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บทคัดยอ 

    

วิทยานิพนธเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด มี

วัตถุประสงคเพื่อศึกษารวบรวมกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางโดยทำ

การจำแนก วิเคราะหระดับเครื ่องมือชาง และแรงงานชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป เก็บบันทึก

ขอมูลโดยการสัมภาษณ การสำรวจ การจดบันทึก การวาดภาพ การถายภาพ เพื่อแสดงกระบวนการ

ผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง โดยนำขอมูลที่ไดเก็บรวบรวมนำมาวิเคราะหระดับแรงงานชาง 

เครื ่องมือชาง ที่ใชในขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป และสรุประดับเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูป 

จากการศึกษากระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปแบงออกเปน 7 ขั ้นตอน ไดแก 

(1)ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน (2)ขั้นตอนการประกอบแบบหลอ (3)ขั้นตอนการติดต้ัง

วัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม (4)ขั ้นตอนการเทคอนกรีต (5)ขั ้นตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต 

(6)ข้ันตอนการถอดแบบ (7)ข้ันตอนการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ โดยเครื่องมือชางท่ีใชในการผลิต

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูปแบงออกเปน 11 ประเภท สามารถจำแนกได 3 ระดับ พบวาสวนใหญเครื่องมือ

ชางอยูในระดับลางรอยละ 64.89 ระดับกลางรอยละ 18.09 และระดับสูงรอยละ 17.02 ตามลำดับ 

สวนระดับชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปแบงออกเปน 3 ระดับ คือ ระดับลางรอยละ 29.76 

ระดับกลางรอยละ 19.05 และระดับสูงรอยละ 51.19 โดยมีปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิต

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คือ ความชอบสวนตัวรอยละ 86.11 ดานอาชีพรอยละ 79.17 ดานสังคมและ

วัฒนธรรมรอยละ 75.00 ดานการศึกษารอยละ 50.00 และดานครอบครัวรอยละ 41.67 ตามลำดับ 

 

 

 

 



II 

Thesis Precast Concrete Wall Production Techniques 

  : Case Study C-POST Co., Ltd. 

Student Mr. Chaithanun Wongchainitikul 

Student ID 60602052 

Degree Master of Architecture 

Program Architectural Technology 

Year  2020 

Thesis Advisor Associate Professor Dr. Songkiat Teartisup 

Thesis Co-Advisor - 

 

ABSTRACT 

  

This thesis entitled “PRECAST CONCRETE WALL PRODUCTION TECHNIQUES : 

CASE STUDY C-POST CO., LTD.” aimed to study and accumulate data of the process 

of precast concrete wall production of the construction workers by classifying and 

analyzing construction tool level and manpower of precast concrete wall production. 

The data were collected by the interview, survey, record, drawings, and photographs 

to present the process of precast concrete wall production of the construction 

workers. The collected data were then used to analyze the level of manpower and 

construction tool used in precast concrete wall production. 

The results of this study indicated that the process of precast concrete wall 

production was divided into 7  steps, namely: (1 )  Cleaning and oil finishing. (2 ) 

Assembling the formwork. (3 )  Installing the inlay materials and reinforcement. (4 ) 

Cementing. (5 )  Concrete polishing. (6 )  Demolding (7 )  Work lifting for the storage at a 

stockyard. The construction tools in process of precast concrete wall production were 

divided into 11 categories with three different levels. Most of them were in a low level 

64.89%, followed by a moderate level 18.09%, and a high level 17.02%, respectively. 

Similarly, the manpower of precast concrete wall production was divided into three 

levels, namely: a low level 29.76%, followed by a moderate level 19.05%, and a high 

level 51.19%. There are factors affecting the production techniques were personal 

preference 86.11%, occupation 79.17%, social and cultural aspects 75.00%, education 

50.00%, and family 41.67%, respectively. 
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 ขอขอบพระคุณคณาจารย คณะสถาปตยกรรมศาสตร สาขาวิชาเทคโนโลยีสถาปตยกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบังทุกทาน ที่สั ่งสอนวิชาความรู ถายทอด

ประสบการณตาง ๆ อบรมสั่งสอนในการใชชีวิต ขาพเจาจะนำความรูมาใชในการทำวิจัย และการ

ดำเนินชีวิตตอไปในอนาคต 

 ขอขอบพระคุณ บริษัท ซี-โพส จำกัด ที่อนุญาตใหทำวิจัยในการเก็บขอมูลตาง ๆ ใหความ

รวมมือในการสัมภาษณ และใหคำแนะนำท่ีเปนประโยชนตอการทำวิจัยเปนอยางดี 

 ขอขอบพระคุณ นายปยะพงษ ประพฤติ, นายศิลาชัย หงษงาม, นายสัญชัย ศรสิทธิ์, นาย

รณชัย เทวบุตร, นายวรพงษ คำมั่น, นายธนวิน ธเนศธนาธร และนายทรงศักดิ์ ทองนอย ที่ไดให

กำลังใจ คำแนะนำขอมูลตาง ๆ ตลอดจนชวยเหลือในการทำวิทยานิพนธแกขาพเจาดวยดีเสมอมา 

 สุดทายนี้ขอขอบพระคุณครอบครวัวงศชัยนิธิกุล บิดามารดาท่ีเคารพรักยิ่งของขาพเจาท่ีได

มอบสมบัติอันล้ำคาในการศึกษาที่จะติดตัวขาพเจาไปตลอดชีวิต สำหรับคุณประโยชนและคุณงาม

ความดีอันใดที่เกิดจากวิทยานิพนธฉบับนี้ ขาพเจาขอมอบใหบิดามารดาผูเปนที่รักและเคารพยิ่ง ครู

อาจารยทุกทานท่ีประสิทธิประสาทวิชาความรูใหแกขาพเจามาตลอดจนถึงทุกวันนี้ 
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บทที่ 1 

บทนำ 
 

1.1  ความเปนมาและความสำคัญในการศึกษา 

 

ท่ีอยูอาศัยเปนปจจัยสำคัญตอการดำรงชีวิตของมนุษย โดยจัดเปนหนึ่งในปจจัยส่ีท่ีจำเปนตอ

การดำรงชีพนอกเหนือจากอาหาร เครื่องนุงหม และยารักษาโรค มนุษยจัดสรางที่อยูอาศัยเพื่อใช

อาศัยในกลางวัน กลางคืน และปกปองภัยอัตรายตาง ๆ ท้ังปวงจากสัตวราย (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย : 

2545) ในปจจุบันระบบอุตสาหกรรมการกอสรางในประเทศไทย ไดมีการพัฒนามาอยางตอเนื ่อง

โดยเฉพาะการหาวิธีเพื่อท่ีจะกอสรางใหมีประสิทธิภาพสูง รวดเร็ว ลดข้ันตอนการทำงาน ลดตนทุนคา

กอสรางลง ลดระยะเวลาในการกอสราง  แตยังคงไวซึ่งคุณภาพตามมาตรฐาน ซึ่งทำใหผูประกอบการ

บางรายสามารถเขาถึงนวัตกรรมเหลานั้นไดเนื ่องจากองคกรมีศักยภาพในดานการลงทุน เชน เงิน 

บุคคลากร เครื่องมือตาง ๆ เปนตน ท่ีเพียบพรอมไมวาจะเปนการพัฒนาวิธีการข้ึนเอง หรือดำเนินการ

ซื้อองคความรูตาง ๆ เขามาใชในองคกร ซึ่งทำใหระบบอุตสาหกรรมการกอสรางเขามามีบทบาท และ

มีสภาวะการแขงขันสูงขึ้นอยางตอเนื่องโดยเฉพาะโครงการกอสรางอาคารพักอาศัย เชน บานเดี่ยว 

ทาวนเฮาส ทาวนโฮม และคอนโดมิเนียม  ลวนแตเปนโครงการอสังหาริมทรัพยจากภาคเอกชนท้ังส้ิน 

จากตารางท่ี 1.1 พบวาการกอสรางอาคารพักอาศัยแนวราบ และแนวสูงมีจำนวนเพิ่มข้ึนอยางเห็นได

ชัด ดังนั้นจึงคาดการไดวาอุตสาหกรรมการกอสรางของประเทศไทยยังมีการพัฒนาตอเนื่อง 

 

ตารางท่ี 1.1  แสดงขอมูลการขออนุญาตกอสรางอสังหาริมทรัพยประเภทท่ีอยูอาศัยท่ัวประเทศ 

                    ท่ีมา : เจาะทิศทางกอสรางไทยป 62 (ศูนยวิจัยกสิกรไทย, 2561) 

 ม.ค. - พ.ค. 60 ม.ค. - พ.ค. 61 เติบโต 

พื้นที่อนุญาตกอสราง (ตร.ม.) 

แนวราบ 654,053 880,787 34.67% 

แนวสูง 1,856,897 1,959,070 5.50% 

จำนวน (หนวย) 

แนวราบ 86,847 90,362 4.05% 

แนวสูง 147 184 25.17% 

 

ปจจุบันชุมชนเมืองมีการขยายตัวมากข้ึน โครงการธุรกิจประเภทอสังหาริมทรัพยมีการแขงขัน

ดานการผลิตท่ีอยูอาศัยออกสูตลาดในรูปแบบโครงการบานจัดสรร และคอนโดมิเนียมเปนจำนวนมาก

เพื่อตอบสนองความตองการท่ีเพิ่มข้ึนอยางตอเนื่อง จึงมีการนำเอาระบบช้ินสวนสำเร็จรูปเขามาใชใน

วงการกอสรางมากขึ้นทำใหระยะเวลากอสรางที่สั้นลง การกอสรางในจำนวนหนวยที่มาก คุณภาพ
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ของงานท่ีสูงกวา การลดความพึ่งพาแรงงานซึ่งเปนทรัพยากรท่ีสำคัญของการกอสราง และปญหาการ

ขาดแคลนแรงงาน (ศศิวิมล วิวิชชานนท : 2553) ซึ่งตอบสนองระบบการกอสรางแบบอุตสาหกรรม

ของผูประกอบการเชนเดียวกันไดเปนอยางดี การศึกษาเบื้องตนพบวาเครื่องมือที่ใชในการกอสรางมี

ความสำคัญกับกระบวนการระบบช้ินสวนสำเร็จรูป มีหลายปจจัยในการใชงานท่ีแตกตางกันออกไปใน

แตละกิจกรรม และระดับความสามารถของชางฝมือแรงงาน โดยทั้งหมดจะกลายเปนตัวกำหนด

รายละเอียดขององคประกอบเทคโนโลยีการกอสรางบานในระบบชิ้นสวนสำเร็จรูป (รัชนูพรรณ คำ

สิงหศรี : 2554) 

จากการศึกษาทบทวนวรรณกรรม พบวากระบวนการในการกอสรางอาคารพักอาศัยดวย

ระบบชิ้นสวนสำเร็จรูปประกอบดวย 4 ขั้นตอนหลัก คือ (1) ขั้นตอนการออกแบบ (2) ขั้นตอนการ

ผลิต (3) ข้ันตอนการขนสง (4) ข้ันตอนการติดต้ัง (เทอดธรรม ยอดพฤติการณ : 2555)  โดยในแตละ

ขั้นตอนจะมีรายละเอียดและขอคำนึงที่แตกตางกันออกไป นอกจากนั้นในกระบวนการขั้นตอนการ

ผลิตจะประกอบดวย 7 ข้ันตอน โดยมีรายละเอียดดังนี้ (1) ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 

(2) ขั้นตอนการประกอบแบบหลอ (3) ขั้นตอนการติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม (4) ขั้นตอน

การเทคอนกรีต (5) ขั้นตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต (6) ขั้นตอนการถอดแบบ (7) ขั้นตอนการยก

ชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ (ศศิวิมล วิวิชชานนท : 2553) ซึ่งกระบวนการผลิตเหลานี้ถือเปนขั้นตอนท่ี

สำคัญขั้นตอนหนึ่งสำหรับงานกอสรางเนื ่องจากชิ้นสวนสำเร็จรูปจะตองถูกผลิตจากโรงงาน มี

เปาหมายของการผลิตคือการควบคุมคุณภาพ มีขนาดที่ถูกตองตามแบบผลิต มีความมั่นคงแข็งแรง

ตามหลักวิศวกรรมที่วิศวกรไดออกแบบคำนวณไว มีการผลิตตามลำดับที่สอดคลองกับความตองการ

ของโครงการกอสราง โดยองคประกอบของความสำเร็จในกระบวนการผลิตช้ินสวนสำเร็จรูป

ผูปฏิบัติงานจะตองมีความรู ความเขาใจ ทักษะตาง ๆ ในข้ันตอนการทำงานอยูสม่ำเสมอ  

บริษ ัท ซี-โพส จำกัด ก อตั ้งมากว า 26 ป มีทุนจดทะเบียนจำนวน 80 ลานบาท ผล

ประกอบการปงบการเงิน พ.ศ.2561 จำนวน 695 ลานบาท ดังนั้นผูวิจัยไดทำการศึกษา และเก็บ

รวบรวมขอมูลองคความรูจากการวิจัยในครั้งนี้ เพื่อนำไปใชประโยชนในการพัฒนาความรูภายใน

องคกรบริษัท ซี-โพส จำกัด ในดานกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางให

เหมาะสมตอไป 

 

1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

 

1.2.1  เพื่อศึกษากระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

1.2.2  เพื่อจำแนก วิเคราะหระดับของเครื่องมือชาง และความสามารถในการใชเครื่องมือของ

ชางในกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1.2.3  เพื่อวิเคราะหปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 
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1.3  สมมุติฐานของการวิจัย 

 

ชางในบริษัท สามารถแบงระดับเทคนิคการผลิตได 4 ระดับ คือ ระดับลาง ระดับกลาง 

ระดับสูง และระดับกาวหนา ซึ่งเกิดจากการใชเครื่องมือของชาง โดยมีปจจัยสำคัญท่ีสงผลใหเกิดการ

แบงระดับ คือ ความชอบสวนตัว, ครอบครัว, การศึกษา, อาชีพ, สังคมและวัฒนธรรม 

 

1.4  ขอบเขตของการศึกษา 

 

1.4.1  ขอบเขตดานพื้นท่ี 

ศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด เปนการกำหนด

กลุมตัวอยางแบบเฉพาะเจาะจง 

 

1.4.2  ขอบเขตดานเนื้อหา  

1.4.2.1  ศึกษาและทบทวนวรรณกรรมที่เกี ่ยวของเพื่อนำมากำหนดเกณฑในการ

พิจารณาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

1.4.2.2  ศึกษาและเก็บขอมูลรวบรวมโดยการ สังเกต สอบถาม สัมภาษณ ถายภาพ 

จดบันทึก ท้ังทางดานบุคคลท่ีเกี่ยวของ เครื่องมือชาง และข้ันตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป

ของชาง 

 

1.5  ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับจากการศึกษา 

 

1.5.1  สามารถทราบถึงกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางได 

1.5.2  สามารถจำแนก วิเคราะหระดับของเครื่องมือชาง และความสามารถในการใชเครื่องมือ

ของชางในกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปได 

1.5.3  สามารถทราบถึงปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

1.6  ข้ันตอนการศึกษา 

 

จากการศึกษาขอมูลและรวบรวมขอมูลเบ้ืองตน เพื่อกำหนดวัตถุประสงคและกำหนดขอบเขต

ของการวิจัยท่ีชัดเจน จะแบงเปนข้ันตอนโดยมีกระบวนการดังตอไปนี้ 
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1.6.1  ขั้นตอนการศึกษาขอมูลเบื้องตนและการทบทวนวรรณกรรม (ขอมูลทุติยภูมิ) ศึกษา

เทคนิคการกอสราง เทคนิคการผลิต การจำแนกระดับ และปจจัยท่ีมีผลตอระดับเทคนิคการผลิตของ

ชาง การกอสรางระบบอุตสาหกรรมช้ินสวนสำเร็จรูป 

1.6.2  ขั้นตอนการเก็บขอมูลพื้นฐานที่ไดจากการสำรวจ สอบถาม สัมภาษณ ถายภาพ จาก

ชาง และบุคคลากรท่ีเกี่ยวของ (ขอมูลปฐมภูมิ) เครื่องมือชาง การใชเครื่องมือในการผลิตของชาง และ

ข้ันตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1.6.3  ขั้นตอนการรวบรวม วิเคราะหขอมูลเชิงลึก นำขอมูลที่ไดจากการศึกษาทั้งขอมูลดาน

ทุติยภูมิ และขอมูลปฐมภูมิ เพื่อนำมาประมวลผลการศึกษา และสังเคราะหขอมูล 

1.6.4  ขั้นตอนการสรุปผลที่ไดจากการวิเคราะหในประเด็นตามประวัตถุประสงคที่กำหนดไว 

และตามสมมติฐานพรอมท้ังขอเสนอแนะ 

 

ตารางท่ี 1.2  แสดงระยะเวลาในการดำเนินงานการจัดทำวิทยานิพนธ 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

1.7  ขอจำกัดของการศึกษา 

 

1.7.1  ในการเก็บขอมูลดานแรงงานชาง พบวามีแรงงานชางบางสวนเปนชาวกัมพูชา และชาว

เมียนมาร ทำใหเปนอุปสรรคในการเก็บขอมูลทางดานการส่ือสารซึ่งไมสามารถใหขอมูลได ดังนั้นจึงใช

การเก็บขอมูลจากแรงงานชางชาวไทยท่ีสามารถส่ือสารใหขอมูลได และการสัมภาษณแรงงานชางบาง

ทานสามารถเก็บขอมูลสัมภาษณ สอบถาม ไดแคครั้งเดียวเนื่องจากมีการลาออก 

ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย.

1. เตรียมการสอบหัวขอ

2. สอบหัวขอ

3. ออกแบบการวิจัย

4. เก็บรวบรวมขอมูล

5. วิเคราะหขอมูล

6. สรุปผล และตรวจสอบเนื้อหาขอมูล

7. สอบวิทยานิพนธ

ขั้นตอน
พ.ศ. 2562 พ.ศ. 2563

หมายเหตุ : การเขียนเลมวิทยานิพนธตองทําควบคูไปดวยในแตละขั้นตอน
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1.8  คำจำกัดความท่ีใชในการศึกษา 

 

เทคนิค (Technical) หมายถึง กลวิธีตาง ๆ ที่ใชเสริมกระบวนการทั้งขั้นตอน วิธีการ เพื่อ

ชวยใหการกระทำนั้น ๆ สงผลใหมีคุณภาพ และประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย : 

2549) 

การผลิต (Production) หมายถึง การนำวัตถุดิบ และทรัพยากรซึ่งเปนปจจัยในการผลิตมา

แปรสภาพ ทำใหเกิดมีขึ้นตามที่ตองการโดยอาศัยแรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือชาง เปนตน (ศักดา 

ทองหวั่น : 2557) 

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป (Precast Concrete) หมายถึง ชิ้นสวนคอนกรีตสำเร็จรูปที่ไดจาก

การเท หรอื หลอในแบบหลอ ในโรงงานใหเสร็จกอน แลวนำไปติดต้ังประกอบ ณ หนวยงานกอสราง 

(ชวลิต นิตยะ : 2559) 

ระบบการกอสรางสำเร็จรูป (Prefabrication) หมายถึง อุตสาหกรรมการกอสรางอันเปน

วิธีการผลิตช้ินสวนประกอบจำนวนมาก ๆ เพื่อการกอสรางโดยอาศัยเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณใน

การปฏิบัติงาน (ชวลิต นิตยะ : 2559)  

เทคนิคการผลิต หมายถึง วิธีการใชทักษะเฉพาะบุคคลทำการกอสรางอยางมีศิลปะ ใชความรู 

ความชำนาญ อยางมีข้ันตอน และวิธีการในการใชเครื่องมือใหงานกอสรางสัมฤทธิ์ผลตามจุดประสงค

ที่ตั้งไว แบงเปนเทคนิคการกอสรางระดับลาง ระดับกลาง ระดับสูง และระดับกาวหนา (ทรงเกียรติ 

เท้ียธิทรัพย : 2549) 

เทคโนโลยีการกอสราง หมายถึง การใชความรู ทางวิทยาศาสตรมาใชในการกอสราง

ประกอบดวยเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ และเทคนิคการกอสราง (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย : 2550) 

ชาง หมายถึง ตามความหมายในพจนานุกรม ฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๕๔ ใหนิยาม

ไววา ผูชำนาญในการฝมือหรือศิลปกรรมอยางใดอยางหนึ่ง เชน ชางกอสราง ชางไม ชางทอง เปนตน 

แรงงาน หมายถึง ตามความหมายในพจนานุกรม ฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๕๔ ให

นิยามไววา คนงาน, ผูใชแรงในการทำงาน ความสามารถในการทำงานเพื่อประโยชนในทางเศรษฐกิจ 

อาคารพักอาศัย หมายถึง ส่ิงปลูกสรางท่ีมนุษยสามารถใชประโยชนในการกิน อยู หลับ นอน 

และปองกันภัยจากธรรมชาติ (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย : 2549) 



 

 

บทที่ 2 

ทบทวนวรรณกรรม 
 

ในการดำเนินงานวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดทำการศึกษาทฤษฎี และองคความรูท่ีเกี่ยวของตาง ๆ ใน

งานวิจัยโดยทำการทบทวนวรรณกรรมในเบื้องตนเพื่อยืนยันสรุปผลใหเปนไปตามวัตถุประสงคและ

สมมุติฐานของงานวิจัยโดยสามารถจำแนกกระบวนการศึกษาไดดังตอไปนี ้

 

2.1  วรรณกรรมท่ีเก่ียวของกับระบบการกอสรางอุตสาหกรรม 

 

2.1.1  การกอสรางในระบบอุตสาหกรรม 
 

ศักดา ทองหวั่น (2557) อางถึง ทวี สีบุญเรือง (2555) การกอสรางในระบบ

อุตสาหกรรมมีผลมาจากความตองการท่ีอยูอาศัยท่ีเพิ่มข้ึนอยางมาก เริ่มมาต้ังแตป ค.ศ. 1800 ท่ีเกิด

จากประชากรที่เพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว ในขณะนั้นความสามารถดานเทคโนโลยียังไมเพียงพอกับการ

เพิ่มขึ ้นของจำนวนประชากร รวมไปถึงผลกระทบจากสงครามโลกครั้งที ่ 1 และ 2 ทำใหอาคาร

บานเรือนไดรับผลกระทบเสียหาย ทำใหหนวยงานของรัฐตองพยายามหาวิธีในการกอสรางท่ีอยูอาศัย

ใหเพียงพอกับความตองการของประชากรในชวงเวลานั้น จึงพยายามพัฒนาใหเขาสูการกอสรางแบบ

ระบบอุตสาหกรรม 

ทวี สีบุญเรือง (2555) ไดกลาวไววา การนำชิ้นสวนที่จะใชเปนองคประกอบอาคาร 

จะเรียกวา “วัสดุ” ซึ่งผลิตจากโรงงานที่เปนแหลงผลิต ณ สถานที่ใดที่หนึ่ง แลวขนสงเพื่อนำไป

ประกอบเปนอาคาร ณ หนางานกอสรางซึ่งอยูหางออกไป 

ชวลิต นิตยะ (2559) กลาวถึงกระบวนการกอสรางในระบบอุตสาหกรรมสวนใหญ จะ

สามารถผลิตไดในโรงงาน ทำใหสามารถควบคุมการผลิต และมาตรฐานของช้ินสวนได โดยมีขอคำนึง 

10 ขอ ดังแผนภูมิท่ี 2.1 

 

 
แผนภูมิท่ี 2.1  กระบวนการกอสรางในระบบอุตสาหกรรม 

ท่ีมา : ชวลิต นิตยะ, 2559 
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ศักดา ทองหวั่น (2557) กลาวถึง สิ่งที่ตองคำนึงในการออกแบบชิ้นสวนในระบบ

อุตสาหกรรม มีอยู 10 ขอ ดังนี้ 
 

1  องคประกอบในการออกแบบแผนช้ินสวนสำเร็จรูป (Component Design) 

2  ความแมนยำและมาตรฐานของวัสดุที ่ ใชผลิต (Precision Component and 

Standardization) 

3  การออกแบบรอยตอ (Joint Design) 

4  ความคลาดเคล่ือน (Tolerance) 

5  ชองเปดในแผนช้ินสวนสำเร็จรูป (Void Opening) 

6  ขนาดของแผนช้ินสวนสำเร็จรูป (Sizing) 

7  กระบวนการในการทำงาน (Working Process) 

8  ลำดับในการติดต้ัง (Sequence) 

9  สายการผลิตแผนช้ินสวนสำเร็จรูป (Production Line) 

10  การปองกนัความผิดพลาดจากการทำงาน (Working Error Protection) 

จาการศึกษาทบทวนวรรณกรรมพบวา การกอสรางในระบบอุตสาหกรรม เปนการนำเอา

เทคโนโลยีตาง ๆ การบริหารจัดการ มาใชในการผลิตชิ้นสวนสำเร็จรูป ณ โรงงานผลิต โดยสามารถ

ควบคุมคุณภาพในขั้นตอนการผลิตได และเนนการผลิตในจำมาก ๆ แลวจึงขนสงไป ณ หนวยงาน

กอสราง ซึ่งทำใหลดระยะเวลาในการกอสรางลดลงไปไดมาก ซึ่งตางจากระบบการกอสรางแบบท่ัวไป 

(Conventional) ไดอยางชัดเจน 

 

2.1.2  การกอสรางดวยระบบช้ินสวนสำเร็จรูป 
 

เทอดธรรม ยอดพฤติการณ (2555) ไดกลาวไววา โครงสรางของอาคารท่ีช้ินสวนตาง 

ๆ ของโครงสราง เชน ฐานราก คาน พื้น ผนัง ถูกผลิตจากโรงงาน แลวจึงขนสงไปประกอบติดตั้งใน

สถานที่กอสราง โดยวัสดุที่นำมาผลิตชิ้นสวนโครงสรางสำเร็จรูปนั้นมีหลายประเภท คอนกรีตเสริม

เหล็ก ไม เหล็ก และคอนกรีตอัดแรง เปนตน อีกทั้งยังมีประโยชนในดานการควบคุมคุณภาพ ลด

จำนวนแรงงานในการปฏิบัติงาน ลดระยะเวลาในการกอสราง ลดตนทุนในการกอสราง และรักษา

ส่ิงแวดลอมอีกดวย  

ชวลิต นิตยะ (2559) ไดกลาวไววา ขอดีของการกอสรางระบบชิ้นสวนสำเร็จรูปกับ

การกอสรางแบบท่ัวไป ดังนี ้
 

1  สามารถผลิตไดจำนวนมาก 

2  สามารถควบคุมคุณภาพได 

3  ลดเวลาในการกอสรางลง 
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4  การประกอบช้ินสวนมักไมไดข้ึนอยูกับสภาพอากาศ 

5  ใชแรงงานท่ีมีฝอมือในการกอสรางนอย 

รัชนูพรรณ คำสิงหศรี (2554) อางถึง พิชัย โอภานุกิจ (2545) ระบบการกอสราง

ดวยวัสดุสำเร็จรูป (Prefabricated Structure) เปนกระบวนการผลิตวัสดุ ภายใตกระบวนการ

ดังตอไปนี้ 

1  ผลิตไดจำนวนมาก (Mass Production) 

2  มีมาตรฐาน (Standardization) 

3  ช้ินสวนมีความแมนยำเท่ียงตรง (Precision Component) 

ศุภวิศท สุขวดี (2551) อางถึง Gmbh, Bauverlag, Wiesbaden and Berlin 

(1968) ชิ้นสวนสำเร็จรูป  (Prefabrication) เปนอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนประกอบจำนวนมาก 

(Mass Production Components) โดยการผลิตอาศัยเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณตาง ๆ ในการ

ปฏิบัติงาน 

ปยะ ดโนทัย (2555) สรุปไววา การกอสรางระบบช้ินสวนสำเร็จรูป คือ สวนประกอบ

ของอาคารที่ทำการผลิตจากโรงงาน โดยอาศัยมาตรฐานเดียวกันที่ใชในการออกแบบ และประกอบ

ติดต้ังเปนอาคาร โดยอาศัยเครื่องจักรยกประกอบติดต้ัง 

จากการทบทวนวรรณกรรมพบวา การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสำเร็จรูป เปนการพัฒนา

เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักร เพื่อมาทดแทนแรงงานท่ีขาดหายไป จนทำใหเกิดระบบการกอสรางใน

รูปแบบใหมท่ีสามารถตอบสนองท้ังทางดานกายภาพ เศรษฐกิจ และสังคมได 

 

2.1.3  รูปแบบระบบช้ินสวนสำเร็จรูปกับอาคารพักอาศัย 
 

ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย (2559) ไดบรรยายในวิชาระบบการกอสรางอุตสาหกรรมไว

วา ระบบช้ินสวนสำเร็จรูป สามารถสรุปการแบงรูปแบบได 3 รูปแบบดังตอไปนี ้
 

2.1.3.1 แบงตามลักษณะการผลิต สามารถแบงได 2 ระบบ ดังนี ้
 

1  ระบบเปด (Open system) ระบบชิ ้นสวนสำเร็จรูปนี ้จะสามารถใช

ประกอบรวมกับช้ินสวนอื่น ๆ ของอาคารได 

2  ระบบปด (Close system) ระบบชิ้นสวนสำเร็จรูปนี้ถูกออกแบบ และ

ผลิตข้ึนมาโดยเฉพาะ ไมสามารถใชรวมกันกับผลิตภัณฑของบริษัทอื่น ๆ ได 
 

2.1.3.2  แบงตามระบบโครงสราง 
 

1  ระบบผนังรับน้ำหนัก (Load bearing structure or Panel system) 

2  ระบบเสาและคาน (Skeleton frame or Column and Beam) 
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3  ระบบเสาและแผนพื้น (Beam skeleton) 

4  ระบบกลอง (Box system) 
 

2.1.3.3  แบงตามวัสดุ สามารถแบงได 2 ประเภท ดังนี ้
 

1  วัสดุหนัก (Heavy system) น้ำหนักตอช้ินเกิน 1,000 กิโลกรัม 

2  วัสดุเบา (Light system) น้ำหนักตอช้ินต่ำกวา 1,000 กิโลกรัม 

 

2.1.4  ข้ันตอนในการกอสรางอาคารพักอาศัยดวยระบบช้ินสวนสำเร็จรูป 
 

เทอดธรรม ยอดพฤติการณ (2555) ไดกลาวไววา ปจจัยขั ้นตอนในการกอสราง

อาคารดวยระบบช้ินสวนสำเร็จรูป ประกอบไปดวย 4 ข้ันตอน ดังตอไปนี้ ดังแผนภูมิท่ี 2.2 
 

2.1.4.1  ข้ันตอนการออกแบบ 

2.1.4.2  ข้ันตอนการผลิต 

2.1.4.3  ข้ันตอนการขนสง 

2.1.4.4  ข้ันตอนการติดต้ัง 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 2.2  ปจจัยข้ันตอนในการกอสรางอาคารดวยระบบช้ินสวนสำเร็จรูป ตามขอสรุป  

                   เทอมธรรม ยอดพฤติการณ (2555) 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

2.2  วรรณกรรมท่ีเก่ียวของกับกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

 

2.2.1  กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

ศศิวิมล วิวิชชานนท (2553) ไดกลาวถึง กระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูป จะประกอบดวย 7 ข้ันตอน โดยมีรายละเอียดังตอไปนี ้ดังแผนภูมิท่ี 2.3 
 

2.2.1.1  ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 

2.2.1.2  ข้ันตอนการประกอบแบบหลอ 

การ

ออกแบบ 
การผลิต การขนสง การติดต้ัง 

ปจจัยในการกอสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวนสำเร็จรูป 

Start 

End 
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2.2.1.3  ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

2.2.1.4  ข้ันตอนการเทคอนกรีต 

2.2.1.5  ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต 

2.2.1.6  ข้ันตอนการถอดแบบ 

2.2.1.7  ข้ันตอนการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 2.3  ข้ันตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ตามขอสรุป ศศิวิมล วิวิชชานนท 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

ทำความสะอาดโตะงาน 

แบบหลอ และทาน้ำมัน 

ประกอบแบบหลอ 

ติดตั้งวัสดุฝง และวางโครง

เหล็กเสริม 

เตรียมวัสดุฝง และ

วางโครงเหล็กเสริม 

Qc. 

ตรวจสอบ 

 

เท เกลี่ย และจ้ีคอนกรตี 

ขัดผิวหนา และบม

คอนกรีต 

ยกชิ้นงาน และถอดฝาขาง 

Qc. 

ตรวจสอบ 

ปมเบอร และยกเขา Rack 

ชิ้นงานเสีย 

ตรวจสอบ 

 

ซอมแซมชิ้นงาน 

ผาน 

ไมผาน 

แกไข 
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2.2.2  เครนท่ีใชในโรงงานผลิตช้ินสวนสำเร็จรูป 
 

ศักดา ทองหว่ัน (2557) กลาววา เครนเปนเครื่องจักรกลประเภทหนึ่งท่ีมีความสำคัญ

ตอการกอสราง ในงานผลิตชิ้นสวนสำเร็จรูปจำเปนอยางยิ่งที่ตองใชเครนในการยกชิ้นสวนออกจาก

แบบหลอเพื่อนำไปเก็บสูลานเก็บผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยโรงงานผลิตมีรายละเอียดดังนี้  
 

2.2.2.1  เครนเหนือศีรษะ (Overhead Crane) 

เปนเครนที่ใชในงานอุตสาหกรรม สามารถปรับการทำงานไดตามตองการ

สำหรับใชงานในพื้นท่ีภายในโรงงาน เครนเหนือศีรษะ (Overhead Crane) ใชสำหรับการเคล่ือนยาย

ช้ินสวนสำเร็จรูป สามารถเคล่ือนท่ีได 6 ทิศทาง คือ ข้ึน, ลง, ซาย, ขวา, หนา, หลัง 

เครนเหนือศีรษะแบงเปน 2 แบบคือแบบท่ีมีคานเด่ียว (ภาพท่ี2.1) และแบบท่ีมีคานคู (ภาพท่ี

2.2) โดยมีความ แตกตางในการใชงาน โดยความเร็วในการใชงานควรแบงเปน 2 จังหวะ คือจังหวะ

เคล่ือนท่ีชาและ เร็วไปในทิศทางเดียวกัน แตเมื่อตองใชในการยกส่ิงของท่ีมีน้ำหนักมากข้ึนก็ควร

เลือกใชระบบ ความเร็วท่ีชากวาการใชยกส่ิงของขนาดเล็กเพื่อการทำงานท่ีความปลอดภัย สัดสวน

ความกวาง ของชุดขาเครน (เสนผานศูนยกลางจากระยะลอ-ลอ) ตามมาตรฐาน BS Standard ระยะ

ปลอดภัย อยูท่ีประมาณ 1/6 ของความกวางชุดเครน ดังภาพท่ี 2.1 - ภาพท่ี 2.3 

 

 
ภาพท่ี 2.1  เครนเหนือศีรษะประเภทคานเด่ียว 

ท่ีมา : Hoist Center, 2562 
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ภาพท่ี 2.2  เครนเหนือศีรษะประเภทคานคู 

ท่ีมา : Hoist Center, 2562 

 

 
ภาพท่ี 2.3  เครนเหนือศีรษะประเภทคานคูท่ีใชในโรงงานผลิตช้ินสวนคอนกรีตสำเร็จรูป  

               ขนาด 5 ตัน 

       ท่ีมา : ผูวิจัย  

 

2.2.2.1  เครนแบบมีขา (Gantry Cranes)  
 

เปนเครนสนามขาสูง 2 ขาง แบบคานคู มีความเหมาะสมใชติดต้ังบนพื้นท่ี

กลางแจง สำหรับโรงงานท่ีไมไดเตรียมโครงสรางเสาไวเพื่อรับเครนเหนือศีรษะ การใชงานสามารถยก

น้ำหนักไดต้ังแต 5 ตัน ถึง 50 ตัน และมีความกวางในการใชต้ังแต 10 ถึง 30 เมตร ดังภาพท่ี 2.4 
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ภาพท่ี 2.4  เครนแบบมีขาท่ีใชในโรงงานผลิตช้ินสวนคอนกรีตสำเร็จรูป ขนาด 7.5 ตัน 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

2.2.3  น้ำหนักของวัสดุ 
 

การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสำเร็จรูปมีวัสดุหลักที่สำคัญ คือ คอนกรีตเสริมเหล็ก 

โดยเปนวัสดุที่มีน้ำหนักมาก โดยตามหลักวิศวกรรมถือวาเปนน้ำหนักบรรทุกคงที่ (Dead Load) แต

ท้ังนี้การกอสรางก็ยังมีวัสดุอื่น ๆ ท่ีใชดวย ดังตารางท่ี 2.1 

 

ตารางท่ี 2.1  น้ำหนักบรรทุกคงท่ี 

                 ท่ีมา : วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย, 2562 

ชนิดของวัสดุ น้ำหนักบรรทุก หนวย 

คอนกรีตลวน 2,300 กก./ลบ.ม. 

คอนกรีตมวลเบา 960-1,280 กก./ลบ.ม. 

คอนกรีตเสริมเหล็กรอยละ 2 โดยน้ำหนัก 2,400 กก./ลบ.ม. 

คอนกรีตเสริมเหล็กรอยละ 4 โดยน้ำหนัก 2,600 กก./ลบ.ม. 

คอนกรีตเสริมเหล็กรอยละ 6 โดยน้ำหนัก 2,800 กก./ลบ.ม. 

น้ำ 1,000 กก./ลบ.ม. 

ไมอัด 528 กก./ลบ.ม. 

หินธรรมชาติ 1,600-1,800 กก./ลบ.ม. 

เหล็ก 7,850 กก./ลบ.ม. 
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2.2.4  การยกแผนผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

ศักดา ทองหวั่น (2557) อางถึง American Concrete Institute (1992) ไดให

หลักการยกช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูปใหสมดุลโดยพิจารณาตําแหนงหูยกตามแบบผลิต แลวคลอง

สายสลิงตามจุดหูยกท่ีช้ินสวนสำเร็จรูปจริง เมื่อเครนทําการยกช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูปแลวตองอยู

ในสภาวะท่ีสมดุล เพื่อท่ีขณะยกช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูปลงบริเวณขอบจะไดไมกระแทกเสียหาย 

หรือหลนลงมาขณะยกทำใหเกิดความเสียหายตอชีวิตของชางได ดังรูปท่ี 2.5 

 

 
ภาพท่ี 2.5  การยกแผนผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ท่ีมา : American concrete Institute (1992) 

 

จากการทบทวนวรรณกรรมพบวา กระบวนการผลิตชิ้นสวนสำเร็จรูป เปนขั้นตอนที่สำคัญ

ขั้นตอนหนึ่งสำหรับงานกอสรางโดยใชชิ้นสวนสำเร็จรูป เนื่องจากชิ้นสวนสำเร็จรูปสวนใหญถูกผลิต

จากโรงงาน เปาหมายของการผลิตคือการควบคุมการผลิตใหไดชิ้นสวนที่มีความถูกตองแมนยำ มี

คุณภาพ และความมั่นคงแข็งแรง ตามที่วิศวกรไดออกแบบไว มีการผลิตตามลำดับและทันตอความ

ตองการในการติดตั้ง โดยองคประกอบของความสำเร็จในกระบวนการผลิตชิ้นสวนสำเร็จรูปมาจาก

หลายสวน เชน สวนของแบบผลิตตองมีความละเอียดถูกตอง และงายตอการทำงาน และสุดทายใน

สวนของผูปฏิบัติงานตองมีความรูความเขาใจในขั้นตอนการทำงาน รักษาคุณภาพงานผลิตอยาง

สม่ำเสมอ 
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2.3  วรรณกรรมท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยี 

 

2.3.1  ปรัชญา แนวคิด ทฤษฎีดานเทคโนโลยี 
 

พจนานุกรมฉบับ ราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๕๔ ไดใหความหมายไววา วิทยาการท่ี

นำเอาความรูทางวิทยาศาสตรมาใชใหเกิดประโยชนในทางปฏิบัติอุตสาหกรรม 

รัชนูพรรณ คำสิงหศรี (2554) ไดใหความหมายของคำวา “เทคโนโลยี” หมายถึง ส่ิง

ท่ีมนุษยพัฒนาข้ึน เพื่อชวยทำงาน และการแกปญหาตาง ๆ เชน วัสดุ, เครื่องมือ, อุปกรณ, เครื่องจักร 

หรือส่ิงของท่ีจับตองไมได เชน กระบวนการตาง ๆ  

รัชนูพรรณ คำสิงหศรี (2554) อางถึง ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย (2549) ไดใหคำ

จำกัดความของคำวา “เทคโนโลยี” คือการนำเอาความรูทางวิทยาศาสตรมาใชในทางปฏิบัติใหเกิด

ประโยชนกับมนุษยท้ังทางรายการและจิตใจ 

อานนท ระฆังสมบูรณ (2561) อางถึง สุพิทย กาญจนพันธุ (2541) วิธีการอยางมี

ระบบในการวางแผน มีการประเมินอยางเปนระบบระเบียบทั้งทางดานเครื่องมือ ทรัพยากรมนุษย 

และปฏิสัมพันธที ่เกิดขึ ้นระหวางมนุษยกับเครื่องมือ เพื่อประสิทธิภาพยิ่งขึ ้นโดยในความหมายนี้ 

เทคโนโลยีการศึกษาใชการวิเคราะหระบบเปนเครื่องมือในการดำเนินงาน 

ประกอบ ระกิติ (2532) อางถึง ดร.อาณัติ อาภาภิรมณ และ ดร.ธวัชชัย แสงสิงแกว 

ใหความหมายไววา “เทคโนโลยี” คือ การนำวิทยาศาสตรมาใชเพื่อการพัฒนา 

 

2.3.2  เทคโนโลยีการกอสราง 
 

ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย (2549) ไดใหความหมายของคำวา “เทคโนโลยีการกอสราง” 

ไววา การใชความรูทางวิทยาศาสตรมาใชในการกอสราง ซึ่งสามารถจำแนกไดเปน 2 สวน คือ เทคนิค

การผลิต และเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ ดังภาพท่ี 2.6 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.6  การรวมเทคนิคการกอสรางและเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ 

ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 

เทคโนโลยี

การผลิตวัสดุ 

สภาพแวดลอม 

ท่ีต้ัง 

แบบ 

อาคาร 

เทคนิคการ 

กอสราง 
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2.3.3  เทคนิคการกอสราง 
 

ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย (2549) ไดกลาวไววา เทคนิคการกอสรางเปนวิธีการใชทักษะ

เฉพาะบุคคลทำการกอสรางอยางมีศิลปะ โดยใชความรู ความชำนาญ ในการใชเครื่องมือ เครื่องจักร 

ตัด แตง ประกอบ ผสม วัสดุกอสรางท่ีไดจากเทคโนโลยีตาง ๆ อยางถูกตองตามหลักวิชาชาง หรือภูมิ

ปญญาที่ไดรับการถายทอดมา ใหงานกอสรางสัมฤทธิ์ผลตามจุดประสงคที่ตั้งไว ซึ่งระดับเทคนิคการ

กอสรางสามารถแบงตามระดับของเทคโนโลยี ได 4 ระดับ โดยคำนึงถึงความรู และการใชทักษะของ

แรงงานในการใชเครื่องมือเปนสำคัญ ดังนี้ 
 

2.3 .3 .1  เทคน ิคการก อสร  างระด ับต ่ ำ  (Traditional or Low Construction 

Technique) เปนการใชเครื่องมืองายๆ สามารถหาไดท่ัวไป เชน คอน ส่ิว มีด เปนตนหรือใชเครื่องมือ

อื่นแทนกันได ไมตองฝกฝนนาน สามารถใชแรงงานทดแทนกันได 
 

2.3.3.2  เทคนิคการกอสรางระดับกลาง (Intermediate Construction Technique) 

เปนการใชเครื่องมืองาย ๆ เชน คอน ส่ิว มีด แตมีกระบวนการใชเครื่องมือท่ีสลับสับซอนกวาระดับต่ำ 

อาศัยทักษะในการใชเครื่องมือและความชำนาญในการกอสราง เครื่องมือหรือเครื่องจักรบางชนิดใช

ทดแทนกันได แรงงานตองไดรับการถายทอดเทคนิควิธี 
 

2.3.3.3  เทคนิคการกอสรางระดับสูง (High Construction Technique) เปนการใช

เครื ่องมือหรือเครื ่องจักรที่ซับซอน ประหยัดแรงงานและไดงานที่มีคุณภาพดี ใชทักษะในการใช

เครื ่องมือและความชำนาญในกระบวนการ ไมสามารถใชเครื ่องมือหรือเครื ่องจักรทดแทนกันได 

แรงงานท่ีมาทดแทนตองไดรับการถายทอดเทคนิควิธีอยางมีแบบแผน 
 

2.3.3.4  เทคนิคการกอสรางระดับกาวหนา (Future Construction Technique) 

เปนการใชเครื่องจักรทำงานแทนแรงงานคน ทำใหประหยัดแรงงาน ไดงานท่ีมีคุณภาพดีตรงตามการ

ออกแบบเกือบทุกประการใชการออกแบบกระบวนการและการต้ังแผนงานใหกับเครื่องจักร 
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ตารางท่ี 2.2  การเปรียบเทียบองคประกอบของเทคนิคการกอสรางในระดับตาง ๆ 

                 ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 
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ตารางท่ี 2.3  ตัวอยางระดับการใชเทคนิคกอสรางในกรณีตาง ๆ 

                 ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 
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2.3.4  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุ 
 

ทรงเกียรติ เที้ยธทิรพัย (2549) ไดกลาวไววา เมื่อพิจารณาระดับของเทคโนโลยีการ

ผลิตวัสดุ สามารถแบงได 4 ระดับ (ธำรง เปรมปรีด์ิ : 2530) ตามสถานการณเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ

ในโลกปจจุบันไดดังนี้ 
 

2.3.4.1  เทคโน โลย ี กา รผล ิ ตว ั สด ุ ร ะ ด ั บต ่ ำ  (Traditional or Low Material 

Technology) เปนการจัดหาวัสดุกอสรางจากทรัพยากรธรรมชาติ โดยนำวัตถุดิบท่ีมีอยูในทองถ่ินมา

ใชงานดัดแปลงแปรรูปเปนวัสดุกอสรางดวยกรรมวิธีงายๆ โดยใชแรงงานคนและเครื่องมือท่ีไมซับซอน 

สามารถถายทอดเทคนิคการผลิตในระดับการลอกเลียนหรือทำตามอยางได 

2.3.4.2  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกลาง (Intermediate Material Technology) 

เปนการนำวัตถุดิบจากธรรมชาติมาเขากระบวนการแปรรูป โดยใชเครื่องมือที่ตองอาศัยทักษะและ

ความชำนาญหรือใชเครื่องจักรท่ีใชรวมกับแรงงานคน 

2.3.4.3  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับสูง (High Material Technology) เปนการนำ

วัตถุดิบจากธรรมชาติมาสังเคราะหดวยกระบวนการทางวิทยาศาสตร มีการทดสอบคุณสมบัติของวัสดุ 

กอสราง โดยการผลิตตองใชเครื่องจักรท่ีมีประสิทธิภาพ สวนใหญมีแรงงานคนควบคุมเครื่องจักร 

2.3.4.4  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกาวหนา (Future Material Technology) 

เปนการนำวัตถุดิบจากธรรมชาติมาเขากระบวนการสังเคราะหทางอนุภาคเพื่อเปล่ียนแปลงคุณสมบัติ

เดิมใหดีข้ึนใชการวิจัยคิดคนในหลายๆ ดาน และตองพึ่งพาเทคโนโลยีสมัยใหม 

ทรงเกียรติ เที ้ยธิทรัพย (2549) อางถึง ธำรง เปรมปรีด์ิ การกาวขามชั้นของ

ผูใชเครื ่องมือ ซึ่งมีความเปนไปไดที ่จะทำใหเกิดปญหาในการใชงาน เชน ใหคนที่มีการศึกษาใน

ระดับประถมไปใชเทคโนโลยีระดับสูง ทำใหเกิดความสับสน แตในทางกลับกันการใหผูมีการศึกษาสูง

ไปใชเทคโนโลยีระดับลางจะเกิดปญหาในกรณีเดียวกัน มี Factor ถอดถอยท่ี 0.2 แตปญหานี้แกโดย

การใหความรู และหมั่นฝกฝน และทางท่ีดีท่ีสุดเปนการใชคน เครื่องมือ ใหถูกกับเทคโนโลยีนั้น ๆ 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 2.4  กรอบแนวคิดการใชเทคโนโลยีการผลิตวัสดุตามระดับเทคนิคการกอสราง 

ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 

 

1. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับลาง 1. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับลาง 

2. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกลาง 2. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับกลาง 

3. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับสูง 3. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับสูง 

4. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกาวหนา 4. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับกาวหนา 



20 

จากแผนภูมิที่ 2.4 เมื่อพิจารณาถึงเทคโนโลยีการกอสราง การใชเทคนิคการกอสรางตรงกัน

ระดับเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ ทำใหมีประสิทธิภาพของงานกอสรางสำเร็จดวยกระบวนกานในระดับ

เดียวกัน ทำใหประหยัดเวลา การบริหารจัดการ สามารถประมาณการคากอสรางและคาดการณ

ผลลัพธได แตในขณะที่การกาวขามขั้นของเทคนิคการกอสรางกับระดับเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ

สามารถขามไดในระดับและลดในระดับท่ีไมเกินหนึ่งระดับ ดังแผนภูมิท่ี 2.5 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 2.5  การใชเทคโนโลยีการผลิตวัสดุกอสรางกาวขามระดับของเทคนิคการกอสราง 

ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 

 

2.3.5  ปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการกอสรางของชาง 
 

ทรงเกียรติ เที ้ยธิทรัพย (2549) ไดกลาวไววา ปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการ

กอสรางของชาง ประกอบดวย 5 ปจจัยท่ีสำคัญ ดังตอไปนี้ 
 

2.3.5.1  ปจจัยทางดานความชอบสวนตัว 

เปนปจจัยภายในท่ีเกิดจากตัวของชางกอสรางเอง ชางกอสรางท่ีมีความชอบ

เกี่ยวกับการกอสราง และยึดอาชีพชางกอสรางเปนหลัก จะสามารถประกอบอาชีพชางกอสรางไดดี 

และพัฒนาระดับเทคนิคการกอสรางไดอยางรวดเร็ว 

2.3.5.2  ปจจัยทางดานครอบครัว 

เปนปจจัยภายในท่ีเกิดจากตัวของชางกอสราง ชางกอสรางท่ีมีครอบครัวเปน

ชางกอสรางอยูแลวจะไดรับการฝกฝนและใหความรูเกี่ยวกับการกอสรางตั้งแตวัยเด็ก ทำใหมีระดับ

เทคนิคการกอสรางสูงกวาชางกอสรางรายอื่น และมีแรงจูงใจในการสืบทอดอาชีพชางกอสรางไดมาก 

2.3.5.3  ปจจัยทางดานการศึกษา 

เปนปจจัยภายในที่เกิดจากตัวของชางกอสราง ชางกอสรางท่ีมีการศึกษาสูง 

เชน การศึกษาจบระดับปริญญาตรี เปนตน จะมีระดับเทคนิคการกอสรางระดับสูงกวาชางกอสรางท่ีมี

การศึกษาท่ีต่ำกวา เชน จบการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) เปนตน 

2.3.5.4  ปจจัยทางดานอาชีพ 

1. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับลาง 1. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับลาง 

2. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกลาง 2. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับกลาง 

3. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับสูง 3. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับสูง 

4. เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกาวหนา 4. เทคนิคการกอสรางวัสดุระดับกาวหนา 
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เปนปจจัยภายในท่ีเกิดจากตัวของชางกอสราง ท่ีไดรับอิทธิพลจากเศรษฐกิจ

ของครอบครัวซึ่งเปนปจจัยภายนอก รายไดท่ีสม่ำเสมอเปนแรงจูงใจในการประกอบอาชีพชางกอสราง 

ประกอบกับคาแรงของชางกอสรางที่สูงขึ้นตามระดับการใชเทคนิค ทำใหชางกอสรางตองพัฒนา

เทคนิคการกอสรางของตัวเองอยูเสมอเพื่อใหไดคาแรงท่ีสูงข้ึน 

2.3.5.5  ปจจัยทางดานสังคมและวัฒนธรรม 

เปนปจจัยภายนอก การยอมรับของสังคมตอการประกอบอาชีพชางกอสราง 

ทำใหเกิดแรงจูงใจในการเขามาประกอบอาชีพชางกอสรางและพัฒนาระดับเทคนิคการกอสรางของ

ชางกอสราง 

จากการทบทวนวรรณกรรมพบวา เทคโนโลยีมีการแบงระดับของเทคนิคการกอสรางโดยใช

ความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง และความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการแบง

ระดับ ดังนี้ ระดับลาง, ระดับกลาง, ระดับสูง, ระดับกาวหนา โดยขอสรุปเหลานี้จะนำไปใชในการ

วิเคราะหระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางตอไป 

 

2.4  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 

ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย (2549) เทคโนโลยีการกอสรางอาคารพักอาศัยที่เหมาะสม สำหรับ

พื้นที่ปากแมน้ำเจาพระยา ผูวิจัยมีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาเทคโนโลยีการกอสรางอาคารพัก อาศัย 

ศึกษาปจจัยที่มีผลตอการใชเทคโนโลยีการกอสรางอาคารพักอาศัย วิเคราะหและสรุป เทคโนโลยีท่ี

เหมาะสมสำหรับการกอสรางอาคารพักอาศัย และเสนอแนะแนวทางการใชเทคโนโลยี การกอสราง

อาคารท่ีเหมาะสมในการออกแบบอาคารพักอาศัย สําหรับพื้นท่ีปากแมน้ำเจาพระยา   

ผูวิจัยศึกษาพบวา เทคโนโลยีการกอสรางองคสามารถ แบงได 2 สวน คือ เทคนิคการกอสราง 

และเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ โดยมีระดับการใชเครื่อง และชางเปนปจจัยสำคัญ องคประกอบของ

เทคโนโลยีสามารถแบง ไดเปน 2 สวน (1) คือองคประกอบรูปธรรม เปนผลผลิตจากความคิดทาง

วิทยาศาสตรสามารถ จับตองไดสามารถนําไปใชงานไดทันที เชน เครื่องมือ เครื่องจักร อาวุธ โรงงาน 

รวมเรียกวา (Hardware) และมนุษย (Peopleware) (2) คือองคประกอบนามธรรม เปนการประยุกต

ความรู ทางวิทยาศาสตรมาใชประโยชน เปนสิ่งที่มองไมเห็นและจับตองไดยาก สามารถแบงเปน 

ความรู กระบวนการวิธีการหรือกลไกการทํางาน เรียกวา (Software) และ การจัดการวางแผนวิธีการ 

(Management Wear) 
 

ภัทราวุธ ศรีคุมเกา (2557) การถายทอดเทคนิคการกอสรางงานสถาปตยกรรมไทยประเพณี

ของชางในบริษัทผูรับเหมากอสรางไทย กรณีศึกษา อาคารนวัตกรรมเฉลิมพระเกียรติ รัชกาลที่ ๔ 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง, บริษัท ส.บุญมีฤทธิ์ วิศวกรรม จำกัด ผูวิจัย

มีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาระดับของชางกอสรางที่เกิดจากจากการเปลี่ยนแปลงระดับของเครื่องมือ 
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และระดับการถายทอดของชางกอสรางในงานดานสถาปตยกรรมรูปแบบไทยประเพณี โดยใชวัสดุท่ีมี

อยูในปจจุบัน 

ผูวิจัยศึกษาพบวา ชางกอสรางในบริษัท ส.บุญมีฤทธิ์ วิศวกรรม จำกัด สามารถแบงระดับชาง

ไดเปน 3 กลุม คือ ชางระดับลาง ชางระดับกลาง และชางระดับสูง โดยวิเคราะหสรุปจากระดับของ

การใชเครื่องมือและการถายทอดที่แตกตางกันพบวา ชางระดับลางมีรอยละ 40 ชางระดับกลางรอย

ละ 40 และชางระดับสูงรอยละ 20 สัดสวนที่ตางกันเนือ่งจากเครื่องมือที่ใชในการกอสรางระดับลาง

งายตอเรียนรูและใชงานหรือสามารถหาทดแทนได เครื่องมือระดับกลางเปนเครื่องมือที่ตองศึกษา

เบื้องตนแตยังไมซับซอนมาก และเครื ่องมือระดับสูงจำเปนตองมีการอบรบกอนการใชงานและ

เครื่องมือเปนเทคโนโลยีสมัยใหมท่ีซับซอน เมื่อพิจารณาการปฏิบัติงานกับระดับการถายทอดของชาง 

พบวาชางระดับลางจะทำงานเฉพาะท่ีหัวหนางานส่ังเทานั้น ชางระดับกลางสามารถแกไขปญหาและ

เสนอแนะเกี่ยวกับเทคนิคการกอสรางไดและชางในระดับสูงจะเปนผูวางแผนแกปญหาและควบคุม

งาน 
 

รัชนูพรรณ คำสิงหศรี (2554) เทคโนโลยีการกอสรางท่ีพักอาศัยดวยระบบช้ินสวนสำเร็จรูป

ในภาคเอกชน ผูวิจัยศึกษาถึงองคประกอบของเทคโนโลยี รวมกับ การกอสรางดวยระบบชิ ้นสวน

สำเร็จรูปรวมถึงพัฒนาการขององคประกอบเทคโนโลยีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสำเร็จรูปและ

ปจจัยที่สงผลตอพัฒนาการขององคประกอบเทคโนโลยีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสำเร็จรูปใน

บริษัทผูประกอบการอสังหาริมทรัพยของประเทศไทย 

ผูวิจัยศึกษาพบวา เครื่องมือ (Hardware) จะสงผลตอพัฒนาการขององคประกอบเทคโนโลยีการ

กอสรางดวยระบบช้ินสวนสำเร็จรูปในแตละบริษัทมากกวาองคประกอบอื่น ๆ และมีปจจัยท่ีสงผลตอ

พัฒนาการขององคประกอบเทคโนโลยีดังนี้ (1) เทคโนโลยีการกอสรางและระบบการกอสรางท่ีใช  (2) 

การเขาสูระบบการกอสรางแบบอุตสาหกรรม (3) เศรษฐกิจและการเงิน (4) รูปแบบการดำเนินธุรกิจ 

(5) การเลือกใชเทคโนโลยีของผูบริหาร (6) ศักยภาพของเครื่องมือในการผลิต (7) ศักยภาพของ

เครื่องมือในการขนสง (8) ปริมาณการกอสรางและยอดขาย หากมีการศึกษาตอในเชิงลึกจะทำใหพบ

ปจจัยๆ ตางมากข้ึน และสามารถนำปจจัยเหลานี้ไปทดสอบในลำดับตอไป 
 

ศศิวิมล วิวิชชานนท (2553) การลดขอบกพรองในการผลิตแผนคอนกรีตสำเร็จรูป ผูวิจัยมี

วัตถุประสงค เพื่อวิเคราะหสาเหตุที่แทจริง และลดขอบกพรองในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป โดยการระดมสมอง กราฟ แผนภาพพาเรโต แผนภาพแสดงเหตุและผล เทคนิคการ

วิเคราะหความลมเหลวและผลกระทบ แผนผังตนไม แผนภูมิควบคุม และดำเนินตามแนวทาง DMAIC 

ของซิกซ ซิกมา โดยมีข้ันตอนการดำเนินงานวิจัยประกอบดวย 5 ระยะ ไดแก (1) ระยะกำหนดปญหา

ไดการเลือกปญหาขอบกพรองได 7 ขอ คือ Block out เอียง, Block out บ่ินแตก, ความยาวช้ินงาน

ไมไดขนาด, ผิวหนาดานขัดมันไมเรียบ, Key joint บิ่นแตก, ทอ Sleeve และ Quick Tapping ไม

ตรงตำแหนง (2) ระยะการวัดปญหา ไดทำการวัดสวนช้ินงานเสีย และจำนวนขอบกพรองตอหนวยซึ่ง
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ทั้ง 7 ขอบกพรองมีแนวโนมเพิ่มสูงในชวงกอนปรับปรุง (3) ระยะการวิเคราะหสาเหตุของปญหา 

พบวาสาเหตุหลักมาจากขาดการฝกอบรมของชาง อุปกรณจับยึดเสื ่อมสภาพ วิธีการทำงานที่ไม

เหมาะสม อุปกรณผลิตไมสะอาดชำรุด (4) ระยะการปรับปรุงปญหา ไดดำเนินการปรับปรุงสาเหตุของ

ปญหา โดยการจัดทีมฝกอบรมพนักงานผลิต ออกแบบวิธีการทำงานท่ีถูกวิธี จัดหาอุปกรณจับยึดใหม 

จัดทำแผนการบำรุงรักษาอุปกรณและเครื่องจักร การติดต้ังเครื่องขัดแบบเครน (5) ระยะการควบคุม

ปญหาไดทำการติดตามและควบคุมกระบวนการโดยแผนภูมิควบคุมและประเมินผลหลังการปรับปรุง 

จากผลการปรับปรุงคุณภาพของงานวิจัย พบวาทุกขอบกพรองที่ศึกษามีสัดสวนชิ้นงานเสีย 

และจำนวนขอบกพรองตอหนวยของแตละลักษณะขอบกพรองลดลง ทำใหสัดสวนชิ้นงานเสียรวม

เฉล่ียของโรงงานกรณีศึกษา (PCF3) ลดลงจาก 48.16% เปน 28.87% โรงงาน PCF1 สัดสวนช้ินงาน

เสียรวมเฉล่ียลดลงจาก 32.90% เปน 12.30% และโรงงาน PCF4 สัดสวนช้ินงานเสียรวมเฉล่ียลดลง

จาก 55.89% เปน 15.45% 



 

 

บทที่ 3 

วิธีดำเนินการวิจัย 
 

การดำเนินการวิจัยนี้เปนการวิจัยเชิงอรรถาธิบาย (Explanatory Research) ที่ดำเนินการ

ศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง โดยมีปจจัยท่ีสงผลตอระดับของเทคนิคการผลิต

ในเชิงเหตุและผล ท้ังนี้ในการพิจารณาอยูบนพื้นฐานของการนำตัวแปรเชิงทฤษฎีท่ีไดจากการทบทวน

วรรณกรรมมาสูตัวแปรเชิงปฏิบัติการ เพื่อใชในการสรางเครื่องมือสำหรับเก็บขอมูลจากการสำรวจ 

แลวจึงนำมาวิเคราะหสรุปผล เพื่อนำมาพิสูจนสมมุติฐานของการวิจัย โดยมีกรอบแนวคิดและแบง

ข้ันตอนการดำเนินงานในรายละเอียดระเบียบวิธีวิจัยไดดังนี้ 

 

3.1  กรอบแนวคิดในการศึกษา 

 

ในการดำเนินการวิจัยเปนการศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง ซึ ่งจะ

อธิบายใหเห็นในรายละเอียดข้ันตอน และวิธีการ โดยการศึกษาเครื่องมือชาง วิธีการใชเครื่องมือของ

ชาง ความสามารถในการใชเครื ่องมือชาง โดยพิจารณาจากกระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปจะประกอบดวย 7 ข้ันตอน โดยมีรายละเอียดดังนี้ (1) ข้ันตอนการทำความสะอาด

และทาน้ำมัน (2) ข้ันตอนการประกอบแบบหลอ (3) ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

(4) ข้ันตอนการเทคอนกรีต (5) ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต (6) ข้ันตอนการถอดแบบ (7) ข้ันตอน

การยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ เปนตน 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 3.1  การจำแนกเทคโนโลยีการกอสรางและองคประกอบท่ีเกี่ยวของกับการวิจัย 

ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 

 

จากแผนภูมิท่ี 3.1 แสดงองคประกอบของเทคโนโลยีการกอสรางโดยจะประกอบดวย 2 สวน 

คือ (1) เทคนิคการกอสราง คือ การนำเอาวัสดุมาใชทำการกอสราง ซึ่งสามารถจำแนกในชั้นยอยนี้

เทคโนโลยีการกอสราง 

เทคนิคการกอสราง 

ชาง / แรงงาน เคร่ืองมือ ชาง / แรงงาน เคร่ืองมือ 

กาวหนา 

เทคโนโลยีการผลิตวัสดุ 

สูง กลาง ลาง กาวหนา สูง กลาง ลาง 
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ออกมาอีกเปนชนิดเครื ่องมือ และทักษะของการใชเครื ่องมือ (2) เทคโนโลยีการผลิตวัสดุ คือ 

กระบวนการนำวัตถุดิบมาแปรรูปเปนวัสดุกอสราง  

การจำแนกองคประกอบของเทคโนโลยีการกอสรางตามกรอบแนวคิดนี้ผูวิจัยไดทำการศึกษา

เฉพาะเทคนิคการกอสรางเปนหลัก ซึ่งเครื่องมือที่ใชจึงมีความแตกตางกันตามระดับการใชงานตาม

ลักษณะการดำเนินการ ดังนั ้นแรงงานหรือชางจึงมีระดับของความสามารถในการใชเครื ่องมือท่ี

แตกตางกัน จึงตองอาศัยการเรียนรูจากประสบการณ และผานการอบรมถายทอด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 3.2  ความหมายของระดับเทคนิคการผลิต 

ท่ีมา : ตามขอสรุป (ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย, 2549) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 3.3 ความสัมพันธระดับของแรงงาน และการใชเครื่องมือ 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

เทคนิคการกอสราง 

เทคนิคการผลิต 

ระดับลาง = ใชเคร่ืองมืองาย ๆ หรือใชเคร่ืองมืออยางอ่ืนแทนกันได ไมตองการฝกฝนที่ตอง

ใชเวลานาน สามารถใชแรงงานทดแทนกันได 

ระดับกลาง = ใชเคร่ืองมืองาย ๆ แตมีกระบวนการใชเคร่ืองมือที่สลับสับซอนกวาตองอาศัย

ทักษะในการใชเคร่ืองมือ และความชำนาญ สามารถใชเคร่ืองมือเคร่ืองจักรบางชนิดทดแทน

กันได แรงงานที่มาทดแทนตองไดรับการถายทอดเทคนิควิธี 

ระดับสูง = ใชเครื่องมือหรือเครื่องจักรที่ซับซอน สามารถประหยัดแรงงานหรือไดงานที่มี

คุณภาพดี ตองใชทักษะในการใชเครื่องมือและความชำนาญในกระบวนการ ไมสามารถใช

เครื่องมือเคร่ืองจักรทดแทนกันได แรงงานที่มาทดแทนตองไดรับการถายถอดเทคนิควิธี

อยางมีแบบแผน 

ระดับกาวหนา = ใชเคร่ืองจักรแทนแรงงานคนเพื่อประหยัดแรงงานและไดงานที่มีคุณภาพดี 

หรือตรงตามการออกแบบเกือบทุกประการ ใชการออกแบบกระบวนการและการต้ัง

แผนงานใหกับเคร่ืองจักร 

ระดับของเทคโนโลยี 

แรงงาน 

ฝกฝนไมนาน 

ไดรับการถายทอด

เทคนิควิธี 

ไดรับการถายทอด

เทคนิควิธีที่มีแบบแผน 

เรียนรูอยางเปนระบบ 

ระดับลาง 

ระดับกลาง 

ระดับสูง 

ระดับกาวหนา 

การใชเคร่ืองมือ 

เคร่ืองมือทั่วไป ทดแทนได 

เคร่ืองจักรงาย ๆ ทดแทนได มีการถาย

ถอดเทคนิค 

เคร่ืองจักรที่ซับซอน ทดแทนไมได มี

การถายทอดเทคนิควิธี 

คอมพิวเตอร ทดแทนไมได มาตราฐาน
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3.2  กระบวนการวิจัย 

 

3.2.1  การศึกษาขอมูลเบ้ืองตน 

 

3.2.1.1  ขอมูลทุติยภูมิ 
 

ศึกษาจากหนังสือทฤษฎีตาง ๆ และงานวิจัยที่เกี่ยวของ โดยทำใหทราบถึง

ขอมูลทั่วไปที่เกี ่ยวกับดานระบบการกอสรางอุตสาหกรรม, กระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูป, เทคโนโลยีการกอสราง, ระดับของเทคโนโลยี, เทคนิคการกอสราง, เทคนิคการ

ผลิต,  ปญหาและปจจัยที่เกี่ยวของในกระบวนการตาง ๆ จากขอมูลขางตนเพื่อนำมาใชเปนแนวทาง

ในการศึกษา และเก็บรวบรวมขอมูลปฐมภูมิตอไป 

 

3.2.1.2  ขอมูลปฐมภูมิ 
 

การศึกษาไดแบงเปน 2 สวนคือ สัมภาษณบุคคลที่เกี่ยวของกับกรณีศึกษา

และทำการลงพื้นท่ีภาคสนาม ในชวงเดือนกนัยายน พ.ศ.2562 ถึง เดือนพฤศจิกายน พ.ศ.2562 โดย

เลือกศึกษาบริษัท ซี-โพส จำกัด เปนกรณีศึกษา ทำการเก็บขอมูลท่ัวไป โดยการสำรวจและสัมภาษณ

รายละเอียด กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป เครื่องมือชาง ความสามารถในการใชเครื่องมือ

ของชาง โดยนำขอมูลที่ไดมาเปรียบเทียบกับขอมูลทุติยภูมิ นำขอมูลที่ไดมาวิเคราะห และทดสอบ

สมมุติฐานตอไป โดยสรางสมมุติฐานงานวิจัยจากกรอบแนวคิดที่ไดจากการทบทวนวรรณกรรมท่ี

เกี่ยวของ ประกอบกับขอมูลของพื้นที่ที่ศึกษาที่ไดจากขอมูลปฐมภูมิ และขอมูลทุติยภูมิ นำมาสราง

สมมุติฐานไดดังปรากฏในบทท่ี 1 

 

3.2.2  การสรางเครื่องมือในการวิจัย 
 

การวิจัยครั้งนี้เปนลักษณะในการวิจัยเชิงเก็บรวบรวมขอมูล ดังนั้นลักษณะขอมูลท่ี

รวบรวมได จึงไมใชคาตัวเลขท่ีสามารถวัดไดชัดเจนเหมือนการทดลอง ขอมูลท่ีรวบรวมไดนั้นจะอาศัย

การตีความ และวิเคราะหขอมูลที่ไมไดมีกฎหรือสูตรที่แนนอนตายตัวเหมือนการวิจัยเชิงปริมาณ

สำหรับการสรางขอมูลในการเก็บขอมูลนั้น จะตองอาศัยกรอบแนวคิดและสมมุติฐานกับตัวแปรท่ี

ตองการศึกษา ซึ ่งจะทำใหออกแบบและสรางเครื่องมือไดตรงกับประเด็นที่ตองการจะวิเคราะห

ภายหลังจากทำการเก็บรวบรวมขอมูลเชิงลึก จึงตองอาศัยการสำรวจรายละเอียดของกระบวนการใน

การผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยสัมภาษณชางที่มีสวนเกี่ยวของในสวนของเครื่องมือชาง และ

ความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง เพื่อเปนขอมูลในการนำไปจำแนกและวิเคราะหเทคนิคการ

ผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตอไป โดยเครื่องมือท่ีชวยในการเก็บขอมูลประกอบดวย 
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3.2.2.1  แบบสำรวจ และสอบถามชางในกระบวนการผลิตผนงัคอนกรีตสำเร็จรูป 

3.2.2.2  กลองถายรูปสำหรับบันทึกภาพถายเพื่อใชแสดงลักษณะ และกระบวนการ

ตาง ๆ ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

 

3.2.3  การกำหนดตัวอยางในการสำรวจขอมูล 
 

จากการศึกษาขอมูลเบื้องตน และความสนใจของผูวิจัยในดานเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปของชาง โดยกลุ มตัวอยางขอมูลที ่จะทำการสำรวจและเก็บรวบรวมไดแก 

กระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปต้ังแตเริ่มกระบวนการ (1) ข้ันตอนการทำความสะอาด

และทาน้ำมัน (2) ข้ันตอนการประกอบแบบหลอ (3) ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

(4) ข้ันตอนการเทคอนกรีต (5) ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต (6) ข้ันตอนการถอดแบบ (7) ข้ันตอน

การยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ รวมไปถึงขอมูลเครื่องมือชางที่ใชในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ขอมูลความสามารถในการใชเครื ่องมือของชาง โดยนำขอมูลที่ไดรวบรวมไวเหลานี้ไปใชวิเคราะห

ระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางตอไป 

 

3.3  ข้ันตอนการสำรวจขอมูลและวิธีการรวบรวมขอมูล 

 

การศึกษาโดยวิธีการสัมภาษณประกอบกับการสำรวจและรวบรวมขอมูล รวมไปถึงถายภาพ

จากสถานท่ีจริงซึ่งจะแบงกลุมในการเก็บขอมูลเปน 2 กลุม คือ 

3.3.1 สถาปนิก และวิศวกร ผู ออกแบบผนังคอนกรีตสำเร็จรูป เพื ่อทราบถึงแนวคิด และ

เทคนิควิธีการตาง ๆ ในการออกแบบ การแกปญหาตาง ๆ ท่ีเกี่ยวเนื่องกับงานผลิต 

3.3.2 ทีมงานชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป เพื่อศึกษาขั้นตอนการผลิตโดยละเอียด ตั้งแต

ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน จนถึง ขั้นตอนสุดทายการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ รวม

ทั้งสิ้น 7 ขั้นตอน ศึกษาเก็บขอมูลเครื่องมือชาง และความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง ดัง

ตารางท่ี 3.1  

 

ตารางท่ี 3.1  การเก็บขอมูลกระบวนการข้ันตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

1. ข้ันตอนการทำความสะอาด (ระบุรายละเอียดท้ังส้ิน 7 ข้ันตอน) 

ลำดับ รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือท่ีใช 

รายละเอียด รูปภาพ 
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3.4  ข้ันตอนการวิเคราะหขอมูล 

 

3.4.1  วิเคราะห และจำแนกระดับของเครื่องมือที่ใชในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แบง

ตามประเภทของเครื่องมือชาง 11 ประเภท ดังตารางท่ี 3.2 ทำการวิเคราะหสรุประดับเครื่องมือชางท่ี

ใชในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แบงตามประเภทของเครื่องมือ 11ประเภท และแยกตามข้ันตอน

การผลิต 7 ขั้นตอน ดังตารางที่ 3.3 และวิเคราะหสรุประดับเทคนิคการใชเครื่องมือชางที่ใชในการ

ผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แบงตามประเภทของเครื่องชาง 11 ประเภท ดังตารางท่ี 3.4 

 

ตารางท่ี 3.2  การวิเคราะหและจำแนกระดับของเครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีต 

                  สำเร็จรูป แบงตามประเภทของเครื่องมือชาง 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ประเภทเคร่ืองมือ ช่ือเคร่ืองมือ ภาพประกอบ การใชงาน ใชโดย ระดับ 

1.  แบก จับ และยก      

2.  ทำเครื่องหมาย      

3.  วัดระยะและระดับ      

4.  ตัดและเช่ือม      

5.  แตงผิว      

6.  ตอก งัด และเจาะ      

7.  สกัด      

8.  ผูกและดัด      

9.  ขันและยึด      

10.  ทำความสะอาด      

11.  สนับสนุนการทำงาน      
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ตารางท่ี 3.3  การสรุประดับเครื่องมือชางท่ีใชในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

                  แบงตามประเภทของเครื่องมือชางโดยแยกตามข้ันตอนการผลิต 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ระดับ ประเภทเครือ่งมือ 

เครื่องมือชางในข้ันตอนกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

กา
รท

ำค
วา

มส
ะอ

าด

แล
ะท

าน้
ำม

ัน 

กา
รป

ระ
กอ

บแ
บบ

หล
อ 

กา
รติ

ดตั้
งวั

สดุ
ฝง

แล
ะ

วา
งโ

คร
งเ

หล
็กเ

สร
ิม 

กา
รเ

ทค
อน

กร
ีต 

กา
รขั

ดผ
ิวห

นา

คอ
นก

รีต
 

กา
รถ

อด
แบ

บห
ลอ

 

กา
รย

กช
ิ้นง

าน
 

 
1.  แบก จับ และยก 

       

 
2.  ทำเครื่องหมาย 

       

 
3.  วัดระยะและระดับ 

       

 
4.  ตัดและเชื่อม 

       

 
5.  แตงผิว 

       

 
6.  ตอก งัด และเจาะ 

       

 
7.  สกัด 

       

 
8.  ผูกและดัด 

       

 
9.  ขันและยึด 

       

 
10.  ทำความสะอาด 

       

 
11.  สนับสนุนการทำงาน 
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ตารางท่ี 3.4  ระดับเทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ประเภทเครือ่งมือชาง ช่ือเคร่ืองมือชาง เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 
ระดับการใช

เครื่องมือชาง 

1.  แบก จับ และยก    

2.  ทำเครื่องหมาย    

3.  วัดระยะและระดับ    

4.  ตัดและเชื่อม    

5.  แตงผิว    

6.  ตอก งัด และเจาะ    

7.  สกัด    

8.  ผูกและดัด    

9.  ขันและยึด    

10.  ทำความสะอาด    

11.  สนับสนุนการทำงาน 
   

 

3.4.2  วิเคราะห และจำแนกระดับของชางในกระบวนผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปแยกตาม

ข้ันตอน 7 ข้ันตอน ดังตารางท่ี 3.5  

 

ตารางท่ี 3.5 การวิเคราะหและจำแนกระดับของชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แยก 

                ตามข้ันตอนการผลิต 

                   ท่ีมา : ผูวิจัย 

ลำดับ ช่ือ-สกุล 

ระดับความสามารถในการใชเคร่ืองมือชางในการทำความ

สะอาดและทาน้ำมัน (ระบุรายละเอียดท้ังส้ิน 7 ข้ันตอน) 

ระดับลาง ระดับกลาง ระดับสูง 
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3.4.3  วิเคราะหระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปจากระดับเครื่องมือ และระดับ

ความสามารถในการใชเครื ่องมือของชาง โดยการวิเคราะหตามกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปท่ีจำแนกไดในบทท่ี 4 

 

3.5  ข้ันตอนการสรุปผลและประเมินผล 

 

3.5.1  สรุปกระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางในบริษัท ซี-โพส 

จำกัด ต้ังแตเริ่มกระบวนการผลิตจนถึงกระบวนการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ แลวเสร็จ 

3.5.2  สรุปเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางในบริษัท ซี-โพส จำกัด 

3.5.3  สรุปปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางในบริษัท ซี-

โพส จำกัด 

3.5.4  ขอเสนอแนะท่ีเกี่ยวของกับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชางในบริษัท ซี-

โพส จำกัด เปนการนำผลท่ีไดจากการวิเคราะหไปทำการสังเคราะห จากนั้นจึงไดมาซึ่งขอสรุปผลตาม

วัตถุประสงค และสมมุติฐานท่ีกำหนดไว และขอคนพบท่ีเกิดข้ึน 

 

3.6  แผนผังการดำเนินการวิจัย 

 

สำหรับข้ันตอนในการวิจัยนี้มีข้ันตอนหลัก 2 สวน คือ การเก็บรวบรวมขอมูลข้ันตนและขอมูล

เชิงลึกโดยท้ัง 2 ข้ันตอนได ผานการศึกษาขอมูลเบ้ืองตนจากการทบทวนวรรณกรรม เพื่อใหมีพื้นฐาน

ในการเก็บขอมูล และกำหนดขอบเขตประเด็นที ่ตองการศึกษาตามกรอบแนวคิดเริ ่มแรก และ

สมมุติฐาน จากนั้นเมื่อทำการการเก็บรวบรวมขอมูลข้ันตนและเชิงลึกแลวจะทำการแจกแจงขอมูลผล

การศึกษา และวิเคราะห ขอมูลตามวัตถุประสงคที ่กำหนดไว เพื่อสรุปผล และขอเสนอแนะในข้ัน

สุดทาย โดยสามารถสรุปข้ันตอนการวิจัยท้ังหมดโดยละเอียดตามแผนภูมิท่ี 3.4 ดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภูมิท่ี 3.4 แผนผังสรุปวิธีการดำเนินงานวิจัย 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

วัตถุประสงค 

1.2.1  เพื่อศึกษากระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

1.2.2  เพื่อจำแนก วิเคราะหระดับของเครื่องมือ และความสามารถในการใชเครื่องมือ

ของชางในกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1.2.3  เพื่อวิเคราะหปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 
 

สมมุติฐาน 

       ชางในบริษัท สามารถแบงระดับเทคนิคการผลิตได 4 ระดับ คือ 

ระดับลาง ระดับกลาง ระดับสูง และระดับกาวหนา ซ่ึงเกิดจากการใช

เครื่องมือของชาง โดยมีปจจัยสำคัญที่สงผลใหเกิดการแบงระดับ คือ 

ความชอบสวนตัว, ครอบครัว, การศึกษา, อาชีพ, สังคมและวัฒนธรรม 
 

เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ขอมูลทุติยภูม ิ

ระบบการกอสรางอุตสาหกรรม 

กระบวนการผลิตผนังคอนกรีต 

งานวิจัยที่เก่ียวของ 

ระดับเคร่ืองมือ, ชาง, ปจจัยที่สงผลตอระดับ 

ลงพื้นที่ภาคสนามเบื้องตน 

ทบทวนวรรณกรรม 

ขั้นตอนการศึกษาขอมูล 

เทคโนโลยี, เทคนิคการกอสราง

 

ขอมูลปฐมภูม ิ ลงพื้นที่ภาคสนามโดยละเอียด บริษัท ซี-โพส จำกัด 

สังเกตและบันทึกขอมูล สำรวจ 
ถายภาพ 

บันทึก 
สัมภาษณ 

ชางผลิต 

เคร่ืองมือ 

• ลักษณะงาน 

• ชวงเวลา 

• วิธีการตาง ๆ 

กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 
ขั้นตอนการเก็บรวบรวมขอมูล 

ขั้นตอนการวิเคราะหขอมูล 

7 ขั ้นตอนกระบวนการ

ในการผลิตผนังคอนกรีต

 

เคร่ืองมือชาง 

ชางผลิต 

เคร่ืองมือที่ชางสามารถใชได 

ความสามารถในการใชเคร่ืองมือชาง 

ระดับเคร่ืองมือ 

ระดับชางผลิต 

เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิต 

สรุปผลและ

เสนอแนะ 

ขั้นตอนการสรุปผล 
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บทที่ 4 

การศึกษาขอมูลที่เกี่ยวของกับกรณีศึกษา 
 

การศึกษาขอมูลท่ีเกี่ยวของในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ผูวิจัยไดเขาทำการสำรวจ สอบถาม สัมภาษณ จดบันทึกขอมูลตาง ๆ ศึกษาขอมูลทั่วไปของบริษัท 

ขอมูลชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป รายละเอียดกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปใน

แตละข้ันตอนพรอมรายละเอียดเครื่องมือชางท่ีใชในแตละข้ันตอนโดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

 

4.1  ขอมูลท่ัวไปของบริษัท ซี-โพส จำกัด 

 

บริษัท ซี-โพส จำกัด เริ่มกอต้ังเมื่อป 2537 ดวยทุนจดทะเบียน 20 ลานบาท โดยปจจุบันมีทุน

จดทะเบียนรวมทั้งหมด 80 ลานบาท เปนบริษัทออกแบบ ผลิต และติดตั้ง ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป

ภายนอกอาคาร (Precast Concrete Wall Panel) งานพื้น (Post-tension) สำนักงานใหญซึ่งต้ังอยู

ท่ี ถ.ติวานนท จ.นนทบุรี และมีโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเรจ็รูปในเนื้อท่ีของตัวเองกวา 20 ไร ต้ังอยู

ที่ 20/4 หมู 3 ซ.คลองลากคอน ถ.ปทุมธานี-บางเลน ต.หนาไม อ.ลาดหลุมแกว จ.ปทุมธานี 12140 

ดังภาพที่ 4.1 โรงงานบริษัท ซี-โพส จำกัด มีกำลังการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตอวันเฉล่ีย

โดยประมาณ 600 ตารางเมตร หรือ 18,000 ตารางเมตร/เดือน และมีลานเก็บผนังคอนกรีตสำเร็จรูป

ท่ีสามารถจุไดถึง 15,000 ตารางเมตร 

 

 
ภาพท่ี 4.1  สถานท่ีต้ังโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซ-ีโพส และบริบทโดยรอบ 

ท่ีมา : ผูวิจัย 
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ภาพท่ี 4.2  หนาทางเขาโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

 
ภาพท่ี 4.3  ภาพมุมสูงภายในโรงงาน บจก.ซี-โพส 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

 
ภาพท่ี 4.4  โรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซ-ีโพส 

ท่ีมา : ผูวิจัย 
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ภาพท่ี 4.5  ผังบริเวณโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซ-ีโพส 

ท่ีมา : ผูวิจัย 

พื้นท่ีอเนกประสงค 

พื้นท่ีเก็บผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป 2 

แพลนปูนผสมคอนกรตี 1 

สำนักงานโรงงาน บจก.ซ-ีโพส 

หองแถวพกัอาศัยแรงงาน 

แพลนปูนผสมคอนกรตี 2 

โรงงานผลิตผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป  1 พื้นท่ีเก็บผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป 1 

โรงงานผลิตผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป  2 

พื้นท่ีเก็บวัสดุเหล็ก 

โรงงานผลิตโพสเทนชั่น 

หองเบิกวัสดุ, วัตถุดิบและ

อุปกรณชาง 

ทางเขาโรงงาน บจก.ซี-โพส 
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จากภาพที่ 4.5 ผังบริเวณภายในโรงงาน บจก.ซี-โพส แบงพื้นท่ีเปน 2 สวน ไดแก (1)สวน

ออฟฟศหนา (2)สวนโรงงานผลิต ภายในสวนโรงงานผลิตประกอบไปดวยดังนี้ พื้นที่อเนกประสงค, 

พื้นท่ีเก็บผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, พื้นท่ีเก็บวัสดุ และเบิกวัสดุอุปกรณชาง, โรงงานผลิตโพสเทนชั่น, 

โรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, แพลนปูนผสมคอนกรีต และหองแถวพักอาศัยของชาง เปนตน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

4.2  ขอมูลชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปในบริษัท ซี-โพส จำกัด 

 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.1  ผังบุคลากรในการทำงานสวนโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

ท่ีมา : ผูวิจัย
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จากแผนภูมิท่ี 4.1 ไดแสดงผังบุคลากรในสวนงานโรงงานผลิตผนงัคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-

โพส โดยมีกรรมการผูจัดการคอยประชุมตรวจสอบความคืบหนาของงาน และปญหาตาง ๆ ท่ีเกิดข้ึน

ในระหวางการทำงาน คอยพัฒนาและแกไขใหงานผลิตมีความกาวหนาตอเนื่องไปได คอยถายทอด

ขอมูลตาง ๆ ใหกับระดับตอมาคือผูจัดการฝายพัฒนาผลิตภัณฑและการทำงาน ซึ่งคอยประสานงาน

กับทางโครงการกอสรางอาทิเชน แผนงานระยะเวลาในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริหารจัดการ

ตนทุนใหนอยลงโดยยังคงใหมีคุณภาพของผลิตภัณฑท่ีอยูในมาตรฐาน วิจัยและพัฒนาคุณภาพของ

งานผนังคอนกรีตสำเร็จรูป วิเคราะหปญหา รวบรวมขอมูลพรอมแนวทางการแกไขและพัฒนา

เกี่ยวกับงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ควบคุมคุณภาพ ราคา (Cost) ในงานผลิตใหอยูตามมาตรฐาน

ของบริษัท ติดตามแผนงานแบบผลิตจากฝายแบบและวิศวกรรมพรีคาส และถายทอดสูคณะทำงาน

คือ หัวหนางานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป หัวหนาโรงงานผลิต1-2 หัวหนางานตะแกรง และหัวหนา

ประกอบแบบแมพิมพ สูชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตอไป จากการสำรวจ สัมภาษณ ผู วิจัย

สามารถสรุปไดวาในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีชางที่เกี่ยวของกับงานผลิตโดยตรงใน

ดานการใชเครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีจำนวนทั้งสิ้น 12 คน ทั้งนี้มีรายละเอียด

ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปดังตารางท่ี 4.1 

 

ตารางท่ี 4.1  รายละเอียดขอมูลชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซ-ีโพส 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ลำดับ ภาพถาย ช่ือ-นามสกุล อาย ุ บริษัท ตำแหนง อายุงาน 

1. 

 

 
 

นายศิวัฒ อัครชัชชนกุล 52 บจก.ซี-โพส 
หัวหนางานผลิต 

Precast 
±15 ป 

2. 

 

 
 

นายวันชัย สงัปาน 51 ผูรับเหมา 
หัวหนางาน

ตะแกรง ผรม. 
±22 ป 

3. 

 

 
 

นายสำราญ นอมสุระ 38 บจก.ซี-โพส 
หัวหนา

โรงงานผลิต 1 
±2 ป 

4. 

 

 
 

นายพลอย ดีทอง 45 บจก.ซี-โพส 
หัวหนาประกอบ

แบบแมพิมพ 
±22 ป 

5. 

 

 
 

นายสุเทพ พุกมา 33 บจก.ซี-โพส ชางผลิต Precast ±6 ป 

6. 

 

 
 

นายอุทัย นามวันสา 34 บจก.ซี-โพส 
หัวหนา

โรงงานผลิต 2 
±6 ป 
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ตารางท่ี 4.1  (ตอ) 

ลำดับ ภาพถาย ช่ือ-นามสกุล อาย ุ บริษัท ตำแหนง อายุงาน 

7. 

 

 
 

นายธนพล บุระคร 28 บจก.ซี-โพส ชางผลิต Precast ±1 ป 

8. 

 

 
 

นายวิโรจน ละครพล 25 บจก.ซี-โพส ชางผลิต Precast ±1 ป 

9. 

 

 
 

นายพงศณฤฐ โตมั่นคง 48 บจก.ซี-โพส ชางผลิต Precast ±2 ป 

10. 

 

 
 

นายประเทือง จันทรเถ่ือน 47 บจก.ซี-โพส 
หัวหนางาน

ตะแกรงบริษัท 
±3 ป 

11. 

 

 
 

นายปยะพงษ บับภีร 31 บจก.ซี-โพส ชางผลิต Precast ±2 ป 

12. 

 

 
 

นายบุญเลิศ กระตายจันทร 51 บจก.ซี-โพส ชางผลิต Precast ±6 ป 

 

จากตารางที่ 4.1 แสดงขอมูลพื้นฐานของชางสวนงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป รวมทั้งส้ิน 

12 คน มีขอมูลท่ีแสดงไดแก ภาพถาย, ช่ือและนามสกุล, อายุ, บริษัทท่ีปฏิบัติงาน, ตำแหนง และอายุ

งาน จากการสอบถามและสัมภาษณชางในตารางดังกลาวไดขอมูลการปฏิบัติงานที่แตกตางกันตาม

ตำแหนงงานดังตอไปนี ้ (1)หัวหนางานผลิต Precast มีหนาท่ีวางแผนงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป

ใหสอดคลองกับหนางานในแตละโครงการกอสราง, จัดทำกรุปโมลดท่ีสามารถผลิตรวมกันไดในแตละ

รูปแบบของผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, วางไลนการผลิตตอวัน, เคลียรแบบโมลดผลิตกับทางฝายแบบ

และวิศวกรรมพรีคาส (2)หัวหนางานตะแกรง มีหนาท่ีรับผิดชอบสวนทำตะแกรงเหล็กและตรวจสอบ

ตะแกรงเหล็กใหตรงตามแบบผลิตที่ไดรับมอบหมาย (3)หัวหนาโรงงานผลิต มีหนาที่รับผิดชอบ

ควบคุมกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, ควบคุมการทำงานของผูรับเหมา, ตรวจสอบแบบ

หลอโมลดใหตรงตามแบบผลิต และคอยติดตอประสานงานแบบผลิตกับฝายแบบและวิศวกรรมพรี

คาส (4)หัวหนาประกอบแบบแมพิมพ หนาท่ีคอยประสานงานแบบผลิตจากหัวหนางานผลิตเพื่อจัดทำ

ประกอบแบบหลอแมพิมพใหถูกตองตามแบบผลิตท่ีไดรับมอบหมาย, ควบคุมคุณภาพแบบหลอใหอยู

ในสภาพท่ีดีสม่ำเสมอ (5)ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป Precast มีหนาท่ีควบคุมกระบวนการผลิต, 

ลงมือและแรงโดยใชอุปกรณชางตาง ๆ ในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยมีลูกนอง 2 

คน ตอชางผลิต 1 คน คอยชวยเหลืองานเปนชางแรงงานชาวเมียนมา และชาวกัมพูชา, ตรวจสอบ
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แบบหลอและเหล็กตะแกรงใหตรงตามแบบผลิต ,เทคอนกรีตลงแบบหลอ และตรวจสอบคุณภาพของ

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูปหลังจากคอนกรีตไดกำลังตามหลักวิศวกรรม เปนตน 

 

4.3  รายละเอียดกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด 

 

กระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปจากท่ีผูวิจัยไดทำการศึกษาท้ังภาคทฤษฎี และ

ลงพื้นท่ีสำรวจภาคปฏิบัติโดยทำการเก็บรวบรวมขอมูลตาง ๆ อาทิเชน ถายภาพ วาดภาพ จดบันทึก 

สัมภาษณผูเกี่ยวของโดยไดขอสรุปเปนขอมูลในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

สามารถแบงกระบวนการข้ันตอนในการผลิตไดท้ังส้ิน 7 ข้ันตอน ดังตอไปนี ้

1  ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 

2  ข้ันตอนการประกอบแบบหลอ 

3  ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

4  ข้ันตอนการเทคอนกรีต 

5  ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต 

6  ข้ันตอนการถอดแบบ 

7  ข้ันตอนการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

 

โดยรายละเอียดทั้งหมดเปนขอมูลที่ผู วิจัยเลือกทำการศึกษาเพื่อหาเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปของชาง จำแนก วิเคราะหระดับของเครื ่องมือชาง และความสามารถในการใช

เครื่องมือของชางในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ตลอดจนปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิค

การผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง โดยรายละเอียดข้ันตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.

ซี-โพส ประกอบไปดวยขอมูลรายละเอียดกระบวนการในขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, 

ภาพประกอบข้ันตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, ภาพวาดเครื่องมือชางท่ีใชในข้ันตอนการผลิต

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยมีรายละเอียดดังตารางท่ี 4.2 
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ตารางท่ี 4.2  กระบวนการข้ันตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรปูของชาง บจก.ซี-โพส 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

1. ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- คนงานเขาทำความสะอาดพรอม

ทั ้งตรวจสอบเศษเหล็ก และเศษ

คอนกรีตที ่ผ ิวแบบหลอ โดยใช

แปรงทำความสะอาดใหเรียบรอย 

ไมมีผิวที่ขรุขระ และใชเครื่องเปา

ลมไลเศษฝุนตาง ๆ หลังจากน้ันทำ

การชโลมน้ำมันทาแบบหลอ โดย

จะมีผูควบคุมงาน (QC) ตรวจสอบ

ดูวาแบบหลออยูในสภาพท่ีสะอาด 

และมีน้ำยาทาแบบชโลมจนท่ัว

แลวเสร็จ 

 

 
 

  
 

 
 

ฟองน้ำ, เครื่อง

เจียรไฟฟา, 

กระดาษทราย, 

แปรง, ลูกกลิ้ง, 

เหล็กสกัด, ถัง, ขัน

, คอนหงอน, คอน

ปอนด, เครื่องเปา

ลมไฟฟา 

 

 

 

 

2. ข้ันตอนการประกอบแบบหลอ 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- ทำการประกอบแบบขางตาม

ขนาดท่ีไดรับมาในแบบท่ีใชผลติ 

หากเปนผนังหนาตางมีบัวเหนือ

หนาตาง ผนังระแนง และผนังท่ีมี

บัวแนวตั้ง จะตองทำหลุมท่ีโตะ

แบบหลอ และชองเปด ตามแบบ

ผลิตใหถูกตอง จากนัน้ผูควบคุมงาน 

(QC) จะทำการตรวจสอบ ความ

กวาง ความยาว ความลึก และคา

ทแยงมุมของแบบหลอดวยตลับ

เมตรวาถูกตองตามแบบหรือไม 

และสามารถปรบัระยะของแบบขาง

โดยการหมุนเกลียวเรงได 
 

 

  
 

 

ชอลค, ปากกา,  

กลองสองระดับ, 

ชุดตัดและเชื่อม

แกส, ตูเชื่อมไฟฟ,  

C-clamp, เตา, 

ตลับเมตร, เครื่อง

เจียรไฟฟา, ท่ีวดั

ระดับน้ำ, เครน

เหนือศรีษะ, สวาน

ไฟฟา, คอนหงอน, 

ประแจเลื่อน, 

ประแจปากตาย, 

รอกโซ, สเก็น, สลิง

, สายเอ็น, เหล็ก

ฉาก, ไขควง, ด่ิง 
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ตารางท่ี 4.2  (ตอ) 

3. ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- คนงานประกอบเหล็กเสริม Wire 

mesh 6 mm. โดยใชกรรไกรตัด

เหล็กตามขนาดที่ไดร ับจากแบบ

ผลิต และทำการผูกเหล็กกับวัสดุ

ฝงตาง ๆ เชน หูยก socket ทอ

ไฟฟา ปลั๊กไฟ เปนตน เมื่อคนงาน

ประกอบแลวเสร็จ นำโครงเหล็ก

เสร ิมโดยใชเครนเหนือศีรษะใน

การเคลื่อนยายไปวางในแบบหลอ 

และทางผูควบคุมงาน (QC) จะทำ

การตรวจสอบความถูกตอง ระยะ 

ตำแหนงของวัสดุฝงที ่ยึดติดกับ 

Wire mesh ใหถูกตองตามแบบ

ผลิต และทำการหนุนดวยลูกปูน

ให ได ระยะ covering ตามหลัก

วิศวกรรม โดยมีระยะหางกันตาม

ความเหมาะสมของขนาดชิ้นงาน 

เพื ่อปองกันตะแกรงเหล็ก และ

วัสดุฝงติดกับพ้ืนผิวแบบหลอ 

 

 
 

 
 

 

ชอลก, ปากกา, ตู

เชื่อมไฟฟา, ตลับ

เมตร, แทนตัดไฟ

เบอร, กรรไกรตัด

เหล็กเสน, ประแจ

ดัดเหล็ก, คีมผูก

ลวด, ชะแลง, รอก

โซ, สลิง, สเก็น, 

คอนหงอน, เกรียง

โปว, เครนเหนือ

ศีรษะ 

 

 

 
 

 

 

4. ข้ันตอนการเทคอนกรีต 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- กอนการเทคอนกรีตผู ควบคุม

งาน (QC) จะทำการตรวจสอบ

ชองวางหรือรอยตอของแบบขาง 

หากมีชองวางที่รอยตอใหทำการ

ซิลิโคนปด เพ่ือปองกันไมใหน้ำปูน

ไหลออกจากชองวาง 

- ในการเร ิ ่มเทงานคอนกรีตน้ัน

ตองทาน้ำยาทาแบบที่ตัวบักเก็ต

บร ิ เวณดานในที ่ต องสัมผัสกับ

คอนกรีตใหท่ัวท้ังหมด เพ่ืองายตอ 

 

  เครนเหนือศีรษะ, 

บักเก็ต, บักเก็ต, 

รอกโซ, จอบ, สลิง

, สเก็น, 

สามเหลี่ยมปาด

ปูน, เครื่องจี้

คอนกรีต, รถไถ 

และหางลาก, 

เครนขาสูง 
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ตารางท่ี 4.2  (ตอ) 

4. ข้ันตอนการเทคอนกรีต (ตอ) 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

การทำความสะอาดหลังจากเท

คอนกร ีต และต องตรวจสอบ 

บักเก็ตเทคอนกรีตทุกครั ้งใหอยู

สภาพที่พรอมใชงาน หลังจากน้ัน

ช  า ง เทคน ิค ง านคอนกร ี ตจะ

ตรวจสอบปริมาณคอนกรีตที่ตอง

ใช  เพื ่อความรวดเร ็วในการเท

คอนกรีต พนักงานเครนควบคุม 

บักเก็ตเทคอนกรีต ไปที่แบบหลอ

ที่ตองการเทคอนกรีต และทำการ

เปดหัวจายของบักเก็ตตามความ

เหมาะสมของรูปแบบชิ้นงาน และ

ควบคุมใหเทคอนกรีตเคลื ่อนท่ี

ดวยความเร ็วสม่ำเสมอ เพื ่อให

ปริมาณคอนกรีตในแตละจุดไมลน

ออกจากแบบหลอ และใชจอบทำ

การเกล ี ่ยคอนกร ีตให  เสมอท่ัว

ชิ ้นงาน หลังจากนั ้นทำการเขยา

คอนกรีตดวยการจี้วายใหคอนกรีต

ลงไปท่ัวแบบหลอใหเสมอกัน และ

ทำการปาดหนาปูนใหเสมอขอบ

บนของแบบขาง 

 

 
 

 

 

 

5. ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- เมื ่อคอนกรีตเซ็ตตัวในระดับท่ี

ต  อ ง ก า ร แล  วจ ึ ง ท ำก า ร เ ก็ บ

รายละเอียดผิวหนาคอนกรีตสวน

ที่ขาด และเกิน พรอมทั้งใชเกรียง

ขัดมันเก็บรายละเอียดใหเรียบรอย 

 

 ท่ีวัดระดับน้ำ, 

สามเหลี่ยมปาด

ปูน, เกรียงโปว, 

เกรียงขัด, ฟองน้ำ, 

กระบะถือปูน, 
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ตารางท่ี 4.2  (ตอ) 

5. ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต (ตอ) 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

โดยใชฟองน้ำแหงถูผิวคอนกรีตให

เรียบสม่ำเสมอท่ัวท้ังแผนคอนกรีต 

ในระหวางที่ขัดมันคนงานตองขูด

เก็บปูนท่ีเกินออกมาจากแบบหลอ 

เพื ่อใหเหลี ่ยมคมของคอนกรีต

บริเวณแผนคอนกรีตออกมาสวย 

และทำการปาดคอนกรีตตำแหนง

เบ  า เพลท เบ  าห ู ยก  ออกให

เรียบรอย และผูควบคุมงาน (QC) 

ทำการตรวจสอบความเรียบรอย

ของผิวหนาคอนกรีต 

 

 แปรงสลัดน้ำ, ถัง

และขัน 

 

6. ข้ันตอนการถอดแบบ 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- เมื ่อคอนกรีตไดกำลังตามหลัก

วิศวกรรมแลวจึงเริ ่มทำการถอด

แบบขางของแบบผลิต โดยการใช

ประแจไขน็อต ประแจปากตาย 

ประแจเลื่อย ประแจลูกบล็อก ไข

ควง เปนตน เพื่อคลายเกลียวเรง

ออก จากนั ้นใชเหล็กสกัด คอน

หงอน ตอกรองระหวางแบบขาง

และผนังคอนกรีตสำเร็จรูปใหออก

จากกัน 

 

  
 

 

เหล็กสกัด, คอน

หงอน, ประแจ

ปากตาย, ประแจ

เลื่อน, ประแจลูก

บล็อก, ไขขวง 
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ตารางท่ี 4.2  (ตอ) 

7. ข้ันตอนการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ (ตอ) 

รายละเอียดกระบวนการ ภาพแสดงกระบวนการ 
เครื่องมือที่ใช 

รายละเอียด รูปภาพ 

- กอนท่ีชางจะยกชิ้นงานเพ่ือนำไป

จัดเก็บชางทำการตรวจสอบผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปโดยการใชตลับ

เมตร เหล็กฉาก ท่ีวัดระดับน้ำ เพ่ือ

ดูวาไดระดับถูกตองตามมาตรฐาน

หรือไม จากนั ้นชางควบคุมเครน

เหนือศ ีรษะ ทำการจ ัดเตร ียม

เคร ื ่องมือ ที ่ใช ยกผนังคอนกรีต 

ไดแก สเก็น รอกโซ สลิง ขนาดท่ี

สามารถรับแรงไดตามขนาดของ

ชิ้นงาน และทำการเกี่ยวเขากับหู

ยกท่ีฝงไวกับผนังคอนกรีต ทำการ

ยกแผ นคอนกร ีตออกจากแบบ

ผลิต จากน้ันเคลื่อนยายวางใสหาง

ลากของรถไถในการเคลื่อนยายไป

เก็บในสวนพื้นที่เก็บผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป ตอไป 

 

 

 
 

 
 

 
 

ท่ีวัดระดับน้ำ, 

ตลับเมตร, เหล็ก

ฉาก, สเก็น, รอก

โซ, สลิง, เครน

เหนือศีรษะ, เครน

ขาสูง, รถไถ และ

หางลาก 

  

 

 



 

 

 

 

บทที่ 5 

การวิเคราะหเทคนิคการผลิตผนงัคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

การวิเคราะหเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด เปนการ

วิเคราะหเพื่อใหไดมาซึ่งเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปโดยละเอียดเปนขั้นตอน เพื่อนำไป

พิจารณาระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปโดยทำการแยกพิจารณาตามเครื่องมือชาง การ

ใชงานเครื่องมือชาง แรงงานชาง ความสามารถของชาง และปจจัยตาง ๆ ท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการ

ผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง ใหไดมาซึ่งบทสรุปของเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตาสำเร็จรูป

ตอไป 

 

5.1  การวิเคราะหและจำแนกระดับของเครื่องมือชางที่ใชในการผลิตผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป 

 

จากทฤษฎีเทคนิคการกอสราง สามารถวิเคราะหและทำการจำแนกเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปโดยใชระดับเครื่องมือชาง และระดับแรงงานในการถายทอด เพื่อพิจารณาระดับ

ของเครื่องมือชาง และความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

 

ตารางท่ี 5.1  ระดับแรงงานชาง และเครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ระดับ แรงงานชางในการผลิต เครื่องมือชางในการผลิต 
การใชเครื่องมือชาง

ในการผลิต 

การถายทอด

วิธีการผลิต 

ลาง 
ไมตองฝกฝนท่ีใชเวลานาน เตา, ตลับเมตร, กรรไกร

ตัดเหล็ก, ท่ีวัดระดับน้ำ 

เรียนรูงายสามารถใช

เครื่องมือทดแทนได 

ลอกเลียนทำ

ตามอยาง 

กลาง 

ตองไดรับการถายทอด

เทคนิควิธี สามารถเรียนรูได

ในระดับนึง 

ลูกด่ิง, สวานไฟฟา, เครื่อง

เจียรไฟฟา, ลอกโซ, สเก็น, 

บักเก็ต, C-clamp 

เรียนรูแบบมีข้ันตอน

สามารถใชเครื่องมือ 

ทดแทนได 

ดัดแปลง 

และปรับปรุง 

สูง 

ตองไดรับการถายทอด

เทคนิควิธีการอยางมีแบบ

แผน 

ชุดตัดและเชื่อมแกส, 

กลองสองระดับ, ตูเชื่อม

ไฟฟา, เครนเหนือศีรษะ 

เรียนรูเปนระบบใช

ซับซอน มาตรฐานสูง

ไมสามารถทดแทนได 

คนควา

สรางสรรค 

 

5.1.1  ประเภทเครื่องมือชาง และระดับเครื่องมือชาง 
 

จากการสำรวจและสอบถามชาง พบวาเครื ่องมือชางที่ใชในกระบวนการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูป สามารถแบงไดเปน 11 ประเภทดังนี ้
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1  แบก จับ และยก 2  ทำเครื่องหมาย 3  วัดระยะและระดับ 

4  ตัดและเช่ือม 5  แตงผิว 6  ตอก งัด และเจาะ 

7  สกัด 8  ผูกและดัด 9  ขันและยึด 

10  ทำความสะอาด 11  สนับสนนุการทำงาน  

 

ตารางท่ี 5.2  จำแนกระดับเครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ประเภท

เครื่องมือ 
ช่ือเคร่ืองมือ ภาพประกอบเครือ่งมือ การใชงาน ใชโดย ระดับ 

1.  แบก 

จับ และยก 

มือเปลา 

 

ใชจับ ยก สิ่งของตาง ๆ มือ ลาง 

เครนเหนือศีรษะ 

5 ตัน 

 

ใ ช  ย ก ผ น ั ง ค อน กรี ต

สำเร็จรูป, เหล็กตะแกรง

, แผนเหล็ก 

มือ, 

ไฟฟา 

สูง 

เครนขาสูง 7.5 

ตัน 

 

ใ ช  ย ก ผ น ั ง ค อน กรี ต

สำเร็จรูป, เหล็กตะแกรง

, แผนเหล็ก 

มือ, 

ไฟฟา 

สูง 

2.  ทำ

เครื่องหมาย 

ชอลก, ปากกา 

และดินสอ 
 

ใชขีดทำเครื ่องหมายท่ี

ชิ้นงาน 

มือ ลาง 

เตา 

 

ใชตีเสนอางอิงแนวตรง มือ ลาง 

สายเอ็น 

 

ใชขึงอางอิงทำระดับให

ตรงและเทากัน 

มือ ลาง 

3.  วัดระยะ

และระดับ 

ตลับเมตร 

 

ใชวัดระยะของชิ ้นงาน 

และวัสดุตาง ๆ 

มือ ลาง 

เหล็กฉาก 

 

ใช วัดระยะ และทำมุม

ฉากในการเขาแบบขาง 

มือ ลาง 

ท่ีวัดระดับน้ำ 

 

ใชวัดระดับแนวระนาบ

ของแผนเหล็ก และผนัง

ท่ีผลิตแลวเสร็จ 

มือ ลาง 

ลูกด่ิง 

 

ใชหาระดับแนวดิ ่งของ

โตะผลิตแบบหลอเหล็ก 

มือ กลาง 

กลองสองระดับ 

 

ใชวัดหาระดับสูงต่ำของ

พ้ืนท่ี และชิ้นงาน 

มือ สูง 
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ตารางท่ี 5.2  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 
ช่ือเคร่ืองมือ ภาพประกอบเครือ่งมือ การใชงาน ใชโดย ระดับ 

4.  ตัดและ

เช่ือม 

กรรไกรตัด

เหล็กเสน 

 

ใช ต ัดเหล ็กเส น และ

เหล ็กตะแกรงให ขาด

ออกจากกัน 

มือ ลาง 

ชุดตัดและเชื่อม

แกส 

 

ใช  ต ั ดและ เช ื ่ อมงาน

เหล็ก 

มือ, 

แกส 

สูง 

ตูเชื่อมไฟฟา 

 

ใชเชื่อมงานเหล็ก มือ, 

ไฟฟา 

สูง 

แทนตัดไฟเบอร 

 

ใช ตัดเหล็กเสนใหขาด

ออกจากกัน 

มือ, 

ไฟฟา 

กลาง 

5.  แตงผิว 

เครื่องเจียรไฟฟา 

 

ใชแตงผิวงานเหล็ก มือ, 

ไฟฟา 

กลาง 

กระดาษทราย 

 

ใชขัดผิวงานเหล็ก มือ ลาง 

เกรียงโปว 

 

ใชปายปูน ยาแนวในการ

ตกแตงผิวผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป หรือยึดวัสดุ

ตาง ๆ 

มือ ลาง 

เกรียงขัด 

 

ใชปาดหนาคอนกรีตให

เรียบและมันเงาหลังจาก

เทคอนกรีตแลวเสร็จ 

มือ ลาง 

แปรง และ

ลูกกลิ้ง  

 

ใชทาน้ำมันลงบนชิ้นงาน

แบบหลอเหล็ก 

มือ ลาง 

สามเหลี่ยมปาด

ปูน 
 

ใช ปาด หรือเกลี ่ยหนา

คอนกรีตใหเรียบเสมอ

แนวแบบขาง 

มือ ลาง 

กระบะถือปูน 

 

ใชใสปูน มือ ลาง 
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ตารางท่ี 5.2  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 
ช่ือเคร่ืองมือ ภาพประกอบเครือ่งมือ การใชงาน ใชโดย ระดับ 

6.  ตอก 

งัด และ

เจาะ 

คอนหงอน 

 

ใชตอก และถอน มือ ลาง 

คอนปอนดยาง 

 

ใชตอกแบบหลอที่มีการ

คลาดเคลื ่อนออกจาก

แบบผลิต 

มือ ลาง 

ชะแลง 

 

ใช  ง ัดเหล ็กเส น และ

ตะแกรงเหล็ก ไมใหติด

กับโตะแบบหลอ 

มือ ลาง 

สวานไฟฟา 

 

ใช  เจาะร ูร วมก ับดอก

สวานขนาดตาง ๆ 

มือ, 

ไฟฟา 

กลาง 

7.  สกัด 

เหล็กสกัด 

 

ใช ตอกหร ือสก ัด ผนัง

คอนกรีตที ่ม ีขนาดเกิน

จากแบบผลิตหรือแบบ

หลอหลังจากเทคอนกรีต

แลว 

มือ ลาง 

8.  ผูกและ

ดัด 

คีมผูกลวด 

 

ใชผูก ดึง ดัด ลวดเขากับ

เหล็กเสริม 

มือ ลาง 

ประแจดัดเหล็ก 
 

ใชดัดเหล็กเสนใหโคงงอ

ตามตองการ 

มือ ลาง 

9.  ขันและ

ยึด 

ประแจเลื่อน 

 

ใชยึด, ขันน็อตเกลียวเรง

ปรับขนาดแบบขางที่ใช

ผลิตผนังคอนกรีต 

มือ ลาง 

ประแจปากตาย 

 

ใชขันน็อตหรือยึดเกลียว

เรงปรับขนาดแบบขางท่ี

ใชผลิตผนังคอนกรีต 

มือ ลาง 

ประแจลูกบล็อก 

 

ใชขันน็อตหรือยึดเกลียว

เรงปรับขนาดแบบขางท่ี

ใชผลิตผนังคอนกรีต 

มือ ลาง 

ไขควงปากแบน 

และปากแฉก  

ใชขันสกรูเขาก ับแบบ

หลอเหล็ก 

มือ ลาง 
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ตารางท่ี 5.2  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 
ช่ือเคร่ืองมือ ภาพประกอบเครือ่งมือ การใชงาน ใชโดย ระดับ 

10.  ทำ

ความ

สะอาด 

ฟองน้ำ 

 

ใช เช ็ดหรือทาน้ำมันท่ี

แบบหลอ และใชบมผิว

คอนกรีต 

มือ ลาง 

แปรงสลัดน้ำ 

 

ใชสลัดน้ำลงบนผิวผนัง

คอนกรีตท่ีตองการขัดผิว

ในลำดับตอไป 

มือ ลาง 

เครื่องเปาลม

ไฟฟา 

 

ใชเปาลมไลฝุน หรือเศษ

ข้ีปูนตาง ๆ ออกจากโตะ

แบบหลอเหล็ก 

มือ, 

ไฟฟา 

ลาง 

11.  

สนับสนุน

การทำงาน 

เครื่องจีค้อนกรีต 

 

ใชจี้คอนกรีตใหกระจาย

ตัวท่ัวชิ้นงาน 

มือ, 

ไฟฟา 

ลาง 

รอกโซ 

 

ใชยกหรือเกี่ยว ไปยังจุด

ท่ีตองการและใชปรับ

ระดับในแนวด่ิง 

มือ กลาง 

สลิง 

 

ใชคลองเขากับขอเกลี่ยว

ของลอกโซ และสเก็น 

เ พ ื ่ อ ร ั บ แ ร ง ด ึ ง ขอ ง

ชิ้นงาน 

มือ ลาง 

สเก็น 

 

ใช คล องย ึดในการยก

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

มือ กลาง 

บักเก็ต 

 

ใชบรรจุคอนกรีตจากแพ

ลนทปูน เพื่อนำมาเทลง

ในแบบหลอ 

มือ กลาง 

C-clamp ยึดจับ

ชิ้นงาน 

 

ใชเกลียวในการสรางแรง

บีบใหยึดจับแผนเหล็ก 

มือ กลาง 

จอบ 

 

ใชตัก เกลี่ย คอนกรีตใน

ระหวางการเทคอนกรีต

ใหท่ัวแบบหลอ 

มือ ลาง 
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ตารางท่ี 5.2  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 
ช่ือเคร่ืองมือ ภาพประกอบเครือ่งมือ การใชงาน ใชโดย ระดับ 

11.  

สนับสนุน

การทำงาน  

(ตอ) 

ถัง และขัน 

 

ใชในการบรรจุ หรือขน

วัสด ุต าง ๆ เช น น้ำ 

คอนกรีต 

มือ ลาง 

รถไถ และหาง

ลาก 

 

ใช ขนส งช ิ ้นงานเพ่ือ

นำไปจัดเก็บ 

มือ, 

น้ำมัน, 

เครื่องจักร 

สูง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

5.1.2  สรุประดับเครื่องมือชางท่ีใชในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

ตารางท่ี 5.3  สรุประดับเครื่องมือชางท่ีใชในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แบงตามประเภทเครื่องมือชางโดยแยกตามข้ันตอนการผลิต 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ระดับ ประเภทเครือ่งมือชาง 

เครื่องมือชางในข้ันตอนกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1. การทำความ

สะอาดและทา

น้ำมัน 

2. การประกอบ

แบบหลอ 

3. การติดต้ังวัสดุ

ฝงและวางโครง

เหล็กเสริม 

4. การเท

คอนกรีต 

5. การขัดผิวหนา

คอนกรีต 

6. การถอดแบบ 7. การยกช้ินงาน

เพื่อนำไปจัดเก็บ  

ลาง 

1.  แบก จับ และยก 
       

2.  ทำเครื่องหมาย 

 

 

 

 

    

3.  วัดระยะและระดับ 

 

 

 
   

 

4.  ตัดและเช่ือม   
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ตารางท่ี 5.3  (ตอ) 

ระดับ ประเภทเครือ่งมือชาง 

เครื่องมือชางในข้ันตอนกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1. การทำความ

สะอาดและทา

น้ำมัน 

2. การประกอบ

แบบหลอ 

3. การติดต้ังวัสดุ

ฝงและวางโครง

เหล็กเสริม 

4. การเท

คอนกรีต 

5. การขัดผิวหนา

คอนกรีต 

6. การถอดแบบ 7. การยกช้ินงาน

เพื่อนำไปจัดเก็บ 

ลาง 

5.  แตงผิว 
 

 

 

 
 

 

  

6.  ตอก งัด และเจาะ 

   

  

 

 

7.  สกัด 
 

    

 

 

8.  ผูกและดัด 
  

 

    

9.  ขันและยึด 
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ตารางท่ี 5.3  (ตอ) 

ระดับ ประเภทเครือ่งมือชาง 

เครื่องมือชางในข้ันตอนกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1. การทำความ

สะอาดและทา

น้ำมัน 

2. การประกอบ

แบบหลอ 

3. การติดต้ังวัสดุ

ฝงและวางโครง

เหล็กเสริม 

4. การเท

คอนกรีต 

5. การขัดผิวหนา

คอนกรีต 

6. การถอดแบบ 7. การยกช้ินงาน

เพื่อนำไปจัดเก็บ 

ลาง 

10.  ทำความสะอาด 

 

   

 

  

11.  สนับสนุนการทำงาน 

   

 

   

กลาง 

3.  วัดระยะและระดับ 
 

 

     

4.  ตัดและเช่ือม 
  

 

    

5.  แตงผิว 
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ตารางท่ี 5.3  (ตอ) 

ระดับ ประเภทเครือ่งมือชาง 

เครื่องมือชางในข้ันตอนกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1. การทำความ

สะอาดและทา

น้ำมัน 

2. การประกอบ

แบบหลอ 

3. การติดต้ังวัสดุ

ฝงและวางโครง

เหล็กเสริม 

4. การเท

คอนกรีต 

5. การขัดผิวหนา

คอนกรีต 

6. การถอดแบบ 7. การยกช้ินงาน

เพื่อนำไปจัดเก็บ 

กลาง 

6.  ตอก งัด และเจาะ 
 

 

     

11.  สนับสนุนการทำงาน 

 

 

 

 

 

  

สูง 

1.  แบก จับ และยก  

   

 

  

3.  วัดระยะและระดับ  
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ตารางท่ี 5.3  (ตอ) 

ระดับ ประเภทเครือ่งมือชาง 

เครื่องมือชางในข้ันตอนกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

1. การทำความ

สะอาดและทา

น้ำมัน 

2. การประกอบ

แบบหลอ 

3. การติดต้ังวัสดุ

ฝงและวางโครง

เหล็กเสริม 

4. การเทคอนกรีต 5. การขัดผิวหนา

คอนกรีต 

6. การถอดแบบ 7. การยกช้ินงาน

เพื่อนำไปจัดเก็บ 

สูง 

4.  ตัดและเช่ือม 

 

 

 

    

11.  สนับสนุนการทำงาน 

   

 

  

 
 

 จากตารางที่ 5.2 และ 5.3 สรุปไดวาเครื่องมือชางที่ใชในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถจำแนกออกไดเปน 3 ระดับ คือ ระดับลาง ระดับกลาง และ

ระดับสูง ซึ่งเครื่องมือชางผลิตสวนใหญอยูในระดับลางเยอะท่ีสุด รองลงมาคือ เครื่องมือระดับกลาง และสุดทายคือ เครื่องมือระดับสูงพบไดนอยท่ีสุด 
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5.1.3  ระดับเทคนิคการใชเครื่องมือชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

ตารางท่ี 5.4  ระดับเทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 
เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับ

การใช

เครื่องมือ 

1.  แบก 

จับ และยก 

มือเปลา 

 

ใชมือขางใดขางหนึ่ง หรือทั้งสองขางพรอม

กันในการออกแรง ยก จับ แบก สิ่งของหรือ

วัตถุ 

ลาง 

เครนเหนือ

ศีรษะ 5 

ตัน  

ใชมือขางใดขางหนึ่งหรือทั้งสองขางทำการ

บังคับรีโมทไรสายในการเคลื ่อนยายผนัง

คอนกรีตฯ และวัสดุอ่ืน ๆ ท้ัง 6 ทิศทาง คือ 

ข้ึน-ลง, ซาย-ขวา, หนา-หลัง  

สูง 

เครนขาสูง 

7.5 ตัน 

 

ใชมือขางใดขางหนึ่งหรือทั้งสองขางทำการ

บังคับรีโมทไรสายในการเคลื ่อนยายผนัง

คอนกรีตฯ และวัสดุอ่ืน ๆ ท้ัง 6 ทิศทาง คือ 

ข้ึน-ลง, ซาย-ขวา, หนา-หลัง 

สูง 

2.  ทำ

เครื่องหมาย 

ชอลก, 

ปากกา 

และดินสอ 

 

ใชมือจับแลวทำการ ขีด ลากแนวเสนตาม

ตองการ หรือ จุดในตำแหนงท่ีตองการ 

ลาง 

เตา 

 

ใชขึงปลายของเตาทั ้งสองดานวางทาบใน

แนวตามตองการ จากนั ้นใชนิ ้วจับที ่เสน

เชือกเตาใหลอยขึ ้นแลวปลอยตามแรงโนม

ถวงใหกระทบกับผิววัตถุจะเกิดเปนเสนตรง 

หรือแนวระดับ 

ลาง 

สายเอ็น 

 

ใชขึงปลายท้ังสองดานดวยการผูกยึดกับตะปู

หรือตะขอเกี่ยว 

ลาง 

3.  วัดระยะ

และระดับ 

ตลับเมตร 

 

ใชขอของปลายตลับเมตรเกาะสวนปลายท่ี

จะทำการว ัดแล วใช ม ือด ึงตามระยะท่ี

ตองการในแนวระนาบ 

ลาง 

เหล็กฉาก 
 

 
ใชวางทาบในตำแหนงทีตองการทำมุมฉาก 

จากน้ันใชดินสอเขียนตำแหนง หรือวัดระยะ

วาไดมุมฉากหรือไม 

ลาง 
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ตารางท่ี 5.4  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 
เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับการ

ใช

เครื่องมือ 

3.  วัดระยะ

และระดับ  

(ตอ) 

ท่ีวัดระดับ

น้ำ 
 

ใชมือจับที ่ระดับน้ำแลววางทาบกับวัตถุท่ี

ตองการวัดระดับเพื ่อให ระด ับน้ำอย ู  ใน

ตำแหนงท่ีตองการ 

ลาง 

ลูกด่ิง 

 

ใชรวมกับเสนเอ็นเพ่ือทำการวัดตำแหนงโดย

การปลอยลูกดิ่งลงตามแรงโนมถวงที่ตั้งฉาก

กับพ้ืนในการอางอิงของโตะแบบหลอ 

กลาง 

กลองสอง

ระดับ 

 

ทำการตั ้งคาเริ ่มตนศูนยของกลองกอนทำ

การใชงานโดยใชคูกับไมสตาฟเพื่อหาระดับ

ความสูง-ต่ำของพ้ืนท่ี 

สูง 

4.  ตัดและ

เช่ือม 

กรรไกรตัด

เหล็กเสน 
 

ใชมือทั ้งสองขางจับที ่มือจับดามกรรไกร 

จากนั้นทำการอาขากรรไกร กำหนดปลาย

กรรไกรไปยังเหล็กเสนที ่ตองการตัด แลว

ออกแรงบีบดามใหเขาหากัน 

ลาง 

ชุดตัดและ

เชื่อมแกส 

 

ทำการเปดวาลวแกสกอนใชงานทุกครั้ง เรง

ระดับแกสเบาๆ จากนั้นใชมือจับดามหัว

เช ื ่อมแลวจ ุดไฟ ทำการปรับระดับวาลว

ออกซิเจนและแกส ใชตัด หรือเชื่อมโดยเอียง

ทำมุมกับชิ้นงานประมาณ 30o - 45o 

สูง 

ตูเชื่อม

ไฟฟา 

 

ใชมือจับดามหัวเชื ่อมที ่ถนัดตามตองการ 

จากนั้นใสลวดเชื่อมเขากับหัวเชื่อม จากน้ัน

เปดสวิตชตู เชื ่อม ปรับระดับตามตองการ 

เริ่มเชื่อมตามแนวระนาบท่ีตองการ โดยเอียง

ทำมุมกับชิ้นงานประมาณ 30o - 45o 

สูง 

แทนตัดไฟ

เบอร 

 

ใชมือขางขวาจับที ่ปลายดามในตำแหนงท่ี

ตองการ ใชมือขางซายจับวัตถุหรือเลื่อนวัตถุ

ตามตำแหนงที่ตองการ จากนั้นกดใบเลื่อย

ลงเพ่ือตัดวัตถุใหแยกออกจากกัน 

กลาง 

5.  แตงผิว 

เครื่อง

เจียรไฟฟา 

 

ใชมือทั้งสองขางจับที่ดามมือจับ เปดสวิตซ 

จากนั้นใชหินเจียรทาบกับพื้นผิวเหล็กแลว

ขัดใหเรียบเนียนตามตองการ 

กลาง 
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ตารางท่ี 5.4  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 
เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับการ

ใช

เครื่องมือ 

5.  แตงผิว 

(ตอ) 

กระดาษ

ทราย 

 

ใชมือท้ังสองขาง หรือขางใดขางหน่ึงท่ีถนัด

ขับกระดาษทรายใหแนน จากน้ันทำการถูไป

มาท่ีพ้ืนผิวเหล็กใหเรียบเนียน 

ลาง 

เกรียงโปว 

 

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับดามเกรียงโปว 

ปาดซิลิโคน ปายท่ีผิววัตถุแบบหลอเหล็กใน

การปดรอยตอตาแมวตาง ๆ และประสาน

วัสดุฝงกับแบบหลอใหเรียบเสมอกัน 

ลาง 

เกรียงขัด 

 

ใช ปาดหนาคอนกรีตใหเร ียบและมันเงา

หลังจากเทคอนกรีตแลวเสร็จ 

กลาง 

แปรง และ

ลูกกลิ้ง  

 

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับดามแปรงหรือ

ลูกกลิ้ง แลวใชหัวแปรงหรือลูกกลิ้งจุมในถัง

น้ำมันทาแบบหลอคอนกรีต จากนั้นทาลง

บนผิวแบบหลอเหล็กท่ีตองการใหท่ัวชิ้นงาน 

ลาง 

สามเหลี่ย

มปาดปูน 
 ใชมือทั้งสองขางจับดามสามเหลี่ยมปาดให

ตั้งฉากกับพื้นผิวคอนกรีตที่เทบนแบบหลอ 

จากนั ้นขยับมือทั ้งสองขางปาดไปมาจน

พ้ืนผิวคอนกรีตเรียบท่ัวชิ้นงาน 

กลาง 

กระบะถือ

ปูน 
 

ใชเกรียงตักปูนจากถังใสปูนทำการใสบน

กระบะถือปูนปริมาณตามความตองการ 

จากน้ันทำการแตงผิวคอนกรีตใหสวยงาม 

ลาง 

6.  ตอก งัด 

และเจาะ 

คอนหงอน 

 

ใชมือที่ถนัดขางใดขางหนึ่งจับดามคอน เล็ง

และตอกท ี ่แบบหล อเหล ็กเพ ื ่ อให  เศษ

คอนกรีตท่ีติดอยูกับแบบหลอหลุดออก 

ลาง 

คอน

ปอนดยาง  

ใชมือที่ถนัดขางใดขางหนึ่งจับดามคอน เล็ง

และตอกแบบหลอที่คาดเคลื่อนกันใหอยูใน

ตำแหนงที่ตองการโดยไมทำความเสียหาย

หรือเกิดรอยท่ีพ้ืนผิวแบบหลอเหล็ก 

ลาง 

ชะแลง 

 

ใชมือทั ้งสองขางจับที ่ปลายชะแลงใหแนน 

จากน้ันใชปลายขอทำการงัดท่ีตะแกรงเหล็ก

เสริมเพ่ือไมใหเกิดการแอนตัว 

ลาง 

สวาน

ไฟฟา 

 

เลือกใชดอกสวานตามความเหมาะสมของ

วัสดุ ใชมือจับท่ีดามของสวานจากน้ันใชแรง 

กลาง 
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ตารางท่ี 5.4  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 
เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับการ

ใช

เครื่องมือ 

6.  ตอก งัด 

และเจาะ  

(ตอ) 

  ทำการดันสวานไปขางหนาใหเกิดรู และขัน

สกรูน็อตตามตองการ 

 

7.  สกัด 

เหล็กสกัด 

 

ใชมือที่ถนัดขางใดขางหนึ่งจับแกนยางของ

เหล็กสกัด อีกมือจับดามคอนหงอนเล็งและ

ตอกบนหัวเหล็กไปที่เศษคอนกรีตที่ติดอยู

กับแบบหลอเหล็ก 

ลาง 

8.  ผูกและ

ดัด 

คีมผูกลวด 

 

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับดามคีม โดยใช

ปากคีมจับที ่ปมลวดผูกเหล็กกับตะแกรง

เหล็กจากน้ันออกแรงหมุนลวดรัดใหแนน 

ลาง 

ประแจดัด

เหล็ก 
 บนโตะทำเหล ็กด ัดโดยม ีหล ักย ึด เหล็ก 

จากนั้นนำเหล็กที่จะดัดวางในแนวที่กำหนด

ไว นำสวนที่เปนขอคว่ำทับเหล็กเสนแลวดึง

เขาหาตัว 

ลาง 

9.  ขันและ

ยึด 

ประแจ

เลื่อน 
 

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับดามประแจ ใช

นิ้วโปงหมุนปรับความกวางของปากประแจ

ตามขนาดน็อตท่ีตองการไข ขยับมือตามเข็ม

นาิกาเพื ่อไขเขา และขยับมือทวนเข็ม

นาิกาเพ่ือไขออก 

ลาง 

ประแจ

ปากตาย 
 

เลือกเบอรประแจตามขนาดน็อต ใชมือท่ี

ถนัดขางใดขางหนึ ่งจับกลางดามประแจ 

ขยับมือตามเข็มนาิกาเพือ่ไขเขา และขยับ

มือทวนเข็มนาิกาเพ่ือไขออก 

ลาง 

ประแจลูก

บล็อก 

 

เลือกเบอรประแจลูกบล็อกตามขนาดน็อต 

ใชมือที ่ถนัดขางใดขางหนึ่งจับดามประแจ 

ขยับมือตามเข็มนาิกาเพือ่ไขเขา และขยับ

มือทวนเข็มนาิกาเพ่ือไขออก 

ลาง 

ไขควงปาก

แบน และ

ปากแฉก 

 
เลือกประเภทของไขควง และขนาดไขควง 

ตามขนาดหัวสกรูน็อต ใชมือที ่ถนัดขางใด

ขางหนึ่งจับดามไขควงใหแนน เล็งและจอ

ปลายหัวไขควงใหตรงกับหัวสกรูน็อต และ

หมุนตามเข็มนาิกาเพื่อไขเขา และขยับมือ

ทวนเข็มนาิกาเพ่ือไขออก 

ลาง 
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ตารางท่ี 5.4  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 
เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับการ

ใช

เครื่องมือ 

10.  ทำ

ความ

สะอาด 

ฟองน้ำ 

 

ใชมือที่ถนัดขางใดขางหนึ่งจับฟองน้ำชุบน้ำ

แลวบิดใหหมาดกอนเช็ดทำความสะอาด 

หรือเช็ดท่ีผิวฉาบของผนังคอนกรีต 

ลาง 

แปรงสลัด

น้ำ 

 

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับดามของแปรง 

นำแปรงจุมน้ำ แลวนำไปสลัดน้ำบนผิวผนัง

คอนกรีตเพ่ือท่ีทำการขัดผิวตอไป 

ลาง 

เครื่องเปา

ลมไฟฟา 
 

ใชมือจับดามจับใหแนน  กดสวิตซเพื่อเปด

แลวนำสวนปลายเครื่องเปาลม เปาไปยังจุด

ที ่มีเศษฝุน และสิ ่งสกปรกตาง ๆ บนแบบ

หลอเหล็ก หรือเปาใหแหงหลังจากทำความ

สะอาดแบบหลอ 

ลาง 

11.  

สนับสนุน

การทำงาน 

เครื่องจี้

คอนกรีต 

 

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับมือจับท่ีเครื่อง

จี้คอนกรีตใหแนน กดสวิทตซเปดเครื่อง มือ

อีกขางหน่ึงจับท่ีสายยางเพ่ือประคอง ทำการ

จี้ลงในคอนกรีตท่ีเพ่ิงเทลงไปในแบบหลอให

กระจายตัวท่ัวพ้ืนท่ีตามปริมาตรของชิ้นงาน 

ลาง 

รอกโซ 

 

ใชมือท้ังสองขางทำการยกลอกโซโดยใชขอ

เกลี่ยวดานบนลอกโซติดต้ังเขากับขอเกลี่ยว

ของเครนเหนือศีรษะ ทำการประคองชิน้งาน

ท่ีตองการปรับระดับหรือเคลื่อนยาย และ

ชางอีกคนหน่ึงใชมือดึงโซเพ่ือดึงวัตถุในการ

ปรับระดับแนวด่ิงตามตองการ 

กลาง 

สลิง 

 

ใชมือจับสลิงแลวนำไปคลองกับขอลอกโซ

เครนเหนือศีรษะ หรือเครนขาโกง และสลิง

อีกฝงหน่ึงทำการคลองกับสเก็น 

ลาง 

สเก็น 

 

ใชมือที่ถนัดขางใดขางหนึ่งจับสเก็น มืออีก

ขางหนึ่งจับหมุนเกลียวน็อตของสเก็นออก 

แลวนำไปคลองกับหูยกของผนังคอนกรีต 

จากนั้นใชมือหมุนเขารูสเก็นตามเกลียวให

แนนหนา 

ลาง 
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ตารางท่ี 5.4  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 
เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับการ

ใช

เครื่องมือ 

11.  

สนับสนุน

การทำงาน 

(ตอ) 

บักเก็ต 

 

ใชมือทั้งสองขางจับดามบังคับเพื่อประคอง

บักเก็ต โดยบักเก็ตจะแขวนอยูกับเครน ใช

เครนเคลื่อนบักเก็ตไปยังตำแหนงที่ตองการ

เทคอนกร ีตลงที ่แบบหล อตามตองการ

จากนั้นใชมือทั้งสองขางกดที่ดามบังคับลง

เพื ่อเปดหัวจ ายใหคอนกรีตไหลลงสู แบบ

หลอตามปริมาตรที่ตองการ จากนั้นทำการ

ผอนดามบังคับของบักเก็ตใหอยูในลักษณะ

ปกติเพ่ือเปนการปดหัวจายคอนกรีต 

กลาง 

C-clamp 

ยึดจับ

ชิ้นงาน  

ใชมือขางหนึ่งจับแคลมปยึดตัวซี มืออีกขาง

หนึ ่งทำการคลายเกล ียวต ัวท ีออกตาม

ตองการของวัสดุท่ียึดติดจับอยูกับท่ี กอนใช

สวานยึดสกรูกับวัตถุน้ันแลวจึงคลายแคลมป

ยึดออก 

กลาง 

จอบ 
 

 

ใชมือทั้งสองขางจับที่ดามจอบ ดึง-ดันสวน

ด ามจอบเข าห ัวต ัวเพ ื ่ อ เป นการเกลี่ ย

คอนกรีตใหทั่วชิ้นงาน หรือเติมคอนกรีตใน

การยก-ตัก-เติม คอนกรีตในสวนท่ีขาด 

ลาง 

ถัง และ

ขัน  

ใชมือท่ีถนัดขางใดขางหน่ึงจับหูยกถังในการ

บรรจุน้ำ หรือถาบรรจุคอนกรีตใชมืออีกขาง

หน่ึงจับท่ีกนของถังเพ่ือชวยประคองน้ำหนัก 

ลาง 

รถไถ และ

หางลาก 

 

 

ใชมือทั ้งสองขางจับพวงมาลัยใหแนน บิด

กุญแจตามเข็มนาิกาเพ่ือเปดเครื่องยนต ใช

เทาขางขวาในการเหยียบคันเรง เหยียบ

เบรก ใชเทาซายเหยียบคลัทชในการเปลี่ยน

เกียร การเคลื่อนที่ไปขางหนาใหใชมือซาย

ดึงตำแหนงโยกคันเกียรไปที่ตำแหนง F คือ

ดันไปขางหนา หากตองการถอยหลังใหดึง

ตำแหนงเกียรเขาหาตัวคนขับไปที่ตำแหนง 

R ใชมือซายเพื่อเช็คตำแหนงเกียรเพลาดูวา

อยูในตำแหนงที่กดลงเพื่อขับเคลื่อน 2 ลอ 

การเคล ื ่อนที ่ ของรถไถโดยใช  เท  าซ  าย

เลี้ยงคลัทซพรอมปลอยกับความตอเน่ืองของ 

สูง 
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ตารางท่ี 5.4  (ตอ) 

ประเภท

เครื่องมือ 

ช่ือ

เครื่องมือ 

ภาพประกอบ

เครื่องมือ 

เทคนิคการใชเครื่องมือชาง 

ระดับการ

ใช

เครื่องมือ 

11.  

สนับสนุน

การทำงาน 

(ตอ) 

 
 

เทาขวาที ่ใชเหยียบคันเรง และใชมือขวา

เปลี่ยนเกียร1-4ใหสัมพันธกันทั้งหมด โดยมี

หางลากของรถไถพวงผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

หรือวัสดุอ่ืน ๆ ดวย การเลี้ยวใหใชมือท้ังสอง

ขางบังคับวงเลี ้ยวใหกวางที ่สุดตามความ

เหมาะสมของพ้ืนท่ีน้ัน ๆ 
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5.2  การวิเคราะหและจำแนกระดับของชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

 

จากตารางที ่ 5.2, 5.3 และ 5.4 พบวาสามารถนำระดับของเครื ่องมือชาง และระดับ

ความสามารถในการใชเครื่องมือชางมาวิเคราะหและจำแนกระดับชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ซึ่ง

สามารถแสดงผลออกมาตามกระบวนการข้ันตอนการผลิตไดดังนี ้

 

5.2.1  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

ตารางท่ี 5.5  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการทำความสะอาดและทาน้ำมัน                         

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.5 สรุปไดวา เครื่องมือชางระดับลางมี 9 ชนิด คือ มือเปลา กระดาษทราย 

แปรง-ลูกกลิ้ง คอนหงอน คอนปอนดยาง เหล็กสกัด ฟองน้ำ เครื่องเปาลมไฟฟา และถัง-ขัน ชางทุก

คนสามารถใชเครื่องมือระดับลางไดท้ังหมด เครื่องมือชางระดับกลางมี 1 ชนิด คือ เครื่องเจียรไฟฟา

กลาง

มือ
เป

ลา

กร
ะด

าษ
ทร

าย

แป
รง

-ล
ูกก

ลิ้ง

คอ
นห

งอ
น

คอ
นป

อน
ดย

าง

เห
ล็ก

สก
ัด

ฟอ
งน

้ํา

เค
รื่อ

งเ
ปา

ลม
ไฟ

ฟา

ถัง
-ข

ัน

เค
รื่อ

งเ
จีย

รไ
ฟฟ

า

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ลาง

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

1. ขั้นตอนการทําความสะอาดและทาน้ํามัน

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล



 

 

 
 

มีเพียงชางลำดับท่ี 1, 3, 4, 5, 6, 12 รวมท้ังส้ิน 6 คน และจากกระบวนการข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมันไมมีการใชเครื่องมือชางระดับสูง 

 

ตารางท่ี 5.6  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการประกอบแบบหลอ 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

มือ
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กโ

ซ

สเ
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C-
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p

เค
รน
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นือ

ศีร
ษะ

เค
รน

ขา
สูง

กล
อง

สอ
งร

ะด
ับ

ชุด
ตัด

แล
ะเ

ชื่อ
มแ

กส

ตูเ
ชื่อ

มไ
ฟฟ

า

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

สูง

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

2. ขั้นตอนการประกอบแบบหลอ

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ลาง กลาง
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จากตารางที่ 5.6 สรุปไดวา เครื่องมือชางระดับลางมี 14 ชนิด คือ มือเปลา ชอลก, ปากกา, 

ดินสอ เตา สายเอ็น ตลับเมตร เหล็กฉาก ที่วัดระดับน้ำ คอนหงอน คอนปอนดยาง ประแจเลื่อน 

ประแจปากตาย ประแจลูกบล็อก ไขควง และสลิง ชางทุกคนสามารถใชเครื ่องมือชางระดับลางได

ท้ังหมด เครื่องมือชางระดับกลางมี 6 ชนิด คือ ลูกด่ิง เครื่องเจียรไฟฟา สวานไฟฟา รอกโซ สเก็น C-

clamp โดยชางสวนใหญสามารถใชเครื่องระดับกลางได มีเครื่องมือชางในระดับกลางเพียงบางชนิดท่ี

ชางไมสามารถใชงานได คือ ลูกดิ่ง เครื่องเจียรไฟฟา C-clamp ซึ่งคละชนิดกันไปตามหนาที่ หรือ

กระบวนการที่ไดรับมอบหมาย ทักษะ และประสบการณที ่แตกตางกันออกไป และเครื ่องมือชาง

ระดับสูงมี 5 ชนิด คือ เครนเหนือศีรษะ เครนขาสูง กลองสองระดับ ชุดตัดและเช่ือมแกส และตูเช่ือม

ไฟฟา มีชาง 10 คน ท่ีสามารถใชเครื่องมือไดซึ่งคละชนิดเครื่องมือชางแตกตางกันออกไปตาม ทักษะ 

การศึกษา ประสบการณ ในการทำงาน 
 

ตารางท่ี 5.7  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.7 สรุปไดวา เครื่องมือชางระดับลางมี 10 ชนิด คือ มือเปลา ชอลก, ปากกา, 

ดินสอ ตลับเมตร กรรไกรตัดเหล็ก เกรียงโปว คอนหงอน ชะแลง คีมผูกลวด ประแจดัดเหล็ก ชาง

ลำดับที่ 2 และ 10 จำนวน 2 คนที่สามารถใชเครื่องมือระดับลางไดทุกชนิด มีเครื่องมือชางในระดับ

ลางเพียงบางชนิดท่ีชางไมสามารถใชงานได คือ กรรไกรตัดเหล็ก ครีมผูกลวด ประแจดัดเหล็ก 
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ชื่อ

มไ
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

3. ขั้นตอนการติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม

ลาง กลาง สูง
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เนื่องจากหนาที่ที่ไดรับมอบหมาย เครื่องมือชางระดับกลางมี 3 ชนิด คือ แทนตัดไฟเบอร รอกโซ 

สเก็น โดยชางสวนใหญสามารถใชเครื่องระดับกลางได มีเครื่องมือชางในระดับกลางเพียงบางชนิดท่ี

ชางไมสามารถใชงานได ซึ่งคละชนิดกันไปตามหนาท่ี หรือกระบวนการท่ีไดรับมอบหมาย ทักษะ และ

ประสบการณท่ีแตกตางกันออกไป และเครื่องมือชางระดับสูงมี 3 ชนิด คือ เครนเหนือศีรษะ เครนขา

สูง และตูเชื่อมไฟฟา มีชาง 10 คน ที่สามารถใชเครื่องมือไดซึ่งคละชนิดเครื่องมือชางแตกตางกัน

ออกไปตาม ทักษะ การศึกษา ประสบการณ ในการทำงาน 
 

ตารางท่ี 5.8  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการเทคอนกรีต 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางท่ี 5.8 สรุปไดวา เครื่องมือชางระดับลางมี 5 ชนิด คือ มือเปลา สามเหล่ียมปาดปูน 

สลิง จอบ และเครื่องจ้ีคอนกรีต ชางลำดับท่ี 1, 3-6, 9 จำนวน 6 คน สามารถใชเครื่องมือชางในระดับ

ลางไดท้ังหมด มีเครื่องมือชางในระดับลางเพียงบางชนิดท่ีชางไมสามารถใชงานได คือ สามเหล่ียมปาด

ปูน สลิง จอบ และเครื่องจ้ีคอนกรีต ซึ่งคละชนิดกันไปตามหนาท่ี หรือกระบวนการท่ีไดรับมอบหมาย 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

สูง

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

4. ขั้นตอนการเทคอนกรีต

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล
ลาง กลาง
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เครื่องมือชางระดับกลางมี 3 ชนิด คือ รอกโซ สเก็น บักเก็ต ชางลำดับที่ 1, 3-9, 11 จำนวน 9 คน 

สามารถใชเครื่องมือชางในระดับกลางไดทั้งหมด มีเครื่องมือชางในระดับกลางเพียงบางชนิดที่ชางไม

สามารถใชงานได ซึ่งคละชนิดกันไปตามหนาที่ หรือกระบวนการที่ไดรับมอบหมาย ทักษะ และ

ประสบการณท่ีแตกตางกันออกไป และเครื่องมือชางระดับสูงมี 3 ชนิด คือ เครนเหนือศีรษะ เครนขา

สูง และรถไถ-หางลาก ชางลำดับท่ี 1 สามารถใชเครื่องมือไดท้ังหมด ชางลำดับท่ี 3-9, 11-12 สามารถ

ใชเครื่องมือไดซึ่งคละชนิดเครื่องมือชางท่ีแตกตางกันออกไปตาม ทักษะ การศึกษา ประสบการณ ใน

การทำงาน 

 

ตารางท่ี 5.9  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการขัดผิวหนาคอนกรีต 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.9 สรุปไดวา เครื ่องมือชางระดับลางมี 9 ชนิด คือ มือเปลา ที ่วัดระดับน้ำ 

สามเหล่ียมปาดปูน เกรียงโปว เกรียงขัด กระบะถือปูน ฟองน้ำ แปรงสลัดน้ำ และถัง-ขัน ชางลำดับท่ี 

1, 3-6, 8-9 จำนวน 7 คน สามารถใชเครื่องมือระดับลางไดท้ังหมด โดยมีเครื่องมือระดับลางบางชนิด
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

5. ขั้นตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต

ลาง



69 

 

ท่ีชางบางคนไมสามารถใชงานได คือ สามเหล่ียมปาดปูน เกรียงโปว กระบะปูน ฟองน้ำ แปรงสลัดน้ำ 

และถัง-ขัน และจากกระบวนการขั้นตอนการขัดผิวหนาคอนกรีตพบวาไมมีการใชเครื ่องมือชาง

ระดับกลาง และเครื่องมือชางระดับสูง 

 

ตารางท่ี 5.10  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการถอดแบบ 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.10 สรุปไดวา เครื่องมือชางระดับลางมี 9 ชนิด คือ มือเปลา คอนหงอน คอน

ปอนดยาง เหล็กสกัด ประแจเล่ือน ประแจปากตาย ประแจลูกบล็อก ไขควง และสลิง ชางลำดับท่ี 1, 

3-6, 9-11 จำนวน 8 คน สามารถใชเครื่องมือระดับลางไดท้ังหมด มีเครื่องมือระดับลางบางชนิดท่ีชาง

บางคนไมสามารถใชงานได คือ สลิง เครื่องมือชางระดับกลางมี 2 ชนิด คือ รอกโซ สเก็น ชางลำดับท่ี 

1, 3-6, 9, 11 จำนวน 7 คน ท่ีสามารถใชเครื่องมือระดับกลางไดท้ังหมด และเครื่องมือระดับสูง มี 2 

ชนิด ชางลำดับท่ี 1, 3-6, 9, 11 เนื่องจากตองอาศัยทักษะ การศึกษา ประสบการณในการทำงาน 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

สูง

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

6. ขั้นตอนการถอดแบบ

ลาง กลาง
ลําดับ ชื่อ-นามสกุล



70 

 

ตารางท่ี 5.11  ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.11 สรุปไดวา เครื่องมือชางระดับลางมี 5 ชนิด คือ มือเปลา ตลับเมตร เหล็ก

ฉาก ท่ีวัดระดับน้ำ สลิง ชางลำดับท่ี 1-6, 9 จำนวน 7 คน สามารถใชเครื่องมือระดับลางไดท้ังหมด มี

เครื่องมือระดับลางบางชนิดที่ชางบางคนไมสามารถใชงานได คือ สลิง เครื่องมือชางระดับกลางมี 2 

ชนิด คือ รอกโซ สเก็น ชางลำดับที่ 1, 3, 5-6, 9 จำนวน 5 คน ที่สามารถใชเครื่องมือระดับกลางได

ทั้งหมด และเครื่องมือระดับสูงมี 3 ชนิด คือ เครนเหนือศีรษะ เครนขาสูง และรถไถ-หางราก ชาง

ลำดับที่ 1 ที่สามารถใชเครื่องมือระดับสูงไดทั้งหมด และชางอีก 5 คน ที่สามารถใชไดซึ่งคละชนิด

เครื่องมือกันไปตามกระบวนการข้ันตอนตาง ๆ ท่ีไดรับมอบหมายเนื่องจากตองอาศัยทักษะ การศึกษา 

ประสบการณในการทำงานของชางระดับสูง 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

7. ขั้นตอนการยกชิ้นงานเพื่อนําไปจัดเก็บ ณ ลานสตอก

ลาง กลาง สูง
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5.2.2  สรุปการจำแนกชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด ตามระดับ

เครื่องมือชางท่ีสามารถใชไดของชางในข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน 
 

ตารางท่ี 5.12  สรุประดับเครื่องมือท่ีใชไดของชางในข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

เมื่อพิจารณาจากขอมูลที่ทำการวิเคราะหระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางใน

กระบวนการการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ดังตารางที่ 5.5–5.11 แลวนั้น ซึ่งสามารถ

นำมาสรุประดับเครื่องมือท่ีใชไดของชางดังตารางท่ี 5.12 กลาวไดคือ (1)ข้ันตอนการทำความสะอาด

และทาน้ำมัน  มีระดับเครื่องมือท่ีใชไดของชางระดับลาง จำนวน 6 คน และระดับกลาง จำนวน 6 คน  

(2)ข้ันตอนการประกอบแบบ มีระดับเครื่องมือท่ีใชไดของชางระดับกลาง จำนวน 2 คน และระดับสูง 

จำนวน 10 คน (3)ขั้นตอนการติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม มีระดับเครื่องมือที่ใชไดของชาง

ระดับลาง จำนวน 2 คน และระดับสูง จำนวน 10 คน (4)ข้ันตอนการเทคอนกรีต มีระดับเครื่องมือท่ี

ใชไดของชางระดับลาง จำนวน 2 คน และระดับสูง จำนวน 10 คน (5)ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต 

มีระดับเครื่องมือท่ีใชไดของชางระดับลาง จำนวน 12 คน (6)ข้ันตอนการถอดแบบ มีระดับเครื่องมือท่ี

ใชไดของชางระดับลาง จำนวน 5 คน และระดับสูง จำนวน 7 คน (7)ข้ันตอนการยกช้ินงานเพื่อนำไป

จัดเก็บ มีระดับเครื่องมือท่ีใชไดของชางระดับลาง จำนวน 6 คน และระดับสูง จำนวน 6 คน

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร
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สรุประดับเครื่องมือที่ใชไดของชางในขั้นตอนการผลิต 7 ขั้นตอน

ชื่อ-นามสกุลลําดับ
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5.2.3  สรุประดับความสามารถของชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ข้ันตอน 
 

ตารางท่ี 5.13  ความสามารถของชางในการทำความสะอาดและทาน้ำมัน แบงเปน 7 ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางท่ี 5.13 สรุปไดวา ชางในการทำความสะอาดและทาน้ำมันมีความสามารถในการใช

เครื่องมือระดับลางมีจำนวน 6 ประเภท ชางทุกคนมีความสามารถในการใชเครื่องมือระดับลางได

ทั้งหมด ระดับกลางมีจำนวน 1 ประเภท ชางลำดับที่ 1, 3-6, 12 จำนวน 6 คน ที่มีความสามารถใน

การใชเครื่องมือระดับกลางได และมีชางจำนวน 6 คน ไมมีความสามารถในการใชงานเครื่องมือใน

ระดับกลาง เพราะไมไดอยูในชวงหรือกระบวนการท่ีตองใชเครื่องมือระดับกลาง 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ชื่อ-นามสกุลลําดับ

ความสามารถของชางในการทําความสะอาดและทาน้ํามัน

ลาง

ระดับ / ประเภทของความสามารถ
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ตารางท่ี 5.14  ความสามารถของชางในการประกอบแบบหลอ แบงเปน 13 ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.14 สรุปไดวา ชางในการประกอบแบบหลอมีความสามารถในการใชเครื่องมือ

ระดับลางมีจำนวน 6 ประเภท ชางทุกคนมีความสามารถในการใชเครื ่องมือระดับลางไดทั ้งหมด 

ระดับกลางมีจำนวน 4 ประเภท ชางลำดับท่ี 1, 3-6 จำนวน 5 คน มีความสามารถในการใชเครื่องมือ

ระดับกลางไดท้ังหมด มีบางประเภทคละกันไปท่ีชางไมมีความสามารถในการใชงานได และไมไดอยูใน

ในชวงกระบวนการที่ตองใชเครื่องมือระดับกลาง ระดับสูงมีจำนวน 3 ประเภท ชางลำดับที่ 1, 4 มี

ความสามารถในการใชเครื่องมือระดับสูงได มีบางประเภทคละกันไปท่ีชางไมมีความสามารถในการใช

งานได ไมไดอยูในในชวงกระบวนการท่ีตองใชเครื่องมือระดับสูง และขาดทักษะ ประสบการณ 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

สูงกลาง

ความสามารถของชางในการประกอบแบบหลอ

ระดับ / ประเภทของความสามารถ

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ลาง
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ตารางท่ี 5.15  ความสามารถของชางในการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม แบงเปน 12  

                   ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางท่ี 5.15 สรุปไดวา ชางในการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริมมีความสามารถใน

การใชเครื่องมือระดับลางมีจำนวน 8 ประเภท ชางลำดับท่ี 1-2, 10 จำนวน 3 คน มีความสามารถใน

การใชเครื่องมือระดับลางไดทั้งหมด มีชางจำนวน 9 คน ที่ไมสามารถใชเครื่องมือระดับลาง คือ ผูก 

และดัดได ระดับกลางมจีำนวน 2 ประเภท ชางลำดับที่ 1, 3-6 จำนวน 5 คน มีความสามารถในการ

ใชเครื ่องมือระดับกลางไดทั ้งหมด มีชางอีก 4 คน ลำดับที ่ 2, 9-11 คละประเภทกันไปที่ชาง

ความสามารถในการใชงานได และระดับสูงมีจำนวน 2 ประเภท ชางลำดับท่ี 1, 3-6 มีความสามารถ

ในการใชเครื่องมือระดับสูงไดทั้งหมด มีชางอีก 5 คน ลำดับที่ 2, 7, 9-11 คละประเภทกันไปที่ชาง

ความสามารถในการใชงานไดตามกระบวนการท่ีไดรับมอบหมาย 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ความสามารถของชางในการติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับ / ประเภทของความสามารถ

กลาง สูงลาง
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ตารางท่ี 5.16  ความสามารถของชางในการเทคอนกรีต แบงเปน 8 ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.16 สรุปไดวา ชางในการเทคอนกรีตมีความสามารถในการใชเครื่องมือระดับ

ลางมีจำนวน 4 ประเภท ชางลำดับที่ 1, 3-6, 8-9 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใชเครื่องมือ

ระดับลางไดทั้งหมด มีบางประเภทที่ชางไมสามารถใชงานไดเนื่องจากไมไดอยูในชวงกระบวนการท่ี

ตองใชเครื่องมือระดับลาง ระดับกลางมีจำนวน 2 ประเภท ชางลำดับที่ 1, 3-9, 11 จำนวน 9 คน มี

ความสามารถในการใชเครื่องมือระดับลางไดท้ังหมด แลระดับสูงมีจำนวน 2 ประเภท ชางลำดับท่ี 1 

สามารถใชเครื ่องมือระดับสูงไดทั ้งหมด ชางลำดับที่ 3-9, 11 สามารถใชเครื ่องมือระดับสูง คือ 

สามารถบังคับ-ยกชิ้นงานหนัก และลำดับที่ 12 คือ สามารถขับรถไถ-หางลากพวงได ซึ่งอาศัยความ

ชำนาญ ทักษะ และประสบการณในระดับสูง 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ความสามารถของชางในการเทคอนกรีต

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับ / ประเภทของความสามารถ

ลาง กลาง สูง
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ตารางท่ี 5.17  ความสามารถของชางในการขัดผิวหนาคอนกรีต แบงเปน 6 ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางท่ี 5.17 สรุปไดวา ชางในการขัดผิวหนาคอนกรีตมีความสามารถในการใชเครื่องมือ

ระดับลางมีจำนวน 4 ประเภท ชางทุกคนมีความสามารถในการใชเครื ่องมือระดับลางไดทั ้งหมด 

ระดับกลางมีจำนวน 2 ประเภท มีเพียงชางลำดับ 1, 3-6, 8-9, 12 ท่ีสามารถใชเครื่องมือระดับกลาง

ไดท้ังหมด 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ความสามารถของชางในการขัดผิวหนาคอนกรีต

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับ / ประเภทของความสามารถ

ลาง กลาง
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ตารางท่ี 5.18  ความสามารถของชางในการถอดแบบ แบงเปน 7 ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางท่ี 5.18 สรุปไดวา ชางในการถอดแบบมีความสามารถในการใชเครื่องมือระดับลาง

มีจำนวน 5 ประเภท ชางลำดับที่ 1, 3-6, 9, 11 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใชเครื ่องมือ

ระดับลางไดทั้งหมด ระดับกลาง และระดับสูงมีจำนวนอยางละ 1 ประเภท มีชางลำดับที่ 1, 3-6, 9, 

11 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใชเครื่องมือระดับกลาง และระดับสูงไดท้ังหมดเชนเดียวกัน 
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1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ความสามารถของชางในการถอดแบบ

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ระดับ / ประเภทของความสามารถ

ลาง
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ตารางท่ี 5.19  ความสามารถของชางในการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ แบงเปน 6 ประเภท 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.19 สรุปไดวา ชางในการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ มีความสามารถในการใช

เครื่องมือระดับลางมีจำนวน 3 ประเภท ชางลำดับที่ 1-6, 9 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใช

เครื่องมือระดับลางไดท้ังหมด มีชางท่ีไมสามารถใชงานไดเนื่องจากไมไดอยูในชวงกระบวนการท่ีตอง

ใชเครื่องมือระดับลาง จำนวน 5 คน คือ คลองสลิง ระดับกลางมีจำนวน 1 ประเภท มีชางลำดับท่ี 1, 

3, 5-6, 9 จำนวน 5 คน มีความสามารถในการใชเครื ่องมือระดับกลางได และระดับสูงมีจำนวน 2 

ประเภท มีเพียงชาง 1 คน ท่ีมีความสามารถในการใชเครื่องมือระดับสูงไดท้ังหมด คือ ชางลำดับท่ี 1 

และชางจำนวน 5 คน มีความสามารถในการใชเครื่องมือระดับสูงที ่คละประเภทกันไปตามความ

ชำนาญ ทักษะ และประสบการณในระดับสูง 

 

 

กลาง

แบ
ก 

จับ
 แ

ละ
ยก

วัด
ระ

ยะ
 แ

ละ
ระ

ดับ

คล
อง

สล
ิง

คล
อง

รอ
กโ

ซ

บัง
คับ

- ย
กช

ิ้นง
าน

หน
ัก

ขับ
รถ

ไถ
-ห

าง
ลา

กพ
วง

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

ลําดับ ชื่อ-นามสกุล

ลาง สูง

ระดับ / ประเภทของความสามารถ

ความสามารถของชางในการยกชิ้นงานเพื่อนําไปจัดเก็บ ณ ลานสตอก
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5.2.4  สรุปการจำแนกชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด ตามระดับ

ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน 
 

ตารางท่ี 5.20  สรุประดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

เมื่อพิจารณาจากขอมูลที่ทำการวิเคราะหระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางใน

กระบวนการการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ดังตารางที่ 5.13–5.19 แลวนั้น ซึ่งสามารถ

นำมาสรุประดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางไดดังตารางที่ 5.20 กลาวไดคือ (1)ขั้นตอน

การทำความสะอาดและทาน้ำมัน  มีระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางระดับลาง จำนวน 

6 คน และระดับกลาง จำนวน 6 คน  (2)ขั้นตอนการประกอบแบบ มีระดับความสามารถในการใช

เครื่องมือของชางระดับกลาง จำนวน 2 คน และระดับสูง จำนวน 10 คน (3)ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝง

และวางโครงเหล็กเสริม มีระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางระดับลาง จำนวน 2 คน และ

ระดับสูง จำนวน 10 คน (4)ข้ันตอนการเทคอนกรีต มีระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง

ระดับลาง จำนวน 2 คน และระดับสูง จำนวน 10 คน (5)ขั้นตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต มีระดับ

ความสามารถในการใชเครื ่องมือของชางระดับลาง จำนวน 4 คน และระดับกลาง จำนวน 8 คน 

(6)ขั้นตอนการถอดแบบ มีระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางระดับลาง จำนวน 5 คน 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

2 วันชัย สังปาน

3 สําราญ นอมสุระ

4 พลอย ดีทอง

5 สุเทพ พุกมา

6 อุทัย นามวันสา

7 ธนพล บุระคร

8 วิโรจน ละครพล

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง

10 ประเทือง จันทรเถื่อน

11 ปยะพงษ บับภีร

12 บุญเลิศ กระตายจันทร

7.
กา

รย
กช

ิ้นง
าน

เพ
ื่อน

ําไ
ปจ

ัดเ
ก็บ

สรุประดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในขั้นตอนการผลิต 7 ขั้นตอน

ชื่อ-นามสกุลลําดับ
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และระดับสูง จำนวน 7 คน (7)ข้ันตอนการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ มีระดับความสามารถในการใช

เครื่องมือของชางระดับลาง จำนวน 6 คน และระดับสูง จำนวน 6 คน  

 

5.2.5  การเปรียบเทียบระดับของชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ตามระดับเครื่องมือชางท่ีใชได และระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง 
 

จากขอมูลท่ีสรุปในตารางที่ 5.12 และ 5.20 ไดแสดงระดับของชางผลิตผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ตามระดับเครื่องมือที่ใชได และระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง 

ซึ่งสามารถนำมาวิเคราะห เปรียบเทียบ และสรุประดับชาง โดยแยกตามข้ันตอนการผลิตไดดังตอไปนี ้
 

ตารางท่ี 5.21  เปรียบเทียบระดับเครื่องมือ ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชาง และ 

                   ระดับชาง โดยแยกตามข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับเคร่ืองมือ 

ระดับความสามารถ

ในการใชเครื่องมือ 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง 

1.ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 1 รวม : คน 6 6 - 
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ตารางท่ี 5.21  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับเคร่ืองมือ 

ระดับความสามารถ

ในการใชเครื่องมือ 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง 

2. การประกอบแบบหลอ 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 2 รวม : คน - 2 10 

3. การติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   
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ตารางท่ี 5.21  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับเคร่ืองมือ 

ระดับความสามารถ

ในการใชเครื่องมือ 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง 

3. การติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม (ตอ) 

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 3 รวม : คน 2 - 10 

4. การเทคอนกรีต 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 4 รวม : คน 2 - 10 

5. การขัดผิวหนาคอนกรีต 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   



83 

 

ตารางท่ี 5.21  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับเคร่ืองมือ 

ระดับความสามารถ

ในการใชเครื่องมือ 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง 

5. การขัดผิวหนาคอนกรีต (ตอ) 

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 5 รวม : คน 4 8 - 

6. การถอดแบบ 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 6 รวม : คน 5 - 7 

7. การยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล                   

2 วันชัย สังปาน                   
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ตารางท่ี 5.21  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับเคร่ืองมือ 

ระดับความสามารถ

ในการใชเครื่องมือ 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง 

7. การยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ (ตอ) 

3 สำราญ นอมสุระ                   

4 พลอย ดีทอง                   

5 สุเทพ พุกมา                   

6 อุทัย นามวันสา                   

7 ธนพล บุระคร                   

8 วิโรจน ละครพล                   

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง                   

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน                   

11 ปยะพงษ บับภีร                   

12 บุญเลิศ กระตายจันทร                   

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 7 รวม : คน 6 - 6 

สรุปจำนวนระดับชางใน 7 ข้ันตอนการผลิต รวม : รอยละ 29.76 19.05 51.19 

 

จากตารางที่ 5.21 พบวาการเปรียบเทียบระดับเครื่องมือ และระดับความสามารถในการใช

เครื่องมือ โดยแยกตามขั้นตอนการผลิต 7 ขั้นตอน ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีการแบงระดับ

ดังตอไปนี้ (1)ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน แบงระดับออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับ

ลาง จำนวน 6 คน คือชางท่ีไมตองการฝกท่ีตองใชเวลานานสามารถลอกเลียนทำตามอยางผูท่ีสามารถ

ถายทอดเทคนิควิธีการได และชางระดับกลาง จำนวน 6 คน คือชางท่ีไดรับการถายทอดเทคนิควิธีการ

เรียนรูไดในระดับหนึ่งแบบมีข้ันตอน สามารถแกปญหาไดบางแตตองมีผูใหคำปรึกษา (2)ข้ันตอนการ

ประกอบแบบ แบงระดับออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับกลาง จำนวน 2 คน คือชางที่ไดรับการ

ถายทอดเทคนิควิธีการเรียนรูไดในระดับหนึ่งแบบมีขั้นตอน สามารถแกปญหาไดบางแตตองมีผูให

คำปรึกษา และชางระดับสูง จำนวน 10 คน คือชางท่ีมีความสามารถในการใชเครื่องมือ มีการเรียนรู

อยางมีระบบ ซับซอน สามารถแกไขปญหา ใหคำปรึกษาได กลาคิดกลาตัดสินใจไดดี (3)ข้ันตอนการ

ติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม แบงระดับออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับลาง จำนวน 2 คน 

คือชางที่ไมตองการฝกที่ตองใชเวลานานสามารถลอกเลียนทำตามอยางผูที่สามารถถายทอดเทคนิค
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วิธีการได และชางระดับสูง จำนวน 10 คน คือชางที่มีความสามารถในการใชเครื่องมือ มีการเรียนรู

อยางมีระบบ ซับซอน สามารถแกไขปญหา ใหคำปรึกษาได กลาคิดกลาตัดสินใจไดดี (4)ข้ันตอนการ

เทคอนกรีต แบงระดับออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับลาง จำนวน 2 คน คือชางที่ไมตองการฝกท่ี

ตองใชเวลานานสามารถลอกเลียนทำตามอยางผูท่ีสามารถถายทอดเทคนิควิธีการได และชางระดับสูง 

จำนวน 10 คน คือชางท่ีมีความสามารถในการใชเครื่องมือ มีการเรียนรูอยางมีระบบ ซับซอน สามารถ

แกไขปญหา ใหคำปรึกษาได กลาคิดกลาตัดสินใจไดดี (5)ขั้นตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต แบงระดับ

ออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับลาง จำนวน 4 คน คือชางท่ีไมตองการฝกท่ีตองใชเวลานานสามารถ

ลอกเลียนทำตามอยางผูที่สามารถถายทอดเทคนิควิธีการได และชางระดับกลาง จำนวน 8 คน คือ

ชางที่ไดรับการถายทอดเทคนิควิธีการเรียนรูไดในระดับหนึ่งแบบมีขั้นตอน สามารถแกปญหาไดบาง

แตตองมีผู ใหคำปรึกษา (6)ขั้นตอนการถอดแบบ แบงระดับออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับลาง 

จำนวน 5 คน คือชางที่ไมตองการฝกที่ตองใชเวลานานสามารถลอกเลียนทำตามอยางผูที ่สามารถ

ถายทอดเทคนิควิธีการได และชางระดับสูง จำนวน 7 คน คือชางท่ีมีความสามารถในการใชเครื่องมือ 

มีการเรียนรูอยางมีระบบ ซับซอน สามารถแกไขปญหา ใหคำปรึกษาได กลาคิดกลาตัดสินใจไดดี 

(7)ขั้นตอนการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ แบงระดับออกเปน 2 กลุมไดแก ชางระดับลาง จำนวน 6 

คน คือชางที่ไมตองการฝกที่ตองใชเวลานานสามารถลอกเลียนทำตามอยางผูที่สามารถถายทอด

เทคนิควิธีการได และชางระดับสูง จำนวน 6 คน คือชางที่มีความสามารถในการใชเครื่องมือ มีการ

เรียนรูอยางมีระบบ ซับซอน สามารถแกไขปญหา ใหคำปรึกษาได กลาคิดกลาตัดสินใจไดดี และ

สามารถสรุประดับชางในกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยมีการแบงระดับออกเปน 

3 ระดับ ไดแก ชางระดับลางรอยละ 29.76 ชางระดับกลางรอยละ19.05 และชางระดับสูงรอยละ 

51.19 ตามลำดับ 
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5.3  การวิเคราะหระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

 

การวิเคราะหระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถพิจารณาขอมูลจากตารางท่ี 

4.2 รวมกับขอมูลสรุประดับเครื่องมือจากตารางท่ี 5.2-5.3 และขอมูลสรุประดับชางจากตารางท่ี 5.21 

โดยนำขอมูลเหลานี้มาใชในการวิเคราะห และสรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ตาม

กระบวนการข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน ซึ่งมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
 

ตารางท่ี 5.22  การวิเคราะห และสรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากตารางที่ 5.22 พบวาเทคนิคระดับลางมีเพียง 1 ขั ้นตอน คือ การขัดผิวหนาคอนกรีต 

เทคนิคระดับลางและระดับกลาง มี 1 ขั ้นตอน คือ การทำความสะอาดและทาน้ำมัน เทคนิค

ระดับกลางและระดับสูง มี 1 ข้ันตอน คือ การประกอบแบบหลอ และเทคนิคระดับลางและระดับสูง 

มี 4 ข้ันตอน คือ การติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม การเทคอนกรีต การถอดแบบ และการยก

ช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

 

5.4  การวิเคราะหปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

 

จากการรวบรวมเอกสารและงานวิจัยที ่เกี ่ยวของ กลาวไวในบทที ่ 2 เรื ่องการทบทวน

วรรณกรรม สรุปปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง ประกอบดวย 

5 ปจจัยที่สำคัญ ดังตอไปนี้ (1)ปจจัยทางดานความชอบสวนตัว (2)ปจจัยทางดานครอบครัว (3) 

ปจจัยทางดานการศึกษา (4)ปจจัยทางดานอาชีพ (5)ปจจัยทางดานสังคมและวัฒนธรรม โดยนำปจจัย

ขอมูลเหลานี้ที่ไดจากการสัมภาษณชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปทั้ง 12 คน มาใชในการวิเคราะห

ปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง

1.  การทําความสะอาดและทาน้ํามัน 9 1 6 6

2.  การประกอบแบบหลอ 14 6 5 2 10

3.  การติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 10 3 3 2 10

4.  การเทคอนกรีต 5 3 3 2 10

5.  การขัดผิวหนาคอนกรีต 9 4 8

6.  การถอดแบบ 9 2 2 5 7

7.  การยกชิ้นงานเพื่อนําไปจัดเก็บ ณ ลานสตอก 5 2 3 6 6

ระดับเครื่องมือ ระดับชาง ระดับเทคนิคกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีต

สําเร็จรูป
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ตารางท่ี 5.23  การวิเคราะหปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

ตารางท่ี 5.24  คาปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

ปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
รวมคาปจจัยทั้งหมดของชาง 

(รอยละ) จากมากไปนอย 

1. ความชอบสวนตัว 86.11 

2. ดานอาชีพ 79.17 

3. ดานสังคมและวัฒนธรรม 75.00 

4. ดานการศึกษา 50.00 

5. ดานครอบครัว 41.67 
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1.  ความชอบสวนตัว

    1.1  ความเขาใจเครื่องมือ และการทํางานชาง             12

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู           10

    1.3  ประสบการณความชํานาญการใชเครื่องมือ และการแกปญหางานกอสราง          9

รวม (คะแนน) 3 3 3 3 3 3 1 2 3 3 1 3

2.  ดานครอบครัว

    2.1  ครอบครัวทํางานชางกอสราง        7

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว     4

    2.3  ญาติทําอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทํางาน     4

รวม (คะแนน) 2 3 2 2 2 1 1 2

3.  ดานการศึกษา

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)           10

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตร)ี   2

รวม (คะแนน) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

4.  ดานอาชีพ

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ําเสมอ             10

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ          9

รวม (คะแนน) 2 2 2 2 2 2 1 1 2 2 1 2

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง             10

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสําเร็จลุลวง         8

รวม (คะแนน) 2 2 2 2 2 2 1 1 1 2 1 2

รวมทั้งหมด (คะแนน) 10 11 8 10 10 10 5 5 8 10 4 8

79.17

75.00

12

19

18
รว

มค
าป

จจ
ัย 

(ร
อย

ละ
)

86.11

41.67

31

15

50.00

ปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

ชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

รว
มค

าป
จจ

ัยย
อย

ขอ
งช

าง
 (ค

ะแ
นน

)
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าป
จจ
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จากตารางที่ 5.23 สรุปไดดังตารางท่ี 5.24 พบวาปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปของชางท่ีมีคารวมปจจัยมากท่ีสุด คือ 

ลำดับที่ 1 ปจจัยดานความชอบสวนตัว มีคาปจจัยรอยละ 86.11 โดยพิจารณาความสำคัญ

จาก ความเขาใจเครื่องมือ การทำงานชาง ความชอบและเอาใจใสในการเรียนรู ประสบการณ ทักษะ

ความชำนาญในการใชเครื่องมือ และการแกปญหางานกอสราง 

ลำดับที่ 2 ปจจัยดานอาชีพ มีคาปจจัยรอยละ 79.17 โดยพิจารณาความสำคัญจาก คาแรง 

รายไดท่ีมั่นคงสม่ำเสมอ และความรูดานชางในการประกอบอาชีพชาง 

ลำดับท่ี 3 ปจจัยดานสังคมและวัฒนธรรม มีคาปจจัยรอยละ 75.00 โดยพิจารณาความสำคัญ

จาก การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง และการดูแล การถายทอด ความรับผิดชอบตอ

แรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวงไปได 

ลำดับที่ 4 ปจจัยดานการศึกษา มีคาปจจัยรอยละ 50.00 โดยพิจารณาความสำคัญจาก

ระดับช้ันการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพช้ันสูง (ปวช.-ปวส.) และการศึกษาใน

ระดับปริญญาตรี (ป.ตรี) ทั้งนี้ชางกอสรางที่มีการศึกษาในระดับสูงจะมีระดับเทคนิคการกอสราง

ระดับสูงกวาชางกอสรางท่ีมีการศึกษาต่ำ 

และสุดทายลำดับที่ 5 ปจจัยดานครอบครัว ซึ่งเปนปจจัยที่มีผลนอยที่สุดมีคาปจจัยรอยละ 

41.67 โดยพิจารณาความสำคัญจาก ครอบครัวทำงานชางกอสราง แรงจูงใจในการสืบทอดชางจาก

ครอบครัว และมีญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน 

 

ตารางท่ี 5.25  ลำดับชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตามคาปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตฯ 

                      ท่ีมา : ผูวิจัย 

 

1.  วันชัย สังปาน 11

2.  ศิวัฒ อัครชัชชนกุล

    พลอย ดีทอง

    สุเทพ พุกมา

    อุทัย นามวันสา

    ประเทือง จันทรเถื่อน

3.  สําราญ นอมสุระ

    พงศณฤฐ โตมั่นคง

    บุญเลิศ กระตายจันทร

4.  ธนพล บุระคร

    วิโรจน ละครพล

5.  ปยะพงษ บับภีร 4

ลําดับชางผลิตผนังคอนกรีต

สําเร็จรูป

รวมคาปจจัยทั้งหมด

ของชาง (จากมากไป

10

8

5
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จากตารางที่ 5.23 สรุปดังตารางที่ 5.25 พบวาชางที่มีคาปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการ

ผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปจากคาปจจัยมากท่ีสุดไปหาคาปจจัยนอยท่ีสุด โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

ลำดับท่ี 1 มีคาปจจัย 11 คะแนน คือ วันชัย สังปาน 

ลำดับที่ 2 มีคาปจจัย 10 คะแนน จำนวนชางทั้งสิ้น 5 คน คือ ศิวัฒ อัครชัชชนกุล, พลอย ดี

ทอง, สุเทพ พุกมา, อุทัย นามวันสา และประเทือง จันทรเถ่ือน 

ลำดับท่ี 3 มีคาปจจัย 8 คะแนน จำนวนชางท้ังส้ิน 3 คน คือ สำราญ นอมสุระ, พงศณฤฐ โต

มั่นคง และบุญเลิศ กระตายจันทร  

ลำดับท่ี 4 มีคาปจจัย 5 คะแนน จำนวนชางท้ังส้ิน 2 คน คือ ธนพล บุระคร และวิโรจน ละคร

พล 

และสุดทายลำดับท่ี 5 มีคาปจจัย 4 คะแนน คือ ปยะพงษ บับภีร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

บทที่ 6 

บทสรุปและขอเสนอแนะ 
 

เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร ็จร ูป เปนทักษะที ่ เกิดขึ ้นเฉพาะบุคคลจากความรู

ความสามารถ ทักษะ ประสบการณ การเรียนรูท่ีมีการถายทอดองคความรูตาง ๆ ในดานเครื่องมือชาง

การใชงานเครื่องมือชาง ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางภายในองคกร หรือทีมชางดวยกัน 

วิทยานิพนธฉบับนี้ประกอบไปดวยการศึกษา จำแนก และวิเคราะหท้ังส้ิน 3 สวน คือ 

(1)  ศึกษากระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

(2)  ศึกษา จำแนก และวิเคราะหระดับของเครื่องมือชาง ความสามารถในการใชเครื่องมือของ

ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตามกระบวนการผลิตตาง ๆ เพื่อนำมาวิเคราะหเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูป 

(3)  วิเคราะหปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

 

6.1  บทสรุป 

 

6.1.1  สรุปกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

จากผลการศึกษากระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส 

จำกัด เครื่องมือชางที่ใชในกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปพบวามีจำนวนทั้งส้ิน 

45 ชนิด แบงเครื่องมือชางออกเปนกระบวนการในการผลิต 7 ขั ้นตอน โดยในแตละขั้นตอนจะมี

เครื่องมือชางท่ีใชซ้ำกันแตกตางกันออกไป สามารถสรุปรวบรวมเครื่องมือชางไดดังตอไปนี้ 

 

ตารางท่ี 6.1  สรุปขอมูลกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป และจำนวนเครื่องมือชางท่ีใช 

                 ในแตละข้ันตอนการผลิตฯ 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

กระบวนการข้ันตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป รวมจำนวนเครื่องมือชาง (ชนิด) 

1.  ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 10 

2.  ข้ันตอนการประกอบแบบหลอ 25 

3.  ข้ันตอนการติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 16 

4.  ข้ันตอนการเทคอนกรีต 11 

5.  ข้ันตอนการขัดผิวหนาคอนกรีต 9 

6.  ข้ันตอนการถอดแบบ 13 

7.  ข้ันตอนการยกชิ้นงานเพ่ือนำไปจัดเก็บ 10 
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6.1.2  สรุปเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

จากผลการศึกษาระดับของชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปในขั้นตอนตาง ๆ เปนการ

นำทฤษฎีที่เกี่ยวของกับดานเทคโนโลยีการกอสรางมาเปนเกณฑในการพิจารณาระดับของเครื่องมือ

ชาง และระดับความสามารถในการใชงานเครื่องมือของชางในขั้นตอนการผลิตตาง ๆ โดยระดับของ

เครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถแบงออกเปน 11 ประเภท มีรายละเอียดดังนี ้

 

ตารางท่ี 6.2  สรุประดับ ประเภท และจำนวนของเครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปใน 

                 ข้ันตอนตาง ๆ 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

สรุปไดวาเครื่องมือชางในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถจำแนกได 3 ระดับ 

คือ ระดับลาง ระดับกลาง และระดับสูง จากการจำแนกพบวาเครื่องมือชางที่ใชในกระบวนการผลิต

ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด สวนใหญอยูในระดับลางรอยละ 64.89 

เครื่องมือชางระดับกลางรอยละ 18.09 และเครื่องมือชางระดับสูงรอยละ 17.02 ตามลำดับ ไมพบ

เครื่องมือชางในระดับกาวหนา 

 

 

ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง ลาง กลาง สูง

1.  แบก จับ และยก 1 1 2 1 2 1 2 1 1 2 1 2

2.  ทําเครื่องหมาย 3 1

3.  วัดระยะและระดับ 3 1 1 1 1 3

4.  ตัดและเชื่อม 2 1 1 1

5.  แตงผิว 2 1 1 1 1 4

6.  ตอก งัด และเจาะ 2 2 1 2 2

7.  สกัด 1 1

8.  ผูกและดัด 2

9.  ขันและยึด 4 4

10.  ทําความสะอาด 2 2

11.  สนับสนุนการทํางาน 1 1 3 1 2 3 3 1 1 1 2 1 2 1

รวม 9 1 - 14 6 5 10 3 3 5 3 3 9 - - 9 2 2 5 2 3

ประเภทเครื่องมือชาง

ระดับและจํานวนเครื่องมือชางในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป
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ในการพิจารณาระดับเครื่องมือท่ีใชไดของชาง และระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของ

ชางในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ข้ันตอน ซึ่งสามารถสรุประดับชางไดดังตอไปนี ้

 

ตารางท่ี 6.3  สรุประดับเครื่องมือ ระดับความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในกระบวนการผลิต 

                 ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ข้ันตอน 

                   ท่ีมา : ผูวิจัย 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง 

1.ข้ันตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 1 รวม : คน 6 7 - 

2. การประกอบแบบหลอ 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       
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ตารางท่ี 6.3  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง 

2. การประกอบแบบหลอ (ตอ) 

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 2 รวม : คน - 2 10 

3. การติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 3 รวม : คน 2 - 10 

4. การเทคอนกรีต 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       
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ตารางท่ี 6.3  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง 

4. การเทคอนกรีต (ตอ) 

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 4 รวม : คน 2 - 10 

5. การขัดผิวหนาคอนกรีต 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 5 รวม : คน 4 8 - 

6. การถอดแบบ 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       
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ตารางท่ี 6.3  (ตอ) 

ลำดับ ช่ือ-นามสกุล 
ระดับชาง 

ลาง กลาง สูง 

6. การถอดแบบ (ตอ) 

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 6 รวม : คน 5 - 7 

7. การยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

1 ศิวัฒ อัครชัชชนกุล       

2 วันชัย สังปาน       

3 สำราญ นอมสุระ       

4 พลอย ดีทอง       

5 สุเทพ พุกมา       

6 อุทัย นามวันสา       

7 ธนพล บุระคร       

8 วิโรจน ละครพล       

9 พงศณฤฐ โตมั่นคง       

10 ประเทือง จันทรเถ่ือน       

11 ปยะพงษ บับภีร       

12 บุญเลิศ กระตายจันทร       

สรุปจำนวนระดับชางข้ันตอนที่ 7 รวม : คน 6 - 6 

สรุปจำนวนระดับชางใน 7 ข้ันตอนการผลิต รวม : รอยละ 29.76 19.05 51.19 
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จากการวิเคราะหเปรียบเทียบระดับเกณฑดานการใชเครื่องมือชาง และความสามารถในการ

ใชเครื ่องมือของชาง พบวาชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีการแบงระดับออกเปน 3 ระดับ ซึ่ง

สามารถสรุปไดดังตอไปนี้ 

(1)  ชางระดับลาง รอยละ 29.76 

(2)  ชางระดับกลาง รอยละ 19.05 

(3)  ชางระดับสูง รอยละ 51.19 ตามลำดับ 

และไมพบชางในระดับกาวหนา 

 

จากตารางที่ 5.22 ขอมูลการวิเคราะหระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป สามารถ

พิจารณาจากระดับเครื่องมือที่ใชงาน และระดับชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป สรุประดับ

เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตามกระบวนการข้ันตอนการผลิต 7 ข้ันตอน ไดดังตอไปนี ้

 

ตารางท่ี 6.4  สรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตามกระบวนการผลิต 7 ข้ันตอน 

                   ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากขอมูลการสรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปดังตารางที่ 6.4 สามารถ

จำแนกการแบงระดับไดดังตอไปนี้ 

(1)  เทคนิคระดับลาง พบได 1 ข้ันตอน คือ การขัดผิวหนาคอนกรีต 

(2)  เทคนิคระดับลาง และระดับกลาง พบได 1 ข้ันตอน คือ การทำความสะอาดและทาน้ำมัน  

(3)  เทคนิคระดับกลาง และระดับสูง พบได 1 ข้ันตอน คือ การประกอบแบบหลอ 

(4)  เทคนิคระดับลาง และระดับสูง พบได 4 ข้ันตอน คือ การติดต้ังวัสดุฝงและวางโครงเหล็ก

เสริม, การเทคอนกรีต, การถอดแบบ และการยกช้ินงานเพื่อนำไปจัดเก็บ 

 

 

ลาง กลาง สูง

1.  การทําความสะอาดและทาน้ํามัน

2.  การประกอบแบบหลอ

3.  การติดตั้งวัสดุฝงและวางโครงเหล็กเสริม

4.  การเทคอนกรีต

5.  การขัดผิวหนาคอนกรีต

6.  การถอดแบบ

7.  การยกชิ้นงานเพื่อนําไปจัดเก็บ ณ ลานสตอก

ระดับเทคนิคกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีต

สําเร็จรูป
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6.1.3  สรุปปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง 

จากผลการศึกษาระดับของชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปในขั้นตอนตาง ๆ เปนการ

นำทฤษฎีที่เกี่ยวของกับดานเทคโนโลยีการกอสรางมาเปนเกณฑในการพิจารณาระดับของเครื่องมือ

ชาง และระดับความสามารถในการใชงานเครื่องมือของชางในขั้นตอนการผลิตตาง ๆ โดยระดับของ

เครื่องมือชางในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถแบงออกเปน 11 ประเภท มีรายละเอียดดังนี้ 

 

ตารางท่ี 6.5  สรุปปจจัยท่ีสงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของชาง กรณีศึกษา  

                 บริษัท ซี-โพส จำกัด 

                    ท่ีมา : ผูวิจัย 

 
 

จากขอมูลการสรุปดังตารางที่ 6.5 จะเห็นไดวาปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการผลิตผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูปของชาง คือ 

(1)  ปจจัยดานความชอบสวนตัว มีคาปจจัยรอยละ 86.11 

(2)  ปจจัยดานอาชีพ มีคาปจจัยรอยละ 79.17 

(3)  ปจจัยดานสังคมและวัฒนธรรม มีคาปจจัยรอยละ 75.00 

(4)  ปจจัยดานการศึกษา มีคาปจจัยรอยละ 50.00 

(5)  ปจจัยดานครอบครัว มีคาปจจัยรอยละ 41.67 ตามลำดับ 

 

และชางท่ีมีคาประเมินปจจัยท้ัง 5 ขอนี้ ไดแก 

(1)  คาปจจัย 11 คะแนน คือ วันชัย สังปาน มีคาปจจัยท่ีมากท่ีสุด 
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

1.  ความชอบสวนตัว 3 3 3 3 3 3 1 2 3 3 1 3 86.11

2.  ดานครอบครัว 2 3 2 2 2 1 1 2 41.67

3.  ดานการศึกษา 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 50.00

4.  ดานอาชีพ 2 2 2 2 2 2 1 1 2 2 1 2 79.17

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม 2 2 2 2 2 2 1 1 1 2 1 2 75.00

รวมคาปจจัยที่ประเมินไดของชาง 10 11 8 10 10 10 5 5 8 10 4 8

ปจจัยที่สงผลตอระดับเทคนิคการ

ผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป

ชางผลิตผนังคอนกรีตสําเร็จรูป
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จจ

ัย 
(ร
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)
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(2)  คาปจจัย 10 คะแนน จำนวนชางทั้งสิ้น 5 คน คือ ศิวัฒ อัครชัชชนกุล, พลอย ดีทอง, สุ

เทพ พุกมา, อุทัย นามวันสา และประเทือง จันทรเถ่ือน 

(3)  คาปจจัย 8 คะแนน จำนวนชางทั้งสิ้น 3 คน คือ สำราญ นอมสุระ, พงศณฤฐ โตมั่นคง 

และบุญเลิศ กระตายจันทร  

(4)  คาปจจัย 5 คะแนน จำนวนชางท้ังส้ิน 2 คน คือ ธนพล บุระคร และวิโรจน ละครพล 

(5)  คาปจจัย 4 คะแนน คือ ปยะพงษ บับภีร มีคาปจจัยท่ีนอยท่ีสุด 

 

6.2  ขอคนพบท่ีไดจากการศึกษา 

 

ขอคนพบท่ีไดจากการศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส 

จำกัด มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

6.2.1  ผลสรุปจากการศึกษาระดับชาง และระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดย

แบงวิเคราะหตามเครื่องมือชางที่สามารถใชได ความสามารถในการใชงานเครื่องมือของชางพบวา 

ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีเทคนิคการผลิตท่ีหลายระดับหรือการกาวขามระดับได โดยสามารถ

ใชเทคนิคการผลิตระดับต่ำกวาไดขึ้นอยูกับหนาที่ที่ไดรับมอบหมาย สถานการณในเวลานั้น ๆ และ

สามารถพัฒนาการเรียนรูเทคนิคการผลิตใหสูงข้ึนได ซึ่งทำใหเกิดคุณภาพในการทำงานท่ีเหมาะสม 

6.2.2  ไมพบเครื่องมือชาง และชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ในระดับกาวหนา 

 

6.3  ขอเสนอแนะ 

 

จากการศึกษาดำเนินงานตามระเบียบวิธีวิจัยนั้น ไดมาซึ่งผลลัพธท่ีสอดคลองตามวัตถุประสงค 

และสมมุติฐานท่ีไดต้ังไวขางตน ซึ่งผลของระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถพบได

ทั ้ง 3 ระดับ ดังนี ้ ระดับลาง, ระดับกลาง และระดับสูง คละกันไปในแตละขั้นตอนการผลิตตาม

เครื่องมือชาง ความสามารถในการใชเครื่องมือของชางในข้ันตอนนั้น ๆ รวมถึงปจจัยท่ีสงผลตอระดับ

เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ไดแก ปจจัยดานความชอบสวนตัว, ปจจัยดานอาชีพ, ปจจัย

ดานสังคมและวัฒนธรรม, ปจจัยดานการศึกษา และปจจัยดานครอบครัว ตามลำดับ 

6.3.1  การศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปยังมีประเด็นอื่นท่ีสามารถนำมาศึกษา

ตอไดอีกในประเด็นเรื ่องราคาตนทุนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แนวคิดในการออกแบบผนัง

คอนกรีตสำเร็จรูป ท้ังในเชิงของงานสถาปตยกรรม วิศวกรรม ในอนาคตตอไป 

6.3.2  ดานการเก็บขอมูลในงานวิจัยนี้ เปนการเก็บขอมูลทุกกระบวนการผลิตผนังคอนกรีต

สำเร็จรูป แตเนื่องจากมีขอจำกัดบางประการท่ีเปนอุปสรรคตอการเก็บขอมูล คือ ดานแรงงานชางซึ่ง

มีทั้งชาวไทย และชาวตางชาติ(เมียนมา, กัมพูชา) ในการเก็บขอมูลตองใชการสัมภาษณ สอบถาม 
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สามารถเกบ็ไดเฉพาะชางคนไทย เนื่องจากชาวตางชาติพูดและฟงภาษาไทยไมได หรือบางคนสามารถ

ฟงไดแตส่ือสารไมได และในการเก็บขอมูลกระบวนการผลิตนั้นคอนขางใชเวลานาน เนื่องจากชวงเชา

เวลาโดยประมาณ 8.00น. - 12.00น. เปนชวงในการทำความสะอาดแบบหลอ, ประกอบแบบหลอ, 

ประกอบโครงเหล็กเสริมและวัสดุงฝงตาง ๆ เพื่อเตรียมนำไปใสในแบบหลอ ชวงบายถึงกลางคืน เวลา

โดยประมาณ 13.00น. - 24.00น. เปนชวงเวลาในการยกเหล็กเสริมเพื่อนำไปติดต้ังใสในแบบหลอ, เท

คอนกรีต, ขัดผิวหนาคอนกรีต และวันรุงข้ึนชวงเวลาโดยประมาณ 7.00น. – 10.00น. เปนชวงเวลาท่ี

ถอดแบบบเพื่อทำการยกชิ้นงานผนังคอนกรีตสำเร็จรูปออกจากแบบผลิตเพื่อนำไปจัดเก็บ ซึ ่งจะ

กระทำวนในลักษณะนี้ทุก ๆ วัน 
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ตำแหนง : หัวหนางานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±15 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(2) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : ผรม.วันชัย 

ช่ือ : นายวันชัย  สังปาน  ช่ือเลน : ชางวันชัย  อายุ : 51 ป 

ตำแหนง : หัวหนางานตะแกรงเหล็ก  ประสบการณ : ±22 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(3) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายสำราญ  นอมสุระ  ช่ือเลน : ชางปอ  อายุ : 38 ป 

ตำแหนง : หัวหนาโรงงานผลิต 1  ประสบการณ : ±2 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(4) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายพลอย  ดีทอง  ช่ือเลน : ชางนอย  อายุ : 45 ป 

ตำแหนง : หัวหนาประกอบแบบแมพิมพ  ประสบการณ : ±22 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(5) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายสุเทพ พุกมา  ช่ือเลน : ชางเหนง  อายุ : 33 ป 

ตำแหนง : ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±6 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(6) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายอุทัย  นามวันสา  ช่ือเลน : ชางนอย  อายุ : 34 ป 

ตำแหนง : หัวหนาโรงงานผลิต 2  ประสบการณ : ±6 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   

 



115 

แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(7) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายธนพล  บุระคร  ช่ือเลน : ชางตน  อายุ : 28 ป 

ตำแหนง : ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±1 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(8) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายวิโรจน  ละครพล  ช่ือเลน : ชางโรจน  อายุ : 25 ป 

ตำแหนง : ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±1 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(9) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายพงศณฤฐ  โตมั่นคง  ช่ือเลน : ชางโจ  อายุ : 48 ป 

ตำแหนง : ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±2 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเครื่องมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        

 



120 

7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(10) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายประเทือง จันทรเถ่ือน  ช่ือเลน : ชางเทือง  อายุ : 47 ป 

ตำแหนง : หัวหนาชางงานตะแกรงเหล็ก  ประสบการณ : ±3 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(11) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายปยะพงษ  บับภีร  ช่ือเลน : ชางป  อายุ : 31 ป 

ตำแหนง : ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±2 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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แบบสัมภาษณชางในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 
 

คำชี้แจง  แบบสัมภาษณน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาวิทยานิพนธตามหลักสูตรปริญญาสถาปตยกรรมศาสตรมหา

บัณฑิต (ขอมูลเหลาน้ีใชในการศึกษาเทาน้ัน) 

หัวขอ  :  เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ชื่อ-สกุล  :  นายชัยธนันท  วงศชัยนิธิกุล  รหัสนักศึกษา 60602052 คณะสถาปตยกรรมศาสตร  สาขาเทคโนโลยี

สถาปตยกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษา  :  รองศาสตราจารย ดร.ทรงเกียรติ เท้ียธิทรัพย 

 

สวนที่ 1 ขอมูลสวนบุคคลทั่วไป 

(12) 

สัมภาษณวันที่ : 18/11/2562  บริษัท : บริษัท ซี-โพส จำกัด 

ช่ือ : นายบุญเลิศ  กระตายจันทร  ช่ือเลน : ชางเลิศ  อายุ : 51 ป 

ตำแหนง : ชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป  ประสบการณ : ±6 ป 

 

 

สวนที่ 2 การใชเคร่ืองมือชาง 

การใชเครื่องมือ 

1. แบก จับ และยก 2. ทำเครื่องหมาย 3. วัดระยะ และระดับ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

มือเปลา   ชอลก, ปากกา และดินสอ   ตลับเมตร   

เครนเหนือศีรษะ 5 ตัน   เตา   เหล็กฉาก   

เครนขาสูง 7.5 ตัน   สายเอ็น   ที่วัดระดับน้ำ   

        ลูกด่ิง   

        กลองสองระดับ   

4. ตัด และเชื่อม 5. แตงผิว 6. ตอก งัด และเจาะ 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

กรรไกรตัดเหล็กเสน   เคร่ืองเจียรไฟฟา   คอนหงอน   

ชุดตัดและเชื่อมแกส   กระดาษทราย   คอนปอนดยาง   

ตูเชื่อมไฟฟา   เกรียงโปว   ชะแลง   

แทนตัดไฟเบอร   เกรียงขัด   สวานไฟฟา   

    แปรง และลูกกลิ้ง       

    สามเหลี่ยมปาดปูน       

    กระบะถือปูน        
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7. สกัด 8. ผูก และดัด 9. ขัน และยึด 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

เหล็กสกัด   คีมผูกลวด   ประแจเลื่อน   

    ประแจดัดเหล็ก   ประแจปากตาย   

        ประแจลูกบล็อค   

        ไขควงปากแบน, ปากแฉก   

10. ทำความสะอาด 11. สนับสนุนการทำงาน 

ชื่ออุปกรณ 
ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 
ชื่ออุปกรณ 

ใช

งาน 

ฟองน้ำ   เคร่ืองจี้คอนกรีต   C-clamp ยึดจับชิ้นงาน   

แปรงสลัดน้ำ   รอกโซ   จอบ   

เคร่ืองเปาลมไฟฟา   สลิง   ถัง และขัน   

    สเก็น   รถไถ และหางลาก   

    บักเก็ต       

 

สวนที่ 3 ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 

ปจจัยที่สงผลตอชางผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป คาปจจัย 

1.  ความชอบสวนตัว   

    1.1  ความเขาใจเคร่ืองมือ และการทำงานชาง   

    1.2  ความชอบและเอาใจใสในการเรียรู   

    1.3  ประสบการณความชำนาญการใชเคร่ืองมือ และการแกปญหางานกอสราง   

2.  ดานครอบครัว   

    2.1  ครอบครัวทำงานชางกอสราง   

    2.2  แรงจูงใจในการสืบทอดชางจากครอบครัว   

    2.3  ญาติทำอยูแลว เกิดการชักชวนใหมาทำงาน   

3.  ดานการศึกษา   

    3.1  จบการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวช.)   

    3.2  จบการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี)   

4.  ดานอาชีพ   

    4.1  คาแรง หรือรายไดที่มั่นคงสม่ำเสมอ   

    4.2  ความรูดานชางในการประกอบอาชีพ   

5.  ดานสังคมและวัฒนธรรม   

    5.1  การยอมรับในการประกอบอาชีพชางกอสราง   

    5.2  การดูแล ถายทอด ความรับผิดชอบ ตอแรงงานชางเพื่อใหงานสำเร็จลุลวง   
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ประวัติผูเขียน 
 

ช่ือ-นามสกุล   ชัยธนันท วงศชัยนิธิกุล  

วัน เดือน ปเกิด   วันจันทรท่ี 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2534 กรุงเทพมหานคร 

ท่ีอยู   123/66 หมู 3 ตำบลบางรักนอย อำเภอเมือง จังหวัดนนทบุรี 11000 

  โทร. 081-116-4687, chaithanun.wongchainitikul@gmail.com 

ประวัติการศึกษา  

2555-2559   สถาปตยกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชา สถาปตยกรรมหลัก  

   คณะวิศวกรรมศาสตรและสถาปตยกรรมศาสตร 

   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ วิทยาเขตนนทบุรี 

2561-2563   สถาปตยกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา เทคโนโลยีสถาปตยกรรม  

   ภาควิชา สถาปตยกรรมและการวางแผน คณะสถาปตยกรรมศาสตร 

   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

 

ประสบการณการทำงาน  

2557   ฝกงาน บริษัท แลนด แอนด เฮาส จำกัด (มหาชน) : ฝายออกแบบ 

2558   ฝกงาน Home2Build : ออกแบบ, เขียนแบบ, 3D Visualizer 

2559-2560   กรมชลประทานสามเสน : ฝายออกแบบระบบชลประทาน 

2560-ปจจุบัน  บริษัท ซี-โพส จำกัด : ฝายออกแบบและวิศวกรรม Precast 

 

ผลงานวิจัย  

2563     บทความหัวขอ “เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท  

   ซ-ีโพส จำกัด” วารสารอิเล็กทรอนิกส สาระศาสตร ฉบับท่ี 3 ป 2563  

   คณะสถาปตยกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย. 

 

ทะเบียนวิชาชีพ  ระดับภาคีสถาปนิก ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพสถาปตยกรรมควบคุม 

   สาขาสถาปตยกรรมหลัก เลขท่ีใบอนุญาตฯ ภ-สถ. 23901 
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	ตารางที่ 1.1  แสดงข้อมูลการขออนุญาตก่อสร้างอสังหาริมทรัพย์ประเภทที่อยู่อาศัยทั่วประเทศ
	ที่มา : เจาะทิศทางก่อสร้างไทยปี 62 (ศูนย์วิจัยกสิกรไทย, 2561)

	ปัจจุบันชุมชนเมืองมีการขยายตัวมากขึ้น โครงการธุรกิจประเภทอสังหาริมทรัพย์มีการแข่งขันด้านการผลิตที่อยู่อาศัยออกสู่ตลาดในรูปแบบโครงการบ้านจัดสรร และคอนโดมิเนียมเป็นจำนวนมากเพื่อตอบสนองความต้องการที่เพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง จึงมีการนำเอาระบบชิ้นส่วนสำเร็จ...
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	บริษัท ซี-โพส จำกัด ก่อตั้งมากว่า 26 ปี มีทุนจดทะเบียนจำนวน 80 ล้านบาท ผลประกอบการปีงบการเงิน พ.ศ.2561 จำนวน 695 ล้านบาท ดังนั้นผู้วิจัยได้ทำการศึกษา และเก็บรวบรวมข้อมูลองค์ความรู้จากการวิจัยในครั้งนี้ เพื่อนำไปใช้ประโยชน์ในการพัฒนาความรู้ภายในองค์กรบ...

	1.2  วัตถุประสงค์ของการวิจัย
	1.2.1  เพื่อศึกษากระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง
	1.2.2  เพื่อจำแนก วิเคราะห์ระดับของเครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	1.2.3  เพื่อวิเคราะห์ปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง

	1.3  สมมุติฐานของการวิจัย
	ช่างในบริษัท สามารถแบ่งระดับเทคนิคการผลิตได้ 4 ระดับ คือ ระดับล่าง ระดับกลาง ระดับสูง และระดับก้าวหน้า ซึ่งเกิดจากการใช้เครื่องมือของช่าง โดยมีปัจจัยสำคัญที่ส่งผลให้เกิดการแบ่งระดับ คือ ความชอบส่วนตัว, ครอบครัว, การศึกษา, อาชีพ, สังคมและวัฒนธรรม

	1.4  ขอบเขตของการศึกษา
	1.4.1  ขอบเขตด้านพื้นที่
	ศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด เป็นการกำหนดกลุ่มตัวอย่างแบบเฉพาะเจาะจง
	1.4.2  ขอบเขตด้านเนื้อหา
	1.4.2.1  ศึกษาและทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องเพื่อนำมากำหนดเกณฑ์ในการพิจารณาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด
	1.4.2.2  ศึกษาและเก็บข้อมูลรวบรวมโดยการ สังเกต สอบถาม สัมภาษณ์ ถ่ายภาพ จดบันทึก ทั้งทางด้านบุคคลที่เกี่ยวข้อง เครื่องมือช่าง และขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง


	1.5  ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับจากการศึกษา
	1.5.1  สามารถทราบถึงกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่างได้
	1.5.2  สามารถจำแนก วิเคราะห์ระดับของเครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปได้
	1.5.3  สามารถทราบถึงปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง

	1.6  ขั้นตอนการศึกษา
	จากการศึกษาข้อมูลและรวบรวมข้อมูลเบื้องต้น เพื่อกำหนดวัตถุประสงค์และกำหนดขอบเขตของการวิจัยที่ชัดเจน จะแบ่งเป็นขั้นตอนโดยมีกระบวนการดังต่อไปนี้
	1.6.1  ขั้นตอนการศึกษาข้อมูลเบื้องต้นและการทบทวนวรรณกรรม (ข้อมูลทุติยภูมิ) ศึกษาเทคนิคการก่อสร้าง เทคนิคการผลิต การจำแนกระดับ และปัจจัยที่มีผลต่อระดับเทคนิคการผลิตของช่าง การก่อสร้างระบบอุตสาหกรรมชิ้นส่วนสำเร็จรูป
	1.6.2  ขั้นตอนการเก็บข้อมูลพื้นฐานที่ได้จากการสำรวจ สอบถาม สัมภาษณ์ ถ่ายภาพ จากช่าง และบุคคลากรที่เกี่ยวข้อง (ข้อมูลปฐมภูมิ) เครื่องมือช่าง การใช้เครื่องมือในการผลิตของช่าง และขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	1.6.3  ขั้นตอนการรวบรวม วิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึก นำข้อมูลที่ได้จากการศึกษาทั้งข้อมูลด้านทุติยภูมิ และข้อมูลปฐมภูมิ เพื่อนำมาประมวลผลการศึกษา และสังเคราะห์ข้อมูล
	1.6.4  ขั้นตอนการสรุปผลที่ได้จากการวิเคราะห์ในประเด็นตามประวัตถุประสงค์ที่กำหนดไว้ และตามสมมติฐานพร้อมทั้งข้อเสนอแนะ
	ตารางที่ 1.2  แสดงระยะเวลาในการดำเนินงานการจัดทำวิทยานิพนธ์
	ที่มา : ผู้วิจัย


	1.7  ข้อจำกัดของการศึกษา
	1.7.1  ในการเก็บข้อมูลด้านแรงงานช่าง พบว่ามีแรงงานช่างบางส่วนเป็นชาวกัมพูชา และชาวเมียนมาร์ ทำให้เป็นอุปสรรคในการเก็บข้อมูลทางด้านการสื่อสารซึ่งไม่สามารถให้ข้อมูลได้ ดังนั้นจึงใช้การเก็บข้อมูลจากแรงงานช่างชาวไทยที่สามารถสื่อสารให้ข้อมูลได้ และการสัมภา...

	1.8  คำจำกัดความที่ใช้ในการศึกษา
	เทคนิค (Technical) หมายถึง กลวิธีต่าง ๆ ที่ใช้เสริมกระบวนการทั้งขั้นตอน วิธีการ เพื่อช่วยให้การกระทำนั้น ๆ ส่งผลให้มีคุณภาพ และประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ : 2549)
	การผลิต (Production) หมายถึง การนำวัตถุดิบ และทรัพยากรซึ่งเป็นปัจจัยในการผลิตมาแปรสภาพ ทำให้เกิดมีขึ้นตามที่ต้องการโดยอาศัยแรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือช่าง เป็นต้น (ศักดา ทองหวั่น : 2557)
	ผนังคอนกรีตสำเร็จรูป (Precast Concrete) หมายถึง ชิ้นส่วนคอนกรีตสำเร็จรูปที่ได้จากการเท หรือ หล่อในแบบหล่อ ในโรงงานให้เสร็จก่อน แล้วนำไปติดตั้งประกอบ ณ หน่วยงานก่อสร้าง (ชวลิต นิตยะ : 2559)
	ระบบการก่อสร้างสำเร็จรูป (Prefabrication) หมายถึง อุตสาหกรรมการก่อสร้างอันเป็นวิธีการผลิตชิ้นส่วนประกอบจำนวนมาก ๆ เพื่อการก่อสร้างโดยอาศัยเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน (ชวลิต นิตยะ : 2559)
	เทคนิคการผลิต หมายถึง วิธีการใช้ทักษะเฉพาะบุคคลทำการก่อสร้างอย่างมีศิลปะ ใช้ความรู้ ความชำนาญ อย่างมีขั้นตอน และวิธีการในการใช้เครื่องมือให้งานก่อสร้างสัมฤทธิ์ผลตามจุดประสงค์ที่ตั้งไว้ แบ่งเป็นเทคนิคการก่อสร้างระดับล่าง ระดับกลาง ระดับสูง และระดับก้าว...
	เทคโนโลยีการก่อสร้าง หมายถึง การใช้ความรู้ทางวิทยาศาสตร์มาใช้ในการก่อสร้างประกอบด้วยเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ และเทคนิคการก่อสร้าง (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ : 2550)
	ช่าง หมายถึง ตามความหมายในพจนานุกรม ฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๕๔ ให้นิยามไว้ว่า ผู้ชำนาญในการฝีมือหรือศิลปกรรมอย่างใดอย่างหนึ่ง เช่น ช่างก่อสร้าง ช่างไม้ ช่างทอง เป็นต้น
	แรงงาน หมายถึง ตามความหมายในพจนานุกรม ฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๕๔ ให้นิยามไว้ว่า คนงาน, ผู้ใช้แรงในการทำงาน ความสามารถในการทำงานเพื่อประโยชน์ในทางเศรษฐกิจ
	อาคารพักอาศัย หมายถึง สิ่งปลูกสร้างที่มนุษย์สามารถใช้ประโยชน์ในการกิน อยู่ หลับ นอน และป้องกันภัยจากธรรมชาติ (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ : 2549)




	4. บทที่ 2 ทบทวนวรรณกรรม
	บทที่ 2
	ทบทวนวรรณกรรม
	ในการดำเนินงานวิจัยครั้งนี้ผู้วิจัยได้ทำการศึกษาทฤษฎี และองค์ความรู้ที่เกี่ยวข้องต่าง ๆ ในงานวิจัยโดยทำการทบทวนวรรณกรรมในเบื้องต้นเพื่อยืนยันสรุปผลให้เป็นไปตามวัตถุประสงค์และสมมุติฐานของงานวิจัยโดยสามารถจำแนกกระบวนการศึกษาได้ดังต่อไปนี้
	2.1  วรรณกรรมที่เกี่ยวข้องกับระบบการก่อสร้างอุตสาหกรรม
	2.1.1  การก่อสร้างในระบบอุตสาหกรรม
	ศักดา ทองหวั่น (2557) อ้างถึง ทวี สีบุญเรือง (2555) การก่อสร้างในระบบอุตสาหกรรมมีผลมาจากความต้องการที่อยู่อาศัยที่เพิ่มขึ้นอย่างมาก เริ่มมาตั้งแต่ปี ค.ศ. 1800 ที่เกิดจากประชากรที่เพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็ว ในขณะนั้นความสามารถด้านเทคโนโลยียังไม่เพียงพอกับกา...
	ทวี สีบุญเรือง (2555) ได้กล่าวไว้ว่า การนำชิ้นส่วนที่จะใช้เป็นองค์ประกอบอาคาร จะเรียกว่า “วัสดุ” ซึ่งผลิตจากโรงงานที่เป็นแหล่งผลิต ณ สถานที่ใดที่หนึ่ง แล้วขนส่งเพื่อนำไปประกอบเป็นอาคาร ณ หน้างานก่อสร้างซึ่งอยู่ห่างออกไป
	ชวลิต นิตยะ (2559) กล่าวถึงกระบวนการก่อสร้างในระบบอุตสาหกรรมส่วนใหญ่ จะสามารถผลิตได้ในโรงงาน ทำให้สามารถควบคุมการผลิต และมาตรฐานของชิ้นส่วนได้ โดยมีข้อคำนึง 10 ข้อ ดังแผนภูมิที่ 2.1
	แผนภูมิที่ 2.1  กระบวนการก่อสร้างในระบบอุตสาหกรรม
	ที่มา : ชวลิต นิตยะ, 2559
	ศักดา ทองหวั่น (2557) กล่าวถึง สิ่งที่ต้องคำนึงในการออกแบบชิ้นส่วนในระบบอุตสาหกรรม มีอยู่ 10 ข้อ ดังนี้
	1  องค์ประกอบในการออกแบบแผ่นชิ้นส่วนสำเร็จรูป (Component Design)
	2  ความแม่นยำและมาตรฐานของวัสดุที่ใช้ผลิต (Precision Component and Standardization)
	3  การออกแบบรอยต่อ (Joint Design)
	4  ความคลาดเคลื่อน (Tolerance)
	5  ช่องเปิดในแผ่นชิ้นส่วนสำเร็จรูป (Void Opening)
	6  ขนาดของแผ่นชิ้นส่วนสำเร็จรูป (Sizing)
	7  กระบวนการในการทำงาน (Working Process)
	8  ลำดับในการติดตั้ง (Sequence)
	9  สายการผลิตแผ่นชิ้นส่วนสำเร็จรูป (Production Line)
	10  การป้องกันความผิดพลาดจากการทำงาน (Working Error Protection)


	จาการศึกษาทบทวนวรรณกรรมพบว่า การก่อสร้างในระบบอุตสาหกรรม เป็นการนำเอาเทคโนโลยีต่าง ๆ การบริหารจัดการ มาใช้ในการผลิตชิ้นส่วนสำเร็จรูป ณ โรงงานผลิต โดยสามารถควบคุมคุณภาพในขั้นตอนการผลิตได้ และเน้นการผลิตในจำมาก ๆ แล้วจึงขนส่งไป ณ หน่วยงานก่อสร้าง ซึ่งทำ...
	2.1.2  การก่อสร้างด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป
	เทอดธรรม ยอดพฤติการณ์ (2555) ได้กล่าวไว้ว่า โครงสร้างของอาคารที่ชิ้นส่วนต่าง ๆ ของโครงสร้าง เช่น ฐานราก คาน พื้น ผนัง ถูกผลิตจากโรงงาน แล้วจึงขนส่งไปประกอบติดตั้งในสถานที่ก่อสร้าง โดยวัสดุที่นำมาผลิตชิ้นส่วนโครงสร้างสำเร็จรูปนั้นมีหลายประเภท คอนกรีตเส...
	ชวลิต นิตยะ (2559) ได้กล่าวไว้ว่า ข้อดีของการก่อสร้างระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปกับการก่อสร้างแบบทั่วไป ดังนี้
	1  สามารถผลิตได้จำนวนมาก
	2  สามารถควบคุมคุณภาพได้
	3  ลดเวลาในการก่อสร้างลง
	4  การประกอบชิ้นส่วนมักไม่ได้ขึ้นอยู่กับสภาพอากาศ
	5  ใช้แรงงานที่มีฝือมือในการก่อสร้างน้อย
	รัชนูพรรณ คำสิงห์ศรี (2554) อ้างถึง พิชัย โอภานุกิจ (2545) ระบบการก่อสร้างด้วยวัสดุสำเร็จรูป (Prefabricated Structure) เป็นกระบวนการผลิตวัสดุ ภายใต้กระบวนการดังต่อไปนี้
	1  ผลิตได้จำนวนมาก (Mass Production)
	2  มีมาตรฐาน (Standardization)
	3  ชิ้นส่วนมีความแม่นยำเที่ยงตรง (Precision Component)
	ศุภวิศท์ สุขวดี (2551) อ้างถึง Gmbh, Bauverlag, Wiesbaden and Berlin (1968) ชิ้นส่วนสำเร็จรูป  (Prefabrication) เป็นอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นส่วนประกอบจำนวนมาก (Mass Production Components) โดยการผลิตอาศัยเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ต่าง ๆ ในการปฏิบัติงาน
	ปิยะ ดโนทัย (2555) สรุปไว้ว่า การก่อสร้างระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป คือ ส่วนประกอบของอาคารที่ทำการผลิตจากโรงงาน โดยอาศัยมาตรฐานเดียวกันที่ใช้ในการออกแบบ และประกอบติดตั้งเป็นอาคาร โดยอาศัยเครื่องจักรยกประกอบติดตั้ง

	จากการทบทวนวรรณกรรมพบว่า การก่อสร้างด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป เป็นการพัฒนาเครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องจักร เพื่อมาทดแทนแรงงานที่ขาดหายไป จนทำให้เกิดระบบการก่อสร้างในรูปแบบใหม่ที่สามารถตอบสนองทั้งทางด้านกายภาพ เศรษฐกิจ และสังคมได้
	2.1.3  รูปแบบระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปกับอาคารพักอาศัย
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2559) ได้บรรยายในวิชาระบบการก่อสร้างอุตสาหกรรมไว้ว่า ระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป สามารถสรุปการแบ่งรูปแบบได้ 3 รูปแบบดังต่อไปนี้
	2.1.3.1 แบ่งตามลักษณะการผลิต สามารถแบ่งได้ 2 ระบบ ดังนี้
	1  ระบบเปิด (Open system) ระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปนี้จะสามารถใช้ประกอบร่วมกับชิ้นส่วนอื่น ๆ ของอาคารได้
	2  ระบบปิด (Close system) ระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปนี้ถูกออกแบบ และผลิตขึ้นมาโดยเฉพาะ ไม่สามารถใช้ร่วมกันกับผลิตภัณฑ์ของบริษัทอื่น ๆ ได้

	2.1.3.2  แบ่งตามระบบโครงสร้าง
	1  ระบบผนังรับน้ำหนัก (Load bearing structure or Panel system)
	2  ระบบเสาและคาน (Skeleton frame or Column and Beam)
	3  ระบบเสาและแผ่นพื้น (Beam skeleton)
	4  ระบบกล่อง (Box system)

	2.1.3.3  แบ่งตามวัสดุ สามารถแบ่งได้ 2 ประเภท ดังนี้
	1  วัสดุหนัก (Heavy system) น้ำหนักต่อชิ้นเกิน 1,000 กิโลกรัม
	2  วัสดุเบา (Light system) น้ำหนักต่อชิ้นต่ำกว่า 1,000 กิโลกรัม


	2.1.4  ขั้นตอนในการก่อสร้างอาคารพักอาศัยด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป
	เทอดธรรม ยอดพฤติการณ์ (2555) ได้กล่าวไว้ว่า ปัจจัยขั้นตอนในการก่อสร้างอาคารด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป ประกอบไปด้วย 4 ขั้นตอน ดังต่อไปนี้ ดังแผนภูมิที่ 2.2
	2.1.4.1  ขั้นตอนการออกแบบ
	2.1.4.2  ขั้นตอนการผลิต
	2.1.4.3  ขั้นตอนการขนส่ง
	2.1.4.4  ขั้นตอนการติดตั้ง
	แผนภูมิที่ 2.2  ปัจจัยขั้นตอนในการก่อสร้างอาคารด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูป ตามข้อสรุป
	เทอมธรรม ยอดพฤติการณ์ (2555)
	ที่มา : ผู้วิจัย


	2.2  วรรณกรรมที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	2.2.1  กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ศศิวิมล วิวิชชานนท์ (2553) ได้กล่าวถึง กระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป จะประกอบด้วย 7 ขั้นตอน โดยมีรายละเอียดังต่อไปนี้ ดังแผนภูมิที่ 2.3
	2.2.1.1  ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน
	2.2.1.2  ขั้นตอนการประกอบแบบหล่อ
	2.2.1.3  ขั้นตอนการติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริม
	2.2.1.4  ขั้นตอนการเทคอนกรีต
	2.2.1.5  ขั้นตอนการขัดผิวหน้าคอนกรีต
	2.2.1.6  ขั้นตอนการถอดแบบ
	2.2.1.7  ขั้นตอนการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ
	แผนภูมิที่ 2.3  ขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ตามข้อสรุป ศศิวิมล วิวิชชานนท์
	ที่มา : ผู้วิจัย

	2.2.2  เครนที่ใช้ในโรงงานผลิตชิ้นส่วนสำเร็จรูป
	ศักดา ทองหวั่น (2557) กล่าวว่า เครนเป็นเครื่องจักรกลประเภทหนึ่งที่มีความสำคัญต่อการก่อสร้าง ในงานผลิตชิ้นส่วนสำเร็จรูปจำเป็นอย่างยิ่งที่ต้องใช้เครนในการยกชิ้นส่วนออกจากแบบหล่อเพื่อนำไปเก็บสู่ลานเก็บผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยโรงงานผลิตมีรายละเอียดดังนี้
	2.2.2.1  เครนเหนือศีรษะ (Overhead Crane)
	เป็นเครนที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม สามารถปรับการทำงานได้ตามต้องการสำหรับใช้งานในพื้นที่ภายในโรงงาน เครนเหนือศีรษะ (Overhead Crane) ใช้สำหรับการเคลื่อนย้ายชิ้นส่วนสำเร็จรูป สามารถเคลื่อนที่ได้ 6 ทิศทาง คือ ขึ้น, ลง, ซ้าย, ขวา, หน้า, หลัง


	เครนเหนือศีรษะแบ่งเป็น 2 แบบคือแบบที่มีคานเดี่ยว (ภาพที่2.1) และแบบที่มีคานคู่ (ภาพที่2.2) โดยมีความ แตกต่างในการใช้งาน โดยความเร็วในการใช้งานควรแบ่งเป็น 2 จังหวะ คือจังหวะเคลื่อนที่ช้าและ เร็วไปในทิศทางเดียวกัน แต่เมื่อต้องใช้ในการยกสิ่งของที่มีน้ำหน...
	ภาพที่ 2.1  เครนเหนือศีรษะประเภทคานเดี่ยว

	ที่มา : Hoist Center, 2562
	ภาพที่ 2.2  เครนเหนือศีรษะประเภทคานคู่

	ที่มา : Hoist Center, 2562
	ภาพที่ 2.3  เครนเหนือศีรษะประเภทคานคู่ที่ใช้ในโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตสำเร็จรูป
	ขนาด 5 ตัน

	ที่มา : ผู้วิจัย
	2.2.2.1  เครนแบบมีขา (Gantry Cranes)
	เป็นเครนสนามขาสูง 2 ข้าง แบบคานคู่ มีความเหมาะสมใช้ติดตั้งบนพื้นที่กลางแจ้ง สำหรับโรงงานที่ไม่ได้เตรียมโครงสร้างเสาไว้เพื่อรับเครนเหนือศีรษะ การใช้งานสามารถยกน้ำหนักได้ตั้งแต่ 5 ตัน ถึง 50 ตัน และมีความกว้างในการใช้ตั้งแต่ 10 ถึง 30 เมตร ดังภาพที่ 2.4

	ภาพที่ 2.4  เครนแบบมีขาที่ใช้ในโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตสำเร็จรูป ขนาด 7.5 ตัน

	ที่มา : ผู้วิจัย
	2.2.3  น้ำหนักของวัสดุ
	การก่อสร้างด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปมีวัสดุหลักที่สำคัญ คือ คอนกรีตเสริมเหล็ก โดยเป็นวัสดุที่มีน้ำหนักมาก โดยตามหลักวิศวกรรมถือว่าเป็นน้ำหนักบรรทุกคงที่ (Dead Load) แต่ทั้งนี้การก่อสร้างก็ยังมีวัสดุอื่น ๆ ที่ใช้ด้วย ดังตารางที่ 2.1

	ตารางที่ 2.1  น้ำหนักบรรทุกคงที่
	ที่มา : วิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย, 2562

	2.2.4  การยกแผ่นผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ศักดา ทองหวั่น (2557) อ้างถึง American Concrete Institute (1992) ได้ให้หลักการยกชิ้นส่วนคอนกรีตสําเร็จรูปให้สมดุลโดยพิจารณาตําแหน่งหูยกตามแบบผลิต แล้วคล้องสายสลิงตามจุดหูยกที่ชิ้นส่วนสำเร็จรูปจริง เมื่อเครนทําการยกชิ้นส่วนคอนกรีตสําเร็จรูปแล้วต้องอยู่...
	ภาพที่ 2.5  การยกแผ่นผนังคอนกรีตสำเร็จรูป


	ที่มา : American concrete Institute (1992)
	จากการทบทวนวรรณกรรมพบว่า กระบวนการผลิตชิ้นส่วนสำเร็จรูป เป็นขั้นตอนที่สำคัญขั้นตอนหนึ่งสำหรับงานก่อสร้างโดยใช้ชิ้นส่วนสำเร็จรูป เนื่องจากชิ้นส่วนสำเร็จรูปส่วนใหญ่ถูกผลิตจากโรงงาน เป้าหมายของการผลิตคือการควบคุมการผลิตให้ได้ชิ้นส่วนที่มีความถูกต้องแม่นย...

	2.3  วรรณกรรมที่เกี่ยวข้องกับเทคโนโลยี
	2.3.1  ปรัชญา แนวคิด ทฤษฎีด้านเทคโนโลยี
	พจนานุกรมฉบับ ราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๕๔ ได้ให้ความหมายไว้ว่า วิทยาการที่นำเอาความรู้ทางวิทยาศาสตร์มาใช้ให้เกิดประโยชน์ในทางปฏิบัติอุตสาหกรรม
	รัชนูพรรณ คำสิงห์ศรี (2554) ได้ให้ความหมายของคำว่า “เทคโนโลยี” หมายถึง สิ่งที่มนุษย์พัฒนาขึ้น เพื่อช่วยทำงาน และการแก้ปัญหาต่าง ๆ เช่น วัสดุ, เครื่องมือ, อุปกรณ์, เครื่องจักร หรือสิ่งของที่จับต้องไม่ได้ เช่น กระบวนการต่าง ๆ
	รัชนูพรรณ คำสิงห์ศรี (2554) อ้างถึง ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) ได้ให้คำจำกัดความของคำว่า “เทคโนโลยี” คือการนำเอาความรู้ทางวิทยาศาสตร์มาใช้ในทางปฏิบัติให้เกิดประโยชน์กับมนุษย์ทั้งทางร่ายการและจิตใจ
	อานนท์ ระฆังสมบูรณ์ (2561) อ้างถึง สุพิทย์ กาญจนพันธุ์ (2541) วิธีการอย่างมีระบบในการวางแผน มีการประเมินอย่างเป็นระบบระเบียบทั้งทางด้านเครื่องมือ ทรัพยากรมนุษย์ และปฏิสัมพันธ์ที่เกิดขึ้นระหว่างมนุษย์กับเครื่องมือ เพื่อประสิทธิภาพยิ่งขึ้นโดยในความหมายน...
	ประกอบ ระกิติ (2532) อ้างถึง ดร.อาณัติ อาภาภิรมณ์ และ ดร.ธวัชชัย แสงสิงแก้ว ให้ความหมายไว้ว่า “เทคโนโลยี” คือ การนำวิทยาศาสตร์มาใช้เพื่อการพัฒนา

	2.3.2  เทคโนโลยีการก่อสร้าง
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) ได้ให้ความหมายของคำว่า “เทคโนโลยีการก่อสร้าง” ไว้ว่า การใช้ความรู้ทางวิทยาศาสตร์มาใช้ในการก่อสร้าง ซึ่งสามารถจำแนกได้เป็น 2 ส่วน คือ เทคนิคการผลิต และเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ ดังภาพที่ 2.6
	ภาพที่ 2.6  การรวมเทคนิคการก่อสร้างและเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)

	2.3.3  เทคนิคการก่อสร้าง
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) ได้กล่าวไว้ว่า เทคนิคการก่อสร้างเป็นวิธีการใช้ทักษะเฉพาะบุคคลทำการก่อสร้างอย่างมีศิลปะ โดยใช้ความรู้ ความชำนาญ ในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร ตัด แต่ง ประกอบ ผสม วัสดุก่อสร้างที่ได้จากเทคโนโลยีต่าง ๆ อย่างถูกต้องตามหลัก...
	2.3.3.1  เทคนิคการก่อสร้างระดับต่ำ (Traditional or Low Construction Technique) เป็นการใช้เครื่องมือง่ายๆ สามารถหาได้ทั่วไป เช่น ค้อน สิ่ว มีด เป็นต้นหรือใช้เครื่องมืออื่นแทนกันได้ ไม่ต้องฝึกฝนนาน สามารถใช้แรงงานทดแทนกันได้
	2.3.3.2  เทคนิคการก่อสร้างระดับกลาง (Intermediate Construction Technique) เป็นการใช้เครื่องมือง่าย ๆ เช่น ค้อน สิ่ว มีด แต่มีกระบวนการใช้เครื่องมือที่สลับสับซ้อนกว่าระดับต่ำ อาศัยทักษะในการใช้เครื่องมือและความชำนาญในการก่อสร้าง เครื่องมือหรือเครื่องจั...
	2.3.3.3  เทคนิคการก่อสร้างระดับสูง (High Construction Technique) เป็นการใช้เครื่องมือหรือเครื่องจักรที่ซับซ้อน ประหยัดแรงงานและได้งานที่มีคุณภาพดี ใช้ทักษะในการใช้เครื่องมือและความชำนาญในกระบวนการ ไม่สามารถใช้เครื่องมือหรือเครื่องจักรทดแทนกันได้ แรงงา...
	2.3.3.4  เทคนิคการก่อสร้างระดับก้าวหน้า (Future Construction Technique) เป็นการใช้เครื่องจักรทำงานแทนแรงงานคน ทำให้ประหยัดแรงงาน ได้งานที่มีคุณภาพดีตรงตามการออกแบบเกือบทุกประการใช้การออกแบบกระบวนการและการตั้งแผนงานให้กับเครื่องจักร

	ตารางที่ 2.2  การเปรียบเทียบองค์ประกอบของเทคนิคการก่อสร้างในระดับต่าง ๆ
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)

	ตารางที่ 2.3  ตัวอย่างระดับการใช้เทคนิคก่อสร้างในกรณีต่าง ๆ
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)

	2.3.4  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุ
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) ได้กล่าวไว้ว่า เมื่อพิจารณาระดับของเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ สามารถแบ่งได้ 4 ระดับ (ธำรง เปรมปรีดิ์ : 2530) ตามสถานการณ์เทคโนโลยีการผลิตวัสดุในโลกปัจจุบันได้ดังนี้
	2.3.4.1  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับต่ำ (Traditional or Low Material Technology) เป็นการจัดหาวัสดุก่อสร้างจากทรัพยากรธรรมชาติ โดยนำวัตถุดิบที่มีอยู่ในท้องถิ่นมาใช้งานดัดแปลงแปรรูปเป็นวัสดุก่อสร้างด้วยกรรมวิธีง่ายๆ โดยใช้แรงงานคนและเครื่องมือที่ไม่ซับซ้...
	2.3.4.2  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับกลาง (Intermediate Material Technology) เป็นการนำวัตถุดิบจากธรรมชาติมาเข้ากระบวนการแปรรูป โดยใช้เครื่องมือที่ต้องอาศัยทักษะและความชำนาญหรือใช้เครื่องจักรที่ใช้ร่วมกับแรงงานคน
	2.3.4.3  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับสูง (High Material Technology) เป็นการนำวัตถุดิบจากธรรมชาติมาสังเคราะห์ด้วยกระบวนการทางวิทยาศาสตร์ มีการทดสอบคุณสมบัติของวัสดุ
	2.3.4.4  เทคโนโลยีการผลิตวัสดุระดับก้าวหน้า (Future Material Technology) เป็นการนำวัตถุดิบจากธรรมชาติมาเข้ากระบวนการสังเคราะห์ทางอนุภาคเพื่อเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติเดิมให้ดีขึ้นใช้การวิจัยคิดค้นในหลายๆ ด้าน และต้องพึ่งพาเทคโนโลยีสมัยใหม่
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) อ้างถึง ธำรง เปรมปรีดิ์ การก้าวข้ามชั้นของผู้ใช้เครื่องมือ ซึ่งมีความเป้นไปได้ที่จะทำให้เกิดปัญหาในการใช้งาน เช่น ให้คนที่มีการศึกษาในระดับประถมไปใช้เทคโนโลยีระดับสูง ทำให้เกิดความสับสน แต่ในทางกลับกันการให้ผู้มีการศึกษ...
	แผนภูมิที่ 2.4  กรอบแนวคิดการใช้เทคโนโลยีการผลิตวัสดุตามระดับเทคนิคการก่อสร้าง
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)

	จากแผนภูมิที่ 2.4 เมื่อพิจารณาถึงเทคโนโลยีการก่อสร้าง การใช้เทคนิคการก่อสร้างตรงกันระดับเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ ทำให้มีประสิทธิภาพของงานก่อสร้างสำเร็จด้วยกระบวนกานในระดับเดียวกัน ทำให้ประหยัดเวลา การบริหารจัดการ สามารถประมาณการค่าก่อสร้างและคาดการณ์ผลลั...
	แผนภูมิที่ 2.5  การใช้เทคโนโลยีการผลิตวัสดุก่อสร้างก้าวข้ามระดับของเทคนิคการก่อสร้าง
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)

	2.3.5  ปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการก่อสร้างของช่าง
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) ได้กล่าวไว้ว่า ปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการก่อสร้างของช่าง ประกอบด้วย 5 ปัจจัยที่สำคัญ ดังต่อไปนี้
	2.3.5.1  ปัจจัยทางด้านความชอบส่วนตัว
	เป็นปัจจัยภายในที่เกิดจากตัวของช่างก่อสร้างเอง ช่างก่อสร้างที่มีความชอบเกี่ยวกับการก่อสร้าง และยึดอาชีพช่างก่อสร้างเป็นหลัก จะสามารถประกอบอาชีพช่างก่อสร้างได้ดี และพัฒนาระดับเทคนิคการก่อสร้างได้อย่างรวดเร็ว

	2.3.5.2  ปัจจัยทางด้านครอบครัว
	เป็นปัจจัยภายในที่เกิดจากตัวของช่างก่อสร้าง ช่างก่อสร้างที่มีครอบครัวเป็นช่างก่อสร้างอยู่แล้วจะได้รับการฝึกฝนและให้ความรู้เกี่ยวกับการก่อสร้างตั้งแต่วัยเด็ก ทำให้มีระดับเทคนิคการก่อสร้างสูงกว่าช่างก่อสร้างรายอื่น และมีแรงจูงใจในการสืบทอดอาชีพช่างก่อสร...

	2.3.5.3  ปัจจัยทางด้านการศึกษา
	เป็นปัจจัยภายในที่เกิดจากตัวของช่างก่อสร้าง ช่างก่อสร้างที่มีการศึกษาสูง เช่น การศึกษาจบระดับปริญญาตรี เป็นต้น จะมีระดับเทคนิคการก่อสร้างระดับสูงกว่าช่างก่อสร้างที่มีการศึกษาที่ต่ำกว่า เช่น จบการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) เป็นต้น

	2.3.5.4  ปัจจัยทางด้านอาชีพ
	เป็นปัจจัยภายในที่เกิดจากตัวของช่างก่อสร้าง ที่ได้รับอิทธิพลจากเศรษฐกิจของครอบครัวซึ่งเป็นปัจจัยภายนอก รายได้ที่สม่ำเสมอเป็นแรงจูงใจในการประกอบอาชีพช่างก่อสร้าง ประกอบกับค่าแรงของช่างก่อสร้างที่สูงขึ้นตามระดับการใช้เทคนิค ทำให้ช่างก่อสร้างต้องพัฒนาเทค...

	2.3.5.5  ปัจจัยทางด้านสังคมและวัฒนธรรม
	เป็นปัจจัยภายนอก การยอมรับของสังคมต่อการประกอบอาชีพช่างก่อสร้าง ทำให้เกิดแรงจูงใจในการเข้ามาประกอบอาชีพช่างก่อสร้างและพัฒนาระดับเทคนิคการก่อสร้างของช่างก่อสร้าง


	จากการทบทวนวรรณกรรมพบว่า เทคโนโลยีมีการแบ่งระดับของเทคนิคการก่อสร้างโดยใช้ความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในการแบ่งระดับ ดังนี้ ระดับล่าง, ระดับกลาง, ระดับสูง, ระดับก้าวหน้า โดยข้อสรุปเหล่านี้จะนำไปใช้ในการวิเ...

	2.4  งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
	ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ (2549) เทคโนโลยีการก่อสร้างอาคารพักอาศัยที่เหมาะสม สำหรับพื้นที่ปากแม่น้ำเจ้าพระยา ผู้วิจัยมีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาเทคโนโลยีการกอสรางอาคารพัก อาศัย ศึกษาปัจจัยที่มีผลตอการใชเทคโนโลยีการกอสรางอาคารพักอาศัย วิเคราะหและสร...
	ผู้วิจัยศึกษาพบวา เทคโนโลยีการก่อสร้างองคสามารถ แบ่งได้ 2 ส่วน คือ เทคนิคการก่อสร้าง และเทคโนโลยีการผลิตวัสดุ โดยมีระดับการใช้เครื่อง และช่างเป็นปัจจัยสำคัญ องคประกอบของเทคโนโลยีสามารถแบง ได้เป็น 2 สวน (1) คือองคประกอบรูปธรรม เป็นผลผลิตจากความคิ...
	ภัทราวุธ ศรีคุ้มเก่า (2557) การถ่ายทอดเทคนิคการก่อสร้างงานสถาปัตยกรรมไทยประเพณีของช่างในบริษัทผู้รับเหมาก่อสร้างไทย กรณีศึกษา อาคารนวัตกรรมเฉลิมพระเกียรติ รัชกาลที่ ๔ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง, บริษัท ส.บุญมีฤทธิ์ วิศวกรรม จำกัด ผ...
	ผู้วิจัยศึกษาพบว่า ช่างก่อสร้างในบริษัท ส.บุญมีฤทธิ์ วิศวกรรม จำกัด สามารถแบ่งระดับช่างได้เป็น 3 กลุ่ม คือ ช่างระดับล่าง ช่างระดับกลาง และช่างระดับสูง โดยวิเคราะห์สรุปจากระดับของการใช้เครื่องมือและการถ่ายทอดที่แตกต่างกันพบว่า ช่างระดับล่างมีร้อยละ 40 ...
	รัชนูพรรณ คำสิงห์ศรี (2554) เทคโนโลยีการก่อสร้างที่พักอาศัยด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปในภาคเอกชน ผู้วิจัยศึกษาถึงองค์ประกอบของเทคโนโลยี ร่วมกับ การก่อสร้างด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปรวมถึงพัฒนาการขององค์ประกอบเทคโนโลยีการก่อสร้างด้วยระบบชิ้นส่วนสำเร็จรูปแ...
	ศศิวิมล วิวิชชานนท์ (2553) การลดข้อบกพร่องในการผลิตแผ่นคอนกรีตสำเร็จรูป ผู้วิจัยมีวัตถุประสงค์ เพื่อวิเคราะห์สาเหตุที่แท้จริง และลดข้อบกพร่องในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยการระดมสมอง กราฟ แผนภาพพาเรโต แผนภาพแสดงเหตุและผล เทคนิคการวิเคราะห์ควา...
	จากผลการปรับปรุงคุณภาพของงานวิจัย พบว่าทุกข้อบกพร่องที่ศึกษามีสัดส่วนชิ้นงานเสีย และจำนวนข้อบกพร่องต่อหน่วยของแต่ละลักษณะข้อบกพร่องลดลง ทำให้สัดส่วนชิ้นงานเสียรวมเฉลี่ยของโรงงานกรณีศึกษา (PCF3) ลดลงจาก 48.16% เป็น 28.87% โรงงาน PCF1 สัดส่วนชิ้นงานเสีย...
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	5. บทที่ 3 ระเบียบวิธีวิจัย
	บทที่ 3
	วิธีดำเนินการวิจัย
	การดำเนินการวิจัยนี้เป็นการวิจัยเชิงอรรถาธิบาย (Explanatory Research) ที่ดำเนินการศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง โดยมีปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับของเทคนิคการผลิตในเชิงเหตุและผล ทั้งนี้ในการพิจารณาอยู่บนพื้นฐานของการนำตัวแปรเชิงทฤษฎีที่ได้จาก...
	3.1  กรอบแนวคิดในการศึกษา
	ในการดำเนินการวิจัยเป็นการศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง ซึ่งจะอธิบายให้เห็นในรายละเอียดขั้นตอน และวิธีการ โดยการศึกษาเครื่องมือช่าง วิธีการใช้เครื่องมือของช่าง ความสามารถในการใช้เครื่องมือช่าง โดยพิจารณาจากกระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนัง...
	แผนภูมิที่ 3.1  การจำแนกเทคโนโลยีการก่อสร้างและองค์ประกอบที่เกี่ยวข้องกับการวิจัย
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)

	จากแผนภูมิที่ 3.1 แสดงองค์ประกอบของเทคโนโลยีการก่อสร้างโดยจะประกอบด้วย 2 ส่วน คือ (1) เทคนิคการก่อสร้าง คือ การนำเอาวัสดุมาใช้ทำการก่อสร้าง ซึ่งสามารถจำแนกในชั้นย่อยนี้ออกมาอีกเป็นชนิดเครื่องมือ และทักษะของการใช้เครื่องมือ (2) เทคโนโลยีการผลิตวัสดุ คื...
	การจำแนกองค์ประกอบของเทคโนโลยีการก่อสร้างตามกรอบแนวคิดนี้ผู้วิจัยได้ทำการศึกษาเฉพาะเทคนิคการก่อสร้างเป็นหลัก ซึ่งเครื่องมือที่ใช้จึงมีความแตกต่างกันตามระดับการใช้งานตามลักษณะการดำเนินการ ดังนั้นแรงงานหรือช่างจึงมีระดับของความสามารถในการใช้เครื่องมือที...
	แผนภูมิที่ 3.2  ความหมายของระดับเทคนิคการผลิต
	ที่มา : ตามข้อสรุป (ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์, 2549)
	แผนภูมิที่ 3.3 ความสัมพันธ์ระดับของแรงงาน และการใช้เครื่องมือ
	ที่มา : ผู้วิจัย


	3.2  กระบวนการวิจัย
	3.2.1  การศึกษาข้อมูลเบื้องต้น
	3.2.1.1  ข้อมูลทุติยภูมิ
	ศึกษาจากหนังสือทฤษฎีต่าง ๆ และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง โดยทำให้ทราบถึงข้อมูลทั่วไปที่เกี่ยวกับด้านระบบการก่อสร้างอุตสาหกรรม, กระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, เทคโนโลยีการก่อสร้าง, ระดับของเทคโนโลยี, เทคนิคการก่อสร้าง, เทคนิคการผลิต,  ปัญหาแ...

	3.2.1.2  ข้อมูลปฐมภูมิ
	การศึกษาได้แบ่งเป็น 2 ส่วนคือ สัมภาษณ์บุคคลที่เกี่ยวข้องกับกรณีศึกษาและทำการลงพื้นที่ภาคสนาม ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ.2562 ถึง เดือนพฤศจิกายน พ.ศ.2562 โดยเลือกศึกษาบริษัท ซี-โพส จำกัด เป็นกรณีศึกษา ทำการเก็บข้อมูลทั่วไป โดยการสำรวจและสัมภาษณ์รายละเอียด ...


	3.2.2  การสร้างเครื่องมือในการวิจัย
	การวิจัยครั้งนี้เป็นลักษณะในการวิจัยเชิงเก็บรวบรวมข้อมูล ดังนั้นลักษณะข้อมูลที่รวบรวมได้ จึงไม่ใช่ค่าตัวเลขที่สามารถวัดได้ชัดเจนเหมือนการทดลอง ข้อมูลที่รวบรวมได้นั้นจะอาศัยการตีความ และวิเคราะห์ข้อมูลที่ไม่ได้มีกฎหรือสูตรที่แน่นอนตายตัวเหมือนการวิจัยเ...
	3.2.2.1  แบบสำรวจ และสอบถามช่างในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	3.2.2.2  กล้องถ่ายรูปสำหรับบันทึกภาพถ่ายเพื่อใช้แสดงลักษณะ และกระบวนการต่าง ๆ ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป

	3.2.3  การกำหนดตัวอย่างในการสำรวจข้อมูล
	จากการศึกษาข้อมูลเบื้องต้น และความสนใจของผู้วิจัยในด้านเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง โดยกลุ่มตัวอย่างข้อมูลที่จะทำการสำรวจและเก็บรวบรวมได้แก่ กระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตั้งแต่เริ่มกระบวนการ (1) ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน (...


	3.3  ขั้นตอนการสำรวจข้อมูลและวิธีการรวบรวมข้อมูล
	การศึกษาโดยวิธีการสัมภาษณ์ประกอบกับการสำรวจและรวบรวมข้อมูล รวมไปถึงถ่ายภาพจากสถานที่จริงซึ่งจะแบ่งกลุ่มในการเก็บข้อมูลเป็น 2 กลุ่ม คือ
	3.3.1 สถาปนิก และวิศวกร ผู้ออกแบบผนังคอนกรีตสำเร็จรูป เพื่อทราบถึงแนวคิด และเทคนิควิธีการต่าง ๆ ในการออกแบบ การแก้ปัญหาต่าง ๆ ที่เกี่ยวเนื่องกับงานผลิต
	3.3.2 ทีมงานช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป เพื่อศึกษาขั้นตอนการผลิตโดยละเอียด ตั้งแต่ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน จนถึง ขั้นตอนสุดท้ายการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ รวมทั้งสิ้น 7 ขั้นตอน ศึกษาเก็บข้อมูลเครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของ...
	ตารางที่ 3.1  การเก็บข้อมูลกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ที่มา : ผู้วิจัย


	3.4  ขั้นตอนการวิเคราะห์ข้อมูล
	3.4.1  วิเคราะห์ และจำแนกระดับของเครื่องมือที่ใช้ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แบ่งตามประเภทของเครื่องมือช่าง 11 ประเภท ดังตารางที่ 3.2 ทำการวิเคราะห์สรุประดับเครื่องมือช่างที่ใช้ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แบ่งตามประเภทของเครื่องมือ 11ประเภท และแยก...
	ตารางที่ 3.2  การวิเคราะห์และจำแนกระดับของเครื่องมือช่างในการผลิตผนังคอนกรีต
	สำเร็จรูป แบ่งตามประเภทของเครื่องมือช่าง
	ที่มา : ผู้วิจัย
	ตารางที่ 3.3  การสรุประดับเครื่องมือช่างที่ใช้ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	แบ่งตามประเภทของเครื่องมือช่างโดยแยกตามขั้นตอนการผลิต
	ที่มา : ผู้วิจัย
	ตารางที่ 3.4  ระดับเทคนิคการใช้เครื่องมือช่าง
	ที่มา : ผู้วิจัย

	3.4.2  วิเคราะห์ และจำแนกระดับของช่างในกระบวนผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปแยกตามขั้นตอน 7 ขั้นตอน ดังตารางที่ 3.5
	ตารางที่ 3.5 การวิเคราะห์และจำแนกระดับของช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แยก
	ตามขั้นตอนการผลิต
	ที่มา : ผู้วิจัย

	3.4.3  วิเคราะห์ระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปจากระดับเครื่องมือ และระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง โดยการวิเคราะห์ตามกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปที่จำแนกได้ในบทที่ 4

	3.5  ขั้นตอนการสรุปผลและประเมินผล
	3.5.1  สรุปกระบวนการขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่างในบริษัท ซี-โพส จำกัด ตั้งแต่เริ่มกระบวนการผลิตจนถึงกระบวนการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ แล้วเสร็จ
	3.5.2  สรุปเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่างในบริษัท ซี-โพส จำกัด
	3.5.3  สรุปปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่างในบริษัท ซี-โพส จำกัด
	3.5.4  ข้อเสนอแนะที่เกี่ยวข้องกับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่างในบริษัท ซี-โพส จำกัด เป็นการนำผลที่ได้จากการวิเคราะห์ไปทำการสังเคราะห์ จากนั้นจึงได้มาซึ่งข้อสรุปผลตามวัตถุประสงค์ และสมมุติฐานที่กำหนดไว้ และข้อค้นพบที่เกิดขึ้น

	3.6  แผนผังการดำเนินการวิจัย
	สำหรับขั้นตอนในการวิจัยนี้มีขั้นตอนหลัก 2 ส่วน คือ การเก็บรวบรวมข้อมูลขั้นต้นและข้อมูลเชิงลึกโดยทั้ง 2 ขั้นตอนได้ ผ่านการศึกษาข้อมูลเบื้องต้นจากการทบทวนวรรณกรรม เพื่อให้มีพื้นฐานในการเก็บข้อมูล และกำหนดขอบเขตประเด็นที่ต้องการศึกษาตามกรอบแนวคิดเริ่มแรก...



	ระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือช่างในการทำความสะอาดและทาน้ำมัน (ระบุรายละเอียดทั้งสิ้น 7 ขั้นตอน)
	ระดับสูง
	ระดับกลาง
	ระดับล่าง
	ชื่อ-สกุล
	ลำดับ
	วัตถุประสงค์
	1.2.1  เพื่อศึกษากระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง
	1.2.2  เพื่อจำแนก วิเคราะห์ระดับของเครื่องมือ และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	1.2.3  เพื่อวิเคราะห์ปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง
	สมมุติฐาน
	ช่างในบริษัท สามารถแบ่งระดับเทคนิคการผลิตได้ 4 ระดับ คือ ระดับล่าง ระดับกลาง ระดับสูง และระดับก้าวหน้า ซึ่งเกิดจากการใช้เครื่องมือของช่าง โดยมีปัจจัยสำคัญที่ส่งผลให้เกิดการแบ่งระดับ คือ ความชอบส่วนตัว, ครอบครัว, การศึกษา, อาชีพ, สังคมและวัฒนธรรม
	แผนภูมิที่ 3.4 แผนผังสรุปวิธีการดำเนินงานวิจัย


	6. บทที่ 4 การศึกษาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับกรณีศึกษา
	บทที่ 4
	การศึกษาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับกรณีศึกษา
	การศึกษาข้อมูลที่เกี่ยวข้องในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด ผู้วิจัยได้เข้าทำการสำรวจ สอบถาม สัมภาษณ์ จดบันทึกข้อมูลต่าง ๆ ศึกษาข้อมูลทั่วไปของบริษัท ข้อมูลช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป รายละเอียดกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีต...
	4.1  ข้อมูลทั่วไปของบริษัท ซี-โพส จำกัด
	บริษัท ซี-โพส จำกัด เริ่มก่อตั้งเมื่อปี 2537 ด้วยทุนจดทะเบียน 20 ล้านบาท โดยปัจจุบันมีทุนจดทะเบียนรวมทั้งหมด 80 ล้านบาท เป็นบริษัทออกแบบ ผลิต และติดตั้ง ผนังคอนกรีตสำเร็จรูปภายนอกอาคาร (Precast Concrete Wall Panel) งานพื้น (Post-tension) สำนักงานใหญ่ซ...
	ภาพที่ 4.1  สถานที่ตั้งโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส และบริบทโดยรอบ

	ที่มา : ผู้วิจัย
	ภาพที่ 4.2  หน้าทางเข้าโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส

	ที่มา : ผู้วิจัย
	ภาพที่ 4.3  ภาพมุมสูงภายในโรงงาน บจก.ซี-โพส

	ที่มา : ผู้วิจัย
	ภาพที่ 4.4  โรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส

	ที่มา : ผู้วิจัย
	ภาพที่ 4.5  ผังบริเวณโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส

	ที่มา : ผู้วิจัย
	จากภาพที่ 4.5 ผังบริเวณภายในโรงงาน บจก.ซี-โพส แบ่งพื้นที่เป็น 2 ส่วน ได้แก่ (1)ส่วนออฟฟิศหน้า (2)ส่วนโรงงานผลิต ภายในส่วนโรงงานผลิตประกอบไปด้วยดังนี้ พื้นที่อเนกประสงค์, พื้นที่เก็บผนังคอนกรีตสำเร็จรูป, พื้นที่เก็บวัสดุ และเบิกวัสดุอุปกรณ์ช่าง, โรงงาน...

	4.2  ข้อมูลช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปในบริษัท ซี-โพส จำกัด
	แผนภูมิที่ 4.1  ผังบุคลากรในการทำงานส่วนโรงงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส
	ที่มา : ผู้วิจัย
	ตารางที่ 4.1  รายละเอียดข้อมูลช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจก.ซี-โพส
	ที่มา : ผู้วิจัย
	ตารางที่ 4.1  (ต่อ)
	จากตารางที่ 4.1 แสดงข้อมูลพื้นฐานของช่างส่วนงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป รวมทั้งสิ้น 12 คน มีข้อมูลที่แสดงได้แก่ ภาพถ่าย, ชื่อและนามสกุล, อายุ, บริษัทที่ปฏิบัติงาน, ตำแหน่ง และอายุงาน จากการสอบถามและสัมภาษณ์ช่างในตารางดังกล่าวได้ข้อมูลการปฏิบัติงานที่แ...

	4.3  รายละเอียดกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด
	กระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปจากที่ผู้วิจัยได้ทำการศึกษาทั้งภาคทฤษฎี และลงพื้นที่สำรวจภาคปฏิบัติโดยทำการเก็บรวบรวมข้อมูลต่าง ๆ อาทิเช่น ถ่ายภาพ วาดภาพ จดบันทึก สัมภาษณ์ผู้เกี่ยวข้องโดยได้ข้อสรุปเป็นข้อมูลในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บจ...
	1  ขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมัน
	2  ขั้นตอนการประกอบแบบหล่อ
	3  ขั้นตอนการติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริม
	4  ขั้นตอนการเทคอนกรีต
	5  ขั้นตอนการขัดผิวหน้าคอนกรีต
	6  ขั้นตอนการถอดแบบ
	7  ขั้นตอนการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ
	โดยรายละเอียดทั้งหมดเป็นข้อมูลที่ผู้วิจัยเลือกทำการศึกษาเพื่อหาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง จำแนก วิเคราะห์ระดับของเครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ตลอดจนปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคก...
	ตารางที่ 4.2  กระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง บจก.ซี-โพส
	ที่มา : ผู้วิจัย
	ตารางที่ 4.2  (ต่อ)
	ตารางที่ 4.2  (ต่อ)
	ตารางที่ 4.2  (ต่อ)




	อายุงาน
	ตำแหน่ง
	บริษัท
	อายุ
	ชื่อ-นามสกุล
	ภาพถ่าย
	ลำดับ
	หัวหน้างานผลิต Precast
	±15 ปี
	บจก.ซี-โพส
	52
	นายศิวัฒ อัครชัชชนกุล
	1.
	/
	หัวหน้างานตะแกรง ผรม.
	±22 ปี
	ผู้รับเหมา
	51
	นายวันชัย สังปาน
	2.
	/
	หัวหน้าโรงงานผลิต 1
	±2 ปี
	บจก.ซี-โพส
	38
	นายสำราญ น้อมสุระ
	3.
	หัวหน้าประกอบแบบแม่พิมพ์
	±22 ปี
	บจก.ซี-โพส
	45
	นายพลอย ดีทอง
	4.
	/
	±6 ปี
	ช่างผลิต Precast
	บจก.ซี-โพส
	33
	นายสุเทพ พุกมา
	5.
	/
	หัวหน้าโรงงานผลิต 2
	±6 ปี
	บจก.ซี-โพส
	34
	นายอุทัย นามวันสา
	6.
	/
	อายุงาน
	ตำแหน่ง
	บริษัท
	อายุ
	ชื่อ-นามสกุล
	ภาพถ่าย
	ลำดับ
	±1 ปี
	ช่างผลิต Precast
	บจก.ซี-โพส
	28
	นายธนพล บุระคร
	7.
	/
	±1 ปี
	ช่างผลิต Precast
	บจก.ซี-โพส
	25
	นายวิโรจน์ ละครพล
	8.
	/
	±2 ปี
	ช่างผลิต Precast
	บจก.ซี-โพส
	48
	นายพงศ์ณฤฐ โตมั่นคง
	9.
	/
	หัวหน้างานตะแกรงบริษัท
	±3 ปี
	บจก.ซี-โพส
	47
	นายประเทือง จันทร์เถื่อน
	10.
	/
	±2 ปี
	ช่างผลิต Precast
	บจก.ซี-โพส
	31
	นายปิยะพงษ์ บับภีร์
	11.
	/
	±6 ปี
	ช่างผลิต Precast
	บจก.ซี-โพส
	51
	นายบุญเลิศ กระต่ายจันทร์
	12.
	/

	7. บทที่ 5-6 การวิเคราะห์เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป และบทสรุปและข้อเสนอแนะ
	บทที่ 5
	การวิเคราะห์เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	การวิเคราะห์เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด เป็นการวิเคราะห์เพื่อให้ได้มาซึ่งเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปโดยละเอียดเป็นขั้นตอน เพื่อนำไปพิจารณาระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปโดยทำการแยกพิจารณาตามเครื่องมือช่...
	5.1  การวิเคราะห์และจำแนกระดับของเครื่องมือช่างที่ใช้ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	จากทฤษฎีเทคนิคการก่อสร้าง สามารถวิเคราะห์และทำการจำแนกเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปโดยใช้ระดับเครื่องมือช่าง และระดับแรงงานในการถ่ายทอด เพื่อพิจารณาระดับของเครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ตารางที่ 5.1  ระดับแรงงานช่าง และเครื่องมือช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ที่มา : ผู้วิจัย

	5.1.1  ประเภทเครื่องมือช่าง และระดับเครื่องมือช่าง
	จากการสำรวจและสอบถามช่าง พบว่าเครื่องมือช่างที่ใช้ในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป สามารถแบ่งได้เป็น 11 ประเภทดังนี้
	ตารางที่ 5.2  จำแนกระดับเครื่องมือช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ที่มา : ผู้วิจัย
	ตารางที่ 5.2  (ต่อ)
	ตารางที่ 5.2  (ต่อ)
	ตารางที่ 5.2  (ต่อ)
	ตารางที่ 5.2  (ต่อ)

	5.1.2  สรุประดับเครื่องมือช่างที่ใช้ในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ที่มา : ผู้วิจัย

	จากตารางที่ 5.2 และ 5.3 สรุปได้ว่าเครื่องมือช่างที่ใช้ในงานผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถจำแนกออกได้เป็น 3 ระดับ คือ ระดับล่าง ระดับกลาง และระดับสูง ซึ่งเครื่องมือช่างผลิตส่วนใหญ่อยู่ในระดับล่างเยอะที่สุด รองลงมาคือ เครื่องมือระดับกลาง และสุดท้ายคือ ...
	5.1.3  ระดับเทคนิคการใช้เครื่องมือช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	ที่มา : ผู้วิจัย

	จากตารางที่ 5.2, 5.3 และ 5.4 พบว่าสามารถนำระดับของเครื่องมือช่าง และระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือช่างมาวิเคราะห์และจำแนกระดับช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ซึ่งสามารถแสดงผลออกมาตามกระบวนการขั้นตอนการผลิตได้ดังนี้
	5.2.1  ความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	จากตารางที่ 5.5 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 9 ชนิด คือ มือเปล่า กระดาษทราย แปรง-ลูกกลิ้ง ค้อนหงอน ค้อนปอนด์ยาง เหล็กสกัด ฟองน้ำ เครื่องเป่าลมไฟฟ้า และถัง-ขัน ช่างทุกคนสามารถใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด เครื่องมือช่างระดับกลางมี 1 ชนิด คือ...
	มีเพียงช่างลำดับที่ 1, 3, 4, 5, 6, 12 รวมทั้งสิ้น 6 คน และจากกระบวนการขั้นตอนการทำความสะอาดและทาน้ำมันไม่มีการใช้เครื่องมือช่างระดับสูง
	จากตารางที่ 5.6 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 14 ชนิด คือ มือเปล่า ชอล์ก, ปากกา, ดินสอ เต๊า สายเอ็น ตลับเมตร เหล็กฉาก ที่วัดระดับน้ำ ค้อนหงอน ค้อนปอนด์ยาง ประแจเลื่อน ประแจปากตาย ประแจลูกบล็อก ไขควง และสลิง ช่างทุกคนสามารถใช้เครื่องมือช่างระดับ...
	จากตารางที่ 5.7 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 10 ชนิด คือ มือเปล่า ชอล์ก, ปากกา, ดินสอ ตลับเมตร กรรไกรตัดเหล็ก เกรียงโป๊ว ค้อนหงอน ชะแลง คีมผูกลวด ประแจดัดเหล็ก ช่างลำดับที่ 2 และ 10 จำนวน 2 คนที่สามารถใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทุกชนิด มีเครื่อง...
	จากตารางที่ 5.8 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 5 ชนิด คือ มือเปล่า สามเหลี่ยมปาดปูน สลิง จอบ และเครื่องจี้คอนกรีต ช่างลำดับที่ 1, 3-6, 9 จำนวน 6 คน สามารถใช้เครื่องมือช่างในระดับล่างได้ทั้งหมด มีเครื่องมือช่างในระดับล่างเพียงบางชนิดที่ช่างไม่สาม...
	จากตารางที่ 5.9 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 9 ชนิด คือ มือเปล่า ที่วัดระดับน้ำ สามเหลี่ยมปาดปูน เกรียงโป๊ว เกรียงขัด กระบะถือปูน ฟองน้ำ แปรงสลัดน้ำ และถัง-ขัน ช่างลำดับที่ 1, 3-6, 8-9 จำนวน 7 คน สามารถใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด โดยมีเคร...
	จากตารางที่ 5.10 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 9 ชนิด คือ มือเปล่า ค้อนหงอน ค้อนปอนด์ยาง เหล็กสกัด ประแจเลื่อน ประแจปากตาย ประแจลูกบล็อก ไขควง และสลิง ช่างลำดับที่ 1, 3-6, 9-11 จำนวน 8 คน สามารถใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด มีเครื่องมือระดับ...
	จากตารางที่ 5.11 สรุปได้ว่า เครื่องมือช่างระดับล่างมี 5 ชนิด คือ มือเปล่า ตลับเมตร เหล็กฉาก ที่วัดระดับน้ำ สลิง ช่างลำดับที่ 1-6, 9 จำนวน 7 คน สามารถใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด มีเครื่องมือระดับล่างบางชนิดที่ช่างบางคนไม่สามารถใช้งานได้ คือ สลิง เ...
	5.2.2  สรุปการจำแนกช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด ตามระดับเครื่องมือช่างที่สามารถใช้ได้ของช่างในขั้นตอนการผลิต 7 ขั้นตอน
	เมื่อพิจารณาจากข้อมูลที่ทำการวิเคราะห์ระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ดังตารางที่ 5.5–5.11 แล้วนั้น ซึ่งสามารถนำมาสรุประดับเครื่องมือที่ใช้ได้ของช่างดังตารางที่ 5.12 กล่าวได้คือ (1)ขั้นตอนการทำค...
	5.2.3  สรุประดับความสามารถของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน
	จากตารางที่ 5.13 สรุปได้ว่า ช่างในการทำความสะอาดและทาน้ำมันมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 6 ประเภท ช่างทุกคนมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด ระดับกลางมีจำนวน 1 ประเภท ช่างลำดับที่ 1, 3-6, 12 จำนวน 6 คน ที่มีความสามารถใ...
	จากตารางที่ 5.14 สรุปได้ว่า ช่างในการประกอบแบบหล่อมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 6 ประเภท ช่างทุกคนมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด ระดับกลางมีจำนวน 4 ประเภท ช่างลำดับที่ 1, 3-6 จำนวน 5 คน มีความสามารถในการใช้เครื่องมื...
	จากตารางที่ 5.15 สรุปได้ว่า ช่างในการติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริมมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 8 ประเภท ช่างลำดับที่ 1-2, 10 จำนวน 3 คน มีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด มีช่างจำนวน 9 คน ที่ไม่สามารถใช้เครื่องมื...
	จากตารางที่ 5.16 สรุปได้ว่า ช่างในการเทคอนกรีตมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 4 ประเภท ช่างลำดับที่ 1, 3-6, 8-9 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด มีบางประเภทที่ช่างไม่สามารถใช้งานได้เนื่องจากไม่ได้อยู่ในช่วงกร...
	จากตารางที่ 5.17 สรุปได้ว่า ช่างในการขัดผิวหน้าคอนกรีตมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 4 ประเภท ช่างทุกคนมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด ระดับกลางมีจำนวน 2 ประเภท มีเพียงช่างลำดับ 1, 3-6, 8-9, 12 ที่สามารถใช้เครื่องมือร...
	จากตารางที่ 5.18 สรุปได้ว่า ช่างในการถอดแบบมีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 5 ประเภท ช่างลำดับที่ 1, 3-6, 9, 11 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด ระดับกลาง และระดับสูงมีจำนวนอย่างละ 1 ประเภท มีช่างลำดับที่ 1, 3...
	จากตารางที่ 5.19 สรุปได้ว่า ช่างในการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ มีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างมีจำนวน 3 ประเภท ช่างลำดับที่ 1-6, 9 จำนวน 7 คน มีความสามารถในการใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด มีช่างที่ไม่สามารถใช้งานได้เนื่องจากไม่ได้อยู่ในช่ว...
	5.2.4  สรุปการจำแนกช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด ตามระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในขั้นตอนการผลิต 7 ขั้นตอน
	เมื่อพิจารณาจากข้อมูลที่ทำการวิเคราะห์ระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ดังตารางที่ 5.13–5.19 แล้วนั้น ซึ่งสามารถนำมาสรุประดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างได้ดังตารางที่ 5.20 กล่าวได้คือ (1)...
	5.2.5  การเปรียบเทียบระดับของช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป บริษัท ซี-โพส จำกัด ตามระดับเครื่องมือช่างที่ใช้ได้ และระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง
	จากข้อมูลที่สรุปในตารางที่ 5.12 และ 5.20 ได้แสดงระดับของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ตามระดับเครื่องมือที่ใช้ได้ และระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง ซึ่งสามารถนำมาวิเคราะห์ เปรียบเทียบ และสรุประดับช่าง โดยแยกตามขั้นตอนการผลิตได้ดังต่...

	การวิเคราะห์ระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถพิจารณาข้อมูลจากตารางที่ 4.2 ร่วมกับข้อมูลสรุประดับเครื่องมือจากตารางที่ 5.2-5.3 และข้อมูลสรุประดับช่างจากตารางที่ 5.21 โดยนำข้อมูลเหล่านี้มาใช้ในการวิเคราะห์ และสรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีต...
	จากตารางที่ 5.22 พบว่าเทคนิคระดับล่างมีเพียง 1 ขั้นตอน คือ การขัดผิวหน้าคอนกรีต เทคนิคระดับล่างและระดับกลาง มี 1 ขั้นตอน คือ การทำความสะอาดและทาน้ำมัน เทคนิคระดับกลางและระดับสูง มี 1 ขั้นตอน คือ การประกอบแบบหล่อ และเทคนิคระดับล่างและระดับสูง มี 4 ขั้น...

	5.4  การวิเคราะห์ปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง
	จากการรวบรวมเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง กล่าวไว้ในบทที่ 2 เรื่องการทบทวนวรรณกรรม สรุปปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง ประกอบด้วย 5 ปัจจัยที่สำคัญ ดังต่อไปนี้ (1)ปัจจัยทางด้านความชอบส่วนตัว (2)ปัจจัยทางด้านครอบครัว (3) ...
	จากตารางที่ 5.23 สรุปได้ดังตารางที่ 5.24 พบว่าปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่างที่มีค่ารวมปัจจัยมากที่สุด คือ
	ลำดับที่ 1 ปัจจัยด้านความชอบส่วนตัว มีค่าปัจจัยร้อยละ 86.11 โดยพิจารณาความสำคัญจาก ความเข้าใจเครื่องมือ การทำงานช่าง ความชอบและเอาใจใส่ในการเรียนรู้ ประสบการณ์ ทักษะความชำนาญในการใช้เครื่องมือ และการแก้ปัญหางานก่อสร้าง
	ลำดับที่ 2 ปัจจัยด้านอาชีพ มีค่าปัจจัยร้อยละ 79.17 โดยพิจารณาความสำคัญจาก ค่าแรง รายได้ที่มั่นคงสม่ำเสมอ และความรู้ด้านช่างในการประกอบอาชีพช่าง
	ลำดับที่ 3 ปัจจัยด้านสังคมและวัฒนธรรม มีค่าปัจจัยร้อยละ 75.00 โดยพิจารณาความสำคัญจาก การยอมรับในการประกอบอาชีพช่างก่อสร้าง และการดูแล การถ่ายทอด ความรับผิดชอบต่อแรงงานช่างเพื่อให้งานสำเร็จลุล่วงไปได้
	ลำดับที่ 4 ปัจจัยด้านการศึกษา มีค่าปัจจัยร้อยละ 50.00 โดยพิจารณาความสำคัญจากระดับชั้นการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ หรือวิชาชีพชั้นสูง (ปวช.-ปวส.) และการศึกษาในระดับปริญญาตรี (ป.ตรี) ทั้งนี้ช่างก่อสร้างที่มีการศึกษาในระดับสูงจะมีระดับเทคนิคการก่อ...
	และสุดท้ายลำดับที่ 5 ปัจจัยด้านครอบครัว ซึ่งเป็นปัจจัยที่มีผลน้อยที่สุดมีค่าปัจจัยร้อยละ 41.67 โดยพิจารณาความสำคัญจาก ครอบครัวทำงานช่างก่อสร้าง แรงจูงใจในการสืบทอดช่างจากครอบครัว และมีญาติทำอยู่แล้ว เกิดการชักชวนให้มาทำงาน
	จากตารางที่ 5.23 สรุปดังตารางที่ 5.25 พบว่าช่างที่มีค่าปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปจากค่าปัจจัยมากที่สุดไปหาค่าปัจจัยน้อยที่สุด โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้
	ลำดับที่ 1 มีค่าปัจจัย 11 คะแนน คือ วันชัย สังปาน
	ลำดับที่ 2 มีค่าปัจจัย 10 คะแนน จำนวนช่างทั้งสิ้น 5 คน คือ ศิวัฒ อัครชัชชนกุล, พลอย ดีทอง, สุเทพ พุกมา, อุทัย นามวันสา และประเทือง จันทร์เถื่อน
	ลำดับที่ 3 มีค่าปัจจัย 8 คะแนน จำนวนช่างทั้งสิ้น 3 คน คือ สำราญ น้อมสุระ, พงศ์ณฤฐ โตมั่นคง และบุญเลิศ กระต่ายจันทร์
	ลำดับที่ 4 มีค่าปัจจัย 5 คะแนน จำนวนช่างทั้งสิ้น 2 คน คือ ธนพล บุระคร และวิโรจน์ ละครพล
	และสุดท้ายลำดับที่ 5 มีค่าปัจจัย 4 คะแนน คือ ปิยะพงษ์ บับภีร์
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	(1)  ศึกษากระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด
	(2)  ศึกษา จำแนก และวิเคราะห์ระดับของเครื่องมือช่าง ความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตามกระบวนการผลิตต่าง ๆ เพื่อนำมาวิเคราะห์เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	(3)  วิเคราะห์ปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง
	6.1  บทสรุป
	6.1.1  สรุปกระบวนการในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	จากผลการศึกษากระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด เครื่องมือช่างที่ใช้ในกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปพบว่ามีจำนวนทั้งสิ้น 45 ชนิด แบ่งเครื่องมือช่างออกเป็นกระบวนการในการผลิต 7 ขั้นตอน โดยในแต่ละขั้นตอนจะมีเครื่...

	6.1.2  สรุปเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป
	จากผลการศึกษาระดับของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปในขั้นตอนต่าง ๆ เป็นการนำทฤษฎีที่เกี่ยวข้องกับด้านเทคโนโลยีการก่อสร้างมาเป็นเกณฑ์ในการพิจารณาระดับของเครื่องมือช่าง และระดับความสามารถในการใช้งานเครื่องมือของช่างในขั้นตอนการผลิตต่าง ๆ โดยระดับของเครื่อ...

	สรุปได้ว่าเครื่องมือช่างในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถจำแนกได้ 3 ระดับ คือ ระดับล่าง ระดับกลาง และระดับสูง จากการจำแนกพบว่าเครื่องมือช่างที่ใช้ในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด ส่วนใหญ่อยู่ในระดับล่างร้อยละ 6...
	ในการพิจารณาระดับเครื่องมือที่ใช้ได้ของช่าง และระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป 7 ขั้นตอน ซึ่งสามารถสรุประดับช่างได้ดังต่อไปนี้
	จากการวิเคราะห์เปรียบเทียบระดับเกณฑ์ด้านการใช้เครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง พบว่าช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีการแบ่งระดับออกเป็น 3 ระดับ ซึ่งสามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้
	(1)  ช่างระดับล่าง ร้อยละ 29.76
	(2)  ช่างระดับกลาง ร้อยละ 19.05
	(3)  ช่างระดับสูง ร้อยละ 51.19 ตามลำดับ
	จากตารางที่ 5.22 ข้อมูลการวิเคราะห์ระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป สามารถพิจารณาจากระดับเครื่องมือที่ใช้งาน และระดับช่างในการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป สรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปตามกระบวนการขั้นตอนการผลิต 7 ขั้นตอน ได้ดังต่อไปนี้
	จากข้อมูลการสรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปดังตารางที่ 6.4 สามารถจำแนกการแบ่งระดับได้ดังต่อไปนี้
	(1)  เทคนิคระดับล่าง พบได้ 1 ขั้นตอน คือ การขัดผิวหน้าคอนกรีต
	(2)  เทคนิคระดับล่าง และระดับกลาง พบได้ 1 ขั้นตอน คือ การทำความสะอาดและทาน้ำมัน
	(3)  เทคนิคระดับกลาง และระดับสูง พบได้ 1 ขั้นตอน คือ การประกอบแบบหล่อ
	(4)  เทคนิคระดับล่าง และระดับสูง พบได้ 4 ขั้นตอน คือ การติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริม, การเทคอนกรีต, การถอดแบบ และการยกชิ้นงานเพื่อนำไปจัดเก็บ
	6.1.3  สรุปปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง
	จากผลการศึกษาระดับของช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปในขั้นตอนต่าง ๆ เป็นการนำทฤษฎีที่เกี่ยวข้องกับด้านเทคโนโลยีการก่อสร้างมาเป็นเกณฑ์ในการพิจารณาระดับของเครื่องมือช่าง และระดับความสามารถในการใช้งานเครื่องมือของช่างในขั้นตอนการผลิตต่าง ๆ โดยระดับของเครื่อ...

	จากข้อมูลการสรุปดังตารางที่ 6.5 จะเห็นได้ว่าปัจจัยที่ส่งผลต่อระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปของช่าง คือ
	(1)  ปัจจัยด้านความชอบส่วนตัว มีค่าปัจจัยร้อยละ 86.11
	(2)  ปัจจัยด้านอาชีพ มีค่าปัจจัยร้อยละ 79.17
	(3)  ปัจจัยด้านสังคมและวัฒนธรรม มีค่าปัจจัยร้อยละ 75.00
	(4)  ปัจจัยด้านการศึกษา มีค่าปัจจัยร้อยละ 50.00
	(5)  ปัจจัยด้านครอบครัว มีค่าปัจจัยร้อยละ 41.67 ตามลำดับ
	และช่างที่มีค่าประเมินปัจจัยทั้ง 5 ข้อนี้ ได้แก่
	(1)  ค่าปัจจัย 11 คะแนน คือ วันชัย สังปาน มีค่าปัจจัยที่มากที่สุด
	(2)  ค่าปัจจัย 10 คะแนน จำนวนช่างทั้งสิ้น 5 คน คือ ศิวัฒ อัครชัชชนกุล, พลอย ดีทอง, สุเทพ พุกมา, อุทัย นามวันสา และประเทือง จันทร์เถื่อน
	(3)  ค่าปัจจัย 8 คะแนน จำนวนช่างทั้งสิ้น 3 คน คือ สำราญ น้อมสุระ, พงศ์ณฤฐ โตมั่นคง และบุญเลิศ กระต่ายจันทร์
	(4)  ค่าปัจจัย 5 คะแนน จำนวนช่างทั้งสิ้น 2 คน คือ ธนพล บุระคร และวิโรจน์ ละครพล
	(5)  ค่าปัจจัย 4 คะแนน คือ ปิยะพงษ์ บับภีร์ มีค่าปัจจัยที่น้อยที่สุด

	6.2  ข้อค้นพบที่ได้จากการศึกษา
	ข้อค้นพบที่ได้จากการศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จำกัด มีรายละเอียดดังต่อไปนี้
	6.2.1  ผลสรุปจากการศึกษาระดับช่าง และระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป โดยแบ่งวิเคราะห์ตามเครื่องมือช่างที่สามารถใช้ได้ ความสามารถในการใช้งานเครื่องมือของช่างพบว่า ช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปมีเทคนิคการผลิตที่หลายระดับหรือการก้าวข้ามระดับได้ โดย...
	6.2.2  ไม่พบเครื่องมือช่าง และช่างผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ในระดับก้าวหน้า

	6.3  ข้อเสนอแนะ
	จากการศึกษาดำเนินงานตามระเบียบวิธีวิจัยนั้น ได้มาซึ่งผลลัพธ์ที่สอดคล้องตามวัตถุประสงค์ และสมมุติฐานที่ได้ตั้งไว้ข้างต้น ซึ่งผลของระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปสามารถพบได้ทั้ง 3 ระดับ ดังนี้ ระดับล่าง, ระดับกลาง และระดับสูง คละกันไปในแต่ละขั้นต...
	6.3.1  การศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูปยังมีประเด็นอื่นที่สามารถนำมาศึกษาต่อได้อีกในประเด็นเรื่องราคาต้นทุนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แนวคิดในการออกแบบผนังคอนกรีตสำเร็จรูป ทั้งในเชิงของงานสถาปัตยกรรม วิศวกรรม ในอนาคตต่อไป
	6.3.2  ด้านการเก็บข้อมูลในงานวิจัยนี้ เป็นการเก็บข้อมูลทุกกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตสำเร็จรูป แต่เนื่องจากมีข้อจำกัดบางประการที่เป็นอุปสรรคต่อการเก็บข้อมูล คือ ด้านแรงงานช่างซึ่งมีทั้งชาวไทย และชาวต่างชาติ(เมียนม่า, กัมพูชา) ในการเก็บข้อมูลต้องใช้การสัม...
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