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บทคัดย่อ 
 การศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงค์ (1) เพื่อศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือน
ระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ (2) เพื่อออกแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ (3) เพ่ือประเมินความพึงพอใจ
ของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์พร้อมประกอบ วิธีดำเนินงานวิจัย เริ่มการศึกษาค้นคว้า 
จากเอกสารโดยศึกษาจากหนังสือ บทความ แนวคิด ทฤษฎีงานวิจัยต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง เพื่อใช้เป็น
แนวทางในการออกแบบ โดยศึกษาวิธีการเก็บรวบรวมข้อมูล ซึ่งเป็นการรวบรวมข้อมูลภาคสนาม โดย
ใช้เทปบันทึกเสียง การจดบันทึก ภาพถ่าย การสังเกตการณ์ร่วม และแบบสัมภาษณ์ที่สร้างขึ้นเป็น
เครื่องมือในการเก็บข้อมูล นำข้อมูลที่ได้จากการสัมภาษณ์ มาวิเคราะห์เพื่อใช้เป็นแนวทางในการ
ออกแบบ ด้วย SWOT Analysis นำข้อมูลที่ได้มาร่างแบบ และใช้วิศวกรรมย้อนรอย เพื่อเลือก 3 
อันดับที่เหมาะสมที่สุด นำผลงานการออกแบบ ให้ผู้เช่ียวชาญ ทำการประเมินเพื่อพิจารณาความ
เหมาะสม และความเป็นไปได้ในด้านการออกแบบ สรุปผลการประเมินความเหมาะสมจากความเห็น
ของผู ้ทรงคุณวุฒิที ่คิดว่าเหมาะสมที่สุดเพื ่อนำไปสอบถามความพึงพอใจจากกลุ่มตัวอย่าง นำ
แบบสอบถามที่ผ่านการตรวจสอบความเที่ยงและปรับปรุงแก้ไขให้สมบูรณ์แล้วไปเก็บข้อมูลกับกลุ่ม
ตัวอย่างในการวิจัยต่อไป ผลการศึกษา (1) ใช้ไม้ Particle Board และMDF เป็นวัสดุหลัก นำวัสดุปิด
ผิวมาปิดผิวด้วยกาว ตัดชิ้นงานตามขนาด ปิดขอบข้าง และเจาะรูชิ้นงานเพื่อใช้งานอุปกรณ์ประกอบ
(Fitting) ในการประกอบตามแบบผลิต โดยเจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตเป็นผู้เขียนและระบุข้อมูล
จำเพาะ คุณภาพ รูปแบบ และวัสดุของสินค้าที่ออกสู่ตลาด มีความคล้ายคลึงกัน จำกัดรูปแบบในการ
ต่อประกอบเป็นตัวเคร่ืองเรือนโดยไม่สามารถเปลี่ยนแปลงได้นอกเหนือจากผู้ผลิตกำหนด และสินค้าท่ี
มีการส่ังผลิตเข้าคลังสินค้าและมีการพัฒนาสินค้ามากที่สุด คือสินค้าจำพวกตู้ การขนส่งสินค้าเป็นการ
รับสินค้าจากหน้าท่าคลังสินค้าตามใบสั่งซื้อของลูกค้า โดยใช้การขนส่งทางบก ในการขนส่งในประเทศ 
(2) รูปแบบทั้งหมดอยู่ในระดับปานกลาง (X=3.25, S.D.=0.056) (3) หลักการตลาดที่กลุ่มตัวอย่างมี
ความความพึงพอใจ ภาพรวมอยู่ในระดับปานกลาง (X=3.42, S.D.=0.314) 
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ABSTRACT 
 This research aims to (1) study the production and transportation processes 
of the ready to assemble system furniture as a guideline for designing a multi-purpose 
cabinet set, (2) design a multi-purpose cabinet set with the production process and 
transportation processes of a ready to assemble system, and (3) assess the satisfaction 
of the target group towards the multi-purpose cabinet set with a ready to assemble 
system. The research methodology involved reviews of previous knowledge from 
related books, articles, concepts, theories, and various research as a designing 
guideline. Field data collection methods included tape recording, note-taking, 
photographing, participant observations and interviews from the generated 
questionnaire. The information obtained from the interviews were analyzed to use as 
the design guideline through SWOT Analysis and used to create draft designs. Reverse 
engineering was utilized to select the most suitable top three ranks. The designs were 
assessed by experts to determine the suitability and possibility of the design. The 
assessment results and comments from the experts were summarized to obtain the 
most appropriate design to conduct satisfaction surveys with the sample group. The 
questionnaire was verified and revised until completion before using for data collection 
with target groups. The findings were (1) particle board and MDF was used as the main 
material and decor surfaces were attached on with glue. The workpiece was cut 
according to the size, edge sealed, and a hole was drilled to allow fitting upon 
assembly according to the production model where the manufacturing technicians 
established the specifications. The forms and materials of the products that were 
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released into the market were similar. The forms of the assembly into the final furniture 
was restricted and fixed unless specified by the manufacturer. The product that had 
the most order to the warehouse with the most product development are cabinets. 
Transportation of the goods was through receiving the goods at the warehouse’s port 
according to the customer's purchase order and transport by domestic transportation 
via land freight (2) all formats received moderate assessment scores ( X =3.25, 
S.D.=0.056) (3) the principles of marketing that the sample group is satisfied with had 
moderate overall satisfaction (X=3.42, S.D.=0.314). 
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บทที่ 1 

บทน ำ 
 
1.1  ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ 
 
 เครื่องเรือน สินค้าที่ถือเป็นปัจจัยส าคัญ มีความสัมพันธ์กับชีวิตมนุษย์โดยตรงทุกอิริยาบถ 
นับตั้งแต่ตื่นนอนจนกระทั่งเข้านอน เครื่องเรือนจึงมีบทบาทส าคัญยิ่งส าหรับอาคารบ้านเรือนและ
สถานประกอบธุรกิจต่าง ๆ ประกอบกับสภาวะจ านวนประชากร และการขยายตัวของโครงการ
ก่อสร้างที่พักอาศัยต่าง ๆ ที่มีปริมาณเพิ่มมากขึ้น ความจ าเป็นที่จะใช้สินค้าประเภทเครื่องเรือนทั้งใน
ด้านอ านวยความสะดวก และเพื่อการตกแต่งจึงมีมากขึ้นตามล าดับ และด้วยการมีที่อยู่อาศัยที่ให้
ความสะดวกสบายมีความสวยงาม และสามารถสนองต่อประโยชน์ใช้สอยได้เป็นอย่างดีจะเป็นการ
ช่วยเพิ่มคุณภาพชีวิต โดยเฉพาะการเลือกใช้เครื่องเรือนที่สอดคล้องกลมกลืนกับสภาพแวดล้อม
ภายในห้องจะสามารถช่วยส่งเสริมบรรยากาศในห้องนั้น ๆ (วัฒนะ จูฑะวิภาค. 2548: 5)  
 เครื่องเรือนพร้อมประกอบ (Ready-to-Assemble Furniture)(RTA) หรือที่รู้จักกันในชื่อ 
เครื่องเรือนน็อคดาวน์ (Knock-down Furniture)(KD) เกิดจากการพบเห็นการช ารุดเสียหายของ
เครื่องเรือนในระหว่างการขนส่ง ท าให้เกิดการออกแบบเครื่องเรือนชนิดถอดประกอบได้ โดยให้
ชิ้นส่วนแต่ละชิ้นเป็นรูปทรงที่เรียบแบน โดยหลีกเลี่ยงการมีข้อต่อ ซึ่งเป็นจุดที่อาจท าให้เกิดความ
เสียหายได้ในระหว่างขนส่ง ชิ้นส่วนแต่ละชิ้นสามารถจัดเรียงและบรรจุลงหีบห่อในรูปแบบที่ทับซ้อน
กันได้ เพื่อเป็นการลดพื้นที่ในการขนส่ง และยังเป็นการลดต้นทุนในการจัดเก็บและขนส่งได้อีกด้วย 
เครื่องเรือนลักษณะนี้ถูกน ามาใช้กันอย่างแพร่หลายในปัจจุบัน นอกจากนี้การถอดประกอบชิ้นส่วน
เพื่อการขนส่งก็เป็นปัจจัยหนึ่งที่ผู้ผลิตต้องค านึงถึง โดยในสารานุกรมอเมริกาสมัยใหม่ปี 1859 ระบุว่า 
เครื่องเรือนน็อคดาวน์ เป็นสิ่งประดิษฐ์ของชาวอเมริกัน กล่าวถึงความได้เปรียบด้านการขนส่ง ซึ่ง
การค้าเครื่องเรือนของชาวจีนในศตวรรษก่อน ก็เป็นเช่นเดียว โดยเป็นเครื่องเรือนที่ออกแบบมา
ส าหรับการเดินทางหรือการจัดเก็บ ใช้หลักการเดียวกันนี้ในการออกแบบมานานหลายศตวรรษ  
(Ripley, George; Anderson, Charles Anderson. 1859:30) และในช่ วงต้ นปี  1878 United 
States Patent Office ได้รวบรวมสาระส าคัญของการออกแบบน็อคดาวน์ ไว้ว่า "สิ่งประดิษฐ์นั้น
เกี่ยวข้องกับประเภทของเครื่องเรือนที่สร้างขึ้นเพื่อให้สามารถบรรจุและขนส่งในชิ้นส่วนต่าง ๆ และ 
น ามาประกอบกันเพื่อใช้งาน โดยบุคคลที่มีทักษะหรือไร้ทักษะ " (UNITED STATES PATENT 
OFFICE, Letters Patent No. 202,505. 1877:1)  
 การขนส่งก่อให้เกิดอรรถประโยชน์เกี่ยวกับสถานที่และเวลาการขนส่งเป็นการเคลื่อนย้าย
บุคคล สิ่งที่มีชีวิตหรือสิ่งของจากที่หนึ่งไปอีกที่หนึ่ง ซึ่งการเคลื่อนย้ายสิ่งของหรือสินค้าจากที่หนึ่งที่มี 
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สินค้าจ านวนมากเกินความต้องการของผู้บริโภคไปอีกที่หนึ่งที่ความต้องการของผู้บริโภคมีมากกว่า
สินค้าจะท าให้ราคาของสินค้าเพิ่มขึ้นและการขนส่งที่มีประสิทธิภาพท าให้เกิดการประหยัดเวลาในการ
ขนส่งและการเดินทาง การขนส่งเป็นตัวเชื่อมโยงการผลิตและการบริโภค (สถาบันที่ช่วยสนับสนุนการ
ด าเนินธุรกิจ. 2553) 
 ผลิตภัณฑ์ใหม่ (New Product) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ ที่ใช้ส าหรับกิจการ อาจจะเป็น
ผลิตภัณฑ์สินค้าและบริการที่มีแนวคิดใหม่ๆหรือมีการ เปลี่ยนแปลงบางอย่างในผลิตภัณฑ์สินค้าหรือ
ที่มีอยู่แล้วเกิดการเปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑ์สินค้า จะต้องมีผลให้ ผู้บริโภคหรือลูกค้าเพื่อให้เกิดความพึง
พอใจในตัวผลิตภัณฑ์สินค้าให้มากที่สุดกล่าวคือควรมีความพึงพอใจมากกว่า การบริโภคผลิตภัณฑ์
สินค้าชนิดเดิม หรืออาจจะเป็นผลิตภัณฑ์เดิมที่น าเสนอในตลาดใหม่ๆ ซึ่งปัจจุบันสภาพทาง การตลาด
มีการแข่งขันกันอย่างรุนแรงมากขึ้นตลอดจนมีความก้าวหน้าของเทคโนโลยีเป็นไปอย่างรวดเร็วท าให้
มี ผลิตภัณฑ์สินค้าใหม่ๆในตลาดจ านวนมากที่เกิดขึ้นอย่างรวดเร็วและไปเร็ว ดังนั้นจึงส่งผลให้วงจร
ชีวิตของผลิตภัณฑ์ สินค้าสั้นลง ผลิตภัณฑ์สินค้าที่ออกสู่ตลาดใหม่ จะอยู่รอดได้ในตลาด จึงต้องเป็น
ผลิตภัณฑ์สินค้าที่มี “ความใหม่” ที่ แตกต่างและเป็นสาระส าคัญของผลิตภัณฑ์ที่สอดคล้องกับความ
ต้องการของผู้บริโภคหรือลูกค้าเท่าน้ัน (McCarthy & Perreault, Jr. 1991) 
 จากการที่ผู้วิจัยได้ลงพื้นที่เก็บข้อมูลในโรงงานผลิตเครื่องเรือนพร้อมประกอบ ในปัจจุบัน 
พบว่า คุณภาพ รูปแบบ และวัสดุของสินค้าที่ออกสู่ตลาด มีความคล้ายคลึงกัน จึงมีความสนใจน ามา
วิจัยในโครงการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ โดยหวังว่าจะสร้างความ
โดดเด่น มีเอกลักษณ์เฉพาะตัวเพื่อสร้างความแตกต่างความน่าสนใจให้กับสินค้า และเป็นการเพิ่ม
ความได้เปรียบทางการแข่งขันในการเลือกซื้อของผู้บริโภค โดยวัดจากความพึงพอใจของผู้บริโภค 
ตามแนวคิด รูปทรงอิงตามวัสดุ(Form follows material) (นัททนี เนียมทรัพย์. 2551: 32) ที่ว่าด้วย 
ปัจจุบันมีนวัตกรรมของวัสดุใหม่ที่เกิดจากการผสมผสานความรู้ทางวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี
เกิดขึ้นมากมาย วัสดุเหล่านี้มีคุณลักษณะทางกายภาพที่หลากหลายและสามารถปฏิสัมพันธ์กับ
ประสาทสัมผัสของมนุษย์ได้ ด้วยกระแสและคุณลักษณะดังกล่าวนี้ท าให้นักออกแบบสามารถ
สร้างสรรค์รูปทรงและรายละเอียดของงานออกแบบให้น่าสนใจมากขึ้น ภาพฝันของนักออกแบบจะ
เป็นจริงไม่ได้เลย ถ้าไม่มีวัสดุและกรรมวิธีการผลิตที่เหมาะสมอ านวยให้ แนวทางการออกแบบรูปทรง
โดยอิงวัสดุ “Form follows material” เป็นการเสนอแนะให้นักออกแบบท าความเข้าใจศักยภาพ
ของวัสดุอย่างถ่องแท้ก่อนเริ่มสร้างสรรค์งานออกแบบ จากนั้นน าวัสดุและกรรมวิธีการผลิตที่มีความ
เป็นไปได้มาวิเคราะห์และทดลองเพื่อที่จะเลือกวัสดุที่เหมาะสมและสอดคล้องกับแนวความคิดในการ
ออกแบบของตน 
 จากเหตุผลดังกล่าว ที่เล็งเห็นความส าคัญของเครื่องเรือนพร้อมประกอบ เป็นเครื่องเรือนที่
สามารถถอดประกอบได้ เพื่อลดพื้นที่และประหยัดเวลาในการขนส่ง แต่ด้วยความคล้ายคลึงกันของ
สินค้าตามท้องตลาด จึงมีความสนใจน ามาออกแบบและพัฒนาชุดตู้อเนกประสงค์ให้สามารถ
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ตอบสนองความพึงพอใจของผู้บริโภคได้ โดยคาดหวังว่าเป็นการเพิ่มความได้เปรียบทางการแข่งขันใน
การเลือกซื้อของผู้บริโภค โดยวัดจากความพึงพอใจของผู้บริโภค เป็นการกระตุ้นในการสร้างกลยุทธ์
การผลิตให้เกิดความโดดเด่น มีเอกลักษณ์เฉพาะตัว เพื่อสร้างความแตกต่างและความหน้าสนใจให้
เครื่องเรือน ภายใต้แนวคิดรูปทรงอิงตามวัสด ุForm follows material 
 

1.2  วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 
  
 1.2.1 เพื่อศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้
เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ 
 

 1.2.2 เพื่อออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อม
ประกอบ 
 

 1.2.3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์พร้อม
ประกอบ 
 

1.3  กรอบแนวควำมคิดในกำรวิจัย 
 
 ในการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ครั้งนี้ผู้วิจัยได้ใช้กรอบ
แนวความคิดตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย เพื่อให้สอดคล้องกับงานวิจัย ดังนี ้
 

 1.3.1 กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 1. เพื่อศึกษากระบวนการผลิตและการ
ขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค ์
  1.3.1.1 การผลิต เป็นองค์ประกอบหนึ่งซึ่งท าหน้าที่เปลี่ยนปัจจัยการผลิต (input) 
ต่าง ๆ ได้แก่ เงินทุน แรงงาน เครื่องจักร ที่ดิน วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตให้เป็นผลผลิต (output) ซึ่ง
อาจเป็นสินค้าหรือบริการ กระบวนการเปลี่ยนแปลงปัจจัยการผลิตให้ เป็นผลผลิต เรียกว่า 
conversion process (เชาว์ โรจนแสง, 2540) การผลิตเกี่ยวข้องกับขั้นตอนหลัก ๆ 3 ขั้นตอน คือ 
(สุกัญญา ไชยชาญ, 2540) 
   (1) การวางแผนการผลิต 
   (2) การปฏิบัติการผลิต 
   (3) การควบคุมการผลิต 
  1 .3 .1 .2 ป ระสิ ท ธิภ าพ ในการขน ส่ ง  (Efficiency of Transportation) ก าร
พัฒนาการขนส่งนั้นมุ่งที่จะพัฒนาให้การขนส่งมีคุณภาพ มีมาตรฐาน และประสิทธิภาพมากที่สุด ซึ่ง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตามหลักของการขนส่งแล้วถือว่าการขนส่งที่มีประสิทธิภาพจะต้องประกอบด้วยคุณสมบัติดังต่อไปนี้ 
(ค านาย อภิปรัชญาสกุล, 2546) ซึ่งมีทั้งหมด 5 ข้อ ผู้วิจัยเลือกน ามาใช้ 3 ข้อ ดังนี ้
   (1) การประหยัด  
   (2) ความปลอดภัย  
   (3) ความสะดวกสบาย 
 

 1.3.2 กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 2. เพื่อออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์จากที่มี
กระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ กรอบแนวความคิดด้านการออกแบบ
อุตสาหกรรม โดยค านึงถึงด้านต่าง ๆ ดังนี้ (อุดมศักด์ิ สาริบุตร, 2549: 10) ซึ่งมีทั้งหมด 12 ข้อ ดังนี ้
  1.3.2.1 ด้านหน้าที่ใช้สอย (Function)  
  1.3.2.2 ด้านความปลอดภัย (Safety)  
  1.3.2.3 ด้านความแข็งแรง ทนทาน (Durability)  
  1.3.2.4 ด้านความประหยัด (Economic)  
  1.3.2.5 ด้านวัสดุ (Material) 
  1.3.2.6 ด้านโครงสร้าง (Construction) 
  1.3.2.7 ด้านความสะดวกสบาย (Ergonomic) 
  1.3.2.8 ด้านความสวยงาม (Aesthetic) 
  1.3.2.9 ด้านลักษณะเฉพาะ (Personality) 
  1.3.2.10 ด้านกรรมวิธีการผลิต (Production) 
  1.3.2.11 ด้านซ่อมบ ารุงรักษา (Ease of Maintenance) 
  1.3.2.12 ด้านการขนส่ง (Transportation) 
 

 1.3.3 กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค์ข้อที่   3 . ประเมินความพึงพอใจของ
กลุ่มเป้าหมายที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ผู้วิจัยใช้กรอบแนวความคิดด้าน
การตลาดมาพิจารณาในมุมมองของกลุ่มผู้บริโภคตามหลัก 4C (ฟิลิป คอตเลอร,์ 2550: 299) ดังนี ้
  1.3.3.1 คุณค่าผู้บริโภค (Customer Value) 
  1.3.3.2 ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer) 
  1.3.3.3 ความสะดวกสบาย (Convenience) 
  1.3.3.4 การสื่อสาร (Communication) 
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1.4  ขอบเขตของกำรวิจัย 
 
 1.4.1 ขอบเขตด้านเนื้อหา  
 ผู้วิจัยก าหนดขอบเขตด้านข้อมูลแบ่งออกเป็น 2 ด้าน ดังนี ้
  1.4.1.1 ด้านข้อมูลปฐมภูมิ ผู้วิจัยได้ลงพื้นที่ท าการศึกษาและเก็บข้อมูลในสถานที่
จริง ได้แก่ ดูกระบวนการผลิตและการขนส่งของบริษัทผลิตเครื่องเรือนพร้อมประกอบ เพื่อน าข้อมูล
มาวิเคราะห์เป็นเรียงความส าหรับการพัฒนาต่อไป 
  1.4.1.2 ด้านข้อมูลทุติยภูมิ ผู้วิจัยได้ศึกษาแนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
เพื่อน ามาเป็นแนวทาง และสร้างกรอบแนวคิดในการวิจัยโดยแบ่งเนื้อหารายละเอียด 
   (1) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับเครื่องเรือนพร้อมประกอบ  
   (2) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการขนส่ง 
   (3) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับแบบโครงสร้างส าหรับเครื่องเรือน 
   (4) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการออกแบบเครื่องเรือน 
   (5) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับวัสดุภัณฑ ์
   (6) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับสัดส่วนมนุษย ์
   (7) ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการความพึงพอใจ 
   (8) เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 
 

 1.4.2 ขอบเขตด้านพื้นที ่ 
 ในการวิจัยครั้งนี้ ผู้วิจัยมุ่งเน้นที่จะศึกษาข้อมูลกระบวนการผลิตและขนส่งที่ บริษัทผลิต
เครื่องเรือนพร้อมประกอบ และเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูล และสรุปผล
การศึกษาเพ่ือมาออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ใช้ในที่พักอาศัย ในอ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุรี และ
ท าแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจ ที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ต่อผู้อาศัยในที่พักอาศัย ในเขต
กรุงเทพฯและปริมณฑล 
 

 1.4.3 ขอบเขตด้านประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
 ในการวิจัยครั้งนี้ ผู้วิจัยมุ่งเน้นที่จะศึกษากระบวนการผลิตและขนส่งเครื่องเรือนระบบ
พร้อมประกอบ เพื่อออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์และเพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มี
ต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ผู้วิจัยก าหนดประชากรกลุ่มตัวอย่าง ตามวัตถุประสงค์ 
โดยแบ่งออกเป็น 3 กลุ่ม ดังนี ้
  1.4.3.1 กลุ่มที่ 1 ผู้ให้ข้อมูลตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 1 ศึกษากระบวนการผลิตและ
การขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค ์โดย
ผู้วิจัยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive Sampling) (พรสนอง วงศ์สิงทอง, 2550: 125) 
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   (1) ผู้เชียวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน จ านวน  3 ท่าน 
   (2) ผู้ช านาญการด้านขนส่งและติดต้ังเครื่องเรือน จ านวน  3 ท่าน 
  1.4.3.2 กลุ่มที่ 2 ผู้ประเมินด้านการออกแบบตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 2 ออกแบบชุด
ตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ ใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบ
เจาะจง (Purposive Sampling) (พรสนอง วงศ์สิงทอง, 2550: 125) 
   (1) ผู้ทรงวุฒดิ้านการออกแบบเครื่องเรือน จ านวน  3 ท่าน 
   (2) ผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุภัณฑ์ จ านวน  3 ท่าน 
   (3) ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน จ านวน  3 ท่าน 
  1.4.3.3 กลุ่มที่ 3 ประชากรกลุ่มและตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 3 ประเมินความ
พึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบ
เจาะจง (Purposive Sampling) (พรสนอง วงศ์สิงทอง, 2550: 125) 
   (1) ประชากร ได้แก่ ผู้อาศัยในที่พักอาศัยและผู้ที่เคยใช้เครื่องเรือน  ใน
อ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุร ี
   (2) กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ ผู้อาศัยในที่พักอาศัยและผู้ที่เคยใช้เครื่องเรือน ใน
อ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุร ี จ านวน 90 คน 
 

 1.4.4 ตัวแปรที่ใช้ในการวิจัย 
 ในการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ได้ก าหนดตัวแปรที่ใช้
ในการวิจัยดังนี ้
 ตัวแปรต้น คือ การศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงคร์ะบบพร้อมประกอบ 
 ตัวแปรตาม คือ ความคิดเห็น ข้อเสนอแนะ และความพึงพอใจของผู้เชี่ยวชาญด้านการ
ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุภัณฑ์และผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน และ
ระดับความพึงพอใจของผู้บริโภคที่ใช้งานชุดตู้อเนกประสงค ์
 

1.5  ค ำนิยำมศัพท ์
 
 1.5.1 ตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ หมายถึง ตู้ที่ผู้บริโภคสามารถต่อประกอบด้วย
ตนเอง ส่วนประกอบของตู้จะแยกบรรจุในกล่องกระดาษ ซึ่งมีคู่มือพร้อมค าแนะน าในการต่อ
ประกอบด้วย ที่สามารถรับเปลี่ยนได้ตามลักษณะการใช้งานของผู้บริโภค 
 

 1.5.2 การผลิต หมายถึง การเปลี่ยนต้นทุนการผลิต ผ่านกระบวนการท างานภายในองค์กร 
ให้เป็นผลผลิตเพื่อจัดจ าหน่าย 
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 1.5.3 ประสิทธิภาพในการขนส่ง หมายถึง การนั้นมุ่งที่จะพัฒนาให้การขนส่งมีคุณภาพ มี
มาตรฐาน และประสิทธิภาพมากที่สุด 
 

 1.5.4 ผลิตภัณฑ์ใหม่ หมายถึง การพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่หรือปรับปรุง ผลิตภัณฑ์เดิม เพื่อ
เพิ่มมูลค่าการแข่งขัน เพื่อให้ผลิตภัณฑ์มีความแตกต่างจากคู่แข่งขัน 
 

1.6  ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 
 
 1.6.1 ทราบถึงกระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็น
แนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ 
 

 1.6.2 ทราบถึงรูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อม
ประกอบ  
 

 1.6.3 ทราบถึงผลประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 
 ในโครงการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ผู้วิจัยได้ศึกษา
แนวคิด ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้องเพื่อน ามาเป็นแนวทาง และสร้างกรอบแนวคิดในการวิจัยโดย
แบ่งเนื้อหารายละเอียดดังนี ้
 2.1 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับเครื่องเรือนพร้อมประกอบ 
 2.2 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการขนส่ง 
 2.3 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับแบบโครงสร้างส าหรับเครื่องเรือน 
 2.4 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการออกแบบเครื่องเรือน 
 2.5 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับวัสดุในการผลิตเครื่องเรือน 
 2.6 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับสัดส่วนมนุษย ์
 2.7 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการความพึงพอใจ 
 2.8 เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 

2.1  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับเครื่องเรือนพร้อมประกอบ 
 
 เครื่องเรือนพร้อมประกอบ (Ready-to-Assemble Furniture)(RTA) หรือที่รู้จักกันในชื่อ 
เครื่องเรือนน็อคดาวน์ (Knock-down Furniture)(KD) เกิดจากการพบเห็นการช ารุดเสียหายของ
เครื่องเรือนในระหว่างการขนส่ง ท าให้เกิดการออกแบบเครื่องเรือนชนิดถอดประกอบได้ โดยให้
ชิ้นส่วนแต่ละชิ้นเป็นรูปทรงที่เรียบแบน โดยหลีกเลี่ยงการมีข้อต่อ ซึ่งเป็นจุดที่อาจท าให้เกิดความ
เสียหายได้ในระหว่างขนส่ง ชิ้นส่วนแต่ละชิ้นสามารถจัดเรียงและบรรจุลงหีบห่อในรูปแบบที่ทับซ้อน
กันได้ เพื่อเป็นการลดพื้นที่ในการขนส่ง และยังเป็นการลดต้นทุนในการจัดเก็บและขนส่งได้อีกด้วย  
เครื่องเรือนลักษณะนี้ถูกน ามาใช้กันอย่างแพร่หลายในปัจจุบัน นอกจากนี้การถอดประกอบชิ้นส่วน
เพื่อการขนส่งก็เป็นปัจจัยหนึ่งที่ผู้ผลิตต้องค านึงถึง โดยในสารานุกรมอเมริกาสมัยใหม่ปี 1859 ระบุว่า 
เครื่องเรือนน็อคดาวน์ เป็นสิ่งประดิษฐ์ของชาวอเมริกัน กล่าวถึงความได้เปรียบด้านการขนส่ง ซึ่ง
การค้าเครื่องเรือนของชาวจีนในศตวรรษก่อน ก็เป็นเช่นเดียว โดยเป็นเครื่องเรือนที่ออกแบบมา
ส าหรับการเดินทางหรือการจัดเก็บ ใช้หลักการเดียวกันนี้ในการออกแบบมานานหลายศตวรรษ 
(Ripley, George; Anderson, Charles Anderson 1859:30) และ ใน ช่ ว งต้ น ปี  1878 United 
States Patent Office ได้รวบรวมสาระส าคัญของการออกแบบน็อคดาวน์ ไว้ว่า "สิ่งประดิษฐ์นั้น
เกี่ยวข้องกับประเภทของเครื่องเรือนที่สร้างขึ้นเพื่อให้สามารถบรรจุและขนส่งในชิ้นส่วนต่าง ๆ และ
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น ามาประกอบกันเพื่อใช้งาน โดยบุคคลที่มีทักษะหรือไร้ทักษะ "  (UNITED STATES PATENT 
OFFICE, Letters Patent No. 202,505, 1877:1)  
 

 
 
 ภาพที ่2.1  แผนผังแสดงขั้นตอนขบวนการผลิตเครื่องเรือนจากวัสดุไม้แผ่น 
 ที่มา :  บุญสนอง รัตนสุนทรากุล, การออกแบบเฟอร์นิเจอร์เบื้องตัน 
 

2.2  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการขนส่ง 
 
 โดยทั่วไปการขนส่ง (Transportation) หมายถึงการเคลื่อนย้ายคน (People) สัตว์ สิ่งของ
(Goods) จากสถานที่หนึ่งไปยังสถานที่อีกแห่งหนึ่ง อย่างไรก็ดีหากพิจารณาจากค านิยามนี้แค่ผิวเผิน
อาจก่อให้เกิดความเข้าใจผิดขึ้นมาได้ว่า การขนส่งเป็นการเคลื่อนย้ายคน สัตว์ หรือสิ่งของจากอาคาร
แห่งหนึ่งเท่านั้น แต่แท้ที่จริงแล้วการขนส่งยังมีความหมายกว้างขวางโดยครอบคลุมไปถึ งการขนส่ง 
การขนถ่าย การเคลื่อนย้ายคนหรือสิ่งของภายในอาคาร ภายในบ้าน ภายในที่ท างานหรือภายใน
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โรงงานด้วย ดังนั้นหากยึดค าจ ากัดความถูกต้องแล้วการที่คนเราเดินอยู่ภายในบ้าน การใช้รถเข็นช่วย
บรรทุกของเมื่อเข้าไปซื้อสินค้าหรือการที่กรรมกรขนถ่ายสินค้าที่ท่าเรือก็นับเป็นส่วนหนึ่งของกิจกรรม
การขนส่งเช่นเดียวกัน (จักรกฤษณ์ ดวงพัสตรา, 2543) 
 การขนส่ง ตามนิยามทางเศรษฐศาสตร์ยังมีความหมายที่ซับซ้อนกว่านิยามของการขนส่ง
ตามที่เข้าใจกันโดยทั่วไป กล่าวคือ การขนส่งหมายถึง การเคลื่อนย้ายบุคคลหรือสินค้าจากสถานที่
หนึ่ งไปยั งอีกสถานที่ หนึ่ ง อันก่อให้ เกิดอรรถประโยชน์ด้ านสถานที่  (Place Utility) และ
อรรถประโยชน์ด้านเวลา (Time Utility) ดังนั้นถ้าพิจารณาจากนิยามข้างต้น การขนส่งสินค้า 
(Freight Transportation) จึงหมายถึง การเคลื่อนย้ายสินค้าสินค้าจากสถานที่ที่หนึ่งไปยังอีกสถานที่
หนึ่งอันก่อให้เกิดอรรถประโยชน์ด้านสถานที่ (Place Utility) และอรรถประโยชน์ด้านเวลา (Time 
Utility) ทั้งนี้การเคลื่อนย้ายดังกล่าวเป็นกิจกรรมที่เพิ่มมูลค่าให้แก่สินค้าซึ่งจะเป็นการก่อให้เกิด
อรรถประโยชน์ด้านสถานที่ และเวลาในการขนส่ง (Time-in-Transit) กับความต่อเนื่อง ในการ
ให้บริการ (Consistency of Service) เป็นตัวที่บ่งบอกถึงอรรถประโยชน์ด้านเวลา (จักรกฤษณ์
ดวงพัสตรา, 2543) 
 แลม เบิ ร์ท  (Lambert, Stock & Ellran, 1998 ) ได้ ให้ ความหมายของโลจิสติ กส์ 
(Logistics) ไว้ว่าเป็นกระบวนการวางแผนการดาเนินงาน และการควบคุมอย่างมีประสิทธิภาพ 
เพื่อให้การเคลื่อนย้ายการจัดเก็บวัตถุดิบสินค้าระหว่างผลิตสินค้าส าเร็จรูป และสารสนเทศที่เกี่ยวข้อง 
ด าเนินไปจากแหล่งจัดหาไปสู่จุดบริโภค เพื่อตอบสนองความต้องการของลูกค้าด้วยต้นทุน 
 

 2.2.1 ประสิทธิภาพในการขนส่ง (Efficiency of Transportation) การพัฒนาการขนส่ง
นั้นมุ่งที่จะพัฒนาให้การขนส่งมีคุณภาพ มีมาตรฐาน และประสิทธิภาพมากที่สุด ซึ่งตามหลักของการ
ขนส่งแล้วถือว่าการขนส่งที่มีประสิทธิภาพจะต้องประกอบด้วยคุณสมบัติดังต่อไปนี้ 
  2.2.1.1 ความรวดเร็ว การขนส่งที่มีความรวดเร็วสามารถที่จะทาให้สินค้าและ
บริการต่าง ๆ ไปสู่ตลาดได้อย่างรวดเร็ว ทันเวลา และทันต่อความต้องการมีความสดและมีคุณภาพ
เหมือนกับสินค้าและบริการที่แหล่งผลิต 
  2.2.1.2 การประหยัด การขนส่งที่มีประสิทธิภาพ จะต้องทาให้เกิดการประหยัดใน
ต้นทุนการขนส่งและประหยัดในราคาค่าบริการ กล่าวคือ ผู้ประกอบกิจการขนส่งต้องพยายามให้
ต้นทุนในการขนส่งต่ าที่สุดเท่าที่จะทาได้ ซึ่งเมื่อต้นทุนในการขนส่งต่ าแล้ว การเรียกเก็บอัตรา
ค่าบริการก็ลดลงด้วยอันจะทาให้ผู้ใช้บริการประหยัดค่าใช้จ่ายในการเสียอัตราค่าบริการโดยสารหรือ
ค่าระวางด้วย ดังนั้นความประหยัดถือได้ว่าเป็นส่วนหนึ่งของการขนส่งที่มีประสิทธิภาพ 
  2.2.1.3 ความปลอดภัย หมายถึง ความปลอดภัยจากการสูญเสียหรือเสียหายของ
สินค้าตลอดจนความปลอดภัยของยานพาหนะที่ใช้ในการขนส่งด้วย ซึ่งถือได้ว่าเป็นสิ่งที่ส าคัญมาก
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ส าหรับระบบการขนส่ง ซึ่งถือได้ว่าผู้ประกอบการขนส่งต้องรับผิดชอบต่อการสูญเสียและเสียหายใน
ทุกอย่างที่เกิดขึ้นต่อสินค้าและบริการ 
  2.2.1.4 ความสะดวกสบาย การขนส่งที่ดีจะต้องให้ความสะดวกสบายแก่ผู้ใช้บริการ 
หรือความสะดวกในการขนส่งสินค้าและบริการ เช่น ยานพาหนะจะต้องมีอุปกรณ์อ านวยความสะดวก
ต่าง ๆ ไว้อย่างครบถ้วน พร้อมที่นามาใช้ในการเคลื่อนย้ายได้ทันที 
  2.2.1.5 ความแน่นอนเชื่อถือได้และตรงต่อเวลา (Certainty and Punctuality) ถือ
เป็นเรื่องที่ส าคัญอีกประการหนึ่งสาหรับการขนส่ง เพราะการขนส่งที่ดีและมีประสิทธิภาพจะต้องมี 
ก าหนดในการเดินทางที่แน่นอนเชื่อถือได้ และตรงต่อเวลา มีจานวนเที่ยวที่วิ่ง เวลาที่จะออกเดินทาง
จากต้นทางเวลาที่เดินทางถึงปลายทาง ระยะเวลาในการเดินทาง เวลาที่จะผ่านจุดที่ส าคัญต่าง ๆ ซึ่ง
จะต้องระบุไว้และจะต้องรักษาเวลาให้เป็นไปตามที่ก าหนดไว้จึงจะถือว่ามีประสิทธิภาพ (ค านาย
อภิปรัชญาสกุล, 2546) 
 จากทฤษฎีเก่ียวกับการขนส่งสินค้า สรุปได้ว่า การขนส่ง (Transportation) หมายถึง การ 
เคลื่อนย้ายคน (People) สัตว์ สิ่งของ (Goods) จากสถานที่หนึ่งไปยังอีกแห่งหนึ่ง โดยการขนส่งที่มี
ประสิทธิภาพจะต้องประกอบด้วย ความเร็ว การประหยัด ความปลอดภัย ความสะดวกสบาย ความ
แน่นอนเช่ือถือได้และตรงต่อเวลา 
 

2.3  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับแบบโครงสร้างส าหรับเครื่องเรือน 
 
 สาคร คันธโชติ (2550: 24) ได้กล่าวว่าในปัจจุบันเครื่องเรือนได้มีการพัฒนาปรับปรุงไป
ตามยุคสมัย นักออกแบบต้องมีความรู้ด้านจิตวิทยา ฟิสิกส์ และชีวภาพ รูปร่างสีสัน และอื่นๆ อีกมาก
เพื่อน ามาประกอบพิจารณาในการออกแบบ ความแข็งแรงของเครื่องเรือนนั้นอยู่ที่โครงสร้าง และ
จุดอ่อนของโครงสร้างนั้นมักจะอยู่ที่จุดต่อหรือข้อต่อยึดของชิ้นส่วนโครงสร้าง ถึงแม้เลือกใช้วัสดุได้
ถูกต้องเหมาะสมแล้วก็ตาม ความแข็งแรงนั้นจะเน้นมากน้อยแค่ไหนขึ้นอยู่กับเครื่องเรือนแต่ละ
ประเภทว่า สถานที่ใช้นั้นเป็นที่ใด เช่นเครื่องเรือนที่ใช้ในที่ชุมชนย่อมต้องการความแข็งแรงมากกว่า
เครื่องเรือนที่ใช้ในบ้านอาศัย เป็นต้น นอกจากนี้แล้วต้องพิจารณาถึงความจ าเป็นในการใช้ด้วยว่า
ความถี่ในการใช้งานมากน้อยเพียงใด มีการเคลื่อนย้ายบ่อยหรือไม่ ประกอบด้วยยิ่งในปัจจุบันนี้ปัญหา
ในเรื่องเนื้อที่ใช้สอยมีขอบเขตจ ากัดมากขึ้น ระบบการขนส่งมีหลายรูปแบบทั้งระยะใกล้ไกล การ
เคลื่อนย้ายติดตั้งทางเข้าออกแคบ และอื่น ๆ ท าให้เกิดมีโครงสร้างของเครื่องเรือนแบบใหม่ๆ เกิดขึ้น
หลายแบบ พอจะแยกออกเป็นแบบตา่ง ๆ ได้ดังนี ้
  1. แบบพับ (Folding Style) 
  2. แบบซ้อนกัน (Stacking Style) 
  3. แบบต่อยื่นออก (Extension Style) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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  4. แบบถอดประกอบ (Knock Down Style) 
  5. แบบปรับระดับ (Adjustable Style) 
  6. แบบส าเร็จรูป (Prefabrication Style) 
  7. แบบใช้ร่วมกันหรือประกอบกัน (Combination Style) 
 ถึงแม้ว่าจะมีรูปแบบโครงสร้างของเครื่องเรือนแบบใหม่ๆ ก็ตาม ท าให้มีการออกแบบด้าน
โครงสร้างได้กว้าง แต่ก็มีข้อเสียเปรียบที่มองเห็นได้ชัดเจนเช่นกัน คือ อาจจะท าให้ความแข็งแรงลดลง 
ขาดรูปร่างอิสระตามที่ต้องการเพราะโครงสร้างบังคับ ราคาของผลิตภัณฑ์จะสูงขึ้นกว่าปกติ และ
อาจจะท าให้ยุ่งยากในการผลิตเป็นต้น 
 นอกจากนี้ สาคร คันธโชติ (2547: 77) ได้กล่าวถึงการออกแบบโครงสร้างด้วยไม้ ไว้ว่า 
การออกแบบโครงสร้างไม้ไม่ว่าจะเป็นสิ่งก่อสร้างหรือชิ้นส่วนของผลิตภัณฑ์เครื่องเรือนมีผลเกี่ยวข้อง
กับการใช้ประโยชน์ที่ทนต่อการรับแรงในหน้าที่การใช้สอยที่สมบูรณ์ ซึ่งต้องพิจารณาให้รอบครอบ
รวมถึงปัจจัยอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ วัสดุไม้ที่น ามาใช้ ราคาของไม้ สิ่งประดับตกแต่งทั้งหมดต้อง
น ามาค านึงถึง ปัจจัยเหล่านี้มีผลต่อการเลือกวัสดุและโครงสร้าง เช่น เครื่องเรือนบุนวมถ้าเราใช้ไม้ที่ดี 
มีลวดลายสวยงาม ราคาแพงมาท าเป็นโครงสร้างภายในก็ไม่เกิดประโยชน์เพราะว่าโครงสร้างทุกชิ้น
ถูกปิดบังห่อหุ้มด้วยหนัง แต่จุดที่ส าคัญเราควรเลือกไม้ที่มีความแข็งแรงสามารถรับน้ าหนักในการใช้
งานได้ เป็นต้น 
 การเลือกโครงสร้างของงานต้องพิจารณาในการประกอบชิ้นส่วนเข้าด้วยกันด้วยว่ายากง่าย
เพียงใด การใช้ข้อต่อไม้เป็นสิ่งที่มีความส าคัญต่อการยึดและการรับแรงหรือน้ าหนัก ฉะนั้นการ
เลือกใช้ข้อต่อไม้และอุปกรณ์ในการยึดจับเป็นสิ่งที่ต้องเลือกใช้ให้เหมาะสมในการใช้งาน เพราะงานจะ
มีความแข็งแรงทนทานเพียงใดนอกจากวัสดุแล้วก็คือข้อต่อน่ันเอง 
  

 2.3.1 หลักการออกแบบโครงสร้างส าหรับเครื่องเรือน 
 ในการออกแบบเครื่องเรือนนั้น โครงสร้างเครื่องเรือนเป็นส่วนส าคัญมากในการรับน้ าหนัก
ความแข็งแรงของเครื่องเรือนนั้น จุดต่อหรือข้อต่อเป็นจุดที่ชี้บ่งให้ทราบถึงความแข็งแรงของ
โครงสร้าง ในการออกแบบโครงสร้างเครื่องเรือนควรที่ จะพิจารณาสิ่ งต่าง ๆ ดั งต่อไปนี้                  
( สาคร คันธโชติ, 2528: 9; อุดมศักด์ิ สาริบุตร, 2550: 25) 
  2.4.3.1 คุณสมบัติทางกายภาพ และทางกลของวัสดุที่ใช้กับโครงสร้างเครื่องเรือน 
  2.4.3.2 น้ าหนักของเครื่องเรือน รวมทั้งแรงหรือน้ าหนักที่มากระท าต่อเครื่องเรือน 
  2.4.3.3 วิธีการด าเนินการออกแบบโครงสร้างเครื่องเรือน 
  2.4.3.4 การออกแบบข้อต่อยึดโดยใช้การยึดทางกล และการยึดติดกันด้วยกาว 
  2.4.3.5 ขนาดสัดส่วนของมนุษย์กับเครื่องเรือน 
  2.4.3.6 การก าหนดมาตรฐานของเครื่องเรือน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.4.3.7 การทดสอบมาตรฐานอย่างถาวรของเครื่องเรือน 
 การออกแบบโครงสร้างต้องให้สอดคล้องกับจุดมุ่งหมายที่ต้องการน าไปใช้ เช่น การ
ออกแบบโครงสร้างของโต๊ะเขียนหนังสือควรเหมาะสมกับผู้ที่จะใช้ ถ้าเป็นโต๊ะเก้าอี้ส าหรับเด็ก 
โครงสร้างของโต๊ะเก้าอี้ก็ต้องเล็กไปตามส่วน ส่วนประกอบอื่น ๆ ของโครงสร้างก็ต้องสนองความ
ต้องการของผู้ใช้เช่นเดียวกัน คือ ต้องมีลิ้นชักขนาดและจ านวนตามที่ต้องการใช้ มีความมั่นคงแข็งแรง
เพียงพอกับหน้าที่ใช้สอย มีขนาดและส่วนสัดสัมพันธ์กับการใช้และหน้าที่ 
 การจัดส่วนประกอบโครงสร้างของเครื่องเรือนได้งดงาม เช่น มีความสมดุลในรูปทรงมีส่วน
สัดเครื่องเรือนที่งดงาม มีการเน้นให้เกิดจุดเด่นตามส่วนส าคัญที่ต้องการจะแสดงและมีช่วงจังหวะของ
ส่วนต่าง ๆ ของเครื่องเรือนที่กลมกลืนกัน รวมทั้งการใช้วัสดุได้อย่างเหมาะสมกับรูปลักษณะจนเกิด
ความงามที่สัมพันธ์กันอย่างดีกับหน้าที่ใช้สอย 
 การจัดส่วนประกอบของโครงสร้างให้มีความแข็งแรงในการรับน้ าหนัก และดูแล้วให้
ความรู้สึกแข็งแรง มีความปลอดภัยในการใช้สอยทั้งในด้านการรับน้ าหนัก และทางด้านรูปทรง 
กล่าวคือ โครงสร้างมีความแข็งแรงแล้ว รูปทรงของโครงสร้างต้องมีความปลอดภัยในการใช้สอยด้วย 
เช่น ไม่มีเหลี่ยมมุมแหลมคมที่จะก่อให้เกิดอันตรายจากการใช้ได้ 
 การออกแบบโครงสร้างต้องมีความเหมาะสมสัมพันธ์กับสถานที่ และสภาพของสังคมนั้น 
กล่าวคือ โครงสร้างมีขนาดสัดส่วนเข้ากับห้องที่ใช้แล้ว โครงสร้างนั้นก่อให้เกิดรูปทรงที่เหมาะสมกับ
สภาพภมูิอากาศและวัฒนธรรมที่ดีงาม 
 การออกแบบโครงสร้างให้มีความเหมาะสมกับวัสดุ และเครื่องมือในการผลิต กล่าวคือถ้า
ใช้เครื่องจักรในการผลิต โครงสร้างที่ออกแบบควรจะเรียบง่าย มีความเหมาะสมกับการใช้เครื่องทุ่น
แรง เป็นต้น (อุดมศักดิ์ สาริบุตร, 2550: 26) 
 

2.4  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการออกแบบเครื่องเรือน 
 
 อุดมศักดิ์ สาริบุตร (2550: 55) ได้กล่าวถึงการออกแบบเครื่องเรือนไว้ว่า หน้าที่ทางด้าน
ความงาม และหน้าที่ใช้สอย ต้องมีความสัมพันธ์กัน ส่วนการจะเน้นหนักทางด้านใดขึ้นอยู่กับ
จุดมุ่งหมาย ถ้าถือความงามเป็นใหญ่การออกแบบก็จะเน้นหนักไปในทางความงามเป็นส าคัญ ใน
ท านองเดียวกันงานที่ถือประโยชน์ใช้สอยเป็นใหญ่ การออกแบบก็เน้นหนักทางด้านประโยชน์ใช้สอย 
ความงามจึงมีความส าคัญรองลงไป 
 นอกจากนี้ วรรณี สหสมโชค (2549: 17) ยังได้สรุปความส าคัญของการออกแบบเครื่อง
เรือนว่า สิ่งส าคัญส่วนหนึ่งของการออกแบบเครื่องเรือนคือ องค์ประกอบของศิลปะและหลักการ
ออกแบบที่มีส่วนช่วยให้เครื่องเรือนนั้นมีรูปทรงที่ดี เหมาะสมกลมกลืนกันในด้านความคิดสร้างสรรค์ 
ความงาม และประโยชน์ใช้สอย ตรงกับความต้องการของผู้บริโภคในยุคปัจจุบัน นอกจากนั้นยังต้อง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ค านึงถึงลักษณะเครื่องเรือนที่มีโครงสร้างที่ดี แข็งแรง สามารถผลิตได้ง่าย ซ่อมแซมได้ง่าย มีความ
ปลอดภัยและทนทานต่อการใช้งาน เหมาะสมกับสรีระร่างกายมนุษย์ในเรื่องของขนาด ขีดจ ากัดของ
ผู้บริโภค ใช้วัสดุที่เหมาะสมกับรูปทรงตลอดจนการก าหนดราคาที่เหมาะสมกับคุณภาพ การตลาด 
และการขนส่ง ไม่คิดเพ้อฝันจนไม่อยู่บนพื้นฐานของความเป็นจริงจากข้อมูลดังกล่าวอาจจ าแนก
องค์ประกอบในการออกแบบเครื่องเรือนชุดรับแขกได้ดังนี้ 
 

 2.4.1 หลักการออกแบบเครื่องเรือนด้านความสวยงามบนพ้ืนฐานทางศิลปะ  
 อุดมศักดิ์ สาริบุตร (2550: 21-25) ได้ให้ความเห็นไว้ว่า ความสวยงามของเครื่องเรือนนั้น 
ย่อมหมายถึง รูปทรง (From) สวยงาม สีสัน (Color) สวยงาม มีลวดลาย (Pattern) และพื้นผิว 
(Texture) สวยงาม การออกแบบให้เกิดความสวยงามนั้นเป็นศิลปะ ไม่สามารถใช้มาตราส่วน หรือ
หน่วยใด ๆ มาวัดก าหนดได้ แต่ต้องวัดกันด้วยความรู้สึกของมนุษย์เป็นส าคัญ ฉะนั้นจะต้องอาศัย
ความคิดสร้างสรรค์เฉพาะตัวของนักออกแบบเป็นส าคัญ การออกแบบที่ดีนั้นย่อมเกิดจากการเรียนรู้
หลักพื้นฐานทางศิลปะ คือ 
  2.4.1.1 ความเป็นเอกภาพ (Unity) ในการออกแบบ ผู้ออกแบบจะต้องค านึงถึงงาน
ทั้งหมดให้อยู่ในหน่วยงานเดียวกัน เป็นกลุ่มเป็นก้อน หรือมีความสัมพันธ์กันทั้งหมดของงานนั้น ๆ  
  2.4.1.2 ความสมดุลเป็นหลักทั่ว ๆ ไปของงานศิลปะที่จะต้องดูมีความสมดุล ซึ่ง
หมายถึงการเท่ากันในองค์ประกอบของสิ่งที่ออกแบบนั้น งานออกแบบจ าเป็นต้องออกแบบให้มีความ
สมดุลกันจึงเกิดความสวยงามได้ สามารถสร้างได้ 3 รูปแบบ คือ 
   (1) ความสมดุลแบบสองข้างเท่ากันทุกประการ (Symmetry Balance) มี
ลักษณะ ซ้าย-ขวา บน-ล่าง เหมือนกัน 
   (2) ความสมดุลโดยสองข้างไม่เท่ากัน (Asymmetry Balance) มีลักษณะ
สมดุลกันในตัวเอง ไม่จ าเป็นจะต้องเท่ากัน แต่ดูในด้านความรู้สึกแล้วเกิดการสมดุลกันในตัว ลักษณะ
การสมดุลแบบนี้ผู้อออกแบบจะต้องมีการทดลองดูให้แน่ใจในความรู้สึกของผู้พบเห็น ซึ่งเป็นความ
สมดุลที่เกิดในลักษณะที่แตกต่างกันก็ได้ เช่น ใช้ความสมดุลด้วยผิว ด้วยแสงเงา ด้วยสีเป็นต้น 
   (3) ความสมดุลแบบมีจุดหมุน (Rotate Balance) คือมีลักษณะเริ่มต้นจาก
จุดศูนย์กลางแล้วกระจายออกไปโดยรอบ อาจสมดุลเฉพาะส่วนที่อยู่ตรงข้ามกับจุดหมุนเท่านั้น  
  2.4.1.3 ความกลมกลืน (Harmonies) ความกลมกลืนในที่น้ีหมายถึงการพิจารณา
ในส่วนรวมทั้งหมดแม้จะมีบางสิ่งบางอย่างที่แตกต่างกัน การใช้สีที่ตัดกัน หรือการใช้ผิวใช้เส้นที่ขัดกัน 
ความรู้สึกส่วนน้อยนี้ไม่ท าให้ส่วนรวมเสียก็ถือว่าเกิดความกลมกลืนกันในส่วนรวม ความกลมกลืน
อาจจะเกิดขึ้นหลายลักษณะ เช่น 
   (1) ความกลมกลืนในลักษณะของรูปแบบ คือ การสร้างความกลมกลืนกัน
ให้เด่นชัดในแต่ละยุคสมัย ซึ่งบางที่เรียกว่า สไตล์  
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   (2) ความกลมกลืนในลักษณะของเส้น รูปร่าง รูปทรง เช่น เส้นลักษณะ
ใกล้เคียงกันจะกลมกลืนกัน เส้นลักษณะต่างกันจะขัดแย้งกัน 
   (3) ความกลมกลืนในลักษณะพื้นผิว  
   (4) ความกลมกลืนกันของสีและน้ าหนัก การก าหนดลักษณะของสี จะให้มี
น้ าหนักอ่อนแก่อย่างไร จึงจะท าให้กลมกลืน การใช้คู่สีควรใช้จ านวนอัตราส่วนอย่างไร จึงจะดู
สวยงาม 
   (5) ความกลมกลืนทางความคิด คือความกลมกลืนของเรื่องราว หรือ
ลักษณะทั้งหมดของผลงาน ถึงแม้จะสามารถใช้องค์ประกอบของการออกแบบได้กลมกลืนขนาดไหนก็
ตาม ถ้าเรื่องราวทั้งหมดเข้ากันไม่ได้ งานชิ้นน้ันอาจดูขัดตาให้ความรู้สึกที่ผิดปกติ 
  2.4.1.4 จังหวะ (Rhythm) โดยทั่วไป สิ่งที่สัมพันธ์กันในสิ่งนั้น ๆ ย่อมมีจังหวะ 
ระยะ หรือความถี่ห่างในตัวมันเอง หรือสิ่งแวดล้อมที่สัมพันธ์อยู่ จะเป็นเส้น สี แสง เงา หรือช่วง
จังหวะของการตกแต่งแสงไฟ ลวดลาย ที่มีความสัมพันธ์กันในที่นั้น ๆ เป็นความรู้สึกของผู้พบเห็น ซึ่ง
สิ่งที่ปรากฏต่อสายตามีทั้งความเคลื่อนไหวและหยุดนิ่ง มีจังหวะในตัวมันเองกับสิ่งแวดล้อมอื่น ๆ หรือ
เนื้อที่ว่าง ดังนั้นจังหวะย่อมมีความส าคัญที่จะท าให้เกิดความงามได้ และรวมถึงการวางของจังหวะสี
ให้เกิดความสอดคล้องและสัมพันธ์กัน 
  2.4.1.5 การเน้น (Emphasis) ในงานออกแบบจ าเป็นต้องสร้างจุดเด่น เพื่อให้เห็น
จุดประสงค์ของการออกแบบว่ามีวัตถุประสงค์ที่จะให้เห็นส่วนใดอย่างไร ให้สามารถถ่ายทอดไปยังผู้ดู
ผู้พบเห็นได้ งานนั้นจึงจะเข้าถึงหลักการออกแบบให้เกิดความสวยงามได้ การแสดงจุดเด่นต่าง ๆ ให้
เห็นเด่นชัดในเครื่องเรือนแต่ละชนิด อาจเน้นโดยใช้สี รูปทรง การใช้ เส้นที่ผิดแปลกไปจากเดิม หรือ
การใช้วัสดุที่ต่างชนิดกันเพื่อสร้างจุดเด่น 
  2.4.1.6 สัดส่วน (Proportion) การสร้างความสัมพันธ์กันระหว่างความกว้าง ยาว 
และความสูงให้พอเหมาะจึงจะท าให้สิ่งที่ออกแบบนั้นมีสัดส่วนที่ดีและมีความสวยงาม การจะให้
สัดส่วนของสิ่งต่าง ๆ เปลี่ยนไปได้จะต้องมีความรู้เรื่อง สี เส้น ช่วงระยะ เช่น เก้าอี้สีเข้มจะดูเล็กกว่า
เก้าอี้สีอ่อน เก้าอี้ที่ใช้เส้นนอนมาก ๆ จะท าให้ดูเตี้ยกว่าปกติ การวางจังหวะของสิ่งต่าง ๆ เปลี่ยนไป
ท าให้เกิดความเหมาะสมหรือไม่เหมาะสมกับรูปแบบนั้น ๆ เป็นต้น  
 อาจสรุปได้ว่า พื้นฐานทางศิลปะทั้ง 6 ประการข้างต้น นับว่ามีความส าคัญต่อการออกแบบ
เครื่องเรือน เพื่อเป็นองค์ประกอบในการสร้างสรรค์ผลงานที่ดี  ( สาคร คันธโชติ, 2528: 7-8; วรรณี 
สหสมโชค, 2549: 11-14; อุดมศักด์ิ สาริบุตร, 2500: 21-24) 
 อุดมศักดิ์ สาริบุตร (2550: 24) ยังได้กล่าวไว้อีกว่า โดยข้อเท็จจริงแล้วศิลปะนั้นยากที่จะ
หามาตรฐานอันใดมาวัดความถูกต้องเหมาะสมได้ ย่อมมีการเปลี่ยนแปลงไปตามยุคสมัย และค่านิยม 
ได้ ฉะนั้นในทางออกที่ดีไม่ควรยึดถือกฎเกณฑ์อย่างเคร่งครัดนักเพราะอาจถูกบังคับให้อยู่ในขอบเขตที่
จ ากัดเกินไป ท าให้ไม่สามารถที่จะหนีออกไปจากรูปแบบเดิม ๆ ได้ ควรพยายามใช้ความคิดริเริ่ม ใช้
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ประสบการณ์ ใช้ความสามารถที่มีอยู่สร้างสรรค์สิ่งแปลกใหม่ และดีกว่า โดยให้กฎเกณฑ์ต่าง ๆ เป็น
ตัววัดความคิด  และรูปแบบว่าเหมาะสมหรือไม่ ไม่ควรให้เกิดความยุ่งยากและซับซ้อนเกินไปด้วยเหตุ
ผลต่าง ๆ เหล่านี้มาประกอบกัน จึงจะสามารถสร้างสรรค์ความสวยงามให้แก่ชิ้นงานที่จะออกแบบ
ใหม่ 
 นอกจากนั้น ส านักพิมพ์บ้านและสวน (2540: 147-148) ยังได้กล่าวถึงการสร้างจุดสนใจใน
การตกแต่งห้องรับแขกไว้ว่า ในห้องรับแขกส่วนใหญ่มักจะเห็นการตกแต่งที่ดูหรูหราสง่างาม แต่ใน
ขณะเดียวกันก็ต้องให้บรรยากาศที่ดูสบาย ๆ แม้ว่าในการมาเยือนนั้นจะเป็นการพบปะสนทนาทาง
ธุรกิจก็ตาม  โดยสิ่งที่จะสร้างบรรยากาศดังกล่าวนั้นประกอบไปด้วย เครื่องเรือน รูปแบบการตกแต่ง 
แสงสว่าง แต่ถ้าน าของเหล่านั้นมาจัดตกแต่งโดยขาดจุดสนใจแล้ว ห้องๆ นั้นก็จะดูไม่สวยงาม และใน
บางครั้งอาจท าให้ผู้มาเยือนรู้สึกไม่ค่อยสบายได ้
 การสร้างจุดสนใจด้วยสีสันหรือลวดลาย  เช่น การใช้สีที่ผนัง เครื่องเรือน พื้น เพดาน 
ผ้าม่าน ก็นับเป็นการสร้างจุดสนใจที่ดีอย่างหนึ่ง โดยเฉพาะการเลือกใช้สีสันที่ฉูดฉาด และแตกต่างกัน
มาเข้าคู่กัน เป็นการสร้างจุดสนใจที่สามารถสร้างความสนใจได้ง่ายและรวดเร็ว แต่ก็ให้ความรู้สึกเบื่อ
ได้ง่าย ดังนั้นการเลือกใช้ควรให้มีความพอเหมาะพอดี คือถ้าห้องมีลวดลายมากก็ควรจะลดด้วยพื้นที่
ว่าง หรือสีพื้นที่ดูเรียบสีสันอ่อนหวาน เป็นต้น 
 

 2.4.2 หลักการออกแบบเครื่องเรือนด้านประโยชน์ใช้สอย 
 สาคร คันธโชติ (2528: 10) กล่าวว่าหน้าที่ใช้สอยของเครื่องเรือน หมายถึงการออกแบบ
เครื่องเรือนให้มีหน้าที่ใช้สอยถูกต้องตามเป้าหมายที่ตั้งไว้ เพื่อสนองความต้องการของ  ผู้อุปโภค 
ตัวอย่าง การออกแบบโต๊ะอาหารกับโต๊ะท างาน โต๊ะท างานมีหน้าที่ใช้สอยที่ยุ่ งยากกว่า ต้องมีลิ้นชัก
ส าหรับเก็บเอกสารหรือเครื่องใช้ที่จ าเป็น ส่วนโต๊ะอาหารนั้น ไม่จ าเป็นต้องมีที่เก็บเอกสารหรือ
เครื่องใช้ ระยะเวลาที่ใช้งานก็แตกต่างกัน การท าความสะอาดโต๊ะอาหารก็ควรท าได้ง่ายและสะดวก 
แต่ถ้าหากเราต้องการใช้โต๊ะอาหารมาท างานก็ได้ เพียงแต่หน้าที่ใช้สอยไม่สมบูรณ์เท่าที่ควรเป็นต้น 
 สถาพร ดีบุญมี ณ ชุมแพ (2551: 7) ยังกล่าวอีกว่า หลักการออกแบบเครื่องเรือนด้าน
ประโยชน์ใช้สอย เครื่องเรือนนั้นต้องสนองความต้องการในหน้าที่ใช้สอยได้ครบถ้วนและเกิดความ
สะดวกสบายแก่ผู้ใช้ อีกทั้งต้องมีรูปทรงสีสันที่สวยงาม เพื่อเป็นการสนองความต้องการของการใช้
ทางด้านจิตใจความรู้สึก  
 อาจสรุปได้ว่า ประโยชน์ใช้สอยของเครื่องเรือน ควรมีการออกแบบเครื่องเรือนให้ ตรงกับ
ประโยชน์การใช้สอยตามจุดประสงค์ของเครื่องเรือนนั้น ต้องค านึงถึงการใช้งานอย่างมี ประสิทธิภาพ 
สัดส่วนต้องได้มาตรฐานกับโครงสร้างสัดส่วนมนุษย์ เช่น ความสูงของเก้าอี้ที่ต้องได้สัดส่วนที่เหมาะสม
กับโต๊ะ นั่งแล้วหลังไม่งอ และไม่ปวดหลัง หรือวัสดุที่ใช้ต้องเอื้ออ านวยความสะดวกสบายได้มากที่สุด 
เช่น ออกแบบโซฟาใช้วัสดุเป็นหนังหรือผ้า วัสดุก็ต้องมีความนุ่มสบายไม่แข็งหยาบกร้าน หรือความ
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กว้างเมื่อนั่งแล้วรู้สึกสบายไม่อึดอัด และรวมไปถึงความปลอดภัยในการใช้งาน ควรหลีกเลี่ยงลักษณะ
รูปทรงที่เป็นอันตราย เช่น มุมที่แหลมคม เป็นต้น 
 

2.5  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับวัสดุในการผลิตเครื่องเรือน 
 
 2.5.1 วัสดุเครื่องเรือน 
 ศรันยู เอี่ยมแสน (2542: 56) กล่าวถึงการจ าแนกวัสดุเครื่องเรือนไว้ว่า วัสดุเครื่องเรือนนั้น
สามารถจ าแนกออกเป็น 2 ประเภท คือ โลหะ และ อโลหะ 
  2.5.1.1 โลหะสามารถแบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ  
   (1) โลหะที่เป็นเหล็กมีหลายชนิด ตามปกติจะหล่อเป็นแท่ง และรูปร่างอื่น
ตามความต้องการ คุณสมบัติของโลหะเหล็กแต่ละชนิดมีคุณสมบัติทางกายภาพแตกต่างกัน เนื่องจาก
ปริมาณของคาร์บอนที่มีอยู่ในเนื้อโลหะมากน้อยต่างกัน เช่น เหล็กเหนียว เหล็กอ่อน เหล็กกล้า ฯลฯ 
การผลิตสามารถผลิตออกมาเป็นรูปร่างขนาดต่าง ๆ ได้โดยการหล่อ การรีด เป็นต้น 
   (2) โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก คือโลหะที่ไม่ใช่เหล็กผสมอยู่ด้วย เช่นโลหะผสม
ทองแดง ได้แก่ ทองเหลือง บรอนซ์ โลหะผสมอลูมิเนียม และโลหะผสมแมกนีเซียม 
  2.5.1.2 อโลหะสามารถแบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
   (1) วัสดุที่ได้จากธรรมชาติ สารธรรมชาติ คือวัสดุที่เกิดขึ้นตามธรรมชาติ 
มนุษย์น ามาแปรรูป และใช้ในการผลิตเครื่องเรือน เช่นไม้ ยาง หนังสัตว์ เป็นต้น 
   (2) วัสดุที่ได้จากการสังเคราะห์ สารสังเคราะห์ มีใช้อยู่ทั่วไปในวงการ
อุตสาหกรรมที่ใช้ในชีวิตประจ าวัน คือ พลาสติก ใยเทียม หนังเทียม ซีเมนต์ แก้ว เป็นต้น 
 จะเห็นได้ว่าในการน าวัสดุต่าง ๆ มาใช้กับงานออกแบบเครื่องเรือนนั้น มีหลายชนิดซึ่ง
ขึ้นอยู่กับการเลือกใช้ที่ถูกต้องและความเหมาะสม กล่าวคือการน าวัสดุมาแปรรูปหรือใช้ในการสร้าง
ชิ้นส่วนหรืออุปกรณ์ต่าง ๆ นั้น จ าเป็นจะต้องพิจารณาถึงคุณสมบัติ และจุดอ่อนต่าง ๆ ของวัสดุแต่ละ
ชนิด เพื่อจะได้เลือกใช้ชนิดและวิธีการที่เหมาะสมกับการใช้งาน นอกจากนี้แล้วเพื่อใช้ประกอบการ
พิจารณาเลือกเครื่องมือ และเครื่องจักรที่จะใช้ท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ และเพื่อสามารถเลือก
วิธีการยึดต่อประสานได้อย่างเหมาะสม มีความสวยงาม และราคาพอเหมาะกับเครื่องเรือนนั้น ๆ 
สามารถที่จะผลิตขึ้นเพ่ือจ าหน่ายในท้องตลาดได ้
 

 2.5.2 การเลือกใช้ไม้ในงานผลิตเครื่องเรือน 
 สาคร คันธโชติ (2547: 77) กล่าวว่า การเลือกใช้ไม้ในงานผลิตเครื่องเรือน สิ่งที่ปรากฏให้
เห็นได้ชัดเจนคือ อายุการใช้งานที่มีความคงทนยืนยาว มีลวดลายสีสันสวยงาม มีความแข็งแรง
ทนทาน มีศักยภาพในการรับน้ าหนักและรับแรงสั่นสะเทือนได้ดี การเลือกใช้ไม้ที่ดีมีคุณภาพและ
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เหมาะสมกับการใช้งานจะช่วยท าให้การสร้างหรือการผลิตง่ายขึ้น ซึ่งในการเลือกชนิดของไม้ที่ดีและ
เหมาะสมกับการใช้งานจ าเป็นต้องเข้าใจในลักษณะของวัสดุไม้ที่น ามาใช้ ฉะนั้นจึงควรศึกษาหาความรู้
พื้นฐานเก่ียวกับลักษณะทั่วไปของเน้ือไม้ดังนี ้
 

 
 

  ภาพที ่2.2  ตัดให้เห็นส่วนต่าง ๆ ของเนื้อไม้ 
  ที่มา :  สาคร คันธโชติ, การออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ 
 
  2.5.2.1 ด้านของเนื้อไม้ เนื้อไม้หรือไซเลมของต้นไม้ถูกห่อหุ้มด้วยแคมเบียม และปิด
ทับด้วยเปลือก ซึ่งมีส่วนของโฟเอมด้านในอีกชั้นหนึ่ง เนื้อไม้เป็นวัตถุที่มีลักษณะและคุณสมบัติในด้าน
ต่าง ๆ ไม่เหมือนกัน โดยด้านของเนื้อไม้สามารถแบ่งออกเป็น 3 ลักษณะด้วยกัน คือ 
   (1) ด้านหน้าตัด คือด้านที่ตัดขวางตั้งฉากกับล าต้น 
   (2) ด้านรัศมี คือด้านตัดตามความยาวในแนวของแถบเซลล์รัศมีซึ่งมีจุด
ศูนย์กลางอยู่ที่ใจไม้ 
   (3) ด้านสัมผัส คือด้านที่ตัดตามความยาวในแนวตั้งฉากกับแถบของเซลล์
รัศมี ดังนั้นด้านสัมผัสที่แท้จริงจึงเป็นด้านที่อยู่ในแนวเส้นรอบวงของไซเลมหรือวงปี 
  2.5.2.2 กระพี้และแก่น เป็นลักษณะของเนื้อไม้ที่เห็นได้ชัดเจนในเรื่องความแตกต่าง 
ทางด้านหน้าตัดและทางด้านรัศมีของล าต้น ซึ่งต้นไม่ส่วนใหญ่มีสีของแก่นไม้เข้มกว่าสีของกระพี้ 
นอกจากจะถือเอาสีที่แตกต่างกันแล้วก็ยังถือเอาส่วนที่ประกอบด้วยเซลล์ที่ตายแล้วทั้งหมดเป็นส่วน
ของแก่นไม้ แก่นไม้นั้นเป็นส่วนของเนื้อไม้ที่อยู่ตรงกลาง หรือด้านในของล าต้น ซึ่งล้อมรอบด้วยกระพี้ 
แก่นกระพี้อาจมีคุณสมบัติบางอย่างแตกต่างกันกับแก่นไม้ เช่น น้ าหนัก ความทนทาน และการยอม
ให้ของเหลวไหลผ่านได้ง่าย เป็นต้น 
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  2.5.2.3 วงปี เป็นลักษณะอีกอย่างหนึ่งของเนื้อไม้ที่เห็นได้ชัดทางด้านหน้าตัด แต่ก็
ไม่ปรากฏชัดในไม้ทุกชนิด ขอบเขตของวงปีมักจะเกี่ยวกับการเจริญเติบโตในรอบปีของต้นไม้ ซึ่งฤดู
การที่ต้นไม้จะเจริญเติบโตหรือหยุดการเจริญเติบโตต่างกัน ท าให้เนื้อไม้ที่เพิ่มพูนในแต่ละช่วงต่างกัน 
เนื้อไม้ที่เกิดในฤดูฝนหรือฤดูใบไม้ผลิมักจะมีความหนาแน่นต่ า มีเซลล์ชนิดใหญ่ โปร่งและผนังบาง 
เรียกว่าเนื้อไม้ต้นฤดู ส่วนเนื้อไม้ที่เกิดขึ้นในปลายฤดูการเจริญเติบโตในฤดูร้อนจะมีเซลล์แคบ ทึบ 
และผนังหนา เรียกว่า เนื้อไม้ปลายฤด ู
  2.5.2.4 ลักษณะอื่น ๆ ของเนื้อไม้ ได้แก ่
   (1) สี หมายถึง สีของเนื้อไม้แตกต่างกันออกไปตามชนิดของไม้ มีตั้งแต่สี
อ่อนไปจนถึงสีแก่หรือสีเข้ม เช่น สีขาว จนถึงสีด า โดยทั่ว ๆ ไปหมายถึง สีของแก่นซึ่งมีมากกว่ากระพี้ 
สีเป็นลักษณะที่มีความส าคัญในการการประดับตกแต่งเพื่อความสวยงาม เช่น ไม้ที่ใช้ท าเครื่องเรือน 
และไม้ที่ใช้ในงานตกแต่งเป็นต้น 
   (2) ความเป็นมันวาว หมายถึง ลักษณะของไม้ที่สะท้อนแสงได้มากน้อย
แตกต่างกัน ซึ่งขึ้นอยู่กับด้านของเนื้อไม้ เช่น ด้านของรัศมีมักจะสะท้อนแสงได้ดีกว่าด้านอื่นๆ 
ลักษณะนี้ก็มีความส าคัญในด้านประดับตกแต่งเหมือนกับการใช้สีตกแต่ง 
   (3) ลวดลาย หมายถึง ลักษณะที่เกิดจากความแตกต่างของเนื้อไม้ เช่น ตรง
วงปีที่ท าให้เกิดลวดลายหรือแถบของเซลล์พาเรงคิมา ซึ่งมีสีอ่อนกว่าสีของเซลล์พื้น หรือเซลล์ของรัศมี
ที่มีลักษณะแตกต่างจากเซลล์ที่เรียงตัวตามยาว ลวดลายจะมีลักษณะแตกต่างกันไปตามด้านหน้าไม้ที่
ตัด เช่น ด้านรัศมี ด้านสัมผัส หรือไม้บางที่ได้จากการปอกกับไม้ที่ได้จากการฝาน เป็นต้น ลักษณะนี้ก็
มีความส าคัญในด้านความสวยงามของเนื้อไม้เช่นเดียวกับสีและความมันวาว 
   (4) เสี้ยนไม้ หมายถึง ทิศทางการเรียงตัวของเซลล์ โดยเฉพาะอย่างยิ่งเซลล์
ที่เรียงตัวตามยาว เสี้ยนไม้ดูได้จากด้านความยาวของเนื้อไม้ มีอยู่หลายแบบที่พบมาก ได้แก่ เสี้ยนตรง 
เซลล์เรียงตัวขนานกันตามความยาวของล าต้น เสี้ยนเกลียว เซลล์เรียงตัวบิดเป็นเกลียวไปรอบแก่นล า
ต้น เรียกว่า เสี้ยนสน เซลล์เรียงตัวสลับทิศทางและสวนทางกันเรียกว่า เสี้ยนคลื่น เซลล์เรียงตัวขึ้นลง
เป็นลอนๆ คล้ายลูกคลื่น เสี้ยนไม้บางชนิดก็เห็นได้ทางด้านที่ตัด แต่บางชนิดก็ต้องผ่าไม้ดูจึงจะเห็นได้
ชัดเจน เช่นเสี้ยนสน เป็นต้น 
  โครงร่างเนื้อไม้หรือผิวของเนื้อไม้ หมายถึง ขนาดของเซลล์เนื้อ ไม้และความ
สม่ าเสมอทางขนาดของเซลล์เนื้อไม้ โดยทั่วไปในไม้ใบกว่างถือเอาขนาดและจ านวนของเซลล์รัศมีเนื้อ
ไม้เป็นเกณฑ์ในการประมาณความหยาบละเอียด และความสม่ าเสมอของโครงร่างเนื้อไม้ ส่วนใน
ต้นไม้ตระกูลสนใช้ขนาดของเทรคีตเป็นเกณฑ์พิจารณาความหยาบละเอียดของเนื้อไม้ 
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 2.5.3 การอบและการผึ่งไม้ 
 การอบละการผึ่งไม้ หมายถึง กระบวนการที่จ าเป็นในการควบคุมอัตราการแห้งของไม้ให้มี
ปริมาณความชื้นสมดุลกับสภาพบรรยากาศที่จะน าไปใช้ ดังนั้นเราจ าเป็นต้องอบและผึ่งไม้ให้แห้งก่อน
น าไม้ไปใช้งานเพื่อป้องกันปัญหาต่าง ๆ ที่จะเกิดภายหลัง เช่น การบิกงอโค้ง เนื่องจากการยืดและหด
ตัวของไม้ เป็นต้น วิธีการอบและผึ่งไม้มีวิธีการดังนี ้
  2.5.3.1 การแช่น้ า คือวิธีการน าไม้ไปแช่น้ าประมาณ 1 เดือน น้ าจะเข้าไปในรูของ
เนื้อไม้ ช่วยชะน้ าหล่อเลี้ยงรวมทั้งสารแทรกที่เป็นอาหารของพวกเห็ด รา ปลวกออกมา นอกจากนั้น
ยังช่วยดึงดูดน้ าในเนื้อไม้ออกได้เร็วขึ้นเมื่อน าไปอบและผึ่งในอากาศ 
  2.5.3.2 การอบและผึ่งไม้แบบธรรมชาติ คือ วิธีการน าไม้ที่เลื่อยให้ได้ขนาดตามที่
ต้องการแล้วน ามาเรียงซ้อนกันและผึ่งไม้ให้แห้งในอากาศ 
  2.5.3.3 การอบผึ่งไม้ในเตาอบ คือการอบผึ่งไม้ในเตาอบโดยวิธีการใช้ความร้อน 
ความชื้น และการหมุนเวียนของอากาศที่จะท าให้ไม้แห้งแผ่กระจายทั่วตลอดท่อนไม้ วิธีการนี้เป็น
วิธีการที่ดีและรวดเร็ว 
 

 2.5.4 การอัดหรือการอาบน้ ายาไม ้
 การอัดหรืออาบน้ ายาไม้ เป็นการรักษาเนื้อไม้ให้มีอายุการใช้งาน โดยการอาบน้ ายาไม้หรือ
อัดน้ ายาเพื่อการรักษาคุณภาพไม้ไม่ให้ปลวกหรือแมลงท าลายโดยการใช้สารเคมี เช่น น้ ามันคลีโอโสต 
หรือซิงค์คลอไรด์ เป็นต้น ในปัจจุบันได้มีการผลิตสารเคมีส่วนประกอบของทองแดงใช้ในการอัดหรือ
อาบน้ ายาไม้ หรือการใช้วิธีการพ่น การเคลือบ หรือการจุ่ม โดยมีวัตถุประสงค์ในการรักษาเนื้อไม้ให้
ปราศจากการท าลายจากปลวก แมลง และเชื้อรา 
 

 2.5.5 การเลื่อยแผ่นไม้กระดาน 
 หลังจากที่เราอบและผึ่งไม้แล้ว เราอาจเลื่อยแผ่นไม้กระดานได้หลายวิธี แต่วิธีการเลื่อยที่ดี
ที่สุดก็คือ วิธีการเลื่อยขนานกับเสี้ยนของไม้ ซึ่งวิธีการนี้เรียกว่า Plain or Basted ส่วนอีกวิธีหนึ่งคือ 
Quarter Sawing เป็นวิธีการเลื่อยที่ต้องการได้ไม้ไปใช้งานที่มีคุณภาพสูง 
 

 
 

 ภาพที ่2.3  วิธีการเลื่อยแบบ Plain or Basted และแบบ Quarter 
 ที่มา :  สาคร คันธโชติ, การออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.5.6 การยืดและหดตัวของไม้ 
 แผ่นไม้กระดานหลังจากการเลื่อยแล้ว จะเกิดการพองหรือยืดและหดตัวของไม้ ในขณะท า
การอบผึ่งไม้ ท าให้เกิดการบิดงอ โค้ง การหดตัวสังเกตได้จากขอบนอกของแผ่นไม้จะหดตัวมากกว่า
ด้านในเพราะว่าวงปีของกระพี้นั้นยังใหม่และสดกว่า ความหนาแน่นก็น้อยกว่าแก่น ไม้ การโค้งนั้น
รวมถึงการเปลี่ยนแปลงทั่ว ๆ ไปของแผ่นไม้กระดาน หลังจากเลื่อยตัดเป็นแผ่นแล้ว 
 

 
 

  ภาพที ่2.4  การหดตัวในลักษณะต่าง ๆ ของหน้าไม้ 
  ที่มา :  สาคร คันธโชติ, การออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ 
 

 
 

  ภาพที ่2.5  การหดตัวของแผ่นไม้กระดานจากขอบนอกถึงใจไม้ 
  ที่มา : สาคร คันธโชติ, การออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ 
 

 
 

   ภาพที่ 2.6  การหดตัวของแผ่นไม้ท าให้เกิดการโค้งงอ รูปร่างที่โค้งงอตรงกัน
ข้ามกับส่วนของวงป ี

   ที่มา :  สาคร คันธโชติ, การออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.5.7  คุณสมบัติของไม้ที่ใช้ในการผลิตโดยทั่วไป 
  2.5.7.1 มีก าลังความแข็งแกร่งเหมาะแก่การใช้งานนั้น ๆ นับว่ามีความส าคัญในการ
พิจารณาเลือกไม้ที่มีความแข็งแรง และแกร่งพอเพียงโดยเฉพาะอย่างยิ่งในกรณีที่ต้องการใช้กับงาน 
รับน้ าหนัก เช่น ไม้เต็งรัง ไม้แดง ไม้ประดู่ ไม้เคี่ยม ไม้บุนนาค ไม้ตะเคียนทอง ย่อมมีก าลังแข็งแกร่ง
พอ 
  2.5.7.2 มีความทนทานต่อแมลง เห็ด รา และอากาศ เป็นสิ่งจ าเป็นที่จะต้องเลือกใช้
ไม้ที่มีความทนทานต่อปัจจัยอันเกิดจากแมลง ซึ่งส่วนใหญ่เกิดจากปลวก มอด เห็ด รา อากาศ และ
ความชื้น ส าหรับไม้ที่ใช้ในร่มและไม้ที่ใช้ติดกับดินปัญหานี้จะลดน้อยลงถ้าเราเลือกใช้ไม้ที่ดีมีคุณภาพ 
แต่ก็ต้องระมัดระวังป้องกันปลวกเสียแต่เริ่มแรก เพราะถ้าขาดความเอาใจใส่แล้วปลวก จะท าความ
เดือดร้อนใจให้แก่ผู้ใช้ ไม้ที่ทนทานต่อปลวกมีไม่กี่ชนิด เท่าที่ทราบคือ ไม้สักไม้กันเกรา ฉะนั้นเพื่อให้
การใช้ไม้ทนทานยิ่งขึ้นจึงนิยมใช้ไม้ที่อาบน้ ายาแล้ว นอกจากจะป้องกันปลวกได้แล้วก็ยังสามารถ
ป้องกันแมลงอื่น ๆ และเห็ดรา ได้อีกด้วย ไม้บางชนิดมีความทนทานตามธรรมชาติได้อย่างดี ทั้งในที่
ร่มและกลางแจ้ง แต่ไม้หลายชนิดจะมีความทนทานเฉพาะที่ใช้ในร่มเท่านั้น เช่นไม้เต็งตานี เป็นต้น ถ้า
น าไปใช้กลางแจ้งจะแตกเสียหายและผุภายในไม่กี่ปี ส่วนไม้เต็งรังมีความทนทานดีกว่าแต่มีการ
แตกร้าวเช่นกัน ส่วนไม้ยางนั้นนอกจากจะแตกร้าวแล้วยังมีการบิดโค้งงอและผุภายในระยะเวลาอัน
สั้น จึงไม่เหมาะสมอย่างยิ่งที่จะใช้กลางแจ้ง 
  2.5.7.3 ไม้ที่ใช้มีคุณภาพ ปราศจากกระพี้ ตา หรือต าหนิอื่น ๆ ที่จะท าให้ความ
มั่นคงแข็งแกร่ง และความทนทานลดน้อยลง ฉะนั้นควรมีความละเอียดถี่ถ้วนในการเลือกไม้ โดยการ
เลือกเฉพาะไม้ที่มีคุณภาพในเกณฑ์ดี เนื่องจากประเทศไทยยังไม่มีการก าหนดขั้นคุณภาพ เช่น มี
กระพี้ติด มีตา มีรอยเดาะ แตก สิ่งเหล่านี้ย่อมท าให้ไม้ที่ใช้ขาดความทนทาน ลดก าลังความแข็งแกร่ง
ลงไปมาก ง่ายต่อการเลื่อยไสตกแต่ง ซึ่งขึ้นอยู่กับการใช้งาน เช่น ถ้าใช้ในการแกะสลักต่าง ๆ ก็ย่อม
ต้องเลือกไม้ที่มีโครงสร้างค่อนข้างละเอียด เสี้ยนตรง มีน้ าหนักปานกลาง เช่น ไม้โมกมัน เป็นต้น ยืด
หรือหดตัวน้อย เนื่องจากไม้มีคุณสมบัติยืดหดตัวได้มากอันเนื่องมาจากไม้เป็นวัสดุที่ดูดและคาย
ความช้ืนได้ ผลการทดลองโดยเฉลี่ยปรากฏผลดังนี ้
   (1) โดยปริมาตร ประมาณ 7-21 เปอร์เซ็นต ์
   (2) ทางด้านสัมผัส ประมาณ 4-14 เปอร์เซ็นต์ 
   (3) ทางด้านรัศมี ประมาณ 0.2-0.5 เปอร์เซ็นต์ 
   (4) ทางแนวยาว ประมาณ 0.1-0.3 เปอร์เซ็นต์ 
  2.5.7.4 มีความสวยงามทั้งลวดลายและสีสัน ไม้ที่มีลวดลายสีสันสวยงามมีมากมาย
ในประเทศไทย เช่น ไม้พยุง ไม้ชิงชัน ไม้สัก ไม้ก่อ ไม้พรมคด ไม้ดีหมี ไม่เฉียงพร้านางแอ ไม้มะเกลือ 
ไม้ก้านเหลือง ไม้กันเกรา ไม้มะม่วง ถ้าออกแบบตกแต่งให้ดีก็จะดูสวยงามมากและไม่จะเป็นต้องทาสี
ให้สิ้นเปลืองและจะได้บรรยากาศแบบธรรมชาต ิ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.5.7.5 ลักษณะเนื้อไม้ก็เป็นอีกเรื่องหนึ่งที่ควรน ามาพิจารณาเพราะสิ่งนี้มีผลต่อการ
ท างาน ถ้าใช้ไม่ถูกวิธีจะท าให้เกิดความสิ้นเปลืองและยุ่งยากต่อการปฏิบัติงาน โดยทั่วไปแบ่งลักษณะ
เนื้อไม้ดังน้ี 
   (1) เนื้อไม้ละเอียด มีลวดลายน้อย เช่น ไม้จ าปา เมเปิ้ล มีการดูดซึมอย่าง
สม่ าเสมอ จึงไม่ต้องอุดเสี้ยนไม้ด้วยสารอุดเสี้ยน โดยทั่วไปจึงนิยมท าสีเข้ม เช่น สีโอ๊กแดง สีโรสวู้ด 
   (2) เนื้อไม้ละเอียด มีลวดลายเด่นชัด เช่น ไม้เชอร์รี่ นิยมน ามาท าสีย้อม
อ่อนๆ เพื่อโชว์ลายไม ้
   (3) เนื้อไม้ปานกลาง มีลวดลายชัดเจน เช่น ไม้แอช ตะแบก ประดู่ มะค่า มี
การดูดซึมต่ า อาจพิจารณาใช้สารอุดเสี้ยนหรือไม่ใช้ก็ได้ 
   (4) เนื้อไม้ปานกลาง มีลวดลายไม่สม่ าเสมอ เช่น ไม่สัก ไม้ยางพารา ไม่
ประเภทนี้อาจมีเสี้ยนหลายๆ ขนาดผสมกัน จ าเป็นต้องใช้สารอุดเสี้ยนเฉพาะหรือสารอุดเสี้ยนธรรมดา
ก็ได้และควรขัดด้วยกระดาษทรายเพ่ือความสม่ าเสมอ 
   (5) เสี้ยนไม้ใหญ่ มีลวดลายของเนื้อไม้ชัดเจน เช่น ไม้โอ๊ก ไม้จามจุรี แม้จะ
มีร่องเสี้ยนลึกมาก แต่ก็มีขนาดสม่ าเสมอท าให้อุดเสี้ยนได้ง่าย แต่ถ้าไม่มีการอุดเสี้ยนการเคลือบจะ
สิ้นเปลืองมาก 
   (6) ไม้ที่มียางไม้มากจะมีผลต่อการเคลือบสี โดยเฉพาะสีขาวหรือสีอ่อน ซึ่ง
สังเกตได้ว่าไม้พวกนี้มักมีสีเข้มและมีกลิ่นเฉพาะตัว โดยยางไม้จะเป็นบริเวณที่มีสีเข้มที่สุดในเนื้อไม้ 
การแก้ปัญหายางไม้วิธีดั้งเดิมจะใช้เชลแล็ก แต่เนื่องจากการยึดเกาะค่อนข้างต่ า ปัจจุบันจึงเปลี่ยนมา
ใช้ ยูรีเทรนชนิดที่ป้องกันยางไม้ หรือใช้วิธีอบไม้ให้แห้งสนิท ซึ่งนอกจากช่วยเรื่องยางไม้แล้ว ยัง
สามารถป้องกันการยืดหดตัวของไม้ในขณะเคลือบผิวด้วย 
   (7) ไม้ที่ลายไม่สวย เช่น ไม้อัดยาง ควรท าสีทึบหรือใช้วีเนียร์หรือไม้อัดลาย
ไม้แบบอื่นปิดทับก่อนท าส ี
  ในกรณีที่ต้องการย้อมสี ควรเลือกโทนสีของไม้ที่ใกล้เคียงกับสีที่ต้องการย้อม เพื่อให้
ง่ายต่อการท างาน เช่น ไม้ที่มีสีแดงจะท างานสีโรสวู้ดได้ง่ายกว่าไม้ที่มีสีขาว หรือไม้สักจะท าสีวอลนัท 
หรือสีโอ๊กได้ดีกว่าไม้ยางพารา เป็นต้น 
  คุณสมบัติดังกล่าวข้างต้นนี้มีความส าคัญลดหลั่นกันเป็นล าดับ นอกจากนี้ไม้ที่ใช้ควร
มีปริมาณมากพอ หาได้ง่ายในท้องถิ่น มีราคาพอสมควร ส าหรับไม้สักถึงพร้อมด้วยคุณสมบัติทั่ว ๆ ไป
ดังกล่าวแล้ว แต่ปัจจุบันนีม้ีราคาแพงมาก และค่อนข้างจะหายาก 
  เฟอร์นิเจอร์ไม้ส่วนใหญ่ผลิตขึ้นจากไม้หลากหลายชนิดทั้งที่เป็นไม้เนื้ออ่อน ไม้เนื้อ
แข็ง มีลายและไม่มีลาย รวมทั้งมีสีและคุณภาพแตกต่างกันไป ไม้ธรรมชาติ เช่น สัก ประดู่ แดง ชิงชัง 
มักมีลวดลายสวยงาม เมื่อท าสีแล้วจะยิ่งสวยงาม ในขณะที่ไม้ที่ปราศจากลวดลาย เช่น ไม้ทุเรียน 
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กระท้อน สน ยางพารา ยาง หรือแม้แต่ไม้อัดยาง วัสดุแผ่นเรียบ ก็สามารถน ามาย้อมสีได้สวยงามไม่
แพ้กันหากรู้จักเลือกวิธีการให้เหมาะสม 
  ตามปกติเนื้อไม้มักมีความชื้นที่ก่อให้เกิดปัญหาในการผลิตเครื่องเรือนและเคลือบผิว 
โดยเฉพาะเรื่องการหดตัวของไม้ ซึ่งนอกจากมีผลให้เครื่องเรือนเสียรูปทรงแล้ว ยังมีผลให้สีหรือน้ ายา
เคลือบผิวหลุดออกได้ ดังนั้นจึงควรผึ่งหรืออบให้ความชื้นในเนื้อไม้ลดลง (เหลือประมาณ 8 -10 
เปอร์เซ็นต์) 
 

 2.5.8 ไม้ที่นิยมใช้ท าเครื่องเรือน 
 วิรัตน์ พิชญไพบูลย์ (2527: 96-99) ได้รวบรวมไม้ที่นิยมใช้ท าเครื่องเรือน ไว้ดังนี ้
  2.5.8.1 ไม้สัก (Tectona frandis, Linn.f.) ลักษณะเนื้อไม้ใหม่ๆ มีสีเหลืองทอง ทิ้ง
ไว้นานกลายเป็นสีน้ าตาลหรือน้ าตาลแก่ เสี้ยนมีเส้นแทรก เนื้อหยาบและมักไม่สม่ าเสมอ ท าให้เห็น
ลวดลายไม้ธรรมชาติงดงามมาก ข้อดีของไม้สักคือ แกะสลักง่ายและทนทาน เป็นที่นิยมมาใช้ในงาน
ศิลปะมากที่สุด โดยเฉพาะใช้ในการท าเครื่องเรือน เนื้อไม้มีน้ ามันในตัว ปลวก มอด ไม่ท าอันตราย 
เมื่อไม้แห้งจะอยู่ตัวดี จึงเหมาะส าหรับท าเครื่องเรือนและเครื่องแกะสลักอย่างดี มีมากทางภาคเหนือ 
บางส่วนของภาคกลางและทางด้านตะวันตกของประเทศ 
  2.5.8.2 ไม้สักทะเล (Vatica wallichii, Dyer) ลักษณะเนื้อไม้สีน้ าตาล เสี้ยนสน 
เนื้อละเอียดพอประมาณ แข็งเหนียว เป็นไม้ที่พื้นผิวไม่งดงามเท่าไม้สัก ใช้ท าเครื่องเรือนและแกะสลัก
เป็นลวดบัวได้งดงาม มีมากทางภาคใต ้
  2.5.8.3 ไม้โมกมัน (Wrightia tomentosa, Roem & Schultes) ลักษณะเนื้อไม้สี
ขาวนวลหรือขาวอ่อน เสี้ยนตรง เนื้อละเอียด และสม่ าเสมอ เหนียวใช้ในร่มทนทาน ตกแต่งง่าย
เหมาะท าเครื่องเรือนที่มีการกลึง นิยมใช้ในการท าเครื่องมือเครื่องเขียน นอกจากนั้นนิยมใช้ในงาน
แกะสลัก เพราะมีเนื้อละเอียด และมีสีขาวนวลงดงามมาก มีความเหนียวเป็นพิเศษเหมาะในการ
แกะสลักงานศิลปะที่มีความละเอียดอ่อน มีทั่วไปของประเทศ 
  2.5.8.4 ไม้แดง (Xylia xylocarpa, Taub.) ลักษณะเนื้อไม้สีแดงเรื่อๆ หรือสีน้ าตาล
อมแดง เสี้ยนเป็นลูกคลื่น เนื้อละเอียดแข็งเหนียว ตกแต่งได้เรียบร้อยเหมาะใช้กับเครื่องเรือนที่
ต้องการความแข็งแรงทนทานเป็นพิเศษ มีความคงทนต่อดินฟ้าอากาศ สามารถใช้ได้ทั้งภายในและ
ภายนอก มีทั่วไปเกือบทุกภาคของไทย 
  2.5.8.5 ไม้ตะแบก (Lagerstroemia calyculata, Kurz) ลักษณะเนื้อไม้สีเทาหรือสี
น้ าตาลอมเทา เสี้ยนตรงหรือเกือบตรง เนื้อละเอียดปานกลาง เป็นมันแข็งเหนียว เลื่อยไสตกแต่งง่าย 
ขัดเงาได้งดงามดี เหมาะส าหรับใช้ในร่ม ไม่ทนต่อแดดและฝน แข็งแรงทนทานเมื่อใช้ในร่ม เหมาะ
ส าหรับท าเครื่องเรือน และท าพื้นแทนไม้สัก เพราะมีพื้นผิวคล้ายคลึงกันและควรให้ไม้แห้งสนิทดี
เสียก่อน มิฉะนั้นจะหดมาก พบได้ทั่วไปของประเทศไทย 
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  2.5.8.6 ไม้ตะเคียนทอง (Balanocarpus Heimii, King) ลักษณะเนื้อไม้มีสีเหลือง
หม่นหรือน้ าตาลอมเหลืองมีเส้นขาวหรือเทาขาวผ่านเสี้ยนมักสน เนื้อละเอียดปานกลาง แข็งเหนียว 
ทนปลวก เลื่อยไสตกแต่งขัดเงาได้ดี เหมาะท าเครื่องเรือนที่ต้องการความทนทาน พบทั่วไปของ
ประเทศไทย 
  2.5.8.7 ไม้ตะเคียน (Hopea odorata, Roxb) ลักษณะเนื้อไม้เป็นไม้สีเหลืองอ่อน 
ทิ้งไว้นานมีสีน้ าตาลแกมแดง มีริ้วสีน้ าตาลแกมเขียวผ่าน เสี้ยนค่อนข้างสน ริ้วแคบ เนื้อละเอียดแข็ง
ทนทาน เหมาะท าเครื่องเรือนที่ต้องการความแข็งแรงทนทานและรับน้ าหนักมาก ไม้ตะเคียนมีมาก
ทางภาคกลางและภาคใต้มีพอประมาณ 
  2.5.8.8 ไม้มะริด (Diospyros discolor, Willd) ลักษณะเนื้อไม้เป็นไม้มีกระพี้สี
ชมพูอ่อน แก่นสีด าแกมน้ าตาล เสี้ยนสนเป็นมันงดงาม เนื้อละเอียด เหมาะท าเครื่องเรือน เครื่องใช้ที่
ต้องการแสดงความงามของพื้นผิวของเนื้อไม้ นอกนั้นนิยมใช้ท ากรอบกระจกประดับมุก ที่รองภาชนะ
ต่าง ๆ ไม้มะริดมีทางภาคใต้ แต่ปริมาณมีน้อย 
  2.5.8.9 ไม้สีดาดง (Gardenia Collinsae, Craib) ลักษณะเนื้อไม้สีนวลเหลือง หรือ
เหลืองอ่อน เสี้ยนตรง เนื้อละเอียดและสม่ าเสมอ เนื้อแข็งพอประมาณเหมาะท าเครื่องเรือนอย่างดีมี
ใช้แพร่หลายทางภาคอีสานและภาคใต้  
  2.5.8.10 ไม้อินทนิล (Lagerstroemia Flos-Reginae, Retz) ลักษณะเนื้อไม้เป็น
เสี้ยนตรง ค่อนข้างละเอียดเป็นมันเลื่อม เหนียวทนทานสีแดงเรื่อ หรือสีชมพูอ่อน ทิ้งไว้นาน ๆ เป็นสี
น้ าตาลอมแดง ไม้อินทนิลเป็นไม้ที่มีลักษณะ และคุณสมบัติดีเหมาะกับท าเครื่องเรือนมาก ไม้อินทนิล
มีทั่วไป นอกจากบางส่วนของภาคเหนือ และอีสาน 
  2.5.8.11 ไม้จ าปา (Michelia champace, Linn) ลักษณะเนื้อไม้ค่อนข้างหยาบ 
เป็นเสี้ยนตรง สีเหลืองถึงน้ าตาลอ่อน ผิวเป็นมันเลื่อมเหนียวทนทาน ปลวกไม่ท าอันตราย เหมาะกับ
ท ากระดานพ้ืน และแกะสลักท าลวดลายต่าง ๆ ส าหรับประดับ มีทั่วไปทุกภาคของประเทศ 
  2.5.8.12 ไม้พิกุล (Mimusops Elenge, Roxb) ลักษณะเนื้อไม้ละเอียดมาก เป็น
เสี้ยนตรงสม่ าเสมอ ตอนกะพี้สีขาวแกมแดงเรื่อ แก่นสีน้ าตาลแกมแดงเข้ม เหมาะกับใช้ท ากรอบ และ
โครงสร้างของเครื่องเรือน ไม้พิกุลมีทางภาคใต้ ภาคกลาง และภาคตะวันออก 
  2.5.8.13 ไม้แก้ว (Murraya Panicalata, Jack) ลักษณะเนื้อไม้ละเอียดสม่ าเสมอ สี
เหลืองอ่อน ทิ้งไว้นานกลายเป็นสีเหลืองแกมเทา มีลายพันหรือลวดลายธรรมชาติงดงามมาก เหมาะ
ท าเครื่องเรือนที่ต้องการแสดงลวดลายไม้ที่งดงาม เหมาะกับการท าเครื่องเรือนที่ใช้การกลึง ไม้แก้วมี
ทั่วไป 
  2.5.8.14 ไม้นนทรี (Peltophorum dasyrachis, Kurz) ลักษณะเนื้อไม้เป็นลูกคลื่น
หรือสับสนบ้างเล็กน้อย เสี้ยนตรง เนื้อหยาบปานกลาง เหมาะท าเครื่องเรือนที่ต้องการความสวยงาม 
เช่น ท าหีบ ใส่ของ ท าตู้ โต๊ะที่มีการแกะสลักลวดลาย ไม้นนทรีมีอยู่ทั่วไป 
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  2.5.8.15 ไม้สีเสียด (Pentace burmanica, Kurz) ลักษณะเนื้อไม้ค่อนข้างละเอียด 
มีลายเป็นคลื่นเด่นชัด เสี้ยนสนเป็นริ้วแคบ ๆ สีแดงอ่อนถึงแดงเข้ม เหนียว แข็ง และทนทาน เลื่อยผ่า
ตกแต่งง่าย ลักษณะเนื้อและสีคล้ายไม้มะฮอกกานี เหมาะท าเครื่องเรือนที่แสดงพื้นผิวของไม้หรือ
เครื่องเรือนที่มีการแกะสลักประกอบ ไม้สีเสียดมีทั่วไป เว้นแต่ภาคใต้มีพอประมาณ 
  2.5.8.16 ไม้ประดู่ (Pterocarpus macrocarpus, Kurz) ลักษณะเนื้อไม้ละเอียด
ปานกลางมีลวดลายงาม เสี้ยนสนเป็นริ้ว สีแดงอมเหลืองถึงสีแดงอิฐ มีเส้นแก่กว่าสีพื้น แข็งแรง 
ทนทาน ตกแต่งง่าย เหมาะท าเครื่องเรือนที่ต้องการแสดงพื้นผิวที่งดงาม โดยเฉพาะปุ่มของไม้ประดู่มี
ลวดลายงามมากและมีราคาสูง นิยมใช้ท าโต๊ะเก้าอี้และเครื่องใช้ชั้นสูงที่ต้องการความงดงามเป็นพิเศษ 
ในประเทศจีน และญี่ปุ่นนิยมใช้ท าเครื่องเรือนกันมาก ไม้ประดู่มีทั่วไป โดยเฉพาะมีมากทางภาคเหนือ 
และภาคอีสาน 
  2.5.8.17 ไม้แดงดง (Schutania hypoleuca, Pierre) ลักษณะเนื้อไม้ค่อนข้าง
หยาบ เสี้ยนตรงมีรอยขีดตามยาวเป็นริ้วๆ สีแดงอมเหลือง เหนียว ตกแต่งง่าย เหมาะท าเครื่องมือ 
โต๊ะ เก้าอี้ และเครื่องเรือนที่มีการแกะสลักประกอบ ไม้แดงมีมากทางภาคกลาง และภาคเหนือ 
  2.5.8.18 ไม้สยาเหลือง (Shorea sp.) ลักษณะเนื้อไม้หยาบ เสี้ยนสนเล็กน้อย สี
ชมพูปนเหลืองอ่อน เป็นไม้เหนียวแต่อ่อน แกะสลักง่าย เหมาะท าเครื่องเรือนที่ใช้ในร่ม ไม้สยาเหลือง
มีมากทางภาคใต้ ตั้งแต่ปัตตานีลงไป 
  2.5.8.19 ไม้ชิงชัน (Dalbergia oliveri, Gamble) ลักษณะเนื้อไม้มีเส้นแทรกสีด า
อ่อนหรือแก่กว่าสีพื้น เสี้ยนมักสับสนเป็นริ้วแคบ ๆ เนื้อละเอียดปานกลาง มีสีม่วงแดงอ่อน ถึงม่วง
แดงแก่ เนื้อแข็งเหนียวแข็งแรงทนทาน เหมาะใช้ท าโต๊ะเก้าอี้อย่างดี หรือเครื่องมือช่างไม้ เช่น กบไส
ไม้ ไม้ชิงชันมีทั่วไปเว้นแต่ทางภาคใต้ 
  2.5.8.20 ไม้ประดู่ลาย (Dalbergia cochinchinensis, Pierre) ลักษณะเนื้อไม้มีสี
แดงอมม่วง หรือสีม่วงถึงสีเลือดหมูเป็นมัน มีริ้วด าหรือสีน้ าตาลอ่อน เส้นสับสนเป็นริ้วแคบ ๆ เนื้อ
ละเอียดเหนียวทนทาน เหมาะท าเครื่องเรือนที่ต้องการความงามเป็นพิเศษ เพราะมีลวดลายพื้นผิว
งดงามมาก ไม้ประดู่ลายมีทั่วไป เว้นแต่ทางภาคตะวันออกและอีสาน 
  2.5.8.21 ไม้กระพี้เขาควาย (Dalbergia cultrate, Grah) มีลักษณะเนื้อไม้เป็นไม้สี
ม่วงแก่ มีเส้น สีจาง เนื้อละเอียด เสี้ยนตรงแข็งแรงมาก เหมาะท าเครื่องเรือนและลวดลายประกอบ 
หรือกลึงเป็นรูปทรงต่าง ๆ 
  2.5.8.22 ไม้ยมหอม (Cedrela Toona, Roxb) ลักษณะเนื้อไม้สีแดงอ่อนถึงสีอิฐแก่ 
เป็นมันเลื่อม กลิ่นหอม เสี้ยนตรง และสม่ าเสมอ เหนียวอ่อนใช้แกะสลักได้ดี หรือเหมาะส าหรับท า
โต๊ะ ตู้ ที่ต้องการแกะสลักประกอบเป็นลวดลายตกแต่งต่างๆ ไม้ยมหอมมีทั่วไป 
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  2.5.8.23 ไม้ยมหิน (Chukrasia tabularis, S.Juss) ลักษณะเนื้อไม้สีน้ าตาลอม
เหลือง เป็นมันเลื่อม เสี้ยนสน เนื้อละเอียดพอประมาณ มีริ้วสีแก่แทรก แข็งพอประมาณ ใช้ท าเครื่อง
เรือน และการแกะสลักลวกบัวที่ใช้ประกอบเครื่องมือ ไม้ยมหินมีมากทั่วไป 
 ลักษณะทั่วไปของไม้นั้นอาจดูธรรมดาไม่นาสนใจ จนเมื่อผ่านกระบวนการท าสีและตกแต่ง
ผิวแล้ว ทั้งนี้เพราะขั้นตอนดังกล่าวช่วยขับเน้นความสวยงาม และคุณค่าที่มีอยู่ในเนื้อไม้ให้เด่นชัดเจน
ขึ้นมา นับเป็นเวลาหลายร้อยปีมาแล้วที่มนุษย์น าเอาขี้ผึ้ง น้ ามันตลอดจนการคิดค้นสีจากวัสดุ
ธรรมชาติและเคมีภัณฑ์ต่าง ๆ ขึ้นมาใช้ตกแต่งพื้น ผนัง เครื่องเรือน หรือแม้กระทั่งข้าวของตกแต่งที่
ท าจากไม้ จนทุกวันนี้วัสดุเหล่านั้นเกิดขึ้นอย่างมากมาย ซึ่งนอกจากให้คุณค่าและความงามแล้ว น้ ายา
หรือสีที่เคลือบบนผิวไม้เหล่านั้นยังช่วยปกป้องผิวไม้จากความร้อน ความชื้น น้ ายาบางชนิดยังท าให้
เนื้อไม้มีคุณสมบัติทนทานต่อกรด-ด่าง และสารเคมีต่าง ๆ อีกด้วย 
 

 2.5.9 การท าสีและตกแต่งผิวไม้ 
 การตัดสินคุณค่าและความงามของไม้หลังจากผ่านกระบวนการท าสีและตกแต่งผิวแล้ว 
ขั้นตอนการท าจึงต้องพิถีพิถัน พื้นผิวต้องสะอาด ขัดแต่งผิวอย่างดี และปราศจากริ้วรอยหรือต าหนิใด 
ๆ ในขั้นตอนการท าสีและตกแต่งผิวไม้ก็มีวิธีการท าได้หลากหลาย โดยสามารถจัดเป็นกลุ่มได้ดังนี้ 
  2.5.9.1 การตกแต่งผิวไม้ด้วยน้ ายาต่าง ๆ อาทิ วาร์นิช แล็คเกอร์ เชลแล็ก ทีคอยล์ 
เพื่อช่วยขับให้ลวดลายตามธรรมชาติของไม้โดดเด่น สวยงาม 
  2.5.9.2 การย้อมเปลี่ยนสีไม้ด้วยสีย้อมต่าง ๆ เพื่อให้เหมาะสมกับรูปแบบการ
ตกแต่งหรือตามความต้องการ 
  2.5.9.3 การปิดผิวไม้ด้วยการทา พ่นสี หรือปิดด้วยวีเนียร์ ซึ่งมักใช้กับไม้ที่มีลวดลาย
ไม่สวยงามและปราศจากลวดลาย อาทิ ไม้สังเคราะห์ชนิดต่าง ๆ 
 การเลือกวิธีตกแต่งผิวเครื่องเรือนนั้นมิได้มีข้อจ ากัดตายตัวว่าต้องท าเป็นสีอะไร หรือ
เคลือบผิวด้วยวิธีใด เพราะในความเป็นจริง การท าสีหรือการตกแต่งผิวนั้นสามารถท าได้หลากหลาย
ตั้งแต่แบบแอนตีคไปจนกระทั่งถึงแบบโมเดิร์นที่เน้นสีสันและความทันสมัย ดังนั้น การน ามาใช้จึงควร
พิจารณาในเรื่องการตกแต่งและรูปแบบเครื่องเรือนเป็นส าคัญ เช่นการตกแต่งที่เน้นรูปแบบธรรมชาติ 
เครื่องเรือนที่ใช้ควรเคลือบผิวด้วยวาร์นิชหรือแลคเกอร์ชนิดด้านหรือกึ่งด้าน เพื่อเน้นลวดลายและ
สีสันตามธรรมชาติของเนื้อไม้ เครื่องเรือนแอนตีคก็ควรท าสีให้ใกล้เคียงของเดิม หรือทิ้งร่องรอยของ
การใช้งานเอาไว้เพื่อเป็นเสน่ห์ให้กับเครื่องเรือน ในขณะที่เครื่องเรือนสมัยใหม่ควรท าสีสันที่สดใส เป็น
เงามัน เพื่อให้เกิดภาพลักษณ์ของความทันสมัย ส่วนการตกแต่งรูปแบบคลาสสิกหรือร่วมสมัยที่มักใช้
เครื่องเรือนที่ออกแบบค่อนข้างหรูหรา ภูมิฐาน ก็อาจใช้วิธีท าสีโอ๊ก สีเผือก หรือสีเสี้ยนโชว์ลายไม้ 
เป็นต้น 
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 นอกจากนี้ยังต้องพิจารณาในเรื่องอื่น ๆ โดยเฉพาะเรื่องของลักษณะเนื้อไม้ที่น ามาเคลือบสี 
เครื่องเรือนโดยทั่วไปผลิตขึ้นจากไม้หลายหลายชนิดแตกต่างกันไป สิ่งที่มีผลต่อการท างาน อาทิ ไม้
เนื้อละเอียดมักมีการดูดซึมต่ า ท าให้ไม่สิ้นเปลืองน้ ายาหรือสี ในขณะที่ไม้เนื้อหยาบหรือเสี้ยนใหญ่ 
เสี้ยนลึก จะสามารถดูดซึมสีและน้ ายาได้ดี ท าให้สิ้นเปลืองและยุ่งยากในการปฏิบัติงาน เช่นเดียวกับ
เครื่องเรือนบางชนิดผลิตจากไม้ที่มียางมาก ยางไม้เหล่านั้นมีผลโดยตรงต่อการเคลือบสี โดยเฉพาะ
เมื่อเคลือบด้วยสีขาวหรือสีอ่อน สีสันของไม้ก็เป็นสิ่งที่ส าคัญที่ควรพิจารณาเช่นกัน ในกรณีที่ต้องการ
ย้อมสี ควรเลือกโทนสีของไม้ให้ใกล้เคียงกับสีที่ต้องการย้อม เพื่อง่ายต่อการท างานเป็นต้น 
 

 2.5.10 วัสดุอ่ืน ๆ ทีใช้ในการตกแต่งเครื่องเรือนไม ้
  2.5.10.1 วัสดุอุดโป๊และลอกสี 
  เนื่องจากไม้นั้นเกิดจากการสะสมของเซลลูโลส จึงท าให้มีลักษณะบางประการที่ไม่
สะดวกในการท าสี เช่น พื้นผิวเป็นรูพรุน สามารถดูดซึมความชื้นต่าง ๆ ได้ดีมาก ท าให้เมื่อเคลือบหรือ
ตกแต่งผิวสิ้นเปลือง มีต าหนิ หรือตาไม้ เป็นต้น วัสดุกลุ่มนี้จึงช่วยเตรียมการให้พื้นผิวของวัสดุนั้นเกิด
ความเหมาะสม 
   (1) สารกันซึม โดยทั่วไปมักเรียกทับศัพท์ว่า ซีลเลอร์ ส่วนใหญ่ท าจากไว
นิลอิมมัลชัน ใช้เคลือบผิวรองพื้นวัสดุที่มีรูพรุนสูง หรือใช้เคลือบวัสดุที่อาจปล่อยสารบางประเภท
ออกมาท าให้ฟิล์มของวัสดุเคลือบผิวเสียหาย สารกันซึมถือได้ว่าเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ เพราะแต่เดิมจะใช้
เชลแลกเป็นตัวเคลือบผิวเพื่อป้องกันสารบางอย่างหรือยางไม้ซึมออกมา ท าให้เกิดคราบบนผิวงาน 
การทาซีลเลอร์รองพื้นหลายครั้งจะท าให้จ านวนการเคลือบผิวลดลง 
   (2) ฟิลเลอร์ ท าหน้าที่คล้ายดินสอพอง คืออุดร่องเสี้ยนไม้ หรืออุดโป๊รอย
แตกต่าง ๆ สามารถผสมกับสีย้อม ดินสี สีฝุ่น เพื่อให้ได้สีตามต้องการ ฟิลเลอร์ให้ฟิล์มที่แข็งแรง 
สามารถถูหรือขัดด้วยกระดาษทรายเพื่อให้ผิวเรียบได้ง่าย มีความยืดหยุ่นตัว จึงช่วยเสริมการยึดเกาะ
ของชั้นถัดไปได้ดี ที่นิยมใช้กันทั่วไปในปัจจุบันมี 2 ชนิด คือ ชนิดครีม ท าจากผงซิลิกาผสมน้ ามัน
ลินสีด น้ ามันสน และน้ ามันซักแห้ง สีตามธรรมชาติเป็นสีครีมอ่อนๆ หากต้องการสีก็สามารถเติมสีที่
ต้องการลงไปมีจ าหน่ายส าเร็จรูปเป็นกระป๋อง และชนิดเหลว ซึ่งน าเอาวัสดุชนิดครีมมาเจือจางด้วย
น้ ามันสน ใช้ส าหรับลงพ้ืนหรือตีแป้งบนผิวงาน 
   (3) ดินสอพอง คือหินปูนมาร์ล หรือดินมาร์ล มีลักษณะเป็นดินสีขาว มีมาก
แถบจังหวัดลพบุรี นิยมน าไปใช้ในงานอุตสาหกรรมต่าง ๆ เช่น เป็นผงขัดโลหะ ท าเนื้อยาสีฟันทั้งชนิด
ผงและชนิดเหลว ท าแป้งหอม เป็นต้น ในงานช่างนิยมอุดร่องเสี้ยน โป๊รอยหัวตะปูหรือรอยต าหนิบน
เนื้อไม้ต่าง ๆ ดินสอพองที่ใช้มีลักษณะเป็นก้อนผง น ามาท าให้นิ่มด้วยน้ า ถ้าใช้อุดโป๊จะผสมกับน้ า
ธรรมดาพอหนืดๆ แล้วผสมกับกาวหรือวานิชใสและดินสี แต่ถ้าใช้ในการอุดเสี้ยนหรือลงพ้ืน ควรผสม
ให้เหลวคล้ายโยเกิร์ต 
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   (4) น้ ายาฟอกสีไม้ เป็นน้ ายาเพื่อการฟอกไม้สีขาว มีคุณสมบัติเด่น ๆ คือ 
ใช้ง่าย แห้งเร็ว ไม่มีกลิ่น สีของไม้หลังจากการฟอกจะไม่เปลี่ยนกลับเป็นสีเดิมหรือสีอื่น  ๆ อีก 
สามารถท าสีได้ทันทีภายหลังการฟอก เนื่องจากมีฤทธิ์ในการออกซิไดซ์ จึงสามารถท าลายจุลินทรีย์ที่
อยู่บนพื้นไม้และชะลอการเกิดเห็ดราได้ สามารถฟอกไม้เก่าที่สกปรกให้เหมือนไม้ใหม่ เห็นลายไม้ได้
เด่นชัดและสวยงามขึ้น หรือฟอกไม้ที่มีสีต่างกันให้เป็นสีเดียวกันได้ โดยน้ ายาที่ผ่านการฟอกแล้วจะไม่
ตกค้างบนไม ้
   (5) น้ ายาลอกสี เป็นสารที่เมื่อทาบนฟิล์มของสี วาร์นิช หรือแล็คเกอร์ที่แห้ง
แล้วจะท าให้ฟิล์มอ่อนลง สามารถขจัดออกจากพ้ืนผิวที่เคลือบได้ง่าย มี 2 ชนิด คือ  
    (5.1) น้ ายาลอกสีชนิดเป็นด่าง เป็นชนิดที่ใช้กันมานานและมีราคาถูก 
สามารถท าลายสีด้วยปฏิกิริยาเคมีของตัวท าละลายที่มีฤทธิ์เป็นด่างสูง เช่น โซเดียมไฮดรอกไซด์ 
ปัจจุบันพบว่าใช้ได้ดีกับพื้นผิวที่เป็นเหล็กเท่านั้น และหลังจากลอกสีแล้วจะต้องล้างกากที่เหลืออยู่บน
พื้นผิวให้หมดด้วยน้ าสะอาด 
    (5.2) น้ ายาลอกสีชนิดตัวท าละลาย ใช้วิธีอาศัยตัวท าละลายที่มี
ประสิทธิภาพท าลายแรงยึดระหว่างสารเคลือบผิวกับผิวหน้า โดยตัวท าละลายจะซึมเข้าสู่สารเคลือบ
ผิว ท าให้โมเลกุลของสารเคลือบผิวขยายตัวออก แล้วลอกออกในที่สุด 
  2.5.10.2 สีและน้ ายาเคลือบ 
  สีและน้ ายาเคลือบนั้นมีคุณสมบัติส าคัญที่ท าให้วัสดุมีความสวยงาม ทรงคุณค่า 
ทนทานต่อสภาพแวดล้อมและการใช้สอย 
   (1) แลคเกอร์ มีอยู่หลายชนิดด้วยกัน คือ  
    (1.1) ไนโตรเซลลูโลสแลคเกอร์ ท าจากไนโตรเซลลูโลสและเรซิน
สังเคราะห์ มีคุณสมบัติแห้งเร็ว ใช้งานง่าย ทนต่อสภาพภูมิอากาศและสารเคมีบางชนิด แข็งแรง 
ทนทานต่อการขูดขีดได้พอสมควร ราคาไม่แพง ปัจจุบันนิยมใช้กันอย่างแพร่หลาย 
    (1.2) อัลขิคแลคเกอร์ ท าจากอัลขิดเรซิน มีคุณสมบัติแห้งเร็ว ใช้ง่าย 
ทนต่อสภาพภูมิอากาศ ป้องกันการขูดขีดได้ดีกว่าไนโตรเซลลูโลสแลคเกอร์ นอกจากนี้ยังทนต่อ
แสงแดดได้ดี  สีไม่เปลี่ยน จึงเหมาะใช้เคลือบผิวที่มีสีขาว เช่น ไม้มะปิน ไม้ยางพารา 
   (2) เชลแล็ก เป็นน้ ามันทาไม้ชนิดหนึ่ง ซึ่งให้ความสวยงาม ทนทานและ
ยืดหยุ่นตัวดี คุณสมบัติที่ส าคัญคือ แห้งไว โดยทั่วไปช่างสีจะนิยมทาเชลแล็กบนผิวไม้ เพื่อเป็นฟิล์ม
ป้องกันยางไม้และอุดรูเล็ก ๆ บนผิวไม้ก่อนเคลือบผิวด้วยวัสดุอื่น ๆ หรือใช้ผสมกับผงขี้เลื่อยส าหรับ
อุดโป๊ เชลแล็กเป็นวัสดุสีเหลืองข้นที่ได้มาจากครั่ง เป็นพวกสัตว์ที่อาศัยตามต้นไม้ ที่ใช้กันมีอยู่หลาย
ชนิด คือ 
    (2.1) ชนิดสีส้ม ได้มาจากการผสมยางครั่งบดในแอลกอฮอล์ เป็นชนิดที่
มีความเหนียวและทนทาน เมื่อใช้ทาจะออกสีเหลือง จึงไม่นิยมใช้ 
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    (2.2) ชนิดสีขาว ที่ได้จากการผสมยางครั่งบดฟอกขาวในแอลกอฮอล์ 
นิยมใช้ในปัจจุบัน นอกจากนั้นยังมีแบบผสมส าเร็จ บรรจุในขวดหรือปี๊บ สามารถเทออกมาใช้โดยไม่
ต้องผสมแอลกอฮอล์เพิ่มเติม แต่ส่วนใหญ่ช่างสีจะนิยมซื้อเชลแล็กขาว ลักษณะเป็นเม็ดกึ่งป่น  
    (2.3) เชลแล็กผสมส าเร็จ เป็นเชลแล็กส าเร็จรูปที่สามารถน ามาใช้ได้
ทันที สามารถเปลี่ยนสีไม้เดิมให้เป็นสีเชลแล็กตามที่ผู้ผลิตได้ก าหนดไว้ เช่น สีไม้สัก ไม้แดง ไม้โอ๊ก 
เป็นต้น ท าให้สะดวกในการใช้งาน 
   (3) วาร์นิช หรือน้ ามันชักเงา ใช้ทาชิ้นงานให้เกิดความเงา ใส และสวยงาม 
มักใช้กับเครื่องเรือน เครื่องกีฬาหรือเครื่องดนตรี วาร์นิชแห้งช้า ต้องใช้เวลาในการแห้ง 4-24 ชั่วโมง 
ขึ้นอยู่กับการน ามาใช้ มีข้อเสียคือ ติดฝุ่นง่ายในขณะที่ยังไม่แห้ง วาร์นิชท ามาจากวัสดุหลายอย่าง ที่ใช้
กันทั่วไปในปัจจุบันมักท ามาจากยางไม้สังเคราะห์ ละลายในน้ ามัน เช่น น้ ามันสน น้ ามันก๊าด น้ ามัน
ซักแห้ง เป็นต้น ปัจจุบันมีหลายชนิด เช่น 
    (3.1) สปาร์วานิช ใช้กับงานภายนอก เป็นวาร์นิชชนิดแห้งเร็ว มีความ
เหนียวและแข็งดีมาก ใช้ทาพื้นโต๊ะ พื้นห้อง หรือพื้นผิวที่สัมผัสความชื้น 
    (3.2) วาร์นิช ชนิดเงามัน  เป็นวาร์นิชที่ มีสีจางกว่าสปาร์วาร์นิช 
คุณสมบัติแห้งช้า แต่มันเงา นิยมใช้กับงานภายนอกและงานเครื่องเรือน 
    (3.3) วาร์นิชเงาเลี่ยนหรือทึบ เป็นชนิดที่ทาลงผิวไม้แล้วจะทึบ แต่ยังมี
ความมันเงาอยู่บ้าง มักใช้กับเครื่องเรือนที่ไม่ต้องการความมันเงามาก 
   (4) ยูรีเทนหรือสีเคลือบแห้ง มีส่วนผสม 2 ส่วน คือ โพลียูรีเทน และทิน
เนอร์ ส าหรับผสมเองและผสมส าเร็จ เป็นน้ ายาที่ท าให้เนื้อสีแห้ง แข็งตัวได้เร็ว ให้พื้นผิวที่เรียบ
สม่ าเสมอแข็งแรงทนทาน มีทั้งชนิดที่ใช้ภายในและภายนอก เหมาะกับการเคลือบผิวพื้นไม้ปาร์เกต์ 
ส่วนงานสีเครื่องเรือนที่นิยมใช้ยูรีเทน คือ หน้าโต๊ะ หรือเครื่องเรือนที่ต้องการความทนทานต่อการขูด
ขีด ทนกรดและด่าง 
   (5) สีน้ ามัน ผลิตจากอัลขิดเรซินผสมกับผงสีที่ให้ความทนทานต่อสภาพดิน
ฟ้าอากาศ และมีสารต้านทานเชื้อรา ให้ความเงางาม มีทั้งทาภายนอกและทาภายใน สามารถทาด้วย
แปรง ลูกกลิ้ง และด้วยเครื่องพ่น เหมาะส าหรับทาตกแต่งบนพื้นผิวเหล็ก โลหะ ผิวมัน หรือพื้นผิวไม้ที่
ผ่านการรองพ้ืนอย่างเหมาะสม 
   (6) ทีคออยล์ คิดค้นโดยชาวเดนมาร์ก ใช้ทาเครื่องเรือนเพื่อให้ลายไม้
เด่นชัด ป้องกันความสกปรกจากฝุ่นละออง และไขมันอันเกิดจากเหงื่อไคลได้ดี น้ ามันสามารถแทรก
ซึมเข้าไปในเนื้อไม้ได้ลึก จึงสามารถกันความชื้นจากภายนอก และช่วยรักษาสภาพของไม้ให้คงเดิม 
เหมือนธรรมชาติได้เป็นอย่างดี 
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  2.5.10.3 ข้อพิจารณาในการท าสี 
  เนื่องจากการท างานสีและเคลือบผิวนั้นต้องเกี่ยวข้องกับเครื่องมือ ฝุ่นละออง และ
สารเคมีที่เป็นอันตราย ดังนั้นในการปฏิบัตงิานจึงมีข้อพิจารณาดังนี ้
   (1) เลือกเครื่องมือให้เหมาะสมกับการท างานและเรียนรู้วิธีการใช้งานที่
ถูกต้อง 
   (2) สารเคมีส่วนใหญ่เป็นวัตถุไวไฟ เมื่อปฏิบัติงานจึงควรงดสูบบุหรี่ และ
ระวังการเกิดประกายไฟต่าง ๆ 
   (3) สวมถุงมือยาง แว่นตา ผ้าปิดจมูก-ปาก และเสื้อแขนยาว เพื่อป้องกัน
สารเคมีกระเด็น โดยเฉพาะดวงตา หากเกิดปัญหาควรปฏิบัติตามค าแนะน าบนฉลากของสารเคมีนั้น 
ๆ หรือพบแพทย์ให้เร็วที่สุด 
   (4) สารเคมีส่วนใหญ่มีกลิ่นรุนแรงและเป็นอันตรายเมื่อสูดดม ดังนั้นเมื่อ
ปฏิบัติงานจึงควรกระท าในสถานที่ที่มีอากาศถ่ายเทได้สะดวก ไม่ควรท างานในห้องปรับอากาศ และ
หลีกเลี่ยงให้ห่างไกลจากสถานที่ที่มีเด็กและสตรีมีครรภ ์
   (5) ไม่ควรทิ้งเศษผ้า ภาชนะ หรืออุปกรณ์ใด ๆ ก็ตามที่เปื้อนสารเคมีรวม
กับขยะทั่วไป 
   (6) เลือกใช้ผลิตภัณฑ์ที่ได้รับการรับรองแล้วว่ามีความปลอดภัยต่อสุขภาพ 
เช่นใช้สีที่ปราศจากสารตะกั่ว หรือสีเชื้อน้ าเป็นต้น 
 

 2.5.11 กาว 
  2.5.11.1 กาวเป็นวัสดุที่มีเป็นองค์ประกอบส าคัญในการยึดเหนี่ยววัสดุต่าง ๆ ให้
ติดกัน ไม่ว่าจะเป็นงานที่เกี่ยวข้องกับโลหะ หรืออโลหะก็ตาม ในปัจจุบันมีกาวให้เลือกใช้มากมาย
หลายชนิด   ก่อนน ากาวไปใช้กับงานใด ๆ ควรพิจารณาถึงวัตถุประสงค์และขั้นตอนต่าง ๆ ของการใช้
กาว ราคาและคุณสมบัติของกาวแต่ละชนิด เพื่อเป็นแนวทางในการเลือกใช้กาวได้ถูกต้องเหมาะสม
กับงานประเภทของกาว กาวที่ใช้กับเครื่องเรือนโดยทั่วไปแบ่งออกเป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ ดังนี้ 
   (1) กาวธรรมชาติ เป็นสารธรรมชาติ ได้แก่ พวกที่ได้จากพืช แป้ง โปรตีน
จากพืชและสัตว์ เช่น กาวหนังสัตว ์กาวพืช กาวนม กาวเลือด  
   (2) กาวสังเคราะห์ เป็นกาวที่ได้จากการสังเคราะห์ทางเคมี เช่น กาวยูเรีย
ฟอร์มาลดีไฮด์ กาวรีซอร์ซินนอลฟอร์มาลดีไฮด์ นอกจากนี้แล้วกาวสังเคราะห์ยังแบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
ตามคุณสมบัติของกาว คือ  
    (2.1) เทอร์โมเซตติ้ง คือ ชนิดของกาวเมื่อได้รับความร้อนจะแห้งเร็ว
และแข็งตัวเร็วขึ้น ได้แก่ กาวอีพอกซี่ ซิลิโคน ฟิโนลิก แอนแอโรบิก ยูเรีย เป็นต้น 
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    (2.2) เทอร์โมพลาสติก คือ ชนิดของกาวเมื่อได้รับความร้อนสูงจะอ่อน
ตัว กาวชนิดนี้จึงมีข้อจ ากัดให้ใช้ได้ในที่อุณภูมิสูงไม่มากเกินกว่า 80 องศาเซลเซียส ได้แก่ ยางซีเมนต์ 
ฮอกเมลต์ ไซยาโนอคริเลต เป็นต้น 
  2.5.11.2 เนื่องจากกาวที่ใช้นั้นส่วนใหญ่จะเปลี่ยนสภาพจากของเหลวเป็นของแข็ง 
สามารถที่จะแบ่งกาวตามคุณสมบัติการแข็งตัวแบ่งเป็น 3 แบบ คือ 
   (1) กาวที่แข็งตัวจากการระเหยของน้ าหรือสารเคมีที่ระเหยง่าย ได้แก่กาว
น้ า กาวลาเท็กซ์ ยางซีเมนต์ คอนเทคซีเมนต์ เป็นต้น กาวแบบนี้มีข้อเสียคือเมื่อน้ าหรือสารเคมีระเหย
ไปกาวจะหดตัว 
   (2) กาวปกติเป็นของแข็งแต่เมื่อจะใช้จะต้องให้ความร้อนกลายเป็น
ของเหลว และเมื่อทิ้งไว้จะกลายเป็นของแข็งอย่างรวดเร็ว ได้แก่ พวกกาวฮอกเมลต์ เป็นต้น 
   (3) กาวที่แข็งตัวจากปฏิกิริยายาทางเคมี ได้แก่ พวกอิพอกซี่ แอนแอโรบิก 
ไซยาโนอคริเลต เป็นต้น กาวแบบนี้จะดีกว่ากาวแบบแรก ตรงที่ว่าเมื่อแข็งตัวแล้วจะไม่มีการหดตัว
และแข็งตัวได้ร้อยเปอร์เซ็นต ์
  2.5.11.3 ประโยชน์ของกาว 
   (1) การติดกาวท าให้ผิววัตถุเรียบไม่ต้องมีหัวน็อตหรือตะปูโผล่ท าให้ดูไม่
สวยงาม 
   (2) สามารถยึดติดกันได้กับวัตถุที่ต่างกันและท าได้ง่าย 
   (3) กาวจะกระจายแรงเค้นได้ดี ในการประกอบโครงสร้างต่าง ๆ ก็สามารถ
ใช้กับช้ินงานที่บาง ๆ ได้ 
   (4) สามารถใช้ได้กับวัตถุสองชนิดหรือมากกว่าและวัตถุที่มีความหนา
แตกต่างกัน 
   (5) สามารถรับแรงสั่นสะเทือนหรือการแกว่งได้ดีและมีเสียงดังน้อย 
   (6) สามารถใช้ได้กับงานโครงสร้างที่เป็นชิ้นๆ และสามารถใช้ยึดกับแผ่น
ฉนวนที่มีน้ าหนักเบาได้ 
   (7) สามารถใช้ได้กับวัตถุที่มีผิวหน้าไม่เรียบได ้
   (8) ท าให้การผลิต และการออกแบบในงานอุตสาหกรรมท าได้ง่าย 
   (9) สามารถใช้ยึดติดกับวัตถุที่เปราะบางหรือมีขนาดเล็กได้ด ี
   (10) ชั้นของกาวท าหน้าที่รับแรงกระแทกและเป็นตัวลดการสั่นสะเทือน 
   (11) ผิวหน้าช้ินงานที่ติดด้วยกาวจะเรียบกว่าใช้สกรูย้ าหมุดหรือการเชื่อม 
   (12) กาวมีคุณสมบัติเป็นฉนวนและช่วยป้องกันการสึกหรอ 
  2.5.11.4 ขีดจ ากัดของกาว 
   (1) กาวทุกชนิดส่วนใหญ่จะทนความร้อนได้น้อย 
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   (2) เมื่อวัสดุติดกาวแล้วจะแกะออกมาเพื่อประกอบใหม่ท าได้ล าบาก 
   (3) ทนแรงดึงได้น้อย 
   (4) ต้องใช้เวลาท าความสะอาดผิวหน้าวัตถุก่อนติดกาว 
   (5) ต้องใช้เวลาระยะหน่ึงเพ่ือการแข็งตัว 
   (6) เมื่อเกิดแรงสถิตกระท าเป็นเวลานาน และเมื่อถูกสารละลายหรือ
สารเคมีท าให้อายุการใช้งานสั้นลง 
   (7) กรรมวิธีการติดกาวต้องใช้ความระมัดระวัง ต้องมีการควบคุม
ตลอดเวลา เช่น ความดัน ความหนืด ความเป็นกรด จ านวนสารในกาว ระยะเวลาในการใช้งาน อายุ
ของกาว เป็นต้น 
  2.5.11.5 การเลือกใช้กาว 
  เมื่อจะซื้อกาวมาใช้กับงานเครื่องเรือนจะต้องค านึงถึงงานที่จะน าไปใช้ว่ามีลักษณะ
เป็นอย่างไร ต้องทนต่อแรงดึงมากเพียงใด และต้องค านึงถึงราคาด้วยว่าเหมาะสมกับงานที่ใช้หรือไม่
เพียงใด การเลือกกาวจะต้องค านึงถึงองค์ประกอบ 9 อย่าง คือ 
   (1) ชนิดของวัสดุที่ต้องการยึดติดกันทั้งสองชิ้นหรือมากกว่า เหมือนกันหรือ
ต่างกันอย่างไร ควรเลือกกาวชนิดไหนจึงจะเหมาะสม 
   (2) ความแข็งแรงของการเชื่อมติด ความแข็งแรงระดับโครงสร้าง ความ
ยืดหยุ่น ความแน่นของการยึดติด สภาพการใช้งานทั้งอุณหภูมิ ความชื้น การรับแรง และอายุการใช้
งาน 
   (3) กรรมวิธีการใช้กาว ได้แก่ การเตรียมผิว วิธีการใช้กาวต าแหน่งของจุด
ยึดติด การใช้ความร้อน และความดัน อุปกรณ์ และเวลาที่ใช ้
   (4) ค่าใช้จ่าย ซึ่งรวมถึงราคากาว ค่าแรงงาน ค่าอุปกรณ์ พื้นที่ที่ต้องใช้ใน
กรณีที่ต้องท าเป็นสายการผลิตต่อเนื่อง 
   (5) แบบของข้อต่อ และคุณสมบัติของการใช้งานรวมถึงความแข็งแรง 
   (6) ความสะดวก รวดเร็ว และความยากง่ายในการประกอบช้ินส่วน 
   (7) ความเหมาะสม และการสิ้นเปลืองปริมาณกาวที่ใช้ 
   (8) ความปลอดภัยในการใช้กาว 
   (9) ระหว่างการใช้งาน และเลิกใช้งานต้องไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม 
  2.5.11.6 ชนิดของกาว 
   (1) กาวพอลิ ไวนิล เรซินอิมั ลชัน  (Polyvinyl Resin Emulsion Glue) 
โดยทั่วไปเรียกว่า กาวพอลิไวนิลขาวหรือกาวขาว กาวชนิดนี้จะอยู่ในรูปของเหลว แข็งตัวได้ดีใน
อุณหภูมิประมาณ 60 องศาหรือสูงกว่า ใช้เวลาในการแข็งตัวประมาณ 30 นาที ใช้กับงานไม้ งาน
กระดาษ งานเครื่องหนัง งานเครื่องเคลือบดินเผา งานซ่อมภายในบ้าน กาวชนิดนี้เหมาะส าหรับ
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โครงสร้างภายใน ใช้งานได้ง่าย การแข็งตัวของกาวเร็ว ไม่มีรอยเปื้อนที่ชิ้นงานไม้ หรืออุปกรณ์
เครื่องมือ ยึดเหนี่ยวชิ้นส่วนงานไม่ด ี
   (2) กาวยู เรียฟอร์มาดีไฮด์ เรซิน  (Urea Formaldehyde Resin Glue) 
โดยทั่วไปเรียกว่า กาวยูเรียเรซิน เนื้อของกาวมีลักษณะเป็นผงแห้งคล้ายกาวนม กาวนี้ประกอบด้วย
น้ ายาท าให้กาวแข็งตัว วิธีการใช้ต้องผสมกับน้ า หรือถ้าใช้ในอุตสาหกรรมจะอยู่ในรูปของเหลวต้อง
ผสมกับสารเร่งปฏิกิริยายาจึงท าให้กาวแข็งตัว ปกติกาวชนิดนี้ใช้กับงานบ้าน โรงเรียน และงาน
ซ่อมแซม 
   (3) รีซอร์ซีนนอลฟอร์มาลดี ไฮด์ เรซิน  (Resorcinol Formaldehyde 
Resin Glue) โดยทั่ว ๆ ไปเรียกว่า กาวรีซอร์ซีนอล ใช้กับงานเครื่องเรือนหรือผลิตภัณฑ์ไม้ภายนอก
อาคารได้ดี งานโครงสร้างที่ต้องทนต่อความเปียกชื้น งานที่เกี่ยวข้องกับน้ า กาวชนิดนี้มี 2 รูปแบบ คือ 
เป็นกาวเหลวที่มีสีแดงทึบ และเป็นแบบแป้งผงหรือของเหลวที่ท าให้กาวแข็งตัว หรือสารเร่งปฏิกิริยา
ท าให้กาวแข็งตัว 
   (4) กาวอิพอกซี่ (Epoxy Resin Glue) เป็นกาวที่มีการยึดเหนี่ยวที่มีความ
แข็งแรงสูงใช้แทนที่มีการย้ าหมุดในการประกอบเครื่องบิน ใช้กับงานไฟเบอร์กลาส ผลิตภัณฑ์งานไม้ 
กาวชนิดนี้แข็งตัวเร็ว ลักษณะของกาวมีความคล้ายกับกาวรีซอร์ซีนอล กาวชนิดนี้แยกออกเป็น 2 
ส่วน คือ กาวอิพอกซี่สีขาว (White Epoxy) และสารเร่ง (Catalyst) การผสมจะผสมอัตราส่วนที่
เท่ากันระหว่างตัวเรซินกับสารเร่งกาวอิพอกซี่จะไหลยึดติดพื้นผิวชิ้นงาน 
   (5) กาวคอนแทคซีเมนต์ (Contact Cement) เป็นกาวใช้ทายึดพื้นผิวหน้า
งานซึ่งกันและกันได้ดี แม้กระทั่งช้ินงานที่เป็นแผ่นกระดาษ กาวชนิดนี้ใช้เวลาการติดได้รวดเร็ว การใช้
กาวติดชิ้นงานควรท าอย่างระมัดระวังเพราะไม่สามารถแก้ไขได้ถ้ากาวแข็งตัวแล้ว กาวนี้ท ามาจากยาง
เทียมที่ทนน้ ามัน ใช้กับงานพลาสติก งานต่อยึดชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์ไม้ให้ติดกัน และใช้ได้ดีกับงานไม้บาง
หรืองานไม้บางอัดโค้ง งานเสื้อผ้า เครื่องหนัง 
   (6) กาวเคซิน (Casein Glue) โดยทั่ว ๆ ไปเรียกว่ากาวนม เป็นกาวที่ท า
จากนมเปรี้ยว สารประกอบน้ ามะนาว และสารประกอบโซเดียมไฮดรอกไซด์ กาวชนิดนี้จะผลิต
ออกมาเป็นรูปแบบผง และผสมกับน้ าเย็นเมื่อน ามาใช้งาน หลังจากผสมแล้วจะแข็งตัวภายใน 15 
นาที กาวชนิดนี้จัดเป็นพวกที่ทนทานต่อน้ า แต่ใช้งานโครงสร้างภายในและงานไม้ที่มีปริมาณความชื้น
สูง และงานข้อต่อของโครงสร้างต่าง ๆ เป็นกาวที่ใช้ยึดติดงานไม้ที่มีผิวหน้ามัน เช่น ไม้สัก เป็นต้น 
   (7) กาวสัตว์ (Animal Glue) โดยทั่ว ๆ ไปเรียกว่ากาวหนังสัตว์ เป็นกาวที่
ท ามาจากหนังของสัตว์ และสัตว์กระดูก กาวชนิดนี้เป็นกาวที่นิยมใช้มานานแล้ว กาวหนังสัตว์ใช้ใน
งานอุตสาหกรรมงานไม้แต่ในปัจจุบันมีการใช้น้อยลง  
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   (8) กาวพลาสติกซี เมนต์  (Plastic Cement) โดยทั่ วไปเรียกว่า กาว
เครื่องบิน จะมีการผลิตออกมาในรูปเป็นหลอด กาวชนิดนี้เป็นกาวที่ใช้ง่ายในการซ่อมแซมบ้านที่
ทันสมัยที่ใช้งานการก่อสร้างจะแข็งตัวรวดเร็วมากภายใน 10 นาท ี
   (9) กาวยาง (Rubber Cement) เป็นกาวที่ใช้กับงานที่มีผิวหน้าที่แห้ง กาว
ชนิดนี้ใช้กับงานช่างไม้ ใช้ในงานประกอบพื้นผิวโต๊ะ งานเครื่องปั้นดินเผา งานแผ่นกระเบื้อง งาน
พลาสติก ใช้งานติดกระดาษ งานแบบจ าลองกระดาษแข็ง ไม่ทนต่อความชื้น เกิดรอยย่นได้ง่ายกับงาน
กระดาษ บางทีใช้ติดกระดาษทรายในงานขัด งานรองเท้า งานหุ้มเบาะ เป็นต้น 
   (10) กาวลาเท็กซ์ (Latex) เป็นกาวชนิดหนึ่งที่นิยมใช้กันมาก ซึ่งท ามาจาก
ยางพาราและยางที่ได้จากธรรมชาติ หรือสังเคราะห์ขึ้นก็ตาม ส่วนมากแล้วมักเป็นกาวที่ได้จากน้ ายาง 
แล้วมีการเติมสารเคมีบางอย่างลงไปเพื่อท าให้มีคุณสมบัติในการยึดเหนี่ยวของกาวให้ติดดีขึ้น 
  อย่างไรก็ตามเรื่องของกาวในปัจจุบันมีให้เลือกใช้มากมาย และได้มีการพัฒนาชนิด
ของกาวขึ้นมาใช้ให้เหมาะสมกับการใช้งานแต่ละอย่าง เช่น ใช้ยึดเหนี่ยวกับวัสดุชนิดเดียวกัน วัสดุต่าง
ชนิดกัน พัฒนาให้กาวทนต่อความร้อน ทนต่อความชื้น การแข็งตัวเร็ว เป็นต้น ดังนั้นก่อนใช้กาวควร
ศึกษารายละเอียดก่อนใช้งานทุกครั้งเพื่อให้งานมีประสิทธิภาพและไม่เกิดอันตราย 
 

 2.5.12 วัสดุไม้แผ่น (Wood Board Sheet Materials)  
  2.5.12.1 วัสดุไม้แผ่น จัดแบ่งเป็น 3 กลุ่มใหญ่ ดังต่อไปน้ี 
   (1) กลุ่มที่ใช้ไม้ชิ้นหรือไม้แปรรูปแผ่นบางมาประสานได้แก่ ไม้อัด ไม้อัดไส้
ไม้ระแนง ไม้อัดไส้ประกบแนวตั้ง 
   (2) กลุ่มไม้ชิ้นอัดสับ เป็นการน าวัตถุดิบจ าพวกมีเส้นใย เช่น ไม้ ป่าน ลินิน 
ชานอ้อย ผ่านเครื่องสับเป็นช้ินเล็ก ๆ น าไปตากแห้ง ผสมกาวอัด เครื่องอัดก าลังสูง ความร้อนสูง กลุ่ม 
Particle Board ที่เหมาะสมแก่งานเครื่องเรือนควรใช้แผ่นที่มีความหนาแน่น 550-570 kg/m3 ได้แก่ 
แผ่นไม้สับอัดชนิด Chip Board, แผ่นไม้อัดชนิด Shaving Board 
   (3) กลุ่มเส้นใยอัด แผ่นเส้นใยไม้อัดแข็ง ผลิตตามกรรมวิธีเปียก โดยโปรย
เส้นใยให้ลอยตัวอยู่บนน้ าเส้นใยและน้ าจะถูกอัด กดด้วยเครื่องอัดจนน้ าแยกจากตัวเส้นใย ระบายสู่
ด้านล่าง ส่วนเส้นใยจะรวมตัวเป็นแผ่นบาง หลังจากนั้นจะถูกบด อัดด้วยลูกกลิ้ง รีดเรียบประมาณ 
900-1000 kg/m3 แผ่นใยไม้อัดปานกลาง สามารถแบ่งออกได้เป็น 2 กรรมวิธี คือ 
    (3.1) กรรมวิธีเปียก ได้ความหนาแน่น 240-350 kg/m3 
                      ได้ความหนาแน่น 350-550 kg/m3 
    (3.2) กรรมวิธีแห้ง ได้ความหนาแน่น 660-860 kg/m3 (M.D.F.) 
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  2.5.12.2 เพื่อให้การเลือกใช้วัสดุจ าพวกไม้แผ่นได้อย่างถูกต้อง ให้เกิดความแข็งแรง
ตามคุณสมบัติของไม้แผ่นแต่ละชนิด นักออกแบบจึงควรน าหัวข้อต่อไปนี้เพื่อใช้เป็นแนวทางการ
เลือกใช้วัสด ุ
   (1) ก าลังยึดเหนี่ยวประสานภายในแผ่น (Internal Bond) แสดงให้เห็นว่า
วัสดุนั้นมีความต้านทานต่อการฉีกขาด 
   (2) การยึดเหนี่ยวสกรู หรือตะปูเกลียว (Screw Holding) 
   (3) การแอ่น, โค้ง, งอ ของแผ่นไม้ (Bending) 
   (4) ความแน่นอนของขนาด 
   (5) ความสามารถในการดูดซึม และอุ้มน้ า 
   (6) ขนาดความหนาแน่นที่ยอมให้ได้ (Thickness Tolerance) 
   (7) ปริมาณของสาร Formaldehyde (สารจ าพวก Formalin)  
 

 
 

 ภาพที ่2.7  แสดงขนาดมาตรฐานของแผ่นไม้อัดสลับช้ิน 
 ที่มา :  บุญสนอง รัตนสุนทรากุล, การออกแบบเฟอร์นิเจอร์เบื้อง 
 

2.6  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับสัดส่วนมนุษย์ 
 
 2.6.1 วิธีการวัดสัดส่วนมนุษย์  
 Direr ได้ค้นพบวิธีการวัดสัดส่วนของมนุษย์ ซึ่งเป็นที่ยอมรับและเห็นพ้องต้องกันทั่ว ๆ ไป
โดยเริ่มวัดความสูงของร่างกาย และก าหนดส่วนย่อยไว้ ดังต่อไปนี ้
  2.6.1.1 1/2 ของความสูงทั้งหมด = ครึ่งหนึ่งของร่างกายวัดจากต้นขาหรือขาหนีบ
ขึ้นไปถึงศีรษะส่วนบน 
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  2.6.1.2 1/4 ของความสูงทั้งหมด = ความยาวของขาวัดจากข้อเท้าถึงหัวเข่าและ
จากปลายคางถึงสะดือ 
  2.6.1.3 1/6 ของความสูงทั้งหมด = ความยาวของเท้า 
  2.6.1.4 1/8 ของความสูงทั้งหมด = ความยาวของศีรษะส่วนบนถึงปลายคางและ
จากปลายคางถึงราวนม 
  2.6.1.5 1/10 ของความสูงทั้งหมด = ความสูงและความกว้างของใบหน้ารวมถึงหู
ด้วยและความยาวของมือถึงข้อมือ 
  2.6.1.6 1/12 ของความสูงทั้งหมด = ความกว้างของใบหน้าวัดจากปลายจมูก
ส่วนกลางสุดและในการแบ่งสัดส่วนของมนุษย์นั้นแบ่งเป็นส่วนย่อยได้ 1 ของความสูงทั้งหมดของ
ร่างกาย 
 ในปี ค.ศ. 1945 Le Modulor ได้วางแผนโครงการศึกษาเรื่องสัดส่วนของมนุษย์ โดยเริ่ม
วัดส่วนสูงทั้งหมดของมนุษย์เฉลี่ย 1.829 เมตร และวัดส่วนสูงถึงสะดือ 1.130 เมตร เริ่มต้นจากการ
แบ่งส่วนย่อยของร่างกายของมนุษย์กับเหมือนกัน Diirer และ Le Corbusier สถาปนิกชาวฝรั่งเศสได้
พัฒนาเรื่องสัดส่วนต่าง ๆ น าไปใช้กับงานการสร้างโดยศึกษาหาค่าเฉลี่ยความสูงทั้งหมดของผู้ชายชาว
ยุโรปสูงเท่ากับ 1.75 เมตร หรือขนาดความสูง  5 ฟุต 9 นิ้ว และต่อมาได้มีการเทียบวัดความยาว
ระบบเมตริกกับระบบอังกฤษโดยให้254 มิลลิเมตรเท่ากับ 10 นิ้วด้วยเหตุนี้เพื่อให้มีความสัมพันธ์ใน
ด้านการวัดที่เป็นมาตรฐานเหมือนกัน ดังนั้น ในปี ค.ศ. 1947 ได้กับมาใช้ ความสูงเฉลี่ยของคนตาม
มาตรฐานชาวอังกฤษที่ได้ท าไว้คือ 1.829 เมตร และได้แบ่งส่วนย่อยต่าง ๆ ของสัดส่วนร่างกายมนุษย์
ไว้เป็นข้อมูลส าหรับคนรุ่นหลังไว้ศึกษาและวิจัยต่อไปในปัจจุบัน  
 

2.7  ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการความพึงพอใจในการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
 
 2.7.1 ความหมายของความพึงพอใจ 
 ความพึงพอใจ (Satisfaction) ได้มีผู้ให้ความหมายของความพึงพอใจไว้หลายความหมาย 
ดังนี้พจนานุกรมฉบับราชบัณฑิตสถาน (2542) ได้ให้ความหมายของความพึงพอใจไว้ว่า พึงพอใจ 
หมายถึง รัก ชอบใจ และพึงใจ หมายถึง พอใจ ชอบใจ 
 ดิเรก  (2528) กล่าวว่า ความพึงพอใจ หมายถึง ทัศนคติทางบวกของบุคคลที่มีต่อสิ่งใดสิ่ง
หนึ่ง เป็นความรู้สึกหรือทัศนคติที่ดีต่องานที่ท าของบุคคลที่มีต่องานในทางบวก ความสุขของบุคคลอัน
เกิดจากการปฏิบัติงานและได้รับผลเป็นที่พึงพอใจ ท าให้บุคคลเกิดความกระตือรือร้น มีความสุข 
ความมุ่งมั่นที่จะท างาน มีขวัญและมีก าลังใจ มีความผูกพันกับหน่วยงาน มีความภาคภูมิใจใน
ความส าเร็จของงานที่ท า และสิ่งเหล่านี้จะส่งผลต่อประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการท างานส่งผล
ต่อถึงความก้าวหน้าและความส าเร็จขององค์การอีกด้วย 
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 วิรุฬ (2542) กล่าวว่า ความพึงพอใจเป็นความรู้สึกภายในจิตใจของมนุษย์ที่ไม่เหมือนกัน 
ขึ้นอยู่กับแต่ละบุคคลว่าจะมีความคาดหมายกับสิ่งหนึ่งสิ่งใดอย่างไร ถ้าคาดหวังหรือมีความตั้งใจมาก
และได้รับการตอบสนองด้วยดีจะมีความพึงพอใจมากแต่ในทางตรงกันข้ามอาจผิดหวังหรือไม่พึงพอใจ
เป็นอย่างยิ่ง เมื่อไม่ได้รับการตอบสนองตามที่คาดหวังไว้ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับสิ่งที่ตั้งใจไว้ว่ าจะมีมากหรือ
น้อยสอดคล้องกับ ฉัตรชัย  (2535) กล่าวว่า ความพึงพอใจหมายถึงความรู้สึกหรือทัศนคติของบุคคล
ที่มีต่อสิ่งหนึ่งหรือปัจจัยต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง ความรู้สึกพอใจจะเกิดขึ้นเมื่อความต้องการของบุคคล
ได้รับการตอบสนองหรือบรรลุจุดมุ่งหมายในระดับหนึ่ง ความรู้สึกดังกล่าวจะลดลงหรือไม่เกิดขึ้น หาก
ความต้องการหรือจุดมุ่งหมายนั้นไม่ได้รับการตอบสนอง 
 กิตติมา (2529) กล่าวว่า ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกชอบหรือพอใจที่มีต่อ
องค์ประกอบและสิ่งจูงใจในด้านต่าง ๆ เมื่อได้รับการตอบสนอง 
 กาญจนา  (2546) กล่าวว่า ความพึงพอใจของมนุษย์เป็นการแสดงออกทางพฤติกรรมที่
เป็นนามธรรม ไม่สามารถมองเห็นเป็นรูปร่างได้ การที่เราจะทราบว่าบุคคลมีความพึงพอใจหรือไม่ 
สามารถสังเกตโดยการแสดงออกที่ค่อนข้างสลับซับซ้อนและต้องมีสิ่งเร้าที่ตรงต่อความต้องการของ
บุคคล จึงจะท าให้บุคคลเกิดความพึงพอใจ ดังนั้นการสิ่งเร้าจึงเป็นแรงจูงใจของบุคคลนั้นให้เกิดความ
พึงพอใจในงานนั้น 
 นภารัตน์  (2544) กล่าวว่า ความพึงพอใจเป็นความรู้สึกทางบวกความรู้สึกทางลบและ
ความสุขที่มีความสัมพันธ์กันอย่างซับซ้อน โดยความพึงพอใจจะเกิดขึ้นเมื่อความรู้สึกทางบวกมากกว่า
ทางลบ 
 เทพพนม และสวิง (2540) กล่าวว่า ความพึงพอใจเป็นภาวะของความพึงใจหรือภาวะที่มี
อารมณ์ในทางบวกที่เกิดขึ้น เนื่องจากการประเมินประสบการณ์ของคนๆ หนึ่ง สิ่งที่ขาดหายไป
ระหว่างการเสนอให้กับสิ่งที่ได้รับจะเป็นรากฐานของการพอใจและไม่พอใจได ้
 สง่า (2540) กล่าวว่า ความพึงพอใจ หมายถึงความรู้สึกที่เกิดขึ้นเมื่อได้รับผลส าเร็จตาม
ความมุ่งหมายหรือเป็นความรู้สึกขั้นสุดท้ายที่ได้รับผลส าเร็จตามวัตถุประสงค ์
 จากการตรวจเอกสารข้างต้นสรุปได้ว่า ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกที่ดีหรือทัศนคติที่
ดีของบุคคล ซึ่งมักเกิดจากการได้รับการตอบสนองตามที่ตนต้องการ ก็จะเกิดความรู้สึกที่ดีต่อสิ่งนั้น 
ตรงกันข้ามหากความต้องการของตนไม่ได้รับการตอบสนองความไม่พึงพอใจก็จะเกิดขึ้น 
 

 2.7.2 แนวคิดเก่ียวกับความพึงพอใจ 
 Shelly  อ้างโดย ประกายดาว (2536) ได้เสนอแนวคิดเกี่ยวกับความพึงพอใจ ว่าความพึง
พอใจเป็นความรู้สึกสองแบบของมนุษย์ คือ ความรู้สึกทางบวกและความรู้สึกทางลบ ความรู้สึก
ทางบวกเป็นความรู้สึกที่เกิดขึ้นแล้วจะท าให้เกิดความสุข ความสุขนี้เป็นความรู้สึกที่แตกต่างจาก
ความรู้สึกทางบวกอื่น ๆ กล่าวคือ เป็นความรู้สึกที่มีระบบย้อนกลับความสุขสามารถท าให้เกิด
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ความรู้สึกทางบวกเพิ่มขึ้นได้อีก ดังนั้นจะเห็นได้ว่าความสุขเป็นความรู้สึกที่สลับซับซ้อนและความสุขนี้
จะมีผลต่อบุคคลมากกว่าความรู้สึกในทางบวกอื่น ๆ ขณะที่วิชัย (2531) กล่าวว่า แนวคิดความพึง
พอใจ มีส่วนเกี่ยวข้องกับความต้องการของมนุษย์ กล่าวคือ ความพึงพอใจจะเกิดขึ้นได้ก็ต่อเมื่อความ
ต้องการของมนุษย์ได้รับการตอบสนอง ซึ่งมนุษย์ไม่ว่าอยู่ในที่ใดย่อมมีความต้องการขั้นพื้นฐานไม่
ต่างกัน 
 พิทักษ์  (2538) กล่าวว่า   ความพึงพอใจเป็นปฏิกิริยาด้านความรู้สึกต่อสิ่งเร้าหรือสิ่ง
กระตุ้นที่แสดงผลออกมาในลักษณะของผลลัพธ์สุดท้ายของกระบวนการประเมิน โดยบ่งบอกทิศทาง
ของผลการประเมินว่าเป็นไปในลักษณะทิศทางบวกหรือทิศทางลบหรือไม่มีปฏิกิริยาคือเฉยๆ ต่อสิ่ง
เร้าหรือสิ่งที่มากระตุ้น 
 สุเทพ  (2541) ได้สรุปว่า สิ่งจูงใจที่ใช้เป็นเครื่องมือกระตุ้นให้บุคคลเกิดความพึงพอใจ มี
ด้วยกัน 4 ประการ คือ 
  1. สิ่งจูงใจที่เป็นวัตถุ (material inducement) ได้แก่ เงิน สิ่งของ หรือสภาวะทาง
กายที่ให้แก่ผู้ประกอบกิจกรรมต่าง ๆ 
  2. สภาพทางกายที่พึงปรารถนา (desirable physical condition) คือสิ่งแวดล้อม
ในการประกอบกิจกรรมต่าง ๆ ซึ่งเป็นสิ่งส าคัญอย่างหนึ่งอันก่อให้เกิดความสุขทางกาย 
  3. ผลประโยชน์ทางอุดมคติ (ideal benefaction) หมายถงึ สิ่งต่าง ๆ ที่สนองความ
ต้องการของบุคคล 
  4. ผลประโยชน์ทางสังคม (association attractiveness) หมายถึง ความสัมพันธ์
ฉันท์มิตรกับผู้ร่วมกิจกรรม อันจะท าให้เกิดความผูกพัน ความพึงพอใจและสภาพการร่วมกัน อันเป็น
ความพึงพอใจของบุคคลในด้านสังคมหรือความมั่นคงในสังคม ซึ่งจะท าให้รู้สึกมีหลักประกันและมี
ความมั่นคงในการประกอบกิจกรรม 
 ขณะที่ ปรียากร (2535) ได้มีการสรุปว่า ปัจจัยหรือองค์ประกอบที่ใช้เป็นเครื่องมือบ่งชี้ถึง
ปัญหาที่เกี่ยวกับความพึงพอใจในการท างานนั้นมี 3 ประการ คือ 
  1. ปัจจัยด้านบุคคล (personal factors) หมายถึง คุณลักษณะส่วนตัวของบุคคลที่
เกี่ยวข้องกับงาน ได้แก่ ประสบการณ์ในการท างาน เพศ จ านวนสมาชิกในความรับผิดชอบ อายุ เวลา
ในการท างาน การศึกษา เงินเดือน ความสนใจ เป็นต้น 
  2. ปัจจัยด้านงาน (factor in the Job) ได้แก่ ลักษณะของงาน ทักษะในการท างาน 
ฐานะทางวิชาชีพ ขนาดของหน่วยงาน ความห่างไกลของบ้านและที่ท างาน สภาพทางภูมิศาสตร์ เป็น
ต้น 
  3. ปัจจัยด้านการจัดการ (factors controllable by management) ได้แก่ ความ
มั่นคงในงานรายรับ ผลประโยชน์ โอกาสก้าวหน้า อ านาจตามต าแหน่งหน้าที่ สภาพการท างาน เพื่อน
ร่วมงาน ความรับผิด การสื่อสารกับผู้บังคับบัญชา ความศรัทธาในตัวผู้บริหาร การนิเทศงาน เป็นต้น 
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 2.7.3 ทฤษฎีเกี่ยวกับความพึงพอใจ 
 Kotler and Armstrong (2002) รายงานว่า พฤติกรรมของมนุษย์เกิดขึ้นต้องมีสิ่งจูงใจ 
(motive) หรือแรงขับดัน (drive) เป็นความต้องการที่กดดันจนมากพอที่จะจูงใจให้บุคคลเกิด
พฤติกรรมเพื่อตอบสนองความต้องการของตนเอง  ซึ่งความต้องการของแต่ละคนไม่เหมือนกัน  ความ
ต้องการบางอย่างเป็นความต้องการทางชีววิทยา(biological) เกิดขึ้นจากสภาวะตึงเครียด เช่น ความ
หิวกระหายหรือความล าบากบางอย่าง เป็นความต้องการทางจิตวิทยา (psychological) เกิดจาก
ความต้องการการยอมรับ (recognition) การยกย่อง (esteem) หรือการเป็นเจ้าของทรัพย์สิน 
(belonging) ความต้องการส่วนใหญ่อาจไม่มากพอที่จะจูงใจให้บุคคลกระท าในช่วงเวลานั้น ความ
ต้องการกลายเป็นสิ่งจูงใจ เมื่อได้รับการกระตุ้นอย่างเพียงพอจนเกิดความตึงเครียด โดยทฤษฎีที่ได้รับ
ความนิยมมากที่สุด มี 2 ทฤษฎี คือ ทฤษฎีของอับราฮัม มาสโลว์ และทฤษฎีของซิกมันด์ ฟรอยด ์
  2.7.3.1 ทฤษฎีแรงจูงใจของมาสโลว์ (Maslow’s theory motivation) 
  อับราฮัม  มาสโลว์ (A.H.Maslow) ค้นหาวิธีที่จะอธิบายว่าท าไมคนจึงถูกผลักดันโดย
ความต้องการบางอย่าง ณ เวลาหนึ่ง ท าไมคนหนึ่งจึงทุ่มเทเวลาและพลังงานอย่างมากเพื่อให้ได้มาซึ่ง
ความปลอดภัยของตนเองแต่อีกคนหนึ่งกลับท าสิ่งเหล่านั้น เพื่อให้ได้รับการยกย่องนับถือจากผู้อื่น 
ค าตอบของมาสโลว์ คือ ความต้องการของมนุษย์จะถูกเรียงตามล าดับจากสิ่งที่กดดันมากที่สุดไปถึง
น้อยที่สุด ทฤษฎีของมาสโลว์ได้จัดล าดับความต้องการตามความส าคัญ คือ  
   (1) ความต้องการทางกาย (physiological needs) เป็นความต้องการ
พื้นฐาน คือ อาหาร ที่พัก อากาศ ยารักษาโรค 
   (2) ความต้องการความปลอดภัย (safety needs) เป็นความต้องการที่
เหนือกว่า ความต้องการเพ่ือความอยู่รอด เป็นความต้องการในด้านความปลอดภัยจากอันตราย 
   (3) ความต้องการทางสังคม (social needs) เป็นการต้องการการยอมรับ
จากเพ่ือน 
   (4) ความต้องการการยกย่อง (esteem needs) เป็นความต้องการการยก
ย่องส่วนตัว ความนับถือและสถานะทางสังคม 
   (5) ความต้องการให้ตนประสบความส าเร็จ (self – actualization 
needs) เป็นความต้องการ สูงสุดของแต่ละบุคคล ความต้องการท าทุกสิ่งทุกอย่างได้ส าเร็จ 
  บุคคลพยายามที่สร้างความพึงพอใจให้กับความต้องการที่ส าคัญที่สุดเป็นอันดับแรก
ก่อนเมื่อความต้องการนั้นได้รับความพึงพอใจ ความต้องการนั้นก็จะหมดลงและเป็นตัวกระตุ้นให้
บุคคลพยายามสร้างความพึงพอใจให้กับความต้องการที่ส าคัญที่สุดล าดับต่อไป ตัวอย่าง เช่น คนที่อด
อยาก (ความต้องการทางกาย) จะไม่สนใจต่องานศิลปะชิ้นล่าสุด (ความต้องการสูงสุด) หรือไม่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



41 

 

ต้องการยกย่องจากผู้อื่น หรือไม่ต้องการแม้แต่อากาศที่บริสุทธิ์ (ความปลอดภัย) แต่เมื่อความต้องการ
แต่ละขั้นได้รับความพึงพอใจแล้วก็จะมีความต้องการในขั้นล าดับต่อไป 
  2.7.3.2 ทฤษฎีแรงจูงใจของฟรอยด์ 
  ซิกมันด์ ฟรอยด์ ( S. M. Freud) ตั้งสมมุติฐานว่าบุคคลมักไม่รู้ตัวมากนักว่าพลังทาง
จิตวิทยามีส่วนช่วยสร้างให้เกิดพฤติกรรม ฟรอยด์ พบว่า บุคคลเพิ่มและควบคุมสิ่งเร้าหลายอย่าง สิ่ง
เร้าเหล่านี้อยู่นอกเหนือการควบคุมอย่างสิ้นเชิง บุคคลจึงมีความฝัน พูดค าที่ไม่ตั้งใจพูด มีอารมณ์อยู่
เหนือเหตุผลและมีพฤติกรรมหลอกหลอนหรือเกิดอาการวิตกจริตอย่างมากขณะที่ ชาริณี (2535) ได้
เสนอทฤษฎีการแสวงหาความพึงพอใจไว้ว่า บุคคลพอใจจะกระท าสิ่งใด  ๆ ที่ให้มีความสุขและจะ
หลีกเลี่ยงไม่กระท าในสิ่งที่เขาจะได้รับความทุกข์หรือความยากล าบาก โดยอาจแบ่งประเภทความ
พอใจกรณีนี้ได้ 3 ประเภท คือ 
   (1) ความพอใจด้านจิตวิทยา (psychological hedonism) เป็นทรรศนะ
ของความพึงพอใจว่ามนุษย์โดยธรรมชาติจะมีความแสวงหาความสุขส่วนตัวหรือหลีกเลี่ยงจากความ
ทุกข์ใด ๆ  
   (2) ความพอใจเกี่ยวกับตนเอง (egoistic hedonism) เป็นทรรศนะของ
ความพอใจว่ามนุษย์จะพยายามแสวงหาความสุขส่วนตัว แต่ไม่จ าเป็นว่าการแสวงหาความสุขต้องเป็น
ธรรมชาติของมนุษย์เสมอไป 
   (3) ความพอใจเกี่ยวกับจริยธรรม (ethical hedonism) ทรรศนะนี้ถือว่า
มนุษย์แสวงหาความสุขเพื่อผลประโยชน์ของมวลมนุษย์หรือสังคมที่ตนเป็นสมาชิกอยู่และเป็นผู้ได้รับ
ผลประโยชน์ผู้หนึ่งด้วย (www.gotoknow.org/posts/492000) 
 

2.8 เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 
 นภดล สังวาลเพ็ชร (2555) โครงการออกแบบเครื่องเรือนชุดรับแขกภายใต้แนวคิด
จิตรกรรมฝาผนังไทย การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษารูปแบบ ภูมิปัญญา แนวคิดในการ
สร้างสรรค์งานจิตรกรรมฝาผนังไทย เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบเครื่องเรือนรับแขก 
ด าเนินการโดยการสัมภาษณ์จากช่างผู้เชี่ยวชาญด้านงานจิตรกรรมฝาผนังไทย น าผลที่ได้มาใช้เป็น
แนวทางในการออกแบบเครื่องเรือนรับแขก พิจารณาความเหมาะสมจากผู้เชี่ยวชาญ และทดสอบ
ความพึงพอใจจากกลุ่มตัวอย่าง วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้ค่าเฉลี่ย ค่าร้อยละ และการทดสอบค่า (t-test) 
จากการวิจัยพบว่า 
 1. เรื่องราวเทพชุมนุม เป็นเรื่องราวที่สามารถสะท้อนเอกลักษณ์งานจิตรกรรมฝาผนังวัด
ใหญ่(สุวรรณาราม)ได้มากที่สุดมีค่าเฉลี่ย 4.70 (S.D.=0.46) โดยสามารถสะท้อนคุณค่าได้ 2 แนวทาง 
คือ ความสง่างามภูมิฐานในระดับมากมีค่าเฉลี่ย 4.10 (S.D.=0.88) และน่าเลื่อมใสศรัทธาในระดับ 
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มากที่สุดมีค่าเฉลี่ย 4.50 (S.D.=0.77) ซึ่งประกอบด้วยองค์ประกอบศิลป์ดังนี้ เส้นสินเทาสามารถ
สะท้อนแนวคิดจิตรกรรมฝาผนังไทยในระดับมากมีค่าเฉลี่ย 4.13 (S.D.= 0.97) ลวดลายในเส้นสินเทา
สามารถสะท้อนแนวคิดจิตรกรรมฝาผนังไทยในระดับมากมีค่าเฉลี่ย 3.73 (S.D.= 1.46) ชุดสีจากองค์
เทพสามารถสะท้อนแนวคิดจิตรกรรมฝาผนังไทยในระดับมากมีค่าเฉลี่ย 4.30 (S.D.= 0.46) ประกอบ 
ด้วยสีแดงชาด (50%) สีจันทร์อ่อน(30%) สีทอง(ทองค าเปลว 20%) ประกอบกับลักษณะของแสงที่
ส่องเข้ามาจากช่องประตูด้านหลัง 2 บาน และด้านหน้าเพียง 1 บาน จะช่วยสร้างคุณค่าทางอารมณ์
ความรู้สึกน่าเลื่อมใสศรัทธา และสง่างามภูมิฐานได้ในระดับมากที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย 4.83 (S.D.= 
0.37)  
 2. กลุ่มตัวอย่างมีความพึงพอใจต่อเครื่องเรือนที่ให้คุณค่าด้านสง่างามภูมิฐานในระดับมาก 
โดยมีค่าเฉลี่ย 3.76 (S.D.= 1.51)  ซึ่งเป็นการออกแบบโดยน าคุณลักษณะ คุณสมบัติ และคุณค่าใน
งานจิตรกรรมฝาผนังไทยในอดีตรวมเข้ากับปัจจุบันซึ่งเน้นด้านประโยชน์ใช้สอยที่อเนกประสงค์เพื่อให้
สอดคล้องกับวิถีชีวิตในปัจจุบัน และมีความพึงพอใจต่อเครื่องเรือนที่ให้คุณค่าด้านน่าเลื่อมใสศรัทธา
ในระดับมากโดยมีค่าเฉลี่ย 3.93 (S.D.= 1.51) ซึ่งเป็นการออกแบบโดยเน้นเอกลักษณ์ความเป็นไทย
เพื่อรองรับลักษณะท่าทางการนั่งในรูปแบบต่างๆ จากการทดสอบ (t-test) พบว่ากลุ่มเป้าหมายมี
ความพึงพอใจต่อเครื่องเรือนรับแขกที่มีรูปแบบสง่างามภูมิฐานและรูปแบบน่าเลื่อมใสศรัทธาไม่
แตกต่างกัน (-1.67) อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ 0.05  
 ธงไทย วงศ์วิชัย (2561) การประยุกต์แนวคิด Human Error (ฮูแมน เออร์เร่อ) ส าหรับการ
ออกแบบเพื่อต่อประกอบง่ายในงานเฟอร์นิเจอร์ แนวคิดHuman Error ถูกสร้างขึ้นมาเพื่อลดความ
ผิดพลาดของผู้ใช้งานที่มีต่อผลิตภัณฑ์ โดยเป็นการศึกษาพฤติกรรมผู้ใช้งาน และสร้างการทดลอง เพื่อ
น าไปสู่ของการหาสาเหตุของข้อผลิตพลาดไม่ให้เกิด จากพฤติกรรมที่ไม่พึ่งประสงค์ของผู้ใช้ โดยใน
บทความนี้จะแสดงถึงการศึกษาแนวทางการต่อประกอบเฟอร์นิเจอร์รวมถึงการออกแบบหุ่นจ าลอง
สามรูปแบบจากความสัมพันธ์ของ ระนาบ รูปทรงปิด และรูปทรงเปิด ผลการศึกษาจากผู้ประกอบ
จ านวน 25คน พบว่า หุ่นจ าลองที่มีความสัมพันธ์ของรูปทรงปิดกับรูปทรงเปิดเป็นหุ่นจ าลองที่ต่อ
ประกอบได้ยากที่สุด เนื่องจากการขนาดสัญลักษณ์ ที่จะท าให้ผู่ต่อประกอบเข้าใจกับการจับคู่ชิ่นส่วน
ที่ถูกต้องและเข้าใจวิธีการต่อประกอบในขั้นตอนถัดไป 
 พรทิพย์ วีรผาติวัฒน์ (2551) การศึกษาและก าหนดกลยุทธ์เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการ
ขนส่งสินค้าอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ กรณีศึกษา บริษัท เอซีโฮม จ ากัด ในการศึกษาปัญหาและ
ก าหนดกลยุทธ์เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการขนส่งสินค้าอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ กรณีศึกษา บริษัท 
เอซีโฮม จ ากัด ผู้ศึกษาได้ท าการวิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหาโดย ใช้เครื่องมือในการวิเคราะห์ ที่
เรียกว่า Cause and Effect Diagrams เพื่อรวบรวมหาสาเหตุที่แท้จริง จากนั้นได้น าปัจจัยที่สามารถ
ด าเนินการแก้ไขได้ มาด าเนินการแก้ไข ได้แก่ การลดการช ารุดของสินค้าจากการเคลื่อนย้าย การเพิ่ม
ปริมาณการขนส่ง และการบริหารจัดการขนส่งให้มีประสิทธิภาพ โดยมีวัตถุประสงค์ดังนี้ คือ 1)เพื่อ
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เพิ่มประสิทธิภาพการขนส่งให้สะดวก รวดเร็ว และมีต้นทุนการขนส่งลดลง 2)เพื่อเพิ่มปริมาณสินค้า
ในการขนส่งให้มากขึ้น 3)เพื่อสร้างพันธมิตรทางการค้า 4)เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแข่งขันในภาวะที่
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์มีการแข่งขันสูง 
 จากการศึกษาพบว่าการเพิ่มประสิทธิภาพในการขนส่งสินค้า ควรใช้การปรับปรุงรูปแบบ
ของสินค้าและการใช้บรรจุภัณฑ์เพื่อขนส่ง (Packaging Logistics) ซึ่งจะท าให้มีการใช้พื้นที่ในการ
ขนส่งสินค้าได้มากขึ้นมากกว่าร้อยละ100 ขึ้นอยู่กับสินค้าและน้ าหนัก และมีค่าขนส่งลดลงต่อเที่ยว 
อย่างน้อยร้อยละ50 ขึ้นไป ขึ้นอยูก่ับสินค้าและระยะทาง 
 นอกจากนั้น ผู้ศึกษาพบว่าควรน ากลยุทธ์การจ้างบริษัทภายนอก (outsourcing Strategy) 
มาร่วมใช้ควบคู่กัน แม้พบว่าการจัดจ้างบุคคลภายนอกทาด าเนินการขนส่งจะมีต้นทุนที่สูงกว่าการ
ขนส่งเอง แต่กลยุทธ์นี้สามารถน ามาบริหารการขนส่งให้มีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น ทั้งในเรื่องการจัดส่งให้
ตรงเวลาและรวดเร็ว การส่งสินค้าโดยไม่จ าเป็นต้องเติมเที่ยวและสนับสนุนการเพิ่มยอกส่วนแบ่งทาง
การตลาด(Marketing share)ได ้
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บทที่ 3 

วิธีด ำเนินกำรวิจัย 
 
 โครงการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ มีวัตถุประสงค์ศึกษา
กระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ โดยมีการศึกษาข้อมูลจากแหล่งต่าง ๆ ทั้งทางด้านวรรณกรรม บทความ งานวิจัยที่
เกี่ยวข้อง การลงพ้ืนที่ในการส ารวจ และแบบสัมภาษณ์ และประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมาย
ที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ซึ่งมีขั้นตอนวิธีด าเนินการวิจัย ดังนี้  
 

3.1  ขั้นตอนศึกษำกระบวนกำรผลิตและกำรขนส่งเครื่องเรือนพร้อมประกอบ เพื่อใช้
เป็นแนวทำงในกำรออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ 

 
 3.1.1  ผู้ให้ข้อมูลกลุ่มที่1 ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน จ านวน 3 ท่าน โดย
ผู้วิจัยใช้การเลือกแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550: 125) 
พิจารณาจากประสบการณ์ความเชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือนไม่ต่ ากว่า 10 ปี ได้แก ่
  3.1.1.1 คุณไตรรัตน์ คล้ายฉ่ า 
   ต าแหน่ง ผู้จัดการฝ่าย 
   แผนก พัฒนาผลิตภัณฑ ์
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
  3.1.1.2 คุณศรุต จินดา 
   ต าแหน่ง ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่าย 
   แผนก พัฒนาผลิตภัณฑ ์
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
  3.1.1.3 คุณวิรัต แซ่ตั้ง 
   ต าแหน่ง เจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตอาวุโส 
   แผนก พัฒนาผลิตภัณฑ ์
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
 

 3.1.2 ผู้ให้ข้อมูลกลุ่มที่2 ผู้ช านาญการด้านขนส่งและติดตั้งเครื่องเรือน จ านวน 3 ท่าน 
โดยผู้วิจัยใช้การเลือกแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550: 125) 
พิจารณาจากประสบการณ์ความเชี่ยวชาญด้านขนส่งและติดต้ังเครื่องเรือนไม่ต่ ากว่า 10 ปี ได้แก ่
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  3.1.2.1 คุณพิศิษฐ์ ฉายาสูตบุตร 
   ผู้จัดการฝ่าย 
   แผนก คุณภาพและการจัดส่ง 
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
  3.1.2.2 คุณสุราษฎร ์กลิ่นแย้ม 
   ต าแหน่ง ผู้ควบคุมดูแล 
   แผนก คุณภาพและการจัดส่ง 
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
  3.1.2.3 คุณเด่น แจ้งกรณ ์
   ต าแหน่ง ผู้ควบคุมดูแล 
   แผนก คุณภาพและการจัดส่ง 
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
 

 3.1.3 ข้อมูลที่ เกี่ยวข้องในการวิจัยครั้งนี้ผู้วิจัยได้ศึกษาค้นคว้ าข้อมูลที่ เกี่ยวข้องเพื่อ
ด าเนินการวิจัยมีดังนี้  
  3.1.3.1 ศึกษาค้นคว้า จากเอกสารโดยศึกษาจากหนังสือ บทความ แนวคิด ทฤษฎี
งานวิจัยต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบเครื่องเรือน และศึกษาค้นคว้าข้อมูลเกี่ยวกับกระบวนการ
ผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค ์
  3.1.3.2 ศึกษาวิธีการเก็บรวบรวมข้อมูล ซึ่งเป็นการรวบรวมข้อมูลภาคสนาม เป็น
การรวบรวมข้อมูลโดยใช้แบบสัมภาษณ์ที่สร้างขึ้นเป็นเครื่องมือในการเก็บข้อมูล  
 

 3.1.4 เครื่องมือที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูล  
 เครื่องมือที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลเพื่อการวิจัยครั้งนี้คือแบบสัมภาษณ์ มีโครงสร้างที่
ก าหนดประเด็นให้ครอบคลุมตามวัตถุประสงค์ในงานวิจัยศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่อง
เรือนพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ โดยใช้เทปบันทึกเสียง 
การจดบันทึก ภาพถ่าย การสังเกตการณ์ร่วม โดยด าเนินการสร้างแบบสัมภาษณ์ดังนี้  
  3.1.4.1 ศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อ
ใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ เพื่อสรุปเป็นประเด็นในการสัมภาษณ์  
  3.1.4.2 ก าหนดรูปแบบในการสัมภาษณ์เพื่อให้ค าถามมีความชัดเจน ตอบง่าย มี
ความกระชับรัดกุม ตรงตามวัตถุประสงค์และการวิเคราะห์ข้อมูลในงานวิจัย  
  3.1.4.3 ร่างแบบสัมภาษณ์ในการน าประเด็นการสัมภาษณ์ที่สรุปแล้วมาประมวล
สร้างเป็นค าถาม โดยเริ่มจากค าถามที่เป็นข้อมูลทั่วไปก่อนแล้วจึงถามค าถามในประเด็นที่ ต้องการ
ศึกษาตามวัตถุประสงค์ในเชิงลึก  
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  3.1.4.4 น าแบบสัมภาษณ์ที่ได้รับการตรวจสอบ และปรับปรุงแก้ไขแล้วไปใช้ในการ
เก็บรวบรวมข้อมูลจากกลุ่มตัวอย่าง  
 

 3.1.5 การเก็บรวบรวมข้อมูล  
 ลักษณะการเก็บข้อมูลใช้การบันทึกโดยการบันทึกเสียง สมุดจด การถ่ายภาพและการ
สังเกต แล้วน าผลที่ได้มาวิเคราะห์ และสรุปผลเพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค ์
 

 3.1.6 การวิเคราะห์ข้อมูล  
 น าข้อมูลที่ ได้จากการสัมภาษณ์ผู้ทรงคุณวุฒิด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน และ
ผู้ช านาญการด้านขนส่งและติดตั้งเครื่องเรือน มาวิเคราะห์เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้
อเนกประสงค ์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ  
 

3.2  ขั้นตอนออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนกำรผลิตและกำรขนส่งระบบ
พร้อมประกอบ 

 
 3.2.1  ผู้ประเมินกลุ่มที่1 ผู้ทรงวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน จ านวน 3 ท่าน โดยผู้วิจัย
ใช้การเลือกแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550: 125) พิจารณาจาก
ประสบการณ์ความเช่ียวชาญด้านการออกแบบเครื่องเรือนไม่ต่ ากว่า 10 ปี ได้แก ่
  3.2.1.1 ผศ.ยุวดี พรธาราพงศ์ 
   รองคณบดีฝ่ายวิชาการและวิจัย 
   คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
  3.2.1.2 ดร.อาณัฏ ศิริพิชญ์ตระกูล 
   ภาควิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
   คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
  3.2.1.3 ผศ.ดร.ชานนท์ ตันประวัติ 
   ภาควิชาการออกแบบบรรจุภัณฑ์และการพิมพ ์
   คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร   
 

 3.2.2 ผู้ประเมินกลุ่มที่2 ผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุภัณฑ์ จ านวน 3 ท่าน โดยผู้วิจัยใช้การเลือก
แบบ เจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์ สิ งห์ ท อง. 2550: 125) พิ จารณ าจาก
ประสบการณ์ความเช่ียวชาญด้านวัสดภุัณฑไ์ม่ต่ ากว่า 10 ปี ได้แก ่
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  3.2.2.1 คุณสิริชัย อุดมปัญญาวรกุล 
   ต าแหน่ง ผู้อ านวยการออกแบบ 
   แผนก New Business (Maxspace) 
   บริษัท จี.ที.ที.มาร์เก็ตติ้ง จ ากัด 
  3.2.2.2 คุณเสฏฐลัทธ์ ทรัพย์เย็น 
   ต าแหน่ง ผู้อ านวยการออกแบบ 
   แผนก New Business (Maxspace) 
   บริษัท จี.ที.ที.มาร์เก็ตติ้ง จ ากัด 
  3.2.2.3 คุณปิยะชาติ อมรชัยเจริญสุข 
   ต าแหน่ง เจ้าหน้าที่ออกแบบอาวุโส : บิวท-์อิน 
   แผนก วิจัยและพัฒนา 
   บริษัท เอส.บี.ดีไซน์สแควร์ จ ากัด 
 

 3.2.3 ผู้ประเมินกลุ่มที่3 ผู้ทรงคุณวุฒิด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน จ านวน 3 ท่าน โดย
ผู้วิจัยใช้การเลือกแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550: 125) 
พิจารณาจากประสบการณ์ความเชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือนไม่ต่ ากว่า 10 ปี ได้แก ่
  3.2.3.1 คุณไตรรัตน์ คล้ายฉ่ า 
   ผู้จัดการฝ่าย 
   แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
  3.2.3.2 คุณศรุต จินดา 
   ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่าย 
   แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
  3.2.3.3 คุณวิรัต แซ่ตั้ง 
   เจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตอาวุโส 
   แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
   บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
 

 3.2.4 เครื่องมือที่ใช้รวบรวมข้อมูลในการวิจัยส่วนนี้เป็นแบบสอบถาม (Questionnaire) 
โดยผู้วิจัยได้สร้างจากผลการสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูล มาวิเคราะห์เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบ และ
แนวคิดที่ได้ศึกษาจากเอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้องจ านวน 2 ตอนดังนี้ 
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  ตอนที่  1 เป็นแบบสอบถามเกี่ยวกับการประเมินหาแนวทางในการออกแบบ 
ทางด้านรูปแบบ, ความสวยงาม, ประโยชน์ใช้สอย, โครงสร้าง ขนาดสัดส่วน, วัสดุ, กระบวนการผลิต 
และประสิทธิภาพการขนส่ง 
  ตอนที่ 2 เป็นค าถามแบบปลายเปิดเกี่ยวกับปัญหาความคิดเห็น และข้อเสนอแนะ 
  แบบสอบถามเป็นมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) ตามแบบของลิเคิร์ท 
(Likert Scale) 5 ระดับคือ  
   5 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  
   4 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
   3 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
   2 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
   1 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด 
 

 3.2.5 การสร้างเครื่องมือที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูล  
  3.2.5.1 ศึกษาเทคนิคและวิธีการสร้างแบบสอบถามที่เกี่ยวกับปัจจัยหรือตัวแปร ที่มี
อิทธิพลต่อการประเมินของกลุ่มผู้ประเมิน เพื่อใช้เป็นแนวทางในการสร้างแบบสอบถาม 
  3.2.5.2 พิจารณาตรวจสอบความถูกต้องและหาความเที่ ยงตรงเชิงเนื้ อหา 
(Content Validity) ของค าถามในแต่ละข้อว่าตรงตามจุดประสงค์ของการวิจัยหรือไม่ และน า
ข้อเสนอแนะมาท าการปรับปรุงแก้ไขหาความเที่ยงตรงจากการหาค่า IOC (Index of Item-
objective Congruence) โดยน าแบบสอบถามที่ได้ให้ผู้เชี่ยวชาญจ านวน 3 ท่าน ได้แก ่
   (1) รศ.ดร.จตุรงค์ เลาหะเพ็ญแสง 
    ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
    คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
    สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
   (2) ดร.สาธิต เหล่าวัฒนพงษ์ 
    ภาควิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
    คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
   (3) ผศ.ดร.ประชา พิจักขณา 
    ภาควิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
    คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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  เมื่อ IOC แทน ความสอดคล้องระหว่างวัตถุประสงค์กับแบบทดสอบ 

     แทน ผลรวมของคะแนนการพิจารณาจากผู้เช่ียวชาญ 
       N แทน จ านวนผู้เชี่ยวชาญ 
  การพิจารณาความสอดคล้องระหว่างวัตถุประสงค์กับแบบทดสอบจะเป็นการ
พิจารณาแบบทดสอบรายข้อจากความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ โดยมีเกณฑ์การให้คะแนนเพื่อหาค่า 
IOC ของผู้เช่ียวชาญก าหนดเป็น 3 ระดับ ดังนี้  
  +1 หมายถึง แน่ใจว่า แบบทดสอบวัดตรงตามวัตถุประสงค์หรือตรงตามเนื้อหา  
  0 หมายถึง ไม่แน่ใจว่า แบบทดสอบวัดตรงตามวัตถุประสงค์หรือตรงตามเนื้อหา  
  -1 หมายถึง แน่ใจว่า แบบทดสอบไม่ได้วัดตรงตามวัตถุประสงค์หรือตรงตามเนื้อหา  
  แบบทดสอบหรือข้อสอบที่ถือว่ามีความเที่ยงตรงตามเนื้อหาในระดับดีสามารถน าไป
วัดผลได้ จะต้องมีค่า IOC เกินกว่า 0.5 เป็นต้นไป   
  3.2.5.3 น าแบบสอบถามที่ผ่านการตรวจสอบความเที่ยงและปรับปรุงแก้ไขให้
สมบูรณ์แล้วไปเก็บข้อมูลกับกลุ่มตัวอย่างในการวิจัยต่อไป 
 

 3.2.6 น าผลจากการวิเคราะห์ข้อมูลมาใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค ์
 

 3.2.7 ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ 
 

 3.2.8 น าผลงานการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบ
พร้อมประกอบ ให้ผู้ เชียวชาญด้านการออกแบบเครื่องเรือน ผู้ เชี่ยวชาญด้านวัสดุภัณฑ์ และ
ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน ท าการประเมินเพื่อพิจารณาความเหมาะสม และความ
เป็นไปได้ในด้านการออกแบบ 
 

 3.2.9 สรุปผลการประเมินความเหมาะสมที่มีต่อผลงานออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ ที่มี
กระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ  จากความเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิที่คิดว่า
เหมาะสมที่สุดเพื่อน าไปสอบถามความพึงพอใจจากกลุ่มเป้าหมาย 
 

 3.2.10 การวิเคราะห์ข้อมูล  
 วิเคราะห์ข้อมูลโดยผู้วิจัยใช้โปรแกรมส าเร็จรูปในการวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติประกอบการ
น าเสนอผลวิเคราะห์ดังต่อนี ้
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  3.2.10.1 ค่าเฉลี่ยเลขคณิต (Mean) โดยใช้สูตร (ชูศรี วงศ์รัตนะ. 2541: 40)  
 

 
  เมื่อ  แทน ค่าเฉลี่ย  

    แทน ผลรวมของคะแนนทั้งหมด  
     n แทน ขนาดของกลุ่มตัวอย่าง  
  3.2.10.2 สูตรความเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) (ชูศรี วงศ์รัตนะ. 
2541: 66)  
 

 
  เมื่อ    s  แทน ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนกลุ่มตัวอย่าง  
   x แทน คะแนนแต่ละตัวในกลุ่มตัวอย่าง  
   n  แทน ขนาดของกลุ่มตัวอย่าง  
    แทน ผลรวมของคะแนนแต่ละตัวยกก าลังสอง  
    แทน ผลรวมของคะแนนทั้งหมดยกก าลังสอง 
 โดยเฉลี่ยมากที่สุด หมายถึง ถูกเลือกหรือได้รับเลือกเป็นล าดับที่ 1 และค่าเฉลี่ยรองลงมา 
หมายถึง ถูกเลือกหรือได้รับเลือกเป็นล าดับถัดมา จนกระทั่งค่าเฉลี่ยน้อยที่สุด หมายถึง ถูกเลือกหรือ
ได้รับเลือกเป็นล าดับสุดท้าย  

 
3.3  ขั้นตอนประเมินควำมพึงพอใจของกลุ่มเป้ำหมำยที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ

พร้อมประกอบ 
 
 3.3.1 กลุ่มตัวอย่างและประชากร  
 โดยผู้วิจัยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive Sampling) (พรสนอง วงศ์สิงทอง, 
2550: 125) ดังนี ้ 
  3.3.1.1 ประชากร ได้แก่ ผู้อาศัยในที่พักอาศัย ในอ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุร ี
  3.3.1.2 กลุ่มตัวอย่าง ผู้พักอาศัยในที่พักอาศัย ในอ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุรี 
จ านวน 90 คน  
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 3.3.2 เครื่องมือที่ใช้รวบรวมข้อมูลในการวิจัยส่วนนี้เป็นแบบสอบถาม (Questionnaire) 
โดยผู้วิจัยได้สร้างจากแนวคิดที่ได้ศึกษาจากเอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้องจ านวน 3 ตอนดังนี้  
  ตอนที่ 1 แบบสอบถามเกี่ยวกับสถานะและคุณลักษณะของกลุ่มตัวอย่างผู้ ตอบ
แบบสอบถาม ได้แก่ เพศ อายุ วุฒิการศึกษา อาชีพ รายได้ ประเภทที่อยู่อาศัย  
  ตอนที่ 2 เป็นแบบสอบถามเกี่ยวกับระดับความพึงพอใจต่อรูปแบบ , ความสวยงาม, 
ประโยชน์ใช้สอย, โครงสร้าง และขนาดสัดส่วน  
  ตอนที่ 3 เป็นค าถามแบบปลายเปิดเกี่ยวกับปัญหาความคิดเห็น และข้อเสนอแนะ 
  แบบสอบถามเป็นมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) ตามแบบของลิเคิร์ท 
(Likert Scale) 5 ระดับคือ  
   5 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  
   4 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
   3 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
   2 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
   1 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด  
 

 3.3.3 การสร้างเครื่องมือที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูล  
  3.3.3.1 ศึกษาเทคนิคและวิธีการสร้างแบบสอบถามที่เกี่ยวกับปัจจัยหรือตัวแปร ที่มี
อิทธิพลต่อความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายเพื่อใช้เป็นแนวทางในการสร้างแบบสอบถาม 
  3.3.3.2 พิจารณาตรวจสอบความถูกต้องและหาความเที่ ยงตรงเชิงเนื้ อหา 
(Content Validity) ของค าถามในแต่ละข้อว่าตรงตามจุดประสงค์ของการวิจัยหรือไม่ และน า
ข้อเสนอแนะมาท าการปรับปรุงแก้ไขหาความเที่ยงตรงจากการหาค่า IOC (Index of Item-
objective Congruence) โดยน าแบบสอบถามที่ได้ให้ผู้เชี่ยวชาญจ านวน 3 ท่าน ได้แก ่
   (1) รศ.ดร.จตุรงค์ เลาหะเพ็ญแสง 
    ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
    คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
    สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
   (2) ดร.สาธิต เหล่าวัฒนพงษ์ 
    ภาควิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
    คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
   (3) ผศ.ดร.ประชา พิจักขณา 
    ภาควิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
    คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
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    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 

 
  เมื่อ IOC แทน ความสอดคล้องระหว่างวัตถุประสงค์กับแบบทดสอบ 

     แทน ผลรวมของคะแนนการพิจารณาจากผู้เช่ียวชาญ 
      N แทน จ านวนผู้เชี่ยวชาญ 
  การพิจารณาความสอดคล้องระหว่างวัตถุประสงค์กับแบบทดสอบจะเป็นการ
พิจารณาแบบทดสอบรายข้อจากความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ โดยมีเกณฑ์การให้คะแนนเพื่อหาค่า 
IOC ของผู้เช่ียวชาญก าหนดเป็น 3 ระดับ ดังนี้  
  +1 หมายถึง แน่ใจว่า แบบทดสอบวัดตรงตามวัตถุประสงค์หรือตรงตามเนื้อหา  
  0 หมายถึง ไม่แน่ใจว่า แบบทดสอบวัดตรงตามวัตถุประสงค์หรือตรงตามเนื้อหา  
  -1 หมายถึง แน่ใจว่า แบบทดสอบไม่ได้วัดตรงตามวัตถุประสงค์หรือตรงตามเนื้อหา  
  แบบทดสอบหรือข้อสอบที่ถือว่ามีความเที่ยงตรงตามเนื้อหาในระดับดีสามารถน าไป
วัดผลได้ จะต้องมีค่า IOC เกินกว่า 0.5 เป็นต้นไป  
  3.3.3.3 การทดสอบความเชื่อถือ (Reliability) น าแบบสอบถามไปทดสอบ 
(Pretest) กับกลุ่มตัวอย่าง จ านวน 30 ชุด โดยจะน าผลที่ได้จากการตอบแบบสอบถามไปหาค่าความ
เที่ยงตรงตามแบบสัมประสิทธิ์ Cronbach’s Alpha เพื่อทดสอบว่าแต่ละค าถาม และแต่ละค าตอบใน
แบบ สอบถามสามารถใช้ภาษาสื่อความหมาย สร้างความเข้าใจกับผู้ตอบแบบสอบถามได้ถูกต้อง ตรง
กับวัตถุประสงค์ที่ก าหนดในการสอบถามหรือไม่ และมีความยากง่ายต่อการท าความเข้าใจอย่างไร ท า
การปรับปรุงแก้ไขให้ดียิ่งขึ้น  
  3.3.3.4 น าแบบสอบถามที่ผ่านการตรวจสอบความเที่ยงและปรับปรุงแก้ไขให้
สมบูรณ์แล้วไปเก็บข้อมูลกับกลุ่มตัวอย่างในการวิจัยต่อไป 
 

 3.3.4 การวิเคราะห์ข้อมูล  
  3.3.4.1 แบบสอบถามความพึงพอใจหาค่าเฉลี่ย (Mean) และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(Standard Deviation) ของระดับความเหมาะสมของชุดตู้อเนกประสงค์ โดยแบ่งเกณฑ์ได้ดังนี้  
   4.50-5.00 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  
   3.50-4.49 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
   2.50-3.49 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
   1.50-2.49 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
   1.00-1.49 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด  
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  3.3.4.2 ข้อมูลที่ เป็นค าถามแบบปลายเปิดเก็บรวบรวมเป็นความคิดเห็นและ
ข้อเสนอแนะ  
 

 3.3.5 สถิติที่ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล  
  วิเคราะห์ข้อมูลโดยผู้วิจัยใช้โปรแกรมส าเร็จรูปในการวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติ
ประกอบการน าเสนอผลวิเคราะห์ดังต่อนี้  
  3.3.5.1 ค่าร้อยละ (Percentage) ใช้สูตรดังนี้ (บุญชม ศรีสะอาด. 2538 : 10)  
 

  
  เมื่อ   P  แทน ค่าเฉลี่ย  
   f  แทน ผลรวมของคะแนนทั้งหมด  
   n  แทน ขนาดของกลุ่มตัวอย่าง  
  3.3.5.2 ค่าเฉลี่ยเลขคณิต (Mean) โดยใช้สูตร (ชูศรี วงศ์รัตนะ. 2541: 40)  
 

 
  เมื่อ   แทน ค่าเฉลี่ย  
    แทน ผลรวมของคะแนนทั้งหมด  
   n แทน ขนาดของกลุ่มตัวอย่าง  
  3.3.5.3 สูตรความเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) (ชูศรี วงศ์รัตนะ. 
2541: 66)  
 

 
  เมื่อ    s  แทน ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนกลุ่มตัวอย่าง  
   x แทน คะแนนแต่ละตัวในกลุ่มตัวอย่าง  
   n  แทน ขนาดของกลุ่มตัวอย่าง  
    แทน ผลรวมของคะแนนแต่ละตัวยกก าลังสอง  
    แทน ผลรวมของคะแนนทั้งหมดยกก าลังสอง  
  3.3.5.4 สถิติที่ใช้ทดสอบสมมุติฐาน โดยใช้สูตร t-test (ชูศรี วงศ์รัตนะ, 2534: 
178) ด้วยโปรแกรมส าเร็จรูป SP 
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 โดยเฉลี่ยมากที่สุด หมายถึง กลุ่มเป้าหมายพึงพอใจด้านนั้นเป็นล าดับที่ 1 และค่าเฉลี่ย
รองลงมา หมายถึง กลุ่มเป้าหมายพึงพอใจด้านนั้นเป็นล าดับถัดมา จนกระทั่งค่าเฉลี่ยน้อยที่สุด 
หมายถึง กลุ่มเป้าหมายพึงพอใจด้านนั้นเป็นล าดับสุดท้าย 
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กรรมวิธีการ
ผลิตและ

เครื่องมือใน
การผลิต 

ปรับปรุงแก้ไข 

 
 

 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 ภำพที ่3.1  แผนผังขั้นตอนการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มำ :  วรากร ช้อยอุบล 

เริ่มศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนพร้อมประกอบ 
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ 

1.ศึกษาจากเอกสารข้อมูล งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ต าราอ้างอิง เอกสารที่เกี่ยวข้อง 
2.ศึกษาจากการสัมภาษณ์ การถ่ายภาพและการสังเกตการ จากกลุ่มเป้าหมาย 

สร้างเครื่องมือในงานวิจัยโดยเป็นแบบประเมิน 

 

เก็บรวบรวมข้อมูล 

  ท าการออกแบบร่าง 

ประเมินแบบร่างโดยผู้ทรงคุณวุฒิ
และผู้เชี่ยวชาญ 

สร้างต้นแบบจากผลสรุปการประเมินความเหมาะสมและความเป็นไปได้ในการ
ออกแบบชุดตู้อเนกประสงคร์ะบบพร้อมประกอบ 

ประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายทีม่ีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม

ประกอบ 

น าเสนอโครงการและสรุป
ผลการวิจัย 
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บทที่ 4 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 
 ในการวิจัยการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ มีวัตถุประสงค์
ที่จะศึกษากระบวนการผลิตและขนส่ง เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ และ
เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ โดย
ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ ซึ่งได้ผลการวิจัยดังนี้ 
 

4.1  ผลการวิเคราะห์การศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อม
ประกอบ 

 
 ผู้วิจัยได้ศึกษาค้นคว้าข้อมูลที่เกี่ยวข้องเพื่อด าเนินการวิจัยโดยมีขั้นตอนการด าเนินการแบ่ง
ออกเป็น 2 ส่วน ดังนี ้
 4.1.1 ผลการวิเคราะห์การศึกษากระบวนการผลิตและขนส่งของเฟอร์นิเจอร์ระบบพร้อม
ประกอบ จากการศึกษาภาคเอกสาร (Documentary Research) 
 ศึกษาค้นคว้า จากเอกสารโดยศึกษาจากหนังสือ บทความ แนวคิด ทฤษฎีงานวิจัยต่าง ๆ ที่
เกี่ยวข้องกับการออกแบบเครื่องเรือน และศึกษาค้นคว้าข้อมูลเกี่ยวกับกระบวนการผลิตและการขนส่ง
เครื่องเรือนพร้อมประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ 
 4.1.2 ผลการวิเคราะห์การศึกษากระบวนการผลิตและขนส่งของเฟอร์นิเจอร์ระบบพร้อม
ประกอบ จากการศึกษาภาคสนาม (Field work) 
 การวิเคราะห์ข้อมูลภาคสนามนี้เป็นการวิเคราะห์ เพื่อให้ได้กระบวนการผลิตและขนส่ง
เครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้ในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ ที่มีความเหมาะสมและ
สามารถตอบสนองความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายได้ โดยใช้การเก็บรวบรวมข้อมูลด้วยวิธีการ
สัมภาษณ์ ผู้รู้ ผู้เชี่ยวชาญด้านกระบวนการผลิตเครื่องเรือนพร้อมประกอบ และผู้ช านาญการด้าน
ขนส่ง โดยผู้วิจัยร่างแบบสัมภาษณ์ในการน าประเด็นการสัมภาษณ์ที่สรุปแล้วมาประมวลสร้างเป็น
ค าถาม โดยเริ่มจากค าถามที่เป็นข้อมูลทั่วไปก่อนแล้วจึงถามค าถามในประเด็นที่ต้องการศึกษาตาม
วัตถุประสงคใ์นเชิงลึก โดยมีข้อมูลต่าง ๆที่ได้ ดังนี ้
 ผู้วิจัยได้น าข้อค าถามไปประเมิน สอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ที่
มีต่อการศึกษากระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ จ านวน 6 ท่าน ได้แก่ 
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ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน 
- คุณไตรรัตน ์คล้ายฉ่ า   -  คุณศรุต จินดา 

ผู้จัดการฝ่าย    ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่าย  
แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ ์  แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์  
บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 

- คุณวิรัต แซ่ตั้ง  
เจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตอาวุโส  
แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์  
บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 

ผู้เชี่ยวชาญด้านขนส่งและติดต้ังเครื่องเรือน 
- คุณพิศิษฐ์ ฉายาสูตบุตร   -  คุณสุราษฎร ์กลิ่นแย้ม  

ผู้จัดการฝ่าย    ผู้ควบคุมดูแล  
แผนกคุณภาพและการจัดส่ง   แผนกคุณภาพและการจัดส่ง  
บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด  บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 

- คุณเด่น แจ้งกรณ์  
ผู้ควบคุมดูแล  
แผนกคุณภาพและการจัดส่ง  
บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 

  4.1.2.1 การท างานก่อนการผลิต เริ่มจากการที่ทางแผนกการตลาดท าการส ารวจ
ตลาดและรวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับความต้องการของผู้บริโภค เพื่อมอบหมายให้แผนกวิจัยและพัฒนา
เป็นผูต้ีโจทย์ การออกแบบและพัฒนาสินค้า โดยนักออกแบบเป็นผู้ก าหนดข้อมูลจ าเพาะของตัวสินค้า 
จากนั้นน าผลงานการออกแบบ ส่งต่อให้แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์โดยมีเจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตเป็น
ผู้เขียนแบบผลิตและประสานงานทางฝ่ายผลิตในการท าแบบจ าลองประเภทPrototype เพื่อสรุปถึง
ความเป็นไปได้ในการออกแบบ และแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้นปัญหาระหว่างกระบวนการผลิต การ
ขนส่งและติดต้ังของตัวสินค้า ด้วยการประชุมของแผนกการตลาด แผนกวิจัยและพัฒนา แผนกพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ แผนกคุณภาพและการจัดส่ง แผนกวางแผนการผลิต และฝ่ายผลิต โดยเจ้าหน้าที่เทคนิค
การผลิตเป็นผู้จดบันทึกแนวทางแก้ไขและแก้ไขข้อมูลของแบบผลิต ก่อนจะน าแบบผลิตไปใช้ในการ
ผลิตสินค้าตัวจริง 
  4.1.2.2 เครื่องเรือนที่มีการออกแบบและพัฒนาใหม่มากที่สุด จะเป็นจ าพวกตู้ โดย
อาจอิงจากทางแผนกวางแผนการผลิต ได้มีการสั่งผลิตสินค้าจ าพวกตู้เติมสินค้าเข้าสู่คลังเก็บสินค้า 
และจ่ายออก ทั้งในรูปแบบของMade to Stock และ Made to Order และจากการที่ทางเจ้าหน้าที่
เทคนิคการผลิตได้รับผลงานการออกแบบจากนักออกแบบ เพื่อท างานต่อ ทั้งในรูปแบบการออกแบบ
ใหม่ เปลี่ยนข้อมูลจ าเพาะของวัสดุ ตลอดจนการพัฒนาสินค้าจากสินค้าเดิม 
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  4.1.2.3 ข้อมูลจ าเพาะที่ระบุเกี่ยวกับเครื่องเรือน ที่ระบุลงในแบบผลิต จะเป็น ชื่อ
ชิ้นงาน ชนิดไม้ จ านวน ขนาด สีหรือวัสดุปิดผิว การห่อขอบคิ้ว รหัสของวัสดุปิดผิวและขอบคิ้ว 
อุปกรณ์ประกอบ ตลอดจนแบบการเจาะที่ก าหนดความกว้าง ยาว และลึกในการเจาะชิ้นงาน ภาพ
ขยายแบบต่าง ๆเพื่อเป็นการขยายความเข้าใจให้ทางฝ่ายผลิตสามารถท างานต่อได้ 
  4.1.2.4 ขั้นตอนในการผลิตเครื่องเรือน น าไม้ไปปิดผิวด้วยวัสดุปิดผิวด้วยกาว น าไป
ตัดชิ้นงานตามขนาด จากนั้นปิดขอบคิ้วด้วยกาว และเจาะรูชิ้นงานเพื่อใช้งานอุปกรณ์ประกอบในการ
ประกอบตามแบบผลิต น าบรรจุลงหีบห่อ โดยท างานเป็นแบบไหลตามฟังก์ชันข้างต้น โดยเจ้าหน้าที่
เทคนิคการผลิตเปน็ผู้เขียนแบบผลิตและระบุข้อมูลจ าเพาะ 
  4.1.2.5 การบรรจุลงหีบห่อเป็นการจัดวางที่ทับซ้อนกันได้ลงในกล่องกระดาษลูกฟูก
ที่มีฉลากบอกข้อมูลของตัวสินค้า โดยชิ้นงานขนาดใหญ่สุดลงบรรจุก่อน ตามด้วยขนาดถัดๆไป พร้อม
ใบคู่มือวิธีการประกอบ ก่อนน าไปรัดด้วยสายรัดพลาสติก โดยแบบการจัดเรียงของชิ้นงานเจ้าหน้าที่
เทคนิคการผลิตเป็นผู้ก าหนดเช่นกัน 
  4.1.2.6 เทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิตเครื่องเรือน ยังเป็นการท างานของมนุษย์รวมกับ
เครื่องจักร เป็นการป้อนข้อมูลทางคอมพิวเตอร์และน าชิ้นงานเข้าเครื่องจักรเอง ยังใช้มนุษย์การยก
ชิ้นงานเข้าและออกจากเครื่อง มีแท่นวางชิ้นงานลูกกลิ้งเหล็กท าหน้าที่เหมือนสายพาน ในการไหล
ชิ้นงานแต่ใช้แรงมนุษย์ผลัก จะมีการใช้รถโฟล์คลิฟท์ จะเข้ และแทนวางชิ้นงานติดล้อเลื่อนในการ
เคลื่อนย้ายชิ้นงาน 
  4.1.2.7 การใช้วัสดุในการผลิตเครื่องเรือน ใช้ไม้ Particle Board และMDF เป็น
วัสดุหลักในการผลิตเครื่องเรือน วัสดุถูกใช้อย่างคุ้มค่า โดยขนาดของชิ้นงานเป็นการหารลงตัวกับ
ขนาดแผ่นไม้เต็ม (1220x2440 ม.ม.) ขนาดชิ้นงานส่วนมากอยู่ที่หน้ากว้าง 400 ม.ม., 600 ม.ม., 800 
ม.ม., 1000 ม.ม., และ 1200 ม.ม.  
  4.1.2.8 การใช้ต้นทุนต่าง ๆ ที่ใช้ในการขนส่งในปัจจุบัน  
   (1 )  ต้นทุนคงที่  (Fixed cost) เป็นต้นทุนหรือค่ า ใช้จ่ ายที่ ไม่ มี การ
เปลี่ยนแปลงตามปริมาณการขนส่ง จะเป็นค่าประกันภัย ค่าทะเบียนยานพาหนะ เงินเดือนประจ า ค่า
เสื่อมราคา 
   (2) ต้นทุนผันแปร (Variable cost) ค่าใช้จ่ายที่มีการเปลี่ยนแปลง ตาม
ปริมาณการบริการขนส่งมากต้นทุนชนิดนี้ก็มากด้วย จะเป็นค่าน้ ามันเชื้อเพลิง ค่าซ่อมแซม ค่า
น้ ามันหล่อลื่น 
   (3) ต้นทุนเที่ยวกลับ (Back Haul Cost) การขนส่งสินค้าหรือบริการ ไปส่ง
ยังจุดหมายปลายทางแล้ว ในเที่ยวกลับน้ันไม่ได้บรรทุกอะไรกลับมา 
  4.1.2.9 การสูญเสียหรือเสียหายของสินค้าในระหว่างขนส่งและติดตั้ง ตัวสินค้าจะ
เป็นสินค้าที่ปิดผิวกระดาษ หรือ Foil เนื่องจากทนรอยขีดขวนและกดทับได้ต่ า และยังมีสินค้าประเภท
กระจก ที่ต้องใช้ความระมัดระวังในการเคลื่อนย้ายเป็นพิเศษ สินค้าที่มีชิ้นงานความหนาต่ ากว่า 10  
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ม.ม. แต่สินค้าทั่วไปก็อาจจะเกิดความเสียหายได้ เนื่องจากต าแหน่งในการติดตั้งตัวสินค้า เช่นสินค้าที่
ต้องขึ้นไปติดตั้งชั้นบนของบ้านพักอาศัย ทางสัญจรที่แคบ และไม่เอื้ออ านวยต่อการเคลื่อนย้ายสินค้า 
  4.1.2.10 ความพร้อมของอุปกรณ์ที่อ านวยความสะดวกในการขนส่งและติดตั้ง โดย
ปกติบริษัทไม่มีนโยบายในการมีอุปกรณ์ในการช่วยทุนแรงหรืออ านวยความสะดวกในส่วนนี้ จะเป็น
การใช้แรงคนในการแบก หรือเคลื่อนย้ายสินค้า ถ้ามีจะเกิดจากทรัพย์สินส่วนตัวของทางคนขนส่งเอง 
  4.1.2.11 ความยากง่ายในการท าความเข้าใจตามคู่มือการประกอบ ในการประกอบ
สินค้า ส่วนมากจะเป็นรูปแบบเดิม ที่ทางช่างเคยประกอบแล้ว จะไม่ให้ความสนใจในคู่มือการ
ประกอบ จะใช้ประสบการณ์และการคาดคะเนความน่าจะเป็นของตัวสินค้าตัวนั้น ๆ 
  4.1.2.12 การป้องกันความเสียหายที่อาจจะเกิดขึ้นเมื่อมีการขนส่งสินค้า ในการ
ขนส่งจะวางหีบห่อที่มีขนาดใหญ่อยู่ล่างสุด และตามด้วยขนาดถัดไปตามล าดับ ถ้าตัวสินค้าเป็นห่อ
ใหญ่แบนราบ จะใช้โพมยางในการลองและพิงข้างรถ ถ้าสินค้าที่เป็นกระจก จะวางที่ชั้นบนสุดของการ
ขนส่งรอบนั้น ๆ เมื่อถึงบ้านลูกค้าจะใช้พรมในการปูก่อนประกอบสินค้า เพื่อป้องกันความเสียหายที่
อาจจะเกิดขึ้นได้กับทั้งตัวสินค้าเองและกับพื้นบ้านของลูกค้า 
  4.1.2.13 การขนส่งสินค้าเป็นการรับสินค้าจากหน้าท่าคลังสินค้าตามใบสั่งซื้อของ
ลูกค้า โดยใช้รถกระบะตู้ทึบและรถบรรทุก ในการขนส่งในประเทศ 
 

  

 
 

 ภาพที่ 4.1  การลงพ้ืนที่เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูล บริษัท อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
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 ภาพที่ 4.2  การลงพ้ืนที่เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูล บริษัท เอส.บี. อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล  
 

 
 

 ภาพที่ 4.3  การลงพ้ืนที่เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูล การประกอบติดตั้งเครื่องเรือนพร้อมประกอบ 
 ที่มา : วรากร ช้อยอุบล 
 
 สรุปผลการวิเคราะห์ จากการศึกษาเอกสารงานวิจัยตลอดจนการลงพื้นที่สัมภาษณ์ผู้รู้ 
ผู้เชี่ยวชาญ เกี่ยวกับกระบวนการผลิตและขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ พบว่า โรงงานผลิต
เครื่องเรือนที่ผู้วิจัยลงพื้นที่นั้น ใช้ไม้ Particle Board และMDF เป็นวัสดุหลักในการผลิตเครื่องเรือน 
น าไม้ไปปิดผิวด้วยวัสดุปิดผิวด้วยกาว น าไปตัดช้ินงานตามขนาด จากนั้นปิดขอบคิ้วด้วยกาว และเจาะ
รูชิ้นงานตามรายละเอียดฟิตติ้งเพื่อใช้ในการประกอบสินค้าตามแบบผลิต โดยท างานเป็นแบบไหล
ตามฟังก์ชันข้างต้น โดยเจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตเป็นผู้เขียนและระบุข้อมูลจ าเพาะ การบรรจุลงหีบ
ห่อเป็นการจัดวางที่ทับซ้อนกันได้ลงในกล่องกระดาษลูกฟูกที่มีฉลากบอกข้อมูลของตัวสินค้า โดย
ชิ้นงานขนาดใหญ่สุดลงบรรจุก่อน ตามด้วยขนาดถัดๆไป พร้อมใบคู่มือวิธีการประกอบ ก่อนน าไปรัด
ด้วยสายรัดพลาสติก คุณภาพ รูปแบบ และวัสดุของสินค้าที่ออกสู่ตลาด มีความคล้ายคลึงกัน จ ากัด
รูปแบบในการต่อประกอบเป็นตัวเครื่องเรือนโดยไม่สามารถเปลี่ยนแปลงได้นอกเหนือจากผู้ผลิต
ก าหนด และสินค้าที่มีการสั่งผลิตเติมเข้าคลังสินค้าและมีการพัฒนาสินค้ามากที่สุด คือสินค้าจ าพวกตู้ 
การขนส่งสินค้าเป็นการรับสินค้าจากหน้าท่าคลังสินค้าตามใบสั่งซื้อของลูกค้า โดยใช้รถกระบะตู้ทึบ
และรถบรรทุก ในการขนส่งในประเทศ และใช้เครื่องบินและเรือบรรทุกสินค้า ในการขนส่ง
ต่างประเทศ ดังนั้น เรื่องความสามารถในการปรับเปลี่ยนรูปแบบของเครื่องเรือนได้ตรงตามความ
ต้องการของลูกค้านอกเหนือจากที่ผู้ผลิตก าหนด และสินค้าจ าพวกตู้มีการสั่งผลิตเข้าคลังสินค้าและมี
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การพัฒนาสินค้ามากที่สุด จึงแสดงเหมาะสมในการน ามาออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการ
ผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ ในขั้นตอนต่อไป 
 

4.2  ผลการวิเคราะห์การออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่ง
ระบบพร้อมประกอบ 

 
 น าผลจากการวิเคราะห์ข้อมูลมาใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ แล้วน า
ผลงานการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ไปท าการประเมินเพื่อพิจารณาความเหมาะสม และความ
เป็นไปได้ในด้านการออกแบบ เพื่อเก็บรวมรวมข้อมูล โดยมีขั้นตอนการด าเนินการแบ่งออกเป็น 3 
ส่วน ดังนี ้

 

 4.2.1 ผลการวิเคราะห์การศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อม
ประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ ด้วยทฤษฎี SWOT Analysis 
 จากการศึกษาผู้วิจัยเลือกวิเคราะห์ตามหลักการทฤษฎี SWOT Analysis ของเครื่องเรือน
พร้อมประกอบที่มีอยู่เดิมและจ าหน่ายในท้องตลาด 

 
ตารางที่  4.1  การศึกษาผลิตภัณฑ์เดิมที่มีในท้องตลาดตามหลักการทฤษฎี SWOT Analysis  
SWOT Analysis รายละเอียด 

จุดแข็ง 
(STRENTHS) 

- เป็นการผลิตที่ใช้เครื่องจักรท าให้มีความแม่นย าสูง  
- สามารถผลิตในรูปแบบการผลิตจ านวนมาก 
- ชิ้นส่วนทั้งหมดบรรจุหีบห่อง่ายต่อการขนส่งและเก็บรักษา  
- ง่ายต่อการต่อประกอบ ใช้เครื่องมือในการท างานน้อยชิ้น 
- ง่ายต่อการบ ารุงซ่อมแซม โดยการเปลี่ยนเฉพาะชิ้นส่วนที่เสียหายน้ัน 
- ต้นทุนในการผลิตต่ า 

จุดอ่อน  
(WEAKNESSES) 

- รูปแบบ การใช้งาน และวัสดมุีความคลา้ยคลึงกัน  
- ตัวสินค้าไม่มีเอกลักษณค์วามเฉพาะตัว 
- ไม่เกิดประสิทธิภาพในการใช้วัสด ุเกิดของเสียจากการผลิต 
- ไม่สามารถเปลี่ยนแปลงได้นอกเหนือจากผู้ผลิตก าหนด 
- สินค้าบางประเภทกระทบกับที่อยู่อาศัยของผู้บริโภค เช่น การเจาะ

ผนังยดึตะปูเกลียว การยาแนวร่อง 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



62 

ตารางที่  4.1  (ต่อ) 
SWOT Analysis รายละเอียด 

โอกาส 
(OPPORTUNITIES) 

- ความต้องการสินค้าเพื่ออ านวยความสะดวก และตกแต่งเพื่อความ
สวยงาม มีมากขึ้นตามการเกิดของที่พักอาศัย 

- มีกระแสความนิยมใช้วัสดุธรรมชาติในการตกแต่งอาคารบ้านเรือนและ
ทีพักตามแหล่งท่องเที่ยว 

- การท าสินค้าที่สามารถปรับแต่งได้ตามลักษณะการใช้งาน เป็นการเพิ่ม
ตัวเลือกให้แก่ผู้บริโภค 

อุปสรรค 
(THREATS) 

- มีวัสดทุดแทนมีราคาย่อมเยากว่า จึงเป็นอีกทางเลือกหนึ่งของผู้บริโภค 
- สินค้ามีลักษณะการใช้งาน วัสดุและรูปแบบ ที่คล้ายคลึงกันกับคู่แข่ง

รายอื่น ท าให้ผู้บริโภคมตีัวเลือกทีม่ากพอสมควร 

 
 จากตารางที่ 4.1 สรุปได้ดังนี้ เครื่องเรือนพร้อมประกอบมีการผลิตในปริมาณทีละมาก ๆ มี
หีบห่อในการขนส่งและเก็บรักษา เป็นการประหยัดต้นทุนในการผลิตและขนส่ง ง่ายต่อการประกอบ
และซ่อมแซม ใช้ต้นทุนในการผลิตที่ต่ า ท าให้รูปแบบ การใช้งาน และวัสดขุองสินค้า มีความคล้ายคลึง
กันคู่แข่งรายอื่น ไม่มีเอกลักษณ์เฉพาะตัว อีกทั้งยังมีวัสดุทดแทนที่ใช้ในการผลิต มีราคาย่อมเยากว่า
ท าให้ผู้บริโภคมีตัวเลือกที่มากพอสมควร ในการเลือกซื้อสินค้า สินค้าไม่สามารถปรับแต่งได้
นอกเหนือจากที่ผู้ผลิตก าหนด โดยสินค้าบางประเภท ส่งผลกระทบต่อที่พักอาศัย ทั้งยังไม่มีการ
ควบคุมของเสียจากการผลิต และเนื่องด้วยความต้องการสินค้าเพื่ออ านวยความสะดวก และตกแต่ง
เพื่อความสวยงาม มีมากขึ้นตามการเกิดของที่พักอาศัย การใช้วัสดุธรรมชาติที่เป็นกระแสความนิยม
ในการตกแต่งอาคารบ้านเรือนและทีพักตามแหล่งท่องเที่ยว โดยสินค้าที่สามารถปรับแต่งได้ตาม
ลักษณะการใช้งาน น่าจะเป็นการเพิ่มตัวเลือกให้แก่ผู้บริโภค ให้สามารถออกแบบสินค้าของตัวเองได้ 
 สรุปผลการวิเคราะห์การศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อม
ประกอบ ด้วยทฤษฎี SWOT Analysis เพื่อน ามาใช้ในการออกแบบภาพร่าง สามารถสรุปได้ว่า 
แนวทางในการท าการออกแบบภาพร่าง ผู้วิจัยจึงเลือกออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ ที่สามารถอ านวย
ความสะดวก และตกแต่งเพื่อความสวยงาม สามารถปรับแต่งได้ตามลักษณะการใช้งาน ใช้วัสดุ
ธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติ และควบคุมการใช้วัสดุให้คุ้มค่าที่สุด 
 

 4.2.2 ผลการวิเคราะห์ที่มีต่อภาพร่าง การออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ ที่มีกระบวนการ
ผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ 
 ผู้วิจัยได้ท าการออกแบบภาพร่าง ( Idea Sketch) จากการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เดิมที่มีใน
ท้องตลาด ด้วยเทคนิค SWOT Analysis โดยผู้วิจัยได้ท าการวิเคราะห์ จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อุปสรรคของเครื่องเรือนพร้อมประกอบ จากนั้นผู้วิจัยได้ท าการออกแบบภาพร่าง ตามหลักการ
ออกแบบอุตสาหกรรม ตามแนวคิด form follow material จ านวน 9 รูปแบบ 
 

 

 

 

 

 
 

 ภาพที่ 4.4  แรงบันดาลใจในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงคร์ะบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 
 จากภาพที่ 4.4 ในการออกแบบภาพร่างชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีการผลิตและขนส่งระบบ
พร้อมประกอบ ผู้วิจัยเลือกใช้ในการออกแบบ คือ แนวทางการเลือกใช้คู่สีและวัสดุในการตกแต่ง
เพื่อให้ดูเรียบง่าย สวยงามตาม Styles Urban การเลือกวัสดุลวดลายธรรมชาติที่มีความต่างอย่าง
ชัดเจนของลายไม้สีเข้ม คู่กับลายหินสีอ่อน ช่วยให้ความรู้สึกเรียบง่าย ดูดีอย่างมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 
ใช้ร่วมกับ สีเทาอ่อนหรือเทาเข้มHi-gloss ความมันวาวจากโทนสีเทา จะช่วยสร้างความอบอุ่นให้กับ
บรรยากาศภายในห้องได้เป็นอย่างดี วัสดุที่มีสะท้อน เช่น อลูมิเนียมสีทองหรือสีนาค ที่น ามาตกแต่ง
เสริมเล็กน้อย แสงสะท้อนอ่อนๆจะช่วยท าให้ห้องดูมีมิติและนุ่มนวลมากยิ่งขึ้น ซึ่งสอดคล้องกับ
กระแสนิยมการใช้วัสดุธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติในการตกแต่ง และสินค้าต้องสามารถ
ปรับแต่งได้ตามลักษณะการใช้งานของผู้บริโภค และต้องอ านวยความสะดวกในการใช้งาน ควบคุม
การใช้วัสดุให้คุ้มค่าที่สุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปแบบที่1 รูปแบบที่2 รูปแบบที่3 

    
รูปแบบที่4 รูปแบบที่5 รูปแบบที่6 

   
รูปแบบที่7 รูปแบบที่8 รูปแบบที่9 

 
 ภาพที่ 4.5  ภาพร่าง ชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา : วรากร ช้อยอุบล 
 
 หลังจากท าการออกแบบภาพร่างเสร็จแล้ว ผู้วิจัยได้น าแบบภาพร่างที่ออกแบบไว้เข้าสู่
กระบวนการวิเคราะห์โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ ด้วยตารางวิศวกรรมย้อนรอย 
พิจารณาตามหลักการออกแบบอุตสาหกรรม โดยการพิจารณารูปแบบเป็นรายด้าน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 เมื่อท าการวิเคราะห์โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ ด้วยตารางวิศวกรรมย้อน
รอยเสร็จแล้ว น ารูปแบบที่ได้ค่าสูงสุดมาจัดท า Sketch Design เพื่อน ามาประเมินรูปแบบที่มีความ
เหมาะสมและน่าสนใจที่สุดในการออกแบบขั้นต่อไป 
 

  
 

 ภาพที่ 4.6  การวิเคราะห์ภาพร่างจ านวน 9 แบบ โดยตารางวิศวกรรมย้อนรอย 
  ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 
 จากภาพที่ 4.7  สรุปผลการวิเคราะห์การออกแบบภาพร่าง ชุดตู้อเนกประสงค์ที่มี
กระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ สามารถสรุปรูปแบบภาพร่างที่เหมาะสมและ
น่าสนใจ โดยการจัดล าดับ เรียบเรียงจากล าดับคะแนนมากไปน้อย ทั้งหมด 9 รูปแบบ โดยรูปแบบที่มี
ความเหมาะสมและน่าสนใจสูงสุด 3 ล าดับแรก คือ รูปแบบที่ 3 รูปแบบที่ 6 และรูปแบบที่ 8 
ตามล าดับ โดยทั้ง 3 รูปแบบนี้ ผู้วิจัยจะน าไปจัดท า Sketch Design พร้อมด้วยรายละเอียดแต่ละ
รูปแบบที่แตกต่างกันไป และจัดท าโมเดล เพื่อน าไปประเมินรูปแบบต่อไป 

 

 4.2.3 ผลการวิเคราะห์การประเมินรูปแบบของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อการ
ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ โดยใช้ค่าเฉลี่ยและ
ส่วนเบี่ยงเบนมาตฐาน 
 ผู้วิจัยได้น าผลสรุปการออกแบบภาพร่างที่มีความเหมาะสมและน่าสนใจสูงสุด 3 ล าดับ เข้า
สู่กระบวนการพัฒนารูปแบบจัดท า Sketch Design และจัดท าโมเดล เพื่อน าไปประเมินรูปแบบกับ
ผู้เชี่ยวชาญในแต่ละด้าน เพื่อให้ได้รูปแบบที่เหมาะสมมากที่สุด 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.7 แบบ Sketch Design รูปแบบที่1 Harmonic Elegance  
ที่มา : วรากร ช้อยอุบล 
 
 จากภาพที่ 4.8 การออกแบบ Sketch Design รูปแบบที่1 Harmonic Elegance ออกแบบ
ชุดตู้อเนกประสงค์ ที่สามารถอ านวยความสะดวก และตกแต่งเพื่อความสวยงาม สามารถปรับแต่งได้
ตามลักษณะการใช้งาน ใช้วสัดุธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติ และควบคุมการใช้วัสดุให้คุ้มค่าที่สุด 
ด้วยแนวคิด Form Follow Material เป็นการศึกษาวัสดุและกรรมวิธีการผลิต ให้เข้าใจอย่างจริงจัง 
ก่อนการออกแบบ โดยเลือกการออกแบบเป็น Urban Style ที่ดูเรียบง่าย ส าหรับชีวิตในเมือง 
เลือกใช้วัสดุลวดลายธรรมชาติที่มีความต่างอย่างชัดเจน เป็นลายไม้สีเข้ม ช่วยให้รู้สึกเรียบง่าย ใช้
ร่วมกับสีเทาเข้ม High-Gloss ความมันวาวจากโทนสีเทาช่วยในการสร้างบรรยากาศอบอุ่นได้เป็น
อย่างดี วัสดุสะท้อนแสง ด้วยอลูมิเนียมสีทอง Champagne เข้ามาเสริมเล็กน้อยช่วยให้มีมิติและ
นุ่มนวลยิ่งขึ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ 4.8  แบบ Sketch Design รูปแบบที่2 Urban Simplicity 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 
 จากภาพที่ 4.9 การออกแบบ Sketch Design รูปแบบที่2 Urban Simplicity ออกแบบ
ชุดตู้อเนกประสงค์ ที่สามารถอ านวยความสะดวก และตกแต่งเพื่อความสวยงาม สามารถปรับแต่งได้
ตามลักษณะการใช้งาน ใช้วัสดุธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติ และควบคุมการใช้วัสดุให้คุ้มค่าที่สุด 
ด้วยแนวคิด Form Follow Material เป็นการศึกษาวัสดุและกรรมวิธีการผลิต ให้เข้าใจอย่างจริงจัง 
ก่อนการออกแบบ โดยเลือกการออกแบบเป็น Urban Style ที่ดูเรียบง่าย ส าหรับชีวิตในเมือง 
เลือกใช้วัสดุลวดลายธรรมชาติที่มีความต่างอย่างชัดเจน เป็นลายไม้สีเข้ม ช่วยให้รู้สึกเรียบง่าย วัสดุ
สะท้อนแสง ด้วยอลูมเินียมสีทอง Champagne เข้ามาเสริมเล็กน้อยช่วยให้มีมิติและนุ่มนวลยิ่งขึ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ 4.9  แบบ Sketch Design รูปแบบที่3 The Passion of Dark Wood 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 
 จากภาพที่ 4.10 การออกแบบ Sketch Design รูปแบบที3่ The Passion of Dark Wood 
ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ ที่สามารถอ านวยความสะดวก และตกแต่งเพื่อความสวยงาม สามารถ
ปรับแต่งได้ตามลักษณะการใช้งาน ใช้วัสดุธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติ และควบคุมการใช้วัสดุ
ให้คุ้มค่าที่สุด ด้วยแนวคิด Form Follow Material เป็นการศึกษาวัสดุและกรรมวิธีการผลิต ให้เข้าใจ
อยา่งจริงจัง ก่อนการออกแบบ โดยเลือกการออกแบบเป็น Urban Style ที่ดูเรียบง่าย ส าหรับชีวิตใน
เมือง เลือกใช้วัสดุลวดลายธรรมชาติที่มีความต่างอย่างชัดเจน เป็นลายไม้สีเข้ม ช่วยให้รู้สึกเรียบง่าย 
ใช้ร่วมกับวัสดุลายผ้าสีเทาเข้ม ให้ความรู้สึกสงบและมั่นคง ช่วยในการสร้างบรรยากาศได้เป็นอย่างดี 
วัสดุสะท้อนแสง ด้วยอลูมิเนียมสีทอง Champagne เข้ามาเสริมเล็กน้อยช่วยให้มีมิติและนุ่มนวล
ยิ่งขึ้น 
 ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ โดย
รูปแบบเกิดจากการพิจารณาถึงขีดจ ากัดวัสดุและกรรมวิธีที่เลือกใช้ในการผลิต ก่อนการออกแบบ 
ตามแนวคิด form follow material เครื่องมือที่ใช้รวบรวมข้อมูลในการวิจัยส่วนนี้เป็นแบบสอบถาม 
(Questionnaire) โดยพิจารณาตามหลักการออกแบบอุตสาหกรรม ซึ่งมีทั้งหมด 12 ข้อ ผู้วิจัยได้น า
ข้อค าถามไปประเมิน สอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ที่มีต่อการออกแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ จ านวน 9 ท่าน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ผู้ทรงคุณวุฒดิ้านการออกแบบเครื่องเรือน 
- ผศ.ยุวดี พรธาราพงศ์   -  ดร.อาณัฏ ศิริพิชญ์ตระกูล 

รองคณบดีฝ่ายวิชาการและวิจัย  ภาควิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  
คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

- ผศ.ดร.ชานนท์ ตันประวัติ  
อาจารยภ์าควิชาการออกแบบบรรจุภัณฑ์และการพิมพ ์ 
คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

ผู้ประสบการณ์ความเชี่ยวชาญด้านวัสดภุัณฑ์ 
-  คุณสิริชัย อุดมปัญญาวรกุล  -  คุณเสฏฐลัทธ์ ทรัพย์เย็น  

ผู้อ านวยการออกแบบ   ผู้อ านวยการออกแบบ  
แผนกNew Business (Maxspace) แผนกNew Business (Maxspace) 
บริษัท จี.ที.ที.มาร์เก็ตติ้ง จ ากัด บริษัท จี.ที.ที.มาร์เก็ตติ้ง จ ากัด 

-  คุณปิยะชาติ อมรชัยเจริญสุข  
เจ้าหน้าที่ออกแบบอาวุโส : บิวท-์อิน  
แผนก วิจัยและพัฒนา  
บริษัท เอส.บี.ดีไซน์สแควร์ จ ากัด 

ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน 
- คุณไตรรัตน ์คล้ายฉ่ า   -  คุณศรุต จินดา 

ผู้จัดการฝ่าย    ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่าย  
แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ ์  แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์  
บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 

- คุณวริัต แซ่ตั้ง  
เจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตอาวุโส  
แผนกพัฒนาผลิตภัณฑ์  
บริษัท เอส.บี.อุตสาหกรรมเครื่องเรือน จ ากัด 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่  4.2  แสดงค่าเฉลี่ยและส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความคิดเห็นของผู้ เชี่ยวชาญและ
ผู้ทรงคุณวุฒิที่มีต่อรูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ (n=9) 

รูปแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ 
ระบบพร้อมประกอบ 

รูปแบบที่1 รูปแบบที2่ รูปแบบที3่ 

   
Mean S.D. level Mean S.D. level Mean S.D. level 

ด้านหน้าที่ใชส้อย 

- เหมาะสมกับการใช้งาน 3.11 .737 mid 3.22 .629 mid 3.33 .471 mid 

- ท าหน้าที่ได้ตามประสงค ์ 3.33 .471 mid 3.56 .786 good 3.44 .497 mid 

ด้านความปลอดภัย 

- ปลอดภัยต่อการใช้งาน 3.22 .816 mid 3.33 .629 mid 3.00 .737 mid 

- วัสดุที่ใช้ไม่ก่อมลพิษ 2.78 .737 mid 3.00 .471 mid 2.89 497 mid 

ด้านความแข็งแรงทนทาน 

- ระยะเวลาในการใช้งาน 3.22 .816 mid 3.33 .629 mid 3.55 .737 good 

- เลือกใช้อุปกรณ์ที่ด ี 3.11 .566 mid 3.44 .497 mid 3.22 .816 mid 

ด้านความประหยัด 

- ใช้วัสดุอย่างคุ้มค่า 2.89 497 mid 3.00 .471 mid 2.78 .737 mid 

ด้านวัสด ุ

- ใช้วัสดุที่เหมาะสม 3.67 .667 good 3.56 .497 good 3.78 .786 good 

- มีความทนทาน 3.44 .629 mid 3.22 .629 mid 3.56 .497 good 

ด้านโครงสร้าง 

- มีความทนทาน 3.89 .737 good 4.00 .816 good 4.11 .566 good 

- เลือกใช้วิธีการที่ง่าย 2.89 .629 mid 2.78 .497 mid 3.00 .737 mid 

- เหมาะกับวัสดุที่ใช ้ 3.22 .816 mid 3.55 .737 good 3.33 .629 mid 

ด้านความสะดวกสบาย 

- ขนาดเหมาะสม 3.11 .737 mid 3.44 .497 mid 3.00 .816 mid 

- สัดส่วนเหมาะสม 3.00 .629 mid 3.11 .566 mid 2.89 .497 mid 

ด้านความสวยงาม 

- รูปร่างเหมาะสม 2.78 .629 mid 3.00 .471 mid 2.89 .737 mid 

- ส่งเสริมบรรยากาศ 3.33 .816 mid 3.56 .566 good 3.22 .497 mid 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 4.2  (ตอ่) 

รูปแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ 
ระบบพร้อมประกอบ 

รูปแบบที่1 รูปแบบที2่ รูปแบบที3่ 

   
X  S.D. level X  S.D. level X  S.D. level 

ด้านลักษณะเฉพาะ 

- ความเฉพาะของสินค้า 3.33 .816 mid 3.44 .629 mid 3.11 .737 mid 

- กระตุ้นการเลือกซื้อ 3.44 .737 mid 3.78 .737 good 3.67 .497 good 

ด้านกรรมวธิีการผลิต 

- ความง่ายในการผลิต 3.44 .497 mid 3.33 .816 mid 3.56 .566 good 

- แต่ละชิ้นส่วนเข้ากันด ี 2.89 497 mid 2.78 .737 mid 3.22 .816 mid 

ด้านการซ่อมบ ารุง 

- สะดวกต่อการซอ่มแซม 3.11 .566 mid 3.33 .816 mid 2.89 .629 mid 

- เกิดการเสียหายยาก 3.55 .737 good 3.22 .816 mid 3.67 .497 good 

ด้านการขนส่ง 

- ขนย้ายได้สะดวก 2.89 .629 mid 3.11 .566 mid 2.78 .497 mid 

- ไม่เสียหายเมื่อขนย้าย 3.11 .737 mid 3.33 .816 mid 3.22 .737 mid 

รวม 3.20 .285 mid 3.31 .291 mid 3.25 .353 mid 

ภาพรวม 3.25 .056 mid       

 
 จากตารางที่ 4.2 พบว่า ผู้เชี่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิมีความคิดเห็นเกี่ยวกับรูปแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ตามหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ภาพรวมอยู่ใน
ระดับปานกลาง ( X =3.25, S.D.=0.056) รูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบที่มีความ
คิดเห็นว่าเหมาะสมเป็นล าดับแรกคือ รูปแบบที่2 ( X =3.31, S.D.=0.291) รองลงมาคือ รูปแบบที่3    
( X =3.25, S.D.=0.353) และล าดับสุดท้าย ได้แก่ รูปแบบที1่ ( X =3.20, S.D.=0.285)  
 ผู้วิจัยจึงสามารถสรุปได้ว่า รูปแบบที่ 2 มีความเหมาะสมที่จะน าไปผลิตต้นแบบ ชุดตู้
อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ โดยผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญมี
ข้อเสนอแนะในการปรับปรุงแบบดังนี้ ในการออกแบบและผลิต ถ้าต้องการความหลากหลายของ
รูปแบบ ควรเลือกใช้วัสดุพื้นผิวที่หลากหลาย หรืออาจจะท ารายการวัสดุพื้นผิว เพื่อเป็นตัวเลือกให้
ผู้บริโภค และเป็นการเพิ่มโอกาสให้การเลือกซื้อของผู้บริโภค ผู้วิจัยได้น าข้อเสนอแนะมาปรับปรุงและ
พัฒนาการออกแบบชุดตู้อเนกประสงคใ์ห้มีความเหมาะสมและสอดคล้องกับการใช้งานต่อไป 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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4.3  ผลการวิ เคราะห์ประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อชุดตู้
อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 

 
 น าผลงานการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ จากการประเมินของ
ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ที่ผู้วิจัยสามารถสรุปได้ว่าเหมาะสมที่สุด น าไปสร้างต้นแบบเพื่อท า
แบบสอบถามความพึงพอใจเพ่ือเก็บรวบรวมข้อมูล 
 

 4.3 .1  ผลการวิ เคราะห์ความคิดเห็นของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อการออกแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ โดยใช้ ความถี่แบบค่าร้อยละ 
ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตฐาน 
 การประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์  เครื่องมือที่ใช้
รวบรวมข้อมูลในการวิจัยส่วนนี้เป็นแบบสอบถาม (Questionnaire) โดยผู้วิจัยได้สร้างจากแนวคิดที่
ได้ศึกษาจากเอกสาร และงานวิจัยที่ เกี่ยวข้อง มีการทดสอบความเชื่อถือ  (Reliability) น า
แบบสอบถามไปทดสอบ (Pretest) กับกลุ่มตัวอย่าง จ านวน 30 ชุด โดยพิจารณาตามหลักการตลาด 
4C ทั้งหมด 4 ข้อ ผู้วิจัยได้น าข้อค าถามไปประเมิน สอบถามความคิดเห็นของกลุ่มตัวอย่างเลือกแบบ
เจาะจง ได้แก่ ผู้พักอาศัยและผู้ที่เคยใช้เครื่องเรือน ในอ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุร ีจ านวน 90 คน 
โดยผู้วิจัยด าเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลด้วยตนเอง 
 

 
 

   ภาพที่ 4.10  ต้นแบบ ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 400  
ม.ม./หน่วย 

   ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภาพที่ 4.12  ต้นแบบ ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 800 ม.ม./หน่วย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 
ตารางที่ 4.3  แสดงแจกแจงความถี่แบบค่าร้อยละ เกี่ยวกับข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

(n=90) 
ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม  จ านวน ร้อยละ 
เพศ 
ชาย 49 54.44 
หญิง 41 48.40 
อายุ 
25-35 ปี 5 5.40 
36-45 ปี 64 68.80 
46 ปีขั้นไป 21 25.80 
รายได้ที่ได้รับต่อเดือน 
ต่ ากว่า 25,000 บาท 10 10.80 
25,001 – 30,000 บาท 15 16.10 
30,001 – 35,000 บาท 12 12.90 
35,001 – 40,000 บาท 11 11.80 
40,001 - 45,000 บาท 20 21.50 
45,001- 50,000 บาท 12 12.80 
50,0001 บาทขึ้นไป 10 10.80 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 4.3  (ต่อ) 
ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม  จ านวน ร้อยละ 
ประเภทที่พักอาศัย 
บ้านเดียว 50 55.50 
ทาวน์โฮม 16 17.78 
คอนโด 24 26.67 
รวม 90 100 

 
 จากตารางที่ 4.3 ผู้ตอบแบบสอบถาม ส่วนใหญ่เป็นเพศชาย ร้อยละ 54.44 เกินครึ่งมีอายุ
ระหว่าง 36-45 ปี ร้อยละ 68.80 รายได้ที่ได้รับต่อเดือนส่วนใหญ่ระหว่าง 40,001-45,000 บาท คิด
เป็นร้อยละ 21.50 และประเภทที่พักอาศัย ส่วนใหญ่เป็นบ้านเดียว ร้อยละ 55.50 ตามล าดับ 
 
ตารางที่ 4.4 แสดงค่าเฉลี่ย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน และระดับความพึงพอใจที่มีต่อชุดตู้อเนกประสงค์

ระบบพร้อมประกอบ (N=90)  

 
 

 จากตารางที่ 4.4 การประเมินความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่างต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ พบว่า กลุ่มตัวอย่างมีความความพึงพอใจ ภาพรวมอยู่ในระดับปานกลาง ( X =3.42, 

หลักการตลาด X  S.D. level 
ด้านคณุค่าผู้บริโภค 
- สะดวกสบายในการใช้งาน 3.44 .667 mid 
- รูปลักษณ์ทางกายภาพสวยงาม 3.56 .471 good 
- เปลี่ยนรูปลักษณ์ได้ตามการใช้งาน 3.89 .566 good 
ต้นทุนต่อผู้บรโิภค 
- รูปลักษณ์กระตุ้นให้เลือกซื้อ 3.78 .816 good 
- ราคาสอดคล้องกับคุณภาพ 3.11 .497 mid 
ด้านการสื่อสาร 
- เสริมภาพลักษณ์ที่ดีต่อผู้บริโภค 3.33 .737 mid 
- สื่อสารกับผู้บริโภคได้ง่าย 3.22 .629 mid 
ด้านความสะดวกสบาย 
- การเข้าถึงสินค้าและบริการ 3.00 .816 mid 
ภาพรวม 3.42 .314 mid 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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S.D.=0.314) โดยมีล าดับแรก เปลี่ยนรูปลักษณ์ได้ตามการใช้งาน( X =3.89, S.D.=0.566) ล าดับที่2 
รูปลักษณ์กระตุ้นให้เลือกซื้อ( X =3.78, S.D.=0.816) ล าดับที่3 รูปลักษณ์ทางกายภาพสวยงาม( X

=3.56, S.D.=0.471) ล าดับที่4 สะดวกสบายในการใช้งาน( X =3.44, S.D.=0.667) ล าดับที่5 เสริม
ภาพลักษณ์ที่ดีต่อผู้บริโภค( X =3.33, S.D.=0.737) ล าดับที่6 สื่อสารกับผู้บริโภคได้ง่าย ( X =3.22, 
S.D.=0.629) ล าดับที่7 ราคาสอดคล้องกับคุณภาพ( X =3.11, S.D.=0.467) และล าดับสุดท้าย การ
เข้าถึงสินค้าและบริการ ( X =3.00, S.D.=0.816) 
 ผู้วิจัยจึงสามารถสรุปได้ว่า กลุ่มเป้าหมายมีความพึงพอใจต่อชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม
ประกอบ ในระดับปานกลาง โดยสามารถสื่อสารกับกลุ่มเป้าหมายได้ในอันดับแรกคือ สามารถเปลี่ยน
รูปลักษณ์ได้ตามลักษณะการใช้งานของผู้บริโภค โดยผู้บริโภคสามารถมีส่วนรวมในการออกแบบได้ 
หรือสามารถถ่ายทอดรสนิยมออกมาผ่านการออกแบบรูปลักษณ์และลักษณะการใช้งานของตนได้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



 

บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 
        จากการวิจัยเรื่อง ศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ผู้วิจัยได้สรุปผล
ของการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะของการวิจัย ซึ่งประกอยด้วยรายละเอียด ดังนี้ 
 

5.1  สรุปผลการวิจัย 
 
 จากผลการวิเคราะห์ข้อมูล ศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ผู้วิจัยได้น ามาสรุปผลการวิจัย โดยแบ่งเป็น 3 ส่วน ตามหัวข้อวัตถุประสงค์ของการวิจัย ดังนี ้

 

 5.1.1 สรุปผล การศึกษากระบวนการผลิตและขนส่ง เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบ
ขุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 จากการศึกษาพบว่า โรงงานผลิตเครื่องเรือนที่ผู้วิจัยลงพื้นที่นั้น ใช้ไม้ Particle Board 
และMDF เป็นวัสดุหลักในการผลิตเครื่องเรือน น าไม้ไปปิดผิวด้วยวัสดุปิดผิวด้วยกาว น าไปตัดชิ้นงาน
ตามขนาด จากนั้นปิดขอบคิ้วด้วยกาว และเจาะรูชิ้นงานตามรายละเอียดฟิตติ้งเพื่อใช้ในการประกอบ
สินค้าตามแบบผลิต โดยท างานเป็นแบบไหลตามฟังก์ชันข้างต้น โดยเจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตเป็น
ผู้เขียนและระบุข้อมูลจ าเพาะ การบรรจุลงหีบห่อเป็นการจัดวางที่ทับซ้อนกันได้ลงในกล่องกระดาษ
ลูกฟูกที่มีฉลากบอกข้อมูลของตัวสินค้า โดยชิ้นงานขนาดใหญ่สุดลงบรรจุก่อน ตามด้วยขนาดถัดๆไป 
พร้อมใบคู่มือวิธีการประกอบ ก่อนน าไปรัดด้วยสายรัดพลาสติก คุณภาพ รูปแบบ และวัสดุของสินค้า
ที่ออกสู่ตลาด มีความคล้ายคลึงกัน จ ากัดรูปแบบในการต่อประกอบเป็นตัวเครื่องเรือนโดยไม่สามารถ
เปลี่ยนแปลงได้นอกเหนือจากผู้ผลิตก าหนด และสินค้าที่มีการสั่งผลิตเติมเข้าคลังสินค้าและมีการ
พัฒนาสินค้ามากที่สุด คือสินค้าจ าพวกตู้ การขนส่งสินค้าเป็นการรับสินค้าจากหน้าท่าคลังสินค้าตาม
ใบสั่งซื้อของลูกค้า โดยใช้รถกระบะตู้ทึบและรถบรรทุก ในการขนส่งในประเทศ และใช้เครื่องบินและ
เรือบรรทุกสินค้า ในการขนส่งต่างประเทศ 
 

 5.1.2 สรุปผล การออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อม
ประกอบ 
 จากการวิเคราะห์และการประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน ผู้เขี่ยว
ขาญด้านวัสดุภัณฑ์ และผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต ที่มีต่อการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มี
กระบวนการผลิตและขนส่งระบบพร้อมประกอบ มีความเห็นว่า แนวทางการเลือกใช้คู่สีและวัสดุใน
การตกแต่งเพื่อให้ดูเรียบง่าย สวยงามตาม Styles Urban การเลือกวัสดุลวดลายธรรมชาติที่มีความ
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ต่างอย่างชัดเจนของลายไม้สีเข้ม คู่กับลายหินสีอ่อน ช่วยให้ความรู้สึกเรียบง่าย ดูดีอย่างมีเอกลักษณ์
เฉพาะตัว ใช้ร่วมกับ สีเทาอ่อนหรือเทาเข้มHi-gloss ความมันวาวจากโทนสีเทา จะช่วยสร้างความ
อบอุ่นให้กับบรรยากาศภายในห้องได้เป็นอย่างดี วัสดุที่มีสะท้อน เช่น อลูมิเนียมสีทองหรือสีนาค ที่
น ามาตกแต่งเสริมเล็กน้อย แสงสะท้อนอ่อนๆจะช่วยท าให้ห้องดูมี มิติและนุ่มนวลมากยิ่งขึ้น ซึ่ง
สอดคล้องกับกระแสนิยมการใช้วัสดุธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติในการตกแต่ง และสินค้าต้อง
สามารถปรับแต่งได้ตามลักษณะการใช้งานของผู้บริโภค และต้องอ านวยความสะดวกในการใช้งาน 
ควบคุมการใช้วัสดุให้คุ้มค่าที่สุด  มีความเหมาะสมภาพรวมอยู่ในระดับปานกลาง ( X =3.25, 
S.D.=0.056) และเมื่อวิเคราะห์รายแต่ละรูปแบบสามารถสรุปความเหมาะสมได้ คือ รูปแบบชุดตู้
อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบที่มีความคิดเห็นว่าเหมาะสมเป็นล าดับแรกคือ รูปแบบที่2          
( X =3.31, S.D.=0.291) รองลงมาคือ รูปแบบที่3( X =3.25, S.D.=0.353) และล าดับสุดท้าย ได้แก่ 
รูปแบบที1่ ( X =3.20, S.D.=0.285)  
 ข้อเสนอแนะจากผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ซึ่งผู้วิจัยได้ด าเนินการแก้ไขแล้ว มีดังน้ี 
  5.1.2.1 ในการออกแบบและผลิต ถ้าต้องการความหลากหลายของรูปแบบ ควร
เลือกใช้วัสดุพื้นผิวที่หลากหลาย หรืออาจจะท ารายการวัสดุพื้นผิว เพื่อเป็นตัวเลือกให้ผู้บริโภค และ
เป็นการเพิ่มโอกาสให้การเลือกซื้อของผู้บริโภค 
 

 5.1.3 สรุปผล การประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์
ระบบพร้อมประกอบ 
 ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม
ประกอบ สร้างต้นแบบแล้วจึงน าไปประเมินความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่าง จ านวน 90 คน โดยผู้วิจัย
ได้สร้างจากแนวคิดที่ได้ศึกษาจากเอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง มีการทดสอบความเชื่อถือ 
(Reliability) น าแบบสอบถามไปทดสอบ (Pretest) กับกลุ่มตัวอย่าง จ านวน 30 ชุด ผู้วิจัยได้น าข้อ
ค าถามไปประเมิน สอบถามความคิดเห็นของกลุ่มตัวอย่างเลือกแบบเจาะจง พบว่า  กลุ่มตัวอย่างมี
ความความพึงพอใจ ภาพรวมอยู่ในระดับปานกลาง( X =3.42, S.D.=0.314) โดยมีล าดับแรก เปลี่ยน
รูปลักษณ์ได้ตามการใช้งาน( X =3.89, S.D.=0.566) ล าดับที่2 รูปลักษณ์กระตุ้นให้เลือกซื้อ( X =3.78, 
S.D.=0.816) ล าดั บที่ 3 รูป ลั กษณ์ ท างกายภาพ สวยงาม ( X =3.56, S.D.=0.471) ล าดั บที่ 4 
สะดวกสบายในการใช้งาน( X =3.44, S.D.=0.667) ล าดับที่5 เสริมภาพลักษณ์ที่ดีต่อผู้บริโภค           
( X =3.33, S.D.=0.737) ล าดับที่6 สื่อสารกับผู้บริโภคได้ง่าย( X =3.22, S.D.=0.629) ล าดับที่7 ราคา
สอดคล้องกับคุณภาพ( X =3.11, S.D.=0.467) และล าดับสุดท้าย การเข้าถึงสินค้าและบริการ          
( X =3.00, S.D.=0.816) 
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5.2  อภิปรายผลการวิจัย 
 
 จากผลการวิเคราะห์ข้อมูล ศึกษาและออกแบบชุดดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ผู้วิจัยได้น ามาอภิปรายผลการวิจัย โดยแบ่งเป็น 3 ส่วน ตามหัวข้อวัตถุประสงค์ของการวิจัย ดังน้ี 
 

 5.2.1 อภิปรายผลการศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อม
ประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค ์
 ศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ ผลการศึกษา เพื่อ
ใช้เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ พบว่า โรงงานผลิตเครื่องเรือนที่ผู้วิจัยลงพื้นที่ ใช้ไม้ 
Particle Board และMDF เป็นวัสดุหลักในการผลิตเครื่องเรือน น าวัสดุปิดผิวมาปิดผิวด้วยกาว ตัด
ชิ้นงานตามขนาด ปิดขอบข้าง และเจาะรูชิ้นงานเพื่อใช้งานอุปกรณ์ประกอบ(fitting) ในการประกอบ
ตามแบบผลิต โดยเจ้าหน้าที่เทคนิคการผลิตเป็นผู้เขียนและระบุข้อมูลจ าเพาะ การบรรจุลงหีบห่อเป็น
การจัดวางที่ทับซ้อนกันได้ลงในกล่องกระดาษลูกฟูกที่มีฉลากบอกข้อมูลของตัวสินค้า โดยชิ้นงาน
ขนาดใหญ่สุดลงบรรจุก่อน ตามด้วยขนาดถัดๆไป พร้อมใบคู่มือวิธีการประกอบ ก่อนน าไปรัดด้วยสาย
รัดพลาสติก คุณภาพ รูปแบบ และวัสดุของสินค้าที่ออกสู่ตลาด มีความคล้ายคลึงกัน จ ากัดรูปแบบใน
การต่อประกอบเป็นตัวเครื่องเรือนโดยไม่สามารถเปลี่ยนแปลงได้นอกเหนือจากผู้ผลิตก าหนด และ
สินค้าที่มีการสั่งผลิตเติมเข้าคลังสินค้าและมีการพัฒนาสินค้ามากที่สุด คือสินค้าจ าพวกตู้ การขนส่ง
สินค้าเป็นการรับสินค้าจากหน้าท่าคลังสินค้าตามใบสั่งซื้อของลูกค้า โดยใช้รถกระบะตู้ทึ บและ
รถบรรทุก ในการขนส่งในประเทศ และใช้เครื่องบินและเรือบรรทุกสินค้า ในการขนส่งต่างประเทศ 
สอดคล้องกับ เชาว์ โรจนแสง (2540) ที่ว่าด้วย การผลิต เป็นองค์ประกอบหนึ่งซึ่งท าหน้าที่เปลี่ยน
ปัจจัยการผลิต (input) ต่าง ๆ ได้แก่ เงินทุน แรงงาน เครื่องจักร ที่ดิน วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตให้เป็น
ผลผลิต (output) ซึ่งอาจเป็นสินค้าหรือบริการ กระบวนการเปลี่ยนแปลงปัจจัยการผลิตให้เป็น
ผลผลิต เรียกว่า conversion process และ จักรกฤษณ์ ดวงพัสตรา (2543) กล่าวว่า การขนส่ง ตาม
นิยามทางเศรษฐศาสตร์ยังมีความหมายที่ซับซ้อนกว่านิยามของการขนส่ งตามที่เข้าใจกันโดยทั่วไป 
กล่าวคือ การขนส่งหมายถึง การเคลื่อนย้ายบุคคลหรือสินค้าจากสถานที่หนึ่งไปยังอีกสถานที่หนึ่ง อัน
ก่อให้เกิดอรรถประโยชน์ด้านสถานที่ (Place Utility) และอรรถประโยชน์ด้านเวลา (Time Utility) 
ดังนั้นถ้าพิจารณาจากนิยามข้างต้น การขนส่งสินค้า (Freight Transportation) จึงหมายถึง การ
เคลื่อนย้ายสินค้าสินค้าจากสถานที่ที่หนึ่งไปยังอีกสถานที่หนึ่งอันก่อให้เกิดอรรถประโยชน์ด้านสถานที่ 
(Place Utility) และอรรถประโยชน์ด้านเวลา (Time Utility) ทั้งนี้การเคลื่อนย้ายดังกล่าวเป็น
กิจกรรมที่เพิ่มมูลค่าให้แก่สินค้าซึ่งจะเป็นการก่อให้เกิดอรรถประโยชน์ด้านสถานที่ และเวลาในการ
ขนส่ง (Time-in-Transit) กับความต่อเนื่อง ในการให้บริการ (Consistency of Service) เป็นตัวที่บ่ง
บอกถึงอรรถประโยชน์ด้านเวลา 
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 5.2.2 อภิปรายผลการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่ง
ระบบพร้อมประกอบ 
 ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อมประกอบ ที่
สามารถอ านวยความสะดวก ตกแต่งเพื่อความสวยงาม สามารถปรับแต่งได้ตามลักษณะการใช้งาน ใช้
วัสดุธรรมชาติหรือเลียนแบบธรรมชาติ และควบคุมการใช้วัสดุให้คุ้มค่า จุดมุ่งหมายเพื่อสร้างความ
เข้าใจในวัสดุและกรรมวิธีการผลิต ก่อนการออกแบบสินค้า เพื่อลดข้อผิดพลาดที่เกิดขึ้นในขั้นตอน
การประกอบ และรู้ถึงขีดจ ากัดการออกแบบ สอดคล้องกับ นัททนี เนียมทรัพย์ (2551) ที่ว่าด้วย 
ปัจจุบันมีนวัตกรรมของวัสดุใหม่ที่เกิดจากการผสมผสานความรู้ทางวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี
เกิดขึ้นมากมาย วัสดุเหล่านี้มีคุณลักษณะทางกายภาพที่หลากหลายและสามารถปฏิสัมพันธ์กับ
ประสาทสัมผัสของมนุษย์ได้ ด้วยกระแสและคุณลักษณะดังกล่าวนี้ท าให้นักออกแบบสามารถ
สร้างสรรค์รูปทรงและรายละเอียดของงานออกแบบให้น่าสนใจมากขึ้น ภาพฝันของนักออกแบบจะ
เป็นจริงไม่ได้เลย ถ้าไม่มีวัสดุและกรรมวิธีการผลิตที่เหมาะสมอ านวยให้ แนวทางการออกแบบรูปทรง
โดยอิงวัสดุ “Form follows material” เป็นการเสนอแนะให้นักออกแบบท าความเข้าใจศักยภาพ
ของวัสดุอย่างถ่องแท้ก่อนเริ่มสร้างสรรค์งานออกแบบ จากนั้นน าวัสดุและกรรมวิธีการผลิตที่มีความ
เป็นไปได้มาวิเคราะห์และทดลองเพื่อที่จะเลือกวัสดุที่เหมาะสมและสอดคล้องกับแนวความคิดในการ
ออกแบบของตน   และ ธงไทย วงศ์วิชัย (2561) การประยุกต์แนวคิดฮิวแมน เออร์เร่อ(Human 
Error) ส าหรับการออกแบบเพื่อต่อประกอบง่ายในงานเฟอร์นิเจอร์ แนวคิดHuman Error ถูกสร้าง
ขึ้นมาเพื่อลดความผิดพลาดของผู้ใช้งานที่มีต่อผลิตภัณฑ์ โดยเป็นการศึกษาพฤติกรรมผู้ใช้งาน และ
สร้างการทดลอง เพื่อน าไปสู่ของการหาสาเหตุของข้อผลิตพลาดไม่ ให้เกิด จากพฤติกรรมที่ไม่พึ่ง
ประสงค์ของผู้ใช้ โดยในบทความนี้จะแสดงถึงการศึกษาแนวทางการต่อประกอบเฟอร์นิเจอร์รวมถึง
การออกแบบหุ่นจ าลองสามรูปแบบจากความสัมพันธ์ของ ระนาบ รูปทรงปิด และรูปทรงเปิด ผล
การศึกษาจากผู้ประกอบจ านวน 25คน พบว่า หุ่นจ าลองที่มีความสัมพันธ์ของรูปทรงปิดกับรูปทรง
เปิดเป็นหุ่นจ าลองที่ต่อประกอบได้ยากที่สุด เนื่องจากการขนาดสัญลักษณ์ ที่จะท าให้ผู้ต่อประกอบ
เข้าใจกับการจับคู่ชิน้ส่วนที่ถูกต้องและเข้าใจวิธีการต่อประกอบในขั้นตอนถัดไป 

 

 5.2.3 อภิปรายผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์
พร้อมประกอบ 
 ประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์พร้อมประกอบ 
ทางด้าน เปลี่ยนรูปลักษณ์ได้ตามการใช้งาน รูปลักษณ์กระตุ้นให้เลือกซื้อ รูปลักษณ์ทางกายภาพ
สวยงาม สะดวกสบายในการใช้งาน เสริมภาพลักษณ์ที่ดีต่อผู้บริโภค สื่อสารกับผู้บริโภคได้ง่าย ราคา
สอดคล้องกับคุณภาพ และการเข้าถึงสินค้าและบริการ โดยสร้างความโดดเด่น มีเอกลักษณ์เฉพาะตัว
เพื่อสร้างความแตกต่างความน่าสนใจให้กับสินค้า และเป็นการเพิ่มความได้เปรียบทางการแข่งขันใน
การเลือกซื้อของผู้บริโภค สอดคล้องกับ McCarthy & Perreault, Jr. (1991) ที่ว่าด้วย ผลิตภัณฑ์
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ใหม่ (New Product) ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ส าหรับกิจการ อาจจะเป็นผลิตภัณฑ์สินค้าและบริการที่มีแนวคิด
ใหม่ๆหรือมีการ เปลี่ยนแปลงบางอย่างในผลิตภัณฑ์สินค้าหรือที่มีอยู่แล้วเกิดการเปลี่ยนแปลง
ผลิตภัณฑ์สินค้า จะต้องมีผลให้ ผู้บริโภคหรือลูกค้าเพื่อให้เกิดความพึงพอใจในตัวผลิตภัณฑ์สินค้าให้
มากที่สุดกล่าวคือควรมีความพึงพอใจมากกว่า การบริโภคผลิตภัณฑ์สินค้าชนิดเดิม หรืออาจจะเป็น
ผลิตภัณฑ์เดิมที่น าเสนอในตลาดใหม่ๆ ซึ่งปัจจุบันสภาพทาง การตลาดมีการแข่งขันกันอย่างรุนแรง
มากขึ้นตลอดจนมีความก้าวหน้าของเทคโนโลยีเป็นไปอย่างรวดเร็วท าให้มี ผลิตภัณฑ์สินค้าใหม่ๆใน
ตลาดจ านวนมากที่เกิดขึ้นอย่างรวดเร็วและไปเร็ว ดังนั้นจึงส่งผลให้วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ สินค้าสั้น
ลง ผลิตภัณฑ์สินค้าที่ออกสู่ตลาดใหม่ จะอยู่รอดได้ในตลาด จึงต้องเป็นผลิตภัณฑ์สินค้าที่มี “ความ
ใหม่” ที่ แตกต่างและเป็นสาระส าคัญของผลิตภัณฑ์ที่สอดคล้องกับความต้องการของผู้บริโภคหรือ
ลูกค้าเท่านั้น 

 

5.3  ข้อเสนอแนะ 
 
 จากการวิจัยเรื่อง ศึกษาและออกแบบชุดดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ผู้วิจัยมี
ข้อเสนอแนะเพื่อน าผลการวิจัยไปใช้ และเพื่อในการท าวิจัยในครั้งต่อไป ดังนี้ 

 

 5.3.1 ข้อเสนอแนะเพื่อน าผลการวิจัยไปใช้ 
  5.3.1.1 การวิจัยครั้งนี้เป็นการศึกษากระบวนการผลิตและขนส่งเครื่องเรือนพร้อม
ประกอบ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการออกแบบเครื่องเรือนรูปแบบใหม่  ๆ โดยน าเอาองค์ความรู้ 
ความสามารถ และศักยภาพในการผลิต ด้วยเครื่องมือ เครื่องจักรในโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องเรือน
มาประยุกต์ใช้ เป็นการเพิ่มประสิทธิภาพการขนส่ง จากการบรรจุหีบห่อ เพื่อเป็นการประหยัดต้นทุน
แก่ผู้ผลิต ทั้งยังเป็นการจัดการควบคุมของเสียจากการใช้วัสดุในการผลิต 
  5.3.1.2 เป็นแนวทางในการน าไปพัฒนารูปแบบเครื่องเรือน ควรพัฒนาให้มีรูปแบบ
หลากหลาย ทั้งเรื่องวัสดุ ขนาด จุดประสงค์การใช้งาน โดยเพิ่มคุณค่า ความโดดเด่น มีเอกลักษณ์
เฉพาะตัว สามารถแสดงถึงรสนิยม ของผู้บริโภคได้และต้องง่ายต่อการประกอบ  โดยค านึงถึงแนว
ทางการออกแบบรูปทรงโดยอิงวัสดุ และแนวคิด ฮวิแมน เออร์เร่อ  
  5.3.1.3 ผลงานออกแบบขั้นสุดท้ายอาจเป็นการน าข้อดีของรูปแบบในแต่ละรูปแบบ
มาผสมผสานกันเพ่ือความลงตัวยิ่งขึ้น 
  5.3.1.4 ในการออกแบบอาจมีการปรับเปลี่ยนเรื่องการเลือกใช้วัสดุปิดผิวสีหรือ
ลวดลายอื่น ๆ มาใช้ เพื่อเป็นการเพิ่มทางเลือกให้แก่ผู้บริโภค รวมทั้งการท าข้อต่อที่ใช้ส าหรับการ
ประกอบให้มีความแข็งแรงที่สุดเนื่องอาจมีการเปลี่ยนแปลงรูปแบบการใช้งานต้องมีการเปลี่ยนแปลง
ลักษณะการใช้งานของผู้บริโภค 
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 5.3.2 ข้อเสนอแนะเพื่อการวิจัยครั้งต่อไป 
  5.3.2.1 ควรมีการศึกษาระบบงานอื่น ๆ ในงานเครื่องเรือน รวมถึงองค์ประกอบด้าน
อื่น ๆ เพื่อน ามาเป็นแนวทางในการออกแบบให้สอดคล้องกับระบบการท างานในปัจจุบันของโรงงาน
อุตสาหกรรมเครื่องเรือน เป็นการยกระดับเครื่องเรือนไทย และ 
  5.3.2.2 ควรมีการศึกษาส่วนงานอื่น ๆ ที่แฝงอยู่ในงานระบบพร้อมประกอบ เพื่อ
น ามาเป็นแนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑ์ให้มีความหลากหลายมากขึ้น และเป็นที่ยอมรับของ
ตลาดในประเทศและต่างประเทศ 
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ภาคผนวก ข  

เครื่องมือที่ใช้ในงานวิจัย 
 

1. แบบสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูลการศึกษากระบวนการผลิตเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ 
2. แบบสมัภาษณ์ผู้ใหข้้อมูลการศึกษาขนสง่และติดตั้งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ 
3. แบบประเมนิความคิดเห็นผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน 
4. แบบประเมนิความคิดเห็นผู้เช่ียวชาญด้านวัสด ุ
5. แบบประเมินความคิดเห็นผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต 
6. แบบประเมนิความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมาย 
7. แบบประเมนิความเที่ยงตรงเชิงเน้ือหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมินกับ
วัตถุประสงค ์
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ค าชี้แจง : แบบสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูลการศึกษากระบวนการผลิตเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อ
เป็นข้อมูลในการท าวิจัยการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ประกอบด้วย 
 ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนที่2 ค าถามที่ใช้ในการสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
ชื่อ-สกุล………………………………………………………………………………………………………………………………… 
ต าแหน่ง…………………………………………………………………………… ประสบการณ์การท างาน………………ปี 
บริษัท/องค์กร………………………………………………………………………………………………………………………… 
ที่อยู่บริษัท/องค์กร…………………………………………………………………………………………………………………… 
ตอนที่2 ค าถามที่ใช้ในการสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูล 
1. การวางแผนงานก่อนมีค าสั่งในการผลิต 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
2. เครื่องเรือนที่มีการออกแบบและพัฒนาใหม่มากที่สุด 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
3. ข้อมูลจ าเพาะที่ระบุเกี่ยวกับเครื่องเรือน 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 
4. ขั้นตอนในการผลิตเครื่องเรือน 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
5. เทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิตเครื่องเรือน 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
6. การใช้อุปกรณ์ในการประกอบเครื่องเรือน 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
7. การใช้วัสดุในการผลิตเครื่องเรือน 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ค าชี้แจง : แบบสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูลการศึกษาขนส่งและตดิตั้งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อ
เป็นข้อมูลในการท าวิจัยการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ประกอบด้วย 
 ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนที่2 ค าถามที่ใช้ในการสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
ชื่อ-สกุล………………………………………………………………………………………………………………………………..... 
ต าแหน่ง…………………………………………………………………………ประสบการณ์การท างาน………………...ปี 
บริษัท/องค์กร…………………………………………………………………………………………………………………………. 
ที่อยู่บริษัท/องค์กร…………………………………………………………………………………………………………………… 
ตอนที่2 ค าถามที่ใช้ในการสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูล 
1. การใช้ต้นทุนต่าง ๆ ที่ใช้ในการขนส่งในปัจจุบัน 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
2. การสูญเสียหรือเสียหายของสินค้าในระหว่างขนส่งและติดตั้ง 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
3. ความพร้อมของอุปกรณ์ที่อ านวยความสะดวกในการขนส่งและติดตั้ง 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 
4. ความยากง่ายในการท าความเข้าใจตามคู่มือการประกอบ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
6. หีบห่อที่ใช้ในการป้องกันสินค้าเมื่อมีการขนส่ง 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
7. ลักษณะในการบรรจุชิน้งานลงหีบห่อ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
8. ความยากง่ายในการต่อประกอบ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ค าชี้แจง : แบบประเมินความคิดเห็นผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน เพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ประกอบด้วย 
 ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน 
 ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน 
 ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน 
ชื่อ-สกุล………………………………………………………………………………………………………………………………… 
ต าแหน่ง……………………………………………………………………………ประสบการณ์การท างาน………………ปี 
บริษัท/องค์กร………………………………………………………………………………………………………………………… 
ที่อยู่บริษัท/องค์กร…………………………………………………………………………………………………………………… 
ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน 
 โปรดพิจารณาเลือกรูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ เพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบ แบบสอบถามเป็นมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) ตามแบบของลิ
เคิร์ท (Likert Scale) 5 ระดับ  
  5 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด 
  4 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
  3 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
  2 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
  1 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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รูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ 
 
 

รูปแบบที1่ รูปแบบที่2 รูปแบบที3่ 

   
5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

ด้านหน้าที่ใช้สอย                

- เหมาะสมกับการใช้งาน    .            

- ท าหน้าที่ตามประสงค์                

ด้านความปลอดภัย                

- ปลอดภัยต่อการใช้งาน                

- วัสดุที่ใช้ไม่ก่อมลพิษ                

ด้านความทนทาน                

- ระยะเวลาในการใช้งาน                

- เลือกใช้อุปกรณ์ที่ด ี                

ด้านความประหยัด                

- ใช้วัสดุอย่างคุ้มค่า                

ด้านวัสดุ                

- ใช้วัสดุที่เหมาะสม                

- มีความทนทาน                

ด้านโครงสร้าง                

- มีความทนทาน                

- เลือกใช้วิธีการที่ง่าย                

- เหมาะกับวัสดุที่ใช ้                

ด้านความสะดวกสบาย                

- ขนาดเหมาะสม                

- สัดส่วนเหมาะสม                

ด้านความสวยงาม 

- รูปร่างเหมาะสม                

- ส่งเสริมบรรยากาศ                

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 

 
 
 
 
 
 

รูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ 
 
 

รูปแบบที1่ รูปแบบที่2 รูปแบบที3่ 

   
5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

ด้านลักษณะเฉพาะ                

- ความเฉพาะของสินค้า                

- กระตุ้นการเลือกซื้อ                

ด้านกรรมวิธีการผลิต                

- ความง่ายในการผลิต                

- แต่ละชิ้นส่วนเข้ากันด ี                

ด้านการซ่อมบ ารุง                

- สะดวกต่อการซ่อมแซม                

- เกิดการเสียหายยาก                

ด้านการขนส่ง                

- ขนย้ายได้สะดวก                

- ไม่เสียหายเมื่อขนย้าย                

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ค าชี้แจง : แบบประเมินความคิดเห็นผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ เพื่อประเมินความเหมาะสมในการออกแบบ
ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ประกอบด้วย 
 ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ 
 ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ 
 ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ 
ชื่อ-สกุล………………………………………………………………………………………………………………………………… 
ต าแหน่ง……………………………………………………………………………ประสบการณ์การท างาน………………ปี 
บริษัท/องค์กร……………………………………………………………………………………………………………………….. 
ที่อยู่บริษัท/องค์กร…………………………………………………………………………………………………………………… 
ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ 
 โปรดพิจารณาเลือกรูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ เพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบ แบบสอบถามเป็นมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) ตามแบบของลิ
เคิร์ท (Likert Scale) 5 ระดับ  
    5 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด 
    4 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
    3 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
    2 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
    1 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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รูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ 

รูปแบบที1่ รูปแบบที่2 รูปแบบที3่ 

   
5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

ความแปลกใหม ่
- มีความน่าสนใจ                
- เหมาะกับความต้องการผู้บริโภค                
เรื่องเล่า 
- วัสดุมีประวัติความเป็นมา                
- ทราบเหตุการใช้วัสดุนี้ในการผลิต                
ระยะเวลาเหมาะสม 
- วัสดุเหมาะกับเครื่องจักรใน
ปัจจุบัน 

               

ราคาพอสมควร 
- ราคาวัสดุเหมาะสมต่อการเลือกใช้                
มีข้อมูลข่าวสาร 
- มีภาพลักษณ์ที่ดีต่อการออกแบบ                
- สื่อสารอย่างถูกต้องในการเลือกใช้
วัสด ุ

               

เป็นที่ยอมรับ 
- เป็นที่ยอมรับของสังคม                
มีอายุการใช้งาน 
- อายุการใช้งานที่เหมาะสม                
- มีความแข็งแรง                
- คงทนต่อการใช้งาน                

 
ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ค าชี้แจง : แบบประเมินความคิดเห็นผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต เพื่อประเมินความเหมาะสมใน
การออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ ประกอบด้วย 
 ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต 
 ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต 
 ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต 
ชื่อ-สกุล………………………………………………………………………………………………………………………………… 
ต าแหน่ง……………………………………………………………………………ประสบการณ์การท างาน………………ปี 
บริษัท/องค์กร………………………………………………………………………………………………………………………… 
ที่อยู่บริษัท/องค์กร…………………………………………………………………………………………………………………… 
ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต 
 โปรดพิจารณาเลือกรูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ เพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบ แบบสอบถามเป็นมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) ตามแบบของลิ
เคิร์ท (Likert Scale) 5 ระดับ  
  5 หมายถงึ มีความเหมาะสมมากที่สุด 
  4 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
  3 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
  2 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
  1 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



114 

 

รูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ 
 
 

รูปแบบที1่ รูปแบบที่2 รูปแบบที3่ 

   
5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

บุคคลากร                

- มีความคุ้นเคยกับวัสด ุ    .            

- มีความเข้าใจในกรรมวิธีการผลิต                

เรื่องเล่า                

- มีลักษณะเฉพาะ                

- มีความเข้าใจการใช้งานอุปกรณ์                

- บริหารจัดการวัสดุ อุปกรณ์ได้ดี                

- ใช้วัสดุ อุปกรณ์ให้คุ้มค่า                

เครื่องจักร                

- ความถูกต้องแม่นย า ของงาน                

- ใช้เครื่องจักรให้เกิดความคุ้มค่า                

วิธีการ                

- มีกระบวนการผลิตที่ง่าย                 

- ประหยัดเวลาในการผลิต                

- สามารถตรวจสอบได้                

- สามารถควบคมุการผลิตได ้                

 
ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

แบบประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมาย ที่มีต่อการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม
ประกอบ 

ค าชี้แจง : แบบประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมาย ที่มีต่อการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบ
พร้อมประกอบ ประกอบด้วย 
 ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของกลุ่มเป้าหมาย 
 ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของกลุ่มเป้าหมาย 
 ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
ตอนที่1 ข้อมูลทั่วไปของกลุ่มเป้าหมาย 
1.1 เพศ   
 (   ) ชาย (   ) หญิง 
1.2 อายุ   
 (   ) 25-35 ปี (   ) 36-45 ปี (  ) 46 ปีขั้นไป 
1.3 รายได้ที่ได้รับต่อเดือน   
 (   ) ต่ ากว่า 25,000 บาท (   ) 25,001 - 30,000 บาท (   ) 30,001 - 35,000 
บาท  
 (   ) 35,001 - 40,000 บาท (   ) 40,001 - 45,000 บาท (   ) 45,001 - 50,000 
บาท 
 (   ) 50,0001 บาทขึน้ไป 
1.4 ประเภทที่พักอาศัย   
 (    ) บ้านเดยีว (    ) บ้านแฝด (    ) ทาวน์โฮม 
 (    ) คอนโด 
ตอนที่2 ข้อมูลความคิดเห็นของกลุ่มเป้าหมาย 
 โปรดพิจารณาเลือกรูปแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ เพื่อประเมินความ
พึงพอใจในการออกแบบ แบบสอบถามเป็นมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) ตามแบบของลิ
เคิร์ท (Likert Scale) 5 ระดับ  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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  5 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด 
  4 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  
  3 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  
  2 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อย  
  1 หมายถึง มีความเหมาะสมน้อยที่สุด 
 

  
 

  
 

  
 

รูปการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม เพื่อประเมินความพงึพอใจของกลุ่มเป้าหมาย 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายการ 5 4 3 2 1 
ด้านคุณค่าผู้บริโภค      
- สะดวกสบายในการใช้งาน      
- รูปลักษณ์ทางกายภาพสวยงาม      
- เปลี่ยนรูปลักษณ์ได้ตามต้องการ      
ด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค      
- รูปลักษณ์กระตุ้นให้เลือกซื้อ      
- ราคาสอดคล้องกับคุณภาพ      
ด้านการสื่อสาร      
- เสริมภาพลักษณ์ที่ดีต่อผู้บริโภค      
- สื่อสารกับผู้บริโภคได้ง่าย      
ด้านความสะดวกสบาย      
- สามารถอ านวยความสะดวกสบาย      
- การเข้าถึงสินค้าและบริการ      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



118 

 

 
การศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 

แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา(ICO) 
ค าชี้แจง : แบบประเมินความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมิน
กั บวั ตถุ ประสงค์  ( Index of Objective Congruence หรื อ  ICO)  ชุ ดนี้ เ ป็ นแบบตรวจสอบ
แบบสอบถามเพื่อศึกษาหาแนวทางเรื่องการศึกษาและออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม
ประกอบ เป็นการศึกษาในระดับปริญญาโท หลักสูตรปริญญาครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง โดยผู้ทรวงคุณวุฒิพิจารณาให้ระดับคะแนน ตามที่
ท่านเห็นสอดคล้อง ระหว่างข้อค าถามกับจุดประสงค์โดยท าเครื่องหมาย (✓) ลงในช่อง -1, 0, และ+
1 โดยมีเกณฑ์การใหค้ะแนน ดังน้ี 
 
  +1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
 
 ผู้วิจัยหวังเป็นอย่างยิ่งว่าคงจะได้รับความอนุเคราะห์จากท่านในการประเมินเพื่อหา
ความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหาจึงขอขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสูงมา ณ โอกาสนี้ 
 
 
 
 
 
\ 
 
 
 

นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตรอ์ุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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1. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1.1 เพื่อศึกษากระบวนการผลิตและการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ เพื่อใช้
เป็นแนวทางในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์  
 1.2 เพื่อออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ที่มีกระบวนการผลิตและการขนส่งระบบพร้อม
ประกอบ 
 1.3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายที่มีต่อตู้ชุดตู้อเนกประสงค์พร้อม
ประกอบ 
2. ลักษณะแบบสอบถาม 
มีทั้งหมด 7 ตอน ที่ต้องใช้ประกอบร่วมกัน มีดังต่อไปน้ี 
 ตอนที่ 1 แบบสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน ส าหรับการศึกษา
กระบวนการผลิตเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ โดยขอความกรุณาให้ท่าน พิจารณา และโปรดท า
เครื่องหมาย (✓) ในช่องระดับค่าความสอดคล้องที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุดแต่ละข้อค าถาม โดยมี
เกณฑ์การให้คะแนน ดังนี ้
  +1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
 
 ตอนที่ 2 แบบสัมภาษณ์ผู้ช านาญการด้านการขนส่งและติดตั้งเครื่องเรือน ส าหรับ
การศึกษากระบวนการขนส่งเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ โดยขอความกรุณาให้ท่าน พิจารณา 
และโปรดท าเครื่องหมาย (✓) ในช่องระดับค่าความสอดคล้องที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุดแต่ละข้อ
ค าถาม โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี ้
  +1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไมแ่น่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
 
 ตอนที่ 3 แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือนเพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ โดยขอความกรุณาให้ท่าน 
พิจารณา และโปรดท าเครื่องหมาย (✓) ในช่องระดับค่าความสอดคล้องที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุดแต่
ละข้อค าถาม โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังน้ี 
  +1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ตอนที่ 4 แบบสอบถามผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ เพื่อประเมินความเหมาะสมในการออกแบบ
ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ โดยขอความกรุณาให้ท่าน พิจารณา และโปรดท า
เครื่องหมาย (✓) ในช่องระดับค่าความสอดคล้องที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุดแต่ละข้อค าถาม โดยมี
เกณฑ์การให้คะแนน ดังนี ้
  +1 เมือ่แน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
 
 ตอนที่ 5 แบบสอบถามผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน เพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ โดยขอความกรุณาให้ท่าน 
พิจารณา และโปรดท าเครื่องหมาย (✓) ในช่องระดับค่าความสอดคล้องที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุดแต่
ละข้อค าถาม โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี ้
  +1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
 
 ตอนที่ 6 แบบสอบถามเพื่อแบบประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมาย ที่มีต่อการ
ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ โดยขอความกรุณาให้ท่าน พิจารณา และโปรดท า
เครื่องหมาย (✓) ในช่องระดับค่าความสอดคล้องที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุดแต่ละข้อค าถาม โดยมี
เกณฑ์การให้คะแนน ดังนี ้
 
  +1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 เมื่อแน่ใจวา่ ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
 
 ตอนที่ 7 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมส าหรับท่านผู้ประเมิน ทั้งนี้ท่านสามารถตอบได้อย่าง
อิสระ (Open End) ในตอนท้ายของแบบประเมินเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการศึกษาและการวิจัยครั้งนี้ 
 

หมายเหตุ : ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามนี้จะเก็บเป็นความลับ เพื่อใช้ในการศึกษาเท่านั้น จึง
ขอขอบคุณผู้เช่ียวชาญทุกท่านที่ได้กรุณาช่วยประเมินตอบแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ตอนที่ 1 แบบสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิตเครื่องเรือน ส าหรับการศึกษา
กระบวนการผลิตเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ 
ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้ให้ข้อมูล เกณฑ์ประเมิน หมาย

เหต ุ+1 0 -1 
1. การวางแผนงานก่อนมีค าสั่งในการผลิต     
2. เครื่องเรือนที่มีการออกแบบและพัฒนาใหม่มากที่สุด     
3. ข้อมูลจ าเพาะที่ระบุเกี่ยวกับเครื่องเรือน     
4. ขั้นตอนในการผลิตเครื่องเรือน     
5. เทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิตเครื่องเรือน     
6. การใช้อุปกรณ์ในการประกอบเครื่องเรือน     
7. การใช้วัสดุในการผลิตเครื่องเรือน     

 
 ตอนที่ 2  แบบสัมภาษณ์ช านาญการด้านการขนส่งและติดตั้ง ส าหรับการศึกษา
กระบวนการขนส่งและติดต้ังเครื่องเรือนระบบพร้อมประกอบ 
ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้ให้ข้อมูล เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 

+1 0 -1 
1. การใช้ต้นทุนต่าง ๆ ที่ใช้ในการขนส่งในปัจจุบัน     
2. การสูญเสียหรือเสียหายของสินค้าในระหว่างขนส่งและ

ติดต้ัง 
    

3. ความพร้อมของอุปกรณ์ที่อ านวยความสะดวกในการขนส่ง     
4. ความยากง่ายในการท าความเข้าใจตามคู่มือการประกอบ     
5. หีบห่อที่ใช้ในการป้องกันสินค้าเมื่อมีการขนส่ง     
6. ลักษณะในการบรรจุช้ินงานลงหีบห่อ     
7. ความยากง่ายในการต่อประกอบ     

 
 ตอนที่ 3  แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเครื่องเรือน เพื่อประเมินความ
เหมาะสมในการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้ทรงคณุวุฒ ิ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 

+1 0 -1 
ด้านหน้าที่ใชส้อย     

1. เหมาะสมกับการใช้งาน     
2. ท าหน้าที่ได้ตามประสงค ์     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้ทรงคณุวุฒ ิ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 
+1 0 -1 

ด้านความปลอดภัย     
3. ปลอดภัยต่อการใช้งาน     
4. วัสดุที่ใช้ไม่ก่อมลพิษ     

ด้านความแข็งแรงทนทาน     
5. ระยะเวลาในการใช้งาน     
6. เลือกใช้อุปกรณ์ที่ด ี     

ด้านความประหยัด     
7. ใช้วัสดุอย่างคุ้มค่า     

ด้านวัสดุ     
8. ใช้วัสดุที่เหมาะสม     
9. มีความทนทาน     

ด้านโครงสร้าง     
10. มีความทนทาน     
11. เลือกใช้วิธีการที่ง่าย     
12. เหมาะกับวัสดุที่ใช ้     

ด้านความสะดวกสบาย     
13. ขนาดเหมาะสม     
14. สัดส่วนเหมาะสม     

ด้านความสวยงาม     
15. รูปร่างเหมาะสม     
16. ส่งเสริมบรรยากาศ     

ด้านลักษณะเฉพาะ     
17. ความเฉพาะของสินค้า     
18. กระตุ้นการเลือกซื้อ     

ด้านกรรมวิธีการผลิต     
19. ความง่ายในการผลิต     
20. แต่ละชิ้นส่วนเข้ากันด ี     

ด้านการซ่อมบ ารุง     
21. สะดวกต่อการซ่อมแซม     
22. เกิดการเสียหายยาก     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ตอนที่ 4 แบบสอบถามผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ เพื่อประเมินความเหมาะสมในการออกแบบ
ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้เชี่ยวชาญ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 

+1 0 -1 
ความแปลกใหม ่     

1. วัสดุมีความน่าสนใจ     
2. วัสดุเหมาะสมกับสภาพความต้องการผู้บริโภค     

เรื่องเล่า     
3. วัสดุมีประวัติความเป็นมา     
4. ทราบถึงเหตุการใช้วัสดุนี้ในการผลิต     

ระยะเวลาเหมาะสม     
5. วัสดุเหมาะกับเทคโนโลยีเครื่องจักรในปัจจุบัน     

ราคาพอสมควร     
6. ราคาวัสดุเหมาะสมต่อการเลือกใช้     

มีข้อมูลข่าวสาร     
7. วัสดุมีภาพลักษณ์ที่ดีต่อการออกแบบ     
8. สื่อสารเข้าใจอย่างถูกต้องในด้านการเลือกใช้วัสดุ     

เป็นที่ยอมรับ     
9. เป็นที่ยอมรับของสังคม     

มีอายุการใช้งาน     
10. มีอายุการใช้งานที่เหมาะสม     
11. มีความแข็งแรง     
12. คงทนต่อสภาพของการใช้งาน     

 
 

ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้ทรงคณุวุฒ ิ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 
+1 0 -1 

ด้านการขนส่ง     
23. ขนย้ายได้สะดวก     
24. ไม่เสียหายเมื่อขนย้าย     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ตอนที่ 5 แบบสอบถามผู้เชี่ยวชาญด้านเทคนิคการผลิต เพื่อประเมินความเหมาะสมใน
การออกแบบชุดตูอ้เนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้เชี่ยวชาญ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 

+1 0 -1 
บุคคลากร     

1. มีความคุ้นเคยกับวัสด ุ     
2. มีความรู้ความเข้าใจในกรรมวิธีการผลิต     

วัสดุ อุปกรณ ์     
3. วัสดุมีลักษณะเฉพาะ     
4. มีความเข้าใจในระบบการใช้งานของอุปกรณ ์     
5. สามารถบริหารจัดการวัสดุ อุปกรณ์ได้ดี     
6. การใช้วัสดุ อุปกรณ์ให้เกิดประโยชน์คุ้มค่าสูงสุด     

เครื่องจักร     
7. ความถูกต้องแม่นย า ความสม่ าเสมอของงาน     
8. ใช้เครื่องจักรให้เกิดความคุ้มค่า     

วิธีการ     
9. มีกระบวนการผลิตที่ง่าย ไม่ซับซ้อน     
10. ประหยัดเวลาในการผลิต     
11. สามารถติดตามตรวจสอบได้     
12. สามารถควบคุมการผลิตได ้     

 
 ตอนที่ 6 แบบสอบถามเพื่อแบบประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมาย ที่มีต่อการ
ออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้เชี่ยวชาญ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 

+1 0 -1 
ด้านคณุค่าผู้บริโภค     

1. สะดวกสบายในการใช้งาน     
2. รูปลักษณ์ทางกายภาพสวยงาม     
3. เปลี่ยนรูปลักษณ์ได้ตามต้องการ     

ด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค     
4. รูปลักษณ์กระตุ้นให้เลือกซื้อ     
5. ราคาสอดคล้องกับคุณภาพ     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ล าดับ รายการค าถามที่ใช้ในการสอบถามผู้เชี่ยวชาญ เกณฑ์ประเมิน หมายเหตุ 
+1 0 -1 

ด้านการสื่อสาร     
6. เสริมภาพลักษณ์ที่ดีต่อผู้บริโภค     
7. สื่อสารกับผู้บริโภคได้ง่าย     

ด้านความสะดวกสบาย     
8. การเข้าถึงสินค้าและบริการ     

 
 ตอนที่ 7 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมส าหรับท่านผู้ประเมิน ทั้งนี้ท่านสามารถตอบได้อย่าง
อิสระ (Open End) ในตอนท้ายของแบบประเมินเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการศึกษาและการวิจัยครั้งนี้ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาคผนวก ค  

ถาพถ่ายการเก็บข้อมูลในการวิจัย 
 

1. การลงพื้นทีส่ ารวจ สังเกต สัมภาษณ์ จดบันทึก และบันทึกภาพ ในโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องเรือน 
2. การขึ้นน าเสนอบทความงานวิจัยของผู้วิจัย ในงาน DRLE 2019 
3. การสัมภาษณ์ผู้ให้ข้อมูลเพือ่ใช้ในงานวิจัยครั้งนี ้ 
4. การสอบถามผู้ประเมินส าหรับใช้ในงานวิจัยครั้งนี ้
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.1  พืน้ที่และเครื่องจักในการปิดวัสดุปิดผิวไม ้
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.2  พนักงานปฏิบัติการรอแผ่นไมท้ี่ออกมาจากเครื่องปิดวัสดุปิดผิวไม้ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.3  พนักงานปฏิบัติการน าไม้เข้าเครื่องปิดวัสดุปิดผิวไม้ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.4  เครื่องจักรต่าง ๆในขั้นตอนการปิดวัสดุปิดผิวไม้ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.5  กองไม้ที่ผ่านการปิดผิวเตรียมเข้าเครื่องจักรตัดขนาดตามที่ต้องการ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.6  กองไม้ที่ผ่านการปิดผิวเตรียมเข้าเครื่องจักรตัดขนาดตามที่ต้องการ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.7  พนักงานปฏิบัติการน าไม้เข้าเครื่องตัดขนาด 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.8  กองไม้หลังจากการตัดขนาดเสร็จสิ้นเตรียม ส่งต่อให้ไลน์ผลิต 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.9  กองม้วนขอบคิ้วส าหรับห่อขอบคิ้วชิ้นงานไม้  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.10  กองม้วนขอบคิ้วส าหรับห่อขอบคิ้วชิ้นงานไม้  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



132 
 

 
 

 ภาพที่ ค.11  เครื่องจักรก าลังท าการผ่าขอบคิ้วในขนาดต่างๆ  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.12  พนักงานปฏิบัติการน าขอบคิ้วและกาวเข้าเครื่องจักรเพ่ือเตรียมการห่อขอบคิ้ว 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.13  เครื่องจักรในการห่อขอบคิ้วช้ินงานไม้ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.14  พนักงานปฏิบัติการท าการห่อขอบคิ้วชิ้นงานไม้ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.15  เครื่องจักรท าการจาะขึ้นรูปช้ินงานไม้หลังจากห่อขอบคิ้วCNC 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.16  เครื่องจักรท าการจาะขึ้นรูปช้ินงานไม้หลังจากห่อขอบคิ้วCNC 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.17  พนังงานปฏิบัติการรับชิ้นงานหลังจากการเจาะขึ้นรูปของเครื่องเจาะขึ้นรูป
CNC 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.18  พนังงานปฏิบัติการรับชิ้นงานหลังจากการเจาะขึ้นรูปของเครื่องเจาะขึ้นรูป
CNC 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.19  กองชิ้นงานไม้หลังจากการเจาะขึ้นรูปด้วยเครื่องจักรCNC 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.20  การสุ่มประกอบท้ายไลน์ผลิตเพื่อตรวจสอบความถูกต้องของช้ินงาน 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.21  พนังงานปฏิบัติการท าการบรรจุหีบห่อและติดป้ายรหัสแท่งสินค้าหลัง 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.22  การบรรจุหีบห่อในสินค้า Make to Order 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.23  การบรรจุหีบห่อในสินค้า Make to Order 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.24  การเตรียมการบรรจุหีบห่อชิ้นงานกระจก 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



139 
 

 
 

 ภาพที่ ค.25  พนังงานปฏิบัติการท าการบรรจุหีบห่อช้ินงานกระจก 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 
 ภาพที่ ค.26  พนังงานปฏิบัติการท าการบรรจุหีบห่อช้ินงานกระจก 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.27  ช่องทางสัญจรภายในโรงงาน 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.28  ช่องทางสัญจรภายรอบ ๆโรงงาน 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.29  รถกระบะตู้ทึบที่ใช้ในการขนส่งและช่างติดตั้งขนสินค้าขึ้นรถ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.30  ช่างติดตั้งขนสินค้าขึ้นรถและแสดงลักษณะการจัดเรียงสินค้าขึ้นรถ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.31  การต่อประกอบเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.32  การต่อประกอบเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.33  การต่อประกอบเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.34  การเตรียมพ้ืนที่ก่อนการท างานที่บ้านลูกค้า  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.35  เริ่มการท างานต่อประกอบและติดตั้งเครื่องเรือนทีบ่้านลูกค้า  
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.36  การติดตั้งเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.37  การติดตั้งเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.38  การติดตั้งเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.39  การติดตั้งเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ ค.40  การติดตั้งเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.41  การติดตั้งเครื่องเรือนที่บ้านลูกค้า 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.42  ผู้วิจัยรับประกาศนียบัตรน าเสนอบทความงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.43  ผู้วิจัยรับประกาศนียบัตรน าเสนอบทความงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ค.44  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ให้ข้อมูลเพื่อสมัภาษณ์ข้อมูลที่ใช้ในงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.45  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ให้ข้อมูลเพื่อสมัภาษณ์ข้อมูลที่ใช้ในงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

  
 
 ภาพที่ ค.46  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ให้ข้อมูลเพื่อสมัภาษณ์ข้อมูลที่ใช้ในงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.47  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ให้ข้อมูลเพื่อสมัภาษณ์ข้อมูลที่ใช้ในงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 
 ภาพที่ ค.48  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ประเมินเพื่อท าแบบสอบถามด้านวัสดุที่ใช้ในงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ค.49  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ประเมินเพื่อท าแบบสอบถามด้านวัสดุที่ใช้ในงานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 
 ภาพที่ ค.50  ผู้วิจัยเข้าพบผู้ประเมินเพื่อท าแบบสอบถามด้านเทคนิคการผลิตที่ใช้ใน

งานวิจัย 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาคผนวก ง  

ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต 
 

1. ภาพเขียนแบบชิ้นส่วนหลัก 
2. ภาพเขียนแบบช้ินส่วนเสริม 
3. ภาพเขียนแบบอุปกรณ์ประกอบ 
4. ภาพรายละเอียดการประกอบ 
5. ภาพเขียนแบบบรรจุภัณฑ ์

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



155 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาคผนวก จ 

ภาพการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 

1. ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
2. ภาพร่างการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
3. ภาพ Sketch Design ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่ 3, 6, และ9 
4. ภาพแสดงตัวอย่างการจัดชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบตามขนาดพื้นที ่
5. ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพื่อการขนส่ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.1  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.2  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.3  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.4  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.5  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.6  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.7  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.8  ภาพเสมือนจริงจ าลองการใช้งานชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ จ.9  ภาพร่างการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่1 และ2 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

ภาพที่ จ.10  ภาพร่างการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่3 และ4 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ จ.11  ภาพร่างการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่5 และ6 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

ภาพที่ จ.12  ภาพร่างการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่7 และ8 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.13  ภาพร่างการออกแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อม
ประกอบรูปแบบที่9 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.14  ภาพ Sketch Design ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่ 3 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.15  ภาพ Sketch Design ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่ 6 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.16  ภาพ Sketch Design ชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบรูปแบบที่ 9 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



212 

 

 
 

 ภาพที่ จ.17  ภาพแสดงตัวอย่างการจัดชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ
ขนาดพื้นที่หน้ากว้าง 2 เมตร 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.18  ภาพแสดงตัวอย่างการจัดชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบขนาด
พื้นที่หน้ากว้าง 2.4 เมตร 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.19  ภาพแสดงตัวอย่างการจัดชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบขนาด
พื้นที่หน้ากว้าง 3.2 เมตร 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.20  ภาพแสดงตัวอย่างการจัดชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบขนาดพื้นที่หน้า
กว้าง 3.6 เมตร 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.21  ภาพแสดงตัวอย่างการจัดชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบขนาดพื้นที่หน้า
กว้าง 4 เมตร 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.22  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ตู้สูง 800 ห่อที่ 1/2) 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.23  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ตู้สูง 800 ห่อที่ 2/2) 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.24  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ตู้สูง 400 ห่อที่ 1/2) 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.25  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ตู้สูง 400 ห่อที่ 2/2) 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

 
 

 ภาพที่ จ.26  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (แผ่นข้าง ห่อที ่1/1) 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.27  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ประตูและหน้า
ลิ้นชักใหญ่ 800 ห่อที ่1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.28  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (หน้าลิ้นชักเล็ก 
800 ห่อที่ 1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.29  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ประตูและหน้า
ลิ้นชักใหญ่ 400 ห่อที ่1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.30  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (หน้าลิ้นชักเล็ก 
400 ห่อที่ 1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.31  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ลูกลิ้นชักเล็ก 
800 ห่อที่ 1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.32  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ลูกลิ้นชักเล็ก 
400 ห่อที่ 1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ จ.33  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ลูกลิ้นชักใหญ่ 
800 ห่อที่ 1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ จ.34  ภาพแสดงการจัดเรียงชิ้นงานลงบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่ง (ลูกลิ้นชักใหญ่ 
400 ห่อที่ 1/1) 

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาคผนวก ฉ 
ภาพต้นแบบชดุตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 

 
1. ภาพอุปกรณ์ประกอบ 
2. ภาพการประกอบชิ้นงานแต่ละส่วน 
3. ภาพต้นแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ฉ.1  อุปกรณ์ต่าง ๆที่ใช้ในการประกอบชุดตู้อเนกประสงค ์
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ฉ.2  แผ่นพ้ืนบน แผ่นพ้ืนล่าง และแผ่นชั้นยึดของตู้อเนกประสงค์ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่  ฉ.3  การยึดข้อต่อเข้ากับแผ่นพื้นบน แผ่นพื้นล่าง และแผ่นชั้นยึดของตู้
อเนกประสงค ์

 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 

 ภาพที่ ฉ.4  การยึดเสาอลูมิเนียมเข้ากับข้อต่อที่ยึดกับแผ่นชั้นยึดแล้ว 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ฉ.5  การยึดขาตู้เข้ากับแผ่นพื้นล่าง 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 
 
 ภาพที่ ฉ.6  การยึดแผ่นข้างเข้ากับแผ่นชั้นยึดด้วยเหล็กฉาก 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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 ภาพที่ ฉ.7  การยึดแผ่นหลังเข้ากับตัวตู้ด้วยตะปูเกลียวเพื่อประคองตู้ 
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 
 

 

 
 
 ภาพที่ ฉ.8  การประกอบแต่ละชิ้นส่วนเข้าด้วยกันของตู้อเนกประสงค ์
 ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ฉ.9  ต้นแบบชุดตู้อเนกประสงค์ระบบพร้อมประกอบ 
ที่มา :  วรากร ช้อยอุบล 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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