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บทคัดย่อ 
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ท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 3) เพื่อประเมินระดับความพึงพอใจ
ของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคท่ีมีต่อการบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมท่ีโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน
ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก วิธีการด าเนินการวิจัย ได้แก่ เอกสารอ้างอิงวิชาการ 
ลงพื้นท่ีศึกษาข้อมูลปฐมภูมิ ท่ีศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก สัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญผู้ดูแล
จัดการศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง วิเคราะห์ SWOT analysis วิเคราะห์ STP วิเคราะห์ AHP ในการ
เลือกรูปแบบ กระบวนการออกแบบจากการศึกษาข้อมูลน ามาออกแบบร่าง โดยมีผู้ทรงคุณวุฒิประเมิน
แบบ 

ผลการวิจัยพบว่า ธุรกิจข้าวในศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ต้องการมีการปรับรูปแบบบรรจุ
ภัณฑ์ข้าว ขนาด 1 กิโลกรัม ขนาด 500 กรัม ขนาด 250 กรัม โดยท่ีออกแบบให้มีความเช่ือมโยงวิถี
ชีวิตลาวเวียงในชุมชน ผลวิจัยด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ได้ ขนาดของถุงเหมาะกับการขนส่งและ
การซื้อขาย โดยมีจุดประสงค์ของบรรจุภัณฑ์เป็น 2 ทางเลือกคือ ซื้อเพื่อเป็นของฝากและซื้อเพื่อบริโภค
เองพร้อมการออกแบบโดยเน้นให้กราฟิกยังคงความเป็นวัฒนธรรมประเพณีการปลูกข้าว รูปแบบบรรจุ 
ภัณฑ์ถุงสุญญากาศ ช่วยเรื่องการยืดอายุตัวผลิตภัณฑ์การท่ีไม่มีออกซิเจนจะช่วยป้องกันการเจริญของ
จุลินทรีย์ที่ต้องใช้ ออกซิเจนซึ่งมักเป็นจุลินทรีย์ บนบรรจุภัณฑ์ยังครบถ้วนและยังคงสะอาดตา รวมไป
ถึงปรับกราฟิกให้สามารถส่ือสารได้ชัดเจนมากยิ่งขึ้นในเรื่องของข้าวสาร 
 
ค าส าคัญ: ท่องเท่ียววิถีชุมชน, บรรจุภัณฑ์, ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



II 
 

Thesis                                              The Study and Design of Rice Package design to  
                                               local Community Lifestyle Tourism of Phukareang  
                                               learning center Nakhon Nayok 
Student  Jindarat Apilukmontri 
Student ID  57603175 
Degree  Master of Industrial Education  
Program  Technology of Industrial Product Design  
Year 2019 
Thesis Advisor  Assistant Professor Dr. Thanate Pirogarn 
Thesis Co-Advisor                  Assistant Professor Dr. Apisak Sindhuphak 
 

ABSTRACT 
This research aims to (1) study the information on the rice’s package design for 

Nakorn Nayok tourism communities for Learning Center Phukareang Nakhon Nayok (2) 
to improve the rice’s packaging tourism communities and (3) The research methodology 
including references related document, on field to study primary data at Learning Center 
Phukareang Nakhon Nayok, Interviewing Learning Center Phukareang Manager, SWOT 
analysis, STP analysis and AHP analysis for selecting pattern and design process according 
to information and preliminary design together with advisors and evaluated by experts 
and specialists  

The research found that Learning Center Phukareang Nakhon Nayok’s rice 
business need to redesign rice packages for 1 Kg, 500 g. and 250 g. that required to 
relate with Laoviang traditions.The research on package design found that package 
needed to be suitable for transportation and merchandise, where has 2 purposes of 
purchasing for souvenir, and personal consumption. The proper needs of consumer 
packaging is extending the shelf-life of freshly harvested crops. The packaging is 
employed vacuum bag, and therefore made suitable for the packaging of rice from 
the Learning Center at Phukareang. The result will help extend the life of the product, 
as the absence of oxygen prevents the growth of microorganisms that required. Oxygen 
is often the microbes that cause deterioration on rice, like bacteria, fungi and its 
oxidation reduction reaction process in the reduction of rice. The cause rancidity and 
discoloration.  
 
Keywords: Packaging, Travel Lifestyle, Packaging, Learning Center Phukareang 
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บทที่ 1 
บทน า 

 
1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 
 

โครงการชุมชนท่องเท่ียว OTOP นวัตวิถี เป็นโครงการท่ีถูกขับเคล่ือนเพื่อพัฒนาประเทศ
ตามโครงการ “ไทยนิยม ยั่งยืน” จากนโยบายท่ีต้องการลดความเหล่ือมล้้าของสังคมท่ีมุ่งสร้างรายได้ 
และความเจริญ ความเข้มแข็งทางเศรษฐกิจ โดยให้ภาคเอกชนและภาคประชาชนเข้ามามีส่วนร่วม
ด้าเนินการร่วมกันภาครัฐ เพื่อให้บรรลุวิสัยทัศน์ มั่นคง มั่งค่ัง ยั่งยืน ซึ่งสอดคล้องกับการด้าเนินงาน
โครงการหนึ่งต้าบล หนึ่งผลิตภัณฑ์ (OTOP) ท่ีเริ่มต้ังแต่ปี พ.ศ.2544 ในภูมิภาคท่ัวประเทศ และมอบ 
หมายให้กรมการพัฒนาชุมชน เป็นผู้รับผิดชอบหลักส่งเสริมด้าเนินงาน OTOP โดยร่วมกับหน่วยงาน
ต่าง ๆ ยกระดับผลิตภัณฑ์ และพัฒนาช่องทางการตลาดท่ีหลากหลาย เพื่อให้ขายสินค้าได้ อีกท้ังยังมุ่ง
ปรับตัวสู่การค้าแบบสากล โดยต้องมีการเปล่ียนผ่านยุคการผลักดันขายสินค้า OTOP ออกจากชุมชน สู่
รายได้ตามความต้องการ (Demand Driven Local Economy) โดยการจ้าหน่ายสินค้าท่ีอยู่ในชุมชน
จากการท่องเท่ียว มีการใช้เสน่ห์ ภูมิปัญญา วิถีชีวิต วัฒนธรรม และความคิดสร้างสรรค์ แปลงเป็น
รายได้ รวมท้ังท้าให้มีคุณค่าเพียงพอ เพื่อให้นักท่องเท่ียวเข้ามาเย่ียมเยือนและใช้จ่ายเงินในทุกกิจกรรม
ของชุมชน ส่งผลให้เกิดการกระจายรายได้อยู่กับคนในชุมชนโดยรอบเป็นการสร้างความเข้มแข็งให้กับ
ชุมชนเป็นการพัฒนาเศรษฐกิจฐานรากอย่างแท้จริง (อานนท์ เศรษฐเกรียงไกร. 2556) 

จังหวัดนครนายก เป็นแหล่งท่องเท่ียวใกล้กรุงเทพท่ีมีการเดินทางสะดวกและใช้เวลาไม่
มาก มีสถานท่ีท่องเท่ียวน่าสนใจหลากหลาย ท้ังป่าไม้ ขุนเขา น้้าตกท่ีสวยงาม ธรรมชาติปราศจากมลพิษ 
วัดวาอาราม วิถีชีวิตตามรอยเศรษฐกิจพอเพียงของในหลวงรัชการท่ี 9 มีอาหารท้องถิ่นให้ลองล้ิมชิม
รสมากมาย จังหวัดนครนายก เป็นท่ีราบทางตอนเหนือและตะวันออกเป็นภูเขาสูงชันในเขตอ้าเภอบ้าน
นา อ้าเภอเมืองนครนายก และอ้าเภอปากพลี ส่วนหนึ่งอยู่ในเขตอุทยานแห่งชาติเขาใหญ่  ซึ่งเป็นเขต
รอยต่อกับอีก 3 จังหวัด ได้แก่ สระบุรี นครราชสีมา และปราจีนบุรี ซึ่งมีเทือกเขาติดต่อกับทิวเขาดง
พญาเย็น มียอดเขาสูงท่ีสุดของจังหวัดคือ ยอดเขาเขียวมีความสูงจากระดับน้้าทะเล 1,351 เมตร ส่วน
ทางตอนกลางและตอนใต้เป็นท่ีราบอันกว้างใหญ่ เป็นส่วนหนึ่งของท่ีราบสามเหล่ียมลุ่มแม่น้้าเจ้าพระยา
ท่ีเรียกว่า "ท่ีราบกรุงเทพฯ" จังหวัดนครนายกมีองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นรวม 46 แห่งประกอบด้วย
องค์การบริหารส่วนจังหวัด 1 แห่ง คือ องค์การบริหารส่วนจังหวัดนครนายก, เทศบาลเมือง 1 แห่ง 
คือ เทศบาลเมืองนครนายก, เทศบาลต้าบล 5 แห่ง และองค์การบริหารส่วนต้าบล 39 แห่ง ศูนย์การ
เรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จ.นครนายก เป็นกรณีศึกษาท่ีน่าสนใจ เป็นอีกหนึ่งท่ีเท่ียวท่ียังไม่ได้เป็นท่ีรู้จักมาก
นัก ของจังหวัดนครนายก อีกท้ังยังสามารถเปิดเป็นแหล่งท่องเท่ียววิถีธรรมชาติ เรียนรู้ความเรียบง่าย
ของชีวิต ตามรอยเศรษฐกิจพอเพียงของพ่อหลวงรัชกาลท่ี 9 นอกจากนั้นยังเป็นสถานท่ีวางจ้าหน่าย
สินค้าทางการเกษตร หัตถกรรม ซึ่งเป็นของท่ีผลิตโดยชุมชนภูกะเหรี่ยงเอง รวมถึงสมาชิกของกลุ่ม
ผู้ผลิตหลายรายในจังหวัดนครนายก เช่น ไข่เป็ด ข้าวยาคู กล้วยฉาบ ข้าวสาร เป็นต้น 

ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง เป็นข้าวสารออรแ์กนิค โดยการเพาะปลูกเป็นแบบ 
วิถีชุมชน วัฒนธรรมและประเพณีแบบชุมชน ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง เป็นข้าวสารออร์
แกนิคท่ีชาวนาปลูกเอง ขายเอง ผลผลิตท่ีได้จากการผ่านกระบวนการผลิตทางเกษตรท่ีปลอดสารเคมี

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้

https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%B8%E0%B8%97%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%8A%E0%B8%B2%E0%B8%95%E0%B8%B4%E0%B9%80%E0%B8%82%E0%B8%B2%E0%B9%83%E0%B8%AB%E0%B8%8D%E0%B9%88
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B8%9A%E0%B8%B8%E0%B8%A3%E0%B8%B5
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%99%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%8A%E0%B8%AA%E0%B8%B5%E0%B8%A1%E0%B8%B2
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%88%E0%B8%B5%E0%B8%99%E0%B8%9A%E0%B8%B8%E0%B8%A3%E0%B8%B5
https://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%97%E0%B8%B4%E0%B8%A7%E0%B9%80%E0%B8%82%E0%B8%B2%E0%B8%94%E0%B8%87%E0%B8%9E%E0%B8%8D%E0%B8%B2%E0%B9%80%E0%B8%A2%E0%B9%87%E0%B8%99&action=edit&redlink=1
https://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%97%E0%B8%B4%E0%B8%A7%E0%B9%80%E0%B8%82%E0%B8%B2%E0%B8%94%E0%B8%87%E0%B8%9E%E0%B8%8D%E0%B8%B2%E0%B9%80%E0%B8%A2%E0%B9%87%E0%B8%99&action=edit&redlink=1
https://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%80%E0%B8%82%E0%B8%B2%E0%B9%80%E0%B8%82%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%A7&action=edit&redlink=1
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%84%E0%B9%8C%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%9B%E0%B8%81%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%AA%E0%B9%88%E0%B8%A7%E0%B8%99%E0%B8%97%E0%B9%89%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%96%E0%B8%B4%E0%B9%88%E0%B8%99
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%84%E0%B9%8C%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%AA%E0%B9%88%E0%B8%A7%E0%B8%99%E0%B8%88%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%AB%E0%B8%A7%E0%B8%B1%E0%B8%94
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B8%9A%E0%B8%B2%E0%B8%A5%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%87
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B8%9A%E0%B8%B2%E0%B8%A5%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%99%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%99%E0%B8%B2%E0%B8%A2%E0%B8%81
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B8%9A%E0%B8%B2%E0%B8%A5%E0%B8%95%E0%B8%B3%E0%B8%9A%E0%B8%A5
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%84%E0%B9%8C%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%AA%E0%B9%88%E0%B8%A7%E0%B8%99%E0%B8%95%E0%B8%B3%E0%B8%9A%E0%B8%A5
https://travel.mthai.com/blog/155840.html
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ทุกชนิดท่ีจะเป็นอันตรายต่อมนุษย์ สัตว์ และส่ิงแวดล้อม ตลอดจนกระบวนการปลูก ต้องมีการดูแล
อย่างพิถีพิถัน ก่อนท่ีจะเริ่มการปลูกก็จะต้องเตรียมหน้าดินด้วยวิธีธรรมชาติ เมล็ดพันธุ์ท่ีเลือกมาปลูก
ต้องสะอาดปลอดภัย เรียกได้ว่าต้ังแต่เริ่มต้นจนจบกระบวนการต้องผ่านการดูแลอย่างพิถีพิถัน ตาม
หลักมาตรฐานสากล โดยลักษณะของบรรจุภัณฑ์ท่ีจัดจ้าหน่ายเป็นกล่องพลาสติกติดสต๊ิกเกอร์ค้าว่าภู
กะเหรี่ยง ในราคา 85 บาท ต่อ 1 กิโลกรัม บรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัด
นครนายก ปัจจุบันเป็นกล่องพลาสติกแบนฝาครอบปิด ท้าให้เกิดปัญหาทางด้านการขนส่งเนื่องจาก
บรรจุภัณฑ์ได้รับความเสียหายจากการขนส่ง ท้าให้บรรจุภัณฑ์แตกหักเสียหาย และท้าให้เก็บรักษาสินค้า
ได้ไม่นาน เพราะศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง ยังไม่มีองค์ความรู้ ในการเลือกใช้บรรจุภัณฑ์ท่ีเหมาะสม
และได้มาตรฐานเท่าท่ีควร รวมถึงฉลากสต๊ิกเกอร์ท่ีติดไม่มีการส่ือสารถึงศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง 
รวมถึงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์เท่าท่ีควร ตามมาตรฐานสากล ซึ่งศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง โดยศูนย์
การเรียนรู้ได้มีแผนท่ีจะพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสาร ของศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง ไปยังท่ัวประเทศ 
จึงต้องการการออกแบบบรรจุภัณฑ์ท่ีเหมาะสมส้าหรับกับการขนส่งและการจัดจ้าหน่าย 

จากการที่ผู้วิจัยได้มีโอกาสลงพื้นท่ีศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จึงได้เห็น
ความส้าคัญในการศึกษาพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภู
กะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ให้มีเอกลักษณ์ของชุมชน โดยมุ่งเน้นไปท่ีการเล่าถึงวิธีการออกแบบและ
พัฒนา แนวทางแก้ปัญหา เช่น ออกแบบสินค้าท่ีมุ่งเน้นการขายสินค้าภายในชุมชน น้าเสน่ห์ภูมิปัญญา 
วิถีชีวิต วัฒนธรรม และความคิดสร้างสรรค์มาแปลงเป็นรายได้ ท้าให้รายได้กระจายอยู่ภายในชุมชน
อย่างท่ัวถึงแตกต่างจาก OTOP รูปแบบเดิมท่ีผลักดันให้ชาวบ้านน้าสินค้าออกไปจ้าหน่ายภายนอก
ชุมชน โดยประมาณ เพื่อชุมชน ได้รับการพัฒนาอาชีพ มีรายได้เพิ่มขึ้น ยกระดับเศรษฐกิจฐานรากให้
เข้มแข็ง โดยเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ให้เป็นเครื่องมือในการสร้างความเข้มแข็งให้กับชุมชน
และการพัฒนาเศรษฐกิจฐานรากให้เข้มแข็งอย่างแท้จริง 
 
1.2 วัตถุประสงค์ของการวิจัย  
 

1.2.1 เพื่อศึกษาการเช่ือมโยงวิถีชุมชนกับบรรจุภัณฑ์ เพื่อการท่องเท่ียวของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

1.2.2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารท่ีเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

1.2.3 เพื่อประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ้าหน่าย และผู้บริโภคท่ีมีต่อการ
บรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมท่ีโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
 
1.3 กรอบแนวความคิดในการวิจัย 
  

ในการศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน 
ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ผู้วิจัยได้น้ากรอบแนวคิดท่ีใช้ในการวิจัย ดังนี้ 

 

1.3.1 กรอบแนวคิดในการศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยง
การท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผู้วิจัยได้ด้าเนินตามแนวความคิดของ (วิบูลย์ ล้ีสุวรรณ. 2535 : 129) ได้กล่าวถึงการศึกษา
การออกแบบบรรจุภัณฑ์ ท่ีควรศึกษา สามารถจ้าแนกได้สองปัจจัยด้วยกัน คือ 

ปัจจัยแรก คือ การศึกษาช้ินงานโดยตรง และปัจจัยท่ีสองคือการศึกษาปัจจัยแวดล้อมของ
งานนั้น ๆ โดยได้แบ่งประเด็นการศึกษาไว้ดังนี้ 

1.3.1.1 ด้านความจ้าเป็น และความต้องการ 
1.3.1.2 ด้านการเลือกสรรวัสดุ และวัตถุดิบ 
1.3.1.3 ด้านการสร้างรูปแบบ 
1.3.1.4 ด้านเทคนิคและกรรมวิธ ี
 

1.3.2 กรอบแนวคิดการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ด้วยการวิเคราะห์การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม TRIZ การ
ตีความหมายข้อมูลท่ีได้รับจากกระบวนการรวบรวมข้อมูล พร้อมท้ังตีความหมายโดยใช้การพิจารณา
ว่าอะไรคือข้อสรุป โดยการสรุปด้วยตัวเลขหรือสถิติการบรรยาย ร่วมกับการอ้างอิงแหล่งท่ีมาท่ีมีความ
ชัดเจนของข้อมูลวิชาการผลลัพธ์ท่ีได้จากการวิเคราะห์จะช่วยสนับสนุนการผสานแนวความคิดทางการ
ออกแบบ (Inspiration) เพื่อใช้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ีผู้วิจัยต้องการออกแบบและพัฒนาใหม่ (ทรง
วุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 97) 

1.3.2.1 การคิดวิเคราะห์เพื่อการออกแบบ เป็นการวิเคราะห์การออกแบบท่ีเน้นการ
ตรวจสอบและประเมินความน่าจะเป็นจากข้อจ้ากัดการออกแบบในด้านต่าง  ๆ เช่น ความแข็งแรง 
ประโยชน์ใช้สอย เป็นการประเมินเพื่อเตรียมก้าวไปสู่ขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์โดย
เป็นการประมวลผล ข้อมูลรายวัตถุประสงค์ของความคิดพัฒนาท่ีผู้วิจัยก้าหนดไว้และการประยุกต์
ความรู้ทางเทคนิคแนวทางการวิเคราะห์ท่ีต้ังอยู่บนพื้นฐานของเหตุผลทางข้อมูลภายใต้แนวทางการ
วิเคราะห์รายด้านดังนี้  

(1) การวิเคราะห์ประโยชน์ใช้สอย 
(2) การวิเคราะห์ผู้บริโภคหรือผู้ใช้งานผลิตภัณฑ์ 
(3) การวิเคราะห์แนวความคิดเพื่อการออกแบบ 
(4) การวิเคราะห์ตลาดของผลิตภัณฑ์ 
(5) การวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ 
(6) การวิเคราะห์ขนาดสัดส่วนของผู้ใช้งาน 
(7) การวิเคราะห์วิถีของผลิตภัณฑ์ 
(8) การวิเคราะห์การใช้งานผลิตภัณฑ์ 
(9) การวิเคราะห์วัสดุและกระบวนการผลิต  
ส้าหรับแนวการคิดวิเคราะห์เพื่อการออกแบบและพัฒนานั้นจะเป็นการผสมผสาน

ข้อมูลท่ีผู้วิจัยได้รับจากขั้นตอนของการรวบรวมข้อมูลเบ้ืองต้นมาเป็นข้อมูลประกอบการออกแบบและ
พัฒนา (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา.2557 : 97) 

 

1.3.3 กรอบแนวคิดวิเคราะห์การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ (Quality Function Deploy 
ment) Mizuno (1960 : 4) กล่าวไว้ว่า Quality Function Deployment เป็นการประกันคุณภาพ
ในการออกแบบ โดยมีจุดมุ่งหมายเพื่อความพึงพอใจของลูกค้าและเพื่อถ่ายทอดความต้องการของลูกค้า
ให้เป็นเป้าหมายการออกแบบ ใช้เป็นเครื่องมือตัวหนึ่งท่ีเริ่มต้นท่ีการตลาด โดยจะเริ่มต้ังแต่กระบวนการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รับฟังเสียงจากลูกค้า (Voice of Customer) และน้าไปสู่การออกแบบและกระบวนการผลิตท่ีกลุ่ม
ลูกค้าต้องการ เพื่อสร้างความพึงพอใจให้กับลูกค้ามีแนวคิดวิเคราะห์ดังนี้ 

(1) ความต้องการของลูกค้า (Voice of Customer) หรือคุณภาพที่ลูกค้าต้องการ (Requi -
red) โดยการสัมภาษณ์ หรือ การตอบแบบสอบถาม และจากข้อมูลการร้องเรียนของลูกค้า       

(2) ประเมินระดับความส้าคัญของลูกค้าและแบ่งออกมาเป็นแต่ละข้อ 
(3) เปรียบเทียบผลิตภัณฑ์ของผู้วิจัยท่ีก้าลังพัฒนากับคู่แข่งท่ีมีอยู่ในท้องตลาด 
(4) ประเมินจุดอ่อนจุดแข็งของผู้วิจัยท่ีก้าลังพัฒนากับคู่แข่งท่ีมีอยู่ในท้องตลาด 
(5) ระบุข้อก้าหนดทางเทคนิค (Technical Characteristics) 
(6) หาความสัมพันธ์ของลูกค้าและข้อก้าหนดเชิงเทคนิค 
(7) ก้าหนดความส้าคัญของข้อก้าหนดทางเทคนิค 
(8) ระบุข้อก้าหนดทางเทคนิคท่ีจะน้าไปใช้ออกแบบผลิตภัณฑ์ 

 

1.3.4 แนวคิดวิเคราะห์การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม Triz (Theory of Inventive 
Problem Solving) ซึ่งเป็นเครื่องมือในการแก้ปัญหาโดยมีสมมุติฐาน วิวัฒนาการของระบบเทคโนโลยี 
เช่นผลิตภัณฑ์หรือกระบวนการผลิต 2 อย่าง โดยเครื่องมืออันดับแรกคือ ความขัดแย้งเชิงเทคนิคในการ
แก้ไขปัญหาทางวิศวกรรม ส่วนใหญ่จะมีความขัดแย้งทางเทคนิค เมื่อต้องการให้คุณสมบัติอย่างหนึ่งดี
ขึ้น คุณสมบัติอีกอย่างหนึ่งมักจะเลวลง คุณสมบัติท่ีส้าคัญมี 39 อย่าง และความขัดแย้งของคุณสมบัติ
แต่ละอย่างนั้นใช้หลักการการแก้ปัญหาท่ีมีรูปแบบคล้ายกัน ซึ่งได้พัฒนาขึ้นมาเป็นหลักการ 40 ข้อ และ
ได้จัดท้าเป็นตารางแกนแถวแสดงความขัดแย้ง โดยสามารถระบุคู่ของความขัดแย้งและสามารถดูแนว 
ทางในการแก้ปัญหาว่าควรจะใช้หลักการข้อใด (Altshuller, G., & Shulyak, L. 1996) 

 

1.3.5 กรอบแนวคิดในการประเมินประสิทธิภาพของผู้ผลิต ผู้จ้าหน่าย และผู้บริโภคท่ีมีต่อ
การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัด
นครนายก ท่ีพัฒนาใหม่ ผู้วิจัยได้ประยุกต์แนวความคิดตามหลัก 4P (ฟิลิป คอตเลอร์,2550 : 299) ด้าน 
คือ 

1.3.3.1 รูปแบบการผลิต (Product)   
1.3.3.2 ราคา (Price)   
1.3.3.3 ช่องทางการจัดจ้าหน่าย (Place) 
1.3.3.4 การส่งเสริมการตลาด (Promotion)  

 
1.4 ขอบเขตของการวิจัย 
 

เพื่อใหก้ารวิจัยสามารถด้าเนินการศึกษา ค้นคว้า วิเคราะห์การออกแบบ ให้เป็นผลส้าเร็จลุ 
ล่วงตามวัตถุประสงค์ท่ีต้ังไว้ จึงก้าหนดขอบเขตของการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียว 
วิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ดังนี้ 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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1.4.1 ขอบเขตด้านเนื้อหา 
ผู้วิจัยได้ท้าการศึกษาทฤษฎีด้านเอกสาร ตลอดจนงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อเป็นแนวทางใน

การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัด
นครนายก ให้เหมาะสมตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย โดยมีข้อมูลท่ีท้าการศึกษาดังต่อไปนี้ 

1.4.1.2 ประวัติความเป็นมาของจังหวัดนครนายก และศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง 
1.4.1.2 ข้อมูลเกี่ยวกับสายพันธุ์ข้าว 
1.4.1.3 ข้อมูลเกี่ยวกับออกแบบการบรรจุภัณฑ์ 
1.4.1.4 หลักการออกแบบกราฟิก 
1.4.1.5 วัสดุท่ีใช้ในบรรจุภัณฑ์ 
1.4.1.6 การทดสอบบรรจุภัณฑ์ 
1.4.1.7 ทฤษฎีความพึงพอใจ  
1.4.1.8 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

   

1.4.2 ขอบเขตด้านพื้นที่ 
ผู้วิจัยได้ก้าหนดขอบเขตพื้นท่ีการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน 

ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
 

1.4.3 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
ผู้วิจัยก้าหนดประชากรและกลุ่มตัวอย่างออกเป็น 3 กลุ่ม ตามวัตถุประสงค์ ดังนี้ 
กลุ่มที่ 1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างท่ีใช้ในการศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการพัฒนาบรรจุภัณฑ์

ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ได้แก่ 
1) ประชากร ได้แก่ ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ และกลุ่มนักท่องเท่ียว ศูนย์

การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จ.นครนายก 
2) กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ ผู้เช่ียวชาญด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์ จ้านวน 3 ท่าน ผู้เช่ียวชาญ

ด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ จ้านวน 3 ท่าน และผู้บริโภคท่ีเคยใช้ผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จ.นครนายก จ้านวน 94 ท่าน เครื่องมือท่ีใช้ในการเก็บข้อมูลคือ แบบสอบถาม
แบบ ไม่เป็นทางการโดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์
ทอง. 2550 : 125)                            

กลุ่มที่ 2 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างเพื่อการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่อง 
เท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ได้แก่ 

1) ประชากร ได้แก่ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์, ผู้เช่ียวชาญด้านวัสดุท่ีใช้ท้า
บรรจุภัณฑ์ และผู้เช่ียวชาญด้านกรรมวิธีการผลิตบรรจุภัณฑ์ 

2)กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์จ้านวน 3 ท่านผู้เช่ียวชาญ
ด้านวัสดุท่ีใช้ท้าบรรจุภัณฑ์ จ้านวน 3 ท่าน และผู้เช่ียวชาญด้านกรรมวิธีการผลิตบรรจุภัณฑ์ จ้านวน 3 
ท่าน เครื่องมือท่ีใช้ในการเก็บข้อมูลคือ แบบสอบถามประเมินด้านการออกแบบ โดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่าง
แบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 

กลุ่มที่ 3 ประชากรและกลุ่มเพื่อประเมินประสิทธิภาพของผู้ผลิต ผู้จ้าหน่าย และผู้บริโภค
ท่ีมีต่อบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวังนครนายก 
ท่ีพัฒนาใหม่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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1) ประชากร ได้แก่ ผู้ผลิต ผู้จ้าหน่าย และผู้บริโภคท่ีเคยซื้อบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยง
การท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

2) กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ ผู้ผลิตท่ีเคยผลิตการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จ้านวน 3 ท่าน ผู้จ้าหน่ายท่ีเคยจ้าหน่ายการ
พัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
จ้านวน 3 ท่าน และ ผู้บริโภคท่ีเคยใช้การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จ้านวน 94 ท่าน เครื่องมือท่ีใช้ในการเก็บข้อมูลคือแบบสอบ 
ถามระดับความ พึงพอใจ โดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง
วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 

 

1.4.4 ตัวแปรที่ใช้ในการวิจัย 
ในการศึกษาผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จ.นครนายก ผู้วิจัย

ได้ก้าหนดตัวแปรท่ีใช้ในการวิจัยตามกรอบแนวคิดของ (ธีระชัย สุขสด. 2544 : 88-91) ดังนี้ 
1.4.4.1 ตัวแปรต้น คือ บรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถชุีมชน ศูนย์การเรียน 

รู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
1.4.4.2 ตัวแปรตาม คือระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ้าหน่าย และผู้ท่ีสนใจต่อ

บรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ท่ีถูก
พัฒนาใหม ่
 
1.5 ค านยิามศัพท์ 
 

1.5.1 ข้าวสาร หมายถึง ข้าวที่ได้จากการขัดขาวจะถูกน้าไปคัดแยก เป็นข้าวเต็มเมล็ด ต้น
ข้าวและข้าวหัก ในปริมาณมาก น้อยเพียงใด ขึ้นอยู่กับคุณภาพข้าวเปลือกก่อนสี หากข้าวเปลือกมี
คุณภาพดี จะได้ข้าวเต็มเมล็ดและต้นข้าวสูง ข้าวหักน้อย 

 

1.5.2 บรรจุภัณฑ์ หมายถึง โครงสร้างท่ีผลิตจากวัสดุต่าง ๆ สามารถใส่วัตถุและปกป้อง
วัตถุข้างในได้อย่างมีประสิทธิภาพไม่ให้เกิดความเสียหายแก่ผลิตภัณฑ์ได้ 

 

1.5.3 ท่องเท่ียววิถีชุมชน หมายถึง การท่องเท่ียวท่ีค้านึงถึงความยั่งยืนของสิ่งแวดล้อม
สังคม และวัฒนธรรม ก้าหนดทิศทางโดยชุมชน จัดการโดยชุมชน เพื่อชุมชนและชุมชนมีบทบาทเป็น
เจ้าของ มีสิทธิในการจัดการดูแล เพื่อให้เกิดการเรียนรู้แก่ผู้มาเยือน 

 

1.5.4 ศูนย์การเรียนรู้ หมายถึง ความยั่งยืนของส่ิงแวดล้อม สังคม และวัฒนธรรมของ
ชุมชน เพื่อให้เกิดการเรียนรู้แก่ผู้มาเยือน 

 

1.5.5 การเช่ือมโยง หมายถึง การแสดงความสัมพันธ์ระหว่างเหตุการณ์ท่ีปรากฏในหน่วย
ภาษา ระดับค้า วลี ประโยค หรือข้อความท่ีต่อเนื่องกัน โดยใช้ค้าเช่ือมเป็นกลไกแสดงการเช่ือมโยงท้ัง 
นี้ โดยท่ัวไปในหน่อยภาษาแต่ละหน่วยภาษาท่ีอยู่ในเรื่องเล่าจ้าเป็นต้องท้าความสัมพันธ์กันและแสดง
ความสัมพันธ์กันทางความหมายเพื่อความต่อเนื่องในเรื่องราวท่ีจะเล่าถึง 
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1.5.6 ภูกะเหรี่ยง หมายถึง ท่ีเท่ียวเชิงเกษตรและวัฒนธรรมท่ีก้าลังมาแรงในต้าบลศรีนาวา 
อ้าเภอเมือง จังหวัดนครนายก ถึงจะช่ือภูกะเหรี่ยงแต่ไม่ได้มีกลุ่มชาติพันธุ์ปกาเกอะญอ (ท่ีเราเรียกติด
ปากว่า กะเหรี่ยง) 

 

1.5.7 เฉลว หมายถึง ใช้พิธีกรรมการท้าขวัญข้าว ท้าขวัญพระแม่โพสพ เพื่อให้เกิดความ
เป็นสิริสิริมงคลแต่พื้นท่ีนา ป้องกันส่ิงเลวร้ายท่ีจะผ่านเข้ามาท้าให้ข้าวไม่งอกงาม 

 

1.5.8 ผลิตภัณฑ์ชุมชน หมายถึง ผลิตภัณฑ์ท่ีได้มาจากคนในชุมชน โดยภูมิปัญญาชาวบ้าน
ท่ีแสดงให้เห็นถึงศิลปะ วัฒนธรรม ความอุดมสมบูรณ์ วิถีชีวิตความเป็นอยู่ของคนภายในชุมชน 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 

การศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข๎าวเช่ือมโยงการทํองเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู๎ภู
กะเหรี่ยงจังหวัดนครนายก เพื่อพัฒนาให๎ได๎ผลิตภัณฑ์ท่ีมีเอกลักษณ์ เพื่อเป็นแนวทางในการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ใกล๎เคียงได๎น าไปใช๎ประโยชน์  

ดังนั้น เพื่อบํงช้ีให๎เห็นความส าคัญของปัญหา ความชัดเจนของปัญหา ลักษณะการด าเนิน 
การแก๎ปัญหาวิจัยท่ีเกี่ยวข๎องหรือใกล๎เคียง และกรอบแนวทางการด าเนินการแก๎ปัญหาในงานวิจัยแนว
ศึกษาพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข๎าวสารเช่ือมโยงการทํองเท่ียววิถีชุมชนศูนย์การเรียนรู๎ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนคร 
นายก เพื่อผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ท่ีมีเอกลักษณ์เฉพาะศูนย์การเรียนรู๎ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
จึงมีแนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข๎องกับการศึกษา ดังนี้ 

2.1 ประวัติความเป็นมาของจังหวัดนครนายกและศูนย์การเรียนรู๎ภูกะเหรี่ยง 
2.2 วัสดุท่ีใช๎ในบรรจุภัณฑ์ 
2.3 ข๎อมูลเกี่ยวกับออกแบบการบรรจุภัณฑ์ 
2.4 หลักการออกแบบกราฟิก 
2.5 ทฤษฎีความพึงพอใจ 
2.6 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข๎อง 
 

2.1 ประวัติความเป็นมาของจังหวัดนครนายก และศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง  
 

นครนายกเป็นจังหวัดหนึ่งในกลํุมจังหวัดภาคกลางตอนกลาง พื้นท่ีของนครนายกปรากฏ
หลักฐานวําเคยเป็นถิ่นท่ีอยูํอาศัยของมนุษย์สมัยกํอนประวัติศาสตร์ โดยมีการขุดพบเครื่องมือเครื่องใช๎
ของมนุษย์ในยุคนั้น เชํน ขวานหินท้ังชนิดมีบําและไมํมีบํา ลูกปัดหินและลูกปัดแก๎ว หินดุ แทํนหินเขียว 
ปั้นดินเผา ขวานส าริด สันนิษฐานวํานครนายกเคยเป็นเมืองโบราณท่ีมีอายุสืบเนื่องมาถึงปัจจุบัน โดย
ปรากฏหลักฐานการอยูํอาศัยในสมัยทราวดี จากแหลํงโบราณ “บ๎านดงละคร” ซึ่งอยูํหํางจากอ าเภอ
เมืองนครนายกไปทางทิศใต๎ระยะทาง 8 กิโลเมตร มีลักษณะเป็นเนินดินสูงคล๎ายเกาะ เนื้อท่ีประมาณ 
6 ตารางกิโลเมตร มีคันดินสูงล๎อมรอบเป็นวงรี ด๎านนอกคันดินมีคูน๎าล๎อมรอบอีกช้ันหนึ่ง มีประตูเข๎า
ออก 4 ประตู โดยเมืองนี้อาจมีพัฒนาการและอายุรํวมสมัยกับเมืองศรีมโหสถในจังหวัดปราจีนบุรีและ
เมืองพระรถในจังหวัดชลบุรี ซึ่งโบราณวัตถุท่ีขุดพบในบริเวณพื้นท่ีดังกลําวมีหลายยุคหลายสมัยด๎วย 
กัน ประกอบด๎วย ระฆังหินสมัยทราวดี พระพุทธรูปสมัยลพบุรี ภาชนะดินเผาสมัยสุโขทัย และอยุธยา 
เป็นต๎น ในปี พ.ศ. 1893 สมัยสมเด็จพระรามาธิบดีท่ี 1 (พระเจ๎าอูํทอง) ปฐมกษัตริย์แหํงกรุงศรีอยุธยา
ก าหนดให๎เมืองนครนายกเป็นเมืองหน๎าดํานทางด๎านทิศตะวันออก (เมืองลพบุรีเป็นเมืองหน๎าดํานทาง 
ด๎านทิศเหนือ เมืองนครเข่ือนขันธ์เป็นเมืองหน๎าดํานทางด๎านทิศใต๎ และเมืองสุพรรณบุรี เป็นเมืองหน๎า
ดํานทางด๎านทิศตะวันตก ระยะทางจากเมืองหน๎าดํานถึง ราชธานีกรุงศรีอยุธยาใช๎เวลาเดินทาง 2 วัน) 
ในสมัยสมเด็จพระมหาจักรพรรดิ ได๎ตัดเขตท๎องท่ีเมืองลพบุรีทางตะวันออกกับเขตท๎องท่ีเมืองนครนายก
ทางตะวันตก รวมกันต้ังขึ้นเป็นเมืองสระบุรี  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ในสมัยพระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกล๎าเจ๎าอยูํหัว (รัชกาลที่ 5) พ.ศ. 2445 ทรงปฏิรูป
การปกครองใหมํ เรียกวํา การปกครองมณฑลเทศาภิบาล จัดต้ังมณฑลปราจีนบุรี ประกอบด๎วย เมือง
ปราจีนบุรี เมืองฉะเชิงเทรา เมืองนครนายก เมืองพนมสารคาม เมืองพนัสนิคม เมืองชลบุรี และเมือง 
บางละมุง ในปี พ.ศ. 2486 รัฐบาลจอมพล ป. พิบูลย์สงคราม ให๎ยุบรวมอ าเภอบ๎านนา จังหวัดนครนายก
ไปรวมกับจังหวัดสระบุรี และให๎ยุบรวมอ าเภอเมืองนครนายก อ าเภอองครักษ์ และอ าเภอปากพลีไป
รวมกับจังหวัดปราจีนบุรี เมื่อวันท่ี 8 พฤษภาคม พุทธศักราช 2489 ได๎มีพระราชบัญญัติจัดต้ังจังหวัด
สมุทรปราการ จังหวัดนนทบุรี จังหวัดสมุทรสาคร และจังหวัดนครนายก พุทธศักราช 2489 มาตรา 6 
ก าหนดให๎แยกอ าเภอนครนายก อ าเภอองครักษ์ และอ าเภอปากพลี ออกจากการปกครองของจังหวัด
ปราจีนบุรี กับให๎แยกอ าเภอบ๎านนา ออกจากการปกครองของจังหวัดสระบุรี จัดตั้งเป็นจังหวัดขึ้น
เรียกวํา จังหวัดนครนายก ประวัติของช่ือ “นครนายก” มีข๎อสันนิษฐาน 2 ประการ ดังนี้ ในสมัยกํอน
ดินแดนของนครนายกเป็นป่ารกชัฏมีไข๎ป่าชุกชุมผ๎ูคนจึงพากันอพยพไปอยูํท่ีอื่นจนเกือบเป็นเมืองร๎าง 
ตํอมามีพระมหากษัตริย์พระองค์หนึ่งไมํมีหลักฐานยืนยันวําในยุคสมัยใด (แตํกํอนสมัยสมเด็จพระรามา 
ธิบดีท่ี 1 หรือพระเจ๎าอูํทอง แหํงกรุงศรีอยุธยา เพราะช่ือเมืองนครนายกปรากฏมาต้ังแตํสมัยพระเจ๎า
อูํทองแล๎ว) ต๎องการท่ีจะจูงใจราษฎรให๎เข๎ามาหักร๎างถางพงทามาหากินอยูํอาศัยในบริเวณนี้จึงให๎ยกเว๎น
เก็บอากรคํานา จึงเรียกเมืองนี้วํา “เมืองนา–ยก” และเป็นเมอืงนครนายก เหตุผลท่ีสอง คือ สมัยกรุง
ศรีอยุธยา การปกครองในเมืองหลวงใช๎ระบบจตุสดมภ์ สํวนการปกครองหัวเมืองช้ันใน หัวเมืองช้ันนอก 
ในหัวเมืองด๎านเหนือมีสมหนายก ปกครองท้ังฝ่ายพลเรือนและทหาร ในหัวเมืองด๎านใต๎มีสมหกลาโหม
ปกครองท้ังฝ่ายพลเรือนและทหาร เมืองนครนายกนั้นเดิมอยูํในสังกัดสมุหกลาโหม ภายหลังถูกโอนให๎
อยูํในสังกัดสมุหนายก พื้นท่ีนี้จึงได๎ช่ือวํานครนายกนับแตํนั้นเป็นต๎นมา  

 

 
 

ภาพที่ 2.1 ตราประจ าจังหวัดนครนายก 
                               ที่มา : จังหวัดนครนายก http://www.nakhonnayok.go.th 2562 

ตราสัญลักษณ์จังหวัด “นครนายก” เป็นรูปช๎างชูงวงเกี่ยวรวงข๎าว ที่สื่อถึงวําครั้งหนึ่ง
นครนายกเคยเป็น เมืองท่ีมีช๎างมาก โดยปัจจุบันมีสถานท่ีและช่ือวัดท่ีเกี่ยวข๎องอยูํหลายแหํง อาทิ ต าบล
ทําช๎าง วัดทําช๎าง และอ าเภอเมืองนครนายกเคยเป็นทําข๎ามของโขลงช๎างมากํอน สํวนรวงข๎าวและกอง
ฟางนั้น หมายถึง ความอุดมสมบูรณ์ของพืชพันธุ์ธัญญาหาร รูปวงกลม คือ ความกลมเกลียวและความ
สามัคคีของคนจังหวัดนครนายก ช๎างชูรวงข๎าว คือ จังหวัดนครนายกนั้นเป็นจังหวัดท่ีมีป่าไม๎อุดมสมบูรณ์ 
มีช๎างมาก โดยช๎างของจังหวัดนครนายก เป็นช๎างที่มีความส าคัญในการคัดเลือกช๎างเพื่อไปท าศึก
สงครามในสมัยกรุงศรีอยุธยา รวงข๎าว คือ อาชีพหลักของชาวนครนายกท่ีสํวนใหญํมีอาชีพการทานา
และได๎ข๎าวอุดมสมบูรณ์ดี สามารถสํงไปยังเมืองหลวงได๎  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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จังหวัดนครนายกมีเนื้อท่ีประมาณ 2,122 ตารางกิโลเมตร หรือประมาณ 1,326,250 ไรํ  
ต้ังอยูํทางทิศตะวันออกของประเทศไทย ระหวํางเส๎นรุ๎งท่ี 14 องศาเหนือ และเส๎นแวงท่ี 101 องศา
ตะวันออก มีระยะทางจากกรุงเทพมหานครตามถนนทางหลวงแผํนดินหมายเลข 305 (รังสิต-นครนายก) 
เลียบคลองรังสิตผํานอ าเภอองครักษ์ถึงจังหวัดนครนายก ระยะทาง 105 กิโลเมตร หํางจากทําอากาศ
ยานสุวรรณภูมิประมาณ 105 กิโลเมตร ทําอากาศยานดอนเมือง 82 กิโลเมตร ทําเทียบเรือคลองเตย 
120 กิโลเมตร ทําเทียบเรือแหลมฉบัง 163 กิโลเมตร  สภาพพื้นท่ีสํวนใหญํเป็นท่ีราบ ทางตอนเหนือ
และตะวันออกเป็นภูเขาสูงชันในเขตอ าเภอ บ๎านนา อ าเภอเมืองนครนายก และอ าเภอปากพลี สํวนหนึ่ง
อยูํในเขตอุทยานแหํงชาติเขาใหญํ ซึ่งเป็นเขตรอยตํอกับอีก 3 จังหวัด ได๎แกํ สระบุรี นครราชสีมาและ
ปราจีนบุรี มีเทือกเขาติดตํอกับเทือกเขาดง พญาเย็น มียอดเขาสูงท่ีสุดของจังหวัดคือ ยอดเขาเขียวมี
ความสูงจากระดับน๎าทะเล 1,351 เมตร สํวนทางตอนกลาง และตอนใต๎เป็นท่ีราบอันกว๎างใหญํ เป็น
สํวนหนึ่งของท่ีราบสามเหล่ียมลํุมแมํน๎าเจ๎าพระยา ท่ีเรียกวํา “ท่ีราบกรุงเทพ” ลักษณะดินเป็นดินปน
ทรายและดินเหนียวเหมาะแกํการ ทานา ทาสวนผลไม๎และการอยูํอาศัย จังหวัดนครนายก มีพื้นท่ีป่า
ไม๎ตามกฎหมายท้ังหมด 421,181 ไรํ หรือ 673.89 ตารางกิโลเมตร คิดเป็นร๎อยละ 31.76 ของพื้นท่ี
ท้ังหมดของจังหวัด (พื้นท่ีจังหวัดนครนายก 1,326,250 ไรํ หรือ 2,122 ตารางกิโลเมตร) จากหนังสือ
ข๎อมูลสถิติกรมป่าไม๎ ปี 2554 ( ข๎อมูลลําสุดท่ีได๎จากการแปลภาพถํายดาวเทียม Landsat 5 TM พ.ศ.
2551-2552 มาตราสํวน 1:50,000) คงเหลือพื้นท่ีป่าจานวน 399,975 ไรํ หรือ 639.96 ตารางกิโลเมตร
คิดเป็นร๎อยละ 30.16 ของพื้นท่ีท้ังหมดของจังหวัดซึ่งมีพื้นท่ีถูกบุกรุกไปจานวน 24,206 ไรํ หรือ 33.96 
ตารางกิโลเมตรเฉล่ียปีละประมาณ 2,200 ไรํ สํวนใหญํเป็นพื้นท่ีป่าไม๎ถาวรและในพื้นท่ีท่ีมีพระราช
กฤษฎีกากาหนดให๎ใช๎ในราชการทหาร (ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติแลส่ิงแวดล๎อมจังหวัดนครนายก 
ข๎อมูล ณ เดือนพฤศจิกายน 2558) จังหวัดนครนายกเป็นแหลํงทํองเท่ียวใกล๎กรุงเทพท่ีมีการเดินทาง
สะดวกและใช๎เวลาไมํมาก มีสถานท่ีทํองเท่ียวนําสนใจหลากหลาย ท้ังป่าไม๎ ขุนเขา น้ าตกท่ีสวยงาม 
ธรรมชาติปราศจากมลพิษ วัดวาอาราม วิถีชีวิตตามรอยเศรษฐกิจพอเพียงของในหลวงรัชการท่ี 9 มี
อาหารท๎องถิ่นให๎ลองล้ิมชิมรสมากมาย ชุมชนทํองเท่ียว OTOP นวัตวิถี จังหวัดนครนายกมีเป้าหมาย 
20 หมูํบ๎าน โดยจุดหลักในการพัฒนา คือการค๎นหาความเป็นธรรมชาติท่ีมีอยูํจริงในชุมชนออกมาเป็น
จุดขาย ดึงดูดนักทํองเท่ียวให๎เดินทางเข๎าไปสัมผัสส่ิงเหลํานี้ โดยผํานการด าเนินงานท่ีเน๎นให๎ชุมชนเข๎า
มามีสํวนรํวม ไมํวําจะเป็นการออกแบบและพัฒนาภูมิทัศน์แหลํงทํองเท่ียว ปรับปรุงภูมิทัศน์สองข๎าง
ทาง จุดต๎อนรับนักทํองเท่ียว จุดถํายภาพ ปรับปรุงบริเวณบ๎านเรือน ป้ายแผนท่ีหมูํบ๎าน ป้ายบอกทาง 
เพื่อพัฒนาแหลํงทํองเท่ียวในพื้นท่ีให๎มีความสวยงาม ปลอดภัย มีการอนุรักษ์ประเพณีวัฒนธรรมและ 
อัตลักษณ์ชุมชน สร๎างฐานการเรียนรู๎เพื่อสืบสานภูมิปัญญาและอาชีพ พัฒนาสินค๎าและบริการด๎านการ
ทํองเท่ียว เพื่อยกระดับสินค๎าให๎มีคุณภาพมาตรฐานท้ังด๎านผลิตภัณฑ์ บรรจุภัณฑ์ พัฒนาของฝากของ
ท่ีระลึก อาหารพื้นถิ่น จัดท าโปรแกรมการทํองเท่ียวให๎เหมาะกับแตํละพื้นท่ีจัดท าเส๎นทางเช่ือมโยงเส๎น 
ทางการทํองเท่ียวแตํละท๎องถิ่น เพื่อเช่ือมโยงแหลํงทํองเท่ียวกระแสหลักเมืองรอง และชุมชน “ภูกะ 
เหรี่ยง” จ.นครนายก ภูกะเหรี่ยง อีกหนึ่งท่ีเท่ียวท่ียังไมํเป็นท่ีนิยมมากนัก ของจังหวัดนครนายก เปิด
เป็นแหลํงทํองเท่ียววิถีธรรมชาติ เรียนรู๎ความเรียบงํายของชีวิตตามรอยเศรษฐกิจพอเพียงของพํอหลวง
รัชกาลท่ี 9 (อ๎างอิงhttps://travel.mthai.com/blog/162588.html) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ 2.2 ทํุงข๎าวศูนย์การเรียนรู๎ภูกะเหรี่ยง 
                            ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (ถํายเมื่อ 10 พฤศจิกายน พ.ศ. 2561) 

 
“ภูกะเหรี่ยง” ต้ังอยูํท่ีต าบลศรีนาวา อ าเภอเมือง จังหวัดนครนายก ใกล๎กรุงเทพฯ ขับรถ

ไมํถึงสองช่ัวโมง ก็จะได๎เห็นนาข๎าวเขียวขจีเต็มท๎องทํุง ในบรรยากาศสุดรํมรื่น พื้นท่ีโครงการ 60 ไรํเศษ 
มีลักษณะเป็นไรํนาสวนผสม แบํงเป็นท่ีนา 50 ไรํ และสวนผลไม๎ 10 ไรํ รวมถึงมี บํอปลา บํอน้ ากินน้ า
ใช๎ กังหันวิดน้ า เล้ียงเป็ด เล้ียงไกํ โดยมีพระเอกเป็น สะพานไม๎ไผํพราวภูฟ้า ท่ีทอดยาวไปจนสุดปลาย
ทํุงนาสีเขียวสดใส ตลอดทางเดินมีกระทํอมและแครํไม๎ไผํให๎นั่งพัก ถ๎าใครอยากได๎ความเป็นชาวไรํชาว 
นาเพิ่มอีกนิด ก็สามารถเชําชุดมํอฮํอมมาใสํได๎ในราคาเพียง 20 บาท คํูสะพานไม๎ไผํและวิวสวยๆ แล๎ว 
ท่ีนี่ยังมีพิพิธภัณฑ์พื้นบ๎านรัตนจัน เป็นพิพิธภัณฑ์ขนาดเล็กไว๎เก็บสะสมข๎าวของเครื่องใช๎ในอดีตของ
บรรพบุรุษ 3 สกุล คือ จันลา,รัตนสุวรรณ,ฉัตรสุวรรณ และฉัตรปาโล ซึ่งล๎วนเป็นเครื่องมือท ามาหากิน
ของอาชีพเกษตรกร ชํางไม๎ และแพทย์แผนโบราณ จัดแสดงไว๎เป็นสัดสํวนบนช้ันสองของบ๎านไม๎เรือน
ไทย (จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี.2561) เพราะปัจจุบันหาดูได๎ยาก และกํอนกลับบ๎านอยําลืมอุดหนุน
สินค๎าเกษตรแปรรูปและหัตถกรรมท่ีผลิตโดยชาวบ๎านภูกะเหรี่ยง วางจ าหนํายอยูํบริเวณช้ันลํางของ
บ๎าน เชํน ข๎าวหอมภูกะเหรี่ยง ขนมข๎าวยาคู ผัก ผลไม๎ จะซื้อกลับไปให๎ตัวเองก็ดี หรือซื้อเป็นของฝาก
จากภูกะเหรี่ยง เปิดให๎นักทํองเท่ียวเข๎าชมทุกวันเสาร์-อาทิตย์ ต้ังแตํเวลา 8.00-18.00 น. เสียคําเข๎า 
49 บาท แลกเครื่องด่ืมฟรี 1 แก๎ว สามารถเลือกจะล้ิมรส กาแฟ น้ าชง หรือน้ าสมุนไพร เรียกวํา ชํุม
คอ ชมทํุงเพลิน ถํายรูปจนไมํอยากกลับบ๎านเลย จังหวัดนครนายกเป็นอีกหนึ่งจังหวัดทํองเท่ียวท่ีครบ
ครันด๎วยธรรมชาติและแหลํงทํองเท่ียวสวย เดินทางสะดวกเพราะอยูํใกล๎กรุงเทพฯ มีสถานท่ีสวยงาม 
เชํน สะพานไม๎ ภูกะเหรี่ยง ต้ังอยูํท่ีต าบลศรีนาวา อ าเภอเมือง ซึ่งค าวําภูกะเหรี่ยงเป็นช่ือของภูเขาใน
จังหวัดนครนายก และคนแถวนี้เป็นคนลาวที่อพยพมา นอกจากการเดินชมทํุงนาแล๎ว ท่ีนี่ยังมีกิจกรรม
พาขึ้นเขาภูกะเหรี่ยง ชมธรรมชาติด๎วย สามารถติดตํอเจ๎าหน๎าท่ีให๎พาขึ้นชมเขาได๎ ภูกะเหรี่ยง มีจัด
กิจกรรมและเรียนรู๎วิถีเศรษฐกิจพอเพียง กิจกรรมท่ีให๎รํวมท าก็มีมากมายเชํน เก็บไขํเป็ด ท าข๎าวยาคู 
กล๎วยฉาบ ด านา ปลูกยอดข๎าวอํอน ให๎ความรู๎เรื่องประโยชน์ของยอดข๎าวอํอน และมีศูนย์การเรียนรู๎
หมุนเวียนเรื่องวิถีชุมชนอีกด๎วย 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ 2.3 ชุมชนมาขายของจากสวน 

                               ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (ถํายเมื่อ 10 พฤศจิกายน 2560) 
 

 

ภาพที่ 2.4 การทดลองด านา 
                                        ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (ถํายเมื่อ 10 พฤศจิกายน 2560) 
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ภาพที่ 2.5 ภาพสะพานสีฟ้าท่ีสร๎างขึ้นใหมํ 
                           ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (ถํายเมื่อ 13 มีนาคม พ.ศ. 2562) 
 

นอกจากนั้นยังเป็นสถานท่ีวางจ าหนํายสินค๎าทางการเกษตร หัตถกรรม ซึ่งเป็นของท่ีผลิต
โดยภูกะเหรี่ยงเอง รวมถึงสมาชิกของกลํุมผ๎ูผลิตหลายรายในจังหวัดนครนายก 

การให๎บริการ ต้ังแตํเวลา 08.00 - 18.00 น. 
1. เว๎นศุกร์, วันเสาร์, วันอาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์ เปิดบริการต๎อนรับบุคคลท่ัวไป 
2. วันจันทร์,วันพุธและวันพฤหัสบดี เปิดให๎สํวนราชการหรือนัดหมายเข๎าชมเป็นหมูํคณะ  
3. ศูนย์การเรียนรู๎เพื่อเสริมทักษะชีวิตส าหรับเยาวชนตั้งแตํ อายุ 6-12 ปี 
4. ศูนย์การเรียนรู๎ส าหรับบุคคลท่ัวไป ภายใต๎แนวคิด "เกษตรแบบผสมผสานการทํองเท่ียว" 
สายพันธุ์ที่เพาะปลูกในเขตพื้นท่ีศูนย์การเรียนรู๎ภูกะเหรี่ยงประเภทของข๎าวจะมีท้ังหมด 3 

สายพันธุ์ 
ข้าวหอมมะลิ 105 เป็นสายพันธุ์ข๎าวที่มีกล่ินหอมคล๎ายใบเตย เป็นพันธุ์ข๎าวท่ีปลูกท่ีอื่นได๎

ไมํดีเทํากับปลูกในไทย และเป็นพันธุ์ข๎าวที่ท าให๎ข๎าวไทยเป็นสินค๎าสํงออกท่ีรู๎จักไปท่ัวโลก ซึ่งข๎าวหอม
มะลิ 105 เป็นข๎าวท่ีมีต๎นก าเนิดจาก จ.ฉะเชิงเทรา เป็นข๎าวพันธุ์เบาท่ีได๎รับการปรับปรุงพันธุ์มาจากข๎าว
ขาวดอกมะลิ ซึ่งเป็นข๎าวพื้นเมืองท่ีพบและรู๎จักกันในอ าเภอบางคล๎า จังหวัดฉะเชิงเทรา ด๎วยคุณลักษณะ
อันโดดเดํนยามหุงข๎าว กล่ินจะหอมชวนให๎รับประทานไมํเหมือนพันธุ์ข๎าวใดในโลก 

ข้าวกล้อง ข๎าวกล๎อง หรือท่ีบางคนเรียกกันติดปากวํา ข๎าวซ๎อมมือหรือข๎าวแดง เนื่องจาก
ในสมัยโบราณ ชาวบ๎านใช๎วิธีต าข๎าวกินกันเอง จึงเรียกวํา ข๎าวซ๎อมมือ แตํปัจจุบันเราใช๎เครื่องจักรสีข๎าว
แทน จึงเรียกข๎าวที่สีเอาเปลือกออกนี้วํา ข๎าวกล๎อง โดยข๎าวกล๎องนั้นจะต๎องมีสํวนของจมูกข๎าว และร า
ข๎าวติดอยูํด๎วยเสมอ ข๎าวกล๎องมีเส๎นใยสูงมากกวําข๎าวขาว 3-7 เทํา การกินข๎าวกล๎องจะได๎เส๎นใยไป
พร๎อมกับสารอาหารท่ีเป็นประโยชน์ตํอรํางกายสารพัดชนิด และเส๎นใยในข๎าวกล๎องยังท าให๎รู๎สึกอิ่มนาน
กวําการกินข๎าวขาวและไมํอยากกินจุบจิก 
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ข้าวไรซ์เบอร์รี เป็นผลงานการปรับปรุงสายพันธุ์ของ รศ.ดร.อภิชาติ และทีมนักวิจัยจาก
ศูนย์วิจัยพันธุ์ข๎าว มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ และความรํวมมือจากคณะกรรมการวิจัยแหํงชาติ (วช.) 
โดยเป็นการผสมข๎ามสายพันธุ์ ระหวํางข๎าวเจ๎าหอมนิล ซึ่งเป็นสายพันธุ์พํอ + ข๎าวขาวดอกมะลิ 105 
ซึ่งเป็นสายพันธุ์แมํ ซึ่งพันธุ์ข๎าวนี้ได๎รับการจดทะเบียนเป็นพันธุ์พืชใหมํ มีลักษณะเรียวยาว ผิวมันวาว 
เป็นข๎าวเจ๎าท่ีมีสีมํวงเข๎มคล๎ายกับลูกเบอร์รีท่ีมีสีมํวงเข๎มเมื่อสุก มีกล่ินหอมท่ีเป็นเอกลักษณ์เฉพาะตัว 
อีกท้ังยังมีรสชาติหอมมัน เนื้อสัมผัสเหนียวนุํม เนื่องจากผํานการขัดสีเพียงแคํบางสํวนเทํานั้นข๎าวสาย
พันธุ์พิเศษสีมํวงนี้สามารถปลูกได๎ตลอดท้ังปี 

 
2.2 ข้อมูลเกี่ยวกับออกแบบการบรรจุภัณฑ์ (Packaging)   
 

นิยามและความส าคัญ 
ด ารงศักด์ิ ชัยสนิท (2537 : 3) ได๎สรุปนิยามของค าวําบรรจุภัณฑ์ไว๎ดังนี้ "บรรจุภัณฑ์"  

หมายถึง สํงหํอหุ๎มหรือบรรจุภัณฑ์ รวมท้ังภาชนะท่ีให๎เพื่อการขนสํงผลิตภัณฑ์จากแหลํงผ๎ูผลิตไปยัง
แหลํงผ๎ูบริโภค หรือแหลํงใช๎ประโยชน์ หรือวัตถุประสงค์เบ้ืองต๎นในการป้องกันหรือรักษาผลิตภัณฑ์ให๎
คงสภาพตลอดจนคุณภาพใกล๎เคียงกันกับเมื่อแรกผลิตให๎มากท่ีสุดชํวยอ านวยความสะดวกตําง ๆ ท้ัง
การขนสํงและชํวยกระต๎ุนการซื้อตลอดจนแจ๎งรายละเอียดของผลิตภัณฑ์ ซึ่งแตํด้ังเดิมการซื้อขายใน
ตลาดสินค๎าท่ัวไปเป็นการซื้อขายโดยใช๎ประโยชน์จากตัวสินค๎าเต็มท่ีสินค๎าทุกประเภทยํอมจะมีคุณสมบัติ
แลประโยชน์ใช๎เฉพาะตัวของมันเอง ดังนั้นผ๎ูบริโภคยํอมต๎องการประโยชน์เหลํานี้โดยตรง ประกอบกับ
การแขํงขันทางการตลาดของสินค๎ามีคํอนข๎างน๎อย ผ๎ูบริโภคจึงมีความรู๎สึกดีตํอสินค๎านั้น และจะเลือก
ซื้อแตํสินค๎าเหลํานี้เสมอมาหรือทางการตลาดเรียกวําสินค๎านั้นได๎รับความไว๎วางใจสูง (ปัจจุบันนี้สินค๎า
ถูกผลิตมากขึ้น แขํงขันกันด๎วยคุณภาพ ประสิทธิภาพ ประโยชน์ใช๎สอย ราคาขาย การบริการหลังการ
ขาย การลดแลกแจกแถม ฯลฯ โดยเฉพาะอยํางยิ่งมีการโฆษณาประชาสัมพันธ์กันอยูํตลอดเวลา  ตัว
สินค๎านั้นแม๎จะมีต๎นทุนต่ า โดยเฉพาะสินค๎าอุปโภคท่ัวไป (ก็ยังทํุมคําใช๎จํายในการโฆษณาประชาสัมพันธ์
มากขึ้น จุดนี้เองคือท่ีมาของการเพิ่มคุณคําของสินค๎าโดยใช๎บรรจุภัณฑ์ หมายถึงวํา ภาชนะบรรจุ คือ
ตัวที่ผ๎ูบริโภคซื้อ แตํผลิตภัณฑ์คือตัวท่ีผ๎ูบริโภคจะใช๎จริง ๆการซื้อซ้ าหรือไมํนั้นขึ้นอยูํกับคุณภาพของ
สินค๎าภาชนะบรรจุนั้นชํวยแคํให๎การซื้อครั้งแรกนั้นสัมฤทธิ์ผล แตํการซื้อครั้งแรกก็ถือวํามีความส าคัญ
มากเพราะวําถ๎าไมํมีครั้งแรก จะไมํมีครั้งท่ี 2 ท่ี 3 และครั้งตํอไป นอกเหนือจากประโยชน์ใช๎สอยแล๎ว 
ส่ิงส าคัญคือ ต๎องสะดุดตา หรือภาพลักษณ์ทางการตลาดให๎ได๎ โดยจะต๎องสร๎างให๎ถูกรสนิยมของกลํุม 
เป้าหมายด๎วย ปัจจุบันสํวนแบํงทางการตลาดมีมากขึ้น ผ๎ูผลิตสินค๎าจึงต๎องหาชํองทางเข๎าแทรกแซงกลํุม 
เป้าหมายโดยการแจกแจงแยกแยะประเภทของกลํุมเป้าหมายให๎ยํอยละเอียดออกไปได๎มากเทําไหรํ ก็
ยิ่งเป็นการดีมากขึ้นเทํานั้น             

จุดประสงค์ส าคัญในการออกแบบภาชนะบรรจุอาจแบํงได๎เป็น 2 ประการส าคัญ คือ เพื่อ
ประโยชน์ในการใช๎งานทางกายภาพประการหนึ่ง และเพื่อประโยชน์ในเชิงจิตวิทยาอีกประการหนึ่ง
ประการแรกท่ีกลําวถึง หมายถึงการออกแบบเพื่ออ านวยให๎ภาชนะบรรจุมีรูปลักษณ์ท่ีจะค๎ุมครองผลิต 
ภัณฑ์สามารถผลิต ขนสํง เก็บรักษา น าวางจ าหนําย ตลอดจนอุปโภคบริโภคผลิตภัณฑ์นั้นได๎โดยสะดวก 
สํวนประการหลังนั้นออกแบบเพื่ออ านวยให๎ภาชนะบรรจุและสลากมีคุณลักษณะท่ีสามารถสํงเสริมการ
จ าหนํายได๎แกํการสร๎างบุคลิกพิเศษให๎แกํ ผลิตภัณฑ์ ดึงดูดความสนใจ และแสดงให๎ผ๎ูบริโภคได๎เห็นถึง
คุณประโยชน์ของผลิตภัณฑ์เป็นต๎น 
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ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



15 
 

ความส าคัญ 
บรรจุภัณฑ์ หมายถึงส่ิงหํอหุ๎มหรือบรรจุผลิตภัณฑ์รวมท้ังภาชนะท่ีใช๎ในการขนสํงผลิตภัณฑ์ 

จากแหลํงผ๎ูผลิตไปสํูผ๎ูบริโภค หรือแหลํงใช๎ประโยชน์เพื่อวัตถุประสงค์เบ้ืองต๎นในการป้องกันและรักษา
ผลิตภัณฑ์ให๎คงสภาพตลอดจนคุณภาพใกล๎เคียงเมื่อแรกผลิตให๎มากท่ีสุดนอกจากนี้ยังกลําวได๎วําหีบหํอ
หรือบรรจุภัณฑ์เป็นปัจจัยท่ีส าคัญอยํางหนึ่งในกระบวนการผลิตและหีบหํออาจสร๎างขึ้นเพื่อวัตถุประสงค์
อื่น ได๎อีกหลายอยําง เชํน วัตถุประสงค์ทางด๎านการตลาด วัตถุประสงค์ทางด๎านการเก็บรักษาเป็นต๎น 

โดยสรุปแล๎วบรรจุภัณฑ์ หมายถึง หนํวยรูปแบบวัตถุภายนอกท่ีท าหน๎าท่ีปกป้องค๎ุมครอง 
หรือหํอห๎ุมผลิตภัณฑ์ภายในให๎ปลอดภัย สะดวกตํอการขนสํงเอื้ออ านวยให๎เกิดผลประโยชน์ทางการ 
ค๎าและการบริโภค 

บทบาท และหน้าที่ทางการตลาดของบรรจุภัณฑ์ 
บรรจุภัณฑ์ล๎วนมีบทบาทของตนเอง ตามแตํประเภทของสินค๎า และประเภทของบรรจุภัณฑ์

ในสภาวการณ์ปัจจุบัน บรรจุภัณฑ์เริ่มเข๎ามามีบทบาทในด๎านการตลาดมากขึ้น จึงได๎รับความสนใจและมี
บทบาทมากอยํางมากในด๎านการสํงเสริมการจ าหนําย ดังนี้ (ปุ่น คงเจริญเกียรติ และสมพร คงเจริญ
เกียรติ. 2541. 8-9) 

1. การบรรจุและการคุ้มครองป้องกัน  
บรรจุภัณฑ์ท่ีจะประสบความส าเร็จได๎นั้น ต๎องเอื้ออ านวยตํอการบรรจุและการค๎ุมครอง ซึ่ง

ภาชนะบรรจุจะต๎องได๎รับการออกแบบให๎สามารถค๎ุมครองผลิตภัณฑ์จากความเสียหายเนื่องจากการ
ขนสํง ป้องกันการเนําเสีย เก็บรักษางําย ไมํเส่ือมสลายไว เพราะผ๎ูบริโภคไมํต๎องการท่ีจะได๎รับอันตราย
จากอาหารเป็นพิษ หรือบาดแผลอันเนื่องมาจากบรรจุภัณฑ์ท่ีไมํเรียบร๎องสมบูรณ์ 

2. การบ่งช้ีผลิตภัณฑ์  
ตัวบรรจุภัณฑ์ต๎องแสดงให๎เห็นตัวผลิตภัณฑ์ตัวผลิตภัณฑ์ตํอผ๎ูบริโภคในทันที โดยการใช๎

ส่ือการค๎าเครื่องหมายการค๎า ช่ือผ๎ูผลิตและประเภทของสินค๎า เข๎ามาเป็นเครื่องมือบํงช้ีเพราะผ๎ูบริโภค
ต๎องการบรรจุภัณฑ์ท่ีมีรูปทรงเดํนชัด มองหาได๎งําย ตัวอักษรจึงควรมีขนาดพอเหมาะ อํานงําย สีท่ีใช๎
ก็ควรให๎เดํนหรือแตกตํางกัน ซึ่งนอกจากจะงํายตํอการจดจ าแล๎ว ยังชํวยให๎เกิดการผิดพลาดในการ
หยิบฉวยผลิตภัณฑ์ไมํต๎องการ ท้ังของร๎านค๎าปลีกและผ๎ูบริโภคได๎ดี 

3. การอ านวยความสะดวก  
ในแงํของการผลิตและการตลาดนั้นบรรจุภัณฑ์ต๎องเอื้ออ านวยตํอความสะดวกในการขนสํง

และการเก็บรักษาในคลังสินค๎า ซึ่งต๎องมีความมั่นคงแข็งแรงในการวางซ๎อน ทับกันได๎หลายชั้นเพื่อ
ประหยัดพื้นท่ีในระดับการขายปลีกก็เชํนกัน บรรจุภัณฑ์ต๎องมีขนาดรูปรํางท่ีลงตัวงําย และสะดวกตํอ
การวางซ๎อนกันในช้ันวางของ หรือจัดแสดงโชว์ ดังนั้นเราจึงไมํคํอยพบเห็นบรรจุภัณฑ์ท่ีมีรูปสามเหล่ียม
หรือแบบแปลก ๆ ในร๎านขายของช ามากนักในสํวนท่ีเกี่ยวข๎องกับผ๎ูบริโภคนั้นเป็นการอ านวยความ
สะดวกในแงํของการใช๎สอยตามหน๎าท่ีของผลิตภัณฑ์แตํละชนิดซึ่งมีความแตกตํางกันไปตามประเภท
การใช๎งานและการเก็บรักษาเมื่อสินค๎าถึงมือผ๎ูบริโภคผ๎ูออกแบบจึงต๎องออกแบบให๎มีความเหมาะสมกับ
พฤติกรรมและสรีระรํางกายของมนุษย์ เชํนมีขนาดเหมาะมือ สะดวกตํอการจับ ถือ ห้ิว มีความปลอดภัย
และเหมาะสมตํอสภาวะการใช๎งาน เป็นต๎น 
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4. การดึงดูดความ ใจของผู้บริโภค  
การท่ีบรรจุภัณฑ์ หมารถดึงดูดความสนใจของผ๎ูบริโภคได๎นั้น เป็นผลมาจากองค์ประกอบ

หลาย ๆ อยําง อาทิ ขนาด รูปรําง รูปทรง สี วัสดุ ข๎อความตัวอักษรบอกวิธีการใช๎ ฯลฯ หรืออาจจะ
กลําวได๎วําส่ิงท่ี ปรากฏเป็นรูปบรรจุภัณฑ์ท้ังหมดก็คือส่ิงท่ีจะน ามาซึ่งความสนใจของผ๎ูบริโภคนั่นเอ 

ผ๎ูออกแบบจะต๎องสร๎างส่ิงท่ีประกอบเป็นรูปลักษณ์บรรจุภัณฑ์ให๎เกิดประสิทธิภาพทางการ
ส่ือ และเกิดผลกระทบทางจิตวิทยาแกํผ๎ูบริโภค เชํน 

- ออกแบบให๎บรรจุภัณฑ์มีหลายขนาด เพราะผ๎ูบริโภคมีความต๎องการขนาดปริมาณตลอด 
จนงบประมาณการซื้อท่ีแตกตํางกัน 

- การใช๎สีบรรจุภัณฑ์ให๎ความรู๎สึกสัมพันธ์กับผลิตภัณฑ์ท่ีอยูํภายใน เชํน สีแดง ชมพู เขียว 
ฟ้า กับบรรจุภัณฑ์ประเภทเครื่องส าอางหรืออาหาร เพื่อชํวยเสริมสร๎างบรรยากาศให๎รู๎สึกสดใส นํากิน 
นําใช๎ เป็นตัน 

- การใช๎รูปรํางรูปทรงบรรจุภัณฑ์ให๎ตรงมโนทัศน์เฉพาะกรณีเทศกาล โอกาส เพศ และวัย
ให๎ผ๎ูบริโภคเกิดความรู๎สึกรํวมสมัย ส่ิงหนึ่งท่ีดึงดูดความ ใจผ๎ูบริโภคด๎วยเชํนกัน เชํน เทศกาลวันแหํง
ความรัก วันปีใหมํ วันตรุษจีน ซึ่งบรรจุภัณฑ์จะเป็นตัวแสดงให๎ผ๎ูบริโภคทราบวําควรจะน าไปใช๎ในโอกาส
หรือกรณีใดจึงจะเหมาะสมบางกรณีบรรจุภัณฑ์อาจจะดึงดูดความสนใจของผ๎ูบริโภคด๎วยการเอื้ออ านวย
ความสะดวกสบายในการน าไปใช๎และให๎ความรู๎สึกค๎ุมคํากับเงินตราท่ีได๎จํายออกไป เชํน การรวมผลิต 
ภัณฑ์ขายเป็นชุด หรือบรรจุรวม เป็น 2, 4, 6, 8 ... หรืออาจมากกวํา ท าให๎ผ๎ูบริโภครู๎สึกสะดวกในการ
ขนถําย ประทับใจในวัสดุและการออกแบบ โดยเฉพาะเกิดความรู๎สึกวํามีราคาถูกลงเมื่อเทียบราคาตํอ
หนํวยบรรจุ บางครั้งอาจจะสร๎างบรรจุภัณฑ์ให๎สามารถแปลงหน๎าท่ีเป็นภาชนะบรรจุอยํางอื่นได๎อีกสร๎าง
ความรู๎สึกตํอผ๎ูบริโภควําได๎ของแถมท่ีมีประโยชน์ขึ้นมาอีกกลยุทธ์และวิธีการกลําวมานี้ นับวําเป็นส่ิงท่ี
บรรจุภัณฑ์ได๎ท าหน๎าท่ีดึงดูดความ ใจให๎เกิดพฤติกรรมการซื้อ การขายการน าไปใช๎อันจะน ามาซึ่งวัฏ
จักรหมุนเวียนเปล่ียนแปลงในระบบเศรษฐกิจอีกตํอไป 

5. การเศรษฐกิจ  
บรรจุภัณฑ์ท่ีมีบทบาทและหน๎าท่ีส าคัญอีกประการหนึ่งก็คือ เป็นองค์ประกอบรํวมในการ

ก าหนดราคาขายผลิตภัณฑ์เพราะถือวําเป็นต๎นทุนในการผลิตอีกอันหนึ่งท่ีท าให๎เกิดผลก าไรแกํผ๎ูผลิตเกิด
การวําจ๎าง การใช๎แรงงาน ตลอดจนการใช๎ทรัพยากรตําง ๆ ในการน ามาสร๎างบรรจุภัณฑ์ปัจจัยตําง ๆ 
เหลํานี้มิใชํเพียงแตํมีผลตํอการก าหนดราคาสินค๎าเทํานั้น แตํยังท าให๎ระบบเศรษฐกิจเกิดการหมุนเวียน
ไปอยํางครบวงจร ดังนั้น บรรจุภัณฑ์จึงเป็นสํวนหนึ่งท่ีสามารถสะท๎อนให๎เห็นถึงสภาพเศรษฐกิจของ
ประเทศ ความก๎าวหน๎าทางวิชาการ เทคโนโลยี วิธีการด าเนินชีวิต ตลอดจนศิลปวัฒนธรรมของมนุษย์
ในแตํละยุคสมัยได๎ดีอีกด๎วย 

6. หน้าที่ด้านการใช้งาน 
1. การท าหน๎าท่ีบรรจุใสํ-หํอสินค๎า 
2. การท าหน๎าท่ีปกป้องค๎ุมครองสินค๎าไมํให๎เสียหาย 
3. การท าหน๎าท่ีรักษาคุณภาพอาหาร เชํน การป้องกันความช้ืน ฝุ่นละออง 
4. การท าหน๎าท่ีขนสํง จากแหลํงผลิตไปยังแหลํงขาย การรวมหนํวยสินค๎าเพื่อสะดวกใน

การเคล่ือนย๎าย 
5. การวางจ าหนํายท่ีเหมาะสมกับช้ันวางสินค๎า 
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7. หน้าที่ด้านการตลาด 
1. ท าหน๎าท่ีสํงเสริมการขาย เพราะบรรจุภัณฑ์ท่ีออกเเบบสวยงามสามารถเป็นส่ือโฆษณา

ตัวเองได๎ หรือการออกแบบบรรจุภัณฑ์เฉพาะกาล เป็นต๎น 
2. ท าหน๎าท่ีเป็นฉลากแสดงข๎อมูลของสินค๎า เชํน สํวนประกอบ วันผลิต ฯลฯ 
3. ท าให๎ต้ังราคาขายได๎สูงขึ้น เนื่องจากบรรจุภัณฑ์ท่ีสวยงามจะสร๎างมูลคําเพิ่มให๎แกํสินค๎า 
4. การเพิ่มปริมาณขายด๎วยการรวมหนํวยบรรจุภัณฑ์  
5. ท าให๎เกิดความถูกต๎องรวดเร็วในการขาย โดยการใช๎บาร์โค๎ดบนบรรจุภัณฑ์ 
6. การรํวมมีบทบาทในการณรงค์หลายงาน เชํน การทํองเท่ียว การกินของไทยใช๎ของไทย 

เป็นต๎น 
 

2.2.1 ประเภทของบรรจุภัณฑ์ 
ประเภทของบรรจุภัณฑ์ท่ีสามารถแบํงตามประเภทความเหมาะสม ได๎หลายลักษณะแล๎ว 

แตํจุดมุํงหมายในการแยกประเภท ดังนี้ (ประชิด ทิณบุตร. 2531 : 31-33 ; ปุ่น คงเจริญเกียรติ และ
สมพร คงเจริญเกียรติ. 2541 : 10-12) 

2.2.1.1 แบํงตามลักษณะการใช๎งาน 
(1) บรรจุภัณฑ์ในหรือปฐมภูมิ (Primary Packaging) บรรจุภัณฑ์ช้ันในหรือปฐม

ภูมิเป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีผ๎ูซื้อจะได๎สัมผัสเวลาท่ีจะบริโภคบรรจุภัณฑ์นี้เป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีอยูํช้ันในสุดติดกับ
ตัวสินค๎า 

ในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ช้ันในมีปัจจัยส าคัญท่ีต๎องพิจารณา 2 ประการ คือ อัน 
ดับแรกจะต๎องมั่นใจวําอาหารท่ีผลิตและบรรจุภัณฑ์เลือกใช๎จ าเป็นต๎องเข๎ากันได๎ (Compatibility) 
หมายความวํา ตัวอาหารจะไมํท าปฏิกิริยากับบรรจุภัณฑ์ 

นอกเหนือจากความเข๎ากันได๎ของอาหารและบรรจุภัณฑ์แล๎ว ปัจจัยอันดับตํอมาท่ี
ต๎องพิจารณา คือ บรรจุภัณฑ์ช้ันในจะเป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีวางขายบนหิ้งหรือไมํ ในกรณีท่ีบรรจุภัณฑ์ช้ัน 
ในจ าเป็นต๎องวางขายแสดงตัวบนหิ้ง การออกแบบความสวยงาม การส่ือความหมาย และภาพพจน์จะ
เริ่มเข๎ามามีบทบาทในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 

(2) บรรจุภัณฑ์ท่ีสองหรือทุติยภูมิ (Secondary Packaging) บรรจุภัณฑ์ช้ันท่ีสอง
หรือทุติยภูมิเป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีรวบรวมบรรจุภัณฑ์ช้ันแรกเขาด๎วยกัน เพื่อเหตุผลในการป้องกันหรือจัด
จ าหนํายสินค๎าได๎มากขึ้น หรือด๎วยเหตุผลในการขนสํง บรรจุภัณฑ์ขั้นท่ีสองท่ีเห็นได๎ท่ัวไปเชํน กลํอง
กระดาษแข็งของหลอดยาสีฟัน ถุงพลาสติกใสํซองสีน้ าตาล 50 ซอง เป็นต๎น 

ในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ช้ันท่ีสองนี้มักจะเป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีต๎องวางแสดงบนหิ้ง 
ณ จุดขายดังนั้นการเน๎นความสวยงามและภาพพจน์ของบรรจุภัณฑ์ช้ันท่ีสองจึงมีความจ าเป็นอยํางยิ่ง 
เชํน กลํองยาสีฟัน การออกแบบของหลอดยาสีฟันท่ีอยูํภายในก็ไมํ จ าเป็นต๎องออกแบบให๎มีสีหลายสี
ในทางกลับกันหากบรรจุภัณฑ์ช้ันในได๎รับการออกแบบอยํางสวยงาม ในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ช้ันท่ี
สองนี้อาจใช๎วิธีการเปิดเป็นชํองหน๎าตํางเพื่อให๎เห็นความงามของบรรจุภัณฑ์ช้ันในแทน เป็นต๎น 

บรรจุภัณฑ์ช้ันในหรือปฐมภูมิ (Primary Packaging) และบรรจุภัณฑ์ช้ันท่ีสองหรือ
ทุติยภูมิ (Secondary Packaging) มีช่ือเรียกอีกช่ือหนึ่งวํา บรรจุภัณฑ์เพื่อการจ าหนํายปลีก (Commer- 
cial Packaging) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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(3) บรรจุภัณฑ์ช้ันท่ีสามหรือตติยภูมิ (Tertiary packaging) หน๎าท่ีหลักของบรรจุ
ภัณฑ์บรรจุภัณฑ์ช้ันท่ีสามหรือตติยภูมินี้คือการป้องกันสินค๎าระหวํางการขนสํง บรรจุภัณฑ์ขนสํงนี้
อาจแบํงยํอยเป็น 3 ประเภท คือ 

1. บรรจุภัณฑ์ท่ีใช๎จากแหลํงผลิตถึงแหลํงขายปลีกเมื่อสินค๎าได๎รับการจัดเรียงวาง
บนหิ้งหรือคลังสินค๎าของแหลํงขายปลีกแล๎ว บรรจุภัณฑ์ขนสํงก็หมดหน๎าท่ีการใช๎งานบรรจุภัณฑ์เหลํา 
นี้ เชํน แครํ และกระบะ (Pallet) เป็นต๎น 

2. บรรจุภัณฑ์ท่ีใช๎ระหวํางโรงงานเป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีจัดสํงสินค๎าระหวํางโรงงานตัว 
อยําง เชํน ลังใสํชองพริกปน ถุงน้ าจ้ิม เป็นผลผลิตจากโรงงานหนึ่งสํงไปยังโรงงานอาหารส าเร็จรูปเพื่อ
ท าการบรรจุไปพร๎อมกับอาหารหลัก เป็นต๎น 

3. บรรจุภัณฑ์ท่ีใช๎จากแหลํงขายปลีกไปยังมือผ๎ูอุปโภคคบริโภค เชํน ถุงตํางกันท่ี
ร๎านค๎าใช๎สินค๎าให๎ผ๎ูซื้อ 

ประเภทของบรรจุภัณฑ์ท่ีกลําวมาท้ัง 3 ลักษณะท่ีกลําวมา เป็นการแบํงประเภทตาม
ลักษณะกรรมวิธีการบรรจุ และการขนถํายผลิตภัณฑ์ ท่ีต้ังอยูํภายใต๎วัตถุประสงค์หลักท่ีคล๎ายคลึงกัน 
คือ การป้องกันผลิตภัณฑ์ (To protect products) การจ าหนํายผลิตภัณฑ์ (To distribute products) 
และการโฆษณาประชาสัมพันธ์ (To promote products) 

2.2.1.2 แบํงตามวัสดุ 
ประเภทของบรรจุภัณฑ์ แยกตามวัสดุหลักท่ีใช๎ในการผลิตได๎ 4 ประเภท คือ (ประชิด 

ทิณบุตร. 2531 : 36-75) 
(1) กระดาษ เป็นวัสดุท่ีแพรํหลายและนิยมใช๎กันมากท่ีสดเพราะสามารถออกแบบ

สร๎างสรรค์เป็นบรรจุภัณฑ์ได๎มากมายหลายชนิดอยํางไมํมีท่ีส้ินสุด ซึ่งอาจจะต๎องอาศัยคุณสมบัติทาง
กายภาพของกระดาษท่ีสามารถ ตัด ดัด พับ งอ ได๎ งําย มาก าหนดสร๎างเป็นรูปรําง รูปทรงตํางกันขึ้น 
มาเป็นถุง เป็นกลํอง พับเป็นซองหรือกระป๋องได๎หลายวิธี ดังนั้นคุณสมบิตของกระดาษท่ีท าจากเยื่อไม๎ 
ธรรมดา จึงได๎รับการพัฒนาปรับปรุงคุณภาพมากขึ้นโดยการผนึกหรือเคลือบเข๎ากับวัสดุอื่น เพื่อให๎
สามารถสร๎างสรรค์เป็นโครงสร๎างบรรจุภัณฑ์ และกระท าหน๎าท่ีบรรจุหํอหุ๎มผลิตภัณฑ์ได๎หลายประเภท
ขึ้น เชํน กระดาษเคลือบฟิล์มพลาสติก (plastic coated paper) กระดาษเคลือบข้ีผ้ึง (wax laminated 
paper) กระดาษทนน้ ามัน (Greaseproof paper) เป็นต๎น ลักษณะของบรรจุภัณฑ์ประเภทกระดาษ
ท่ีปรากฏอยูํในท๎องตลาดท่ัวไป ได๎แกํ 

1. กลํองกระดาษแข็งแบบพับ (Folding cartons) นิยมใช๎กันอยํางแพรํหลาย มี
ราคาถูก ท้ังวัสดุและกรรมวิธีการผลิตสามารถพับเก็บแบนราบได๎เมื่อไมํต๎องใช๎ ท าให๎ประหยัดเนื้อท่ีใน
การเก็บและการขนสํง สามารถพิมพ์สีสัน ลวดลาย ได๎หลายวิธีการออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์
ประเภทนี้จึงสามารถกระท าให๎สวยงามงํายไมํจ ากัดตามกรรมวิธีการพิมพ์มีแบบพับและขนาดมากมาย
หลายรูปแบบกลํองกระดาษแข็งแบบพับ อาจจะให๎ค านิยามได๎วําเป็นภาชนะบรรจุแบบปิด ท าจาก
กระดาษประเภท Bending board ท่ีเหนียวและอัดเนื้อแนํน สามารถตัดและท ารอยพับได๎หลายขนาด
หลาย รูปรําง พับ ทากาว โดยผ๎ูผลิต น ามาประกอบเป็นรูปทรง (set up) เพื่อการบรรจุ และเปิดโดย
ผ๎ูใช๎กระดาษท ากลํองชนิดนี้สํวนใหญํเป็นกระดาษแข็งชนิดบาง แตํมีความเหนียวทนทานตํอการพับไป
มาสามารถพับได๎ถึง 180 องศา โดยไมํปริ ขาด ผิวต๎านหน๎าของกระดาษมักปรับปรุงคุณภาพ เชํน เคลือบ
หรือฟอกสีให๎เหมาะสมกับคุณภาพการพิมพ์ เชํน กระดาษ clay coated board หรือเพื่อให๎เหมาะสม
กับหน๎าท่ีการป้องกันความเปียกช้ืนสามารถบรรจุของเหลวได๎ด๎วยเชํน กระดาษ solid bleached 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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sulfate paperboard ดังนั้นกลํองกระดาษแข็งแบบพับเราจึงมักพบเห็นในท๎องตลาดในรูปบรรจุภัณฑ์
ภายนอกของผลิตภัณฑ์ประเภท ยา อาหาร เครื่องส าอาง เป็นต๎น                      

2. กลํองกระดาษแข็งแบบตายตัว (Rigid boxes) บรรจุภัณฑ์กลํองกระดาษแข็งโดย 
ปรกติมักท าจากกระดาษแข็งประเภท Non-bending board ท่ีมีความหนาอยูํระหวําง 0.020 นิ้ว ถึง 
0.120 นิ้ว กลํองประเภทนี้เป็นกลํองประกอบส าเร็จรูปท่ีน าสํูผ๎ูใช๎ในรูปทรงท่ีพร๎อมส าหรับการใช๎งาน
ได๎ทันที (Ready-to-use) หรือเป็นช้ินสํวนของกระดาษเปลําท่ีผ๎ูใช๎ต๎องน ามาประกอบกํอนการบรรจุ
รูปทรงอยํางงํายท่ัวไปของกลํองกระดาษแข็งแบบตายตัวคือ รูปทรงส่ีเหล่ียมมุมฉากประกอบด๎วยโครง 
สร๎าง 2 ช้ินท าให๎แข็งแรงด๎วยขอบมุมในเเนวตั้ง เนื้อกระดาษท ากลํองชนิดนี้เป็นกระดาษแข็ง-หนา ท่ี
พับแล๎วอาจเกิดการปริหรือฉีกขาดได๎งํายโดยเฉพาะบริเวณรอยพับแล๎วรอยตํอของมุมกลํองขนาดใหญํ
ซึ่งอาจต๎องใช๎วัสดุอื่น เชํน ผ๎าเทป พลาสติก โลหะ ฯลฯ มาประกอบเพื่อยึดเหนี่ยวรั้ง (stay) เพิ่มความ
แข็งแรง ในกรณีท่ีต๎องการตกแตํงกลํองด๎านในก็มักจะปิดผนึกด๎วยกระดาษเนื้อละเอียดอีกช้ันหนึ่งสํวน
ด๎านนอกก็จะหํอห๎ุม (over wrapped) ด๎วยวัสดุตกแตํงปิดบนกลํองกระดาษแข็งอีกก็ได๎ 

3. ถุงและซอง (Bags and envelopes) วัสดุท่ีใช๎ท าถุงและซองกระดาษสํวนใหญํ
นิยมใช๎กระดาษคราฟท์ ซึ่งมีความหนาบาง น ามาซ๎อนเป็นผนังหลายช้ัน (Multiwall bag) หรือเคลือบ
ผิวประกอบ แตกตํางกันไปตามหน๎าท่ีใช๎สอย เป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีใช๎กันมากส าหรับผลิตภัณฑ์ประเภท
เครื่องอุปโภค บริโภค ในหนํวยขายแบบปลีกยํอยจึงจัดได๎วําเป็น lndividual package อีกแบบหนึ่ง 
ท่ีมีความใกล๎ชิดกับวิถีชีวิตความเป็นอยูํของผ๎ูบริโภคเป็นอยํางมากอีกท้ังยังเป็นส่ือโฆษณาประชาสัมพันธ์
ประเภทส่ิงพิมพ์ โฆษณาเคล่ือนท่ีแสดงเอกลักษณ์ ช่ือผลิตภัณฑ์หรือผ๎ูผลิตได๎ดีอีกด๎วย 

บรรจุภัณฑ์ท่ีท าจากวัสดุอํอนตัว เชํน กระดาษ และเปิด-ปิดได๎ด๎านเดียว สํวนใหญํ
แล๎วมักเรียกวํา "ถุง" (Bag) แตํถ๎ามีขนาดใหญํท่ีใช๎บรรจุของตั้งแตํน้ าหนัก 50 ปอนด์ขึ้นไปเรียกวํา
“กระสอบ” (sack) สํวนซอง (Envelope) นั้นจะมีขนาดเล็กกวํา และมีรูปรํางลักษณะท่ีแตกตํางไปจาก
ถุงท่ัวไปคือซองจะเป็นแผํนกระดาษตัดพับส าเร็จรูป (Die-cut and folded) ท่ีมีลักษณะแบนราบและ
หลายขนาด เชํน ของแบบ Monarch pay commercial baronial drug coin และแบบ catalog 

สํวนถุงนั้นโดยท่ัวไปมักมีอยูํ 3 รูปแบบ ด๎วยกันคือ 
1. แบบ Automatic bottom or Seal-opening (SOS) ก๎นถุง มีลักษณะเป็นไป

ทรงส่ีเหล่ียม เมื่อกางถุงออกสามารถวางต้ังตรงได๎ เพราะมีการพับความกว๎างของ ด๎านข๎าง (Gusset) 
ท่ีสามารถพับเก็บและขยายออกเป็นรูปทรงกระบอก ส่ีเหล่ียมได๎ หรือท่ีเรียกกันท่ัวไปวํา เป็นถุงเเบบ
ขยายข๎างใช๎เป็นถุงส าหรับบรรจุของช าท่ัวไปแบบ Square bottom หรือ Pinch bottom มีลักษณะ 
Gusset คล๎ายแบบ SOS เเตํก๎นถุงพับเป็นตะเข็บแนวตรง 

2. แบบ Flat bag เป็นถุงแบบแบน เนื่องจากก๎นถุงพับเป็นตะเข็บแนวตรง 
3. แบบ satchel bottom มีลักษณะก๎นถุงคล๎ายแบบ SOS แตํไมํมี Gusset ด๎าน 

ข๎าง 
ลักษณะของบรรจุภัณฑ์ท่ีท าขึ้นมาจากกระดาษที่กลําวมาแล๎ว จะเห็นวํามีหลาย

รูปแบบ แตํถึงอยํางไรก็ตามการสร๎างบรรจุภัณฑ์ประเภทกระดาษ ก็ยังต๎องสร๎างสรรค์ขึ้นมาภายใต๎ข๎อ 
ก าหนดของกรรมวิธีการผลิต คุณสมบัติของกระดาษตลอดจนบุคลิกสํวนตัวของกระดาษท่ีมีคุณภาพ
และความเหมาะสมกับหน๎าท่ีใช๎สอยท่ีแตกตํางกันไป ซึ่งโดยสรุปแล๎วกระดาษท่ีน ามาเป็นวัสดุภัณฑ์
สามารถแบํงประเภทได๎ คือ 
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1. กระดาษธรรมดา (papers) ได๎แกํ กระดาษจ าพวก 
1.1 กระดาษทิชชู (Tissue) เป็นกระดาษทีมีน้ าหนักเบา ท าได๎จากเยื่อไม๎หลาย

ชนิดในอัตราระหวําง 7- 8 ปอนด์ตํอรีม อาจเป็นกระดาษแข็งหรือนุํมก็ได๎ นอกจากนี้ยังอาจปรับปรุง
คุณภาพ ให๎สามารถต๎านแรงดึงขาดเมื่อเปียก (wet strength) ใช๎เป็นกระดาษส าหรับ ปิด หํอหุ๎ม (Twist 
wrap) หรือเป็นผิวหน๎า (Liner) ท่ีอาจจะเคลือบข้ีผ้ึงหรือเคลือบกับวัสดุอื่น ๆ เชํน อลูมิเนียมฟอยล์อีก
ก็ได๎ 

1.2 กระดาษที่ท าจากวัสดุธรรมชาติ (Bleached or Natural laminating 
paper) เป็นกระดาษท่ีผลิตมาจากเยื่อซัลเฟต (sulfate or sulfite pulp) ในระดับ 10-90 ปอนด์ตํอ
รีมทีอาจมีผิวหยาบหรือละเอียด โดยท่ัวไปจะมีผิวท่ีซับซับได๎ดี (Fairy porous) ถ๎าท ามาจากเยื่อกระดาษ
คราฟท์จะมีความแข็งแรง ท าจากเยื่อไม๎เนื้อดีจะได๎ผิวท่ีเรียบกวําซึ่งสํวนใหญํเป็นกระดาษฟอกสีด๎วย
เกลือของกรดก ามะถัน (sulfite) 

1.3 กระดาษท่ีท าจากวัสดุธรรมชาติสองหน๎า (Bleach or Nayual printing 
paper) คล๎ายกับกระดาประเภทท่ี 2 แตํมีหน๎ากระดาษท่ีเรียบและละเอียดกวําอยํางน๎อย 1 ด๎าน ซึ่ง
ต๎องน าเอาดิน clay เข๎ามาผสมเพื่อให๎ได๎คุณสมบัติตามท่ีต๎องการ มีการควบคุมคุณภาพของเนื้อกระดาษ
ให๎ทึบและสามารถดูดซับ (Porosityand opacity) หมึกพิมพ์หรือกันการซึมผํานของหมึกพิมพ์ท่ีเหมาะ 
สมกับเทคนิควิธีการพิมพ์ในแตํละประเภทอีกด๎วย 

1.4 กระดาษคราฟท์ (Pouch paper) ท าจากเยื่อกระดาษคราฟท์ใหมํ (Virgin 
kraft pulp) อัดแรงโดยปกติมักฟอกสีเป็นกระดาษท่ีมีคุณภาพดีส าหรับการน าไปเคลือบหรือเหมาะ
ส าหรับงานพิมพ์ 

1.5 กระดาษซับมัน Greaseproof ท าจากเยื่อไฮเดรตท่ีมีคุณภาพ (Hydrated 
pulp) มีความหนาแนํนสูง เนื้อละเอียดเป็นกระดาษกันน้ า น้ ามัน และกันกล่ินได๎ดี 

1.6 กระดาษใส (Glassine) ท าจากเยื่อไฮเดรตเชํนกัน ผิวเรียบเป็นมันเป็น
กระดาษไขโปรํงใส (Transparency) หลายระตับ ซึ่งมักจะผสมสารประกอบพลาสติกเข๎าไปด๎วยเพื่อ
ลดการกรอบ และเปราะแตกหักงําย 

1.7 กระดาษเคลือบด๎วยไข (Parchment) เป็นกระดาษผิวเรียบท่ีเคลือบผิวหน๎า
ด๎วยกรรมวิธีทางเคมี เพื่อป้องกันการซึมผํานของน้ า เชํนเดียวกันกับกระดาษ Greaseproof แตํกระดาษ 
Parchment จะมีคุณสมบัติในการต๎านแรงดึงขาดเมื่อเปียก (wet strength) ได๎ดีกวําถึงแม๎วําจะน าไป
ต๎มในน้ าก็ตาม 

2. กระดาษแข็ง (Paperboard) กระดาษแข็งท่ีใช๎ส าหรับผลิตบรรจุภัณฑ์โดยท่ัวไป
ได๎แกํประเภท 

2.1 ปาร์ติเกิลบอร์ด (Chipboards) เป็นกระดาษท่ีท าจากเยื่อกระดาษท่ีใช๎แล๎ว
น ามายํอยสลายเนื้อเยื่อใหมํ (Reclaimed fibers) มีคุณภาพหยาบ ละเอียด เเละความเหนียวของ
กระดาษแตกตํางกันหลายระดับ เชํน Bengding boards สามารถโค๎งงอได๎ถึง 180 องศา Semi-
bending board โค๎งงอได๎ 90 องศา ฯลฯ กระดาษประเภทนี้ประกอบด๎วยกระดาษลูกฟูก หรือกระดาษ
อัด เป็นต๎น 

2.2 กระดาษอัด (Solid manila boards) เป็นกระดาษแข็งท่ีท ามาจากกระดาษท่ี
ใช๎แล๎วสํวนมากมักจะมีผิวกระดาษสีขาว (white liner) มีความแข็งแรง และดัดโค๎งงอได๎ดี  
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2.3 กระดาษลังสีน้ าตาล (Kraft cylinder boards) ผลิตจากเยื่อกระดาษคราฟท์
เกํา เละใหมํด๎วยเครื่อง Cylinder machine เป็นกระดาษท่ีมีคุณภาพคงทนตํอการโค๎ง งอ พับ ได๎ดี
เย่ียม 

2.4 กระดาษลังสีขาว (Kraft four drainer boards) ผลิตจากเยื่อกระดาษคราฟท์
ใหมํ 100% มีความคงทนตํอการพับโค๎งงอได๎ดีมาก ซึ่งสามารถที่จะเคลือบผิวด๎วยวัสดุตําง  ๆ เชํน 
พลาสติก ขี้ผ้ึง ได๎ในกรณีท่ีต๎องการป้องกันความเปียกข้ึน 

(2) บรรจุภัณฑ์แก๎วพลาสติก เป็นวัสดุบรรจุภัณฑ์ท่ีมีอัตราการเจริญเติบโตสูงมาก 
คุณประโยชน์ของพลาสติกคือ มีน้ าหนักเบา ป้องกันการซึมผํานของอากาศและก๏าซได๎ระดับหนึ่งสามารถ
ตํอต๎านการท าลายของแบคทีเรียและเช้ือรา มีคุณสมบัติหลายอยํางท่ีสามารถเลือกใช๎ในงานท่ีเหมาะสม
พลาสติกบางชนิดยังเป็นฉนวนกันความร๎อนอีกด๎วย พลาสติกท่ีใช๎ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์มีอยูํหลาก 
หลายประเภทการศึกษาคุณสมบัติของพลาสติกแตํละประเภทมีความจ าเป็นอยํางยิ่งท่ีจะท าให๎บรรจุ
ภัณฑ์พลาสติกท่ีเลือกใช๎สามารถท าหน๎าท่ีได๎อยํางสมบูรณ์ 

ปัจจุบันความนิยมในการใช๎พลาสติกเป็นวัสดุในการผลิตภาชนะบรรจุหรือหีบหํอ
ในรูปแบบตําง ๆ ตลอดจนสํงประดิษฐ์อื่น ๆ ส าหรับใช๎เป็นสํวนประกอบในการบรรจุผลิตภัณฑ์ เพิ่มข้ึน
ตามล าดับการน ามาใช๎เป็นสํวนประกอบในการบรรจุผลิตภัณฑ์ เพิ่มขึ้นตามล าตับการน ามาใช๎ประโยชน์มี
ให๎เห็นได๎ในรูปตําง ๆ เชํน ถุง ขวด กลํอง ฯลฯ และลักษณะพิเศษ อีกเป็นจ านวนมาก ซึ่งอาจจัดเป็น
ประเภทได๎หลาย ๆ ประเภท โดยปกติแล๎วได๎มีการจัดแบํงประเภทของพลาสติกออกเป็น 2 ประเภท 
คือ 

1. ประเภท Thermosetting พลาสติกประเภทนี้สามารถให๎ความร๎อนแล๎วพิมพ์
เป็นผลิตภัณฑ์ในรูปของหีบหํอได๎เพียงครั้งเดียวเมื่อแข็งตัวแล๎วอาจแตกได๎ ไมํสามารถท าให๎หลอมตัว
ด๎วยความร๎อนหรือพิมพ์ใหมํได๎ เชํน ภาชนะพลาสติกของมาลาพลาสติก                        

2. ประเภท Thermoplastic พลาสติกประเภทนี้สามารถให๎ความร๎อนท าให๎
หลอมตัวแล๎วพิมพ์ออกมาเป็นผลิตภัณฑ์ได๎หลาย ๆ ครั้งตามความต๎องการ เชํน ภาชนะพลาสติกของ
ทัพเพอร์แวร์ถุงพลาสติกใสใสํขนม ขวดน้ าเปลํา ฯลฯ 

ในการแบํงประเภทของผลิตภัณฑ์ในการบรรจุหรือหีบหํอที่ท าจากพลาสติก
สามารถจัดแยกออกเป็นประเภท ได๎โดยยํอ คือ 

1. ถุงและกระสอบพลาสติก มีขนาด ลักษณะ และความแข็งแรงตํางกันตามขนาด
แบบ ลักษณะ และน้ าหนักของผลิตภัณฑ์ท่ีน ามาบรรจุตลอดจนประเภทของงานท่ีใช๎อาจแบํงเป็นตาม
ลักษณะงาน ได๎แกํ 

1.1 ประเภทใช๎งานเบา ใช๎บรรจุผลิตภัณฑ์ท่ีมีน้ าหนักไมํเกิน 1 กิโลกรัม 
1.2 ประเภทใช๎งานปานกลางใช๎บรรจุผลิตภัณฑ์ท่ีมีน้ าหนัก 1 กิโลกรัม ถึง

10 กิโลกรัม 
1.3 ประเภทใช๎งานหนักมาก ใช๎บรรจุผลิตภัณฑ์ท่ีมีน้ าหนัก 10 กิโลกรัม ถึง 

50 กิโลกรัม 
ในการผลิตภาชนะหรือหีบหํอประเภทถุงนี้ นิยมใช๎โพลีอีทีลีน เป็นวัสดุผลิต

ถุงได๎รวดเร็ว และมีประสิทธิภาพ 
2. ขวดพลาสติก นิยมใช๎แทนขวดแก๎วเพราะผลิตเร็วงดงาม ราคาถูกแตํต๎อง

ระวังในเรื่องการเลือกใช๎วัสดุ เพื่อใช๎ในการบรรจุ ประโยชน์ในด๎านการค๎ุมครองผลิตภัณฑ์ท้ังทางด๎าน
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ความแข็งแรงและคุณภาพทางเคมี และชีววิทยาปกตินิยมใช๎ Polyvinylchloride เป็นวัสดุในการผลิต 
ขวด โดยเฉพาะเมื่อใช๎กับอาหารและเครื่องด่ืม เพราะวําโปรํงแสง รูปทรงแข็งแรงยอมให๎อากาศผําน
ไปได๎เล็กน๎อย เหมาะส าหรับการบรรจุอาหาร เพราะไมํต๎องการให๎แสงผํานมากหรือไมํต๎องการให๎กล่ิน
ระเหย 

3. หลอดพลาสติกนิยมใช๎ส าหรับผลิตภัณฑ์สามประเภท คือ ยารักษาโรค
เครื่องส าอาง และอาหาร เพราะวําแข็งแรงไมํแตกงําย ไมํรั่ว รักษารูปรําง น้ าหนักเบา นิยมใช๎โพลิอีทิ
ลีน (PE) ทังชนิดความหนาแนํนมากและน๎อย เป็นวัสดุในการผลิต ปลอดภัยเมื่อใช๎และสะดวกในการ
เดินทางขนสํง 

4. ลังพลาสติก นิยมใช๎แทนลังไม๎ในการบรรจุขวดทนทาน แข็งแรง ผลิตได๎
รวดเร็วโดยเครื่องจักร นิยมใช๎ lnjection maudling ซึ่งผลิตได๎ในประเทศไทย 

5. ชริงค์ แพเกจ นิยมเนื่องจากสามารถหุ๎มค๎ุมครองผลิตภัณฑ์ได๎อยํางรัดกุม
ไมํวําผลิตภัณฑ์จะมีรูปรํางขนาดไหนโดยไมํหยํอนยํน แสดงให๎เห็นผลิตภัณฑ์ได๎ขัดป้องกันฝนละออง
ความเสียหายขณะขนสํง สามารถบรรจุผลิตภัณฑ์ได๎มาก เชํนในการบรรจุเครื่องด่ืมทีละ ½ โหลฟิล์ม
พลาสติกท่ีนิยมใช๎ท าชริงค์ แพกเกจ ได๎แกํ โพลีอิธีลีน พี.วี.ซี โพลีโอเลฟีน โพลิโพรพีลินและโพลิเอสเตอร์ 
สามารถป้องกันความช้ืนได๎ดี 

6. บลิสเตอร์ แพกเกจ เป็นการบรรจุแผํนพลาสติกบาง ซึ่งพิมพ์จากแมํพิมพ์
แบบโดยวิธี Thermoforming ให๎มีรูปลักษณะ เป็นถาด มีเบ๎าหลุม หรือเป็นท่ีส าหรับบรรจุยาของเลํน
อาหารบางชนิด ในชํอง แล๎วปิดด๎วยกระดาษ สํวนมากนิยมผนึกด๎วยความร๎อน (Heat sealed) นิยม
ใช๎ P.V.C. และสไตลีน เป็นวัสดุในการผลิต สามารถค๎ุมครองผลิตภัณฑ์ได๎ดี ชัดเจน ประหยัด และ
รวดเร็ว 

7. โฟมพลาสติก ชํวยค๎ุมครองกันการกระทบกระเทือนระหวํางขนสํงนิยมใช๎
Polyethylene ในการท าให๎เป็นโฟม อาจท าโดยการพิมพ์จากแมํพิมพ์เป็นรูปท่ีต๎องการหรือตัดตกแตํง
ให๎เป็นรูปท่ีต๎องการ หรือวิธีอื่น ผลิตได๎ด๎วยต๎นทุนต่ าเป็นฉนวนความร๎อนได๎ดีทนอุณหภูมิต่ าความช้ืน 

8. แอร์แคป เป็นวัสดุใหมํในการบรรจุผลิตจากพลาสติกโดยการท าฟองอากาศ
ให๎เกิดขึ้นตลอดแผํนฟิล์มพลาสติกท่ีติดกันมีประโยชน์ในการใช๎เป็นวัสดุรองรับในการบรรจุ เพื่อบรรเทา
การกระทบกระเทือนเสียหายของสินค๎า นิยมใช๎กับสินค๎าท่ีบอบบาง ราคาสูง 

บรรจุภัณฑ์พลาสติกที่ใช้กับอาหาร 
ในปัจจุบันนี้มีพลาสติกหลาย จ าพวกและแตํละจ าพวกยังอาจแยกตามน้ าหนักโมเลกุลและ

ความหนาแนํน เชํน พลาสติก PE (Polyethylene) สามารถแยกได๎ต้ังแตํ LLDPE (Linear Low Density 
Polyethylene), LDPE (Low Density Polyethylene), MDPE (Medium Density Polyethylene) 
และ HDPE (High Density Polyethylene) พลาสติกแตํละประเภทยังสามารถเปล่ียนแปลงคุณสมบัติ
โดยการท าปฏิกิริยากับพลาสติกอีกตัวท าให๎เกิดพลาสติกใหมํเกิดขึ้น นอกจากนี้กระบวนการผลิตท่ี
แตกตํางกันจะได๎พลาสติกท่ีมีคุณสมบัติท่ีแตกตํางกัน เชํน PP กับ OPP เป็นต๎น 
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ภาพที่ 2.6 สัญลักษณ์ ช่ือยํอ ของพลาสติก 
                   ที่มา : http://www.foodnetworksolution.com/news_ 

  and_articles/article/0101/ 
 

การเรียกชื่อพลาสติกยังสร๎างความสับสนพอสมควร เพราะนอกจากช่ือเรียกตามสูตรทาง
เคมีแล๎ว ยังมีช่ือทางพาณิชย์อีกด๎วย อยํางไรก็ตามในวงการพลาสติกมักจะเรียกช่ือตามค ายํอได๎รวบรวม
ช่ือยํอท่ีใช๎เรียกพลาสติกชนิดตํางกัน ท่ีมีใช๎ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ พร๎อมท้ังมีช่ือทางพาณิชย์เป็น 
ท่ียอมรับกันท่ัวโลก สํวนตารางท่ี 2.12 แสดงคุณสมบัติของพลาสติกท่ีนิยมใช๎เป็นบรรจุภัณฑ์อาหาร 

(1) โพลิเอทิลีน (Polyethylene - PE) PE นับเป็นพลาสติกท่ีมีการใช๎มากท่ีสุดและราคาถูก 
สืบเนื่องจาก PE มีจุดหลอมเหลวต่ า เมื่อเทียบกับพลาสติกอื่น ท าให๎มีต๎นทุนในการผลิตต่ า PE ผลิตจาก
กระบวนการโพลิเมอไรสเซช่ัน (Polymerisation) ของก๏าซเอธิลิน (Ethylene) ภายใต๎ความดันและ
อุณหภูมิสูงโดยอยูํในสภาวะปราศจากตัวเรํงปฏิกิริยาโลหะ (Metal Catalyst) การจับตัวของโมเลกุลใน
ลักษณะโซํส้ัน และยาวจะสํงผลให๎ PE ท่ีได๎ออกมามีความหนาแตกตํางกัน PE แบํงเป็น 3 ประเภท
ตามคําความหนาแนํน คือ 

1. โพลิเอทิลีนความหนาแนํนต่ า (Low Density Polyethyleneหรือ LDPE) ความหนาแนํน 
0.910 - 0.925 กรัมตํอลูกบาศก์เซนติเมตร 

2. โพลิเอทิลีนความหนาแนํนปานกลาง (Medium Density Polyethylene หรือMDPE) 
ความหนาแนํน 0.926 - 0.940 กรัมตํอลูกบาศก์เซนติเมตร 

3. โพลิเอทิลีนความหนาแนํนสูง (High Density Polyethyleneหรือ HDPE) ความหนาแนํน 
0.941 - 0.965 กรัมตํอลูกบาศก์เซนติเมตร 

Low Density Polyethyleneเป็นพลาสติกท่ีใช๎มากและช่ือสามัญเรียกวําถุงเย็น มักจะใช๎
ท าถุงฟิล์มหดและ ฟิล์มยืด ขวดน้ า ฝาขวด เป็นต๎น เนื่องจากยืดตัวได๎ดี ทนตํอการท่ิมทะลุและการฉีก
ขาด พร๎อมท้ังสามารถใช๎ความร๎อนเช่ือมติดผนึกได๎ดี โครงสร๎างของ PE จะสามารถป้องกันความช้ืนได๎
ดีพอสมควร แตํจุดอํอนของ LDPE คือ สามารถปลํอยให๎ไขมันซึมผํานได๎งําย แตํทนตํอกรดและดํางท่ัว 
ไป นอกจากนี้ LDPE ยังปลํอยให๎อากาศซึมผํานได๎งํายด๎วยเหตุนี้อาหารที่ไวตํออากาศ เชํน ของขบเค้ียว 
และของทอด เมื่อใสํในถุงเย็นธรรมดา คุณภาพอาหารจะแปรเปล่ียนไปเพียงเวลาไมํกี่วัน LDPE ยังมี
คุณสมบัติดูดฝุ่นในอากาศมาเกาะติดตามผิว ท าให๎บรรจุภัณฑ์ท่ีท าจาก LDPE นี้เมื่อท้ิงไว๎นาน ๆ จะ
เปรอะด๎วยฝุ่น 
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ภาพที่ 2.7 ช่ือของพลาสติกท่ีมีใช๎ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์อาหาร 
                   ที่มา : http://www.foodnetworksolution.com/news_ 
                            and_articles/article/0101/ 

 
2.2.2 กระบวนการจัดการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
การวางแผนการด าเนินงานอยํางมีประสิทธิ์ภาพท่ีจะชํวยในการตัดสินใจเลือกรูปแบบบรรจุ 

ภัณฑ์ท่ีเหมาะสมได๎ ดังนั้นทางเลือกในการใช๎บรรจุภัณฑ์จงต๎องด าเนินการอยํางมีแบบแผนทางการ
ตลาดด๎วย โดยใช๎วิธีการด าเนินตามข้ันตอนดังตํอไปนี้ (ด ารงศักดิ์ ชัยสนิท. 2537.42-45) 

2.2.2.1 การวิเคราะห์สถานการณ์ (Situation analysis) เป็นการวิเคราะห์ปัจจัย
ภายใน และปัจจัยภายนอกซึ่งประกอบด๎วย 

(1) การวิเคราะห์การแขํงขัน เป็นการวิเคราะห์โดยพยายามตอบค าถามท่ีเกี่ยวกับคํู 
แขํงให๎มากท่ีสุดเทําท่ีจะมากได๎ รวมท้ังศึกษาจุดอํอนจุดแข็งของคํูแขํง เพื่อหาโอกาสในการได๎เปรียบคํู 
แขํงขัน เชํน ใครมุํงเข๎าสํูตลาดเดียวกับเรา คํูแขํงรายไหนเป็นคํูแขํงส าคัญท่ีมีผลกระทบตํอยอดขายหรือ
การขยายตลาดของเรา จุดเดํนและจุดด๎อยของคํูแขํงเมื่อเปรียบเทียบกับของเรา เชํน คุณภาพ สินค๎า 
บุคลากร เงินทุน ความสามารถในการกระจายสินค๎า ภาพพจน์ ฯลฯ คํูแขํงก าลังท าอะไรหรือเคยท า
อะไรหรือจะท าอะไรในอนาคต แนวโน๎มการด าเนินกิจกรรมทางการตลาดของคํูแขํงเป็นอยํางไร การ
ตอบโต๎ของคํูแขํงจากความเคล่ือนไหวของเราจะเป็นแบบใดคํูแขํงขันรายใหมํท่ีอาจเกิดขึ้นคือใคร 

(2) การวิเคราะห์สถานะบริษัท เป็นท าการวิเคราะห์ถึงเรื่องเงินลงทุนของบริษัทท่ี
จะใช๎ในการด าเนินการ เชํน ก าลังคน ความพร๎อมของก าลังการผลิต การเคลียร์การด าเนินงานของเดิม
กํอนท าการ เปล่ียนแปลง นโยบายหลักของบริษัท วิเคราะห์ผลตอบแทนท่ีจะได๎รับจากการลงทุน จุด
แข็ง จุดอํอน ของบริษัท ฯลฯ 

(3) การวิเคราะห์บริบททางสังคม ได๎แกํ กฎหมาย การเมือง สภาพเศรษฐกิจ การ
เจริญเติบโตของตลาด วิเคราะห์สังคมวัฒนธรรม ฯลฯ 

(4) การวิเคราะห์ผ๎ูบริโภค ได๎แกํ ลักษณะทางประชากรศาสตร์ พฤตกรรมในการใช๎
การซื้อสินค๎า ใคร คือ กลํุมเป้าหมาย ส่ิงท่ีมีอิทธิพลตํอพฤติกรรม ทัศนคติทีมีตํอสินค๎าการด าเนินชีวิต
ของผ๎ูบริโภค 

2.2.2.2 การก าหนดแนวความคิดในการออกแบบ หลังจากการวิเคราะห์สถานการณ์
อยํางละเอียดแล๎ว เราจะทราบความต๎องการขององค์กรวําเราต๎องการบรรจุภัณฑ์ในลักษณะใดหรือต๎อง
ปรับปรุงเปล่ียนแปลงอยํางไร ท้ังนี้ยํอมขึ้นอยูํกับปัญหาหรือความต๎องการหลักขององค์กรเป็นส าคัญโดย
จะต๎องพิจารณาแก๎ไขปัญหาท่ีส าคัญท่ีสุด เชํน จากการวิเคราะห์สถานการณ์พบวําบริษัทควรจะขยาย
ตลาดไปสํูกลํุมเป้าหมายใหมํ ท าให๎เราทราบความต๎องการวําควรเปล่ียนหรือใช๎กลยุทธ์การบรรจุภัณฑ์
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ซึ่งต๎องมีคุณสมบัติพิเศษท่ีแตกตํางจากคํูแขํงขันเพื่อมุํงไปสํูกลํุมเป้าหมายใหมํท่ีสามารถดึงดูดความสนใจ
ของกลํุมเป้าหมายใหมํให๎มากท่ีสุดเทําท่ีจะท าได๎ ส่ิงเหลํานี้จะเป็นตัวก าหนดและเป็นท่ีมาของ  "แนว 
ความคิด" บางครั้งแนวคิด ท่ีได๎อาจมีมากกวําหนี่งอยําง ซึ่งจะต๎องคัดเลือกเอาแนวความคิดท่ีดีท่ีสุดมา
ใช๎เพื่อเตรียมด าเนินการในขั้นตอนตํอไป 

2.2.2.3  การประเมินแนวความคิดเป็นการประเมินในขั้นแรกอาจจะเป็นการประเมิน
ในท่ีประชุมเพื่อคัดเลือกแนวความคิดบรรจุภัณฑ์ ท่ีสอดคล๎องกับความต๎องการมากท่ีสุด หรือท าการ
ปรับปรุง เพื่อให๎ได๎แนวความคิดท่ีสมบูรณ์ท่ีสุดกํอน ท่ีจะท าการทดสอบในเชิงปฏิบัติจริงอีกครั้งการ
ปรับปรุงแนวความคิดอาจเกิดขึ้นโดยครั้งแรก เราก าหนดแนวความคิดวําด๎องการหีบหํอท่ีแสดงภาพพจน์
แตํจากการประเมินแล๎วเราอาจต๎องการหีบหํอท่ีสามารถน ามาใช๎สํงเสริมการขายด๎วยนอกเหนือจากภาพ 
พจน์จากการก าหนดแนวคิดใหมํจะสํงผลท าให๎การออกแบบในขั้นตํอไปแตกตํางกัน 
 
2.3 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
 

ในขั้นตอนการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ การออกแบบถือเป็นขั้นตอนท่ีส าคัญอยํางยิ่ง ท่ีทางบริษัท
จ าต๎องมีการก าหนดแผนงานเพื่อใช๎เป็นแนวทางในการน าข๎อมูล ไปใช๎ในการออกแบบ ท่ีจะเป็นการ
ก าหนดรูปแบบ ชนิดของวัสดุตามวัตถุประสงค์และตามแนวทางท่ีวางไว๎นั้น ซึ่งอาจต๎องอาศัยผ๎ูเช่ียวชาญ
จากท่ีอื่นเป็นผ๎ูรับด าเนินการ โดยบริษัทมีหน๎าท่ี ประสานงาน ควบคุมและตัดสินใจเพื่อให๎ได๎บรรจุภัณฑ์
ท่ีต๎องการในสํวนของการออกแบบจะเกี่ยวข๎องกับการออกแบบ ขนาด สี โลโก๎ตราสินค๎ารูปทรงพื้นผิว 
วัสดุท่ีใช๎ในการผลิต ค าพูดบนฉลาก รวมท้ังหีบหํออื่นท่ีใช๎รํวมกับ Packaging ท่ีออกเเบบไว๎  

การพัฒนาการออกแบบบรรจุภัณฑ์ได๎แบํงเป็น 2 สํวนคือ (ปุ่น คงเจริญเกียรติ. 2541 : 71)  
1. การออกแบบโครงสร๎าง เป็นการออกแบบทางด๎านเทคนิคและทางกายภาพของบรรจุ

ภัณฑ์โดย เน๎นกระบวนการรักษาคุณภาพด๎วยการประเมินอายุของอาหาร การปกป้องท่ีเหมาะสมตํอ
การขนสํงและการกระจายสินค๎าเป็นการก าหนดลักษณะ รูปรําง ขนาด ปริมาตร น้ าหนัก ประเภทของ
วัสดุท่ีจะน ามาท าเป็นบรรจุภัณฑ์ กิจกรรมขั้นตอนนี้เป็นสํวนส าคัญควรอาศัยความรู๎และค าแนะน าจาก
ผ๎ูช านาญการโดยเป็นการสร๎างภาพพจน์จากข๎อมูล ให๎ปรากฏเป็นรูปลักษณ์ของบรรจุภัณฑ์ โดยมีล าดับ
ขั้นตอนดังนี้ 

1.1 ก าหนดนโยบายหรือวางแผนยุทธ์ศาสตร์ตําง ๆ 
1.2 การศึกษาและวิจัยเบื้องต๎น ได๎แกํ ข๎อมูลทางด๎านเทคโนโลยี 
1.3 การศึกษาถึงความเป็นไปได๎ของบรรจุภัณฑ์ 
1.4 การพัฒนาและแก๎ไขแบบ 
1.5 การพัฒนาต๎นแบบจริง 
1.6 การผลิตจริง 
2. การออกแบบกราฟิก เป็นการออกแบบรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ์เพื่อสร๎างแรงจูงใจใน

การจูงใจในการช้ือและส่ือความหมายให๎แกํผ๎ูบริโภค พร๎อมท้ังสามารถโน๎มน๎าวให๎เกิดการส่ังซื้อการออก 
แบบกราฟิกจะเน๎นในเรื่องของการตกแตํงรูปลักษณ์ด๎วยภาพพจน์ท่ีสร๎างความประทับใจโดยท่ีลักษณะ
กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์จะแสดงบทบาทหน๎าท่ีส าคัญ อันได๎แกํ 

2.1 การสร๎างทัศนคติท่ีดีงามตํอผลิตภัณฑ์และผ๎ูผลิต 
2.2 การช้ีแจงและบํงช้ีให๎ผ๎ูบริโภคทราบถึง ชนิด ประเภทของผลิตภัณฑ์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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2.3 การแสดงเอกลักษณ์เฉพาะส าหรับผลิตภัณฑ์และผ๎ูประกอบการ 
2.4 การแสดงสรรพคุณและวิธีการใช๎ผลิตภัณฑ์ 
โดยการออกแบบมีล าดับข้ันตอนดังนี้ 
1. ก าหนดขอบเขตของปัญหา เพื่อได๎ผลและข๎อสรุปท่ีจะเป็นข๎อมูลส าหรับการวางแผนการ

ออกแบบในล าดับตํอไป ข๎อมลพื้นฐานตําง ๆ เกี่ยวกับ แนวโน๎มทางการตลาด พื้นฐานทางเทคนิค 
2. การเสนอแนวความคิดเบื้องต๎น โดยอาศัยข๎อมูลท่ีสรุปไต๎จากข๎อท่ี 1 เพื่อให๎ได๎แนวคิด

และจินตภาพที่สัมพันธ์กับโครงสร๎างของผลิตภัณฑ์และโครงสร๎างของบรรจุภัณฑ์ท่ีได๎ออกแบบมีการ
ก าหนดรูปรําง สีสัน การจัดวางต าแหนํงข๎อความ ภาพประกอบ เป็นต๎น 

3. การพัฒนาและแก๎ไขแบบ เป็นการพัฒนาแบบรํางให๎มีรายละเอียดสํวนประกอบชัดเจน 
4. การวิเคราะห์ผลงานออกแบบ โดยการจัดท าบรรจุภัณฑ์จ าลองรูปทรง 3 มิติเทําของจริง

เพื่อวิเคราะห์ถึงปัญหากํอนการตัดสินใจสร๎างแบบจริง 
5. การสร๎างต๎นแบบเพื่อการพิมพ์ ได๎แกํการจัดเตรียมต๎นฉบับท่ีสมบูรณ์ด๎วยการเขียนแบบ

และการจัดวางองค์ประกอบ 
6. การผลิต 
องค์ประกอบท่ีส าคัญบนบรรจุภัณฑ์อยํางน๎อยท่ีสุดควรมี ดังนี้ 
1. ช่ือสินค๎า 
2. ตราสินค๎า 
3. สัญลักษณ์ทางการค๎า 
4. รายละเอียดของสินค๎า 
5. รายละเอียดสํงเสริมการขาย 
6. รูปภาพ 
7. สํวนประกอบของสินค๎า 
8. ปริมาตรหรือปริมาณ 
9. ช่ือผ๎ูผลิตและผ๎ูจ าหนําย (ถ๎ามี) 
10. รายละเอียดตามข๎อบังคับของกฎหมาย เชํน วันผลิต และวันหมดอายุ เป็นต๎นหลังจากท่ี

มีการเก็บข๎อมูลรายละเอียด ดังกลําวมาแล๎วจึงเริ่มกระบวนการออกแบบด๎วยการเปล่ียนข๎อมูลท่ีได๎รับ 
มาเป็นกราฟฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 2.8 ตัวอยํางองค์ประกอบของการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
                      ที่มา : http://www.thailandindustry.com/onlinemag/ 
 

2.3.1 การผลิต 
หลังจากท าการทดสอบจนไต๎มาซึ่งแนวคิดและรูปแบบในการผลิตแล๎ว ก็จะมาสํูขั้นตอน

ตํอไป คือ การผลิตภายหลังจากท่ีผลิตออกมาแล๎วอาจมีการตรวจสอบหรือทดสอบอีกครั้งก็ได๎ 
 

2.3.2 การพิมพ์ในงานบรรจุภัณฑ์ 
การพิมพ์เป็นหัวใจหลักท่ีจะถํายทอดงานออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์แตํละชนิดจึงจ า 

เป็นจะต๎องศึกษาเพื่อให๎สามารถเลือกวิธีการพิมพ์ท่ีเหมาะสมท้ังในด๎านคุณภาพและราคากับการน าไป 
ใช๎งานกับวัสดุประเภทตํางกัน โดยในปัจจุบันมีระบบการพิมพ์ท่ีนิยมใช๎กับการพิมพ์บรรจุภัณฑ์เฉพาะ
หนํวยเพื่อการค๎าปลีก ท่ีมีต๎นทุนการผลิตท่ีสูงนัก และสามารถหาโรงพิมพ์งานได๎ท่ัวไปมีอยูํด๎วยกัน 2 
วิธีท่ีเหมาะสมจะมาใช๎การพิมพ์บรรจุภัณฑ์ คือ (ประชิด ทิณบุตร. 2538 . 156-169) 

(1) ระบบออฟเซท เป็นระบบกาพิมพ์ท่ีนิยมใช๎อยํางแพรํหลายมากท่ีสุดเพราะต๎นทุนต่ าใน
ขณะท่ีประสิทธิภาพสูงสามารถพิมพ์ได๎ 4 สีเหมือนจริงด๎วยระบบแยกเม็ดสีเป็นสีฟ้า ชมพูํ เหลือง และ
ด า ระบบการพิมพ์เป็นแบบแมํพิมพ์เรียบท่ีรับหมึกแล๎วถํายทอดลงบนแผํนยางกํอนท่ีจะพิมพ์ลงบน
กระดาษท าให๎ได๎ภาพที่คมชัดและสามารถผลิตได๎อยํางรวดเร็ว แตํข๎อเสียของระบบนี้คือสามารถพิมพ์
ได๎เฉพาะบนวัสดุกระดาษเทํานั้น 

(2) ระบบซิลค์สกรีน เป็นการพิมพ์แบบใช๎ผ๎าเว๎นรํองเพื่อให๎หมึกผํานลงไปยังวัสดุพิมพ์เป็น
รูปตามต๎องการ สามารถพิมพ์ได๎ท่ีละหนึ่งสีทับซ๎อนกันไป สีท่ีพิมพ์ออกมาเป็นสีทึบและแบนไมํมีการไลํ
น้ าหนักของสีให๎คุณภาพการพิมพ์ในระดับปานกลาง แตํข๎อดีของการพิมพ์ระบบนี้ คือ สามารถพิมพ์ได๎
กับวัสดุทุกชนิดไมํวําจะเป็นกระดาษพลาสติก หรือแก๎ว รวมท้ังยังพิมพ์บนพื้นผิวโค๎ง เชํน ด๎านข๎างของ
ขวดพลาสติก การพิมพ์ซิลค์สกรีนเป็นวิธีท่ีงํายและประหยัดโดยปัจจุบันมีการเป็นฝึกอบรมการพิมพ์ซิลค์ 
สกรีนลงบนบรรจุภัณฑ์ให๎กับกลํุมเกษตรกรเพื่อชํวยลดต๎นทุนในการผลิตบรรจุภัณฑ์ได๎ในระดับหนึ่ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ส าหรับการพิมพ์ลงบนบรรจุภัณฑ์พลาสติก หรือวัสดุอื่นท่ีไมํใชํกระดาษโดยมากจะไมํนิยม
ท ากันเนื่องจากมีขั้นตอนยุํงยากในการผลิต ท าให๎ผลิตได๎ช๎าและต๎นทุนการผลิตสูงกวําการพิมพ์ลงบน
กระดาษหลายเทํา ดังนั้นบรรจุภัณฑ์ประเภทถุงหรือกระปุกพลาสติก จึงนิยมใช๎ฉลากหรือกลํองกระดาษ
ท่ีพิมพ์ด๎วยระบบออฟเซทเพื่อการตกแตํง มากกวําการตกแตํงด๎วยการพิมพ์ลงบนพื้นผิวพลาสติกโดย 
ตรง 

กรมสํงเสริมอุตสาหกรรม ท่ีได๎ด าเนินการออกแบบและจัดท าบรรจุภัณฑ์ส าหรับกลํุมเกษตร 
กรรายยํอยมาเป็นเวลานานได๎เลือกใช๎รูปแบบของบรรจุภัณฑ์ท่ี สามารถผลิตได๎จริงด๎วยรูปแบบงานพิมพ์
ท่ีมิระดับราคาท่ีแตกตํางกัน ท้ังนี้ขึ้นกับงบประมาณท่ีกลํุมเกษตรกรรายยํอยมี 

 

2.3.3 บรรจุภัณฑ์กับการรักษาส่ิงแวดล๎อม 
เป็นการศึกษาเพี่อช้ีให๎เห็นถึงวิธีการหรือหนทางในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ที่ไมํท าลาย

ส่ิงแวดล๎อม หรือยูํในลักษณะท่ีเป็นอันตรายตํอสภาพแวดล๎อมท่ีน๎อยกวําสภาพปัจจุบันท่ีเป็นอยูํอีกท้ัง
เป็นการศึกษาข๎อมูลเพื่อสนับสนุนการเลือกวัสดุ และการออกแบบในการท าบรรจุภัณฑ์ได๎สอดคล๎อง
กับส่ิงแวดล๎อม 

ด๎วยในการตลาดยุคปัจจุบันนอกจากจะต๎องค านึงถึงหน๎าท่ีของบรรจุภัณฑ์ในด๎านเทคนิค
เเละการตลาดแล๎ว ยังต๎องค านึงถึงการอนุรักษ์ส่ิงแวดล๎อม ท าให๎เกิดการเลือกวัสดุท่ีจะมาผลิตเป็นบรรจุ
ภัณฑ์อยํางพิถีพิถันมากขึ้น เมื่อบรรจุภัณฑ์ถูกมองวําเป็นตัวการในการกํอให๎เกิดปัญหาขยะจึงมีการน า
กระบวนการจัดการขยะ 3R ไปปฏิบัติ ดังนี้ 

1. การลดการใช๎บรรจุภัณฑ์ (Reduce) หมายถึง การลดปริมาณวัสดุท่ีใช๎ในการผลิตบรรจุ
ภัณฑ์ หลีกเล่ียงการใช๎บรรจุภัณฑ์เกินพอดี คือการเลือกใช๎บรรจุภัณฑ์ท่ีแข็งแรงพอดีสินค๎าหลีกเล่ียง
การใช๎สารในบรรจุภัณฑ์ท่ีท าลายส่ิงแวดล๎อม เชํนหลีกเล่ียงการใช๎สาร CFCs 

2. การน ากลับมาใช๎ใหมํ (Recycle) โดยสํวนใหญํจะน ากลไกการมัดจ ามาใช๎ เพื่อกระต๎ุน
ให๎มีการน ากลับมาใช๎ใหมํ หรือน าไปใช๎ประโยชน์อยํางอื่นได๎ 

3. การแปลงใช๎ใหมํ (Recycle) หมายถึง การน าวัสดุหรือพลังงานจากวัสดุท่ีใช๎แล๎วกลับเข๎า
กระบวนการผลิตเพื่อน ากลับมาใช๎ใหมํ การน าบรรจุภัณฑ์ท่ีใช๎แล๎วกลับเข๎าสํูกระบวนการผลิตท าบรรจุ
ภัณฑ์ใหม ํ

 

2.3.4 การสร๎างภาพลักษณ์ท๎องถิ่นบนบรรจุภัณฑ์ของฝาก 
เอกลักษณ์ในงานออกแบบบรรจุภัณฑ์คือ ส่ิงส าคัญท่ีชํวยในการจดจ า และชํวยบํงช้ีถึงแหลํง 

ท่ีมาของสินค๎า โดยการอาศัยแนวทางการสร๎างภาพลักษณ์ท๎องถิ่นบนบรรจุภัณฑ์ ดังนี้ 
2.3.4.1 บทบาทและความส าคัญ 
พัฒนาการของศิลปะบรรจุภัณฑ์ของญี่ปุ่นเป็นกรณีศึกษาท่ีดียิ่งส าหรับชาวไทยศิลปะ

การหํอมัดของขาวญี่ปุ่นที่เรียกวํา ทสึชุมิ (Tsutsumi) เป็นวัฒนธรรมพื้นฐานของจิตวิญญาณความเช่ือ 
ถือคํานิยมและวิถีการด าเนินชีวิตท่ีผูกมัดจิตใจของชาวญี่ปุ่นตั้งแตํเกิดจนตายท่ีนําสนใจคือศิลปะแขนง
นี้มีวิวัฒนาการประยุกต์และปรับเปล่ียนรูปแบบและวิธีการของการบรรจุภัณฑ์เพื่อสืบสานสายใยของ
วัฒนธรรมด้ังเดิมผสมผสานกับศิลปะบรรจุภัณฑ์ยุคใหมํ ได๎อยํางสอดคล๎องกลมกลืนรวมท้ังยังคงสามารถ
ปรับพื้นฐานความเช่ือทางจิตวิญญาณ คํานิยมและปฏิสัมพันธ์ระหวํางมนุษย์ธรรมชาติส่ิงแวดล๎อมและ
ศาสนาไว๎ได๎อยํางสมบูรณ์ นับต้ังแตํอดีตกาลถึงปัจจุบัน และจากผลการวิจัยเรื่อง“ศิลปะบรรจุภัณฑ์ใน
เมืองโตเกียวและเมืองเชียงใหมํ : ศึกษาเปรียบเทียบในมุมมองทางสังคมและวัฒนธรรม” ของ พงษ์

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ธาดา วุฒิการณ์ และยลฤดี วุฒิการณ์ (2541 : 42) สะท๎อนถึงความส าคัญของเมืองเกียวโตใน ฐานะ
ของการเป็นศูนย์กลาง เมื่อญี่ปุ่นเปล่ียนสถานภาพของประเทศ จากประเทศท่ีมีพื้น ฐานสังคมเกษตร 
กรรมกลายเป็นประเทศอุตสาหกรรมก๎าวหน๎า ศิลปะบรรจุภัณฑ์แบบจารีตเดิมถูกน ามาประยุกต์ปรับ
บทบาทให๎กลายเป็นส่ิงส าคัญในโลกของธุรกิจการค๎าขาย กํอให๎เกิดความตํอ เนื่องในการสืบสานราก 
ฐานของวัฒนธรรมด้ังเดิมจากพื้นฐานวัฒนธรรมตะวันออกผสมผสานเข๎ากับวัฒนธรรมสังคมบริโภค
แบบตะวันตก 

ศิลปะการหํอมัดเป็นวัฒนธรรมด้ังเดิมของมนุษย์ในแตํละชุมชนเป็นเอกลักษณ์อัน
โดดเดํนท่ีชนชาติท่ีควรอนุรักษ์ สืบสานสายใยของศิลปะแขนงนี้ไมํให๎สูญสลาย พัฒนาการและการ
ปรับเปล่ียนศิลปะบรรจุภัณฑ์ของญี่ปุ่นเป็นกรณีศึกษาท่ีนําสนใจยิ่งส าหรับชาวไทย 

 

2.3.5 สรีระในการอําน 
สํวนประกอบท่ีออกแบบช้ันวางสินค๎าได๎รับการอํานโดยประสาทตาประสาทสัมผัสของคน

จะอํานข๎อมูลเปรียบเทียบกับประสบการณ์เดิมท่ีมี เชํนยี่ห๎อ สรีระการออกแบบ ขั้นตอนการตัดสินใจ
ซื้อแสดงได๎ดังแผนภูมิ (ปุ่นและสมพร คงเจริญเกียรติ. 2541:191) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.9 แสดงขั้นตอนการตัดสินใจซื้อ 
                         ที่มา : https://doctemple.wordpress.com/2017/01/25/ 

 
ภายใต๎สภาวะการจัดจ าหนํายในซุปเปอร์มาร์เก็ต ขั้นตอนของความสนใจในบรรจุภัณฑ์ใด

ท่ีวางอยูํบนหิ้งมักจะเกิดในระยะประมาณ 3 เมตร ข้ึนไปหรือในระยะท่ีคนผํานหิ้งช้ันการออกแบบให๎
เกิดความสนใจในระยะนี้มักจะเกิดจากรูปทรงและสํวนประกอบโดยรวมของบรรจุภัณฑ์ เชํน ตราสินค๎า
เป็นต๎น  

ขั้นตอนความประทับใจในบรรจุภัณฑ์จะเกิดขึ้นในระยะ ไมํเกิน 3 เมตร ซึ่งเป็นระยะท่ีกลํุม 
เป้าหมายเริ่มอํานได๎วําเป็นสินค๎าอะไรผลิตโดยใครในชํวงระยะเวลาไมํเกิน3เมตรท่ีกลํุมเป้าหมายเริ่ม
อํานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ์ได๎ สํวนประกอบในการออกแบบท่ีส าคัญ คือต๎องทราบจุดเดํนของสินค๎า 

เกิดความสนใจ 

สร๎างความประทับใจ 

การเปรียบเทียบ 

หารายละเอียดเพิ่มเติม 
เอความมั่นใจ 

ตัดสินใจ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ท่ีเรียกวํา Unique Selling Point ซึ่งบรรจุภัณฑ์พยายามจะอวดและเชิญชวนให๎ติดตามรายละเอียด
บนผลิตภัณฑ์ด๎วยการหยิบมาพิจารณาเปรียบเทียบ 

ขั้นตอนท่ีเหลือ คือการเปรียบเทียบหารายละเอียดเพื่อความมั่นใจ การตัดสินใจในการซื้อ 
นั้นมักจะเกิดในระยะไมํเกิน 1 เมตร ตามรูปท่ี 6.5 ระยะนี้เกิดขึ้นที่ระยะประมาณ 20 เซนติเมตร คือ
ระยะท่ีกลํุมเป้าหมายจะหยิบบรรจุภัณฑ์ขึ้นมาศึกษาเปรียบเทียบและตัดสินใจ 

 

ภาพที่ 2.10 แสดงความกว๎างท่ีมองเห็นในแตํละระยะจากหิ้ง 
            ที่มา : lee,t.l.’visual design part 1_point, line plan”1992, p.24 

 
2.3.6 สรีระการอําน ณ จุดขาย  
ภายในซุปเปอร์มาร์เก็ตโดยเฉล่ียการอํานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ์ท่ีอยูํบนหิ้งจะอยูํระยะ 

หํางไมํเกิน 1 เมตร หรือประมาณ 90 เซนติเมตร จากหิ้งช้ันท่ีจัดแสดงสินค๎า ณ ระยะหํางประมาณ 90 
เซนติเมตร นี้สายตาท่ีกวาดอํานไปตามแนวราบหรือแนวดิ่งพบวํา ระดับความสูงท่ีสายตาให๎ความสนใจ
มากท่ีสุดอยูํท่ีระดับความสูงจากพื้นประมาณ 110 เซนติเมตร หิ้งช้ันท่ีอยูํจากพื้นต้ังแตํระยะ 60-125 
เซนติเมตรจะเป็นหิ้งท่ีได๎รับความสนใจมากกวําหิ้งช้ันในระดับความสูงท่ีตํางกัน 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ 2.11 แสดงผลการศึกษาการอํานตามแนวดิ่งของหิ้งช้ัน 
          ที่มา : lee,t.l.’visual design part 1_point, line plan”1992, p.24 

 
การศึกษายังได๎ศึกษาถึงโอกาสท่ีสินค๎าจะถูกหยิบจากช้ันท่ีมีความสูงตํางกันผลปรากฏวํา

สินค๎าท่ีวางอยูํในระดับความสูงท่ี 93-100 เซนติเมตร จากพื้นท่ีจะมีโอกาสหยิบมากท่ีสุด ส าหรับความ
สูงท่ีลดหล่ันกันไปตามท่ีแสดงเป็นคะแนนไว๎ สรุปวําเมื่อเทียบความสูงของหิ้งช้ันจากความสูงของไหลํ 
หิ้งช้ันท่ีหํางจากไหลํทางด๎านลํางจะมีโอกาสได๎รับการหยิบมากกวําหิ้งช้ันท่ีอยูํในระดับสูงกวําไหลํ 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 2.12 แสดงผลการศึกษาโอกาสถูกหยิบและขายได๎ของสินค๎า ณ ความสูงท่ีแตกตํางกัน 
     ที่มา : lee,t.l.’visual design part 1_point, line plan”1992, p.25 

 

ระดบัสายตามอง  

เอือ้มหยิบอย่างสดุมือ   

เอือ้มหยิบขณะยืนได้ 

ต้อนก้มตวัเพ่ือหยิบ 

185  ซม. 

140-145 ซม. 

120-125 ซม. 

55-60  ซม. 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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จากขั้นตอนและระยะทางท่ีเกี่ยวข๎องดังกลําวนี้เป็นหน๎าท่ีของผ๎ูออกแบบบรรจุภัณฑ์จ าต๎อง
ออกแบบสํวนประกอบของบรรจุภัณฑ์ ท่ีกลําวมา เชํน ช่ือ ตราสินค๎า เป็นต๎นไว๎ด๎านใดด๎านหนึ่งท้ัง 6 
ด๎าน ของบรรจุภัณฑ์เพื่อดึงดูดความสนใจของผ๎ูซื้อ 

 

2.3.7 สรีระในการอํานบรรจุภัณฑ์   
จากการทดลองโดยใช๎อุปกรณ์วัดการเคล่ือนไหวของสายตาพบวําคนสํวนใหญํมีการเคล่ือน 

ไหวของลูกนัยน์ตาในการอํานคล๎ายคลึงกัน คือ  
1. เมื่อสายตาเริ่มเพิ่งจากจุดเริ่มต๎นจุดใดจุดหนึ่งเหมือน ๆ กัน สายตาจะเริ่มอํานจากทาง

ซ๎ายมือขึ้นสํูข๎างบน 
2. การกวาดสายตาจะเริ่มกวาดจากด๎านซ๎ายไปยังด๎านขวาในแนวทางตามเข็มนาฬิกา 
3. สายตาจะเสาะหาจุดส้ินสุดในการอํานซึ่งมักเป็นขวามือข๎างลําง การค๎นพบสรีระการอําน

ดังกลําวจะพบวําต าแหนํงของบรรจุภัณฑ์ทางซ๎ายมือจะได๎รับการอํานทางขวามือในขณะเดียวกัน
ต าแหนํงทาสํวนบนของบรรจุภัณฑ์จะได๎เรียบสํวนข๎างลํางของบรรจุภัณฑ์ 

ในรูปแสดงถึงการเคล่ือนไหวของสายตาในการอํานโดยมีสรีระในการอํานดังนี้ถ๎าแบํงพื้นท่ี
บรรจุภัณฑ์ออกเป็น 5 จุด คือเริ่มจากจุดท่ี 1 สํวนซ๎ายมือด๎านบน แล๎วคํอย ๆ เคล่ือนมาท่ีจุดท่ี 2 คือ 
สํวนซ๎ายด๎านบน (บนจุดท่ี 1) ต าแหนํงท่ีส าคัญคือ จุดท่ี 3 สํวนขวาด๎านบน ถ๎าผ๎ูบริโภคยังมีความสนใจ
อํานตํอ สายตาจะเบนไปสํูจุดท่ี 4 คือ สํวนซ๎ายด๎านลํางซึ่งเป็นจุดท่ีแสวงหาส่ิงท่ีต๎องการ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 2.13 แสดงการเคล่ือนไหวของสายตาในการอําน 
                              ที่มา : lee,t.l.’visual design part 1_point, line plan”1992,  

                                              p.26 
 

จุดสนใจท่ีจะดึงให๎กลํุมเป้าหมายอํานได๎ครบวงจรกํอนสายตาไปท่ีอื่น คือ เมื่อสรีระการอําน
จากจุดท่ี 1 มาถึง จุดท่ี 3 พบวําไมํมีอะไรนําสนใจนักสายตาจะกวาดออกนอกบรรจุภัณฑ์ ด๎วยเหตุนี้
จุดท่ี 4 จึงเป็นจุดส าคัญท่ีจะดึงความสนใจของคนอํานให๎มีโอกาสอํานข๎อมูลได๎ครบ บริบูรณ์จนถึงจุด 
ท่ี 5 ในกรณีท่ีมีข๎อมูลมากพอท่ีจะซื้อเกิดความสนใจและสามารถตัดสินใจซื้อได๎ 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.4 หลักการออกแบบกราฟิก 
 

การออกแบบกราฟิกในปัจจุบันชํวยให๎การน าเสนอข๎อมูลขําวสารมีความชัดเจน นําสนใจ
และงํายตํอการท าความเข๎าใจมากยิ่งขึ้น ถึงแม๎วํากลํุมเป้าหมายจะมีความแตกตํางกันทางด๎านเช้ือชาติ
และภาษา เนื่องจากองค์ประกอบของกราฟิกท้ัง 2 สํวน คือ ภาพ และตัวอักษร มีสํวนส าคัญอยํางยิ่ง
ในการถํายทอดข๎อมูลให๎ผ๎ูรับสารสามารถรับรู๎และตีความหมายของข๎อมูลได๎งํายและรวดเร็วการเลือก 
ใช๎องค์ประกอบกราฟิก บางครั้งก็สามารถเลือกใช๎เพียงองค์ประกอบเดียวก็สามารถถํายทอดข๎อมูล และ
ส่ือความหมายได๎อยํางมีประสิทธิภาพทั้งนี้ขึ้นอยูํกับประเภทของข๎อมูล ประเภทของส่ือน าเสนอกราฟิก
วัตถุประสงค์หลักในการน าเสนอข๎อมูล และกลํุมเป้าหมายหลัก 

การออกแบบกราฟิกมีบทบาทส าคัญอยํางยิ่งในการส่ือความหมายและถํายทอดข๎อมูลแตํ
ในความคิดของหลายคนก็ยังคงเข๎าใจและคิดวําการออกแบบกราฟิกเป็นเรื่องยากท่ีจะเข๎าใจและยากท่ี
จะอธิบายถึงท่ีมาในการออกแบบได๎ ในหลักการท างานท่ีแท๎จริงแล๎วการออกแบบกราฟิกจ าเป็นท่ีจะต๎อง
ใช๎ความรู๎และความเข๎าใจท้ังทางด๎านศาสตร์ และศิลป์ ทฤษฎีในการออกแบบและทฤษฎีในการรับรู๎รํวม 
กับกระบวนการออกแบบท่ีชัดเจน กํอนท่ีผ๎ูเรียนจะเรียนรู๎หลักการออกแบบและทฤษฎีในการออกแบบ 
ผ๎ูเรียนจ าเป็นท่ีจะต๎องเข๎าใจในความหมายของการออกแบบกราฟิกความส าคัญของการออกแบบกราฟิก 
และ จรรยาบรรณของนักออกแบบกราฟิก ตลอดจนความรู๎ เบื้องต๎นด๎านทรัพย์สินทางปัญญา ท้ังนี้ก็
เพื่อให๎ผ๎ูเรียนเข๎าใจในความหมายและความส าคัญของการออกแบบกราฟิกตลอดจนปลูกฝังจิตส านึก
ผ๎ูเรียนซึ่งจะเป็นนักออกแบบกราฟิกในอนาคตให๎ตระหนักถึงความส าคัญของสิทธิในทรัพย์สินทาง
ปัญญาของตนและผ๎ูอื่นเพื่อหลีกเล่ียงการละเมิดผลงานของผ๎ูอื่นซึ่งเป็นหนึ่งในจรรยาบรรณของนัก
ออกแบบท่ีต๎องถือปฏิบัติอยํางเครํงครัด 

 

2.4.1 ความหมายของการออกแบบกราฟิก 
ในอดีตการออกแบบกราฟิกไมํได๎เป็นศาสตร์ท่ีรู๎จักกันอยํางแพรํหลายเหมือนในปัจจุบันนี้

เนื่องจากกราฟิกเป็นเพียงสํวนประกอบหนึ่งของงานออกแบบอื่น ๆ เทํานั้นปัจจุบันนักออกแบบกราฟิก
เริ่มมีบทบาทมากยิ่งขึ้นในการสร๎างสรรค์ผลงานเพื่อการส่ือความหมายและถํายทอดข๎อมูลขําวสารไป 
สํูกลํุมเป้าหมายหลักได๎อยํางนําประทับใจ ในปี ค.ศ. 1992 วิลเลียม แอดดิสัน วิงกิงสเป็นบุคคลแรกท่ี
ได๎เริ่มน าเอาค าวํา "นักออกแบบกราฟิกมาใช๎เป็นคนแรกแตํ ไมํได๎รับความนิยมอยํางแพรํหลายจนกระท่ัง
หลังสงครามโลกครั้งท่ี 2 จึงได๎เริ่มมีคนใช๎ค าวํา"นักออกแบบกราฟิก" เผยแพรํมากขึ้นในฐานะบุคคลท่ี
สร๎างสรรค์ผลงานศิลปะเพื่อถํายทอดข๎อมูลและขําวสารไปสํูกลํุมเป้าหมายจ านวนมากให๎รับรู๎และเข๎า 
ใจในข๎อมูลขําวสารเดียวกันได๎อยํางตรงกันนั่นเอง 

ในพจนานุกรมภาษาอังกฤษ ได๎ให๎ความหมายของการออกแบบ และกราฟิกไว๎วําการออก 
แบบ (design) หมายถึง การวาดภาพส่ิงของท่ีอาจจะถูกน า ไปผลิตการจัดการและการวางแผนท่ัวไป 
การสร๎างต๎นแบบจากเส๎น รูปรําง หรือรูปทรงเพื่อการประดับตกแตํงบนพื้นปูพรม แจกัน สํวนค าวํา
กราฟิกหมายถึง การแสดง ภาพสัญลักษณ์ ตัวอักษร ไดอะแกรมหรือการวาดภาพ เพื่อถํายทอดราย 
ละเอียดของความคิดให๎ผ๎ูอื่นสามารถรับรู๎และเข๎าใจได๎ 

ขณะเดียวกันในปี 1990 เบอร์รี่แมน ได๎ให๎ค าจ ากัดความของการออกแบบกราฟิกไว๎วําเป็น
การวาดภาพเพื่อการอําน เชํน หนังสือ นิตยสาร การโฆษณา บรรจุภัณฑ์ ภาพสัญลักษณ์โปสเตอร์
โทรทัศน์และการแสดงงานนิทรรศการ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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กลําวโดยสรุป "การออกแบบ" หมายถึง การแก๎ปัญหา และ “กราฟิก” หมายถึงภาพ
สัญลักษณ์, รูปภาพ หรือตัวอักษรซึ่งถูกใช๎เพื่อการน าเสนอรายละเอียดของความคิดและถํายทอดข๎อมูล
ขําวสารบางอยําง ดังนั้น "การออกแบบกราฟิก" หมายถึง การใช๎ความรู๎และความเข๎าใจท้ังทางด๎าน
ศาสตร์และศิลป์ในการสร๎างสรรค์ผลงานออกแบบที่มีคุณคําโดยการน าเอาตัวอักษรและภาพมา
ผสมผสานกันเพื่อชํวยแก๎ปัญหาในการถํายทอดข๎อมูลไปสํูกลํุมเป้าหมายหลักสามารถรับรู๎ด๎วยการอําน
ได๎อยํางรวดเร็วและชัดเจน  ดังนั้นงานออกแบบกราฟิกจึงถือได๎วําเป็นผลงานซึ่งสามารถผลิตในระบบ
อุตสาหกรรมได๎                

 

2.4.2 ความส าคัญของการออกแบบกราฟิก 
การออกแบบกราฟิกมีความส าคัญตํอหนํวยงานทุกสาขาในปัจจุบัน เนื่องจากหัวใจหลัก

ของการออกแบบกราฟิก คือ การส่ือความหมายท่ีชัดเจน รวมเร็วและงํายตํอการท าความเข๎าใจดังนั้น
ความส าคัญของการออกแบบกราฟิกจึงสามารถแบํงออกแบบได๎ดังนี้ 

2.4.2.1 ความส าคัญของการออกแบบกราฟกิท่ีมีตํอการส่ือความหมายรํวมกันภายใน
สังคม ยกตัวอยํางเชํน การออกแบบภาพสัญลักษณ์เพื่อการส่ือความหมายในสถานท่ีสาธารณะ ท าให๎
บุคคลในสังคมเกิดการส่ือความหมายรํวมกันและสามารถปฏิบัติตน ได๎ตามข๎อตกลงของสังคมได๎อยําง
ถูกต๎องและเหมาะสม ยกตัวอยํางเชํน ป้ายจราจร และป้ายบอกต าแหนํงตําง ๆ ของสถานท่ีสาธารณะ 
ดังรูปท่ี 2.7 ภาพสัญลักษณ์บนป้ายบอกต าแหนํงของในอาคารสนามบินในปัจจุบันซึ่งออกแบบโดย โร
เจอร์ คุก (Roger cook) และ ดอน ชาโนสกี้ (Don Shanosky) ในปี 1974 ส าหรับกรมการขนสํงแหํง
ประเทศสหรัฐอเมริกา การออกแบบกราฟิกเพื่อการส่ือความในครั้งนี้มีความส าคัญอยํางยิ่งตํอสังคมใน
ปัจจุบัน เพราะบุคคลในสังคมปัจจุบันมีความหลากหลายท้ังเช้ือชาติและภาษาซึ่งต๎องการความชัดเจน 
กระชับ และงํายตํอการอํานและแปลความหมาย(ศิริพรณ์ ปีเตอร์. 2546) 
            

 
ภาพที่ 2.14 การออกแบบภาพสัญลักษณ์เพื่อการส่ือความหมายในสถานท่ีสาธารณะ    

            ผลงานออกแบบโดย โรเจอร์ คุก (Roger cook) และ ดอน ชาโนสกี้  
                          (Don Shanosky) 
         ที่มา : https://www.kinnareenok.net/index.php/th/ 
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2.4.2.2 ความส าคัญของการออกแบบกราฟิกท่ีมีตํอความก๎าวหน๎าทางธุรกิจและ
พัฒนาประเทศโดยการประชาสัมพันธ์ข๎อมูลขําวสารไปยังกลํุมเป้าหมายหลักเพื่อชํวยให๎เกิดการมารํวม 
กันและรํวมกิจกรรมเพื่อท าธุรกิจรํวมกันได๎ ดังรูปท่ี 2.8 ได๎แสดงถึงความส าคัญของการออกแบบกราฟิก
เพื่อประชาสัมพันธ์ให๎กลํุมเป้าหมายหลักและผ๎ูท่ีสนไจเกี่ยวกับการงานแสดงสินค๎าประเภทอาหารช่ือ
งาน THAIFEX ณ ศูนย์อิมแพคเมืองทองธานี กรุงเทพฯ ในวันท่ี 29 พฤษภาคม 2555 ถึง วันที่ 2 
มิถุนายน 2555 ได๎รับรู๎ข๎อมูลในรายละเอียดท่ีชัดเจน และถูกต๎อง 
 

 
ภาพท่ี 2.15 ภาพบนปกหนังสือส าหรับงาน THAIFEX 

                           ที่มา : https://www.thailandfoodfair.com 
 

2.4.2.3 ความส าคัญของการออกแบบกราฟิกท่ีมีตํอการส่ือสาร เนื่องจากการถําย 
ทอดความรู๎ได๎เปล่ียนไปจากการเรียนรู๎จากธรรมชาติเป็นศูนย์กลางแหํงวิทยาการกลายมาเป็นการเรียนรู๎
ด๎วยตัวเองมากขึ้นในปัจจุบัน เนื่องจากการเรียนรู๎ส่ิงใหมํไมํมีวันส้ินสุดส าหรับทุกคนและทุกวัย ดังนั้น
การแบบกราฟิกจึงได๎เข๎ามามีบทบาทส าคัญยิ่งตํอกระบวนการของการเรียนรู๎ที่งํายตํอการท าความเข๎า 
ใจ และสามารถเปล่ียนแปลงพฤติกรรมของการเรียนรู๎ของผ๎ูเรียนได๎ ยกตัวอยําง เชํน ดังรูปท่ี  2.9 แสดง
ถึงการใช๎กราฟิกมาชํวยการอธิบายข้ันตอนการสร๎างสรรค์ภาพประกอบโดยช้ีเฉพาะจุดส าคัญ บางสํวน
ของภาพ เพื่อเป็นตัวส่ือความหมายของภาพท้ังหมดตามแนวความคิดของการสร๎างภาพที่น๎อยราย  
ละเอียดแตํมากไปด๎วยความหมาย (less is more) วิธีการสร๎างสรรค์นี้ ได๎ถูกคิดค๎นขึ้น โดย ภาบ โล 
ปิกาโซ และถูกถํายทอดผํานภาพวาดของปิกาโซ ดังรูปท่ี 2.10 โดยมีวัตถุประสงค์หลักให๎ผู๎ที่สนใจ
สามารถเรียนถึงแนวคิด และสร๎างสรรค์ผลงานออกแบบกราฟิกแบบตัดทอนนี้ตํอไปได๎ด๎วย ตนเองแทน
การเรียน โดยมีครูเป็นผ๎ูถํายทอดโดยตรงนอกจากนั้นแล๎วบางครั้งในบางเนื้อหาในบางรายวิชามีความ
ยุํงยากซับซ๎อน และยากท่ีจะอธิบายเพียงค าพูดหรือค าบรรยาย ดังนั้นการน าเอากราฟิกเข๎ามาชํวย
ประกอบค าอธิบายในรายละเอียดจะชํวยให๎กระบวนการเรียนรู๎ในรายละเอียดท าได๎งําย รวดเร็วและ
ชัดเจนมากยิ่งขึ้น ดังนั้นการออกแบบกราฟิกจึงได๎เข๎ามามีบทบาทส าคัญตํอการส่ือสารเป็นอยํางมาก
ในปัจจุบัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 2.16 ขั้นตอนของการสร๎างสรรค์ภาพโดยการตัดทอนรายละเอียด ไรเดอร์ 

  ที่มา : https://introtoviscommdepartment.wordpress.com/assignments/ 
 

 
ภาพท่ี 2.17 รูปแสดงขั้นตอนการส๎รางภาพนามธรรม ช่ือ เดอ โบล 

                                     โดย ภาบโล ปิกาโซ 
ที่มา : https://www.dailyartmagazine.com/pablo-picassos- 

                            bulls-road-simplicity/ 
 

2.4.2.4 ความส าคัญของการออกแบบกราฟิกท่ีมีตํอการพัฒนาธุรกิจและอุตสาหกรรม
ของประเทศ เนื่องจากปัจจุบันไมํวําจะเป็นการออกแบบกราฟิกในรูปของเครื่องหมายการค๎า ลวดลาย
บนผลิตภัณฑ์ส่ิงทอหรือกราฟิกบนผลิตภัณฑ์ชนิดตํางกันล๎วนมีความส าคัญในการผลักดันให๎ธุรกิจภาย 
ในประเทศก๎าวไกลไปสํูสากลได๎ จะเห็นได๎ชัดเจนคือเครื่องหมายค๎าและกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ ดังรูปท่ี 
6 ซึ่งมีบทบาทส าคัญอยํางยิ่งในการผลักดันให๎ผลิตภัณฑ์แปรรูปของไทยก๎าวไกลไปสํูตลาดโลกได๎อยําง
เต็มภาคภูมิ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 2.18 กราฟิกท่ีมีตํอการพัฒนาธุรกิจและอุตสาหกรรมกราฟิกออกแบบ 
ที่มา : https://www.tripadvisor.com/Restaurant_Review-g41396-d539697 
 

2.4.2.5 ความส าคัญของการออกแบบกราฟิกที่มีตํอนักออกแบบกราฟิกจากวิธีการ
เรียนรู๎ของ อัลเดียส ฮักส์เลํย์ ดังรูปท่ี 7 ได๎แสดงให๎เห็นวําวิธีเรียนรู๎กราฟิกท่ีดีท่ีสุดของนักออกแบบ
กราฟิก ก็คือการการเรียนรู๎จากส่ิงท่ีนักออกแบบได๎รับรู๎เมื่อได๎รับรู๎จะเกิดการจดจ าและเรียนรู๎ถึงวิธีการ
คิด วิธีการน าเสนอกราฟิกในรูปแบบตํางกัน เมื่อเกิดการเรียนรู๎ จะเกิดความเข๎าใจเมื่อนักออกแบบมี
ความรู๎และความเข๎าใจ ส่ิงเหลํานี้จะชํวยให๎นักออกแบบเกิดความรู๎สึกได๎อยํางถึงส่ิงตําง โดยรอบตัวเมื่อ
รู๎สึกและรับได๎แล๎วส่ิงเหลํานี้จะพัฒนานักออกแบบให๎เกิดรสนิยมเป็นของตนเองและจะเลือกท่ีจะรับรู๎
ในส่ิงท่ีสร๎างสรรค์เพื่อสํงเสริมให๎ตนเกิดการเรียนรู๎สูงขึ้นไปเรื่อยมา เนื่องจากการเรียนรู๎ของนักออกแบบ
กราฟิกไมํมีวันส้ินสุดยิ่งนักออกแบบได๎เห็นงานออกแบบกราฟิกมากเทําใดก็ยิ่งท าไห๎เกิดความคิดสร๎าง 
สรรค์ส่ิงใหมํได๎มากเทํานั้น วิธีการนี้เป็นวิธีการฝึกฝนทักษะในการสร๎างสรรค์ผลงานกราฟิกท่ีดี และมี
ความหมายได๎ นอกจากนั้นนักออกแบบต๎องฝึกฝนทักษะในการตีความหมายของภาพด๎วยท้ังนี้เพื่อให๎
เกิดความช านาญในการตีความหมายของภาพใหมํได๎อยํางชัดเจน และถูกต๎อง 
 

 
 

ภาพท่ี 2.19 วิธีการเรียนรู๎และการท าความเข๎าใจในภาพกราฟิก ของ อัลเดียส ฮักส์เลํย์ 
        ที่มา : http://lms.mju.ac.th/courses/169/locker/CH01-T01-P03.htm 
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การออกแบบกราฟิกได๎มีบทบาทส าคัญอยํางยิ่งในงานออกแบบสํวนใหญํในปัจจุบัน 
โดยเฉพาะอยํางยิ่งงานออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เชํน บรรจุภัณฑ์ ฯลฯ เนื่องจากในปัจจุบันการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได๎มีวิวัฒนาการและความล้ าหน๎าทางด๎านเทคโนโลยีและมีระบบท่ีซับ 
ซ๎อนมากยิ่งขึ้นและการผลิตสินค๎าไปสํูตลาดในปัจจุบันได๎เปิดกว๎างมากขึ้นไปจนถึงตลาดตํางประเทศ 
(ศิริพรณ์  ปีเตอร์. 2546) 
 
2.5 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 

กิติภรณ์ ค๎ุมทรัพย์ (2558) ศึกษาวิจัยเรื่อง การออกแบบปรับปรุงบรรจุภัณฑ์แปรรูปอาหาร
ประเภทอาหารแห๎ง ส าหรับโครงการสํวนพระองค์สวนจิตรลดาในการออกแบบประเภทบรรจุภัณฑ์ท่ี
ใช๎ คือ กระป๋องกระดาษมีลักษณะท่ีมีฝาปิดด๎านในแบบ Easy open และมีฝาพลาสติกต๎านนอกอีกที
ด๎านในกระป๋องเกลือบฟลอยด์ สํวนด๎านนอกจะแสดงฉลากสินค๎า โดยบอกรายละเอียดทุกอยํางให๎ผ๎ู
ซื้อได๎ทราบเพื่อเป็นการชํวยตัดสินใจซื้อ และบรรจุภัณฑ์อีกแบบท่ีใช๎ คือ ถุงพลาสติกใสมีลักษณะท่ี
สามารถวางต้ังได๎สะดวกท้ังในการซื้อและการใช๎รูปแบบของกราฟฟิก จะเน๎นรูปของผลไม๎โดยมีการ
บอกถึงลักษณะภายในบรรจุภัณฑ์ท่ีแปรรูปแล๎ว 

ชาคริต เกตุเรืองโรจน์ (2553) ศึกษาวิจัยเรื่อง การออกแบบเลขศิลป์บนบรรจุภัณฑ์อาหารสํง  
ออกในประเทศแถบตะวันออกกลาง การวิจัยครั้งนี้มีจุดประสงค์เพื่อศึกษาวิเคราะห์ข๎อมูลทางด๎าน
วัฒนธรรม ประกอบกับการศึกษาข๎อมูลด๎านอาหารสํงออก ในประเทศแถบตะวันออกกลาง เพื่อน ามา 
ใช๎เป็นแนวทางในการออกแบบเลขศิลป์บนบรรจุภัณฑ์ โดยด าเนินการวิจัยออกเป็นขั้นตอนดังนี้คือเริ่ม
จากการรวบรวมข๎อมูลภาคเอกสารและภาคสนามพร๎อมการสัมภาษณ์ผ๎ูเช่ียวชาญในสาขาตําง ๆ เพื่อ
สรุปแนวทางในการออกแบบ จากนั้นท าการออกแบบผลงาน โดยแบํงกลํุมแนวคิดด๎านวัฒนธรรมออก 
เป็น 3 กลํุม คือ เอกลักษณ์ทางด๎านสถาปัตยกรรม, เอกลักษณ์ทางด๎านวิถีชีวิตและเอกลักษณ์ด๎านการ
แตํงกายรวมผลงานออกแบบ 15 ช้ิน จากนั้นท าการประเมินผลโดยผ๎ูเช่ียวชาญสาขาอื่น ได๎แกํ ด๎าน
ศิลปวัฒนธรรม ด๎านออกแบบเลขศิลป์และด๎านสินค๎าสํงออก รวม 7 ทําน พร๎อมสัมภาษณ์และรับฟัง
ข๎อเสนอแนะ จนน ามาสํูการสรุปผลวิจัยด๎วยสถิติคําเฉล่ียและคําเบี่ยงเบนมาตรฐาน ผลการวิจัยพบวํา 
กรออกแบบเลขศิลป์ท่ีแสดงถึงเอกลักษณ์ทางด๎านวัฒนธรรมนั้นมีสํวนชํวยสร๎างการยอมรับ อีกท้ังยัง
สามารถเป็นแนวทางให๎นักออกแบบ และผ๎ูประกอบการน าไปประยุกต์ใช๎โดยในภาพรวมของผลงาน
ออกแบบภายใต๎แนวคิดด๎านวัฒนธรรม 15 ช้ิน มีผลการประเมินคําเฉล่ียในระดับดี (𝑥̅ = 3.23) โดย
พิจารณาตามเอกลักษณ์ด๎านวัฒนธรรม3 กลํุม ตามล าดับดังนี้ คือ ล าดับท่ี 1 กลํุมเอกลักษณ์ทางด๎าน
สถาปัตยกรรม ซึ่งมีผลประเมินคําเฉล่ียในระดับดี (𝑥̅ = 3.33) ล าดับท่ี 2 กลํุมเอกลักษณ์ทางด๎านวิถี
ชีวิต มีผลประเมินคําเฉล่ียในระดับดี (𝑥̅ = 3.19) และล าดับท่ี 3กลํุมเอกลักษณ์ด๎านการแตํงกาย มีผล
ประเมินคําเฉล่ียในระดับดี (𝑥̅ = 3.16) ตามล าดับ จากผลการวิจัยในข๎างต๎นท าให๎ได๎ข๎อสรุปถึงความ
เป็นไปได๎ในการน าแนวคิดด๎านวัฒนธรรมมาประยุกต์ใช๎ในการออกแบบท่ีสอดคล๎องกับวิถีชีวิต ความ
เช่ือและทัศนคติของผ๎ูคน อันจะชํวยสร๎างการยอมรับและน ามาซึ่งการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ์นั้นตํอไป 

ชาคริต ศรีทอง. (2552) ปัจจุบันร๎านค๎าปลีกประสบปัญหาท่ีไมํสามารถตอบสนองความต๎องการ
ของลูกค๎าท่ีจะสํงเสริมให๎ราคาสูงขึ้นกวําเดิมโดยปัญหาท่ีเกิดขึ้น คือ การป้องกันการเกิดมอดในข๎าว
ไมํให๎เกิดความเสียหายเพื่อรักษาข๎าวสารให๎คงรูปเดิมรวมไปถึงการรักษาฟอร์มของข๎าวได๎ ผ๎ูวิจัยจึงท า
การแก๎ไขปัญหาบรรจุภัณฑ์ข๎าวด๎วยทฤษฎี Quality Function Deployment (QFD) โดยผ๎ูวิจัยได๎ท า
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การแบํงการศึกษาออกเป็น 2 ชํวงการวิจัย ในชํวงท่ี 1 เป็นการเก็บข๎อมูลเบื้องต๎นเพื่อเป็นข๎อมูลท่ีใช๎ 
ในการออกแบบด๎วยทฤษฎี Quality Function Deployment (QFD) และน ารูปแบบบรรจุภัณฑ์
รูปแบบใหมํไปสอบถามทัศนคติกับกลํุมเป้าหมายเพื่อหารูปแบบท่ีเหมาะสมท่ีสุดโดยผลท่ีได๎จากการ 
ศึกษาในชํวงท่ี 1 มีการเก็บข๎อมูลได๎ออกมาเป็น 8 กลํุม ความต๎องการได๎แกํ 1. บรรจุภัณฑ์สามารถพก 
พาได๎สะดวก 2.บรรจุภัณฑ์สามารถรักษาภาพของสินค๎าด๎านในได๎ 3. บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปรําง
ของบรรจุภัณฑ์ไว๎ได๎ 4. บรรจุภัณฑ์มีความสวยงาม 5. บรรจุภัณฑ์งํายตํอตํอการขนสํงในจ านวนมาก 
6. บรรจุภัณฑ์สามารถประกอบได๎งําย 7. บรรจุภัณฑ์สามารถมองเห็นสินค๎าด๎านในได๎ชัดเจน 8. บรรจุ
ภัณฑ์มีน้ าหนักเบา ชํวงท่ี 2 น าความต๎องการท้ัง 8 ข๎อ มาเป็นข๎อก าหนดในการออกแบบและได๎รูปแบบ
ออกมาเป็น 4 รูปแบบ และท าการศึกษาความเป็นไปได๎ในการออกแบบและได๎รูปแบบท่ี 3 เป็นรูปแบบท่ี
ผ๎ูวิจัยได๎ท าการเลือกและเมื่อท าการทดสอบหาทัศนคติท่ีมีตํอผลิตภัณฑ์ข๎าวได๎ผลออกมาจากผ๎ูตอบ
แบบสอบถามท้ังหมด 333 คน พบวําเป็นร๎านขายข๎าวประเภทขายสํง จ านวน 13 ร๎าน คิดเป็นร๎อยละ 
3.9 เป็นร๎านขายข๎าวประเภทขายปลีก จ านวน 221 ร๎าน คิดเป็นร๎อยละ 66.4 และเป็นร๎านขายข๎าว
ท้ังประเภทขายปลีกและขายสํง จ านวน 99 ร๎าน คิดเป็นร๎อยละ 29.7 เมื่อวิเคราะห์สถิติด๎วยวิธีวิเคราะห์
การถดถอยพหุคูณตามล าดับความส าคัญของตัวแปรท่ีน าเข๎าสมการ (Stepwise Multiple Regression 
Analysis) แล๎วพบวําตัวแปรท่ีถูกเลือกเข๎าไป ได๎แกํบรรจุภัณฑ์สามารถรักษาสภาพของสินค๎าด๎านใน
ได๎ได๎ (Strength 1) บรรจุภัณฑ์ที่ใช๎มีราคาเหมาะสม (Price 1) และบรรจุภัณฑ์มีความสวยงาม 
(Beauty 1)  โดยไมํมีการเลือกตัวแปร ใดออกมาเลย ซึ่งเมื่อพิจารณาดูจากคํา Adjusted R Square 
ได๎คํา .823 คือท้ัง 3 ตัวแปรมีอิทธิพลตํอความพึงพอใจเป็น 82.3% ท่ีระดับนัยทางส าคัญทางสถิติท่ี 
0.05 และตัวแปรท้ัง 3 ตัวเป็นอิสระตํอกันโดยดูจากคํา Tolerance และ VIF สรุปได๎เป็นสมการ 
“Preference = .128 + .739 x strength + 131 x price1 + 114 x beauty1” 

เกศแก๎ว ประดิษฐ์ (2560) การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข๎าวกล๎องพันธุ์ข๎าวหอมกระดังงาท่ีมีผลตํอการ
ตอบรับในเชิงพาณิชย์ ของกลํุมวิสาหกิจชุมชนกลํุมแมํบ๎านเกษตรกร อ าเภอตากใบ จังหวัดนราธิวาส 
 
2.6 ทฤษฎีความพึงพอใจ 
 

2.6.1 ทฤษฎีทั่วไปเก่ียวกับการจูงใจของมาสโลว์  
พยุงศักด์ิ นามวรรณ (2537, หน๎า53- 54) ได๎ให๎แนวคิดท่ีรู๎จักกันอยํางกว๎างขวางคือ ทฤษฎี

ท่ัวไปเกี่ยวกับการจูงใจของมาสโลว์ (Maslow’s general theory of human motivation) เป็น
ทฤษฎีล าดับข้ันของความต๎องการของมนุษย์ โดยต้ังสมมติฐานวํา มนุษย์มีความต๎องการอยูํเสมอไมํมี
ส้ินสุดเมื่อความต๎องการได๎รับการตอบสนองหรือพึงพอใจอยํางหนึ่งอยํางใดแล๎ว ความต๎องการส่ิงอื่น 
ๆ ก็จะเกิดขึ้นมาอีก ความต๎องการของมนุษย์มีลักษณะเป็นล าดับข้ันจากต่ าสุดไปหาสูงสุด ซึ่งแบํงเป็น 
5 ขั้นตอน คือ 

1. ความต๎องการความสมหวังในชีวิต (Self-Actualization Needs) 
2. ความต๎องการช่ือเสียง ยกยํอง (Self-esteem Needs) 
3. ความต๎องการด๎านสังคม ความรัก ความพอใจ (Belongingness and Love Needs) 
4. ความต๎องการความปลอดภัย (Safety Needs) 
5. ความต๎องการด๎านรํางกาย (Physiological Needs) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ซึ่งมีรายละเอียดดังตํอไปนี้ 
1. ความต๎องการด๎านรํางกาย (Physiological needs) เป็นความต๎องการเบื้องต๎นเพื่อ

ความอยูํรอด เชํน ความต๎องการในเรื่องอาหาร น้ า ท่ีอยูํอาศัย เครื่องนุํงหํม ยารักษาโรค ความต๎องการ
พักผํอน และความต๎องการทางเพศ เป็นต๎น ความต๎องการทางด๎านรํางกาย จะมีอิทธิพลตํอพฤติกรรม
ของคนก็ตํอเมื่อความต๎องการทางด๎านรํางกายยังไมํได๎รับการตอบสนองเลย 

2. ความต๎องการความปลอดภัย (Safety need) ถ๎าหากความต๎องการทางด๎านรํางกายได๎ 
รับการตอบสนองตามสมควรแล๎ว มนุษย์ยังมีความต๎องการสูงในขั้นตํอไป คือความต๎องการทางด๎าน  
ความปลอดภัยหรือความมั่นคงตําง ๆ ความต๎องการทางด๎านความปลอดภัยจะเป็นเรื่องเกี่ยวกับการ
ป้องกันเพื่อให๎เกิดความปลอดภัยจากอันตรายตําง  ๆ ที่เกิดขึ้นจากรํางกาย ความสูญเสียทางด๎าน
เศรษฐกิจ 

3. ความต๎องการทางด๎านสังคม ความรัก ความพอใจ (Belongingness and love needs) 
ภายหลังจากท่ีตนได๎รับการตอบสนองในสองขั้นดังกลําวแล๎ว ก็จะมีความต๎องการ ท่ีสูงขึ้น คือความ
ต๎องการทางด๎านสังคม จะเริ่มเป็นส่ิงจูงใจท่ีส าคัญตํอพฤติกรรมของคน ความต๎องการทางด๎านนี้เป็น
ความต๎องการเกี่ยวกับการอยูํรํวมกันและการได๎รับการยอมรับ จากบุคคลอื่น และมีความรู๎สึกวําตนเอง
นั้นเป็นสํวนหนึ่งของกลํุมทางสังคมอยูํเสมอ 

4. ความต๎องการชื่อเสียงยกยํอง (Self-esteem needs) ความต๎องการขั้นตํอมาจะเป็น 
ความต๎องการท่ีประกอบไปด๎วยส่ิงตําง ๆ คือ ความมั่นใจในตนเองในเรื่องความสามารถ ความรู๎และ
ความส าคัญในตัวของตัวเอง รวมตลอดท้ังความต๎องการท่ีจะมีฐานะเดํนเป็นท่ี ยอมรับของบุคคลอื่น 
หรืออยากให๎บุคคลอื่นยกยํองสรรเสริญในความรับผิดชอบในหน๎าท่ี การงาน การด ารงต าแหนํงท่ี
ส าคัญในองค์การ 

5. ความต๎องการความสมหวังในชีวิต (Self-actualization needs) ความต๎องการ สูงสุด
ของมนุษย์ คือ ความส าเร็จในชีวิตตามความนึกคิดหรือความคาดหวังความทะเยอทะยาน ความใฝ่ฝัน 
ภายหลังจากท่ีมนุษย์ได๎รับการสอบสนองความต๎องการท้ัง 4ขั้นอยํางครบถ๎วนแล๎วความต๎องการในขั้น 
นี้จะเกิดขึ้นและมักจะเป็นความต๎องการท่ีเป็นอิสระเฉพาะแตํละคน ซึ่งตํางก็มีความนึกคิดใฝ่ฝันอยาก
ท่ีจะประสบผลส าเร็จในส่ิงท่ีตนคาดฝันไว๎อยํางสูงสํงในทัศนะของตน 

 

2.6.2 ทฤษฎีความต้องการ อี อาร์ จี (E R G Theory)  
ในชํวงปี ค.ศ.1969 เคลย์ดันอัล เดอร์เฟอร์ (อ๎างถึงใมหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, 2535, 

หน๎า 195-197) ได๎เสนอ แนวความคิดท่ีสอดคล๎องกับมาสโลว์ ซึ่งได๎แบํงระดับความต๎องการของมนุษย์
เป็น 3 ขั้นตอนคือ 

1. ความต๎องการท่ีจะมีชีวิตอยูํ (Existence Needs: E) ประกอบด๎วยความต๎องการท่ีจ า 
เป็นในการอยูํรอดของมนุษย์ท่ีเกี่ยวข๎องกับสภาพแวดล๎อม 

2. ความต๎องการสัมพันธ์กับผ๎ูอื่น (Relatedness Needs : R) เชํน ครอบครัวเพื่อนรํวม 
งาน และผ๎ูบังคับบัญชา 

3. ความต๎องการเจริญเติบโต (Growth NEEDS :G) เป็นความต๎องการท่ีจะพัฒนาตนเอง 
และใช๎ศักยภาพในตนเองท่ีมีอยูํให๎เกิดประโยชน์สูงสุด ซึ่งเป็นความต๎องการสูงสุดจะเห็นได๎วําทฤษฏี
ของอัลเดอร์เฟอร์มีความคล๎ายคลึงกับทฤษฏีล าดับความต๎องการของมนุษย์ของมาสโลว์แตํแตกตํางท่ี
ความต๎องการของมนุษย์อาจกลับไปกลับมาได๎ เชํน กระบวนการความพึงพอใจ ความก๎าวหน๎า  
(Satisfaction–progressionprocess) อาจท าให๎อึดอัดใจในความพยายาม เพราะต๎องเพิ่มความรับ 
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ผิดชอบจึงกลับมาสนใจความต๎องการทางสังคม หรือความต๎องการความเป็นอยูํอยํางสุขสบายแทนเรียก
สภาพการณ์เชํนนี้วํา Frustration regression process (นันทนา ประกอบกิจ, 2538, หน๎า 37-38) 
อัลเดอร์เฟอร์เห็นวํา ความส าคัญของความแตกตํางของบุคคลในความต๎องการตํางกัน ท้ังความแตกตําง
ของบุคคลในระดับพัฒนาและความแตกตํางของบุคคลในฐานะ สมาชิกของกลํุม เขาน าทฤษฏีความ
ต๎องการของมนุษย์ของมาสโลว์มาประยุกต์ใช๎ในแงํ ท่ีวํา แม๎ผ๎ูบริหารจะพยายามตอบสนองความต๎อง 
การระดับตํางกันของพนักงานโดยการด าเนินการด๎วยวิธี แตํบางครั้งการตอบสนองเหลํานั้นอาจติดขัด 
หรือส่ิงท่ีจะพึงมอบให๎อาจยังไมํมี การตอบสนองนั้นก็จะไมํได๎ผลดีตามต๎องการ ผ๎ูบริหารจึงจ าเป็นต๎อง
ปรับเปล่ียนการจูงใจหรือหันกลับให๎ถูกทางมิฉะนั้นการจูงใจอาจไมํเกิดประโยชน์เทําท่ีควร (พยุงศักด์ิ 
นามวรรณ, 2537 :53-54) 
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บทที่ 3 
วิธีด าเนินการวิจัย 

 
การศึกษาวิจัยเรื่อง การศึกษาพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสาร ของศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง 

จังหวัดนครนายก ผู้วิจัยได้ท าการก าหนดวิธีการด าเนินการวิจัย เพื่อให้งานวิจัยครั้งนี้สามารถบรรลุได้
ตามวัตถุประสงค์ท่ีก าหนดไว้ ดังนี้  

3.1 เพื่อศึกษาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะ 
เหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

3.2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะ 
เหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

3.3 เพื่อประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคท่ีมีต่อการ
บรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก  

โดยในแต่ละวัตถุประสงค์จะมีการแบ่งขั้นตอนการด าเนินการวิจัยไว้ตามล าดับ ดังนี้ 
1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
2. เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
4. สถิติท่ีใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล 
5. การวิเคราะห์ข้อมูล 

        
3.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
 

ในการวิจัยครั้งนี้ ครอบคลุมประชากรและกลุ่มตัวอย่างดังนี้ 
        

3.1.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 1 เพื่อศึกษาข้อมูลเก่ียวกับการ 
ศึกษาพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง
จังหวัดนครนายก 

โดยผู้วิจัยใช้วิธีการเลือกตัวอย่างแบบเจาะจง (Purpose Sample) (พรสนอง วงศ์สิงทอง
,2550 : 125) 

กรณีศึกษาผู้บริโภคท่ีเคยใช้ผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
จังหวัดนครนายก จ านวน 100 ท่าน โดยผู้วิจัยใช้แบบสอบถามแบบไม่เป็นทางการโดยใช้วิธีการเลือก
ตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 

       

3.1.2 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าว 
สารของศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก  

กรณีศึกษาใช้วิธีการเลือกแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 
2550 : 125) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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โดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ ผู้เช่ียวชาญด้านวัสดุท่ีใช้ท าบรรจุภัณฑ์และ
ผู้เช่ียวชาญด้านกรรมวิธีการผลิตบรรจุภัณฑ์ ท่ีมีประสบการณ์ ไม่น้อยกว่า 10 ปี 

(1) ผู้ช่วยศาสตราจารย์ชุลีพร วัชรานันท์ ผู้เช่ียวชาญทางด้านการออกแบบและการตลาด
อาวุโสสถาบันพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม 

(2) นางบุษกร ประดิษฐนิยกูล นักวิจัยอาวุโส ศูนย์ปฏิบัติการบรรจุภัณฑ์ไทย (Thai 
Packaging Center, TPC) ศูนย์การบรรจุหีบห่อไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่ง
ประเทศไทย (วว.) กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 

(3) คุณปัณฑ์ชนิต ปางบุญยนนท์ ต าแหน่ง SENIOR DESIGNER บริษัท BIZBOXDESIGN 
จ ากัด 

 

3.1.3 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 3 เพื่อประเมินความพึงพอใจ
ของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคที่มีต่อบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหร่ียง 
จังหวัดนครนายก 

กรณีศึกษาผู้บริโภคผลิตภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ท่ี
เคยใช้ จ านวน 100 ท่าน โดยผู้วิจัยใช้แบบสอบถามแบบไม่เป็นทางการโดยใช้วิธีการเลือกตัวอย่างแบบ
เจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 

ผู้เช่ียวชาญด้านกรรมวิธีการผลิตบรรจุภัณฑ์ จ านวน 3 ท่าน โดยผู้วิจัยใช้แบบสอบถามแบบ
ไม่เป็นทางการโดยใช้วิธีการเลือกตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์
ทอง. 2550 : 125) 

(1) คุณปัณฑ์ชนิต ปางบุญยนนท์ ต าแหน่ง SENIOR DESIGNER บริษัทBIZBOXDESIGN 
จ ากั 

(2) คุณวิสะนี เหนือเมฆิน นักวิจัยศูนย์ปฏิบัติการบรรจุภัณฑ์ไทย (Thai Packaging Center 
TPC) ศูนย์การบรรจุหีบห่อไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี แห่งประเทศไทย (วว.)กระทรวง 
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  

(3) คุณธนิตา สินสมบุญ วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก ต าแหน่ง หัวหน้าหน่วยงานก่อน
พิมพ์ สาขา Media and computer arts 
 
3.2 เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
 

3.2.1 ขั้นตอนการศึกษาแนวทางการออกแบบและพัฒนาตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 1 
3.2.1.1 แบบสอบถามแบบไม่เป็นทางการ (Non -Structured Interview) เป็น

เครื่องมือท่ีผู้วิจัยสร้างขึ้น เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัด นคร 
นายกโดยแบบสัมภาษณ์เป็นค าถาม ปลายเปิด (Open – Ended Questions) มีรายละเอียดดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ข้อมูลส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนท่ี 2 ค าถามเกี่ยวกับข้อมูลความต้องการของผู้บริโภคท่ีมีบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของ

ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
ตอนท่ี 3 ข้อคิดเห็นและข้อเสนอแนะอื่น ๆ  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.2.1.2 แบบสอบถามแบบไม่เป็นทางการ (Non -Structured Interview) เป็น
เครื่องมือท่ีผู้วิจัยสร้างขึ้นเพื่อสอบถามข้อมูลด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียน 
รู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก โดยแบบสอบถามเป็นค าถาม ปลายเปิด (Open – Ended Questions) 
มีรายละเอียดดังนี้มีรายละเอียดดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนท่ี 2 ค าถามเกี่ยวกับแบบร่าง (Sketch Design) ข้อมูลการพัฒนาผลิตภัณฑ์และ 

บรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก        
ตอนท่ี 3 ข้อคิดเห็นและข้อเสนอแนะอื่น ๆ  

 

3.2.2 ขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 2 
แบบสอบถามแบบไม่เป็นทางการ (Non-Structured Interview) เป็นเครื่องมือท่ีผู้วิจัยสร้าง

ขึ้นเพื่อสอบถามข้อมูลด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัด
นครนายก โดยแบบสอบถามเป็นค าถาม ปลายเปิด (Open – Ended Questions) มีรายละเอียดดังนี้
มีรายละเอียดดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนท่ี 2 ค าถามเกี่ยวกับแบบร่าง (Sketch Design) ข้อมูลกาพัฒนาผลิตภัณฑ์และบรรจุ

ภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก        
ตอนท่ี 3 ข้อคิดเห็นและข้อเสนอแนะอื่น ๆ  

 

3.2.3 ขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 3 
แบบประเมินความพึงพอใจเป็นเครื่องมือท่ีผู้วิจัยสร้างขึ้นเพื่อประเมินความพึงพอใจต่อผลิต 

ภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก โดยประเมินแบบมาตรประมาณ
ค่า (Rating Scale) มีรายละเอียดดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ข้อมูลสถานภาพของผู้ตอบแบบประเมิน  
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพึงพอใจต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การ

เรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก        
ตอนท่ี 3 ข้อคิดเห็นและข้อเสนอแนะอื่น ๆ 

 

3.2.4 ขั้นตอนการออกแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ 
เครื่องมือในการวิจัย คือ แบบประเมินรูปแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์โดยการประยุกต์

ความรู้ทางเทคนิคแนวทางการวิเคราะห์ท่ีต้ังอยู่บนพื้นฐานของเหตุผลทางข้อมูล ดังนี้  
3.2.4.1 การคิดวิเคราะห์เพื่อการออกแบบ (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา2557 : 97)  
(1) การวิเคราะห์ประโยชน์ใช้สอย 
(2) การวิเคราะห์ผู้บริโภคหรือผู้ใช้งานผลิตภัณฑ์ 
(3) การวิเคราะห์แนวความคิดเพื่อการออกแบบ 
(4) การวิเคราะห์ตลาดของผลิตภัณฑ์ 
(5) การวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ 
(6) การวิเคราะห์ขนาดสัดส่วนของผู้ใช้งาน 
(7) การวิเคราะห์วิถีของผลิตภัณฑ์ 
(8) การวิเคราะห์การใช้งานผลิตภัณฑ์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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(9) การวิเคราะห์วัสดุและกระบวนการผลิต  
3.2.4.2 การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ QFD (Quality Function Deployment) 

เป็นการประกันคุณภาพในการออกแบบ โดยมีจุดมุ่งหมายเพื่อความพึงพอใจของลูกค้าและเพื่อถ่ายทอด
ความต้องการของลูกค้าให้เป็นเป้าหมายการออกแบบ ใช้เป็นเครื่องมือตัวหนึ่งท่ีเริ่มต้นท่ีการตลาดโดย
จะเริ่มต้ังแต่กระบวนการรับฟังเสียงจากลูกค้า (Voice of Customer) และน าไปสู่การออกแบบและ
กระบวนการผลิตท่ีกลุ่มลูกค้าต้องการ เพื่อสร้างความพอใจให้กับลูกค้ามีแนวคิดวิเคราะห์ดังนี้ 

(Mizuno 1960 : 4) 
(1) ความต้องการของลูกค้า (Voice of Customer) หรือคุณภาพที่ลูกค้าต้องการ

(Required) โดยการสัมภาษณ์ หรือ การตอบแบบสอบถาม และจากข้อมูลการร้องเรียนของลูกค้า 
(2) ประเมินระดับความส าคัญของลูกค้าและแบ่งออกมาเป็นแต่ละข้อ 
(3) เปรียบเทียบผลิตภัณฑ์ของผู้วิจัยท่ีก าลังพัฒนากับคู่แข่งท่ีมีอยู่ในท้องตลาด 
(4) ประเมินจุดอ่อนจุดแข็งของผู้วิจัยท่ีก าลังพัฒนากับคู่แข่งท่ีมีอยู่ในท้องตลาด 
(5) ระบุข้อก าหนดทางเทคนิค ( Technical Characteristics) 
(6) หาความสัมพันธ์ของลูกค้าและข้อก าหนดเชิงเทคนิค 
(7) ก าหนดความส าคัญของข้อก าหนดทางเทคนิค 
(8) ระบุข้อก าหนดทางเทคนิคท่ีจะน าไปใช้ออกแบบผลิตภัณฑ์ 
3.2.4.3 แนวทางคิดวิเคราะห์การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม Triz (Theory of  

Inventive Problem Solving) (Genrich Altshuller.1964) เป็นเครื่องมือในการแก้ปัญหาโดยมี
สมมุติฐาน 2 อย่าง วิวัฒนาการของระบบเทคโนโลยี เช่นผลิตภัณฑ์หรือกระบวนการผลิต เครื่องมือ
อันดับแรกคือ ความขัดแย้งเชิงเทคนิคในการแก้ไขปัญหาทางวิศกรรม ส่วนใหญ่จะมีความขัดแย้งทาง
เทคนิค เมื่อต้องการให้คุณสมบัติอย่างหนึ่งดีขึ้น คุณสมบัติอีกอย่างหนึ่งมักจะเลวลง คุณสมบัติท่ีส าคัญมี 
39 อย่าง และความขัดแย้งของคุณสมบัติแต่ละอย่างนั้นใช้หลักการการแก้ปัญหาท่ีมีรูปแบบคล้ายกัน
ซึ่งได้พัฒนาขึ้นมาเป็นหลักการ 40 ข้อ และได้จัดท าเป็นตารางแมทริกซ์ความขัดแย้ง โดยสามารถระบุ
คู่ของความขัดแย้งและสามารถดูแนวทางในการแก้ปัญหาว่าควรจะใช้หลักการข้อใด (ณัฐวีร์ พงศ์
อาจารย์. 2553 : 3) 

3.2.4.4 แนวคิดหลักการออกแบบอุตสาหกรรมของ (อุดมศักดิ์ สาริบุตร. 2549 : 10) 
ผู้วิจัยได้พิจารณามาใช้ในการออกแบบจากท้ังหมดจ านวน 12 ด้าน ผู้วิจัยได้พิจารณามาใช้ จ านวน 6 
ด้าน ดังนี้     

(1) ความสวยงาม (Aesthetic)      
(2) หน้าท่ีใช้สอย (Function)    
(3) วัสดุ (Material)   
(4) มีลักษณะเฉพาะ (Personality)    
(5) ความปลอดภัย (Safety)    
(6) ความแข็งแรงทนทาน (Durability) 
3.2.4.5 แนวคิดในการศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยง

การท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผู้วิจัยได้ด าเนินตามแนวความคิดของ (วิบูลย์ ล้ีสุวรรณ. 2535 : 129) ได้กล่าวถึง
การศึกษาการออกแบบบรรจุภัณฑ์ ท่ีควรศึกษา สามารถจ าแนกได้สองปัจจัยด้วยกัน คือ 

ปัจจัยแรก คือ การศึกษาช้ินงานโดยตรง และปัจจัยท่ีสองคือการศึกษาปัจจัยแวด 
ล้อมของงานนั้น ๆ โดยได้แบ่งประเด็นการศึกษาไว้ ดังนี้ 

1. ด้านความจ าเป็น และความต้องการ 
2. ด้านการเลือกสรรวัสดุ และวัตถุดิบ 
3. ด้านการสร้างรูปแบบ 
4. ด้านเทคนิคและกรรมวิธี 
 

3.2.5 ขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภค 
เครื่องมือในการวิจัย คือ แบบสอบถามความพึงพอใจรูปแบบผลิตภัณฑ์เข็มขัดส าหรับสุภาพ 

บุรุษโดยใช้รูปแบบการคิดวิเคราะห์ความพึงพอใจของผู้บริโภคโดยประเมินความพึงพอใจ ดังนี้ 
ผู้วิจัยได้ด าเนินตามแนวความคิดในการประเมินประสิทธิภาพของผู้ผลิต ผู้จ าหน่ายและผู้ 

บริโภคท่ีมีต่อการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
จังหวัดนครนายก ท่ีพัฒนาใหม่ ผู้วิจัยได้ประยุกต์แนวความคิดตามหลัก 4P (ฟิลิป คอตเลอร์,2550 : 
299) ด้าน คือ 

1. รูปแบบการผลิต (Product)   
2. ราคา (Price)   
3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) 
4 การส่งเสริมการตลาด (Promotion) 

 
3.3 วิธีการสร้างเครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย  
 

3.3.1 การศึกษาข้อมูล ผู้วิจัยได้ศึกษาเอกสารต ารา งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อเป็นข้อมูลใน
การสร้างเครื่องมือ และเป็นแนวทางในการออกแบบและพัฒนา 

 

3.3.2 การสร้างเครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัยครั้งนี้ ผู้วิจัยได้สร้างแบบสอบถาม และแบบประเมิน
ความพึงพอใจท่ีเกี่ยวข้องกับการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสาร ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงจังหวัดนคร 
นายก เพื่อใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลตามข้ันตอน คือ สร้างข้อค าถามจากกรอบแนวคิดแล้วจึงน ามา
เสนออาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์เพื่อท าการตรวจและให้แนะน าส าหรับการ ปรับปรุงแก้ไขต่อจาก 
นั้นน าส่งให้ผู้ทรงคุณวุฒิตรวจพิจารณาเรื่องความเท่ียงตรงกับเนื้อหา และการใช้ภาษา  

 

3.3.3 การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัยเพื่อให้เครื่องมือมีความสอดคล้องกับ
วัตถุประสงค์ ผู้วิจัยจึงได้มีการวิเคราะห์หาคุณภาพเครื่องมือ โดยมีข้ันตอนดังนี้ น าแบบสอบถาม และ
แบบประเมินความพึงพอใจท่ีสร้างขึ้นน าเสนออาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ เพื่อตรวจสอบลักษณะการ
ใช้ค าถามท่ีสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ ความถูกต้องด้านการใช้ภาษา โดยใช้เทคนิคการตรวจสอบความ
สอดคล้องระหว่างข้อค าถามกับวัตถุประสงค์ ( Index of Item Objective Congruence หรือIOC) 
ตรวจสอบจากผู้ทรงคุณวุฒิ 3 ท่าน คือ 

(1) ดร.ดรุณี อภัยกาวี สาขาวิชาวัดและประเมินผล วิทยาลัยการศึกษา มหาวิทยาลัยพะเยา 
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(2) ผู้ช่วยศาสตราจารย์จิรดา แพรใบศรี สาขาวิชาศิลปประยุกต์และการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

(3) อาจารย์ภัทรพล เรืองศรี สาขาวิชาศิลปประยุกต์และการออกแบบผลิตภัณฑ์คณะสถา 
ปัตยกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

 

3.3.4 การบันทึกผลการพิจารณาความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ เพื่อให้เนื้อหาของแต่ละข้อ
แล้วหาค่าเฉล่ียคะแนนความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิมาเป็นรายข้อ ท่ีเรียกว่า ดัชนีความสอดคล้อง
ระหว่างข้อค าถามแต่ละข้อกับวัตถุประสงค์ โดยน าค่าดัชนีความสอดคล้องในแต่ละข้อไปเปรียบเทียบ
กับเกณฑ์ โดยก าหนดค่าดัชนีความสอดคล้องที่ได้มีค่ามากกว่าหรือเท่ากับ 0.5 แสดงว่าข้อค าถาม
สามารถวัดได้ตรงตามวัตถุประสงค์และอยู่ในเกณฑ์ท่ียอมรับได้ ถ้าดัชนีความสอดคล้องท่ีได้มีค่าน้อย
กว่า 0.5 แสดงว่าข้อค าถามนั้นไม่ตรงตามวัตถุประสงค์ 

 

3.3.5 น าผลดัชนีความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามแต่ละข้อกับวัตถุประสงค์ และข้อเสนอ 
แนะของผู้ทรงคุณวุฒิกลับมาปรึกษาอาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ เพื่อร่วมกันปรับปรุงแก้ไขอีกครั้งแล้ว
จึงน าเครื่องมือไปใช้เก็บข้อมูล 
 
3.4 การเก็บรวบรวมข้อมูล 
 

การเก็บรวบรวมข้อมูลเป็นขั้นตอนท่ีส าคัญ การรวบรวมข้อมูลท่ีเกี่ยวข้องในการท างานจาก
แหล่งต่าง ๆ ซึ่งเป็นข้อมูลพื้นฐานท่ีน ามาวิเคราะห์และสรุปเป็นแนวทางในการออกแบบ รวมไปถึง
กระบวนการการผลิต ท้ังนี้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลท่ีเกี่ยวข้องในการศึกษา ผู้วิจัยได้แบ่งข้อมูลเป็น 2 
ขั้นตอน ดังนี้ 

 

3.4.1 การศึกษาข้อมูลปฐมภูมิ ผู้วิจัยได้ด าเนินการโดยใช้แบบสอบถาม และแบบประเมิน
ความพึงพอใจเป็นเครื่องมือในการเก็บรวบรวมข้อมูล ซึ่งผู้วิจัยเป็นผู้เก็บรวบรวมข้อมูลด้วยตนเองโดย 
น าแบบสอบถามการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสาร ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก โดย
ผู้เช่ียวชาญหรือผู้ท่ีมีประสบการณ์ท่ีเกี่ยวกับด้านรูปแบบและด้านการจัดจ าหน่ายและกรรมวิธีการผลิต 
3 ท่าน โดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงทอง. 2550 : 
125) 

 

3.4.2 การศึกษาข้อมูลขั้นทุติยภูมิ ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลในด้านเอกสาร หนังสือผลงานวิจัย 
และส่ิงพิมพ์ต่าง ๆ ท่ีเกี่ยวข้องกับการท าวิทยานิพนธ์ โดยเล็งเห็นถึงความส าคัญของปัญหาประกอบกับ
ความรู้จากกลุ่มผู้ใช้งานและผู้ผลิต โดยอาศัยทฤษฎีเพื่อน ามาใช้เป็นข้อมูลอ้างอิงและข้อมูลสนับสนุน
ในการออกแบบ 

จากการที่ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาข้อมูลปฐมภูมิและทุติยภูมิในเรื่องต่าง ๆ ซึ่งสรุปเป็นแหล่ง 
ข้อมูลได้ดังนี้ 

แหล่งข้อมูลอ้างอิงภาคเอกสาร ได้แก่ 
- เอกสาร ต ารา และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
- วารสาร และส่ือส่ิงพิมพ์ต่าง ๆ 
- อินเตอร์เน็ต(Internet) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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https://www.kmutnb.ac.th/getattachment/academics/program/%E0%B8%84%E0%B8%93%E0%B8%B0%E0%B8%AA%E0%B8%96%E0%B8%B2%E0%B8%9B%E0%B8%95%E0%B8%A2%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%81%E0%B9%81%E0%B8%9A%E0%B8%9A-(Faculty-of-Architectur/%E0%B8%A8%E0%B8%A5%E0%B8%9B%E0%B8%9A%E0%B8%93%E0%B8%91%E0%B8%95-(%E0%B8%A8-%E0%B8%9A-)/%E0%B8%AA%E0%B8%B2%E0%B8%82%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%8A%E0%B8%B2%E0%B8%A8%E0%B8%A5%E0%B8%9B%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B8%A2%E0%B8%81%E0%B8%95%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%81%E0%B9%81%E0%B8%9A%E0%B8%9A%E0%B8%9C%E0%B8%A5%E0%B8%95%E0%B8%A0%E0%B8%93%E0%B8%91/AAP-D2560.pdf.aspx?lang=th-TH
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แหล่งข้อมูลด้านสถานท่ี ได้แก่ 
- หอสมุดศูนย์การบรรจุหีบห่อไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศ

ไทย (วว.) กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  
- ห้องสมุด สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
- หอสมุดแห่งชาติ 
- สถานท่ีศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ในจังหวัดนครนายก 

 
3.5 การวิเคราะห์ข้อมูล 
 

3.5.1 ขั้นที่ 1 ขั้นตอนการศึกษาแนวทางการออกแบบและพัฒนาตามวัตถุประสงค์ข้อท่ี 1 
3.5.1.1 การวิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นหรือเจตนารมณ์เกี่ยว 

กับการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ท่ีได้จากผู้เช่ียวชาญ
ทางด้านต่าง ๆ เพื่อท่ีจะน าผลท่ีได้มาวิเคราะห์ข้อมูล เนื้อหาและแปรผลโดยการบรรยายเป็นแบบความ
เรียง 

3.5.1.2 วิเคราะห์ข้อมูลท่ีได้จากแบบสอบถาม ความคิดเห็นในด้านพฤติกรรมและ
ความต้องการเกี่ยวกับพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายกท่ีได้
จากกลุ่มตัวอย่างประชากรเพื่อท่ีจะน าผลท่ีได้มาวิเคราะห์ข้อมูล เนื้อหา โดยแปรผลโดยการบรรยาย
แบบความเรียง 

3.5.1.3 วิเคราะห์ข้อมูลเอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของ
ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก เพื่อท่ีจะน าผลท่ีได้มาวิเคราะห์ข้อมูล เนื้อหา และแปร
ผลโดยการบรรยายเป็นแบบความเรียง 

 

3.5.2 ขั้นที ่2 ขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาตามวัตถุประสงค์ข้อท่ี 2  
ขั้นตอนนี้จะเป็นขั้นตอนท่ีผู้วิจัยด าเนินการออกแบบ เลือกแบบ พัฒนาแบบ สรุปแบบโดย

สอบถามผู้เช่ียวชาญและอาจารย์ท่ีปรึกษา เขียนแบบเพื่อการผลิต การท าโมเดล และการผลิตผลิตภัณฑ์
ต้นแบบ โดยผู้วิจัยได้ก าหนดวิธีการออกแบบและพัฒนาแบบ 

 

3.5.3 ขั้นที ่3 ขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจวัตถุประสงค์ข้อท่ี 3 
วิเคราะห์ข้อมูลจากแบบประเมินความพึงพอใจ ค่าความพึงพอใจต่อรูปแบบการพัฒนา

บรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก วิเคราะห์จากการหาค่าเฉล่ีย ( ̅) 
และ (S.D.) และแปรผลโดยการบรรยายเป็นแบบความเรียง 
 
3.6 สถิติท่ีใช้ในการวิจัย 
 

การวิเคราะห์ข้อมูล เพื่อเป็นแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ท่ีได้จากประชากรกลุ่มตัวอย่างจะใช้วิเคราะห์หาค่าร้อยละ ค่าเฉล่ียและ
ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน โดยน าเสนอในรูปแบบตารางพร้อมค าบรรยายประกอบการวิเคราะห์ โดยใช้
เกณฑ์การวิเคราะห์พิจารณาประเมินหาช่วงค่าเฉล่ียเลขคณิต (Mean) มีระดับความคิดเห็นประเมิน
ค่าชนิด 5 ระดับของ Likert (Weigel & Newman, 1976) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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4.50-5.00  หมายความว่า   มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด 
3.50-4.49  หมายความว่า   มีระดับความพึงพอใจมาก 
2.50-3.49  หมายความว่า   มีระดับความพึงพอใจปานกลาง 
1.50-2.49  หมายความว่า   มีระดับความพึงพอใจน้อย 
1.00-1.49  หมายความว่า   มีระดับความพึงพอใจน้อยท่ีสุด 

 

3.6.1 ค่าร้อยละ (Percentage) 
ค่าร้อยละ คือ การค านวณหาสัดส่วนของข้อมูลในแต่ละตัวเทียบกับข้อมูลรวมท้ังหมด 

โดยให้ข้อมูลรวมท้ังหมดมีค่าเป็นร้อย (ธานินทร์ ศิลป์จารุ, 2548 : 154) 
         

          สูตร    ร้อยละ(% ) = 
  

 
       

           X    คือ จ านวนข้อมูล (ความถ่ี) ท่ีต้องการน ามาหาค่าร้อยละ 
           N    คือ จ านวนข้อมูลท้ังหมด 
 

3.6.2 ค่าเฉลี่ย (Mean,  ̅) 
ค่าเฉล่ีย หมายถึง ค่าที่ได้จากผลรวมของข้อมูลทั้งหมด หารด้วยจ านวนข้อมูลทั้งหมด 

(ธานินทร์ ศิลป์จารุ, 2548 : 154) 

          สูตร   ̅  
  

 
  

            ̅       คือ  ค่าเฉล่ีย 
                    คือ  ผลรวมของคะแนนท้ังหมด 
                   คือ  จ านวนข้อมูลท้ังหมด 

3.6.3 ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) หรือ S.D.  
ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน คือ ค่าเฉล่ียของความแตกต่างของข้อมูล กับค่า เฉล่ียเลขคณิต

ของข้อมูลชุดนั้น (ชาญวิทย์ เทียมบุญประเสริฐ, 2530 : 54) 
 

          สูตร       √
 (   ̅) 

   
 

                   คือ  ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
          (   ̅) คือ  ส่วนเบ่ียงเบนของข้อมูลจากค่าเฉล่ีย 
                       คือ  จ านวนข้อมูลท้ังหมด 

3.6.4 การค านวณหาค่าดัชนี IOC  
โดยท าการประเมินตามเกณฑ์ในการตรวจพิจารณาเครื่องมือ มีดังนี้ 
(ล้วน สายยศ. 2539 : 249) 
ให้คะแนน  +1 หมายถึง แน่ใจว่าข้อประเมินนั้น สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
ให้คะแนน    0 หมายถึง ไม่แน่ใจว่าข้อประเมินนั้น สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
ให้คะแนน   -1 หมายถึง แน่ใจว่าข้อประเมินนั้น ไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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โดยเกณฑ์ท่ีใช้ในการแปลความหมายของค่าความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหาของแบบประเมิน 
(IOC : Index of item objective congruence) มีสูตรการค านวณการประเมิน ดังนี้ 
 

   =
∑ 

 
 

 
IOC  คือ  ดัชนีความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามกับวัตถุประสงค์  
R  คือ  คะแนนการประเมินของผู้ทรงคุณวุฒิ 
∑R  คือ  ผลรวมของคะแนนการประเมินของผู้ทรงคุณวุฒิแต่ละท่าน 
N  คือ  จ านวนผู้ทรงคุณวุฒิ 

1. ข้อค าถามท่ีมีค่า IOC ต้ังแต่ 0.50-1.00 หมายถึง มีค่าความเท่ียงตรงสามารถน าไปใช้ได 
2. ข้อค าถามท่ีมีค่า IOC ต้ังแต่ 0.00-0.50 หมายถึง ต้องปรับปรุง ยังไม่สามารถน าไปใช้ได้ 
ท้ังนี้เครื่องมือแบบสอบถามหรือแบบประเมินท่ีใช้ในการวิจัย ค่าดัชนีความเท่ียงตรงของ

เครื่องมือท่ียอมรับและสามารถน าไปใช้ได้จะต้องมีค่าต้ังแต่ 0.50 ข้ึนไป 
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ผู้วิจัยได้ด าเนินการศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง โดยมีขั้นตอนในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ดังนี้ 

 

 
ภาพที่ 3.1 แผนภูมิข้ันตอนการด าเนินงานการวิจัย 

       ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



บทที่ 4 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 
การวิจัย เรื่องการศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนศูนย์ 

การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ผู้วิจัยได้น าเสนอข้อมูลตามวัตถุประสงค์เป็นขั้นตอนดังนี้ 
4.1 ผลการวิเคราะห์การศึกษาข้อมูลบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้ในการออกแบบ จ านวน 3 รูปแบบ  

4.1.1 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว  
4.2 ผลการวิเคราะห์การศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน

ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
4.3 ผลการประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภค 

 
4.1 ผลการวิเคราะห์ศึกษาข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าว จ านวน 3 รูปแบบ 
 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูลจากข้อมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ์ ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาเนื้อหาข้อมูล
เบื้องต้นจากต าราเอกสารท่ีเกี่ยวข้องเบื้องต้นก่อน จากนั้นท าการวิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสัมภาษณ์
โดยการคัดเลือกแบบเจาะจง (Purposive sampling) ใช้ลักษณะการเลือกท่ีเป็นผู้บริโภคท่ีเคยใช้ผลิต 
ภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก และสังเกตความส าคัญวิถีชุมชน
เป็นแบบเรียบง่ายตามความเป็นธรรมชาติ สีน้ าตาลทองส่ือถึง รวงข้าวและพื้นดินของความอุดมสมบูรณ์ 
ลักษณะของตัวอักษรท่ีใช้ ส่ือถึงความเป็นกันเองและเรียบง่ายของชุมชนท่ีไม่ได้มีพิธีการอะไรมากนัก 
เป็นวิถีความเรียบง่ายของชุมชนท่ีมีความรักต่อผืนแผ่นดินท่ีอยู่อาศัย และจุดเด่นท่ีเป็นเอกลักษณ์ของ
ศูนย์การเรียนรู้ คือสะพานไม้ไผ่ท่ีทอดยาวไปตามทุ่งนาข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนคร 
นายก จากนั้นน ามาวิเคราะห์โดยจะใช้วินิจฉัยเพื่อหาเหตุผลเป็นการตัดสินใจท่ีมีประสิทธิภาพโดยแบ่ง
องค์ประกอบของปัญหาออกเป็นส่วน ๆ ในรูปแบบของแผนภูมิตามล าดับช้ัน แล้วก าหนดค่าของการ
วินิจฉัยเพื่อเปรียบเทียบปัจจัยต่าง ๆ และน าค่าเหล่านั้นมาค านวณเพื่อดูว่าปัจจัย และทางเลือกอะไร
มีล าดับความสูงท่ีสุด ได้ดังนี้ 

 

4.1.1 ผลการสัมภาษณ์ความคิดเห็นของผู้บริโภคท่ีเคยใช้ผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ข้าวของ
ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จ านวน 100 คน โดยการสุ่มแบบเจาะจง (Purposive 
Sampling) จากการสัมภาษณ์ผู้วิจัยสามารถสรุปได้ว่าความต้องการซื้อผลิตภัณฑ์เกิดจากส่ิงท่ีได้สัมผัส
และได้เรียนรู้จากทางศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงท าให้เห็นประโยชน์และความส าคัญของชาวนาและ
ข้าวที่เพาะปลูก 

ซึ่งผู้วิจัยสรุปได้ว่ากลุ่มผู้บริโภคท่ีเคยใช้ผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ยังคงให้ความส าคัญกับกระบวนการเพาะปลูกและเรื่องราวความเป็นมา
ของธรรมชาติวิถีชีวิตของชุมชน และต้องการเรื่องของการปกป้องคุณภาพของข้าวและการขนส่งการ
วิเคราะห์กระบวนการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว โดยใช้การวิเคราะห์ด้วย SWOT Analysis ผลการ
วิเคราะห์ข้อมูลมีดังนี้ 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.1 ตารางแสดงผลการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวผลการ 
                วิเคราะห์การศึกษาข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้ในการบรรจุภัณฑ์ข้าว รูปแบบท่ี 1 

วิเคราะห์รูปแบบบรรจุภัณฑ์รูปแบบที่ 1 ถุงพลาสติก Vacuum 110 ไมครอน 
 

 
 

S : Strengths 
(จุดแข็ง) 

W : Weaknesses 
(จุดอ่อน) 

O : Opportunities 
(โอกาส) 

T : Threats 
(อุปสรรค) 

-วัสดุท่ีเหมาะกับการ
ใช้งานและคง
คุณสมบัติของข้าว
เอาไว้ได้อย่างดี
ป้องกันความช้ืน 
ขนาดก าลังพอดี
ส าหรับทานเองหรือ
เป็นของฝาก 
 

- ตัววัสดุมีรูปทรงและ
สีสันให้เลือกจ ากัด 

- วัสดุท่ีใช้มีความเหนียว
คงทนท าให้ทนต่อการ
เสียดสีในการขนส่ง และ
คงรักษาคุณภาพของ
สินค้าได้ยาวนาน 

- ขนาดและรูปทรง
สีสันไม่มีให้เลือก
เยอะ 

 

 
      
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.2 ตารางแสดงผลการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวผลการ 
                วิเคราะห์การศึกษาข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้ในการบรรจุภัณฑ์ข้าว รูปแบบท่ี 2 

วิเคราะห์รูปแบบบรรจุภัณฑ์รูปแบบที่ 2 กล่องพลาสติกมีฝาปิด 
 
 
 
 
 

 
 

S : Strengths 
(จุดแข็ง) 

W : Weaknesses 
(จุดอ่อน) 

O : Opportunities 
(โอกาส) 

T : Threats 
(อุปสรรค) 

- ใช้งานได้ง่าย 
สามารถวางเรียงซ้อน
กันได้ มองเห็น
ผลิตภัณฑ์ชัดเจน 

- แตกหักได้ง่าย  
- ฝาปิดด้านบนหลุด
ออกได้ง่าย 

- บรรจุภัณฑ์สามารถ
มองเห็นผลิตภัณฑ์
ภายในได้ชัดเจน 

- ผู้ประกอบการ
ต้องการความ
สะดวกสบายในการ
บรรจุสินค้า 

 
ตารางที่ 4.3 ตารางแสดงผลการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวผลการ 
                วิเคราะห์การศึกษาข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้ในการบรรจุภัณฑ์ข้าว รูปแบบท่ี 3 

วิเคราะห์รูปแบบบรรจุภัณฑ์รูปแบบที่ 3 ถุงพลาสติกซิปล็อค 
 
 
 
 

 
 
 

S : Strengths 
(จุดแข็ง) 

W : Weaknesses 
(จุดอ่อน) 

O : Opportunities 
(โอกาส) 

T : Threats 
(อุปสรรค) 

- เปิดปิดง่ายใช้งาน
สะดวก 
 

-วัสดุฉีกขาดได้ง่าย 
และไม่ทนความช้ืน 

- มีขนาดและสีให้เลือก
ท่ีหลากหลาย 

- อากาศและน้ า
สามารถซึมผ่านเข้าไป
ได้ท าให้ข้าวเสียหาย 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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จากตารางท่ี 4.1-4.3 ผลการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ ผู้วิจัยมี
ความสนใจท่ีจะศึกษากระบวนการนี้เพื่อน าข้อมูลท่ีได้มาพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวจากนั้นผู้วิจัยได้ท าการ
ลงพื้น ท่ีเพื่อ ศึกษา สังเกต สัมภาษณ์ และสอบถามข้อมูล จากผู้เช่ียวชาญทางด้านการออกแบบ โดย
ใช้การวิเคราะห์ด้วย SWOT Analysis พบว่าในกระบวนการนี้มี  S : Strengths (จุดแข็ง) W : 
Weaknesses (จุดอ่อน) O : Opportunities (โอกาส) T: Threats (อุปสรรค) เรื่องของวัสดุท่ีใช้เป็น
ส่ิงส าคัญในการช่วยเรื่องของการปกป้องสินค้าและคงรักษาคุณภาพของสินค้าภายในไว้ได้จึงเลือกถุง 
Vacuum 110 ไมครอน กว้าง 20 ซม. ยาว 28 ชม.หรือขนาดบรรจุผลิตภัณฑ์หนึ่งกิโลกรัม บรรจุ 
เหมาะส าหรับซื้อเป็นของฝากหรือรับประทานท้ังครอบครัวในครั้งเดียวหมดเป็นขนาดท่ีมีปริมาณ
พอเหมาะไม่ใหญ่หรือเล็กเกินไป 
 
4.2 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวให้มีคุณภาพ 
 

4.2.1 ผลการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลความต้องการของผู้บริโภคด้วย QFD และTRIZ 
โดยผู้วิจัยได้ท าการวิเคราะห์ Quality Function Deployment (QFD) และ TRIZ เพื่อ

เป็นแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ผลการวิเคราะห์ข้อมูลมีดังนี้ 
ผู้วิจัยท าการหาความสัมพันธ์ของความต้องการของลูกค้ากับองค์ประกอบทางด้านเทคนิค

เพื่อหาคะแนนในการเลือกพัฒนาบรรจุภัณฑ์โดยท่ีก าหนดให้ความสัมพันธ์มากจะใช้สัญลักษณ์  
    ความสัมพันธ์ปานกลางใช้สัญลักษณ์       และความสัมพันธ์ต่ าใช้สัญลักษณ์       โดยได้ผล  
 
 ตารางที่ 4.4 แสดงการวิเคราะห์ Quality Function Deployment (QFD)  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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จากตารางท่ี 4.4 พบว่าข้อมูลท่ีวิเคราะห์จากภาพแสดงบ้านคุณภาพ (House of Quality) 

นั้นมีแนวทางในการออกแบบท่ีน่าสนใจคือ โครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ ผู้ออกแบบจึงเล็งเห็นประเด็นท่ี
ควรจะน ามาวิเคราะห์และศึกษา เพื่อน ามาใช้ในการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้ในการเช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชน ซึ่งการท่ีจะได้มาซึ่งรูปแบบของโครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ จะมีหลากหลายปัจจัยเข้ามาเกี่ยว 
ข้อง เช่น โครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ หรือความสามารถในการผลิต เป็นต้น เพื่อจะได้แนวทางท่ีชัดเจน 
ท่ีจะน ามาใช้ในการออกแบบให้รูปแบบของโครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ ผู้วิจัยจะน าข้อมูลท่ีวิเคราะห์ได้
จากระบวนการของบ้านคุณภาพ (House of Quality) น าไปวิเคราะห์ข้อมูลในกระบวนการของTRIZ 
ในขั้นตอนต่อไป 

หลังจากท่ีได้วิเคราะห์ข้อมูล Quality Function Deployment (QFD) ผู้วิจัยได้น าข้อมูล
ท่ีได้จากบ้านคุณภาพ (House of Quality) มาใช้วิเคราะห์ในกระบวนการของ TRIZ เพื่อหาแนวทาง
ในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ผลการวิเคราะห์ข้อมูลมีดังนี้  

 
ตารางที่ 4.5 แสดงการวิเคราะห์ข้อมูลด้วยหลักการของ TRIZ 
 
 *   *  
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ความต้องการของลูกค้า ความส าคัญ 

1. ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบ สีสัน น่าดึงดูดใจ       
2. แข็งแรง       

3. ง่ายต่อการขนส่ง       
 
จากตารางท่ี 4.5 พบว่าอันดับแรกความต้องการของผู้บริโภค คือ อยากได้บรรจุภัณฑ์ท่ีมี

รูปแบบ สีสัน น่าดึงดูดใจ ผู้วิจัยจึงเลือกหัวข้อนี้ไปเป็นหัวข้อในการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ใหม่โดยการใช้
วัสดุหลักเดิมคือ ถุงพลาสติกแวคคัม ได้พิจารณาปรับปรุงโดยปรับโครงสร้างของบรรจุภัณฑ์นั้นอาจจะ
ท าให้เกิดปัญหาในด้านความสามารถในการผลิต ความสะดวกในการใช้งาน และความแข็งแรงลักษณะ
เช่นนี้จะสอดคล้องกับปัญหาความขัดแย้งเชิงเทคนิคของ TRIZ จึงได้น าแนวทางในการแก้ปัญหาความ
ขัดแย้งเชิงเทคนิคของ TRIZ น ามาหาแนวทางการแก้ปัญหาในการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ 

ตารางส่วนความสัมพันธ์ในเชิงเทคนิค และลักษณะ Direction of improvment คือทิศ 
ทาง ของการปรับปรุง แสดงด้วยลูกศรสีแดงท่ีช้ีขึ้นหมายถึงส่ิงท่ีควรจะพัฒนาให้ดีขึ้นลูกศรที่แสดงด้วย
การช้ีหัวลง หมายถึง ส่ิงท่ีควรพัฒนาให้ลดลงส่วนตารางใดท่ีไม่มีลูกศรแสดงหมายถึง คุณลักษณะท่ีพึง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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พอใจแล้ว จากตาราง ส่ิงท่ีควรพัฒนาให้ดีขึ้น นั้นก็คือ ด้านความทนทาน สีสันความหลากหลายรูปแบบ 
และลวดลายในการน ามาตกแต่ง 

ความสัมพันธ์ระหว่างคุณลักษณะ และคุณภาพใช้ดูความสัมพันธ์ทางด้านเทคนิคท่ีน ามา 
ใช้ว่ามีข้อใดท่ีสัมพันธ์กันหรือมีข้อขัดแย้งกัน 

ตารางส่วนความสัมพันธ์ (Relationship) ส่วนนี้ได้แสดงความสัมพันธ์ระหว่างส่วนความ
ต้องการของลูกค้า (Customer Requirements) กับตารางส่วนคุณลักษณะทางคุณภาพซึ่งผู้วิจัยได้ใช้
สัญลักษณ์ดังนี้ 

 
 
 
 

 
เป็นการให้ค่าล าดับความสัมพันธ์ ท่ีมีความสอดคล้องกันมาสรุป ให้ค่าคะแนนเชิงเทคนิค 

Techinal prioties เป็นการรวมค่าคะแนนของความสัมพันธ์ระหว่างส่วนของความต้องการกับตาราง 
ส่วนคุณลักษณะทางคุณภาพ ซึ่งค่าคะแนนจะแสดงถึงความพึงพอใจของผู้ที่สนใจในตัว

ผลิตภัณฑ์ และจะให้ค่าความส าคัญกับค่าคะแนนมากกว่าข้ออื่น Techical benchmakeeting our 
Product, Competitor A’s product, Competitor B’s productเป็นการเปรียบเทียบทางเทคนิค
ของผลิตภัณฑ์ของผู้วิจัยกับผลิตภัณฑ์ของคู่แข่ง A และ B ซึ่งจะท าให้ผู้วิจัยเห็นถึงข้อมูลทางเทคนิคได้
ชัดเจนมากยิ่งขึ้นเพื่อจะน าไปปัจจัย และเป้าหมายในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ของผู้วิจัยนั้นคือ Design 
Targets 

 

4.2.2 การวิเคราะห์โดยน าหลักการสร้างสรรค์นวัตกรรมหรือหลัก Triz 40 มาประยุกต์ 
ใช้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 

หลังจากท่ีได้วิเคราะห์ข้อมูล Quality Function Deployment (QFD) ผู้วิจัยได้น าข้อมูล
ท่ีได้จากบ้านคุณภาพ (House of Quality) มาใช้วิเคราะห์โดยน าหลักการสร้างสรรค์นวัตกรรมหรือ
หลัก Triz40 มาประยุกต์ใช้ในการก าหนดแนวทางการแก้ไขปัญหาผลิตภัณฑ์ชุมชนในปัจจุบัน 

ซึ่งจากการวิเคราะห์ด้วยหลักการ Triz40 ข้างต้น ผู้วิจัยขอน าเสนอแนวทางในการใช้แก้ 
ปัญหา รวมถึงเพื่อใช้ในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

 

4.2.3 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชน 
ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ
วิศวกรรมย้อนรอย 

การออกแบบร่าง เพื่อหารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนโดย
ใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรมย้อนรอย (มณฑลี ศาสนนันทน์.2550 :71) น ามา
สร้างตารางกับเกณฑ์หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 

ผู้วิจัยได้น าทฤษฎีวิศวกรรมย้อนรอย ในหลักการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพน ามาประยุกต์ 
ใช้ในการวิเคราะห์หารูปแบบในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน โดย
การสร้างแบบร่าง (Idea Sketch) จากความต้องการของลูกค้าเป็นจ านวนหลากหลายรูปแบบตัดทอน 
ด้วยเกณฑ์พิจารณาค่าน้ าหนักคะแนน โดยใช้หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ์ เพื่อหาค่าคะแนนท่ีอยู่ใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ระดับสูงและล าดับรองลงมาเข้าสู่เกณฑ์การพิจารณาสู่ขั้นตอนต่อไป คือ การสร้างเครื่องมือแบบสอบ 
ถาม จากการสร้างแบบน าเสนอ (Sketch Design) หลังจากนั้นน าแบบสอบถามน าเสนอเพื่อขอค า 
ปรึกษาจากผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบและข้อเสนอแนะในการปรับปรุงพัฒนาโดยการสร้างตาราง
โดยมีเกณฑ์ตัดสินค่าคะแนน ดังนี้ 

ผู้วิจัยได้ท าการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จ านวน 15 รูปแบบ 
จากนั้นผู้วิจัยได้ท าการตัดทอนรูปแบบลดลง โดยการสร้างตารางเพื่อพิจารณาให้ผลออก 

มาเป็นข้อมูลเชิงปริมาณ โดยใช้กรอบแนวความคิด (สมพงษ์ เฟื่องอารมณ์/(2550:10-17) มีเกณฑ์
การพิจารณา 8 ด้าน ดังนี้ 

1. การรองรับสินค้า (Contain) 
2. การปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) 
3. การเคล่ือนย้าย (Handling) 
4. การเก็บรักษา (Preserve) 
5. การขนส่ง (Transportation) 
6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification) 
7. การสร้างความสะดวก (Convenience) 
8. ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.1 แสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าว 

              ภาพโดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ 4.2 แสดงแบบร่างเทคนิคท่ีใช้กับบรรจุภัณฑ์ข้าว จ านวน 10 รูปแบบ 
              ภาพโดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 

 
จากภาพท่ี 4.2 ผู้วิจัยได้ออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนโดยใช้

กรอบแนวความคิดของ (สมพงษ์ เฟื่องอารมณ์/(2550:10-17) มีเกณฑ์การพิจารณา 8 ด้าน ดังนี้ 
1. การรองรับสินค้า (Contain) 
2. การปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) 
3. การเคล่ือนย้าย (Handling) 
4. การเก็บรักษา (Preserve) 
5. การขนส่ง (Transportation) 
6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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7. การสร้างความสะดวก (Convenience) 
8. ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 
ในการออกแบบและตัดทอนรูปทรง เพื่อเข้าสู่การตัดทอนลดรูปแบบลงเพื่อให้ได้รูปแบบท่ี

มีความเหมาะสมท่ีสุดจากการออกแบบ โดยใช้วิธีวิเคราะห์โดยทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ
วิศวกรรมย้อนรอย เพื่อให้ได้มาซึ่งรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ท่ีมีความเหมาะสมมากท่ีสุด ดังนี้  (มณฑลี 
ศาสนนันทน์. 2550 : 71) 

 
ตารางที่ 4.6 แสดงการวิเคราะห์บรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนจ านวน 10 รูปแบบ  
                โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรมย้อนรอย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.3 แสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน จ านวน 3 รูปแบบ 
     ภาพโดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 

SKETCH DESIGN 1 SKETCH DESIGN 2 SKETCH DESIGN 3 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.7 แสดงการวิเคราะห์สรุปผลการตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการ

ท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิง
คุณภาพ วิศวกรรมย้อนรอย 

ภาพร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ล าดับ รูปแบบบรรจุ

ภัณฑ์ 
ภาพร่างบรรจุภัณฑ์ รวมคะแนน อันดับ 

1. รูปแบบท่ี 1 

 

23 1 

2. 
รูปแบบท่ี2 

 

 

19 2 

3. รูปแบบท่ี 3 

 

22 3 

 
จากตารางท่ี 4.7 แสดงการวิเคราะห์สรุปผล การตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือม 

โยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จ านวน 10 รูปแบบ โดยใช้ทฤษฎีการกระจาย
หน้าท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรมย้อนรอย พบว่าเมื่อพิจารณาแล้วตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑ์บรรจุ
ภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง และสอดคล้องกับกรอบแนว 
ความคิดเป็น 3 อันดับแรก มีดังนี้ 

1. รูปแบบท่ี 1 มีความส าคัญเป็นอันดับท่ี 1 
2. รูปแบบท่ี 2 มีความส าคัญเป็นอันดับท่ี 3 
3. รูปแบบท่ี 3 มีความส าคัญเป็นอันดับท่ี 2 
ซึ่งผู้วิจัยจะน าผลการวิเคราะห์สรุปผลการตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการ

ท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรม
ย้อนรอย ท้ัง 3 รูปแบบน าไปพัฒนาเป็นบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การ
เรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ในขั้นตอนต่อไป 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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4.2.4 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

จากการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าว เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะ 
เหรี่ยง ผู้วิจัยได้น ารูปแบบของบรรจุภัณฑ์ท่ีพัฒนาแล้วน าไปทดสอบมาตรฐานและได้น าไปสอบถามผู้ 
ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ ผู้เช่ียวชาญทางด้านวัสดุ และผู้เช่ียวชาญทางด้านการ
ผลิตผลการวิเคราะห์ข้อมูลมีดังนี้ 

4.2.4.1 ผลการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของ
ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

จากการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ได้มีการศึกษาถึงแนวทางทางการออกแบบบรรจุภัณฑ์โดยสอดคล้องกับกรอบ
แนวความคิด และใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรมย้อนรอย ในการตัดทอนรูปแบบ
ของบรรจุภัณฑ์ เพื่อน ามาออกแบบเป็นบรรจุภัณฑ์ท่ีมีความเหมาะสมในการเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถี
ชุมชน จ านวน 3 รูปแบบ  

1. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะ 
เหรี่ยง มีดังนี้ 

1.1 รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 1 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 4.4 แสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์ 
     การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 1 

           โดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 
 

จากภาพท่ี 4.4 ภาพแสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 1 มีโครงสร้างเป็นถุงพลาสติกแวคคัม 110 ไมครอน พิมพ์สต๊ิกเกอร์
ติดบนบรรจุภัณฑ์ ถุงพลาสติกแวคคัม 110 ไมครอน มีคุณสมบัติเหนียวคงทน ป้องกันความช้ืน ลดการ
เกิดออซิเดช่ันท่ีจะท าให้ข้าวเกิดเช้ือราได้ และท าให้สามารถขนส่งได้สะดวก ฉลากบรรจุภัณฑ์เป็นสต๊ิก 
เกอร์ มีราคาถูกสามารถกันน้ าได้  

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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1.2 รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 2 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 4.5 แสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภู 
                   กะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 2 
    โดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 
 

จากภาพท่ี 4.5 ภาพแสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 2 โครงสร้างเป็นถุงพลาสติกPP มีหูจับด้านบน ท าให้สามารถขนส่งได้
สะดวก  

1.3 รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้
ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 3 
 

 
 
 
 

 
 
        
 

ภาพที่ 4.6 แสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ 
                    ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 3 
     โดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 

 
จากภาพท่ี 4.6 ภาพแสดงแบบร่างบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์

การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 3 มีโครงสร้างเป็นถุงพลาสติกแวคคัม 110 ไมครอน พิมพ์สต๊ิกเกอร์ 
ติดบนบรรจุภัณฑ์ ถุงพลาสติกแวคคัม 110 ไมครอน มีคุณสมบัติเหนียวคงทน ป้องกันความช้ืน ลดการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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เกิดออซิเดช่ันท่ีจะท าให้ข้าวเกิดเช้ือราได้ และท าให้สามารถขนส่งได้สะดวกโดยกล่องช้ันในจะท า
หน้าท่ีบรรจุสินค้าข้าว และใช้พิมพ์ลงบนถุงพลาสติก ท าให้ลดขั้นตอนการผลิต ราคาค่อนข้างสูง 
 

4.2.5 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

จากการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ผู้วิจัยได้น ารูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ท่ีพัฒนาแล้วน าไปสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ และผู้เช่ียวชาญทางด้าน
การผลิตบรรจุภัณฑ์ ผลการวิเคราะห์ข้อมูลมีดังนี้ 
 
ตารางที่ 4.8 ตารางแสดงความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
                 เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 1 

รูปแบบที่ 1 
 
 
 
 
 
 

 

ล า
ดับ 

เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการผลิต 

(n=3) 

รวม 
(n=6) 

 ̅ S.D.  ̅ S.D.  ̅ S.D. 
1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain) 
1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับสินค้า

ให้รวมกันเป็นกลุ่ม 
3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้า
ให้เป็นหมวดหมู่ 

3.66 0.57 3.33 0.57 3.5 0.54 

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) 
2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพ

รูปร่างของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมี
การขนส่งหรือเคล่ือนท่ี 

3 0 4.33 0.57 3.66 0.81 

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องข้าว 3.33 0.57 4 1 3.66 0.81 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.8 (ต่อ) 

รูปแบบที่ 1 
 
 
 
 
 
 

 

ล า
ดับ 

เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการผลิต 

(n=3) 

รวม 
(n=6) 

 ̅ S.D.  ̅ S.D.  ̅ S.D. 
3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling) 
3.1 บรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวกใน

การเคล่ือนย้าย 
4 0 4 0 4 0 

3.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้าย
ด้วยมือได้สะดวก 

4 0 4 0 4 0 

4. การเก็บรักษา (Preserve) 
4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บ

รักษา 
4 0 4.33 0.57 4.16 0.40 

4.2 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีรักษา
คุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คงเดิม 

2.33 0.57 4 1 3.16 1.16 

5. การขนส่ง (Transportation) 
5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมใน

การขนส่งเป็นจ านวนมาก 
3.33 0.57 3.66 0.57 3.5 0.54 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา 4.33 0.57 3.66 0.57 4 0.63 
5.3 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีช่วยให้

การขนส่งผลิตภัณฑ์ไปยังตลาดได้
สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้
ต้นทุนท่ีเหมาะสม 

3 0 4 1 3.5 0.83 

6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification) 
6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ของ

ตัวเอง 
3 1 3.33 1.15 3.16 0.98 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.8 (ต่อ) 
รูปแบบที่ 1 

 
 
 
 
 
 

 

ล า
ดับ 

เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการผลิต 

(n=3) 

รวม 
(n=6) 

 ̅ S.D.  ̅ S.D.  ̅ S.D. 
6.2 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้าง

ภาพลักษณ์ดีให้กับผลิตภัณฑ์ได้ 
2.66 0.57 4 0 3.33 0.81 

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience) 
7.1 บรรจุภัณฑ์ให้ความสะดวกในการ

น าไปจ าหน่ายในร้านค้า 
2.66 1.52 3.33 0.57 3 1.09 

7.2 บรรจุภัณฑ์ส่งมอบต่อลูกค้าได้
สะดวกแยกหน่วยขายได้ง่าย 

2.33 1.52 4.33 0.57 3.33 1.50 

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 
8.1 บรรจุภัณฑ์สามารถเรียกร้อง

ความสนใจจากผู้ซื้อได้ 
3 0 4 0 3.5 0.54 

9. การผลิต 
9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต 3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 
9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นัก

ออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจ 
3.33 0.57 4.33 1.15 3.83 0.98 

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกเป็นมิตร
กับธรรมชาติ 

3 1.73 3.66 1.15 3.33 1.36 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.57 0.81 
ระดับความเหมาะสมรวม มาก 

 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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จากตารางท่ี 4.8 ตารางแสดงความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบ
บรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง พบว่า ความคิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ ผู้เช่ียวชาญทางด้าน มีความเหมาะสมโดยรวมอยู่ในระดับ
มาก มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 3.57) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.81) โดยค่าคะแนนสูงสุดคือการขนส่ง 
(Transportation) ในเรื่องของ บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
(S.D. = 0.63 ) รองลงมาคือ บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษามีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4.16) ค่าเบี่ยง 
เบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40 ) และด้านการเคล่ือนย้าย (Handling) ในเรื่องบรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวก
ในการเคล่ือนย้ายมีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0) บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือน 
ย้ายด้วยมือได้สะดวก ( ̅ = 4) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0 )  

ข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงวุฒิด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ และผู้เช่ียวชาญ
ทางด้านการผลิต มีดังนี้ 

1. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวควรมีรูปทรงท่ีหลากหลายรูปแบบมากขึ้น 
2. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ควรมีการส่งเสริมภาพลักษณ์ท่ีดี ภาพจ าให้กับผู้บริโภค 
3. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ควรมีสีสันตามลักษณะของพันธุ์ข้าว 

 
ตารางที่ 4.9 ตารางแสดงความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว

เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 2 
รูปแบบที่ 2 

 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 
1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain) 
1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับสินค้าให้

รวมกันเป็นกลุ่ม 
3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



68 
 

ตารางที่ 4.9 (ต่อ)  
รูปแบบที่ 2 

 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 
1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้าให้ 

เป็นหมวดหมู่ 
3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection)  
2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่าง

ของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่ง
หรือเคล่ือนท่ี 

3.66 0.57 4 0 3.83 0.40 

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องข้าว 3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 
3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling) 
4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษา 3 1 4.33 0.57 3.66 1.03 

4.2 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีรักษา
คุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คงเดิม 

3.66 0.57 4.33 0.57 4 0.63 

5. การขนส่ง (Transportation) 
5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมในการ

ขนส่งเป็นจ านวนมาก 
2.66 0.57 4 0 3.33 0.81 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา 3.66 0.57 4 0 3.83 0.40 

5.3 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีช่วยให้การ
ขนส่งผลิตภัณฑ์ไปยังตลาดได้สะดวก 
รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้ต้นทุนท่ี
เหมาะสม 

3.33 0.57 4 0 3.66 0.51 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.9 (ต่อ)  
รูปแบบที่ 2 

 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 
6.เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification) 
6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ของ

ตัวเอง 
3 1 3.33 0.57 3.16 0.75 

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience) 
7.1 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้างภาพลักษณ์

ดีให้กับผลิตภัณฑ์ได้ 
3 1.73 4.33 1.15 3.66 1.50 

7.2 บรรจุภัณฑ์ส่งมอบต่อลูกค้าได้
สะดวกแยกหน่วยขายได้ง่าย 

2.33 1.15 4 1 3.16 1.32 

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

8.1 บรรจุภัณฑ์สามารถเรียกร้องความ
สนใจจากผู้ซื้อได้ 

3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

9. การผลิต 

9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต 3.33 0.57 4 1 3.66 0.81 

9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นัก
ออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจ 

3.66 0.57 4.33 0.57 4 0.63 

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกเป็นมิตรกับ
ธรรมชาติ 

3 1.73 4 0 3.5 1.22 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.56 0.83 

ระดับความเหมาะสมรวม มาก 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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จากตารางท่ี 4.9 ตารางแสดงความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบ
บรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง พบว่า ความคิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ และผู้เช่ียวชาญทางด้านการผลิต มีความเหมาะสมโดย 
รวมอยู่ในระดับมาก มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 3.56) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.83) โดยค่าคะแนน
สูงสุดคือด้านการเคล่ือนย้าย (Handling) ในเรื่องของบรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ 
ให้คงเดิม มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.63) รองลงมาคือ การผลิต ในเรื่อง
ของ สามารถใช้เป็นแนวทางให้นักออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจมีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D. = 0.63) และด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) ในเรื่องของบรรจุภัณฑ์สามารถคง
สภาพรูปร่างของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่งหรือเคล่ือนท่ี  มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 3.83) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D. = 0.40) และด้านการขนส่ง (Transportation) ในเรื่องของบรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา 
( ̅ = 3.83) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40)  

ข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงวุฒิด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ และผู้เช่ียวชาญ
ทางด้านการผลิต มีดังนี้ 

1. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวควรมีรูปทรงท่ีหลากหลายรูปแบบมากขึ้น ค านึงถึงการใช้งาน 
2. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ควรมีการส่งเสริมภาพลักษณ์ท่ีดี ภาพจ าให้กับผู้บริโภค 
3. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ควรมีสีสันตามลักษณะของพันธุ์ข้าว 

 
ตารางที่ 4.10 ตารางแสดงความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์

ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง รูปแบบท่ี 3 
รูปแบบที่ 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 
1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.10 (ต่อ) 
รูปแบบที่ 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 
1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับสินค้าให้

รวมกันเป็นกลุ่ม 
4 0 3.66 0.57 3.83 0.40 

1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้าให้
เป็นหมวดหมู่ 

4 0 3.33 0.57 3.66 0.51 

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) 
2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่าง

ของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่ง
หรือเคล่ือนท่ี 

4 0 3.66 0.57 3.83 0.40 

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องข้าว 3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling) 
3.1 บรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวกในการ

เคล่ือนย้าย 
3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

3.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วย
มือได้สะดวก 

3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

4. การเก็บรักษา (Preserve) 
4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษา 3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

4.2 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีรักษา
คุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คงเดิม 

3.33 1.15 3.33 0.57 3.33 0.81 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.10 (ต่อ) 
รูปแบบที่ 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 

5. การขนส่ง (Transportation) 
5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมในการ

ขนส่งเป็นจ านวนมาก 
3 1 2.66 0.57 2.83 0.75 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา 3.33 0.57 3.33 1.15 3.33 0.81 

5.3 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีช่วยให้การ
ขนส่งผลิตภัณฑ์ไปยังตลาดได้สะดวก 
รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้ต้นทุนท่ี
เหมาะสม 

3 0 3.33 1.15 3.16 0.75 

6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification) 
6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ของ

ตัวเอง 
3.66 1.15 2.66 0.57 3.16 0.98 

6.2 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้างภาพลักษณ์
ดีให้กับผลิตภัณฑ์ได้ 

3 1 3.33 0.57 3.16 0.75 

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience) 
7.1 บรรจุภัณฑ์ให้ความสะดวกในการ

น าไปจ าหน่ายในร้านค้า ปลีก 
3.66 0.57 3.33 0.57 3.5 0.54 

7.2 บรรจุภัณฑ์ส่งมอบต่อลูกค้าได้
สะดวกแยกหน่วยขายได้ง่าย 

3 1 3 1 3 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ 4.10 (ต่อ) 
รูปแบบที่ 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 

ผู้ทรงคุณวุฒิ 
ทางด้านการ
ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ์ 
(n=3) 

ผู้เชี่ยวชาญ
ทางด้านการ

ผลิต 
(n=3) 

รวม 
(n=6) 

𝒙̅ S.D. 𝒙̅ S.D 𝒙̅ S.D. 

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 
8.1 บรรจุภัณฑ์สามารถเรียกร้องความ

สนใจจากผู้ซื้อได้ 
3 1 3.33 0.57 3.16 0.75 

9. การผลิต 
9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต 2.66 1.15 3.33 0.57 3 0.89 

9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นัก
ออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจ 

3 1 3.66 0.57 3.33 0.81 

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกเป็นมิตรกับ
ธรรมชาติ 

4 0 3.33 0.57 3.66 0.51 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.42 0.64 

ระดับความเหมาะสมรวม มาก 
 

จากตารางท่ี 4.10 ตารางแสดงความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบ
บรรจุภัณฑ์ดอกกล้วยไม้เพื่อการส่งออก พบว่า ความคิดเห็นของ ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ ผู้เช่ียวชาญทางด้าน มีความเหมาะสมโดยรวมอยู่ในระดับมาก ได้แก่ รูปแบบท่ี 1 มีค่า 
เฉล่ียรวม ( ̅ = 3.42) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.64) โดยค่าคะแนนสูงสุดคือด้านการรองรับ
สินค้า (Contain) ในเรื่องของ บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับสินค้าให้รวมกันเป็นกลุ่มมีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ 
= 3.83) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40) และด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) ในเรื่อง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ของ บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่างของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่งหรือเคล่ือนท่ี มีค่าเฉล่ียรวม 
( ̅ = 3.83) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40) 

ข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงวุฒิด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ และผู้เช่ียวชาญ
ทางด้านการผลิต มีดังนี้ 

1. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวควรค านึงถึงต้นทุนการผลิต 
2. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ควรมีการส่งเสริมภาพลักษณ์ท่ีดี ภาพจ าให้กับผู้บริโภค 
3. รูปแบบบรรจุภัณฑ์ควรมีสีสันตามลักษณะของพันธุ์ข้าว 

 

4.2.6 ผลการพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

ผู้วิจัยได้น าค าแนะน าท่ีได้จากผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์และผู้เช่ียวชาญ
ทางด้านการผลิตน ามาพัฒนาปรับปรุงรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของ
ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ดังนี้  
 

แผนผังล าดับขั้นตอนการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูล 

 
 

ภาพที่ 4.7 แสดงล าดับข้ันตอนการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าว 
                       เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
        ภาพโดย : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี (พฤษภาคม พ.ศ. 2562) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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4.3 ผลการประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย 
 

4.3.1 ผลการประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภค 
หลังจากท่ีได้สรุปรูปแบบบรรจุภัณฑ์เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภู

กะเหรี่ยง เสร็จส้ินเรียบร้อยแล้ว ในขั้นตอนล าดับต่อมาผู้วิจัยได้น าบรรจุภัณฑ์เช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง มาท าการผลิตแบบจ าลองตัวอย่าง (Prototype) ขึ้นมาเพื่อ
น าไปใช้ในการประเมินระดับความพึงพอใจต่อบรรจุภัณฑ์เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การ
เรียนรู้ภูกะเหรี่ยง โดยได้สอบถามจากกลุ่มตัวอย่างผู้ผลิตท่ีเคยบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จ านวน 3 ท่าน ผู้จ าหน่ายท่ีเคยจ าหน่ายบรรจุ
ภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จ านวน 3 
ท่าน และกลุ่มผู้บริโภคท่ีเคยซื้อผลิตภัณฑ์ข้าวบรรจุภัณฑ์ข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงจังหวัด
นครนายก จ านวน 94 ท่าน ด้วยเครื่องมือแบบสอบถามระดับความพึงพอใจ โดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่าง
แบบเจาะจง (Purposive sampling) ผลการวิเคราะห์ข้อมูลมีดังนี้ 
 
ตารางที่ 4.11 ตารางแสดงความพึ่งพอใจของผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคท่ีเคยซื้อบรรจุภัณฑ์

ข้าวสาร ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายกท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว
เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง  

คุณลักษณะของผลิตภัณฑ์ 
n = 100 ความพึง

พอใจ  ̅ S.D. 
1. ด้านประโยชน์ใช้สอย และความน่าสนใจ 

1.1 ผลิตภัณฑ์มีพื้นท่ีใช้สอยท่ีเหมาะสมในการน าไปใช้งาน 4.06 0.61 มาก 
1.2 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้อย่างคุ้มค่า 4.27 0.60 มาก 
1.3 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามน่าใช้สอย 4.37 0.63 มาก 
1.4 รูปแบบของผลิตภัณฑ์สามารถช่วยให้เข้าใจในสินค้า 4.06 0.61 มาก 
1.5 ผลิตภัณฑ์หยิบจับได้ง่าย 4.21 0.64 มาก 
1.6 มีความปลอดภัยในการน าไปใช้งาน 3.94 0.63 มาก 
1.7 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบท่ีเหมาะสมกับช่วงกลุ่มวัยรุ่นถึงวัย

ท างาน 
3.92 

 
0.67 

 
มาก 

 
1.8 ผลิตภัณฑ์มีลวดลายสวยงามส่ือสารถึงภูกะเหรี่ยง 4.36 0.59 มาก 

รวม 4.14 0.62 มาก 
2. ด้านความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 

2.1 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบเหมาะสมกับการน ามาประยุกต์ 
ใช้กับผลิตภัณฑ์ข้าวทุกสายพันธุ 

4.11 
 

0.58 
 

มาก 
 

2.2 ลวดลายกราฟิกบนตัวบรรจุภัณฑ์ข้าวมีองค์ประกอบ
ลวดลายท่ีเหมาะสม 

4.02 
 

0.63 
 

มาก 
 

2.3 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสีสันสวยงาม เหมาะสมกับการ
น าไปใช้งาน 

4.15 
 

0.57 
 

มาก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 4.11 (ต่อ)  

คุณลักษณะของผลิตภัณฑ์ 
n = 100 ความพึง

พอใจ  ̅ S.D. 
2.4 ผลิตภัณฑ์ดูมีความปลอดภัยเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ์ 
อย่างเหมาะสม 

4.02 
 

0.71 
 

มาก 
 

2.5 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม มีความเช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชนศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงในจังหวัดนครนายกได้อย่าง
ลงตัว 

4.09 0.60 
 

มาก 
 

รวม 4.07 0.62 มาก 
3. ด้านราคาที่เหมาะสม (ราคาประมาณ 130-200 บาท) 

3.1 สามารถตอบสนองความต้องการของลูกค้าได้อย่าง
เหมาะสม 

3.90 0.70 
 

มาก 
 

3.2 การใช้เทคโนโลยีเข้ามาส่ือสารท าให้มีการเพิ่มคุณค่า
ให้กับผลิตภัณฑ์ 

3.71 
 

0.71 
 

มาก 
 

3.3 ผลิตภัณฑ์นี้สามารถสร้างความแตกต่างให้กับการรับรู้
และความเข้าใจถึงศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก
ได้มากขึ้น 

3.95 0.53 มาก 

รวม 3.85 0.65 มาก 
4. ด้านคุณค่าของผลิตภัณฑ์    

4.1 ผลิตภัณฑ์สามารถส่ือถึงให้เห็นถึงคุณค่าของการ
เพาะปลูกข้าวซึ่งเป็นเกษตรกรรมหลักของประเทศไทย 

4.05 
 

0.60 
 

มาก 
 

4.2 การผสมผสานเทคโนโลยี สามารถเพิ่มคุณค่าให้กับ
ผลิตภัณฑ์ 

4.00 
 

0.53 
 

มาก 
 

4.3 ผลิตภัณฑ์นี้สามารถเผยแพร่การพัฒนากระบวนการ วิถี
ชุมชนได้อย่างเหมาะสม 

3.81 0.66 มาก 

รวม 3.95 0.60 มาก 
5. ด้านส่งเสริมการขาย 

5.1 มีผลิตภัณฑ์หลากหลายขนาดท าให้ซื้อได้สะดวกขึ้น 3.96 0.59 มาก 
5.2 ลูกค้าสามารถรับรู้ข่าวสารเกี่ยวกับกิจกรรมท่ีหมุนเวียน

ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงได้สะดวกขึ้น 
3.61 

 
0.75 

 
มาก 

 
5.3 มีบริการหลังการขาย 3.80 0.93 มาก 

รวม 3.70 0.76 มาก 
ค่าเฉลี่ยรวม 3.94 0.17 มาก 

 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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จากตารางท่ี 4.11 ตารางแสดงความพึ่งพอใจของผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคท่ีเคยซื้อ
บรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก ท่ีมี
ต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง พบว่า ผู้ผลิต 
ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคท่ีเคยซื้อบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภู
กะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก มีความเหมาะสมโดยรวมอยู่ในระดับ มาก มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 3.94) ค่า
เบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.17) แบ่งออกเป็น 5 ด้าน โดยค่าคะแนนสูงสุดคือ ด้านประโยชน์ใช้สอย 
และความน่าสนใจ ในเรื่องของ ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามน่าใช้สอย มีค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4.37) ค่า
เบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.63) รองลงมาคือด้านความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว ในเรื่อง ผลิตภัณฑ์มี
รูปแบบสีสันสวยงาม เหมาะสมกับการน าไปใช้งาน ค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4.15) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D. = 0.57) และด้านคุณค่าของผลิตภัณฑ์ ในเรื่อง ผลิตภัณฑ์สามารถส่ือถึงให้เห็นถึงคุณค่าของการ
เพาะปลูกข้าวซึ่งเป็นเกษตรกรรมหลักของประเทศไทย ค่าเฉล่ียรวม ( ̅ = 4.05) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
(S.D. = 0.60) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 

 
จากการวิจัยเรื่อง การศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน

ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ผู้วิจัยได้สรุปผลของการวิจัย การอภิปรายผล และข้อเสนอแนะของ
การวิจัย ซึ่งประกอบด้วยรายละเอียดดังนี้ 
 
5.1 สรุปผลการวิจัยการศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถี  
     ชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
 

5.1.1 สรุปผลการวิเคราะห์ข้อมูลการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่อง  
เที่ยววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

จากการศึกษาและการวิเคราะห์ข้อมูล ซึ่งผู้วิจัยได้ลงพื้นท่ีศึกษาข้อมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ์
ท่ีใช้ในการจ าน่ายข้าวในปัจจุบัน โดยการสัมภาษณ์และการสังเกต มีประชากรและกลุ่มตัวอย่าง คือ 
ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ จ านวน 3 ท่าน พบว่า ในอย่างมีประสิทธิภาพนั้นจะต้องท า
การตั้งแต่ต้นทางไปจนถึงปลายทาง ในขั้นตอนการบรรจุข้าวลงในบรรจุภัณฑ์ก็เป็นเรื่องท่ีส าคัญมาก
เช่นกัน เพราะต้องอาศัยความช านาญและความระมัดระวังเพื่อมิให้ข้าวเกิดความเสียหายและมีส่ิงเจือ 
ปน จะง่ายต่อการผลิตและการบรรจุเป็นอย่างมาก และจากการท่ีผู้วิจัยได้ศึกษาถึงวัสดุท่ีเหมาะสมใน
การใช้ท าบรรจุภัณฑ์ข้าวส าหรับศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง เป็นถุงพลาสติกแวคค่ัม 110 ไมครอนท่ีมี
คุณสมบัติเหมาะกับการบรรจุภัณฑ์ข้าวและยังปกป้องและรักษาคุณค่าของข้าวเอาไว้อีกด้วย  

หลักการดังกล่าวนี้จะมาใช้ในการพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถี
ชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมจากผู้เช่ียวชาญด้านผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ มีดังนี้ 
(1) ข้อเสนอแนะในเรื่องของการใช้บรรจุภัณฑ์ให้คุ้มค่ามากท่ีสุด 
(2) ข้อเสนอแนะในเรื่องของการจัดเก็บใหม้ีการเสียหายน้อยท่ีสุด 

 

5.1.2 สรุปผลการวิเคราะห์ข้อมูลการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยว
วิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

จากการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ผู้วิจัยได้ใช้ทฤษฎีวิเคราะห์ Quality Function Deployment (QFD) และ TRIZ เพื่อเป็นแนวทางใน
การพัฒนาบรรจุภัณฑ์เพื่อหาความต้องการและหลักการแก้ไขปัญหา โดยใช้ทฤษฎีวิศวกรรมย้อนรอย 
ในหลักการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพน ามาประยุกต์ใช้ในการวิเคราะห์หารูปแบบในการพัฒนาบรรจุ
ภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง เพื่อท าให้รูปแบบบรรจุภัณฑ์ 
สอดคล้องกับกรอบแนวความคิดได้มากขึ้น โดยมีประชากรและกลุ่มตัวอย่างได้แก่ ผู้ทรงคุณวุฒิด้าน
ออกแบบบรรจุจุภัณฑ์อุตสาหกรรม และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต จ านวน 3 ท่านผู้วิจัยได้น ารูปแบบ
ของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ท่ีพัฒนาแล้ว น าไป
สร้างแบบประเมินเพื่อตรวจสอบความเท่ียงตรงของเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่างค า 
ถามกับวัตถุประสงค์ (Index Of Item Objective- Congruence) IOC ซึ่งการวิจัยครั้งนี้มีผู้ทรงคุณ 
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วุฒิจ านวน 3 ท่าน และได้น าไปสอบถามจากผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์และผู้เช่ียว 
ชาญทางด้านการผลิตบรรจุภัณฑ์พบว่าความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
และผู้เช่ียวชาญทางด้านการผลิตบรรจุภัณฑ์ท่ีมีต่อบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของ
ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ท้ัง 3 รูปแบบ พบว่า บรรจุภัณฑ์ข้าวในรูปแบบท่ี 1 มีความเหมาะสมโดย 
รวมอยู่ในระดับมาก มีค่าเฉล่ียรวม (𝑥̅ = 3.57) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.81 ) และบรรจุภัณฑ์
ข้าวในรูปแบบท่ี 2 มีความเหมาะสมโดยรวมอยู่ในระดับมาก มีค่าเฉล่ียรวม (𝑥̅ = 3.56) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D. = 0.83) 
 
5.2 อภิปรายผลการวิจัย 
 

จากผลการวิเคราะห์ข้อมูล การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถี
ชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ผู้วิจัยได้น ามาอภิปรายผลการวิจัย ดังนี้ 
 

5.2.1 อภิปรายผลการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชน
ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

ผู้วิจัยพบว่าบรรจุภัณฑ์ข้าว ในรูปแบบท่ี 1 มีความเหมาะสมท่ีจะน ามาใช้ในการบรรจุภัณฑ์ 
ข้าว ท่ีมีราคาแพง มีค่าเฉล่ียโดยรวมท้ัง 8 ด้าน คือ ซึ่งบรรจุภัณฑ์รูปแบบท่ี 1และ 2 นั้น มีคุณสมบัติ
ท้ัง 8 ด้าน สอดคล้องตามกรอบแนวความคิดของ (สมพงษ์ เฟื่องอารมณ์, 2550 :10-17) จากการลง
พื้นท่ีศึกษาข้อมูล สัมภาษณ์ และสอบถามข้อมูลกับผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์และด้านบรรจุภัณฑ์ ยังต้องพิจารณาถึงความแข็งแรง แล้วยังต้องพิจารณาถึงความสวยงาม 
เพื่อท่ีจะท าให้การผลิตผลิตบรรจุภัณฑ์นั้น มีความสมบูรณ์มากท่ีสุด  
 

5.2.2 อภิปรายผลการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวเชื่อมโยงการท่องเที่ยววิถีชุมชนของศูนย์
การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 

เมื่อได้ข้อมูลและแนวทางท่ีจะท าการออกแบบ ผู้วิจัยได้ท าการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว
เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ตามกรอบแนวความคิดของ (สมพงษ์ 
เฟื่องอารมณ์. 2550:10-17) และท าการสรุปผลตัดทอนรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรมย้อนรอย 
(มณฑลี ศาสนนันทน์. 2550 : 71) จากจ านวน 10 รูปแบบ ให้เหลือเพียง 3 รูปแบบ และได้น ารูปแบบ
บรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ท่ีได้นั้นไปสอบถามความ
คิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ จ านวน 3 ท่าน พบว่า บรรจุภัณฑ์ข้าว ในรูปแบบท่ี 1 มีความ
เหมาะสมท่ีจะน ามาใช้เป็นบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง มีค่าเฉล่ียโดยรวมท้ัง 8 ด้าน 
คือ มีค่าเฉล่ียรวม (𝑥̅ = 3.57) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.81 ) และบรรจุภัณฑ์ข้าวในรูปแบบท่ี 
2 มีความเหมาะสมโดยรวมอยู่ในระดับมาก มีค่าเฉล่ียรวม (𝑥̅ = 3.56) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 
0.83) 
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5.2.3 อภิปรายผลการประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้ 
บริโภค 

เมื่อได้สรุปรูปแบบบรรจุภัณฑ์เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
เสร็จส้ินเรียบร้อยแล้ว และได้น าและได้น ารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของ
ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ท่ีได้ท าขึ้นไปใช้ในการประเมินระดับความพึงพอใจต่อบรรจุภัณฑ์เช่ือมโยง
การท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง โดยได้สอบถามจากกลุ่มตัวอย่างผู้ผลิตท่ีเคยผลิต
การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนคร 
นายก จ านวน 3 ท่าน ผู้จ าหน่ายท่ีเคยจ าหน่ายการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียว
วิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก จ านวน 3 ท่าน และผู้บริโภคท่ีเคยใช้การพัฒนา
บรรจุภัณฑ์ข้าวสารเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก
จ านวน 94 ท่าน พบว่า บรรจุภัณฑ์เช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง มี
ค่าเฉล่ียโดยรวมท้ัง 5 ด้าน คือ ค่าเฉล่ียรวม (𝑥̅ = 3.94) ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.17) 
 
5.3 ข้อเสนอแนะ 
 

จากการวิจัยเรื่องการศึกษา และพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชน
ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ผู้วิจัยมีข้อเสนอแนะน าผลผลการวิจัยไปใช้ และเพื่อการท าวิจัยในครั้ง
ต่อไป ดังนี้ 

 

5.3.1 ข้อเสนอแนะเพื่อการน าผลการวิจัยไปใช้ 
(1) การศึกษาเกี่ยวกับรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์

การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง ในแต่ละทีมีความแตกต่างกันไป ข้อมูลส าหรับการใช้อ้างอิงควรเป็นข้อมูลจาก
การลงพื้นท่ี การศึกษา การสัมภาษณ์และการสังเกต ท่ีเป็นข้อมูลเชิงปัจจุบัน เพราะกลุ่มลูกค้าจะมี
ความต้องการท่ีต่างกันและในแต่ละพื้นท่ีท่ีท าการศึกษานั้นมีความแตกต่างกัน 

(2) รูปแบบของบรรจุภัณฑ์สามารถน าไปปรับใช้กับข้าวชนิดอื่นและผลิตภัณฑ์อื่น เพื่อให้
เกิดการสร้างมูลค่าเพิ่มได้มากขึ้น 

(3) การเลือกวัสดุควรเลือกให้เหมาะสมกับตัวสินค้า เพื่อประโยชน์ในการขนส่งสูงสุด เช่น 
สามารถขนส่งต่อพื้นท่ีเท่าเดิมได้จ านวนมากขึ้น หรือมีความปลอดภัยในการขนส่ง เป็นต้น 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



81 
 

บรรณานุกรม 
 
ก าจร สุนพงษ์ศรี. 2556. สุนทรียศาสตร์ หลักปรัชญาศิลปะ ทฤษฎีทัศนศิลป์ ศิลปะวิจารณ์.  

กรุงเทพฯ: ส านักพิมพ์จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย. 
เกศแก้ว ประดิษฐ์. 2561. การพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้างกล้องพันธุ์ข้าวหอมกระดังงาที่มีผลต่อ 

การตอบรับในเชิงพาณิชย์ของวิสาหกิจชุมชนกลุ่มแม่บ้านเกษตรกรบ้านบอฆอ ฃ 
อ าเภอตากใบ จังหวัดนราธิวาส .วารสารมหาวิทยาลัยนราธิวาสราชนครินทร์,  
ปีท่ี10 ฉบับท่ี 

ด ารงศักดิ์ ชัยสนิท. 2537. การบรรจุภัณฑ์. กรุงเทพฯ: วังอักษร 

ธนิษฐา รอยอินทรัตน์. 2554. การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ขนมขบเคี้ยวจากข้าวกล้องงอก.  
วิทยานิพนธ์บัณฑิตวิทยาลัย สาขาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  
มหาวิทยาลัยเชียงใหม่. 

เบญจวรรณ จันลา. 2562. สัมภาษณ์สอบถามข้อมูลเบื้องต้น. นครนายก 
ปฐพี เวียงสี. 2559. ประเทศไทย4.0 โมเดลพัฒนาเศรษฐกิจใหม่.ค้นเมื่อ 15 มีนาคม 2562  

จาก http://www.sudpatapee.com/index.php/2014-08-15-15-18- 
27/item/176-4-0 

ประชิด ทินบุตร. 2531. การออกแบบบรรจุภัณฑ์. กรุงเทพฯ : โอเดียนสโตร์. 
พยุงศักดด์ิ นามวรรณ. (2537). ความพึงพอใจในการปฏิบัติหนาที่สืบสวนของเจ้าหน้าที่ต ารวจ 

ชั้นประทวนในสถานีต ารวจภูธรจังหวดขอนแก่น.วิทยานพนธ์ศิลปศาสตรมหาบัณฑิต, 
สาขาพัฒนาสังคม, บัณฑิตวิทยาลัย, มหาวิทยาลัยขอนแก่น. 

พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550. วิธีการวิจัยการออกแบบผลิตภัณฑ์. กรุงเทพฯ : ส านักพิมพ์ 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

ฟิลิป คอตเลอร์. (2550). การตลาดฉบับคอตเลอร์. กรุงเทพฯ : พิฆเณศ พริ้นต้ิง เซ็นเตอร์. 
วัชรินทร์ จรุงจิตสุนทร. 2548. หลักการและแนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑ์. กรุงเทพฯ: ม.ป.ท.  
ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ (2542: หน้า 46) 
Altshuller, G., & Shulyak, L. (1996). And Suddenly the Inventor Appeared: Triz,  

the Theory of Inventive Problem Solving. Technical Innovation  
Center, Inc. 

Altshuller, G., Shulyak, L., & Rodman, S. (2002). 40 Principles Extended Edition:  
Triz Keys to Technical Innovation. Technical Innovation Center, Inc.. 

http://www.nakhonnayok.go.th 
https://travel.mthai.com/blog/162588.html 
 
 

 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้

http://www.sudpatapee.com/index.php/2014-08-15-15-18-
http://www.nakhonnayok.go.th/
https://travel.mthai.com/blog/162588.html


82 
 

 
 
 

 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 

ภาคผนวก 
 

ภาคผนวก ก หนังสือขอความอนุเคราะห์ 
 ภาคผนวก ข เคร่ืองมือที่ใช้ในงานวิจัย 
 ภาคผนวก ค ภาพถ่ายการเก็บข้อมูลในการวิจัย 
 ภาคผนวก ง ผลการออกแบบ 
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ภาคผนวก ก 
หนังสือขอความอนุเคราะห์ 

 

1. หนังสือขอความอนุเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
2. หนังสือเชิญเป็นผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ 
3. หนังสือเชิญเป็นผู้ทรงคุณวุฒิตรวจแบบสอบถามเพื่อการวิจัย 
4. หนังสือตอบรับเพื่อน าเสนอบทความ 
5. บทความงานวิจัย 
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ภาคผนวก ข  

เคร่ืองมือที่ใช้ในงานวิจัย 
 

1. แบบสอบถามส ารวจรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
2. แบบสอบสัมภาษณ์ผู้จัดต้ังศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
3. แบบสังเกต พฤติกรรมผู้ประกอบการของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
4. วิเคราะห์ความเท่ียงตรงตามเนื้อหาโดยผู้ทรงคุณวุฒิ แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อ

รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
5. แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สาขาวิชาเทคโนโลยีผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

 
 

แบบสอบส ารวจรูปแบบบรรจุภัณฑ์ที่ใช้ในการจัดจ าหน่ายของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
 
ค าช้ีแจง : แบบส ารวจฉบับนี้ใช้เพื่อรวบรวมข้อมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้ในการ จัดจ าหน่าย โดยแบบสัมภาษณ์แบ่ง
ออกเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
 ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนท่ี 2 ข้อมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
 ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 
 
ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
1. ช่ือ.................................................................... นามสกุล…………………………………………………………. 
2. ประสบการณ์การท างาน....................................ปี 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
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ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 2 ข้อมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ล าดับ รูปแบบบรรจุภัณฑ์ รายละเอียด 

  

 

 

 

คุณลักษณะของบรรจุภัณฑ์รูปแบบที่ 1 
วัสดุ :____________________________________ 
ประเภทของบรรจุภัณฑ์:______________________ 
มิติภายนอก : _____________________________ 
มิติภายใน : _______________________________ 
ปริมาตร : ________________________________ 
 

 การวิเคราะห์ 1. ………………………... 
……………………………… 
………………………………. 
………………………………. 

 
  คุณลักษณะของบรรจุภัณฑ์รูปแบบที่ 2 

วัสดุ :____________________________________ 
ประเภทของบรรจุภัณฑ์ :_____________________ 
มิติภายนอก : _____________________________ 
มิติภายใน : _______________________________ 
ปริมาตร : ________________________________ 

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สาขาวิชาเทคโนโลยีผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

 
 

แบบสอบสัมภาษณ์ผูก่้อต้ังศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ค าช้ีแจง : แบบสัมภาษณ์นี้ใช้เพื่อรวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง เพื่อใช้
เป็นแนวทางในการศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว โดยแบบสัมภาษณ์แบ่งออกเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
 ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนท่ี 2 ข้อมูลขั้นตอนการจัดจ าหน่าย 
  
 
ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
1. ช่ือ.................................................................... นามสกุล…………………………………………………………. 
2. ประสบการณ์การท างาน....................................ปี 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 2 ข้อมูลขั้นต้นของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
 
1) ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงคืออะไร 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
2) ข้าวของท่ีศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยงมีจุดเด่นอย่างไร 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
3) วิถีชุมชนมีความส าคัญอย่างไรต่อศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



97 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สาขาวิชาเทคโนโลยีผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

 
 

แบบสอบสัมภาษณ์ผู้จัดต้ังศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหร่ียง 
 

ค าช้ีแจง : แบบสัมภาษณ์นี้ใช้เพื่อรวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง เพื่อใช้เป็น
แนวทางในการศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนศูนย์การเรียนรู้ 
ภูกะเหรี่ยงจังหวัดนครนายก โดยแบบสัมภาษณ์แบ่งออกเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
 ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้ข้อมูล 
 ตอนท่ี 2 ข้อมูลเกี่ยวกับข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง   
          ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 
 
ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้ข้อมูล 
1. ช่ือ.................................................................... นามสกุล…………………………………………………………. 
2. ประสบการณ์การท างาน....................................ปี 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 2 ข้อมูลเก่ียวกับบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
 
1) ความเป็นมาของภูกะเหรี่ยงมีความส าคัญต่อชุมชนอย่างไร 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
2) วิธีการเตรียมก่อนบรรจุเพื่อจัดจ าหน่าย 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
3) กระบวนการการจัดจ าหน่ายข้าวสารของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
. 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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วิเคราะห์ความเที่ยงตรงตามเนื้อหาโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ของศูนย์การเรียนรู้ภู

กะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
(ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ) 

รายการความคิดเห็น 

ความคิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิแต่ละ

ท่าน IOC แปลผล 

1 2 3 
1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain) 
1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับการรวมหน่วยบรรจุ
ภัณฑ์ 1 1 1 1 ใช้ได้ 

1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้าให้เป็นหมวดหมู่ 1 1 1 1 ใช้ได้ 

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection) 
2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่างของบรรจุภัณฑ์
ได้เมื่อมีการขนส่งหรือเคล่ือนท่ี 1 1 1 

1 
ใช้ได้ 

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องคุณภาพของผลิตภัณฑ์ 
เช่น ความช้ืน ฝุ่นละออง ฯลฯ 

1 1 1 
1 

ใช้ได้ 

3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling) 
3.1 บรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคล่ือนย้ายและ
การวางทับซ้อน 

1 1 1 
1 

ใช้ได้ 

3.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวกต่อ
การจับ ถือ หิ้ว 

1 1 1 
1 

ใช้ได้ 

4. ด้านการเก็บรักษา (Preserve) 
4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษา 1 1 1 1 ใช้ได้ 
4.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คง
เดิม 1 1 1 

1 
ใช้ได้ 

5. การขนส่ง (Transportation) 
5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมในการขนส่งเป็น
จ านวนมาก 

1 1 1 
1 

ใช้ได้ 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา 1 1 1 1 ใช้ได้ 
5.3 บรรจุภัณฑ์ช่วยให้การขนส่งผลิตภัณฑ์จากแหล่ง
ผลิตไปยังแหล่งขาย ได้สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้
ต้นทุนท่ีเหมาะสม 

1 1 1 1 ใช้ได้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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วิเคราะห์ความเที่ยงตรงตามเนื้อหาโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรีย่ง 

(ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ) (ต่อ) 

รายการความคิดเห็น 
ความคิดเห็นของ

ผู้ทรงคุณวุฒิแต่ละท่าน IOC แปลผล 
1 2 3 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา 1 1 1 1 ใช้ได้ 
5.3 บรรจุภัณฑ์ต้องท าหน้าท่ีช่วยให้การขนส่งผลิตภัณฑ์
ไปยังตลาดได้สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้ต้นทุนท่ี
เหมาะสม 

1 1 1 1 ใช้ได้ 

6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification) 
6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ บ่งช้ีถึงผลิตภัณฑ์  1 1 1 1 ใช้ได้ 
6.2 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้างภาพลักษณ์ทางการตลาด
ให้กับผลิตภัณฑ์ 1 1 1 1 ใช้ได้ 

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience) 
7.1 บรรจุภัณฑ์ให้ความสะดวกในการน าไปจ าหน่าย
ช่วยส่งเสริมการขาย 1 1 1 1 ใช้ได้ 

7.2  บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวก
เป็นฉลากแสดงข้อมูลของผลิตภัณฑ์ 

1 1 1 1 ใช้ได้ 

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 
8.1 บรรจุภัณฑ์ช่วยกระตุ้น ดึงดูดความสนใจจากผู้ซื้อ
ได้ 

1 1 1 1 ใช้ได้ 

9. การผลิต 
9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต 1 1 1 1 ใช้ได้ 
9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นักออกแบบและผู้
ประกอบธุรกิจ 1 1 1 1 ใช้ได้ 

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกถึงความเช่ือมโยงสถานท่ี 1 1 1 1 ใช้ได้ 
 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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แบบสอบถาม 
ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ 

ที่จะน ามาใช้ในการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
 

วิทยานิพนธ์ระดับปริญญาโท : การศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวเช่ือมโยงวิถีชุมชนของศูนย์การ
เรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

สาขาวิชาเทคโนโลยีออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

ชื่อนักศึกษา : นางสาวจินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1.เพื่อศึกษาการเช่ือมโยงวิถีชุมชนกับบรรจุภัณฑ์เพื่อการท่องเท่ียวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
จังหวัดนครนายก 

2. เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าวสารท่ีเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
จังหวัดนครนายก 

3. เพื่อประเมินระดับความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิต ผู้จ าหน่าย และผู้บริโภคท่ีมีต่อการบรรจุภัณฑ์
ข้าวสารเช่ือมท่ีโยงการท่องเท่ียววิถีชุมชนของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
 
วัตถุประสงค์ของการสอบถามในคร้ังนี้ 
1. เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ์ท่ีเช่ือมโยงการท่องเท่ียววิถี
ชุมชน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ค าช้ีแจง 
แบบสอบถามนี้ใช้เพื่อรวบรวมความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญทางด้านการออกแบบ      
บรรจุภัณฑ์ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการศึกษาและออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าวของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
ฉะนั้นจึงใคร่ขอความกรุณาท่านได้ตอบแบบสอบถามนี้ตามความเป็นจริงและตอบให้ครบทุกข้อโดยท า
เครื่องหมาย (√) ลงใน  หรือเติมค าลงในช่องว่างท่ีก าหนดให้ 
เกณฑ์การให้คะแนน 

คะแนน   5   หมายถึง   มีความคิดเห็นว่าเหมาะสมระดับมากท่ีสุด 
คะแนน   4   หมายถึง   มีความคิดเห็นว่าเหมาะสมระดับมาก 
คะแนน   3   หมายถึง   มีความคิดเห็นว่าเหมาะสมระดับปานกลาง 
คะแนน   2   หมายถึง   มีความคิดเห็นว่าเหมาะสมระดับน้อย 
คะแนน   1   หมายถึง   มีความคิดเห็นว่าเหมาะสมระดับน้อยท่ีสุด 

โดยแบบสอบถามชุดนี้แบ่งออกเป็น 3 ตอน ประกอบด้วย 
ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนท่ี 2 ความคิดเห็นท่ีมีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
1. ชื่อ................................................................นามสกุล.................................................. ................... 
2. ต าแหน่ง..................................................................................................... ..................................... 
3. สถานที่ท างาน.................................................................................................................................. 
4. ประสบการณ์ในการท างาน............................ปี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
ค าช้ีแจง : พิจารณาผลงานการออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
รูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

เกณฑ์การพิจารณา 

การให้คะแนน 

5 4 3 2 1 

1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain)      

1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับการรวมหน่วยบรรจุภัณฑ์      

1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้าให้เป็นหมวดหมู่      

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection)      

2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่างของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่ง
หรือเคล่ือนท่ี 

     

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องคุณภาพของผลิตภัณฑ์ เช่น ความช้ืน ฝุ่น
ละออง ฯลฯ 

     

3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling)      

3.1 บรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคล่ือนย้ายและการวางทับซ้อน      

3.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวกต่อการจับ ถือ หิ้ว      

4. การเก็บรักษา (Preserve)      

4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษา      

4.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คงเดิม      

5. การขนส่ง (Transportation)      

5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมในการขนส่งเป็นจ านวนมาก      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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รูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

เกณฑ์การพิจารณา 

การให้คะแนน 

5 4 3 2 1 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา      

5.3 บรรจุภัณฑ์ช่วยให้การขนส่งผลิตภัณฑ์จากแหล่งผลิตไปยังแหล่งขาย 
ได้สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้ต้นทุนท่ีเหมาะสม 

     

6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification)      

6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ บ่งช้ีถึงผลิตภัณฑ์      

6.2 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้างภาพลักษณ์ทางการตลาดให้กับผลิตภัณฑ์      

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience)      

7.1 บรรจุภัณฑ์ให้ความสะดวกในการน าไปจ าหน่ายช่วยส่งเสริมการขาย      

7.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวก มีฉลากแสดงข้อมูล
ของผลิตภัณฑ์ 

     

7.3 บรรจุภัณฑ์ส่งมอบเป็นของฝาก      

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)      

8.1 บรรจุภัณฑ์ช่วยกระตุ้น ดึงดูดความสนใจจากผู้ซื้อได้      

9. การผลิต      

9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต      

9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นักออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจ      

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกเป็นมิตรกับธรรมชาติ      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



106 

ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ  
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 

 
 

                    ขอขอบพระคุณเป็นอย่างสูงท่ีท่านให้ความร่วมมือในการตอบแบสอบถาม 
                        (นางสาวจินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี) 

                        นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
   คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
ค าช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าว 
รูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

เกณฑ์การพิจารณา 

การให้คะแนน 

5 4 3 2 1 

1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain)      

1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับการรวมหน่วยบรรจุภัณฑ์      

1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้าให้เป็นหมวดหมู่      

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection)      

2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่างของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่ง
หรือเคล่ือนท่ี 

     

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องคุณภาพของผลิตภัณฑ์ เช่น ความช้ืน ฝุ่น
ละออง ฯลฯ 

     

3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling)      

3.1 บรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคล่ือนย้ายและการวางทับซ้อน      

3.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวกต่อการจับ ถือ หิ้ว      

4. การเก็บรักษา (Preserve)      

4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษา      

4.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คงเดิม      

5. การขนส่ง (Transportation)      

5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมในการขนส่งเป็นจ านวนมาก      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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รูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

เกณฑ์การพิจารณา 

การให้คะแนน 

5 4 3 2 1 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา      

5.3 บรรจุภัณฑ์ช่วยให้การขนส่งผลิตภัณฑ์จากแหล่งผลิตไปยังแหล่งขาย 
ได้สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้ต้นทุนท่ีเหมาะสม 

     

6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification)      

6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ บ่งช้ีถึงผลิตภัณฑ์      

6.2 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้างภาพลักษณ์ทางการตลาดให้กับผลิตภัณฑ์      

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience)      

7.1 บรรจุภัณฑ์ให้ความสะดวกในการน าไปจ าหน่ายช่วยส่งเสริมการขาย      

7.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวก มีฉลากแสดงข้อมูล
ของผลิตภัณฑ์ 

     

7.3 บรรจุภัณฑ์ส่งมอบเป็นของฝาก      

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)      

8.1 บรรจุภัณฑ์ช่วยกระตุ้น ดึงดูดความสนใจจากผู้ซื้อได้      

9. การผลิต      

9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต      

9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นักออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจ      

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกเป็นมิตรกับธรรมชาติ      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ  
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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                    ขอขอบพระคุณเป็นอย่างสูงท่ีท่านให้ความร่วมมือในการตอบแบสอบถาม 
                        (นางสาวจินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี) 

                        นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
   คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีต่อรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
ค าช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ข้าว 
รูปแบบที่ 3 

 

 

 

 

เกณฑ์การพิจารณา 

การให้คะแนน 

5 4 3 2 1 

1. ด้านการรองรับสินค้า (Contain)      

1.1 บรรจุภัณฑ์ท าหน้าท่ีรองรับการรวมหน่วยบรรจุภัณฑ์      

1.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรองรับสินค้าให้เป็นหมวดหมู่      

2. ด้านการปกป้องผลิตภัณฑ์ (Protection)      

2.1 บรรจุภัณฑ์สามารถคงสภาพรูปร่างของบรรจุภัณฑ์ได้เมื่อมีการขนส่ง
หรือเคล่ือนท่ี 

     

2.2 บรรจุภัณฑ์สามารถปกป้องคุณภาพของผลิตภัณฑ์ เช่น ความช้ืน ฝุ่น
ละออง ฯลฯ 

     

3. ด้านการเคลื่อนย้าย (Handling)      

3.1 บรรจุภัณฑ์มีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคล่ือนย้ายและการวางทับซ้อน      

3.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวกต่อการจับ ถือ หิ้ว      

4. การเก็บรักษา (Preserve)      

4.1 บรรจุภัณฑ์สะดวกต่อการเก็บรักษา      

4.2 บรรจุภัณฑ์สามารถรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้คงเดิม      

5. การขนส่ง (Transportation)      

5.1 บรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมในการขนส่งเป็นจ านวนมาก      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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รูปแบบที่ 3 

 

 

 

 

เกณฑ์การพิจารณา 

การให้คะแนน 

5 4 3 2 1 

5.2 บรรจุภัณฑ์มีน้ าหนักเบา      

5.3 บรรจุภัณฑ์ช่วยให้การขนส่งผลิตภัณฑ์จากแหล่งผลิตไปยังแหล่งขาย 
ได้สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใช้ต้นทุนท่ีเหมาะสม 

     

6. เอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ (Identification)      

6.1 บรรจุภัณฑ์ต้องมีเอกลักษณ์ บ่งช้ีถึงผลิตภัณฑ์      

6.2 บรรจุภัณฑ์สามารถสร้างภาพลักษณ์ทางการตลาดให้กับผลิตภัณฑ์      

7. ด้านการสร้างความสะดวก (Convenience)      

7.1 บรรจุภัณฑ์ให้ความสะดวกในการน าไปจ าหน่ายช่วยส่งเสริมการขาย      

7.2 บรรจุภัณฑ์สามารถเคล่ือนย้ายด้วยมือได้สะดวก มีฉลากแสดงข้อมูล
ของผลิตภัณฑ์ 

     

7.3 บรรจุภัณฑ์ส่งมอบเป็นของฝาก      

8. ด้านดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)      

8.1 บรรจุภัณฑ์ช่วยกระตุ้น ดึงดูดความสนใจจากผู้ซื้อได้      

9. การผลิต      

9.1 มีความเป็นไปได้ในการผลิต      

9.2 สามารถใช้เป็นแนวทางให้นักออกแบบและผู้ประกอบธุรกิจ      

9.3 บรรจุภัณฑ์ให้ความรู้สึกเป็นมิตรกับธรรมชาติ      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ  
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 
 

                    ขอขอบพระคุณเป็นอย่างสูงท่ีท่านให้ความร่วมมือในการตอบแบสอบถาม 
                        (นางสาวจินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี) 

                        นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้



113 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
ภาพถ่ายเก็บข้อมูลในการวิจัย 

 
1. ภาพถ่ายเก็บข้อมูลการวิจัย จากการลงพื้นท่ี 
2. ภาพถ่ายเก็บข้อมูลการวิจัย จากผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิ 
3. ภาพถ่ายเก็บข้อมูลการวิจัย จากผู้ผลิตและผู้บริโภค 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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1. การจากลงพื้นท่ีจากการสอบถามข้อมูลของศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ค.1 ภาพแสดงการสอบถามและเก็บข้อมูลท่ัวไปเกี่ยวกับศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง 
                     จังหวัดนครนายก 
       ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 

 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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2. กลุ่มผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ และด้านการผลิต 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ค.2 กลุ่มผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ และด้านการผลิต 
                    ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
 
3. กลุ่มผู้ผลิต และกลุ่มผู้บริโภค 
 

   

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ค.3 กลุ่มผู้ผลิตและจัดจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

    ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
  
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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4. กลุ่มผู้ผลิต และกลุ่มผู้บริโภค ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที่ ค.4 ภาพแสดงกลุ่มผู้บริโภค ศูนย์การเรียนรู้ภูกะเหรี่ยง จังหวัดนครนายก 

       ที่มา : จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาคผนวก ง 
ผลการออกแบบ 

 
 1. ภาพแสดงภาพร่าง รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
 2. ภาพแสดงการพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
 3. ภาพแสดงรูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
 4. ภาพแสดงการเขียนแบบเพื่อการผลิต 
 5. ภาพแสดงต้นแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ง.1 ภาพแสดงภาพร่าง รูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 

                     ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ ง.2 ภาพแสดงการพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
                         ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ง.3 ภาพแสดงขนาดท่ีออกแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว 
      ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ง.4 ภาพแสดงการเขียนแบบเพื่อการผลิต ข้าวขนาดบรรจุ 1 กิโลกรัม 

         ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ง.5 ภาพแสดงต้นแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว ขนาดบรรจุ 1 กิโลกรัม 
                    ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ง.6 ภาพแสดงการเขียนแบบเพื่อการผลิต ข้าวขนาดบรรจุ 500 กรัม 
          ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ง.7 ภาพแสดงต้นแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว ขนาดบรรจุ 500 กรัม 
                     ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ง.8 ภาพแสดงการเขียนแบบเพื่อการผลิต ข้าวขนาดบรรจุ 250 กรัม 
          ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆท้ังสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกคร้ังที่มีการนำไปใช้
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ภาพที่ ง.9 ภาพแสดงต้นแบบบรรจุภัณฑ์ข้าว ขนาดบรรจุ 1 กิโลกรัม, 500 กรัม , 250 กรัม 
 ภาพโดย จินดารัตน์ อภิรักษ์มนตรี 
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ประวัติผู้เขียน 
ชื่อ-สกุล   จินดารัตน์  อภิรักษ์มนตรี 
วัน เดือน ปีเกิด   31 มีนาคม 2527 
สถานที่เกิด  จังหวัดกรุงเทพมหานคร 
สถานที่อยู่ปัจจุบนั  29 ซอย 9 แขวงสวนหลวง เขตสวนหลวง 
  จังหวัดกรุงเทพฯ 10250 
ประวัติการศึกษา  
ปีการศึกษา 2550 ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี  

สถาปัตยกรรมศาสตรบัณฑิต 
คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ ภาควิชาศิลปะอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 

ประวัติการท างาน  
พ.ศ. 2552 - ปัจจุบัน นักออกแบบ  

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศไทย  
งานออกแบบผลิตภัณฑ์และการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 

พ.ศ. 2556 – ปัจจุบัน อาจารย์พิเศษ  
วิชาออกแบบการออกแบบประยุกต์ศิลป์และวิชาออกแบบการกราฟิก 
บรรจุภัณฑ์  
สาขาศิลปประยุกต์และการออกแบบผลิตภัณฑ์  
คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ   
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

พ.ศ. 2556 – 2557 อาจารย์พิเศษ  
วิชาการออกแบบกราฟิกบรรจุภัณฑ์  
คณะศิลปกรรมศาสตร์  
สาขาออกแบบนิเทศศิลป์  
มหาวิทยาลัยกรุงเทพ 

พ.ศ. 2553 – 2557 อาจารย์พิเศษวิชาพื้นฐานการออกแบบ  
คณะเทคโนโลยีส่ือสารมวลชน  
สาขาเทคโนโลยีการพิมพ์  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

พ.ศ. 2550 – 2552 Silkroad Design Co.,Ltd. 
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