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บทคัดย่อ 
 

 งานวิจัยเรื่องการพฒันาผลิตภัณฑ์จากเศษหัตถกรรมจักสานไม้ไผ่ มีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนา

ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ประเมินผลิตภัณฑ์

จากเศษจักสานไม้ไผ่โดยผู้ทรงคุณวุฒิ และสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดย

ผู้บริโภค 

 ผลวิจัยตามวัตถุประสงค์ 1) เศษจักสานไม้ไผ่มีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพแตกต่าง

กัน เมื่อทดลองขึ้นรูปท าให้ทราบรูปแบบ ขนาด และปริมาณเศษท่ีใช้ผลิต ข้อมูลเหล่านี้น ามาพิจารณา

เพื่อเลือกเศษท่ีเหมาะสมน าไปพัฒนาต่อ ได้แก่ เศษฝอยหยาบ เศษตอกส้ัน และเศษตอกยาว ผู้วิจัย

แสวงหาวิธีการขึ้นรูปเพิ่มเติม พบว่า วิธีการท่ีน่าสนใจคือการน าทักษะการถักโครเชต์ การพัน การขด 

และการมัด มาประยุกต์ใช้ในการขึน้รูป เพราะมีวิธีการคล้ายกัน ไม่ซับซ้อน สามารถข้ึนรูปได้ส าเร็จ

เป็นชิ้น และรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีได้มีความเป็นธรรมชาติจากรูปทรงท่ีไม่สม่ าเสมอกัน น าหน่วยชิ้นงาน

ท่ีได้มาประยุกต์เป็นผลิตภัณฑ์ท้ังส้ิน 4 ชุด ได้แก่ ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบ ชุดกระเป๋าและเข็ม

กลัดจากเศษตอกส้ัน ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบ และชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอก

ยาว 2) ผลการประเมินผลิตภัณฑ์โดยผู้ทรงคุณวุฒิ พบว่า สนใจผลิตภัณฑ์ชุดเครื่องประดับดอกไม้มาก

ท่ีสุด รองลงมาคือกระเป๋าและเข็มกลัด และสุดท้ายชุดท่ีรองแก้ว โดยให้ความเห็นว่า ชุดเครื่องประดับ

ดอกไม้มีการน าเศษมาใช้อย่างมีคุณค่าและสามารถเพิ่มมูลค่าได้จริง ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดยังใช้เศษ

ไม่คุ้มค่าเพราะเน้นท่ีกระเป๋าถักมากเกินไป และชุดท่ีรองแก้วรูปแบบไม่น่าใช้งานและเหมาะสมกับ

กลุ่มคนรักษ์โลกโดยเฉพาะท าให้จ าหน่ายได้ยาก และ 3) ผลการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์โดย

ผู้บริโภค พบว่า มีความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาวมากท่ีสุดคิดเป็น

ร้อยละ 45.4 รองลงมาคือชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 27.3 ชุดกระเป๋าและเข็ม

กลัดจากเศษตอกส้ันคิดเป็นร้อยละ 14.2 และสุดท้ายคือชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบคิดเป็น

ร้อยละ 13.1 
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ABSTRACT 
 

The objectives of the research of the Product Development from Scraps of 
Bamboo Woven Handicrafts are to develop the product from bamboo scraps under 
the concept of upcycling, to evaluate the product from bamboo scraps by the 
professionals and to ask for consumer’s opinion about bamboo scrapes. 

The results showed that 1) the physical feature and quality of bamboo scraps 
are different. Forming trial could indicate the pattern, size and quantity of the scraps 
that used for production. These data were considered to select appropriate scraps 
for further developing such as bamboo flake, short bamboo strips and long bamboo 
strips. The researcher sought the other forming methods and found that the 
interesting methods are to apply the skills of crocheting, winding, looping and binding 
to forming because these methods were similar, not complicated, able to form a 
products completely and the pattern of products was natural from uneven shape. 
The workpieces of bamboo scrap were applied to products and there were 4 sets 
that are coaster set from bamboo flake, bag and brooch set from small bamboo 
strips, accessories set from bamboo flake and flower accessories set from large 
bamboo strips. 2) The evaluation of products by the professionals found that the 
product of the flower accessories set was the most interesting, followed by bag and 
brooch and the last was coaster set.  The professionals expressed that the flower 
accessories set could utilize the bamboo scraps worthily and could truly increase the 
value but the bag and brooch set could not because it focused on crocheting bag. In 
addition, the pattern of coaster set was uninteresting to use and difficult to sell 
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because it was suitable for world saver only and 3) the results of asking for 
consumer’s opinions about these products found that the highest satisfaction level 
of the flower accessories set from large bamboo strips was 45.4%, followed by the 
coaster set from bamboo flake 27.3%. Bag and brooch set from small bamboo strips 
was 14.2% and the last was accessories set from bamboo flake 13.1% 
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กิตติกรรมประกาศ 
 

 ขอขอบพระคุณอาจารย์ท่ีปรึกษา ผศ.ดร.ญาดา ชวาลกุล ท่ีให้โอกาสข้าพเจ้าในการท าวิจัย
เรื่องนี้ คอยให้ความรู้ คอยรับฟัง ช่วยเหลือ เตือนสติ ให้ค าปรึกษา และส่ิงส าคัญท่ีสุดคือให้ก าลังใจ 
ท าให้ข้าพเจ้าด าเนินงานวิจัยได้อย่างราบรื่นแม้จะอยู่ในสถานการณ์ท่ียากล าบากก็ตาม 
 ขอขอบพระคุณอาจารย์ประจ าสาขาวิชาการออกแบบอุตสาหกรรมทุกท่านท่ีคอยให้ความรู้ 
ค าแนะน า และใส่ใจสอบถามพูดคุยตลอดไม่ว่าเรื่องเรียนหรือเรื่องส่วนตัว 
 ขอขอบพระคุณครอบครัวของข้าพเจ้า ท้ังบิดาท่ีคอยสนับสนุนเรื่องการเรียนของข้าพเจ้าและ
คอยให้ค าสอนท่ีดีมาตลอด มารดาท่ีคอยให้ก าลังใจและเข้าใจข้าพเจ้าเสมอมา และน้องสาวที่คอยเป็น
ท่ีปรึกษาทุกเรื่องระหว่างท าวิจัยท้ังทุกข์และสุข 
 ขอขอบพระคุณทางศูนย์ฟื้นฟูฝีมือจักสานไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี และผู้ท่ีมีส่วน
เกี่ยวข้องกับงานวิจัยเรื่องนี้ท่ีให้โอกาสและค าแนะน าท่ีเป็นประโยชน์ต่องานวิจัยเรื่องนี้ให้ด าเนินไป
อย่างราบรื่น 
 ขอขอบคุณเพื่อนพี่น้องชาว ป.โท M.ID. ได้แก่ พี่กระปุก วสุ ฟิล์ม ท่ีคอยเป็นท่ีปรึกษาและ
สร้างความบันเทิง พี่กวาง เฟิน ท่ีลุยท าวิจัยครั้งนี้ไปด้วยกัน เจ๊ตู๋ท่ีให้ก าลังใจอยู่ข้างหลัง พี่มะนาท่ีคอย
ช่วยเหลือน้อง และรุ่นพี่รุ่นน้องท่ีไม่ได้เอ่ยนามขอบคุณท่ีคอยสร้างความบันเทิง คอยช่วยเหลือส่งต่อ
ข้อมูลความรู้ให้เสมอ คอยให้ก าลังใจ และสร้างความทรงจ าดีดี ข้าพเจ้าจะจดจ ามิตรภาพนี้ไว้ตลอดไป 
  
 ส าหรับคุณประโยชน์และคุณงามความดีอันใดท่ีเกิดจากวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ ข้าพเจ้าขอมอบ
ให้บิดา มารดา น้องสาว ครอบครัวกาญจนธนเศรษฐ และญาติมิตรผู้เป็นท่ีรักและเคารพยิ่ง ตลอดจน
ครูบาอาจารย์ท่ีประสิทธิประสาทวิชาความรู้ให้แก่ข้าพเจ้ามาตลอดจนถึงทุกวันนี้  
 

ณัช กาญจนธนเศรษฐ 
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บทที่ 1 

บทน ำ 
 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ                              

 งานหัตถกรรมจักสานมีความประณีตสวยงาม ช่างฝีมือนิยมสร้างสรรค์เป็นของใช้ใกล้ตัว 
เช่น กระเป๋า ตะกร้า กระบุง และหวด เป็นต้น วัตถุดิบท่ีนิยมน ามาใช้ในการท าเครื่องจักสานคือไม้ไผ่
เพราะมีอยู่ท่ัวประเทศและหาได้ง่าย การผลิตเครื่องจักสานส่วนใหญ่เกิดจากการรวมกลุ่มของชาวบ้าน
ร่วมกันผลิตสินค้าเพื่อสร้างรายได้ให้กับครอบครัวและชุมชน ผู้วิจัยลงพื้นท่ีศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานไม้
ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี พบว่า การจัดเตรียมไม้ไผ่ในการจักสานต้องผ่านกระบวนการหลาย
ขั้นตอน ช่างฝีมือต้องท าการคัดเลือกจนเหลือเพียงส่วนท่ีดีท่ีสุดท าใหม้ีเศษไม้ไผ่เหลือท้ิง แบ่งได้เป็น
เศษขนาดเล็กประมาณ 3-4 กระสอบต่อเดือน และข้อไม้ไผ่ประมาณ 2-3 กระสอบต่อเดือน ไม้ไผ่ส่วน
นี้ไม่สามารถท าเครื่องจักสานได้จึงถูกน าไปท้ิง โดยเศษจักสานไม้ไผ่เกิดจากขั้นตอน ดังนี้ 1) ขูดผิวไม้
ไผ่ออกเนื่องจากผิวของไม้ไผ่ท าให้ย้อมสีไม่ติดจึงเกิดเศษฝอยละเอียด 2) ตัดไม้ไผ่เป็นปล้องเพื่อน าข้อ
ไผ่ออกจึงเหลือเศษฝุ่นผงจากขี้ไม้และข้อไผ่ 3) จักเส้นตอกโดยการเหลาช้ันนอกของไม้ไผ่ออกในรอบ
แรกท าให้เกิดเศษเส้ียวไม้ 4) เหลาเส้นตอกอย่างละเอียดอีกครั้งเพื่อให้ได้ตามขนาดท่ีต้องการท าให้
เกิดเศษฝอยหยาบ 5) ชักเลียดโดยน าเส้นตอกสอดผ่านแผ่นสังกะสีท่ีเจาะรูไว้เพื่อขูดผิวเส้นตอกให้
เสมอกันทุกเส้นจึงเหลือเศษฝอยหยาบ และ 6) จักสานเส้นตอกเป็นผลิตภัณฑ์จนถึงขอบท่ีก าหนดไว้
แล้วท าการตัดเส้นตอกท่ีเป็นส่วนเกินท้ิงท าให้ได้เศษเส้นตอกท่ีเกิดจากการตัดแต่ง เศษไม้ไผ่ท่ีได้จาก
แต่ละขั้นตอนมีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพท่ีแตกต่างกัน 
 
ตำรำงที่ 1.1 รายละเอียดเศษจักสานไม้ไผ่ 
กลุ่ม ภำพ ขั้นตอนกำรเกิดเศษ ลักษณะ คุณสมบัติทำงกำยภำพ 

 
 

เศษฝอยละเอียด 
เกิดจากการขูดผิวไผ่ 
 
 

เส้นบางมีขุยไม้ปะปน 
ฝอยมีสีเขียวและสี
เหลืองอ่อนปะปนกัน 

เน้ือสัมผัสน่ิม 

 

เศษผงฝุ่น 
เกิดจากการใช้
เครื่องจักรตัดไม้ไผ่
ออกเป็นปล้อง 
 

ผงละเอียด เน้ือสัมผัสน่ิม และมี
ความชื้นเล็กน้อย 

ท่ีมา: ผู้วิจัย (2560) 
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ตำรำงที่ 1.1 (ต่อ) 
กลุ่ม ภำพ ขั้นตอนกำรเกิดเศษ ลักษณะ คุณสมบัติทำงกำยภำพ 

 
 

เศษเสี้ยวไม ้
เกิดจากการเหลาไม้
ไผ่ให้เป็นเส้นตาม
ขนาดที่ต้องการ 

ขอบไม่เรียบ ขนาด
ความหนา-บาง กว้าง-
ยาว ไม่สม่ าเสมอกัน 

เน้ือหยาบ แข็งกระด้าง 

 

เศษฝอยหยำบ 
เกิดจากการชักเลียด
เพ่ือขัดผิวของเส้น
ตอกให้สม่ าเสมอกัน 

เส้นฝอยค่อนข้างยาว 
เป็นเส้นบางไม่ถึง 1 มม. 
พันเข้าด้วยกัน 

เน้ือน่ิม  

 

 

เศษตอก 
เกิดจากการตัด
แต่งงานจักสานมีทั้ง
แบบย้อมสีและไม่
ย้อมสี 

แผ่นแบนและบางมาก 
เส้นสั้น-ยาว ไม่
สม่ าเสมอกัน ส่วนปลาย
ของเศษมีลักษณะแหลม
เกิดจากการตัดเฉียง 

ผิวเรียบ ดัดโค้งงอได้ มี
ความอ่อนตัว 

 

 

ข้อไผ ่
เกิดจากการตัดทิ้ง
ระหว่างปล้องไม ้

ผิวไม่เรียบ มีตาไม้และ
ผิวไม้ทับซ้อนกัน และรู
ตรงกลางตัน 

เน้ือแข็ง 

  
 ผู้วิจัยแบ่งกลุ่มเศษจักสานไม้ไผ่ ตามลักษณะและคุณสมบัติ ดังตารางท่ี 1.1 ดังนี้ กลุ่มเศษ
ละเอียด ได้แก่ เศษผงฝุ่นและฝอยละเอียดมีปริมาณคิดเป็นร้อยละ 10.0 จากเศษท้ังหมด กลุ่มเศษ
หยาบ ได้แก่ เศษเส้ียวไม้และฝอยหยาบมีปริมาณคิดเป็นร้อยละ 45.0 กลุ่มเศษเรียบ ได้แก่ เศษตอกมี
ปริมาณคิดเป็นร้อยละ 25.0 และกลุ่มเศษไม้ช้ิน ได้แก่ ข้อไผ่มีปริมาณคิดเป็นร้อยละ 20.0 
 การใช้เศษจักสานไม้ไผ่เป็นเช้ือเพลิงและฟืนในการต้มหม้อย้อมสีเส้นตอกเป็นการจัดการท่ี
ไม่คุ้มค่าและส่งผลเสียต่อสภาพอากาศ เพราะลักษณะทางกายภาพของเศษเป็นเพียงมวลไม้ช้ินเล็ก 
การจัดการด้วยวิธีเผาจึงหมดไปอย่างรวดเร็วไม่สามารถอยู่ได้นานจนท าการย้อมสีเสร็จส้ิน ทางศูนย์ฯ 
ต้องรับซื้อเศษไม้ช้ินใหญ่เหลือท้ิงจากโรงงานเฟอรน์ิเจอร์เป็นจ านวนมากเพื่อน ามาใช้เป็นฟืนในการ
เผา จากการพิจารณาลักษณะและคุณสมบัติของเศษจักสานไม้ไผ่ ความแข็งแรง ความเหนียว ความ
ทนทาน และความยืดหยุ่น ลดน้อยลงจากเดิมแต่ยังสามารถน ามาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีไม่เน้นความ
แข็งแรงมากนักเพื่อการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า 
 การน าเศษวัสดุมาใช้ประโยชน์จ าเป็นต้องพิจารณาคุณสมบัติทางกายภาพเป็นส าคัญว่า
เหมาะสมน าไปใช้งานในรูปแบบใด และวิธีการขึ้นรูปใดท่ีเหมาะสม ซึ่งใกล้เคียงกับวิธีการน ามาแปลง
สภาพเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) แต่วิธีการดังกล่าวส่วนใหญ่จะท าให้เศษวัสดุนั้นมีคุณภาพด้อย

เศ
ษห

ยำ
บ 

เศ
ษเ

รีย
บ 

เศ
ษไ

ม้ชิ้
น 
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ลง เช่น การน าพลาสติกมาหลอมเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ การหลอมพลาสติกเป็นครั้งท่ี 2-3 ท าให้
พลาสติกมีคุณภาพแย่ลงและสีเข้มขึ้น เป็นต้น ผู้วิจัยจึงศึกษาแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์ (Upcycling) (สิงห์ อินทรชูโต. 2556) เป็นแนวคิดท่ีมุ่งเน้นการสร้างสรรค์เศษวัสดุใหเ้ป็น
ผลิตภัณฑ์โดยคงลักษณะและคุณสมบัติเดิมของเศษไว้ วิธีการผลิตเน้นงานฝีมือเพื่อลดการใช้พลังงาน
จากการผลิต และเพิ่มมูลค่าได้ ดังนั้นไม่ใช่เพียงออกแบบรูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์ให้สวยงามเท่านั้น แต่
ต้องพัฒนากระบวนการผลิตร่วมด้วยเพื่อให้ตอบรับกับจุดประสงค์ของแนวคิดดังกล่าว 
 นักออกแบบส่วนใหญ่ให้ความส าคัญกับแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์มากขึ้น
เพราะเน้นกระบวนการท่ีเรียบง่ายไมซ่ับซ้อน ลดการใช้พลังงาน ลดต้นทุน และลดขั้นตอนการท างาน 
เน้นให้ความส าคัญกับลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพเดิมของเศษวัสดุท่ีน ามาใช้เพื่อออกแบบให้
เหมาะสมกับการใช้งาน เป็นการใช้วัสดุให้เกิดประโยชน์สูงสุดและเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ซึ่ง
สอดคล้องกับการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco design) ท่ีค านึงถึงต้ังแต่ท่ีมาของวัสดุจนถึงการ
ย่อยสลายของผลิตภัณฑ์ 
 การพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์เป็นการใช้ทรัพยากรธรรมชาติอย่างคุ้มค่า สามารถ
สร้างอาชีพ สร้างรายได้ และเพิ่มทางเลือกส าหรับผู้บริโภคท่ีให้ความสนใจผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรกับ
ส่ิงแวดล้อมซึ่งมีเพิ่มมากขึ้นอย่างต่อเนื่อง กลุ่มท่ีมีแนวโน้มสนใจผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ ได้แก่ 
กลุ่มมิลเลนเนียล ท่ีมีช่วงอายุ 16-39 ปี จ านวนในประเทศไทยประมาณ 1 ใน 3 ของจ านวนประชากร
ท้ังหมด เป็นเป้าหมายหลักของผู้ประกอบการเพราะเป็นกลุ่มท่ีมีพฤติกรรมให้ความสนใจกับผลิตภัณฑ์
ท่ีสามารถส่ือสารความเป็นตัวตน ความเฉพาะตัว และน าเสนอภาพลักษณ์ให้ดูดี ซึ่งเป็นพฤติกรรมท่ี
สอดคล้องกับการพัฒนาแบรนด์หรือผลิตภัณฑ์ในยุคนี้ 
 

1.2 ค ำถำมกำรวิจัย 

1.2.1 น าเศษจักสานไม้ไผ่มาพัฒนาภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์อย่างไร 
1.2.2 ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อรูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่อย่างไร 

 

1.3 วัตถุประสงค์กำรวิจัย 

1.3.1 พัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
1.3.2 ประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
1.3.3 สอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดยผู้บริโภค 
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1.4 ขอบเขตกำรวิจัย 

 การวิจัยครั้งนี้ใช้วิธีการวิจัยเชิงผสมผสาน (Mixed Methods Research) ในรูปแบบการ
วิจัยเชิงคุณภาพและวิจัยเชิงปริมาณ 

1.4.1 ตัวแปร 

1.4.1.1 ตัวแปรท่ีส่งผลต่อผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
ตัวแปรต้น ได้แก่ ลักษณะเศษจักสานไม้ไผ่ คุณสมบัติเศษจักสานไม้ไผ่ ปริมาณ

เศษจักสานไม้ไผ่ และวิธีการขึ้นรูปเศษจักสานไม้ไผ่ 
ตัวแปรตาม ได้แก่ ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษ

วัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
1.4.1.2 ตัวแปรท่ีส่งผลต่อการประเมินและการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์ 

ตัวแปรต้น ได้แก่ ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ และแนวคิดการพัฒนาเศษ
วัสดุอย่างสร้างสรรค์ 

ตัวแปนตาม ได้แก่ ผลการประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดย
ผู้ทรงคุณวุฒิและการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดยผู้บริโภค 

1.4.2 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

1.4.2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 7 รูปแบบ ได้แก่ เศษผงฝุ่น เศษฝอยละเอียด 
เศษฝอยหยาบ เศษเส้ียวไม้ เศษตอกส้ัน เศษตอกยาว และข้อไผ่ 

1.4.2.2 ผู้บริโภค เพศหญิง อายุ 20-40 ปี จ านวน 30 คน 

1.4.3 พื้นท่ีท่ีใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูล 

1.4.3.1 ศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี ใช้เก็บข้อมูล
เรื่องวิธีการจัดการและข้อมูลเศษจักสานไม้ไผ่ 

1.4.3.2 ลานจ าหน่ายสินค้ากลางแจ้งหน้าห้างสรรพสินค้า ส าหรับเก็บข้อมูลผู้บริโภคท่ี
สนใจผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่เบ้ืองต้น 

1.4.4 เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 

1.4.4.1 แบบสัมภาษณ์ข้อมูลและสภาพปัญหาเบื้องต้นของการจัดการเศษจักสานไม้ไผ่ 
1.4.4.2 แบบบันทึกข้อมูลการสังเกตผู้บริโภคท่ีสนใจผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่

เบ้ืองต้น 
1.4.4.3 แบบสัมภาษณ์เพื่อขอค าแนะน ารูปแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่เบ้ืองต้น

และวิธีการขึ้นรูปโดยผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 2 ท่าน 
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1.4.4.4 แบบประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ
อย่างสร้างสรรค์จากผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 2 ท่าน 

1.4.4.5 แบบสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการ
พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์โดยผู้บริโภค 30 ท่าน 

1.4.5 การเก็บรวบรวมข้อมูลและวิเคราะห์ข้อมูล 

1.4.5.1 ข้อมูลทุติยภูมิ ได้แก่ วิธีการน าเศษวัตถุดิบมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ แนวคิดการ
พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องท้ังในประเทศและต่างประเทศ 

1.4.5.2 ข้อมูลปฐมภูมิ ลักษณะและคุณสมบติัทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ่ วิธีการ
จัดการเศษจักสานไม้ไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ ผลการทดลองขึ้นรูปเศษจักสานไม้ไผ่ 
ผลการประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ผล
การสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์ 
 

1.5 กรอบแนวคิดกำรวิจัย 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

ภำพท่ี 1.1 กรอบแนวคิดการวิจัย 
ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

- วิธีการข้ึนรูปเศษจักสานไม้ไผ ่
- แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
 
- ลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ 
- คุณสมบัติทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ ่
- ปริมาณของเศษจักสานไม้ไผ ่
- ข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ ่

ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ ภายใต้

แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 

     ตัวแปรต้น                   ตัวแปรตำม 

ข้อ
มูล

ปฐ
มภ

ูมิ 

- ผลการประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่
ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์โดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
- ผลการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษ
จักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ
อย่างสร้างสรรค์โดยผู้บรโิภค 

- วิธีการจัดการเศษไม้ไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริม
ฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 

ข้อ
มูล

ทุติ
ยภ

ูมิ 
ข้อ

มูล
ปฐ

มภ
ูมิ 

ข้อ
มูล

ปฐ
มภ

ูมิ 
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1.6 ข้ันตอนกำรวิจัย 

1.6.1 รวบรวมและศึกษาข้อมูลทุติยภูมิท่ีเกี่ยวข้อง 
1.6.2 ทดลองพัฒนาเศษจักสานไม้ไผ่ โดยมีการบันทึกผลท่ีได้ และปัญหาท่ีเกิดขึ้น 
1.6.3 คัดเลือกเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีสามารถพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้ โดยพิจารณาจากข้อจ ากัด

และปริมาณของเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีได้จากทางศูนย์จักสานไม้ไผ่ 
1.6.4 แสวงหาวิธีการขึ้นรูปเพิ่มเติมโดยทดลองขึ้นรูปเศษจักสานไม้ไผ่จากของใช้ใกล้ตัวและ

ทักษะความถนัดด้านงานฝีมือของผู้วิจัย 
1.6.5 วิเคราะห์เพื่อคัดเลือกหน่วยชิ้นงานจากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้กรอบแนวคิดการพัฒนา

เศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
1.6.6 ประยุกต์หน่วยชิ้นงานเป็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่เบ้ืองต้น 
1.6.7 ลงพื้นท่ีสังเกตผู้บริโภคท่ีสนใจผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้น 
1.6.8 สร้างเครื่องมือแบบสัมภาษณ์รูปแบบผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้นและวิธีการขึ้นรูปส าหรับ

ผู้เช่ียวชาญ 
1.6.9 สัมภาษณ์ความคิดเห็นท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้นและวิธีการขึ้นรูปโดยผู้เช่ียวชาญ

ด้านออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม จ านวน 2 ท่าน และวิเคราะห์ข้อมูลท่ีได้ 
1.6.10 ร่างแบบผลิตภัณฑ์ท่ีพัฒนาแล้วภายใต้ค าแนะน าของอาจารย์ท่ีปรึกษา 
1.6.11 สร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์ 
1.6.12 สร้างเครื่องมือแบบประเมินผลิตภัณฑ์ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง

สร้างสรรค์ส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิและผู้บริโภค 
1.6.13 ประเมินต้นแบบผลิตภัณฑ์โดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 

จ านวน 2 ท่าน 
1.6.14 สอบถามความคิดเห็นต้นแบบผลิตภัณฑ์โดยผู้บริโภค 30 ท่าน 
1.6.15 สรุปผล อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 

 

1.7 ประโยชน์ท่ีได้รับ 

1.7.1 ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่เป็นอีกทางเลือกให้ผู้บริโภคหันมาสนใจสินค้าท่ีเป็นมิตร
กับส่ิงแวดล้อม 

1.7.2 แนวทางการน าเศษจักสานไม้ไผ่มาขึ้นรูปด้วยวิธีการท่ีเหมาะสมสามารถน าไปประยุกต์ใช้
กับเศษวัสดุอื่นได้ 
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1.8 นิยำมศัพท์ท่ีใช้ในกำรวิจัย 

1.8.1 เศษหัตถกรรมจักสานไม้ไผ่ หมายถึง เศษไม้ไผ่ท่ีเหลือท้ิงจากขั้นตอนในการเตรียมไม้ไผ่
จนถึงการจักสานเสร็จส้ิน ได้แก่ เศษผงฝุ่นท่ีเกิดจากการตัดไม้ไผ่ เศษฝอยละเอียดท่ีเกิดจากการขัดผิว
ไผ่ ข้อไผ่ท่ีถูกตัดท้ิงจากล าไผ่ เศษเส้ียวไม้ไผ่เกิดจากการเริ่มเหลาไม้ไผ่ให้บางลง เศษฝอยหยาบเกิด
จากการชัดเลียดเพื่อเก็บผิวเส้นตอก และเศษเส้นตอกท่ีเกิดจากการตัดแต่งส่วนเกินออกขณะสาน
ผลิตภัณฑ์หรือเมื่อสานเสร็จ โดยในเล่มวิทยานิพนธ์ผู้วิจัยใช้ค าว่าเศษจักสานไม้ไผ่ แทนความหมายค า
ว่าเศษหัตถกรรมจักสานไม้ไผ่ เพื่อความกระชับของข้อความ 

1.8.2 การพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ หมายถึง การน าเศษวัสดุกลับมาใช้ใหม่โดยไม่ผ่าน
กระบวนการสกัดให้เป็นวัสดุใหม่ โดยสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่แต่ยังคงลักษณะและคุณสมบัติเดิม
ของเศษ เน้นงานฝีมือไม่เข้าสู่ระบบอุตสาหกรรม เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม และเพิ่มมูลค่าได้ 

1.8.3 หน่วยชิ้นงาน หมายถึง ผลงานท่ีได้จากการทดลองขึ้นรูปเศษจักสานไม้ไผ่ เป็นหน่วย
ผลงานช้ินเล็กท้ังรูปแบบท่ีน าไปใช้เป็นผลิตภัณฑ์ได้และหน่วยที่รอการประกอบเป็นผลิตภัณฑ์แต่ยังไม่
ถึงขั้นเป็นผลิตภัณฑ์ 

1.8.4 การขึ้นรูปเศษ หมายถึง การใช้ส่ิงใดส่ิงหนึ่งเพื่อควบคุมให้เศษช้ินเล็กเกิดเป็นรูปทรง เช่น 
ใช้แม่พิมพ์ลักษณะเป็นหลุมแล้วกดเศษไว้ เมื่อถอดออกจากแม่พิมพ์จะได้ช้ินงานรูปทรงโค้งมนเป็น
หลุมตามแม่พิมพ์ท่ีใช้ เป็นต้น 

1.8.5 การคงรูปเศษ หมายถึง การท าให้ช้ินงานคงอยู่ในลักษณะตามต้องการ โดยใช้วิธีการ
ผสาน เช่น การมัด การผูก และการถัก เป็นต้น หรือใช้วัสดุประสาน เช่น กาว เชือก หรือเส้นใยต่างๆ 
เป็นต้น เพื่อให้แข็งตัวหรือชิดติดกัน 
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บทที่ 2 

วรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง 
 

 ผู้วิจัยศึกษาข้อมูล หลักการ และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องเพื่อการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษ
หัตถกรรมจักสานไม้ไผ่ ดังนี้ 
 2.1 ศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี 
  2.1.1 ความเป็นมา 
  2.1.2 ผลิตภัณฑ์ 
  2.1.3 วตัถุดิบ 
 2.2 เศษจักสานไม้ไผ่ 
  2.2.1 ขั้นตอนการได้มาและปริมาณเศษจักสานไม้ไผ่ 
  2.2.2 ลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ่ 
  2.2.3 การจัดการเศษจักสานไม้ไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 
อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี 
 2.3 การน าเศษวัตถุดิบจากธรรมชาติมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ 
  2.3.1 วิธีการพัฒนาเศษวัตถุดิบจากธรรมชาติ 
  2.3.2 วิเคราะห์วิธีการพัฒนาเศษวัตถุดิบจากธรรมชาติเพื่อหาแนวทางในการ
พัฒนาเศษจักสานไม้ไผ่ 

2.3.3 สรุปปัญหาและแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
 2.4 ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียล (Millennial) 

2.4.1 พฤติกรรมโดดเด่นของผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลไทย 
 2.5 แนวคิด หลักการ และทฤษฎี ที่ใช้ในงานวิจัย 
  2.5.1 การพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ (Upcycling) 
  2.5.2 ทฤษฎีการออกแบบรูปทรง 3 มิติ 
  2.5.3 หลักการใช้สี (Color image scale) 
 2.6 งานวิจัยที่เก่ียวข้อง 
  2.6.1 งานวิจัยภายในประเทศ 
  2.6.2 งานวิจัยต่างประเทศ 
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2.1 ศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี 

2.1.1 ความเป็นมา 

ศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี เริ่มก่อตั้งเมื่อ พ.ศ.
2521 เมื่อมูลนิธิส่งเสริมศิลปาชีพในสมเด็จพระนางเจ้าสิริกิตต์ิพระบรมราชินีนาถ ได้มีโครงการ
ส่งเสริมอนุรักษ์ฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ท่ีมีความละเอียดอ่อนเเละประณีตสวยงาม โดยมีเจตนา
ช่วยเหลือดูเเลรายได้ของช่างฝีมือให้มีคุณภาพชีวิตท่ีดีขึ้น เเละสามารถถ่ายทอดภูมิปัญญาสู่เยาวชน
รุ่นหลังได้เพื่ออนุรกัษณ์ไม่ให้สูญหายไปจากท้องถิ่นเดิม (มิวเซียมไทยแลนด์. 2559) 

คุณปรานี บริบูรณ์ ขณะนั้นเป็นภริยาของนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองพนัสนิคม ได้รับ
ภารกิจโดยรวบรวมช่างฝีมือในพื้นท่ีอ าเภอพนัสนิคม ต้ังกลุ่มการท างานขึ้นที่บ้านพักของตนเองเเละใช้
ทุนทรัพย์ของตนเองในการด าเนินงานด้วยความรกัในงานฝีมือมาโดยตลอด จนปัจจุบัน นายคมกฤช 
บริบูรณ์ ซึ่งเป็นบุตรชายได้สืบสานพัฒนางานต่อให้เป็นศูนย์เรียนรู้งานจักสานไม้ไผ่ เป็นเเหล่งรวบรวม
ช่างฝีมือจักสานไม้ไผ่ เเละได้สืบทอดการผลิตงานจักสานฝีมือละเอียดจากรุ่นสู่รุ่นจนเป็นท่ีรู้จักเเละ
ยอมรับอย่างกว้างขวางท้ังในเเละต่างประเทศ นอกจากนี้ทางศูนย์ฯ มีการสาธิตการจักสานไม้ไผ่เเก่
ผู้สนใจเข้าเย่ียมชม และเปิดโอกาสให้เยาวชนสามารถเข้าร่วมทดลองท าเครื่องจักสานไม้ไผ่ด้วยตนเอง 

สมาชิกในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ มีท้ังหมด 62 คน แบ่งเป็นสมาชิกประจ า
จ านวน 12 คน และสมาชิกไม่ประจ าจ านวน 50 คน โดยมีรูปแบบการท างานคือสมาชิกประจ าต้อง
ท างานภายในพื้นท่ีศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ และสมาชิกไม่ประจ ารับงานไปท าท่ีบ้าน โดย
แบ่งงานตามความถนัดของสมาชิก ส่วนใหญ่สมาชิกประจ าเป็นช่างฝีมือท่ีมีความถนัดด้านจักสานงาน
ละเอียด ส่วนสมาชิกไม่ประจ าจะได้รับมอบหมายใหจั้กเส้นตอกเพื่อน ามาส่งให้กับทางศูนย์ฯ 

2.1.2 ผลิตภัณฑ์ 

อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี มีช่ือเสียงในเรื่องการจักสานไม้ไผ่ ผลิตภัณฑ์ท่ีถูก
สร้างสรรค์ขึ้นในอดีตมักเป็นการจักสานเพื่อใช้ในชีวิตประจ าวันโดยใช้เวลาท่ีเหลือจากการท าไร่ท านา 
ให้เป็นประโยชน์ แต่ในปัจจุบันเรื่องราวการจักสานเริ่มเปล่ียนแปลงรูปแบบไปเป็นเพื่อการยังชีพ และ
เครื่องจักสานพนัสนิคมได้กลายเป็นสินค้าส่งออกส าคัญท่ีท ารายได้ให้กับชาวพนัสนิคม จนกลายเป็น
อาชีพหลักอย่างหนึ่งในปัจจุบัน 

เครื่องจักสานพนัสนิคมแต่เดิมมักอยู่ในรูปแบบของกระจาดและฝาชี ซึ่งมีความแปลกตา
ท้ังรูปทรงและลวดลายอันเป็นเอกลักษณ์ท่ีมีรายละเอียดประณีตสวยงาม ปัจจุบันยังคงเห็นรูปแบบ
ด้ังเดิมอยู่บ้างรวมทั้งเครื่องจักสานเพื่อประโยชน์ใช้สอยอื่นยังคงมีวางจ าหน่ายหลากหลายรูปแบบ 

เครื่องจักสานจากแหล่งผลิตท่ีศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่เป็นท่ีเชิดหน้าชูตาของ
ชาวพนัสนิคม มีช่ือเสียงท้ังในและต่างประเทศ โดยเฉพาะชาวญี่ปุ่นให้ความสนใจและส่ังเป็นสินค้า
ส่งออกในปริมาณมาก เนื่องจากผลงานมีความประณีต ละเอียดสวยงาม และมีรูปแบบท่ีตรงกับความ
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ต้องการของตลาด โดยรูปแบบของผลิตภัณฑ์มีการปรับปรุงใหม่ทุกปีท้ังออกแบบขึ้นใหม่และการน า
รูปแบบจากต่างประเทศมาดัดแปลงเพื่อประโยชน์ใช้สอยและสวยงามมากขึ้น 

2.1.3 วัตถุดิบ 

ไม้ไผ่เป็นพืชอเนกประสงค์ท่ีมีความสัมพันธ์กับชีวิตและความเป็นอยู่ของคนไทยมา
ยาวนาน ทุกส่วนของไผ่สามารถน ามาใช้ประโยชน์ได้เกือบท้ังหมด โดยเฉพาะล าต้นท่ีท าท่ีพักอาศัย 
ผลิตภัณฑ์หรือเครื่องมือเครื่องใช้ในภาคครัวเรือน ภาคการเกษตร และภาคอุตสาหกรรม ไม้ไผ่ท่ีใช้ใน
การท าเครื่องจักสานมีหลายชนิดโดยค านึงถึงว่าท้องถิ่นนั้นมไีม้ไผ่ชนิดใดท่ีหาได้ง่ายและมีคุณสมบัติ
เหมาะสมในการท าเครื่องจักสาน จากการศึกษาข้อมูลของผู้วิจัยพบว่าไม้ไผ่ท่ีนิยมน ามาใช้ท าเครื่อง 
จักสานมากท่ีสุด คือ ไผ่ซางนวล 

2.1.3.1 ไผ่นวลหรือไผ่ซางนวล (Dendrocalamus membranaceus Munro) มีการ
กระจายพันธุ์ในท่ีกว้าง พบได้ในป่าผสมผลัดใบในภาคเหนือจรดภาคใต้ของประเทศไทย ไผ่นวลมี
ลักษณะของล าเป็นผงสีขาวคล้ายแป้งเกือบตลอดท้ังล า หากเป็นล าท่ีแก่ผงสีขาวอาจหลุดสามารถ
สังเกตได้โดยรอบของล าไผ่ ไผ่นวลจัดเป็นไผ่ท่ีมีล าขนาดปานกลางถึงใหญ่ขึ้นอยู่กับภูมิประเทศและ
ความชุ่มช้ืน ล าไผ่มีลักษณะไม่ตรง หากมีการแตกกิ่งก็จะแตกกิ่งเด่ียวตั้งได้ฉากกับล า ในป่าธรรมชาติ
จะพบไผ่ชนิดนี้ขึ้นเป็นกอแต่ไม่แน่น (สนไชย ฤทธิโชติ. 2539) ไผ่นวลมีข้อปล้องยาว เนื้อหนาปาน
กลาง ผิวเรียบ เนื้อเนียน นิ่ม และสีสวย การจักสานต้องเลือกใช้แต่ละส่วนของไม้ไผ่ให้เหมาะสมกับ
ผลิตภัณฑ์ ดังภาพท่ี 2.1 และภาพท่ี 2.2 

 
 

 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 2.1 การเลือกใช้ปล้องไม้ไผ่ในการจักสาน 
ดัดแปลงโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

 
ไผ่ปล้องท่ี 1 น าไปจักสานผลิตภัณฑ์ช้ินใหญ่ไม่เน้นความประณีต 
ไผ่ปล้องท่ี 2 และ 3 น าไปจักสานงานประณีต งานละเอียด 
ไผ่ปล้องท่ี 4 น าไปจักสานงานช้ินเล็ก เช่น กบ กุ้ง เป็นต้น 

ไผ่ปล้องที่ 4 

ไผ่ปล้องที่ 1 

ไผ่ปล้องที่ 2 และ 3 
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ภาพที่ 2.2 การเลือกใช้ช้ันไม้ไผ่ในการจักสาน 
วาดโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

 

2.2 เศษจักสานไม้ไผ่ 

2.2.1 ขั้นตอนการได้มาและปริมาณเศษจักสานไม้ไผ่ 

จากการสังเกตขั้นตอนการเตรียมไม้ไผ่เพื่อใช้ในการจักสานจนถึงการสานเสร็จสมบูรณ์ 
ผู้วิจัยพบเศษไม้ไผ่เหลือท้ิงในแต่ละขั้นตอน ดังภาพท่ี 2.3 ภายในกรอบสีเขียว ดังนี้ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.3 ขั้นตอนการเตรียมไม้ไผ่เพื่อการจักสานท่ีศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 
ท่ีมา: วิถีไทย (2559) 

 
2.2.1.1 การขูดผิวไม้ไผ่ เศษท่ีได้เป็นฝอยละเอียดสีเขียวปนเหลืองอ่อน มีปริมาณคิด

เป็นร้อยละ 5.0 จากเศษท้ังหมด ทางศูนย์ฯ มักน าไปใช้เป็นเช้ือเพลิง 
2.2.1.2 การตัดไม้ไผ่ เศษท่ีได้เป็นผงฝุ่นและข้อไม้ เศษผงมีปริมาณคิดเป็นร้อยละ 5.0 

และข้อไม้คิดเป็นร้อยละ 20.0 ของเศษท้ังหมด ทางศูนย์ฯ มักน าไปโรยในเตาถ่านเพื่อเป็นเช้ือเพลิงใน

3 

4 5 6 

2 1 

ชั้นใต้ผิว มีสีเขียวอ่อน เน้ือไม้มีความมันวาวสวยงาม 

ผิวนอก มีสีเขียวเข้ม จะถูกขูดทิ้งเน่ืองจากย้อมสีไม่ติด 

เน้ือไม้ ส่วนน้ีใช้งานได้ แต่ไม่ค่อยมันวาว 

เน้ือไม้ชั้นในสุด ติดกับข้ีไม้ ไม่นิยมน ามาจักสานงานละเอียด 



12 
 

การเผา และส่วนข้อไม้จะน าไปตากแดดเพื่อไล่ความช้ืนแล้วใช้เป็นฟืน แต่ในฤดูฝนข้อไผ่จะช้ืนและขึ้น
ราไม่สามารถใช้เป็นฟืนได้ 

2.2.1.3 การเหลา เศษท่ีได้เป็นเส้ียวไม้ มีปริมาณคิดเป็นร้อยละ 15.0 ของเศษท้ังหมด 
เพราะเป็นการเหลาเนื้อไม้ช้ันนอกออกให้เหลือเส้นขนาดเล็กตามต้องการ มักถูกใช้เป็นเช้ือเพลิง 

2.2.1.4 การชักเลียด เศษท่ีได้เป็นฝอยหยาบ มีการเหลาสองรอบ รอบท่ี1 คือเหลาผิว
ไผ่ให้เรียบได้รูปทรงท่ีต้องการ รอบท่ี2 คือเหลาให้ได้เส้นตอกตามขนาดท่ีต้องการ มีปริมาณคิดเป็น
ร้อยละ 30.0 ของเศษท้ังหมด เป็นขั้นตอนการเก็บผิวเส้นตอก ทางศูนย์ฯ มักใช้เศษเป็นเช้ือเพลิง 

2.2.1.5 การตัดแต่ง เศษท่ีได้เป็นเศษตอก มีปริมาณคิดเป็นร้อยละ 25.0 ของเศษ
ท้ังหมด เพราะเส้นตอกจะถูกเหลาให้ยาวเพราะต้องเผ่ือจังหวะการโค้งงอในการสานผลิตภัณฑ์และ
ป้องกันปัญหาจากการต่อเส้นตอกเพื่อความแข็งแรง และในปัจจุบันมีการน าเศษตอกท่ียังคงมีความ
ยาวไปใช้สานงานช้ินเล็กแต่ยังคงเหลือเศษตอกอยู่ มีท้ังแบบย้อมสีและยังไม่ย้อมสีปะปนกัน 

ปริมาณเศษจักสานไม้ไผ่ท้ังหมดสามารถแบ่งเป็นเศษไม้ไผ่ช้ินเล็กประมาณ 3-4 
กระสอบ และข้อไผ่ประมาณ 2-3 กระสอบต่อเดือน ซึ่งเศษจักสานไม้ไผ่มีปริมาณไม่มากพอในการ
จ าหน่ายให้โรงงานแปรรูป ทางศูนย์ฯ จึงต้องมีการจัดการกับเศษด้วยตนเอง 

2.2.2 ลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ่ 

ผู้วิจัยลงพื้นท่ีเพื่อส ารวจทางศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัด
ชลบุรี ท าให้พบเศษจักสานไม้ไผ่ 7 รูปแบบ ท่ีมีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพท่ีแตกต่างกัน 
ดังภาพท่ี 2.4 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.4 เศษจักสานไม้ไผ่จากศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 
ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

1 2 3 4 

5 6 7 
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1 ฝอยละเอียด มีสีเขียวปนสีเหลืองอ่อน เนื้อนุ่ม เป็นฝอย เนื้อบางเบา และช้ืนเล็กน้อย 
2 เศษผงฝุ่น เนื้อสัมผัสเป็นเส้ียนขนาดเล็ก น้ าหนักเบา ทึบแสง และช้ืนเล็กน้อย 
3 ข้อไผ่ มีขนาดแตกต่างกันขึ้นอยู่กับขนาดของปล้องไผ่ เนื้อตรงกลางตัน มีตาไม้และผิว

ไม้ทับซ้อนกันหลายช้ัน หนา แข็ง สีเข้มกว่าบริเวณผิวของปล้องไผ่ เนื้อไม้เป็นเส้ียน และเปราะแตกได้  
4 เศษเส้ียวไม้ ขนาดไม่สม่ าเสมอกัน ริมขอบเศษเป็นเส้ียน ไม่เรียบเนียน ดัดโค้งได้

เล็กน้อยแต่สามารถหักได้ 
5 ฝอยหยาบ เป็นฝอยหยิกพันกัน ผิวเรียบ เส้นแบน เส้นฝอยมีความหนาและยาวไม่

สม่ าเสมอกัน เส้นบาง โปร่งแสงเล็กน้อย อ่อนนิ่ม และขาดง่าย  
6 เศษตอกส้ัน เป็นเส้นแบน ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน สามารถโค้งงอได้เล็กน้อย ผิวล่ืน 

และปลายแหลมเกิดจากการตัดเฉียง 
7 เศษตอกยาว ขนาด ความอ่อนนิ่ม ความยาว และผิว ไม่สม่ าเสมอกัน สามารถโค้งงอ

ได้แต่หากงอมากอาจเปราะหักได้ ขาดง่าย ผิวล่ืน มีท้ังแบบย้อมสีและไม่ย้อมสีปะปนกัน 
ผู้วิจัยได้แสดงความชัดเจนโดยเน้นค าส าคัญของลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของ

เศษจักสานไม้ไผ่เพื่อใช้พิจารณาในการขึ้นรูป ดังภาพท่ี 2.5 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

ภาพที่ 2.5 ค าส าคัญของเศษจักสานไม้ไผ่แต่ละรูปแบบ 
ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

 

ผงฝุ่น 
 

ป่น / เบา / เสี้ยน / ทึบแสง 

ฝอยละเอียด 
 

ขาดง่าย / น่ิม / เน้ือบางมาก / 

ขนาดสั้น / ไม่สม่ าเสมอกัน 

เสี้ยวไม ้
 

แข็ง / หนา / ตรง / มีเสี้ยน / 

สั้นยาวไม่สม่ าเสมอ / 

หักได้ / ดัดโค้งได้ 

ฝอยหยาบ 
 

เส้นหยิกพันกัน / เส้นแบน  

 เส้นบาง / ขาดง่าย / 

อ่อนน่ิม / โปร่งแสง 

เศษตอกสั้น 
 

แบน / อ่อนตัว /งอได้ / 

หักได้ / ไม่มีเสี้ยน / ส่วนใหญ่สั้น / 

มีความกว้าง / ปลายเฉียง / มีหลายส ี/ 

ขึ้นเงาเล็กน้อย / ผิวลื่น 

เศษตอกยาว 

แบน / บาง / อ่อนตัว /งอได้ / ขาดได้ / 

ไม่มีเสี้ยน / ยาว / แคบ / มีหลายสี / 

ขึ้นเงาเล็กน้อย / ผิวลื่น 

แข็ง / หนา / มีเน้ือหลายชั้น / กลางปล้องตัน 

/ มีตาไม้ มีเสี้ยน / ขอบปากด้านนึงเรียบ 

ด้านนึงเป็นรอยขวาน / สีไม่สม่ าเสมอกัน / สั้น

ยาวไม่เท่ากัน / เล็กใหญ่ไม่เท่ากัน 

ข้อไผ ่
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จุดเด่นของไม้ไผ่เป็นวัสดุธรรมชาติท่ีไม่มีสารพิษ ไม่ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม และ
เป็นพืชในท้องถิ่น ปลูกง่าย โตเร็ว สามารถพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีหลากหลาย ไม้ไผ่ท่ีแก่เต็มท่ีหรือ
อบแห้งรมควันแล้วจะมีคุณสมบัติป้องกันมอด ปลวก แมลง และเช้ือรา ส่วนจุดด้อยคือติดไฟง่าย เมื่อ
น ามาผ่านขั้นตอนการเตรียมไม้ไผ่เพื่อการสานท าให้ถูกเปล่ียนลักษณะทางกายภาพกลายเป็นเศษ 
ส่งผลให้มีคุณสมบัติด้อยลงมาก แต่ไม้ไผ่เป็นวัตถุดิบท่ีมีเส้นใยค่อนข้างมาก เศษจักสานไม้ไผ่จึงยังคง
ความเหนียว โค้งงอได้ และอ่อนตัวเมื่อโดนน้ า ด้วยคุณสมบัติดังกล่าวยังสามารถน ามาผ่านวิธีการ
พัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ได้ เพื่อการใช้ไม้ไผ่ให้คุ้มค่าและเกิดประโยชน์ได้มากท่ีสุด 

2.2.3 การจัดการเศษจักสานไม้ไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัส
นิคม จังหวัดชลบุรี 

การจัดการเศษจักสานไม้ไผ่แต่ละกลุ่มมีวิธีการท่ีแตกต่างกัน อาทิเช่น การใช้เป็น
เช้ือเพลิงในการเผา น าข้อไผ่ไปใช้เป็นฟืน น าเศษฝอยหยาบไปรองรังไก่ หรือปล่อยท้ิงให้ย่อยสลาย
ตามธรรมชาติ เป็นต้น จากการลงพื้นท่ีศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ พบว่า มีการจัดการเศษไม้
ไผ่เหลือท้ิง โดยรวบรวมเศษไม้ไผ่น าไปไว้ในรังไม้ ดังภาพท่ี 2.6 เศษไม้ไผ่ท่ีถูกน ามาท้ิง ได้แก่ เศษ
เส้ียวไม้ ฝอยหยาบ ฝอยละเอียด และเศษตอก ส่วนข้อไผ่ถูกแยกไว้กลางแจ้งเพื่อผ่ึงแดดไล่ความช้ืน 
ไล่แมลงท่ีอยู่ตามข้อไผ่ เพื่อความสะดวกในการน าไปจัดการ ดังภาพท่ี 2.7 

 

 
ภาพที่ 2.6 พื้นท่ีรวมเศษจักสานไม้ไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
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ภาพที่ 2.7 พื้นท่ีรวมข้อไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
 

ทางศูนย์ฯ มีการจัดการโดยน าเศษท้ังหมดไปใช้เป็นเช้ือเพลิงในการย้อมสีเส้นตอก 
ดังภาพท่ี 2.8 โดยเศษผงฝุ่น ฝอยหยาบ ฝอยละเอียด และเส้นตอก ถูกน าไปใช้เป็นเช้ือเพลิงในช่วง
เริ่มต้นก่อไฟเพราะมีคุณสมบัติติดไฟง่าย ส่วนข้อไผ่ถูกใช้เป็นฟืน แต่ด้วยกระบวนในการย้อมสี
จ าเป็นต้องใช้ระยะเวลาประมาณ 3 ช่ัวโมง จ าเป็นต้องใช้ฟืนท่ีทนไฟ ท าใหท้างศูนย์ฯ ต้องซื้อไม้ช้ิน
ใหญ่ท่ีเหลือท้ิงจากโรงงานเฟอร์นิเจอร์ไม้ ดังภาพท่ี 2.9 เพื่อน ามาใช้เป็นฟืน ดังนั้น การน าเศษไม้ไผ่
มาใช้เป็นเช้ือเพลิง เป็นการใช้ประโยชน์ท่ีไม่คุ้มค่าเพราะยังต้องเสียค่าใช้จ่ายในการซื้อฟืนอย่าง
ต่อเนื่อง ผู้วิจัยจึงเห็นว่าการจัดการเศษจักสานไม้ไผ่ด้วยการเผาเป็นวิธีท่ีไม่ได้น าไม้ไผ่ไปใช้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

 

  
ภาพที่ 2.8 เตาย้อมสีเส้นตอก 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
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ภาพที่ 2.9 ช้ินไม้ท่ีเหลือท้ิงจากโรงงานท าเฟอร์นิเจอร์ไม้ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
 

การจัดการเศษไม้ไผ่ด้วยการเผานอกจากส่งผลกระทบต่อสภาพแวดล้อมแล้วยัง
ส่งผลเสียต่อสุขภาพด้วย เพราะลักษณะทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ่มีขนาดเล็กและไม่สามารถ
ทนไฟได้นานต้องมีการเติมเช้ือเพลิงบ่อยครั้ง ท าให้ผู้ท่ีมีหน้าท่ีเติมเช้ือเพลิงส าลักควันไฟได้ นอกจากนี้
การเผายังถือเป็นการจัดการท่ีไม่ยั่งยืน เป็นเพียงการแก้ปัญหาท่ีปลายเหตุเท่านั้น ในปัจจุบันมีการน า
เศษไม้จากหลายโรงงานไปผ่านกระบวนการแปรรปูเพื่อให้เกิดการใช้วัตถุดิบอย่างคุ้มค่า ผู้วิจัยจึงมี
แนวคิดน าเศษไม้ไผ่มาพัฒนาให้เกิดประสิทธิภาพด้วยวิธีการท่ีเหมาะสมเพื่อใช้ทรัพยากรธรรมชาติ
อย่างคุ้มค่า 

 

2.3 การน าเศษวัตถุดิบจากธรรมชาติมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ 

การจัดการวัตถุดิบเหลือท้ิงจากกระบวนการผลิต บางองค์กรน าเศษวัตถุดิบกลับมาใช้หรือเก็บ
ไว้เพื่อรอน ากลับมาใช้ ซึ่งการเก็บนั้นส้ินเปลืองท้ังพื้นท่ีและการจัดการ ในบางองค์กรเก็บไว้ตั้งแต่ 2-3 
ปี ไปจนถึงกว่า 30 ปี ก่อนน าไปจัดการด้วยการเผา ฝังกลบ หรือขายเป็นเศษวัสดุในราคาท่ีต่ ามาก ใน
ราคาประมาณร้อยละ 5-10 ของราคาวัตถุดิบท่ีซื้อมา เป็นการเสียมูลค่าวัตถุดิบอย่างยิ่ง ฉะนั้นการน า
เศษวัตถุดิบมาออกแบบเป็นผลิตภัณฑ์เพื่อใช้ใหม่ จึงเป็นแนวทางท่ีให้ประโยชน์ เพิ่มมูลค่า และลด
ของเสีย อีกท้ังประหยัดทรัพยากรธรรมชาติ เพราะเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าเหลือท้ิงน้อยท่ีสุด 
ค านึงถึงวัฏจักรชีวิตของวัตถุดิบ และเป็นการท าให้วงจรการผลิตและใช้วัตถุดิบเป็นไปอย่างสมบูรณ์ 
ต้ังแต่การน าวัตถุดิบมาใช้ออกแบบ แปรสภาพให้เป็นผลิตภัณฑ์ จนถึงการน ากลับมาใช้ใหม่ได้อีกครั้ง 
(สิงห์ อินทรชูโต. 2551)  

กระบวนการแปลงเศษวัตถุดิบให้เป็นวัสดุหรือผลิตภัณฑ์ใหม่นั้นท าได้หลายวิธี ท้ังการน า
กลับมาใช้ใหม่ (Recycle) และการใช้ซ้ า (Reuse) แต่การน ากลับมาใช้ใหมน่ั้นต้องผ่านกระบวนการ
ทางอุตสาหกรรม เช่น การหลอม การอัดร้อน จึงต้องเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิตค่อนข้างมากหรือ
มีการซื้อเครื่องจักรใหม่ โดยเฉพาะการน ากลับมาใช้ใหม่หากไม่ส่งเสริมผลิตภัณฑ์หรือธุรกิจหลัก
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ผู้ประกอบการส่วนใหญ่จะไม่เลือกลงทุนเพิ่ม ฉะนั้นการน าเศษวัตถุดิบมาพัฒนาจึงต้องใช้วิธีการท่ีมีอยู่ 
พัฒนาขึ้นเองได้ไม่ยาก หรือลงทุนเครื่องจักรน้อย โดยการน าความคิดสร้างสรรค์และการออกแบบมา
ปรับเศษวัตถุดิบให้เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ กระบวนการออกแบบต้องค านึงถึงความงาม สัดส่วนท่ี
เหมาะสม ควบคู่กับประโยชน์ใช้สอยโดยไม่ต้องเริ่มด้วยการลงทุนซื้อเครื่องจักรแต่เป็นการลงทุนทาง
ความคิด วิธีการท างาน และการผลิต 

2.3.1 วิธีการพัฒนาเศษวัตถุดิบจากธรรมชาติ 

วิธีการพัฒนาเศษวัตถุดิบมีหลากหลายวิธี ได้แก่ การบด (Grind) การตัด (Cut) การอัด 
(Press) การร้อย (Thread) การมัด/ผูก (Tie/Knot) การดัด/บิด (Bend/Twist) การเจาะ (Drill) และ
การเหลา/กลึง/ฝน (Milling) (สิงห์ อินทรชูโต. 2556) วิธีการดังกล่าวสามารถแบ่งได้เป็น 3 กลุ่ม 
ได้แก่ 1) การบด และการตัด เป็นการย่อยเศษวัตถุดิบเท่านั้น 2) การอัด การอัดเรียบ การดัด/บิด 
และการเหลา/กลึง/ฝน เป็นการผสานเศษเข้าด้วยกัน และ 3) การร้อย การมัด/ผูก และการเจาะ เป็น
วิธีท่ีต้องน าวัสดุอื่นมาใช้ประสานเพื่อให้เศษวัตถุดิบอยู่ติดกัน ดังตารางท่ี 2.1 

 
ตารางที่ 2.1 วิธีการขึ้นรูปเศษไม้ 

กลุ่ม ลักษณะเศษเริ่มต้น วิธีการ สิ่งที่ได้ 

การย่อย
วัตถุดิบ 

 

 
 

 

 
- การบด 
- การสับ 

 

 

การ
ผสาน
เศษเข้า
ด้วยกัน 

   
 

  
 

 

 
- การอัด 

  

  

 

ท่ีมา: สิงห์ อินทรชูโต (2556) 
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ตารางที่ 2.1 (ต่อ) 
กลุ่ม ลักษณะเศษเริ่มต้น วิธีการ สิ่งที่ได้ 

ดัดแปลง
โดยไม่มี
ตัวผสาน 

 

 
 

- การดัด/บิด 

 

 

 

ดัดแปลง
โดยไม่มี
ตัวผสาน 

 
 

- การเหลา/กลึง/ฝน  

 
 

 

 
- การเจาะ/ฉลุ  

น าวัสดุ
อื่นมาใช้
ประสาน 

 
 

- การร้อย 
- การมัด/ผูก  

 
การน าเศษวัตถุดิบไปผ่านวิธีการขึ้นรูปจ าเป็นต้องพิจารณาความเหมาะสมของลักษณะ

และคุณสมบัติทางกายภาพของเศษวัตถุดิบเป็นหลักแล้วจึงเลือกวิธีการมาใช้ในการพัฒนา โดยส่วน
ใหญ่วิธีการท่ีพบเห็นบ่อยครั้งในการน าเศษไม้มาพัฒนาเป็นวัสดุหรือผลิตภัณฑ์ คือ การอัด และการ
กลึง หากพิจารณาเศษจักสานไม้ไผ่แล้ว เศษผงฝุ่น เศษฝอยละเอียด เศษเส้ียวไม้ เศษฝอยหยาบ และ
เศษตอก นิยมใช้วิธีการอัด ส่วนข้อไผ่นิยมใช้วิธีการดัด และกลึง ด้วยวิธีการดังกล่าวผู้วิจัยสามารถแบ่ง
การพัฒนาเศษวัตถุดิบออกเป็น 2 แนวทาง ดังนี้ 
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2.3.1.1 การแปรสภาพเศษวัตถุดิบ คือการเปล่ียนลักษณะของเศษให้สามารถเข้าสู่
กระบวนการท่ีเหมาะสมในการสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ การแปรสภาพต้องผ่านกระบวนการหลายขั้นตอน
และต้องใช้เครื่องจักรในการอัด ผู้วิจัยยกตัวอย่างการผลิตไม้อัด ดังภาพท่ี 2.10 

 

   

   

   
ภาพที่ 2.10 ขั้นตอนการท าแผ่นไม้อัดจากเศษไม้ไผ่ 

ท่ีมา: ชรัสระวิ ฉายทอง (2558) 
 

1 น าเศษไม้ช้ินใหญ่เข้าเครื่องบดเพื่อย่อยเศษไม้ให้มีขนาดเล็กลง 
2 ขนเศษไม้ท่ีย่อยแล้วไปตากแดด โดยเกล่ียออกให้แดดส่องผ่านอย่างท่ัวถึง

เพื่อไล่ความช้ืนเป็นเวลา 1 วัน 
3 ร่อนเศษไม้ผ่านตะแกรงตาถี่ให้เหลือเพียงเส้นใยท่ีสามารถใช้ได้ 
4 ขนเส้นใยปริมาณ 20 กิโลกรัม เข้าเครื่องผสมกาวละลายน้ าแบบพน่ เครื่อง

ผสมจะหมุนไปเรื่อยๆ จนพ่นกาวอย่างท่ัวถึง 
5 น าเศษไม้ท่ีผสมกาวแล้วไปผ่านตะแกรงเพื่อให้เศษไม่ติดกันเป็นก้อน 
6 ขึ้นรูปเศษไม้เป็นแผ่นโดยใช้แม่พิมพ์อะคลิลิกและใช้แผ่นไม้ผิวเรียบดันอัด

โดยใช้แรงคนเพื่อให้ได้รูปทรงตามต้องการ 
7 ประกบแผ่นท่ีขึ้นรูปไว้ด้วยแผ่นเหล็กท่ีมีผิวเรียบท้ังด้านบนและล่างเพื่อ

เตรียมเข้าเครื่องอัดร้อน 

1 2 3 

6 5 4 

7 8 9 
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8 เข้าเครื่องอัดร้อนในอุณหภูมิ 120 - 150 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 5-10 
นาที แล้วแต่ความหนาของไม้อัด 

9 ส าเร็จออกมาเป็นแผ่นไม้อัด 
การพัฒนาเศษวัตถุดิบแนวทางนี้จ าเป็นต้องผ่านหลายข้ันตอน โดยต้องใช้ท้ัง

แรงคน เครื่องจักร และเวลา เพื่อให้ได้ไม้อัด 1 แผ่น 
2.3.1.2  การไม่แปรสภาพเศษวัตถุดิบ คือใช้ลักษณะเดิมของเศษไปพัฒนาผลิตภัณฑ์

หรือวัสดุทดแทนเพื่อลดต้นทุนในการผลิต ผู้วิจัยยกตัวอย่างผลงานท่ีไม่แปรสภาพเศษ ดังนี้ 
 

  
ภาพที่ 2.11 ผนังดูดซับเสียงจากเศษไม้ 

ท่ีมา: Taggart  (2018) 
 

ผนังดูดซับเสียงจากเศษไม้ (Hexagon Acoustic wall panel) ไฟเบอร์
ซีเมนต์บอร์ดจากเส้นใยธรรมชาติ เป็นไอเดียของ Form Us with Love บริษัทออกแบบผลิตภัณฑ์
จากสวีเดน โดยน าเศษไม้ท่ีเหลือจากการแปรรูปหรือผลิตเฟอร์นิเจอร์มาท าเป็นวัสดุตกแต่งผนัง 
นอกจากใช้ตกแต่งภายในได้แล้วยังช่วยดูดซับเสียง ทนน้ า ทนไฟ และเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม เพราะ
น าเศษไม้ท่ีเป็นฝอยมาผสมกับซีเมนต์แล้วอัดขึ้นรูป ใช้ส าหรับห้องท่ีต้องการเก็บเสียงเพื่อป้องกันเสียง
ดังรบกวนเพื่อนบ้าน เป็นการเพิ่มมูลค่าด้านดีไซนด้์วยรูปทรงแปดเหล่ียมและสีสันท่ีสดใส (Taggart.  
2018) การพัฒนาเศษวัตถุดิบรูปแบบนี้ช่วยตัดขั้นตอนของการย่อยเศษได้หลายข้ันตอน 

2.3.2 วิเคราะห์วิธีการพัฒนาเศษวัตถุดิบจากธรรมชาติเพื่อหาแนวทางในการพัฒนาเศษ 
จักสานไม้ไผ่ 

กระบวนการ 2 แนวทางท่ีได้กล่าวมามีความแตกต่างกันด้วยกระบวนการและหน้าท่ีการ
ใช้งาน จากการศึกษาผู้วิจัยพบว่าการน าเศษวัตถุดิบธรรมชาติไปใช้ประโยชน์นั้นถูกพิจารณาผ่าน
ลักษณะและคุณสมบัติของเศษวัตถุดิบเป็นส าคัญว่าเหมาะสมในการใช้งานรูปแบบและกระบวนการใด  
ดังภาพท่ี 2.12 
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ภาพที่ 2.12 ล าดับการวางแผนเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

 
ผู้วิจัยพบว่าเศษข้อไม้สามารถน าไปผ่านกระบวนการด้วยวิธี การเหลา การฉลุ และ

การกลึง แต่วิธีการนี้เส่ียงอันตรายจากการใช้เครื่องมือและจ าเป็นต้องใช้ระยะเวลาผลิตเป็นส าคัญ 
ส่วนผงฝุ่น ฝอยละเอียด ฝอยหยาบ เศษเส้ียวไม้ และเศษตอก สามารถพัฒนาด้วยวิธีการอัดข้ึนรูปได้ 
เป็นวิธีท่ีง่ายและเหมาะสมกับลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของเศษ แต่วิธีการอัดจ าเป็นต้องใช้
พลังงานจากเครื่องจักรในการผลิตและเป็นวิธีท่ัวไปท่ีหลายองค์กรใช้เพื่อจัดการเศษไม้จ านวนมาก 
หากต้องการสร้างสรรค์วิธีท่ีแปลกใหม่ควรทดลองวิธีการท่ีเน้นฝีมือและความประณีต เพื่อให้
ผลิตภัณฑ์มีคุณค่าและเพิ่มมูลค่าจากความงามได้ เป็นการสร้างความแตกต่างให้ผลิตภัณฑ์ 

2.3.3 สรุปปัญหาและแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ผู้วิจัยประเมินวิธีการจัดการกับเศษจักสานไม้ไผ่ของทางศูนย์ฯ พบว่า เศษถูกใช้เพื่อต้ม
เตาย้อมสีเส้นตอก ซึ่งเป็นการจัดการท่ีปลายเหตุและส่งผลกระทบต่อสภาพแวดล้อม ดังภาพท่ี 2.13   

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 2.13 แผนผังกระบวนการจัดการเศษไม้ไผ่ภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

ลักษณะและคุณสมบัติทาง
กายภาพของเศษ 

จักสานไม้ไผ่ 

เป้าหมายการ

น าไปใช้ 

ทดลองตาม

วิธีการที่ศึกษา 

คัดเลือกเศษ

จักสานไม้ไผ่ 

พัฒนาเป็น

ผลิตภัณฑ์ 

แสวงหาวิธีการข้ึนรูปที่

เหมาะสมกับข้อจ ากัดของเศษ

จักสานไม้ไผ่ 

สังเกตข้อดีและปัญหาที่เกิด

จากการทดลอง เพ่ือพิจารณา

ว่าวิธีไหนพัฒนาต่อได้ 

หมายเหตุ สัญลักษณ์ 

        กรอบสีเทา คือ ขั้นตอน 

        กรอบสีเขียว คือ ผลกระทบ 

เศษ 

จักสานไม้ไผ ่

รวบรวมเศษ 

โดยทิ้งรวมกัน 
เตาต้มย้อมสี 

จุดเศษฝอยใช้เป็นเชื้อเพลิง 

แล้วใช้ข้อไผ่เป็นฟืนเพื่อต้มสี 

ประมาณ 3 ชั่วโมง 

เศษวัตถุดิบหมดไป 

เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

เหลือขี้เถ้า 
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การน าเศษวัตถุดิบมาผ่านวิธีการเพื่อให้กลับมาใช้ประโยชน์ได้อีกครั้ง เป็นการใช้
ทรัพยากรจากธรรมชาติอย่างคุ้มค่า การพัฒนาเศษวัตถุดิบมีหลายวิธีแต่วิธีท่ีเลือกใช้ควรสอดคล้องกับ
วัตถุประสงค์ของงานวิจัย โดยพิจารณาลักษณะ คุณสมบัติ และปริมาณของเศษจักสานไม้ไผ่เป็นหลัก 
จึงพัฒนาใหอ้อกมาเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ได้ ดังภาพท่ี 2.14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 2.14 แผนผังการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
 

2.4 ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียล (Millennial) 

ปัจจุบันกระแสงานฝีมือสามารถเข้าถึงการใช้ชีวิตของผู้บริโภคในเมืองมากขึ้น จากการลงมือท า

ด้วยตัวเอง หรือน าส่ิงของจากธรรมชาติเข้ามาเป็นส่วนหนึ่งในชีวิตประจ าวัน (ครีเอทีฟ ไทยแลนด์. 

2562) ผู้ประกอบการหลายท่านสร้างสรรค์และเพิ่มมูลค่าให้ผลิตภัณฑ์โดยยึดคุณค่าและคุณสมบัติ

ของวัสดุจากธรรมชาติมารวมกับความคิดสร้างสรรค์ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีตรงกับรสนิยมของคน

รุ่นใหม่และเหมาะกับการใช้งานในชีวิตประจ าวัน เน้นความเรียบง่าย ดูเป็นสากล และทันสมัย 

สะท้อนให้เห็นว่างานฝีมือในปัจจุบันได้เปล่ียนแปลงไปตามบริบทของโลก และก าลังครอบคลุมมากขึ้น

ในชีวิตของผู้บริโภคในสังคมร่วมสมัย 

กระบวนการสร้างงานท่ีเน้นการท าด้วยมือเริ่มได้รบัความสนใจอย่างแพร่หลาย อีกท้ัง

พฤติกรรมของผู้บริโภคท่ีเปล่ียนไป ท าให้งานฝีมือต้องปรับตัวตามเทรนด์และถูกน ามาปรับใช้มากขึ้น  

ท้ังสินค้าแฟช่ันหรือของตกแต่ง หลายแบรนด์ใช้งานฝีมือเพื่อเช่ือมต่อกับผู้บริโภคท่ีใส่ใจส่ิงแวดล้อม 

และกลุ่มผู้บริโภคท่ีมีแนวโน้มให้ความสนใจงานฝีมือคือกลุ่มมิลเลนเนียล เป็นผู้ท่ีเกิดปี 2523-2546 

 เศษไม้ไผ่ + วิธีการ 
เลือกวิธีการ

ขึ้นรูป 
น าหน่วยชิ้นงานไป

สร้างผลิตภัณฑ ์
ผลิตภัณฑ์ใหม ่

ผู้วิจัยทดลองเอง 

 

แนวทางการน าเศษไม้ไผ่มาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ ์

ทดลองวิธีการพัฒนาส าหรับเศษ

จักสานไม้ไผ่ทุกรูปแบบ 

สรุปแนวทางเดียวโดยมีเกณฑ์การประเมินเพื่อเลือกแนวทาง 

• ข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ ่

• ข้อดีข้อเสียของแต่ละวิธีการ 

• ระยะเวลาและปริมาณเศษที่ใช้ผลิต 

ผู้วิจัยทดลองเอง 
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อยู่ในช่วงอายุ 16-39 ปี ส่วนใหญ่เป็นวัยท างาน กลุ่มมิลเลนเนียลในประเทศไทยมีอยู่ประมาน 1 ใน 3 

ของจ านวนประชากร หรือประมาน 20 ล้านคน เมื่อพิจารณาตามช่วงอายุ พบว่า สอดคล้องกับกลุ่ม

ผู้บริโภคท่ีผู้วิจัยลงพื้นท่ีสังเกตในเบื้องต้นและมีแนวโน้มสอดคล้องกับรูปแบบผลิตภัณฑ์จากเศษ 

จักสานไม้ไผ่ท่ีผู้วิจัยพัฒนา 

หลายแบรนด์ให้ความส าคัญและพยายามท าความเข้าใจผู้บริโภคกลุ่มนี้ เนื่องจากกลุ่มมิลเลน
เนียลส่วนใหญ่ซับซ้อน มีความต้องการและทัศนคติสองขั้ว เช่น กล้าใช้จ่ายกับสินค้าและบริการท่ีตอบ
โจทย์ความต้องการของตนเอง ขณะเดียวกันก็ค านึงถึงปัจจัยด้านราคาอย่างมาก รวมท้ังในขณะท่ีชอบ
การอยู่ในพื้นท่ีส่วนตัวแต่ก็ยังพยายามติดต่อส่ือสารกับผู้อื่นผ่านโลกโซเชียลตลอดเวลา เป็นต้น 

2.4.1 พฤติกรรมโดดเด่นของผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลไทย 

บุคลิกและพฤติกรรมโดดเด่นของผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลคนไทย (เฟลชแมนฮิลลาร์ด 

ไทยแลนด์. 2561) สรุปข้อมูลพฤติกรรม 5 ข้อ ดังนี้   

2.4.1.1 สุขนิยมอย่างแท้จริง ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลส่วนใหญ่มองว่าเงินเป็นปัจจัย
ส าคัญท่ีน าไปสู่ความส าเร็จและขาดไม่ได้ แต่การมีความสุขส าคัญกว่า เช่น การมีสุขภาพท่ีดีโดยเฉพาะ
การมีเวลาและอิสรภาพเป็นส่ิงส าคัญท่ีสุด เป็นต้น โดย 87% ให้ความส าคัญกับการใช้เงินเพื่อสร้าง
ภาพลักษณ์ท่ีดี และมีเพียงประมาณ 55% ท่ีให้ความส าคัญกับการออมเงิน 

2.4.1.2 ยอมจ่ายขอแค่ตอบโจทย์และเข้าใจตัวตน ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลให้
ความส าคัญกับการแสดงตัวตน 79% ท่ียอมจ่ายให้แก่สินค้าหรือแบรนด์ท่ีสามารถตอบสนองตนเองได้ 
ในมุมมองของคนกลุ่มนี้กลุ่มธุรกิจท่ีสามารถตอบโจทย์เรื่องของลักษณะส่วนตัวได้ดี คือ กลุ่มธุรกิจท่ี
พร้อมปรับรูปแบบการน าเสนอผลิตภัณฑ์หรือบริการท่ีแตกต่างไปจากส่ิงเดิมท่ีเคยท า 

2.4.1.3 ชอบแสดงความเฉพาะตัวแต่กลับมีบุคลิกสองขั้ว ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลชอบ
แสดงออกและบ่งบอกถึงความเป็นตัวตน โดย 84% เลือกใช้แฟช่ันและการแต่งกายช่วยในการแสดง
ตัวตน สนใจกิจกรรม แบรนด์สินค้า หรือดนตรี ท่ีตนเองสนใจมากกว่าส่ิงท่ีก าลังอยู่ในกระแส แม้มีแบ
รนด์ท่ีแสดงถึงตัวตนแต่ไม่จ าเป็นต้องยึดติดกับแบรนด์ใดแบรนด์หนึ่ง เพราะไม่สามารถบ่งบอกความ
เป็นตัวเองได้ด้วยการใช้สินค้าเพียงแบรนด์เดียว การสร้างความจงรักภักดีต่อแบรนด์ (Brand 
Loyalty) ในกลุ่มเป้าหมายนี้ท าได้ยาก 

ผู้บริโภคกลุ่มนีม้ีบุคลิกท่ีสะท้อนถึงความเป็นคนสองขั้ว เช่น แม้ชอบการติดต่อ
กับผู้อื่นตลอดเวลา แต่มีถึง 86% ท่ีใช้เวลาอยู่กับตัวเองในพื้นท่ีส่วนตัวและเลือกพูดคุยกับเพื่อนผ่าน
โซเชียลมีเดีย ดังนั้น การเข้าถึงคนกลุ่มนี้ จ าเป็นต้องเข้าใจถึงความซับซ้อนหรือความรู้สึกนึกคิด หาจุด
สมดุลเพื่อเข้าหาคนกลุ่มนี้ได้อย่างเหมาะสม 

2.4.1.4 ภาพลักษณ์บนโซเชียลมีเดียส าคัญกว่าโลกความเป็นจริง ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลน
เนียล 56% ให้ความส าคัญกับภาพลักษณ์และวิธีการแสดงตัวตนบนโลกออนไลน์มากกว่าความเป็น
จริง การท่ีทุกคนมีช่องทางเป็นของตัวเองจึงให้ความส าคัญกับการสร้างภาพลักษณ์ให้ดูดีอยู่เสมอ ท า
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ให้มีถึง 65% ใช้เวลาส่วนใหญ่กับการดูแลตัวเอง เพื่อให้มีภาพลักษณ์ท่ีดีในโลกโซเชียล และยังน ามา
ซึ่งอาชีพใหม่ เช่น บล็อกเกอร์ หรือนักรีวิว เป็นต้น 

2.4.1.5 มั่นใจเกี่ยวกับอนาคตท่ีดีของประเทศไทย กลุ่มผู้ชาย 42% และ กลุ่มผู้หญิง 
28% เช่ือมั่นว่าอนาคตของประเทศไทยจะพัฒนามากขึ้นและมองหาความเปล่ียนแปลงท่ีจะเกิดขึ้นใน
สังคม โดยเฉพาะความมีอิสรภาพในการใช้ชีวิต ความเท่าเทียมเรื่องความหลากหลายทางเพศ ศาสนา 
เช้ือชาติ และวัฒนธรรม 38% อยากเห็นการเมืองท่ีให้ความส าคัญกับการพัฒนาเพื่อประโยชน์
ส่วนรวมมากกว่าส่วนตน 

ผู้บริโภคกลุ่มมิลเลนเนียลมีปริมาณเป็นประชากรกลุ่มใหญ่ มีพฤติกรรมและทัศนคติท่ี
ทันสมัย แสดงตัวตนชัดเจน ให้ความส าคัญกับภาพลักษณ์ เป็นกลุ่มผู้บริโภคหลักของผู้ประกอบการ 
ผู้วิจัยเลือกกลุ่มตัวอย่างเป็น เพศหญิง อายุ 20-40 ปี ซึ่งอยู่ในขอบเขตของคนกลุ่มนี้ โดยเลือกจาก
การสังเกตผู้บริโภคเบื้องต้นท่ีสนใจผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่และรูปแบบผลิตภัณฑ์มีแนวโน้มท่ี
ผู้หญิงให้ความสนใจมาก จากการศึกษาข้อมูลพฤติกรรมของผู้บริโภคกลุ่มนี้ท าให้ส่งผลต่อการ
ออกแบบรูปแบบให้มีความแปลกใหม่ เพื่อตอบสนองความต้องการด้านความเป็นตัวตนและสร้าง
ภาพลักษณ์ท่ีดีให้แก่ผู้บริโภค 

 

2.5 แนวคิด หลักการ และทฤษฎี ท่ีใช้ในงานวิจัย 

2.5.1 แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ (Upcycling) 

สิงห์ อินทรชูโต (2556) ได้อธิบายว่าการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์คือการน าวัสดุท่ี
ผ่านการใช้งานแล้วหรือไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีคุณภาพ เพิ่มมูลค่า หรือใช้ได้ดี
กว่าเดิม เช่น การน ากากกาแฟหรือซังข้าวโพดมาผ่านกระบวนการให้เป็นผลิตภัณฑ์หรือวัสดุส าหรับ
งานสถาปัตยกรรมท่ีมีมูลค่าสูงขึ้นกว่าการน าไปท าปุ๋ยหรืออาหารสัตว์ เป็นต้น การพัฒนาเศษวัสดุ
อย่างสร้างสรรค์เป็นแนวคิดลดการใช้วัตถุดิบธรรมชาติ ซึ่งมีกระบวนการแตกต่างกับการน ากลับมาใช้
ใหม่ (Recycle) ส่วนใหญ่เกี่ยวข้องกับวัสดุพลาสติก กระดาษ โลหะ และแก้ว โดยน าวัสดุเหล่านั้นมา
ย่อยและสกัดวัสดุต้ังแต่ต้นออกมาเพื่อน ามาขึ้นรูปใหม่อีกครั้ง ท าใหคุ้ณภาพวัสดุด้อยลง การพัฒนา
เศษวัสดุโดยการน ากลับมาใช้ใหม่อาจมีการใช้พลังงานในการแปรรูปเศษวัสดุเป็นส่ิงใหม่ ซึ่งอาจ
เปล่ียนคุณสมบัติของวัสดุไปโดยส้ินเชิง เช่น การน าฟางข้าวมาอัดร้อนขึ้นรูปเป็นแผ่นไม้ (Medium 
Density Fiberboard) จ าเป็นต้องใช้วัสดุประสานและพลังงานในการอัด ด้วยขั้นตอนและสูตรผสม
เฉพาะ รวมไปถึงการลงทุนในเครื่องจักรสูง เป็นต้น 

การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design) เป็นเครื่องมือสู่การพัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ี
เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม กล่าวคือเป็นการออกแบบผลิตภัณฑ์ให้เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม มุ่งเน้นการลด
กากของเสีย ยืดระยะเวลาการใช้งาน และเพิ่มโอกาสการน ากลับมาใช้ใหม่ ท้ังนี้เพื่อหลีกเล่ียงผลเสียท่ี
จะตามมาภายหลังตลอดช่วงชีวิตของผลิตภัณฑ์ นักออกแบบส่วนใหญ่ใหค้วามส าคัญมากขึ้น การ
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ออกแบบให้ได้คุณลักษณะท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมไม่จ าเป็นต้องยึดโยงอยู่กับเทคโนโลยีเพียงอย่าง
เดียว แต่สามารถท าได้ด้วยความคิดท่ีใช้เพียงเทคนิคเรียบง่าย (เยาวนาถ นรินสรศักดิ์. 2553) โดยการ
น ามาประยุกต์ใช้มีหลักเกณฑ์ ได้แก่ ใช้ทรัพยากรอย่างพอเพียง ลดการใช้พลังงานท่ีก่อให้เกิดมลภาวะ 
เหมาะสมกับภูมิอากาศ ใช้วัสดุท่ีเป็นพิษต่อส่ิงแวดล้อมใหน้้อยท่ีสุด มปีระโยชน์แต่ประหยัด และ
ส่งเสริมไลฟ์สไตล์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม ซึ่งสอดคล้องกับแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์ (Upcycle) ท่ีไม่ผ่านกระบวนการย่อยและสกัดวัสดุต้ังต้นแต่เป็นการประกอบให้เป็น
ผลิตภัณฑ์ใหม่ สามารถใช้วัสดุใดก็ได้โดยยังคงรักษาคุณสมบัติของวัสดุเดิมหรือพัฒนาให้ดีขึ้น เป็นการ
ประยุกต์เศษวัสดุให้กลับมาใช้ได้ด้วยวิธีการใหม่ๆ ปัจจุบันการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ในเชิง
การน ากลับมาใช้ซ้ า (Reuse) ถูกใช้อย่างแพร่หลายในผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาดย่อม 
เนื่องจากเน้นแรงงานท่ีมีฝีมือในกระบวนการผลิตและมีข้อได้เปรียบเรื่องราคาวัตถุดิบต้ังต้นซึ่งต่ ากว่า
การซื้อของใหม่ท่ีมีค่าใช้จ่ายสูงกว่า ถือเป็นกระบวนการท่ีมีประสิทธิภาพในการใช้ประโยชน์วัตถุดิบ
อย่างสร้างสรรค์โดยไม่ลดคุณภาพวัสดุในการสร้างผลิตภัณฑ์ 

ผู้วิจัยยกตัวอย่างผลิตภัณฑ์ท่ีอยู่ภายใต้การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ คือบรรจุภัณฑ์ท่ี
รองไข่ไร้สารพิษ (Szczypek. 2013) ดังภาพท่ี 2.15 โดยจุดเด่นของงานช้ินนี้คือการใช้แนวคิดท่ีเรียบ
ง่าย แต่ส่ือสารความเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมในทุกแง่มุม ต้ังแต่การเลือกใช้ฟางและหญ้าแห้งจากฟาร์ม
เป็นการลดต้นทุนวัสดุน ามาหมุนเวียนโดยผ่านกระบวนการบีบอัดเข้ารูปทรงด้วยความร้อน กลายเป็น
กล่องพอดีขนาดฟองไข่ และสามารถย่อยสลายได้เร็วกว่ากระดาษหลายเท่า เมื่อผู้บริโภคใช้เสร็จ
สามารถท้ิงไว้ในสวนหรือต้นไม้รอการย่อยสลายไปกับดินเพื่อเป็นปุ๋ยใหต้้นไม้ต่อไป 

 

  
ภาพที่ 2.15 บรรจุภัณฑ์ท่ีรองไข่ไร้สารพิษ 

ท่ีมา: Szczypek (2013) 
 

จากตัวอย่างข้างต้นมีแนวคิดการพัฒนาคล้ายแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
โดยน าลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพเดิมของเศษวัสดุมาออกแบบได้เหมาะสมกับการใช้งาน มี
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การออกแบบกระบวนการผลิตให้เรียบง่ายไม่ซับซ้อนและเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ซึ่งสอดคล้องกับการ
ออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจท่ีค านึงถึงต้ังแต่ท่ีมาของวัสดุท่ีใช้จนถึงการย่อยสลายของผลิตภัณฑ์ 

โคมไฟกระดาษเยื่อไผ่ โดย ดร.อนินท์ มีมนต์ ดังภาพท่ี 2.16 มีแนวคิดแก้ปัญหาเศษไม้
ไผ่เหลือท้ิงโดยน ามาแปรรูปเป็นกระดาษผ่านกระบวนการตีเยื่อให้เส้นใยมีขนาดเล็กลง และพัฒนา
กระดาษให้แข็งแรงมากขึ้นโดยผสมเส้นใยพลาสติกพีแอลเอชนิดย่อยสลายได้ มาผสมกับเย่ือไม้ไผ่เพื่อ
ใช้สร้างโคมไฟกระดาษท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม และใช้กระบวนการอัดข้ึนรูปด้วยความร้อนท าให้เส้น
ใยพีแอลเอเกิดการหลอมละลายท าหน้าท่ีเป็นตัวยึดประสานระหว่างเส้นใย ส่งผลให้กระดาษจากเยื่อ
ไม้ไผ่ผสมพลาสติกพีแอลเอมีความแข็งแรงและผิวเรียบมากยิ่งขึ้น (อลงกรณ์  รัตตะเวทิน. 2559) 

 

 
ภาพที่ 2.16 โคมไฟกระดาษ 

ท่ีมา: อลงกรณ์  รัตตะเวทิน (2559) 
 

แบรนด์ โบเป (Bope) น าถุงพลาสติกหลากหลายสีท่ีถูกท้ิงมาหลอมรวมกันผสมกับ
ทักษะด้านศิลปะ ท าให้ได้ท่ีรองแก้วลวดลายคล้ายหินอ่อน โดยจัดวางถุงพลาสติกหลายๆ ใบให้ได้
ลวดลายและสีสันตามต้องการ จากนั้นน าเข้าเครื่องหลอมด้วยความร้อนแล้วกดลงในแม่พิมพ์ ให้ได้
เป็นกระเบ้ืองและท่ีรองแก้ว ดังภาพท่ี 2.17 

 

   
ภาพที่ 2.17 พลาสติกแปรรูป 

ท่ีมา: ภาพพิมพ์ พิมมะรัตน์ (2562) 
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ผลิตภัณฑ์ดังกล่าวใช้กระบวนการผลิตในรูปแบบการน าเศษวัสดุกลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) แต่มีเป้าหมายอยู่ในรูปแบบการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์คือเพิ่มมูลค่าให้เศษวัสดุ 
ซึ่งท้ังกระบวนการและเป้าหมายล้วนอยู่ภายใต้กระบวนการการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ แต่จาก
เศษวัสดุท่ีใช้เป็นพลาสติกซึ่งมีคุณสมบัติท่ีสามารถหลอมละลายด้วยความร้อนได้อยู่แล้ว จึงสามารถใช้
วิธีการอัดร้อนเพื่อหลอมละลาย เป็นการน าเศษวัสดุมาใช้ให้เกิดประโยชน์อย่างแท้จริง แม้เป็นวิธีการ
ท่ีต้องใช้พลังงานจากเครื่องจักร แต่เป็นวิธีที่ง่าย และประหยัดเวลาในการผลิต ซึ่งในงานวิจัยนี้จาก
ลักษณะและคุณสมบัติของเศษจักสานไม้ไผ่เป็นวัสดุท่ีไม่สามารถหลอมละลายได้จึงไม่สามารถใช้
วิธีการอัดร้อนได้ และด้วยกระบวนการท่ีน าวัสดุไปแปรรูปท าให้ปลายทางของผลิตภัณฑ์ส่ือสารท่ีมา
ของวัสดุไม่ชัดเจน ซึ่งแตกต่างกับการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ท่ีเน้นการแสดงความเป็น
ธรรมชาติของวัสดุเดิม และกระบวนการผลิตเน้นงานฝีมือไม่เข้าสู่ระบบอุตสาหกรรม 

2.5.2.1 ประโยชน์ของการพฒันาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์มีดังนี้ 
1 ลดปัญหาการน าขยะไปฝังกลบหรือเผาเนื่องจากผลิตภัณฑ์เหลือใช้ส่วน

ใหญ่จะถูกส่งไปก าจัดท่ีหลุมฝังกลบ (Landfills) หรือเตาเผาขยะ ดังนั้นการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์จะช่วยหมุนเวียนวัตถุดิบเหลือใช้เหล่านั้นกลับมาใช้งานแทนการฝังหรือเผา 

2 ลดการใช้พลังงานเนื่องจากกระบวนการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์
จะสูญเสียพลังงานน้อยกว่าการสกัดวัตถุดิบออกมาจากธรรมชาติใหม่ 

3 ลดการใช้ทรัพยากรเนื่องจากการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์เป็นการ
น าวัตถุดิบท่ีมีอยู่แล้วกลับเข้าสู่ห่วงโซ่อุปทานของการผลิต ดังนั้นจึงสามารถลดการสกัดวัตถุดิบใหม่
ออกมาจากธรรมชาติได้ ซึ่งมีส่วนช่วยในการบ ารุงรักษาและปกป้องธรรมชาติจากการถูกน าไปใช้มาก
เกินจ าเป็นท้ังยังเป็นการช่วยรักษาความสมบูรณ์ของธรรมชาติได้อีกทาง 

4 สร้างอาชีพและรายได้ให้องค์กรท้องถิ่น 
2.5.2.2 กระบวนการออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุ 

ความหลากหลายท้ังขนาดและลักษณะเฉพาะ ท าให้เศษวัสดุท่ีเหลือจากการ
ผลิตกลายเป็นปัญหาของผู้ประกอบการ และเพราะความหลากหลายท าให้การควบคุมเศษวัสดุจาก
การผลิตเป็นไปได้ยาก ไม่สามารถน ากลับเข้าสู่กระบวนการผลิตเดิมได้ การน าเศษวัสดุกลับมาใช้อีกจึง
ต้องตรวจสอบระบบการผลิตในองค์กรควบคู่กันไป เพราะหากใช้วิธีปฏิบัติและกระบวนการแบบเดิมท่ี
คุ้นเคย ย่อมน าไปสู่ผลลัพธ์เดิมท่ีไม่สามารถแก้ไขปัญหาวัสดุเหลือใช้ได้ ดังนั้นการจะพัฒนาไปสู่
กระบวนการเปล่ียนเศษวัสดุเป็นผลิตภัณฑ์ใหม ่มีขั้นตอนการปฏิบัติดังนี้  
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ภาพที่ 2.18 กระบวนการพฒันาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
ท่ีมา: สิงห์ อินทรชูโต (2556) 

 
1 สร้างความตระหนักถึงปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม (Creating 

Environmental Awareness) การให้ความรู้เรื่องความเส่ือมโทรมของสภาพแวดล้อม เพื่อสร้างความ
เข้าใจแก่องค์กรซึ่งเป็นพื้นฐานของกระบวนการพฒันาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ เพื่อให้ผู้ประกอบการ
เข้าใจจุดมุ่งหมายส าคัญ และไม่มุ่งประเด็นไปท่ีผลก าไรก่อนเริ่มพฒันาผลงาน การสร้างความเข้าใจให้
เกิดขึ้นร่วมกันท าให้ผู้ประกอบการรับมือส าหรับแนวคิดใหม่ๆ เช่น การน าขี้กบไสไม้มาประสานเป็น
ม่านกรองแสง หรือการหลอมกระจกแผ่นเรียบเพียงบางจุดเพื่อยึดกระจกเป็นขาโต๊ะ เป็นต้น การ
สนับสนุนจากผู้ประกอบการอย่างจริงจังเป็นส่วนส าคัญอย่างยิ่งในขั้นตอนนี้ 

2 คัดแยกเศษวัสดุ (Scrap Categorization) เป็นการเก็บข้อมูลเกี่ยวกับ
เศษวัสดุ เช่น กระบวนการท่ีท าให้เกิดเศษ ปริมาณเศษ และวิธีการก าจัดเศษ เป็นต้น แล้วคัดแยกเศษ
วัสดุให้เป็นกลุ่มย่อย โดยคัดแยกเศษวัสดุตามสี รูปทรง ขนาด น้ าหนัก ความหนา หรือคุณลักษณะ
อื่นๆ ในขั้นตอนการคัดแยกท าให้ทราบข้อมูลเกี่ยวกับปริมาณและลักษณะเฉพาะของเศษวัสดุ เป็น
ข้อพิจารณาในการเลือกเศษวัสดุมาพัฒนาต่อ 

3 ทดลองเชิงวิธีการกับเศษวัสดุ (Material Experimentation) เริ่มต้นจาก
การเลือกวิธีการพื้นฐานท่ีเหมาะสมกับวัสดุนั้นก่อน เช่น หากเลือกเศษผ้ามาพัฒนาควรเลือกวิธีการ
เย็บ ทอ สานเพื่อสร้างลวดลาย ยังไม่ควรปั่นผ้าเป็นเส้นใย หรือหากเลือกเศษกระจกมาพัฒนาควรใช้
วิธีการตัดกระจกโดยยังไมน่ าการหลอมมาทดลองกับกระจก จากนั้นอาจน าวิธีการท่ีแปลกใหมม่า
ทดลองเพื่อสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ให้น่าสนใจ 

4 เลือกวิธีการท่ีเหมาะสมเพื่อพัฒนาต่อ (Technique Identification) 
ขั้นตอนการทดลองเป็นส่วนส าคัญท่ีน าไปสู่แนวทางการพัฒนาใหม่ การเลือกวิธีการมาใช้งานใน
ขั้นตอนนี้ คือการน าความคิดในตอนต้นมาปรับให้สามารถผลิตได้จริง ผู้ประกอบการท่ีมีเศษวัสดุอย่าง
เดียวกันอาจเลือกวิธีการต่างกันมาพัฒนาเศษของตน เช่น โรงงานไม้เศษไม้หลายรูปแบบเหลือท้ิง ทาง

5 ออกแบบ
จากวิธีการที่
พัฒนาขึ้น 

6 พัฒนาวิธีการ
ขึ้นรูป ประกอบ
ชิ้นงาน 

3 ทดลองเชิง
วิธีการกับเศษวัสดุ 

4 เลือกวิธีการที่
เหมาะสมเพ่ือ
พัฒนาต่อ 

7 สร้าง
ต้นแบบ 

2 คัดแยกเศษ
วัสดุ 

1 สร้างความ
ตระหนักถึงปัญหา
ด้านสิ่งแวดล้อม  
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โรงงานอาจเลือกวิธีการอัดประกอบ บางโรงงานอาจเลือกวิธีการร้อยด้วยเหล็กเส้น เป็นต้น ความ
เหมาะสมจึงขึ้นอยู่กับความถนัด เครื่องมือ และแบบท่ีเลือกพัฒนา 

5 ออกแบบจากวิธีการท่ีพัฒนาขึ้น (Technique-based Design 
Collaboration) เป็นขั้นตอนส าคัญของการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ เนื่องจากการออกแบบ
ส่งผลต่อผลิตภัณฑ์ว่าสามารถสร้างมูลค่าอย่างคุ้มค่าได้หรือไม่ ขั้นตอนนี้เป็นการสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์
ใหม่ภายใต้ข้อจ ากัดท่ีเฉพาะเจาะจงโดยออกแบบบนพื้นฐานของวิธีการท่ีถูกคัดเลือก 

6 พัฒนาวิธีการขึ้นรูป ประกอบช้ินงาน (Development of Fabrication 
Methods) เช่น ต้องการท ากระเป๋าจากเศษหนัง เริ่มท าเศษหนังให้เป็นผืนแล้วควรเลือกใช้วิธีการสาน
หรือเย็บอย่างไร ควรใช้วัสดุใดในการประสาน ควรใช้กาวและความร้อนปริมาณเท่าไร เป็นต้น 

7 สร้างต้นแบบ (Prototyping) ผู้ออกแบบสามารถตรวจสอบการใช้งาน 
ความแข็งแรง และความสวยงาม น าไปสู่การแลกเปล่ียนความคิดตลอดจนการน าเสนอส่ิงท่ีไม่เป็นไป
ตามแบบ เนื่องจากเป็นการผลิตในรูปแบบใหม่ท่ียังไม่เคยทดลองใช้ 

การด าเนินงานแต่ละขั้นตอนส่งผลต่อการเกิดผลิตภัณฑ์ใหม่ท่ีน่าสนใจ การออกแบบ
เป็นการจัดการเศษวัสดุเหลือใช้ท่ีมีคุณค่า เป็นการสร้างมูลค่าจากทรัพยากรท่ีมีอยู่ และน าไปสู่โอกาส
สร้างรายได้ เป็นการเปล่ียนเศษวัสดุท่ีเป็นปัญหาในการจัดการให้เหมาะสมกับสังคมท่ีให้ความสนใจใน
การอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม 

2.5.2 ทฤษฎีการออกแบบรูปทรง 3 มิติ 

ทฤษฎกีารออกแบบรูปทรง 3 มิติ เป็นการสร้างรูปทรงโดยข้ึนรูปจากส่ิงเล็กๆ ให้มีขนาด
ใหญ่ขึ้น โดยอาศัยพื้นฐานการสร้างงานจากหลักการออกแบบ 2 มิติ สู่งาน 3 มิติ (Wong. 1977) ใน
การออกแบบ 2 มิติ ผู้วิจัยเลือกศึกษาองค์ประกอบทางความคิด ได้แก่ จุด เส้น และระนาบ และ
องค์ประกอบทางความสัมพันธ์ ได้แก่ ต าแหน่ง ทิศทาง และบริเวณว่าง และน ามาสร้างเป็น 3 มิติ 
ประกอบด้วยหลักพื้นฐาน ได้แก่ โครงสร้างระนาบ โครงสร้างผนัง โครงสร้างปริซึม และโครงสร้างซ้ า 
โดยน ามาจัดวางในรูปแบบต่างๆ ว่าด้วยเรื่องของการขึ้นรูปจากเศษจักสานไม้ไผ่ด้วยวิธีการต่างๆ เป็น
รูปทรงช้ินเล็ก 1 หน่วย แล้วจึงน าหน่วยช้ินงานนัน้มาทดลองจัดวางตามทฤษฎีนี้เพื่อให้เกิดรูปทรงท่ี
แปลกใหม่ ขนาดใหญ่ขึ้น และท าให้เกิดประโยชน์ใช้สอย ผู้วิจัยน าทฤษฎีนี้มาใช้โดยไม่ได้เน้นท่ีการ
เพิ่มความแข็งแรงแต่เน้นเรื่องการจัดวางเป็นส่วนใหญ่ จึงสรุปโดยแบ่งข้อมูลออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ 
โครงสร้างการก่อตัว และวิเคราะห์ข้อมูลเป็นการจัดวางในรูปแบบต่างๆ ดังภาพท่ี 2.19 
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ภาพที่ 2.19 สรุปทฤษฎีการสร้างรูปทรง 3 มิติ 
ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

โครงสร้างการกอ่ตัว 

การจัดวาง 

ขนาด 

(ขนาดเท่ากัน) 

(ขนาดลดหลั่น) 

(ขนาดสลับ) 

จังหวะ 

(จังหวะสม่ าเสมอ) 

(จังหวะสลับไม่สม่ าเสมอ) 

(จังหวะสลับสม่ าเสมอ) 

ระยะ 

(ระยะชิดกัน) 

(ระยะห่างแบบ)
เท่ากัน) 

(ระยะห่างแบบสลับไม่สม่ าเสมอ) 

การจัดวางแบบมีแกน 

พื้นที่ว่าง 

การวางเรียง 

(การวางเรียงสม่ าเสมอ) (การวางเรียงทับซ้อนแบบสม่ าเสมอ) (การวางเรียงทับซ้อนแบบสลบั) 
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 ผู้วิจัยน าการจัดวางเหล่านี้ไปใช้ในขั้นตอนการขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์หลังจากได้หน่วยชิ้นงาน
แล้ว โดยเลือกเฉพาะการจัดวางท่ีสอดคล้องกับรูปแบบหน่วยชิ้นงาน ตัวอย่างดังภาพท่ี 2.20 

 

 
ภาพที่ 2.20 ตัวอย่างการจัดวางหน่วยชิ้นงานตามทฤษฎีการสร้างรูปทรง 3 มิติ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
 

2.5.3 หลักการใช้สี (Color image scale) 

Kobayashi (1990) ได้สร้างระบบหลักการใช้สีนี้ขึ้นมาเพื่อเป็นเครื่องมือในการแยกแยะ
คุณสมบัติต่างๆ ของสี โดยมรีะบบการไล่ระดับสีขึ้นอยู่กับระยะห่างระหว่างสีในระดับท่ีส่งผลต่อ
ภาพลักษณ์ของสี ท าให้สามารถแบ่งเฉดและโทนสีได้ ผู้วิจัยเลือกใช้โทนสีหม่น (Subdue tones) เป็น
สีท่ีมีความสว่างของสีในระดับกลางถึงต่ า ให้ความรู้สึกท่ีสงบเงียบ นุ่มนวล หรูหรา อนุรักษ์นิยม และสี
โทนมืด (Dark tones) เป็นสีเข้มท่ีไม่มีความสว่างหรือมีในระดับท่ีต่ ามาก ให้ความรู้สึกเอาจริงเอาจัง 
เพราะกลุ่มเป้าหมายของวิจัยนี้ คือผู้หญิงอายุ 20-40 ปี เป็นช่วงวัยนักศึกษาและวัยท างาน จึงเลือกใช้
โทนสี 2 กลุ่ม ได้แก่ โทนสี Natural และ Classic ดังภาพท่ี 2.21 ภายในวงกลมสีแดงเป็นหลัก โดย
ยึดสีเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีมีเป็นหลัก แล้วเลือกใช้สีของวัสดุประกอบท่ีมีโทนสีใกล้เคียงกัน 

 
ภาพที่ 2.21 การแบ่งโทนสีตามบุคลิกภาพ 

 ท่ีมา: Kobayashi (1990) 
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จากการพิจารณาโทนสีของเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีมีสีเนื้อ สีน้ าตาล สีเขียวแทรกอยู่เล็กน้อย 
สีกรม และสีด า เป็นหลัก จึงน ามาเทียบกับโทนสีของโคบายาชิ พบว่า โทนสีท่ีมีความสอดคล้องกัน 
ได้แก่ Natural: Wholesome Natural: Mild และ Classic: Heavy and deef ดังภาพท่ี 2.22 

 

   
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.22 โทนสีของเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีใช้เช่ือมโยงกับโทนสีของโคบายาชิท่ีใช้ในงานวิจัย 
 ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

2.6 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

2.6.1 งานวิจัยภายในประเทศ 

ณรงค์ มูลเมือง (2551) วิจัยเรื่องการจัดการผลิตภัณฑ์ชุมชนและท้องถิ่น กลุ่มจักสานไม้
ไผ่ อ าเภอดอกค าใต้ จังหวัดพะเยา มีวัตถุประสงค์เพื่อการศึกษาการจัดการผลิตภัณฑ์ชุมชนและ
ท้องถิ่นด้านการจัดองค์กร ด้านการตลาด ด้านการผลิต ด้านทรัพยากรของกลุ่มจักสานไม้ไผ่ และเพื่อ
ศึกษาปัญหาและอุปสรรคผลิตภัณฑ์ชุมชนและท้องถิ่น พบว่า กระบวนการของการจัดการผลิต 
ประกอบด้วย 1) การวางแผนการผลิต ประกอบด้วยการพิจารณาแหล่งพลังงานและทรัพยากรของ
ธุรกิจท่ีต้องการด าเนินการ และก าหนดแนวทางการใช้ทรัพยากรเหล่านั้นว่าจะเลือกผลิตสินค้าชนิดใด 
ปริมาณเท่าไหร่ อย่างไร ท่ีไหน เมื่อไหร่ 2) การปฏิบัติการผลิต แผนการผลิตจะประสบผลส าเร็จต้องมี
การปฏิบัติตามแผนการผลิตตามท่ีก าหนดไว้ 3) การควบคุมการผลิตเป็นการตรวจสอบและ
ประเมินผลการผลิตท้ังปริมาณและคุณภาพ เพื่อให้มั่นในว่าผลงานมีความก้าวหน้าและประสบ
ความส าเร็จ หากพบว่าไม่ได้ผลส าเร็จหรือมีจุดบกพร่องจึงแกไ้ข และน าไปพิจารณาวางแผนใหม่อีก
ครั้งหนึ่ง ผู้วิจัยจึงน ามาเป็นส่วนประกอบในการวางแผนการผลิตภายใต้กระบวนการท่ีผู้วิจัยจะท าการ
พัฒนาเพื่อความเป็นระบบในการด าเนินงาน 

Natural : Wholesome Natural : Mild Classic : Heavy and deef 
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นิตยา พัดเกาะ (2552) วิจัยเรื่องการศึกษาการน าวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรกลับมาใช้
ใหม่ กรณีศึกษาการน าฟางข้าวและเปลือกข้าวโพดมาผลิตแผ่นผนังเบาในงานก่อสร้าง มีวัตถุประสงค์
เพื่อศึกษากระบวนการผลิตและพัฒนาผลิตภัณฑ์แผ่นผนังเบาจากฟางข้างและเปลือกข้าวโพดเพื่อใช้
ในการก่อสร้าง พบว่า การผลิตวัสดุใหมท่ี่ไม่เป็นมลพิษต่อส่ิงแวดล้อมและสร้างรายได้ให้กับองค์กรใน
ชุมชนและท้องถิ่นนั้นๆ ท่ีมีการใช้พืชเศรษฐกิจได้ในอนาคต โดยใช้เศษวัตถุดิบมาพัฒนาโดยผ่าน
กระบวนการเพื่อผลิตเป็นวัสดุหรือผลิตภัณฑ์ใหม่ นับว่าเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างสร้างสรรค์และ
คุ้มค่าอย่างท่ีสุด ยังเป็นประโยชน์ในการสร้างงาน สร้างอาชีพให้แก่บุคคลในหลายระดับ กล่าวได้ว่า
ชุมชนไม่จ าเป็นต้องเผาท าลายเศษซากวัสดุหลังการใช้งานอีกตอ่ไป เพราะสามารถพัฒนาและ
จ าหน่ายเป็นรายได้สู่ครอบครัวได้ ผู้วิจัยน าประโยชน์ท่ีเกิดจากการวิจัยเรื่องนี้เป็นแบบอย่างในการ
สร้างประโยชน์ในการออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ต่อไป 

ปิยาภรณ์ ค ายิ่งยง (2558) วิจัยเรื่องการสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับวัสดุเหลือใช้ สู่ผลิตภัณฑ์
ใหม่ท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม: กรณีศึกษาผลิตภัณฑ์ตกแต่งบ้านจากเศษไม้ โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อ
ศึกษาแนวทางในการเพิ่มมูลค่าให้กับเศษไม้เหลือใช้ท่ีมีอยู่อย่างคุ้มค่าและเกิดประโยชน์สูงสุด และ
เพื่อศึกษาพฤติกรรมของผู้บริโภคท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ตกแต่งบ้านท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม พบว่า มี
พฤติกรรมการเลือกซื้อสินค้าตกแต่งบ้านและสินค้าท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมด้วยเหตุผลเพราะสินค้าท่ี
ผลิตจากไม้ให้ความรู้สึกถึงความเป็นธรรมชาติหรือความอ่อนโยนท่ีได้จากลวดลายของเนื้อไม้ และ
กลุ่มตัวอย่างให้ระดับความส าคัญกับปัจจัยด้านผลิตภัณฑ์มากท่ีสุดในการเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตร
กับส่ิงแวดล้อม รองลงมาคือ ด้านราคา ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย ตามล าดับ เห็นได้ว่ายังคงมีกลุ่ม
คนท่ีสนับสนุนผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ผู้วิจัยได้น าข้อมูลของงานวิจัยเรื่องนี้มาใช้ในการ
ออกแบบโดยควรออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ส่ือสารความเป็นธรรมชาติเพื่อให้เกิดความงามในการน าไปใช้ 
และเป็นแรงจูงใจในการเลือกซื้อ 

2.6.2 งานวิจัยต่างประเทศ 

Adhikary, Pradhan and Saharia (2010) วิจัยเรื่องการประเมินความสัมพันธ์ทาง
เศรษฐกิจและสังคมในการวิเคราะห์ทิศทางของผู้ประกอบการหัตถกรรมอ้อยและไม้ไผ่ในรัฐอัสสัม ผล
การศึกษาพบว่าผู้ประกอบการได้รับผลตอบแทนท่ีดีจากการผลิตอ้อยและไม้ไผ่เนื่องจากการบริหาร
จัดการท่ีดี การศึกษาอย่างเป็นทางการของผู้ประกอบการมีส่วนส าคัญต่อการจัดการทรัพยากรท่ีมีอยู่
ในองค์กรได้อย่างมีประสิทธิภาพด้วยการแทรกแซงทางเทคโนโลยีต้นทุนต่ าเพื่อเพิ่มผลก าไรสูงสุด การ
ว่าจ้างเทคโนโลยีท่ีดีขึ้นในกรณีท่ีเป็นแหล่งเงินทุนของตัวเองก าลังลดทิศทางการจัดการของ
ผู้ประกอบการหัตถกรรม ผู้วิจัยจึงน าผลการศึกษาของงานวิจัยเรื่องนี้มาใช้สนับสนุนเพื่อให้เห็นว่าการ
ใช้เศษวัตถุดิบไปร่วมกับการใช้เทคโนโลยีหรือวิธีการท่ีต้นทุนต่ าก็สามารถน ามาใช้ในการพัฒนาให้เกิด
ประโยชน์และรายได้โดยต้องเริ่มจากการวางแผนอย่างรอบคอบและขอความร่วมมือจากองค์กรท่ีให้
การสนับสนุนเศษวัตถุดิบ 
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Han, Tyler and Apeagyei (2015) วิจัยเรื่องการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
(Upcycling) เป็นกลยุทธ์การออกแบบเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์และการ
เปล่ียนแปลงทางสังคม ผลการศึกษาพบว่าวิจัยนี้ได้น ากระบวนการการพฒันาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์มาใช้แก้ปัญหาขยะท่ีเหลือจากการผลิตส่ิงทอ ยืดอายุการใช้งานผลิตภัณฑ์ท่ีไม่มี
ประสิทธิภาพและถูกท้ิงจากระบบการผลิตเพื่อพัฒนาแนวทางท่ียั่งยืนมากขึ้น จึงน าแนวคิดการพัฒนา
เศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ มาใช้โดยน าขยะจากการผลิตส่ิงทอสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีมูลค่าและมี
คุณภาพมากกว่าการรีไซเคิลด้วยการน าเทคนิคการออกแบบแฟช่ันด้ังเดิมคือการเย็บปะติดปะต่อกัน
จนเกิดเป็นลวดลายท่ีมีขนาดเล็กลง การน าแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุมาใช้มีวัตถุประสงค์คล้ายกับ
ผู้วิจัยคือการใช้ประสิทธิภาพจากของท่ีถูกท้ิงจากการผลิตมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์เพื่อการใช้
ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าโดยการใช้เทคนิคท่ีแตกต่างจากการผลิตเดิมแต่เป็นวิธีท่ีเรียบง่ายมาใช้ในการ
สร้างสรรค์ 



บทที่ 3 

วิธีด ำเนินกำรวิจัย 
 

 วิธีด ำเนินกำรวิจัยกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ ประกอบด้วย 

 3.1 รูปแบบและขั้นตอนกำรวิจัย 
 3.2 ลักษณะข้อมูล และขอบเขตของกำรวิจัย 
 3.3 เครื่องมือท่ีใช้ในกำรวิจัย วิธีกำรสร้ำง และตรวจสอบประสิทธิภำพ 
 3.4 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
 3.5 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 3.6 กำรสรุปและอภิปรำยผลกำรวิจัย 
 

3.1 รูปแบบและข้ันตอนกำรวิจัย 

 กำรวิจัยครั้งนี้ใช้วิธีกำรวิจัยแบบผสมผสำน (Mixed Methods Research) โดยน ำข้อมูล
เชิงคุณภำพท่ีได้จำกกำรสังเกต สัมภำษณ์ และทดลอง มำวิเครำะห์โดยมีเป้ำหมำยเพื่อพัฒนำ
ผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ แล้วน ำผลิตภัณฑ์ท่ีได้ไปประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิ และข้อมูลเชิง
ปริมำณ คือ ผลจำกกำรสอบถำมควำมคิดเห็นโดยผู้บริโภคท่ีน ำเสนอในรูปแบบค่ำเฉล่ียร้อยละ โดยมี
ขัน้ตอนกำรวิจัย ดังนี ้

3.1.1 ขั้นตอนกำรศึกษำและรวบรวมข้อมูล 

3.1.1.1 ศึกษำข้อมูลปฐมภูมิและทุติยภูมิท่ีเกี่ยวข้อง คือ ลักษณะและคุณสมบัติทำง
กำยภำพของเศษจักสำนไม้ไผ่ วิธีกำรน ำเศษวัตถุดิบมำพัฒนำเป็นผลิตภัณฑ์ แนวคิดกำรพัฒนำเศษ
วัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ และงำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้องท้ังในและต่ำงประเทศ 

3.1.1.2 วิเครำะห์ข้อมูลท่ีรวบรวมได้ ก ำหนดวัตถุประสงค์ของกำรสร้ำงแนวทำงในกำร
พัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ โดยอยู่ภำยใต้กรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 
(Upcycling) ได้แก่ น ำเศษวัสดุมำสร้ำงสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ ยังคงลักษณะและคุณสมบัติเดิมของ
เศษ เน้นงำนฝีมือไม่เข้ำสู่ระบบอุตสำหกรรม เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม และเพิ่มมูลค่ำได้ 

3.1.2 ขั้นตอนกำรทดลอง 
3.1.2.1 ทดลองขึ้นรูปเศษจักสำนไม้ไผ่ 
3.1.2.2 บันทึกผลจำกกำรทดลองระหว่ำงวิธีกำรขึน้และลักษณะและคุณสมบัติทำง

กำยภำพของเศษจักสำนไม้ไผ่ 
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3.1.2.3 คัดเลือกเศษจักสำนไม้ไผ่เพื่อพัฒนำเป็นผลิตภัณฑ์ โดยพิจำรณำข้อจ ำกัดและ
ปริมำณเศษท่ีได้จำกทำงศูนย์จักสำนไม้ไผ่ 

3.1.2.4 แสวงหำวิธีกำรขึ้นรูปจำกกำรทดลองครั้งท่ี 1 โดยทดลองขึ้นรูปเศษจักสำนไม้
ไผ่จำกทักษะควำมถนัดด้ำนงำนฝีมือของผู้วิจัยเพื่อแสวงหำวิธีกำรขึ้นรูปเพิ่มเติม 

3.1.2.5 วิเครำะห์เพื่อคัดเลือกหน่วยชิ้นงำนภำยใต้กรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุ
อย่ำงสร้ำงสรรค์ 

3.1.3 ขั้นตอนกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ 

3.1.3.1 ประยุกต์หน่วยชิ้นงำนเป็นผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้น 
3.1.3.2 ลงพื้นท่ีสังเกตผู้บริโภคท่ีให้ควำมสนใจต่อผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้น 
3.1.3.3 สัมภำษณ์ข้อเสนอแนะท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์โดยผู้เช่ียวชำญด้ำนออกแบบ

ผลิตภัณฑ์หัตถกรรม จ ำนวน 2 ท่ำน 
3.1.3.4 พัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ภำยใต้ค ำแนะน ำของอำจำรย์ท่ีปรึกษำ 
3.1.3.5 สร้ำงต้นแบบผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ 

3.1.4 ขั้นตอนกำรประเมินผลิตภัณฑ์ 

3.1.4.1 ประเมินผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ภำยใต้กรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษ
วัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์โดยผู้ทรงคุณวุฒิด้ำนออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 2 ท่ำน 

3.1.4.2 สอบถำมควำมคิดเห็นผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ภำยใต้กรอบแนวคิดกำร
พัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์โดยผู้บริโภค เพศหญิง ช่วงอำยุ 20-40 ปี จ ำนวน 30 ท่ำน 

3.1.5 ขั้นตอนกำรวิเครำะห์สรุปผล อภิปรำยผล และข้อเสนอแนะ 
3.1.5.1 สรุปผลและอภิปรำยผลกำรวิจัยอย่ำงสอดคล้องกับวัตถุประสงค์งำนวิจัย และ

ให้ข้อเสนอแนะเพื่อกำรวิจัยต่อไป 
 

3.2 ลักษณะข้อมูล และขอบเขตของกำรวิจัย 

3.2.1 ข้อมูลทุติยภูมิ 

ข้อมูลกำรศึกษำจำกหนังสือต ำรำเอกสำรและงำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้องโดยศึกษำวิธีกำร
พัฒนำเศษวัตถุดิบท่ัวไป แนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ และงำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้องท้ังใน
ประเทศและต่ำงประเทศ 

3.2.2 ข้อมูลปฐมภูมิ 

1 ข้อมูลท่ีได้จำกกำรลงพื้นท่ีสังเกตกำรได้มำของเศษไม้ไผ่จำกแต่ละขั้นตอนในกำร 
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จักสำนต้ังแต่เริ่มเตรียมวัตถุดิบจนถึงขั้นตอนกำรสำนเสร็จส้ิน 
2 ข้อมูลกำรสัมภำษณ์เจ้ำหน้ำท่ีจำกศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสำนด้วยไม้ไผ่ อ ำเภอพนัส

นิคม จังหวัดชลบุรี เพื่อให้ได้ข้อมูลเบ้ืองต้นของเศษจักสำนไม้ไผ่ และวิธีกำรจัดกำรเศษภำยในศูนย์ฯ 

3 ข้อมูลลักษณะและคุณสมบัติทำงกำยภำพโดยสังเกตจำกขั้นตอนท่ีผู้วิจัยคัดแยกเศษ 
4 ข้อมูลจำกกำรทดลองขึ้นรูปเศษเป็นหน่วยชิ้นงำนโดยสังเกตและบันทึกปัญหำท ำให้

ทรำบข้อจ ำกัดของเศษและวิธีกำรท่ีเหมำะสมในกำรพัฒนำเศษจักสำนไม้ไผ่เป็นผลิตภัณฑ์ภำยใต้
แนวคิดกำรกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 

5 ข้อมูลจำกกำรสัมภำษณ์ผู้เช่ียวชำญโดยน ำผลิตภัณฑ์ท่ีทดลองท ำเบื้องต้นเพื่อขอ
ค ำแนะน ำรูปแบบและวิธีกำรขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เพื่อน ำไปพัฒนำ 

6 ข้อมูลกำรประเมินผลิตภัณฑ์โดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
7 ข้อมูลกำรสอบถำมควำมคิดเห็นผลิตภัณฑ์โดยผู้บริโภค 

3.2.3 ขอบเขตกำรวิจัย 

3.2.3.1 ตัวแปรในกำรวิจัย 

1 ตัวแปรท่ีส่งผลต่อผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ 
ตัวแปรต้น ได้แก่ ลักษณะเศษจักสำนไม้ไผ่ คุณสมบัติเศษจักสำนไม้ไผ่ 

ปริมำณเศษจักสำนไม้ไผ่ และวิธีกำรพัฒนำเศษไม้ท่ัวไป 
ตัวแปรตำม ได้แก่ ผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ภำยใต้แนวคิดกำร

พัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 
2 ตัวแปรท่ีส่งผลต่อกำรประเมินและกำรสอบถำมควำมคิดเห็นผลิตภัณฑ์ 

ตัวแปรต้น ได้แก่ ผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ และแนวคิดกำรพัฒนำ
เศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 

ตัวแปรตำม ได้แก่ ผลกำรประเมินผลิตภัณฑ์โดยผู้ทรงคุณวุฒิและกำร
สอบถำมควำมคิดเห็นผลิตภัณฑ์โดยผู้บริโภค 

3.2.3.2 ประชำกร 
1 เศษจักสำนไม้ไผ่ 7 รูปแบบ ได้แก่ เศษผงฝุ่น เศษฝอยละเอียด เศษฝอย

หยำบ เศษเส้ียวไม้ เศษตอกส้ัน เศษตอกยำว และข้อไผ่ 
2 ผู้บริโภค เพศหญิง อำยุ 20-40 ปี หรือกลุ่มมิลเลนเนียล จ ำนวน 30 ท่ำน 

โดยกำรเลือกแบบสุ่ม ผู้วิจัยเลือกช่วงอำยุระดับนี้เพรำะเป็นช่วงอำยุโดยประมำณท่ีได้จำกกำรสังเกต
ผู้บริโภคในเบ้ืองต้น และมีแนวโน้มให้ควำมสนใจผลิตภัณฑ์ท่ีผู้วิจัยพัฒนำ 

 
 



38 
 

3.2.3.3 ผู้ให้ข้อมูล 
1 ผู้ประกอบกำรศูนย์ฟื้นฟูฝีมือจักสำนด้วยไม้ไผ่ คุณคมกฤช บริบูรณ์ ให้

ข้อมูลภำยในศูนย์ฯ เรื่องเศษจักสำนไม้ไผ่และวิธีกำรจัดกำรเศษเหลือท้ิง 
3.2.3.4 ผู้เช่ียวชำญและผู้ทรงคุณวุฒิ 

1 ผู้เช่ียวชำญด้ำนออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 2 ท่ำน ท่ีมีประสบกำรณ์
ท ำงำนมำกกว่ำ 10 ปี 

2 ผู้ทรงคุณวุฒิด้ำนออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 2 ท่ำน ท่ีมีประสบกำรณ์
ท ำงำนมำกกว่ำ 10 ปี 

3.2.3.5 พื้นท่ีท่ีใช้ในกำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
1 ศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสำนด้วยไม้ไผ่ อ ำเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี ลงพื้นท่ี

เก็บข้อมูลเรื่องเศษจักสำนไม้ไผ่และวิธีกำรจัดกำรเศษเหลือท้ิง 
2 ลำนจ ำหน่ำยสินค้ำกลำงแจ้งหน้ำห้ำงสรรพสินค้ำ ส ำหรับเก็บข้อมูลควำม

คิดเห็นจำกผู้บริโภคเบื้องต้น 
 

3.3 เครื่องมือท่ีใช้ในกำรวิจัย วิธีกำรสร้ำง และตรวจสอบประสิทธิภำพ 

3.3.1 แบบสัมภำษณ์ข้อมูลและสภำพปัญหำเบือ้งต้น 

3.3.1.1 ลักษณะแบบสัมภำษณ์เป็นแบบปลำยเปิด สัมภำษณ์ข้อมูลเบ้ืองต้นและสภำพ
ปัญหำของกำรจัดกำรเศษเหลือท้ิงโดยเจ้ำหน้ำท่ีจำกศูนย์จักสำนไม้ไผ่ฯ เพื่อเป็นแนวทำงในกำรวิจัย
ภำยใต้กำรดูแลของอำจำรย์ท่ีปรึกษำ ผู้วิจัยเป็นผู้สัมภำษณ์เจ้ำหน้ำท่ีด้วยตนเองในลักษณะกำรจด
บันทึกและถ่ำยภำพ แบบสัมภำษณ์แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดังนี้ 

ส่วนท่ี 1 สถำนภำพของผู้ตอบแบบสัมภำษณ์ 
ส่วนท่ี 2 ข้อมูลเชิงลึกในกำรจัดกำรกับวัสดุไม้ไผ่ในศูนย์จักสำนไม้ไผ่ฯ 

3.3.1.2 วิธีกำรสร้ำงเครื่องมือ ผู้วิจัยก ำหนดข้อค ำถำมจำกกำรลงพื้นท่ีสังเกตกำรท ำงำน
ภำยในศูนย์จักสำนไม้ไผ่ฯ ในเบ้ืองต้น ภำยใต้กำรดูแลของอำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ 

3.3.1.3 ตรวจสอบประสิทธิภำพเครื่องมือด้วยกำรตรวจสอบควำมตรงเชิงเนื้อหำและ
โครงสร้ำงของเครื่องมือโดยอำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ จำกนั้นพฒันำเครื่องมือหลังจำกกำร
ตรวจสอบเพื่อน ำไปใช้จริง 

3.3.2 แบบสังเกตผู้บริโภคเบื้องต้น 

3.3.2.1 ลักษณะแบบสังเกตเป็นรูปแบบตำรำงเพื่อใช้บันทึกข้อมูลผู้บริโภค โดยเก็บ
ข้อมูลผลิตภัณฑ์ท่ีได้รับควำมสนใจ และพฤติกรรมท่ีเกิดขึ้นระหว่ำงกำรเลือกชมผลิตภัณฑ์ เพื่อทรำบ
รูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีได้รับควำมสนใจและเพื่อทรำบทิศทำงในกำรก ำหนดกลุ่มเป้ำหมำย 
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3.3.2.2 วิธีกำรสร้ำงเครื่องมือ ผู้วิจัยก ำหนดประเด็นท่ีต้องกำรบันทึกจำกกำรศึกษำ
หลักกำรออกแบบผลิตภัณฑ์โดยเลือกประเด็นท่ีเกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ 

3.3.2.3 ตรวจสอบประสิทธิภำพเครื่องมือด้วยกำรตรวจสอบควำมตรงเชิงเนื้อหำและ
โครงสร้ำงของเครื่องมือโดยอำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ จำกนั้นพฒันำเครื่องมือหลังจำกกำร
ตรวจสอบเพื่อน ำไปใช้จริง 

3.3.3 แบบสัมภำษณ์วิธีกำรข้ึนรูปและรูปแบบผลิตภัณฑ์เบื้องต้นโดยผูเ้ชี่ยวชำญ 

3.3.3.1 ลักษณะแบบสัมภำษณ์ ให้ผู้เช่ียวชำญด้ำนงำนหัตถกรรมแสดงข้อคิดเห็นถึง
วิธีกำรขึ้นรูปและกำรน ำไปพฒันำเป็นผลิตภัณฑ์ต่อไปภำยใต้กรอบแนวคิดกำรออกแบบเศษวัสดุอย่ำง
สร้ำงสรรค์ เป็นค ำถำมแบบปลำยเปิด โดยผู้วิจัยแบ่งกำรสัมภำษณ์ออกเป็น 4 ส่วน ดังนี้ 

ส่วนท่ี 1 อธิบำยข้อมูลกรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 
ส่วนท่ี 2 น ำเสนอขั้นตอนกำรด ำเนินงำนวิจัย 
ส่วนท่ี 3 ผู้วิจัยได้แยกข้อค ำถำมเป็นประเด็นภำยใต้กรอบแนวคิดกำรพัฒนำ

เศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ ท้ังข้อคิดเห็นต่อรูปแบบและวิธีกำรขึ้นรูป 
ส่วนท่ี 4 ข้อเสนอแนะอื่นๆ 
เพื่อก ำหนดทิศทำงในกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ ในลักษณะกำร

จดบันทึก บันทึกเสียง และถ่ำยภำพ 
3.3.3.2 วิธีกำรสร้ำงเครื่องมือ ผู้วิจัยก ำหนดประเด็นค ำถำมจำกกำรทดลองขึ้นรูปและ

ศึกษำหลักกำรออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ัวไปโดยเลือกใช้ประเด็นท่ีเกี่ยวข้องกับงำนวิจัย น ำมำเช่ือมโยงให้
สอดคล้องกับกรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์เพื่อก ำหนดเป็นข้อค ำถำมในกำร
สัมภำษณ์ 

3.3.3.3 ตรวจสอบประสิทธิภำพเครื่องมือด้วยกำรตรวจสอบควำมตรงเชิงเนื้อหำและ
โครงสร้ำงของเครื่องมือโดยอำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ จำกนั้นพฒันำเครื่องมือหลังจำกกำร
ตรวจสอบเพื่อน ำไปใช้จริง 

3.3.4 แบบประเมินผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่โดยผู้ทรงคุณวุฒิ 

3.3.4.1 ลักษณะแบบประเมินเป็นรูปแบบตำรำงเพื่อบันทึกข้อคิดเห็นท่ีมีต่อต้นแบบ
ผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่โดยผู้ทรงคุณวุฒิ ให้ผู้ตอบแบบประเมินคัดเลือกชุดผลิตภัณฑ์ท่ี
น่ำสนใจ 3 ชุด จำก 4 ชุด โดยก ำกับหมำยเลขตำมล ำดับควำมสนใจไว้ในรูปภำพ และเป็นผู้จดบันทึก
ข้อคิดเห็นลงในตำรำงตำมรำยกำรค ำถำมด้วยตัวเอง เพื่อน ำผลกำรวิเครำะห์มำใช้เป็นข้อเสนอแนะใน
กำรท ำวิจัยครั้งต่อไป แบบประเมินแบ่งเป็น 3 ส่วน ดังนี ้
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ส่วนท่ี 1 ข้อมูลและสถำนภำพผู้ประเมิน 
ส่วนท่ี 2 กำรประเมินผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ในรูปแบบกำรเสนอ

ข้อคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ 
ส่วนท่ี 3 ข้อเสนอแนะอื่นๆ 

3.3.4.2 วิธีกำรสร้ำงเครื่องมือ ผู้วิจัยน ำหลักกำรออกแบบผลิตภัณฑ์มำใช้ก ำหนด
ประเด็นภำยใต้กรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ซึ่งเป็นประเด็นใหญ่ และก ำหนดข้อ
ค ำถำมให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของแบบประเมิน  

3.3.4.3 ตรวจสอบประสิทธิภำพเครื่องมือด้วยกำรตรวจสอบควำมตรงเชิงเนื้อหำและ
โครงสร้ำงของเครื่องมือโดยอำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ จำกนั้นพฒันำเครื่องมือหลังจำกกำร
ตรวจสอบเพื่อน ำไปใช้จริง 

3.3.5 แบบสอบถำมควำมคิดเห็นที่มีต่อผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่โดยผูบ้ริโภค 

3.3.5.1 ลักษณะแบบสอบถำมควำมคิดเห็นรูปแบบผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ท้ัง 4 
ชุด ได้แก่ ชุดท่ี 1 ท่ีรองแก้วจำกเศษฝอยหยำบ ชุดท่ี 2 กระเป๋ำและเข็มกลัดจำกเศษตอกส้ัน ชุดท่ี 3 
เครื่องประดับจำกเศษฝอยหยำบ และชุดท่ี 4 เครื่องประดับดอกไม้จำกเศษตอกยำวโดยผู้บริโภค เป็น
กำรสอบถำมในรูปแบบมำตรำส่วนประมำณค่ำ (Rating Scale) 4 ระดับ 

4 หมำยถึง เห็นด้วยระดับมำกท่ีสุด 
   3  หมำยถึง เห็นด้วยระดับมำก 
   2  หมำยถึง เห็นด้วยระดับน้อย 

 1  หมำยถึง เห็นด้วยระดับน้อยที่สุด 
พร้อมภำพผลิตภัณฑ์ประกอบทำงออนไลน์ เพื่อน ำผลกำรวิเครำะห์มำใช้เป็น

ข้อเสนอแนะในกำรท ำวิจัยครั้งต่อไป โดยแสดงผลในรูปแบบค่ำเฉล่ียร้อยละ 
3.3.5.2 วิธีกำรสร้ำงเครื่องมือ ผู้วิจัยน ำหลักกำรออกแบบผลิตภัณฑ์มำใช้ก ำหนด

ประเด็นภำยใต้กรอบแนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ซึ่งเป็นประเด็นใหญ่ และก ำหนดข้อ
ค ำถำมให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์งำนวิจัย โดยปรับรูปแบบข้อค ำถำมให้เหมำะสมกับกลุ่มผู้บริโภค 

3.3.5.3 ตรวจสอบประสิทธิภำพเครื่องมือด้วยกำรทดสอบเครื่องมือ (Try out) โดยให้
ผู้บริโภคท่ีมีภำวะเร่งรีบทดลองท ำแบบสอบถำมผ่ำนทำงออนไลน์ เพื่อทดสอบเวลำกำรท ำ
แบบสอบถำม ควำมเข้ำใจต่อข้อค ำถำม และรูปแบบแบบสอบถำม เพื่อปรับแก้ให้เหมำะสม 

 

3.4 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 

ผู้วิจัยใช้เครื่องมือในกำรวิจัยเพื่อเก็บข้อมูล 4 ประเภท ได้แก่ สังเกต สัมภำษณ์ ประเมิน และ
สอบถำม โดยมีรำยละเอียดในกำรเก็บรวบรวม ดังนี้ 
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3.4.1 กำรสังเกตกำรท ำงำนภำยในศูนย์จักสำนไม้ไผ่ฯ โดยกำรบันทึกภำพนิ่ง และสังเกต
ผู้บริโภคท่ีสนใจผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่เบ้ืองต้นเพื่อก ำหนดทิศทำงในกำรก ำหนด
กลุ่มเป้ำหมำยในลักษณะกำรจดบันทึกปฏิกิริยำและรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีได้รับควำมสนใจลงในตำรำง
และกำรถ่ำยภำพ 

3.4.2 กำรสัมภำษณ์เจ้ำหน้ำที่จำกศูนย์จักสำนไม้ไผ่ฯ ข้อมูลเบ้ืองต้นและสภำพปัญหำของ
กำรจัดกำรเศษเหลือท้ิงโดย ผู้วิจัยเป็นผู้สัมภำษณ์เจ้ำหน้ำท่ีด้วยตนเองในลักษณะกำรจดบันทึกและ
ถ่ำยภำพ และสัมภำษณ์ควำมคิดเห็นผู้เช่ียวชำญวิธีกำรผลิตและรูปแบบผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้
ไผ่เบ้ืองต้นเพื่อพัฒนำผลิตภัณฑ์ต่อไปโดยผู้เช่ียวชำญเพื่อก ำหนดทิศทำงในกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำก
เศษไม้ไผ่ภำยใต้แนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ ในรูปแบบกำรจดบันทึก บันทึกเสียง และ
กำรถ่ำยภำพ 

3.4.3 แบบประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิที่มีต่อผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ภำยใต้แนวคิด
กำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ ในลักษณะให้ผู้ตอบแบบประเมินจดบันทึกข้อคิดเห็นท่ีมีต่อ
ผลิตภัณฑ์ลงในเครื่องมือด้วยตัวเอง เพื่อน ำผลกำรวิเครำะห์มำใช้เป็นข้อเสนอแนะในกำรท ำวิจัยครั้ง
ต่อไป 

3.4.4 แบบสอบถำมควำมคิดเห็นโดยผู้บริโภคที่มีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ 
ในลักษณะมำตรำส่วนประมำณค่ำ (Rating Scale) 4 ระดับ พร้อมภำพผลิตภัณฑ์ประกอบทำง
ออนไลน์ เพื่อน ำผลกำรวิเครำะห์มำใช้เป็นข้อเสนอแนะในกำรท ำวิจัยครั้งต่อไป 

 

3.5 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 

3.5.1 กำรวิเครำะห์ข้อมูลเนื้อหำเชิงคุณภำพ จำกกำรสัมภำษณ์ สังเกต ประเมิน และ
สอบถำม โดยวิเครำะห์เนื้อหำประกอบด้วยกำรน ำข้อควำมและรูปภำพท่ีรวบรวมจำกกำรลงพื้นท่ี
สังเกตและสัมภำษณ์ข้อมูลจำกทำงศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสำนด้วยไม้ไผ่ กำรสังเกตพฤติกรรมผู้ให้ควำม
สนใจผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ กำรสัมภำษณ์ควำมคิดเห็นโดยผู้เช่ียวชำญ และกำรประเมิน
ผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่โดยผู้ทรงคุณวุฒิ เพื่อสรุปและเช่ือมโยงแสวงหำแนวทำงพัฒนำ
ผลิตภัณฑ์จำกเศษจักสำนไม้ไผ่ภำยใต้แนวคิดกำรพัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 

3.5.2 กำรวิเครำะห์ข้อมูลเชิงปริมำณ จำกกำรสอบถำมควำมคิดเห็นผลิตภัณฑ์จำกเศษจัก
สำนไม้ไผ่โดยผู้บริโภค ผู้วิจัยแสดงผลโดยเรียงล ำดับจำกควำมพึงพอใจท่ีมีต่อชุดผลิตภัณฑ์มำกท่ีสุด
จนถึงน้อยท่ีสุดเพื่อเป็นข้อเสนอแนะในกำรวิจัยครั้งต่อไป โดยใช้หลักกำรวิเครำะห์เนื้อหำเชิงพรรณนำ 
ดังนี ้

3.5.2.1 มำตรำส่วนประมำณค่ำ 4 ระดับ แสดงผลโดยใช้สถิติค่ำร้อยละ (Percentage) 
ระดับเกณฑ์แปลผลมีดังนี้ 
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4 หมำยถึง เห็นด้วยระดับมำกท่ีสุด 

   3  หมำยถึง เห็นด้วยระดับมำก 
   2  หมำยถึง เห็นด้วยระดับน้อย 

 1  หมำยถึง เห็นด้วยระดับน้อยที่สุด 
3.5.2.2 ค่ำเฉล่ียเลขคณิต (Arithmetic Mean) โดยใช้เกณฑ์กำรแปลควำมหมำย

ค่ำเฉล่ีย ก ำหนดควำมกว้ำงของอันตรภำคช้ันและเกณฑ์แปลผลดังนี้ 
 

ควำมกว้ำงของอันตรภำคช้ัน คือ      = 0.75              
 

ค่ำเฉล่ียอยู่ระหว่ำง 3.26 – 4.00 หมำยถึง ระดับมำกท่ีสุด 

ค่ำเฉล่ียอยู่ระหว่ำง 2.51 – 3.25 หมำยถึง ระดับมำก 

ค่ำเฉล่ียอยู่ระหว่ำง 1.76 – 2.50 หมำยถึง ระดับน้อย 

ค่ำเฉล่ียอยู่ระหว่ำง 1.00 – 1.75 หมำยถึง ระดับน้อยท่ีสุด 

3.5.2.3 ส่วนเบ่ียงเบนมำตรฐำน (S.D.= Standard Deviation) ค่ำเบ่ียงเบนมำตรฐำน
ของค่ำเฉล่ียเพื่อหำกำรกระจำยของควำมคิดเห็นจำกกลุ่มตัวอย่ำง 
 

3.6 กำรสรุปผล อภิปรำยผล และข้อเสนอแนะ 

ผู้วิจัยสรุปผลอย่ำงสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของกำรวิจัย พร้อมน ำเสนอผลิตภัณฑ์จำกเศษจัก
สำนไม้ไผ่ ในรูปแบบควำมเรียง และภำพประกอบ จำกนั้นอภิปรำยผลกำรวิจัยโดยเทียบเคียงกับ
ข้อมูลวรรณกรรมและแนวคิดท่ีเกี่ยวข้อง และข้อเสนอแนะเพื่อเป็นประโยชน์ในกำรท ำงำนวิจัย 

ค่ำพิสัย (4-1) 

จ ำนวนช้ัน 



บทที่ 4 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 

 ผู้วิจัยวิเคราะห์ข้อมูลอย่างสอดคล้องกับวัตถุประสงค์การวิจัย ดังนี้ 
 4.1 ผลการวิเคราะห์วิธีการขึ้นรูปหน่วยช้ินงานจากเศษจักสานไม้ไผ่ 
 4.2 ผลการวิเคราะห์การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
 4.3 ผลการประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง
สร้างสรรค์โดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
 4.4 ผลการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนา
เศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์โดยผู้บริโภค 
 

4.1 ผลการวิเคราะห์วิธีการข้ึนรูปหน่วยช้ินงานจากเศษจักสานไม้ไผ่ 

4.1.1 ศึกษาลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพเศษจักสานไม้ไผ่ 

   4.1.1.1 สังเกตลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพเศษจักสานไม้ไผ่ท้ัง 7 รูปแบบ 

ลักษณะของเศษคือธรรมชาติท่ีมองเห็นด้วยตาเปล่า เช่น ความตรง หยิก และแบน เป็นต้น และ

คุณสมบัติทางกายภาพคือกริยาท่ีเกิดเมื่อสัมผัส เช่น ความยาว ความหนา และอ่อนนุ่ม เป็นต้น โดย

สังเกตจากการคัดแยกเศษท าให้ได้พิจารณาท้ังลักษณะและคุณสมบัติโดยละเอียดของเศษ ผู้วิจัยจึง

ก าหนดค าส าคัญ (Keyword) ของเศษแต่ละรูปแบบเพื่อน าไปพิจารณาในการทดลองขึ้นรูปได้

เหมาะสม ดังภาพท่ี 4.1 

 

ผงฝุ่น 

 

ฝอยละเอียด 

 

เสี้ยวไม้ 

 

ฝอยหยาบ 

 
เศษตอกสั้น 

 

เศษตอกยาว 

 

ข้อไผ่ 

 
ภาพที่ 4.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 
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1 เศษผงฝุ่น มีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพเป็นผงป่น น้ าหนักเบา เป็น

เส้ียน และเนื้อทึบแสง 

2 เศษฝอยละเอียด มีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพ ขาดง่าย อ่อนนิ่ม 

เนื้อบาง ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน และมีสีเขียวปะปน  

3 เศษเส้ียวไม้ มีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพ เนื้อแข็ง ความหนาและ

ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน เส้นโค้งเล็กน้อย ผิวเป็นเส้ียน สามารถหักได้ และดัดโค้งได้ 

4 เศษฝอยหยาบ มีลักษณะและคุณสมบติทางกายภาพ เส้นหยิกพันกัน เส้น

แบน ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน เนื้อบาง ขาดง่าย อ่อนนิ่ม และเนื้อโปร่งแสง 

5 เศษตอกส้ัน มีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพ เส้นแบน อ่อนตัวได้ งอได้

เล็กน้อย เปราะหักได้ ผิวเรียบไม่มีเส้ียน ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน ปลายตัดเฉียง มีหลายสี ผิวล่ืนและ

ขึ้นเงาเล็กน้อย 

6 เศษตอกยาว มีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพ เส้นแบน เส้นบาง 

สามารถอ่อนตัวได้ งอได้ เส้นขาดได้ ผิวเรียบไม่มีเส้ียน ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน มีหลายสี ผิวล่ืนและ

ขึ้นเงาเล็กน้อย 

7 ข้อไม้ มีลักษณะและคุณสมบติทางกายภาพ เนื้อแข็ง หนา มีเนื้อหลายช้ัน 

ตรงกลางปล้องตัน มีตาไม้ท่ีแข็ง เนื้อไม้เป็นเส้ียน ขอบปากด้านหนึ่งเรียบด้านนึงเป็นรอยเฉียงจากการ

จามขวาน สีด่างไม่สม่ าเสมอกัน และขนาดไม่เท่ากัน 

4.1.1.2 ผู้วิจัยแสดงแผนภาพการทดลองขึ้นรูปเศษจักสานไม้ไผ่ครั้งท่ี 1 ผู้วิจัยน าภาพ

ผลิตภัณฑ์ท่ีมีลักษณะวัสดุและวิธีการใกล้เคียงส่ิงท่ีผู้วิจัยก าลังจะทดลองเพื่อเป็นรูปแบบจ าลองให้เห็น

ภาพชัดเจน ผู้วิจัยจึงทดลองขึ้นรูปและสร้างแผนภูมิในลักษณะแกนต้ังและแกนนอน เพื่อแสดง

ความสัมพันธ์ระหว่างเศษและวิธีการขึ้นรูป แกนต้ังคือลักษณะเศษเรียงจากเศษคงรูปจนถึงเศษท่ีไม่คง

รูปและแกนนอนคือวิธีการขึ้นรูปเศษไม้ท้ังหมดตามท่ีศึกษาในเบ้ืองต้นเรียงจากการขึ้นรูปด้วยตัวเศษ

เองจนถึงการใช้สารเคมีหรือเครื่องจักรในการขึ้นรูป พื้นหลัง 3 สี คือการแสดงความสอดคล้องกับ

กรอบแนวคิดโดยการแบ่งสัดส่วนถูกพิจารณาจากเกณฑ์ท่ีสอดคล้องกับแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ

อย่างสร้างสรรค์ ได้แก่ พัฒนาวัสดุเหลือใช้ให้เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ คงคุณสมบัติและลักษณะเดิมของเศษ 

เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม และเน้นงานฝีมือ สีเข้มคือสอดคล้องมาก สีกลางคือสอดคล้องปานกลาง และ

สีอ่อนคือไม่สอดคล้อง ภาพท่ีปรากฏในกรอบสีแดงคือวิธีการท่ีไม่สามารถท าได้กับเศษนั้นๆ โดยผู้วิจัย

มีการอธิบายเหตุผลท่ีไม่สามารถท าได้ไว้ในกรอบสีแดง 
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ภาพที่ 4.2 แผนภาพความสัมพันธ์ระหว่างเศษจักสานไม้ไผ่และวิธีการขึ้นรูป 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2560) 

 

เศษจักสานไม้ไผ่บางรูปแบบมีลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพท่ีไม่สามารถ

ขึ้นรูปด้วยบางวิธีการได้ดังภาพท่ี 4.2 ผู้วิจัยอธิบายเหตุผลประกอบในกรอบสีแดง เช่น เศษเส้ียวไม้มี

ลักษณะเป็นเส้นแข็ง มีความหนาและความยาวไม่สม่ าเสมอกัน มีเส้ียน งอได้เล็กน้อยหากงอมากท าให้

เกิดการหักจึงไม่สามารถข้ึนรูปด้วยวิธีการผูกเป็นปมเพื่อผูกต่อกันให้เกิดรูปทรงได้ เป็นต้น 

4.1.1.3 คัดเลือกเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีสามารถพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้ โดยพิจารณาจาก

การทดลองน าเศษจักสานไม้ไผ่มาขึ้นรูปครั้งท่ี 1 ท าให้เห็นรูปแบบและขนาดของหน่วยชิ้นงาน และ

ปริมาณเศษท่ีต้องใช้ ผู้วิจัยเลือกใช้เศษจักสานไม้ไผ่เพียง 3 รูปแบบ ได้แก่ เศษฝอยหยาบ เศษตอกส้ัน 

และตอกยาว ดังภาพท่ี 4.3 เพราะลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพสามารถน าไปพัฒนาต่อได้ และ

มีปริมาณเพียงพอในการใช้ผลิต จากนั้นผู้วิจัยพิจารณาลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของเศษท้ัง 

3 รูปแบบ ท้ังข้อดีและข้อจ ากัดภายใต้ปัจจัยท่ีส่งผลต่อผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ ได้แก่ ลักษณะ

ท่ีส่งผลต่อการขึ้นรูป รูปทรง รูปลักษณ์ และพื้นผิว คุณสมบัติท่ีส่งผลต่อการขึ้นรูป และสีสันท่ีส่งผล

ต่อความรู้สึก ข้อดีของเศษท่ีส่งผลต่อรูปลักษณ์ เช่น เศษฝอยหยาบมีลักษณะเฉพาะคือความหยิก

สามารถแสดงบนผลิตภัณฑ์แล้วท าให้โดดเด่นและน่าสนใจ และข้อจ ากัดท่ีเป็นปัญหาต่อการขึ้นรูป 

เช่น เศษตอกส้ันมีผิวล่ืนท าให้การขึ้นรูปด้วยวิธีผูกด้วยตัวเองไม่สามารถผูกหลวมๆ ได้เพราะเศษจะ

คลายตัวออก เป็นต้น เพื่อพิจารณาสร้างหน่วยชิ้นงานในรูปแบบอื่นเพิ่มเติม 

 

สอดคล้อง 

 

ปานกลาง 

 

ไม่เสอดคล้อง 
การแบ่งสัดส่วนที่สอดคล้องกับแนวคดิ Upcycling 
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ภาพที่ 4.3 คุณสมบัติทางกายภาพของเศษมจักสานไม้ไผ่ท่ีถูกคัดเลือกท้ัง 3 รูปแบบ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2561) 

 

4.1.2 แสวงหาวิธีการข้ึนรูปเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่าง

สร้างสรรค์ 

4.1.2.1 จากการทดลองครั้งท่ี 1 พบว่าวิธีการขึ้นรูปเพื่อพัฒนาต่อได้ ได้แก่ การผูกหรือมัด 

การแปะ การขด การปั้น การวางทับ และการปั่นเกลียว โดยรูปแบบหน่วยชิ้นงานท่ีได้ผู้วิจัยแสดงเป็น

แผนภาพ ดังภาพท่ี 4.4 

 

ภาพที่ 4.4 แผนภาพความสัมพันธ์ระหว่างเศษและเทคนิค 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2561) 

เศษตอกสั้น 

  

แบนและกว้าง / งอได ้/ หักได ้/ ไม่มี

เสี้ยน / ส่วนใหญ่สั้น / ปลายเฉียง / 

มีหลายส ี/ ขึ้นเงาเล็กน้อย / ผิวลื่น 

เศษตอกยาว 

  

แบน / ออ่นตวั / งอได้ / ขาดได ้/ 

ไม่มีเสี้ยน / ยาว / แคบ / มีหลายสี / 

ขึ้นเงาเล็กน้อย / ผิวลื่น 

ฝอยหยาบ 

เส้นหยิก / พันกัน / เส้นแบน / สั้น /  

เส้นบาง / ขาดง่าย / อ่อนนิ่ม / โปร่งแสง 

สีสัน ส่งผลต่อความรู้สึก ลักษณะ ส่งผลต่อพื้นผิว คุณสมบตั ิส่งผลต่อการขึ้นรูป ลักษณะ ส่งผลต่อการขึ้นรูปและรูปแบบ 
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4.1.2.2 ผู้วิจัยน าวิธีการดังกล่าวมาพัฒนาเพิ่มเติม โดยศึกษาอุปกรณ์ท่ีช่วยในการขึ้นรูป 

ดังภาพท่ี 4.5 ได้แก่ 

1 แม่พิมพ์ท่ีใช้กับวัสดุท่ีมีลักษณะเป็นเส้นคล้ายเศษตอกยาว เช่น การน าแม่พิมพ์

ท่ีใช้กับไหมพรมมาทดลองใช้กับเศษตอกยาวท่ีมีลักษณะเป็นเส้น เป็นต้น 

2 น าของใช้ใกล้ตัวมาใช้เป็นแม่พิมพ์ในการขึ้นรูปเศษ เช่น น าด้ามปากกามาใช้

เป็นแม่พิมพ์แล้วใช้เศษตอกยาวพันไปรอบแม่พิมพ์ เป็นต้น 

3 น าทักษะความถนัดทางด้านงานฝีมือของผู้วิจัยมาใช้ เช่น การสานขัด และการ

ถักโครเชต์ เป็นต้น 

4 ขึ้นรูปด้วยตัวเศษเองแล้วใช้วิธีการยึดให้คงรูปด้วยการผูกขึ้นรูปเศษ โดย

พิจารณาคุณสมบัติและข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ่ว่าสามารถข้ึนรูปแบบใดได้บ้าง  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.5 อุปกรณ์ท่ีช่วยในการขึ้นรูป 

ดัดแปลงโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

4.1.2.3 ผู้วิจัยจัดกลุ่มวิธีการขึ้นรูปท่ีสามารถใช้ได้กับเศษจักสานไม้ไผ่แต่ละรูปแบบ โดย

จัดเรียงวิธีการขึ้นรูปจากการใช้แม่พิมพ์จนถึงการขึ้นรูปด้วยตัวเศษเอง แสดงให้เห็นว่าการขึ้นรูปแต่ละ

วิธีส่งผลให้เกิดหน่วยชิ้นงานในลักษณะใดบ้าง ดังภาพท่ี 4.6 
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ภาพที่ 4.6 วิธีการขึ้นรูปท่ีสอดคล้องกับเศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

เศษจักสานไม้ไผ่ท้ัง 3 รูปแบบ มีลักษณะเป็นเส้นแต่มีลักษณะและคุณสมบัติทาง

กายภาพอื่นท่ีแตกต่างกันจึงสามารถใช้วิธีการขึ้นรูปท่ีคล้ายกันได้แต่หน่วยชิ้นงานท่ีได้มีรูปแบบ

แตกต่างกัน ดังนี้ 

1 เศษฝอยหยาบเมื่อน ามาใช้กับแม่พิมพ์โดยผสมเศษกับกาวแล้วใช้แรงกดเป็น

วิธีการท่ีง่ายและสะดวกเหมาะกับการใช้เศษจ านวนมาก รูปทรงท่ีได้จะเป็นลักษณะเดียวกันและมี

ขนาดใกล้เคียงกัน หากน ามาใช้โดยการพันรอบแม่พิมพ์แล้วใช้เส้นใยมัดเพื่อให้คงรูปอาจใช้เวลาใน

การผลิต แต่ได้รูปแบบอิสระและดูเป็นธรรมชาติ การขึ้นรูปโดยการถักจ าเป็นต้องใช้เวลาในการผลิต 

ต้องอาศัยความประณีตแต่สามารถควบคุมทิศทางในการขึ้นรูปทรงได้  

2 เศษตอกส้ันเมื่อน ามาวางทับซ้อนกันท าให้เกิดความแข็งแรงและมีความหนา

มากขึ้น ด้วยเส้นท่ีแบนการน ามาวางทับกันแบบอิสระท าให้สามารถแผ่ออกไปเป็นแผ่นได้ แต่หากวาง

ทับแบบสม่ าเสมอหน่วยชิ้นงานท่ีได้จะมีขนาดเล็กแต่หนา การน าเศษมาผสมกับการถักท าให้แสดง

ความเป็นเศษได้น้อยลงเพราะถูกบดบังด้วยเส้นด้ายท่ีใช้ถัก การสานขัดกันเป็นวิธีการเดิมท่ีใช้กับตอก

ไม้ไผ่แต่เมื่อน ามาสานในทิศทางท่ีเปล่ียนไปอาจท าให้เกิดรูปแบบใหม่ และด้วยความส้ันของเศษท าให้

การสานหลุดออกจากกันได้ง่ายผู้วิจัยจึงน าการมัดมาช่วยเก็บปลายเศษโดยงอเศษให้ปลายมาบรรจบ

    

แม่พิมพ์ การถัก 1. ฝอยหยาบ 

    

แม่พิมพ์ ขดและถัก 3. เศษตอกยาว 

          

วางทับซ้อน การถัก ผูกตัว2. เศษตอกสั้น สานขัดและผูก งอตัว
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กันท าให้ได้รูปแบบใหม่ การน าเส้นตอกส้ันมาผูกเป็นวิธีที่ต้องใช้ความระมัดระวังเพราะหากผูกแน่น

เกินไปอาจท าให้เส้นแตกและหักได้ 

3 เศษตอกยาวเมื่อน ามาขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์จ าเป็นต้องใช้เวลาเพราะต้องน าเศษ

มาใช้ทีละเส้น เหมาะกับแม่พิมพ์ท่ีมีความโค้งมนและขนาดท่ีเหมาะสม หากแม่พิมพ์มีรัศมีการโค้งท่ี

แคบหรือถี่เกินไปอาจท าให้เศษหักได้ หากมีการพันบนแม่พิมพ์อย่างมีระบบหน่วยชิ้นงานท่ีออกมามี

ความสม่ าเสมอกัน แต่หากพันแบบไม่มีระบบหน่วยช้ินงานจะออกมามีทิศทางอิสระ และการขดเศษ

ระหว่างการถักเป็นวิธีที่สะดวกแต่ควรพิจารณาลายถักและความถ่ีของการถักให้เหมาะสม หากลายถัก

ถี่เกินไปจะท าให้บดบังความเป็นธรรมชาติของเศษ 

 

4.2 ผลการวิเคราะห์การออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

4.2.1 ประยุกต์หน่วยชิ้นงานเป็นผลิตภัณฑ์ 

4.2.1.1 พิจารณาข้อดีและข้อเสียหน่วยชิ้นงานท้ังหมดภายใต้กรอบแนวคิดการพัฒนาเศษ

วัสดุอย่างสร้างสรรค์ ได้แก่ รูปแบบน่าสนใจในการพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ คงลักษณะทางกายภาพและ

คุณสมบัติเดิมของเศษ เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม และไม่อาศัยวิธีการขึ้นรูปในระบบอุตสาหกรรม เพื่อ

คัดเลือกหน่วยชิ้นงานในการพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ ดังตารางท่ี 4.1 

 ตารางที่ 4.1 พิจารณาข้อดีและข้อเสียหน่วยชิ้นงาน 

หน่วยชิ้นงาน รูปแบบ เศษจักสานไม้ไผ่ 
เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 

เน้นงานฝีมือ 

ข้อดี 
 
 
 
 

แผ่นหนา สร้าง
รูปทรงได้ด้วยการ
ตัดขอบออก 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษฝอยหยาบ
ชัดเจน 

 กดเศษลงใน
แม่พิมพ์ 

ข้อเสีย 
  ใช้กาวท าให้คงรูป  

ข้อดี 
 
 
 
 

ก้อนกลม เบา 
ก าหนดขนาดได้ 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษฝอยหยาบ
ชัดเจน 

 ปั้นเป็นก้อนกลม
ด้วยมือ กดให้แน่น 

ข้อเสีย   ใช้กาวท าให้คงตัว  

ท่ีมา: ผู้วิจัย (2562) 
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ตารางที่ 4.1 (ต่อ) 

หน่วยชิ้นงาน รูปแบบ เศษจักสานไม้ไผ่ 
เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 

เน้นงานฝีมือ 

ข้อดี 
 
 
 
 

เแผ่น มีพ้ืนผิวเป็น
น่าสนใจ 

 คงรูปได้ด้วยการถัก
โครเชต์ 

ถักโครเชต ์เพ่ิม
ความแข็งแรงให้
ชิ้นงาน 

ข้อเสีย 
คล้ายเส้นไหมพรม
เหมือนน ามาใช้
ทดแทน 

ดูไม่ออกว่ามาจาก
เศษฝอยหยาบ 

ปั่นเกลียวเป็นเส้น
ด้วยกาว 

ใช้เวลานานในการ
คัดเลือกเศษเฉพาะ
เส้นยาวมาใช้ 

ข้อดี 

 
 
 
 

แผ่นวงกลม 
ควบคุมขนาดของ
แผ่นได้ 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษฝอยหยาบ
ชัดเจน น าความ
อ่อนตัวของเศษมา
ใช้ ขดเป็นวงกลม
เรื่อยๆ 

น าเส้นใยมาถักเพ่ือ
มัดตัวเศษให้เศษไม่
คลายตัว และขด
เป็นวงกลมเพ่ือให้
เศษอยู่ติดกัน 

น าเศษสอดผ่านท่อ 
เพ่ือน าทางเส้น 
ใช้วิธีถักโครเชต์ ใช้
ลายถักที่ไม่ถ่ีมาก 

ข้อเสีย     

ข้อดี 
 
 
 
 

พู่กลมๆ ขนาดเล็ก 
ทิศทางของปลาย
อิสระ 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษฝอยหยาบ
ได้ชัดเจน 

ใช้เส้นใยมัดตรง
กลางเพ่ือให้เศษอยู่
ติดกัน 

น าเศษพันรอบ
แม่พิมพ์ มัดตรง
กลาง ตัดปลาย 

ข้อเสีย 
เกิดการหลุดรุ่ย
ของเศษ 

  ใช้เวลาคัดเลือก
เศษนาน 

ข้อดี 

 
 
 
 

แผ่นกว้าง มี
ช่องว่างแทรกอยู่  

แสดงรูปร่างของ
เศษตอกสั้นชัดเจน 
น าความตรงและ
แบนของเศษมาใช้ 

 วางทับกันแบบ
อิสระให้แผ่ออกไป
เผ็นแผ่น 

ข้อเสีย 
เป็นแผ่นวางซ้อน
กันทั่วไป และเห็น
เป็นรอยกาว 

 ใช้กาวท าให้ติดกัน
เป็นแผ่น 

 

ข้อดี 

 
 
 
 

ดาวกระจาย ชิ้น
หนาและเล็ก 
แข็งแรง 

แสดงรูปร่างของ
เศษตอกสั้นชัดเจน 
น าความตรงและ
แบนของเศษมาใช้ 

 วางซ้อนกันให้
ปลายอยู่คนละ
ทิศทางอย่าง
สม่ าเสมอ 

ข้อเสีย 
  ใช้กาวท าให้ติดกัน

เป็นชิ้น 
ต้องตัดเส้นตอกให้
มีความยาวเท่ากัน 
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ตารางที่ 4.1 (ต่อ) 

หน่วยชิ้นงาน รูปแบบ เศษจักสานไม้ไผ่ 
เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 

เน้นงานฝีมือ 

ข้อดี 

 
 
 
 

แผ่นสี่เหลี่ยมมี
ปลายเป็นแฉก 4 
ด้าน 

 คงรูปได้โดยการ
พยุงของแผ่นเส้นใย
ที่ถัก 

น าเศษมางอตัว
แล้วมัดรวมกันเป็น
แฉกแล้วใช้การถัก
มาเชื่อม 

ข้อเสีย 

รูปแบบแปลกและ
ดูทื่อไม่สวยงาม 
เก็บปลายไม่ได้ 

ใช้เส้นใยมากกว่า
เศษตอกสั้น ท าให้
ไม่ได้แสดงความ
เป็นเศษเท่าท่ีควร 

  

ข้อดี 

 
 
 
 

แผ่นสาน มี
ลวดลายจากการ
สานและการเย็บ
ไขว้ไปมารอบลาย
สาน 

แสดงรูปร่างของ
เศษตอกสั้นชัดเจน 
น าความตรงและ
แบนของเศษมาใช้ 

น าเส้นใยมาเย็บไขว้
ไปมารอบลายสาน 

น าเศษมาสาน เย็บ
เส้นใยไขว้รอบลาย
สาน ท าให้เศษไม่
กระจายตัวออก
จากกัน 

ข้อเสีย 
เก็บปลายไม่ได้   การสานเป็นวิธีเดิม

ของการใช้เส้นตอก 

ข้อดี 

 
 
 
 

รูปร่าง 8 แฉก
คล้ายดอกไม้ ไม่มี
ปลายรบกวน
สายตา เส้นใยดู
เป็นส่วนหน่ึงของ
ชิ้นงาน 

แสดงรูปร่างของ
เศษตอกสั้นชัดเจน 

ใช้เส้นใยพันบริเวณ
กึ่งกลาง 

งอเศษใหโ้ค้ง
พอประมาณ ใช้
เส้นใยพันไปตาม
ร่องให้เศษอยู่
ติดกันและเกิดเป็น
แฉก 

ข้อเสีย 
 หากงอมากไปอาจ

หักได้ 
  

ข้อดี 

 
 
 
 

ชิ้นเรียวยาว ตรง
กลางกว้างและ
แสดงลายสาน
เลก็น้อย 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษตอกสั้นได้
ชัดเจน 

ใช้เส้นใยมัดปลาย
ทั้ง 2 ฝั่ง 

น าเศษมาสาน
ขัดกัน บิดปลาย
จับคู่เป็น 2 ฝั่ง ใช้
เส้นใยพันเพ่ือเก็บ
ปลาย 

ข้อเสีย 

เส้นใยมาพันปลาย
ท าให้เกิดความ
หนา ดูไม่เป็นส่วน
หน่ึงของชิ้นงาน 
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ตารางที่ 4.1 (ต่อ) 

หน่วยชิ้นงาน รูปแบบ เศษจักสานไม้ไผ่ 
เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 

เน้นงานฝีมือ 

ข้อดี 

 
 
 
 

มีลักษณะเหมือน
กระบวย มีรูตรง
กลาง  แสดง
ลวดลายจากการ
สานเล็กน้อย 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษตอกสั้นได้
ชัดเจน 

ใช้เส้นใยมัดปลาย
รวมกัน 

น าเศษมาสาน
ขัดกัน จับปลายทั้ง 
4 ด้าน มารวมกัน 
ใช้เส้นใยมัดปลาย
ให้เศษอยู่ติดกัน 

ข้อเสีย 
ปลายชิ้นงานมี
ความหนาไม่
สามารถเก็บได้ 

   

ข้อดี 

 
 
 

เป็นกลุ่มปมที่มี
ปลายแบบไร้
ทิศทาง 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษตอกสั้นได้
ชัดเจน คงรูปด้วย
ความแข็งและตรง
ของเศษ 

ใช้เศษล้วนๆ โดยไม่
มีสิ่งใดมาผสม 

น าเศษที่เส้นยาว
ประมาณหน่ึงมัด
เป็นปมหลวม แล้ว
น าอีกเส้นมาร้อย
แล้วมัดไปเรื่อยๆ 

ข้อเสีย 
ปลายแหลมคม มีโอกาสที่ปมจะ

หลุดได้ 
 ต้องเลือกเส้นยาว

เพ่ือใช้มัดเป็นปม 

ข้อดี 

 
 
 
 

ชิ้นกลวง มีผิว
เรียบ มีรอยผ่า
ด้านข้าง มีสีสัน
เล็กๆ จากการ
เลือกเศษ 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษตอกยาวได้
ชัดเจน 

 น าเส้นตอกมาทา
กาวแล้วพันไปรอบ
แม่พิมพ์ทีละเส้น 
รอให้แห้ง แล้วผ่า
ออกจากแม่พิมพ์ 

ข้อเสีย 
  ต้องใช้กาวที่เข้มข้น

เพ่ือยึดและคงรูป 
 

ข้อดี 

 
 
 
 

ทรงกระบอกสั้นๆ 
ตามความยาวของ
เส้นเศษ มี
ลวดลายที่เกิดจาก
การถัก เรียบง่าย 

 ใช้เส้นใยในการถัก
เพ่ือมัดเศษให้คงรูป 

รวมเศษหลายเส้น 
ขดเป็นวงกลมไป
เรื่อยๆ ใช้การถัก
โครเชต์เพ่ือมัดเศษ
ให้ติดกัน  

ข้อเสีย 

 ใช้เส้นใยท่ีมีสีกลืน
กับเศษตอกยาว 
ลวดลายถ่ีเกินไป 
ท าให้บดบังตัวเศษ 

 เศษดีดตัวไม่
สามารถขดเศษให้
เป็นวงเล็กเพราะ
อาจหักและขาดได้ 

 

 



53 
 

ตารางที่ 4.1 (ต่อ) 

หน่วยชิ้นงาน รูปแบบ เศษจักสานไม้ไผ่ 
เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 

เน้นงานฝีมือ 

ข้อดี 

 
 
 
 

ทรงกระบอกสั้น
ตามความยาวเศษ
รูปทรงแปลกใหม่
ไม่สม่ าเสมอ 

 ใช้เส้นใยในการถัก
เพ่ือมัดเศษให้คงรูป 

น าเศษมารวมกัน
หลายเส้น ใช้เส้นใย
ถักในลักษณะที่ไม่
จงใจเกินไป 

ข้อเสีย 

แปลกเกินไป ใช้เส้นใยท่ีมีสีกลืน
กับเศษตอกยาว 
ลวดลายถ่ีเกินไป 
ท าให้บดบังตัวเศษ 

 เศษดีดตัวออก 
ควบคุมได้ยาก 

ข้อดี 

 
 
 
 

ทรงแปดแฉก
คล้ายดอกไม ้มี
การเก็บปลาย จึง
ไม่รบกวนสายตา 
เส้นใยดูเป็นส่วน
หน่ึงของชิ้นงาน 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษตอกยาว
ชัดเจน 

ใช้เส้นใยพัน
ระหว่างแฉก 

ขดเศษบนบล๊อกซี่
ถ่ีพอประมาณ ขด
ซ้อนกันหลายชั้น 
อย่างสม่ าเสมอ ใช้
เส้นใยพันไปตาม
ร่องให้เกิดเป็นแฉก 

ข้อเสีย 
   หากงอเศษมากไป

อาจหักได้ 

ข้อดี 

 
 
 
 

รูปแบบเป็นแฉก
ชิ้นเล็ก มีทิศทาง
อิสระ 

แสดงธรรมชาติ
ของเศษตอกยาว
ชัดเจน 

ใช้เส้นใยมัดตรง
กลางให้เศษอยู่
รวมกัน 

น าเศษมาพันบน
แม่พิมพ์
ทรงกระบอก ใช้
เส้นใยสอดมัดตรง
กลาง แล้วถอด
ออกจากแม่พิมพ์ 

ข้อเสีย 
ดูไม่เป็นทรง 
ไม่แข็งแรง 

   

 

จากตารางท่ี 4.1 ผู้วิจัยแสดงภาพหน่วยชิ้นงานท่ีสามารถประยุกต์เป็นผลิตภัณฑ์ได้ และ

หน่วยชิ้นงานท่ีไม่สามารถประยุกต์เป็นผลิตภัณฑ์ได้ โดยคัดเลือกจากรูปแบบไม่น่าสนใจและไม่

สอดคล้องกับกรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ดังภาพท่ี 4.7 โดยภาพสีคือหน่วย

ช้ินงานท่ีสามารถประยุกต์ได้ และภาพขาวด าคือหน่วยชิ้นงานท่ีไม่สามารถประยุกต์ได้ 
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ภาพที่ 4.7 หน่วยชิ้นงานท้ังหมด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

4.2.1.2 วิเคราะห์รูปแบบหน่วยชิ้นงานจากเศษจักสานไม้ไผ่ โดยพิจารณาขนาด และ

รูปทรง แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มท่ี 1 หน่วยช้ินงานมีขนาดเล็ก รูปทรงถูกเก็บปลายแล้ว

สามารถน าไปใช้งานแบบช้ินเดียวได้ ส่วนใหญ่ท าจากเศษฝอยหยาบและเศษตอกยาวโดยสีของหน่วย

ช้ินงานส่วนใหญ่จึงเป็นสีธรรมชาติ และกลุ่มท่ี 2 เป็นหน่วยชิ้นงานขนาดเล็กท่ีมีรูปแบบช้ินงานท่ีเก็บ

ปลายไม่เรียบร้อยจ าเป็นต้องน ามาประกอบกันส่วนใหญ่ท าจากเศษตอกส้ันและเศษตอกยาว สีของ

เศษกลุ่มนี้ส่วนใหญ่จึงเป็นสีเข้มท่ีถูกย้อมมาจากศูนย์จักสานไม้ไผ่ฯ ดังภาพท่ี 4.8 ผู้วิจัยศึกษาทฤษฎี

การออกแบบรูปทรง 3 มิติ (Wong. 1977) มาใช้เป็นแนวทางเพื่อจัดวางประกอบหน่วยชิ้นงานขึ้นให้

เป็นรูปทรง โดยเลือกเฉพาะการจัดวางท่ีสอดคล้องกับรูปแบบหน่วยชิ้นงานจากเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ 

หน่วยชิ้นงานที่ถูกคัดเลือก 

หน่วยชิ้นงานที่ถูกคัดออก 
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ภาพที่ 4.8 แบ่งกลุ่มหน่วยชิ้นงานเป็น 2 กลุ่ม 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

4.2.1.3 ทดลองประยุกตเ์ป็นผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้น หน่วยช้ินงานส่วนใหญ่มีข้อจ ากัดเรื่อง

ความเปราะบางของเศษ จึงไม่เน้นการใช้งานท่ีต้องหยิบจับบ่อยครั้งหรือรับน้ าหนัก แต่เน้นรูปลักษณ์

และลวดลายท่ีสวยงาม จึงพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ประเภทเครื่องประดับและของตกแต่งบ้าน โดย

แบ่งกลุ่มผลิตภัณฑ์เป็น 2 กลุ่ม ดังนี้ 

1 ผลิตภัณฑ์ประเภทเครื่องประดับ จากหน่วยชิ้นงานกลุ่มท่ี 1 มีรูปแบบ ขนาด 

และคุณสมบัติเหมาะสมกับการพัฒนาเป็นเครื่องประดับ ได้แก่ ต่างหู สร้อยข้อมือ โชคเกอร์ แหวน 

และเข็มกลัด ดังภาพท่ี 4.9 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.9 ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับจากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

กลุ่มที ่1 กลุ่มที่ 2 
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2 ผลิตภัณฑ์ประเภทของตกแต่งบ้าน จากหน่วยชิ้นงานกลุ่มท่ี 2 มีรูปแบบ ขนาด 

และคุณสมบัติเหมาะสมกับการพัฒนาเป็นของตกแต่งบ้าน ได้แก่ กรอบรูป โคมไฟ และโมบาย ดัง

ภาพท่ี 4.10 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.10 ผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้านจากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

4.2.2 ข้อคิดเห็นผู้เชี่ยวชาญ 

จากการสัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญ สามารถสรุปได้ ดังนี้ 

4.2.2.1 ข้อคิดเห็นต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า ผลิตภัณฑ์ประเภทเครื่องประดับน่าสนใจ

น าไปพัฒนา ด้วยสีสันและรูปแบบท าให้รู้สึกถึงความเป็นธรรมชาติ ผลิตภัณฑ์ประเภทของตกแต่งบ้าน

กลุ่มท่ี 2 ดูไม่เป็นธรรมชาติต้ังแต่เป็นหน่วยชิ้นงานเพราะลักษณะทางกายภาพและสีของเศษท่ีใช้ดู

เหมือนแปรรูปมาแล้วและการจัดวางประกอบกันดูจงใจให้เป็นระเบียบมากเกินไป ไม่สอดคล้องกับ

แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ในประเด็นการแสดงความเป็นธรรมชาติของเศษ 

4.2.2.2 ข้อคิดเห็นต่อวิธีการขึ้นรูป ควรเลือกใช้วิธีการเดียวเพื่อควบคุมกรอบงานวิจัยและ

มุ่งพัฒนาวิธีการขึ้นรูปนัน้ให้ช านาญ การใช้วิธีการขึ้นรูปท่ีเป็นระบบไม่ซับซ้อนจะท าให้ง่ายต่อการ

ผลิต สามารถเรียนรู้และจดจ าวิธีการท าได้เร็ว และทุกช่วงวัยสามารถท าได้ วิธีท่ีน่าสนใจคือวิธีการถัก

เพราะเป็นวิธีการท่ีท าซ้ าแต่ต้องใช้ทักษะทางด้านงานฝีมือ เป็นวิธีการท่ีสามารถข้ึนรูปทรงได้อย่าง

อิสระ ผลิตภัณฑ์ท่ีออกมามีความเป็นธรรมชาติจากรูปทรงท่ีไม่สม่ าเสมอกันและสามารถท าให้เศษคง

รูปได้โดยไม่ต้องใช้สารเคมี ผู้วิจัยจึงน าข้อมูลท่ีได้จากผู้เช่ียวชาญมาวิเคราะห์เพื่อพัฒนาและออกแบบ

ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
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4.2.3 การวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากผู้เชี่ยวชาญ 

ผู้วิจัยน าข้อมูลท่ีได้จากผู้เช่ียวชาญมาใช้วิเคราะห์เพื่อพัฒนาและออกแบบ ดังนี ้

4.2.3.1 วิธีการขึ้นรูปควรเป็นการขึ้นรูปต่อเนื่องครั้งเดียวส าเร็จเป็นผลิตภัณฑ์ 1 ช้ิน เช่น 

ท่ีรองแก้ว ใช้วิธีขดเศษพร้อมการถักโครเชต์จนได้ขนาดตามต้องการ สามารถใช้วางแก้วได้เลย ไม่

จ าเป็นต้องน าช้ินส่วนอื่นมาประกอบกัน หรือหากน ามาขึ้นรูปประกอบกันไม่ควรเป็นระเบียบเกินไป

เพราะท าให้รูปแบบผลิตภัณฑ์ไม่น่าสนใจ วิธีการขึ้นรูปต้องเรียนรูไ้ด้ง่ายไม่ซับซอ้น 

วิธีการขึ้นรูปท่ีน่าสนใจและสามารถพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ ได้มาจากรูปแบบหน่วย

ช้ินงานท่ีน่าสนใจ ดังภาพท่ี 4.11 สามารถก าหนดค าส าคัญของวิธีการได้ 4 ค า ได้แก่ ขด-พัน และ 

ถัก-มัด ค าแต่ละคู่มีวิธีการท าใกล้เคียงกัน 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.11 วิธีการขึ้นรูปของผลิตภัณฑ์เพื่อพัฒนาต่อ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

จากภาพท่ี 4.11 กรอบท่ี 1 เป็นการขดเศษจักสานไม้ไผ่ไปพร้อมกับการถัก เป็น

วิธีการท่ีสามารถขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ได้ในขั้นตอนเดียวแต่ต้องอาศัยทักษะด้านงานฝีมือ กรอบท่ี 2 ใช้

วิธีการพันไปรอบแม่พิมพ์ทรงกระบอกแล้วมัดตรงกลางเพื่อให้เศษจักสานไม้ไผ่อยู่รวมกัน เป็นวิธีการท่ี

ง่ายไม่ซับซ้อน และกรอบท่ี 3 เป็นการขดเศษจักสานไม้ไผ่ไปตามบล็อกไม้วงกลมท่ีมีซี่ ขดสลับไปมา

อย่างสม่ าเสมอแล้วมัดกึ่งกลางเพื่อให้เศษอยู่รวมกัน เป็นวิธีการท่ีมีระบบสามารถเรียนรู้ได้เร็วแต่ต้อง

อาศัยความประณีต 

4.2.3.2 รูปแบบหน่วยชิ้นงานท่ีผู้เช่ียวชาญให้ความสนใจและพิจารณาว่าควรน าไปพัฒนา

เป็นผลิตภัณฑ์ต่อไป ดังภาพท่ี 4.12 ผู้วิจัยแบ่งหน่วยชิ้นงานเป็น 2 กลุ่ม กลุ่มท่ี 1 คือรูปแบบอิสระ

เป็นธรรมชาติ กลุ่มท่ี 2 รูปแบบเป็นระเบียบดูประณีต ท้ัง 2 กลุ่มอยู่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ

อย่างสร้างสรรค์ เพราะมีรูปแบบแปลกใหม่ ยังคงวัสดุเดิม และเน้นงานฝีมือ ผู้วิจัยได้แสดงข้อดีและ

ข้อเสียของหน่วยชิ้นงานท้ัง 2 กลุ่ม เพื่อให้เห็นความแตกต่างในบางจุดท่ีควรปรับปรุง 

 

1 ขด/ถัก 

 

2 พัน/มัด 

 

3 ขด/มัด 
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ภาพที่ 4.12 ข้อดีและข้อเสียของหน่วยชิ้นงานท่ีสามารถพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

กลุ่มท่ี 1 ข้อดีคือหน่วยชิ้นงานแสดงลักษณะเฉพาะของเศษได้ชัดเจน ส่ือสาร

ความเป็นธรรมชาติได้ดีผ่านรูปทรงท่ีเป็นอิสระและสีสันของเนื้อไม้ไผ่ สัมผัสนิ่ม สามารถใช้งานได้ช้ิน

เดียวโดยไม่จ าเป็นต้องน าไปประกอบกัน ข้อเสียของหน่วยชิ้นงานกลุ่มนี้คือ สามารถเกิดการหลุดลุ่ยได้ 

ผิวสัมผัสระคายเคือง และไม่เหมาะสมในการน ามาขึ้นรูปประกอบกัน 

กลุ่มท่ี 2 ข้อดีคือมีรูปทรงท่ีเป็นระเบียบ ประณีต ดูสมบูรณ์แบบ สามารถแทรกสี

ในช้ินงานได้ การคงรูปแข็งแรงเล็กน้อย ผิวสัมผัสไม่ระคายเคือง และสามารถใช้งานช้ินเดียวหรือน ามา

ขึ้นรูปประกอบกันได้ ข้อเสียคือสามารถเปราะแตกได้ 

ข้อเสียของหน่วยช้ินงานท้ัง 2 กลุ่ม เกิดจากการใช้กาวท าให้คงรูปและข้อจ ากัด

ลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ่ซึง่แก้ไขได้ยากเพราะเป็นธรรมชาติของเศษ 

จึงควรเลือกประเภทผลิตภัณฑ์ให้สอดคล้องกับข้อเสียดังกล่าว 

4.2.3.3 ก าหนดประเภทผลิตภัณฑ์โดยพิจารณาข้อจ ากัดของหน่วยช้ินงานเป็นหลัก 

เพราะจุดประสงค์ของงานวิจัยเรื่องนี้คือเนน้ความเป็นธรรมชาติของเศษจักสานไม้ไผ่ ซึ่งข้อจ ากัดคือ

ความไม่แข็งแรง เปราะแตกได้ ดังนั้นควรเลือกประเภทผลิตภัณฑ์ท่ีไม่เน้นใช้งานหนักหรือหยิบจับ

บ่อยครั้ง จึงเหมาะสมท าเครื่องประดับ และผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้าน 

กลุ่มที่ 1 

 

✓ แสดงลักษณะเฉพาะของเศษ 

✓ รูปทรงเป็นธรรมชาติ (อิสระ) 

✓ สีสันธรรมชาติจากเศษ 

✓ อ่อนน่ิม 

✓ สามารถใช้งานชิ้นเดียวได้ 

✓ วัสดุประกอบสอดคล้องกับชิ้นงาน 

 X สัมผัสระคายเคือง 

 X ไม่เหมาะกับการน าไปประกอบกัน 

 X หลุดลุ่ย (หากเป็นการถักแก้ได้ด้วยการถักให้ถ่ีข้ึน) 

 

กลุ่มที่ 2 

 

✓ แสดงลักษณะของเศษ 

✓ รูปทรงสมบูรณ ์

✓ สามารถแทรกสีสันได้ 

✓ คงรูปได้แข็งแรงเล็กน้อย 

✓ สามารถใช้งานชิ้นเดียวได้ 

X บางรูปแบบใช้กาว 

✓ สัมผัสไม่ระคายเคือง 

✓ น าไปประกอบกันได้ 

 X เปราะแตกได้ 
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4.2.4 การลงพื้นที่สังเกตผู้บริโภคท่ีให้ความสนใจผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ผู้วิจัยน าผลิตภัณฑ์ท่ีทดลองในเบ้ืองต้น เป็นเครื่องประดับและของตกแต่งบ้าน ไปแสดง

และจ าหน่าย ณ ลานระหว่างสยามเซนเตอร์ และสยามดิสโคฟเวอรี่ เป็นระยะเวลา 3 วัน ต้ังแต่วันท่ี 

25 - 27 มีนาคม 62 ผู้ท่ีสนใจผลิตภัณฑ์คือนักท่องเท่ียวชาวตะวันตก และเอเชีย 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.13 รูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีผู้บริโภคให้ความสนใจ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

ชาวตะวันตกส่วนใหญ่สนใจท่ีวัสดุโดยแบบท่ีสนใจ คือ 1 และ 2 เป็นรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีมี

ลักษณะเป็นอิสระแสดงความเป็นธรรมชาติของเศษชัดเจน ส่วนชาวเอเชียส่วนใหญ่สนใจท่ีรูปแบบ

และแบบท่ีสนใจ ได้แก่ 3 และ 4 รูปแบบดูมีความประณีตมีการเก็บรายละเอียด และมีสีสันเล็กน้อย

ดังภาพท่ี 4.13 

          ข้อคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญและผู้บริโภคมีแนวโน้มไปทางเดียวกัน ผลิตภัณฑ์ท่ี

น่าสนใจคือรูปทรงอิสระไม่สม่ าเสมอกัน เป็น 2 หรือ 3 มิติ มีรายละเอียดในผลิตภัณฑ์ และเน้นสี

ธรรมชาติของเนื้อไม้ไผ่เป็นหลัก ดังนั้นการเลือกใช้เศษจักสานไม้ไผ่เป็นส่ิงส าคัญเพราะสามารถส่ือสาร

ความเป็นธรรมชาติของวัสดุและเอกลักษณ์ออกมาได้ชัดเจน ผลิตภัณฑ์ท่ีสามารถใช้งานในช้ินเดียวได้

โดยไม่ต้องน ามาประกอบกันได้รับความสนใจเพราะเมื่อเห็นแล้วสามารถรับรู้ถึงการใช้งานได้ทันที 

ผู้บริโภคส่วนใหญ่ไม่ใส่ใจถึงวิธีการได้มาของผลิตภัณฑ์ ส่ิงท่ีส่งผลต่อความรู้สึกของผู้พบ

เห็น คือ ธรรมชาติของเศษท าให้ช้ินงานน่าสนใจ สีธรรมชาติของไม้ไผ่เป็นสีสว่างท าให้สบายตาและ

1 2 

3 4 
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รู้สึกเป็นธรรมชาติ รูปทรงอิสระไม่สม่ าเสมอกันไม่เป็นระเบียบเกินไป การประกอบกันท่ีเป็นระเบียบ

เกินไปท าให้ดูอึดอัด แต่วิธีการขึ้นรูปก็ยังคงเป็นส่วนส าคัญท่ีส่งผลต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์ 

4.2.5 การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ผู้วิจัยพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ตามข้อสรุปจากข้อคิดเห็นของผู้บริโภคและผู้เช่ียวชาญ จึง

ร่างแบบผลิตภัณฑ์ท้ังส้ิน 7 ชุด ดังภาพท่ี 4.14 แล้วสร้างต้นแบบช้ินงานจริง 

     

         
ภาพที่ 4.14 แบบร่างผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 7 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

จากแบบร่างเมื่อสร้างผลิตภัณฑ์จริง พบว่า แบบร่างบางชุดใช้วิธีการเดียวกันแค่

ปรับเปล่ียนสีและทิศทางการจัดวาง หรือบางรูปแบบต้องใช้ลวดในการสร้างเป็นโครงซึ่งไม่สอดคล้อง

กับเศษ หรือขนาดของหน่วยชิ้นงานไม่สัมพนัธ์กับรูปแบบผลิตภัณฑ์ เป็นต้น จึงต้องปรับเปล่ียน

รูปแบบจากแบบร่างตามบริบทและข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ่ท่ีน ามาใช้ภายใต้ค าแนะน าจาก

อาจารย์ท่ีปรึกษา สรุปผลิตภัณฑ์ต้นแบบมีท้ังส้ิน 4 ชุด ดังภาพท่ี 4.15 ได้แก่ ชุดท่ีรองแก้วจากเศษ

ฝอยหยาบ ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบ และชุด

เครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว 
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ภาพที่ 4.15 ต้นแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 4 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

4.3 ผลการประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ
อย่างสร้างสรรค์โดยผู้ทรงคุณวฒุ ิ

ข้อมูลท่ีได้จากการประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 2 ท่าน ดังนี ้
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4.3.1 ข้อมูลจากผู้ทรงคุณวุฒิมีรายละเอียดการประเมินดังนี้ 

4.3.1.1 ผู้ทรงคุณวุฒิเลือกผลิตภัณฑ์ท่ีน่าสนใจ 3 ชุด ดังภาพท่ี 4.16 
 
 
 
 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.16 ชุดผลิตภัณฑ์จากเศษไม้ไผ่ท่ีผู้ทรงคุณวุฒิให้ความสนใจ 

 

ตารางที่ 4.2 ข้อมูลการประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิ  

ข้อค าถาม 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดเคร่ืองประดับดอกไม้ 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด 
ความคิดเห็นต่อ 
ชุดที่รองแก้ว 

1. รูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานจักสานไม้ไผ ่
   1.1 รูปลักษณ์ความสวยงามน่าใช ้
    - รูปลักษณ์แปลก
ใหม่ 

1. ยังไม่แปลกใหม่
เท่าไหร่แต่ดูลงตัว ดูเป็น
ผลิตภัณฑ์ที่สุด 

1. แปลกนิดหน่อย แต่
รู้สึกผสมผสานได้ไมล่งตัว 

1. ดูไม่แปลกใหม่ รู้สึก
เหมือนยัดเยียดให้กับ
ผลิตภัณฑ์จากวัสดุน้ัน 

2. เป็นไปได้ในการผลิต 2. เป็นไปได้ในการผลิต 2. ไม่มีความแปลกใหม่ 
    - รูปทรงอิสระดู
เป็นธรรมชาติ 

1. ดูดี ลงตัว สวยงาม 1. ดูไม่ลงตัว ขาดๆ 
เกินๆ 

1. มีความดิบของวัสดุ
มาก แอบน่ากลัวนิดๆ 

2. เป็นธรรมชาติที่
แสดงอัตลักษณ์ได้ 

2. เป็นธรรมชาติที่
แสดงอัตลักษณ์ได้ 

2. งานไม่แสดงความโดด
เด่น ใช้ไมไ่ด้จริง 

     - การจับคู่สี
ระหว่างเศษจักสานไม้
ไผ่และเส้นใย
สอดคล้องกัน 

1. จับคู่สีได้ดี กลมกลืน 1. ดูหม่นๆ ทึมๆ ไม่
แสดงวัสดุไม้ไผ่ให้โดด
เด่น (ควรจะขายจุดน้ี) 

1. ดูไม่เหมือนเป็นการ
ออกแบบลวดลายคู่สี 
แต่ดูเป็นส่วนหน่ึงของ
กระบวนการท า 

2. เป็นไปได้ที่จะโน้มน้าว
ความสนใจต่อผู้บริโภค 

2. สอดคล้อง 2. เป็นไปได้ 

ท่ีมา: ผู้วิจัย (2562) 
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ตารางที่ 4.2 (ต่อ) 

ข้อค าถาม 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดเคร่ืองประดับดอกไม้ 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด 
ความคิดเห็นต่อ 
ชุดที่รองแก้ว 

   1.2 สีสัน 
    - สีสันสอดคล้องกับ
ประเภทผลิตภัณฑ์ 

1. โอเคดี เป็นธรรมชาติ 1. พอไปด้วยกันได้ ดู
กลมกลืนกันมากไป 

1. ชัดเจนว่าเป็น
ผลิตภัณฑ์ธรรมชาติ 

2. สอดคล้อง 2. สวยงาม 2. ปานกลาง 
    - สีสันสอดคล้องกับ
การใช้งาน 

1. ลงตัวเหมาะสม 1. ดูจืดไป ไม่เด่น โชว์
ไม่ได้ 

1. ลงตัวดี 

2. สอดคล้อง 2. เหมาะสม 2. ใช้งานไม่สะดวกสบาย 
    - สีสันเหมาะสมกับ
กลุ่มเป้าหมาย 

1. โอเคดี 1. ไม่แน่ใจว่าจะเข้าถึง
กลุ่มเป้าหมาย ไม่ได้มีจุด
ขาย 

1. ได้อยู่ แสดงความเป็น
ธรรมชาติได้ดี 

2. เหมาะสม 2. เหมาะสม 2. ควรก าหนด
กลุ่มเป้าหมายให้ชัดเจน
เน่ืองจากแต่ละกลุ่มอาจ
ชอบสีต่างกัน 

  1.3 การใช้งาน 
    - การใช้งาน
สอดคล้องกับรูปแบบ
ผลิตภัณฑ์ 

1. โอเคลงตัว 1. เสียหายได้ง่าย 
และถ้าเสียหายจะหมด
ราคาไปเยอะเลย 

1. แนวคิดค่อนข้างดีกับ
สินค้าท่ีประกอบแก้ว 
ยังดูไม่แน่ใจว่ามันจะ
ปลอดภัย 

2. สอดคล้อง 2. เป็นไปได้ในการใช้
งานจริง 

2. ไม่สะดวกสบาย 

   1.4 ความปลอดภัย 
    - ผิวสัมผัสของ
ผลิตภัณฑ์ไม่ระคาย
เคืองเกินไป 

1. ดี เหมาะสมดี 1. มีความเป็นไปได้ที่จะ
สร้างความร าคาญ อาจ
คันได้ 

1. ช่วยให้จับกระชับดี 
ซับน้ าดี 

2. ใช้ได้จริง 2. สามารถใช้ได้จริง 2. ผิวสัมผัสไม่เหมาะสม 
เมื่อผลิตแล้วงานไม่
ประณีต 

   1.5 ความแข็งแรง 
    - ความแข็งแรง
เหมาะสมกับการใช้
งาน 

1. เส้นไม้ไผ่เล็กอาจหัก
เสียหายง่ายไป 
อาจต้องเคลือบผิว 

1. มีโอกาสหักเสียหาย
ง่าย 
เพราะอยู่ภายนอกมาก 

1. ไม่แข็งแรง 
ฉีกขาดง่าย 

2. เหมาะสม 2. แข็งแรงพอสมควร 2. ไม่เหมาะสม 
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ตารางที่ 4.2 (ต่อ) 

ข้อค าถาม 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดเคร่ืองประดับดอกไม้ 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด 
ความคิดเห็นต่อ 
ชุดที่รองแก้ว 

2. คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
   2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 
    - น าคุณสมบัติของ
เศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้
สอดคล้องกับวิธีการ 

1. สอดคล้อง เหมาะสม
ดี 

1. สอดคล้องเหมาะสม 
พอใช้ได้ 

1. ยุ่งยาก เสียเวลา ท า
ไม่น่าคุ้ม 

2. เหมาะสม 2. เหมาะสม 2. ไม่สอดคล้อง 
    - น าคุณสมบัติของ
เศษจักสานไม้ไผ่มา
ใช้ได้สอดคล้องกับ
ผลิตภัณฑ์ 

1. สอดคล้อง 
เหมาะสมดี 

1. ธรรมดาท่ีสามารถท า
ได้อยู่แล้ว 

1. ถ้ากระบวนการท า
และรูปทรงลงตัวกว่าน้ี
น่าจะดีกับตัวผลิตภัณฑ์ 

2. สอดคล้อง 2. เหมาะสม 2. ไม่สอดคล้อง 
   2.2 วัสดุประกอบ 
    - เส้นใยท่ีใช้ร่วมกับ
เศษจักสานไม้ไผ่มี
ลักษณะสอดคล้องกัน 

1. ดี เหมาะสม 
เพราะเดิมก็ใช้ประมาณน้ี 

1. ดูเกินความจ าเป็นมาก
ไป กระเป๋าดูส าคัญ
มากกว่าส่วนตกแต่งเศษ
ไม ้

1. พอได้ แต่ก็จะยุ่งยาก 
ประสิทธิภาพไม่เต็มที่ 

2. สอดคล้อง 2. เหมาะสม แต่ควรให้
เส้นไม้ไผ่มีขดเล็กลง 

2. ไม่สอดคล้อง 

    - เส้นใยท่ีใช้ร่วมกับ
เศษจักสานไม้ไผ่มี
สัดส่วนที่เหมาะสมใน
ผลิตภัณฑ์ 

1. เหมาะสมดี 1. ไม่เหมาะสมเลย 
มากเกินไป 

1. ยังไม่เหมาะสม เพราะ
ผลิตภัณฑ์ยังไม่มี
ประสิทธิภาพ 

2. เหมาะสม 2. เหมาะสม 2. ไม่เหมาะสม 
   2.3 ลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
    - แสดงลักษณะของ
เศษจักสานไม้ไผ่ผ่าน
ผลิตภัณฑ์ชัดเจน 

1. ชัดเจนมาก 
สร้างมูลค่าได้สูงมาก 

1. ไม่ชัดเจน 
ดูเป็นส่วนเกิน 

1. ชัดเจนอยู่ แต่ก็ติด
ว่าเป็นเศษวัสดุเกินไป 

2. ชัดเจน 2. ชัดเจน 2. ไม่เหมาะสม 
    - ลักษณะเฉพาะของ
เศษจักสานไม้ไผ่ท าให้
ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 

1. เฉยๆ 1. ไม่เข้ากัน 
ไม่ช่วย 

1. จากประโยชน์การ
ซื้อน้ าน่าจะดี 
ด้านอื่นมองไม่เห็น
ประเด็น 

2. น่าสนใจ 2. เห็นด้วย 2. ไม่น่าสนใจ เพราะ
ท าให้งานดูไม่ประณีต 
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ตารางที่ 4.2 (ต่อ) 

ข้อค าถาม 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดเคร่ืองประดับดอกไม้ 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด 
ความคิดเห็นต่อ 
ชุดที่รองแก้ว 

   2.4 ข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ่ 
    - ข้อจ ากัดของเศษม
จักสานไม้ไผ่สอดคล้อง
กับประเภทผลิตภัณฑ์ 

1. เครื่องประดับมีความ
บอบบาง ต้องการการ
ดูแล จะช่วยป้องกันการ
เสียหายได้ 

1. ไม่น่าจะสอดคล้อง
เพราะดูเป็นส่วนประดับ 
ไม่เห็นฟังค์ชั่น ความ
จ าเป็นจึงไม่ต้อง
ระมัดระวัง เสียหายง่าย 

1. สอดคล้องดี ไม่
สนใจว่าเป็นเศษอะไร 
แต่มีประสิทธิภาพ 
ฟังค์ชั่นดี 

2. เหมาะสม 2. สอดคล้อง 2. ไม่เหมาะสม 
    - ข้อจ ากัดของเศษจัก
สานไม้ไผ่ไม่เป็นปัญหา
ต่อการใช้งานมากเกินไป 

1. ไม่น่ามีปัญหา 1. มีปัญหา เสียหายได้ 
เป็นส่วนเกิน ไม่มีการ
ระมัดระวัง 

1. มีปัญหาไม่มาก พอ
รับได้ ถ้าแสดงจุดเด่น
ของสินค้าได้ดีพอ 

2. เหมาะสม 2. หากเศษไม้ไผ่มีขนาด
ใหญ่ อาจมีปัญหาในการ
ใช้งานที่ไม่สะดวกสบาย 

2. ไม่เหมาะสม 

3. เน้นงานฝีมือ 
   3.1 เทคนิคหรือวิธีการผลิต 
    - การน าเทคนิคการ
ถักมาใช้สร้างผลิตภัณฑ์มี
ความแปลกใหม่น่าสนใจ 

1. มีส่วนช่วยให้น่าสนใจ 1. เป็นธรรมชาติของ
กระเป๋าถักอยู่แล้ว 
ไม่แปลกอะไร 

1. การถักเป็นส่วนหน่ึง
ของกระบวนการท าที่
ส าคัญ ไม่มีไม่ได้ ไม่
รู้สึกว่าช่วยอะไรให้
น่าสนใจ 

2. แปลกใหม่ 2. แปลกใหม่ 2. ไม่น่าสนใจ 
    - วิธีการที่น ามาใช้
เหมาะสมกับวัสดุเศษจัก
สานไม้ไผ่ 

1. โอเคดี 1. เวอร์เกินไป 1. ยังไม่เหมาะสม 
ประสิทธิภาพการใช้
งานยังไม่ช่วยให้เห็น
ชัดเจน 

2. เหมาะสม 2. เหมาะสม 2. ไม่เหมาะสม 
    - วิธีการผลิตเข้าใจ
ง่ายไม่ซับซ้อน 

1. ง่าย ธรรมชาติปกติ 1. พอเข้าใจได้ว่าท า
อย่างไร 

1. พอเข้าใจ แต่น่าจะ
ท ายาก 

2. สามารถผลิตได้จริง 2. เห็นด้วย 2. ไม่เหมาะสม 
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ตารางที่ 4.2 (ต่อ) 

ข้อค าถาม 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดเคร่ืองประดับดอกไม้ 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด 
ความคิดเห็นต่อ 
ชุดที่รองแก้ว 

4. เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
   4.1 ไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม 
    - ผลิตภัณฑ์ไม่
สิ้นเปลืองพลังงานในการ
ผลิต 

1. สิ้นเปลืองพอดู เพราะ
ต้องประณีต 

1. กระเป๋าสิ้นเปลืองมาก 
ไม้ไผ่ดูยุ่งยาก มีหลาย
ข้ันตอน 

1. น่าจะสิ้นเปลืองน้อย
ที่สุด แต่อาจขาดความ
ประณีตได้ 

2. เห็นด้วย 2. เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 

2. ไม่เหมาะสม 

   4.2 ย่อยสลายได้ 
    - เศษจักสานไม้ไผ่
ย่อยสลายได้ 

1. ได้ แต่คงนาน เพราะ
คงรูปแบบ 

1. ได้ยาก เพราะเศษชิ้น
ใหญ ่

1. ดูย่อยง่ายกว่ามาก 
มีความพร้อมย่อย
สลาย 

2. สามารถย่อยสลายได้ 2. สามารถย่อยสลายได้ 2. สามารถย่อยสลาย
ได้ 

    - วัสดุเส้นใยประกอบ
ย่อยสลายได้ 

1. ได้พอประมาณ ใช้
เวลาพอประมาณ 

1. ได้ แต่นานมาก ไม่
เหมาะเลย 

1. ได้ดีกว่าทุกแบบ 

2. สามารถย่อยสลายได้ 2. สามารถย่อยสลายได้ 2. สามารถย่อยสลาย
ได้ 

5. เพิ่มมูลค่า 
   5.1 จ าหน่ายได้ 
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์
สามารถจ าหน่ายได้ 

1. ได้ดีมาก 1. ได้ แต่ไม่ค่อยน่าสนใจ 1. ยากหน่อย 
2. สามารถจ าหน่ายได้ 2. เป็นไปได้ 2. เป็นไปได้น้อย ควร

มีวัสดุห่อหุ้มภายนอก
ด้วย เพ่ือให้ประณีต 

    - ประเภทผลิตภัณฑ์
สามารถเข้าถึงผู้บริโภค
ได้ 

1. ได้ง่ายกว่า น่าสนใจ 1. ไม่ง่าย เพราะจุดขาย
ไม่ได้อยู่ที่เศษไม้ไผ่ 

1. ได้ เฉพาะกลุ่มที่
ชอบแนวสิ่งแวดล้อม 

2. เห็นด้วย 2. สามารถเข้าถึง
ผู้บริโภคได้ด้วยรูปแบบ
กระเป๋าและวัสดุ 

2. ไม่เห็นด้วย 

   5.2 ราคา 
    - ราคาคุ้มค่ากับ
ระยะเวลาการผลิต 

1. พอรับได้ 1. ไม่น่าคุ้ม 1. ไม่คุ้ม แพงเกินไป 
2. คุ้มค่า 2. อาจใช้เวลานานใน

การผลิต 
2. ควรเคลือบวัสดุหุ้ม
ภายนอกเพ่ือความ
แข็งแรง 
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ตารางที่ 4.2 (ต่อ) 

ข้อค าถาม 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดเคร่ืองประดับดอกไม้ 
ความคิดเห็นต่อ 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด 
ความคิดเห็นต่อ 
ชุดที่รองแก้ว 

    - ราคาเหมาะสมกับ
รูปแบบและการใช้งาน 

1. พอรับได้ ถ้าฝีมือดีพอ 1. ลังเลที่จะซื้อ ถ้า
รูปแบบไม่น่าสนใจ จะดู
ไม่คุ้ม ไม่จ าเป็น 

1. ขายยาก ไม่รู้จะซื้อ
ท าไม น่าจะ CSR เป็น
ส่วนหน่ึงของกิจกรรม
อื่น 

2. เหมาะสม 2. เหมาะสม 2. ไม่เหมาะสม 
    - กลุ่มผู้บริโภค
สามารถเข้าถึงราคาน้ีได้ 

1. ได้ ไม่ล าบาก 1. ได้ แต่รูปแบบต้อง
น่าสนใจ 

1. ได้ แต่ไม่น่าจะคิด
ซื้อ 

2. เหมาะสม 2. เหมาะสม 2. ไม่โดดเด่นอาจท าให้
เข้าถึงได้ยาก 

 

4.3.1.2 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมจากผู้ทรงคุณวุฒิท่านท่ี 1 
ผลิตภัณฑ์ท่ีเลือกมาเป็นผลิตภัณฑ์ต่างประเภท จากเศษต่างรูปแบบ ท าให้

เปรียบเทียบได้ยาก ผลิตภัณฑ์รูปแบบท่ี 1 คือเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว เป็นการสร้าง
รูปแบบจากเศษท่ีแท้จริง วิธีการผลิตสอดคล้องกับกลุ่มชาวบ้านมากเพราะเป็นงานประณีต เศษท่ีใช้
หากเศษเล็กเกินไปอาจใช้เศษเยอะเพราะเศษอาจขาดง่ายท าให้ใช้ได้แค่บางเส้น ผลิตภัณฑ์รูปแบบท่ี 
2 คือชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน เป็นรูปแบบท่ีไม่ได้สร้างจากตัวเศษแต่เหมือนยัดเยียด
เศษลงในช้ินงานให้รู้สึกว่าได้ใช้เศษแล้วดีกว่าน าไปท้ิง และตัวกระเป๋าถักโดดเด่นกว่าเศษมากอาจ
ต้องใช้เวลาท านานแต่ไม่คุ้มค่ากับราคาจ าหน่าย ผู้บริโภคอาจมองไม่รู้ว่าเป็นเศษแต่คิดว่าน าตอกยาว
มาตัดให้ส้ันเฉยๆ แต่หากน าการออกแบบเข้าไปใส่ให้มีการจัดวางเศษให้มีขนาดท่ีไม่เท่ากัน อาจ
ส่ือสารความเป็นเศษมากกว่านี้ และผลิตภัณฑ์รูปแบบท่ี 3 คือ ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบ ดู
แล้วรู้ว่าท าจากเศษจริงๆ แต่เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีต้องเน้นรักษ์โลกเลยท้ังวัสดุประกอบด้วย ต้องดูว่าผู้วิจัย
ต้องการเพิ่มมูลค่าหรือเน้นการอนุรักษ์ หากเน้นการสร้างมูลค่า สร้างรายได้ให้กับชุมชน ชุดท่ี1 
เหมาะสมท่ีสุด ส่วนชุดท่ี 2 หากผู้ผลิตถักไม่เป็นก็จ าเป็นต้องจ้างคนอื่นถักแล้วค่อยน าเศษตอกมาใส่
ทีหลังท าให้ต้องเสียเงินเพิ่ม และหากเน้นการอนุรกัษ์ ชุดท่ี 3 เหมาะสมท่ีสุด แต่จ าเป็นต้องมี
ผู้สนับสนุนเพราะเป็นงานท่ีเหมาะสมกับการน าไปเสนอโครงการรักษ์โลก 

โดยรวมคือผลิตภัณฑ์ท่ีน าเศษมาใช้ควรสร้างสรรค์งานจากเศษให้เศษโดดเด่น

และสวยงาม ความประณีตท าให้งานมีคุณค่าและมูลค่า เรื่องวิธีการควรพิจารณาความคุ้มค่าเรื่องเวลา

การผลิตว่าเหมาะสมกับรูปแบบและประเภทผลิตภัณฑ์ท่ีได้หรือไม่ 
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4.3.1.3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมจากผู้ทรงคุณวุฒิท่านท่ี 2 
 เศษเป็นวัสดุท่ีไม่มีมูลค่าเป็นส่ิงท่ีถูกท้ิงอาจน าไปผสมผสานกับวัสดุอื่นเพื่อเพิ่ม

มูลค่าได้ เช่น ด้าย ฝ้าย หรือผ้า ซึ่งมีความอ่อนตัว ควรท าให้วัสดุประสานกันได้ดีจึงจะสามารถใช้งาน
ได้สะดวก และควรพัฒนาประเภทของกระเป๋ากับการใช้งานเพื่อความคงทนของวัสดุ จากการ
พิจารณารูปแบบกระเป๋ากับวัสดุไม้ไผ่เหมาะสมน ามาท ากระเป๋าหรือผลิตภัณฑ์อื่นได้ โดยลักษณะการ
ออกแบบเส้นไม้ไผ่เป็นขด เหมาะสมกับการออกแบบใช้เป็นแฟช่ันเพื่อสวมใส่ตามโอกาสมากกว่าน ามา
ท าผลิตภัณฑ์ใช้ในชีวิตประจ าวัน ควรเน้นความประณีตเพราะท าให้ผลิตภัณฑ์มีคุณค่าและมูลค่า 

 

4.4 ผลการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการ
พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์โดยผู้บรโิภค 

การสอบถามแบ่งเป็นชุดผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ท้ังส้ิน 4 ชุด แสดงผลในรูปแบบค่าเฉล่ีย
ร้อยละโดยแบ่งตามประเด็นข้อค าถาม 

4.4.1 ข้อมูลและสถานภาพผูต้อบแบบสอบถาม 

อายุผู้ตอบแบบประเมินอยู่ในช่วง 24-39 ปี ประกอบอาชีพเป็น นักศึกษา 4 ท่าน นัก
ออกแบบ 8 ท่าน ธุรกิจส่วนตัว 5 ท่าน พนักงานเอกชน 6 ท่าน พนักงานราชการ 5 ท่าน ว่างงาน 2 
ท่าน  และรายได้โดยประมาณ 10,000 – 75,000 บาท ดังตารางท่ี 4.3 

 
ตารางที่ 4.3 ผลข้อมูลผู้ตอบแบบสอบถาม 

ช่วงอาย ุ ค่าเฉลี่ยร้อยละ อาชีพ ค่าเฉลี่ยร้อยละ รายได้/บาท ค่าเฉลี่ยร้อยละ 
24 ปี 20.0 นักศึกษา 13.4 ต่ ากว่า 10,000 16.7 
25 ปี 3.3 นักออกแบบ 26.7 10,001 – 15,000 10.0 
27 ปี 10.0 ธุรกิจส่วนตัว 16.7 15,001 – 20,000 40.0 
28 ปี 30.0 พนักงานเอกชน 20.0 20,001 – 25,000 6.7 
29 ปี 3.3 พนักงานราชการ 16.7 25,001 – 30,000 10.0 
31 ปี 16.7 ว่างงาน 6.7 มากกว่า 30,000 13.4 
32 ปี 6.7 

    35 ปี 3.3 
39 ปี 3.3 

ท่ีมา: ผู้วิจัย (2562) 

4.4.2 ข้อมูลผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ทั้ง 4 ชุด 

ข้อมูลการสอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ท้ัง 4 ชุด ได้แก่ ชุดท่ี 1 ท่ี
รองแก้วจากเศษฝอยหยาบ ชุดท่ี 2 กระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน ชุดท่ี 3 เครื่องประดับจาก
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เศษฝอยหยาบ และชุดท่ี 4 เครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว แสดงผลในรูปแบบค่าเฉล่ียร้อยละ 
(Percentage) ค่าเฉล่ียเลขคณิต (Arithmetic Mean) และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.= 
Standard Deviation) 

 

ตารางที่ 4.4 ผลการสอบถามความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดท่ี 1 (n = 30) 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 1 ที่รองแก้วจากเศษฝอยหยาบ 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
1. รูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
   1.1 รูปลักษณ์ความสวยงามน่าใช ้
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 10.0 46.7 36.7 6.7 2.6 0.8 
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้บ่อยครัง้ 26.7 46.7 16.7 10.0 2.9 0.9 
   1.2 สีสัน 
     - สีสันผลิตภัณฑ์ไม่ฉูดฉาดเกินไป 73.3 23.3 0.0 3.3 3.7 0.7 
    - การเลือกใช้โทนสีธรรมชาติท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

40.0 46.7 6.7 6.7 3.2 0.8 

    - สีสันผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้หลายโอกาส 30.0 40.0 20.0 10.0 2.9 1.0 
   1.3 การใช้งาน 
    - ประเภทผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง 53.3 23.3 16.7 6.7 3.2 1.0 
    - ขนาดผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับการใช้งาน 63.3 26.7 3.3 6.7 3.5 0.9 
   1.4 ความปลอดภัย 
    - ผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ์ไม่ระคายเคืองเกินไป 10.0 40.0 36.7 13.3 2.5 0.9 
   1.5 ความแข็งแรง 
    - ความแข็งแรงเหมาะสมกับการใชง้าน 16.7 40.0 36.7 6.7 2.7 0.8 
2. คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
   2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 
    - น าเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้เหมาะสมกับประเภท
ผลิตภัณฑ์ 

40.0 33.3 20.0 6.7 3.1 0.9 

   2.2 วัสดุประกอบ 
    - น าไหมพรมมาใช้ได้สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ 40.0 26.7 26.7 6.7 3.0 1.0 
    - สีไหมพรมสอดคล้องกับสีของเศษจักสานไม้ไผ ่ 46.7 46.7 6.7 0.0 3.4 0.6 
   2.3 ลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
    - แสดงลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ผ่านผลิตภัณฑ์
ได้อย่างลงตัว 

20.0 46.7 33.3 0.0 2.9 0.7 

ท่ีมา: ผู้วิจัย (2562) 
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ตารางที่ 4.4 (ต่อ) 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 1 ที่รองแก้วจากเศษฝอยหยาบ 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
    - ลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

30.0 36.7 30.0 3.3 2.9 0.9 

3. เน้นงานฝีมือ 
   3.1 เทคนิคหรือวิธีการผลิต 
    - การน าวิธีการถักโครเชต์มาผสมผสานท าให้
ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 

23.3 43.3 30.0 3.3 2.9 0.8 

4. เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
   4.1 ไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ไม่ใช้พลังงานใน
การผลิต 

80.0 16.7 3.3 0.0 3.8 0.5 

   4.2 ย่อยสลายได้ 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ย่อยสลายได้ 83.3 10.0 6.7 0.0 3.8 0.6 
5. เพิ่มมูลค่า 
   5.1 จ าหน่ายได้ 
    - ผู้บริโภคเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ชุดน้ี 20.0 50.0 26.7 3.3 2.9 0.8 
   5.2 ราคา 
    - ราคาเหมาะสมกับวัสดุที่ใช้ 26.7 46.7 16.7 10.0 2.9 0.9 
    - ราคาเหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ 23.3 53.3 16.7 6.7 2.9 0.8 
    - ราคาเหมาะสมกับการใช้งาน 40.0 30.0 23.3 6.7 3.0 1.0 

 

ตารางที่ 4.5 ผลการสอบถามความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดท่ี 2 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 2 กระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกสั้น 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
1. รูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
   1.1 รูปลักษณ์ความสวยงามน่าใช ้
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 13.3 33.3 43.3 10.0 2.5 0.9 
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้บ่อยครัง้ 20.0 33.3 33.3 13.3 2.6 1.0 
   1.2 สีสัน 
     - สีสันผลิตภัณฑ์ไม่ฉูดฉาดเกินไป 50.0 33.3 16.7 0.0 3.3 0.8 
    - การเลือกใช้โทนสีธรรมชาติท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

13.3 50.0 20.0 16.7 2.6 0.9 
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ตารางที่ 4.5 (ต่อ) 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 2 กระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกสั้น 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
    - สีสันผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้หลายโอกาส 10.0 43.3 40.0 10.0 2.5 0.8 
   1.3 การใช้งาน 
    - ประเภทผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง 30.0 40.0 26.7 3.3 3.0 0.9 
    - ขนาดผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับการใช้งาน 33.3 40.0 26.7 0.0 3.1 0.8 
   1.4 ความปลอดภัย 
    - ผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ์ไม่ระคายเคืองเกินไป 23.3 53.3 16.7 6.7 2.9 0.8 
   1.5 ความแข็งแรง 
    - ความแข็งแรงเหมาะสมกับการใชง้าน 16.7 36.7 40.0 6.7 2.6 0.9 
2. คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
   2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 
    - น าเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้เหมาะสมกับประเภท
ผลิตภัณฑ์ 

20.0 26.7 33.3 20.0 2.5 1.0 

   2.2 วัสดุประกอบ 
    - น าไหมพรมมาใช้ได้สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ 26.7 43.3 23.3 6.7 2.9 0.9 
    - สีไหมพรมสอดคล้องกับสีของเศษจักสานไม้ไผ่ 20.0 56.7 13.3 10.0 2.9 0.9 
   2.3 ลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
    - แสดงลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ผ่านผลิตภัณฑ์
ได้อย่างลงตัว 

6.7 46.7 33.3 13.3 2.5 0.8 

    - ลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

13.3 40.0 40.0 6.7 2.6 0.8 

3. เน้นงานฝีมือ 
   3.1 เทคนิคหรือวิธีการผลิต 
    - การน าวิธีการถักโครเชต์มาผสมผสานท าให้
ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 

23.3 43.3 26.7 6.7 2.8 0.9 

4. เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
   4.1 ไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ไม่ใช้พลังงานใน
การผลิต 

53.3 43.3 3.3 0.0 3.5 0.6 

   4.2 ย่อยสลายได้ 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ย่อยสลายได้ 46.7 33.3 20.0 0.0 3.3 0.8 
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ตารางที่ 4.5 (ต่อ) 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 2 กระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกสั้น 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
5. เพิ่มมูลค่า 
   5.1 จ าหน่ายได้ 
    - ผู้บริโภคเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ชุดน้ี 6.7 36.7 46.7 10.0 2.4 0.8 
   5.2 ราคา 
    - ราคาเหมาะสมกับวัสดุที่ใช้ 23.3 40.0 30.0 6.7 2.8 0.9 
    - ราคาเหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ 20.0 33.3 43.3 3.3 2.7 0.8 
    - ราคาเหมาะสมกับการใช้งาน 33.3 30.0 30.0 6.7 2.9 1.0 

 

ตารางที่ 4.6 ผลการสอบถามความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดท่ี 3 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 3 เคร่ืองประดับจากเศษฝอยหยาบ 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
1. รูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
   1.1 รูปลักษณ์ความสวยงามน่าใช ้
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 13.3 43.3 40.0 3.3 2.7 0.8 
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้บ่อยครัง้ 10.0 36.7 43.3 10.0 2.5 0.8 
   1.2 สีสัน 
     - สีสันผลิตภัณฑ์ไม่ฉูดฉาดเกินไป 56.7 33.3 6.7 3.3 3.4 0.8 
    - การเลือกใช้โทนสีธรรมชาติท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

33.3 40.0 16.7 10.0 3.0 1.0 

    - สีสันผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้หลายโอกาส 13.3 43.3 33.3 10.0 2.6 0.9 
   1.3 การใช้งาน 
    - ประเภทผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง 23.3 40.0 30.0 6.7 2.8 0.9 
    - ขนาดผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับการใช้งาน 26.7 33.3 36.7 3.3 2.8 0.9 
   1.4 ความปลอดภัย 
    - ผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ์ไม่ระคายเคืองเกินไป 0.0 26.7 60.0 13.3   2.1 0.6 
   1.5 ความแข็งแรง 
    - ความแข็งแรงเหมาะสมกับการใชง้าน 10.0 33.3 43.3 13.3 2.4 0.9 
2. คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
   2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 
    - น าเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้เหมาะสมกับประเภท
ผลิตภัณฑ์ 

13.3 56.7 23.3 6.7 2.8 0.8 
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ตารางที่ 4.6 (ต่อ) 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 3 เคร่ืองประดับจากเศษฝอยหยาบ 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
   2.2 วัสดุประกอบ 
    - น าไหมพรมมาใช้ได้สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ 20.0 60.0 20.0 0.0 3.0 0.6 
    - สีไหมพรมสอดคล้องกับสีของเศษจักสานไม้ไผ่ 40.0 50.0 10.0 0.0 3.3 0.7 
   2.3 ลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
    - แสดงลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ผ่าน
ผลิตภัณฑ์ได้อย่างลงตัว 

23.3 43.3 30.0 3.3 2.9 0.8 

    - ลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

33.3 36.7 26.7 3.3 3.0 0.9 

3. เน้นงานฝีมือ 
   3.1 เทคนิคหรือวิธีการผลิต 
    - การน าวิธีการถักโครเชต์มาผสมผสานท าให้
ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 

30.0 46.7 20.0 3.3 3.0 0.8 

4. เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
   4.1 ไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ไม่ใช้พลังงานใน
การผลิต 

76.7 20.0 3.3 0.0 3.7 0.5 

   4.2 ย่อยสลายได้ 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ย่อยสลายได้ 76.7 16.7 6.7 0.0 3.7 0.6 
5. เพิ่มมูลค่า 
   5.1 จ าหน่ายได้ 
    - ผู้บริโภคเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ชุดน้ี 20.0 30.0 33.3 16.7 2.5 1.0 
   5.2 ราคา 
    - ราคาเหมาะสมกับวัสดุที่ใช้ 36.7 20.0 33.3 10.0 2.8 1.1 
    - ราคาเหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ 26.7 30.0 30.0 13.3 2.7 1.0 
    - ราคาเหมาะสมกับการใช้งาน 30.0 30.0 30.0 10.0 2.8 1.0 
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ตารางที่ 4.7 ผลการสอบถามความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดท่ี 4 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 4 เคร่ืองประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
1. รูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
   1.1 รูปลักษณ์ความสวยงามน่าใช ้
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 73.3 23.3 3.3 0.0 3.7 0.5 
    - รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้บ่อยครัง้ 63.3 26.7 10.0 0.0 3.5 0.7 
   1.2 สีสัน 
     - สีสันผลิตภัณฑ์ไม่ฉูดฉาดเกินไป 86.7 13.3 0.0 0.0 3.9 0.3 
    - การเลือกใช้โทนสีธรรมชาติท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

73.3 23.3 0.0 
3.3 3.7 0.7 

    - สีสันผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้หลายโอกาส 53.3 33.3 10.0 3.3 3.4 0.8 
   1.3 การใช้งาน 
    - ประเภทผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง 80.0 16.7 3.3 0.0 3.8 0.5 
    - ขนาดผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับการใช้งาน 80.0 13.3 6.7 0.0 3.7 0.6 
   1.4 ความปลอดภัย 
    - ผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ์ไม่ระคายเคืองเกินไป 36.7 53.3 10.0 0.0 3.3 0.6 
   1.5 ความแข็งแรง 
    - ความแข็งแรงเหมาะสมกับการใชง้าน 26.7 63.3 6.7 3.3 3.1 0.7 
2. คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
   2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 
    - น าเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้เหมาะสมกับ
ประเภทผลิตภัณฑ์ 

80.0 33.3 3.3 3.3 3.5 0.7 

   2.2 วัสดุประกอบ 
    - น าไหมพรมมาใช้ได้สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ 0.0 0.0 33.3 66.7 3.7 0.5 
    - สีไหมพรมสอดคล้องกับสีของเศษจักสานไม้ไผ่ 0.0 0.0 20.0 80.0 3.8 0.4 
   2.3 ลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
    - แสดงลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ผ่าน
ผลิตภัณฑ์ได้อย่างลงตัว 

56.7 40.0 3.3 0.0 3.5 0.6 

    - ลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้ผลิตภัณฑ์
น่าสนใจ 

63.3 33.3 3.3 0.0 3.6 0.6 

3. เน้นงานฝีมือ 
   3.1 เทคนิคหรือวิธีการผลิต 
    - การน าวิธีการถักโครเชต์มาผสมผสานท าให้
ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 

43.3 43.3 10.0 3.3 3.3 0.8 
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ตารางที่ 4.7 (ต่อ) 
ผลิตภัณฑ์ชุดที่ 4 เคร่ืองประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว 

ข้อค าถาม 
ค่าเฉลี่ยร้อยละของความคิดเห็น X 

บาร์ 
SD 

4 3 2 1 
4. เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
   4.1 ไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ไม่ใช้พลังงานใน
การผลิต 

83.3 16.7 0.0 0.0 3.8 0.4 

   4.2 ย่อยสลายได้ 
    - ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ย่อยสลายได้ 6.7 13.3 10.0 0.0 3.7 0.7 
5. เพิ่มมูลค่า 
   5.1 จ าหน่ายได้ 
    - ผู้บริโภคเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ชุดน้ี 70.0 20.0 6.7 3.3 3.6 0.8 
   5.2 ราคา 
    - ราคาเหมาะสมกับวัสดุที่ใช้ 63.3 20.0 10.0 6.7 3.4 0.9 
    - ราคาเหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ 43.3 33.3 20.0 3.3 3.2 0.9 
    - ราคาเหมาะสมกับการใช้งาน 53.3 30.0 13.3 3.3 3.3 0.8 

 
ผลสรุปผลิตภัณฑ์ท้ัง 4 ชุด ตามประเด็นค าถามภายใต้กรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ

อย่างสร้างสรรค์ตามล าดับมากท่ีสุด-น้อยท่ีสุด โดยแสดงในรูปแบบค่าเฉล่ียร้อยละ ดังนี้ 

1 รูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

- รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิด

เป็นร้อยละ 73.3 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 46.7 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่

ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 43.3 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 43.3 

โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.6 

- รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้บ่อยครั้ง พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ใน

ระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 63.3 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 46.7 ชุดกระเป๋าและ

เข็มกลัดอยู่ในระดับน้อยและมากคิดเป็นร้อยละ 33.3 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับ

น้อยคิดเป็นร้อยละ 43.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.9 

- สีสันผลิตภัณฑ์ไม่ฉูดฉาดเกินไป พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุด

คิดเป็นร้อยละ 86.7 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 73.3 ชุดเครื่องประดับจากเศษ

ฝอยอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 56.7 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็น

ร้อยละ 50.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 3.7 
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- การเลือกใช้โทนสีธรรมชาติท าให้ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้

อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 73.3 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 50.0 

ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 46.7 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมาก

คิดเป็นร้อยละ 40.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.2 

- สีสันผลิตภัณฑ์สามารถใช้ได้หลายโอกาส พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับ

มากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 53.3 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 43.3 ชุดท่ี

รองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 40.0 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อย

ละ 43.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.9 

- ประเภทผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับ

มากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 80.0 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 53.3 ชุดเครื่องประดับ

จากเศษฝอยอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 40.0 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็น

ร้อยละ 40.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.2 

- ขนาดผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับการใช้งาน พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับ

มากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 80.0 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 63.3 ชุดกระเป๋าและ

เข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 40.0 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับน้อยคิด

เป็นร้อยละ 36.7 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 3.9 

- ผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ์ไม่ระคายเคืองเกินไป พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ใน

ระดับมากคิดเป็นร้อยละ 53.3 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 53.3 ชุดท่ีรอง

แก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 40.0 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับน้อยคิดเป็น

ร้อยละ 60.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.5 

- ความแข็งแรงเหมาะสมกับการใช้งาน พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับ

มากคิดเป็นร้อยละ 63.3 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 40.0 ชุดเครื่องประดับจากเศษ

ฝอยอยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 43.3 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 

40.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.7 

2 คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 

- น าเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้เหมาะสมกับประเภทผลิตภัณฑ์ พบว่า ชุดเครื่องประดับ

ดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 60.0 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 

40.0 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 56.7 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

อยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 33.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.1 
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- น าไหมพรมมาใช้ได้สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ใน

ระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 66.7 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 40.0 ชุด

เครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 60.0 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ใน

ระดับมากคิดเป็นร้อยละ 43.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.0 

- สีไหมพรมสอดคล้องกับสีของเศษจักสานไม้ไผ่ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ใน

ระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 80.0 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากและมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 46.7 

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 56.7 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ใน

ระดับมากคิดเป็นร้อยละ 50.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 3.4 

- แสดงลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ผ่านผลิตภัณฑ์ได้อย่างลงตัว พบว่า ชุด

เครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 56.7 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับ

มากคิดเป็นร้อยละ 46.7 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 46.7 และชุดเครื่องประดับจาก

เศษฝอยอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 43.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 

2.9 

- ลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ พบว่า ชุดเครื่องประดับ

ดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 63.3 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับน้อยและมากคิด

เป็นร้อยละ 40.0 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 36.7 และชุดท่ีรองแก้ว

อยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 36.7 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.9 

3 เน้นงานฝีมือ 

- การน าวิธีการถักโครเชต์มาผสมผสานท าให้ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ พบว่า ชุด

เครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากและมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 43.3 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอย

อยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 46.7 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 43.3 และชุดกระเป๋า

และเข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 43.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อย

ละ 2.9 

4 เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

- ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ท่ีไม่ใช้พลังงานในการผลิต พบว่า ชุดเครื่องประดับ

ดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 83.3 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 

80.0 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 76.7 และชุดกระเป๋าและเข็ม

กลัดอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 53.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อย

ละ 3.8 



78 
 

- ผู้บริโภคสนับสนุนผลิตภัณฑ์ท่ีย่อยสลายได้ พบว่า ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมาก

ท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 83.3 ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 76.7 ชุด

เครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 76.7 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ใน

ระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 46.7 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 3.8 

5 เพิ่มมูลค่า 

- ผู้บริโภคเลือกซื้อชุดผลิตภัณฑ์นี้ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมาก

ท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 70.0 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 50.0 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

อยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 46.7 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 

33.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.9 

- ราคาเหมาะสมกับวัสดุท่ีใช้ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิด

เป็นร้อยละ 63.3 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 36.7 ชุดท่ีรอง

แก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 46.7 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 

40.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.9 

- ราคาเหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับ

มากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 43.3 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 53.3 ชุดเครื่องประดับจาก

เศษฝอยอยู่ในระดับน้อยและมากคิดเป็นร้อยละ 30.0 และชุดกระเป๋าและเข็มกลัดอยู่ในระดับน้อยคิด

เป็นร้อยละ 43.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 2.9 

- ราคาเหมาะสมกับการใช้งาน พบว่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้อยู่ในระดับมากท่ีสุด

คิดเป็นร้อยละ 53.3 ชุดท่ีรองแก้วอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 40.0 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

อยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 33.3 และชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยอยู่ในระดับน้อยถึงมาก

ท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 30.0 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.0 

4.4.3 ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมจากผู้บริโภค 

1 เทคนิคการผลิตมีความซับซ้อน 
2 ต้องการให้ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบมากกว่านี้ เช่น ท ากระเป๋ารูปทรงดาว ทรงดอกไม้ ฯลฯ 
3 สนใจท่ีรองแก้ว อยากให้เพิ่มไหมพรมเข้าไปในสัดส่วนท่ีมากกว่าเศษไม้ไผ่ ช่วยเพิ่ม

ความแข็งแรงน่าใช้งานมากขึ้น กลัวเศษไม้ไผ่หลุดลุ่ยออกมาขณะใช้งาน น่าสนใจมาก เหมาะน ามาใช้
ท่ีร้านกาแฟ 

4 อยากให้มรีูปแบบผลิตภัณฑ์มากกว่านี้ เช่น เพิ่มเทคนิคการสานเศษวัสดุไม่ไผ่ เพิ่ม
ลักษณะรูปร่างของผลิตภัณฑ์นั้นๆ เป็นต้น 
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5 ข้อมูลผลิตภัณฑ์ไม่มีท่ีมาและเรื่องราว สถานท่ีขายและกลุ่มลูกค้าไม่ระบุ จากภาพดูไม่
ออกเรื่องไหมพรม ท าให้อาจจะประเมินคาดเคล่ือนได้ 

- ชุดแก้ว ถ้าใช้แบบใช้แล้วทิ้ง 50 บาทจะแพงเกินไป 
- ชุดกระเป๋าและเครื่องประดับ 1 น่าจะคม บาดเส้ือผ้าและผิวกาย 
- ชุดเครื่องประดับ 2 ราคา 250 บาท ถูกเกินไป 

6 แนวคิดของผลิตภัณฑ์ดีมาก ผลิตออกมาสวยงาม น่าใช้ 
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บทที่ 5 

สรุปผล อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 

  

  ผู้วิจัยสรุปผล อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่
ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ดังนี้ 
 

5.1 สรุปผล 

ผู้วิจัยสรุปผลสอดคล้องกับวัตถุประสงค์การวิจัยดังนี ้

5.1.1 วัตถุประสงคก์ารวิจัยข้อที่ 1 พัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการ

พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ผู้วิจัยสรุปเป็นขั้นตอนการได้มาของผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

5.1.1.1 ศึกษาเศษจักสานไม้ไผ่ 

ศึกษาและสังเกตเศษจักสานไม้ไผ่จากการคัดแยกเศษ และน ามาทดลองขึ้นรูป

เบ้ืองต้นโดยศึกษาวิธีการขึ้นรูปเศษไม้ท่ัวไปแล้วน ามาทดลองกับเศษจักสานไม้ไผ่ จากการทดลองท า

ให้เห็น รูปร่าง รูปทรง ขนาดของหน่วยชิ้นงาน เวลาในการผลิต ปริมาณเศษท่ีใช้ในการขึ้นรูปหน่วย

ช้ินงาน 1 ช้ิน และข้อจ ากัดของเศษท่ีส่งผลต่อบางวิธีการขึ้นรูป ผู้วิจัยจึงพิจารณาคัดเลือกเศษจักสาน

ไม้ไผ่ท่ีสามารถน าไปพัฒนาต่อได้ ได้แก่ เศษฝอยหยาบเป็นฝอยหยิกพันกัน ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน 

ขาดง่าย เศษตอกส้ันเป็นเส้นตรง เรียบ แข็งแรง สามารถงอได้ ปลายเฉียง และตอกยาวเป็นเส้นเล็ก 

ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน สามารถงอได้มากเพราะสามารถข้ึนรูปได้หลากหลายแบบ รูปแบบหน่วย

ช้ินงานท่ีได้น่าสนใจ และขนาดของหน่วยชิ้นงานสอดคล้องกับปริมาณเศษท่ีมีอยู่ 

5.1.1.2 วิธีการขึ้นรูป 

จากการแสวงหาวิธีการขึ้นรูป พบว่า วิธีการท่ีน่าสนใจและสอดคล้องกับลักษณะ

และคุณสมบัติทางกายภาพของเศษ คือการน าทักษะด้านงานฝีมือมาใช้ ได้แก่ การถักโครเชต์ การพัน 

การขด และการมัด ดังภาพท่ี 5.1 มาประยุกต์ใช้ในการขึ้นรูปเป็นหลักเพราะเป็นวิธีท่ีมีวิธีการ

คล้ายกัน ไม่ซับซ้อน สามารถข้ึนรูปได้โดยไม่ต้องน าหลายช้ินมาประกอบกันและไม่ต้องใช้สารเคมี 

รูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีได้มีความเป็นธรรมชาติไม่สม่ าเสมอกัน 
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ภาพที่ 5.1 วิธีการขึ้นรูปท่ีสอดคล้องกับเศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

5.1.1.3 ประยุกต์หน่วยชิ้นงานเป็นผลิตภัณฑ์ 

หน่วยชิ้นงานท้ังหมดท่ีได้จากการทดลองขึ้นรูป ผู้วิจัยพิจารณาข้อดีและข้อเสีย

เพื่อคัดเลือกหน่วยชิ้นงานท่ีสอดคล้องกับกรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ โดยหน่วย

ช้ินงานท่ีถูกคัดเลือกสามารถแบ่งได้เป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มหน่วยชิ้นงานมีรูปแบบสมบูรณ์สามารถ

น าไปใช้สร้างผลิตภัณฑ์ได้ด้วยหน่วยชิ้นเดียว และกลุ่มหน่วยชิ้นงานท่ีมีรูปแบบไม่สมบูรณ์จ าเป็นต้อง

น าหน่วยหลายช้ินมาขึ้นรูปประกอบกัน แล้วทดลองขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้น แล้วขอค าแนะน า

จากผู้เช่ียวชาญและลงพื้นท่ีสังเกตผู้บริโภคเบ้ืองต้น พบว่า ผลิตภัณฑ์ท่ีน่าสนใจคือรูปทรงอิสระไม่

สม่ าเสมอกัน มีรายละเอียดในผลิตภัณฑ์ และเน้นสีธรรมชาติของเนื้อไม้ไผ่เป็นหลัก ผลิตภัณฑ์ท่ีได้รับ

ความสนใจมากคือผลิตภัณฑ์ท่ีสามารถใช้งานในช้ินเดียวได้โดยไม่ต้องน ามาประกอบกันเพราะมี

รูปแบบสวยงาม น่าสนใจ และสามารถรับรู้ถึงการใช้งานได้ทันทีจากการมองเห็น ผู้วิจัยน าข้อมูลจาก

การวิเคราะห์มาพัฒนาต้นแบบและสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ โดยพัฒนารูปแบบ

เพิ่มเติมและปรับวิธีการขึ้นรูปให้สอดคล้องกับเศษจักสานไม้ไผ่มากขึ้น 

ขั้นตอนการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ ดังภาพท่ี 5.2 พิจารณา

ลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพของเศษจักสานไม้ไผ่ แล้วทดลองพัฒนาหน่วยชิ้นงานจากวิธีการ

ขึ้นรูปและคงรูปท่ีเหมาะสมกับเศษแต่ละรูปแบบ ประกอบและเช่ือมต่อหน่วยชิ้นงานให้เกิดเป็นเส้น 

ระนาบ หรือโครงสร้าง โดยเน้นวิธีการเช่ือมต่อใหม้ีทิศทางเดียวกับการคงรูปหน่วยชิ้นงานนั้นๆ และ

จากการพิจารณารูปทรง ลวดลาย ข้อดี ข้อเสีย และข้อจ ากัดของหน่วยชิ้นงานท้ังท่ียังไม่ประกอบกัน

หรือประกอบกันแล้ว น ามาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์โดยประเภทผลิตภัณฑ์ท่ีสอดคล้องกับเศษจักสานไม้

ไผ่ ได้แก่ เครื่องประดับและของตกแต่งบ้าน เพราะไม่ต้องใช้งานท่ีไม่รับน้ าหนกัและไม่ต้องหยิบจับ

บ่อยครั้ง แต่เน้นความสวยงาม 

 

การถัก การพัน การขด การมัด 
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ภาพที่ 5.2 ตัวอย่างขั้นตอนการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

เศษฝอยหยาบ เศษตอกสั้น เศษตอกยาว 
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ผู้วิจัยร่างแบบผลิตภัณฑ์ท้ังส้ิน 7 ชุด แต่เมื่อสร้างเป็นผลิตภัณฑ์จริง ต้อง

พิจารณาคัดเลือกตามบริบทและข้อจ ากัดของเศษ สรุปผลิตภัณฑ์ต้นแบบมีท้ังส้ิน 4 ชุด ได้แก่ ชุดท่ี

รองแก้วจากเศษฝอยหยาบ ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอย

หยาบ และชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว 

 

5.1.2 วัตถุประสงค์การวิจัยข้อที่ 2 ประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดยผู้ทรงคุณวุฒิ  

การประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 2 ท่าน  
5.1.2.1 ข้อสรุปท่ีได้จากผู้ทรงคุณวุฒิท่านท่ี 1 เลือกชุดผลิตภัณฑ์ท่ีสนใจ ล าดับท่ี 1 ชุด

กระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน ล าดับท่ี 2 ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว และล าดับ

ท่ี 3 ชุดท่ีรองแก้ว 

ล าดับท่ี 1 รูปแบบและสีสันน่าสนใจ แสดงลักษณะของเศษได้โดดเด่นและ

คุ้มค่า เป็นการใช้เศษสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ท่ีแท้จริง การออกแบบเป็นเครื่องประดับเป็นทางเลือกท่ีดี 

เพราะเศษสามารถแตกหักได้ แต่เมื่อเป็นเครื่องประดับผู้บริโภคจะมีท่ีเก็บรักษาเฉพาะอยู่แล้ว เพราะ

เป็นผลิตภัณฑ์ประเภทท่ีมีคุณค่า ราคาเหมาะสมเพราะดูจากรูปแบบและวิธีการท่ีดูประณีต ผู้บริโภค

สามารถยอมจ่ายได้ 

ล าดับท่ี 2 ผลิตภัณฑ์ชุดนี้สามารถขายความคุ้มค่าท่ีการใช้งานเป็นกระเป๋าได้ 

รูปแบบไม่กลมกลืนกัน สีสันกลืนกันมากเกินไป ตัวเศษไม่โดดเด่นเลยเพราะเป็นเพียงการน ามาตกแต่ง

เท่านั้น ไม่ได้สร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์จากตัวเศษทีแท้จริง ตัวกระเป๋าถักโดดเด่นกว่าและกระเป๋าถักหาซื้อ

ท่ีไหนก็ได้ และเศษดูไม่ชัดเจนว่าเป็นเศษจริงอาจมองเป็นการน าเศษยาวมาตัดให้ส้ันลงได้ อาจท าให้มี

ขนาดการขดให้แตกต่างกันเพื่อความเป็นธรรมชาติ การผลิตเสียเวลากับการถักนานมากราคาจึงไม่คุ้ม

กับค่าเสียเวลา 

ล าดับท่ี 3 รูปแบบดูไม่น่าใช้งานเท่าท่ีควร แต่การใช้งานดีน่าสนใจ ผลิตภัณฑ์

ไม่สามารถจ าหน่ายด้วยตัวเองได้ จ าเป็นต้องร่วมมือกับองค์กรท่ีมีเป้าหมายรักษ์โลก เพราะความเป็น

เศษโดดเด่นมาก แต่การใช้เวลาในการผลิตไม่คุ้มกับราคา เพราะรูปแบบนี้จ าหน่ายราคาสูงไม่ได้ 

เพราะดูเป็นขยะใช้ไม่กี่ครั้งก็ท้ิง 

5.1.2.2 ข้อสรุปท่ีได้จากผู้ทรงคุณวุฒิท่านท่ี 2 ได้เลือกชุดผลิคภัณฑ์ท่ีสนใจ ล าดับท่ี 1 
ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน ล าดับท่ี 2 ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว และ
ล าดับท่ี 3 ชุดรองแก้วจากเศษฝอยหยาบ 

ล าดับท่ี 1 รูปแบบและสีสันน่าสนใจ ดูทันสมัยแต่ควรใช้เป็นบางโอกาสเท่านั้น 
การท าเศษรูปแบบนี้ไม่ควรออกแบบเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีใช้ในชีวิตประจ าวันเพราะเกิดจากเสียหายได้ 
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อาจออกแบบให้มีการขดเศษให้มีขนาดเล็กใหญ่แตกต่างกันตามความเหมาะสม ส่วนราคาอาจไม่
คุ้มค่ากับเวลาท่ีใช้ในการผลิต 

ล าดับท่ี 2 น่าสนใจท่ีรูปแบบ เข้าถึงผู้บริโภคได้ง่าย ดูประณีต สามารถจ าหน่าย
ให้มีมูลค่าได้ เพราะการผลิตใช้เวลาได้เหมาะสมกับราคา 

ล าดับท่ี 3 ไม่น่าสนใจเลยท้ังรูปแบบและการใช้งาน รูปแบบไม่สวยงามไม่น่าใช้
งาน ไม่แข็งแรงหลุดลุ่ยง่าย การใช้งานอาจขึ้นราจากความช้ืนของน้ าได้ หากมีวิธีน าไปเคลือบให้
แข็งแรงขึ้นอาจน่าสนใจ 

5.1.3 วัตถุประสงค์การวิจัยข้อที่ 3 สอบถามความคิดเห็นผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่โดย
ผู้บริโภค  

การสอบถามความคิดเห็นผู้บริโภคแบ่งเป็นผลิตภัณฑ์เศษจักสานไม้ไผ่ 4 ชุด ได้แก่ 1) 

ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบ 2) ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน 3) ชุดเครื่องประดับจาก

เศษฝอยหยาบ และ 4) ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว โดยสรุปผลและรายงานผลใน

รูปแบบค่าเฉล่ียร้อยละในแต่ละประเด็นภายใต้กรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์

ตามล าดับมากท่ีสุด-น้อยท่ีสุด ดังนี้ 

1 ประเด็นรูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

ผู้บริโภคให้ความพึงพอใจรูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์ ชุดเครื่องประดับดอกไม้

จากเศษตอกยาวอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 52.9 รองลงมาคือชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจาก

เศษตอกส้ันคิดเป็นร้อยละ 16.6 ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 15.3 และสุดท้ายคือ

ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 15.2 ดังภาพท่ี 5.3 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ใน

ระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.0 

 
ภาพที่ 5.3 สรุปล าดับความพึงพอใจประเด็นรูปแบบและการใช้งานผลิตภัณฑ์ท้ัง 4 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

15.3

16.6

15.2

52.9

ชุดที่รองแก้ว

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

ชุดเครื่องประดับฝอย

ชุดเครื่องประดับดอกไม้
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2 ประเด็นคงคุณสมบัติและลักษณะเดิมของเศษวัสดุ 

ผู้บริโภคให้ความพึงพอใจการคงคุณสมบัติและลักษณะเดิมของเศษวัสดุ 

ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาวอยู่ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 49.1 รองลงมาคือชุด

เครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 18.5 ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 

16.3 และสุดท้ายคือชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ันคิดเป็นร้อยละ 16.1 ดังภาพท่ี 5.4 โดยมี

ค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 3.1 

 
ภาพที่ 5.4 สรุปล าดับความพึงพอใจประเด็นคงคุณสมบัติและลักษณะเดิมของเศษผลิตภัณฑ์ท้ัง 4 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

3 ประเด็นเน้นงานฝีมือ 

ผู้บริโภคให้ความพึงพอใจวิธีขึ้นรูปท่ีเน้นงานฝีมือ ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบอยู่

ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 48.1 รองลงมาคือชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาวคิดเป็น

ร้อยละ 25.5 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 13.7 และสุดท้ายคือชุดกระเป๋าและ

เข็มกลัดจากเศษตอกส้ันคิดเป็นร้อยละ 12.7 ดังภาพท่ี 5.5 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิด

เป็นร้อยละ 3.0 

 
ภาพที่ 5.5 สรุปล าดับความพึงพอใจประเด็นวิธีขึ้นรูปท่ีเน้นงานฝีมือผลิตภัณฑ์ท้ัง 4 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

16.3

16.1

18.5

49.1

ชุดที่รองแก้ว

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

ชุดเครื่องประดับฝอย

ชุดเครื่องประดับดอกไม้

48.1

12.7

13.7

25.5
ชุดที่รองแก้ว

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

ชุดเครื่องประดับฝอย

ชุดเครื่องประดับดอกไม้
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4 ประเด็นเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

ผู้บริโภคให้ความพึงพอใจความเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอย

หยาบอยู่ในระดับมากคิดเป็นร้อยละ 28.3 รองลงมาคือชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาวคิด

เป็นร้อยละ 27.7 ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 26.6 และสุดท้ายคือชุดกระเป๋า

และเข็มกลัดจากเศษตอกส้ันคิดเป็นร้อยละ 17.3 ดังภาพท่ี 5.6 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับ

มากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 3.7 

 
ภาพที่ 5.6 สรุปล าดับความพึงพอใจประเด็นความเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมผลิตภัณฑ์ท้ัง 4 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

 

5 ประเด็นการเพิ่มมูลค่า 

ผู้บริโภคให้ความพึงพอใจการเพิ่มมูลค่า ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาวอยู่

ในระดับมากท่ีสุดคิดเป็นร้อยละ 55.8 รองลงมาคือชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 

21.8 ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ันคิดเป็นร้อยละ 12.1 และสุดท้ายคือชุดเครื่องประดับ

จากเศษฝอยหยาบคิดเป็นร้อยละ 10.2 ดังภาพท่ี 5.7 โดยมีค่าเฉล่ียเลขคณิตอยู่ในระดับมากคิดเป็น

ร้อยละ 2.9 

 
ภาพที่ 5.7 สรุปล าดับความพึงพอใจประเด็นการเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์ท้ัง 4 ชุด 

ภาพโดย: ณัช กาญจนธนเศรษฐ (2562) 

28.3

17.3
26.6

27.7
ชุดที่รองแก้ว

ชุดกระเป๋าและเข็มกลัด

ชุดเครื่องประดับฝอย

ชุดเครื่องประดับดอกไม้

21.8

12.1

10.2

55.8

ชุดที่รองแก้ว

ชุดกระเป๋า

ชุดเครื่องประดับฝอย

ชุดเครื่องประดับดอกไม้
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5.2 อภิปรายผล 

5.2.1 แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 

การน าแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุมาใช้กับงานเศษจักสานไม้ไผ่ มีความสอดคล้องกับการ
สร้างผลงานของแบรนด์อุสรา (จารุพัชร อาชวะสมิต.  2561) โดยมีขั้นตอนการด าเนินงานไปใน
แนวทางเดียวกัน คือศึกษาวัสดุให้เห็นข้อดีและข้อจ ากัดเพื่อน าไปใช้ด้วยวิธีการท่ีเหมาะสม และมี
วิธีการสร้างผลงานโดยเริ่มจากช้ินเล็กแล้วน ามาเรียงต่อกันเพื่อให้เกิดเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีขนาดใหญ่ขึ้น 
โดยคุณจารุพัชร อาชวะสมิต เจ้าของแบรนด์อุสรากล่าวว่าคนไทยมีความถนัดในเรื่องงานฝีมือ งาน
ของไทยส่วนหนึ่งเป็นลักษณะน าหน่วยชิ้นงานเล็กๆ มาเรียงกัน ซึ่งเป็นรากเหง้าท่ีมาจากวัฒนธรรม
ของงานหัตถกรรมไทย เช่น การทอผ้า และปักผ้า เป็นต้น ทุกอย่างมีความละเอียดและละเมียดละไม
แต่ยังคงแสดงเอกลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ออกมาได้ชัดเจนจากการสร้างสรรค์รูปแบบ ลวดลาย หรือวัสดุ 
ซึ่งส่ิงท่ีไม่สอดคล้องกันของแบรนด์อุสราและงานวจัิยนี้คือการเน้นวัสดุท่ีแข็งแรงทนทาน มีการน าวัสดุ
ไปพัฒนาเป็นเส้นใยก่อนจึงน ามาขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ ท าให้ดูเป็นระเบียบเป็นแพทเทิร์นเดียวกัน แต่
งานวิจัยนี้ใช้เศษจักสานไม้ไผ่มาขึ้นรูปโดยไม่ผ่านการแปรรูปวัสดุผลิตภัณฑ์เน้นความเป็นธรรมชาติ
ของเศษจึงมีรูปแบบอิสระ 

การน าแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์มาใช้ อยู่ภายใต้การออกแบบเชิงนิเวศ
เศรษฐกิจท่ีค านึงถึงต้ังแต่ท่ีมาจนถึงการย่อยสลายของผลิตภัณฑ์ โดยเน้นศึกษาลักษณะและคุณสมบัติ
ทางกายภาพเดิมของเศษวัสดุมาออกแบบใหเ้หมาะสมกับการใช้งาน ออกแบบกระบวนการผลิตให้
เรียบง่ายไม่ซับซ้อนและเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ซึ่งสอดคล้องกับบรรจุภัณฑ์ท่ีรองไข่ไร้สารพิษ 
(Szczypek. 2013) โดยจุดเด่นของบรรจุภัณฑ์นี้คือการใช้แนวคิดท่ีเรียบง่าย แต่ส่ือสารความเป็นมิตร
กับส่ิงแวดล้อมในทุกแง่มุม ต้ังแต่การเลือกใช้ฟางและหญ้าแห้งจากฟาร์มเป็นการลดต้นทุนวัสดุน ามา
หมุนเวียนโดยผ่านกระบวนการบีบอัดเข้ารูปทรงด้วยความร้อน กลายเป็นกล่องพอดีขนาดฟองไข่ 
และสามารถย่อยสลายได้เร็วกว่ากระดาษหลายเท่า เมื่อผู้บริโภคใช้เสร็จสามารถท้ิงไว้ในสวนหรือ
ต้นไม้รอการย่อยสลายไปกับดินเพื่อเป็นปุ๋ยให้ต้นไม้ต่อไป 

กระบวนการผลิตในแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ให้ความส าคัญกับลักษณะ
และคุณสมบัติทางกายภาพเดิมของเศษ เพื่อแสดงธรรมชาติของเศษให้เกิดความโดดเด่นท่ีส่ือสารถึง
ท่ีมาได้ชัดเจน ซึ่งสอดคล้องกับผลิตภัณฑ์กระเบ้ืองและท่ีรองแก้ว แบรนด์ โบเป (Bope) ท่ีน า
ถุงพลาสติกหลากหลายสีท่ีถูกท้ิงมาหลอมรวมกัน โดยจัดวางถุงพลาสติกหลายใบให้ได้ลวดลายและ
สีสันตามต้องการ แล้วกดลงในแม่พิมพ์ด้วยความร้อนให้เกิดเป็นรูปทรงและลวดลายท่ีสวยงาม เป็น
วิธีการท่ีต้องใช้พลังงานจากเครื่องจักร แต่ง่ายและประหยัดเวลาในการผลิต แต่ด้วยลักษณะและ
คุณสมบัติของเศษจักสานไม้ไผ่เป็นวัสดุท่ีไม่สามารถหลอมละลายได้จึงไม่สามารถใช้วิธีการอัดร้อนได้ 
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จากการวิจัยในประเด็นการน าเศษจักสานไม้ไผ่มาพัฒนาโดยใช้วิธีการท่ีต้นทุนต่ าก็
สามารถพัฒนาเศษเหลือท้ิงให้เกิดประโยชน์และรายได้ โดยเริ่มจากการวางแผนอย่างรอบคอบและขอ
ความร่วมมือจากองค์กรท่ีให้การสนับสนุนเศษวัตถุดิบ ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของ Adhikary, 
Pradhan และ Saharia (2010) วิจัยเรื่องการประเมินความสัมพันธ์ทางเศรษฐกิจและสังคมในการ
วิเคราะห์ทิศทางของผู้ประกอบการเกษตรกรรมอ้อยและไม้ไผ่ในรัฐอัสสัม ผลการศึกษาพบว่า
ผู้ประกอบการได้รับผลตอบแทนท่ีดีจากการผลิตอ้อยและไม้ไผ่เนื่องจากการบริหารจัดการท่ีดี 
การศึกษาอย่างเป็นทางการของผู้ประกอบการมีส่วนส าคัญต่อการจัดการทรัพยากรท่ีมีอยู่ในองค์กรได้
อย่างมีประสิทธิภาพด้วยการแทรกแซงทางเทคโนโลยีต้นทุนต่ าเพื่อเพิ่มผลก าไรสูงสุด 

5.2.2 ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

การออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ ผู้วิจัยมุ่งประเด็นไปท่ีการแสดงความเป็น
ธรรมชาติของเศษผ่านผลิตภัณฑ์เพื่อให้สอดคล้องกับแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ และ
จากลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้รูปแบบท่ีได้ออกมาไม่สม่ าเสมอกัน 
สอดคล้องกับ โมเลค (2559) กล่าวว่า ความสมบูรณ์แบบนั้นเป็นส่ิงท่ีหลายคนต้องการเพื่อสร้างความ
พอใจให้กับทุกคน และสอดคล้องกับ Cuban (2016) กล่าวว่า ความสมบูรณ์แบบเป็นตัวการขัดขวาง
ความส าเร็จ การพยายามสร้างความสมบูรณ์ขึ้นมาอาจท าให้มองข้ามข้อดีท่ีสามารถสร้างเสริมจุดแข็ง
ของผลิตภัณฑ์ ซึ่งมีความสอดคล้องกับงานวิจัยนี้คือ ผลิตภัณฑ์จักสานไม้ไผ่มีความไม่สมบูรณ์แบบ
ต้ังแต่การเลือกเศษท่ีไม่มีประโยชน์มาใช้ขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ จากลักษณะและคุณสมบัติทางกายภาพ
ของเศษจักสานไม้ไผ่มีรูปแบบและข้อจ ากัดท่ีแตกต่างกัน เช่น ความยาวไม่สม่ าเสมอกัน เปราะบาง 
ขาดง่าย หรือแข็งเกินไป เป็นต้น ท าให้การขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์จึงไม่มุ่งเน้นท่ีความสมบูรณ์แบบของ
รูปแบบผลิตภัณฑ์ แต่เน้นความเป็นธรรมชาติจากรูปทรงและแสดงลักษณะเฉพาะของเศษจักสานไม้
ไผ่ให้โดดเด่นเพื่อส่ือสารท่ีมาและความรู้สึกท่ีแปลกใหม่ให้กับผู้บริโภค 

 

5.3 ข้อเสนอแนะ 

5.3.1 การน าผลการวิจัยไปใช้ 

1 ผู้ประกอบการหรือผู้ท่ีมีความสนใจออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุ สามารถน า
กระบวนการการด าเนินงานหรือวิธกีารผลิตไปประยุกตใ์ช้ในการทดลองขึ้นรูปเศษวัสดุท่ีมีลักษณะ
ใกล้เคียงเศษจักสานไม้ไผ่ได้ 

5.3.2 การน างานวิจัยไปพัฒนาต่อ 

1 เพิ่มมูลค่าให้เศษวัสดุโดยการน าไปออกแบบหรือขึ้นรูปผสมผสานกับวัสดุอื่น อาทิเช่น 
ผ้า ลวด หรือหนัง เป็นต้น เพื่อเพิ่มกลุ่มเป้าหมาย เพิ่มมูลค่า และเพิ่มความน่าสนใจให้ผลิตภัณฑ์ 
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2 รูปแบบและวิธีการผลิตควรมีความประณีตเพื่อเพิ่มคุณค่าและมูลค่าให้ผลิตภัณฑ์ 
3 ทดลองน าทักษะความถนัดหลากหลายด้านมาทดลองขึ้นรูปเศษวัสดุ เป็นการเพิ่มความ

น่าสนใจท่ีมาของผลิตภัณฑ์ และอาจเพิ่มความแข็งแรงในการใช้งาน 
4 เน้นสัดส่วนปริมาณเศษเป็นหลักมากกว่าวัสดุประกอบ เพื่อแสดงความน่าสนใจจากเศษ

วัสดุให้ชัดเจน  
5 เลือกวัสดุประกอบใหเ้หมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์และสอดคล้องกับเศษวัสดุท่ีใช้ 
6 ก าหนดประเภทผลิตภัณฑ์ใหส้อดคล้องกับข้อจ ากัดของเศษวัสดุ 
7 ก าหนดเป้าหมายของการพัฒนาเศษให้ชัดเจนว่าต้องการเพิ่มมูลค่าหรือเน้นการอนุรักษ์

ทรัพยากรธรรมชาติ เพราะเป้าหมายส่งผลต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์โดยตรง รูปแบบท่ีได้จะสามารถสร้าง
ประโยชน์ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

8 สร้างแบบสอบถามความต้องการจากผู้บริโภคก่อนออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อความชัดเจน
ของเป้าหมายในการออกแบบ 

9 ออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุให้เหมาะสมและส่งเสริมภาพลักษณ์ของกลุ่มเป้าหมาย 
การน าเศษวัสดุควรออกแบบให้มีรูปแบบดูน่าเช่ือถือ เช่น ผลิตภัณฑ์ท่ีท าจากเศษหากแสดงธรรมชาติ
ของเศษมากเกินไปอาจดูน่ากลัว ท าให้ผู้บริโภคไม่มั่นใจในผลิตภัณฑ์ว่าจะแข็งแรงหรือไม่ ใช้ได้จริง
หรือเปล่า เป็นต้น ควรออกแบบให้ลงตัว 
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รายชื่อผู้เชีย่วชาญและผู้ทรงคุณวุฒ ิ

 
1.  ผูเ้ชี่ยวชาญด้านวัสดุ 

คุณ คมกฤช บริบูรณ์   ประธานศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 
    อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี 

2.  ผูเ้ชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 

รศ.ดร.ทรงวุฒิ  เอกวุฒิวงศา  อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและ 
     การออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและ 
     เทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณ 
     ทหารลาดกระบัง 

รศ. อุดมศักดิ์ สารีบุตร  อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและ 
     การออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและ 
     เทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณ 
     ทหารลาดกระบัง 

3. ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม  

ผศ. ธนารักษ์ จันทรประสิทธิ์   อาจารย์ประจ าภาควิชาศิลปอุตสาหกรรม สาขาวิชา 
     การออกแบบอุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ 
     สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร 
     ลาดกระบัง 

รศ.ดร.ปานฉัตท์ อินทร์คง   อาจารย์สาขาออกแบบผลิตภัณฑ์  
     คณะศิลปกรรมศาสตร์ 
     มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
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แบบสัมภาษณ์ 

วัตถุประสงค ์

 สัมภาษณ์ข้อมูลและสภาพปัญหาเบื้องต้นของการจัดการกับเศษตอกเหลือท้ิง เพื่อเป็น

แนวทางในการวิจัยในหัวข้อการแปรรูปเศษตอกไม้ไผ่จากกลุ่มหัตถกรรมจักสานเพื่อการใช้

ประโยชน์สูงสุดจากวัสดุธรรมชาติ 

ค าชี้แจง 

 แบบสัมภาษณ์ชนิดปลายเปิดแบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน ดังนี้ คือ 

 ตอนท่ี 1 สถานภาพของผู้ตอบแบบสัมภาษณ์ 

 ตอนท่ี 2 ข้อมูลเชิงลึกในการจัดการกับวัสดุไม้ไผ่ในกลุ่มหัตถกรรมจักสาน 

 

ผู้วิจัยจึงขอความกรุณาจากท่านในการตอบแบบสอบถามนี้อย่างครบถ้วนทุกข้อ ตามความคิดเห็น

ของท่าน 

 

ผู้วิจัย นางสาว ณัช กาญจนธนเศรษฐ 

นักศึกษาระดับมหาบัณฑิต ช้ันปีท่ี3  สาขาวิชาการออกแบบอุตสาหกรรม  

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 

 

ตอนที่ 1 สถานภาพของผู้ตอบแบบสัมภาษณ์ 

ค าช้ีแจง โปรดให้ข้อมูลตามความเป็นจริงเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการน าข้อมูลไปใช้ในงานวิจัย 

 

1. ช่ือ-นามสกุล ................................................................................................................................ 

2. อายุ ……………………………………ปี 

3. ประสบการณ์การท างานหัตถกรรมจักสาน .................................. ปี 
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ตอนที่ 2  ข้อมูลเชิงลึกในการจัดการกับวัสดุไม้ไผ่ในกลุ่มหัตถกรรมจักสาน 

ค าช้ีแจง โปรดให้ข้อมูลตามความเป็นจริงเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการน าข้อมูลไปใช้ในงานวิจัย 

 

1. ทางศูนย์มีสมาชิกท้ังหมดกี่คน 

2. ทางศูนย์มีการน าวัสดุอื่นมาผสมผสานในงานจักสานหรือไม่ และใช้วัสดุอะไร 

3. ทางศูนย์มีวิธีการป้องกันเช้ือราและมอดอย่างไร 

4. ทางศูนย์มีวิธีการเก็บรักษาไม้ไผ่อย่างไร 

5. เนื้อไม้ไผ่แต่ละช้ันมีการน าไปใช้ท าอะไรบ้าง 

6. เส้นตอกมีขนาดใดบ้าง 

7. เส้นตอกแต่ละขนาดมีการน าไปใช้สานผลิตภัณฑ์ลักษณะใดบ้าง 

8. จากขั้นตอนการสร้างช้ินงานมีเศษไม้ไผ่เหลือท้ิงจากขั้นตอนใดบ้าง 

9. ทางศูนย์มีเศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิงทุกวันหรือไม่ อย่างไร 

10. เศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิงมีลักษณะใดบ้าง 

11. ทางศูนย์มีเศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิงปริมาณเท่าไหร่ต่อ 1 เดือน 

12. การน าเศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิงไปจัดการมีรูปแบบการจัดเก็บอย่างไร 

13. ทางศูนย์มีวิธีการจัดการกับเศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิงอย่างไรบ้าง 

14. เศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิงต้องมีปริมาณเท่าไหร่ จึงจะถูกน าไปจัดการ 

15. ใครเป็นผู้จัดการกับเศษตอกไม้ไผ่เหลือท้ิง 

16. ทางศูนย์มีการน าเศษตอกไปจัดการท่ีไหน 

 

 

ขอขอบพระคุณค่ะ 
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แบบด าเนินการสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญ 
 

 วัตถุประสงค์ ให้ผู้เช่ียวชาญแนะน าวิธีการสร้างช้ินงานและการน าไปพฒันาเป็นผลิตภัณฑ์

ต่อไป ภายใต้กรอบแนวคิดการออกแบบเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ (Upcycle) 

 

ตอนที่1 ผู้วิจัยอธิบายกรอบแนวคิดการออกแบบเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 

Upcycle คือการน าขยะกลับมาใช้โดยยังคงความเป็นวัสดุเดิม ไม่ได้ผ่านกระบวนการให้เป็น

วัสดุใหม่ เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ไม่ผ่านระบบอุตสาหกรรม และเพิ่มมูลค่า ผู้วิจัยประยุกต์ใช้แนวคิดนี้

ในงานวิจัยเพื่อน าเศษเหลือจากศูนย์จักสานไม้ไผ่สร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ใหม่แทนการเผาท้ิงซึ่งส่งผล

กระทบต่อส่ิงแวดล้อม 

 

ตอนที่2 ข้อแนะน าการประยุกต์ใช้แนวคิดการออกแบบเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ในงานวิจัยโดย

ผู้เช่ียวชาญสามารถให้ข้อแนะน าระหว่างการบรรยายของผู้วิจัยได้ ซึ่งประกอบด้วย 

 1. วัตถุประสงค์งานวิจัย 

 2. เศษจักสานไม้ไผ่ (แหล่งท่ีมา ลักษณะทางกายภาพ คุณสมบัติและข้อจ ากัด) 

 3. การศึกษาค้นคว้าวิธีการสร้างช้ินงานและผลท่ีได้ 

 4. การทดลองสร้างหน่วยชิ้นงานเบ้ืองต้น (วิธีการด าเนินงาน ผลท่ีได้ และข้อจ ากัดท่ีพบ) 

 5. การประกอบข้ึนรูปทรง (วิธีการด าเนินงาน ผลท่ีได้ และข้อจ ากัดท่ีพบ) 

 6. สรุปผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 

 

ตอนที่3 ผู้เช่ียวชาญแสดงข้อคิดเห็นต่อศักยภาพในการน าไปพฒันาเป็นผลิตภัณฑ์ภายใต้แนวคิดการ

ออกแบบเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ โดยผู้วิจัยแบ่งกลุ่มผลงานออกเป็น 2 กลุ่ม ให้ผู้เช่ียวชาญพิจารณา

แต่ละรูปแบบพร้อมข้อเสนอแนะ โดยมีเกณฑ์การพิจารณา ดังนี้ 

 1. รูปแบบ 

  - ความสวยงาม 

  - ขนาด 

  - สีสัน 

  - การแสดงลักษณะเฉพาะของเศษ 
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 2. ความคิดสร้างสรรค์ 

  - น าเศษวัสดุธรรมชาติมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ 

  - กระบวนการผลิต 

  - รูปทรงแปลกใหม่ 

 3. ประโยชน์ใช้สอย 

  - ช้ินงานเหมาะสมน าไปใช้ประโยชน์รูปแบบใด 

  - ช้ินงานสามารถน าไปพัฒนาต่อเป็นอะไรได้อีกบ้าง 

 4. ศักยภาพทางการตลาด 

  - ถูกใจกลุ่มเป้าหมายหรือไม่ 

  - โอกาสต้ังราคาสินค้าเพื่อความคุ้มทุน 

 

ตอนที่4 ข้อเสนอแนะอื่นๆ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 
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แบบประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ 
ส าหรับผูท้รงคุณวุฒิ 

 
 

วัตถุประสงค์ ประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้กรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ Upcycle 
 
ค าชี้แจง 1 ผู้วิจัยมีต้นแบบผลิตภัณฑ์ประกอบการประเมนิทั้งหมด 4 ชุด 
 2 การกรอกข้อมูลแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ได้แก่ 
  2.1 ข้อมูลและสถานภาพผู้ประเมิน 
  2.2 การประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ในรูปแบบการเสนอข้อคิดเห็นที่มีต่อผลิตภัณฑ์ 
  2.3 ข้อเสนอแนะอื่นๆ 
 
 ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผู้ทรงคุณวุฒิ ท่ีให้ความกรุณาประเมินผลงานการออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้แนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุ มา ณ โอกาสน้ีด้วย 

 

ส่วนที่ 1 ข้อมูลและสถานภาพผู้ประเมิน 
ค าชี้แจง โปรดให้ข้อมูลตามความเป็นจริงเพ่ือเป็นประโยชน์ต่อการน าข้อมูลไปใช้ในงานวิจัย 

1. วันทีป่ระเมิน................/........................./.................. 
2. ประสบการณ์การท างาน..................................................ปี 
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ส่วนที่ 2 ประเมินผลิตภัณฑ์จากเศษจักสานไม้ไผ่ภายใต้กรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ Upcycle 
ค าชี้แจง โปรดเลือกผลิตภัณฑ์ที่น่าสนใจ 3 ชุด ตามล าดับ ให้เลือกชุดเครื่องประดับเพียง 1 ชุด โดยเขียนหมายเลขใน        ในรูปภาพผลิตภัณฑ์ และเขียนความคิดเห็นลงในตารางที่ก าหนด 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ข้อค าถาม ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่1 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่2 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่3 
ผลิตภัณฑ์จากเศษจักสาน 
1.1 รูปลักษณ์ความสวยงามน่าใช ้
     รูปลักษณ์แปลกใหม ่  

 
  

     รูปทรงอิสระดูเป็นธรรมชาติ  
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ข้อค าถาม ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่1 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่2 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่3 
1.2 สีสัน 
      การจับคู่สีระหว่างเศษจักสานไม้ไผ่และเส้นใย
สอดคล้องกัน 

 
 

  

     สีสันสอดคล้องกับประเภทผลิตภัณฑ์  
 

  

     สีสันสอดคล้องกับการใชง้าน 
 

 
  

     สีสันเหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมาย 
 

 
  

1.3 การใช้งาน 
     การใช้งานสอดคล้องกับรูปแบบผลิตภัณฑ์  

 
  

1.4 ความปลอดภัย 
     ผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ์ไม่ระคายเคืองเกินไป 
 

 
  

1.5 ความแข็งแรง 
     ความแข็งแรงเหมาะสมกับการใชง้าน 
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ข้อค าถาม ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่1 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่2 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่3 
คงคุณสมบัติเดิมและลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
2.1 เศษจักสานไม้ไผ่ 
     น าคุณสมบัติของเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้
สอดคล้องกับวิธีการ 

 
 

  

     น าคุณสมบัติของเศษจักสานไม้ไผ่มาใช้ได้
สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ 

 
 

  

2.2 วัสดุประกอบ 
     เส้นใยท่ีใช้ร่วมกับเศษจักสานไม้ไผ่มีลักษณะ
สอดคล้องกัน 

 
 

  

     เส้นใยท่ีใช้ร่วมกับเศษจักสานไม้ไผ่มีสัดส่วนที่
เหมาะสมในผลิตภัณฑ์ 

 
 

  

2.3 ลักษณะเดิมของเศษจักสานไม้ไผ่ 
     แสดงลักษณะของเศษจักสานไม้ไผ่ผ่าน
ผลิตภัณฑ์ชัดเจน 

 
  

     ลักษณะเฉพาะของเศษจักสานไม้ไผ่ท าให้
ผลิตภัณฑ์น่าสนใจ 

 
  

2.4 ข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ่ 
     ข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ่สอดคล้องกับ
ประเภทผลิตภัณฑ์ 

 
  

     ข้อจ ากัดของเศษจักสานไม้ไผ่ไม่เป็นปัญหาต่อ
การใช้งานมากเกินไป 
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ข้อค าถาม ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่1 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่2 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่3 
เน้นงานฝีมือ 
3.1 เทคนิคหรือวิธีการผลิต 
     การน าเทคนิคการถักมาใช้สร้างผลิตภัณฑ์มี
ความแปลกใหม่น่าสนใจ 

 
 

  

     วิธีการที่น ามาใช้เหมาะสมกับวัสดุเศษจักสาน
ไม้ไผ่ 

 
 

  

     วิธีการผลิตเข้าใจง่ายไม่ซับซ้อน 
 

 
  

เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
4.1 ไม่ท าลายสิ่งแวดลอ้ม 
     ผลิตภัณฑ์ไม่สิ้นเปลืองพลังงานในการผลิต 
 

 
  

4.2 ย่อยสลายได้ 
     เศษจักสานไม้ไผ่สามารถย่อยสลายได้    
     วัสดุเส้นใยประกอบสามารถย่อยสลายได้ 
 

 
  

เพิ่มมูลค่า 
5.1 จ าหน่ายได้ 
     รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์สามารถจ าหน่ายได้ 
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ข้อค าถาม ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่1 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่2 ความคิดเห็นต่อผลิตภัณฑ์ชุดที่3 
     ประเภทผลิตภัณฑ์สามารถเข้าถึงผู้บริโภคได้ 
 

 
  

5.2 ราคา 
     ราคาคุ้มค่ากับระยะเวลาการผลิต  

 
  

     ราคาเหมาะสมกับรูปแบบและการใชง้าน  
 

  

     กลุ่มผู้บริโภคสามารถเข้าถึงราคาน้ีได้  
 

  

 
ส่วนที่ 3 ข้อเสนอแนะอื่นๆ 
 
1. ข้อเสนอแนะ 
............................................................................................................................. .................................................................................................................................................................................... 
............................................................................................................................. ........................................................................................................................................................................... ......... 
............................................................................................................................. ........................................................................................................................................................... ......................... 
............................................................................................................................. ...................................................................................................................... .............................................................. 
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ภาคผนวก ง. 

เนื้อหาและภาพประกอบในบทท่ี 4 
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คัดเลือกเศษจักสานไม้ไผ่ที่สามารถน าไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้ 

 จากการพิจารณาวิธีการขึ้นรูป ระยะเวลาผลิต ปริมาณเศษ ลักษณะและคุณสมบัติทาง

กายภาพเศษ หน่วยชิ้นงานท่ีมีสัญลักษณ์            และ     มีคุณสมบัติเหมาะสมในการพัฒนาเป็น

ผลิตภัณฑ์ เนื่องจากมีปริมาณท่ีเพียงพอ วิธีขึ้นรูปไม่ยากเกินไป ใช้เวลาผลิตแต่ละช้ินไม่นาน และ

รูปแบบของหน่วยช้ินงานท่ีออกมายังคงลักษณะความเป็นธรรมชาติของเศษ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สีฟ้า   คือ ไม่สามารถเพ่ิมขนาดได ้

 

ความหมายของ

สีกรม คือ สามารถเพ่ิมขนาดได้ (โดยเพิ่มความยาวหรือปริมาณเศษ) 

 
สีด า   คือ สามารถเพ่ิมจ านวนได้ (ข้ึนอยู่กับลักษณะของหน่วยที่ได้) 

 

สีเทา  คือ ใช้เศษจ านวนน้อย (เน่ืองจากต้องเลือกบางส่วนของเศษ) 

 

 

สีกรม   คือ สามารถเพ่ิมขนาดได้ แต่ด้วยเศษที่มีปริมาณน้อยท าให้ไม่สามารถเพ่ิมจ านวนได้ 

 
สีฟ้า/ด า   คือ ไม่สามารถเพ่ิมขนาดได้ แต่สามารถเพ่ิมจ านวนได้ เพราะหน่วยที่ได้มีขนาดเป็นชิ้นเล็ก 

 สีกรม/ด า  คือ สามารถเพ่ิมขนาดและเพ่ิมจ านวนได้ เพราะหน่วยที่ได้มีขนาดเป็นชิ้นเล็ก ปริมาณ
ของเศษมีเพียงพอและลักษณะการเลือกใช้ ไม่ได้มีการคัดเลือกแต่สามารถหยิบใช้ได้ทั้งหมด 

สีกรม/เทา/ด า  คือ สามารถเพ่ิมขนาดและเพ่ิมจ านวนได้ เพราะหน่วยที่ได้มีขนาดเป็นชิ้นเล็ก ปริมาณ
ของเศษมีเพียงพอแต่ลักษณะการเลือกใช้ จ าเป็นต้องคัดเลือกบางส่วนของเศษที่มีลักษณะและขนาดที่

สีฟ้า/เทา/ด า  คือ ไม่สามารถเพ่ิมขนาดได้ แต่เพ่ิมจ านวนได้ เพราะหน่วยที่ได้มีขนาดเป็นชิ้นเล็ก 
แต่ด้วยเศษที่มีลักษณะและขนาดค่อนข้างตายตัวจึงไม่สามารถเพ่ิมขนาดได้ 
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ประยุกต์หน่วยชิ้นงานเป็นผลิตภัณฑ์ 

 พิจารณาข้อดีและข้อเสียหน่วยช้ินงานท้ังหมดโดยใช้เกณฑ์ 1) ปัจจัยท่ีส่งผลต่อการพัฒนา

ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ วิธีการขึ้นรูปต้องไม่ซับซ้อนไม่ใช้เวลามากเกินไป วัสดุท่ีท าให้เศษคงรูปควรเหมาะสม

กับเศษ ความน่าสนใจของรูปแบบดูเป็นธรรมชาติ และปริมาณเศษท่ีใช้ 2) กรอบแนวคิดการพัฒนา

เศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์เพื่อคัดเลือก ได้แก่ รูปแบบน่าสนใจในการน าไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ คง

ลักษณะทางกายภาพและคุณสมบัติเดิมของเศษ เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม และไม่อาศัยวิธีการขึ้นรูปใน

ระบบอุตสาหกรรม  

 
หน่วยจากเศษ วิธีการ การคงรูป รูปแบบ ปริมาณ 

 
 

 
 

น าเศษผสมกาวอัดลง
แม่พิมพ์ ตากให้แห้ง 
 

ใช้กาวเป็นตัวท าให้คง
ตัว 

เป็นแผ่นหนา แสดง
ความเป็นเศษได้ชัดเจน 
สามารถสร้างรูปทรงได้
ด้วยการตัดขอบออก 

น าเศษมาใช้โดยไม่ต้อง
คัดเลือก ใช้ได้ตาม
ขนาดที่เราต้องการ 

 เศษที่น ามาใช้ไม่ต้องผ่านการคัดเลือกและยังคงแสดงให้เห็นตัวเศษได้ชัดเจน แต่ใช้วิธีกดอัดโดยใช้กาว
ผสมน้ าเป็นส่วนผสมซึ่งเป็นวิธีทั่วไปในการน าเศษไม้มาสร้างเป็นวัสดุใหม่ๆ จึงยังไม่น่าสนใจเท่าท่ีควร 
และจ าเป็นต้องใช้แม่พิมพ์เพื่อให้ได้รูปทรงแบบเรียบๆ 

 
 
 

 
 

น าเศษผสมกาวใช้มือ
ปั้นเป็นก้อนแล้วกดให้
แน่น ท าให้เส้นฝอยพัน
และเกาะติดกันเป็น
ก้อน แล้วตากให้แห้ง 

ใช้กาวเป็นตัวท าให้คง
ตัว 

มองเห็นความเป็นเศษ
ชัดเจน ออกมาเป็น
ก้อนกลม มีน้ าหนักเบา  

น าเศษมาใช้โดยไม่ต้อง
คัดเลือก ใช้ได้ตาม
ขนาดที่เราต้องการ 

 วิธีน้ีสามารถน าเศษมีใช้ได้โดยไม่ต้องคัดเลือกและยังคงแสดงให้เหน็ตัวเศษได้ชัดเจน ใช้วิธีปั้นโดยใช้กาว
ผสมน้ าเป็นส่วนผสมรูปลักษณ์ที่ออกมาได้เป็นก้อนกลม เป็นวิธีที่ง่ายไม่ต้องใช้แม่พิมพ์สามารถท าได้
รวดเร็ว เป็นวิธีที่น่าสนใจ 

 
 

 
 

เลือกเศษเส้นยาวมา
ปั่นเกลียวเป็นเส้นด้วย
กาวแล้วน ามาถักด้วย
วิธีการโครเชต์ 

คงรูปได้ด้วยการถักใน
รูปแบบการคล้องมัดกัน
ไปเร่ือยๆ 

ออกมาเป็นแผ่นเป็นผืน 
โดยยังแสดงสีของเศษ
อยู่ และมีพื้นผิวเป็น
ลวดลายที่น่าสนใจ 

จ าเป็นต้องคัดเลือกเศษ
เฉพาะเส้นยาวมาใช้ 
เพื่อความสะดวกในการ
ท าเป็นเส้น 

 การน าเศษมาใช้น้ันใช้เวลานานเพราะต้องคัดเลือกเฉพาะเศษเส้นยาวเพื่อให้เหมาะสมกับการน ามาปั่น
เกลียวเป็นเส้นโดยใช้กาวเพื่อให้เส้นเกาะตัวกันแข็งแรง เมื่อน ามาถักโครเชต์ท าให้ได้ชิ้นงานที่แขง็แรงได้
เห็นสีของเศษที่ชัดเจน แต่เมื่อน ามาพิจารณาแล้ว ผลที่ได้ออกมาเป็นเส้นซึ่งคล้ายเส้นใยตามท้องตลาด ยัง
ไม่ได้แสดงให้เห็นความโดดเด่นของเศษฝอยหยาบเท่าที่ควร วิธีการซับซอ้นเกินไป 

 

 

 

 

 

พิจ
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หน่วยจากเศษ วิธีการ การคงรูป รูปแบบ ปริมาณ 

 
 
 

 
 

จับเศษใส่ในหลอดเพื่อ
น าทางเป็นแนวเส้นใน
การถัก น าความอ่อน
ตัวของเศษมาใช้ขดไป
เร่ือยๆ เป็นวงกลม 

น าเส้นใยมาถักเพื่อมัด
ตัวเศษให้เศษไม่คลาย
ตัวออกจากกัน และขด
เป็นวงกลมเพื่อให้เศษ
อยู่ติดกัน 

ได้ออกมาในลักษณะ
แผ่นวงกลม สามารถ
ควบคุมขนาดของแผ่น
ได้ 

น าเศษมาใช้โดยไม่ต้อง
คัดเลือก และเลือกใช้
ลายถักที่ไม่ถี่มาก ท าให้
ยังคงเห็นความเป็นเศษ
ชัดเจน  

 น าเศษมาใช้ได้โดยไม่ต้องคัดเลือก แต่ต้องน าเศษมาปั่นเป็นเกลียวเบาๆ เพื่อให้สามารถสอดเข้าไปในท่อ
ยาว เพื่อเป็นการน าทางเป็นแนวเส้นให้กับเศษ น าการถักโครเชต์มาใช้ร่วมเพื่อยึดเศษเข้าด้วยกัน และเป็น
การสร้างลวดลายไปในตัว ท าให้มีความน่าสนใจ 

 
 
 

 
 

เลือกเศษเส้นยาวมาใช้
พันรอบแม่พิมพ์วงกลม 
แล้วใช้เส้นใยมัด
กึ่งกลาง ตัดปลายเศษ
ออก 

คงรูปได้ด้วยตัวเศษเอง 
แต่จ าเป็นต้องมีเส้นใย
มัดเพื่อให้อยู่รวมกัน แต่
ก็ยังคงเกิดการหลุดรุ่ย
ของเศษ 

เป็นพู่เล็กๆ ปลายเศษ
มีทิศทางอิสระ แสดง
ความเป็นตัวเศษได้
ชัดเจน ขนาดชิ้นงาน
ขึ้นอยู่กับขนาดแม่พิมพ์  

จ าเป็นต้องคัดเลือกเศษ
เฉพาะเส้นยาวมาใช้ 
เพราะต้องน ามาพันต่อ
กัน 

 จ าเป็นต้องเลือกเศษที่เป็นเส้นยาวเท่านั้น เพราะต้องน าเศษพันรอบแกนแม่พิมพ์อย่างต่อเน่ือง เมื่อตัด
ออกมาจากแม่พิมพ์และใช้เส้นใยผูกตรงกลางเพื่อรวมเศษเข้าด้วยกัน ผลที่ได้คือมีการแสดงลักษณะเด่น
ของตัวเศษชัดเจน แต่ยังเกิดการหลุดรุ่ยเพราะความไม่สม่ าเสมอกันของเศษ และเส้นใยยังดูไม่เป็นส่วน
หน่ึงของงาน ท าใหห้น่วยชิ้นน้ียังไม่เป็นท่ีน่าพอใจด้วยข้อจ ากัดต่างๆ ทั้งวิธีการและความไม่เสถียรของ
ชิ้นงาน 

 
 

 
 

ดึงความเป็นเส้นตรง
และแบนมาใช้ โดยน า
เศษมาทากาวในจุดที่
ต้องการวางทับกันแบบ
อิสระโดยแผ่กระจาย
เป็นแผ่น 

คงรูปได้ด้วยความแข็ง
และตรงของตัวเศษ 

กว้างออกจนเป็นแผ่น มี
ช่องว่างเกิดจากการวาง
แบบอิสระ ปลายมี
ทิศทางอิสระ มีรอยกาว
ให้เห็นในบางจุด 

ใช้เศษได้ทุกเส้นโดยไม่
ต้องคัดเลือก แสดง
รูปร่างของเศษชัดเจน  

 การติดกาวแล้ววางทับซ้อนกันเป็นวิธีทั่วไป ท าให้รูปแบบน้ียังไม่น่าสนใจเท่าท่ีควร 

 
 

 
 

ตัดเส้นตอกให้มีความ
ยาวเท่ากัน ทากาว
บริเวณจุดเชื่อมเป็น
สามเหลี่ยม วางซ้อน
กันให้ปลายอยู่คนละ
ทิศทาง 

คงรูปได้ด้วยตัวเศษ 
และเพิ่มความแขง็แรง
โดยการน ามาซ้อนกัน 

เป็นดาวกระจาย เป็น
หน่วยชิ้นเล็กที่มีความ
แข็งแรงพอสมควร 

น าเศษมาใช้โดยต้องตัด
ให้เท่ากัน ท าให้ใช้เศษ
ได้ไม่ทั้งหมด แต่ยังคง
เห็นตัวเศษอย่างชัดเจน 

 หน่วยชิ้นน้ีใช้การติดกาวทั่วไปและยังต้องตัดแต่งให้เศษมีขนาดเท่ากัน ไม่ได้ดึงธรรมชาติของตัวเศษมาใช้ 

 
 

 น าเศษมางอตัวแล้วมัด
รวมกันเป็นแฉกแล้วใช้
การถักมาเชื่อมให้เกิด
รูปแบบใหม ่

คงรูปได้โดยการพยุง
ของแผ่นเส้นใยที่ถัก 
เป็นตัวเชื่อมเศษให้
อยู่ร่วมกัน 

เป็นแผ่นสี่เหลี่ยมโดยมี
ปลายเป็นแฉก 4 ด้าน 

พื้นที่ของชิ้นงาน มีการ
ใช้เส้นใยมากกว่าเศษ 
ท าให้ไมไ่ด้แสดงความ
เป็นเศษเท่าที่ควร 

 รูปแบบของชิ้นน้ีมีความแปลกและดูทื่อ การน าเศษมาใช้ถูกบดบังด้วยการถักเส้นใย ท าให้ตัวเศษไม่โดด
เด่นเท่าท่ีควร 
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น าเศษมาสานขัดกัน ซ่ึง
เป็นวิธีเดิมของการใช้เส้น
ตอก แล้วน าเส้นใยมาเย็บ
ไขว้ไปมารอบๆ ส่วนที่
ขัดกัน 

คงรูปได้โดยการเย็บ
เส้นใยไปรอบๆ 
บริเวณที่สาน ท าให้
เศษไม่กระจายตัว
ออกจากกัน 

ได้เป็นแผ่นสี่เหลี่ยมที่มี
ลวดลายที่เกิดจากการ
สาน และการเย็บไขว้ไป
มาของเส้นใย มีปลาย
อิสระ 4 ด้าน 

เห็นเป็นตัวเศษชัดเจน 
เพราะใช้เส้นใยขนาด
เล็ก ท าให้เส้นใยไม่โด
เด่นจนบดบังตัวเศษ 

 สานขัดกันและเพิ่มการเย็บตามขอบของลายสานเข้าไป ท าให้เศษไม่ดีดตัวออกจากกันและเกิดเป็น
ลวดลายท่ีน่าสนใจ 

 
 

 
 

น าเศษมาสานขัดกัน ซ่ึง
เป็นวิธีเดิมของการใช้เส้น
ตอก แล้วน าเส้นใยมาเย็บ
ไขว้ไปมารอบๆ ส่วนที่
ขัดกัน 

คงรูปได้โดยการเย็บ
เส้นใยไปรอบๆ 
บริเวณที่สาน ท าให้
เศษไม่กระจายตัว
ออกจากกัน 

ได้เป็นแผ่นห้าแฉก ที่มี
ลวดลายที่เกิดจากการ
สาน และการเย็บไขว้ไป
มาของเส้นใย มีปลาย
มาชนกัน 5 มุม 

เห็นเป็นตัวเศษชัดเจน 
เพราะใช้เส้นใยขนาด
เล็ก ท าให้เส้นใยไม่โดด
เด่นจนบดบังตัวเศษ 

 รูปแบบน้ีใช้วิธีเดียวกับหน่วยด้านบน แต่การจัดวางเป็นรูปดาวน้ัน ท าให้ชิ้นงานดูซับซ้อนเกินไป และท าให้
ดูไม่เป็นธรรมชาติ 

 
 

 
 

งอเศษให้โคง้พอประมาณ 
หากงอมากไปอาจหักได้ 
และใช้เส้นใยพันไปตาม
ร่องบริเวณกึ่งกลางเพื่อให้
เศษอยู่ติดกันและเกิดเป็น
แฉก 

คงรูปได้ด้วยตัวเศษ 
ที่มีความแขง็
ประมาณนึง และอยู่
รวมกันได้ด้วยการมัด
ของเส้นใย 

ได้เป็นแปดแฉกคล้าย
กลีบดอกไม้ และมีการ
เก็บปลายเข้าไปใน
ชิ้นงาน จึงไม่มีปลาย
รบกวนสายตา 

ใช้เศษเพียง 4 เส้น 
จ าเป็นต้องคัดเลือกเศษ
ที่ยาวใกล้เคียงกันและ
ยาวพอที่จะงอได้ 2 ฝั่ง 
และใช้เส้นใยมัด
กึ่งกลาง ท าให้ดูเป็น
ส่วนหน่ึงของชิ้นงาน 

 งอเส้นให้ปลายมารวมกันแล้วใช้เส้นใยพันตรงกลางเกิดเป็นแฉก แต่เศษมีความเปราะบางหากงอมาก
เกินไปอาจให้ชิ้นงานหักได้ง่ายๆ จึงเป็นข้อจ ากัดท่ีควรพิจารณา แต่เส้นใยดูเป็นส่วนหน่ึงของชิ้นงานท าให้
งานดูเป็นชิ้นสมบูรณ ์

 
 

 
 

น าเศษมาสานขัดกัน แล้ว
ค่อยๆ บิดปลายจับคู่เป็น 
2 ฝั่ง แล้วใช้เส้นใยพัน
เพื่อเก็บปลาย 

คงรูปได้ด้วยความ
แข็งของเศษ และย่ิง
น าเส้นใยมาพันปลาย 
ท าใหค้งรูปได้เป็น
ลักษณะน้ี 

มีลักษณะเรียวยาว ตรง
กลางกว้างและแสดง
ลายสานเล็กๆ การใช้
เส้นใยมาพันปลายอาจดู
ไม่เป็นส่วนหน่ึงของ
ชิ้นงาน แต่จะเป็นส่วน
หน่ึงได้เมื่อน าหน่วยมา
เชื่อมต่อกัน 

ใช้เศษเพียง 4 เส้น ท า
ให้งานออกมาชิ้นเล็ก 
แต่แสดงความเป็นเศษ
ได้ชัดเจน การน าเส้นใย
มาพันปลาย ท าให้เกิด
ความหนา ควรใช้เส้น
เล็กกว่านี้ 

 การสานขัด น าปลายมารวมกัน 2 จุด แล้วใช้เส้นใยพันปลาย ท าใหเ้กิดรูปแบบแปลกใหม่ และแสดงความ
เงาของเศษดูน่าสนใจ 

 
 

 
 

น าเศษมาสานขัดกัน แล้ว
ค่อยๆ จับปลายทั้ง 4 
ด้าน มารวมกัน แล้วใช้
เส้นใยพันเพื่อเก็บปลาย 

คงรูปได้ด้วยความ
แข็งของเศษ และย่ิง
น าเส้นใยมาพันปลาย 
ท าใหค้งรูปได้เป็น
ลักษณะน้ี 

มีลักษณะเหมือนทัพพี 
มีรูตรงกลาง มีการ
แสดงลวดลายจากการ
สานเล็กๆ 

ใช้เศษเพียง 5 เส้น แต่
แสดงความเป็นเศษได้
ชัดเจน การน าเส้นใย
มาพันปลาย ท าให้เกิด
ความหนา 

 การสานขัด น าปลายมารวมกันจุดเดียว แล้วใช้เส้นใยพันปลาย ท าให้เกิดช่องว่างตรงกลางดูน่าสนใจใน
การน าไปต่อยอด 
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น าเศษที่เส้นยาวประมาณ
หน่ึงมัดเป็นปมหลวม 
แล้วน าอีกเส้นมาร้อยแล้ว
มัดไปเร่ือยๆ 

คงรูปด้วยความแข็ง
และตรงของเศษ แต่
ยังมีโอกาสที่ปมจะ
หลุดได้ เพราะไม่มีตัว
ยึด 

เป็นกลุ่มปมที่มีปลาย
แบบไร้ทศิทาง 

ใช้เศษล้วนๆ โดยไม่มี
สิ่งใดมาผสม แต่
จ าเป็นต้องเลือกเส้นที่
ยาวพอจะใช้มัดปมได้
เท่านั้น 

 การที่เศษขึ้นรูปได้ด้วยตัวเองและรูปแบบที่ดูแปลกตา ท าใหห้น่วยชิ้นน้ีมีความน่าสนใจมาก 

 

 

 

 

 

 
 
 

 
 

น าเส้นตอกมาทากาวแล้ว
พันไปรอบแม่พิมพ์ทลีะ
เส้น รอให้แห้ง แล้วผ่า
ออกจากแม่พิมพ์ 

คงรูปโค้งตาม
แม่พิมพ์ได้ด้วยความ
แข็งของกาว และ
ด้วยความเป็น
เส้นตรงของเศษด้วย 

เป็นม้วนที่มีผิวเรียบ มีรู
ตรงกลาง และมีรอยผ่า
ด้านข้าง มีสีสันเล็กๆ 
จากการเลือกเศษ 

ใช้เศษหลายเส้นเพื่อ
ความหนาของชิ้นงาน 
แต่จ าเป็นต้องใช้กาวที่
เข้มข้นเพื่อไม่ให้เศษดีด
ตัวออก 

 น าเศษมาทากาวพันไปรอบแม่พิมพ์ จ าเป็นต้องใช้กาวที่เข้มข้นเพราะตัวเศษมีความตรงท าให้ดีดตัวออกได้
ง่าย การน าเศษมาพันในลักษณะน้ีท าให้แสดงความเป็นเศษได้ชัดเจน รูปทรงของชิ้นงานและการเลือกเศษ
สีมาใช้ท าให้ชิ้นงานมีความน่าสนใจ  

 
 
 

 
 

จับเศษมารวมกันหลายๆ 
เส้น แล้วใช้การถักโครเชต์
ในการมัดเศษให้อยู่
รวมกัน ขดเศษเป็น
วงกลมไปเร่ือยๆ แต่ไม่
สามารถขดเศษให้เป็นวง
เล็กเพราะเส้นอาจหักและ
ขาดได้ 

คงรูปได้ด้วยการถัก 
เพื่อให้เศษอยู่ติดกัน 
และไม่ดีดตัวออก 
ด้วยเศษที่เป็น
เส้นตรงหลายเส้น
รวมกัน ท าให้เกิด
ความแข็ง ท าให้เกิด
การดีดตัวได้ง่าย 

เป็นทรงกระบอกสั้นๆ 
ตามความยาวของเส้น
เศษ มีลวดลายที่เกิด
จากการถัก แต่ใช้เส้นใย
ที่มีสีกลืนกับเศษและ
ลวดลายถี่เกินไป ท าให้
บดบังตัวเศษ 

การใช้เส้นใยถักใน
ลวดลายที่ถี่เกินไป ท า
ให้บดบังตัวเศษ
ค่อนข้างมาก ต้องใช้
ลายถักที่ห่างกว่านี้
เพื่อให้เห็นตัวเศษได้
ชัดเจนขึ้น  

 การน าเศษมาขดไปเร่ือยๆ โดยมีการถักโครเชต์มายึดให้คงรูป ท าให้เกิดลวดลายจากการถัก แต่ต้องใช้ลาย
ถักที่ห่างและสีเส้นใยต้องไม่กลืนกับเศษเกินไปเพื่อแสดงให้เห็นเศษได้ชัดเจนกว่านี้ รูปแบบที่ออกมามี
ความเรียบและมีลวดลายที่น่าสนใจ 

 
 
 

 
 

จับเศษมารวมกันหลายๆ 
เส้น แล้วใช้การถักโครเชต์
ในการมัดเศษให้อยู่
รวมกัน ขดเศษเป็น
วงกลมไปเร่ือยๆ โดย
พยายามขดให้เป็นวงเล็ก
ที่สุด ท าให้ควบคุมได้ยาก 

คงรูปได้ด้วยการถัก 
ด้วยเศษที่เป็น
เส้นตรงหลายเส้น
รวมกัน ท าให้เกิด
ความแข็ง ท าให้เกิด
การดีดตัวได้ง่าย 

เป็นทรงกระบอกที่ไม่
สม่ าเสมอ ตามความ
ยาวของเส้นเศษ มี
ลวดลายที่เกิดจากการ
ถัก 

การใช้เส้นใยถักใน
ลักษณะน้ีที่ไม่จงใจ
เกินไป ท าให้เห็นเศษใน
รูปทรงที่แปลกไป แต่
อาจต้องเปลี่ยนสีเส้นใย
เพื่อให้ไม่กลืนกับตัวเศษ
มากเกินไป 

 จากการที่ขดเศษให้เป็นวงเล็กและการถักโครเชต์เพื่อยึดเศษแบบอิสระท าให้รูปทรงเกิดการบิดเบี้ยว แต่
ต้องใช้สีเส้นใยต้องไม่กลืนกับเศษเกินไปเพื่อแสดงให้เห็นเศษได้ชัดเจนกว่านี้ รูปแบบที่ออกมามีความ
แปลกตาและมีลวดลายที่น่าสนใจ 
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ผู้วิจัยท าแผนผังสรุปผลจากตารางด้านบนให้ออกมาในรูปแบบตารางช่องสี โดยสีแบ่งตาม

กรอบแนวคิดการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ดังนี้ พัฒนาวัสดุเหลือใช้ให้เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ คง

คุณสมบัติและลักษณะเดิมของเศษ เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ไม่เข้าสู่ระบบอุตสาหกรรม และข้อเสีย 

ข้อจ ากัด หรือไม่สอดคล้องกับกรอบ หากหน่วยชิ้นงานรูปแบบใดมีช่องสีแดง 4 ช่องขึ้นไป หน่วย

ช้ินงานนั้นจะถูกคัดออกเพราะไม่สอดคล้องกับแนวคิดดังกล่าว 

 
 

 

 

 

 

 
 
 

 
 

จับเศษมารวมกันหลายๆ 
เส้น แล้วใช้การถักโครเชต์
ในการมัดเศษให้อยู่
รวมกัน แล้วขดเศษเป็น
วงกลมที่กว้างออกไป
เร่ือยๆ 

คงรูปได้ด้วยการถัก 
ด้วยเศษที่เป็น
เส้นตรงหลายเส้น
รวมกัน ท าให้เกิด
ความแข็ง อาจดีดตัว
ได้ง่าย 

เป็นทรงกรวยเล็ก มี
ลวดลายที่เกิดจากการ
ถักแบบห่างๆ ท าให้เห็น
ตัวเศษได้ชัดเจนขึ้น 

การใช้เส้นใยถักใน
ลวดลายที่ห่างขึ้น ท าให้
เห็นตัวเศษได้ชัดเจนขึ้น 
แต่อาจต้องเปลี่ยนสีเส้น
ใยเพื่อให้ไม่กลืนกับตัว
เศษมากเกินไป 

 การน าเศษมาขดให้วงกว้างออกไปเร่ือยๆ โดยมีการถักโครเชต์มายึดให้คงรูป ท าให้เกิดเป็นรูปทรงกรวย 
การถักลายห่างท าให้เห็นเศษมากขึ้น แต่ต้องใช้สีเส้นใยต้องไม่กลืนกับเศษเกินไป รูปแบบที่ออกมามีความ
เรียบแต่ยังไม่น่าสนใจเท่าท่ีควร 

 
 
 

 
 

งอเศษพอประมาณ หาก
งอมากไปอาจหักได้ และ
ใช้เส้นใยพันไปตามร่อง
บริเวณกึ่งกลางเพื่อให้เศษ
อยู่ติดกันและเกิดเป็นแฉก 

คงรูปได้ด้วยตัวเศษ 
ที่มีความแขง็
ประมาณนึง และอยู่
รวมกันได้ด้วยการ
มัดของเส้นใย 

ได้เป็นแปดแฉกคล้าย
กลีบดอกไม้หลายๆ ชั้น 
และมีการเก็บปลายเข้า
ไปในชิ้นงาน จงึไม่มี
ปลายรบกวนสายตา 

ใช้เส้นใยมัดกึ่งกลาง 
โดยพันให้เกิดลวดลาย 
ท าให้ดูเป็นส่วนหน่ึง
ของชิ้นงาน 

 น าเศษมาขดไปตามข้อของแม่พิมพ์อย่างสม่ าเสมอ แล้วใช้เส้นใยพนัตรงกลางเกิดเป็นแฉก เส้นใยดูเป็น
ส่วนหน่ึงของชิ้นงานท าใหง้านดูเป็นชิ้นสมบูรณ์มีความสวยงาม 

 
 
 

 
 

น าเศษมาพันที่น้ิว จนเกิด
รูกลวง แล้วใช้เส้นใยมา
สอดแล้วมัดตรงกลาง 
แล้วถอดเศษออกจากน้ิว 

รูปทรงค่อนข้าง
อิสระ คงรูปได้ด้วย
ความโค้งของเส้น
ตอก แต่จ าเป็นต้อง
ใช้เส้นใยมัดเพื่อให้
เศษอยู่รวมกัน 

เป็นหน่วยชิ้นเล็กๆ ไม่
แข็งแรง รูปแบบเป็น
แฉกมีทิศทางค่อนข้าง
อิสระมาก ท าให้ดูไม่
เป็นทรง 

ใช้เศษเพียง 2 เส้น จึง
ได้ชิ้นงานค่อนข้างเล็ก 
ได้เห็นตัวเศษชัดเจน 

 น าเศษมาพันที่น้ิวแล้วน าเส้นใยมามัดรวมก่ึงกลางเป็นวิธีที่ง่าย แต่รูปแบบที่ได้ดูไร้ทิศทางและไม่เป็น
รูปทรงเท่าไหร่ จึงท าให้ไม่นา่สนใจเท่าท่ีควร 
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เศษฝอยหยาบ 

เศษผสมกาว ใช้แรงกด
เพื่อให้เกาะตัวกันแน่น 

คัดเลือกเศษเส้นยาวมาผสม
กาวปั่นเป็นเส้นแล้วน ามาถัก 

น าเศษผ่านหลอดเพื่อน าทาง
แล้วขดไปถักไปด้วย 

คัดเลือกเศษเส้นยาวพัน
รอบแม่พิมพ์ ใช้เชือกมัด
ตรงกลางแล้วตัดปลาย 
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เศษทากาว พันรอบแม่พิมพ์ ทีละ
เส้น แห้งแล้วผา่ออกจากพิมพ์ 

เศษขดเป็นวงไปพร้อมกับการถัก
จนสุดความยาวของเศษ 

เศษพันไปตามซี่แม่พิมพ์ แล้วใช้
เชือกพันระหว่างแฉกแล้วมัด 

เศษพันรอบแม่พิมพ์ทีละ
เส้น ใช้เชือกมัดตรงกลาง 

เศษตอกยาว 

เศษทากาวบางจุดวางแปะ
ทับกัน ทั้งแบบอิสระและจง

ใจ 

งอเศษให้เป็นแฉกแล้วมัด
รวมกัน น าไปแทรกกับแผ่นถัก

ไหมพรม 

งอเศษจัดวางให้เป็นแฉก ใช้เชือก
พันระหว่างแฉกแล้วมัดตรงกลาง  

สานเศษเป็นแผ่นเล็กๆ น า
ด้ายมาเย็บไขวร้อบลาย

สาน 

สานเศษเป็นแผ่นเล็กๆ น าด้ายมา
เย็บไขว้รอบลายสาน 

ผูกเศษเป็นปมแบบหลวมๆ 
ร้อยต่อกันไปเร่ือยๆ 

เศษตอกสั้น 
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ภาพที่ ง.1 ศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี 

 

   

ภาพที่ ง.2 พื้นท่ีภายในศูนย์ฟื้นฟูฝีมือจักสานไม้ไผ่ อ าเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี 
 

  

ภาพที่ ง.3 การสัมภาษณ์บุคลากรและช่างฝีมือภายในศูนย์ส่งเสริมฝีมือจักสานด้วยไม้ไผ่ 
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ภาพที่ ง.4 พื้นท่ีท้ิงเศษจักสานไม้ไผ่ 
 

  
 

  

ภาพที่ ง.5 ลานจ าหน่ายสินค้าระหว่างสยามเซนเตอร์และสยามดิสโคฟเวอรี่ 
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ภาพที่ ง.6 ผู้บริโภคบริเวณลานจ าหน่ายสินค้าระหว่างสยามเซนเตอร์และสยามดิสโคฟเวอรี่ 
 

  

ภาพที่ ง.7 การสัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 

 

  

ภาพที่ ง.8 การประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม 
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ภาพที่ ง.9 แบบร่างพัฒนาชุดผลิตภัณฑ์ 

 

   

ภาพที่ ง.10 ต้นแบบผลิตภัณฑ์ชุดท่ีรองแก้วจากเศษฝอยหยาบ 
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ภาพที่ ง.11 ต้นแบบผลิตภัณฑ์ชุดกระเป๋าและเข็มกลัดจากเศษตอกส้ัน 
 

   

ภาพที่ ง.12 ต้นแบบผลิตภัณฑ์ชุดเครื่องประดับจากเศษฝอยหยาบ 
 

    

ภาพที่ ง.13 ต้นแบบผลิตภัณฑ์ชุดเครื่องประดับดอกไม้จากเศษตอกยาว 
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