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บทคัดยอ 
 การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก มีวัตถุประสงค 1) เพื่อศึกษา

รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 2) เพื่อ

พัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพของดอกกลวยไม 

3) เพื่อทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก กลุมตัวอยางแบงออกเปน 3 

กลุม ไดแก ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุและสงออกดอกกลวยไม ผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดาน

การออกแบบบรรจุภัณฑอุตสาหกรรมและผูเชี่ยวชาญดานการผลิต โดยใชวิธีการสุมตัวอยางแบบ

เจาะจง (Purposive Sampling) เครื่องมือท่ีใชไดแก แบบสังเกต แบบสัมภาษณ และแบบสอบถาม 

โดยนําขอมูลท่ีเก็บรวบรวมไดมาวิเคราะหรวมกับกรอบแนวความคิดเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ การ

กระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment) การแกปญหาเชิงประดิษฐกรรม 

(Theory of Inventive Problem Solving) และตารางวิเคราะหความสัมพันธในการออกแบบ 

นําไปสูแนวทางการออกแบบ 

ผลการวิจัยพบวา รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมสงออกท่ีผูประกอบการใชน้ันประเทศคู

คาจะทําการกําหนดรูปแบบบรรจุภัณฑและเครื่องหมายทางการคา จากการศึกษาพบวาบรรจุภัณฑท่ี

ใชในการสงออกดอกกลวยไมน้ันยังไมไดมาตรฐานในเรื่องโครงสรางของบรรจุภัณฑ โดยผูวิจัยไดนํา

ขอบกพรองท่ีทําใหเกิดการกีดกันทางการคามาพัฒนาแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก

โดยใชหลักการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment) ในการวิเคราะหความ

ตองการของผูใชและใชการแกไขปญหาเชิงประดิษฐกรรมแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

สงออก โดยการประเมินของผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบพัฒนาบรรจุภัณฑโดยผูเชี่ยวชาญไดให

ขอเสนอแนะคือการใหบรรจุภัณฑมี 2 ทางเลือก คือ รูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 1 ใชงานกับดอกกลวยไมท่ี

มีราคาสูงและรูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 2 ใชงานกับดอกกลวยไมท่ีมีการสงในปริมาณมากเพื่อลดตนทุนใน

การผลิต ผลการประเมินแบบรางอยูในระดับท่ีเหมาะสมมาก  คือ รูปแบบท่ี 1 (𝑥̅ = 3.57, S.D. = 

0.81) และรูปแบบท่ี 2 (𝑥̅ = 3.56, S.D. = 0.83) เพื่อสรางตนแบบและผลการทดสอบจากศูนยการ
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ABSTRACT 

 The paper focuses on Study and development of packaging orchids for export. 

The aims of this research are 1) to study the orchid packaging design and ecological 

packaging design guidelines. 2) To develop quality orchid packaging to protect and 

maintain the quality of orchid flowers. 3) To test the efficiency of orchid packaging 

for export. The samples were divided as three groups, which are orchids flower 

breeding and Thai cargo experts, package design experts and specialist, and Design 

packaging. Furthermore, methods of data collection included surveys, interviews, and 

questionnaires after that data was analyzed and integrated with product design 

framework, quality function deployment, theory on inventive problem solving, brand 

positioning, and Design Relationship Analysis Table. 

The research found that the export orchid packaging format used by the 

operator is the partner country that defines the packaging and trade mark. The study 

found that the packaging used in orchid flowering is not yet standard on the 

structure of packaging. The researcher introduced a defect that led to trade 

deprivation, developed a draft of orchid flower packaging for export. Using Quality 

Function Deployment to analyze user needs and solve problems. The draft of the 

orchid flower packaging for export. The evaluation of the expert in packaging design 

by the expert has suggested that there are two options for packing the first form of 

packaging is for high-priced orchids and packaging 2 Use orchid flowers that are 

shipped in large quantities to reduce production costs. The results of the drafting 

evaluation were at the most appropriate level, form 1 (𝑥̅= 3.57, SD = 0.81) and form 

2 (𝑥̅= 3.56, SD = 0.83) To test the prototype and test results from the Thai Packaging 
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Center, the Thailand Institute of Scientific and Technological Research, the results of 

the tests are as follows Package 1: Compression Strength 280 kgf/cm2 And the second 

package has a compressive strength (Compression Strength) of 111 kgf/cm2 
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บทที่ 1 

บทนํา 
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

1.1 ความเปนมาและความสําคัญ 

  

 ในยามวิกฤตท่ีประเทศชาติประสบปญหาอยูในปจจุบันท้ังสภาวะเศรษฐกิจตกตํ่าและปญหา

ภายในประเทศแตประเทศไทยยังมีสิ่งดีๆท่ีสวยงาม คือ “กลวยไม” ซ่ึงเปนสินคาท่ีมีความสวยงามโดด

เดน มีเสถียรภาพ มีมูลคาสูงและจัดเปนสินคาประเภทเศรษฐกิจสรางสรรค (Creative Economy) 

โดยอุตสาหกรรมกลวยไมของไทยสามารถสรางรายไดนําเงินเขาสูประเทศไดเปนจํานวนมากในป 

2552 ประเทศไทยสงออกดอกกลวยไมและตนกลวยไม คิดเปนมูลคา 2,738.82 ลานบาท โดยสงออก

ดอกกลวยไมเขตรอนมีสัดสวนสูงเปนอนัดับ 1 ของโลกมาโดยตลอด และสงออกตนกลวยไมเปนอนัดับ 

2 ของโลก รองจากประเทศไตหวัน ซ่ึงการสงออกดอกกลวยไมและตนกลวยไมของประเทศไทยท่ีผาน

มาในอดีตมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 10-15 ตอป และยังมีโอกาสพัฒนาใหสามารถขยายตลาดทํา

รายไดเขาประเทศไดอีกมาก (คณะกรรมการกลวยไมแหงชาติ.2554-2559) 

 นอกจากน้ันหากสงเสริมใหเกิดภาพลักษณของประเทศไทยในการเปนดินแดนแหงกลวยไม 

(Land of Orchids) จะกอใหเกิดประโยชนตอการสงเสริมการทองเท่ียวของประเทศไทยและเกิด

ผลประโยชนตอประเทศชาติอยางมากมายมหาศาลตามมา จากการท่ีนักทองเท่ียวเขามาชมกลวยไม

และมาจับจายใชสอยในประเทศไทยเพิ่มมากข้ึนและทําใหเกิดความตองการกลวยไมจากประเทศไทย

เพิ่มมากข้ึนนอกจากน้ันทําใหเกษตรกรผูปลูกกลวยไมท่ีมีอยูประมานกวา 3,000 ราย ไดรับ

ผลประโยชนโดยตรง มีความม่ันคงในอาชีพ รวมท้ังธุรกิจหรืออุตสาหกรรมตางๆท่ีเก่ียวของกับ

กลวยไมหลายภาคสวนจะไดรับผลประโยชนเพิ่มมากข้ึนตามมา (คณะกรรมการกลวยไมแหงชาติ.

2554-2559) 

 บทบาทของการคาระหวางประเทศไดทวีความสําคัญมากข้ึนเรื่อยๆทําใหแตละประเทศตอง

มีการกําหนดกฎระเบียบเพื่อควบคุมการคาระหวางประเทศไมใหสงผลกระทบในทางลบตอประเทศ

ของตน กฎระเบียบเหลาน้ีทําใหประเทศท่ีขาดความพรอมเสียโอกาสในการดําเนินธุรกิจระหวาง

ประเทศเปนอยางมาก ดังน้ันอุตสาหกรรมไทยท่ีมีการติดตอการคาระหวางประเทศท้ังการนําเขาและ

สงออกจึงจําเปนตองศึกษาและติดตามปจจัยดานกติกาการคาน้ีอยางใกลชิดเพื่อใหสามารถปรับตัว

และรองรับสถานการณไดอยางทันทวงทีสําหรับการสงเสริมใหภาคอุตสาหกรรมไทยไดเขาใจถึง

หลักการของ Eco Design จึงมีความสําคัญเปนอยางยิ่ง เพราะไมเพียงแตจะเปนการปรับตัวเพื่อให

สอดคลองตอกฎระเบียบเทาน้ัน หากยังสงผลใหภาคอุตสาหกรรมไทยสามารถเพิ่มศักยภาพการ

แขงขันไดในระยะยาวอีกดวย (เอกดนัย กอกิมพงษ.2551) 
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สถานการณการสงออก ป 2560 การสงออกเดือน มกราคม-กุมภาพันธ ป 2560 มีปริมาณ 

8,606 เมตริกตัน คิดเปนมูลคา 12.51 ลานเหรียญสหรัฐฯ คิดเปนเงินไทย 432,574,027.75 ลาน

บาท อัตราการขยายตัวเพิ่มข้ึน 9.64 เปอรเซ็นต เม่ือเทียบกับชวงเดียวกันของปกอนเม่ือพิจารณา

แยกเปนรายประเภทพบวาสินคาดอกกลวยไมมีมูลคาการสงออกเทากันกับชวงเดียวกันของปกอน คิด

เปนมูลคา 9.68 ลานเหรียญสหรัฐฯ คิดเปนเงินไทย 334,717,552.99 ลานบาท  ในสวนสินคาตน

กลวยไมมีมูลคาการสงเพิ่มข้ึน 63.58 เปอรเซ็นตโดยมีมูลคาการสงออก 2.83 ลานเหรียญสหรัฐฯ คิด

เปนเงินไทย 97,856,474.69 บาท (สํานักพัฒนาการคาและธุรกิจการเกษตรและอุตสาหกรรม กรม

สงเสริมการคาระหวางประเทศ.2560) 

มีการคาดวาจะขยายตัวเพิ่มข้ึน สงผลใหความตองการใชดอกไมเพื่อการประดับตกแตง

เพิ่มข้ึนดวย ประกอบกับไดรับการสนับสนุนจากหนวยงานตางๆภายใตโครงการผลักดันการสงออก

กลวยไม ชวงป 2554 –2559 ซ่ึงผลจากการดําเนินงานจะชวยสงเสริมใหการสงออกสามารถขยายตัว

ไดเพิ่มข้ึนระยะท่ี 3 ชวงป 2557 – 2559 อัตราการขยายตัวของมูลคาการสงออกจะปรับลดลง

เล็กนอย แตก็ยังอยูในระดับสูง โดยคาดวาจะอยูในอัตราเฉลีย่ตอป รอยละ 19.10 โดยเพิ่มจาก 7,050 

ลานบาท ในป 2557 เปน 10,000 ลานบาท ในป 2559 ซ่ึงระยะเวลานับตังแตเริ่มโครงการเปนตนมา 

คาดวาจะเพียงพอท่ีจะทําใหกลยุทธตางๆ สามารถผลักดันใหการสงออกบรรลุเปาหมายไดสรุปอัตรา

เพิ่มของมูลคาการสงออกดอกกลวยไม และตนกลวยไมในชวงป 2552 - 2559 มีอัตราเพิ่มเฉลี่ยตอป 

รอยละ 19.09 และรอยละ 25.31 ตามลําดับ โดยมีสัดสวนการสงออกดอกกลวยไมประมาณรอยละ 

85 และตนกลวยไม รอยละ 15 ของมูลคาการสงออกกลวยไมท้ังหมด ท้ังน้ีใชโปรแกรมการคํานวณหา

อัตราการเติบโต p = a x 𝑒𝑟𝑡 (p = มูลคา, a = คาคงท่ี, e=exponential, function, r=growth 

rate, t=time) (คณะกรรมการกลวยไมแหงชาติ.2554-2559) 

 จากการลงพื้นท่ีสัมภาษณและสังเกตจากเกษตรกรผูประกอบการสงออกและผูดําเนินการไป

ยังปลายทางพบวาจะตองอาศัยความรวมมือจากเกษตรกร ผูประกอบการสงออกและผูดําเนินการ

สงออกไปยังปลายทางพบวา ตองแขงกับเวลาในเรื่องของกระบวนการเพิ่มมูลคาของดอกกลวยไมและ

นําสงทางเครื่องบินตามกําหนดเวลาของกระบวนการขนสง จากท่ีกลาวมาขางตนน้ีสวนใหญเปน

ปจจัยของพฤติกรรมการทํางานของแตละบุคคล จากปญหาดังท่ีกลาวมาขางตน ผูวิจัยจึงเห็นปญหา

และอุปสรรคของบรรจุภัณฑสําหรับกลวยไมท่ีมีอยูในปจจุบัน ซ่ึงบรรจุภัณฑท่ีใชในการบรรจุดอก

กลวยไมยังไมไดตามมาตรฐานการสงออกสินคาในเรื่องของโครงสรางท่ีเหมาะสมกับการสงออกทาง

อากาศ สงผลตอภาพลักษณของประเทศกอนจะถึงมือลูกคา ดังน้ันผูวิจัยจึงทําการออกแบบและ

พัฒนาบรรจุภัณฑใหมีหนาท่ีปองกันรักษาสินคาไมใหไดรับความเสียหายทางกายภาพใหมีการ

ประหยัดพื้นท่ีเพื่อการขนสง การนําบรรจุภัณฑมาใชใหมกอนนําไปแปรสภาพ  
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1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 

 

 1.2.1 เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิง

นิเวศเศรษฐกิจ  
 

 1.2.2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพ

ของดอกกลวยไม 
 

 1.2.3 เพื่อทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

1.3 กรอบแนวคิดที่ใชในการวิจัย  

 

 ในการวิจัยครั้งน้ีเปนการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก มี

แนวทางในการศึกษาดานวัสดุและการออกแบบบรรจุภัณฑโดยมีกรอบแนวความคิดในการวิจัย

ดังน้ีคือ 
 

1.3.1 กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค 1 เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม

และแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  

1.3.1.1 ผูวิจัยไดนําแนวคิดการออกแบบบรรจุภัณฑ จากแนวคิด Green-market เปน     

กลยุทธใหมของการคาในอนาคตเพราะเปนไปตามกฎระเบียบของสังคมโลกท่ียอมรับการสงเสริม

สินคาท่ีมีสวนอนุรักษไว ซ่ึงสภาวะแวดลอมโดยรวม เชน อากาศ แหลงนํ้า ตนไม ปาไม สัตวหวงหาม 

สัตวปา และมนุษยไมวาจะเปนการผลิตการใชสอย และการทํางาน 5 R ของ (อดิศักด์ิ โรจนาพงษ. 

2551: 43) จากจํานวน 5 ดาน ผูวิจัยไดพิจารณามาใชในการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑ จํานวน 2 ดาน 

ดังน้ี 

(1) R = Reduce คือ พยายามคิดคนการผลิต ใหสินคามีคุณภาพและประสิทธิภาพ

การใชสูงข้ึน เพื่อจะไดลดการใชวัตถุดิบสิ้นเปลืองท่ีมีจํากัดในธรรมชาติใหนอยลงเทาท่ีจะทําได 

(2) R = Reject คือ การหลีกเลี่ยงการใชขยะมูลฝอยอันตรายหลีกเลี่ยงการใช

สิ่งของท่ีใชครั้งเดียวแลวท้ิง หลีกเลี่ยงวัสดุท่ีกําจัดยาก  
 

1.3.2 กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค 2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมใหมี

คุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพของดอกกลวยไม 

1.3.2.1 ผูวิจัยไดนําแนวคิดการพัฒนาบรรจุภัณฑของ (สมพงษ เฟองอารมณ. 2550:10-17) 

ดังตอไปน้ี 

(1) การรองรับสินคา (Contain) ทําหนาท่ีรองรับสินคาใหรวมกันเปนกลุมและ

หมวดหมูหรือตามรูปรางของภาชนะซ่ึงสะดวกตอการเก็บรักษา ขนสงและการบริโภค 
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(2) การปกปองผลิตภัณฑ (Protection) ทําหนาท่ีปองกันผลิตภัณฑท่ียูภายในให

คงอยูในสภาพดี ไมเกิดความเสียหายจากเหตุผลตางๆไมวาจะเปนสภาพแวดลอม มนุษย สัตว หรือ

การขนสง ทําใหผลิตภัณฑคงสภาพเดิมเหมือนเม่ือออกจากโรงงานผลิต 

(3) การเคลื่อนยาย (Handling) ทําหนาท่ีในการอํานวยความสะดวกในการ

เคลื่อนยาย เชน ถานําผลิตภัณฑใสลงในกลองโดยท่ีกลองตองมีหูห้ิวหรือชองสําหรับสอดมือเพื่อจับ

หรือยกไดสะดวกและมีนํ้าหนักไมมากจนเกินไปทําใหสามารถยกหรือขนยายไดสะดวก 

(4) การเก็บรักษา (Preserve) ทํานาท่ีรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหคงเดิมต้ังแต

ผูผลิตจนถึงมือผูบริโภคคนสุดทาย รวมท้ังระหวางการใชงาน โดยท่ีบรรจุภัณฑอาจมีคุณสมบัติในการ

รักษาสินคาท่ีเก็บไวในอุณหภูมิหองปกติ หรืออาจมการใชระบบควบคุมอุณหภูมิเขาชวย 

(5) การขนสง (Transportation) ทําหนาท่ีชวยใหการขนสงผลิตภัณฑไปยังตลาด

ไดสะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใชตนทุนท่ีเหมาสม เชน การใชตูคอนเทนเนอรในการขนสงสินคาจํานวน

มากไปยังระยะทางไกลๆรวมท้ังการใชบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงแบบตางๆ เชน กลอง ลัง กระบะ เปน

ตน ท้ังน้ีบรรจุเปนสิ่งจําเปนในการกระจายผลิตภัณฑทางการเกษตรและอุตสาหกรรมจากไรและ

โรงงานไปยังผูบริโภค 

(6) เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification) บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของ

ตัวเองเพื่อใหผูบริโภคสามารถแยกแยะไดวาผลิตภัณฑแตละชนิดไมเหมือนกัน เชน บรรจุภัณฑสบูแต

ละยี่หอจะมีเอกลักษณของตัวเองทําใหผูบริโภคแยกไดวาสบูกอนใดเปนยี่หอใด เปนตน 

(7) การสรางความสะดวก (Convenience) การบริโภคผลิตภัณฑตางๆผูบริโภค

ลวนแตตองการความสะดวกในการบริโภค การใชงาน รวมท้ังประโยชนใชสอยภายหลงั ซ่ึงบรรจุภัณฑ

ท่ีดียังสามารถ ใหความสะดวกในการนําไปจําหนายในรานคาสง รานคาปลีก เน่ืองจากสามารถนําไป

ต้ังโชวขายไดท้ังบรรจุภัณฑ สงมอบตอลูกคาไดสะดวก แยกหนวยขายไดงาย หรือเพิ่มยอดขายไดดวย

หีบหอรวม (Multi Packs) สําหรับโรงงานผลิต บรรจุภัณฑสรางความสะดวก และชวยลดคาใชจายใน

การผลิตไดจากการเชื่อมตอเขาในกระบวนการผลิต หรือสามารถข้ึนรูปไดทันทีสามารถพับเก็บเรียง

ซอนได มวนได จะทําใหลดตนทุนการผลิตไดมาก 

(8) ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) หนาท่ีสําคัญอีกอยางหน่ึงของบรรจุภัณฑท่ี

ขายในรานคาสมัยใหมซ่ึงไมมีพนักงานขายบรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีแทนพนักงานขาย คือ ทําหนาท่ี

เรียกรองความสนใจจากผูซ้ือใหเดินเขามาหาผลิตภัณฑน้ันจึงกลาวไดวาตองทําหนาท่ีเหมือนพนักงาน

ขายไรเสียง (Silent Salesman) 
 

1.3.3 กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค 3 เพื่อทดสอบหาประสิทธิภาพของ      

บรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 

ผูวิจัยไดนํามาตรฐานการทดสอบประสิทธิภาพบรรจุภัณฑของศูนยการบรรจุหีบหอไทย

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทยดังน้ี คือ 
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1.3.3.1 ความตานแรงกด (Compression Strength) วิธีการทดสอบ ASTM D 642 

 

1.4 ขอบเขตของการวิจยั  

 

 การวิจัยครั้งน้ีเปน การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออกใชระเบียบวิธี

วิจัยแบบผสมผสานซ่ึงรวมระเบียบวิธีวิจัยเชิงคุณภาพทําการศึกษาวิเคราะหขอมูลจากเอกสาร และ

เก็บขอมูลทางภาคสนามในการศึกษาแนวทางการออกแบบและพัฒนาและใชระเบียบวิธีการวิจัยเชิง

ปริมาณในการเก็บรวบรวมขอมูลและวัดคาตัวแปรเปนรอยละระดับความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 

 ผูวิจัยไดเลือกประชากรกลุมตัวอยางโดยการสุมแบบเจาะจงโดยพิจารณาเปนตัวแทนของ

กลุมประชากรแบบเดียวกันดังน้ี 
 

 1.4.1 ขอบเขตดานเนื้อหา 

 ผูวิจัยไดกําหนดเน้ือหาในการทําวิจัย เพื่อใหครอบคลุมถึงเน้ือหาท่ีจะทําการศึกษา โดย

ผูวิจัยไดกําหนดเน้ือหาท่ีจะศึกษาดังตอไปน้ี 

1. รูปแบบบรรจุภัณฑ 

2. ดอกกลวยไมพันธุท่ีนิยมสงออก 

3. แนวทางทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  

4. กระบวนการสงออก 

5. พลศาสตรการบรรจุ 

6. หลักการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑสงออก 

7 การทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑ  

8. งานวิจัยท่ีเก่ียวของ  
 

1.4.2 ขอบเขตดานพื้นที่  

ในการวิจัยครั้งน้ีผูวิจัยไดกําหนดพื้นท่ีในการศึกษาขอมูลดังน้ี 

(1) พื้นท่ีในการศึกษาขอมูลเก่ียวกับการเพาะพันธุกลวยไมเพื่อการสงออก ไดแก  

(1.1) บริษัท ลัมพญา ฟลาวเวอร จํากัด เลขท่ี 60 หมู 2 ต.ลําพญา อ.บางเลน           

จ. นครปฐม 73130  

(1.2) บริษัทแอรออรคิดแอนดแลป เลขท่ี23/1 หมู 3 ต.นราภิรมย อ.บางเลน             

จ.นครปฐม 73130 

(1.3) สวนใจรักออรคิด เลขท่ี195 หมู 2 ต.บานสิงห อ.โพธาราม จ.ราชบุรี 70120 

(1.4) บริษัท การบินไทย จํากัด (มหาชน)  ชั้น 2 อาคารศูนยปฏิบัติการ การบินไทย 

เลขท่ี 999 หมูท่ี 1 ตําบลหนองปรือ อําเภอบางพลี จ.สมุทรปราการ 10540 
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(1.5) บริษัท ฮัล เทรดด้ิง จํากัด เลขท่ี 59/2 หมู 15 ถนนกาญจนาภิเษก                 

ต.บางแมนาง อ.บางใหญ จ.นนทบุรี 11140 

(1.6) ศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

196 ถนนพหลโยธิน แขวงลาดยาว เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900 

(2) พื้นท่ีในการศึกษาขอมูลเก่ียวกับการทดสอบมาตรฐานบรรจุภัณฑเพื่อการสงออก ไดแก 

ศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ 196 ถนนพหลโยธิน เขต

จตุจักร กรุงเทพฯ  
 

1.4.3 ขอบเขตดานประชากรและกลุมตัวอยาง 

กลุมท่ี 1 

1. เพื่อสอบถามขอมูลเก่ียวกับปญหาและความตองการของผูเพาะพันธุดอกกลวยไมสงออก 

ประชากร ไดแก  ผูท่ีมีประสบการณในการเพาะพันธุดอกกลวยไม 

กลุมตัวอยาง ไดแก ผูท่ีมีประสบการณในการเพาะพันธุดอกกลวยไม จํานวน 3 ทาน โดยใช

วิธีการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (พรสนอง วงศสิงทอง, 2550:125) 

เครื่องมือท่ีใชในการหาขอมูล คือ แบบสัมภาษณ 

2. เพื่อสอบถามขอมูลเก่ียวกับปญหาและความตองการของผูรับผิดชอบขนสง 

ประชากร ไดแก  ผูรับผิดชอบขนสงท่ีมีประสบการณในการขนสงออกกลวยไม  

กลุมตัวอยาง ไดแก ผูรับผิดชอบขนสงท่ีมีประสบการณในการขนสงออกกลวยไม จํานวน 3 

ทาน โดยใชวิธีการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (พรสนอง วงศสิงทอง, 2550: 125) 

เครื่องมือท่ีใชในการหาขอมูล คือ แบบสัมภาษณ 
 

กลุมท่ี 2 

1. เพื่อออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อใหมีคุณภาพตามมาตรฐานการสงออก 

ประชากรและกลุมตัวอยาง ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อการสงออกดอก

กลวยไม จํานวน 3 ทาน วิธีการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (พรสนอง วงศสิงทอง, 2550:125) 

เครื่องมือท่ีใชในการหาขอมูล คือ แบบสัมภาษณ และแบบสอบถาม 

2. เพื่อสอบถามดานการผลิตบรรจุภัณฑเพื่อการสงออกดอกกลวยไม 

ประชากรและกลุมตัวอยาง ไดแก ผูเชี่ยวชาญดานการผลิตบรรจุภัณฑเพื่อการสงออก

จํานวน 3 ทาน วิธีการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (พรสนอง วงศสิงทอง, 2550:125) 

เครื่องมือท่ีใชในการหาขอมูล คือ แบบสัมภาษณ และแบบสอบถาม 
  

กลุมท่ี 3 

1. เพื่อทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 
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ประชากรและกลุมตัวอยาง ไดแก บรรจุภัณฑตนแบบท่ีออกแบบและพัฒนานําไปทดสอบ

หาประสิทธิภาพ จํานวน 1 รูปแบบ 

เครื่องมือท่ีใชในการหาขอมูล คือ แบบสัมภาษณ  

 

1.5 นิยามศัพทที่ใชในการวิจัย  

 

 1.5.1 รูปแบบบรรจุภัณฑ หมายถึง รูปแบบของกลองบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออกดอก

กลวยไม 
 

1.5.2 แนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศ หมายถึง หลักการและวิธีการท่ีนําไปใช

ทางดานการออกแบบโดยคํานึงถึงการลดผลกระทบตอระบบนิเวศใหไดมากท่ีสุด ต้ังแตเริ่มการผลิตไป

จนถึงการทําลายท้ิง 
 

 1.5.3 ดอกกลวยไมเพื่อการสงออก หมายถึง ดอกกลวยไมสายพันธุสกุลหวาย, สกุลมอคคา

ราและสกุลแวนดา 
 

 1.5.4 การพัฒนาบรรจุภัณฑ หมายถึง การพัฒนาในดานมิติภายนอก, มิติภายใน และการ

ออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑเพื่อสรางมูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑ 
 

 1.5.5 ปกปองคุมครอง หมายถึง คุมครองปองกันใหพนจากอันตรายหรือสิ่งรบกวน 
 

 1.5.6 รักษาคุณภาพของดอกกลวยไม หมายถึง บรรจุภัณฑสามารถรักษาคุณภาพทาง

กายภาพของดอกกลวยไมในการสงออก 
 

 1.5.7 ทดสอบหาประสิทธิภาพ หมายถึง การทดสอบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงตาม

มาตรฐาน ศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย ดังน้ี 

1. ความตานแรงกด (Compression Strength) วิธีการทดสอบ ASTM D 642 
 

1.5.8 ประสิทธิภาพ หมายถึง มาตรฐานท่ีกําหนดใหบรรจุภัณฑน้ันมีคุณภาพตามท่ีได

กําหนดไว คือการทดสอบบรรจุภัณฑตามมาตรฐาน ศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจัย

วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
 

1.5.9 การสงออกหมายถึง การสงออกดอกกลวยไมทางอากาศโดยมีมาตรฐานขอกําหนด

ทางสนามบิน คือการสุมตรวจสอบโรคและแมลงในดอกกลวยไม โดยตองมีใบปลอดศัตรูพืชรับรอง 
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1.6 ประโยชนที่ไดรับ  

 
1.6.1 เพื่อปองกันปญหาการใชประเด็นดานสิ่งแวดลอมมาเปนกําแพงทางการคาท่ีมิใชภาษี 

และรองรับการเปลี่ยนแปลงของกฎระเบียบทางดานสิ่งแวดลอมตางๆท่ีเขมงวดจากประเทศท่ีพัฒนา

แลว  

1.6.2 เพื่อใหบรรจุภัณฑไดรับการรับรองเปนมาตรฐานท่ีประเทศคูคา เชน ญี่ปุน 

สหรัฐอเมริกา จีน อินเดีย และอิตาลี ท่ีสามารถใหการยอมรับได 
 

1.6.3 เพื่อโฆษณาประชาสัมพันธและสงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับผลิตภัณฑขององคกรและ

ประเทศ 
 

1.6.4 เพื่อใหผูประกอบการใชบรรจุภัณฑท่ีเปนมาตรฐานรวมกัน สามารถสื่อสารเขาใจ

ตรงกันได     



 
 

 บทที่ 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของ 
 

 ในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออกเปนการพัฒนาและสนับสนุนให

บรรจุภัณฑเพื่อการสงออกน้ันมีมาตรฐานมากข้ึนและสงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับประเทศ ซ่ึงในการ

ออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑดังกลาวน้ัน มีวัตถุประสงคดังน้ี 

 2.1 เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิง

นิเวศเศรษฐกิจ  

 2.2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพของ

ดอกกลวยไม 

 2.3 เพื่อทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 

 ดังน้ันเพื่อเปนการบงชี้ตามความสําคัญของวัตถุประสงคของการวิจัยและแนวคิดในการ

พัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการสงออกดอกกลวยไมดังกลาว ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ

มีรายละเอียดดังน้ี 

2.1 บรรจุภัณฑเพื่อการสงออก 

2.2 ดอกกลวยไมพันธุท่ีนิยมสงออก 

2.3 แนวทางทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  

2.4 กระบวนการสงออกดอกกลวยไม 

2.5 พลศาสตรการบรรจุ 

2.6 หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ 

2.7 การทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑ 

2.8 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 

2.1 บรรจภุัณฑเพื่อการสงออก 

 

 2.1.1 ความหมายของการบรรจุภัณฑ ( Packaging ) 

 การบรรจุภัณฑ (Packaging) คือกิจกรรมตางๆท่ีเกิดข้ึนตลอดกระบวนการตลาด ในการใช

วัสดุชนิดใดชนิดหน่ึงมาสรรคสรางภาชนะบรรจุหีบหอใหกับผลิตภัณฑ เพื่อปกปองความเสียหายของ

ผลิตภัณฑรักษาคุณภาพ เกิดความสะดวกในการใชสอย สะดวกในการขนสงและเพื่อการสื่อสารตางๆ

และการตลาด โดยมีคาใชจายท่ีเหมาะสม โดยการใชท้ังศาสตร ศิลปะ และเทคโนโลยีรวมกัน 
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2.1.2 หนาทีห่ลักของบรรจภุัณฑ ( Function of Packaging ) 

 ความตองการใชบรรจุภัณฑในสมัยกอน คือ ความสามารถในการเก็บรักษาสินคาใหคงสภาพ 

ในระยะเวลาหน่ึงหรือจนกวาจะนําไปใช เชน การเก็บรักษาอาหาร ตอมาตลาดของสินคากระจาย

กวางขวางข้ึน จึงเกิดความตองการบรรจุภัณฑเพื่อความสะดวกในการสงมอบตอลูกคา เพื่อความ

ปลอดภัยในการขนสงและเม่ือมีการแขงขันมากข้ึน บรรจุภัณฑจึงมีบทบาทในดานการสงเสริม

การตลาด การเลือกบรรจุภัณฑ เริ่มเนนเรื่องความสวยงาม สะดุดตา รียกรองความสนใจไดดีกวา 

ตลอดจนพิจารณาถึงความสะดวกในการนําไปใช 

 2.1.2.1 การรองรับสนิคา (Contain) 

 บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคา ใหรวมกันเปนกลุมและหมวดหมูหรือตามรูปรางของ

ภาชนะทําใหสะดวกในการเก็บรักษา ขนสง ลําเลียง และการบริโภค 

 2.1.2.2 การปกปองผลิตภณัฑ (Protection) 

 บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรักษาสภาพสินคา ใหคงอยูในสภาพท่ีดี และปองกันคุมครองสินคาท่ีอยู

ภายในจากความเสียหายดวยเหตุตางๆท้ังจากสภาพแวดลอม มนุษย สัตว การขนสงโยกยาย เพื่อให

สินคาคงสภาพเหมือนเดิม เม่ืออกจากแหลงผลิต หรือโรงงานไดมากท่ีสุด มิใหเกิดการขีดขวน ยุบ 

สลาย แตกหัก เสียรูป รั่วซึม ระเหย สูญหาย ถูกลักขโมย ข้ึนสนิม 

 (1) ความเสียหายทางกายภาพ 

เปนความเสียหายในลักษณะของการชํารุดแตกหัก การยุบตัว การแตกสลายซ่ึง

เกิดข้ึนจากการเคลื่อนยายสินคาและการเก็บรักษาสินคา อาทิ 

(1.1) การฉีกขาดของหีบหอท่ีเกิดจากการใชขอเก่ียว การดึงในขณะเคลื่อนยาย 

การใชรถยก  

(1.2) การแตกหักท่ีเกิดจากแรงกระแทก ในระหวางทางขนสง ยอมท่ีจะเกิด

แรงกระแทกในแนวราบ 

(1.3) การเคลื่อนท่ีของพาหนะขนสง ไมวาจะเปนรถไฟ รถยนต เรือ หรือ

เครื่องบิน 

(1.4) การชนกันหรือการตกกระแทกในแนวด่ิง จากการโยนหรือการยก

ผลิตภัณฑ หรือการตกลงสูพื้น 

(1.5) การยุบตัว แตกหัก เน่ืองจากการวางซอน การคํ้ายัน การยกท่ีไมดี การ

เกิดแรงกดดันเม่ือบรรจุภัณฑไมแข็งแรงพอยอมทําใหสินคาภายในเสียหายไดการเปยกนํ้าหรือนํ้ามัน

ในขณะเคลื่อนยายหรือในขณะเก็บรักษาไวในคลังสินคาจากการท่ีบรรจุภัณฑไมดี ไมสามารถกันนํ้าได

ดีพอ ยอมจะทําความเสียหายใหกับสินคาไดเชนกัน หากสินคาน้ันสามารถละลายนํ้าหรือเปลี่ยนสภาพ

ไดงายเม่ือถูกนํ้า 

(2) ความเสียหายทางเคมี 
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เปนความเสียหายท่ีเกิดจากลักษณะการเปลี่ยนแปลงทางดานปฏิกิริยาเคมีในสินคา

โดยเฉพาะอยางยิ่งสินคาประเภทอาหาร บรรจุภัณฑท่ีไมดีพอจะทําใหอาหารเสียบูดเนา เกิดเชื้อรา 

การเปลี่ยนแปลงของกลิ่น สี รส ความกรอบ ความสดของอาหารตางๆเชน 

(2.1) ขนมปงข้ึนรา คุกก้ีไมกรอบ ขาวเกรียบไมกรอบ 

(2.2) อาหารกระปองบูดเสีย จากเชื้อรา การเจริญเติบโตของจุลินทรียและ

แบคทีเรีย มีกลิ่นหืนในอาหารท่ีมีนํ้ามัน 

(2.3) อาหารสด ประเภทผัก ผลไม เกิดการเห่ียวแหง เพราะสูญเสียนํ้าไปและ

บางสวนจะเปลี่ยนสี เปลี่ยนรส จนกระท่ังเกิดการเนา 

(2.4) แสงแดดแสงสวาง ความรอนของสภาพอากาศมีปฏิกิริยาตอการ

เปลี่ยนแปลงทางเคมีของสินคาบางชนิด เชน ยารักษาโรค แชมพูสระผม ผลเสียหายท่ีเกิดข้ึนอาจ

เพียงแตสีซีด ไมนากิน นาใช จนกระท่ังถึงการเสื่อมคุณภาพได ดังน้ันบรรจุภัณฑท่ีดีจะชวยแกปญหาน้ี

ได 

 นอกจากความเสียหายท่ีเกิดข้ึนท้ังดานกายภาพและทางเคมี ท่ีทําใหตองการบรรจุภัณฑท่ีดี

มาปองกันมารักษาใหผลิตภัณฑเหลาน้ันอยูในสภาพท่ีดีเหมือนตอนผลิตเสร็จใหมๆบรรจุภัณฑท่ีดี ยัง

ชวยสรางความปลอดภัยใหเกิดข้ึนดวยเชน อาหารหรือขนมท่ีวางขายโดยไมไดหีบหอ อาจจะมี

แมลงวันมาตอมฝุนละอองไป อันเปนสาเหตุใหเกิดเชื้อโรคในอาหารเหลาน้ัน เม่ือนําไปบริโภคยอมเกิด

อันตรายได ผลิตภัณฑบางชนิดท่ีมีสวนผสมเคมี ท่ีอาจจะเปนอันตรายตอผิวหนัง จากการสูดดม การ

ใสบรรจุภัณฑท่ีมิดชิด ยอมจะสรางความปลอดภัยใหกับผูใช แมแตการปองกันอันตรายท่ีจะเกิดจาก

ความรูเทาไมถึงการณของเด็กๆดวยการใสบรรจุภัณฑท่ีเกิดไดยากข้ึนหรือไมใหสัมผัสโดยตรง  

ในปจจุบันวงการแพทยซ่ึงตองการความสะดวก ปลอดจากการติดตอของเชื้อโรค ไดรับ

อิทธิพลของบรรจุภัณฑเชนกัน สาเหตุไดจากการเปลี่ยนแปลงบรรจุภัณฑ สําหรับเข็มฉีดยาหลอดยา

ฉีด ขวดนํ้าเกลือ อุปกรณตกแตงแผล ชุดตรวจเลือด จะเปลี่ยนไป บรรจุในลักษณะใชครั้งเดียวแลวท้ิง 

เปลี่ยนไปจากวิธีการเกาๆ ท่ีเข็มและหลอดฉีดยาครั้งหน่ึงใชหลายๆครั้ง โดยทําการฆาเชื้อดวยการตม

และแชนํ้ายาฆาเชื้อ ฉะน้ันการบรรจุภัณฑในปจจุบันจึงใหความปลอดภัยกวา  

2.1.2.3 เคลื่อนยายได (Handling) 

บรรจุภัณฑท่ีตองเคลื่อนยายไดโดยสะดวก เชน ถาใสในกลองกลองตองเปนกลอง (ท่ีมีหูห้ิว

หรือชองสอดรูท่ีมีหูจับไดสะดวกนํ้าหนักของบรรจุภัณฑไมหนักมากเกินไปจนทําใหยกหรือขนยายไม

สะดวก)  

2.1.2.4 การรักษา (Preserve) 

บรรจุภัณฑชวยรักษาคุณภาพของสินคาใหคงเดิมต้ังแตผูผลิตจนถึงผูบริโภคคนสุดทาย

รวมท้ังระหวางการใชงานของผูบริโภคดวยเชนสินคาประเภทอาหารบรรจุภัณฑจะตองทําหนาท่ีถนอม

และชวยรักษาคุณภาพ, รสชาติ, คุณคาทางอาหารมิใหเนาเสียเหม็นหืน ข้ึนรา หรือเสียความสดใหม 

ความกรอบ ฯลฯ ขวดแชมพูและหลอดยาสีฟนชวยรักษาแชมพูและยาสีฟนใหคงมีคุณภาพได
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ระยะเวลาหน่ึงในขณะท่ีผูบริโภคยังใชสินคาไมหมดโดยท่ีบรรจุภัณฑอาจมีคุณสมบัติในการรักษา

คุณภาพสินคา ท่ีเก็บไวในอุณหภูมิหองปกติ หรืออาจมีการใชระบบควบคุม อุณหภูมิเขามาชวย 

2.1.2.5 การขนสง (Transportation) 

บรรจุภัณฑชวยทําใหการขนสงสินคาไปยังแหลงตลาดเปนไปดวยความสะดวกรวดเร็ว

ปลอดภัยใชตนทุนท่ีเหมาะสมเชน การใชตูคอนเทนเนอร ในการขนสงสินคาจํานวนมากไปยังระยะ

ทางไกลๆรวมท้ังการใชบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง (Shipping Packaging) แบบตางๆเชนกลองลัง

กระบะ ฯลฯ 

บรรจุภัณฑเปนสิ่งจําเปนในการกระจายสินคาเปนระบบท่ีทําใหผลิตผลการเกษตรสามารถ

และอุตสาหกรรมเคลื่อนยายจากไรและโรงงานไปยังผูบริโภคได  

การขนสงสินคาออกสูตลาดมีหลายวิธีและพาหนะแตกตางกันรวมท้ังระยะทางท่ีตองขนสง 

ยอมหมายถึงความทนทานแข็งแรงของบรรจุภัณฑท่ีตองปกปองสินคาในระหวางการขนสงให

ปลอดภัยไดดีเพียงไรวิธีการเคลื่อนยายสินคาดวยอุปกรณแตกตางกันจะเกิดผลเสียหายตอผลิตภัณฑ

แตกตางกัน ดังน้ันกิจการจึงตองคํานึงถึงวิธีการขนสงท่ีใชเพื่อพิจารณาเปรียบเทียบผลเสียท่ีจะเกิดข้ึน

ใหนอยท่ีสุดรวมท้ังการประหยัดในการขนสงดวย ปจจัยเรื่องสภาพดินฟาอากาศเปนสิ่งท่ีตองพิจารณา

ประกอบดวยเม่ือจัดสงสินคาผานสถานท่ีหรือไปสูสถานท่ีมีดินฟาอากาศแตกตางกันอุณหภูมิความชื้น

จะทําความเสียหายตอผลิตภัณฑได เม่ือบรรจุภัณฑคุมครองไมได  

ผูสงออกจะตองทราบวาจะขนสงสนิคาของตนทางนํ้า ทางบก หรือทางอากาศ เพื่อจะหีบหอ

สินคาใหมีความแข็งแรงพอตออันตรายในการขนสง เชน การถูกขโมย การจับถือลําบาก การผุพัง 

และการถูกกระแทกเปนตน 

ในปจจุบันนิยมการขนสงดวยระบบตูบรรทุกสําเร็จรูป ดังน้ันบรรจุภัณฑของสินคาจะตอง

ออกแบบใหพอดีกับขนาดของตู ตูบรรทุกสินคาใหความปลอดภัยแกสินคาในระหวางการขนสงในเรื่อง

แข็งแรง ปองกันโจรกรรมไดดี แตขณะเดียวกัน หากสภาพการบรรทุกภายในไมถูกตอง เชนมีท่ีวาง 

เม่ือเกิดการกระเทือนหรือเอยีงลม ยอมเกิดการเสียหายแกสินคาภายในไดเชนกัน รวมท้ังความไมหยัด

ของตนทุนคาขนสงดวย 

2.1.2.6 เอกลักษณของผลิตภณัฑ (Identification) 

บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของตัวเอง เพื่อใหผูริโภคแยกแยะไดวาผลิตภัณฑแตละชนิดไม

เหมือนกัน เชน บรรจุภัณฑของสบูแตละยี่หอจะมีเอกลักษณของตัวเอง ทําใหผูบริโภคแยกแยะไดวา 

สบูกอนใดเปนยี่หอนกแกว กอนใดเปนยี่หอลัคก้ี เปนตน 

2.1.2.7 สรางความสะดวก (Convenience) 

การบริโภคอุปโภคสินคาตางๆของผูบริโภคลวนแตตองการความสะดวกในการกิน การใช

บรรจุภัณฑท่ีปดเปดงาย เชน ขวดฝาเกลียวของนํ้าอัดลม ฝาขวดนํ้าโวดาตราสิงห หรือฝาแบบ Flip 

Top ขวดนํ้ายาลางจานท่ีเจาะรูใหเทไดสะดวก กระปองนํ้าอัดลมท่ีมีหูสําหรับดึงเปดได 
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กระปองสเปรยท่ีใชใสยาฆาแมลง หรือบรรจุภัณฑประเภทท่ีทําหนาท่ีฉีดหรือพนออกมาได

ทําใหเกิดความสะดวกในการใชอยางมากมาย 

บรรจุภัณฑอีกมากมายท่ีใหความสะดวกในการใช โดยท่ีสามารถนําผลิตภัณฑน้ันไปใชไดเลย 

เชน กลองบรรจุนม ขวดตางๆท่ีใชบรรจุสินคา กระปุก ตลับท่ีสามารถจะนําสินคาออกมาใชบางสวน

แลวยังเก็บไวตอไปไดไมตองหาภาชนะอื่นมาเท กลองกระดาษ หรือกลองโฟมสําหรับสําหรับใสอาหาร

ท่ีใชบริโภคไดเลยแมกระท่ังถุงใสขนมตางๆรวมท้ังการเอื้ออํานวยความสะดวกในการมีประโยชนใช

สอยภายหลัง เชน ขวดกาแฟสําเร็จรูป ขวดใสแยมถวยไอศกรีม กลองพลาสติกบรรจุขนมตางๆ 

บรรจุภัณฑท่ีดีนอกจากเอื้ออํานวยความสะดวกในการใชของผูบริโภคแลว ยังสามารถให

ความสะดวกในการนําไปจําหนายของรานคาสง รานคาปลีกเน่ืองจากสามารถนําไปต้ังโชวขายไดท้ัง

บรรจุภัณฑน้ันสงมอบตอลูกคาไดสะดวก แยกหนวยขายไดงาย หรือเพิ่มยอดขายไดดวยหีบหอรวม 

(Multi-Packs) ในโรงงานผลิตสินคา บรรจุภัณฑสามารถสรางความสะดวกและชวยลดคาใชจายใน

การผลิตไดจากการท่ีสามารถเชื่อมตอเขาในขบวนการผลิต หรือสามารถข้ึนรูปไดทันทีและดวยวิธีการ

บรรจุตอเน่ืองไดเวลาเคลื่อนยายหรือนํามาเก็บรักษาไวกอนใชงาน พับเก็บเรียงซอนไดมวนได จะทํา

ใหสามารถลดตนทุนการผลิตไดมาก 

2.1.2.8 ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

หนาท่ีหลักท่ีสําคัญอยางยิ่งของบรรจุภัณฑของผลิตภัณฑท่ีขายในรานคาสมัยใหม ซ่ึงไมมี

พนักงานขาย บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีแทนพนักงานขาย กลาวคือ ในรานคารูปแบบเดิม พนักงาน

ขายจะทําหนาท่ีชักจูงผูบริโภคใหสนใจผลิตภัณฑ โดยการอธิบายสรรพคุณของผลิตภัณฑน้ัน แตใน

รานคาสมัยใหมบรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีในการเรียกรองความสนใจจากผูซ้ือใหเดินเขามาหาผลิตภณัฑ

น้ัน จึงกลาวไดวาบรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีเหมือนพนักงานขายท่ีพูดไมได (Silent Salesman) 

2.1.2.9 ชวยสือ่สารการตลาด  

บรรจุภัณฑท่ีนํามาใชในการบรรจุหีบหอผลิตภัณฑทุกชนิด ยอมจะมีพื้นท่ีบน    บรรจุภัณฑ

น้ัน ซ่ึงสามารถนํามาใชประโยชนในการสื่อขอมูลตางๆกับผูซ้ือได ดวยตราสินคา (Brand) เพื่อจะสื่อ

ใหทราบวาผลิตภัณฑน้ันมาจากใครและมีคุณภาพระดับใด สามารถอธิบายคุณสมบัติของผลิตภัณฑได 

บอกวิธีการใช บอกสวนประกอบตางๆของผลิตภัณฑได บอกปริมาณบรรจุ อายุการใชงาน คําเตือน 

รวมท้ังสรางรูปภาพเพื่ออธิบายถึงตัวผลิตภัณฑดวยสิ่งท่ีเรียกวา ฉลาก (Label) 

การขายสินคาในปจจุบันนิยมใชระบบ Self-Service มากข้ึน ดังน้ันผูซ้ือจะแสวงหาขอมูล

ตางๆเก่ียวกับผลิตภัณฑเพื่อประกอบการตัดสินใจซ้ือจากรายละเอียดท่ีปรากฏบนฉลากหรือบนหีบหอ

เหลาน้ัน 

2.1.2.10 ชวยสงเสริมการตลาด 

ผลิตภัณฑตางๆเม่ือนํามาใสในภาชนะบรรจุท่ีออกแบบแตกตางกันใชวัสดุแตกตางกันจะให

ภาพพจนในดานคุณคา (Value) ของผลิตภัณฑแตกตางกัน เสื้อสําเร็จรูปท่ีไมมีหีบหอวางกองไวขาย 

เสื้อท่ีใสซอง เสื้อท่ีใสกลอง ใหความรูสึกแกผูซ้ือแตกตางกันในคุณคาของสินคาน้ัน การใสขวด ตลับ 
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หลอดหรือซองสําหรับผลิตภัณฑท่ีเปนของเหลวเปนครีม ใหคุณคาท่ีแตกตางเชนกันหรือระหวางขวด

แกวกับขวดพลาสติก อาหารท่ีใสจานกระเบ้ือง จานพลาสติก หรือจานสังกะสี ยอมใหความรูสึกถึง

คุณคาของอาหารจานน้ันแตกตางกันดังน้ันจะเห็นไดวาบรรจุภัณฑชวยเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑ

เหลาน้ันได ทําใหจําหนายไดราคาสูงข้ึน 

ผลิตผลเกษตรจํานวนมากท่ีตองท้ิงเนาเสียไปโดยไมสรางประโยชนอันใดเพราะไมสามารถ

จะนําไปจําหนายในสถานท่ีอยูหางไกลออกไป หรือไมสามารถเก็บรักษาไดนานกวาท่ีเปนอยู การสราง

บรรจุภัณฑท่ีเหมาะสมข้ึนมาใชชวยใหสามารถขนยายไปจําหนายในแหลงอื่นๆกอใหเกิดคุณคาแหง

ผลิตผลเหลาน้ัน ตลอดจนสามารถเก็บรักษาสินคาน้ันใหมีอายุยืนยาวนําไปจําหนายในเวลาท่ีขาด

แคลนได 

การเพิ่มคุณคาใหกับผลิตภัณฑไดดวยการบรรจุภัณฑท่ีเหมาะสม ยอมจะนํามาซ่ึงการเพิ่ม

กําไรแกกิจการดวยจากการสามารถจําหนายไดในราคาท่ีสูงข้ึน การประหยัดท่ีเกิดข้ึนจากการขนสง 

การประหยัดท่ีเกิดข้ึนจากการลดการสูญเสียตางๆไดและสามารถยืดอายุการจําหนายไดเพิ่มอุปสงคใน

สินคาไดเพิ่มข้ึนขยายตลาดใหใหญข้ึนกระจายกวางขวางข้ึนได 

การสรางบรรจุภัณฑดวยรูปแบบท่ีแปลกใหม แตกตางไปจากท่ีมีอยูในทองตลาดชวยสราง

ความแตกตางใหกับผลิตภัณฑได เชน การบรรจุยาสีฟน ท่ีเปลี่ยนจากหลอดสังกะสีเดิมมาใชหลอดลา

มิเนท การเปลี่ยนฝาขวดจากเกลียวมาเปนแบบปด-เปดในตัว (Flip Top) แชมพูสระผมท่ีเคยแตบรรจุ

ใสขวด เปลี่ยนมาใชหลอด ใชซองบรรจุสิ่งเหลาน้ีสามารถเรียกรองความสนใจใหกับตลาดไดอยางมาก 

การบรรจุภัณฑในหนวยเล็ก-ใหญ ตามขนาดท่ีเหมาะแกการอุปโภคบริโภค ทําใหลูกคาซ้ือ

สินคาไดถูกตองไมตองเกิดปญหาขาด-เกิน ยอมพอใจมากข้ึนและนําไปสูการซ้ือเพิ่มข้ึน รวมท้ังการ

บรรจุหนวยเล็กๆรวมกันในหีบหอรวม (Multi-Packs) เปนผลผลักดันใหเกิดการซ้ือเพิ่มข้ึน 

ความสะดวกของบรรจุภัณฑเปนสิ่งจูงใจใหเกิดการซ้ือสินคาในปริมาณเพิ่มข้ึนได ท้ังในเรื่อง

ความสะดวกในการหยิบใชการนําติดตัวไปหรือการเปลี่ยนสถานท่ีใชสินคาไดสะดวกข้ึน เชน นมบรรจุ

กลองขวด One-Way ขวดนํ้าอัดลมหรือกระปอง ถุงพลาสติก ท่ีเขามาแทนท่ีขวดหรือหอท่ีไมสะดวก

ในหารหยิบฉวยใชงานตางๆ 

จากบทบาทตางๆของการบรรจุภัณฑจะเห็นไดวาบรรจุภัณฑ (Packaging) มีความสัมพันธ

กับ Marketing Mix อยางมาก 

2.1.2.11 ความตองการของลกูคา 

กอนจะหีบหอสินคา ผูสงออกควรศึกษาอยางถองแทเสียกอนวาใครคือลูกคา และลูกคาใน

แตละประเทศมีลักษณะและรสนิยมคลายกันหรือแตกตางกันอยางไร ลักษณะและอุปนิสัยในการซ้ือ

ของผูบริโภคเปนอยางไร นิยมซ้ือสินคาครั้งเดียวคราวละมากๆหรือแบงซ้ือครั้งละนอยๆ 

2.1.2.2 ราคาของสินคา 

สินคาท่ีมีราคาสูง ผูสงออกควรจะตองมีการหีบหอท่ีดี เพื่อปองกันการแตกหักเสียหาย

ขณะเดียวกันก็ตองออกแบบใหเหมาะสม สวยงามประณีต และใหถูกกับรสนิยมของผูบริโภคดวย 
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2.1.2.13 ตนทุนท่ีเหมาะสม 

ตนทุนในการผลิตภัณฑบรรจุภัณฑตองเหมาะสมตามวัตถุประสงคและกลุมเปาหมายกลาว 

คือ ถาเปนบรรจุภัณฑของสินคาอุตสาหกรรม เชน ถุงใสปูนซีเมนต ไมจําเปนตองออกแบบลวดลาย

สวยงามแตตองปกปองปูนซีเมนตได แตในขณะเดียวกัน ขวดนํ้าหอมท่ีขายสุภาพสตรีชั้นสูง 

จําเปนตองเลือดวัสดุดี เชน แกวเจียระไน และออกแบบใหหรูหราซ่ึงทําใหตนทุนในการผลิตบรรจุ

ภัณฑสูง 

2.1.2.14 คูแขงรายอื่นๆ 

คูแขงขันท่ีขายในตลาดตางประเทศมีการหีบหอสินคาอยางไร ใชวัสดุอะไร และมีการ

ออกแบบอยางไร ซ่ึงผูสงออกจะตองพยายามทําใหไดดีดวาคูแขงเพื่อชนะใจลูกคา 
 

2.1.3 ประเภทของบรรจุภัณฑ 

ประเภทของบรรจุภัณฑ สามารถจําแนกประเภทบรรจุภัณฑโดยใชเกณฑตางๆไดดังน้ี 

2.1.3.1 บรรจภุัณฑจําแนกตามวัตถุประสงค 

(1) บรรจุภณัฑเพือ่ปองกันผลติภัณฑ 

การบรรจุประเภทน้ีจะตองมีความแข็งแรงทนทานตอความชื้น หรือการถูกลักขโมย

ได ดังเชนผลิตภัณฑมันทอดจะตองรักษาความกรอบเอาไวจนถึงมือผูบริโภค  จึงจําเปนท่ีจะตองใช

พลาสติก หรืออลูมิเนียมฟอยลในการบรรจุ เพื่อปองกันความชื้น แลวบรรจุลงลังกระดาษเพื่อปองกัน

การแตกละเอียดอีกครั้ง 

(2) บรรจุภณัฑเพือ่เปนการสงเสริมผลิตภณัฑ 

การบรรจุภัณฑประเภทน้ีจะมีสีสันและรูปแบบท่ีสะดุดใจผูบริโภคทําใหผูบริโภค

เกิดความตองการท่ีจะซ้ือ การบรรจุในลักษณะน้ีสวนใหญจะใชกับผลิตภัณฑเพื่อบริโภคโดยตรง 

ดังเชน กลองผลิตภัณฑช็อคโกแลต ขนมปงกระปอง และผลิตภัณฑประเภทท่ีมีการโหมการโฆษณา 

จากทางรายการโทรทัศน 

(3) บรรจุภณัฑเพือ่สงเสริมผลิตภัณฑอื่น 

การบรรจุประเภทน้ีจะชวยสงเสริมผลิตภัณฑประเภทอื่น เชน การใชพลาสติกใน

การบรรจุภัณฑ เพื่อกันอากาศและกันนํ้า ฉะน้ัน แทนท่ีการบรรจุภัณฑจะสงเสริมท่ีตัวผลิตภัณฑท่ี

บรรจุอยางเดียว ก็เปนการสงเสริมผลิตภัณฑพลาสติกและผลิตภัณฑอื่นๆท่ีตองมีการปองกันนความ

ชื้นไปดวย 

(4) บรรจุภณัฑท่ีเปนสวนประกอบของผลิตภัณฑ 

การบรรจุภัณฑประเภทน้ีภาชนะท่ีใชในการบรรจุทําดวยชิ้นสวนหรือสวนประกอบ

ของผลิตภัณฑตัวอยางเชน พวกทัพเพอรแวรท่ีบรรจุโดยการประกอบกันเปนชิ้นเดียว เม่ือเก็บรักษา

หรือจัดสง แตเม่ือผูใชตองการจะใชก็สามารถถอดออกมาเปนชิ้นๆได 

(5) บรรจุภณัฑท่ีใหความสะดวกตอพอคาคนกลาง 
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การบรรจุประเภทน้ีจะมีลักษณะท่ีสะดวกตอการจัดสงและสะดวกตอการแบง

จําหนาย เชนบรรจุกลองเล็กในกลองกลาง และบรรจุกลองกลางในกลองใหญ เปนตน 

(6) บรรจุภณัฑประเภทปองกันการฉกฉวย 

การบรรจุประเภทน้ีจะตองเปนการบรรจุอยางหนาแนนและมิดชิด เชน บรรจุลงใน

กลองโลหะหรือลังไมและยิ่งไปกวาน้ันถาเปนการขนสงจํานวนมากมักจะบรรจุลงคอนเทนเนอรอีกครั้ง

เพื่อไมใหเกิดการลักขโมยการบรรจุในลักษณะน้ีมักจะเปนสินคาท่ีมีการขโมยไดงาย 

(7) บรรจุภณัฑเพือ่ประหยัดเน้ือท่ี 

การบรรจุประเภทน้ีจะคํานึงถึงการเก็บรักษาและการขนสงเปนสําคัญ คือจะบรรจุ

ใหสามารถใชพื้นท่ีไดพอดี ไมเสียเน้ือท่ี เชน ผลิตภัณฑบางประเภทจะเก็บรักษาโดยการเรียงบนชั้น

วางของในคลังสินคา ขนาดของการบรรจุจะตองใหสามารถวางบนชั้นวางของไดพอดี หรือในกรณี

ขนสงโดยใชคอนเทนเนอรก็จําเปนจะตองบรรจุใหพอดีกับขนาดของคอนเทนเนอรเชนกิจการผลิต

ตูเย็นท่ีจําหนายผลิตภัณฑออกตางประเทศ จะตองคํานึงถึงตัวผลิตภัณฑและขนาดการบรรจุให

สามารถบรรจุลงคอนเทนเนอรเพื่อการขนสงไดพอดี 

(8) บรรจุภณัฑเพือ่เปนการปองกันเด็ก 

การบรรจุประเภทน้ีเปนการบรรจุเพื่อปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนกับเด็กได  คือ

ผลิตภัณฑบางประเภทเปนสิ่งอันตราย ซ่ึงเด็กอาจจะนําไปเลนแลวทําใหเกิดอันตรายได การบรรจุจึง

ตองกระทําอยางแนนหนา และมีฉลากบอกวาเปนอันตรายตอเด็ก ดังเชนการบรรจุยาฆาแมลงหรือ

แมกระท่ังยารักษาโรคก็ตาม 

(9) บรรจุภณัฑท่ีเปนการลดตนทุนในการจัดจําหนาย 

การบรรจุประเภทน้ีเปนการบรรจุท่ีใชภาชนะราคาถูก สะดวกและประหยัดตอการ

จัดสงและการเก็บรักษาซ่ึงเปนสิ่งสําคัญในดานการจัดจําหนาย 

2.1.3.2 บรรจภุัณฑจําแนกตามวิธีการบรรจภุัณฑ 

(1) บรรจุภณัฑเฉพาะหนวย (Individual Package) 

คือบรรจุภัณฑท่ีสัมผัสอยูกับผลิตภัณฑหรือใชรองรับหอหุมตัวผลิตภัณฑจริงๆ อาจ

เรียกบรรจุภัณฑข้ันแรก (Primary Package) เชนหลอดยาสีฟน ตลับแปงทาหนา กลองนม ขวด

นํ้าหอม บรรจุภัณฑข้ันแรกเฉพาะหนวยน้ี อาจกําหนดใหมีรูปรางลักษณะตางๆเชน  เปนขวด 

กระปอง หลอด ถุง กลองหรือ อาจมีลักษณะพิเศษเฉพาะทําใหมีรูปรางท่ีเหมาะแกการจับถือ และ

อํานวยความสะดวกตอการใชผลิตภัณฑภายใน  ในขณะท่ีทําหนาท่ีใหความปกปองแกผลิตภัณฑ

โดยตรงอีกดวย บางกรณีบรรจุภัณฑเปนสวนหน่ึงของผลิตภัณฑท่ีออกแบบเพื่อความสะดวกและ

สามารถใชสินคาไดในปริมาณท่ีตองการ เชน แปรงของยาทาเล็บ จุกขวดของยาหยอดตา ฟองนํ้าท่ีใช

จุมยาขัดรองเทา 

(2) บรรจุภัณฑชั้นในหรือบรรจุภัณฑข้ันทุติยภูมิ(Secondary Package) หมายถึง   

บรรจุภัณฑท่ีอยูถัดออกมาเปนชั้นท่ีสองอาจทําหนาท่ีรองรับหรือหอหุมบรรจุภัณฑชั้นปฐมอีกชั้นหน่ึง 
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รวมท้ังตองการผลในการกระตุนการซ้ือ เชน กลองยาสีฟน กลองหุม ตลับแปง กลองนํ้าหอมหรือทํา

หนาท่ีรวบรวมบรรจุภัณฑชั้นแรก (เฉพาะหนวย) เขาไวดวยกันเปนชุดอาจเพื่อปองกันรักษาผลิตภัณฑ

เพื่ออํานวยความสะดวกแกการจําหนาย เชน ฟลมหดรัดรูป กลองนม 6 กลองเขาดวย กลองกระดาษ

แข็งบรรจุนํ้าผลไมกระปอง จํานวน 4 กระปองกลองกระดาษบรรจุนม UHT จํานวน 1 โหล 

(3) บรรจุภณัฑชั้นนอกสุด 

หมายถึงบรรจุภัณฑท่ีเปนหนวยรวมขนาดใหญในการขนสงอาจเรียกวา บรรจุภัณฑ

เพื่อการขนสง (Shipping or Transportation Package) บรรจุภัณฑชั้นน้ีใชรองรับ หอหุมบรรจุ

ภัณฑชั้นท่ี 1 หรือ 2 ทําหนาท่ีรวบรวมสินคาเขาดวยกันเปนหนวยใหญ เพื่อความปลอดภัยและความ

สะดวกในการเก็บรักษาและการขนสง เชน กลองกระดาษลูกฟูกบรรจุเบียร 2 โหล ลังบรรจุขวด

นํ้าอัดลม กลองกระดาษบรรจุนม UHT 3 โหล หีบไม 

2.1.3.3 บรรจุภัณฑจําแนกตามระดับของการจําหนาย 

(1) บรรจุภณัฑเพือ่การอุปโภคบริโภค 

บรรจุภัณฑท่ีใชบรรจุสินคาโดยตรงอยางท่ีเห็นตามรานคา จุดขายท่ัวไปเปนตัว

บรรจุภัณฑท่ีเขาไปถึงตัวผูบริโภค บรรจุภัณฑเพื่อการบริโภคน้ี อาจแบงยอยเปนบรรจุภัณฑหลักและ

รอง 

(1.1) บรรจุภณัฑหลัก 

เปนการใชวัสดุตางๆเชนพลาสติก แกว กระดาษ และโลหะมาหีบหอสินคาโดย

วัสดุดังกลาวจะสัมผัสกับสินคาโดยตรง ขอพิจารณาสําคัญของผูสงออกสําหรับบรรจุภัณฑหลักก็คือ 

(1.1.1) ราคาของสินคา 

(1.1.2) ความสามารถของวัสดุในการปองกันสินคา  

(1.1.3) การใหขาวสารแกผูซ้ือ 

(1.1.4) ความสะดวกในการใช 

(1.1.5) การนําบรรจภุัณฑกลบัมาใชอีก 

(1.1.6) ความเหมาะสมกับอณุหภูมิและความชื้น 

(1.1.7) ระเบียบ ขอหามและกฎหมายของประเทศท่ีจะสงสินคา

จําหนาย 

 (1.2) บรรจุภณัฑรอง 

สินคาบางชนิดจะกระทําเฉพาะบรรจุภัณฑหลัก อาจไมเพียงพอเพราะอาจแตก

หรือหักงาย จึงมีการใชวัสดุชนิดใดชนิดหน่ึงมาหีบหออีกทอดหน่ึงโดยมีขอพิจารณาสําคัญท่ีผูสงออก

ควรทราบ คือ  

(1.2.1) เพื่อปองกันความแตกหักเสียหาย 

(1.2.2) สะดวกในการขนสง 

(1.2.3) สะดวกในการเก็บรักษา 
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(1.2.4) ลอตาลอใจผูซ้ือ 

(1.2.5) เพื่อใชเปนยุทธศาสตรทางดานการคา 

2.1.3.4 บรรจุภัณฑผูบริโภคหรือบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก  

เปนบรรจุภัณฑท่ีผูบริโภคไดรับหรือซ้ือไปใชหรือใชในการวางจําหนายในรานคา

ปลีกอาจมีชั้นเดียวหรือหลายชั้นก็ได เชน การซ้ือนํ้าหอม ในขณะท่ีวางโชวในตูโชว จะโชวเฉพาะขวด

นํ้าหอมมิไดบรรจุในกลองอีก แตเม่ือผูบริโภคซ้ือไปจะไดรับบรรจุภัณฑท้ัง 2 ชั้น คือขวดนํ้าหอม และ

บรรจุลงกลอง (กระดาษหรือกลองแบบอื่นๆ) อีกชั้น บางกรณีภาชนะหรือหีบหอชั้นเดียวอาจเปนท้ัง

บรรจุภัณฑผูบริโภคและบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงดวย เชน กลองกระดาษลูกฟูกบรรจุเครื่องรับ

โทรทัศน 

2.1.3.5 บรรจุภัณฑอุตสาหกรรมหรืออาจเรียกวาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 

มีลักษณะเชนเดียวกับบรรจุภัณฑชั้นนอกสุด ดังอธิบายมาแลวคือเปนบรรจุภัณฑท่ีทําหนาท่ี

เพื่อการรวบรวมสินคาเขาเปนหนวยใหญเพื่อการปกปองรักษา เพื่อความสะดวกในการขนสงมากกวา

การจูงใจผูบริโภค 
 

2.1.4 ขอกําหนดบรรจภุัณฑ 

ข้ันตอนแรกในการจัดหาบรรจุภัณฑและเครื่องจักรบรรจุภัณฑท่ีเก่ียงของซ่ึงซ้ือไปเพื่อใช

ประโยชนอะไรในองคกรใหญๆมักจะมีการรางขอกําหนดรายละเอียด การจัดซ้ือหรือท่ีเรียกวา  

“สเปก (Spec หรือ Specification)” 

จุดมุงหมายของขอกําหนดรายละเอียดหรือสเปกดังกลาวน้ีจะเปนบรรทัดฐานในการสื่อสาร

ในการรางขอกําหนดน้ี จะตองขอความคิดเห็นของบุคคลท่ีเก่ียวของกับการใชงานบรรจุภัณฑ เชน 

ฝายผลิตฝายขาย ฝายคลังสินคา ในกรณีองคกรขนาดยอมและขนาดเล็กอยางนอยท่ีสุดผูจัดหาและ

ผูใชบรรจุภัณฑ 

จะตองพูดหารือหรือตกลงในรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะน้ี จะใชเปนบรรทัดฐานในการ

สั่งซ้ือ สั่งทําจากผูผลิตบรรจุภัณฑหรือจัดหามาตามตองการเพื่อใชงาน 

2.1.4.1 การเตรียมขอกําหนดรายละเอียดการจัดซ้ือบรรจภุัณฑ 

(1) ประเภทของสินคาท่ีจะใชบรรจุคุณลักษณะของสินคา เชน  นํ้าหนัก ความ

ตองการในการปองกัน รักษาคุณภาพของสินคาในระหวางการขนสงและการจัดจําหนาย 

(2) ชื่อบรรจุภัณฑตองเปนท่ีเขาใจตรงกันและเรียกไดถูกตองตรงกันระหวางผูใช

และผูซ้ือกับผูขาย 

(3) ประเภทของวัสดุบรรจุภัณฑและนํ้าหนักมาตรฐาน 

(4) รูปแบบบรรจุภัณฑจะตองวาดรูปภาพกํากับ 

(5) ขนาดแตละมิติของบรรจุภัณฑและขอบเขตคาความคลาดเคลื่อนแตท่ียอมรับได 

(6) คุณสมบัติหรือลักษณะพิเศษตางๆ 
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(7) การออกแบบทางกราฟก พรอมรายละเอียดการพิมพ 

(8) ปริมาณท่ีจะสั่งซ้ือนอยสุดท่ีทางโรงงานจะรับทําหรือขายใหได รวมท้ังปริมาณ

ความคลาดเคลื่อนจากการสั่งซ้ือหรือสั่งทําท่ียอมรับได 

(9) ปริมาณบรรจุภัณฑตอหอ ตอกลอง ตอรถ หรือหนวยขนสงใด และวิธีการเรียง

แตละหอ กลอง คันรถ 

(10) ระบุวันท่ีและหมายเลขลําดับท่ีของสเปก 

2.1.4.2 ขอตกลงระหวางผูซ้ือกับผูขาย 

(1) กําหนดระยะเวลาการสงสินคา 

(2) รายละเอียดการจัดสง 

(3) ราคาท่ีตกลงกัน 

(4) กําหนดและวิธีการจายเงิน 

(5) การทดสอบท่ีตองใช 

(6) ประเภทชองความเสียหายท่ีผูซ้ือจะไมยอมรับสินคาจากผูขาย 

2.1.4.3 หลักการของ ISO 9000 กําหนดความตองการพืน้ฐาน 

(1) สินคาท่ีผลิต เชน บรรจุภัณฑจะตองมีคุณภาพแนนอนและสมํ่าเสมอ สามารถ

สนองความตองการของผูซ้ือไดและจะตองเปดชองทางการสื่อสารจากลูกคา เพื่อใชในการพัฒนา

สินคา ใหตรงตามความตองการทําใหไดเปาหมายของการทํางาน คือ คุณภาพท่ีดีของผลิตภัณฑ 

(2) ผูบริหารระดับสูงมีหนาท่ีรับผิดชอบตอคุณภาพ ฝายบริหารจะตองคอยแนะนํา

การปฏิบัติท่ีจะรักษาคุณภาพในทุกข้ันตอน 

(3) ฝายลูกคา จะตองทราบวาสินคาท่ีใชน้ันมีคุณภาพ ท่ีสามารถสนองความ

ตองการไดท้ังน้ีโรงงานท่ีผลิตสินคาตองแจงใหฝายลูกคาทราบถึงวิธีการรักษาคุณภาพในทุกข้ันตอน

การผลิตและการจัดเก็บสินคา 

การจัดซ้ือจัดหาสมควรท่ีจะตองรูเรื่อง ISO 9000 คือ ระบบควบคุมคุณภาพสินคา

อยางเปนมาตรฐานสากล โดยมีจุดประสงคเพื่อใหผูผลิตสามารถรักษาคุณภาพสินคาไดอยางตอเน่ือง

แนนอน พรอมท้ังลดข้ันตอนท่ีผูซ้ือจะตองตรวจสอบคุณภาพอีก โดยมาตรฐานน้ีกําหนดวิธีการบริหาร

การควบคุมคุณภาพของแตละองคกร 

ระบบ ISO น้ีไดรับการยอมรับอยางกวางขวางและไดรับความนิยมอยางรวดเร็ว

มากดวยเหตุน้ี การจัดซ้ือจัดหาจากโรงงานท่ีมีระบบ บริหารคุณภาพแบบ ISO 9000 ยอมทําใหผูซ้ือ

อุนใจไดวาคุณภาพของบรรจุภัณฑท่ีไดรับจะมีคุณภาพสมํ่าเสมอตลอดไป  
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2.2 ดอกกลวยไมพันธุที่นิยมสงออก 

 

 2.2.1 ความสําคัญและความเปนมาของพันธุกลวยไมสงออกกลวยไม (Orchid) 

เปนพืชวงศใหญท่ีมีดอกสวยงาม มีความหลากหลายท้ังสีสันลวดลาย ขนาด รูปทรง และ

กลิ่น เรียกไดวาเปนพืชดอกท่ีมีความหลากหลายมากท่ีสุดกลุมหน่ึง มีมากกวา 800 สกุล พบใน

ธรรมชาติมากกวาสองหม่ืนชนิด ดวยความสวยงามและความหลากหลายทําใหกลวยไมเปนท่ีนิยมไป

ท่ัวโลก มีการปรับปรุงสายพันธุโดยการผสมขามชนิดขามสกุลมากกวาสามหม่ืนคูผสม ทําใหกลวยไมมี

ความสวยงามและหลากหลายมากยิ่งข้ึน กลวยไมเปนพืชใบเลี้ยงเด่ียว ในวงศ Orchidaceous เปนไม

ตัดดอกยอดนิยม เน่ืองจากมีลักษณะดอกและสีสันลวดลายสวยงาม เปนไมตัดดอกท่ีมีอายุการใชงาน

ไดนาน กลวยไมเปนพืชเศรษฐกิจท่ีมีความสําคัญของไทย เพราะเปนไมสงออกขายตางประเทศทํา

รายไดเขาประเทศปละหลายรอยลานบาท มีการปลูกเลี้ยงอยางครบวงจร ต้ังแตการผสมเกสร 

เพาะเลี้ยงเน้ือเยือ่ เลี้ยงลูกกลวยไม เลี้ยงตนกลวยไมจนกระท่ังใหดอก ตัดดอกบรรจุหีบหอและสงออก

เอง 

แหลงกําเนิดกลวยไมปาท่ีสําคัญของโลกมี 2 แหลงใหญๆ ดวยกันคือ ลาตินอเมริกา กับ

เอเชียแปซิฟค สําหรับในลาตินอเมริกาเปนอาณาบริเวณอเมริกากลางติดตอกับเขตเหนือของอเมริกา

ใต สวนแหลงกําเนิดกลวยไมปาในภูมิภาคเอเชียและแปซิฟค มีประเทศไทยเปนศูนยกลาง จากการ

คนพบประเทศไทยมีพันธุกลวยไมปาเปนจํานวนมาก แสดงใหเห็นวาประเทศไทยมีสภาพแวดลอม

เอื้ออํานวยตอการเจริญงอกงามของกลวยไมมาก และกลวยไมปาท่ีในพบในภูมิภาคแถบน้ีมีลักษณะ

เดนท่ีเปนเอกลักษณของตนเอง แตกตางจากกลวยไมในภูมิภาคลาตินอเมริกา 

หลังการเปลี่ยนแปลงระบอบการปกครองในป 2475 สภาพการเลี้ยงก็ยังคงจํากัดอยูในวง

แคบเชนเดิม แตผลงานเก่ียวกับการผสมพันธุกลวยไมในตางประเทศเริ่มมีอิทธิพลกระตุนให

ผูเก่ียวของกับวงการกลวยไมในประเทศไทยสนใจกลวยไมลูกผสมมากข้ึน มีการสั่งกลวยไมลูกผสม

จากประเทศในทวีปยุโรป สิงคโปร และอินโดนีเซีย เพื่อนําเขามาปลูกเลี้ยงในประเทศไทย 

การพัฒนาการปลูกเลี้ยงกลวยไม เปนไปอยางจริงจัง เม่ือประมาณป 2493 โดยไดมีการวิจัย 

นับต้ังแตการรวบรวมปลูกในระดับพื้นฐาน ตอมาในป 2497 ไดเริ่มเปดการฝกอบรมการเลี้ยงกลวยไม

ใหแกประชาชนผูสนใจท่ัวไป และมีการจัดต้ังชมรมกลวยไมข้ึนในป 2498 ซ่ึงตอมาไดรับการสถาปนา

เปนสมาคมกลวยไมเม่ือป 2500 และในปเดียวกันน้ี ไดเริ่มมีการนําเอาความรูในเรื่องกลวยไมและ

แนวความคิดในการพัฒนาวงการกลวยไมออกเผยแพรท้ังทางโทรทัศนและวิทยุ และมีการผลิตเอกสาร

สิ่งพิมพเผยแพร ทําใหวงการกลวยไมของประเทศไทย ขยายตัวออกไปอยางกวางขวาง จนกระท่ังมี

การจัดต้ังสมาคมและสโมสรเก่ียวกับกลวยไมข้ึนในภาคและจังหวัดตางๆ 

ในป 2501 ไดมีการเปดการสอนวิชากลวยไมข้ึนในมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตรเปนครั้งแรก 

เพื่อผลิตนักวิชาการและพัฒนางานวิจัยกลวยไมของประเทศ และเปนจุดเริ่มตนท่ีทําใหการปลูกเลี้ยง

กลวยไมไมไดจํากัดอยูภายในวงแคบอีกตอไป จากการสงเสริมดังกลาว ทําใหมีการนําเขากลวยไม
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ลูกผสมจากตางประเทศ เชน จากฮาวายและสิงคโปรจํานวนมากยิ่งข้ึน ทําใหผูท่ีมีความรูหันมา

รวบรวมพันธุผสมและเพาะพันธุจากพอแมพันธุในประเทศ ท้ังท่ีเปนพอแมพันธุจากปา และลูกผสมท่ี

สั่งเขามาแลวในอดีต 

ป 2506 วงการกลวยไมของไทยไดเริ่มมีแผนในการขยายขอบขายงานออกไปประสานกับ

วงการกลวยไมสากล เพื่อยกระดับวงการกลวยไมในประเทศใหทัดเทียมกับตางประเทศ 

ป 2509 เริ่มการทําสวนกลวยไมตัดดอกอยางจริงจัง เม่ือไทยเริ่มสงออกกลวยไมไปสูตลาด

ตางประเทศในยุโรปตะวันตก เชน สหพันธสาธารณรัฐเยอรมัน เนเธอรแลนด และอิตาลี ตอมาจึง

ขยายตลาดไปสูประเทศญี่ปุน แคนาดา และบางรัฐของสหรัฐอเมริกา 
 

2.2.2 การจําแนกกลวยไม 

มีหลายหลักเกณฑข้ึนอยูกับวัตถุประสงคในการจําแนก ไดแก 

1. จําแนกตามอนุกรมวิธาน เปนการจําแนกตามหลักสรีรวิทยาของกลวยไมโดยใชชื่อสกุล

เปนตัวจําแนก เชน สกุลหวาย (Dendrobium) สกุลออนซิเดียม (Indicium) สกุลแวนดา(Vanda) 

เปนตน 

2. จําแนกตามลักษณะของระบบรากและวัสดุปลูก ไดแก กลวยไมดิน(Terrestrial orchid) 

กลวยไมรากอากาศ (Epiphytic orchid) กลวยไมรากก่ึงตน (Semi-terrestrial orchids) และ

กลวยไมก่ึงรากอากาศ (Semi-epiphytic orchids) 

3. จําแนกตามลักษณะการเจริญเติบโตและรูปทรง ไดแก ประเภทลําตนเด่ียว 

(Monopodia) และประเภทแตกกอ (Symposia) 

4. จําแนกตามถ่ินกําเนิด ไดแกกลวยไมเขตรอน (Tropical orchid) กลวยไมเขตก่ึงรอน 

(Sub-tropical orchid) กลวยไมเขตอบอุน (Temperate orchid) และกลวยไมเขตหนาว (Cold 

climate orchid)การจําแนกกลวยไมตามถ่ินกําเนิดเปนการจําแนกโดยยึดสภาพภูมิอากาศในพืน้ท่ีพบ

กลวยไมชนิดน้ัน ๆ เจริญเติบโตอยูตามธรรมชาติ ประโยชนของการจําแนกวิธีน้ี ทําใหสามารถเลือก

สภาพแวดลอมท่ีเหมาะสมกับการปลูกกลวยไมแตละประเภท เชน อุณหภูมิ ความชื้น โดยสามารถ

จําแนกประเภทกลวยไมตามถ่ินกําเนิดตามเขตภูมิศาสตรของโลกท่ีแบงโดยใชเสนรุง ออกไดเปน 4 

ประเภท คือ 

4.1 กลวยไมเขตรอน (Tropical orchid) เปนกลวยไมท่ีมีถ่ินกําเนิดอยูในเขตรอนหรือ

บริเวณเสนศูนยสูตรของโลก คือ บริเวณต้ังแต 12 องศาเหนือ ถึง 12 องศาใต ซ่ึงมีอุณหภูมิกลางวัน

ไมตํ่ากวา 21 องศาเซลเซียส และกลางคืนไมตํ่ากวา 18 องศาเซลเซียส ตัวอยางเชน กลวยไมสกุล

หวาย(Dendrobium) สกุลมอคคารา (Mokara) และแวนดา (Vanda) 

4.2 กลวยไมเขตก่ึงรอน (Sub-tropical orchid) เปนกลวยไมท่ีมีถ่ินกําเนิดอยูในบริเวณ

ท่ีมีอุณหภูมิเย็นกวาเขตรอน คือ กลางวันอยูระหวาง 18-21 องศาเซลเซียส กลางคืน 15.5-18 องศา

เซลเซียสตัวอยางเชน กลวยไมส กุลแคทลียา (Cattleya) ออนซิเดียม (Oncidium) 
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4.3 กลวยไมเขตอบอุน (Temperate orchid) เปนกลวยไมท่ีมีถ่ินกําเนิดอยูในบริเวณท่ี

คอนขางเย็น คือ อุณหภูมกิ ลางวันอยูระหวาง 14.5-15.5 องศาเซลเซียส กลางคืน 12.5-14.5 องศา

เซลเซียสตัวอยางเชน สกุลมิลโทเนีย (Miltonia) และ ออดอนโทกลอสซัม (Odontoglossum) 

4.4 กลวยไมเขตหนาว (Cold climate orchid) เปนกลวยไมท่ีมีถ่ินกําเนิดอยูในบริเวณ

ท่ีหนาวเย็น คือ อุณหภูมิกลางวัน 12.5-14.5 องศาเซลเซียส กลางคืน 10-12.5 องศาเซลเซียส 

กลวยไมประเภทน้ีไดแก สกุลซิมบิเดียม (Cymbidium) 
 

2.2.3 ลักษณะทั่วไป 

กลวยไมเปนพืชท่ีมีสวนตางๆ สมบูรณ คือ มีราก ตน ใบ ดอก และผล รากของกลวยไมไมมี

รากแกว ลําตนไมมีแกนไม ใบจัดเปนพืชใบเลี้ยงเด่ียวมีเสนใบขนานกันตามความยาวของใบ ซ่ึงมี

รายละเอียดของสวนตางๆ ดังน้ี 

1. ราก กลวยไมมีระบบรากแบงเปนหลายชนิด เชน รากดิน รากก่ึงดิน รากก่ึงอากาศ และ

รากอากาศ 

1.1 ระบบรากดิน จัดเปนกลวยไมท่ีมีระบบรากเกิดจากหัวท่ีอวบนํ้าอยูใตดิน ตัวรากจะมี

นํ้ามาก เชนกลวยไมสกุลนางอั้ว กลวยไมประเภทน้ีพบมากบริเวณพื้นท่ีท่ีมีสภาพอากาศในฤดูกาลท่ี

ชัดเจน เชน ฤดูฝนมีฝนตกชุก และมีฤดูแลง เม่ือถึงฤดูฝนหัวจะแตกหนอใบออนจะชูพนข้ึนมาบนผิว

ดิน และออกดอกในตอนปลายฤดูฝน เม่ือพนฤดูฝนไปแลวใบก็จะทรุดโทรมและแหงไป คงเหลือแตหัว

ท่ีอวบนํ้าและมีอาหารสะสมฝงอยูใตดินสามารถทนความแหงแลงได 

1.2 ระบบรากก่ึงดิน มีรากซ่ึงมีลักษณะอวบนํ้า ใหญหยาบและแตกแขนงแผกระจาย

อยางหนาแนน สามารถเก็บสะสมนํ้าไดดีพอสมควร กลวยไมประเภทน้ีพบอยูตามอินทรียวัตถุท่ีเนา

เปอยผุพังรวนโปรง กลวยไมท่ีมีระบบรากก่ึงดิน ไดแก กลวยไมสกุลรองเทานารี            สกุลสเป

โธกลอตติส สกุลเอื้องพราว เปนตน 

1.3 ระบบรากก่ึงอากาศ เปนระบบรากท่ีมีเซลลผิวของรากมีชั้นเซลลท่ีหนาและมี

ลักษณะคลายฟองนํ้า ผิวนอกเกลี้ยงไมมีขน มีลักษณะคลายฟองนํ้า เก็บและดูดนํ้าไดมาก สามารถนํา

นํ้าไปใชตามเซลลผิวไดตลอดความยาวของราก ระบบรากก่ึงอากาศมักมีรากแขนงใหญหยาบอยูกัน

อยางหนาแนนไมมีรากขนออน รากมีขนาดเล็กกวารากอากาศ กลวยไมระบบรากก่ึงอากาศไดแก 

กลวยไมสกุลแคทลียา สกุลออนซิเด้ียม เปนตน 

1.4 ระบบรากอากาศ กลวยไมท่ีมีระบบรากแบบรากอากาศจะมีรากขนาดใหญ แขนง

รากหยาบ เซลลท่ีผิวรากจะทําหนาท่ีดูดนํ้า เก็บนํ้าและนํานํ้าไปตามรากไดเปนอยางดี ทําใหสามารถ

ทนทานตอความแหงแลงไดดี รากอากาศไมชอบอยูในสภาพเปยกแฉะนานเกินไป นอกจากน้ันปลาย

รากสดมีสีเขียวของคลอโรฟลลสามารถทําหนาท่ีปรุงอาหารไดเชนเดียวกับใบเม่ือม่ีแสงสวาง 

เพราะฉะน้ันรากประเภทน้ีจึงไมหลบแสงสวางเหมือนรากตนไมดินท่ัวๆ ไป กลวยไมท่ีมีระบบราก
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อากาศไดแก กลวยไมสกุลแวนดา สกุลชาง สกุลกุหลาบ สกุลแมลงปอ สกุลเข็มและกลวยไมสกุลเรแน

นเธอรา 

2. ลําตน หมายถึงสวนท่ีเปนขอ บริเวณสวนเหนือขอและติดอยูกับขอจะมีตา ตาอาจจะแตก

เปนหนอออน ก่ิงออนหรือชอดอกก็ได สวนท่ีเปนขอเปนสวนท่ีมีใบ กาบใบ หรือกาบของลําตนท่ีไมมี

สวนของใบเจริญออกมาได สวนท่ีอยูระหวางขอเรียกวา ปลอง สําหรับลําตนของกลวยไมท่ีโผลพนจาก

เครื่องปลูกแบงได2ประเภทคือลําตนแทและลําตนเทียม 

2.1 ลําตนแท คือลําตนท่ีมี ขอ ปลอง เหมือนกับลําตนของพืชใบเลี้ยงเด่ียวท่ัวไป ท่ีสวน

เหนือขอจะมีตา ซ่ึงสามารถเจริญเปนหนอใหม และชอดอกได ลําตนประเภทน้ีจะเจริญเติบโตออกไป

ทางยอด ไดแก กลวยไมสกุลแวนดา แมลงปอ และรองเทานารี 

2.2 ลําตนเทียม หรือท่ีเรียกวา ลําลูกกลวย ทําหนาท่ีสะสมอาหาร ตาท่ีอยูตามขอบนๆ 

ของลําลูกกลวยสามารถแตกเปนหนอหรือชอดอกได แตลําตนท่ีแทจริงของกลวยไมประเภทน้ีคือ 

เหงา ซ่ึงเจริญในแนวนอนไปตามผิวของเครื่องปลูก ลักษณะของเหงามีขอและปลองถ่ี กลวยไมท่ีมีลํา

ตนลักษณะน้ี ไดแก กลวยไมสกุลหวาย แคทลียา เอพิเด็นดรั้มและสกุลออนซิเด้ียม 

3. ใบ กลวยไมเปนพืชใบเลี้ยงเด่ียว คือเสนใบจะอยูในลักษณะขนานกันไปตามความยาว

ของใบ ใบของกลวยไมมีลักษณะท่ีแตกตางกันออกไปตามชนิดของกลวยไม นับต้ังแตรูปราง สีสัน 

ขนาด และการทรงตัวตามธรรมชาติ ลักษณะใบของกลวยไมมีหลายชนิด เชน ใบแบน ใบกลม และใบ

รองซ่ึงเปนลูกผสมระหวางพวกใบกลมกับใบแบน แตใบกลวยไมสวนมากแลวจะมีลักษณะแบน การ

เรียงตัวจะมีท้ังเรียงสลับกันและเรียงซอนทับกัน สีของใบสวนมากมีสีเขียวอมเหลืองบางชนิดใบมีสีสัน

ลวดลายสวยงาม หนาท่ีของใบ คือ สังเคราะหแสง โดยสารสีเขียวเรียกวาคลอโรฟลลท่ีอยูภายในใบ

รวมกับแสงสวาง ชวยใหกาซคารบอนไดออกไซดจากอากาศผานเขาไปทางรูถายกาซของใบทํา

ปฏิกิริยากับนํ้าเกิดเปนนํ้าตาล นอกจากน้ีใบยังทําหนาท่ีคายนํ้าออกจากตน ชวยใหรากสามารถดูดนํ้า

และอาหารเขาสูตน เปนการแทนท่ีนํ้าท่ีระเหยออกจากใบ ทําใหตนไดอาหารหรือปุยผานเขาทางราก

ได ใบของกลวยไมมีลักษณะแตกตางกันตามสายพันธุ เชน กลวยไมในสกุลสแพโตกลอตทิส 

(Spathoglottis) มีลักษณะใบเปนจีบ กลวยไมพญาไรใบ (Chiloschista usneoides LDL) มีลักษณะ

ใบท่ีเล็กมากเกาะอยูตามก่ิงไมในท่ีคอนขางรม มีรากหนาแนนสีเขียว สามารถปรุงอาหารได ใบจึง

เจริญออกมามีขนาดใหญกวาหัวเข็มหมุดเล็กนอย กลวยไมรองเทานารี (Paphilopedilum) ลักษณะ

ใบมีสีสันงดงามหลายชนิดมีใบสีเขียวแกสลับเขียวออน กลวยไม (Anoectochilus siamensis) 

ลักษณะใบมีสีนํ้าตาลอมแดงและมีลายหรือกระสีขาวสวยงามมาก 

4. ชอดอก (Inflorescence) มีลักษณะแตกตางกันไปอยางกวางขวางแลวแตสกุลและชนิด

ของกลวยไม บางชนิดมีกานชอสั้นมาก บางชนิดมีกานชอยาว บางชนิดมีชอดอกต้ังแข็ง (Erect) บาง

ชนิดมีชอดอกลักษณะโคงหรือหอยหัวลง เชน ชอดอกกลวยไมไอยเรศ (Rhynchostylis retusa) 

กลวยไมบางชนิดมีชอดอกยาวและมีแขนงแยกออกไปอีก เชน ชอดอกกลวยไมในสกุลเรแนนเธอรา 

(Renanthera) กานซ่ึงเปนแกนกลางของชอดอกจะประกอบดวยขอและปลอง ชอดอกของกลวยไม
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บางชนิดมีตาซ่ึงอยูตามขอของกานท่ีเปนแกนชอสามารถแตกและเจริญออกมาเปนตนกลวยไมเล็กๆ 

ได เชน กานชอของกลวยไมสกุลฟาแลนดนอฟซิส เปนตน 

5. ดอก ดอกกลวยไมเปนดอกสมบูรณเพศ คือ เกสรตัวผูและเกสรตัวเมียอยูในดอกเดียวกัน 

มีหนาท่ีในการสืบพันธุ ดอกมีลักษณะ คือ กลีบรองดอก คือกลีบชั้นนอก เปนสวนท่ีหอหุมปองกันสวน

ตางๆ ในขณะท่ีมีสภาพเปนตาดอกอยู มักมีลักษณะและสีสันคลายใบ กลีบดอก กลวยไมกลีบดอก 6 

กลีบ แบงออกเปน 2 ชั้น ชั้นนอก 3 กลีบ และชั้นใน 3 กลีบ กลีบชั้นนอกอยูขางบนหน่ึงกลีบ ขางๆ 

หรือขางลาง 2 กลีบ กลีบคูลางน้ีจะมีขนาดรูปรางและสีสันเหมือนกัน แตกลีบบนอาจแตกตางออกไป 

สําหรับกลีบชั้นใน 3 กลีบ กลีบหน่ึงอยูขางลาง อีก 2 กลีบอยูขางบน กลีบคูน้ีจะมีขนาด รูปทรง สีสัน 

เหมือนกัน สวนกลีบลางจะเปลี่ยนไปโดยมีขนาดเล็กลงหรือโตข้ึน และมีสีสันผิดไปจากกลีบคูบน กลีบ

คูลางมีชื่อเรียกเฉพาะวา ปาก หรือ กระเปา 

6. เกสร คือ อวยัวะท่ีแทจริงของพืชมีดอก หรือเปนสวนประกอบ เพื่อชวยใหการผสมพันธุ

กลวยไมเปนพืชท่ีมีดอกสมบูรณเพศ คือ มีเกสรตัวผู และเกสรตัวเมียอยูในดอกเดียวกัน เกสรกลวยไม

มีลักษณะเฉพาะ คือ สวนของกานชูยอดเกสรเมียกับกานชูอับเรณูของเกสรผู รวมเปนอวัยวะอัน

เดียวกัน และยอดเกสรเมียกับเรณูติดอยูสวนน้ี รวมเรียกสวนน้ีท้ังหมดวา “เสาเกสร” ซ่ึงจะยื่น

ออกมาจากจุดเดียวกันกับท่ีโคนกลีบดอก ติดอยูท่ีปลายสุดของเสาเกสรเปนท่ีอยูของเรณู ซ่ึงเปนเชื้อ

เพศผู เรณูน้ีเปนเม็ดขนาดเล็กมากมีฝาครอบปดอยูมิดชิด เรณูของกลวยไมมักเกาะกันเปนกอน

เหนียวๆ เรียกวา กอนเรณู ถัดจากปลายสุดลงมา เปนแองกลมเล็กมีนํ้าเหนียวอยูเต็มแอง สวนน้ีคือ 

แองยอดเกสรตัวเมีย การผสมพันธุกลวยไมเริ่มแรกกอนเรณูจะตองเขาไปในแองนํ้าเหนียว จะทํา

หนาท่ีกระตุนใหเม็ดเรณูงอกเขาไปผสมพันธุกับไข ในรังไขตอไป บริเวณกานดอกสวนท่ีอยูชิดกับโคน

กลีบดอก ซ่ึงจะมีขนาดใหญกวากานดอกท่ีตํ่าลงไป กานดอกสวนน้ีเปนท่ีอยูของอวยัวะเพศเมียอกีสวน

หน่ึง คือ รังไข ภายในรังไขจะมีไขออนเปนเม็ดเล็กๆ เกาะติดอยูมากมาย ไขออนเหลาน้ีเม่ือไดรับการ

ผสมเชื้อเพศผูจากเรณู ก็จะมีการเปลี่ยนแปลงและเจริญเติบโตกลายเปนเมล็ด ใชสําหรับสืบพันธุ

ตอไป 

7. ผลหรือฝก ฝกกลวยไมมีอายุต้ังแตผสมเกสรไปจนถึงฝกแกจะแตกตางกันไปตามชนิดของ

กลวยไมรวมกับสภาพแวดลอมและความสมบูรณขององคประกอบในการเจริญงอกงาม กลวยไมบาง

ชนิดฝกอาจจะแกไดในระยะเวลาเพียงเดือนกวาเทาน้ัน บางชนิดฝกจะอยูกับตนถึงปครึ่งถึงจะแก ฝก

กลวยไมประเภทไมแตกกอมักจะหอยปลายลงเปนสวนมาก เชน ฝกของกลวยไมสกุลหวาย เปนตน 

แตละฝกมีเมล็ดเปนจํานวนมาก เมล็ดมีลักษณะเรียวยาวหรือปองกลางคลายลูกรักบ้ี เมล็ดมีขนาดเล็ก

มาก มีแตคัพภะ แตไมมีอาหารสะสม มีเปลือกบางๆ หุมเมล็ดอยู มีสีแตกตางกันไป เชน นํ้าตาล เทา 

เหลือง หรือขาว และดวยเหตุท่ีเมล็ดกลวยไมมีขนาดเล็กมาก จึงอาจปลิวกระจายไปตามลมไดงายและ

เปนระยะทางไกลได 
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2.2.4 ชนิดของสินคากลวยไมผลิตและสงออก  

มี 2 ลักษณะหลัก ๆ คือ ดอกกลวยไม หรือ 

2.2.4.1 กลวยไมตัดดอก( Cut Orchids) ในเอกสารฉบับน้ีจะใชคําวาดอกกลวยไม และตน

กลวยไมหรือกลวยไม 

2.2.4.2 กระถาง (Orchid Plants) ในเอกสารน้ีจะใชคําวา ตนกลวยไม ซ่ึงการสงออก

กลวยไมอกจากสงออกใน 2 ลักษณะคือ ในลักษณะดอกกลวยไมแตละชอ ซ่ึงในการสงออกจะเสียบ

หลอดนํ้ายายืดอายุ การปกแจกันท่ีโคนกานชอ และในลักษณะตนกลวยไมแลวนอกน้ัน ยังมีสินคา

กลวยไมท่ีสงออกในลักษณะอื่นๆ อีกท่ีกําลังมีความสําคัญเพิ่มมากข้ึน เชน 

(1) ชอบูเกต (Bouquet) คือ จัดรวมดอกกลวยไมและใบไมใหเห็นเปนชอแลวมัด

รวมเปนกําปกติแตละกําใชดอกกลวยไม3 -5 ชอ 

(2) พวงมาลัย (Lei) มีการรอยพวงมาลัยหลายแบบ ไดแก พวงมาลัยสายยาว

สําหรับคลองคอรอยดอกเรียงหนาเดียว (Single Lei) พวงมาลัยคลองคอสายยาว รอยเรียงดอกเปน 2 

หนา (Double Lei) พวงมาลัยท่ีรอยเฉพาะกลีบดอกหรือปาก (Fancy Lei) พวงมาลัยสําหรับคลอง

บนศีรษะ (Kaku HeadLei) และพวงมาลัยคลองขอมือ (Thai Lei หรือ Handle Lei) 

(3) ชอดอกกลวยไมสําหรับติดเสือ้ (Corsage) เด็ดแตละดอกรวมกับใบไม สวนใหญ

ใชใบโปรงฟ า มัดรวมกันแลวหุมโคนดวยแผนฟอยลติดเข็มกลัด แลวผูกโบว นิยมใชดอกกลวยไม1- 3 

ดอกข้ึนกับขนาดดอกหรือขนาดชอท่ีตองการ 

(4) กลวยไมเด็ดดอก (Orchid loose bloom หรือ Orchid loose flower) โดย

เด็ดดอกแตละดอกจากชอบนตนในสวน ไมใชดอกรวง เพราะตองการดอกคุณภาพดี บานทน ปจจุบัน

สงออกขายหลายชนิด เชน ดอกหวายลูกผสมสีตาง ๆ และดอกมอคคารา 

(5) กลองของขวัญ (Gift box) เปนกลองบรรจุดอกกลวยไมหลายชนิด หลายส ี

ออกแบบกลองใหงดงาม ถือไปไดงายเพื่อใหผูซ้ือนําไปมอบใหเปนของขวัญ 
 

2.2.5 พันธุกลวยไมที่นิยมสงออก 
 

2.2.5.1 กลวยไมสกุลหวาย (Dendrobium) 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.1 ดอกกลวยไมสกุลหวาย 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 
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เด็นโดรเบ้ียม             : Dendrobium 

ชื่อวิทยาศาสตร          : Dendrobium spp. 

วงศ                        : Orchidaca 

ชื่ออื่น                     : หวาย 

กลวยไมสกุลหวายนับวาเปนกลวยไมสกุลใหญท่ีสุด เน่ืองจากจะมีอยูตามธรรมชาติ

มากมายหลายชนิดกวากลวยไมสกุลอื่นๆซ่ึงมีรูปรางลักษณะท้ังดอก ใบ ลําลูกกลวยแตกตางกัน

ออกไปอยางกวางขวาง เปนกลวยไมท่ีมีการเจริญเติบโตและรูปทรงแบบแตกกอ คือ เปนกลวยไมท่ีมี

ลําลูกกลวยเม่ือเจริญเติบโตเต็มท่ีแลวจะแตกหนอเปนลําใหมและเปนกอ ลักษณะท่ัวไปของดอก กลีบ

นอกคูบนและกลับนอกคูลางมีความยาวไลเลีย่กัน กลวยไมสกุลหวายมีอยูตามธรรมชาติมากมายหลาย

ชนิด โดยเฉพาะกลวยไมปาของไทยกับหวายตางประเทศบางชนิด ท่ีมีความสําคัญในการตัดดอก

เทาน้ัน เชน หวายมาดามปอมปาดัวร หวายซีซาร เอื้องผึ้ง เอื้องมอนไข เหลืองจันทบูร เปนตน 

2.2.5.2 กลวยไมสกุลมอคคารา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ภาพที่ 2.2 ดอกกลวยไมสกุลมอคคารา 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 

มอคคารา                 : Mokara 

ชื่อวิทยาศาสตร          : Mokara.spp 

วงศ                        : Orchidaca 

ชื่ออื่น                      : มอคคารา 
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2.2.5.3 กลวยไมสกุลแวนดา (Vanda)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.3 ดอกกลวยไมสกุลแวนดา 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 

แวนดา                    : Vanda 

ชื่อวิทยาศาสตร          : Vanda spp 

วงศ                        : Orchidaca 

ชื่ออื่น                     : ฟามุย เอื้องโมกข 
 

กลวยไมสกุลแวนดาเปนกลวยไมท่ีไดรับความนิยมและเลี้ยงกันมากในประเทศไทย เปน

กลวยไมท่ีเลี้ยงงาย เจริญเติบโตไดดีในประเทศไทยเพราะชอบอากาศรอน ความชุมชื้นสูงและมี

แสงแดดเพียงพอ เปนกลวยไมท่ีมีความสําคัญในการตัดดอก ดอกมีขนาดใหญสวยงามมีสีสดและ

แปลก ดอกบาน ทนทาน ชอดอกมีกานแข็งต้ัง ชอยาว และไดรูปทรงสวยไดสัดสวน แวนดาเปน

กลวยไมท่ีผสมกันไดอยางกวางขวาง ในสกุลเดียวกันและผสมขามสกุล 

กลวยไมแวนดาเปนกลวยไมประเภทไมแตกกอ คือเปนกลวยไมท่ีเจริญเติบโตดานยอด

สูงข้ึนเรื่อยๆมีลําลูกกลวย ระบบรากเปนแบบรากอากาศ ใบมีหลายลักษณะ เชน ใบกลม ใบรอง และ

ใบแบน ดอกไมออกท่ีปลายยอด แตชอดอกจะออกดานขางของลําตนสลับกับใบ 
 

2.2.6 การขยายพันธุ 

การขยายพันธุกลวยไมเพื่อประโยชนหลายประการคือ เพื่อเพิ่มปริมาณกลวยไมใหมากข้ึน 

เพื่อใหกลวยไมท่ีปลูกเลี้ยงไวนานจนเปนกอใหญและมีสภาพทรุดโทรมใหกลับมีการเจริญเติบโตดีข้ึน 

และเพื่อเปนการปรับปรงุพันธุกลวยไมใหไดกลวยไมพนัธุใหมท่ีดีข้ึน การขยายพนัธุกลวยไมสามารถทํา

ไดหลายวิธี แตสามารถแบงออกไดเปน 2 แบบใหญๆ ซ่ึงในแตละแบบแตละวิธีมีจุดมุงหมายและผลท่ี

ไดแตกตางกัน 
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2.2.6.1 การขยายพันธุโดยไมมีการผสมเกสร 

หมายถึงการนําสวนใดสวนหน่ึงของกลวยไมท่ีไมใชผลจากการผสมเกสรไปขยายพันธุ เปน

วิธีท่ีงายและสะดวก การขยายพันธุวิธีน้ีจะไดตนใหมท่ีมีสายพันธุเหมือนตนพันธุเดิมทุกประการ เปน

วิธีท่ีเหมาะสําหรับการขยายพันธุกลวยไมตนท่ีมีคุณลักษณะดีอยูแลว เชน มีความสวยงามเปนพิเศษ 

หรือมีลักษณะท่ีเหมาะสมแกการเปนกลวยไมตัดดอก การขยายพันธุกลวยไมโดยไมมีการผสมเกสร

แบงวิธีการขยายพันธุตามลักษณะการเจริญเติบโตของกลวยไม ดังน้ี 

(1) การขยายพันธุโดยการตัดแยกกลวยไมประเภทแตกกอ 

กลวยไมท่ีมีการเจริญเติบโตแบบประเภทแตกกอหรือแบบซิมโพเดียล เชน หวาย 

แคทลียา เม่ือหนอหรือลูกกลวยใดผลิดอกและตนเริ่มรวงโรย หนอน้ันจะแตกหนอใหมออกมาทดแทน

ทําใหกอแนนข้ึน หากปลอยใหกอแนนเกินไปกลวยไมอาจทรุดโทรมเพราะมีธาตุอาหารไมเพียงพอ 

เม่ือเห็นกอแนนควรตัดแยกไปปลูกใหมจะไดประโยชน 2 ทาง คือ ไดกลวยไมเพิ่มข้ึนและทําให

กลวยไมเจริญงอกงามดี การตัดแยกกลวยไมไมควรทําในชวงท่ีกลวยไมพักตัวในชวงฤดูหนาว ควรทํา

ในชวงตนฤดูรอนซ่ึงเปนชวงท่ีตนไมเจริญเติบโตดีและแตกหนอใหม เครื่องมือท่ีใชในการขยายพันธุคือ

มีดและปูนแดง สําหรับการขยายพันธุสามารถทําไดหลายวิธีคือ 

(1.1) การขยายพันธุโดยการตัดแยกลําหลัง 

เปนวิธีการขยายพันธุท่ีใชไดกับกลวยไมประเภทแตกกอท่ีมีลําลูกกลวย เชน 

กลวยไมสกุลแคทลียา สกุลหวาย สกุลออนซิเด้ียม เม่ือปลูกเลี้ยงนานจะมีกอขนาดใหญข้ึนและมีลําลูก

กลวยมากข้ึน ถาไมมีการตัดแยกออกจะทําใหตนทรุดโทรมและออกดอกนอย การตัดแยกลําหลัง

นอกจากจะเปนการขยายพันธุแลว ยังเปนการกระตุนใหกลวยไมเจริญเติบโตเร็วข้ึนและออกดอกงาย

ข้ึนดวย 

กลวยไมท่ีจะตัดแยกควรมีลําลูกกลวยอยางนอย 4 ลํา เพราะการตัดแยกแต

ละตนท่ีตัดแยกควรมีลําลูกกลวยอยางนอย 2 ลํา และควรตรวจดูตาท่ีโคนลําหลังถาตาแหงตายไปแลว

การตัดแยกจะไมไดผล ใชมีดหรือกรรไกรตัดแตงก่ิงไมชนิดใบบางท่ีคมๆ สอดเขาไประหวางลําลูก

กลวยแลวตัดสวนของเหงาใหขาดจากกัน ใชปลายมีดแบนๆ ปายปูนแดงแลวทาท่ีบาดแผลใหท่ัว 

เพื่อใหแผลแหงและเปนการปองกันเชื้อโรคท่ีอาจจะเขาทําลายทางบาดแผลดวย เน่ืองจากลําหลังเปน

ลําแกท่ีอยูในระยะฟกตัว ถายกไปปลูกเลยรากแกอาจจะชํารุดได รากใหมก็ไมมีโอกาสเจริญออกมา 

จะทําใหการแตกหนอลาชาและไดหนอใหมท่ีไมแข็งแรง การตัดแยกเพื่อใหเกิดลําใหมเร็วควรทํา

ในชวงตนฤดูรอน ซ่ึงเปนระยะท่ีตนกลวยไมเริ่มจะเกิดหนอใหมหลังจากฟกตัวในชวงฤดูหนาว หนอ

ใหมจะเจริญเติบโตข้ึนมาพรอมท่ีจะยกออกไปปลูกไดในชวงฤดูฝนพอดี  

(1.2) การขยายพันธุโดยการตัดแยกลําหนา 

เปนวิธีการขยายพันธุท่ีใชกับกลวยไมประเภทแตกกอทุกชนิด ลําหนาเปนลํา

กลวยไมท่ีกําลังเจริญเติบโตและเปนลําท่ีจะใหดอก จึงไมคอยนิยมตัดแยกลําหนาไปปลูกใหม นอกจาก

มีความจําเปนในบางกรณี เชน กลวยไมเจริญเติบโตเปนกอใหญจนเต็มลนกระถางปลูกหรือเครื่องปลูก
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เนาเปอยผุพัง จําเปนตองรื้อออกจากกระถางเกาท้ังหมดแลวนําไปตัดแบงแยกปลูกใหม หรือเปนการ

ตัดแยกลําหนาเพื่อจําหนายซ่ึงไดราคาสูงกวาการจําหนายกลวยไมลําหลัง 

ใชหลักเกณฑเดียวกันกับการแยกลําหลังไปปลูก คือปลอยใหลําหนาเจริญ

เต็มท่ีจนถึงสุดขีดแลวจะแตกหนอใหมจากตาจนกระท่ังหนอท่ีเกิดใหมมีรากโผลออกมาจึงตัดแยกไป

ปลูก โดยใชมีดหรือกรรไกรตัดแยกลําหนา 2 ลําติดกัน แลวแยกไปปลูกไดเลย ซ่ึงตางจากการตัดแยก

ลําหลังท่ีตองปลอยท้ิงไวใหแตกหนอใหมกอนจึงจะยกไปปลูกได ระยะเวลาท่ีเหมาะท่ีสุดในการตัดแยก

ลําหนาคือ เม่ือลําหนาสุดมีรากและรากยาวไมเกิน 1 เซนติเมตร การนําลําหนาไปปลูกควรระวังอยา

ใหรากออนของลําหนาสุดบอบช้ํา 

(1.3) การขยายพันธุโดยการตัดชํา 

การขยายพันธุดวยวิธีตัดชําใชกับกลวยไมประเภทแตกกอบางชนิด เชน 

กลวยไมสกุลหวาย ซ่ึงเม่ือนําลําลูกกลวยมาปกชําในท่ีเหมาะสมตาท่ีอยูตามขอของลําลูกกลวยจะแตก

ออกเปนลําใหมได สําหรับลําหวายท่ีจะนํามาปกชําควรเปนลําหลังท่ีใบรวงหมดแลว ถายังมีใบติดอยู

ควรปลิดออกใหหมดและตัดรากออกใหหมด นํามาปกชําในกระบะทรายหยาบหรือกาบมะพราวอัดใน

แนวต้ังโดยใหโคนลําฝงลงไปประมาณ 2-3 ซม. หางกันประมาณ 4-5 ซม. เก็บไวในท่ีมีแสงแดด

คอนขางจัด ใหโดนแดดเต็มท่ีเกือบครึ่งวัน รดนํ้าใหชุมวันละ 2–3 ครั้ง ตาท่ีอยูใกลปลายลําจะแตก

เปนลําใหม เรียกวา “ตะเกียง” เม่ือลําตะเกียงเริ่มเกิดรากจึงตัดนําไปปลูกได 

(2) การขยายพันธุโดยการตัดแยกกลวยไมประเภทไมแตกกอ 

กลวยไมท่ีมีการเจริญเติบโตแบบประเภทไมแตกกอหรือแบบโมโนโพเดียล ไดแก 

ชาง เข็ม เอื้องกุหลาบ แวนดา การขยายพันธุโดยการตัดแยกทําไดหลายวิธี เชน ถามีหนอออกมาจาก

โคนตน ใหตัดหนอโดยติดรากไปดวย 1-3 ราก แลวนําไปปลูกใหม หรือใชวิธีตัดยอดใหติดราก 1-2 

ราก แลวนําไปปลูกใหม หากตัดยอดออกไปแลวมีหนอเกิดข้ึนก็สามารถแยกหนอออกไปปลูกได

เชนกัน 

(2.1) การขยายพันธุโดยการตัดยอด 

เปนการขยายพันธุอีกวิธีหน่ึงท่ีใชกับกลวยไมประเภทไมแตกกอ เชน กลวยไม

สกุลแวนดา สกุลชาง สกุลเข็ม สกุลกุหลาบ สกุลเสือโครง สกุลแมลงปอ และสกุลเรแนนเธอรา 

กลวยไมท่ีจะทําการตัดยอดควรควรเปนกลวยไมท่ีเจริญเติบโตแข็งแรงและสูงพอสมควร มีรากติดอยู

กับสวนยอดท่ีตองการตัดอยางนอย 2–3 รากข้ึนไป ถามีรากติดอยูกับสวนยอดยิ่งมากยิ่งดี เพราะเม่ือ

นํายอดไปปลูกแลวจะทําใหแข็งแรงและต้ังตัวเร็วข้ึน วิธีการตัดยอดโดยใชมีดหรือกรรไกรท่ีคมและ

สะอาดตัด แลวใชปูนแดงทาท่ีรอยตัดท้ังสวนตนและสวนยอดเพื่อปองกันเชื้อโรคเขาบาดแผล นําสวน

ยอดไปปลูกในท่ีรมหรือท่ีท่ีมีแสงแดดนอยกวาปกติจนกวายอดน้ันจะต้ังตัวได จึงนําไปไวในท่ีท่ีมี

สภาวะปกติซ่ึงจะใชเวลาประมาณ 1–2 เดือน สําหรับสวนตนเม่ือนําไปปลูกก็จะมีหนอหรือตะเกียง

เกิดข้ึน 
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(2.2) การขยายพันธุโดยการแยกหนอหรือตะเกียง 

เน่ืองจากกลวยไมประเภทไมแตกกอมีการเจริญเติบโตทางยอดคือยอดจะยาว

สูงข้ึนไปเรื่อยๆ และจะมีการแตกหนอจากตาท่ีอยูขางลําตนเปนหนอหรือตะเกียง สําหรับตนท่ีไมมี

หนอหรือตะเกียงเม่ือถูกตัดยอดไปปลูกจะทําใหตนท่ีถูกตัดแตกหนอไดงายข้ึน หนอหรือตะเกียงน้ี

สามารถตัดแยกไปปลูกใหมได การตัดแยกหนอหรือตะเกียงไปปลูกใหมควรเปนหนอหรือตะเกียงท่ี

เจริญเติบโตพอสมควร มีรากท่ีแข็งแรงและยาวพอสมควรติดอยูอยางนอย 2–3 รากและมีใบ 2–3 คู 

ใชมีดหรือกรรไกรคมๆ ตัดยอดกลวยไมท่ีมีตะเกียงติดอยู ตรงบริเวณใตตะเกียงประมาณ 2-3 

เซนติเมตร หรือตัดเฉพาะตะเกียงท่ีมีหนอติดอยู ใชปูนแดงทาท่ีบาดแผลเพื่อปองกันโรค นําหนอหรือ

ตะเกียงไปปลูกไวในท่ีรมจนกวาจะต้ังตัวไดจึงนําไปไวในท่ีมีสภาพเหมาะสมตามปกติ ฤดูกาลท่ีเหมาะ

แกการตัดแยกคือตนฤดูฝนเพราะเปนฤดูท่ีกลวยไมกําลังเจริญเติบโตเม่ือตัดแยกไปปลูกรากจะเจริญ

เกาะเครื่องปลูกไดเร็วกวาฤดูอื่น ไมทําใหการเจริญเติบโตหยุดชะงัก 

(2.3) การขยายพันธุโดยการเพาะเน้ือเยื่อ 

การเพาะเน้ือเยื่อกลวยไมหรือท่ีเรียกกันวา "การปนตา" เปนการขยายพันธุ

กลวยไมท่ีทําใหไดตนท่ีมีลักษณะพันธุเหมือนเดิมเปนปริมาณมากในเวลาอันรวดเร็ว โดยการนํา

เน้ือเยื่อจากสวนตางๆ ของกลวยไม เชน ตายอด ตาขาง ปลายใบออน มาเลี้ยงดวยอาหารสังเคราะห 

ในสภาพปลอดเชื้อและมีการควบคุมสภาพแวดลอม เชน แสง อุณหภูมิ ใหเหมาะสมกับการ

เจริญเติบโตตนท่ีไดจากการขยายพันธุวิธีน้ีอาจมีโอกาสกลายพันธุไปในทางท่ีดีข้ึนหรือเลวลงแตก็พบ

ไดยาก ระยะเวลาในการเพาะเลี้ยงเน้ือเยื่อต้ังแตเริ่มตนจนถึงนําไปปลูกไดตองใชเวลาอยางนอย

ประมาณ 10 เดือน แตสวนใหญจะใชเวลานานกวาน้ี ข้ึนอยูกับชนิดของกลวยไม ความสมบูรณของ

หนอ เทคนิคในการเพาะเลี้ยงเน้ือเยื่อ สูตรอาหารสังเคราะห และสภาพแวดลอม ข้ันตอนสําคัญใน

การเพาะเน้ือเยื่อกลวยไม พอสรุปไดดังน้ี 

(2.3.1) เลือกชิ้นสวนของกลวยไมท่ีมีเน้ือเยื่อเจริญท่ีสามารถพัฒนาเปน

ตนออนได เชน กลวยไมสกุลหวายใชหนอออน ตาขาง ตายอด ดอกออน กลวยไมคัทลียาใชหนอออน 

ตาขาง ตายอด ปลายใบออน กลวยไมสกุลแวนดาและลูกผสมใชยอดออนท่ีมีตาขางและตายอด ชอ

ดอกออน เปนตน 

(2.3.2) ฟอกฆาเชื้อท่ีผิวชิ้นสวนกลวยไมใหปลอดเชื้อจุลินทรียกอนตัด

สวนเยื่อเจริญออกไปเพาะเลี้ยงการเลี้ยงชิ้นสวนหรือตาในระยะแรก เม่ือฟอกฆาเชื้อแลวใชมีดเจาะตา

ขนาดเล็กไมเกิน 0.5 เซนติเมตร นําไปเลี้ยงในอาหารเหลวหรืออาหารแข็งสูตรท่ีเหมาะสม ตาจะมีโปร

โตคอรม (protocorm) สีเขียวแตกออกมารอบๆ ระยะน้ีตองเปลี่ยนอาหารทุกสองสัปดาห 

(2.3.3) การเพิ่มจํานวนโปรโตคอรมโดยคัดเลือกโปรโตคอรมท่ีเปนกอน

กลมไมมีใบยอด ไปเลี้ยงในอาหารสูตรท่ีเหมาะสมเพื่อเพิ่มจํานวนโปรโตคอรม ถาโปรโตคอรมพัฒนา

เปนยอดตองตัดยอดท้ิงเพื่อใหเกิดการแตกโปรโตคอรม 
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การเลี้ยงโปรโตคอรมใหเปนตน เม่ือไดจํานวนโปรโตคอรมตามตองการแลว 

ยายไปเลี้ยงในอาหารแข็งสูตรท่ีเหมาะสม ใหโปรโตคอรมแตละหนวยเจริญเติบโตเปนตนกลามีใบยอด

และราก เม่ือตนสูงประมาณ 2-3 เซนติเมตร ก็คัดแยกแตละตนยายไปเลี้ยงในวุนอาหารสูตรถายขวด

ประมาณ 50 ตนตอขวด เพื่อใหเจริญเติบโตแข็งแรง พรอมท่ีจะนําออกปลูกภายนอกได 

(3) การขยายพันธุโดยการผสมเกสรและเพาะเมล็ด 

การขยายพันธุโดยการผสมเกสรน้ีอาจทําใหไดคุณภาพของกลวยไมท่ีผสมได

เปลี่ยนไปบางแตไมมากนัก การขยายพันธุ เพื่อเปลี่ยนแปลงคุณลักษณะของกลวยไมใหดีข้ึน 

จําเปนตองคัดเลือกพันธุท่ีดีมาผสมกัน ตัวอยางเชน เม่ือนําแวนดา 2 ตน ตนหน่ึงดอกใหญ แตสีไมสด 

ชอดอกไมยาว สวนอีกตนหน่ึงดอกเล็ก แตสีสด กานชอยาว นํามาผสมกัน เพื่อใหไดกลวยไมท่ีมี

ลักษณะดีข้ึน ดอกใหญ สีสด กานชอยาวและเลี้ยงงายข้ึน แตผลท่ีไดจะสําเร็จตามตองการหรือไมตอง

รอจนกระท่ังกลวยไมท่ีผสมใหมน้ันออกดอก ในการผสมพันธุกลวยไมจะไดผลหรือไมข้ึนอยูกับปจจัย

ตางๆ ดังน้ี 

(3.1) กลวยไมท่ีผสมกันไดตองเปนกลวยไมท่ีมีการเจริญแบบเดียวกัน เชน 

กลวยไมประเภทโมโนโพเดียลซ่ึงเจริญเติบโตทางยอดตองผสมกับกลวยไมประเภทโมโนเดียลดวยกัน 

จะผสมกับกลวยไมประเภทซิมโพเดียลซ่ึงเจริญเติบโตแบบแตกหนอออกมาดานขางไมได 

(3.2) กลวยไมท่ีผสมกันถาอยูในสกุลเดียวกันจะผสมกันไดงายกวา เชน 

กลวยไมสกุลแวนดาผสมกับกลวยไมสกุลแวนดาดวยกัน หรือกลวยไมสกุลขางผสมกับสกุลชางดวยกัน 

(3.3) การผสมเกสรกลวยไมตองเลือกพอแมพันธุท่ีเจริญเติบโตเต็มท่ี ถาตน

เล็กหรือลําตนไมแข็งแรงอาจทําใหอาหารท่ีมาเลี้ยงฝกไมเพียงพอ เปนผลใหฝกไมสมบูรณ เม่ือนํา

เมล็ดไปเพาะแลวลูกไมท่ีเกิดมาอาจไมแข็งแรงเลี้ยงยาก 

(3.4) ระยะเวลาท่ีเหมาะสมและความสมบูรณของดอก คือ ดอกกลวยไมท่ี

บานเต็มท่ีท้ังดอกแมพันธุและพอพันธุ โดยลักษณะดอกท่ีบานเทากัน ไมบานนอยหรือบานมานานจน

จวนจะโรย สําหรับระยะเวลาท่ีเหมาะสมในการทําการผสมพันธุควรเปนเวลาเชา แสงแดดยังไมจัด

และไมมีฝนตก 

การผสมพันธุกลวยไม นอกจากตองคํานึงถึงดอกกลวยไมท่ีตองบานเต็มท่ี การ

ผสมพันธุตองทําตอนเชา เวลาท่ีไมมีแสงแดด ฝนไมตกแลว ยังตองคํานึงถึงเรื่องความสะอาดของ

อุปกรณหรือไมท่ีใชเข่ียเกสรตัวผูตองสะอาดปราศจากเชื้อรา เม่ือปจจัยทุกอยางพรอมจึงเริ่มทําการ

ผสมพันธุกลวยไม โดยนําไมจิ้มฟนท่ีสะอาดเข่ียเกสรตัวผูของตนท่ีตองการใหเปนพอพันธุซ่ึงมีเรณูอยู

มากมายใสลงท่ียอดเกสรตัวเมียของตนแมพันธุซ่ึงเปนแอง ในแองน้ีมีนํ้าเมือกเหนียวๆ ใสคลายแปง

เปยก เม่ือนํากอนเกสรตัวผูใสลงไปแลว นํ้าเมือกจะชวยใหกอนเกสรตัวผูติดอยูได กอนเกสรตัวผูท่ีเปน

สีเหลืองจะละลายออนตัวกลืนเขากับนํ้าเมือก เรณูของเกสรตัวผูแตละเม็ดจะงอกเปนหลอดเขาไปใน

กานดอกหรือรังไข หลอดแตละหลอดจะเขาไปผสมกับไขตัวเมีย ไขน้ันจะเกิดเปนเชื้อท่ีสมบูรณ แลว

รังไขก็จะพองโตเกิดเปนฝก ฝกของกลวยไมจะแกตองใชเวลานาน เชน ฝกของกลวยไมสกุลหวายใช
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เวลาประมาณ 4–5 เดือน ฝกของกลวยไมสกุลแวนดาใชเวลาประมาณ 7–8 เดือน แตถาเปนฝกของ

ฟามุยจะตองใชเวลาประมาณ 17–18 เดือน การเพาะฝกกลวยไมจะเพาะฝกแกหรือฝกออนก็ได ฝก

ออนกลวยไมมีสีเขียวแตพอเริ่มแกจะเริ่มเปลี่ยนเปนสีเหลืองและเปนสีนํ้าตาลเม่ือแกจัด ขณะท่ีฝกเริ่ม

เปลี่ยนเปนสีเขียวอมเหลืองหรือสีเหลืองตองระวังไมใหถูกนํ้า ฝกกลวยไมสุกจะมีสีเหลืองแบบมะนาว

สุกแสดงวาฝกสุก เก็บฝกไปเพาะได อยารอใหฝกเปนสีนํ้าตาล เพราะฝกจะแตก 

การเพาะฝกออนตองเปนฝกออนท่ีมีเชื้อสมบูรณแลว หลังจากผสมแลว ไขจะ

กลายเปนเชื้อท่ีสมบูรณไดน้ัน ข้ึนอยูกับชนิดของกลวยไม เชน หวายประมาณ 45 วัน แวนดา

ประมาณ 80–90 วัน หรือใชเวลาประมาณ 1 ใน 3 ของระยะฝกแก ฝกอาจแกเร็วหรือชา ข้ึนอยู

สิ่งแวดลอม เชน แสงสวาง ความชุมชื้น และความสมบูรณ เปนตน 

หลังจากการผสมพันธุกลวยไมจนไดฝกแลวจึงนําเมล็ดภายในฝกมาทําการ

เพาะเมล็ด ฝกแตละฝกมีเมล็ดจํานวนมากต้ังแต 1,000 - 4,000,000 เมล็ด เมล็ดกลวยไมมีลักษณะ

แตกตางจากเมล็ดของพืชชนิดอื่นตรงท่ีมีขนาดเล็กมากจนแทบจะเปนละออง เพราะภายในเมล็ดไมมี

อาหารสําหรับตนออนเหมือนเมล็ดพืชอื่นๆ จึงทําไหเมล็ดกลวยไมมีขนาดเล็กมาก ตามธรรมชาติเมล็ด

สามารถงอกไดโดยอาศัยเชื้อราบางชนิดท่ีอาศัยอยูตามรากกลวยไม ชวยยอยสลายอินทรียวัตถุตางๆ 

ใหเปนอาหารแกตนออน ในสมัยกอนจึงใชวิธีหวานเมล็ดจากฝกแกลงบริเวณโคนตนของกลวยไมสกุล

เดียวกัน แตอัตราการงอกตามธรรมชาติน้ีมีนอยมาก ปจจุบันใชการเพาะเมล็ดในอาหารสังเคราะห ซ่ึง

มีธาตุตางๆ ของกลวยไมในปริมาณและสัดสวนท่ีพอเหมาะ แตอาหารดังกลาวก็เปนอาหารของ

เชื้อจุลินทรียในอากาศดวย ดังน้ันการเพาะเมล็ดกลวยไมจึงตองเพาะในขวดเพาะ และอุปกรณตางๆ 

ในการเพาะตองทําใหปลอดเชื้อจุลินทรียดวย เพราะเชื้อจุลินทรียจะเขาทําลายเมล็ดกลวยไมได 

การเพาะเมล็ดกลวยไมอาจเพาะไดท้ังเมล็ดจากฝกแกและเมล็ดจากฝกออน 

ขอดีของการเพาะเมล็ดจากฝกออน คือ ประหยัดเวลา ไมตองรอจนฝกแก ตนแมพันธุไมโทรม

เน่ืองจากตองเลี้ยงฝกนาน และปองกันปญหาฝกรวงกอนกําหนด แตขอเสียของการใชฝกออนคือตอง

รีบเพาะทันทีหลังจากตัดฝกจากตน มิฉะน้ันฝกจะเห่ียวหรือเสีย แตถาเปนฝกแกหากเก็บไวในท่ีแหง

และเย็นจะสามารถเก็บไดนานเปนป 

 

2.3 แนวทางทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

 

 2.3.1 ความหมายของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological 

Design) Eco Design บางครั้งเรียกวา Green Design หรือ Design For Environment เปน

กระบวนการท่ีผนวกแนวคิดดานเศรษฐศาสตรและดานสิ่งแวดลอม เขาไปในข้ันตอนของการออกแบบ

ผลิตภัณฑโดยพิจารณาตลอดจักรชีวิตของผลิตภัณฑ (Product Life Cycle) ต้ังแตข้ันตอนการ

วางแผนผลิตภัณฑ ชวงการออกแบบ ชวงการผลิต ชวงการนําไปใช และชวงการทําลายหลังการใช

งาน ซ่ึงจะชวยลดตนทุนในแตละข้ันตอนของการพัฒนาผลิตภัณฑ และลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมไป
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พรอมๆกันโดยสงผลดีตอธุรกิจชุมชน และสิ่งแวดลอม ซ่ึงเปนแนวทางการนําไปสูการพัฒนาอยาง

ยั่งยืน (Sustainable Development) (ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ.2553) [ออนไลน] 

อัศวิน จินตกานนท. (2552:82) กลาวถึงการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจหรือการ

ออกแบบท่ีย่ังยืนวา องคกรตางประเทศใหคําจํากัดความไวดังน้ี Design which reduces the 

possible negative-effects on the environment as far as possible and makes the most 

of social and economic benefits หรือถาการใชในอุตสาหกรรมการผลิต environment impact 

from the manufacture and use of products คือ การออกแบบท่ีลดกระทบตอสิ่งแวดลอมและ

พยายามเพิ่มผลประโยชนทางเศรษฐกิจและสังคมใหมากท่ีสุดหรือธุรกิจและอุตสาหกรรมการผลิตให

คําจํากัดความวา เปนการลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมของการผลิตและการใชผลิตภัณฑ 

Sustainable design เปนการออกแบบท่ีนําเอาความรูทางระบบนิเวศความรูทางเศรษฐศาสตรและ

จริยธรรมมาผสมผสานกัน เพื่อใหเกิดสภาวะท่ีเหมาะสม สําหรับสถานท่ี สําหรับมนุษยท่ีจะใชเปนท่ี

อยูอาศัย เปนท่ีทํางานหรือเปนท่ีพักผอนหยอนใจ การพัฒนาท่ีใชในการออกแบบท่ียั่งยืนเปนพื้นฐาน

ทําใหการออกแบบมีการใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ สงเสริมระบบนิเวศนและปรับปรุง

สิ่งแวดลอมรวมท้ังเศรษฐกิจ และสังคม 

Eco-Design เปนแนวทางหน่ึงในการแสดงความรับผิดชอบตอสิ่งแวดลอมนอกเหนือจาก

แนวทางอื่นๆท่ีเปนท่ีรูจักกันดี ไมวาจะเปน เทคโนโลยีสะอาด (Cleaner Technology; CT) หรือวัฏ

จักรชีวิตของผลิตภัณฑ (Life Cycle Assessment ; LCA) ซ่ึงในประเทศไทยพบวา ปจจุบันมี

หนวยงานของรัฐองคกรอิสระและสถาบันการศึกษาหลายแหงท่ีมีโรงการศึกษาและการเรียนการสอน

เพื่อพัฒนา องคความรูดาน Eco Design มากข้ึนตลอดจนการเผยแพรความรูและสนับสนุนให

ภาคอุตสาหกรรมสามารถนําแนวทาง Eco Design มาผลิตผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม (Eco Product) 

(เครือขายการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ. 2551) [ออนไลน] 

2.3.1.1. แนวคิดดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

ในอดีตท่ีผานมาการออกแบบและการพัฒนาผลิตภัณฑน้ัน จะมุงเนนการออกแบบ

ผลิตภัณฑเพื่อตอบสนองความตองการของลูกคาและผูผลิตเปนสําคัญโดยพิจารณาตนทุน หนาท่ี 

ความสวยงาม และความปลอดภัยเปนหลัก แตเน่ืองจากแนวคิดการพัฒนาผลิตภัณฑไปสูผลิตภัณฑ

แบบยั่งยืนทําใหมุมมองการออกแบบผลิตภัณฑเปลี่ยนแปลงไปสูแนวคิดท่ีมีการพิจาณาดานอื่นๆมาก

ข้ึน น่ันคือการพัฒนาดานสิ่งแวดลอม ดานสังคม และจริยธรรมเพิ่มเติมข้ึนมา ทําใหการออกแบบ

ผลิตภัณฑไดขยายไปสูแนวคิด Eco Design โดยแนวคิดดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจน้ัน ไมได

เปนเรื่องใหมแตอยางใดเพราะถูกนํามาพิจารณาครั้งแรกในป 1980 ในการประชุม World 

Conversation Strategy 

ประเด็นขับเคลื่อนแนวคิดการพัฒนาผลิตภัณฑไปสูแนวคิดผลิตภัณฑแบบยั่งยืน เกิดจาก

แนวคิดในการบริโภคและการผลิตท่ีเปลี่ยนแปลงไป ตลอดจนการเปลี่ยนแปลงทางดานเทคโนโลยีและ

การเปลี่ยนแปลงรูปแบบทางเศรษฐศาสตรและสังคม ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
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2.3.1.2. แนวคิดในการบริโภคและการผลิตท่ีเปลี่ยนแปลงไป เน่ืองจากประชาชนใหความ

สนใจเรื่องสิ่งแวดลอมกันมากข้ึน ประเทศท่ีพัฒนาแลวจึงใหความสนใจกับปญหาน้ีเปนอยางมากโดย

ใหความรูกับประชาชนในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑความตองการใน Eco Product สําหรับประเทศท่ี

พัฒนาแลวจึงมีอัตราสูงมาก นอกจากน้ัน ภาครัฐของกลุมประเทศเหลาน้ีตางชวยกันผลักดันใหใช Eco 

Product โดยการใชนโยบายรัฐบาลมาเปนตัวกําหนด เชนงบประมาณในการจัดซ้ือของรัฐตอง

พิจารณา Eco Product กอนเปนอันดับแรก เปนตน 

2.3.1.3  การเปลี่ยนแปลงทางดานเทคโนโลยี ปจจุบันเทคโนโลยีตางๆมีการเปลี่ยนแปลง

อยางรวดเร็ว ความสามารถของเทคโนโลยีเพิ่มมากข้ึน แตอาจสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมมากข้ึน

เชนกัน ดังน้ันผูออกแบบจึงตองตระหนักอยูเสมอวาผลิตภัณฑหรือเทคโนโลยี ไมไดเหมาะสมสําหรับ

ทุกคน ผลิตภัณฑอาจเหมาะสมสําหรับผูใชเทาน้ันแตเกิดผลกระทบสําหรับผูอื่น ดังน้ันหากจะมุงสูการ

พัฒนาอยางยั่งยืนแลว ตองมองในภาพกวางถึงผลกระทบท่ีอาจตามมา และปลูกฝงแนวคิดดาน

สิ่งแวดลอมใหกับผูออกแบบผลิตภัณฑ 

2.3.1.4 การเปลี่ยนแปลงรูปแบบทางดานเศรษฐศาสตรและสังคมเน่ืองจากเทคโนโลยี

ตางๆมีการเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็ว ทําใหเกิดหวงโซอุปทานไปท่ัวโลก ดังน้ันธุรกิจหน่ึงจะมีหลาย

หนวยงานท่ีเก่ียวของกันท่ัวโลก การท่ีประชากรหันมาตระหนักถึงปจจัยทางดานคุณภาพชีวิตมากข้ึน

จึงทําใหเกิดความตองการ Eco Product ไปท่ัวโลก ดังน้ันในปจจุบันหลายๆประเทศจึงใหความสาํคัญ

และสนับสนุนผลิตภัณฑประเภท Eco Product ดวยการใหสิทธิประโยชนกับสินคานําเขาท่ีมีฉลาก

สิ่งแวดลอม (Eco-Label) หรือระบุใหผลิตภณัฑตองมีตารางผลการวิเคราะหผลกระทบตอสิ่งแวดลอม

แสดงใหผูบริโภครับทราบ เปนตน 
 

2.3.2 หลักการพื้นฐานของการทํา Eco Design  

คือการประยุกตหลักการของ 4Rs ในทุกชวงของวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑไดแก การลด 

(Reduce) การใชซํ้า (Reuse) การนํากลับมาใชใหม (Recycle) และการซอมบํารุง (Repair) ซ่ึงมี

ความสัมพันธกัน  
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ภาพที่ 2.4 หลักการของ 4Rs ในทุกชวงของวฏัจักรชีวิตผลิตภัณฑ 

ที่มา : Green Design Network  
 

2.3.3 การนํา Eco Design มาประยุกตใช จะคํานึงถึงกลไกล (Eco Design Strategy) 

ใน 7 ดานหลัก คือ 

2.3.3.1  ลดการใชวัสดุท่ีมีผลกระทบตอสิ่งแวดลอม (Reduction of low - impact) 

2.3.3.2. ลดปริมาณและชนิดของวัสดุท่ีใช (Reduction of materials used) 

2.3.3.3. ปรับปรุงกระบวนการผลิต (Optimization of production techniques) 

2.3.3.4. ปรับปรุงระบบการขนสงผลิตภัณฑ (Optimization of distribution system) 

2.3.3.5. ปรับปรุงข้ันตอนการใชผลิตภัณฑ (Optimization of impact during use) 

2.3.3.6. ปรับปรุงอายุผลิตภัณฑ (Optimization of initial life time) 

2.3.3.7. ปรับปรุงข้ันตอนการท้ิงและทําลายผลิตภัณฑ (Optimization of end-of-life) 
 

2.3.4 ประโยชนของการทํา Eco-Design มีดังนี้ 

2.3.4.1. เพื่อลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม โดยจะสงผลดีตอธุรกิจ ชุมชนและสิ่งแวดลอมซ่ึง

เปนแนวทางนําไปสูการพัฒนาอยางยั่งยืน (Sustainable Development) 

2.3.4.2. เพื่อสรางผลกําไรใหกับองคกร โดยการนํากระแสความตองการ และบริการท่ีเปน

มิตรตอสิ่งแวดลอมมาใชเปนจุดเดนในการสรางความเชื่อม่ันใหกับผูบริโภค 

2.3.4.3. สามารถลดตนทุนคาใชจายในการผลิตจากการลดปริมาณวัตถุดิบ หีบหอ การใช

พลังงานในการผลิตสินคาและบริการ 

2.3.4.4. สามารถนําวัสดุหรือชิ้นสวนกลับมาใชไดใหมโดยการปรับปรุงผลิตภัณฑจากการ

ออกแบบ 

การวางแผน 

 

การ

 

การผลิต 

ลดการใช 

 

การนํากลับมาใช

ใหม 

 

การใชซํ้า 

 

การคัด

 

การซอมแซม 

 

การใชสอย 
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2.3.4.5. เพื่อปองกันปญหาการใชประเด็นดานสิ่งแวดลอมมาเปนกําแพงทางการคาท่ีมิใช

ภาษี (Nontariff Barrier; NTB) และรองรับการเปลี่ยนแปลงของกฎระเบียบทางดานสิ่งแวดลอมตางๆ

ท่ีมีความเขมงวดจากประเทศท่ีพัฒนาแลว เชน WEE, RoHS, EuP เปนตน 

2.3.4.6. สงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับองคกรและผลิตภัณฑ 
 

2.3.5 กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design Strategies) 

กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ คือ แนวทางในการเตรียมการและชวย

ประเมินความพรอมในการปรับปรุงผลิตภัณฑของบริษัทเดิม (Original Product) ดวยแนวทางการ

ลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอมท่ีเกิดข้ึน จนผลิตภัณฑน้ันถูกปรับเปลี่ยนเปนผลิตภัณฑเชิงนิเวศ

เศรษฐกิจท่ีเหมาะสมถือเปนสวนแรกท่ีสําคัญมากในการท่ีจะชวยดําเนินการ และการวัดโครงการใน

การพัฒนาผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจใหเปนไปอยางสมบูรณ ปจจุบันกลยุทธในการออกแบบ

ผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจท่ีนิยมและรูจักแพรหลายมีดวยกันสามแนวทาง ไดแก 

(1) Life Cycle Design Guidance Manual 

(2) UNEP / Promising Manual 

(3) Thompson Approach 

โดยกลยุทธในการออกแบบผลิตภัณฑเชงินิเวศเศรษฐกิจท้ังสามวิธท่ีีกลาวมาน้ี กรณีท่ีผูนําไป

ปฏิบัติจะนําไปใชดําเนินการน้ัน ความสําเร็จท่ีจะเกิดข้ึน ไมไดเกิดจากการใชตามทฤษฎีแตเพียงอยาง

เดียว โดยกลยุทธในการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจท้ังสามวิธีท่ีกลาวมาน้ี กรณีท่ีผูนําไป

ปฏิบัติจะนําไปใชดําเนินการน้ัน ความสําเร็จท่ีจะเกิดข้ึน ไมไดเกิดจากการใชตามทฤษฎีแตเพียงอยาง

เดียว แตสิ่งท่ีสําคัญคือ การท่ีผูนําไปประยุกตใชจําเปนตองประสานเอาความเขาใจและการชางสังเกต

ถึงธรรมชาติขององคกรและผลิตภัณฑท่ีตองการปรับปรุงเขาไปดวย จึงจะทําใหการดําเนินการเชิงกล

ยุทธน้ันสามารถประสบความสําเร็จไดเปนอยางดี ซ่ึงรายละเอียดของท้ัง 3 วิธีท่ีกลาว มีดังตอไปน้ี 

2.3.5.1 กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจตามแนวทาง Life Cycle Design 

Guidance Manual 

รูปแบบของกลยุทธท่ัวไปท้ัง 7 หัวขอ และกลยุทธท่ีเปนรายละเอียดเฉพาะ เพื่อใชเปน

แนวทางสําหรับการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจตามแนวทางของ Life Cycle Design 

Guidance Manual  

 

ตารางที่ 2.1 การพิจารณากลยุทธท่ัวไปและกลยุทธเฉพาะของวิธีการ Life Cycle Design 

Guidance Manual 

กลยุทธทัว่ไป กลยุทธเฉพาะ 
 
การเพิ่มชวงเวลาการใชงานระบบของผลิตภัณฑ 

-เพิ่มความทนทานในการใชงาน 

-เพิ่มความนาเชื่อถือในการใชงาน 
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ตารางที่ 2.1 (ตอ)  

กลยุทธทัว่ไป กลยุทธเฉพาะ 

การเพิ่มชวงเวลาการใชงานวสัดุ -พิจารณาถึงประเด็นชนิดของวัสดุท่ีนํามาใชงาน

เพื่อการนํากลับมาใชใหม 

-พิจารณาดานการออกแบบและโครงสรางมูลฐาน 

การเลอืกวัสดุ -พิจารณาการใชวัสดุทดแทน 

-พิจารณาการปรับเปลี่ยนผลติภัณฑ (Product 

Reformulation) ดวยแนวคิดผลิตภัณฑท่ีเกิดข้ึน

อาจมีคุณภาพ  รูปลักษณ ขนาด ภาชนะบรรจุ

ผลิตภัณฑท่ีมีผลกระทบสิ่งแวดลอม ดังน้ันในการ

เลือกวัสดุตองพยายามทําการปรับปรุง ลดปญหา 

เชน การออกแบบใหม (Product Chang  

 

 

ลดการใชวัสดุเขมขน 

Factor) ดวยการปรับเปลี่ยนวัสดุของผลิตภณัฑมี

เงื่อนไขเทคนิคตางๆท่ีเหมาะสมมากข้ึนเปนตน 

-ไมมี 

กระบวนการทางดานการบรหิารจัดการ -พิจารณากระบวนการทดแทน 

-พิจารณาการควบคุมกระบวนการ 

-ปรับปรุงรูปแบบแผนผังกระบวนการผลิต 

-พิจารณาการขนถายวัสดุและการควบคุมสินคา

คงคลัง 

 -การวางแผนสิง่อํานวยความสะดวก 

-วิธีการในการรักษาและการใชสอย 

ประสิทธิภาพการกระจายสินคา -การขนสงสินคา 

-การบรรจุหีบหอ 

ปรับปรุงการดําเนินการเชิงปฏิบัติ -การจัดการสํานักงาน 

-พิจารณาทางดานสารสนเทศ เชน การโฆษณา

และฉลากสินคา 

-เลือกผูจัดหาวสัดุและผูประสานงานท่ีตระหนัก

ถึงประเด็นทางดานสิ่งแวดลอม 

-การวางแผนสิง่อํานวยความสะดวก 

-วิธีการในการรักษาและการใชสอย 

ท่ีมา : (Keoleion and Menerey, 1993) 
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2.3.5.2 กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจตามแนวทาง UNEP/Pro 

missing Manual  

วิธีการกลยุทธ UNEP/Pro missing Manual จะทําการแบงการพิจารณาผลิตภัณฑ

ออกเปน 3 ระดับ ไดแกระดับสวนประกอบของผลิตภัณฑระดับโครงสรางของผลิตภัณฑและระดับ

ของผลิตภัณฑ ซ่ึงกลยุทธตามวิธีการของ UNEP/Pro missing Manual น้ีจะมีความสัมพันธตามการ

พิจารณาผลิตภัณฑไปตลอดชวงชีวิต (Life Cycle Stage) ดังรายละเอียดในตารางท่ี 2.2 และภาพท่ี 

2.3 
 

ตารางที่ 2.2 แสดงหัวขอการพิจารณากลยุทธท่ัวไปและกลยุทธเฉพาะของวธิีการ UNEP/Promising 

Manual 

ระดับ กลยุทธทัว่ไป กลยุทธเฉพาะ 

ระดับสวนประกอบของ

ผลิตภัณฑ 

การพัฒนาแนวคิดใหม 

 

 

 

 

 

-ใชวัสดุในการผลิตนอยท่ีสุด 

-การใชแนวทางการแบงการใช

งานผลิตภณัฑ 

-การใชงานแบบหลายหนาท่ี 

-ชิ้นสวนท่ีมีความเหมาะสมตาม

หนาท่ีการใชงาน 

ระดับสวนประกอบของ

ผลิตภัณฑ 

 

 

 

 

 

 

การพัฒนาแนวคิดใหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

-ใชวัสดุในการผลิตนอยท่ีสุด 

-การใชแนวทางการแบงการใช

งานผลิตภณัฑ 

-การใชงานแบบหลายหนาท่ี 

-ชิ้นสวนท่ีมีความเหมาะสมตาม

หนาท่ีการใชงาน 

 

-วัสดุสะอาด 

-เลือกวสัดุท่ีสามารถนํากลับมา

ใชใหม 

-ใชวัสดุท่ีนํากลับมาใชไดใหม 

-เลือกวสัดุท่ีใชพลังงานนอย 

-วัสดุซอมแซม 

-ลดนํ้าหนักผลิตภณัฑ 

-ลดปริมาตรเพื่อการการขนสง 

-มีทางเลือกทางเทคนิคในการ 
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ตารางที่ 2.2 (ตอ)  

ระดับ กลยุทธทัว่ไป กลยุทธเฉพาะ 

ระดับสวนประกอบของ

ผลิตภัณฑ 

การพัฒนาแนวคิดใหม 

 

 

 

 

 

 

-การขนสงท่ีมีประสิทธภิาพ 

-การขนสงมีการใชพลังงานนอย

ท่ีสุด 

-การใชพลังงานตํ่าท่ีสุด 

-งายตอการซอมแซมและการ

บํารุงรักษา 

-โครงสรางผลิตภัณฑเปนแบบ 

Modular 

-การออกแบบไมตองลาสมัย 

หรือมีความ Classic 

-มีความสัมพันธและสําคัญ

ทางดานจิตใจกับลูกคา 

-ความนาเชือ่ถือ ความทนทาน

ยั่งยืน 

-งายตอการซอมแซมและการ

บํารุงรักษา 

-โครงสรางผลิตภัณฑเปนแบบ 

Modular  

-การออกแบบตองไมลาสมัย 

หรือมีความ Classic 

-มีความสัมพันธและสําคัญ

ทางดานจิตใจกับลูกคา 

-ลดนํ้าหนักผลิตภณัฑ 

-ลดปริมาตร 

  

2.3.5.3 กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจตามแนวทาง Thompson’s 

Approach 

Thompson (1999) ไดนําเสนอกลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ท่ี

กระบวนการอยูภายใตหลักเกณฑของการวัดผลตอบสนองในกลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศ

เศรษฐกิจต้ังแตกระบวนการจัดการวัสดุ ไปจนถึงอรรถประโยชนดานพลังงาน โดยไดสรุปกลยุทธ

เฉพาะทางไว 
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ดังน้ันกลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ คือ แนวทางในการเตรียมการ และ

ชวยประเมินความพรอมในการปรับปรุงผลิตภัณฑของทางบริษัทเดิม (Original Products) ดวย

แนวทางการลดผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมท่ีเกิดข้ึน จนผลิตภัณฑน้ันถูกปรับเปลี่ยนเปนผลิตภัณฑ

เชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Product) ปจจุบันกลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ท่ีนิยม

และรูจักกันแพรหลายมีดวยกันสามแนวทางดังท่ีกลาวมา โดยแตละแนวทางสามารถนําไปใชในการ

เตรียมการและชวยประเมินความพรอมอยางคราวๆ ใหแกองคกรท่ีตองการการออกแบบผลิตภัณฑ

เชิงนิเวศเศรษฐกิจไดท้ังสิ้นซ่ึงการเลือกใชแนวทางใดน้ัน ข้ึนอยูกับเปาหมายและขอบเขตขององคกร

เปนสําคัญวาผลิตภัณฑท่ีตองการพัฒนาน้ันมีลักษณะอยางไร 
 

ตารางที่ 2.3 แสดงหัวขอการพิจารณากลยุทธท่ัวไปและกลยุทธเฉพาะของวธิีการ Thompson’s 

Approach (Thompson 1999) 

กลยุทธทัว่ไป กลยุทธเฉพาะ 

การจัดการวสัดุ 

 

 

-ลดการใชวัสดุโดยรวมในแตละชิน้สวน 

-วัสดุมีการใชงานท่ียาวนาน 

-เลือกวสัดุท่ีสามารถนํากลับมาใชใหมได 

-เลือกวสัดุท่ีมีประสิทธิภาพสงูทางดานพลังงาน 

-เลือกวสัดุท่ีมีผลกระทบนอยตอสภาพแวดลอมในระหวางการ

ผลิตการใชงานและการกําจัดท้ิง 

-เลือกใชวัสดุท่ีไมเปนวัสดุหายาก 

-เลือกวสัดุท่ีไมเปนวสัดุท่ีถูกควบคุมตามกฎหมายใหมๆซ่ึง

จะตองพิจารณาตลอดต้ังแตระหวางการผลิต การใชงาน และ

การกําจัดท้ิง 

อรรถประโยชนวัสดุ -ลดการใชวัสดุในแตละชิน้สวน 

-เลือกวสัดุท่ีมีสามารถนํากลบัมาใชใหม 

-ตองแนใจวาผลิตภัณฑสามารถถอดประกอบไดงาย 

-สามารถจําแนกชนิดของวัสดุไดงาย 

 

 

2.3.5.4 แนวคิดกลยุทธเพื่อเปรียบเทียบการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

(Strategies Idea for Comparison Eco Design ) 

กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ สามารถทําการจําแนกออกไดเปนสาม

กลุมใหญตามคุณลักษณะความสัมพันธหลักท่ีจะเกิดข้ึนกับการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

ซ่ึงการจําแนกน้ีจะชวยใหการนําไปพิจารณาแนวทางในการสรางแนวคิด (Idea) สําหรับการพัฒนา
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งานทางดานการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ สามารถกระทําไดงายข้ึนโดยคุณลักษณะท้ัง

สามกลุมน้ัน ไดแก  
 

2.3.6 ความสัมพันธทางดานของผลิตภัณฑ (Product Related) ไดแก ความสัมพันธ

ทางดานของโครงสรางผลิตภัณฑ และคุณลักษณะผลิตภัณฑ 

จากผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส (Electronic Products) ซ่ึงคุณลักษณะจากท้ัง 3 กลุมน้ี

สามารถจําแนกออกเปนตัวอยางไดถึง 25 แนวทางการประยุกตใชตามลําดับ เริ่มต้ังแตกลุม

ความสัมพันธของผลิตภัณฑ ไปจนถึงดานพลังงานตามชวงระยะเวลาของวงชีวิต 

2.3.6.1 ความสัมพันธทางดานของวัสดุ (Material Related) ไดแก ความสัมพันธทางดาน

วัสดุท่ีนํามาใชทําผลิตภัณฑ 

พารามิเตอรท่ีใชในการเปรียบเทียบคูแขง (Benchmarking Parameters) คาพารามิเตอรท่ี

สําคัญในการนําไปใชในการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ จะมีความสัมพันธเชื่อมโยงกับกล

ยุทธการออกแบบ โดยพารามิเตอรเหลาน้ี จะเปนแนวคิดพื้นฐานใหแกผูออกแบบในการนําไปใชใน

การออกแบบ และทีมพัฒนาผลิตภัณฑในกรเปรียบเทียบคูแขงขัน (Benchmarking) เชน ถาตองการ

เปรียบเทียบโทรศัพทมือถือ ผูออกแบบตองศึกษาความรูพื้นฐานในการเปรียบเทียบ กอนวาควร

ประกอบดวยคาพารามิเตอรใดในการเปรียบเทียบบาง ซ่ึงคาพารามิเตอรเหลาน้ี จะชวยใหทีมพัฒนา

ผลิตภัณฑสามารถนําไปใชในการพิจารณาการออกแบบผลิตภัณฑและเปรียบเทียบคูแขงขันในตลาด

ไดชัดเจนและครอบคลุมมากยิ่งข้ึน หลังจากน้ันทีมพัฒนาจึงจะทําการวิเคราะหผลิตภัณฑท่ีตองการ

เปรียบเทียบเชิงลึกในแตละชิ้นสวนโดยละเอียดตอไป เชน การแยกชิ้นสวนตางๆออกจนหมด 

2.3.6.2 ความสัมพันธทางดานของพลังงาน (Energy Related) ไดแก ความสัมพันธ

ทางดานการใชพลังงานในชวงการผลิตและการใชงานผลิตภัณฑ กระท่ังผลิตภัณฑหมดอายุตารางท่ี 

2.4 จะเปนการแสดงคาความสัมพันธของแบบตรวจสอบ (Checklist) ท่ีใชในการประเมินการ

ออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ กับกลยุทธการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ เพื่อใหเห็นความสัมพันธของ

การพิจารณาการออกแบบดวยการใชแบบตรวจสอบ เชื่อมโยงไปสูกลยุทธการออกแบบท่ีตองวางแผน

ไดชัดเจนมากข้ึน 
 

ตารางที่ 2.4 แสดงตัวอยางการใชกลยุทธการออกแบบเชงินิเวศเศรษฐกิจจากผลิตภัณฑเล็กทรอนิกส 

คุณลักษณะ ลําดับ กลยุทธการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

ความสัมพันธผลิตภัณฑ ใชงาน 
1 

การชี้วัดการบริโภคทรัพยากรและพลังงานชวง

การใชงาน 

2 
มีฉลากวัสดุเพื่ออธิบายถึงรายละเอียดใน

ข้ันตอนการหมดอาย ุ

ชวงหมดอาย ุ 3 งายในการถอดประกอบ 
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ตารางที่ 2.4 (ตอ) 

คุณลักษณะ ลําดับ กลยุทธการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

 ชวงหมดอาย ุ 3 งายในการถอดประกอบ 

4 
มีคูมือสอนเก่ียวกับรายละเอยีดข้ันตอนชวง

หมดอายุสําหรับผูใชงาน 

ชวงชีวิต 5 งายตอการซอมบํารุงและซอมแซม 

6 งายตอการปรับปรุง 

7 การออกแบบผวิหนาเพือ่สิ่งแวดลอม 

8 การรวมหนาท่ีการทํางาน 

9 ชิ้นสวนมาตรฐาน 

ความสัมพันธทางดาน

วัสดุ 

การใชงาน 10 หลีกเลี่ยงหรือลดการใชสารพษิ 

11 ลดการใชวัสดุชวงการใชงาน 

12 ลดการนําเขาวัสดุ 

13 ลดจํานวนวัสดุและชิ้นสวน 

14 มีการใชชิ้นสวนและวัสดุแบบใชซํ้า 

15 ใชรายการวัสดุท่ีมีการใชพลังงานนอย 

16 ใชวสัดุท่ีมีความสามารถนํากลับมาใชใหม 

  17 ใชวสัดุท่ีนํากลับมาใชใหม 

  

ชวงหมดอาย ุ

18 

19 

20 

ใชวสัดุซํ้า 

ลดของเสียและผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

ของเสียนํากลับมาใชใหม/ใชใหม 

บรรจุภณัฑ 21 

22 

บรรจุภณัฑมีขนาดและนํ้าหนักนอยท่ีสุด 

บรรจุภณัฑนํากลับมาใชใหม 

ความสัมพันธดาน

พลังงาน 

 

 

การใชงาน 
23 

24 

25 

การใชพลังงานนอยท่ีสุดในชวงการใชงาน 

การใชพลังงานนอยท่ีสุดในชวงการผลิต 

ใชทรัพยากรท่ีมีการหมุนเวียนพลังงาน 
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ตารางที่ 2.5 พารามิเตอรท่ีใชในการเปรียบเทียบคูแขง (Benchmarking Parameters) และกลยุทธ 

การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจตามวงจรชีวิตผลิตภณัฑ (Eco Design Strategies) 

วงจรชีวติ 

พารามิเตอรเปรียบเทียบ 

คูแขง (Benchmarking 

Parameters) 

กลยุทธการออกแบบเชิงนิเวศ

เศรษฐกิจ 

(Eco Design Strategies) 

จัดหาวัตถุดิบ รายการวสัดุอันตราย 

เครื่องหมายวัสดุอันตราย 

 

 

 

พื้นท่ีผิวหนาแผนวงจร 

อิเล็กทรอนิกส (PCB) 

จํานวนชิ้นสวนบนแผนวงจร

อิเล็กทรอนิกส (PCB) 

พื้นท่ีผิวของ LCD 

อัตราสวนของนํ้าหนัก/ความยาว

สาย (Wlring) 

นํ้าหนักบรรจุภณัฑ 

จํานวนและนํ้าหนัก 

ชิ้นสวนเพิ่มเติม 

หลีกเลี่ยงและลดการใชวัตถุเปน

พิษ 

มีฉลากวัสดุเพื่ออธิบายถึง

รายละเอียดในขันตอนการ

หมดอาย ุ

ประสานหนาท่ีการทํางาน 

ลดจํานวนชิ้นสวนและวสัดุ 

ลดการนําเขาวัสดุ 

ลดการนําเขาวัสดุ 

 

การกระจายสินคา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นํ้าหนักและจํานวนของคูมือการใช

งาน 

 

 

อัตราสวนของนํ้าหนัก      บรรจุ

ภัณฑตอนํ้าหนักผลิตภัณฑ 

 

อัตราสวนของนํ้าหนัก      บรรจุ

ภัณฑตอนํ้าหนักผลิตภัณฑ 

ปริมาตรของกลองบรรจุภัณฑ 

 

นํ้าหนักของผลิตภัณฑโดยรวม 

(ผลิตภณัฑและบรรจุภณัฑ) 

ใชรายการวัสดุท่ีใชพลังงานนอย 

นํ้าหนักและปริมาตรบรรจภุณัฑ

ท่ีพอดีท่ีสุด 

ลดการนําเขาวัสดุ 

 

 

 

 

ใชรายการวัสดุท่ีใชพลังงานนอย 

นํ้าหนักและปริมาตรบรรจภุณัฑ

ท่ีพอดีท่ีสุด 

ลดการนําเขาวัสดุ 

ใชบรรจุภัณฑท่ีสามารถใชซํ้าได 
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ตารางที่ 2.5 (ตอ) 

วงจรชีวติ 

พารามิเตอรเปรียบเทียบ 

คูแขง (Benchmarking 

Parameters) 

กลยุทธการออกแบบเชิงนิเวศ

เศรษฐกิจ 

(Eco Design Strategies) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การใชงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

พลังงานท่ีใชในชวงการทํางาน 

 

 

 

พลังงานท่ีใชในชวง (Stand-by) 

นํ้าหนักและปริมาตรบรรจภุณัฑ

ท่ีพอดีท่ีสุด 

ลดการนําเขาวัสดุ 

ใชบรรจุภัณฑท่ีสามารถใชซํ้าได 

นํ้าหนักและปริมาตรบรรจภุณัฑ

ท่ีพอดีท่ีสุด 

ลดการนําเขาวัสดุ 

ใชบรรจุภัณฑท่ีสามารถใชซํ้าได 

ดัชนีวัดการใชทรัพยากรและ

พลังงานตลอดชวงการใชงาน 

ลดกระบวนการใชวัสดุชวงการ

ใชงาน 

ลดการใชพลังงานชวงการใช

งานใหใหนอยท่ีสุด 

ใชพลงังานหมุนเวียนชวงการใช 
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ตารางที่ 2.5 (ตอ) 

วงจรชีวติ 

พารามิเตอรเปรียบเทียบ 

คูแขง (Benchmarking 

Parameters) 

กลยุทธการออกแบบเชิง

นิเวศเศรษฐกิจ 

(Eco Design Strategies) 

 

 

ชวงสิ้นสุดชวีิตของ

ผลิตภัณฑ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เวลาในการถอดประกอบ 

 

 

จํานวนชนิดของขอตอ 

 

 

 

 

จํานวนชิ้นสวน 

 

 

เครื่องหมายของวสัดุ 

 

 

จํานวนชนิดของวัสดุ 

 

ชวงเวลาในการรับประกัน 

ประสานหนาท่ีการทํางาน

ชิ้นสวน 

งายตอการถอดประกอบ 

งายตอการซอมบํารุงและ

ซอมแซม 

ประสานหนาท่ีการทํางาน

ชิ้นสวน 

งายตอการถอดประกอบ 

งายตอการซอมบํารุงและ

ซอมแซม 

คูมือเม่ือผลิตภัณฑหมดอาย ุ

งายตอการซอมบํารุงและ

ซอมแซม 

ประสานหนาท่ีการทํางาน

ชิ้นสวน 

ลดการนําเขาวัสดุ 

ลดจํานวนชิ้นสวนและวสัดุ 

ใชวสัดุรายการท่ีใชพลังงานนอย 

งายตอการถอดประกอบ 

ฉลากวัสดุและคูมือเม่ือ

ผลิตภัณฑหมดอาย ุ

ลดการนําเขาวัสดุ 

ลดจํานวนชิ้นและวสัดุ 

งายตอการปรับปรุง 

ชิ้นสวนมาตรฐาน 
 

 

สรุปไดวาแนวคิดกลยุทธเพื่อเปรียบเทียบการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ จะเปน

แนวทางท่ีใชในการพิจารณาวาเม่ือตองการทําการเปรียบเทียบคูแขงขันในตลาดท่ีมีกับผลิตภัณฑวา
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ควรพิจารณาปจจัยหรือพารามิเตอรใดบางโดยไดยกตัวอยางผลิตภัณฑกลุมอิเล็กทรอนิกสเพื่อให

ผูออกแบบสามารถมองเห็นความเชื่อมโยงจากแผนกลยุทธสูแบบตรวจสอบรายการออกแบบและ

ทราบรายละเอียดคราวๆของพารามิเตอรท่ีควรวิเคราะหเปรียบเทียบของตัวอยางผลิตภัณฑกลุม

อิเล็กทรอนิกสซ่ึงการนําไปใชงานพารามิเตอรท่ีจะไดในตารางน้ันจะข้ึนอยูกับผลิตภัณฑและประเภท

อุตสาหกรรมเปนหลักแตกตางกันออกไปแลว แตกลยุทธท่ีบริษัทไดวางไว โดยแนวคิดน้ีสามารถ

นําไปใชรวมกับการนําเสนอความสามารถในการปรับปรุงผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ หรือเรียกวา 

FACTOR X ท่ีบริษัทชั้นนําตางๆเชน Toshiba, Massushita, Fujisu เปนตน นิยมนํามาใชในการ

ประชาสัมพันธทางดานการคาและการตลาดเปนอยางมาก 
 

2.3.7 การออกแบบดานส่ิงแวดลอมในประเทศไทย 

ในอดีตการแกปญหาทางดานสิ่งแวดลอมในประเทศไทย จะเปนไปในรูปแบบการพิจารณา

แบบปลายทอ ซ่ึงกลไกในการจัดการปญหาลักษณะน้ี จะอาศัยการแกปญหาดวยการแกปญหาดวย

การเนนการตรวจจับและสั่งการโดยภาครัฐเปนผูกําหนดและควบคุมกลไกเปนหลัก ซ่ึงวิธีการน้ีมีท้ัง

ขอดีและเสีย ขอดีของวิธีการน้ีก็คือในดานของความซับซอนในการนําไปใชงานมีนอยกวา ทําให

ภาครัฐสามารถดําเนินดําเนินการไดเอง โดยไมตองพึ่งพาภาคเอกชนในการชวยดําเนินงาน สวนขอเสีย

ท่ีสําคัญก็คือวิธีการน้ีจําเปนตองใชเจาหนาท่ี เครื่องมือและงบประมาณจํานวนมากในการดําเนินการ 

เน่ืองจากประเทศไทยมีโรงงานอุตสาหกรรมมากถึงกวาเกือบสองแสนโรงงาน ซ่ึงเม่ือเทียบกับจํานวน

เจาหนาท่ีท่ีรับผิดชอบในการตรวจตราท่ีมีอยูเพียงไมก่ีรอยคนแลวนับวาแตกตางกันมาก อีกท้ัง

ภาคอุตสาหกรรมรมไดใหความมือดําเนินการนอย จึงทําใหการแกปญหาดานสิ่งแวดลอม ดวยวิธีการน้ี 

ไมสามารถดําเนินการไดอยางมีประสิทธิภาพ เน่ืองจากความพรอมและวิธีการแกปญหาเปนการ

แกปญหาท่ีปลายเหตุมากเกินไป 

ดังน้ันมุมมองการแกปญหาดานสิ่งแวดลอมจึงปรับเปลี่ยนไปสูแนวทางท่ีงายตอการ

ดําเนินการและมุงตนเหตุมากข้ึน ดวยการใชมาตรการจูงใจรวมกับการใชกลไกลการปองกันมลพิษท่ี

แหลงกําเนิดแทนท่ีกลไกเดิมท่ีเปนการควบคุม ดวยการใหภาครัฐใหการสงเสริมการใหสิทธิประโยชน

ในรูปแบบตางๆเพื่อเปนการจูงใจภาคอุตสาหกรรมในการดําเนินการทางดานสิ่งแวดลอมมากข้ึน เชน 

การใหเ งินสนับสนุนในการลงทุนโครงการเก่ียวกับการจัดการดานสิ่งแวดลอม การยกเวน

คาธรรมเนียมรายป ในการตรวจวัดสารพิษ การลดภาษีมลพิษ เปนตน ซ่ึงวิธีการน้ีไดรับการตอบรับ

จากทางผูผลิตมากข้ึนกวาวิธีการควบคุมท่ีปลายทอวิธีแรก แตอยางไรก็ตามวิธีการน้ียังมีปญหาในเรื่อง

ของความซับซอนและความยุงยากในการนําไปปฏิบัติและทําใหภาครัฐสูญเสียรายไดไปบางสวนได

ดังน้ันมาตรการท่ีกลาวมาน้ี จึงยังไมใชวิธีการท่ีสามารถแกไขควบคุมปญหาทางดานสิ่งแวดลอมได

อยางถูกตองและครอบคลุม 
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2.3.8 Eco Product Design 

ISO/TR 14026 ไดนิยมคําวา Eco design ไววา คือการประสานหลักเกณฑดานสิง่แวดลอม

ไปในการออกแบบผลิตภัณฑ หรือบางครั้งอาจเรียกวา Green design เปนกระบวนการท่ีผนวก

แนวคิดดานเศรษฐกิจและดานสิ่งแวดลอมเขาไปในข้ันตอนการออกแบบผลิตภัณฑ หรือ กระบวนการ

โดยเปาหมายหลักของการออกแบบเพื่อใหการบริโภคทรัพยากรธรรมชาติพลังงานและมีผลกระทบ

สิ่งแวดลอมนอยท่ีสุด โดยพิจารณาตลอดจักรชีวิตของผลิตภัณฑ (Product Life Cycle) จาก

ผลิตภัณฑเกิด จนถึงถูกทําลายและนํากลับมาใชใหม ซ่ึงแนวคิดน้ีจะตองอาศัยกลยุทธในการพิจารณา

ออกแบบผลิตภัณฑใหสามารถจําหนายไดและลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอมไปพรอมๆกัน ทําใหสงผล

ดีตอดานธุรกิจ สังคมและสิ่งแวดลอม ซ่ึงแนวคิดน้ีจะตองอาศัยกลยุทธในการพิจารณาออกแบบ

ผลิตภัณฑใหสามารถจําหนายได และลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอมไปพรอมๆกัน ทําใหสงผลดีตอดาน

ธุรกิจ สังคมและสิ่งแวดลอม ซ่ึงปจจุบันการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจน้ีไดถูกนําไปใชในหลาย

ประเทศ โดยมีการสนับสนุนจากภาครัฐในการออกกฎเกณฑตางๆ เขามาบังคับใชสนับสนุนเพื่อใหการ

ดําเนินการเปนไปอยางรวดเร็ว เชน การออกฉลาก Eco label หรือ Energy Label เปนตน  

จากนิยามและแนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจท่ีกลาวมาไมใชเรื่องใหมกับ

อุตสาหกรรมของไทยแตอยางใด  เน่ืองจากเปนแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑของอุตสาหกรรมไทยท่ีมี

อยูแลว ซึงมีพื้นฐานจากการใชหลัก 3 R น่ันเอง อันไดแก Reduce, Reuse และ Recycle โดยเห็น

ไดจากการออกแบบผลิตภัณฑในยุคน้ี น่ันคือ การทําใหผลิตภัณฑมีขนาดเล็ก บางเบา และสามารถ

นํามาใชใหมไดหลายๆครั้ง เชน การออกแบบผลิตภัณฑเครื่องใชใหมีขนาดเล็กลงเรื่อยๆเชน

โทรศัพทมือถือ คอมพิวเตอร หรือรถยนต เปนตน ซ่ึงการออกแบบเหลาน้ีถือวาเปนรูปแบบหน่ึงของ

การออกแบบผลิตภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจน่ันเอง สําหรับหลักการ มุมมอง และกระบวนการโดยท่ัวไป

ในการนํามาใชเพื่อปรับปรุงการออกแบบผลิตภัณฑท่ีมีอยูในปจจุบัน สูแนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑ

เชิงนิเวศเศรษฐกิจ และการออกแบบผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม มีรายละเอียดวิธีการในการพิจารณา

และดําเนินการ ดังน้ี 

2.3.8.1 หลักการออกแบบผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม (Design for Environment) 

หลักการออกแบบผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอมน้ีจะแนวคิดของการประสานวิธีการออกแบบ

จากหลายดานหลายมุมมอง หรือมักเรียกวา Design for X โดยตัวแปร X สําหรับการออกแบบเพื่อ

สิ่งแวดลอม ไดแก 

(1) การออกแบบเพื่อความปลอดภัย (Design for Safety) 

(2) การออกแบบเพื่อการบริการ (Design for Service) 

(3) การออกแบบเพื่อซอมบํารุง (Design for Maintenance) 

(4) การออกแบบเพื่อการประกอบ (Design for Assembly) 

(5) การออกแบบเพื่อการถอดประกอบ (Design for Disassembly) 

(6) การออกแบบเพื่อการนํามาใชใหม (Design for Recycle Ability) 
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(7) การออกแบบเพื่อการประหยัดพลังงาน (Design for Assembly) 

2.3.8.2 มุมมองหลักของการออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอม 

การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมแบงออกเปนสามดานหลักๆคือ การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอม

ทางดานการผลิต การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมทางดานหีบหอ การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอม ทางดาน

การกําจัดท้ิงและการรํามาใช ซ่ึงในแตละมุมมองจะประกอบดวยแนวคิดยอยอีกหลายดาน เพื่อให

ผูออกแบบสามารถนําไปใชพิจารณาการออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมไดงายข้ึนมุมมองยอยท่ีกลาวถึง

ไดแก 

(1) การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมทางดานการผลิต 

(1.1) กระบวนการผลิตปลอดภัยสารพิษ 

(1.2) ใชพลังงานในการผลิตนอยท่ีสุด 

(1.3) การแพรกระจายนอยท่ีสุด 

(1.4) ของเสียและเศษในการผลิตนอยท่ีสุด 

(2) การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมทางดานหีบหอ 

(2.1) ใชหีบหอนอยท่ีสุด 

(2.2) สามารถนําเอาอุปกรณในการขนถายกลับมาใชใหมได 

(2.3) วัสดุหีบหอสามารถนํากลับมาใชใหมได 

(2.4) ลดการใชวัสดุธรรมชาติท่ีหายากในการหีบหอ 

(3) การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมทางดานการกําจัดท้ิงและการนํามาใชใหม 

(3.1) อุปกรณชิ้นสวนตางๆสามารถนํากลับมาใชไดอีก 

(3.2) เลือกใชวัสดุท่ีสามารถนํากลับมาหลอมใชใหมได 

(3.3) หลีกเลี่ยงการใช Fiberglass และ Graphite  

(3.4) จํานวนของชิ้นสวนในการประกอบนอยท่ีสุด 

(3.5) ออกแบบใหสามารถถอดวัสดุท่ีจะนํากลับมาใชใหมไดงายท่ีสุด 

(3.6) หลีกเลี่ยงการใชสารเชื่อมติดกัน 

(3.7) พยามใชวัสดุท่ีเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมใหมากท่ีสุด 

(3.8) ออกแบบใหมีการกําจัดท้ิงนอยท่ีสุด 

2.3.8.3 ประโยชนท่ีไดรับจากการปรับปรุงผลิตภัณฑดวยการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

(Eco Product Design) 

(1) เกิดผลกําไรกับองคกรในการนํากระแสความตองการสินคาและบริการท่ีเปน

มิตรกับสิ่งแวดลอมมาใชเปนจุดเดนในการสรางความเชื่อม่ันใหกับผูบริโภค 

(2) ลดตนทุนคาใชจายในการผลิตจากการลดปริมาณ วัตถุดิบ หีบหอ การใช

พลังงานในการผลิตสินคาและบริการ 
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(3) สามารถนําวัสดุหรือชิ้นสวนกลับมาใชไดใหม โดยการปรับปรุงผลิตภัณฑจาก

การออกแบบ Modular Design  

(4) ปองกันกําแพงภาษี และรองรับการเปลี่ยนแปลงของกฎระเบียบตางๆท่ีมีความ

เขมงวดทางดานสิ่งแวดลอมจากประเทศตางๆเชน WEEE, RoHS เปนตน 

(5) สงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับองคกรและผลิตภัณฑ ในการตระหนักถึง

ผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอม 

 

ตารางที่ 2.6 กระบวนการ 12 ข้ันตอนในการทํา Eco Design 

ข้ันตอน คําถามนํา ส่ิงที่ตองดําเนินการการ 

1 

2 

3 

 

 

4 

 

 

5 

 

 

 

6 

 

7 

 

8 

 

 

9 

 

 

10 

ผลิตภัณฑอะไรท่ีตองการปรับปรุง? 

คาดหวังอะไรบางจากผลิตภัณฑ? 

จุดแข็ง จุดออนของผลิตภัณฑเม่ือ

เปรียบเทียบกับผลิตภัณฑของคู

แข็ง? 

ปจจัยทางดานสิ่งแวดลอมท่ีสําคัญ

ตลอดอายุของผลิตภัณฑคือ อะไร 

ชวงใด? 

สามารถนําความตองการทางดาน

สิ่งแวดลอมจากผูมีสวนไดสวนเสีย

ในธุรกิจมาเปนกลยุทธการปรับปรุง

ไดหรือใหม? 

สามารถนําแนวทาง Eco Design 

Guide Line มาใชไดหรือไม? 

อะ ไร คือ ร ายละ เอี ยดทางด าน

สิ่งแวดลอมท่ีจะเริ่มดําเนินการ? 

สามารถทําการปรับปรุ งหน า ท่ี

เหลาน้ันไดอยางไร? 

สามารถทําการปรับปรุ งหน า ท่ี

เหลาน้ันไดอยางไร? 

สามารถสรางแนวคิดในการปรับปรุง

ไดอยางไร 

สามารถทําการเลอืกแนวคิดท่ีดีท่ีสุด 

อธิบายรายละเอียดและคาพารามิเตอรทางดาน

สิ่งแวดลอม 

QFDE 

Environmental Benchmarking 

 

 

LCA, Eco Design Pilot 

 

 

Eco Design Strategies 

 

 

เริ่มทําการปรับปรุงผลิตภัณฑ 

 

เริ่มทําการปรับปรุงผลิตภัณฑ 

 

เพิ่มเติมหรอืปรับปรุงหนาท่ีผลิตภัณฑใหมสราง

แนวคิดและทําการสืบคนสิทธิบัตรตางๆท่ี

เก่ียวของ 

เพิ่มเติมหรอืปรับปรุงหนาท่ีผลิตภัณฑใหม 

สรางแนวคิดและทําการสืบคนสิทธิบัตรตางๆท่ี

เก่ียวของ 

 

ทําการรวบรวมแนวคิด เลือกรูปแบบการปรับปรุง 
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ตารางที่ 2.6 
ข้ันตอน คําถามนํา ส่ิงที่ตองดําเนินการการ 

 

11 

 

12 

ไดอยางไร 

 

สามารถทําการเลือกแนวคิดท่ีดีท่ีสุด

ไดอยางไร 

สามารถทําการเลือกแนวคิดท่ีดีท่ีสุด

ไดอยางไร? 

สามารถนําจุดท่ีทําการปรับปรุงมา

นําเสนอแกตลาดไดอยางไร? 

ทําการออกแบบตนแบบและทดสอบ 

 

ทําการประกาศ โฆษณาปจจัยและพารามิเตอร

ทางดานสิ่งแวดลอมท่ีไดปรับปรุง 

 

2.4 กระบวนการสงออกดอกกลวยไม 

 

 กลวยไมแตละสายพันธุ มีข้ันตอนการเพาะปลูกและความตองการสภาพแวดลอมท่ีแตกตาง

กัน เชน โรงเรือน สภาพภูมิอากาศ ความชื้นสัมพัทธ ลักษณะการปลูก เปนตน ผูประกอบการจึงควร

ศึกษาสภาพแวดลอมของสายพันธุท่ีตองการกอนทําการผลิต 
 

2.4.1 สถานที่ต้ังและการออกแบบโรงงานเพื่อการสงออก 

กลวยไม มีอายุการเก็บเ ก่ียวสั้นและบอบช้ําไดงาย โดยเฉพาะอยางยิ่ งไม ตัดดอก 

ผูประกอบการจึงควรเลือกสถานท่ีต้ังโรงงานใหใกลกับแหลงเพาะปลูกกลวยไม มีคมนาคมท่ีสะดวก

เพื่อความรวดเร็วในการขนสง ท้ังจากสวนของเกษตรกรมาโรงงาน และจากโรงงานไปแหลงสงออก 

การขนสงท่ีรวดเร็วจะชวยประหยัดคาใชจายดานตนทุนคาขนสง และลดความสูญเสียใหกับกลวยไม 

ผังโรงงานควรออกแบบท้ังภายในและภายนอกโรงงานใหเปนสัดสวน โดยคํานึงถึงการใช

ประโยชนจากพื้นท่ีอยางเต็มท่ี มีความโปรง โลง อากาศถายเทไดดี พื้นอาคารเรียบเสมอกัน มีทาง

สัญจรท่ีสะดวกปลอดภัยในขณะทํางานและทางเขา-ออกท่ีสะดวกสําหรับรถขนสงกลวยไม 

2.4.1.1 บริเวณพักดอกไมกอนการคัดแยก บริเวณดังกลาวจัดไวเพื่อพักดอกไมท่ีขนสงจาก

สวนเขาสูโรงงาน อุปกรณท่ีใชเก็บกลวยไมจะเปนชั้นแบบกระบะทึบ สามารถบรรจุนํ้าได สวนใหญทํา

จากอะลูมิเนียมสูงประมาณ 4 ชั้น (ประมาณ 1.8-2 เมตร) 

2.4.1.2 บริเวณคัดแยก เปนบริเวณท่ีเปดโลง อุปกรณท่ีจัดไวในบริเวณดังกลาว 

ประกอบดวย โตะ ตะแกรงสําหรับวางดอกไม อาจมีเกาอี้ไวใหพนักงานคัดแยกและติดต้ังพัดลม

ระบายอากาศ 

2.4.1.3 บริเวณบรรจุหีบหอ อยูถัดจากบริเวณคัดแยก สําหรับบางโรงงานท่ีมีพื้นท่ีจํากัด 

บริเวณบรรจุหีบหอจะเปนท่ีเดียวกับบริเวณคัดแยก 
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2.4.1.4 โรงรมสารเคมี ควรอยูในจุดท่ีอากาศถายเทไดสะดวก 

2.4.1.5 หองเก็บกลองบรรจุภัณฑ ผูประกอบการควรจัดสรรพื้นท่ีโรงงานสําหรับเก็บกลอง

บรรจุภัณฑและวัสดุอุปกรณอื่นๆลักษณะของพื้นท่ีมีอากาศถายเทไดดี ไมอับชื้น และมีหลังคาปองกัน

แดด ฝน 

2.4.1.6 หองเย็น เปนหองท่ีใชสําหรับพักดอกไม การขนยายกลวยไมเขา-ออกหองเย็นควร

ทําไดสะดวก บางโรงงานออกแบบหองเย็นโดยมีชองสําหรับสายพานลําเลียงกลองบรรจุกลวยไมสูรถ

ขนสง วิธีน้ีทําใหสะดวกในการขนยาย เพราะไมเสียเวลากับการยกกลอง 
 

2.4.2 การรวบรวมกลวยไมเพื่อการสงออก 

ผูประกอบการท่ีมีสวนกลวยไมจะรวบรวมกลวยไมจากสวนของตนเองเปนหลัก และรับซ้ือ

เพิ่มเติมจากสวนของเกษตรกรรายอื่นๆ ท่ีเปนสมาชิกหรือลูกสวน สวนผูสงออกท่ีไมมีสวนกลวยไม มัก

ใชวิธีรวบรวมจากสวนของเกษตรกรท่ีเปนสมาชิก ซ่ึงการจัดทําระบบสมาชิกจะชวยใหผูสงออก

ควบคุมคุณภาพและมาตรฐานของผลผลิตไดงายข้ึน 

2.4.2.1 ข้ันตอนการรวบรวมดอกกลวยไม 

(1) การเลือกเวลาตัดกลวยไมท่ีมีขนาดและคุณภาพตามท่ีผูสงออกตองการ สวน

ใหญผูรวบรวมจะตัดกลวยไมในตอนเชา (เวลา 05.00-09.00 น.) เพราะเปนชวงท่ีมีอุณหภูมิตํ่า อัตรา

การคายนํ้าของกลวยไมตํ่ากลวยไมจึงยังคงสภาพความสดอยู 

(2) วิธีการตัดกลวยไม ใชมีดหรือกรรไกรท่ีมีความคมและสะอาดตัดใหชิดโคนกาน 

ควรนําดอกไมท่ีตัดแลววางไวในรถเข็นเพื่อปองกันกลวยไมเปอนสิ่งสกปรก หรือชอดอกทับกันจนเกิด

ความเสียหายขณะขนยายออกจากสวน 

(3) การใหนํ้าแกกลวยไม เพื่อรักษาคุณภาพและบรรจุหีบหอ วิธีการใหนํ้าแก

กลวยไม ไดแก การพรมนํ้า การแชกานกลวยไมในนํ้าสะอาด หรือคลุมดวยผาขาวบางเปยก ซ่ึงนํ้าท่ีใช

ควรมีคุณภาพ สะอาด และไมมีสิ่งปนเปอน กลวยไมจะมีคุณภาพและความคงทนหรือไมข้ึนอยูกับการ

ปฏิบัติหลายประการ นับต้ังแต การปฏิบัติท่ีถูกตองของเกษตรกร การดูแลกลวยไมระหวางการเก็บ

เก่ียว เชน ไมตัดดอกขณะอากาศรอน ไมใชมือหักกานดอกจนทําใหกานดอกช้ํา หรือรีบเก็บเก่ียวท้ังๆ

ท่ีชอดอกยังไมสมบูรณ เปนตน รวมถึงการดูแลหลังการเก็บเก่ียวท่ีถูกวิธี เชน ไมปลอยใหดอกอยูใน

สภาพขาดนํ้าเกินไปเพื่อความประหยัด เพราะการปฏิบัติเหลาน้ีลวนแตเรงใหดอกกลวยไมเสื่อมสภาพ

เร็วข้ึน 

2.4.2.2 การดําเนินงานกอนการสงออกกลวยไม 

การรวบรวมกลวยไมจากลูกสวนในแตละครั้งผูสงออกมีเวลาเตรียมตัวประมาณ 24-48 

ชั่วโมง สวนใหญผูสงออกรับซ้ือกลวยไมจากเกษตรกรในชวงเชา เพื่อสงเขาโรงงานทําการคัดเกรดและ

บรรจุหีบหอภายใน 6-8 ชั่วโมงหลังการเก็บเก่ียว จากน้ันจึงตองสงออกไปตลาดตางประเทศใหแลว
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เสร็จภายใน 24 ชั่วโมง บริษัทท่ีมีลูกคาประจําและไดรับยอดการสั่งซ้ือสมํ่าเสมอจะวางแผนจัดซ้ือ

กลวยไมไวลวงหนาเม่ือลูกคาสั่งสินคาเขามาก็สามารถจัดสงไดทันที 

(1) ข้ันตอนการปฏิบัติกอนการสงออกลวยไม 

(1.1) การพักกลวยไมกอนดําเนินการข้ันตอไป 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.5 การพักกลวยไมกอนดําเนินการข้ันตอไป 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ ( ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 

เม่ือกลวยไมมาถึงโรงงาน ใหนํากลวยไมข้ึนชั้นพัก วางในลักษณะต้ังชอดอกข้ึน แชปลาย

กานในนํ้าสะอาดหรือนํ้ายายืดอายุและควรเติมสารเคมีฆาเชื้อแบคทีเรียในนํ้า โดยระดับนํ้าท่ีแชโคน

กานกลวยไมไมเกิน 10 เซนติเมตร ผูผลิตควรลางภาชนะท่ีใชแชกลวยไมใหสะอาด และเปลี่ยนนํ้าแช

อยูเสมอ 

(1.2) การผึ่งดอกกลวยไมใหแหง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.6 การผึ่งดอกกลวยไมใหแหง 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 
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กลวยไมท่ีตัดมาจากสวนอาจมีละองนํ้าติดอยู จึงตองผึง่ใหแหงกอนดําเนินการข้ันตอไป เพื่อ

ปองกันไมใหดอกไมเกิดการเนาเสียในภายหลัง 

(1.3) การคัดเลือกและคัดขนาดหรือคัดชั้นคุณภาพของกลวยไมใหไดตาม

เกณฑมาตรฐานท่ีกําหนดเปนการตรวจสอบคุณภาพชอดอก ความยาวของชอดอก จํานวนดอกบาน

และดอกตูม รวมถึงการคัดชอดอกท่ีมีโรคแมลงและไมสมบูรณดอก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 2.7 การคัดเลือกและคัดขนาด 

ภาพโดย: สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

(1.4) การตัดแตง การมัดกํา และการใหนํ้าเพื่อรักษาคุณภาพชอกลวยไม 

 

 

                

 

 

 

                                                      

 

 

 

ภาพที่ 2.8 การตัดแตง 

ที่มา: สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 
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(1.5) การตัดแตง กลวยไมท่ีผานการคัดเกรดแลว จะถูกตัดปลายกานชอดอก

ท้ิงประมาณ 0.5-1.0 เซนติเมตร โดยตัดปลายกานใหเฉียงเพื่อใหกลวยไมมีพื้นท่ีดูดนํ้าไดมากข้ึน 

อุปกรณท่ีใชตัดอาจเปนมีดหรือกรรไกรท่ีคมและสะอาด     

(1.6) การมัดกําเพื่อเรียงหนาดอกไม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.9 การมัดกําเพือ่เรยีงหนาดอกไม 

ที่มา: สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 

กลวยไมสงออกจะถูกมัดกําตามขนาดหรือเกรด กําละ 10 ชอดอก โดยจัดโคนกานชอดอก

ใหเสมอกันดัดชอดอกใหตรง จัดเรียงหนาดอกใหสวยงาม ระวังอยาใหกลีบดอกเบียดกันจนเกิดความ

เสียหาย จากน้ันใชยางรัดท่ีโคนกานดอก 

(1.7) การใหนํ้า สวนใหญกลวยไมสงออกใชวิธีการใหนํ้าแบบชอตอชอ โดยการ

ผูกนํ้าติดไป กับปลายกานดอกเรียกวาการบรรจุเปยก ซ่ึงการเลือกวิธีใหนํ้าดอกกลวยไม ข้ึนอยูกับ

ความตองการของลูกคา หรือผูรับปลายทางในตางประเทศดวย 

(1.7.1) เทคนิคการใหนํ้ากลวยไม  

การใหนํ้าดอกกลวยไมมี 2 วิธี คือ 

(1.7.1.1) การใชหลอดพลาสติกและมีฝาปด โดยสวนฝาปดทํา

จากพลาสติกท่ียืดหยุนได มีรูตรงกลางสําหรับสอดกานดอกกลวยไมลงไป หลอดพลาสติกมีหลาย

ขนาด ควรเลือกใหเหมาะกับขนาดกานกลวยไม การใหนํ้าวิธีน้ีทําไดรวดเร็วแตควรระมัดระวัง เพราะ

กานดอกอาจช้ําไดงาย เน่ืองจากการออกแรงกดกานดอกลงในหลอดพลาสติก 

(1.7.1.2) การใชสําลีและหุมดวยถุงพลาสติก โดยใชสําลีชุบนํ้า

พันปลายกานแลวหุมดวยถุงพลาสติก รัดดวยยางรัด วิธีน้ีจะประหยัด แตการปฏิบัติงานอาจทําไดชา

กวาวิธีแรก 

(1.8) การกําจัดแมลงศัตรูพืช 
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การกําจัดแมลงศัตรูพืชเปนข้ันตอนสําคัญท่ีผูประกอบการควรใหความใสใจเปนพิเศษ เพื่อ

ทําลายเพลี้ยไฟ ไขและตัวออนเพลี้ยไฟ รวมท้ังแมลงศัตรูอื่นๆการกําจัดแมลงศัตรูพืชทําไดหลายวิธี 

ข้ึนอยูกับความสะดวกของผูประกอบการ และความตองการของลูกคา 

การกําจัดแมลงศัตรูพืชท่ีนิยมในปจจุบันมี 2 วิธี ดังน้ี 

 การรมสารเคมี วธิีน้ีใชกับกลวยไมท่ีสงออกไปประเทศในแถบยุโรป ซ่ึงกําหนดขอบังคับ

ข้ึนมาควบคุมโดยเฉพาะวา กลวยไมท่ีสามารถผานเขาสูประเทศในแถบน้ีได ตองมีใบรับรองการรมยา 

และใบรับรองปลอดศัตรพูืชจากประเทศผูสงออกกอนทุกครั้ง โดยสารเคมีท่ีใชในการรมควัน คือ 

เมทิลโบรไมด (Methyl Bromide) สวนการสงออกกลวยไมสดไปประเทศอื่น ไมมีการระบุเปน

ขอบังคับ ข้ึนอยูกับการตกลงระหวางประเทศผูซ้ือกับผูขายเทาน้ัน 

กอนการรมสารเคมี ผูประกอบการควรตรวจสอบอุปกรณตางๆใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

จากน้ันนําดอกกลวยไมมาจัดวางในตูรมสารเคมีเปดพัดลมเพื่อใหเกิดการหมุนเวียนของอากาศภายใน

ตูและเปดวาลวถังปลอยแกสเมทิลโบรไมด ในอัตรา 20-24 กรัมตอลูกบาศกเวลาประมาณ 120 นาที 

ภายใตอุณหภูมิไมเกิน 30 องศาเซลเซียส เม่ือครบกําหนดเวลา เปดประตูระบายแกสออกจากตู

ประมาณ 10 นาที เพื่อลดความเขมขนของแกส จากน้ันจึงนํากลวยไมออกจากตู 

(1.8.1) แชในสารกําจัดศัตรูพืชท่ีมีประสิทธิภาพกําจัดเพลี้ยไฟ สาร

ดังกลาว ไดแก 

(1.8.1.1) Imidacloprid อัตรา 20 มิลลิลิตร ตอนํ้า 20 ลิตร แช

นาน 5 นาที 

(1.8.1.2) Fipronil อัตรา 20 มิลลิลิตร ตอนํ้า 20 ลิตร แชนาน 

5 นาที 

(1.8.1.3) Acetamiprid อัตรา 5 มิลลิลิตร ตอนํ้า 20 ลิตร แช

นาน 5 นาที 

เม่ือนํากลวยไมข้ึนจากการแชในสารกําจัดศัตรูพืชแลวตองผึ่งใหแหงกอนการบรรจุหีบหอ 

(1.9) การลดอุณหภูมิ (ระบบ Room Cooling) 

การลดอุณหภูมิของดอกกลวยไมเปนข้ันตอนตอมาหลังจากผานการรมสารเคมี โดยเก็บไว

ในหองเย็นควบคุมอุณหภูมิท่ี 5-12 องศาเซลเซียส (การกําหนดอุณหภูมิหองเย็นข้ึนอยูกับสภาพของ

กลวยไมหลังผานการรมสารเคมี) ความชื้นสัมพัทธ 85-95 เปอรเซ็นต นาน 14-2 ชั่วโมงเพื่อเรงให

กลวยไมกลับมาสดมีคุณภาพดีเหมือนเดิม 

(1.10) การบรรจุหีบหอ 

การบรรจุดอกกลวยไมลงกลองกระดาษเพื่อสงออกมีวิธีการแตกตางกันไป ข้ึนอยูกับความ

ตองการของลูกคาปลายทางและวิธีการบรรจุของผูประกอบการ 

(1.10.1) การบรรจุกลวยไมโดยท่ัวไปมีวิธีการดังน้ี  
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ภาพที่ 2.10 การบรรจุกลวยไม 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 

(1.10.2) นําชอกลวยไม 10 ชอ (เปนมาตรฐานการบรรจุ) ท่ีมัดกําแลว 

หอดวยวัสดุปองกันอีกชั้นหน่ึง วัสดุท่ีนิยมใชมีหลายแบบ เชน ถุงพลาสติกโพลีโพรไพลิน (Poly 

propylene) โดยเจาะรูท่ีถุงเพื่อระบายอากาศ หรือ หอดวยกระดาษขาวบาง แลวใสสารดูดซับกาซ

เอธิลีนไวใกลชอดอก จากน้ันหอทับดวยถุงพลาสติกโพลีโพรไพลิน แตไมตองเจาะรูระบายอากาศหรือ

หอดวยกระดาษโพลีเฟลกซ่ึงคลายกระดาษแกว 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.11 สารดูดซับเอธิลนี (Ethylene) สําหรับผลไมสด 

ที่มา: thai.alibaba.com 

(1.10.3) เตรียมสารดูดซับเอธิลีน (Ethylene) ผูประกอบการสามารถ

ซ้ือหาหรือทําข้ึนใชเอง โดยใชชอลกแชในสารละลายอิ่มตัวเองดางทับทิม ผึ่งใหแหง แลวนําไปบรรจุ

ถุงพลาสติกขนาด 3x3 น้ิว ถุงละ 25 กรัม เจาะรูท่ีถุงเพื่อใหดูดจับสารเอทธิลีนได แลวหอดวย

กระดาษเพื่อปองกันการเสียดสีกับชอดอก ปริมาณท่ีใช 1-2 ถุง ตอกลวยไม 10 ชอ ควรวางสารดูดซับ

ไวใกลดอกกลวยไมมากท่ีสุด 

  

http://thai.alibaba.com/product-gs/absorb-ethylene-gas-for-fresh-fruit-kmno4-activated-alumina-60155131919.html
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ภาพที่ 2.12 การบรรจุหีบหอ 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 

(1.10.4) การบรรจุหีบหอ กลวยไมท่ีบรรจุในภาชนะเดียวกันควรเปน

กลวยไมสกุลเดียวกัน มีสายพันธุชั้นคุณภาพ สี และขนาดชอดอกอยูในระดับเดียวกัน ลักษณะการ

บรรจุกลวยไมท่ีดีไมควรแนนจนทําใหกลวยไมเสียหาย วัสดุท่ีใชบรรจุมีคุณภาพดี สะอาด ไมมีกลิ่น

และสิ่งแปลกปลอมและสามารถปองกันความเสียหาย อันจะมีผลกระทบตอคุณภาพกลวยไมได 
 

2.4.3 บรรจุภัณฑเพื่อการจัดจําหนาย 

ขนาดของกลองบรรจุดอกกลวยไมท่ีเหมาะสมออกแบบโดยศูนยการบรรจุหีบหอไทย 

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย กลองบรรจุกลวยไม ประกอบดวย 

2.4.3.1 กลองบรรจุกลวยไม (กลองวางขาย) เปนหีบหอสําหรับผูบริโภคคนสุดทาย 

(Consumer Packages) มีขนาดบรรจุกลองละ 20, 40, 60 หรือ 80 ชอ  

2.4.3.2 ขนาดกลองบรรจุกลวยไมได 80 ชอ เหมาะสําหรบัการบรรจุกลวยไมท่ีมีความยาว

ชอไมเกิน 550 มิลลิเมตร ขนาด 580 x 380 x 74 มิลลิเมตร มีนํ้าหนักสุทธิ 1.2 กิโลกรัม 

2.4.3.3 ขนาดกลองบรรจุกลวยไมได 40 ชอ ขนาด 580 x 190 x 74 มิลลิเมตร มีนํ้าหนัก

สุทธิ 720 กรัม 

2.4.3.4 กลองเพื่อการขนสง เปนกลองขนาดใหญไวใสบรรจุภัณฑกลวยไมอีกชั้นหน่ึง ใช

สําหรับการขายสง (Non-retail Containers) กลองเพื่อการขนสงขนาดมาตรฐาน 600 x 400 x 390 

มิลลิเมตร บรรจุกลวยไมได 5-10 กลอง 
 

2.4.4 การแสดงเครื่องหมายหรือฉลากขางกลองบรรจุภัณฑ 

การระบุขอความขางกลองบรรจุภัณฑ  ขอความขางกลองบรรจุภัณฑควรแสดงรายละเอียด

ตางๆอยางชัดเจน อานงาย พิมพดวยหมึกหรือใชวิธีประทับตราท่ีติดทน และไมหลุดลอกงาย 

2.4.4.1 การแสดงเครื่องหมายหรือฉลากขางกลองบรรจุภัณฑกลวยไมแบงเปน 3 ประเภท 

ไดแก บรรจุภัณฑสําหรับผูบริโภค บรรจุภัณฑสําหรับผูขายสงและบรรจุภัณฑสําหรับผูสงออก 
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ตารางที่ 2.7 แสดงการระบุขอความขางกลองบรรจภุัณฑ 

ขอความที่ตองระบ ุ

ขางกลองบรรจุภัณฑ 

บร
รจ

ุภัณ
ฑ

 

สํา
หร

ับผู
บร

ิโภ
ค 

บร
รจ

ุภัณ
ฑ

 

สํา
หร

ับผู
ขา

ยส
ง 

บร
รจ

ุภัณ
ฑ

 

สํา
หร

ับผู
สง

ออ
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 ประเภทของผลผลิต “กลวยไม” และหรือ 

 “ชื่อพันธุกลวยไม” 

   

 ชั้นคุณภาพและชั้นขนาด    

 จํานวนและหรือหนวยบรรจุ    

 ขอมูลผูขายสง ไดแก ชื่อ ท่ีอยู สถานท่ีบรรจุ -  - 

 ขอมูลผูสงออก ไดแก ชื่อ ท่ีอยู ประเทศ - -  

 

2.4.4.2 การเลือกใชภาษาในการระบุขอความขางกลองบรรจุภัณฑ มีขอความภาษาไทย

และหรือภาษาราชการของประเทศคูคาระบุไวอยางชัดเจนและอานงาย 

2.4.4.3 การแสดงเครื่องหมายการตรวจสอบทางราชการหรือเครื่องหมายรับรอง ใหเปนไป

ตามกฎเกณฑและเงื่อนไขของหนวยตรวจสอบหรือหนวยรับรองท่ีไดรับการยอมรับจากกระทรวง

เกษตรและสหกรณ 
 

2.4.5 การเก็บรักษาระหวางรอการขนสง 

การเก็บรักษากลวยไมท่ีดีท่ีสุด คือ การเก็บรักษาไวในหองเย็นท่ีอุณหภูมิ 12 องศาเซลเซียส 

ซ่ึงจะชวยใหการหายใจของพืชชาลงและลดการสรางเอทธิลีน กลวยไมจึงยังคงความสดอยู 
 

2.4.6 การขนสงกลวยไมไปยังสนามบิน 

การขนสงท่ีถูกวิธีจะชวยลดความสูญเสียของกลวยไม พาหนะสําหรับการขนสงอาจใช

รถยนตธรรมดา หรือรถยนตธรรมดา หรือรถยนตหองเย็น ซางลงทุนมากในชวงแรก แตกลวยไมท่ี

ขนสงดวยรถยนตหองเย็น จะอยูในสภาพท่ีสดและมีคุณภาพดีกวา 

ระหวางการขนสง ผูสงออกควรคํานึงถึงการถายเทอากาศรอบๆกลองกลวยไม ไมบรรทุกจน

เต็ม ใหเวนท่ีวางระหวางกลองและเหลือพื้นท่ีวางบริเวณผนัง เพื่อใหลมเย็นหมุนเวียนไปยังสินคาได

อยางท่ัวถึงผูสงออกควรตรวจสอบใหแนใจวา อุณหภูมิของเครื่องทําความเย็นทํางานอยูระหวาง 10-

12 องศาเซลเซียส 
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2.4.7 ขอกําหนดเรื่องคุณภาพ (Provisions Concerning Quality) และมาตรฐาน

กลวยไมตัดดอกของไทย 

สํานักงานมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ กระทรวงเกษตรและสหกรณ ไดจัดทํา

มาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ (มกอช. 5000-2547) เรื่อง กลวยไม  เพื่อเปนประโยชน

ตอการปรับปรุงคุณภาพ การอํานวยความสะดวกทางการคาและการคุมครองผูบริโภค โดยไดกําหนด

คุณภาพของกลวยไมสดตัดดอกเพื่อการสงออก 5 สายพันธุ คือ กลวยไมสกุลหวาย (Dendrobium 

spp.) สกุลออนดิเซียม (Oncidium spp.) สกุลอะแรนดา (Aranda spp.) สกุลม็อคคารา (Mokara 

spp.) และสกุลแวนดา (Vanda spp.) ดังน้ี 

2.4.7.1 ขอกําหนดเรื่องคุณภาพข้ันตํ่า (Minimum Requirements)   

กลวยไมทุกชั้นมาตรฐานตองมีลักษณะตรงตามพันธุ ชอดอกสด สะอาด ไมมีรอยตําหนิท่ี

เดนชัด กานชอดอกแข็งแรง ไมเห่ียวเฉาปราศจากโรคและแมลงศัตรูทําลาย ผานการปฏิบัติอยาง

ถูกตองตามกระบวนการเก็บเก่ียวดวยความระมัดระวงั การดูแลหลังการเก็บเก่ียวและการบรรจุหีบหอ

อยูในสภาพท่ียอมรับไดเม่ือถึงปลายทาง 

(1.) การแบงชั้นคุณภาพ (Classification) 

กลวยไมตามมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ แบงเปน 3 ชั้นคุณภาพ 

ประกอบดวย 

(1.1) ชั้นพิเศษ (Extra Class) เปนกลวยไมท่ีมีคุณภาพดีท่ีสุดคือ ชอดอก

สมบูรณ แข็งแรง ไมมีรอยตําหนิ ไมมีดอกรวง ปลอดจากศัตรูพืชและปลอดจากความเสียหายอัน

เน่ืองมาจากศัตรูพืช 

(1.2) ชั้นหน่ึง (Class I) เปนกลวยไมท่ีมีคุณภาพดี การตรวจสอบไมพบ

ศัตรูพืช ดอกมีรอยตําหนิไดเล็กนอย แตตองไมมีกระทบตอคุณภาพ 

(1.3) ชั้นสอง (Class II) เปนกลวยไมท่ีไมเขาชั้นคุณภาพท่ีสูงกวาแตมีคุณภาพ

ข้ันตํ่าตามขอกําหนดเรื่องคุณภาพตํ่า และไมรวมดอกกลวยไมท่ีมีรอยตําหนิเดนชัด 
 

2.4.8 ขอกําหนดเรื่องขนาด 

การกําหนดขนาดกลวยไมแตละสกุลพิจารณาจากความยาวชอดอกจํานวนดอกบานตอชอ 

ซ่ึงในแตละชั้นคุณภาพเปนไปตามรายละเอียดในตารางท่ี 2.8 - 2.11 
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ตารางที่ 2.8 แสดงขนาดกลวยไมสกุลหวาย 

ลักษณะ ชอยาวพิเศษ ชอยาว ชอส้ัน ชอส้ันสุด 

ความยาวชอดอก 
ไมนอยกวา 

55 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

45 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

35 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

30 เซนติเมตร 

จํานวนดอกตอชอ 
ไมนอยกวา 

12 ดอก 

ไมนอยกวา 

10 ดอก 

ไมนอยกวา 

8 ดอก 

ไมนอยกวา 

6 ดอก 

จํานวนดอกบาน

ตอชอ 

ไมนอยกวา 

7 ดอก 

ไมนอยกวา 

6 ดอก 

ไมนอยกวา 

5 ดอก 

ไมนอยกวา 

4 ดอก 

 

ตารางที่ 2.9 แสดงขนาดกลวยไมสกุลออนดิเซียม 

ลักษณะ ชอยาวพิเศษ ชอยาว ชอส้ัน 

ความยาวชอดอก 
ไมนอยกวา 

70 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

50 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

40 เซนติเมตร 

จํานวนดอกบานตอชอ ไมนอยกวา 2 ใน 5 ของจํานวนดอกท้ังหมด 

 

ตารางที่ 2.10 แสดงขนาดกลวยไมสกุลอะแรนดาและม็อคคารา 

ลักษณะ ชอยาวพิเศษ ชอยาว ชอส้ัน 

ความยาวชอดอก 
ไมนอยกวา 

50 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

40 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

30 เซนติเมตร 

จํานวนดอกบานตอชอ ไมนอยกวา 4 ใน 5 ของจํานวนดอกท้ังหมด 

 

ตารางที่ 2.11 แสดงขนาดกลวยไมสกุลแวนดา 

ลักษณะ ชอยาวพิเศษ ชอยาว ชอส้ัน 

ความยาวชอดอก 
ไมนอยกวา 

50 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

40 เซนติเมตร 

ไมนอยกวา 

25 เซนติเมตร 

จํานวนดอกตอชอ 
ไมนอยกวา 

12 ดอก 

ไมนอยกวา 

9 ดอก 

ไมนอยกวา 

7 ดอก 

จํานวนดอกบานตอชอ 
ไมนอยกวา 

9 ดอก 

ไมนอยกวา 

7 ดอก 

ไมนอยกวา 

5 ดอก 

 

 สําหรับขอกําหนดเก่ียวกับการบรรจุและการจัดเรียงเสนอน้ันกลวยไมท่ีบรรจุในแตละ

ภาชนะตองมีความสมํ่าเสมอท้ังในเรื่องของพันธุคุณภาพ สี และขนาดสวนของดอกกลวยไมท่ีมองเห็น
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ในภาชนะบรรจุตองเปนตัวแทนของผลิตผลท้ังหมด การบรรจุตองสามารถเก็บรักษาคุณภาพกลวยไม

ไดเปนอยางดี วัสดุท่ีใชในการบรรจุตองมีคุณภาพ สะอาดเพื่อปองกันความเสียหายซ่ึงอาจจะมีผลตอ

กลวยไมและบรรจุภัณฑจะตองมีคุณภาพถูกสุขลักษณะทนทานตอการปฏิบัติการขนสง เพื่อรักษา

คุณภาพของกลวยไม 

2.4.8.1 ขอกําหนดเรื่องเกณฑความคลาดเคลื่อนในเรื่องคุณภาพและขนาดความยาวชอ

ดอก ท่ียอมรับไดในแตละภาชนะบรรจุ 
 

2.4.9 การสงออกกลวยไมทางเครื่องบิน 

การสงออกกลวยไมไปตางประเทศใชวิธีการขนสงทางเครื่องบินเปนหลัก แตผูสงออกมัก

ประสบปญหาในเรื่องพื้นท่ีระวางขนสงทางอากาศไมเพียงพอ และคาระวางมีแนวโนมสูงข้ึน ซ่ึงกอน

ทําการสงออกผูประกอบการตองจองเครื่องบินไวลวงหนาเพื่อปองกันปญหาสินคาตกคาง ณ จุด

สงออก  

โดยปกติการขนสงทางเครื่องบินไปแถบเอเชียใชเวลาประมาณ 3-10 ชั่วโมง เชน เท่ียวบินจาก

ประเทศไทยไปประเทศญี่ปุนใชเวลาประมาณ 4-7 ชั่วโมง ไปประเทศสิงคโปรใชเวลาประมาณ 2.20 

ชั่วโมง ไปสาธารณรัฐประชาชนจีนใชเวลาประมาณ 3.30 ชั่วโมง  สวนประเทศในแถบยุโรป กรณีเปน

เท่ียวบินตรงใชเวลาประมาณ 17 ชั่วโมง นอกจากน้ีผูสงออกยังควรเผื่อเวลาสําหรับเจาหนาท่ีของแต

ละประเทศตรวจสอบคุณภาพกลวยไมอีกประมาณ 1 วันทําการ และเผื่อเวลาในกรณีท่ีเท่ียวบินขนสง

ไปถึงในเวลาท่ีดานกักกันพืชปดทําการ ทําใหลูกคารับของไดในวันถัดไป 

2.4.9.1 กฎระเบียบและภาษีนําเขาของประเทศคูคา 

กฎระเบียบและภาษีนําเขากลวยไม จะแตกตางกันไปตามนโยบายของแตละประเทศและมัก

เปลี่ยนแปลงอยูเสมอผูประกอบการจึงควรตรวจสอบรายละเอียดกอนสงออก โดยศึกษาขอมูลไดจาก

สํานักงานสงเสริมการคาในตางประเทศประจําประเทศน้ันๆหรือกรมการสงออก 

 

2.5 พลศาสตรการบรรจ ุ

 

2.5.1 อันตรายที่เกิดจากส่ิงแวดลอม (Environmental Hazards) 

ในประเทศสหรัฐอเมริกาไดมีการประมาณความเสียหายท่ีเกิดจากการขนสง และกระจาย

สินคา มีมูลคาสูงถึง $ 10,000,000,000 ตอป ฉะน้ันจึงมีการศึกษาเฉพาะทางเก่ียวกับการขนสงบรรจุ

ภัณฑมากข้ึนโดยเฉพาะความเสียหายท่ีเกิดข้ึนจากการกดทับ (Compression) การกระแทก (Shock) 

และการสั่นสะเทือน (Vibration)จากการขนสงสินคา 
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การกดทับหรือแรงกด หมายถึง แรงท่ีมากท่ีสุดท่ีกดทับสินคา เชน การวางซอนกันของสินคา

ในระหวางการขนสง หรือภายในคลังสินคา โดยกลองท่ีอยูใบลางสุดจะรับแรงกดทับมากท่ีสุดข้ึนอยู

กับนํ้าหนักของกลองและสินคาท่ีกดทับอยูดานบน 

การกระแทก คือ แรงกระแทกท่ีเกิดข้ึนอยางรุนแรงในทันทีทันใดท่ีเกิดกับสินคา เชน การตก

กระแทก 

การสั่นสะเทือน หมายถึง การเคลื่อนท่ีอยางตอเน่ือง แตแรงท่ีเกิดข้ึนจากการสั่นสะเทือนไม

รุนแรงเทากับแรงท่ีเกิดจากการกระแทกในระหวางการขนสง ดังน้ัน การเลือกใชบรรจุภัณฑท่ี

เหมาะสมสําหรับสินคาในการขนสงจึงมีความจําเปนอยางยิ่ง  

ความเสียหายท้ังหมดท่ีเกิดข้ึนในระหวางการขนสงอาจเกิดข้ึนจากสินคามีการบรรจุหีบหอไม

เพียงพอ หรือไมเหมาะสมในการท่ีจะปองกันความเสียหายท่ีจะเกิดข้ึนอยางไรก็ตาม ในบางกรณีมีการ

ใชการบรรจุหีบหอท่ีมากเกินในสินคาบางประเภท ในปจจุบันมีแนวโนมท่ีจะบรรจุหีบหอสนิคาโดยการ

ใชบรรจุภัณฑใหนอยท่ีสุด และเหมาะสมท่ีจะปองกันความเสียหายใหไดแกสินคาไดอยางเพียงพอ ถา

สินคามีการบรรจุหีบหอนอยเกินไป (Under Packaging) จะทําใหสินคาเสียหายเปนจํานวนมาก แต

ถามีการใชบรรจุภัณฑมากเกินไป (Over Packaging) จะไปเพิ่มตนทุนการผลิต และการขนสง โดย

ผูบริโภคตองเปนผูแบกภาระคาขนสงและคากําจัดขยะสําหรับบรรจุภัณฑน้ัน เพื่อจะใหไดการปกปอง

สินคาท่ีเหมาะสม จึงตองมีการศึกษาการจัดการอันตรายของสิ่งลอมท่ีเกิดจากการขนสงและการ

กระจายสินคา 
 

2.5.2 อันตรายจากส่ิงแวดลอมที่เก่ียวของกับการขนสง/การกระจายสินคา 

2.5.2.1 แรงกด (Compression) 

บรรจุภัณฑจะตองถูกออกแบบใหสามารถปองกันสินคาจากแรงกด ซ่ึงเกิดข้ึนในระหวางการ

เก็บรักษาและการขนสงได ตัวอยางเชน กลองท่ีถูกวางอยูชั้นลางสุดในการวางซอนกันบนทาย

รถบรรทุก หรือในคลังสินคา อาจไดรับแรงกดทับหลายเทาเม่ือเทียบกับนํ้าหนักของตัวเอง นาก

จากน้ันในกรณีการขนสงโดยรถบรรทุก แรงกดน้ีเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา และจะมีแรงกดมากท่ีสุด

เม่ือสภาพถนนไมดี เชน ถนนเปนหลุมเปนบอ ในสวนของการเก็บสินคาในโกดัง หรือคลังสินคาน้ันแรง

กดท่ีกระทําตอผลิตภัณฑคอนขางคงท่ีอยางไรก็ดีสภาวะอากาศ ณ บริเวณท่ีเก็บสินคาและระยะเวลา

ในการเก็บรักษา จะเปนตัวแปรท่ีมีผลตอความแข็งแรงของกลองกระดาษ ปจจัยตางๆ เหลาน้ีจะถูก

นํามาใชพิจารณาในการออกแบบบรรจุภัณฑดวย เปนตัวอยางกลองกระดาษลูกฟูกท่ีเกิดการเสียรูป

และสูญเสียความแข็งแรงของกลองเน่ืองจากการกดทับ สาเหตุเกิดจากการออกแบบกลองกระดาษ

ลูกฟูกท่ีไมเหมาะสม 

นอกจากน้ันลักษณะการจัดเก็บกลองกระดาษลูกฟูกในคลังสินคากอนการใชงานก็มีผลตอ

ความแข็งแรงของกลองกระดาษลูกฟูกดวย เปนตัวอยางการวางซอนของกลองกระดาษลูกฟูกท่ีไม

เหมาะสมในคลังสินคา ทําใหกลองกระดาษลูกฟูกสูญเสียความแข็งแรงไปบางสวน 
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2.5.2.2 แรงกระแทก (Snock) 

แรงกระแทกสวนมากเกิดจากการตกกระแทก ความเสียหายข้ึนอยูกับสินคาวามีความ

เปราะบางเพียงใด และนอกจากน้ันพื้นท่ีตกกระทบมีความแข็งแคไหน หากมีการใชวัสดุกันกระแทก 

(Cushion) รวมดวย เชน โฟม พลาสติก กระดาษ กระดาษลูกฟูก Bubble Wrap ในกรณีของสินคาท่ี

แตกงาย วัสดุกันกระแทกจะเปนตัวชวยลดแรงกระแทกท่ีเกิดข้ึนทําใหมีคานอยกวาจุดท่ีใหสินคา

แตกหักเสียหาย สําหรับผลิตภัณฑแกวบางชนิดมีการเคลือบผิวหรือหุมผลิตภัณฑเพื่อลดการแตกหัก

เสียหาย นอกจากน้ันแรงกระแทกยังเกิดข้ึนกับสินคาทางดานขางดวย เชน การเลื่อนกลองจาก

รถบรรทุกลงพื้นโดยใชกระดาษเอียง การกระแทกกันของสินคาการท่ีรถหยุดกะทันหัน ในปจจุบัน

มาตรฐานสําหรับการทดสอบการปองกันแรงกระแทงโดยใชวัสดุกันกระแทกน้ันไดรับการพิสูจนและ

เปนท่ียอมรับกันท่ัวไป 

 

2.6 หลักการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการสงออก 

 

หลักและวิธีการออกแบบบรรจุภัณฑอาจแบงเปน 2 ข้ันตอน คือ  
 

2.6.1 การออกแบบทางดานวัสดุและโครงสราง 

การออกแบบโครงสราง (Construction Design) การออกแบบโครงสรางหมายถึง การ

กําหนดลักษณะ รูปราง รูปทรง ขนาดและปริมาตร ของวัสดุท่ีจะนํามาผลิต และประกอบกันเปน

ภาชนะบรรจุใหมีความเหมาะสมกับหนาท่ีประโยชนใชสอย ตลอดจนกรรมวิธีการผลิต การบรรจุ การ

เก็บรักษาและการขนสง การออกแบบโครงสรางของบรรจุภณัฑน้ัน ผูออกแบบจะมีบทบาทสรางสรรค

บรรจุภัณฑในข้ันตอนการออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑน้ี นักออกแบบจะตองใชขอมูลในหลายๆดาน

เชน สภาวะของการตลาด อุปนิสัยของผูบริโภค รวมท้ังกลุมเปาหมายของสินคา เชน เพศ อายุ วัย 

ฐานะ การศึกษา ตลอดจนความคิดเห็นท่ีมีผลและความรูสึกท่ีมีตอบรรจุภัณฑของเดิม หรือของคูแขง

ในตลาดและในความเปนไปไดในดานเทคนิคของการผลิต การวางจําหนาย เพื่อใชเปนขอมูลในการ

ออกแบบบรรจุภัณฑสินคาไดอยางเหมาะสมตอไป 
 

2.6.2 การออกแบบกราฟก 

การออกแบบกราฟก (Graphic Design) นักออกแบบกราฟก (Graphic Designer) 

โดยท่ัวไปสวนใหญทําหนาท่ีออกแบบเก่ียวกับขอความ และรายละเอียด (Information) ท่ีจะทํา

หนาท่ีสื่อสารภาพและขอความใหกับผูบริโภค นักออกแบบจะทําหนาท่ีออกแบบลักษณะของตัวอักษร 

(Typography) สัญลักษณและเครื่องหมาย (Sign & Symbol) ภาพประกอบ (Illustration) และ

ภาพถาย (Photography) ท้ังน้ีเพื่อเปนการสื่อความหมายทางตา (Visual Communication) 

บางครั้งก็มีการผสมผสานเทคนิคตางๆเขาดวยกันเพื่อใหไดผลลัพธตามท่ีตองการ นอกจากหนาท่ีหลัก
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ในการออกแบบแลว นักออกแบบกราฟกยังมีความพยายามท่ีจะแกไขปญหาทางภาพ สรางความ

เหมาะสมใหกับสินคา เพิ่มความหรูหราและมูลคาของผลิตภัณฑในขบวนการการออกแบบบางครั้ง

อาจจะงายเพียงการเลือกใชสีเพียงสีเดียวหรืออาจมีกระบวนการท่ีซับซอนยุงยากเชนการวางรูปแบบ 

(Formatting) นับต้ังแตข้ันตอนการเลือกใชตัวอักษร ลวดลายท่ีเหมาะสมกับตนทุนทางการผลิต 

แนวความคิดของผลิตภัณฑท่ีตองการใหผูบริโภคเกิดความรูสึก ปญหาแตละปญหายอมมีขอแตกตาง

กันอยางนาท่ึง 

2.6.2.1 หนาท่ีหลักของกราฟกบนบรรจุภัณฑ 

การออกแบบบกราฟกบนบรรจุภัณฑ สามารถสื่อสาร สื่อความหมาย ความเขาใจ ทางดาน

จิตวิทยา (Psychological Effects) ตอผูบริโภค เชน กรดึงดูดความสนใจ การใหมโนภาพถึงสรรพคุณ

ประโยชนของผลิตภัณฑ การกระตุนใหเกิดความทรงจํา บุคลิกของสินคายี่หอผลิตภัณฑ ผูผลิต ฯลฯ 

การออกแบบกราฟกบน สวนใหญอาจสรางสรรคไดบนฉลาก ซอง ลวดลายบนตัวกลองผลิตภัณฑ 

ขวด โดยอาศัยหลักการออกแบบกราฟกคามตอเน่ืองและสีสัน มีดังตอไปน้ี 

(1) สรางทัศนคติท่ีดีงามตอผลิตภัณฑ 

(2) การชี้นําใหผูบริโภคทราบถึง ชนิดและประเภทของผลิตภัณฑ 

(3) การแสดงเอกลักษณเฉพาะของสินคา  

(4) การแสดงสรรพคุณและวิธีใชของผลิตภัณฑ 

แตเดิมผูบริโภคเนนความไววางใจกับสินคาท่ีตนเคยใช (Brand Loyalty) แตในปจจุบัน

สินคาชนิดเดียวกันถูกผลิตมากข้ึน มีการแขงขันกันดวยคุณภาพ ประสิทธิภาพ ประโยชน ราคา การ

แจกแถม โดยเฉพาะอยางยิ่งมีการโฆษณาประชาสัมพันธกันอยูตลอดเวลา โดยเฉพาะในสินคาอุปโภค 

(Consumer Product) ซางมีการลงทุนงบประมาณในการโฆษณาเปนจํานวนเงินมาก จุดน้ีเองเปน

ท่ีมาของการเพิ่มมูลคาของสินคาโดยการใชบรรจุภัณฑ ซ่ึงนอกเหนือจากประโยชนใชสอยแลว การ

ออกแบบบรรจุภัณฑยังชวยใหเกิดเกิดความสะดุดตา สราง Brand Image หรือภาพพจนทาง

การตลาด โดยจะตองสรางใหถูกรสนิยมของกลุมเปาหมาย ยิ่งละเอียดไดมากเทาไหร ยิ่งเปนการดีตอ

การขายสินคา การออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑเสมอนเปนตัวแทนของกระบวนการสงเสริมการ

ขายทางการตลาด ณ จุดขาย ท่ีสามารถจับตองได ทําหนาท่ีเปนสื่อโฆษณาไดอยางดีเยี่ยม รูปทรงของ

เปรียบไดกับตัวโครงรางกายของมนุษย สีท่ีออกแบบเปรียบเสมือนผิวหนังของมนุษย คําบรรยายเรียบ

ไดกับปากท่ีกลาวแจงสรรพคุณซ่ึงเอาจะเขียนเปนสมการดังน้ี การออกแบบ = คําบรรยาย + 

สัญลักษณ + ภาพพจน เน่ืองจากการออกแบบภาพพจนเปนศิลปะอยางหน่ึงซ่ึงอาจแสดงออกไดดวย 

จุด เสน สี รูปวาด และรูปถาย ผสมผสานกันเปนพาณิชยศิลปบนบรรจุภัณฑ ดวยหลักการงายๆ 4 

ประการ คือ SAFE 

S คือ เขาใจงาย สบายตา 

A คือ มีความสวยงาม ชวนมอง 

F คือ ใชงานงาย สะดวก 
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E คือ ตนทุนหรือคาใชจายท่ีเหมาะสม 

2.6.2.2 ขอพิจารณาในการออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑ 

บรรจุภัณฑท่ีดีน้ันตองสามารถผลิตและนําไปบรรจุไดดวยวิธีการท่ีสะดวกประหยัดและรวดเร็ว 

โดยขอพิจารณาในการออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑมีขอพิจารณาดังตอไปน้ี 

(1) ลักษณะของสินคา คุณสมบัติทางกายภาพ ประกอบดวย ขนาด รูปทรงแปริ

มาตร สวนประกอบหรือสวนผสมของแข็งของเหลว ผูออกแบบตองทราบความเหนียวขนในกรณีท่ี

เปนของเหลว และตองรูนํ้าหนัก/ปริมาตรหรือความหนาแนนสําหรับสินคาท่ีเปนของแหง สินคาท่ีมี

คุณสมบัติทางเคมี สาเหตุทีทําใหสินคาเนาเสียหรือเสื่อมคุณภาพจนไมเปนท่ียอมรับได 

(2) ตลาดเปาหมาย ตองศึกษาความตองการของลูกคาเปาหมาย เพื่อจะไดเลือก

บรรจุภัณฑท่ีตรงตามความตองการของตลาดหรือกลุมลูกคา จําตองวิเคราะหจุดยืนของสินคาและ

เทียบกับคูแขงขันท่ีมีกลุมเปาหมายเดียวกัน เชนขอมูลของปริมาณสินคาท่ีจะบรรจุขนาด จํานวน

บรรจุภัณฑตอหนวย 

(3) วิธีการจัดจําหนาย การจําหนายโดยตรงจากผูผลิตไปสูผูบริโภคเลยยอม

ตองการลักษณะหน่ึง แตหากจําหนายผานคนกลาง เปนคนกลางประเภทใด มีวิธีการซ้ือของเขาราน

อยางไร พฤติกรรมของรานคายอมมีอิทธิพลตอโอกาสขายของลิตภัณฑน้ันๆซ่ึงรวมท้ังพิจารณาถึง

ผลิตภัณฑของคูแขงขันท่ีจําหนายในแหลงเดียวกัน 

(4) การขนสง มีหลายวิธีและใชพาหนะตางกัน รวมท้ังระยะทางในการขนสงความ

ทนทานและความแข็งแรงของบรรจุภัณฑ การคํานึงถึงวิธีท่ีจะใชในการขนสงก็เพื่อพิจารณา

เปรียบเทียบใหเกิดผลเสียนอยท่ีสุด รวมถึงความประหยัดและปจจัยเรื่องสภาพดินฟา อากาศดวย 

(5) การเก็บรักษาและการเลือกบรรจุภัณฑจะตองพิจารณาถึงวิธีในการเก็บรักษา

สภาพของสถานท่ีเก็บรักษา รวมท้ังวิธีการเคลื่อนยายในสถานท่ีเก็บรักษาดวย 

(6) ลักษณะการนําไปใชงานตองสะดวก ประหยัด เวลา แรงงาน และคาใชจาย 

(7) ตนทุนของบรรจุภัณฑ ปจจัยท่ีจะตองคํานึงถึงเปนอยางมากและจะตอง

คํานึงถึงผลกระทบท่ีมีตอยอดขายหรือความสูญเสียคาใชจายอื่นๆดวย บรรจุภัณฑดีอาจตองจายสูงแต

ดึงดูดความสนใจผูซ้ือ การบรรจุท่ีสะดวกรวดเร็ว เสียหายนอยและประหยัดตนทุนการผลิต 

(8) บทบัญญัติดานกฎหมายเก่ียวกับบรรจุภัณฑท่ีชัดเจนคือ กฎระเบียบและ

ขอบังคับเก่ียวกับฉลาก การออกแบบกราฟกของผลิตภัณฑ ตองเปนไปตามขอบังคับและยังตองศึกษา

การใชสัญลักษณเก่ียวกับสิ่งแวดลอมและกฎระเบียบขอบังคับเก่ียวกับมาตรฐานผลิตภัณฑ 

(9) ผลกระทบตอสังคม ปญหาท่ียังมิไดรับการแกไขอยางจริงจัง คือ ผลกระทบตอ

ระบบนิเวศวิทยา (Ecology) เก่ียวกับการทํางายากของบรรจุภัณฑ และมูลเหตุท่ีตองมีการพัฒนา         

บรรจุภัณฑ 

2.6.2.3 สวนประกอบโดยท่ัวไปของการออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑ ประกอบดวย 
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(1) สัญลักษณหรือโลโกของสินคา (Logo) หมายถึง สัญลักษณท่ีใชแทนผลิตภัณฑ

ชิ้นน้ันโดยอาจจะมีหรือไมมีก็ได แลวแตผลิตภัณฑซ่ึงบางครั้งอาจใชชื่อแทนโลโก 

(2) สัญลักษณของผูผลิตท่ีเปนโลโก (Trade mark) ซ่ึงไดรับการจดทะเบียนการคา

เปนท่ีเรียบรอย มักเปนตราสัญลักษณของผูผลิต โดยจะตองมีชื่อท่ีอยูตามกฎหมาย 

(3) ภาพประกอบ กรณีท่ีบรรจุภัณฑจําเปนท่ีจะตองใชภาพประกอบ เพื่อความ

เขาใจในตัวสินคาภายในโดยมักจะปรากฏบนบรรจุภัณฑท่ีมีความทึบมองไมเห็นภายใน แบงออกเปน 

(3.1) ภาพถาย เปนภาพประกอบท่ีชวยใหจินตนาการเก่ียวกับตัวสินคาท่ีอยู

ภายในบรรจุภัณฑ โดยมากมักเปนสินคาประเภทอาหาร ภาพถายสามารถสรางบรรยากาศไดมากข้ึน 

(3.2) ภาพวาด เปนภาพประกอบ ท่ีมักจะชวยสรางภาพพจนใหแกตัวสินคา

ไดมากโดยมีเทคนิคการสรางสรรคท่ีแตกตางกันไป 

(4) ขอความบอกสรรพคุณ มีขนาดขอความสั้นๆเปนตัวอักษรท่ีมีขนาดเล็ก

รองลงมาจากชื่อหรือโลโกของผลิตภัณฑ อาจมีหรือไมมีก็ได 

(5) ตรารับประกันคุณภาพ เชน อักษรยอ อย. ใชรับประกันคุณภาพของกระทรวง

สาธารณสุข โดยนิยมใชสินค าประเภทอาหารและยา ใช ตัวอักษรยอ มอก.  (มาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม) เปนตรารับประกันคุณภาพจากกระทรวงอุตสาหกรรม วาเปนสินคาท่ีได

มาตรฐานในการผลิตไดสินคาประเภทอุปโภค บริโภคตางๆ 

(5.1) ขอความคุณสมบัติ เปนขอความรายละเอียดปลีกยอย สินคาบาง

ประเภทมีความจําเปนท่ีจะตองระบุขอความชนิดน้ีตามกฎหมาย โดยทางราชการ เชน สินคาประเภท

อาหารกระปอง จะตองมีชื่อตัวยา และสารเคมีปรุงแตงอาหาร สารกันเสียท่ีเปนสื่อผสมกับไวท่ีฉลาก 

(5.2) จํานวนบรรจุ ในทางกฎหมายจะตองใหผูบริโภคทราบถึงจํานวนบรรจุท่ี

แนชัดโดยถาเปนของเหลวจะมีหนวยเปนลูกบาศกเซนติเมตร  หากเปนของแข็งจะมีหนวยเปนกรัม

หรือกิโลกรัม และหากเปนจํานวนท่ีนับไดแลวมีการบรรจุรวมก็ตองลงขอความจํานวนบรรจุไวดวย 

2.6.2.4 ข้ันตอนการออกแบบกราฟก 

(1) การต้ังจุดมุงหมาย ในการต้ังจุดมุงหมายในการออกแบบกราฟกของบรรจุภณัฑ 

มีสิ่งจําเปนท่ีตองรูหรือศึกษาขอมูลคือ ตําแหนง (Positioning) ของบรรจุภัณฑของคูแขงท่ีมีอยูใน

ตลาดในกรณีท่ีบรรจุภัณฑมีอยูในตลาดแลว ยอมทําใหต้ังจุดมุงหมายในการออกแบบไดงายนอกจก

ตําแหนงของสินคาสิ่งท่ีจําตองคนหาออกมา คือ จุดขายหรือ USP (Unique Selling Point) ของ

สินคาท่ีจะโฆษณาบนบรรจุภัณฑสองสิ่งน้ีเปนองคประกอบสําคัญในการต้ังจุดมุงหมายของการ

ออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑ 

(2) การวางแผนและปจจัยตางๆท่ีไดจากการวิเคราะหรวบรวมขอมูลข้ันตนเพื่อ

เตรียมรางจุดมุงหมายและขอบเขตการออกแบบพัฒนาบรรจุภัณฑ กอนท่ีจะปรับปรุงพัฒนาบรรจุ

ภัณฑ อาจวางแผนไดคือ ปรับปรุงพัฒนาใหฉีกแนวแตกตางจากคูแขงขันและปรับปรุงพัฒนาบรรจุ

ภัณฑใหสามารถแขงขันกับคูแขงไดดวยบรรจุภัณฑท่ีดีกวาหรือดวยคาใชจายท่ีถูกกวา 
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2.6.2.5 องคประกอบการออกแบบกราฟก 

รายละเอียดหรือสวนประกอบบนบรรจุภัณฑ จะแสดงออกถึงจิตสํานึกของผูผลิตสินคาและ

สถานะ (Class) ของบรรจุภัณฑซ่ึงสามารถขยับเปนสื่อโฆษณาระยะยาว สวนประกอบท่ีสําคัญบน

บรรจุภัณฑอยางนอยท่ีสุด เม่ือมีการเก็บขอมูลของรายละเอียดตางๆดังกลาวมาแลวจึงเริ่ม

กระบวนการออกแบบดวยการเปลี่ยนขอมูลท่ีไดรับมาเปนกราฟกบนบรรจุภัณฑโดยมีจุดมุงหมาย

ท่ัวๆไปในการออกแบบมีดังน้ี 

(1) ความโดดเดน (Stand Out) ภายใตสภาวะการแขงขันอยางรุนแรง ตัวบรรจุ

ภัณฑจําตองมีการออกแบบใหเดนสะดุดตา (Catch the Eye) จึงจะมีโอกาสไดรับความสนใจจาก

กลุมเปาหมายเม่ือวางประกบกันกับบรรจุภัณฑของคูแขง เทคนิคท่ีใชกันมาคือ รูปทรงและขนาดซ่ึง

เปนองคประกอบพื้นฐานของบรรจุภัณฑของคูแขง เทคนิคท่ีใชกันมาคือ รูปทรงและขนาดซ่ึงเปน

องคประกอบพื้นฐานของบรรจุภัณฑหรืออาจใชการต้ังตราสินคาใหเดน 

(2)ตราสินคา ท่ีแสดงถึงภาพพจนและความแตกตาง (Brand Image 

Differentiate) เปนความรูสึกท่ีจะตองกอใหเกิดข้ึนกับกลุมเปาหมายเม่ือมีการสังเกตเห็น แลวจูงใจให

อานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑการออกแบบตราภาพพจนใหมีความแตกตาง 

(3) ความรูสึกรวมท่ีดี การออกแบบบรรจุภัณฑท่ีสรางข้ึนเพื่อใหผูซ้ือเกิดความรูสึก

ท่ีดีตอศิลปะท่ีออกแบบบรรจุภัณฑโดยรวม โดยเริ่มจากการกอใหเกิดความสนใจดวยความโดดเดน

เปรียบเทียบรายละเอียดตางๆเพื่อจูงใจใหตัดสินใจซ้ือและจบลงดวยความรูสึกดีท่ีสามารถเสนอตอ

ความตองการของผูซ้ือไดจึงกอใหเกิดการตัดสินใจซ้ือ ความรูสึกอยากเปนเจาของและอยากทดลอง

สินคาพรอมบรรจุภัณฑน้ัน 

2.6.2.6 กลยุทธการสื่อความหมายดวยการออกแบบ A E I O U (ท่ีมาจากสระใน

ภาษาอังกฤษ) 

(1) A = Attractive หมายถึงการสรางจุดสนใจ โนมนาวความสนใจใหกับ

กลุมเปาหมายใหหันมาหารายละเอียดตางๆซคงมีวิธีการในการสรางความสนใจดังน้ี 

(1.1) การเลือกใชสีสัน การใชสีท่ีสดหรือสีท่ีตัดกันในวงจรสี (Contrast in 

Color) โดยการเลือกใชคูสีตรงขามในวงจรสี จะมีผลทําใหเกิดความสะดุดตาไดงายข้ึน 

(1.2) การเลือกใชภาพประกอบ คือ การใชภาพถาย ภาพวาด ภาพจาก

เทคนิคการพิมพภาพสัญลักษณ ซ่ึงตองมีการเลือกท่ีมีความเหมาะสม เชนภาพถาย เหมาะสมกับ

สินคาประเภทอาหาร เพื่อแสดงใหผูบริโภคเห็นวาเม่ือนําเอาผลิตภัณฑน้ันมาปรุงเปนอาหาร ก็นาจะมี

ความนารับประทานอยางไร เหมือนภาพบนซองหรือกลองบรรจุภัณฑหรือเปนสินคาท่ีตองการอธิบาย

การใชใหเขาใจงาย อาจเปนภาพท่ีตัดทอนรายละเอียด เชน รูปทรงเลขาคณิต เพื่อใหเห็นรูปรางสิ่งท่ี

ตองการแสดงใหผูบริโภคเห็นรายละเอียดตางๆ 
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(1.3) การเลือกใชตัวอักษร มีบรรจุภัณฑหลายประเภทท่ีไมมีภาพประกอบ

และอาจมีเพียงขอความเทาน้ันสิ่งท่ีสามารถจะสรางความสะดุดตาได การจัดวางองคประกอบ เชน

การวางตะแคงตัวอักษร การวางอักษรลอมกรอบภาพ การสรางตัวอักษรใหมีมิติ ลอยออกจากพื้นภาพ 

(2) E = Emotion อารมณและความรูสึกจะเปนไปตามหลักจิตวิทยา ในการ

สรางสรรคองคประกอบในการออกแบบ ซ่ึงไดแกจังหวะลีลาของเสนลักษณะตางๆเสนโคงท่ีให

ความรูสึกนุมนวล เคลื่อนไหว เสนตรง เสนด่ิง มักสรางความแข็งแรง ม่ันคง ซ่ึงเม่ือเลือกใชตามความ

เหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ เพื่อการสื่อความหมาย จะพอทําใหทราบไดวาเปนบรรจุภัณฑสินคา

ประเภทใด การเลือกแบบตัวอักษรใหเหมาะสมกับตัวสินคา เชน ตัวอักษรแบบคอมพิวเตอรเหมาะสม

กับสินคา อิเล็กทรอนิกส หรือการเขียนอักษรแบบลายมือ ในสินคาของใชสวนตัว สื่อสารใหเห็นความ

เปนกันเอง ความสบาย สีก็เปนอีกองคประกอบท่ีสรางอารมณรูสึกใหกับบรรจุภัณฑ 

(3) I = Image การสรางภาพพจนใหกับสินคา สามารถทําไดในการอกแบบ

กราฟกบนบรรจุภัณฑโดยมีหลักการในการเลือกใชตัวอักษรและภาพประกอบดังน้ี 

(3.1) สีสัน ควรเลือกใหมีความเหมาะสมกับสินคา เชน ความหรูหราอาจ

เลือกใชสีประเภท Metallic มีการใชสีเงิน สีทอง ท่ีใหความรูสึกแวววาว ดูมีราคา หรูหรา 

(3.2) แบบตัวอักษร เลือกใหเขากับบุคลิกสินคา เชน ใชตัวอักษรโรมันกับ

สินคาท่ีเกาแก 

(3.3) ภาพประกอบ การเลือกใชเทคนิคการสรางภาพเพื่อแสดงภาพพจน

ของสินคาได เชน การใชภาพวาดกับงานท่ีตองการความสดใส ความเปนธรรมชาติ รสนิยมทางดาน

ศิลปะ 

(3.4) เอกลักษณทางวัฒนธรรมนิยม คือ การนําเอาศิลปะประจําทองถ่ินท่ีมี

สวนเก่ียวของกับบรรจุภัณฑประเภทหัตถกรรม เพื่อตองการสื่อถึงท่ีมาหรือภาพพจนของวัฒนธรรม

น้ันๆโดยการเลือกใชสีท่ีแสดงความเปนพื้นเมืองของภูมิภาคน้ัน 

(4) O = Operation การจัดระบบในการปฏิบัติงานออกแบบกราฟก ซ่ึงมี

กระบวนการดังน้ี 

(4.1) สรุปขอมูล ความตองการ กลยุทธทางการตลาดและจิตวิทยาตาม

กลุมเปาหมายท่ีตองการวิเคราะหขอมูล นําเอาขอมูลดิบท่ีไดมาทําการวิเคราะห หาผลสรุปท่ีจะใชใน

งานออกแบบ การเลือกวัสดุ เลือกเทคนิควิธีการท่ีเหมาะสม 

(4.2) การสังเคราะหขอมูล การนําขอมูลท่ีไดมาออกแบบเปนแบบราง

หลายๆแบบจากน้ันมาประชุม วิเคราะห แกไข ปรับปรุงหรืออาจทําการออกแบบราง ทําหุนจําลอง

เพื่อทดลองการใชและการสื่อความหมายตลอดจนถามความคิดเห็นจากผูบริโภค 

(5) U = Unity ความเปนเอกภาพดวยการออกแบบใหกับสินคาในเครือบริษัท

เดียวกันหรือประเภทสินคาท่ีตองการใหเปนชุดเดียวกัน (Cope rate Identity) ท่ีมีความเหมือนกัน

ท้ังโลโก สีสัน รูปแบบ ตัวอักษร การจัดวาง เพื่อเปนการตอกย้ําทางการตลาดแสดงความตอเน่ืองของ
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งาน ดังน้ันเม่ือนักออกแบบตองการออกแบบบรรจุภัณฑท่ีมีมากกวา 1 ชั้น ใน 1 ชุด ซ่ึงตองการใหมี

ความตอเน่ือง มีความซํ้ากัน เพื่อใหเกิดความติดตา เม่ือมองบนชั้นโชวสินคา อาจมีการเปลี่ยนแปลง

เฉพาะบางสวน โดยสวนมากจะเปนการเปลี่ยนแปลงเดียวกับสีรูปแบบ องคประกอบท่ีซํ้ากันโดยยึด

หลักเดิมเปลี่ยนแปลงแตภาพประกอบกับสี 

ภาพประกอบอาจเปนรูปท่ีมีความเก่ียวเน่ืองกัน มีมุมมองเดียวกัน แตแตกตางกันท่ี

ตัวสินคาหรือบางครั้งมีรูปแบบเหมือนกันแตกตางกันท่ีสี อาจมีสัญลักษณท่ีเหมือนกัน แตแตกตางกัน

ท่ีสี เรื่องของสีมักมีการเปลี่ยนแปลงมากท่ีสุด เพราะสีสามารถแสดงถึงความแตกตางไดชัดเจน  

2.6.2.7 การใชสีและขอความบนบรรจุภัณฑ 

การใชสีตกแตงผิวดานนอกของบรรจุภัณฑ เพื่อกอใหเกิดความสวยงามและชวยใหหาร

ดึงดูดความสนใจของผูบริโภคเกิดความสะดุดตา บงบอกถึงความหมายและประโยชนใชสอยของ

ผลิตภัณฑน้ันๆ การกําหนดความหมายจากสีจากความรูสึกและกําหนดจากมาตรฐานสากลใหชวย

บอกถึงลักษณะการใชงานตามประโยชนใชสอยของผลิตภัณฑ นอกเหนือจากการใชสีเพื่อตกแตง

ผลิตภัณฑ ซ่ึงเปนการกําหนดโดยผูออกแบบและความนิยมของสภาวะตลาดในปจจุบันหลักการ

องคประกอบท่ีสําคัญในการเลือกใชสีท่ีควรคํานึงถุงสําหรับการตกแตงหีบหอบรรจุ คือ 

(1) สีตางๆท่ีใชบนเน้ือท่ีของหีบหอบรรจุควรติดตอกันอยางไดเรื่องราวท้ังหมดไม

ขัดกัน 

(2) ขอบเขตของสีท่ีใชบนหีบหอ แตละสีควนประกอบกันแลวเขาใจกันไดหรือเปน

คูกัน 

(3) สีท่ีใชควรเปนสีท่ียอมรับของผูบริโภคในตลาด ถูกตองตามรสนิยมของผูบริโภค 

(4) ขอบเขตท่ีจะทําใหบรรจุภัณฑขัดแยงหรือไมเดนเม่ือเปรียบเทียบกับหีบหอ

บรรจุภัณฑของผลิตภัณฑคูแขง 

(5)  การใชสีจะตองดึงดูความสนใจของผูบริโภค ในกรณีท่ีจําหนายในสถานท่ี

ตางๆกันเชน รานคาซุปเปอรมารเก็ต ตูแช ชั้นวางสินคาหรือสถานท่ีจัดจําหนายอื่นๆ 

(6) การใชสีท่ีใหความดึงดูดสูงสุด ภายใตแสงสวางมากซ่ึงเปนภาวะปกติในรานคา 

(7) การใชสีท่ีเหมาะกับคานิยมของผูบริโภคท่ีเก่ียวกับประเภทของผลิตภณัฑ 

(8) ขอบเขตของสีท่ีสามารถจะทําใหผูบริโภคสินคาเกิดความประทับใจในตาสินคา 

(9) ขอบเขตของสีท่ีใชบนหีบหอบรรจุ สามารถเขากันไดกับสีของสินคาและการ

เปลี่ยนแปลงตางๆเพื่อใหเกิดความประทับใจข้ึนมาก 

(10) ขอบเขตของสีท่ีมีผลตอราคาของหีบหอบรรจ ุ

(11) การยอมรับของหีบหอบรรจุตอผูบริโภคท่ีอาจจะดูกาวราวและขมบรรจุภัณฑ

คูแขงเพื่อการจําหนายท่ีเดนๆอาจจะดูแลวนาเบ่ือทําใหสงเสริมบรรจุภัณฑของผลิตภัณฑคูแขง 

2.6.2.8 ความสัมพันธและอิทธิพลของสีท่ีมีตอบรรจุภัณฑ 

(1) ขนาด (Size) 



70 
 

(1.1) สีออน (Light Value) ทําใหบรรจุภัณฑมีขนาดใหญ 

(1.2) สีเขม (Dark Value) ทําใหบรรจุภัณฑมีขนาดเล็กลง 

(2) นํ้าหนัก (Weight) 

(2.1) สีออนและสีรอน (Warm Color) ทําใหบรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา 

(2.2) สีเขมและสีเย็น (Cool Color) ทําใหบรรจุภัณฑดูหนัก 

(3) ความแข็งแรง (Stronger) 

(3.1) สีรอน ใหความรูสึกแข็งแรงมาก 

(3.2) สีเย็น ใหความรูสึกนุมนวลและแข็งแรงนอยกวา 

(4) อุณหภูมิ (Temperature) 

(4.1) สีรอนใหความรูสึกอบอุน ต่ืนเตน สนุกสนาน 

(4.2) สีเย็นใหความรูสึกสบาย สดชื่น เยือกเย็น 

(5) ความสะอาด (Cleaning) 

(5.1) สีขาว จะใหความรูสึกท่ีสะอาดท่ีสุด 

(5.2) สีออน ท่ีมีการผสมขาว จะใหความรูสึกท่ีนุมนวล สะอาดตา มีอนามัย 

(6) ความภูมิฐาน (Dignity) 

สีเทา เปนสีท่ีใหความรูสึกภูมิฐานมากท่ีสุด (อาจมีสีโทนรอนเนนนิดหนอยตามปกติ 

สีท่ีใชในสํานักงานมักนิยมใช สีเทาแกมเขียวหรือสีเทาแกมนํ้าเงิน) 

2.6.2.9 การใชสีเพื่อสรางความทรงจําใหบรรจุภัณฑ (The Memory Value of Package) 

ผูซ้ือสวนใหญมักจดจําลักษณะของกลองบรรจุภัณฑไดมากกวาตราสัญลักษณหรือชื่อ ซ่ึง

บางครั้งออกเสียงยาก ทําใหถูกลืม ท้ังน้ีเพราะสี จะอยูในความทรงจําของคนไดดีกวาชื่อหรือ

เครื่องหมายใดๆในปจจุบันน้ีผูซ้ือมักจะจําชื่อไดเพียงเล็กนอย แตจะจําวาตัวบรรจุภัณฑมากกวา เชน 

ขนมท่ีมีกระดาษหอสีแดง ติดรูปดอกไมสีเหลือง ซ่ึงสวนใหญนึกไมออกวายี่หออะไรความจําเรื่องภาพ

และสีเหลาน้ีทําใหผูซ้ือสามารถหยิบบรรจุภัณฑชิ้นน้ันในรานไดอยางถูกตองความจําอาจเกิดจากการดู

โฆษณา ซ่ึงแสดงใหเห็นภาพของบรรจุภัณฑ หรือการท่ีผูบริโภคเคยใชมากอนดังน้ันการออกแบบทํา

ใหเกิดลักษณะท่ีผูซ้ือ ดูแลวไมเกิดความสับสน  

มีการคนควาเก่ียวกับความจําในเรื่องส ีพบวา สีนํ้าเงินและสเีหลอืงจะทําใหสามารถจดจําได

ดีท่ีสุด เรามักจะจําสิ่งท่ีทําใหต่ืนเตนและแปลกตาไปจากชีวปิระจําวนัไดงายสีมีอิทธิพลตอความทรงจํา 

สีเขียวจะลืมงายถาไมมีรูปรางท่ีแนนอน ผิดกับสีเหลืองท่ีหากอยูบนพื้นเขมจะสามารถจดจําไดดีกวา

รูปรางท่ีคนสามารถจดจําไดงาย คือ รูปวงกลม รูปไข สามเหลี่ยมท่ีมีมุมบน สี่เหลี่ยมท่ีมีดานยาวดาน

หน่ึงเปนเสนโคง และวิธีการสงเสริมความจําน้ัน ทําไดหลายวิธี 

(1) ใชสีท่ีมีความแตกตางกันมากๆจากคูแขง 

(2) ใชสีท่ีแปลกหรือตัดกันมากๆ 

(3) ใชรูปรางของลวดลายและการใชสีท่ีจดจําได 



71 
 

(4) ใชสีท่ีเหมาะสมกับสินคาท่ีบรรจ ุ

หลักการท้ังหมดท่ีไดกลาวมาในข้ันตนน้ี ตองใชรวมกับหลักการในเรื่องจิตวิทยา เชน บรรจุ

ภัณฑท่ีออกแบบมาใหนึกถึงความสดใสของทองฟาสีนํ้าเงิน สามารถสรางความรูสึกจดจําไดดีและ

สามารถอยูในสามารถอยูในความทรงจําไดนานกวา บรรจุภัณฑท่ีมีตัวอักษร สามารถจดจําไดดีกวา

และสามารถแยกตัวออกจากบรรจุภัณฑอื่นท่ีวางเรียงรายบนชั้นโชวในวงการออกแบบบรรจุภัณฑ มี

เครื่องมือท่ีทดสอบเก่ียวกับสีเรียกวา Tashitascope ซ่ึงสามารถใชวัดความเร็วในการอาน การรับรู

ขอมูลบนบรรจุภัณฑ โดยวัดหนวยเปนเวลาท่ีใชอานขอความ ซ่ึงนักทดลอง Karl Borggrafe นําไปใช

ทดสอบวัดความเร็วในการอานตัวอักษรขนาด 1.5 ซม. บนกระดาษขนาด 10 x 25 ซม. และทําการ

รายงานผลการทดสอบตามตัวอยางตารางตอไปน้ี 

 

ตารางที่ 2.12 รายงานผลการทดสอบวัดความเร็วในการอานตัวอักษรขนาด 1.5 ซม. บนกระดาษ

ขนาด 10 x 25 ซม. 

สีตัวหนังสือ บนสีพื้น วินาท ี

ดํา เหลือง 1.31 

เหลือง ดํา 1.34 

เขียว ขาว 1.35 

แดง ขาว 1.36 

ดํา ขาว 1.36 

ขาว นํ้าเงิน 1.36 

นํ้าเงิน ขาว 1.37 

ขาว ดํา 1.40 

เขียว เหลือง 1.40 

ดํา สม 1.40 

แดง เหลือง 1.41 

เหลือง นํ้าเงิน 1.41 

 

2.5.2.10 การใชตัวอักษรและตัวพิมพ 

ตัวอักษรหรือตัวพิมพจัดวาเปนองคประกอบพื้นฐานท่ีสําคัญอันดับแรกของการออกแบบ 

โดยท่ัวไปมีการนําตัวอักษรมาใชเพื่อการออกแบบ โดยแบงเปน 2 ลักษณะ คือ 

(1) ใชตัวอักษรเปนสวนดึงดูดตา มีลักษณะตัวอักษรแบบ Display Face เพื่อ

ตองการตกแตงหรือการเนนขอความขาวสารใหสามารถดึงดูดความสนใจของผูดูผูอานดวยการใช

ขนาดรูปแบบตัวอักษรท่ีมีขนาดใหญ มีความเดนเปนพิเศษ 
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(2) ใชตัวอักษรเปนสวนบรรยายหรืออธิบายเน้ือหา คือ การใชตัวอักษรเปน 

Book face หรือเปนตัว Text ท่ีมีขนาดเล็กในลักษณะของการเรียงพิมพขอความ เพื่อการบรรยาย

หรืออธิบายสวนประกอบลีกยอยและเน้ือหาท่ีสื่อสารเผยแพรดังน้ันการท่ีจะนําตัวอักษรมาใชในการ

ออกแบบ ผูออกแบบควรศึกษาถึงสวนประกอบของตัวอักษรในภาษาตางๆ ในเรื่องดังตอไปน้ี 

(2.1) รูปแบบตัวอักษร 

(2.2) รูปลักษณะของตัวอักษร 

(2.3) ขนาดตัวอักษร 

2.6.2.11 การพิจารณาเลือกตัวหนังสือในการออกแบบ 

(1) ลักษณะรูปรางตัวหนังสือแตละตัว สวยงามนาพอใจ มีความสูง ความกวางท่ี

สมดุล สําหรับผูอานท่ัวไป (สัดสวนโดยประมาณ สูง 1 กวาง 3/5) 

(2) การประสมคําบรรทัดเปนหนา 

(2.1) การประสมคํา ตัวหนังสือทุกตัวตองเขากันได และมีชองไฟเหมาะสม 

(2.2) การเรียงบรรทัด ตองไมผอมเกินไปเพราะทําใหอานไมสะดวก ชาและ

นาเบ่ือ 

(2.3) การจัดเรียงบรรทัดเปนหนา อยาวางบรรทัดชิดเกินไป ทําใหอานยาก

และอานพลาดไดงาย ควรมีชายหนาและหลัง เพราะอานงายกวาและงายตอการผลิต 

(3) Contrast ของตัวหนังสือ เกิดจากความหนักเบาของเสนและความออนแก

ของแสงสีพื้นกับตัวอักษร 

(4) ความเหมาะสมกับผูอาน โดยพิจารณาจากคนท่ีมีปญหาทางสายตาเชน 

สายตาสั้น สายตายาว ตาบอดสี ก็ตองเลือกใชตัวหนังสือ ใหเหมาะกับสภาพแวดลอมของท่ีใชอานเชน

ท่ีมีเสียงรบกวนมาก คนพลุกพลาน อากาศรอนไป เย็นไป เชน ตัวหนังสือท่ีใชกับปายกลางแจงก็ตองมี 

Contrast ของตัวหนังสือมาก เพื่อแขงสิ่งแวดลอมในรมอานสบายตา ลด Contrast ใหนอยลง 

(4.1) การวัดตัวพิมพ (Type Measurement) แนวต้ังใชระบบวัดแบบพอยท 

(Point) โดย 1 พอยทเทากับ 1/72 น้ิว โดยตัวเลขท่ีมากข้ึนหมายถึง ขนาดท่ีสูงข้ึน 

(4.2) แนวนอน โดยใชระบบวัดความยาวของคอลมันเปนไพกา (Pica) โดย 1 

ไพกา มีขนาดเทากับ 1/6 น้ิว และจํานวนขนาดไพกาจะเพิ่มข้ึนตามความยาวท่ีเพิ่มข้ึน 

(4.3) ชองไฟตัวอักษร (Letter Spacing) จะเขาไปเก่ียวของกับชองไฟ

บริเวณชองวางระหวางตัวอักษรแตละตัว รูปทรงตัวอักษรแตละชนิดมีความเดนชัดแตกตางกัน 

(4.4) แนวเสน (Stroke) ในตัวอักษรประกอบดวยแนวเสน 4 แนว การ

รวมตัวตองพิจารณาชองไฟ มีความสมํ่าเสมอและใหความรูสึกการรับรูท่ีคงไวซ่ึงปริมาณในการ

มองเห็น 

(5) ปริมาตรทางสายตา (Optical Volume) โดยคํานึงถึงปริมาตรท่ีมีดุลยภาพ

สมดุลโดยประมาณทางสายตา 
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(6) มาตราสวนของชองไฟตัวอักษร (Letter Spacing Scale) การวางชองไฟ

ตัวอักษรท่ีดีควรคํานึงถึงสภาพการมองเห็น (มากกวาความกวางของชองไฟท่ีมีขนาดเทากัน) 

(7) เสนฐาน (Baseline) ตัวอักษรโคงจะนิยมออกแบบใหสูงกวาอักษรเสนตรง

เล็กนอยเพื่อใหมองดูความสูงใกลเคียงกัน ตัวอักษรโคงตองวางใหตํ่ากวาเสนฐานเล็กนอยจึงจะทําให

มองดูเหมือนกับวาต้ังอยูบนเสนฐานพอดีตามสภาพของลักษณะท่ีเปนภาพลวงตา (illusion) ของ

รูปทรง 

(8) กรอบ (Margin) ตัวอักษรโคง ตัวอักษรเอียงและตัวอักษรเสนนอนบางตัวควร

วางล้ําเสนของเล็กนอย การรับรูจึงจะใหความรูสึกตรงเสนขอบ ถามีการเวนวรรคจากบรรทัดกอนก็

ควร 

(9) ปรับชองไฟ (Kerning) การจัดชองไฟระหวางอักษร ท่ีจําเปนตองลดชองไฟ

ใหแคบลงระหวางตัวอักษร เสนเอียง การรวมตัวของตัวใหญกับตัวเล็กจําเปนตองปรับ ชองไฟจํานวน

มาก 

(10) เวนวรรค (Word Spacing) คําตางๆเริ่มตนและลงทายดวยตัวอักษรท่ีมี

รูปรางตางกัน การเวนวรรคควรจัดใหมีความสอดคลองระหวางคํา เพื่อใหมองดูแลวเหมือนกันท้ังหมด

ปริมาตรของเวนวรรคควรปรับเชนเดียวกับชองไฟของตัวอักษร (Letter Spacing) 

(11) ตัวอักษรหัวเรื่อง (Headline Type) อักษรทุกแบบสามารถจะเปนตัวอักษร

หัวเรื่องโดยขนาดตัวอักษรหัวเรื่องอาจเล็กต้ังแต 14 พอยท จนถึง 144 พอยท หรืออาจโตกวาน้ัน  

(12) ตัวอักษรเน้ือความ (Body Type) ขนาดประมาณต้ังแต 4-14 พอยท 8-14 

พอยท เปนท่ีนิยมกันท่ัวไป รูปแบบอักษรควรเลือกใหเหมาะสม ตัวอักษรแตละแบบมีบุคลิกท่ีตางกัน

ตัวอักษรควรเปนสิ่งเรากระตุนผูอาน อักษรมากมายน้ันก็มีไมก่ีแบบท่ีเหมาะสมกับการพิมพ 

2.6.2.12 แบบการจัดตัวอักษร (Type Composition) 

การเลือกรูปแบบการจัดตัวอักษร ควรคํานึงถึงการรับรูของกลุมผูอานดวย เชน  

(1) แบบชิดซาย (Flush Left) แบบชิดซายจะปลอยใหทางขวามือเวาแหวงแบบ

อิสระใหความรูสึกความลื่นไหลของคําเปนธรรมชาติ เปนท่ีนิยมของนักออกแบบกราฟก 

(2) แบบปรับซายขวาตรง (Justified) เปนแบบท่ีปรับตัวอักษรใหไดแนวตรงท้ัง

ซายขวานิยมใชพิมพในหนังสือและนิตยสาร ไมดีตรงท่ีคําบางคําถูกตัดขาดทําใหยากตอการอาน 

(3) แบบชิดขวา (Flush Right) แบบชิดขวาจะปลอยใหทางซายมือเวาแหวงเปน

อิสระใหความรูสึกออนแอ ทางซายมือเหมาะสมกับขอมูลน้ัน เชน คําโฆษณา (AD copy) ระบบธุรกิจ 

(Business Systems) หัวเรื่อง (Headline) ใหความสมบูรณและชองไฟท่ีดี 

(4) แบบศูนยกลาง (Centered) เปนการจัดแบบสมดุลยภาพ ท้ังขอบซายและ

ขวาเวาแหวง ชองไฟระหวางคํา แตละบรรทัดควรจะมีความสั้นยาวแตกตางกัน เพื่อสรางรูปรางท่ี

นาสนใจ อีกท้ังใหความรูสึกท่ีเปนแบบแผน 



74 
 

(5) แบบรอบขอบภาพ (Contour) ซ่ึงเปนการจัดวางตัวอักษรใหสัมพัทธกับ

รูปรางของสัญลักษณภาพถายเฉพาะรูปราง (Silhouette) หรือภาพประกอบใหความรูสึกสบาย 

ต่ืนเตน 

(6) แบบลอมรอบ (Run Around) เปนตัวอักษรท่ีจัดลอมรอบรปูภาพซ่ึงสวนใหญ

เปนภาพสี่เหลี่ยม ความยาวของคอลัมน แตละตอนแตกตางกันออกไป สวนมากเปนคําบรรยายภาพ 

(7) แบบอดุลภาค (Asymmetric) มีสภาพเวาแหวงท้ังซายและขวาเปนแบบหรือ

การจัดวางท่ีคาดเดาไมได ดึงความสนใจในการมองเห็นไดดี อานคอนขางยาก นิยมใชกับขอความสั้น 

(8) แบบแสดงรูปราง (Shaped) การจัดตัวอักษรแบบน้ีสัมพันธ กับทฤษฎีเกส

ตอลทในเรื่องของความสืบเน่ือง (Continuation) สายตาจะมองสืบเน่ืองไปตามแนวโคงหรือแนวเสน 

ฐานในลักษณะตางๆใหความรูสึกในการแสดงไดดี เปนการจัดท่ีหาดูไมคอยได 

(9) แบบรูปธรรม (Vertical Type) ซ่ึงเปนการจัดตัวอักษรใหเกิดรูปรางของวัตถุ

หรือรูปรางอยาใดอยางหน่ึงข้ึน เชน รูปรางเรขาคณิตหรือนามธรรม ซ่ึงสอดคลองกับคําบรรยายเปน

การชวยกระตุนความหมายของภาษาใหมีศักยภาพกวางข้ึน 

(10) แบบแนวต้ัง (Vertical Type) การจัดตัวอักษรตามแนวต้ังน้ีนิยมใชกับหัว

เรื่องบอยครั้งท่ีพบการนําไปใชอยางผิดพลาด 

(11) แบบเอียง (Inclined Type) โดยการจัดเอียงมุมเปลี่ยนไปตามมุมท่ีตองการ

มีสวนดึงความสนใจตอประชากรเปาหมายไดพอสมควร ตัวอักษรเอียงชวยกระตุนความรูสึก

สรางสรรคหรือกาวหนาได การเอียงลาดข้ึนทางขวามือจะใหความรูสึกสบายกวาเอียงลง 

2.6.2.13 การเขียนขอความและการแสดงเครื่องหมายบนบรรจุภัณฑ 

การออกแบบบรรจุภัณฑนอกจากเนนในดานความสวยงาม ดึงดูดผูบริโภคแลว เราจะพบ

ขอความหรือสัญลักษณตางๆบนบรรจุภัณฑท่ีลวนแลวแตมีความสําคัญ ไมแพกัน ท้ังน้ีเพื่อสื่อสาร

ขอมูลใหกับผูบริโภค ซ่ึงสามารถแยกยอยไดดังน้ี 

(1) ชื่อสินคา (Brand Name) เปนสัญลักษณท่ีสําคัญท่ีสุด เพราะมีขนาดใหญ

และเปนจุดสนใจของบรรจุภัณฑ เปนสิ่งท่ีผูบริโภคจะจดจํา ชื่อและรูปลักษณของบรรจุภัณฑชิ้นน้ันได

หรือไม ผูประกอบการมักนําชื่อสินคาท่ีออกแบบไปจดทะเบียน (Tread mark) เพื่อปกปองสิทธิ ์

(2) เครื่องหมายรับรอง เครื่องหมายรับรองเปนสัญลักษณท่ีสรางความม่ันใจ

ใหกับผูบริโภค สินคาและแสดงถึงคุณภาพของสินคาน้ัน เครื่องหมายเหลาน้ีสามารถออกโดย

หนวยงานของรัฐหรือเอกชนได เชน เครื่องหมายมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม เครื่องหมายฮาลาล 

(3) เครื่องหมายการคาเรามักพบเครื่องหมายการคาบนบรรจุภัณฑเพื่อแสดง

ตัวตนของผูผลิตหรือผูจัดจําหนายเพราะในบางครั้งลูกคาก็ใหความไววางใจในบริษัทผูผลิต ทําให

สินคาในเครือ มีความนาเชื่อถือ  

(4) สัญลักษณรหัสแทงหรือบารโคด (Bar code) ในบรรจุภัณฑสินคาท่ีถูก

ออกแบบในปจจุบัน นักออกแบบตองคํานึงถึงตําแหนงในการวางบารโคด 
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ในปจจุบันบารโคดมีบทบาทอยางมากตอการสรางความสะดวกรวดเร็วในการซ้ือ

ขาย ลักษณะตัวเลขบนบารโคดจะบงบอกถึงหมวดหมูสินคา ปจจุบันมี 2 ระบบ คือ 

(4.1) UPC (Universal Product Code) ซ่ึงเปนของประเทศสหรัฐอเมริกา 

(4.2) EAN (European Arctic Number) ซ่ึงเปนของสหภาพยุโรป อีกท้ังยัง

เปนระบบท่ีประเทศไทยเลือกใช 

(5) เครื่องหมายเตือนและชี้แจง โดยสวนใหญจะปรากฏอยูในดานขางของบรรจุ

ภัณฑเพื่อชี้แจงใหผูบริโภคเกิดความเขาใจไดงาย โดยออกแบบตัดทอนจากภาพเหมือนจริงในลักษณะ

เปนสัญลักษณภาพ Pictogram มีความหมายทางดานการเตือน ระวัง 

(6) เครื่องหมายหาม เปนเครื่องหมายท่ีมักสรางข้ึนเพื่อเตือนถึงอันตรายในการใช 

เชน ภาพหัวกะโหลกไขว ในบรรจุภัณฑยาฆาแมลง เครื่องหมายหามถูกแสงแดด หามโดนนํ้า 

(7) เครื่องหมายอื่น โดยมากจะพบเครื่องหมายชี้แจงท่ีเก่ียวของกับสิ่งแวดลอม

และการประหยัด รวมถึงสญัลักษณของการนํากลับมาใช อันสื่อใหเห็นถึงความรับผิดชอบตอสังคม 
 

2.6.1 การใชกลยุทธบรรจภุณัฑเพื่อลดปญหาส่ิงแวดลอม มีแนวทางดังนี ้

2.6.1.1 กลยุทธหมุนเวียนนํากลับไปใชประโยชน (Recycle) โดยการรวบรวมนําบรรจภุณัฑท่ีใช

แลวกลับมาแปรรูปเพือ่หมุนเวียน 

2.6.1.2 การลดการใชบรรจุภณัฑ (Reduce) 

2.6.1.3 การใชซํ้า (Reuse) 

2.6.1.4 หลีกเลี่ยงการใชบรรจุภัณฑท่ีทําลายสิ่งแวดลอม (Reject) 

2.6.1.5 การใชบรรจภุัณฑชนิดเติม (Refill) 

2.6.1.6 การใชวัสดุธรรมชาติหรือวัสดุท่ียอยสลายไดมาทําบรรจุภณัฑ 

2.6.1.7 การใชฉลากสินคาเพือ่สิ่งแวดลอม (Eco-Labeling) 
 

2.6.2 กระดาษลูกฟูกเพื่อการผลิตบรรจุภัณฑ 

2.6.2.1 กระดาษลูกฟูก คือ กระดาษท่ีประกอบดวยแผนปะหนา 2 แผนและมีลอนกระดาษ

ลูกฟูกอยูตรงกลาง ท่ีนิยมใชกัน โดยท่ัวไปจะมี 3 ประเภท คือ 

(1) กระดาษลูกฟูก 2 ชั้น (Single Face) ประกอบไปดวย กระดาษ แผนเรียบ 1 แผน     

ปะกบกับลอนลูกฟูก 1 แผน นิยมใชกันกระแทกสินคา หรือ ปะกลอง offset ลอนมาตรฐาน:  B, C, E 

(2) กระดาษลูกฟูก 3 ชั้น (Single wall) ประกอบไปดวย  กระดาษแผนเรียบ 2 แผน   

ปะกบกับ ลอนลูกฟูก  1 แผน โดยลอนลูกฟูก จะอยูตรงกลางระหวาง กระดาษแผนเรียบท้ัง 2 

แผน  มักใชกับสินคาท่ีมีนํ้าหนักปานกลาง หรือ ไมเนนความแข็งแรงมากนัก ลอนมาตรฐาน :  B, C, E 

(3) กระดาษลูกฟูก 5 ชั้น (Double  wall) ประกอบไป ดวย  กระดาษแผนเรียบ 

3  แผน ปะกบกับ ลอนลูกฟูก 2 แผน โดยกระดาษลอนลูกฟูกท่ีอยูติดกับผิวกลองดานนอกจะเปน

ลอน B เพื่อประโยชนทางการพิมพ และ กระดาษลอนลูกฟูกท่ีอยูดานในจะเปนลอน C  เพื่อ
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ประโยชนทางดานรับแรงกระแทก นิยมใชสําหรับสินคาท่ีตองการการปองกันสูง หรือมีนํ้าหนักมาก 

ลอนมาตรฐาน :  BC (ลอนB จะอยูดานนอก สวนลอน C จะอยูดานใน) ผิวกลองกระดาษลูกฟูก  

ในชีวิตประจําวันเราคงเคยเห็นกลองท่ีใชบรรจุสินคาเพื่อการขนสงกันมาบางแลว 

กลาวคือ มีลักษณะเปน กลองกระดาษสี่เหลี่ยม อาจมีสีนํ้าตาลหรือสีขาว ซ่ึงภายในมักจะบรรจุสินคา

ไดหลายชิ้น เพื่อใหสะดวกตอ การขนสง หรือบางครั้งอาจจะบรรจุสินคาเพียงชิ้นเดียว เชน กลอง

บรรจุเครื่องรับโทรทัศน พัดลม ทานรู ไหมวา กลองกระดาษเหลาน้ีประกอบดวยอะไร กวาจะมาเปน

กลองสําเร็จรูปใหใชงานกัน 

2.6.2.2 กลองท่ีใชบรรจุสินคาเพื่อการขนสงน้ี เราเรียกกันวา “กลองกระดาษลูกฟูก” 

(corrugated fiberboard box) ซ่ึงจําแนกออกไดตามลักษณะของโครงสรางของกระดาษคือ 

(1) แผนกระดาษลูกฟูก 1 ชั้น (single wall) คือ กระดาษลูกฟูกท่ีประกอบดวย

กระดาษ 3 ชั้น ไดแก กระดาษทําผิวกลอง 2 ดาน และลอน ลูกฟูก 1 แถว อยูระหวางกระดาษทําผิว

กลองท้ังสอง  

(2) แผนกระดาษลูกฟูก 2 ชั้น (double wall) คือ กระดาษลูกฟูกท่ีประกอบดวย

กระดาษรวม 5 ชั้น ไดแก กระดาษทําผิวกลอง 3 แผน และมีลอนลูกฟูก 2 แถว ระหวางกระดาษทํา

ผิวกลองแตละแผน  

(3) แผนกระดาษลูกฟูก 3 ชั้น (triple wall) คือ กระดาษลูกฟูกท่ีประกอบดวยกระดาษ

รวม 7 ชั้น ไดแก กระดาษทําผิวกลอง 4 แผน และมีลอนลูกฟูก 3 แถว ระหวางกระดาษทําผิวกลอง

แตละแผน  

ความแข็งแรงของกลองลูกฟูก นอกจากจะข้ึนกับโครงสรางของแผนกระดาษลูกฟูก

ดังกลาวแลว ชนิดของกระดาษ (คุณภาพและนํ้าหนักกระดาษ) และ แบบของกลองก็มีผลทําให

คุณสมบัติของ กลองตางกันไปดวย ตัวอยางเชน กลองท่ีทํามาจากแผนกระดาษลูกฟูก 2 ชั้น ยอมมี

ความแข็งแรงในการรับ แรงกดตามแผนต้ังสูงกวากลองท่ีทําจากแผนกระดาษลูกฟูก 1 ชั้น ดังน้ัน การ

จะเลือกใชกลองแบบใดจึงข้ึนอยูกับประเภทและนํ้าหนักของสินคาเปน สําคัญ นอกจากน้ันยังข้ึนอยู

กับวิธีการลําเลียงและขนสงอีกดวย 

ในบานเรากลองสวนใหญมักจะทําจากกระดาษลูกฟูกชนิด 1 ชั้นและ 2 ชั้น สวน

กระดาษลูกฟูกชนิด 3 ชั้น ยังมีท่ีใชกันนอยมาก มักทําเปนกลองขนาด ใหญเพื่อบรรจุสินคาท่ีมี

นํ้าหนักมากๆ เชน เครื่องซักผา ถึงตอนน้ีคงพอทราบกันวา กลองกระดาษท่ีใชบรรจุสินคาในปจจุบัน 

มีลักษณะโครงสรางของกระดาษอยางไร แบงเปนก่ีชนิด ลองสังเกตกลองท่ีพบวา เปนกลองชนิดไหน 

2.6.2.3 ลอนกระดาษลูกฟูก  

(1) ลอนลูกฟูก ( Corrugations Flute ) เราทุกคนตางทราบกันดีวา ถาเสนโคงนํามา

ปรับใหเหมาะสม จะเปนการทําใหพื้นท่ีท่ีตองการทอดขาม เกิดความแข็งแรงมากท่ีสุด ดังน้ันผูผลิต

กระดาษลูกฟูกจึงนําหลักการเดียวกันน้ี เขามาใชในการผลิตความโคงของลอนกระดาษลูกฟูก โดยเรา
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เรียกเสนโคง ของกระดาษน้ีวา " ลอนลูกฟูก " และเม่ือนําลอนน้ีมาติดกับแผนกระดาษเรียบ            

( Linerboard ) พวกมันจะสามารถทนทานตอความโคงงอและแรงกดไดจากทุกทิศทาง 

ลอนลูกฟูกมีหลายชนิดโดยลอนแตละประเภทจะมีขนาดและความสูงของ ลอนไมเทากัน 

รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงานก็แตกตางกันดวย ตารางดานลางจะเปนการนําลอนแตละชนิดมา

เปรียบเทียบ เพื่อทําความเขาใจไดชัดเจนยิ่งข้ึน 

 

ตารางที่ 2.13 แสดงคุณสมบัติของลอนลูกฟูก 

ชนิด 
ความสูงของลอน 

( มิลลิเมตร) 

จํานวนลอน/

เมตร 
คุณสมบัติ 

ลอน A 4.0-4.8 105-125 
เหมาะกับสินคาท่ีตองการรับนํ้าหนักการเรียงซอน

มาก และไมเนนการพิมพ 

ลอน B 
2.1 - 3.0 

 

150-185 

 

เหมาะกับสินคาท่ีรับนํ้าหนักไดดวยตัวมันเอง เชน 

กระปองเหล็ก 

ลอน C 3.2 - 3.9 120-145 
เปนท่ีนิยมใชกันมาก เหมาะกับสินคาท่ัวๆไปท่ีรับ

นํ้าหนักไดปานกลาง 

ลอน E 1.0 - 1.8 290-320 
รองรับการพิมพไดดีท่ีสุด เหมาะกับกลองไดคัทขนาด

เล็ก หรือ กลองออฟเซ็ท 

 

ตารางที่ 2.14 การเปรียบเทียบคุณสมบัติของลอนกระดาษลูกฟูก 

การเปรียบเทียบคุณสมบัติของลอนกระดาษลูกฟูก 

คุณสมบัติ 
ลอน A 

(ลอนใหญ) 

ลอน B 

(ลอนเล็ก) 

ลอน C 

(ลอนกลาง) 

 

ลอน E 

(ลอนจิ๋ว) 

 

การรับแรงในการเรียงซอน 

คุณภาพการพิมพ 

คุณภาพการตัดและอัด  

ความตานทานตอการเพิ่มทะลุ  

การใชงานในการเก็บคงคลัง  

การทับเสน/การทับพับ  

การปองกันการสั่นและการกระแทก  

การดันทะล ุ

ดีมาก 

เลว 

เลว 

ดี 

ดีมาก 

เลว 

ดีมาก 

เลว 

พอใช 

ดี 

ดี 

พอใช 

พอใช 

ดี 

พอใช 

ดี 

ดี 

พอใช 

พอใช 

ดีมาก 

พอใช 

พอใช 

ดี 

พอใช 

เลว 

ดีมาก 

ดีมาก 

เลว 

เลว 

ดีมาก 

เลว 

พอใช 
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2.6.2.4 การทดสอบกระดาษลูกฟูก  

(1) นํ้าหนักมาตรฐาน (Basis weight ) นํ้าหนักมาตรฐาน หมายถึง นํ้าหนักระดาษตอ

พื้นท่ี ซ่ึงมีหนวยเปน กรัมตอพื้นท่ี 1 ตารางเมตร หรือ ปอนดตอพื้นท่ี 1,000 ตารางฟุต นํ้าหนัก

มาตรฐานมีความสัมพันธตอคุณสมบัติทางกายภาพของกระดาษ โดยเฉพาะความแข็งแรงของกระดาษ

จะพบวากระดาษทุกประเภทจะตองมีขอกําหนดเก่ียวของกับมาตรฐานถึงแมวาคุณสมบัติน้ีไมไดเปน

คุณสมบัติท่ีจะนําไปใช ความสัมพันธงานโดยตรง แตก็มีกับคุณสมบัติอื่นๆ เปนอยางมากกระดาษชนิด

เดียวกันความแข็งแรงของกระดาษจะเพิ่มข้ึน เม่ือนํ้าหนักมาตรฐานเพิ่มข้ึนจึงใชในการแบงชั้น

คุณภาพของกระดาษหรือเกรดกระดาษการเลือกใชกระดาษน้ันมักเปรยีบเทียบกับคุณสมบัติท่ีตองการ

โดยใชระดับมาตรฐานเดียวกันเปนเกณฑตัดสินเสมอ 

ความสมํ่าเสมอของนํ้าหนักมาตรฐานของกระดาษตลอดแผน มีความสําคัญใน

กระบวนการผลิตเพื่อใชงานเปนอยางมากตัวอยางเชน นํ้าหนักมาตรฐานท่ีคลาดเคลื่อนทําใหความ

สมํ่าเสมอของผิวไมเทากันจะทําใหการพิมพบนผิวกระดาษคลาดเคลื่อนไปดวย นํ้าหนักมาตรฐานจะมี

ผลตอตนทุนการผลิต กระดาษท่ีมีนํ้าหนักมากความยาวในมวนก็จะลดลงทําใหได ผลิตภัณฑสําเร็จรูป

นอยลงเน่ืองจากการใชงานกระดาษน้ันจะใชพื้นท่ีเปนหลัก ในขณะท่ีราคาซ้ือขายของกระดาษคิดเปน

ราคาตอนํ้าหนักระดาษดังน้ันผูใชจึงนิยมสั่งกระดาษท่ีมีนํ้าหนักเบาท่ีสุด แตยังคงใหคุณสมบัติตาม

ประสงคโดยท่ัวไปจะกําหนดใหนํ้าหนักมาตรฐานยังมีความคลาดเคลื่อนไดไมเกินรอยละ +5 

นอกจากน้ีแลวนํ้าหนักมาตรฐานยังมีความสัมพันธกับปริมาณความชื้นในกระดาษอีกดวย เครื่องมือท่ี

ใชทดสอบคือ Analyticalbalance มาตรฐานท่ีใชทดสอบ ไดแก ISO 536 (กระดาษเหนียว) , ASTM 

D 646 ,TAPPI T410. ISO3039 (กระดาษลูกฟูก) 

(2) การดูดซึมนํ้า (Moisture content ) 

การดูดซึมนํ้า หมายถึง ความสามารถในการดูดซึมนํ้าของกระดาษในพื้นท่ี 1 ตารางเมตร

ภายในระยะเวลาท่ีกําหนด มีหนวยเปน กรัมตอตารางเมตร ใชสําหรับทดสอบกับกระดาษเหนียวและ

แผนลูกฟูก คาน้ีจะบอกถึงของเหลวท่ีใชกับกระดาษ เชน นํ้ากาวเหลว, หมึกพิมพ จะซึมเขาไปในเน้ือ

กระดาษไดมากนอยเพียงไร เปนตนตลอดจน มีความสัมพันธกับความแข็งแรงของกระดาษ ในกรณีท่ี 

เปนกลองกระดาษลูกฟูก ถามีคาการดูดซึมนํ้ามาก ยอมมีผลตอคาแข็งแรงของกลองลดลง จึงไมควร

นํากลองน้ีไปบรรจุผลิตภัณฑ ประเภท อาหารแชแข็ง ผัก ผลไม ควรเลือกใชกลองท่ีมีการเคลือบไขท่ี

ผิวของกลองแทน วิธีทดสอบเรียกวา "คอบบ เทส" (Cobbs Test) เครื่องมือท่ีใหทดสอบคือ Cobbs 

sizing tester มาตรฐานท่ีใชทดสอบไดแก ISO 535, ASTM D 2045, TAPPI T 411 

สําหรับการดูดซึมนํ้าของกระดาษทําลูกฟูก หมายถึง เวลาท่ีกระดาษดูดซึมนํ้าปริมาณ 

0.05 ลูกบาศกเซนติเมตร ไดหมดมีหนวย เปน วินาทีตอนํ้า 0.05 ลูกบาศกเซนติเมตร คาน้ีจะบอกถึง

ความสามารถในการดูดซึมนํ้าของกระดาษทําลูกฟูก อุปกรณท่ีใชคือ บุเร็ต และนาฬิกาจับเวลา 

วิธีการทดสอบใชมาตรฐาน มอก. 321 ซ่ึงกําหนดใหกระดาษลูกฟูกมีคาการดูดซึมนํ้าอยูในชวง 30 - 

200 วินาทีตอนํ้า 0.05 ลูกบาศกเซนติเมตร 
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(3) ความตานทานแรงกดวงแหวน ( Ring crush resistance ) 

ความตานทานแรงกดวงแหวน หมายถึง ความสามารถของกระดาษความยาวคงท่ี นํามา

โคงงอเปนวงแหวน เพื่อท่ีจะตานแรงกด ในแนวระราบเดียวกับกระดาษ จนขอบกระดาษหักพับ มี

หนวยเปน นิวตัน (N) หรือ กิโลกรัมแรง (kgf) คาความตานแรงกดวงแหวน ของกระดาษในแนวขวาง

เครื่อง จะมีความสัมพันธกับความตานแรงกด หรือความแข็งแรงในการเรียงซอนของกลองกระดาษ

หรือถังกระดาษ นอกจากน้ีแลวคาความตานแรงกดวงแหวนยังสัมพันธกับแนวกดความตานแรงกด

แนวต้ังของแผนกระดาษลูกฟูกสามารถใชคาความตานแรงกดวงแหวนน้ีในการควบคุมคุณภาพ

กระบวนการผลิตและตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑในสายการผลิต 

คาความตานทานแรงกดวงแหวนของกระดาษทําผิวกลองและกระดาษทําลูกฟูกสามารถนํามาคํานวน

หาคาความตานทานแรงกดของกลองกระดาษลูกฟูกได เครื่องมือท่ีใชคือ เครื่องกด (Crush tester) 

และท่ีจับชิ้นทดสอบ (ring crush holder) มาตรฐานท่ีใช ไดแก TAPPI T 818 , มอก. 321 

(4) ความตานทานแรงกดในแนวต้ัง ( Edge-wise crush resistance ) 

ความตานทานแรงกดในแนวต้ัง หมายถึง ความสามารถของแผนกระดาษลูกฟูกรูป

สี่เหลี่ยมมุมฉากท่ีจะตานแรงกดเม่ือกระทําในทิศทางเดียวกับแนวต้ังของลูกฟูกจนกระท้ังแผนลูกฟูก

หักหรือยุบตัวลง มีหนวยเปน กิโลนิวตันตอเมตร 

การทดสอบน้ีมีความสําคัญตอแผนกระดาษลูกฟูกมาก เพราะเปนคาท่ีบอกถึงความ

แข็งแรงของแผนกระดาษลูกฟูก ซ่ึงสัมพันธโดยตรงกับความแข็งแรงในการเรียงซอนของกลอง

กระดาษลูกฟูกหรือคาการรับแรงกดของกลองน่ันเอง คาความตานแรงกดในแนวต้ังสามารถนํามา

คํานวนหาความตานแรงกดของกลองกระดาษลูกฟูกได 

ในกรณีของแผนกระดาษลูกฟูก 1 ชั้น ความสูงของลอนลูกฟูกจะมีผลตอคาความตาน

แรงกดในแนวต้ัง น่ันคือ ความสูงของลอนลูกฟูกมากก็ยอมมีคาความตานแรงกดในแนวต้ังมากตามไป

ดวย ซ่ึงการเปรียบเทียบกันน้ีจะตองทดสอบท่ีสภาวะเดียวกันและใชองคประกอบของกระดาษท่ีใชทํา

แผนกระดาษลูกฟูกเหมือนกัน เครื่องมือท่ีใชคือ เครื่องกด (Crush tester) มาตรฐานท่ีใชทดสอบ

ไดแก ISO 3037 , TAPPI T 811 , TAPPI T 823 , JIS-0410 

(5) ความตานทานแรงดันทะลุ ( Bursting strength ) 

ความตานทานแรงดันทะล ุหมายถึง ความสามารถของกระดาษหรือแผนกระดาษลูกฟูก

ท่ีจะตานแรงดันท่ีกระทําบนแผนทดสอบดวยอัตราท่ีเพิ่มข้ึนอยางสมํ่าเสมอจนทําใหแผนทดสอบน้ัน

ขาดภายใตสภาวะท่ีกําหนด มีหนวยเปน กิโลปาสกาล (kpa)หรือกิโลกรัมแรงตอ ตารางเซนติเมตร 

(kgf/cm2) โดยท่ัวไปแลวคาความตานแรงดันทะลุจะข้ึนอยูกับ ชนิด สัดสวน การเตรียมเสนใยและ

ปริมาณเสนใยรวมท้ังสารแตงเติมในแผนกระดาษ 

การทดสอบความตานแรงดันทะลุของกระดาษเหนียว (paperboard) เปนการทดสอบ

เพื่อควบคุมสําหรับการผลิตกลองสําหรับแผน กระดาษลูกฟูก 3 ชั้น ไมเหมาะกับการทดสอบคาความ

ตานแรงดันทะลุ สวนการทดสอบความตานแรงดันทะลุของแผนกระดาษลูก 2 ชั้นคาท่ีไดจะมีความ
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แมนยําไมแนนอนเน่ืองจากเปนการทดสอบคาความตานแรงดันทะลุของแผนกระดาษลูกฟูก หลายชั้น

ดังน้ันจึงมีการทดสอบท้ังสองดานของแผนกระดาษลูกฟูก 

คุณสมบัติน้ีมีความสัมพันธกับความตานแรงดึงขาดและความตานแรงฉีกขาดและจะ

ชี้บอกถึงความเหนียว หรือคุณภาพของกระดาษท่ีใชทําผิวกลองและสัมพันธโดยตรงกับการใชงานของ

กระดาษหอสินคา กระดาษทําถุง และกระดาษทํากลองโดยเฉพาะในกรณีท่ีใชงานในลักษณะเดียวกับ

การทดสอบ ใน มอก. 550 จะใชความตานทานแรงดันทะลุของแผนกระดาษลูกฟูกในการกําหนด

ขนาดของกลองและนํ้าหนักบรรจุ และเปนขอกําหนดสําคัญประการหน่ึงของภาชนะบรรจุ เพื่อการ

ขนสงในประเทศสหรัฐอเมริกา โดยภาชนะน้ันจะตองมีคาความตานแรงดันทะลุใหไดตามท่ีกําหนดใน 

Rule 41, U.S. Uniform (Railroads) Freight Classication 

นอกจากน้ีความตานทานแรงดันทะลุเปนคุณสมบัติท่ีสําคัญสําหรับสินคาท่ีทําใหเกิดเเรง

ดันภายในออกมาภายนอกกลองเปนบริเวณพื้นท่ีเล็กๆ เชน สินคาท่ีมีลักษณะดันภายในออกมา

ภายนอกกลองเปนบริเวณพื้นท่ีเล็กๆ เชน สินคาท่ีมีลักษณะเปนกอน แทงหรือกระปอง เปนตน มี

ความจําเปนตองใชแผนกระดาษลูกฟูกท่ีมีคาคาวมตานแรงดันทะลุสูงๆ เน่ืองจากมีการกระทบ

ระหวางสินคากับกลองบรรจุซ่ึงจะบงบอกถึงความสามารถในการรองรับนํ้าหนักบรรจุของสินคาท่ีถวง

ลงบนผนังดานลางของกลองเม่ือมีการลําเลียงขนสงเครื่องมือท่ีใชคือ Mullen tester มาตรฐานท่ีใช

ทดสอบไดแก ISO 2758 (กระดาษเหนียว) ISO 2759 (แผนกระดาษลูกฟูก) ASTM D 774 , TAPPI 

T 403 (กระดาษเหนียว) TAPPI T 810 (แผนกระดาษลูกฟูก) , BS 3137 , มอก 550 

(6) ความตานทานแรงกดของกลองกระดาษลูกฟูก (Compression strength)  

               ความตานทานแรงกดของกลองกระดาษลูกฟูก หมายถึง ความสามารถของกระดาษ

ลูกฟูกในการตานแรงกดท่ีกระทําบน กลองจนกระดาษลูกฟูกน้ันเสียรูปหรือรับแรงกดตอไปอีกไมได มี

หนวยเปน นิวตัน (N) หรือกิโลกรัมแรง (kgf) วิธีการทดสอบน้ี ใชสําหรับทดสอบกลองกลองกระดาษ

ลูกฟูกดวยอัตราความเร็วอยางสมํ่าเสมอกระดาษลูกฟูกเปลาและกลองกระดาษลูกฟูกท่ีบรรจุสินคา 

  คาความตานทานแรงกดของกลองกระดาษลูกฟูกนํามาใชคํานวนหาจํานวนชั้นในการ

เรียงซอนจริงของกลองท่ีบรรจุสินคา ถึงแมวาการทดสอบน้ีจะมีความสัมพันธโดยตรงกับความแข็งแรง

ของกลองกระดาษลูกฟูกเม่ือเรียงซอนก็ตาม แตคาท่ีไดก็ไม ไดบงบอกถึงนํ้าหนักท่ีสามารถใชในการ

เรียงซอนตัวจริงๆ เพราะในทางปฎิบัติจําเปนตองมีตัวคูณเพื่อความปลอดภัย (Safety factor) มา

เก่ียวของ ซ่ึงไดมีการเผื่อคาความตานแรงกดของกลองท่ีอาจลดลง ท้ังน้ีเน่ืองจากปจจัยตางๆ ท่ีจะมี

ผลตอคาความ ตานแรงกดของกลองกระดาษลูกฟูก อันไดแก ปริมาณความชื้นในอากาศระยะเวลาใน

การเก็บ รูปแบบในการเรียงซอนกลอง จํานวนครั้งในการเคลื่อนยาย ลักษณะของการขนถาย เปนตน 

อยางไรก็ดีคุณสมบัติน้ีนับวามีความสําคัญอยางยิ่งในการออก แบบและกําหนดคุณภาพของกลอง

กระดาษลูกฟูกใหเหมาะสมกับสินคา เครื่องมือท่ีใชคือ Compression tester มาตรฐานท่ี ใชทดสอบ

ไดแก ASTM D 642 ,ISO 2872 , TAPPI T 804  
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2.6.2.5 การผลิตกลองลูกฟูก 

หลักการผลิตแผนกระดาษลูกฟูก คือ นํากระดาษท่ีใชทําลอน (Corrugating Medium) เขา

เครื่องผลิตแผนลูกฟูกโดยวิ่งผานลูกลอน เพื่อกดใหเกิดลอน และประกบดวยกระดาษปะผิว (Liner) 

โดยใชกาวในการยึดติด และทําใหแหงตัวโดยการผานแผนความรอน จากน้ันตัดใหไดขนาดตามความ

ตองการ 

(1) เครื่องผลิตแผนกระดาษลูกฟูก (Corrugator)  

ประกอบดวยสวนสําคัญ 2 สวน คือ Single Facer Section และ Double Facer Section ดังน้ี 

(1.1) Single Facer Section: เปนสวนท่ีทําการข้ึนรูปลอนโดยอยูในสวน Wet End 

ประกอบดวยอุปกรณท่ีสําคัญ ดังน้ี  

(1.1.1) Mill Roll Stand: ทําหนาท่ียึดจับแกนของมวนกระดาษ 

(1.1.2) Splicer: ทําหนาท่ีในการตัด ตอ เปลี่ยนมวนกระดาษนอกจากน้ียังทําหนาท่ี

รวมกับ Mill Roll Stand ในการปรับความตึงของกระดาษในระหวางการผลิต 

(1.1.3) Pre-heater: ทําหนาท่ีใหความรอนแกกระดาษประผิวกอนทําการติดกาวเพื่อ

ลดความชื่นของกระดาษ 

(1.1.4) Pre-condition: เครื่องจักรบางเครื่องท่ีมีความเร็วสูง หรือมีการใชกระดาษ

ทําลอนท่ีมีความหนา หรือมีนํ้าหนักมาตรฐานมากอาจมีอุปกรณน้ีเพื่อทําหนาท่ีเพื่อทําหนาท่ีปรับ

สภาพกระดาษทําลอนใหดูดซึมกาวไดดีข้ึน 

(1.1.5) Corrugating Roll: ทําหนาท่ีในการข้ึนรูปลอน (คลายเครื่องบดปลาหมึก) 

ประกอบดวย Roll 2ลูก คือ  

(1) Upper Corrugated 

(2) Lower Corrugated Roll 

(2)  Double Facer Section: เปนสวนของลูกฟูกท่ีทําหนาท่ีประกบกระดาษฟูกหนา

เดียวเขากับกระดาษประนอก เขาสูสวน Dry end ซ่ึงประกอบดวยอุปกรณท่ีสําคัญดังน้ี  

(2.1) Heating Section 

(2.2) Cooling Section 

(2.3) Rotary Shear 

(2.4) Slitter & Score 
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ตารางที่ 2.15 แสดงประเภทของกลองลูกฟูก  

ประเภท ตัวอยาง คุณสมบัติ 

กลองธรรมดา, กลองฝาชน 

– RSC (Regular Slotted 

Container) 

 ลักษณะ เปนกลอง 4 เหลี่ยม เปดใสดานบน

และดานลาง ฝาดานบนและดานลางชนกัน

สนิท 

การใชงาน ใชในการบรรจุผลิตภัณฑท่ัวๆไป 

มีความแข็งแรงพอประมาณ 

ตัวอยาง กลองคอมพิวเตอร , กลอง

เครื่องใชไฟฟา 

กลองฝาเกย  

– OSC (Overlap Slotted 

Container) 

 

 

ลักษณะ เปนกลอง 4 เหลี่ยม เปดไดดานบน

และดานลาง ฝาดานบนและดานลางมี

ลักษณะเกยกัน 

การใชงาน ใชในการบรรจุผลิตภัณฑท่ัวไป มี

ความแข็งแรง มากสามารถปองกันการสูญ

หายของสินคา ถูกบรรจุได 

ตัวอยางกลองเฟอรนิเจอร 

กลองผลไม  

– FTHS (Full Telescope 

Half Slotted) 

 ลักษณะ เปนกลอง 4 เหลี่ยม สามารถเปด

ไดโดยแยกกลอง ท่ีสวมกันอยู หรือเปดจาก

ฝาดานบนและดานลาง โดยใชลักษณะ ของ

กลอง FTD กับ RSC มาผสมกัน มี 2 ชั้น 

แตละชั้นสามารถเปดดานบน และดานลาง 

ไดโดยมีฝาแบบฝาชน 

การใชงาน ประกอบตัวกลองไดงาย 

ตัวอยาง กลองผลไม 
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ตารางที่ 2.15 (ตอ)  

ประเภท ตัวอยาง คุณสมบัติ 

กลองฝาครอบ  

– FTD (Full Telescope 

Design Style Box) 

 ลักษณะ เปนกลอง 4 เหลี่ยม เปดโดยยก

กลองท่ีสวมกันอยู 2 กลอง เปดดานลาง 1 

กลอง และเปดดานบนอีก 1 กลอง สามารถ

ครอบกันไดสนิท 

การใชงาน ใช ในการบรรจุผลิตภัณฑ ท่ี

ตองการ แสดงสินคา ให เ ห็นไดชัด เจน 

ในขณะท่ีเปดกลอง หรือตองการ  ระบาย

อากาศ 

ตัวอยาง กลองเสื้อเสื้อ, กลองใสดอกไม 

กลองไดคัท (Die-Cut)   

 

 ลักษณะ ข้ึนอยู กับความต องการ  และ

ลักษณะของสินคา มีความแข็งแรง สวยงาม 

สามารถทําตามรูปราง  ของสินคาได 

การใชงาน รูปแบบท่ีสวยงาม สามารถ

ออกแบบใชงานไดตามประสงค  

ตัวอยางใสผลไม  ของเลน หรือชิ้นสวน

คอมพิวเตอร 

 

2.6.2.6 ปจจัยในการเลือกกระดาษทํากลองลูกฟูก 

ปจจัยท่ีเก่ียวกับความสัมพันธระหวางขนาดมิติของกลอง  (ยาว : กวาง : สูง) โดยท่ัวไป

กระบวนการผลิตกลองกระดาษลูกฟูกจะเริ่มตนจากแผนกระดาษลูกฟูกท่ีผลิตไดจากเครื่องผลิตแผน

ลูกฟูก (Corrugator) โดยแผนกระดาษลูกฟูกจะถูกทับรอย (Score Line) ซ่ึงเปนสวนสูงของกลอง 

และจะนําไปทับรอย (Crease) ท่ีเครื่องพิมพเพื่อเปนความกวางและยาวของกลอง  หลังจากน้ันจะ

เซาะรอง (Slotted) เพื่อทําเปนฝาและกนกลอง และตัดเปนสวนลิ้นกาวกลองซ่ึงจะทากาว หรือเย็บ

ลวด ประกอบเปนกลองสําเร็จรูปตอไปแสดงรายละเอียดข้ันตอนการผลิตดังน้ี กลองกระดาษลูกฟูกท่ี

ไดจะมีความแข็งแรงในการรองรับนํ้าหนักบรรจุ  และรองรับนํ้าหนักในการวางเรียงซอนท่ีแตกตาง

กัน  ท้ังน้ีข้ึนอยูกับองคประกอบสําคัญๆ ท่ีเก่ียวของ 4 ประการ คือ 

(1) เม่ือกลองมีความสูงมากข้ึนจะมีผลให Box compression Test ลดลง และเม่ือ

กลองมีผลบวกของดานกวางและยาวลดลง ก็จะมีผลให Box Compression Test ลดลงดวย 
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                (2) อัตราสวน ดานสูง : ดานกวาง และดานยาว : ดานกวาง จะมีผลตอ Stacking 

Performance ของกลองโดยท่ีกลองน้ันๆ มีโครงสรางและปริมาตรบรรจุเดียวกัน 

2.6.2.7 ปจจัยท่ีเก่ียวของกับสินคาหรือผลิตภัณฑท่ีบรรจุกลอง 

          (1) คุณลักษณะของผลิตภัณฑ 

(1.1) ผลิตภัณฑท่ีมีรูปทรงแนนอน  หมายถึง  ผลิตภัณฑท่ีมีรูปทรงท่ีสามารถ

จัดรูปแบบการจัดเรียงตัวท่ีแนนอน  เปนระเบียบ    สามารถจําแนกออกไดเปน  2  ประเภท  ดังน้ี 

(1.1.1) สินคาท่ีมีความสามารถในการรับนํ้าหนักขณะวางเรียงซอนไดดวย

ตัวเอง เชน ผลิตภัณฑท่ีบรรจุกระปอง ขวด และหนังสือ เปนตน กลองท่ีใชบรรจุผลิตภัณฑเหลาน้ีไม

จําเปนตองมีคุณภาพทางดาน Box Compression Strength สูงมาก  แตตองการใหมีความแข็งแรง

เพียงพอในการรองรับนํ้าหนักสินคาท่ีบรรจุ  และมีขนาดของกลองท่ีใหการบรรจุท่ี 

(1.1.2) สินคาท่ีมีความสามารถในการรองรับนํ้าหนักขณะวางเรียงซอนได

บางสวน เชน กระดาษเช็ดหนาท่ีบรรจุกลองเล็ก กระดาษชําระ เปนตน ตัวสินคาหรือกลองเล็กท่ี

บรรจุมีความแข็งแรงสามารถรองรับนํ้าหนักไดบางสวน  กลองท่ีใชจึงจําเปนตองเพิ่มคุณภาพ

ทางดาน  Box Compression Strength ใหสูงเพียงพอ 

(2) ผลิตภัณฑท่ีมีรูปทรงไมแนนอน  หมายถึง  ผลิตภัณฑท่ีไมคงรูปสามารถเปลี่ยนแปลง

รูปทรงไดงาย  เชน  ผลิตภัณฑท่ีมีลักษณะเปน  ผง  เม็ด  หรือของเหลว  เปนตน  กลองท่ีใชบรรจุ

สินคาพวกน้ีตองมีความตานทานแรงดันทะลุ  (Bursting Strength) จากภายในกลอง  ซ่ึงจะทําให

กลองบวม  ยุบเสียหายไดงาย  และตองมีคุณภาพทางดาน  Stacking Strength  ท่ีสูงเพียงพอตอการ

รับนํ้าหนักท่ีวางเรียงซอนกัน 

(2.1) Bulk  Density  ของผลิตภัณฑ  Bulk  Density หมายถึง  นํ้าหนักของ

ผลิตภัณฑตอหนวยปริมาตรของการบรรจุสินคาน้ันๆ  ผลิตภัณฑท่ีมี Bulk Density สูง  จะมีนํ้าหนัก

มากแตมีปริมาตรบรรจุนอย  เชน  ลูกปน  และอุปกรณเครื่องยนต  เปนตน  กลองท่ีใชบรรจุภัณฑ

เหลาน้ี  จําเปนตองมีความสามารถในการรองรับนํ้าหนักบรรจุสูง  เพื่อปองกันความเสียหายขณะ

เคลื่อนยาย 

ผลิตภัณฑท่ีมี Bulk Density ตํ่าจะมีนํ้าหนักนอยแตมีปริมาตรมาก  เชน  กระดาษ

ชําระ  และบะหม่ีก่ึงสําเร็จรูป  เปนตน  กลองท่ีใชบรรจุผลิตภัณฑเหลาน้ีไมคอยมีปญหาเก่ียวกับ

นํ้าหนักบรรจุ แตจะมีปญหาเก่ียวกับขนาดของกลองเม่ือตองการบรรจุปริมาณมาก  โดยกลองท่ีมี

ขนาดใหญมากๆ  จะมีโครงสรางท่ีไมแข็งแรง  ถูกทําใหบิดตัวเสียรูปทรงไดงาย  และมีปญหาท้ังใน

การเคลื่อนยาย  และการเก็บรักษา 

2.6.2.8 การเลือกใชกระดาษทํากลองลูกฟูก 

การผลิตกระดาษถาอธิบายอยางงายๆ ก็คือการนําเอาเสนใยเยื่อ ท่ีไดจากตนไมมาบดให

แตกตัวออกจากกัน หรือบดใหมีขนาดเล็กลงในระดับท่ีเหมาะสม จากน้ันใสสารเคมีท่ีชวยใหเสนใยเยื่อ 

เกาะตัวยึดเหน่ียวกันดีข้ึน และผสมนํ้าใหมีความเขมขนตํ่าลง เพื่อใหเสนใยเยื่อกระจายตัวไดอยาง
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สมํ่าเสมอ กอนท่ีจะปลอยนํ้าเยื่อลงไปบนตะแกรงลวด ซ่ึงทําหนาท่ีรองรับเสนใยเยื่อไว และปลอยให

นํ้าไหลผานตะแกรงลวดออกไป เสนใยเยื่อท่ีคางอยูบนตะแกรงลวดน้ันจะเรยีงตัวกันเปนแผนแลวเขาสู

กระบวนการทําใหแหง ซ่ึงทายท่ีสุดก็จะไดเปนแผนกระดาษท่ีตองการ 

การผลิตกระดาษทางอุตสาหกรรมน้ันปจจุบันใชเครื่องจักรท่ีผลิตแบบตอเน่ือง (Continuous 

Process) ซ่ึงสามารถแบงออกเปน 3 สวนหลัก ไดแก 

(1) การเตรียม (Stock Preparation) 

(2) การทําแผนกระดาษ และการเคลือบผิว (Papermaking and Coating) 

(3) การแปรรูป หรือ การทําเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป (paper Converting) 

2.6.2.9 สาเหตุท่ีทําใหคุณภาพกลองลูกฟูกลดลง   

ในการใชงานกลองลูกฟูก  ซ่ึงใชสําหรับขนสงสินคาจากผูผลิตไปยังผูใชปลายทาง

น้ัน  กลองลูกฟูกจะตองพบและอยูกับสภาวะแวดลอมตางๆ ซ่ึงอาจเปนเหตุใหกลองลูกฟูกสูญเสีย

คุณภาพไปอยางหลีกเลี่ยงไมได  ดังน้ันจึงควรทําความเขาใจเก่ียวกับปจจัยตางๆ  ท่ีมีผลตอคุณภาพ

กลองลูกฟูก  กอนท่ีจะตัดสินใจเลือกกระดาษมาทํากลอง  ดังน้ี 

(1) ปริมาณความชื้นในอากาศ เน่ืองจากกระดาษเปนวัสดุท่ีสามารถดูดหรือคายความชื้น

กับอากาศโดยรอบได  ดังน้ันเม่ืออากาศมีความชื้นสัมพัทธ(Relative Humidity) สูงข้ึน ปริมาณ

ความชื้นในกระดาษท่ีจะสูงข้ึนดวย  ซ่ึงสิ่งน้ีทําใหกลองทนตอแรงกดไดนอยลง ตามท่ีมีผูศึกษาไว 

(2) ระยะเวลากองเก็บ เม่ือสินคาถูกบรรจุลงในกลอง และ วางกองเก็บไว กลองกระดาษ

จะถูกกดทับอยูตลอดเวลาซ่ึงทําใหโครงสรางภายในของกระดาษเปลี่ยนแปลงไป โดยจะยืดตัวและรับ

แรงกดไดนอยลง ดังน้ันถาระยะเวลาการกองเก็บของกลองมากข้ึน จะทําใหกลองทนตอแรงกดได

นอยลงตามท่ีมีผูศึกษาไว 

(3) ลักษณะการวางซอนกลอง ลักษณะการวางซอนกลอง รวมถึงลักษณะของพื้นท่ีท่ี

กลองถูกวางไว จะมีผลตอคาความตานทานแรงกดของกลอง (Box Compression Test หรือ BCT)  

 

ตารางที่ 2.16 ผลของลักษณะการวางซอนของกลองท่ีมีตอคา BCT 

ลักษณะการวางเรียงซอน % BCT ที่เหลือ fS 

ไมวางบนกระบะ 
เรียงซอน  ขนาน กัน 

(column stacking) 
85 % 0.80 

วางบนกระบะ 
เรียงซอน ไขว กัน 

(interlocking) 
60 % 0.60 
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ตารางที่ 2.16 (ตอ)  

ลักษณะการวางเรียงซอน % BCT ที่เหลือ fS 

วางบนกระบะ 
เรียงซอน ขนาน กัน 

(column stacking) 
75 % 0.75 

วางบนกระบะ 
เรียงซอน ไขว กัน 

(interlocking) 
50 % 0.50 

 

(4) จํานวนครั้งของการเคลื่อนยาย จํานวนครัง้ในการเคลือ่นยายกลองตลอดชวงเวลาท่ี

ใชงาน จะมีผลตอคาความตานทานแรงกดของกลอง (BCT) ตามท่ีมีผูศึกษาไวดังน้ี 

 

ตารางที่ 2.17 ผลของจาํนวนครั้งของการเคลือ่นยายกลอง  ท่ีมีตอ  BCT 

จํานวนครั้งของการเคล่ือนยาย % BCT ที่เหลือ fH 

2 95 % 0.95 

5 80 % 0.80 

10 64 % 0.64 

 

(5) ปจจัยอื่น ๆ นอกจากปจจัยท่ีกลาวมาแลว ยังมีปจจัยอื่นๆ เชน วิธีการขนสง, วธิีการ

กองเก็บกลองกอนนําไปใชงาน, รูปแบบการกองเก็บ, ความผิดปกติของกลองจากการผลติ เปนตน ท่ี

ทําใหคุณภาพกลองลูกฟูกลดลง ดังน้ันในการประเมินคุณภาพกลองสําหรับใชงาน จึงควรพจิารณา

ปจจัยตางๆ ท่ีเก่ียวของประกอบดวย เพื่อชวยใหการประเมินคุณภาพกลองท่ีตองการไดผลใกลเคียง

กับคาท่ีแทจริงมากท่ีสุด 

 

2.7 การทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑ 

 

 การผลิตสินคาโดยท่ัวไปมักมุงเนนใหความสําคัญเฉพาะท่ีตัวผลิตภัณฑแตในความเปนจริงมี

อีกสิ่งหน่ึงท่ีสําคัญไมยิ่งหยอนไปกวากันน้ันน้ันคือบรรจุภัณฑ เพราะนอกจากบรรจุภัณฑจะทําหนาท่ี

ในการบรรจุรองรับตัวสินคาแลวยังชวยในการปกปองคุมครองสินคาไมใหไดรับความเสียหายหรือชวย

ใหสินคามีอายุการเก็บท่ีนานข้ึน นอกจากน้ีบรรจุภัณฑสมัยใหมยังเปนสวนชวยในดานการตลาด เชน 

เปนสื่อประชาสัมพันธและสรางจุดขายใหกับสินคาดังน้ันการเลือกใชบรรจุภัณฑท่ีดีและเหมาะสมกับ

สินคาจึงจําเปนท่ีไมอาจมองขาม 

การทดสอบบรรจุภัณฑหรือวัสดุท่ีจะนํามาทําบรรจุภัณฑจึงจําเปนอยางยิ่งเพราะเปนปจจัย

สําคัญอยางหน่ึงท่ีชวยพิจารณาตัดสินใจเลือกใชหรือพัฒนาบรรจุภัณฑใหไดคุณภาพตามท่ีตองการ 
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การทดสอบท่ีจะใหผลไดถูกตองมีความนาเชื่อถือและสามารถนําไปเปรียบเทียบหรืออางอิงไดตอง

ดําเนินการตามวิธีการและสภาวะแวดลอมของการทดสอบท่ีมาตรฐานกําหนด 

การกําหนดสภาวะแวดลอมของการทดสอบน้ันเปนสวนหน่ึงท่ีสําคัญ เน่ืองจากท้ังอุณหภูมิและ

ความชื้นเปนปจจัยแวดลอมท่ีมีผลตอคุณสมบัติของวัสดุ วัสดุชนิดเดียวกันถาทดสอบในสภาวะตางกัน

อาจทําใหผลท่ีไดมีความแตกตางกัน ดังน้ันกอนทําการทดสอบจะตองเก็บตัวอยางไวในสภาวะท่ีการ

ควบคุมอุณหภูมิและความชื้นในระดับท่ีมาตรฐานกําหนด โดยเก็บไวจนตัวอยางปรับตัวเขาสูสภาวะท่ี

มีสมดุล เชน การปรับสภาวะตัวอยางประเภทกระดาษจะตองเก็บตัวอยางไวในสภาวะมาตรฐานใหมี

การดูดหรือคายความชื้นจนกระท่ังนํ้าหนักไมเปลี่ยนแปลงหรือเปลี่ยนแปลงไมเกิน 0.25 เปอรเซ็นต 

เปนตน  

นอกจากสภาวะแวดลอมจะเปนปจจัยสําคัญท่ีมีผลตอการทดสอบแลว วิธีการทดสอบก็ตอง

กระทําดวยวิธีการท่ีเปนมาตรฐานหรือวิธีการทดสอบตามมาตรฐานท่ีไดรับการยอมรับท้ังในประเทศ

หรือระดับสากลเพื่อใหการทดสอบเปนไปในแนวทางเดียวกันสามารถนะผลมาเปรียบเทียบกันไดหรือ

ระดับสากลเพื่อใหการทดสอบเปนไปในแนวทางเดียวกันสามารถนําผลมาเปรียบเทียบกันได 

มาตรฐานท่ีนิยมใชกันอยู เชน  

a. ISO (International Organization for Standardization) 

b. ASTM (American Society for Testing Materials) 

c. TAPPPI (Technical Association of the Pulp and Paper Industry) 

d. JIS (Japanese Industrial Standard) 

e. ISTA (International Safe Transit Association) 

f. มอก. (มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม) 

หรืออาจเปนมาตรฐานท่ีกําหนดเฉพาะเรื่องโดยมีวิธีการท่ีนาเชื่อถือตามหลักวิชาการสวนท่ี

สําคัญในการทดสอบนอกจากสองสิ่งแลวท่ีกลาวมาแลว ปจจัยท่ีสําคัญอื่นๆไดแกเครื่องมืออุปกรณ

ทดสอบท่ีไดมาตรฐานมีความถูกตองแมนยําและบุคลากรท่ีมีความรูความชํานาญในดานการทดสอบ 

การทดสอบสามารถกระทําไดท้ังวัสดุท่ีจะนํามาเปนบรรจุภัณฑเพื่อคัดเลือกวัสดุท่ีดีหรือเหมาะสมท่ีสุด

และทดสอบตัวบรรจุภัณฑเองเพื่อเปนการประเมินตรวจสอบสภาพการใชงานซ่ึงจะมีการทดสอบท้ัง

บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีกและบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงตางๆ 

ศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย เปน

หนวยงานท่ีพรอมจะใหบริการทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑดวยเครื่องมือท่ีทันสมัยทดสอบตาม

มาตรฐานวิธีการทดสอบท้ังมาตรฐานภายในประเทศและมาตรฐานในระดับสากลดวยระบบใหบริการ

ท่ีไดรับการรับรองตามมาตรฐาน ISO 9001-2000 
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2.7.1 วิธีการทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑ 

2.7.1.1 การทดสอบวัสดุสําหรับบรรจุภัณฑ (Packaging Material Testing) กระดาษและ

แผนกระดาษลูกฟูก (Paper and Paperboard) 

(1) นํ้าหนักมาตรฐาน (Basis Weight) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตามมาตรฐาน ISO 

536 

(2) ปริมาณความชื้น (Moisture Content) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตามมาตรฐาน 

ISO 287 

(3) ความตานทานแรงดันทะลุกระดาษ (Bursting Strength) วิธีการทดสอบ/

วิเคราะหตามมาตรฐาน ISO 2758 

(4) ความตานทานแรงท่ิมทะลุ (Puncture Resistance) วิธีการทดสอบ/วิเคราะห

ตามมาตรฐาน ISO 2758 

(5) ความตานทานแรงดันทะลุของกระดาษลูกฟูก (Bursting Strength) วิธีการ

ทดสอบ/วิเคราะหตามมาตรฐาน ISO 2759 

(6) การดูดซึมนํ้า (Water Absorption-Cobb Test) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตาม

มาตรฐาน ISO 535 

(7) ความตานทานแรงกดวงแหวน (Ring Crush Resistance) วิธีการทดสอบ/

วิเคราะหตามมาตรฐาน TAPPI T 809 

(8) ความตานทานการขัด (Abrasion Resistance) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตาม

มาตรฐาน TAPPI T 476 
 

2.7.2 การทดสอบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง (Transport Packaging Testing) 

2.7.2.1. ความตานทานแรงกด (Compression Strength) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตาม

มาตรฐาน ASTM D 642 

2.7.2.2. การเรียงซอน (Stacking test) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตามมาตรฐาน ISO 2234 

2.7.2.3. ความตานแรงสั่นสะเทือนเม่ือตก (Drop Resistance) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตาม

มาตรฐาน ASTM D 5276, ISTA ISO 2248, TAPPI T 802 

2.7.2.4.ความตานทางแรงสั่นสะเทือน (Vibration Resistance) วิธีการทดสอบ/วิเคราะห

ตามมาตรฐาน ASTM D 999, ISTA ISO 2247 

2.7.2.5. ความตานทานแรงกระแทก (Impact Resistance) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตาม

มาตรฐาน ASTM 1709 

2.7.2.6. ความตานทานแรงฉีกขาด (Tear Resistance) วิธีการทดสอบ/วิเคราะหตาม

มาตรฐาน ASTM D 1922 
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2.7.3 ประเภทของการทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑ 

การทดสอบบรรจุภัณฑ สามารถแบงประเภทการทดสอบอยางงายๆไดเปน 2 ประเภท คือ 

การทดสอบเพื่อการบงบอก (Identification Test) และการทดสอบเพื่อการประเมินการใชงาน 

(Performance Test) (ปุนและสมพร คงเจริญเกียรติ.2541:155-156) 

2.7.3.1 การทดสอบเพื่อการบงบอก 

การทดสอบประเภทน้ีจะเปนการทดสอบวัสดุ ท่ี ใชผลิต ตัวบรรจุภัณฑ เพื่อหาคุณ

ลักษณะเฉพาะของวัสดุน้ัน เชน กระดาษมักใชนํ้าหนักเปนเกณฑในการซ้ือขายการทดสอบจึงวัดคา

นํ้าหนักมาตรฐาน ในขณะท่ีพลาสติกจะใชความหนาแนนเปนเกณฑในการแยกประเภทของพลาสติก

เปนตน 

การทดสอบเพื่อการบงบอกคุณลักษณะของวัสดุบางประเภท ยังสัมพันธกับการใชงานของ

บรรจุภัณฑ เชน การวัดอัตราการซึมผานของนํ้าและกาซ จะมีความสัมพันธกับกับการคาดคะเนอายุ

ของผลิตภัณฑอาหารหรือการทดสอบความแข็งแรงตามขอบของกระดาษลูกฟูกจะสัมพันธกับ

ความสามารถรับแรงกดแนวด่ิงของกลองลูกฟูก เปนตน 

ในกรณีท่ีมีการทดสอบเพื่อการบงบอกของวัสดุหลายแหลงพรอมกัน เพื่อเปรียบเทียบ

คุณสมบัติของวัสดุจากแตละแหลงน้ัน จะมีการทดสอบประเภทน้ีคอนขางบอย วิธีการทดสอบจะทํา

โดยการแยกวัสดุท่ีกําลังใชอยูเปนวัสดุหลัก (Control) และวัสดุอื่นท่ีทดสอบเพื่อเปรียบเทียบเปนวัสดุ

แปร (Variables) ในการทดสอบแตละครั้งควรทดสอบวัสดุหลักสลับกันกับวัสดุแปรเพื่อลดความ

แปรปรวนของอุปกรณทดสอบหลังจากท่ีทดสอบเปนเวลานาน เชน การทดสอบครั้งแรกจะเริ่มตน

ดวยวัสดุหลักแลวตามดวยวัสดุแปร การทดสอบครั้งท่ีสองจะสลับกันโดยเริ่มจากวัสดุแปรกอนแลว

คอยตามวัสดุหลัก เปนตน 

2.7.3.2 การทดสอบเพื่อประเมินการใชงาน 

บรรจุภัณฑท่ีออกแบบมาใชงานจะตองทําหนาท่ีตางๆกัน ตัวอยางเชน บรรจุภัณฑกลองลูกฟูกมักจะ

ใชในการปองกันอันตรายทางกายภาพระหวางการเก็บในคลังสินคาหรือการขนสง การทดสอบเพื่อ

การใชงานในการเก็บคงคลังจะเปนการทดสอบความสามารถรับแรงกดในแนวด่ิง (Compression 

Strength) เน่ืองจากในคลังสินคากลองจะถูกเรียงซอนเปนชั้นๆแตละข้ันตอนจะกดทับลงมายังกลองท่ี

อยูขางลาง ดังน้ันการทดสอบความสามารรับแรงกดในแนวด่ิงจึงเปนการจําลอง (Simulation) การ

กดทับในคลังสินคาของการเรียงซอน 

นอกจากการแยกประเภทการทดสอบเปนการบงบอกและการประเมินการใชงานแลวยัง

สามารถแยกตามความคลายคลึงของลักษณะทดสอบ จากมาตรฐานขององคกรตางๆดังท่ีกลาวมาแลว

โดยจัดแบงประเภทของการทดสอบท่ีคลายกันเปน 3 กลุมไดดังน้ี 

กลุมท่ี 1 การทดสอบคุณสมบัติบรรจุภัณฑดานการปองกันรักษาคุณภาพและการบรรจุ เชน 

การซึมผานของไอนํ้าหรือกาซและความเขากันได (Compatibility) ของบรรจุภัณฑกับผลิตภัณฑ

อาหารในแงของความแข็งแรง ไดแก ความตานทานตอการท่ิมทะลุ ความตานทานตอแรงดึงเปนตน 
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กลุมท่ี 2 การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของบรรจุภัณฑ ไดแก ความหนาท่ีแปรปรวน 

ความแข็งแรงของรอยปดผนึกและสัมประสิทธิ์ความเสียดทานซ่ึงมีผลตอการเดินวัสดุบรรจุภัณฑบน

เครื่องจักร เปนตน 

กลุมท่ี 3 การทดสอบคุณสมบัติทางดานความสวยงามของบรรจุภัณฑสําเร็จรูป เชน ความ

แวววาวเปนประกาย (Haze and Gloss) ความสามารถตานทานแรงเสียดสีและความสามารถในการ

จับผานจากบรรยากาศ เปนตน 

ในการเลือกมาตรฐานการทดสอบใดๆก็ตามจําเปนตองทราบวาผลท่ีไดจากการทดสอบจะ

นําไปประเมินใชงานไดอยางไรบาง 

 

2.8 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

สักขี แสนสุภา,และคณะ.(2540) ศึกษาวิจัยเรื่องการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

วางขายใหเหมาะสมตอการลดอุณหภูมิ การพัฒนาตนแบบภาชนะบรรจุกลวยไมท่ีเหมาะสมตอการลด

อุณหภูมิดวยการอัดลมเย็นน้ันอาศัยปจจัยสําคัญคือ คุณสมบัติในการชวยลดอุณหภูมิ ความแข็งแรง 

การใชพื้นท่ีขนสงของภาชนะบรรจุไดเต็มประสิทธิภาพ ตลอดจนความนิยมของผูบริโภคเปนเกณฑใน

การดําเนินงาน ไดเลือกใชกระดาษลูกฟูกเปนวัสดุสําหรับทําภาชนะบรรจุในครั้งน้ี การดําเนินงาน

ประกอบไปดวยการพัฒนากลองเพื่อการวางขาย ควบคูไปกับกลองเพื่อการขนสง ผลการพัฒนากลอง

กระดาษลูกฟูกเพื่อการวางขายพบวากลองท่ีมีรูปแบบฝากลองสวมทับตัวกลองและเจาะชองระบาย

อากาศดานปลายรอยละ 6 มีความแข็งแรงและเหมาะสมตอการลดอุณหภูมิดวยการอัดลมเย็น กลอง

มีมิติภายนอก 580x190x74 มม. , มีคาการตานแรงกด 370 กก. แรง, บรรจุกลวยไมขนาดความยาว

ชอ 400-500 มม. ไดประมาณ 40 ชอ และนํ้าหนักสุทธิ 720 ก. สําหรับกลองเพื่อการขนสงท่ีได

พัฒนาข้ึนมีขนาด 600x400x390 มม. , กลองมีขนาดพอเหมาะท่ีจะบรรจุกลองวางขายไดพอดีรวม 

10 กลองและใชพื้นท่ีบนแทนรองรับสินคาไดอยางมีประสิทธิภาพสูงสุด กลองขนสงมีคาการตานแรง

กด 372 กก. แรงและสามารถบรรจุกลวยไมไดรวม 400 ชอ นํ้าหนักสุทธิ 7.2 กก. อน่ึง กลองท่ีได

พัฒนาข้ึนมีความเหมาะสมท่ีจะใชบรรจุดอกไมชนิดอื่นดวยเพียงแตปรับปรุงวิธีการบรรจุหรือใชวัสดุ

ชวยบรรจุใหเหมาะกับดอกไมแตละชนิด 

อมรรัตน สวัสดิทัต. (2543) ศึกษาวิจัยเรื่องการพัฒนากลองกระดาษลูกฟูกบรรจุผักสดเพื่อ

การสงออกทางอากาศ กลองกระดาษลุกฟูกบรรจุผักสด เพื่อการสงออกไดพัฒนาข้ึนโดยจัดทําตน

แบบทดสอบในหองปฏิบัติการและทดสอบสงออกไปยังประเทศซาอุดิอาระเบีย, สวีเดน และ

สวิตเซอรแลนด กลองเปนแบบครอบทับตัวกลองพอดี มีมิติภายนอก 450x350x200 มม. บรรจุผักได 

3-10 กก. ข้ึนกับชนิดของผัก กลองมีการตานแรงกด 620 กก./แรง และมีคาความปลอดภัย 5-5-5-2 

การดูดซึมนํ้าของแผนลูกฟูกตํ่ากวา 100 ก./ตร.ม. กลองมีความแข็งแรงและสามารถคุมครองผลิตผล

ได ขอดีของกลองกระดาษเม่ือเทียบกับเขงน้ันไมเพียงแตขนาดของกลองจะวางเรียงในตูคอนเทนเนอร
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ท่ีใชขนสงทางอากาศเทาน้ัน แตยังสามารถเพิ่มจํานวนไดมากข้ึน งายแกการถายและขนสง ลดการ

สูญเสียและนําผลกําไรมาใหแกผูสงออกอยางมาก 

อัญชลี กมลรัตนกุล, และคณะ. (2544) ศึกษาวิจัยเรื่องการพัฒนาบรรจุภณัฑขายปลีกสําหรับ

สมโอเพื่อการสงออก รายงานฉบับน้ีเสนอผลการพัฒนาภาชนะบรรจุสําหรับสมโอเพื่อการขายปลีก

ควบคูกันไปกับเพื่อการขนสงท่ีเหมาะสมตอตลาดตางประเทศ การดําเนินการไดพิจารณาเรื่องความ

แข็งแรง มิติท่ีเหมาะสมตอระบบการขนสงและขนาดผลของสมโอท่ีตลาดนิยมเปนสําคัญ ภาชนะบรรจุ

เพื่อการวางขายปลีกท่ีเหมาะสมเปนกลองกระดาษลูกฟูกแบบ die-cut ซ่ึงพับเก็บไดเม่ือขนสง กลอง

มีมิติภายนอก 160x140x155 มม. , มีชองระบายอากาศขนาดเสนผาศูนยกลาง 25 ม.ม. ท่ีดานละ 1 

ชอง, มีคาการตานแรงกด 192 กก. แรง, สามารถบรรจุสมโอขนาดเสนรอบวง 15-18 นํ้า กลองละ 1 

ผลไดอยางเหมาะสม ซ่ึงรวมนํ้าหนักสุทธิประมาณ 1 กก. 

ภาชนะบรรจุเพื่อการขนสงท่ีไดพัฒนาข้ึนมี 2 แบบ คือ แบบเพื่อการขนสงทางอากาศและ

แบบเพื่อการขนสงทางเรือ กลองเพื่อการขนสงทางอากาศน้ันมีรูปแบบเปน Regular slotted 

container มีมิติภายนอก 500x300x320 มม. สามารถบรรจุกลองขายปลีกไดพอดีรวม 12 กลอง 

โดยวางเรียงเปน 2 ชั้นๆละ 6 กลองนํ้าหนักรวมไมเกิน 15 กก. กลองมีคาการตานทานแรงกด 255 

กก.แรง แตเม่ือบรรจุกลองเพื่อการขายปลีกเล็กลงไปแลวจะสามารถรับแรงกดไดสูงข้ึนเปน 1,005 

กก.แรง, สวนกลองเพื่อการขนสงทางเรือน้ันมีรูปแบบมิติภายนอกและนํ้าหนักบรรจุเชนเดียวกับกลอง

ขนสงทางอากาศแตตางกันตรงท่ีรับแรงกด ซ่ึงกลองขนสงทางเรือมีคาการตานแรงกด 466 กก.แรง 

และเม่ือบรรจุกลองขายปลีกลงไปแลวจะรับแรงกดไดเปน 1,077 กก.แรง. 

กราฟกของกลองตนแบบเปนการพิมพ 2 สี ประกอบดวยภาษาอังกฤษซ่ึงบอกชนิดของผลไม 

แหลงกําเนิด ชั้นคุณภาพ จํานวนบรรจุ และนํ้าหนักสุทธิ ในกรณีของกลองขายปลีกไดเนนการ

ออกแบบท่ีใหผลดานการสงเสริมการขาย สวนกลองขนสงไดคํานึงถึงการออกแบบท่ีใหความชัดเจน

และสิ่งท่ีจําเปนตอระบบการลําเลียงขนสง  

ชาคริต เกตุเรืองโรจน (2553) ศึกษาวิจัยเรื่อง การออกแบบเลขศิลปบนบรรจุภัณฑอาหาร

สงออกในประเทศแถบตะวันออกกลาง การวิจัยครั้งน้ีมีจุดประสงคเพื่อศึกษาวิเคราะหขอมูลทางดาน

วัฒนธรรม ประกอบกับการศึกษาขอมูลดานอาหารสงออก ในประเทศแถบตะวันออกกลาง เพื่อ

นํามาใชเปนแนวทางในการออกแบบเลขศิลปบนบรรจุภัณฑ โดยดําเนินการวิจัยออกเปนข้ันตอน

ดังน้ีคือ เริ่มจากการรวบรวมขอมูลภาคเอกสารและภาคสนามพรอมการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญในสาขา

ตางๆเพื่อสรุปแนวทางในการออกแบบ จากน้ันทําการออกแบบผลงานโดยแบงกลุมแนวคิดดาน

วัฒนธรรมออกเปน 3 กลุม คือ เอกลักษณทางดานสถาปตยกรรม, เอกลักษณทางดานวิถีชีวิตและ

เอกลักษณดานการแตงกายรวมผลงานออกแบบ 15 ชิ้น จากน้ันทําการประเมินผลโดยผูเชี่ยวชาญ

สาขาตางๆไดแก ไดแก ดานศิลปวัฒนธรรม ดานออกแบบเลขศิลปและดานสินคาสงออก รวม 7 ทาน 

พรอมสัมภาษณและรับฟงขอเสนอแนะ จนนํามาสูการสรุปผลวิจัยดวยสถิติคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบน

มาตรฐาน ผลการวิจัยพบวา กรออกแบบเลขศิลปท่ีแสดงถึงเอกลักษณทางดานวัฒนธรรมน้ันมีสวน
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ชวยสรางการยอมรับ อีกท้ังยังสามารถเปนแนวทางใหนักออกแบบและผูประกอบการนําไป

ประยุกตใชโดยในภาพรวมของผลงานออกแบบภายใตแนวคิดดานวัฒนธรรม 15 ชิ้น มีผลการ

ประเมินคาเฉลี่ยในระดับดี (𝑥̅= 3.23) โดยพิจารณาตามเอกลักษณดานวัฒนธรรม3 กลุม ตามลําดับ

ดังน้ี คือ ลําดับท่ี 1 กลุมเอกลักษณทางดานสถาปตยกรรม ซ่ึงมีผลประเมินคาเฉลี่ยในระดับดี           

( 𝑥̅= 3.33) 

ลําดับท่ี 2 กลุมเอกลักษณทางดานวิถีชีวิต มีผลประเมินคาเฉลี่ยในระดับดี ( 𝑥̅= 3.19) และลําดับท่ี 3

กลุมเอกลักษณดานการแตงกาย มีผลประเมินคาเฉลี่ยในระดับดี ( 𝑥̅= 3.16) ตามลําดับ 

จากผลการวิจัยในขางตนทําใหไดขอสรุปถึงความเปนไปไดในการนําแนวคิดดานวัฒนธรรมมา

ประยุกตใชในการออกแบบท่ีสอดคลองกับวิถีชีวิต ความเชื่อและทัศนคติของผูคน อันจะชวยสรางการ

ยอมรับและนํามาซ่ึงการตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑน้ันตอไป 

ชาคริต ศรีทอง. (2552) ปจจุบันรานคานปลีกประสบปญหาท่ีไมสามารถตอบสนองความ

ตองการของลูกคาท่ีจะสงเสริมใหราคากลวยไมราคาสูงข้ึนกวาเดิมโดยปญหาท่ีเกิดข้ึน คือ การปองกัน

ดอกกลวยไมไมใหเกิดความเสียหายเพือ่รักษาชอดอกใหคงรปูเดิมรวมไปถึงการรักษาฟอรมของดอกได 

ผูวิจัยจึงทําการแกไขปญหาบรรจุภัณฑกลวยไมตัดดอกดวยทฤษฎี Quality Function Deployment 

(QFD) โดยผูวิจัยไดทําการแบงการศึกษาออกเปน 2 ชวงการวิจัย ในชวงท่ี 1 เปนการเก็บขอมูล

เบ้ืองตนเพื่อเปนขอมูลท่ีใช ในการออกแบบดวยทฤษฎี Quality Function Deployment (QFD) 

และนํารูปแบบบรรจุภัณฑรูปแบบใหมไปสอบถามทัศนคติกับกลุมเปาหมายเพื่อหารูปแบบท่ีเหมาะสม

ท่ีสุดโดยผลท่ีไดจากการศึกษาในชวงท่ี 1 มีการเก็บขอมูลไดออกมาเปน 8 กลุม ความตองการไดแก 

1. บรรจุภัณฑสามารถพกพาไดสะดวก 2.บรรจุภัณฑสามารถรักษาภาพของสินคาดานในได 3. บรรจุ

ภัณฑสามารถคงสภาพรูปรางของบรรจุภัณฑไวได 4. บรรจุภัณฑมีความสวยงาม 5. บรรจุภัณฑงาย

ตอตอการขนสงในจํานวนมากๆ 6. บรรจุภัณฑสามารถประกอบไดงาย 7. บรรจุภัณฑสามารถ

มองเห็นสินคาดานในไดชัดเจน 8. บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา ชวงท่ี 2 นําความตองการท้ัง 8 ขอ มา

เปนขอกําหนดในการออกแบบและไดรูปแบบออกมาเปน 4 รูปแบบ และทําการศึกษาความเปนไปได

ในการออกแบบและไดรูปแบบท่ี 3 เปนรูปแบบท่ีผูวิจัยไดทําการเลือกและเม่ือทําการทดสอบหา

ทัศนคติท่ีมีตอผลิตภัณฑกลวยไมตัดดอกไดผลออกมาจากผูตอบแบบสอบถามท้ังหมด 333 คน พบวา

เปนรานขายดอกไมประเภทขายสง จํานวน 13 ราน คิดเปนรอยละ 3.9 เปนรานขายดอกไมประเภท

ขายปลีก จํานวน 221 ราน คิดเปนรอยละ 66.4 และเปนรานขายดอกไมท้ังประเภทขายปลีกและขาย

สง จํานวน 99 ราน คิดเปนรอยละ 29.7 เม่ือวิเคราะหสถิติดวยวิธีวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ

ตามลําดับความสําคัญของตัวแปรท่ีนําเขาสมการ (Stepwise Multiple Regression Analysis) แลว

พบวาตัวแปรท่ีถูกเลือกเขาไป ไดแกบรรจุภัณฑสามารถรักษาสภาพของสินคาดานในไดได (Strength 

1) บรรจุภัณฑท่ีใชมีราคาเหมาะสม (Price 1) และบรรจุภัณฑมีความสวยงาม (Beauty 1)  โดยไมมี

การเลือกตัวแปร ใดออกมาเลย ซ่ึงเม่ือพิจารณาดูจากคา Adjusted R Square ไดคา .823 คือท้ัง 3 
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ตัวแปรมีอิทธิพลตอความพึงพอใจเปน 82.3% ท่ีระดับนัยทางสําคัญทางสถิติท่ี 0.05และตัวแปรท้ัง 3 

ตัวเปนอิสระตอกันโดยดูจากคา Tolerance และ VIF สรุปไดเปนสมการ “Preference = .128 + 

.739 x strength + 131 x price1 + 114 x beauty1” 

 

 



บทที่ 3 

วิธีการดําเนินงานวิจัย 
 

 การวิจัยครั้งน้ีเปนการ “การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก” ใช

ระเบียบวิธีวิจัยแบบผสมผสาน (Mixed Methodology) ซ่ึงรวมระเบียบวิธีวิจัยเชิงคุณภาพ 

(Qualitative Research) ทําการศึกษาวิเคราะหขอมูลจากเอกสารและเก็บขอมูลทางภาคสนามใน

การศึกษาแนวทางการออกแบบและพัฒนาและใชระเบียบวิจัยเชิงปริมาณ (Quantitative 

Research) ในการเก็บขอมูลและวัดคาตัวแปรเปนคารอยละระดับความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญในการ

ดําเนินการวิจัยไดเพื่อใหสอดคลองกับวัตถุประสงค ดังน้ี 

3.1 เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิง

นิเวศเศรษฐกิจ  

3.2 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพของ

ดอกกลวยไม 

3.3 เพื่อทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

โดยผูวิจัยไดกําหนดข้ันตอนในการดําเนินงานตางๆดังตอไปน้ี 

1. ประชากรและกลุมตัวอยาง 

2. เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 

3. การเก็บรวบรวมขอมูล 

4. วิธีการวิเคราะหขอมูล  

 

3.1 เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ 

 เชิงนิเวศเศรษฐกิจ  

 

 ศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

โดยการลงพื้นท่ี สัมภาษณผูเชี่ยวชาญทางดานการเพาะพันธุและการสงออก ดังน้ี  

 3.1.1 ประชากร ไดแก ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุกลวยไมและการสงออก 

กลุมตัวอยาง ไดแก ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุกลวยไมและการสงออก จํานวน 

6 ทาน โดยใชวิธีการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (Purposive Sampling) (พรสนอง วงศสิงทอง. 2550 : 

125) 
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1. นายสมบูรณ พุมพวง ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุกลวยไมแบบกระถางลงดิน 

หรือรากอากาศ บานเลขท่ี 61/14 ม.4 พฤกษาวิลเลจ 4 ซ.แกวอินทร ถ.กาญจนภิเษก ต.บางแมนาง 

อ.บางใหญ 11140 

2. นายไชยพันธ คุมวิเชียร ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุกลวยไมแบบเพาะเลี้ยง

เน้ือเยื่อ บริษัท แอรออรคิดแอนดแลป จํากัด 

3.นายขนิษฐ สมบูรณผล ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะเลี้ยงกลวยไมแบบกระถาง  สวน

ใจรักออรคิด   

4. นายมัฆวาฬ แวนแกว  ผูเชี่ยวชาญดานการสงออกดอกกลวยไม บริษัท ฮัล เทรด

ด้ิง จํากัด  

5. นาย ธนดล พิพิธ  ผูเชี่ยวชาญดานการสงออกดอกกลวยไม บริษัท ลําพญา ฟลาว

เวอร  จํากัด                                        

6. นายกิตติศักด์ิ ดีพึ่งตน ผูเชี่ยวชาญดานการสงออกดอกกลวยไม บริษัท การบิน

ไทย จํากัด (มหาชน) 
 

3.1.2 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 

3.1.2.1 สังเกตแบบมีสวนรวม (Observation) (พรสนอง วงศสิงทอง. 2550: 122) เปน

การเก็บขอมูลเก่ียวกับรูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

(1) กลองถายรูปซ่ึงเปนอุปกรณท่ีใชสําหรับการบันทึกขอมูลประเภทรูปภาพ เพื่อ

นํามาใชในการถายภาพและวิดีโอ กรรมวิธีการผลิต ลักษณะรูปแบบของชิ้นงานบรรจุภัณฑ โดยผูวิจัย

ไดทําการลงพื้นท่ีเพื่อการสังเกตและเก็บรวบรวมขอมูล 

(2) แบบสัมภาษณแบบมีโครงสราง (Interview Guide) เปนเครื่องมือท่ีใช

สัมภาษณผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุกลวยไมและการสงออก 

3.1.2.2 การสรางเครื่องมือแบบสัมภาษณแบงออกเปน 2 กลุม มีวิธีการดําเนินการ ดังน้ี 

กลุมท่ี 1 เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุ

ภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎี เอกสารท่ีเก่ียวของและขอมูลจากการลงพื้นท่ีสังเกต 

และไดนําแนวคิด 5 R ของ (อดิศักด์ิ โรจนาพงษ. 2551: 43) จากจํานวน 5 ดาน ผูวิจัยไดพิจารณามา

ใชในการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑ จํานวน 2 ดาน ดังน้ี 

(1) R = Reduce คือ พยายามคิดคนการผลิต ใหสินคามีคุณภาพและ

ประสิทธิภาพการใชสูงข้ึน เพื่อจะไดลดการใชวัตถุดิบสิ้นเปลืองท่ีมีจํากัดในธรรมชาติใหนอยลงเทาท่ี

จะทําได 

(2) R = Reject คือ การหลีกเลี่ยงการใชขยะมูลฝอยอันตรายหลีกเลี่ยงการใช

สิ่งของท่ีใชครั้งเดียวแลวท้ิง หลีกเลี่ยงวัสดุท่ีกําจัดยาก  
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3.1.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 

3.1.3.1 การศึกษาขอมูลภาคปฐมภูมิ 

(1) การสํารวจ จากการสํารวจรูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมท่ีแหลงสงออกดอก

กลวยไม ผูวิจัยไดทําการจดบันทึกและถายภาพ เพื่อวิเคราะหแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ โดย

ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเก่ียวกับรูปแบบบรรจภุัณฑซ่ึงจากการหาขอมูลพบวาเหตุผลท่ีทําใหดอกกลวยไม

เกิดความเสียหายเน่ืองมาจากบรรจุภัณฑและจากขอมูลสํานักพัฒนาการคาและธุรกิจการเกษตรและ

อุตสาหกรรม กรมสงเสริมการคาระหวางประเทศพบวาประเทศเปนผูนําการผลิตและการสงออกดอก

กลวยไมเมืองรอนอีกท้ังแหลงเพาะปลูกยังต้ังอยูในพื้นท่ีท่ีมีศักยภาพและเหมาะสม ปญหาและ

อุปสรรคคือ บรรจุภัณฑท่ีใชบรรจุกลวยไมยังไมไดมาตรฐานสงผลตอคุณภาพกลวยไม พ.ศ. 2558 เม่ือ

ขอมูลดังกลาวผูวิจัยจึงนําไปเปนขอมูลในการลงพืน้ท่ีศึกษาขอมูล โดยผูวิจัยไดลงพื้นท่ีศึกษาขอมูลของ

ดอกกลวยไม ซ่ึงประกอบไปดวย 

(1.1) บริษัท ฮัลเทรดด้ิง จํากัด  

(1.2) บริษัท ลําพญาฟลาวเวอร จํากัด 

(1.3) บริษัท การบินไทย จํากัด (มหาชน) 

(2) การสัมภาษณ จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญดานตางๆดังน้ี 

(2.1) ผูเชี่ยวชาญดานผูเพาะพันธุและสงออกดอกกลวยไม 

(2.2) ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบบรรจุภัณฑอุตสาหกรรม 

(2.3) ผูเชี่ยวชาญดานการผลิตบรรจุภัณฑอุตสาหกรรม 

3.1.3.2 การศึกษาขอมูลภาคทุติภูมิ 

 ขอมูลท่ีผูวิจัยไดทําการคนควาจากภาคเอกสารตางๆท่ีมีการเขียนเปนตําราใหศึกษาและ

คนควาเพือ่มาประกอบใหงานวิจัยมีความสมบูรณยิ่งข้ึน เชน 

(1) เอกสารท่ีเก่ียวของกับความเปนมาของพันธุดอกกลวยไมสงออก 

(2) เอกสารดานการผลิตกลวยไมสงออก 

(3) เอกสารท่ีเก่ียวของกับการบรรจภุัณฑการพัฒนาผลิตภณัฑ 

(4) ศึกษาจากวรรณกรรมงานวิจัยตางๆ 
 

3.1.4 วิธีการวิเคราะหขอมูล  

การวิเคราะหขอมูลดานการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมผูวิจัยไดทําการวิเคราะห

เอกสาร ตํารา บทความ และงานวิจัยท่ีเก่ียวของโดยทําการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑเดิมและได

กําหนดแนวทางในการออกแบบแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจและวิเคราะหจากแบบสัมภาษณผูเชี่ยวชาญ

ทางดานการเพาะเลี้ยงกลวยไม ผูเชี่ยวชาญทางดานการบรรจุกลวยไมลงหีบหอเพื่อนําขอมูลท่ีไดจาก

การวิเคราะหไปใชในการดําเนินงานวิจัยตอไป 
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3.2 เพื่อพัฒนาบรรจุภณัฑกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพ

ของดอกกลวยไม 
 

3.2.1 ประชากร ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบบรรจุจุภัณฑอุตสาหกรรมและผูเชี่ยวชาญ

ดานการผลิต จํานวน 6 ทาน 

กลุมตัวอยาง ไดแก  ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบบรรจุจุภัณฑอุตสาหกรรมและ

ผูเชี่ยวชาญดานการผลิต จํานวน 6 ทาน โดยใชวิธีการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (Purposive 

Sampling) (พรสนอง วงศสิงทอง. 2550 : 125) 

3.2.1.1 ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบบรรจุภัณฑอุตสาหกรรม 

(1) ผศ.ดร.รัฐไท พรเจริญ อาจารยประจําภาควิชาออกแบบผลิตภัณฑคณะ

มัณฑนศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร 

(2) นางสาวมนวดี ศิริเปรมฤดี อาจารยประจําภาควิชานิเทศศาสตร สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

(3) นางสาวจินดารัตน อภิรักษมนตร ีcreative designer By Bizbox design 

3.2.1.2 ผูเช่ียวชาญดานการผลิตบรรจุภัณฑ 

(1) นางบุษกร ประดิษฐนิยกูล นักวิจัยอาวุโส ศูนยการบรรจุหีบหอไทย 

(2) นายสุพจน ประทีปถ่ินทอง นักวิชาการอาวุโส ศูนยการบรรจุหีบหอไทย 

(3) นายวิจิตร รัตนถาวรกิติ นักวิชาการ ศูนยการบรรจุหีบหอไทย 
 

3.2.2 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 

3.2.2.1 แบบประเมินโดยผูเชี่ยวชาญตอแบบรางบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก เพื่อ

นํามาพัฒนาและปรับปรุงกอนทําการข้ึนตนแบบทําการประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ

บรรจุภัณฑอุตสาหกรรมและผูเชี่ยวชาญดานการผลิตบรรจุภัณฑโดยนําเสนอในรูปแบบตารางและคํา

บรรยายโดยกําหนดเกณฑมาตรฐานการแปลความหมายของคาเฉลี่ยดังน้ี (นิรัช สุดสังข, 2548 : 130) 

4.51 – 5.00     หมายถึง     มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 

3.51 – 4.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมมาก 

2.51 – 3.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมปานกลาง 

1.51 – 2.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมนอย 

1.00 – 1.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมนอยท่ีสุด 

3.2.2.2 นําแบบรางท่ีไดจากการออกแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกโดยการ

สังเคราะหขอมูลท่ีไดจากวัตถุประสงคขอท่ี 1 เพื่อประเมินภายใตกรอบแนวความคิดของ (สมพงษ 

เฟองอารมณ/(2550:10-17)) ดังตอไปน้ี 

(1) การรองรับสินคา (Contain)  

(2) การปกปองผลิตภัณฑ (Protection)  



98 
 

(3) การเคลื่อนยาย (Handling)  

(4) การเก็บรักษา (Preserve)  

(5) การขนสง (Transportation)  

(6) เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification)  

(7) การสรางความสะดวก (Convenience)  

(8) ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)  

3.2.2.3 ตรวจสอบเครื่องมือ นําแบบสัมภาษณท่ีสรางข้ึนเสนอตออาจารยท่ีปรึกษาเพื่อ

ตรวจสอบความเท่ียงตรงของเน้ือหา โดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค

และกรอบแนวความคิดในการวิจัย IOC (Index Of Item Objective Congruence) ซ่ึงการวิจัยครั้ง

น้ีมีผูทรงคุณวุฒิจํานวน 3 ทาน ดังตอไปน้ี 

(1) อาจารย ดร.ผดุงชัย ภูพัฒน อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตรอุตสาหกรรม 

คณะ    ครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

(2) ผศ.ดร. จตุรงค เลาหะเพ็ญแสง อาจารยประจําสาขาครุศาสตรอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

(3) อาจารย ดร. ธนินทร รัตนโอฬาร อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตร

อุตสาหกรรม คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

โดยใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเน้ือหา (Content 

Validity) และขอเสนอแนะดังน้ี 

คา +1 คะแนน    แนใจวาขอคําถามวัดไดตรงตามวัตถุประสงค 

  คา  0  คะแนน    ไมแนใจวาขอคําถามวัดไดตรงตามวัตถุประสงค 

  คา -1  คะแนน    แนใจวาขอคําถามวัดไดไมตรงตามวัตถุประสงค 

                                  IOC = ∑R  

IOC     แทน ดัชนีความสอดคลอง 

R        แทน ผลรวมของคะแนนความคิดเห็นของผูเชีย่วชาญ 

N        แทน จํานวนผูเชี่ยวชาญ 

ถาขอคําถามใดท่ีมีคา IOC ต้ังแต 0.50-1.00 ถือวามีความเท่ียงตรง 

นําแบบสัมภาษณท่ีปรับปรุงแลวไปใชในการเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยาง 
 

3.2.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 

ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเพื่อประเมินผลงานการออกแบบละพัฒนาบรรจุภัณฑ 

(1) ผูวิจัยทําการวิเคราะหการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ Quality Function 

Deployment (QFD) เปนการประกันคุณภาพในการออกแบบ โดยมีจุดมุงหมายเพื่อความพึงพอใจ

ของลูกคาและเพื่อถายทอดความตองการของลูกคาใหเปนไปตามเปาหมายการออกแบบ 
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(2) ผูวิจัยทําการวิเคราะหการแกปญหาเชิงประดิษฐกรรม TRIZ (Theory of 

Inventive Problem Solving) 

(3) ผูวิจัยไดทําการออกแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกตามขอจํากัด

ทางการออกแบบ นํามาสอบถามผูเชี่ยวชาญเพื่อประเมินรูปแบบ 

(4) นําสรุปผลของการศึกษาและเก็บขอมูลมาใชในการศึกษาและพัฒนา 

(5) ทําการผลิตชิ้นงานตนแบบสําหรับประเมินความพึงพอใจของผูบริโภค 
 

3.2.4 วิธีการวิเคราะหขอมลู 

(1) นําขอมูลมาทําการวิเคราะหตามกรอบแนวคิดวิเคราะหการกระจายหนาท่ีเชิง

คุณภาพ (Quality Function Deployment (QFD) นําไปสูการออกแบบและกระบวนการผลิตท่ีกลุม

ลูกคาตองการเพื่อสรางความพึงพอใจใหกับลูกคาตองการเพื่อสรางความพึงพอใจใหกับลูกคา และทํา

การวิเคราะหการแกปญหาเชิงประดิษฐกรรม TRIZ (Theory of Inventive Problem Solving) เปน

เครื่องมือในการแกปญหา แลวนําแนวทางแกปญหามาออกแบบและพัฒนาเปนแบบรางเพื่อให

ผูเชี่ยวชาญประเมิน 

ขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นท่ีมีตอรูปแบบ หรือแบบรางบรรจุภัณฑ

ดอกกลวยไมเพื่อการสงออก มาวิเคราะหโดยหาคาเฉลี่ย (Mean)และสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 

(Standard Deviation : S.D.) ประเมินโดยแบบมาตรฐานคาระดับ (Rating Scale) และใชการอาน

คาตามอัตราสวนดังตอไปน้ี  

4.51 – 5.00     หมายถึง     มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 

3.51 – 4.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมมาก 

2.51 – 3.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมปานกลาง 

1.51 – 2.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมนอย 

1.00 – 1.50     หมายถึง     มีความเหมาะสมนอยท่ีสุด 

 

3.3 เพื่อทดสอบหาประสทิธิภาพของบรรจภุัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 
 

 3.3.1  ประชากร ไดแก การทดสอบประสิทธภิาพบรรจุภณัฑ  

กลุมตัวอยาง ไดแก  บรรจุภัณฑท่ีผานการออกแบบ 
 

3.3.2 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 

การทดสอบประสิทธิภาพบรรจุภัณฑของศูนยการบรรจุหีบหอไทยสถาบันวิจัย

วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย ดังน้ี 

3.3.2.1 การทดสอบบรรจภุณัฑเพื่อการขนสง (Transport Packaging Testing)  

(1) ความตานแรงกด (Compression Strength) วิธีการทดสอบ ASTM D 642 
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3.3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 

ขอมูลท่ีผูวิจัยไดทําการคนควาจากเอกสาร งานวจิัยตางๆท่ีมีการเขียนเปนตําราใหศึกษา

และคนควาเพือ่มาประกอบใหงานวิจัยมีความสมบูรณยิ่งข้ึน เชน 

3.3.3.1 งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับการทดสอบบรรจุภัณฑ 
 

3.3.4 วิธีการวิเคราะหขอมลู  

3.3.4.1 การวิเคราะหขอมูลเพื่อหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑจะทําการวิเคราะห

ผลทดสอบทางวิทยาศาสตรโดย ศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี

แหงประเทศไทย เพื่อมาตรฐานในการสงออกสินคาไปยังตางประเทศ 
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ไมผาน 

ผาน 

ผาน 

ไมผาน 

ผูวิจัยไดดําเนินการศึกษาแลพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกโดยมีข้ันตอนในการ

ออกแบบบรรจุภัณฑดังนี้ 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

   

 

 

ภาพที่ 3.1 แผนภูมิข้ันตอนการดําเนินงานการวจิัย 

ปรับปรุง 

นําแบบสอบถามทีผ่านการตรวจสอบเครื่องมือไปสอบถามทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ 

ศึกษาขอมูลและทฤษฎีบรรจุภัณฑและการสงออกดอกกลวยไมในการวิจัยลงพื้นที่เก็บขอมูลสมัภาษณและสรุปผล 

ออกแบบเพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ 

สรางแบบสอบถามผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ 

นํารูปแบบที่มีคาคะแนนสูงสุดในแตละรูปแบบมาปรบัปรุงตามขอเสนอแนะของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญเพื่อใหได

รูปแบบของบรรจุภัณฑที่มีความสมบูรณที่สุด 

กําหนดประเด็นทีม่าของปญหา 

้

ทดสอบประสิทธิภาพตามเกณฑที่กําหนด 

 

ตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือดวย IOC 

โดยผูทรงคุณวุฒิ 3 ทาน 

สรางตนแบบบรรจุภัณฑ 

 

ตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือดวย IOC 

โดยผูทรงคุณวุฒิ 3 ทาน 

ปรับปรุง 

วิเคราะหสรปผลการวิจัย  

นําเสนอผลงาน 



บทที่ 4 

ผลการวิเคราะหขอมูล 
 

 การวิจัย เรื่อง การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก ผูวิจัยได

นําเสนอขอมูลตามวัตถุประสงคเปนข้ันตอนดังน้ี 

4.1 ผลการวิเคราะหการศึกษาขอมูลบรรจุภัณฑที่ใชในการสงออก จํานวน 3 รูปแบบ  

4.1.1 ผลการวิเคราะหขอมูลแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

  

4.2 ผลการวิเคราะหการศึกษาขอมูลการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

สงออก 

4.3 ผลการทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

4.1 ผลการวิเคราะหศกึษาขอมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑที่ใชในการสงออก จํานวน 3 

รูปแบบ 

 

โดยผูวิจัยไดสังเกต,สอบถามและสัมภาษณขอมูลการเลือกใชบรรจุภัณฑสงออกดอกกลวยไม 

จากผูเชี่ยวชาญดานผูเพาะพันธุและสงออกดอกกลวยไม จํานวน 6 ทาน โดยการวิเคราะหขอมูลตาม

กรอบแนวความคิด 5R ของ (กรมควบคุมมลภาวะ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม: 

2552) โดยใชการวิเคราะหดวย SWOT Analysis การวิเคราะหรูปแบบของบรรจุภัณฑแบงออกเปน

จํานวน 3 รูปแบบ ผลการวิเคราะหมีดังน้ี 

 

ตารางที่ 4.1  ตารางแสดงผลการศึกษาและวเิคราะหขอมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑ รปูแบบท่ี 1 

วิเคราะหรูปแบบบรรจุภัณฑรูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแบบที่ 1  

ชนิดรูปแบบกลอง -Code 0320 (Telescopic) 

ประเภทของ

แผนกระดาษ

ลูกฟูก 

-แผนกระดาษลูกฟูก 3 ชั้น 

- Liner board KS 

ชนิดของลอน -ชนิด E ขนาด 1.5 ม.ม 

วัสดุ -กระดาษลูกฟูก 
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ตารางที่ 4.1  (ตอ) 

วิเคราะหรูปแบบบรรจุภัณฑรูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

อางองิจาก บริษัทลาํพญา ฟลาวเวอร จํากัด 

รูปแบบที่ 1  

มิติภายนอก -375 x 645 x 70 มม. (กxยxส) 

มิติภายใน -374 x 644 x 69 มม. (กxยxส) 

ปริมาตร -14.6 ล. 

ชองระบายอากาศ -6 เปอรเซ็นตของพื้นท่ีกลอง

ดานขางกลอง 

 
S : Strengths 

(จุดแข็ง) 

W : Weaknesses 

(จุดออน) 

O : Opportunities 

(โอกาส) 

T : Threats 

(อุปสรรค) 

-ชนิดรูปแบบกลองมี

ผนัง 2 ชั้น ทําใหตาน

ทางแรงกดไดดี  

- ก ร ะ ด า ษ ลู ก ฟู ก

สามารถนําเอาสวน

เ ห ลื อ ใ ช ท่ี ไ ม เ กิ ด

ป ร ะ โ ย ช น  ผ า น

ขบวนการเทคโนโลยี

และกรรมวิธีการผลิต

เพื่อใหเกิดประโยชน

อีกครั้งหน่ึง 

- Liner board KS 

คื อ  ส า ม า ร ถ ท น

ความชื้นไดดี 

- บรรจุภัณฑใชวิธีการ

ปดกลองดวยลวดเย็บ

เปนสิ่งของท่ีเห็นวาเปน

การทําลาย ทรัพยากร

และสร า ง มลพิ ษ  ใ ห

เกิดข้ึนแกสิ่งแวดลอม 

 

- สามารถ นํากลับมา

หมุนเวียนนําบรรจุภัณฑ

ท่ีใชแลวกลับคืนมาใชอีก

ครั้งหน่ึงหรือหลายๆครั้ง

จนกวาจะหมดสภาพ

เพื่อเปนการลดการใช

วัตถุดิบปริมาณขยะและ

การทําลายใหนอยลง 

- รูจักปฏิเสธหรืองดการ

ใชสิ่งของท่ีเห็นวาเปน

การทําลาย ทรัพยากร

และสร า ง มลพิ ษ  ใ ห

เกิดข้ึนแกสิ่งแวดลอม 

- ตองมีการประหยัด

ตนทุนจึ งลดการใช

วัสดุลงสงผลใหดอก

กล ว ย ไม เ กิ ดความ

เสียหาย 

 

 

จากตารางที่ 4.1 ผลการศึกษาและวิเคราะหขอมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออก 

ผูวิจัยมีความสนใจท่ีจะศึกษากระบวนการน้ีเพื่อนําขอมูลท่ีไดมาพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อ

การสงออกจากน้ันผูวิจัยไดทําการลงพื้นท่ีเพื่อ ศึกษา สังเกต สัมภาษณ และสอบถามขอมูล จาก

ผูเชี่ยวชาญทางดานการสงออกดอกกลวยไม โดยใชการวิเคราะหดวย SWOT Analysis พบวาใน
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กระบวนการน้ีมี  S: Strengths (จุดแข็ง) คือ กระดาษทําผิวกลองสีขาวจะเนนไปท่ีกลุมลูกคา ท่ีมี

ความตองการใชงานกลองท่ีเนนความแข็งแรงควบคูไปกับความสวยงาม  W: Weaknesses (จุดออน) 

คือ การใชลวดเพื่อประสานรอยตอของกลอง เปนการทําใหเพิ่มกระบวนรีไซเคิล และไมปฏิเสธการ

การทําใหกลองติดกันดวยวิธีอื่น ซ่ึงเปนผลทําใหการใชสิ่งของท่ีเห็นวาเปนการทําลาย ทรัพยากรและ

สรางมลพิษ ใหเกิดข้ึนแกสิ่งแวดลอม O: Opportunities (โอกาส) คือ สามารถท่ีจะพัฒนาบรรจุภัณฑ

ใหเปนไปตามหลักการของ 5 R ได T: Threats (อุปสรรค) คือ การใชงานบรรจุภัณฑในปจจุบัน

ผูประกอบการจะลดความสูงของกลองเพื่อประหยัดตนทุนแตอาจสงผลใหดอกกลวยไมเกิดความ

เสียหาย 

 

ตารางที่ 4.2 ผลการวิเคราะหการศึกษาขอมูลรูปแบบของบรรจุภณัฑท่ีใชในการสงออก รูปแบบท่ี 2 

วิเคราะหรูปแบบบรรจุภัณฑรูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

 

 

 

อางองิจาก บริษัทลาํพญา ฟลาวเวอร จํากัด 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแบบที่ 2  

ชนิดรูปแบบกลอง - Code 0424 (Die-Cut) 

ประเภทของ

แผนกระดาษ

ลูกฟูก 

-แผนกระดาษลูกฟูก 3 ชั้น 

- Liner board KS 

ชนิดของลอน -ชนิด B ขนาด 3.0 ม.ม 

วัสดุ -กระดาษลูกฟูก 

มิติภายนอก -375 x 645 x 70 มม. (กxยxส) 

มิติภายใน -374 x 644 x 69 มม. (กxยxส) 

ปริมาตร - 14.6 ล. 

ชองระบายอากาศ - 6 เปอรเซ็นตของพื้นท่ีกลอง

ดานปลาย 
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ตารางที่ 4.2 (ตอ) 

S : Strengths 

(จุดแข็ง) 

W : Weaknesses 

(จุดออน) 

O : Opportunities 

(โอกาส) 

T : Threats 

(อุปสรรค) 

- กลองแบบ ไดคัท มี

ดานขางสองชั้นและ

ตรง มุมเพื่ อ เปนการ

เสริมแรงกดทับจาก

ดานบน 

- Liner board KS คือ 

สามารถทนความชื้นได

ดี 

- เม่ือมีการเปดใชงาน

บรรจุภัณฑไมสามารถ

นํ า ม า ซ อ ม แ ซ ม 

(Repair)  ให เ กิดการ

เปลี่ ยนแปลงเพื่ อ นํา

กลับมาใช ใหม ไดอี ก

ครั้ง 

- บรรจุภัณฑสามารถ

พัฒนาใหมีการใชงานท่ี

คุมคามากท่ีสุด 

- ตองมีการประหยัด

ตนทุนจึงลดการใชวัสดุ

ล ง ส ง ผ ล ใ ห ด อ ก

ก ล ว ย ไ ม เ กิ ด ค ว า ม

เสียหาย 

 

จากตารางที่ 4.2 ผลการศึกษาและวิเคราะหขอมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออก 

ผูวิจัยมีความสนใจท่ีจะศึกษากระบวนการน้ีเพื่อนําขอมูลท่ีไดมาพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อ

การสงออกจากน้ันผูวิจัยไดทําการลงพื้นท่ีเพื่อ ศึกษา สังเกต สัมภาษณ และสอบถามขอมูล จาก

ผูเชี่ยวชาญทางดานการสงออกดอกกลวยไม โดยใชการวิเคราะหดวย SWOT Analysis พบวาใน

กระบวนการน้ีมี  S : Strengths (จุดแข็ง) คือ กระดาษทําผิวกลองสีขาวจะเนนไปท่ีกลุมลูกคา ท่ีมี

ความตองการใชงานกลองท่ีเนนความแข็งแรงควบคูไปกับความสวยงาม  W : Weaknesses (จุดออน) 

คือ ในการระบุขอความบนกลองผูประกอบการจะเขียนโดยใชปากกาเคมีระบุชนิดพันธุและขอมูลอื่นๆ

ของดอกกลวยไมทําใหเกิดความคลาดเคลื่อนทางการสื่อสารได O : Opportunities (โอกาส) คือ 

สามารถพัฒนาบรรจุภัณฑใหมีความสอดคลองกันเพื่องายตอการนําไปใช และT: Threats (อุปสรรค) 

คือ กฎขอบังคับทางราชการ มีกฎขอบังคับทางราชการท่ีเขมงวดมากและระเบียบวิธีข้ันตอนท่ีซับซอน

ทําใหผูประกอบการบางรายท่ีไมทราบข้ันตอนท่ีถูกตองดําเนินงานตางๆไดอยางลาชา 
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ตารางที่ 4.3 ผลการวเิคราะหการศึกษาขอมูลรูปแบบของบรรจุภณัฑท่ีใชในการสงออก รูปแบบท่ี 3 

วิเคราะหรูปแบบบรรจุภัณฑรูปแบบที่ 3 

 

 

 

 

 

 

 

อางองิจาก บริษัทลาํพญา ฟลาวเวอร จํากัด 

 

S : Strengths 

(จุดแข็ง) 

W : Weaknesses 

(จุดออน) 

O : Opportunities 

(โอกาส) 

T : Threats 

(อุปสรรค) 

-กระดาษทําผิวกลองสี

เ ห ลื อ ง ท อ ง  เ ป น

กระดาษ ท่ี เน น  ไป ท่ี

ความแข็งแรงในการ

ผลิตกลอง ท่ีตองการ

ความสามารถในการ

เ รี ย ง ซ อ น แ ล ะ รั บ

นํ้าหนักสีเหลืองทองท่ี

โดดเดน เปนสีท่ีเปนท่ี

นิยมเปนอยางมาก ใน 

 

-การ ใช บ ร รจุ ภัณฑ

ซํ้ า ซ อ น น อ ก จ า ก

เ ป ลื อ ง ทั พ ย า ก ร

ธรรมชาติแลวยังทําให

ดอกกลวยไมเกิดความ

เสี ยหายจากการ ท่ี

อากาศไมถายเทอีก

ดวย 

- สามารถพัฒนาการ

รวมหนวยของบรรจุ

ภัณฑโดยใชวิธอีื่นได 

- การใชกลองเพื่อการ

รวมหนวยทําใหการ

บรรจุงายข้ึนแตสงผล

ตอคุณภาพของดอก

กลวยไม 

 

รูปแบบที่ 3  

ชนิดรูปแบบกลอง - Code 0424 (Die-Cut) 

ประเภทของ

แผนกระดาษ

ลูกฟูก 

-แผนกระดาษลูกฟูก 3 ชั้น 

- Liner board TA-Stax 

ชนิดแของลอน -ชนิด B ขนาด 3.0 ม.ม 

วัสดุ -กระดาษลูกฟูก 

มิติภายนอก 
-375 x 645 x 1500 มม.(กxยx

ส) 

มิติภายใน -374 x 644 x 349 มม.(กxยxส) 

ปริมาตร - 14.6 ล. 

ชองระบายอากาศ - ไมมี 
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จากตารางที่ 4.3 ผลการศึกษาและวิเคราะหขอมูลรูปแบบของบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออก 

ผูวิจัยมีความสนใจท่ีจะศึกษากระบวนการน้ีเพื่อนําขอมูลท่ีไดมาพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อ

การสงออกจากน้ันผูวิจัยไดทําการลงพื้นท่ีเพื่อ ศึกษา สังเกต สัมภาษณ และสอบถามขอมูล จาก

ผูเชี่ยวชาญทางดานการสงออกดอกกลวยไม โดยใชการวิเคราะหดวย SWOT Analysis พบวาใน

กระบวนการน้ีมี  S : Strengths (จุดแข็ง) คือ กระดาษทําผิวกลองสีเหลืองทอง เปนกระดาษท่ีเนน 

ไปท่ีความแข็งแรงในการผลิตกลองท่ีตองการความสามารถในการเรียงซอนและรับนํ้าหนักสีเหลือง

ทองท่ีโดดเดน เปนสีท่ีเปนท่ีนิยมเปนอยางมาก ในกลุมลูกคาในเอเชีย เน่ืองจากในความเชื่อของชาว

จีนจะถือวาสีเหลืองทองดังกลาวเปนสีท่ีเปนมงคล W : Weaknesses (จุดออน) คือ บรรจุภัณฑไม

เอื้ออํานวยตอการขายปลีกและบรรจุภัณฑกอนการนําสงออกน้ันจะตองทําการใชมือในการยกกลอง

ทํา ให เ กิดการ เคลื่ อนย ายบรรจุภัณฑ ระหว า งการขนส งส งผลต อความ เสี ยหายสินค า                          

O : Opportunities (โอกาส) คือ บรรจุภัณฑสามารถแยกหนวยออกมาจากการรวมหนวยเพื่อการ

ขายปลีกทําใหมีโอกาสทางการคาปลีกไดมากข้ึนและ T: Threats (อุปสรรค) คือ กฎขอบังคับทาง

ราชการ มีกฎขอบังคับทางราชการท่ีเขมงวดมากและระเบียบวิธีข้ันตอนท่ีซับซอนทําใหผูประกอบการ

บางรายท่ีไมทราบข้ันตอนท่ีถูกตองดําเนินงานตางๆไดอยางลาชา 

 

4.1.1 ผลการวิเคราะหขอมูลแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.1 หลักการของ 4Rs ในทุกชวงของวฏัจักรชีวิตผลิตภัณฑ 

ที่มา : Green Design Network  

การวางแผน 

Planning 

การออกแบบ 

Design 

การผลิต 

Manufacturing 

ลดการใช 

Reduce 

การนํากลับมาใชใหม 

Recycle 

การใชซํ้า 

Reuse 

การคัดแยก 

Disposal 

การซอมแซม 

Repair 

การใชสอย 

Usage 
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 ผลการวิเคราะหการศึกษาขอมูลแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจผูวิจัยมี

ความสนใจท่ีจะศึกษากระบวนการน้ีเพื่อนําขอมูลท่ีไดมาพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

สงออกจากน้ันผูวิจัยไดทําการศึกษา คือการประยุกตหลักการของ 5R โดยผูวิจัยไดเลือกนํามาใช

จํานวน 2 ดาน คือ 1) R = Reduce คือ พยายามคิดคนการผลิต ใหสินคามีคุณภาพและประสิทธิภาพ

การใชสูงข้ึน เพื่อจะไดลดการใชวัตถุดิบสิ้นเปลืองท่ีมีจํากัดในธรรมชาติใหนอยลงเทาท่ีจะทําได 2) R 

= Reject คือ การหลีกเลี่ยงการใชขยะมูลฝอยอันตรายหลีกเลี่ยงการใชสิ่งของท่ีใชครั้งเดียวแลวท้ิง 

หลีกเลี่ยงวัสดุท่ีกําจัดยาก ในทุกชวงของวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑ ซ่ึงมีความสัมพันธกัน เปนวิธีการหน่ึงท่ี

มุงเนนไปท่ีการลดผลกระทบของผลิตภัณฑท่ีมีตอสิ่งแวดลอมตลอดวงจรชีวิตของผลิตภัณฑน้ันๆ โดย

พิจารณาทางเลือกตางๆ ไมวาจะเปนลักษณะการทํางาน วัสดุท่ีใชทํา รูปทรง กระบวนการผลิต การใช

งาน การบริการและการกําจัดท้ิง ท่ีมีของเสียและผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอยท่ีสุด จากการท่ีผูวิจัย

ไดศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออกดอกกลวยไมท้ังหมด 3 รูปแบบ ไดแก การลด 

(Reduce) ผูประกอบการใชการลดในเรื่องของตนทุนทําใหบรรจุภัณฑมีความสูงท่ีนอยสงผลใหดอก

กลวยไมเกิดความเสียหายอีกท้ังผูประกอบการยังลดข้ันตอนการผลิตโดยการใชลวดเย็บดานขางบรรจุ

ภัณฑสงผลใหเกิดการทําลายตอสิ่งแวดลอม, การใชซํ้า (Reuse) บรรจุภัณฑในรูปแบบเดิมเม่ือถึง

ปลายทางจะทําการจําหนายออกไปแลวนําดอกกลวยไมออกมาวางขายในกระถางแลวท้ิงบรรจุภัณฑ

เพราะบรรจุภัณฑไมสามารถทําหนาท่ีสงเสริมกรขายได, การนํากลับมาใชใหม (Recycle) บรรจุภัณฑ

ใชกระดาษลูกฟูกซ่ึงเปนวัสดุท่ีสามารถนํามาแปรสภาพเปนกระดาษ หรือทิชชูได และการซอมบํารุง 

(Repair) บรรจุภัณฑลูกฟูกน้ันถามีการใชท่ีบอยครั้งจะทําใหความสามารถของบรรจุภัณฑลดลงจึงไม

นิยมนําบรรจุภัณฑกระดาษลูกฟูกมาซอมบํารุงเปนรูปแบบอื่น  

ดังน้ันผูผลิตในบานเราท้ังท่ีออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑเองและท่ีไมไดออกแบบผลิตภัณฑ

เองก็ควรท่ีจะนําเอาหลักการออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมมาใช เพื่อประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของ

ผลิตภัณฑท่ีผลิตออกมา และสําหรับผูบริโภคก็ควรรูวาผลิตภัณฑท่ีเราบริโภคน้ันไดรับการออกแบบมา

เพื่อสิ่งแวดลอมหรือไม และถาเปนผลิตภัณฑท่ีถูกออกแบบมาเพื่อสิ่งแวดลอมหรือไม และถาเปน

ผลิตภัณฑท่ีถูกออกแบบมาเพื่อสิ่งแวดลอมก็ควรรูตอไปวาจะมีวิธีการใชบริการ และการกําจัดท้ิง

อยางไรท่ีจะใหมีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอยท่ีสุด 

 

4.2 ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปอง

คุมครองและรักษาคุณภาพของดอกกลวยไม 

 

 4.2.1 ผลการศึกษาและวิเคราะหขอมูลความตองการของผูบริโภคดวย QFD และ 

TRIZ 

โดยผูวิจัยไดทําการวิเคราะห Quality Function Deployment (QFD) และ TRIZ เพื่อ

เปนแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑผลการวิเคราะหขอมูลมีดังน้ี 
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ผูวิจัยทําการหาความสัมพันธของความตองการของลูกคากับองคประกอบทางดานเทคนิค

เพื่อหาคะแนนในการเลือกพัฒนาบรรจุภัณฑโดยท่ีกําหนดใหความสัมพันธมากจะใชสัญลักษณ  

ความสัมพันธปานกลางใชสัญลักษณ       และความสัมพันธตํ่าใชสัญลักษณ       โดยไดผล  

 

 ตารางที่ 4.4 แสดงการวิเคราะห Quality Function Deployment (QFD)  

 

จากตารางที่ 4.4 พบวาขอมูลท่ีวิเคราะหจากภาพแสดงบานคุณภาพ (House of Quality) 

น้ันมีแนวทางในการออกแบบท่ีนาสนใจคือ โครงสรางของบรรจุภัณฑ ผูออกแบบจึงเล็งเห็นประเด็นท่ี

ควรจะนํามาวิเคราะหและศึกษา เพื่อนํามาใชในการพัฒนาบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออกดอกกลวยไม 

ซ่ึงการท่ีจะไดมาซ่ึงรูปแบบของโครงสรางของบรรจุภัณฑ จะมีหลากหลายปจจัยเขามาเก่ียวของ เชน 

โครงสรางของบรรจุภัณฑ หรือความสามารถในการผลิต เปนตน เพื่อจะไดแนวทางท่ีชัดเจน ท่ีจะ

นํามาใชในการออกแบบใหรูปแบบของโครงสรางของบรรจุภัณฑ ผูวิจัยจะนําขอมูลท่ีวิเคราะหไดจา

กระบวนการของบานคุณภาพ (House of Quality) นําไปวิเคราะหขอมูลในกระบวนการของ TRIZ 

ในข้ันตอนตอไป 
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หลังจากท่ีไดวิเคราะหขอมูล Quality Function Deployment (QFD) ผูวิจัยไดนําขอมูลท่ี

ไดจากบานคุณภาพ (House of Quality) มาใชวิเคราะหในกระบวนการของ TRIZ เพื่อหาแนวทางใน

การพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อสงออก ผลการวิเคราะหขอมูลมีดังน้ี  

 

ตารางที่ 4.5 แสดงการวิเคราะหขอมูลดวยหลักการของ TRIZ 

 *   *  

ขอกําหนดทางเทคนิค 
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ความตองการของลูกคา ความสําคัญ 

1.ฟงกชันการใชงานท่ีเพิ่มข้ึน       

2.แข็งแรง       

3.งายตอการขนสง       

 

จากตารางที่ 4.6 พบวาอันดับแรกความตองการของผูบริโภค คือ อยากไดบรรจุภัณฑท่ีมี

ฟงกชันการใชงานท่ีเพิ่มข้ึน ผูวิจัยจึงเลือกหัวขอน้ีไปเปนหัวขอในการพัฒนาบรรจุภัณฑใหมโดยการใช

วัสดุหลักเดิมคือ กระดาษลูกฟูก ไดพิจารณาปรับปรุงโดยปรับโครงสรางของบรรจุภัณฑน้ัน อาจจะทํา

ใหเกิดปญหาในดานความสามารถในการผลิต ความสะดวกในการใชงาน และความแข็งแรง ลักษณะ

เชนน้ีจะสอดคลองกับปญหาความขัดแยงเชิงเทคนิคของ TRIZ จึงไดนําแนวทางในการแกปญหาความ

ขัดแยงเชิงเทคนิคของ TRIZ นํามาหาแนวทางการแกปญหาในการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
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ตารางที่ 4.6 ตารางแสดงปญหาความขัดแยงเชิงเทคนิคของ TRIZ ในเรื่องการปรับโครงสรางของ

บรรจุภัณฑกับความสามารถในการผลิต 

ปรบัโครงสรางผลิตภัณฑ 

 

จะเกิดความ

ขัดแยง 

(ความขัดแยง

เชิงเทคนิค) 

ความสามารถ

ในการผลิต 

(32) 

หลักการตางๆจาก

เครื่องมือของ TRIZ ที่

นาจะนาํมาใชแกไข

ปญหา 

รูปราง (12)   1 32 17 28 

ความแข็งแรง (14)   11 3 10 32 

ความทนทานของวัตถุซ่ึงเคลื่อนท่ี (17)   27 1 4  

ความสะดวกในการใช (33)   2 5 12  

 

ตารางที่ 4.7 ตารางแสดงปญหาความขัดแยงเชิงเทคนิคของ TRIZ ในเรื่องการปรับโครงสรางของ

บรรจุภัณฑกับความสะดวกในการใชงาน 

ปรบัโครงสรางผลิตภัณฑ 

 

จะเกิดความ

ขัดแยง 

(ความขัดแยง

เชิงเทคนิค) 

ความสะดวก

ในการใชงาน

(33) 

หลักการตางๆจาก

เครื่องมือของ TRIZ ที่

นาจะนาํมาใชแกไข

ปญหา 

รูปราง (12)   33 15 26  

ความแข็งแรง (14)   32 40 25 2 

ความทนทานของวัตถุซ่ึงเคลื่อนท่ี (17)   26 27   

ความสามารถในการผลิต (32)   2 5 13 16 

 

ตารางที่ 4.8 ตารางแสดงปญหาความขัดแยงเชิงเทคนิคของ TRIZ ในเรื่องการปรับโครงสรางของ

บรรจุภัณฑกับความแข็งแรง 

ปรบัโครงสรางผลิตภัณฑ 

จะเกิด

ความ

ขัดแยง 

(ความ

ขัดแยงเชิง

เทคนิค) 

ความแข็งแรง

(14) 

หลักการตางๆจาก

เครื่องมือของ TRIZ ที่

นาจะนาํมาใชแกไข

ปญหา 

รูปราง (12)   30 14 10 40 

ความแข็งแรง (14)   10 30 22 40 

ความทนทานของวัตถุซ่ึงเคลื่อนท่ี (17)   1 3 10 32 

ความสะดวกในการใช (33)   32 40 3 28 
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จากตารางท่ี 4.6, 4.7 และ 4.8 จะเห็นไดวาจากตารางแมทริกซความขัดแยง พบวา แนว

ทางการแกปญหาตามหลักการ 40 ของ TRIZ สามารถท่ีจะนําหลักการตางๆมาใชในการแกปญหา

ดังน้ี 

หลักการขอท่ี 32 วาดวยเรื่อง สภาพแวดลอมเฉ่ือย (Inter Environment) คือการปรับ

สภาพแวดลอมใหอยูคงท่ีรักษาอุณหภูมิหรือเปนสุญญากาศ 

หลักการขอท่ี 40 วาดวยเรื่อง ความเปนเอกพันธ (Homogeneity) การผสานหรือการรวม

เปนหน่ึงเดียวกันหรือการทําไปพรอมๆกัน 

หลักการขอท่ี 10 วาดวยเรื่อง การกระทํากอน (Pior Action) คือการติดต้ังอุปกรณไว

ลวงหนาเพื่อใหสามารถใชงานไดทันทีจากตําแหนงท่ีสะดวกสุดท่ีสุด หรือการคิดถึงผลท่ีจะเกิด

ขางหนา เชน การยืด ขยาย หรือการหดตัว หรือการทํารอยเตรียมเอาไวเพื่อสะดวกในการพับเปนตน 

ในการท่ีจะปรับโครงสรางของบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก เพื่อใหได      บรรจุ

ภัณฑท่ีมีฟงกชันการใชงานท่ีเพิ่มข้ึน สามารถท่ีจะนําหลักการแนวทางการแกปญหาตามหลักการขอท่ี 

10 และ 40 ของ TRIZ ท่ีกลาวมาขางตน นํามาประยุกตใชในการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อ

การสงออกจะชวยใหไดบรรจุภัณฑท่ีมีความแปลกใหมดียิ่งข้ึน 
 

4.2.2 ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกโดยใช

ทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพวิศวกรรมยอนรอย 

การออกแบบราง เพื่อหารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก โดยใชทฤษฎีการ

กระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรมยอนรอย ของ (มณฑลี ศาสนนันทน.2550 :71) นํามาสรางตาราง

กับเกณฑหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ 

ผูวิจัยไดนําทฤษฎีวิศวกรรมยอนรอย ในหลักการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพนํามา

ประยุกตใชในการวิเคราะหหารูปแบบในการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก โดยการ

สรางแบบราง (Idea Sketch) จากความตองการของลูกคา เปนจํานวนหลากหลายรูปแบบ ตัดทอน

ดวยเกณฑพิจารณาคานํ้าหนักคะแนน โดยใชหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ เพื่อหาคาคะแนนท่ีอยูใน

ระดับสูงและลําดับรองลงมาเขาสู เกณฑการพิจารณาสู ข้ันตอนตอไป คือ การสรางเครื่องมือ

แบบสอบถาม จากการสรางแบบนําเสนอ (Sketch Design) หลังจากน้ันนําแบบสอบถามนําเสนอเพื่อ

ขอคําปรึกษาจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบและขอเสนอแนะในการปรับปรุงพัฒนา โดยการสราง

ตารางโดยมีเกณฑตัดสินคาคะแนน ดังน้ี 

ผูวิจัยไดทําการออกแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก จํานวน 15 รูปแบบ 

จากน้ันผูวิจัยไดทําการตัดทอนรูปแบบลดลง โดยการสรางตารางเพื่อพิจารณาใหผลออกมาเปนขอมูล

เชิงปริมาณ โดยใชกรอบแนวความคิด ของ (สมพงษ เฟองอารมณ/(2550:10-17) มีเกณฑการ

พิจารณา 8 ดาน ดังน้ี 

1. การรองรับสินคา (Contain) 
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2. การปกปองผลิตภัณฑ (Protection) 

3. การเคลื่อนยาย (Handling) 

4. การเก็บรักษา (Preserve) 

5. การขนสง (Transportation) 

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification) 

7. การสรางความสะดวก (Convenience) 

8. ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

 

 

 

ภาพที่ 4.2 แสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ ( มกราคม พ.ศ. 2560) 
 

จากภาพที่ 4.2  ผูวิจัยไดออกแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก โดยใชกรอบ

แนวความคิดของ (สมพงษ เฟองอารมณ/(2550:10-17) มีเกณฑการพิจารณา 8 ดาน ดังน้ี 1. การ

รองรับสินคา (Contain), 2. การปกปองผลิตภัณฑ (Protection), 3. การเคลื่อนยาย (Handling), 4. 

การเก็บรักษา (Preserve), 5. การขนสง (Transportation), 6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ 

(Identification), 7. การสรางความสะดวก (Convenience), 8. ดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

ในการออกแบบและตัดทอนรูปทรง เพื่อเขาสูการตัดทอนลดรูปแบบลงเพื่อใหไดรูปแบบท่ีมีความ

เหมาะสมท่ีสุดจากการออกแบบ โดยใชวิธีวิเคราะหโดยทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ 
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วิศวกรรมยอนรอย ของ (มณฑลี ศาสนนันทน. 2550 : 71) เพื่อใหไดมาซ่ึงรูปแบบของบรรจุภัณฑท่ีมี

ความเหมาะสมมากท่ีสุด ดังน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.3 แสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก จํานวน 10 รูปแบบ 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (มกราคม พ.ศ. 2560) 

 

ตารางที่ 4.9 แสดงการวิเคราะหบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก จํานวน 10 รูปแบบ โดยใช

ทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรมยอนรอย 
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ภาพที่ 4.4 แสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมจํานวน 3 รูปแบบ 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (มกราคม พ.ศ. 2560) 

 

ตารางที่ 4.10 แสดงการวิเคราะหสรุปผลการตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

สงออก โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย 

ภาพรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

ลําดับ รูปแบบบรรจภุัณฑ ภาพรางบรรจุภัณฑ รวมคะแนน อันดับ 

1. รูปแบบท่ี 1 

 

23 1 

2. 
รูปแบบท่ี 3 

 

 

19 2 
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ตารางที่ 4.10 (ตอ)  

ภาพรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

ลําดับ รูปแบบบรรจภุัณฑ ภาพรางบรรจุภัณฑ รวมคะแนน อันดับ 

3. รูปแบบท่ี 2 

 

22 3 

 

จากตารางที่ 4.10 แสดงการวิเคราะหสรุปผล การตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑดอก

กลวยไมเพื่อการสงออก จํานวน 10 รูปแบบ โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรม

ยอนรอย พบวาเม่ือพิจารณาแลวตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกและ

สอดคลองกับกรอบแนวความคิดเปน 3 อันดับแรก มีดังน้ี 

1. รูปแบบท่ี 1 มีความสําคัญเปนอันดับท่ี 1 

2. รูปแบบท่ี 2 มีความสําคัญเปนอันดับท่ี 3 

3. รูปแบบท่ี 3 มีความสําคัญเปนอันดับท่ี 2 

ซ่ึงผูวิจัยจะนําผลการวิเคราะหสรุปผลการตัดทอนรูปแบบของบรรจภุัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

สงออกโดยใชทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพวิศวกรรมยอนรอย ท้ัง 3 รูปแบบนําไปพัฒนาเปน

บรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก ในข้ันตอนตอไป 
 

4.2.3 ผลการวิเคราะหขอมลูบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

จากการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก ผูวิจัยไดนํารูปแบบของบรรจุภัณฑ

ท่ีพัฒนาแลวนําไปทดสอบมาตรฐานและไดนําไปสอบถามผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบบรรจุ

ภัณฑ ผูเชี่ยวชาญทางดานวัสดุ และผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิต ผลการวิเคราะหขอมูลมีดังน้ี 

ตารางท่ี ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑดอก

กลวยไมเพื่อการสงออก 

4.2.3.1 ผลการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

จากการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกไดมีการศึกษาถึง

แนวทางทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจโดยสอดคลองกับกรอบแนวความคิด และใช

ทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอนรูปแบบของบรรจุภัณฑ เพื่อ
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นํามาออกแบบเปนบรรจุภัณฑท่ีมีความเหมาะสมในการสงออกดอกกลวยไม จํานวน 3 รูปแบบ 

ดังตอไปน้ี 1. รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก มีดังน้ี 

1.1 รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 1 

 

 

ภาพที่ 4.5 แสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก รูปแบบท่ี 1 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (2 เมษายน พ.ศ. 2560) 

 

 จากภาพที่ 4.5 ภาพแสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 1 มี

โครงสรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผา ชนิดรูปแบบเปนแบบ Die-Cut มีลักษณะเปนกลอง 2 ชิ้น โดยกลอง

ชั้นในจะทําหนาท่ีบรรจุสินคาดอกกลวยไม และกลองชั้นนอกทําหนาท่ีปกปกสินคาภายใน การใชงาน

ของกลองจะสามารถหักต้ังข้ึนเพื่อเปนการโชวสินคาโดยท่ีไมตองนําสินคาออกจากกลอง ประเภทของ

กระดาษลูกฟูก 3 ชั้น ชนิดของลอน คือ ลอน E ท่ีมีขนาดความหนา 1.5 มิลลิเมตร ผูวิจัยไดทําการ

พัฒนาตนแบบ แบงออกเปน 3 ขนาด เพื่อใหมีความเหมาะสมท้ังในเรื่องของความยาวของกานดอก

กลวยไมในแตละสายพันธุ และในเรื่อการสงออกโดยมีขนาดดังน้ี 

1. ขนาด 400 x 600 x 100 (กxยxส) 

2. ขนาด 300 x 400 x 100 (กxยxส) 

3. ขนาด 200 x 400 x 100 (กxยxส)  
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1.2 รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 2 

ภาพที่ 4.6 แสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก รูปแบบท่ี 2 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (2 เมษายน ม พ.ศ. 2560) 

 

จากภาพที่ 4.6 ภาพแสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 2 มี

โครงสรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผา ชนิดรูปแบบเปนแบบ Die-Cut มีลักษณะเปนกลอง 2 ชิ้น แบบครอบ

ปด กลองชั้นในจะทําหนาท่ีบรรจุสินคาดอกกลวยไม และกลองชั้นนอกทําหนาท่ีปกปองสินคาภายใน

ประเภทของกระดาษลูกฟูก 3 ชั้น ชนิดของลอน คือ ลอน B ท่ีมีขนาดความหนา 3.3 มิลลิเมตร ผูวิจัย

ไดทําการพัฒนาตนแบบ แบงออกเปน 3 ขนาด เพื่อใหมีความเหมาะสมท้ังในเรื่องของความยาวของ

กานดอกกลวยไมในแตละสายพันธุ และในเรื่องการสงออกโดยมีขนาดดังน้ี 

1. ขนาด 400 x 600 x 100 (กxยxส) 

2. ขนาด 300 x 400 x 100 (กxยxส) 

3. ขนาด 200 x 400 x 100 (กxยxส)  

 

1.1 รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 3 

 

 

 

 

 

 

 

       ภาพที่ 4.7 แสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 3 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (2 เมษายน พ.ศ. 2560) 
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จากภาพที่ 4.7 ภาพแสดงแบบรางบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก รูปแบบท่ี 2 มี

โครงสรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผา ชนิดรูปแบบเปนแบบ Die-Cut มีลักษณะเปนกลองชั้นเดียว ตัวกลองทํา

หนาท่ีบรรจุดอกกลวยไมและฝาชั้นบนทําหนาท่ีปดกลองเพื่อปกปองดอกกลวยไม ประเภทของ

กระดาษลูกฟูก 3 ชั้น ชนิดของลอน คือ ลอน B ท่ีมีขนาดความหนา 3.3 มิลลิเมตร ผูวิจัยไดทําการ

พัฒนาตนแบบ แบงออกเปน 3 ขนาด เพื่อใหมีความเหมาะสมท้ังในเรื่องของความยาวของกานดอก

กลวยไมในแตละสายพันธุ และในเรื่อการสงออกโดยมีขนาดดังน้ี 

1. ขนาด 400 x 600 x 100 (กxยxส) 

2. ขนาด 300 x 400 x 100 (กxยxส) 

3. ขนาด 200 x 400 x 100 (กxยxส)  
 

4.2.4 ผลการวิเคราะหขอมูลบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

จากการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกผูวิจัยไดนํารูปแบบของบรรจุภัณฑ

ดอกกลวยไมเพื่อการสงออกท่ีพัฒนาแลวนําไปสอบถามผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบบรรจุภัณฑ 

และผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิตบรรจุภัณฑ ผลการวิเคราะหขอมูลมีดังน้ี 
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ตารางที่ 4.11 ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑ

ดอกกลวยไมเพื่อการสงออกรูปแบบท่ี 1 

รูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=6) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain) 

1.1 
บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาให

รวมกันเปนกลุม 
3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

1.2 
บรรจุภัณฑสามารถรองรับสินคาให

เปนหมวดหมู 
3.66 0.57 3.33 0.57 3.5 0.54 

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection) 

2.1 

บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปราง

ของบรรจุภัณฑไดเ ม่ือมีการขนสง

หรือเคลื่อนท่ี 

3 0 4.33 0.57 3.66 0.81 

2.2 
บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอก

กลวยไมได 3.33 0.57 4 1 3.66 0.81 

3. ดานการเคลื่อนยาย (Handling) 
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ตารางที่ 4.11(ตอ)  

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=6) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

3.1 
บรรจุภัณฑมีรูปทรงท่ีสะดวกในการ

เคลื่อนยาย 
4 0 4 0 4 0 

3.2 
บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวย

มือไดสะดวก 
4 0 4 0 4 0 

4. การเก็บรักษา (Preserve)  

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา 4 0 4.33 0.57 4.16 0.40 

4.2 
บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรักษาคุณภาพ

ผลิตภัณฑใหคงเดิม 2.33 0.57 4 1 3.16 1.16 

5. การขนสง (Transportation) 

5.1 
บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการ

ขนสงเปนจํานวนมาก 
3.33 0.57 3.66 0.57 3.5 0.54 

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา 4.33 0.57 3.66 0.57 4 0.63 

5.3 

บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการ

ขนสงผลิตภัณฑไปยังตลาดไดสะดวก 

ร วด เ ร็ ว  ปลอดภั ย  ใ ช ต น ทุน ท่ี

เหมาะสม 

3 0 4 1 3.5 0.83 

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification) 

6.1 
บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของ

ตัวเอง 
3 1 3.33 1.15 3.16 0.98 

6.2 
บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณ

ดีใหกับผลิตภัณฑได 
2.66 0.57 4 0 3.33 0.81 
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ตารางที่ 4.11 (ตอ)  

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=6) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience) 

7.1 
บรรจุภัณฑใหความสะดวกในการ

นําไปจําหนายในรานคา ปลีก 
2.66 1.52 3.33 0.57 3 1.09 

7.2 
บรรจุภัณฑ ส ง มอบต อลู กค า ได

สะดวกแยกหนวยขายไดงาย 
2.33 1.52 4.33 0.57 3.33 1.50 

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

8.1 
บรรจุภัณฑสามารถเรียกรองความ

สนใจจากผูซ้ือได 
3 0 4 0 3.5 0.54 

9. การผลิต 

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต 3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 

9.2 
สามา รถ ใช เ ป น แนวทาง ให นั ก

ออกแบบและผูประกอบธุรกิจ 
3.33 0.57 4.33 1.15 3.83 0.98 

9.3 
บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตรกับ

ธรรมชาติ 
3 1.73 3.66 1.15 3.33 1.36 

คาเฉล่ียรวม 3.57 0.81 

ระดับความเหมาะสมรวม มาก 

 

 จากตารางที่ 4.11 ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอ

รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก พบวา ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิทางดานการ

ออกแบบบรรจุภัณฑ ผูเชี่ยวชาญทางดาน มีความเหมาะสมโดยรวมอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ยรวม 

(𝑥̅ = 3.57) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.81) โดยคาคะแนนสูงสุดคือ การขนสง 

(Transportation) ในเรื่องของ บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 4) คาเบ่ียงเบน

มาตรฐาน (S.D. = 0.63 ) รองลงมาคือ บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษามีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ =
 4.16) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40 ) และดานการเคลื่อนยาย (Handling) ในเรื่องบรรจุภณัฑ
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มีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคลื่อนยาย มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 4) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0 ) 

บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวยมือไดสะดวก (𝑥̅ = 4) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0 )  

 

ขอเสนอแนะจากผูเชี่ยวชาญและผูทรงวุฒิดานการออกแบบบรรจุภัณฑ และผูเชี่ยวชาญ

ทางดานการผลิต มีดังน้ี 

1. รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมควรมีการแบงระดับชั้นเพื่อเปนการลดตนทุนจากการ

เลือกใชวัสดุอีกท้ังยังเปนการเพิ่มมูลคาดอกกลวยไมอีกดวย 

2. รูปแบบบรรจุภัณฑควรสามารถนํามาใชไดจริงและสงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับ

ประเทศชาติได 

3. รูปแบบบรรจุภัณฑควรปกปองสินคาภายในไดเปนอยางดีเพราะดอกกลวยไมมีความ

บอบบาง 

 

ตารางที่ 4.12 ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑ

ดอกกลวยไมเพื่อการสงออกรูปแบบท่ี 2 

รูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=9) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain) 
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ตารางที่ 4.12 (ตอ)  

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=6) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

1.1 
บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาให

รวมกันเปนกลุม 
3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 

1.2 
บรรจุภณัฑสามารถรองรับสนิคาให 

เปนหมวดหมู 3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection)  

2.1 

บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปราง

ของบรรจุภัณฑไดเ ม่ือมีการขนสง

หรือเคลื่อนท่ี 

3.66 0.57 4 0 3.83 0.40 

2.2 
บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอก

กลวยไมได 
3 0 3.66 0.57 3.33 0.51 

3. ดานการเคลื่อนยาย (Handling)  

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา 3 1 4.33 0.57 3.66 1.03 

4.2 
บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรักษาคุณภาพ

ผลิตภัณฑใหคงเดิม 3.66 0.57 4.33 0.57 4 0.63 

5. การขนสง (Transportation) 

5.1 
บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการ

ขนสงเปนจํานวนมาก 
2.66 0.57 4 0 3.33 0.81 

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา 3.66 0.57 4 0 3.83 0.40 

5.3 

บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการ

ขนสงผลิตภัณฑไปยังตลาดไดสะดวก 

ร วด เ ร็ ว  ปลอดภั ย  ใ ช ต น ทุน ท่ี

เหมาะสม 

3.33 0.57 4 0 3.66 0.51 
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ตารางที่ 4.12 (ตอ)  

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=6) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification) 

6.1 
บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของ

ตัวเอง 
3 1 3.33 0.57 3.16 0.75 

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience) 

7.1 
บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณ

ดีใหกับผลิตภัณฑได 
3 1.73 4.33 1.15 3.66 1.50 

7.2 
บรรจุ ภัณฑ ส งมอบต อลู กค า ได

สะดวกแยกหนวยขายไดงาย 
2.33 1.15 4 1 3.16 1.32 

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

8.1 
บรรจุภัณฑสามารถเรียกรองความ

สนใจจากผูซ้ือได 
3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

9. การผลิต 

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต 3.33 0.57 4 1 3.66 0.81 

9.2 
สามา รถ ใช เ ป นแนวทา ง ให นั ก

ออกแบบและผูประกอบธุรกิจ 
3.66 0.57 4.33 0.57 4 0.63 

9.3 
บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตรกับ

ธรรมชาติ 
3 1.73 4 0 3.5 1.22 

คาเฉล่ียรวม 3.56 0.83 

ระดับความเหมาะสมรวม มาก 

 

จากตารางที่ 4.12 ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอ

รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก พบวา ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิทางดานการ

ออกแบบบรรจุภัณฑ และผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิต มีความเหมาะสมโดยรวมอยูในระดับมาก มี

คาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.56) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.83) โดยคาคะแนนสูงสุดคือ ดานการ

เคลื่อนยาย (Handling) ในเรื่องของ บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหคงเดิม มี
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คาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 4) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.63 ) รองลงมาคือ การผลิต ในเรื่องของ 

สามารถใชเปนแนวทางใหนักออกแบบและผูประกอบธุรกิจ มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 4) คาเบ่ียงเบน

มาตรฐาน (S.D. = 0.63 ) และดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection) ในเรื่องของบรรจุภัณฑ

สามารถคงสภาพรูปรางของบรรจุภัณฑไดเม่ือมีการขนสงหรือเคลื่อนท่ี  มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.83) 

คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40 )  และดานการขนสง (Transportation) ในเรื่องของบรรจุภัณฑ

มีนํ้าหนักเบา (𝑥̅ = 3.83) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40 )  

 ขอเสนอแนะจากผูเชี่ยวชาญและผูทรงวุฒิดานการออกแบบบรรจุภัณฑ และผูเชี่ยวชาญ

ทางดานการผลิต มีดังน้ี 

1. รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมควรมีการแบงระดับชั้นเพื่อเปนการลดตนทุนจากการ

เลือกใชวัสดุอีกท้ังยังเปนการเพิ่มมูลคาดอกกลวยไมอีกดวย 

2. รูปแบบบรรจุภัณฑควรสามารถนํามาใชไดจริงและสงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับ

ประเทศชาติได 

3. รูปแบบบรรจุภัณฑควรปกปองสินคาภายในไดเปนอยางดีเพราะดอกกลวยไมมีความ

บอบบาง 
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ตารางที่ 4.13 ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภัณฑ

ดอกกลวยไมเพื่อการสงออกรูปแบบท่ี 3 

รูปแบบที่ 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=9) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain) 

1.1 
บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาให

รวมกันเปนกลุม 
4 0 3.66 0.57 3.83 0.40 

1.2 
บรรจุภัณฑสามารถรองรับสินคาให

เปนหมวดหมู 
4 0 3.33 0.57 3.66 0.51 

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection) 

2.1 

บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปราง

ของบรรจุภัณฑไดเ ม่ือมีการขนสง

หรือเคลื่อนท่ี 

4 0 3.66 0.57 3.83 0.40 

2.2 
บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอก

กลวยไมได 3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

3. ดานการเคลื่อนยาย (Handling) 

3.1 
บรรจุภัณฑมีรูปทรงท่ีสะดวกในการ

เคลื่อนยาย 
3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 
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ตารางที่ 4.13 (ตอ)  

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=9) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

3.2 
บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวย

มือไดสะดวก 
3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

4. การเก็บรักษา (Preserve)  

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา 3.66 0.57 3.66 0.57 3.66 0.51 

4.2 
บ ร ร จุ ภั ณ ฑ ต อ ง ทํ า น า ท่ี รั ก ษ า

คุณภาพผลิตภัณฑใหคงเดิม 3.33 1.15 3.33 0.57 3.33 0.81 

5. การขนสง (Transportation) 

5.1 
บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการ

ขนสงเปนจํานวนมาก 
3 1 2.66 0.57 2.83 0.75 

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา 3.33 0.57 3.33 1.15 3.33 0.81 

5.3 

บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการ

ขนสงผลิตภัณฑไปยังตลาดไดสะดวก 

ร วด เ ร็ ว  ปลอดภั ย  ใ ช ต น ทุน ท่ี

เหมาะสม 

3 0 3.33 1.15 3.16 0.75 

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification) 

6.1 
บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของ

ตัวเอง 
3.66 1.15 2.66 0.57 3.16 0.98 

6.2 
บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณ

ดีใหกับผลิตภัณฑได 
3 1 3.33 0.57 3.16 0.75 

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience) 

7.1 
บรรจุภัณฑใหความสะดวกในการ

นําไปจําหนายในรานคา ปลีก 
3.66 0.57 3.33 0.57 3.5 0.54 
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ตารางที่ 4.13 (ตอ)  

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 

ผูทรงคุณวุฒ ิ

ทางดานการ

ออกแบบ     

บรรจุภัณฑ 

(n=3) 

ผูเช่ียวชาญ

ทางดานการ

ผลิต 

(n=3) 

รวม 

(n=9) 

𝑥̅ S.D. 𝑥̅ S.D 𝑥̅ S.D. 

7.2 
บรรจุภัณฑสงมอบตอลูกคาได

สะดวกแยกหนวยขายไดงาย 
3 1 3 1 3 0.89 

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

8.1 
บรรจุภัณฑสามารถเรียกรอง

ความสนใจจากผูซ้ือได 
3 1 3.33 0.57 3.16 0.75 

9. การผลิต 

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต 2.66 1.15 3.33 0.57 3 0.89 

9.2 
สามารถใช เปนแนวทางให นัก

ออกแบบและผูประกอบธุรกิจ 
3 1 3.66 0.57 3.33 0.81 

9.3 
บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตร

กับธรรมชาติ 
4 0 3.33 0.57 3.66 0.51 

คาเฉล่ียรวม 3.42 0.64 

ระดับความเหมาะสมรวม มาก 

 

จากตารางที่ 4.13 ตารางแสดงความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอ

รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก พบวา ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิทางดานการ

ออกแบบบรรจุภัณฑ ผูเชี่ยวชาญทางดาน มีความเหมาะสมโดยรวมอยูในระดับมาก ไดแก รูปแบบท่ี 

1 มีคาเฉลีย่รวม (𝑥̅ = 3.42) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.64) โดยคาคะแนนสูงสุดคือ ดานการ

รองรับสินคา (Contain) ในเรื่องของ บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาใหรวมกันเปนกลุม มีคาเฉลี่ย

รวม (𝑥̅ = 3.83) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40) และ ดานการปกปองผลิตภัณฑ 

(Protection) ในเรื่องของ บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปรางของบรรจุภัณฑไดเม่ือมีการขนสงหรือ

เคลื่อนท่ี มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.83) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.40) 

 ขอเสนอแนะจากผูเชี่ยวชาญและผูทรงวุฒิดานการออกแบบบรรจุภัณฑ และผูเชี่ยวชาญ

ทางดานการผลิต มีดังน้ี 
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1. รูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมควรมีการแบงระดับชั้นเพื่อเปนการลดตนทุนจากการ

เลือกใชวัสดุอีกท้ังยังเปนการเพิ่มมูลคาดอกกลวยไมอีกดวย 

2. รูปแบบบรรจุภัณฑควรสามารถนํามาใชไดจริงและสงเสริมภาพลักษณท่ีดีใหกับ

ประเทศชาติได 

3. รูปแบบบรรจุภัณฑควรปกปองสินคาภายในไดเปนอยางดีเพราะดอกกลวยไมมีความ

บอบบาง 
 

4.2.5 ผลการพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

ผูวิจัยไดนําคําแนะนําท่ีไดจากผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบบรรจุภัณฑ และ

ผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิตนํามาพัฒนาปรับปรุงรูปแบบของบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

ดังน้ี  

1. รูปแบบที่ 1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.8 แสดงรูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก ท่ีพัฒนาแลว 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (มีนาคม พ.ศ.2560) 
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2. รูปแบบที่ 2 

 

ภาพที่ 4.9 แสดงรูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออกท่ีพัฒนาแลว 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (2 เมษายน พ.ศ.2560) 

 

4.2.5.1 ข้ันตอนกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.10 ภาพแสดงแพทเทินรูปแบบท่ี 1 ท่ีพัฒนาแลว 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (2 เมษายน พ.ศ.2560) 
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ภาพที่ 4.11 ภาพแสดงแพทเทินรูปแบบท่ี 2 ท่ีพัฒนาแลว 

โดย : สุนิษา แสงบุญ (2 เมษายน พ.ศ.2560) 

 

 
 

ภาพที่ 4.12 ภาพแสดงบรรจภุัณฑตนแบบ รูปแบบท่ี 1 

โดย : คเณศ สมสราง (2 เมษายน พ.ศ.2560) 
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ภาพที่ 4.13 ภาพแสดงบรรจภุัณฑตนแบบ รูปแบบท่ี 2 

โดย :  คเณศ สมสราง (2 เมษายน พ.ศ.2560) 
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แผนผังลําดับข้ันตอนการศึกษาและวิเคราะหขอมูล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.14 แสดงลําดับข้ันตอนการศึกษาและวเิคราะหขอมูลการพัฒนาบรรจุภณัฑดอก

กลวยไมเพือ่การสงออก 

ภาพโดย : สุนิษา แสงบุญ (มีนาคม พ.ศ.2560) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การศึกษาและวิเคราะหขอมูลรูปแบบของบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพือ่การ

สงออกโดยใชการวิเคราะห SWOT Analysis 

การศึกษาและวิเคราะหขอมูลความตองการของผูบริโภคดวย QFD และ TRIZ 

การออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

การวิเคราะหขอมูลการพัฒนาบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก โดยใช

ทฤษฎีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย 

นําผลการออกแบบและพัฒนาบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก นําไป

สรางเปนตนแบบ 

ไดตนแบบบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก  
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4.3 ผลการวิเคราะหการทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อกาสงออก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จากภาพที่ 4.15 กราฟแสดงความตานแรงกด(Compression Strength)  

บรรจุภณัฑรูปแบบท่ี 1 

ที่มา : บริการทดสอบบรรจภุณัฑ ศูนยการบรรจุหีบหอไทย 

ผลการวิเคราะหผลทดสอบรูปแบบบรรจุภัณฑ ท่ี 1 พบวา มีคาความตานทานแรงกด 

(Compression Strength) อยูท่ี 280 กิโลกรัมแรง  ซ่ึงผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบไดอธิบายวา 

กลองจะสามารถตานแรงกดไดดีจะประกอบดวยปจจัยหลายอยางเชน การวางเกณฑกระดาษลูกฟูก 

ชนิดลอนของกระดาษลูกฟูกและนํ้าหนักของสินคาภายในกลอง และคา การเรียงซอน (Stacking 
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Test) จะใชวิธีการคํานวณดังน้ี คือ นํ้าหนักรวมของบรรจุภัณฑ 0.5 กิโลกรัม x 10 (จํานวนชั้นในการ

เรียงซอน) x 6 (คาชดเชย) x 14 โดยทําการหาคาแลวมีผลดังน้ี  โดยบรรจุภัณฑรูปแบบท่ี 1 น้ัน

สามารถท่ีจะรับแรงกดไดจํานวน 420 ชั้น ซ่ึงในระบบการขนสงทางอากาศน้ันจะสามารถเรียงซอนกัน

ไดอยูท่ี 10 ชั้น  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จากภาพที่ 4.16 กราฟแสดงความตานแรงกด(Compression Strength) 

บรรจุภณัฑรูปแบบท่ี 2 

ที่มา : บริการทดสอบบรรจภุณัฑ ศูนยการบรรจุหีบหอไทย 

 

4.16 ผลการวิเคราะหผลทดสอบรูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 2 พบวา มีคาความตานทานแรงกด 

(Compression Strength) อยูท่ี 111 กิโลกรัมแรง  ซ่ึงผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบไดอธิบายวา 

กลองจะสามารถตานแรงกดไดดีจะประกอบดวยปจจัยหลายอยางเชน การวางเกณฑกระดาษลูกฟูก 
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ชนิดลอนของกระดาษลูกฟูกและนํ้าหนักของสินคาภายในกลอง และคา การเรียงซอน (Stacking 

Test) จะใชวิธีการคํานวณดังน้ี คือ นํ้าหนักรวมของบรรจุภัณฑ 0.5 กิโลกรัม x 10 (จํานวนชั้นในการ

เรียงซอน) x 6 (คาชดเชย) x 14 โดยทําการหาคาแลวมีผลดังน้ี  โดยบรรจุภัณฑรูปแบบท่ี 1 น้ัน

สามารถท่ีจะรับแรงกดไดจํานวน 420 ชั้น ซ่ึงในระบบการขนสงทางอากาศน้ันจะสามารถเรียงซอนกัน

ไดอยูท่ี 10 ชั้น  



บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลการวิจัยและขอเสนอแนะ 

 

 
 จากการวิจัยเรื่อง การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก ผูวิจัยได

สรุปผลของการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะของการวิจัย ซ่ึงประกอบดวยรายละเอียดดังน้ี 

 

5.1 สรุปผลการวิจัยการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

 5.1.1 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมและแนว

ทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

จากการศึกษาและการวิเคราะหขอมูล ซ่ึงผูวิจัยไดลงพื้นท่ีศึกษาขอมูลรูปแบบบรรจุภัณฑท่ี

ใชในการสงออกดอกกลวยไมในปจจุบัน โดยการสัมภาษณและการสังเกต มีประชากรและกลุม

ตัวอยาง คือ ผูเชี่ยวชาญดานการเพาะพันธุกลวยไมและการสงออก จํานวน 6 ทาน พบวา ในการ

สงออกดอกกลวยไมอยางมีประสิทธิภาพน้ันจะตองทําการต้ังแตตนทางไปจนถึงปลายทาง ในข้ันตอน

การบรรจุดอกกลวยไมลงในบรรจุภัณฑก็เปนเรื่องท่ีสําคัญมากเชนกัน เพราะตองอาศัยความชํานาญ

และความคะมัดระวังเพื่อมิใหดอกกลวยไมเกิดความเสียหายทางกายภาพ โดยท่ีใชในการบรรจุดอก

กลวยไมสงออกมี 2 ประเภท คือ กลองแบบ telescopic หรือ แบบฝาครอบ ลักษณะกลองมีผนัง 2 

ชั้นทําใหการตานทานแรงกดไดดี กลองนอกใหญกวาเล็กนอย การปดกลองใชกาวและลวดเย็บวัสดุ 

คือกระดาษลูกฟูกเปนวัสดุท่ีนิยมใชทําบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงมากท่ีสุดไมวาจะใชในการสงออกหรือ

ตลาดภายใน ประเภทของแผนกระดาษลูกฟูกท่ีใชคือ แผนกระดาษลูกฟูก 1 ชั้น ชนิดของลอน

กระดาษลูกฟูก คือ ลอน B ซ่ึงท้ัง 2 แบบ น้ี จะงายตอการผลิตและการบรรจุเปนอยางมาก และจาก

การท่ีผูวิจัยไดศึกษาแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ซ่ึงเปนกระบวนการท่ีทําให

เกิดความคุมคามากข้ึน รับผิดชอบตอสิ่งแวดลอมมากข้ึน โดยสอดคลองกับกรอบแนวความคิดคือการ

นําหลักการ 5 R ของ (อดิศักด์ิ โรจนาพงษ. 2551: 43) จากจํานวน 5 ดาน ผูวิจัยไดพิจารณามาใชใน

การศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑ จํานวน 2 ดาน ดังน้ี 

(1) R = Reduce คือ พยายามคิดคนการผลิต ใหสินคามีคุณภาพและประสิทธิภาพ

การใชสูงข้ึน เพื่อจะไดลดการใชวัตถุดิบสิ้นเปลืองท่ีมีจํากัดในธรรมชาติใหนอยลงเทาท่ีจะทําได 

(2) R = Reject คือ การหลีกเลี่ยงการใชขยะมูลฝอยอนัตรายหลีกเลีย่งการใชสิ่งของ

ท่ีใชครั้งเดียวแลวท้ิง หลีกเลี่ยงวัสดุท่ีกําจัดยาก  

หลักการดังกลาวน้ีจะมาใชในการพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 
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ขอเสนอแนะเพิ่มเติมจากผูเชีย่วชาญดานการเพาะพันธุดอกกลวยไมสงออกและผูเชี่ยวชาญ

ดานการสงออกดอกกลวยไม มีดังน้ี 

(1) ขอเสนอแนะในเรื่องของการใชบรรจุภัณฑใหคุมคามากท่ีสุดกอนการนําไปรี

ไซเคิล 

(2) ขอเสนอแนะในเรื่องของการใหดอกกลวยไมเม่ือสงไปถึงประเทศปลายทางมีการ

เสียหายนอยท่ีสุด 
 

5.1.2 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

จากการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก ผูวิจัยไดใช ทฤษฎีวิเคราะห Quality 

Function Deployment (QFD) และ TRIZ เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อหาความ

ตองการและหลักการแกไขปญหา โดยใชทฤษฎีวิศวกรรมยอนรอย ในหลักการกระจายหนาท่ีเชิง

คุณภาพนํามาประยุกตใชในการวิเคราะหหารูปแบบในการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการ

สงออกเพื่อทําใหรูปแบบบรรจุภัณฑ สอดคลองกับกรอบแนวความคิดไดมากข้ึน โดยมีประชากรและ

กลุมตัวอยาง ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบบรรจุจุภัณฑอุตสาหกรรมและผูเชี่ยวชาญดานการผลิต 

จํานวน 6 ทาน ผูวิจัยไดนํารูปแบบของบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกท่ีพัฒนาแลว นําไป

สรางแบบประเมินเพื่อตรวจสอบความเท่ียงตรงของเน้ือหา โดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวาง

คําถามกับวัตถุประสงคและกรอบแนวความคิดในการวิจัย IOC ( Index Of Item Objective 

Congruence) ซ่ึงการวิจัยครั้งน้ีมีผูทรงคุณวุฒิจํานวน 3 ทาน และไดนําไปสอบถามจากผูทรงคุณวุฒิ

ทางดานการออกแบบบรรจุภัณฑและผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิตบรรจุภัณฑ พบวา ความคิดเห็น

ของผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบบรรจุภัณฑและผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิตบรรจุภัณฑท่ีมีตอ   

บรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก ท้ัง 3 รูปแบบ พบวา บรรจุภัณฑดอกกลวยไมในรูปแบบท่ี 1มี

ความเหมาะสมโดยรวมอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.57) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 

0.81 ) และบรรจุภัณฑดอกกลวยไมในรูปแบบท่ี 2 มีความเหมาะสมโดยรวมอยูในระดับมาก มี

คาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.56) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.83) 

ขอเสนอแนะจากผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบบรรจุภัณฑและดานการผลิต มีดังน้ี 

(1) ขนาดของมิติกลองท้ัง 6 รูปแบบ ควรออกแบบใหมีชองวางภายใน หรือ ความสูง 

ใหเพียงพอตอการวาง ไมควรมีชองวางเหนือดอกกลวยไมมากนัก เพื่อใหการวางกลองในตูคอนเทน

เนอรไดจํานวนชิ้นท่ีมากข้ึนเพิ่งลดตนทุนการขนสง 

(2) ในข้ันตอนการผลิตน้ันลิ้นท่ีเปนตัวยึดกานดอกจะทําใหเปลืองกระดาษเพิ่มมากข้ึน 

(3) รูปแบบท่ี 1 ในข้ันตอนการใชงานจะมีความยุงยากในการประกอบ 

(4) ควรนํารูปแบบท่ี 1 และ 2 มาทําการผลิตเพื่อเปนตนแบบการใชจริง เพราะทําให

แบงเกรดคุณภาพและสามารถกําหนดคุณคาและราคาของสินคาได 

 



140 
 

5.1.3 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลการทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไม

เพื่อการสงออก 

ผลการศึกษาและวิเคราะหขอมูลการทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อ

การสงออก จากการนําบรรจุภัณฑพัฒนาแลวไปสรางเปนตนแบบ จึงนําไปทดสอบหาประสิทธิภาพ

ของบรรจุภัณฑกลวยไม เพื่อการสงออกรูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 1 มีคาความตานทานแรงกด 

(Compression Strength) อยูท่ี 280 กิโลกรัมแรง  ซ่ึงผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบไดอธิบายวา 

กลองจะสามารถตานแรงกดไดดีจะประกอบดวยปจจัยหลายอยางเชน การวางเกณฑกระดาษลูกฟูก 

ชนิดลอนของกระดาษลูกฟูกและนํ้าหนักของสินคาภายในกลอง และคา การเรียงซอน (Stacking 

Test) จะใชวิธีการคํานวณดังน้ี คือ นํ้าหนักรวมของบรรจุภัณฑ 0.5 กิโลกรัม x (10(จํานวนชั้นในการ

เรียงซอน)) x 6 (คาชดเชย) x 14 โดยทําการหาคาแลวมีผลดังน้ี  โดยบรรจุภัณฑรูปแบบท่ี 1 น้ัน

สามารถท่ีจะรับแรงกดไดจํานวน 420 ชั้น ซ่ึงในระบบการขนสงทางอากาศน้ันจะสามารถเรียงซอนกัน

ไดอยูท่ี 10 ชั้น  

และรูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 2 มีคาความตานทานแรงกด (Compression Strength) อยูท่ี 

111 กิโลกรัมแรง  ซ่ึงผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบไดอธิบายวา กลองจะสามารถตานแรงกดไดดีจะ

ประกอบดวยปจจัยหลายอยางเชน การวางเกณฑกระดาษลูกฟูก ชนิดลอนของกระดาษลูกฟูกและ

นํ้าหนักของสินคาภายในกลอง และคา การเรียงซอน (Stacking Test) จะใชวิธีการคํานวณดังน้ี คือ 

นํ้าหนักรวมของบรรจุภัณฑ 0.5 กิโลกรัม x (10(จํานวนชั้นในการเรียงซอน)) x 6 (คาชดเชย) x 14 

โดยทําการหาคาแลวมีผลดังน้ี  โดยบรรจุภัณฑรูปแบบท่ี 1 น้ันสามารถท่ีจะรับแรงกดไดจํานวน 420 

ชั้น ซ่ึงในระบบการขนสงทางอากาศน้ันจะสามารถเรียงซอนกันไดอยูท่ี 10 ชั้น  

 

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 

 

 จากผลการวิเคราะหขอมูล การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

ผูวิจัยไดนํามาอภิปรายผลการวิจัย ดังน้ี 
 

5.2.1 อภิปรายผลการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมและแนวทางการออกแบบ

บรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

ผูวิจัยพบวา บรรจุภัณฑดอกกลวยไม ในรูปแบบท่ี 1 มีความเหมาะสมท่ีจะนํามาใชในการ

สงออกดอกกลวยไมท่ีมีราคาแพง มีคาเฉลี่ยโดยรวมท้ัง 8 ดาน คือ ซ่ึงบรรจุภัณฑรูปแบบท่ี 1และ2 

น้ัน มีคุณสมบัติท้ัง 8 ดาน สอดคลองตามกรอบแนวความคิดของ (สมพงษ เฟองอารมณ/(2550:10-

17)) จากการลงพื้นท่ีศึกษาขอมูล สัมภาษณ และสอบถามขอมูลกับผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดาน

การเพาะพันธดอกกลวยไมสงออกและดานการสงออกดอกกลวยไม ยังตองพิจารณาถึงความแข็งแรง 
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แลวยังตองพิจาณาถึงความสวยงาม เพื่อท่ีจะทําใหการผลิตผลิตบรรจุภัณฑน้ัน มีความสมบูรณมาก

ท่ีสุด  
 

5.2.2 อภิปรายผลการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

เม่ือไดขอมูลและแนวทางท่ีจะทําการออกแบบ ผูวิจัยไดทําการออกแบบบรรจุภัณฑดอก

กลวยไมเพื่อการสงออก ตามกรอบแนวความคิด ของ (สมพงษ เฟองอารมณ. 2550:10-17) และทํา

การสรุปผลตัดทอนรูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาท่ี

เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ของ (มณฑลี ศาสนนันทน.2550) จากจํานวน 10 รูปแบบ ใหเหลือ

เพียง 3 รูปแบบ และไดนํารูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออกท่ีไดน้ันไปสอบถามความ

คิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ จํานวน 6 ทาน พบวา บรรจุภัณฑดอกกลวยไม ในรูปแบบท่ี 

1 มีความเหมาะสมท่ีจะนํามาใชในการสงออกดอกกลวยไมท่ีมีราคาแพง มีคาเฉลี่ยโดยรวมท้ัง 8 ดาน 

คือ มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.57) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.81 ) และบรรจุภัณฑดอกกลวยไม

ในรูปแบบท่ี 2มีความเหมาะสมโดยรวมอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ยรวม (𝑥̅ = 3.56) คาเบ่ียงเบน

มาตรฐาน (S.D. = 0.83) 
 

5.2.2 อภิปรายผลการทดสอบหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 

รูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 1 มีคาความตานทานแรงกด (Compression Strength) อยู ท่ี 

280.11 กิโลกรัม รูปแบบบรรจุภัณฑท่ี 2 มีคาความตานทานแรงกด (Compression Strength) อยูท่ี 

111.29 กิโลกรัม และคา การเรียงซอน (Stacking Test) จะใชวิธีการคํานวณดังน้ี คือ นํ้าหนักรวม

ของบรรจุภัณฑ 0.5 กิโลกรัม x (10 (จํานวนชั้นในการเรียงซอน)) x 6 (คาชดเชย) x 14 โดยทําการหา

คาแลวมีผลดังน้ี  โดยบรรจุภัณฑรูปแบบท่ี 1และ 2 น้ันสามารถท่ีจะรับแรงกดไดจํานวน 420 ชั้น ซ่ึง

ในระบบการขนสงทางอากาศน้ันจะสามารถเรียงซอนกันไดอยูท่ี 10 ชั้น เพราะขอกําหนดความสูงของ 

ตูคอนเทนเนอร   โดยท้ัง 2 รูปแบบ มีความสามารถท่ีจะใชในการบรรจุดอกกลวยไมเพื่อการขนสง  
 

5.3 ขอเสนอแนะ 

 

จากการวิจัยเรื่องการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก ผูวิจัยมี

ขอเสนอแนะนําผลผลการวิจัยไปใช และเพื่อการทําวิจัยในครั้งจอไป ดังน้ี 
 

5.3.1 ขอเสนอแนะเพื่อการนําผลการวิจัยไปใช 

(1) การศึกษาเก่ียวกับรูปแบบของบรรจุภัณฑในการสงออกดอกกลวยไม ในแตละทีมี

ความแตกตางกันไป ขอมูลสําหรับการใชอางอิงควรเปนขอมูลจากการลงพื้นท่ี การศึกษา การ

สัมภาษณและการสังเกต ท่ีเปนขอมูลเชิงปจจุบัน เพราะกลุมลูกคาจะมีความตองการท่ีตางกันและใน

แตละพื้นท่ีท่ีทําการศึกษาน้ันมีความแตกตางกัน 
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(2) รูปแบบของบรรจุภัณฑสามารถนําไปไปปรับใชกับดอกไมชนิดอื่นๆหรือการ

สงออกของสดชนิดอื่นๆได  

(3) การเลือกวัสดุควรเลือกใหเหมาะสมกับการขนสงทางอากาศและตัวสินคา 
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ภาคผนวก 
 

ภาคผนวก ก หนังสือขอความอนุเคราะห 

 ภาคผนวก ข เครือ่งมอืทีใ่ชในงานวิจัย 

 ภาคผนวก ค ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย 

 ภาคผนวก ง ผลการออกแบบ 
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ภาคผนวก ก 
 

หนังสือขอความอนุเคราะห 

 

1. หนังสือขอความอนุเคราะหขอมูลดานการเพาะพันธุดอกกลวยไมและการสงออกดอกกลวยไม 

2. หนังสือเชญิเปนผูทรงคุณวฒิุและผูเชี่ยวชาญ 

3. หนังสือเชญิเปนผูทรงคุณวฒิุตรวจแบบสอบถามเพือ่การวิจัย 

4. หนังสือตอบรับเพื่อนําเสนอบทความ 

5. บทความงานวิจัย 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



147 
 

 
 
 

 



148 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



149 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



150 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



151 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



152 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



153 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



154 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



155 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



156 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



157 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



158 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



159 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



160 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



161 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



162 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



163 
    

                           



164 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



165 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



166 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



167 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



168 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



169 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



170 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



171 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



172 
 

 
 
 

 



173 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข  

 

เครื่องมือที่ใชในงานวิจัย 
 

1. แบบสอบถามสํารวจรูปแบบบรรจุภณัฑดอกกลวยไมท่ีใชในการสงออก 

2. แบบสอบสัมภาษณผูเพาะพันธุดอกกลวยไมสงออก 

3. แบบสังเกต พฤติกรรมผูประกอบการสงออกดอกกลวยไม 

4. วิเคราะหความเท่ียงตรงตามเน้ือหาโดยผูทรงคุณวุฒิ แบบสอบถามผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอ

รูปแบบบรรจภุัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

5. แบบสอบถามผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

 

 

แบบสอบสํารวจรปูแบบบรรจุภัณฑทีใ่ชในการสงออกดอกกลวยไม 

ของ บริษทัแอรออรคิดแอนดแลป จํากัด บริษทั ฮัลเทรดด้ิง จํากัด และบริษทัลําพญาฟลาเวอร จํากัด  

 

คําชี้แจง : แบบสํารวจฉบับน้ีใชเพื่อรวบรวมขอมูลรูปแบบบรรจุภัณฑเพื่อการสงออกดอกกลวยไม ของ

บริษัท แอรออรคิดแอนดแลป จํากัด และบริษัทลําพญาฟลาเวอร จํากัด เพื่อใชเปนแนวทางในการศึกษา

และพัฒนาบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออกดอกกลวยไม โดยแบบสัมภาษณแบงออกเปน 3 ตอน ดังน้ี 

 ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 

 ตอนท่ี 2 ขอมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ ของบริษัทแอรออรคิดแอนดแลป จํากัด และบริษัท 

                          ลําพญาฟลาเวอร จํากัด อําเภอบางเลน จังหวัดนครปฐม 

 ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 

 

ตอนที่ 1 ขอมูลทั่วไปของผูใหขอมูล 

1. ชื่อ.................................................................... นามสกุล…………………………………………………………. 

2. ประสบการณการทํางาน....................................ป 

 

 

 

 

 

 

 

 

นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนที่ 2 ขอมูลรปูแบบบรรจุภัณฑ ของ บริษทัแอรออรคิดแอนดแลป จาํกัด บรษิทั ฮัลเทรดด้ิง จาํกัด 

และบรษิัทลําพญาฟลาเวอร จํากัด  

 

ลําดับ รูปแบบบรรจภุัณฑ รายละเอียด 

  

 

 

 

คุณลักษณะของกลองรูปแบบที ่1 

วัสดุ :____________________________________ 

ประเภทของกระดาษ :_______________________ 

ชนิดแผนกระดาษลูกฟูก : ____________________ 

ชนิดของลอน : ____________________________ 

มิติภายนอก : _____________________________ 

มิติภายใน : _______________________________ 

ปรมิาตร : ________________________________ 

น้ําหนักกลอง : ____________________________ 

ชองระบายอากาศ : _________________________  

 การวิเคราะห 1. ………………………... 

……………………………… 

………………………………. 

………………………………. 

 

  คุณลักษณะของกลองรูปแบบที ่2 

วัสดุ :____________________________________ 

ประเภทของกระดาษ :_______________________ 

ชนิดแผนกระดาษลูกฟูก : ____________________ 

ชนิดของลอน : ____________________________ 

มิติภายนอก : _____________________________ 

มิติภายใน : _______________________________ 

ปรมิาตร : ________________________________ 

น้ําหนักกลอง : ____________________________ 

ชองระบายอากาศ : _________________________ 
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ตอนที่ 3 ขอเสนอแนะ 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

 

 

แบบสอบสัมภาษณผูเพาะพนัธุดอกกลวยไมสงออก 

ของบรษิัทแอรออรคิดแอนดแลป จํากัด และสวนใจรัก ออรคิด 

 

คําชี้แจง : แบบสัมภาษณน้ีใชเพื่อรวบรวมขอมูลการสงออกดอกกลวยไม ของบริษัทแอรออรคิดแอนดแลป 

จํากัด และ สวนใจรัก ออรคิด เพื่อใชเปนแนวทางในการศึกษาและพัฒนาบรรจภุัณฑท่ีใชในการสงออก

ดอกกลวยไม โดยแบบสัมภาษณแบงออกเปน 3 ตอน ดังน้ี 

 ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 

 ตอนท่ี 2 ขอมูลข้ันตอนการสงออกดอกกลวยไม ของบรษิทัแอรออรคิดแอนดแลป จํากัด และ

สวนใจรัก ออรคิด 

  

 

ตอนที่ 1 ขอมูลทัว่ไปของผูใหขอมูล 

1. ชื่อ.................................................................... นามสกุล…………………………………………………………. 

2. ประสบการณการทํางาน....................................ป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนที่ 2 ขอมูลข้ันตอนการสงออกดอกกลวยไม ของบริษัทแอรออรคิดแอนดแลป จํากัด และสวน       

ใจรัก ออรคิด 

 

1) สายพันธุดอกกลวยไมท่ีนิยมสงออก 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

2) วิธีการเพาะเลี้ยงดอกกลวยไม 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

3) การเก็บเก่ียวดอกกลวยไมเพื่อเตรียมสงออก 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

 

 

แบบสอบสัมภาษณผูประกอบการการสงออกดอกกลวยไม 

ของ บริษทัการบนิไทย จาํกัด (มหาชน), บรษิัทลําพญาฟลาเวอร และ บริษทั ฮัลเทรดด้ิง จํากัด 

 

คําชี้แจง : แบบสัมภาษณน้ีใชเพื่อรวบรวมขอมูลการสงออกดอกกลวยไม ของ บริษัทการบินไทย จํากัด 

(มหาชน),บริษัทลําพญาฟลาเวอร จํากัด และ บริษัท ฮัลเทรดด้ิง จํากัด เพื่อใชเปนแนวทางในการศึกษา

และพัฒนาบรรจุภัณฑท่ีใชในการสงออกดอกกลวยไม โดยแบบสัมภาษณแบงออกเปน 3 ตอน ดังน้ี 

 ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 

 ตอนท่ี 2 ขอมูลข้ันตอนการสงออกดอกกลวยไม ของ บริษัทการบินไทย จํากัด (มหาชน),

บริษัท ลําพญาฟลาเวอร จํากัด และ บริษัท ฮัลเทรดด้ิง จํากัด   

          ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 

 

ตอนที่ 1 ขอมูลทัว่ไปของผูใหขอมูล 

1. ชื่อ.................................................................... นามสกุล…………………………………………………………. 

2. ประสบการณการทํางาน....................................ป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนที่ 2 ขอมูลข้ันตอนการสงออกดอกกลวยไม ของบริษัทการบินไทย จํากัด (มหาชน), บริษัทลํา

พญาฟลาเวอร และ บริษัท ฮัลเทรดด้ิง จํากัด 

 

1) ข้ันตอนการรวบรวมดอกกลวยไมเพื่อเตรียมการสงออก 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

2) วิธีการวางแผนดําเนินงานข้ันตอนการสงออก 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

3) กระบวนการการสงดอกกลวยไมไปยังประเทศปลายทาง 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. 
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วิเคราะหความเที่ยงตรงตามเนื้อหาโดยผูทรงคุณวุฒ ิ

แบบสอบถามผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

(ความคิดเห็นของผูทรงคุณวฒิุ) 

รายการความคิดเห็น 

ความคิดเห็นของ

ผูทรงคุณวุฒิแตละ

ทาน 
IOC แปลผล 

1 2 3 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain) 

1.1 บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาใหรวมกันเปน

กลุม 
1 1 1 1 ใชได 

1.2 บรรจุภัณฑสามารถรองรบัสินคาใหเปนหมวดหมู 1 1 1 1 ใชได 

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection) 

2.1 บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปรางของบรรจภุัณฑ

ไดเม่ือมีการขนสงหรอืเคลื่อนท่ี 
1 1 1 

1 
ใชได 

2.2 บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอกกลวยไมได 1 1 1 1 ใชได 

3. ดานการเคล่ือนยาย (Handling) 

3.1 บรรจุภัณฑมีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคลือ่นยาย 1 1 1 1 ใชได 

3.2 บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวยมือไดสะดวก 1 1 1 1 ใชได 

4. ดานการเก็บรักษา (Preserve) 

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา 1 1 1 1 ใชได 

4.2 บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรกัษาคุณภาพผลิตภัณฑให

คงเดิม 
1 1 1 

1 
ใชได 

5. การขนสง (Transportation) 

5.1 บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการขนสงเปน

จํานวนมาก 
1 1 1 

1 
ใชได 

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา 1 1 1 1 ใชได 

5.3 บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการขนสงผลิตภณัฑ

ไปยังตลาดไดสะดวก รวดเรว็ ปลอดภัย ใชตนทุนท่ี

เหมาะสม 

1 1 1 1 ใชได 
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วิเคราะหความเที่ยงตรงตามเนื้อหาโดยผูทรงคุณวุฒ ิ

แบบสอบถามผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอรูปแบบบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

(ความคิดเห็นของผูทรงคุณวฒิุ) (ตอ) 

รายการความคิดเห็น 

ความคิดเห็นของ

ผูทรงคุณวุฒิแตละ

ทาน 
IOC แปลผล 

1 2 3 

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา 1 1 1 1 ใชได 

5.3 บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการขนสงผลิตภณัฑ

ไปยังตลาดไดสะดวก รวดเรว็ ปลอดภัย ใชตนทุนท่ี

เหมาะสม 

1 1 1 1 ใชได 

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification) 

6.1 บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของตัวเอง 1 1 1 1 ใชได 

6.2 บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณดีใหกับ

ผลิตภัณฑได 
1 1 1 1 ใชได 

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience) 

7.1 บรรจุภัณฑใหความสะดวกในการนําไปจําหนายใน

รานคา ปลีก 
1 1 1 1 ใชได 

7.2  บรรจุภัณฑสามารถเคลือ่นยายดวยมือไดสะดวก 1 1 1 1 ใชได 

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness) 

8.1 บรรจุภัณฑสามารถเรียกรองความสนใจจากผูซ้ือได 1 1 1 1 ใชได 

9. การผลิต 

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต 1 1 1 1 ใชได 

9.2 สามารถใชเปนแนวทางใหนักออกแบบและผู

ประกอบธุรกิจ 
1 1 1 1 ใชได 

9.3 บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตรกับธรรมชาติ 1 1 1 1 ใชได 
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แบบสอบถาม 
ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญทีม่ีตอรูปแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

ที่จะนํามาใชในการพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

 

วิทยานิพนธระดับปรญิญาโท : การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพือ่การสงออก 

สาขาวชิาเทคโนโลยีออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ช่ือนักศึกษา : นางสาวสุนิษา แสงบุญ 

 

วัตถุประสงคของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  

2. เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลวยไมใหมีคุณภาพเพื่อปกปองคุมครองและรักษาคุณภาพของดอกกลวยไม 

3. เพื่อหาประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑกลวยไมเพื่อการสงออก 
 

วัตถุประสงคของการสอบถามในครั้งนี้ 

1. เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑกลวยไมและแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  

 

คําช้ีแจง 

แบบสอบถามน้ีใชเพื่อรวบรวมความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบ      

บรรจุภัณฑ เพื่อใชเปนแนวทางในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

ฉะน้ันจึงใครขอความกรุณาทานไดตอบแบบสอบถามน้ีตามความเปนจริงและตอบใหครบทุกขอโดยทํา

เครื่องหมาย (√) ลงใน  หรือเติมคําลงในชองวางท่ีกําหนดให 

เกณฑการใหคะแนน 

คะแนน   5   หมายถึง   มีความคิดเห็นวาเหมาะสมระดับมากท่ีสุด 

คะแนน   4   หมายถึง   มีความคิดเห็นวาเหมาะสมระดับมาก 

คะแนน   3   หมายถึง   มีความคิดเห็นวาเหมาะสมระดับปานกลาง 

คะแนน   2   หมายถึง   มีความคิดเห็นวาเหมาะสมระดับนอย 

คะแนน   1   หมายถึง   มีความคิดเห็นวาเหมาะสมระดับนอยท่ีสุด 

โดยแบบสอบถามชุดน้ีแบงออกเปน 3 ตอน ประกอบดวย 

ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
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ตอนท่ี 2 ความคิดเห็นท่ีมีตอรูปแบบบรรจภุัณฑดอกกลวยไม 

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
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ตอนที่ 1 ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม : โปรดกรอกขอมูลของทาน 

1. ช่ือ................................................................นามสกุล..................................................................... 

2. ตําแหนง.......................................................................................................................................... 

3. สถานที่ทํางาน.................................................................................................................................. 

4. ประสบการณในการทํางาน............................ป 
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีตอรปูแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม 

คําชี้แจง : พิจารณาผลงานการพัฒนาบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

รูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

เกณฑการพิจารณา 
การใหคะแนน 

5 4 3 2 1 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain)      

1.1 บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาใหรวมกันเปนกลุม      

1.2 บรรจุภัณฑสามารถรองรบัสินคาใหเปนหมวดหมู      

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection)      

2.1 บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปรางของบรรจภุัณฑไดเม่ือมีการขนสง

หรือเคลื่อนท่ี 

     

2.2 บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอกกลวยไมได      

3. ดานการเคล่ือนยาย (Handling)      

3.1 บรรจุภัณฑมีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคลือ่นยาย      

3.2 บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวยมือไดสะดวก      

4. การเก็บรักษา (Preserve)      

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา      

4.2 บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรกัษาคุณภาพผลิตภัณฑใหคงเดิม      
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีตอรปูแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม (ตอ) 

เกณฑการพิจารณา 

การใหคะแนน 

5 4 3 2 1 

5. การขนสง (Transportation)      

5.1 บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการขนสงเปนจํานวนมาก      

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา      

5.3 บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการขนสงผลิตภณัฑไปยังตลาดได

สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใชตนทุนท่ีเหมาะสม 

     

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification)      

6.1 บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของตัวเอง      

6.2 บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณ?ดีใหกับผลิตภัณฑได      

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience)      

7.1 บรรจุภัณฑใชงานงาย เชนการเปด ปด และจับ      

7.2 บรรจุภัณฑใหความสะดวกในการนําไปจําหนายในรานคา ปลีก      

7.3 บรรจุภัณฑสงมอบตอลูกคาไดสะดวกแยกหนวยขายไดงาย      

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)      

8.1 บรรจุภัณฑสามารถเรียกรองความสนใจจากผูซ้ือได      

9. การผลิต      

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต      

9.2 สามารถใชเปนแนวทางใหนักออกแบบและผูประกอบธุรกิจ      

9.3 บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตรกับธรรมชาติ      
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ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ  

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

                    ขอขอบพระคุณเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือในการตอบแบสอบถาม 

                        (นางสาวสุนิษา แสงบุญ) 

                        นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภณัฑอุตสาหกรรม 

                        คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีตอรปูแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม 

คําชี้แจง : พิจารณาผลงานการพัฒนาบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

รูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

เกณฑการพิจารณา 
การใหคะแนน 

5 4 3 2 1 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain)      

1.1 บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาใหรวมกันเปนกลุม      

1.2 บรรจุภัณฑสามารถรองรบัสินคาใหเปนหมวดหมู      

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection)      

2.1 บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปรางของบรรจภุัณฑไดเม่ือมีการขนสง

หรือเคลื่อนท่ี 

     

2.2 บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอกกลวยไมได      

3. ดานการเคล่ือนยาย (Handling)      

3.1 บรรจุภัณฑมีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคลือ่นยาย      

3.2 บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวยมือไดสะดวก      

4. การเก็บรักษา (Preserve)      

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา      

4.2 บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรกัษาคุณภาพผลิตภัณฑใหคงเดิม      
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีตอรปูแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม (ตอ) 

เกณฑการพิจารณา 

การใหคะแนน 

5 4 3 2 1 

5. การขนสง (Transportation)      

5.1 บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการขนสงเปนจํานวนมาก      

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา      

5.3 บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการขนสงผลิตภณัฑไปยังตลาดได

สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใชตนทุนท่ีเหมาะสม 

     

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification)      

6.1 บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของตัวเอง      

6.2 บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณ?ดีใหกับผลิตภัณฑได      

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience)      

7.1 บรรจุภัณฑใชงานงาย เชนการเปด ปด และจับ      

7.2 บรรจุภัณฑใหความสะดวกในการนําไปจําหนายในรานคา ปลีก      

7.3 บรรจุภัณฑสงมอบตอลูกคาไดสะดวกแยกหนวยขายไดงาย      

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)      

8.1 บรรจุภัณฑสามารถเรียกรองความสนใจจากผูซ้ือได      

9. การผลิต      

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต      

9.2 สามารถใชเปนแนวทางใหนักออกแบบและผูประกอบธุรกิจ      

9.3 บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตรกับธรรมชาติ      
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ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ  

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

                    ขอขอบพระคุณเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือในการตอบแบสอบถาม 

                        (นางสาวสุนิษา แสงบุญ) 

                        นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภณัฑอุตสาหกรรม 

                        คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



192 
 

ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีตอรปูแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม 

คําชี้แจง : พิจารณาผลงานการพัฒนาบรรจุภณัฑดอกกลวยไมเพื่อการสงออก 

 

รูปแบบที่ 3 

 

 

 

 

เกณฑการพิจารณา 
การใหคะแนน 

5 4 3 2 1 

1. ดานการรองรับสินคา (Contain)      

1.1 บรรจุภัณฑทําหนาท่ีรองรับสินคาใหรวมกันเปนกลุม      

1.2 บรรจุภัณฑสามารถรองรบัสินคาใหเปนหมวดหมู      

2. ดานการปกปองผลิตภัณฑ (Protection)      

2.1 บรรจุภัณฑสามารถคงสภาพรูปรางของบรรจภุัณฑไดเม่ือมีการขนสง

หรือเคลื่อนท่ี 

     

2.2 บรรจุภัณฑสามารถปกปองดอกกลวยไมได      

3. ดานการเคล่ือนยาย (Handling)      

3.1 บรรจุภัณฑมีรูปทรงท่ีสะดวกในการเคลือ่นยาย      

3.2 บรรจุภัณฑสามารถเคลื่อนยายดวยมือไดสะดวก      

4. การเก็บรักษา (Preserve)      

4.1 บรรจุภัณฑสะดวกตอการเก็บรักษา      

4.2 บรรจุภัณฑตองทํานาท่ีรกัษาคุณภาพผลิตภัณฑใหคงเดิม      
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ตอนที่ 2 ความคิดเห็นที่มีตอรปูแบบบรรจุภัณฑดอกกลวยไม (ตอ) 

เกณฑการพิจารณา 

การใหคะแนน 

5 4 3 2 1 

5. การขนสง (Transportation)      

5.1 บรรจุภัณฑมีความเหมาะสมในการขนสงเปนจํานวนมาก      

5.2 บรรจุภัณฑมีนํ้าหนักเบา      

5.3 บรรจุภัณฑตองทําหนาท่ีชวยใหการขนสงผลิตภณัฑไปยังตลาดได

สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย ใชตนทุนท่ีเหมาะสม 

     

6. เอกลักษณของผลิตภัณฑ (Identification)      

6.1 บรรจุภัณฑตองมีเอกลักษณของตัวเอง      

6.2 บรรจุภัณฑสามารถสรางภาพลักษณ?ดีใหกับผลิตภัณฑได      

7. ดานการสรางความสะดวก (Convenience)      

7.1 บรรจุภัณฑใชงานงาย เชนการเปด ปด และจับ      

7.2 บรรจุภัณฑใหความสะดวกในการนําไปจําหนายในรานคา ปลีก      

7.3 บรรจุภัณฑสงมอบตอลูกคาไดสะดวกแยกหนวยขายไดงาย      

8. ดานดึงดูดความสนใจ (Attractiveness)      

8.1 บรรจุภัณฑสามารถเรียกรองความสนใจจากผูซ้ือได      

9. การผลิต      

9.1 มีความเปนไปไดในการผลิต      

9.2 สามารถใชเปนแนวทางใหนักออกแบบและผูประกอบธุรกิจ      

9.3 บรรจุภัณฑใหความรูสึกเปนมิตรกับธรรมชาติ      
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ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ  

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

                    ขอขอบพระคุณเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือในการตอบแบสอบถาม 

                        (นางสาวสุนิษา แสงบุญ) 

                        นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภณัฑอุตสาหกรรม 

                        คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ภาคผนวก ค  

 

ภาพถายการเก็บขอมลูในการวิจัย 

 

1. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัยจากผูเพาะพันธุกลวยไมสงออก 

 2. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัยจากผูสงออกดอกกลวยไม 

 3. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัยจากผูผลิตบรรจภุัณฑ 

 4.ภาพถายการเก็บขอมูลรูปแบบบรรจุภณัฑจากผูทดสอบบรรจุภณัฑ 

 5. ภาพถายการเก็บขอมูลรูปแบบบรรจุภณัฑจากผูเพาะพนัธุ ผูสงออก และผูผลิต 

 8. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย จากผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ 
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ภาพที่ ค.1 ภาพแสดงการสอบถามและเก็บขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับการเพาะพันธุดอกกลวยไม             

บริษัทแอรออรคิดแอนดแลป จํากัด 

ที่มา : รววีรรณ ชนัฐชัยพัฒน ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ ค.2 ภาพแสดงการสอบถามและเก็บขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับการเพาะพันธุดอกกลวยไม              

บริษัทสวนใจรัก จํากัด 

ที่มา : รววีรรณ ชนัฐชัยพัฒน ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558 
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ภาพที่ ค.3 ภาพแสดงการสอบถามและเก็บขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับการการสงออกดอกกลวยไม          

บริษัท ลําพญาฟลาเวอร จํากัด 

ที่มา : รววีรรณ ชนัฐชัยพัฒน ถายเม่ือ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ ค.4 ภาพแสดงการสอบถามและเก็บขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับการการสงออกดอกกลวยไม          

บริษัท ฮัล เทรดด้ิง จํากัด 

 ที่มา : รววีรรณ ชนัฐชัยพัฒน ถายเม่ือ 30 พฤศจิกายน พ.ศ. 2558 



198 
 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ ค.5 ภาพแสดงการสอบถามและเก็บขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับการการสงออกดอกกลวยไม           

บริษัทการบินไทย จํากัด (มหาชน) 

ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 1 ธันวาคม พ.ศ. 2558 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

ภาพที่ ค.6 ภาพแสดงการสอบถามความคิดเห็นจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ

บรรจุภณัฑ ผศ.ดร.รัฐไท พรเจริญ อาจารยประจําภาควิชาออกแบบ

ผลิตภัณฑคณะมัณฑนศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร 

ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 12 มีนาคม พ.ศ. 2560  
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ภาพที่ ค. 7 ภาพแสดงการสอบถามความคิดเห็นจากผูทรงคุณวุฒิดาน 

การออกแบบบรรจุภัณฑผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบบรรจุภัณฑ 

ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 13 มีนาคม พ.ศ. 2560 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ ค. 8 ภาพแสดงการสอบถามความคิดเห็นจากผูทรงคุณวุฒิดานการ

ออกแบบบรรจุภัณฑผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบบรรจภุัณฑ 

ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 20 มีนาคม พ.ศ. 2560 
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ภาพที่ ค. 9 ภาพแสดงการสอบถามความคิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญดานการ

ผลิตบรรจุภัณฑ 

ที่มา :มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 20 มีนาคม พ.ศ. 2560 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ ค. 10 ภาพแสดงการสอบถามความคิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญดานการ

ผลิตบรรจุภัณฑ 

            ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 20 มีนาคม พ.ศ. 2560 
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ภาพที่ ค. 11 ภาพแสดงการสอบถามความคิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญดาน

การผลิตบรรจุภัณฑ 

  ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 20 มีนาคม พ.ศ. 2560 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ภาพที่ ค. 12 ภาพแสดงการทดสอบบรรจุภัณฑศูนยการบรรจุหีบหอไทย สถาบันวิจยัวทิยาศาสตร

และเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

ที่มา : มณฑิตา พราหมณโชติ ถายเม่ือ 30 เมษายน พ.ศ. 2560 
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ภาคผนวก ง 

 

ผลการออกแบบ 

 

 1. ภาพแสดงภาพราง รูปแบบบรรจุภณัฑเพือ่การสงออกดอกกลวยไม 

 2. ภาพแสดงการพัฒนารูปแบบบรรจุภณัฑเพือ่การสงออกดอกกลวยไม 

 3. ภาพแสดงรูปแบบบรรจภุณัฑเพื่อการสงออกดอกกลวยไม 

 4. ภาพแสดงการเขียนแบบเพื่อการผลิต 

 5. ภาพแสดงบรรจุภณัฑตนแบบสามมิติ 

 6. ภาพแสดงตนแบบบรรจุภณัฑเพื่อการสงออกดอกกลวยไม 

7.  รายงานผลการทดสอบและวิเคราะห 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



203 
 

 
 

 ภาพที่ ง.1 ภาพแสดงภาพราง รูปแบบบรรจุภณัฑเพือ่การสงออกดอกกลวยไม 

ภาพโดย สุนิษา แสงบุญ ถายเม่ือ 10 มีนาคม พ.ศ. 2560 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ง.2 ภาพแสดงการพฒันารูปแบบบรรจภุัณฑเพือ่การสงออกดอกกลวยไมรูปแบบท่ี 1 และ 2 

ภาพโดย สุนิษา แสงบุญ ถายเม่ือ 10 มีนาคม พ.ศ. 2560 
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ภาพที่ ง.3 ภาพแสดงการเขียนแบบเพือ่การผลิต รูปแบบท่ี 1 

 ภาพโดย สุนิษา แสงบุญ ถายเม่ือ 10 มีนาคม พ.ศ. 2560 
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ภาพที่ ง.4 ภาพแสดงการเขียนแบบเพือ่การผลิต รูปแบบท่ี 2 

ที่มา : ภาพโดย สุนษิา แสงบุญ ถายเม่ือ 10 มีนาคม พ.ศ. 2560 
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 ภาพโดย สุนษิา แสงบญุ ถายเม่ือ 10 มีนาคม พ.ศ. 2560 



207 
 

 
 

       ภาพที่ ง.7 รายงานผลการทดสอบและวเิคราะห รูปแบบท่ี 1 
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