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บทคัดย่อ 
การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 

อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี มีวัตถุประสงค์เพื่อ 1) ศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการ
พัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 2) พัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง                         
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 3) ประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง              
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว วิธีด าเนินการวิจัย ทดสอบคุณสมบัติไม้สัก 
อายุ 15 ปี ในพื้นท่ีสวนป่าทองผาภูมิ ออกแบบและพัฒนาแบบร่างผ่านอาจารย์ท่ีปรึกษาตามหลัก
กระบวนการออกแบบของ Earle (1992) และหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ (วัชรินทร์ จรุงจิตสุนทร.
2548) โดยใช้การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ และการแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์ เป็นเครื่องมือในการวิจัย 
ประเมินเลือกแบบโดยผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญ จากนั้นประเมินความพึงพอใจโดยกลุ่มผู้บริโภค
และกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง  

ผลการวิจัย ไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี  อายุ 15 ปี          
เป็นไม้เนื้อแข็งปานกลาง แก่นมีสีน้ าตาล กระพี้ค่อนข้างเหลืองขาว ถึง เหลืองน้ าตาล มีความแตกต่าง
ชัดเจนระหว่างแก่นกับกระพี้ และมีความทนทานตามธรรมชาติปานกลาง แก่นสักมีความทนทานต่อ
เห็ดราได้ดีกว่ากระพี้และยังมีความแข็งแรงมากกว่าส่วนอื่นๆ แก่นมีปริมาณลิกนินร้อยละ 40.67 
กระพี้สักร้อยละ 34.42 ใบอ่อนร้อยละ 25.99 ใบแก่ร้อยละ 31.74 และเปลือกร้อยละ 20.89 เนื้อไม้
ท่ีมีส่วนของแก่นสักจึงน ามาใช้ในการท าช้ินส่วนท่ีต้องรับน้ าหนัก แต่เนื่องจากไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี
มีกระพี้ค่อนข้างเยอะ จึงจ าเป็นท่ีจะต้องน ามาอบและอาบน้ ายารักษาเนื้อไม้ เพื่อให้ทนทานต่อเห็ดรา
ได้ดีขึ้น   

คุณสมบัติทางกายภาพ ท่ีความช้ืน เท่ากับร้อยละ 11.83 ค่าความหนาแน่น เท่ากับ 0.57 
กรัม/ซม.³ ส่วนความถ่วงจ าเพาะ เท่ากับ 0.51 คุณสมบัติทางกล มีค่าสัมประสิทธิ์การแตกหัก เท่ากับ 
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70.56 MPa ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น เท่ากับ 6,829.33 MPa ความแข็งของไม้ เท่ากับ 2,632.35 N 
ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียน เท่ากับ 15.53 MPa ความเค้นอัดขนานเส้ียน เท่ากับ 44.41 MPa แรงเฉือน 
เท่ากับ 9.92 MPa ความเหนียว เท่ากับ 23,053.50 N.mm. การยึดติดตะปู ในด้านสัมผัส เท่ากับ 
24.01 N.mm. ด้านรัศมี เท่ากับ 26.61 N.mm. 

ผลการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ ชุดโต๊ะอาหารขนาด 4 ท่ีนั่ง แบบถอดประกอบได้ ผลการ
ประเมินความพึงพอใจ พบว่า กลุ่มผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า มีระดับความพึงพอใจมาก                            
ค่าเฉล่ีย ( X = 4.37,S.D. = 0.51) กลุ่มผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า มีระดับความพึงพอใจมาก 
ค่าเฉล่ีย ( X = 4.35,S.D. = 0.55) และกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง มีระดับความพึงพอใจ
มาก ค่าเฉล่ีย ( X = 4.40,S.D. = 0.52)  
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ABSTRACT 
The study and development of furniture for the group of golden teak 

furnitures in Huai Khayeng, Thong Pha Phom district, Kanchanaburi province aims to                             
1) study the properties of teak plantation to apply in furniture development 2) develop 
the furniture for a group of golden teak furniture in Huai Khayeng, Thong Pha Phom 
district, Kanchanaburi province 3)  measure the satisfaction of consumers and makers 
in the group of golden teak furniture on the finished products after findings                        
and recommendations are applied. In regards of conducting the study, the properties 
at 15 years old teak plantation are being tested in the plantation located in                   
Thong Pha Phom. Designing and drawing were consulted by advisors. Furthermore, the 
design was chosen by experts. Then are being measured on satisfaction of consumers 
and makers as aforementioned. 

The results indicate that heartwood is brown. Sapwood is yellowish-white to 
yellowish-brown. There is a clear distinction between sapwood and heartwood.               
Also, the strength of the wood is medium. The core has more resistant to fungi                  
in comparison to sapwood and also is strongest part too. To Illustrate, physical 
properties moisture is 11.83 percent. Density is 0.57 g/ cm³. Specific gravity                        
is 0.51. Coefficient fracture is 70.56 MPa. Coefficient of elasticity is 6,829.33 MPa. 
Hardness is 2632.35 N. Compression perpendicular to grain is 15.53 MPa. Compressive 
stress parallel to grain is 44.41 MPa. Shear stress is 9.92 MPa. Toughness is 23,053.50 
N.mm. Adhesive tack in contact with is 24.01 N.mm.. The radius is 26.61 N.mm. 
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The result of this study and development of furniture is ready-to-assemble 
dining set. Satisfaction assessment shows an average satisfaction level ( X = 4.37,                  
SD = 0.51) in consumer group from the expo. In addition, for consumers in shopping 
mall, there is an average satisfaction level ( X = 4.35, SD = 0.55). Finally the assessment 
also show an average satisfaction level ( X = 4.40, SD = 0.52) among the makers in the 
group of golden teak furniture. 
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1 
 

บทที่ 1 

บทน ำ 
 

1.1  ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 
 

ไม้สัก มีถ่ินก ำเนิดอยู่ในตอนใต้ของประเทศอินเดีย พม่ำ ไทย ลำว (ส่วนท่ีติดภำคเหนือของ
ไทย) และอินโดนีเซีย ส ำหรับประเทศไทยนั้น ไม้สักจะขึ้นอยู่เป็นส่วนใหญ่ในป่ำเบญจพรรณทำง
ภำคเหนือ และบำงส่วนของภำคกลำงไม้สัก ชอบขึ้นตำมพื้นท่ีท่ีเป็นภูเขำ หรือตำมพื้นรำบแต่ดิน
ระบำยน้ ำได้ดี น้ ำไม่ท่วมขัง ซึ่งอำจจะเป็นดินร่วนปนทรำยหรือดินท่ีมีควำมลึกมำกๆ โดยเฉพำะดินท่ี
เกิดจำกหินปูน ซึ่งแตกแยกผุพังจนกลำยเป็นดินร่วนลึกไม้สักจะเจริญเติบโตดีมำก มักขึ้นอยู่เป็นกลุ่ม 
ไม้สักล้วนๆ เป็นหย่อมๆ หรืออำจขึ้นปะปนอยู่กับไม้เบญจพรรณอื่นๆ เช่น ไม้แดงประดู่ มะค่ำโมง 
ชิงชัน ตะแบก ฯลฯ โดยมีไม้ไผ่ชนิดต่ำงๆ เป็นไม้ช้ันล่ำง (ส่วนปลูกป่ำภำคเอกชน ส ำนักส่งเสริมกำร
ปลูกป่ำ กรมป่ำไม้. 2553) 

สักในประเทศไทยโดยท่ัวไปมีกำรกระจำยพันธุ์ ตำมธรรมชำติในป่ำเบญจพรรณ บริเวณ
ภำคเหนือ และภำคกลำงตอนบนของประเทศ สักเป็นไม้ท่ีมีคุณค่ำทำงเศรษฐกิจ ในอดีตเป็นสินค้ำ
ส่งออกท่ีน ำรำยได้หลัก สู่ประเทศไทยรองจำกข้ำว ปัจจุบันประเทศไทยขำดแคลนไม้สักใช้ใน
อุตสำหกรรม ต้องน ำเข้ำไม้สักจำกประเทศเพื่อนบ้ำน สักจำกป่ำธรรมชำติมีปริมำณลดน้อยลง และ
รำคำสูงขึ้น ต้ังแต่ 25,000 - 60,000 บำทต่อลูกบำศก์เมตร ขึ้นอยู่กับคุณภำพ ของไม้ ขนำดควำมโต
และอำยุ ปัจจุบันมีแนวโน้มกำรใช้ไม้สักจำกสวนป่ำเพิ่มมำกขึ้น จึงมีกำรปลูกสักเพิ่มมำกขึ้น โดยกรม
ป่ำไม้ได้ส่งเสริมให้ ภำคเอกชนและเกษตรกรปลูก สวนป่ำเชิงเศรษฐกิจ ซึ่งพบว่ำสักเป็นชนิดไม้ท่ี 
ประชำชนนิยมปลูกกันมำก แต่กำรด ำเนินงำนท่ีผ่ำนมำ ผู้ปลูกประสบปัญหำท่ีพบ กำรปลูกในพื้นท่ีไม่
เหมำะสม กำรขำดควำมรู้ ควำมเข้ำใจในกำรปลูก และกำรจัดกำร ไม่มีกำรตัดขยำยระยะ กำรลงทุนท่ี
ต้องใช้เวลำนำน ท ำให้ผู้ปลูกบำงรำยเปล่ียนไปปลูกพืชท่ีให้ผลตอบแทนในระยะส้ันแทน ด้วยกำร
ส่งเสริมของหน่วยงำนท่ีเกี่ยวข้องท ำให้ยังมีผู้ปลูกอยู่และ ผู้ปลูกเพิ่มใหม่ โดยเฉพำะจำกกำรส่งเสริม
ปลูกสักท่ีผ่ำนมำพบว่ำมีผู้ท่ีสำมำรถปลูกสักให้เติบโตได้ดี  (อรุณี ภู่สุดแสวง. 2553 : 5-6) 

องค์กำรอุตสำหกรรมป่ำไม้ เรียกโดยย่อว่ำ อ.อ.ป. เป็นรัฐวิ สำหกิจสำขำอนุรักษ์
ทรัพยำกรธรรมชำติ จัดต้ังขึ้นโดยพระรำชกฤษฎีกำ พ.ศ.2499 จำกทุนท่ีรัฐบำลก ำหนดให้เมื่อเริ่ม
กิจกำรในปี พ.ศ.2490 จ ำนวน 10 ล้ำนบำท ซึ่งในทำงปฏิบัติรัฐมีเงินสดให้เพียง 10,000 บำท กับ
ทรัพย์สินท่ีรวมถึงไม้สักซึ่งเป็นของกองท ำไม้และกรมป่ำไม้ท ำค้ำงอยู่และบุคลำกรอีกจ ำนวนหนึ่ง ท้ังนี้ 
ได้ด ำเนินกำรเติบโตขึ้นมำเป็นล ำดับ ณ วันท่ี 31 ธันวำคม 2555 อ.อ.ป. มีมูลค่ำทรัพย์สินรวม 
4,269.03 ล้ำนบำท เมื่อเปรียบเทียบปี 2554 เพิ่มขึ้น 21.30 ล้ำนบำท คิดเป็นร้อยละ 0.50 ส่วนใหญ่
เพิ่มขึ้นจำกรำยกำรเงินลงทุนกำรปลูกสร้ำงสวนป่ำ ปัจจุบัน อ.อ.ป. มีพื้นท่ีสวนป่ำเศรษฐกิจรวม 1.18 
ล้ำนไร่ และให้ผลผลิตเป็นรำยได้หลักของ อ.อ.ป. ในปัจจุบันนอกจำกกำรด ำเนินงำนในเชิงธุรกิจ สร้ำง
รำยได้ให้กับรัฐแล้ว อ.อ.ป. ได้สนับสนุนและสนองนโยบำยของรัฐด้ำนกำรอนุรักษ์ทรัพยำกรธรรมชำติ
และส่ิงแวดล้อม และงำนเชิงบริกำรสังคม โดยเฉพำะเรื่องกำรฟื้นฟูพื้นท่ีป่ำเส่ือมโทรม/ป่ำต้นน้ ำล ำเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ธำร กำรส่งเสริมกำรปลูกป่ำเศรษฐกิจ กำรอนุรักษ์และกำรบริบำลช้ำงไทย กำรพัฒนำชุมชนท้องถิ่น
และกำรสร้ำงงำนสร้ำงอำชีพรำษฎรท้องถิ่น (องค์กำรอุตสำหกรรมป่ำไม้ รำยงำนประจ ำปี. 2555) 

กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 
เริ่มจัดต้ังกลุ่มขึ้นเมื่อปี พ.ศ.2542 โดยทำงกลุ่มได้รับกำรฝึกสอนจำกกรมพัฒนำฝีมือแรงงำนจังหวัด
กำญจนบุรี มีสมำชิกเริ่มแรก 25 คน โดยจัดซื้อไม้สักจำก อ.อ.ป. ต ำบลห้วยเขย่ง จนได้รับกำร
สนับสนุนจำกส ำนักงำนพัฒนำชุมชนอ ำเภอทองผำภูมิในกำรหำตลำดและแนะน ำให้ขึ้นทะเบียนเป็น
สินค้ำหนึ่งต ำบลหนึ่งผลิตภัณฑ์ ปัจจุบันมีสมำชิกท้ังหมด 50 คน (เอกสำรเผยแพร่กลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี) 

กำรค้นคว้ำข้อมูลเบื้องต้นเกี่ยวกับไม้สัก พบว่ำมีข้อจ ำกัดในกำรใช้ประโยชน์ของไม้สักตัด
สำงระยะในสวนป่ำสัก เนื่องจำกเป็นไม้ขนำดเล็ก ขำยได้ในรำคำท่ีต่ ำ กำรน ำไปแปรรูปใช้งำนในด้ำน
ต่ำงๆยังไม่หลำกหลำย ไม่เป็นท่ียอมรับของผู้ผลิตและผู้บริโภค ซึ่งท ำให้ผู้ปลูกนั้นได้รับค่ำตอบแทน
จำกกำรปลูกในรำคำท่ีค่อนข้ำงต่ ำในช่วงแรกท่ีต้องตัดสำงขยำยระยะ รวมถึงกำรปลูกไม้สักเพื่อให้ได้
อำยุกำรใช้งำนนั้นมีระยะเวลำยำวนำน ซึ่งอำจจะไม่คุ้มค่ำกับกำรลงทุน และจำกกำรรวบรวมงำนวิจัย
ท่ีเกี่ยวข้องกับไม้สักตัดสำงระยะในสวนป่ำปลูกนั้น พบว่ำยังไม่มีงำนวิจัยเกี่ยวกับกำรน ำไม้สักตัดสำง
ระยะมำใช้ประโยชน์ รวมถึงคุณสมบัติต่ำงๆของไม้สักตัดสำงระยะนั้นยังมีข้อมูลไม่เพียงพอให้เป็น
แนวทำงในกำรศึกษำในด้ำนต่ำงๆได้ ผู้วิจัยมองเห็นถึงควำมส ำคัญนี้ จึงมีแนวคิดในกำรศึกษำข้อมูล
เกี่ยวกับไม้สักตัดสำงระยะและกำรพัฒนำเฟอร์นิเจอร์เพื่อสร้ำงมูลค่ำเพิ่ม รวมถึงเป็นแนวทำงใน
กำรศึกษำและพัฒนำในด้ำนต่ำงๆ 

กำรศึกษำข้อมูลในพื้นท่ี กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทอง
ผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี พบว่ำปัญหำเรื่องกำรขนส่งเฟอร์นิเจอร์เป็นปัญหำระดับต้นๆของผู้ผลิต 
เนื่องจำกเฟอร์นิเจอร์ท่ีผลิตตำมรูปแบบมำตรฐำนหรือรูปแบบท่ีลูกค้ำส่ังซื้อ ส่วนใหญ่แล้วมีขนำดใหญ่ 
เช่นตู้ เตียง และโต๊ะ เป็นต้น เมื่อผลิตเสร็จแล้วจ ำเป็นต้องขนส่งให้ถึงมือลูกค้ำ ดังนั้นจะประสบปัญหำ
ในกำรขนส่ง เช่น กำรยกเคล่ือนย้ำย รถบรรทุกท่ีใช้ในกำรขนส่ง และกำรเคล่ือนย้ำยเข้ำตำมต ำแหน่ง
ท่ีลูกค้ำก ำหนด ซึ่งท ำให้เกิดควำมเสียหำยต่อสินค้ำ สูญเสียเวลำและเสียค่ำใช้จ่ำยเพิ่มจำกรำคำสินค้ำ 
ท้ังนี้ขึ้นอยู่กับระยะทำงและน้ ำหนักของสินค้ำ กำรขนส่งอีกวิธีหนึ่งคือกำรจ้ำงบริกำรบริษัทขนส่ง
สินค้ำ วิธีกำรนี้จะสะดวกแต่มีค่ำใช้จ่ำยสูงเช่นกัน จึงท ำให้เกิดภำระและปัญหำในกำรตัดสินใจซื้อของ
ลูกค้ำ ลูกค้ำบำงรำยมีควำมชอบในตัวสินค้ำ มีก ำลังซื้อสินค้ำ แต่เมื่อทรำบถึงภำระและปัญหำดังกล่ำว
จึงเปล่ียนใจยกเลิกกำรส่ังซื้อสินค้ำ ท ำให้เสียโอกำส เสียรำยได้  

จำกปัญหำดังกล่ำว ผู้วิจัยได้ศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำในพื้นท่ีปลูกอ ำเภอทองผำภูมิ 
จังหวัดกำญจนบุรี อำยุ 15 ปี เรื่ององค์ประกอบทำงเคมี คุณสมบัติทำงกำยภำพ คุณสมบัติทำงกล 
และลักษณะโครงสร้ำงของไม้ทำงกำยวิภำค จำกนั้นได้ท ำกำรออกแบบและพัฒนำเฟอร์นิเจอร์ท่ี
สำมำรถถอดประกอบได้ ซึ่งจะท ำให้ขนส่งได้สะดวก โดยในขั้นต้นเป็นชุดโต๊ะรับประทำนอำหำร ใช้ไม้
สักสวนป่ำท่ีมีอยู่ในพื้นท่ีอ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรีเป็นวัสดุในกำรผลิต โดยให้ชุมชนมีส่วน
ร่วมในกำรพัฒนำด้วย ตำมหลักแนวคิดในกำรพัฒนำชุมชนอย่ำงยั่งยืน และถ่ำยทอดองค์ควำมรู้ในกำร
พัฒนำเฟอร์นิเจอร์ให้แก่กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง เพื่อให้ชุมชนนั้นมีควำมรู้ควำมสำมำรถ
ด ำเนินกิจกำรกลุ่มต่อไปได้อย่ำงเข้มแข็ง เพิ่มรำยได้ให้กับชุมชน พึ่งพำตนเองได้และมีคุณภำพชีวิตท่ีดี
ขึ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.2  วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 
 

1.2.1  เพื่อศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำเพื่อใช้ในกำรพัฒนำเฟอร์นิเจอร์ 
 

1.2.2  เพื่อพัฒนำเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอ
ทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

 

1.2.3  เพื่อประเมินควำมพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สัก
ทอง ท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ 
จังหวัดกำญจนบุรี ท่ีได้รับกำรพัฒนำแล้ว 

  

1.3  กรอบแนวคิดในกำรวิจัย 
 

กำรศึกษำและพัฒนำเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง 
อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี ผู้วิจัยได้ใช้กรอบแนวควำมคิดในกำรวิจัยมำประยุกต์ใช้ร่วมกัน
เพื่อให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของกำรวิจัย ดังนี้ 

 

1.3.1  กรอบแนวคิดที่ใช้ในกำรศึกษำคุณสมบั ติไม้สักสวนป่ำเพื่อใช้ในกำรพัฒนำ
เฟอร์นิเจอร์ 

ใช้กรอบแนวคิดคุณสมบัติและกำรใช้ประโยชน์ไม้พญำสัตบรรณ (วรธรรม อุ่นจิตติชัย และ
คณะ.มปป) ดังนี้ 

1.3.1.1  องค์ประกอบทำงเคมี 
คือ สำรประกอบทำงเคมีในเนื้อไม้ ประกอบไปด้วย  

(1) โฮโลเซลลูโลส 
(2) ลิกนิน 
(3) สำรแทรก 

1.3.1.2  คุณสมบัติทำงกำยภำพ 
คือ คุณลักษณะและพฤติกรรมของไม้ท่ีมีต่ออิทธิพลภำยนอก นอกเหนือจำกแรงต่ำงๆ 

(Winandy, 1994) ประกอบไปด้วย 
(1) ควำมช้ืน (Moisture Content)  
(2) ควำมหนำแน่น (Density) 
(3) ควำมถ่วงจ ำเพำะ (Specific Gravity) 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.3.1.3  คุณสมบัติทำงกล  
คือ คุณสมบัติหรือพฤติกรรมของไม้ท่ีมีต่อน้ ำหนักหรือแรงภำยนอก (External force) ท่ีมำ

กระท ำ ประกอบไปด้วย 
(1) ค่ำสัมประสิทธิ์กำรแตกหัก (MOR) 
(2) ค่ำสัมประสิทธิ์กำรยืดหยุ่น (MOE) 
(3) ควำมแข็งของไม้ (Hardness). 
(4) ควำมเค้นอัดต้ังฉำกเส้ียน (Compressive Stress) 
 (5) ควำมเค้นอัดขนำนเส้ียน (Compressive Stress) 
 (6) แรงเฉือน (Shear Stress) 
 (7) ควำมเหนียว (Toughness) 
 (8) กำรยึดติดตะปู 

(8.1) T (ด้ำนสัมผัส) 
(8.2) R (ด้ำนรัศมี) 

1.3.1.4  ลักษณะโครงสร้ำงของไม้ทำงกำยวิภำค 
(1) ลักษณะท่ัวไปของเนื้อไม ้
(2) ลักษณะโครงสร้ำงของเนื้อไม ้
(3) วงรอบปี (Growth ring) 
 

1.3.2  กรอบแนวคิดที่ใช้ในกำรพัฒนำเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง  
 ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

1.3.2.1  กรอบแนวคิดกระบวนกำรออกแบบของ Earle (1992) (อ้ำงใน นิรัช สุดสังข์,2548 
: 31) ส ำหรับข้ันตอนกำรพัฒนำ ดังนี้ 

(1) กำรตีปัญหำ (Problem Identification) 
(2) ควำมคิดริเริ่มเบ้ืองต้น (Preliminary Ideas) 
(3) กำรกล่ันกรองกำรออกแบบ (Design Refinement) 
(4) กำรวิเครำะห์ (Analysis) 
(5) กำรตัดสินใจ (Decide) 
(6) กำรท ำให้เกิดเป็นผลส ำเร็จ (Implementation) 

1.3.2.2  กรอบแนวคิดหลักกำรออกแบบผลิตภัณฑ์ (วัชรินทร์ จรุงจิตสุนทร.2548) ส ำหรับ
หลักกำรออกแบบ ดังนี้ 

(1) หน้ำท่ีใช้สอย (Function) 
(2) ควำมสวยงำมน่ำใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
(3) ควำมสะดวกสบำยในกำรใช้งำน (Ergonomics) 
(4) ควำมปลอดภัย (Safety) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(5) ควำมแข็งแรง (Construction) 
(6) กรรมวิธีกำรผลิต (Production) 
 

1.3.3  กรอบแนวคิดที่ใช้ในกำรประเมินควำมพึงพอใจของกลุ่มผู้บ ริโภคและ           
กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ที่มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี ที่ได้รับกำรพัฒนำแล้ว 

1.3.3.1 กรอบแนวคิดด้ำนกำรตลำดมำพิจำรณำในมุมของผู้บริโภค ตำมหลัก 4C (ฟิลิป 
คอตเลอร์, 2550:299) ดังนี้ 

(1) คุณค่ำผู้บริโภค (Customer value) 
(2) ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer) 
(3) ควำมสะดวกสบำย (Convenience) 
(4) กำรส่ือสำร (Communication) 

1.3.3.2  กรอบแนวคิดด้ำนกำรตลำดมำพิจำรณำในมุมของผู้ผลิต ตำมหลัก 4P (ฟิลิป คอต
เลอร์, 2550:299) ดังนี้ 

(1) รูปแบบกำรผลิต (Product) 
(2) รำคำ (Price) 
(3) ช่องทำงกำรจัดจ ำหน่ำย (Place) 
(4) กำรส่งเสริมกำรตลำด (Promotion) 
 

1.4  ขอบเขตของกำรวิจัย 

กำรศึกษำและพัฒนำเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง 
อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี มีขอบเขตกำรวิจัย ดังนี้ 

 

1.4.1  วัตถุประสงค์ข้อที่ 1 เพื่อศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำเพื่อใช้ในกำรพัฒนำ
เฟอร์นิเจอร์ 

1.4.1.1  ประเภทข้อมูล 
ข้อมูลปฐมภูมิ ผู้วิจัยศึกษำข้อมูลคุณสมบัติทำงกำยภำพและคุณสมบัติทำงกล ได้จำกกำรน ำ

ไม้สักสวนป่ำไปทดสอบตำมเกณฑ์ท่ีภำควิชำวนผลิตภัณฑ์ คณะวนศำสตร์ มหำวิทยำลัยเกษตรศำสตร์ 
ข้อมูลทุติยภูมิ ผู้วิจัยศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำด้ำนองค์ประกอบทำงเคมี ลักษณะ

โครงสร้ำงของไม้ทำงกำยวิภำค จำกเอกสำร ต ำรำ และงำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
1.4.1.2  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
ประชำกร ได้แก่ ไม้สักสวนป่ำในพื้นท่ีปลูกอ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี ท่ีอำยุ 15 ปี 

ซึ่งอยู่ในก ำหนดกำรตัดสำงขยำยระยะ จ ำนวน 1 แปลง  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ กำรสุ่มตัวอย่ำงไม้สักสวนป่ำจำกกำรตัดสำงขยำยระยะ ในต ำแหน่งท่ี
ต่ำงกัน จ ำนวน 5 ต้น โดยใช้กำรสุ่มแบบเจำะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 
2550 : 125)  

1.4.1.3  เครื่องมือท่ีใช้ในกำรวิจัย 
เกณฑ์กำรทดสอบคุณสมบัติตำมมำตรฐำน ISO (The International Organization for 

Standardization) 
1.4.1.4  กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
น ำข้อมูลท่ีได้มำวิเครำะห์เพื่อเข้ำสู่กระบวนกำรพัฒนำเฟอร์นิเจอร์ 
1.4.1.5  ตัวแปรท่ีศึกษำ 
ตัวแปรต้น คือ ไม้สักสวนป่ำ อำยุ 15 ปี 
ตัวแปรตำม คือ ข้อมูลองค์ประกอบทำงเคมี คุณสมบัติทำงกำยภำพ คุณสมบัติทำงกล และ

ลักษณะโครงสร้ำงของไม้ทำงกำยวิภำค 
 

1.4.2  วัตถุประสงค์ข้อที่ 2 เพื่อพัฒนำเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

1.4.2.1  ประเภทข้อมูล 
ข้อมูลปฐมภูมิ ศึกษำข้อมูลควำมต้องกำรของลูกค้ำจำกกำรสัมภำษณ์และแบบสอบถำม 

ข้อมูลทุติยภูมิ ศึกษำเอกสำร ต ำรำ งำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง และกระบวนกำรออกแบบของ 
Earle (1992) (อ้ำงใน นิรัช สุดสังข์ ,2548 : 31) มำใช้ขั้นตอนกำรพัฒนำ ดังนี้ (1) กำรตีปัญหำ 
(Problem Identification) (2) ควำมคิดริเริ่มเบื้องต้น (Preliminary Ideas) (3) กำรกล่ันกรองกำร
ออกแบบ (Design Refinement) (4) กำรวิเครำะห์ (Analysis) (5) กำรตัดสินใจ (Decide) และ (6) 
กำรท ำให้เกิดเป็นผลส ำเร็จ (Implementation) และศึกษำหลักกำรออกแบบผลิตภัณฑ์ (วัชรินทร์ 
จรุงจิตสุนทร.2548) โดยพิจำรณำมำใช้  ดังนี้ (1) หน้ำท่ีใช้สอย (Function) (2) ควำมสวยงำมน่ำใช้ 
(Aesthetics or Sales Appeal) (3) ควำมสะดวกสบำยในกำรใช้งำน (Ergonomics) (4) ควำม
ปลอดภัย (Safety) (5) ควำมแข็งแรง (Construction) และ (6) กรรมวิธีกำรผลิต (Production) 

1.4.2.2  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
กลุ่มท่ี 1 ผู้ทรงคุณวุฒิด้ำนกำรออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ ผู้ทรงคุณวุฒิด้ำนกำรออกแบบ จ ำนวน 3 ท่ำน โดยใช้กำรสุ่มแบบ

เจำะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 
กลุ่มท่ี 2 ผู้เช่ียวชำญด้ำนเฟอร์นิเจอร์ไม้ 
กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ ผู้เช่ียวชำญด้ำนเฟอร์นิเจอร์ไม้ จ ำนวน 3 ท่ำน โดยใช้กำรสุ่มแบบ

เจำะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กลุ่มท่ี 3 ผู้เช่ียวชำญด้ำนกำรผลิตเฟอร์นิเจอร์ 
กลุ่มตัวอย่ำง คือ ผู้เช่ียวชำญด้ำนกำรผลิต จ ำนวน 3 ท่ำน โดยใช้วิธีกำรสุ่มแบบเจำะจง 

(Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 
1.4.2.3  เครื่องมือท่ีใช้ในกำรวิจัย 

(1) แบบสอบถำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ 
(2) กำรกระจำยหน้ำท่ีเชิงคุณภำพ (Quality Function Deployment : QFD) 

(มณฑรี ศำสนันทน์. 2550) 
(3) กำรแก้ปัญหำเชิงประดิษฐ์กรรม (Theory of Inventive Problem Solving : 

TRIZ) (ไตรสิทธิ์ เบญจบุณยสิทธิ์ และคณะ. 2550) 
(4) ภำพร่ำง (Idea Sketch) จำกแนวคิดต่ำงๆ (Concept) จ ำนวน 4 แนวคิด  
(5) ตำรำงกระจำยหน้ำท่ีกำรวิเครำะห์เชิงกำรออกแบบผลิตภัณฑ์ 
(6) ตำรำงกำรวิเครำะห์อุปกรณ์  
(7) แบบสอบถำม (Questionnaire) ควำมคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้ำนกำร

ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชำญด้ำนเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชำญด้ำนกำรผลิต  
1.4.2.4  กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
น ำข้อมูลท่ีได้มำวิเครำะห์เพื่อสรุปเป็นรูปแบบชุดโต๊ะอำหำรน ำไปสู่แบบสอบถำมเพื่อ

ประเมินควำมพึงพอใจ 
1.4.2.5  ตัวแปรท่ีศึกษำ 
ตัวแปรต้น คือ รูปแบบชุดโต๊ะอำหำร 
ตัวแปรตำม คือ ระดับควำมคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้ำนกำรออกแบบเฟอร์นิ เจอร์  

ผู้เช่ียวชำญด้ำนเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชำญด้ำนกำรผลิต 
 

1.4.3  วัตถุประสงค์ข้อที่  3 เพื่อประเมินควำมพึงพอใจของกลุ่มผู้บ ริโภคและ          
กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ที่มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี ที่ได้รับกำรพัฒนำแล้ว 

1.4.3.1  ประเภทข้อมูล 
ข้อมูลปฐมภูมิ ผู้วิจัยศึกษำข้อมูลคุณสมบัติทำงกำยภำพและคุณสมบัติทำงกล ได้จำกกำรน ำ

ไม้สักสวนป่ำไปทดสอบตำมเกณฑ์ท่ีภำควิชำวนผลิตภัณฑ์ คณะวนศำสตร์ มหำวิทยำลัยเกษตรศำสตร์ 
ข้อมูลทุติยภูมิ ผู้วิจัยศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำด้ำนองค์ประกอบทำงเคมี ลักษณะ

โครงสร้ำงของไม้ทำงกำยวิภำค จำกเอกสำร ต ำรำ และงำนวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
1.4.3.2  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 

(1) กลุ่มผู้บริโภค  
กลุ่มท่ี 1 ประชำกร คือ ผู้บริโภคในงำนแสดงสินค้ำ พื้นท่ีจังหวัดกำญจนบุรี จ ำนวน 500 

คน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ ผู้บริโภคในงำนแสดงสินค้ำ จ ำนวน 30 คน โดยใช้กำรสุ่มแบบเจำะจง 
(Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125)  

กลุ่มท่ี 2 ประชำกร คือ ผู้บริโภคในห้ำงสรรพสินค้ำ พื้นท่ีจังหวัดกำญจนบุรี จ ำนวน 300 
คน 

กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ ผู้บริโภคในห้ำงสรรพสินค้ำ จ ำนวน 30 คน โดยใช้กำรสุ่มแบบเจำะจง 
(Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125)  

(2) กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง  
ประชำกร คือ สมำชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง จ ำนวน 50 คน 
กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ สมำชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง จ ำนวน 50 คน โดยใช้กำร

สุ่มแบบเจำะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 
1.4.3.3  เครื่องมือท่ีใช้ในกำรวิจัย 
แบบสอบถำม (Questionnaire) กำรประเมินควำมพึงพอใจ  
1.4.3.4  กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
วิเครำะห์ข้อมูลผลควำมพึงพอใจ 
1.4.3.5  ตัวแปรท่ีศึกษำ 
ตัวแปรต้น คือ ชุดโต๊ะอำหำรท่ีได้รับกำรพัฒนำใหม่ 
ตัวแปรตำม คือ ระดับควำมพึงพอใจของกลุ่มกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์

ไม้สักทองต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 
 

1.5  ค ำนิยำมศัพท์ 
 

1.5.1  เฟอร์นิเจอร์ หมำยถึง ชุดโต๊ะอำหำรขนำด 4 ท่ีนั่ง แบบถอดประกอบได้ โดยผลิต
จำกไม้สักสวนป่ำ อำยุ 15 ปี 

 

1.5.2  ไม้สักสวนป่ำ หมำยถึง ไม้สักท่ีได้จำกกำรปลูกในอ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 
มีอำยุ 15 ปี 

 

1.5.3  กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง หมำยถึง กลุ่มท่ีผลิตและจ ำหน่ำยเฟอร์นิเจอร์
ไม้สัก หมู่ท่ี 6 บ้ำนไร่ ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี โดยจัดซื้อไม้สักจำกอ.อ.ป. 
ต ำบลห้วยเขย่ง และขึ้นทะเบียนเป็นสินค้ำหนึ่งต ำบลหนึ่งผลิตภัณฑ์ ปัจจุบันมีสมำชิกท้ังหมด 50 คน 

 

1.5.4  กำรศึกษำ หมำยถึง ศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำ ด้ำนองค์ประกอบทำงเคมี 
คุณสมบัติทำงกำยภำพ คุณสมบัติทำงกล และลักษณะโครงสร้ำงของไม้ทำงกำยวิภำค 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



9 
 

1.5.5  กำรพัฒนำ หมำยถึง กำรน ำไม้สักสวนป่ำไปประยุกต์ใช้ในกำรพัฒนำเฟอร์นิเจอร์
กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี ท่ีสำมำรถ
ถอดประกอบได้ 

 

1.5.6  กลุ่มผู้บริโภคในงำนแสดงสินค้ำ หมำยถึง ผู้บริโภคท่ีมีควำมสนใจเข้ำชมสินค้ำในร้ำน
ขำยผลิตภัณฑ์จำกไม้สักในงำนแสดงสินค้ำตำมสถำนท่ีต่ำงๆ 

 

1.5.7  กลุ่มผู้บริโภคในห้ำงสรรพสินค้ำ หมำยถึง ผู้บริโภคท่ีมีควำมสนใจเข้ำชมสินค้ำในร้ำน
ขำยผลิตภัณฑ์จำกไม้สักในห้ำงสรรพสินค้ำ 

 

1.6  ประโยชน์ท่ีจะได้รับ 

1.6.1  ได้ข้อมูลคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำ อำยุ 15 ปี จำกแหล่งปลูกในต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอ
ทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

 

1.6.2  ได้ต้นแบบชุดโต๊ะอำหำร แบบถอดประกอบได้ ผลิตจำกไม้สักสวนป่ำ อำยุ 15 ปี 

 

1.6.3  ได้ทรำบควำมพึงพอใจต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบล
ห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

 

1.6.4  สร้ำงมูลค่ำเพิ่มให้กับสินค้ำแก่กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง 
อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

 
 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทที่  2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
  

การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยรวบรวมเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง ดังนี้ 

 
2.1  ข้อมูลเกี่ยวกับไม้สักในประเทศไทย 
2.2  ข้อมูลเกี่ยวกับกระบวนการน าไม้ไปใช้งาน 
2.3  ข้อมูลเกี่ยวกับกลุ่มเฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ 
      จังหวัดกาญจนบุรี 
2.4  คุณสมบัติและเกณฑ์การทดสอบไม้ 
2.5  ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการพัฒนาชุมชน 
2.6  ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการออกแบบ 
2.7  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
2.8  ข้อมูลเกี่ยวกับการออกแบบชุดโต๊ะอาหาร 
2.9  การออกแบบเครื่องเรือนด้วยระบบถอดประกอบ 
2.10  ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการประเมินความพึงพอใจ 
2.11  งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1  ข้อมูลเกี่ยวกับไม้สักในประเทศไทย 
 

สักมีช่ือการค้าเป็นภาษาอังกฤษว่า Teak ช่ือพฤกษศาสตร์ว่า Tectona grandis Linn.f. 
อยู่ในวงศ์ Labiatae เป็นไม้ท่ีขึ้นอยู่ในป่าผลัดใบเขตร้อน มีถิ่นก าเนิดจ ากัดอยู่เฉพาะในเอเชียตอนใต้
แถบประเทศอินเดียตอนใต้ พม่า ไทยเฉพาะภาคเหนือ ลาวและอินโดนีเซียท่ีพวกฮินดูน าไปปลูกเมื่อ 
500 ถึง 700 ปีมาแล้ว ส าหรับในประเทศไทยมีการกระจายพันธุ์ตามธรรมชาติในท้องท่ีจังหวัด
แม่ฮ่องสอน เชียงราย เชียงใหม่ ล าพูน ล าปาง แพร่ น่าน สุโขทัย อุตรดิตถ์ พิษณุโลก พิ จิตร
เพชรบูรณ์ ตาก ก าแพงเพชร นครสวรรค์ และอุทัยธานี 

 

2.1.1  ความเป็นมาของไม้สักในประเทศไทย 
สัก (Teak) ในประเทศไทยมีเพียงชนิดเดียว แต่อาจมี ช่ือเรียกอื่นๆ เช่น สักทอง สักหิน สัก

ขี้ควาย ตามลักษณะเนื้อไม้ หรือสีท่ี แตกต่างกัน ซึ่งอาจเป็นผลจากปัจจัยส่ิงแวดล้อมท่ีแตกต่างกัน 
เช่น ปริมาณน้ าฝน ชนิดดิน และแร่ธาตุ หรือลักษณะทางพันธุกรรม โดยท่ัวไปสักมีการกระจายพันธุ์
ตามธรรมชาติในป่าเบญจพรรณ บริเวณภาคเหนือ และภาคกลางตอนบนของ ประเทศ สักเป็นไม้ท่ีมี
คุณค่าทางเศรษฐกิจ ในอดีตเป็นสินค้าส่งออกท่ีน ารายได้หลัก สู่ประเทศไทยรองจากข้าว ปัจจุบัน
ประเทศไทยขาดแคลนไม้สักใช้ในอุตสาหกรรม ต้องน าเข้าไม้สักจากประเทศเพื่อนบ้าน สักจากป่า
ธรรมชาติมีปริมาณลดน้อยลง และราคาสูงขึ้น ต้ังแต่ 25,000 - 60,000 บาทต่อลูกบาศก์เมตร ขึ้นอยู่
กับคุณภาพ ของไม้ ขนาดความโตและอายุ ปัจจุบันมีแนวโน้มการใช้ไม้สักจากสวนป่าเพิ่ม มากขึ้น ใน
อดีตได้ก าหนดรอบตัดฟันไม้สักไว้ที่อายุ 60 ปี ภายหลังกรมป่าไม้ได้ มีการเปล่ียนแปลง ก าหนดรอบ
ตัดฟันท่ีอายุ 30 ปี การก าหนดรอบตัดฟันสัก อ านวย (2535) กล่าวว่า กรมป่าไม้ก าหนดรอบ
หมุนเวียน (rotation) ไม้สักสวนป่าไว้ 60 ปี นั้นนานเกินไป เป็นการสูญเสียโอกาส เสียเวลา และสูญ
ค่าทางเศรษฐกิจ ด้วยไม้สักอายุ 40 ปี มีความโต (ขนาดเส้นรอบวงท่ีระดับ 1.30 เมตร จากพื้นดิน) ได้ 
205 เซนติเมตร ก็แสดงว่าไม้สักมีอัตราความโตเฉล่ียปีละ 5.1 เซนติเมตร ซึ่งเป็นไม้ท่ีโตเร็วพอสมควร 
และจะใช้เวลาเพียง 37 ปี ก็จะโตถึงขนาดจ ากัด คือ 190 เซนติเมตร ท้ังนี้เป็นการปลูกแบบธรรมชาติ 
ไม่มีการให้น้ าปุ๋ย แต่ ประการใด แต่มีการก าจัดวัชพืช และตัดขยายระยะตามปกติเท่านั้น ส่ิงเหล่านี้ 
เป็นหลักฐานในการพิสูจน์ว่าเราสามารถลดรอบหมุนเวียนของไม้สักท่ีปลูก ลงได้อีก เมื่อมีการปฏิบัติ
ต่อสวนสักท่ีปลูกโดยใช้หลักวิทยาศาสตร์และ เทคโนโลยีใหม่เข้าช่วย หากได้มีการบ ารุงรักษาอย่างดี 
ให้น้ าให้ปุ๋ยตามแบบ การปลูกต้นไม้เพื่อหวังผลทางเศรษฐกิจ ไม้สักก็จะกลายเป็นต้นไม้ประเภทท่ีโต
เร็ว มากชนิดหนึ่ง เช่นในบางประเทศในทวีปอเมริกาใต้ เช่น เปรู บราซิล ได้มีการปลูกไม้สักเชิง
เศรษฐกิจและก าหนดรอบหมุนเวียนการตัดฟันไว้เพียง 12 - 15 ปี เท่านั้น ดังนั้นการปลูกไม้สักใน
ประเทศไทย โดยก าหนดรอบตัดฟันส้ันๆ ไม่เกิน 15 ปี จึงมีโอกาสเป็นไปได้มาก ในปี พ.ศ. 2537 
รัฐบาลโดยกรมป่าไม้ได้ส่งเสริมให้ภาคเอกชนปลูกสวนป่าเพื่อการค้า ซึ่งสักเป็นพันธุ์ไม้ท่ี ประชาชนนิ 
ยมปลูกกันมากท่ีสุดมีการปลูกกระจายอยู่ท่ัวประเทศปัจจุบันมี ผลผลิตไม้สักจากสวนป่าเอกชนแล้วซึ่ง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การด าเนินงานปลูกสวนป่าของภาคเอกชนท่ีผ่านมาประสบปัญหาต่างๆ ท่ีให้เกษตรกรยกเลิกการ 
ปลูกสัก และเปล่ียนไปปลูกพืชชนิดอื่นแทน ซึ่งปัญหาในการปลูกสักของภาคเอกชน ได้แก่  

(1) สักเติบโตไม่ดี หรือเติบโตช้า แคระแกร็น เนื่องจากการปลูกในพื้น ท่ีท่ีไม่
เหมาะสม เช่น ปลูกในท่ีนา พื้นท่ีน้ าท่วมขัง หรือบนดินลูกรัง เป็นต้น  

(2) การใช้กล้าไม้ท่ีไม่มีคุณภาพ หรือไม่ได้คัดเลือกจากแม่ไม้พันธุ์ดี  
(3) การปลูกด้วยระยะปลูก หรือระยะห่างระหว่างต้นท่ีชิดเกินไป คือ ระยะ 2 x 2 

เมตร เป็นต้น  
(4) การจัดการไม่ดี ไม่มีการตัดขยายระยะ ปล่อยให้สักขึ้นหนาแน่นเกินไป ท าให้ต้น

มีขนาดเล็ก ไม่โต  
(5) ขาดเงินทุนหมุนเวียน  
(6) มีท่ีดินจ ากัด หรือไม่สามารถรอให้ต้นไม้โตเนื่องจากไม่มีรายได้ หรือ ต้องการ

ปลูกพืชอื่นท่ีผลตอบแทนดีกว่า 
 

 

 
ภาพที่ 2.1  สักในพื้นท่ีอ าเภอทองผาภูมิ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2558) 
 

ส าหรับเกษตรกรท่ียังปลูกสักต่อเนื่องอยู่มีเหตุผลหรือปัจจัยเกี่ยวข้อง ดังนี้ 
1. ผู้ปลูกมีท่ีดินว่างเปล่า ไม่ได้ใช้ประโยชน์ หรือมีท่ีดินเหลือเพียงพอ ในการปลูกสวนป่า 
2. ผู้ปลูก มีการจัดการสวนป่าดี เติบโตดี มีการตัดขยายระยะ 
3. พื้นท่ีมีความเหมาะสมต่อการเติบโตของสัก 
4. มีเงินทุน หรือมีรายได้จากอาชีพอื่น ระหว่างรอให้ต้นไม้โต 
5. ต้องการอนุรักษ์ทรัพยากรป่าไม้ ต้องการรักษาส่ิงแวดล้อม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การปลูกสักมีวิธีปลูกและจัดการแตกต่างจากการท าการเกษตร หรือการท าสวนผลไม้ คือ
ต้องการผลผลิตด้านเนื้อไม้โดยราคาไม้ขึ้นกับคุณภาพขนาดและอายุของต้นไม้  ดังนั้นการปลูกสักให้
ประสบผลส าเร็จจ าเป็นต้องค านึงถึง ความเหมาะสมของพื้นท่ี การจัดการ รูปแบบการปลูก ขนาดของ
พื้นท่ี ค่าใช้จ่าย ในการลงทุน และควรวางแผนการปลูกให้เป็นระบบรอบหมุนเวียน เพื่อให้ตัดไม้ ใน
พื้นท่ีได้อย่างต่อเนื่อง  

 

2.1.2  ลักษณะทั่วไปของไม้สักในประเทศไทย 
ไม้สัก เป็นไม้ผลัดใบขนาดใหญ่ มีล าต้นเปลาตรง โคนต้นเป็นพูพอนเล็กน้อย กิ่งอ่อนเป็นรูป

เหล่ียม เรือนยอดเป็นทรงพุ่มทรงกลมค่อนข้างทึบ ล าต้นมีความสูง ต้ังแต่ 20 เมตร ขึ้นไป  
ล าต้น เปลือกหนา สีเทา หรือน้ าตาลอ่อนแกมเทา เรียบหรือแตกเป็นร่องเล็กๆตามความ

ยาวของล าต้น ลักษณะเนื้อไม้สักจะมีสีน้ าตาลทอง (เรียกว่าสักทอง) ถึงสีน้ าตาลแก่ และมักจะมีเส้นสี
น้ าตาลแก่แทรก (เรียกว่าสักทองลายด า) เนื้อไม้มีเส้ียนตรงเนื้อหยาบ แข็งปานกลาง เล่ือยไสกบ 
ตกแต่งง่ายไม่ค่อยยืดหดหรือบิดงอง่ายเหมือนไม้ชนิดอื่น 

ใบ เป็นแบบใบเด่ียว แตกออกจากกิ่งเป็นคู่ ๆ ตรงข้ามกัน แต่ละคู่ต้ังฉากสลับกันไปตาม
ความยาวของกิ่ง (Opposite decussate) รูปใบเป็นรูปรี (Elliptic) หรือรูปไข่กลับ (Obovate) ใบ
ยาว 30-60 เซนติเมตร พื้นใบด้านบนและด้านล่างสากมือ ท้องใบ สีเขียว ท่ีท้องใบของใบอ่อนเมื่อขยี้
แล้วจะมีสีแดงคล้ายเลือด ใบสักจะร่วงผลัดใบในฤดูแล้งประมาณเดือนพฤศจิกายน-มกราคม และจะ
แตกใบใหม่ประมาณเดือนเมษายน-มิถุนายน 

ดอก เป็นดอกสมบูรณ์เพศคือมีท้ังเกสรตัวผู้และตัวเมียในดอกเดียวกัน มีขนาดเล็กกลีบดอก
สีขาวนวล ออกเป็นช่อขนาดใหญ่ บริเวณปลายกิ่ง สักจะออกช่อดอกช่อแรกท่ีปลายยอดสุดของแกน
ล าต้นก่อนกิ่งอื่นๆ ต่อไปจึงจะเกิดดอกท่ีปลายยอดของกิ่งดอกบานเพียง 1 วัน หลังจากนั้นดอกท่ี
ได้รับการผสมแล้วก็จะเปล่ียนแปลงเป็นผลต่อไปในช่วงเดือนกรกฎาคม–ตุลาคม 

ผลและเมล็ด เป็นรูปร่างค่อนข้างกลมขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 1-2 เซนติเมตร ผลหนึ่งๆ จะมี
เมล็ด 1-4 เมล็ด โดยท่ัวไปมักจะเรียกผลสักว่า “เมล็ดสัก” ซึ่งเมื่อแก่จัดจะเป็นสีน้ าตาล ผลเริ่มแก่ใน
เดือนพฤศจิกายน-มกราคม มีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 0.5-2.0 เซนติเมตร เมล็ด มีลักษณะเป็นรูปทรง
ไข่ ขนาดยาวประมาณ 0.6 เซนติเมตร และกว้างประมาณ 0.4 เซนติเมตร เรียงไปทางแนวต้ังของผล
สัก แต่ละเมล็ดจะถูกห่อหุ้มด้วยเปลือกหุ้มเมล็ดท่ีมีลักษณะบางๆ 

ในด้านการใช้ประโยชน์ไม้สัก ได้มีการแบ่งคุณลักษณะของไม้สักโดยพิจารณาจากสีของเนื้อ
ไม้ การตกแต่ง ความแข็ง ความเหนียวของเนื้อไม้ออกเป็น 5 ชนิด คือ 

1. สักทอง เนื้อไม้เป็นสีน้ าตาลทอง เส้ียนตรงตกแต่งง่าย 
2. สักหิน เนื้อไม้สีน้ าตาลหรือสีจาง ตกแต่งง่าย 
3. สักหยวก เนื้อไม้สีน้ าตาลอ่อนหรือสีจาง ตกแต่งง่าย 
4. สักไข ่เนื้อไม้สีน้ าตาลเข้มปนเหลือง มีไขปนยากแก่การตกแต่งและทาสี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5. สักขี้ควาย เนื้อไม้สีเขียวปนน้ าตาล น้ าตาลด าดูเป็นสีเลอะๆ ซึ่งลักษณะความแตกต่าง
ของเนื้อไม้ดังกล่าวนี้ เป็นเพียงประสบการณ์ของผู้ท าไม้เท่านั้นยังไม่อาจพิสูจน์ได้ว่ามีผลมาจาก
พันธุกรรม หรือเกิดจากสภาพแวดล้อมท่ีมันขึ้นอยู่ เช่น ชนิดของป่า ดิน หิน ปริมาณน้ าฝน ฯลฯ 
 

2.1.3  การปลูกและการจัดการสวนป่าสัก 
2.1.3.1  การปลูก 
การปลูก การปลูกต้นไม้ควรด าเนินการปลูกในช่วงฤดูฝน ระหว่างเดือนพฤษภาคมถึงเดือน

กรกฎาคม ซึ่งมีปริมาณน้ าฝนหรือความช้ืนเพียงพอให้ต้นไม้สามารถต้ังตัวและเติบโตมีโอกาสรอดตาย
สูงระยะปลูกท่ีเหมาะสมประมาณ 300 x 300 เซนติเมตร ขุดหลุมกว้างและลึกประมาณ 30 x 30 
หรือ 50 x 50 เซนติเมตร รองก้นหลุมด้วย ปุ๋ยหมัก ปุ๋ยคอก แต่ต้องระวังไม่ให้ปุ๋ยสัมผัสรากโดยตรง
ต้นสักอาจตายได้การกรีดถุงพลาสติกออกระวังอย่าให้ดินแตกกระจายกระทบกระเทือนระบบรากน า
กล้าวางลงปลูกให้ระดับโคนต้นต่ ากว่าผิวดินเล็กน้อย  

2.1.3.1.1  การเตรียมพื้นท่ีปลูก การเตรียมพื้นท่ีเพื่อก าจัดต้นไม้หรือวัชพืชท่ีไม่ต้องการออก 
ผู้ปลูก บางรายมีการไถพรวนพื้นท่ีก่อนปลูก บางรายไม่มีการไถพรวน ท าการขุดหลุมปลูกได้เลย ซึ่งจะ
เป็นการประหยัดค่าใช้จ่ายในการลงทุน 

2.1.3.1.2  การวางแนวปักหลักการวางแนวปักหลัก เพื่อก าหนดระยะห่างระหว่างต้นไม้ให้
เป็น ระเบียบ ง่ายต่อการตรวจสอบการรอดตาย เพื่อท าการปลูกซ่อม ดูแลรักษาสะดวก และเป็นที่ยึด
เกาะของกล้าไม้ การวางแนวการปลูกส าหรับท่ีราบนิยม วางแนวตามทิศตะวันออก-ตะวันตก 
โดยเฉพาะการปลูกพืชในระบบวนเกษตร จะช่วยท าให้พืชเกษตรได้รับแสงเต็มท่ีตลอดท้ังวัน ส าหรับ
พื้นท่ีลาดชันควร ปลูกให้แถวของต้นไม้ขวางทิศทางด้านลาด ลดการกัดเซาะและพังทลายของดิน การ
วางแนวปักหลักช่วยในการปลูกเป็นแถวเป็นแนว ให้ตรง และมีระยะห่างสม่ าเสมอ (อ านวย คอวนิช. 
2535) 

2.1.3.1.3  การเตรียมกล้าไม้ ส่ิงส าคัญคือต้องใช้กล้าไม้ท่ีผลิตจากเมล็ดท่ีเก็บจากแม่ไม้ท่ีมี 
การเติบโตดี มีลักษณะเปลาตรง เติบโตดี การปลูกสักโดยท่ัวไปมีการใช้ 2 วิธีคือ การปลูกโดยใช้เหง้า
และใช้กล้าไม้เหง้าเหมาะกับพื้นท่ีขนาดใหญ่ เพราะมีน้ าหนักเบา ง่ายต่อการขนส่ง ส าหรับกล้าไม้อาจ
ได้จากการน าเหง้ามาลงถุง หรือการเพาะเมล็ด การปลูกโดยใช้กล้าไม้ท่ีเพาะเมล็ดน่าจะให้การเติบโต
ท่ีดีกว่าเนื่องจากระบบรากจากเมล็ดจะส่งผลต่อการเจริญเติบโตในระยะยาวยกตัวอย่าง การปลูก ยูคา
ลิปตัสของเกษตรกรบางราย พบว่าการใช้กล้าจากท่ีเพาะจากเมล็ดให้ผลผลิต ในระยะยาวดีกว่ากล้า
ปักช าโดยสามารถตัดฟันจากการแตกหน่อได้ถึง 4 - 5 ครั้ง ส่วนกล้าจากการปักช าตัดไม้จากการแตก
หน่อได้ประมาณ 2 - 3 ครั้ง สักจะเริ่มเก็บเมล็ดได้ระหว่างเดือนมกราคม ถึงเดือนกุมภาพันธ์ โดย 
เมล็ดท่ีสมบูรณ์ มีขนาดใหญ่ จะงอกได้ดี และได้กล้าท่ีแข็งแรง ระยะเวลาท่ีเมล็ดสักใช้ในการงอกนั้น
แตกต่างกัน ในแปลงเพาะเมล็ดสักอาจจะเริ่มงอกภายในเวลา 10 วัน หรืออาจใช้เวลานานถึง 30 วัน 
(บุญวงศ์ ไทยอุตส่าห ์และคณะ. 2535)  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การเพาะเมล็ดสัก จะมีการเตรียมเมล็ดเพื่อช่วยให้เมล็ดสามารถงอกได้ง่ายข้ึน ได้แก่ การแช่
น้ าการใช้น้ าร้อน การใช้สารเคมี ส าหรับการเพาะเมล็ดมีหลายวิธี ได้แก่ การหว่าน เมล็ดสักท่ีระดับผิว
ดิน และกดให้จมเสมอผิวหน้าดิน กลบด้วยวัสดุท่ีโปร่งเบา เช่น แกลบ หรือ ขี้เล่ือยท่ีผ่านสภาพผุ
สลายตัว เมล็ดจะได้รับออกซิเจน    แสง สว่าง และความช้ืน เพื่อใช้ในกระบวนการงอก (อภิชาต ขาว
สะอาด และคณะ. 2553)  

ส าหรับศูนย์ส่งเสริมการเพาะช ากล้าไม้ ได้ท าการเพาะกล้าสัก โดยน าเมล็ดสักคลุกขี้เถ้า
แกลบ และคลุมด้วยใยมะพร้าว ให้มีความช้ืนท้ิงไว ้ คอยเปิดดู และเลือกเมล็ดท่ีงอกออกมาช าใส่ถุง 
แล้วคลุมไว้ปล่อยให้เมล็ดท่ี เหลืองอกต่อไป เนื่องจากเมล็ดสักมีระยะเวลางอกแตกต่างกัน  

2.1.3.2  การบ ารุงดูแลรักษา  
ในช่วงแรก สักอายุระหว่าง 1 - 3 ปีแรก ส่ิงส าคัญคือ การก าจัดวัชพืช ป้องกันไฟการลิดกิ่ง 

หากมีกิ่งแตกออกด้านล่างควรท าการลิดกิ่งออกเพื่อให้ล าต้นเปลาตรงต่อมาเมื่อสักอายุประมาณ 6 - 
10 ปี สักเติบโตหนาแน่นมากขึ้นสักจะมีการเติบโตคงท่ี ไม่เพิ่มมากขึ้น ต้องท าการตัดขยายระยะ โดย
เลือกตัดต้นสักท่ีมีลักษณะไม่ดี หรือมีขนาดเล็กออก หรือท าการตัดแถวเว้นแถว หรือต้นเว้นต้น  

2.1.3.2.1  การก าจัดวัชพืช  
เพื่อให้สักสามารถต้ังตัวได้ ไม่ถูกบดบังแสง หรือถูกแก่งแย่งอาหารจากวัชพืช โดยปีแรกอาจ

ต้องก าจัดวัชพืชหลายครั้ง 2 - 4 ครั้ง เมล็ดสักคลุกขี้เถ้าแกลบคลุมด้วยใยมะพร้าวย้ายช าลงถุงซึ่ง
ขึ้นอยู่กับปริมาณของวัชพืชการก าจัดวัชพืชในปีท่ี 2 ถึง 3 จะลดน้อยลง  
เนื่องจากสักเติบโตสูงขึ้น  

2.1.3.2.2  การป้องกันไฟ  
ไฟเป็นปัญหาท่ีส าคัญของการปลูกสักของภาคเอกชนท่ีผ่านมาโดยเฉพาะเมื่อสักอายุ

ระหว่าง 1 - 3 ปี หากมีไฟเข้าไปจะท าให้ สักตายหรือเติบโตช้าลงไฟส่วนมากเกิดในช่วงฤดูแล้ง
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงเดือนเมษายนสักจะผลัดใบ ใบสักจะแห้งร่วงหล่นเป็นเช้ือเพลิงท่ีติดไฟง่าย
ส่วนมากสาเหตุเกิดจากการจุดไฟ หรือการเตรียมพื้นท าการเกษตรของพื้นท่ีใกล้เคียง การป้องกันไฟ
ท าได้โดยท าแนวกันไฟรอบสวนสัก หรือบริเวณด้านท่ีไฟสามารถเข้ามาได้ง่าย โดยการไถ หรือถาง 
เป็นแนวกว้างประมาณ 300 - 400 เซนติเมตร ผู้ปลูกยังสามารถท าแนวกันไฟแบบธรรมชาติ โดยการ
ปลูกต้นไม้หรือพืชเกษตร ทีมีความช้ืนสูงได้แก่ กล้วย รอบพื้นท่ีหรือแทรกในแปลงสักหมั่นตรวจพื้นท่ี
ให้บ่อยขึ้นในช่วงหน้าแล้ง และก าจัดเศษไม้ ใบไม้แห้ง ท่ีเป็นเช้ือเพลิงไฟเพื่อลด ความรุนแรงของไฟ  

2.1.3.2.3  การปลูกซ่อม  
คือการปลูกทดแทนต้นท่ีตายไปโดยการส ารวจหลังปลูกประมาณ 1 - 2 เดือน ให้รีบปลูก

ซ่อมโดยเร็วไม่ควรท าช้ากว่ากลางฤดูฝนหากปล่อยไว้นานต้นสักท่ีปลูกซ่อมจะเติบโตไม่ทันถูกบดบัง
แสงแดด  

2.3.2.4  การใส่ปุ๋ย ผู้ปลูกอาจใส่ปุ๋ยให้สักระหว่างอายุ 1 - 3 ปีแรก แต่เมื่อ สักเติบโตมาก
ขึ้นระบบรากลึกการใส่ปุ๋ยอาจส่งผลต่อการเติบโตไม่มากนักจะเป็นการเพิ่มค่าใช้จ่ายในการลงทุน 
เกษตรกรบางรายพบว่าการใส่ปุ๋ยโดยเฉพาะ ในช่วงแรกของการเติบโต ต้นจะสูงเร็ว แต่ล าต้นไม่
แข็งแรง ใบเยอะมากและหนักเมื่อมีลมแรงอาจพัดต้นสักหักได้ง่าย การปลูกสักของภาคเอกชนบาง
รายรองก้นหลุม ด้วยร็อคฟอสเฟต ใส่ปุ๋ยสูตร 20 - 10 - 10 ซึ่ง จะให้ปริมาณธาตุอาหารไนโตรเจนสูง
ถ้าหากในท้องถิ่นมีปุ๋ยคอก หรือปุ๋ยหมักควรใช้ร่วมกับปุ๋ยวิทยาศาสตร์ เพราะเป็นการเพิ่มธาตุอาหาร
และปรับสภาพทางกายภาพของดินด้วย  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3.2.5  ระยะห่างระหว่างต้น  
ส าหรับการปลูกสักของภาคเอกชนท่ีผ่านมา มีระยะปลูกแตกต่างกัน ได้แก่ 200 x 200 

เซนติเมตร 200 x 300 เซนติเมตร 300 x 300 เซนติเมตร และ 200 x 400 เซนติเมตร แต่ส่วนมาก
แนะน าระยะปลูกหรือ ระยะห่างระหว่างต้นท่ีดีและเหมาะสมกับสัก คือระยะปลูกห่าง 300 x 300 
เซนติเมตร หรือ 350 x 350 เซนติเมตร ส าหรับองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้ ใช้ระยะปลูก 400 x 400 
เซนติเมตร เพื่อให้สะดวกต่อการใช้รถ หรือเครื่องจักรเข้าไประหว่างแปลงได้ส าหรับระยะ 200 x 400 
เซนติเมตร พบว่ามีการแตกกิ่งมากในช่องท่ีห่าง 400 เซนติเมตร ส าหรับต้นไม้ท่ีปลูกด้วยระยะห่าง
มากจะต้นเต้ีย และมีกิ่งก้านมากส่วนการปลูก ด้วยระยะห่าง 200 x 200 เซนติเมตร จะใช้กล้าจ านวน
มากถึง 400 ต้นต่อไร่ จะเป็นการลงทุนสูง และต้นสักจะเติบโตหนาแน่นเร็วในเวลาประมาณ 4 - 6 ปี 
หากตัด ขยายระยะก็จะได้ไม้ขนาดเล็ก ซึ่งใช้ประโยชน์ได้น้อย ราคาต่ าแต่ถ้าไม่ตัดออก ต้นไม้ในแปลง
จะมีขนาดเล็กไม่เจริญเติบโตท าให้สูญเสียเงินในการลงทุนส าหรับไม้บางชนิดท่ีโตเร็วเรือนยอดแคบ 
เช่นยูคาลิปตัสสามารถปลูกด้วย ระยะท่ีชิดได้ 

2.1.3.3  การลิดกิ่ง  
การลิดกิ่งเพื่อเอากิ่งด้านล่างออก ให้ได้ไม้ท่ีมีคุณภาพ เปลาตรง เติบโต ทางความสูงได้ดี 

ต้นไม้บางชนิดมีการลิดกิ่งตามธรรมชาติ โดยกิ่งจะค่อยๆ ตาย และแห้งร่วงหล่นไปเองส าหรับสักต้อง
ช่วยลิดกิ่งหากไม่ลิดกิ่ง ปล่อยไว้จะมีขนาดใหญ่ขึ้นท าให้ได้รูปทรงไม่ดีการเติบโตทางเส้นผ่าน
ศูนย์กลางช้าลง หรือหากกิ่งด้านล่างท่ีไม่ถูกแสงจะแห้งและเกิดต าหนิในเนื้อไม้ สักเมื่อเติบโตจะเริ่ม
แตกกิ่งก้านออกด้านข้าง ขึ้นอยู่กับระยะห่างท่ีปลูก หรือลักษณะการเติบโตของสักต้นนั้น หากมีการ
แตกกิ่งก้านมากต้องช่วยลิดกิ่งออกบ้างการลิดกิ่งควรตัดกิ่งให้เสมอกับผิวของล าต้น แล้วใช้ปูนขาวทา
เพื่อป้องกัน โรคและแมลงท าลาย โดยท่ัวไปผู้ปลูกท าการลิดกิ่งจนถึงระดับท่ีมือสามารถเอื้อมถึงได้ 
บางรายอาจใช้บันไดไม้ไผ่ช่วยในการลิดกิ่ง การลิดกิ่งอาจเริ่มท าต้ังแต่ปีแรกหากสักมีการแตกกิ่งก้าน
มากแต่บางพื้นท่ีสักสามารถเติบโตทางความสูงดี เปลาตรง การลิดกิ่งก็น้อยลงไป  

2.1.3.4  การตัดขยายระยะ  
บุญวงศ์ ไทยอุตส่าห์และคณะ (2535) กล่าวว่า การตัดขยายระยะเป็นการปฏิบัติ ทาง

วนวัฒนวิทยาท่ีจ าเป็นส าหรับการจัดการสวนป่า ท้ังนี้ไม่ว่าไม้ท่ีตัดขยายระยะ ออกจะจ าหน่ายได้
คุ้มค่าหรือไม่ก็ตาม อันเป็นผลพลอยได้จากการปลูกสวนป่า ซึ่งปรัชญาท่ีแท้จริงของการตัดขยายระยะ 
ก็เพื่อปรับปรุงการเจริญเติบโตของไม้ท่ีเหลืออยู่ ไม่ใช่รายได้จากไม้ท่ีตัดออก การตัดขยายระยะ เป็น
การตัดไม้ออกบางส่วน เพื่อให้สักเติบโตหนาแน่น มากขึ้น เพื่อให้ต้นไม้ท่ีเหลืออยู่เติบโตมีขนาดใหญ่
ขึ้นซึ่งขนาดของต้นไม้มักจะมีความสัมพันธ์โดยตรงกับขนาดเรือนยอดและเรือนราก คือเรือนยอดแผ่
ขยายมากขึ้นต้นไม้ก็จะมีขนาดใหญ่ขึ้นการปลูกต้นไม้ต้องให้มีความหนาแน่นในช่วงแรก เพื่อให้ต้นไม้
มีการแข่งขันทางความสูงล าต้น เปลาตรง ไม่แตกกิ่งก้านมากช่วยทุ่นแรงในการลิดกิ่ง การปลูกสักอาจ
เริ่มด้วยระยะห่างประมาณ 300 x 300 เซนติเมตร หลังจากสักโตได้ระยะหนึ่ง เรือนยอดสักจะเริ่มชิด
กัน การเติบโตจะไม่เพิ่มข้ึนต้องท าการตัดขยายระยะ หากปล่อยท้ิงไว้จะเกิดการแข่งขันตามธรรมชาติ
มีการ แก่งแย่งน้ าและอาหารกันท าให้ต้นไม้บางส่วนตายต้นไม้บางส่วนชะลอหรือ หยุดการเติบโตท า
ให้ไม้ท่ีจะได้ขนาดใหญ่ต้องใช้เวลานานขึ้นท าให้ไม่คุ้มค่าการลงทุนการปลูกสัก ควรตัดขยายระยะครั้ง
แรกเมื่อสักเริ่มหนาแน่น เรือนยอดเบียดชิดกันการเติบโตไม่เพิ่มขึ้น ซึ่งขึ้นกับสภาพพื้นท่ี ระยะปลูก 
การบ ารุง ดูแล โดยท่ัวไปสักจะเริ่มหนาแน่น เมื่ออายุประมาณ 6 - 10 ปี จะต้องท าการ ตัดขยาย
ระยะ หลังจากนั้นปล่อยให้ต้นสักเติบโตจนเรือนยอดเบียดชิดกันอีกครั้ง ก็ท าการตัดขยายระยะครั้งท่ี เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2 เมื่ออายุประมาณ 15 - 22 ปี ส าหรับการปลูกไม้สัก การตัดขยายระยะครั้งแรก ต้นสักท่ีได้จะมี
ขนาดเล็ก ราคาต่ าผู้ปลูกสวนป่าส่วนมากไม่ท าการตัดขยายระยะท้ังท่ีต้นไม้ขึ้นหนาแน่นมาก ส่งผล
เสียต่อการ เติบโตของสักท้ังหมด ถึงแม้จะไม่สามารถจ าหน่ายไม้ได้คุ้มค่าผู้ปลูกสวนป่าจ าเป็นต้องตัด
ขยายระยะออกโดยอาจน าไม้ไปใช้สอยเอง การตัดขยายระยะมีวิธีการตัด คือ  

2.1.3.4.1  การตัดแบบเป็นระบบ คือตัดแถวเว้นแถว หรือตัดต้นเว้นต้น  
2.1.3.4.2  การตัดแบบเลือกตัด โดยเลือกตัดต้นท่ีมีขนาดใหญ่ หรือเล็กออก  
ส าหรับสวนสักพื้นท่ีขนาดใหญ่ การตัดแบบเป็นระบบ จะท าให้สะดวก ในการตัดไม้ ส าหรับ

สวนสักท่ีมีพื้นท่ีขนาดเล็กหากมีการเติบโตแตกต่างกัน ควรใช้ แบบเลือกตัด โดยการตัดขยายระยะ
ครั้งแรก ควรเลือกต้นท่ีมีขนาดเล็ก และ ลักษณะไม่ดีออก เหลือสักท่ีมีลักษณะดี เติบโตดีไว้ เนื่องจาก
ต้นท่ีมีการเติบโตดี จะสามารถเติบโตเป็นไม้ขนาดใหญ่ได้ดีกว่า จะส่งผลให้สวนป่ามีผลผลิตต่อไร่สูงขึ้น 
คุ้มค่าการลงทุนในรอบตัดฟันสุดท้ายมากกว่า โดยไม้สักท่ีขายได้ราคาดี และเป็นท่ี ต้องการของตลาด 
คืออายุมากกว่า 15 ปี ขนาดเส้นรอบวงท่ีความสูง 130 เซนติเมตร มากกว่า 60 เซนติเมตร ขึ้น 
ส าหรับบางพื้นท่ี ผู้ปลูกสักไม่ท าการตัดขยายระยะ สักจะขึ้นหนาแน่น เบียดเสียด การเติบโตจะไม่
สม่ าเสมอ มีต้นเล็กบ้าง ใหญ่บ้าง ในการตัดขยาย ระยะครั้งแรกยิ่งจ าเป็นต้องเลือกตัดเอาต้นเล็กออก 
เหลือต้นใหญ่ท่ีมีขนาด ใหญ่ไว้ ปัญหาการตัดขยายระยะของผู้ปลูกสวนป่า ได้แก ่ 

(1) ข้อจ ากัดด้านตลาด และการใช้ประโยชน์ไม้ตัดขยายระยะครั้งแรก ไม้มี
ขนาดเล็ก และราคาต่ า 

(2) ปัญหาการเลือกซื้อไม้ของพ่อค้า ผู้ปลูกสักปล่อยให้พ่อค้าคนกลาง เข้าไป
คัดเลือกตัดไม้เอง โดยเลือกตัดเฉพาะไม้ท่ีมีขนาดใหญ่ออก เหลือแต่ต้น ท่ีมีขนาดเล็ก ไม่สมบูรณ์ มี
การเติบโตช้า ท าให้ผลผลิตท่ีจะได้ในอนาคตต่ าไม่ คุ้มค่าต่อการลงทุน 

(3) เกษตรกร ผู้ปลูกขาดความรู้และความเข้าใจถึงความสัมพันธ์ของ การเติบโต
ของต้นไม้กับความหนาแน่นของต้นไม้ ท าให้เกษตรกรไม่ค านึงถึง ความส าคัญของการตัดขยายระยะ 
ปล่อยให้ต้นไม้ในสวนป่าขึ้นหนาแน่นแข่งขัน แก่งแย่งอาหาร  

 

2.1.4  การเจริญเติบโตและผลผลิตแต่ละช่วง 
ไม้สักจัดได้ว่าเป็นไม้โตเร็วชนิดหนึ่งเมื่อเทียบกับไม้ชนิดอื่นอีกหลายๆ ชนิด โดยเฉพาะอย่าง

ยิ่งการเจริญเติบโตในช่วง 10 ปีแรกจะเร็วมาก อย่างไรก็ตาม ไม้สักจะโตเร็วมากน้อยเพียงใดขึ้นอยู่กับ
ปัจจัยต่างๆ ท่ีส าคัญ คือ (1) สภาพพื้นท่ีท่ีปลูก รวมท้ังการเตรียมพื้นท่ี (2) การจัดการสวนป่ารวมท้ัง
การบ ารุงรักษาและ (3) คุณภาพของเมล็ดหรือกล้าพันธุ์ที่ใช้ปลูก 

ในพื้นท่ีท่ีเหมาะสมและมีการจัดการสวนป่าเป็นอย่างดี  ต้นสักอายุ 10 ปี จะสูงเฉล่ีย
มากกว่า 15 เมตรขึ้นไป และมีเส้นผ่าศูนย์กลางเฉล่ียมากกว่า 15 เซนติเมตรมีผลผลิต (ไม้ท่อน) สูง
กว่า 13 ลูกบาศก์เมตรต่อไร่ หลังจากนั้นการเจริญเติบโตทางความสูงจะลดลง แต่ความโตทางเส้นรอ
บวงจะยังคงเพิ่มขึ้นอีกเรื่อยๆ 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่  2.1  การเจริญเติบโตของไม้สัก 

อาย ุ
(ปี) 

เส้นผ่าศูนย์กลาง 
เพียงอก (ซม.) 

ความสูงของไม้ 
ชั้นเด่นและช้ันรอง 

(ซม.) 

จ านวนต้น 
(ต้น/ไร่) 

พื้นที่หน้าตัดไม้ 
(ตร.ซม./ไร่) 

ปริมาตรที่ท า
เป็นสนิค้าได้ 
(ลบ.ซม./ไร่) 

10 15.01 1,700 130 23,900 130,300 
15 19.44 2,050 92 29,200 185,800 
20 22.90 2,300 75 33,300 229,700 
25 25.30 2,450 65 36,400 261,900 
30 27.86 2,600 58 39,400 294,000 
35 29.85 2,700 53 41,800 320,400 
40 31.36 2,750 49 43,700 340,900 
45 32.63 2,780 47 45,300 354,100 
50 33.89 2,800 45 46,800 376,100 
55 35.40 2,850 42 48,700 396,600 
60 36.67 2,880 40 50,300 414,800 

 
มณฑี  (2536) ได้ศึกษาข้อมูล จากฝ่ายอุตสาหกรรมป่าไม้  ภาคตะวันออกและภาค

ตะวันออกเฉียงเหนือ และได้ให้แนวทางในการจัดการและคิดผลตอบแทนจากการปลูกไม้สักทองไว้
ดังนี้ 

1. ปลูกไม้สักทอง ระยะ 300 x 300 เซนติเมตร (ไร่ละ 178 ต้น) 
2. ปีท่ี 6 พิจารณาตัดไม้สักท่ีมีลักษณะไม่ดี แคระแกรน คดงอ ออก 45 ต้น(25 เปอร์เซ็นต์) 

เพื่อช่วยไม้สักทอง ท่ีมีลักษณะดีท่ีเหลือไว้จ านวน 133 ต้น ให้โตเร็วขึ้น 
3. ปีท่ี 11 ตัดสางไม้สักทองออก 67 ต้น (50 เปอร์เซ็นต์) ไม้สักทองท่ีตัดออกจ านวน 67 

ต้น ปริมาตรต้นละ 0.16 ลูกบาศก์เมตร ปริมาตรรวม 10.7 ลูกบาศก์เมตร ขายลูกบาศก์เมตรละ 
2,800 บาท เป็นเงิน 29,960 บาท (ปี 2536 อ.อ.ป. ขายไม้ซุงขนาดเล็ก ราคาเฉล่ียลูกบาศก์เมตรละ 
2,800-2,900 บาท) ซึ่งเป็นรายได้เสริมแก่ผู้ปลูกในระยะแรก 

4. ปีท่ี 15 ตัดไม้สักทองออกทั้งหมด 66 ต้น ปริมาตรต้นละ 0.3 ลูกบาศก์เมตรปริมาตรรวม 
19.8 ลูกบาศก์เมตร ขายลูกบาศก์เมตรละ 7,714 บาท เป็นเงิน 152,737 บาท ดังตารางแสดง
ผลตอบแทนจากการปลูกสวนสักเชิงธุรกิจ (เนื้อที ่1 ไร่ ระยะเวลา 15 ปี) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.2  การเจริญเติบโตของไม้สัก ทางเส้นผ่าศูนย์กลางระดับอก ทางความสูงทางปริมาตร   
 และความหนาแน่นของเปลือกในระดับอายุต่างๆกัน 

อาย ุ
(ป)ี 

เส้นผ่าศูนย์กลางระดับอก 
(ซม.) 

ความสูง 
(ม.) 

ปริมาตร  
(ตร.ซม.) 

2xความหนาเปลือก 
(ซม.) 

10 4.8 480 200 0.95 
20 10.4 1,010 530 1.36 
30 15.4 1,480 1,400 1.8 
40 20.4 1,880 2,850 2.3 
50 25.8 2,260 4,850 2.78 
60 31.6 2,580 7,500 3.04 
70 34.4 2,810 9,700 3.14 
80 36.6 3,000 11,600 - 
90 38.9 3,140 13,400 - 
100 40.6 3,260 15,000 - 
110 42.4 3,340 16,450 - 
120 44 3,400 17,620 - 
130 45.4 3,400 19,000 - 

 
2.1.5  สิ่งส าคัญที่ต้องค านึงถึงในการลงทุนปลูกสัก  
ลักษณะของพื้นท่ีการปลูกสักให้ได้ผลดีต้องเลือกพื้นท่ีท่ีเหมาะสมต่อการเติบโตของสัก 

ขึ้นอยู่กับปัจจัยส่ิงแวดล้อมของพื้นท่ีนั้น กล่าวคือ สักสามารถเติบโตได้ดีในท่ีมี แสงมาก ดินร่วนปน
ทราย ดินมีความลึก สามารถระบายน้ าดี พื้นท่ีค่อนข้างเป็นด่างส าหรับพื้นท่ีท่ีไม่เหมาะสมกับการปลูก
สักได้ คือ ท่ีนา หรือท่ีน้ าท่วมขัง และดิน ลูกรัง โดยท่ัวไปสักมีการกระจายพันธุ์ตามธรรมชาติในท้องท่ี
ภาคเหนือ และ ภาคกลางตอนบน แต่ท่ีผ่านมาเกษตรกร ภาคเอกชนได้มีการปลูกสัก กระจาย อยู่ท่ัว
ประเทศ ส าหรับภาคกลาง และภาคตะวันออกเฉียงเหนือบางพื้นท่ี สัก สามารถเติบโตได้ดี กล่าวว่า 
สักชอบขึ้นในดินท่ี สลายตัวจากวัตถุต้นก าเนิดจ าพวกหินปูน ท่ีมีความอุดมสมบูรณ์สูง เนื้อดินร่วน มี
การระบายน้ าดี การเลือกพื้นท่ีปลูกมีความส าคัญต่อการปลูกป่าในเชิงพาณิชย์ เป็นอย่างมาก (บุญวงศ์ 
ไทยอุตส่าห์ และคณะ , 2535) 

ขนาดของพื้นท่ี ขนาดของพื้นท่ีเป็นปัจจัยส าคัญ ท่ีผ่านมาผู้ปลูกได้มีการยกเลิก ปลูกสัก 
เนื่องจากมีพื้นท่ีจ ากัด ส่วนท่ียังด าเนินการปลูกต่อเนื่องอยู่  เนื่องจากมี พื้นท่ีว่างเปล่าไม่ได้ใช้
ประโยชน์ หรือมีพื้นท่ีมากเพียงพอต่อการท าการเกษตร และปลูกสักด้วย ดังนั้นรูปแบบการปลูก และ
การจัดการให้เหมาะสมกับขนาด ของพื้นท่ี จะเป็นปัจจัยส าคัญในการด าเนินงานปลูกไม้สักให้ประสบ
ผลส าเร็จ โดยพื้นท่ีขนาดใหญ่อาจปลูกเป็นแถวเป็นแนว เพื่อสะดวกในการบริหารจัดการ ส าหรับพื้นท่ี
น้อยกว่า 20 ไร่ ควรพิจารณารูปแบบการปลูก ดังนี้  

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1. การใช้ระบบวนเกษตร การปลูกผสมผสาน และการปลูกไม้หลายช้ัน  
2. การก าหนดสัดส่วนการใช้พื้นท่ีให้เหมาะสมระหว่างสักกับพืชเกษตร  
3. ควรมี  การรวมกลุ่มผู้ปลูกสักในพื้น ท่ี  ใกล้เคียง เพื่ อให้มี  วัตถุ  ดิบเพียงพอ ต่อ

อุตสาหกรรม รวมกันในการบริหารจัดการ การบ ารุงดูแลรักษา การแปรรูป การปลูกและการจัดการ 
การปลูกและการจัดการ มีผลต่อผลผลิตของไม้สัก และค่าใช้จ่าย ในการลงทุน หากมีการปลูกและ
จัดการท่ีดีจะส่งผลต่อการเติบโต และให้ ผลตอบแทนคุ้มค่าต่อการลงทุน การปลูกและการจัดการ 
หมายถึงต้ังแต่การวางแผนการปลูกและจัดการ รูปแบบการปลูก ระบบวนวัฒนวิธี การก าหนด 
ระยะห่างระหว่างต้น การลิดกิ่ง การตัดขยายระยะ การบ ารุงดูแลรักษา การ ป้องกันไฟ ก าจัดวัชพืช 
การก าหนดระบบหมุนเวียน และการตัดฟัน  

ค่าใช้จ่ายในการลงทุน ท่ีผ่านมาการปลูกสักของภาคเอกชน มีค่าใช้จ่ายปลูกสักแตกต่างกัน  
ระหว่าง 1,000 - 10,000 บาทต่อไร่ การปลูกสักให้ได้ผลตอบแทนท่ี คุ้มค่าการลงทุนต้องให้ต้นทุน
หรือค่าใช้จ่ายน้อยท่ี สุ ท่ี ผ่านมาผู้ปลูกบางรายมี การลงทุนท่ี สูงเกินไป ท าให้มีปัญหาในเรื่องเงินทุน 
ส าหรับค่าใช้จ่ายลงทุนปลูกสัก ส่วนมากจะอยู่ใน ช่วง 1 - 3 ปีแรก หลังจากต้นสักอายุ 3 ปี ต้นสักจะ
สูงพ้นวัชพืช ท าให้ค่าใช้จ่าย ในการดูแลรักษาน้อยลง สามารถปล่อยให้สักเติบโตตามธรรมชาติ อายุ
ในช่วง 7 - 10 ปี ต้องท าการตัดขยายระยะ ถึงแม้ไม้มีขนาดเล็ก และมีราคาต่ าจ าเป็น ต้องตัดออก 
เพื่อให้เกิดช่องว่าง ให้ไม้ท่ีเหลือสามารถเติบโตได้ดีและมีขนาด ใหญ่ขึ้น สามารถขายได้ราคา คุ้มค่า
การลงทุน โดยจ าแนกค่าใช้จ่ายหลักๆ ในการปลูกสักได้ดังนี้ 

1. ปีท่ี 1 เป็นค่าใช้จ่ายส าหรับการปลูก ได้แก่ ค่ากล้าไม้ การเตรียม พื้นท่ี ขุดหลุม ก าจัด
วัชพืช ป้องกันไฟ ปลูกซ่อม อาจใส่ปุ๋ยถ้าดินขาดความอุดมสมบูรณ์ 

2. ปีท่ี 2 - 3 ก าจัดวัชพืช ป้องกันไฟ ลิดกิ่งบ้าง ถ้ามีกิ่งด้านข้างแตกออกมา 
3. ปีท่ี 4 - 5 ลิดกิ่ง การปลูกสักให้ได้ผลตอบแทนคุ้มต่อการลงทุน จ าเป็นต้องลดต้นทุน 

การผลิต หรือให้มีค่าใช้จ่ายในการลงทุนน้อยท่ีสุด ควรก าหนดกิจกรรมเกี่ยวกับการปลูกและบ ารุง
เท่าท่ีจ าเป็น การคัดเลือกพื้นท่ีท่ีเหมาะสมต่อการเติบโตของสัก จะท าให้ได้ผลผลิตคุ้มค่าการลงทุน 
และลดต้นทุนการบ ารุงดูแล การปลูกสวนป่าต้องใช้เวลานานหลายปีในการเก็บเกี่ยวผลผลิตความยาว
รอบตัดฟันประมาณ 25 - 30 ปี การปลูกเต็มพื้นท่ีในระยะแรกต้องใช้เงินลงทุนจ านวนมากควร
วางแผนค่าใช้จ่ายให้เพียงพอท่ีจะสามารถรอต้นไม้เติบโตถึงอายุท่ีตัดฟันได้ซึ่งผู้ปลูกควรท าการปลูกสัก
โดยเริ่มจากพื้นท่ีขนาดเล็กแล้วค่อยๆเพิ่มพื้นท่ีปลูกเพื่อให้สามารถใช้พื้นท่ีท าการเกษตรไปด้วยจะช่วย
ให้มีรายได้ในระหว่างรอต้นไม้โตเมื่อสักอายุประมาณ 7 - 10 ปี ต้องท าการตัดขยายระยะครั้งแรกซึ่ง
อาจได้ไม้ขนาดเล็กราคาไม้ต่ าก็จ าเป็นต้องตัดออกเพื่อให้ไม้ท่ีเหลือมีขนาด ใหญ่ขึ้น ส าหรับรายได้ท่ีจะ
ได้คืน คือการตัดขยายระยะครั้งท่ีสองและครั้งสุดท้ายโดยไม้ท่ีเป็นท่ีต้องการของตลาด คือสักท่ีอายุ 
15 ปี  ขึ้นไป หรือขนาดความโต หรือเส้นรอบวงมากกว่า 65 เซนติเมตร (กลุ่มงานเศรษฐกิจป่าไม้
ส านักวิจัยและพัฒนาการป่าไม้ กรมป่าไม้) 
 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 2.3  การประมาณค่าใช้จ่ายในการปลูกสัก (แยกการลงทุน จากน้อยไปมาก) 

กิจกรรม 
การปลูกและ
บ ารุงดูแล 

การลงทนุนอ้ย การลงทนุปานกลาง การลงทนุมาก 

  
การ

ปฏิบตั ิ
ค่าใช้จ่าย 
(บาท/ไร่) 

การ
ปฏิบตั ิ

ค่าใช้จ่าย 
(บาท/ไร่) 

การ
ปฏิบตั ิ

ค่าใช้จ่าย 
(บาท/ไร่) 

ปีที่ 1 

1.  เตรียมพื้นท่ี 
1.  ไถ 

2.  ปักหลัก 
3.  ขุดหลุม 

X 
X 
 

- 
- 

200-250 

X 
X 
 

- 
- 

250-400 

 
 
 

0-600 
0-100 

400-500 

2.  กล้าไม้ 
1.  เพาะเอง 

2.  ซื้อ 
 
X 

100-300 
- 

X 
 

- 
300-500 

X 
 

- 
500-1,200 

3.  การปลูก 
1.  ปลูกเอง 
2.  จ้างปลูก 

 
X 

0-200 
- 

X 
 

- 
200-400 

X 
 

- 
400-600 

4.  ก าจัดวัชพืช   150-200  200-300  300-500 

5.  การใส่ปุ๋ย 
1.  ปุ๋ยคอก 
2.  ปุ๋ยเคมี 

 
X 

100-150 
- 

 
X 

150-300 
 
 

300-400 
0-300 

6.  อื่น ๆ 
1.  ปลูกซ่อม 
2.  ป้องกันไฟ 

 
 

50-100 
200-300 

 
 

100-200 
300-400 

 
 

200-300 
400-500 

รวมค่าใช้จ่ายใน
การปลูก 

 
500-
1,500 

 
1,500

-
2,500 

 
2,500

-
5,000 

 

ปีที่ 2-3        

รวมค่าใช้จ่ายใน
การบ ารุงดแูล 

 
350-
500 

 
600-
1,200 

 
1,200

-
2,000 

 

ปีที่ 4-5        

การดูแล
บ ารุงรักษา 

1.  การลิดกิ่ง 
2.  ป้องกันไฟ 

 

X 
X 

100-200 
- 

 
 
 

200-300 
0-300 

 
 
 

300-500 
300-500 

รวมค่าใช้จ่ายใน
การบ ารุงดแูล 

 
100-
200 

 
200-
600 

 
600-
1,000 

 

 
  ได้ด าเนินการ  X  ไม่ได้ด าเนินการ 
หมายเหตุ  ค่าใช้จ่ายนอกจากขึ้นกับกิจกรรมท่ีด าเนินการแล้ว ยังขึ้นกับขนาดพื้นท่ี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1.6  การก าหนดรอบหมุนเวียนและการปลูกให้เป็นระบบ 

การปลูกสวนป่า จะมีการก าหนดรอบหมุนเวียน เพื่อให้มีการปลูกและ ตัดไม้อย่างต่อเนื่อง
และเป็นระบบ การปลูกสวนป่าเอกชนท่ีผ่านมา มักท าการ ปลูกเต็มพื้นท่ี และตัดหมดในครั้งเดียว ซึ่ง
ต้องใช้เงินทุนจ านวนมาก และส่งผลให้ผู้ท่ีมีพื้นท่ีน้อย มีการยกเลิกพื้นท่ีปลูกสักก่อนถึงเวลาท่ีจะได้
ผลตอบแทนคืน การปลูกจ าเป็นต้องวางแผนการปลูกการใช้พื้นท่ีในระยะยาว การวางแผนการปลูก ผู้
ปลูกสามารถแบ่งพื้นท่ีปลูกออกเป็นแปลงย่อย ส าหรับการปลูกในแต่ละปี หรือปีเว้นปี โดยในระหว่าง
นี้พื้นท่ีท่ีเหลือสามารถใช้ท าการเกษตรเพื่อให้มีรายได้ระหว่างรอสักให้โตพอท่ีจะขายได้ อันเป็นการ
ค่อยๆเปล่ียนพื้นท่ีจากการท าการเกษตรไปเป็นพื้นท่ีสวนป่า  

2.1.6.1  รูปแบบการปลูกไม้สัก  
การปลูกสักของเกษตรกรท่ีผ่านมา มีการปลูกและจัดการท่ีแตกต่างกัน อาจเนื่องจากเป็น

การปลูกสวนป่าครั้งแรก หรือแหล่งรับรู้ข้อมูลแตกต่างกัน การปลูกสักผู้ปลูกต้องพิจารณารูปแบบการ
ปลูกท่ีเหมาะสมกับปัจจัยด้านทรัพยากรของตนเอง เช่น ขนาดพื้นท่ี เงินทุน และการใช้พื้นท่ีร่วมกับ
พืชเกษตรประเภทอื่น แนวทางหรือรูปแบบการปลูกสัก มีดังนี้ 

2.1.6.1.1  การปลูกแบบเป็นแถวเป็นแนว  
เป็นการปลูกสักให้เรียงเป็นแถว มีระยะห่างท่ีสม่ าเสมอ ท าให้จัดการง่าย สะดวกในการ

บ ารุงดูแลรักษา และสามารถใช้เครื่องจักรกล หรือรถ เข้าไปด าเนินการได้สะดวก วิธีการนี้เหมาะกับ
พื้นท่ีขนาดใหญ่ และขนาดกลาง 

2.1.6.1.2  การปลูกแบบไม่เป็นแถวเป็นแนวหรือการปลูกกระจายท่ัวพื้นท่ี 
การปลูกแบบไม่เป็นแถวเป็นแนวหรือปลูกแบบกระจายท่ัวไป ท าให้มีไม้หลายช้ันอายุ หรือ

เรือนยอด มีลักษณะใกล้เคียงกับป่าธรรมชาติ อาจเริ่มจากการปลูกทีละน้อย หรือปลูกแทรกลงในช่อง
ท่ีว่างปล่อยให้มีการสืบพันธุ์และเจริญเติบโตตามธรรมชาติหรือปลูกเสริมในช่องว่างการตัดไม้ใช้วิธี
เลือกตัดโดยมีการเหลือแม่ไม้ท่ีมีลักษณะดีไว้ส าหรับให้เมล็ดการปลูกแบบนี้เหมาะส าหรับพื้นท่ีขนาด
เล็ก งบประมาณจ ากัด ซึ่งเป็นการใช้ประโยชน์พื้นท่ีได้มากขึ้น มีไม้หลายช้ันอายุ และเรือนยอด 

2.1.6.1.3  การปลูกแบบระบบวนเกษตรหรือการปลูกผสมผสาน  
การปลูกสักร่วมกับพืชเกษตร เป็นระบบท่ีเอื้อให้มีการใช้ประโยชน์ พื้นท่ีได้มากขึ้น ซึ่ง

เกษตรกรหรือผู้ปลูกจะมีรายได้จากพืชเกษตรในระหว่างการรอสักโต ลักษณะการปลูกควรให้ช่องว่าง
ระหว่างแถวต้นสักอยู่ในแนวทิศตะวันออก - ทิศตะวันตกเพื่อให้มีแสงแดดส่องพืชเกษตรท่ีปลูกแทรก
ได้ เมื่อสักอายุมากขึ้นและเรือนยอดชิดกัน อาจเปล่ียนพืชเกษตรเป็นประเภทท่ีทนร่มมากขึ้น หรือลิด
กิ่ง ให้โปร่งมากขึ้น สักเป็นพันธุ์ไม้ท่ีมีการผลัดใบในช่วงฤดูแล้งท าให้มีแสงส่อง เข้ามาในพื้นท่ีได้มาก ท่ี
ผ่านมาเกษตรกรได้มีการปลูกสักร่วมกับพืชเกษตรหลายชนิดและประสบผลส าเร็จชนิดพืชท่ีปลูก
ร่วมกับสักได้แก่ กล้วย กระชาย มันส าปะหลัง พืชสมุนไพร ข้าวโพด และไม้ผลต่างๆ เป็นต้น โดย
แนวทางการใช้ปลูกสักกับพืชเกษตรสามารถสรุปได้ 3 แนวทาง คือ  

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(1) การปลูกสักและพืชเกษตรพร้อมกัน  
การปลูกร่วมกันจะช่วยให้มีการแข่งขันของสักในการเติบโตทาง ความสูง แต่

การปลูกพร้อมกันต้องระมัดระวัง พืชเกษตรท่ีท าการปลูกแทรก ควรเป็นพืชเกษตรท่ีมีการเติบโตทาง
ความสูงไม่มากไม่เติบโตเร็วจนบดบังแสงแดดท าให้สักชะลอการเติบโต หรือตายได้ ระบบรากต้ืน อาจ
เป็นพืชเกษตรท่ีเก็บเกี่ยวระยะเวลาส้ัน ท่ีผ่านมามีการปลูกสักกับไผ่พร้อมกัน สักเติบโตช้า เนื่องจาก
ไผ่เติบโตเร็วกว่า และรากขยายไปเร็ว ดังนั้นถ้าจะปลูกร่วมควรปลูกสักก่อนแทรกไผ่ภายหลังสักเติบโต
ต้ังตัวได้แล้ว 

(2) การปลูกพืชเกษตรแทรกภายหลัง  
เป็นการปลูกพืชเกษตรแทรกลงในแปลงสัก เมื่อสักเติบโตได้ระยะเวลาหนึ่ง 

หรือมีความสูงประมาณ 100 ถึง 300 เซนติเมตร ท้ังนี้เพื่อให้สักเติบโตและสามารถต้ังตัวได้ก่อน 
เนื่องจากสักเป็นพันธุ์ไม้ท่ีต้องการแสงมากหากปลูกพร้อมกันพืชเกษตรท่ีเติบโตเร็วอาจเป็นการบดบัง
แสงและแก่งแย่งธาตุอาหาร จากต้นสัก จะท าให้สักตายหรือเติบโตไม่ดี  

(3) การปลูกพืชเกษตรก่อน ปลูกสักแทรกภายหลัง  
โดยปลูกสักแทรกไปในพืชเกษตรท่ีปลูกอยู่ก่อนท าให้สักเติบโตทางความสูงได้ดี 

แต่เมื่อสักเติบโตมากขึ้น จะบดบังแสงต่อพืชเกษตรได้ ท้ังนี้ ขึ้นอยู่กับระยะห่างระหว่างต้นสักและพืช
เกษตรส าหรับเกษตรกรท่ีต้องการเปล่ียนพื้นท่ีการเกษตรไปเป็นสวนสักสามารถปลูกสักแทรกและท า
การเกษตรไปด้วยเมื่อต้นสักมีขนาดใหญ่ขึ้น จึงเปล่ียนพื้นท่ีเป็นสวนสักอย่างเดียวเช่น การท าสวน
ผลไม้ท่ีผลผลิตเริ่มลดลง และต้องการตัดต้นท้ิงในเวลา 2 - 3 ปีข้างหน้าเกษตรกรสามารถปลูกสัก
แทรกลงไปได้ปลูกสักแทรกในสวนมังคุดท่ีมีอายุมากผลผลิตลดลงต้องการตัดออกในอีก  3 - 4 ปี 
ข้างหน้าเมื่อปลูกสักแทรกลงไปสักมีการเติบโตทางความสูงได้ดี  

 

2.1.7  คุณสมบัติและการใช้ประโยชน์ไม้สัก 
ไม้สัก เป็นไม้ท่ีเราสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้แทบทุกรูปแบบตามอายุและขนาดของไม้ท่ี

ตัดออกมาจ าหน่าย ต้ังแต่ไม้ซุงขนาดใหญ่ เพื่อแปรรูปใช้ในการก่อสร้างอาคาร บ้านเรือน เฟอร์นิเจอร์ 
ไม้ปาร์เก้ ไม้อัด ไม้แกะสลัก ต่อเรือ ฯลฯ  

ไม้ซุงขนาดเล็กลงมาท่ีได้จากการตัดสางขยายระยะใน สวนป่า ปีท่ี 11 สามารถน ามาท า
บ้านไม้ซุง (log home) ได้อย่างสวยงามและคงทนหรือน ามาผ่าซีกท าเป็นไม้โมเสค วงกบ ประตู 
หน้าต่างได้ ซึ่งเป็นท่ีนิยมกันมาก เนื่องจากไม้สักมีเนื้อไม้ สวยงาม เห็นเส้นวงปีชัดเจน เนื้อไม้แข็งปาน
กลาง เล่ือยใสกบตกแต่งได้ง่าย มีค่าความหนาแน่น 642 กก./ลบ.ม. ค่าความถ่วงจ าเพาะ 0.62 ค่า
ความร้อน 5,094 แคลลอรี่/กรัม 

 

2.1.8  กฎหมายและระเบียบที่เก่ียวข้องกับสัก 
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องกับการปลูกสัก ได้แก่ 
2.1.8.1  พระราชบัญญัติป่าไม้ พ.ศ.2484 
พระราชบัญญัติป่าไม้ พ.ศ.2484 ได้ก าหนดสักเป็น ไม้หวงห้ามประเภท ก ไม่ว่าจะขึ้นท่ีใด 

เมื่อจะท าการตัด ต้องมีการขออนุญาตและค่าภาคหลวง ซึ่งเมื่อรัฐบาลได้สนับสนุนและส่งเสริมให้
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ประชาชนปลูกสวนป่า จึงได้ออกกฎหมาย คือ พระราชบัญญัติสวนป่า พ.ศ.2535 เพื่อให้ผู้ปลูกสวน
ป่า สามารถตัดไม้สัก เพื่อความสะดวก และไม่ต้องเสียค่าใช้จ่าย เพียงแต่มีระเบียบ และขั้นตอนใน
การปฏิบัติ โดยการขึ้นทะเบียนสวนป่าการแจ้งตัด การจัดท าบัญชีไม้ 

2.8.1.2  พระราชบัญญัติสวนป่า พ.ศ.2535 
พระราชบัญญัติสวนป่า พ.ศ.2535 ประชาชนสามารถปลูกต้นสักในท่ีของตนเองท่ีมี

กรรมสิทธิ์ได้ ส าหรับการตัดไม้สัก หรือการท าไม้ออก ผู้ปลูกต้องปฏิบัติตามพระราชบัญญัติสวนป่า 
พ.ศ.2535 โดยการน าท่ีดินท่ีปลูกไม้สักไปข้ึนทะเบียนสวนป่า กรมป่าไม้จะออกหนังสือรับรองการเป็น
สวนป่า และให้ผู้ปลูกจัดท ารายการบัญชีไม้ (สป.15) ไว้ควบคุมการตัดไม้และใช้ส าหรับแสดงเมื่อน าไม้
เคล่ือน 

2.8.1.3  พระราชบัญญัติเล่ือยโซ่ยนต์ 
พระราชบัญญัติเล่ือยโซ่ยนต์ ประกาศมาใช้เพื่อป้องกัน และปราบปรามการลักลอบตัดไม้

ท าลายป่า โดยควบคุมการมีไว้ในครอบครอง และการน าเข้ามาในราชอาณาจักร ภาคเอกชนสามารถ
มีครอบครองได้ โดยขออนุญาต และขึ้นทะเบียนเล่ือย-โซ่ยนต์ กับพนักงานเจ้าหน้าท่ีของรัฐในแต่ละ
จังหวัด ซึ่งต้องปฏิบัติตามหลักเกณฑ์และขั้นตอนในการขออนุญาต 

สรุป ผู้วิจัยใช้ไม้สักตัดสางระยะท่ี 15 ปี ใช้เป็นไม้ส าหรับศึกษาคุณสมบัติ ข้อมูลขนาด
เส้นผ่าศูนย์กลางเพียงอก 19.44 (ซม.) ความสูงของไม้ช้ันเด่นและช้ันรอง 2050 (ซม.)  

 

2.2  ข้อมูลเกี่ยวกับกระบวนการน าไม้ไปใช้งาน 
 

2.2.1  การแปรรูปไม้  
2..2.1.1  ลักษณะของไม้โตเร็ว 
โดยท่ัวไปเซลล์ของเนื้อไม้โตเร็วยังเจริญเติบโต หรือพัฒนาไม่เต็มท่ี ดังนั้นเนื้อไม้ท้ังหมด

หรือส่วนใหญ่ของล าต้นจึงประกอบด้วยส่วนของกระพี้ หากจะมีส่วนแก่นบางก็เพียงส่วนน้อยเท่านั้น 
ไม้โตเร็วเมื่อถูกตัดโค่นหรือตัดทอนจะเกิดความแตกร้าวเริ่มจากส่วนไส้ไม้ไปหาบริเวณเปลือก
เนื่องมาจากการปลดปล่อยความเค้นจากการเจริญเติบโตของไม้และเมื่อน าไม้ท่อนท่ียังสดอยู่ไปเล่ือย
เป็นไม้แปรรูปจะเกิดการโค่งงอขึ้นทันทีขณะเล่ือย ปริมาณการแตกและการโค่งงอของไม้แปรรูปจะ
เกิดขึ้นมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับปริมาณเค้นจากการเติบโตท่ีแตกต่างกันไปในไม้แต่ละชนิดนอกจากนี้ไม้
โตเร็วจะมีจ านวนตาไม้ค่อนข้างมาก การเรียงตัวของเซลล์เนื้อไม้ยังไม่ขนานกับแกนของล าต้นอย่างส่ า
เสมอ ดังนั้น ไม้เยาว์ไวหรือไม้โตเร็วอายุน้อยเช่นนี้ มักจะมีเส้ียนบิด เส้ียนวน หรือเส้ียนสน ประปนอยู่
ในเนื้อไม้ด้วยเสมอการแปรรูปไม้ขนาดเล็ก 

 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.2.1.2  การแปรรูปไม้ขนาดเล็ก 
การใช้ไม้ขนาดเล็กในลักษณะไม้แปรรูปนั้น ขนาดต้องโตพอสมควรเพื่อท่ีจะได้เนื้อไม้ส่วน

ของแก่นมากกว่าส่วนของกระพี้ โดยควรมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 20.32 เซนติเมตรขึ้นไป มีล าต้น
ตรงเปลากลม ไม่คดงอ แต่เนื่องจากไม้แปรรูปท่ีได้จากไม้ขนาดเล็กเมื่อยังสดอยู่จะมีการโค้งงอขณะ
เล่ือยและการแตกร้าวค่อนข้างมาก ดังนั้น เพื่อช่วยลดปัญหาการโค้งงอ ควรเล่ือยไม้ขนาดส้ัน ความ
ยาวประมาณ 150 – 250 เซนติเมตร ไม้ท่อนขนาดเล็กขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 15.24 – 22.86 
เซนติเมตร เล่ือยเป็นไม้แปรรูปแล้วได้ผลผลิต ร้อยละ 25 – 35 โดยรวมไม้ท่ีโค้งงอ ติดไส้และแตกร้าว
ด้วย เมื่อน าไปใช้งานคงเหลือประมาณร้อยละ 20 – 25 ลักษณะการใช้งานเหมาะส าหรับผลิตภัณฑ์ท่ี
ใช้ไม้ชนิดเล็กซึ่งหากต้องการไม้ท่ีมีขนาดใหญ่และหน้ากว้างขึ้น ก็ใช้วิธีการต่อความยาวหรืออัด
ประสานขนาดความหนาและความกว้างเข่าด้วยกัน 
ดัชนีการใช้ประโยชน์โตเร็วบางชนิด 

จากการศึกษาถึงอายุและขนาดของไม้โตเร็วท่ีน ามาทดลองประกอบกับคุณสมบัติต่างๆ 
เหล่านั้นมาทดลองท าผลิตภัณฑ์ผลท่ีได้รับอาจสรุปย่อเป็นดัชนีการใช้ประโยชน์ไม้โตเร็ว ดังปรากฏใน
ตาราง การเสนอตารางดัชนีนี้ วัตถุประสงค์หลักเพื่อใช้เปรียบเทียบความเหมาะสมระหว่างไม้ชนิด
ต่างๆ เท่านั้น มิได้หมายความว่าจะใช้ไม้ชนิดนั้น ๆ ไม่ได้เลยหากดัชนี บอกว่า “ ไม่ดี” ซึ่งในกรณี 
เช่นนี้ หากผู้ใช้ประสงค์จะน าไปใช้ประโยชน์จริงๆ ก็อาจท าได้ แต่หมายความว่าจะต้องใช้เทคนิคใน
การท าสูงขึ้น หรือท าได้ยากกว่าไม้ชนิดอื่นๆ ท่ีดัชนี บอกว่า “ ดี” หรือ “ ดีมาก” เป็นต้น 

เทคนิคการแปรรูปไม้ การเล่ือยไม่ซุงเพื่อเป็นไม้แปรรูปมีวิธีการเล่ือยหลายวิธีด้วยกัน แต่วิธี
ท่ีเป็นท่ีนิยมมากท่ีสุดเนื่องจากให้ผลผลิตสูงสุด มีอยู่ 2 วิธี คือ 

1. การเล่ือยดะ (Through & Through ) 
โดยการน าไม้ซุงมาเล่ือยเปิดปีกออกด้านหนึ่ง จากนั้นกลับไม่ซุง โดยด้านท่ีเปิดปีกวางบน

แท่นเล่ือย ตามภาพท่ี 2 แล้วท าการเล่ือยตามขนาดท่ีต้องการ การเล่ือยไม้วิธีนี้ นิยมใช้แปรรูปไม้เพื่อ
ใช้ในงานอุตสาหกรรมไม้ท าเครื่องเรือนหรืองานฝีมือ หรือบางกรณีท่ีต้องการเล่ือยไม้ขนาดเล็กๆ 

ข้อดี การปรับเปล่ียนด้านเพื่อเล่ือยไม้น้อย 
ข้อเสียเปอร์เซ็นต์ผลิตผลท่ีได้ค่อนข้างน้อย การซอยข้างไม้แผ่นมากกว่าปกติ ท าให้สูญเสีย

เนื้อไม้ 
2. การเล่ือยเปิดปีก 2 ข้าง (Cant sawing ) 
การเล่ือยวิธีนี้จะน าไม้ซุงมาเล่ือยเปิดปีกทีละด้านจนได้ไม้เหล่ียมท่ีสามารถเล่ือยออกตาม

ขนาดและคุณภาพท่ีต้องการ การเล่ือยไม้วิธีนี้นิยมเล่ือยมากท่ีสุด เพราะมีข้อดี คือ 
2.1 ไม้แปรรูปท่ีได้หรือปีกไม้ มีการซอยข้างน้อย 
2.2 สามารถก าหนดความกว้างตามความต้องการ 
2.3 เปอร์เซ็นต์ไม้แปรรูปท่ีได้ค่อนข้างสูง 
2.2.1.3  การเล่ือยไม้ซุงกรณีรูปทรงผิดปกติ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(1) รูปทรงต้นตาล หัวและท้ายโตกว่ากันมาก ไม้ซุงท่ีมีความโตของโคนท่อนโตกว่า
ปลายท่อนมาก จะต้องน ามาเล่ือยตามวิธีการดังนี้ 

(1.1) การเล่ือยไม้กรณีนี้ถ้าท่อนซุงยาวมากเราควรท่ีจะต้องทอนไม้ซุงนั้น
ออกเป็น 2 หรือ 3 ตามความยาวเพื่อลดความแตกต่างของส่วนหัวและท้ายของท่อนซุง น าไม้ซุงขึ้น
บนรถเล่ือยเพื่อเล่ือย  

(1.2) เมื่อท าการเล่ือยไม้ซุงจนได้ขนาดหน้าไม้ท่ีพอใจ หรือคุณภาพท่ีดีแล้ว จึง
ท าการพลิกซุงลงโดยให้ด้านท่ีเปิดปีกต้ังอยู่บนแท่นรถเล่ือน 

(1.3) เมื่อเล่ือยไม้ได้หน้าไม้เป็นท่ีพอใจและได้คุณภาพของไม้แปรรูปแล้ว ท า
การพลิกด้านท่ี 2 นี้ คว่ าลงบนแท่นเล่ือยแทนด้านท่ี 1 จากนั้นท าการเล่ือยไม้ตามวิธีการอย่างท่ีเล่ือย
ท้ังสองครั้งท่ีผ่านมา 

(1.4) ท าการเล่ือยซุงนี้อีกครั้งหนึ่งเป็นครั้งท่ี 4 โดยการพลิกซุงนี้อีกครั้ง โดย
ส่วนท่ีต่างกันของส่วนหัวและท้ายหายไป จะได้ไม้เหล่ียมท่ีสามารถออกตามขนาดและคุณภาพท่ี
ต้องการ 

(2) ไม้ซุงโค้งหรืองอ ถ้าท่อนซุงมีลักษณะโค้งหรืองอและค่อนข้างยาว แก้ไขโดยการ
ทอนไม้ซุงให้ได้ความยาวตามความเหมาะสม โดยให้ส่วนท่ีตรงอยู่ในท่อนเดียวกันมากท่ีสุด   
จากการศึกษาการเล่ือยไม้คดกับการเล่ือยไม้ตรงพบว่า ไม้คดให้แปรรูปน้อยกว่าการเล่ือยไม้ตรง
ประมาณ 15 % คุณภาพไม้แปรรูปจากไม้คดต่ าและไม้แปรรูปท่ีได้ค่อนข้างส้ันอีกประการหนึ่งเวลาท่ี
ใช้เล่ือยไม้ซุงท่ีคดโค้งนี้ใช้เวลานานกว่าการเล่ือยไม้ตรงประมาณร้อยละ 28  

(3) หน้าตัดไม้ซุงแตกหรือปริ การน าไม้ซุงประเภทนี้เข้าเล่ือยใช้เวลาในการปรับซุง
มากพอควร อาศัยหลักการว่ารอยแตกหรือปริตรงใจไม้ต้องต้ังฉากหรือขนานกับใบเล่ือย เหตุผลก็คือ
เพื่อให้ต าหนิดังกล่าวมีอยู่ในไม้แปรรูปน้อยแผนท่ีสุด 

(4) ไม้ซุงท่ีมีตากิ่ง หรือ บางส่วนผุ ไม้ซุงท่ีน ามาเล่ือยมีต าหนิเกิดขึ้นท่ีท่อนซุง เช่น 
ตากิ่ง ผุ แผลไฟไม้ เป็นต้น เมื่อน าไม้เข้าเล่ือยควรหลีกเล่ียงต าหนิดังกล่าว โดยให้ต าหนิเหล่านั้นติดอยู่
กับไม้แปรรูปให้น้อยแผ่นมากท่ีสุด 

 

2.2.2  การผ่ึงและอบไม้ 
หมายถึง ขบวนการหรือกรรมวิธีในการท าให้ความช้ืนหรือน้ าระเหยออกจากเนื้อไม้ท่ีสด

หรือมีความช้ืนมากเกินพอ โดยเหลือปริมาณความช้ืนอยู่ในเนื้อไม้ได้ส่วนสมดุลกับบรรยากาศท่ีอยู่
โดยรอบไม้ท่ีจะน าไปใช้ประโยชน์นั้น คือให้เหลือความช้ืนอยู่ในไม้ประมาณ 1 ใน 10ของความช้ืนสด
หรือประมาณ ร้อยละ 8 – 16 ( ร้อยละ 12 โดยเฉล่ีย) ส าหรับสภาวะอากาศของประเทศไทย 
วัตถุประสงค์ของการผ่ึงและอบไม้ เพื่อให้เสียเวลาน้อยท่ีสุดและต้องไม่ท าให้ไม้เมื่อผ่ึงและอบแล้วมี
ต าหนิน้อยท่ีสุด 
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ความจ าเป็นท่ีต้องการผ่ึงและอบไม้ 
การผ่ึงและอบไม้เป็นกรรมวิธีขั้นแรกของการใช้ประโยชน์อย่างมีประสิทธิภาพ โดยเฉพาะ

อย่างยิ่งประเทศไทยเป็นประเทศท่ีมีดินฟ้าอากาศแบบโซนร้อน มีสภาพดินฟ้าอากาศในแต่ละท้องถิ่น
จังหวัดและในแต่ละภาคแตกค่างกันออกไป จึงเกิดปัญหาในด้านการใช้ประโยชน์อย่างมาก แต่ท่ี
ส าคัญท่ีสุดคือ ไม้เนื้อแข็งจะมีลักษณะโครงสร้างหรือกายวิภาคทางเนื้อไม้สลับซับซ้อนจึงมักจะเกิด
ต าหนิได้ง่าย 

การผ่ึงและอบไม้สามารถขจัดการสูญเสียไม้อันเกิดจากต าหนิต่าง ๆ เช่น การแตกท่ีผิวและ
ภายในเนื้อไม้ ( Cracking ) การแตกต่างตามหัวไม้ ( Splitting ) การบิดงอ ( Warping ) เหล่านี้ เป็น
ต้น ในขณะอบไม้ท่ีมีความช้ืนสูงหรือไม้สด ถ้าไม่ควบคุมการระเหยของน้ าจากเนื้อไม้มักจะประสบ
ปัญหาดังกล่าว อันเนื่องมาจากการยืดและหดตัวของไม้ ส าหรับสภาพดินฟ้าอากาศของประเทศไทยท่ี
มีปริมาณความช้ืนสมดุลของอากาศร้อยละ 8 - 16 เช่นนี้จึงต้องมีความจ าเป็นในการผ่ึงและอบไม้ให้
ได้ความช้ืนสมดุลกับอากาศของแต่ละท้องถิ่น เพื่อให้ไม้มีการคงรูปแน่นอนเมื่อน าไม้ไปใช้จะไม่มีการ
ยืดหรือหดตัว ซึ่งอาจท าความเสียหายต่อส่ิงก่อสร้างได้ เช่น การเข้ารางล้ิน ข้อต่อ การบิดงอไปจาก
แนวระดับ และการแตกเสียหายของไม้ 

2.2.2.1  ประโยชน์ของการผ่ึงและอบไม้ 
(1) ท าให้ไม้มีน้ าหนักเบาเป็นผลดีต่อการขนส่งไม้จากท่ีหนึ่งไปยังอีกท่ีหนึ่งต้นทุน

ในการขนส่งได้มาก 
(2) ท าให้ไม้หดตัวเสียก่อน ก่อนท่ีจะน าไปใช้ประโยชน์ 
(3) ท าให้ไม้อยู่ตัวหรือคงรูป มีการยืดหรือหดตัวน้อย ไม่เป็นอุปสรรคต่อการ

ก่อสร้างต่าง ๆ 
(4) ไม้เม่ือแห้งดีแล้วจะมีคุณสมบัติด้านความแข็งแรง (Strength) ดีกว่าเดิม 
(5) ความแข็งแรงของรอยต่อท่ีต่อด้วยตะปูหรือตะปูควงจะดีขึ้น 
(6) ท าให้ไม้เป็นฉนวนความร้อนและฉนวนไฟฟ้าได้ดี 
(7) ท าให้ทาสีหรือทาน้ ามันชักเงาได้ดีขึ้น 
(8) ท าให้ไม้พ้นจากาการท าลายของแมลงและเห็ดราต่างๆ 
(9) ไม้ท่ีอบหรือผ่ึงอย่างดีแล้วจะติดกาว อาบน้ ายารักษาเนื้อไม้หรืออาบน้ ายาทน

ไฟได้ดีขึ้น 
(10) ท าให้ใช้เก็บเสียงได้ดีขึ้น ( Sound absorption ) 

2.2.2.2  กรรมวิธีการผ่ึงและอบไม้ (Methods Used to Dry Lumber   
กรรมวิธีการผ่ึงและอบไม้ท่ีใช้กันท่ัวๆไป มีอยู่ด้วยกันหลายวิธีขึ้นอยู่กับวัตถุประสงค์ของการ

ใช้งานตลอดจนคุณภาพของไม้ท่ีอบแห้งให้เหมาะสมกับสภาพเศรษฐกิจการลงทุนในปัจจุบัน ท่ีส าคัญ
ท่ีนิยมใช้กันเสมอมีด้วยกัน 2 วิธี คือ 
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(1) การผ่ึงด้วยกระแสอากาศ (Air drying or Seasoning) 
เป็นการท าให้ไม้แห้งโดยวิธีธรรมชาติ ไม่สามารถควบคุมอุณหภูมิและความช้ืน

สัมพันธ์ในอากาศได้ ดังนั้นการแห้งของเนื้อไม้จะช้าหรือเร็วขึ้นอยู่กับสภาพภูมิอากาศและสภาพภูมิ
ประเทศในบริเวณกองไม้ท่ีท าการผ่ึง ดังนั้นปริมาณความช้ืนในไม้จึงไม่แน่นอน การท าให้ความช้ืนใน
ไม้ต่ ากว่าร้อยละ 25 จึงจ าเป็นต้องใช้เวลาค่อนข้างนาน การผ่ึงแห้งโดยกระแสอากาศนี้มีการปฏิบัติ
มากในหลายพื้นท่ี ซึ่งสามารถท าการกองไม้ในท่ีโล่งแจ้ง หรือกองไม้โดยมีหลังคาคลุม (พบว่าในการ
อบแห้งด้วยเตาอบ จ าเป็นต้องผ่ึงกองไม้ในกระแสอากาศก่อนน าเข้าเตาอบเพื่อเป็นการประหยัด
ต้นทุนและเวลาในการอบ) 

การผ่ึงแห้งโดยกระแสอากาศนี้สามารถท าได้ท้ังไม้แปรรูปหรือไม้ท่อนขนาดเล็กท่ี
ใช้ในงานก่อสร้าง เช่น เสา หรือไม้ค้ ายัน หรือกองไม้ไว้เพื่อรอน าไปท าช้ินไม้สับ ไม้ท่ีจะน ามากองผ่ึงใน
กระแสอากาศควรจะท าการปอกเปลือกออกให้หมดเป็นดารป้องกันการเกิดเช้ือราหรือแมลงท าลาย
เนื้อไม้ บริเวณท่ีกองไม้ควรสะอาดปราศจากวัชพืชหรือเป็นแอ่งน้ าท้ังนี้พื้นดินท่ีกองไม้ควรมีความลาด
เอียงเล็กน้อยเพื่อให้น้ าได้ไหลผ่านสะดวกไม่ขังนอง พื้นดินควรมีการอัดแน่นสามารถรับน้ าหนักกองไม้
ได้และไม่ควรมีเศษกรวด หิน หรือทรายบนพื้นเพราะจะติดไปกับเนื้อไม้ท าให้เป็นอันตรายต่อ
เครื่องมือแปรรูปต่างๆ วัชพืชในบริเวณใกล้เคียงควรก าจัดออกให้หมดเพื่อป้องกันการเกิดอัคคีภัยไม้
เนื้ออ่อนท่อนเล็กท่ีมีเส้นผ่าศูนย์กลางไม่เกิน 6 นิ้ว กองผ่ึงในกระแสอากาศช่วงฤดูแล้งต้องใช้เวลา
ประมาณ 4-6 เดือน เพื่อท าให้ความช้ืนในไม้ลดลงเหลือประมาณร้อยละ 25 - 30 ส าหรับไม้ท่อน
ต่างๆ ท่ีมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางใหญ่กว่า 30 ซม. ขึ้นไปไม่ควรกองผ่ึงไว้นานเกินไป ควรท าการแปร
รูปไปใช้ประโยชน์โดยเร็ว เมื่อท าการแปรรูปแล้วจึงน ามากองไว้นานเกินไป ควรท าการแปรรูปไปใช้
ประโยชน์โดยเร็ว เมื่อท าการแปรรูปแล้วจึงน ามากองไว้โดยบริเวณดังกล่าวควรมีการถ่ายเทของ
อากาศผ่านกองไม้แปรรูปได้สะดวก 

ขนาดของกองไม้โดยมากไม่ควรให้กว้างเกนกว่า 200 ซม. เพราะไม้ท่ีกองอยู่
บริเวณกึ่งกลางของกองไม้จะแห้งค่อนข้างช้ากว่าไม้ส่วนอื่นๆ อาจท าให้เกิดเช้ือราหรือถูกท าลายจาก
แมลงส่วนความสูงของกองไม้ไม่มีข้อจ ากัด ขึ้นอยู่กับความสะดวกและความมั่นคงของกองไม้ไม่ล้มลง
มาได้ง่าย ระยะห่างของแต่ละกองควรห่างกันพอประมาณเพื่อให้กระแสอากาศไหลผ่านได้ดีและ
สะดวกต่อการขนย้ายหรือรวมกอง ท่ังนี้ระยะห่างของกองไม้ไม่น้อยกว่า 30 ซม. กองไม้แต่ละกองควร
สูงกว่าพื้นดินไม่น้อยกว่า 30 ซม. ส าหรับไม้ค่ัน ท่ีนิยมใช้กับไม้แปรรูปมีอยู่ 2 ขนาด คือ ขนาด 2.54 x 
2.54 เซนติเมตร และ 2.54 x 5.08 เซนติเมตร ขนาดของไม้ค่ันมีผลต่อการแห้งของแผ่นไม้ว่าเร็วหรือ
ช้าไม้บางชนิดท่ีแห้งง่ายและเกิดต าหนิน้อย เราสามารถใช้ไม้ค่ันได้หนาถึง  2.54 x 5.08 เซนติเมตร 
เช่น ไม้สัก ไม้สะเดาเทียมการกองไม้มีความส าคัญอันดับแรกในการท าให้ไม้แห้ง ไม่ว่าจะผ่ึงแห้งด้วย
เตาอบไม้ ดังนั้นระยะของไม้ค่ันต่อความหนาของไม้แปรรูปต้องสัมพันธ์กัน และแนวของไม้ค่ันต้อง
เป็นเส้นตรงในแนวดิ่งเดียวกัน 
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ข้อแนะน าเกี่ยวกับความหนาและกว้างของไม้ค่ัน (Sticker) กับระยะห่างของไม้ค่ัน
กับความหนาของไม้แปรรูปท่ีจะกองมีท้ังนี้ระยะห่างและความหนาของไม้ค่ันอาจเปล่ียนแปลงไปจาก
ตารางข้างต้นนี้ได้ขึ้นอยู่กับการสังเกตของผู้ปฏิบัติงานสามารถด าเนินการอย่างใดอย่างหนึ่งให้
เหมาะสมกับสภาพและสถานท่ีเป็นจริง ขณะท าการกองไม้ได้โดยไม่มีข้อจ ากัดแต่อย่างใด อนึ่งก่อนท า
การกองไม้จ าเป็นต้องมีการคัดแยกขนาด โต ยาว หรือขนาดของไม้ท่ีจะกองให้อยู่ในกลุ่มเดียวกัน 
จากนั้นจึงท าการกองไม้ในกรณีท่ีไม่สามารถหลีกเล่ียงได้ในไม้แปรรูป การกองไม้ท่ีมีขนาดความหนา
ต่างกัน ไม่ควรต่างกันเกินกว่า 2.54 เซนติเมตร เพราะท าให้การแห้งของไม้แตกต่างกันควบคุม
ความช้ืนในไม้เป็นไปด้วยความล าบากและอาจเกิดต าหนิได้ส าหรับบางโอกาสท่ีไม่สามารถคัดแยกได้
ทันกองไม้หนึ่ง ๆ ควรให้ความยาวของกองไม้เท่ากันหรือหัวท้ายกองไม้ไม่มีไม้ขนาดความยาวต่างๆกัน
ยื่นออกไปจากกอง กองไม้ท่ีหัวท้ายสม่ าเสมอกระแสอากาศสามารถหมุนเวียนผ่านกองไม้ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพท าให้การแห้งของไม้เป็นไปอย่างสม่ าเสมอ บางฤดู เช่น ฤดูฝนการกองไม้ควรกองใต้
โรงเรือนหรือมีหลังคาคลุมกองไม้ เพื่อป้องกันน้ าและความช้ืนของอากาศ เข้าไปในกองไม้มากเกินควร 
นอกจากจะท าให้ไม้แห้งช้าแล้วอาจเป็นสาเหตุ ท าให้ไม้แห้งช้าแล้อาจเป็นสาเหตุท าให้เกิดช้ือราบน
เนื้อไม้ได้ เช่นไม้ยางพารา ไม้สน เป็นต้น 

(2) การอบแห้งด้วยเตาอบ (Kiln drying) 
การท าท าให้ไม้แห้งโดยวิธีนี้ เราสามารถควบคุมอุณหภูมิและความช้ืนสัมพันธ์ได้

ตามต้องการ และสามารถท าให้การแห้งของไม้เป็นไปอย่างต่อเนื่องช้าหรือเร็วได้ ไม้ท่ีผ่านการอบแล้ว
จะมีปริมาณความช้ืนตามความต้องการตรงกับประโยชน์ท่ีจะน าไม้นั้นๆ ไปใช้งาน การอบแห้งท่ีดีต้อง
ใช้เวลาน้อยสุดเพื่ออบให้มีความช้ืนตามต้องการและปราศจากต าหนิต่างๆ ท่ีจะเกิดในไม้ดังนั้นการ
อบแห้งด้วยเตาอบ ใช้เงินทุนสูงกว่าการผ่ึงแห้งโดยกระแสอากาศแต่ระยะเวลาท่ีใช้อบแห้งเพียง1/10 
ถึง 1/30 เท่าของเวลาท่ีใช้ผ่ึงแห้งโดยกระแสอากาศ 

ปัจจุบันมีการพัฒนาโดยผสมผสานระหว่างการผ่ึงแห้งด้วยกระแสอากาศและ
อบแห้งด้วยเตาอบ ท าให้ไม้ท่ีจะน าเข้าเตาอบมีความช้ืนต่ าลงและความแตกต่างของความช้ืนน้อยโดย
ช้ันแรกกองไม้ผ่ึงไว้ในกระแสอากาศให้ความช้ืนของไม้โดยเฉล่ียประมาณหรือต่ ากว่าร้อยละ 30 กอง
ไม้นี้ต้องกองอยู่ในโรงเรือนท่ีมีฝา 3 ด้าน ฝาด้านข้างกองไม้หนึ่งด้านติดพัดลม เพื่อให้การหมุนเวียน
ของอากาศรอบกองไม้ดีและเร็วขึ้นเป็นการเร่งให้การระเหยของน้ าในไม้มากขึ้น การกองไม้ควรให้
ปริมาณมากเพียงพอต่อการเข้าอบไม้ในแต่ละครั้งของแต่ละเตา ผลดีของการเตรียมไม้ไว้รอเข้าเตาอบ 
โดยเวลาในการท าการผ่ึงไม้นี้นานพอๆ กับเวลาใช้ไม้ด้วยเตาอบในแต่ละครั้ง เมื่อไม้ในเตาอบแห้งได้
ตามความช้ืนท่ีต้องการแล้ว เราสามารถน าไม้ท่ีผ่ึงโดยกระแสอากาศเข้าเตาอบต่อไป จากท่ีได้มีการ
ทดลองในหลายประเทศปรากฏว่าถ้าน าไม้ท่ีสดอยู่แล้วมาท าการอบด้วยเตาอบโดยมิได้ผ่ึงกระแส
อากาศให้ไม้หมาดลง เวลาท่ีใช้ในการอบแห้งด้วยเตาอบพบว่าต้องใช้เวลาไม่น้อยกว่า 4 ถึง 5 อาทิตย์ 
ไม้จึงจะแห้ง ข้อพึงระวังในการน าไม้เข้าเตาอบควรค านึง คือ 
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(2.1) ชนิด และขนาดของไม้ ควรเป็นชนิด และขนาดเดียวกัน 
(2.2) กรณีท่ีจ าเป็นต้องคละขนาด ไม่ควรให้ขนาดความหนาต่างกันเกิน 2.54 

เซนติเมตร 
(2.3) ไม้ท่ีมีความช้ืนมากสุด (กรณีท่ีกองผ่ึงไม้ในกระแสอากาศก่อนเข้าเตาอบ

ไม้ท่ีอยู่กลางกองจะเป็นไม้ท่ีมีความช้ืนสูงสุด กรณีคละความหนาไม้ท่ีมีความช้ืนสูง กรณีคละความ
หนาไม้ท่ีมีความหนาสูงสุดจะมีความช้ืนมาก) ต้องน ามาเป็นไม้ตัวอย่างหาความช้ืนขณะท าการอบไม้ 

(2.4) กรณีคละชนิดไม้เข้าเตาอบ ไม้ท่ีมีคุณสมบัติในการอบแห้งยาก ต้องใช้
ตารางอบไม้ส าหรับการอบไม้ชนิดนั้นเป็นหลักในการอบ 

ดังนั้น ในการท าให้ไม้แห้งไม่ว่าจะโดยวิธีผ่ึงกระแสอากาศหรืออบไม้ด้วยเตา
อบต้องควบคุมไม่ให้ผิวหน้าไม้แห้งเร็วเกินไป เช่น การผ่ึงกระแสอากาศจ าเป็นต้องมีโรงเรือนคลุมหรือ
วัสดุคลุมกองไม้เพื่อป้องกันการเสียน้ ามากและเร็วเกินไป ส่วนการอบไม้ด้วยเตาอบต้องควบคุม
อุณหภูมิและความช้ืนสัมพันธ์ให้เหมาะสม เพราะถ้าผิวหน้าไม้ภายนอกแห้งเร็วเกินไปขณะเดียวกัน
ภายในเนื้อไม้ยังมีความช้ืนสูงอยู่ พบว่าถ้าความช้ืนของเนื้อไม้ด้านนอกแตกต่างกับความช้ืนในไม้เกิน 
ร้อยละ 5 จะเกิดแรงเค้นในเนื้อไม้เป็นสาเหตุของการต าหนิต่างๆ ได้ เช่น โค้ง อาการแข็งนอก (Case 
hardening) แตกแบบรั ง ผ้ึง (Honeycombing) ใน เนื้ อ ไม้ ได้  ท้ั งนี้ ต าหนิ ต่างๆ  อาจเกิ ดจาก
คุณสมบัติเฉพาะตามธรรมชาติของเนื้อไม้ เช่น ลักษณะเส้ียนไม้ อายุของไม้ท่ีน ามาใช้งานพบว่าไม้โต
เร็ว เช่น ไม้ยูคาลิปตัส ไม้สะเดาเทียม การเจริญเติบโตท่ีรวดเร็วของไม้ท าให้เกิดแรงเค้นขึ้นในเนื้อไม้ 
โดยไม้ท่ีมีอายุน้อยแรงเค้นจากากรเจริญเติบโต (Growth stress) ค่อนข้างรุนแรงท าให้เกิดอาการ
แตกท่ีปลายไม้ได้ง่าย ดังนั้น ในการอบแห้งจ าเป็นต้องทาสีท่ีหัว-ท้ายของไม้ เพื่อลดการคายความช้ืน
ในไม้เร็วเกินไป ขณะเดียวกันปลายไม้ท่ังสองด้านต้องใช้ไม้ค่ัววางท้ังสองด้านให้พอดีกับหัวและปลาย
ไม้และบนสุดของกองไม้ ควรวางน้ าหนักกดทับกองไม้ด้วย เนื่องจากไม้โตเร็วเมื่อศูนย์เสียความช้ืนใน
ไม้ แรงเค้นจากการเจริญเติบโตจะโดนปล่อยออกมาด้วย อาจท าให้ไม้เกิดต าหนิ โก่ง หรือโค่งได้ เพื่อ
ป้องกันและลดอาการดังกล่าวจ าเป็นอย่างยิ่งท่ีต้องเอาน้ าหนักทับกองไม้ไว้ขณะท าการอบแห้งหรือผ่ึง
ในกระแสอากาศ ดังนั้นรูปแบบในการแก้ไขปัญหาเกี่ยวกับไม้โตเร็วจ าเป็นต้องสังเกตอาการต่างๆ ท่ี
เกิดขึ้นกับไม้ จากท่ีกล่าวมาข้างต้นมิได้เป็นข้อปฏิบัติตายตัวจ าเป็นท่ีผู้ปฏิบัติต้องบันทึกจดไว้ เพื่อเป็น
แนวทางในการแก้ไขปัญหาท่ีเกิดจากการอบหรือการผ่ึงแห้ง 

ดังนั้น การอบไม้ท่ีเกิดต าหนิได้ง่าย การใช้ตารางอบต้องระมัดระวังเป็นพิเศษอุณหภูมิไม่
ควรสูงมาก ความช้ืนสัมพันธ์ภายในตาช่วงแรกของการอบแห้งควรสูงกว่าปกติ ขณะเดียวกันการ
หมุนเวียนของกระแสลมในเตาอบต้องมีเพียงพอ เราจ าเป็นต้องรู้ว่ากระแสลมภายในเตามีความเร็ว
เท่าใด เพื่อท่ีจะปรับเปล่ียนความช้ืนสัมพัทธ์ให้เหมาะสมถูกต้อง ปริมาณความช้ืนในไม้ท่ีใช้ประโยชน์
ด้านต่างๆ ของประเทศไทยท่ีก าหนดโดยส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรม มีดังนี้คือ 
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 ไม้แปรรูปอบ แบ่งออกเป็น 3 ประเภท 
ประเภทท่ี 1 ไส้ประตูไม้แผ่นเรียบ ความช้ืนอยู่ระหว่างร้อยละ 8 - 12 
ประเภทท่ี 2 ไม้พื้นและไม้ภายในอื่นๆ ความช้ืนอยู่ระหว่างร้อยละ 12 - 16 
ประเภทท่ี 3 ไม้ท าลังใส่ของ ความช้ืนไม่เกินร้อยละ 20 
ช้ินไม้ปูพื้นปาร์เกไม้สัก ปริมาณความช้ืนอยู่ระหว่างร้อยละ 12 - 16 
ช้ินไม้ปูพื้นปาร์เกไม้กระยาเลย ปริมาณความช้ืนอยู่ระหว่างร้อยละ 12 - 16 
 

2.2.3  การย้อมสีไม้ 
ไม้เป็นวัสดุธรรมชาติย่อมช ารุดเสียหายไปตามธรรมชาติ สภาพแวดล้อม แสงแดด ความช้ืน 

และการกัดกินของแมลง ดังนั้นการดูแลรักษาท่ีถูกต้องจึงมีความจ าเป็น การย้อมสีไม้เป็นวิธีหนึ่งใน
การรักษาคุณภาพไม้เพื่อให้ไม้หรือช้ินงานต่างๆ ทนต่อ สภาพภูมิอากาศและการขูดขีด ป้องกันไม่ให้
น้ าซึมเข้าเนื้อไม้นอกจากนี้การย้อมสีไม้ ยังท าให้ไม้และช้ินงานเกิดเงางาม ใส และสวยงาม สีย้อมเนื้อ
ไม้ สีย้อมเนื้อไม้จะใส โปร่งแสง มีเฉดสีเลียนแบบสีของเนื้อไม้ธรรมชาติ แต่ยังคงเห็นลายไม้
เหมือนเดิม มีท้ังชนิดใส เงา และกึ่งเงา เหมาะส าหรับการพ่นและทางานตกแต่งพื้นผิวไม้ทุกชนิดท้ัง
งานไม้ภายนอกและภายใน เช่น วงกบ เชิงชาย รั้ว หน้าจ่ัวบ้าน ฝ้าเพดาน ประตู รางระเบียง และ
เฟอร์นิเจอร์  

2.2.3.1  สีย้อมไม้ท่ีนิยมใช้ ได้แก่ 
(1) น้ ายาวู๊ดสเตน เพื่อป้องกันแสงแดด และน้ าซึมเข้าเนื้อไม้หรือช้ินงาน  
(2) วาร์นิชหรือน้ ามันชักเงา เพื่อให้เกิดเงางาม ใส สวยงาม มักใช้กับเฟอร์นิเจอร์ 

เครื่องเรือน 
(3) แลกเกอร์ มีท้ังชนิดเงาและด้าน เพื่อให้ไม้หรือช้ินงานทนต่อสภาพภูมิอากาศ 

และการขูดขีด  
(4) เชลแล็ก เพื่อให้ไม้หรือช้ินงานมีความความสวยงาม ทนทาน และขับลายไม้ 

การทาย้อมสีไม้และตกแต่งผิว การเตรียมพื้นผิว ก่อนจะทาหรือย้อมสีไม้ต้องเตรียมพื้นผิวให้เรียบ 
สะอาด และปราศจากรอย  

2.2.3.2  วัสดุท่ีใช้ได้แก่ 
(1) ดินสอพอง ใช้อุดร่องเส้ียน หรือลงพื้น  
(2) สารกันซึมหรือซีลเลอร์ ใช้เคลือบรองพื้นวัสดุท่ีมีรูพรุน หรือใช้เคลือบวัสดุท่ีอาจ

ปล่อยสารบางประเภท ออกมาท าให้ฟิล์มของวัสดุเคลือบเสียหาย  
(3) ฟิลเลอร์ ท าหน้าท่ีคล้ายดินสอพองอุดร่องไม้และอุดรอยแตกต่างๆ ใช้ผสมกับสี

ย้อม สีฝุ่น ดินสี เพื่อให้ได้สีตามต้องการ สามารถขัดถูด้วยกระดาษทรายเพื่อให้ผิวเรียบได้ง่าย เทคนิค
การทาย้อมสี สีย้อมเนื้อไม้ชนิดใสสามารถทาได้ทันทีไม่ต้องผสมทินเนอร์ส่วนสีชนิดกึ่งเงามีส่วนผสม
ของผงสีท่ี นอนก้นง่าย จึงต้องหมั่นคนสีตลอดเวลา เทคนิคในการทาโดยท่ัวไป ให้ทา 2 - 3 เท่ียว แต่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ไม่ควรเกิน 3 เท่ียว เพื่อให้ไม้สามารถคาย ความช้ืนได้และสามารถทาได้พื้นท่ีประมาณ 750000 
ตารางเซนติเมตรต่อเท่ียว แต่จะเปล่ียนแปลงมากหรือน้อย ขึ้นกับการซึมของเนื้อไม้หลังจากนั้นปล่อย
ให้สีแห้งสนิทประมาณ 6 - 8 ช่ัวโมงหรือประมาณ 24 ช่ัวโมง ก่อนทาเท่ียวต่อไป จะได้ผิวสีท่ีเรียบ
สวย และไม่ส้ินเปลือง ไม่ย่น ควรท้ิงไว้ 2 - 3 วันก่อนการใช้งาน 

สรุป น าข้อมูลการแปรรูป การอบและผ่ึงไม้ และการย้อมสีไม้ ไปใช้เป็นข้อมูลในการผลิตชุด
โต๊ะอาหาร โดยหลังจากการแปรรูปไม้แล้วจ าเป็นต้องน าไม้ไปอบ เพื่อให้ไม้มีความช้ืนในจุดท่ีคงตัว 
เมื่อน าไปใช้งานแล้วจะได้ไม่เกิดการหดตัว และท าให้การน าไม้ไปทากาวหรือย้อมสีได้ง่ายข้ึน 

 

2.3  ข้อมูลเกี่ยวกับกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง  
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 

บ้านไร่เริ่มต้ังหมู่บ้านเมื่อปี 2487 เดิมมีอยู่ 5 ครัวเรือน โดยการน าของ นางคะยะโพ ซึ่งอยู่
บริเวณบ้านเชิงเขา แต่ก่อนหมู่บ้านเป็นทางผ่านท่ีพักกองต้ังพัสดุไว้ของเมืองแร่ปิล็อก ชาวบ้านจะ
รับจ้างเฝ้าและบรรทุกของส่งเมืองแร่โดยวัว จนกระท่ังเหมืองแร่ปิล็อกปิดลง ชาวบ้านท่ีท าเหมืองแร่ได้
อพยพลงมาอยู่บ้านไร่ จนเป็นหมู่บ้านขนาดใหญ่เช่นในปัจจุบัน ช่ือบ้านไร่มาจากบริเวณท่ีต้ังหมู่บ้าน
ในสมัยก่อนมีไม้ไผ่ไร่อยู่เป็นจ านวนมาก คนจึงเรียกหมู่บ้านว่าบ้านไร่ ปัจจุบันมีผู้ใหญ่บ้านช่ือ นาย
สิทธิพงค์ อุประนาระ  บ้านไร่มีจ านวนครัวเรือนท้ังส้ิน 138 ครัวเรือนมีประชากรในหมู่บ้านท้ังหมด 
501 คนแบ่งเป็นผู้ชาย 261 คนผู้หญิง 240 คน สภาพทางสังคมบ้านไร่ มีประชากรประกอบอาชีพ
เกษตรกรรมเป็นหลัก เช่น ท าไร่มันฝรั่ง ท าสวนยางพารา ปลูกข้าวไร่ และเล้ียงสัตว์ 

ท่ีต้ังและอาณาเขตติดต่ออยู่ทางทิศตะวันตกของต าบลห้วยเขย่ง ห่างจากท่ีว่าการอ าเภอ
ทองผาภูมิ 32 กิโลเมตรมีเนื้อท่ี 3850 ไร่ ทิศเหนือ ติดกับหมู่ 7 ต าบลห้วยเขย่ง ทิศใต้ ติดกับอ่างเก็บ
น้ าเข่ือนวชิราลงกรณ์ ทิศตะวันออก ติดกับหมู ่4 ต าบลปิล็อก ทิศตะวันตก ติดกับหมู่ 1 ต าบลปิล็อก  

การด าเนินการของหมู่ 6 บ้านไร่ ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ภายใต้แนวคิดหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง เป้าหมายชุมชนเข้มแข็ง ประชาชนพึ่งตนเอง และ
ครอบครัวมีคุณภาพชีวิตดี มีความสุข โดยได้ก าหนดให้หมู่บ้านเศรษฐกิจพอเพียงมีศักยภาพในสามมิติ 
คือ มิติด้านความมั่นคง มิติด้านเศรษฐกิจ และมิติด้านสังคม เพื่อความรู้ท่ีเกิดจากภูมิปัญญาของคนใน
ชุมชน น าไปสู่การพัฒนาท่ียั่งยืนภายใต้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง ซึ่งน าไปสู่ข้อตกลงหรือสัญญา
ใจห้าข้อกับครอบครัว กับครัวเรือนเศรษฐกิจพอเพียงต้นแบบ คือ 1) ปลูกผักสวนครัว เล้ียงหมู ปลา 
ไก่ 2) ออมทรัพย์วันละ 1บาท 3) งดเหล้าทุกวันพระ 4) ท าบัญชีรับจ่ายครัวเรือน 
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ภาพที่ 2.2  กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2558) 

 
ผลส าเร็จของการพัฒนาภายใต้แนวคิดหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงหนึ่งผู้น าชุมชนและ

ผู้แทนครอบครัวพัฒนา เช่น 1) ผู้ใหญ่บ้าน สมาชิกอบต. และผู้แทนครอบครัวพัฒนา 50 คน มีความ
ซื่อสัตย์เสียสละ มีความสามารถในการบริหารจัดการชุมชนได้อย่างเป็นระบบ มีวิธีการด าเนินชีวิตตาม
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 2) กลุ่มองค์กร คณะกรรมการกลุ่มทุกกลุ่ม มีการบริหารจัดการกลุ่ม
ด้วยความโปร่งใส ยุติธรรม ท าให้สมาชิกมีความไว้วางใจคณะกรรมการกลุ่ม และมีความเห็นอกเห็นใจ
กับสมาชิกด้วยกัน ท าให้การท ากิจกรรมต่างๆในหมู่บ้านได้รับความร่วมมือจากคนในชุมชนเป็นอย่างดี 
3) แผนชุมชนของบ้านได้เกิดจากกระบวนการการวางแผนชุมชนท่ีชาวบ้านได้ร่วมคิด ร่วมกันวางแผน 
ร่วมกันตัดสินใจ ร่วมปฏิบัติและร่วมรับผิดชอบ 

ไม้สักทองเป็นไม้เศรษฐกิจของไทยชนิดหนึ่ง ลักษณะของไม้สักทองเป็นไม้เนื้อแข็งล าต้นตรง 
เนื้อไม้มีสีเหลืองลวดลายสวยงาม เหมาะท่ีจะน ามาสร้างบ้านเรือน และแปรรูปเป็นเฟอร์นิเจอร์ซึ่งจะ
ได้ราคาแพงกว่าไม้ชนิดอื่น ในพื้นท่ี ต าบลห้วยเขย่งก็มีการปลุกกันมาก อีกท้ังยังมีองค์การ
อุตสาหกรรมป่าไม้ (อ.อ.ป.) เข้ามาปลูกไม้สักทองในพื้นท่ีด้วย พอถึงเวลาตัดไม้สักทอแต่ละครั้ง ทาง
โรงงานจะคัดเอาเฉพาะเกรดไม้ท่ีได้ขนาดเท่านั้น ส่วนท่ีเหลือของไม้สักทองก็ปล่อยท้ิงไว้ให้เน่าเปื่อย
เปล่าประโยชน์ หรือไม่ก็น าไปเผาเป็นถ่านขาย ซึ่งรายได้ตรงนี้ของราษฎรในพื้นท่ีก็ ไม่เพียงพอต่อ
ค่าใช้จ่ายภายในครอบครัว 
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ภาพที่ 2.3  สวนป่าทองผาภูมิ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2558) 
 

 
 

ภาพที่ 2.4  ไม้สักในสวนป่าทองผาภูมิ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
คณะกรรมการหมู่บ้านได้ประชุมร้องขอให้ส านักงานพัฒนาชุมชนอ าเภอทองผาภูมิมาต้ัง

กลุ่มให้ เมื่อวันท่ี 21 พฤษภาคม พ.ศ. 2542 โดยใช้ช่ือ กลุ่มอาชีพเฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง มีสมาชิก
จัดต้ังกลุ่ม 50 คน คณะกรรมการบริหาร 10 คน มีศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดกาญจนบุรีมา
ฝึกอบรมให้ความรู้ในการท าเฟอร์นิเจอร์รูปแบบต่างๆและมีหน่วยงานราชการมาให้ความช่วยเหลือ
สนับสนุนกลุ่มทางด้านการเงินและวิชาการ อาทิเช่น ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกาญจนบุรี , กรมพัฒนา
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ชุมชนกาญจนบุรี, ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดกาญจนบุรี, พาณิชย์จังหวัดกาญจนบุรี, กระทรวง
พัฒนาสังคมและความมั่นคงของมนุษย์ , กรมตรวจบัญชีสหกรณ์กาญจนบุรี, การปิโตรเลียมแห่ง
ประเทศไทย, โครงการขยายผลโครงการหลวง ต.ห้วยเขย่งและองค์การบริหารส่วนต าบลห้วยเขย่ง  

 

 
 

ภาพที่ 2.5  เล่ือยวงเดือน 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

 
 

ภาพที่ 2.6  โต๊ะอาหาร 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 
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จึงท าให้กลุ่มอาชีพเฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองเป็นกลุ่มท่ีแข็งแรงและมีการขยายตัวใหญ่ขึ้น ตาม
ท่ีต้ังวัตถุประสงค์เอาไว้ กลุ่มมีการขยายตลาดท้ังขายส่งและปลีก จนท าให้จากเมื่อก่อนเป็นอาชีพเสริม 
จนกลายเป็นอาชีพหลักในปัจจุบัน สมาชิกในกลุ่มมีรายได้เดือนละ 4,000 – 5,000 บาทต่อคน 

 

 
 

ภาพที่ 2.7  กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

2.4  คุณสมบัติและเกณฑ์การทดสอบไม้ 
 

2.4.1  คุณสมบัติทางกลศาสตร์ 
ความรู้ในเรื่องกลสมบัติของไม้นั้น ได้จากการทดสอบโดยตรง ไม่ว่าจะเป็นการทดสอบใช้

งานจริง (Service Test) หรือในห้องทดลอง การทดลองเหล่านี้มีมาตรฐานก าหนดไว้แน่นอนท าให้
เปรียบเทียบกันได้ไม่ว่าจะกระท าการ ณ ท่ีใด ซึ่งท าให้ได้รับรู้ความเกี่ยวกับกลสมบัติของไม้ต่างชนิด
กัน จัดเป็นหมวดหมู่ได้ว่าไม้ชนิดใดมีความแข็งแรงเทียบได้กับไม้ชนิดใด หรือแม้แต่ไม้ชนิดเดียวกัน 
แต่คนละต้นกัน ต่างท้องท่ีกัน ก็อาจมีกลสมบัติต่างกันออกไปหรือไม่เพียงใด และยังสามารถน าความรู้
นี้ไปใช้ในการออกแบบโครงสร้างก าหนดขนาดของงานไม้โดยถูกต้อง เป็นการประหยัดอีกด้วย ไม้ต่าง
กับวัสดุก่อสร้างอย่างอื่น ตรงท่ีเป็นของท่ีได้จากธรรมชาติ ความแปรปรวน ในเรื่อง ดิน ฟ้า อากาศ ท า
ให้อัตราความเติบโตของเนื้อไม้ต่างกันออกไป การผ่ึงไม้อบไม้เพื่อลดความช้ืนก็ดีหรือลักษณะการใช้
งานในส่ิงก่อสร้างก็ดี ท าให้กลสมบัติของไม้ต้องเปล่ียนแปลงไปด้วย  คุณสมบัติทางกลของไม้จะ
กล่าวถึงในท่ีนี้มีดังนี้ 
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2.4.1.1  ความเค้นอัดขนานเส้ียน (Compressive Stress Parallel to Grain) 
ใช้ในการทดสอบไม้ท่ีน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของเสาอาคาร 
2.4.1.2  ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียนใช้ในการทดสอบไม้  
ท่ีน าไปใช้ประโยชน์ ในรูปแบบของไม้หมอนรองรางรถไฟ,ส่วนของคานท่ีสัมผัสกับท่ีรองรับ 
2.4.1.3  ความเค้นดึงขนานเส้ียน (Tensile Strees Parallel to Grain) 
ใช้ในการทดสอบไม้ท่ีน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของส่วนประกอบของโครงถักท่ีรับแรงดึง  
2.4.3.4  ความเค้นดึงต้ึงฉากเส้ียน (tensile Stess perpendicular to Grain) 
ใช้ในการดสอบไม้ ท่ีน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของคานไม้ประกับ,ไม้ประกับโค้ง 
2.4.3.5  ความเค้นเฉือนขนานเส้ียน (Shearing Stress Parallel to Grain) 
ใช้ในการทดสอบไม้ ท่ีน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของข้อต่อไม้,คาน,คานไม้ประกับ 
2.4.3.6  ความแข็งแรง และความแข็งตึง ในการดัดสถิตย์ (Strength and Stiffness in 

Static Bending) 
ใช้ในการทดสอบไม้ท่ีน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของ คาน,ตง,จัดทัน,แป,ส่วนของโครงดัก

ท่ีรับแรงดัด ซึ่งสามารถแบ่งค่าทดสอบออกเป็น 2 ค่าคือ 
2.4.3.6.1  Modulus of Rupture (MOR) ซึ่งแสดงถึงความสามารถในการต้านการ

แตกหักหรือความแข็งแรง (Strength) ของไม ้
2.4.3.6.2  Modulus of Elasticity (MOE) ซึ่งแสดงถึงความสามารถในการต้านการโก่ง

หรือความแข็งตึง (Stiffness) ของไม ้
2.4.3.7  ความแข็ง (Hardness) 
การทดสอบความแข็ง ใช้ในการทดสอบไม้ ท่ีจะน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของไม้พื้น,ปาร์

เก้,เฟอร์นิเจอร์ 
2.4.3.8  การฉีก (Cleavage) 
 ใช้ในการทดสอบไม้ ท่ีจะน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของ ข้อต่อไม้,ด้ามเครื่องมือ,อุปกรณ์

กีฬา 
2.4.3.9  ความเหนียว (Toughness) 
ใช้ในการทดสอบไม้ ท่ีจะน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของกล่อง  ลัง ไม้รองยก ด้าม

เครื่องมือ เสา 
2.4.3.10  ก าลังยึดของตะปู และตะปูควง (Nail and Screw Holding Power) ใช้ในการ

ทดสอบไม้ ท่ีจะน าไปใช้ประโยชน์ในรูปแบบของ ช้ินงานท่ีต้องยึดติดด้วยตะปู หรือตะปูควง เ ช่น 
ประตู หน้าต่าง วงกบ โครงหลังคา 

 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.4.2  คุณสมบัติทางเคมี 
องค์ประกอบทางเคมีของเนื้อไม้ ประกอบด้วยสารท่ีส าคัญอยู่สองประเภท คือ สารพวกโพลี

แซดคาไรด์ ซึ่งเรียกรวมๆ ว่า ไฮโลเซลลูโลส ประกอบด้วยเซลลูโลสและเฮมิเซลลูโลส อีกประเภทหนึ่ง
ได้แก่ ลิกนิน นอกจากนั้นยังมีสารอินทรีย์อื่นๆ ท่ีเป็นองค์ประกอบส่วนน้อยอีก เช่น เทนนิน ยาง
น้ ามันไม้ แอลคาลอยด์ และสารท่ีมีสีอื่นๆ อีกหลายชนิด เป็นต้น สารเหล่านี้จัดอยู่ในประเภทสาร
แทรก หรือสารท่ีสกัดได้ ส่วนสารประกอบอินทรีย์นั้น ก็คือส่วนท่ีเป็นขี้เถ้า 

ปริมาณและชนิดของสารเคมีท่ีมีองค์ประกอบของผนังเซลล์จะแตกต่างกันไปในไม้ชิดต่างๆ 
ส าหรับในไม้ตระกูลสน และไม้ใบกว้าง ก็มีปริมาณและชนิดของสารเคมีท่ีเป็นองค์ประกอบแตกต่าง
กันไป ดังท่ีแสดงไว้ในตาราง 

 
ตารางท่ี 2.4  องค์ประกอบทางเคมีของไม้ตระกูลสน และไม้ใบกว้าง 
 ไม้ตระกูลสน(%) ไม้ใบกว้าง(%) 
1. องค์ประกอบหลัก 

ก.โฮโลเซลลูโลส 
เซลลูโลส 
เฮมิเซลลูโลส 
ซายแลน 
กลูโคแมนแนน 
เปกติน 
กาแลกโตกกลูโคแมนแนน 

 
 

42 + 2 
25 – 30 
7 – 10 

- 
- 

15 - 20 

 
 

42 
30 – 24 
20 – 35 

- 
- 
- 

2. องค์ประกอบรอง (สารแทรก) 
   ก. แทนนิน 
   ข. ยางน้ ามันไม้ 
   ค. ยางละลายน้ า (gum) น้ ายาง (latex) แอลคาลอยด์ 
และสารอินทรีย์ท่ีมีองค์ประกอบ ซับซ้อน รวมท้ังสารท่ีมีสี
อื่นๆ ด้วย 

ง. ขี้เถ้า (สารอนินทรีย์) – มักต่ ากว่า 1 เฟอร์เซ็นต์ 

  

 
2.4.3  คุณสมบัติของไม้ทางกายภาพ    
ในการน าไม้ไปใช้ให้เกิดประโยชน์อย่างสูงสุด เราจ าเป็นต้องรู้ถึงคุณสมบัติของไม้ เพราะ

การรู้ถึงคุณสมบัติของไม้นั้นจะท าให้เราเลือกใช้ไม้อย่างถูกต้อง และมีประสิทธิภาพ 
2.4.3.1  ความแน่น (Density) หมายถึง มวลของไม้ต่อหน่วยปริมาตร มีหน่วยเป็นกรัม/

ลบ.ซม. หรือ กิโลกรัม/ลบ.ม. เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การหาค่าความหนาแน่นของ =   มวล 
                                                  ปริมาตร 

โดยปกติจะหาค่าความแน่นของไม้ ท่ีไม้มีความช้ินร้อยละ 12 ค่าความแน่นของไม้จะเป็น
ปัจจัยท่ีส าคัญต่อคุณสมบัติของไม้ 

2.4.3.2  ค่าความถ่วงจ าเพาะ (Specific Gravity) หมายถึงน้ าหนักอบแห้งของเนื้อไม้หาร
ด้วย น้ าหนักของน้ าท่ีมีปริมาตรเท่ากับปริมาตรของไม้เมื่ออบแห้งแล้วหรือเมื่อสด 

ปัจจัยท่ีส าคัญท่ีท าให้ไม้มีความแน่นและค่าความถ่วงจ าเพาะไม่เท่ากัน คือ  
(1) สภาพภูมิอากาศของไม้ท่ีเจริญเติบโต 
(2) สภาพภูมิประเทศของไม้ท่ีเจริญเติบโต 
(3) ชนิดไม้ 
(4) ความช้ืน 
(5) อุณหภูม ิ
(6) กระพี้ และแก่น 
(7) อัตราการเจริญเติบโต 
(8) สารแทรก 

2.4.3.3  ความช้ืน (Moisture Content) ความช้ินในเนื้อไม้ถือว่าเป็นปัจจัยท่ีส าคัญในการ
น าไม้ไปใช้ประโยชน์ ความช้ืนในเนื้อไม้มีด้วยกัน 2 ส่วนคือ น้ าภายในผนังเซลล์ ท่ีเรียกว่า Bound 
Water และ น้ าท่ีอยู่ในช่องว่างภายในเซลล์ ท่ีเรียกว่า Free Water 

เมือ่ไม้แห้งน้ าในช่องว่างภายในเซลล์จะออกมาก่อน ปริมาณความช้ืนของเนื้อไม้ ขณะท่ีผนัง
เซลล์มีน้ าอย่างอิ่มตัวแต่น้ าท่ีอยู่ในช่องว่างภายในเซลล์ไม่มีนั้น เรียกว่า จุดหมาด (Fiber Saturation 
Point , FSP) ซึ่งถือว่าเป็นจุดท่ีส าคัญ เพราะน้ าในช่องว่างภายในเซลล์จะมีผลต่อน้ าหนักของไม้
เท่านั้น แต่น้ าภายในผนังเซลล์จะมีผลต่อการหดตัว และพองตัวของเนื้อไม้ ซึ่งจุดหมาดของไม้จะมีค่า
ระหว่าง 20-30% 

2.3.3.3.1  การหาค่าความช้ืนของเนื้อไม้มีอยู่ด้วยกัน 2 วิธี คือ  
(1)  วิธีอบแห้ง (Ovendry Method) 
MC = 100(Wm-Wo) 
                Wo 
MC  =  ปริมาณความช้ืน มีหน่วยเป็น เปอร์เซ็นต์ 
Wm  =  น้ าหนักของไม้ท่ีมีความช้ืน 
Wo  =  น้ าหนักอบแห้งของไม้ 
(2)  วิธีใช้เครื่องวัดความช้ืน (Electrical Moisture Meter) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ในเรื่องของความช้ืนในเนื้อไม้ ยังมีความช้ืนของไม้อีกประเภทหนึ่งท่ีน่าสนใจ 
คือ ค่าความช้ืนสมดุล  ดังนั้นจึงควรทราบว่าท่ีจะน าไม้ไปใช้นั้น มีค่าความช้ืนสมดุลเท่าใด เพื่อลด
ปัญหาการหดตัวและการพองตัวของไม้ 

 
2.4.3.3.2  ผลของค่าความช้ืนต่อคุณสมบัติอื่นของไม้ 

(1)  กลสมบัติของไม้จะเพิ่มขึ้นถ้าค่าของไม้ลดลง 
(2)  ความทนทานต่อแมลง และเห็ดราจะดีขึ้นเมื่อความช้ืนของไม้ลดลง 
(3)  ค่าการติดกาวจะดีขึ้น เมื่อค่าความช้ืนของไม้ลดลง 
(4)  ค่าความเป็นฉนวนไฟฟ้าจะลดลงเมื่อค่าความช้ืนของไม้เพิ่มขึ้น 

2.4.3.4  การหดตัวและพองตัว (Shrinkage and Swelling) 
เมื่อเนื้อไม้เกิดการสูญเสียความช้ืนในผนังเซลล์ก็จะเกิดการหดตัว และในทางตรงกันข้าม 

เมื่อเนื้อไม้มีปริมาณความช้ืนเพิ่มขึ้นในระดับท่ีต่ ากว่าจุดหมาด ไม้ก็จะพองตัว ดังนั้นเนื้อไม้จะมี
ปริมาตรเล็กท่ีสุดในขณะท่ีไม่มีความช้ืนอยู่ในเนื้อไม้เลย และจะมีปริมาตรสูงสุด เมื่อมีน้ าอยู่อย่าง
อิ่มตัวในผนังเซลล์การหดตัวและการพองตัวของเนื้อไม้จะเกิดขึ้นจากการเปล่ียนแปลงความช้ืนของ
เนื้อไม้ในช่วงท่ีต่ ากว่าจุดหมาด 

ผลของค่าความช้ืนต่อคุณสมบัติอื่นของไม้ 
(1)  กลสมบัติของไม้จะเพิ่มขึ้นถ้าค่าของไม้ลดลง 
(2)  ความทนทานต่อแมลง และเห็ดราจะดีขึ้นเมื่อความช้ืนของไม้ลดลง 
(3)  ค่าการติดกาวจะดีขึ้น เมื่อค่าความช้ืนของไม้ลดลง 
(Equilibrium Moisture Content –EMC) ไม้เมื่อถูกปล่อยท้ิงให้ถูกกับสภาวะของอากาศ

ก็จะปรับความช้ืนในไม้ให้ได้สมดุลกับความช้ืนในบรรยากาศ ปริมาณความช้ืนนี้เรียกว่า ความช้ืน
สมดุล ซึ่งจะผันแปรไปตามความช้ืนท่ีสัมพันธ์ของบรรยากาศท่ีอยู่ล้อมรอบ ดังนั้นการน าไม้ไปใช้ ณ ท่ี
ใด จึงต้องปรับความช้ืนของเนื้อไม้ให้ได้ความสมดุล เพื่อท่ีจะลดการเปล่ียนแปลงความช้ืนของเนื้อไม้
ให้น้อยลงท่ีสุดซึ่งจะท าให้ลดการเปล่ียนแปลงขนาดของเนื้อไม้ท่ีเกิดขึ้นเนื่องจากการหดตัวและพอง
ตัวของไม้ จากการคายน้ าหรือดูดซับน้ าเข้าไปของเนื้อไม้ ประเทศไทยจะมีค่าความช้ืนสมดุลอยู่
ระหว่าง 10 + 2% 

  - ค่าความเป็นฉนวนไฟฟ้าจะลดลงเมื่อค่าความช้ืนของไม้เพิ่มขึ้น 
2.4.3.5  การหดตัวและพองตัว (Shrinkage and Swelling) 
เมื่อเนื้อไม้เกิดการสูญเสียความช้ืนในผนังเซลล์ก็จะเกิดการหดตัว และในทางตรงกันข้าม 

เมื่อเนื้อไม้มีปริมาณความช้ืนเพิ่มขึ้นในระดับท่ีต่ ากว่าจุดหมาด ไม้ก็จะพองตัว ดังนั้นเนื้อไม้จะมี
ปริมาตรเล็กท่ีสุดในขณะท่ีไม่มีความช้ืนอยู่ในเนื้อไม้เลย และจะมีปริมาตรสูงสุด เมื่อมีน้ าอยู่อย่าง
อิ่มตัวในผนังเซลล์การหดตัวและการพองตัวของเนื้อไม้จะเกิดขึ้นจากการเปล่ียนแปลงความช้ืนของ
เนื้อไม้ในช่วงท่ีต่ ากว่าจุดหมาด เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.4.3.5.1  การค านวณหาการหดตัวและพองตัว 
การหดตัว,การพองตัว (ร้อยละ) = ขนาด/ปริมาตรท่ีเปล่ียนแปลง x 100 
                                                ขนาด/ปริมาตรท่ีเริ่มต้น 
การหดตัว และการพองตัวของไม้จะขึ้นอยู่กับทิศทางตามลักษณะโครงสร้างของเนื้อไม้ 

(แนวรัศมี , แนวสัมผัส และตามยาว โดยปกติการหดตัวทางด้านความยาวจะมีค่าน้อยท่ีสุด คือร้อยละ 
0.1 – 0.3 ทางด้านรัศมีร้อยละ 3 - 6 และทางด้านสัมผัสสูงสุดคือร้อยละ 6 - 12) 

สรุป ใช้ข้อมูลเกณฑ์การทดสอบไม้ไปใช้ในการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี ใน
พื้นท่ีอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี  

 

2.5  ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการพัฒนาชุมชน 
 

2.5.1  ปรัชญาพัฒนาชุมชน  
พัฒน์ บุณยรัตพันธุ์ (2517 : 1 - 2) ได้กล่าวถึงหลักปรัชญามูลฐานของงานพัฒนาชุมชน ไว้

ดังนี้ 
1. บุคคลแต่ละคนย่อมมีความส าคัญและมีความเป็นเอกลักษณ์ท่ีไม่เหมือนกัน จึงมีสิทธิอัน

พึงได้รับการปฏิบัติด้วยความยุติธรรม และอย่างบุคคลมีเกียรติในฐานะท่ีเป็นมนุษย์ปุถุชนอันหนึ่ง 
2. บุคคลแต่ละคนย่อมมีสิทธิ และสามารถท่ีจะก าหนดวิถีการด ารงชีวิตของตน ไปใน

ทิศทางท่ีตนต้องการ 
3. บุคคลแต่ละคนถ้าหากมีโอกาสแล้ว ย่อมมีความสามารถท่ีจะเรียนรู้ เปล่ียนแปลงทัศนะ 

ประพฤติปฎิบัติและพัฒนาขีดความสามารถให้มีความรับผิดชอบต่อสังคมสูงขึ้นได้ 
4. มนุษย์ทุกคนมีพลังในเรื่องความคิดริเริ่ม ความเป็นผู้น า และความคิดใหม่ๆซึ่งซ่อนเร้นอยู่ 

และพลังความสามารถเหล่านี้สามารถเจริญเติบโต และน าออกมาใช้ได้ถ้าพลังท่ีซ่อนเร้นเหล่านี้ได้รับ
การพัฒนา 

5.การพัฒนาพลังและขีดความสามารถของชุมชนในทุกด้านเป็นส่ิงท่ีพึ่งปรารถนา และมี
ความส าคัญยิ่งต่อชีวิตของบุคคล ชุมชน และรัฐ ฉะนั้น จึงเห็นได้ว่าปรัชญาของการพัฒนาชุมชนนั้น 

ประการแรก ต้ังอยู่บนรากฐานอันมั่นคงแห่งความศรัทธาในตัวคนว่าเป็นทรัพยากรท่ีมี
ความหมายและส าคัญท่ีสุด มนุษย์ทุกคนมีความสามารถ 

ประการท่ีสอง การพัฒนาชุมชน ก็คือ ความศรัทธาในเรื่องความยุติธรรมของสังคม 
(Social  Justice)  การมุ่งขจัดความขัดแย้งและความเหล่ือมล้ าต่างสูงท่ีเห็นได้ชัดในหมู่มวลชนนั้น 
เป็นเรื่องท่ีอารยะสังคมพึงยึดมั่น 

ประการสุดท้าย ความไม่รู้ ความด้ือดึง และการใช้ก าลังบังคับเป็นอุปสรรคท่ีส าคัญยิ่งต่อ
ความส าเร็จของการพัฒนา และความเจริญรุดหน้าจะเกิดขึ้นได้ก็ด้วยวิธีการให้การศึกษาเท่านั้น การ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ให้การศึกษาและให้โอกาสจะช่วยดึงพลังซ่อนเร้นในตัวคนออกมาใช้ให้เป็นประโยชน์ต่อส่วนรวม และ
การพัฒนาจะมีประสิทธิภาพได้ก็จะต้องยึดหลักการรวมกลุ่ม และการท างานกับกลุ่ม เพราะมนุษย์เรา
เป็นสัตว์สังคม การอยู่รวมกันเป็นกลุ่ม และท างานรวมกันเป็นกลุ่ม จะช่วยให้คนได้เจริญเติบโต
โดยเร็วที่สุด 

ยุวัฒน์ วุฒิเมธี (2534 : 5) ได้กล่าวถึงปรัชญาของการพัฒนาชุมชน ประกอบด้วย 
1. การพัฒนาชุมชนนั้นให้ความศรัทธา เช่ือมั่นในตัวบุคคลว่าเป็นทรัพยากร (Human 

Resources) ท่ีมีความส าคัญท่ีสุดในความส าเร็จของการด าเนินงานท้ังปวง และเช่ืออย่างแน่วแน่ว่า
มนุษย์ทุกคนมีความสามารถท่ีจะพัฒนาตัวเองได้ตามขีดความสามารถทางกายภาพของตน หาก
โอกาสอ านวยและมีผู้คอยช้ีแนะท่ีถูกทาง 

2. การพัฒนาชุมชนเช่ือว่ามนุษย์ทุกคนปรารถนา ต้องการความยุติธรรมท่ีจะมีชีวิตอยู่ใน
สังคม (Social Justice) ต้องการอยู่ในสังคมด้วยความสุขกาย สบายใจ (Social Satisfaction) และ
ต้องการอยู่ร่วมในสังคมให้เป็นที่ยอมรับของสังคมด้วย (Social Acceptability)  

ทะนงศักด์ิ คุ้มไข่น้ าและคณะ (2534 : 6) ได้กล่าวถึงปรัชญาการพัฒนาชุมชน ไว้ว่าการ
พัฒนาชุมชนมีหลักปรัชญาอันเป็นมูลฐานส าคัญ ดังนี้ 

1. มนุษย์ทุกคนมีพลังในเรื่องความคิดริเริ่ม และความเป็นผู้น าซ่อนเร้นอยู่ในตัว พลังเหล่านี้
สามารถเจริญเติบโต และน าออกมาใช้ได้ ถ้าได้รับการพัฒนา 

2. บุคคลและคนถ้าหากมีโอกาสแล้ว ย่อมมีความสามารถท่ีจะเรียนรู้ เปล่ียนแปลงทัศนะ 
ประพฤติปฏิบัติและพัฒนาขีดความสามารถให้มีความรับผิดชอบต่อสังคมสูงขึ้นได้ 

3. บุคคลแต่ละคนย่อมมีความส าคัญและมีความเป็นเอกลักษณ์ท่ีไม่เหมือนกัน จึงมีสิทธิอัน
พึงได้รับการปฏิบัติด้วยความยุติธรรมอย่างบุคคลมีเกียรติในฐานะท่ีเป็นมนุษย์ปุถุชนผู้หนึ่ง 

4. บุคคลแต่ละคนย่อมมีสิทธิ และสามารถท่ีจะก าหนดวิถีการด ารงชีวิตของตนไปในทิศทาง
ท่ีตนต้องการ 

5. การพัฒนาพลังและขีดความสามารถของคนในชุมชนทุกด้าน เป็นส่ิงท่ีพึงปรารถนา และ
มีความส าคัญยิ่งต่อชีวิตความเป็นอยู่ของคนทุกคนและชุมชนโดยส่วนรวม  

กรมการพัฒนาชุมชน (2538) ได้กล่าวสรุป ปรัชญางานพัฒนาชุมชน มีความเช่ือว่า 
1. มนุษย์ทุกคนมีเกียรติและศักดิ์ศรีในความเป็นคน 
2.  มนุษย์ทุกคนมีความสามารถ หรือมีศักยภาพ 
3. ความสามารถของมนุษย์สามารถพัฒนาได้ถ้ามีโอกาส  
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.5.2   แนวความคิดพื้นฐานในการพัฒนาชุมชน 
การศึกษาแนวความคิดพื้นฐานของงานพัฒนาชุมชนเป็นส่ิงส าคัญท่ีจะท าให้พัฒนากร

สามารถท างานกับประชาชนได้อย่างถูกต้อง และท าให้งานมีประสิทธิภาพ แนวคิดพื้นฐาน ในการ
พัฒนาชุมชนในระดับการปฏิบัติ มีดังนี้ 

1. การมีส่วนร่วมของประชาชน (People Participation) เป็นหัวใจของงานพัฒนาชุมชน 
โดยยึดหลักของการมีส่วนร่วมท่ีว่า ประชาชนมีส่วนร่วมในการคิด ตัดสินใจวางแผนงาน การ
ปฏิบัติการและร่วมบ ารุงรักษา 

2. การช่วยเหลือตนเอง (Aided Self - Help) เป็นแนวทางในการพัฒนาท่ียึดเป็นหลักการ
ส าคัญประการหนึ่ง คือ ต้องพัฒนาให้ประชาชนพึ่งตนเองได้มากขึ้น  โดยมีรัฐคอยให้การช่วยเหลือ 
สนับสนุน ในส่วนท่ีเกินขีดความสามารถของประชาชน ตามโอกาสและหลักเกณฑ์ท่ีเหมาะสม 

3. ความคิดริเริ่มของประชาชน (Initiative) ในการท างานกับประชาชนต้องยึดหลักการท่ีว่า 
ความคิดริเริ่มต้องมาจากประชาชน ซึ่งต้องใช้วิถีแห่งประชาธิปไตย และหาโอกาสกระตุ้นให้
การศึกษา ให้ประชาชนเกิดความคิด และแสดงออกซึ่งความคิดเห็นอันเป็น ประโยชน์ต่อหมู่บ้าน 
ต าบล 

4. ความต้องการของชุมชน (Felt - Needs) การพัฒนาชุมชนต้องให้ประชาชนและองค์กร
ประชาชนคิดและตัดสินใจบนพื้นฐานความต้องการของชุมชนเอง เพื่อให้เกิดความคิดท่ีว่างานเป็นของ
ประชาชน และจะช่วยกันดูแลรักษาต่อไป 

5. การศึกษาภาคชีวิต (Life - Long Education) งานพัฒนาชุมชนถือเป็นกระบวนการให้
การศึกษาภาคชีวิตแก่ประชาชน เพื่อน าไปสู่การพัฒนาคน การให้การศึกษา ต้องให้การศึกษาอย่าง
ต่อเนื่องกันไป ตราบเท่าท่ีบุคคลยังด ารงชีวิตอยู่ในชุมชน  

 

2.5.3  หลักการด าเนินงานพัฒนาชุมชน   
จากปรัชญาและแนวคิดพื้นฐานของการพัฒนาชุมชนได้น ามาใช้เป็นหลักในการด าเนินงาน

พัฒนาชุมชน ดังต่อไปนี้ 
1. ยึดหลักความมีศักด์ิศรี และศักยภาพของประชาชน และเปิดโอกาสให้ประชาชนใช้

ศักยภาพท่ีมีอยู่ ให้มากท่ีสุด นักพัฒนาต้องเช่ือมั่นว่าประชาชนนั้นมีศักยภาพท่ีจะใช้ความรู้ 
ความสามารถท่ีจะปรับปรุงพัฒนาตนเองได้ จึงต้องให้โอกาสประชาชนในการคิด วางแผน เพื่อ
แก้ปัญหาชุมชนด้วยตัวของเขาเอง นักพัฒนาควรเป็นผู้กระตุ้น แนะน า ส่งเสริม 

2. ยึดหลักการพึ่งตนเองของประชาชน นักพัฒนาตองยึดมั่นเป็นหลักการส าคัญว่าต้อง
สนับสนุนให้ประชาชนพึ่งตนเองได้ โดยการสร้างพลังชุมชนเพื่อพัฒนาชุมชน ส่วนรัฐบาลจะช่วยเหลือ 
สนับสนุนอยู่เบ้ืองหลัง และช่วยเหลือในส่วนท่ีเกินขีดความสามารถของประชาชน 

3. ยึดหลักการมีส่วนร่วมของประชาชน เป็นการเปิดโอกาสให้ประชาชนร่วมคิด ตัดสินใจ 
วางแผน ปฏิบัติตามแผน และติดตามประเมินผลในกิจกรรม หรือโครงการใด ๆ ท่ีจะท าในชุมชน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เพื่อให้ประชาชนได้มีส่วนร่วมอย่างแท้จริงในการด าเนินงาน อันเป็นการปลูกฝังจิตส านึกในเรื่องความ
เป็นเจ้าของโครงการ หรือกิจกรรม 

4. ยึดหลักประชาธิปไตย ในการท างานพัฒนาชุมชนจะต้องเริ่มด้วยการพูดคุย ประชุม 
ปรึกษาหารือร่วมกัน คิดร่วมกัน ตัดสินใจ และท าร่วมกัน รวมถึงรับผิดชอบร่วมกัน ภายใต้ความ
ช่วยเหลือซึ่งกันและกันตามวิถีทางแห่งประชาธิปไตย 

องค์การสหประชาชาติ ได้ก าหนดหลักการด าเนินงานพัฒนาชุมชนไว้ 10 ประการ  คือ 
1. ต้องสอดคล้องกับความต้องการท่ีแท้จริงของประชาชน 
2. ต้องเป็นโครงการเอนกประสงค์ท่ีช่วยแก้ปัญหาได้หลายด้าน 
3. ต้องเปล่ียนแปลงทัศนคติไปพร้อม ๆ กับการด าเนินงาน 
4. ต้องให้ประชาชนมีส่วนร่วมอย่างเต็มท่ี 
5. ต้องแสวงหาและพัฒนาให้เกิดผู้น าในท้องถิ่น 
6. ต้องยอมรับให้โอกาสสตรี และเยาวชนมีส่วนร่วมในโครงการ 
7. รัฐต้องเตรียมจัดบริการให้การสนับสนุน 
8. ต้องวางแผนอย่างเป็นระบบ และมีประสิทธิภาพทุกระดับ 
9. สนับสนุนให้องค์กรเอกชน อาสาสมัครต่างๆ เข้ามีส่วนร่วม 
10. ต้องมีการวางแผนให้เกิดความเจริญแก่ชุมชนท่ีสอดคล้องกับความเจริญในระดับชาติ

ด้วย  
 

2.5.4  กระบวนการท างานพัฒนาชุมชน 
การปฏิบัติงานพัฒนาชุมชนเป็นงานท่ีต้องท าอย่างต่อเนื่อง เป็นกระบวนการ  ดังนี้ 
1. การศึกษาชุมชน เป็นการเสาะแสวงหาข้อมูลต่าง ๆ ในชุมชน เช่น ข้อมูลด้านเศรษฐกิจ 

สังคม การเมือง การปกครอง และสภาพความเป็นอยู่ของคนในชุมชน เพื่อทราบปัญหาและความ
ต้องการของชุมชนท่ีแท้จริง วิธีการในการศึกษาชุมชนอาจต้องใช้หลายวิธีประกอบกัน ท้ังการ
สัมภาษณ์ การสังเกต การส ารวจ และการศึกษาข้อมูลจากเอกสารต่างๆ ท่ีมีอยู่ในชุมชนด้วย เพื่อให้
ได้ข้อมูลท่ีตรงกับความเป็นจริงมากท่ีสุด กลวิธีท่ีส าคัญท่ีนักพัฒนาต้องใช้ในขั้นตอนนี้ คือ การสร้าง
ความสัมพันธ์กับคนในชุมชน เพราะถ้าหากปราศจากสัมพันธภาพท่ีดีระหว่างพัฒนากรกับชาวบ้าน
แล้วเป็นการยากท่ีจะได้รู้และเข้าใจปัญหาความต้องการจริงๆ ของชาวบ้าน ความสัมพันธ์อันดี จนถึง
ขั้นความสนิทสนมรักใคร่ ศรัทธา จึงเป็นส่ิงท่ีจ าเป็นท่ีจะต้องปลูกฝังให้เกิดข้ึนกับคนในชุมชน 

2. การให้การศึกษาแก่ชุมชน เป็นการสนทนา วิเคราะห์ปัญหาร่วมกับประชาชน เป็นการ
น าข้อมูลต่าง ๆ ท่ีได้จากขั้นตอนการศึกษาชุมชน มาวิเคราะห์ถึงปัญหาความต้องการและสภาพท่ีเป็น
จริง ผลกระทบ ความรุนแรง และความเสียหายต่อชุมชน กลวิธีที่ส าคัญในขั้นตอนนี้ คือ การกระตุ้น
ให้ประชาชนได้รู้ เข้าใจ และตระหนักในปัญหาของชุมชน ซึ่งในปัจจุบันก็คือ การจัดเวทีประชาคม 
เพื่อค้นหาปัญหาร่วมกันของชุมชน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3. การวางแผน / โครงการ เป็นขั้นตอนให้ประชาชนร่วมตัดสินใจ และก าหนดโครงการ 
เป็นการน าเอาปัญหาท่ีประชาชนตระหนัก และยอมรับว่าเป็นปัญหาของชุมชนมาร่วมกัน หาสาเหตุ 
แนวทางแก้ไข และจัดล าดับความส าคัญของปัญหา และให้ประชาชนเป็นผู้ตัดสินใจท่ี จะแก้ไขภายใต้
ขีดความสามารถของประชาชน และการแสวงหาความช่วยเหลือจากภายนอก กลวิธีท่ี ส าคัญใน
ขั้นตอนนี้ คือ การให้ความรู้เกี่ยวกับกระบวนการแก้ไขปัญหา วิธีการวางแผน การเขียนโครงการ โดย
ใช้เทคนิคการวางแผนแบบให้ประชาชนมีส่วนร่วม 

4. การด าเนินงานตามแผนและโครงการ โดยมีผู้รับผิดชอบในการด าเนินการตามแผนและ
โครงการท่ีได้ตกลงกันไว้ กลวิธีท่ีส าคัญในขั้นตอนนี้ คือ การเป็นผู้ช่วยเหลือ สนับสนุนใน 2 ลักษณะ 
คือ 

4.1 เป็นผู้ปฏิบัติงานทางวิชาการ เช่น แนะน าการปฏิบัติงาน ให้ค าปรึกษาหารือในการ
แก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงาน  

4.2 เป็นผู้ส่งเสริมให้ชาวบ้านเข้ามามีส่วนร่วมในการปฏิบัติงาน 
5. การติดตามประเมินผล เป็นการติดตามความก้าวหน้าของงานท่ีก าลังด าเนินการตาม

โครงการ เพื่อการปรับปรุงแก้ไขปัญหา อุปสรรคท่ีพบได้อย่างทันท่วงที กลวิธีท่ีส าคัญในขั้นตอนนี้ คือ 
การติดตามดูแลการท างานท่ีประชาชนท า เพื่อทราบผลความก้าวหน้าและปัญหาอุปสรรค แล้วน าผล
การปฏิบัติงานตามโครงการ หรือกิจกรรมไปเผยแพร่เพื่อให้ผู้เกี่ยวข้องได้ทราบ สามารถกระท าได้โดย 

5.1 แนะน าให้ผู้น าท้องถิ่นหรือชาวบ้าน ติดตามผลและรายงานผลด้วย ตนเอง เช่น รายงาน
ด้วยวาจา รายงานเป็นลายลักษณ์อักษร การจัดนิทรรศการ เป็นต้น 

5.2 พัฒนากรเป็นผู้รายงานผลการปฏิบัติงานด้วยตนเอง เช่น รายงานด้วยวาจาต่อ
ผู้บังคับบัญชาและผ้เกี่ยวข้อง เสนอผลการปฏิบัติงานต่อท่ีประชุม ท าบันทึกรายงาน ตามแบบฟอร์ม
ต่างๆ ของทางราชการ   

สรุป  น าห ลักการการมี ส่วนร่วมของประชาชน  (People Participation) ไปใช้ใน
กระบวนการพัฒนาชุดโต๊ะอาหาร โดยให้สมาชิกในกลุ่มมีส่วนร่วม รับรู้ในงานท่ีก าลังท า มีการสนทนา 
วิเคราะห์ปัญหาร่วมกันกับหัวหน้ากลุ่มและสมาชิกท่านอื่นๆ 

 

2.6  ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการออกแบบ 
 

2.6.1  การสร้างสรรค์ (Creative) 
การสร้างสรรค์นับว่าเป็นองค์ประกอบท่ีส าคัญประการหนึ่งในการออกแบบ  นักปราชญ์

กล่าวว่า  “การสร้างสรรค์เป็นวิธีการคิดของมนุษย์ (Reflective  Thinking) หรือวิธีแห่งปัญญา  
(The Method of Intelligence)  วิธีดังกล่าวน ามาใช้ในการคิดแก้ไข และไตร่ตรอง แล้วน ามา
ปรับปรุงให้เกิดการพัฒนาการ” จึงเห็นได้ว่าการสร้างสรรค์มีส่วนสัมพันธ์ใกล้ชิดกับการออกแบบ ซึ่ง
จะต้องอาศัยควบคู่กันในขั้นปฏิบัติการ  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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นักศิลปะ ได้กล่าวว่า  “การสร้างสรรค์ด้านศิลปะ  ท าขึ้นเพื่อสนองด้านสุขภาพจิตทาง
ความงาม  และทางด้านร่างกาย”  ถึงแม้ว่าการสร้างสรรค์จะเป็นคุณสมบัติท่ีเป็นธรรมชาติของมนุษย์
อยู่แล้วก็ตาม  แต่ในทางศิลปะมีความเช่ือว่าสามารถพัฒนาขึ้นได้  และแนวทางในการศึกษาด้านการ
สร้างสรรค์ทางศิลปะ   

(1) การสร้างสรรค์ในด้านความคิด  ได้แก่  การค้นคว้าหาเทคนิค  ตามแนวทาง
ของวิธีวิทยาศาสตร์ โดยการทดลองแบบสอบทาน คือ การแสดงให้ประจักษ์ด้วนตนเอง  เช่น  การ
ก าหนดปัญหาทดลอง หาส่ิงดลใจจากวัสดุหรือธรรมชาติ  ศึกษาจากปัญหานั้น  แล้วน ามาวิเคราะห์
จากข้อมูลต่าง ๆ คือ  การฝึก  การคิดแก้ไข  และไตร่ตรอง ซึ่งเป็นวิธีของมนุษย์ท่ีได้กระท ามานับเป็น
พัน ๆ ปีมาแล้ว และท าให้เกิดความเจริญก้าวหน้า  ทางด้านวิทยาการต่าง ๆ ได้อย่างมากมาย 

(2) การสร้างสรรค์ในด้านความงาม  ได้แก่  การหาส่ิงประทับใจจากธรรมชาติและ
ส่ิงแวดล้อมมาเป็นเครื่องแสดงออก  การสร้างความกลมกลืนของ  เส้น  รูปทรง ลักษณะ ผิว ฯลฯ  
อันเป็นโครงสร้างทางศิลปะ  โดยน ามาจัดเพื่อแก้ปัญหาเนื้อที่ระหว่างรูปทรง 

(3) การสร้างสรรค์ในด้านประโยชน์ใช้สอย  ได้แก่  การน าเอาการสร้างสรรค์ด้าน
ความคิด  และการสร้างสรรค์ด้านความงามมาประสานกัน  โดยการดัดแปลงเลือกสรรวัสดุให้
เหมาะสม  อันหมายถึง  น าศิลปะมาประยุกต์  เพื่อให้เกิดประโยชน์อย่างใดอย่างหนึ่งขึ้น  เพื่อสนอง
ความสุขทางใจและกาย  ซึ่งเป็นเนื้อหาตามวิธีทางการออกแบบนั่นเอง 
 

2.6.2  การออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม 
การออกแบบเพื่อส่ิงแวดล้อมเป็นการเช่ือมโยงช่องว่างระหว่างการพัฒนา ผลิตภัณฑ์กับการ

จัดการด้านส่ิงแวดล้อมโดยพิจารณาผลกระทบท่ีมีต่อส่ิงแวดล้อม ของผลิตภัณฑ์ตลอดวงจรชีวิตของ
มันต้ังแต่การสกัดแยกวัตถุดิบจากทรัพยากร ธรรมชาติเพื่อน าไปใช้ในการผลิตจนถึงการท้ิงซาก
ผลิตภัณฑ์ ซึ่งผลกระทบเหล่านี้รวมถึงการปลดปล่อยสารเคมีท่ีเป็นพิษ การใช้ทรัพยากรท่ีไม่สามารถ
น ากลับมาใช้ใหม่ได้และการใช้พลังงานท่ีเกินความ จ าเป็น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 2.8  วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์โดยท่ัวไป 
 
วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์จาก สามารถแบ่งได้เป็น 5 ขั้นตอนดังนี้ 
1. ก่อนการผลิต (Premanufacture) เป็นการเตรียมช้ินส่วนและวัตถุ ดิบส าหรับใช้ใน

กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ 
2. การผลิต (Manufacture) ซึ่งนับทุกขั้นตอนของการผลิตต้ังแต่วัตถุดิบเข้ามายังโรงงาน

จนถึงผลิตเป็น ผลิตภัณฑ์ท่ีพร้อมส าหรับการบรรจุหีบห่อ 
3. การบรรจุหีบห่อและการกระจายสินค้า (Packing and Distribution) ผลิตภัณฑ์จะถูก

บรรจุหีบห่อส าหรับการขนส่งและการซื้อขายและส่งไปยังผู้บริโภค 
4. การใช้งานและการบ ารุงรักษา (Use and Maintenance) ซึ่งนับต้ังแต่ผู้บริโภครับสินค้า

จนถึงผู้บริโภคท้ิงสินค้า ช่วงเวลานี้จะรวมการซ่อมบ ารุงท่ีผู้บริโภคยังครอบครองสินค้านี้อยู่ 
5. หลังหมดอายุการใช้งาน (End of Life) ผลิตภัณฑ์จะถูกน าไปรีไซเคิล น ามาผลิตใหม่ หรือ

ถูกฝังกลบ หรือเผาท้ิง 
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ภาพที่ 2.9  แสดงการแบ่งวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ 

การออกแบบเพื่อส่ิงแวดล้อมเป็นเพียงส่วนหนึ่งในหลายๆ ส่วนท่ีต้องพิจารณาในการ
ออกแบบในกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ ส่วนท่ีต้องพิจารณาอื่นๆ ในการออกแบบได้แก่ ความคุ้มค่า
ของผลิตภัณฑ์  (Product economics) ความต้องการของลูกค้า (Customer requirements) 
ความสามารถในการผลิต (Manufacturability) และท างานท่ีต้องการของผลิตภัณฑ์  (Required 
product functions)  

 

 

 

 

 
 
 

  
ภาพที่ 2.10  ส่ิงท่ีควรพิจารณาในการออกแบบผลิตภัณฑ์ 

 

ความต้องการของลูกค้า 

การออกแบบผลิตภัณฑ ์

ประโยชน์ใช้สอย 

ผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม 

น้ าหนักและขนาด 

ความสามารถในการ
ผลิต 

ความคุ้มค่าของ
ผลิตภัณฑ์ 

รีไซเคล
Recycle 

น ากลับมา
ใช้ใหม่ 

Reuse 

การผลิต ผลิตภัณฑ ์

การบรรจุหีบห่อจ าหน่าย 

Packaging and 

การใช้งานและ
บ ารุงรักษา 

ทิ้ง 

Dispo

ก่อนการผลิต 

ผลิตภัณฑ์
ใหม ่

Remanuf

หมดอายุการใช้งาน 
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ปัจจุบันในยุโรปได้มีการบังคับใช้กฎระเบียบต่างๆ กับผู้ผลิตเพื่อให้ผู้ผลิตรับผิดชอบในการ
ก าจัดท้ิงหรือการีไซเคิลเมื่อ ผลิตภัณฑ์ของตนเองหมดอายุการใช้งาน ปัจจุบันจึงมีผู้ผลิตบางส่วนท่ีเริ่ม
น าเทคนิคการออกแบบเพื่อส่ิงแวดล้อมมา ใช้ เนื่องจากเล็งเห็นผลประโยชน์ต่างๆ ดังนี้ 

1. การออกแบบท่ีดีขึ้น เช่นการออกแบบผลิตภัณฑ์ในรุ่นต่างๆ ท่ีประกอบขึ้นจากชุด
ประกอบย่อย (Subassembly) ท่ีใช้วัสดุประเภทเดียวกันหรือแตกต่างกันเพียงเล็กน้อย ท าให้
สามารถถอดกลับมาใช้ใหม่ได้เมื่อผลิตภัณฑ์เก่าหมดอายุ ท าให้ลดของเสียและประหยัดต้นทุนได้ 

2. ลดค่าใช้จ่ายและเวลาการผลิตสินค้าออกสู่ตลาด เช่นการออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีปราศจาก
การใช้วัสดุอันตราย ท าให้ผู้ผลิตสามารถผลิตสินค้าออกสู่ตลาดได้เร็วขึ้น เนื่องจากไม่ต้องเสียเวลาใน
การขออนุญาตใช้วัสดุอันตรายและยังลดค่าใช้จ่ายใน การก าจัดวัสดุอันตรายเหล่านี้ภายหลังการใช้
งานเสร็จส้ิน 

3. ยกระดับบริษัทในตลาด ผู้ผลิตสามารถขยายส่วนแบ่งตลาดหรือเปิดตลาดใหม่ได้ง่ายโดย
การติดค าว่า “สีเขียว” ท่ีผลิตภัณฑ์ เนื่องจากรัฐบาลสนับสนุนผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

4. ลดความกังวลเกี่ยวกับกฎข้อบังคับต่างๆ เนื่องจากการออกแบบโดยค านึงถึงส่ิงแวดล้อม
ท าให้ทราบแหล่งก าเนิดมลพิษและของ เสียท่ีเกิดขึ้นในวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ จึงมักออกแบบเพื่อ
ป้องกันส่ิงเหล่านี้ไว้แล้ว ดังนั้นกฎเกณฑ์ต่างๆ เกี่ยวกับส่ิงแวดล้อมท่ีจะออกมาในอนาคตจึงไม่มี
ผลกระทบกับผู้ผลิตมากนัก 

5. ลดความรับผิดชอบในอนาคต ถ้าผู้ผลิตลดการใช้วัสดุเป็นพิษและใช้วัสดุท่ีรีไซเคิลได้ 
ผู้ผลิตสามารถลดค่าใช้จ่ายท่ีต้องก าจัดซากผลิตภัณฑ์เมื่อหมดอายุการใช้จ่าย ในการบ าบัดดินและน้ า
เสียได้ 

6. การปฏิบัติเพื่อส่ิงแวดล้อมท่ีดีขึ้น การออกแบบเพื่อส่ิงแวดล้อมนอกจากจะท าให้บริษัท
ประหยัดแล้ว ยังท าให้บริษัทช่วยลดปัญหาด้านมลภาวะของโลกเช่น การท าลายโอโซนในช้ัน
บรรยากาศ การท าให้โลกร้อนขึ้น การสร้างมลพิษท่ีเป็นอันตรายต่อสุขภาพ (ฉัตรชัย จันทร์เด่นดวง, 
2557) 

 

2.6.3  มูลเหตุของพฤติกรรมการออกแบบ 
1. Human Activity หมายถึง ธรรมชาติของมนุษย์ในการต่อสู้ เพื่อความอยู่รอดของชีวิต 

เช่น การรู้จักหลีกหนีภัยอันตราย การเอาชนะธรรมชาติด้วยการประดิษฐ์ ท าเครื่องอ านวยความ
สะดวกต่อการด ารงชีวิต ด้ินรนต่อสู้เพื่อยกระดับความเป็นอยู่ให้ดีขึ้น 

2. Creative Idea หมายถึง ธรรมชาติของมนุษย์ในการคิดสร้างสรรค์บางส่ิงบางอย่างขึ้น 
แสดงออกเกี่ยวกับจินตนาการ ท าให้เกิดส่ิงแปลกใหม่ หรือการแสดงความสามารถในการ ปรับปรุง 
ดัดแปลงส่ิงท่ีมีอยู่เดิมให้พัฒนาการ โดยมีรูปแบบใหม่หน้าท่ีใหม่ท่ีมีประสิทธิภาพสูงกว่าเดิม เพื่อการ
สร้างสรรค์เพราะไม่ชอบการซ้ าซากหรือการคงสภาพ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



50 
 

3. Aesthetic Value หมายถึง ธรรมชาติของมนุษย์ในการับรู้ต่อคุณค่าทางสุนทรียภาพ ใน
การปรับปรุงแต่งเพื่อความพอใจ จะเห็นได้ว่าเครื่องใช้สอยของมนุษย์ในอดีตมีการปรับปรุงและ
ตกแต่งให้สวยงามตลอดมา  แสดงให้เห็นถึงความปรารถนาท่ีมนุษย์ต้องการความสวยงาม  และมีการ
สืบทอดกันมาจนถึงปัจจุบัน 

4. Appreciation Value หมายถึง ธรรมชาติของมนุษย์ในการซาบซึ้งและรู้ถึงคุณค่าของ
สรรพส่ิงต่างๆ ท่ีอยู่รอบๆ ตัว อันได้แก่ ธรรมชาติแวดล้อม เป็นต้น มนุษย์สามารถเข้าใจ ประทับใจ 
และเรียนรู้ได้อย่างดี ได้อาศัยแนวทางจากธรรมชาติ ช่วยเสริมในความเป็นอยู่มาโดยตลอดจากอดีตถึง
ปัจจุบัน 

5. Expression หมายถึง ธรรมชาติของมนุษย์ท่ีต้องการแสดงออก เพื่อตอบสนองความคิด 
ความรู้ และประสบการณ์ต่าง ๆ โดยต้องการให้ได้รับความเช่ือถือในสังคม ไม่ว่าการแสดงออกนั้นจะ
แสดงออกมาในด้านของรูปกิจกรรมต่าง ๆ ตลอดจนอารมณ์และท่าทาง ล้วนแต่เป็นความปรารถนา
ของมนุษย์ท่ีต้องการแสดงออกทั้งส้ิน 

 

2.6.4  การแปลงหน้าที่ผลิตภัณฑ์เชิงคุณภาพให้ เป็นแนวทางปฏิบั ติ  (Quality 
Function Deployment: QFD)   

เป็นเทคนิคหนึ่งท่ีใช้ในการวางแผนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ตรงกับความต้องการของลูกค้า
มากท่ีสุด โดยเป็นเทคนิคท่ีใช้ในการเปล่ียนความต้องการของลูกค้ามาเป็นผลิตภัณฑ์อย่างเป็นขั้นตอน 
และมีระบบ โดยอาศัยหลักการ และเทคนิคทางวิศวกรรมเข้ามาเกี่ยวข้องในการท าและจากนั้นจะท า
การเจาะลึกไปยังส่วนประกอบต่างๆของผลิตภัณฑ์ในด้านคุณภาพท่ีสามารถท าการตอบสนองท าการ
ตอบสนองความต้องการของผู้บริโภคได้ หรือเป็นการเจาะลึกเข้าไปยังวิธีการตอบสนองความต้องการ
ในแต่ละส่วนการผลิต (มณฑรี ศาสนันทน  

2.6.4.1 ปัจจัยการผลิตของผู้ใช้งานท่ีเป็นข้อมูล  
(1) การระบุส่ิงท่ีผู้ใช้เห็นว่าจ าเป็นหรือต้องการให้มี (Voice of the Customer: 

VOC)         
(2) คานิยมความเช่ือการด ารงอยู่ 
(3) การระบุลักษณะของสินคาท่ีตรงความตองการของผู้ใช้       
(4) วางแผนระบบการผลิตสินคา           
(5) สภาพเศรษฐกิจในประเทศ           
(6) เทคโนโลยีและศักยภาพความสามารถ           
(7) มุมมองท่ีมีต้องการออกแบบพัฒนา          
(8) ความพึงพอใจของผูใชงาน 
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2..6.4.2  ขั้นตอนการท างานของ QFD           
(1) ระบุความต้องการของลูกค้า (Voice of Customer) หรือคุณภาพท่ีลูกค้า

ต้องการ (Required Quality) (มณฑรี ศาสนันทน.     
(2) ประเมินระดับความส าคัญของความต้องการของลูกค้าแต่ละข้อ           
(3) เปรียบเทียบสินคาของบริษัทกับสินคาของคูแข่งจากมุมมองของลูกค้า           
(4) ประเมินจุดอ่อนจุดแข็งของตนเองและคูแข่งแล้วกรอกลงในชองทางขวามือของ

บ้านคุณภาพแยกตามความต้องการของลูกค้าแต่ละข้อ           
(5) ระบุข้อก าหนดแต่ละเทคนิค (Technical Characteristics) หรือองค์ประกอบ 

คุณภาพ (Quality Element)            
(6) แสดงค่าความสัมพันธ์ระหว่างข้อก าหนดทางเทคนิคแต่ละข้อไว้ท่ีส่วนหลังคา

ของบ้านคุณภาพ  
(7) หาค่าความสัมพันธ์ระหว่างความต้องการของของลูกค้าและข้อก าหนดทาง

เทคนิคแต่ละข้อลงในแมทริกซ์ความสัมพันธ์ตรงส่วนกลางของตัวบ้านคุณภาพ        
(8) ก าหนดระดับความส าคัญของข้อก าหนดทางเทคนิคแต่ละข้อ  
(9) ระบุข้อก าหนดทางเทคนิคท่ีจะน าไปใช้ออกแบบผลิตภัณฑ์ในขั้นสุดท้าย  
 

 

 ภาพที่ 2.11  บ้านคุณภาพ 
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2.6.4.3  แสดงสวนประกอบของ HOQ ซึ่งสามารถอธิบายรายละเอียดตามล าดับตัวเลข
ดังนี้         

(1) ระบุความต้องการหรือคุณภาพท่ีผู้บริโภคต้องการ โดยการสัมภาษณ์หรือออก
แบบสอบถาม น ามาจัดเรียงตามความต้องการของลูกค้า (WHATs) ลงในช่องริมซ้ายของ HOQ          

(2) ประเมินระดับความส าคัญของ WHATs ในแต่ละข้อ 
(3) เปรียบเทียบสินคาของตนเองกับคู่แข่งจากมุมมองของผู้ใช้งาน 
(4) ประเมินจุดอ่อน จุดแข็งของตนเองและคูแขง ลงในริมขวาสุดของ HOQ แยก

ตามความต้องการของลูกค้า 
(5) ระบุข้อก าหนดทางเทคนิค (Technique Characteristics) ท่ีจะตอบสนอง

ความต้องการของลูกค้าแต่ละข้อ (HOWs) ลงในช่องด้านบนของ HOQ           
(6) แสดงค่าความสัมพันธ์ระหว่างข้อก าหนดทางเทคนิคของเทคนิคแต่ละข้อไว้ท่ีส

วนหลังคา         
(7) หาค่าความสัมพันธ์ระหว่าง WHATs และ HOWs ลงไปตรงส่วนกลางของ 

HOQ 
(8) ก าหนดระดับความส าคัญของข้อก าหนดทางเทคนิคแต่ละข้อ โดยพิจารณาจาก 

ระดับความส าคัญของความต้องการของลูกค้า เมตริกซ WHATs vs. HOWs และข้อมูลเปรียบเทียบ
กับคู่แข่งประกอบกัน 

(9) ระบุข้อก าหนดทางเทคนิคท่ีจะน าไปใช้ออกแบบผลิตภัณฑ์ในขั้นสุดท้ายท่ีเป็น
เป้าหมายการด าเนินงาน  เมื่อเราใช้ขั้นตอนการท างานของ QFD ในการหาความต้องการจากผู้ใช้งาน
โดยแปลงความต้องการของลูกค้าให้เป็นข้อก าหนดทางเทคนิค เพื่อท่ีจะน าไปใช้ในขั้นตอนการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ต่อไป  

 

2.6.5  เค ร่ืองมือส าห รับแกปัญหาเชิ งประดิษฐ์คิดค้น  (Theory of Inventive 
Problem Solving : TRIZ)    

เป็นหลักการในการคิดค้น และออกแบบประดิษฐ์กรรมส าหรับแก้ปัญหาต่างๆท่ีพบในทาง
อุตสาหกรรมให้มีฟังก์ช่ันการใช้งานสูงสุด หรือเพิ่มความเป็นอุดมคติ (Ideality) และลดทรัพยากรท่ี
ต้องใช้ (Resources) ซึ่งจะมีข้อจ ากัดของความขัดแย้งกัน (Contradiction) ของตัวแปรต่างๆ โดยน า
ข้อมูลความต้องการท่ีหาจากQFD (Qualitative Function Deployment) มาแปลงข้อมูลในการ
แก้ปัญหาทางการออกแบบ (ผศ.ไตรสิทธิ์ เบญจบุณยสิทธิ์ และคณะ. 2550)     

2.6.5.1 ข้ันตอนการท างานของ TRIZ           
(1) การแก้ไขปัญหาเชิงประดิษฐ์ IPS (Inventive Problem Solving)           
(2) การวิเคราะห์ข้อบกพร่อง FA (Failure Analysis)           
(3) การคาดคะเนข้อบกพร่อง FP (Failure Prediction)           

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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(4) รูปแบบของวิวัฒนาการของระบบเทคโนโลยี DE (Directed Evolution)    
2.6.5.2  ประโยชนใชสอย  
ประโยชน์ใช้สอยในการออกแบบจ าแนกออกได้เป็น 2 กลุ่ม ดังนี้ 

(1) ประโยชนใช้สอยทางจิตใจ (Psychological Function) ในการออกแบบ
ประเภทต่างๆจะมีหน้าท่ีใช้สอยท่ีอยู่ลึกลงไปนอกเหนือจากการตอบสนองการใช้งานท่ีอาจวัดผลได้
แล้วงานออกแบบยังต้องสามารถตอบสนองความต้องการทางจิตใจ สร้างให้เกิดความรูสึกพึงพอใจ 
ชอบใจหรือถูกใจส าหรับผู้ใช้งานในด้านต่างๆ ดังนี้ 

(1.1) ความสะดุดตามีเอกลักษณ์น่าสนใจ 
(1.2) ความมีค่ามากกว่าราคาท่ีก าหนด 
(1.3) ความน่าเช่ือถือไว้วางใจ 
(1.4) ความมีระเบียบ เป็นเอกลักษณ์ แสดงภาพพจน์ ความมีสถานะ 

(2) ประโยชนใช้สอยทางกายภาพ คือ ประโยชน์ใช้สอยท่ีส่งผลโดยตรงต่อผู้ใช้ทาง
ร่างกาย มีความชัดเจนสามารถจับต้องใช้งานตามขอบเขตท่ีได้ก าหนดไว้ ประโยชน์ใช้สอยทาง
กายภาพ ยังจ านอกออกเป็น 2 ด้าน ดังนี้  

(2.1) ประโยชนใช้สอยหลัก คือ ประโยชนเฉพาะโดยตรงท่ีงานออกแบบนั้นๆ
จะต้องท าหน้าท่ีได้อย่างสมบูรณ์เป็นประโยชน์ส าคัญ ซางผู้สร้างริเริ่มตามความมุ่งหมาย เช่น เก้าอี้มี
ประโยชน์ใช้สอยหลักเพื่อให้นั่งได้ ยานพาหนะก็ต้องสามารถใช้โดยสารเพื่อเดินทางเคล่ือนท่ีไปถึงท่ี
หมายได้  

(2.2) ประโยชนใช้สอยรอง คือประโยชนใช้สอยท่ีมีเพิ่มเติมเพื่อส่งเสริมให้ประ
โยชนใช้สอยหลักสามารถใช้งานไดครบถวนสมบูรณดียิ่งขึ้น เช่น เก้าอี้นอกจากใช้นั่งได้แล้ว เก้าอี้บาง
ประเภทส าหรับการใช้งานแต่ละสถานท่ีจ าเป็นต้องออกแบบให้มีประโยชน์ใช้สนับสนุนในด้านอื่นๆ 
ดังนี้ 

(2.2.1) ความสะดวกสบายในการใช้งาน 
(2.2.2) ความปลอดภัย     
(2.2.3) การดูแลบ ารุงรักษาได้ง่าย 
(2.2.4) ความแข็งแรงทนทานตามอายุการใช้งาน  
(2.2.5) มีขนาด-น้ าหนัก ท่ีเหมาะสมง่ายต่อการยกย้าย 
(2.2.6) ความประหยัดพื้นท่ีท้ังขณะใช้และขนาดเก็บรักษา 
(2.2.7) มีความเหมาะสมท้ังราคาสินค้าและค่าบ ารุงรักษา 

ประโยชนใช้สอยในงานออกแบบจึงมีไดกว้างขวางและเป็นข้อมูลส าคัญส าหรับการ
ออกแบบท่ีนักออกแบบจ าเป็นต้องรู้อย่างชัดเจน การค้นหารวบรวมข้อมูลด้านการใช้สอยไม่เพียงได้
จากการศึกษาสอบถาม การสังเกต และการคาดเดาเท่านั้น บางครั้งจ าเป็นต้องท าการส ารวจหาความ 
ตองการ เพื่อให้ไดข้อมูลอย่างครบถ้วนและถูกต้องแม่นย า เมื่อไดผลงานออกแบบมาแลว การตรวจ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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สอบวัดผลก็มีระดับของความยากง่ายแตกต่างกันด้วยถ้าเป็นประโยชน์ใช้สอยทางกายภาพสามารถใช้
เครื่องมือหรือต้ังหลักเกณฑ์ส าหรับใช้ประเมินได้อย่างชัดเจนมากกว่าประโยชน์ใช้สอยทางจิตใจ ซึ่ง
จะต้องใช้ความรู้สึกของผู้ประเมินในการวัดจึงท าให้เป็นประเด็นท่ียังคงมีการโต้แย้งกันอยู่เสมอ 
(นวลนอย บุญวงษ -95) 

 

2.7  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
 

2.7.1  ความหมายของการออกแบบและเฟอร์นเิจอร์ 
การออกแบบ หมายถึง  การประดิษฐ์หรือวางแผนงานส าหรับงานท่ีมีจุดมุ่งหมายแน่นอน  

การออกแบบอาจจะส าหรับงานท่ีมีหน้าท่ีใช้สอยโดยเฉพาะ หรืออาจจะเป็นการวางแผนงานส าหรับ
โครงงานท่ีจะท า การออกแบบจึงเป็นกิจกรรมและพฤติกรรมของมนุษย์ท่ีต้องใช้สติปัญญา (Doris 
Cox and Babara Warren , 1961 , 3) 

การออกแบบ หมายถึง การจัดระเบียบวิธี หรือ การจัดองค์ประกอบของแบบให้มีคุณค่า
ทางสุนทรียภาพ ซึ่งผู้ออกแบบอาจจะใช้ จัดงานให้มีช่วงจังหวะ มีความสมดุลในการทรงตัว และมี
ความงามในสัดส่วนท่ีดี (Dale G. Cleaver, 1972, 20) 

การออกแบบ คือ การใช้ความคิดในการสร้างสรรค์ งานศิลปะด้วยการเลือก การจัดวัสดุ
และเครื่องมือเพื่อสร้างงานศิลปะท่ีมีรูปลักษณะให้เหมาะสมกับหน้าท่ีในด้านความงามและอัตถ
ประโยชน์หรือสร้างสรรค์ งานศิลปะบริสุทธิ์ท่ีมีความมุ่งหมายในด้านความงดงาม ความซาบซึ้ง ความ
สะเทือนใจเพื่อให้เกิดความนิยม (วิรัตน์ พิชญไพบูลย์ , 2527 , 1) 

การออกแบบ หมายถึง การรวบรวมหรือจัดองค์ประกอบท้ังท่ีเป็น 2 มิติ และ 3 มิติเข้า
ด้วยกันอย่างมีหลักเกณฑ์  การน าองค์ประกอบของการออกแบบมาจัดรวมกันนั้น  ผู้ออกแบบจะต้อง
ค านึงถึงประโยชน์ใช้สอยและความงามอันเป็นคุณลักษณะส าคัญของการออกแบบ (สาคร คันธโชติ , 
2528 , หน้า 1) 

การออกแบบ หมายถึง การปรับปรุงแบบ ผลงานหรือส่ิงต่างๆท่ีมีอยู่แล้วให้มีความแปลก
ใหม่เพิ่มขึ้นและการรู้จักวางแผนจัดขั้นตอนและรู้จักเลือกใช้วัสดุ วิธีการเพื่อท าตามท่ีต้องการนั้น โดย
ให้สอดคล้องกับลักษณะรูปแบบ และคุณสมบัติของวัสดุแต่ละชนิดตามความคิดสร้างสรรค์และเป็น
การสร้างสรรค์ส่ิงใหม่ๆข้ึนมา (สาคร คันธโชติ , 2528 , 1) 

ดังนั้นการออกแบบ จึงเป็นการจัดระเบียบวิธี หรือ การจัดองค์ประกอบของแบบ การ
ปรับปรุงแบบเพื่อสร้างสรรค์ส่ิงใหม่ รวมถึงการรู้จักวางแผน จัดขั้นตอนและรู้จักเลือกใช้วัสดุเพื่อ ให้มี
เกิดคุณค่าทางสุนทรียภาพ และ หน้าท่ีในด้านความงามและประโยชน์ใช้สอยอย่างเหมาะสมและลงตัว 

ส าหรับการสร้างสรรค์นั้น แอนดิว ได้กล่าวถึง การสร้างสรรค์เป็นขบวนการของ
ประสบการณ์ท่ีจ าเป็นของนักอกแบบ เพื่อช่วยส่งเสริมความส าเร็จในแต่ละคน  การสร้างสรรค์จึงเป็น
การแสดงออกเฉพาะตัวเป็นเอกลักษณ์ของแต่ละคน (Andrews Michael , 1961 , 50-56 ) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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การสร้างสรรค์ เป็น สัญชาติญาณของมนุษย์ ซึ่งจะมีมากน้อยแตกต่างกัน  โดยท่ัวไปการ
สร้างสรรค์เป็นสัญชาติญาณการแก้ปัญหา  การแสดงออกถึงความสามารถท่ีจะทดลองค้นคว้าและ
ตรวจค้น  ถ้าขาดความคิดท่ีจะแสดงออกและสร้างสรรค์แล้วมนุษย์จะไม่สามารถท่ีจะมีส่ิงใหม่ๆเพื่อ
การด ารงชีพท่ีมั่นคงต่อไป การสร้างสรรค์เป็นการแสดงออกถึงการแก้ปัญหา ต้ังแต่ส่ิงเล็กๆจนถึงงาน
ศิลปะท่ีต้องใช้ความงาม และคุณค่าทางสุนทรียภาพอย่างสูง งานท่ีต้องการความงามความเด่น และมี
ลักษณะท่ีแตกต่างจากปกติก็ต้องการผู้ท่ีมีความสามารถสร้างสรรค์เป็นพิ เศษยิ่ งขึ้น  (Viktor 
Lowenfel , 1960 , 40) 

การสร้างสรรค์ มีความสัมพันธ์กับความคิด ความรู้สึก และประสบการณ์ การสร้างสรรค์
เป็นแนวทางพิเศษอย่างหนึ่งของการเรียนรู้และความเข้าใจ ผู้ท่ีมีความคิดสร้างสรรค์จึงไม่เกี่ยวกับ
ความรู้ ความสามารถพิเศษในการปฏิบัติงานแต่เป็นธรรมชาติและความสามารถเฉพาะตัว ผู้ท่ีมี
ความสามารถในการสร้างสรรค์ท่ีดีนั้น จ าเป็นต้องฝึกใช้พลังความคิด หาประสบการณ์ในการ
แก้ปัญหา และพยายามปรับตัวให้เข้ากับส่ิงแวดล้อมให้รวดเร็วและเหมาะสม (วิรัตน์ พิชญไพบูลย์ , 
2527 , 1-2) 

ดังนั้นจึงอาจกล่าวได้ว่าการสร้างสรรค์ หมายถึง เป็นสัญชาติญาณการแก้ปัญหา การ
แสดงออกถึงความสามารถท่ีจะทดลองค้นคว้าและตรวจค้น  ถ้าขาดความคิดท่ีสร้างสรรค์แล้วมนุษย์
จะไม่สามารถท่ีจะมีส่ิงใหม่ๆ ดังนั้นการสร้างสรรค์จึงมีความเกี่ยวข้องและสัมพันธ์กับการออกแบบ แม้
การสร้างสรรค์จะเป็นสัญชาติญาณและความสามารถเฉพาะตัวท่ีมีมากน้อยแตกต่างกัน แต่การฝึกฝน
ใช้พลังความคิด เรียนรู้ ช่างสังเกต วิเคราะห์ แก้ปัญหา และหาประสบการณ์ พยายามปรับตัวให้เข้า
กับส่ิงแวดล้อมทันต่อเหตุการณ์ และพยามคิดค้นหาแนวทางใหม่ๆท่ีเหมาะสม และค้นหาลักษณะ
เฉพาะตัว ก็จะเป็นแนวทางหนึ่งท่ีจะช่วยเพิ่มพูนความสามารถในการสร้างสรรค์มากขึ้นได้ 

เฟอร์นิเจอร์ มีช่ือเรียกเป็นภาษาไทย หลายอย่าง เช่น เครื่องเรือน เคหะภัณฑ์ ครุภัณฑ์ 
เครื่องใช้ภายในบ้าน หรือ เครื่องตกแต่งบ้าน ดังนั้น เฟอร์นิเจอร์ จึงหมายถึง เครื่องตกแต่งบ้านพัก
อาศัย หรือ อาคาร มีประโยชน์ใช้สอยสะดวกสบายในการใช้งาน เฟอร์นิเจอร์เป็นผลิตภัณฑ์ประเภท
อุปโภค ซึ่งได้แก่ โต๊ะอาหาร โต๊ะท างาน ตู้ชนิดต่างๆ เก้าอี้ เตียงนอน ช้ันวางของ เป็นต้น  
(วรรณี สหสมโชค , 2545 , 4) 

เฟอร์นิเจอร์ หรือเครื่องเรือนในภาษาราชการและภาษาวิชาการมักจะเรียกว่า ครุภัณฑ์  
ครุภัณฑ์หมายถึงเครื่องตกแต่งบ้านพักอาศัย หรือ อาคารต่างๆ ท่ีให้ประโยชน์ใช้สอย สะดวกสบายแก่
มนุษย์ เครื่องเรือนทุกชนิดจะสนองความต้องการของผู้ใช้อย่างมีประสิทธิภาพ จะต้องผ่านการ
วิเคราะห์และการออกแบบอย่างมีระบบ (ศรันยู  เอี่ยมแสน , 2542 , 25) 

เฟอร์นิเจอร์ หรือเครื่องเรือน เป็นผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมประเภทผลิตภัณฑ์อุปโภค เป็น
เครื่องตกแต่งบ้านพักอาศัยหรืออาคาร มีความสะดวกสบายในการใช้  สามารถแบ่งออกเป็น 2
ประเภทกว้างๆ คือ ประเภทแรกเป็นเครื่องเรือนท่ีสร้างติดกับอาคารซึ่งเป็นลักษณะพิเศษ โดย
ออกแบบและสร้างให้เหมาะสมหรือเข้ากับชุดอาคารนั้น  และอีกประเภทเป็นเครื่องเรือนแบบลอยตัว เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สามารถเลือกตามความพอใจและเหมาะสมกับสถานท่ีท่ีจะน ามาใช้ประโยชน์ (สาคร คันธโชติ , 2528 
, 1) 

ดังนั้นอาจกล่าวได้ว่าเฟอร์นิเจอร์ หรือเครื่องเรือน หมายถึง ผลิตภัณฑ์ประเภทผลิตภัณฑ์
อุปโภค ท่ีเป็นส่ิงอ านวยความสะดวกท่ีเกี่ยวข้องกับมนุษย์ มีความสัมพันธ์ทางสรีระเกี่ยวกับมนุษย์
เพื่อให้เกิดความสะดวกสบายในการใช้งานในส่วนต่างๆ ตามท่ีมนุษย์มีกิจกรรม และยังใช้ส าหรับการ
ตกแต่งให้เกิดความสวยงาม ทางด้านรูปทรง จังหวะ ขนาดสัดส่วน ความสมดุล ความกลมกลืน 
รวมถึงประโยชน์ใช้สอยก่อให้เกิดความสะดวกสบายในการใช้งาน ท้ังในบ้านเรือน อาคาร และ
ส านักงาน สามารถแบ่งออกเป็น 2ประเภทกว้างๆ ได้แก่ เฟอร์นิเจอร์ท่ีสร้างติดกับอาคาร และ 
ประเภทแบบลอยตัว 

จึงอาจสรุปได้ว่าการออกแบบเฟอร์นิเจอร์หมายถึง การจัดระเบียบวิธี หรือ  การจัด
องค์ประกอบ  การปรับปรุงแบบเพื่อสร้างสรรค์ส่ิงใหม่ ของเฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือนรวมถึงการ
รู้จักวางแผน จัดขั้นตอนและรู้จักเลือกใช้วัสดุเพื่อ ให้มีเกิดคุณค่าทางสุนทรียภาพ ความสัมพันธ์ทาง
สรีระเกี่ยวกับมนุษย์เพื่อให้เกิดความสะดวกสบายในการใช้งาน ความแข็งแรงของโครงสร้าง และ 
หน้าท่ีในด้านความงามและประโยชน์ใช้สอยในการใช้งานอย่างเหมาะสมและลงตัว 
 

2.7.2  หลักการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
หลักการออกแบบนั้นเป็นพื้นฐานส าหรับการสร้างสรรค์งาน  หลักการออกแบบไม่ใช่

กฎเกณฑ์ตายตัวแต่ใช้เป็นแนวคิดส าหรับผู้ออกแบบเพื่อใช้สร้างสรรค์งานออกแบบ โดยการออกแบบ
จะต้องมาจากความมุ่งหมายท่ีวางไว้ ในการออกแบบเฟอร์นิเจอร์รูปทรงท่ีได้มักจะยึดจุดประสงค์หรือ
ความมุ่งหมายในการใช้งานในการใช้งานเป็นหลักส าคัญ ซึ่งความมุ่งหมายหรือหน้าท่ีใช้สอยดังกล่าว
มักมีความมุ่งหมายออกเป็นสองประเด็นหลัก ได้แก่ ความมุ่งหมายหรือการใช้สอยเพื่อประโยชน์หรือ
ความสุขทางกายหรือกายภาพ อาทิเช่นสัดส่วนท่ีสอดรับและเหมาะสมกับสรีระของผู้ใช้ มีความ
แข็งแรงและเหมาะสมกับการใช้งาน การสามารถสร้างความสะดวกสบายในการใช้งาน เป็นต้น และ
ความมุ่งหมายหรือการใช้สอยเพื่อประโยชน์หรือความสุขทางใจ ซึ่งได้แก่ รูปทรงท่ีความสวยงาม 
รูปทรงท่ีสร้างความภาคภูมิใจหรือสง่างามแก่ผู้ใช้เป็นต้น 

ส าหรับการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้ออกแบบมักจะค านึงถึงจุดมุ่งหมายในการใช้งานเป็น
ส าคัญ และเมื่อทราบจุดมุ่งหมายแล้วแล้วจึงท าการออกแบบรูปทรงเพื่อให้สอดรับกับจุดมุ่งหมายและ
การใช้งาน จากนั้นจึงจัดรูปทรงหรือรายละเอียดให้ดูงดงามและมีคุณค่าทางศิลปะเพื่อให้สอดรับความ
ต้องการและคุณค่าทางจิตใจในล าดับต่อมา แต่อัตราส่วนระหว่างความมุ่งหมายท้ังสองมีความ
แตกต่างกันไม่มีหลักเกณฑ์ตายตัวทั้งนี้ ขึ้นอยู่กับชนิด ประเภท และความต้องการของเจ้าของหรือผู้ใช้
เป็นหลักส าคัญ เช่น การออกแบบเก้าอี้ส าหรับการฟังการบรรยายในช้ันเรียน  ย่อมมีความแตกต่าง
จากการออกแบบชุดโซฟาในห้องรับแขก  เป็นต้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ส าหรับหลักการของการออกแบบเฟอร์นิเจอร์โดยท่ัวไปนั้น ผู้ออกแบบควรต้องรู้ถึงข้อมูล
หรือปัจจัยท่ีเกี่ยวกับผู้ใช้ท่ีมีผลต่อการออกแบบดังต่อไปนี้ 

1. หน้าท่ีใช้สอย การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ หรือเครื่องเรือน จ าเป็นเป็นอย่างยิ่งท่ีจะต้องรู้
และเข้าใจของหน้าท่ีใช้สอยของเฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือนแต่ละชนิดและประเภทของเครื่องเรือน 
ให้เข้าใจก่อนท าการออกแบบ  เช่นการออกแบบเก้าอี้ท างานย่อมมีรูปลักษณะ สัดส่วน การใช้งาน
และการรองรับประโยชน์ใช้สอยท่ีแตกต่างจากเก้าอี้พักผ่อน หรือเก้าอี้โซฟา  การออกแบบเก้าอี้
ท างานมีจุดประสงค์เพื่อการท างาน ดังนั้นสัดส่วนและรูปแบบการใช้งานและส่ิงอ านวยความสะดวกจึง
ต้องเหมาะสมเพื่อช่วยให้เกิดประสิทธิภาพในการท างานสูงสุด  แตกต่างกับเก้าอี้พักผ่อน  ท่ีต้องมี
สัดส่วนการนั่งและส่ิงท่ีอ านวยประโยชน์ท่ีแตกต่าง เพื่อการพักผ่อนและผ่อนคลาย 

2. ความแข็งแรง ความแข็งแรงก็เป็นอีกปัจจัยหนึ่งท่ีผู้ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ หรือ เครื่อง
เรือนต้องค านึงถึง เครื่องเรือนท่ีมีโครงสร้างใหญ่โตแข็งแรงเกินไปก็ไม่ได้หมายความว่าเป็นการใช้
โครงสร้างท่ีดี เพราะเป็นการส้ินเปลืองวัสดุและท าให้ราคาเกินความเหมาะสม ในขณะท่ีหากมีโครงท่ี
บอบบางเกินไป หรือการใช้วัสดุ หรือข้อต่อท่ีไม่เหมาะสมก็มีผลต่อความแข็ งแรงในการใช้งานด้วย  
ดังนั้นการออกแบบจึงต้องค านึงถึงโครงสร้างท่ีเหมาะสมกับลักษณะการใช้งานของเฟอร์นิเจอร์และ
เครื่องเรือนในแต่ละประเภท เช่น เครื่องเรือนสาธารณะควรมีโครงสร้างท่ีแข็งแรงกว่าเครื่องเรือนท่ีใช้
ส่วนตัวหรือ เครื่องเรือนภายในบ้านพักอาศัย  เป็นต้น 

3. ความปลอดภัย การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ หรือเครื่องเรือนต้องค านึงถึงความปลอดภัย
ต่อผู้ใช้ ไม่ว่าจะเป็นรูปร่าง โครงสร้าง วัสดุและ การใช้สีท่ีต้องเหมาะสมกับการใช้งาน ไม่ก่อให้เกิด
มลพิษหรือส่ิงท่ีล่อแหลมอันท าให้เกิดอันตรายได้  

4. สัดส่วนการใช้งานท่ีเหมาะสม สัดส่วนการใช้งานเป็นปัจจัยท่ีมีความจ าเป็นอย่างมากใน
การออกแบบ หากใช้สัดส่วนไม่ถูกต้อง ก็จะท าให้การใช้งานของเฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือน ขาด
ความสะดวกสบายและยังมีผลต่อสรีระของผู้ใช้เป็นอย่างมากได้อีกด้วย 

5. ความสวยงาม การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ หรือเครื่องเรือนเป็นธรรมดาท่ีต้องค านึงถึง
ความงาม เพื่อเป็นเสน่ห์และแรงจูงใจท่ีจะท าให้มีความต้องการอยากได้เป็นเจ้าของ หรืออยากใช้งาน
ผลิตภัณฑ์นั้นๆ 

6. การใช้วัสดุท่ีเหมาะสม การออกแบบท่ีดีต้องค านึงถึงวัสดุท่ีเหมาะสมกับการใช้งานนัก
ออกแบบต้องติดตามข่าวคราวเรื่องวัสดุ และเข้าใจถึงคุณสมบัติและการใช้งานของวัสดุต่างๆท่ีมีความ
เหมาะสมกับช้ินงานการออกแบบ 

7. กรรมวิธีการผลิต การรู้และเข้าใจกรรมวิธีการผลิต ย่อมช่วยให้การออกแบบเฟอร์นิเจอร์
และเครื่องเรือน มีรูปแบบท่ีเหมาะสมและสอดคล้องกับกระบวนการผลิต ท าให้สามารถผลิตช้ินงานได้
จริง ช่วยให้เกิดความรวดเร็วในการผลิต ประหยัดวัสดุและค่าแรงในการผลิต ฯลฯ 

8. ราคาท่ีเหมาะสม ควรมีการต้ังราคาท่ีสมเหตุสมผลและสอดคล้องกับตลาด หรือ 
กลุ่มเป้าหมาย เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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9. การขนส่ง นักออกแบบควรค านึงถึงการขนส่งด้วย เพื่อช่วยในด้านการประหยัด
ทรัพยากรต่างๆท่ีมีผลต่อราคาของผลิตภัณฑ์ และความเสียหายอันเกิดจากการขนส่ง หรือเคล่ือนย้าย 
และยังเป็นการอ านวยความสะดวกแก่ผู้ท่ีมีส่วนเกี่ยวข้องอีกด้วย 

10. การดูแลและบ ารุงรักษา การออกแบบท่ีดีควรมีการค านึงถึงการดูแลและบ ารุงรักษา 
หรือ ซ่อมแซมได้ง่ายด้วย 

จากการท่ีเรากล่าวข้อท่ีควรค านึงถึงและปัจจัยในการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ และเครื่องเรือน
ในตอนต้นแล้ว หากน ามาประมวลและผูกโยงแล้ว จะท าให้สามารถสร้างหลักการออกแบบ
เฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือนในเบ้ืองต้นได้ โดยหลักการออกแบบเฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือนจุดนั้น๔ก
ก าหนดด้วย หน้าท่ีใช้สอย 2 ประการหลักได้แก่หน้าท่ีใช้สอยทางกายภาพ และหน้าท่ีใช้สอยด้าน
ความงาม ซึ่งหน้าท่ีใช้สอยทางกายภาพประกอบด้วยหน้าท่ีใช้สอยต่างๆหลายด้านเป็นประโยชน์ใช้
สอยท่ีเราสัมผัสได้ทางร่างกาย ส่วนหน้าท่ีใช้สอยทางด้านความงามเป็นรูปลักษณะและหน้าท่ีใช้สอยท่ี
เราสัมผัสได้ทางจิตใจ ในการสร้างสรรค์ช้ินงานออกแบบ จากองค์ประกอบท้ังสองส่วนจะดูมีคุณค่า
ทางสุนทรียภาพต้องอาศัยหลักการออกแบบ เมื่อผ่านหลักการออกแบบแล้วส่ิงท่ีต้องค านึงถึง ได้แก่ 
เทคนิคและการผลิตท่ีเหมาะสม และตามด้วยหลักการทางด้านเศรษฐศาสตร์ตามล าดับ ซึ่ ง
กระบวนการท้ังสองส่วนในบางครั้งอาจจะท าการพิจารณาเปรียบเทียบไปด้วยกันได้ 

 
2.7.3  การออกแบบโครงสร้าง 
การออกแบบโครงสร้าง เป็นการออกแบบรูปลักษณ์และขนาดจากหน้าท่ีใช้สอย เช่น การ

ออกแบบเก้าอี้ต้องมีสัดส่วนและขนาด ท่ีขึ้นอยู่กับสรีระและพฤติกรรมการใช้งานของผู้ใช้เก้าอี้นั้นเป็น
ต้น ดังนั้นในการออกแบบโครงสร้างจึงความจ าเป็นต้องศึกษาหน้าท่ีใช้สอยอย่างละเอียดก่อนท าการ
ออกแบบให้เหมาะสมกับหน้าท่ีใช้สอยนั้นๆ ส าหรับหลักในการออกแบบโครงสร้างนั้นมีหลักการ
พอท่ีจะสรุปได้ดังนี้ 

1. การออกแบบโครงสร้างควรให้สอดคล้องกับจุดมุ่งหมายท่ีต้องการ เช่น การออกแบบชุด
เฟอร์นิเจอร์ส าหรับการท างานเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ ย่อมมีความแตกต่างจากชุดเฟอร์นิเจอร์
เพื่อการเขียนแบบด้วยมือ ท้ังลักษณะ ขนาด สัดส่วนการใช้งาน รวมถึงอุปกรณ์ต่างๆท่ีผิดแผก
แตกต่างกัน เป็นต้น 

2. การจัดส่วนประกอบของโครงสร้างให้มีความแข็งแรง ปลอดภัยและไม่ก่อให้เกิดอันตราย
ในการใช้งานในการใช้งาน 

3. การออกแบบโครงสร้างให้มีความเหมาะสมและสัมพันธ์กับสถานท่ี และสถานภาพของ
สังคม โครงสร้างต้องเมาะสมกับสถานท่ีและห้องท่ีใช้ เหมาะสมกับสภาพภูมิอากาศ สภาพแวดล้อม 
และวัฒนธรรมของผู้ใช้ 

4. การออกแบบโครงสร้างควรจัดองค์ประกอบของโครงสร้างให้มีเกิดคุณค่าในด้านความ
งามตามหลักการออกแบบ และการใช้งาน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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5. การออกแบบโครงสร้างควรมีรูปแบบท่ีสอดคล้องและเหมาะสมกับวัสดุ เครื่องมือ
เครื่องจักร และกระบวนการผลิต  

การออกแบบโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์และเครื่องเรือน เมื่อกล่าวรวมๆแล้วก็คือการออกแบบ
เพื่อสนองความต้องการทางกายภาพของมนุษย์ ซึ่งสามารถแบ่งออกเป็นส่วนใหญ่ๆได้ดังต่อไปนี้ 

1. ความต้องการความสะดวกสบายในการใช้สอย ปัจจัยหนึ่งท่ีสร้างความสะดวกสบายใน
การใช้สอยได้แก่ ขนาดสัดส่วนท่ีถูกต้องและเหมาะสมกับผู้ใช้ การออกแบบเฟอร์นิเจอร์และเครื่อง
เรือนให้มีขนาดสัดส่วนท่ีพอดีเหมาะสมกับผู้ใช้นั้น ผู้ออกแบบจ าเป็นต้องศึกษาและทราบขนาด
สัดส่วนท่ีเหมาะสมก่อนจึงท าการออกแบบ หากเป็นการออกแบบเพื่อใช้กับงานสาธารณะอาจใช้ขนาด
สัดส่วนโดยเฉล่ียมาใช้ในการออกแบบ นอกจากการต้องทราบขนาดและสัดส่วนผู้ใช้แล้ว ผู้ออกแบบ
ยังต้องทราบถึงพฤติกรรมการใช้งานของผู้บริโภคอีกด้วยเพื่อให้ได้รูปแบบท่ีสะดวกสบายสอดคล้องกับ
การใช้งาน 

2. ความต้องการในหน้าท่ีใช้สอยท่ีครบถ้วน การออกแบบเฟอร์นิเจอร์และเครื่องเรือนท่ีดี
มักจะสามารถรองรับหน้าท่ีใช้สอยอย่างครบถ้วน อาจมีการเสริมหน้าท่ีใช้สอยเพิ่มจากหน้าท่ีใช้สอย
หลักเพื่อสร้างความสะดวกสบายเพิ่มขึ้นจากหน้าท่ีใช้สอยหลักท่ีมีอยู่แล้ว เช่นอาจมีการเพิ่มโคมไฟ 
หรือ ตู้เก็บของเล็กๆท่ีหัวเตียงเป็นหน้าท่ีใช้สอยเสริมเข้าไปเพื่อสร้างความสะดวกสบายเพิ่มขึ้น เป็น
ต้น 

3. ความต้องการในด้านความคงทนแข็งแรง การออกแบบโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์และเครื่อง
เรือนท่ีดีควรมีรูปทรงท่ีแข็งแรง เหมาะสมกับการใช้งาน โครงสร้างควรมีความเหมาะสมไม่ใหญ่โตหรือ
บอบบางเกินไป สามารถรองรับการใช้งานได้ดีและมีความคงทนเหมาะสมกับการใช้ 
ท่ีมา ( Ernest  Scott , 1980 , 26 ) 

4. ความต้องการความปลอดภัย การออกแบบโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์และเครื่องเรือนควร
ค านึงถึงความปลอดภัย เช่น รูปทรงของโครงสร้างมีความสมดุล ไม่ล้มหรือคว่ าง่ายเป็นต้น การ
ออกแบบเฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือน โดยเฉพาะกลุ่มเป้าหมายเฉพาะเช่น กลุ่มเด็กเล็กย่อมต้องเห็น
ความส าคัญหรือ ใส่ใจในเรื่องของความปลอดภัยเป็นพิเศษ อาทิเช่น การลดมุมท่ีแหลมคม การใช้สี
และวัสดุท่ีเหมาะสมไม่เกิดอันตรายต่อผู้ใช้ เป็นต้น  

5. ความต้องการความสะดวกสบายในการดูแลรักษา เพื่อความสะดวกสบายในการดูแล
รักษาการออกแบบโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์และเครื่องเรือนควรจะมีลักษณะสามารถท าความสะอาดได้
ง่าย ไม่มีวอกมุมหรือยุ่งยากต่อการดูแลรักษา การประกอบหรือปรับเปล่ียนส่วนต่างๆควรสามารถท า
ได้ง่ายไม่ยุ่งยากหรือีลักษณะท่ีซับซ้อนจนเกินไป 

6. ความต้องการความประหยัด การออกแบบรูปแบบโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์และเครื่อง
เรือนควรจะมีลักษณะท่ีเหมาะสมกับการใช้งาน นอกจากนี้การค านึงถึง วัสดุ กระบวนการผลิต 
แรงงาน เวลา และเครื่องมือเครื่องจักรท่ีเหมาะสม ยังช่วยให้การผลิตช้ินงานนั้นมีราคาท่ีเหมาะสม
และประหยัดอีกด้วย      เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.7.4  การออกแบบตกแต่ง 
การออกแบบตกแต่ง เป็นการออกแบบพื้นผิวภายนอก วัสดุ ลวดลาย รายละเอียดสีสัน ให้

แลดูงดงามตามหลักการออกแบบเพื่อสร้างสุนทรียภาพ อาทิเช่น การมีจังหวะท่ีดี มีความสมดุลและมี
เอกภาพท่ีดี ฯลฯ ท้ังหมดนี้จะช่วยเพิ่มคุณค่าในด้านความงามและสุนทรียภาพยิ่งขึ้น   

ส าหรับหลักในการออกแบบตกแต่งนั้นมีหลักการพอท่ีจะสรุปได้ดังนี้ 
1. การออกแบบตกแต่งควรต้องสัมพันธ์และส่งเสริมรูปลักษณะของโครงสร้าง  
2. การออกแบบตกแต่งต้องเหมาะสมกับหน้าท่ีใช้สอย ลักษณะโดยท่ัวไปมักจะดูเรียบง่าย

พอดี ไม่ดูมากจนเกินงาม 
3. การออกแบบตกแต่งควรใช้ลวดลาย และสีสันมีความงดงามถูกต้องตาม หลักการ

ออกแบบเพื่อให้เกิดคุณค่าทางความงาม คือการใช้องค์ประกอบศิลป์และการจัดองค์ประกอบ ได้อย่าง
ถูกต้องงดงาม 

4. การออกแบบตกแต่งควรใช้วัสดุ และผิวสัมผัสท่ีเหมาะสมและถูกต้องและสวยงามและ
สอดคล้องกับลักษณะและหน้าท่ีใช้สอยของเฟอร์นิเจอร์หรือเครื่องเรือนนั้น 

5. การออกแบบตกแต่งควรค านึงถึงความเหมาะสมกับการใช้งาน สถานภาพและรสนิยม
ของผู้ใช้ รวมถึงความสะดวกในการดูแลรักษาด้วย  
 

2.7.5  หลักการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ให้ทันสมัย 
งานออกแบบท่ีดูแล้วให้ความรู้สึกว่าทันสมัย (Modern design) เข้ากับสมัยนิยม มีหลักใน

การพิจารณา ดังนี้ 
1. สามารถใช้ได้จริงๆตรงกับความจ าเป็น (Need) ในชีวิตประจ าวันของปัจจุบัน 
2. การออกแบบตรงกับความต้องการอย่างชัดแจ้งในช่วงเวลานั้น 
3. เกิดประโยชน์ในด้านความก้าวหน้าท้ังทางศิลปะและประโยชน์ใช้สอยไปพร้อมๆกัน 
4. มีการใช้วัสดุใหม่หรือวัสดุรีไซเคิล เทคนิคใหม่ มีการพัฒนาให้ดีขึ้นกว่าท่ีเคยเห็นอยู่

ตามปกติ สามารถเลือกใช้วัสดุท่ีเหมาะสม 
5. มีการพัฒนาด้านรูปทรง พื้นผิว และสี ซึ่งเกิดจากความต้องการโดยตรงท่ีสอดคล้องท่ี

เหมาะสมวัสดุท่ีใช้และเทคนิคการผลิต 
6. มีความชัดเจนในด้านคุณภาพ (Qualities) และความงามของวัสดุท่ีใช้ อย่าท าให้วัสดุดู

เหมือนว่าเป็นอย่างอื่นท่ีท าให้เกิดการเข้าใจผิดต่อวัสดุท่ีแท้จริงนั้น ไม่พยายามบดบังพื้นผิว ท่ีแท้จริง
ของวัสดุ 

7. ลักษณะงานสามารถบ่งบอกวิธีการใช้อย่างชัดเจน เช่น ไม่ท าให้งานท่ีผลิตในระบบ
อุตสาหกรรม (Mass – production) มีลักษณะเหมือนกับงานหัตถกรรม (Handicraft) 

8. มีการใช้วัสดุและกรรมวิธีการผลิตอย่างกลมกลืนกันเป็นท่ีน่าพอใจ สร้างความพึงพอใจ
แก่ผู้พบเห็น เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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9. สามารถใช้เครื่องจักรในการผลิตอย่างเหมาะสมและสะดวกส าหรับควบคุมการผลิต 
10. สามารถสนองความต้องการของผู้บริโภคในวงกว้าง 
11. มีความแข็งแรงทนทาน โดยเลือกใช้โครงสร้างให้เหมาะสม ค านึงถึงความปลอดภัย

ขณะใช้งาน 
12. มีความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) ค านึงถึงสัดส่วนท่ีเหมาะสมกับการใช้

งาน ขนาด และขีดจ ากัดของผู้ใช้ เช่น เก้าอี้ ต้องมีสัดส่วนท่ีเหมาะสมกับการใช้งาน 
13. มีความสวยงามน่าใช้ คือ ต้องออกแบบให้ผลิตภัณฑ์มีรูปร่าง ขนาด สีสัน สวยงามน่าใช้ 

นอกจากนั้นนักออกแบบจะต้องช่วยยกระดับเกี่ยวกับรสนิยมในด้านรูปร่าง ขนาด สีสัน แก่ผู้ใช้ให้ดีขึ้น 
14. มีราคาพอสมควร นักออกแบบท่ีดีต้องรู้จักก าหนดการใช้วัสดุให้ถูกต้อง รวมทั้งกรรมวิธี

การผลิตท่ีเหมาะสม ผลิตได้ง่าย สะดวก ท้ังยังรวมไปถึงราคาของงานนั้นให้มีราคาเหมาะสมกับวัสดุ 
และสมควรตามความต้องการของมนุษย์ 

15. การขนส่ง การออกแบบจะต้องค านึงถึงการประหยัดค่าขนส่ง ขนส่งสะดวก กินเนื้อที่ใน
การขนส่งหรือไม่ การขนส่งทางบก ทางน้ าหรือทางอากาศต้องท าการบรรจุหีบห่ออย่างไร โดยไม่ท า
ให้เกิดการช ารุดเสียหาย ขนาดของรถตู้บรรทุกสินค้า หรือเนื้อท่ีท่ีใช้ในการขนส่งมีขนาดกว้าง ยาว
เท่าไร 

16. การซ่อมแซมง่าย ต้องท าการออกแบบให้สามารถแก้ไขได้และการสึกหรอต่ า 
 

2.8  ข้อมูลเกี่ยวกับการออกแบบชุดโต๊ะอาหาร 
 

2.8.1  หลักการออกแบบชุดโต๊ะอาหาร 
2.8.1.1  โต๊ะอาหาร 
โต๊ะรับประทานอาหารเป็นเฟอร์นิเจอร์ช้ินหนึ่งท่ีมีใช้มากในปัจจุบัน โดยท่ัวไปจะมี

ส่วนประกอบ 2 ส่วนคือ ส่วนขาโต๊ะและส่วนหน้าโต๊ะประกอบเข้าด้วยกัน ขณะใช้งานหน้าโต๊ะ
รับประทานอาหารจะมีขนาดเท่าไหร่ขึ้นอยู่กับจ านนของผู้ใช้สอยพื้นท่ีท่ีวางอาหารตามลักษณะของ
ประเภทอาหารและพฤติกรรมการรับประทานอาหารแต่ละประเภท เช่น ถ้าเป็นอาหารจีนหรืออาหาร
ไทย ผู้รับประมานอาหารจะมีกับข้าวต้ังอยู่กลางโต๊ะและผู้รับประทานอาหารทุกคนจะตักอาหารท่ีอยู่
ส่วนกลางโต๊ะนั้น เพื่อรับประทานกับข้าวสวยท่ีแยกกันของแต่ละคนท่ีรับประทาน โดยผู้นั่ ง
รับประทานอาหารจะนั่งล้อมวงกับข้าวนั้นๆ ดังนั้นโต๊ะอาหารท่ีเหมาะสมกับอาหารประเภทนี้มากท่ี
สุกคือโต๊ะกลม ถ้ามีสมาชิกรับประทานอาหารมาก โต๊ะจะมีขนาดใหญ่ท าให้ตักอาหารไม่ท่ัวถึง ตรง
กลางโต๊ะอาจออกแบบให้เป็นแป้นกลมทีวงในส าหรับวางอาหารและหมุนได้โดยรอบเพื่อสะดวกในการ
ใช้งาน ถ้าเป็นอาหารแบบยุโรปจะรับประทานอาหารแต่เฉพาะจานอาหารของตนเองไม่มีกับข้าวที่เป็น
ส่วนกลาง ถ้ามีการเสิร์ฟอาหารจะมีพนักงานบริการหรือถ้าไม่มีก็ใช้วิธีส่งอาหารผ่านต่อกันไปและตัก
อาหารลงในจานเฉพาะของตนเองแต่ละอย่างให้พอเพียงเพียงครั้งเดียวหรือสองครั้งเท่านั้น โต๊ะเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รับประทานอาหารท่ีเหมาะสมกับอาหารแบบนี้มากท่ีสุดคือ โต๊ะอาหารแบบส่ีเหล่ียมผืนผ้า ดังนั้นจะ
เห็นได้ว่าโต๊ะรับประทานอาหารจะมีหลายลักษณะ อาจแบ่งเป็น 3 ลักษณะดังนี้ 

1. โต๊ะกลม 
2. โต๊ะส่ีเหล่ียมผืนผ้า 
3. โต๊ะส่ีเหล่ียมจัตุรัส 
การออกแบบโต๊ะรับประทานอาหารนั้นสามารถท าได้หลายวิธีการแล้วแต่ความต้องการของ

ผู้ใช้งานโดยท่ัวไปโต๊ะรับประทานอาหารจะมี 3 แบบดังนี้ 
1. โต๊ะรับประทานอาหารชนิดตายตัวปรับเปล่ียนไม่ได้ 
2. โต๊ะรับประทานอาหารชนิดพับได้ เป็นการพับหน้าโต๊ะลงท้ัง 2 ข้างหรือท้ัง 4 ข้างด้วย

บานพับแล้วแต่การออกแบบ เพื่อประโยชน์ในการขยายหน้าโต๊ะขณะใช้งานและพับเก็บได้เพื่อ
ประหยัดเนื้อที่ใช้สอย 

3. โต๊ะแบบเล่ือนได้ โต๊ะลักษณะนี้จะต้องใช้อุปกรณ์ช่วยเล่ือนออกและขยายส่วนกลางของ
โต๊ะออกมาจากด้านล่างเพื่อให้โต๊ะมีขนาดใหญ่ขึ้น 

นอกจากนี้ยังสามารถออกแบบโต๊ะรับประทานอาหารโดยน าเอาลักษณะพับและเล่ือนมาใช้
ร่วมกัน โต๊ะท้ัง 3 แบบนี้ แบบท่ี 1 จะมีลักษณะมั่นคงและแข็งแรงมากท่ีสุด ส่วนแบบท่ี 2 และ 3 จะมี
โครงสร้างท่ีซับซ้อนเพื่อค้ ายันส่วนขยายของหน้าโต๊ะและความแข็งแรงของโต๊ะจะลดลง 

รูปแบบของโต๊ะรับประทานอาหารจะต้องออกแบบให้เหมาะสมกับสภาพแวดล้อมท่ีจะ
น าไปต้ัง วัสดุท่ีนิยมใช้ส าหรับโต๊ะรับประทานอาหาร ควรเลือกวัสดุท่ีมีความทนทาน เช่น ทนต่อความ
ร้อน น้ า ความช้ืน และรอยขีดข่วน 

 

 

ภาพที่ 2.12  ตัวอย่างโต๊ะรับประทานอาหารแบบกลม 
ท่ีมา : วรรณี สหสมโชค, (2549 : 194.) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่2.13  ตัวอย่างโต๊ะรับประทานอาหารแบบส่ีเหล่ียมผืนผ้าและส่ีเหล่ียมจัตุรัส 
ที่มา : วรรณี สหสมโชค, (2549 : 195.) 
 

2.8.1.2  เก้าอี้รับประทานอาหาร 
การนั่งรับประทานอาหารเป็นท่าทางท่ีมนุษย์เราอยู่ในอิริยาบถนี้มากท่ีสุดท่าหนึ่ง เพราะ

เป็นกิจวัตรประจ าวันของมนุษย์เกือบทุกคน การนั่งจะเพิ่มความสะดวกสบายและสร้างบรรยากาศท่ีดี
ในการรับประทานอาหาร เก้าอี้รับประทานอาหารท่ีนิยมกันในปัจจุบัน 3 ลักษณะคือ 

1. เก้าอี้แบบไม่มีพนักพิง (Stool) 
2. เก้าอี้แบบมีพนักพิง (Dinning chair or Working chair) 
3. เก้าอี้แบบมีพนักพิงและมีท่ีเท้าแขน (Arm chair) 

 

 

 

  ภาพที่ 2.14  (ก) เก้าอี้มีพนักพิงและมีท่ีเท้าแขน (ข) เก้าอี้ไม่มีพนักพงิ (ค) เก้าอี้มีพนักพิง 
 (ผลงานของ Alvar Aalto) 

  ที่มา : วรรณี สหสมโชค, (2549 : 211.) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.8.2  ขนาดและสัดส่วนชุดโต๊ะอาหาร 
2.8.2.1  โต๊ะอาหาร 
ขนาดของโต๊ะรับประทานอาหารก็ต้องเพียงพอกับจ านวนผู้ใช้งาน เพราะส่วนใหญ่จะใช้โต๊ะ

รับประทานอาหารในเวลาเดียวกัน และจะต้องมีเพียงพอเผ่ือไว้ส าหรับแขกท่ีมาเยือนด้วย ดังนั้นขนาด
ของโต๊ะรับประทานอาหารท่ีเหมาะสมและเป็นสัดส่วนท่ีนิยมท่ัวไปมีดังนี้ 

 
ตารางที่ 2.5  แสดงขนาดของโต๊ะรับประทานอาหารชนิดกลมท่ีสัมพันธ์กับจ านวนท่ีนั่ง 

และขนาดของห้อง 

ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของโต๊ะกลม 
จ านวนที่นั่ง 

ขนาดที่เหมาะกับการใช้งาน 
ในขนาดพืน้ที่ต่ าสุด 

ฟุต มิลลิเมตร ฟุต มิลลิเมตร 
10’ 3,000 12-15 20’0” x 20’0” 6,000x6,000 
9’ 2,700 11-14 19’0” x 19’0” 5,700x5,700 
8’ 2,400 10-12 18’3” x 18’3” 5,475x5,475 
7’ 2,100 9-11 16’0” x 16’0” 4,800x4,800 
6’ 1,800 8-9 14’6” x 14’6” 4,350x4,350 
5’ 1,500 7-8 13’0” x 13’0” 3,900x3,900 
4’ 1,200 5-6 11’6” x 11’6” 3,450x3,450 

3’6” 1,050 4-5 10’6” x 10’6” 3,150x3,150 
 
ตารางที่ 2.6  แสดงขนาดของโต๊ะรับประทานอาหารแบบส่ีเหล่ียมจัตุรัสท่ีสัมพันธ์กับจ านวนท่ีนั่ง 

และขนาดของห้อง 
ขนาดของโต๊ะอาหาร 

(กว้าง x ยาว) จ านวนที่นั่ง 
ขนาดของห้องที่เหมาะกับการใช้งาน

ขนาดพื้นที่ต่ าสุด 
ฟุต มิลลิเมตร ฟุต มิลลิเมตร 

5’0” x 5’0” 1,500 x 1,500 8 -12 13’0” x 13’0” 3,900 x 3,900 
4’6” x 4’6” 1,350 x 1,350 4 -8 12’0” x 12’0” 3,600 x 3,600 
4’0” x 4”0” 1,200 x 1,200 4 - 8 11’6” x 11’6” 3,450 x 3,450 
3’6” x 3’6” 1,050 x 1,050 4 10’6’ x 10’6” 3,150 x 3,150 
3’0” x 3’0” 900 x 900 4 9’0” x 9’0” 2,700 x 2,700 

 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 2.7  แสดงขนาดของโต๊ะรับประทานอาหารแบบส่ีเหล่ียมผืนผ้าท่ีมีต่อความสัมพันธ์กับ 
จ านวนท่ีนั่งและขนาดของห้อง 

ขนาดของโต๊ะอาหาร 
(กว้าง x ยาว) จ านวนที่นั่ง 

ขนาดของห้องที่เหมาะกับการใช้งาน
ในเนื้อที่ต่ าสุด 

ฟุต มิลลิเมตร ฟุต มิลลิเมตร 
6’0” x 24’0” 1,800 x 7,200 24 – 26 18’0” x 36’0” 5,400 x 10,800 
5’0” x 22’0” 1,500 x 6,600 22 – 24 15’0” x 32’0” 4,500 x 9,600 
5’0” x 20’0” 1,500 x 6,000 20 – 22 15’0” x 30’0” 4,500 x 9,000 
4’6” x 18’0” 1,350 x 5,400 18 – 20 13’6” x 27’0” 4,050 x 8,100 
4’6” x 16’0” 1,350 x 4,800 16 – 18 13’6” x 25’0” 4,050 x 7,500 
4’6” x 14’0” 1,350 x 4,200 14 – 16 13’6” x 23’0” 4,050 x 6,900 
3’6” x 8’6” 1,050 x 2,550 8 – 10 10’6” x 15’6” 3,150 x 4,650 
3’6” x 8’0” 1,050 x 2,400 8 – 10 10’6” x 15’0” 3,150 x 4,500 
3’6” x 7’6” 1,050 x 2,250 6 - 8 10’6” x 14’6” 3,150 x 4,350 
3’6” x 7’0” 1,050 x 2,100 6 - 8 10’6” x 14’0” 3,150 x 4,200 
3’0” x 6’6” 900 x 1,950 6 - 8 10’0” x 13’6” 3,000 x 4,050 
3’0” x 6’0” 900 x 1,800 6 - 8 10’0” x 13’0” 3,000 x 3,900 
2’6” x 5’6” 750 x 1,650 4 – 6 9’0” x 12’6” 2,700 x 3,750 
2’6” x 5’0” 750 x 1,500 4 - 6 9’0” x 12’0” 2,700 x 3,600 

 
ส่วนมาตรฐานความสูงของโต๊ะรับประทานอาหาร คือ 730-750 มิลลิเมตร ความยาวของ

โต๊ะต่อหนึ่งคนขนาดความยาวจะเท่ากับ 600-700 มิลลิเมตร เพื่อการนั่งรับประทานอาหารอย่าง
สะดวกสบาย 

ถ้าเป็นโต๊ะกลมจะมีเส้นผ่าศูนย์กลางท่ีสัมพันธ์กับความกว้างของเก้าอี้นั่งและจ านวนคน 
โดยมีวิธีคิดดังนี้ 
 เส้นผ่าศูนย์กลางของโต๊ะกลม = ความกว้างของท่ีนั่ง x จ านวนคน 
      3.14 

ตัวอย่าง เก้าอี้นั่งรับประทานอาหารมีความกว้าง 0.45 เมตร มีจ านวนคนท่ีนั่งท้ังหมด 6 คน 
โต๊ะกลมจะมีเส้นผ่าศูนย์กลางดังนี้ 
 เส้นผ่าศูนย์กลางของโต๊ะกลม = 0.45 x 6 
     3.14 
    = 0.85 เมตร เป็นอย่างน้อย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 เก้าอี้นั่งรับประทานอาหารโดยปกติจะมีขนาดกว้าง 420-450 มิลลิเมตร ยาว 420-450 
มิลลิเมตร ความสูงจากพื้นถึงท่ีนั่ง 420-450 มิลลิเมตร จากท่ีนั่งพนักพิง 450 มิลลิเมตร 
 

 
 
ภาพที่ 2.15  ระยะการใช้งานระหว่างโต๊ะและเก้าอี้รับประทานอาหาร 
ที่มา : วรรณี สหสมโชค, (2549 : 193) 

 
หมายเหตุ : 1’6 x 1’6 หรือ 450 x 450 มิลลิเมตร ส าหรับเก้าอี้รับประทานอาหาร 1 ท่ีนั่ง 
  32 หรือ 800 มิลลิเมตร ส าหรับเนื้อท่ีการเล่ือนเก้าอี้เข้า – ออก 
  36 หรือ 900 มิลลิเมตร ส าหรับเนื้อท่ีด้านหลังเก้าอี้กับทางเดินท่ีด้านหลังเก้าอี้ไปถึง
ผนัง 
  42 หรือ 1,050 มิลลิเมตร เนื้อที่ในทางเดินโดยรอบและบริการเสริฟอาหาร 

ลักษณะโต๊ะรับประทานอาหารนั้นไม่ว่าจะเป็นโต๊ะกลมหรือเหล่ียม ต าแหน่งของขาโต๊ะ
รับประทานอาหารจะต้องหลบเข้าด้านใน เพื่อสะดวกในการสอดขาผู้นั่งและเก้าอี้ของผู้รับประทาน
อาหาร ถ้าหน้าโต๊ะกลมหรือส่ีเหล่ียมจัตุรัสอาจออกแบบขาโต๊ะให้เป็นขาเดียวอยู่ตรงกลางเพื่อสะดวก
ในการสอดขาเข้าใน และยังสามารถเสริมเก้าอี้เพิ่มขึ้นได้โดยไม่ติดขาโต๊ะอีกด้วย 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.8  แสดงขนาดของเนื้อที่ใช้งานและเนื้อท่ีของโต๊ะรับประทานอาหารกับท่ีนั่งต่อจ านวนคน 

จ านวนคน 
ขนาดของเนื้อที่การใช้
งานที่ต่ าสุด (มิลลิเมตร) 

ขนาดเนื้อที่ของโต๊ะรับประทานอาหารกับที่นั่ง 
มิลลิเมตร ฟุต 

2 
4 
6 
8 
 

10 
 

12 

2,500 x 2,500 
3,000 x 3,500 
3,000 x 4,200 
3,000 x 4,800 

 
3,500 x 5,400 

 
3,500 x 6,000 

750 x 750 
750 x 950 

900 x 1,200 
900 x 1,800 หรือ 1,800 

แบบกลม 
900 x 2,400 หรือ 
1,200 x 1,800 
1,200 x 2,400 

2’6’ x 2’6’ 
2’6’ x 3’2’ 

3’x 4’ หรือ 4’กลม 
3’x 6’ หรือ 6’กลม 

 
3’ x 8’ หรือ 4’ x 6’ 

 
4’ x 8’ 

 
2.8.2.2  เก้าอี้รับประทานอาหาร 
ขนาดและสัดส่วนของเก้าอี้รับประทานอาหารท่ีใช้กับโต๊ะท่ีมีความสูงประมาณ 720-750 

มิลลิเมตร โดยประมาณมีดังนี้ 
(1) ความสูงของท่ีนั่ง จะมีความสูงประมาณ 400-450 มิลลิเมตร และควรให้ด้าน

ในของข้อพับขาสัมผัสกับท่ีนั่งอย่างนุ่มนวล 
(2) ความกว้างของท่ีนั่ง ควรมีความกว้างประมาณ 400-450 มิลลิเมตร เพื่อ

สะดวกในการนั่งและเก็บเก้าอี้เข้าไปด้านในโต๊ะรับประทานอาหาร 
(3) ความลึกของท่ีนั่ง ควรลึกประมาณ 350-450 มิลลิเมตร 
(4) มุมเอียงของท่ีนั่ง ควรท ามุมเอียงประมาณ 5-8 องศาไปทางพนักพิง 
(5) เพื่อให้ทางเดินอาหารสะดวกเหมาะกับร่างกาย ลักษณะการนั่งรับประทาน

อาหารจึงต้องอยู่ในท่านั่งตรง ดังนั้นพนักพิงควรท ามุมเอียง 105-110 องศากับแนวราบ และในขณะ
รับประทานอาหารจะต้องตักอาหารท่ีอยู่ข้างหน้า จึงท าให้ต้องชะโงกตัวไปข้างหน้าอยู่เสมอ พนักพิง
จึงท าหน้าท่ีเพียงช่วยให้สะดวกสบายในบางขณะเท่านั้น 

(6) ความสูงของพนักพิงควรมีความสูงอยู่ระหว่างบ่าหลังคือ ประมาณ 450 
มิลลิเมตร หรืออาจออกแบบให้มีความสูงมากกว่าก็ได้ ซึ่งแล้วแต่รูปแบบของเก้าอี้นั้นๆ 

(7) การรับน้ าหนักของร่างกายขณะนั่งรับประทานอาหาร น้ าหนักของร่างกายจะ
อยู่ท่ีสะโพกมากท่ีสุด ดังนั้นการออกแบบเก้าอี้รับประทานอาหารจึงต้องเน้นการรับน้ าหนักท่ีสะโพก
มากท่ีสุด 

(8) ถ้ามีท่ีเท้าแขน ท่ีเท้าแขนควรมีความสูงจากท่ีนั่งประมาณ 220-245 มิลลิเมตร 
และการออกแบบให้สามารถกุมมือท่ีปลายสุดของท่ีเท้าแขนได้พอดี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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(9) ระหว่างท่ีนั่ง พื้นโต๊ะด้านล่างจะต้องมีระยะพอท่ีจะขยับขาไปมาหรือนั่งไขว้ห้าง
ได้ ระยะห่างระหว่างท่ีนั่งกับโต๊ะประมาณ 250-300 มิลลิเมตร 

สรุป ข้อมูลท่ีได้จากการศึกษาน าไปเป็นข้อมูลในการก าหนดขนาดของชุดโต๊ะอาหาร โดย
โต๊ะรับประทานอาหารเป็นแบบส่ีเหล่ียมผืนผ้า จ านวน 4 ท่ีนั่ง ขนาด ประมาณ 700 x 1200 x 720 
มิลลิเมตร  เก้าอี้รับประทานอาหาร แบบมีพนักพิง ขนาดความสูงจากพื้นถึงท่ีพิง 860 มิลลิเมตร ท่ีนั่ง
ขนาดประมาณ 440 x 400 มิลลิเมตร ความกว้าง พนักพิง ประมาณ 420 มิลลิเมตร 

 

2.8.3  การยศาสตร์ที่เก่ียวกับการออกแบบชุดโต๊ะอาหาร 
2.8.3.1  ขนาดและส่วนสัดของโต๊ะรับประทานอาหารส าหรับมาตรฐานของคนไทย 
รูปร่างและส่วนสัดของโต๊ะรับประทานอาหารมักนิยมใช้รูปร่างส่ีเหล่ียมจัตุรัสและรูป

ส่ีเหล่ียมผืนผ้า นอกจากนั้นก็ใช้รูปร่างเป็นทรงกลมด้วยเหมือนกัน สวนสัดของโต๊ะรับประทานอาหาร
ขึ้นอยู่กับจ านวนผู้ใช้ ถ้าเป็นโต๊ะส่ีเหล่ียมจัตุรัสจะมีขนาดด้านละ 32 นิ้ว และถ้าเป็นโต๊ะส่ีเหล่ียมผืนผ้า
จะมีขนาดกว้าง 32 – 36 นิ้ว ความยาวแล้วแต่จ านวนของผู้นั่ง ส าหรับโต๊ะรับประทานอาหารท่ีเป็น
ทรงกลม ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางขึ้นอยู่กับจ านวนของผู้ใช้ ถ้ารับประทานอาหาร 2 คน ถ้ามีผู้นั่ง 4 คน 
ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 36 นิ้ว ถ้ามีผู้นั่ง 6 คน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 48 นิ้ว เป็นต้น ซึ่งขนาดท่ีกล่าว
นี้มีส่วนสัดก าลังพอเหมาะ ความสูงของโต๊ะรับประทานอาหารขนาดความสูงสัมพันธ์กับผู้ใช้ เมื่อยืน
ขึ้นเหยียดแขนออกแล้วสามารถวางฝ่ามือทาบลงบนพื้นโต๊ะได้อย่างสบายส าหรับผู้นั่ง ผู้นั่งสามารถวาง
ศอกลงบนโต๊ะและใช้ฝ่ามือยันคางได้พอดี โดยท่ัวไปความสูงเฉล่ียของโต๊ะส าหรับมาตรฐานของคน
ไทย คือ 28 นิ้ว 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 2.16  แสดงขนาดส่วนสัดและพื้นท่ีโต๊ะ 
ที่มา : อุดมศักดิ์ สาริบุตร, (2550 : 68) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.17  แสดงขนาดส่วนสัดพื้นท่ี 
ที่มา : อุดมศักดิ์ สาริบุตร, (2550 : 69) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.18  แสดงขนาดส่วนสัดบนโต๊ะอาหารชนิดกลม 
ที่มา : อุดมศักดิ์ สาริบุตร, (2550 : 70) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.19  เก้าอี้รับประทานอาหารติดผนัง 
ที่มา : อุดมศักดิ์ สาริบุตร, (2550 : 63) 
 

 
 

ภาพที่ 2.20  เก้าอี้รับประทานอาหาร 
ท่ีมา : อุดมศักดิ์ สาริบุตร, (2550 : 63) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.9  การออกแบบเครื่องเรือนด้วยระบบถอดประกอบ 
 

เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ หมายถึง เฟอร์นิเจอร์ท่ีสามารถถอดประกอบได้โดยง่าย 
ไม่ว่าเฟอร์นิเจอร์นั้นจะผลิตจากวัสดุอะไร จะเป็นไม้ ไม้อัด เหล็ก หรือหวายก็ตาม จุดประสงค์หลักใน
การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ชนิดนี้อยู่ท่ีเหตุผลดังต่อไปนี้ 

1. เพื่อเป็นการประหยัดค่าขนส่ง 
2. เพื่อเป็นการสะดวกในการส่งติต้ังในอาคารของลูกค้าท่ีมีประตูหรือบันไดแคบ 
3. เพื่อง่ายต่อผู้ซื้อในการขนย้ายหรือเปล่ียนแบบ 
4. สามารถรักษาขนาดท่ีมาตรฐานในการผลิตระบบอุตสาหกรรม 
จากความจ าเป็นดังกล่าวข้างต้น การออกแบบและผลิตจึงจ าเป็นต้องอาศัย 
1. เครื่องจักรท่ีมีความเท่ียวตรงในการผลิตสูง 
2. อุปกรณ์ยึด (Fitting) ท่ีเหมาะสมกับการใช้งาน 
3. ความสามารถในการออกแบบเพื่อการผลิตในระบบอุตสาหกรรม 
4.การเลือกวัสดุท่ีเหมาะสมเพื่อผลิตเป็นเฟอร์นิเจอร์ในระบบถอดประกอบได้ 
เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้เริ่มมีบทบาทมากขึ้นในประเทศไทยไม่กี่ปีมานี้ เอง 

จุดประสงค์ใหญ่ของการท าเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้คือ เพียงเพื่อท่ีจะลดค่าขนมส่งเท่านั้น 
แต่ก่อนเรายังไม่เคยคิดท ากันเป็นล่ าเป็นสัน เพราะเรายังไม่มีการส่งผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ท่ีกล่าวนี้
ออกไปจ าหน่ายต่างประเทศ เพียงแต่ท าใช้กันภายในประเทศเท่านั้น ซึ่ งถ้าเพียงแต่ท าใช้
ภายในประเทศแล้วก็ไม่จ าเป็นมากนักท่ีจะต้องท าเป็นถอดประกอบได้ อาจจะเป็นการยุ่งยากแก่ลูกค้า
เปล่าๆ ปัจจุบันค่าขนส่งเป็นปัญหาส าคัญส าหรับสินค้าอย่างหนึ่ง เพราะท าให้ราคาสินค้าสูงขึ้น ซึ่ง
จ าเป็นเหลือเกินท่ีจะลดค่าขนส่งลงไปบ้าง ถ้าเป็นเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีขนาดและปริมาตรเนื้อท่ีมากแล้ว
อัตราค่าขนส่งก็จะเพิ่มข้ึนมากด้วย ซึ่งแน่เหลือเกินท่ีจะต้องพยายามลดปริมาตรของเฟอร์นิเจอร์ชนิด
นี้โดยการท าให้ถอดได้เสีย หลักท่ัวไปของการท าเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ก็คือ ควรจะท าแต่
ผลิตภัณฑ์ท่ีมีขนาดใหญ่และมีปริมาณมาก ส่วนประเภทช้ินเล็กการส่งได้สะดวกก็ไมมีความจ าเป็น 
 ความจ าเป็นของการพัฒนาเฟอรน์ิเจอร์แบบถอดประกอบได้ในประเทศไทย 
 ปัจจุบันนานาประเทศขาดแคลนวัตถุดิบในการท าเฟอร์นิเจอร์เป็นอย่างมาก ซึ่งมีความจ า
เป็นอยู่เหลือเกินท่ีจะต้องซื้อวัตถุดิบและสินค้าท่ีเป็นไม้และเฟอร์นิเจอร์เข้าประเทศเป็นจ านวนปีละ
มากๆประเทศไทยเรายังนับว่าโชคดีท่ียังมีวัตถุดิบพอท่ีจะส่งไปยังประเทศท่ีขาดแคลนนั้นได้บ้างและก็
ยังมีไม้ท่ีมีลักษณะและคุณภาพเป็นท่ีต้องใจของนานาประเทศด้วย ได้แก่ ไม้สัก ซึ่งมีลักษณะสวยงาม
และทนทาน เป็นท่ีต้องตาต้องใจของผู้พบเห็น แต่ก่อนประเทศไทยเราส่งไม้นานาชนิดออกเป็น
สินค้าออกอย่างเดียว ยังไม่ค่อยมีใครคิดส่งพวกผลิตภัณฑ์ไม้และเฟอร์นิเจอร์ออกไปยังต่างประเทศ
เลย แต่ปัจจุบันได้ส่งผลิตภัณฑ์ไม้และเฟอร์นิเจอร์เป็นสินค้าออกแล้ว ฉะนั้นจึงจ าเป็นจะต้องพัฒนา
อย่างจริงจังส าหรับเฟอร์นิเจอร์ ซึ่งจะต้องให้มีคุณภาพและมาตรฐานพร้อมท่ีจะส่งออกอย่างแน่นอนเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ในต่างประเทศนั้น ถึงแม้ว่าจะมีวัสดุอื่นซึ่งสามารถใช้ท าเฟอร์นิเจอร์เป็นอย่างดี เช่น เหล็ก 
อะลูมิเนียม และพลาสติก แต่เขาก็ยังไม่ค่อยพึงพอใจมากนัก เขายังมีความต้องการท่ีจะใช้วัสดุไม้เป็น
เฟอร์นิเจอร์อยู่อีกต่อไปชนิดของเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 

 

2.9.1  ชนิดของเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 
มีอยู่ด้วยกัน 4 แบบ ดังต่อไปนี้ 
2.9.1.1  เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้แบบใช้อุปกรณ์ เป็นเฟอร์นิเจอร์ ท่ีนิยมใช้กันใน

ตะวันตกหรือยุโรป และอุปกรณ์ต่างๆ เขาทันสมัยมาก อุปกรณ์แต่ละตัวมีความแข็งแรงสามารถยึด
เป็นอย่างดีและก็มีมากมายหลายชนิดด้วย เหมาะสมส าหรับการใช้แต่ละงานได้ดีด้วย การใช้อุปกรณ์
ในการท าเฟอร์นิเจอร์แบบถอดได้นี้เป็นการสะดวกมากในการประกอบและง่ายต่อลูกค้าด้วยไม่มีอะไร
สับสนนัก นับว่าเป็นแบบท่ีดีท่ีสุดของการท าเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 

2.9.1.2  เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้แบบไม่ใช้อุปกรณ์เฟอร์นิเจอร์ท่ียึดด้วยตัวของมัน
เองโดยจุดต่างๆ จะต้องท าเป็นตัวล็อก เพื่อให้โครงมั่นคงแข็งแรง เฟอร์นิเจอร์แบบนี้เป็นการยากของ
ผู้ออกแบบ เพราะต้องค านึงถึงจุดต่างๆ เพราะจะต้องสัมพันธ์กัน การประกอบหรือการถอดค่อนข้าง
ยาก และต้องมีความระมัดระวังรอยบากต่างๆ เพราะไม่เช่นนั้นแล้วรอยบากต่างๆนี้อาจแตกหักได้ 
เฟอร์นิเจอร์แบบนี้สามารถน าไปไหนมาไหนได้สะดวก การประกอบไม่ต้องมีเครื่องมือใดๆ ช่วยการท า
เครื่องเขียนแบบนี้จะต้องพิถีพิถันมาก เพราะรอยบากและรูต่างๆ จะต้องมีความพอดีไม่คับเกินไป
หรือไม่หลวมเกินไป ซึ่งจะต้องประณีตมาก 

2.9.1.3  เฟอร์นิเจอร์แบบกึ่งถอดได้ หรือเรียกอีกอย่างหนึ่ง เฟอร์นิเจอร์แบบรอการ
ประกอบเพราะจะต้องให้ลูกค้าไปประกอบเอง เขาเพียงแต่ผลิตช้ินส่วนท้ังหมดครบ แล้วให้
รายละเอียดการประกอบต่างๆไว้ พร้อมท้ังมีกาวและอุปกรณ์ท่ีจ าเป็นให้ แต่เฟอร์นิเจอร์ชนิดนี้ก็จะท า
ชนิดแบบง่ายแบบยากๆ ไม่สามารถท าได้ เพราะเป็นการยุ่งยากแก่ลูกค้าเป็นอันมาก 

2.9.1.4  เฟอร์นิเจอร์แบบพับได้ ในบ้านเรานิยมท ากันเป็นอันมาก จะเห็นว่ามีขายท่ัวๆไป
เป็นเฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ได้ทุกโอกาส และไม่มีอะไรสับสนมากนักส าหรับผู้ใช้ แต่การจะสร้างหรือ
ออกแบบขึ้นมาใหม่แต่ละแบบนั้นแสนยาก จะต้องค านึงถึงจุดต่างๆ เช่นเดียวกับแบบไม่ใช้อุปกรณ์แต่
เฟอร์นิเจอร์แบบพับได้นี้สะดวกสบายมาก เพราะไม่ต้องประกอบใช้ได้เลย ทุกส่วนมันเก็บได้ในตัวของ
มันเอง 

 

2.9.2  ประเภทของเฟอร์นิเจอร์ที่เหมาะสมท าเป็นเฟอร์นิเจอร์ถอดประกอบได้ 
2.9.2.1  เฟอร์นิเจอร์ประเภทใหญ่ๆ ท่ีกินเนื้อท่ีมากๆ เช่น เตียง ตู้เก็บของ ตู้เส้ือผ้า ฯลฯ 

เพราะส่ิงของพวกนี้กินเนื้อที่มากในการขนส่ง จ าเป็นเหลือเกินท่ีจะต้องลดปริมาณลงเสียบ้าง 
2.9.2.2  เฟอร์นิเจอร์ประเภทท่ีไม่สามารถทนแรงกระแทกได้ขณะขนส่ง ได้แก่ โต๊ะ เก้าอี้ 

ช้ันเก็บของ ช้ันหนังสือ ฯลฯ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ส่วนท่ีไม่มีความจ าเป็นท่ีจะต้องถอดได้ ได้แก่ พวกล้ินชักตู้และโต๊ะต่างๆ เพราะส่วนนี้มี
ปริมาตรเล็กอยู่แล้ว ไม่มีความจ าเป็นจะต้องถอดอีก เพราะสามารถบรรจุหีบห่อได้เลย 

 

2.9.3  หลักการติดต้ังอุปกรณ์ต่างๆ ของเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 
2.9.3.1  การติดอุปกรณ์ต่างๆ ควรซ่อนรอยต่างๆ อย่าให้อยู่นอกของผลิตภัณฑ์นั้น 
2..9.3.2  ถ้าหลีกเล่ียงไม่ได้ท่ีจะต้องปรากฏอยู่ภายนอก ก็ควรจะออกแบบให้ดูสวยงาม

ยิ่งขึ้น 
2.9.3.3  การใช้อุปกรณ์ต่างๆ ควรแน่ใจว่าอุปกรณ์นั้นขันแน่นหรือยัง 
2.9.3.4  การประกอบช้ินส่วนต่างๆ ควรให้ง่ายและสะดวกแก่ลูกค้าในการประกอบ เพราะ

ลูกค้าจะต้องน าไปประกอบเอง ซึ่งลูกค้านั้นๆ ไม่จ าเป็นจะต้องรู้เทคนิคอะไรมากนัก 
2.9.3.5  อุปกรณ์ประเภทนอต หรืออุปกรณ์ต่างๆ ควรจะเป็นอลูมิเนียม แอลลอยด์ 

(Aluminum Alloy) เพราะมีความแข็งและเหนียว และจะต้องใส่เครื่องมือไปพร้อมกับกล่อง
เฟอร์นิเจอร์ เพื่อท่ีจะให้ลูกค้ามีความสะดวกในการประกอบ โดยไม่ต้องเตรียมเครื่องมือใดๆ 

 

2.9.4  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้  
2.9.4.1  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ไม่สามารถท่ีจะประยุกต์ได้

เหมือนกับเฟอร์นิเจอร์แบบธรรมดา เพราะจะต้องค านึงถึงรอยต่อรอยเช่ือมต่างๆ และการใช้อุปกรณ์
เป็นส าคัญด้วย 

2.9.4.2  เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้จะต้องใช้อุปกรณ์ ฉะนั้นจะต้องหาทางออกแบบ
อุปกรณ์ต่างๆให้ก้าวหน้าอยู่เสมอ เพื่อท่ีจะน าเอามาใช้ให้ถูกตรงตามความประสงค์นั้น 

2.9.4.3  รูปร่างของเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้จะมีรูปร่างท่ีจ ากัด ไม่มีลวดลาย
เหมือนเฟอร์นิเจอร์ชนิดธรรมดานัก เพราะขึ้นอยู่กับอุปกรณ์ต่างๆด้วย 

2.9.4.4  การเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ เราสามารถจะออกแบบให้สามารถปรับหรือ
เปล่ียนย้ายได้ในตัวของมันเอง เพื่อท่ีจะได้ใช้งานได้มากขึ้น เช่น ช้ันต่างๆ เป็นต้น 

2.9.4.5  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์แบบถอดได้จะต้องค านึงถึงสถานท่ีแต่ละท่ี เพราะมี
ความแตกต่างกัน เช่น ท่ีท างานกับบ้าน ของเด็กจะต้องค านึงถึงเวลาโต้ด้วย ภายนอกกับภายในซึ่งแต่
ละชนิดของเฟอร์นิเจอร์ต้องการความคงทนแตกต่างกัน เช่น ส าหรับสถานท่ีสาธารณะจะต้องมีความ
มั่นคงแข็งรงกว่าส่ิงของท่ีใช้ภายในบ้าน เป็นต้น 

สรุป น าหลักการออกแบบเครื่องเรือนด้วยระบบถอดประกอบ มาใช้ออกแบบชุดโต๊ะอาหาร
แบบถอดประกอบได้แบบใช้อุปกรณ์ เพื่อเป็นการประหยัดค่าขนส่ง การสะดวกในการส่งติดต้ังใน
อาคารของลูกค้าท่ีมีประตูหรือบันไดแคบ ง่ายต่อผู้ซื้อในการขนย้ายหรือเปล่ียนแบบ และสามารถ
รักษาขนาดท่ีมาตรฐานในการผลิตระบบอุตสาหกรรม 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.10  ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการประเมินความพึงพอใจ 
 

2.10.1  แนวความคิดและทฤษฎีเก่ียวกับส่วนประสมทางการตลาด 
คอตเลอร์, ฟิลลิป (2546: 24) กล่าวว่า ส่วนประสมทางการตลาด (Marketing Mix) 

หมายถึง เครื่องมือทางการตลาดท่ีสามารถควบคุมได้ ซึ่งกิจการผสมผสานเครื่องมือเหล่านี้ให้สามารถ
ตอบสนองความต้องการและสร้างความพึงพอใจให้แก่กลุ่มลูกค้าเป้าหมาย ส่วนประสมการตลาด 
ประกอบด้วยทุกส่ิงทุกอย่างท่ีกิจการใช้เพื่อให้มีอิทธิพลโน้มน้าวความต้องการผลิตภัณฑ์ของกิจการ 
ส่วนประสมการตลาดแบ่งออกเป็นกลุ่มได้ 4 กลุ่ม ดังท่ีรู้จักกันว่าคือ “4 Ps” อันได้แก่ ผลิตภัณฑ์ 
(Product) ราคา (Price) การจัดจ าหน่าย (Place) และการส่งเสริมการขาย (Promotion) 

เสรี วงษ์มณฑา (2542: 11) กล่าวว่า ส่วนประสมทางการตลาด (Marketing Mix) หมายถึง 
การมีสินค้าท่ีตอบสนองความต้องการของลูกค้ากลุ่มเป้าหมายได้ ขายในราคาท่ีผู้บริโภคยอมรับได้ 
และผู้บริโภคยินดีจ่ายเพราะเห็นว่าคุ้ม รวมถึงมีการจัดจ าหน่ายกระจายสินค้าให้สอดคล้องกับ
พฤติกรรมการซื้อหาเพื่อความสะดวกแก่ลูกค้า ด้วยความพยายามจูงใจให้เกิดความชอบในสินค้าและ
เกิดพฤติกรรมอย่างถูกต้อง 

อดุลย์ จาตุรงคกุล (2543: 26) กล่าวในเรื่อง ตัวแปรหรือองค์ประกอบของส่วนผสมทาง
การตลาด (4P’s) ว่าเป็นตัวกระตุ้นหรือส่ิงเร้าทางการตลาดท่ีกระทบต่อกระบวนการตัดสินใจซื้อ โดย
แบ่งออกได้ดังนี้ 

1. ผลิตภัณฑ์ (Product) ลักษณะบางประการของผลิตภัณฑ์ของบริษัทท่ีอาจกระทบต่อ
พฤติกรรมการซื้อของผู้บริโภค คือ ความใหม่ ความสลับซับซ้อนและคุณภาพท่ีคนรับรู้ได้ของ
ผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์ท่ีใหม่และสลับซับซ้อนอาจต้องมีการตัดสินใจอย่างกว้างขวาง ถ้าเรารู้เรื่อง
เหล่านี้แล้วในฐานะนักการตลาดเราควรจะเสนอทางเลือกท่ีง่ายกว่า ผู้บริโภคมีความคุ้นเคยเพื่อให้
ผู้บริโภคท่ีไม่ต้องการเสาะแสวงหาทางเลือกอย่างกว้างขวางในการพิจารณา ส่วนในเรื่องของรูปร่าง
ของผลิตภัณฑ์ตลอดจนหีบห่อและป้ายฉลาก สามารถก่ออิทธิพลต่อกระบวนการซื้อของผู้บริโภค หีบ
ห่อท่ีสะดุดตาอาจท าให้ผู้บริโภคเลือกไว้เพื่อพิจารณา ประเมินเพื่อการตัดสินใจซื้อ ป้ายฉลากท่ีแสดง
ให้ผู้บริโภคเห็นคุณประโยชน์ของผลิตภัณฑ์ท่ีส าคัญก็จะท าให้ผู้บริโภคประเมินสินค้าเช่นกัน สินค้า
คุณภาพสูงหรือสินค้าท่ีปรับเข้ากับความต้องการบางอย่างของผู้ซื้อมีอิทธิพลต่อการซื้อด้วย 

2. ราคา (Price) ราคามีอิทธิพลต่อพฤติกรรมการซื้อก็ต่อเมื่อผู้บริโภคท าการประเมิน
ทางเลือกและท าการตัดสินใจ โดยปกติผู้บริโภคชอบผลิตภัณฑ์ราคาต่ า นักการตลาดจึงควรคิดราคา
น้อย ลดต้นทุนการซื้อหรือท าให้ผู้บริโภคตัดสินใจด้วยลักษณะอื่นๆ ส าหรับการตัดสินใจอย่าง
กว้างขวางผู้บริโภคมักพิจารณารายละเอียด โดยถือเป็นอย่างหนึ่งในลักษณะท้ังหลายท่ีเกี่ยวข้อง
ส าหรับสินค้าฟุ่มเฟือย ราคาสูงไม่ท าให้การซื้อลดน้อยลง นอกจากนี้ราคายังเป็นเครื่องประเมินคุณค่า
ของผู้บริโภคซึ่งก็ติดตามด้วยการซื้อ 
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3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Placement-Channel of Distribution) กลยุทธ์ของนักการ
ตลาดในการท าให้มีผลิตภัณฑ์ไว้พร้อมจ าหน่าย สามารถก่ออิทธิพลต่อการพบผลิตภัณฑ์ แน่นอนว่า
สินค้าท่ีมีจ าหน่ายแพร่หลายและง่ายท่ีจะซื้อก็จะท าให้ผู้บริโภคน าไปประเมินประเภทของช่องทางท่ี
น าเสนอก็อาจก่ออิทธิพลต่อการรับรู้ภาพพจน์ของผลิตภัณฑ์ เช่น สินค้าท่ีมีของแถมในร้านเสริมสวย
ช้ันดีในห้างสรรพสินค้าท าให้สินค้ามีช่ือเสียงมากกว่าน าไปใช้บนชั้นวางของในซุปเปอร์มาร์เก็ต 

4. การ ส่งเสริมการตลาด (Promotion-Marketing Communication) การ ส่งเสริม
การตลาดสามารถก่ออิทธิพลต่อผู้บริโภคได้ทุกขั้นตอนของกระบวนการตัดสินใจซื้อ ข่าวสารท่ีนัก
ตลาดส่งไปอาจเตือนใจให้ผู้บริโภครู้ว่าเขามีปัญหา สินค้าของนักการตลาดสามารถแก้ไขปัญหาได้และ
มันสามารถส่งมอบให้ได้มากกว่าสินค้าของคู่แข่ง เมื่อได้ข่าวสารหลักการซื้อเป็นการยืนยันว่าการ
ตัดสินใจซื้อของลูกค้าถูกต้อง 

ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ (2552: 80-81) ได้กล่าวไว้ว่า ส่วนประสมการตลาด หมายถึง 
ตัวแปรทางการตลาดท่ีควบคุมได้ซึ่งบริษัทใช้ร่วมกันเพื่อสนองความพึงพอใจแก่กลุ่มเป้าหมาย
ประกอบด้วยเครื่องมือดังต่อไปนี้ 

1. ผลิตภัณฑ์ (Product) หมายถึง ส่ิงท่ีเสนอขายสู่ตลาดเพื่อความสนใจ การจัดหา การใช้
หรือการบริโภคท่ีสามารถท าให้ลูกค้าเกิดความพึงพอใจ (Armstrong and Kotler. 2009 : 616) 
ประกอบด้วยส่ิงท่ีสัมผัสได้และสัมผัสไม่ได้ เช่น บรรจุภัณฑ์ สี ราคา คุณภาพ ตราสินค้า บริการและ
ช่ือเสียงของผู้ขาย ผลิตภัณฑ์อาจจะเป็นสินค้า บริการ สถานท่ี บุคคล หรือความคิด ผลิตภัณฑ์ท่ีเสนอ
ขายอาจจะมีตัวตนหรือไม่มีตัวตนก็ได้ ผลิตภัณฑ์ต้องมีอรรถประโยชน์ (Utility) มีคุณค่า (Value) ใน
สายตาของลูกค้า จึงจะมีผลท าให้ผลิตภัณฑ์สามารถขายได้ การก าหนดกลยุทธ์ด้านผลิตภัณฑ์ต้อง
พยายามค านึงถึงปัจจัยต่อไปนี้ (1) ความแตกต่างของผลิตภัณฑ์ (Product Differentiation) หรือ
ความแตกต่างทางการแข่งขัน (Competitive Differentiation) (2) องค์ประกอบ (คุณสมบัติ) ของ
ผลิตภัณฑ์ (Product Component) เช่น ประโยชน์พื้นฐาน รูปร่างลักษณะ คุณภาพ การบรรจุภัณฑ์ 
ตราสินค้า เป็นต้น (3) การก าหนดต าแหน่งผลิตภัณฑ์ (Product Positioning) เป็นการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ของบริษัทเพื่อแสดงต าแหน่งท่ีแตกต่าง และมีคุณค่าในจิตใจของลูกค้าเป้าหมาย (4) การ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ (Product Development) เพื่อให้ผลิตภัณฑ์ มีลักษณะใหม่และปรับปรุงให้ดีขึ้น 
(New and Improved) ซึ่งต้องค านึงถึงความสามารถในการตอบสนองความต้องการของลูกค้าได้ดี
ยิ่งขึ้น (5) กลยุทธ์เกี่ยวกับส่วนประสมผลิตภัณฑ์ (Product Mix) และสายผลิตภัณฑ์ (Product Line) 

2. ราคา (Price) หมายถึง จ านวนท่ีต้องจ่ายเพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์/บริการ หรือเป็นคุณค่า
ท้ังหมดท่ีลูกค้ารับรู้ เพื่ อให้ได้ผลประโยชน์จากการใช้ผลิตภัณฑ์/บริการคุ้มกับเงิน ท่ีจ่ายไป 
(Armstrong and Kotler. 2009 : 616) หรือหมายถึง คุณค่าผลิตภัณฑ์ในรูปตัวเงิน ราคาเป็น P ตัวท่ี
สองท่ีเกิดขึ้น ถัดจาก Product ราคาเป็นต้นทุน (Cost) ของลูกค้า ผู้บริโภคจะเปรียบเทียบระหว่าง
คุณค่า (Value) ของผลิตภัณฑ์กับราคา (Price) ของผลิตภัณฑ์นั้น ถ้าคุณค่าสูงกว่าราคาผู้บริโภคจะ
ตัดสินใจซื้อ ดังนั้น ผู้ก าหนดกลยุทธ์ด้านราคาต้องค านึงถึง (1) คุณค่าท่ีรับรู้ในสายตาของลูกค้า ซึ่งเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ต้องพิจารณาการยอมรับของลูกค้าในคุณค่าของผลิภัณฑ์ว่าสูงกว่าผลิตภัณฑ์นั้น (2) ต้นทุนสินค้าและ
ค่าใช้จ่ายท่ีเกี่ยวข้อง (3) การแข่งขัน (4) ปัจจัยอื่น ๆ 

3. การส่งเสริมการตลาด (Promotion) เป็นเครื่องมือการส่ือสารเพื่อสร้างความพอใจต่อ
ตราสินค้าหรือบริการ หรือความคิด หรือต่อบุคคล โดยใช้จูงใจให้เกิดความต้องการหรือเพื่อเตือน
ความทรงจ า (Remind) ในผลิตภัณฑ์ โดยคาดว่าจะมีอิทธิพลต่อความรู้สึก ความเช่ือ และพฤติกรรม
การซื้อ (Etzel, walker and Stanton. 2007 : 677) หรือเป็นการติดต่อส่ือสารเกี่ยวกับข้อมูล
ระหว่างผู้ขายกับผู้ซื้อ เพื่อสร้างทัศนคติและพฤติกรรมการซื้อ การติดต่อส่ือสารอาจใช้พนักงานขาย 
(Personal selling) ท าการขาย และการติดต่อ ส่ือสารโดยไม่ ใช้คน  (Non personal selling) 
เครื่องมือในการติดต่อส่ือสารมีหลายประการ องค์การอาจเลือกใช้หนึ่งหรือหลายเครื่องมือซึ่งต้องใช้
หลักการเลือกใช้เครื่องมือการส่ือสารการตลาดแบบประสมประสานกัน [Integrated Marketing 
Communication (IMC)] โดยพิจารณาถึงความเหมาะสมกับลูกค้า ผลิตภัณฑ์คู่แข่งขันโดยบรรลุ
จุดมุ่งหมายร่วมกันได้ เครื่องมือการส่งเสริมการตลาดท่ีส าคัญ มีดังนี้ 

3.1 การโฆษณา (Advertising) เป็นกิจกรรมในการเสนอข่าวสารเกี่ยวกับองค์กร และ
ส่งเสริมการตลาดเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ บริการ หรือ ความคิด ท่ีต้องมีการจ่ายเงินโดยผู้อุปถัมภ์รายการ 
(Armstrong and Kotler. 2009 : 33) กลยุทธ์ ในการโฆษณาจะเกี่ยวข้องกับ (1) กลยุทธ์การ
สร้างสรรค์งานโฆษณา (Create strategy) และยุทธวิธีการโฆษณา (Advertising tactics) (2) กลยุทธ์
ส่ือ (Media strategy) 

3.2 การขายโดยใช้พนักงานขาย (Personal selling) เป็นการส่ือสารระหว่างบุคคลกับ
บุคคลเพื่อพยายามจูงใจผู้ซื้อท่ีเป็นกลุ่มเป้าหมายให้ซื้อผลิตภัณฑ์หรือบริการด้วยการขายแบบ
เผชิญหน้าโดยตรงหรือใช้โทรศัพท์ (Etzel, Walker and Stanton.2007 : 675) หรือเป็นการเสนอ
ขายโดยหน่วยงานขายเพื่อให้เกิดการขาย และสร้างความสัมพันธ์อันดีกับลูกค้า (Armstrong and 
Kotler.2009 : 616) งานในข้อนี้จะเกี่ยวข้องกับ (1) กลยุทธ์การขายโดยใช้พนักงานขาย (Personal 
selling strategy) (2) การบริหารหน่วยงานขาย (Sales force management) 

3.3 การส่งเสริมการขาย (Sales promotion) หมายถึง เป็นส่ิงจูงใจระยะส้ันท่ีกระตุ้นให้
เกิดการซื้อหรือขายผลิตภัณฑ์หรือบริการ (Armstrong and Kotler. 2009 : 617) เป็นเครื่องมือ
กระตุ้นความต้องการซื้อท่ีใช้สนับสนุนการโฆษณา และการขายโดยใช้พนักงานขาย (Etzel, Walker 
and Stanton.2007 : 677) ซึ่งสามารถกระตุ้นความสนใจ การทดลองใช้ หรือการซื้อโดยลูกค้าคน
สุดท้าย หรือบุคคลอื่นในช่องทางการจัดจ าหน่าย การส่งเสริมการขาย มี 3 รูปแบบ คือ (1) การ
กระตุ้นผู้บริโภค เรียกว่า การส่งเสริมการขายท่ีมุ่งสู่ผู้บริโภค (Consumer Promotion) (2) การ
กระตุ้นคนกลาง เรียกว่า การส่งเสริมการขายท่ีมุ่งสู่คนกลาง (Trade promotion) (3) การกระตุ้น
พนักงานขาย เรียกว่า การส่งเสริมการขายท่ีมุ่งสู่พนักงานขาย (Sales force Promotion) 

3.4 การให้ข่าวและประชาสัมพันธ์ (Publicity and Public Relations) มีความหมายดังนี้ 
(1) การให้ข่าวเป็นการเสนอความคิดเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์หรือบริการ หรือตราสินค้าหรือบริษัทท่ีไม่ต้องเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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มีการจ่ายเงิน (ในทางปฏิบัติจริงอาจต้องมีการจ่ายเงิน) โดยผ่านการกระจายเสียงหรือส่ือส่ิงพิมพ์ (2) 
ประชาสัมพันธ์ (Public relations) หมายถึง ความพยายามในการส่ือสารท่ีมีการวางแผนโดยองค์กร
หนึ่งเพื่อสร้างทัศนคติท่ีดีต่อองค์การ ต่อผลิตภัณฑ์ หรือต่อนโยบายให้เกิดกับกลุ่มใดกลุ่มหนึ่ง (Etzel, 
Walker and Stanton. 2007 : 677) มีจุดมุ่งหมายเพื่อส่งเสริมหรือป้องกันภาพพจน์หรือผลิตภัณฑ์
ของบริษัท 

3.5 การตลาดทางตรง (Direct Marketing หรือ  Direct response marketing) การ
โฆษณาเพื่อให้เกิดการตอบสนองโดยตรง (Direct response advertising) และการตลาดเช่ือมตรง
หรือการโฆษณาเช่ือมตรง (Online advertising) มีความหมายต่างกันดังนี้ (1) การตลาดทางตรง 
(Direct Marketing หรือ Direct response marketing) เป็นการติดต่อส่ือสารกับกลุ่มเป้าหมาย
เพื่อให้เกิดการตอบสนองโดยตรง หรือหมายถึง วิธีการต่าง ๆ ท่ีนักการตลาดใช้ส่งเสริมผลิตภัณฑ์
โดยตรงกับผู้ ซื้อและ ท าให้เกิดการตอบสนองในทันที ท้ังนี้ต้องอาศัยฐานข้อมูลลูกค้าและใช้ส่ือต่าง ๆ 
เพื่อส่ือสารโดยตรงกับลูกค้า เช่น ใช้ส่ือโฆษณาและแคตตาล็อค (2) การโฆษณาเพื่อให้เกิดการ
ตอบสนองโดยตรง (Direct response advertising) เป็นข่าวสารการโฆษณาซึ่งถามผู้อ่าน ผู้รับฟัง 
หรือผู้ชม ให้เกิดการตอบสนองกลับโดยตรงไปยังผู้ส่งข่าวสาร หรือป้ายโฆษณา (3) การตลาดเช่ือม
ตรงหรือการโฆษณาเช่ือมตรง (Online advertising) หรือการตลาดผ่าน ส่ืออิ เล็กทรอนิก ส์ 
(Electronic marketing หรือ E-marketing) เป็นการโฆษณาผ่านระบบเครือข่ายคอมพิวเตอร์หรือ
อินเตอร์เน็ต เพื่อส่ือสาร ส่งเสริม และขายผลิตภัณฑ์หรือบริการโดยมุ่งหวังผลก าไรและการค้า 
เครื่องมือท่ีส าคัญในข้อนี้ประกอบด้วย (1) การขายทางโทรศัพท์ (2) การขายโดยใช้จดหมายตรง (3) 
การขายโดยใช้แคตตาล็อค (4) การขายทางโทรศัพท์ วิทยุ หรือหนังสือพิมพ์ ซึ่งจูงใจให้ลูกค้ามี
กิจกรรมการตอบสนอง 

4. การจัดจ าหน่าย (Place หรือ Distribution) หมายถึง โครงสร้างของช่องทางซึ่ ง
ประกอบด้วยสถาบันและกิจกรรมใช้ เพื่อเคล่ือนย้ายสินค้าและบริการจากองค์กรไปยังตลาด สถาน
บันท่ีน าผลิตภัณฑ์ออกสู่ตลาดเป้าหมายคือสถาบันการตลาด ส่วนกิจกรรมท่ีช่วยในการกระจายตัว
สินค้า ประกอบด้วย การขนส่ง การคลังสินค้า และการเก็บรักษาสินค้าคงคลัง การจัดจ าหน่ายจึง
ประกอบด้วย 2 ส่วน ดังนี้ 

4.1 ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Channel Distribution) หมายถึง กลุ่มของบุคคลหรือธุรกิจ
ท่ีมีความเกี่ยวข้องกับการเคล่ือนย้ายผลิตภัณฑ์หรือบริการส าหรับการใช้หรือบริโภค (Kotler and 
Keller. 2009 : 787) หรือหมายถึง เส้นทางท่ีผลิตภัณฑ์ และกรรมสิทธิ์ท่ีผลิตภัณฑ์ถูกเปล่ียนมือไปยัง
ตลาด ในระบบช่องทางการจัดจ าหน่ายจึงประกอบด้วย ผู้ผลิต คนกลาง ผู้บริโภค หรือผู้ใช้ทาง
อุตสาหกรรม ซึ่งอาจจะใช้ช่องทางตรง (Direct channel) จากผู้ผลิตไปยังผู้บริโภค หรือผู้ใช้ทาง
อุตสาหกรรม และใช้ช่องทางอ้อมจากผู้ผลิต ผ่านคนกลางไปยังผู้บริโภค หรือผู้ใช้ทางอุตสาหกรรม 

4.2 การกระจายตัวสินค้า หรือการสนับสนุนการกระจายตัวสินค้าสู่ตลาด (Physical 
distribution หรือ Market logistics) หมายถึง งานท่ีเกี่ยวข้องกับการวางแผน การปฏิบัติการตามเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แผน และการควบคุมการเคล่ือนย้ายวัตถุดิบ ปัจจัยการผลิต และสินค้าส าเร็จรูป จากจุดเริ่มต้นไปยัง
จุดสุดท้ายในการบริโภคเพื่อตอบสนองความต้องการของลูกค้าโดยมุ่งหวังก าไร (Kotler and Keller. 
2009 : 786) หรือหมายถึง กิจกรรมท่ีเกี่ยวข้องกับการเคล่ือนย้ายตัวผลิตภัณฑ์ จากผู้ผลิตไปยัง
ผู้บริโภคหรือผู้ใช้ทางอุตสาหกรรม การกระจายตัวสินค้าท่ีส าคัญมีดังนี้ (1) การขนส่ง (2) การเก็บ
รักษาสินค้า และการคลังสินค้า (3) การบริหารสินค้าคงเหลือ 
 

2.11  งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 

ทรรศนีย์ พัฒนเสรี และคณะ (2553) การศึกษาวิจัย เรื่ององค์ประกอบทางเคมีจากเปลือก 
กระพี้ แกน ใบออ่น และใบแกของต้นสักจากสวนป่าเทอดด าริ  จังหวัดลพบุรีท่ีอายุ 13 ป สวนป่าทอง
ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีอายุ 15  ป และสวนป่าศรีสัชนาลัย จังหวัด สุโขทัย ท่ีอายุ 16 ป พบว่า 
การละลายในน้ าเย็นมีค่าร้อยละ 3.55 – 22.82 การละลายในน้ าร้อนมีค่าร้อยละ 4.41 - 26.61 การ
ละลายใน 1 เปอรเซ็นโซเดียมไฮดร็อกไซดมีคาร้อยละ 15.39 - 73.39 การละลายในแอลกอฮอล-เบน
ซีนมีค่าร้อยละ 4.08 - 14.28 ปริมาณโฮโลเซลลูโลสมีคาร้อยละ 33.56 - 68.26 ปริมาณเพนโตแซน
มีคาร้อยละ 8.94 - 19.72 และปริมาณลิกนินมีคาร้อยละ 19.50 - 40.67 ข้อมูลท่ีไดสามารถน าไปใช้
พิจารณาการใช้ประโยชนจากส่วนต่างๆของต้นสักในแต่ละท้องท่ี 

สมชาย เวชกรรม (2553) การศึกษาวิจัย เรื่องการทดสอบกลสมบัติของไม้สักสวนป่าแปร
รูปท่ีมีต่อประสานแบบนิ้วมือเพื่อการค้า งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อน าไม้สักท่ีได้จากการแปรรูปไม้
ซุงขนาดเล็กท่ีได้จากการตัดสางขยายระยะจากสวนป่าท่ีมีความยาวส้ัน น ามาต่อประสานแบบนิ้วมือ
ให้มีความยาวขึ้น ผลการทดสอบกลสมบัติเกี่ยวกับแรงดึงขนานเส้ียน แรงอัดขนานเส้ียน และแรงดัด 
พบว่า แรงดึงขนานเส้ียนใช้กาวเมลามีนมีความแข็งแรง 29.10 นิวตัน/มม.² แรงอัดขนานเส้ียนใช้กาว
ยูเรียฟอร์มันดิไฮด์ มีความแข็งแรง 47.50 นิวตัน/มม.² แรงดัดท่ีใช้รอยต่อประสานเรียงตัวแนวนอนใช้
กาวเมลามีน มีความแข็งแรง 62.84 นิวตัน/มม.² แรงดัดท่ีใช้รอยต่อประสานเรียงตัวแนวต้ังใช้กาวยู
เรียฟอร์มันดิไฮด์ มีความแข็งแรง 45.20 นิวตัน/มม.² และรอยต่อประสานนิ้วมือแบบเรียงตัวแนวนอน
ให้ความแข็งแรงมากกว่ารอยต่อประสานนิ้วมือแบบเรียงตัวแนวต้ัง ดังนั้น จึงนิยมใช้กาวยูเรียฟอร์
มันดิไฮด์ในการผลิตไม้ประสานแบบนิ้วมือทางการค้า ส่วนกาวเรซอสนินอลและกาวเมลามีน มีราคา
แพงกว่าและเหมาะส าหรับการใช้งานภายนอก 

ภูธร เช่ียววิริยะกุล (2552) การศึกษาวิจัย เรื่องเป็นการศึกษาความพึงพอใจต่อไม้สักสวน
ป่าของผู้ประกอบการผลิตเฟอร์นิเจอร์ และผู้ออกแบบในกรุงเทพมหานครและปริมณฑล โดยกลุ่ม
ตัวอย่างแบ่งออกเป็นสองกลุ่ม ได้แก่ กลุ่มผู้ประกอบการผลิตเฟอร์นิเจอร์และกลุ่มผู้ออกแบบ โดย
ศึกษาเปรียบเทียบระหว่างความพึงพอใจท่ีกลุ่มตัวอย่างท้ังสองกลุ่มมีต่อไม้สักจากธรรมชาติและไม้สัก
สวนป่า ผลการศึกษาพบว่า แม้ไม้สักสวนป่าจะยังไม่เป็นท่ียอมรับท้ังจากกลุ่มผู้ประกอบการ
เฟอร์นิเจอร์และกลุ่มผู้ออกแบบเท่ากับไม้สักธรรมชาติ แต่หากมีการพัฒนาและปรับปรุงคุณภาพของ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ไม้สักสวนป่าให้มีคุณสมบัติดีขึ้น ไม้สักสวนป่าน่าจะเป็นทางเลือกท่ีดีเพื่อทดแทนไม้จากธรรมชาติท่ีหา
ยากและมีราคาแพง โดยเฉพาะด้านราคา ซึ่งไม้สักสวนป่ามีราคาท่ีย่อมเยากว่าไม้สักธรรมชาติ โดย
กลุ่มตัวอย่างท้ังสองกลุ่มแนะน าว่าควรพัฒนาและปรับปรุงคุณภาพของไม้สักสวนป่า เพื่อให้เป็นท่ี
ยอมรับของผู้ใช้งานมากขึ้นได้ โดยเฉพาะอย่างยิ่ง คุณสมบัติด้านเนื้อไม้ ลายและสีของไม้ ต าหนิไม้ 
ขนาดของไม้ ซึ่งหากมีการดูแลไม้สักท่ีปลุกในสวนป่าท่ีดี ถูกต้องตามหลักวิธี และตัดไม้ท่ีมีอายุ
เหมาะสมมาใช้ การยอมรับไม้สักสวนป่าของกล่มผู้บริโภคน่าจะมากขึ้น 

ศุภนารี สุธารส (2552) การศึกษาวิจัย เรื่องปัจจัยส่วนประสมทางการตลาดค้าปลีกท่ีมีผล
ต่อ การตัดสินใจของนักท่องเท่ียวชาวไทยในการซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักในจังหวัดเชียงใหม่โดยมี 
วัตถุประสงค์เพื่อศึกษาถึงปัจจัยส่วนประสมทางการตลาดค้าปลีกท่ีมีผลต่อการตัดสินใจซื้อเฟอร์นิเจอร์
ไม้สักและปัญหาในการซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักของนักท่องเท่ียวไทยในจังหวัดเชียงใหม่ เพื่อน าข้อมูลไป
ใช้วางแผนกลยุทธ์ทางการตลาด เพื่อให้สามารถพัฒนาสินค้าให้ตรงตามความ ต้องการของลูกค้า
กลุ่มเป้าหมาย กลุ่มประชากรท่ีศึกษาคือ นักท่องเท่ียวชาวไทยท่ีได้เดินทางมา ท่องเท่ียวในจังหวัด
เชียงใหม่และสนใจซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักจ านวน 200 ราย จากร้านค้า เฟอร์นิเจอร์ไม้สักในหมู่บ้าน
หัตถกรรมบ้านถวายและบ้านบ่อสร้าง อย่างละ 100 รายเท่ากัน โดยใช้ แบบสอบถามในการเก็บ
รวบรวมข้อมูลและน ามาวิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้สถิติเชิงพรรณนา ได้แก่ ค่าความถ่ี ร้อยละ และค่าเฉล่ีย 
ผลการศึกษาพบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง อายุ ระหว่าง 31 - 40 ปี มีอาชีพธุรกิจ
ส่วนตัว สถานภาพสมรส จ านวนสมาชิกในครอบครัว 4 - 6 คน รายได้เฉล่ียต่อเดือน 30,001 บาทขึ้น
ไป ระดับการศึกษาปริญญาตรีและเทียบเท่า เหตุผลท่ีเลือกซื้อ เฟอร์นิเจอร์ไม้สักเพราะมีความ
ทนทาน โดยเลือกซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักโดยตรงจากผู้ผลิต โรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์เลือกซื้อเฟอร์นิเจอร์
ไม้สักแล้วแต่โอกาส ราคาประมาณท่ีมักซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักราคา 5,001 - 10,000 บาทต่อช้ิน มี
วิธีการช าระเงินด้วยเงินสด ซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักใช้ในห้องรับแขกและเคยซื้อชุดรับแขกมากท่ีสุดผล
การศึกษาระดับความส าคัญท่ีมีผลต่อการตัดสินใจของนักท่องเท่ียวชาวไทยในการซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้
สักในจังหวัดเชียงใหม่พบว่า ปัจจัยส่วนประสมทางการตลาดค้าปลีกด้านผลิตภัณฑ์ ท่ีผู้ตอบ
แบบสอบถามให้ความส าคัญมากท่ีสุด ได้แก่คุณภาพผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์มีความคงทนถาวรเรียง
ตามล าดับดังนี้ สีสวยงาม สะดวกในการใช้สอย ประโยชน์ใช้สอยมีมาก ผลิตภัณฑ์ดูไม่ล้าสมัยสามารถ
ส่ังผลิตตามความต้องการได้ผลิตภัณฑ์มีหลายขนาดให้เลือกผลิตภัณฑ์มีความแตกต่างไม่ซ้ าแบบใคร 
ปัญหาของลูกค้าท่ีพบมากท่ีสุดในด้านผลิตภัณฑ์ คือ คุณภาพผลิตภัณฑ์ไม่ดี ผู้ประกอบการควรให้
ความส าคัญ ต่อวัตถุดิบท่ีผลิตสินค้า เช่น การคัดเลือกไม้สักท่ีแห้งสนิทหรือผ่านการอบในอุณหภูมิท่ีได้
มาตรฐาน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทที่  3 

วิธีด ำเนินกำรวิจัย 
 

การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้ก าหนดวิธีด าเนินการวิจัยตามวัตถุประสงค์ ดังนี้ 

3.1 เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอรน์ิเจอร์ 
3.2 เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอ

ทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3.3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 

ท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 

3.1  เพ่ือศึกษำคุณสมบัติไม้สักสวนป่ำเพ่ือใช้ในกำรพัฒนำเฟอร์นิเจอร์ 
 
การศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ ผู้วิจัยได้ศึกษาคุณสมบัติ

ไม้สักสวนป่าด้านองค์ประกอบทางเคมี ลักษณะโครงสร้างของไม้ทางกายวิภาค จากเอกสาร ต ารา 
และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง ส่วนคุณสมบัติทางกายภาพและคุณสมบัติทางกล ได้จากการน าไม้สักสวนป่า
ไปทดสอบตามเกณฑ์ท่ีภาควิชาวนผลิตภัณฑ์ คณะวนศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 

 

3.1.1  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
ประชากร ได้แก่ ไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีอายุ 15 ปี 

ซึ่งอยู่ในก าหนดการตัดสางขยายระยะ จ านวน 1 แปลง 
กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ การสุ่มตัวอย่างไม้สักสวนป่าจากการตัดสางขยายระยะ ในต าแหน่งท่ี

ต่างกัน จ านวน 5 ต้น โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 
2550 : 125)  

 

3.1.2  เคร่ืองมือที่ใช้ในงำนวิจัย 
เกณฑ์การทดสอบคุณสมบัติตามมาตรฐาน ISO (The International Organization for 

Standardization) โดยมีรายละเอียดการทดสอบ ดังนี้ 
1. คุณสมบัติทางกายภาพ 
1.1 ความช้ืน (Moisture Content) 
ISO 3130 Wood – Determination of moisture content for physical and 

mechanical tests. 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.2 ความหนาแน่น (Density) 
ISO 3131 Wood – Determination of density for physical and mechanical 

tests. 
1.3 ความถ่วงจ าเพาะ (Specific Gravity) 
ISO 3131 Wood – Determination of density for physical and mechanical 

tests. 
2. คุณสมบัติทางกล 
2.1 ค่าสัมประสิทธิ์การแตกหัก (MOR) 
ISO 3133 Wood - Determination of ultimate strength in static bending. 
2.2 ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น (MOE) 
ISO 3349 Wood – Determination of modulus of elasticity in static bending. 
2.3 ความแข็งของไม้ (Hardness) 
ISO 3350 Wood – Determination of static hardness. 
2.4 ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียน (Compressive Stress) 
ISO 3132 Wood – Testing in compression perpendicular to grain. 
2.5 ความเค้นอัดขนานเส้ียน (Compressive Stress) 
ISO 3787 Wood – Determination of ultimate stress in compression parallel 

to grain. 
2.6 แรงเฉือน (Shear Stress) 
ISO 3346 Wood - Determination of ultimate tensile stress perpendicular to 

grain. 
2.7 ความเหนียว (Toughness) 
ISO 3348 Wood - Determination of impact bending strength. 
2.8 การยึดติดตะป ู
ISO 9087 Wood - Determination of nail and screw holding power under axial 

load application. 
2.8.1 T (ด้านสัมผัส) 
2.8.2 R (ด้านรัศมี) 

 

3.1.3  กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
ในขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์  ผู้วิจัยได้

ด าเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลตามข้ันตอน ดังนี้ 
1. การศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพและคุณสมบัติทางกล  
1.1 แหล่งเก็บไม้สักสวนป่า  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี จากพื้นท่ีอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี  
1.2 การเตรียมตัวอย่างไม้สักสวนป่า 
สุ่มตัวอย่างไม้สักสวนป่าจากการตัดสางขยายระยะ ท าการตัดต้นไม้โดยตัดชิดผิวดิน ลิดกิ่ง 

วัดขนาด เพื่อทอนไม้ แบ่งไม้เป็นแว่น แว่นละ 2 เซนติเมตร และ 10 เซนติเมตร 
1.3 การทดสอบคุณสมบัติไม้ 
น าไม้สักสวนป่าท่ีแปรรูปแล้วผ่ึงให้แห้ง จากนั้นตัดตัวอย่างไม้ตามขนาด เพื่อน าไปทดสอบ

ค่าคุณสมบัติท่ีภาควิชาวนผลิตภัณฑ์ คณะวนศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 
2. การศึกษาคุณสมบัติองค์ประกอบทางเคมีและลักษณะโครงสร้างของไม้ทางกายวิภาค ท า

การรวบรวมข้อมูลจากเอกสาร ต ารา งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 

3.1.4  กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
ในขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ ผู้วิจัยได้แบ่ง

การวิเคราะห์ข้อมูล ดังนี้ 
1. การศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพและคุณสมบัติทางกล น าค่าคุณสมบัติทางกายภาพและ

คุณสมบัติทางกล เรียบเรียงข้อมูลในรูปแบบตารางและบรรยาย โดยมีการเปรียบเทียบค่าการทดสอบ
กับงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง ว่าแตกต่างกันทางสถิติหรือไม่ อย่างไร 

2. การศึกษาคุณสมบัติองค์ประกอบทางเคมีและลักษณะโครงสร้างของไม้ทางกายวิภาค 
เรียบเรียงข้อมูลในรูปแบบบรรยาย 

 

3.2  เพ่ือพัฒนำเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต ำบลห้วยเขย่ง 
อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี 

 
ในขั้นตอนการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 

อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้ใช้แนวทางกระบวนการออกแบบของ Earle (1992) 
เป็นกระบวนการท่ีน ามาจากการออกแบบทางวิศวกรรม ซึ่งเป็นกระบวนการท่ีท างานเกี่ยวกับการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ท่ีได้อธิบายรายละเอียดขั้นตอนเป็นล าดับอย่างละเอียดเพื่อช่วยให้
นักออกแบบประสบความส าเร็จน าไปสู่เป้าหมายท่ีวางไว้ โดยแบ่งขั้นตอนการท างานเป็น 6 ขั้นตอน 
โดยใช้กรอบแนวคิดหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ (วัชรินทร์ จรุงจิตสุนทร.2548) เป็นหลักการ
ด าเนินการวิจัย ดังนี้ 

 

3.2.1  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ท้ัง 3 กลุ่ม ใช้ในการวิเคราะห์รูปแบบเฟอร์นิเจอร์ท่ีได้พัฒนา

แล้ว ช่วยให้ผู้วิจัยสามารถตัดสินใจเลือกรูปแบบท่ีเหมาะสมได้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กลุ่มท่ี 1 ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ จ านวน 3 ท่าน โดยใช้การสุ่มแบบ
เจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) ได้แก่ 

1. รศ.บรรจงศักด์ิ พิมพ์ทอง คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
เจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

2. ดร.พิศุทธุ์ ศิริพันธุ์ ภาควิชาวนผลิตภัณฑ์ วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีทางไม้ คณะวน
ศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์  

3. ดร.ธีราทัต เลิศช่ าชองกุล สาขาวิชาครุศาสตร์การออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

กลุ่มท่ี 2 ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ จ านวน 3 ท่าน โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง 
(Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) ได้แก่ 

1. นายปิติ อัมระรงค์ ผู้ประกอบการแบรนด์เฟอร์นิเจอร์ o-d-a  
2. นายวิโรจน์ กุลเลิศวัฒนา ผู้ประกอบการเฟอร์นิเจอร์ 
3. นายบุญรวม เนียมช่ืน ผู้ประกอบการเฟอร์นิเจอร์ 
กลุ่มท่ี 3 ผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต จ านวน 3 ท่าน โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง (Purposive 

sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) ได้แก่ 
1. นางขวัญหล้า กัณฑะวงค์ ประธานกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 

อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี หมู่ ท่ี 6 บ้านไร่ ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี 

2. นายอนันต์ ปัญญาทูล สมาชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี หมู่ ท่ี 6 บ้านไร่ ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี   

3. นายสิทธิพงค์ อุประนาระ สมาชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี หมู่ ท่ี 6 บ้านไร่ ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี   

 

3.2.2  เคร่ืองมือที่ใช้ในงำนวิจัย 
เครื่องมือท่ีใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วย

เขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้ใช้กระบวนการออกแบบของ Earle (1992) (อ้าง
ใน นิรัช สุดสังข์,2548 : 31) โดยแบ่งขั้นตอนการท างานเป็น 6 ขั้นตอน คือ การตีปัญหา (Problem 
Identification) ความคิดริเริ่มเบื้องต้น (Preliminary Ideas) การกล่ันกรองการออกแบบ (Design 
Refinement) การวิเคราะห์ (Analysis) การตัดสินใจ (Decide) และการท าให้เกิดเป็นผลส าเร็จ 
(Implementation) โดยใช้เครื่องมือในงานวิจัย ดังนี้ 

 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1. แบบสอบถามความต้องการของลูกค้า 
2. การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment : QFD) (มณฑรี 

ศาสนันทน์. 2550) 
3. การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม (Theory of Inventive Problem Solving : TRIZ) 

(ไตรสิทธิ์ เบญจบุณยสิทธิ์ และคณะ. 2550) 
4. ภาพร่าง (Idea Sketch) จากแนวคิดต่างๆ (Concept) จ านวน 4 แนวคิด  
5. ตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์เชิงการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
6. ตารางการวิเคราะห์การเลือกใช้อุปกรณ์  
7. แบบสอบถาม (Questionnaire) ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ ด้านการออกแบบ

เฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต  
3.2.2.1  การสร้างเครื่องมือ 
มีวิธีด าเนินการ ดังนี้ 

(1) สร้างแบบสอบถามความต้องการของลูกค้า 
(2) การกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment : QFD) 

(มณฑรี ศาสนันทน์. 2550) เป็นวิธีท่ีช่วยให้การออกแบบสามารถตัดสินใจในแนวทางท่ีตอบสนอง
ความต้องการของลูกค้าได้ดีท่ีสุดตามก าลังทรัพยากรท่ีมีอยู่ โดยมีจุดมุ่งหมายเพื่อความพึงพอใจของ
ลูกค้า และถ่ายทอดความต้องการของลูกค้าให้เป็นเป้าหมายของการออกแบบ ดังนี้ 

(2.1) ความต้องการของลูกค้า เป็นความต้องการของลูกค้าซึ่งได้จากการเก็บ
ข้อมูลด้วยวิธีการต่างๆ 

(2.2) ส่วนวางแผน (Planning Matrix) เป็นส่วนท่ีใช้ส าหรับวางแผนทางกล
ยุทธ์ 

(2.3) คุณลักษณะทางคุณภาพ (Quality Characteristics) เป็นการเปล่ียน
ความต้องการของลูกค้า ให้เป็นคุณลักษณะทางคุณภาพซึ่งเป็นภาษาเทคนิค 

(2.4) ความสัมพันธ์ (Relationships) ส่วนแสดงความสัมพันธ์ระหว่างความ
ต้องการของลูกค้า กับคุณลักษณะทางคุณภาพ 

(2.5) ความสัมพันธ์ระหว่างคุณลักษณะทางคุณภาพ (Technical Correlation) 
เป็นบริเวณท่ีแสดงความสัมพันธ์ระหว่างคุณลักษณะทางคุณภาพประเภทต่างๆ 

(2.6) ส่วนเทคนิค (Technical Matrix) ประกอบด้วย ล าดับความส าคัญของ
คุณลักษณะทางคุณภาพ การเปรียบเทียบระหว่างผลิตภัณฑ์ของเรากับคู่แข่ง และค่าเป้าหมาย 

(3) การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม (Theory of Inventive Problem Solving : 
TRIZ) (ไตรสิทธิ์ เบญจบุณยสิทธิ์ และคณะ. 2550) โดยเป็นการน าปัญหาการประดิษฐ์ต่างๆ มา
จัดเป็นระบบ และก าหนดแนวทางแก้ปัญหาส าหรับระบบเหล่านั้น การใช้ตาราง TRIZ จะเริ่มจากการ
น าปัญหาท่ีต้องการแก้ไข มาเปล่ียนให้เป็นรูปแบบท่ีเป็นนามธรรม จากนั้นหาค าตอบในตรารางท่ีตรง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กับรูปแบบดังกล่าว ค าตอบท่ีได้จะเป็นทางแก้ปัญหาในการออกแบบผลิตภัณฑ์ ผู้วิจัยได้น าหลักการใน
การแก้ปัญหาของ TRIZ มาใช้ในการแก้ปัญหาในการออกแบบผลิตภัณฑ์ ดังนี้ 

(3.1) ตารางความสัมพันธ์ (QFD) ท่ีเกี่ยวเนื่องกับการออกแบบผลิตภัณฑ์ เป็น
การน าปัญหาและความต้องการของลูกค้าไปแปลงเป็นข้อก าหนดทางเทคนิค เพื่อหาความสัมพันธ์ 
และจัดล าดับความส าคัญ 

(3.2) ตารางแมทริกซ์ความขัดแย้ง เป็นแนวทางแก้ปัญหาตามหลักการ 40 ข้อ
ของ TRIZ 

(4) สร้างภาพร่าง (Idea Sketch) จากแนวคิด (Concept) ต่างๆ จ านวน 4 
แนวคิด  

(5) สร้างตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์เชิงการออกแบบผลิตภัณฑ์ โดยใช้
หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์เป็นข้อพิจารณา 

(6) สร้างตารางการวิเคราะห์การเลือกใช้อุปกรณ์ ประกอบไปด้วยข้อมูลความ
ต้องการ การจัดล าดับความส าคัญ และการให้คะแนน 

(7) สร้างแบบสอบถาม (Questionnaire) ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการ
ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต โดยใช้กรอบ
แนวคิดหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ (วัชรินทร์ จรุงจิตสุนทร.2548) ดังนี้   (1) หน้าท่ีใช้สอย 
(Function) (2) ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) (3) ความสะดวกสบายในการใช้
งาน (Ergonomics) (4) ความปลอดภัย (Safety) (5) ความแข็งแรง (Construction) (6) กรรมวิธีการ
ผลิต (Production) แบ่งเป็น 3 ตอน ดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนท่ี 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์

เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 
โดยมีความหมายของระดับค่าความเห็นประมาณค่า (Rating Scale) 5 ระดับ  ดังนี้ 

  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 

3.2.2.2  การตรวจสอบเครื่องมือ  
เป็นการตรวจสอบเครื่องมือแบบประเมิน โดยน าแบบสอบถาม (Questionnaire) ความ

คิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญ
ด้านการผลิต ท่ีผ่านการแก้ไขปรับปรุงจากอาจารย์ท่ีปรึกษาและอาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม 
เสนอผู้ทรงคุณวุฒิ 3 ท่าน เพื่อพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเนื้อหา (Content-Validity) 
ดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(1) ผศ.ดร.ศิริรัตน์ เพ็ชร์แสงศรี อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

(2) ดร.ผดุงชัย ภู่พัฒน์ อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุ
ศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

(3) ดร.ธนินทร์ รัตนโอฬาร อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะ
ครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

โดยให้ผู้ทรงคุณวุฒิท าการตรวจสอบหาความสอดคล้องระหว่างค าถามกับส่ิงท่ีต้องการวัด 
(Index Item of Congruent : IOC) โดยมีเกณฑ์คะแนน ดังนี้  
   +1  หมายถึง  แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์  
    0 หมายถึง  ไม่แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์  
   -1  หมายถึง  แน่ใจในค าถามนั้นไม่สอดคล้องกับนิยามศัพท์  

จากคะแนนน าผลการพิจารณามาค านวณจากสูตร  
  

IOC = R  
        N 

   IOC  หมายถึง  ดัชนีความสอดคล้อง  
   R  หมายถึง  คะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ  
   N หมายถึง  จ านวนผู้ทรงคุณวุฒิ  

ข้อค าถาม IOC ต้ังแต่ 0.5 ขึ้นไปเป็นค าถามท่ีใช้ได้ ถ้าไม่ถึง 0.5 ต้องแก้ไขหรือตัดท้ิง 
 

3.2.3  กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 

ในขั้นตอนการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้ด าเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลตามข้ันตอน ดังนี้ 

1. เก็บรวบรวมข้อมูลความต้องการของลูกค้า จากการลงพื้นท่ีพูดคุย สอบถาม กับทางกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

2. น าเสนอเสนอภาพร่าง (Idea Sketch) จากแนวคิดต่างๆ (Concept) จ านวน 4 แนวคิด 
จากนั้นคัดเลือกแนวคิดจ านวน 1 แนวคิด เพื่อน าไปพัฒนาเป็นเฟอร์นิเจอร์ 

3. จากแนวคิดท่ีถูกคัดเลือกร่วมกับอาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์และอาจารย์ท่ีปรึกษา
วิทยานิพนธ์ร่วม น ามาเขียนภาพร่างจ านวน 20 รูปแบบ แล้วน ามาวิเคราะห์โดยใช้ตารางกระจาย
หน้าท่ีการวิเคราะห์เชิงการออกแบบผลิตภัณฑ์ คัดเลือกรูปแบบจ านวน 3 รูปแบบ 

4. รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับสี อุปกรณ์ เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการประยุกต์ร่วมกับรูปแบบท่ีได้
ถูกคัดเลือก 

5. น ารูปแบบท่ีได้คัดเลือกจ านวน 3 รูปแบบ ใช้แบบสอบถาม (Questionnaire) โดย
สอบถามความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้
และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต ซึ่งจะช่วยในการตัดสินใจเลือกรูปแบบชุดโต๊ะอาหารจ านวน 1 รูปแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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6. หลังจากได้รูปแบบชุดโต๊ะอาหารแล้ว น าไปทดลองท าต้นแบบหุ่นจ าลอง โดยระหว่างนั้น
มีการปรับปรุงและพัฒนารูปแบบจนเกิดเป็นผลส าเร็จ 

 

3.2.4  กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
1. วิเคราะห์ข้อมูลแบบประเมินความต้องการของลูกค้า เพื่อน าไปใช้ในการกระจายหน้าท่ี

เชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment : QFD) น ามาวิเคราะห์โดยหาค่าเฉล่ียเลขคณิต 
(Mean : X̅ ) 

2. วิเคราะห์ข้อมูลภาพร่าง (Idea Sketch) จากแนวคิดต่างๆ (Concept) 
3. วิเคราะห์ข้อมูลแนวคิดท่ีถูกคัดเลือกจ านวน 3 รูปแบบ โดยใช้ตารางกระจายหน้าท่ีการ

วิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์  
4. วิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับสี อุปกรณ์ การใช้ไม้ 
5. วิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถาม (Questionnaire) ความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิด้าน

การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิตท่ีมีต่อรูปแบบ
เฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
มาวิเคราะห์หาค่าร้อยละ (Percentage)  และสรุปให้อยู่ในรูปแบบเชิงบรรยาย วิเคราะห์โดยเลือกใช้
สถิตเชิงพรรณนา (Descriptive Statistics) หาค่าเฉล่ีย (Mean : X ) และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(Standard Deviation S.D.) โดยมีการแปลความหมายตามค่าตัวเลขดังนี้ 

  4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
  3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
  2.51 – 3.50 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
  1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 

  1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 
 

3.3  เพ่ือประเมินควำมพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ 
ไม้สักทอง ท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต ำบลห้วยเขย่ง อ ำเภอทองผำภูมิ จังหวัดกำญจนบุรี ท่ีได้รับกำรพัฒนำแล้ว 
 

หลังจากได้รูปแบบเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอ
ทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว ผู้วิจัยได้น าไปให้กลุ่มผู้บริโภคประเมินความพึง
พอใจ และใหก้ลุ่มผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองประเมินความพึงพอใจด้วย 

 

3.3.1  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง เพื่อประเมินความพึงพอใจ แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ดังนี้ 
1. กลุ่มผู้บริโภค แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



90 
 

กลุ่มท่ี 1 ประชากร คือ ผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า พื้นท่ีจังหวัดกาญจนบุรี จ านวน 500 
คน 

กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ ผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า จ านวน 30 คน โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง 
(Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125)  

กลุ่มท่ี 2 ประชากร คือ ผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า พื้นท่ีจังหวัดกาญจนบุรี จ านวน 300 
คน 

กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ ผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า จ านวน 30 คน โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง 
(Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125)  

2. กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง  
ประชากร คือ สมาชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง จ านวน 50 คน 
กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ สมาชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง จ านวน 50 คน โดยใช้การ

สุ่มแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) 
 

3.3.2  เคร่ืองมือที่ใช้ในงำนวิจัย 
ผู้วิจัยใช้แบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ เพื่อให้ทราบระดับ

ความพึงพอใจท่ีมีต่อรูปแบบเฟอร์นิเจอร์ ท่ีได้พัฒนาแล้ว ของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 

โดยใช้แบบมาตรฐานประมาณค่า (Rating Scale) 5 ระดับ ซึ่งมีเกณฑ์ดังนี้ 
   5 หมายถึง  มีความพึงพอใจมากท่ีสุด 
   4 หมายถึง  มีความพึงพอใจมาก 
   3 หมายถึง  มีความพึงพอใจปานกลาง 
   2 หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อย 
   1 หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อยท่ีสุด 

3.3.2.1  วิธีการสร้างเครื่องมือ 
ผู้วิจัยท าการสร้างแบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ มีวิธีการ

ด าเนินการ ดังนี้  
1. ศึกษาข้อมูลจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง  และท าการสร้างแบบสอบถาม 

(Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ ของกลุ่มผู้บริโภค โดยผู้วิจัยน าหลักการและกรอบ
แนวความคิดทฤษฎีเกี่ยวกับด้านการตลาดมาพิจารณาในมุมของผู้บริโภค ตามหลัก 4C (ฟิลิป คอต
เลอร์, 2550:299) ดังนี้ (1) คุณค่าผู้บริโภค (Customer value) (2) ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the 
Customer) (3) ความสะดวกสบาย (Convenience) (4) การส่ือสาร (Communication) 

2. ศึกษาข้อมูลจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง  และท าการสร้างแบบสอบถาม 
(Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ ของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ใช้กรอบ
แนวคิดด้านการตลาดมาพิจารณาในมุมของผู้ผลิตตามหลัก 4P (ฟิลิปคอตเลอร์, 2550:299) ดังนี้ (1) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รูปแบบการผลิต (Product) (2) ราคา (Price) (3) ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) (4) การส่งเสริม
การตลาด (Promotion) 

3. น าแบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ ท่ีสร้างขึ้นเสนอต่อ
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ และอาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม 

4. น าแบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ ท่ีปรับปรุงแล้ว น าไป
ตรวจสอบเครื่องมือโดยผู้ทรงคุณวุฒิในขั้นตอนต่อไป  

3.3.2.2  การตรวจสอบเครื่องมือ  
ผู้วิจัยน าแบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ ท่ีผ่านการแก้ไข

ปรับปรุงจากอาจารย์ท่ีปรึกษาและอาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม ไปเสนอผู้ทรงคุณวุฒิ 3 ท่าน 
เพื่อพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเนื้อหา (Content-Validity) ดังนี้ 

1. ผศ.ดร.ศิริรัตน์ เพ็ชร์แสงศรี อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุ
ศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

2. ดร.ผดุงชัย ภู่พัฒน์ อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

3. ดร.ธนินทร์ รัตนโอฬาร อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

โดยให้ผู้ทรงคุณวุฒิท าการตรวจสอบหาความสอดคล้องระหว่างค าถามกับส่ิงท่ีต้องการวัด 
(Index Item of Congruent : IOC) โดยมีเกณฑ์คะแนน ดังนี้  
   +1  หมายถึง  แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์  
    0 หมายถึง  ไม่แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์  
   -1  หมายถึง  แน่ใจในค าถามนั้นไม่สอดคล้องกับนิยามศัพท์  

จากคะแนนน าผลการพิจารณามาค านวณจากสูตร  

IOC = R  
        N 

   IOC  หมายถึง  ดัชนีความสอดคล้อง  
   R  หมายถึง  คะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ  
   N หมายถึง  จ านวนผู้ทรงคุณวุฒิ  

ข้อค าถาม IOC ต้ังแต่ 0.5 ขึ้นไปเป็นค าถามท่ีใช้ได้ ถ้าไม่ถึง 0.5 ต้องแก้ไขหรือตัดท้ิง 
 

3.3.3  กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 

ผู้วิจัยน าแบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ เก็บจากกลุ่มผู้บริโภค

และกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี โดยมี
วิธีการ ดังนี้ 

1. น าชุดโต๊ะอาหารไปแสดงในร้านค้าเฟอร์นิเจอร์ ในงานแสดงสินค้าและในห้างสรรพสินค้า 
พื้นท่ีจังหวัดกาญจนบุรี จากนั้นแจกแบบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจให้แก่ผู้ท่ีมี
ความสนใจเลือกชมชุดโต๊ะอาหาร โดยเก็บข้อมูลเป็นระยะเวลา 2 วัน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2. เก็บข้อมูลจากสมาชิกกลุ่มกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
 

3.3.4  กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
ผู้วิจัยได้น าข้อมูลจากแบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจ ท่ีมีต่อ

รูปแบบเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรีท่ีได้พัฒนาแล้ว ของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี  มาวิเคราะห์โดยเลือกใช้สถิตเชิงพรรณนา (Descriptive 
Statistics) หาค่าเฉล่ีย (Mean : X ) และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation S.D.) โดย
มีการแปลความหมายตามค่าตัวเลขดังนี้ 

  4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความพึงพอใจมากท่ีสุด 
  3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจมาก 
  2.51 – 3.50 หมายถึง  มีความพึงพอใจปานกลาง 
  1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อย 

  1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อยท่ีสุด 
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ผ่าน 

 

3.4  ข้ันตอนกำรด ำเนินงำนวิจัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 

   

 

 

  

 

  

 
ภำพที่ 3.1  ขั้นตอนการด าเนินงานวิจัยการศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มเฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 

ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

ประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์
ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

 

ลงพื้นท่ีเก็บข้อมูล 

สรุปข้อมูล 

ปรับปรุงรูปแบบตามข้อเสนอแนะของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ 

กระบวนการพฒันาชุดโต๊ะอาหาร 

สร้างต้นแบบชุดโต๊ะอาหาร 

ด้านปฐมภูมิ 
1. ทดสอบคุณสมบัติไม้สักสวนป่า 

2. แบบสอบถามความต้องการของลูกค้า 

ด้านทุติยภูมิ 
ศึกษาข้อมูลจากเอกสาร ต ารา 

และงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้
สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

ปรับปรุงแก้ไข 

ไม่ผ่าน 

 

เสนอแบบร่างต่อผู้ทรงคุณวุฒิ
และผู้เช่ียวชาญ 

 

วิเคราะห์ สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและรายงานผล 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 4 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 

การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้น าข้อมูลมาวิเคราะห์ตามวัตถุประสงค์การวิจัย ดังนี้ 

4.1 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนา
เฟอร์นิเจอร์ 

4.2 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลขั้นตอนการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สัก
ทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

4.3 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วย
เขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 
 
4.1  การศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพ่ือใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
 

ในการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่า ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลจากเอกสาร ต ารา งานวิจัยท่ี
เกี่ยวข้องและจากการน าไม้สักสวนป่าไปทดสอบคุณสมบัติ ผลการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้
ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ ประกอบไปด้วย 

 

4.1.1  องค์ประกอบทางเคมี 
เนื้อไม้โดยท่ัวไปประกอบด้วยองค์ประกอบทางเคมีใหญ่ๆ 3 ชนิด คือ โฮโลเซลลูโลส 

(Holocellulose) ลิกนิน (Lignin) และสารแทรก (Extractives) ซึ่งจะมีปริมาณแตกต่างกันออกไปใน
ไม้แต่ละชนิด โดยจะมีปริมาณโฮโลเซลลูโลสมากท่ีสุด คือประมาณร้อยละ 60 – 75 ลิกนินเป็น
องค์ประกอบเคมีท่ีพบมากรองลงมา คือประมาณร้อยละ 18 – 24 และสารแทรกเป็นองค์ประกอบ
ทางเคมี ท่ี พบน้อย ท่ี สุดไม่ เกิ น ร้อยละ 10 (ในกรณี ของไม้ ใบกว้าง) (Browning,1967 และ 
Sjostrom,1981) (อ้างใน ทรรศนีย์ พัฒนเสรี และคณะ ,2555) 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



95 
 

ตารางที่ 4.1  องค์ประกอบทางเคมีของไม้สักจากสวนป่าทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีอายุ 15 ปี 
องค์ประกอบทางเคมี 

(% w/w) 
เปลือก กระพี้ แก่น ใบออ่น ใบแก่ 

การละลายในน้ าเย็น 22.82 7.85 3.83 17.93 13.77 
การละลายในน้ าร้อน 26.44 9.05 4.67 22.39 17.83 
การละลายใน 1 เปอร์เซ็นต์ โซเดียม 
ไฮดร็อกไซด์ 

39.79 17.94 15.85 64.77 60.04 

การละลายในแอลกอฮอลล์ – เบนซีน 12.14 6.77 8.83 11.31 11.32 
โฮโลเซลลูโลส 52.53 62.21 59.41 35.94 49.49 
เพนโตแซน 16.72 17.08 17.47 9.69 14.53 
ลิกนิน 20.89 34.42 40.67 25.99 31.74 

 
จากตาราง 4.1 ปริมาณการละลายในน้ าเย็นจากส่วนต่างๆของต้นสัก จะเห็นว่าแก่นมีค่า

การละลายในน้ าเย็นต่ าท่ีสุด มีค่าเป็นร้อยละ 3.83 รองลงมาคือส่วนของกระพี้ มีค่าร้อยละ 7.85 ส่วน
ในเปลือก ใบอ่อน และใบแก่จะมีค่าการละลายในน้ าเย็นสูงกว่ามาก โดยท่ีเปลือกมีค่าอยู่ในช่วงร้อย
ละ 14.05 – 22.82 ใบอ่อนมีค่าอยู่ในช่วงร้อยละ 16.97 – 20.24 และใบแก่มีค่าอยู่ในช่วงร้อยละ 
11.76 – 14.46 ซึ่งสารเคมีท่ีละลายออกมาในน้ าเย็นจะเป็นสารแทรกพวกแป้งและน้ าตาลโมเลกุล
เล็กๆ สารให้สีต่างๆ 

ปริมาณการละลายในน้ าร้อนจากส่วนต่างๆของต้นสัก จะเห็นว่าแก่นและกระพี้มีค่าการ
ละลายในน้ าร้อนต่ ากว่าเปลือก ใบอ่อน และใบแก่ค่อนข้างมาก มีค่าร้อยละ 4.67 ส่วนกระพี้มีค่าการ
ละลายในน้ าร้อนร้อยละ 9.05 ในขณะท่ีเปลือกมีค่าอยู่ระหว่างร้อยละ 15.11 – 26.44 ใบอ่อนมีค่า
ระหว่างร้อยละ 20.54 – 26.61 และใบแก่มีค่าอยู่ระหว่างร้อยละ 17.83 – 19.27 แสดงว่าในส่วน
ของเปลือก ใบอ่อน และใบแก่มีองค์ประกอบทางเคมีท่ีเป็นสารแทรกจ าพวกคาร์โบไฮเดรท เปคติน 
สารให้สี แทนนินอยู่มากกว่าในแก่นและกระพี้มาก 

ปริมาณการละลายใน 1 เปอร์เซ็นต์ โซเดียมไฮดร็อกไซด์จากส่วนต่างๆของต้นสัก พิจารณา
จากแก่นสัก มีค่าเป็นร้อยละ 15.85 มีค่าต่ ากว่าในกระพี้ซึ่งมีค่าร้อยละ 17.94 ดังนั้นแก่นสักจึงมีความ
ทนทานต่อเห็ดราได้ดีกว่ากระพี้ ในเปลือกมีค่าการละลายในด่างเป็นร้อยละ 39.79 ส่วนในใบอ่อน
และใบแก่จะมีค่านี้ค่อนข้างสูง คือ ร้อยละ 64.77 และร้อยละ 60.04 จึงท าให้ใบสักมีความทนทานต่อ
การเข้าท าลายของเห็ดราได้น้อยกว่าเนื้อไม้ 

ปริมาณการละลายในแอลกอฮอล์ – เบนซีนจากส่วนต่างๆของต้นสัก จะเห็นว่ากระพี้สักมี
ค่าการละลายน้อยท่ีสุด คือ ร้อยละ 4.08 – 6.77 แสดงว่าในกระพี้มีสารแทรกจ าพวกไขมัน แวกซ์ 
สารให้สี สารประกอบอัลคาลอยด์ สารประกอบฟลาโวนอยด์ ฯลฯ อยู่น้อยกว่าในแก่น เปลือก และใบ 
ซึ่งในแก่นและเปลือก มีค่าร้อยละ 8.83 และร้อยละ 12.14 ตามล าดับ ส่วนในใบจะมีค่าอยู่ระหว่าง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ร้อยละ 10.48 – 14.28 ซึ่งนอกจากองค์ประกอบเคมีดังกล่าวมาแล้ว ในใบยังมีคลอโรฟิลล์เป็น
องค์ประกอบหลักอยู่ด้วย ซึ่งสามารถละลายได้ดีในตัวท าละลายนี้เช่นกัน 

ปริมาณโฮโลเซลลูโลสจะแสดงปริมาณของเซลลูโลสและเฮมิเซลลูโลสท่ีมีอยู่ในส่วนต่างๆ
ของต้นไม้ ปริมาณโฮโลเซลลูโลสท่ีได้จากการทดลองครั้งนี้ เป็นการคิดต่อน้ าหนักผ่ึงแห้ง (air dried 
weight) จะเห็นว่าเปลือกสักจะมีปริมาณโฮโลเซลลูโลสค่อนข้างสูง มีค่าร้อยละ 52.53 และใน
ขณะเดียวกันเปลือกสักเหล่านี้ก็มีค่าการละลายใน 1 เปอร์เซ็นต์โซเดียมไฮดร็อกไซด์สูงด้วย ดังนั้น 
ปริมาณของเซลลูโลสจะไม่ได้มีค่าสูงตามปริมาณของโฮโลเซลลูโลส จากในแก่นสักท่ีมีปริมาณโฮโล
เซลลูโลสเป็นร้อยละ 59.41 และมีปริมาณการละลายในด่างไม่สูง แสดงว่ามีปริมาณเฮมิเซลลูโลสไม่
มาก และมีปริมาณของโฮโลเซลลูโลสอยู่มากกว่าในเปลือก ส่วนกระพี้สักมีค่าอยู่ระหว่าง ร้อยละ 
60.97 และร้อยละ 64.13 ใบสักมีปริมาณโฮโลเซลลูโลสค่อนข้างต่ าคือร้อยละ 33.56 – 49.49 

ปริมาณเพนโตแซนเป็นปริมาณน้ าตาลในไม้ ซึ่งเมื่อท าปฏิกิริยากับกรดท่ีร้อนจะเปล่ียนรูป
ไปเป็นเฟอร์ฟูรอล (Furfural) ซึ่งมีการใช้ประโยชน์มากในอุตสาหกรรมหลายประเภท เช่น ใช้ใน
อุตสาหกรรมน้ ามันหล่อล่ืน อุตสาหกรรมยาขัดรองเท้า และ อุตสาหกรรมยาฆ่าวัชพืช เป็นต้น (Rose 
and Rose,1956) ปริมาณเพนโตแซนในแก่นสัก มีค่าร้อยละ 17.47 กระพี้  มีค่าร้อยละ 17.08  
เปลือก มีค่าร้อยละ 16.72 ใบอ่อน มีค่าร้อยละ 9.69 ใบแก่ มีค่าร้อยละ 14.53 จากปริมาณเพน
โตแซนจึงสามารถผลิตเฟอร์ฟูรอลจากเปลือกสักและเศษขี้เล่ือยไม้สัก ซึ่งเป็นวัสดุเหลือท้ิงจาก
อุตสาหกรรมไม้สัก และน าไปใช้ประโยชน์ต่อไปได้ 

ปริมาณลิกนิน จะเห็นว่าแก่นมีปริมาณลิกนินมากท่ีสุด จึงมีความแข็งแรงมากกว่าส่วนอื่นๆ 
มีค่าร้อยละ 40.67 กระพี้ สักร้อยละ 34.42 ใบอ่อนร้อยละ 25.99 ใบแก่ร้อยละ 31.74 เปลือกมี
ปริมาณลิกนินน้อยท่ีสุดร้อยละ 20.89 

สรุป แก่นสักมีความทนทานต่อเห็ดราได้ดีกว่ากระพี้และยังมีความแข็งแรงมากกว่าส่วน
อื่นๆ ส่วนใบสักมีความทนทานต่อการเข้าท าลายของเห็ดราได้น้อยกว่าเนื้อไม้ 

 

4.1.2 คุณสมบัติทางกายภาพ 
คุณสมบัติทางกายภาพเป็นตัวจ าแนกชนิดของไม้และจ าแนกไม้แต่ละช้ินท่ีเป็นไม้ชนิดเดียว

ออกจากกัน  โดยจะผันแปรในคุณภาพไม้ ซึ่งมีหลายสาเหตุ เช่น สภาพแวดล้อม พันธุกรรม อายุของ
ไม้ เป็นต้น ความผันแปรนี้เป็นปัจจัยส าคัญในการก าหนดคุณสมบัติทางกายภาพ (Physical) และ
คุณสมบัติทางกล (Mechanical) ได้แก่ ความหนาแน่น (Density) และความถ่วงจ าเพาะ (Specific 
Gravity) 
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ตารางที่ 4.2  ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ 
จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี 

ล าดับที่ รายการ ผลการทดสอบ 
1. ความช้ืน (Moisture Content) 11.83 
2. ความหนาแน่น (Density) 0.57 
3. ความถ่วงจ าเพาะ (Specific Gravity) 0.51 

  
จากตาราง 4.2 ท่ีความช้ืน (Moisture Content) เท่ากับร้อยละ 11.83 ค่าความหนาแน่น 

(Density) คือ มวลสาร (Mass) ของวัตถุต่อหน่วยปริมาตร เท่ากับ 0.57 กรัม/ซม.³ ส่วนความ
ถ่วงจ าเพาะ (Specific Gravity) คือ อัตราส่วนระหว่างน้ าหนักของไม้ต่อน้ าหนักของน้ าท่ีมีปริมาตร
เท่ากับไม้ เท่ากับ 0.51 

 

4.1.3 คุณสมบัติทางกล 
คุณสมบัติทางกล หมายถึง คุณสมบัติหรือพฤติกรรมของไม้หรือวัตถุใดใดท่ีมีต่อน้ าหนักหรือ

แรงภายนอก (External force) ท่ีมากระท า ความสามารถในการต่อต้านหรือรองรับแรงหรือน้ าหนัก
มากน้อยเพียงใด เรียกว่า ความแข็งแรง (Strength) ความยากง่ายในการเสียรูป เรียกว่า ความด้ือ
หรือความแข็งตึง (Stiffness) ความสามารถในการรับพลังงานท่ีท าให้ไม้เสียก าลังโดยส้ินเชิงท่ีระดับ
ใดๆ เรียกว่า ความเหนียว (Toughness) และความสามารถในการต่อต้านการขีดข่วนเจาะไช เรียกว่า
ความแข็ง (Hardness) 

 
ตารางที่ 4.3  ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกลของไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ 

 จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี 
ล าดับที่ รายการ ผลการทดสอบ 

1. ค่าสัมประสิทธิ์การแตกหัก (MOR) 70.56 
2. ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น (MOE) 6,829.33 
3. ความแข็งของไม้ (Hardness) 2,632.35 
4. ค ว า ม เ ค้ น อั ด ต้ั ง ฉ า ก เ ส้ี ย น ( Compression 

perpendicular to grain) 
15.53 

5. ค ว าม เค้ น อั ด ข น าน เส้ี ย น  (Compressive stress 
parallel to grain) 

44.41 

6. แรงเฉือน (Shear Stress) 9.92 
7. ความเหนียว (Toughness) 23,053.50 
8. การยึดติดตะปู 

T (ด้านสัมผัส) 24.01 
R (ด้านรัศมี) 26.61 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 จากตาราง 4.3 มีค่าสัมประสิทธิ์การแตกหัก คือ ความสามารถของไม้ในการต้านทานความ
แตกหัก เท่ากับ 70.56 (MOR) ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น (MOE) คือ ความสามารถของไม้ท่ีทนต่อ
การดัด เท่ากับ 6,829.33 ความแข็งของไม้ (Hardness) คือ ความสามารถของไม้ในการต้านทานต่อ
การขูดขีดท่ีกระท าต่อเนื้อไม้และความสามารถในการต้านทานต่อวัตถุท่ีจะแทรกเข้าไปในเนื้อไม้ 
เท่ากับ 2,632.35 ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียน (Compressive Stress) คือ ความแข็งแรงในการรับ
แรงอัดของไม้ในแนวต้ังฉากกับเส้ียน เท่ากับ 15.53 ความเค้นอัดขนานเส้ียน (Compressive Stress 
Parallel to Grain) คือ ความแข็งแรงในการรับแรงอัดของไม้ในแนวขนานกับเส้ียน เท่ากับ 44.41 
แรงเฉือน (Shear Stress) เท่ากับ 9.92 ความเหนียว (Toughness) เท่ากับ 23,053.50 การยึดติด
ตะปู ในด้านสัมผัส เท่ากับ 24.01 ด้านรัศมี เท่ากับ 26.61  
 
ตารางที่ 4.4  เปรียบเทียบผลการทดสอบคุณสมบัติไม้ สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ 

จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี กับผลการวิจัยคุณสมบัติไม้สัก (สุชาติ ไทยเพ็ชร และ
คณะ,2547) 

ล าดับ รายการ 

ผลการทดสอบ 
ไม้สักสวนป่าในพืน้ที่ปลูก
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี อายุ 15 ป ี

คุณสมบัติไม้สัก 
 (สุชาติ ไทยเพ็ชร 
และคณะ,2547) 

1. ความช้ืน (Moisture Content) 11.83 % 12 % 
2. ความหนาแน่น (Density) 0.57 0.65 
3. ความถ่วงจ าเพาะ (Specific Gravity) 0.51 g/cm³ 0.63 g/cm³ 
4. ค่าสัมประสิทธิ์การแตกหัก (MOR) 70.56 MPa 100 MPa 
5. ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น (MOE) 6,829.33 MPa 10,039 MPa 
6. ความแข็งของไม้ (Hardness) 2,632.35 N 4,864 N 
7. ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียน        

(Compressive Stress) 
15.53 MPa 15 MPa 

8. ความเค้นอัดขนานเส้ียน   
(Compressive Stress) 

44.41 MPa 49 MPa 

9. แรงเฉือน (Shear Stress) 9.92 MPa 14.6 MPa 
10. ความเหนียว (Toughness) 23,053.50 N.mm. 1,700,000 N.mm. 
11. การยึดติดตะป ู   

T (ด้านสัมผัส) 24.01 N/mm. - 
R (ด้านรัศมี) 26.61 N/mm. - 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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จากตาราง 4.4 เปรียบเทียบผลการทดสอบคุณสมบัติไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทอง
ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี กับผลการวิจัยคุณสมบัติไม้สัก (สุชาติ และคณะ,2547) พบว่า
ความช้ืน (Moisture Content) มีค่าเท่าๆกัน ความหนาแน่น (Density) ความถ่วงจ าเพาะ (Specific 
Gravity) ค่าสัมประสิทธิ์การแตกหัก (MOR) ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น (MOE) และความแข็งของไม้ 
(Hardness) ไม้สักอายุ 15 ปี มีค่าน้อยกว่า ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียน (Compressive Stress) มีค่า
เท่าๆกัน ความเค้นอัดขนานเส้ียน (Compressive Stress) แรงเฉือน (Shear Stress) และความ
เหนียว (Toughness) 

4.1.4  ลักษณะโครงสร้างของไม้ทางกายวิภาค 
ลักษณะโครงสร้างของเนื้อไม้ใช้เป็นลักษณะพื้นฐานท่ีแสดงให้เห็นว่าเนื้อไม้ประกอบด้วย

เซลล์ชนิดใดบ้าง เซลล์แต่ละชนิดมีสัดส่วนเป็นเท่าใด มีขนาดของช่องภายในเซลล์และความหนาของ
ผนังเซลล์แตกต่างกันหรือไม่และมีลักษณะการเรียงตัวอย่างไรเพื่อช่วยอธิบายสมบัติทางฟิสิกส์และ
คุณสมบัติของเนื้อไม้ ตลอดจนการก าหนดการใช้ประโยชน์ของไม้ ท่ีส าคัญเฉพาะอย่างได้ โดยพบว่า
เส้นผ่าศูนย์กลางของเซลล์ความกว้างของช่องว่างเซลล์ความหนาของผนังเซลล์สัดส่วนของเซลล์ชนิด
ต่างๆและชนิดปริมาณของสารแทรกเป็นค่าแสดงความผันแปรในความถ่วงจ าเพาะของเนื้อไม้ 

(1) ลักษณะท่ัวไปของเนื้อไม้ 
เป็นไม้เนื้อแข็งปานกลาง แก่นมีสีน้ าตาล กระพี้ค่อนข้างเหลือง – ขาว ถึง เหลือง – น้ าตาล 

มีความแตกต่างชัดเจนระหว่างแก่นกับกระพี้ 

 
ภาพที่ 4.1  ลักษณะเนื้อไม้ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 
 

แก่น 

กระพ้ี 

เปลือก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภาพที่ 4.2  ลักษณะเนื้อไม้ด้านสัมผัส 
 ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
(2) ลักษณะโครงสร้างของเนื้อไม้ 
ลักษณะโครงสร้างภายในเนื้อไม้นั้นแบ่งออกเป็นลักษณะโครงสร้างของเนื้อไม้อย่างหยาบเป็น

ลักษณะโครงสร้างของเนื้อไม้ ท่ีมองเห็นด้วยเลนส์ขยาย (Hand Lens) ได้แก่ ด้านหน้าตัด ด้านรัศมี 
ด้านสัมผัสของไม้ วงปีแก่น กระพี้ ความละเอียดของเนื้อไม้ และเส้ียนไม้ เป็นต้น และคุณสมบัติทาง
กายภาพอย่างหยาบ ส่วนลักษณะโครงสร้างของเนื้อไม้อย่างละเอียด เป็นลักษณะโครงสร้างทางกาย
วิภาคของเนื้อไม้ท่ีมองเห็นได้ด้วยกล้องจุลทรรศน์ ได้แก่ ชนิด ขนาด จ านวนเซลล์ การเรียงตัว การ
กระจาย การท าหน้าท่ีต่างๆของเซลล์ ตลอดจนการศึกษาองค์ประกอบทางเคมีของผนังเซลล์ ความ
แข็งแรงของโมเลกุลเซลลูโลส และคุณสมบัติทางกายภาพอย่างละเอียด 

ส าหรับลักษณะโครงสร้างไม้สักนั้นเมื่อพิจารณาลักษณะโครงสร้างอย่างหยาบ พบว่าจะมีพอร์
เป็นแบบพอร์เด่ียว (Solitary pore) และพอร์แฝด (Multiple pore) แบบการเรียงตัวไม่ชัดเจน การ
กระจายเป็นแบบวงแหวน ซึ่งมีไม้ของไทยไม่กี่ชนิดเท่านั้นท่ีพอร์มีการกระจายแบบนี้ พอร์มีท้ังขนาด
ใหญ่และขนาดปานกลาง ภายในพอร์มีสารแทรก (Deposit) สีขาวเป็นบางพอร์ เส้นเรย์เห็นชัดเจน 
พาเรงคิมาเป็นแบบพาเรงคิมาต้นฤดู (Initial parenchyma) (สุชาติ และคณะ, 2547) 
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(3) วงรอบปี (Growth ring) 
 

 
 

ภาพที่ 4.3  ไม้สักสวนป่าอายุ 15 ปี 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
สรุปได้ว่าไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี เป็นไม้

เนื้อแข็งปานกลาง แก่นมีสีน้ าตาล กระพี้ค่อนข้างเหลืองขาว ถึง เหลืองน้ าตาล มีความแตกต่างชัดเจน
ระหว่างแก่นกับกระพี้ และมีความทนทานตามธรรมชาติปานกลาง  
 

4.2  เพ่ือพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง  
 อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

 
ในขั้นตอนการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 

อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้ศึกษาทฤษฎี เอกสารท่ีเกี่ยวข้อง และข้อมูลจากการลง
พื้นท่ี มีผลการวิเคราะห์ข้อมูล ดังนี้ 

 

4.2.1  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลจากการลงพื้นท่ีกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
1. สินค้าของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองมีหลายชนิด ได้แก่ ชุดโต๊ะอาหาร เตียง

นอน เตียงชายหาด ช้ันวางเครื่องด่ืม โต๊ะวางทีวี เป็นต้น 
2. สินค้าท่ีเป็นท่ีนิยมและได้รับการผลิตมากท่ีสุด คือ ชุดโต๊ะอาหาร ซึ่งมีท้ังแบบโต๊ะกลม 

โต๊ะส่ีเหล่ียมผืนผ้า โต๊ะส่ีเหล่ียมจัตุรัส ส่วนเก้าอี้เป็นลักษณะเดียวกันท้ังหมด 
3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย ท้ังในพื้นท่ีบริเวณใกล้เคียงและออกงานแสดงสินค้าตามท่ีต่างๆ 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.4  พูดคุยกับหัวหน้ากลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ภาพโดย วรชัช บู่สามสาย (2558) 

 
จากการลงพื้นท่ีศึกษาข้อมูลจากผู้น าชุมชน โดยการสัมภาษณ์เชิงลึก ได้ผลสรุปว่า ทางกลุ่ม

มีความต้องการพัฒนา ชุดโต๊ะอาหาร ซึ่งเป็นสินค้าท่ีมีจ านวนการผลิตเพื่อจ าหน่ายมากท่ีสุด โดยมี
ความต้องการให้สามารถถอดประกอบได้ เนื่องจากสินค้าเดิมเป็นชนิดตายตัว ท าให้เปลืองพื้นท่ีขนส่ง
และลูกค้าท่ีต้องการซื้อก็ไม่สะดวกท่ีจะขนกลับเอง 

ผู้วิจัยได้น าความต้องการของกลุ่มมาพิจารณาและด าเนินการพัฒนา โดยเข้าสู่กระบวนการ 
ตามข้ันตอนต่อไป 

 

4.2.2  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลผลส ารวจความต้องการของลูกค้า 
ผลการการส ารวจความต้องการของลูกค้า ได้จากแบบสอบถาม และการสนทนาระหว่าง

ลูกค้ากับกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง  
 

ตารางท่ี 4.5  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลผลส ารวจความต้องการของลูกค้า จ านวน 20 คน 
ความต้องการของลูกค้า ค่าเฉลี่ย ( X ) ระดับความส าคัญ 

หน้าที่ใช้สอย 
เหมาะสมกับการใช้งาน 4.90 5 
ท าความสะอาดง่าย 4.75 3 

ความสวยงามน่าใช้ 
รูปทรงสวยงาม 4.90 5 
สีสันสวยงาม 4.85 4 

ความสะดวกสบาย
ในการใช้งาน 

ขนาดสัดส่วนเหมาะสม 4.80 4 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 4.5 (ต่อ)  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลผลส ารวจความต้องการของลูกค้า จ านวน 20 คน 
ความต้องการของลูกค้า ค่าเฉลี่ย ( X ) ระดับความส าคัญ 

 นั่งสบาย 5.00 5 

ความแข็งแรง 
รับน้ าหนักได้ดี 4.75 3 
โครงสร้างแข็งแรง 4.90 5 

การขนส่ง 
ประหยัดพื้นท่ีขนส่ง 5.00 5 
เคล่ือนย้ายขนส่งสะดวก 5.00 5 

 
จากตาราง 4.5 พบว่า ความต้องการด้านขนส่ง ลูกค้าให้ความส าคัญในระดับมากท่ีสุด โดย

มีรายละเอียด เรื่องการประหยัดพื้นท่ีขนส่งและการเคล่ือนย้ายขนส่งสะดวก มีระดับความส าคัญ
เท่ากัน รองลงมาเป็นด้านความสวยงามน่าใช้ โดยมีรายละเอียด รูปทรงสวยงาม ให้ความส าคัญใน
ระดับท่ีสุดมาก สีสันสวยงาม ให้ระดับความส าคัญมาก มีระดับความส าคัญเท่ากัน รองลงมาด้านความ
สะดวกสบายในการใช้งาน โดยมีรายละเอียด นั่งสบาย ให้ความส าคัญมากท่ีสุด ขนาดสัดส่วน
เหมาะสม ให้ระดับความส าคัญมาก รองลงมาด้านหน้าท่ีใช้สอย โดยมีรายละเอียด ความเหมาะสมกับ
การใช้งาน ให้ระดับความส าคัญมากท่ีสุด ท าความสะอาดง่าย ให้ความส าคัญปานกลาง รองลงมาด้าน
ความแข็งแรง โดยมีรายละเอียด โครงสร้างแข็งแรง   ให้ความส าคัญมากท่ีสุด และรับน้ าหนักได้ดี ให้
ระดับความส าคัญปานกลาง ตามล าดับ 

น าข้อมูลท่ีได้มาจัดเตรียมส าหรับน ามาใช้ในเมตริกซ์การวางแผนผลิตภัณฑ์ (House of 
Quality : HOQ) โดยน าข้อมูลด้านความต้องการของลูกค้ามาเรียงล าดับความส าคัญเพื่อวางแผน
ผลิตภัณฑ์  
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4.2.3 ผลการวิเคราะห์เมตริกซ์การวางแผนผลิตภัณฑ์ (House of Quality : HOQ) 

 

 
 

ภาพที่ 4.5  ตารางเมตริกซ์การวางแผนผลิตภัณฑ์ (House of Quality : HOQ) 
โดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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จากตารางการวิเคราะห์เมตริกซ์การวางแผนผลิตภัณฑ์ (House of Quality : HOQ) 
พบว่าการจัดเรียงล าดับค่าความส าคัญโดยเปรียบเทียบคะแนนท่ีมากท่ีสุด คือ ข้อก าหนดการปรับ
รูปแบบ โดยผู้วิจัยได้น ามาเป็นข้อก าหนดในการวิเคราะห์การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม (TRIZ)  

 

4.2.4  ผลการวิเคราะห์การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม (TRIZ) 
เป็นการน าปัญหาการประดิษฐ์ต่างๆ มาจัดเป็นระบบ และก าหนดแนวทางแก้ปัญหาส าหรับ

ระบบเหล่านั้น การใช้ตาราง TRIZ จะเริ่มจากการน าปัญหาท่ีต้องการแก้ไข มาเปล่ียนให้เป็นรูปแบบท่ี
เป็นนามธรรม จากนั้นหาค าตอบในตารางท่ีตรงกับรูปแบบดังกล่าว ค าตอบท่ีได้จะเป็นทางแก้ปัญหา
ในการออกแบบผลิตภัณฑ์  

 
ตารางที่ 4.6 ผลการวิเคราะห์การแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม 

ปรับรูปแบบ 

ความขัดแย้ง
ทางเทคนิค

 

ความสามารถในการ
ผลิต 

หลักการจากเคร่ืองมือของ 
TRIZ ที่จะน ามาใช้

แก้ปัญหา 
พื้นท่ีของวัตถุซึ่งเคล่ือนท่ี 

(5) 
32  13 1 26 24 

รูปร่าง (12) 32  1 32 17 28 
ความแข็งแรง (14) 32  11 3 10 32 

จ านวนของสาร (26) 32  29 1 35 27 
 
จากตาราง 4.6 แมทริกซ์ความขัดแย้งของ TRIZ ใช้การจับคู่ความขัดแย้ง คือ พื้นท่ีของวัตถุ

ซึ่งเคล่ือนท่ี รูปร่าง ความแข็งแรง และจ านวนของสาร ซึ่งเป็นคุณสมบัติท่ีเราต้องการปรับปรุงให้ดีขึ้น  
แต่จะเกิดปัญหากับคุณสมบัติเรื่อง ความสามารถในการผลิต เมื่อจับคู่ความขัดแย้งเป็นคู่ๆ

แล้วหาจุดตัดในตารางแมทริกซ์ความขัดแย้ง จะได้แนวทางการแก้ปัญหาตามหลักการ 40 ข้อของ 
TRIZ ดังนี้ 

หลักการข้อท่ี 1 จะปรากฏอยู่ในอันดับต้นๆของคู่ความขัดแย้งเกือบทุกคู่ ซึ่งเป็นหลักการ
เกี่ยวกับ การแบ่งเป็นส่วนๆ หมายถึง แบ่งวัตถุออกเป็นส่วนๆแยกอิสระออกจากกัน หากระบบเดิม
หรือวัตถุเดิมมีการแบ่งแยกอยู่แล้ว ให้เพิ่มระดับของการแบ่งแยก 

หลักการข้อท่ี 32 จะปรากฏอยู่ในอันดับรองลงมา ซึ่งเป็นหลักการเกี่ยวกับ เปล่ียนสี 
หมายถึง การเปล่ียนสีของวัตถุหรือสภาพแวดล้อม เปล่ียนระดับความโปร่งแสงของวัตถุหรือ
สภาพแวดล้อมให้มองเห็นได้ง่าย 

ใช้สารเดิมแต่งสีท่ีมีสีเพื่อสังเกตหรือกระบวนการซึ่งมองเห็นได้ยาก หากมีการใช้สารเติมสี
อยู่แล้ว ให้ใช้สารเรืองแสงหรือสารท้ิงร่องรอยช่วย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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จากแนวทางการแก้ปัญหาตามหลักการของ TRIZ ผู้วิจัยได้น ามาเป็นแนวทางในการพัฒนา
เฟอร์นิเจอร์โดยผู้วิจัยได้ท าการวาดภาพร่างเสนอแนวคิดท่ีหลากหลายร่วมกับอาจารย์ท่ีปรึกษา
วิทยานิพนธ์ ท าให้ได้แนวคิดต่างๆ ดังนี้ 

 

4.2.5  ผลการวิเคราะห์ภาพร่าง (Idea Sketch) จากแนวคิดต่างๆ (Concept) 
1. แนวคิด ใบสัก  
ใบสักมีลักษณะเป็นแบบใบเด่ียว แตกออกจากกิ่งเป็นคู่ ๆ ตรงข้ามกัน แต่ละคู่ต้ังฉาก

สลับกันไปตามความยาวของกิ่ง (opposite decussate) รูปใบเป็นรูปรี (elliptic) หรือรูปไข่กลับ 
(obovate) ใบยาว 30-60 เซนติเมตร พื้นใบด้านบนและด้านล่างสากมือ ท้องใบ สีเขียว ท่ีท้องใบของ
ใบอ่อนเมื่อขยี้แล้วจะมีสีแดงคล้ายเลือด ใบสักจะร่วงผลัดใบในฤดูแล้งประมาณเดือนพฤศจิกายน-
มกราคม และจะแตกใบใหม่ประมาณเดือนเมษายน-มิถุนายน ผู้วิจัยเลือกน าโครงเส้นใบของใบไม้ 
น ามาเป็นแนวคิดในการสร้างแบบร่าง 

 

 
   

ภาพที่ 4.6 แนวคิด ใบสัก 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
2.  แนวคิด เมล็ดข้าว 
ข้าวเป็นอาหารท่ีใช้บริโภคหลักของประชาชน รวมถึงใช้ผลิตอาหารอย่างอื่นได้อีกด้วย 

เมล็ดข้าว คือ ส่วนท่ีเป็นแป้งท่ีเรียกว่า เอ็นโดสเปิร์ม(endosperm) และส่วนท่ีเป็นคัพภะ ซึ่งห่อหุ้มไว้
โดยเปลือกนอกใหญ่สองแผ่น เอ็นโดสเปิร์มเป็นแป้งท่ีเราบริโภค คัพภะเป็นส่วนท่ีมีชีวิต และงอก
ออกมาเป็นต้นข้าวเมื่อเอาไปเพาะ ผู้วิจัยเลือกน ารูปทรงของเมล็ดข้าว น ามาเป็นแนวคิดในการสร้าง
แบบร่าง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.7 แนวคิด เมล็ดข้าว 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
3. แนวคิด ครอบครัว 
การรับประทานอาหารเป็นกิจวัตรประจ าวันของครอบครัว เป็นช่วงเวลาท่ีทุกคนอยู่พร้อม

หน้าพร้อมตากัน ผู้วิจัยได้น าเสนอแนวคิดการรับประทานอาหารร่วมกันของครอบครัว เป็นความกลม
เกลียว ความอบอุ่น ผู้วิจัยใช้เป็นลักษณะแทนตัวบุคคล ประกอบไปด้วย พ่อ แม่ ลูกชายและลูกสาวใน
การสร้างแบบร่างของชุดโต๊ะอาหาร 

 

 
 

ภาพที่ 4.8 แนวคิด ครอบครัว 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4. แนวคิด ปลาทู 
ปลาทู เป็นอาหารท่ีพบเห็นอยู่เป็นประจ าในส ารับกับข้าวของทุกครัวเรือน ปลาทูมีล าตัว

แป้นยาวเพรียว ตาโต ปากกว้าง จะงอยปากจะแหลม เกล็ดเล็กละเอียด มีม่านตาเป็นเย่ือไขมัน บน
ขากรรไกรมีฟันซี่เล็ก ๆ มีซี่เหงือกแผ่เต็มคล้ายพู่ขนนก มีครีบหลัง 2 อัน ครีบหลังอันแรกมีก้านแข็ง 
ส่วนอันหลังก้านครีบอ่อน ครีบท้องมีก้านครีบแข็ง 1 อัน ครีบอกมีฐานครีบกว้าง แต่ปลายเรียว สีตัว
พื้นท้องสีขาวเงิน บริเวณท่ีชิดโคนครีบหลังตอนแรกมีจุดสีด า 3-6 จุดเรียงอยู่ 1 แถว ผิวด้านบนหลังมี
สีน้ าเงินแกมเขียว ช่วยในการพรางตัวให้พ้นจากศัตรู มีความยาวประมาณ 14-20 เซนติเมตร ผู้วิจัย
น าก้างปลามาเป็นแนวคิดในการสร้างภาพแบบร่าง  

 

 
 

ภาพที่ 4.9 แนวคิด ปลาทู 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
สรุป ผลจากการระดมความคิดร่วมกับอาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์และอาจารย์ท่ีปรึกษา

วิทยานิพนธ์ร่วม ผลแนวคิดท่ีถูกคัดเลือก คือ ใบสัก 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.2.6  ผลการวิเคราะห์ตารางกระจายหน้าที่การวิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัยได้ท าการคัดเลือกแบบร่างจ านวน 20 แบบ จากแนวคิด ใบสัก คัดเลือกให้เหลือ 3 รูป

แบบท โดยการวิเคราะห์ด้วยตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์ 
 

 
 

ภาพที่ 4.10 เก้าอี้ แนวคิดจากใบสัก 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

  

 
 

ภาพที ่4.11 โต๊ะ แนวคิดจากใบสัก 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.12 ตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์ (เก้าอี้) 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
ผลการวิเคราะห์ตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์ (เก้าอี้) โดย

เรียงล าดับคะแนน 3 ล าดับท่ีมากท่ีสุด คือ แบบร่างท่ี 8 แบบร่างท่ี 10 และแบบร่างท่ี 17 มีค่า
คะแนน 38 เท่ากัน 

 

 
 

ภาพที่ 4.13 ตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์ (โต๊ะ) 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผลการวิเคราะห์ตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์ออกแบบผลิตภัณฑ์ (โต๊ะ) โดย
เรียงล าดับคะแนน 3 ล าดับท่ีมากท่ีสุด คือ แบบร่างท่ี 8 แบบร่างท่ี 9 และแบบร่างท่ี 18 มีค่าคะแนน 
38 เท่ากัน 

จากผลท่ีได้ ผู้วิจัยได้น าไปพัฒนาแบบร่างเพื่อใช้เป็นแบบส าหรับให้ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการ
ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต ช่วยแสดงความคิด
ในการคัดเลือกแบบท่ีเหมาะสมในการน าไปผลิต 

 

4.2.7  ผลการวิเคราะห์การเลือกใช้ไม้ 
การเลือกใช้ไม้ คัดเลือกส่วนท่ีเป็นแก่นส าหรับส่วนท่ีต้องรับน้ าหนักมาก เช่น ขาเก้าอี้ ส่วน

พนักพิง การเลือกลายไม้ส าหรับการน าไม้มาเพาะเป็นแผ่นไม้ขนาดใหญ่ คือ ลายสีเข้มให้ต่อกับลายสี
เข้ม ส่วนตรงท่ีเป็นกระพี้ค่อนข้างเหลือง – ขาว ถึง เหลือง – น้ าตาลให้ต่อกัน จะได้ลวดลายของแผ่น
ไม้ท่ีเป็นเอกลักษณ์และมีความสวยงาม ท้ังนี้ลวดลายของไม้ท่ีน ามาใช้ในการผลิตเฟอร์นิเจอร์นั้นขึ้นอยู่
กับปัจจัยหลายสาเหตุ เช่น สารแทรก ปริมาณน้ าฝน บริเวณท่ีเป็นตาไม้ รูปแบบการเล่ือยไม้ เป็นต้น 
 

 
 

 
 

 
 

ภาพที่ 4.14 ลายไม้ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

4.2.8  ผลการวิเคราะห์การเลือกใช้สี 
ในขั้นตอนการท าสีของเฟอร์นิเจอร์ ผู้วิจัยได้เลือกใช้สีธรรมชาติ (Natural) เพื่อแสดง

ลวดลายของไม้ท่ีเป็นเอกลักษณ์ เนื่องจากไม้อายุ 15 ปี มีความแตกต่างของแก่นไม้และกระพี้ค่อนข้าง
ชัดเจน ท าให้เกิดลวดลายเมื่อท าการเล่ือยไม้น ามาใช้  

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.15 เปรียบเทียบสีท่ีย้อมลงบนไม้สัก 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
4.2.8  ผลการวิเคราะห์อุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิต 

(1) แฮงเกอร์โบล์ 

 

ภาพที่ 4.16 แฮงเกอร์โบล์และหัวน็อตหกเหล่ียม 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(2) สกรูหัวแบน เกลียวมิล 
 

      
 

ภาพที ่4.17 สกรูหัวแบน เกลียวมิลและตัวหนอนฝังไม้ 
 ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

     
(3) สกรูหัวแบน เกลียวปล่อย 

 
 

ภาพที่ 4.18 สกรูหัวแบน เกลียวปล่อย 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
ตารางที่ 4.7  ผลการวิเคราะห์อุปกรณ์ท่ีใช้ในการผลิต 

ข้อก าหนด 
ระดับความส าคัญ 

(1-3-5) 
แฮงเกอร์โบล์ 

สกรูหัวแบน 
เกลียวมิล 

สกรูหัวแบน 
เกลียวปล่อย 

ราคาถูก 5 3 3 5 
ใช้งานง่าย 5 5 5 3 
ปลอดภัย 3 5 5 5 
ทนทาน 3 3 3 5 
หาซ้ือได้งาย 5 3 3 5 
สวยงาม 1 3 3 3 

คะแนน  22 22 26 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตาราง 4.7 สรุป เลือกใช้ สกรูหัวแบน เกลียวปล่อยเป็นอุปกรณ์ส าหรับเก้าอี้ เนื่องจาก
มีความทนทานมากท่ีสุด และสามารถใช้สามารถใช้สกรูเกลียวปล่อย (หัวF) แทนได้ในกรณีท่ีอุปกรณ์
สูญหายหรือต้องการซ่อมบ ารุง 

ส าหรับโต๊ะ ใช้แฮงเกอร์โบล์ แหวนอีแปะ แหวนสปริง หัวน็อตหกเหล่ียมและปากตาย เป็น
อุปกรณ์ในการถอดประกอบ  เนื่องจากใช้งานง่าย อีกท้ังไม่ได้รองรับน้ าหนักมากเท่ากับเก้าอี้ 

 
 

ภาพที่ 4.19 อุปกรณ์ส าหรับโต๊ะ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

 
 

ภาพที่ 4.20 อุปกรณ์ส าหรับเก้าอี้ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.2.9  วิเคราะห์ข้อ มูลจากแบบสอบถาม (Questionnaire) ความคิดเห็นจาก
ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เชี่ยวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้และผู้เชี่ยวชาญด้าน
การผลิต 

ผู้วิจัยได้คัดเลือกจ านวน 3 รูปแบบ เพื่อให้ ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิตแสดงความคิดเห็น แบ่งออกเป็น 3 ตอน  

ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนท่ี 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์

เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 
โดยมีความหมายของระดับค่าความเห็นประมาณค่า (Rating Scale) 5 ระดับ  ดังนี้ 

  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 

โดยมีการแปลความหมายตามค่าตัวเลขดังนี้ 
 4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
 3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
 2.51 – 3.50 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
 1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 

 1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.21 รูปแบบท่ี 1 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

 
 

ภาพที่ 4.22 รูปแบบท่ี 2 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.23 รูปแบบท่ี 3 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 
ตารางที่ 4.8 ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 

จ านวน 3 ท่าน 
 

ล าดับ 
 

รายการประเมิน 
รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 
X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 
1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการ
ใช้งาน 

3.67 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

1.2 สามารถท าความสะอาด
ได้ง่าย 

3.33 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.50 0.55 4.00 0.63 3.67 0.52 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก มาก 

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม 3.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 
2.2 มีสีสันสวยงาม 3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 

รวม 3.50 0.55 3.83 0.41 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.8 (ต่อ) ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
จ านวน 3 ท่าน 

3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 
3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสม
ในการใช้งาน 

3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

3.2 สามารถนั่งได้
สะดวกสบาย 

3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 

รวม 3.67 0.52 4.17 0.41 3.67 0.52 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

4. ความปลอดภัย (Safety) 
4.1 มีลักษณะโครงสร้าง
ปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ีเป็น
อันตรายต่อการใช้งาน 

3.33 0.58 4.33 0.58 3.33 0.58 

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่
ก่อให้เกิดความเสียหายหรือ
ส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้
งาน 

3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.33 0.52 4.00 0.63 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง 3.67 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก 3.33 0.58 4.00 0.00 3.33 0.58 

รวม 3.50 0.55 3.83 0.41 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 

6. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่
ยุ่งยาก สอดคล้องกับ
เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละ
มากๆอย่างมีประสิทธิภาพ 

3.33 0.58 4.00 0.00 3.00 0.00 

รวม 3.50 0.55 4.00 0.00 3.33 0.52 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 
รวมทั้งหมด  3.50 0.51 3.97 0.45 3.53 0.51 

ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก มาก 
 
จากตาราง 4.8 ผลการวิเคราะห์การประเมินรูปแบบตามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้าน

การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ จ านวน 3 ท่าน ในภาพรวมรูปแบบท่ีมีความเหมาะสมจากมากสุดไปน้อยสุด 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ได้แก่  รูปแบบท่ี 2 มีระดับความเหมะสมมาก ( X = 3.97,S.D. = 0.45) โดยสามารถเรียงล าดับจาก
มากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้ ด้านความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) ( X = 4.74,S.D. 
= 0.44) ด้านหน้าท่ีใช้สอย (Function) รูปแบบท่ี 3 มีระดับความเหมาะสมมาก ( X = 3.53,S.D. = 
0.51) และรูปแบบท่ี 1 มีระดับความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.50,S.D. = 0.51) ตามล าดับ 
 
ตารางที่ 4.9  ผลการวิเคราะห์การประเมินรูปแบบตามความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ 

ด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ จ านวน 3 ท่าน 
 

ล าดับ 
 

รายการประเมิน 
รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 
X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 
1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการ
ใช้งาน 

3.33 0.58 4.67 0.58 4.00 0.00 

1.2 สามารถท าความสะอาด
ได้ง่าย 

3.00 0.00 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.17 0.41 4.17 0.75 3.83 0.41 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก มาก 

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม 3.67 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 
2.2 มีสีสันสวยงาม 3.33 0.58 3.67 0.00 3.00 0.00 

รวม 3.50 0.55 4.00 0.75 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 

3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 
3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสม
ในการใช้งาน 

3.67 0.58 4.00 0.00 4.00 0.00 

3.2 สามารถนั่งได้
สะดวกสบาย 

3.67 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.67 0.52 3.83 0.41 3.83 0.41 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

4. ความปลอดภัย (Safety) 
4.1 มีลักษณะโครงสร้าง
ปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ีเป็น
อันตรายต่อการใช้งาน 

3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่
ก่อให้เกิดความเสียหายหรือ
ส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้ 

3.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.9  (ต่อ) ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
จ านวน 3 ท่าน 

 
ล าดับ 

 
รายการประเมิน 

รูปแบบประเมิน 
รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 
X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

 รวม 3.17 0.41 3.50 0.55 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง 

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง 3.33 0.58 4.00 0.00 3.33 0.58 
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก 3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.33 0.52 3.83 0.41 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 

6. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่
ยุ่งยาก สอดคล้องกับ
เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละ
มากๆอย่างมีประสิทธิภาพ 

3.00 0.00 4.00 0.00 3.67 0.00 

รวม 3.34 0.52 3.67 0.52 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 
รวมทั้งหมด  3.36 0.49 3.83 0.53 3.61 0.60 

ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก มาก 
 
จากตาราง 4.9 ผลการวิเคราะห์การประเมินรูปแบบตามความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญด้าน

เฟอร์นิเจอร์ไม้ จ านวน 3 ท่าน ในภาพรวมรูปแบบท่ีมีความเหมาะสมจากมากสุดไปน้อยสุด ได้แก่  
รูปแบบท่ี 2 มีระดับความเหมะสมมาก ( X = 3.83,S.D. = 0.53) รูปแบบท่ี 3 มีระดับความเหมาะสม
มาก ( X = 3.61,S.D. = 0.60) และรูปแบบท่ี 1 มีระดับความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.36,S.D. = 
0.49) ตามล าดับ 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.10 ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต จ านวน 3 ท่าน 
 

ล าดับ 
 

รายการประเมิน 
รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 
X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 
1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการ
ใช้งาน 

3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

1.2 สามารถท าความสะอาดได้
ง่าย 

3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.50 0.55 4.00 0.63 3.67 0.52 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก มาก 

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม 3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 
2.2 มีสีสันสวยงาม 3.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

รวม 3.50 0.55 3.83 0.41 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก ปานกลาง 

3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 
3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสมใน
การใช้งาน 

3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

3.2 สามารถนั่งได้สะดวกสบาย 4.33 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 
รวม 4.00 0.63 4.17 0.41 3.67 0.52 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 
4. ความปลอดภัย (Safety) 

4.1 มีลักษณะโครงสร้าง
ปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ีเป็น
อันตรายต่อการใช้งาน 

3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่
ก่อให้เกิดความเสียหายหรือ
ส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้
งาน 

3.67 0.58 4.33 0.58 3.33 0.58 

รวม 3.67 0.52 4.17 0.41 3.50 0.55 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก ปานกลาง 

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง 3.33 0.58 3.67 0.58 4.00 0.00 
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก 4.00 0.00 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.67 0.52 3.67 0.52 3.83 0.41 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.10 (ต่อ) ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต จ านวน 3 ท่าน 
 

ล าดับ 
 

รายการประเมิน 
รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 
X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

6. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่
ยุ่งยาก สอดคล้องกับเครื่องจักร
และอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

3.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละ
มากๆอย่างมีประสิทธิภาพ 

4.00 0.00 3.67 0.58 3.67 0.58 

รวม 3.83 0.41 4.00 0.63 4.00 0.63 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 
รวมทั้งหมด  3.70 0.52 3.98 0.50 3.70 0.53 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 
 
จากตาราง 4.10 ผลการวิเคราะห์การประเมินรูปแบบตามความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญด้าน

การผลิต จ านวน 3 ท่าน ในภาพรวมรูปแบบท่ีมีความเหมาะสมจากมากสุดไปน้อยสุด ได้แก่  รูปแบบ
ท่ี 2 มีระดับความเหมะสมมาก ( X = 3.98,S.D. = 0.50) รูปแบบท่ี 1 มีระดับความเหมาะสมมาก (
X = 3.70,S.D. = 0.52) และรูปแบบท่ี 3 มีระดับความเหมาะสมมาก ( X = 3.70,S.D. = 0.53) 
ตามล าดับ 

สรุป เลือกรูปแบบท่ี 2 ส าหรับน าไปปรับปรุงและพัฒนาเพื่อท าเป็นต้นแบบชุดโต๊ะอาหาร
ต่อไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.2.10 ผลวิเคราะห์การท าต้นแบบ 
ในขั้นตอนนี้ผู้วิจัยได้ท าต้นแบบ โดยมีการปรับปรุงรูปแบบของโต๊ะและเก้าอี้ 

 

 
 

 ภาพที่ 4.24  การท าต้นแบบ 
 ภาพโดย วรชัช บู่สามสาย (2559) 

 
เนื่องจากไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี เป็นไม้เนื้อแข็งปานกลาง เนื้อไม้ส่วนมากมีกระพี้ค่อนข้าง

เยอะ ปริมาณแก่นไม้มีขนาดไม่กว้างนัก ถ้าหากน าแก่นไม้มาใช้อย่างเดียวจะท าให้เกิดการส้ินเปลืองไม้ 
ดังนั้นจึงใช้ไม้ท่ีมีกระพี้ติดอยู่ด้วย ซึ่งกระบวนการผลิตนั้นได้น าไม้มาประสานกันให้เป็นแผ่นขนาดใหญ่  

 

 
 

ภาพที่ 4.25 หน้าโต๊ะ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ซึ่งท้ังท่ีนั่งของเก้าอี้และทอปโต๊ะใช้ไม้แบบประสาน เพื่อป้องกันการโค้งงอ การบิดตัวออก
จากกัน จึงเลือกวิธีการท าพนังส าหรับท่ีนั่งของเก้าอี้และทอปโต๊ะ เพื่อเพิ่มความแข็งแรง  ตาม
ค าแนะน าของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และ
ผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต 

 

 
 

ภาพที่ 4.26 พนังเก้าอี้ 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) 

 

 
 

ภาพที่ 4.27 ชุดโต๊ะอาหาร 
ภาพโดย มณฑิตา พราหมณโชติ (2559) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3  เพ่ือประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์           
ไม้สักทอง ท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
4.3.1 ผลการวิเคราะห์ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มที่ 1 กลุ่ม

ผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า 
4.3.1.1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม กลุ่มท่ี 1 กลุ่มผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า 
 

ตารางที่ 4.11  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม กลุ่มท่ี 1  
ข้อมูล จ านวน ร้อยละ 

1. เพศ 
ชาย 12 40 
หญิง 18 60 

รวม 30 100 
2. อายุ 

21 – 30 ปี 3 10 
ตารางที่ 4.12  (ต่อ) 

31 – 40 ปี 15 50 
41 – 50 ปี 10 33.33 
51 ปีข้ึนไป 2 6.67 

รวม 30 100 
3. อาชีพ 

ข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ 8 26.67 
ธุรกิจส่วนตัว 4 13.33 
พนักงานบริษัทเอกชน 3 10 
เกษตรกร 10 33.33 
รับจ้างท่ัวไป 5 16.67 

รวม 30 100 
4. รายได้/เดือน 

ไม่เกิน 5,000 บาท 2 6.67 
5,001 – 10,000 บาท 13 43.33 
10,001 – 20,000 บาท 5 16.67 
20,001 – 30,000 บาท 7 23.33 
30,001 บาทขึ้นไป 3 10 

รวม 30 100 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตาราง 4.11 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนมากเป็นเพศหญิง ร้อยละ 60 เพศชาย 
ร้อยละ 40 ตามล าดับ ส่วนมากมีอายุ 31 – 40 ปี ร้อยละ 50 อายุ 41 – 50 ปี ร้อยละ 33.33 อายุ 
21 – 30 ปี ร้อยละ 10 อายุ 51 ปีขึ้นไป ร้อยละ 6.67 ตามล าดับ ประกอบอาชีพส่วนมากเป็น
เกษตรกร ร้อยละ 33.33 ข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ ร้อยละ 26.67 รับจ้างท่ัวไป ร้อยละ 16.67 
ธุรกิจส่วนตัว ร้อยละ 13.33 พนักงานบริษัทเอกชน ร้อยละ 10 ตามล าดับ ส่วนมากมีรายได้เฉล่ียต่อ
เดือน 5,001 – 10,000 บาท ร้อยละ 43.33 รายได้เฉล่ียต่อเดือน 20,001 – 30,000 บาท ร้อยละ 
23.33 รายได้เฉล่ียต่อเดือน 10,001 – 20,000 บาท ร้อยละ 16.67 รายได้เฉล่ียต่อเดือน 30,001 
บาทขึ้นไป ร้อยละ 10 และรายได้เฉล่ียต่อเดือน ไม่เกิน 5,000 บาท ร้อยละ 6.67 ตามล าดับ 

4.3.1.2 ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 1 กลุ่มผู้บริโภคในงานแสดง
สินค้า 

 
ตารางที่ 4.12 ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 1  

ล าดับ รายการประเมิน 
N = 30 ระดับความพึง

พอใจ X  S.D. 

1. คุณค่าผู้บริโภค (Customer value)  
1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงามน่าใช้ 4.74 0.44 มากท่ีสุด 
1.2 ชุดโต๊ะอาหารใช้วัสดุบ่งบอกถึงคุณค่า 4.50 0.50 มาก 
1.3 ชุดโต๊ะอาหารมีภาพลักษณ์เหมาะสมกับการใช้
งาน 

4.53 0.50 มากท่ีสุด 

รวม 4.59 0.49 มากท่ีสุด 
2. ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer)  

2.1 ชุดโต๊ะอาหารมีราคาเหมาะสม 4.14 0.53 มาก 
2.2 คุณภาพกับราคามีความเหมาะสมควรค่าแก่การ
ซื้อ 

3.89 0.54 มาก 

2.3 วัสดุท่ีใช้ในการผลิตมีความเหมาะสมกับราคา 3.93 0.56 มาก 
รวม 3.99 0.56 มาก 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience)  
3.1 สามารถใช้งานได้เหมาะสมกับพื้นท่ี 4.73 0.44 มากท่ีสุด 
3.2 มีการบรรจุหีบห่อและการขนส่งท่ีสะดวกสบาย  4.42 0.50 มาก 
3.3 สามารถหาซื้ออุปกรณ์ซ่อมแซมได้ง่าย 4.32 0.47 มาก 

รวม 4.49 0.50 มาก 
4. การสื่อสาร (Communication)  

4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารสามารถส่ือสารแนวคิดใน
การออกแบบได้ดี 

4.36 
 

0.48 
 

มาก 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.12 (ต่อ) ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 1  

ล าดับ รายการประเมิน 
N = 30 ระดับความพึง

พอใจ X  S.D. 

 
4.2 รูปแบบสามารถส่ือสารกับกลุ่มผู้ใช้ได้ดี 4.41 0.49 มาก 
4.3 รูปแบบส่ือถึงการใช้งานอย่างเหมาะสม 4.50 0.50 มาก 

 รวม 4.42 0.51 มาก 
 รวมทั้งหมด 4.37 0.51 มาก 

 
จากตาราง 4.12 ผลการประเมินความพึงพอใจภาพรวมมีระดับความพึงพอใจมาก ค่าเฉล่ีย    

( X = 4.37,S.D. = 0.51) โดยด้านคุณค่าผู้บริโภค อยู่ในระดับมากท่ีสุด ( X = 4.59 ,S.D. = 0.49) 
โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้  ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงามน่าใช้            
( X = 4.74,S.D. = 0.44) ชุดโต๊ะอาหารมีภาพลักษณ์เหมาะสมกับการใช้งาน ( X = 4.53,S.D. = 
0.50) และชุดโต๊ะอาหารใช้วัสดุบ่งบอกถึงคุณค่า ( X = 4.50,S.D. = 0.50) ด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค 
อยู่ในระดับมาก ( X = 3.99,S.D. = 0.56) โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้ 
ชุดโต๊ะอาหารมีราคาเหมาะสม ( X = 4.14,S.D. = 0.53) วัสดุท่ีใช้ในการผลิตมีความเหมาะสมกับ
ราคา ( X = 3.93,S.D. = 0.56) และ คุณ ภาพกับราคามี ความ เหมาะสมควรค่าแก่ การซื้ อ                
( X = 3.89,S.D. = 0.54)  ด้านความสะดวกสบาย อยู่ ในระดับมาก ( X = 4.49,S.D. = 0.50)       
โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้  สามารถใช้งานได้เหมาะสมกับพื้นท่ี           
( X = 4.73,S.D. = 0.44) มีการบรรจุหีบห่อและการขนส่งท่ีสะดวกสบาย ( X = 4.42,S.D. = 0.50) 
และสามารถหาซื้ออุปกรณ์ซ่อมแซมได้ง่าย ( X = 4.32,S.D. = 0.47) ด้านการส่ือสาร อยู่ในระดับมาก 
( X = 4.42,S.D. = 0.50) โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้ รูปแบบส่ือถึงการ
ใช้งานอย่ าง เหมาะสม  ( X = 4.50,S.D. = 0.50) รูปแบบสามารถส่ือสารกับก ลุ่ม ผู้ ใช้ ไ ด้ ดี                
( X = 4.41,S.D. = 0.49) และรูปแบบชุดโต๊ะอาหารสามารถส่ือสารแนวคิดในการออกแบบได้ดี        
( X = 4.36,S.D. = 0.48) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3.2 ผลการวิเคราะห์ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มที่ 2 กลุ่ม
ผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า 

4.3.2.1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถามกลุ่มท่ี 2 กลุ่มผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า 
 

ตารางที่ 4.13  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม กลุ่มท่ี 2  
ข้อมูล จ านวน ร้อยละ 

1. เพศ 
ชาย 14 46.67 
หญิง 16 53.33 

รวม 30 100 
2. อายุ 

21 – 30 ปี 2 6.67 
31 – 40 ปี 13 43.33 
41 – 50 ปี 12 40 
51 ปีข้ึนไป 3 10 

รวม 30 100 
3. อาชีพ 

ข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ 7 23.33 
ธุรกิจส่วนตัว 10 33.33 
พนักงานบริษัทเอกชน 9 30 
เกษตรกร 2 6.67 
รับจ้างท่ัวไป 2 6.67 

รวม 30 100 
4. รายได้/เดือน 

ไม่เกิน 5,000 บาท 2 6.67 
ตารางที่ 4.14  (ต่อ) 

5,001 – 10,000 บาท 5 16.67 
10,001 – 20,000 บาท 6 20 
20,001 – 30,000 บาท 8 26.67 
30,001 บาทขึ้นไป 9 30 

รวม 30 100 
 
จากตาราง 4.13 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนมากเป็นเพศหญิง ร้อยละ 53.33 เพศชาย 

ร้อยละ 46.67 ตามล าดับ ส่วนมากมีอายุ 31 – 40 ปี ร้อยละ 43.33 อายุ 41 – 50 ปี ร้อยละ 40 
อายุ 51 ปีขึ้นไป ร้อยละ 10 อายุ 21 – 30 ปี ร้อยละ 6.67 ตามล าดับ ประกอบอาชีพส่วนมากเป็น

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ธุรกิจส่วนตัว ร้อยละ 33.33 พนักงานบริษัทเอกชน ร้อยละ 30  ข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ ร้อย
ละ 23.33 เกษตรกรและรับจ้างท่ัวไป ร้อยละ 6.67 เท่ากัน ตามล าดับ ส่วนมากมีรายได้เฉล่ียต่อเดือน 
30,001 บาทขึ้นไป ร้อยละ 30 รายได้เฉล่ียต่อเดือน 20,001 – 30,000 บาท ร้อยละ 26.67 รายได้
เฉล่ียต่อเดือน 10,001 – 20,000 บาท ร้อยละ 20 รายได้เฉล่ียต่อเดือน 5,001 – 10,000 บาท ร้อย
ละ 16.67 และรายได้เฉล่ียต่อเดือน ไม่เกิน 5,000 บาท ร้อยละ 6.67 ตามล าดับ 

4.3.2.2 ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 2 กลุ่มผู้บริโภคใน
ห้างสรรพสินค้า 

 
ตารางที่ 4.14 ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 2  

ล าดับ รายการประเมิน 
N = 30 ระดับความพึง

พอใจ X  S.D. 

1. คุณค่าผู้บริโภค (Customer value)  
1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงามน่าใช้ 4.65 0.48 มากท่ีสุด 
1.2 ชุดโต๊ะอาหารใช้วัสดุบ่งบอกถึงคุณค่า 4.42 0.49 มาก 
1.3 ชุดโต๊ะอาหารมีภาพลักษณ์เหมาะสมกับการใช้
งาน 

4.60 0.49 มากท่ีสุด 

รวม 4.56 0.50 มากท่ีสุด 
2. ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer)  

2.1 ชุดโต๊ะอาหารมีราคาเหมาะสม 4.19 0.75 มาก 
2.2 คุณภาพกับราคามีความเหมาะสมควรค่าแก่
การซื้อ 

4.11 0.38 มาก 

2.3 วัสดุท่ีใช้ในการผลิตมีความเหมาะสมกับราคา 4.03 0.65 มาก 
รวม 4.11 0.61 มาก 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience)    
3.1 สามารถใช้งานได้เหมาะสมกับพื้นท่ี 4.70 0.46 มากท่ีสุด 
3.2 มี ก า ร บ ร ร จุ หี บ ห่ อ แ ล ะ ก า ร ข น ส่ ง ท่ี
สะดวกสบาย  

4.47 0.50 มาก 

3.3 สามารถหาซื้ออุปกรณ์ซ่อมแซมได้ง่าย 4.06 0.52 มาก 
รวม 4.41 0.52 มาก 

4. การสื่อสาร (Communication)    
4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารสามารถส่ือสารแนวคิด
ในการออกแบบได้ดี 

4.42 
 

0.49 
 

มาก 
 

4.2 รูปแบบสามารถส่ือสารกับกลุ่มผู้ใช้ได้ดี 4.15 0.53 มาก 
4.3 รูปแบบส่ือถึงการใช้งานอย่างเหมาะสม 4.36 0.62 มาก 

รวม 4.31 0.56 มาก 
 รวมทั้งหมด 4.35 0.55 มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตาราง 4.14 ผลการประเมินความพึงพอใจภาพรวมมีระดับความพึงพอใจมาก ค่าเฉล่ีย       
( X = 4.35,S.D. = 0.55) โดยด้านคุณค่าผู้บริโภค อยู่ในระดับมากท่ีสุด ( X = 4.56,S.D. = 0.50) 
โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้  ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงามน่าใช้            
( X = 4.65,S.D. = 0.48) ชุดโต๊ะอาหารมีภาพลักษณ์เหมาะสมกับการใช้งาน ( X = 4.60,S.D. = 
0.49) และชุดโต๊ะอาหารใช้วัสดุบ่งบอกถึงคุณค่า ( X = 4.42,S.D. = 0.49) ด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค 
อยู่ในระดับมาก ( X = 4.11,S.D. = 0.61) โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้ 
ชุดโต๊ะอาหารมีราคาเหมาะสม ( X = 4.19,S.D. = 0.75) คุณภาพกับราคามีความเหมาะสมควรค่าแก่
การซื้อ ( X = 4.11,S.D. = 0.38) และวัสดุท่ีใช้ในการผลิตมีความเหมาะสมกับราคา ( X = 4.03,S.D. 
= 0.65) ด้านความสะดวกสบาย อยู่ในระดับมาก ( X = 4.41,S.D. = 0.52) โดยสามารถเรียงล าดับ
จากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้  สามารถใช้งานได้เหมาะสมกับพื้นท่ี ( X = 4.70,S.D. = 0.46)      
มีการบรรจุหีบห่อและการขนส่งท่ีสะดวกสบาย ( X = 4.47,S.D. = 0.50) และสามารถหาซื้ออุปกรณ์
ซ่อมแซมได้ง่าย ( X = 4.06,S.D. = 0.52) ด้านการส่ือสาร อยู่ในระดับมาก ( X = 4.31,S.D. = 0.56) 
โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้ รูปแบบชุดโต๊ะอาหารสามารถส่ือสารแนวคิด
ใน การออกแบบ ได้ ดี  ( X = 4.42,S.D. = 0.49) รู ปแบบ ส่ือถึ งการใช้ งานอย่ าง เหมาะสม                  
( X = 4.36,S.D. = 0.62) และรูปแบบสามารถส่ือสารกับกลุ่มผู้ใช้ได้ดี ( X = 4.15,S.D. = 0.53) 

 
4.3.3  ผลการวิเคราะห์ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์  

ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 
ตารางที่ 4.15 ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 

ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี จ านวน 50 คน 

ล าดับ รายการประเมิน 
N = 50 ระดับความพึง

พอใจ X  S.D. 

1. รูปแบบการผลิต (Product)  
1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงาม 4.74 0.44 มากท่ีสุด 
1.2 มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิต 4.58 0.50 มากท่ีสุด 
1.3 มีความสะดวกสบายในการใช้งาน 4.52 0.50 มากท่ีสุด 

รวม 4.61 0.49 มากท่ีสุด 
2. ราคา (Price)  

2.1 ชุดโต๊ะอาหาร ราคา 7,500 บาท 4.02 0.59 มาก 
2.2 โต๊ะ ราคาตัวละ 3,900 บาท 4.18 0.60 มาก 
2.3 เก้าอี้ ราคาตัวละ 900 บาท 4.12 0.56 มาก 

รวม 4.11 0.58 มาก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.15 (ต่อ) ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี จ านวน 50 คน 

ล าดับ รายการประเมิน 
N = 50 ระดับความพึง

พอใจ X  S.D. 
3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place)  

3.1 มีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในกลุ่มชุมชน 4.46 0.50 มาก 
3.2 มีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในงานแสดง
สินค้า 

4.42 0.50 มาก 

3.3 มี ค ว า ม เห ม า ะ ส ม กั บ ก า ร จ า ห น่ า ย ใน
ห้างสรรพสินค้า 

4.58 0.50 มากท่ีสุด 

รวม 4.49 0.50 มาก 
4. การส่งเสริมการตลาด (Promotion)  

4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารมีความแปลกใหม่ 4.34 0.56 มาก 
4.2 ภาพลักษณ์ของชุดโต๊ะอาหารดึงดูดผู้บริโภค 4.32 0.48 มาก 
4.3 บ รร จุภั ณ ฑ์ ช่ วยสร้ า ง จุ ด เด่น ให้ กั บ ก ลุ่ ม
ผลิตภัณฑ์         

4.42 0.53 มาก 

รวม 4.36 0.52 มาก 
รวมทั้งหมด 4.40 0.52 มาก 

 
จากตาราง 4.15 ผลการประเมินความพึงพอใจภาพรวมมีระดับความพึงพอใจมาก ค่าเฉล่ีย   

( X = 4.40,S.D. = 0.52) โดยด้านรูปแบบการผลิต อยู่ในระดับมากท่ีสุด ( X = 4.61,S.D. = 0.49) 
โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ี สุดไปหาน้อย ท่ี สุด ดังนี้  ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงาม                  
( X = 4.74,S.D. = 0.44) มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิต ( X = 4.58,S.D. = 0.50) และมี
ค วาม สะด วกสบ าย ใน ก าร ใช้ งาน  ( X = 4.52,S.D. = 0.50) ด้ าน ราค า อยู่ ใน ระ ดับ ม าก                   
( X = 4.11,S.D. = 0.58) โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้  โต๊ะ ราคาตัวละ 
3,900 บาท ( X = 4.18,S.D. = 0.60) เก้าอี้ ราคาตัวละ 900 บาท ( X = 4.12,S.D. = 0.56) ) และ
ชุดโต๊ะอาหาร ราคา 7,500 บาท ( X = 4.02,S.D. = 0.59) ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย อยู่ในระดับ
มาก ( X = 4.49,S.D. = 0.50) โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้  มีความ
เหมาะสมกับการจ าหน่ายในห้างสรรพสินค้า ( X = 4.58,S.D. = 0.50) มีความเหมาะสมกับการ
จ าหน่ายในกลุ่มชุมชน ( X = 4.46,S.D. = 0.50) และมีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในงานแสดง
สินค้า ( X = 4.42,S.D. = 0.50) ด้านการส่งเสริมการตลาด อยู่ในระดับมาก ( X = 4.36,S.D. = 
0.52) โดยสามารถเรียงล าดับจากมากท่ีสุดไปหาน้อยท่ีสุด ดังนี้ บรรจุภัณฑ์ช่วยสร้างจุดเด่นให้กับกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์ ( X = 4.42,S.D. = 0.53) รูปแบบชุดโต๊ะอาหารมีความแปลกใหม่  ( X = 4.34,S.D. = 
0.56) และภาพลักษณ์ของชุดโต๊ะอาหารดึงดูดผู้บริโภค ( X = 4.32,S.D. = 0.48)       
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 
การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 

อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยได้สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ ดังนี้ 
 

5.1  สรุปผลการวิจัย 
 

5.1.1  สรุปผลการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
ไม้สักสวนป่าในพื้นท่ีปลูกอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี เป็นไม้เนื้อแข็ง

ปานกลาง แก่นมีสีน้ าตาล กระพี้ค่อนข้างเหลืองขาว ถึง เหลืองน้ าตาล มีความแตกต่างชัดเจนระหว่าง
แก่นกับกระพี้ และมีความทนทานตามธรรมชาติปานกลาง 

แก่นสักมีความทนทานต่อเห็ดราได้ดีกว่ากระพี้และยังมีความแข็งแรงมากกว่าส่วนอื่นๆ จะ
เห็นว่าแก่นมีปริมาณลิกนินมากท่ีสุด จึงมีความแข็งแรงมากกว่าส่วนอื่นๆ มีค่าร้อยละ 40.67 กระพี้สัก 
ร้อยละ 34.42 ใบอ่อน ร้อยละ 25.99 ใบแก่ ร้อยละ 31.74 เปลือกมีปริมาณลิกนินน้อยท่ีสุด 20.89 
% 

เนื้อไม้ท่ีมีส่วนของแก่นสักจึงน ามาใช้ในการท าช้ินส่วนท่ีต้องรับน้ าหนัก แต่เนื่องจากไม้สัก
สวนป่า อายุ 15 ปีมีกระพี้ค่อนข้างเยอะ จึงจ าเป็นท่ีจะต้องน ามาอบและอาบน้ ายารักษาเนื้อไม้ เพื่อให้
ทนทานต่อเห็ดราได้ดีขึ้น   

ท้ังนี้ค่าคุณสมบัติต่างๆของไม้สักสวนป่านั้นขึ้นอยู่กับ อายุ พื้นท่ีการปลูก การดูแลรักษา 
การตัดสางสางขยายระยะท่ีเป็นไปตามหลักวิชาการ ท้ังนี้ค่าคุณสมบัติต่างๆนั้นจะเปรียบเทียบไม่ได้
กับไม้สักตามธรรมชาติท่ีมีอายุมาก 

ส าหรับการน าไม้สักสวนป่ามาใช้ในการผลิตชุดโต๊ะอาหารนั้น จากการศึกษาคุณสมบัติไม้สัก
สวนป่า พบว่ามีความแข็งแรงมากท่ีสุด จึงเหมาะแก่การน ามาใช้ผลิตของขาโต๊ะ ขาเก้าอี้ เนื่องจากเป็น
ส่วนท่ีต้องรับแรง ส าหรับไม้ส่วนท่ีประกอบไปด้วยกระพี้ น ามาใช้ในส่วนท่ีไม่ต้องรับแรง คือ แผ่นทอป
โต๊ะ แผ่นรองนั่ง และพนักพิง ในส่วนของโครงสร้างนั้น แผ่นทอปโต๊ะและแผ่นรองนั่ง มีการท าพนัง
เพื่อป้องกันไม้โค้งงอหรือแยกตัวออกจากกัน เนื่องจากกระพี้มีความแข็งแรงน้อยกว่าแก่น เมื่อใช้ไป
นานๆอาจเกิดการดีดตัวออกจากกันได้ 

 

5.1.2  สรุปผลการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วย
เขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

 จาการลงพื้นท่ีศึกษาข้อมูลจากผู้น าชุมชน โดยการสัมภาษณ์เชิงลึก พบว่าสินค้าของกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองมีหลายชนิด ได้แก่ ชุดโต๊ะอาหาร เตียงนอน เตียงชายหาด ช้ันวาง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เครื่องด่ืม โต๊ะวางทีวี เป็นต้น สินค้าท่ีเป็นท่ีนิยมและได้รับการผลิตมากท่ีสุด คือ ชุดโต๊ะอาหาร ซึ่งมีท้ัง
แบบโต๊ะกลม โต๊ะส่ีเหล่ียมผืนผ้า โต๊ะส่ีเหล่ียมจัตุรัส ส่วนเก้าอี้เป็นลักษณะเดียวกันท้ังหมด โดยมีช่อง
ทางการจัดจ าหน่าย ท้ังในพื้นท่ีบริเวณใกล้เคียงและออกงานแสดงสินค้าตามท่ีต่างๆ ซึ่งทางกลุ่มมี
ความต้องการพัฒนา ชุดโต๊ะอาหาร ซึ่งเป็นสินค้าท่ีมีจ านวนการผลิตเพื่อจ าหน่ายมากท่ีสุด โดยมีความ
ต้องการให้สามารถถอดประกอบได้ เนื่องจากสินค้าเดิมเป็นชนิดตายตัว ท าให้เปลืองพื้นท่ีขนส่งและ
ลูกค้าท่ีต้องการซื้อก็ไม่สะดวกท่ีจะขนกลับเอง 

จากการสอบถามความต้องการของลูกค้า พบว่า ส่ิงท่ีลูกค้าให้ความส าคัญมากท่ีสุด คือ การ
ขนส่ง ในประเด็น ประหยัดพื้นท่ีขนส่ง รองลงมาเป็นประเด็น หน้าท่ีใช้สอย ความสวยงามน่าใช้ความ
สะดวกสบายในการใช้งาน และความแข็งแรง เนื่องจากเช่ือมั่นในกระบวนการผลิตท่ีมีคุณภาพ ซึ่งทาง
กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองมีความเช่ียวชาญและช านาญในด้านการผลิต 

ข้อมูลท่ีได้ ผู้วิจัยน ามาใช้ในเมตริกซ์การวางแผนผลิตภัณฑ์ (House of Quality : HOQ) 
และการแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม (Theory of Inventive Problem Solving : TRIZ) (ไตรสิทธิ์ 
เบญจบุณยสิทธิ์ และคณะ. 2550) ผลท่ีได้คือ หลักการข้อท่ี 1 ซึ่งเป็นหลักการเกี่ยวกับ การแบ่งเป็น
ส่วนๆ หมายถึง แบ่งวัตถุออกเป็นส่วนๆแยกอิสระออกจากกัน หากระบบเดิมหรือวัตถุเดิมมีการ
แบ่งแยกอยู่แล้ว ให้เพิ่มระดับของการแบ่งแยก และหลักการข้อท่ี 32 ซึ่งเป็นหลักการเกี่ยวกับ    
เปล่ียนสี หมายถึง การเปล่ียนสีของวัตถุหรือสภาพแวดล้อม เปล่ียนระดับความโปร่งแสงของวัตถุหรือ
สภาพแวดล้อมให้มองเห็นได้ง่าย ใช้สารเดิมแต่งสีท่ีมีสีเพื่อสังเกตหรือกระบวนการซึ่งมองเห็นได้ยาก 
หากมีการใช้สารเติมสีอยู่แล้ว ให้ใช้สารเรืองแสงหรือสารท้ิงร่องรอยช่วย 

ผู้วิจัยน ามาเป็นหลักการในการน าเสนอแนวคิดต่างๆ แนวคิดท่ีถูกคัดเลือกคือ ใบสัก โดยมี
แนวทางในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ให้สามารถถอดประกอบได้ง่าย ใช้รูปแบบเฟอร์นิเจอร์แบบ RTA 
(Ready to assemble) ลูกค้าสามารถประกอบได้เองและเป็นการลดพื้นท่ีในการขนส่ง โดยหลักการ
แยกส่วนประกอบของโต๊ะและเก้าอี้ ส่วนหลักการเกี่ยวกับการเปล่ียนสี พบว่า สินค้าเดิมนั้นมีการท าสี
ด้วยการย้อมให้มีสีสม่ าเสมอกัน จากการพิจารณาถึงจุดเด่นและจุดด้อยของไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี 
พบว่ามีความแตกต่างของแก่นไม้และกระพี้ค่อนข้างชัดเจน ท าให้เกิดลวดลาย จึงได้ทดลองย้อมสีไม้
สักด้วยสีต่างๆ จากหลักการข้างต้น จึงเลือกย้อมด้วยสีธรรมชาติเพื่อแสดงลวดลายของไม้ ซึ่งมีวิธีการ
เลือกลายไม้ส าหรับการน าไม้มาเพาะเป็นแผ่นไม้ขนาดใหญ่ คือ ลายสีเข้มให้ต่อกับลายสีเข้ม        ส่วน
ตรงท่ีเป็นกระพี้ค่อนข้างเหลืองขาว ถึง เหลืองน้ าตาลให้ต่อกัน จะได้ลวดลายของแผ่นไม้ ท่ีเป็น
เอกลักษณ์และมีความสวยงามไม่ซ้ ากัน 

ส าหรับอุปกรณ์ท่ีใช้ในการประกอบนั้น เลือกใช้ สกรูหัวแบน เกลียวปล่อยเป็นอุปกรณ์
ส าหรับเก้าอี้ เนื่องจากมีความทนทานมากท่ีสุด และสามารถใช้สามารถใช้สกรูเกลียวปล่อย (หัวF) 
แทนได้ในกรณีท่ีอุปกรณ์สูญหายหรือต้องการซ่อมบ ารุง ส าหรับโต๊ะ ใช้แฮงเกอร์โบล์ แหวนอีแปะ 
แหวนสปริง หัวน็อตหกเหล่ียมและปากตาย เป็นอุปกรณ์ในการถอดประกอบ  เนื่องจากใช้งานง่าย 
อีกท้ังไม่ได้รองรับน้ าหนักมากเท่ากับเก้าอี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผลการวิเคราะห์การประเมินรูปแบบตามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ
เฟอร์นิเจอร์ จ านวน 3 ท่าน ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ จ านวน 3 ท่าน และผู้เช่ียวชาญด้านการ
ผลิต จ านวน 3 ท่าน ในภาพรวมรูปแบบท่ีมีความเหมาะสมจากมากท่ีสุด ได้แก่  รูปแบบท่ี 2 ผู้วิจัยได้
ท าการปรับปรุงรูปแบบชุดโต๊ะอาหารจากข้อเสนอแนะ จนได้รูปแบบชุดโต๊ะอาหาร ดังนี้ 

โต๊ะรับประทานอาหาร เป็นลักษณะส่ีเหล่ียมพื้นผ้า ประกอบไปด้วยทอปโต๊ะ และขาท้ัง 4 
ข้าง เพิ่มความแข็งแรงของแผ่นไม้ทอปโต๊ะด้วยการท าพนังส่ีเหล่ียม ขาโต๊ะใช้อุปกรณ์ท่ีเรียกว่า แฮง
เกอร์โบล์ ใช้เทคนิคการท าแทปเปอร์ คือ ยิ่งไขน๊อตเข้าจะแน่นขึ้นกว่าเดิม 

เก้าอี้นั่งรับประทานอาหาร ประกอบไปด้วย ส่วนพนักพิง ท่ีนั่ง และขา พนักพิงกับขาหลัง
เป็นช้ินเดียวกัน ท่ีนั่งออกแบบให้มีความเว้าโค้งสอดรับกับขาหลัง โดยด้านล่างของท่ีนั่งมีพนังส่ีเหล่ียม 
เนื่องจากไม้ท่ีใช้เป็นไม้เนื้อแข็งปานกลาง อาจะเกิดการแอ่นหรือผิดรูปได้ พนังส่ีเหล่ียมจะช่วยยึดให้
แข็งแรงขึ้น ส่วนขาเก้าอี้ด้านหน้าท้ัง 2 ขา มีลักษณะกลมเรียวปลาย  

 

5.1.3  สรุปผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บ ริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ที่มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ที่ได้รับการพัฒนาแล้ว 

ผลการประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 1 กลุ่มผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า 
จ านวน 30 คน พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนมากเป็นเพศหญิง โดยส่วนมากมีอายุ 31 – 40 ปี 
รองลงมาอายุ 41 – 50 ปี อายุ 21 – 30 ปี และอายุ 51 ปีขึ้นไปตามล าดับ ประกอบอาชีพส่วนมาก
เป็นเกษตรกร รองลงมาเป็ฯข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ รับจ้างท่ัวไป ธุรกิจส่วนตัว และพนักงาน
บริษัทเอกชน ตามล าดับ มีรายได้เฉล่ียต่อเดือน 5,001 – 10,000 บาท มากท่ีสุก รองลงมา รายได้
เฉล่ียต่อเดือน 20,001 – 30,000 บาท รายได้เฉล่ียต่อเดือน 10,001 – 20,000 บาท รายได้เฉล่ียต่อ
เดือน 30,001 บาทขึ้นไป และรายได้เฉล่ียต่อเดือน ไม่เกิน 5,000 บาท ตามล าดับ ในภาพรวมมีระดับ
ความพึงพอใจมาก ค่าเฉล่ีย ( X = 4.37,S.D. = 0.51) โดยด้านคุณค่าผู้บริโภค อยู่ในระดับมากท่ีสุด    
( X = 4.59 ,S.D. = 0.49)  ด้านต้นทุนต่อผู้บริ โภค อยู่ ในระดับมาก ( X = 3.99,S.D. = 0.56)       
ด้านความสะดวกสบาย อยู่ในระดับมาก ( X = 4.49,S.D. = 0.50 ) และด้านการส่ือสาร อยู่ในระดับ
มาก ( X = 4.42,S.D. = 0.50) 

ผลการประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้บริโภค กลุ่มท่ี 2 กลุ่มผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า 
จ านวน 30 คน พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนมากเป็นเพศหญิง โดยส่วนมากมีอายุ 31 – 40 ปี 
รองลงมาอายุ 41 – 50 ปี อายุ 51 ปีขึ้นไป และอายุ 21 – 30 ปี ตามล าดับ ประกอบอาชีพส่วนมาก
เป็นธุรกิจส่วนตัว รองลงมาเป็นพนักงานบริษัทเอกชน ข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ เกษตรกรและ
รับจ้างท่ัวไป ตามล าดับ มีรายได้เฉล่ียต่อเดือน 30,001 บาทขึ้นไป มากท่ีสุด รองลงมารายได้เฉล่ียต่อ
เดือน 20,001 – 30,000 บาท รายได้เฉล่ียต่อเดือน 10,001 – 20,000 บาท รายได้เฉล่ียต่อเดือน 
5,001 – 10,000 บาท และรายได้เฉล่ียต่อเดือน ไม่เกิน 5,000 บาท ตามล าดับ ในภาพรวมมีระดับ
ความพึงพอใจมาก ค่าเฉล่ีย ( X = 4.35,S.D. = 0.55) โดยด้านคุณค่าผู้บริโภค อยู่ในระดับมากท่ีสุด    เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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( X = 4.56,S.D. = 0.50)   ด้าน ต้นทุนต่อผู้บริ โภค อยู่ ในระ ดับมาก ( X = 4.11,S.D. = 0.61)         
ด้านความสะดวกสบาย อยู่ในระดับมาก ( X = 4.41,S.D. = 0.52) และด้านการส่ือสาร อยู่ในระดับ
มาก    ( X = 4.31,S.D. = 0.56) 

ผลการประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี จ านวน 50 คน ในภาพรวมมีระดับความพึงพอใจมาก ค่าเฉล่ีย   
( X = 4.40,S.D. = 0.52) โดยด้านรูปแบบการผลิต อยู่ในระดับมากท่ีสุด ( X = 4.61,S.D. = 0.49)  
ด้านราคา อยู่ในระดับมาก ( X = 4.11,S.D. = 0.58) ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย อยู่ในระดับมาก    
( X = 4.49,S.D. = 0.50) และด้านการส่งเสริมการตลาด อยู่ในระดับมาก ( X = 4.36,S.D. = 0.52) 

 

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 
 

การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี สามารถอภิปรายผลการวิจัยได้ ดังนี้ 

ผลการศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ ตามกรอบแนวคิด
คุณสมบั ติและการใช้ประโยชน์ ไม้พญาสัตบรรณ (วรธร รม อุ่น จิตติ ชัย และคณะ .มปป)                  
ด้านองค์ประกอบทางเคมี มีความสอดคล้องกับ ทรรศนีย์ พัฒนเสรี และคณะ (2555) ท่ีได้ศึกษา
องค์ประกอบทางเคมีจากเปลือก กระพี้ แก่น ใบอ่อน และใบแก่ของต้นสักจากสวนป่าเทิดด าริ จังหวัด
ลพบุรีท่ีอายุ 13 ปี สวนป่าทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีอายุ 15 ปี และสวนป่าศรีสัชนาลัย จังหวัด
สุโขทัย ท่ีอายุ 16 ปี 

ด้านคุณสมบัติทางกายภาพ  ความช้ืน (Moisture Content) อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน          
ค่าความหนาแน่น (Density) ต่ ากว่าเกณฑ์ ค่าความถ่วงจ าเพาะ (Specific Gravity) ต่ ากว่าเกณฑ์ 

ด้านคุณสมบัติทางกล ความช้ืน (Moisture Content) อยู่ ในเกณฑ์มาตรฐาน มี ค่า
สัมประสิทธิ์การแตกหัก (MOR) ต่ ากว่าเกณฑ์ ค่าสัมประสิทธิ์การยืดหยุ่น (MOE) ต่ ากว่าเกณฑ์ ความ
แข็งของไม้ (Hardness) ต่ ากว่าเกณฑ์ ความเค้นอัดต้ังฉากเส้ียน (Compressive Stress) อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน ความเค้นอัดขนานเส้ียน (Compressive Stress) ต่ ากว่าเกณฑ์ แรงเฉือน (Shear Stress) 
ต่ ากว่าเกณฑ์ ความเหนียว (Toughness) ต่ ากว่าเกณฑ์ การยึดติดตะปู ในด้านสัมผัส เท่ากับ 24.01 
ด้านรัศมี เท่ากับ 26.61 โดยเทียบเคียงผลการวิจัยของ สุชาติ ไทยเพ็ชร และคณะ (2513) 

การพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผา
ภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี คือ ชุดโต๊ะรับประทานอาหารขนาด 4 ท่ีนั่ง โดยมีแนวคิดในการออกแบบมา
จากใบสัก ตามกรอบแนวคิดหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ (วัชรินทร์ จรุงจิตสุนทร.2548) ด้านหน้าท่ีใช้
สอย (Function) เป็นโต๊ะรับประทานอาหารขนาด 4 ท่ีนั่ง ประกอบไปด้วย โต๊ะ จ านวน 1 ตัวและ
เก้าอี้ จ านวน 4 ตัว ด้านความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) มีการออกแบบลักษณะ
ขากลมและใช้ความโค้งโดยมีการคัดเลือกไม้น ามาเพาะท าให้เกิดลายไม้ท่ีไม่ซ้ ากัน มีการย้อมสี
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ธรรมชาติ ด้านความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) ผู้วิจัยได้ออกแบบให้สอดคล้องกับ
หลักการยศาสตร์ของผู้ใช้งาน โดยเก้าอี้ ท่ีนั่งสูง 43 เซนติเมตร ความลึกและความกว้าง 45 เซนติเมตร 
มีพนักพิงหลังสูงจากพื้น 85 เซนติเมตร โต๊ะมีลักษณะส่ีเหล่ียมผืนผ้า ขนาด 120x70 เซนติเมตร สูง 
75 เซนติเมตร ท้ังนี้ท้ังโต๊ะและเก้าอี้สามารถถอดประกอบได้ เพื่อให้ง่ายต่อการขนส่ง ด้านความ
ปลอดภัย (Safety) หลีกเล่ียงส่วนท่ีมีความแหลมและคม มีการออกแบบให้แต่ละส่วนมีความโค้งมน 
ด้านความแข็งแรง (Construction) โครงสร้างของโต๊ะและเก้าอี้เพิ่มความแข็งแรงโดยการท าพนัง
รองรับทอปโต๊ะและท่ีนั่งของเก้าอี้ เนื่องจากวัสดุเป็นไม้เนื้ออ่อนจึงท ารองรับป้องกันการโค้งงอ การหด
ตัว และการดีดตัวแยกจากกันของไม้ และด้านกรรมวิธีการผลิต (Production) ใช้รูปแบบเฟอร์นิเจอร์
แบบถอดประกอบได้ เพื่อให้สามารถขนส่งได้ง่าย ค านึงถึงการผลิตท่ีไม่ยุ่งยาก โดยให้สามารถใช้
เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ได้ หาซื้อได้ง่าย  

ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี
มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี โดยกลุ่มผู้บริโภคท้ัง 2 กลุ่ม ตามกรอบแนวความคิด ด้านการตลาดมาพิจารณาในมุมของ
ผู้บริโภค ตามหลัก 4C (ฟิลิป คอตเลอร์, 2550:299) ดังนี้ ด้านคุณค่าผู้บริโภค (Customer value) มี
ระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด ด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer) มีระดับความพึง
พอใจมาก ด้านความสะดวกสบาย (Convenience) มีระดับความพึงพอใจมาก ด้านการส่ือสาร 
(Communication) มีระดับความพึงพอใจมาก และกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง มีความ
สอดคล้องกับกรอบแนวคิดด้านการตลาดมาพิจารณาในมุมของผู้ผลิตตามหลัก 4P (ฟิลิปคอตเลอร์, 
2550:299) ดังนี้ ด้านรูปแบบการผลิต (Product) มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด ด้านราคา (Price) 
มีระดับความพึงพอใจมาก ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) มีระดับความพึงพอใจมาก และด้าน
การส่งเสริมการตลาด (Promotion) มีระดับความพึงพอใจมาก โดยสามารถอภิปรายผลได้ ดังนี้  

กลุ่มผู้บริโภคท้ัง 2 กลุ่ม พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง อายุ ระหว่าง 
31-40 ปี โดยให้ความส าคัญในด้านความสวยงามน่าใช้ ความสะดวกสบายในการใช้สอย ซึ่งสอดคล้อง
กับ ศุภนารี สุธารส (2552) ท่ีได้ศึกษา เรื่อง ปัจจัยส่วนประสมทางการตลาดค้าปลีกท่ีมีผลต่อ การ
ตัดสินใจของนักท่องเท่ียวชาวไทยในการซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักในจังหวัดเชียงใหม ่ในการเก็บข้อมูลของ
ผู้บริโภคท้ัง 2 กลุ่ม พบว่า ผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้ามีก าลังซื้อมากกว่าผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า 
เนื่องจากมีรายรับต่อเดือนมากกว่า แต่ผลการประเมินความพึงพอใจท้ัง 2 กลุ่ม แตกต่างกันเล็กน้อย
อย่างไม่มีนัยยะส าคัญ ท้ังนี้ไม่สามารถประเมินผลได้ว่าในห้างสรรพสินค้าหรือในงานแสดงสินค้าท่ีใด
จะมีการจ าหน่ายได้ดีกว่ากัน 
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5.3 ข้อเสนอแนะ 
 

การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง 
อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ผู้วิจัยมีข้อเสนอแนะเพื่อน าผลการวิจัยไปใช้ และเพื่อการท าวิจัย
ในครั้งต่อไป ดังนี้ 

 

5.3.1 ข้อเสนอแนะเพื่อน าผลการวิจัยไปใช้ 
1. การวิจัยครั้งนี้ผู้วิจัยได้เจาะจงศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าท่ีแหล่งปลูกในอ าเภอทองผา

ภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี อายุ 15 ปี ดังนั้นการน าผลการวิจัยไปใช้ควรเป็นน าไปเป็นแนวทางใน
การศึกษาเท่านั้น เนื่องจากค่าผลการทดสอบคุณสมบัติขึ้นอยู่กับหลายปัจจัย ซึ่งแต่ละท้องท่ีท่ีปลูกไม้
สักนั้นมีความแตกต่างกันของลักษณะดิน ธาตุอาหาร สภาพอากาศ การดูแล และอื่นๆ ท าให้ค่าผล
การทดสอบท่ีได้มีผลต่างกันไป 

2. ด้านคุณสมบัติของไม้ เนื่องด้วยไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี ถือว่าเป็นไม้ท่ีมีอายุน้อย 
คุณภาพไม้จึงมีข้อแตกต่างจากไม้สักอายุมาก เช่น ไม้สักอายุ  30 ปีขึ้นไป ท้ังทางด้านเคมี กายภาพ 
ลวดลาย สีสันของไม้ ซึ่งต้องท าความเข้าใจก่อนจะน าไปใช้ได้อย่างเหมาะสม การน าไม้ไปใช้ ควร
หลีกเล่ียงการใช้งานในสภาพแวดล้อมท่ีมีความช้ืนมาก แสงแดดจัด หรือโดนฝน เนื่องจากจะท าให้ไม้
เส่ือมสภาพ 

3. การน าไม้ไปใช้งาน ขนาดของไม้สักสวนป่า อายุ 15 ปี เส้นผ่าศูนย์กลางเพียงอก 19.44 
เซนติเมตร ความสูงของไม้ช้ันเด่นและช้ันรอง 20.5 เมตร (สัก.ส่วนปลูกป่าภาคเอกชน ส านักส่งเสริม
การปลูกป่า กรมป่าไม้2553) ซึ่งจัดว่าเป็นไม้ขนาดเล็ก การแปรรูปไม้ขนาดเล็กเมื่อยังสดอยู่จะมีการ
โค้งงอและแตกร้าวค่อนข้างมาก ดังนั้นเพื่อลดปัญหา ควรเล่ือยไม้ให้มีความยาวประมาณ 150 – 250 
เซนติเมตร ลักษณะการใช้งานเหมาะส าหรับผลิตภัณฑ์ไม้ชนิดเล็ก ซึ่งหากต้องการไม้ท่ีมีขนาดใหญ่ให้
ชีวิธีต่อความยาวหรืออัดประสานเพิ่มขนาดความหนาและกว้างเข้าด้วยกัน 

4. การพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง
ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรีนั้น เบ้ืองต้นคือ ชุดโต๊ะรับประทานอาหารขนาด 4 ท่ีนั่ง เนื่องด้วยเป็นสินค้า
ท่ีทางกลุ่มผลิตและจัดจ าหน่ายได้มากท่ีสุด การพัฒนารูปแบบเฟอร์นิเจอร์นั้นต้องค านึงถึงกรรมวิธีการ
ผลิต ข้อจ ากัดของเครื่องมือ อุปกรณ์ ทักษะฝีมือ รวมถึงรูปแบบ โดยต้องให้มีความง่ายและเหมาะสม
กับทางกลุ่มผู้ผลิตให้มากท่ีสุด ข้อดีของการถอดประกอบนั้นท าให้ง่ายต่อการขนส่ง ลดพื้นท่ีในการ
ขนส่ง แต่ยังพบข้อเสียคือ ความแม่นย าให้การเจาะ การใส่อุปกรณ์ และความเรียบร้อยของช้ินงาน 

5. ผลการประเมินความพึงพอใจผู้วิจัยได้แบ่งกลุ่มผู้บริโภคเป็น 2 กลุ่ม คือกลุ่มผู้บริโภคใน
งานแสดงสินค้า และกลุ่มผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า เนื่องจากอยากทราบถึงความแตกต่างระหว่างท้ัง 
2 กลุ่มนี้ โดยในภาพรวมมีระดับความพึงพอใจมาก ระดับค่าเฉล่ียใกล้เคียงกัน แต่จะแตกต่างกันใน
ด้านราคาและรูปแบบ โดยกลุ่มผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้าจะมีก าลังซื้อมากกว่าและพึงพอใจใน
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รูปแบบของเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีความร่วมสมัยมากกว่า ซึ่งข้อเสนอแนะตรงนี้สามารถน าไปเป็นข้อมูลใน
การออกแบบและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ต่อไป 

 

5.3.2 ข้อเสนอแนะในการท าวิจัยคร้ังต่อไป 
1. การศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าควรสุ่มตัวอย่างต้ังแต่ต้นไม้จนถึงไม้ท่ีใช้ทดสอบ โดย

เลือกพื้นท่ี เลือกต้น เลือกส่วนของต้นไม้ท่ีจะตัดเป็นซุง และเลือกต าแหน่งในซุงท่ีจะแปรรูป เพื่อให้
เกิดความล าเอียงน้อยท่ีสุด 

2. ควรมีการพัฒนาบรรจุภัณฑ์ส าหรับเฟอร์นิเจอร์ เป็นการสร้างมูลให้กับกลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

3. ไม้สักสวนป่า แม้จะมีคุณสมบัติเหมาะสมกับการน าไปท าเฟอร์นิเจอร์ แต่ยังไม่เป็นท่ี
ยอมรับของผู้บริโภคมากนัก ควรมีการปรับปรุง พัฒนา หรือน าไปประยุกต์เป็นวัสดุส าหรับผลิตภัณฑ์
อื่น ท่ีสามารถเพิ่มมูลค่าได้ 

4. การน าไม้ไปใช้งาน ควรค านึงถึงความคุ้มค่าของไม้ กระบวนการออกแบบขั้นตอนการ
ผลิตท่ีสามารถใช้ไม้ได้หมดทุกส่วน และเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

5. การพัฒนาอย่างมีส่วนร่วมกับชุมชน ควรค านึงถึงบริบทในสภาพแวดล้อมนั้นๆ เพื่อให้
เข้าถึง เข้าใจ เกิดผลสัมฤษธ์สูงสุดและยังยั่ง 
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ภาคผนวก ข  
เคร่ืองมือที่ใช้ในงานวิจัย 

 
1. การตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง ระหว่างข้อ

ประเมินกับวัตถุประสงค์ (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) 
2. แบบสอบถาม (Questionnaire) ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ 

ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต 
3. แบบสอบถาม (Questionnaire) การประเมินความพึงพอใจต่อเฟอร์นิเจอร์ก ลุ่ ม

ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
4. แบบสอบถามความต้องการของลูกค้า 
5. ตารางการกระจายหน้าท่ีเชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment : QFD) (มณฑ

รี ศาสนันทน์. 2550) และการแก้ปัญหาเชิงประดิษฐ์กรรม (Theory of Inventive Problem Solving 
: TRIZ) (ไตรสิทธิ์ เบญจบุณยสิทธิ์ และคณะ. 2550) 

6. ตารางกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์เชิงการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
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แบบประเมินส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา 
โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมนิกับวัตถุประสงค์ 

(Index of item Objective Congruence หรือ IOC) 
 

ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล
ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อ – นามสกุล : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ รหัสนักศึกษา 57603134 

 
ค าช้ีแจง 
 แบบประเมินฉบับนี้ใช้เพื่อตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง 
ระหว่างข้อประเมินกับวัตถุประสงค์ (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ในหัวข้อ
เรื่องแบบสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้าน
เฟอร์นิเจอร์ไม้และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิตท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้
สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 แบบประเมินแบ่งออกเป็น 2 ตอน ดังนี้ 
 ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ประเมิน 
 ตอนที่ 2 แบบสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์  
ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิตท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่ม
ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 
การตรวจสอบคุณภาพเคร่ืองมือ 
ค าอธิบาย ส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบเครื่องมือ 
เกณฑ์ในการตรวจสอบเคร่ืองมือ การตรวจสอบเครื่องมือท่ีจะใช้ในการวิจัยตามความคิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิท าการตรวจสอบหาความสอดคล้องระหว่างค าถามกับส่ิงท่ีต้องการวัด (Index Item of 
Congruent : IOC) โดยมีเกณฑ์คะแนน ดังนี้  
   +1  หมายถึง  ข้อความหรือข้อค าถามนั้นมีความเหมาะสมสอดคล้องตรงกับ
เนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   0 หมายถึง  ไม่แน่ใจในข้อความหรือข้อค าถามนั้นมีความเหมาะสม
สอดคล้องตรงกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   -1  หมายถึง  ข้อความหรือข้อค าถามนั้นไม่มีความเหมาะสมสอดคล้องตรง
กับเนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 
 ในกรณีท่ีผู้ทรงคุณวุฒิให้ค่าประเมินเป็น 0 หรือ -1 ขอความอนุเคราะห์ความคิดเห็นหรือ
ข้อเสนอแนะเพื่อใช้ในการปรับปรุงข้อความต่อไป 
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ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ประเมิน 
ล าดับที่ ข้อค าถาม 

1. ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. ช่ือ – นามสกุล………………………………………………………………………………………… 
2. ต าแหน่ง…………………………………………………………………………………………………… 
3. สถานท่ีท างาน……………………………………………………………………………………………… 

เกณฑ์การให้คะแนน 
+1 0 -1 ข้อเสนอแนะ 

    
 
ตอนที่ 2 แบบสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้าน 

 เฟอร์นิเจอร์ไม้และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิตท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์ 
 เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
เกณฑ์การให้คะแนน 

+1 0 -1 ข้อเสนอแนะ 
1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 

1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการใช้งาน     
1.2 สามารถท าความสะอาดได้ง่าย     

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม     
2.2 มีสีสันสวยงาม     

3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 
3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสมในการใช้งาน     
3.2 สามารถนั่งได้สะดวกสบาย     

4. ความปลอดภัย (Safety) 
4.1 มีลักษณะโครงสร้างปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ี
เป็นอันตรายต่อการใช้งาน 

    

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่ก่อให้เกิดความ
เสียหายหรือส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้งาน 

    

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง     
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก     

6. กรรมวิธีการผลิต (Production)     
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่ยุ่งยาก สอดคล้อง
กับเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

    

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละมากๆอย่างมี
ประสิทธิภาพ 
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        ลงชื่อผู้ประเมิน  

      
 ………………………………………………………………………… 

     (……………………………………………………………………….) 
     วันท่ี…………………………………………………………………. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา 
โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมนิกับวัตถุประสงค์ 

(Index of item Objective Congruence หรือ IOC) 
 

ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล
ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อ – นามสกุล : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ รหัสนักศึกษา 57603134 

 
ค าช้ีแจง 
 แบบประเมินฉบับนี้ใช้เพื่อตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง 
ระหว่างข้อประเมินกับวัตถุประสงค์ (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ในหัวข้อ
เรื่องแบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 แบบประเมินแบ่งออกเป็น 2 ตอน ดังนี้ 
 ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ประเมิน 
 ตอนที่ 2 แบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บิโภคท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่ม
ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 
การตรวจสอบคุณภาพเคร่ืองมือ 
ค าอธิบาย ส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบเครื่องมือ 
เกณฑ์ในการตรวจสอบเคร่ืองมือ การตรวจสอบเครื่องมือท่ีจะใช้ในการวิจัยตามความคิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิท าการตรวจสอบหาความสอดคล้องระหว่างค าถามกับส่ิงท่ีต้องการวัด (Index Item of 
Congruent : IOC) โดยมีเกณฑ์คะแนน ดังนี้  
   +1  หมายถึง  ข้อความหรือข้อค าถามนั้นมีความเหมาะสมสอดคล้องตรงกับ
เนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   0 หมายถึง  ไม่แน่ใจในข้อความหรือข้อค าถามนั้นมีความเหมาะสม
สอดคล้องตรงกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   -1  หมายถึง  ข้อความหรือข้อค าถามนั้นไม่มีความเหมาะสมสอดคล้องตรง
กับเนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 
 ในกรณีท่ีผู้ทรงคุณวุฒิให้ค่าประเมินเป็น 0 หรือ -1 ขอความอนุเคราะห์ความคิดเห็นหรือ
ข้อเสนอแนะเพื่อใช้ในการปรับปรุงข้อความต่อไป 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ประเมิน 
 

ล าดับที่ ข้อค าถาม 
1. ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

1. เพศ ชาย หญิง 
2. อาชีพ…………………………………………………………………………………………………………….. 
3. อายุ…………………………ปี 
4. รายได้…………………………………………. /เดือน 

เกณฑ์การให้คะแนน 
+1 0 -1 ข้อเสนอแนะ 

    
 
ตอนที่ 2 แบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บิโภคท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์ 

 เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
เกณฑ์การให้คะแนน 

+1 0 -1 ข้อเสนอแนะ 
1. คุณค่าผู้บริโภค (Customer value)     

1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงามน่าใช้     
1.2 ชุดโต๊ะอาหารใช้วัสดุเหมาะสม บ่งบอกถึง
คุณค่า 

    

1.3 ชุดโต๊ะอาหารมีภาพลักษณ์เหมาะสมกับ
การใช้งาน 

    

2. ต้ น ทุ น ต่ อ ผู้ บ ริ โ ภ ค  ( Cost to the 
Customer) 

    

2.1 ชุดโต๊ะอาหารมีราคาเหมาะสม     
2.2 คุณภาพกับราคามีความเหมาะสมควรค่า
แก่การซื้อ 

    

2.3 วัสดุท่ีใช้ในการผลิตมีความเหมาะสมกับ
ราคา 

    

3. ความสะดวกสบาย (Convenience)     
3.1 ก า ร ใ ช้ ง า น ชุ ด โ ต๊ ะ อ าห า ร มี ค ว า ม
สะดวกสบาย สามารถใช้งานได้เหมาะสมกับ
พื้นท่ี 

    

 3.2 ชุดโต๊ะอาหารมีการบรรจุหีบห่อและการ
ขนส่งท่ีสะดวกสบาย ขนส่งได้ง่าย 

    

3.3 สามารถถอดประกอบชุดโต๊ะอาหารได้
ด้วยตัวเอง 

    

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4. การสื่อสาร (Communication)     
4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารสามารถส่ือสาร
แนวคิดในการออกแบบได้ดี 

    

4.2 ลูกค้าได้รับข้อมูลครบถ้วนในการใช้งาน
และการจัดเก็บรักษาชุดโต๊ะอาหาร 

    

4.3 มีการบริการหลังการขายให้กับลูกค้า     
 
 

       ลงช่ือผู้ประเมิน  
     

 ………………………………………………………………………… 
   (……………………………………………………………………….) 
   วันท่ี…………………………………………………………………. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



165 
 

แบบประเมินส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา 
โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมนิกับวัตถุประสงค์ 

(Index of item Objective Congruence หรือ IOC) 
 

ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล
ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อ – นามสกุล : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ รหัสนักศึกษา 57603134 

 
ค าช้ีแจง 
 แบบประเมินฉบับนี้ใช้เพื่อตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้อง 
ระหว่างข้อประเมินกับวัตถุประสงค์ (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ในหัวข้อ
เรื่องแบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 แบบประเมินแบ่งออกเป็น 2 ตอน ดังนี้ 
 ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ประเมิน 
 ตอนที่ 2 แบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองท่ี
มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี 
 
การตรวจสอบคุณภาพเคร่ืองมือ 
ค าอธิบาย ส าหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบเครื่องมือ 
เกณฑ์ในการตรวจสอบเคร่ืองมือ การตรวจสอบเครื่องมือท่ีจะใช้ในการวิจัยตามความคิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิท าการตรวจสอบหาความสอดคล้องระหว่างค าถามกับส่ิงท่ีต้องการวัด (Index Item of 
Congruent : IOC) โดยมีเกณฑ์คะแนน ดังนี้  
   +1  หมายถึง  ข้อความหรือข้อค าถามนั้นมีความเหมาะสมสอดคล้องตรงกับ
เนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   0 หมายถึง  ไม่แน่ใจในข้อความหรือข้อค าถามนั้นมีความเหมาะสม
สอดคล้องตรงกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   -1  หมายถึง  ข้อความหรือข้อค าถามนั้นไม่มีความเหมาะสมสอดคล้องตรง
กับเนื้อหาตามกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 
 ในกรณีท่ีผู้ทรงคุณวุฒิให้ค่าประเมินเป็น 0 หรือ -1 ขอความอนุเคราะห์ความคิดเห็นหรือ
ข้อเสนอแนะเพื่อใช้ในการปรับปรุงข้อความต่อไป 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ประเมิน 
ล าดับที่ ข้อค าถาม 

1. ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. เพศ ชาย หญิง 
2. ช่ือ – นามสกุล………………………………………………………………………………………………… 

เกณฑ์การให้คะแนน 
+1 0 -1 ข้อเสนอแนะ 

    
 
ตอนที่ 2  แบบสอบถามการประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองท่ีมีต่อ 

เฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด 
กาญจนบุรี 

ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
เกณฑ์การให้คะแนน 

+1 0 -1 ข้อเสนอแนะ 
1. รูปแบบการผลิต (Product)     

1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงาม     
1.2 มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิต     
1.3 มีความสะดวกสบายในการใช้งาน     

2. ราคา (Price)     
2.1 ชุดโต๊ะอาหาร ราคา 7,500 บาท     
2.2 โต๊ะ ราคาตัวละ 3,900 บาท     
2.3 เก้าอี้ ราคาตัวละ 900 บาท     

3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place)     
3.1 มีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในกลุ่ม
ชุมชน 

    

 3.2 มีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในงานแสดง
สินค้า  

    

3.3 มี ค ว าม เหมาะสมกั บก ารจ าหน่ า ย ใ น
ห้างสรรพสินค้า 

    

4. การส่งเสริมการตลาด (Promotion)     
4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารมีความแปลกใหม่     
4.2 ภาพลักษณ์ของชุดโต๊ะอาหารดึงดูดผู้บริโภค     
4.3 บรร จุภัณฑ์ ช่วยสร้ าง จุดเ ด่นให้กับก ลุ่ม
ผลิตภัณฑ์ 

    

 
 

        
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     ลงช่ือผู้ประเมิน 
     

 ………………………………………………………………………… 
   (……………………………………………………………………….) 
   วันท่ี………………………………………………………………… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 
 

 
 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นเิจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล

ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
2. เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง

ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี

มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบสอบถามฉบับนี้ใช้เพื่อสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ
เฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต ท่ีมีต่อการพัฒนา
เฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

2. แบบสอบถามฉบับนี้สร้างขึ้นเพื่อเก็บข้อมูลใช้ในการศึกษาระดับปริญญาโทเท่านั้นและ
เป็นข้อมูลในภาพรวม  

3. โปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็นความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด ตอบ
แบบสอบถามทุกข้อเพื่อความสมบูรณ์ของข้อมูล โดยใส่เครื่องหมาย √ ในข้อท่ีท่านต้องการเลือก โดย
มีความหมายของระดับค่าความเห็น ดังนี้ 

 
 

แบบสอบถาม (Questionnaire) 
ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 

แบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์

เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 

 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. ช่ือ – นามสกุล…………………………………………………………………………………………………………………… 
2. ต าแหน่ง…………………………………………………………………………………………………………………………… 
3. สถานท่ีท างาน…………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอรน์ิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้
สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 

 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



170 
 

ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 

1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการใช้งาน      
1.2 สามารถท าความสะอาดได้ง่าย      

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม      

2.2 มีสีสันสวยงาม      
3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 

3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสมในการใช้งาน      

3.2 สามารถนั่งได้สะดวกสบาย      

4. ความปลอดภัย (Safety) 
4.1 มีลักษณะโครงสร้างปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อ
การใช้งาน 

     

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่ก่อให้เกิดความเสียหายหรือส่วน
ท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้งาน 

     

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง      
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก      

6. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่ยุ่งยาก สอดคล้องกับเครื่องจักร
และอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

     

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละมากๆอย่างมีประสิทธิภาพ      
 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณท่ีให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
นักศึกษาระดับปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 
 

 
 
 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นเิจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล

ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
2. เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง

ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี

มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบสอบถามฉบับนี้ใช้เพื่อสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ
เฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต ท่ีมีต่อการพัฒนา
เฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

2. แบบสอบถามฉบับนี้สร้างขึ้นเพื่อเก็บข้อมูลใช้ในการศึกษาระดับปริญญาโทเท่านั้นและ
เป็นข้อมูลในภาพรวม  

3. โปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็นความเป็นจริงของท่านมากท่ี สุด ตอบ
แบบสอบถามทุกข้อเพื่อความสมบูรณ์ของข้อมูล โดยใส่เครื่องหมาย √ ในข้อท่ีท่านต้องการเลือก โดย
มีความหมายของระดับค่าความเห็น ดังนี้ 

 

แบบสอบถาม (Questionnaire) 
ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 

แบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์

เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 

 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. ช่ือ – นามสกุล…………………………………………………………………………………………………………………… 
2. ต าแหน่ง…………………………………………………………………………………………………………………………….. 
3. สถานท่ีท างาน…………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอรน์ิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้
สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 

1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการใช้งาน      
1.2 สามารถท าความสะอาดได้ง่าย      

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม      

2.2 มีสีสันสวยงาม      
3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 

3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสมในการใช้งาน      

3.2 สามารถนั่งได้สะดวกสบาย      

4. ความปลอดภัย (Safety) 
4.1 มีลักษณะโครงสร้างปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อ
การใช้งาน 

     

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่ก่อให้เกิดความเสียหายหรือส่วน
ท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้งาน 

     

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง      
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก      

6. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่ยุ่งยาก สอดคล้องกับเครื่องจักร
และอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

     

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละมากๆอย่างมีประสิทธิภาพ      
 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณท่ีให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
นักศึกษาระดับปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 
 

 
 
 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นเิจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล

ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
2. เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง

ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี

มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบสอบถามฉบับนี้ใช้เพื่อสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ
เฟอร์นิเจอร์ ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต ท่ีมีต่อการพัฒนา
เฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

2. แบบสอบถามฉบับนี้สร้างขึ้นเพื่อเก็บข้อมูลใช้ในการศึกษาระดับปริญญาโทเท่านั้นและ
เป็นข้อมูลในภาพรวม  

3. โปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็นความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด ตอบ
แบบสอบถามทุกข้อเพื่อความสมบูรณ์ของข้อมูล โดยใส่เครื่องหมาย √ ในข้อท่ีท่านต้องการเลือก โดย
มีความหมายของระดับค่าความเห็น ดังนี้ 

 

แบบสอบถาม (Questionnaire) 
ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ 
ผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ และผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



175 
 

  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมน้อยท่ีสุด 

แบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์

เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 

 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. ช่ือ – นามสกุล…………………………………………………………………………………………………………………… 
2. ต าแหน่ง…………………………………………………………………………………………………………………………….. 
3. สถานท่ีท างาน…………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอรน์ิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้
สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. หน้าที่ใช้สอย (Function) 

1.1 มีรูปทรงเหมาะสมกับการใช้งาน      
1.2 สามารถท าความสะอาดได้ง่าย      

2. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) 
2.1 มีรูปทรงสวยงาม      

2.2 มีสีสันสวยงาม      
3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน (Ergonomics) 

3.1 มีขนาดสัดส่วนเหมาะสมในการใช้งาน      

3.2 สามารถนั่งได้สะดวกสบาย      

4. ความปลอดภัย (Safety) 
4.1 มีลักษณะโครงสร้างปลอดภัย ไม่มีส่วนท่ีเป็นอันตรายต่อ
การใช้งาน 

     

4.2 เลือกใช้วัสดุ อุปกรณ์ท่ีไม่ก่อให้เกิดความเสียหายหรือส่วน
ท่ีเป็นอันตรายต่อการใช้งาน 

     

5. ความแข็งแรง (Construction) 
5.1 มีโครงสร้างมั่นคงแข็งแรง      
5.2 สามารถรับน้ าหนักได้มาก      

6. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
6.1 ใช้กรรมวิธีการผลิตท่ีไม่ยุ่งยาก สอดคล้องกับเครื่องจักร
และอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ 

     

6.2 สามารถผลิตได้ครั้งละมากๆอย่างมีประสิทธิภาพ      
 

ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณท่ีให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
นักศึกษาระดับปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



177 
 

 
หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นเิจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล

ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ ์: ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม : ดร.สมชาย เซะวิเศษ 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
2. เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง

ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี

มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบสอบถามฉบับนี้ใช้เพื่อประเมินความพึงพึงพอใจของผู้ท่ีมีประสบการณ์ในการเลือก
ซื้อเฟอร์นิเจอร์ไม้สักต่อเฟอร์นิเจอร์ท่ีได้รับการพัฒนาจากกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล
ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

2. แบบสอบถามฉบับนี้สร้างขึ้นเพื่อเก็บข้อมูลใช้ในการศึกษาระดับปริญญาโทเท่านั้นและ
เป็นข้อมูลในภาพรวม  

3. โปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็นความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด ตอบ
แบบสอบถามทุกข้อเพื่อความสมบูรณ์ของข้อมูล โดยใส่เครื่องหมาย √ ในข้อท่ีท่านต้องการเลือก โดย
มีความหมายของระดับค่าความเห็น ดังนี้ 

แบบสอบถาม (Questionnaire) 
การประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5 หมายถึง  มีความพึงพอใจมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความพึงพอใจมาก 
  3 หมายถึง  มีความพึงพอใจปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อย 
  1 หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อยท่ีสุด 

 
แบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความพึงพอใจท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้

สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
 

ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. เพศ ชาย หญิง 
2. 
อาชีพ………………………………………………………………………………………………………………………………………
.. 
3. อายุ…………………………ปี 
4. รายได้…………………………………………. /เดือน 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความพึงพอใจมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
 ชุดโต๊ะอาหาร ขนาด 4 ท่ีนั่ง แนวคิดในการออกแบบจาก ใบไม้ วัสดุไม้สักอายุ 15 ปี จาก
แหล่งปลูกในอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี  

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. 
 
 

คุณค่าผู้บริโภค (Customer value) 
1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงามน่าใช้      
1.2 ชุดโต๊ะอาหารใช้วัสดุบ่งบอกถึงคุณค่า      
1.3 ชุดโต๊ะอาหารมีภาพลักษณ์เหมาะสมกับการใช้
งาน 

     

2. ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer) 
2.1 ชุดโต๊ะอาหารมีราคาเหมาะสม      
2.2 คุณภาพกับราคามีความเหมาะสมควรค่าแก่การ
ซื้อ 

     

2.3 วัสดุท่ีใช้ในการผลิตมีความเหมาะสมกับราคา      
3. ความสะดวกสบาย (Convenience) 

3.1 สามารถใช้งานได้เหมาะสมกับพื้นท่ี      
3.2 มีการบรรจุหีบห่อและการขนส่งท่ีสะดวกสบาย       
3.3 สามารถหาซื้ออุปกรณ์ซ่อมแซมได้ง่าย      

4. การสื่อสาร (Communication) 
4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารสามารถส่ือสารแนวคิดใน
การออกแบบได้ดี 

     

4.2 รูปแบบสามารถส่ือสารกับกลุ่มผู้ใช้ได้ดี      
4.3 รูปแบบส่ือถึงการใช้งานอย่างเหมาะสม      

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณท่ีให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
นักศึกษาระดับปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นเิจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล

ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
2. เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง

ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี

มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบสอบถามฉบับนี้ใช้เพื่อประเมินความพึงพึงพอใจของสมาชิกกลุ่มผลิตภัณฑ์
เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 

2. แบบสอบถามฉบับนี้สร้างขึ้นเพื่อเก็บข้อมูลใช้ในการศึกษาระดับปริญญาโทเท่านั้นและ
เป็นข้อมูลในภาพรวม  

3. โปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็นความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด ตอบ
แบบสอบถามทุกข้อเพื่อความสมบูรณ์ของข้อมูล โดยใส่เครื่องหมาย √ ในข้อท่ีท่านต้องการเลือก โดย
มีความหมายของระดับค่าความเห็น ดังนี้ 

 

แบบสอบถาม (Questionnaire) 
ประเมนิความพึงพอใจของกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทองท่ีมีต่อ

เฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ 
จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5 หมายถึง  มีความพึงพอใจมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความพึงพอใจมาก 
  3 หมายถึง  มีความพึงพอใจปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อย 
  1 หมายถึง  มีความพึงพอใจน้อยท่ีสุด 

 
แบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความพึงพอใจท่ีมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้

สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 

ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. เพศ ชาย หญิง 
2. ช่ือ – 
นามสกุล……………………………………………………………………………………………………………………………. 
3. 
อาชีพ………………………………………………………………………………………………………………………………………
.. 
4. อายุ…………………………ปี 
5. รายได้…………………………………………. /เดือน 
ตอนที่ 2 ข้อมูลการประเมินความพึงพอใจมีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 
 ชุดโต๊ะอาหาร ขนาด 4 ท่ีนั่ง แนวคิดในการออกแบบจาก ใบไม้ วัสดุไม้สักอายุ 15 ปี จาก
แหล่งปลูกในอ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี  

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



182 
 

ล าดับที่ เกณฑ์การพิจารณา 
ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. 
 
 

รูปแบบการผลิต (Product) 
1.1 ชุดโต๊ะอาหารมีความสวยงาม      
1.2 มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิต      
1.3 มีความสะดวกสบายในการใช้งาน      

2. ราคา (Price) 
2.1 ชุดโต๊ะอาหาร ราคา 7,500 บาท      
2.2 โต๊ะ ราคาตัวละ 3,900 บาท      
2.3 เก้าอี้ ราคาตัวละ 900 บาท      

3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) 
3.1 มีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในกลุ่มชุมชน      
3.2 มีความเหมาะสมกับการจ าหน่ายในงานแสดง
สินค้า  

     

3.3 มี ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม กั บ ก า ร จ า ห น่ า ย ใ น
ห้างสรรพสินค้า 

     

4. การส่งเสริมการตลาด (Promotion) 
4.1 รูปแบบชุดโต๊ะอาหารมีความแปลกใหม่      
4.2 ภาพลักษณ์ของชุดโต๊ะอาหารดึงดูดผู้บริโภค      
4.3 บรรจุภัณฑ์ช่วยสร้างจุดเด่นให้กับกลุ่มผลิตภัณฑ์      

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณท่ีให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
นักศึกษาระดับปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 

 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ : การศึกษาและพัฒนาเฟอร์นเิจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบล

ห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาคุณสมบัติไม้สักสวนป่าเพื่อใช้ในการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์ 
2. เพื่อพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทอง

ผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้บริโภคและกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ท่ี

มีต่อเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัด
กาญจนบุรี ท่ีได้รับการพัฒนาแล้ว 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบสอบถามฉบับนี้ใช้เพื่อสอบถามความคิดเห็นของลูกค้าท่ีมีต่อชุดโต๊ะอาหาร 
2. แบบสอบถามฉบับนี้สร้างขึ้นเพื่อเก็บข้อมูลใช้ในการศึกษาระดับปริญญาโทเท่านั้นและ

เป็นข้อมูลในภาพรวม  
3. โปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็นความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด ตอบ

แบบสอบถามทุกข้อเพื่อความสมบูรณ์ของข้อมูล โดยใส่เครื่องหมาย √ ในข้อท่ีท่านต้องการเลือก โดย
มีความหมายของระดับค่าความเห็น ดังนี้ 
  5 หมายถึง  มีความส าคัญมากท่ีสุด 
  4 หมายถึง  มีความส าคัญมาก 
  3 หมายถึง  มีความส าคัญปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความส าคัญน้อย 
  1 หมายถึง  มีความส าคัญน้อยท่ีสุด 

แบบสอบถาม (Questionnaire) 
ความต้องการของลูกค้า 
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แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ดังนี้ 
ตอนที่ 1 ข้อมูลการประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อการพัฒนาเฟอร์นิเจอร์กลุ่มผลิตภัณฑ์

เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง ต าบลห้วยเขย่ง อ าเภอทองผาภูมิ จังหวัดกาญจนบุรี 
ตอนที่ 2 ข้อเสนอแนะ 

 

รายละเอียด 
ระดับความคิดเห็น 

1 2 3 4 5 
1. หน้าที่ใช้สอย 
1.1 เหมาะสมกับการใช้งาน      
1.2 ท าความสะอาดง่าย      
2. ความสวยงามน่าใช้ 
2.1 รูปทรงสวยงาม      
2.2 สีสันสวยงาม      
3. ความสะดวกสบายในการใช้งาน 
3.1 ขนาดสัดส่วนเหมาะสม      
3.2 นั่งสบาย      
4. ความแข็งแรง 
4.1 รับน้ าหนักได้ดี      
4.2 โครงสร้างแข็งแรง      
5. การขนส่ง 
5.1 ประหยัดพื้นท่ีขนส่ง      
5.2 เคล่ือนย้ายง่าย      

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณท่ีให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวมณฑิตา พราหมณโชติ 
นักศึกษาระดับปริญญาโท หลักสูตรครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ค 
การเก็บข้อมูลในการวิจัย 
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ภาพท่ี ค1 สวนป่าทองผาภูมิ 
 

 
 

ภาพท่ี ค2 แปลงสักในสวนป่าทองผาภูมิ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค3 ไม้สักสวนป่าในสวนป่าทองผาภูมิ 
 

 
 

ภาพที ่ค4 ไม้สักแปรรูป 
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ภาพท่ี ค5 ตรวจเครื่องมือในงานวิจัยกับผู้ทรงคุณวุฒ ิ
 

 
 

ภาพท่ี ค6 ตรวจเครื่องมือในงานวิจัยกับผู้ทรงคุณวุฒ ิ
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค7 ขอค าปรึกษาด้านการออกแบบกับผู้ทรงคุณวุฒิ 
 

 
 

ภาพท่ี ค8 ขอความคิดเห็นด้านการออกแบบกับผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค9 ขอความคิดเห็นด้านการออกแบบกับผู้ทรงคุณวุฒิ 
 

 
 

ภาพท่ี ค10 ขอความคิดเห็นด้านการออกแบบกับผู้เช่ียวชาญด้านเฟอร์นิเจอร์ไม้ 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค11 ขอความคิดเห็นด้านการออกแบบกับผู้ทรงคุณวุฒิ 
 

 
 

ภาพท่ี ค12 ขอความคิดเห็นด้านการออกแบบกับผู้เช่ียวชาญด้านการผลิต 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค13 แลกเปล่ียนความคิดเห็นกับเจ้าหน้าท่ีสวนป่าทองผาภูมิ 
 

 
 

ภาพท่ี ค14 ประเมินความพึงพอใจกับกลุ่มผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค15 ประเมินความพึงพอใจกับกลุ่มผู้บริโภคในงานแสดงสินค้า 
 

 
 

ภาพท่ี ค16 ประเมินความพึงพอใจกับกลุ่มผู้บริโภคในห้างสรรพสินค้า 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี ค17 ถ่ายทอดความรู้แก่กลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 
 

 
 

ภาพท่ี ค18 ประเมินความพึงพอใจกับกลุ่มผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้สักทอง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก ง 
ผลการออกแบบ 
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ภาพที่ ง1 ชุดโต๊ะอาหาร 

 

 

ภาพที่ ง2 โต๊ะรับประทานอาหาร 
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ภาพที่ ง3 ทอปโต๊ะรับประทานอาหาร 

 

 

ภาพที่ ง4 ส่วนประกอบโต๊ะรับประทานอาหาร 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ ง5 ขาโต๊ะรับประทานอาหาร 

 

 

ภาพที่ ง6 ขาโต๊ะรับประทานอาหาร 
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ภาพที่ ง7 การถอดประกอบโต๊ะรับประทานอาหาร 

 

ภาพที่ ง8 โต๊ะรับประทานอาหาร 
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ภาพที่ ง9 เก้าอี้รับประทานอาหาร 

 

ภาพที่ ง10 ด้านหน้าเก้าอี้รับประทานอาหาร 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ ง11 ด้านข้างเก้าอี้รับประทานอาหาร 

 

ภาพที่ ง12 ด้านหลังเก้าอี้รับประทานอาหา 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ ง13 การถอดประกอบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

 

ภาพที่ ง14 ส่วนประกอบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก จ  
ภาพแสดงแบบเพื่อการผลิต 

1. ภาพแสดงแบบเก้าอี้ 
2. ภาพแสดงแบบโต๊ะ 

3. ภาพแสดงวิธีการประกอบเก้าอี้ 
4. ภาพแสดงวิธีการประกอบโต๊ะ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี จ1 แสดงแบบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ2 ภาพแสดงแบบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ3 ภาพแสดงแบบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ4 ภาพแสดงแบบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ5 ภาพแสดงแบบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ6 ภาพแสดงแบบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ7 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ8 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ9 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ10 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ11 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ12 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ13 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ14 ภาพแสดงแบบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ15 ภาพแสดงวิธีการประกอบเก้าอี้รับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ จ16 ภาพแสดงวิธีการประกอบโต๊ะรับประทานอาหาร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 




