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บทคัดย่อ 

 
การüิจัยครั้งนี้มีüัตถุประÿงค์คือน าเÿนอแนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า 

อ าเภอโพธิ์ จังĀüัดอ่างทองด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิมภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้านพร้อม

ออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบ และÿอบถามคüามคิดเĀ็นของช่างพ้ืนบ้านที่มีต่อการพัฒนารูปแบบ

ผลิตภัณฑ์ต้นแบบนี้ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด้üยรูบริกÿ์ ผู้ใĀ้ข้อมูลคือช่างพ้ืนบ้าน 4 คน 

ปราชญ์ชาüบ้าน 1 คนโดยการýึกþาüรรณกรรมและงานüิจัยที่เกี่ยüข้อง ÿัมภาþณ์เชิงลึกปราชญ์

ชาüบ้านผู้ÿืบÿานภูมิปัญญา ÿัมภาþณ์และÿังเกตการท างานกระบุงละเอียดฐานแปดเĀลี่ยม กระเป๋า

ถือÿตรี กระบุงĀยาบฐานÿี่เĀลี่ยม การเĀลาดัดโค้งคานĀาบ และÿังเกตอย่างมีÿ่üนร่üมเพ่ือüิเคราะĀ์ÿู่

แนüทางการÿร้างมูลค่าเพ่ิม นั่นคือแนüคิดการใช้ÿตูรÿามเĀลี่ยม ABC จุด A คือ ÿ่üนก้น ลüดลายดี

Āล่มคü่ าÿานยกÿองข่มÿอง จุด B คือ ÿ่üนตัü ลüดลายดีคü่ าÿานยกÿองข่มÿอง จุด C คือ ÿ่üนไพล 

ลüดลายไพลÿานยกÿามข่มÿามเพ่ือแบ่งÿัดÿ่üนÿร้างรูปทรงภายใต้งานจักÿานกระบุงแบบดั้งเดิมและ

พัฒนาเป็นแบบผลิตภัณฑ์จ านüน 72 รูปแบบจาก 6 ทิýทางการÿานขึ้นรูป จากนั้นประเมินผลลัพธ์

ของรูปแบบเครื่องจักÿานโดยผู้ทรงคุณüุฒิ และÿอบถามคüามคิดเĀ็นช่างพ้ืนบ้าน 

 รูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าที่ได้รับการพัฒนาผลิตต้นแบบด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่า 

เพ่ิมจากการปรับขนาดและÿัดÿ่üนรูปทรงใĀม่ใĀ้มีลüดลายที่ÿอดคล้องกับýิลปüัฒนธรรมดั้งเดิมและ

ผÿมผÿานกับüัÿดุอ่ืนใĀ้เข้ากับการใช้งานด้üยแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม ภายใต้คüามÿามารถดั้งเดิมและ

คüามÿามารถทางเทคนิคใĀม่ของช่างพ้ืนบ้าน จ านüน 7 ชิ้น แบ่งได้ 2 ประเภทคือ เครื่องใช้ตกแต่ง

ภายในและของใช้ ช่างพ้ืนบ้านคิดเĀ็นü่าการพัฒนานี้เกดิขึ้นได้จริงแต่ผลิตด้üยตนเองทุกขั้นตอนไม่ได้

เนื่องด้üยรูปทรงทีมี่คüามเĀลี่ยม ลüดลายและÿีÿันใĀม ่ ทุกคนมุ่งมั่นท าผลงานในรูปแบบใĀม่นี้อย่าง

ต่อเนื่องด้üยเĀ็นคุณค่าและคüามเป็นไปได้ในการผลิต และใĀ้ข้อเÿนอแนะü่าแม่พิมพ์เพ่ือการขึ้นรูป

คüรเป็นไม้ที่ถอดประกอบได้ 
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ABSTRACT 
 

The objective of this research was to present the way to develop Bang Chao 
Cha Basketry Model, Pho Thong District, Angthong Province based on valued-added 
concept under the folk craftsmanship. This study also designed the product 
prototype and asked the opinions of folk craftsmen towards the development of the 
product prototype through actual condition evaluation with rubrics. The informants 
were 4 folk craftsmen and a village scholar. The researcher studied related research 
and literature review and conducted in-depth interview with a village scholar who 
conveyed local wisdom. The interview and observation were conducted to consider 
the methods of making fine octagonal Kra-bung, women's handbag, rough square Kra-
bung, bending yoke as well as participant observation in order to analyze the ways to 
add value. In this study, Triaxial Blends concept was based on where point A is a 
bottom with a pattern of twill Lai-De-Lom-Kwam, point B is a body with a pattern of 
twill Lai-De-Kwam, point C is Lai-Plai with double face twill weave (3/3) to make the 
suitable proportion of traditional Kra-bung and develop 72 product models from six 
directions of weaving. The results of developed Kra-bung works were evaluated by 
experts and the opinions of folk craftsmen towards the developed works were also 
asked.    

The Bang Chao Cha basketry prototype has been developed based on 
valued-added concept by adjusting size and new proportion to obtain harmonious 
pattern with traditional arts and culture blended with other materials based on 
Triaxial blends concept that meet the functional purpose. Seven works were 
developed under the traditional and new technical capabilities of folk craftsmen. 
The developed works could be divided into two types , namely interior decorative 
materials and appliances. Folk craftsmen viewed that the prototype could be 
practically used for actual production, however they could not made by themselves 
in all steps because of multiple facets and new colors. Every craftsman is committed 
to doing this new model continuously due to awareness of value and production 
feasibility. It is suggested that molds should be detachable. เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 1 
บทน า 

 
1.1  ความเป็นมาและความÿ าคัญของปัญĀา  
กกกกกก 
กกกกกกกĀัตถกรรมจักÿาน ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง เป็นĀัตถกรรมที่มีชื่อเÿียง

ด๎านเครื่องจักÿานไม๎ไผํที่มีคüามประณีตüิจิตร คüามละเอียดอํอนตั้งแตํข้ันตอนการจักตอกไม๎ไผํเĀลา

เกลาเกลี้ยงด๎üยมีดจนเป็นผลิตภัณฑ์ไม๎ไผํแตํละเÿ๎นÿอดขัดไปมารอบภาชนะท้ังตอกเÿ๎นเล็กและใĀญํ

ร๎อยผูกด๎üยĀüายซึ่งเกิดจากภูมิปัญญาและฝีมือของชาüบ๎านบนรากฐานแĀํงการเกþตรกรรมบนพื้นที่

ต าบลที่มีคüามอุดมÿมบูรณ์ ชาüบ๎านจักÿานผลิตภัณฑ์ที่ใช๎ในครัüเรือนเชํน กระจาด กระด๎ง กระบุงและ

เครื่องมือในการด ารงชีพอยํางเชํน อุปกรณ์ในการดักจับÿัตü์น้ า เป็นต๎น เครื่องจักÿานÿํüนใĀญํเป็น

ผลิตภัณฑ์ที่เกิดจากไม๎ไผํซึ่งเป็นüัÿดุพื้นบ๎านที่ใช๎ประโยชน์เป็นเüลานับร๎อยปีที่ข้ึนอยูํรอบๆ ชุมชนตั้งแตํ

อดีต (นฤทธ์ üัฒนภู. 2555) ÿอดคล๎องกับข๎อมูลในอดีตของ อภินันท์ บัüภักดี (2531) อ๎างถึงใน ÿาüิตรี 

เจริญพงý์ (2538)  ที่กลําüüําชาüต าบลบางเจ๎าฉํา จังĀüัดอํางทอง แทบทุกครัüเรือนปลูกไผํÿีÿุกไü๎Āลัง

บ๎านเพื่อใช๎เป็นüัตถุดิบในการจักÿาน ไม๎ไผํÿีÿุกนั้นเป็นไม๎ไผํที่มีÿีของผิüไม๎เป็นเงาÿüย ล าต๎นตรงด๎üย

ชํüงของล าปล๎องที่ยาü พ้ืนผิüของไผํเมื่อผํานกระบüนการรักþาเนื้อไม๎จึงท าใĀ๎พ้ืนผิüเป็นÿีเĀลืองเงา 

นอกจากนี้ผลิตภัณฑ์บางชิ้นอาจมีการรมคüันĀรือลงชะแล็กท าใĀ๎มีÿีน้ าตาลไĀม๎ซึ่งแตกตํางจาก 

เครื่องจักÿานแĀลํงอ่ืน  

กกกกกกกชาüบ๎านบางเจ๎าฉําในอดีตจักÿานเครื่องมือเครื่องใช๎เพื่อการด ารงชีพตามüิถีชีüิตเชํนเดียüกับ

ชาüบ๎านในภาคกลางที่ประกอบอาชีพเกþตรกรรมแบบดั้งเดิม โดยใช๎เครื่องมือเครื่องใช๎ที่ผลิตขึ้นเองจาก

üัตถุดิบธรรมชาติในท๎องถิ่น อยํางเชํน การท าเครื่องจักÿานจากเถา ใบ และต๎นไม๎ชนิดตํางๆ (üิบูลย์ ลี้

ÿุüรรณ. 2540) เครื่องจักÿานแตํละชิ้นมีรูปแบบเพ่ือการใช๎งานที่แตกตํางกันดังที ่üัฒนะ จูฑะüิภาต 

(2552) แบํงรูปแบบเครื่องจักÿานตามประโยชน์ใช๎ÿอยดังนี้ 1) เครื่องจักÿานที่ใช๎เป็นภาชนะ เชํน 

กระบุง กระจาด ชะลอม ตะกร๎า เป็นต๎น 2) เครื่องจักÿานที่ใช๎เป็นเครื่องตักและตüง เชํน กระยอม 

กระชุ เป็นต๎น 3) เครื่องจักÿานที่ใช๎ในครัüเรือน เชํน กระด๎งฟัดข๎าü พัด เป็นต๎น 4) เครื่องจักÿานที่ใช๎ใน

การขนÿํงÿินค๎า เชํน เขํง ชะลอม เป็นต๎น 5) เครื่องจักÿานที่ใช๎ในการดักÿัตü์ ขังÿัตü์ เชํน ÿุํม ไช 

กระชัง ข๎อง เป็นต๎น 6) เครื่องจักÿานที่ใช๎เป็นเครื่องประกอบเรือน เชํน ฝาขัดแตะ เก๎าอ้ีÿาน เป็นต๎น 

7) เครื่องจักÿานที่ใช๎เป็นเครื่องเลํน เชํน ตะกร๎อ ปลาตะเพียนแขüน เป็นต๎น ซึ่งĀัตถกรรมจักÿาน ต าบล

บางเจ๎าฉําในปัจจุบันที่ท ารายได๎ÿูงÿุดใĀ๎กับชุมชนคือเครื่องจักÿานประเภท กระเป๋า และ กระบุง 
กกกกกกกอาจกลําüได๎üําชาüบ๎านบางเจ๎าฉําในอดีตจักÿานผลิตภัณฑ์ขึ้นเพ่ือเป็นเครื่องใช๎ของตนเองเพ่ือ

ตอบÿนองการใช๎งานในลักþณะตํางๆ ตามรูปทรงที่เกิดขึ้นที่ÿัมพันธ์กับÿภาพภูมิýาÿตร์ท๎องถิ่นและแอบ

แฝงการแÿดงถึงขนบธรรมเนียมประเพณี รüมถึงคüามเชื่อ ได๎อีกด๎üย (ýูนย์ÿํงเÿริมýิลปาชีพระĀüําง
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ประเทý. 2557) เĀลํานี้แÿดงใĀ๎เĀ็นถึงคüามแตกตํางจากüิถีชีüิตปัจจุบัน นั่นคือÿังคมüิถีชีüิตของคนไทย

ในปัจจุบันเปลี่ยนไปโดยการรับüัฒนธรรมตะüันตกซึ่งเป็นüัฒนธรรมภายนอกที่มุํงเน๎นเรื่องการประกอบ

อาชีพแบบอุตÿาĀกรรมที่มีคüามÿ าคัญตํอüิทยาการและคüามเจริญทางด๎านüัตถุÿูง (üัฒนะ จูฑะüิภาต. 

2552) การเข๎ามาของผลิตภัณฑ์üัÿดุÿังเคราะĀ์ในการทดแทนคüามต๎องการของรูปแบบการใช๎งานเดิม

ท าใĀ๎คüามต๎องการและรูปแบบการใช๎งานเครื่องจักÿานแบบดั้งเดิมลดลงและเริ่มเลือนĀายไปจากÿังคม 

ไทย อยํางไรก็ตาม ชุมชนชาüบ๎านบางเจ๎าฉํายังคงÿืบÿานมรดกภูมิปัญญาตกทอดตํอยอดผลิตภัณฑ์   

จักÿานนี้ไü๎ (นฤทธ์ üัฒนภ.ู 2555) อยํางตํอเนื่องจนถึงปัจจุบัน 

กกกกกกกผู๎üิจัยลงพื้นที่ต าบลบางเจ๎าฉํา จังĀüัดอํางทองเพ่ือÿัมภาþณ์ คุณพรชัย บุญรื่น ปราชญ์

ชาüบ๎านผู๎ÿืบÿานภูมิปัญญารังÿรรค์ OTOP (One Tambon One Product) เครื่องจักÿานไม๎ไผํ  

บ๎านยางทอง ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง ซึ่งเป็นคนรุํนใĀมํที่ÿืบÿานภูมิปัญญาของ

ชุมชน เมื่อüันที่ 11 ÿิงĀาคม พ.ý. 2558 คุณพรชัย บุญรื่น กลําüüํา บางเจ๎าฉําเป็นชุมชนที่มีüิถีชีüิต

แบบภาคกลางแท๎โดยไมํมีการผÿมของเชื้อชาติอ่ืน กลําüได๎üําชาüอํางทองยังคงเป็นชาüกรุงýรีอยุธยา

โดยแท๎ของผู๎ÿืบÿานชํางฝีมือจากในüัง ในÿํüนของĀัตถกรรมเครื่องจักÿานที่บางเจ๎าฉําได๎ÿืบÿานมาไมํ

ต่ ากüํา 200 ปี โดยประมาณ ซ่ึงÿอดคล๎องกับข๎อมูลของÿ านักงานจังĀüัดอํางทอง (2555) ÿันนิþฐานüํา

อํางทองเป็นชุมชนที่มีมาตั้งแตํในÿมัยกรุงýรีอยุธยา ภายใต๎ชื่อเดิมüํา แขüงเมืองüิเýþชัยชาญและข๎อมูล

ของกระทรüงüัฒนธรรมแÿดงใĀ๎รู๎üํา เÿนํĀ์มรดกüัฒนธรรมไทยของüัฒนธรรมอยุธยา (Ayuttahaya 

Cultural Heritage) คลอบคลุมพื้นที่ 8 จังĀüัด ได๎แกํ ÿระบุรี ÿิงĀ์บุรี พระนครýรีอยุธยา ÿมุทรÿาคร 

ÿมุทรÿงคราม ประจüบคีรีขันธ์และอํางทอง (ÿ านักพัฒนาอุตÿาĀกรรมชุมชน กรมÿํงเÿริมอุตÿาĀกรรม 

กระทรüงอุตÿาĀกรรม. 2558) ผู๎üิจัยพบข๎อมูลüําชาüบ๎านในอดีตจักÿานผลิตภัณฑ์ไü๎ใช๎เองในชีüิต 

ประจ าüัน อีกทั้งใช๎ในการประกอบอาชีพจนมีบุคคลภายนอกใĀ๎คüามÿนใจเกิดการซื้อขายแลกเปลี่ยน

น าไปÿูํการจักÿานเป็นอาชีพเÿริม ถึงแม๎üําเกิดüิกฤตด๎านราคาผลิตตกต่ าเนื่องจากถูกก าĀนดราคาจาก

พํอค๎าคนกลางในอดีต แตํชาüบ๎านชุมชนบางเจ๎าฉําÿามารถผํานüิกฤตนี้ได๎ จากการรüมเป็นกลุํมอาชีพ

และรüมถึงüัตถุประÿงค์มุมมองการใช๎งานที่เปลี่ยนแปลงของผู๎ซื้อที่ต๎องการน าไปตกแตํงที่พักอาýัย 

ÿะÿม Āรือใÿํÿิ่งของอ่ืนที่นอกเĀนือจากการใช๎งานดั้งเดิม  
กกกกกกกผลิตภัณฑ์ปัจจุบันที่ยังคงเป็นจุดเดํนของบางเจ๎าฉําคือ กระบุง ที่มีÿํüนเü๎าโค๎งÿüยงาม และ 
ÿีรมคüันกับฟางข๎าüที่มีเอกลักþณ์ ชํางฝีมือจักÿานถือüํากระบุงอํางทองเป็นกระบุงที่มีคüามÿüยงาม

ที่ÿุดและเคยได๎รับคัดเลือกใĀ๎ใช๎ในพิธีจรดพระนังคัลแรกนาขüัญ โดยชาüบ๎านในอดีตจักÿานกระบุงจาก

ไผํÿีÿุกที่มีในท๎องถิ่นแตํเมื่อชุมชนน าไผํนüลที่มีเนื้อละเอียดและข๎อปล๎องที่ยาüผÿมผÿานกับภูมิปัญญา

ชํางฝีมือดั้งเดิมท าใĀ๎กระบุงมีคüามประณีตงดงามยิ่งข้ึนซึ่ง ถือüําเป็นการÿร๎างมูลคําเพ่ิมใĀ๎กับผลิตภัณฑ์

ได๎ด๎üยüัÿดุและüิธีการ  

 นอกจากนี้ยังมีการตํอยอดพัฒนาผลิตภัณฑ์จักÿานจากไม๎ไผํนüล อยํางเชํน กระเป๋าÿานไม๎ไผํ

ลายมัดĀมี่ที่ประยุกต์น าภูมิปัญญาการทอผ๎ามัดĀมี่จากภาคอีÿานซึ่งพัฒนาจนเป็นเอกลักþณ์เฉพาะของ

บางเจ๎าฉํา เชํน กระเป๋าÿานลายขัดĀนึ่ง กระเป๋าÿานลายน้ าไĀลอํางทอง เป็นต๎น และยังมีการพัฒนา
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผÿมผÿานกับüัตถุดิบอืน่คüบคูํไปกับการพัฒนาทางการตลาดเพ่ือตํอÿู๎กับต๎นทุนการผลิตที่ÿูงขึ้น

ประกอบกับüัตถุดิบที่Āายากข้ึน รüมถึงท าใĀ๎รูปแบบเป็นÿากลนําÿนใจเพ่ือใĀ๎เข๎ากับคนรุํนใĀมํมาก

ยิ่งขึ้น เนื่องจากงานจักÿานแบบเกําเป็นที่ต๎องการเพียงแคํกลุํมÿตรีที่เป็นüัยกลางคนข้ึนไป ดังนั้นการที่

จะพัฒนาใĀ๎เข๎าถึงกลุํมüัยรุํนคนรุํนใĀมํนั้น พรชัย บุญรื่น (2558) กลําüüํางานจักÿานจะท ารูปแบบ

ดั้งเดิมไมํได๎ รูปแบบคüรต๎องพัฒนาผลิตภัณฑ์ขึ้นใĀมํ  ในÿํüนของการพัฒนานั้น พรชัย บุญรื่น กลําü

ตํอไปüํา นอกจากชาüบ๎านในชุมชนประยุกต์พัฒนารูปแบบกันเองแล๎ü นักออกแบบจากĀนํüยงานของ

ภาครัฐและภาคการýึกþาคüรมีÿํüนรํüมในการพัฒนาด๎üยแตํชุมชนยังเน๎นจ าĀนํายผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบ

เองเพราะบางครั้งนักออกแบบที่เข๎ารํüมพัฒนาไมํเข๎าใจเนื้องานการผลิตด๎üยอาจมีกรรมüิธีที่ยากเกินกüํา

ที่ชาüบ๎านจะท าได๎ และอาจกลําüได๎üําคนออกแบบไมํใชํชํางฝีมือ ถึงแม๎üํา นักออกแบบที่เกํงและ 

มีคüามÿามารถออกแบบได๎อยํางÿüยงามแตํคนผลิตท าไมํได๎Āรือท าได๎เพียงชิ้นต๎นแบบแล๎üชาüบ๎าน 

มีคüามรู๎ÿึกท๎อและไมํอยากท า ดังนั้นการเข๎ารํüมออกแบบของบุคคลภายนอกจึงคüรýึกþาท าคüาม

เข๎าใจชุมชนอยํางถํองแท๎เพ่ือใĀ๎ชุมชนได๎รับประโยชน์ÿูงÿุด ขณะเดียüกันการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือกลุํม

คนรุํนใĀมํเป็นเป้าĀมายÿ าคัญของงานüิจัย เพราะกลุํมคนรุํนใĀมํนี้เป็นพลังÿ าคัญในการÿืบÿาน

ýิลปĀัตถกรรมใĀ๎คงอยูํตํอไป 

 จากการýึกþาลงพ้ืนที่และýึกþาข๎อมูลที่เกี่ยüข๎องÿํงผลใĀ๎ผู๎üิจัยมีคüามคิดเĀ็นüํา ถึงแม๎üํา

ชาüบ๎านบางเจ๎าฉําจะไมํได๎จักÿานเพ่ือใช๎งานด๎üยตนเองตามแบบแผนüิถีชีüิตดั้งเดิม แตํเป็นการจักÿาน

เพ่ือการค๎าขายการÿํงออกÿร๎างรายได๎ใĀ๎กับครัüเรือน เมื่อเป็นการจักÿานเพ่ือการค๎าขายแล๎üรูปแบบ

ผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานในปัจจุบันที่ยังĀลงเĀลือรูปแบบการใช๎งานอยูํและเปลี่ยนไปบ๎าง ดังนี้ 1) กระบุง 

กระจาด จากเดิมที่ใช๎เป็นภาชนะÿ าĀรับใÿํข๎าüเปลือกท่ีได๎จากการท านาเปลี่ยนเป็นกระบุงที่มีขนาดเล็ก

ลงเพื่อใช๎เป็นที่เก็บเงินจากพํอค๎าแมํค๎าในตลาดĀรือใÿํÿิ่งของตามท่ีผู๎ซื้อต๎องการ  2) ÿุํม และ ไช จาก

เดิมที่ใช๎ในการดักÿัตü์ ขังÿัตü์เป็นผลิตภัณฑ์ÿ าĀรับตกแตํงอาคารĀรือซื้อไü๎เพ่ือÿะÿมและระลึกถึงüิถี

ชีüิตแบบดั้งเดิมเป็นÿินค๎าน าโชค 3) กระเป๋าÿานไม๎ไผํลายมัดĀมี่ที่มีการผÿมผÿานüัÿดุใĀมํคือ ไผํนüล

จากภาคตะüันออกและผÿมผÿานเทคนิคดั้งเดิมของภูมิภาคอ่ืน เชํนการย๎อมผ๎ามัดĀมี่กับภูมิปัญญา

ดั้งเดิมของตน นอกจากรูปแบบการใช๎งานแล๎üยังมีการปรับเปลี่ยนüัÿดุไม๎ไผํจากเดิมเพ่ือคüามงามและ

รูปทรงที่ตอบÿนองการใช๎งานÿมัยใĀมํและมีการใช๎แบบพิมพ์ที่รองรับการผลิตที่ใกล๎เคียงกับระบบ

อุตÿาĀกรรม โดยการน าภูมิปัญญาที่เป็นรูปธรรมĀรือนามธรรมมาประยุกต์ใช๎อยํางÿร๎างÿรรค์ เชํน  

การÿร๎างแรงบันดาลใจจากภูมิปัญญาท๎องถิ่น (Inspiration and Appreciation) การรํางภาพเพ่ือýึกþา

ÿัญญะรูปทรงจากมุมมองตํางๆ (Study and Sketch) การตัดทอนรายละเอียด พื้นผิü ลüดลายของ

รูปทรงใĀ๎เข๎าÿูํโครงÿร๎างรูปทรงที่มีคüามเรียบงําย (Simplicity Form) การถํายทอดÿัญญะรูปทรงÿูํ 

การจัดการรูปทรงองค์ประกอบตํางๆ (Elements Design and Principles) การออกแบบเพื่อประÿาน

พฤติกรรมและประโยชน์ใช๎ÿอยในรูปแบบใĀมํ (Functional) (อรัญ üานิชกร. 2556) ซึ่งอาจเป็น 

การĀยิบยกทั้งĀมดĀรือใช๎บางÿํüนในการออกแบบ เมื่อพิจารณาจากรูปแบบและจากการÿัมภาþณ์

ÿํงผลใĀ๎ผู๎üิจัยมีคüามคิดเĀ็นÿอดคล๎องกับ พรชัย บุญรื่น (2558) ที่üําถึงแม๎üํากระเป๋าÿานไม๎ไผํลาย
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มัดĀมี่บางเจ๎าฉําจะเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีการใช๎งานที่ใกล๎เคียงกับüิถีชีüิตในปัจจุบันแตํกระเป๋าÿานไม๎ไผํลาย

มัดĀมี่เป็นผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาเป็นเüลานานคือตั้งแตํประมาณปี พ.ý. 2538 จึงมีรูปแบบที่เĀมาะÿมใน

กลุํมÿตรีที่เป็นüัยกลางคนข้ึนไป ผู๎üิจัยจึงเล็งเĀ็นถึงคüามÿ าคัญของการพัฒนาที่ÿอดคล๎องกับยุค

ปัจจุบันภายใต๎คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎าน 

กกกกกกก อยํางไรก็ตาม การพัฒนาภายใต๎การÿร๎างประโยชน์การใช๎งานและคุณคําทางจิตใจ อยํางเชํน 

การใช๎คüามรู๎Āลายด๎านผÿมผÿานรüมกันในเครื่องจักÿาน ซึ่งแÿดงใĀเ๎Ā็นถึงองค์คüามรู๎ภูมิปัญญาซํอน

อยูํในชิ้นงานแตํละชิ้น ตัüอยํางเชํน การขัดกันของเÿ๎นตอกบนเครื่องจักÿานจนเกิดเป็นผิüที่ÿามารถเป็น

โครงÿร๎างเพื่อรับน้ าĀนักได๎จากการมัด การถัก การÿานจนเกิดลüดลาย ÿิ่งที่กลําüข๎างต๎นทั้งĀมดนี้ คือ

เÿนํĀ์ที่เกิดข้ึน การÿร๎างÿรรค์ผลงานจึงต๎องมีกระบüนการพิจารณาถึงเÿนํĀ์และอัตลักþณ์ ด๎üยการ

üิเคราะĀ์ การÿังเคราะĀ์มรดกอารยธรรมที่ตกผลึกอยํางยาüนานในแผํนดินไทยรüมถึงการüิเคราะĀ์

กลุํมเป้าĀมายÿูํผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมรํüมÿมัยที่มีการผÿมผÿานระĀüํางภูมิปัญญาท๎องถิ่นกับแนüคิดการ

ออกแบบÿมัยใĀมํ (ทüีýักดิ์ มูลÿüัÿดิ์. 2552; üีรüัฒน์ ÿิริเüÿมาý และคณะ. 2552 อ๎างใน ÿ านักงาน

ýิลปüัฒนธรรมรํüมÿมัย. 2553) ทั้งนี้การพัฒนาดังกลําüคüรอยูํภายใต๎คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎านที่

อาýัยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิมใĀ๎เป็นÿํüนĀนึ่งของการÿร๎างÿรรค์ผลิตภัณฑ์ อีกท้ังรูปแบบที่เป็น

ผลิตภัณฑ์ที่เข๎าÿูํคüามทันÿมัยของยุคและüิถีการด าเนินชีüิตของÿังคมในปัจจุบันผÿมผÿานกับคุณคํา

คüามงามแบบดั้งเดิมการใช๎เครื่องมือและกระบüนการในการออกแบบ 

 กกกกกกกด๎üยคüามเป็นมาและคüามÿ าคัญดังกลําüท าใĀ๎ผู๎üิจัยเล็งเĀ็นถึงคüามÿ าคัญในการÿํงเÿริม

พัฒนาผลิตภัณฑ์ จากภูมิปัญญาชํางพ้ืนบ๎านที่เป็นต๎นทุนทางüัฒนธรรมโดยการÿร๎างมูลคําเพ่ิม 

แกํผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมจักÿานภายใต๎คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎าน ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอโพธิ์ทอง 

จังĀüัดอํางทอง ซึ่งมีทรัพยากรไผํÿีÿุกและต๎นทุนทางมรดกของภูมิปัญญา เÿนํĀ์มรดกüัฒนธรรมอยุธยา 

(Ayuttahaya Cultural Heritage) โดยใช๎แนüคิดการพัฒนาในด๎านตํางๆ   อีกท้ังประยุกต์ใช๎ชํองüําง

ระĀüํางภูมิปัญญาดั้งเดิมใĀ๎เข๎ากับบริบทการใช๎งาน และการÿร๎างÿรรค์ที่ÿอดคล๎องกับคüามเป็นปัจจุบัน

อันÿามารถท าใĀ๎เกิดนüัตกรรมการออกแบบใĀมํได๎ จากการประยุกต์ใช๎ภูมิปัญญาที่จับต๎องได๎และท่ีจับ

ต๎องไมํได๎ในงานออกแบบ (üรนุช ชื่นฤดีมล. 2558) และพัฒนาจากÿินค๎าĀัตถกรรมดั้งเดิมซึ่งเป็นผลงาน

ที่ÿร๎างÿรรค์ด๎üยมือผํานกระบüนการเทคนิคการÿาน ถักทอทีม่ีÿัดÿํüนการผลิตด๎üยมือเป็นĀลักÿูํการ

พัฒนาเป็นĀัตถอุตÿาĀกรรมที่ใช๎ระบบผลิตแบบอุตÿาĀกรรมทีจ่ัดการอยํางเป็นระบบ 
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1.2  ค าถามการวิจัย 
กกกกกก 

1.2  1.2.1  ผู๎üิจัยจะพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ๎าฉํา ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม ภายใต๎

คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎านได๎อยํางไร 
1.2  1.2.2  รูปแบบผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําที่ได๎รับพัฒนาด๎üยแนüคิดการÿร๎าง

มูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถของชํางพื้นบ๎าน 
1.2  1.2.3  คüามคิดเĀ็นของชํางพ้ืนบ๎านที่มีตํอการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่องจักÿานบาง

เจ๎าฉําด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิมอยํางไร 

 
1.3  วัตถุประÿงค์การวิจัย 
กกกกกก 
1.3  1.3.1  น าเÿนอแนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ๎าฉํา ด๎üยแนüคิดการÿร๎าง

มูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถของชํางพื้นบ๎าน 

1.3  1.3.2   ออกแบบผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําที่ได๎รับการพัฒนาด๎üยแนüคิดการ

ÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎าน 
1.3  1.3.3  ýึกþาคüามคิดเĀ็นของชํางพ้ืนบ๎านที่มตีํอการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่อง 

จักÿานบางเจ๎าฉําด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม 

 

1.4//ขอบเขตของการวิจัย 
กกกกกก 
1.4//การüิจัยนี้มุํงเน๎น การพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถของชํางพื้นบ๎าน 

ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม โดยมีขอบเขตดังนี้  
กกกกกก 
1.4//1.4.1//กรอบของÿิ่งที่ต๎องýึกþาในการüิจัย 
1.4//1.4.1//1.4.1.1//ÿิ่งที่ต๎องýึกþาเชิงปัจจัยÿาเĀตุ 

1.4//1.4.1//1.4.1.1//1 ปัจจัยÿํüนบุคลของของชาüบ๎านผู๎ผลิตได๎แกํ เพý อายุ การýึกþา ทักþะ 

คüามช านาญเฉพาะด๎าน และประÿบการณ ์ 

1.4//1.4.1//1.4.1.1//2 ปัจจัยด๎านการออกแบบประกอบด๎üย คุณคําของผลิตภัณฑ์ รูปแบบ รูปทรง

โครงÿร๎าง ประโยชน์ใช๎ÿอย กรรมüิธีการผลิต เทคนิค üัÿดุ ราคา 
1.4//1.4.1//1.4.1.1//3 ปัจจัยคุณคําด๎านคüามงาม คือ แนüคิดคüามงามเชิงอัตüิÿัยและüัตถุüิÿัย 

ประกอบด๎üยคุณคําเชิงรูปธรรมและนามธรรมที่น าไปÿูํการÿร๎างมูลคําเพ่ิม ประกอบด๎üย ประเพณี 

üัฒนธรรม üิถีชีüิต ภูมิปัญญา ทรัพยากรและÿิ่งแüดล๎อม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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1.4//1.4.1//1.4.1.2//ผลของการýึกþา  
1.4//1.4.1//1.4.1.2//1//แนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถของ

ชํางพ้ืนบ๎าน ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม 

1.4//1.4.1//1.4.1.2//2//รูปแบบผลิตภัณฑ์จักÿานบางเจ๎าฉําทีพั่ฒนาภายใต๎คüามÿามารถของชําง

พ้ืนบ๎าน  ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม 
1.4//1.4.1//1.4.1.2//3//คüามคิดเĀ็นของชํางพ้ืนบ๎านที่มีตํอการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ และการ

ÿร๎างมูลคําเพ่ิมแกํผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมบางเจ๎าฉํา 
dddd 

1.4//1.4.2// ผู๎ใĀ๎ข๎อมูล   

1.4//1.4.3// ผู๎ใĀ๎ข๎อมูล แบํงเป็น 2 กลุํมดังนี้  

1.4//1.4.3//1.4.2.1  ชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิตĀัตถกรรมจักÿานพ้ืนที่ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัด

อํางทอง ที่ÿมัครใจเข๎ารํüมโครงการüิจัยและยินดีใĀ๎ข๎อมูล 

dddd1.4//1.4.2//1.4.2.2  ปราชญ์ชาüบ๎านนักออกแบบในชุมชน ที่มีประÿบการณ์ในการทดลองพัฒนา

รูปแบบเครื่องจักÿานด๎üยตนเอง และมีประÿบการณ์รํüมกับกลุํมนักออกแบบเครื่องจักÿานและ

นักüิชาการด๎านการออกแบบ Āรือนักออกแบบเครื่องจักÿาน ÿถาบันอุดมýึกþาของรัฐ ต าบลบางเจ๎าฉํา 

อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง คือ คุณพรชัย บุญรื่น 
 
1.4//1.4.3//พ้ืนที่ที่ใช๎ในงานüิจัย 

1.4//1.4.4// ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง 
 

1.4//1.4.4//เครื่องมือที่ใช๎ในการüิจัย 

1.4//1.4.5//1.4.4.1//แบบÿังเกตการท างานการจักÿานผลิตภัณฑ์บางเจ๎าฉํา 

1.4//1.4.5//1.4.4.2//การÿัมภาþณ์เชิงลึกการผลิตผลิตภัณฑ์จักÿานบางเจ๎าฉํา  
1.4//1.4.5//1.4.4.3//แบบตรüจรับงาน และÿอบถามคüามคิดเĀ็นĀลังจากทดลองผลิตเครื่องจักÿานที่

ผู๎üิจัยออกแบบของชํางพื้นบ๎าน 
1.4//1.4.5//1.4.4.4//แบบประเมินงานĀลังจากทดลองผลิตเครื่องจักÿานที่ผู๎üิจัยออกแบบของชําง

พ้ืนบ๎าน 
1.4//1.4.5//1.4.4.5  แบบประเมินแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม และแบบประเมินต๎นเครื่องจักÿานที่ผู๎üิจัย

ออกแบบ 
      1.4.4.6  การบันทึกภาพนิ่งและภาพเคลื่อนไĀü 

      1.4.4.7  ผู๎üิจัย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.4//1.4.5 การüิเคราะĀ์ 

    การüิเคราะĀ์เนื้อĀา (Content Analysis) และตรüจÿอบÿามเÿ๎าด๎üยüิธีการเก็บข๎อมูล 
กกกกกก 
1.5//รูปแบบการวิจัย 
กกกกก 

กกกกผู๎üิจัยใช๎üิธีการüิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) บนพื้นฐานÿรรค์ÿร๎างนิยม 

(Constructivism) 
 
1.6//ขั้นตอนการท าวิจัย  
กกกกกก 

1.6//ขั้นตอนการด าเนินงานüิจัยมีดังตํอไปนี้  

1.6//1.6.1//ทบทüนüรรณกรรม ýึกþาผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมจักÿาน รüมถึง ประเพณี üัฒนธรรม üิถี

ชีüิต ภูมิปัญญา ทรัพยากร ÿิ่งแüดล๎อม และงานüิจัยที่เกี่ยüข๎องจากĀนังÿือ บทคüาม เอกÿาร ÿื่อ

ออนไลน์ตํางๆ  
1.6//1.6.2 ลงพ้ืนที่ÿังเกตการท างานการจักÿานผลิตภัณฑ์บางเจ๎าฉํา 

1.6//1.6.3  ÿัมภาþณ์เชิงลึกการผลิตและÿังเกตการท างานของชํางพ้ืนบ๎าน ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอ

โพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง  
1.6//1.6.4  ÿัมภาþณ์เชิงลึกกับปราชญ์ชาüบ๎านนักออกแบบในชุมชน ที่มีประÿบการณ์ในการทดลอง

พัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานด๎üยตนเอง และมีประÿบการณ์รํüมกับกลุํมนักออกแบบเครื่องจักÿานและ

นักüิชาการด๎านการออกแบบ Āรือนักออกแบบเครื่องจักÿาน ÿถาบันอุดมýึกþาของรัฐ ต าบลบางเจ๎าฉํา 

อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง คือ พรชัย บุญรื่น ด๎üยการรับฟังข๎อแนะน าในการลงพ้ืนที่เก็บข๎อมูลกับ

ชํางพ้ืนบ๎าน ข๎อมูลในด๎านตํางๆที่เก่ียüข๎องกับการพัฒนารูปแบบคือ ประเพณี üัฒนธรรม üิถีชีüิต ภูมิ

ปัญญา ทรัพยากร ÿิ่งแüดล๎อม ทั้งในต าบลบางเจ๎าฉําและจังĀüัดอํางทอง จนถึงขั้นตอนการพัฒนา

รูปแบบงาน พร๎อมทั้งผู๎üิจัยลงมือชํüยเĀลือปฏิบัติงานตํางๆ ทั้งที่เก่ียüข๎องและไมํเก่ียüข๎องกับการýึกþา

ข๎อมูลของผู๎üิจัย 
1.6//1.6.5//üิเคราะĀ์และÿังเคราะĀ์ข๎อมูลทุกข๎อมูลที่เก็บรüบรüมได๎ เพ่ือเชื่อมโยงÿูํแนüคิดในการ

ออกแบบภายใต๎ค าแนะน าของอาจารย์ที่ปรึกþาและผู๎เชี่ยüชาญ 

1.6//1.6.6//ÿรุปแนüทางการพัฒนาÿูํการเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถ

ของชํางพ้ืนบ๎าน ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม  

1.6//1.6.7//รํางต๎นแบบและแจกแจงเทคนิคกระบüนการผลิต ของแบบผลิตภัณฑ์ ที่ผู๎üิจัยพัฒนาขึ้น 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.6//1.6.8//ประเมินแบบรํางผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿาน ที่ผู๎üิจัยพัฒนาขึ้นรํüมกับปราชญ์ชาüบ๎านนัก

ออกแบบในชุมชน และชํางพ้ืนบ๎าน ภายใต๎ค าแนะของผู๎เชี่ยüชาญ โดยมีผู๎ทรงคุณüุฒิเป็นผู๎เลือกแบบที่

จะน าไปÿูํการผลิตต๎นแบบผลิตภัณฑ์ 

1.6//1.6.9//พัฒนาแบบรํางของผลิตภัณฑ์ÿูํการผลิตต๎นแบบรํüมกับปราชญ์ชาüบ๎านนักออกแบบใน

ชุมชน และชํางพ้ืนบ๎าน โดยÿอดคล๎องกับเทคนิคกระบüนการผลิต  

1.6//1.6.10//ผลิตต๎นแบบผลิตภัณฑ์โดยชํางพ้ืนบ๎านอ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอํางทอง 
1.6//1.6.11//เก็บรüบรüมข๎อมูลและüิเคราะĀ์การÿัมภาþณ์คüามคิดเĀ็นของชํางพื้นบ๎านจาก 
การทดลองผลิตต๎นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎าน ด๎üย

แนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม  
1.6//1.6.12//ประเมินแนüคิดและ ประเมินผลิตภัณฑ์ต๎นแบบผลิตภัณฑ์โดยผู๎ทรงคุณüุฒิ 
1.6//1.6.13//üิเคราะĀ์ข๎อมูลและÿรุปผล อภิปรายผล 
1.6//1.6.14//รายงานการüิจัยในรูปเลํมüิทยานิพนธ์ 
 
1.7//ประโยชน์ที่ได้รับ  
กกกกกก 
1.8//1.7.1//กระบüนการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถของ

ชํางพ้ืนบ๎าน ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม  
1.8//1.7.2//ต๎นแบบผลิตภัณฑ์จากกระบüนการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎

คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎าน ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม  
1.8//1.7.3//ชํางผู๎ผลิตÿามารถน ากระบüนการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ๎าฉําด๎üยแนüคิด

การÿร๎างมูลคําเพ่ิม ไปประยุกต์ใช๎ตํอยอดได๎ 
 
1.8//ค านิยามศัพท์การวิจัย  
 

       1.8.1 คüามÿามารถของชํางพื้นบ๎าน Āมายถึง การกระท าที่ชํางพื้นบ๎านแÿดงออกถึงคüามถนัด

Āรือคüามช านาญในการจักÿานเครื่องใช๎ เชํน กระบุง กระจาด กระเป๋าถือ และคานĀาบ เป็นต๎น ด๎üย

ไม๎ไผํ 
       1.8.2  การพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานภายใต๎คüามÿามารถของชํางพ้ืนบ๎าน Āมายถึง  

การปรับเปลี่ยนรูปทรงและÿัดÿํüนของเครื่องจักÿานด๎üยแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม ภายใต๎คüามถนัดĀรือ 

คüามช านาญในการจักÿานของชํางพื้นบ๎าน และคüามยาüของเÿ๎นตอกตั้งที่เป็นเÿ๎นแกนกลาง (ดีกลาง) 

ของเครื่องจักÿานที่เทํากันคือ 60 เซนติเมตร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



9 

 

 
 

       1.8.3 แนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม Āมายถึง การก าĀนดคําคüามยาüของเÿ๎นตอกแกนกลางทีเ่รียกüํา

เÿ๎นดีกลาง เทียบเทําเป็น 100 ÿํüน เพ่ือการแบํงÿํüนก๎น (ลายดีĀลํมคü่ า) ÿํüนตัü (ลายดีคü่ า) และ 

ÿํüนไพล (ลายไพล) ด๎üยแนüคิดการแบํงÿัดÿํüนปริมาณÿารเคลือบเพ่ือผÿมผÿานใĀ๎เกิดÿใีนงานเครื่อง

เคลือบดินเผา  

       1.8.4 การÿร๎างมูลคําเพ่ิม Āมายถึง การท าใĀ๎เกิดคุณคําคüามงดงาม คüามนําÿนใจแกํผลิตภัณฑ์

เครื่องจักÿานด๎üยการพัฒนารูปทรง ลüดลาย โทนÿี ภายใตค๎üามÿัมพันธ์กันระĀüํางองค์ประกอบýิลป์ 

 
1.9  กรอบแนวคิดของการวิจัย  
 
 

 

 

 
 
 
 

ผลของการýึกþา 
 

ÿิ่งที่ต๎องýึกþาเชิงปัจจัยÿาเĀตุ 
ปัจจัยÿํüนบุคคลของชํางพื้นบ๎าน 

ผู๎ผลิต: อายุ เพý ทักþะ คüามช านาญ

เฉพาะด๎าน และประÿบการณ ์

ปัจจัยด๎านการออกแบบ: การรับรูท๎ี่มี

ตํอคุณคําของผลิตภัณฑ์ รูปแบบ 

รูปทรงโครงÿร๎าง ประโยชน์ใช๎ÿอย 

กรรมüิธีการผลิต เทคนิค üัÿดุราคา 

ปัจจัยคุณคําด๎านคüามงาม: ประเพณี 

üัฒนธรรม ทรัพยากรและÿิ่งแüดลอ๎ม

üิถีชีüิต ภูมิปัญญา  

1. แนüทางการพัฒนาเครื่องจักÿานบางเจ๎า

ฉําภายใต๎คüามÿามารถของชํางพื้นบ๎าน 

ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพิ่ม 

2. รูปแบบผลติภณัฑ์จักÿานบางเจ๎าฉํา

พัฒนาภายใต๎คüามÿามารถของชํางพื้นบ๎าน 

ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพิ่ม 

3. คüามคิดเĀ็นของชํางพื้นบ๎านท่ีมีตํอ

รูปแบบผลิตภัณฑ์และการÿร๎างมลูคําเพิ่ม

แกํผลิตภณัฑ์Āัตถกรรมจักÿานบางเจ๎าฉํา 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทท่ี 2 
ทบทüนüรรณกรรมและงานüิจัยที่เกีย่üข้อง 

แลąงćนüิจัยที่เกี่ยüข้อง  

 ผู๎üิจĆยทบทüนüรรณกรรมแลąüรรณกรรมที่เก่ียüข๎Ăงเพ่ืĂกćรüิจĆยเรื่Ăง กćรพĆฒนćรูปแบบ

เครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć ภćยใต๎คüćมÿćมćรถขĂงชćüบ๎ćนĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง เพื่Ăÿร๎ćง

มูลคํćเพ่ิม ดĆงตํĂไปนี้  

  2.1//ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนไทย  
        2.1.1//ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนไทย  

       2.1.2  ĀĆตถกรรมเครื่ĂงจĆกÿćน   
        2.1.3//บํĂเกิดแลąกćรพĆฒนć 

        2.1.4//คุณคํćแลąคüćมÿํćคĆญ  

 2.2//ĀĆตถกรรมจĆกÿćน ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง 

        2.2.1//คüćมเป็นมć  

        2.2.2//ปรąเภทแลąรูปแบบ 

        2.2.3//เĂกลĆกþณ๑ แลąลĆกþณąเดํน 

        2.2.4//กรąบüนกćรÿร๎ćงÿรรค๑  

        2.2.5//ÿภćพปัญĀć 

 2.3  ชํćงพ้ืนบ๎ćน บćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง 
        2.3.1  ข๎ĂมูลทĆ่üไป  
        2.3.2  ปรąเภท ลĆกþณąงćน แลąคüćมÿćมćรถ 

        2.3.3  ปัจจĆยที่ทํćใĀ๎จĆกÿćนได๎ ĀรืĂจĆกÿćนเป็น 
 2.4  แนüคิดกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิม 
 2.5  กćรพĆฒนćรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć ภćยใต๎คüćมÿćมćรถขĂงชํćงพ้ืนบ๎ćน 
  2.6//งćนüิจĆยที่เกี่ยüข๎Ăง 

        2.6.1//งćนüิจĆยที่เกี่ยüข๎Ăงในปรąเทý 

        2.6.2//งćนüิจĆยที่เกี่ยüข๎Ăงในตํćงปรąเทý

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1//ýิลปĀัตถกรรมพื้นบา้นไทย 
16 
 ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนมีจุดเริ่มต๎นจćกผลงćนที่ÿร๎ćงÿรรค๑ขึ้นด๎üยฝีมืĂขĂงมนุþย๑ซึ่งมี

üĆตถุปรąÿงค๑เพ่ืĂกćรใช๎ÿĂยเป็นĀลĆก รูปแบบขĂงงćนพĆฒนćขึ้นจćกคüćมชํćนćญขĂงชํćงจćกกćรใช๎

เüลćในกćรพĆฒนćรูปแบบแลąเลืĂกใช๎üĆÿดุเพื่ĂÿนĂงคüćมต๎ĂงกćรĂยํćงÿมบูรณ๑เป็นเüลćนĆบĀมื่นปี 

(ทรงคุณ จĆนทจร แลąคณą. 2552) จćกĀลĆกฐćนในยุคกํĂนปรąüĆติýćÿตร๑พบüํćมนุþย๑รู๎จĆกใช๎üĆÿดุที่ได๎

จćกธรรมชćติเพ่ืĂÿร๎ćงเป็นเครื่ĂงมืĂในกćรดํćรงชีüิต เชํน Āินที่มีลĆกþณąแĀลมด๎ćนĀนึ่งเป็นเครื่ĂงมืĂ

ในกćรกąเทćąĀรืĂทุบ Āินที่ผูกตํĂเข๎ćกĆบทํĂนไม๎มีลĆกþณąคล๎ćยขüćนซึ่งถูกพĆฒนćในยุคĀลĆง กรąดูก

ĀรืĂเขćÿĆตü๑ที่มีลĆกþณąแĀลมทํćเป็นเครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎Ă่ืนๆ เป็นต๎น (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2532) 

ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนไทยจึงเป็นÿิ่งที่ÿąท๎ĂนüิถีชีüิตแบบเรียบงํćยขĂงชćüบ๎ćนในภูมิภćคตํćงๆ ขĂง

ปรąเทýไทยแÿดงถึงภูมิปัญญćแลąจิตüิญญćณโดยแท๎ขĂงมนุþย๑  

16 

2.1//2.1.1  คüามĀมาย ประเภทและรูปแบบของýิลปĀัตถกรรมพื้นบ้าน 
8 
2.1//2.1.1  2.1.1.1  คüćมĀมćย 

 2.1//2.1.1  2.1.1.1   ýิลปĀĆตถกรรม คืĂÿิ่งซึ่งÿร๎ćงขึ้นด๎üยฝมีืĂมนุþย๑ที่แÿดงĂĂกซ่ึงคüćมชํćนćญ

ขĂงผู๎ผลิตĂĆนตĂบÿนĂงปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยแลąมีคุณคํćคüćมงćมจนแยกกĆนไมํĂĂก (มĀćüิทยćลĆย 

ÿุโขทĆยธรรมćธิรćช. 2533 Ă๎ćงใน ÿćüิตรี เจริญพงý๑. 2538) ในขณąที่ üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2535) ใĀ๎

คüćมĀมćยขĂง ýิลปĀĆตถกรรม คืĂ ผลงćนซึ่งต๎Ăงใช๎มืĂในกćรปรąดิþฐ๑ โดยมีคüćมงćมทćงýิลปąแฝง

ĂยูํทĆ้งนี้Ăćจใช๎เครื่Ăงทุํนแรงชํüยได๎ ทรงคุณ จĆนทจร แลąคณą (2552) กลํćüถึง ĀĆตถกรรม 

ýิลปĀĆตถกรรมแลąĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćน Āมćยถึง กćรนํćüĆÿดุตćมธรรมชćติที่มีĂยูํในท๎Ăงถิ่นมćปรąดิþฐ๑

ด๎üยมืĂเป็นÿิ่งขĂงเครื่Ăงใช๎ในชีüิตปรąจํćüĆนโดยมีคüćมÿĆมพĆนธ๑กĆบüิถีชีüิตในแตํลąท๎Ăงถิ่นนĆ้นๆ Ăยํćง

มีเĂกลĆกþณ๑เฉพćąที่ÿĆ่งÿมมćตĆ้งแตํบรรพบุรุþ Āćกÿิ่งใดที่มีเจตนćในกćรÿร๎ćงÿรรค๑เน๎นĀนĆกในเรื่Ăง

คุณคํćคüćมงćมจąเรียกรüมกĆนüํć งćนýิลปĀĆตถกรรม  

2.1//2.1.1  2.1.1.1  -ĀćกพิจćรณćคüćมĀมćยตćมที่กลํćüไü๎ข๎ćงต๎นเข๎ćกĆบคüćมĀมćยตćม 

พจนćนุกรมฉบĆบรćชบĆณฑิตยÿถćน (2554) ในคํćüํć 1) ýิลปą (Art) Āมćยถึง ฝีมืĂทćงงćนชํćง กćร

แÿดงĂĂกเรื่ĂงĂćรมณ๑ÿąเทืĂนใĀ๎ปรąจĆกþ๑ด๎üยÿื่ĂĀลćกĀลćยĂยํćงเชํนเÿียง เÿ๎น ÿี ผิü รปูทรง เป็น

ต๎น 2) ĀĆตถกรรม (Handicraft) Āมćยถึง  งćนชํćงที่ทํćด๎üยมืĂ โดยถืĂปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยเป็นĀลĆก         

3) พ้ืนบ๎ćน (Local) Āมćยถึง  เฉพćąถิ่น เชํน ขĂงพ้ืนบ๎ćน มĆกใช๎เข๎ćคูํกĆบคํć พ้ืนเมืĂง เป็น พ้ืนบ๎ćน

พ้ืนเมืĂง แลąคํćüํć ไทย (Thai) Āมćยถึง ชื่Ăปรąเทýแลąชนชćติที่ĂยูํในเĂเชียตąüĆนĂĂกเฉียงใต๎ 4)

ýิลปĀĆตถกรรม (Art and Craft) Āมćยถึง ýิลปüĆตถุท่ีเป็นผลงćนปรąเภทýิลปปรąยุกต๑ที่มีจุดปรąÿงค๑

แลąคüćมต๎Ăงกćรในด๎ćนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1//2.1.1  2.1.1.1  - ดĆงนĆ้น ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนไทย ในคüćมĀมćยขĂงผู๎üิจĆยĀมćยถึง 

ýิลปüĆตถุท่ีเกิดจćกฝีมืĂทćงงćนชํćงไทยที่ทํćด๎üยมืĂ เป็นผลงćนปรąเภทýิลปปรąยุกต๑ที่มีกćรแÿดง 

ĂĂกด๎ćนĂćรมณ๑คüćมรู๎ÿึกถึงคüćมเฉพćąในแตํลąท๎Ăงถิ่นขĂงไทย แลąมีคุณคํćด๎ćนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย 

ในคํćüํć ýิลปĀĆตถกรรมนĆ้นมีมĆกคüćมÿĂดคล๎ĂงกĆบคํćüํć ýิลปąพ้ืนบ๎ćน (Folk Art) ที่Āมćยถึงýิลปą

แขนงตํćง ๆ คืĂüรรณกรรมÿถćปัตยกรรม ปรąติมćกรรม จิตรกรรม นćฏýิลป์ ĀĆตถกรรม ที่ชćüบ๎ćน

ได๎ÿร๎ćงÿรรค๑ข้ึนจćกกćรเรียนรู๎แลąฝึกปรืĂในครĂบครĆüĀรืĂในĀมูํบ๎ćน ĂีกทĆ้งเป็นงćนÿร๎ćงÿรรค๑ขĂง

ÿĆงคมชćüบ๎ćน แลąได๎พĆฒนćปรĆบปรุงĂยํćงตํĂเนื่ĂงกĆนมćĀลćยชĆ่üคน (พจนćนุกรมฉบĆบรćชบĆณฑิตย 

ÿถćน. 2554) ซึ่งคüćมงćมในýิลปąพ้ืนบ๎ćนÿćมćรถนํćมćÿร๎ćงÿรรค๑เป็นผลงćนที่ÿร๎ćงมูลคํćกํĂใĀ๎เกิด

รćยได๎ในชุมชนท๎Ăงถิ่น  

 2.1//2.1.1  2.1.1.1   นĂกจćกนี้ ปรีชć ปั้นกล่ํć (2555)  ใĀ๎คüćมแตกตํćงเชิงคüćมĀมćยขĂง 

ĀĆตถกรรม แลąĀĆตถĂุตÿćĀกรรม ดĆงนี้ ĀĆตถกรรม Āมćยถึง ผลงćนที่ÿร๎ćงÿรรค๑ด๎üยกรąบüนกćร

เทคนิคกćรÿćน ถĆกทĂ ปั้นĀลํĂ พิมพ๑ลćย ĄลĄ ปัจจุบĆนมีกćรĂนุโลมใช๎เทคโนโลยีเข๎ćมćมีÿํüนชํüยใน

ขĆ้นตĂนบćงขĆ้นตĂนในÿĆดÿํüนไมํมćกไปกüํćกćรผลิตด๎üยมืĂ ในขณąที่ĀĆตถĂุตÿćĀกรรม Āมćยถึง 

ผลงćนที่ผลิตด๎üยมืĂแตํใช๎รąบบกćรผลิตแบบĂุตÿćĀกรรมที่มีüิธีจĆดกćรĂยํćงเป็นรąบบแลąผลิตซ้ํć

เพ่ิมจํćนüนในคุณภćพแบบเดียüกĆนได๎มćกซ่ึงĂćจใช๎เทคโนโลยีเข๎ćมćมีÿํüนในกćรผลิตแตํผลผลิตต๎Ăง

ใĀ๎คüćมรู๎ÿึกถึงกćรÿร๎ćงด๎üยมืĂ  
8 
2.1//2.1.1  2.1.1.2  ปรąเภทแลąรูปแบบ 
2.1//2.1.1  2.1.1.2  ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนไทยÿćมćรถจํćแนกได๎ĀลćยลĆกþณą ดĆงที่ กรąทรüง 

ýึกþćธิกćร (2529 Ă๎ćงใน ทรงคุณ จĆนทจร แลąคณą. 2552) ได๎แบํงคüćมÿํćคĆญขĂงýิลปĀĆตถกรรม

พ้ืนบ๎ćนเป็น 2 ยุค คืĂ ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในยุคโบรćณเป็นผลงćนที่มนุþย๑ได๎ÿร๎ćงÿรรค๑ในยุคกํĂน

ปรąüĆติýćÿตร๑แลąยุคปรąüĆติýćÿตร๑ซึ่งเป็นซćกผลงćนในĂดีตเĀลืĂเป็นมรดกทćงüĆฒนธรรมไü๎ใĀ๎

ปรąชćชนýึกþć แลąýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในยุคปัจจุบĆนทีด่ĆดแปลงทĆ้งÿร๎ćงÿรรค๑เพ่ืĂปรąโยชน๑ใช๎

ÿĂยเพ่ืĂเýรþฐกิจ กćรÿืบทĂดทćงüĆฒนธรรม ผลทćงด๎ćนจิตใจ แลąผลในกćรพĆฒนćปรąเทý โดย

จํćแนกตćมลĆกþณąขĂงกćรใช๎งćน 11 ปรąเภท ดĆงนี้ 1) ÿํüนปรąกĂบขĂงบ๎ćนเรืĂน 2) เครื่ĂงเรืĂน 

3) เครื่Ăงใช๎ÿĂยในครĆüเรืĂน 4) เครื่Ăงใช๎ÿĂยทĆ่üไป 5) เครื่Ăงใช๎ÿĂยปรąจํćตĆü 6) เครื่Ăงใช๎ในงćน

กÿิกรรม 7) เครื่ĂงมืĂจĆบÿĆตü๑ 8) เครื่Ăงเลํน 9) เครื่ĂงตüงüĆด 10) เครื่ĂงมืĂแลąĂćüุธ 11) เครื่Ăงใช๎ใน

พิธีกćร 

2.1//2.1.1  2.1.1.2  ĀćกจํćแนกปรąเภทตćมลĆกþณąขĂงüĆÿดุ แลąเทคนิคกćรÿร๎ćงÿรรค๑ ÿćมćรถ

จํćแนกได๎ 9 ปรąเภท ดĆงนี้ 1) เครื่Ăงไม๎ 2) เครื่ĂงจĆกÿćน  3) เครื่Ăงดิน 4) เครื่ĂงทĂ (เครื่Ăงผ๎ć)   

5) เครื่ĂงรĆก 6) เครื่ĂงโลĀą 7) เครื่ĂงĀนĆง 8) เครื่Ăงกรąดćþ 9) เครื่ĂงĀิน (มćโนช กงกąนĆนทน๑. 

2532) ซึ่งมีคüćมเĀมืĂนแลąแตกตํćงบćงปรąกćรกĆบแนüคิดขĂง นฤทธิ์ üĆฒนภู (2555) ด๎üยกćร

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จํćแนกปรąเภทตćมลĆกþณąขĂงüĆÿดุแลąเทคนิคในกćรÿร๎ćงÿรรค๑ 8 ปรąเภท คืĂ 1) เครื่Ăงปั้นดินเผć 

(เครื่Ăงดิน) 2) เครื่ĂงจĆกÿćน 3) งćนแกąÿลĆก (เครื่ĂงĀิน แลąเครื่Ăงไม๎) 4) งćนฉลุĀนĆง (เครื่ĂงĀนĆง) 

5) งćนผ๎ć (เครื่ĂงทĂ) 6) งćนกรąดćþ (เครื่Ăงกรąดćþ) 7) งćนโลĀą (เครืĂ่งโลĀą) 8) งćนปูนปั้น 

ขณąที่ üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2535) แบํงตćมกรรมüิธีกćรÿร๎ćงแลąกćรผลิตได๎ 10 ปรąเภท ดĆงนี้ 1) กćร

ปั้นแลąเคลืĂบดินเผć 2) กćรทĂผ๎ćแลąกćรเย็บปักถĆกร๎Ăย 3) กćรแกąÿลĆก 4) กćรทํćเครื่ĂงโลĀą  

5) กćรจĆกÿćน 6) กćรกํĂÿร๎ćง 7) กćรเขียนภćพ 8) กćรปั้นรูปแลąลüดลćยปรąดĆบ 9) กćรทํćเครื่Ăง

กรąดćþ 10) กćรĀĆตถกรรมเบ็ดเตล็ด  
2.1//2.1.1  2.1.1.2  กćรนิยćมปรąเภทแลąรูปแบบขĂงýิลปĀĆตถกรรมนĆ้นĂćจเป็นกćรจํćแนก

เพ่ืĂใĀ๎เกิดคüćมเข๎ćใจÿํćĀรĆบผู๎ที่เริ่มýึกþćในด๎ćนýิลปĀĆตถกรรม แตํงćนýิลปĀĆตถกรรมนĆ้น 

ÿćมćรถผÿมผÿćนใĀ๎เป็นผลงćนที่ÿมบูรณ๑üิจิตรยิ่งขึ้น เชํน งćนเครื่Ăงปั้นดินเผćบćงปรąเภทมีรูไü๎

ÿํćĀรĆบÿćนเข๎ćกĆบĀüćยเพื่Ăเป็นĀูĀิ้ü เครื่ĂงจĆกÿćนที่มีกćรตกแตํงด๎üยเครื่Ăงเงิน ĀรืĂ แม๎กรąทĆ่ง

ýิลปĀĆตถกรรมปรąเภทเครื่ĂงดนตรีĂยํćงเชํนกลĂงที่ต๎Ăงใช๎กćรผÿมผÿćนภูมิปัญญćในรูปแบบตํćงๆ 

จนเป็นชิ้นงćนที่ÿมบูรณ๑ เป็นต๎น ดĆงเชํนภćพที่ 2.1 
 

 
ภาพที่ 2.1  กลĂง ตํćบลเĂกรćช จĆงĀüĆดĂํćงทĂง 

ที่มć: http://www.tatsuphan.net/Abaantumklong.html 
 
2.1//2.1.2 Āัตถกรรมเครื่องจักÿาน  
2.1.1.2  7  งćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนปรąเภทเครื่ĂงจĆกÿćน มีเปูćĀมćยÿํćคĆญ คืĂ ผลิตเพ่ืĂใช๎ÿĂย 

ซ่ึงจĆดจํćĀนํćยทĆ่üภูมิภćคด๎üยรูปแบบเป็นเครื่Ăงใช๎ลĆกþณąตํćงๆ ทĆ้ง เครื่ĂงมืĂจĆบÿĆตü๑น้ํć กĆกขĆงÿĆตü๑ 

ภćชนąใÿํÿิ่งขĂง ĂćĀćร ÿํüนปรąกĂบขĂงบ๎ćนเรืĂน งćนจĆกÿćนÿćมćรถเลืĂกใช๎üĆตถุดิบได๎มćกมćย

ขึ้นĂยูํกĆบÿภćพท๎Ăงถิ่นนĆ้น เชํน 1) ภćคกลćงเป็นภćคที่Ăุดมÿมบูรณ๑แลąมีแมํน้ํćลํćคลĂงมćก 

เครื่ĂงจĆกÿćนจึงเป็นจํćพüกเครื่ĂงมืĂจĆบÿĆตü๑น้ํć 2) ภćคตąüĆนĂĂกเฉียงเĀนืĂ ใช๎ไม๎จćกต๎นคล๎ćในกćร

ทํćกรąติ๊บข๎ćüเĀนียü (ýูนย๑ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ. 2556) 3) ขณąที่ใช๎ยํćนลิเภćที่เป็นพืชเฉพćąถิ่น

ในกćรจĆกÿćน  ดĆงเชํนภćพที่ 2.2 
2.1.1.2  7  ชćüบ๎ćนภćคกลćงในĂดีตจĆกÿćนเครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎เพื่Ăกćรดํćรงชีพตćมüิถีชีüิตเชํนเดียü 

กĆบชćüภćคกลćงที่ปรąกĂบĂćชีพเกþตรกรรมแบบดĆ้งเดิม โดยใช๎เครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎ที่ผลิตขึ้นเĂงจćก

กćรจĆกüĆตถุดิบธรรมชćติในท๎Ăงถิ่นเป็นเÿ๎นแล๎üÿćนขึ้นรูปเพื่Ăใช๎ Ăยํćงเชํน กćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćนจćก

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เถć ใบ แลąต๎นไม๎ชนิดตํćงๆ (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2540) เครื่ĂงจĆกÿćนแตํลąชิ้นมีรูปแบบเพ่ืĂกćรใช๎งćน

ที่แตกตํćงกĆน ซึ่ง üĆฒนą จูฑąüิภćต (2552) แบํงรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนตćมปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยดĆงนี้ 

1) เครื่ĂงจĆกÿćนที่ใช๎เป็นภćชนą เชํน กรąบุง กรąจćด ชąลĂม ตąกร๎ćĀิ้üเป็นต๎น 2) เครื่ĂงจĆกÿćนที่

ใช๎เป็นเครื่ĂงตĆกแลąตüง เชํน กรąยĂม กรąชุเป็นต๎น 3) เครื่ĂงจĆกÿćนที่ใช๎ในครĆüเรืĂน เชํน กรąด๎งฟัด

ข๎ćü พĆด เป็นต๎น 4) เครื่ĂงจĆกÿćนที่ใช๎ในกćรขนÿํงÿินค๎ć เชํน เขํง ชąลĂมเป็นต๎น 5) เครื่ĂงจĆกÿćนที่

ใช๎ในกćรดĆกÿĆตü๑ ขĆงÿĆตü๑ เชํน ÿุํม ไช กรąชĆง ลĂบ ข๎Ăงเป็นต๎น ตĆüĂยํćงดĆ่งภćพที่ 2.3 6) เครื่ĂงจĆกÿćน

ที่ใช๎เป็นเครื่ĂงปรąกĂบเรืĂน เชํน ฝćขĆดแตą มูลี่ เป็นต๎น 7) เครื่ĂงจĆกÿćนที่ใช๎เป็นเครื่Ăงเลํน เชํน 

ตąเพียนแขüน ตąกร๎Ă ปลć เป็นต๎น 8) เครื่ĂงจĆกÿćนที่ใช๎ÿüมใÿํ เชํน งĂบ เป็นต๎น (ýูนย๑ÿํงเÿริม

ýิลปćชีพรąĀüํćงปรąเทý. 2557) 

 
ภาพที่ 2.2  เครื่ĂงจĆกÿćนในแตํลąภูมิภćคขĂงปรąเทýไทย 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1//2.1.2 /ลćยÿćน แลąลćยÿćนกĆบกćรขึ้นรูป มีกลüิธีกćรÿćนทีเ่ริ่มจćกกćรใช๎ตĂกĀรืĂüĆÿดุĂ่ืนที่

มีลĆกþณąเป็นเÿ๎นÿĂดขĆดกĆนรąĀüํćงเÿ๎นแนüตĆ้ง แลąเÿ๎นแนüนĂน ÿลĆบกĆนไปทีลąเÿ๎น เรียก ลćยขĆด 

ĀรืĂที่เรียกüํćยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง เพ่ืĂทํćใĀ๎ตĂกยึดเข๎ćด๎üยกĆนĂยํćงตํĂเนื่Ăงเป็นแผง เป็นแผํน ĀรืĂเป็น

ภćชนąตํćงๆ ตํĂมćพĆฒนćเป็นกćรใช๎ตĂกĀลćยเÿ๎นขĆดÿลĆบกĆน เชํน ลćยÿĂง ยกÿĂงขํมÿĂง ลćยÿćม 

ยกÿćมขํมÿćม เป็นต๎น กćรขĆดทิýทćงในแนüทแยง เชํน ลćยเฉลียü ลćยĀĆüÿุํม เป็นต๎น (üิบูลย๑ ลี้

ÿุüรรณ. 2558) ดĆงผลงćนผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćนขĂง ÿนไชย ฤทิโชติ (2539) ที่แÿดงรูปแบบขĂงทิýทćง

ขĂงกćรÿćนตćมกรąบüนกćรคืĂ 1) กćรขĆดขĂงเÿ๎นตĂกเครื่ĂงจĆกÿćน นĆ่นคืĂ กćรขĆดแนüดิ่ง 

(Vertical) แลąกćรขĆดแนüนĂน (Horizontal) ดĆงเชํนภćพข๎Ăงเป็ดในภćพ 2.4 (1) แลąกćรขĆดกĆนเป็น

แนüแยง (Diagonal)  ดĆงเชํนที่ใÿํขĂงÿćนจćกใบลćนในภćพ 2.4 (2) 2) ลĆกþณąกćรÿćนแบบขด 

(Colling) ดĆงเชํนเชํน Āมüกÿćนจćกปุćนýรนćรćยณ๑ในภćพ 2.4 (3)  3) กćรÿćนในทิýทćงแบบĂิÿรą 

(Freeform) ดĆงเชํน ปลćตąเพียนÿćนจćกใบลćนในภćพ 2.4 (4) 
 

              1                                2 
 

3 4 

ภาพที่ 2.4 รูปแบบขĂงทิýทćงขĂงกćรÿćนตćมกรąบüนกćร 
ที่มć: üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2532); กรมÿํงเÿริมĂุตÿćĀกรรม (2537) 

 
2.1//2.1.2 /1 ลćยÿćน 
2.1//2.1.2 /1. นิกร นุชเจริญผล (2525) จํćแนกรูปแบบขĂงลćยÿćนตćมปรąเภทแลąกćรพĆฒนć

ขĂงลćย ดĆงนี้ 1) ลćยแมํบท 2) ลćยพĆฒนć 3) ลćยปรąดิþฐ๑   

 
ภาพที่ 2.3 รูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนที่ตํćงกĆนĂĂกไป ในจĆงĀüĆดĂํćงทĂง 

ที่มć: üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2558) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1//2.1.2 /1. 1) ลćยแมํบท คืĂลćยที่มีลĆกþณąปรąจํćตĆüเดํนชĆดแลąมีกฎเกณฑ๑กćรÿćนที่แนํนĂน 

เชํน ลćยขĆด ยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง ĀรืĂลćยÿĂง ยกÿĂงขํมÿĂง เป็นต๎น ลćยแมํบทเĀลํćนี้เป็นต๎นกํćเนิดที่

ทํćใĀ๎มนุþย๑รู๎จĆกนํćüĆÿดุในท๎Ăงถิ่นมćÿćนเป็นÿิ่งขĂงเครื่Ăงใช๎ในชีüิตปรąจํćüĆน ĀลćยยุคÿมĆย แลą 

ตกทĂดถึงยุคปัจจุบĆน  

2.1//2.1.2 /1. 2) ลćยพĆฒนć คืĂลćยที่พĆฒนćมćจćกลćยแมํบทด๎üยกฎเกณฑ๑กćรÿćนที่แนํนĂน 

แตมีํรćยลąเĂียดเพ่ิมข้ึน ลĆกþณąเดํนขĂงลćยแมํยĆงปรćกฏชĆด ÿํüนลćยจąเปลี่ยนแปลงเป็นรูป

แบบĂยํćงงํćย  ลćยดĆงกลํćüแÿดงถึงกćรรู๎จĆกดĆดแปลงแลąพĆฒนćลćนÿćนใĀ๎มีรูปแบบที่จํćนํćไปใช๎

ปรąโยชน๑ได๎ĂยํćงเĀมćąÿม  

2.1//2.1.2 /1. 3) ลćยปรąดิþฐ๑ คืĂลćยÿćนที่ชํćงÿćนปรąดิþฐ๑ขึ้นใĀ๎เป็นลüดลćยมćกมćยตćม

คüćมรู๎ÿึกนึกคิดขĂงชํćง โดยĂćýĆยลćยแมํบทแลąลćยพĆฒนćเป็นĀลĆกในกćรÿćน กฎเกณฑ๑ขĂงลćย

แมํบทแลąลćยพĆฒนćยĆงคงมีĂยูํบ๎ćง แตํไมํแนํนĂนคงที่ กćรใช๎ตĂกย๎Ăมÿี ตĂกขนćดตํćงๆ ÿćนแลą

ปรąดิþฐ๑ใĀ๎เป็นดĂกดüงแลąลüดลćย  
2.1//2.1.2 /1. 2) ทĆ้งนี้ผู๎üิจĆยÿรุปแลąแÿดงตĆüĂยํćงรูปแบบขĂงลćยÿćนแบบขĆด แลąกćรผูกแตํง

ด๎üยĀüćย ในตćรćงที่ 2.1 แลą 2.2  
 

ตารางท่ี 2.1 รูปแบบขĂงลćยÿćนแบบขĆด 
รูปแบบ ลายÿาน 
 

ลćย

ÿćน

แมํ 

บท 
ลćยขĆด Āนึ่ง  ลćยขĆด ÿĂง  ลćยÿćม ปลĂกÿćม ตćชąลĂม 

 

ลćย

ÿćน 

พĆฒ 

นć 
ลćยขĆดแตą ดคีü่ํć ลćยลบน้ํć ไพลยĆกคิ้ü ตćชลĂมคู ํ

 

ลćย 

ÿćน

ปรą 

ดิþฐ๑ ขĆดแตąยกดĂก ดีกรąจćย ขิดขĂÿĆ้น 

 

 

- 

ดĂกพิกุล 

ที่มć: นิกร นุชเจริญผล. 2525 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.2 ลüดลćยกćรผูกแตํง 
 ลายผูก 
 

ลćย

ผูก

แมํ 

บท มĆดเüียน มĆดĀüćยเดี่ยü จูงนćง กüćงเĀลียüĀลĆง มĆดกćÿĂง 

 

 

 
ลćย

ผูก 

พĆฒ 

นć 

มĆดเüียน มĆดĀ๎ćĀüćย กรąดูกง ู กüćงเĀลียüĀลĆง ปีกจĆกจĆน 

มĆดเüียนยกดĂก Āćงจรąเข ๎ ÿĆนปลćชํĂน 

 
 
- 

 
 
- 

ที่มć: นิกร นุชเจริญผล. 2525 
 
2.1//2.1.2 /1.ลüดลćยที่กลํćüข๎ćงต๎นในตćรćงที่ 2.1 แลą 2.2 เป็นเพียงบćงÿํüนขĂงลüดลćย

ทĆ้งĀมดท่ีผู๎üิจĆยยกมćĂ๎ćงĂิงเพ่ืĂคüćมเข๎ćใจในกćรพĆฒนćลćยÿćนจćก ลćยÿćนแมํบท ลćยÿćนพĆฒนć 

ลćยÿćนปรąดิþฐ๑ ที่เก่ียüข๎ĂงกĆบกćรýึกþć  

2.1//2.1.2 /2 ลćยขĆดÿćนกĆบกćรขึ้นรูปทรง 

2.1//2.1.2 /1. พ้ืนฐćนขĂงลćยÿćนแบบขĆดที่นํćไปÿูํกćรขึ้นรูปลĆกþณąÿćมมิติที่มüีิธีกćรพื้นฐćนแลą

ĀลĆกกćรในกćรÿćนแผํนเป็นฐćน (ก๎น) เพ่ืĂขึ้นรูปทรงÿćมมิติ (3D) ในเครื่ĂงจĆกÿćนที่แตกตํćงกĆนซ่ึง

แยกปรąเภทตćมลĆกþณąกćรÿćนนี้ (นิกร นุชเจริญผล. 2525; üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2558; Soodsang. 

2015) ดĆงตćรćงที่ 2.3 ซ่ึงแÿดงถึงรูปแบบกćรขĆดÿćนĂยํćงเชํน 1) ลćยขĆดข้ึนต๎น ที่üćงเÿ๎นแบบ

แนüดิ่ง แลąแนüนĂน ทํćใĀ๎เกิดฐćนĀรืĂก๎นเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นรูปรํćงÿี่เĀลี่ยม 2) ลćยเฉลียüขึ้นต๎นที่

üćงเÿ๎นแบบเฉียง ทํćใĀ๎เกิดฐćนĀรืĂก๎นเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นรูปรํćงĀกเĀลี่ยม 3) ÿćนเüียนรĆýมี ที่üํćง

เÿ๎นลĆกþณąดĂกจĆน (*) แล๎üÿćนเüียน ซ่ึงทํćใĀ๎เกิดฐćนĀรืĂก๎นเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นรูปรํćงüงกลม 4) 

ลćยÿุํม ที่ขึ้นรูปโดยüํćงเÿ๎นเรียงเฉียงจćกยĂดลงมćบćนĂĂกท่ีÿํüนฐćนที่เป็นโพลงชํĂงüํćง 
 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.3 ลćยขĆดÿćนกĆบกćรข้ึนรูป 
 ลćยÿćนแบบขĆด ท่ีนํćไปÿูํกćรขึ้นรปูÿćมมติ ิ

ลćย

ÿćน

แบบ

ขĆด 

(2D) 
ขĆดขึ้นต๎น เฉลียüข้ึนต๎น เüียนรĆýม ี ลćยÿุมํ ĀรืĂลćยĀĆüÿุํม 

รูป

เครื่Ăง

จĆก

ÿćน 

(3D) 

    

ที่มć: นิกร นุชเจริญผล. 2525; üิบูลย๑ ลีÿุ้üรรณ. 2558; Soodsang. 2015 

 

 
ภาพที่ 2.5 กćรขึ้นรูปทรงÿćมมิติ ÿํüนก๎น ÿํüนตĆü แลąÿüํนไพล ในแตํลąภูมิภćค 

ที่มć: üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2558) 
 

2.1//2.1.2 /จćกภćพที่ 2.5 แÿดงกćรขึ้นรูปทรงÿćมมิติ (3D) ในÿํüนก๎น (ลćยดีĀลํมคü่ํć) ÿํüนตĆü 

(ลćยดีคü่ํć) แลąÿüํนไพล (ลćยไพล) ในแตํลąภูมิภćค ดĆงนี้ 1) ภćคเĀนืĂ ปรąกĂบด๎üย ĀีบĀüćย  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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Ăćกćถูํ กรąพć ปุงĀลํć เปี้ยด แลąแĂํü 2) ภćคตąüĆนĂĂกเฉียงเĀนืĂ ปรąกĂบด๎üย พćข๎ćü Āüด แลą

กรąเช๎ć 3) ภćคตąüĆนĂĂก ปรąกĂบด๎üย กรąบุงขćÿิงĀ๑ 4) ภćคกลćง ปรąกĂบด๎üย กรąจćดผลไม๎ 

กรąเช๎ć กรąบุง กรąบุงโกย กรąบุงปćกบćน กรąจćดกรąเดียด กąเĀล็บ แลąÿĆด 5) ภćคตąüĆนตก 

ปรąกĂยด๎üย กรąเพćą กรąจćดĀิ้ü แลąกรąบุงĂćÿć 6) ภćคใต๎ ปรąกĂบด๎üย กąชą เชĂ แลąลูก

เฌĂ (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2558)  

2.1//2.1.2 /ĀĆตถกรรมเครื่ĂงจĆกÿćน ในคüćมคิดเĀ็นผู๎üิจĆยที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบ รćชćüดี งćมÿงํć (2535) 

คืĂ เครื่ĂงĀĆตถกรรมที่เกิดขึ้นจćกÿĂงกรรมüิธีĂĆนปรąกĂบด๎üย กรรมüิธีขĂงกćรจĆกเป็นเÿ๎น แลą

กรรมüิธีขĂงกćรนํćเÿ๎นที่จĆกได๎มćÿćนใĀ๎เกิดรูปทรงที่ต๎Ăงกćร Āćกเป็นเครื่ĂงĀĆตถกรรมที่นํćพืชที่เป็น

เถćใบที่มีคüćมเÿ๎นĂยูํแล๎üมćขĆดÿćนกĆนใĀ๎เกิดเป็นรูปทรงĀรืĂแผํนÿćนโดยไมํมีกćรผํćจĆกเĀลćใĀ๎เป็น

เÿ๎น ใĀ๎เรียกüํćĀĆตถกรรมเครื่Ăงÿćน  
 

2.1//2.1.3 /บ่อเกิดและการพัฒนา 
8 
2.1//2.1.2 /มนุþย๑ĂćýĆยรüมกĆนเป็นกลุํมเกิดเป็นÿĆงคมในรąดĆบตํćงๆ ที่กรąจćยตĆüĂยูํโดยทĆ่üไปบน

ผืนแผํนดินแตํลąÿํüนซึ่งĂćจมีกćรรüมตĆüกĆนเพ่ืĂคüćมปลĂดภĆยในกćรดํćรงชีüิตจćกกćรทํćกิจกรรม

รํüมกĆน กćรดํćรงชีüิตนี้ผลĆกดĆนใĀ๎มนุþย๑ต๎Ăงÿร๎ćงÿรรค๑ÿิ่งขĂงĀลćกĀลćยÿิ่งเพ่ืĂÿนĂงคüćมเป็นĂยูํ

โดยมćกจąเกี่ยüข๎ĂงกĆบปัจจĆยÿี่ ได๎แกํ 1) ĂćĀćร โดยกćรทํćĂćüุธไü๎ลํćÿĆตü๑เพ่ืĂนํćมćเป็นĂćĀćร 

2) เครื่ĂงนุํงĀํม โดยกćรนํćใบไม๎ใบĀญ๎ćĀรืĂĀนĆงÿĆตü๑มćĀํมปูĂงกĆนรํćงกćย 3) ที่ĂยูํĂćýĆย โดยกćรนํć

üĆตถุดิบธรรมชćติÿร๎ćงที่ĂยูํĂćýĆย แลą 4) ยćรĆกþćโรค โดยใช๎ธรรมชćติใĀ๎เกิดปรąโยชน๑ในกćรรĆกþć

รํćงกćย ÿิ่งเĀลํćนี้ล๎üนเกิดจćกมĆนÿมĂง กćรลĂงผิดลĂงถูก เริ่มแรกในกćรคิดปรąดิþฐ๑ÿิ่งตํćงๆ นĆ้นคง

เพียงเพ่ืĂใช๎ปรąโยชน๑ĀรืĂแก๎ใช๎แก๎ปัญĀćบćงĂยํćงเทํćนĆ้น 

2.1//2.1.2 /เมื่ĂมีคüćมเจริญรุํงเรืĂงทćงคüćมคิดมćกข้ึน แลąปรąดิþฐ๑คิดค๎นÿร๎ćงÿรรค๑ได๎รąยą

Āนึ่งจนเกิดคüćมรู๎ÿĆ่งÿม จćกนĆ้นมีกćรปรĆบใĀ๎เข๎ćกĆบธรรมชćติแลąÿิ่งแüดล๎Ăมมćกข้ึน รูปแบบกćร

แÿดงĂĂกทćงคüćมงćมจึงมีกćรพĆฒนćตćมมćซึ่งĂćจไมํได๎ÿร๎ćงเพียงไü๎ใช๎ปรąโยชน๑Ăยํćงเดียü 

กćรĂĂกแบบทćงýิลปąจึงแÿดงĂĂกในรูปแบบแลąลĆกþณąขĂงýิลปĀĆตถกรรมüĆตถุปรąเภทตํćงๆ 
แตํลąท๎Ăงถิ่นทีม่ีกćรแÿดงĂĂกทćงด๎ćนรูปแบบผลงćนที่แตกตํćงกĆนĂĂกไป ทĆ้งนีข้ึ้นĂยูํกĆบ

ÿภćพแüดล๎Ăม บริบททćงÿĆงคม คüćมคิดคüćมเชื่ĂĀรืĂĂิทธิพลภćยนĂกที่ได๎รĆบ เมื่Ăทํćจนเกิดคüćม

ชํćนćญ แลąÿืบทĂดตํĂกĆนมćกลćยเป็นเĂกลĆกþณ๑ปรąจํćถิ่นมćกยิ่งขึ้น คüćมแตกตํćงดĆงกลํćüมี

ÿćเĀตุĀลćยปรąกćรดĆงนี้ 
2.1//2.1.2 /1  คüćมจํćเป็นด๎ćนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย 

2.1//2.1.2 /1  เมื่ĂมีกćรรüมกĆนĂยูํเป็นÿĆงคม มนุþย๑ยํĂมมีĀน๎ćที่แลąĂćชีพกćรงćนตćมที่ตนเĂง

ถนĆด เลąยĆงมีคüćมĀลćกĀลćยทćงÿภćพแüดล๎Ăม คüćมจํćเป็นในกćรใช๎เครื่ĂงมืĂĀลćกĀลćยที่

ปรćกฏมีคüćมแตกตํćงกĆน เชํน พ้ืนที่ที่Ăยูํใกล๎แĀลํงน้ํćจํćเป็นต๎ĂงปรąกĂบĂćชีพปรąมงĀรืĂจĆบÿĆตü๑
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นํćไü๎เลี้ยงชีพ เครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎ในกćรจĆบÿĆตü๑น้ํćถืĂกํćเนิดขึ้นตํćงกĆบพ้ืนที่บćงแĀลํงที่เป็นภูเขćท่ีมีปุć

ไม๎Ăุดมÿมบูรณ๑ กćรดํćรงชีüิตที่เĀมćąÿมคืĂกćรĀćขĂงปุć ชćüบ๎ćนจํćเป็นต๎Ăงใช๎เครื่ĂงมืĂที่ตํćง 

จćกกćรจĆบÿĆตü๑น้ํć 

2.1//2.1.2 /2  üĆÿดุ üĆตถุดิบ แลąÿภćพแüดล๎Ăม 

2.1//2.1.2 /1  ÿภćพแüดล๎ĂมมีÿํüนÿํćคĆญแลąÿํงผลโดยตรงตํĂรูปแบบขĂงงćนýิลปĀĆตถกรรม

พ้ืนบ๎ćนแตํลąพ้ืนที่ซึ่งตĆ้งĂยูํบนเÿ๎นลąติจูด ลĂงติจูด รąดĆบคüćมÿูงต่ํćที่ตํćงกĆนบćงแĀํงเป็นที่รćบÿูง 

บćงแĀํงมีเÿ๎นทćงน้ํć 

2.1//2.1.2 /5  ÿิ่งที่ÿํćคĆญในกćรÿร๎ćงÿรรค๑üĆตถุĀรืĂเครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎คืĂ üĆÿดุĀรืĂüĆตถุดิบ จćก

ÿภćพภูมิýćÿตร๑ที่ตํćงกĆนในแตํลąพ้ืนที่จąÿํงผลตํĂคüćมตํćงในด๎ćนทĆกþąแลąüĆÿดุขĂงเครื่ĂงมืĂ

เครื่Ăงใช๎ เชํน พ้ืนที่ที่มีคüćมĂุดมÿมบูรณ๑ขĂงปุćไม๎จึงนํćไม๎มćใช๎ปรąโยชน๑ในรูปแบบที่ĀลćกĀลćย 

ด๎üยÿćเĀตุนี้ทํćใĀ๎ชํćงในพ้ืนที่มีคüćมเชี่ยüชćญแลąฝีมืĂในงćนไม๎ ĀรืĂพ้ืนที่ที่มีพืชĂยูํตćมแĀลํงน้ํć

เชํนต๎นกก ชํćงจึงนํćต๎นกกมćดĆดแปลง คิดค๎นÿร๎ćงÿรรค๑เป็นเครื่ĂงปูลćดĂยํćงเชํนเÿื่Ăกก ÿิ่งเĀลํćนี้จึง

เป็นเĂกลĆกþณ๑เฉพćąที่ปรćกฏในรูปแบบขĂงýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในแตํลąท๎Ăงถิ่น ซึ่งเป็นผลมć 

จćกภูมิýćÿตร๑แลąÿภćพแüดล๎Ăม 

2.1//2.1.2 /3  รÿนิยมตกทĂด  

2.1//2.1.2 /5  คüćมนิยมชมชĂบทćงรูปแบบคüćมงćมลĆกþณąใดลĆกþณąĀนึ่งที่ถูกปลูกฝังติดตĆüมć

ตćมÿćยเลืĂดขĂงกลุํมคนแตํลąแĀลํง ถึงแม๎คüćมนิยมดĆงกลํćüĂćจถูกĂบรมÿĆ่งÿĂนตํĂกĆนมć แตํคüćม

ชื่นชĂบคüćมงćมนĆ้นยĆงมีข๎ĂจํćกĆดĂยูํในกลุํมชนเดียüกĆนเทํćนĆ้น ที่เĀ็นได๎ชĆดคืĂคüćมนิยมเรื่ĂงÿีขĂง

กลุํมเชื้Ăÿćยตํćงๆ Ăยํćงเชํน ชćüจีนที่มีคüćมนิยมในÿีแดง คüćมแตกตํćงด๎ćนรÿนิยมในกรณีที่เดํนชĆด

ขĂงไทยคืĂ ผ๎ćทĂ ในแตํลąท๎Ăงถิ่นแÿดงถึงรÿนิยมที่แตกตํćงกĆนĂĂกไป ดĆงเชํนภćคเĀนืĂ แลą 

ภćคตąüĆนĂĂกเฉียงเĀนืĂ นิยมทĂผ๎ćใĀ๎มีÿีฉูดฉćดÿดใÿ เนื่ĂงจćกภูมิภćคดĆ่งกลํćüมีคüćมแĀ๎งแล๎งแÿง

ÿüํćงจĆด ÿํüนผ๎ćทĂพุมเรียงĀรืĂผ๎ćทĂเกćąยĂในภćคใต๎ซึ่งจąมีÿีÿĆนคํĂนข๎ćงทึบทึมดูÿงบเครํงขรึมกüํć

ผ๎ćทĂในพ้ืนที่Ă่ืน  
2.1//2.1.2 /4  ÿĆงคมแลąขนบธรรมเนียมปรąเพณี 

2.1//2.1.2 /5  เมื่ĂมีกćรรํüมĂยูํกĆนเป็นกลุํมจึงเกิดเป็นÿĆงคมที่มีปฏิÿĆมพĆนธ๑ ÿร๎ćงกิจกรรมรํüมกĆน 

ถ๎Ăยทีถ๎ĂยĂćýĆยกĆนแลąมีคüćมเป็นกĆนเĂง รüมทĆ้งคüćมเชื่ĂüํćธรรมชćตินĆ้นคĂยดูแลปกปักรĆกþćจึง

เคćรพ ýรĆทธćในฐćนąผู๎มีพรąคุณปรąโยชน๑แกํผู๎คนมćช๎ćนćน Ăćทิเชํน กćรบูชćพรąแมํโพÿพ โดยทํć 

เฉลียüในฤดูทํćนć ด๎üยคüćมเชื่ĂüํćพรąแมํโพÿพจąบĆนดćลใĀ๎üิถีชีüิตขĂงพüกเขćพĂĂยูํพĂกินเป็น 

มิ่งขüĆญขĂงชćüนć ยุ๎งฉćง เมื่ĂเกิดปัญĀćมีภĆยคุกคćมจćกธรรมชćติ จึงคิดกุýโลบćยแก๎ไขปัญĀćĀรืĂ

ผํĂนคลćยใĀ๎เบćลงทĆ้งกćยแลąจิตใจเชํนพ้ืนที่ใกล๎แĀลํงน้ํćมีคüćมเชื่ĂüํćมีพรąแมํคงคćคĂยดูแลรĆกþć

ใĀ๎เกิดคüćมปกติÿุข ปรąทćนใĀ๎มีคüćมĂุดมÿมบูรณ๑ จึงเกิดเป็นปรąเพณีลĂยกรąทงขึ้น เพ่ืĂแÿดงถึง

กćรขĂขมćแลąขĂบคุณ แนüคิดพรąแมํคงคćจึงเกิดกćรปรąดิþฐ๑กรąทงในĀลćยรูปแบบ โดยใช๎üĆตถ ุเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ดิบที่Āćงํćยมีปริมćณมćกในท๎Ăงถิ่น งćนýิลปĀĆตถกรรมจึงถืĂกํćเนิดขึ้นแลąมีพĆฒนćกćรมćเป็นลํćดĆบ 

2.1//2.1.2 /5  คติคüćมเชื่Ă 

2.1//2.1.2 /5  คüćมเชื่Ăที่เกิดข้ึนกĆบมนุþย๑เป็นนćมธรรมแฝงĂยูํในจิตใจ แตํกćรแÿดงĂĂกทćง

รูปแบบพฤติกรรมเป็นรูปธรรม ที่ทํćใĀ๎รู๎ได๎ถึงคüćมคิดคüćมเชื่ĂขĂงÿĆงคมแตํลąพ้ืนถิ่น ตĆüĂยํćงเชํน 

เชื่Ăüํćบ๎ćนเรืĂนที่ĂยูํĂćýĆยนĆ้นมีÿิ่งýĆกดิ์ÿิทธิ์ĀรืĂเทüดć เจ๎ćที่เจ๎ćทćงคุ๎มครĂงปกปักรĆกþć  เมื่Ăมนุþย๑

ดํćรงชีüิตเรื่ĂยมćยํĂมมีกćรปรĆบปรุงดĆดแปลงแลąÿร๎ćงÿรรค๑ÿิ่งตํćงๆ ตํĂยĂดใĀ๎ดีขึ้นกüํćเดิมเชํนเดียü 

กĆนกĆบงćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนที่ในรąยąแรกคงเป็นไปในลĆกþณąทํćขึ้นเพ่ืĂใช๎งćนแล๎üจึง

üิüĆฒนćกćร ด๎üยกćรÿĂดแทรกรÿนิยมด๎ćนคüćมงćมขĂงตนลงในเนื้ĂงćนแลąพĆฒนćจนเป็นที่พĂใจ

กํĂใĀ๎เกิดกćรยĂมรĆบขĂงกลุํมคนในÿĆงคม งćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนไทยในยุคแรกนĆ้นนํćจąÿร๎ćงขึ้น

ไü๎ใช๎งćนเฉพćąตนเĂงเทํćนĆ้น ตํĂมćคนในÿĆงคมใĀ๎กćรยĂมรĆบ จึงมีกćรÿร๎ćงกรąจćยจํćนüนĂĂกไป

เป็นกćรแลกเปลี่ยนด๎üยÿิ่งขĂงĀรืĂมĂบใĀ๎ไü๎ใช๎เป็นน้ํćใจแลąÿร๎ćงÿĆมพĆนธภćพรąĀüํćงกĆนในท๎Ăงถิ่น 

จนถึงมกีćรใช๎เงินตรćในกćรแลกเปลี่ยนซ่ึงมีÿํüนใĀ๎มีคüćมงćมเกิดขึ้นในข๎ćüขĂงเครื่Ăงใช๎ตćมมć 

üĆฒนą จูฑąüิภćต (2552) กลํćüถึงüํć Ăงค๑กćรÿĀปรąชćชćติรณรงค๑ใĀ๎มีกćรĂนุรĆกþ๑üĆฒนธรรมขĂง

กลุํมชนในแตํลąท๎Ăงถิ่นĀรืĂüĆฒนธรรมพื้นบ๎ćน แÿดงใĀ๎เĀ็นüํćýิลปąพ้ืนบ๎ćนเป็นที่ยĂมรĆบกĆนถึงตĆü

คุณคํćในตĆüขĂงมĆนเĂงซึ่งมีลĆกþณąเป็นÿćกลแลąถืĂüํćเป็นÿมบĆติขĂงนćนćชćติที่เป็นตĆüแทน ท๎Ăงถิ่น 

ภูมิภćคแลąชนชćติ เนื่ĂงจćกมีลĆกþณąที่แÿดงĂĂกเป็นตนเĂง ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนจึงเป็นที่

ยĂมรĆบüํćเป็นผลงćนที่มีคุณภćพแลąเป็นรćกฐćนขĂงýิลปąปรąจํćชćติĂĆนเกิดจćกกćรเลืĂกÿรร

รูปแบบ üิธีกćร üĆÿดุ แลąเĀตุผลที่ต๎Ăงตćต๎ĂงใจคนÿํüนรüมทĆ้งชćติจนเป็นที่ยĂมรĆบแลąแÿดง

เĂกลĆกþณ๑  

 

2.1//2.1.4//คุณค่าและคüามÿ าคัญ 
8 
2.1//2.1.3//üิถีชีüิตขĂงคนไทยผูกพĆนĂยูํกĆบธรรมชćติ แลąธรรมชćติเĂงเป็นÿิ่งที่มีบทบćทตํĂงćน

ýิลปüĆฒนธรรมไทย งćนĀĆตถýิลป์ขĂงไทยĀลćยปรąเภทเกิดจćกกćรปรąดิþฐ๑üĆÿดุจćกธรรมชćติ  

เป็นงćนฝีมืĂที่มีคุณคํćýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćน เนื่ĂงจćกมีลĆกþณąที่แÿดงĂĂกเป็นขĂงตนเĂง 

ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนนĆ้นเป็นที่ยĂมรĆบüํćเป็นผลงćนที่มีคุณภćพ ถืĂüํćเป็นรćกฐćนขĂงýิลปąขĂง

ชćติที่ÿćมćรถจํćแนกได๎ถึงคุณคํćýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในด๎ćนที่เกี่ยüกĆบชีüิตปรąจํćüĆนขĂงบุคคล 

ด๎ćนรÿนิยมทćงคüćมงćม แลąคุณคํćในด๎ćนเกี่ยüกĆบÿĆงคมเป็นÿํüนรüมดĆงรćยลąเĂียดตํĂไปนี้ 
1 
2.1//2.1.3//2.1.4.1//คุณคํćýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćน ในด๎ćนที่เก่ียüกĆบกćรดํćรงชีüิตปรąจํćüĆนขĂง

บุคคล    

2.1//2.1.3//2.1.3.1//1  ชüํยใĀ๎เกิดคüćมÿąดüกÿบćย แลąกćรดํćรงชีüิต 

2.1//2.1.3//2.1.3.1//1  งćนýิลปĀĆตถกรรมÿํüนใĀญํมีĀน๎ćที่แก๎ปัญĀćในชีüิตปรąจํćüĆนทĆ้งด๎ćนเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยแลąĂิริยćบถตํćงๆ ขĂงมนุþย๑ ได๎แกํ กćรนĆ่ง กćรนĂน ยืน เดินเร็üแลąกćรĀćเลี้ยง

ชีพใĀ๎ÿąดüกยิ่งขึ้น มีคุณปรąโยชน๑ด๎ćนกćรใช๎งćน เชํนปรąดิþฐ๑ภćชนąไü๎ใÿํใÿĂćĀćร ÿร๎ćงเครื่ĂงมืĂ

ลํćÿĆตü๑เพ่ืĂเลี้ยงชีพ (นฤทธิ์ üĆฒนภู. 2555) ÿิ่งขĂงใช๎ÿĂยจึงมีคüćมจํćเป็นทุกเüลćทุกÿถćนที่เป็นÿํüน

Āนึ่งในชีüิตปรąจํćüĆนขĂงมนุþย๑ งćนĀĆตถกรรมÿร๎ćงÿรรค๑ÿิ่งใช๎ÿĂยจึงเกิดขึ้นกํĂนýิลปą 

แลą มีกćรคลี่คลćยมćตลĂดคüบคูํกĆบüิüĆฒนćกćรด๎ćนĂ่ืนๆ ขĂงมนุþย๑ 

2.1//2.1.3//2.1.3.1//2  ชํüยเป็นÿิ่งแüดล๎ĂมใĀ๎เกิดคüćมปรąณีต 
2.1//2.1.3//2.1.3.1//1  คุณลĆกþณąÿํćคĆญขĂงงćนýิลปĀĆตถกรรมคืĂมีคüćมงćมĂĆนเกิดจćก 

กćรÿร๎ćงÿรรค๑ด๎üยมืĂแลąกćรบĆงคĆบĂินทรีย๑ปรąÿćทตํćงๆ  งćนýิลปĀĆตถกรรมจึงเป็นÿิ่งที่กลĆ่นกรĂง

ĂĂกมćจćกจิตใจĂĆนเป็นÿิ่งที่ถํćยทĂดคüćมคิดแลąรÿนิยมทćงคüćมงćมขĂงผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑  
8 
2.1//2.1.3//2.1.4.2  ด๎ćนรÿนิยมทćงคüćมงćม 

2.1//2.1.3//2.1.3.2  งćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในรąยąแรกผลิตขึ้นเพื่Ăกćรใช๎ÿĂย ซึ่งตํĂมćมี

พĆฒนćกćรที่ผนüกรüมกĆบคüćมงćมทćงýิลปąเข๎ćไü๎ด๎üย ĂĆนแÿดงใĀ๎เĀ็นถึงรÿนิยมขĂงชํćงผู๎ÿร๎ćง 
2.1//2.1.3//2.1.3.2  1  บํงบĂกรąดĆบภูมิปัญญć  
2.1//2.1.3//2.1.3.2  1  งćนýลิปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนÿร๎ćงขึ้นจćกปัจจĆยใดก็ตćม เชํน คüćมต๎Ăงกćร

ใช๎ปรąโยชน๑กćรแก๎ไขปัญĀćบćงĂยํćงĀรืĂแม๎แตํคüćมเชื่Ăในเรื่Ăงตํćงๆ ที่ซํĂนĂยูํภćยในจิตใจ ล๎üน

แÿดงใĀ๎เĀ็นถึงรąดĆบภูมิปัญญćขĂงชํćงผู๎ÿร๎ćงทĆ้งÿิ้น 

2.1//2.1.3//2.1.3.2  2  คüćมงćมผํćนพĆฒนćกćรแตํลąยุคÿมĆย 

2.1//2.1.3//2.1.3.2  1  ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนมีพĆฒนćกćรĀลćยยุคÿมĆย บćงชิ้นเป็นüĆตถุโบรćณ

นĆบพĆนปี เชํน เครื่ĂงมืĂĀิน กąเทćąที่ใช๎ลํćÿĆตü๑ เป็นต๎น เĀลํćนี้เป็นÿิ่งÿํćคĆญในกćรÿืบค๎นลงไปใน

ปรąüĆติýćÿตร๑ÿมĆยตํćงๆ คüćมเป็นมćเป็นไปขĂงเรื่ĂงรćüในĂดีต 

2.1//2.1.3//2.1.3.2  3  บํงบĂกถึงเĂกลĆกþณ๑เฉพćąถิ่น 

2.1//2.1.3//2.1.3.2      เĂกลĆกþณ๑เฉพćąถิ่นเกิดจćกคüćมแตกตํćงด๎ćนภูมิýćÿตร๑ คติคüćมเชื่Ă 

รüมทĆ้งüĆตถุดิบที่ใช๎ในกćรผลิตผลงćน ยํĂมมีคüćมแตกตํćงแลąมีจุดเดํนĀรืĂข๎ĂจํćกĆดเฉพćąพ้ืนที่ จึง

เป็นเครื่ĂงแÿดงเĂกลĆกþณ๑เฉพćąขĂงพื้นที่นĆ้นๆ (นฤทธิ์ üĆฒนภู. 2555) เชํนเดียüกĆบพ้ืนถิ่นบćงเจ๎ćฉํć 
 

2.1//2.1.3//2.1.4.3//คุณคํćในด๎ćนเกี่ยüกĆบÿĆงคมเป็นÿํüนรüม  

2.1//2.1.3//2.1.3.3//1  เกี่ยüกĆบเýรþฐกิจ  

2.1//2.1.3//2.1.3.3//1  ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนโดยทĆ่üไปคืĂ กćรนํćเĂćüĆÿดุĀรืĂüĆตถุดิบที่เป็น

ทรĆพยćกรธรรมชćติในท๎Ăงถิ่นมćดĆดแปลงÿร๎ćงÿรรค๑ĀรืĂปรĆบปรุงใĀ๎เกิดปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย กćรที่

ท๎Ăงถิ่นÿร๎ćงÿิ่งใช๎ÿĂยÿนĂงคüćมต๎ĂงกćรขĂงตนเĂงได๎ เป็นเĀตุใĀ๎ไมํต๎ĂงไปĀćĀรืĂแลกเปลี่ยนÿิ่งใช๎

ÿĂยจćกท๎Ăงถิ่นĂ่ืนๆ แลąถ๎ćÿćมćรถผลิตเพ่ืĂขćยไปยĆงท๎Ăงถิ่นĂ่ืน ถืĂüํćเป็นกćรกรąจćยรćยได๎ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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งćนĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนจึงเป็นรćกฐćนทćงเýรþฐกิจเบื้Ăงต๎นเชํนเดียüกĆบงćนเกþตรกรรม  

2.1//2.1.3//2.1.3.2  2  เกี่ยüกĆบüĆฒนธรรม 

2.1//2.1.3//2.1.3.3//2  งćนýิลปąพ้ืนบ๎ćนเป็นงćนÿร๎ćงÿรรค๑ทćงüĆฒนธรรม Āมćยถึง ลĆกþณąที่

แÿดงถึงคüćมเจริญงĂกงćม คüćมเป็นรąเบียบเรียบร๎Ăย ýีลธรรมĂĆนดีขĂงปรąชćชน แลąเป็นงćนที่

ÿร๎ćงÿรรค๑ทćงüĆตถุ ซึ่งเป็นไปตćมรÿนิยมทćงจิตใจขĂงมนุþย๑ในแตํลąเผํćพĆนธุ๑ที่ตํćงมีคüćมพึงพĂใจ

ในรูปรํćง ทรüดทรüง ÿี ĀรืĂลüดลćยที่แตกตํćงกĆน ĂĆนเป็นไปตćมรÿนิยมตกทĂดÿąÿมกĆนมćในÿćย

üĆฒนธรรมขĂงมนุþย๑แตํลąชćติพĆนธุ๑ ซ่ึงมีĀลćยชćติที่ýูนย๑เÿียเĂกลĆกþณ๑แĀํงชนชćติตนไปĂยํćงนํć

เÿียดćย เพรćąปรąชćชนÿํüนมćกนิยมüĆฒนธรรมชĂงชćติĂ่ืน ชćติเĀลํćนี้จึงกลćยเป็นเมืĂงขึ้นทćง

üĆฒนธรรมไปโดยปริยćย  

2.1//2.1.3//2.1.3.2  3  เกี่ยüกĆบĂćชีพ 

2.1//2.1.3//2.1.3.3//3  กćรปรąกĂบĂćชีพชํćงĀĆตถกรรมจĆดเป็นงćนĂćชีพĂยํćงแท๎จริง ÿćมćรถ

ทํćเป็นĂćชีพĀลĆก เพ่ืĂĀćรćยได๎เลียงชีพ แลąครĂบครĆüได๎ เนื่Ăงจćกกรąบüนกćรทํćงćนÿćมćรถทํćได๎

ด๎üยตĆüคนเดียüซึ่งถืĂเป็นงćนĂิÿรąที่ĂćýĆยคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑แลąทĆกþąฝีมืĂกćรทํćงćน งćน

ýิลปĀĆตถกรรมนĆ้นÿćมćรถทํćได๎ทุกฤดูกćลแลąใช๎เüลćตํĂเนื่ĂงกĆน ปรąชćชนจึงใช๎เüลćüํćงใĀ๎เป็น

ปรąโยชน๑ ไมํĀมกมุํนในĂบćยมุข ĀćกยึดงćนชํćงýิลปĀĆตถกรรมนี้เป็นĂćชีพĀลĆกแล๎üจĆกÿćมćรถÿร๎ćง

คüćมมĆ่นคง แลąก๎ćüĀน๎ćไปได๎เชํนเดียüกĆบĂćชีพĂ่ืนๆ 
2.1//2.1.3//2.1.3.2  4  เกี่ยüกĆบกćรพĆฒนćปรąเทý 

2.1//2.1.3//2.1.3.3//4  กćรพĆฒนćปรąเทý คืĂ กćรปรĆบปรุงชćติบ๎ćนเมืĂงใĀ๎มีคüćมก๎ćüĀน๎ć

ในทćงเýรþฐกิจ üĆฒนธรรม แลąกćรเมืĂง ซึ่งจąต๎ĂงปรĆบปรุงทĆ้งในด๎ćนüĆตถุแลąจิตใจใĀ๎เจริญ 

ก๎ćüĀน๎ćไปพร๎ĂมกĆน งćนĀĆตถกรรมนĆ้นÿćมćรถปรĆบปรุงกćรผลิตใĀ๎ได๎ผลเทํćเทียมกĆบเกþตรกรรม

แลąĂุตÿćĀกรรม เพรćąงćนĀĆตถกรรมเป็นกćรผลิตเบื้Ăงที่ต๎นไมํต๎ĂงĂćýĆยทุนĀรืĂเครื่ĂงมืĂมćกมćย

เĀมืĂนงćนĂ่ืน เนื่Ăงด๎üยงćนที่ต๎Ăงกćรเพียงบุคคลที่มีคüćมÿนใจแลąมีทĆกþąในĀĆตถýิลป์เทํćนĆ้น Ăีก

ทĆ้งยĆงÿćมćรถนํćüĆตถุดิบธรรมชćติมćดĆดแปลงใช๎ÿĂยโดยไมํต๎ĂงเลืĂกฤดูกćลมćกนĆก งćนชํćงÿćมćรถ

ทํćได๎เกืĂบทุกÿภćพĂćกćý กćรนํćüĆตถุดิบในท๎Ăงถิ่นมćแปรรูปใช๎ÿĂย ยํĂมเป็นกćรผลิตที่มีต๎นทุนต่ํć 

ไมตํ๎Ăงขนÿํงไกล  

2.1//2.1.3//2.1.3.2  5  เกี่ยüกĆบคüćมมĆ่นคงขĂงชćติ 

2.1//2.1.3//2.1.3.3//5  คüćมมĆ่นคงขĂงชćติเกิดข้ึนได๎เพรćąคüćมเป็นปกติÿุขขĂงผู๎เป็นพลเมืĂง

ชĂงชćติ แลąคüćมปกติÿุขขĂงพลเมืĂงยํĂมเป็นผลÿืบเนื่ĂงมćจćกพลเมืĂงมีĂćชีพกćรงćนที่มีรćยได๎

เลี้ยงตนโดยÿุจริต ชุมชนมีคüćมมĆ่นคงในทćงเýรþฐกิจที่มีคüćมมĆ่นคงในทćงüĆฒนธรรมทĆ้งทćงüĆตถุ

แลąทćงจิตใจ ÿĆงคมมีคüćมเจริญก๎ćüĀน๎ćตćมที่ถูกที่คüรแลąĂยูํบนรćกฐćนทćงปรąüĆติýćÿตร๑ขĂง

ตนเĂง งćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนนĆบüํćมÿีํüนรํüมในกćรÿร๎ćงคüćมมĆ่นคงใĀ๎กĆบชćติ ทĆ้งทćงตรงแลą

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทćงĂ๎Ăม เพรćąýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนจĆดเป็นงćนที่ÿćมćรถปรąกĂบĂćชีพĀลĆกได๎เĀมืĂนĂćชีพĂ่ืนๆ 

นĂกจćกนี้ถ๎ćบุคคลใดมีคüćมÿćมćรถในด๎ćนĀĆตถýิลป์แตํมีĂćชีพĀลĆกĂยูํแล๎üบุคคลนĆ้นÿćมćรถ

ผลิตผลงćนĂĂกมćได๎โดยทํćเป็นĂćชีพรĂงเป็นกćรเพิ่มรćยได๎ (üĆฒนą จูฑąüิภćต. 2552) 

2.1//  ภูมิปัญญćในกćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนĀĆตถกรรมถืĂüํćเป็นต๎นทุนขĂงคüćมคิดท่ีผํćนกćร

พĆฒนćĀลćยชĆ่üĂćยุคน จćกคüćมต๎Ăงกćรด๎ćนปรąโยชน๑กćรใช๎งćนเพื่ĂตĂบÿนĂงกćรดํćรง ชีüิตใน 

ชํüงเริ่มแรกซึ่งเกิดเป็นคüćมชํćนćนด๎ćนกćรÿร๎ćงÿรรค๑ ไปÿูํงćนที่มีคüćมปรąณีตüิจิตรในผลงćน 

ถึงแม๎üํćýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนเĀลํćนี้ไมํได๎ถูกใช๎เพ่ืĂตĂบÿนĂงกćรดํćรงชีüิตĂยํćงแพรํĀลćยใน

ปัจจุบĆนก็ตćม แตํคุณคํćในýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนทํćใĀ๎เกิดแรงบĆนดćลในงćนýิลปąแลąกćรĂĂกแบบ 

ซ่ึงÿćมćรถÿร๎ćงมูลคํćทćงเýรþฐกิจกćรÿํงเÿริม พĆฒนć รĆกþć แลąปรąยุกต๑ใช๎ใĀ๎ถูกต๎Ăง  

 

2.2//Āัตถกรรมจักÿาน ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง 

 

2.2//เครื่ĂงจĆกÿćนเป็นภูมิปัญญćที่ÿืบทĂดกĆนมćตĆ้งแตํÿมĆยโบรćณ แตํลąภูมิภćคมีคüćมเป็นมć 

ปรąเภทแลąรูปแบบ เĂกลĆกþณ๑ ลĆกþณąเดํน แลąกรąบüนกćรที่เĀมืĂนแลąแตกตํćงกĆน ตćมüิถีชีüิต

ที่เกิดขึ้นจćกÿภćพภูมิýćÿตร๑ในแตํลąท๎Ăงถิ่น จćกกćรเปลี่ยนแปลงขĂงüิถีชีüิตขĂงผู๎คนในปัจจุบĆนทํć

ใĀ๎ภูมิปัญญćเริ่มเลืĂนĀćยไปตćมกćลเüลćแตํในบćงพ้ืนที่ก็ยĆงมีกćรÿืบทĂดรĆกþćภูมิปัญญćเĀลํćนี้ไü๎

Āนึ่งในพื้นที่ที่ยĆงคงรĆกþćภูมิปัญญćขĂงชํćงฝีมืĂโบรćณในกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćน Āนึ่งในกลุํมชุมชนที่ยĆง

รĆกþćภูมิปัญญćเครื่ĂงจĆกÿćนขĂงภćคกลćง กลุํมĀĆตถกรรมจĆกÿćน ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง 

จĆงĀüĆดĂํćงทĂง ที่มีชื่ĂเÿียงตćมคํćขüĆญขĂงจĆงĀüĆดที่üํć “พรąÿมเด็จเกþไชโย ĀลüงพํĂโตĂงค๑ใĀญํ 

üีรไทยใจกล๎ć ตุ๏กตćชćüüĆง โดํงดĆงจĆกÿćน ถิ่นฐćนทํćกลĂง เมืĂงÿĂงพรąนĂน” (ÿํćนĆกงćนจĆงĀüĆด

ĂํćงทĂง. 2557) ดĆงภćพที่ 2.6 ทีแ่ÿดงถึงคüćมÿํćคĆญขĂงจĆงĀüĆดĂํćงทĂงกĆบภูมิปัญญćจĆกÿćน 
 

 
ภาพที่ 2.6 ภćพÿąท๎ĂนคํćขüĆญขĂงจĆงĀüĆด ตćมลํćดĆบซ๎ćยไปขüć 

ที่มć: http://www.angthong.go.th/2554/motto-angthong-province.html 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกก2.2.1 คüามเป็นมา 
 

กกกก2.2.1 จĆงĀüĆดĂํćงทĂงเป็นจĆงĀüĆดขนćดเล็กที่โดดเดํนด๎ćนปรąüĆติýćÿตร๑ ýćÿนć üĆฒนธรรม 

üิถีชีüิต แลąภูมิปัญญć ชćüบ๎ćนตĆ้งĂยูํบริเüณที่รćบลุํมภćคกลćง ปัจจุบĆนจĆงĀüĆดĂํćงทĂงĂุดมด๎üย 

งćนĀĆตถกรรมท๎Ăงถิ่นทĆ้งงćนปั้นตุ๏กตćชćüüĆง กćรทํćกลĂง กćรทํćĂิฐดินเผć แลąกćรผลิตเครื่ĂงจĆก

ÿćน รüมถึงเป็นแĀลํงกํćเนิดเพลงพื้นบ๎ćนลิเก ĂีกทĆ้งยĆงมีüĆดที่มีคüćมÿํćคĆญทćงปรąüĆติýćÿตร๑ แลąมี

คüćมÿüยงćมนํćÿนใจมćกมćยกüํć 200 üĆด (กćรทํĂงเที่ยüแĀํงปรąเทýไทย. 2558) ปรąชćชนĂćýĆย

ĂยูํĀลćยร๎Ăยปี เนื่Ăงจćกÿภćพแüดล๎Ăมเป็นที่รćบลุํมลĆกþณąคล๎ćยĂํćง ไมํมีภูเขć ปุć ĀรืĂแรํธćตุ Ăีก

ทĆ้งได๎รĆบกćรĀลํĂเลี้ยงจćกแมํน้ํć 2 ÿćย คืĂ แมํน้ํćเจ๎ćพรąยćแลąแมํน้ํćน๎Ăย ซึ่งปรąชćชนÿํüนใĀญํ

ĂćýĆยทํćกćรเพćąปลูก ĂุปโภคบริโภคแลąคมนćคมตลĂดมć 
 

 
ภาพที่ 2.7 ตรćปรąจํćจĆงĀüĆด 

ที่มć: www.angthong.go.th 
1 
กกกก2.2.1 ชื่ĂจĆงĀüĆดĂํćงทĂงĀรืĂเมืĂงĂํćงทĂง มีกćรÿĆนนิþฐćนเป็น 3 นĆย คืĂ 
                1 เชื่Ăüํć ĂํćงทĂง มćจćกลĆกþณąทćงกćยภćพขĂงพ้ืนที่นี้ คืĂเป็นที่รćบลุํมเป็น

แĂํงคล๎ćยĂํćง ซึ่งเต็มไปด๎üยทุํงนćที่ĂĂกรüงเĀลืĂงĂรํćมเĀมืĂนทĂง จึงเป็นที่มćขĂงชื่ĂจĆงĀüĆด

ĂํćงทĂง แลąดüงตรćขĂงจĆงĀüĆด เป็นรูปรüงข๎ćüÿีทĂงĂยูํในĂํćงน้ํć ซึ่งĀมćยถึงคüćมĂุดมÿมบูรณ๑ด๎üย

พืชพĆนธุ๑ธĆญญćĀćรแลąเป็นĂูํข๎ćüĂูํน้ํć 
                 2 เชื่Ăüํć ĂํćงทĂง มćจćกชื่ĂขĂงĀมูํบ๎ćนเดิมที่เรียกüํć บćงคํćทĂง ตćมคํć

ÿĆนนิþฐćนขĂงพรąยćโบรćณรćชธćนินทร๑ (พร เดชąคุปต๑) ÿมุĀเทýćภิบćล มณฑลĂยุธยć เมื่ĂครĆ้งที่

กรćบทูลพรąบćท ÿมเด็จพรąมงกุฎเกล๎ćเจ๎ćĂยูํĀĆü ในครćüเÿด็จปรąพćÿลํćแมํน้ํćน๎Ăยแลąลํćแมํน้ํć

ใĀญํใน พ.ý. 2459 üํć ชื่ĂขĂงเมืĂงĂํćงทĂงมćจćกชื่Ă บćงคํćทĂง ซึ่งแตํงตĆ้งครĆ้งกรุงเกํć üํćด๎üยตćม

เÿด็จพรąรćชดํćเนินเมืĂงนครÿüรรค๑ขĂงÿมเด็จพรąนćรćยณ๑มĀćรćชจćกกรุงเกํć ถึงบćงน้ํć ชื่Ă 

คํćทĂง น้ํćปุüนเป็นฟĂง เคü๎งคü๎ćง แลąบćงกรąแÿüํć Ăćจเพ้ียนมćจćกชื่ĂขĂงแมํน้ํćลํćคลĂง 

ในยํćนนĆ้น ที่เคยมีชื่Ăüํć ปćกน้ํćปรąคํćทĂง ซึ่งเป็นทćงแยกแมํน้ํćĀลĆงýćลćกลćงจĆงĀüĆด แลąÿํüนใน

เข๎ćไปเรียกüํć แมํน้ํćÿćยทĂง ซึ่งปัจจุบĆนตื้นเขินใช๎ไมํได๎แล๎ü 
                3 เชื่Ăüํć ĂํćงทĂง มćจćกชื่Ă บ๎ćนĂํćงทĂง ซึ่งÿมเด็จพรąเจ๎ćบรมüงý๑เธĂ 

กรมพรąยćดํćรงรćชćนุภćพ ทรงกลํćüไü๎ในĀนĆงÿืĂชุมนุมพรąนิพนธ๑เรื่Ăงÿร๎ćงเมืĂงไü๎ตĂนĀนึ่งüํć

เมืĂงĂํćงทĂงดูเĀมืĂนจąตĆ้งเมื่ĂครĆ้งÿมเด็จพรąนเรýüร เดิมชื่ĂเมืĂงüํć üิเýþชĆยชćญ Ăยูํริมแมํน้ํćน๎Ăย เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ที่ลงมćจćกนครÿüรรค๑ ตํĂมćแมํน้ํćน๎Ăยตื้นเขิน ฤดูแล๎งใช๎เรืĂไมํÿąดüกจึงย๎ćยเมืĂงĂĂกมćตĆ้งริมแมํน้ํć

เจ๎ćพรąยćที่บ๎ćนĂํćงทĂงจึงเปลี่ยนชื่Ăเป็นเมืĂงĂํćงทĂง 

กกกก2.2.1 ถึงแม๎üํćชื่ĂขĂงจĆงĀüĆดĂํćงทĂงได๎มćตćมนĆยใดก็ตćม ชื่Ă ĂํćงทĂง นี้เป็นชื่Ăที่เริ่มมćใน

ÿมĆยกรุงธนบุรีĀรืĂÿมĆยรĆตนโกÿินทร๑ตĂนต๎น คืĂ เมื่Ăปรąมćณ 200 ปีที่ผํćนมć ย๎ĂนกลĆบไปในĂดีต 

ÿมĆยกรุงýรีĂยุธยćเป็นรćชธćนีนĆ้น ĂํćงทĂงเป็นชุมโบรćณเล็กĂยูํชćนเมืĂงกรุงýรีĂยุธยćซ่ึงรู๎จĆกใน 

ชื่ĂขĂง แขüงเมืĂงüิเýþชĆยชćญ (ÿํćนĆกงćนจĆงĀüĆดĂํćงทĂง กลุํมยุทธýćÿตร๑กćรพĆฒนćจĆงĀüĆด. 2555) 

ดĆงนĆ้นกćรýึกþćคüćมเป็นมćทćงปรąüĆติýćÿตร๑ขĂงเมืĂงĂํćงทĂงนĆ้น Āมćยถึงกćรýึกþćคüćมเป็นมć

ขĂงดินแดนแถบนี้ย๎ĂนกลĆบไปกüํć 1 พĆนปี ซ่ึงเป็นÿมĆยที่ชื่ĂเÿียงขĂงเมืĂงĂํćงทĂงยĆงไมํปรćกฏ แตํมี

ĀลĆกฐćนแนํชĆดüํćมีดินแดนแถบนี้มćนćนแล๎ü แลąĂćจÿรุปได๎üํćดินแดนนี้มีลĆกþณąเดํนชĆดĂยํćงน๎Ăย 

2 ปรąกćร คืĂ คüćมĂุดมÿมบูรณ๑ที่เĀมćąแกํกćรทํćเกþตรกรรม ทํćใĀ๎มีมนุþย๑ตĆ้งĀลĆกฐćนĂยูํกĆนมć

นćนนĆบพĆนปี แลąดินแดนที่มีคüćมÿํćคĆญในแงํกćรเป็นยุทธýćÿตร๑โดยเฉพćąในÿมĆยกรุงýรีĂยุธยć 

กกกก2.2.1 จĆงĀüĆดĂํćงทĂงในÿมĆยทüćรüดีมีผู๎คนเข๎ćมćตĆ้งถิ่นฐćนเป็นเมืĂงแล๎üแตํเป็นเมืĂงไมํใĀญํโต

ĀลĆกฐćนที่ยĆงเĀลืĂĂยูํในปัจจุบĆนคืĂ คูเมืĂงที่บ๎ćนคูเมืĂง ตํćบลĀ๎üยไผํ ĂํćเภĂแÿüงĀć ซึ่งนćยบćเซĂลี

เย นĆกโบรćณคดีชćüฝรĆ่งเýÿ แลąเจ๎ćĀน๎ćที่กรมýิลปćกรÿํćรüจพบจึงÿĆนนิþฐćนüํćเป็นเมืĂงโบรćณ

ÿมĆยทüćรćüดี บ๎ćนคูเมืĂงในปัจจุบĆนĂยูํĀํćงจćกที่üํćกćรĂํćเภĂแÿüงĀćไปทćงทิýเĀนืĂ 4 กิโลเมตร 

แลąเข๎ćใจüํćมีผู๎คนเข๎ćมćตĆ้งถิ่นฐćนĂยูํĂćýĆยในÿมĆยÿุโขทĆยเชํนกĆน ดินแดนĂํćงทĂงได๎รĆบĂิทธิพลจćก

ÿุโขทĆยด๎üย โดยกćรÿĆงเกตจćกลĆกþณąขĂงพรąพุทธรูปÿํćคĆญในท๎Ăงถิ่นที่ĂํćงทĂงมีลĆกþณąเป็นแบบ

ÿุโขทĆยĀลćยĂงค๑ เชํน พรąพุทธไÿยćÿน๑ üĆดขุนĂินทปรąมูล ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง แลąพรąพุทธไÿยćÿน๑üĆด

ปุćโมกüรüิĀćร ĂํćเภĂปุćโมก เป็นต๎น (ÿํćนĆกงćนจĆงĀüĆดĂํćงทĂง. 2558) 
 

  
ภาพที่ 2.8 ข๎Ăงใÿํปลć แลąĀุํนกรąบุง ในพิพิธภĆณฑ๑ตํćนćนเมืĂงĂํćงทĂง 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.1 งćนĀĆตถกรรมในจĆงĀüĆดĂํćงทĂง ปรąกĂบด๎üย งćนจĆกÿćน งćนทํćกลĂง ตุ๏กตćชćüüĆง ผ๎ć 

แลąดĂกไม๎ปรąดิþฐ๑ มีจĆงĀüĆดรĂบข๎ćงที่เป็นแĀลํงผลิตเครื่ĂงจĆกÿćนรูปแบบตํćงๆ ดĆงนี้ 1) จĆงĀüĆด

พรąนครýรีĂยุธยć ปรąกĂบด๎üย เครื่ĂงจĆกÿćนไม๎ไผํ ปลćตąเพียนโมบćย งĂบ แลąกรąเป๋ćถืĂÿćน

ด๎üยĀüćย 2) จĆงĀüĆดÿุพรรณบุรี ปรąกĂบด๎üย กรąเป๋ćจĆกÿćนจćกผĆกตบชüć ตąกร๎ćจĆกÿćนด๎üยĀüćย

แลąไม๎ไผํ 3) จĆงĀüĆดÿิงĀ๑บุรี ปรąกĂบด๎üย ตąกร๎ćจĆกÿćนด๎üยĀüćยแลąไผํ พĆดÿćน แลąตąกร๎ć
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กรąเช๎ćĀüćย 4) จĆงĀüĆดÿรąบุรี ปรąกĂบด๎üย เครื่ĂงจĆกÿćนจćกใบลćน แลąผĆกตบชüć 5) จĆงĀüĆด

ลพบุรีปรąกĂบด๎üย เครื่ĂงจĆกÿćนจćกกก ตąกร๎ćถĆกจćกเชืĂกไนลํĂน แลąตąกร๎ćจĆกÿćนด๎üยĀüćย  

ดĆงภćพที่ 2.9 
 

 
ภćพที่ 2.9 แผนที่ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂงแลąจĆงĀüĆดรĂบข๎ćงแÿดงถึงแĀลํงผลิตเครื่ĂงจĆกÿćน 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.1 บ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćตĆ้งĂยูํที่Āมูํ 8 บ๎ćนยćงทĂง ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆด

ĂํćงทĂง กćรเดินทćงไปด๎üยรถยนต๑ตćมเÿ๎นทćงÿćย ĂํćงทĂง-โพธิ์ทĂง ปรąมćณ 9 กิโลเมตรถึงคลĂง

ชลปรąทćนยćงมณีจćกนĆ้นเลี้ยüขüćเลียบคลĂงไปĂีกปรąมćณ 5 กิโลเมตรจึงเลี้ยüขüćไปตćมทćงเข๎ć

üĆดยćงทĂง ดĆงภćพที่ 2.9 แĀลํงĀĆตถกรรมĂยูํบริเüณĀลĆงüĆดยćงทĂง ซ่ึงเป็นแĀลํงผลิตเครื่ĂงจĆกÿćน

ด๎üยไม๎ไผํ ครĆ้งĀนึ่งÿมเด็จพรąเทพรĆตนรćชÿุดćĄ ÿยćมรćชกุมćรีเÿด็จพรąรćชดํćเนินเยืĂน แลą

พรąรćชทćนคํćแนąนํćใĀ๎รćþฎรปลูกไม๎ไผํÿีÿุกเพ่ืĂเป็นüĆตถุดิบในกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćนแลąเป็นกćร

ĂนุรĆกþ๑งćนฝีมืĂปรąเภทนี้ไü๎ ดĆงปรćกฏข๎ĂมูลโดยกćรทํĂงเที่ยüแĀํงปรąเทýไทย (2558) üํćงćน 

ที่มć: http://www.painaidii.com/city/ĂํćงทĂง/lang/th; 

        http://www.thaitambon.com/ 
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จĆกÿćนขĂงบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćนี้มีคüćมลąเĂียดปรąณีตÿüยงćมทีÿ่ćมćรถพĆฒนćงćนฝีมืĂตćมคüćม

ต๎ĂงกćรขĂงตลćด จนÿćมćรถÿํงĂĂกขćยตํćงปรąเทýได๎จึงได๎รĆบกćรยกยํĂงüํćเป็นĀมูํบ๎ćนตĆüĂยํćงใน

กćรพĆฒนćĂćชีพภćยในĀมูํบ๎ćนมีพิพิธภĆณฑ๑เครื่Ăงใช๎ไม๎ไผํ แÿดงĂุปกรณ๑เครื่Ăงใช๎พื้นบ๎ćนตํćงๆ ที่ผลิต

จćกไม๎ไผํ แลąเก็บรüบรüมเครื่Ăงใช๎พื้นบ๎ćนจćกภูมิภćคĂ่ืนĂีกด๎üย 

 กกกก2.2.1 ĀĆตถกรรมจĆกÿćนตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง มีชื่Ăเÿียง

ด๎ćนเครื่ĂงจĆกÿćนไม๎ไผํที่มีคüćมปรąณีตüิจิตรมีคüćมลąเĂียดĂํĂนตĆ้งแตํขĆ้นตĂนกćรจĆกตĂกไม๎ไผํเĀลć

เกลćเกลี้ยงด๎üยมีดจนเป็นผลิตภĆณฑ๑ไม๎ไผํแตํลąเÿ๎นÿĂดขĆดไปมćรĂบภćชนąทĆ้งตĂกเÿ๎นเล็กแลąใĀญํ

ร๎Ăยผูกด๎üยĀüćยซึ่งเกิดจćกภูมิปัญญćแลąฝีมืĂขĂงชćüบ๎ćนบนรćกฐćนแĀํงกćรเกþตรกรรมบนพื้นที่

ตํćบลที่มีคüćมĂุดมÿมบูรณ๑ ชćüบ๎ćนจĆกÿćนผลิตภĆณฑ๑ที่ใช๎ในครĆü เรืĂนเชํน กรąจćด กรąด๎ง กรąบุง 

แลąเครื่ĂงมืĂในกćรดํćรงชีพĂยํćงเชํนĂุปกรณ๑ในกćรดĆกจĆบÿĆตü๑น้ํć เป็นต๎น เครื่ĂงจĆกÿćนÿํüนใĀญํ

เป็นผลิตภĆณฑ๑ที่เกิดจćกไม๎ไผํซึ่งเป็นüĆÿดุพื้นบ๎ćนที่ใช๎ปรąโยชน๑เป็นเüลćนĆบร๎Ăยปีที่ข้ึนĂยูํรĂบๆ ชุมชน

ตĆ้งแตํĂดีต (นฤทธฺ๑ üĆฒนภ.ู 2555) ÿĂดคล๎ĂงกĆบข๎ĂมูลในĂดีตขĂง ĂภินĆนท๑ บĆüภĆกดี (2531 Ă๎ćงถึงใน 

ÿćüิตรี เจริญพงý๑ 2538) ที่กลํćüüํćชćüตํćบลบćงเจ๎ćฉํćแทบทุกครĆüเรืĂนปลูกไผํÿีÿุกไü๎ĀลĆงบ๎ćนเพื่Ă

ใช๎เป็นüĆตถุดิบในกćรจĆกÿćน ดĆงภćพที่ 2.10 ไม๎ไผํÿีÿุกนĆ้นเป็นไม๎ไผํที่มีÿีขĂงผิüไม๎เป็นเงćÿüย ลํćต๎น

ตรงด๎üยชํüงขĂงลํćปล๎Ăงที่ยćü พื้นผิüขĂงไผํเมื่ĂผํćนกรąบüนกćรรĆกþćเนื้Ăไม๎จึงทํćใĀ๎พ้ืนผิüเป็นÿี

เĀลืĂงเงć นĂกจćกนี้ผลิตภĆณฑ๑บćงชิ้นĂćจมีกćรรมคüĆนĀรืĂลงชąแล็ก (shellac) ทํćใĀ๎มีÿีน้ํćตćลไĀม๎

ซ่ึงแตกตํćงจćกเครื่ĂงจĆกÿćนแĀลํงĂื่น 
 

 
ภćพที่ 2.10 ชćüบ๎ćนกํćลĆงÿćนกรąบุง 

 ภćพถํćยโดย: ธนýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร (2558) 
8 
กกกก2.2.2 ผู๎üิจĆยลงพ้ืนที่ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć จĆงĀüĆดĂํćงทĂงเพ่ืĂÿĆมภćþณ๑ คุณพรชĆย บุญรื่น ปรćชญ๑

ชćüบ๎ćนผู๎ÿืบÿćนภูมิปัญญćรĆงÿรรค๑ OTOP เครื่ĂงจĆกÿćนไม๎ไผํ บ๎ćนยćงทĂง ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂ

โพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง ซึ่งเป็นคนรุํนใĀมํที่ÿืบÿćนภูมิปัญญćขĂงชุมชน เมื่ĂüĆนที่ 11 ÿิงĀćคม พ.ý. 

2558 คุณพรชĆย บุญรื่น กลํćüüํćบćงเจ๎ćเจ๎ćฉํćเป็นชุมชนที่มีüิถีชีüิตแบบภćคกลćงแท๎โดยไมํมีกćรผÿม

ขĂงเชื้ĂชćติĂ่ืน ชćüĂํćงทĂงยĆงคงเป็นชćüกรุงýรีĂยุธยćแท๎ทีผู่๎ÿืบÿćนชํćงฝีมืĂจćกในüĆง ในÿํüนขĂง
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ĀĆตถกรรมเครื่ĂงจĆกÿćนที่บćงเจ๎ćฉํćได๎ÿืบÿćนมćไมํต่ํćกüํć 200 ปี โดยปรąมćณ ซึ่งÿĂดคล๎ĂงกĆบ

ข๎ĂมูลขĂงกćรทํĂงเที่ยüแĀํงปรąเทýไทย กลํćüüํćตํćบลนี้เป็นชุมชนที่มีมćตĆ้งแตํในÿมĆยกรุงýรีĂยุธยć 

แลąข๎ĂมูลขĂงกรąทรüงüĆฒนธรรมüํć เÿนํĀ๑มรดกüĆฒนธรรมไทยขĂงüĆฒนธรรมĂยุธยć (Ayuttahaya 

Cultural Heritage) นĆ้นคลĂบคลุมพ้ืนที่ 8 จĆงĀüĆด ไดแ๎กํ ÿรąบุรี ÿิงĀ๑บุรี พรąนครýรีĂยุธยć  

ปรąจüบคีรีขĆนธ๑ ÿมุทรÿงครćม ÿมุทรÿćคร แลąĂํćงทĂง (ÿํćนĆกพĆฒนćĂุตÿćĀกรรมชุมชน กรม

ÿํงเÿริมĂุตÿćĀกรรม กรąทรüงĂุตÿćĀกรรม. 2558) ผู๎üิจĆยพบข๎Ăมูลüํćชćüบ๎ćนในĂดีตจĆกÿćน

ผลิตภĆณฑ๑ไü๎ใช๎เĂงในชีüิตปรąจํćüĆน ĂีกทĆ้งใช๎ในกćรปรąกĂบĂćชีพจนมีบุคคลภćยนĂกใĀ๎คüćมÿนใจ

เกิดกćรซื้Ăขćยแลกเปลี่ยนนํćไปÿูํกćรจĆกÿćนเป็นĂćชีพเÿริม แลąĂćชีพĀลĆก ถึงแม๎üํćเกิดüิกฤตด๎ćน

รćคćผลิตตกต่ํćเนื่ĂงจćกถูกกํćĀนดรćคćจćกพํĂค๎ćคนกลćงในĂดีต แตํชćüบ๎ćนชุมชนบćงเจ๎ćฉํć

ÿćมćรถผํćนüิกฤตนี้ได๎จćกกćรรüมเป็นกลุํมĂćชีพแลąรüมถึงüĆตถุปรąÿงค๑มุมมĂงกćรใช๎งćนที่เปลี่ยน 

แปลงขĂงผู๎ซื้Ăท่ีต๎Ăงกćรนํćไปตกแตํงที่พĆกĂćýĆย ÿąÿม ใÿํÿิ่งขĂงĂ่ืนทีน่ĂกเĀนืĂจćกกćรใช๎งćนดĆ้งเดิม  

8 

กกกก2.2.2 ประเภทและรูปแบบ 
8 
กกกก2.2.2  ในĂดีตจĆงĀüĆดĂํćงทĂงมีปุćไผํเป็นจํćนüนมćก ชćüĂํćงทĂงใช๎ปรąโยชน๑จćกไผํได๎ทุก

ÿํüน นĆบตĆ้งแตํต๎นĂํĂนขĂงĀนํĂไม๎ที่ใช๎ปรąกĂบĂćĀćรได๎Āลćยชนิด ลํćต๎นใช๎ÿร๎ćงที่ĂยูํĂćýĆย 

โดยเฉพćąผู๎ที่มีฐćนąไมํดีนĆกมĆกนํćลํćไม๎ไผํทํćเป็นเÿćเรืĂน ÿćนเป็นไม๎พ้ืนĀรืĂฟćกÿĆบ แลąทํćฝćบ๎ćน

ด๎üยไม๎ไผํขĆดแตąÿํüนĀลĆงคćใช๎ไม๎ไผํทํćเป็นโครงเพ่ืĂมุงĀญ๎ćแฝกĀรืĂจćก นĂกจćกนĆ้นชćüบ๎ćนบćงเจ๎ć

ฉํćยĆงนํćมćจĆกÿćนเป็นĂุปกรณ๑เครื่Ăงใช๎ในชีüิตปรąจํćüĆน Āลćยปรąเภท เชํน กรąติ๊บข๎ćü ตąกร๎ć 

กรąบุง กรąทćย ÿุํมไกํ บุ๎งกี๋ เขํง กรąจćด ลĂบ ไซ ตąข๎Ăงใÿํปลć ตąกร๎ćล๎ćงปลć ตąแกรง พĆดแลą

ผลิตĂĂก จํćĀนํćยเป็นĂćชีพเÿริมที่ได๎รĆบคüćมนิยมมćก จนพĆฒนćเป็นĂćชิพĀลĆกในปัจจุบĆน (คณą 

กรรมกćรฝุćยปรąมüลเĂกÿćรแลąจดĀมćยเĀตุ. 2542) Ăćจกลํćüได๎üํćชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćในĂดีตจĆก

ÿćนผลิตภĆณฑ๑ขึ้นเพ่ืĂเป็นเครื่Ăงใช๎ขĂงตนเĂงเพ่ืĂตĂบÿนĂงกćรใช๎งćนในลĆกþณąตํćงๆ ตćมรูปทรงที่

เกิดข้ึนที่ÿĆมพĆนธ๑กĆบÿภćพภูมิýćÿตร๑ท๎Ăงถิ่นแลąแĂบแฝงกćรแÿดงถึงขนบธรรมเนียมปรąเพณี รüมถึง

คüćมเชื่Ă ได๎Ăีกด๎üย (ýูนย๑ÿํงเÿริมýิลปćชีพรąĀüํćงปรąเทý. 2557) ถึงแม๎üํćปัจจุบĆนüิถีชีüิตที่

เปลี่ยนแปลงไปจćกคüćมเจริญขĂงÿĆงคมแตํชุมชนชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćยĆงคงÿืบÿćนมรดกภูมิปัญญć

แลąตํĂยĂดผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćนนี้ไü๎ (นฤทธ๑ üĆฒนภู. 2555) ĂยํćงตํĂเนื่ĂงจนถึงปัจจุบĆน เผยแพรํผํćน

กิจกรรมขĂงจĆงĀüĆดแลąงćนภćครĆฐเชํนงćนโĂทĂปĀลćยครĆ้ง เชํนงćนýิลปćชีพปรąทีปไทยโĂทĂป 

ก๎ćüไกลด๎üยพรąบćรมี ครĆ้งที่ 7 ดĆงภćพที่ 2.11 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภćพที่ 2.11  ÿินค๎ćบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćในงćนýิลปćชีพปรąทีปไทยโĂทĂปก๎ćüไกลด๎üยพรąบćรมี ครĆ้งที่ 7 

ภćพถํćยโดย: ธนýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร (2558) 
 

กกกก2.2.2 ĀĆตถกรรมจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํćในปัจจุบĆนแบํงĂĂกได๎Ăยํćงกü๎ćงเป็น  2 ปรąเภท คืĂ 

เครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็นปรąเภทงćนที่มีคüćมลąเĂียดน๎ĂยĀรืĂงćนทĆ่üไป แลą เครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็น

ปรąเภทงćนปรąณีตüิจิตร ดĆงรćยลąเĂียดตํĂไปนี้ 

  1. เครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็นปรąเภทงćนที่มีคüćมลąเĂียดน๎ĂยĀรืĂงćนทĆ่üไป Ăยํćงเชํน  

1) กรąบุง ภćชนąÿํćĀรĆบใÿํÿิ่งขĂงแลąพืชพĆนธุ๑ตํćงๆ ÿćนด๎üยตĂก ปćกกลม ก๎นÿĂบเป็นÿี่เĀลี่ยม มี

ขĂบแลąก๎นด๎üยĀüćย มีĀูÿํćĀรĆบÿĂดเชืĂกเพ่ืĂคล๎ĂงกĆบคćน Āćบเป็นคูํซ่ึงเป็นภćชนąที่นิยมใช๎กĆน

ทĆ่üไป ĀรืĂแบกบนบํć บćงท๎Ăงถิ่นใช๎เป็นภćชนąตüงด๎üย เชํน กรąบุงขนćดคüćมจุ 15 ลิตรĀรืĂ 20 

ลิตร กรąบุงมีĀลćยขนćด Āลćยรูปทรง แลąฝีมืĂกćรÿćนจąตํćงกĆนบ๎ćงตćมคüćมนิยมขĂงแตํลą

ท๎Ăงถิ่น 2) กรąจćด ภćชนąÿćนด๎üยตĂก ĀรืĂĀüćยรูปรํćงเตี้ย ปćกกลม ก๎นÿĂบเป็นÿี่เĀลี่ยมĀรืĂĀก

เĀลี่ยมĀรืĂมćกกüํć ตĆüกรąจćดÿćนทึบĀรืĂÿćนโปรํง ปćกมีขĂบไม๎ไผํผูกด๎üยĀüćย ก๎นเÿริมขĂบแลą

ทํćขćเพ่ืĂคüćมแข็งแรง โดยทĆ่üไปใช๎ใÿํพืชผĆกผลไม๎กรąเดียดไปĀรืĂĀćบคĂนที่ต๎Ăงใช๎ÿćแĀรกเป็นĀู

คล๎ĂงกĆบปลćยคćนทĆ้งÿĂงข๎ćง 3) คćน ไม๎ÿํćĀรĆบĀćบĀรืĂĀćมÿิ่งขĂงตํćงๆ ทํćด๎üยไม๎ไผํผํćซีกขนćด

เทํćฝุćมืĂ เĀลćใĀ๎กลćงปุĂง แลąĀĆüท๎ćยเรียüเล็ก เĀลืĂข๎Ăไม๎เป็นปุุมไü๎ไมํใĀ๎ÿćแĀรกĀรืĂเชืĂกĀู

กรąบุง Āูกรąเป๋ć ĀรืĂĀูภćชนąท่ีนํćมćĀćบเลื่ĂนĀลุดจćกปลćยคćน  4) ตąกร๎ć ภćชนąÿćนโปรํง

ÿํćĀรĆบใÿํÿิ่งขĂงซึ่งมีรูปรํćงแตกตํćงตćมคüćมนิยมขĂงแตํลąท๎Ăงถิ่น ĂีกทĆ้งมีĀูĀิ้üทํćด๎üยเชืĂก Āüćย 

ĀรืĂเถćüĆลย๑ (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2558) เป็นต๎น เครื่ĂงจĆกÿćนปรąเภทนี้ผลิตขึ้นตćมแบบดĆ้งเดิม แตํĂćจ

มีกćรปรĆบปรุงใĀ๎มีขนćดเล็กลง เนื่Ăงจćกกćรเปลี่ยนแปลงขĂงüิถีชีüิตจึงทํćใĀ๎ในปัจจุบĆนเครื่ĂงจĆกÿćน

ขนćดใĀญมํีคüćมต๎Ăงกćรน๎Ăยลง กćรผลิตจึงเน๎นใĀ๎ผู๎บริโภคซื้ĂกลĆบไปเป็นขĂงที่รąลึกโดยมีรćคćที่ไมํ

ÿูง ĂีกทĆ้งใช๎เüลćในกćรผลิตน๎Ăยแลąงํćย ดĆงเชํนภćพที่ 2.12  กรąบุงซึ่งมีกćรรมคüĆนĀรืĂลงชąแล็กÿี

น้ํćตćลไĀม๎  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.12 กรąบุง กรąจćด ผํćนกćรรมคüĆน แลąลงชąแล็กÿีน้ํćตćลไĀม๎  

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

  2. เครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็นปรąเภทงćนปรąณีตüิจิตร Ăยํćงเชํน 1) กรąเป๋ćถืĂÿตรี  

2) กรąบุง กรąจćด ที่จĆกÿćนĂยํćงลąเĂียด 3) ปูćน คํćนี้เป็นคํćที่ชํćงจĆกÿćนเรียก กรąบุงฐćนแปด

ÿćนĂยํćงลąเĂียดตีĀูĀิ้ü ใÿํบุผ๎ć ซ่ึงเป็นภćชนąท่ีพĆฒนćขึ้นÿํćĀรĆบเก็บกĆกรĆกþćคüćมร๎ĂนใĀ๎กćน้ํćที่

เรียกüํćปูćนน้ํćชć ดĆงนĆ้น ปูćนน้ํćชć ปั้นชćĀรืĂเต๎ปูćน แท๎จริงแล๎üĀมćยถึง ภćชนąÿํćĀรĆบชงชćทรง

กลมĀรืĂทรงกรąบĂกที่มีฝć Āู แลąพüยซ่ึงทํćด๎üยดินเผćĀรืĂดินเผćเคลืĂบ (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2558)  

เป็นต๎น ผลิตภĆณฑ๑ปรąเภทนี้เป็นกćรผลิตขึ้นĂยํćงปรąณีตพิถีพิถĆนแลąใช๎เüลćนćน เนื่Ăงจćกแตํลą

ขĆ้นตĂนทํćĂยํćงลąเĂียดปรąณีตบรรจง โดยใช๎เÿ๎นจĆกตĂกที่มีขนćดเล็กทีผู่๎ผลิตต๎Ăงใช๎คüćมชํćนćญ

แลąคüćมĂดทนÿูง รćคćÿูงตćมคüćมยćกขĂงเนื้Ăงćนซึ่ง มćลี แดงดĂกไม๎ (2542. Ă๎ćงใน ýรýิลป์ ซึม

กลćง. 2549) กลํćüüํćĀćกเทียบกĆบกćรทํćงćนแล๎üถืĂüํćรćคćไมํแพงจนเกินไป ดĆงภćพที่ 2.13- 2.14 
 

 
ภาพที่ 2.13 กรąบุง กรąจćด ปูćนน้ํćชć โดยกćรจĆกÿćนแบบลąเĂียด  

ภćพถํćยโดย: พรชĆย บุญรื่น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.14  1) กรąเป๋ćย๎Ăมÿี 2) กรąเป๋ćลćยเÿ๎น 3) กรąเป๋ćลćยขิด 4) กćรเป๋ćลćยน้ํćไĀล 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.2 จćกกćรýึกþćค๎นคü๎ćข๎ĂมูลขĂงผู๎üิจĆยพบüํćผลิตภĆณฑ๑เครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็นปรąเภทงćนที่มี

คüćมลąเĂียดน๎ĂยĀรืĂงćนทĆ่üไปนĆ้นนิยมใช๎เÿ๎นตĂกจćกไผํÿีÿุกที่ปลูกในพ้ืนที่เป็นüĆตถุดิบĀลĆก ในÿํüน

ขĂงผลิตภĆณฑ๑เครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็นปรąเภทงćนปรąณีตüิจิตรนĆ้น ชํćงจąใช๎เÿ๎นตĂกจćกไผํนüลที่มีเนื้Ă

ลąเĂียดปล๎Ăงข๎Ăยćüซึ่งÿćมćรถจĆกเป็นเÿ๎นตĂกขนćดเล็กได๎แตํเป็นไผํที่ต๎Ăงนํćเข๎ćมćจćกพ้ืนที่Ă่ืนเป็น

üĆตถุดิบĀลĆก 

 

กกกก2.2.3 เอกลักþณ์ และลักþณะเด่น 
8 
กกกก2.2.3 ผลิตภĆณฑ๑ปัจจุบĆนที่ยĆงคงเป็นจุดเดํนขĂงบćงเจ๎ćฉํćคืĂ กรąบุง ดĆงเชํนภćพที่ 2.12-2.13 

ที่มีÿํüนเü๎ćโค๎งÿüยงćมแลąÿีรมคüĆนกĆบฟćงข๎ćüĂĆนเป็นเĂกลĆกþณ๑ ชćüชํćงฝีมืĂจĆกÿćนจąถืĂüํćกรąบุง

ĂํćงทĂงเป็นกรąบุงที่มีคüćมÿüยงćมที่ÿุดแลąได๎รĆบคĆดเลืĂกใĀ๎ใช๎ในพิธีจรดพรąนĆงคĆลแรกนćขüĆญ โดย

ชćüบ๎ćนในĂดีตจĆกÿćนกรąบุงจćกไผํÿีÿุกที่มีในท๎Ăงถิ่นแตํเมื่Ăชุมชนนํćไผํนüลที่มีเนื้ĂลąเĂียดแลąข๎Ă

ปล๎Ăงที่ยćüผÿมผÿćนกĆบภูมิปัญญćชํćงฝีมืĂดĆ้งเดิมทํćใĀ๎กรąบุงมีคüćมปรąณีตงดงćมยิ่งขึ้นซึ่งถืĂüํć

เป็นกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมใĀ๎กĆบผลิตภĆณฑ๑ได๎ด๎üยüĆÿดุแลąüิธีกćร นĂกจćกนี้ยĆงมีกćรตํĂยĂดพĆฒนć

ผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćนจćกไม๎ไผํนüล Ăยํćงเชํน กรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่ที่ปรąยุกต๑นํćภูมิปัญญćกćรทĂ

ผ๎ćมĆดĀมี่จćกภćคĂีÿćนซึ่งพĆฒนćจนเป็นเĂกลĆกþณ๑เฉพćąขĂงบćงเจ๎ćฉํć เชํน กรąเป๋ćÿćนลćยขĆดĀนึ่ง 

กรąเป๋ćÿćนลćยน้ํćไĀลĂํćงทĂง เป็นต๎น (พรชĆย บุญรื่น. 2558) 

  ผู๎üิจĆยÿćมćรถจํćแนกเĂกลĆกþณ๑แลąลĆกþณąเดํนจćกกćรýึกþćค๎นคü๎ćข๎Ăมูล 

ดĆงตćรćงที่ 2.4 ได๎ดĆงนี้   

  1 ด๎ćนบุคลćกร คืĂ ชํćงพ้ืนบ๎ćนที่มีฝีมืĂในงćนĀĆตถกรรมที่ปรąณีตüิจิตร จćก 

กćรÿืบทĂดขĂงภูมิปัญญć 

  2 ด๎ćนüĆÿดุ คืĂ ไม๎ไผํปรąกĂบด๎üย 

  2 1) ไผํÿีÿุก ที่มีคüćมแข็งแรงแลąถืĂüํćเป็นไม๎มงคลจćกคํćüํć “ÿีÿุก” 

(มćจćกกćรเลํนคํćขĂงคํćüํć ÿีÿุก เป็น ýรีÿุข) ซึ่งเป็นไผํที่มีĂยูํในพ้ืนที่ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2 2) ไผํนüล üĆตถุดิบนํćเข๎ćที่มีเนื้ĂลąเĂียดปล๎Ăงข๎ĂยćüผนüกกĆบคüćมÿćมćรถใน

กćรจĆกขĂงชํćงใĀ๎เป็นเÿ๎นตĂกลąเĂียดขนćดเล็ก แลąเÿ๎นยćü ทํćใĀ๎ผลิตภĆณฑ๑มีคüćมลąเĂียดปรąณีต 

แลąÿćมćรถนํćเÿ๎นตĂกเข๎ćกรąบüนกćรย๎Ăมได๎  

  3 ด๎ćนเทคนิค คืĂ เทคนิคชํćงชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćใช๎ทĆ้งในกćรขึ้นรูป กćรÿร๎ćงÿีÿĆน 

แลąกćรตกแตํง ปรąกĂบด๎üย 

  2 1) เทคนิคแบบพิมพ๑ไม๎ คüćมนิยมจนทํćใĀ๎เกิดคüćมต๎Ăงกćรเครื่ĂงจĆกÿćนรูป

แบบเดิมในปริมćณมćก Ăยํćงเชํนกรąเป๋ćถืĂÿตรีที่เป็นที่ต๎ĂงกćรทĆ้งกลุํมผู๎บริโภคชćüไทย แลą

ตํćงปรąเทý ถึงแม๎üํćชćüบ๎ćนจąÿćมćรถขึ้นรูปทรงผลิตภĆณฑ๑โดยไมํĂćýĆยแมํพิมพ๑ได๎แตํกćรขึ้นรูปโดย

ĂćýĆยแบบพิมพ๑ไม๎จąทํćใĀ๎ชํćงพ้ืนบ๎ćนคüบคุมคุณภćพขĂงรูปทรงได๎ดียิ่งขึ้น 

  2 2) เทคนิคÿีรมคüĆนกĆบฟćงข๎ćü ที่เป็นเĂกลĆกþณ๑ขĂงกćรรĆกþćเนื้Ăไม๎ 

แบบดĆ้งเดิมในภćคกลćง นĆ่นคืĂกćรนํćเครื่ĂงจĆกÿćนมćรมคüĆนกĆบฟćงข๎ćüที่เĀลืĂจćกกćรเก็บเก่ียü 

                        3) เทคนิคÿีจćกกćรย๎ĂมตĂก ที่ปรąยุกต๑นํćภูมิปัญญćย๎ĂมÿีÿํćĀรĆบกćร 

ทĂผ๎ćมĆดĀมี่ ซึ่งเÿ๎นตĂกท่ีได๎เกิดจćกćรนํćปลํĂงไม๎ไผํผํćซีกๆ แล๎ü จĆกเป็นเÿ๎นตĂก เพ่ืĂนํćเข๎ćÿูํ 

กรąบüนย๎Ăม แลąÿćนขึ้นรูป เĀมืĂนกĆบกćรย๎Ăมเÿ๎นด๎ćยกํĂนนํćไปทĂเป็นผืนผ๎ć ดĆงภćพที่ 2.15 
 

   
 

ภาพที่ 2.15 แÿดงเทคนิคแบบพิมพ๑ไม๎ ÿีรมคüĆนกĆบฟćงข๎ćü ÿีจćกกćรย๎ĂมตĂก ตćมลํćดĆบซ๎ćยไปขüć 

ภćพถํćยโดย: ธนýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

  4 ด๎ćนลüดลćยÿćนแลąรูปทรง ซึ่งเกิดจćกกćรขĆดกĆนขĂงเÿ๎นตĂกบนเครื่ĂงจĆกÿćน

จนเกิดเป็นผิüÿćมćรถเป็นโครงÿร๎ćงเพ่ืĂรĆบน้ํćĀนĆกได๎จćกกćรÿćน จนเกิดลüดลćย ÿิ่งที่กลํćüข๎ćงต๎น

ทĆ้งĀมดนีค้ืĂเÿนํĀ๑ที่เกิดข้ึนกćรÿร๎ćงÿรรค๑ผลงćน ได๎แกํ 

  4 1) ลćยขĆดลćย...เÿ๎น แลąลćยน้ํćไĀล บนกรąเป๋ćถืĂ 

  4 2) รูปทรงที่เกิดจćกคüćมชํćนćญ แลąรูปทรงที่เกิดขึ้นจćกแบบพิมพ๑ (Mold) ที่

พĆฒนćขึ้นภćยĀลĆงเพ่ืĂรĂงรĆบกćรผลิตในเชิงĀĆตถĂุตÿćĀกรรม กćรÿćนใĀ๎เกิดรูปทรง 
  4 2) (ก) รูปทรงที่เกิดจćกกćรÿćนÿด ซึ่งเป็นüิธีจĆกÿćนแบบดĆ้งเดิม  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  4 2) (ข) รูปทรงที่เกิดข้ึนจćกแบบพิมพ๑ โดยชํćงพ้ืนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćจąเรียกกüํć รĂง 

เป็นüิธีจĆกÿćนที่พĆฒนćขึ้นเพ่ืĂรĆกþćมćตรฐćนขĂงรูปทรงกรąเป๋ćเพ่ืĂกćรค๎ć  

  5 ด๎ćนผลิตภĆณฑ๑ 

  4 1) กรąบุง ที่มีÿํüนเü๎ćโค๎งÿüยงćมจćกฝีมืĂÿćนขĂงชćüบ๎ćนจนเป็นลĆกþณąเดํน  

  4 2) กรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่ มćจćกกćรย๎ĂมตĂกที่ปรąยุกต๑นํćภูมิปัญญćย๎Ăมÿี

ÿํćĀรĆบกćรทĂผ๎ćมĆดĀมี่  

  4 3) ผลงćนเชิงĀĆตถýิลป์ เป็นผลิตภĆณฑ๑ที่เน๎นĀนĆกด๎ćนคüćมงćมเชิงปรąณีตýิลป์ 

ซึ่งจąผลิตในปริมćณน๎Ăยแตํขćยในรćคćÿูง 

  6 ด๎ćนเÿนํĀ๑มรดกüĆฒนธรรมไทยขĂงüĆฒนธรรมĂยุธยć (Ayuttahaya Cultural 

Heritage) เชิงภูมิýćÿตร๑ แลą ปรąüĆติýćÿตร๑ ภćยใต๎ จĆงĀüĆดĂํćงทĂง (ÿํćนĆกพĆฒนćĂุตÿćĀกรรม

ชุมชน กรมÿํงเÿริมĂุตÿćĀกรรม กรąทรüงĂุตÿćĀกรรม. 2558)  
 

ตารางท่ี 2.4 กćรüิเครćąĀ๑ คüćมเป็นลĆกþณąเดํนขĂงงćนเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć 

 
ที่มć: ผู๎üิจĆย 

 

คüามเป็นลักþณะเด่นของงานเครื่องจกัÿานบางเจา้ฉา่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกก2.2.3 กลํćüได๎üํćเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํćมีเĂกลĆกþณ๑แลąลĆกþณąเดํน ปรąเด็นĀลĆก คืĂ 

คüćมชํćนćญในชํćงฝีมืĂโบรćณด๎ćนกćรจĆกÿćน ที่มีคüćมปรąณีตüิจิตรเกิดจćกกćรÿืบทĂดขĂงภูมิ

ปัญญćจćกรุํนÿูํรุํน ภćยใต๎üิถีชีüิตในÿภćพแüดล๎Ăมแบบภćคกลćงโดยใช๎üĆÿดุจćกไผํÿีÿุกในพื้นที่มć

ÿร๎ćงÿรรค๑เพ่ืĂตĂบÿนĂงกćรดํćรงชีüิตĂยํćง เชํนกćรÿćนกรąบุงท่ีมีÿีรมคüĆนจćกฟćงข๎ćüจćกเทคนิค

ดĆ้งเดิมในภćคกลćงĂีกทĆ้งยĆงมีกćรพĆฒนćตํĂยĂดผÿมผÿćนภูมิปัญญćจćกแĀลํงĂ่ืนในด๎ćนกรąบüนกćร

แลąüĆÿดุ เชํน กćรนํćüĆÿดุไม๎ไผํนüลที่มีคุณÿมบĆติที่เĀมćąÿมในกćรจĆกÿćนเพื่Ăÿํงเÿริมคüćมปรąณีต

üิจิตรในงćน เทคนิคกćรย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂกจćกกćรปรąยุกต๑นํćภูมิปัญญćย๎ĂมÿีÿํćĀรĆบกćรทĂผ๎ćมĆดĀมี่ 

เทคนิคกćรใช๎แบบพิมพ๑เพ่ืĂพĆฒนćÿูํงćนĀĆตถĂุตÿćĀกรรม เป็นต๎น จนทํćใĀ๎เกิดรูปทรงแลąลüดลćย

ใĀมํที่เป็นเĂกลĆกþณ๑โดยมีมนต๑เÿนํĀ๑มรดกüĆฒนธรรมĂยุธยćเนื่ĂงจćกมีทĆ้งเขตติดตํĂด๎ćนภูมิýćÿตร๑

แลąเรื่ĂงรćüทćงปรąüĆติýćÿตร๑ร๎ĂยเรียงคüบคูํกĆนมćแตํโบรćณ ดĆงตćรćงที่ 2.4 

 

กกกก2.2.4/กระบüนการÿร้างÿรรค์   
8 
กกกก2.2.4/กćรผลิตเครื่ĂงจĆกÿćนขĂงบćงเจ๎ćฉํćมีคüćมใกล๎เคียงกĆบกรąบüนกćรผลิตเครื่ĂงจĆกÿćน

ทĆ่üไป โดยเฉพćąพ้ืนที่ในภćคกลćงซึ่งแตํลąชิ้นนĆ้นจąต๎Ăงใช๎üĆÿดุ แลąผํćนกรรมüิธีĀลćยขĆ้นตĂนที่Ăćจ

มีคüćมเĀมืĂนĀรืĂแตกตํćงกĆนในบćงขĆ้นตĂนขึ้นĂยูํกĆบüĆตถุปรąÿงค๑กćรทํćผลิตภĆณฑ๑นĆ้น เชํน กรąบุง

ที่ÿćนด๎üยไม๎ไผํÿีÿุกในกćรผลิตĂćจไมํต๎Ăงผํćนกćรย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂก ĀรืĂกรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่

จćกไผํนüล ĀรืĂĂćจไมํผํćนกรąบüนกćรถนĂมเนื้Ăไม๎ด๎üยกćรทćน้ํćมĆน (ชąแล็ก) เป็นต๎น ซึ่งผู๎üิจĆย

จํćแนกüĆตถุดิบ Ăุปกรณ๑ĀลĆก แลąกรąบüนกćรÿร๎ćงÿรรค๑เครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć ดĆงนี้ 
8 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 üĆตถุดิบ 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1 ไม๎ไผํ (Bamboo) ÿํćĀรĆบจĆกÿćน ปรąกĂบด๎üย ไผํÿีÿุก ไผํนüล เป็นต๎น 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 1) ไผํÿีÿุก (Bambusa blumeana Schult) กćรกรąจćยพĆนธุ๑ขĂงไผํÿีÿุกมĆก

ขึ้นĂยูํกรąจĆดกรąจćยตćมĀĆüไรํปลćยนć แลąบริเüณรĂบที่ĂยูํĂćýĆยขĂงชćüบ๎ćนในชนบท ÿํćĀรĆบใน

ปุćธรรมชćตินĆ้นไมํมีĀลĆกฐćนยืนยĆนüํćพบขึ้นปąปนกĆบไผํชนิดĂื่น ĀรืĂขึ้นĂยูํรüมกĆนกรąจćยเป็นพื้นที่

กü๎ćงซ่ึงเชื่ĂกĆนüํćไผํชนิดนี้ไมํใชํไผํพื้นเมืĂงขĂงปรąเทýไทยแตํเป็นขĂงĀมูํเกćąชüć ÿุมćตรćแลą

บĂร๑เนียü ไผํÿีÿุกมีลĆกþณąภćยนĂกคล๎ćยไผํปุćเป็นĂยํćงมćก แตํÿćมćรถÿĆงเกตได๎ตรงลํćขĂไผํÿีÿุก

จąมีÿีĂĂกเĀลืĂง  โดยธรรมชćติไผํÿีÿุกขึ้นเป็นกĂแนํนโดยเฉพćąบริเüณโคนกĂ แลąในแตํลąลํćจąมี

กćรแตํงกิง่จํćนüนมćกตĆ้งแตํโคนต๎นขึ้นไป ข๎ĂÿĆงเกตĀลĆกคืĂ ตรงบริเüณข๎ĂขĂงกิ่งจąมีĀนćมงĂกโค๎ง

แตกเป็นกลุํม กลุํมลą 3 กิ่ง กิ่งกลćงมีขนćดยćüกüํćกิ่งข๎ćงๆ  2 กิ่ง ไผํÿีÿุกจĆดüํćเป็นไผํขนćดกลćงถึง

ขนćดใĀญํ ขนćดลํćมีเÿ๎นผํćนýูนย๑กลćงปรąมćณ 8 – 12 เซนติเมตร ผิüขĂงลํćไผํแข็งแลąเรียบเป็น

มĆนดĆงเชํนไผํÿีÿุกในพ้ืนที่บćงเจ๎ćฉํćดĆงภćพที่ 2.16 ซ่ึงใช๎ปรąโยชน๑ได๎ตĆ้งแตํกćรจĆกÿćน กćรกํĂÿร๎ćง

จนกรąทĆ่งถึงกćรใช๎ĀนํĂเป็นĂćĀćร นĂกจćกนĆ้นÿćมćรถปลูกเป็นรĆ้üÿํćĀรĆบเป็นแนüกĆนลม ĀรืĂปลูก

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ใĀ๎รํมแกํÿĆตü๑เลี้ยงได๎ดี ด๎üยÿćเĀตุนี้ชćüบ๎ćนในชนบทจึงนิยมปลูกไü๎รĂบบ๎ćนเพื่Ăใช๎ปรąโยชน๑ตćมที่

ต๎Ăงกćร ซึ่งชํćงจĆกÿćนขĂงบćงเจ๎ćฉํćได๎ไผํÿีÿุกมćจćกกćรตĆดมćจćกÿüนขĂงตนเĂง ที่ÿćธćรณą ĀรืĂ

ซ้ืĂตĆดกํĂจćกÿüนขĂงผู๎Ă่ืนใช๎ได๎ 2 รูปแบบงćน 1) ใช๎ในรูปแบบงćนที่มีขนćดใĀญํ โดยÿํüนใĀญํชํćงจą

จĆกเป็นเÿ๎นตĂกเÿ๎นใĀญํĂยํćงĀยćบ ทĆ้งนี้ไผํÿีÿุกÿćมćรถจĆกเป็นเÿ๎นลąเĂียดได๎แตํจąต๎ĂงฝćนขĆ้นตĂน

ที่ยćกซĆบซ๎ĂนกüํćคืĂ กćรบดข๎Ăเนื่Ăงจćกไผํÿีÿุกมีปล๎Ăงÿ๎นข๎Ăถี่เมื่ĂเทียบกĆบไผํนüล แลą 2) ใช๎ในงćน

ที่เน๎นในด๎ćนกćรเÿริมโครงÿร๎ćงĂยํćง เชํน กćรดĆดเĀลćขĂบปćก เÿć จĆงมĆง ขĆดก๎น คćนĀćบ ĄลĄ 

          
ภาพที่ 2.16 ไผํÿีÿุกในพ้ืนที่บćงเจ๎ćฉํć 
 ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  

 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 2) ไผํนüล ĀรืĂ ไผํซćงนüล (Dendrocalamus membranaceus Munro) 

กćรกรąจćยพĆนธุ๑ขĂงไผํนüลจąĂยูํในที่กü๎ćง พบได๎ในปุćผÿมผลĆดใบในภćคเĀนืĂจรดภćคใต๎ขĂง

ปรąเทýไทยโดยเฉพćąภูมิปรąเทýที่มีคüćมชุํมชื้น ไผํนüลมีลĆกþณąขĂงลํćเป็นผงÿีขćüคล๎ćยแปูงĂยูํ

เกืĂบตลĂดทĆ้งลํć โดยเฉพćąลํćที่แกํแลąผงÿีขćüĂćจĀลุดแตํยĆงÿćมćรถÿĆงเกตได๎รĂบๆ ขĂงลํć กิ่งจą

แตกเป็นกิ่งเดี่ยüตĆ้งฉćกกĆบลํć  ไผํÿีÿุกจĆดüํćเป็นไผํขนćดกลćงถึงขนćดใĀญํไผํนüลใช๎ปรąโยชน๑ได๎

ตĆ้งแตํกćรจĆกÿćน กćรกํĂÿร๎ćงจนกรąทĆ่งถึงกćรใช๎ĀนํĂเป็นĂćĀćร นĂกจćกนี้ชćüบ๎ćนในชนบทนิยมผํć

เป็นไม๎ไผํชิ้นเล็กๆ ที่มีคüćมยćüตํćงกĆน เพ่ืĂทํćเป็นรĆ้üบ๎ćนĀรืĂทํćเป็นกรงเลี้ยงไกํ 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – ชํćงจĆกÿćนขĂงบćงเจ๎ćฉํćได๎ไผํนüลมćจćกกćรซื้ĂมĆดปล๎Ăง (มĆดลąปรąมćณ 

20 ปล๎Ăง) จćกท๎Ăงถิ่นĂ่ืนดĆงภćพที่ 2.17 ใช๎ได๎ใน 2 รูปแบบงćน 1) ใช๎ในรูปแบบงćนที่เน๎นด๎ćนคüćม

ลąเĂียด ใĀญํ โดนÿํüนใĀญํชํćงจąจĆกเป็นเÿ๎นตĂกเÿ๎นเล็กลąเĂียด ไผํนüลจąÿćมćรถจĆกเป็นเÿ๎นตĂก

ได๎งํćนโดยไมํต๎ĂงผํćนขĆ้นตĂนกćรบดข๎Ăเนื่Ăงจćกไผํนüลมีปล๎Ăงยćüข๎ĂĀํćงเมื่ĂเทียบกĆบไผํÿีÿุก 2) ใช๎

ในกćรเÿริมแตํงโครงÿร๎ćง แตํดĆดโค๎งไม๎ยุํงยćกกüํćไผํÿีÿุก 
 

  
ภาพที่ 2.17 ปล๎Ăงไผํนüลที่แบํงมĆดไü๎  

ภćพถํćยโดย: พรชĆย บุญรื่น. 2560 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกก2.2.4/2.2.4.1 2  Āüćย (Calameae) ÿํćĀรĆบกćรปรąกĂบ แลąตกแตํง 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1.Āüćย เป็นไม๎ในรํม (Undergrowth) เจริญเติบโตในแถบที่มีคüćมชุํมชื้น 

โดยเฉพćąในปุćทึบĀรืĂปุćดงดิบแลąจąไมํเจริญเติบโตในที่ที่มีกรüด Āิน ĀรืĂทรćย Āüćยที่มีลํćต๎น

เล็กจąใช๎จĆกเป็นตĂกผลิตเครื่Ăงใช๎ ĀรืĂนํćไปตกแตํงเครื่ĂงจĆกÿćนจćกไม๎ไผํ ในÿํüนขĂงลํćต๎นโตÿํüน

ใĀญํใช๎ÿํćĀรĆบทํćเครื่ĂงเรืĂนแบบตํćงๆ (ÿนไชย ฤทธิโชติ. 2539) 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1.ชํćงจĆกÿćนขĂงบćงเจ๎ćฉํćใช๎Āüćย ดĆงภćพที่ 2.18 ได๎ไผํนüลมćจćกกćรซื้ĂมĆด

คĂ (มĆนลąปรąมćณ 25 ก๎ćน) ใช๎ได๎ 2 รูปแบบ คืĂ กćรจĆกเป็นเÿ๎นเพื่Ă ถĆก ร๎Ăย พĆน ผูก รąĀüํćงไม๎ที่

เĀลćเป็นโครงÿร๎ćง กĆบĀุํนÿćน 2) กćรใช๎ก๎ćนĀüćยทĆ้งก๎ćนเÿริมโครงÿร๎ćงĀรืĂกćรใช๎งćนĂ่ืนๆ เชํน 

ขĂบปćก พĆนฐćน ĀูĀิ้ü โดยกćรผูกเข๎ćกĆบĀุํนÿćนด๎üยตĂกĀüćย 
 

  
ภาพที่ 2.18 Āüćยที่ใช๎ผูกแตํง ต๎นĀüćยในพ้ืนที่บćงเจ๎ćฉํć 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  
 

  
ภาพที่ 2.19  ตĂกÿํćĀรĆบผูกแตํง แลąĀüćยÿํćĀรĆบเป็นโครงÿร๎ćงกรąเป๋ć 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.4/2.2.4.2 Ăุปกรณ๑ 

กกกก2.2.4/2.2.4.2 1 มีด เป็นเครื่ĂงมืĂÿํćĀรĆบแปรรูปüĆตถุดิบจćกธรรมชćติใĀ๎เป็นüĆÿดุÿํćĀรĆบทํć

เครื่ĂงจĆกÿćน มีดที่ใช๎กĆนทĆ่üไปคืĂมีดเĀล็กกล๎ć เนื้Ăแกรํง มี 2 ชนิดคืĂ 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 1) มีดÿํćĀรĆบผํćแลąตĆด มีดชนิดนี้เป็นมีดขนćดใĀญํ ÿĆนĀนćเชํน มีดโต๎ ĀรืĂ

มีดĂีโต๎ เป็นต๎น เพ่ืĂใช๎ตĆดแลąผํćไม๎ไผํ Āüćย ĀรืĂไม๎Ă่ืนๆ ที่จąใช๎ทํćเครื่ĂงจĆกÿćนใĀ๎มีขนćดตćม

ต๎ĂงกćรกํĂนที่จąนํćไป เĀลć จĆก ตĂกĀรืĂเป็นเÿ๎นตํĂไป 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 2) มีดตĂก มีดชนิดนี้มีปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยตćมชื่ĂคืĂ ใช๎ÿํćĀรĆบจĆกตĂกĀรืĂเĀลć

Āüćย มีดตĂกเป็นมีดปลćยเรียüแĀลม ปลćยแลąด๎ćมงĂน ÿํüนมćกตĆüมีดจąÿĆ้นกüํćด๎ćม เพรćąใน

กćรจĆกĀรืĂเĀลćตĂกจąใช๎ด๎ćมÿĂดเข๎ćไปรąĀüํćงแขนกĆบลํćตĆüเพ่ืĂใĀ๎จĆกĀรืĂเĀลćตĂกได๎ÿąดüก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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มีดชนิดนี้จąมีÿĆนบćงเพ่ืĂใĀ๎จĆกได๎ดี ÿํüนปลćยที่งĂนแĀลมนĆ้นจąใช๎เจćąĀรืĂคü๎ćนได๎ด๎üย มีดตĂก

ทĆ่üไปมีรูปรํćงคล๎ćยคลึงกĆนดĆงกลํćü แล๎üแตํĂćจมีรูปรํćงพิเýþแตกตํćงกĆนบ๎ćง ตćมคüćมนิยมขĂงแตํ

ลąถ่ินแลąชํćงจĆกÿćนแตํลąคน   

กกกก2.2.4/2.2.4.1 2  เĀล็กĀมćดปลćยแĀลมแลąเĀล็กĀมćดปลćยĀĂก  มี 2 ชนิดคืĂ 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 1) เĀล็กĀมćดปลćยแĀลม ทีเ่ป็นเĀล็กปลćยกลมแĀลมที่มีด๎ćมทํćด๎üยไม๎ ใช๎

ÿํćĀรĆบไชĀรืĂแกą ปัจจุบĆนทํćด๎üยüĆÿดุเĀลืĂใช๎เชํนเĀล็กก๎ćนรํม ĀรืĂซี่ลüดรถจĆกรยćน ฝนปลćยใĀ๎

แĀลม ใช๎ไชĀรืĂแงąเครื่ĂงจĆกÿćนเพื่Ăร๎ĂยĀüćย ผูกโครงÿร๎ćง ขĂบĀรืĂเจćąĀูกรąบุง ตąกร๎ć เป็นต๎น 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 2) เĀล็กĀมćดปลćยĀĂก เป็นเĀล็กแĀลมปลćยแบนĂยํćงปลćยĀĂกเพ่ืĂใช๎

เจćąĀรืĂไชไม๎ใĀ๎เป็นรูคืĂใช๎เจćąรูเครื่ĂงจĆกÿćนเมื่Ăต๎ĂงกćรผูกĀüćยเพื่Ăเÿริมโครงÿร๎ćงใĀ๎แข็งแรง 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 3  คีมไม๎ เป็นเครื่ĂงมืĂจํćเป็นในกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćน รูปรํćงคล๎ćยคีมทĆ่üไป แตํมี

ขนćดใĀญํแลąทํćด๎üยไม๎เนื้Ăแข็ง เชํน ไม๎ชิงชĆน ไม๎มąคํć แกํนไม๎มąขćม เป็นต๎น คีมจąใช๎Āนีบปćก

ภćชนąจĆกÿćนเพ่ืĂเข๎ćขĂบ เชํน ใช๎ĀนีบขĂบกรąบุง ตąกร๎ć กรąจćด ขณąเข๎ćขĂบปćก เพ่ืĂผูกĀüćย 

ที่ขĂบใĀ๎แนํน คีมจąชํüยใĀ๎ชํćงจĆกÿćนเข๎ćขĂบภćชนąจĆกÿćนได๎ÿąดüก โดยไมํต๎Ăงใช๎ผู๎ชํüย (üิบูลย๑ ลี้

ÿุüรรณ. 2540; üĆฒนą จูฑąüิภćต. 2552) ซึ่งในปัจจุบĆนมีĂุปกรณ๑Ă่ืนใช๎ชํüยยึดจĆบ เชํน กćü คลิปĀนีบ

กรąดćþ เป็นต๎น ทĆ้งนี้ชํćงใช๎Ăุปกรณ๑ที่แตกตํćงกĆนĂĂกไปตćมคüćมถนĆดคüćมชํćนćญ ดĆงภćพที่ 2.20 
 

  
ภาพที่ 2.20  Ăุปกรณ๑ชํćงพ้ืนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํć 

 ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  
 

กกกก2.2.4/2.2.4.3 กรąบüนกćรจĆกÿćนผลิตภĆณฑ๑ 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1 กćรคĆดเลืĂกไม๎ไผํ เริ่มตĆ้งแตํกćรĀćไม๎ไผํที่เĀมćąÿม ลํćปล๎Ăงยćüที่มีĂćยุ 2-4 

ปี เนื่Ăงจćกเนื้Ăไม๎ไมํแกํĀรืĂĂํĂนจนเกินไปĂีกทĆ้งมีคüćมเĀนียüที่เĀมćąÿมกĆบกรąบüนกćร แลąไมํมี

รํĂงรĂยกćรเจćąกินเนื้Ăไม๎ขĂงแมลง 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 2 กćรเตรียมไม๎ไผํเพื่ĂนํćมćจĆกเป็นเÿ๎น  

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 1) กćรตĆดไม๎ไผํÿีÿุก ชํćงต๎ĂงตĆดใĀ๎มีคüćมยćüตćมขนćดผลิตภĆณฑ๑ที่จąÿćน 

โดยริดข๎ĂĂĂกซึ่งเป็นขĆ้นตĂนที่ต๎ĂงรąมĆดรąüĆงไมํใĀ๎ริดลึกเกินไปจนทํćใĀ๎ผิüขĂงไม๎ไผํมีรĂย 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 2) กćรนํćเข๎ćโดยกćรซื้Ă ในกรณีขĂงไผํนüล แลąĀüćยจąนํćเข๎ćมćเป็น 

มĆดÿํćเร็จรูป ชํćงเพียง เลืĂกüĆตถุดิบทีเ่Āมćąÿมเพ่ืĂเข๎ćÿูํกรąบüนกćรจĆกÿćน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 3) กćรขูดผิüไม๎ไผํชĆ้นที่เป็นÿีเขียüĂĂก ในกรณีต๎Ăงกćรนํćไปย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂก

ĀรืĂต๎ĂงกćรใĀ๎เĀ็นเนื้Ăไม๎ภćยในซึ่งจํćเป็นต๎Ăงขูดผิüไม๎ไผํ โดยใช๎มีดรูปโค๎งĀรืĂมีดธรรมดćขูด 

ĀลĆงจćกนĆ้นใĀ๎ใช๎กรąดćþทรćยที่มีคüćมĀยćบเบĂร๑ýูนย๑ขĆดเพ่ืĂเก็บรćยลąเĂียด 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 4) กćรผํć เĀลć จĆกเĀลć ไม๎ เพื่Ăใช๎ÿํćĀรĆบÿćน ĀรืĂกćรผูกแตํงเÿริม

โครงÿร๎ćง คืĂ เÿ๎นตĂกÿćน เÿ๎นตĂกผูก ขĂบĀูĀิ้ü ขĂบปćก เÿć จĆงมĆง ขĆดก๎น  

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. ผู๎üิจĆยกลํćüถึงกćรผํćไม๎ไผํเพื่Ăแปรรูปเพ่ืĂแÿดงใĀ๎เĀ็นüํć ชํćงมีคüćมรู๎คüćม

เข๎ćใจคüćมแตกตํćงกĆนขĂงชĆ้นเนื้Ăไม๎ 1) ชĆ้นผิüนĂกที่เป็นÿีเขียüที่ต๎ĂงขูดĂĂก 2) ชĆ้นใต๎ผิü มĆนปลćกด 

คืĂชĆ้นไม๎ÿํüนที่ดีที่ÿุดใช๎จĆกงćนได๎ĂยํćงลąเĂียด 3) ชĆ้นเนื้Ăไม๎ÿćมćรถจĆกÿćนได๎ 4) เนื้Ăไม๎ชĆ้นในÿุด 

ที่ĂํĂนเกินไป ชํćงไมํนํćไปใช๎จĆกÿćน ดĆงภćพที่ 2.21 – 2.22 
 

                         
 

ภาพที่ 2.21  ชĆ้นเนื้Ăไม๎ขĂงไผํ 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ ์กุลüĆฒนćพร 
 

 
ภาพที่ 2.22 กćรผํćยํĂยไผํเพื่Ăแปรรูป 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกก2.2.4/2.2.4.1 3 กćรจĆกเป็นเÿ๎นตĂก แลąชĆกเลียด เพ่ืĂนํćไปÿćน แลąผูก 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 1) กćรจĆกตĂก คืĂ กćรผํćไม๎ไผํเป็นปื้น แล๎üผํćซีกๆ ตćมขนćดที่จąจĆกเป็นเÿ๎น

ที่ต๎Ăงกćร เมื่ĂจĆกĂĂกมćเป็นเÿ๎น เรียกüํć ตĂก เฉพćąตĂกไม๎ไผํนĆ้น โดยทĆ่üไปมĆกมีกćรจĆกเป็นตĂก 2

รูปแบบคืĂ กćรเĀลćปื้นแลąเĀลćตąแคง 
 

 
ภาพที่ 2.23 กćรจĆกใĀ๎เÿ๎นเล็กลงไปเรื่Ăยๆ 

 ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.4/2.2.4(ก) เĀลćตĂกปื้น ต๎ĂงเĀลćใĀ๎เĀมืĂนคล๎ćยเมล็ดแตงซึ่งเป็นคํćเปรียบเทียบ

เพรćąเมล็ดแตงนĆ้นริมไมํมีคüćมคมแตํมีคüćมมนในตĆüขĂงมĆน เĀลćตĂกปื้นต๎ĂงเĀลćตĂกใĀ๎ทĆ้งÿĂง

ข๎ćงใĀ๎ĂํĂนแข็งĀนćบćงเÿมĂกĆนเÿียกํĂนแล๎üจึงลบเĀลี่ยมทĆ้งÿี่ที่ริมขĂงเÿ๎นตĂกนĆ้นĂĂก เÿ๎นตĂกนĆ้น

จąมีลĆกþณąคล๎ćยเมล็ดแตง ที่ต๎ĂงเĀลćเชํนนี้เนื่Ăงจćกเมื่ĂนํćไปÿćนนĆ้นจąทํćใĀ๎จĆดเÿ๎นตĂกชิดกĆนได๎

ดี (ÿนไชย ฤทธิโชติ. 2539) เĀลćตĂกปื้นĀรืĂเรียกüํćตĂกแบนขĂงชํćงบćงเจ๎ćฉํć คืĂ ชํćงจąผํćลĂก

ตćมรąนćบขĂงผิüขĂงปล๎Ăงไม๎ไผํ จĆกเพียงแคํชĆ้นใต๎ผิüได๎เÿ๎นตĂกคุณภćพดีเÿ๎นตรง แตํจąได๎เÿ๎นตĂก

จćกผิüปริมćนน๎Ăย คืĂ 3 - 4 เÿ๎นตํĂปื้น โดยÿํüนใĀญํใช๎ÿํćĀรĆบงćนÿćนยกลćย ĀรืĂตĂกตĆ้งกรąบุง 

ชํćงที่เลืĂกทํćงćนแบบพิถีพิถĆนจąจĆกเป็นตĂกปื้น 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ข) เĀลćตĂกตąแคง มีüิธีกćรเĀลćเดียüกĆบตĂกปื้น คืĂเĀลćคลćยเมล็ด

แตงเชํนเดียüกĆน เü๎นแตํตĂกตąแคงเป็นตĂกขนćดเล็กกüํćตĂกปื้น แลąมีÿํüนĀนćมćกกüํćตĂกปื้น 

(ÿนไชย ฤทธิโชติ. 2539) ÿํćĀรĆบชํćงบćงเจ๎ćฉํć เĀลćตĂกตąแคง คืĂ ชํćงจąผํćลĂกเĂียงตĆ้งฉćกกĆบ

รąนćบผิüขĂงปล๎Ăงไม๎ไผํ จĆกถึงชĆ้นเนื้Ăไม๎ได๎เÿ๎นตĂกคุณภćพปćนกลćง แตํจąได๎เÿ๎นตĂกปริมćนมćก  
 

  

ภาพที่ 2.24 ตĂกปื้น (ซ๎ćย) แลąตĂกตąแคง (ขüć) 
กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 2) กćรเĀลćขูดเÿ๎นตĂก (เลียด) 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ก) กćรเĀลćขูดเÿ๎นตĂกโดยมีด (เลียดด๎üยมีด) มีรูปทรงแนüตĆดตćมท่ี

ต๎Ăงกćร กćรขูดทํćโดยใช๎มีดตĂกüćงบนนิ้üชี้ที่พĆนด๎üยผ๎ćที่มีคüćนĀนćที่เĀมćąÿมเพ่ืĂปูĂงกĆนเÿี้ยน

จćกตĂกแลąคüćมคมขĂงใบมีดแลąดึงเÿ๎นตĂกรูดขูดกĆบใบมีดเพ่ืĂใĀ๎เนื้ĂเกิดคüćมลąเĂียดเรียบเนียน

ไมํมีเÿี้ยน ĀรืĂใĀ๎ĂํĂนแข็ง รüมถึงกćรครูดเพ่ืĂใĀ๎ได๎รูปทรงแนüตĆดทรงเมล็ดแตงเพ่ืĂเÿ๎นÿćนยกขํมที่

ชิดติดกĆนลąเĂียดÿüยงćม ชํćงบćงเจ๎ćฉํćขูดเÿ๎นตĂกตĆ้งแลąตĂกนĂนÿćนตĆüกรąบุงโดยใช๎มีดขูด 
 

   
ภาพที่ 2.25 ครูดเพ่ืĂใĀ๎ได๎รูปทรงแนüตĆดทรงเมล็ดแตง 

ภćพแลąกรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ข) กćรเĀลćขูดเÿ๎นตĂกโดยชĆกเลียด ใĀ๎ได๎ขนćดĀน๎ćตĆดขĂงตĂกตćมที่

ต๎Ăงกćร กćรเจćąรูฝćกรąป๋ĂงĀรืĂÿĆงกąÿีใĀ๎มีขนćดตํćงกĆน จćกรูใĀญํไปเล็กเพ่ืĂÿĂดเÿ๎นĀüćยเข๎ćไป

ในรู แล๎üชĆกผํćนĂĂกไป คüćมคมขĂงÿĆงกąÿีจąครูด ใĀ๎ผิüเÿ๎นตĂกเรียบแลąมีขนćดเÿมĂกĆน (üิบูลย๑ 

ลี้ÿุüรรณ. 2540) ชํćงบćงเจ๎ćฉํćขูดเÿ๎นตĂกไพล แลąตĂกĀüćยผูกโดยกćรชĆกเลียด 
 

 
ภาพที่ 2.26  เลียดใĀ๎ได๎ขนćดĀน๎ćตĆดขĂงตĂกตćมที่ต๎Ăงกćรผํćนรูฝćกรąป๋Ăง 

ที่มć: รćชćüดี งćมÿงํć (2535) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.27  ขูดเÿ๎นตĂกใĀ๎ลąเĂียด แลąĂํĂนตĆü 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  
 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. 3) ปรąเภทขĂงเÿ๎นตĂก แลąรูปแบบตํćงๆ เÿ๎นตĂกมีคํćเรียกแลąถูกแบํง

ปรąเภทตćม ตćมลĆกþณąกćรนํćใช๎ในกćรÿćนเชํน ตĂกตĆ้ง ตĂกนĂน ตĂกผูก รูปรํćงกćยภćพที่ถูก

ชํćงจĆกตĂกขึ้นมćเชํน ทรงกลม ทรงเĀลี่ยม ทรงแบน ทรงเมล็ดแตง ĀรืĂตćมüĆตถุดิบที่นํćมćจĆกเป็น

เÿ๎น ตĂกĀüćย 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ก) ตĂกตĆ้ง ตĂกยืนĀรืĂตĂกซĆง คืĂเÿ๎นตĂกท่ีĂยูํในแนüดิ่งขĂงกćรÿćนซ่ึงมี

ขนćดคüćมกü๎ćงตćมคüćมลąเĂียดขĂงงćน แลąคüćมยćüที่ÿĆมพĆนธ๑กĆบขนćดขĂงงćนใช๎ÿćนในÿํüน

ก๎นแลąดĆดโค๎งเป็นเÿ๎นตĆ้งเพ่ืĂเป็นโครงÿร๎ćงÿํćĀรĆบกćรใÿํตĂกÿćน 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ข) ตĂกÿćน ĀรืĂตĂกนĂน คืĂเÿ๎นตĂกที่ĂยูํในแนüรćบขĂงกćรÿćนมี

ขนćดคüćมกü๎ćงตćมคüćมลąเĂียดขĂงงćน ชํćงจąจĆกเÿ๎นตĂกใĀ๎เÿ๎นตĂกใĀ๎ยćüเพ่ืĂลดขĆ้นตĂนกćร

ตํĂเÿ๎น ĀรืĂตĆดใĀ๎มีคüćมยćüที่เĀมćąÿมกĆบคüćมกü๎ćงขĂงงćน ชํćงใช๎เÿ๎นตĂกÿćนยกขํมเข๎ćกĆบตĂก

ตĆ้งเพ่ืĂใĀ๎เกิดเป็นพื้นผิüแลąลüดลćยĀรืĂนํćไปย๎ĂมÿีแลąÿćนใĀ๎เกิดลüดลćยÿีÿĆน 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ค) ตĂกผูก คืĂ เÿ๎นตĂกท่ีจĆกเพ่ืĂใช๎ในกćรผูก จĆกด๎üยĀüćยโดยเÿ๎นจąมี

คüćมเĀนียü เÿ๎นยćüเĀมćąÿํćĀรĆบพĆน แลąผูกแตํงĀรืĂแตํงตĆü (ลćยÿćน จูงนćง ĀลĆงปลćชํĂน) ใน

ÿํüนปćก ขć แลąÿํüนก๎น ชํćงพ้ืนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćĂćจเรียกüํćตĂกĀüćย ĀรืĂตĂกผูก 
 

 
1 

 
2 

 
3 

ภาพที่ 2.28 1) ตĂกตĆ้ง 2) ตĂกนĂน ĀรืĂตĂกÿćน แลą 3) ตĂกผูก ÿํćĀรĆบÿćนกรąบุง 
ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (ง) ตĂกไพล ĀรืĂตĂกกลม คืĂตĂกทรงกลมขนćดเล็กเÿ๎นยćüใช๎ÿํćĀรĆบ

ÿćนเป็นตĂกนĂน ÿํüนที่ใกล๎กĆบขĂบปćกขĂงภćชนąเพ่ืĂÿćนในÿํüนโค๎งĀรืĂคĂดตćมรูปทรงขĂง

ภćชนą (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2558) เชํน กรąบุง กรąจćด เป็นต๎น 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 1. – (จ) ตĂกขื่Ă ĀรืĂตĂกเซน ตĂกทรงแบนขนćดกü๎ćง มียćüÿĆมพĆนธ๑กĆบÿํüน

ก๎น กรąเป๋ć ชํćงใช๎เÿ๎นตĂกÿํćĀรĆบÿćนเป็นตĂกนĂนในÿํüนแผํนก๎นกรąเป๋ćคüบคูํกĆบตĂกตĆ้งใĀ๎เต็ม

แผํน แตํจąไมํดĆดโค๎งขึ้นเป็นเÿ๎นตĆ้ง 
 

 

 
1 

 
2 

 

ภาพที่ 2.29 1) เÿ๎นตĂกไพลรąĀüํćงกćรÿćนขึ้นรูปกรąบุง 2) ตĂกขื่Ăที่ชํćงกํćลĆงตĆดแตํง  
ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 2 ผู๎üิจĆยจึงขĂÿรุปกćรเตรียมไม๎ไผํเพ่ืĂนํćมćจĆกเป็นเÿ๎น รูปแบบขนćดแลąĀน๎ć

ตĆดขĂงเÿ๎นตĂกดĆงภćพที่ 2.30 ตćมลํćดĆบüิธีกćรแปรรูปไม๎ไผํซึ่งเป็นüĆตถุดิบĀลĆกตĆ้งแตํเป็นข๎Ăปล๎Ăงไป

จนถืĂกćรจĆกเป็นเÿ๎นตĂกลĆกþณąตํćงๆ ในตćรćงที่ 2.5 

 
ภาพที่ 2.30  ตĂกปรąเภทตํćงๆ ขĂงงćนลąเĂียด 

 กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.5 ÿรุปกćรผํćไม๎ไผํเพ่ืĂแปรรูป 
รąดĆบกćรผํćยํĂย กćรนํćไปใช๎ ĀมćยเĀตุ 

 

 
ผํćครึ่ง 

 

 

 
คćนĀćบ 

 

 

ผํćครึ่งปล๎Ăงไม๎ใĀ๎ÿćมćรถ

ดĆดโค๎งงĂได๎เล็กน๎Ăย 

เป็นคćนไม๎เพ่ืĂรĆบน้ํćĀนĆก 
 

ผํćเป็นปื้น แลąเป็นซีก 

 

 
ขĂบปćก เÿć จĆงมĆง ขĆดก๎น 

 

 

ผํćปล๎Ăงไม๎ใĀ๎ÿćมćรถดĆด

โค๎งงĂได๎ 

เป็นก๎ćนไม๎ขนćดตํćงๆ 
ใช๎ในกćรเÿริมโครงÿร๎ćง 

ภćชนą 

 

 

 

 
เÿ๎นตĂกไผํ ÿํćĀรĆบÿćน 

 

 
ผํćปล๎Ăงไม๎ใĀ๎เกิดคüćม

ĂํĂนช๎Ăย 

เป็นเÿ๎นเล็กบćง 

ใช๎ในกćรÿćนเป็นแผํน  

ขึ้นรูปทรง  

 

 
 

ผํćจĆกเป็นเÿ๎นตĂก 

 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 3  กćรย๎ĂมตĂก คืĂ กćรต๎มเÿ๎นตĂกแลąย๎Ăมÿีตćมที่ต๎Ăงกćร ขĆ้นตĂนกćรย๎Ăม

ตĂกคืĂ ล๎ćงน้ํćคüćมÿąĂćดเÿ๎นตĂก ต๎มน้ํćใĀ๎ร๎Ăน ใÿํผงย๎Ăมÿีตćมที่ต๎Ăงกćร ใÿํเÿ๎นตĂกลงในĀม๎Ăต๎ม

ÿีย๎Ăม คนใĀ๎ÿีย๎Ăมซึมเข๎ćเÿ๎นตĂกจนได๎ÿีตćมที่ต๎Ăงกćรแล๎üนํćเÿ๎นตĂกขึ้นจćกĀม๎Ăต๎มล๎ćงน้ํćใĀ๎

ÿąĂćด แลąนํćไปผึ่งใĀ๎แĀ๎ง ดĆงภćพที่ 2.31   
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1 

 
2 

 
3 

ภาพที่ 2.31  1) ÿีÿํćĀรĆบย๎Ăม 2) การต๎มย้อมสีเส้นตอก 3) ตĂกที่ผํćนกćรย๎Ăมÿี 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 4  กćรÿćนĀุํน เพ่ืĂใĀ๎พ้ืนผิüในลĆกþณąเป็นแผํนÿćน ที่มีลĆกþณąเป็นÿĂงมิติ 

(2D) ĀรืĂขึ้นรูปเป็นรูปทรงตํćงๆ ที่มีลĆกþณąเป็นÿćมมิติ (3D) ทĆ้งนี้เทคนิคกรรมüิธีกćรÿćนเพื่ĂขĆ้นรูป

จąมีüิธีกćรÿćน 2 รูปแบบใĀญํๆปรąกĂบด๎üย 1) กćรÿćนขึ้นÿดด๎üยมืĂ 2) กćรÿćนแบบมีÿิ่งคüบคุม

รูปทรง ปรąกĂบด๎üย แมํพิมพ๑ไม๎ คืĂแบบพิมพ๑ปรąคĂงรูปทรงภćยใน เชํน งćนกรąเป๋ćถืĂ ที่ใช๎üิธีÿćน

Āุ๎มรĆดแล๎üถĂดแบบพิมพ๑ĂĂกภćยĀลĆง ทĆ้งนี้ผู๎üิจĆยกลํćüถึงกćรÿćนแบบมีÿิ่งคüบคุมรูปทรงĂีกรูปแบบ

ที่ไมํพบในกćรลงพ้ืนที่ýึกþć คืĂ กćรขุดĀลุมดิน ĀรืĂĀลุมไม๎เชํนงćนÿćนครุที่มีขนćดใĀญํโดยใช๎

น้ํćĀนĆกขĂงผู๎ÿćนกดลงในĀลุมที่ขุดไü๎ ซึ่งเป็นแบบพิมพ๑ปรąคĂงรูปทรงภćยนĂก (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 

2558) ดĆงภćพที่ 2.32   
 

 
1 

 
2 

 
3 

ภาพที่ 2.32  1) กćรÿćนÿด 2) กćรÿćนแบบมีÿิ่งคüบคุม 3) พิมพ๑Āลุม 
ถํćยภćพ 1-2 โดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร; ภćพที่ 3 üćรÿćรเมืĂงโบรćณ  

 กก 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 4  1) กćรÿćนขึ้นรูปกรąบุง เริ่มจćกกćรกํĂฐćนด๎ćนลํćงĀรืĂก๎นผลิตภĆณฑ๑ด๎üย

เÿ๎นตĂกÿĂงชนิดคืĂ 1) ตĂกยืนĀรืĂตĂกตĆ้ง มีลĆกþณąคĂดตรงกลćงตํćงจćกตĂกทĆ่üๆไป 2) ตĂกนĂน

ĀรืĂตĂกÿćน มีขนćดกü๎ćงเทํćกĆนทĆ้งเÿ๎นตćมปกติ ÿćเĀตุที่ตĂกยืนนĆ้นมีลĆกþณąดĆงกลํćüเนื่Ăงจćกจą

ทํćใĀ๎ภćชนąท่ีÿćนมีรูปทรงที่เป็นฐćนเล็กแลąคํĂยบćนĂĂกบริเüณปćก กćรÿćนแบบดĆ้งเดิม ชํćงจą

กํĂฐćนเป็นรูปÿี่เĀลี่ยมเพ่ืĂทํćใĀ๎ภćชนąเป็นรูปทรงÿี่เĀลี่ยม ตํĂมćได๎พĆฒนćแลąปรąยุกต๑ใĀ๎เป็นฐćน

ภćชนąทรงแปดเĀลี่ยม เมื่ĂกํĂฐćนตćมรูปทรงที่ต๎Ăงกćรแล๎üขĆ้นตĂนตํĂไปคืĂกćรÿćนตĆüภćชนąด๎üย

เÿ๎นตĂกแลąเÿ๎นไพล ในขĆ้นตĂนนี้ผู๎ÿćนÿćมćรถÿร๎ćงÿรรค๑ลüดลćยจćกÿีขĂงเÿ๎นตĂกที่ไมํเทํćกĆนตćม

ธรรมชćติĀรืĂใช๎เÿ๎นตĂกที่ผํćนกćรย๎Ăมÿีได๎ตćมที่ต๎Ăงกćร ĀรืĂเป็นกćรÿćนที่เรียบงํćยไมํมีลüดลćย 

ดĆงภćพที่ 2.33   
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.33  กćรÿćนขึ้นรูปกรąบุง แปดเĀลี่ยมขĂงชํćง 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 5)   ก. กćรÿćนใĀ๎เกิดเป็นลüดลćยขĂงกรąบุง รูปแบบขĂงลćยเกิดจćกกćรยก

ขมลćยแมํบทแลąลćยพĆฒนć ปรąกĂบด๎üย 1) ลćยขĆดÿĂง ในชํüงก๎นถึงตĆüคืĂ ลćยดีĀลํมคü่ํćแลąลćย

ดีคü่ํć 2) ลćยปลĂกÿćมในชํüงไพลคืĂ ลćยไพลยĆกคิ้ü 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 4  2) กćรÿćนลćยขĆดĀนึ่งขึ้นรูปกรąเป๋ć เริ่มจćก 1) üćงเÿ๎นÿćนแผํนก๎น ใĀ๎เป็น

แนüยćüที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบขนćดที่ต๎Ăงกćร แล๎üÿćนแลąüćงบนแมํพิมพ๑  2) กćรÿćนÿํüนตĆü (ÿํüนที่ไมํมี

ลüดลćย) แลąÿćนใĀ๎เกิดเป็นลüดลćยทีต่๎Ăงกćร เชํน  ลćยตĆดเÿ๎น ลćยĀ๎ćเÿ๎น ลćยน้ํćไĀล ลćยตํĂเÿ๎น 

ด๎üยกćรÿćนเüียน ดĆงภćพที่ 2.34   
 

   
ภาพที่ 2.34  กćรÿćนขึ้นรูปกรąเป๋ć ขĂงชํćง 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 5)   ข. กćรÿćนใĀ๎เกิดเป็นลüดลćยขĂงกรąเป๋ć รูปแบบขĂงลćยเกิดจćกกćรยก

ขมขĂงลćยที่พĆฒนćมćจćกลćยขĆดĀนึ่ง คืĂลćยขĆดแตą ซึ่งลüดลćยที่เกิดขึ้นนĆ้นเกิดจćกกćรนํćเÿ๎นตĂก

ที่ย๎Ăมÿีตํćงๆ มćÿćนÿลĆบกĆนไปมćจนเป็นลćยปรąดิþฐ๑ขĂงชํćงพ้ืนบ๎ćน  

   2. -  (ก) ลćยขĆดเÿ๎น คืĂ ลćยĀ๎ćเÿ๎น ลćยเจ็ดเÿ๎น ลćยเĀลํćนี้เกิดจćกกćร

พĆฒนćภูมิปัญญćจćกแมํบทลćยขĆดĀนึ่ง  แล๎üพĆฒนćเป็นกćรใÿํเÿ๎นตĂกที่ยĂมÿีÿลĆบกĆนĂยํćงมีแบบ

แผน ยกตĆüĂยํćงเชํน ลćยĀ๎ćเÿ๎น โดยเÿ๎นที่ 1 ใÿํตĂกÿีเข๎ม เÿ๎นที่ 2 ใÿํเÿ๎นตĂกÿีเดียüกĆบเÿ๎นตĂกตĆ้ง 

เÿ๎นที่ 3 ใÿํเÿ๎นตĂกที่เป็นÿีĀลĆก เÿ๎นที่ 4 ใÿํเÿ๎นตĂกÿีเดียüกĆบเÿ๎นตĂกตĆ้ง แลąเÿ๎นที่ 5 ใÿํตĂกÿีเข๎ม 

ชํćงพ้ืนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćกลํćüüํć ลćยĀ๎ćเÿ๎นต๎Ăงÿćน 3 ชĆ้นขึ้นไปถึงจąขึ้นเป็นดĂกลćยที่ชĆดเจน ĀรืĂ

ÿลĆบÿีตćมคüćมต๎ĂงกćรชĂงผู๎ÿćน ดĆงภćพที่ 2.35 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.35  ลćยĀ๎ćเÿ๎น 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 

   2. -  (ข) ลćยน้ํćไĀล เกิดจćกกćรพĆฒนćภูมิปัญญćจćกแมํบทลćยขĆดĀนึ่ง 

แล๎üพĆฒนćเป็นกćรใÿํเÿ๎นตĂกที่ย๎Ăมÿี ปรąยุกต๑โดยนํćภูมิปัญญćย๎ĂมÿีÿํćĀรĆบกćรทĂผ๎ćมĆดĀมี่กĆบ

üธิีกćรมĆดเปรćąย๎Ăม โดยมีขĆ้นตĂนดĆงนี้ 1) üĆดคüćมยćüเÿ๎นตĂก โดยüนมĆดเÿ๎นตĂกแลąตĆดเÿ๎นตĂก

ใĀ๎ได๎ตćมเÿ๎นคüćมยćüĀนึ่งรĂบพิมพ๑ไม๎ 2) ย๎ĂมใĀ๎เÿ๎นตĂกเป็นลćย เมื่Ăย๎ĂมครบนํćตĂกไปจุํมน้ํćเย็น

ÿลĆดน้ํćแล๎üนํćไปตćกใĀ๎แĀ๎งกํĂนเข๎ćÿูํขĆ้นตĂนÿćนขĆ้นรูป ในÿํüนกćรÿćนใĀ๎เกิดลćยน้ํćไĀล 1) เĀลć

ปลćยเÿ๎นตĂกใĀ๎บćงเรียü 2) ใÿํเÿ๎นตĂกลćยน้ํćไĀล 3 เÿ๎น ÿćนยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง 3) เมื่Ăÿćนครบ รĂบ

พิมพ๑ไม๎ใĀ๎ÿĂดตĂกเÿ๎นใĀมํยĆกถĂยĀน๎ćถĂยĀลĆงÿลĆบไปมćใĀ๎เฉียงเกิดลüดลćย ดĆงภćพที่ 2.36 

 

 
ภาพที่ 2.36  ลćยน้ํćไĀล 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 5)   ข. ลüดลćยขĂงกรąเป๋ćที่ผู๎üิจĆยแÿดงในตĆüĂยํćงข๎ćงต๎นเป็นÿํüนĀนึ่งขĂง

ลüดลćยที่พบในกćรลงพ้ืนที่ýึกþć นĂกจćกนี้ยĆงมีลüดลćยĂ่ืนคืĂ ลćยขĆดแตąยกดĂก ลüดลćยกรąเป๋ć

ที่เกิดจćกกćรÿćนยกÿĂงขมÿĂง Ăยํćงเชํน ลćยขิด ลćยขิดขĂÿĆ้น เป็นต๎น 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 5  กćรปรąกĂบแลąผูกแตํงด๎üยĀüćย นํćรูปทรงภćชนąจćกกćรจĆกÿćนที่ผํćน

กćรรมคüĆนแล๎üมćปรąกĂบกĆบĀüćย โดยกćรผูกปćก พĆนขć ใÿํฐćน ĀรืĂĀูĀิ้ü ตćมรูปแบบกćรใช๎งćน

ที่ต๎Ăงกćรโดยใช๎เĀล็กĀมćด เจćąเครื่ĂงจĆกÿćนใĀ๎เป็นรูกํĂนÿĂดĀüćยเพื่Ăร๎ĂยปรąกĂบกĆบĀüćย 

(กĂงทุนชุมชนภćค 10 เครืĂขํćยĂงค๑กรชุมชนจĆงĀüĆดĂํćงทĂง. 2545 Ă๎ćงในýรýิลป์  ซึมกลćง. 2549) 

ดĆงภćพที่ 2.37 – 2.39 :ซ่ึงแÿดงถึงในตลĂดขĆ้นตĂนกćรÿćน แลąกćรผูกแตํง จąÿĆงเกตได๎üํćชํćง

พ้ืนบ๎ćนมĆกจąมีขĆนใÿํน้ํćüćงĂยูํข๎ćงตĆü ชํćงจąใช๎มืĂแตąน้ํć โดยน้ํćจąเป็นตĆüชํüยทํćใĀ๎เÿ๎นตĂกĂํĂนนุํม

ขึ้น งํćยตํĂกćรĀยิบจĆบเÿ๎นตĂก กćรÿćน ÿĂดคล๎ĂงกĆบ รćชćüดี งćมÿงํć (2535) 

 

ดĂกลćย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 2.37  กćรปรąกĂบแลąผูกแตํงกรąบุงขนćดเล็ก 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

 
ภาพที่ 2.38  กćรปรąกĂบแลąผูกแตํงกรąบุงขนćดใĀญํ 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

   
ภาพที่ 2.39  กćรปรąกĂบแลąผูกแตํงกรąเป๋ć 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 
กกกก2.2.4/2.2.4.1 6  กćรถนĂมเนื้Ăไม๎ ปรąกĂบด๎üย กćรทćน้ํćมĆน (ชąแล็ก) ĀรืĂกćรรมคüĆน 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 5  1) กćรรมคüĆน (แบบดĆ้งเดิม) โดยนํćรูปทรงภćชนąจćกกćรจĆกÿćนมćรมคüĆน

ในüĆนที่ไมํมีลมโดยใช๎ฟćงพรมน้ํćĀมćดๆ เป็นเชื้Ăเพลิงเพ่ืĂใĀ๎เกิดคüĆนปริมćณมćก รมจนเครื่ĂงจĆกÿćน

มีÿีเĀลืĂงเทํćกĆนทĆ้งใบโดยมีขĆ้นตĂน คืĂ กํĂไฟ เติมเชื้Ăเพลิงด๎üยฟćงข๎ćü เมื่Ăไฟเริ่มติดฟćงใĀ๎พรมน้ํć

ลงบนกĂงฟćงในปริมćณที่เĀมćąÿมจนเกิดเป็นคüĆน นํćเครื่ĂงจĆกÿćนรมคüĆน ĀćกปริมćณคüĆนลดลง

ใĀ๎üนกลĆบไปเติมฟćงแลąพรมน้ํćในปริมćณที่เĀมćąÿม จนได๎น้ํćĀนĆกÿีแลąคüćมÿม่ํćเÿมĂขĂงÿีตćมที่

ต๎Ăงกćร  ดĆงภćพที่ 2.40 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.40  กćรรมคüĆน แลąเครื่ĂงจĆกÿćนที่รมคüĆนแล๎ü 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  
 

กกกก2.2.4/2.2.4.1 5  2) กćรทćน้ํćมĆนชąแล็ก เริ่มจćกเช็ดทํćคüćมÿąĂćดเครื่ĂงจĆกÿćนที่จąทć

เคลืĂบ จćกนĆ้นผÿมน้ํćมĆนชąแล็กกĆบแĂลกĂăĂล๑ในĂĆตรćที่เĀมćąÿม ทćใĀ๎ทĆ่üแลąทิ้งไü๎ใĀ๎แĀ๎งÿนิท 

(กĂงทุนชุมชนภćค 10 เครืĂขํćยĂงค๑กรชุมชนจĆงĀüĆดĂํćงทĂง. 2545 Ă๎ćงในýรýิลป์  ซึมกลćง. 2549) 

ดĆงภćพที่ 2.41 

 
ภาพที่ 2.41  กćรทćน้ํćมĆนชąแล็ก 

ภćพถํćยโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  
 

กกกก2.2.4/กćรผลิตเครื่ĂงจĆกÿćนขĂงบćงเจ๎ćฉํćทĆ้งĀมดจึงÿćมćรถÿรุปเป็นแผนภćพที่ 2.42 ได๎ดĆงนี้ 
 

 
ภาพที่ 2.42 แÿดงกรąบüนกćรÿร๎ćงÿรรค๑ เครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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.2//2.2.5 ÿภาพปัญĀา 
 
2.2//2.2.5 ÿภćพปัญĀćที่เกิดขึ้นในĀĆตถกรรมจĆกÿćน ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆด

ĂํćงทĂง ÿํüนใĀญํเกิดขึ้นภćยใต๎กćรเปลี่ยนแปลงขĂงüิถีขĂงคนไทยในปัจจุบĆนเป็นĀลĆกซ่ึงเป็น

ผลกรąทบกĆบภูมิปัญญćจĆกÿćนแลąงćนĀĆตถกรรมไทยในÿćขćĂ่ืนเป็นüงกü๎ćงแลąแบํงĂĂกเป็นÿภćพ

ปัญĀćที่เป็นภćพรüมขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนในปรąเทýไทยแลąÿภćพปัญĀćขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć 

16 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 ÿภćพปัญĀćที่เป็นภćพรüมขĂงĀĆตถกรรมจĆกÿćนในปรąเทýไทย 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 ในปัจจุบĆนปรąเทýไทยได๎รĆบเĂćüĆฒนธรรมตąüĆนตกซึ่งเป็นüĆฒนธรรมภćยนĂก 

ที่มุํงเน๎นเรื่ĂงกćรปรąกĂบĂćชีพแบบĂุตÿćĀกรรมใĀ๎คüćมÿํćคĆญตํĂüิทยćกćรแลąคüćมเจริญทćงด๎ćน

üĆตถุÿูง ขนบธรรมเนียมปรąเพณีแบบÿĆงคมเกþตรกรรมแบบดĆ้งเดิมได๎รĆบคüćมÿนใจน๎Ăยลง ÿภćพ

ÿĆงคมเน๎นคüćมต๎Ăงกćรทćงด๎ćนüĆตถุโดยใĀ๎คüćมÿํćคĆญกĆบÿิ่งขĂงเครื่Ăงใช๎ที่ทĆนÿมĆย เนื่ĂงจćกĂิทธิพล

ขĂงüĆฒนธรรมตąüĆนตก ÿํงผลใĀ๎คนรุํนใĀมํในÿĆงคมชนบทลąทิ้งüĆฒนธรรมดĆ้งเดิมขĂงท๎Ăงถิ่นตนเĂง

โดยไมํใĀ๎คüćมÿํćคĆญÿิ่งที่บรรพบุรุþÿร๎ćงÿมแลąทํćตํĂกĆนมć ซึ่งĂćจคิดüํćเป็นÿิ่งที่ทํćใĀ๎เÿียเüลćใน

กćรÿร๎ćงรćยได๎จึงเĂćแรงงćนแลąเüลćไปปรąกĂบĂćชีพĂ่ืน รüมถึงüĆตถุดิบ รูปทรง ลüดลćย ใน

ปัจจุบĆนได๎ถูกทํćลćยลง เพรćąýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในปัจจุบĆนถูกตลćดเป็นผู๎กํćĀนด มิใชํชํćงฝีมืĂผู๎

ทํćงćน ทุกĂยํćงถูกกํćĀนดจćกคํćÿĆ่งซื้Ă ถึงแม๎üํćในปัจจุบĆนนี้ปรćกฏüํć ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนเป็นที่

ต๎ĂงกćรชĂงคนในเมืĂงมćกข้ึนจćกกćรผลิตเพื่Ăเป็นปรąโยชน๑ในกćรดํćรงชีüิตขĂงชćüบ๎ćนเปลี่ยนเป็น

กćรผลิตเพ่ืĂคนในเมืĂงที่มีüĆตถุปรąÿงค๑แลąคüćมต๎Ăงกćรที่แตกตํćงĂĂกไปทํćใĀ๎คุณคํćในงćนýิลปą

พ้ืนบ๎ćนแบบดĆ่งเดิมเริ่มลบเลืĂนไป (üĆฒนą จูฑąüิภćต. 2552) ปัญĀćดĆงกลํćüได๎ÿํงผลกรąทบกĆบ

ĀĆตถกรรมเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นĂยํćงมćก ผู๎üิจĆยขĂขยćยคüćมเข๎ćใจในรćยลąเĂียดดĆงนี้  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 1 กćรเปลี่ยนแปลงด๎ćนüĆฒนธรรมขĂงไทย  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 5. ปรąเทýไทยได๎รĆบเĂćüĆฒนธรรมตąüĆนตกซึ่งเป็นüĆฒนธรรมภćยนĂก ที่มุํงเน๎น

เรื่ĂงกćรปรąกĂบĂćชีพแบบĂุตÿćĀกรรมใĀ๎คüćมÿํćคĆญตํĂüิทยćกćรแลąคüćมเจริญทćงด๎ćนüĆตถุÿูง 

ขนบธรรมเนียมปรąเพณีแบบÿĆงคมเกþตรกรรมแบบดĆ้งเดิมได๎รĆบคüćมÿนใจน๎Ăยลง ชćüบ๎ćนเน๎น

คüćมต๎Ăงกćรทćงด๎ćนüĆตถุ ใĀ๎คüćมÿํćคĆญกĆบÿิ่งขĂงเครื่Ăงใช๎ที่ทĆนÿมĆย  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 2 กćรทĂดทิ้งüĆฒนธรรมดĆ้งเดิมขĂงคนไทย  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 5. เนื่ĂงจćกĂิทธิพลขĂงüĆฒนธรรมตąüĆนตกทํćใĀ๎คนรุํนใĀมํในÿĆงคมชนบทลąท้ิง

üĆฒนธรรมดĆ้งเดิมขĂงท๎Ăงถิ่นตนเĂง ไมํใĀ๎คüćมÿํćคĆญÿิ่งที่บรรพบุรุþÿร๎ćงÿมแลąทํćตํĂกĆนมć เป็นÿิ่ง

ที่เÿียเüลć คüรเĂćเüลćแลąแรงงćนไปปรąกĂบĂćชีพที่Āćรćยได๎มćกกüํć 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 3 คํćนิยมขĂงÿĆงคมไทย คüćมเจริญก๎ćüĀน๎ćทćงด๎ćนเทคโนโลยีแลąกćรýึกþć  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.2//2.2.5 2.2.5.1 5. ÿĆงคมไทยมีคํćนิยมในกćรปรąกĂบĂćชีพที่คํćนึงถึงคüćมก๎ćüĀน๎ćขĂงบุตร

ĀลćนจึงใĀ๎คüćมÿํćคĆญด๎ćนกćรýึกþć ชćüบ๎ćนจึงพยćยćมที่จąÿํงเÿียใĀ๎บุตรĀลćยขĂงตนมีโĂกćÿ

ได๎รĆบกćรýึกþćที่ÿูง ทํćใĀ๎ไมํได๎รĆบโĂกćÿด๎ćนทĆกþąกćรดํćเนินชีüิตแบบดĆ้งเดิม เมื่Ăเยćüชนได๎รĆบ

กćรýึกþćแล๎üมĆกจąไมํกลĆบมćทํćĂćชีพเดิมขĂงบรรพบุรุþที่ถูกมĂงüํćล๎ćÿมĆยแลąไมํมีเกียรติ 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 4 กćรผลิตงćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนแบบดĆ้งเดิม 
2.2//2.2.5 2.2.5.1 5.  งćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนแบบดĆ้งเดิมเม่ืĂพิจćรณćüĆตถุดิบ รูปทรง ลüดลćย 

ในปัจจุบĆนได๎ถูกทํćลćยลง เพรćąýิลปąพ้ืนบ๎ćนในปัจจุบĆนถูกตลćดเป็นผู๎กํćĀนด มิใชํชํćงผู๎ทํćงćน

ĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćน ทุกĂยํćงถูกกํćĀนดจćกคํćÿĆ่งซื้Ă 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 5. ÿćเĀตุขĂงกćรเปลี่ยนแปลงในกćรผลิตเนื่Ăงจćกมีกćรแทนที่ขĂงÿิ่งขĂง

เครื่Ăงใช๎ลĆกþณąĂ่ืนที่มีรูปแบบแลąผลิตด๎üยüĆตถุดิบที่ทĆนÿมĆยกüํć เชํน เครื่ĂงจĆกÿćนที่ÿมĆยกํĂน

ปรąดิþฐ๑เป็นเครื่ĂงดĆกจĆบÿĆตü๑น้ํć ได๎แกํ ลĂบ ข๎Ăง ไซ ĄลĄ ในÿภćพท๎Ăงถิ่นปัจจุบĆนเริ่มกลćยเป็น

ÿĆงคมเมืĂงใĀญํมćกขึ้น แĀลํงน้ํćธรรมชćติถูกทํćลćยปรĆบเปลี่ยนเป็นที่จĆดÿรร บ๎ćนพĆกĂćýĆย ทํćใĀ๎üิถี

ชีüิตในกćรĂĂกĀćÿĆตü๑น้ํćมćเป็นĂćĀćรแบบดĆ้งเดิมเริ่มลดจํćนüนลง ÿํงผลใĀ๎เครื่ĂงจĆกÿćนลĆกþณąนี้

ไมํเป็นที่นิยมจํćĀนํćยไมํได๎ ผู๎ผลิตจึงต๎Ăงเลิกÿร๎ćงÿรรค๑แลąเปลี่ยนรูปแบบĂ่ืนที่ขćยได๎ดีกüํć แตํลą

ท๎Ăงถิ่นในภูมิภćคตํćงๆ ขĂงปรąเทýไทย นฤทธิ์ üĆฒนภู (2555) แÿดงคüćมคิดเĀ็นüํćýิลปĀĆตถกรรม

พ้ืนบ๎ćนบćงชิ้นยĆงคงÿภćพทćงด๎ćนรูปแบบแลąยĆงคงดํćเนินĂยูํในกิจüĆตรĂยูํเป็นปรąจํć แตํมีบćงĂยํćง 

ที่มีคüćมเÿี่ยงตํĂกćรลํมÿลćยไปขĂงผลงćน เนื่Ăงจćกเป็นÿิ่งที่ผู๎คนในยุคÿมĆยนี้ไมํได๎ใช๎งćนแล๎ü ĀรืĂ

ขćดผู๎ÿืบทĂดตํĂยĂดผลิตภĆณฑ๑  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 5 กćรบริโภคขĂงผู๎ซื้Ă  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 5 üĆฒนą จูฑąüิภćต (2552) กลํćüüํćĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนในปัจจุบĆนเป็นที่ต๎Ăงกćร

ชĂงคนในเมืĂงมćกขึ้นจćกกćรผลิตเพื่Ăเป็นปรąโยชน๑ในกćรดํćรงชีüิตขĂงชćüบ๎ćนเปลี่ยนเป็นกćร

ผลิตเพ่ืĂคนในเมืĂงที่มีüĆตถุปรąÿงค๑แลąคüćมต๎Ăงกćรที่แตกตํćงĂĂกไปจึงทํćใĀ๎คุณคํćในงćนýิลปą

พ้ืนบ๎ćนแบบดĆ้งเดิมเริ่มลบเลืĂนไป  
8 
2.2//2.2.5 2.2.5.2 ÿภćพปัญĀćขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 ชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćในĂดีตจĆกÿćนผลิตภĆณฑ๑ขึ้นเพ่ืĂเป็นเครื่Ăงใช๎ขĂงตนเĂงเพ่ืĂ

ตĂบÿนĂงกćรใช๎งćนในลĆกþณąตํćงๆ ตćมรูปทรงที่เกิดขึ้นที่ÿĆมพĆนธ๑กĆบÿภćพภูมิýćÿตร๑ท๎Ăงถิ่นแลą

แĂบแฝงกćรแÿดงถึงขนบธรรมเนียมปรąเพณีรüมถึงคüćมเชื่Ăได๎Ăีกด๎üย (ýูนย๑ÿํงเÿริมýิลปćชีพ

รąĀüํćงปรąเทý. 2557) เĀลćํนี้แÿดงใĀ๎เĀ็นถึงคüćมแตกตํćงจćกüิถีชีüิตปัจจุบĆน นĆ่นคืĂÿĆงคมüิถีชีüิต

ขĂงคนไทยในปัจจุบĆนเปลี่ยนไปโดยกćรรĆบเĂćüĆฒนธรรมตąüĆนตกซึ่งเป็นüĆฒนธรรมภćยนĂกที่มุํงเน๎น

เรื่ĂงกćรปรąกĂบĂćชีพแบบĂุตÿćĀกรรมที่มีคüćมÿํćคĆญตํĂüิทยćกćรแลąคüćมเจริญทćงด๎ćนüĆตถุÿูง 

(üĆฒนą จูฑąüิภćต. 2552) กćรเข๎ćมćขĂงผลิตภĆณฑ๑üĆÿดุÿĆงเครćąĀ๑ในกćรทดแทนคüćมต๎ĂงกćรขĂง
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รูปแบบกćรใช๎งćนเดิมทํćใĀ๎คüćมต๎Ăงกćรแลąรูปแบบกćรใช๎งćนเครื่ĂงจĆกÿćนแบบดĆ้งเดิมลดลงแลą

เริ่มเลืĂนĀćยไปจćกÿĆงคมไทย Ăยํćงไรก็ตćม ชุมชนชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćยĆงคงÿืบÿćนมรดกภูมิปัญญć

ตกทĂดตํĂยĂดผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćนนี้ไü๎ (นฤทธ๑ üĆฒนภู. 2555) จนมีบุคคลภćยนĂกใĀ๎คüćมÿนใจจนเกิด

กćรซื้Ăขćยแลกเปลี่ยนนํćไปÿูํกćรจĆกÿćนเป็นĂćชีพเÿริม ถึงแม๎üํćเกิดüิกฤตด๎ćนรćคćผลิตตกต่ํć

เนื่ĂงจćกถูกกํćĀนดรćคćจćกพํĂค๎ćคนกลćงในĂดีต แตํชćüบ๎ćนชุมชนบćงเจ๎ćฉํćÿćมćรถผํćนüิกฤตนี้

ได๎จćกกćรรüมเป็นกลุํมĂćชีพ จćกกćรýึกþćขĂงผู๎üิจĆยพบüํćปัจจุบĆนกลุํมĀĆตถกรรมจĆกÿćน ตํćบล 

บćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง ยĆงปรąÿบปัญĀćด๎ćนĂื่นๆ ดĆงนี้ 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 1 ด๎ćนกลุํมผู๎บริโภค 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 1 เนื่Ăงจćกกćรเปลี่ยนแปลงขĂงüิถีชีüิตทํćใĀ๎ต๎ĂงมีกćรพĆฒนćรูปแบบขĂง

ผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćน ถึงแม๎üํćกรąเป๋ćถืĂÿตรีบćงเจ๎ćฉํćจąเป็นผลิตภĆณฑ๑ที่มีกćรใช๎งćนที่ใกล๎เคียงกĆบ 

üิถีชีüิตในปัจจุบĆนแตํกรąเป๋ćถืĂÿตรีเป็นผลิตภĆณฑ๑ที่พĆฒนćตĆ้งแตํปี พ.ý. 2538 (พรชĆย บุญรื่น. 2558) 

จึงมีรูปแบบที่เĀมćąในกลุํมÿตรีที่เป็นüĆยกลćงคนขึ้นไป  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 2 ด๎ćนüĆÿดุ 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 1 ผู๎üิจĆยพบข๎Ăมูลจćกćรลงพ้ืนที่üํć ต๎นทุนด๎ćนüĆตถุดิบที่ใช๎นĆ้นมีคüćมÿĆมพĆนธ๑ตํĂ

กํćไรที่จąได๎รĆบเป็นĂยํćงมćกเนื่ĂงจćกüĆตถุดิบบćงĂยํćงมีคüćมจํćเป็นต๎Ăงนํćเข๎ćจćกภćยนĂก เชํน 

ไผํนüล ที่มีคุณภćพแลąเĀมćąÿม ĀรืĂĀüćยที่ใช๎ในกćรตกแตํง ĀćกüĆตถุดิบเĀลํćนี้มีรćคćÿูงจąทํćใĀ๎

ผู๎ผลิตได๎กํćไรน๎Ăยลง ปัจจุบĆนชćüบ๎ćนผู๎ผลิตยĆงคงปรąÿบปัญĀćด๎ćนรćคćขĂงĀüćยÿํćĀรĆบทํćĀูĀิ้ü

ขĂงกรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่นĆ้นเริ่มมีแนüโน๎มขĂงรćคćที่ÿูงแลąĀćยćกข้ึน  

2.2//2.2.5 2.2.5.1 3 ด๎ćนนĆกĂĂกแบบจćกĀนํüยงćนขĂงภćครĆฐแลąภćคกćรýึกþć 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 1 นĂกจćกชćüบ๎ćนในชุมชนปรąยุกต๑พĆฒนćรูปแบบกĆนเĂงแล๎ü นĆกĂĂกแบบจćก

ĀนํüยงćนขĂงภćครĆฐแลąภćคกćรýึกþćคüรมีÿํüนรํüมในกćรพĆฒนćด๎üย แตํชุมชนยĆงเน๎นจํćĀนํćย

ผลิตภĆณฑ๑ที่ĂĂกแบบเĂง พรชĆย บุญรื่น (2558) กลํćüüํćนĆกĂĂกแบบที่เข๎ćรํüมพĆฒนćในบćงครĆ้งไมํ

เข๎ćใจเนื้ĂงćนกćรผลิตĂćจด๎üยกรรมüิธีที่ยćกเกินกüํćที่ชćüบ๎ćนจąทํćได๎ ซ่ึงกลํćüได๎üํćคนĂĂกแบบ

ไมํใชํชํćงฝีมืĂ นĆกĂĂกแบบเกํงĂĂกแบบคืĂĂĂกแบบได๎ÿüยมćกแตํคนผลิตทํćไมํได๎ĀรืĂทํćได๎เพียงชิ้น

ต๎นแบบ ชćüบ๎ćนมีคüćมรู๎ÿึกท๎ĂแลąไมํĂยćกทํć ดĆงนĆ้นกćรเข๎ćรํüมĂĂกแบบขĂงบุคคลภćยนĂกจึง

คüรýึกþćแลąทํćคüćมเข๎ćใจชุมชนĂยํćงถํĂงแท๎เพ่ืĂใĀ๎ชุมชนได๎รĆบปรąโยชน๑ÿูงÿุด ซึ่งผู๎üิจĆยคิดเĀ็น

ÿĂดคล๎ĂงĂยํćงยิ่ง 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 4 ด๎ćนÿุขภćพจćกเทคนิคกćรรมคüĆนแบบดĆ้งเดิม 

2.2//2.2.5 2.2.5.1 1 กรąบüนกćรขĂงเทคนิคกćรรมคüĆนแบบดĆ้งเดิมที่ต๎Ăงใช๎คüĆนที่เกิดจćกกćรเผć

เชื้Ăเพลิงที่เป็นฟćงพรมน้ํćĀมćดนĆ้น กํĂใĀ๎เกิดปัญĀćด๎ćนÿุขภćพขĂงผู๎เผć แลąยĆงÿํงผลใĀ๎เกิดปัญĀć

ด๎ćนÿิ่งแüดล๎ĂมĂีกด๎üย (ýรýิลป์ ซึมกลćง. 2549) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.2//2.2.5 กćรýึกþćüิจĆยเพ่ืĂกćรÿํงเÿริมแลąพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนจึงมีคüćมÿํćคĆญเป็นĂยํćงยิ่ง โดย 

üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2532) กลํćüถึงกćรÿํงเÿริมแลąพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนในĂดีตüํćเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นงćน

ÿร๎ćงÿรรค๑ท่ีมีกćรพĆฒนćกćรเชํนเดียüกĆบĀĆตถกรรมĂ่ืนๆ แตํพĆฒนćกćรขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นไปĂยํćง

ช๎ćๆ ในรąยąเüลćĀลćยร๎ĂยปีจนดูเĀมืĂนüํćไมํมีกćรเปลี่ยนแปลง แตํแท๎จริงแล๎üเครื่ĂงจĆกÿćนพĆฒนć

ตนเĂงมćตลĂด แตํด๎üยคüćมเคยชินแลąคüćมใกล๎ชิดกĆบüิถีชีüิตขĂงผู๎ใช๎ ผู๎ใช๎จึงไมํรู๎ÿึกถึงกćรเปลี่ยน 

แปลง ÿćเĀตุที่เครื่ĂงจĆกÿćนมีพĆฒนćกćรไปĂยํćงช๎ćๆ เพรćąกรąบüนกćรÿร๎ćงÿรรค๑เครื่ĂงจĆกÿćน

ตĆ้งแตํĂดีตถึงปัจจุบĆนมีคüćมจํćกĆดในด๎ćนตํćงๆ ĀลćยปรąกćรตĆ้งแตํคüćมจํćกĆดในĀน๎ćที่ใช๎ÿĂยที่มี

คüćมเป็นเฉพćąĂยํćง เพรćąเครื่ĂงจĆกÿćนที่เคยใช๎ปรąโยชน๑Ăยํćงไร ก็จąถูกใช๎ปรąโยชน๑เชํนนĆ้นมć

ตลĂดโดยมิมีกćรเปลี่ยนแปลงรüมถึงüĆÿดุที่ใช๎ แม๎จąมีผู๎พยćยćมนํćüĆÿดุÿĆงเครćąĀ๑เข๎ćมćปรąกĂบ

เครื่ĂงจĆกÿćนซ่ึงเป็นกćรปรĆบüĆÿดุใĀมํใĀ๎เข๎ćกĆบเครื่ĂงจĆกÿćนดĆ้งเดิม แตํĂćจทํćใĀ๎เÿียคุณคํćขĂงเครื่Ăง

จĆกÿćนดĆ้งเดิม คุณคํćทćงคüćมงćมรüมไปถึงเĂกลĆกþณ๑แลąลĆกþณąเฉพćąถิ่นขĂงเครื่ĂงจĆกÿćน ซึ่ง

เป็นÿิ่งที่มีคุณคํćĂยํćงยิ่งเพรćąเป็นÿิ่งที่ÿąท๎ĂนใĀ๎เĀ็นลĆกþณąüĆฒนธรรม กćรปรąกĂบĂćชีพ กćร

ดํćรงชีüิต ÿąท๎ĂนใĀ๎เĀ็นลĆกþณąทćงภูมิýćÿตร๑ขĂงแตํลąถิ่น เĀลํćนี้จึงเป็นÿิ่งที่นํćýึกþćค๎นคü๎ćเพ่ืĂ

ใช๎เป็นพ้ืนฐćนในกćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćน กćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนĂยํćงไมํถูกüิธีĂćจทํćใĀ๎คุณคํćขĂง

เครื่ĂงจĆกÿćนถูกลดทĂนลงไป  ĀรืĂกćรพĆฒนćจนเครื่ĂงจĆกÿćนมีคüćมต๎ĂงกćรÿูงทํćใĀ๎ต๎Ăงเรํงกćร

ผลิตเพ่ืĂรĂงรĆบคüćมต๎Ăงกćรนํćไปÿูํกćรใช๎ทรĆพยćกรที่ฟุุมเฟืĂย  

2.2//2.2.5 ข๎ĂคิดเĀ็นขĂงüิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2532) ÿĂดคล๎ĂงกĆบ üĆฒนą จูฑąüิภćต (2552)  

ที่กลํćüüํć ýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนเป็นýิลปąที่เกิดขึ้นมćคüบคูํกĆบกćรดํćเนินชีüิตขĂงชćüบ๎ćนตĆ้งแตํ

Ăดีต แÿดงใĀ๎เĀ็นถึงคüćมเป็นมćขĂงคนไทยในรุํนกํĂน จนถึงคนไทยในยุคปัจจุบĆนที่ทํćใĀ๎คนรุํนĀลĆงรู๎

üํć ýิลปินชćüบ๎ćนเป็นผู๎ทรงภูมิปัญญć เฉลียüฉลćด แลąมีปรąÿบกćรณ๑ในชีüิต ÿćมćรถÿร๎ćงผลงćน

ขึ้นไü๎จํćนüนมćกมćยĀลćยปรąกćร แตํเนื่Ăงจćกÿภćพกćรเปลี่ยนแปลงขĂงÿĆงคมในปัจจุบĆนมี

ผลกรąทบตํĂงćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนเป็นĂยํćงมćก กćรเปลี่ยนแปลงด๎ćนüิทยćýćÿตร๑แลą

เทคโนโลยีโดยเฉพćąคüćมเจริญทćงด๎ćนĂุตÿćĀกรรมÿํงผลใĀ๎ýิลปąพ้ืนบ๎ćนเกิดกćรเปลี่ยนแปลง 

เพรćąพํĂค๎ćแลąนĆกĂĂกแบบที่ขćดคüćมรู๎ĀลĆกกćรเรื่Ăงýิลปąพ้ืนบ๎ćนแตํมุํงĀมćยผลิตผลงćนเพ่ืĂ

คüćมต๎Ăงกćรทćงกćรตลćด รüมถึงกćรĂĂกแบบพĆฒนćโดยไมํมีทิýทćง ทํćใĀ๎ýิลปąพ้ืนบ๎ćนเÿื่Ăมด๎Ăย

คุณคํćไป Ăยํćงไรก็ตćมกćรพĆฒนćต๎ĂงĂćýĆยกćรýึกþćĂยํćงลึกซึ้งกü๎ćงเพียงพĂ จึงคüรÿํงเÿริมใĀ๎มี

กćรýึกþćüิจĆย เพื่ĂÿํงเÿริมภูมิปัญญćจĆกÿćนที่มีคุณคํćแลąมีเĂกลĆกþณ๑ (üิบูลย๑ ลี้ÿüุรรณ. 2532) ต๎Ăง

คํćนึงถึงกćรเปลี่ยนแปลงที่ไมํเÿียรูปแบบดĆ้งเดิมแลąคงเĂกลĆกþณ๑ไü๎ได๎ กํĂนกćรพĆฒนćจํćเป็นต๎Ăง

ýึกþćĂยํćงลąเĂียดเพ่ืĂทํćคüćมเข๎ćใจÿćรąแกํนÿćนที่แท๎จริงขĂงýิลปüĆฒนธรรมนĆ้นๆ กลํćüได๎üํćกćร

เปลี่ยนแปลงใĀ๎เข๎ćกĆบÿมĆยนิยมนĆ้นมีคüćมÿํćคĆญแตํเĂกลĆกþณ๑ดĆ้งเดิมขĂงýิลปüĆฒนธรรมชนชćติ

จํćเป็นต๎ĂงรĆกþćไü๎เชํนกĆน (üĆฒนą จูฑąüิภćต. 2552)  
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2.3  ช่างพื้นบ้าน บางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง 
16 
 2.3  กćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนพ้ืนบ๎ćนในแตํลąท๎Ăงถิ่นต๎ĂงĂćýĆยĂยูํในท๎Ăงถิ่นนĆ้น แลąได๎รĆบกćรฝึกฝน

ทํćงćนชํćงจćกครูท๎Ăงถิ่นĀรืĂถํćยทĂดในครĂบครĆü จนมีฝีมืĂที่ÿćมćรถÿร๎ćงÿรรค๑งćนไü๎ใช๎ใน

ครĆüเรืĂนขĂงตน (นüลลĂĂ ทินćนนท๑. 2543) ในกćรÿร๎ćงงćนĀĆตถกรรมแลąýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćน

ชํćงจึงมีบทบćทÿํćคĆญเพรćąเป็นผู๎ÿร๎ćงทํćใĀ๎เกิดผลงćนĀลćยปรąเภท ทĆ้งท่ีมีไü๎ชื่นชมแลąใช๎ÿĂย  

ชํćงพ้ืนบ๎ćนเป็นผู๎ที่มีเĂกลĆกþณąเฉพćąที่ตํćงจćกชํćงปรąเภทĂ่ืนĀรืĂýิลปินด๎ćนตํćงๆ (üิบูลย๑ ลี้

ÿุüรรณ. 2539) กćรชํćงไทยที่มีมćแตํĂดีตนĆ้นแบํงĂĂกเป็น 2 ปรąเภท คืĂ 1) กćรชํćงที่เกี่ยüเนื่ĂงกĆบ

พรąมĀćกþĆตริย๑แลąพุทธýćÿนć คืĂ ชํćงที่มีคüćมลąเĂียด ปรąณีต เพ่ืĂปรąดิþฐ๑ÿิ่งขĂงเครื่Ăงใช๎ 

ÿํćĀรĆบพรąมĀćกþĆตริย๑แลąพรąรćชüงý๑ ÿิ่งขĂงเครื่Ăงใช๎ÿํćĀรĆบพรąภิกþุเฉพćąพรąชĆ้นผู๎ใĀญํ ĀรืĂ

ÿิ่งขĂงที่ถüćยเป็นพุทธบูชćแกํพรąพุทธýćÿนć ซึ่งปรąดĆบตกแตํงใĀ๎มีคüćมÿüยงćมเป็นพิเýþ ชํćงที่

ทํćงćนเĀลํćนี้จึงต๎Ăงเป็นผู๎ที่มีคüćมรู๎คüćมÿćมćรถ แลąได๎รĆบกćรฝึกฝนกćรชํćงปรąเภทตํćงๆ มćแล๎ü

เป็นĂยํćงดี ÿํüนมćกเป็นชํćงĀลüงที่มีĀน๎ćที่ทํćงćนชํćงปรąจํćĂยูํในกรมชํćงตํćงๆ แตํลąกรมจąมีชํćง

ผู๎ชํćนćญกćรชํćงปรąจํć กćรชํćงขĂงไทยที่ÿํćคĆญในกรมชํćงĀลüง ได๎แกํ ชํćงเขียน ชํćงแกą ชํćงÿลĆก 

ชํćงĀุํน ชํćงปั้น ชํćงĀลํĂ ชํćงรĆก ชํćงบุ ชํćงมุก แลą กćรชํćงเบ็ดเตล็ด 2) กćรชํćงพื้นบ๎ćนพื้นเมืĂง 

คืĂชํćงขĂงชćüบ๎ćนตćมท๎Ăงถิ่นตํćงๆ เป็นชํćงที่ผลิตเครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎ในกćรปรąกĂบĂćชีพแลą

ดํćรงชีüิตตćมÿภćพแüดล๎Ăม ขนบธรรมเนียมปรąเพณี แลąüĆฒนธรรมขĂงท๎Ăงถิ่น มีกรรมüิธีกćรผลิต 

กćรใช๎üĆÿดุ แลąกćรÿร๎ćงรูปทรง ตćมแบบĂยํćงที่ÿืบทĂดกĆนมćแตํบรรพบุรุþ กćรชํćงพ้ืนบ๎ćนแบํง

ĂĂกเป็นปรąเภทตํćงๆ ดĆงนี้ กćรทํćเครื่Ăงปั้นดินเผć กćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćน กćรทĂผ๎ćแลąกćรเย็บปัก

ถĆกร๎Ăย กćรแกąÿลĆก กćรชํćงโลĀą กćรกํĂÿร๎ćง กćร üćดภćพ กćรปั้นรูปแลąลüดลćย แลąกćรชํćง 

ปรąเภทĂ่ืนๆ ได๎แกํ กćรทํćพćĀนąพ้ืนบ๎ćน กćรทํćเครื่Ăงเขิน กćรทํćเครื่Ăงกรąดćþ กćรทํćเครื่Ăง

ĀนĆง กćรทํćเครื่ĂงปรąดĆบ เป็นต๎น 
2.3  2.3.1  นĂกจćกกćรชํćงขĂงไทยแล๎ü ถิ่นที่ĂยูํขĂงชํćง คืĂ Āมูํบ๎ćนชํćง ที่มีทĆ้งในชนบท Ăยํćงเชํน 

Āมูํบ๎ćนเครื่ĂงจĆกÿćนที่ทํćกĆนĀลćยĀมูํบ๎ćนในทุกภูมิภćคขĂงปรąเทý Ăćทิเชํน บ๎ćนบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂ

โพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ (2535) กลํćüüํćกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćนนĆ้น ถืĂüํćจĆดĂยูํใน

ปรąเภทกćรชํćงพ้ืนบ๎ćนพ้ืนเมืĂง  
 

2.3  2.3.1  ข้อมูลทั่üไป 
 

 2.3  2.3.2  เครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํćมีจุดเริ่มต๎นเĀมืĂนงćนýิลปĀĆตถกรรมขĂงมนุþย๑ในภูมิภćคĂ่ืน 

คืĂเริ่มจćกกćรÿร๎ćงเป็นเครื่ĂงมืĂเครื่Ăงใช๎ตํćงๆÿํćĀรĆบใช๎ÿĂยในชีüิตปรąจํćüĆนโดยĂćýĆยüĆÿดุที่มีĂยูํใน

ธรรมชćติ ได๎แกํ ไม๎ไผํ แลąĀüćย ผู๎ที่มีบทบćทÿํćคĆญในกćรÿร๎ćงงćนĀĆตถกรรมข้ึนมćนĆ้น เรียกüํć 

“ชํćง” ซึ่งเป็นชํćงพ้ืนบ๎ćนเป็นÿํüนมćกโดยได๎รĆบกćรถํćยทĂดคüćมรู๎ÿืบตํĂกĆนในครĆüเรืĂนแลą
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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Āมูํบ๎ćนใกล๎เคียงโดยปกติงćนจĆกÿćนตํćงๆ จąผลิตกĆนได๎ทุกภูมิภćคแลąมีลĆกþณąที่เป็นรูปแบบเฉพćą

จĆงĀüĆดĂํćงทĂงมีงćนฝีมืĂที่โดดเดํนด๎ćยไม๎ไผํแลąĀüćย ขĂงĂํćเภĂโพธิ์ทĂง ซึ่งกลํćüได๎üํćเป็นงćน

ĀĆตถýิลป์ที่เป็นเĂกลĆกþณąขĂงท๎Ăงถิ่นโดยแท๎ Ăยํćงที่กลํćüไü๎ใน 2.2.1 üํć ชํćงพ้ืนบ๎ćนในĂดีตจąจĆก

ÿćนไü๎ใช๎เĂงภćยในชีüิตปรąจํćüĆน แลąใช๎ในกćรปรąกĂบĂćชีพ คüćมÿนใจจćกบุคคลภćยนĂกทํćใĀ๎

เกิด กćรซื้Ăขćยแลกเปลี่ยน นํćไปÿูํกćรจĆกÿćนเป็นĂćชีพเÿริม แลąพĆฒนćเป็นĂćชีพĀลĆกในบćง

ครĆüเรืĂน ผลิตงćนตลĂดทĆ้งปี ในปี พ.ý. 2525 ÿมเด็จพรąเทพรĆตนรćชÿุดćĄ ÿยćมรćชกุมćรี เÿด็จ

พรąรćชดํćเนินเยืĂนแลąทรงซĆกถćมถึงกćรทํćมćĀćกินรüมถึงงćนจĆกÿćน พรąĂงค๑พรąรćชทćน

คํćแนąนํćใĀ๎รćþฎรปลูกไม๎ไผํÿีÿุกเพ่ืĂเป็นüĆตถุดิบในกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćนĂยํćงพĂเพียงแลąเป็นกćร

ĂนุรĆกþ๑งćนฝีมืĂปรąเภทนี้ไü๎  งćนĀĆตถกรรมทćงชํćงฝีมืĂจĆดเป็นงćนĀĆตถýิลป์ที่ชćüĂํćงทĂงปรąดิþฐ๑

ขึ้นจćกคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑ โดยกćรนํćทรĆพยćกรแลąüĆÿดุที่มีĂยูํตćมธรรมชćติมćปรุงแตํงด๎üยมืĂจน

เกิดคüćมงćม แลąÿćมćรถใช๎ปรąโยชน๑ในชีüิตปรąจํćüĆนได๎ĂยํćงเĀมćąÿม (คณąกรรมกćรฝุćย

ปรąมüลเĂกÿćรแลąจดĀมćยเĀตุในคณąกรรมกćรĂํćนüยกćรจĆดงćนเฉลิมพรąเกียรติพรąบćทÿมเด็จ

พรąเจ๎ćĂยูํĀĆüĄ. 2542) 

 

2.3  2.3.2  ประเภท ลักþณะงาน และคüามÿามารถ 
 

2.3  2.3.2  ชćํงพ้ืนบ๎ćน บ๎ćนบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง แบํงตćมปรąเภทลĆกþณą

งćน คืĂ 1) มืĂÿćนขĂงดĆ้งเดิม (ขĂงเดิม) คืĂ ขĂงที่มีรูปลĆกþณąที่เĀมืĂนĀรืĂคล๎ćยกĆบขĂงที่เคยใช๎ใน

üิถีชีüิตเป็นขĂงพ้ืนบ๎ćนพื้นเมืĂงดĆ้งเดิม Ăยํćงเชํน กรąบุง กรąจćด ตąกร๎ć ปูćนน้ํćชć กรąบุง กรąจćด

แบบลąเĂียดปรąณีต รüมถึง งćนปรąเภทĂ่ืนๆ Ăยํćงเชํน คćนĀćบ 2) มืĂÿćนงćนปรąยุกต๑ (ขĂงใĀมํ) 
คืĂ ขĂงที่มีรูปลĆกþณąที่แตกตํćงจćกเดิมเพ่ืĂใĀ๎เกิดกćรใชํงćนใĀ๎เข๎ćกĆบยุคปัจจุบĆน เชํน งćนปรąเภท

กรąเป๋ćÿตรี แลąงćนรูปแบบใĀมํเชํน โคมไฟ ขĂงปรąดĆบตกแตํง เป็นต๎น จćกกćรýึกþćข๎Ăมูล

เบื้Ăงต๎น พรชĆย บุญรื่น (2558) กลํćüüํć ปัจจุบĆนชํćงพ้ืนบ๎ćนผู๎ผลิตĀĆตถกรรมจĆกÿćนพ้ืนที่ตํćบลบćง

เจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง จํćนüน 120 คนโดยปรąมćณ ปรąกĂบด๎üยชํćงจĆกÿćนที่เป็น

เพýชćย 7 คน ÿํüนใĀญํเป็นÿตรีที่มีชํüงĂćยุüĆยกลćงคน ĀćกจํćแนกĂยํćงงํćยตćมปรąÿบกćรณ๑

คüćมÿćมćรถกćรทํćงćน ตćมชํüงĂćยุ แลąปรąเภทงćน ได๎ดĆงนี้  

2.3  2.3.2  1 ชํćงจĆกÿćนที่มีชํüงĂćยุ 50 ปีขึ้นไป จąมีคüćมชํćนćญในกćรจĆกÿćนงćนดĆ้งเดิม เชํน

กรąบุง กรąจćด คิดเป็นÿํüนน๎ĂยจćกจํćนüนชํćงทĆ้งĀมด แลąกํćลĆงลดลงเรื่Ăยๆ  

2.3  2.3.2  2 ชํćงจĆกÿćนที่มีชํćงĂćยุรąĀüํćง 50-40 ปี จąมีคüćมชํćนćญในกćรจĆกÿćนทĆ้งงćนดĆ้งเดิม

แลąผÿมผÿćนกĆบงćนรูปแบบใĀมํที่เป็นงćนปรąยุกต๑ เชํนกรąบุง กรąจćด แลąกรąเป๋ćถืĂคิดเป็นÿํüน

ใĀญํจćกจํćนüนชํćงทĆ้งĀมด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.3  2.3.2  3 ชํćงจĆกÿćนที่มีชํćงĂćยุรąĀüํćง 40-20 ปี จąมีคüćมชํćนćญในกćรจĆกÿćนปรąเภทงćน

รูปแบบใĀมํ งćนปรąยุกต๑ เชํน กรąเป๋ćถืĂ  คิดเป็นÿํüนน๎Ăยที่ÿุดจćกจํćนüนชํćงทĆ้งĀมด เพรćąนิยม

เลืĂกไปปรąกĂบĂćชีพĂ่ืนๆ  

2.3  2.3.2  4 เยćü๑ชนผู๎ÿืบทĂดที่มชีํüงĂćยุ 20 ปีลงมć ĂćจยĆงĂยูํในชํüงĂćยุที่เป็น นĆกเรียนนĆกýึกþć 

จึงเน๎นไปในด๎ćนกćรชํüยงćนจĆกÿćนในบćงขĆ้นตĂนที่ไมํยุํงยćกซĆบซ๎Ăนทćงด๎ćนรูปทรง แลąลüดลćย

ĀรืĂงćนĂ่ืนๆ เชํน ทํćเพียงแคํขĆ้นตĂนกćรÿćนเพียงĂยํćงเดียü  ต๎มน้ํćย๎ĂมÿีตĂก ยĆงมิได๎ทํćงćนทĆ้ง

กรąบüนกćรĀรืĂเลืĂกปรąกĂบĂćชีพจĆกÿćน โดยเฉพćąขĆ้นตĂนที่ใช๎ขĂงมีคม 

 จćกข๎Ăมูลข๎ćงต๎น ผู๎üิจĆยพบüํćชํüงĂćยุขĂงชํćงมีผลตํĂแบํงตćมปรąเภทลĆกþณąงćน รูปแบบ

งćนที่ชํćงทํćĂยํćงชĆดเจน คืĂ ชํćงที่มีชํćงĂćยุ 50 ปี ขึ้นไป เลืĂกผลิตงćนพ้ืนเมืĂงดĆ้งเดิมĂยํćงเชํน 

กรąบุง กรąจćด ตąกร๎ć ที่เป็น ผลิตภĆณฑ๑ที่เคยใช๎ในชีüิตปรąจํćüĆนตćมüิถีชีüิตพ้ืนบ๎ćน แตํชํćงที่Ăćยุ

น๎Ăยลงมć จąเลืĂกผลิตงćนที่ปรąยุกต๑เปลี่ยนจćกกรąบุงกรąจćด ตąกร๎ć เป็นงćนปรąเป๋ćถืĂÿตรี 

ÿืบเนื่Ăงจćกในปี 2538 เป็นชํüงปีที่กรąเป๋ćถืĂÿตรีได๎รĆบคüćมนิยม ถืĂüํćรĂยตํĂที่มีผลตํĂกćร

เปลี่ยนแปลงขĂงชํćงพ้ืนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํć คüćมÿćมćรถชํćงแตํลąคนจąมีคüćมÿćมćรถทีไมํเĀมืĂนกĆน

ในแตํลąปรąเภทขĂงงćนที่แบํงตćมยุคÿมĆย แล๎üแตํคüćมÿćมćรถคüćมชํćนćญแลąคüćมĂดทนขĂง

ชํćงĂĆนÿํงผลตํĂคüćมĀยćบแลąคüćมลąเĂียดปรąณีตในกćรทํćงćน โดยแบํงได๎ 2 ปรąเภทชํćง ดĆงนี้ 

2.3  2.3.2  1 ชํćงฝีมืĂทĆ่üไปทํćเครื่ĂงจĆกÿćนปรąเภทงćนที่มีคüćมลąเĂียดน๎ĂยĀรืĂงćนทĆ่üไป  

ชํćงเรียกüํć งćนĀยćบ ในกćรจĆกÿćนจąใช๎ตĂกเÿ๎นใĀญํ จĆกเป็นเÿ๎นตĂกĂยํćงĀยćบ ชํćงจąจĆกเป็น

เÿ๎นตĂกจćกÿํüนใต๎ผิüปล๎ĂงจนถึงชĆ้นขี้ไม๎ ชํćงจąได๎เÿ๎นตĂกปริมćณมćก ÿํüนใĀญํเป็นงćนขนćดกลćง

ถึงขนćดใĀญํ ผลิตได๎เร็üปริมćณมćกแตํรćคćถูก โดยÿํüนมćกใช๎üĆตถุดิบเป็นไผํÿีÿุกเนื่Ăงจćกต๎นทุนต่ํć

เป็นüĆตถุดิบในท๎Ăงถิ่น กćรผลิตคืĂงćนกรąบุง กรąจćด ตąกร๎ć คćนĀćบแบบธรรมดćทĆ่üไป 

2.3  2.3.2   2 ชํćงฝีมืĂดีที่ทํćเครื่ĂงจĆกÿćนที่เป็นปรąเภทงćนปรąณีตüิจิตร ชํćงเรียกüํć งćนลąเĂียด 

ในกćรจĆกÿćนจąใช๎ตĂกเÿ๎นเล็กขนćดไมํเกิด 4 มิลลิเมตร จĆกเป็นเÿ๎นตĂกท่ีลąเĂียด ชํćงจąจĆกเป็นเÿ๎น

ตĂกเพียงแคํÿํüนใต๎ผิüขĂงปล๎ĂงคืĂÿํüนที่เรียกüํćมĆนปลćกดจąได๎เÿ๎นตĂกที่มีคุณภćพเพียงแคํ 3 – 4 

เÿ๎น ตํĂเÿ๎นตĂกĀนึ่งปื้น ÿํüนใĀญํเป็นงćนขนćดเล็กถึงขนćดกลćง ใช๎เüลćในกćรผลิตนćนได๎ปริมćณ

น๎Ăยแตํมีรćคćÿูง โดยÿํüนใĀญํใช๎üĆตถุดิบเป็นไผํนüลเนื่ĂงจćกÿćมćรถจĆกเป็นเÿ๎นได๎งํćยในกćรผลิต 

ปรąกĂบด๎üย กรąเป๋ćถืĂÿตรีรูปแบบตํćงๆ ปูćนน้ํćชć กรąบุง กรąจćด ที่จĆกÿćนĂยํćงลąเĂียด ĀรืĂ

เป็นงćนปรąเภทĂ่ืนๆĂยํćงเชํน คćบĀćบĀćงĀงÿ๑ แกąลüดลćย ที่ทํćจćกไผํÿีÿุก  
 2.3  2.3.2   กćรเลืĂกจĆกÿćนงćนทĆ้งงćนĂยํćงĀยćบแลąงćนĂยํćงลąเĂียดจนÿร๎ćงÿรรค๑เป็นชิ้นงćน

ผลิตภĆณฑ๑เครื่ĂงจĆกÿćนได๎ ชํćงพ้ืนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćจąต๎ĂงมีฝีมืĂคüćมÿćมćรถพ้ืนเป็นฐćนเป็นĀลĆกใน

ด๎ćน 1) ฝีมืĂด๎ćนกćรจĆกเÿ๎นตĂก  2) ฝีมืĂด๎ćนกćรÿćนขึ้นรูปแลąเกิดเป็นลüด 3) ฝีมืĂด๎ćนกćรเข๎ć

ขĂบ ในÿํüนขĂงคüćมÿćมćรถในขĆ้นตĂนĂื่นๆ Ăยํćงเชํน กćรรมคüĆน กćรย๎Ăมÿี กćรทćเคลืĂบ เป็น

ÿํüนที่ทํćใĀ๎เกิดคüćมเฉพćąตĆüขĂงชิ้นงćน ทĆ้งนี้ชํćงพ้ืนบ๎ćนที่มีคüćมÿćมćรถในบćงขĆ้นตĂนĂยูํในชํüง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ฝึกĀĆดชํüยงćน ĀรืĂชํćงที่มีคüćมÿćมćรถที่โดดเดํนในขĆ้นตĂนนĆ้นๆ จึงÿćมćรถรĆบจ๎ćงทํćงćนแยกĂĂก 

เพียงขĆ้นตĂนเดียüเพ่ืĂÿร๎ćงรćยได๎  โดยแบํงได๎ 5 ปรąเภทชํćงดĆงนี้ 

2.3  2.3.2   1 ชํćงมืĂจĆกตĂก คืĂ ชํćงมีคüćมชํćนćญในขĆ้นตĂนจĆกเÿ๎นตĂกที่รĆบแปรรูปลํćปล๎Ăงไผํ

เป็นเÿ๎นตĂก ÿํüนใĀญํจąจĆกเป็นตĂกÿćน (ตĂกนĂน) ขĂงงćนกรąเป๋ćถืĂ ÿํงใĀ๎ชํćงÿćนĀุํนเป็นกํćมĆด

ด๎üยĀนĆงยćง ใน 1 กํćจąมีเÿ๎นตĂกปรąมćณ 100 เÿ๎น รćคćตํĂกํć 10-20 บćท  
2.3  2.3.2   2 ชํćงมืĂÿćนปั้นĀุํนขึ้นรูป (ÿćนĀุํน) คืĂ ชํćงที่มีคüćมชํćนćญในกćรปั้นĀุํนÿćนขึ้นรูป

รĆบจĆกÿćนกํĂขึ้นĀุํนเป็นรูปทรงตํćงๆ เชํน กรąเป๋ć กรąบุง เป็นต๎น แลąÿํงตํĂใĀ๎ชํćงĂ่ืนเป็นคนผูกแตํง  
2.3  2.3.2   3 ชํćงมืĂเข๎ćขĂบผูกแตํง คืĂชํćงที่มีคüćมชํćนćญในขĆ้นตĂนเข๎ćขĂบผูกแตํง ĀรืĂแตํงตĆü 

คืĂ ชํćงที่รĆบเĀลćดĆดโค๎งไม๎เป็น ปćก ก๎น ฐćน ขć แล๎üผูกแตํงผูกแตํงเข๎ćขĂบด๎üยĀüćย 

2.3  2.3.2   4 ชํćงปักเย็บผ๎ć คืĂชํćงผ๎ćที่รĆบจ๎ćงเย็บบุผ๎ćกรąเป๋ćถืĂ แลąบุผ๎ćภćยปูćนน้ํć ซ่ึงเป็นงćน

รĆบตํĂจćกงćนจĆกÿćน ขĆ้นตĂนนี้เกี่ยüข๎ĂงกĆบกćรผลิต แตํเป็นคüćมÿćมćรถĂีกรูปแบบนĂกเĀนืĂจćก

ชํćงจĆกÿćน โดยในบริเüณชุมชนบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćจąมีบ๎ćนชํćงเย็บปักĀนึ่งĀลĆงทีร่Ćบงćน จćกทĆ้งชุมชน 
2.3  2.3.2   5 ชํćงĂ่ืนๆ คืĂ ย๎Ăมÿี ทćเคลืĂบ แลąรมคüĆน ÿํüนใĀญํจąเป็นĀน๎ćที่ขĂงผู๎ค๎ćปลีกท่ีทํć

Āน๎ćที่รĆบซื้ĂĀมุนเüียนงćน Ăยํćงเชํน ย๎ĂมตĂกÿํงใĀ๎ชํćง นํćĀุํนÿćนÿํงตํĂใĀ๎ชํćงĂีกคนเป็นคนผูกแตํง 

บุเย็บผ๎ć ĀรืĂนํćงćนกลĆบมćเคลืĂบด๎üยตนเĂงกํĂนÿํงขćย 
 

ตารางท่ี 2.6 ลĆกþณąงćนจĆกÿćน กĆบ คüćมÿćมćรถตćมปรąเภทรูปแบบงćน 
 ช่าง (ประกอบอาชีพĀลกั / เÿริม) ในกลุม่งาน  
ปรą 

เภท 
งćนดĆ้งเดิมโบรćณ  งćนดĆ้งเดิมผÿมผÿćน งćนปรąยุกต๑ รปูแบบใĀม ํ  

Ăื่น ๆ Āยćบ ลąเĂียด ลąเĂียด  
 

 

 

 

ขĆ้น 

ตĂน 

ผํćไม ๎ งćนผํćไม๎ จĆกเป็นเÿ๎นตĂก งćนผํćไม๎ จĆกเป็นเÿ๎นตĂก งćนผํćไม๎ จĆกเป็นเÿ๎นตĂก 

คüามÿามารถตามขั้นตอน 

  ย๎Ăมÿ ี ย๎Ăมÿ ี
 งćนÿćนขึ้นรูป (ÿćนĀุํน) งćนÿćนขึ้นรูป (ÿćนĀุํน) งćนÿćนขึ้นรูป (ÿćนĀุํน) 
 ÿćนÿด ÿćนÿด แมํพิมพ๑ไม๎ (รĂง) 
 งćนรมคüĆน งćนรมคüĆน รมคüĆน 

งćนดĆด - เĀลćไม ๎ งćนดĆด - เĀลćไม ๎ งćนดĆด - เĀลćไม ๎ งćนดĆด - เĀลćไม ๎
 เข๎ćขĂบผูกแตํงด๎üยĀüćย เข๎ćขĂบผูกแตํงด๎üยĀüćย เข๎ćขĂบผูกแตํงด๎üยĀüćย 

รนไฟ คćนĀćบ    
งćนแกąÿลĆก     

งćนเคลืĂบถนĂมไม ๎ งćนเคลืĂบถนĂมไม ๎ งćนเคลืĂบถนĂมไม ๎ งćนเคลืĂบถนĂมไม ๎
  *งćนปักเย็บ *งćนปักเย็บ 

ผลิต 

ภĆณฑ๑ 
คćนĀćบ กรąบุงĀยćบ กรąบุงกรąจćดลąเĂียด กรąเป๋ćถืĂÿตร ี  

 คüามÿามารถตามประเภทรูปแบบงานจักÿาน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 กćรปรąกĂบĂćชีพรĆบจ๎ćงเป็นขĆ้นตĂนกćรüํćจ๎ćงในกลุํมชํćง ĀรืĂเป็นรูปแบบกćรกรąจćยงćน

แบบกลุํมรĆฐüิÿćĀกิจชุมชนเพื่ĂใĀ๎ชํćงแตํลąคนได๎ทํćงćนที่ตนเĂงถนĆดจึงทํćใĀ๎ได๎งćนที่มีคุณภćพ  

ผู๎üิจĆยจึงÿรุป ปรąเภท ลĆกþณąงćนจĆกÿćนกĆบคüćมÿćมćรถตćมปรąเภทรูปแบบงćนจĆกÿćน แลą

คüćมÿćมćรถตćมลํćดĆบขĆ้นตĂนขĂงชํćงพื้นบ๎ćน ได๎ดĆงตćรćงที่ 2.6 
 กćรจĆดจํćĀนํćยงćนขĂงชํćงในĀมูํบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćมีÿถćนที่ซึ่งชํćงพื้นบ๎ćนÿćมćรถนํćเครื่Ăง 

จĆกÿćนที่ผลิต 1) ขćยปลีกท่ีĀน๎ćร๎ćนขĂงตนเĂง 2) ขćยÿํงร๎ćนค๎ć ร๎ćนเĀลํćนี้จąÿํงÿินค๎ćตํĂไปยĆง

แĀลํงตํćงๆ ĂีกทĂดĀนึ่งโดยชํćงเรียกüํćงćนโĀล ด๎üยเĀตุที่เป็นĂćชีพในโครงกćรขĂงจĆงĀüĆดĂํćงทĂง 

จึงได๎รĆบกćรÿนĆบÿนุนĂยํćงดี ผู๎ปรąกĂบĂćชีพชํćงจĆกÿćนบćงคน ÿćมćรถติดตํĂกĆบลูกค๎ćได๎โดยตรง 

โดยชํćงเรียกüํć รĆบĂĂเดĂร๑ (order) ทĆง้ในตĆüเมืĂงĂํćงทĂง จĆงĀüĆดใกล๎เคียง ĀรืĂกรุงเทพมĀćนคร 

ทĆ้งนี้ผู๎üิจĆยแÿดงคüćมÿĆมพĆนธ๑ รąĀüํćงลĆกþณąงćนจĆกÿćนแลąรูปแบบกćรจํćĀนํćยในตćรćงที่ 2.7 

  1 ชํćงจĆกÿćนที่ฝีมืĂดี ทํćเครื่ĂงจĆกÿćนลąเĂียดปรąณีต เน๎นด๎ćนคุณภćพขĂงงćน มĆกจą

ได๎รĆบกćร üํćจ๎ćง ÿĆ่งจĂง แบบรĆบĂĂเดĂร๑ ผลงćนที่ทํćขึ้นจąรćคćÿูง จนไมํÿćมćรถทํćÿํงได๎ทĆนแกํ

คüćมต๎ĂงกćรĂยํćงเชํน คćนĀćบĀćงĀงÿ๑แกąลüดลćย กรąบุง กรąจćดที่ÿćนĂยํćงลąเĂียด ĀรืĂ

กรąบุงขนćดใĀญํพิเýþ แลąกรąเป๋ćถืĂ (งćนเกรด) ที่ÿćนด๎üยเÿ๎นตĂกตĆ้งขนćดไมํเกิน 2 มิลลิเมตร 

ตĂกนĂนไมํเกิน 1 มิลลิเมตร เป็นเÿ๎นที่เล็กลąเĂียดกüํćกรąเป๋ćปกติทĆ่üไป  
 2 ชํćงฝีมืĂรĂงลงมć ĀรืĂชํćงฝีมืĂปćนกลćง ทํćเครื่ĂงจĆกÿćน เน๎นด๎ćนปริมćณเป็นงćนแบบ

ยกโĀล ไมํเน๎นลąเĂียด ชํćงจąมีงćนÿĆ่งทํćตćมแบบแลąขนćดที่ตลćดต๎ĂงกćรตลĂดเüลć (รćชćüดี 

งćมÿงํć. 2535) Ăยํćงเชํน งćนกรąบุง กรąจćก ตąกร๎ć คćนĀćบแบบธรรมดć ทĆ่üไป แลąĂćจรüมถึง

กรąเป๋ćถืĂแบบขćยยกโĀลทĆ่üไป   
 

ตารางท่ี 2.7 ลĆกþณąงćนจĆกÿćนแลąรูปแบบกćรจํćĀนํćย 
  ประเภทงาน 
  งćนดĆ้งเดิมโบรćณ  งćนดĆ้งเดิมผÿมผÿćน งćนปรąยุกต๑ รปูแบบใĀม ํ
  Ăื่น ๆ Āยćบ ลąเĂียด ลąเĂียด 
 ผลิต 

ภĆณฑ๑ 
คćนĀćบ 

 

กรąบุงĀยćบ 

 

กรąบุงลąเĂียด 

 

กรąเป๋ćถืĂÿตร ี

 

จ า
Āน

่าย
 ทĆ่üไป คćนĀćบธรรมดć กรąบุงกรąจćด ทĆ่üไป  กรąเป๋ćถืĂทĆ่üไป 

ฝีมืĂด ี คćบĀćงĀงÿ๑แกą

ลćย 
กรąบุงกรąจćดฐćนÿี่Ăยํćง

ลąเĂียด ĀรืĂขนćดใĀญ ํ
กรąบุงกรąจćด ฐćนแปด 

(งćนเกรด คุณภćพ) 
กรąเป๋ćถืĂ 

(งćนเกรด คุณภćพ) 
 

 ถึงแม๎üํćงćนฝีมืĂจąเป็นÿิ่งชี้üĆดมูลคํćขĂงงćน ทĆ้งนี้ยĆงÿćมćรถแยกยํĂยตćมกćรตรüจรĆบดู

คüćมเรียบร๎ĂยขĂงงćน จćกผู๎ซื้ĂĀรืĂÿĆ่งซื้Ăซึ่งเป็นปัจจĆยในด๎ćนกćรปรąเมินมูลคํćรćคć เพ่ืĂใช๎ในกćร
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตํĂรĂงแลกเปลี่ยนซื้ĂขćยขĂงงćนทĆ่üไป แลąงćนฝีมืĂขĆ้นÿูงĂีกด๎üย จćกที่กลํćüข๎ćงต๎นงćนขĂง

ชํćงฝีมืĂดีที่กลํćüถึงคืĂงćนที่มีทĆ้งคüćมลąเĂียดแลąคุณภćพÿูงทĆ้งนี้ชํćงจĆกÿćนที่ฝีมืĂดี Ăćจเปลี่ยนมć

จĆกÿćนงćนที่มีคüćมลąเĂียดน๎Ăยลง ĀรืĂทํćงćนจĆกÿćนทĆ้งแบบลąเĂียดÿูงแลąงćนทĆ่üไป รüมถึงชํćงที่

ฝีมืĂปćนกลćงก็ÿćมćรถพĆฒนćเป็นชํćงฝีมืĂดีได๎ นĂกจćกคüćมลąเĂียดปรąณีตที่มีผลตํĂมูลคํćขĂง

งćนจĆกÿćนขนćดขĂงงćนจĆกÿćนก็มีผลตํĂรćคćขĂงงćนด๎üยเชํนกĆน 

 
2.3  2.3.3  ปัจจัยที่ท าใĀ้จักÿานได้ Āรือจักÿานเป็น 
8 
2.3  2.3.1  ปัจจĆยที่ทํćใĀ๎จĆกÿćน เกิดจćกกćรÿĆงเกต กćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćนจćกคนในครĂบครĆüตĆ้งแตํ

เด็ก จดจํć แล๎üฝึกĀĆด ทดลĂงÿćนด๎üยตนเĂง ชํćงพ้ืนบ๎ćนเริ่มĀĆดจćกกćรชํüยงćนจĆกÿćนในครĂบครĆü 

โดยเริ่มจćกÿćนรูปทรงที่งํćยในชํüงเริ่มแรกแล๎üพĆฒนćฝีมืĂจนเกิดคüćมชํćนćญ 
 

2.3  2.3.1  2.3.3.1 ปัจจĆยที่ทํćใĀ๎เกิดคüćมÿćมćรถ คüćมชํćนćญเฉพćąทćง 
2.3  2.3.1  2.3.1.1 1) ด๎ćนคüćมถนĆดคüćมชĂบในกćรทํćงćนบćงปรąเภท ชํćงพ้ืนบ๎ćนจąใช๎คํćüํć 

“ĀĆüไปในด๎ćนงćน....  ชĂบใจรĆกในงćน..... แลąนĆ่งทนในกćรทํćงćน....” Ăćจกลํćüได๎üํćชํćงมี

ปรąÿบกćรณ๑ลĂงผลิตÿร๎ćงÿรรค๑ผลิตภĆณฑ๑ĀลćยปรąเภทแตํĂćจค๎นพบตนเĂงถนĆดในกćรผลิตงćน

ปรąเภทใดปรąเภทĀนึ่ง แลąเลืĂกผลิตงćนปรąเภทนĆ้น เชํน  
2.3  2.3.1  2.3.1.1    - ชํćงที่ผลิตงćนปูćนน้ํćช๎ćมีปรąÿบกćรณ๑ผลิตงćนกรąเป๋ćแตํท๎ćยที่ÿุดยึดผลิต

งćนรูปแบบงćนปูćน งćนกรąบุง กรąจćดเป็นĀลĆก 
2.3  2.3.1  2.3.1.1    - ชํćงที่ผลิตงćนกรąเป๋ć ทดลĂงฝึกĀĆดÿćนกรąบุงมćกํĂนแตํค๎นพบüํćตนเĂง

ชĂบแลąถนĆดงćนกรąเป๋ćมćกกüํć 
2.3  2.3.1  2.3.1.1    - ชํćงเĀลćดĆดคćนĀćบ ชํüงเริ่มแรกขĂงĂćชีพเริ่มจćกกćรทํćกรąบุงมćกํĂนแตํ

เมืĂ่พบüํćทํćคćนĀćบได๎ดีกüํćจึงเลิกงćนปรąเภทกรąบุง  
2.3  2.3.1  2.3.1.1 2) ด๎ćนคüćมถนĆดคüćมÿćมćรถในบćงขĆ้นตĂน ถึงแม๎üํćชํćงÿćมćรถผลิตงćนได๎

ทุกขĆ้นตĂนแตํชํćงĂćจทํćบćงขĆ้นตĂนได๎ดี ĀรืĂทํćĂีกขĆ้นตĂนไมไํด๎ดี กลํćüได๎üํć ชํćงĂćจจąÿćนขึ้นรูป

ปั้นĀุํนได๎ดีÿüยงćมแตํเข๎ćขĂบผูกแตํงได๎ไมํดี ในทćงกลĆบกĆนชํćงĂีกคนÿćมćรถผูกแตํงได๎ดีÿüยงćมแตํ

ÿćนขึ้นรูปได๎ไมํดี ด๎üยเĀตุผลนี้จึงทํćใĀ๎เกิดชํćงที่ชĂบĀรืĂถนĆดในบćงขĆ้นตĂนขĂงกćรทํćงćนจĆกÿćน 
816 
2.3  2.3.1  2.3.3.2 ปัจจĆยที่ÿํงผลตํĂกćรปรąÿิทธิภćพทํćงćน 
2.3  2.3.1  2.3.1.1 1) ด๎ćนÿุขภćพ ÿุขภćพÿćยตć แลąคüćมชรćขĂงชํćง งćนจĆกÿćนเป็นงćนที่ต๎Ăง

ใช๎ÿćยตć (กินÿćยตć) แลąคüćมĂดทน (นĆ่งทน) เป็นĂยํćงมćกโดยเฉพćąงćนที่ลąเĂียดปรąณีตซ่ึงจą 

ต๎Ăงเพ็งเล็งเÿ๎นตĂกท่ีมีขนćดเล็ก 
2.3  2.3.1  2.3.1.1 2) ด๎ćนÿภćพĂćกćý (ลม ฝน แÿงแดด) เชํน ในขĆ้นตĂนกćรกćรจĆกตĂกจํćเป็น 

ต๎ĂงĂćýĆยคüćมร๎ĂนจćกกćรนํćüĆตถุดิบไปตćกแดด ชํćงมĆกĂćýĆยแÿงแดดในขĆ้นตĂนกćรÿćนเพ่ืĂชํüย
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ใĀ๎มĂงเĀ็น ขĆ้นตĂนกćรรมมีคüćมจํćเป็นต๎ĂงทํćงćนในÿภćพไมํมีลมพĆดเชํนชํüงเüลćเช๎ćĀรืĂเย็น  
2.3  2.3.1  2.3.1.1 3) ด๎ćนภćüąคüćมเครียดในกćรทํćงćน Ăยํćงเชํน งćนเรํง ผู๎üํćจ๎ćงใĀ๎รąยąเüลć

ในกćรทํćงćนที่น๎Ăยเกินไป งćนมีรูปทรงลüดลćยที่ยćกเกินĀรืĂเกินคüćมÿćมćรถขĂงชํćง งćนที่เป็น

รูปทรงลüดลćยใĀมํๆ ที่ไมํเคยทํć คüćมเครียดจąÿํงผลตํĂÿมćธิในกćรทํćงćน 

2.3  2.3  2.จćกกćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนจĆกÿćนขึ้นเพ่ืĂปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยในüิถีชีüิตขĂงคนไทยมćแตํช๎ćนćน

ÿูํงćนชํćงฝีมืĂดĆ้งเดิมที่มีคüćมปรćณีต งดงćมในปัจจุบĆนทํćใĀ๎ ในปี พ.ý. 2554 กรมÿํงเÿริมüĆฒนธรรม

กรąทรüงüĆฒนธรรมได๎ปรąกćýใĀ๎เครื่ĂงจĆกÿćนไม๎ไผํเป็นมรดกภูมิปัญญćทćงüĆฒนธรรมขĂงชćติÿćขć

งćนชํćงฝีมืĂดĆ้งเดิม (กรมÿํงเÿริมüĆฒนธรรม. 2556)  มรดกทćงüĆฒนธรรมที่บรรพบุรุþชćüĂํćงทĂงได๎

ÿĆ่งÿมไü๎นćนนĆบýตüรรþปัจจุบĆนยĆงพบเĀ็นได๎ทĆ่üไป โดยเฉพćąงćนฝีมืĂเชิงชํćงปรąณีตýิลป์ที่คน

ĂํćงทĂงยĆงทํćÿืบตํĂกĆนมć ทĆ้งที่เป็นĂćชีพĀลĆกแลąĂćชีพเÿริมในชํüงüํćงเü๎นจćกกćรทํćนćĀรืĂ

ปรąกĂบเกþตรกรรม ĂุตÿćĀกรรมท๎Ăงถิ่นขĂงจĆงĀüĆดเป็นÿินค๎ćพ้ืนบ๎ćนที่ÿํงจํćĀนํćยทĆ้งภćยในแลą

ตํćงปรąเทý ĂĆนเป็นที่ยĂมรĆบกĆนüํćในจĆงĀüĆดĂํćงทĂงมีชํćงฝีมืĂเยี่ยมทćงกćรจĆกÿćนĀüćยแลąไม๎ไผํ 

ÿินค๎ćท่ีผลิตมีคุณภćพÿูงแลąมีรćคćท่ีเĀมćąÿม  (คณąกรรมกćรฝุćยปรąมüลเĂกÿćรแลąจดĀมćย

เĀตุในคณąกรรมกćรĂํćนüยกćรจĆดงćนเฉลิมพรąเกียรติพรąบćทÿมเด็จพรąเจ๎ćĂยูํĀĆüĄ. 2542) 

 
2.4  แนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
16 
2.3  ýิลปĀĆตถกรรมท๎Ăงถิ่นในแตํลąภูมิภćคเป็นภูมิปัญญćแลąมรดกทćงüĆฒนธรรมขĂงÿĆงคม

เกþตรกรรมที่มีกćรÿืบÿćนĂงค๑คüćมรู๎ คüćมÿćมćรถ คüćมชํćนćญ ถํćยทĂดมćยĆงกลุํมชนรุํนĀลĆงโดย

แนüทćงในกćรเพ่ิมมูลคํćทćงเýรþฐกิจแลąกćรÿํงเÿริม นĂกจćกกćรÿํงเÿริมกćรทํĂงเที่ยüเชิง

üĆฒนธรรมแล๎üจํćเป็นต๎ĂงมีกćรพĆฒนćรูปแบบขĂงผลิตภĆณฑ๑ใĀ๎โดดเดํนเĀมćąกĆบยุคÿมĆยในปัจจุบĆนซึ่ง

ÿćมćรถใช๎ปรąโยชน๑ได๎ĂยํćงĀลćกĀลćย (ทรงคุณ จĆนทจร พิÿิฏฐ๑ บุญไชย แลą ไพรĆช ถิตย๑ผćด. 

2552) กćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมแกํผลิตภĆณฑ๑ĀĆตถกรรมÿćมćรถดํćเนินกćรภćยใต๎แนüคิดที่เป็นไปได๎ ดĆงนี้ 
16 
2.3  2.4.1//แนüคิดเýรþฐกิจÿร้างÿรรค์  
8 
2.3  2.3.1//ปัจจุบĆนในปรąเทýที่พĆฒนćแล๎ü (Developed Countries) นĆ้นใĀ๎คüćมÿํćคĆญกĆบกćรใช๎

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ในกćรขĆบเคลื่ĂนเýรþฐกิจขĂงปรąเทýเพรćąทํćใĀ๎เกิดĂĆตรćกćรขยćยตĆüขĂง

ĂุตÿćĀกรรมÿร๎ćงÿรรค๑ ĂĆตรćกćรขยćยตĆüขĂงเýรþฐกิจโดยรüม แลąแĀลํงÿร๎ćงงćนที่ÿํćคĆญ 

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ĂยูํในขĆ้นตĂนกćรพĆฒนćแนüคิดĂยํćงตํĂเนื่Ăง Ăยํćงไรก็ตćมผู๎ใĀ๎กํćเนิดแนüคิดนี้

คืĂจĂĀ๑น ăĂพกินÿ๑ (John Hawkins) ที่Ă๎ćงในÿํćนĆกงćนคณąกรรมกćรพĆฒนćเýรþฐกิจแลąÿĆงคม

แĀํงชćติ (2552) ใĀ๎คüćมĀมćยขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ไü๎üํć “เป็นกćรÿร๎ćงมูลคํćที่เกิดจćกคüćมคิด

ขĂงมนุþย๑”  โดยĂงค๑ปรąกĂบทĆ้งนี้มีคํćจํćกĆดจćกĀลćยแĀลํง  ดĆงนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  2.3.1//ÿĀรćชĂćณćจĆกรใĀ๎คüćมÿํćคĆญตํĂแนüคิดเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑พĆฒนćขĆบเคลื่Ăน

เýรþฐกิจปรąเทýแลąเป็นปรąเทýต๎นแบบที่ได๎รĆบกćรยĂมรĆบคüćมÿํćเร็จýูนย๑กลćงขĂงกćรÿร๎ćง 

ÿรรค๑ขĂงโลก (World Creative Hub) ใĀ๎คüćมĀมćยเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ คืĂเýรþฐกิจที่ปรąกĂบ 

ด๎üยĂุตÿćĀกรรมที่มีรćกฐćนจćกคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงบุคคล ทĆกþąคüćมชํćนćญแลąคüćมÿćมćรถ

พิเýþ ซึ่งÿćมćรถนํćไปใช๎ปรąโยชน๑ÿร๎ćงÿรรค๑คüćมมĆ่งคĆ่งแลąÿร๎ćงงćนใĀ๎เกิดข้ึนจćกÿĆ่งÿม แลą 

ÿืบทĂดจćกรุํนเกํćÿูํรุํนใĀมํด๎üยกćรคุ๎มครĂงทรĆพย๑ÿินทćงปัญญć  
2.3  2.3.1//Ăงค๑กćรคüćมรํüมมืĂเพ่ืĂกćรค๎ć แลąกćรพĆฒนć (UNCTAD) กลํćüถึงคüćมĀมćย

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ในบริบทขĆบเคลื่Ăนเýรþฐกิจüํćเป็นแนüคüćมคิดพĆฒนćแลąÿร๎ćงคüćมเจริญ 

เติบโตทćงเýรþฐกิจโดยใช๎ÿินทรĆพย๑ที่เกิดจćกกćรใช๎คüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑  
2.3  2.3.1//Ăงค๑กćรทรĆพย๑ÿินทćงปัญญćโลก (WIPO) ĂธิบćยĂงค๑ปรąกĂบในบริบททćงทรĆพย๑ÿิน

ทćงปัญญć (Intellectual Property Rights) üํćปรąกĂบด๎üยĂุตÿćĀกรรมทćงüĆฒนธรรมรüมถึง

ผลิตภĆณฑ๑ทćงüĆฒนธรรม แลąýิลปąทĆ้งĀมดในรูปÿินค๎ćแลąบริกćรที่ĂćýĆยคüćมพยćยćมในกćร

ÿร๎ćงÿรรค๑งćนทĆนที แลąที่ผํćนกรąบüนกćรผลิตมćกํĂน  
2.3  2.3.1//Ăงค๑กćรยูเนÿโก (UNESCO) ยึดนิยćมกรąทรüงüĆฒนธรรม ÿื่Ăÿćร แลąกีāćขĂง ÿĀรćช

ĂćณćจĆกรüํćĂุตÿćĀกรรมที่เกิดจćกคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑ คüćมชํćนćญ แลąคüćมÿćมćรถที่มีýĆกยภćพ

ÿร๎ćงงćน มĆ่งคĆ่งกćรผลิต แลąใช๎ปรąโยชน๑จćกทรĆพย๑ÿินทćงปัญญć  
2.3  2.3.1//ÿํćนĆกงćนคณąกรรมกćรพĆฒนćกćรเýรþฐกิจแลąÿĆงคมแĀํงชćติ (2552) กลํćüüํć คืĂ

Ăงค๑ปรąกĂบรํüมขĂงแนüคิดในกćรขĆบเคลื่Ăนเýรþฐกิจบนพ้ืนฐćนขĂงĂงค๑คüćมรู๎ (Knowledge) 

กćรýึกþć (Education) กćรÿร๎ćงÿรรค๑ (Creativity) แลąกćรใช๎ทรĆพย๑ÿินทćงปัญญć (Intellectual 

Property) ที่เชื่ĂมโยงกĆบรćกฐćนทćงüĆฒนธรรม กćรÿĆ่งÿมคüćมรู๎ขĂงÿĆงคมแลąเทคโนโลยีĀรืĂ

นüĆตกรรมÿมĆยใĀมํ  
ด๎üยนิยćมเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂง 5 Āนํüยงćนที่แÿดงถึงปัจจĆยÿํćคĆญท่ีมีคüćมเĀมืĂนĂยํćง

ชĆดเจนคืĂคüćมคิดแลąกćรÿร๎ćงÿรรค๑ซึ่งÿํงผลตํĂคüćมคิดขĂงผู๎üิจĆยพĂÿรุปได๎เพ่ืĂกćรüิจĆยเรื่Ăงนี้ คืĂ 

กćรใช๎ทรĆพย๑ÿินทćงปัญญćที่เชื่ĂมโยงกĆบรćกฐćนทćงüĆฒนธรรม จćกกćรÿĆ่งÿมแลąÿืบทĂดจćกรุํนเกํć

ÿูํรุํนใĀมํที่เป็นทĆกþąคüćมชํćนćญขĂงชํćงชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćโดยÿิ่งที่ได๎ÿćมćรถนํćมćปรĆบใช๎ได๎ตćม

คüćมเĀมćąÿมขĂงขĂบเขตเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ที่ปรąเทýĀรืĂภูมิภćคนĆ้นมี ผู๎üิจĆยขĂกลํćüถึงขĂบเขต

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงไทยใน 2.4.1.1 
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2.3  2.3.1//2.4.1.1  ขĂบเขตขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ 
2.3  2.3.1//2.3.1.1   Ăงค๑ปรąกĂบขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ครĂบคลุมถึงĂุตÿćĀกรรมĀลćยกลุํม 
ที่ได๎รĆบกćรจĆดกลุํม แลąแยกปรąเภทบนพื้นฐćนขĂงแนüคิดĀลĆก 2 แนüคิดกü๎ćงๆ คืĂ กลุํมที่แยก

ปรąเภทตćมชนิดÿินค๎ć/บริกćร แลąกลุํมที่แยกปรąเภทตćมกิจกรรมกćรผลิตแลąĀํüงโซํกćรผลิต โดย

มีตĆüĂยํćงรูปแบบกćรแบํงปรąเภทที่เป็นที่รู๎จĆกในปัจจุบĆนทĆ้งĀมด 6 รูปแบบดĆงนี้ 

2.3  2.3.1//2.3.1.1  1  กćรจĆดปรąเภทเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงÿĀรćชĂćณćจĆกร (UK DCMS 

Model) แบํงĂĂกเป็น 13 กลุํม แยกตćมÿินค๎ćแลąบริกćร คืĂ โฆþณć ÿถćปัตยกรรม งćนýิลปąแลą

üĆตถุโบรćณ งćนฝีมืĂ แฟชĆ่น งćนĂĂกแบบ ภćพยนตร๑แลąüีดิโĂ ดนตรี ýิลปąกćรแÿดง ÿื่Ăÿิ่งพิมพ๑ 

ซĂฟต๑แüร๑ โทรทĆýน๑แลąüิทยุ แลą üีดีโĂแลąคĂมพิüเตĂร๑เกมÿ๑ 

2.3  2.3.1//2.3.1.1  2  กćรจĆดปรąเภทเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑โดยใช๎üĆฒนธรรมเป็นĀลĆก (Symbolic 

Texts Model) แบํงĂĂกเป็น 11 กลุํม ได๎แกํ โฆþณć ภćพยนตร๑ ĂินเทĂร๑เน็ต ดนตรี ÿื่Ăÿิ่งพิมพ๑ 

โทรทĆýน๑แลąüีดิโĂ ýิลปąÿร๎ćงÿรรค๑ เครื่Ăงใช๎ไฟฟูć แฟชĆ่น ซĂฟต๑แüร๑ แลąกีāć 

2.3  2.3.1//2.3.1.1  3  กćรจĆดปรąเภทเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑โดยใช๎ýิลปąเป็นĀลĆก (Concentric 

Circle Model) แบํงĂĂกเป็น 14 กลุํม ได๎แกํ üรรณกรรม ดนตรี ýิลปąกćรแÿดง งćนýิลปą 

ภćพยนตร๑ พิพิธภĆณฑ๑แลąĀ๎Ăงÿมุด กćรดูแลýิลปüĆตถุ/โบรćณÿถćน ÿื่Ăÿิ่งพิมพ๑ กćรบĆนทึกเÿียง üีดิโĂ

แลąคĂมพิüเตĂร๑เกมÿ๑ โฆþณć ÿถćปัตยกรรม งćนĂĂกแบบ แลąแฟชĆ่น 

2.3  2.3.1//2.3.1.1  4  กćรจĆดปรąเภทĂุตÿćĀกรรมÿร๎ćงÿรรค๑โดย UNCTAD12 ได๎แบํงปรąเภท

ĂุตÿćĀกรรมÿร๎ćงÿรรค๑ĂĂกเป็น 4 กลุํมĀลĆก ได๎แกํ มรดกทćงüĆฒนธรรม (Heritage or Cultural 

Heritage) ýิลปą (Arts) ÿื่Ă (Media) งćนÿร๎ćงÿรรค๑ตćมลĆกþณąงćน (Functional Creation) 

2.3  2.3.1//2.3.1.1  5  กćรจĆดปรąเภทเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงĂงค๑กćรทรĆพย๑ÿินทćงปัญญćโลก 

(WIPO Copyright Model) แบํงĂĂกเป็น 20 กลุํม ได๎แกํ โฆþณć งćนÿąÿม ภćพยนตร๑แลąüีดีโĂ 

ดนตรี ýิลปąกćรแÿดง ÿื่Ăÿิ่งพิมพ๑ ซĂฟต๑แüร๑ โทรทĆýน๑แลąüิทยุ งćนýิลปąแลąกรćฟิก ÿื่ĂÿํćĀรĆบ

บĆนทึก เครื่Ăงใช๎ไฟฟูć เครื่Ăงดนตรี กรąดćþ เครื่ĂงถํćยเĂกÿćรแลąĂุปกรณ๑ถํćยภćพ ÿถćปัตยกรรม 

เครื่ĂงนุํงĀํมแลąรĂงเท๎ć งćนĂĂกแบบ แฟชĆ่นÿินค๎ćตกแตํงบ๎ćน แลąขĂงเลํน 

2.3  2.3.1//2.3.1.1  6  กćรจĆดปรąเภทĂุตÿćĀกรรมÿร๎ćงÿรรค๑โดย UNESCO ได๎แบํงปรąเภท

ĂุตÿćĀกรรมÿร๎ćงÿรรค๑ที่เน๎นเฉพćąด๎ćนüĆฒนธรรมĂĂกเป็น 5 กลุํมĀลĆก (Core Cultural Domains) 

ได๎แกํ มรดกทćงüĆฒนธรรมแลąทรĆพยćกรธรรมชćติ (Cultural and Natural Heritage) กćรแÿดง 

(Performance and Celebration) ทĆýนýิลป์ งćนฝีมืĂ แลąกćรĂĂกแบบ (Visual arts, Crafts 

and Design) ĀนĆงÿืĂแลąÿิ่งพิมพ๑ (Books and Press) แลą โÿตทĆýน๑ แลąÿื่ĂดิจิทĆล (Audio Visual 

and Digital Media) นĂกจćกนĆ้นยĆงได๎เพ่ิมกลุํมĂ่ืนที่เกี่ยüข๎Ăง (Related Domains) เพ่ืĂเป็น

ทćงเลืĂกในกćรจĆดปรąเภทใĀ๎เĀมćąÿมกĆบลĆกþณąüĆฒนธรรมขĂงแตํลąปรąเภท 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.3  2.3.1//2.4.1.1  จćกกćรทบทüนกรĂบแนüคิดกćรพĆฒนćเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงÿํćนĆกงćน

คณąกรรมกćรพĆฒนćกćรเýรþฐกิจแลąÿĆงคมแĀํงชćติ แลąýูนย๑ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ (2552) พบ 

üํćĂงค๑ปรąกĂบขĂง “เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑” มีพ้ืนฐćนแนüคิดท่ีคล๎ćยคลึงกĆนโดยที่เน๎นกćรขĆบเคลื่Ăน

เýรþฐกิจบนพ้ืนฐćนขĂงกćรใช๎Ăงค๑คüćมรู๎ กćรýึกþć กćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนแลąกćรใช๎ทรĆพย๑ÿินทćง

ปัญญćทีเ่ชื่ĂมโยงกĆบรćกฐćนทćงüĆฒนธรรม กćรÿĆ่งÿมคüćมรู๎ขĂงÿĆงคม แลąเทคโนโลยี/นüĆตกรรม

ÿมĆยใĀมํ แตํĂยํćงไรก็ตćม แม๎จąมีพ้ืนฐćนแนüคิดท่ีคล๎ćยคลึงกĆนแตํมีคüćมแตกตํćงขĂงกćรจĆด

ปรąเภทขĂงĂุตÿćĀกรรมÿร๎ćงÿรรค๑ด๎üย ทĆ้งนี้ในรąดĆบĂงค๑กćรรąĀüํćงปรąเทýซึ่งกํćĀนดขĂบเขต

เพ่ืĂเป็นมćตรฐćนĂ๎ćงĂิงนĆ้น จุดเน๎นแลąกćรใĀ๎น้ํćĀนĆกคüćมÿํćคĆญที่แตกตํćงกĆนÿํćĀรĆบใน

รąดĆบปรąเทýนĆ้นเป็นผลมćจćกĂĆตลĆกþณ๑ ตลĂดจนกćรเลืĂกกลุํมĂุตÿćĀกรรมบนพ้ืนฐćนขĂงคüćม

ได๎เปรียบ ทĆ้งคüćมได๎เปรียบเชิงÿĆมบูรณ๑แลąเชิงเปรียบเทียบ (Absolute and Comparative 

Advantages) กลํćüได๎üํć เรćไมํÿćมćรถนํćแนüคิดจćกขĂบเขตทĆ้งĀมดมćพĆฒนćแตํเรćÿćมćรถ

üิเครćąĀ๑ÿิ่งที่ทีคüćมได๎เปรียบแลąกํćĀนดเป็นขĂบเขตขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงไทยได๎ ดĆง

แผนภćพที่ 2.43 
 

 
ภาพที่ 2.43 ขĂบเขตขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงไทย 

ที่มć: ÿํćนĆกงćนคณąกรรมกćรพĆฒนćกćรเýรþฐกิจแลąÿĆงคมแĀํงชćติแลąýูนย๑ÿรć๎งÿรรค๑งćนĂĂกแบบ (2552) 
 

2.3  2.3.1//2.4.1.1  ÿิ่งที่กลํćüในแผนภćพที่ 2.43 ถืĂüํćเป็นขĂบเขตขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ท่ี

ÿćมćรถใช๎ต๎นทุนทćงÿĆงคม üĆฒนธรรม ภูมิปัญญć แลąĂ่ืนๆ ที่เป็นเĂกลĆกþณ๑ไปพĆฒนćในเชิงเýรþฐกิจ

ÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงปรąเทýไทยÿํćนĆกงćนคณąกรรมกćรพĆฒนćกćรเýรþฐกิจแลąÿĆงคมแĀํงชćติ แลą ýูนย๑

ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ (2552) กลํćüüํć กćรÿร๎ćงÿรรค๑ÿินค๎ćแลąบริกćรใĀมํคüรเชื่ĂมโยงกĆบ

รćกฐćนทćงüĆฒนธรรม กćรÿĆ่งÿมปัญญćขĂงÿĆงคมไทย ผนüกกĆบเทคโนโลยี นüĆตกรรมÿมĆยใĀมํนํćเข๎ć

ÿูํกรąบüนกćร คิดĂยํćงÿร๎ćงÿรรค๑ แลą ÿร๎ćงแรงบĆนดćลใจจćกรćกüĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญćที่ÿĆ่งÿม

ขĂงÿĆงคม เพื่Ăÿร๎ćงคุณคํćทćงเýรþฐกิจแลąĂćจขยćยไปถึงคุณคํćทćงÿĆงคมĂีกด๎üยภćยใต๎แนüคิด 

กćรพĆฒนćเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ เนื่ĂงจćกพลüĆตขĂงกćรพĆฒนćเýรþฐกิจที่มีคüćมก๎ćüĀน๎ćทćงเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เทคโนโลยีÿćรÿนเทýเป็นตĆüเรํงÿํćคĆญทํćใĀ๎เกิดภćüกćรณ๑เปลี่ยนแปลงĂยํćงรüดเร็üขĂงกćรพĆฒนć

เýรþฐกิจแลąÿĆงคมโลกกลćยเป็นแรงผลĆกดĆนใĀ๎ปรąเทýตํćงๆ ในโลกพยćยćมÿร๎ćงคüćมมĆ่นคงทćง

เýรþฐกิจแลąมĆ่นคงในกćรดํćเนินชีüิต ภćยใต๎บริบทที่เปลี่ยนแปลงĂยํćรüดเร็ü เป็นแนüทćงในกćร

ÿร๎ćงคüćมมĆ่นคงทćงเýรþฐกิจรูปแบบĀนึ่งคืĂกćรÿร๎ćงคüćมได๎เปรียบทćงเýรþฐกิจในเüทีกćรค๎ć 
8 
2.3  2.3.1//2.4.1.2  ต๎นทุนทćงüĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญć 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  ปรąเทýไทยเป็นปรąเทýท่ีมีคüćมĀลćกĀลćยทćงüĆฒนธรรมÿูงยิ่งปรąเทýĀนึ่ง

ในโลกทĆ้งüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงได๎ แลąüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ โดยเฉพćąüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ ซึ่ง

ได๎แกํทĆกþą คüćมรู๎ คüćมเชี่ยüชćญเฉพćą ในปัจจุบĆนทุกปรąเทýในโลกใĀ๎คüćมÿํćคĆญเป็นĂยํćงยิ่ง

เนื่Ăงจćกเป็นÿิ่งซึ่งเÿี่ยงตํĂกćรÿูญĀćยĂĆนÿืบเนื่Ăงมćจćกกćรเปลี่ยนแปลงขĂงÿĆงคมโลกกรąแÿโลกć

ภิüĆตน๑คüćมเจริญก๎ćüĀน๎ćด๎ćนเทคโนโลยี (กรมÿํงเÿริมüĆฒนธรรม. 2556) ÿĂดคล๎ĂงกĆบกรมÿํงเÿริม

üĆฒนธรรม (2556) Ă๎ćงถึงผลกćรýึกþćขĂบเขตขĂงกćรคุ๎มครĂง มรดกทćงüĆฒนธรรมขĂงĂงค๑กćร

กćรýึกþć üิทยćýćÿตร๑แลąüĆฒนธรรมแĀํงÿĀปรąชćชćติแลąกฎĀมćยปรąเทýตํćง ๆ ทĆ้งในแถบทüีป

ยุโรปแลąเĂเชียซึ่งแบํงปรąเภทขĂงüĆฒนธรรมĂĂกเป็นÿĂงปรąเภท ได๎แกํ มรดกทćงüĆฒนธรรมที่จĆบ

ต๎Ăงได๎ (Tangible Cultural Heritage) แลąมรดกทćงüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ (Intangible 

Cultural Heritage) ภćยใต๎มรดกทćงüĆฒนธรรมแล๎üปรąเทýไทยยĆงมีต๎นทุนทćงภูมิปัญญćที่เกิดจćก

กćรเรียนรู๎แลąกćรÿํงผํćนจćกรุํนÿู๎รุํนตĆ้งแตํĂดีต (ĂรĆญ üćนิชกร. 2556) โดย üรนุช ชื่นฤดีมล (2558) 

กลํćüüํć โลกขĂงกćรĂĂกแบบปัจจุบĆน นĆกĂĂกแบบแตํลąปรąเทýพยćยćมจąเชิดชูผลงćนĂĂกแบบ

ขĂงตĆüเĂงด๎üยกćรใช๎ทุนÿินทรĆพย๑ทćงüĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญćดĆ้งเดิม (cultural heritage and 

local wisdom) ในงćนĂĂกแบบ ดĆงนี้ 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  1  ทุนทćงüĆฒนธรรม 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  1.  ทรĂÿบี้ (Throsby. 2001) นิยćมทุนüĆฒนธรรมüํć ÿินทรĆพย๑ที่มีกćรฝังตĆü 

แลąใĀ๎คุณคํćทćงüĆฒนธรรมนĂกเĀนืĂจćกมูลคํćทćงเýรþฐกิจ ทุนüĆฒนธรรม แบํงเป็น 2 ปรąเภท คืĂ 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  1.  1)  ทุนüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงได๎ เชํน โบรćณÿถćน โบรćณüĆตถุ ผลงćนýิลปą 

ทุนüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงได๎ไมํได๎ถูกจํćกĆดในรูปแบบเฉพćąมรดกทćงüĆฒนธรรมเทํćนĆ้น แตํยĆงขยćย

ขĂบเขตไปยĆงทุนทćงกćยภćพ ĀรืĂÿิ่งที่มนุþย๑ÿร๎ćงขึ้น 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  1.  2)  ทุนüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ เป็นทุนที่ĂยูํในรูปขĂงทรĆพย๑ÿินทćงปัญญć

ĀรืĂüĆฒนธรรมที่ไมํใชํüĆตถุ ได๎แกํ คüćมคิด กćรปฏิบĆติ คüćมเชื่Ă คํćนิยมที่แบํงปันรąĀüํćงÿมćชิกใน 

ชุมชน เชํน พิธีกรรม ýิลปąกćรแÿดง เพลง งćนüรรณกรรมเป็นต๎น  

2.3  2.3.1//2.3.1.2 แนüคิดĀลĆกขĂงĂุตÿćĀกรรมกćรÿร๎ćงÿรรค๑เน๎นในด๎ćนปัจเจกบุคคล แลą

ผลงćนจćกกćรÿร๎ćงÿรรค๑ กćรปรąดิþฐ๑ ทĆกþąแลąคüćมÿćมćรถ ในกćรใช๎ปรąโยชน๑จćกทรĆพย๑ÿิน

ทćงปัญญćขĂงบุคคล  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  2.3.1//2.3.1.2  2  ทุนทćงภูมิปัญญć 
2.3  2.3.1//2.3.1.2  2.  ทุนทćงภูมิปัญญćมีÿํüนÿํćคĆญทํćใĀ๎ภูมิปัญญćที่มีĂยูํเกิดคุณคํćแลą คüćม

ภćคภูมิใจซึ่งได๎แกํคüćมคิดที่เกิดจćกกćรจินตนćกćรถึงÿภćพแüดล๎Ăมที่มีĂยูํในÿĆงคม คüćมรู๎Ăćจเกิด

จćกภูมิคüćมรู๎ที่ได๎จćกกćรทดÿĂบแลąทดลĂงĀลćยครĆ้งจนได๎คüćมรู๎ที่แท๎จริง รüมถึงคüćมเชื่ĂĂĆน

เป็นพื้นฐćนในกćรดํćรงชีüิต (ĂรĆญ üćนิชกร. 2556) ซึ่งภูมิปัญญćดĆ้งเดิมเĀลํćนĆ้น ปรąกĂบด๎üย 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  2.  1)  ภูมิปัญญćที่จĆบต๎Ăงได๎ (Tangible heritage) เป็นภูมิปัญญćทีม่ĂงเĀ็น

แลąรĆบรู๎ได๎โดยตรง เพรćąมรดกทćงüĆฒนธรรมเĀลํćนี้จąĂยูํชĆ้นนĂกÿุดที่เรćÿćมćรถพบเĀ็นได๎ในข๎ćü

ขĂงĀรืĂในงćนĀĆตถกรรมตํćงๆ เชํน รูปแบบ รูปทรง ลĆกþณą ลüดลćย ÿีÿĆน เทคนิคกćรขึ้นรูป กćร

เตรียมüĆÿดุรüมทĆ้งคüćมเชี่ยüชćญขĂงผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ ภูมิปัญญćที่จĆบต๎Ăงได๎เป็นÿิ่งที่ÿćมćรถรĆบรู๎ได๎โดย 

งํćยไมํต๎ĂงĂćýĆยคํćĂธิบćยมćก  

2.3  2.3.1//2.3.1.2  2.  2)  ภูมิปัญญćที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ (Intangible heritage) เป็นภูมิปัญญćที่เป็น

มรดกทćงüĆฒนธรรมที่ซํĂนĂยูํเบื้ĂงĀลĆงĀรืĂĂยูํด๎ćนในขĂงÿิ่งขĂงเĀลํćนĆ้น เชํน เรื่Ăงรćü เรื่Ăงเลํć 

คüćมเชื่ĂรüมทĆ้งคüćมฉลćด ĀรืĂคüćมแยบยลที่ซํĂนĂยูํภćยใน ภูมิปัญญćที่จĆบต๎Ăงไมํได๎นĆ้น จํćเป็น 

ต๎ĂงĂćýĆยปรąÿบกćรณ๑แลąคüćมÿนใจแลąคüćมชํćงÿงÿĆยขĂงแตํลąบุคคล 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  2.  ชํĂงüํćงแลąโĂกćÿในกćรนํćภูมิปัญญćดĆ้งเดิมÿćมćรถถูกนํćไปปรąยุกต๑ใช๎

ใĀ๎เข๎ćกĆบüิถีชีüิตที่เปลี่ยนแปลงไปในปัจจุบĆนĂีกมćกมćย กลํćüได๎üํć ภูมิปัญญćขĂงบรรพบุรุþต๎Ăง

รĆกþćใĀ๎คงไü๎แลąต๎ĂงพĆฒนćคüบคูํไปด๎üย โดยปรąยุกต๑ใช๎ภูมิปัญญćดĆ้งเดิมบüกกĆบกćรเติมคüćมคิด

ÿร๎ćงÿรรค๑ใĀมํๆเข๎ćไป ใĀ๎เกิดเป็นผลิตภĆณฑ๑ที่ÿćมćรถตĂบÿนĂงüิถีชีüิตที่เปลี่ยนแปลงไปตćมกćล 

เüลćได๎ (üรนุช ชื่นฤดีมล. 2558) 

2.3  2.3.1//2.3.1.2  ทุนทćงüĆฒนธรรมĀรืĂทุนภูมิปัญญćในปัจจุบĆน ทĆ้งท่ีÿĆมผĆÿได๎แลąÿĆมผĆÿไมํได๎ถืĂ

üํćเป็นĂงค๑ปรąกĂบที่มีคüćมÿํćคĆญในกćรÿร๎ćงÿรรค๑คุณคํćแลąเพ่ิมมูลคํćใĀ๎กĆบผลิตภĆณฑ๑ตćมแนüคิด

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ที่ĀลćยĀนํüยงćนในภćครĆฐÿนĆบÿนุนเป็นแลąแผนยุทธýćÿตร๑ที่ใช๎ขĆบเคลื่Ăน

ปรąเทýในปัจจุบĆนเพื่Ăÿร๎ćงกรąบüนกćรกćรผลิตใĀ๎ÿมดุลแลąยĆ่งยืน ดĆงกćรแÿดงกćรปรąยุกต๑กćรใช๎

คüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑รํüมกĆบüĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญć (Ăćคม เติมพิทยćไพÿิฐ. 2554)  ดĆงภćพที่ 2.44 
 

 
ภาพที่ 2.44 แÿดงกćรปรąยุกต๑ใช๎รąĀüํćงคüćมคิดเชิงÿร๎ćงÿรรค๑กĆบทุนทćงüĆฒนธรรม  

ที่มć: Ăćคม เติมพิทยćไพÿิฐ. 2554 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  2.3.1//แนüทćงกćรĂĂกแบบพĆฒนć ด๎ćนĀĆตถกรรมในชุมชนขĂงปรąเทýไทย โดยกćรพĆฒนć

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ถืĂเป็นแนüทćงĀนึ่งขĂงกćรขĆบเคลื่Ăนยุทธýćÿตร๑กćรปรĆบปรุงโครงÿร๎ćงผลิตใĀ๎

ÿมดุลแลąยĆ่งยืน ภćยใต๎แผนพĆฒนćเýรþฐกิจแลąÿĆงคมแĀํงชćติ ฉบĆบที่ 10 (พ.ý. 2550-2554) ซ่ึง

ตĆ้งĂยูํบนĀลĆกกćรพ้ืนฐćนขĂงแนüคิดท่ีÿํćคĆญปรąกćรĀนึ่งคืĂกćรเพ่ิมคุณคํćขĂงÿินค๎ćแลąบริกćร 

(Value Creation) โดยใช๎Ăงค๑คüćมรู๎แลąนüĆตกรรม ผนüกกĆบจุดแข็งด๎ćนคüćมĀลćกĀลćยขĂง

ทรĆพยćกรธรรมชćติ üĆฒนธรรมแลąüิถีชีüิตคüćมเป็นไทย ดĆงนĆ้นคüćมพยćยćมปรĆบโครงÿร๎ćง

เýรþฐกิจเพ่ืĂปรĆบเปลี่ยนโครงÿร๎ćงทćงเýรþฐกิจขĂงปรąเทýจćกกćรพ่ึงพิงปัจจĆยกćรผลิตที่มีรćคćถูก

แลąใช๎ทรĆพยćกรĂยํćงÿิ้นเปลืĂง (Factor-driven Economy) ไปÿูํรąดĆบÿูงขึ้นที่เน๎นกćรเพิ่ม

ปรąÿิทธิภćพแลąÿร๎ćงนüĆตกรรม (Efficiency-drive and Innovation-drive Economy) โดยใĀ๎

คüćมÿํćคĆญกĆบกćรพĆฒนćเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ĂยํćงจริงจĆงเป็นแนüทćงĀนึ่งขĂงกćรปรĆบโครงÿร๎ćง

เýรþฐกิจขĂงไทย ÿĂดคล๎ĂงกĆบแผนพĆฒนćเýรþฐกิจแลąÿĆงคมแĀํงชćติ ฉบĆบที่ 11 (พ.ý. 2555-

2559) เป็นกćรÿร๎ćงภูมิคุ๎มกĆนในมิติตํćงๆ ใĀ๎แกํปัจเจก ครĂบครĆü ชุมชน ÿĆงคมแลąปรąเทýโดยใช๎

แนüคิดแลąทิýทćง กćรพĆฒนćปรąเทýÿูํคüćมยĆ่งยืนตćมĀลĆงปรĆชญćขĂงเýรþฐกิจพĂเพียงตํĂเนื่Ăง

จćกแผนพĆฒนćĄ ฉบĆบที่ 10 พร๎ĂมทĆ้งขยćยกćรนํćทุนขĂงปรąเทýจćก 3 ทุน คืĂ ทุนÿĆงคม ทุน

เýรþฐกิจ แลąทุนทรĆพยćกรธรรมชćติแลąÿิ่งแüดล๎Ăม เป็น 6 ทุน ได๎แกํ ทุนมนุþย๑ ทุนÿĆงคม ทุน

กćยภćพ ทุนทćงกćรเงิน ทุนทรĆพยćกรธรรมชćติแลąÿิ่งแüดล๎Ăม แลąทุนทćงüĆฒนธรรมมćใช๎

ปรąโยชน๑Ăยํćงบูรณćกćรแลąเกื้ĂกูลกĆน โดยเฉพćąกćรÿร๎ćงฐćนทćงปัญญćเพ่ืĂเป็นภูมิค๎ุมกĆนใĀ๎กĆบ

คนแลąÿĆงคมไทยเป็นÿĆงคมที่มีคุณภćพ ก๎ćüÿูํÿĆงคมแลąเýรþฐกิจÿีเขียüที่มีแบบแผนกćรผลิตแลą

บริโภคĂยํćงยĆ่งยืนแลąเป็นมิตรตํĂÿิ่งแüดล๎Ăม โดยนํćคüćมรู๎แลąจุดแข็งขĂงĂĆตลĆกþณ๑ไทยมćปรĆบ

โครงÿร๎ćงเýรþฐกิจบนฐćนนüĆตกรรมที่เข๎มแข็ง เชื่ĂมโยงกĆบเýรþฐกิจโลกแลąเýรþฐกิจในภูมิภćค

Ăยํćงรู๎เทํćทĆน รüมไปถึงกćรÿร๎ćงคüćมยĆงยืนขĂงภćคเกþตรแลąคüćมมĆ่งคĆ่งด๎ćนĂćĀćรแลąพลĆงงćน 

รüมทĆ้งกćรจĆดกćรทรĆพยćกรธรรมชćติแลąÿิ่งแüดล๎ĂมĂยํćงยĆ่งยืน คüบคูํไปกĆบกćรเÿริมÿร๎ćงรąบบ

ธรรมภิบćลแลąคüćมÿมćนฉĆนท๑ในทุกภćคÿํüนแลąทุกรąดĆบ เป็นฐćนกćรพĆฒนćปรąเทýที่มĆ่นคงแลą

ÿมดุล มุํงÿูํกćรĂยูํรํüมกĆนในÿĆงคมĂยํćงมีคüćมÿุขแลąเป็นธรรม  

 

2.3  2.3.1//2.4.2//Āลักการออกแบบในการÿร้างมูลค่าเพิ่มแก่ผลิตภัณฑ์Āัตถกรรม 
8 
2.3  2.3.1//2.3.2//ĀลĆกกćรĂĂกแบบในกćรÿร๎ćงมูลคํćผลิตภĆณฑ๑ĀĆตถกรรมนĆ้นÿćมćรถใช๎แนüคิด

ด๎ćนกćรĂĂกแบบĂุตÿćĀกรรมที่คํćนึงถึงท่ีÿĆมพĆนธ๑กĆบคุณคํćขĂงผลิตภĆณฑ๑ Āน๎ćที่ใช๎ÿĂย üĆÿดุแลą

กรąบüนกćรผลิต แลąคüćมต๎ĂงกćรขĂงผู๎บริโภค ผนüกกĆบ กćรĂĂกแบบที่ใช๎คุณคํćคüćมงćม ใช๎

คüćมรู๎ด๎ćนĂงค๑ปรąกĂบขĂงýิลปąท่ีเกิดจćกกćรรüมกĆนขĂงทĆýนธćตุทํćใĀ๎เกิดคüćมงćมด๎ćนÿุนทรียą 

ÿูํแนüทćงÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมใĀ๎กĆบผลิตภĆณฑ๑ได๎ ภćยใต๎ทĆกþąภูมิปัญญćขĂงภูมิปัญญćคüćมÿćมćรถขĂง

ชํćงผู๎ผลิต แลąกćรรĆกþćไü๎ซึ่งเĂกลĆกþณąเดิมขĂงขĂงÿิ่งที่Āยิบยกมćใช๎  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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8 
 2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.1  กćรĂĂกแบบที่ใช๎คุณคํćคüćมงćม 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  คüćมปรąณีตบรรจงคüćมงćมที่เดํนชĆดแลąมีคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑กํĂใĀ๎ 

เกิดงćนĂĂกแบบที่มีคุณคํćคüćมงćม (Aesthetics) ภćยใต๎Ăงค๑ปรąกĂบที่ÿüยงćมนĆ้น ปรąกĂบด๎üย 

รูปทรง เÿ๎น ÿĆดÿํüน ÿีแลąพ้ืนผิü ที่ผÿมผÿćนกĆนĂยํćงเĀมćąÿมกํĂใĀ๎เกิดคüćมพึงพĂใจแกํผู๎ใช๎ (นิรĆช 

ÿุดÿĆงข๑. 2348) ภćยใต๎กćรรüมตĆüขĂง ทĆýนธćตุ ในÿĆดÿํüนแลąĂงค๑ปรąกĂบที่งดงćม ซึ่งทĆýนธćตุเริ่ม 

แรก ชลูด นิ่มเÿมĂ (2557) กลํćüถึง จุด เนื่Ăงจćกจุดเป็นธćตุเบื้Ăงต๎นที่ÿุดขĂงกćรมĂงเĀ็น จุดมีมิติ

เป็นýูนย๑ ไมํมีคüćมกü๎ćง คüćมยćü ĀรืĂคüćมลึก จุดเป็นธćตุที่ไมํÿćมćรถแบํงĂĂกได๎Ăีก ในทćงýิลปą

แลąกćรĂĂกแบบ จุดเป็นÿิ่งที่เล็กที่ÿุดที่ทํćใĀ๎เป็นรูปทรง แลąทํćใĀ๎ดูเคลื่ĂนไĀü  ปรąเÿริฐ พิชยą

ÿุนทร (2555) กลํćüüํćĂงค๑ปรąกĂบขĂงจุดÿร๎ćงคüćมรู๎ÿึกได๎ĂยํćงĀลćกĀลćย  

 2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  1 รูปทรง (Form) เป็นÿิ่งที่มĂงเĀ็นได๎ในทĆýนýิลป์คืĂเป็นÿํüนที่ÿร๎ćง

ขึ้นด๎üยกćรปรąÿćนĂยํćงมีเĂกภćพขĂงทĆýนธćตุ (Visual Elements) ได๎แกํ เÿ๎น น้ํćĀนĆกĂํĂนแกํขĂง 

ขćü-ดํć ที่üํćง ÿี แลąลĆกþณąพื้นผิü รูปทรงใĀ๎คüćมพึงพĂใจตํĂคüćมรู๎ÿึกÿĆมผĆÿ เป็นคüćมÿุขทćงตć 

พร๎ĂมกĆบÿร๎ćงเนื้ĂĀćใĀ๎กĆบตĆüรูปทรงเĂงแลąเป็นÿĆญลĆกþณ๑ใĀ๎แกํĂćรมณ๑ คüćมรู๎ÿึก Ăงค๑ปรąกĂบ

ÿํćคĆญขĂงรูปทรงมี 2 ÿํüน คืĂ 1)  ÿํüนที่เป็นโครงÿร๎ćงทćงรูป ได๎แกํ ทĆýนธćตุ (จุด เÿ๎น ÿี) ที่รüมตĆü

กĆนĂยํćงมีเĂกภćพ 2)  ÿํüนที่เป็นโครงÿร๎ćงทćงüĆตถุ ได๎แกํ üĆÿดุที่ใช๎ในกćรÿร๎ćงรูป เชํน ÿี ดินเĀนียü 

Āิน ไม๎ กรąดćþ ผ๎ć โลĀą ĄลĄ เป็นÿํüนที่เกี่ยüข๎ĂงกĆบคüćมคงทนถćüรขĂงผลงćน แลąคüćม

แนบเนียนขĂงฝีมืĂ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  2 เÿ๎น (Line) เป็นÿิ่งที่เกิดจćกกćรเรียงตĆüกĆนขĂงจุดที่ตํĂกĆนในทćง

ยćü ĀรืĂรํĂงรĂยขĂงจุดที่เคลื่Ăนที่ไป เÿ๎นมีมิติเดียüคืĂ คüćมยćü ทํćĀน๎ćที่เป็นขĂบเขตขĂงที่üํćง 

ÿิ่งขĂง รูปทรง น้ํćĀนĆก ÿี รüมถึงขĂบเขตขĂงกลุํมรูปทรงที่รüมกĆนĂยูํ แลąเป็นแกนĀรืĂโครงÿร๎ćง

ขĂงรูปทรง เÿ๎นเป็นทĆýนธćตุเบื้Ăงต๎นที่ÿํćคĆญÿํćĀรĆบกćรÿร๎ćงÿรรค๑ ทĆ้งทćงด๎ćนýิลปąแลąกćร

ĂĂกแบบ เพรćąเÿ๎นเป็นโครงÿร๎ćงขĂงทุกÿิ่งที่ผํćนกćรแÿดงคüćมรู๎ÿึกนึกคิดขĂงผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  3 ÿĆดÿํüน (Proportion) เป็นกฎขĂงเĂกภćพที่เกี่ยüข๎ĂงกĆบคüćมÿม

ÿํüนซึ่งกĆนแลąกĆนขĂงขนćด (Dimensions) ในÿํüนตํćงๆ ขĂงรูปทรงแลąรąĀüํćงรูปทรง ÿĆดÿํüนเป็น

เรื่ĂงขĂงคüćมรู๎ÿึกทćงÿุนทรียภćพแลąĂุดมคติ ÿĆดÿํüนนี้ĀมćยรüมไปถึงคüćมÿĆมพĆนธ๑กĆนĂยํćง

เĀมćąÿมกลมกลืนขĂงÿี แÿง เงćแลąทĆýนธćตุĂื่นๆ  (ชลูด นิ่มเÿมĂ  2557) คüćมเĀมćąÿมขĂง

ÿĆดÿํüนที่ทํćใĀ๎เกิดคüćมงćมขĂงรูปทรงที่เป็นไปตćมคüćมต๎ĂงกćรขĂงผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ ÿĆดÿํüนเป็นเรื่Ăง

ขĂงĂุดมคติแลąเป็นÿนุทรียภćพ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  4 ÿี (Color) เป็นÿํüนĀนึ่งขĂงทĆýนธćตุที่ÿํćคĆญแลąมีบทบćทในกćร

ÿร๎ćงÿรรค๑ ÿีมีÿĂงชนิด คืĂ ÿีที่เป็นแÿง (Spectrum) ได๎แกํ ÿีที่เกิดขึ้นจćกกćรĀĆกเĀขĂงแÿง กĆบÿีที่

เป็นüĆตถุ (Pigment) ÿีที่มีĂยูํในüĆตถุธรรมชćติทĆ่üไป คุณลĆกþณąขĂงÿีนĆ้นปรąกĂบด๎üย 1) คüćมเป็นÿี 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(Hue) üํćเป็นÿีĂąไร เชํน แดง เĀลืĂง เขียü ĄลĄ ตćมüงÿีธรรมชćติ 2) น้ํćĀนĆกÿี (Value) จćกคüćม

ÿüํćงĀรืĂคüćมมืดขĂงÿี 3) คüćมจĆดขĂงÿี (Intensity) จćกคüćมÿดĀรืĂคüćมบริÿุทธิ์ขĂงÿี ÿีใĀ๎

Ăćรมณ๑คüćมรู๎ÿึกด๎üยตĆüเĂงได๎โดยตรง ผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ใช๎ÿีได๎ 2 üิธีใĀญํๆ คืĂ กćรใช๎ÿีที่กลมกลืน กĆบกćร

ใช๎ÿีที่ตĆดกĆน กćรใช๎ÿีขĂงÿĂงüิธีÿćมćรถแยกĂĂกได๎เป็น 7 แบบ คืĂ 1) ÿีเĂกรงค๑ (Monochrome) 
2) ÿีข๎ćงเคียง 3) ÿีตรงข๎ćม 4) ÿีเกืĂบตรงข๎ćม 5) ÿีตรงข๎ćม 2 คูํเคียงกĆน 6) ÿี 3 เÿ๎ć 7) ÿี 4 เÿ๎ć 

กćรใช๎ÿีทĆ้งĀมดĂยูํภćยใต๎คüćมรู๎ÿึกขĂง ÿีĂํุน-ÿีเย็น (Warm Tone-Cool Tone) ขĂงüรรณąÿี ดĆงนี้ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  ก.  ÿีüรรณąĂํุน คืĂ เĀลืĂงÿ๎ม ÿ๎ม แดงÿ๎ม แดง มํüงแดง แลąมํüง 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  ข.  ÿีüรรณąเย็น คืĂ เĀลืĂงเขียü เขียü เขียüน้ํćเงิน น้ํćเงิน มํüงน้ํćเงิน 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  ค.  ÿีüรรณąกลćง คืĂ ÿีมํüง แลąเĀลืĂง 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  ÿีมีÿํüนÿํćคĆญในกćรÿร๎ćงÿรรค๑เป็นĂยํćงยิ่งนĂกจćกÿีแล๎ü น้ํćĀนĆก

ĂํĂนแกํ (Tone) ขĂงบริเüณท่ีถูกแÿงÿüํćง แลąบริเüณท่ีเป็นเงćขĂงüĆตถุĀรืĂกćรรąบćยÿีที่มีผลเป็น

คüćมĂํĂนคüćมแกํขĂงÿีĀนึ่งĀรืĂĀลćยÿี รüมถึงบริเüณท่ีมีÿีขćüที่เทć แลąÿีดํć ในคüćมเข๎มรąดĆบ

ตํćงๆ ในชิ้นงćน น้ํćĀนĆกท่ีใช๎ตćมลĆกþณąขĂงแÿงเงćในธรรมชćติจąทํćใĀ๎เกิดปริมćตรขĂงรูปทรง 

น้ํćĀนĆกท่ีเกิดจćกแÿงแลąเงćนĆ้นยĆงÿํงผลตํĂคüćมรู๎ÿึกแลąĂćรมณ๑จćกกćรปรąÿćนคüćมĂํĂนแกํใน

ตĆüเĂงĂีกด๎üย 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  5 พ้ืนผิü (Texture) เป็นลĆกþณąขĂงพ้ืนผิüขĂงÿิ่งตํćงๆ ทĆ้งที่เกิดขึ้น

จćกธรรมชćติแลąÿิ่งที่มนุþย๑ÿร๎ćงข้ึน ใĀ๎คüćมรู๎ÿึกเมื่ĂÿĆมผĆÿจĆบต๎ĂงĀรืĂมĂงเĀ็นได๎üํćมีคüćมĀยćบ 

ลąเĂียด มĆน ด๎ćน ขรุขรą เรียบ ĄลĄ ลĆกþณąผิüโดยทĆ่üไปถืĂüํćเป็นทĆýนธćตุที่มิได๎เป็นĀลĆกในกćร

ÿร๎ćงรูปทรง เพรćąขีดจํćกĆดขĂงบćงพ้ืนผิü แลąไมํมีลĆกþณąทĆ่üไปÿมบูรณ๑เĀมืĂนธćตุĂ่ืนๆ ที่กลํćüมć

ในกćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนรํüมÿมĆยมีกćรใช๎ลĆกþณąผิüเป็นทĆýนธćตุที่ÿํćคĆญในกćรÿร๎ćงด๎üยกćรนํćพื้นผิü

ขĂงüĆÿดุตํćงๆ มćปรąกĂบเป็นรูปทรงที่ÿมบูรณ๑ (ชลูด นิ่มเÿมĂ. 2557; ปรąเÿริฐ พิชยąÿุนทร. 

2555) ซึ่งคุณคํćดĆงกลํćüจąถูกĂภิปรćยในĀĆüข๎Ăที่ 2.5  
8 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.2  กćรĂĂกแบบคุณคํćด๎ćนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3ถึงแม๎üํćกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑จćกภูมิปัญญćทćงด๎ćนĀĆตถกรรมนĆ้นจą

เน๎นĀนĆกไปที่กćรĂĂกแบบจćกรูปลĆกþณ๑ คüćมงćมแล๎ü ĂรĆญ üćนิชกร (2556) ยĆงกลํćüถึง  

กćรคํćนึงถึงปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยที่เป็นÿิ่งÿํćคĆญแลąจํćเป็นตํĂกćรÿร๎ćงคุณคํćĂีกด๎üย 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  1  Āน๎ćที่ใช๎ÿĂย (Function) กćรĂĂกแบบที่คํćนึงถึงปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย

ขĂงผลิตภĆณฑ๑ที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบชีüิตที่เป็นĂยูํ แลąเป็นคüćมต๎Ăงกćรที่เĀมćąÿมกĆบÿภćพüĆฒนธรรม

รÿนิยมแลąกćรใช๎ผลิตภĆณฑ๑นĆ้นๆ คüćมÿĆมพĆนธ๑กĆบĀน๎ćที่ใช๎ÿĂยที่เก่ียüข๎ĂงทĆ้งทćงตรงแลąทćงĂ๎Ăม 

(นิรĆช ÿุดÿĆงข๑. 2348) คüćมĂรรถปรąโยชน๑ÿร๎ćงคüćมค๎ุมคํćใĀ๎แกํผู๎บริโภค 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  2  คüćมปลĂดภĆย (Safety) กćรĂĂกแบบที่คํćนึงถึงคüćมปลĂดภĆยใน

ผลิตภĆณฑ๑ที่ไมํมี ÿํüนที่จąกํĂใĀ๎เกิดĂĆนตรćยตํĂผู๎ใช๎ เชํน ÿํüนมีมีคüćมแĀลมคม แลąคüćมเป็นมิตรตํĂ

กลุํมผู๎ใช๎ทุกกลุํม โดยเฉพćąกลุํมเปูćĀมćยĀลĆกขĂงผลิตภĆณฑ๑ท่ีจąĂĂกแบบ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  3  คüćมแข็งแรง (Construction) กćรĂĂกแบบที่มีโครงÿร๎ćงที่

แข็งแรงเพียงพĂตํĂกćรใช๎งćน คüćมทนทćนที่เĀมćąÿมตํĂกćรใช๎งćนที่ผู๎บริโภคคćดĀüĆง ทนทćนตํĂ

กćรใช๎งćนที่ผิดพลćด เพ่ืĂคüćมÿĆมพĆนธ๑กĆบคุณคํćขĂงผลิตภĆณฑ๑ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  4  คüćมÿąดüกÿบćยในกćรใช๎ (Ergonomics) กćรĂĂกแบบที่คํćนึงถึง 

ขนćด ÿĆดÿํüนที่เĀมćąÿมตํĂÿรีรąขĂงผู๎ใช๎งćนผลิตภĆณฑ๑ แลąไมํกํĂใĀ๎เกิดคüćมเมื่Ăยล๎ćĀรืĂÿํงผลตํĂ

ÿุขภćพขĂงผู๎ใช๎ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  5  รćคćที่เĀมćąÿม (Cost) นĂกจćกคüćมต๎ĂงกćรขĂงผู๎บริโภคแล๎ü

กćรĂĂกแบบต๎ĂงคํćนึงถึงÿภćพทćงเýรþฐกิจĂีกด๎üย กćรตĆ้งรćคćท่ีÿมเĀตุÿมผลจึงมีคüćมÿํćคĆญ 

รćคćขĂงผลิตภĆณฑ๑นĆ้นต๎Ăงÿćมćรถชี้แจงที่มćขĂงกćรตĆ้งรćคćได๎  

 2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  6  กćรซํĂมแซมงํćย (Maintenance) กćรĂĂกแบบที่ผู๎ใช๎ÿćมćรถ

ซํĂมแซมได๎งํćยด๎üยตนเĂง  กćรĂĂกแบบที่ÿื่ĂÿćรüิธีกćรบํćรุงรĆกþćแลąซํĂมแซม แกํผู๎ใช๎ (Dreyfuss. 

1967 Ă๎ćงใน นิรĆช ÿุดÿĆงข๑. 2548) 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  7  üĆÿดุแลąกćรผลิต (Materials and Production) กćรĂĂกแบบที่

คํćนึงถึงกćรใช๎üĆตถุดิบที่Āćได๎งํćยในท๎Ăงถิ่น แลąกćรคํćนึงถึงคüćมÿćมćรถขĂงแรงงćนฝีมืĂในท๎Ăงถิ่น 

เพ่ืĂปรąโยชน๑ตํĂกćรตํĂยĂดภูมิปัญญćท๎Ăงถิ่น กćรĂĂกแบบที่ÿĆมพĆนธ๑กĆบüĆÿดุ กรąบüนกćรผลิตมี

คüćมÿํćคĆญเป็นĂยํćงยิ่งเนื่ĂงจćกในกćรผลิตนĆ้นจํćเป็นต๎Ăงมีกćรใช๎เครื่ĂงมืĂเพ่ืĂทุํนแรงĀรืĂĂํćนüย

กĆบกćรผลิตในปริมćณมćก นิรĆช ÿุดÿĆงข๑ (2348) กลํćüüํć กćรĂĂกแบบถืĂüํćเป็นต๎นทćงขĂงกรąบüน 

กćรผลิตทĆ้งĀมด เป็นÿํüนที่ÿํćคĆญในกćรกํćĀนดทิýทćงในกćรพĆฒนć 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  8  กćรขนÿํง (Transportation) กćรĂĂกแบบที่รĂงรĆบตํĂกćรขนÿํง 

ปริมćณในกćรขนÿํง คüćมคุ๎มคํćตํĂกćรขนÿํงในแตํลąเที่ยü ĀรืĂĂĂกแบบใĀ๎มีบรรจุภĆณฑ๑ÿํćĀรĆบ 
กćรขนÿํงโดยเฉพćąเพ่ืĂปูĂงกĆนคüćมเÿียĀćยที่Ăćจเกิดข้ึน  

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  ภćยใต๎กćรÿร๎ćงÿรรค๑เพ่ืĂใĀ๎เกิดนüĆตกรรมใĀมํในผลิตภĆณฑ๑จćก      

ภูมิปัญญć ĂรĆญ üćนิชกร (2556) กลํćüถึง กćรตรüจÿĂบแลąüิเครćąĀ๑ด๎üยแนüคิดกćรตรüจÿĂบ

รćยกćรขĂงĂĂÿบĂร๑น (Osborn's checklist) 8 ปรąกćรÿํćĀรĆบคิดÿร๎ćงÿรรค๑ĀรืĂมีÿํüนในกćรÿร๎ćง

นüĆตกรรมกĆบผลิตภĆณฑ๑ ซึ่งเป็นÿิ่งที่ÿํćคĆญที่ผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑คüรคํćนึงถึง ดĆงนี้ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  1)  กćรเปลี่ยนüิธีใช๎ (Other uses) คืĂ กćรมĂงĀćรูปแบบกćรใช๎ใĀมํๆ 

จćกผลิตภĆณฑ๑เดิม 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  2)  กćรพลิกมุมมĂง (Adapt) คืĂ กćรเปลี่ยนมุมมĂง รูปแบบผลิตภĆณฑ๑

ที่แตกตํćงĂĂกไป เชํน รูปทรง 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  3)  กćรเพ่ิมคุณÿมบĆติ (Modify) คืĂ กćรüิเครćąĀ๑กćรเพ่ิมคุณÿมบĆติĂ่ืน

ลงไปในผลิตภĆณฑ๑ เชํน คüćมคงทน คüćมถี่ คüćมแข็งแรง ขนćด คüćมยćü คüćมĀนć คุณคํć ĄลĄ  
2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  4)  กćรลดคุณÿมบĆติ (Minify) คืĂ กćรตĆดĀรืĂลดคุณÿมบĆติใดĂĂก เชํน 

ขนćด คüćมÿĆ้น คüćมเตี้ย คüćมแคบ คüćมผĂม คüćมเบć คüćมบćง ĄลĄ 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  5)  กćรแทนที่ด๎üยÿิ่งใĀมํ (Substitute) คืĂ กćรแทนที่Ăงค๑ปรąกĂบ

ĀรืĂรูปแบบเดิม เชํน แทนที่ด๎üยüĆÿดุ ขĆ้นตĂน แĀลํงพลĆงงćน ÿถćนที่ üิธีกćร เüลć Ăćรมณ๑ คüćมรู๎ÿึก 

เÿียง ĄลĄ 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  6)  กćรลํćดĆบรูปแบบใĀมํ (Rearrange) คืĂ กćรเปลี่ยนแปลงรูปแบบ

กćรจĆดลํćดĆบได๎Ăยํćงไรบ๎ćงĂćทิ กćรÿลĆบÿĆบเปลี่ยนขĂงĂงค๑ปรąกĂบ กćรจĆดüํćงĂงค๑ปรąกĂบ ลํćดĆบ

ตํćแĀนํง กํćĀนดกํĂนĀลĆง ĄลĄ 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  7)  กćรพลิกกลĆบ (Reverse) คืĂ กćรเปลี่ยนÿิ่งที่เป็นĂยูํใĀ๎กลćยเป็น

ตรงกĆนข๎ćม เชํน รąĀüํćงที่แลąรูปทรง กćรกลĆบĀĆüกลĆบĀćง ข๎ćงนĂกข๎ćงใน พลิกบทบćทĀน๎ćที่ ĄลĄ 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  8)  กćรผÿมผÿćน (Combine) คืĂ กćรผÿมผÿćนรąĀüํćงüĆÿดุ ÿี 

ลĆกþณąพ้ืนผิü รูปทรง ทิýทćง กćรจĆดüćง ĀรืĂÿิ่งขĂง 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.1  กćรตรüจÿĂบด๎üยแนüคิดกćรตรüจÿĂบรćยกćรขĂงĂĂÿบĂร๑น 

ผู๎ĂĂกแบบÿćมćรถนํćไปพิจćรณćในรูปแบบผลิตภĆณฑ๑ ĀĆตถกรรมแลąภูมิปัญญćเพ่ืĂค๎นĀćÿิ่งที่

เĀมćąÿมตํĂĂĂกแบบพĆฒนćĀรืĂกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิม ทํćใĀ๎เกิดคüćมแตกตํćงแลąยĆงคงรĆกþć

เĂกลĆกþณ๑ในตĆüผลิตภĆณฑ๑ในกćรตรüจÿĂบดĆงกลํćüผู๎ĂĂกแบบÿćมćรถนํćมćใช๎ทĆ้งกํĂนแลąĀลĆงกćร

ĂĂกแบบได๎ทĆ้งÿิ้น (ĂรĆญ üćนิชกร. 2556) เพ่ืĂเป็นกćรüิเครćąĀ๑แลąถĂดรĀĆÿ ค๎นĀćทํćคüćมเข๎ćใจ

ĀรืĂÿร๎ćงมุมมĂงทćงคüćมคิดขĂงกćรÿร๎ćงÿรรค๑  
8 
 2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.3  กćรนํćคุณคํćขĂงüĆฒนธรรมใช๎ใĀ๎เกิดปรąโยชน๑ในเชิงพćณิชย๑ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  ชĆยปรąนิน üิÿุทธิผล (2552) กลํćüถึงกćรนํćคุณคํćขĂงüĆฒนธรรมแลą

ภูมิปัญญćใช๎ใĀ๎เกิดปรąโยชน๑ในเชิงพćณิชย๑นĆ้นมีĂงค๑ปรąกĂบĂยูํ 3 ปรąกćร ได๎แกํ 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  1  คüćมเข๎ćใจในคุณคํćขĂงüĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญćĂยํćงลึกซึ้ง ทĆ้งใน

ด๎ćนปรąüĆติ คüćมเป็นมć Ăćรมณ๑ แลąแรงบĆนดćลใจ โดยเฉพćąคุณคํćคüćมเป็นไทย คüćมเข๎ćในใน

ปรąüĆติýćÿตร๑เป็นเรื่Ăงพ้ืนฐćนที่จํćเป็น แลąเม่ืĂนํćมćปรąกĂบกĆบเรื่ĂงรćüแลąเĀตุกćรณ๑

ÿภćพแüดล๎Ăมที่ĀลํĂĀลĂมคุณคํćคüćมเป็นไทยยํĂมÿćมćรถÿร๎ćงคุณคํćแลąมูลคํćได๎ทĆ้งÿิ้น กćรÿร๎ćง

คุณคํćแลąมูลคํćจćกคüćมเป็นไทยถืĂüํćเป็นข๎Ăได๎เปรียบ เพรćąมีปรąüĆติýćÿตร๑üĆฒนธรรมที่นํćÿนใจ 

แลąมีเĂกลĆกซึ่งÿćมćรถนํćมćใช๎กĆบÿินค๎ćแลąบริกćรได๎Ăยํćงกü๎ćงขüćง   

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  2  คüćมÿćมćรถในกćรรĆบรู๎คüćมต๎Ăงกćรเบื้ĂงลึกขĂงผู๎บริโภค เĀตุผล

ขĂงกćรบริโภค ปรąโยชน๑ที่ได๎รĆบในเชิงกćยภćพ Ăćรมณ๑ จิตใจ แลą จิตüิญญćณ คüćมเข๎ćใจที่ĀยĆ่ง

ลึกถึงก๎นบึ้งขĂงคüćมต๎Ăงกćรที่แท๎จริงเป็นÿิ่งÿํćคĆญขĂงคüćมÿํćเร็จขĂงกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมขĂง

ผลิตภĆณฑ๑ในปัจจุบĆน กćรคํćนึงถึงเรื่Ăงคüćมต๎Ăงกćรพ้ืนฐćนขĂงมนุþย๑ คüćมต๎Ăงกćรที่จąแÿดงĂĂก

คüćมต๎Ăงกćรที่แÿดงถึงตĆüตน ÿถćนภćพ คüćมคิดเĀ็นแลąคüćมชื่นชม คüćมต๎Ăงกćรเป็นคนดี 

จุดเดํนแÿดงถึงคüćมÿćมćรถขĂงÿĆงคม Āćกผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ผลิตภĆณฑ๑เข๎ćใจĀćโĂกćÿจćกคüćมต๎Ăงกćร

เĀลํćนี้จąเป็นÿํüนÿํćคĆญตํĂคüćมÿํćเร็จ ดĆงภćพที ่2.45 
 

 
ภาพที่ 2.45 ลํćดĆบขĆ้นขĂงคüćมต๎Ăงกćรในงćนÿร๎ćงÿรรค๑ 

ที่มć: ชĆยปรąนิน üิÿุทธิผล (2552) 
 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  3  คüćมÿćมćรถในกćรเชื่ĂมคุณคํćขĂงคüćมดĆ้งเดิม คüćมเป็นตĆüตน

เข๎ćกĆบคüćมทĆนÿมĆยĂยํćงกลมกลืน (Cosmopolitan hybrid) โดยมีĂงค๑ปรąกĂบทĆ้ง 3Ts คืĂ  

1)  ถูก โทนÿี (Tone) แลą ลĆกþณą (Manner) 2)  ถูก รÿนิยม (Taste) 3)  ÿร๎ćงĀรืĂไปตćมคüćม

เป็นÿมĆยนิยม (Trend) ได๎Ăยํćงโดดเดํน 
 

 
 

ภาพที่ 2.46 กćรเชื่Ăมคุณคํć 3Ts  

ที่มć: ชĆยปรąนิน üิÿุทธิผล (2552) 
 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  3.  เมื่ĂนํćĂงค๑ปรąกĂบขĂง 3Ts กćรค๎นĀćเพ่ืĂใĀ๎รู๎(กćรĀยĆ่งรู๎)ถึงคüćม

ต๎ĂงกćรขĂงผู๎บริโภค แลąกćรใช๎ปรąโยชน๑จćกคุณคํć มćรüบรüมผํćนกćรüิเครćąĀ๑จąทํćใĀ๎ได๎ทĆกþą

ทćงกćรค๎ć แลąกćรเลํćเรื่Ăงรćü (Commercial and Storytelling Skill) ตćม แผนภćพที่ 2.48 ซึ่งผู๎

üิเครćąĀ๑ต๎Ăงมีทิýทćงในกćรทํćท่ีแนํนĂน 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.47 กćรüิเครćąĀ๑จąทํćใĀ๎ได๎ทĆกþąทćงกćรค๎ć แลąกćรเลํćเรื่Ăงรćü  

ที่มć: ชĆยปรąนิน üิÿุทธิผล (2552) 
 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  3  จćกแนüคิดด๎ćนโทนÿีขĂง ชĆยปรąนิน üิÿุทธิผล (2552) ผู๎üิจĆย

เล็งเĀ็นถึงคüćมÿĆมพĆนธ๑กĆบแนüคิดด๎ćนÿีคüćมนิยมขĂงโทนÿี ที่มีกćรเปลี่ยนแปลงในแตํลąปี คืĂ

แนüคüćมคิดด๎ćนÿีปรąจํćปี พ.ý. 2561 (Color Theme 2018) ขĂง ýูนย๑ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ 

(2560) กลํćüถึงกćรเปลี่ยนแปลงจćกแนüคüćมคิดด๎ćนÿีปรąจํćปี พ.ý. 2560 (เทรนด๑ÿีปี 2017) เคย

เน๎นคüćมÿมดุลรąĀüํćงÿีÿดใÿÿีโทนĂํĂน แลąÿีโทนกลćงที่ดูเป็นธรรมชćติ เป็นแนüคüćมคิดด๎ćนÿี

ปรąจํćปี พ.ý. 2561 (เทรนด๑ÿปีี 2018) ที่โทนÿีĀลĆกถูกĀยิบยก มćจćกผู๎คน กćรมีตĆüตน üĆฒนธรรม 

ชนชćติ แลąÿีผิü โดยไมํจํćกĆดใĀ๎Ăยูํภćยใต๎ขĂงÿีเนื้ĂĀรืĂÿีที่เป็นคํćกลćงเนื่ĂงจćกคüćมชĆดเจนในกćร

แÿดงĂĂกจąไมํถูกแบํงแยก ทํćใĀ๎ÿีเĀลํćนี้โดดเดํนได๎ด๎üยตนเĂง โดยยกตĆüĂยํćงถึง 1) โทนÿีขćüที่

ÿąĂćดตć ตĆüแทนขĂงคüćมโดดเดํนคล๎ćยกĆบกćรกดปุุมรีเซ็ตเริ่มต๎นคüćมคิดใĀมํ คüćมโปรํงใÿที่

ÿąท๎Ăนคüćมคิดที่เป็นĂิÿรąโดยไมํถูกรąบุüํćมีตĆüตนแบบใด คüćมรู๎ÿึกยืดĀยุํน มีĂิÿรąเมื่Ăได๎ÿüมใÿํ

รćüกĆบĂยูํบนĂćกćý 2) โทนÿีÿ๎มแÿดโทนร๎Ăนที่ĂยูํรąĀüํćงÿ๎มĂิฐลุคüินเทจกĆบÿ๎มÿดใÿมีชีüิตชีüć ÿี

ÿ๎มĂฐิแลąโทนÿีเĀลืĂงน้ํćผึ้งยĆงÿćมćรถนํćมćเป็นตĆüแทนขĂงüĆฒนธรรมรํüมÿมĆยÿีÿ๎มในเฉดทĂงขĂง

ไม๎แลąÿีเĀลืĂงนํ้ćผึ้ง เพ่ิมคüćมüินเทจแลąĀรูĀรć 3) โทนÿีชมพูยĆงเปรียบเÿมืĂนกćรแÿดงพลĆงขĂง

ผู๎Āญิงที่มีคüćมแข็งแกรํงมćกกüํćเดิม ยĆงถูกนํćมćใช๎ในงćนĂĂกแบบที่ต๎ĂงกćรคüćมĀรูĀรćด๎üย

เชํนกĆน 4) โทนÿีนํ้ćเงินเป็นคํćกลćงÿํćĀรĆบงćนĂĂกแบบแลąใช๎ปลĂบปรąโลมจิตใจÿํćĀรĆบคนทุกเพý

ทุกüĆย ÿีนํ้ćเงินทํćĀน๎ćที่ชํüยÿร๎ćงคüćมรู๎ÿึกÿบćย โดยýูนย๑ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ (2560) ได๎ทํćกćร

ÿรุปแลąทํćเป็นแผนภćพ ดĆงภćพที่ 2.49 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.48 แนüคüćมคิดด๎ćนÿีปรąจํćปี พ.ý. 2561 

ที่มć: ýูนย๑ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ (2560) 
 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.3.2.2  ท๎ćยที่ÿุดต๎Ăงคํćนึงüํćÿิ่งที่ต๎Ăงกćรขćย ไมํใชํเพียงแคํขćยÿินค๎ć แตํเป็น

กćรขćยคุณคํćที่เป็นüĆฒนธรรมคüćมเป็นไทย คุณคํćขĂงปรĆชญć ĀรืĂคุณคํćทćงจิตใจĂยํćงใดĂยํćง

Āนึ่ง (ชĆยปรąนิน üิÿุทธิผล. 2552) ซึ่งกรĂบแนüคิดนี้ÿćมćรถนํćมćüิเครćąĀ๑ถึงคüćมครบถ๎üนใน

คุณคํć จćกกćรเชื่Ăมโยงแลąกćรใช๎ปรąโยชน๑ที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบคüćมต๎ĂงกćรขĂงผู๎บริโภค 
8 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.4  แนüคิดกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑ไทยรํüมÿมĆย 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.2  กćรÿąท๎ĂนถึงเĂกลĆกþณ๑ใĀมํ ขĂงüĆฒนธรรมไทยขĂงผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ในยุค

นĆ้นĂćจถืĂüํćเป็นจุดเริ่มต๎นขĂงกćรĀยิบยกÿิ่งที่ปัจจุบĆนเรียกüํćต๎นทุนทćงüĆฒนธรรม แลąภูมิปัญญć 

ซึ่งเป็นมรดกทćงüĆฒนธรรมขĂงไทยมćแตํเดิม รูปทรงลüดลćย แลąเÿ๎นÿćยในผลงćน  
2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.2  จĆนทิมć  เขียüแก๎ü (2555) ใĀ๎คüćมĀมćยขĂงýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆย

üํć ýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆยตĆ้งĂยูํบนพื้นฐćนĂงค๑ปรąกĂบÿํćคĆญ 7 ปรąกćร คืĂ 1) คüćมเป็นปัจจุบĆน 

2) กćรปรąยุกต๑/ผÿมผÿćน 3) กćรพĆฒนć/พลüĆตร 4) รćกเĀง๎ćแลąกćรตํĂยĂด 5) กćรเชื่Ăมโยง 
6) เครื่ĂงมืĂ 7) เทคโนโลยี โดยพบüํć ýิลปąเป็นÿํüนĀนึ่งขĂงüĆฒนธรรม แลąüĆฒนธรรมเป็นÿํüนĀนึ่ง

ขĂงýิลปąĂยํćงแยกĂĂกไมํได๎ชĆดเจน ÿํćนĆกงćนýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆย กรąทรüงüĆฒนธรรม (ÿýร.) 

(2558) ได๎จํćแนกงćนýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆยเป็น 9 ÿćขć ปรąกĂบด๎üย ทĆýนýิลป์ ýิลปąกćรแÿดง 

üรรณýิลป์ ดนตรีแลąกćรขĆบร๎Ăง ÿถćปัตยกรรม  มĆณฑนýิลป์  เรขýิลป์  ภćพยนตร๑ กćรĂĂกแบบ

เครื่Ăงแตํงกćย งćนýิลปąรํüมÿมĆยในแตํลąÿćขćนĆ้นล๎üนเกิดจćกจินตนćกćร กćรตํĂยĂดภูมิปัญญć 

ผนüกด๎üยคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑ ĀลĂมรüมใĀ๎เกิดเป็นผลงćนýิลปąรํüมÿมĆย ĂĆนทรงคุณคํćในรูปแบบ

ตํćงๆ เป็นปรąโยชน๑ทĆ้งในÿํüนที่เกี่ยüข๎ĂงกĆบคุณคํćทćงจิตใจ ĂĆนได๎แกํ ÿุนทรียą แลąปรąโยชน๑เพื่Ă
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กćรดํćรงชีüิต ตćมปรąเภทĀรืĂคุณลĆกþณąขĂงผลงćนýิลปąนĆ้นๆ กćรÿํงเÿริมด๎ćน งćนÿร๎ćงÿรรค๑

ýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆย เพื่Ăเพ่ิมพูนภูมิปัญญć แลąปรąยุกต๑ใช๎ในÿĆงคม จึงมีคüćมÿํćคĆญเป็นĂยํćงยิ่ง 

Āćกกลํćüถึงคํćüํć แนüคิดกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑ไทยรํüมÿมĆยĂćจเป็นคüćมคิดที่เป็นแนüที่จąดํćเนิน

ตํĂไปในกćรĂĂกแบบ/ผลิตภĆณฑ๑ ที่เกิดกćรใช๎จินตนćกćร กćรตํĂยĂด ภูมิปัญญć ผนüกด๎üยคüćมคิด

ÿร๎ćงÿรรค๑ แลąมีปรąโยชน๑กćรใช๎งćนที่ปรąยุกต๑ใช๎ใĀ๎เข๎ćกĆบยุคÿมĆยขĂงÿĆงคมปัจจุบĆน ภćยใต๎คüćม

งดงćมทćงýิลปüĆฒนธรรมไทย ภćยใต๎แรงบĆนดćลใจĀรืĂ แนüคิดในกćรĂĂกแบบ คํćüํćรํüมÿมĆย 

(Contemporary) ครĂบคลุมทĆ้งýิลปą ปรąติมćกรรม  ÿถćปัตยกรรม กćรĂĂกแบบภćยใน 
 

 
ĀĀ 

ภาพที่ 2.49  ผลิตภĆณฑ๑ไทยรํüมÿมĆยจćกภูมิปัญญćจĆกÿćน 

ที่มć: Luca Invernizzi Tettoni (2000) 
 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.2  แนüคิดกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑ไทยรํüมÿมĆย ĂรĆญ üćนิชกร (2556) 

กลํćüüํć ภูมิปัญญćไทยมีคüćมĀลćกĀลćยเรื่Ăงรćü คุณคํćที่เป็นรูปธรรม (Tangible) แลą นćมธรรม  

(Intangible) ซึ่งใช๎เป็นĂงค๑ปรąกĂบที่ÿร๎ćงใĀ๎เกิดผลผลิตจćกภูมิปัญญćแลąĀĆตถกรรม ได๎แกํ เÿ๎น 

รูปรํćง รูปทรง üĆÿดุ กćรแก๎ปัญĀć ĄลĄ ÿิ่งเĀลํćนี้ล๎üนเป็นĂงค๑คüćมรู๎มีคุณคํćในกćรตํĂยĂดแลą

พĆฒนćผลิตภĆณฑ๑ รูปทรง 3 มิติ ที่ถืĂüํćเป็นรูปทรงที่มีÿํüนÿํćคĆญตํĂกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑Āćก 
นĆกĂĂกแบบมีคüćมรู๎คüćมเข๎ćใจแลąĀยิบยืมÿĆญญąรูปทรงจćกüĆตถุดิบรĂบตĆüจąทํćใĀ๎ÿร๎ćงÿรรค๑

ผลงćนĂĂกแบบได๎ĂยํćงตํĂเนื่Ăง ไมํมีข๎ĂจํćกĆดคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑ โดยมีÿมมติฐćนüํć ÿĆญญąรูปทรง

จćกภูมิปัญญćท๎Ăงถิ่นมีคุณคํćที่ÿćมćรถพĆฒนćÿูํกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑รํüมÿมĆยได๎ ดĆงนี้  
1) กćรปรĆบเปลี่ยนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยใĀ๎มีคüćมรํüมÿมĆย ÿĂดคล๎ĂงกĆบบริบทขĂงÿĆงคมไทยในปัจจุบĆน 

2) กćรใช๎แนüคิดทฤþฎีกćรĂĂกแบบในแนüทćงที่ใĀ๎คüćมงćมเชิงรูปธรรมขĂงรูปทรง มćกํĂน

ปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย 3) กćรÿĂดแทรกคüćมĀมćยเชิงนćมธรรม ที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบüิถีชีüิตแลąÿĆงคมใน

ปัจจุบĆน โดยมีกรąบüนกćรĂĂกแบบดĆงนี้ 1) กćรÿร๎ćงแรงบĆนดćลใจจćกภูมิปัญญćท๎Ăงถิ่น 2) กćรรํćง

ภćพเพ่ืĂýึกþćÿĆญญąรูปทรงจćกมุมมĂงตํćงๆ 3) กćรตĆดทĂนรćยลąเĂียด พื้นผิü ลüดลćยขĂงรูปทรง

ใĀ๎เข๎ćÿูํโครงÿร๎ćงรูปทรงที่มีคüćมเรียบงํćย 4) กćรถํćยทĂดÿĆญญąรูปทรงÿูํกćรจĆดกćรรูปทรง

Ăงค๑ปรąกĂบตํćงๆ 5) กćรĂĂกแบบเพ่ืĂปรąÿćนพฤติกรรมแลąปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย 6) กćรผลิตต๎นแบบ 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.2  ÿรุปได๎üํćภูมิปัญญćท๎Ăงถิ่นขĂงไทยในด๎ćนตํćงๆ มีเรื่Ăงรćüที่นํćÿนใจ

แลąÿĆญญąรูปทรงที่โดดเดํน ถืĂได๎üํćเป็นทุนทćงüĆฒนธรรมที่ÿćมćรถĂĂกแบบได๎Ăยํćงดีตćมแนüคิด

กรąบüนกćรดĆงภćพที่  2.50 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ก 

ภาพที่ 2.50 ผลิตภĆณฑ๑รํüมÿมĆยที่ĂĂกแบบโดยใช๎ตĆนทุนทćงüĆฒนธรรม แลąภูมิปัญญć 
ที่มć: ĂรĆญ üćนิชกร (2556) 

 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.2  ผู๎üิจĆยแÿดงข๎Ăมูลข๎ćงต๎นเพ่ืĂยกตĆüĂยํćงกćรพĆฒนćภćยใต๎แนüคิด 
กćรĂĂกแบบไทยรํüมÿมĆยในด๎ćนตํćงๆ กรณีกćรใช๎มรดกทćงภูมิปัญญćĀรืĂüĆฒนธรรมขĂง "งĂบ" 
ในกćรĂĂกแบบ ปลćยทćงขĂงผลิตภĆณฑ๑Ăćจไมํใชํเครื่Ăงÿüมýีรþąที่ดีที่ÿุดแตํเป็นนĆยยąที่ซํĂนĂยูํใน

งĂบ Ăยํćงเชํน คüćมงćมขĂงรูปทรง ÿี เÿ๎นÿćน (จĆบต๎Ăงได๎) ภูมิปัญญćในกćรรąบćยคüćมร๎Ăนใน 
รํćงกćร (จĆบต๎Ăงไมํได๎) ขนบธรรมเนียมปรąเพณี (จĆบต๎Ăงไมํได๎) คüćมคิดคüćมเชื่Ăที่ซํĂนĂยูํ (จĆบต๎Ăง

ไมํได๎) ÿิ่งเĀลํćนี้คืĂต๎นทุนจćกมรดกขĂงกćรÿĆ่งÿมขĂงคนรุํนเกํćเป็นรąยąเüลćนćน ที่นĆกĂĂกแบบ

ÿćมćรถĀยิบยกทĆ้งĀมด ĀรืĂบćงÿํüน ปรąยุกต๑ตํĂยĂดÿูํงćนĂĂกแบบÿร๎ćงÿรรค๑ที่เข๎ćกĆบยุคÿมĆย

ปัจจุบĆนขĂงผู๎ĂĂกแบบคนนĆ้น  
 

 
ĀĀĀ 

ภาพที่ 2.51  กćรüิเครćąĀ๑กćรใช๎มรดกขĂง "งĂบ" ในกćรĂĂกแบบ  

กรณี Thailand Pavilion Expo 2015 ณ ปรąเทýĂิตćลี 

กรćฟิกโดย : มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.5  กćรแบํงÿĆดÿํüน ÿํüนผÿมĂงค๑ปรąกĂบด๎üยÿูตรÿćมเĀลี่ยม ABC 

2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.4  กćรแบํงÿĆดÿüนปริมćณÿํüนผÿมÿีเคลืĂบ ĀรืĂÿํüนผÿมÿćมชนิด โดย

ใช๎รูปÿćมเĀลี่ยมด๎ćนเทํć ABC ซึ่งผู๎üิจĆยĂ๎ćงĂิง ÿูตรÿćมเĀลี่ยมเซรćมิค AB จąแทนÿํüนผÿมขĂง A 

แลą B ด๎ćน BC จąแทนÿํüนผÿมขĂง B แลą C ด๎ćน CA จąแทนÿํüนผÿมขĂง C แลą A 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.4  üิธีกćรĂํćนปริมćณขĂงÿĆดÿํüนกćรผÿม ในจุดตํćงๆ ขĂงÿćมเĀลี่ยม

ด๎ćนเทํć คืĂกćรลćกเÿ๎นจุดที่ต๎ĂงกćรใĀ๎ขนćนกĆบด๎ćนขĂงÿćมเĀลี่ยมในรูปแบบทüนเข็มนćāิกć เมื่Ă

เÿ๎นชนกĆบด๎ćนใดจึงĂํćนปริมćณÿĆดÿํüนขĂงÿํüนผÿมที่ด๎ćนนĆ้นเป็นตĆüแทน โดยผลรüมขĂงÿĆดÿํüนจą

ไมํเกินขĂบเขตÿĆดÿํüนÿูงÿุดขĂงจุดมุมÿćมเĀลี่ยม  ผู๎üิจĆยยกตĆüĂยํćงกćรแบํงÿĆดÿํüนขĂงแตํลąมุมที่ A 

คืĂ 100 ÿํüน B คืĂ 100 ÿํüน C คืĂ 100 ÿํüน โดยมีกćรĂํćนคํć ดĆงเชํน จุดที่ 8 มีปริมćณขĂง A ใน

ÿĆดÿํüนร๎Ăยลą 25 ปริมćณขĂง B ในÿĆดÿํüนร๎Ăยลą 50 ปริมćณขĂง C ในÿĆดÿํüนร๎Ăยลą 25 ดĆงเชํน

ภćพที ่2.52 เมื่ĂĂํćนครบในแตํลąจุดจąได๎ผลรüมขĂงĂĆตรćÿํüนผÿมเทํćกĆบ 100 พĂดี 
  

 
 

ภาพที่ 2.52  แผนภćพÿćมเĀลี่ยมด๎ćนเทํć ABC 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.4  กćรแบํงÿĆดÿüนปริมćณÿํüนผÿมÿีเคลืĂบทํćโดยใช๎รูปÿćมเĀลี่ยมด๎ćน

เทํć ABC 15 จุด จุดที่Ăยูํตćมแนüเÿ๎นขĂบขĂงÿćมเĀลี่ยมด๎ćนเทํćจąมีÿํüนผÿมเพียงแคํüĆตถุดิบÿĂง

ชนิดเทํćนĆ้น (A+B, B+C, C+A) Āćกผู๎ทดลĂงไมํต๎ĂงกćรทดลĂงÿํüนผÿมที่มีüĆตถุดิบเพียงÿĂงชนิดก็

ÿćมćรถตĆดจุดดĆงกลํćüĂĂกไปได๎ ÿูตรÿํüนผÿมที่เĀลืĂจąมีÿํüนผÿมขĂงüĆตถุดิบ 3 ชนิด (A+B+C) 

แลąถ๎ćĂํćนคํćĂĆตรćÿํüนผÿมเฉพćąจุดที่มีüĆตถุดิบครบ 3 ชนิด จąได๎จุดทĆ้งĀมด 3 จุด (ýุภกć ปćล

เปรม. 2552) ดĆงภćพที่ 2.52 แลąตćรćงที่ 2.8 

 
ตารางท่ี 2.8 คํćĂĆตรćÿํüนที่Ăํćนได๎จćกแผนภćพÿćมเĀลี่ยมด๎ćนเทํć จํćนüน 15 จุด 

จุดที่ A B C 

1 100% - - 
2 75% 25% - 

3 75% - 25% 

4 50% 50% - 

5 50% 25% 25% 

6 50% - 50% 

7 25% 75% - 

8 25% 50% 25% 

9 25% 25% 50% 

10 25% - 75% 

11 - 100% - 
12 - 75% 25% 

13 - 50% 50% 

14 - 25% 75% 

15 - - 100% 
 
2.3  2.3.1//2.3.2//2.4.2.4  ทĆ้งนี้ในกćรแบํงÿĆดÿํüนในแตํลąมุมÿćมćรถเปลี่ยนแปลงคํćĀรืĂปริมćณ

ÿĆดÿํüน ÿćมćรถเพ่ิมลดเพ่ิมปริมćณจุดตĆดเชํน 10 จุด 21 จุด 36 จุด 66 จุด ĀรืĂเลืĂกท่ีจąüิเครćąĀ๑

ข๎Ăมูลบćงจุด ได๎ตćมข๎ĂมูลüĆตถุปรąÿงค๑ที่ต๎Ăงกćร ขĂงผู๎นํćÿูตรไปใช๎ปรąโยชน๑ได๎  

2.5   ปรีชć ปั้นกล่ํć (2554) กลํćüüํćนĆกĂĂกแบบÿćมćรถนํćปรąเด็นÿํćคĆญในคüćมเป็นĂยูํ ÿĆงคม 

üĆฒนธรรม แลąÿิ่งแüดล๎Ăม เป็นÿćรąท่ีเกี่ยüกĆบกรąบüนกćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนĀĆตถกรรม โดยüิเครćąĀ๑

เชิงรูปธรรมแลąนćมธรรม ÿํüนปรąกĂบขĂงงćนĀĆตถกรรมÿร๎ćงÿรรค๑Ăćจนํćไปÿูํคüćมเป็นนüĆตกรรม

ด๎ćนผลิตภĆณฑ๑ทĆ้งในด๎ćนกรąบüนกćรแลąบริกćร  ผลงćนĀĆตถกรรมรํüมÿมĆยนĆ้นÿćมćรถเป็นต๎นแบบ

เป็นÿื่ĂกลćงในกćรĂธิบćยคüćมคิดคüćมเป็นกรณีýึกþć กćรมĂงĀćชํĂงüํćงรąĀüํćงภูมิปัญญćดĆ้งเดิม

กĆบบริบทกćรใช๎งćนที่แตกตํćงกĆนขĂงคนในปัจจุบĆนเป็นจุดที่ทํćใĀ๎เกิดนüĆตกรรมกćรĂĂกแบบใĀมํได๎ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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โดยกćรนํćภูมิปัญญćทีจ่Ćบต๎Ăงได๎แลąที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ปรąยุกต๑ใช๎ในงćนĂĂกแบบ โดยเฉพćąภูมิปัญญćที่

จĆบต๎Ăงไมํได๎นĆ้นมĆกทํćใĀ๎เกิดเรื่Ăงรćüคüćมนํćÿนใจที่ล้ํćลึกแลąทํćใĀ๎ผลิตภĆณฑ๑มีเĂกลĆกþณ๑ (üรนุช ชื่น

ฤดีมล. 2558) Āćกผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ทํćงćนด๎üยคüćมรู๎ÿึกจริงใจ งćนที่ÿร๎ćงÿรรค๑ขึ้นนĆ้นจąเกิดคุณคํćจćก

คüćมแตกตํćงแลąÿĂดคล๎ĂงกĆบลĆกþณąเฉพćąขĂงเชื้Ăชćติ (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 2546) ดĆงข๎ĂมูลขĂงไม

เคิล บรĂนกćร๑ดแลąüิลเลี่ยม แมคโดนĂต (Braungart & McDonough. 2551) ทีเ่ชื่Ăüํćมนุþย๑

ÿćมćรถผนüกเĂćÿิ่งที่ดีท่ีÿุดขĂงเทคโนโลยีกĆบüĆฒนธรรมเข๎ćด๎üยกĆนเพ่ืĂใĀ๎ĂćรยąขĂงมนุþย๑ÿąท๎Ăน

ถึงมุมมĂงใĀมํ ภูมิปัญญćĀĆตถกรรมนĆ้น ĀćกมĂงในมุมขĂงนĆกĂĂกแบบ ýิลปิน นĆกüิจĆยกรąแÿนิยม 

แลąÿถćปนิก งćนฝีมืĂ ĀรืĂĀĆตถกรรม (Craft) ได๎ถูกตีคüćมแลąคüćมĀมćยใĀมํภćยใต๎แนüคิดกćร

ĂĂกแบบที่เป็นพื้นฐćนขĂงแตํลąüิชćชีพขĂงผู๎ÿร๎ćงÿรรค๑ โดยปรĆบเปลี่ยนแลąรüมเĂćมรดกทćง

üĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญćที่ยืนยćüมćปรąยุกต๑ĀรืĂผÿมผÿćนกĆบคüćมทĆนÿมĆยผํćนทćงนüĆตกรรมงćน

ฝีมืĂ (ýูนย๑ÿํงเÿริมýิลปćชีพรąĀüํćงปรąเทý. 2558)  ดĆงตĆüĂยํćงผลิตภĆณฑ๑ที่ปรćกฏในภćพที่ 2.53

ทĆง้นี้กćรพĆฒนćที่กลํćüมćข๎ćงต๎น ผู๎üิจĆยจąใช๎ในกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมแกํผลิตภĆณฑ๑เครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ć

ฉํć แตํกćรพĆฒนćดĆงกลํćüต๎ĂงĂยูํภćยใต๎คüćมÿćมćรถขĂงชํćงพ้ืนบ๎ćน เป็นÿํćคĆญ 
 

 
 

ภาพที ่2.53  ผลิตภĆณฑ๑ĀĆตถกรรมที่ได๎รĆบกćรพĆฒนćเพ่ืĂÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิม 

ที่มć:  ýูนย๑ÿํงเÿริมýิลปćชีพรąĀüํćงปรąเทý (2559) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



79 
 

2.5  การพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า ภายใต้คüามÿามารถของช่างพื้นบ้าน 
16 
2.5  จĆกÿćน Āมćยถึง เครื่Ăงใช๎ที่ทํćด๎üยไม๎ไผํĀรืĂĀüćยเป็นต๎น üํćเครื่ĂงจĆกÿćน (พจนćนุกรม ฉบĆบ

รćชบĆณฑิตยÿถćน. 2554) คํćüํć "จĆก” Āมćยถึง กćรนํćüĆÿดุมćทํćใĀ๎เป็นเÿ๎น เป็นแฉก ĀรืĂ ริ้ü ถืĂüํć

เป็นขĆ้นตĂนในกćรเตรียมüĆÿดุในกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćนขĆ้นแรก คํćüํć "ÿćน” Āมćยถึง กćรนํćเĂćüĆÿดุที่

เตรียมไü๎มćÿćนปรąดิþฐ๑ใĀ๎เป็นรูปรํćงแลąลüดลćยตํćงๆ ถืĂüํćเป็นกรąบüนกćรทćงคüćมคิด

ÿร๎ćงÿรรค๑ขĂงมนุþย๑ ขĆ้นตĂนที่ÿํćคĆญĂีกขĆ้นตĂนĀนึ่งขĂงกćรจĆกÿćน คืĂ "กćรถĆก" เป็นกรąบüนกćร

ปรąกĂบที่ทํćใĀ๎เครื่ĂงจĆกÿćนมีคüćมÿมบูรณ๑ยิ่งขึ้น กćรถĆกจąใช๎üĆÿดุที่เป็นเÿ๎นĂํĂน แตํมีคüćมยćü

พĂÿมคüร ถĆกยึดโครงÿร๎ćงภćยนĂกใĀ๎ติดกĆบผนĆงขĂงเครื่ĂงจĆกÿćน เชํน ถĆกขĂบภćชนąจĆกÿćนไม๎ไผํ 

ถĆกĀูภćชนą เป็นต๎น โดยมćกจąเป็นกćรเÿริมคüćมแข็งแรงขĂงโครงÿร๎ćงภćยนĂก (üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. 

2532) กćรขĆดกĆนขĂงเÿ๎นตĂกจนเกิดเป็นพ้ืนผิüแลąโครงÿร๎ćงเพ่ืĂรĆบน้ํćĀนĆกจćกกćรมĆด กćรถĆก กćร

ÿćน คืĂÿํüนĀนึ่งขĂง เÿนํĀ๑ ที่เกิดจćกภูมิปัญญć แลąüĆฒนธรรมทĆ้งที่จĆบต๎Ăงได๎ แลąจĆบต๎Ăงไมํได๎ ที่

ผู๎ĂĂกแบบÿćมćรถนํćคุณคํćเĀลํćนี้ใช๎ÿร๎ćงÿรรค๑ผลงćน ภćยใต๎กรąบüนกćรพิจćรณć üิเครćąĀ๑ 

ÿĆงเครćąĀ๑ (ÿํćนĆกงćนýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆย. 2552)  
16 
2.5  2.5.1  üิüัฒนาการของการพัฒนาเครื่องจักÿานในประเทýไทย 
8 
2.5  2.5.1  กćรพĆฒนćรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนพร๎ĂมกĆบเครื่Ăงไม๎เครื่ĂงมืĂแลąงćนĀĆตถกรรมĂ่ืนๆ 

ตĆ้งแตํĂดีตแตํเครื่ĂงจĆกÿćนนĆ้นเป็นüĆÿดุที่ยํĂยÿลćยได๎จึงĂćจพบเป็นĀลĆกฐćนทćงปรąüĆติýćÿตร๑ที่แนํ

ชĆด ซึ่งในปรąเทýไทยค๎นพบเครื่ĂงจĆกÿćนที่เกํćแกํที่ÿุดในชํüงยุคÿมĆยĀินใĀมํ เครื่ĂงจĆกÿćนนĆ้นมี

üิüĆฒนćกćร ไปตćมÿภćพกćรณ๑ขĂงÿĆงคมแüดล๎Ăม เครื่ĂงจĆกÿćนนĆ้นมีกćรเปลี่ยนแปลงในชํüงตĆ้งแตํ 

ÿมĆยกćรÿืบทĂดคüćมรุํงเรืĂงขĂงĂยุธยćÿูํรĆตนโกÿินทร๑ในชํüงรĆชกćลที่ 2 - 3 กćรปรĆบปรุงปรąเทýใĀ๎

ทĆนÿมĆยตćมแบบตąüĆนตกโดยกćรนํćคüćมรู๎จćกทćงตąüĆนตกเข๎ćมćÿูํปรąเทýเพรćąทĆ้งÿร๎ćง

เĂกลĆกþณ๑ชćติแลąพ่ึงตนเĂงในชํüง ÿมĆยรĆชกćลที่ 6 (ยุคแĀํงกćรกํćเนิดýิลปąไทยรํüมÿมĆย) ที่แÿดง

ในภćพที ่2.54 ÿมĆยแĀํงกćรÿร๎ćงชćติที่เริ่มกćรพĆฒนćเข๎ćÿูํรąบบĂุตÿćĀกรรมในชํüงแรก กćรพĆฒนć

เýรþฐกิจแĀํงชćติ แลąÿมĆยแĀํงกćรฟ้ืนฟูýิลปĀĆตถกรรมที่มีกćรพĆฒนćเทคโนโลยีไปพร๎ĂมกĆบกćร

ĂนุรĆกþ๑ýิลปĀĆตถกรรม ในชํüงĀลĆง พ.ý. 2520 (ÿćüิตรี เจรญิพงค๑. 2537)  ที่แÿดงในภćพที ่2.55 

จนถึงแนüคิดĀนึ่งตํćบลĀนึ่งผลิตภĆณฑ๑ĀรืĂ OTOP (One Tambon One Product) ที่เกิดขึ้นในชํüง 

2544 - 2549 (บริþĆทชูโĂ เซ็นโก แลąคณą. 2546) จćกภćพที ่2.56  แลąไทยนüĆตýิลป์ ในปัจจุบĆนซ่ึง

เĀ็นได๎üํćýิลปĀĆตถกรรมเครื่ĂงจĆกÿćนขĂงไทยมีüิüĆฒนćกćรกćรพĆฒนćมćĂยํćงยćüนćน จćกภćพที ่

2.57 แÿดงใĀ๎üํć ชุมชนýิลปąแลąĀĆตถกรรมนĆ้นได๎พĆฒนćขĆบเคลื่Ăนไปในทิýทćงที่นํćÿนใจทีน่Ćก

ĂĂกแบบÿมĆยใĀมํใĀ๎คüćมÿํćคĆญแลąÿนใจในกรąบüนกćรผลิต คิดค๎นüĆÿดุ รูปทรง แลąüิธีกćรใĀมํใน

กćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนได๎ĂยํćงมีเÿนํĀ๑ (ý.ý.ป. 2558) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



80 
 

 
ภาพที ่2.54  1) ĀลĆกฐćนทćงเคร่ืĂงจĆกÿćนปรąüĆติýćÿตร๑ที่ปรćกฏบนภćชąดนิเผć 2) งćนจิตรกรรมฝćผนĆง  
ภาพที ่2.54  3) - 4) ภćพถํćยแÿดงถึงกćรใช๎เคร่ืĂงจĆกÿćนในกćรดํćรงชีüิตในชํüงรĆชกćลที่ 5 แลąรĆชกćลที่ 7 

ที่มć: ÿนไชย ฤทธิโชติ (2539) 
 

 
ภาพที่ 2.55 5) Āมüกÿćนที่นยิมในÿมĆย จĂมพล ป. พิบูลÿงครćม 6) งćนจĆกÿćนลćยขิตขĂงภćคĂีÿćน

ภาพที่ 2.55 ที่ปรąยุกต๑รปูแบบมćเปน็กรąเป๋ćถืĂ 7) กรąเป๋ćยํćนลิเพćทĂงคํćขĂงมูลนิธิÿํงเÿริมýิลปćชพีĄ 

ที่มć: ÿćüิตรี เจริญพงý๑ (2537) 
 

 
ภาพที่ 2.56 ผลิตภĆณฑ๑ OTOP กรąเป๋ćถืĂไม๎ไผํ 

ที่มć: http://www.thaitambon.com/tambon/150414 

 

 
ภาพที่ 2.57 กćรพĆฒนćýิลปĀĆตถกรรมในปัจจุบĆน 

ที่มć: ýูนย๑ÿํงเÿริมýิลปćชีพรąĀüํćงปรąเทý (2558) 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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              ผู๎üิจĆยจึงแบํงลĆกþณąกćรพĆฒนćĂĂกเป็น 3 ชํüง ดĆงนี้ 
8 
2.5  2.5.1  2.5.1.1  กćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนตćมกćรใช๎งćนเพื่Ăดํćเนินในüิถีชีüิต คืĂ กćรพĆฒนć

รูปทรงจćกภูมิปัญญćเพ่ืĂใĀ๎เĀมćąÿมกĆบกćรใช๎งćน ĂํćนüยคüćมÿąดüกในกćรĂุปโภคบริโภค รüมถึง

ใช๎ปรąกĂบกĆบพิธีกรรมทćงýćÿนćĀรืĂคüćมเชื่Ăตćมขนบธรรมเนียมปรąเพณี ดĆงนี้ 1) ใช๎เป็นภćชนą 

2) ใช๎เป็นเครื่ĂงตĆกแลąตüง 3) ใช๎ในครĆüเรืĂน 4) ใช๎ในกćรขนÿํงÿินค๎ć 5) ใช๎ในกćรดĆกÿĆตü๑ ขĆงÿĆตü๑ 

6) ใช๎เป็นเครื่ĂงปรąกĂบเรืĂน 7) ใช๎เป็นเครื่Ăงเลํน 8) ใช๎ÿüมใÿํ (ดĆงที่กลํćüใน  2.2.2)  คุณคํćที่เกิด

จćกปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยเกี่ยüเนื่Ăงแลąเป็นข๎ĂกํćĀนด กćรÿร๎ćง รูปทรง โครงÿร๎ćง ลüดลćย แลąกćร

เลืĂกใช๎üĆÿดุ ดĆงภćพที่ 2.57 

 

 
ภาพที่ 2.58 กćรใช๎เครื่ĂงจĆกÿćนในกćรดํćรงชีüิต 

ที่มć: ÿํćนĆกงćนýิลปüĆฒนธรรมรํüมÿมĆย กรąทรüงüĆฒนธรรม (2552) 
 
2.5  2.5.1  2.5.1.2  กćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนด๎üยüิธีกćรปรąยุกต๑ ใĀ๎เข๎ćกĆบยุคÿมĆยกćรพĆฒนćเครื่Ăง

จĆกÿćนด๎üยüิธีกćรปรąยุกต๑เป็นขĂงใช๎ที่เข๎ćกĆบกćรดํćเนินชีüิตÿĆงคมปัจจุบĆน ปรąกĂบด๎üย 

2.5  2.5.1  2.5.1.2  1 กćรปรąยุกต๑ใĀมํใĀ๎มีปรąโยชน๑ใช๎ในบริบทเดิมĀรืĂĀรืĂคล๎ćยคลึงขĂงเดิม 

ภćยใต๎เĂกลĆกþณ๑รูปแบบเดิมเป็นĀลĆก โดยไมํได๎ลĂกเลียนรูปแบบจćกÿิ่งใด  
2.5  2.5.1  2.5.1.2  2  กćรปรąยุกต๑ใĀมํพĆฒนćโดยเรียบเรียงเรื่Ăงรćüขึ้นใĀมํใĀ๎มีปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยที่

ÿĂดคล๎ĂงกĆบüิถีชีüิตขĂงคนในปัจจุบĆน  

2.5  2.5.1  2.5.1.2  3  กćรปรąยุกต๑เป็นĂยํćงĂ่ืนโดยยึดถืĂกćรใช๎ÿĂยในปัจจุบĆนแตํมีรูปทรงĀรืĂ

ลüดลćยที่ยĆงÿĂดคล๎ĂงกĆบýิลปüĆฒนธรรมดĆ้งเดิม Ăยํćงเชํน กรąเป๋ćถืĂใÿํĀมćกพลูซึ่งเป็นที่นิยมกĆนใน

ĀมูํÿตรีÿมĆยกํĂนมćปรąยุกต๑เป็นกรąเป๋ćถืĂÿํćĀรĆบÿตรีในปัจจุบĆน (ÿนไชย ฤทธิโชต.ิ 2539) ดĆงภćพที่ 

2.59 กćรใช๎ภูมิปัญญćจĆกÿćนÿร๎ćงเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นรูปทรงใĀมํเพ่ืĂตĂบÿนĂงกćรใช๎ชีüิตในÿĆงคม

ปัจจุบĆน ภćพที่ 2.60   แลąกรąบุงท่ีเรียบเรียงเรื่Ăงรćüขึ้นใĀมํเป็นชุดปูćนน้ํćชć ดĆงภćพที่ 2.61 ซ่ึง

กćรพĆฒนćในลĆกþณąนี้ĂćจมีกćรผÿมผÿćนเทคนิคĀรืĂüĆÿดุĂื่นขึ้นĂยูํกĆบคüćมมćกน๎ĂยขĂงกćร

ปรąยุกต๑เปลี่ยนแปลงขĂงผลิตภĆณฑ๑นĆ้น ดĆงภćพที่ 2.62   

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.59  กćรพĆฒนćกรąเป๋ćถืĂใÿํĀมćกพลูในüิถีชีüิตÿมĆยกํĂนÿูํกćรพĆฒนćเป็นกรąเป๋ćถืĂÿตรี 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 
 

 
ภาพที่ 2.60  กćรเปลี่ยนรูปทรงใĀมํ ตćมกćรใช๎งćนปัจจุบĆน 

ภćพถํćยโดย: ธนýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร (2558) 
 

 
ภาพที่ 2.61 กćรพĆฒนćด๎ćนกćรเรียบเรียงเรื่Ăงรćüขึ้นใĀมํกĆบผลิตภĆณฑ๑ชุดปูćนน้ํćชć  

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร (2558) 
 

 
ภาพที่ 2.62  กćรผÿมÿćนเข๎ćกĆบüĆÿดุĂ่ืน 

ที่มć: เĂกพงý๑ Ăินเกื้Ă ปรąชć พิจĆกขณć แลą ĂćณĆฎ ýิริพิชญ๑ตรąกูล (2554) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.5  2.5.1  2.5.1.2  กćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนเป็นงćนÿร๎ćงÿรรค๑ โดยใช๎ภูมิปัญญćเพ่ืĂเพ่ิมมูลคํćทćง

เýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ คืĂ กćรÿร๎ćงÿรรค๑โดย (ดĆงที่กลํćüใน  2.3) นํćเĂกลĆกþณ๑ĀรืĂÿĆญญąรูปทรงไปใช๎

ในกćรĂĂกแบบ เชํน ภćพที่ 2.63 

 
ภาพที่ 2.63  ผลิตภĆณฑ๑ตกแตํงบ๎ćน กรąบุงตํĂขć 

ที่มć: http://ditp-design.com/node/275 

 
2.5  2.5.2  คุณค่าดั้งเดิมในเครื่องจักÿานÿู่แนüทางการพัฒนาและÿร้างมูลค่าเพิ่ม 

16 
2.5  2.5.2  คุณคํćขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนที่นํćไปÿูํแนüทćงกćรพĆฒนćมูลคํćเพ่ิม üิบูลย๑ ลี้ÿุüรรณ. (2532) 

กลํćüüํćคุณคํćดĆ้งเดิมในเครื่ĂงจĆกÿćนนĆ้นมี 2 ลĆกþณąซึ่งคุณคํćดĆงกลํćüÿćมćรถนํćมćใช๎ĀรืĂ ปรąยุกต๑

ในกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมแกํผลิตภĆณฑ๑ได๎ ดĆงนี้ 
8 
2.5  2.5.2  2.5.2.1  คุณคํćที่เกิดจćกปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย (Functional value) คุณคํćเพ่ืĂĂํćนüยคüćม

ÿąดüก กćรกํćĀนดĀน๎ćที่ใช๎ÿĂยขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนมีผลตํĂกรąบüนกćรÿร๎ćงÿรรค๑Ăยํćงมćก เพรćą

Āน๎ćที่ใช๎ÿĂยจąÿํงผลถึงกćรกํćĀนดĂงค๑ปรąกĂบĂ่ืนขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนทĆ้งĀมด 
8 
2.5  2.5.2  2.5.2.2  คุณคํćทćงคüćมงćมแลąýิลปą (Aesthetic value and Artistic value) 

2.5  2.5.2  2.5.2.1  1  คุณคํćทćงคüćมงćมแลąýิลปąที่เกิดจćกรูปทรงที่เกิดขึ้นจćกเÿ๎นรĂบนĂก 

(Outline) ÿĆดÿํüนแลąขนćด (Proportion and Size) โครงÿร๎ćงขĂงเครื่ĂงจĆกÿćน (Structure) แลą

ลüดลćย 

2.5  2.5.2  2.5.2.1  2  คุณคํćทćงคüćมงćมแลąýิลปąที่เกิดจćก กćรเลืĂกใช๎üĆÿดุที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบ

Āน๎ćที่ใช๎ÿĂยแลąคüćมงćมที่เกิดจćกผิü (Texture)  
8 
2.5  2.5.2  2.5.2.3  คุณคํćที่เกิดจćกกćรแÿดงĂĂก  

2.5  2.5.2  2.5.2.1  กćรแÿดงทćงĂćรมณ๑ (Temperamental expression) กćรแÿดงĂĂกทćง

ýิลปą (Art expression) คุณคํćท่ีเกิดจćกเĂกลĆกþณ๑แลąลĆกþณąเฉพćąถิ่น (Local characteristics) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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คุณคํćที่กลํćüในข๎ćงต๎นเป็นเÿนํĀ๑ที่นĆกĂĂกแบบÿćมćรถใช๎เป็นĂงค๑ปรąกĂบĀรืĂแรงบĆนดćลใจในกćร

ÿร๎ćงÿรรค๑เพ่ืĂพĆฒนć แลąÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิม จćกกćรýึกþćข๎ĂมูลขĂงผู๎üิจĆยพบüํćคุณคํćในกรณีบćงเจ๎ć

ฉํćเกิดข้ึนได๎ดĆงกćรขĆดกĆนขĂงเÿ๎นตĂกจนเกิดเป็นพื้นผิüแลąโครงÿร๎ćงเพื่ĂรĆบน้ํćĀนĆก จćกกćรมĆด  
กćรถĆก กćรÿćนซึ่งÿĆงเกตรćยลąเĂียดได๎ในภćพที่ 2.64 - 2.66 

 
ภาพที่ 2.64 กćรขĆดกĆนขĂงเÿ๎นตĂกจนเกิดเป็นพ้ืนผิüแลąโครงÿร๎ćงเพ่ืĂรĆบน้ํćĀนĆก 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 
ภาพที่ 2.65 คüćมแตกตํćงขĂงรูปทรงรąĀüํćงกรąบุงทĆ่üไปในภćคกลćงแลąกรąบุงบćงเจ๎ćฉํć  

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 
ภาพที่ 2.66 กćรüิเครćąĀ๑ คüćมงćมขĂงลüดลćยในชิ้นงćน 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร  
 

 

2.5  2.5.3  การพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า 
8 
2.5  2.5.3  จćกกćรลงพ้ืนที่ตćมภćพที่ 2.67 แลąýึกþćข๎Ăมูลที่เกี่ยüข๎ĂงÿํงผลใĀ๎ผู๎üิจĆยมีคüćมคิดเĀ็น

üํćถึงแม๎üํćชćüบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćจąไมํได๎จĆกÿćนเพ่ืĂใช๎งćนด๎üยตนเĂงตćมแบบแผนüิถีชีüิตดĆ้งเดิม แตํ

เป็นกćรจĆกÿćนเพ่ืĂกćรค๎ćขćยกćรÿํงĂĂกÿร๎ćงรćยได๎ใĀ๎กĆบครĆüเรืĂน เมื่Ăเป็นกćรจĆกÿćนเพื่Ăกćรค๎ć

ขćยแล๎üรูปแบบผลิตภĆณฑ๑เครื่ĂงจĆกÿćนในปัจจุบĆนที่ยĆงĀลงเĀลืĂรูปแบบกćรใช๎งćนĂยูํแลąเปลี่ยนไป
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บ๎ćง ดĆงนี้ 1) ปรĆบขนćดใĀ๎เข๎ćกĆบกćรใช๎งćนในปัจจุบĆนจćกเดิมที่ กรąบุง กรąจćด ถูกใช๎เป็นภćชนą

ÿํćĀรĆบใÿํข๎ćüเปลืĂกที่ได๎จćกกćรทํćนćเปลี่ยนเป็นกรąบุงที่มีขนćดเล็กลงเพ่ืĂใช๎เป็นที่เก็บเงินจćก

พํĂค๎ćแมํค๎ćในตลćดĀรืĂใÿํÿิ่งขĂงตćมที่ผู๎ซื้Ăต๎Ăงกćร 2) ปรąยุกต๑เปลี่ยนรูปทรงแตํยĆงยึดถืĂ

เĂกลĆกþณ๑เดิมกรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่ที่มีกćรผÿมผÿćนüĆÿดุใĀมํคืĂไผํนüลจćกภćคตąüĆนĂĂก

แลąผÿมผÿćนเทคนิคดĆ้งเดิมขĂงภูมิภćคĂ่ืนดĆง เชํนกćรย๎Ăมผ๎ćมĆดĀมี่กĆบภูมิปัญญćดĆ้งเดิมขĂงตน 

นĂกจćกรูปแบบกćรใช๎งćนแล๎üยĆงมีกćรปรĆบเปลี่ยนüĆÿดุไม๎ไผํจćกเดิมเพ่ืĂคüćมงćมแลąรูปทรงที่

ตĂบÿนĂงกćรใช๎งćนÿมĆยใĀมํ 3) รํüมชุดĀรืĂตกแตํงกĆบผลิตภĆณฑ๑Ă่ืนชุดปูćนน้ํćชć ที่เกิดจćกกćร

เรียบเรียงเรื่Ăงรćüขึ้นใĀมํโดยกćรนํćรูปทรงกรąบุงที่เป็นเĂกลĆกþณąรํüมชุดĀรืĂตกแตํงกĆบผลิตภĆณฑ๑

Ă่ืนĂยํćงเชํนเครื่ĂงเคลืĂบดินเผć ÿํćĀรĆบผู๎ที่ชื่นชĂบในกćรดื่มชć 4) เปลี่ยนรูปทรงใĀมํโคมไฟตĆ้งโต๏ą 

แลą เคÿโทรýĆพท๑มืĂถืĂ ที่เกิดจćกกćรปรąยุกต๑เป็นĂยํćงĂ่ืนโดยยึดถืĂกćรใช๎ÿĂยในปัจจุบĆนเป็นĀลĆก  

5)  ผÿมÿćนเข๎ćกĆบüĆÿดุĂื่นเครื่Ăงปั้นดินเผćผÿมÿćนเข๎ćกĆบภูมิปัญญćกćรจĆกÿćน ÿํüนใĀญํแล๎üเป็น

กćรýึกþćเพ่ืĂÿร๎ćงแนüทćงกćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćนขĂงบุคคลภćยนĂก 6) นํćเĂกลĆกþณ๑ ĀรืĂÿĆญญą

รูปทรงไปใช๎ในกćรĂĂกแบบในด๎ćนตํćงๆ งćนĀĆตถýิลป์ เป็นงćนปรąณีตýิลป์เน๎นในด๎ćนคุณคํćคüćม

งćมแลąเป็นผลิตภĆณฑ๑ท่ีผลิตในปริมćณน๎Ăยแตํมีมูลคํćÿูง  
 

 
ภาพที่ 2.67 ผลิตภĆณฑ๑บćงเจ๎ćฉํćที่จํćĀนํćยในจĆงĀüĆดĂํćงทĂง 

ภćพถํćยโดย: ธนýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร (2558) 
 

2.5  2.5.3  ทรงคุณ จĆนทจร แลą คณą (2552) กลํćüüํć งćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćนปรąเภท 
เครื่ĂงจĆกÿćน เป็นเĂกลĆกþณ๑ท๎Ăงถิ่นขĂงจĆงĀüĆดĂํćงทĂง เครื่ĂงจĆกÿćนมีจุดเดํนด๎ćนคüćมงดงćม 

ปรąณีต คงทน เป็นที่นิยมในÿĆงคมÿćมćรถปรąยุกต๑แลąแปรรูปเป็นผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćนปรąเภทĂ่ืน   
ได๎ĂยํćงĀลćกĀลćย มีโĂกćÿที่จąเพ่ิมýĆกยภćพทćงเýรþฐกิจใĀ๎มีมีมูลคํćขĂงผลิตภĆณฑ๑เพ่ิม  
กćรพĆฒนćรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć แลąกćรüิเครćąĀ๑คüćมเป็นไปได๎ในกćรพĆฒนćÿćมćรถ

ÿรุปเป็นตćรćงที่ 2.9 ได๎ดĆงนี้ 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.9 ตĆüĂยํćงกćรพĆฒนćที่เกิดขึ้นขĂงรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć  
กćรพĆฒนć

รูปแบบ 
ภćพตĆüĂยํćงกćร

พĆฒนćผลิตภĆณฑ๑ 

กćรüิเครćąĀ๑ 

กćรพĆฒนćท่ีเกิดขึ้น คüćมเป็นไปได๎ในกćรพĆฒนć 
ปรĆ บขนćด ใĀ๎

ÿĂดคล๎Ă งกĆ บ

กćร ใ ช๎ ง ćน ใน

ปัจจุบĆน 

กรąบุงขนćดเล็ก 

จćกเดิมที่ กรąบุง กรąจćด ถูกใช๎

เป็นภćชนąÿํćĀรĆบใÿํข๎ćüเปลืĂกที่ได๎

จćกกćรทํćนćเปลี่ยนเป็นกรąบุงที่มี

ขนćดเล็กลงเพื่Ăใช๎เป็นที่เก็บเงินจćก

พํĂค๎ćแมํค๎ćในตลćดĀรืĂใÿํÿิ่งขĂง

ตćมที่ผู๎ซื้Ăต๎Ăงกćร   

 
ขนćดที่เปลี่ยนนĆ้นĂćจÿร๎ćงคüćม

แปลกใĀมํขĂงผลิตภĆณฑ๑ได๎ 

ปรąยุกต๑เปลีย่น

รูปทรงแตํยĆง

ยึดถืĂ

เĂกลĆกþณ๑เดิม 

    

 
 

กรąเป๋ćถืĂ 

กรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่ที่มีกćร

ผÿมผÿćนüĆÿดุใĀมํคืĂไผํนüลจćก

ภćคตąüĆนĂĂกแลąผÿมผÿćน

เทคนิคดĆ้งเดมิขĂงภูมิภćคĂื่นดĆง เชํน

กćรย๎Ăมผć๎มĆดĀมี่กĆบภมูิปัญญć

ดĆ้งเดิมขĂงตน นĂกจćกรูปแบบกćร

ใช๎งćนแล๎üมีกćรปรĆบเปลี่ยนüĆÿดุคĂื

ชนิดขĂงไม๎ไผจํćกเดมิเพื่Ăคüćมงćม

แลąรูปทรงท่ีตĂบÿนĂงกćรใช๎งćน

ÿมĆยใĀม ํ

 
Āćกมีคüćมรู๎คüćมเข๎ćใจด๎ćนกćร

ผลิตĂćจÿćมćรถพĆฒนćเป็นรูปทรง

ใĀมํท่ีเข๎ćกĆบยุคÿมĆยได๎ 

รํüมชุดĀรืĂ

ตกแตํงกĆบ

ผลิตภĆณฑ๑Ăื่น 

 

ชุดปูćนน้ํćชć 

ชุดปูćนน้ํćชćที่เกิดจćกกćรเรียบ

เรียงเรื่Ăงรćüข้ึนใĀมํโดยกćรนํć

รูปทรงกรąบุงท่ีเป็นเĂกลĆกþณ๑รํüม

ชุดĀรืĂตกแตํงกĆบผลิตภĆณฑ๑

ĀĆตถกรรมจćกท๎Ăงถิ่นĂื่น Ăยํćงเชํน

เครื่ĂงเคลืĂบดินเผć ผÿมผÿćนกĆบ

เครื่ĂงจĆกÿćน  

 

 

ผÿมผÿćนกĆบ

üĆÿดุĂื่น 
 

ผÿมผÿćนกĆบดินเผć 

กćรจĆกÿćนเข๎ćกĆบเครื่Ăงปั้นดินเผć 

ผลิตภĆณฑ๑นี้เป็นกćรýึกþćเพื่Ăÿร๎ćง

แนüทćงกćรพĆฒนćเครื่ĂงจĆกÿćน

ขĂงบุคคลภćยนĂก 
ที่มć: เĂกพงý๑ Ăินเกื้Ă ปรąชć พิ

จĆกขณć แลą ĂćณĆฎ ýริิพิชญ๑

ตรąกลู. 2554 

กćรรํüมชุด ตกแตํงกĆบผลิตภĆณฑ๑Ăืน่ 

ĀรืĂผÿมผÿćนกĆบüĆÿดุĂื่นÿćมćรถ

พĆฒนćĀรืĂใช๎เป็นแนüทćงในกćร

ĂĂกแบบรํüมกĆบชุมชนที่มีคüćม 

ÿćมćรถด๎ćนĂ่ืนเพื่Ăÿร๎ćงมลูคํćเพิม่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.9 ตĆüĂยํćงกćรพĆฒนćที่เกิดขึ้นขĂงรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć  (ตํĂ) 
กćรพĆฒนć

รูปแบบ 
ภćพตĆüĂยํćงกćร

พĆฒนćผลิตภĆณฑ๑ 

กćรüิเครćąĀ๑ 

กćรพĆฒนćท่ีเกิดขึ้น คüćมเป็นไปได๎ในกćรพĆฒนć 
คüćมใĀมํขĂง

รูปทรง 
 

เคÿโทรýĆพท๑มืĂถืĂ 

เคÿโทรýĆพท๑มืĂถืĂ ที่เกิดจćกกćร

ปรąยุกต๑เป็นĂยํćงĂื่นโดยยึดถืĂกćร

ใช๎ÿĂยในปัจจุบĆนเป็นĀลĆก 

 
คüćมโดดเดํนขĂงพื้นผิüแลą

ลüดลćยที่เกิดจćกกรąบüนกćรจĆก

ÿćนÿćมćรถพĆฒนćภćยใต๎

คüćมÿćมćรถขĂงผูผ๎ลิตเพื่Ăÿรć๎ง

มูลคํćเพิม่ได ๎
ใช๎เĂกลĆกþณ๑ 

ĀรืĂลĆกþณą

เดํนทćงรูปทรง

ในกćรĂĂกแบบ 

 

ผลิตภĆณฑ๑ตกแตํง

บ๎ćน กรąบุงตํĂขć 

      

งćนĀĆตถýิลป์ เป็นงćนปรąณีตýลิป์

เน๎นในด๎ćนคุณคํćคüćมงćมแลąเปน็

ผลิตภĆณฑ๑ที่มีมลูคํćซึ่งเป็นผลติภĆณฑ๑

ที่เกิดจćกกćรมีÿํüนรํüมขĂง

บุคคลภćยนĂก 

 

(ท่ีมć: http://ditp-

design.com/node/275) 

 
คüćมเข๎ćใจในเĂกลĆกþณąมÿีํüน

ÿํćคĆญในกćรพĆฒนćเป็นผลิตภĆณฑ๑ที่

มีคüćมเฉพćąตĆü เฉพćąท๎Ăงถิ่น ท่ี

เป็นÿํüนÿćํคĆญในกćรÿรć๎งมูลคํćเพิ่ม

เป็นĂยํćงยิ่ง  

 

2.5  2.5.3  จćกตćรćงที่ 2.2 แÿดงถึง กรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่ที่มีกćรผÿมผÿćนüĆÿดุใĀมํคืĂไผํ

นüลจćกภćคตąüĆนĂĂกแลąผÿมผÿćนเทคนิคดĆ้งเดิมขĂงภูมิภćคĂ่ืนดĆง เชํนกćรย๎Ăมผ๎ćมĆดĀมี่กĆบ 
ภูมิปัญญćดĆ้งเดิมขĂงตน นĂกจćกรูปแบบกćรใช๎งćนแล๎üยĆงมีกćรปรĆบเปลี่ยนüĆÿดุไม๎ไผํจćกเดิมเพ่ืĂ

คüćมงćมแลąรูปทรงที่ตĂบÿนĂงกćรใช๎งćนÿมĆยใĀมํ Ăยํćงไรก็ตćมเม่ืĂพิจćรณćรูปแบบแลąจćกกćร

ÿĆมภćþณ๑ ถึงแม๎üํćกรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่บćงเจ๎ćฉํćจąเป็นผลิตภĆณฑ๑ที่มีกćรใช๎งćนที่ใกล๎เคียงกĆบ

üถิีชีüิตในปัจจุบĆนแตํกรąเป๋ćÿćนไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่เป็นผลิตภĆณฑ๑ที่พĆฒนćตĆ้งแตํปรąมćณปี พ.ý. 2538 

(พรชĆย บุญรื่น. 2558) จึงมีรูปแบบที่เĀมćąในกลุํมÿตรีที่เป็นüĆยกลćงคนข้ึนไป นĂกจćกกรąเป๋ćÿćน

ไม๎ไผํลćยมĆดĀมี่แล๎ü ผลิตภĆณฑ๑ปรąเภทงćนĀĆตถýิลป์เป็นกćรพĆฒนćใกล๎เคียงกĆบแนüคิดกćรĂĂกแบบ

ผลิตภĆณฑ๑รํüมÿมĆยเชํนกĆน แตํผลิตภĆณฑ๑ปรąเภทงćนĀĆตถýิลป์จąเน๎นไปในด๎ćนคüćมงćมมćกกüํć 
กćรใช๎งćน แลąมีคüćมเป็นปรąติมćกรรมในตĆüÿูง 
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ภาพที่ 2.68 ภćพถํćยผลิตภĆณฑ๑ปรąเภทงćนĀĆตถýิลป์ขĂงบćงเจ๎ćฉํć 

ภćพถํćยโดย: ธนýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร (2558) 
 
2.5  2.5.3  ÿิ่งÿํćคĆญในกćรพĆฒนćรูปแบบเครื่ĂงจĆกÿćนเพ่ืĂÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิม คืĂ กćรนํćภูมิปัญญćที่

เป็นรูปธรรมĀรืĂนćมธรรมมćปรąยุกต๑ใช๎Ăยํćงÿร๎ćงÿรรค๑ เชํน กćรÿร๎ćงแรงบĆนดćลใจจćกภูมิปัญญć

ท๎Ăงถิ่น กćรรํćงภćพเพ่ืĂýึกþćÿĆญญąรูปทรงจćกมุมมĂงตํćงๆ กćรตĆดทĂนรćยลąเĂียด พ้ืนผิü 

ลüดลćยขĂงรูปทรงใĀ๎เข๎ćÿูํโครงÿร๎ćงรูปทรงที่มีคüćมเรียบงํćย กćรถํćยทĂดÿĆญญąรูปทรงÿูํกćร

จĆดกćรรูปทรงĂงค๑ปรąกĂบตํćงๆ กćรĂĂกแบบเพ่ืĂปรąÿćนพฤติกรรมแลąปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยในรูปแบบ

ใĀม ํ(ĂรĆญ üćนิชกร. 2556) ซึ่งĂćจเป็นกćรĀยิบยกมćทĆ้งĀมดĀรืĂบćงÿํüนมćใช๎ในกćรĂĂกแบบ  
จćกกćรýึกþćเบื้Ăงต๎นนี้ทํćใĀ๎ผู๎üิจĆยเล็งเĀ็นถึงคüćมÿํćคĆญในกćรÿํงเÿริมพĆฒนćผลิตภĆณฑ๑รํüมÿมĆยจćก

ภูมิปัญญćจĆกÿćนที่เป็นต๎นทุนทćงüĆฒนธรรมโดยกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมแกํผลิตภĆณฑ๑ĀĆตถกรรมจĆกÿćน 

ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง ซึ่งมีทรĆพยćกรไผํÿีÿุก แลąต๎นทุนทćงมรดกขĂงภูมิ

ปัญญć เÿนํĀ๑มรดกüĆฒนธรรมĂยุธยć (Ayuttahaya Cultural Heritage) ภćยใต๎คüćมÿćมćรถขĂง

ชํćงพ้ืนบ๎ćน ตćมแนüคิดกćรพĆฒนćเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑ (Creative economy) ซึ่งกćรพĆฒนćนĆ้น

จąต๎Ăงýึกþćจนมีคüćมรู๎คüćมเข๎ćใจถึงรćกฐćนขĂงเĂกลĆกþณąแลąลĆกþณąเดํนขĂงüĆฒนธรรมแลą

ภูมิปัญญćในพ้ืนที่นĆ้นๆ ดĆงตćรćงที่ 2.10 
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ตารางที่ 2.10 กćรüิเครćąĀ๑เบื้Ăงต๎นขĂงรćกฐćนขĂงลĆกþณąคüćมโดดเดํนขĂงเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć 

 
ที่มć: ผู๎üิจĆย 

รากฐานของลักþณะคüามโดดเด่นของเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า 
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2.5  2.5.3  จćก ตćรćงที่ 2.4  ผู๎üิจĆยแÿดงใĀ๎เĀ็นถึงรćกฐćนขĂงเĂกลĆกþณ๑แลąลĆกþณąเดํนที่จąเป็น

ตĆüกํćĀนดกćรĀยิบยกเÿนํĀ๑ขĂงüĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญćได๎ĂยํćงĂยํćงมีทิýทćง นĂกจćกกćรýึกþć

รćกฐćนแล๎ü กćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมขĂงผลิตภĆณฑ๑โดยใช๎Ăงค๑คüćมรู๎แลąนüĆตกรรมที่มีปรąÿิทธิภćพ

ทćงกćรผลิตที่มุํงเน๎นภćยใต๎คüćมÿćมćรถขĂงชํćงพ้ืนบ๎ćนเพ่ืĂÿร๎ćงคüćมแตกตćํงแลąคüćมได๎เปรียบ

ในกćรแขํงขĆนที่ผนüกกĆบจุดแข็งด๎ćนคüćมĀลćกĀลćยขĂงทรĆพยćกร ธรรมชćติ เÿนํĀ๑มรดกüĆฒนธรรม

แลąüิถีชีüิตคüćมเป็นไทย ดĆงกćรแÿดงแนüคิดในแผนภćพที่ 2.69 
 

 
ภาพที่ 2.69 แนüคิดขĂงกćรพĆฒนćรปูแบบเครื่ĂงจĆกÿćน ภćยใต๎คüćมÿćมćรถขĂงชํćงพืน้บć๎น 

กรćฟิกโดย: มćนąýĆกดิ์ กุลüĆฒนćพร 

 

2.6  งานüิจัยที่เกี่ยüข้อง 
16 
2.6  2.6.1  งานüิจัยท่ีเกี่ยüข้องในประเทý 
8 
2.6  2.6.1  2.6.1.1  ทรงคุณ จĆนทจร แลąคณą (2552) ทํćกćรýึกþćเรื่Ăง คุณคํćĂĆตลĆกþณ๑

ýิลปüĆฒนธรรมท๎Ăงถิ่นกĆบกćรนํćมćปรąยุกต๑เป็นผลิตภĆณฑ๑ ท๎Ăงถิ่นเพ่ืĂเพ่ิมมูลคํćทćงเýรþฐกิจแลą

กćรทํĂงเที่ยüเชิงüĆฒนธรรม ภćคตąüĆนĂĂกเฉียงเĀนืĂ ภćคกลćง แลąภćคใต๎ เป็นกćรüิจĆยเชิงคุณภćพ 

โดยกćรเก็บรüบรüมข๎Ăมูลเกี่ยüกĆบผลิตภĆณฑ๑ ท๎Ăงถิ่นแลąแĀลํงกćรผลิตงćนýิลปĀĆตถกรรมในพ้ืนที่ 
 4 ปรąเภท ได๎แกํ เครื่ĂงจĆกÿćน เครื่Ăงปั้นดินเผć ผ๎ć แลąกćรĀลํĂĀลĂมโลĀąเพ่ืĂค๎นĀćแนüทćง ใน

กćรเพ่ิมมูลคํćทćงเýรþฐกิจขĂงผลิตภĆณฑ๑แลąÿํงเÿริมกรąบüนกćรผลิตใĀ๎เป็นแĀลํงทํĂงเที่ยüเชิง

üĆฒนธรรม กลุํมผู๎üิจĆยพบüํć ýิลปĀĆตถกรรมท๎Ăงถิ่นในแตํลąภูมิภćคเป็นภูมิปัญญć แลąมรดกทćง

üĆฒนธรรมขĂงÿĆงคมเกþตรกรรมที่มีกćรÿืบÿćนĂงค๑คüćมรู๎ คüćมÿćมćรถ คüćมชํćนćญตํćง ๆ 

ถํćยทĂดยĆงกลุํมชนรุํนĀลĆง นĂกจćกนี้กลุํมผู๎üิจĆยได๎กลํćüถึง ýิลปĀĆตถกรรมท๎Ăงถิ่นภćคกลćง 
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ผลิตภĆณฑ๑ปรąเภทเครื่ĂงจĆกÿćน เครื่Ăงปั้น ดินเผćแลąผ๎ćเป็นýิลปĀĆตถกรรมท๎Ăงถิ่นที่พบมćกที่ÿุด

เกืĂบทุกจĆงĀüĆด ÿํüนผลิตภĆณฑ๑ท๎Ăงถิ่นปรąเภทกćรĀลํĂĀลĂมโลĀąแลąผลิตภĆณฑ๑Ă่ืน ๆ พบกćรผลิต

ในบćงชุมชนเทํćนĆ้น โดยกćรýึกþćในพ้ืนที่ จĆงĀüĆดĂํćงทĂงพบüํć มีงćนýิลปĀĆตถกรรมพ้ืนบ๎ćน

ปรąเภทเครื่ĂงจĆกÿćน เป็นเĂกลĆกþณ๑ท๎Ăงถิ่นขĂงจĆงĀüĆดโดยเฉพćąแĀลํงĀĆตถกรรมเครื่ĂงจĆกÿćน 

บ๎ćนบćงเจ๎ćฉํć ตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂโพธิ์ทĂง ที่มีจุดเดํนด๎ćนคüćมงดงćม ปรąณีต คงทน แลąยĆง

เป็นที่นิยมในÿĆงคมÿćมćรถปรąยุกต๑แลąแปรรูปเป็นผลิตภĆณฑ๑จĆกÿćนปรąเภทĂ่ืนได๎ĂยํćงĀลćกĀลćย 

มีโĂกćÿที่จąเพ่ิมýĆกยภćพทćงเýรþฐกิจใĀ๎มีมูลคํćขĂงผลิตภĆณฑ๑เพ่ิมได๎ โดยมีกćรüิเครćąĀ๑ดĆงนี้ 

2.6  2.6.1  2.6.1.1  1  จุดแข็ง งćนจĆกÿćนขĂงบ๎ćนบćงเจ๎ćฉํćมีคüćมลąเĂียดปรąณีตÿüยงćมที่

ÿćมćรถพĆฒนćงćนฝีมืĂตćมคüćมต๎ĂงกćรขĂงตลćดไมํยึดติดกĆบรูปแบบเกํćจนÿćมćรถÿํงĂĂกขćย

ตํćงปรąเทýได๎ จึงได๎รĆบกćรยกยํĂงüํćเป็นĀมูํบ๎ćนตĆüĂยํćงในกćรพĆฒนćĂćชีพ 
2.6  2.6.1  2.6.1.1  2  จุดĂํĂน เครื่ĂงจĆกÿćนขĂงจĆงĀüĆดĂํćงทĂงเป็นกćรจĆกÿćนที่ต๎Ăงใช๎รąยą 

เüลćในกćรจĆกÿćน ใช๎คüćมĂดทนÿูงแลąที่ÿํćคĆญคืĂมีเพียงบćงชุมชนเทํćนĆ้นที่มีกćรÿืบทĂดภูมิปัญญć 
2.6  2.6.1  2.6.1.1  3  โĂกćÿ ผู๎ที่ÿนใจÿćมćรถเข๎ćýึกþćได๎งํćยเนื่Ăงจćก ภćยในĀมูํบ๎ćนมีกćร

จĆดเก็บĂงค๑คüćมรู๎ โดยพิพิธภĆณฑ๑เครื่Ăงใช๎ไม๎ไผํแÿดงĂุปกรณ๑เครื่Ăงใช๎พื้นบ๎ćนตํćงๆ ที่ผลิตจćกไม๎ไผํ

โดยเฉพćąĀĆตถกรรมที่มีเĂกลĆกþณ๑โดดเดํนขĂงจĆงĀüĆดĂํćงทĂงเĂćไü๎Ăีกด๎üย 

2.6  2.6.1  2.6.1.1  ทรงคณุ จĆนทจร แลąคณą ใĀ๎ข๎Ăÿรุปเป็นแนüทćงในกćรเพ่ิมมูลคํćทćง

เýรþฐกิจคืĂต๎ĂงมีกćรพĆฒนćรูปแบบขĂงผลิตภĆณฑ๑ใĀ๎โดดเดํนเĀมćąÿมกĆบยุคÿมĆยในปัจจุบĆน 
ใช๎ปรąโยชน๑ได๎ĂยํćงĀลćกĀลćย พยćยćมลดต๎นทุนในกćรผลิตด๎üยกćรเลืĂกใช๎ทรĆพยćกรที่มีĂยูํใน

ท๎Ăงถิ่นโดยไมํทํćใĀ๎คุณคํćแลąคุณภćพขĂงผลิตภĆณฑ๑ลดลง มีกćรÿํงเÿริมĂćชีพใĀ๎กĆบคน ในท๎Ăงถิ่น 

เพ่ืĂÿืบทĂดภูมิปัญญćไมํใĀ๎ÿูญĀćยไป 

2.6  2.6.1  2.6.1.1  จćกข๎ĂมูลแลąผลขĂงงćนüิจĆย ÿąท๎ĂนถึงแนüคิดในกćรพĆฒนćรูปแบบขĂง

ผลิตภĆณฑ๑ใĀ๎โดดเดํนเĀมćąกĆบยุคÿมĆยในปัจจุบĆน โดยคํćนึงถึงกćรใช๎üĆÿดุในท๎Ăงถิ่นใĀ๎มćกท่ีÿุดโดยไมํ

ทํćใĀ๎คุณคํćแลąคุณภćพขĂงผลิตภĆณฑ๑ลดลง นĂกจćกนĆ้นยĆงต๎ĂงคํćนึงถึงกćรพĆฒนćด๎ćนกćรผลิต

ĂุตÿćĀกรรมĂีกด๎üย 
8 
2.6  2.6.1  2.6.1.2  ĂรĆญ üćนิชกร (2556) üิจĆยเรื่Ăง Ăงค๑คüćมรู๎ ภูมิปัญญćไทย: กćรĂĂกแบบแลą

ÿร๎ćงÿรรค๑ผลิตภĆณฑ๑รํüมÿมĆย จćกกćรýึกþćภูมิปัญญćท๎Ăงถิ่นขĂงไทย ที่มีคüćมĀลćกĀลćยทĆ้ง

เรื่Ăงรćüแลąคุณคํćที่เป็นทĆ้งรูปธรรมแลąนćมธรรม เป็นÿํüนĀนึ่งขĂงĂงค๑ปรąกĂบที่ÿćมćรถÿร๎ćงใĀ๎

เกิดผลผลิตจćกภูมิปัญญćแลąĀĆตถกรรม ได๎แกํ เÿ๎นÿćย รูปรํćง รูปทรง üĆÿดุ กćรแก๎ปัญĀć ĄลĄ โดย

กćรปรąยุกต๑ใช๎เครื่ĂงมืĂแลąกรąบüนüิธีในกćรĂĂกแบบที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบภูมิปัญญć เริ่มตĆ้งแตํ คüćม

ซćบซึ้ง กćรลดทĂนเรียบเรียงĂงค๑ปรąกĂบปรąโยชน๑ใช๎ÿĂย ĂĂกแบบต๎นแบบ ผลกćรýึกþćด๎üย

เครื่ĂงมืĂกćรĂĂกแบบพบüํć รูปทรงÿĆญญąที่ĂĂกแบบใĀมํÿćมćรถข๎ćมพ๎นชํüงเüลćจćกĂดีตÿูํคüćม
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รํüมÿมĆยแลąเป็นÿćกล ตลĂดจนÿćมćรถÿร๎ćงคุณคํć แลąÿํงเÿริมคüćมเป็นÿิริมงคล ใĀ๎แกํผู๎ใช๎ได๎ 

2.6  2.6.1  2.6.1.2  กćรüิจĆยขĂง ĂรĆญ üćนิชกร (2556) มีĂิทธิพลตํĂแนüคิดกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมแกํ

ผลิตภĆณฑ๑ĀĆตถกรรมขĂงผู๎üิจĆย คืĂ กćรปรĆบเปลี่ยนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยใĀ๎มีคüćมรํüมÿมĆยÿĂดคล๎ĂงกĆบ

บริบทขĂงÿĆงคมไทยในปัจจุบĆน กćรใช๎แนüคิดทฤþฎีกćรĂĂกแบบในแนüทćงที่ใĀ๎คüćมงćมเชิง

รูปธรรมขĂงรูปทรง กํĂนปรąโยชน๑ใช๎ÿĂยแลąกćรÿĂดแทรกคüćมĀมćยเชิงนćมธรรมที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบ

üิถีชีüิตแลąÿĆงคมในปัจจุบĆน ดĆงที่กลํćüไü๎ใน ข๎Ă 2.3.3 (แนüคิดกćรĂĂกแบบผลิตภĆณฑ๑ไทยรํüมÿมĆย) 
8 
2.6  2.6.1  2.6.1.3  ýุภกรณ๑ ดิþฐพĆนธ๑ (2556) üิจĆยเรื่Ăง กćรพĆฒนćงćนทĆýนýิลป์รํüมÿมĆยÿูํ

ผลิตภĆณฑ๑ĂุตÿćĀกรรมüĆฒนธรรม: กรณีýึกþćผลิตภĆณฑ๑ไลฟ์ÿไตล๑ üĆตถุปรąÿงค๑คืĂเพ่ืĂค๎นĀćแนü

ทćงกćรÿํงเÿริมแลąÿร๎ćงýĆกยภćพกćรแขํงขĆนด๎ćนผลิตภĆณฑ๑ไลฟ์ÿไตล๑แลąÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมขĂงÿินค๎ć

ด๎ćนทĆýนýิลป์รํüมÿมĆยปรąเภทงćนจิตกรรม งćนภćพพิมพ๑ÿูํผลิตภĆณฑ๑ไลฟ์ÿไตล๑ปรąเภทผ๎ćแลąขĂง

ตกแตํง แลąแนüทćงกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมขĂงÿินค๎ćทĆýนýิลป์รํüมÿมĆยÿูํĂุตÿćĀกรรมüĆฒนธรรมด๎üยกćร

ผÿมผÿćนรąĀüํćงกćรüิเครćąĀ๑üิจĆยเชิงคุณภćพ แลąกรąบüนกćรคิดเชิงĂĂกแบบโดยมีกćรüิเครćąĀ๑

จćกüรรณกรรมท่ีเกี่ยüข๎Ăง แลąกćรÿĆมภćþณ๑กลุํมýิลปินพื้นบ๎ćน กćรÿํćรüจüĆตถุดิบแลąผลิตภĆณฑ๑

ĀĆตถกรรม แลąÿิ่งทĂทĆ้งในปรąเทý ตํćงปรąเทý ผลกćรüิจĆยพบüํćปรąเทýไทยมีผลิตภĆณฑ๑ 

ĂุตÿćĀกรรมüĆฒนธรรมĀลćยปรąเภทที่พบมćกท่ีÿุดคืĂ งćนผ๎ćทĂซึ่งเป็นภูมิปัญญćแลąมรดก

üĆฒนธรรม (ทุน) ที่จĆบต๎Ăงได๎ĂีกทĆ้งมีĂĆตลĆกþณ๑ที่ÿćมćรถÿร๎ćงรćยได๎กĆบชุมชน ในÿํüนขĂงภูมิปัญญćที่

ปรćกฏบนลćยผ๎ć คืĂ กćรเลียนแบบธรรมชćติ ภćพนćมธรรมไมํได๎เลียนแบบธรรมชćติ กćรเลียนแบบ

ธรรมชćติผÿมกĆบกćรแÿดงĂĂกท่ีเป็นนćมธรรม ภćพÿąท๎ĂนüิถีชีüิตแลąÿĆงคม ซึ่งนํćมćปรąยุกต๑ใช๎

แลąพĆฒนćเป็นผลิตภĆณฑ๑ไลฟ์ÿไตล๑ได๎ĂยํćงโดเดํนมีĂĆตลĆกþณ๑ ÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมตํĂผลิตภĆณฑ๑ แลą

ผู๎บริโภคมีคüćมพึงพĂใจในด๎ćนĂćรมณ๑แลąคüćมรู๎ÿึก 

2.6  2.6.1  2.6.1.3  Ăงค๑คüćมรู๎ในÿํüนที่ผู๎üิจĆยปรąยุกต๑ใช๎ คืĂกรąบüนกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิมขĂงÿินค๎ć

ด๎ćนทĆýนýิลป์รํüมÿมĆยÿูํผลิตภĆณฑ๑ĂĂกแบบĂุตÿćĀกรรมüĆฒนธรรม โดยใช๎แนüคิดในกćรใช๎งćน

ปรąเภทจิตรกรรม ปรąติมćกรรม ภćพถํćยĀรืĂงćนĂ่ืนๆ ที่ ýุภกรณ๑ ดิþฐพĆนธ๑ (2556) พบจćก

กćรýึกþć 4 แนüทćงคืĂ 1) กćรเลียนแบบธรรมชćติ 2) ภćพนćมธรรมไมํได๎เลียนแบบธรรมชćติ 
3) กćรเลียนแบบธรรมชćติผÿมกĆบกćรแÿดงĂĂกท่ีเป็นนćมธรรม 4) ภćพÿąท๎ĂนüิถีชีüิตแลąÿĆงคม 

ปรąกĂบกĆบกćรเลืĂกรูปแบบกćรใช๎งćนÿมĆยใĀมํที่มีคüćมเĀมćąÿมแลąÿĂดคล๎ĂงกĆน 
8 
2.6  2.6.1  2.6.1.4  ýĆกดิ์ชćย ÿิกขć แลąคณą (2555) üจิĆยเรื่Ăง กćรýึกþćĂĆตลĆกþณ๑ท๎Ăงถิ่นเพ่ืĂ

ÿร๎ćงลćยผ๎ćแถบลุํมแมํน้ํćโขง: กรณีýึกþćบ๎ćนกุํมตํćบลĀ๎üยไผํ ĂํćเภĂโขงเจียม จĆงĀüĆดĂุบลรćชธćนี 

ýĆกดิ์ชćย ÿิกขć แลąคณąýึกþćĂĆตลĆกþณ๑ท๎Ăงถิ่นแถบลุํมน้ํćโขงซ่ึงปรąกĂบ ด๎üยĂĆตลĆกþณ๑ในภćพรüม

ขĂงลุํมแมํน้ํćโขงเชํนคüćมเชื่Ăพญćนćคทีบ่ํงบĂกคüćมĂุดมÿมบูรณ๑ที่มีĂยูํในธรรมชćติ เชํน โขดĀิน 

เกćąแกํง Āćดทรćย พืชพรรณ ÿćยพĆนธ๑ขĂงÿĆตü๑น้ํć Ăุปกรณ๑ปรąมง แลąĂĆตลĆกþณ๑เฉพćąพ้ืนที่ขĂง
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ลุํมแมํน้ํćโขํงเชํน ăูปแต๎มในĂุทยćนผćแต๎ม เÿćเฉลียง บĆ้งไฟ พญćนćค มćใช๎ในงćนÿร๎ćงลüดลćยบน

ผืนผ๎ć ÿูํกćรพĆฒนćลćยผ๎ćทĂมืĂแบบรํüมÿมĆยที่มีคุณคํćตํĂüĆฒนธรรมท๎Ăงถิ่น ผลกćรüิจĆยÿรุปรูปแบบ

ที่งํćยตํĂกćรผลิต คืĂ กćรใช๎ลćยผ๎ćที่มćจćกปลćน้ํćโขง บĆ้งไฟพญćนćคแลąคลื่นน้ํć โดยเลืĂกจĆดüćง

ตํćแĀนํงบนผ๎ćพĆนคĂแลąผ๎ćคลุมไĀลํซึ่งเป็นผลิตภĆณฑ๑ในกลุํมที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบคüćมต๎ĂงกćรขĂง

ผู๎บริโภคแลąจĆดĂยูํในกลุํมผลิตภĆณฑ๑รํüมÿมĆย 

2.6  2.6.1  2.6.1.4  จćกกćรüิจĆยขĂง ýĆกดิ์ชćย ÿิกขć แลąคณą (2555) ผู๎üิจĆยÿćมćรถนํćแนüคิด

ปรąยุกต๑เป็นแนüทćงในกćรÿร๎ćงÿรรค๑ที่คํćนึงถึง ÿภćพแüดล๎ĂมโดยรĂบ คüćมงćมในýิลปüĆฒนธรรม

üิถีชีüิต ตํćบลบćงเจ๎ćฉํćเชํน ลุํมแมํน้ํćน๎Ăย Ăุปกรณ๑ปรąมงในภćคกลćง กćรปลูกข๎ćü ĄลĄ ใช๎ในกćร

ĂĂกแบบได๎ ซึ่งผู๎üิจĆยต๎Ăงÿืบค๎นจćกćรลงพ้ืนที่แลąเก็บข๎ĂมูลĂยํćงจริงจĆง รĂบด๎ćน แลąครĂบคลุม 
8 
2.6  2.6.1  2.6.1.5  กรกต Ăćรมย๑ดี (2547) üิจĆยกćรÿร๎ćงÿรรค๑ภćยใต๎โครงกćรĂĂกแบบผลงćน

ปรąติมćกรรมÿร๎ćงÿรรค๑ติดตĆ้งภćยในĀ๎ĂงปรąชćÿĆมพĆนธ๑ โรงแรมĀĆüĀิน มćริĂĂท รีÿĂร๑ทแĂนด๑ÿปć 

ĂํćเภĂĀĆüĀิน จĆงĀüĆดปรąจüบคีรีขĆนธ๑ เรื่Ăงโครงÿร๎ćงĂćรมณ๑จćกธรรมชćติ โดยกćรถĂดคüćมจćก 
ภูมิปัญญćผนüกกĆบĂิทธิพลตํĂกćรÿร๎ćงÿรรค๑จćกÿąภćพแüดล๎Ăมในธรรมชćติ ดĆงนี้ 1) กćรถĂดคüćม

จćกภูมิปัญญć กćรทํćüํćü (จćก “ก๐ง” ขĂงผู๎üิจĆย) ตĆ้งแตํขĆ้นตĂนกćรเĀลćไม๎ไผํ เลืĂกÿรรไม๎ กćรบํćรุง 

รĆกþćเนื้Ăไม๎ แลąกćรปรąÿćนกĆนขĂงไม๎ด๎üยกćรมĆด แลąกćรผูกเชืĂกเงื่Ăนตํćงๆ 2) กćรถĂดคüćม

จćกภูมิปัญญćกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćน ปรąกĂบด๎üยรูปทรง ลüดลćย กćรใช๎üĆÿดุตćมธรรมชćติแลąกćร

ใช๎งćนที่ÿąท๎ĂนถึงüิถีชีüิตขĂงชุมชน 3) ธรรมชćติที่มีĂิทธิพลตํĂกćรÿร๎ćงÿรรค๑  4) กćรÿร๎ćงภćพ

จํćลĂงในÿถćนที่จริงüิเครćąĀ๑Ăงค๑ปรąกĂบแลąคüćมคüćมÿĆมพĆนธ๑ที่ÿĂงคล๎ĂงกĆบกćรตกแตํงภćยใน

ขĂงÿถćนที่ โดยนํćÿิ่งที่ได๎จćกกćรýึกþćแลąüิเครćąĀ๑Ăงค๑ปรąกĂบด๎ćนคüćมงćม แลąเลืĂกใช๎เทคนิค

ใĀ๎เĀมćąÿมใน กćรÿร๎ćงÿรรค๑ จćกกćรทดลĂงÿร๎ćงÿรรค๑ทĆ้งแบบรํćง แบบจํćลĂง ต๎นแบบ ÿูํกćร

ÿร๎ćงÿรรค๑ผลงćนจริงด๎üยตนเĂง ภćยใต๎กćรดูแลขĂงผู๎เชี่ยüชćญด๎ćนýิลปąแลąกćรĂĂกแบบ ผลที่ได๎

จćกกćรýึกþćคืĂ เทคนิคกćรÿร๎ćงรูปทรงปรąติมćกรรม จćกกćรผÿมผÿćนรąĀüํćงภูมิปัญญćกćรทํć

üํćüไทย แลąภูมิปัญญćในกćรทํćเครื่ĂงจĆกÿćน ที่มีเรื่ĂงรćüขĂงธรรมชćติในพ้ืนถิ่นที่ÿĂดคล๎ĂงกĆบขĂง

พ้ืนที่ติดตĆ้งผลงćนได๎ĂยํćงมีเĂกลĆกþณ๑ ดĆงภćพที่ 2.70 
 

 
11 

ภาพที ่2.70  กćรพĆฒนćรูปแบบงćนĀĆตถกรรมÿูํกćรÿร๎ćงมูลคํćเพ่ิม 
ที่มć: กรกต Ăćรมณ๑ดี. 2547 
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.6  2.6.1  แนüคิดในกćรÿร๎ćงÿรรค๑งćนปรąติมćกรรมขĂง กรกต Ăćรมย๑ดี (2547) มีĂิทธิพลตํĂ

ผู๎üิจĆยในด๎ćนกćรýึกþćแลąกćรถĂดคüćมÿิ่งที่Ăยูํในภูมิปัญญćแลąกćรนํćเรื่ĂงรćüขĂงธรรมชćติที่

ÿĂดคล๎ĂงกĆบภูมิýćÿตร๑มćผÿมผÿćน เพื่Ăนํćแนüคิดมćปรąยุกต๑ใช๎ในกćรĂĂกแบบพĆฒนćแลąÿร๎ćง

มูลคํćเพ่ิมแกํผลิตภĆณฑ๑เครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํćรํüมÿมĆย 
8 

2.6  2.6.1  2.6.1.6  ไพโรจน๑ พิทยเมธี (2556) üิจĆยโดยกćรüิเครćąĀ๑ÿีไทยจćกงćนจิตรกรรมฝćผนĆง

ในโบÿถ๑เกํćแกํภćยใต๎เรื่Ăงกćรÿร๎ćงปรąÿบกćรณ๑ÿุนทรียąจćกÿีไทยขĂง โดยใช๎Ăุปกรณ๑ดิจิตĂลที่

เรียกüํć คĆลเลĂร๑แคปชĆüร๑  (Colors CAPSURE) ขĂงบริþĆทแพนโทน เพื่ĂĂํćนคํćÿีแลąนํćมć

เทียบเคียงกĆบคํูมืĂกćรĂํćนคํćÿีขĂงแพนโทนเพ่ืĂใĀ๎ได๎รĀĆÿคํć C M Y K ในกćรผÿมÿีใĀมํ จćกนĆ้นย๎Ăน

คืนโดยค๎นคü๎ćüรรณกรรมที่เก่ียüข๎Ăงที่กลํćüถึงÿีไทยแลąคüćมĀมćย ไปจนถึงüĆÿดุปรุงÿีในĂดีต  
ÿํüนĀนึ่งขĂงกćรýึกþćมีüĆตถุปรąÿงค๑คืĂกćรฟื้นคุณคํćÿีไทย เพื่ĂพĆฒนćเป็นแนüคิดÿีไทยโทน (เทรนด๑

ไทยโทน) เป็นกćรÿร๎ćงĂĆตลĆกþณ๑ใĀ๎กĆบงćนĂĂกแบบไทยแล๎üยĆงÿćมćรถตํĂยĂดเป็นงćนÿร๎ćงÿรรค๑

ตํćงๆ ปรąกĂบด๎üย 10 Āมูํÿี ที่แตกĂĂกมćจćก 5 ĀมูํÿีĀลĆก (ÿีเบญจรงค๑) คืĂ 1) Āมูํÿีแดง (Red) 

เชํน ÿีแดงชćติ ÿีแดงลิ้นจี่ ÿีดินแดง ÿีĀงÿบćท ÿีĀม๎ĂใĀมํ ÿีĂิฐ 2) ĀมูํÿีเĀลืĂง (Yellow) เชํน  
ÿีเĀลืĂงดิน ÿีเĀลืĂงรง ÿีเĀลืĂงจํćปć ÿีเĀลืĂงไพล 3) Āมูํÿีÿ๎ม (Orange) เชํน ÿีเÿน ÿีĀงเÿน 4) Āมูํÿี

เขียü (Green) เชํน เขียüตĆ้งแซ ÿีเขียüใบแค ÿีเขียüน้ํćไĀล 5) Āมูํÿีดํć (Black) เชํน ÿีดํćเขมํć ÿีเทć  
ÿีมĂĀมึก 6) Āมูํÿีขćü (White) เชํน ÿีฝุุนขćü ÿีขćüกรąบĆง ÿีคüćยเผืĂก 7) Āมูํÿีน้ํćเงิน (Blue) เชํน 

ÿีครćม ÿีขćย ÿีกรมทํć ÿีน้ํćไĀล 8) Āมูํÿีมํüง (Violet) เชํน ÿีลูกĀü๎ć ÿีมํüงเม็ดมąปรćง 9) Āมูํÿี

น้ํćตćล (Brown) เชํน ÿีน้ํćตćลไĀมํ ÿีกąปิ 10) ĀมูํÿีทĂง (Gold) เชํน ÿีเĀลืĂงทĂง ขćüปนเพชร  
2.6  2.6.1  2.6.1.เฉดÿีที่มีคุณÿมบĆติโดดเดํน ÿćมćรถนํćมćตํĂยĂดÿร๎ćงÿรรค๑ผลงćนได๎มćกมćยทĆ้ง

กćรพĆฒนćผลิตภĆณฑ๑ งćนบริกćร แลąงćนโฆþณć ในกćรพĆฒนćÿćมćรถทํćได๎ 2 แนüทćงคืĂ 1) กćร

ใช๎ด๎üยแนüทćงกćรĂนุรĆกþ๑กćรปรุงÿีฝุุนแบบครูชํćงโบรćณซึ่งเĀมćąกĆบงćนýิลปąที่มีคüćมปรąณีต

เพ่ืĂÿร๎ćงนüĆตýิลป์ เชํน กćรทํćĀĆüโขน กćรย๎Ăมผ๎ć 2) กćรใช๎ÿีที่มีĂยูํแล๎ü โดยเทียบจćกคํćÿีแพนโทน

เพ่ืĂÿร๎ćงคํćÿีไทยโทน เชํน กรณีýึกþćเป็นกćรพĆฒนćผลิตภĆณฑ๑ÿีทćบ๎ćน ÿีĂครีลิก ยćทćเล็บ ลิปÿติก 

ĂćĀćรแปรรูปจนถึงงćนโฆþณć โดยมีข๎ĂเÿนĂแนąüํć ด๎üยคüćมเป็นÿีไทยที่มคีüćมคล๎ćยกĆบÿีทĆ่üไป 

กćรใช๎ÿีไทยโดดๆ ĂćจทํćใĀ๎ไมํเĀ็นถึงคüćมเป็นÿีไทยโทน ผู๎นํćแนüคิดไปใช๎จึงคüรýึกþćกćรจĆบคูํÿี

ไทยโทนเพ่ืĂÿร๎ćงเทรนด๑ผÿมกćรเลํćเรื่ĂงทĆ้งท่ีเป็นตํćนćน ที่มćขĂงÿี ĀรืĂบุคคลิกขĂงÿีซึ่งมีท่ีมćจćก

ชื่ĂเรียกขĂงÿี 

2.6  2.6.1  2.6.1.ผู๎üิจĆยÿćมćรถนํćแลąปรąยุกต๑ใช๎แนüคิดขĂง ไพโรจน๑ พิทยเมธี ในกํćĀนดโทนÿี

ขĂงผลิตภĆณฑ๑ต๎นแบบเครื่ĂงจĆกÿćนบćงเจ๎ćฉํć ที่มีชํćงพ้ืนบ๎ćนเป็นผู๎ทดลĂงผลิต โดยเชื่ĂมโยงกĆบ

แนüคิดÿีคüćมนิยมขĂงโทนÿี ที่มีกćรเปลี่ยนแปลงในแตํลąปี คืĂ แนüคิดด๎ćนÿี พ.ý. 2560 (เทรนด๑ปี 

2017) ทีก่ลํćüในข๎Ăที่ 2.4.2.3  แลą แนüคิดกćรได๎รĆบแรงบĆลดćลใจด๎ćนโทนÿีจćกกćรลงพ้ืนที่ÿํćรüจ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ýึกþć ปรąเพณี üĆฒนธรรม üิถีชีüิต ภูมิปัญญć ทรĆพยćกร ÿิ่งแüดล๎Ăม ขĂงตํćบลบćงเจ๎ćฉํć ĂํćเภĂ

โพธิ์ทĂง จĆงĀüĆดĂํćงทĂง แลąÿถćนที่ทํĂงเที่ยüÿํćคĆญขĂงจĆงĀüĆด โดยกćรüิเครćąĀ๑คํćÿีจćกรĀĆÿคํć 

 C M Y K ที่ÿĂดคล๎ĂงกĆน ดĆงแผนภćพที่ 4.13 แลąแผนภćพที่ 4.15 เพ่ืĂใĀ๎ได๎แนüทćงในกćรย๎Ăมÿี

เÿ๎นตĂกท่ีĂยูํภćยใต๎คüćมÿćมćรถขขĂงชํćงพ้ืนบ๎ćนตํĂไป 
 
2.6  2.6.2  งานüิจัยท่ีเกี่ยüข้องในต่างประเทý 
8 
2.6  2.6.1  2.6.2.1  บรุÿชี่ แลą เซ็กก๎ć (Bucci & Segre. 2009) ýึกþćเรื่Ăง ทุนมนุþย๑ üĆฒนธรรม 

แลąกćรเจริญเติบโตทćงเýรþฐกิจ (Human Capital, Culture and Economic Growth) üิเครćąĀ๑

จćกüรรณกรรมเกี่ยüข๎ĂงกĆบ คüćมĀมćยขĂงüĆฒนธรรม ทุนทćงÿĆงคมแลąทุนมนุþย๑แลąüĆฒนธรรม

แลąปรąÿิทธิภćพกćรทํćงćนเýรþฐกิจมĀภćค ได๎ข๎ĂÿรุปüํćทĆ้งในด๎ćนต๎นทุนมนุþย๑แลąต๎นทุนทćง

üĆฒนธรรมนĆ้นมีคüćมÿĆมพĆนธ๑เกื้ĂกูลรąĀüํćงกĆน แลąมีบทบćทÿํćคĆญในกćรเจริญเติบโตทćงเýรþฐกิจ 

2.6  2.6.1  2.6.2.1  แนüคิดขĂง บรุÿชี่ แลą เซ็กก๎ć ÿąท๎ĂนใĀ๎เĀ็นüํć กćรพĆฒนćผลิตภĆณฑ๑

นĂกจćกจćกภูมิปัญญćท๎Ăงถิ่นนĆ้นโดยใช๎ต๎นทุนทćงüĆฒนธรรมแล๎ü ต๎Ăงคํćนึงถึงต๎นทุนมนุþย๑คืĂชํćง

ผู๎ผลิตแลąชćüบ๎ćนในท๎Ăงถิ่นในที่เป็นผู๎ถืĂครĂงแลąÿืบทĂดภูมิปัญญćนĆ้นด๎üย 
8 
2.6  2.6.1  2.6.2.2  ทรĂÿบี้ (Throsby. 2001) ýึกþćเรื่Ăง เýรþฐกิจแลąüĆฒนธรรม (Economics 

and Culture) โดยกćรüิเครćąĀ๑คüćมÿĆมพĆนธ๑รąĀüํćงเýรþฐกิจแลąüĆฒนธรรม คุณคํćขĂงเýรþฐกิจ

จćกüĆฒนธรรมที่นํćไปÿูํกćรพĆฒนćเýรþฐกิจขĂงคüćมคิดÿร๎ćงÿรรค๑ ซ่ึง ทรĂÿบี้ (2001) ได๎นิยćม ทุน

ทćงüĆฒนธรรม (Cultural Capital) Āมćยถึง ผลผลิตทćงüĆฒนธรรมทĆ้งที่จĆบต๎Ăงได๎แลąจĆบต๎Ăงไมํได๎

ทุนทćงüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงได๎ ได๎แกํ โบรćณÿถćน มรดกทćงüĆฒนธรรม แลąผลงćนýิลปąแขนงตํćงๆ 

เชํนภćพüćด ĀĆตถกรรม ดนตรี ภćพยนตร๑ แลąüรรณกรรมเป็นต๎น ซึ่งเป็นÿิ่งที่üĆดมูลคํćเป็นตĆüเงินได๎ 

ในขณąที่ทุนทćงüĆฒนธรรมที่จĆบต๎Ăงไมํได๎ ได๎แกํ ขนบธรรมเนียมปรąเพณี จćรีต üิถีชีüิต คüćมเชื่Ă 

แลąแนüทćงปฏิบĆติ เป็นต๎น  

2.6  2.6.1  2.6.2.2  จćกนิยćม ทุนทćงüĆฒนธรรมขĂงทรĂÿบี้ ผู๎üิจĆยÿćมćรถนํćแนüคิดดĆงกลํćüมćใช๎

ใĀ๎ÿĂดคล๎ĂงกĆบบริบทคüćมเป็นไทย ซึ่ง ÿํćนĆกงćนคณąกรรมกćรพĆฒนćกćรเýรþฐกิจแลąÿĆงคม

แĀํงชćติแลąýูนย๑ÿร๎ćงÿรรค๑งćนĂĂกแบบ (2552) ได๎ทํćกćรüิเครćąĀ๑แลąÿรุปเป็นแผนภćพดĆงที่ 2.44 

ที่ผู๎üิจĆยĂ๎ćงĂิงในข๎Ă 2.4.1.1 (ขĂบเขตขĂงเýรþฐกิจÿร๎ćงÿรรค๑) รüมถึงข๎Ă 2.4.1.2 (ต๎นทุนทćง

üĆฒนธรรมแลąภูมิปัญญć 
 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 3 
วิธีด าเนนิการวิจัย 

 
 

 กกกกกกกผู้üิจัยด าเนินการพัฒนารูปแบบ เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าใĀ้เป็นการผลิตที่อยู่ภายใต้

คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้านอ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง เพ่ือÿร้างมูลค่าเพ่ิม  ด้üย

กระบüนการüิจัยอย่างเป็นระบบและข้ันตอนดังต่อไปนี้ 
 กกกกกกก3.1//รูปแบบการüิจัย และข้ันตอนการüิจัย 
 กกกกกกก3.2//ข้อมูล และขอบเขตของงานüิจัย 
 กกกกกกก3.3//เครื่องมือที่ใช้ในการüิจัย üิธีการÿร้าง และการตรüจÿอบประÿิทธิภาพ 
 กกกกกกก3.4//การเก็บรüบรüมข้อมูล 
 กกกกกกก3.5//การüิเคราะĀ์ข้อมูล 
 กกกกกกก3.6  ÿรุปผล อภิปรายผลและข้อเÿนอแนะ 
18 

 3.1//รูปแบบวิธีการวิจัย 
16 
 3.1//ผู้üิจัยใช้üิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) โดยมีขั้นตอนรายละเอียดดังต่อไปนี้  
16 
 3.1//3.1.1  ทบทüนüรรณกรรม ýึกþาผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมจักÿาน รüมถึง ประเพณี üัฒนธรรม üิถี

ชีüิต ภูมิปัญญา ทรัพยากร ÿิ่งแüดล้อม และงานüิจัยที่เกี่ยüข้องจากĀนังÿือ บทคüาม เอกÿาร ÿื่อ

ออนไลน์ต่างๆ ประกอบด้üยเนื้อĀาĀลัก คือ  ข้อมูลผลิตภัณฑ์จักÿาน ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์

ทอง จังĀüัดอ่างทอง การออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿาน การเพ่ิมมูลค่าใĀ้กับผลิตภัณฑ์ ทฤþฎีและ

แนüคิดในการออกแบบ 

 3.1//3.1.2  ลงพ้ืนทีเ่พ่ือÿัมภาþณ์เชิงลึกการผลิตและÿังเกตอย่างมÿี่üนร่üมของการท างานของช่าง

ผู้ผลิต ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง ภายใต้ทักþะคüามÿามารถ คüามช านาญ 

คüามช านาญเฉพาะด้าน ประÿบการณ์ จ านüน 4 คน ซึ่งเป็นช่างที่มีคüามÿามารถของงาน 4 กลุ่ม

ประเภท คือ กระบุงฐานบุงฐานแปด กระบุงฐานÿี่แบบดั้งเดิม กระบุงฐานแปดกระเป๋าถือÿตรี 
และ คานĀาบ  

3.1//3.1.3  ผู้üิจัยแฝงตัüพักอาýัยในชุมชนเพ่ือเรียนรู้กระบüนการผลิตเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า 

อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง โดยการลงมือท าด้üยตนเองตั้งแต่ การขูดเÿ้นตอก การย้อมÿีเÿ้นตอก 

การÿานขึ้นรูปชิ้นงาน การÿานใĀ้เกิดลüดลาย การรมคüัน และการผูกตกแต่งชิ้นงานด้üยĀüาย 

ภายใต้การดูแลของช่างพ้ืนบ้าน และกระบüนการอ่ืนๆ ที่เกี่ยüข้อง ผู้üิจัยýึกþาüิถีชีüิตคüามเป็นอยู่

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ของช่างพ้ืนบ้าน และลงพื้นที่ýึกþาÿถานที่ท่องเที่ยüÿ าคัญของจังĀüัด เพ่ือýึกþา ประเพณี 

üัฒนธรรม üิถีชีüิต ภูมิปัญญา และÿภาพแüดล้อม 
3.1//3.1.4  ÿัมภาþณ์เก็บข้อมูลเชิงลึกกับปราชญ์ชาüบ้านนักออกแบบในชุมชน ที่มีประÿบการณ์ใน

การทดลองพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานด้üยตนเอง และมีประÿบการณ์ร่üมกับกลุ่มนักออกแบบเครื่อง

จักÿานและนักüิชาการด้านการออกแบบ Āรือนักออกแบบเครื่องจักÿาน ÿถาบันอุดมýึกþาของรัฐ 

ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง คือ พรชัย บุญรื่น ด้üยการรับฟังข้อแนะน าในการลง

พ้ืนที่เก็บข้อมูลกับช่างพ้ืนบ้าน ข้อมูลในด้านต่างๆที่เก่ียüข้องกับการพัฒนารูปแบบคือ ประเพณี 

üัฒนธรรม üิถีชีüิต ภูมิปัญญา ทรัพยากร ÿิ่งแüดล้อม ทั้งในต าบลบางเจ้าฉ่าและจังĀüัดอ่างทอง จนถึง

ขั้นตอนการพัฒนารูปแบบงาน พร้อมทั้งผู้üิจัยลงมือช่üยเĀลือปฏิบัติงานต่างๆ ทั้งท่ีเกี่ยüข้องและไม่

เกี่ยüข้องกับการýึกþาข้อมูลของผู้üิจัย 
3.1//3.1.5  üิเคราะĀ์และÿังเคราะĀ์ข้อมูลจากการทบทüนüรรณกรรม งานüิจัยที่เกี่ยüข้อง ข้อมูล

จากการÿังเกต การÿอบถามคüามคิดเĀ็นของช่างผู้ผลิต เพ่ือเชื่อมโยงÿู่แนüคิดในการออกแบบภายใต้

ค าแนะน าของอาจารย์ที่ปรึกþาและผู้เชี่ยüชาญÿู่แนüทางการพัฒนาที่ÿอดคล้องกับคüามÿามารถของ

ช่างผู้ผลิต 
3.1//3.1.6//ÿรุปแนüทางการพัฒนารูปแบบÿู่การเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้

คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม ที่ÿอดคล้องกับคüามÿามารถของช่าง

ผู้ผลิต โดยแÿดงข้อมูลด้üยคüามเรียงประกอบผังคüามคิด ดังภาพ 3.1 

  
ภาพที่ 3.1 ร่างแนüทางการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน 

 
3.1//3.1.7  ร่างต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üย

แนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม จ านüนขึ้นกับการแÿดงคüามÿัมพันธ์ของเกณฑ์ในการออกแบบที่

ÿังเคราะĀ์ได้ระĀü่างการเพ่ิมมูลค่า การแÿดงเอกลักþณ์และการออกแบบอย่างÿร้างÿรรค์ ทั้งนี้
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จ านüนแบบร่างขึ้นอยู่กับคüามเป็นไปได้ในการÿร้างคüามÿัมพันธ์ของตัüแปรต่างๆ ภายใต้เกณฑ์ใน

การออกแบบ 
3.1//3.1.8  ประเมินแบบร่างผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿาน ที่ผู้üิจัยพัฒนาขึ้นร่üมกับปราชญ์ชาüบ้านนัก

ออกแบบในชุมชน และช่างพ้ืนบ้าน ภายใต้ค าแนะของผู้เชี่ยüชาญ โดยมีผู้ทรงคุณüุฒิเป็นผู้เลือกแบบ

ที่จะน าไปÿู่การผลิตต้นแบบผลิตภัณฑ์ 
3.1//3.1.9  พัฒนาแบบร่างของผลิตภัณฑ์ÿู่การผลิตต้นแบบร่üมกับปราชญ์ชาüบ้านนักออกแบบใน

ชุมชน และช่างพ้ืนบ้าน โดยÿอดคล้องกับเทคนิคกระบüนการผลิต  
3.1//3.1.10  ผลิตต้นแบบผลิตภัณฑ์ทีผ่่านการพัฒนาแบบแล้üโดยมีช่างพื้นบ้าน ต าบลบางเจ้าฉ่า 

อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง เป็นผู้ผลิต  
3.1//3.1.11  เก็บรüบรüมข้อมูลและüิเคราะĀ์แบบÿอบถามคüามคิดเĀ็นของช่างพื้นบ้านต่อต้นแบบ

ผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
3.1//3.1.12  ประเมินแนüคิดและประเมินต้นแบบผลิตภัณฑ์โดยผู้ทรงคุณüุฒิ 
3.1//3.1.13  üิเคราะĀ์ข้อมูล ÿรุปผล อภิปรายผลและใĀ้ข้อเÿนอแนะเพ่ือด าเนินการüิจัยต่อไป 
รายงานการüิจัยในรูปเล่มüิทยานิพนธ์ 
3.1//3.1.14  รายงานการüิจัยในรูปเล่มüิทยานิพนธ์ การพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า

ภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม ในรูปเล่มüิทยานิพนธ์ ทุก

ขั้นตอนในการüิจัยอยู่ภายใต้การดูแลโดยอาจารย์ที่ปรึกþาüิทยานิพนธ์และผู้เชี่ยüชาญ 
 
3.2//ข้อมูล และขอบเขตของการวิจัย 
16 
3.2//การüิจัยครั้งนี้มีüัตถุประÿงค์คือเพ่ือพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถ

ของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม และคิดเĀ็นของช่างพ้ืนบ้าน 
ต่อต้นแบบผลิตภัณฑ์ โดยข้อมูลของการüิจัยนี้ ประกอบด้üยข้อมูล 2 ลักþณะดังนี้ 
14 
3.2//3.2.1  ข้อมูล 
8 
3.2//3.2.1  3.2.1.1  ข้อมูลปฐมภูมิ คือ กระบüนการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้

คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม รูปแบบผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมจักÿาน 

คüามคิดเĀ็นจากช่างผู้ผลิต ที่ได้จากการเก็บรüบรüมดังต่อไปนี้  
3.2//3.2.1  3.2.1.1  1//ข้อมูลจากการÿัมภาþณ์เชิงลึกแนüคิดในการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจัก

ÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้านเพ่ือเก็บรüบรüมข้อมูลüิเคราะĀ์ อีกทั้งÿัมภาþณ์

เชิงลึกคüามคิดเĀ็นของช่างผู้ผลิต 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.2//3.2.1  3.2.1.1  2//ข้อมูลการประเมินแนüคิด ไปจนถึงการประเมินต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจัก

ÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน  
3.2//3.2.1  3.2.1.1  3//ข้อมูลคüามคิดเĀ็นของช่างพ้ืนบ้าน ต่อต้นแบบผลิตภัณฑ์  
8 
3.2//3.2.1  3.2.1.2//ข้อมูลทุติยภูมิ คือ ข้อมูลผลิตภัณฑ์จักÿาน ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง 

จังĀüัดอ่างทอง พัฒนาÿู่การเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่าง

พ้ืนบ้านโดยใช้แนüคิด ทฤþฎี และงานüิจัยที่เกี่ยüข้อง Āลักการที่เก่ียüข้อง ได้แก ่1) ýิลปะüัฒนธรรม

จังĀüัดอ่างทอง 2) การออกแบบผลิตภัณฑ์ และ 3) ผลิตภัณฑ์Āัตถกรรมจักÿาน ต าบลบางเจ้าฉ่า 

อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง  
8 
3.2//3.2.2/ ÿิ่งที่ต้องýึกþา 
 

3.2//3.2.2//3.2.2.1//ÿิ่งที่ต้องýึกþาเชิงปัจจัยÿาเĀตุ คือ 
3.2//3.2.2//3.2.2.1//1  ปัจจัยÿ่üนบุคลของของชาüบ้านผู้ผลิตได้แก่ เพý อายุ การýึกþา ทักþะ 

คüามช านาญเฉพาะด้าน และประÿบการณ ์ 
3.2//3.2.2//3.2.2.1//2  ปัจจัยด้านการออกแบบประกอบด้üย การรับรู้ที่มีต่อคุณค่าของผลิตภัณฑ์  

รูปแบบ รูปทรงโครงÿร้าง ประโยชน์ใช้ÿอย กรรมüิธีการผลิต เทคนิค üัÿดุ ราคา 
3.2//3.2.2//3.2.2.1//3  ปัจจัยคุณค่าด้านคüามงาม คือ แนüคิดคüามงามอัตüิÿัยและüัตถุüิÿัย คือ

คุณค่าเชิ่งรูปธรรม และนามธรรม  ที่น าไปÿู่การÿร้างมูลค่าเพ่ิม ประกอบด้üย ประเพณี üัฒนธรรม 

üิถีชีüิต ภูมิปัญญา ทรัพยากรและÿิ่งแüดล้อม 
8 
3.2//3.2.2//3.2.2.2//ผลของการýึกþาคือ  
3.2//3.2.2//3.2.2.1//1 /แนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถ

ของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
3.2//3.2.2//3.2.2.1//2  รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่าง

พ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
3.2//3.2.2//3.2.2.1//3//คüามคิดเĀ็นของช่างพ้ืนบ้าน ต่อผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้

คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
 

3.2//3.2.3  ผู้ใĀ้ข้อมูล 
8 
3.2//3.2.3  3.2.3.1//ผู้ใĀ้ข้อมูล 2 กลุ่มดังนี้ 
กกกกกกกกก3.2.2.1//1  ช่างพ้ืนบ้านผู้ผลิตĀัตถกรรมจักÿานพื้นที่ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง 

จังĀüัดอ่างทอง ภายใต้ทักþะคüามÿามารถ คüามช านาญ คüามช านาญเฉพาะด้าน ประÿบการณ์ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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และคüามÿมัครใจ จ านüน 4 คน ซึ่งเป็นช่างที่มีคüามÿามารถของงาน 4 กลุ่มประเภท คือ กระบุง

ฐานÿี่แบบดั้งเดิม กระบุงฐานแปด กระเป๋าถือÿตรี คานĀาบ 
กกกกกกกกก3.2.2.1//2  ปราชญ์ชาüบ้านนักออกแบบในชุมชนที่มีประÿบการณ์ในการทดลองพัฒนา

รูปแบบเครื่องจักÿานด้üยตนเอง และมีประÿบการณ์ร่üมกับกลุ่มนักออกแบบเครื่องจักÿานและ

นักüิชาการด้านการออกแบบ Āรือนักออกแบบเครื่องจักÿาน ÿถาบันอุดมýึกþาของรัฐ ต าบลบางเจ้า

ฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง คือ คุณพรชัย บุญรื่น 
8 
3.2//3.2.4//พ้ืนที่ที่ใช้ในการเก็บข้อมูล  
3.2//3.2.4/พ้ืนที่ที่ใช้ในการเก็บข้อมูล /คือ ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอโพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง 
18 
3.3//เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย วิธีการÿร้าง และการตรวจÿอบประÿิทธิภาพ 
16 
3.3//เครื่องมือที่ใช้ในการüิจัยมี 5 ประเภท ดังนี้  
 

3.3//3.3.1//แบบÿังเกตการท างานการจักÿานผลิตภัณฑ์บางเจ้าฉ่า 
3.3//3.3.1  üัตถุประÿงค์เพ่ือÿังเกตการท างานการจักÿานของช่างพ้ืนบ้าน คือการจักÿานผลิตภัณฑ์

บางเจ้าฉ่า เพ่ือเป็นกรอบแนüคิดในการออกแบบ และพัฒนาÿู่การเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้า

ฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิมจากแบบÿังเกตท่ีผู้üิจัย

ออกแบบภายใต้การดูแลของอาจารย์ที่ปรึกþาในลักþณะของการตรüจÿอบรายการและการจดบันทึก

พร้อมบันทึกภาพนิ่งและภาพเคลื่อนไĀü 
3.3//3.3.2  แบบตรüจรับงาน และÿอบถามคüามคิดเĀ็นĀลังจากทดลองผลิตเครื่องจักÿานที่ผู้üิจัย

ออกแบบของช่างพ้ืนบ้าน 
3.3//3.3.1  üัตถุประÿงค์เพ่ือüัตถุประÿงค์เพ่ือ ตรüจคüามเรียบร้อยของชิ้นงาน และ ÿอบถามคüาม

คิดเĀ็นของช่างในประเด็ดของลายละเอียดในการผลิต Āลังจากทดลองผลิตเครื่องจักÿานที่ผู้üิจัย

ออกแบบขึ้น ในรูปค าถาม ปลายปิดและปลายเปิด 
83.3//3.3.3  แบบประเมินโดยช่างพ้ืนบ้านจากการผลิตเครื่องจักÿานที่ผู้üิจัยออกแบบ 
3.3//3.3.1  üัตถุประÿงค์เพ่ือ เพ่ือใĀ้ช่างพ้ืนบ้านซึ่งเป็นผู้ผลิตต้นแบบ ประเมินแบบผลิตภัณฑ์เครื่อง

จักÿานที่ผู้üิจัยออกแบบ ในการýึกþาคüามคิดเĀ็นของช่างพ้ืนบ้านที่มีต่อการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์

ต้นแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม ในลักþณะการประเมิน ตามÿภาพ

จริงด้üยรูบริกÿ์ (Rubrics) ประเด็นĀลักของการประเมินประกอบด้üย ประเด็นด้านüัตถุดิบที่ใช้ 

ขั้นตอนการจักเป็นเÿ้น ขั้นตอนÿานขึ้นรูป ขั้นตอนการÿานลüดลาย ขั้นตอนการผูกแต่ง ขั้นตอนการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รมคüันระยะเüลาและราคาเมื่อเทียบกับเครื่องจักÿานที่ท าเป็นประจ า คüามคุ้มค่า คüามเป็นเครื่องจัก

ÿานบางเจ้าฉ่า และการพัฒนาต่อยอด 
3.3//3.3.4  แบบประเมินแนüคิด ÿูตรÿามเĀลี่ยมของผู้üิจัย ในการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานเจ้า

ฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
3.3//3.3.1  üัตถุประÿงค์เพ่ือ ประเมินแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมของผู้üิจัย ในการพัฒนารูปแบบเครื่อง

จักÿานเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้านด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม ทีเ่กิดจากการ

üิเคราะĀ์ ÿังเคราะĀ์ข้อมูลที่เก็บรüบรüมได้ของผู้üิจัยมูลค่าเพ่ิม ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริง

ด้üยรูบริกÿ์ (Rubrics) ประเด็นĀลักของการประเมินประกอบด้üย ประเด็นด้านคüามÿามารถช่าง

พ้ืนบ้าน คüามเป็นไปได้ในการพัฒนาต่อยอดของช่าง และการÿร้างมูลค่าเพ่ิมของงาน 
83.3//3.3.5  แบบประเมินผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าที่ได้รับพัฒนาด้üยแนüคิดการÿร้าง

มูลค่าเพ่ิมภายใต้คüามÿามารถของช่างพื้นบ้าน โดยมีช่างพ้ืนบ้านเป็นผู้ทดลองผลิต 

3.3//3.3.1  üัตถุประÿงค์เพ่ือ ประเมินผลิตภัณฑ์ต้นแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าที่ได้รับพัฒนาด้üย

แนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิมภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน โดยมีช่างพ้ืนบ้านเป็นผู้ทดลองผลิต 

ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด้üยรูบริกÿ์ (Rubrics) ประเด็นĀลักของการประเมินประกอบ 

ด้üย รูปทรง ลüดลาย ÿัดÿ่üน องค์ประกอบ และคüามงาม Āน้าที่ใช้ÿอยเข้ากับในยุคÿมัยปจัจุบัน คüาม

แปลกใĀม่จากรูปแบบเดิม และÿร้างมูลค่าเพ่ิม 
3.3//3.3.1  การประเมินตามÿภาพจริงด้üยรูบริกÿ์โดยใĀ้ผู้ประเมินท าเครื่องĀมาย 5 ในช่องระดับการ

ประเมินท่ีตรงกับคüามเĀ็นโดยมรีะดับระดับคณุภาพ คือ  
 

ช่องที่ 1 Āมายถึง ดี   (3 คะแนน) 
ช่องที่ 2 Āมายถึง พอใช้   (2 คะแนน) 
ช่องที่ 3 Āมายถึง คüรปรับปรุง  (1 คะแนน) 

 

3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพ ดังภาพที่ 3.2 ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด้üย

รูบริกÿ์นี้มีการก าĀนดค่าน้ าĀนักในแต่ละข้อที่ไม่เท่ากัน ซึ่งเป็นการก าĀนดทั้งประเด็นĀลักท่ีเป็นค่า

คะแนนรüม และประเด็นย่อยที่เป็นค่าน้ าĀนักรายข้อ ดังนี้ 
 
 

 ค่าคะแนนเต็ม    ค่าคะแนนต่ าÿุด  
      

      
      

     
        

 ระดับคุณภาพ 
ดี 

ระดับคุณภาพ 
พอใช้ 

ระดับคุณภาพ 
ควรปรับปรุง 

 
. 

ภาพที่ 3.2 เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพประเด็นĀลัก ค่าน้ าĀนัก 100 คะแนนเต็ม 300 คะแนน 

มีดังนี้ 
คะแนน   ระดับคุณภาพ 
235 – 300  ดี 
168 – 234   พอใช้ 
100 – 167   คüรปรับปรุง 

 

3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพประเด็นย่อย ค่าน้ าĀนัก 5 คะแนนเต็ม 15 คะแนน  
มีดังนี้ 

คะแนน   ระดับคุณภาพ 
14 – 15   ดี 
10 – 13    พอใช้ 
  5 – 9    คüรปรับปรุง 

 

3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพประเด็นย่อย ค่าน้ าĀนัก 10 คะแนนเต็ม 30 คะแนน  
มีดังนี้  

คะแนน   ระดับคุณภาพ 
25 – 30   ดี 
18 – 24    พอใช้ 
10 – 17    คüรปรับปรุง 

 
 

3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพประเด็นย่อย ค่าน้ าĀนัก 15 คะแนนเต็ม 45 คะแนน  
มีดังนี้ 

คะแนน   ระดับคุณภาพ 
36 – 45   ดี 
26 – 35    พอใช้ 
15 – 25    คüรปรับปรุง 

 

3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพประเด็นย่อย ค่าน้ าĀนัก 20 คะแนนเต็ม 60 คะแนน  
มีดังนี้ 

คะแนน   ระดับคุณภาพ 
49 – 60   ดี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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35 – 48     พอใช้ 
20 – 34     คüรปรับปรุง 
 

3.3//3.3.1  เกณฑ์การตัดÿินระดับคุณภาพประเด็นย่อย ค่าน้ าĀนัก 40 คะแนนเต็ม 120 คะแนน  
มีดังนี้ 

คะแนน   ระดับคุณภาพ 
95 – 120   ดี 
68 – 94    พอใช้ 
40 – 67     คüรปรับปรุง 

 

3.3//3.3.1  ผู้üิจัยÿร้างและตรüจÿอบคุณภาพเครื่องมือที่ใช้ในการüิจัย ทุกเครื่องมือด้üย

กระบüนการดังนี้ 
3.3//3.3.1   ขั้นที่ 1 ýึกþาข้อมูลที่เกี่ยüข้องกับการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า 

คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า การÿร้างมูลค่าเพ่ิมใĀ้แก่ผลิตภัณฑ์ 
3.3//3.3.1   ขั้นที่ 2 ร่างประเด็นĀลักและประเด็นย่อยภายใต้ลักþณะของเครื่องมือที่ผู้üิจัย

ก าĀนดของทุกเครื่องมือ โดยพิจารณาคüามตรงเชิงเนื้อĀาและคüามตรงเชิงโครงÿร้าง ภายใต้

ค าแนะน าของอาจารย์ที่ปรึกþาüิทยานิพนธ์และผู้เชี่ยüชาญ   
3.3//3.3.1   ขั้นที่ 3//ตรüจÿอบคุณภาพคüามตรงเชิงเนื้อĀา (Content validity) ของเครื่องมือ 
โดยพิจารณาคüามตรงเชิงเนื้อĀาและคüามตรงเชิงโครงÿร้าง ตามค าแนะน าของอาจารย์ที่ปรึกþา

üิทยานิพนธ์และผู้เชี่ยüชาญ 
3.3//3.3.1   ขั้นที่ 4 ปรับปรุงเครื่องมือตามค าแนะน าของอาจารย์ที่ปรึกþาüิทยานิพนธ์และ

ผู้เชี่ยüชาญ ใĀ้ตรงตามขอบเขตเนื้อĀาของüัตถุประÿงค์เพ่ือน าไปใช้กับกลุ่มตัüอย่าง 
3.3//3.3.1   ขั้นที่ 5/ÿรุป โดยการตรüจÿอบคüามถูกต้องและคüามเที่ยงตรงตามเนื้อĀาด้üยการ

ทดลองใช้เครื่องมือกับผู้ใĀ้ข้อมูลที่คุณลักþณะเĀมือนผู้ใĀ้ข้อมูลจริง และปรับแก้ตามค าแนะน า 
18 
3.4//การเก็บรวบรวมข้อมูล 
กกกกกก 
3.4//การเก็บรüบรüมข้อมูลเชิงคุณภาพ ได้แก่ 
3.4//3.4.1//1  การÿังเกตการท างานของช่างพ้ืนบ้าน การจักÿานผลิตภัณฑ์บางเจ้าฉ่า 
การถ่ายภาพรüมถึงการบันทึกเÿียง การÿอบถามองค์คüามรู้เบื้องต้นในการเก็บข้อมูล เพ่ือüิเคราะĀ์ใช้

เป็นกรอบแนüคิดในการออกแบบ และพัฒนาÿู่การเป็นผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้

คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม พร้อมบันทึกภาพนิ่งและ

ภาพเคลื่อนไĀü 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.4//3.4.1//2  การýึกþาเรียนรู้กระบüนการผลิตเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่า ต าบลบางเจ้าฉ่า อ าเภอ

โพธิ์ทอง จังĀüัดอ่างทอง ด้üยการทดลองลงมือท าด้üยตนเองภายใต้การดูแลของช่างพ้ืนบ้าน  
3.4//3.4.1//3  การประเมินต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่าง

พ้ืนบ้าน ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม โดยผู้ทรงคุณüุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿาน 

ด้üยการประเมินตามÿภาพจริงรูปแบบรูบริกÿ์ ประเด็นĀลักของการประเมินประกอบด้üย 1) 
ประโยชน์ด้านการใช้งานที่เข้ากับยุคÿมัยปัจจุบัน คือด้านüัตถุüิÿัย 2) คüามงาม คือด้านอัตüิÿัย 3) 
การน าภูมิปัญญามาประยุกต์ใช้ 4) เอกลักþณ์ของบางเจ้าฉ่า และน าแบบที่ถูกคัดเลือกมาพัฒนาเป็น

ต้นแบบต่อไป 
14 
3.5  การวิเคราะĀ์ข้อมูล 
กกกกกก 
3.5  การüิเคราะĀ์ข้อมูลคุณภาพที่ได้จากการÿังเกตและÿัมภาþณ์ โดยการüิเคราะĀ์เนื้อĀา และ 

ÿังเคราะĀ์ ข้อมูลค าÿ าคัญที่ได้เพ่ือÿรุปและเชื่อมโยงค้นĀาผลÿู่แนüทางออกแบบผลิตภัณฑ์ผลิตภัณฑ์

เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่างพ้ืนบ้าน  ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิม  
14 
3.6  การÿรุปผล อภิปรายผลและข้อเÿนอแนะ 
กกกกกก 
3.6  ÿรุปผลและอภิปรายผลการพัฒนารูปแบบเครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าภายใต้คüามÿามารถของช่าง

พ้ืนบ้าน  ด้üยแนüคิดการÿร้างมูลค่าเพ่ิมอย่างÿอดคล้องกับüัตถุประÿงค์ของการüิจัย ด้üยการอธิบาย

พร้อมภาพประกอบ อภิปรายผลเทียบเคียงกับüรรณกรรมและงานüิจัยที่เกี่ยüข้องใĀ้ข้อเÿนอแนะเพ่ือ

เป็นประโยชน์เกี่ยüข้องระĀü่างข้ันตอนการüิจัยและเพ่ือการüิจัยการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ์

Āัตถกรรมเครื่องจักÿาน ĀรือĀัตถกรรมอ่ืนๆ ที่เกี่ยüข้องต่อไป

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 บทท่ี 4 
ผลการวิเคราะĀ์ข้อมูล 

 
  ผู๎üิจัยดําเนินการüิเคราะĀ์ข๎Ăมูลการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ภายใต๎

คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง เพื่Ăÿร๎างมูลคําเพ่ิม โดยนําเÿนĂราย 

ระเĂียดและภาพประกĂบที่ปรากฏด๎üยการภาพถํายโดยผู๎üิจัย ดังตํĂไปนี้   
 4.1  ผลขĂงการÿัมภาþณ์และÿังเกตการทํางานขĂงชํางผู๎ผลิต การผลิตเครื่Ăงจักÿานด๎üย

ตนเĂงเพ่ืĂค๎นĀาคüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านและแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม รüมทั้งผลขĂงการ

ÿĂบถามคüามคิดเĀ็นในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿาน 
  4.2  ผลขĂงการüิเคราะĀ์ข๎ĂมูลĂันนําไปÿูํแนüทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน เพ่ืĂ

ÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านเพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม 
  4.3  ผลขĂงการประเมินแบบรํางผลิตภัณฑ์ 
  4.4  ผลขĂงการประเมินต๎นแบบผลิตภัณฑ์ และการÿĂบถามคüามคิดเĀ็นที่มีตํĂต๎นแบบที่

ผู๎üิจัยĂĂกแบบ 
 
4.1  ผลของการÿัมภาþณ์ และÿังเกตเรียนรู้การท างานของช่างผู้ผลิต 

8 
 ผลขĂงการÿัมภาþณ์ และÿังเกตĂยํางมีÿํüนรํüมในการเรียนรู๎การทํางานขĂงชํางผู๎ผลิตเครื่Ăง

จกัÿานและการทดลĂงจักÿานด๎üยตนเĂงขĂงผู๎üิจัย ขĂงกลุํมÿานýิลป์บางเจ๎าฉํา ตําบลบางเจ๎าฉํา 

ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง ภายใต๎การดูแลขĂง คุณพรชัย บุญรื่น ซึ่งเป็นประธานกลุํมÿานýิลป์

บางเจ๎าฉํา และนักĂĂกแบบเครื่ĂงจักÿานขĂงกลุํม ประกĂบด๎üย 1) ชํางที่ทํางานกระบุงละเĂียดฐาน 

8 เป็นĀลัก 2) ชํางที่ทํางานกระเป๋าถืĂÿตรีเป็นĀลัก 3) ชํางที่ทํากระบุงĀยาบฐาน 4 เป็นĀลัก 4) คืĂ

ชํางที่ทํางานเĀลาดัดโค๎งคานĀาบเป็นĀลัก  
 

   4.1.1 ข้อมูลÿ่วนบุคคล ประÿบการณ์การจักÿาน และประเภทงานที่ท าของช่าง 
 

   4.1.1  ผู๎üิจัยแÿดงในตารางที่ 4.1 ดังนี้ 
 

ตารางท่ี 4.1 ข๎Ăมูลÿํüนบุคคล ประÿบการณ์การจักÿานขĂงชําง 
ข๎Ăมูลÿํüน

บุคคล 
ชําง 

กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 
เพý/Ăาย ุ เพý Āญิง 

Ăายุ 55 ปี 
เพý ชาย 
Ăายุ 46 ปี 

เพý Āญิง 
Ăายุ 59 ปี 

เพý ชาย 
Ăาย ุ79 ปี 

ประเภทงาน งานแบบดั้งเดิม 
อย่างละเอียด 

งานประยุกตร์ํüมÿมัย 
อย่างละเอียด 

งานแบบดั้งเดิมโบราณ 
อย่างĀยาบ 

งานแบบดั้งเดิม 
อื่นๆ (เคร่ืองใช้) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.1 ข๎Ăมูลÿํüนบุคคล ประÿบการณ์การจักÿานขĂงชําง (ตํĂ) 

ข๎Ăมูลÿํüน

บุคคล 
ชําง 

กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 
รายได๎ปัจจุบัน เดืĂนละ 

 8,000 – 9,000 บาท 

โดยประมาณ 

เดืĂนละ 
 5,000 บาท 

โดยประมาณ 

เดืĂนละ 
 4,500 – 4,650 บาท

โดยประมาณ 

ไมํแนํนĂน 
ขึ้นĂยูํกับผู๎ÿั่งทํา 

(รับĂĂร์เด๎Ă) 
คานธรรมดา 
 300  บาท  

คานĀาบĀางĀงÿ ์
ดัดโค๎ง  

700 - 750 บาท

Āากแกะÿลัก 
 800 บาท 

ปริมาณ 

ระยะเüลา

ผลิต 
 

ระยะเüลาผลติ 4 – 7 

üันตํĂกระบุง กระจาด

Āนึ่งลูก 
ขายÿํงไดล๎ูกละ  
1300 – 1500 บาท 

ระยะเüลาผลติ 3 – 4 

üันตํĂกระเป๋า 1 ใบ 
 
ขายÿํงใบละ  
500 - 600 บาท 
Āากเป็นงานเกรด 1 
ขาย 1,000 บาทขึ้นไป 

โดยชํางยกตัüĂยํางงาน

กระบุงยัก 4 ลูก ผลติ

พร๎Ăมกันระยะรเüลา

ประมาณ 10 üัน  
(ชํางทีมงาน 3 คน) 
รับÿั่งทําจากลูกค๎า  
ลูกละ 2,500 บาท 

การนําไปใช๎

ขĂงผู๎ซื้Ă 
 

นําไปใช๎ประกĂบเป็น

ชุดป้านน้ําชา üาง

ตกแตํงĂาคารเĀรืĂ

โต๏ะĂาĀาร และ ซื้Ă

เพื่ĂÿะÿมและĂนุรักþ ์

ลูกค๎าÿั่งซื้Ăเพื่Ăนําไป 
ถืĂĂĂกงานÿังคม ĀรืĂ 
ถืĂเป็นเครื่Ăงใช๎คüบคูํ

กับชุดไทย  

ลูกค๎าÿั่งผลติเพื่Ăนําไป

üางตกแตํงĂาคาร 
และ ซื้Ăเพื่Ăÿะÿมและ

Ăนุรักþ์  

ลูกค๎าÿั่งผลติใĀเ๎ข๎า

ชุดกับกระบุง เพื่Ă

นําไปüางตกแตํง

Ăาคารเป็นขĂงมงคล 

และ ซื้Ăเพื่Ăÿะÿม

และĂนุรักþ ์
รายละเĂียด

ขĂง 
ประÿบการณ์ 

กระบุงกระจาดฐาน 4 

ขนาดเล็ก 
 

กระเป๋ายุคเริม่แรก 
(ข้ึนÿด ไมํบุบผ๎า) 

 
กระบุงกระจาดฐาน 8 

(ละเĂียด) 

กระเป๋ายุคเริม่แรก 
(ข้ึนÿด ไมํบุบผ๎า) 

 
กระเป๋าแบบปจัจุบัน

ลüดลายตํางๆ 
คüามละเĂียดÿูง 

(งานเกรด A) 

กระบุงกระจาดฐาน 4 
ทั่üไป 

 
กระบุงลูกใĀญ ํ
(กระบุงยักþ์) 

 

กระบุง 
 

คานĀาบแบบ

ธรรมดา 
 
คานĀาบĀางĀงÿ์ 

พร๎Ăมแกะลüดลาย 
 

ประÿบการณ์ 35 ปี 26-30 ป ี 59 ปี ..-... ป ี
üัÿดุĀลัก ไผํนüล ไผํนüลĀรืĂ Āüาย ไผÿํีÿุก ไผÿํีÿุก 
ลักþณะ

รูปแบบงานท่ี

ทําเป็นĀลัก 

 
งานกระบุง กระจาด 

ฐานแปด และ กะโล ํ

งานกระเป๋าถืĂÿตร ี
รูปทรงและลüดลาย

ตํางๆ 

 

 
งานกระบุง กระจาด 

โดยÿานกระบุง ขนาด

ตํางๆ และรับจักÿาน

รูปทรงตํางๆ เชํน 

กระพ๎Ăม 

 
 

งานคานĀาบแบบ

ธรรมดา และคาน

ĀางĀงÿ์แกะลาย 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.1 ข๎Ăมูลÿํüนบุคคล ประÿบการณ์การจักÿานขĂงชําง (ตํĂ) 

ข๎Ăมูลÿํüน

บุคคล 
ชําง 

กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 
ขั้นตĂนการ

ผลิตขĂงชําง 

 

ผําปล๎Ăง จักตĂก 

ÿานĀุํน 

รมคüัน 

ประกĂบผูกแตํง 

ผําปล๎Ăง จักตĂก 

ย๎Ăมÿ ี

ÿานĀุํน กับพิมพ์ 

ประกĂบผูกแตํง 

พํนแลคเกĂร ์

ผําปล๎Ăง จักตĂก 

ÿานĀุํน 

รมคüัน 

 ประกĂบผูกแตํง 

ทาเคลืĂบüานิÿ 

ผําปล๎Ăง 

เĀลา 

ดัดโค๎ง 

แกะÿลัก 

 

ĀมายเĀต:ุ งานเกรด A ĀรืĂเกรด 1 Āมายถึง งานท่ีมีคüามละเĂียดในระดับทีÿู่งกüํางานละเĂียดทั่üไป โดยชํางใช๎คํา

üํา “ละเĂียดยิบ” คืĂ เÿ๎นตĂกเลก็ละเĂียดกüํางานละเĂียดทั่üไป และมีการÿานยกขํมตํĂเÿ๎นท่ีเรียบรĂ๎ย  
8 
4.1  4.1.2 จากตารางที่ 4.1 แÿดงถึงรายได๎ปัจจุบันที่เกิดจากประÿบการณ์ขĂงชํางทั้งÿี่คนซ่ึงมี

จุดเริ่มต๎นขĂงคüามเป็นชํางด๎üยการÿังเกตชํางที่เป็นผู๎รู๎ในĂดีตและเริ่มĀัดจักÿานด๎üยตัüเĂง ทดลĂง

เปลี่ยนแปลงจนได๎รูปแบบงานที่ทําเป็นĀลักจนชํานาญและเชี่ยüชาญในÿิ่งทีต่นเĂง ชํางทุกคนÿามารถ

ทําได๎Ăยํางถนัดและมีคüามชื่นชĂบ  ชํางจะใช๎คําüํา “ใจรัก” จากนั้นชํางพัฒนาฝีมืĂตามรูปแบบงานที่

ถนัดใĀ๎มีคüามประณีตละเĂียด ลüดลายที่ซับซ๎Ăนมากยิ่งขึ้น ขนาดงานที่ใĀญํกüําเดิม พัฒนาเทคนิค

ในบางขั้นตĂนและเพ่ิมข้ันตĂนĂยํางเชํน การแกะเป็นลüดลายแÿดงข๎ĂมูลใĀ๎รู๎üํา ชํางพ้ืนบ๎านจะ

ฝึกĀัดทําและพัฒนาฝีมืĂจนเกิดคüามชํานาญ ทดลĂงทําเครื่ĂงจักÿานงานรูปแบบĂ่ืนจนพบüําตนเĂง

มีคüามถนัดĀรืĂทํางานรูปแบบนั้นๆ ได๎ดีที่ÿุด Āลังจากนั้นชํางจะเลืĂกทํางานที่ตนถนัดเป็นĀลัก 

นĂกจากนี้ชํางกลําüถึงกระเป๋ายุคเริ่มแรกท่ีใช๎üิธีÿานÿดในการขึ้นรูปทําใĀ๎ผู๎üิจัยพบพัฒนาการขĂง

งานประเป๋าถืĂ กํĂนที่จะมีการบุผ๎าและÿานกับแมํพิมพ์ 

4.1  4.1.2 รูปแบบและประเภทขĂงเครื่Ăงจักÿานที่ชํางทั้ง 4 คนทําเป็นĀลักในปัจจุบันมีคüาม

ÿĂดคล๎ĂงกับชนิดขĂงไผํ ขั้นตĂนĀลักท่ีมีคüามเĀมืĂนและแตกตํางกันมีดังนี้ คืĂ ผําปล๎ĂงจักตĂกเป็น

เÿ๎น ÿานĀุํนขึ้นรูป ประกĂบผูกแตํงด๎üยĀüาย ขั้นตĂนที่เป็นเทคนิค คืĂ ย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂก รมคüันจาก

ฟางข๎าü ทาเคลืĂบüานิÿĀรืĂพํนแลคเกĂร์  
 
   4.1.2 ชนิดของไผ่ การน าวัตถุดิบไปใช้ และการผลิต  
 

   4.1.2 การแปรรูปปล๎Ăงไม๎ไผํด๎üยการผําจักเป็นเÿ๎นตĂก ĀรืĂนํามาเĀลาเพ่ืĂเข๎าÿูํขั้นตĂนการ

ขึ้นรูปนั้น ชํางเรียกüํา “การเตรียมเครื่Ăง” ขĂงงาน 4 ประเภทคืĂกระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂ

ÿตรี กระบุงĀยาบฐาน 4 และคานĀาบ โดยจําแนกรายการตามชนิดขĂงüัตถุดิบ ดังตารางที่ 4.2  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.2 ชนิดขĂงไผํ และการนําüัตถุดิบไปใช๎ ในการผลิต 
üั

ต

ถุ

ดิ

บ 

ชําง 
กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 คานĀาบ 

   

 

 

ไผํ

ÿี

ÿุ

ก 

 
 
 
 

 
 
 

ดัดเĀลา 

 
(ปาก เÿา) 

ÿําĀรับเป็นโครงÿร๎าง 
 

 
 
 
 
 
 

 
ไม๎ขัดก๎น 

 
 

 
จักเป็นเÿน้ตอก 

   
ก๎น ตัü ไพล 
ÿําĀรับÿานขึ้นรูป 

 
ดัดเĀลา 

 
 

(เป็นคาน

Āาบ) 

ดัดเĀลา 

 
(ปาก เÿา จังมัง ไม๎ขัดก๎น) 

ÿําĀรับเป็นโครงÿร๎าง 
ไผํ

น

ü

ล 

จักเป็นเÿน้ตอก 

   
ก๎น ตัü ไพล 

ÿําĀรับÿานขึ้นรูป 

จักเป็นเÿน้ตอก 

   
ก๎น ตัü 

ÿําĀรับÿานขึ้นรูป 

  

Ā

ü

า

ย 

จักเป็นเÿน้ตอก 

 
ÿําĀรับผูกแตํง 

จักเป็นเÿน้ตอก 

 
ÿําĀรับผูกแตํง และÿานลาย 

จักเป็นเÿน้ตอก 

 
ÿําĀรับผูกแตํง 

 

ดัดเĀลา 

 
(ĀูĀิ้ü พันฐาน) 

ÿําĀรับเป็นโครงÿร๎าง 

ดัดเĀลา 

 
(ĀูĀิ้ü ขĂบปาก พันฐาน)

ÿําĀรับเป็นโครงÿร๎าง 

ดัดเĀลา 

 
(พันฐาน) 

ÿําĀรับเป็นโครงÿร๎าง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   4.1.2 ตารางที่ 4.2 แÿดงถึงการเลืĂกใช๎üัตถุดิบเพ่ืĂแปรรูปกํĂนÿานเป็นผลิตภัณฑ์ขĂงชําง

พ้ืนบ๎าน ทั้งนีผู้๎üิจัยพบเทคนิคขĂงชํางในการแบํงผําปล๎Ăงเพ่ืĂนําไปจักเป็นเÿ๎น ĀรืĂนําไปเĀลาเป็น

คานĀาบ การจักเป็นเÿ๎นกํĂนเข๎าÿูํกระบüนการÿานขึ้นรูปโดยผู๎üิจัยพบเทคนิคขĂงชํางĂยํางเชํน การ

เÿี้ยüตĂกเพ่ืĂกําĀนดรูปทรงขĂงĀุํนขĂงชํางคนที่ 1 การเĀลาตĂกตั้งใĀ๎Āน๎าตัดขĂงเÿ๎นมีลักþณะเป็น

เม็ดแตงเพ่ืĂใĀ๎ÿานตĂกนĂนได๎แนํนยิ่งขึ้นขĂงชํางคนที่ 2 การจักตĂกตั้งลักþณะตĂกปื้นผํานข๎Ăปล๎Ăง 

6 ปล๎ĂงขĂงไผํÿีÿุกÿําĀรับÿานงานขนาดใĀญํขĂงชํางคนที่ 3 การเลืĂกไผํลักþณะดีลําต๎น (ซĂ) ตรง

ทั้งลํามีคüามยาüและคüามถี่ขĂงข๎Ăที่เĀมาะÿมเพ่ืĂใĀ๎ได๎ 6 ข๎Ă ÿĂดคล๎Ăงกับคําüํา “คาน แคน ยาก 

แค๎น มั่ง มี” ขĂงชํางคนท่ี 4  ทั้งนี้ยังมีรูปแบบขั้นตĂนในการผลิตที่เĀมืĂนĀรืĂแตกตํางกันในแตํละ

ขั้นตĂนขĂงชํางพ้ืนบ๎านแตํละคน ดังที่แÿดงในตารางที่ 4.3 
 
ตารางท่ี 4.3 การผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา 
การ

ผลิต 
ชําง 

กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 

การ

ผํา 

ĀรืĂ

การ

จัก

เป็น

เÿ๎น 

 
จักตĂกตั้งÿานก๎น และ

แบํงÿัดÿํüนขĂงรูปทรง

กระบุง ĀรืĂกระจาด 

รüมถึงขนาดขĂงงาน 

ตั้งแตํเป็นเÿ๎นตĂก และ มี

การเÿีย้üตĂกเพื่ĂกําĀนด

รูปทรงĀุํน 

 
จักตĂกตั้งÿานก๎น 

และเĀลาตĂกเมลด็

แตง เมื่Ăÿานแล๎üจะ

ใĀ๎ÿานใĀ๎เÿ๎นแนํนงําย

ขึ้น 

 
จักตĂกตั้งลักþณะ

ตĂกแบน ซĂยแบน

ÿําĀรับÿานงานขนาด

ใĀญํ ผํานข๎Ăปล๎Ăง 
(6 ปล๎Ăง) ขĂงไผํÿÿีุก

ซĂยใĀ๎เป็นปื้นแล๎ü

เÿี้ยüเÿ๎นตĂก  
 

 

 
นํามาผําไลํข๎Ăเป็น 6 ข๎Ă

ตามÿาํนüน “คาน แคน 

ยาก แค๎น มั่ง มี ÿีÿุข” 

ข๎Ăโดยไลํจากปลายแล๎ü

ตัดÿํüนโคนต๎นซึ่งเป็น

ÿํüนปล๎Ăงÿั้นĂĂก 
ย๎Ăมÿ ี

 
ย๎Ăมÿีเÿ๎น เพื่Ăเป็นเทคนิค

ÿีเมื่Ăผํานขั้นตĂนรมคüัน 

 
ย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂก เพื่Ă

ÿานเป็นลüดลาย 

  

 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.3 การผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา (ตํĂ) 
การ

ผลิต 

ชําง 
กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 

การ

ขั้นรูป

แนü 

ราบ 

(1) 

 
  

 
 

 
 

เลําถึงüิธีการถาก โกลน 

คืĂการใช๎ÿายตาเล็ง

แล๎üใช๎ขüาน มีด เĀลา

ใĀ๎ได๎รูปทรงคานĀาบท่ี

ต๎Ăงการ 
 

การ

ขั้นรูป

ใน

แนü 

ดิ่ง 

(2)    

 

รม 

คüัน 

 

 
กระเป๋าในĂดตี 

ในปัจจุบันไมผํําน

ขั้นตĂนดังกลําü   

การ

ผูก

แตํง 

 

  

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   4.1.2 จากตารางที่ 4.3 แÿดงถึงรูปแบบเทคนิคการผลิตที่แตกตํางกันขĂงชํางพื้นบ๎านที่มี

คüามคล๎ายคลึงĀรืĂแตกตํางขĂงชํางแตํละคน เริ่มตั้งแตํขั้นตĂนการเตรียมเครื่Ăง การขึ้นรูปทั้งÿĂง

ÿํüนขั้นตĂก การผูกแตํง และรมคüัน 
 
   4.1.3 การเข้าถึงวัตถุดิบ และข้อดีข้อเÿียของวัตถุดิบ 
 

   4.1.2 üัตถุดิบที่ชํางใช๎เป็นĀลักคืĂ ไผํÿีÿุกท่ีเป็นüัตถุดิบพื้นถิ่น ไผํนüล และĀüายที่เป็น

üัตถุดิบนําเข๎า ซึ่งในปัจจุบันชํางพ้ืนบ๎านจะต๎Ăงมีคําใช๎จํายในการซื้Ăüัตถุดิบ เพ่ืĂนํามาผลิตโดยแÿดง

ข๎Ăมูลในตารางที่ 4.4 
8 

ตารางท่ี 4.4 การเข๎าถึงüัตถุดิบ  
üัตถุ

ดิบ 
ชําง 

กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 

ไผํ

ÿีÿุก 

(3-4 

เมตร) 

ซื้ĂตัดจากกĂ 
ลําละ 30 – 40 บาท 

 ซื้ĂตัดจากกĂ 
ลําละ 50 บาท  

(คําแรงจ๎างตัด 300 บาท 
ได๎ปล๎Ăงลักþณะดี 5 ลํา) 

ซื้ĂตัดจากกĂ 
Āายากใน

ปัจจุบัน(*ไมํ

กลําüถึงราคา) 
ซื้Ăปล๎Ăง 

ลําละ 70 – 80 บาท 
 

ไผํ

นüล 

(1.2 

เมตร) 

ซื้Ăปล๎Ăง 
 มัดละ 600 – 700 บาท 

(Āนึ่งมัดมี 20 ปล๎Ăง) 

ซื้Ăเÿ๎นตĂกÿําเร็จรูป 
กําละ 10 บาท 

(เÿ๎นตĂก 100 เÿ๎น)  

  

Āüาย มัดละ 250 – 400 บาท 
(Āนึ่งมัดมี 25 ต๎น)   

มัดละ 250 – 280 บาท 
(Āนึ่งมัดมี 25 ต๎น)   

มัดละ 200 บาท 
(Āนึ่งมัดมี 25 ต๎น)   

 

 
  จากตารางที่ 4.4 แÿดงถึงüัตถุดิบที่ต๎นทุนÿูงที่ÿุด คืĂ Āüาย รĂงลงมา คืĂไผํนüล และไผํÿีÿุก

ตามลําดับ การเข๎าถึงüัตถุดิบเชํน ไผํÿีÿุกมีคüามยากลําบาก เพราะต๎Ăงเข๎าไปในพ้ืนที่ธรรมชาติเพื่ĂใĀ๎

ได๎ไผํลักþณะดี และปริมาณกํĂไผํÿีÿุกในพ้ืนที่ÿาธารณะลดลงเมื่ĂเทียบกับĂดีต ÿําĀรับไผํนüล และ

Āüายที่พํĂค๎าเข๎ามาขายในพ้ืนที่แกํชําง ชํางจะมัดÿําเร็จรูปพร๎Ăมจักเป็นเÿ๎น ทั้งนี้ยังมีชํางที่รับนําไมํไผํ

จักเป็นเÿ๎นตĂกพร๎ĂมÿานโดยจะมีเฉพาะตĂกนĂนÿานกระเป๋ามัดขายเป็นกํา (กํามืĂ) ในĀนึ่งกําจะมี

เÿ๎นตĂกประมาณ 100 เÿ๎น โดยชํางยังกลําüถึงข๎Ăดีและข๎ĂเÿียขĂงüัตถุดิบดังตารางที่ 4.5 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.5 ข๎Ăดีข๎ĂเÿียขĂงüัตถุดิบ 
üัตถ ุ
ดิบ 

ชําง 
กระบุงละเĂียดฐาน 8 กระเป๋าถืĂÿตร ี กระบุงĀยาบฐาน 4 ดัดโค๎งคานĀาบ 
ข้อดี ข้อเÿีย ข้อดี ข้อเÿีย ข้อดี ข้อเÿีย ข้อดี ข้อเÿีย 

ไผํ

ÿีÿุก 
เป็นüัÿดุ

ท๎Ăงถิ่น 
ราคาถูก 

มีปล๎Ăงÿั้น

ข๎Ăถี่จัก

เป็น 
เÿ๎นตĂก

Ăยําง

ละเĂียดได๎

ยาก 

ใช๎ÿานงาน

Āยาบ 
ได ๎

ไมํÿามารถ

ผลิตงาน

ละเĂียด 

เนื้Ăไม๎

แข็ง

เĀมาะ

กับการ

ÿาน

ขนาด

ใĀญํ 

มีปล๎Ăงÿั้น

ข๎Ăถี ่
จักเป็น

เÿ๎นตĂก

ยากต๎Ăง

ชํานาญ 

เป็นüัÿดุ

ท๎Ăงถิ่น 
มีคüาม

แข็งแรงดัด

โค๎งได๎ดแีละ

มีคüามถี่ข๎Ă

เĀมาะÿม 

จักเป็น

เÿ๎นตĂก 
ยาก 

เมื่Ăนํามา

ÿานจะ

ไมํÿüย 

ไผํ

นüล 
มีปล๎Ăง

ยาü 
จักเป็น

เÿ๎นตĂก

Ăยําง

ละเĂียดได๎

งําย 

เนื้Ăไม ๎
ดัดโค๎งเป็น

ขĂบปาก 
ยาก 

ใช๎ÿานงาน

งานĂยําง

ละเĂียด 

ÿานงาน

ยกดĂก 
ได๎ยาก 

 นํามาÿาน

แล๎üงานจะมี

ผิüเรียบ 

ดัดโค๎ง

ยาก 
ไมํนิยม

ใช๎ไม๎ทํา

เป็นคาน

Āาบ 

Āüาย  ÿานงาน

ยกดĂก 
ได๎งําย 

จักเป็น

เÿ๎นตĂก

ได๎ยาก 

  

 
 จากตารางที่ 4.5 แÿดงถึงปัจจัยด๎านüัÿดุไผํที่มีผลตํĂคüามÿะดüกในการทํางานขĂงชํางใน

ประเภทงานตํางๆ คืĂข๎Ăปล๎ĂงขĂงไม๎ไผํ ผลตํĂการจักเป็นเÿ๎นตĂกĂยํางละเĂียดÿําĀรับชํางที่ÿานงาน

แบบละเĂียดโดยชํางกลําüüําĀากจักไผํÿีÿุกเป็นเÿ๎นĂยํางละเĂียดชํางÿามารถทําได๎แตํจะมีคüาม

ยากลําบากขั้นตĂนที่ซับซ๎Ăนและใช๎เüลานาน จึงทําใĀ๎ชํางเลืĂกใช๎ไผํนüลที่ต๎นทุนÿูงกüํา 
 
   4.1.4 รูปแบบงานที่แตกต่างจากเดิมของช่างที่มีประÿบการณ์ 
 

   4.1.4 นĂกจากรูปแบบงานที่ชํางผลิตเป็นĀลักแล๎üชํางพ้ืนบ๎านยังมีประÿบการณ์จักÿาน ผลิต

งานที่มีคüามแตกตํางจากที่เคยทํา ทั้งที่มีบุคคลĂ่ืนüําจ๎างĀรืĂทดลĂงลงมืĂทําเพ่ืĂพัฒนาฝีมืĂขĂง

ตนเĂง ดังตารางที่ 4.6 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.6  รูปแบบงานที่แตกตํางจากเดิมขĂงชํางทีม่ีประÿบการณ์ และคüามคิดเĀ็น 
ชําง รูปแบบเดมิ รูปแบบที่แตกตํางจากเดิม และคüามคิดเĀ็น 
คน

ที่ 1 
 

 
กระบุงลูกเตี้ย 

   นĂกจากน้ียังจักÿานทั้งได๎ กระบุง ĀรืĂกระจาด 

ทรงเตี้ย ทรงÿูง แตํจะไมรํับงานขนาดใĀญํเกิน

ขĂบเขตขĂงงานละเĂียด 
   แตํปัจจุบันชํางจะไมรํับทํางานท่ีตํางจากเดมิ

เพราะยังตดิค๎างงานĀลัก 
คน

ที่ 2 

 
 

การถĂดแบบลüดลาย 

จากภาพถําย 

   Āากต๎ĂงการใĀ๎ÿานงานรูปแบบใĀมํ ใĀ๎ ชํางขĂ

พิจารณาแบบงาน ĀรืĂภาพถํายขĂงผู๎ĂĂกแบบ 

โดยไมํรับผลติงานขนาดใĀญํ เÿ๎นตĂกที่มÿีีเข๎ม 

รูปทรงแมํพิมพ์แบบทรงĀัüใจและทรงฟักทĂง 

คน

ที่ 3 

 

 ÿานทรงจานบิน 

  นĂกจากน้ียังจักÿานทั้งได๎ กระบงุ ĀรืĂกระจาด 

ทรงเตี้ย ทรงÿูง ทรงร ี
   Āากต๎ĂงการใĀ๎ÿานงานรูปแบบใĀมํ ชํางขĂ

พิจารณาแบบงาน ĀรืĂภาพถํายขĂงผู๎ĂĂกแบบ 

Āากไดเ๎ป็นตัüĂยํางงานจริงๆ จะดทีี่ÿุด 
คน

ที่ 4 

 

 

 

 
คานĀาบแบบตํĂĀัüเรซิ่น ชํางพึ่งทดลĂงทําครั้งแรก 

 
   4.1.4 จากตารางที่ 4.6 แÿดงถึงข๎Ăมูล ข๎Ăÿังเกตที่ผู๎üิจัยนําไปใช๎รํüมกับ การÿรุปประเภท

ลักþณะงาน และคüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านในข๎Ăที่ 2.3.2  เพ่ืĂประกĂบเข๎าเป็นแนüคิดในการ

ĂĂกแบบที่ผู๎üิจัยจะแÿดงในข๎Ăที่ 4.2 ตํĂไป 
 
   4.1.5 ผลของการÿังเกตอย่างมีÿ่วนร่วมด้วยการลงมือท าด้วยตนเองของผู้วิจัย 
 

   4.1.5 ผู๎üิจัยมีโĂกาÿýึกþาเรียนรู๎กระบüนการผลิตเครื่Ăงจักÿานชํางด๎üยตนเĂงภายใต๎การ

ดูแลขĂงชํางพ้ืนบ๎านในบางรูปแบบงานและขั้นตĂนในการผลิต ตามคüามÿมัครใจขĂงชําง 

ประกĂบด๎üย ชํางที่ทํางานกระบุงละเĂียดฐาน 8 เป็นĀลักในขั้นการตั้งดีÿานแผํนก๎นและขั้นตĂนการ

รมคüัน และชํางที่ทํางานกระเป๋าถืĂÿตรีเป็นĀลักในทุกข้ันตĂนขĂงการผลิตกระเป๋า 
 

   4.1.5 4.1.5.1 ชํางที่ทํางานกระบุงละเĂียดฐาน 8 เป็นĀลัก  
   4.1.5 4.1.5.1 ขั้นตĂนการตั้งดีÿานแบบยกÿĂงขมÿĂงมีดีกลาง (ลายดีĀลํมคü่ํา) ขĂงก๎น

กระบุง (ดีĀมายถึงเÿ๎นแกํนĀลักที่ชํางจะüางไขü๎คลายเครื่ĂงĀมายบüก (+) เพ่ืĂกําĀนดจุดกึ่งกลาง

ขĂงก๎นชิ้นงาน) และขั้นตĂนการรมคüันแผํนÿาน โดยใช๎ระยะเüลา 1 üัน ผู๎üิจัยได๎ผลงาน คืĂ แผํนก๎น

กระบุงจํานüนÿĂงแผํนประกĂบด๎üยแผํนเÿ๎นตĂกĂยํางละเĂียด และแผํนเÿ๎นตĂกĂยํางĀยาบ 
ด๎üยกระบüนการดังนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   4.1.5 4.1.5.1 1 เรียนรู๎การÿานกํĂก๎นกระบุง ÿานยกÿĂงขํมÿĂงมีดีกลางĀรืĂลายดีĀลํมคü่ํา 

ÿานแบบตĂกละเĂียด และÿานแบบตĂกĂยํางĀยาบ ดังรายละเĂียด และภาพประกĂบภาพที่ 4.1 
นั่นคืĂการĀักเÿ๎นเพ่ืĂĀากึ่งกลางขĂงเÿ๎นตĂก โดยĀักใĀ๎มีแคํรĂยพับĂยําĀักจนเÿ๎นตĂกĀักจากนั้นüาง

เÿ๎นตĂกÿĂงเÿ๎นทางด๎านซ๎ายและขüา ขĂงดี แล๎üเริ่มยกขํมÿานลายโดยใช๎เท๎าเĀยียบประคĂงใĀ๎ดีĂยูํ

ในจุดกึ่งกลางที่กําĀนดไü๎ ÿําĀรับการÿานลายยกÿĂงขํมÿĂงมีดีกลาง ใĀ๎ได๎คูํเÿ๎นตามที่ต๎Ăงการและ 

ÿลับฝั่งÿานเพื่ĂÿานĂĂกจากýูนย์กลาง 
 

   
 

   
 

   
ภาพที่ 4.1 การÿานแผํนก๎นกระบุง ลายยกÿĂงขํมÿĂงมีดีกลางขĂงผู๎üิจัย 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 4.1.5.1 2 เรียนรู๎เทคนิคการรมคüันเครื่Ăงจักÿานจากฟางข๎าü 
 4.1.5 4.1.5.1 1 ชํางเลืĂกเüลารมคüันเครื่Ăงจักÿานจากฟางข๎าüใĀ๎เĀมาะÿม เฉพาะเüลาเช๎า

และเย็นในชํüงที่ไมํมีลมพัด จากนั้นกํĂกĂงฟางจุดไฟแล๎üพรมน้ําใĀ๎เกิดคüัน ชํางจะนําชิ้นงานรมคüัน 

โดยระüังไม๎ใĀ๎เกิดเปลüไฟลุกไĀม๎ชิ้นงาน Āากมีเปลüไฟเกิดขึ้นใĀ๎ใช๎น้ําพรมจุดที่มีเปลüไฟ ĀรืĂĀากüํา

ไฟมĂดดับใĀ๎กํĂฟางแล๎üจุดไฟ เมื่Ăรมคüันจนเต็มชิ้นงาน จะได๎ÿีที่ต๎Ăงการ ดังภาพที่ 4.2 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.2 การรมคüันขĂงผู๎üิจัย 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 ก. ภาพที่ 4.1 - 4.2 แÿดงถึงการรับรู๎ขĂงผู๎üิจัยในประเด็นรายละเĂียดขĂงชิ้นงานดังนี้ 

1) รูปแบบขĂงการใช๎ทั้งมืĂและเท๎าในการÿานลายยกÿĂงขํมÿĂงแบบมีดีกลาง ĀรืĂลายดีĀลํมคü่ํา 
2) การใช๎มืĂแตะน้ําชํüยในการÿัมผัÿเÿ๎นตĂกในขั้นตĂนการÿาน 3) ข๎ĂแตกตํางระĀüํางพ้ืนพื้นผิü

ระนาบตํĂจํานüนเÿ๎นตĂกขĂงการÿานเÿ๎นตĂกท่ีเÿ๎นเล็กกับเÿ๎นใĀญํ 4) คüามเปลี่ยนแปลงขĂงเÿ๎น

ตĂกในแผํนÿานที่ผํานขั้นตĂนการรมคüัน นĂกจากÿีที่มีการเปลี่ยนแปลงแล๎ü เนื้ĂขĂงเÿ๎นตĂกจะมี

คüามเĀนียüแข็งกระด๎างขึ้นจากยางฟาง และÿานเÿ๎นตĂกได๎ยากข้ึน ชํางกลําüüําเมื่Ăแผํนÿานผําน

ขั้นตĂนรมคüันแล๎üจะไมํÿามารถÿานเพิ่มเติมเÿ๎นลงไปได๎Ăีก เพราะฉะนั้นขั้นตĂนการรมคüันจึงเป็น

ขั้นตĂนที่ชํางจะระมัดระüังไมํใĀ๎เกิดเปลüไฟที่ĂาจทําใĀ๎ชิ้นงานเÿียĀาย 5) ระยะเüลาและปริมาณ

คüันมีผลตํĂคüามเข๎มĂํĂนขĂงÿีรมคüันในÿํüนคüามÿม่ําเÿมĂขĂงคüันจะขึ้นĂยูํคüามชํานาญขĂงชําง 
 

  
ภาพที ่4.3 แผํนÿานลายดีĀลํมคü่ําที่ผู๎üิจัยÿานด๎üยตนเĂง 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 ก. Āลังจากท่ีผู๎üิจัยใĀ๎ชํางตรüจÿĂบชิ้นงานแผํนÿานในภาพที่ 4.3 ชํางกลําüüํา 
1) ชิ้นงานแผํนÿานเÿ๎นตĂกยังไมํชิดติดกันดีทําใĀ๎เกิดเป็นชํĂงชัดเจนเมื่ĂÿํĂงผํานแÿง ชํางแนะนําüํา

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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Āากÿานครั้งตํĂไปใĀ๎ใช๎เล็บĀรืĂĂุปกรณ์ชํüยในการกดใĀ๎เÿ๎นตĂกชิดติดกันเรียกüําÿานแนํน เนื่Ăงจาก

การใช๎งานขĂงกระบุงในÿมัยกํĂนคืĂการขนข๎าüเปลืĂก ĀากÿานĀํางเกิดชํĂงüํางจะทําใĀ๎ข๎าüเปลืĂก

ไĀลĂĂกจากจุดที่เป็นชํĂงüํางดังกลําü 2) ชิ้นงานที่รมคüันมีÿีที่เĀลืĂงÿüยงามแตํมีบางจุดที่เป็นรĂย

ไĀม๎ดําเนื่Ăงจากโดนเปลüไฟโดยชํางกําชับกับผู๎üิจัยüํา การรมคüันนั้นจะต๎ĂงระüังไมํใĀ๎เปลüไฟถูก

ชิ้นงานจนไĀม๎เÿียĀาย Āากชิ้นงานเÿียĀายจะไมํÿามารถซํĂมแซมได๎ และต๎Ăงจักÿานงานขึ้นใĀมํ

เทํานั้น 
   4.1.5 4.1.5.2 ชํางที่ทํางานกระเป๋าถืĂÿตรีเป็นĀลัก และปราชญ์ชาüบ๎าน 
   4.1.5 4.1.5.2 ขั้นตĂนประกĂบด๎üย การขูดเÿ๎นตĂก การÿานขึ้นรูปกระเป๋ากับแมํพิมพ์ การ

ย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂก การÿานใĀ๎เกิดลüดลาย และการเข๎าขĂบผูกแตํงกระเป๋าด๎üยĀüาย โดยใช๎ระยะเüลา 6 

üัน ผู๎üิจัยได๎ผลงานกระเป๋าถืĂÿตรีทรงĂีแปลบเล็กĀนึ่งใบ ดังภาพที่ 4.12 ซึ่งมีกระบüนการดังนี้ 
   4.1.5 4.1.5.2 1 เรียนรู๎การขดู (การชักเลียดด๎üยมีด) แตํงเÿ๎นตĂกผิüĀยาบ ใĀ๎เป็นเÿ๎นที่

ละเĂียด ประกĂบด๎üย ตĂกตั้ง และ ตĂกข่ืĂ (ตĂกเซ็น) โดยนําเÿ๎นตĂกไปแชํน้ําประมาณ 5 – 10 

นาที แล๎üนํามาผึ่งลม จากนั้น ใช๎มีดขดูขี้ตĂกĂĂกจากเÿ๎นตĂก  ขูดแตํงใĀ๎ผิüเÿ๎นตĂกมีคüามเรียบคืĂ

จับแล๎üลื่นมืĂ ซึ่งชํางเรียกüําตĂกมันปลากด ตĂกจะมีคüามĂํĂนตัüÿามารถÿานแนบไปกับแบบพิมพ์

ไม ๎ได๎รูปทรงขĂงตĂกที่ต๎Ăงการ และไมํทําใĀ๎ตĂกÿานยกตัüÿูงมากนัก โดยลงน้ําĀนักมีดที่ขĂบทั้งÿĂง

ด๎านขĂงเÿ๎นตĂกเพ่ืĂเปลี่ยนเÿ๎นตĂกทรงÿี่เĀลี่ยมใĀ๎เป็นทรงเมล็ดแตง ที่มุมมĂงขĂงภาพตัด คืĂทรง

เĀลี่ยม [] และใช๎มีดขูดจนเป็นทรงเมล็ดแตง () ดังภาพที่ 4.4 
 

   
ภาพที่ 4.4 การขูดแตํงเÿ๎นตĂกผิüĀยาบใĀ๎เป็นเÿ๎นที่ละเĂียดขĂงผู๎üิจัย 

ภาพถํายโดย มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 4.1.5.2 2 เรียนรู๎การÿานกํĂก๎นกระเป๋าเริ่มต๎นด๎üยüางเรียงตĂกตั้งตามขนาดขĂงก๎น

ขĂงแมํพิมพ์ (โดยจํานüนตĂกตั้งต๎Ăงตกเป็นเลขคี)่ จากนั้นยึดติดเÿ๎นตĂกเพ่ืĂใĀ๎เÿ๎นตĂกตั้งไมํขยับ 

ระĀüํางÿานแผํนรĂงÿํüนก๎นขĂงกระเป๋าโดยการÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่งใÿํเÿ๎นÿลับระĀüํางตĂกตั้งกับ

ตĂกขื่Ă (ตĂกเซน) จนได๎ขนาดที่üัดขนาดไü๎ตํĂด๎üยÿานตĂกนĂน (ตĂกลาย) üนใĀ๎ครบรĂบแผํนÿาน 

เพ่ืĂใĀ๎แผํนÿานไมํแตกĂĂกจากกันและตัดตĂกขื่Ă (ตĂกเซน) ในด๎านกü๎างขĂงแผํนÿานก๎น  
ดังภาพที่ 4.5 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.5 การÿานกํĂก๎นและตัดตĂกข่ืĂ 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 4.1.5.2 3 เรียนรู๎กระบüนการย๎ĂมตĂก เริ่มต๎นด๎üยตั้งไฟใÿํน้ําในĀม๎Ăต๎มแล๎üนําผงÿีใÿํ

ในĀม๎Ăโดยกะประมาณด๎üยÿายตา รĂจนน้ําร๎Ăน นําเÿ๎นตĂกท่ีเตรียมไü๎ จุํมน้ําและใÿํในĀม๎Ăต๎มÿีใช๎

ไม๎คนใĀ๎ÿีย๎Ăมเข๎าตĂกใĀ๎เทํากันÿลับกับยกดูÿีขĂงเÿ๎นตĂก เมื่Ăได๎ÿีตามท่ีต๎Ăงการนําเÿ๎นตĂกขึ้นจาก

Āม๎Ă จุํมน้ําเย็นและÿลัดน้ําใĀ๎มาด เพ่ืĂเข๎าÿูํขั้นตĂนÿานตĂกนĂน (ÿานตĂกลาย) โดยขั้นที่กลําü

ข๎างต๎นเป็นกรรมüิธีพ้ืนฐานขĂงการย๎ĂมตĂกแบบทั่üไปขĂงชํางพ้ืนบ๎านในปัจจุบัน นĂกจากนี้ยังมี

เทคนิคย๎Ăมที่เป็นลüดลายเฉพาะ เชํน ลายน้ําไĀล ลายตัดเÿ๎น เป็นต๎น ดังภาพที่ 4.6 
 

  
ภาพที่ 4.6 การย๎ĂมตĂกขĂงผู๎üิจัย 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 4.1.5.2 4 เรียนรู๎การÿานขึ้นรูปทรง Āุํนกระเป๋า เบื้Ăงต๎นโดยÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง 

เริ่มต๎นด๎üยüางแผํนÿานบนพิมพ์ไม๎และยึดติดแผํนÿานติดเข๎ากับพิมพ์ไม ๎จากนั้นแซมÿĂดเÿ๎นตĂก 3 

เÿ๎น และÿานขึ้นรูป โดนการÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง โดยเü๎นระยะÿานระĀüํางเÿ๎นตĂก ÿลับกับดึงเÿ๎น

ตĂกเพ่ืĂใĀ๎แผํนÿานแนบเข๎ารูปกับพิมพ์ไม๎เป็นขั้นตĂนที่ชํางพ้ืนบ๎านเรียกüําการ “ลึ้ง” เมื่Ăÿานจนÿุด

เÿ๎นตĂกใĀ๎ตัดเÿ๎นตĂกและÿĂดเÿ๎นตĂกใĀมํใต๎เÿ๎นตĂกเดิม ÿานขึ้นรูปจนถึงในÿํüนที่เป็นลüดลายดัง

ภาพที่ 4.7 
 

   
ภาพที่ 4.7 การข้ึนรูปด๎üยแมํพิมพ์ขĂงผู๎üิจัย 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   4.1.5 4.1.5.2 5 เรียนรู๎การÿานใĀ๎เกิดลüดลาย ÿานลายตัดเÿ๎น ลายĀ๎าเÿ๎น ÿานลายน้ําไĀล 

และลายตํĂเÿ๎น เริ่มต๎นด๎üยเĀลาปลายเÿ๎นตĂกใĀ๎บางเรียüแล๎üÿĂดเÿ๎นตĂกที่ย๎Ăมÿีเข๎ากับĀุํนÿาน

ตามลüดลายที่ต๎Ăงการ เริ่มจากÿานลายตัดเÿ๎น ประกĂบด๎üยเÿ๎นตĂกÿีดําÿามรĂบ เÿ๎นตĂกขาüÿĂง

รĂบ และเÿ๎นตĂกดําÿามรĂบĀุํน โดยÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่งทีละเÿ๎นÿ ีจากนั้นÿานลายĀ๎าเÿ๎น ด๎านลําง 

ซ่ึงเป็นลายดั้งเดิมขĂงกระเป๋าประกĂบด๎üย เÿ๎นตĂกÿดีําĀนึ่งรĂบ เÿ๎นตĂกÿขีาüĀนึ่งรĂบ เÿ๎นตĂกÿี

ครามĀนึ่งรĂบ เÿ๎นตĂกÿีขาüĀนึ่งรĂบ และเÿ๎นตĂกÿีดําĀนึ่งรĂบ โดยÿานĂยํางที่กลําüข๎างต๎นÿามถึง

Ā๎ารĂบขึ้นไปเพื่ĂใĀ๎เกิดดĂกลาย ตํĂด๎üยใÿํเÿ๎นตĂกลายน้ําไĀล 3 เÿ๎น ÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง เมื่Ăÿาน

ครบรĂบพิมพ์ไม๎ใĀ๎ÿĂดตĂกเÿ๎นใĀมํถĂยĀน๎าถĂยĀลังÿลับไปมาใĀ๎เÿ๎นÿีเฉียงเกิดลüดลาย  
ÿานลüดลายÿุดท๎ายลายตํĂเÿ๎นโดยการÿานเÿ๎นตĂกขาüและตĂกÿี Ăยํางละครึ่งเÿ๎นรĂบĀุํนÿĂดตํĂ

เÿ๎นตĂกÿีÿลับไปมาใĀ๎เฉียงเกิดเป็นลüดลาย ดังภาพที่ 4.8 
 

  
 

   
ภาพที่ 4.8 การÿานกระเป๋าขĂงผู๎üิจัย 
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 
   4.1.5 4.1.5.2 6 เรียนรู๎ ฝึกการผูกแตํง (แตํงตัü) เริ่มต๎นด๎üยนําต๎นĀüายĂํĂนแชํน้ํา (ต๎นĀüาย

ĂํĂนแกนกลางเป็นÿีดํา ลักþณะไมํเĀมาะกับการทําเÿ๎นตĂกĀüายแตํĀüายลักþณะนี้เĀมาะกับการดัด

โค๎งตกแตํงก๎นและปาก) จนต๎นĀüายมีคüามĂํĂนตัüแล๎üผูกเข๎ากับĀุํนกระเป๋าโดยติดไม๎Āüายด๎üยการ

พันด๎üยตĂกĀüาย พันÿลับกับการใช๎เĀล็กĀมาดงัดตĂกผูกเข๎ากับĀุํนในÿํüนขĂงขĂบมุมจะใช๎มีดเĀลา

แตํงไม๎ĀüายกํĂนโค๎งงĂĀักผูกเข๎ามุมจนüันครบรĂบฐานกระเป๋าĀลังจากนั้นติดĀüายก๎นชั้นที่ 2 ด๎üย

กาüร๎Ăนและ ถĂดแมํพิมพ์ĂĂกจากĀุํนแล๎üทากาüน้ําที่ขĂบปากเพ่ืĂตัดแตํงด๎üยกรรไกร Āลังจากนั้น

นําต๎นĀüายแชํน้ําĂีกต๎นมาผําครึ่งดัดประกĂบเข๎าเป็นขĂบปาก และผูกแตํงในขั้นตĂนÿุดท๎าย ดังภาพ

ที ่4.9 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.9 การผูกแตํงประเป๋าด๎üยĀüาย 
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

   4.1.5 ข. 1. จากภาพที่ 4.4 – 4.9 ทําใĀ๎ผู๎üิจัยรับรู๎ถึงประเด็นในรายละเĂียดขĂงชิ้นงานดังนี้ 

1) การใช๎มีดขูดแตํงเÿ๎นตĂกผิüĀยาบใĀ๎เป็นเÿ๎นที่ละเĂียดüําจะต๎Ăงขูดด๎üยมืĂทุกเÿ๎น ซึ่งต๎ĂงĂาýัย

คüามĂดทนและพิถีพิถัน 2) งานจักÿานเป็นงานที่ใช๎เüลานั่นคืĂยิ่งเÿ๎นตĂกเÿ๎นเล็กและมีคüาม

ละเĂียดÿูงยิ่งต๎Ăงใช๎เüลามาก ถึงแม๎üําจะเป็นรูปแบบขĂงการÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่งที่มีคüามเรียบงําย 
3) การตํĂเÿ๎น คืĂ ขั้นตĂนที่ต๎Ăงใช๎เüลา ÿายตาและคüามชํานาญ คüามละเĂียดในการตํĂเÿ๎น ตั้งแตํ

ขุดเĀลาตĂกเÿ๎นที่จะนําไปตํĂใĀ๎บาง Ăาจกลําüได๎üําจุดเดํนขĂงขั้นตĂนการตํĂเÿ๎นตĂกในการจักÿาน

ขĂงชําง คืĂ การเĀลาตĂกทุกเÿ๎นที่จะนําเข๎าไปตํĂกับเÿ๎นเดิมโดยการขูดเÿ๎นใĀ๎บางกํĂน นĂกจากทํา

ใĀ๎ตĂกบางแล๎üยังทําใĀ๎ÿีย๎Ăมที่ติดบนเÿ๎นตĂกบางลงด๎üยทําÿีเÿ๎นที่ตĂกที่ตํĂกลมกลืนกัน และตํĂเÿ๎น

ตĂกใĀ๎ทับตĂกนĂนเดิมแตํĂยูํใต๎ตĂกตั้ง จากนั้นดึงĀรืĂตัดเÿ๎นตĂกเพ่ืĂซํĂนรĂยตํĂ ซึ่งยิ่งเÿ๎นตĂกท่ี

ย๎Ăมÿีเข๎มและเÿ๎นเล็กจะยิ่งทําในขั้นตĂนดังกลําüยากท่ีÿุด ในการÿานĀุํนจึงมีคüามจําเป็นต๎Ăงใช๎แÿง

ÿüํางเป็นĂยํางยิ่งโดยเฉพาะในขั้นตĂนการตํĂเÿ๎น โดยในขั้นตĂนการตํĂเÿ๎นตํĂลาย ผู๎üิจัยใช๎เüลามาก

และเกิดคüามผิดพลาดมากที่ÿุด รĂงลงมาคืĂ ยักเÿ๎นĀรืĂเรียกüําผิดยกขํมผิด และตĂกบิดเกลยีü 
4) การÿาน การมĂงเĀ็นลายÿานเป็นเÿ๎นตรงขนานกับพ้ืนราบนั้น คüามจริงแล๎üการÿานขึ้นรูปนั้น

เป็นแบบÿานเüียนนั้น คืĂเÿ๎นจะüนตํĂกันไปเรื่Ăยๆ คล๎ายกับเกลียüÿปริง ชํางĂาýัยคüามเชี่ยüชาญใน

การแตํงเĀลาเÿ๎นตĂกในการเริ่มลüดลายและการตํĂเÿ๎น เพ่ืĂใĀ๎ลüดลายดูเป็นแนüนĂนขนานกับพ้ืน

ราบ 5) แบบแผนขĂงลายกระเป๋า ชํางจะใĀ๎ÿานภายใต๎แบบแผนขĂงลายซึ่งประกĂบด๎üย การÿานที่

ไมํมีลüดลาย ตํĂด๎üยÿานตัดเÿ๎นกํĂนขึ้นลาย ลüดลายÿานที่ผู๎üิจัยต๎ĂงการประกĂบด๎üย ลายน้ําไĀล 

ลายตัดเÿ๎น และลายÿานตํĂเÿ๎นซึ่งเป็นลายที่ คุณพรชัย บุญรื่น กลําüüําประยุกต์คิดค๎นพร๎Ăมกับชําง

พ้ืนบ๎านขึ้นใĀมํเม่ืĂ ณ มีนาคม พ.ý. 2560 จบด๎üยการÿานที่ไมํมีลüดลายจนÿุดพิมพ์ไม๎ ลüดลายที่

ÿานโดยมาก ชํางพ้ืนบ๎านจะÿานภายใต๎แบบแผนดังกลําü ĀรืĂĂาจมีการประยุกต์ÿลับลüดลายภายใต๎

คüามÿามารถขĂงชําง 6) การÿานĀลายชั้นและĀลายรĂบใĀ๎เกิดเป็นลาย ในการÿานใĀ๎เกิดลายนั้น

ชํางต๎Ăงÿานขึ้นไปใĀ๎ได๎ระยะทางถึงทีล่üดลายเกิดข้ึนทั้งนี้ชํางต๎ĂงüางแผนระĀüํางลüดลายที่จะÿาน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กับคüามÿูงขĂงพิมพ์ไม๎ Ăยํางเชํน  ลายĀ๎าเÿ๎นต๎Ăงÿาน 3 ชั้นขึ้นไปจึงจะขึ้นเป็นดĂกลายที่ชัดเจน 
7) ประเด็นด๎านรูปทรงกระเป๋า โดยÿํüนใĀญํแล๎üก๎น (ก๎นขĂงĀุํน) Ăยูํภายใต๎พ้ืนฐานขĂงรูปรํางขĂง

ÿี่เĀลี่ยม การเข๎ารูปในÿํüนด๎านข๎างเป็นทรงโค๎ง ĀรืĂĀักโค๎งขĂบมุมทรงเĀลี่ยมไปจนถึงĀักโค๎งมุม 90 

Ăงýา ĀรืĂมากกüําเล็กน๎Ăย ดังภาพที่ 4.10 8) ในบางเทคนิคข้ันตĂนที่เป็นคüามลับขĂงชํางที่ผู๎ใĀ๎

ข๎Ăมูลไมํต๎ĂงการใĀ๎เผยแพรํ ทั้งในด๎านการข้ึนรูปและลüดลายเนื่Ăงจากงานกระเป๋าถืĂÿตรีเป็นงานที่มี

การแขํงขันÿูง ชํางกลําüüําเป็นเทคนิคเฉพาะขĂงตนเĂง Āากมีผู๎Ăื่นรู๎ĂาจคัดลĂกนําเทคนิคดังกลําü

โดยเฉพาะเทคนิคลüดลายซ่ึงĂาจถูกนําไปผลิตช้ําแล๎üขายในราคาที่ต่ํากüําเดิม 
 

 
ภาพที่ 4.10 แมํพิมพ์ไม๎รูปทรงตํางๆ  
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 
ภาพที่ 4.11 งานกระเป๋าถืĂทรงĂีแปลบเล็ก ที่ผู๎üิจัยÿานด๎üยตนเĂง 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.5 ผลการตรüจÿĂบชิ้นงานกระเป๋าĂีแปลบเล็ก ดังภาพที่ 4.11 ชํางพบüํา 1) ชิ้นงานแผํน

ÿานเÿ๎นตĂกยังไมํชิดติดกันดีเกิดเป็นชํĂงชัดเจนเมื่ĂÿํĂงผํานแÿง โดยชํางĂธิบายถึงÿาเĀตุคืĂการแตะ

น้ําพรมน้ํามากจนเกินไประĀüํางการÿาน 2) พบตําĀนิที่ปรากฏผลิตภัณฑ์ คืĂเÿ๎นตĂกบิดเป็นเกลียü 

การตํĂเÿ๎นไมํแนบเนียน จากประÿบการณ์ในการเรียนรู๎ที่ผู๎üิจัยลงมืĂทําด๎üยตนเĂงทําใĀ๎รับรู๎ถึง 
Ăุปÿรรค ดังแÿดงข๎Ăมูลในตารางที่ 4.7 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.7 ĂุปÿรรคและคําแนะนําขĂงชํางพ้ืนบ๎านในการÿาน  

Ăุปÿรรค ÿาเĀตุ การแก้ไข 
ขูดตอกĀักĀรือขาด 

 
 

เกิดจากการลงน้ําĀนักมดีในการ

ขูดมากเกินไปĀรืĂลงน้ําĀนักใน

การขูดตĂกที่ไมํเทาํกัน 

 การลงน้ําĀนักมดีใĀ๎พĂดีพĂเĀมาะประกĂบกับ

การพลิกÿลับในการขดูใĀ๎คüามĀนาบางขĂงทั้ง

เÿ๎นเÿมĂกัน และประเมินÿังเกตคüามĂํĂนตัü

ขĂงเÿ๎นตĂก 

         

ขูดตอก (ตอกตั้ง) 
อ่อนไม่พอ 
 

เกิดจากการกดน้ําĀนักมดีในการ

ผูกเบาเกินไป ĀรืĂจํานüนครั้งใน

การขูดเÿ๎นน๎Ăยไป  

ก้นเบ้ียว เกิดจากการÿานแผํนก๎นที่ขนาดไมํ

ÿัมพันธ์กับขนาดขĂงĀุํน 
üัดคüามกü๎างขĂงก๎นพิมพ์ไม๎แล๎üนํามาตีเÿ๎นลง

แผํนไมเ๎พื่ĂกําĀนดขนาด 
Āุ่นเบี้ยว 
 
 

เกิดจากการÿานขึ้นĀุํนแล๎üไมํแนบ

ติดกับพิมพ์ไม๎ ĀรืĂไมํตรงกับ

รูปทรงท่ีต๎Ăงการ 

ÿานในÿํüนก๎นใĀ๎พĂดีกับพิมพ์  ใÿํเÿ๎นตĂกนĂน 

(ตĂกÿาน)ÿลับกับการกดดึง (ลึ้ง) เÿ๎นตĂกใĀ๎

เข๎ารูปกับพิมพ์และการพรม

น้ําท่ีเĀมาะÿม เมื่ĂตĂกตั้ง

เข๎ารูปกับแมํพิมพ์ใĀ๎ยดึ

รูปทรงด๎üยเทคนิคเฉพาะ  
ÿานĀ่าง 

 

เกิดจากการไมํใช๎เĀล็กĀมาดĀรืĂ

เล็บมืĂกดตĂกÿานใĀ๎แนํนชิด

ติดกัน ĀรืĂเกดิจากการแตะน้ํา

มากเกินไป ÿังเกตได๎จากแÿงที่

ลĂดผํานตัüĀุํน 

เคาะตĂกด๎üยปลายมีด ĀรืĂใช๎เĀล็กĀมาดเขี่ย

กดเรียงตĂกนĂน  

เÿ้นตอกบิดเป็นเกลียว   

 

เกิดจากการบิดĀมุนขĂงตĂกÿาน

ที่มีคüามแบน ระĀüํางการยกขํม

ÿานลาย มักเกิดในชํüงพับโค๎ง

รูปทรง โดยเฉพาะชํüงผํานขĂบ

มุมขĂงĀุํน 

ÿังเกตเÿ๎นตĂกกํĂนที่ยกขํมÿานเขา๎กับĀุํน และ

เลืĂกตĂกท่ีมีขนาดทีเ่Āมาะÿม (ไมํบางไมํเล็ก

จนเกินไป ขนาดคüามĀนาเÿมĂกนั) 
 

ตอกตั้งเอียงĀรือเบียด

(ตอกเบียด) 
 

เกิดจากการทีโ่ดยไมํใช๎เĀล็กĀมาด

เขี่ยกดเรียงตĂกตั้ง ใĀ๎ตรงĀรืĂ

เĂียงโค๎งตามรูปทรงĀุํน เพราะ

ระĀüํางการยกขมํใÿํเÿ๎นตĂกจะ

ทําใĀ๎ตĂกตั้งเĂียงไปมา 

ใช๎เĀล็กĀมาดเขี่ยตĂกตั้งใĀต๎รง

ĀรืĂเข๎ากับรูปทรงกํĂนการใÿํ

เÿ๎นตĂกนĂน 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.7 ĂุปÿรรคและคําแนะนําขĂงชํางพ้ืนบ๎านในการÿาน (ตํĂ) 

Ăุปÿรรค ÿาเĀตุ การแก้ไข 
ยกข่มผิด (ยักผิด) 

 
 
 

เกิดจากการนบัเÿ๎นยกขํมท่ี

ผิดพลาด ĀรืĂเกดิจากการเÿยี

ÿมาธิในการทํางาน และเรํงงาน

จนเกินไป (ผู๎üิจยัÿานลายยกĀนึ่ง

ขํมĀนึ่ง แตํĂาจยกขํมข๎ามเÿ๎น

เป็นยกÿĂง ĀรืĂขํมÿĂง) 

Āาจุดที่ยักเÿ๎นผดิ (ยกขํม) เรื้Ăเÿ๎นตĂกจนถึงจุด

ที่ผิดพลาด แล๎üÿานกลับเข๎าไปใĀมํใĀ๎ถูกต๎Ăง 

และมÿีมาธิในการทํางาน  
 
 

ลายโค้งตกท้องช้าง Āรือ

ลายเบี้ยวไม่ตรง 

 

เกิดจาก ไมํได๎üางแผนในการเริ่ม

และจบการÿาน ĀรืĂไมไํด๎

üางแผนในการตํĂเÿ๎นตํĂลาย  

เนื่Ăงจากการÿานใÿํเÿ๎นนั้นมี

ลักþณะเป็นเกลียü ĀรืĂเกดิจาก

การÿานการใÿํตĂกĀาํงไมํแนํน

และไมํเÿมĂกัน  

1) กํĂนใÿํตĂกนĂน (ตĂกลาย) เÿน๎แรกต๎Ăง

เĀลาปลายตĂกใĀ๎เล็ก และüางแผนในการเริ่ม

ÿาน ตํĂเÿ๎น และจบลาย  

              
2) ตัดปากใĀ๎เป็นทรงโค๎งเพื่ĂใĀ๎เขา๎กับลüดลาย 

                
ตอกตั้งĀัก 

 

เกิดจากการเลืĂกเÿ๎นตĂกตั้งท่ี

เปราะบางเกินไป ĀรืĂตĂกĀัก

ระĀüํางการÿาน ĀรืĂการ

เคลื่Ăนย๎ายงานท่ียังÿานไมํเÿร็จ

ÿมบูรณ ์

ตัดเÿ๎นตĂกในÿํüนท่ีĀัก

ĂĂก ถํางตĂกด๎üยเĀล็ก

Āมาดแล๎üÿĂดตĂกเÿ๎นใĀมํ

เข๎าไป  

ต่อลายไม่เนียน เกิด

ตะเข็บ (ÿĂดตĂก) 

 

เกิดการทีไ่มํได๎ขูดเĀลาปลายตĂก

ที่จะนําเข๎าไปตํĂ ĀรืĂคüามไมํ

ชํานาญในการตํĂเÿ๎น 

ขุดปลายเÿ๎นตĂกใĀ๎บาง ตัดเÿ๎นตĂกด๎üยĂุปกรณ์

ที่เĀมาะÿม และทํางานในท่ีที่แÿงÿüํางเพียงพĂ 

           
การÿานแล้วไม่เกิดเป็น

ลายน้ าไĀล 

 

เกิดจากการมัดเปราะทีไ่มํแนํนมี

น้ําÿีซึมเข๎าไปในÿํüนท่ีไมํต๎Ăงการ 

และการüางแผนในการตํĂเÿ๎น  
(*แตํทําใĀ๎เกิดเทคนิคลüดลาย

ใĀม)ํ 

มันเปราะกั้นลายใĀ๎

แนํน และüางแผนใน

การเริม่ลาย ตํĂลาย 

และการจบลาย 

พันĀวายไม่แน่นĀรือ พัน

ĀวายĀ่าง 

 

เกิดจากการพันĀüายกับก๎านที่ไมํ

แนํน พันแบบĀลüมๆ และไมํ

เรียบร๎Ăย 

การพันĀüายรĂบ

ก๎านไม๎Āüาย

จะต๎Ăงใช๎คüาม

ชํานาญทั้งการพัน

และเจาะÿĂดเÿ๎นĀüายร๎ĂยกับĀุํนไปพร๎Ăมกัน    
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.7 ĂุปÿรรคและคําแนะนําขĂงชํางพ้ืนบ๎านในการÿาน (ตํĂ) 

Ăุปÿรรค ÿาเĀตุ การแก้ไข 
ผูกĀวายเอียง 

 

เกิดจากเü๎นชํĂงüํางในการเจาะ

Āุํนเพื่ĂÿĂดผูกท่ีไมํเÿมĂกัน 
เü๎นระยะในการ

เจาะĀุํนÿําĀรบัÿĂด

ตĂกĀüายในการผูก

ใĀ๎เÿมĂกัน 
ÿีย้อมตก  

 

เกิดจากคณุภาพขĂงÿีย๎ĂมตĂก

ÿําเรจ็รูป 
ใช๎ÿีย๎ĂมตĂกÿําเร็จรูปที่มีคณุภาพดี 

ตอกที่ÿานยาก (ตอกÿี

เข้ม,ตอกเÿ้นเล็ก) 

 

ยิ่งตĂกเÿ๎นเขม๎ ĀรืĂเÿ๎นเล็กจะยิ่ง

ÿานยาก ปüดตา โดยเฉพาะตĂก

ÿีดํา  

ทํางานในท่ีที่แÿงÿüํางที่เพียงพĂ 

Āุ่นÿานไĀม้เÿียĀายจาก

การรมควัน 

 

เกิดจากคüามชํานาญในการ

คüบคุมคüัน และเปลüไฟใน

ระĀüํางการรมคüัน 

ĀากĀุํนÿานไĀม๎เÿียĀายจากการรมคüันจะไมํ

ÿามารถซํĂมแซมแกไ๎ขได๎ ชํางต๎Ăงระมัดระüัง

ไมํใĀ๎เปลüไฟตดิชิ้นงาน 

 
   4.1.5 จากตารางที่ 4.7 แÿดงถึงจุดที่มีผลตํĂคุณภาพ ĀรืĂเกรดขĂงชิ้นงานจักÿานซึ่งÿํงผล

ตํĂการตั้งราคาขายใĀ๎กับผู๎รับซื้Ă ทั้งนี้ยังแÿดงถึงภาพÿะท๎ĂนขĂงรÿนิยมตกทĂดขĂงชํางที่มีตํĂงาน

Ăยํางเชํน คüามเล็กละเĂียดขĂงเÿ๎น เนื้ĂขĂงเÿ๎นตĂกที่มีคุณภาพ คüามเรียบร๎Ăยในการÿานทั้ง

รูปแบบการยกขํมที่ถูกต๎Ăง การเรียงตัüขĂงเÿ๎นตĂก คüามแนบเนียนในการตํĂเÿ๎น รูปทรงÿัดÿํüน

ÿüยงามตั้งแตํÿํüนก๎นตัüจนถึงปาก ÿีĀรืĂแบบแผนขĂงลüดลายที่ÿüยงามถูกต๎Ăง 
8 
   4.1.6 เทคนิคที่ผู้วิจัยพบจากการทดลองท าด้วยตนเอง 
 

 4.2.3 เทคนิคที่เกิดข้ึนระĀüํางที่ผู๎üิจัยเรียนรู๎การจักÿานด๎üยตนเĂงภายใต๎การดูแลขĂงชําง

พ้ืนบ๎านโดยพบในขั้นตĂนดังนี้  
 4.2.3 4.1.6.1 เทคนิคก้ันÿีรมคüัน  ผู๎üิจัยทดลĂงใช๎เทปกาüใÿปิดที่แผํนÿานกํĂนการรมคüัน

ทําใĀ๎เกิดคüามตํางขĂงÿี ซึ่งÿามารถประยุกต์พัฒนาลüดลายผํานการรมคüันได๎ โดยใช๎เทคนิค เทป

กาüแปะกั้น ĀรืĂใช๎üัตถุดิบĂ่ืนๆ ปิดกั้นในชํüงเüลารมคüัน ทําใĀ๎เกิดมิติขĂงลüดลายใĀมํๆ ได ๎ 
ดังภาพที่ 4.12 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.12 เทคนิคกั้นÿีรมคüัน 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

 4.2.3 4.1.6.2 เทคนิคลายพราง ผู๎üิจัยÿายลายน้ําไĀลด๎üยตนเĂงแล๎üเกิดคüามผิดพลาดขĂง

เทคนิคที่ทําใĀ๎เกิดลาย โดยเกิดจากการมัดเปราะที่ไมํแนํนและไมํเทํากัน ทําใĀ๎ÿีย๎Ăมเข๎าไปในเÿ๎นตĂก

ไมํÿม่ําเÿมĂ เมื่ĂนําไปÿานจึงทําใĀ๎ไมํเกิดเป็นลายน้ําไĀลแตํกลับได๎เป็นลüดลายใĀมํคล๎ายลายพราง 

ดังภาพที่ 4.13 
 

 
ภาพที่ 4.13 เทคนิคลายพราง 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
   4.1.7 การวิเคราะĀ์แบบแผน  
 

   4.1.7 จากการลงพ้ืนที่ÿังเกตและการลงมืĂทําด๎üยตนเĂงทําใĀ๎ผู๎üิจัยเรียนรูปแบบ แบบแผน

ขĂงกระบุง กระเป๋า การเลืĂกใช๎เÿ๎นตĂกกับการÿาน รüมถึงการผูกแตํงดังนี้ 

    4.1.7 4.1.7.1 แบบแผนงานÿานĀุํนขĂงกระบุง  แบบแผนขĂงกระบุงแยกĂĂกเป็นÿามÿํüน 

ตามท่ีชํางพ้ืนบ๎านเรียก คืĂ ก๎น ตัü ไพล ÿานยกÿĂงขํมÿĂงด๎üยตĂกเÿ๎นแบนในชํüงเริ่มแรก และÿาน

ยกÿามขํมÿามด๎üยตĂกเÿ๎นกลม (ตĂกไพล) ชํüงบานโค๎งขĂงงาน จึงทําใĀ๎มีลักþณะปากกลม ก๎นÿĂบ

เป็นÿี่เĀลี่ยม เÿริมโครงÿร๎างขĂบปาก มุมเÿาและก๎นด๎üยไม๎ไผํดัดเĀลาโดยผูกด๎üยĀüาย 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.8 แบบแผนงานÿานĀุํนขĂงกระบุง   
ขั้นตอน ÿานแผ่น ก้น  ÿานล าตัว ÿานไพล ผูกแต่ง 

คํา 
Ăธิบาย 

ÿํüนฐานขĂงĀุํนกระบุงชําง

พื้นบ๎านจะนําเÿ๎นตĂกท่ีมีขนาด

เทํากัน ตั้งดีเป็นýูนย์กลางÿาน

เป็นแผํนจนได๎ขนาดทีต่๎Ăงการ 

เชํน ÿี่เĀลีย่มจตัุรัÿ ÿี่เĀลี่ยมผืน-
ผ๎า และแปดเĀลี่ยม กํĂนง๎Ăม

ตĂกตั้งข้ึนเพื่Ăลึ้งÿานเป็นรูปทรง  

ลําตัüด๎านลํางขĂงกระบุง 

ชํüงระĀüํางก๎นถึงไพลขĂง

กระบุง ใช๎ตĂกนĂนในการ

ÿาน ลักþณะเÿ๎นแบนและ

ยาü เพื่Ăดึงÿลับยกขํม 
เมื่Ăยกขํมผาํนดีจะÿลับ

การยกขํมทําใĀ๎เกดิลาย 

ÿํüนลําตัüด๎านบนขĂง

กระบุง เป็นÿํüนโค๎ง

ขĂงกระบุงจนถึงปาก

กระบุง  ใช๎ตĂกไพลใน

การÿานลักþณะเÿ๎น

กลม ประกĂบด๎üย 

ไพลแบ กับไพลง๎Ăม 

เข๎าปาก เÿริมมมุก๎น 

และผูกด๎üยĀüาย  

 

เÿ๎น

ตĂก 
ตĂกตั้ง 

 
เÿ๎นแบน (เÿีย้üตรงกลาง) 

ตĂกนĂน (ตĂกÿาน) 

 
เÿ๎นแบนยาü 

ตĂกไพล 

 
เÿ๎นกลมยาü 

ตĂกĀüาย 

 
เÿ๎นกลมเĀลี่ยม 

คําชําง ยกÿĂง ขํมÿĂง มีดีกลาง ไพล ยกÿาม ขํมÿาม ผูก .... Āüาย  
ลาย

ÿาน 
ลายขึ้นต๎น (ดีĀลํมคü่ํา) 

 

ดีคü่ํา 

 

ไพลยักคิ้ü 

 

มัดเüียน 

 
มัด....Āüาย

 
จูงนาง 

 
กüางเĀลียüĀลัง 

 
 

ภาพ

ตัüĂยําง 
 

 
 

 

 

 

 

 

 
 
    4.1.7 4.1.7.1 จากตารางที่ 4.8 ผู๎üิจัยพบüําชํางÿานตามแบบแผนจากตารางข๎างต๎น  
ซ่ึงÿังเกตได๎üํา ชํางจะใช๎เÿ๎นตĂกในแตํละขั้นตĂนด๎üยลักþณะที่แตกตํางกันĂĂกไป คืĂ 1) ÿานก๎น 

ÿานยกÿĂงขํมÿĂงใช๎เÿ๎นตĂกĀน๎าตัดแบนมีคüามÿั้นคüามยาüที่ÿัมพันธ์กับÿัดÿํüนงาน 2) ÿานตัü 

ÿานยกÿĂงขํมÿĂงด๎üยตĂกนĂน (ตĂกÿาน) ใช๎เÿ๎นตĂกĀน๎าตัดแบนขนาดเทํากับตĂกตั้ง โดยเฉพาะ

การÿานตัüชํüงเริ่มแรกจะใช๎เÿ๎นตĂกมีคüามยาüเพ่ืĂใĀ๎ชํางจับดึง (ลึ้ง) เÿ๎นตĂกÿลับกับการยกขํมได๎

ĂยํางถนัดมืĂ 3) ÿานไพล ÿานยกÿามขํมÿามด๎üยเÿ๎นตĂกไพล เÿ๎นตĂกĀน๎าตัดกลมมีคüามยาü 4) 

ผูก...Āüาย เÿริมโครงÿร๎างด๎üยไม๎ไผํที่ดัดเĀลาเตรียมไü๎ ถักร๎Ăยด๎üยตĂกĀüายที่เÿ๎นมีคüามยืดĀยุํน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โดยÿัดÿํüน รูปทรง ขนาด รüมถึงคüามละเĂียดขึน้Ăยูํกับüัตถุประÿงคแ์ละคüามÿามารถขĂงชําง ซ่ึง

ผู๎üิจัยพบข๎ĂÿังเกตในลายละเĂียดในแบบแผนขĂงงานกระบุงได๎ดังนี้ 
    4.1.7 4.1.7.1 1 การแบํงÿัดÿํüนด๎üยดีกลาง ชํางกําĀนดขนาดและÿัดÿํüนขĂงกระบุง

กระจาดด๎üยคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง แล๎üนําเÿ๎นตĂกตั้งüางไขü๎กันเป็นเครื่ĂงĀมายบüก (+) เรียกüํา

ดีกลางเป็นขั้นตĂนเริ่มแรกขĂงการÿานก๎น ÿังเกตได๎üําýูนย์กลางขĂงก๎นกระบุงกระจาดจะมีรĂยพับ

ĀรืĂรĂยขีดด๎üยปากกา ดังภาพที่ 4.15 

   
ภาพที่ 4.14 การแบํงÿัดÿํüนด๎üยดีกลาง 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

     4.1.7 4.1.7.1 (ก) จากภาพที่ 4.14 ผู๎üิจัยยกตัüĂยํางการแบํงÿัดÿํüนขĂงกระบุงฐานÿี่เĀลี่ยม

จัตุรัÿ ซึ่งเป็นรูปทรงพื้นฐาน นĂกจากนี้ยังมีกระบุงฐานÿี่เĀลี่ยมผืนผ๎าและกระบุงฐานแปดเĀลี่ยมที่มี

การแบํงÿัดÿํüนด๎üยดีกลางเชํนเดียüกัน 
     4.1.7 4.1.7.1 (ก) ลüดลายที่ชํางÿานประกĂบด๎üย ÿานยกÿĂงขํมÿĂงลายดีคü่ําตามแบบ

แผน (ดีĀลํมคü่ํา ดีคü่ํา) ĀรืĂ ÿานลายĂ่ืนๆ ในกลุํมลายขัดÿĂง (ดีกระจาย) ตํĂด๎üยลายไพลยกÿาม

ขํมÿาม  
    4.1.7 4.1.7.1 2 การÿานÿด ชํางใช๎ÿรีระรํางกายและÿภาพแüดล๎ĂมรĂบข๎างเชํนระนาบพื้น

ไม๎กระดาน เนินฟางชํüยในการกํากับในการÿานยกขํมÿร๎างระยะคüามชิดคüามĀํางขĂงตĂกตั้ง 

เพ่ืĂใĀ๎เกิดรูปทรง ÿังเกตได๎üํากรรมüิธีÿานÿดขĂงชํางÿามารถทําใĀ๎เÿ๎นตĂกแผํนก๎นตั้งชันขึ้นเป็น

รูปทรงกระบุงแบบมีแกนกลาง 
     4.1.7 4.1.7.1 (ก) ผู๎üิจัยพบüํารูปแบบขĂงการÿานขĂงกระบุงกระจาดมีแบบแผนคืĂ ÿานตัü

เรียงเÿ๎นตĂกตั้งใĀ๎ชิดติดกันแล๎üคํĂยÿร๎างระยะĀํางเÿ๎นตĂกเพ่ืĂใĀ๎รูปทรงบานĂĂก รูปทรงขึ้นĂยูํกับ

ระยะĀํางที่เกิดขึ้นขĂงตĂกตั้ง ดังภาพที่ 4.15 
 

     
ภาพที่ 4.15 การÿานÿดกระบุง และการÿานตัüเรียงเÿ๎นตĂกตั้ง 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     4.1.7 4.1.7.1 (ก) จากภาพที่ 4.15 จะÿังเกตได๎üํากรรมüิธีÿานÿดด๎üยการใช๎ÿรีระรํางกาย

และÿภาพแüดล๎ĂมรĂบข๎างขĂงชํางÿามารถทําใĀ๎เÿ๎นตĂกแผํนก๎นตั้งชันขึ้นเป็นรูปทรงกระบุงแบบมี

แกนกลาง ชํางÿานยกขํมเรียงชิดเÿ๎นตĂกใĀ๎ติดกันในชํüงการÿานก๎นถึงการÿานตัü เนื่ĂงจากเĀตุผล

จากปัจจัยการใช๎งานในĂดีตที่ป้Ăงกันเมล็ดพืช ĀรืĂข๎าüไĀลĂĂกจากภาชนะ 
    4.1.7 4.1.7.1 3 การเÿี้ยüตĂกตั้ง ชํางเĀลาเÿี้ยüไม๎ซี่กํĂนจักเป็นเÿ๎นเพ่ืĂใĀ๎เÿ๎นตĂกตั้งเü๎า

ตรงกลางและปลายขĂงเÿ๎นตĂกท้ังÿĂงข๎างบานĂĂก เมื่Ăนําไปÿานจะเกิดรูปทรงก๎นÿĂบที่ÿüยงาม

มากกüําการÿานโดยไมํเÿี้ยüตĂกขĂงกระบุงและกระจาด ดังภาพที ่4.16 เนื่Ăงจากการÿานกระบุง 

กระจาด ชํางจะÿานยกขํมเรียงชิดเÿ๎นตĂกใĀ๎ติดกันในชํüงการÿานก๎นถึงการÿานตัü จากการýึกþา

ขĂงผู๎üิจัยพบüําการเÿี้ยüตĂกเป็นขั้นตĂนÿําคัญขĂงการÿานกระบุง กระจาด ฐานแปด ใĀ๎เกิดรูปทรง

ÿํüนเü๎าโค๎งท่ีÿüยงาม และพบüําการเÿี้ยüตĂกมีผลตํĂทิýทางขĂงการเรียงตัüขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง 
 

  
ภาพที่ 4.16 ไมํเÿี้ยüตĂก (ซ๎าย) และการเÿี้ยüตĂก (ขüา) 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
    4.1.7 4.1.7.1 4 ทิýทางการÿานขึ้นรูปในแบบแผนงานกระบุง ชํางกําĀนดรูปทรงÿร๎างÿํüน

เü๎าโค๎งในการÿานแนüดิ่ง เริ่มจากÿานก๎นแนüราบขนาดกับพ้ืน (2D) แล๎üตั้งตรงเป็นแนüดิ่ง (3D) 

จากนั้นเป็นการÿานตัüที่คํĂยๆ เĂียงĂĂกจากýูนย์กลาง จนถึงการÿานไพลทีบ่านĂĂกจากýูนย์กลาง

แล๎üโค๎งเĂียงเข๎าĀาýูนย์กลางที่ชํางพื้นบ๎านเรียกüําการง๎ĂมตĂก แบบแผนในงานกระจาด นี้มีคüาม

คล๎ายคลึงกับกระบุงทีม่ีÿามÿํüนประกĂบĀลักคืĂ ก๎น ตัü ไพล แตํในชํüงÿานไพลจะไมํมีการดัด (ง๎Ăม) 

ตĂกตั้งเข๎าĀาýูนย์กลางขĂงงานแตํจะÿานปลํĂยใĀ๎ÿํüนไพลบานĂĂก ดังภาพที่ 4.17 

  
ภาพที่ 4.17 ทิýทางการÿานขึ้นรูปในแบบแผนงานกระบุงและกระจาด 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    4.1.7 4.1.7.1 (จ) ผู๎üิจัยพบüําลักþณะทิýทางการÿานขĂงกระบุงและกระจาด ดังที่กลําü

ข๎างต๎นเป็นภาชนะท่ีÿามารถนํามาเรียงซ๎Ăนกันได๎ซึ่งเป็นประโยชน์ตํĂการลําเลียงขนÿํงขĂงชําง

พ้ืนบ๎านทั้งในĂดีตและปัจจุบัน 
    4.1.7 4.1.7.1 5 การผูกแตํงกระบุง ชํางแบํงลักþณะüัตถุดิบเป็นÿĂงÿํüนคืĂ 1) ÿํüนที่เปน็ไผํ

ไม๎ปื้นĀรืĂไมซ๎ี่ และก๎านĀüายดัดเĀลาเพ่ืĂเÿริมโครงÿร๎าง 2) ÿํüนที่เป็นเÿ๎นตĂกĀüายเพ่ืĂใช๎ในการ

ร๎Ăย การผูกและการพัน การผูกแตํงกับĀุํนÿานโดยนําไม๎ไผํมาเĀลาเป็นขĂบปาก เÿา จังมัง ประกĂบ

เข๎ากับĀุํนกระบุงที่ÿานยกÿĂงขํมÿĂงมีดีกลาง ชํางจะเĀลาเÿาและจังมังใĀ๎มีปลายแĀลมเÿียบเข๎ากับ

ÿํüนไพล จากนั้นใÿํเÿาแล๎üรัดด๎üยก๎านĀüายเĀลา ใÿํจังมังรัดด๎üยก๎านĀüายเĀลา และใÿํไผํเĀลาเป็น

ไมข๎ัดก๎นเพ่ืĂเกิดโครงÿร๎างคüามแข็งแรงตํĂการรับน้ําĀนักภายใน ผู๎üิจัยพบประเด็นการผูกแตํงแบบ

งานพ้ืนบ๎านดั้งเดิมüํามีการขัดขĂงไม๎ในลักþณะดังกลําüทําใĀ๎คüามเป็นภาชนะกระบุงÿามารถรับ

น้ําĀนักÿิ่งขĂงที่บรรจุภายในได๎ดี ดังภาพที่ 4.18 
 

 
ภาพที่: 4.18 การผูกแตํงกระบุง 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    4.1.7 4.1.7.1 6 การผูก...Āüาย ผู๎üิจัยเü๎นชํĂงüํางคําüํา ผูก และĀüายเนื่Ăงจากชํางÿามารถ

เลืĂกüิธีผูกตามคüามถนัดĀรืĂคüามละเĂียดที่ต๎ĂงการคืĂ มัดĀüาย จูงนาง กüางเĀลียüĀลัง โดยมีคํา

เรียกตามปริมาณเÿ๎นĀüายที่ผูกลงไป คืĂ ผูกĀüายเดี่ยü ผูกÿามĀüาย ผูกĀ๎าĀüาย ซึ่งจะÿํงผลตํĂ

ราคาขายขĂงกระบุงและกระจาดĂีกด๎üย จากการเก็บรüบรüมข๎ĂมูลทิýทางในการพัฒนาขĂงกระบุง

กระจาดที่พบเป็นÿํüนใĀญํคืĂ ชํางจะปรับเปลี่ยนทั้งขนาดและÿัดÿํüนขĂงกระบุง จากเดิมตามคํา

เรียกคืĂขนาด ลูกจิ๋ü ลูกเล็ก ลูกกลาง ลูกใĀญํ ลูกยักþ์ โดยผันÿัดÿํüนเป็น ทรงเตี้ย ทรงÿูง ทรงแปด

เĀลี่ยม (มีฐาน 8 ด๎าน) รüมถึงการปรับเป็นฐานÿี่เĀลี่ยมผืนผ๎าและĂาจมีการปรับคüามมากน๎ĂยขĂง

ขั้นตĂน คืĂคüามมากน๎ĂยขĂงไพล ผู๎üิจัยจึงขยายคüามดังกลําüนี้ภายใต๎ “ÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC” ซ่ึง

ผู๎üิจัยขĂกลําüในĀัüข๎ĂตํĂไป 
 

   
 

 
 

ภาพที่ 4.19 การปรับเปลี่ยนขนาด และรูปทรง (ก๎น ตัü ไพล) ขĂงกระบุง 
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 
    4.1.7 4.1.7.2 แบบแผนขĂงงานกระเป๋าถืĂลายขัดĀนึ่ง ผู๎üิจัยยกตัüĂยํางงานกระเป๋าทีÿ่าน

ภายใต๎ลายขัด (ขัด1) แบบลายขัดแตะโดยการÿานเÿ๎นตĂกนĂนที่มีขนาดเล็กกüําครึ่งĀนึ่งเป็นต๎นไป

ขĂงตĂกตั้งเข๎ากับพิมพ์ไม๎ (รĂง) ด๎üยüิธีการÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง และเü๎นระยะใĀ๎ตĂกตั้งĀํางĂĂกจาก

กันด๎üยการÿานแผํนก๎นด๎üยตĂกตั้งÿลับกับตĂกขื่Ă ในĂดีตชํางข้ึนรูปด๎üยการÿานÿด แตํในปัจจุบันใช๎

พิมพ์ไม๎ (รĂง) ชํüยใĀ๎ขึ้นรูปใĀ๎ได๎ÿัดÿํüนที่ต๎Ăงการ โดยมีรูปทรงขĂงแมํพิมพ์ที่ĀลากĀลายÿํüนมากมัก

เป็นแมํพิมพ์ฐานเป็นÿี่เĀลี่ยม ดังตารางที่ 4.19 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.9 แบบแผนขĂงงานกระเป๋าถืĂลายขัดĀนึ่ง 
ขั้นตอน ÿานแผ่น ก้น (ก้น) เข้าพิมพ์ 

(รอง) 
ÿานล าตัว  

และลวดลาย* 
ถอดพิมพ ์(รอง) 

ผูกแต่ง 
คําĂธิบาย ÿานแผํนก๎นด๎üยตĂกตั้งÿลับกับ

ตĂกข่ืĂ ใĀ๎แผํนมีขนาดเทํากับก๎น

ขĂงพิมพ์ (รĂง) 

นําแผํนก๎น

ติดเข๎ากับ 

พิมพ์ (รĂง)  

ÿานลําตัü ยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง  
ÿานเÿ๎นตĂกนĂนที่ย๎Ăมÿมีาใÿํ

ÿลับกัน ÿานÿลับ ĀรืĂยกดĂกทํา

ใĀ๎เกิดลüดลายตํางๆ 

ผูกปาก เÿริมก๎น 

ทําĀูĀิ้üด๎üยĀüาย 

 

เÿ๎นตĂก ตĂกตั้ง  

 
เÿ๎นแบน 

ตĂกข่ืĂ 

 
เÿ๎นแบนใĀญ ํ

ตĂกนĂน 
 
เÿ๎นแบนเล็ก 

และ ย๎Ăมÿ ี

ตĂกĀüาย 

 
เÿ๎นกลมเĀลี่ยม 

คําชําง ยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง ผูกĀüาย 
ลายÿาน ขัดขึ้นตน้ 

 

ขัดแตะ / ขัดยกดอก 

 

มัดเüียน 

 
มัดĀüาย

 
จูงนาง  

 
กüางเĀลียüĀลัง 

 
 

ภาพ 

ตัüĂยําง 

   
 
    4.1.7 4.1.7.1 จากตารางที่ 4.9 ผู๎üิจัยพบüําการÿานขĂงชํางตามแบบแผนในตารางข๎างต๎น

พบüําชํางใช๎เÿ๎นตĂกลักþณะที่แตกตํางกันĂĂกไปในแตํละขั้นตĂน คืĂ 1) ÿานก๎น ÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง

ใช๎เÿ๎นตĂกĀน๎าตัดแบนมีคüามÿั้นคüามยาüที่ÿัมพันธ์กับÿัดÿํüนงานÿานÿลับเÿ๎นตĂกแบนที่ขนาด

ใĀญํกüําแตํมีคüามยาüเทํากับก๎นขĂงĀุํน 2) ÿานตัü ÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่งด๎üยตĂกนĂน (ตĂกÿาน) ใช๎

เÿ๎นตĂกĀน๎าตัดแบนขนาดเล็กกüําเÿ๎นตĂกตั้ง โดยเฉพาะการÿานตัüชํüงเริ่มแรกใช๎เÿ๎นตĂกมีคüาม

ยาüเพ่ืĂใĀ๎ชํางจับดึง (ลึ้ง) เÿ๎นตĂกÿลับกับการยกขํมได๎ĂยํางถนัดมืĂโดยในขั้นตĂนนี้ชํางใช๎เÿ๎นตĂกที่

ผํานการย๎Ăมÿีเพ่ืĂÿร๎างÿรรค์ลüดลาย 3) ผูกĀüาย ชํางเÿรมิโครงÿร๎างด๎üยไม๎ไผํและĀüายที่ดัดเĀลา

เตรียมไü๎ ถักร๎Ăยด๎üยตĂกĀüายที่เÿ๎นมีคüามยืดĀยุํน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    4.1.7 4.1.7.1 ทั้งนี้ ÿัดÿํüน รปูทรง ขนาด ขึ้นĂยูํกับแมํพิมพ์ที่ชํางเลืĂกใช๎ คüามละเĂียด

และลüดลายขึ้นĂยูํกับüัตถุประÿงค์ และคüามÿามารถขĂงชําง ซ่ึงผู๎üิจัยพบข๎ĂÿังเกตในลายละเĂียด

ในแบบแผนขĂงงานกระเป๋าถืĂได๎ดังนี้ 
    4.1.7 4.1.7.1 1 การใช๎แมํพิมพ์ไม๎ (รĂง) ชํางคüบคุมÿัดÿํüนรูปทรงกระเป๋าใĀ๎เกิดคüามชิด

ĀํางกันขĂงเÿ๎นตĂกตั้งด๎üยแมํพิมพ์ไม๎แทนการใช๎ÿรีระรํางกายดังภาพที่ 4.20 
 

    
ภาพที่: 4.20 การÿานกับแมํพิมพ์ และการÿานตัüเรียงเÿ๎นตĂกตั้ง 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
  

       4.1.7 4.1.7.1 (ก) จากภาพที่ 4.20 ผู๎üิจัยยกตัüĂยํางการขึ้นรูปกระเป๋าฐานÿี่เĀลี่ยมผืนผ๎า 
ซึ่งรูปแบบก๎นขĂงกระเป๋าÿํüนใĀญํจะมีลักþณะเป็นÿี่เĀลี่ยม นĂกจากนี้ยังมีรูปแบบกระเป๋าที่มีก๎น

รูปรํางĂ่ืนๆ เชํน ĀกเĀลี่ยม üงกลม และüงรี เป็นต๎น ชํางผู๎ÿานขึ้นรูปจะต๎Ăงüัดและคํานüนปริมาณ

เÿ๎นตĂกเพ่ืĂÿานแผํนใĀ๎เทํากับก๎นขĂงแมํพิมพ์กระเป๋าเพ่ืĂเข๎าÿูํขั้นตĂนการÿานตัüขึ้นรูปตํĂไป ทั้งนี้

ชํางĂาจÿร๎างระยะĀํางขĂงตĂกตั้งแตํÿานก๎นด๎üยการÿานตĂกข่ืĂและการตัดเÿ๎นตĂก เพ่ืĂÿร๎าง

ระยะĀํางขĂงเÿ๎นตĂกตั้งใĀ๎ÿัมพันธ์กับแมํพิมพ์และลüยลายที่ต๎ĂงĂาýัยระยะĀํางเÿ๎นตĂกตั้งตั้งแตํ

ชํüงแรกขĂงการÿานตัü จากการýึกþาขĂงผู๎üิจัยพบüําการขึ้นรูปกระเป๋า ชํางมักไมํĂาýัยการใช๎เÿ๎น

ตĂกตั้งที่ผํานการเÿี้ยüตĂกในการชํüยÿร๎างรูปทรง แตํจะĂาýัยการเü๎นชํĂงüํางด๎üยการĀักเÿ๎นตĂกข่ืĂ 

แล๎üคüบคุมรูปทรงที่แมํพิมพ์แทน 
    4.1.7 4.1.7.1 2 ทิýทางการÿานขึ้นรูปในแบบแผนงานกระเป๋า ชํางกําĀนดรูปทรงÿร๎างÿํüน

เü๎าโค๎งในการÿานแนüดิ่ง โดยเริ่มจากÿานก๎นแนüราบขนานกับพ้ืน (2D) แล๎üตั้งตรงเป็นแนüดิ่ง (3D) 

ซึ่งรูปแบบงานกระเป๋ามีทิýทางดังตํĂไปนี้ 1) รูปทรงตรง (ÿี่เĀลี่ยม ทรงกระบĂก) 2) ฐานกü๎างปาก

แคบ (Āุบเข๎า เตารีด) ĀรืĂ ฐานแคบปากกü๎าง (บานĂĂก) 3) ทรงĂ๎üน (ลูกพีช แĂบเปิ้ล Āัüใจ) 4) 

นาāิกาทราย (มีเĂüĀรืĂถุงทĂง) ดังภาพที ่4.21 
 

    
ภาพที่ 4.21 ทิýทางการÿานขึ้นรูปในแบบแผนงานกระเป๋า 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    4.1.7 4.1.7.1 (ง) นĂกเĀนืĂจากรูปทรงที่ผู๎üิจัยกลําüข๎างต๎นในภาพที่ 4.21 แล๎üยังมีรูปทรง

ฟักทĂงที่มีรูปแบบทิýทางการÿานขึ้นรูปที่ซับซ๎Ăน ที่ผู๎üิจัยกลําüถึงน๎Ăยในงานüิจัยนี้ 
    4.1.7 4.1.7.1 3 แบบแผนขĂงลายกระเป๋า ลüดลายตํางๆ ที่Ăยูํบนกระเป๋านั้นเกิดจากการ

ÿานÿลับกันขĂงเÿ๎นตĂกที่ย๎Ăมÿี ชํางÿานภายใต๎แบบแผนขĂงลายซ่ึงประกĂบด๎üย การÿานที่ไมํมี

ลüดลาย ตํĂด๎üยÿานตัดเÿ๎นกํĂนขึ้นลาย ÿานลüดลายที่ต๎Ăงการ จบลายด๎üยÿานตํĂเÿ๎น และÿิ้นÿุด

ด๎üยการÿานที่ไมํมีลüดลายกํĂนจะÿุดพิมพ์ไม๎ ชํางพ้ืนบ๎านจะÿานลüดลายÿํüนมากภายใต๎แบบแผน

ดังกลําü ĀรืĂĂาจมีการประยุกต์ÿลับลüดลายไปมาภายใต๎คüามÿามารถขĂงชําง  
    4.1.7 4.1.7.1 (ข) การÿานใĀ๎เĀ็นเป็นลüดลายนั้นจะต๎ĂงÿานĀลายชั้นĀลายรĂบใĀ๎เกิดเป็น

ลาย คืĂต๎Ăงÿานขึ้นไปใĀ๎ได๎ระยะทางถึงลüดลายทีเ่กิดข้ึนทั้งนี้ ชํางต๎ĂงüางแผนระĀüํางลüดลายที่จะ

ÿานกับคüามÿูงขĂงพิมพ์ไม๎ Ăยํางเชํน  ลายĀ๎าเÿ๎นต๎Ăงÿาน 3 ชั้นขึ้นไปถึงจะขึ้นเป็นดĂกลายที่ชัดเจน 

การÿานทับซัĂนขึ้นไปĀลายชั้นÿานทําใĀ๎เกิดทัýนะธาตุการซ้ําและการรüมจุดÿีขĂงÿายตา  
 

  

   
ภาพที่ 4.22 แบบแผนลüดลายตํางๆ ขĂงลายกระเป๋า  

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
    4.1.7 4.1.7.1 (ก) จากภาพที่ 4.22 ÿังเกตได๎üําÿํüนลํางขĂงกระเป๋านิยมÿานด๎üยเÿ๎นตĂกÿี

เดียüเนื่Ăงจากชํางต๎ĂงĂาýัยเÿ๎นตĂกท่ีมีคüามยาüเพ่ืĂดึงเÿ๎นตĂกใĀ๎เข๎ารูปทรงĀรืĂที่ชํางพ้ืนบ๎านบาง

เจ๎าฉําเรียกüําการลึ้งเÿ๎น 
    4.1.7 4.1.7.1 4 การผูกแตํงกระเป๋า แบํงเป็นÿĂงÿํüนคืĂ 1) ÿํüนก๎านĀüายดัดเĀลา เพื่Ă

นําไปเÿริมโครงÿร๎าง ปาก ฐาน ĀูĀิ้ü ในÿํüนขĂงไผํไม๎ปื้นĀรืĂไม๎ซ่ีจะใช๎เพียงแคํการขัดก๎น 2) ÿํüนเÿ๎น

ตĂก Āüายเพื่Ăใช๎ในการร๎Ăยผูกพัน 
    4.1.7 4.1.7.1 (ง) ผู๎üิจัยยกตัüĂยํางรูปแบบโครงÿร๎างคüามแข็งแรงขĂงกระเป๋าถืĂแบบดั้งเดิม 

ที่มีไม๎ขัดก๎นภายใต๎การรัดโครงÿร๎างด๎üยĀüาย ÿĂดเข๎ากับĀูĀิ้üเพ่ืĂเป็นโครงÿร๎างที่ÿĂดคล๎Ăงกับการ

ใช๎งานที่ต๎Ăงรับน้ําĀนักภายใน ดังภาพที ่4.23 ซึ่งปัจจุบันชํางพ้ืนบ๎านมีการปรับเปลี่ยนจากแบบแผน

เดิมด๎üยเĀตุผลด๎านคüามแปลกใĀมํ คüามÿüยงาม รüมถึงด๎านต๎นทุนüัตถุดิบĀüาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.23 การผูกแตํงกระเป๋า 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
  4.1.7 จากการลงพ้ืนที่ÿังเกตและการลงมืĂทําด๎üยตนเĂงทําใĀ๎ผู๎üิจัยเรียนรู๎แบบแผนขĂง 

กระบุง กระเป๋า และข๎Ăÿังเกตที่นําÿนใจในรายละเĂียดขĂงกระบüนการจักÿาน เพื่Ăนําไปÿูํการÿรุป

แนüทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน เพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน

เพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม ในข๎Ăที่ 4.2 ตํĂไป 
 
   4.1.8 ÿรุปผลการพัฒนางานจักÿานบางเจ้าฉ่าจากแบบแผนดั้งเดิมÿู่งานจักÿานปัจจุบัน  
 

   4.1.8 จากการýึกþาüรรณกรรมที่เก่ียüข๎Ăง ลงพื้นที่ÿัมภาþณ์ ÿังเกตการณ์ทํางาน และลงมืĂ

ปฏิบัติด๎üยตนเĂง ทําใĀ๎ผู๎üิจัยจําแนกและÿรุปเรียบเรียงเป็นüิüัฒนาการขĂงการพัฒนารูปแบบงาน

ขĂงชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา  โดยการรüมรüมภาพถํายในüรรณกรรมที่เกี่ยüข๎Ăง แคตตาล็ĂกขĂงÿินค๎า

โĂท็Ăบ (OTOP) ขĂงบ๎านบางเจ๎าฉํา ภาพถํายจากการลงพ้ืนที่เก็บข๎Ăมูล ทั้งนี้ผู๎üิจัยไมํได๎กลําüถึงการ

เกิดกํĂนĀรืĂเกิดĀลังขĂงเครื่Ăงจักÿานแตํละรูปแบบทั้งĀมดĂยํางแนํชัด แตํเรียบเรียงจากระยะเüลา

ในภาพรüมจากคําบĂกเลําขĂงชํางพื้นบ๎าน แล๎üจําแนกตามคüามซับซ๎ĂนขĂงกระบüนการคืĂ เทคนิค

นĂกเĀนืĂจากกระบüนการผลิตเครื่Ăงจักÿาน คüามซับซ๎ĂนขĂงกระบüนการ การเปลี่ยนüัตถุดิบที่ใช๎ 

และการผÿมผÿานกับüัÿดุĂ่ืนๆ ดังภาพที่ 4.24 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.2  ผลของการวิเคราะĀ์ข้อมูลอันน าไปÿู่แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿาน 

เพ่ือÿร้างมูลค่าเพิ่มภายใต้ความÿามารถของช่างพื้นบ้านเพื่อÿร้างมูลค่าเพิ่ม 
 
4.3  แนüคิดในการพัฒนารูปแบบภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางตามข้ันตĂนตํางๆ ขĂงงาน และ

ประเภทงานผู๎ÿร๎างÿรรค์ĀรืĂชํางต๎ĂงคํานึงถึงĂงค์ประกĂบĀลัก และคüามÿามารถĀลักที่ทําใĀ๎เกิด

เครื่Ăงจักÿาน ดังรายละเĂียดตํĂไปนี้ 
 
4.3  4.2.1 ขั้นตอนพื้นฐานดั้งเดิม และเทคนิคใĀม่ที่เพิ่มเข้ามาในกระบวนการ 
 

4.3  4.3.1 ชํางผลิตเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําในปัจจุบัน ใช๎ขั้นตĂนพ้ืนฐานดั้งเดิม  ĀรืĂผÿมผÿาน

กระบüนการที่มีคüามใĀมํ ชํางเลืĂกใช๎ตามรูปแบบขĂงงานที่ผลิตขึ้น ดังนั้นในการพฒันารูปแบบจึง

ต๎Ăงทําคüามเข๎าใจĂงค์ประกĂบÿิ่งที่เป็นขĂงดั้งเดิม กับÿิ่งที่เป็นเทคนิคข้ันตĂนใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามา 
 

4.3  4.2.1 4.2.1.1 ขั้นตĂนพ้ืนฐานดั้งเดิมที่ทําใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿาน 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 1 การเลืĂกใช๎จากคüามรู๎คüามเข๎าใจüัตถุดิบในท่ีใช๎ในการแปรรูปโดยเฉพาะ

üัตถุดิบที่Ăยูํในท๎Ăงถิ่น 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 การแปรรูปüัตถุดิบขĂงชํางพื้นบ๎าน 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 1) การผําจักเป็นเÿ๎นตĂกเพ่ืĂใช๎ในการข้ึนรูป ประกĂบด๎üย เÿ๎นตĂกตั้ง เÿ๎น

ตĂกนĂน และเÿ๎นตĂกĀüายÿําĀรับผูกแตํง 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 2) การเĀลา และการดัดโค๎งไม๎ เพ่ืĂใชํในการเÿริมโครงÿร๎างและการเÿริมการ

ใช๎งาน เชํน ขĂบปาก เÿา จังมัง ขัดก๎น เป็นต๎น 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 3 การข้ึนรูป 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 1) การÿานในแนüราบเป็นรูปทรง 2 มิติ คืĂ การÿานแผํนĀรืĂการÿานก๎น 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 2) การÿานในแนüดิ่งขึ้นรูปเป็น 3 มิติ คืĂ การÿานตัü 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 3) การÿานลüดลายภายใต๎การขัดเÿ๎นระĀüํางเÿ๎นนĂนกับเÿ๎นแนüดิ่ง 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 4 การเก็บรายละเĂียด คืĂการผูกแตํง 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 5 การถนĂมเนื้Ăไม๎ เพ่ืĂรักþาเนื้Ăไม๎โดยเฉพาะแมลงประเภทมĂดด๎üยüิธีการ

ธรรมชาติ 
4.3  4.2.1 4.2.1.2 การคัดเลืĂกüัตถุดิบท๎Ăงถิ่น เพ่ืĂแปรรูปÿาน ขึ้นรูป ผูกแตํงเก็บรายละเĂียด และ

ถนĂมเนื้Ăไม๎ด๎üยüิธีการธรรมชาติซึ่งเป็นกรรมüิธีการดั้งเดิมในการÿร๎างÿรรค์เครื่Ăงจักÿานเพ่ืĂการ

ดํารงชีüิตดังแÿดงไü๎ในแผนภาพที่ 4.1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แผนภาพที่ 4.1 ขั้นตĂนพ้ืนฐานดั้งเดิมที่ทําใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿาน 
กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 
4.3  4.2.1 4.2.1.2 เทคนิคใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาในกระบüนการ 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 1 üัตถุดิบนําเข๎าโดยเฉพาะไผํนüลลดคüามซับซ๎Ăนในขั้นตĂนการจักเป็นเÿ๎น 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 2 เคมีย๎Ăมÿี เÿ๎นตĂก ย๎ĂมĀุํนÿาน เพื่Ăÿร๎างคüามชัดเจนขĂงลüดลายÿานและ

คüามนําÿนใจ 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 3 แมํพิมพ์ เพ่ืĂคüบคุมคุณภาพขĂงรูปทรง 
4.3  4.2.1 4.2.1.1 4 เคมีเคลืĂบเนื้Ăไม๎ เพ่ืĂเคลืĂบรักþาเนื้Ăไม๎โดยเฉพาะแมลงประเภทมĂด 4.3  
4.3  4.2.1 4.2.1.1 5 การเย็บติดกับผ๎าเพ่ืĂเพ่ิมคุณÿมบัติ และýักยภาพขĂงรูปแบบการใช๎งาน 
4.3  4.2.1 4.2.1.2 การเปลี่ยนüัตถุดิบ เพ่ิมเทคนิค ใช๎เคมีภัณฑ์ รüมถึงการผÿมกับüัตถุดิบĂื่นๆ เชํน 

ผ๎า เพ่ืĂลดคüามซับซ๎Ăนในขั้นตĂน รักþาคุณภาพขĂงงาน ÿร๎างคุณคําการใช๎งาน ดังที่แÿดงไü๎ใน

แผนภาพที่ 4.2 
 
 
 
 
 

üัตถุดิบ แปรรูป ขึ้นรูป การเก็บรายละเĂียด ถนĂมเนื้Ăไม๎ 
 

มืĂ (Āัตถกรรม) 

น้ํา ไฟ  

มีด เĀล็กĀมาด (แĀลม) 

ไผ่ 
Āüาย 

ผํา 
จัก 

เĀลา ดัด 

ÿาน 
ยกขํม 

เจาะ 
ผูก  

 ร๎Ăย ถัก พัน 

เทคนิค 
รมคüัน 

(จากฟางข๎าü) 

Ăุปกรณ ์

ทรัพยากร 

เĀล็กĀมาด 

ÿานลาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แผนภาพที่ 4.2 ขั้นตĂนพื้นฐานดั้งเดิม และขั้นตĂนกระบüนการที่มีคüามใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามา 
กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 
4.3  4.3.1ก.จากการลงพ้ืนที่ýึกþาเทคนิคกระบüนการผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎าน พบüํางาน 3 ประเภท 

คืĂ 1) งานดั้งเดิมโบราณ เชํน กระบุง กระจาด คานĀาบ แบบดั้งเดิม 2) งานดั้งเดิมผÿมผÿาน เชํน 

ป้าน กระบุงฐาน 8 กระจาดฐาน 8 3) งานประยุกต์รูปแบบใĀมํ เชํน กระเป๋าถืĂ งานแตํละประเภท 

จะมีกระบüนการพ้ืนฐานที่มีทั้งคüามเĀมืĂนและแตกตํางกันในแตํละข้ันตĂน โดยคüามเĀมืĂนĂยูํ

ภายใต๎ขั้นตĂนพ้ืนฐานขĂงการผลิตเครื่Ăงจักÿาน คüามแตกตํางคืĂ เทคนิค และกระบüนการยํĂย 

โดยเฉพาะเทคนิคกระบüนการที่มีคüามใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามา ดังแÿดงในแผนภาพที่ 4.2 – 4.3 ผู๎üิจัยพบ

ประเด็นคüามนําÿนใจที่จะมีผลตํĂการพัฒนารูปแบบ ซึ่งขĂแÿดงการแบํงกระบüนการดั้งเดิมและÿิ่ง

ใĀมํด๎üยแถบÿีและเครื่ĂงĀมาย ด๎üย 1) ÿีÿ๎ม คืĂ ขั้นตĂนกระบüนการพื้นฐาน 2) ÿีเĀลืĂง คืĂ 

ขั้นตĂนกระบüนการดั้งเดิมขĂงชํางพื้นบ๎าน 3) ÿีเทา คืĂ ขั้นตĂนกระบüนการที่มีคüามใĀมํที่เพ่ิมเข๎า

มา 4) เครื่ĂงĀมายดĂกจัน (*) ด๎üยตัüĀนังÿืĂÿีแดง คืĂ ขั้นตĂนกระบüนการขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่ผู๎üิจัย

พบประเด็นคüามนําÿนใจ 5) เÿ๎นเฉียงในตาราง คืĂ ขั้นตĂนที่เป็นทางเลืĂกขĂงชํางพ้ืนบ๎านĂาจจะ

เลืĂกĀรืĂไมํเลืĂกก็ได๎ 6) ÿีดํา คืĂ ขั้นตĂนคüามÿามารถท่ีชํางไมํใช๎ในการผลิตเครื่Ăงจักÿานในแตํละ

ประเภท ภายใต๎üัตถุประÿงค์การผลิตขĂงงานที่มี คüามĀยาบและคüามละเĂียดขĂงงาน ดังแÿดงไü๎

ในตารางที่ 4.10 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขั้นตĂนพ้ืนฐานที่ทําใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿาน üัตถุดิบ 
ท๎Ăงถิ่น 

การใช๎งาน 
ในüิถีชีüิต 

ÿาน 
ยกขํม 

ผํา 
จัก 

เĀลา ดัด 

เจาะ 
ผูก  

 ร๎Ăย ถัก พัน 

üัตถุดิบ 
นําเข๎า 

เคม ี
ย๎Ăมÿ ี

แมํ 
พิมพ์ 

เคม ี
เคลืĂบไม ๎

เย็บติด 
กับผ๎า 

การค๎าขาย 
ÿร๎างรายได๎ 

เทคนิค 
รมคüัน 

 ÿานลาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.10 คüามÿามารถขĂงชํางในรูปแบบงานตํางๆและคüามนําÿนใจ ทีผู่๎üิจัยพบ  

  คüามÿามารถขĂงชํางในรูปแบบงานตํางๆ 
ประเด็น ประเภท งานดั้งเดิมโบราณ 

(พื้นบ๎าน)  
งานดั้งเดิมผÿมผÿาน 
(พื้นบ๎านผÿมผÿานรํüมÿมัย) 

งานประยุกต์รูปแบบใĀม ํ
(รํüมÿมัย) 

 ผลิตภัณฑ์ 
    

เลือกใช้

วตัถุดบิ 
ไผ่สีสุก (ท้องถิ่น) ดัดโค๎งงําย เนื้Ăไมํแข็งแรง ดัดโค๎งงําย/ โครงÿร๎าง  
ไผ่นวล (น ำเข้ำ )  จักตĂกงําย  จักเÿ๎นละเĂียดงําย เĀมาะกับงานละเĂยีด 

หวำย   ใช๎ผูก ราคาÿูง ใช๎ผูก ราคาÿูง 

ความ 

ÿามารถ 
ความประณตีบรรจง Āยาบ 

ละเĂียด 
Āยาบ*ขนาดใĀญ ํ

ละเĂียด 
คüามละเĂียดÿูง ละเĂียด 

คüามละเĂียดÿูง 
 
 
 
 

การ 
แปรรปู

วัตถุดิบ 
(จัก) 

 
ผ่า 
จัก 

(เÿ๎น) 

 
ผําไม ๎

(ผําครึ่ง) 
*มี 6 ขĂ๎ 7 

ปล๎Ăง 

ปื้น ปื้น ปื้น 
ซ่ี ซ่ี  

ซ่ี *เĀลาเÿี้ยü *เĀลาเÿี้ยü 
*บดข๎Ă ÿีÿุก เÿ๎นตĂก *ตĂกไพล 

(*คüามโปรํงแÿง) 
เÿ๎นตĂก 

(*คüามโปรํงแÿง) เÿ๎นตĂก *ตĂกไพล 
ย้อมเÿ้นตอก (เคม)ี   ย๎Ăม                 

                             ไมํย๎Ăม *เทคนิคย๎Ăม 
เĀลา เป็นคานĀาบ ขัดก๎น เÿา ขัดก๎น เÿา  

ขัดก๎น ขĂบ ĀĀูิ้ü ดัด คานĀยาบ 
*คานĀางĀงÿ์ 

*จังมัง ขĂบปาก ขĂบปาก 

แกะÿลัก คานĀยาบ 
*คานĀางĀงÿ์ 

   

 
 
การขึ้น

รูป 
(ÿาน ขัด 

ยก ข่ม) 

ÿานกน้ 
(แนวราบ: 2D) 

 ดีกลาง ดีกลาง ÿานฐานÿĂดคล๎Ăงกับ

แมํพิมพ ์ฐาน จัตุรัÿ 
ฐาน ผืนผ๎า 

*ÿานก๎น 2 ชิ้น 
ซ๎Ăนก๎นเป็นฐาน8 

ÿานตัว 
(แนวด่ิง: 3D) 

 *ÿานÿด 
รĂงด๎üย 

กระบงุลกูเกํา 

*ÿานÿด *แมํพิมพ์คüบคุม 
ดัดโค๎งตĂกตั้ง 

ÿานลวดลาย  *ลายตามแบบแผน

กระบุง/กระจาด 
*ลายตามแบบแผน

กระบุง/กระจาด 
*ลายที่เกิดจาก 
ÿลับเÿ๎นตĂกÿี 

ย้อมĀุ่นÿาน (เคมี)    *ย๎Ăม                 
                              ไมํย๎Ăม 

ถนอม

เนื้อไม้ 
รมควัน *รนไฟ 

ชํüยดัดโค๎ง 
*รมคüันงานขนาด

ใĀญํ 
*รมคüัน 

ทับตĂกยĂ๎ม 
ปัจจุบันไมํรมคüัน 

*Ăดีตรมคüัน 
ผูก ประกอบผูกแต่งด้วย

Āวาย 
 Āยาบ 

ละเĂียด 
ผูกĀüาย 
ละเĂียด 

ผูกĀüาย ละเĂียด 

*ผูกแตํงดั้งเดิม/ยัก *ผูกแตํงดั้งเดิม 

ถนอม

เนื้อไม้ 
เคลือบ (เคมี) ทาด๎üยüานิÿ ทาด๎üยüานิÿ ทาด๎üยüานิÿ 

 

   พํนด๎üยแลคเกĂร์ 
พํนด๎üยแลคเกĂร ์

ติดผ้า เย็บผ้า ติด   *ติดบุผ๎า *ติดบุผ๎าลายท๎Ăงถิ่นĂื่น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ขั้นตĂนกระบüนการพื้นฐาน 
 

 ขั้นตĂนกระบüนการดั้งเดิมขĂงชํางพื้นบ๎าน 
 

* ขั้นตĂนกระบüนการดั้งเดิมขĂงชํางพื้นบ๎านท่ีผู๎üิจัยพบประเด็นคüามนําÿนใจ 
 

 ขั้นตĂนกระบüนการทีม่ีคüามใĀมทํี่เพ่ิมเข๎ามา 
 

* ขั้นตĂนกระบüนการทีม่ีคüามใĀมทํี่เพ่ิมเข๎ามาทีผู่๎üิจัยพบประเด็นคüามนําÿนใจ 
 

 ขั้นตĂนท่ีเป็นทางเลืĂกขĂงชํางพื้นบ๎าน 
 

 ขั้นตĂนคüามÿามารถท่ีชํางไมํใช๎ในการผลิตเครื่Ăงจักÿานในแตลํะประเภท 
 

4.3  4.3.1ก.ขั้นตĂนกระบüนการดั้งเดิมและคüามใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่ผู๎üิจัยพบ

ประเด็นจากการüิเคราะĀ์ในตารางที่ 4.10 โดยแÿดงในรายละเĂียดในตารางที่ 4.11 – 4.17 ดังนี้ 
 

ตารางท่ี 4.11 รายละเĂียดประเด็นด๎านüัตถุดิบ 
วัตถุดิบ รายเอียด 

 
เลือกใช้

วัตถุดิบ 

       ชํางพื้นบ๎านมีคüามรู๎คüามเขา๎ใจüัตถุดิบในท่ีใช๎ในการแปรรูปโดยเฉพาะไม๎ไผํ ตั้งแตํการเลืĂกเพื่Ă

เก็บเกี่ยüüัตถุดิบทีเ่Āมาะÿมเพื่Ăใช๎ในการผลิต และผลติภายใต๎คüามเข๎าใจเนื้Ăüัตถุดิบ 
ÿรุปคüามÿามารถขĂงชําง 
       - ภายใต๎คüามÿามารถในการดูคüาม ĂํĂน – แกํ คืĂ ขĂงปล๎Ăงใผํที่เĀมาะกับการผลิต 
       - ภายใต๎คüามÿามารถในการดู และจัดการกับคüาม ÿด – แĀ๎ง ท่ีเĀมาะÿมกับการผลติ 
       üัตถุดิบที่เĀมาะÿมจึงมÿีํüนÿําคัญตํĂคüามยากงํายในการผลิตโดยเฉพาะขั้นตĂนการแปรรูป 

 
ไผ่ÿีÿุก 

(ท้องถิ่น) 

       ไผ่ÿีÿุก เป็นüัตถุดิบท๎Ăงถิ่นที่มีคüามจําเป็นตํĂการ เĀลา ดดั โค๎ง เป็นเÿา จังมัง ขĂบปาก เพื่Ă

เป็นโครงÿร๎างเครื่Ăงจักÿานทุกประเภทงาน และเĀลาดัดเป็นคานĀาบ  
       ไผํÿีÿุกคืĂüัตถุดิบท๎Ăงถิ่นที่มคีüามจําเป็นต๎Ăงใช๎เป็นโครงÿร๎าง (ตĂกตั้ง) ในการÿานงานละเĂียด 

 
(ไผํÿÿีุกยาüประมาณ 16-23 นิ้ü ĀรืĂ 40-60 เซนติเมตร ตํĂĀนึ่งขĂ๎ปล๎Ăง) 

 
ไผ่นวล 

(น าเข้า) 

      ไผ่นวล เป็นüัตถุดิบนําเข๎าท่ีมีราคาÿูง ÿําĀรับใช๎ผลิตเครื่ĂงจักÿานĂยํางละเĂียดที่มผีลตํĂการจัก

เป็นเÿ๎นตĂกท่ีใĀงํ๎ายขึ้นโดยเฉพาะงานละเĂียด โดยเฉพาะเÿ๎นตĂกท่ีมีคüามยาü (ตĂกนĂน) 

 
(ไผํนüลยาü 47 นิ้ü ĀรืĂ 120 เซนติเมตรตํĂĀนึ่งข๎Ăปล๎Ăง) 

Āวาย        Āวาย เป็นüัตถุดิบนําเข๎าที่มรีาคาÿูง ด๎üยคüามĂํĂนช๎ĂยและเĀนียü ซึ่งจําเป็นตํĂการผูก ร๎Ăย 

ถักและดดัโค๎งที่ซับซ๎Ăนเชํน ĀูĀิ้ü 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.12 รายละเĂียดประเด็นด๎านคüามประณีต 
ความประณีต รายเอียด 
 
งานละเอียด 

       คüามประณีตบรรจงขĂงชํางพื้นบ๎านแÿดงĂĂกด๎üย คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านท่ีผลิต

งานท่ีเÿ๎นเล็กและละเĂยีดด๎üยผิüÿัมผÿัที่ดี ประกĂบด๎üย 1) คüามเล็กละเĂียดขĂงเÿ๎นตĂกที่

นําไปใช๎ทั้งการÿานและการผูก ซึ่งเป็นภาพÿะท๎ĂนขĂงจํานüนครั้งขĂงการขูดเÿ๎นตĂกด๎üยมดี 

และการไดม๎าซึ่งเÿ๎นตĂกท่ีมีคณุภาพจากüัตถุดิบในปริมาณมาก 2) ระยะเüลาในการÿานขึ้นรูป 

ทั้งนี้ข้ึนĂยูํกับขนาด ขนาดยิ่งใĀญํชํางยิ่งต๎Ăงต๎Ăงใช๎ระยะเüลานานกüํางานĀยาบĀลายเทําซึ่งเป็น

ภาพÿะท๎ĂนขĂงปริมาณขั้นตĂนการÿาน ยก ขํม และการตํĂเÿ๎น 3) ระยะเüลาการผูกแตํงแบบ

ประณตี ชํางจะร๎Ăยถักพันและร๎ĂยใĀ๎ปิดÿํüนท่ีเป็นขĂบปากท้ังĀมด ซึ่งเป็นภาพÿะท๎ĂนขĂง

ปริมาณคüามซับซ๎Ăนในการผูก เพราะฉะนั้นงานจักÿานประเภทละเĂียดต๎Ăงใช๎เÿ๎นตĂกปริมาณ

มากในการÿาน ผูก และใช๎เüลานาน ชํางจะเรียกüําผูกÿามĀüาย ถึงĀ๎าĀüาย ซึง่เป็นภาพÿะท๎Ăน

ขĂงการแบกรับต๎นทุนในการผลิตทางด๎านüัตถุ และระยะเüลา ท่ีÿูงกüํางงานĂยํางĀยาบ  
ÿรุปคüามÿามารถขĂงชําง 
       - ภายใต๎คüามÿามารถขĂงการจักเป็นเÿ๎นตĂกท่ีเล็กละเĂียด และมีคณุภาพÿูง 
       - ภายใตÿ๎มาธิคüามĂดทน (น่ังทน) ในการนั่งทํางานในระยะเüลานานมาก และทํางาน

ĂยํางละเĂียดได๎ในเüลาที่เร็üกüําปกติ 
       ชํางพื้นบ๎านเลืĂกผลิตงานทีม่ีคüามละเĂียดÿูง ขนาดเล็กถึงขนาดกลาง โดยงานขĂงการ 
จักÿานĂยํางละเĂียด กระบุงแบบละเĂียดขนาดใĀญํทีÿุ่ดที่ชํางพื้นบ๎านÿามารถผลิตได๎ (ใน

ปัจจุบัน) จะมีขนาดไมเํกินกระบุง Āน๎า 15 น้ิü (35 เซนติเมตร) 
 

งานดั้งเดิม 
อย่างĀยาบ 

       งานพ้ืนบ๎านĂยํางĀยาบ (ในปัจจุบัน) ขĂงชํางพื้นบ๎านแÿดงĂĂกด๎üย คüามÿามารถขĂงชําง

พื้นบ๎านท่ีผลิตงานด๎üยเÿ๎นตĂกใĀญํและผิüÿมัผÿัĀยาบ 1) เÿ๎นตĂกที่ใĀญํ แข็ง และผิüĀยาบท่ี

นําไปใช๎ทั้งการÿานและการผูก 2) ระยะเüลาในการÿานขึ้นรูปทีร่üดเร็ü ทั้งนี้ข้ึนĂยูํกับขนาดขĂง

เครื่Ăงจักÿาน 3) ระยะเüลาการผกูแตํงที่รüดเร็ü และใช๎ปริมาณเÿ๎นตĂกน๎Ăย ชํางเรียกüําผูก

Āüายเดียü ĀรืĂĀüายคูํ  
       ถึงแม๎üํางานĂยํางĀยาบประณีตบรรจงน๎Ăย แตํงานĂยํางĀยาบแÿดงถึง 1) บทบาทการใช๎

งานพ้ืนบ๎านในĂดีต  Ăยํางเชํน กระบุง กระจาด และคานĀาบ 2) การใช๎üัตถุดิบพื้นบ๎านใน

ปริมาณประĀยัดทีเ่Āมาะกับการขึน้รูปและใช๎งาน ซึ่งเป็นภาพÿะท๎ĂนขĂงเรื่Ăงราüüิถีชีüิตดั้งเดิม

ขĂงüัฒนธรรมข๎าüในĂดีต 
ÿรุปคüามÿามารถขĂงชําง 
       - ภายใต๎คüามÿามารถในการผลิตเครื่Ăงจักÿานทีÿ่Ăดคล๎ĂงกบัüิถีชิüิตในĂดีต 
       - ภายใตÿ๎มาธิคüามĂดทน (น่ังทน) เนื่Ăงจากการผลิตที่เน๎นด๎านปริมาณ และ/ĀรืĂขนาด 
       งานท่ีจักÿานĂยํางĀยาบชํางพื้นบ๎านมักจะเลืĂกผลิตงานท่ีรüดเร็ü ในเชิงปริมาณ ผลิตงาน

ทั้งขนาดเล็กไปจนถึง ขนาดขยายÿัดÿํüนถึงขนาดยัก เชํน กระบุงĀน๎า 27 น้ิü 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.13 รายละเĂียดประเด็นด๎านการแปรรูปüัตถุดิบ 
การแปรรูป

วัตถุดิบ 
รายเอียด 

 
 
 

ผ่าจัก 
(เÿ้น) 

ผ่าไม้ (ผ่าคร่ึง) โดยมี 6 ข้อ 7 ปล้อง ตามÿ านวน 
        การผลิตคานĀาบ ชํางเลืĂกและตดัผําลําไผํที่มีคüามยาüและขĂ๎ปล๎ĂงใĀ๎ÿĂดคล๎Ăงกับการใช๎

งานคืĂ การĀาบ และÿĂดคล๎Ăงกับÿํานüน คาน แคน ยาก แค๎น มั่งมี ÿีÿุก  
        - ภายใต๎คติคüามเช่ืĂ ÿร๎างคุณคําทางจิตใจในงานĀัตถกรรม 
การบดข้อในการจักเป็นเÿน้ตอกของไผ่ÿีÿุก 
        การจักไผÿํีÿุกท่ีมีข๎Ăปล๎Ăงถี่ ใĀ๎เป็นเÿ๎นตĂกท่ีเล็กละเĂียดและมีคüามยาüนั้นมคีüามยุํงยาก 

เพราะใบมดีที่ผําต๎Ăงผํานข๎Ăปล๎ĂงขĂงไม๎ ชํางจึงต๎Ăงบดเพื่ĂใĀ๎ได๎เÿน๎ตĂกท่ีต๎Ăงการ 
        - ภายใต๎คüามÿามารถดั้งเดมิขĂงการจักเป็นเÿ๎นท่ีเกิดจากข๎ĂจํากัดขĂงüัตถุดิบท๎Ăงถิ่น 
การเĀลาเÿี้ยวตอกตั้ง และการวางแผนก าĀนดÿัดÿ่วนในการขึน้รูป 
        การจักเป็นเÿ๎นตĂกตั้งในการÿานขึ้นรูปกระบุงและกระจาด ชํางคํานึงถึงÿัดÿํüน ก๎น ตัü 

ไพลที่จะÿานขึ้นรูปภายใต๎คüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง และกําĀนดรูปทรงเü๎าโค๎งด๎üยการเÿีย้üตĂก 
ดังภาพท่ี 4.16 
        - ภายใต๎คüามÿามารถดั้งเดมิเĀลาท่ีÿĂดแทรกในข้ันตĂนการจักเป็นเÿ๎นตĂกท่ีแÿดง

ĂĂกเป็นกระบุง กระจาด ที่รูปทรงÿüยงาม 
Āน้าตัดของเÿ้นตอก 
        การจักเป็นเÿ๎นตĂกใĀ๎เกิดĀน๎าตัด (ได๎มากüําĀน่ึงรูปแบบ) เชํน ตĂกทรงเมล็ดแตง ตĂกไพล 

ตĂกผูก เป็นต๎น ดังภาพที่ 2.30 
        - ภายใต๎คüามÿามารถดั้งเดมิในจักเÿ๎นตĂกใĀไ๎ด๎Āน๎าตัดขĂงเÿ๎นตามทีต่๎Ăงการ 
การจักเป็นเÿน้ตอกอย่างละเอียดจนเÿน้เกิดความโปร่งแÿง 
        การจักเป็นเÿ๎นตĂกขูดเÿ๎นใĀ๎เนื้ĂละเĂียดĂํĂนช๎ĂยจึงÿํงผลใĀเ๎ÿ๎นตĂกมคีüามบางÿร๎าง

คุณÿมบัติโปรํงแÿงใĀ๎กับเครื่Ăงจักÿาน 

   
        - ภายใต๎คüามÿามารถในการขูดเÿ๎น นําขี้ตĂกĂĂก 

 
ย้อม 

เÿน้ตอก 

(เคมี) 

เทคนิคย้อมÿีเÿน้ตอก 
        การย๎Ăมÿีด๎üยเคมีถืĂüําเปน็เทคนิคใĀมํที่เพิ่มเข๎ามาภายĀลัง ซึ่งทําใĀ๎ชํางÿร๎างÿรรค์

ลüดลายใĀมํเพิม่มากข้ึน 

    
        - ภายใต๎การÿานใĀ๎เกดิลüดลายจากเÿ๎นตĂกท่ีย๎Ăมÿ ี

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.13 รายละเอียดประเด็นด้านการแปรรูปวัตถุดิบ (ตํĂ)  
การแปรรูป

วัตถุดิบ 
รายเอียด 

 
เĀลาดดั 

การเĀลา การดัด 
        การดัดโค๎งไม๎โดยเฉพาะไมไ๎ผํ โดยการงĂโค๎งม๎üนเป็นüงกลมเพื่Ăใช๎เป็นขĂบปาก 
การเĀลาใĀ๎ไม๎บางในÿํüนท่ีต๎Ăงการดัดโค๎ง และใช๎การผูกรั้งเพื่ĂใĀ๎คงรูปเป็นจังมังĀรืĂคานĀางĀงÿ์   

ชํางมักดัดตĂนท่ีปล๎Ăงไม๎ไผํตัดĂĂกจากกĂใĀมํๆ เรยีกüําดัดÿด ดังตารางที่ 4.3 
       - ภายใต๎คüามÿามารถขĂงการผําเĀลา และดัดโค๎ง  

 
แกะÿลัก 

การแกะÿลกัคานĀางĀงÿ ์
       ชํางแกะลüดลายลงในคานĀาบเพื่Ăแÿดงถึงคüามประณตีบรรจง 
       - ภายใต๎คüามÿามารถขĂงการแกะÿลักลüดลายบนไม๎ไผ ํ

 

 
 
ตารางท่ี 4.14 รายละเĂียดประเด็นด๎านการขึ้นรูป 
การขึ้นรูป รายเอียด 

 
ÿานก้น 

(แนวราบ:  
2D) 

ดีกลาง  
        การแบํงขนาด และÿัดÿํüน ก๎น ตัü ไพล ในเครื่Ăงจักÿานด๎üย เÿ๎นดีกลาง ดังภาพที่ 4.14 
       - ภายใต๎คüามÿามารถขĂงการกําĀนดÿัดÿํüนรูปทรงขĂงงานดü๎ยเÿ๎นตĂกตั้ง  
ซ้อนก้นเป็นฐาน 8 
        นĂกเĀนืĂจากการผันเปลี่ยนจากการÿานก๎นจากÿีเ่Āลีย่ม

จตุรÿัเป็นÿีเ่Āลี่ยมผืนผ๎าแล๎üชํางยงัÿามารถซ๎Ăนก๎นเพื่Ăเพ่ิมเĀลี่ยม

มุมเป็นฐาน 8 เĀลี่ยม เป็นรูปทรงใĀมํ 
       - ภายใต๎คüามÿามารถเพิม่คüามซับซ๎Ăนเพ่ืĂพัฒนารูปทรง 

 

 
 
 

ÿานตัว 
(แนวดิ่ง: 

3D) 

การÿานÿด + ดัดโค้งตอกตั้ง (ÿร้างระยะĀ่างชิดกันของเÿน้ตอก) 
        การÿานÿดเป็นการÿานแบบดั้งเดิมโดยชํางจะคüบคมุÿดัÿํüนด๎üยมืĂĀรืĂĂาจใช๎ÿรีระรําง

การชํüย เชํนการüางไü๎บนตัก 
        การÿานขึ้นรูปตาบแบบแผน ก๎น ตัü ไพล เป็นรูปทรงกระบุง กระจาด โดยเริ่มการÿานชิด

กันในชํüงก๎น และตัü  ชํางจะทําÿํüน ไพล ใĀ๎เกิดÿํüนโค๎งในการขึ้นรูปกระบุงด๎üยนิ้üคํĂยๆ รดูดดั

โค๎งเÿ๎นตĂกตั้งซึ่งรูปทรงจะเปลี่ยนตามการÿร๎างระยะ Āําง - ชิด ขĂงตĂกตั้ง ดังภาพท่ี 4.15 
       - ภายใต๎คüามÿามารถในการขึ้นรูปแบบดั้งเดิม 
แม่พิมพ์ควบคุม 
        การÿานกับรĂง (แมํพิมพ์) เป็นการÿานแบบใĀมํโดยชํางจะคüบคุมÿัดÿํüนด๎üยแมํพิมพ์ ĀรืĂ

ใช๎ผลิตภณัฑ์เดียüกันคüบคมุÿดัÿํüน เชํนการรĂงด๎üยกระบุงลูกเกํา ดังภาพท่ี 4.20 
       - ภายใต๎คüามÿามารถใĀมํในคüบคุมรูปทรงด๎üยแมํพิมพ์ ด๎üยการÿานรัดทับ 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.14 รายละเĂียดประเด็นด๎านการขึ้นรูป (ตํĂ) 
การขึ้นรูป รายเอียด 

 
 
 

ÿานตัว 
(แนวดิ่ง: 

3D) 

ลายตามแบบแผนกระบุง/กระจาด (ก้นตัวไพล) 
        การÿานใĀ๎เกิดลüดลายภายใต๎ การÿานยกÿĂงขํมÿĂงมดีี

กลางในÿํüนก๎น (ดีĀลมํคü่ํา) และตัü (ดีคü่ํา) ĀรืĂพัฒนาเป็น ดี

กระจาย) แล๎üÿานยกÿามขํมÿามในÿํüนไพล (ไพลยักคิ้ü) ทั้งนี้

รูปแบบขĂงลüดลาย กระบุง กระจาด จะมีคüามÿĂดคล๎Ăงกับการ

üาง เÿา และจังมังในการผูกแตํง 
       - ภายใต๎คüามÿามารถดังเดมิในการÿานใĀเ๎กิดลüดลาย 

 

 
 

ลายท่ีเกิดจากÿลับเÿ้นตอกÿ ี
       การÿานใĀ๎เกิดลüดลายภายใต๎ การÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง (ขัดแตะ – ขัดแตะยกดĂก) ซึ่งเป็น

การÿานลüดลายพื้นฐานแบบดั้งเดิม แตํถูกผÿมผÿานกับเÿ๎นตĂกท่ีย๎Ăมÿี ทําใĀ๎เกิดมิตลิüดลาย  
ดังภาพท่ี 4.22 
       - ภายใต๎คüามÿามารถดังเดมิในการÿานใĀเ๎กิดลüดลายผÿมผÿานกับเทคนิคย๎Ăมÿี 

 
ตารางท่ี 4.15 รายละเĂียดประเด็นด๎านการผูกแตํง 
การผูกแต่ง รายเอียด 

 
ประกอบ 

ผูกแต่งด้วย

Āวาย 

ผูกแต่งด้ังเดิม (กระบุงฐาน4 ,กระเป๋ายุคเร่ิมแรก) 
       การผูกแตํงแบบดั้งเดิมที่ประกĂบด๎üย ขĂบปาก เÿา ขัดก๎น และจังมัง แÿดงถึงการผูกแตํง

ที่แฝงภูมิปัญญาด๎านคüามเข๎าใจในโครงÿร๎างการรับน้าํĀนักเพื่Ăการใช๎งานในüิถีชีüิตüัฒนธรรม

ข๎าüขĂงภาคกลาง รüมถึงการผูกแตํงที่เน๎นด๎านโครงÿร๎างการ ถืĂĀิ้ü ในงานกระเป๋ายุคเริ่มแรก 
ดังภาพท่ี 4.18 และ 4.23 
       - ภายใต๎คüามÿามารถในการผูกแตํง และคüามเข๎าใจในรูปแบบโครงÿร๎างการรบัน้ําĀนัก 

 
ตารางท่ี 4.16 รายละเĂียดประเด็นด๎านการถนĂมเนื้Ăไม๎ 
ถนอมเนื้อไม้ รายเอียด 
 
 
 
 

รมควัน 

อดีตรมควัน 
       การรมคüันจากฟางข๎าüภายใต๎ภูมิปัญญาการถนĂมเนื้Ăไม๎และป้ĂงกันแมลงในĂดีต โดย

ÿํüนใĀญํพบในรูปแบบงานพ้ืนบ๎าน เชํน กระบุง กระจาด เป็นต๎น งานกระเป๋าในĂดตีตĂ๎งผําน

ขั้นตĂนรมคüันเชํนเดียüกันแตํในปัจจุบันชํางจะไมํนยิมรมคüันกระเป๋าเนื่ĂงจากจะทําใĀ๎ตĂกท่ี

ย๎Ăมเปลีย่นÿี 1) รมคüันงานขนาดใĀญํ การกั้นพ้ืนท่ีกําĀนดทิýทางคüันเพ่ืĂชํüยในการรมคüัน

งานจักÿานขนาดใĀญํ 2) รมคüันทับตĂกย๎Ăม การรมคüันทับลüดลายเÿ๎นตĂกท่ีย๎Ăมÿีแล๎ü ทําใĀ๎

เกิดโทนÿีที่แตกตํางจากเดิม 3) ลนไฟชํüยดัดโค๎ง การใช๎เทคนิคลนไฟคานĀาบเพื่Ăชํüยในดัดโค๎ง

ไม๎ไผ ํ
       - ภายใต๎เทคนคิการรมคüัน 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.17 รายละเĂียดประเด็นด๎านการบุติดผ๎า 
บุติดผ้า รายละเอียด 

 
 
 
เย็บผ๎า

ติด 

ติดบุผ้า 
       การบุผ๎าในป้านน้ําชาĀรืĂกาน้ําชา เพื่ĂการรักþาĂุณĀภูมิคüามร๎Ăนใน

ĂดีตแÿดงถึงการตํĂยĂดภมูิปัญญา ถึงแม๎üําในปัจจุบันจะมผีลิตภณัฑ์ที่ใช๎งาน

ได๎ดีกüํา  
       - ใช๎คüามÿามารถĂื่นคืĂ ผÿมผÿานการเย็บปักผ๎ากับงานจักÿานดั้งเดิม 

 
 

 
ติดบุผ้าลายท้องถิ่นอื่น 
       การบุผ๎าในงานกระเป๋านĂกจากเป็นการเพิม่ผิüÿัมผัÿที่เĀมาะÿมกับการ

ใช๎งาน ยังมีการเลืĂกใช๎ลüดลายจากท๎Ăงถิ่นĂื่นเพื่Ăÿร๎างคüามนําÿนใจ รüมถึง

การเช่ืĂมโยงใĀ๎เข๎ากับüัฒนธรรมขĂงผู๎ซื้Ă 
       - ใช๎คüามÿามารถĂื่นคืĂ ผÿมผÿานการเย็บปักผ๎ากับงานจักÿาน 

 

 
 

 

4.3  4.3.1ก.จากตารางทั้งĀมดที่ผู๎üิจัยกลําüข๎างต๎นคืĂ รายละเĂียดขĂงคüามÿามารถขĂงชําง

พ้ืนบ๎านซึ่งบงํบĂก 1) กระบüนการดั้งเดิมทีถ่ืĂüําเป็นคüามÿามารถภายใน  และ 2) บํงบĂกคüามใĀมํ

ที่เพ่ิมเข๎ามาซึ่งถืĂเป็นคüามÿามารถภายนĂก เĀลํานี้คืĂÿิ่งที่ผู๎üิจัยต๎ĂงคํานึงถึงในการกําĀนดแนüทาง 

การพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านเพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิมตํĂไป 
4.4.3  4.3.2. ผู๎üิจัยเล็งเĀ็นคüามÿําคัญขĂงการพัฒนาที่Ăยูํภายใต๎คüามÿามารถขĂงการขึ้นรูปใน

งานลักþณะ กระบุงฐานÿี่แบบดั้งเดิม ตั้งแตํ 1) การเตรียมüัตถุดิบเพ่ืĂการขึ้นรูปขĂงกระบุง การจัก

เป็นเÿ๎นตĂกĀน๎าตัดตํางๆ ÿําĀรับการÿาน ก๎น ตัü และไพล รüมถึงเทคนิคการเĀลาเÿี้ยüตĂกตั้งซึ่ง

เป็นเทคนิคÿําคัญตํĂการÿานขึ้นรูปทรงตํางๆ 2) การÿานขึ้นรูปภายใต๎การแบํงÿัดÿํüนด๎üยเÿ๎นดีกลาง

รüมถึงการใช๎เป็นแกนกลางขĂงรูปทรง 3) การÿานใĀ๎เกิดลüดลาย คืĂ ลายดีĀลํมคü่ํา ลายดีคü่ํา และ

ลายไพล จากข๎Ăมูลข๎างต๎นผู๎üิจัยพบüํา ชํางกําĀนดÿัดÿํüนขĂงกระบุงกระจาด ทั้งขนาดและÿัดÿํüน 

ก๎น ตัü ไพล ด๎üยคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้งแล๎üนําเÿ๎นตĂกตั้งüางไขü๎กันเป็นเครื่ĂงĀมายบüก (+) คืĂ 

ดีกลางซ่ึงเป็นขั้นตĂนเริ่มแรกขĂงการÿานขึ้นรูปทีผู่๎üิจัยนํามาประยุกต์เป็นแนüทางการพัฒนารูปแบบ

ตํĂไปด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC ขĂงการผÿมÿีเคลืĂบในงานเครื่ĂงเคลืĂบดินเผาที่ผู๎üัจัยขĂนําเÿนĂใน

บทที่ 5 ตํĂไป 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3  4.2.2 ผลของการวิเคราะĀ์และÿังเคราะĀ์ข้อมูลเพื่อเชื่อมโยงÿู่การออกแบบ 
14 

4.3  4.2.2 4.2.2.1 เล็งเĀ็นถึงการÿํงเÿริมใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านใช๎üัตถุดิบที่มีในท๎Ăงถิ่นมากข้ึน 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.2 เล็งเĀ็นถึงคุณคําขĂงการจักÿานĂยํางประณีตบรรจง ที่ต๎Ăงใช๎ทักþะ

คüามÿามารถ 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.3 เล็งเĀ็นถึงคุณคําขĂงจักเป็นเÿ๎นตĂกที่มีĀน๎าตัดรูปแบบตํางๆ และเทคนิคการ

เÿี้ยüตĂกตั้งขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.4 เล็งเĀ็นถึงคุณคําขĂงการขึ้นรูปแบบÿามมิติขĂงชํางขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่เริ่มตั้งแตํ

การÿานก๎นในแนüราบแล๎üขึ้น รูปการÿานตัüในแนüดิ่งโดยเฉพาะüิธีการÿานขึ้นรูปแบบÿด เป็น

Āลักการÿานขึ้นรูปแบบÿดการÿานแบบดั้งเดิมโดยชํางคüบคุมÿัดÿํüนด๎üยมืĂ และÿรีระรํางกาย

รĂงลงมาคืĂ ÿานขึ้นรูปแบบใช๎แมํพิมพ์ การÿานบนแมํพิมพ์ไม๎เป็นเทคนิคใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาชํüยใĀ๎

คüบคุมÿัดÿํüนงานได๎งํายขึ้น 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.5 เล็งเĀ็นถึงüิธีการÿานขึ้นรูปตามแบบแผน งานกระบุง กระจาด ขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 

คืĂ ก๎น ตัü ไพล ตั้งแตํการüางเÿ๎นตĂกตั้งดีกลาง กําĀนดแกนกลางขĂงงาน แล๎üÿานแผํนก๎นงานแบบ

ฐานเĀลี่ยม และÿานขึ้นรูปทรง เป็นÿํüนตัüและÿํüนไพล 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.6 เล็งเĀ็นถึงüิธีการÿานยกขํมขĂงชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา ประกĂบด๎üยการÿานยก

Āนึ่งขํมĀนึ่ง (ลายขัดแตะ) การÿานยกÿĂงขํมÿĂงมีดีกลาง (ดีĀลํมคü่ํา ดีคü่ํา) ÿานยกÿามขํมÿามใน

ÿํüนไพล (ไพลยักค้ิü) 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.7 เล็งเĀ็นถึงคüามÿามารถในการÿานลายที่เกิดจากÿลับเÿ๎นตĂกย๎Ăมÿีที่พัฒนามา

จากการย๎ĂมตĂก 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.8 เล็งเĀ็นถึงคüามÿามารถในการดัดโค๎งไม๎โดยเฉพาะไม๎ไผํ การเĀลาดัดโค๎งเป็น

ขĂบปาก เÿา จังมัง  
 

4.3  4.2.2 4.2.2.9 เล็งเĀ็นถึงคüามÿามารถในการผูกแตํงด๎üยĀüาย 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.10 เล็งเĀ็นถึงการรมคüัน ที่เป็นเทคนิคด้ังเดิมขĂงการถนĂมเนื้Ăไม๎แบบดั้งเดิม 

และÿีที่เกิดจากขั้นตĂนการรมคüัน 
 

4.3  4.2.2 4.2.2.11 เล็งเĀ็นถึงการใช๎มรดกด๎านโทนÿี ใช๎โทนÿีใĀ๎เข๎ากับรÿนิยมขĂงผู๎คนในปัจจุบัน

และใช๎ÿีÿร๎างคüามĀลากĀลายขĂงงาน 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.3  ผลของการประเมินแบบร่างผลิตภัณฑ์ 
 
4.3  ผู๎üิจัยนําผลที่ได๎จากการทบทüนüรรณกรรมและผลการüิเคราะĀ์ข๎ĂมูลแนüทางการĂĂกแบบเป็น

ÿูตรÿามเĀลี่ยมที่กลําüในข๎Ăที่ 5.1.1.2 เพ่ืĂการĂĂกแบบทําใĀ๎ได๎แบบรํางรูปทรงเครื่Ăงจักÿานดัง

แผนภาพที่ 5.4 -5.9 การพัฒนาแบบรํางในแผนภาพนั้น ผู๎üิจัยกระทํารํüมกับปราชญ์ชาüบ๎าน และ

ชํางพ้ืนบ๎าน ÿามระยะขั้นตĂน คืĂ 1) การรํางแบบที่นําไปÿูํการÿร๎างรูปทรงĀุํนÿาน และแบบแมํพิมพ์

โฟมชั่üคราü 2) การรํางแบบที่นําไปÿูํการÿร๎างโทนÿี การÿร๎างลüดลาย และการผูกแตํงโดยĂาýัย

ĀลักการĂĂกแบบĂยํางมีÿํüนรํüมกับชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน ภายใต๎การใĀ๎คําปรึกþากับ

ผู๎เชี่ยüชาญ และผู๎ทรงคุณüุฒิ 
 
4.3  4.3.1 การร่างแบบท่ีน าไปÿู่การÿร้างรูปทรงĀุ่นÿาน และแบบแม่พิมพโ์ฟมชั่วคราว 
 

4.3  4.3.1 ผู๎üิจัยนําเÿนĂแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC และนําแบบรํางÿĂงมิติ ทั้ง 72 แบบ ที่เกิด

จากÿูตรÿามเĀลี่ยม ใน 6 ทิýทางการÿานประกĂบด๎üย 1) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุง 2) ทิý

ทางการÿานแบบรูปทรงกระจาด (ฐานแคบปากกü๎าง) 3) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงÿีเĀลี่ยม (ทรง

ตรง) 4) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามิด (ฐานกü๎างปากแคบ) 5) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎ง

ĀรืĂข๎าüĀลามตัด (ทรงĂ๎üน) 6) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงนาāิกาทราย (มีเĂü) รับคําปรึกþาจาก

ผู๎เชี่ยüชาญด๎านการĂĂกแบบและการพัฒนางานýิลปĀัตถกรรม และผู๎เชี่ยüชาญด๎านการĂĂกแบบ

เครื่Ăงจักÿานที่มีประÿบการณ์ในการพัฒนาเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ข๎Ăแนะนําในประเด็นĀลักคืĂ

แนะนําใĀ๎นําแบบรํางที่เกิดจากÿูตรÿามเĀลี่ยมใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านĀรืĂปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ตัดÿินใจใน

การเลืĂกแบบรํางเพ่ืĂทดลĂงผลิต และข๎Ăแนะนําด๎านการพัฒนารูปแบบและด๎านการกําĀนดเกณฑ์

ขĂงการเลืĂกแบบรํางขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน ในประเด็นรายละเĂียดยํĂยดังนี้ 
 

4.3  4.3.1 4.3.1.1 ข๎Ăแนะนําด๎านการพัฒนารูปแบบ 
4.3  4.3.1 4.3.1.1 1 ใĀ๎ผู๎üิจยัคํานึงถึงคüามÿําคัญขĂงคüามÿามารถในการข้ึนรูปแบบÿานÿด ขĂง

ชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉําทั้งนี้คüามÿามารถในการข้ึนÿดขĂงชํางจะมีคüามนําÿนใจในคüามÿามารถขĂง

ชํางคืĂ ขั้นตĂนขัดก๎นระĀüํางกํĂขึ้นรูปทรง ไม๎ขัดและคüามยึดĀยุํนขĂงเÿ๎นตĂกที่ÿานกันทําใĀ๎แผํน

ÿานเด๎งตัüเกิดเป็นรูปทรงที่ชํางต๎Ăงการ การแทรกแซงโดยแมํพิมพ์จึงมีคüามÿําคัญตํĂคüามÿามารถ

ขĂงชําง 
4.3  4.3.1 4.3.1.1 2 ใĀ๎ผู๎üิจยัคํานึงถึงคüามÿําคัญขĂงการĂĂกแบบที่ใช๎üัตถุดิบท๎Ăงถิ่นขĂงชําง

พ้ืนบ๎านเป็นĀลักเนื่Ăงจากüัตถุดิบท๎Ăงถิ่นเป็นปัจจัยทั้งด๎านต๎นทุนด๎านการผลิตซึ่งเป็นปัจจัยที่มีผลิตตํĂ

การแขํงขันด๎านการค๎ และüัตถุดิบท๎Ăงถิ่น เĀลํานี้เป็นÿิ่งบํงชี้ทางภูมิýาÿตร์ใĀ๎กับผลิตภัณฑ์ที่ดี  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3  4.3.1 4.3.1.1 3 ใĀ๎ผู๎üิจยัระมัดระüังเป็นĂยํางมากเรื่ĂงการกําĀนดกรĂบเงื่Ăนไขการผลิตที่ÿร๎าง

คüามยากลําบากในการผลิตใĀ๎กับชํางพ้ืนบ๎าน ดังนี้ 1) การĂĂกแบบที่มีขนาดและปริมาณขĂงชิ้นงาน

ที่เกินคüามÿามารถขĂงชํางที่จะผลิตได๎ทันตามระยะเüลาที่กําĀนด เชํน แนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมมี

คüามนําÿนใจ ทั้งนี้ĀากใĀ๎ชํางผลิตÿามารถขึ้นได๎ทั้ง 72 รูปทรงและจะเป็นÿิ่งชี้üัดที่ดีขĂงงานüิจัยแตํ

ปริมาณขĂงชิ้นงานนั้นเกินคüามÿามารถขĂงชํางที่จะผลิตได๎ทันตามระยะเüลาที่กําĀนดจึงจําเป็นต๎Ăง

คัดเลืĂกแบบโดยชําง ผู๎üิจัยต๎ĂงกําĀนดเกณฑ์ในการเลืĂกแบบที่กลําüในข๎Ăที่ 4.3.1.2 
2) การĂĂกแบบที่มีÿัดÿํüนรูปทรงที่ซับซ๎Ăน ĀรืĂรูปทรงใĀมํที่ทําใĀ๎เกิดคüามยุํงยากในการผลิตทีเ่กิน

คüามÿามารถขĂงชํางที่จะผลิตได๎ 3) การĂĂกแบบที่กําĀนดกรĂบเงื่ĂนไขขĂงการเลืĂกใช๎üัÿดุ และ

กระบüนการผลิตที่นําไปÿูํการÿร๎างคüามยุํงยากในการทํางานขĂงชํางพ้ืนบ๎าน เชํน ผลüิเคราะĀ์ข๎Ăมูล

ที่กําĀนดใĀ๎ชํางคüรใช๎ไผํที่มีในท๎Ăงถิ่น แตํชํางผู๎ที่ผลิตงานต๎นแบบไมํมีคüามถนัดในüัตถุดิบท๎Ăงถิ่นใĀ๎

ผู๎üิจัยĂĂกแบบใĀ๎Ăยูํภายใต๎กรĂบคüามยาüข๎Ăปล๎ĂงขĂงไผํที่มีในท๎Ăงถิ่น 
4.3  4.3.1 4.3.1.1 4 เทคนิคลüดลายพรางที่ผู๎üิจัยทดลĂงในภาพที่ 4.14 มีคüามนําÿนใจใĀ๎ผู๎üิจัย

ลĂงประยุกต์ลงในชิ้นงาน 
4.3  4.3.1 4.3.1.1 5 ใĀ๎ผู๎üิจยัพิจารณาคüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านทีผู่๎üิจัยýึกþา ประกĂบด๎üย

คüามÿามารถภายในที่เป็นแกํนขĂงกระบüนการดั้งเดิมและคüามÿามารถภายนĂกที่เป็นกระบüนการ

ใĀมํ ซึ่งผู๎üิจัยต๎Ăงคํานึงถึงเพ่ืĂเป็นแนüทางในการÿร๎างรูปทรงใĀมํขĂงชิ้นงาน และการตกแตํงขĂง

ชิ้นงานใĀ๎เกิดคüามแปลกใĀมํ ผู๎üิจัยนําข๎Ăแนะนําพิจารณาและÿร๎างเป็นตารางที่ 5.2 
 

4.3  4.3.1 4.3.1.2 ข๎Ăแนะนําด๎านการกําĀนดเกณฑ์ขĂงการเลืĂกแบบรํางขĂงชํางพ้ืนบ๎าน  
และปราชญ์ชาüบ๎าน 

4.3  4.3.1 4.3.1.1 1 แนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมมีคüามนําÿนใจ ทั้งนี้ĀากใĀ๎ชํางผลิตÿามารถข้ึนได๎ทั้ง 

72 รูปทรง เĀลํานี้เป็นÿิ่งชี้üัดที่ดีขĂงงานüิจัยแตํปริมาณขĂงชิ้นงานนั้นเกินคüามÿามารถขĂงชํางที่จะ

ผลิตได๎ทันตามระยะเüลาที่กําĀนด และจําเป็นต๎ĂงคัดเลืĂกแบบโดยชํางผู๎üิจัยต๎ĂงกําĀนดเกณฑ์ใน

การเลืĂกแบบมีผลตํĂคüามยากงํายขĂงการข้ึนรูปĀรืĂมีผลตํĂคüามเร็üในการทํางาน 
4.3  4.3.1 4.3.1.1 1 ผู๎üิจัยนําข๎ĂแนะนําพิจารณาและกําĀนดเกณฑ์ในการเลืĂก คืĂ ชํางพ้ืนบ๎าน

และปราชญ์ชาüบ๎านเลืĂก 2 ชิ้นงาน เป็นงานที่เป็นรูปทรงภาชนะ 1 ชิ้น และงานรูปทรงกระเป๋า 1 

ชิ้น จาก 6 ทิýทางการÿาน ประกĂบด๎üย 1) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุง 2) ทิýทางการÿาน

แบบรูปทรงกระจาด 3) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงÿีเĀลี่ยม 4) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามิด 
5) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎ง 6) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงนาāิกาทราย  
4.3  4.3.1 4.3.1.1 2 แนะนําใĀ๎ผู๎üิจัยประเมินต๎นแบบเครื่ĂงจักÿานĀลังจากชํางผลิตขึ้นโดยใช๎üิธี 

การตรüจรับงานที่ผู๎üิจัยýึกþาและแÿดงตารางที่ 4.7 ใช๎ประกĂบการประเมินต๎นแบบตรüจคüาม

เรียบร๎ĂยขĂงงานĀลังจากท่ีชํางพ้ืนบ๎านผลิตขึ้น แตํทั้งนี้ผู๎üิจัยต๎ĂงคํานึงถึงการทดลĂงผลิตเครื่Ăงจัก

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ÿานขĂงชํางพ้ืนบ๎านครั้งนี้ ซึ่งเป็นÿิ่งใĀมแํละเป็นการผลิตครั้งแรกขĂงชํางพ้ืนบ๎าน ชิ้นงานไมํประณีต

เทําท่ีคüรĀรืĂĂาจใช๎เüลาในการผลิตยาüนานกüําปกติ 

4.3  4.3.1 4.3.1.1 1 ผู๎üิจัยนําข๎Ăแนะนําไปพิจารณาและÿร๎างเครื่ĂงมืĂแบบตรüจรับงาน และ

ÿĂบถามคüามคิดเĀ็นĀลังจากทดลĂงผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบขĂงชํางพ้ืนบ๎าน  
4.3  4.3.1 4.3.1.1 3 ในการนําเÿนĂแบบรํางตํĂชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน ครั้งที่ 1 ใĀ๎ผู๎üิจัย

ละเü๎นการนําเÿนĂแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมที่กลําüในแผนภาพที่ 5.4 – 5.9 เพ่ืĂĀลีกเลี่ยงการชี้นําใน

การเลืĂกแบบ 

 4.3  4.3.1ผู๎üิจัยนําข๎Ăแนะนําด๎านการพัฒนารูปแบบข๎Ăแนะนําด๎านการกําĀนดเกณฑ์ขĂงการเลืĂก

แบบรํางขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน นําพิจารณาและดําเนินการในลําดับตํĂไป 
 
4.3  4.3.2 ผลของการเลือกแบบร่าง 
 

4.3  4.3.1 ผู๎üิจัยลงพื้นที่บางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง นําแบบรํางÿĂงมิติปรึกþากับ

ปราชญ์ชาüบ๎าน เพ่ืĂตรüจแบบ ประเมินคüามเป็นไปได๎ในการผลิต เลืĂกแบบรํางÿĂงมิติ โดยกําĀนด

เกณฑ์ในการเลืĂก ตามข๎Ăแนะนําจากผู๎เชี่ยüชาญ และนําแบบรํางที่ได๎พัฒนาเป็นการรํางแบบÿามมิติ 

เพ่ืĂนําเÿนĂตํĂผู๎ทรงคุณüุฒิในลําดับตํĂไป  
 

4.3  4.3.1 4.3.2.1 ผลขĂงการเลืĂกแบบรํางÿĂงมิติ 
            4.3.2.1 นําเÿนĂแบบรํางในÿูตรÿามเĀลี่ยมตํĂปราชญ์ชาüบ๎านเพ่ืĂตรüจแบบและประเมิน

คüามเป็นไปได๎ในการผลิต โดยกําĀนดเกณฑ์ในการเลืĂก คืĂ ชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านเลืĂก 2 

ชิ้นงานที่เป็นรูปทรงภาชนะ 1 ชิ้น และงานรูปทรงกระเป๋า 1 ชิ้น จาก 6 ทิýทางการÿานประกĂบด๎üย 

1) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุง 2) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระจาด 3) ทิýทางการÿาน

แบบรูปทรงÿี่เĀลี่ยม 4) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามิด 5) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎งĀรืĂ

ข๎าüĀลามตัด 6) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงนาāิกาทราย โดยเü๎นการนําเÿนĂแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม 
ซึ่งแบบรํางทีป่ราชญ์ชาüบ๎านเลืĂกแÿดงในแผนภาพที่ 4.3 ดังนี้ 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระจาด ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบงุ ทิýทางการÿานแบบรูปทรงÿี่เĀลีย่ม 

   

   
ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามดิ ทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎ง 

ĀรืĂ ข๎าüĀลามตัด 
ทิýทางการÿานแบบ 
รูปทรงนาāิกาทราย 

 

 กรĂบในการเลืĂกแบบรํางขĂงผู๎üิจัยภายใต๎คําแนะนําขĂงผู๎เชียüชาญ 
 แบบรํางที่เลืĂกโดยปราชญ์ชาüบ๎าน 
 แบบรํางที่เลืĂกโดยผู๎ทรงคุณüุฒิ           แบบรํางทีผู่๎ทรงคุณüุฒิÿนใจและกลําüถึง               
 

 

แผนภาพที่ 4.3 ผลขĂงการเลืĂกแบบรํางÿĂงมิติ 
กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 
            4.3.2.1 ข๎ĂเÿนĂแนะทางการĂĂกแบบขĂงปราชญ์ชาüบ๎าน 
            4.3.2.1 ปราชญ์ชาüบ๎านใĀ๎คüามคิดเĀ็นüํา การĂĂกแบบภายใต๎ลüดลายแบบดั้งเดิมทําใĀ๎

ÿามารถผลิตรูปทรงทั้งĀมดได๎แตํไมํÿามารถผลิตรูปทรงทั้งĀมด (72 แบบ) ได๎ทันเüลา จึงเลืĂกตาม

กําĀนดเกณฑ์ในการเลืĂกขĂงผู๎üิจัย คืĂรูปทรงที่นําÿนใจ 2 รูปทรงตํĂĀนึ่งแผนภาพÿูตรÿามเĀลี่ยม 

ABC งานที่เป็นรูปทรงภาชนะ 1 ชิ้น และงานรูปทรงกระเป๋า 1 ชิ้น Āนึ่งทิýทางการÿานในÿูตร

ÿามเĀลี่ยมจึงได๎รูปทรงทั้งĀมด 12 แบบ ทั้งนี้ใĀ๎ผู๎üิจัยปรับลดจํานüนงานลงĂีกเพ่ืĂ ชํางพ้ืนบ๎านผลิต

ได๎ทันตามระยะเüลาที่กําĀนด ปราชญ์ชาüบ๎านเÿนĂแนะใĀ๎นําแบบรํางที่เลืĂกท้ัง 12 แบบ  ÿร๎างเป็น

แบบรํางแบบÿามมิติ คืĂการÿร๎างเป็นแบบพิมพ์ เพ่ืĂเป็นต๎นแบบในการตรüจขนาด ÿัดÿํüนขĂงงาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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และเพ่ืĂใĀ๎ชํางÿามารถÿานขึ้นรูปได๎แมํนยําตามüัตถุประÿงค์โดยใĀ๎ผู๎üิจัยกําĀนดขนาดงาน ลüดลาย 

และการผูกแตํงได๎ตามคüามเĀมาะÿม เนื่Ăงจากมีคüามเชื่Ăมั่นในคüามÿามารถขĂงผู๎üิจัยที่มี

ประÿบการณ์การทําเครื่Ăงจักÿานด๎üยตนเĂงและจากการลงพื้นที่ýึกþากํĂนĀน๎านี้ โดยแนะนําใĀ๎ใช๎

โฟมเป็นแมํแบบในการขึ้นรูป ถึงแม๎üําแบบพิมพ์ไม๎จะเป็นแบบพิมพ์ที่ดีที่ÿุด แตํÿําĀรับการทดลĂง

ผลิตการใช๎โฟมจะลดต๎นทุนในÿํüนขĂงการกลึงไม๎เพ่ืĂÿร๎างแมํพิมพ์   
 

4.3  4.3.1 4.3.2.2 การรํางแบบÿามมิตทิี่นําไปÿูํการÿร๎างรูปทรงĀุํนÿาน และแบบพิมพ์โฟม 

4.3  4.3.1 4.3.2.2 Āลังจากได๎รับคําแนะนําจากปราชญ์ชาüบ๎าน ผู๎üิจัยนําแบบรํางÿĂงมิติ พิจารณา

ÿัดÿํüนแล๎üÿร๎างเป็นแบบพิมพ์โฟมขนาดจริงที่มีÿัดÿํüนและขนาด แบบพิมพ์ทุกชิ้นภายใต๎คüามยาü

ขĂงเÿ๎นตĂกตั้งคืĂ คüามยาü 60 เซนติเมตร เพ่ืĂผลตํĂคüามยากงํายในการผลิตที่เทํากันที่ÿุดและ

คüามเที่ยงตํĂการÿĂบถามคüามคิดเĀ็นĀลังการผลิตĂีกทั้งยังเป็นคüามยาüÿัมพันธ์กับข๎Ăปล๎ĂงขĂงไผํ

ÿีÿุกท่ีเป็นüัตถุดิบที่Āาได๎ในชุมชนบางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂงตามคําแนะนําขĂง

ผู๎เชี่ยüชาญในข๎Ăที่ 4.3.1.1 ยกตัüĂยํางเชํน 1) กลุํมงานที่เป็นรูปทรงภาชนะ ชิ้นที่ 1 มีคüามกü๎าง 20 

เซนติเมตร ÿูง 24 เซนติเมตร ชิ้นที่ 2 มีคüามกü๎าง 16 เซนติเมตร ÿูง 22 เซนติเมตร ชิ้นที่ 3 มีคüาม

กü๎าง 16 เซนติเมตร ÿูง 24 เซนติเมตร 2) กลุํมงานรูปทรงกระเป๋า ชิ้นที่ 7 มีคüามกü๎าง 24 

เซนติเมตร ÿูง 16 เซนติเมตร Āนา 4 เซนติเมตร ชิ้นที่ 9 มีคüามกü๎าง 24 เซนติเมตร ÿูง 16 

เซนติเมตร Āนา 4 เซนติเมตร ชิ้นที่ 11 มีคüามกü๎าง 24 เซนติเมตร ÿูง 18 เซนติเมตร Āนา 4 

เซนติเมตร ชิ้นที่ 12 มีคüามกü๎าง 20 เซนติเมตร ÿูง 16 เซนติเมตร Āนา 4 เซนติเมตร เป็นต๎น 

เพ่ืĂใĀ๎ผู๎ทรงคุณüุฒิเลืĂกแบบรําง 3 มิติ คüบคูํกับการพิจารณาแบบรําง 2 มิติ ผลขĂงการเลืĂกแบบ

รําง มีดังนี้ 
4.3  4.3.1 4.3.2.2 แบบรํางจํานüน 7 ชิ้น คืĂ แบบรํางชิ้นที่ 1 แบบรํางชิ้นที่ 2 แบบรํางชิ้นที่ 3 แบบ

รํางชิ้นที่ 7 แบบรํางชิ้นที่ 9 แบบรํางชิ้นที่ 10 แบบรํางชิ้นที่ 12 ดังแผนภาพที่ 4.4 โดยใĀ๎คüามเĀ็นใน

ประเด็นด๎านรูปทรง เลืĂกรูปทรงภายใต๎แนüคิดÿัดÿํüน (Proportion) ที่ÿüยงาม มีคüามนําÿนใจ 

และใĀ๎คüามเĀ็นüํามีรูปทรงภายใต๎ÿูตรÿามเĀลี่ยมที่มีคüามทันÿมัย (Modern) และการรํางแบบที่

คํานึงถึงÿัดÿํüนทĂง (Golden section) ชึ่งมีแบบรํางที่ถูกคัดเลืĂกปรับแก๎ ข๎ĂÿังเกตและเÿนĂแนะ

เพ่ิมเติม ดังนี้ 1) เลืĂกแบบรําง ชิ้นที่ 1 ชิ้นที่ 3 และชิ้นที่ 9 กลําüüําเป็นแบบรํางที่มีÿัดÿํüนรูปทรง 
บริÿุทธ์และนําÿนใจ รüมถึงแบํงÿัดÿํüนลüดลายในรูปทรงที่มีคüามเĀมาะÿม คืĂการแบํงระĀüํางลาย

ยกÿĂงขํมÿĂงกับลายไพลด๎üยÿัดÿํüนร๎Ăยละ 25 ตํĂ ร๎Ăยละ 75 ในรูปทรง ซึ่งเป็นการแบํงÿัดÿํüนที่

คํานึงถึงการแบํงÿัดÿํüนทĂงในงานĂĂกแบบและงานประติมากรรม 2) ปรับแบบรํางชิ้นที่ 12  โดย

ปรับแก๎ÿัดÿํüนรูปทรงเนื่Ăงจากงานชิ้นดังกลําüแบํงลüดลายระĀüํางลายยกÿĂงขํมÿĂงกับลายไพล

ด๎üยÿัดÿํüนร๎Ăยละ 50 ตํĂ ร๎Ăยละ 50 ในรูปทรง การแบํงÿัดÿํüนครึ่งตํĂครึ่งทําใĀ๎ÿัดÿํüนขĂงรูปทรง

ไมํนําÿนใจรูปทรงดูแข็งจนเกินไป นําไปÿูํการคัดĂĂกขĂงแบบรํางชิ้นที่ 5 แบบรํางชิ้นที่ 6 และแนะนํา

ใĀ๎ผู๎üิจัยปรับรูปทรงแบบรํางชิ้นที่ 12 เพ่ืĂÿร๎างคüามนําÿนในขĂงÿัดÿํüน โดยกลําüüําการปรับรูปทรง
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ในแบบรํางชิ้นที่ 12 เĀมืĂนการเปลี่ยนแบบที่เลืĂกในจุดตัด ĀรืĂการขยับแบบในจุดตัดที่เลืĂกขĂง

ÿูตรÿามเĀลี่ยมที่มีจุดตัดมากกüํา 12 จุดที่กลําüข๎างต๎นในแผํนภาพที่ 5.4-5.9 3) พัฒนาแบบรําง ชิ้น

ที่ 1 และชิ้นที่ 2 โดยแนะนําใĀ๎พัฒนาÿัดÿํüนรูปทรงด๎üยการพัฒนารูปแบบการผูกแตํงใĀ๎แปลกใĀมํ

กüําเดิม 5) แนะนําใĀ๎ผู๎üิจัยคํานึงถึงÿัดÿํüนระĀüํางรูปทรงและลüดลายที่ใÿํลงไป กลําüüํา ไมํคüรใÿํ

ลüดลายที่ซับซ๎ĂนเพราะลüดลายจะทําลายคüามงามขĂงรูปทรงได๎ 6) ใĀ๎ข๎ĂคิดเĀ็นเพ่ิมเติมกับผู๎üิจัย

โดยการกลําüถึง รูปทรงกระบุงและกระจาดแบบดั้งเดิมนั้นเป็นรูปทรงที่มีคüามงดงามเนื่Ăงจากเป็น

เครื่Ăงใช๎ในüิถีชีüิตที่ได๎รับการพัฒนามาĂยํางยาüนาน ทําใĀ๎รูปทรงใĀมํที่ไดจ๎ากแนüคิดÿูตร

ÿามเĀลี่ยมÿัดÿํüนที่มีคüามนําÿนใจน๎Ăยกüําทั้งนี้การĂĂกแบบพัฒนารูปแบบเป็นÿํüนที่ÿํงเÿริมใĀ๎

งานนําÿนใจยิ่งขึ้น 
4.3  4.3.1 4.3.2.2 ผู๎üิจัยปรับปรุงและพัฒนาแบบรํางตามคําแนะนําขĂงผู๎ทรงคุณüุฒิ และลงพื้นที่

บางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂงจังĀüัดĂํางทĂง จากนั้นนําแบบรํางÿĂงมิติและแมํพิมพ์โฟมÿามมิติ พร๎Ăม

เÿนĂแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมขĂงการพัฒนารูปแบบเครื่ĂงจักÿานใĀ๎กับชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์

ชาüบ๎าน 
4.3  4.3.1 4.3.2.2 ชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านมีคüามคิดเĀ็นในการเลืĂกแบบรํางÿĂดคล๎Ăง

ตามกับผู๎ทรงคุณüุฒิ ด๎üยประÿงค์ĀลักคืĂการปรับลดปริมาณงานลงจากแบบรํางจํานüน 12 ชิ้น ปรับ

ลดลงเป็นแบบรํางจํานüน 7 ชิ้น คืĂ แบบรํางชิ้นที่ 1 แบบรํางชิ้นที่ 2 แบบรํางชิ้นที่ 3 แบบรํางชิ้นที่ 7 

แบบรํางชิ้นที่ 9 แบบรํางชิ้นที่ 11 แบบรํางชิ้นที่ 12 ดังแผนภาพที่ 4.4 โดยใĀ๎คüามคิดเĀ็นในประเด็น

ด๎านกระบüนการคüามเป็นไปได๎ในการผลิตเป็นĀลัก ชึ่งมีแบบรํางที่ถูกปรับเปลี่ยนและเÿนĂแนะ

เพ่ิมเติม ดังนี้ 1) เปลี่ยนแบบรําง จากรูปทรงกระเป๋าทิýทางÿานแบบพีรามิดคืĂแบบรํางชิ้นที่ 10 เป็น

รูปทรงกระเป๋าทิýทางการÿานแบบกระบุง คืĂแบบรํางชิ้นที่ 11  ซ่ึงเป็นรูปทรงที่แÿดงถึงรูปแบบงาน

กระบุงแบบดั้งเดิมที่เป็นเĂกลัþณ์ขĂงชุมชน 2) แจกแจงกระบüนการที่จะใช๎ในการผลิตครั้งนั้คืĂ 

รูปแบบการผลิตแบบกระจายงานในกลุํมรัฐüิÿาĀกิจชุมชนขĂงปราชญ์ชาüบ๎านเพ่ืĂใĀ๎ชํางแตํละคนได๎

ทํางานที่ตนเĂงถนัดในแตํละรูปแบบงาน ขั้นตĂนขĂงงานเพ่ืĂใĀ๎ได๎งานที่มีคุณภาพ  ยกตัüĂยํางเชํน 

ÿํงแบบพิมพ์ใĀ๎ชํางที่ถนัดในการขึ้นรูปได๎Āลายรูปทรง แล๎üÿํงตํĂใĀ๎ชํางที่มีคüามถนัดด๎านการÿาน

ลüดลาย และÿํงตํĂĂีกครั้งใĀ๎ชํางที่ถนัดด๎านการผูกแตํง โดยกลําüถึงคüามถนัดขĂงชํางที่มีผลตํĂ

คüามเร็üในการทํางานขĂงชํางนĂกจากปัจจัยด๎านคüามขนาดเÿ๎นตĂกที่เล็กละเĂียดแล๎üคüามชํานาญ

ในการÿานลüดลายก็มีผลเชํนกัน Ăยํางเชํน ชํางที่ไมํถนัดลายยกÿĂงขํมÿĂง (ลายดีคü่ํา) Ăาจใช๎เüลา

ÿานลายยกÿĂงขํมÿĂงนานกüําลายไพลที่มีเÿ๎นตĂกขนาดเล็ก 3) ใĀ๎ผู๎üิจัยเขียนแÿดงรายละเĂียดบน

แบบพิมพ์โฟม คืĂการเขียนลูกýรเพ่ืĂกําĀนดทิýทางการÿานüําÿํüนใดเป็นÿํüนปากขĂงภาชนะ และ

ขีดเÿ๎นเพื่ĂแบํงÿัดÿํüนลüดลายใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถผลิตได๎ตรงตามแบบรําง 4) กลําüถึงแนüคิดÿูตร

ÿามเĀลี่ยมมีคüามนําÿนใจซ่ึงÿามารถพัฒนา และเป็นประโยชน์ตํĂการýึกþาในการใช๎คüบคูํไปกับ

การเรียนการÿĂนฝึกทําเครื่Ăงจักÿานกับเยาüชน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3  4.3.1 4.3.2.2 ผู๎üิจัยปฏบิัติคําแนะนําขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านเพ่ืĂการพัฒนาโทนÿี

และลüดลายขĂงชิ้นงานในขั้นตĂนตํĂไป 
 

 
ช้ินท่ี 1 ช้ินท่ี 2 

 
ช้ินท่ี 3 

 
ช้ินท่ี 4 

 
ช้ินท่ี 5 

 
ช้ินท่ี 6 

 
ช้ินท่ี 7 

 
ช้ินท่ี 8 

 
ช้ินท่ี 9 

 
ช้ินท่ี 10 

 
 ช้ินท่ี 11 

 
ช้ินท่ี 12 

 
 แบบรํางที่เลืĂกโดยปราชญ์ชาüบ๎าน และชํางพ้ืนบ๎าน 
 แบบรํางที่เลืĂกโดยผู๎ทรงคุณüุฒิ 
 

แผนภาพที่ 4.4 ผลขĂงการเลืĂกแบบรํางÿามมิติ 
กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 
4.3  4.3.1 4.3.2.2 จากแผนภาพที่ 4.4 แÿดงผลขĂงการเลืĂกแบบขĂงผู๎ทรงคุณüุฒิโดยมีชําง

พ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ประเมินคüามเป็นไปได๎ในการผลิตและคัดเลืĂกแบบแมํพิมพ์โฟม

ในชํüงÿุดท๎าย กํĂนการพัฒนาแบบรํางที่นําไปÿูํการÿร๎างโทนÿี การÿร๎างลüดลาย และการผูกแตํงเพ่ืĂ

ผลิตต๎นเป็นแบบผลิตภัณฑ์โดยชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂงจํานüน 7 ชิ้น 
ในขั้นตĂนตํĂไป  
 
.3  4.3.3 ผลของการพัฒนาโทนÿี ลวดลวย  
 

.3  4.3.3 ผลขĂงการเลืĂกแบบขĂงผู๎ทรงคุณüุฒิโดยมีชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ประเมิน

คüามเป็นไปได๎ในการผลิตและคัดเลืĂกแบบแมํพิมพ์โฟมในชํüงÿุดท๎าย กํĂนการพัฒนาแบบรํางด๎าน

โทนÿี การÿร๎างลüดลาย และการผูกแตํง กํĂนเข๎าÿูํการผลิตต๎นเป็นแบบผลิตภัณฑ์โดยชํางพ้ืนบ๎าน

บางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂงจํานüน 7 ชิ้น โดยการพัฒนาโทนÿี ลüดลüย และการผูก

แตํงในครั้งนี้Ăยูํภายใต๎คําแนะนําขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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.3  4.3.3 ผู๎üิจัยĂĂกแบบโดยĂ๎างĂิงแนüคิดที่ผÿมผÿานระĀüําง รÿนิยมด๎านขĂงÿีในปี พ.ý. 2561 

(TCDC.2018) ประกĂบด๎üย โทนÿีขาü โทนÿีÿ๎มแÿดโทนร๎Ăนที่ĂยูํระĀüํางÿ๎มĂิฐ โทนÿีÿ๎มในเฉดทĂง 

โทนÿีเĀลืĂงน้ําผึ้ง โทนÿีชมพู และโทนÿีนํ้าเงิน กับแนüคิดÿีไทยโทน (ไพโรจน์ พิทยเมธี. 2556) 

ผÿมผÿานแนüคิดแรงบันดาลใจด๎านโทนÿีที่ได๎จากมรดกทางÿิ่งแüดล๎Ăม ÿภาพĂากาýÿภาพแüดล๎Ăม 

โบราณÿถานและขนมข้ึนชื่ĂขĂงจังĀüัด จากการลงพื้นที่เก็บข๎ĂมูลขĂงผู๎üิจัย โดยการเทียบคําÿี C M 
Y K เพ่ืĂใĀ๎ได๎โทนÿีและลüดลายที่เĀมาะÿมในผลิตภัณฑ์ ประกĂบด๎üย ÿีขาบดํา ÿีดĂกเลา ÿีฟ้า ÿี

ครามฝรั่ง ÿีน้ําเงินนกพิราบ ÿีน้ําไĀล ÿีดĂกบานเย็น ÿีĀงÿบาท ÿีกลีบบัü ÿีดĂกทบทม ÿีน้ําผึ้ง ÿี

จําปา ÿีจันทร์ ÿีĀรดาล ÿีĂิฐและÿีขาüผํĂง ดังภาพที่ 4.25 ทั้งนีโ้ทนÿีที่ใช๎ต๎ĂงĂยูํภายใต๎คüามÿามารถ

ในการย๎ĂมÿีขĂงชํางพื้นบ๎าน   
 

 

 
ภาพที่ 4.25 แนüคิดด๎านโทนÿี 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

โทนÿี 
 

เรื่องราว 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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.3  4.3.3ผู๎üิจัยนําแนüคิดข๎างต๎นใช๎เป็นกรĂบแนüคิดในการĂĂกแบบโทนÿีขĂงผลิตภัณฑ์ แล๎üÿร๎าง

แบบรํางโทนÿีชุดที่ 1 แÿดงการยĂมÿีเÿ๎นตĂกแบบทั่üไปคืĂ Āนึ่งโทนÿีตํĂงานĀนึ่งชิ้น และ แบบรําง

โทนÿีชุดที่ 2 แÿดงการยĂมÿีเÿ๎นตĂกผÿมผÿานเทคนิคการÿานลายตัดเÿ๎นคืĂ ÿĂงโทนÿีตํĂงานĀนึ่ง

ชิ้น และเÿนĂแนüคิดแรงบันดาลใจด๎านโทนÿี เพ่ืĂใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านประเมินคüาม

เป็นไปได๎ในการผลิตพร๎ĂมกับคัดเลืĂกโทนÿีรํüมกับผู๎üิจัย 
 

   
แบบรํางโทนÿีชุดที่ 1 แบบรํางโทนÿีชุดที่ 2 

 

 โทนÿีที่เลืĂกโดยปราชญ์ชาüบ๎าน และชํางพ้ืนบ๎าน 
 

แผนภาพที่ 4.5 ผลขĂงการเลืĂกโทนÿีขĂงปราชญ์ชาüบ๎าน และชํางพ้ืนบ๎าน 
กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

.3  4.3.3จากแผนภาพที่ 4.5 แÿดงถึงผลขĂงการเลืĂกโทนÿีขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน คืĂ 

โทนÿีดĂกเลา และโทนÿีน้ําไĀล พร๎ĂมรับคüามคิดเĀ็นด๎านüิธิการย๎Ăมÿี ÿร๎างลüดลาย และการ

รมคüันใĀ๎ได๎ÿีที่ตรงตามแบบรําง ในการคัดเลืĂกแบบรํางครั้งนี้ ÿังเกตได๎üําชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์

ชาüบ๎านเลืĂกชิ้นงานในแบบรํางโทนÿีชุดที่ 1 เพียงĂยํางเดียü โดยใĀ๎เĀตุผลüําแบบรํางโทนÿีชุดที่ 2 

ไมํÿามารถใช๎เทคนิคการÿานลายตัดเÿ๎นเพ่ืĂใĀ๎เกิดโทนÿีและลüดลายที่ต๎Ăงการได๎เนื่Ăงจากการÿาน

ในÿํüนเริ่มแรกขĂงแนüดิ่งคืĂการÿานตัü ชํางต๎ĂงĂาýัยเทคนิคลึ้งดึกเÿ๎นตĂกระĀüํางการÿานขึ้นรูป

ซึ่งต๎ĂงĂาýัยเÿ๎นตĂกท่ีมีคüามยาü ซึ่งเป็นผลขĂงการประเมินคüามเป็นไปได๎ในการผลิต 
 
4.4  ผลของการประเมินต้นแบบผลิตภัณฑ์ และการÿอบถามความคิดเĀ็นที่มีต่อ

ต้นแบบที่ผู้วิจัยออกแบบ 
  
4.4  4.4.1 ผลของการผลิตเครื่องจักÿานโดยช่างพ้ืนบ้าน และความคิดเĀ็นĀลังการผลิตของช่าง

พื้นบ้าน 
 

4.4  4.4.1 ผู๎üิจัยÿรุปแบบรํางแบบผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัด

ĂํางทĂง ภายใต๎การประเมินคüามเป็นไปได๎ในการผลิตโดยชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน ซึ่งผลขĂง
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การÿรุปคืĂการทดลĂงผลิตต๎นแบบผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿานจํานüน 7 ชิ้น คืĂ งานทิýทางการÿาน

แบบรูปทรงกระบุง  จํานüน 1 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระจาด จํานüน 2 ชิน้ งานทิýทาง

การÿานแบบรูปทรงÿีเĀลี่ยม จํานüน 2 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎ง จํานüน 1 ชิ้น งาน

ทิýทางการÿานแบบรูปทรงนาāิกาทราย จํานüน 1 ชิ้น และเÿนĂแบบรํางทั้ง 7 แบบ พร๎Ăมแจกแจง

เทคนิคในการÿร๎างลüดลายขĂง แบบที ่3 แบบที่ 4 และแบบที่ 5 กับปราชญ์ชาüบ๎าน ผู๎ติดตํĂ

ประÿานงาน และมĂบĀมายงานใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎าน การผลิตครั้งนี้จะเป็นรูปแบบกระจายงานใĀ๎ชําง

พ้ืนบ๎านในกลุํมรัฐüิÿาĀกิจชุมชนขĂงปราชญ์ชาüบ๎านเพ่ืĂใĀ๎ชํางได๎ทํางานที่ตนเĂงถนัดในแตํละ

รูปแบบงานและขั้นตĂน เพ่ืĂใĀ๎ได๎งานท่ีมีคุณภาพประกĂบด๎üย ปราชญ์ชาüบ๎านและชํางพ้ืนบ๎านรํüม

ผลิตงานทั้งĀมด 5 ทําน ประกĂบด๎üย 1) ชํางคนที่ 1 มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดฐาน

แปดÿานĂยํางละเĂียด 2) ชํางคนท่ี 2 ย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂกด๎üยเทคนิคเฉพาะ คืĂปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ย๎Ăม

ÿ ี3) ชํางคนที่ 3 มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 4) ชํางคนที่ 4 มีคüามถนัดด๎าน

งานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 5) ชํางคนที่ 5 มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด ดัง

ตารางที่ 4.18 Āลังจากที่ชํางผลิตเครื่Ăงจักÿานผู๎üิจัยตรüจÿĂบชิ้นงาน ÿĂบถามถึงรายละเĂียด

ขั้นตĂน และÿĂบถามคüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิตตํĂไป 
 

ตารางที:่ 4.18 ชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิตเครื่Ăงจักÿานจํานüน 7 ชิ้น 

ขั้นตĂนการ

ผลิต 

แบบท่ี 1 แบบท่ี 2 แบบท่ี 3 แบบท่ี 4 แบบท่ี 5 แบบท่ี 6 แบบท่ี 7 

       
จักตอก 

เÿ้นตอกตั้ง 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 

จักตอกเÿ้น

ตอกนอน 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

 
ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

 
ชํางคนที่ 4 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

ย้อมÿี ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ชํางคนที่ 2 
(งานย๎Ăมÿี) 

ÿานก้น ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ÿานตัว ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ÿานไพล ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

      

ÿานลวดลาย 

อ่ืนๆ 
 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

 
ชํางคนที่ 4 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 3 
(กระเป๋าถืĂ) 

รมควัน ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ชํางคนที่ 1 

(งานกระบุง 8) 
ประกอบ 
ผูกแต่ง 

ชํางคนที่ 1 
(งานกระบุง 8) 

ชํางคนที่ 5 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 5 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 5 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 5 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 5 
(กระเป๋าถืĂ) 

ชํางคนที่ 5 
(กระเป๋าถืĂ) 

จ านวนช่าง

ผู้ผลิต 2 ท่าน 4 ท่าน 3 ท่าน 4 ท่าน 4 ท่าน 4 ท่าน 4 ท่าน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ชํางคนที่ 1 มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดฐานแปดÿานĂยํางละเĂียด 
  

 ชํางคนที่ 2 ย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂกด๎üยเทคนิคเฉพาะ (ปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ย๎Ăมÿี) 
  

 ชํางคนที่ 3 มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 
  

 ชํางคนที่ 4 มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 
  

 ชํางคนที่ 5 มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 
 
4.4  4.4.1 4.4.1.1 ปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂกด๎üยเทคนิคเฉพาะโดยเüลาÿั้นๆ กํĂนÿํงเÿ๎น

ตĂกใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านÿานลüดลาย ใช๎ระยะเüลาผลิตรüม 1 üัน และติดตํĂประÿานงานมĂบĀมายงาน

ใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดในแตํละด๎านประกĂบด๎üย 1) ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและ

กระจาดฐานแปด ÿานĂยํางละเĂียด 2) ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 3) 

ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂที่มีคüามÿามารถเฉพาะด๎านในการพัฒนาลüดลายในงานกระเป๋า

โดยเฉพาะลายน้ําไĀลและลายตัดเÿ๎นÿานĂยํางละเĂียด 4) ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂที่มี

คüามÿามารถเฉพาะด๎านในการพัฒนาลüดลายในงานกระเป๋า และการพัฒนาüิธีผูกแตํงกระเป๋า

โดยเฉพาะĀูĀิ้ü ÿานĂยํางละเĂียด โดยใช๎üิธีÿํงตํĂÿลับĀมุนเüียนงานตามคüามถนัดและชํüงเüลาüําง

ขĂงชํางพ้ืนบ๎านเนื่Ăงจากชํางแตํละคนมีภาระงานผลิตเครื่ĂงจักÿานĂยูํแล๎üโดยเริ่มติดตํĂประÿานงาน

กับชํางพื้นบ๎าน ณ üันที่ 8 เมþายน 2561 แตํเนื่Ăงจากชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิตในขั้นตĂนĀลักได๎รับบาดเจ็บ

จากการปีนเก็บผลไม๎ในüันที่ 12 เมþายน จึงต๎Ăงเลื่Ăนการผลิตเพ่ืĂพักรักþาตัü โดยÿามารถเริ่มต๎น

การผลิต ณ üันที่ 29 เมþายน 2561 และÿิ้นÿุด ณ üันที่ üันที่ 1 กรกฎคม 2561 ใช๎ทั้งĀมดเüลา 64 

üัน โดยมีระยะเüลาผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านรüม 25 üัน 
4.4  4.4.1 4.4.1.2 คüามคิดเĀ็นขĂงปราชญ์ชาüบ๎าน กลําüüํา  การกระจายงานใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านที่มี

คüามถนัดในแตํละด๎านทําใĀ๎เกิดคüามรüดเร็üในการผลิตและได๎งานที่มคีุณภาพ กรณกีารมĂบĀมาย

งานใĀ๎ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดฐานแปดÿานĂยํางละเĂียด üําในงานแบบที ่3 

กํĂนการทดลĂงผลิตชํางคิดüําตนเĂงไมํÿามารถผลิตเนื่Ăงจากมีลüดลายที่แปลกไปจากเดิมได๎แตํเมื่Ă

นําเทคนิคที่ผู๎üิจัยüาดเป็นแบบรํางแจกแจงในเทคนิคกระบüนการ พร๎Ăมกับการแนะนําและกํากับดูแล

ขĂงปราชญ์ชาüบ๎านทําใĀ๎ชํางÿามารถผลิตลüดลายได๎ตามแบบซึ่งชํางผู๎ผลิตเกิดคüามภูมิใจและมี

คüามต๎Ăงการผลิตชิ้นงานแบบที่ 3 ขึ้นĂีก โดยจะพัฒนาทั้งในด๎านโทนÿี และลüดลาย ตามท่ีคิดจิตนา

การไü๎ในชิ้นตํĂไป Ăีกท้ังยังต๎Ăงการผลิตงานแบบที่ 1 Ăีกเนื่Ăงจากมีรูปทรงที่นําÿนใจ  
4.4  4.4.1 4.4.1.2 ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดฐานแปดÿานĂยํางละเĂียด 

และเป็นผู๎ผลิตในขั้นตĂนดังนี้ 1) เตรียมüัตถุดิบĀลักขĂงงานทั้ง 7 ชิ้น คืĂ การจักไผํนüลเป็นเÿ๎นตĂก

โดยเฉพาะเÿ๎นตĂกตั้ง ซึ่งบางชิ้นงานต๎ĂงĂาýัยเทคนิคการเÿี้ยüตĂก คืĂ แบบที่ 1 และแบบที่ 3 แล๎ü
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จักไผํนüลเป็นเÿ๎นตĂกนĂนในÿํüนÿานตัüที่เป็นลายยกÿĂงขํมÿĂงแล๎üÿํงเÿ๎นตĂกนĂนใĀ๎ปราชญ์

ชาüบ๎านเป็นผู๎ย๎Ăมÿีเพ่ืĂเข๎าÿูํขั้นตĂน 2) การÿานขึ้นรูปเบื้Ăงต๎น คืĂการตั้งดีÿานก๎น และÿานตัü ด๎üย

การÿานแบบยกÿĂงขํมÿĂงมีดีกลางที่มีคüามชํานาญประกĂบด๎üย แบบที ่2 แบบที่ 3 แบบที่ 4 แบบ

ที่ 5 แบบที่ 6 และ งานแบบที่ 7 เพ่ืĂ 3) ÿํงตํĂใĀ๎ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานในÿํüน

ไพลแล๎üนําชิ้นงานกลับมา 4) รมคüันกลับมารมคüันทุกชิ้นเนื่Ăงจากมีคüามชํานาญในขั้นตĂนดังกลําü 

5) ประกĂบผูกแตํงชิ้นงาน 1 ชิ้น คืĂ แบบที ่1 โดยกระบüนการที่กลําüข๎างต๎นทั้งĀมดชํางพ้ืนบ๎านใช๎ 
เüลาผลิต 10 üัน 
4.4  4.4.1 4.4.1.2 คüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดฐานแปด 

กลําüüํา 1) งานแบบที่ 1 ชํางÿามารถทําได๎จนจบกระบüนการ เนื่Ăงจากเป็นรูปทรงฐานเĀลี่ยมปาก

กลมท่ีมีคüามชํานาญใกล๎เคียงกับงานท่ีทําเป็นประจําทําใĀ๎ÿามารถผลิตได๎โดยงําย (“มันเป็นงานที่เรา

ถนัดเลยไปได๎”) 2) การขึ้นรูป งานแบบที่ 1 และแบบที่ 3 จะต๎Ăงใช๎เÿ๎นตĂกท่ีผํานการเÿี้ยüในการขึ้น

รูป แตกตํางจากการขึ้นรูป งานแบบที่ 2 แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 และแบบที่ 7 ที่ไมํจําเป็นต๎Ăงใช๎

เÿ๎นตĂกท่ีผํานการเÿี้ยüในการขึ้นรูป 3) การข้ึนรูป งานแบบที่ 1 แบบที่ 2 และแบบที่ 3 ในครั้งตํĂไป

ÿามารถข้ึนรูปในลักþณะÿานÿดได๎แตํÿัดÿํüนขĂงงานĂาจไมํตรงกับแบบรําง 4) ÿํüนงานชิ้นĂื่นๆ เป็น

งานฐานเĀลี่ยมปากเĀลี่ยมคืĂ รูปทรงขĂงแบบพิมพ์ที่มีเĀลี่ยมมุมขĂบปากเป็นÿี่เĀลี่ยมซึ่งไมํมีคüาม

ถนัดจึงต๎ĂงÿํงตํĂใĀ๎ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานในÿํüนไพล ทั้งนี้ชํางกลําüüํางานแบบที่  

4 แบบที่  5 แบบที่  6 และ แบบที่  7 ÿามารถผลิตได๎ด๎üยตนเĂงแตํด๎üยคüามไมํถนัดงานที่มีเĀลี่ยม

มุม โดยเฉพาะงานทีเ่ป็นรูปทรงกระเป๋าคüามไมํถนัดจะทําใĀ๎ÿิ้นเปลืĂงเüลาในการทํางานไมํค๎ุมกับ

คําแรงจึงต๎ĂงÿํงตํĂงานดังกลําüใĀ๎ชํางผู๎Ăื่น (“งานกระเป๋าแบบนี้ต๎Ăงทําเป็นระบบทําĀลายคนเราตัü

คนเดียüทั้งชิ้นไมํไĀü”) แตยํังÿนใจในขั้นตĂนการข้ึนรูปเฉพาะÿํüนคืĂการÿานก๎นและตัüด๎üยการÿาน

ยกÿĂงขํมÿĂงแบบมีดีกลางที่ตนเĂงถนัดแล๎üÿํงตํĂงานใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านคนĂ่ืน 5) งานแบบที่ 7 จะมี

คüามยากท่ีÿุดตรงÿํüนเü๎าเนื่Ăงจากต๎Ăงÿานพร๎Ăมกับจัดเรียงเÿ๎นตĂกตั้งใĀ๎ได๎ÿํüนเü๎าที่ต๎Ăงการ 6) 

การใช๎เüลารĂชํüงเüลาที่เĀมาะÿมในการรมคüันเนื่Ăงจากชํüงเüลาที่ผลิตÿภาพĂากาýขĂงÿถานที่

ทํางานมีลมพัดแรงจึงต๎ĂงรĂชํüงเüลาที่เĀมาะÿมที่ÿุดÿําĀรับการรมคüัน 7) ĀลังจากทดลĂงผลิตแล๎ü

ÿนใจการการพัฒนาตํĂยĂดงานแบบที ่1 และแบบที ่3 เป็นĂยํางยิ่งโดยเฉพาะงานแบบที่ 3 ซึ่งชําง

ต๎ĂงการทดลĂงผลิตทั้งในด๎านโทนÿี และลüดลาย ตามท่ีคิดจิตนาการไü๎ในชิ้นตํĂไป (“ĂยากทดลĂง

ทําÿีแบบÿĂงฝั่งดู”) โดยต๎ĂงการใĀ๎ผู๎üิจัยÿร๎างเป็นแมํพิมพ์ไม๎ที่ÿามารถแบํงÿํüนถĂดประกĂบได๎

เĀมืĂนกับแมํพิมพ์ไม๎ที่ใช๎Ăยูํในปัจจุบัน เพ่ืĂใช๎ในกระบüนการผลิตจริงตํĂไป 
4.4  4.4.1 4.4.1.3 ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด และเป็นผู๎ผลิตใน

ขั้นตĂนดังนี้ 1) เตรียมüัตถุดิบในÿํüนที่ตนเĂงÿานคืĂ การจักไผํนüลเป็นเÿ๎นตĂกนĂนในÿํüนไพลโดย

ประยุกต์ปรับเปลี่ยนเÿ๎นตĂกจากแบบรํางที่มีลักþณะĀน๎าตัดกลมเป็นเÿ๎นตĂกในลักþณะĀน๎าตัดแบน

เพ่ืĂคüามเĀมาะÿมกับรูปทรงขĂงแบบพิมพ์ที่มีเĀลี่ยมมุมขĂบปากเป็นÿี่เĀลี่ยม 2) ÿานขึ้นรูปทรงเติม

เต็มในÿํüนไพลขĂงงานที่ไมํมีลüดลายÿีย๎ĂมตĂก  จํานüน 3 ชิ้น ประกĂบด๎üย งานแบบที่  2 แบบที่ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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6 และแบบที่ 7 โดยประยุกต์ปรับเปลี่ยนลักþณะเÿ๎นตĂกจากการÿานไพลแบบยกÿามขํมÿามเป็น 

ลายขัดÿĂงแบบบยกÿĂงขํมÿĂงเรียงตัüแบบขั้นบันไดเพ่ืĂคüามเĀมาะÿมกับรูปทรงขĂงแบบพิมพ์ 3) 

ถĂดแกะแบบแมํพิมพ์โฟม งานแบบที่ 2 แบบที่ 3 แบบที่ 6 และแบบที่ 7 โดยการใช๎มีดกรีดและแกะ

Ăยํางบรรจง และÿํงตํĂชิ้นงานใĀ๎กับชํางที่มีคüามÿามารถในการรมคüันตํĂไป โดยกระบüนการที่กลําü

ข๎างต๎นทั้งĀมดชํางพื้นบ๎านใช๎เüลาผลิต 6 üัน 
4.4  4.4.1 4.4.1.2 คüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านมีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด 

กลําüüํา 1) งานแบบที่ 2 เป็นรูปทรงที่ไมํค๎ุนเคยเนื่Ăงจากปกติแล๎üจะทํางานประเภทกระเป๋าแตํเมื่Ă

ลĂงทดลĂงทําแล๎üÿามารถÿานจนเต็มรูปทรงได๎โดยใช๎เüลา 2 üัน แตกตํางจากงานแบบที่ 6 ÿามารถ

ทําได๎เร็üกüําเนื่Ăงจากขนาดงานเล็กลงและมีประÿบการณ์จากการผลิตงานแบบที่ 2 แล๎üโดยใช๎เüลา

เพียง 1 üัน และเม่ืĂทําชิ้นÿุดท๎าย คืĂแบบที่ 7 ÿามารถผลิตได๎โดยงํายและเร็üที่ÿุดเนื่Ăงจากรู๎Āลัก 

การขĂงการทํางานแล๎üจึงÿามารทําได๎  (“กํĂนĀน๎านี้ทดลĂงÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่งกํĂนแตํไมํÿüยเลยรื้Ă

ĂĂก จนได๎ลายÿĂงที่แรกลĂงกํĂนลงดูüําไปได๎ĀรืĂไมํ จากนั้นลĂงÿĂงเÿ๎นกํĂน พĂได๎จึงเพ่ิมĂีกÿĂง

เป็นÿี่เÿ๎น ชิ้นแรกจะช๎าเพราะไมํเคย ชิ้นที่ÿĂงเร็üขึ้น ชิ้นตํĂไปเร็üกüําเดิม เพราะเข๎าใจในĀลักการ

แล๎ü”) 2) งานแบบที่ 6 มีคüามยากที่ÿุดตรงÿํüนโค๎งเนื่Ăงจากต๎Ăงÿานพร๎Ăมกับจัดเรียงเÿ๎นตĂกตั้งใĀ๎

ได๎ÿํüนโค๎งท่ีต๎Ăงการซึ่งต๎Ăงใช๎เüลา แตํงานแบบที่ 7 มีคüามงํายกüําเนื่ĂงจากÿานในลักþณะบานĂĂก

โดยงานแบบที่ 2 ขึ้นรูปงํายมากท่ีÿุดเนื่Ăงจากเป็นงานลักþณะตรงไมํมีÿํüนเü๎าโค๎ง 3) ในÿํüนโค๎งขĂง

งานแบบที่ 6 มีคüามเป็นบางเจ๎าฉํามากกüํางานแบบที่ 2 ที่มีลักþณะตรง 4) แบบงานที่มีคüาม

ยากลําบากในการแกะแมํพิมพ์โฟมคืĂ งานแบบที่ 6 ซึ่งต๎Ăงระมัดระüังเป็นĂยํางมากเนื่Ăงจากเÿ๎นตĂก

รัดÿํüนโค๎งขĂงโดยชิ้นที่แกะแมํพิมพ์ที่มีคüามไมํยากĀรĂไมํงํายจนเกินไปคืĂงานแบบที่ 2 แบบที่ 3 

แบบที่ 7 ทั้งนี้ชํางพ้ืนบ๎านยกตัüแบบแมํพิมพ์โฟมขĂงงานแบบที่ 1 เป็นตัüĂยํางขĂงแบบแมํพิมพ์โฟม

ที่ถĂดแกะได๎งํายและไมํต๎Ăงทําลายทิ้ง และเÿนĂแนะใĀ๎ผู๎üิจัยพัฒนาเป็นแบบพิมพ์ที่ÿามารถแบํงÿํüน

ถĂดประกĂบได๎เĀมืĂนกับแมํพิมพ์ไม๎ที่ใช๎Ăยูํในปัจจุบันเพ่ืĂใช๎ในกระบüนการผลิตจริงตํĂไป 
4.4  4.4.1 4.4.1.4 ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂที่มีคüามÿามารถเฉพาะด๎านในการ

พัฒนาลüดลายในงานกระเป๋าโดยเฉพาะลายน้ําไĀลและลายตัดเÿ๎น ÿานĂยํางละเĂียดและเป็นผู๎ผลิต

ในขั้นตĂนดังนี้ 1) เตรียมüัตถุดิบในÿํüนที่ตนเĂงÿานคืĂ การจักไผํนüลเป็นเÿ๎นตĂกนĂนในÿํüนไพล

โดยประยุกต์ปรับเปลี่ยนลักþณะเÿ๎นตĂกจากแบบรํางที่มีลักþณะĀน๎าตัดกลมเป็นเÿ๎นตĂกใน 
ลักþณะĀน๎าตัดแบนเพ่ืĂคüามเĀมาะÿมกับรูปทรงขĂงแบบพิมพ์ที่มีเĀลี่ยมมุมแล๎üÿํงเÿ๎นตĂกนĂนใĀ๎

ปราชญ์ชาüบ๎านเป็นผู๎ย๎Ăมÿีเพื่Ăเข๎าÿูํขั้นตĂน 2) ÿานขึ้นรูปเติมเต็มในÿํüนไพลขĂงงานที่มีลüดลายน้ํา

ไĀลจํานüน 2 ชิ้น ประกĂบด๎üย งานแบบที่ 4 และแบบที่ 5 โดยประยุกต์ปรับเปลี่ยนจากการÿานไพล

แบบยกÿามขํมÿามเป็น ลายขัดĀนึ่งแบบยกĀนึ่งขํมĀนึ่งเพ่ืĂคüามเĀมาะÿมกับรูปทรงขĂงแบบพิมพ์ที่

มีเĀลี่ยมมุมมีขĂบปากเป็นÿี่เĀลี่ยมและคüามเĀมาะÿมกับลüดลายน้ําไĀล และÿํงตํĂชิ้นงานใĀ๎กับชําง

ที่มีคüามÿามารถในการรมคüันตํĂไป โดยกระบüนการที่กลําüข๎างต๎นทั้งĀมดชํางพ้ืนบ๎านใช๎เüลาผลิต 

2 üัน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.4  4.4.1 4.4.1.2 คüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂที่มีคüามÿามารถ

เฉพาะด๎านในการพัฒนาลüดลายในงานกระเป๋าโดยเฉพาะลายน้ําไĀลและลายตัดเÿ๎น กลําüüํา 1) ไผํ

นüลเĀมาะกับการÿานใĀ๎เกิดลüดลายที่ÿุดเนื่Ăงจากเÿ๎นตĂกขĂงไผํÿีÿุกจะมีรํĂงรĂยขĂงข๎Ăปล๎Ăง

ปรากฏĂยูํเมื่ĂนํามาÿานจะทําใĀ๎งานไมํÿüยงาม และคüามÿั้นขĂงเÿ๎นตĂกมีผลกับการเชื่ĂมตํĂเÿ๎น

ตĂกและÿานใĀ๎เกิดลüดลาย 2) การÿํงตํĂขั้นตĂนการรมคüันใĀ๎ชํางบุคคลĂื่นเนื่ĂงจากตนเĂงไมํถนัด 

และเลําประÿบการณ์การทําชิ้นงานที่ตนเĂงผลิตเÿียĀายจากการทดลĂงรมคüันด๎üยตนเĂง 
 3) รูปแบบงานที่ตนเĂงผลิตคืĂ งานแบบที่ 4 และแบบที่ 5 ÿะท๎Ăนคüามเป็นตนเĂงภายใต๎คüามเป็น

บางเจ๎าฉําได๎Ăยํางดีมาก คาดüําราคานําจะÿูงกüํางานเดิมที่ตนเĂงเคยผลิตเนื่ĂงจากคüามแปลกใĀมํ

ขĂงรูปทรง และลüดลาย 4) ÿนใจพัฒนาตํĂยĂดและพัฒนารูปแบบงานรํüมกับÿถาบันการýึกþาĂีก

เป็นĂยํางมากเนื่ĂงจากĂยากเปลี่ยยทิýทางเป็นงานใĀมํๆ (“ÿนใจพัฒนาตํĂยĂดĂยํางดีเยี่ยม Ăยาก

เปลี่ยนแนü เปลี่ยนทรง ลüดลาย งานที่เป็นขĂงแปลกจะไปได๎กํĂนเขา และนํารํĂงไมํตามใคร”) 

เพราะตนเĂงและกลุํมประÿบปัญĀาการถูกคัดลĂกผลงาน ทั้งในด๎านแมํพิมพ์ ลüดลาย และÿีÿัน จึง

ต๎ĂงพัฒนารูปแบบงานĂยูํตลĂดเพ่ืĂĀนีคูํแขํงด๎านการค๎า 5) กลําüüํางานที่มีคüามแปลกใĀมํจากเดิม

ทําใĀ๎ไมํเĀมืĂนใครในชุมชนและงานจะขายดี ทั้งนี้รูปทรงขĂงงานทั้ง 7 แบบที่ผู๎üิจัยพัฒนามีที่คüาม

แปลกใĀมํจากเดิมก็ÿามารถÿร๎างคüามนําÿนใจใĀ๎กับลูกค๎าได๎เชํนกัน  
4.4  4.4.1 4.4.1.5 ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂที่มีคüามÿามารถเฉพาะด๎านในการ

พัฒนาลüดลายในงานกระเป๋า และการพัฒนาüิธีผูกแตํงกระเป๋าโดยเฉพาะĀูĀิ้ü ÿานĂยํางละเĂียด 

และเป็นผู๎ผลิตในขั้นตĂนผูกตกแตํงงาน 6 ชิ้น ประกĂบด๎üยงานแบบที ่2  แบบที ่3 แบบที ่4 แบบที ่

5 แบบที ่6 และแบบที่ 7 โดยกระบüนการที่กลําüข๎างต๎น ชํางพ้ืนบ๎านประเมินüําต๎Ăงใช๎เüลาผลิต 
 12 üัน แตํปรับแก๎ประยุกต์üิธีการผูกแตํงจึงใช๎ระยะเüลาผลิตลดลงเĀลืĂ 6 üัน 
4.4  4.4.1 4.4.1.2 คüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂที่มีคüามÿามารถ

เฉพาะด๎านในการพัฒนาลüดลายในงานกระเป๋า และการพัฒนาüิธีผูกแตํงกระเป๋าโดยเฉพาะĀูĀิ้ü ÿาน

ĂยํางละเĂียด กลําüüํา 1) ขนาดขĂงงานมีผลตํĂระยะเüลาในการผูกแตํงเชํน งานแบบที่ 2 และแบบที่

3 ที่เป็นรูปทรงภาชนะที่มีขนาดใĀญํจะใช๎เüลาผูกแตํงนานกüํางานแบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 และ

แบบที่ 7 ที่เป็นรูปกระเป๋ามีขนาดเล็ก 2) กลําüถึงงานที่แÿดงลายยกÿĂงขมÿĂงมีดีกลางในÿัดÿํüน

ปริมาณร๎Ăยละ 50 ขึ้นไปในรูปทรงและผÿมผÿานการผูกแตํงด๎üยĀüายÿามารถÿะท๎Ăนคüามเป็นบาง

เจ๎าฉําได๎Ăยํางดี (“คüามเป็นบางเจ๎าฉําคืĂกระบุง มีลายÿĂงเป็นก๎างปลา ตํĂด๎üยลายÿาม และจบด๎üย

การแตํงตัüมีขĂบมีค้ิü”) โดยยกตัüĂยําง ÿัดÿํüนลüดลายขĂงงานแบบที่ 1 ที่มรีูปทรงคล๎ายกับกระบุง

แบบดั้งเดิมขĂงชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดเป็นผู๎ผลิต และÿนใจพัฒนาตํĂยĂดผลิต

งานแบบที่ 7 ที่รูปทรงคล๎ายกับกระเป๋าทรงถุงทĂงที่เคยผลิตแตํมีรูปทรงที่นําÿนใจกüํา  
4.4  4.4.1 ผู๎üิจัยÿรุปผลขĂงการตรüจÿĂบชิ้นงาน และคüามคิดเĀ็นขĂงชํางเพ่ืĂüิเคราะĀ์คüาม 
ÿัมพันธ์ขĂงเนื้ĂĀา ดังตารางที่ 4.19 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที:่ 4.19 ÿรุปผลขĂงการตรüจÿĂบชิ้นงาน และคüามคิดเĀ็นขĂงชําง 

ขั้นตĂนการ

ผลิต 

แบบที่ 1 แบบที่ 2 แบบที่ 3 แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 แบบที่ 7 

       
วัตถุดิบĀลัก 

ที่ใช้ผลิต ไผ่นวล  ไผ่นวล  ไผ่นวล  ไผ่นวล  ไผ่นวล  ไผ่นวล  ไผ่นวล  

ความประณตี

บรรจง ละเĂียด ละเĂียด ละเĂียด ละเĂียด ละเĂียด ละเĂียด ละเĂียด 

การจักเป็น

เÿ้นตอก 
เĀลาเÿี้ยü ไมํเĀลาเÿี้ยü เĀลาเÿี้ยü ไมํเĀลาเÿี้ยü ไมํเĀลาเÿี้ยü ไมํเĀลาเÿี้ยü ไมํเĀลาเÿี้ยü 
ตĂกตะแคง ตĂกตะแคง ตĂกตะแคง ตĂกตะแคง ตĂกตะแคง ตĂกตะแคง ตĂกตะแคง 

ลักþณะ 
การขึ้นรูป 

ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกับ

แมํพิมพ ์
ÿานกน้ ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน 

ÿานตัว ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน ตามแบบแผน 

ÿานไพล ตามแบบแผน ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ไมํมีÿํüนไพล 

ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
        

ความ

เรียบร้อย

ของการ

ÿานขึน้รูป 

มีคüาม

เรียบร๎Ăย 

บุบเล็กน๎Ăย 
ÿานĀํางมี

ตะเข็บ

เล็กน๎Ăย 

 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
 

บุบเล็กน๎Ăย 
มีตะเข็บ

เล็กน๎Ăย 
เÿ๎นตĂกตั้ง

เĂียงเล็กน๎Ăย 

มีตะเข็บ

เล็กน๎Ăย 

ปรับÿัดÿํüน 
ในลüดลาย 
ÿานĀําง

เล็กน๎Ăย 

มีคüาม

เรียบร๎Ăย 

ย้อมÿ ี มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 

รมควัน มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
ÿีเข๎มกüํา 
แบบรําง 

มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
 

มีคüาม

เรียบร๎Ăย 
มีคüาม

เรียบร๎Ăย 

การผูกแต่ง ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
ประยุกต์

ปรับเปลี่ยน 
        

แบบพมิพ์ 
Āลังการผลิต ÿมบูรณ์ เÿียĀาย เÿียĀาย เÿียĀาย เÿียĀาย เÿียĀาย เÿียĀาย 

ความ

คิดเĀ็นด้าน

อุปÿรรค 

ผูกแตํง 
ขาได๎ยากตĂ๎ง

ปรับเปลี่ยน 

ทดลĂงผลิต

ครั้งแรกจึง

ผลิตนาน 

ไมํแนํใจüําจะ

ผลิตได๎ชํüง

เร่ิมต๎นทํางาน 

ไมํแนํใจüําจะ

ผลิตได๎ชํüง

เร่ิมต๎นทํางาน 

ไมํแนํใจüําจะ

ผลิตได๎ชํüง

เร่ิมต๎นทํางาน 

ÿานในÿํüนเü๎า

โค๎งได๎ยาก 
ถĂด 

แบบพิมพย์าก 

ÿานในÿํüน 
เü๎าโค๎งได๎ยาก 
 

ความ

คิดเĀ็นด้าน

การต่อยอด 

Ăาจจะ 
ÿานแบบÿดได๎ 
จะผลิตขึ้นĂีก 

ÿüยงาม 
มีคüามเป็น

งานในท๎Ăงถิ่น 

Ăาจจะ 
ÿานแบบÿดได ๎

Ăาจจะ 
ÿานแบบÿดได ๎
จะผลิตขึ้นĂีก 
และทดลĂง

ลüดลายใĀมํๆ 

จะผลิตขึ้นĂีก

เĀ็นชํĂงทางใน

การพัฒนา 
 

จะผลิตขึน้Ăกี 
เĀ็นชํĂงทางใน

การพัฒนา 
ลüดลายเĀมืĂน

Āาดทราย แÿง

พระĂาทิตย์ กับ

ÿายน้ํา 

คล๎ายกับงาน

ในท๎Ăงถิ่น 
คืĂ กระบุง 

รูปทรง

นําÿนใจ 
 

คล๎ายกับงาน

ในท๎Ăงถิ่น 
คืĂ กระเป๋า

ทรงถุงทĂง 
รูปทรง

นําÿนใจ 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ขั้นตĂนกระบüนการดั้งเดิมขĂงชํางพื้นบ๎านที่ชํางพื้นบ๎านใช๎ในการผลิตครั้งนี้ 
 

 ขั้นตĂนกระบüนการทีม่ีคüามใĀมทํี่เพ่ิมเข๎ามาที่ชํางพื้นบ๎านใช๎ในการผลิตครั้งนี ้
 

Ăุปÿรรค Ăุปÿรรค์ทีชํ่างพื้นบ๎านพบระĀüํางผลิตครั้งนี ้
 

 ขั้นตĂนกระบüนการดั้งเดิมที่ชํางพื้นบ๎านใช๎ในการผลิตครั้งนี ้
 

 ขั้นตĂนคüามÿามารถท่ีชํางไมํใช๎ในการผลิตเครื่Ăงจักÿานครั้งนี ้

 
 
4.4  4.4.2 ผลของการประเมินโดยช่างพื้นบ้านจากการผลิตเครื่องจักÿานที่ผู้วิจัยออกแบบ 
 

4.4  4.4.2 ผลขĂงการประเมินโดยชํางพ้ืนบ๎านจากการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบทั้ง 7 ชิ้น 
 ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด๎üยรูบริกÿ์ ประเด็นĀลักขĂงการประเมินประกĂบด๎üย  
1) ประเด็นด๎านüัตถุดิบที่ใช๎ การลงทุนในüัตถุดิบและการเข๎าถึงüัตถุดิบ 2) คüามยากงํายในขั้นตĂน

กระบüนการผลิตประกĂบด๎üย การจักเป็นเÿ๎น การÿานขึ้นรูป การÿานใĀ๎เกิดลüดลาย การผูกแตํง 

การย๎Ăมÿีและข้ันตĂนการรมคüัน 3) ประเด็นด๎านคüามคุ๎มคําประกĂบด๎üย ระยะเüลาในการผลิต 

ราคาเมื่Ăเทียบกับเครื่Ăงจักÿานที่ทําเป็นประจํา และคüามคุ๎มคํา 4) ประเด็นด๎านการÿะท๎Ăนคüาม

เป็นเครื่Ăงจักÿานในท๎Ăงถิ่น 5) คüามÿนใจในการพัฒนาตํĂยĂด ประเมินโดยผู๎ที่มีÿํüนเกี่ยüข๎Ăงกับ

การผลิตประกĂบด๎üยชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน บ๎านบางเจ๎าฉํา ĂําเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัด

ĂํางทĂง จํานüน 5 ทําน ดังตารางที่ 4.20 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

 

ตารางท่ี 4.20 ผลของการประเมินโดยช่างพ้ืนบ้านจากการผลิตเครื่องจักÿานที่ผู้วิจัยออกแบบ 

องค์ประกอบ 

ค่า
น้้า

Āน
กั เกณฑ์ระดับคุณภาพ 

แบบที ่1 แบบที ่2 แบบที ่3 แบบที ่4 แบบที ่5 แบบที ่6 แบบที่ 7 
รวม ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 2 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 4 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 3 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 4 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 4 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 4 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 4 ท่าน 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 

ระ
ดับ

 
คุณ

ภา
พ
 

ดี พอใช ้ ควร

ปรับปรุง 

1. วัตถุดิบที่ใช ้ 5 15-14 13-10 9-5 7.50 ควร

ปรับปรุง 8.75 ควร

ปรับปรุง 10.00 พอใช ้ 7.50 ควร

ปรับปรุง 7.50 ควร

ปรับปรุง 8.75 ควร

ปรับปรุง 8.75 ควร

ปรับปรุง 8.39 ควร

ปรับปรุง 

5 15-14 13-10 9-5 7.50 ควร

ปรับปรุง 6.25 ควร

ปรับปรุง 6.67 ควร

ปรับปรุง 6.25 ควร

ปรับปรุง 6.25 ควร

ปรับปรุง 6.25 ควร

ปรับปรุง 6.25 ควร

ปรับปรุง 6.49 ควร

ปรับปรุง 

10 30-25 24-18 17-10 15.00 ควร

ปรับปรุง 12.50 ควร

ปรับปรุง 13.33 ควร

ปรับปรุง 15.00 ควร

ปรับปรุง 15.00 ควร

ปรับปรุง 12.50 ควร

ปรับปรุง 12.50 ควร

ปรับปรุง 13.69 ควร

ปรับปรุง 

2. การจักเÿ้นตอก 10 30-25 24-18 17-10 25.00 ดี 22.50 พอใช ้ 23.33 พอใช ้ 25.00 ดี 25.00 ดี 22.50 พอใช ้ 22.50 พอใช ้ 23.69 พอใช ้

3. การÿานขึน้รูป 10 30-25 24-18 17-10 25.00 ดี 22.50 พอใช ้ 26.67 ดี 17.50 ควร

ปรับปรุง 17.50 ควร

ปรับปรุง 17.50 ควร

ปรับปรุง 15.00 ควร

ปรับปรุง 20.24 พอใช ้

4. การÿานลวดลาย 5 15-14 13-10 9-5 12.50 พอใช ้ 12.50 พอใช ้ 13.33 พอใช ้ 7.50 ควร

ปรับปรุง 8.75 ควร

ปรับปรุง 10.00 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 10.83 พอใช ้

5. การผกูแต่ง 5 15-14 13-10 9-5 12.50 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 13.33 พอใช ้ 12.50 พอใช ้ 12.50 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 12.08 พอใช ้

6. การรมควนั 5 15-14 13-10 9-5 12.50 พอใช ้ 12.50 พอใช ้ 13.33 พอใช ้ 10.00 พอใช ้ 10.00 พอใช ้ 12.50 พอใช ้ 12.50 พอใช ้ 11.90 พอใช ้

7. การย้อมÿ ี 5 15-14 13-10 9-5 7.50 ควร

ปรับปรุง 8.75 ควร

ปรับปรุง 10.00 พอใช ้ 7.50 ควร

ปรับปรุง 7.50 ควร

ปรับปรุง 10.00 พอใช ้ 8.75 ควร

ปรับปรุง 8.57 ควร

ปรับปรุง 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

 

ตารางท่ี 4.20 ผลของการประเมินโดยช่างพ้ืนบ้านจากการผลิตเครื่องจักÿานที่ผู้วิจัยออกแบบ (ต่อ)  

องค์ประกอบ 

ค่า
น้้า

Āน
กั เกณฑ์ระดับคุณภาพ 

แบบที ่1 แบบที ่2 แบบที ่3 แบบที ่4 แบบที ่5 แบบที ่6 แบบที่ 7 
รวม ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 2 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 4 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 3 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 3 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 3 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 3 ท่าน 
ช่างพื้นบ้าน 

ประเมนิ 3 ท่าน 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 
ระ

ดับ

คุณ
ภา

พ
 

คะ
แน

น 
เฉ

ลี่ย
รว

ม 

ระ
ดับ

คุณ
ภา

พ
 

ดี พอใช ้ ควร

ปรับปรุง 

8. การเปรียบเทียบ

8. ระยะเวลาในการ

8. ผลิต 
5 15-14 13-10 9-5 7.50 ควร

ปรับปรุง 8.75 ควร

ปรับปรุง 13.33 พอใช ้ 7.50 ควร

ปรับปรุง 7.50 ควร

ปรับปรุง 11.25 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 9.58 ควร

ปรับปรุง 

9. การเปรียบเทียบ   
8. ราคา 5 15-14 13-10 9-5 10.00 พอใช ้ 10.00 พอใช ้ 8.33 ควร

ปรับปรุง 10.00 พอใช้ 8.75 ควร

ปรับปรุง 10.00 พอใช ้ 10.00 พอใช ้ 9.58 ควร

ปรับปรุง 

10. ความคุ้มค่า 10 30-25 24-18 17-10 25.00 ดี 25.00 ดี 26.67 ดี 22.50 พอใช ้ 22.50 พอใช ้ 22.50 พอใช ้ 22.50 พอใช ้ 23.81 พอใช ้

10. ความเป็น12. 
10. บางเจ้าฉ่า 5 15-14 13-10 9-5 15.00 ดี 10.00 พอใช ้ 13.33 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 13.75 พอใช ้ 11.25 พอใช ้ 12.26 พอใช ้

12. การพัฒนา 
12. ต่อยอด 15 45-36 35-26 25-15 45.00 ดี 33.75 ดี 40.00 ดี 41.25 ดี 37.50 ดี 37.50 ดี 37.50 ดี 38.93 ดี 

รวม 100 300-
235 

234-
168 

167-
100 227.5 พอใช ้ 205.00 พอใช ้ 231.67 พอใช ้ 201.25 พอใช ้ 197.50 พอใช ้ 206.25 พอใช ้ 201.25 พอใช ้ 210.06 พอใช ้
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4.4  4.4.2 ผู๎üิจัยÿรุปผลขĂงการประเมินโดยชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านจากการผลิตเครื่Ăงจัก

ÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบทั้ง 7 ชิ้น ดังตารางที่ 4.20 ประกĂบด๎üย 
 

4.4  4.4.2 4.4.2.1 ประเด็นด๎านüัตถุดิบที่ใช๎ การลงทุนในüัตถุดิบและการเข๎าถึงüัตถุดิบ Ăยูํในเกณฑ์

ระดับคุณภาพ คüรปรับปรุง โดยมีรายละเĂียดดังนี้ 1) เข๎าถึงüัตถุดิบที่ใช๎ในการผลิตได๎ยาก (8.39 

คะแนน) üัตถุดิบที่ต๎Ăงใช๎ในการผลิตครั้งนี้มีราคาแพง (6.49 คะแนน) และใช๎üัตถุดิบจากท๎Ăงถิ่นĂ่ืนๆ 

(13.96 คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 4.4.2.2 ประเด็นคüามยากงํายในขั้นตĂนกระบüนการผลิตประกĂบด๎üย 1) การจักเป็น

เÿ๎นตĂกĂยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (23.69 คะแนน) คืĂ ไมํงํายและไมํยากจนเกินไป ÿามารถ

ผลิตได ๎2) การÿานขึ้นรูปĂยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (20.24 คะแนน) ) คืĂ ไมํงํายและไมํ

ยากจนเกินไป ÿามารถผลิตได๎ 3) การÿานใĀ๎เกิดลüดลายĂยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (10.83 

คะแนน) คืĂ ไมํงํายและไมํยากจนเกินไป ÿามารถผลิตได๎ 4) การผูกตกแตํงชิ้นงานĂยูํในเกณฑ์ระดับ

คุณภาพ พĂใช๎ (12.08 คะแนน )คืĂ ไมํงํายและไมํยากจนเกินไป ÿามารถผลิตได๎ 5) ขั้นตĂนการ

รมคüันĂยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (11.90 คะแนน) คืĂ ไมํงํายและไมํยากจนเกินไป ÿามารถ

ผลิตได๎ 6) การย๎ĂมÿีĂยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพคüรปรับปรุง (8.57 คะแนน) คืĂ ยุํงยากกüําเดิมไมํ

ÿามารถผลิตได๎ 
 

4.4  4.4.2 4.4.2.3 ประเด็นด๎านคüามคุ๎มคําประกĂบด๎üย 1) ระยะเüลาในการผลิตĂยูํในเกณฑ์ระดับ

คุณภาพ คüรปรับปรุง (9.58 คะแนน) คืĂ ใช๎ระยะเüลาในการผลิตยาüนานกüําเดิมเมื่Ăเทียบกับ

เครื่Ăงจักÿานที่ทําเป็นประจํา 2) ราคาขĂงงานเมื่Ăเทียบกับเครื่Ăงจักÿานที่ทําเป็นประจํา Ăยูํในเกณฑ์

ระดับคุณภาพ คüรปรับปรุง (9.58 คะแนน) คืĂ ราคาถูกลงเมื่Ăเทียบกับเครื่Ăงจักÿานที่ทําเป็นประจํา 
 3) คüามคุ๎มคํา Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (23.81 คะแนน) คืĂ เทําทุนกับการลงแรง และ

üัตถุดิบที่ใช๎ 
 

4.4  4.4.2 4.4.2.4 ประเด็นด๎านการÿะท๎Ăนคüามเป็นเครื่Ăงจักÿานในท๎Ăงถิ่นĂยูํในเกณฑ์ระดับ

คุณภาพ พĂใช๎ (12.26 คะแนน) คืĂ ÿะท๎Ăนคüามเป็นเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําได๎บ๎าง 
 

4.4  4.4.2 4.4.2.5 ประเด็นคüามÿนใจในการพัฒนาตํĂยĂดĂยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (38.93 

คะแนน) ÿนใจมาก ĂยากทดลĂงผลิตและพัฒนาตํĂยĂดเครื่Ăงจักÿานชิ้นนี้Ăีก 
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4.4  4.4.2 ÿรุปผลขĂงการประเมินโดยชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านตํĂเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบทั้ง 7 ชิ้น ทั้งĀมดĂยูํเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (210.06 คะแนน) ประกĂบด๎üย 
 

4.4  4.4.2 Ăันดับ 1 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 3 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (231.67 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 2 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 1 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (227.50 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 3 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 6 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (206.25 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 4 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 2 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (205.00 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 5 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 4 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (201.25 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 5 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 7 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (201.25 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 6 คืĂ เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 5 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (197.50 คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 ปราชญ์ชาüบ๎านใĀ๎คüามคิดเĀ็นเพ่ิมเติมตํĂเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบในแตํละ

รูปแบบงานดังนี้ 1) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 1 มีรูปแบบขĂงชิ้นงานÿามารถนําไปตํĂยĂดเพ่ืĂการ

จําĀนํายได๎แตํบางขั้นตĂนการผลิตต๎Ăงปรับปรุงเพ่ืĂลดคงามยุํงยากในการผลิต 2) เครื่Ăงจักÿานแบบ

ที่ 2 มีรูปแบบขĂงงานทีĂาจเข๎ากับยุคÿมัยปัจจุบันได๎เป็นĂยํางดี 3) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 3 มีรูปแบบ 

ÿีÿัน และมีการประยุกต์ทันÿมัยมากขึ้น 4) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 4 มีการผÿมผÿานระĀüํางลüดลาย

แบบดั้งเดิมกับลüดลายประยุกต์ 5) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 5 มีการผÿมผÿานขĂงลüดลายได๎ลงตัü 6) 

เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 6 เป็นงานที่ต๎ĂงปรับปรุงรูปทรงĂีกเล็กน๎Ăย 7) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 7 เป็นงานที่

ต๎ĂงปรับปรุงรูปทรงĂีกเล็กน๎Ăย 
 
4.4  4.4.3 ผลของการประเมินแนวคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมในการออกแบบของผู้วิจัย 
 

4  4.4.4 ผลขĂงการประเมินแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมขĂงผู๎üิจัย ในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿาน

บางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม ที่เกิดจากการ

üิเคราะĀ์ ÿังเคราะĀ์ข๎Ăมูลที่เก็บรüบรüมได๎ ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด๎üยรูบริกÿ์ 

ประเด็นĀลักขĂงการประเมินประกĂบด๎üย 1) ประเด็นด๎านแนüคิดในการĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัยĂยูํ

ภายใต๎คüามÿามารถชํางพื้นบ๎าน 2) ประเด็นด๎านชํางÿามารถนําแนüคิดในการĂĂกแบบข๎Ăผู๎üิจัยไป

พัฒนาตํĂยĂด 3) ประเด็นด๎านแนüคิดในการĂĂกแบบÿามารถÿร๎างมูลคําเพ่ิมใĀ๎กับเครื่Ăงจักÿานบาง

เจ๎าฉํา ประเมินโดยผู๎ทรงคุณüุฒิ 7 ทําน คืĂ 1) ปราชญ์ชาüบ๎าน 2) ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการĂĂกแบบ 3) 

ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการตลาด ดังตารางที่ 4.21 
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ตารางท่ี 4.21 การประเมินตามÿภาพจริงขĂงแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมในการĂĂกแบบ 

องค์ประกอบ 

คํา
น้ํา

Āน
ัก เกณฑ์ระดับคุณภาพ 

 

ผู๎ทรงคุณüุฒิ
ประเมิน 7 ทําน 

คะแนนรวม 
ระดับคุณภาพ 

ดี พอใช้ ควร

ปรับปรุง 

1. 
คü

าม
ÿา

มา
รถ

ชํา
งพ

ื้นบ
๎าน

 

1.1 แนüคิดในการĂĂกแบบ

Ăยูํภายใต๎คüามÿามารถขĂง

ชํางพื้นบ๎าน 
15 45-36 35-26 25-15 45.00 ด ี

39.65 ด ี
1.2 ชํางÿามารถผลติได๎ด๎üย

ตนเĂงทั้งĀมด (100%) คืĂ 

เตรียมüัตถุดิบ จักเป็นเÿ๎น

ตĂก ÿานขึ้นรูปทรง 

ลüดลาย ผูกแตํง และ

รมคüัน 

15 45-36 35-26 25-15 34.29 พĂใช๎ 

2. 
กา

รพั
ฒ

นา
ตํĂ

ยĂ
ด 

2.1 ชํางÿามารถนําแนüคิด

ในการĂĂกแบบ ไปตํĂยĂด

พัฒนาด๎üยตนเĂง 
15 45-36 35-26 25-15 36.43 ด ี

38.57 ด ี2.2 แนüคิดในการĂĂกแบบ

ÿามารถตํĂยĂดภูมิปัญญา

ขĂงชํางพื้นบ๎าน 
15 45-36 35-26 25-15 40.71 ด ี

3. 
กา

รÿ
ร๎า

งม
ูลค

ําเ
พิ่ม

 
 

3.1 แนüคิดในการĂĂกแบบ

ÿามารถÿรา๎งมูลคําเพิ่ม

ใĀ๎กับเครื่Ăงจักÿาน 
บางเจ๎าฉําจากเดิมได๎ในด๎าน 
รูปแบบการใช๎งาน รูปทรง

ลüดลาย ÿี เทคนิคการÿาน 

40 120-95 68-94 40-67 108.57 ด ี 108.57 ด ี

รüม 100 300-235 234-168 167-100 265.00 ด ี

 
4.4  4.4.2 ผู๎üิจัยÿรุปผลขĂงการประเมินแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมในการĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัย 
 ดังตารางที่ 4.21 ประกĂบด๎üย 
 

4.4  4.4.2 4.4.3.1 ประเด็นด๎านแนüคิดในการĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัยĂยูํภายใต๎คüามÿามารถชําง

พ้ืนบ๎าน Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (39.65 คะแนน) โดยมีรายละเĂียดดังนี้ 1) แนüคิดในการ

ĂĂกแบบĂยูํภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านĂยํางมาก 2) ชํางÿามารถนําแนüคิดในการĂĂกแบบ

ไปใช๎ และผลิตได๎ด๎üยตนเĂงบางÿํüน คิดเป็นĂัตราÿํüน มากกüําร๎Ăยละ 50 แตํไมํถึงร๎Ăยละ 70 
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ภายใต๎กระบüนการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ประกĂบด๎üย การเตรียมüัตถุดิบ การจักเป็นเÿ๎นตĂก การÿาน

ขึ้นรูปทรง การลüดลาย การผูกแตํง และรมคüัน 
 

4.4  4.4.2 4.4.3.2 ประเด็นด๎านชํางÿามารถนําแนüคิดในการĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัยไปพัฒนาตํĂยĂด

Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (38.57 คะแนน) มีรายละเĂียดดังนี้ 1) ชํางÿามารถนําแนüคิดในการ

ĂĂกแบบ ไปตํĂยĂดพัฒนาด๎üยตนเĂงได๎Ăยํางดี 2) แนüคิดในการĂĂกแบบÿามารถตํĂยĂดภูมิปัญญา

ขĂงชํางพ้ืนบ๎านได๎Ăยํางดี 
 

4.4  4.4.2 4.4.3.3 ประเด็นด๎านแนüคิดในการĂĂกแบบÿามารถÿร๎างมูลคําเพ่ิมใĀ๎กับเครื่Ăงจักÿาน

Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (108.57 คะแนน) คืĂ แนüคิดในการĂĂกแบบÿามารถÿร๎างมูลคําเพ่ิม

ใĀ๎กับเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําจากเดิมได๎Ăยํางดีในด๎านรูปแบบ การใช๎งาน รูปทรงลüดลาย ÿี เทคนิค

การÿาน 
 

4.4  4.4.2 ÿรุปผลขĂงการประเมินแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมในการĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัย Ăยูํเกณฑ์ระดับ

คุณภาพ ดี (265.00 คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 ผู๎ทรงคุณüุฒิใĀ๎คüามคิดเĀ็นเพิ่มเติมตํĂแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมในการĂĂกแบบ üํา เป็น

แนüคิดท่ีต๎ĂงĂาýัยคüามเข๎าใจทั้งด๎านเครื่Ăงจักÿาน และเครื่Ăงเครื่Ăงดินเผา จึงต๎ĂงÿĂบถามเพ่ืĂ

คüามเข๎าใจเบื้Ăงต๎นกับผู๎üิจัย  
 
.4  4.4.3 ผลการประเมินผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานบางเจ้าฉ่าที่ได้รับพัฒนาด้วยแนวคิดÿูตร

ÿามเĀลี่ยมในการออกแบบ โดยมีช่างพื้นบ้านเป็นผู้ผลิต 
 

.4  4.4.3 ประเมินผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําที่ได๎รับพัฒนาด๎üยแนüคิดการÿร๎าง

มูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎าน โดยมีชํางพ้ืนบ๎านเป็นผู๎ทดลĂงผลิต ในลักþณะการ

ประเมินตามÿภาพจริงด๎üยรูบริกÿ์ ประเด็นĀลักขĂงการประเมินประกĂบด๎üย 1) ประเด็นด๎านรูปทรง 

ลüดลาย ÿัดÿํüน Ăงค์ประกĂบ และคüามงาม 2) ประเด็นด๎านĀน๎าที่ใช๎ÿĂยเข๎ากับในยุคÿมัยปัจจุบัน 

คüามแปลกใĀมํจากรูปแบบเดิม 3) ประเด็นด๎านÿร๎างมูลคําเพ่ิม ประเมินโดย ผู๎ทรงคุณüุฒิ 7 ทําน 

คืĂ 1) ปราชญ์ชาüบ๎าน 2) ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการĂĂกแบบ 3) ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการตลาด  
ดังตารางที่ 4.22 
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ตารางท่ี 4.22 การประเมินผลิตภัณฑ์เครื่องจักÿานที่ผู้วิจัยออกแบบ 

องค์ประกอบ 

ค่า
น ้า

Āน
ัก เกณฑ์ระดับคุณภาพ 

แบบที่ 1 แบบที่ 2 แบบที่ 3 แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 แบบที่ 7 
รวม ผู้ทรงคุณวุฒ ิ

ประเมนิ 7 ท่าน 
ผู้ทรงคุณวุฒ ิ
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คุณ

ภา
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ดี พอใช้ ควร

ปรบัปรุง 

1. รูปทรง 
10 30-25 24-18 17-10 24.29 พอใช้ 22.86 พอใช้ 27.14 ด ี 25.71 ด ี 24.29 พอใช้ 22.86 พอใช้ 22.86 พอใช้ 24.29 พอใช ้

10 30-25 24-18 17-10 28.57 ด ี 25.71 ด ี 27.14 ด ี 28.57 ด ี 25.71 ด ี 25.71 ด ี 25.71 ด ี 26.73 ดี 

2. ลวดลาย 
5 15-14 13-10 9-5 12.14 พอใช้ 10.71 พอใช้ 12.14 พอใช้ 14.29 ด ี 13.57 พอใช้ 10.00 พอใช้ 10.71 พอใช้ 11.94 พอใช ้

5 15-14 13-10 9-5 13.57 พอใช้ 13.57 พอใช้ 13.57 พอใช้ 13.57 พอใช้ 13.57 พอใช้ 12.86 พอใช้ 12.14 พอใช้ 13.26 พอใช ้

3. ÿัดÿ่วนองค์ประกอบ 
   ความงาม 

10 30-25 24-18 17-10 28.57 ด ี 27.14 ด ี 28.57 ด ี 27.14 ด ี 28.57 ด ี 24.29 พอใช้ 25.71 ด ี 27.14 ดี 

10 30-25 24-18 17-10 30.00 ด ี 25.71 ด ี 27.14 ด ี 27.14 ด ี 25.71 ด ี 28.57 ด ี 25.71 ด ี 27.14 ดี 

4. การใช้งานเข้ากับ 
4. ปัจจุบัน 

15 45-36 35-26 25-15 38.57 ด ี 40.71 ด ี 40.71 ด ี 40.71 ด ี 42.86 ด ี 36.43 ด ี 36.43 ด ี 39.49 ดี 

5. ความแปลกใĀม ่ 15 45-36 35-26 25-15 36.43 ด ี 36.43 ด ี 38.57 ด ี 40.71 ด ี 36.43 ด ี 36.43 ด ี 40.71 ด ี 37.96 ดี 

6. การÿร้างมูลค่าเพ่ิม 20 60-49 35-48 20-34 51.43 พอใช้ 45.71 พอใช้ 54.29 ด ี 54.29 ด ี 57.14 ด ี 54.29 ด ี 51.43 ด ี 52.65 ดี 

รวม 100 300-235 234-168 167-100 263.57 ด ี 248.57 ด ี 269.29 ด ี 272.14 ด ี 267.86 ด ี 251.43 ด ี 251.43 ด ี 260.61 ดี 
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4.4  4.4.2 ผู๎üิจัยÿรุปผลขĂงการประเมินผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ ดังตารางที่ 4.22 
ประกĂบด๎üย 
 

4.4  4.4.2 4.4.4.1 คüามนําÿนใจใน รูปทรง ลüดลาย คüามเĀมาะÿมขĂงÿัดÿํüน Ăงค์ประกĂบ 

และคüามงาม โดยมีรายละเĂียดดังนี้ 
4.4  4.4.2 4.4.4.1 1 คüามนําÿนใจในรูปทรง Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (24.29 คะแนน) 

และมีคüามเป็นýิลปĀัตถกรรมพื้นบา๎นปรากฏในรูปทรงชัดเจน เกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (26.73 คะแนน) 
4.4  4.4.2 4.4.4.1 2 คüามนําÿนใจใน ลüดลาย Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (11.94 คะแนน) 

และมีคüามเป็นýิลปĀัตถกรรมพ้ืนบ๎านปรากฏในลüดลายบางÿํüน เกณฑ์ระดับคุณภาพ พĂใช๎ (11.94 

คะแนน) 
4.4  4.4.2 4.4.4.1 3 คüามเĀมาะÿมขĂงÿัดÿํüน Ăงค์ประกĂบ และคüามงาม Ăยูํในเกณฑ์ระดับ

คุณภาพ ดี (27.14 คะแนน) และมีคüามเป็นýิลปĀัตถกรรมพ้ืนบ๎านปรากฏในงานชัดเจน เกณฑ์ระดับ

คุณภาพ ดี (27.14 คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 4.4.4.2 Āน๎าที่ใชÿ๎Ăยเข๎ากับในยุคÿมัยปจัจุบนั Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (39.49 

คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 4.4.4.3 คüามแปลกใĀมํจากรูปแบบเดิม Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (37.96 คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 4.4.4.4  การพัฒนารูปแบบÿามารถÿร๎างมูลคําเพ่ิมในด๎านรูปแบบ การใช๎งาน รูปทรง

ลüดลาย ÿี เทคนิคการÿานจากเดิม Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (52.65 คะแนน) 
 

4.4  4.4.2 ÿรุปผลขĂงการประเมินโดยผู๎ทรงคุณüุฒิตํĂ เครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบทั้ง 7 ชิ้น 

ทั้งĀมดĂยูํเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (260.61 คะแนน) ประกĂบด๎üย 
 

4.4  4.4.2 Ăันดับ 1 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 4 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (272.14 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 2 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 3 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (269.29 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 3 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 5 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (267.86 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 4 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 1 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (263.57 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 5 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 6 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (251.43 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 5 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 7 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (251.43 คะแนน) 
4.4  4.4.2 Ăันดับ 6 คืĂเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 2 Ăยูํในเกณฑ์ระดับคุณภาพ ดี (251.43 คะแนน) 
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4.4  4.4.2 ปราชญ์ชาüบ๎าน ใĀ๎คüามคิดเĀ็นเพ่ิมเติมตํĂเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบในแตํละ

รูปแบบงานดังนี้ 1) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 1 รูปแบบชิ้นงานมีการประยุกตม์าจากรูปทรงดั้งเดิมมาก

ยิ่งขึ้น 2) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 2 มีรูปแบบที่โดดเดํน 3) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 3 เป็นรูปแบบที่นําÿนใจ 

ÿีÿันโดดเดํน 4) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 4 และเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 5 ÿามารถนําเทคนิคขั้นตĂนขĂงการ

ผลิตเครื่Ăงจักÿานชิ้นนี้ไปพัฒนาตํĂยĂดได๎ 5) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 6 และเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 7 
ÿามารถนําชิ้นงานประยุกต์พัฒนาตํĂยĂดได๎ 
4.4  4.4.2 ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการĂĂกแบบ ใĀ๎คüามคิดเĀ็นเพ่ิมเติมตํĂเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ

ในแตํละรูปแบบงานดังนี้ 1) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 1 เป็นรูปแบบชิ้นงานมีการประยุกต์มาจากรูปทรง

ดั้งเดิม ดูÿüยงามนําÿนใจยิ่งขึ้นแตํĂาจไมํแÿดงถึงคüามแปลกใĀมํมากนัก ĀากพัฒนาคüรผลิตใĀ๎เป็น

ชิ้นงานขนาดใĀญํเพ่ืĂใช๎ในการตกแตํงพ้ืนที่ภายในĂาคาร 2) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 2 และเครื่Ăงจัก

ÿานแบบที่ 3  เป็นรูปแบบชิ้นงานเป็นรูปทรงแบบเรขาคณิตĀากนําเÿนĂในรูปแบบผลงานชุดที่มี

ĀลากĀลายขนาดจะÿร๎างคüามนําÿนใจมากขึ้น 3) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 4 เป็นรูปแบบชิ้นงานมีคüาม

นําÿนใจเนื่ĂงจากพัฒนาใĀ๎มีรูปแบบการใช๎งานที่ตํางจากเดิม คืĂ โคมไฟ ทําใĀ๎มีคüามโดดเดํนและมี

โĂกาÿในการขายมากกüําผลงานชิ้นĂื่น 4) เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 5 เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 6 และเครื่Ăง

จักÿานแบบที่ 7 เป็นรูปแบบชิ้นงานที่พัฒนาเป็นกระเป๋าบุผ๎า เÿนĂแนะใĀ๎เปลี่ยนüัตถุดิบที่ผÿมผÿาน

เป็นเครื่ĂงĀนัง ĀรืĂนําเรื่ĂงราüขĂงเÿ๎นตĂกไม๎ไผํลงในÿายคล๎Ăงÿะพาย เพ่ืĂใĀ๎เกิดเคüามÿัมพันธ์กัน

ระĀüํางÿĂงüัÿดุ 
4.4  4.4.2 ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการตลาด ใĀ๎คüามคิดเĀ็นเพ่ิมเติมตํĂเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบใน

แตํละรูปแบบงานดังนี้  
4.4  4.4.2 1 กรณี เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 5 เครื่Ăงจักÿานแบบที่ 6 และเครื่Ăงจักÿานแบบที่ 7 ที่เป็น

รูปแบบกระเป๋าบุผ๎า เÿนĂแนะใĀ๎พัฒนาในรูปงานแยกĂĂกเป็นÿĂงตัüตนทางการตลาด คืĂ 1) งานใน

เกรดคุณภาพÿูง มีกลุํมผู๎บริโภคทีม่ีกําลังในการซื้Ăÿูง โดยมีชํางผู๎ผลิตที่มีคüามชํานาญ 2) งานในเกรด

คุณภาพปานกลาง มีกลุํมผู๎บริโภคทีม่ีกําลังในการซื้Ăปานกลาง โดยมีชํางผู๎ผลิตที่เป็นชํางพ้ืนบ๎าน

ฝึกĀัดเพื่ĂฝึกฝีมืĂใĀ๎ชํานาญยิ่งขึ้นตํĂไป 
4.4  4.4.2 2 ราคาในการขายปลิกท่ีเĀมาะÿม คืĂ การผลิตต๎Ăงÿร๎างรายได๎ใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิต

ĂยํางเĀมาะÿม (ผู๎ผลิตĂยูํรĂด) คิดเป็นต๎นทุนในการผลิตเพ่ิมĂีกร๎Ăยละ 30 จากต๎นทุนในการผลิต 

เป็นราคาค๎าÿํง และ เพิ่มĂีกร๎Ăยละ 20 จากราคาค๎าÿํง เป็นราคาบนแผํนป้ายที่ใช๎ในการค๎าปลิกท่ี

เĀมาะÿม โดยกลําüüํา งานĀัตถýิลป์จะÿําเร็จได๎ ต๎ĂงĂาýัยชํĂงทางการตลาดที่เĀมาะÿม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทท่ี 5  

ÿรุปผล อภิปรายผล และข้อเÿนอแนะ 

 
  ผู๎üิจัยÿรุปผล Ăภิปรายผล และข๎ĂเÿนĂแนะ üิจัยเรื่Ăงพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา 

ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านĂ าเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง เพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม ดังนี้ 

 
5.1 ÿรุปผล 

 
  ผู๎üิจัยÿรุปผลĂยํางÿĂดคล๎Ăงกับüัตถุประÿงค์งานüิจัย ดังนี้ 

 

  5.1.1 üัตถุประÿงค์ข้อที่ 1 น าเÿนĂแนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ด๎üย

แนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน คืĂ 
 

  5.1.1.1  คüามÿามารถของช่างที่ผู้üิจัยค้นพบ คืĂ คüามเป็นชํางด๎üยการÿังเกต

ชาํงที่เป็นผู๎รู๎ในĂดีตและเริ่มĀัดจักÿานด๎üยตัüเĂง ทดลĂงเปลี่ยนแปลงจนไดร๎ูปแบบงานที่ท าเป็นĀลัก

จนช านาญและเชี่ยüชาญในÿิ่งที่ตนเĂงÿามารถท าได๎Ăยํางถนัดและมีคüามชื่นชĂบ คืĂ “Āัüไป  ใจรัก 

และนั่งทน” 
  5.1.1.1  1 คüามÿามารถพ้ืนฐานดั้งเดิมท่ีท าใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿาน 
  5.1.1.1  1 คüามÿามารถที่เกิดขึ้นขĂงการน าไผํในท๎Ăงถิ่นคืĂไผํÿีÿุก จักเป็นเÿ๎น

ตามคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกขนาดและĀน๎าตัดขĂงเÿ๎นตĂกท่ีต๎Ăงการ จากนั้นÿานขึ้นเป็นรูปทรง และ

เÿริมขĂบมุมเป็นโครงÿร๎างด๎üยไมป๎ื้นเĀลาผูกประกĂบเข๎าด๎üยĀüาย เพื่Ăเป็นเครื่ĂงมืĂชํüยในการ

ล าเลียงขนÿํงในงานกÿิกรรมมาตั้งแตํÿมัยĂยุธยา ดังเชํน กระบุงคํูคานĀาบ ประกĂบด๎üย กระบุงÿĂง

ลูก ÿาแĀลกĀรืĂเชืĂก และคานĀาบ ชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํายังคงÿืบÿานการÿานกระบุงที่ละเĂียด

ÿüยงาม และใช๎เทคนิคการรมคüันจากฟางข๎าü การรักþารูปแบบโครงÿร๎างคüามแข็งแรงเพ่ืĂการรับ

น้ าĀนักภายในนั้นคืĂÿานยกÿĂง ขํมÿĂง มีดีกลาง แล๎üÿานไพล ใÿํเÿา จากนั้นรัดด๎üยก๎านĀüายเĀลา 

ใÿํจังมังรัดด๎üยก๎านĀüายเĀลา และขัดก๎นด๎üยการใÿํไผํเĀลา ในเüลาตํĂมาคüามÿามารถในการผลิต

กระบุงกระจาดแบบธรรมดามีการพัฒนาเทคนิคเป็นกระบุงแปดเĀลี่ยมจนเกิดเĂกลักþณ์ 

  5.1.1.1  1คüามÿามารถในเชิงลึกขĂงกระบüนการประกĂบด๎üย 1) การบดข๎Ă ใน

รายละเĂียดขĂงกระบüนการจักเป็นเÿ๎นตĂกในไม๎ไผํÿีÿุกซึ่งเป็นüัตถุดิบท๎Ăงถิ่น 2) การเĀลาเÿี้ยüตĂก

ตั้งเพ่ืĂใĀ๎ได๎งานรูปทรงก๎นÿĂบ ĀรืĂก๎นเล็กปากบาน ที่มีÿัดÿํüนงดงาม 3) การลึ้งดึงเÿ๎นตĂกเพ่ืĂขึ้น

รูปทรงภาชนะ และÿานขึ้นรูปแบบÿด  

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5.1.1.1  1คüามÿามารถพ้ืนฐานดั้งเดิมÿูํการพัฒนาเป็นขĂงใช๎เพื่Ăเข๎ากับยุคÿมัย 

20 ปีที่ผํานมา ผลิตภัณฑ์ที่โดดเดํนคืĂ กระเป๋าถืĂÿตรี ที่ได๎แนüคüามคิดถํายทĂดจากการผลิตกระบุง 

คืĂ รูปแบบโครงÿร๎างคüามแข็งแรงที่มีไม๎ขัดก๎นภายใต๎การรัดโครงÿร๎างด๎üยĀüายซึ่งแตกตํางจาก

กระเป๋าถืĂÿตรีในปัจจุบันที่เน๎นไปในด๎านคüามÿüยงามขĂงรูปทรงลüดลายเป็นĀลัก 
  5.1.1.1  2 คüามÿามารถทางเทคนิคใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาในกระบüนการ 

  5.1.1.1  1) คüามÿามารถทีเ่กิดจากการพัฒนาคüามÿามารถเพ่ืĂการค๎าขาย 

ประกĂบด๎üย 1) การย๎ĂมตĂกด๎üยÿีย๎Ăม เป็นคüามÿามารถจากพัฒนาเพื่ĂใĀ๎เครื่Ăงจักÿานมีÿีÿันที่

ĀลากĀลายตามคüามต๎ĂงการขĂงตลาด 2) แมํพิมพ์ไม๎ (ชาüบ๎านเรียกüํา รĂง) เป็นคüามÿามารถ 

ในการพัฒนาเพ่ืĂคüบคุมคุณภาพขนาดและรูปทรงขĂงงานใĀ๎ได๎มาตรฐานตามคüามต๎ĂงการขĂง

ตลาด 
  5.1.1.1  3 คüามÿามารถแบบแยกตามประเภทลักþณะงาน  

  5.1.1.1  1) คüามÿามารถแบบแยกตามประเภทลักþณะงานประกĂบด๎üย 1) มืĂ

ÿานขĂงดั้งเดิม (ขĂงเดิม) คืĂ ขĂงที่มีรูปลักþณะที่เĀมืĂนĀรืĂคล๎ายกับขĂงที่เคยใช๎ในüิถีชีüิตเป็นขĂง

พ้ืนบ๎านพื้นเมืĂงดั้งเดิมเชํน กระบุง กระจาด ตะกร๎า ป้านน้ าชา กระบุง กระจาดแบบละเĂียดประณีต 

2) มืĂÿานงานประยุกต์ (ขĂงใĀมํ) คืĂ ขĂงที่มีรูปลักþณะที่แตกตํางจากเดิมเป็นงานจักÿานเพื่ĂใĀ๎เกิด

การใชํงานใĀ๎เข๎ากับยุคÿมัยปัจจุบัน เชํน งานประเภทกระเป๋าÿตรี 
  5.1.1.1  4 คüามÿามารถแบบแยกตามขั้นตĂนการท างาน 

  5.1.1.1  1 คüามÿามารถแบบแยกตามขั้นตĂนการท างานประกĂบด๎üย 1) ชํางมืĂ

จักตĂก 2) ชํางมืĂÿานปั้นĀุํนขึ้นรูป (ÿานĀุํน) 3) ชํางมืĂเข๎าขĂบผูกแตํง 5) ขั้นตĂนĂื่นๆ คืĂ ย๎Ăมÿี 

รมคüัน และทาเคลืĂบ 

  5.1.1.1  5 คüามÿามารถในเทคนิคเฉพาะตัüที่เป็นคüามลับขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
  5.1.1.1  1) คüามÿามารถทีÿ่ํงผลตํĂการÿร๎างลüดลายในงานเครื่Ăงจักÿานที่แปลก

ใĀมํกüําชํางผู๎Ăื่น ĀรืĂเทคนิคเฉพาะในการขึ้นรูปเครื่Ăงจักÿานที่ท าใĀ๎รูปทรงÿüยงามกüําชํางผู๎Ăื่น  ซ่ึง

ชํางพ้ืนบ๎านต๎ĂงการใĀ๎เป็นคüามลับ กลําüได๎üําเป็นüิชาที่ไมํถํายทĂดใĀ๎ใคร ĀรืĂเลืĂกถํายทĂดตาม

คüามÿมัคใจขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
  5.1.1.1  6  คüามÿามารถที่เกิดจากการรüมกลุํมผลิตงาน 
  5.1.1.1  1) การผลิตงานโดยใช๎ชํางพ้ืนบ๎านมากกüําĀนึ่งคนเป็นรูปแบบการผลิต

แบบกระจายงานใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านในกลุํมรัฐüิÿาĀกิจชุมชนชํางพ้ืนบ๎านเพ่ืĂใĀ๎ชํางแตํละคนได๎ท างานท่ี

ตนเĂงถนัดในแตํละรูปแบบงานและข้ันตĂนขĂงงานเพ่ืĂใĀ๎ได๎งานที่มีคุณภาพ นĂกเĀนืĂจากการได๎

ท างานทีช่ํางพ้ืนบ๎านแตํละคนถนัดตามขั้นตĂนและรูปแบบงานแล๎ü ชํางแตํละคนÿามารถเลืĂกแฝง

เทคนิคเฉพาะขĂงตนเĂงลงในชิ้นงานกํĂนÿํงตํĂใĀ๎ชํางที่ท าในขั้นตĂนตํĂไปได๎  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5.1.1.1  1) การเก็บรักþาคüามลับตํĂกันในกลุํมขĂงชํางผู๎ผลิตงาน ผู๎üิจัย

ยกตัüĂยํางในÿĂงกรณีคืĂ 1) ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามÿามารถเฉพาะในการย๎Ăมÿีเป็นĀัüĀน๎าขĂงกลุํม

การผลิต ÿํงตํĂเÿ๎นตĂกท่ีผํานการย๎Ăมÿีภายใต๎การย๎Ăมในเทคนิคเฉพาะ ใĀ๎ชํางที่มีคüามÿามารถใน

การÿานใĀ๎เกิดลüดลาย เมื่Ăเข๎าÿูํขั้นตĂนÿํงตํĂงานใĀ๎ชํางที่มีคüามÿามารถในการผูกแตํง ชํางพ้ืนบ๎าน

เลืĂกที่จะÿํงงานใĀ๎ชํางที่ไมํมีพฤติกรรมการคัดลĂกงานแล๎üแĂบผลิตÿํงขายผู๎ซื่Ăในราคาที่ต่ ากüํา Āาก

จ าเป็นต๎ĂงÿํงตํĂงานใĀ๎กับชํางทีม่ีพฤติกรรมการคัดลĂกงาน ชํางจะเลืĂกÿํงงานที่ไมํแฝงเทคนิคเฉพาะ 

2) ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามÿามารถเฉพาะในการÿานใĀ๎เกิดลüดลายจะไมํรับผลิตงานÿานลüดลายที่แฝง

เทคนิคเฉพาะในการย๎ĂมÿีขĂงĀัüĀน๎ากลุํมการผลิตใĀ๎กับผู๎üําจ๎างĀรืĂลูกค๎า ที่ไมํติดตํĂผํานĀัüĀน๎าใน

กลุํมผลิต คืĂประธานกลุํมจักÿาน  

  5.1.1.1  7  รÿนิยมตกทĂดขĂงชํางพื้นบ๎าน  
  5.1.1.1  6  รÿนิยมตกทĂดด๎านคüามละเĂียด คüามซบัซ๎Ăน และคุณภาพขĂง

ชิ้นงานประกĂบด๎üย 1) เÿ๎นตĂกต๎Ăงเล็กละเĂียด ยิ่งเล็กละเĂียดยิ่งราคาแพง 2) งานฐานแปดต๎Ăง

แพงกüํางานฐานÿี่ ยิ่งท าซับซ๎Ăนยิ่งราคาแพง 3) เÿ๎นตĂกปื้นราคาÿูง เÿ๎นตĂกตะแคงราคาถูก 4) ÿาน

ได๎ตามแบบแผนไมํมีข๎Ăผิดพลาด 
  5.1.1.1  6  รÿนิยมตกทĂดในประเดน็Ăื่นประกĂบด๎üย 1) งานที่ÿานขึ้นต๎Ăง

น าไปใช๎งานจริงได๎เชํนงานกระเป๋าถืĂ ĀากÿานกระบุงกระจาดĂาจไมํค๎ุมคํา 2) งานกระเป๋าถืĂไมํคüร

น าไปรมคüัน 3) กระบุงที่ÿานด๎üยไผํÿีÿุกถึงจะเป็นงานดั้งเดิมโบราณĂยํางแท๎จริง 4) งานจะต๎Ăง

เคลืĂบด๎üยüานิÿ ĀรืĂแล็คเกĂร์ เพ่ืĂคงทนและคüามมันเงาจะท าใĀ๎ลูกค๎ากลุํมคนไทยชื่นชĂบ 
  5.1.1.1  6  เĀลํานี้เป็นคüามนิยมชมชĂบทางรูปแบบคüามงามลักþณะใดลักþณะ

Āนึ่งที่ถูกปลูกฝังติดตัüมามีผลตํĂการประเมินราคาขĂงเครื่Ăงจักÿานที่ผลิต นĂกจากคüามละเĂียด

ประณีตและรÿนิยมตกทĂดขĂงชํางมีผลตํĂมูลคําขĂงงานจักÿานแล๎ü ขนาดขĂงเครื่ĂงจักÿานมีผลตํĂ

ราคาด๎üยเชํนกัน 
 

  5.1.1.2  แนüคิดการÿร้างมูลค่าเพิ่มภายใต้คüามÿามารถของช่างพื้นบ้าน 
   5.1.1.2  1 ผู๎üิจัยýึกþาการพัฒนาที่เคยเกิดขึ้นขĂงรูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา 
ซ่ึงเป็นการพัฒนารูปแบบที่เกิดขึ้นโดยคüามÿามารถขĂงชํางĀรืĂการพัฒนารูปแบบรํüมกับบุคคล 

ภายนĂก เพ่ืĂใช๎ประกĂบเป็นแนüคิดในการพัฒนาประกĂบด๎üยประเด็นและข๎Ăÿังเกตดังนี้ 
  5.1.1.2  1 1) การปรับขนาดและปรับÿัดÿํüนรูปทรง โดยปรับใĀ๎เข๎ากับการใช๎งาน

ในปัจจุบัน เชํนจากเดิมท่ีชาüบ๎านใช๎กระบุงเป็นภาชนะÿ าĀรับใÿํขนย๎ายข๎าüเปลืĂกท่ีได๎จากการท านา

เปลี่ยนเป็นปรับขนาดกระบุงใĀ๎มีขนาดเล็กลงเพ่ืĂใช๎เป็นที่เก็บเงินจากพํĂค๎าแมํค๎าในตลาดĀรืĂใÿํ

ÿิ่งขĂงตามที่ผู๎ซื้Ăต๎Ăงการ ĀรืĂปรับขนาดกระบุงใĀ๎มีขนาดใĀญํขั้นĀลายเทําตัüเพื่Ăüางตกแตํงÿถานที่  
  5.1.1.2  1 7) ข๎ĂÿังเกตขĂงผู๎üิจัยในปัจจุบันชํางพ้ืนบ๎านในชุมชนยังผลิตเพ่ืĂ

จ าĀนํายĂยํางตํĂเนื่Ăงโดยชํางพ้ืนบ๎านนิยมผลิตงานลักþณะĂยํางĀยาบ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5.1.1.2  1 2) การประยุกต์เป็นĂยํางĂ่ืนโดยยึดถืĂการใช๎ÿĂยในปัจจุบันแตํมีรูปทรง

ĀรืĂลüดลายที่ÿĂดคล๎Ăงกับýิลปüัฒนธรรมดั้งเดิม เชํน ป้านน้ าชา และกระเป๋าถืĂ เป็นต๎น  
  5.1.1.2  1 7) ข๎ĂÿังเกตขĂงผู๎üิจัย ในปัจจุบัน ป้านน้ าชาและกระเป๋าถืĂÿตรี ยังคง

ได๎รับคüามนิยมและมีคüามต๎ĂงการĂยํางตํĂเนื่Ăง แตĀํากจะพัฒนารูปทรงงานกระเป๋าถืĂต๎Ăงพ่ึงพา

ชํางท าแมํพิมพ์ไม๎ในĂีกท๎Ăงถิ่นที่Ăยูํใกล๎กันเพราะเป็นเครื่Ăงจักÿานที่มีการแขํงขันÿูงทั้งด๎านรูปทรง

และลüดลาย ในÿํüนขĂงงานป้านน้ าชาคืĂกระบุงฐาน 8 ถึงแม๎üําปัจจุบันมีผลิตภัณฑ์Ăิเล็กทรĂนิกÿ์ที่

ใช๎งานได๎ดีกüํา แตํยังคงได๎รับคüามนิยมในด๎านการซ้ืĂเพ่ืĂÿะÿม เนื่Ăงจากมีชํางที่ÿามารถผลิตได๎น๎Ăย

คน (ชํางพ้ืนบ๎านที่ÿามารถผลิตมี 2 ทําน ณ เüลาที่ผู๎üิจัยเก็บรüบรüมข๎Ăมูล และยังไมํมีผู๎ÿืบทĂดภูมิ

ปัญญาĂยํางชัดเจน 

  5.1.1.2  1 3) การรํüมชุดĀรืĂตกแตํงกับผลิตภัณฑ์Ă่ืนคืĂ ชุดป้านน้ าชา ที่เกิดจาก

การเรียบเรียงเรื่Ăงราüขึ้นใĀมํโดยการน ารูปทรงกระบุงที่เป็นเĂกลักþณะรํüมชุดĀรืĂตกแตํงกับ

ผลิตภัณฑ์Ă่ืนเชํนเครื่ĂงเคลืĂบดินเผา ÿ าĀรับผู๎ที่ชื่นชĂบในการดื่มชา  
  5.1.1.2  1 7) ข๎ĂÿังเกตขĂงผู๎üิจัยในการพัฒนารูปแบบดังกลําüชํางพ้ืนบ๎านกลําüüํา

จ าเป็นต๎Ăงเดินทางไปยังท๎Ăงถิ่นĂ่ืนĀรืĂกรุงเทพมĀานครเพ่ืĂเลืĂกซ้ืĂกาน้ าเครื่ĂงเคลืĂบดินเผารüมชุด

กับเครื่Ăงจักÿาน  
  5.1.1.2  1 4) การเปลี่ยนรูปทรงใĀมํเชํน เคÿโทรýัพท์มืĂถืĂที่เกิดจากการประยุกต์

เป็นĂยํางĂ่ืนโดยยึดถืĂการใช๎ÿĂยในปัจจุบันเป็นĀลัก  
  5.1.1.2  1 7) ข๎ĂÿังเกตขĂงผู๎üิจัยในการพัฒนารูปแบบดังกลําüชํางพ้ืนบ๎านกลําüüํา

จ าเป็นต๎Ăงเดินทางเข๎ากรุงเทพมĀานครเพ่ืĂเลืĂกซ้ืĂเคÿซิลิโคนที่เĀมาะÿมกับการÿานĀุ๎ม และต๎Ăง

เผชิญคüามเÿี่ยงเรื่ĂงÿัดÿํüนขĂงโทรýัพท์มืĂถืĂที่เปลี่ยนแปลงĂยํางรüดเร็üในปัจจุบัน 
  5.1.1.2  1 5) การผÿมÿานเข๎ากับüัÿดุĂื่น ยกตัüĂยํางเชํน ÿานผÿมÿานเข๎ากับ

ภาชนะเครื่Ăงปั้นดินเผา ภาชนะĀีบไม๎ ĀรืĂผÿมผÿานกับüัตถุดินĀนังÿัตü์ 
  5.1.1.2  1 7) ข๎ĂÿังเกตขĂงผู๎üิจัยในการพัฒนารูปแบบดังกลําüชํางพ้ืนบ๎านกลําüüํา

จ าเป็นต๎Ăงเดินทางไปท๎Ăงถิ่นĂ่ืนĀรืĂกรุงเทพมĀานครเพ่ืĂเลืĂกซื้Ăภาชนะเพ่ืĂÿานทับ ĀรืĂเย็บ

ประกĂบกับüัตถุดิบĂื่น โดยการĂĂกแบบดังกลําüต๎Ăงมีคüามเข๎าใจระĀüํางคุณÿมบัติและกระบüน 

การผลิตเครื่ĂงจักÿานกับคุณÿมบัติขĂงüัตถุดิบที่จะเข๎ามาผÿมผÿาน ผู๎üิจัยยกตัüĂยํางคüามคิดเĀ็น

ขĂงชํางพ้ืนบ๎านในกรณีÿานทับภาชนะเครื่Ăงปั้นดินเผาต๎ĂงคัดเลืĂกภาชะที่ไมํเผาเคลืĂบ (ที่ไมํใชํ

เครื่ĂงเคลืĂบดินเผา) เพ่ืĂใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านÿานได๎ĂยํางถนัดมืĂ 

  5.1.1.2  1 7) กระเป๋าถืĂÿตรี ถืĂüําเป็นÿํüนĀนึ่งขĂงการพัฒนาโดยการผÿมÿาน

เข๎ากับüัÿดุĂื่น คืĂการเย็บบุผ๎า แตํเนื่ĂงจากในชุมชนมีแĀลํงเย็บปักผ๎าÿ าĀรับงานเย็บบุกระเป๋า

โดยเฉพาะชํางพ้ืนบ๎านจึงไมํมีĂุปÿรรคในการเดินทางĀาแĀลํงüัตถุดิบเพ่ืĂผÿมผÿาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5.1.1.2  1 7) การĂĂกแบบโดยใช๎เĂกลักþณ์ ĀรืĂลักþณะเดํนทางรูปทรง 

ประกĂบด๎üยกันÿĂงüิธีการคืĂ ก) การน าลักþณะเดํนทางรูปทรงĂĂกแบบÿร๎างเป็นลüดลายกราฟิก 

ĀรืĂตราÿัญลักþณ์ ข) การน าคüามเข๎าใจลักþณะเดํนทางรูปทรงมาพัฒนาทั้งรูปทรงและรูปแบบเป็น

ผลิตภัณฑ์ใĀมํ 
  5.1.1.2  1 7) ข๎ĂÿังเกตขĂงผู๎üิจัยในการน าคüามเข๎าใจลักþณะเดํนทางรูปทรงมา

พัฒนาใĀมํÿามารถแยกเป็นข๎Ăÿังเกตดังนี้ ก) ชํางÿามารถผลิตเĂงทุกกระบüนการทุกข้ันตĂน ข) ชําง

พ้ืนบ๎านÿามารถผลิตได๎บางกระบüนการขั้นตĂนเนื่Ăงจากต๎Ăงพ่ึงพาüัÿดุĀรืĂ คüามÿามารถด๎านงาน

ชํางÿมัยใĀมํรํüมด๎üย ค) ชํางน าคüามเข๎าใจลักþณะเดํนทางรูปทรงมาĂĂกแบบพัฒนาโดยไมํมีชําง

พ้ืนบ๎านเกี่ยüข๎Ăงในการผลิต ง) การน าลักþณะเดํนทางรูปทรงĂĂกแบบÿร๎างเป็นลüดลายกราฟิก 

ĀรืĂตราÿัญลักþณ์ 

 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ผู๎üิจัยพบüํา การน าคüามเข๎าใจลักþณะเดํนทางรูปทรงมาพัฒนาใĀมํ

โดยทีช่ํางÿามารถผลิตเĂงทุกกระบüนการทุกขั้นตĂนเป็นการพัฒนาที่ÿĂดคล๎Ăงกับüัตถุประÿงค์ใน

การüิจัยนี้ เนื่Ăงจาก üิธีการผลิตที่ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถผลิตแล๎üน าไปพัฒนาตํĂยĂดได๎ด๎üยตนเĂง โดย

พ่ึงพาüัตถุดิบและคüามÿามารถจากท๎Ăงถิ่นĂ่ืนใĀ๎น๎Ăยที่ÿุด 

  5.1.1.2  2 ผู๎üิจัยเÿนĂแนüคิดการเชื่Ăมโยงและประยุกต์ใช๎การแบํงÿัดÿํüนจากÿูตร

ÿามเĀลี่ยม ABC ขĂงการผÿมÿีเคลืĂบในงานเครื่ĂงเคลืĂบดินเผาที่ผู๎üิจัยกลําüไü๎ข๎างต๎นในข๎Ă 

2.4.2.4  เนื่Ăงด๎üยผู๎üิจัยเล็งเĀ็นคüามเชื่ĂมโยงระĀüํางÿัดÿํüนปริมาณการผÿมผÿานÿีเคลืĂบ และ

การแบํงÿํüนÿร๎างรูปทรงขĂงงานจักÿานกระบุงแบบดั้งเดิมĂันมีตัüตั้งต๎นÿามÿํüนĀลักเĀมืĂนกัน โดย

งานจักÿานแบํงเป็นÿํüนก๎น ÿํüนตัü และÿํüนไพล ภาพที่ 4.14  ทั้งนี้ ผู๎üิจัยจึงเปลี่ยนแปลงจากคําÿี

เคลืĂบเซรามิกเป็นปริมาณขĂงÿัดÿํüนงานจักÿาน โดยก าĀนดคüามยาüขĂง “เÿ๎นตĂกท่ีใช๎เป็นดี

กลาง” เทํากับ 100 ÿํüน และแบํงÿํüนขĂง จุด A คืĂ ÿํüนก๎น (ลายดีĀลํมคü่ า) จุด B คืĂ ÿํüนตัü 

(ลายดีคü่ า) จุด C คืĂ ÿํüนไพล (ลายไพล) ดังภาพที่ 5.1 
 

 
 

ภาพที่ 5.1 แนüคิดการเชื่Ăมโยงและประยุกต์ใช๎การแบํงÿัดÿํüนจากÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ผู๎üิจัยขĂยกตัüĂยํางการĂํานคําปริมาณÿัดÿํüนงานจักÿาน 100 

ÿํüนจากเÿ๎นดีกลาง ดังนี้ จุดที่ 8 คืĂ มีปริมาณขĂง ÿํüนก๎น (A) ในÿัดÿํüนร๎Ăยละ 25 ปริมาณขĂง 

ÿํüนตัü (B) ในÿัดÿํüนร๎Ăยละ 50 ปริมาณขĂง ÿํüนไพล (C) ในÿัดÿํüนร๎Ăยละ 25 เป็นต๎น แÿดงไü๎ใน

ภาพที่ 4.5  และตารางที่ 5.2 ดังนี้  

 

  

 
 

ภาพที่ 5.2 ตüัĂยํางการĂํานคําปริมาณÿัดÿํüนงานจักÿานในÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC     

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

 5.1.1.2  5.1.1.2  5) การผÿมขĂงลüดลายที่ประกĂบด๎üยÿํüนก๎น ÿํüนตัü และÿํüน

ไพล ท าใĀ๎เกิดÿัดÿํüนขĂงรูปทรง และลüดลายขĂงเครื่Ăงจักÿานทั้งที่ใกล๎เคียงกันกับแบบดั้งเดิม และ

การเกิดเป็นรูปแบบใĀมํ ภายใต๎กรĂบขĂงÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC ดังแÿดงรายละเĂียดขĂงรูปแบบที่

เกิดขึน้ในตารางที่ 5.1 ด๎านลํางนี้ 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที ่5.1 ÿัดÿํüนลüดลายÿาน ก๎น ตัü ไพล ในÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC  
จุดที่ ÿ่üนก้น ÿ่üนตัü ÿ่üนไพล การแบ่งÿัดÿ่üนของเÿ้นตอกตั้ง (ดีกลาง) รูปทรง 

1 (A) 100% - - 
  

แผํนÿาน 

(ลายดีĀลํมคü่ า) 

2 75% 25% - 
  

ทรงแบน 

3 75% - 25% 
  

ทรงแบน 

4 50% 50% - 
  

ทรงเตี้ย 

5 50% 25% 25% 
  

ทรงเตี้ย 

6 50% - 50% 
  

ทรงเตี้ย 

7 25% 75% - 
  

ทรงÿูง 

8 25% 50% 25% 
  

ทรงÿูง 

9 25% 25% 50% 
  

ทรงÿูง 

10 25% - 75% 
  

ทรงÿูง 

11 (B) - 100% - 
  

แผํนÿาน 

(ลายดีคü่ า) 

12 - 75% 25% 
  

ทรงกระเป๋า 

13 - 50% 50% 
  

ทรงกระเป๋า 

14 - 25% 75% 
  

ทรงกระเป๋า 

15 (C) - - 100% 
  

แผํนÿาน 

(ลายไพล) 
 

 5.1.1.2  5.1.1.2  5) จากการแบํงÿัดÿํüนในตารางที่ 5.1 และภาพที ่5.1 - 5.2  แÿดง

ถึงการแบํงÿัดÿํüนขĂงลüดลายทั้งนี้การข้ึนรูปต๎Ăงเชื่ĂมโยงกับทิýทางขĂงการข้ึนรูปทิýทางการÿาน

ขึ้นรูปในแบบแผนงาน คืĂการก าĀนดรูปทรงÿร๎างÿํüนเü๎าโค๎งในการÿานแนüดิ่ง เริ่มจากÿานก๎น

แนüราบขนาดกับพ้ืน (2D) แล๎üตั้งตรงเป็นแนüดิ่ง (3D) ÿร๎างคüามชิดและĀํางขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง ผู๎üิจัย

แบํงรูปแบบทิýทางขĂงรูปทรงการÿานพื้นฐานได๎ดังนี้ 1) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุง 2) ทิý

ทางการÿานแบบรูปทรงกระจาด (ฐานแคบปากกü๎าง) 3) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงÿี่เĀลี่ยม (ทรง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตรง) 4) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามิด (ฐานกü๎างปากแคบ) 5) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎ง

ĀรืĂข๎าüĀลามตัด (ทรงĂ๎üน) 6) ทิýทางการÿานแบบรูปทรงนาāิกาทราย (มีเĂü) การขึ้นรูปทรงที่ใน

ทิýทางÿานที่ĀลากĀลายทั้งนี้ ท าใĀ๎มีเทคนิคการเĀลาเÿี้ยüเÿ๎นตĂกตั้งแบบตํางๆ ที่เพ่ิมเข๎ามาจากเดิม 

เชํน การเĀลาเÿี้ยüใĀ๎ÿํüนตรงกลางขĂงเÿ๎นตĂกตั้งเล็กแล๎üÿํüนปลายทั้งÿĂงฝั่งบานท าใĀ๎มีเทคนิค 1 

การเĀลาเÿี้ยüใĀ๎ÿํüนตรงกลางขĂงเÿ๎นตĂกตั้งใĀญํแล๎üÿํüนปลายทั้งÿĂงฝั่งĀุบแคบ 2 การเĀลาเÿี้ยü

ใĀ๎ÿํüนตรงกลางขĂงเÿ๎นตĂกตั้งและÿํüนปลายทั้งÿĂงฝั่งเทํากันโดยไมํเÿี้ยüตĂก 3 ĀรืĂ การเĀลา

เĀลาเÿียüที่มีคüามซับซ๎ĂนĂื่นๆ เป็นต๎น ดังภาพที่ 5.3 

 
 

ภาพที่ 5.3 ทิýทางการÿาน และการเĀลาเÿี้ยüเÿ๎นตĂกรูปแบบตํางๆ 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ ์กุลüัฒนาพร 
 

 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ภาพที ่5.3 แÿดงถึง 6 ทิýทางการÿานขึ้นรูปภายใต๎การÿานขĂง

ภาชนะฐานเป็นÿี่เĀลี่ยมที่ประยุกต์ตํĂยĂดจากĂงค์คüามรู๎ขĂงคüามÿามารถพ้ืนฐานในการÿานกระบุง 

ทั้งนี้ผู๎üิจัยน าคüามรู๎คüามเข๎าใจขĂงทิýทางการÿานประยุกต์เข๎ากับÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC จึงท าใĀ๎

ผู๎üิจัยÿร๎างแบบรํางและแÿดงเป็นภาพได๎ดังนี้ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.4 ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุงด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.5 ทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระจาดด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.6 ทิýทางการÿานแบบรูปทรงÿี่เĀลี่ยมด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.7 ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามิดด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.8 ทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎งทรงĂ๎üนด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.9 ทิýทางการÿานแบบรูปทรงนาāิกาทรายด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ภาพที ่5.4 – 5.9 แÿดงถึงการüิเคราะĀ์รูปทรงและลüดลาย

ด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC ที่มีการแบํงÿัดÿํüนขĂงลüดลายบนรูปทรงที่Ăยูํบนพื้นฐานคüามÿามารถ

ขĂงชําง ผู๎üิจัยจึงÿรุปผลการüิเคราะĀ์เป็นแบบผลิตภัณฑ์จ านüน 72 รูปแบบ จากทิýทางการข้ึนรูป 6 

รูปแบบ ซึ่งแบํงแยกเป็นแบบผลิตภัณฑ์ฐานเĀลี่ยมได๎ 4 ประเภท คืĂ ภาชนะถาด ในจุดที่ 2, 3 

ภาชนะทรงเตี้ย ในจุดที่ 4, 5, 6  ภาชนะทรงÿูง ในจุดที่ 7, 8, 9, 10 และภาชนะรูปทรงกระเป๋า ใน

จุดที่ 12, 13, 14 

 
ภาพที่ 5.10 ล าดับจุดตัดที่ท าใĀ๎เกิดรูปทรงในÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ ์กุลüัฒนาพร 
 

 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ภาพที่ 5.10 แÿดงถึงจุดตัดทั้ง 15 จุด และรูปทรงที่เกิดขึ้น 

ÿังเกตได๎üํา จุดที่ 1, 11, 15 ไมํมีรูปทรงเกิดข้ึน เนื่Ăงจากเป็นตัüตั้งต๎นขĂงลüดลายที่ยังไมํมีการ

ผÿมผÿานขĂงÿัดÿํüน จุดที่ 2, 4, 7 เป็นÿํüนที่แนüดิ่งÿานด๎üยลายดีĀลํมคü่ า จุดที่ 3, 6, 10 เป็นÿํüน

ที่แนüดิ่งÿานด๎üยลายไพล จุดที่ 5, 8, 9 เป็นÿํüนที่แนüดิ่งที่มีการผÿมผÿานขĂงลüดลาย และในÿํüน

ÿุดท๎ายคืĂ จุดที่ 12, 13, 14 เป็นÿํüนที่ไมํมีการÿานก๎น เพราะเป็นรูปทรงแบนÿĂงมิติ ผู๎üิจัยจึงผัน

กระบüนการÿานฐานÿี่เĀลี่ยมผืนผ๎าเป็นรูปทรงกระเป๋า  

 
  5.1.1.2  3 ผู๎üิจัยÿรุปแนüทางในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา 

ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 

 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ผู๎üิจัยüเิคราะĀ์เนื้ĂĀาประเด็นÿ าคัญที่เก่ียüข๎ĂงกับคüามÿามารถขĂง

ชํางพ้ืนบ๎านที่พบและประเด็นคüามนําÿนใจในตารางที่ 4.10 - 4.17  ประกĂบด๎üย 1) ขั้นตĂนขĂง

กระบüนการดั้งเดิมถืĂüําเป็นคüามÿามารถภายในและ 2) คüามใĀมํท่ีเพ่ิมเข๎ามา ที่เป็นถืĂüําเป็น

คüามÿามารถภายนĂก ซึ่งคüามดั้งเดิมและคüามใĀมํนั้นจะน าไปÿูํแนüทางการÿร๎างรูปทรงใĀมํขĂง

ชิ้นงาน (Form) และการตกแตํงขĂงชิ้นงาน (decorate) ใĀ๎เกิดคüามแปลกใĀมํ โดยผู๎üิจัยüิเคราะĀ์

และÿรุปเป็นแนüทางในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชําง

พ้ืนบ๎านขĂงการüิจัยครั้งนี้ ดังตารางที่ 5.2 และแยกประเด็นเนื้ĂĀาด๎üยแถบÿี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที ่5.2 แนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎าน  

ประเด็นÿ าคัญ รายละเอียด การน าไปใช้ในการออกแบบ 
 

การใช้üัตถุดิบ

ท้องถิ่น  
(ไผ่ÿีÿุก) 

1. เล็งเĀ็นถึงการÿํงเÿรมิใĀ๎ชํางพื้นบ๎าน

ใช๎üัตถุดิบที่มีในท๎Ăงถิ่นมากขึ้น 

1. ĂĂกแบบใĀ๎ĂยูํในกรĂบขĂงคüามยาüขĂงข๎Ă

ปล๎ĂงขĂงไผํÿÿีุก คืĂ คüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้งไมํ

เกิน 60 เซนติเมตร 
2. ĂĂกแบบโดยเพิ่มเทคนิคขĂงการใช๎ไผÿํีÿุกใน

การผูกแตํงช้ินงาน 
 

การใช้üัตถุดิบ

น าเข้า (ไผ่นüล) 

 การใช๎ไผํนüลในการขึ้นรูปในกรณชํีางพื้นบ๎าน

เลืĂกใช๎คüามถนัด 

*ท้ังนี้ผู๎üิจัยปฏิบัติตามข๎Ăแนะน าขĂงชํางพื้นบ๎าน 
การจักÿาน

ด้üยคüาม

ประณีต 

2. เล็งเĀ็นถึงคุณคําขĂงการจักÿานĂยําง

ประณตีบรรจง ที่ต๎Ăงใช๎ทักþะและ

คüามÿามารถ 

3. ĂĂกแบบใĀ๎ĂยูใํนกรĂบขĂงงานรูปแบบละเĂียด 
4. เลืĂกชํางพื้นบ๎านท่ีมีคüามถนัดในการผลติงาน

แบบละเĂียด 

 
การผ่าจักใĀ้

เป็นเÿ้นตอก 

3. เล็งเĀ็นถึงคุณคําขĂงจักเป็นเÿน๎ตĂก

ที่มĀีน๎าตัดรูปแบบตํางๆขĂงชําง 
4. เล็งเĀ็นถึงคุณคําขĂงเทคนิคการเÿีย้ü

ตĂกตั้ง 

5. ĂĂกแบบภายใต๎การจักเป็นเÿ๎นตĂกท่ี

ĀลากĀลาย โดยเฉพาะขั้นตĂนการเÿีย้üตĂกตั้ง 

 

การÿานขึ้นรูป  
การÿานก้น 

(แนüราบ: 2D) 

5. เล็งเĀ็นถึงüิธีการÿานแผํนก๎นงาน

แบบฐานÿี่เĀลี่ยมทั้งแบบ ฐานÿี่เĀลี่ยม

จัตุรÿั และÿี่แĀลี่ยมผืนผ๎า โดยการ 
ตั้งดีกลาง ซึ่งเป็นüิธีการÿานแบบทั่üไปท่ี

ชํางพื้นบ๎านÿํüนมากท าได ๎

6. ĂĂกแบบภายใต๎การขึ้นรูปในแบบแผนขĂงงาน

กระบุง กระจาด คืĂ การÿานขึ้นรปูภายใต๎การแบํง

ÿัดÿํüน ก๎น ตัü ไพล ด๎üยเÿ๎นดีกลางรüมถึงการใช๎

เป็นแกนกลางขĂงรูปทรง และการÿานใĀ๎เกดิ

ลüดลาย คืĂ ลายดีĀลมํคü่ า ลายดีคü่ า และลาย

ไพล เพื่Ăพัฒนารูปทรงเป็น แบบผลิตภณัฑ์ฐาน

เĀลี่ยมได๎ 4 ประเภท คืĂ ภาชนะถาด ภาชนะทรง

เตี้ย ภาชนะทรงÿูง และภาชนะรปูทรงกระเป๋า 

 

 

 

 

 

 

 

* ทั้งนี้ ผู๎üิจัยเÿนĂแนüคิดการการแบํงÿัดÿํüนด๎üย

ÿูตรÿามเĀลีย่ม ในข๎ĂยํĂยที ่2 ในข๎Ă 5.1.1.2 

 
 

การÿานขึ้นรูป 
การÿานตัü 

(แนüดิ่ง: 3D) 

6. เล็งเĀ็นถึงüิธีการÿานขึ้นรูปแบบÿด 

คืĂการÿานแบบดั้งเดิมโดยชํางคüบคุม

ÿัดÿํüนด๎üยมืĂ ĀรืĂÿรรีะรํางกาย 

7. เล็งเĀ็นถึงüิธีการÿานขึ้นรูปตามแบบ

แผน ก๎น ตัü ไพล เป็นรูปทรง ด๎üยการ

ÿานÿร๎างระยะ Āําง - ชิด ขĂงตĂกตั้ง 

คüบคูํกับการใช๎ตĂกนĂนĂยํางเĀมาะÿม 
 

การÿาน

ลüดลาย 

8. เล็งเĀ็นถึงüิธีการÿานยกขํมขĂงชําง 

ประกĂบด๎üยการÿานยกĀนึ่งขํมĀนึ่ง 

(ลายขัดแตะ) การÿานยกÿĂงขํมÿĂงมีดี

กลาง (ดีĀลํมคü่ า ดีคü่ า) ÿานยกÿามขํม

ÿามในÿํüนไพล (ไพลยักคิ้ü) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที ่5.2 แนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎าน (ตํĂ) 
 

ประเด็นÿ าคัญ รายละเอียด การน าไปใช้ในการออกแบบ 
 

แม่พิมพ์

คüบคุม 

 ใช๎แบบพิมพ์โฟมเÿมืĂน แมํพิมพ์ช่ัüคราü 
ชํüยในการÿานขึ้นรูปใĀต๎รงตามแบบ 
*ท้ังนี้ผู๎üิจัยปฏิบัติตามข๎Ăแนะน าขĂงชํางพื้นบ๎าน 

 
การย้อมÿี 
เÿ้นตอก 

9. เล็งเĀ็นถึงการใช๎ÿีÿร๎างคüาม

ĀลากĀลายขĂงงาน 
10. เล็งเĀ็นถึงการใช๎โทนÿีใĀ๎เข๎ากับ

รÿนิยมขĂงคนในปัจจุบัน 

7. ĂĂกแบบโดยใช๎Ă๎างĂิงแนüคิดที่ผÿมผÿาน

ระĀüําง รÿนยิมดา๎นขĂงÿีในปี พ.ý. 2561 

(TCDC.2018) กับแนüคิดÿีไทยโทน (ไพโรจน์ พิทย

เมธ.ี 2556) และแนüคิดแรงบนัดาลใจโทนÿีทีไ่ด๎

จากมรดกทาง โบราณÿถาน ÿีขĂงขนมขึ้นช่ืĂขĂง

จังĀüัด Āลังจากการลงพื้นที่เก็บข๎ĂมูลขĂงผู๎üิจัย 

*ท้ังนี้โทนÿีที่ใช๎ต๎ĂงĂยูํภายใต๎คüามÿามารถในการ

ย๎ĂมÿีขĂงชํางพื้นบ๎าน 

การÿานลายที่

เกิดจากÿลับ

เÿ้นตอกย้อมÿี 

11. เล็งเĀ็นถึงคüามÿามารถในการ 
ÿานลายที่เกิดจากÿลบัเÿ๎นตĂกยĂ๎มÿีที่

พัฒนามาจากการการย๎ĂมตĂก 

 
การเĀลา 
ดัดไม้ และ 

12. เล็งเĀ็นถึงคüามÿามารถในการดัด

โค๎งไม๎โดยเฉพาะไม๎ไผํ การเĀลาดดัโค๎ง 
เป็นขĂบปาก เÿา จังมัง รüมถึงการดัด 

และใช๎การผูกรั้งเพื่ĂใĀ๎คงรูปเป็นคาน

ĀางĀงÿ์  

8. ĂĂกแบบที่ค านึงถึงการพัฒนาเทคนิคการดัด

เĀลาไม๎และการผูกแตํงที่ แตํตาํงจากเดิมเพื่Ă

น าไปÿูรํูปทรงเครื่Ăงจักÿานที่แตกตํางจากเดมิ 

 

 

*ซึ่งการดัดไม๎ไผํชํางพื้นบ๎านจะใช๎ไผํÿÿีุกท่ีเป็น

üัตถุดิบ 

การประกอบผูก

แต่งด้üยĀüาย 
13. เล็งเĀ็นถึงคüามÿามารถในการผูก

แตํงด๎üยĀüาย 
 
 

การรมคüัน 

14. เล็งเĀ็นถึงการรมคüันที่เป็นเทคนิค

ดั้งเดิมขĂงการถนĂมเนื้Ăไม๎ และÿทีี่เกิด

จากขั้นตĂนการรมคüัน โดยเฉพาะการ

รมคüันทับลüดลายเÿ๎นตĂกท่ีย๎Ăมÿีแล๎ü 

ท าใĀ๎เกิดโทนÿีที่แตกตํางจากเดิม 

9. ĂĂกแบบงานใĀ๎มีโทนÿีขĂงการรมคüัน 
10. ĂĂกแบบรูปแบบงานกระเป๋าเข๎าถึงเทคนิคการ

รมคüันเพ่ืĂใĀ๎ชํางเล็งเĀ็นถึงเทคนิคใĀมํท่ีมีตํĂงาน

รูปแบบกระเป๋าถืĂ 

การปักเย็บผ้าบุบ

ติดเคร่ืองจักÿาน 
15. เล็งเĀ็นถึงการผÿมผÿานกับงานผ๎า

ขĂงชํางเย็บปัก กับงานจักÿานขĂงชําง

พื้นบ๎าน 

11. ĂĂกแบบที่ค านึงถึงงานบุผ๎าขĂงงานรูปแบบ

กระเป๋าเพื่ĂใĀ๎ผ๎าเพิ่มคุณÿมบตัิผิüÿัมผÿัที่

เĀมาะÿมกับการใช๎งาน 

คüามĀมายขĂงแถบÿี                คüามÿามารถพ้ืนฐานดั้งเดิมท่ีท าใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿาน 

                                          คüามÿามารถทางเทคนิคใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาในกระบüนการ 

                                          การน าไปÿูํรูปทรงใĀมํขĂงชิ้นงาน  
                                          การน าไปÿูํการตกแตํงขĂงชิ้นงาน  

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.1.2  5.1.1.2  5) ขั้นตĂนĀลังจากนี้ผู๎üิจัยใช๎แนüทางในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿาน

ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา จากตารางที่ 5.2 และภาพที่ 5.11 ในการĂĂกแบบ

ผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน โดยใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํา Ă าเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง เป็นผู๎ใĀ๎คüาม

คิดเĀ็นตํĂแบบรําง จากนั้นผลิตชิ้นงานจริงและÿĂบถามคüามคิดเĀ็นในขั้นตĂนตํĂไป 

 

 
ภาพที ่5.11 แนüทางการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 

 กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร  

 
 5.1.2 üัตถุประÿงค์ข้อที่ 2 ĂĂกแบบผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําที่ได๎รับการ

พัฒนาด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน การýึกþาและรüบรüม

ข๎ĂมูลดังตํĂไปนี้ (1) การýึกþาคüามÿามารถชĂงชํางด๎üยการÿัมภาþณ์ และÿังเกต (2) ประÿบการณ์

การลงมืĂท าด๎üยตนเĂงขĂงผู๎üิจัย (3) การýึกþาการพัฒนาที่เคยเกิดขึ้นขĂงรูปแบบเครื่Ăงจักÿานบาง

เจ๎าฉํา (4) แนüคิดการเชื่Ăมโยงและประยุกต์ใช๎การแบํงÿัดÿํüนจากÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC (5) การÿรุป

แนüทางในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
ประกĂบด๎üยกัน 2 ขั้นตĂน ได๎แกํ 
 

 5.1.2 5.1.2.1 ขั้นตอนการออกแบบพัฒนารูปทรง 

 5.1.2 5.1.2.2 ผู๎üิจัยพิจารณาผลขĂงการเลืĂกแบบรํางและการประเมินคüามเป็นไปได๎ใน

การผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎าน ดังแผนภาพที่ 4.5 โดยพิจารณาÿดัÿํüนแล๎üÿร๎างเป็น

แบบพิมพ์โฟมขนาดจริงที่มีÿัดÿํüนและขนาด แบบพิมพ์ทุกชิ้นมีขนาดภายใต๎คüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง

คืĂ คüามยาü 60 เซนติเมตร เพ่ืĂผลตํĂคüามยากงํายในการผลิตที่เทํากันที่ÿุดและคüามเที่ยงตํĂการ

ÿĂบถามคüามคิดเĀ็นĀลังการผลิต Ăีกท้ังเป็นคüามยาüÿัมพันธ์กับข๎Ăปล๎ĂงขĂงไผํÿีÿุกที่เป็นüัตถุดิบที่เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



189 

 
Āาได๎ในชุมชนบางเจ๎าฉํา ตามค าแนะน าขĂงผู๎เชี่ยüชาญ ซึ่งมีกระบüนการดังนี้ 1) จ าลĂงขนาดÿัดÿํüน

งาน โดยüิเคราะĀ์ÿัดÿํüนภายใต๎การจ าลĂงคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้งในท๎Ăงถิ่นขĂงชํางพ้ืนบ๎าน โดย

ผู๎üิจัยขĂคüามĂนุเคราะĀ์จากชํางพ้ืนบ๎านน าüัตถดุิบเÿ๎นตĂกตั้งที่ใช๎ในการผลิตจริงมาใช๎ประกĂบใน

การจ าลĂงแบบรําง 3 มิติ ในĂัตราÿํüน 1: 4 เพ่ืĂเป็นแนüทางในการÿร๎างแบบรําง 3 มิติ ในĂัตราÿํüน 

1: 1 ดังภาพที ่5.12 2) ÿร๎างแบบรําง 3 มิติ ด๎üยüัÿดุโฟมตามค าแนะน าขĂงปราชญ์ชาüบ๎าน ซึ่งแบบ

รําง 3 มิติ Ăัตราÿํüน 1: 1 ดังภาพที่ 5.13 ที่ได๎จะใช๎เป็นแบบพิมพ์ชั่üคราüใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านผลิตด๎üยการ

ÿานทับคล๎ายกับเทคนิคÿานทับแมํพิมพ์ไม๎ในงานกระเป๋าถืĂÿตรี 
 

 
 

  
 

  
 

ภาพที่ 5.12 การüิเคราะĀ์ÿัดÿํüนภายใต๎การจ าลĂงคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง Ăัตราÿํüน 1: 4 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.13 แบบรํางÿามมิติ (แมํพิมพ์โฟมชั่üคราü) Ăัตราÿํüน 1: 1 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 
 5.1.2 5.1.2.2 ขั้นตอนการพัฒนาโทนÿี และลüดลüย 
 5.1.2 5.1.2.2 ผู๎üิจัยพิจารณาผลขĂงการเลืĂกโทนÿีและการประเมินคüามเป็นไปได๎ในการ

ผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านและปราชญ์ชาüบ๎านมาปรับปรุงพัฒนาแบบรํางภายใต๎คüามรู๎จากโดยการปรับ 

เปลี่ยนเทคนิคการย๎Ăมÿี การüางเÿ๎นÿานก๎นใĀ๎เกิดลายและÿร๎างÿรรค์ลüดลาย ภายใต๎แรงบันดาลใจ

ที่เกิดจากคüามประทับใจขĂงผู๎üิจัยตํĂมรดกทางüัฒนธรรม ภูมิปัญญา üิถีชีüิต และÿภาพแüดล๎Ăม

ทางภูมิýาÿตร์ ซึ่งเป็นต๎นทุนทีผู่๎üิจัยพบแล๎üถํายทĂดเป็นĂารมณ์คüามรู๎ÿึก Ăีกทั้งเป็นแนüคิดคüาม

งามเชิงĂัตüิÿัยขĂงคüามประทับใจทีÿ่Ăดแทรกเรื่Ăงราüผํานโทนÿีและลüดลายÿูํการผลิตโดยภูมิ

ปัญญาขĂงชํางพื้นบ๎านÿร๎างเป็นผลิตภัณฑ์ทีแ่ÿดงคüามงามในเชิงüัตถุüิÿัย เพ่ืĂตํĂยĂดต๎นทุนทาง

üัฒนธรรมและภูมิปัญญาตํĂไปประกĂบด๎üย 1) โทนÿีฟ้า บนรูปทรงเครื่Ăงจักÿานเกิดจากแนüคิดแรง

บันดาลใจด๎านโทนÿีขĂงขนมเกÿรล าเจียกเป็นขนมไทยโบราณท่ีมีชื่ĂเÿียงขĂงจังĀüัดĂํางทĂง โทนÿี

ไทยโทนที่ผู๎üิจัยใช๎คืĂ ÿีน้ าไĀล 2) โทนÿีเทาผÿมผÿานกับÿีÿ๎ม บนรูปทรงเครื่Ăงจักÿานเกิดจาก

แนüคิดแรงบันดาลใจด๎านโทนÿีขĂงÿีขĂงĂิฐและปูนขĂงพระต าĀนักค าĀยาด เป็นโบราณÿถาน และ

ÿถานที่ทํĂงเที่ยüÿ าคัญขĂงจังĀüัดĂํางทĂง ผÿมผÿานกับคüามประทับใจขĂงÿีขĂงในบรรยากาýขĂง

ท๎Ăงทุํงที่ผู๎üิจัยพบเÿ๎นทางระĀüํางการเดินทาง โทนÿีไทยโทนที่ผู๎üิจัยใช๎คืĂ ÿีดĂกเลา ÿีĀรดาล ÿี

น้ าผึ้ง และÿีĂิฐ ดังภาพที่ 5.14 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 5.14 แนüคิดด๎านโทนÿี 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร  
 

 5.1.2 5.1.2.2 จากการýึกþาและüิเคราะĀ์ในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา 

ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านĂ าเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง เพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม ผู๎üิจัยÿรุป

การรํางแบบผลิตภัณฑ์จ านüน 7 ชิ้น จากการพัฒนาโทนÿี ÿร๎างลüดลาย และการผูกแตํง ที่แÿดงใน

ตารางที่ 5.3 
 

ตารางที ่5.3 ÿรุปการรํางแบบเครื่Ăงจักÿานจ านüน 7 ชิ้น  
แบบที่ 1 แบบที่ 2 แบบที่ 3 แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 แบบที่ 7 

   
    

       

       เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.2 5.1.2.2 ตารางที่ 5.3 แÿดงผลขĂงการÿรุปการพัฒนาแบบรํางผลิตภัณฑ์ผู๎üิจัย

รายงานแบบรํางตํĂผู๎ทรงคุณüุฒิเพ่ืĂตรüจดูเป็นครั้งÿุดท๎าย กํĂนเข๎าÿูํขั้นตĂนการผลิตเครื่Ăงจักÿาน

จ านüน 7 ชิ้น โดยชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าĂ าเภĂโพธิ์ทĂง จังĀüัดĂํางทĂง และตกแตํงชิ้นงานในชํüง

ÿุดท๎ายโดยผู๎üิจัย ประกĂบด๎üย งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุง  จ านüน 1 ชิ้น งานทิýทาง

การÿานแบบรูปทรงกระจาด จ านüน 2 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงÿีเĀลี่ยม จ านüน 2 ชิ้น 

งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎งĀรืĂข๎าüĀลามตัด จ านüน 1 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรง

นาāิกาทราย จ านüน 1 ชิ้น ดังภาพ เพ่ืĂÿĂบถามคüามคิดเĀ็นĀลังจากการผลิต และประเมินต๎นแบบ

ผลิตภัณฑ์ตํĂไป 
 

 
 

   

   

 

ภาพที่ 5.15 การผลิตเครื่Ăงจักÿานจ านüน 7 ชิ้น โดยชํางพ้ืนบ๎าน 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

 
 

ภาพที่ 5.16 การตกแตํงชิ้นงานในชํüงÿุดท๎ายโดยผู๎üิจัย 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5.1.3 üัตถุประÿงค์ข้อที่ 3 ýึกþาคüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่มตีํĂการพัฒนารูปแบบ

ผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม  
 

 5.1.3 5.1.3.1 ผลขĂงการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบโดยชํางพ้ืนบ๎าน 

 5.1.3 5.1.3.1 ผลขĂงการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบโดยปราชญ์ชาüบ๎านและชําง

พ้ืนบ๎านรํüมผลิตงานทั้งĀมด 5 ทําน จ านüน 7 ชิ้น คืĂ งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระบุง  

จ านüน 1 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงกระจาด จ านüน 2 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรง

ÿีเĀลี่ยม จ านüน 2 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบรูปทรงโค๎ง จ านüน 1 ชิ้น งานทิýทางการÿานแบบ

รูปทรงนาāิกาทราย จ านüน 1 ชิ้น ซึ่งมขีั้นตĂนการผลิต ดังนี้ (1) จักตĂกเÿ๎นตĂกตั้ง (2) จักตĂกเÿ๎น

ตĂกนĂน (3) ย๎Ăมÿี (4) ÿานก๎น (5) ÿานตัü (6) ÿานไพลĀรืĂÿานลüดลาย Ăื่นๆ (7) รมคüัน  
(8) ประกĂบผูกแตํง โดยเครื่Ăงจักÿานแตํละชิ้นมีชํางพ้ืนผู๎ผลิตและขั้นตĂนการผลิตทั้งเĀมืĂนและ

แตกตํางกัน ดังตารางที่ 4.18 - 4.19 

 

  
 

ภาพที่ 5.17 การผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 

 
 

ภาพที่ 5.18 การÿานลงบนแบบพิมพ์โฟมขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.19 เครื่Ăงจักÿานที่ĂยูํระĀüํางการข้ึนรูป 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

 
 

ภาพที่ 5.20 เครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบผÿมผÿานลüดลายน้ าไĀล 
ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

    
 

ภาพที่ 5.21 ÿีขĂงเครื่Ăงจักÿานที่ยังไมํผํานการรมคüัน 

 ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 5.22 ÿีขĂงเครื่Ăงจักÿานที่ผํานการรมคüันแล๎ü 

 ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 
 

ภาพที่ 5.23 เครื่Ăงจักÿานที่ผํานการผูกแตํง 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

 5.1.3 5.1.3.1 (1) ผลขĂงการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบโดยชํางพ้ืนบ๎าน จ านüน 7 

ชิ้น พบüําชํางพ้ืนบ๎านใช๎üิธีการผลิตแบบ รüมกลุํมผลิตงานทีม่ีระดับคüามประณีต คืĂงานละเĂียด

เกรดปานกลาง โดยใช๎ไผํนüลเป็นüัตถุดิบĀลัก แล๎üจักเป็นเÿ๎นตĂกในลักþณะตĂกตะแคง ซึ่งเป็นไป

ตามการเลืĂกระดับคüามละเĂียดขĂงผู๎üิจัย ทั้งนี้ (1) ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบได๎ตรงตามแบบรํางในÿํüนขĂงรูปทรง ลüดลาย และÿีÿัน (2) ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถประยุกต์

ปรับเปลี่ยนüิธีการผูกแตํงใĀ๎ผลิตไดใ๎กล๎เคียงกับแบบรํางโดยยึดถืĂตามแบบแผน และรÿนิยมขĂง

ตนเĂง (3) ชํางพ้ืนบ๎านมีการประยุกต์ปรับเปลี่ยนĀน๎าตัดเÿ๎นตĂกและüิธีการÿานยกขํม ในÿํüนไพลใĀ๎

เĀมาะÿมกับรูปทรงขĂงแมํพิมพ์ประกĂบด๎üย งานแบบที่ 2 แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 และแบบที่ 

7 (4) งานที่ผํานขั้นตĂนการเĀลาเÿี้ยüตĂก คืĂงานแบบที่ 1 และ แบบที่ 3 ในÿํüนงานที่ไมํผํานการ

เÿี้ยüตĂกแล๎üÿํงผลตํĂĂุปÿรรคในการขึ้นรูปคืĂ งานแบบที่ 6 และ แบบที่ 7 (5) แมํพิมพ์ที่ไมํเÿียĀาย

Āลังจากการผลิตÿามารถน าไปผลิตตํĂได๎ คืĂ แมํพิมพ์โฟมขĂงงานแบบที่ 1 ซึ่งเป็นงานที่ชํางพื้นบ๎าน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ÿามารถผลิตจนจบกระบüนการได๎เป็นชิ้นแรก และใช๎ชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิตจ านüนน๎Ăยที่ÿุด (จ านüน 2 

ทําน) (6) งานแบบที่ 3 เป็นการทดลĂงผลิตงานน าเÿนĂเทคนิคด๎านลüดลายที่แปลกใĀมํจากเดิมขĂง

ชํางพ้ืนบ๎านซึ่งผู๎üิจัยĂĂกแบบภายใต๎ค าแนะน าด๎านเทคนิคจากĂาจารย์ที่ปรึกþาประจ าüิทยานิพนธ์  
 

 5.1.3 5.1.3.2 ผลขĂงการÿĂบถามคüามคิดเĀ็นและการประเมินขĂงชํางพ้ืนบ๎านตํĂต๎นแบบ

ผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿานบางภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน ด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม 
 5.1.3 5.1.3.1 1 ผลขĂงการÿĂบถามคüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 

 5.1.3 5.1.3.1 2 1) งานลักþณะฐานเĀลี่ยมปากเĀลี่ยมคืĂ แมํพิมพ์ที่มีเĀลี่ยมมุมและขĂบ

ปากเป็นÿี่เĀลี่ยม ซึ่งเป็นÿํüนที่ชํางพื้นบ๎าน ชํางคนที่ 1 ไมํมีคüามถนัดจึงต๎ĂงÿํงตํĂใĀ๎ชํางที่มีคüาม

ถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานในÿํüนไพลโดยการประยุกต์ปรับเปลี่ยนüิธีการÿานยกขม และĀน๎าตัด

เÿ๎นตĂก ผู๎üิจัยยกตัüĂยําง คüามคิดเĀ็นขĂงชํางคนที่ 1 กลําüüํางานแบบที่  4 แบบที่  5 แบบที่  6 

และ แบบที่  7 ไมํÿามารถผลิตได๎ด๎üยตนเĂงทุกขั้นตĂนเพราะคüามไมํถนัดĀากฝืนผลิตตํĂด๎üยตนเĂง

Ăาจเข๎าÿูํภาüะขาดทุนไมํค๎ุมคํากับการลงแรง จึงต๎ĂงÿํงตํĂกระจายงานดังกลําüใĀ๎ชํางผู๎Ă่ืน คืĂ ชําง

พ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂ 
 5.1.3 5.1.3.1 2 2) รูปทรงที่ÿานและลüดลายขĂงงานบางชิ้นเป็นÿิ่งทีไ่มํค๎ุนเคยเนื่Ăงจาก

ปกตแิล๎üชํางจะท างานประเภทĂ่ืนแตํเมื่ĂลĂงทดลĂงท าแล๎üÿามารถÿานจนเต็มรูปทรงได๎ท าใĀ๎รู๎

ĀลักการขĂงการท างาน และผลิตได๎รüดเร็üขึ้นในชิ้นตํĂไป  

 5.1.3 5.1.3.1 2 3) งานแบบที่ 6 และ แบบที่ 7 มีÿํüนเü๎าÿํüนโค๎งท่ีท าใĀ๎ÿานขึ้นรูปได๎ยาก

เล็กน๎Ăย 

 5.1.3 5.1.3.1 2 คüามคิดเĀ็นด๎านการพัฒนาตํĂยĂดขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 

 5.1.3 5.1.3.1 2 1) ÿนใจการพัฒนาตํĂยĂดงานแบบที ่1 และแบบที ่3 เป็นĂยํางยิ่งโดย

เฉพาะงานแบบที่ 3 ซึ่งชํางต๎ĂงการทดลĂงผลิตทั้งในด๎านโทนÿี และลüดลาย ตามที่คิดจิตนาการไü๎ใน

ชิ้นตํĂไป 

 5.1.3 5.1.3.1 2 2) ชํางพ้ืนบ๎านคาดการณ์üําชํางÿามารถÿานขึ้นรูปงานแบบที ่1 แบบที่ 2 

และแบบที ่3 แบบÿานÿดในการผลิตครั้งตํĂไปได๎แตํĂาจมีรูปลักþณ์แตกตํางจากต๎นแบบผลิตภัณฑ์ที่

ผู๎üิจัยĂĂกแบบ 

 5.1.3 5.1.3.1 2 3) ชํางพ้ืนบ๎านเÿนĂแนะใĀ๎ผู๎üิจัยพัฒนาเป็นแมํพิมพ์ที่ÿามารถแบํงÿํüนถĂด

ประกĂบได๎เĀมืĂนกับแมํพิมพ์ไม๎ที่ใช๎Ăยูํในปัจจุบันเพ่ืĂใช๎ในกระบüนการผลิตจริงตํĂไป 

 5.1.3 5.1.3.1 2 4) ชํางพ้ืนบ๎านÿนใจพัฒนาตํĂยĂดและพัฒนารูปแบบงานรํüมกับÿถาบัน 

การýึกþาĂีกเป็นĂยํางมากเนื่ĂงจากĂยากเปลี่ยนทิýทางงานใĀมํๆ ทั้งในด๎านแมํพิมพ์ ลüดลาย และ

ÿีÿัน  

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.3 5.1.3.1 2 ผลขĂงการประเมินขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
 5.1.3 5.1.3.1 2 ÿรุปผลการýึกþาคüามคิดเĀ็นขĂงชํางพื้นบ๎านที่มตีํĂการพัฒนารูปแบบ

ผลิตภัณฑ์ต๎นแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม Āลังจากผลิตเครื่Ăงจักÿาน

ที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบทั้ง 7 ชิ้น โดยปราชญ์ชาüบ๎านและชํางพ้ืนบ๎านทั้งĀมด 5 ทําน ในลักþณะการ

ประเมินตามÿภาพจริงด๎üยรูบริกÿ์ เกณฑ์ระดับคุณภาพคะแนนรüม 300 คะแนน พบüําคะแนนการ

ประเมินในภาพรüมมีคําเทํากับ 210.06 คะแนน Ăยูํในเกณฑ์การแปลผลระดับ พĂใช๎ 
 

 5.1.3 5.1.3.3 ผลขĂงการประเมินแนüคดิและประเมินต๎นแบบผลิตภัณฑ์โดยผู๎ทรงคุณüุฒิ 
 5.1.3 5.1.3.1 1 ผลขĂงการประเมินแนüคดิÿูตรÿามเĀลี่ยมขĂงผู๎üิจัย ในการพัฒนารูปแบบ

เครื่Ăงจักÿานเจ๎าฉําภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านด๎üยแนüคิดการÿร๎างมูลคําเพ่ิม 

 โดยผู๎ทรงคุณüุฒิ 7 ทําน ในลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด๎üยรูบริกÿ์ เกณฑ์ระดับคุณภาพ

คะแนนรüม 300 คะแนน พบüําคะแนนการประเมินในภาพรüมมีคําเทํากับ 265.00 คะแนน Ăยูํใน

เกณฑ์การแปลผลระดับ ดี 

 5.1.3 5.1.3.1 2 ผลขĂงการต๎นแบบผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉําที่ได๎รับพัฒนาด๎üย

แนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยมในการĂĂกแบบ โดยมีชํางพ้ืนบ๎านเป็นผู๎ผลิต โดยผู๎ทรงคุณüุฒิ 7 ทําน ใน

ลักþณะการประเมินตามÿภาพจริงด๎üยรูบริกÿ์ เกณฑ์ระดับคุณภาพคะแนนรüม 300 คะแนน พบüํา

คะแนนการประเมินในภาพรüมมีคําเทํากับ 260.61 คะแนน Ăยูํในเกณฑ์การแปลผลระดับ ดี 

 

5.2 อภิปรายผล  
 
  การพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานบางเจ๎าฉํา ภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎าน 
Ă าเภĂโพธิ์ทĂงจังĀüัดĂํางทĂง เพื่Ăÿร๎างมูลคําเพ่ิม 

 

5.2 5.2.1 การก าĀนดแนüทางในการออกแบบ  
 

5.2 5.2.1 5.2.1.1 การýึกþาคüามÿามารถของช่างพื้นบ้าน  
5.2 5.2.1 5.2.1.1 1 การýึกþาคüามÿามารถชĂงชํางพ้ืนบ๎านด๎üยการÿัมภาþณ์และÿังเกต ในแตํละ

ประเภทงานและขั้นตĂนใĀ๎รับรู๎ถึง 1) คüามÿามารถพ้ืนฐานดั้งเดิมที่ท าใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿาน 2) 

คüามÿามารถทางเทคนิคใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาในกระบüนการ 3) คüามÿามารถแบบแยกตามประเภท

ลักþณะงาน 4) คüามÿามารถแบบแยกตามขั้นตĂนการท างาน 5) คüามÿามารถในเทคนิคเฉพาะตัüที่

เป็นคüามลับขĂงชํางพื้นบ๎าน 6)  คüามÿามารถท่ีเกิดจากการรüมกลุํมผลิตงาน โดยการýึกþาขĂง

ผู๎üิจัยÿĂดคล๎Ăงกับ บรุÿซี่ และเซ็กก๎า (Bucci & Segre. 2009) ทรĂÿบี้ (Throsby. 2001) และ  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ýูนย์ÿร๎างÿรรค์งานĂĂกแบบ (2552) ในการค านึงถึงต๎นทุนมนุþย์คืĂชํางพ้ืนบ๎านในท๎Ăงถิ่นที่เป็นผู๎ถืĂ

ครĂง และÿืบทĂดภูมิปัญญา 
5.2 5.2.1 5.2.1.1 2 การýึกþาคüามÿามารถชĂงชํางพ้ืนบ๎านจากประÿบการณ์การลงมืĂท าด๎üย

ตนเĂงภายใต๎การดูแลขĂงชํางพ้ืนบ๎านทั้งในด๎านการผลิตเครื่ĂงจักÿานรüมถึงการพักĂาýัยและĂาĀาร

การกินดังผู๎üิจัยเป็นคนในครĂบครัüด๎üยĀลักการÿังเกตĂยํางมีÿํüนรํüม ซ่ึงท าใĀ๎ผู๎üิจัยรับรู๎ถึงท้ังใน

ด๎านการด ารงชีüิตในปัจจุบัน จนถึงรายละเĂียดขั้นตĂนขĂงการท างานที่พบüําเป็นการผลิตที่ต๎Ăงใช๎

เüลา รํางกาย คüามĂดทน ประณีต (พิถีพิถัน) และคüามช านาญ ในระĀüํางการลงมืĂท าด๎üยตนเĂง 

ผู๎üิจัยเผชิญคüามปüดเมื่Ăยบริเüณกล๎ามเนื้Ăบริเüณขาจากการนั่งÿานในระยะเüลานาน ปüดนิ้üมืĂ

บริเüณปลายเล็บจากการใช๎นิ้üมืĂกดเÿ๎นตĂก และปüดบริเüณดüงตา จากการÿานเÿ๎นตĂกขนาดเล็ก 

ทั้งนี้ชํางพื้นบ๎านกลําüถึงผู๎üิจัยüํา “ผู๎üิจัย นั่งทน และĀัüไป” เนื่Ăงจากÿามารถผลิตงานกระเป๋าถืĂ

ทรงĂีแปลบเล็กจนÿิ้นÿุดกระบüนการÿานขึ้นรูป ดังภาพที่ 4.11 การýึกþาขĂงผู๎üิจัยÿĂดคล๎Ăงกับ 

กรกต Ăารมย์ดี (2547) ที่ýึกþาโดยการทดลĂงÿร๎างÿรรค์ทั้งแบบรําง แบบจ าลĂง ด๎üยตนเĂง ท าใĀ๎

ÿามารถถĂดคüามจากภูมิปัญญาขĂงงานĀัตถกรรมในÿิ่งที่ตนเĂงýึกþาได๎ด๎üยคüามเข๎าใจที่เกิดจาก

ประÿบการณ์ขĂงตนเĂงภายใต๎การดูแลขĂงผู๎ÿืบทĂดภูมิปัญญา (คืĂก๋ง) ที่เป็นบุคคลในครĂบครัü  
 

5.2 5.2.1 5.2.1.2 การเชื่อมโยงและประยุกต์ใช้การแบ่งÿัดÿ่üนจากÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC 
5.2 5.2.1 5.2.1.2 ผู๎üิจัยน าผลขĂงการýึกþาคüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านโดยการÿัมภาþณ์ ÿังเกต 

และทดลĂงลงมืĂท าด๎üยตนเĂง ผู๎üิจัยพบรูปแบบการผลิตเครื่Ăงจักÿานแบบดั้งเดิมขĂงชุมชนโดย

ก าĀนดขนาดÿัดÿํüน ก๎น ตัü ไพล ขĂงกระบุงกระจาดด๎üยคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้ง แล๎üน าเÿ๎นตĂก

ตั้งüางไขü๎กันเป็นเครื่ĂงĀมายบüก (+) เรียกüํา การแบํงÿัดÿํüนด๎üยดีกลาง ซึ่งผู๎üิจัยน ามาประยุกต์ใช๎

รํüมกับการĀาÿูตรÿํüนผÿมโดยใช๎ทฤþฎีÿามเĀลี่ยมด๎านเทํา (Triaxial blends) ที่ใช๎ในการĀาÿูตร

เคลืĂบในงานเครื่ĂงเคลืĂบดินเผา (ýุภกา ปาลเปรม. 2552) โดยแทนÿํüนผÿมขĂง ÿํüน A คืĂ ก๎น 

ÿํüน B คืĂ ตัü และ ÿํüน C คืĂ ไพล และน าแนüคิดที่ได๎ÿร๎างเป็นแบบแผน ดังภาพที่ 5.4 – 5.9 ซึ่ง

เป็นรูปทรงที่ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถข้ึนรูปได๎แตํไมํÿĂดคล๎Ăงกับแนüคิด Osborn’s checklist ทีĂ๎่างใน 

Ăรัญ üานิชกร (2556) ในเชิงรูปธรรมขĂงการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿาน แตํÿĂดคล๎Ăงเชิงนามธรรม

ขĂงด๎านการพลิกมุมมĂง (Adapt) คืĂ การมĂงüิธีการแบํงÿัดÿํüนบนดีกลางขĂงชํางพื้นบ๎านเป็น

ÿัดÿํüนขĂงÿํüนผÿมในÿีเคลืĂบและการผÿมผÿาน (Combine) คืĂ การผÿมผÿานระĀüํางการĀา

ÿูตรÿํüนผÿมโดยใช๎ทฤþฎีÿามเĀลี่ยมด๎านเทําเข๎ากับกระบüนการผลิตเครื่Ăงจักÿานแบบดั้งเดิม 

Ăยํางไรก็ตามผู๎üิจัยเชื่Ăüํารูปทรงที่เกิดจากÿูตรÿามเĀลี่ยม ABC ÿามารถน าไปตํĂยĂดการพัฒนา

รูปแบบภายใต๎การüิเคราะĀ์แนüคิด Osborn’s checklist ได๎ 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5.2 5.2.2 การออกแบบและพัฒนาเครื่องจักÿาน 
5.2 5.2.2 ด๎านคüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านและขั้นตĂนการผลิตผู๎üิจัยค านึงถึงคüามÿามารถ

พ้ืนฐานดั้งเดิมที่ท าใĀ๎เกิดเครื่Ăงจักÿานเป็นÿํüนĀลัก และคüามÿามารถทางเทคนิคใĀมํที่เพ่ิมเข๎ามาใน

กระบüนการ เป็นÿํüนรĂงลงมา ดังตารางที่ ตารางที่ 5.2  
 

 5.1.2 5.2.2.1 การĂĂกแบบพัฒนารูปทรง 

 5.1.2 5.2.2.1 ÿัดÿํüนรูปทรงขĂงเครื่ĂงจักÿานจะĂยูํภายใต๎แนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม ดังภาพที่ 

5.4 – 5.9 โดยขนาดงานทุกชิ้นภายใต๎คüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้งคืĂ คüามยาü 60 เซนติเมตร ดังตาราง

ที่ 4.11 เพ่ืĂเป็นเกณฑ์คüามยากงํายในการผลิตขĂงชํางพื้นบ๎านและเป็นคüามยาüขĂงเÿ๎นตĂกตั้งที่

ÿĂดคล๎Ăงกับüัตถุดิบท๎Ăงถิ่นซึ่งเป็นการก าĀนดÿัดÿํüนที่ÿĂดคล๎Ăงกับข๎Ăแนะน าด๎านการพัฒนา

รูปแบบขĂงผู๎เชี่ยüชาญ  และทรงคุณ จันทจร และคณะ (2552) 
 

 5.1.2 5.2.2.2 การพัฒนาโทนÿี และลüดลüย  

 5.1.2 5.2.2.1 ผู๎üิจัยĂĂกแบบเครื่Ăงจักÿานครั้งนี้โดยĂ๎างĂิงแนüคิดท่ีผÿมผÿานระĀüําง 

รÿนิยมด๎านขĂงÿีในปี พ.ý. 2561 (TCDC. 2018) กับแนüคิดÿีไทยโทน (ไพโรจน์ พิทยเมธี. 2556) ดัง

ภาพที่ 5.14 ภายใต๎แรงบันดาลใจที่เกิดจากคüามประทับใจขĂงผู๎üิจัยตํĂ มรดกทางüัฒนธรรม üิถีชีüิต 

 ภูมิปัญญา และÿภาพแüดล๎Ăมทางภูมิýาÿตร์ ซึ่งเป็นต๎นทุนทีผู๎üิจัยพบแล๎üถํายทĂดเป็นโทนÿี และ

ลüดลาย ÿĂดคล๎Ăง ýักดิ์ชาย ÿิกขา และคณะ (2555); ýุภกรณ์ ดิþฐพันธ์ (2556)  คืĂกระบüนการ

ÿร๎างมูลคําเพ่ิมจากคüามงามในýิลปüัฒนธรรมüิถีชีüิต งานประเภทจิตรกรรม ประติมากรรม 

ภาพถําย ĀรืĂงานĂื่นๆ เพ่ืĂเป็นÿินค๎าด๎านทัýนýิลป์รํüมÿมัย และการýึกþาĂัตลักþณ์ท๎Ăงถิ่นเพ่ืĂ

ÿร๎างลüดลายลงบนผลิตภัณฑ์ที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ  

5.2 5.2.2 ผู๎üิจัยพัฒนารูปทรงและลüดลüย ภายใต๎การใช๎คุณคําคüามงาม และÿัดÿํüนขĂงเĂกภาพที่

เกี่ยüข๎Ăงกับคüามÿมÿํüนซึ่งกันและกัน (ประเÿริฐ พิชยะÿุนทร 2555; ชะลูด นิ่มเÿมĂ. 2557) ใĀ๎

คüามÿ าคัญแตํเĂกลักþณ์ดั้งเดิมขĂงýิลปüัฒนธรรมชนชาติจ าเป็นต๎Ăงรักþาไü๎ (üิบูลย์ ลี้ÿุüรรณ. 

2532; üัฒนะ จูฑะüิภาต. 2552) 
 

5.2 5.2.3 การออกแบบÿู่การทดลองผลิตโดยช่างพื้นบ้าน 
 

5.2 5.2.2 ข๎ĂÿังเกตจากการÿĂบถามคüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎านĀลังจากผลิตจักÿานที่ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบ 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 1 การรํüมงานกันระĀüํางชํางพื้นบ๎าน ผู๎มีคüามÿามารถในงานแบบดั้งเดิม ด๎าน

กระบุง กระจาด กับชํางพื้นบ๎านผู๎มีคüามÿามารถในงานประยุกต์รํüมÿมัยด๎านกระเป๋าถืĂÿตรี 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1 ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.4  4.4.1 4.4.1.6 1  1) การผลิตแบบกระจายงานครั้งนี้ มีคüามนําÿนใจขĂงการรํüมมืĂกัน 

ระĀüํางชํางพ้ืนบ๎านทีม่ีคüามÿามารถในงานแบบดั้งเดิม กับชํางพ้ืนบ๎านผู๎มีคüามÿามารถในงาน

ประยุกต์รํüมÿมัยซ่ึงโดยทั่üไปแล๎üรูปแบบการผลิตในลักþณะดังกลําüเป็นการรํüมมืĂกันเพียงในกลุํม

งานชํางด๎านใดด๎านĀนึ่งเทํานั้นจนเกิดเป็นชิ้นงานที่มีคüามผÿมผÿานระĀüํางชํางผู๎มีคüามถนัดที่

แตกตํางกัน 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 1  2) การเริ่มต๎นกระบüนการจักÿาน โดยชํางที่มีคüามÿามารถในงานแบบดั้งเดิม 

ซึ่งชํางÿามารถผลิตงานได๎เÿร็จÿมบูรณ์ 1 ชิ้น (ก๎น ตัü ไพล ผูกแตํง) คืĂ งานแบบที่ 1 และกํĂรูปทรง

เริ่มต๎น (ก๎น ตัü) เพ่ืĂกระจายงานไปยังชํางพ้ืนบ๎านผู๎มีคüามÿามารถในงานประยุกต์รํüมÿมัย ได๎ถึง 6 

ชิ้น ดังภาพที่ 5.19  ในระยะเüลา 10 üัน ซึ่งĀากน ามาเทียบเคียงกับงานจักÿานĂาชีพที่ท าเป็นประจ า

ในระยะเüลาที่เทํากันนั้นจะÿามารถผลิตกระบุงละเĂียดแบบฐานแปดได๎จ านüน 2 ชิ้น ดังนั้นการผลิต

แบบกระจายงานในลักþณะดังกลําüจึงได๎ปริมาณงานที่มากกüํา 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 1  3) การผลิตแบบกระจายงาน ÿํงผลใĀ๎ไมํÿามารถค านüณปริมาณต๎นทุน

üัตถุดิบที่ใช๎ได๎Ăยํางชัดเจน ชํางจึงÿามารถบĂกได๎ในลักþณะประมาณการเทํานั้น ดังเครื่ĂงมืĂใน

ภาคผนüก ค 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 2 ชํางพ้ืนบ๎านเลืĂกใช๎üัตถุดิบที่มีคุณภาพ ตามคüามถนัดขĂงตนเĂง คืĂ ไผํนüล 

โดยจักเÿ๎นตĂกตั้งในลักþณะแบน และจักตĂกนĂนในลักþณะตะแคงจึงÿํงผลใĀ๎คüามละเĂียดขĂง

การผลิตชิ้นงานĂยูํในคุณภาพระดับปานกลาง 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 1  ผู๎üจิัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้  

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1  1) การผลิตชิ้นงาน คุณภาพระดับปานกลาง รüมถึงการĂĂกแบบที่มีกระบüน 

การข้ึนรูปที่ไมํซับซ๎ĂนĂันจะÿํงผลตํĂการประเมินราคาขĂงชํางพ้ืนบ๎าน แม๎üําชํางมีคüามÿนใจใน

ชิ้นงานĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัย แตํกลับเลืĂกพิจารณาระดับคุณภาพขĂงชิ้นงานตามลักþณะเÿ๎นตĂก และ 

คüามซับซ๎ĂนขĂงกระบüนการผลิต ซึ่งการประเมินราคาขĂงชํางผู๎ผลิตเป็นการประเมินตามÿภาพจริง 

ท าใĀ๎ต าแĀนํงราคาตํĂชิ้นขĂงงานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ ไมํÿร๎างผลกระทบตํĂงานดั้งเดิมที่มีกระบüนการ

ผลิตที่ยากกüํา  

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 การปรับเปลี่ยนรายละเĂียดขĂงüิธีการผลิต โดยปรับรูปทรงĀน๎าตัดขĂงเÿ๎น

ตĂก และüิธีการÿานยกขํม รüมถึงการผูกแตํง ใĀ๎ÿĂดคล๎ĂงกับลักþณะขĂงชิ้นงาน แบบที่  2 แบบที่ 

3 แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 6 และแบบที ่7 เพื่ĂใĀ๎ได๎üิธีการÿานที่เĀมาะÿมกับลักþณะขĂงชิ้นงาน 

(ฐานเĀลี่ยม ปากเĀลี่ยม) 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3  ชํางพ้ืนบ๎านประเมินคüามเป็นไปได๎ในการผลิต และปรับแก๎กระบüนการใĀ๎

ผลิตได๎ใกล๎เคียงกับแบบรํางที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.4  4.4.1 4.4.1.6 4 การผลติชิ้นงานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบได๎รüดเร็ü Ăันเนื่Ăงมาจากคüามเข๎าใจใน

กระบüนการผลิตชิ้นงานจากประÿบการณ์ขĂงชํางซึ่งชํางพ้ืนบ๎านÿามารถผลิตงานชิ้นÿุดท๎ายได๎Ăยําง

รüดเร็ü และมีคุณภาพยิ่งขึ้นกüํางานชิ้นแรกĂันเป็นชิ้นงานเริ่มต๎น 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

 4.4  4.4.1 4.4.1.6 1)การผลิตเครื่Ăงจักÿานที่มีคüามแปลกและแตกตํางจากงานจักÿานĂาชีพท่ีท า

เป็นประจ า ชํางพ้ืนบ๎านจะÿามารถผลิตได๎รüดเร็ü เรียบร๎Ăยและมีคุณภาพขึ้น เนื่Ăงจากประÿบการณ์

จากการผลิตงานชิ้นแรก จึงเกิดการเรียนรู๎ และแก๎ปัญĀาในการผลิตชิ้นงาน กรณีมีลักþณะใกล๎เคียง

กันเป็นคüามÿามารถภายใต๎ประÿบการณ์ Ăันเกิดจากการท าซ้ าจนเข๎าใจในĀลักการผลิต  

4.4  4.4.1 4.4.1.6 5 การผลติที่ใช๎เทคนิคแบบดั้งเดิม คืĂ การเÿี้ยüตĂก จากชิ้นงานทั้ง 7 แบบ ชําง

ได๎ใช๎เÿ๎นตĂกท่ีมีการเĀลาเÿี้ยü ประกĂบด๎üยงานแบบที่ 1 และแบบที่ 3 แตํงานแบบที่ 2 ชํางคิดเĀ็น

üําไมํจ าเป็นต๎Ăงเÿี้ยüตĂกเนื่Ăงจาก ชิ้นงานมีลักþณะตรงเทํากัน 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ชิ้นงานĂĂกแบบที่ชํางใช๎เÿ๎นตĂกเĀลาเÿี้ยüในการขึ้นรูป ประกĂบด๎üย งาน

แบบที่ 1 และแบบที่ 3 ซึ่งÿĂดคล๎Ăงกับลักþณะชิ้นงานที่มีการเĀลาเÿี้ยüตามการüิเคราะĀ์ขĂงผู๎üิจัย

ดังที่แÿดงใน ภาพที่ 5.4 – 5.9 ทั้งนี้ชิ้นงานที่ใช๎เÿ๎นตĂกแบบไมํเĀลาเÿี้ยüขึ้นรูป ประกĂบด๎üยงาน

แบบที่ 2 จึงมีลักþณะÿĂดคล๎Ăงตรงตาม ภาพที่ 5.6 ÿํüนการขึ้นรูปชิ้นงาน แบบที่ 4 แบบที่ 5 แบบที่ 

6 และแบบที่ 7 ชํางใช๎เÿ๎นตĂกท่ีไมํมีการเĀลาเÿี้ยüเชํนกัน จึงÿํงผลใĀ๎กระบüนการผลิตชิ้นงานยาก

ขึ้น ซึ่งกลําüเพิ่มเติมในข๎Ăที่ 7 ตํĂไป 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 6 คüามคิดเĀน็ด๎านการÿานขึ้นรูปแบบÿดไมํใชํแมํพิมพ์ จากการพิจารณาชิ้นงาน

ที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ ชิ้นงานที่ÿามารถข้ึนรูปÿานÿดได๎ ประกĂบด๎üย งานแบบที่ 1 แบบที่ 2 และแบบที่ 

3 แตํĂาจเกิดปัญĀาด๎านÿัดÿํüน การข้ึนรูปชิ้นงานĂาจไมํตรงกับแบบรํางตามแมํพิมพ์ที่ĂĂกแบบ 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 งานĂĂกแบบขĂงผู๎üิจัยที่ชํางคิดเĀ็นüําÿามารถขึ้นรูปแบบÿดได๎ ÿํüนฐานจะมี

ลักþณะÿี่เĀลี่ยมจัตุรัÿ  
4.4  4.4.1 4.4.1.6 7 การข้ึนรูปชิ้นงาน แบบที่ 6 และแบบที่ 7 ซึ่งมีÿํüนที่ยากในการขึ้นรูปตามที่

ชํางกลําüถึง โดยÿํüนโค๎งขĂงงาน แบบที่ 6 และÿํüนคĂดขĂงงาน แบบที่ 7 จะมีคüามยากในการขึ้น

รูป ซึ่งชํางจะต๎ĂงจัดเรียงและบีบĂัดเÿ๎นตĂกตั้งเพ่ืĂใĀ๎เกิดรูปทรงตามแมํพิมพ์ที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 การเĀลาเÿี้ยüเÿ๎นตĂกตั้งใĀ๎มีรูปทรงโค๎งเü๎า เพื่ĂÿĂดคล๎Ăงกับลักþณะชิ้นงาน

ที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ ตามการüิเคราะĀ์ดังท่ีแÿดงใน ภาพที่ 5.8 ขĂงงานแบบที่ 6 และ ภาพที่ 5.9 ขĂง

งานแบบที่ 7 ดังนั้นการเĀลาเÿี้ยüเÿ๎นตĂกจึงมีคüามÿ าคัญตํĂการขึ้นรูปที่มีÿํüนโค๎งและÿํüนคĂด 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.4  4.4.1 4.4.1.6 8 จากปัญĀาด๎านการถĂดแมํพิมพ์โฟม ดังภาพที ่5.24  จึงเÿนĂแนะใĀ๎ผู๎üิจัย 

พัฒนาเป็นแมํพิมพ์ที่ÿามารถแบํงÿํüนถĂดประกĂบได๎เĀมืĂนกับแมํพิมพ์ไม๎ที่ใช๎Ăยูํในปัจจุบัน เพื่Ăงําย

ตํĂกระบüนการผลิตในครั้งตํĂไป  
 

    

ภาพที่ 5.24 ĂุปÿรรคในการถĂดแบบพิมพ์โฟม 
ภาพถํายโดย: ฑกมล รัตนพงý ์

 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 3 เนื่Ăงด๎üยแมํพิมพ์โฟมที่ใช๎ในการทดลĂงผลิตมีĂุปÿรรคในการถĂดแมํพิมพ์และ

จ าเป็นต๎Ăงท าลายแมํพิมพ์โฟม ประกĂบด๎üยแมํพิมพ์ขĂงงานแบบที่ 2 แบบที่ 3 แบบที่ 5 แบบที่ 6 

และแบบที่ 7 ทั้งนี้ ผู๎üิจัยทดลĂงถĂดแมํพิมพ์งานแบบที่ 4 จึงพบĂุปÿรรคเชํนเดียüกับชําง Ăีกทั้ง 

คüามนิ่มขĂงüัÿดุโฟม ÿํงผลใĀ๎รูปทรงขĂงชิ้นงานมีรĂยบุบเล็กน๎Ăย ดังภาพที่ 5.24 แตํแมํพิมพ์โฟมที่

ไมํเกิดĂุปÿรรค ทั้งในการถĂดแมํพิมพ์ และการขึ้นรูป คืĂ แมํพิมพ์โฟมขĂงงานแบบที่ 1  

4.4  4.4.1 4.4.1.6 9 คüามÿนใจ และคüามต๎ĂงการขĂงชํางในการพัฒนาตํĂยĂดชิ้นงานที่ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบ โดยชํางÿนใจ ชิ้นงานแบบที ่1 และแบบที ่3 เป็นĂยํางยิ่ง ซึ่งชํางมีคüามÿนใจต๎Ăงการ

ทดลĂงผลิตทั้งในด๎านโทนÿีและลüดลาย และพัฒนาชิ้นงานรํüมกับนักýึกþาจากÿถาบันการýึกþาĂีก

เป็นĂยํางมาก เนื่Ăงจากต๎Ăงการพัฒนางานจักÿาน ใĀ๎เกิดงานรูปแบบใĀมํ  

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) แม๎üําชํางจะประÿบปัญĀาและĂุปÿรรคในการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบซึ่งเป็นการผลิตครั้งแรก ชํางยังมีคüามต๎Ăงการผลิตซ้ า พัฒนาด๎านโทนÿี และลüดลาย ตามที่

จิตนาการไü๎ในการผลิตครั้งตํĂไป 

5.2 5.2.3 5.2.3.1 จากการÿĂบถามคüามคิดเĀ็นขĂงชํางพ้ืนบ๎าน และปราชญ์ชาüบ๎านผู๎มีคüามรู๎ 

และประÿบการณ์ด๎านงานจักÿาน ÿามารถÿรุปได๎üํา ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถผลิตขึ้นรูปได๎ถึงแม๎จะพบ

ĂุปÿรรคขĂงการผลิต แตํยังมีคüามต๎Ăงการที่จะผลิต พัฒนา ตํĂยĂดงานจักÿานตํĂไป ทั้งนี้ในÿํüน

ขĂงการÿรุปข๎Ăมูล Ăันน าไปÿูํแนüคิดÿูตรÿามเĀลี่ยม ปราชญ์ชาüบ๎านใĀ๎คüามÿนใจจึงต๎ĂงการขĂ

ข๎Ăมูลไü๎ใช๎รํüมกับการเรียนการÿĂนการท าเครื่Ăงจักÿานกับเยาü์ชนในชุมชนตํĂไป  

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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5.2 5.2.4 การเทียบเคียงการผลิต 
 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1 การผลิตครั้งนี้มชีํางพ้ืนบ๎านรํüมผลิตงานทั้งĀมด 5 ทําน ซึ่งมีรายได๎ในการท า

เครื่Ăงจักÿานที่ยังไมํĀักต๎นทุนตํĂเดืĂนไมํเกิน 5,000 บาท ตํĂเดืĂน และ 8,000 – 9,000 บาท โดยใช๎

ระยะเüลาในการผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านคนที่ 1 ใช๎ระยะเüลาผลิต 10 üัน; ชํางพ้ืนบ๎านคนที่ 2 ใช๎

ระยะเüลาผลิตรüม 1 üัน;  ชาํงพ้ืนบ๎านคนที่ 3 ใช๎ระยะเüลาผลิต 6 üัน; ชํางพ้ืนบ๎านคนที่ 4 ใช๎

ระยะเüลาผลิต 2 üัน; ชํางพ้ืนบ๎านคนที่ 5 ใช๎ระยะเüลาผลิต 6 üัน 
4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1)  1) ชาํงพ้ืนบ๎านใช๎ระยะเüลาในการผลิตทั้งĀมด 25 üันโดยประมาณเทียบเทํา 

กับการผลิตกระบุงฐานแปดขนาดมาตรฐาน 2 ใบ และการผลิตกระเป๋าถืĂÿตรี 4 – 5 ใบ ซึ่งมูลคําใน

การทดลĂงผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ ทั้ง 7 ชิ้น ครั้งนี้Āากค านüณตามระยะเüลาการผลิต

ขĂงชํางพ้ืนบ๎านเทียบเคียงกับงานจกัÿานที่ท าเป็นประจ าจะมีมูลคํา 5,100 - 5,700 บาทซึ่งคําใช๎จําย

ในการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบครั้งนี้ปราชญ์ชาüบ๎าน ประเมินราคาโดยไมํคิดคําต๎นทุน

üัตถุดิบและคําเÿียโĂกาÿในการÿร๎างรายได๎ขĂงการผลิตเครื่Ăงจักÿานที่ชํางพ้ืนบ๎านประจ าที่กลําüไü๎

ข๎างต๎นจะมีมูลคํา 4,200 – 7,300 บาท  

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1)  2) รายได๎ตํĂเดืĂนและต๎นทุนที่แบกรับท าใĀ๎ชําง ĀากชํางทดลĂงผลิตงานที่

แปลกใĀมํด๎üยตนเĂงชํางĂาจต๎Ăงแบกรับคüามเÿี่ยงขĂงการขาดรายได๎ในกรณีที่งานเÿียĀายระĀüําง

การผลิตและคüามเÿียงด๎านการค๎า ดังนั้นเงินทุนĂุดĀนุนการüิจัยในครั้งนี้จึงมีคüามÿ าคัญĂยํางยิ่งตํĂ

การÿนับÿนุนใĀ๎ชํางได๎ทดลĂงผลิตเครื่Ăงจักÿานที่แปลกใĀมํจากเดิม 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 2 คüามเĀมืĂนĀรืĂคüามคล๎ายคลึงกับเครื่Ăงจักÿานเดิมที่มี เครื่Ăงจักÿานที่ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบ ชํางพ้ืนบ๎านกลําüüํารูปทรงขĂงแบบงานแบบที่ 1 คล๎ายกับงานกระบุงÿูง  รูปทรงขĂงแบบ

งานแบบที่ 6 มีคüามเĀมืĂนกับงานกระเป๋าถืĂรูปทรงĂ๎üนแบน  และรูปทรงขĂงแบบงานแบบที่ 7 

เĀมืĂนกับงานกระเป๋าถืĂรูปทรงถุงทĂง ดังภาพที่ 5.25 
 

  
 

ภาพที่ 5.25 งานกระเป๋าที่มีคüามคล๎ายคลึงกับรูปทรงที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบ 

ภาพถํายโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ผู๎üิจัยมีข๎Ăÿังเกต ดังนี้ 

4.4  4.4.1 4.4.1.6 1) ถึงแม๎üํารูปทรงจะมีคüามคล๎ายคลึงกับงานเดิมที่มี แตํÿํüนĀนึ่งการĂĂกแบบ

เครื่ĂงจักÿานขĂงผู๎üิจัยครั้งนี้คืĂการปรับ รูปทรง เÿ๎นÿาย และÿัดÿํüน ใĀ๎มีคüามงามภายใต๎แนüคิด

ในการĂĂกแบบเพ่ืĂÿร๎างคüามนําÿนใจใĀ๎กับชิ้นงามมากข้ึน 
 

5.3 ข้อเÿนอแนะ 

 

 ผู๎üิจัยมีข๎ĂเÿนĂแนะเพ่ืĂน าผลüิจัยไปใช๎พัฒนาตํĂยĂดĂงค์คüามรู๎และเพ่ืĂการüิจัยครั้งตํĂไป

ดังนี้  
 

  5.3.1 ข้อเÿนอแนะในการน าผลการüิจัยไปใช้ 
 

                   1 การน าแนüทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน เพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎

คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านเพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม ไปใช๎เป็นกรĂบขĂงการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน

บางเจ๎าฉําเพ่ืĂการค๎า และÿามารถประยุกต์ปรับเปลี่ยนขนาดได๎ตามคüามเĀมาะÿมเนื่Ăงจาก ผู๎üิจัย

ĂĂกแบบในกรĂบขĂงคüามยาüเÿ๎นตĂกตั้งที่เทํากนัทั้งĀมด คืĂ เÿ๎นตĂกตั้งคüามยาü 60 เซนติเมตร 

ภายใต๎ข๎Ăจ ากัดขĂงüัตถุดิบท๎Ăงถิ่นและการทดลงผลิตในข๎Ăจ ากัดที่เทํากันทุกชิ้นเพ่ืĂการüัดประเมิน 

ท าใĀ๎ต๎นแบบที่ใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉําทดลĂงผลิต มีขนาดและÿัดÿํüนที่ตายตัü ทั้งนี้ ในการผลิต 

ĀรืĂการĂĂกแบบครั้งตํĂไปÿามารถปรับÿัดÿํüนĀรืĂขนาดขĂงชิ้นงานใĀ๎เĀมาะÿมกับการใช๎งานยิ่งขึ้น 

 
 5.3.2 ข้อเÿนอแนะในการน าแนüคิดการพัฒนารูปแบบด้üยÿูตรÿามเĀลี่ยมไปใช้ 
 

                   ผู๎üิจัยเÿนĂการน าแนüคิดในการพัฒนารูปแบบด๎üยÿูตรÿามเĀลี่ยมไปใช๎ประโยชน์ 

โดยมีüิธีการดังนี้  
                   1 1) การผÿมผÿานเทคนิคĂ่ืนๆ ที่เกี่ยüข๎ĂงกับคüามÿามารถขĂงชําง Āากÿามารถ

ผÿมผÿานเทคนิคทีเ่ข๎ากับรูปแบบงานทั้ง 12 จุด ขĂงทิýทางการÿาน 6 ทิýทาง  ในแผนภาพที่ 5.4 – 

5.9 ได๎ เชํน การผÿมผÿานเทคนิคผูกแตํง การผÿมผÿานเทคนิคด๎านการย๎Ăมÿีÿามารถเพ่ิมจ านüน

รูปแบบงานที่พัฒนาขึ้นได๎ภายใต๎ÿมการดังนี้ 
 

การผÿมผÿานเทคนิค x (12 รูปทรงในจุด x 6 ทิýทางการÿาน) = จ านüนรูปแบบงานที่พัฒนาขึ้นได๎ 
 

                   1 1) การผÿมผÿานมากกüําĀนึ่งเทคนิคขึ้นไป (พĀุเทคนิค) Āากÿามารถผÿมผÿาน

มากกüําĀนึ่งเทคนิคที่เข๎ากับรูปแบบงานทั้ง 12 จุด ขĂงทิýทางการÿาน 6 ทิýทาง ได๎จะÿามารถเพ่ิม

จ านüนรูปแบบงานที่พัฒนาขึ้นได๎ภายใต๎ÿมการดังนี้ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การผÿมผÿานเทคนิค x [การผÿมผÿานเทคนิค x (12 รูปทรงในจุด x 6 ทิýทางการÿาน)] 

 = จ านüนรูปแบบงานที่พัฒนาขึ้นได๎ 
 

                   1 2) การĂĂกเครื่Ăงจักÿานทั้ง 7 ชิ้นในการüิจัยครั้งนี้ ผู๎üิจัยต๎Ăงการแฝงเทคนิคที่คาด

üําชํางÿามารถผลิตได๎ลงในชิ้นงานประกĂบด๎üย เทคนิคการย๎Ăม เทคนิคลายน้ าไĀล และเทคนิคผูก

แตํง ดังตารางที่ 5.3 เพ่ืĂใĀ๎ชํางได๎ทดลĂงผลิตและเĀ็นแนüทางการพัฒนารูปแบบ จากการÿĂบถาม

คüามคิดเĀ็นขĂงชํางจ านüน 5 ทําน มีชํางจ านüน 1 ทํานที่มĂงเĀ็นแนüในทางดังกลําü 

                   1 2) การลงรายละเĂียดโดยการเพ่ิมคüามถี่ขĂงจุดตัดที่มีในÿูตรÿามเĀลี่ยม เชํน เพ่ิม

จุดตัดจาก 12 จุด ขĂงทิýทางการÿาน 6 ทิýทาง ดังภาพที่  5.4 – 5.9 ÿามารถเพ่ิมปริมาณจุดตัดได๎

เชํน 21 จุด 36 จุด 66 จุด ดังภาพที่ 5.26 และÿามารถค านüณภายใต๎ÿมการที่กลําüข๎างต๎นได๎  

 

 
ภาพที่ 5.26 แนüทางการเพ่ิมจุดตัด ĀรืĂเลืĂกüิเคราะĀ์เพียงบางÿํüน 

กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                   1 3) การผÿมผÿานทิýทางในการข้ึนรูปในผลิตภัณฑ์ชิ้นเดียü เป็นเทคนิคที่ÿามารถใน

ไปในการพัฒนารูปแบบเครื่Ăงจักÿานได๎ ĀรืĂน าไปใช๎ประกĂบเป็นแนüทางในการýึกþารüบรüม

ข๎Ăมูลจ าแนกประเภทเครื่Ăงจักÿานตามลักþณะการขึ้นรูป ดังภาพที่ 5.27 
 

 
 

 
 

 

ภาพที่ 5.27 แนüทางการผÿมผÿานทิýทางในการขึ้นรูปในผลิตภัณฑ์ชิ้นเดียü 
กราฟิกโดย: มานะýักดิ์ กุลüัฒนาพร 

 

                   4)  ผู๎ที่ÿนใจด๎านการýึกþาเครื่Ăงจักÿานÿามารถน าไปใช๎ประกĂบเป็นแนüทางใน

การýึกþารüบรüมข๎Ăมูลในการจ าแนกเครื่Ăงจักÿานรูปแบบตํางๆ ที่มีการข้ึนรูปในลักþณะที่กลําü

ข๎างต๎นในÿูตรÿามเĀลี่ยมได๎ĀรืĂเลืĂกที่จะüิเคราะĀ์ข๎Ăมูลบางจุด ได๎ตามข๎Ăมูลüัตถุประÿงค์ที่ต๎Ăงการ

ขĂงผู๎น าÿูตรไปใช๎ประโยชน์ 

                   5) การน าแนüทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน เพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิมภายใต๎

คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านเพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิมในเนื้ĂĀาขĂงÿูตรÿามเĀลี่ยม ÿามารถýึกþาเพ่ิมเติม

ขĂงการเข๎าถึงจุดตัดที่น าไปÿูํการÿร๎างรูปทรงÿัดÿํüนที่งดงามได๎ 
 
  5.3.3 ข้อเÿนอแนะเพื่อการüิจัยครั้งต่อไป 
 

 5.3.2 5.3.3.1 ผลขĂงการÿรุปแนüทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน เพ่ืĂÿร๎าง

มูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านเพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม ซึ่งผู๎üจิัยýึกþาพัฒนาภายใต๎กรĂบ

ขĂงคüามÿามารถขĂงชํางพื้นบ๎านที่แบํงตามประเภทขĂงงานในแตํละด๎านในเชิงคุณภาพ โดยละเü๎น 

รüมถึงรüบข๎Ăมูลจากชํางในเชิงปริมาณ 
 

 5.3.2 5.3.3.2 ผลขĂงการÿรุปแนüทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่Ăงจักÿาน เพ่ืĂÿร๎าง

มูลคําเพ่ิมภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านเพ่ืĂÿร๎างมูลคําเพ่ิม ซึ่งผู๎üจิัยýึกþาพัฒนาภายใต๎กรĂบ

ขĂงคüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านที่แบํงตามประเภทขĂงงานในแตํละด๎านน าไปÿูํการพัฒนาจาก

รูปแบบผลิตภัณฑ์ที่มีขายĂยูํเดิมคืĂ 1) กระบุง กระจาด ที่มีĀน๎าที่ใช๎ÿĂยĀลักเป็นภาชนะ Āน๎าที่ใช๎

ÿĂยรĂงเป็นผลิตภัณฑ์ÿ าĀรับüางตกแตํง 2) กระเป๋าถืĂ ที่มีĀน๎าที่ใช๎ÿĂยĀลักเป็นที่ใÿํÿิ่งขĂงนĂก
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ÿถานที่ และĀน๎าที่ใช๎ÿĂยรĂงเป็นเครื่Ăงใช๎ที่แÿดงรÿนิยม โดยละเü๎นการýึกþาขĂงกลุํมผู๎บริโภคถึง

คüามต๎Ăงการด๎านรูปแบบและการใช๎งานและผลิตภัณฑ์เครื่ĂงจักÿานĀรืĂผลิตภัณฑ์Ă่ืนที่เป็นคูํแขํง

ทางการตลาด รüมถึงการýึกþาที่น าไปÿูํรูปแบบการใช๎งานใĀมํๆ 
 

 5.3.2 5.3.3.3 รูปแบบการใช๎งานเครื่Ăงจักÿานนั้นมีการเปลี่ยนแปลงไปตามยุคÿมัยตั้งแตํ

การใช๎เพื่ĂประกĂบการด ารงชีüิตในĂดีต ÿูํüัตถุประÿงค์การใช๎งานĂ่ืนๆในปัจจุบัน จึงคüรýึกþา

แนüคิดการĂĂกแบบเครื่ĂงจักÿานĂื่นๆ ที่มีเนื้ĂĀาที่เข๎าถึงคüามต๎Ăงการด๎านรูปแบบและการใช๎งาน 
 

 5.3.2 5.3.3.4 การผลิตเครื่Ăงจักÿานเป็นงานĀัตถกรรมที่ชํางพ้ืนบ๎านต๎Ăงใช๎ระยะเüลาในการ

ผลิต ผู๎ýึกþาต๎Ăงท าคüามเข๎าใจ และüางแผนระยะเüลาในการลดลĂงผลิตใĀ๎กับชํางพื้นบ๎าน 
 

 5.3.2 5.3.3.5 การผลิตเครื่Ăงจักÿานในการüิจัยครั้งนี้มีผู๎ผลิตเป็นรํüมกันระĀüําง  
ชํางพ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระบุงและกระจาดฐานแปดÿานĂยํางละเĂียด และกลุํมชําง

พ้ืนบ๎านที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถืĂÿานĂยํางละเĂียด (งานพ้ืนบ๎านผÿมผÿานรํüมÿมัย) ยังขาด

การทดลĂงการผลิตขĂงขĂงกลุํมชํางที่มีคüามถัดงานดั้งเดิมโบราณ (งานพ้ืนบ๎านโบราณ) คืĂ งาน

กระบุงĂยํางĀยาบและงานคานĀาบ ที่ใช๎üัตถุดิบในท๎Ăงถิ่นคืĂไผํÿีÿุก ผลิตขึ้นรูปเครื่Ăงจักÿานเป็น

Āลัก 
 

 5.3.2 5.3.3.6 การผลิตเครื่Ăงจักÿานในการüิจัยผลิตขึ้นภายใต๎ระยะเüลาที่จ ากัดท าใĀ๎ต๎Ăง

เลืĂกผลิตชิ้นงานเพียงบางรูปแบบ โดยละเü๎นการทดลĂงผลิตใĀ๎เข๎าถึงทุกทิýทางการÿานขึ้นรูป คืĂ  
ทิýทางการÿานแบบรูปทรงพีรามิด รüมถึงการทดลĂงผลิตใĀ๎เข๎าถึงทุกประเภทรูปทรงผลิตภัณฑ์ 
คืĂ ภาชนะถาด ในจุดที่ 2, 3 ในÿูตรÿามเĀลี่ยม 
 

 5.3.4 ข้อเÿนอแนะอ่ืนๆ 
 

 5.3.2 5.3.4.1 การÿํงเÿริมการผลิตที่เป็นมิตรตํĂÿิ่งแüดล๎Ăมในชุมชน ถึงแม๎üําการผลิตเครื่Ăง

จักÿานไม๎ไผํจะมีüัตถุดิบĀลักจากธรรมชาติ แตํในบางขั้นตĂนนั้นยังไมํเป็นมิตรตํĂÿิ่งแüดล๎Ăม ดังเชํน 

1) ขั้นตĂนการย๎Ăมÿีเÿ๎นตĂกโดยใช๎ÿีเคมีÿังเคราะĀ์ (ÿีย๎Ăมฝ้าย ĀรืĂย๎Ăมกกÿ าเร็จรูป)  จนถึงการ

จัดการกับน้ าเÿียĀลังการย๎Ăม 2) ขั้นตĂนการรมคüันที่เป็นเĂกลักþณะดั้งเดิมที่ต๎ĂงĂาýัยการเผา

ÿันดาปที่ไมํÿมบูรณ์ โดยการพรมน้ าบนฟางข๎าü และการเผาในที่เปิดนĂกจากท าใĀ๎เกิดมลพิþและยัง

ÿํงผลเÿียตํĂÿุขภาพขĂงผู๎รมคüัน 
     การใช๎ÿารใĀ๎ÿีที่มีĂยูํตามธรรมชาติจากพืช ÿัตü์ แรํธาตุ โดยตรงĀรืĂได๎มาด๎üย

การÿกัดดัดแปลง (ýูนย์บันดาลไทย กระทรüงüัฒนธรรม. 2558) น าไปÿูํการพัฒนาไปÿูํเทคนิคการ

ย๎ĂมÿีตĂกด๎üยภูมิปัญญาüิธีการธรรมชาตินั้นมีคüามÿ าคัญĂยํางยิ่ง ทั้งนี้ผู๎üิจัยได๎ÿืบค๎นเพ่ิมเติมพบüํา

ในพ้ืนที่จังĀüัดĂํางทĂงในĂดีตเคยมีภูมิปัญญาการท าผงครามค๎าขายกับชาüจีน โดยมีแĀลํงต๎นคราม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



208 

 
ĂยูํบริเüณĂ าเภĂป่าโมก จากค าบĂกเลําขĂง นางไขํ ไตรรัตน์บุþกร Ăายุ 98 ปี Ă๎างใน คณะกรรมการ

ฝ่ายประมüลเĂกÿารและจดĀมายเĀตุในคณะกรรมการĂ านüยการจัดงานเฉลิมพระเกียรติ

พระบาทÿมเด็จพระเจ๎าĂยูํĀัüฯ (2542) 
     การกํĂเตารมคüัน ĀรืĂปรับเทคนิครมคüันเครื่ĂงจักÿานขĂงชําง ลดการกํĂมลพิþ

และการÿัมผัÿÿูดดมคüันขĂงชํางภายใต๎เงื่Ăนไขทางด๎าน üัตถุดิบ รูปแบบการท างานขĂงชําง รูปแบบ

เครื่Ăงจักÿาน และงบประมาณจ ากัดขĂงชําง  
    ชํางผู๎ผลิตจ าเป็นต๎Ăงปรับตัü และพัฒนาการผลิตที่ÿะĂาด โดยการจัดการขĂงเÿีย

และมลพิþท่ีเกิดข้ึน การใช๎ทรัพยากรĂยํางมีประÿิทธิภาพ ลดการใช๎พลังงาน น าขĂงเÿียกลับมาใช๎

ใĀมเํพ่ืĂผลิตÿินค๎าท่ีเป็นมิตรตํĂÿิ่งแüดล๎ĂมและตĂบÿนĂงตํĂการเปลี่ยนแปลงคüามต๎ĂงการขĂง

ผู๎บริโภคĂันมุํงÿูํการผลิตที่เป็นมิตรกับÿิ่งแüดล๎ĂมĂยํางยั่งยืน (ÿ านักÿํงเÿริมการมีÿํüนรํüมขĂง

ประชาชน กรมÿํงเÿริมคุณภาพÿิ่งแüดล๎Ăม)  
 

 5.3.2 5.3.4.2 เครื่Ăงจักÿานมีรากฐานที่เป็นÿัดÿüนขĂงธรรมชาติ ถึงแม๎üําผู๎üิจัยไมํÿามารถ

พบถึงปัจจัยที่ท าใĀ๎เกิดคüามงามในรูปทรงขĂงงานดั้งเดิมโบราณ แตํผู๎üิจัยตั้งข๎Ăÿังเกตüํา เครื่Ăงจัก

ÿานÿํüนใĀญํที่ใช๎üัตถุดิบจากธรรมชาติ เชํน ชํางพ้ืนบ๎านบางเจ๎าฉํามักจะจักÿานตามคüามยาüขĂงข๎Ă

ปล๎Ăงไม๎ไผํÿีÿุก คüามยาüขĂงปล๎Ăงจะเป็นปัจจัยĀลักในการก าĀนดÿัดÿํüนขĂงÿํüน ก๎น ตัü ไพล 

และคüามกü๎างขĂงปากขĂงกระบุง รüมถึงการก าĀนดÿัดÿํüนข๎Ăปล๎Ăงในการท าคานĀาบ โดยผู๎üิจัย

ตั้งข๎Ăÿังเกตüําข๎Ăปล๎ĂงขĂงไม๎ไผํÿีÿุกขĂงชํางพ้ืนบ๎าน ผู๎ท าคานĀาบคัดเลืĂกมาจะมีคüามÿัมพันธ์กับ

Āนํüยüัด คืบ ýĂก üา ซึ่งเป็นĀนํüยüัดดั้งเดิมขĂงไทย 
 

 5.3.2 5.3.4.3 แนüทางการใช๎แรงบันดาลใจ (Inspiration) ในการĂĂกแบบและพัฒนา

รูปแบบ การĀยิบยกÿิ่งที่เป็นมรดกทางธรรมชาติ และüัฒนธรรมขĂงท๎Ăงถิ่นที่พบมาใช๎เป็นแรง

บันดาลใจทั้งในด๎านรูปธรรมและนามธรรมประกĂบด๎üย มรดกทางธรรมชาติ มรดกด๎านประüิติýาÿตร์ 

มรดกด๎านโบราณÿถาน มรดกด๎านýิลปกรรม มรดกภาþาและüรรณกรรม มรดกการละเลํนพ้ืนบ๎าน 

นาฏýิลป์และดนตรี มรดกด๎านประเพณี และการกินการĂยูํ  
 

 5.3.2 5.3.4.4 กระบüนการที่เป็นภาพÿะท๎ĂนขĂงÿภาพแüดล๎Ăมบนเÿ๎นละติจูดลĂงติจูด 

(üัฒนะ จูฑะüิภาต. 2552) นĂกจากüัÿดุและüัตถุดิบ คืĂ การแตะน้ าพรมน้ าบนเครื่Ăงจักÿานเป็นภาพ

ÿะท๎ĂนขĂงÿภาพภูมิประเทýที่เป็นเขตร๎Ăนชื่นได๎เป็นĂยํางดีคืĂ ĂุณĀภูมิที่ชํางพ้ืนบ๎านÿามารถใช๎มืĂ

เปลําแตะน้ าในระĀüํางการÿานขึ้นรูป และแÿงแดดกับĂุณĀภูมิที่ท าใĀ๎น้ าที่Ăยูํในเÿ๎นตĂกแĀ๎งใน

ชํüงเüลาที่เĀมาะÿม 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.3.2 5.3.4.5 การเชื่ĂมโยงĀัตถĂุตÿาĀกรรมเข๎ากับĂุตÿาĀกรรมการทํĂงเที่ยüขĂงจังĀüัด

ĂํางทĂง Ăยํางเชํน ขĂงที่ระลึกในüัด โบราณÿถาน ตลาดเกําในโครงการตลาดต๎Ăงชม ĀรืĂĂาĀาร 

Ăยํางเชํน ขนมที่เป็นขĂงขึ้นชื่ĂขĂงจังĀüัด 
 

 5.3.2 5.3.4.6 การÿํงเÿริมใĀ๎ชํางพ้ืนบ๎านผู๎ผลิตมีคํานิยมในการใช๎เครื่ĂงจักÿานขĂงตนเĂง 

เนื่Ăงจากเครื่ĂงจกัÿานในĂดีตนั้นÿามารถพัฒนารูปแบบüิธีการได๎เนื่Ăงจากการจักÿานเพ่ืĂใช๎งานด๎üย

ตนเĂงในüิถีชีüิตท าใĀ๎เกิดภาพÿะท๎Ăนทั้งการใช๎งานกับการÿร๎างÿรรค์เครื่Ăงจักÿาน กลําüได๎üําĀาก

ชํางมีการผลิตและทดลĂงใช๎คüบคูํกันชํางจะมีคüามเข๎าใจคüามต๎Ăงการใช๎งานขĂงผู๎บริโภครับรู๎ถึงขĂดี

ข๎Ăเÿียละน าไปพัฒนาในการผลิตครั้งตํĂไป 
 

 5.3.2 5.3.4.7 เงินทุนÿํงเÿริมเพ่ืĂใĀ๎ชํางมีโĂกาÿทดลĂงผลิตภัณฑ์ใĀมํๆ ด๎üยตนเĂง ทั้งนี้ 

การที่ผู๎üิจัยใĀ๎ชํางทดลงผลิตผลิตภัณฑ์ที่ผู๎üิจัยĂĂกแบบขึ้น ผู๎üิจัยต๎Ăงค านึงถึง เüลาและรายได๎ท่ีชําง

พ้ืนบ๎านýูนย์เÿียไปในชํüงระĀüํางการทดลĂงผลิตต๎นแบบงานใĀ๎ผู๎üิจัย  
 

 5.3.2 5.3.4.8 การเผยแพรํข๎Ăมูลต๎Ăงค านึงถึง ข๎ĂมูลกระบüนการผลิตĀรืĂเทคนิคการผลิตที่

เป็นคüามลับ ĀรืĂทรัพย์ÿินทางปัญญาขĂงชํางพ้ืนบ๎าน ทั้งการเผยแพรํข๎Ăมูลในเชิงüิชาการ และโซ

เชียลเน็ตเüิรค (Social Network)  
 

 5.3.2 5.3.4.9 การพัฒนาภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านต๎Ăงค านึงถึงผลดี และผลเÿีย

ขĂงการน าเทคนิคเฉพาะทาง ในกระบüนการผลิตที่เป็นคüามลับจากชุมชนĀนึ่งÿูํชุมชนĂีกท่ีĀนึ่ง  
 

 5.3.2 5.3.4.10 การพัฒนาภายใต๎คüามÿามารถขĂงชํางพ้ืนบ๎านต๎Ăงค านึงถึง การตัดĀรืĂลด

ขั้นตĂนกระบüนการผลิตขĂงชํางพ้ืนบ๎านĂาจท าใĀ๎ชํางเÿียทักþะคüามÿามารถท่ีพึงมีĀรืĂ ทักþะและ

คüามÿามารถที่เกิดจากภูมิปัญญาที่ÿืบทĂดเป็นเüลานาน 
 

 5.3.2 5.3.4.11 เครื่Ăงจักÿานและการผลิตเครื่Ăงจักÿานÿามารถใช๎บูรณาการประกĂบการ

เรียนการÿĂนในüิชาคณิตýาÿตร์ใĀ๎เข๎ากับท๎Ăงถิ่นขĂงตนเĂงโดยผู๎üิจัยยกตัüĂยําง เชํน การตั้งโจทย์

การĀาจ านüนเÿ๎นตĂกĀรืĂจ านüนครั้งในการยกขํมงานในเครื่Ăงจักÿานÿัดÿํüนตํางๆ บูรณาการ

ประกĂบการเรียนการÿĂนกับÿูตรการĀาพ้ืนทีบ่นปริมาตร  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กรุงเทพฯ: มĀาüิทยาลัยýรีปทุม. [Online]. Available: 

https://www.spu.ac.th/tlc/files/2016/02/2-การÿร้าง-rubric-scoring.pdf 
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รายนามผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ 
 
1. ผู้ทรงคุณวุฒิ 
 1.1 ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการออกแบบ 
 2.    üริุณ ÿงüนüงý์üาน   อดีตกรรมการผู๎จัดการบริþัทเปอร์ฟอร์แมกซ์ 

จ ากัด และกรรมการÿมาคม เครื่องเรือนแĀํง

ประเทýไทย 
2.     ผý. ธนารักþ์ จันทรประÿิทธิ์   อาจารย์ประจ าภาคüิชาýิลปอุตÿาĀกรรม   
       ÿาขาüิชาการออกแบบอุตÿาĀกรรม  
       คณะÿถาปัตยกรรมýาÿตร์ÿถาบันเทคโนโลยี  

พระจอมเกล๎าเจ๎าคุณทĀารลาดกระบัง 
2.     ผý. ýุภกา ปาลเปรม    อาจารย์ประจ า ภาคüิชาเครื่องเคลือบดินเผา   

คณะมัณฑนýิลป์ มĀาüิทยาลัยýิลปากร 
2.     ผý. üรรณณา ธิธรรมมา   อาจารย์ประจ า ภาคüิชาเครื่องเคลือบดินเผา   

คณะมัณฑนýิลป์ มĀาüิทยาลัยýิลปากร 
2.     ผý. ÿยุมพร กาþรÿุüรรณ   อาจารย์ประจ า ภาคüิชาเครื่องเคลือบดินเผา   

คณะมัณฑนýิลป์ มĀาüิทยาลัยýิลปากร 
2. 1.2 ผู๎ทรงคุณüุฒิด๎านการตลาด 
2. 1.2 รý.บรรจงýักดิ์ พิมพ์ทอง    อาจารย์พิเýþประจ าภาคüิชาýิลปอุตÿาĀกรรม  

ÿาขาüิชาการออกแบบอุตÿาĀกรรม คณะ 
ÿถาปัตยกรรมýาÿตร์ÿถาบันเทคโนโลยี 
พระจอมเกล๎าเจ๎าคุณทĀารลาดกระบัง 

 
2. ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบ 
1.  2.1 ผý. ดร.ญาดา ชüาลกุล   อาจารย์ประจ าภาคüิชาýิลปอุตÿาĀกรรม  

ÿาขาüิชาการออกแบบอุตÿาĀกรรม คณะ 
ÿถาปัตยกรรมýาÿตร์ÿถาบันเทคโนโลยี 
พระจอมเกล๎าเจ๎าคุณทĀารลาดกระบัง 

1.  2.2 รý. ดร. ทรงüุฒิ เอกüุฒิüงýา  อาจารย์ประจ าภาคüิชาครุýาÿตร์ÿถาปัตยกรรม 
และการออกแบบ คณะครุýาÿตร์อุตÿาĀกรรม

และเทคโนโลยี ÿถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล๎า

เจ๎าคุณทĀารลาดกระบัง 
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1.  2.3 ผý. นันทนา บุญลออ    อาจารย์ประจ าÿาขาออกแบบอุตÿาĀกรรม  
  คณะÿถาปัตยกรรมýาÿตร์และ การออกแบบ 
  มĀาüิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล๎าธนบุรี 

 

3. ปราชญ์ชาวบ้าน 
     3.1 พรชัย บุญรื่น    ปราชญ์ชาüบ๎านผู๎ÿืบÿานภูมปิัญญารังÿรรค์    
   OTOP (One Tambon OneProdduct)  
   เครื่องจักÿานไม๎ไผํ บ๎านยางทอง  
.   ต าบลบางเจ๎าฉํา อ าเภอโพธิ์ทอง  
.   จังĀüัดอํางทอง 
     3.1 ÿัญญาพันธ์ อินทร์ถาüร   ทีมงานปราชญ์ชาüบ๎าน 
     3.3 เทüพล อินทร์ถาüร   ทีมงานปราชญ์ชาüบ๎าน 
 

4. ช่างพื้นบ้าน 
     4.1 มะลิ ÿิงโต   ชํางผู๎มีคüามช านาญด๎านกระบุง กระจาดฐาน 8 
     4.2 ÿันติ จันทร์ถาüร    ชํางผู๎มีคüามช านาญด๎านงานกระเป๋าถือเกรด 1 
     4.3 üันดี จันทร์Āอม และÿุรัตน์ เดชÿกุล ชํางผู๎มีคüามช านาญด๎านกระบุงฐาน 4  
   แบบดั้งเดิม 
     4.4 บุญแล จันทร์ถาüร   ชํางผู๎มีคüามช านาญด๎านคานĀาบ 
     4.5 ไพÿี บุญประÿงค์   ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถือเกรด 2 
    และ คüามช านาณด๎านการพัฒนาลüดลาย 
   ในงานกระเป๋าถือ 
     4.6 ทัýนี ขันทอง    ชํางที่มีคüามถนัดด๎านงานกระเป๋าถือเกรด 2 
 

5. ผู้เชี่ยวชาญด้านภาษา 
2.  5.1 อ.นัยนา กุลüัฒนาพร   ครูช านาญการพิเýþ กลุํมÿาระüิชาภาþาไทย 

2.     โรงเรียนüัดÿüํางอารมณ์ อ าเภอบางน้ าเปรี้ยü   
   จังĀüัดฉะเชิงเทรา 
2.  5.2 อ.ภัคนา รัตนพงý์   ครูช านาญการพิเýþ กลุํมÿาระÿนเทýýาÿตร์ 
   üิทยาลัยýิลปĀัตถกรรมนครýรีธรรมราช 
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ภาคผนวก ข 
เอกÿารขอคüามอนุเคราะĀ์ที่ใช๎ในงานüิจัย 
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ภาคผนวก ค 
เครื่องมือที่ใช๎ในการüิจัย 
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ภาคผนวก ง 
ภาพการเก็บข๎อมูลในการท าüิจัย 
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ÿัมภาþณ์เชิงลึกการผลิตและÿังเกตอยํางมีÿํüนรํüมของผู๎üิจัย 

 
 

 
 

 

  
การýึกþาด๎üยการลงมือท าด๎üยตนเองของผู๎üิจัย 
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การลงมือชํüยเĀลืองาน 

 
 

   
การรüํมงานประเพณี  

 
 

   
การรํüมพักอาýัยในชุมชน 
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เข๎าพบอาจารย์ที่ปรึกþาเพ่ือผลิตต๎นแบบ 

 

 
เข๎าพบผู๎ทรงคุณüุฒิเพ่ือแบบรําง 

 

 
เข๎าพบผู๎ทรงคุณüุฒิเพ่ือประเมินผลิตภัณฑ์ 

 

 
เข๎าพบผู๎ทรงคุณüุฒิเพ่ือประเมินผลิตภัณฑ์ 

 

 
เข๎าพบผู๎ทรงคุณüุฒิเพ่ือประเมินผลิตภัณฑ์ 
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พัฒนาแบบรํางของผลิตภัณฑ์รํüมกับปราชญ์ชาüบ๎าน และชํางพ้ืนบ๎าน 

 
 

 
 

 

  
ÿอบถามคüามคิดเĀ็นชํางพ้ืนบ๎าน 
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บรรยากาศการลงพื้นท่ี 
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บรรยากาศการลงพืน้ท่ี 
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ข๎อเÿนอแนะจากผู๎ทรงคุณüุฒิ 
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ข๎อเÿนอแนะจากปราชญ์ชาüบ๎าน และชํางพ้ืนบ๎าน 
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