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บทคัดย่อ 
ในปัจจุบันงานโครงสร้างเหล็กได้รับความนิยมโดยมีการน ามาใช้กันอย่างกว้างขว้างขึ้น 

เนื่องจากงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณสามารถก่อสร้างได้สะดวกและรวดเร็ว งานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณนั้นมีข้อก าหนด  และมาตรฐานในการตรวจสอบหลายมาตรฐาน เช่น AWS JIS มาตรฐาน
กรมโยธาธิการและผังเมือง เป็นต้น ท าให้มีความยุ่งยากในการก าหนดแนวทางในการตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณ  ผู้ปฏิบัติงานเกิดความสับสนในงานโครงสร้างเหล็กท้ังในส่วนของผู้รับเหมา 
ผู้ควบคุมงาน ผู้ออกแบบ หรือเจ้าของงานในด้านการตรวจสอบถึงคุณภาพงานโครงสร้างเหล็ก
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ตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน การตรวจสอบโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน การตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้ง
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Abstract 
Currently, steel structure is used in construction work due to its convenience 

and shortening the project completion. In Thailand, there are many structural steel 
codes and standards using such as AWS, JIS or Standard of Department of Public Works 
and Town & Country Planning of Thailand. There are many codes and standards not 
easy to apply contractors, consultants, designers, and owners in controlling the quality 
of structural works. This paper proposes a guideline in structural steel inspection from 
secondary studies from many codes and standards. Expert survey is used in this The 
guideline consists of the inspection for steel members preparation from manufacturer, 
inspection work during fabrication, inspection work during erection, final inspection for 
handover work, and the other effects  such as the damages from low quality from the 
below standard works and the delay of work due to high quality more than the codes 
and standards. 
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บทท่ี 1 
บทน ำ 

1.1   ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 
ในอุตสาหกรรมก่อสร้างของไทยนับว่ามีแนวโน้มเพ่ิมมากขึ้นอย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะอุตสา

กรรมก่อสร้างโครงสร้างเหล็กของไทยนั้น เป็นที่ยอมรับ และนิยมกันอย่างมากขึ้น จากข้อมูลสถาบัน
เหล็กกล้าแห่งประเทศไทย [1] ในปี พ.ศ.2558 ประเทศไทยมีการบริโภคเหล็กในปี เป็นจ านวน 16.73 
ล้านตัน ซึ่งเป็นปริมาณที่มากกว่าในปี พ.ศ. 2551 ถึง 3.219 ล้านตัน โดยอุตสาหกรรมก่อสร้างเป็น
อุตสาหกรรมที่ใช้เหล็กสูงสุดถึง 50.8 % ของการบริโภคเหล็กทั้งหมดในประเทศไทย จึงจ าเป็นจะต้อง
มีผู้ตรวจสอบและควบคุมงานที่มีความรู้ ความสามารถของโครงสร้างเหล็กรูปพรรณมากยิ่งขึ้นไปด้วย 
เพ่ือเป็นการควบคุมคุณภาพให้มีลักษณะงานที่ดี และมีความปลอดภัยตลอดระยะเวลาของการ
ก่อสร้างงานโครงสร้างเหล็ก 

ซึ่งจากการศึกษาพบว่า มีมาตราฐาน หรือ ข้อก าหนดมากมายต่าง ๆ กันเป็นอย่างมาก แต่ไม่ได้
กล่าวถึงแนวทางในการด าเนินงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็ก จึงสามารถท าให้เกิดความสับสนและเป็น
ข้อถกเถียงต่างๆ ระหว่าง เจ้าของงาน ที่ปรึกษา และ ผู้รับเหมางานได้ ทางผู้วิจัยจึงเห็นความส าคัญ
ของแนวทางในงานตรวจสอบโครงสร้างเหล็กในการวิจัยในครั้งนี้ ซึ่งทางผู้วิจัยได้ท าการศึกษาค้นคว้ า
งานโครงสร้างเหล็ก โดย AISC (1997) [2] และ Koch 1997 [3] ได้กล่าวไว้ว่าในช่วงของงานก่อสร้าง
โครงสร้างเหล็กนั้นประกอบไปด้วยกิจกรรมต่าง ๆ มากมาย แต่สามารถจัดกลุ่มหลักๆ ได้สองประเภท 
คือ การประกอบชิ้นงาน ( Fabrication ) ซึ่งการติดตั้งชิ้นงาน ( Erection ) จากการศึกษาของ        
M. Sventek, L. Stens [4] ได้ท าการศึกษาค้นคว้าเกี่ยวกับการแนวทางในประกอบและการติดตั้ง
สะพานโครงสร้างเหล็กส าหรับทางหลวง R1 ใน Majersky creek Hamad และมี Al-Mebayedh [2] 
ได้ท าการศึกษาค้นคว้าเกี่ยวกับความปลอดภัยในด้านการประกอบและติดตั้งชิ้ นงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณ และได้ท าการศึกษาข้อมูลการแบ่งขั้นตอนของการท างานโครงสร้างเหล็ก [6] AISC. 
(1999)“Construction management of steel construction,” ซึ่งเริ่มจากระบวนการจากเจ้าของ
งาน วิศวกรออกแบบ และ สถาปนิก ในการออกแบบงานโครงสร้างเหล็ก จัดท าสัญญาว่าจ้ าง จึง
จัดการประมูลงานหาผู้รับเหมาของโครงการ การจัดท าแบบลายละเอียดในการประกอบชิ้นงาน การ
จัดซื้อเหล็กรูปพรรณ ขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน และการติดตั้งชิ้นงาน ตามล าดับ ซึ่งสามารถ แบ่ง
ออกเป็นประเภทหลักคือขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน ขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน ขั้นตอนการ
ตรวจสอบขณะติดตั้งชิ้นงาน 

จากการทบทวนวรรณกรรมท าให้เห็นว่า นักวิจัยหลายท่านได้กล่าวอธิบายถึงการขั้นตอนของ
งานโครงสร้างเหล็กและจากการศึกษาพบว่า มีมาตรฐาน หรือ ข้อก าหนดมากมายต่าง ๆ กันเป็นอย่าง
มาก แต่ไม่ได้แสดงถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กท่ีชัดเจน จึงสามารถท าให้เกิดความ
สับสนและเป็นข้อถกเถียงต่างๆ ระหว่าง เจ้าของงาน ที่ปรึกษา และ ผู้รับเหมางานได้ ทางผู้วิจัยจึง
เห็นความส าคัญของแนวทางในงานตรวจสอบโครงสร้างเหล็กในการวิจัยในครั้งนี้ ซึ่งทางผู้วิจัยได้
ท าการศึกษาค้นคว้างานโครงสร้างเหล็ก และข้อมูลในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กโดยการ
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สัมภาษณ์ในเชิงลึก (In-depth Interview) กับบุคลากรที่มีประสบการณ์ในการท างานโครงสร้างเหล็ก
โดยมีลักษณะค าถามแบบปลายเปิด (Open – ended question )และแบ่งการตรวจสอบของงาน
โครงสร้างเหล็กดังนี้   

1. ขั้นตอนเตรียมชิ้นงาน 
2. ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน  
3. ขั้นตอนติดตั้งชิ้นงาน  
4 .ขั้นตอนการส่งมอบงาน  

 
1.2  ปัญหำงำนวิจัย 

จากการทบทวนวรรณกรรมที่ผ่านมาพบว่ามีวารสารและเอกสารมากมายที่เป็นข้อก าหนด
ต่าง ๆ มากมาย ซึ่งท าให้ผู้ด าเนินงานในการก่อสร้าง เกิดความสับสน และเกิดข้อถกเถียงกัน ทั้งใน
เจ้าของงาน ที่ปรึกษา และ ผู้รับเหมา ซึ่งอาจเกิดความเสียหายจากงานไม่ได้มาตรฐาน รวมถึงเวลาที่
ล่าช้าเนื่องจาการก าหนดคุณภาพงานไว้สูงกว่ามาตรฐาน และมีนักวิจัยบางส่วนท าการศึกษาถึง
แนวทางในการประกอบชิ้นงานและติดตั้งชิ้นงาน และงานออกแบบ แต่ยังไม่มีนักวิจัยท่านใดได้แสดง
ให้เห็นถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
1.3  วัตถุประสงค์ 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์ 
1.ศึกษาข้อจ ากัดปัญหาการตรวจสอบในปัจจุบันของผู้ปฎิบัติ 
2.ศึกษาข้อจ ากัดของมาตราฐาน 
3.เพ่ือแสดงให้เห็นถึงแนวทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในงาน

อุตสาหกรรมโรงงาน 
1.4 ขอบเขตกำรวิจัย  
 1.7.1 งานวิจัยนี้เป็นการวิจัยเชิงส ารวจในเขตพ้ืนที่กรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
 1.7.2 ประชากร คือ บุคคลที่ท าหน้าที่เป็นตัวแทนเจ้าของโครงการ ที่ปรึกษาและผู้รับเหมา 

        ที่มีประสบการณ์ในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กภาครัฐและภาคเอกชนในพื้นที่ 
        เขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
1.7.3 ตัวอย่าง คือ จ านวนบุคคลที่ท าหน้าที่เป็นตัวแทนเจ้าของโครงการ ที่ปรึกษาและ        
        ผู้รับเหมา ที่มีประสบการณ์ในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กภาครัฐและ   
        ภาคเอกชนในพื้นที่เขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล 

1.5  วิธีกำรวิจัย  
1.4.1 ทบทวนวรรณกรรมที่เก่ียวข้อง  
1.4.2 วางกรอบแนวความคิดของแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กโดยใช้องค์

ความรู้ที่ได้จากการทบทวนวรรณกรรม 
1.4.3 น ากรอบแนวความคิดดังกล่าวมาสร้างเป็นแบบสอบถามเพ่ือการสัมภาษณ์ในเชิงลึก  
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1.4.4 ทดสอบแบบสอบถาม ในด้านความถูกต้องเชิงเนื้อหาเพ่ือปรับปรุงเนื้อหาให้มีความ
ครอบคลุม และตรงประเด็นมากขึ้น 

1.4.5 วิเคราะห์ข้อมูล 
1) การวิเคราะห์ข้อมูลแบบสรุปวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content Analysis) เป็นการ

สรุปข้อมูลจากค าที่ได้จากแบบบันทึกและการสัมภาษณ์เจาะลึก (in – depth 
interviews) โดยการพยายามจะท าข้อมูลนั้นให้เป็นจ านวนที่นับได้และใช้
ความถี่ของข้อมูลและความส าคัญของข้อมูลมาสรุปข้อมูล 

2) การวิเคราะหโ์ดยน าข้อมูลเปรียบเทียบกับมาตรฐาน แล้วจึงสรุปความเห็นต่อไป 
 

1.6  ผลที่คำดว่ำจะได้รับ 
ได้แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในอุตสาหรกรรมการก่อสร้าง 
 

1.7  ประโยชน์และคุณค่ำที่คำดว่ำจะได้รับจำกงำนวิจัย 
ผลการวิจัยนี้จะเป็นประโยชน์ในการเป็นแนวทางส าหรับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 

เพ่ือช่วยให้สามารถตรวจสอบได้ง่ายขึ้น และลดข้อขัดแย้งต่างๆ ทั้งทางเจ้าของงาน ที่ปรึกษา และ
ผู้รับเหมางาน 
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บทท่ี 2 
การทบทวนวรรณกรรม 

 
2.1 บทน า 
 ในการศึกษา “แนวทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ”ได้มีการทบทวน
วรรณกรรมที่เกี่ยวข้องจากวิทยานิพนธ์ และวารสารต่างประเทศ เพ่ือเป็นประโยชน์ต่อการศึกษาในครั้งนี้  
ประกอบด้วยเนื้อหาเกี่ยวกับแนวทางการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณรวมถึงเนื้อหาสาระส าคัญที่
น ามาสร้างกรอบแนวคิดของการศึกษาในครั้งนี้ ซึ่งจะได้กล่าวรายละเอียดในหัวข้อถัดไป 
 
 
2.2 งานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
 ในงานโครงเหล็กรูปพรรณนั้นสามารถจ าแนกได้ออกเป็นประเภทใหญ่ๆ ตาม (AISC 1997[2],Koch 
1997[3]) ออกได้เป็น 2 ประเภทหลักๆ คือ   
 2.2.1 การประกอบชิ้นงาน ( Fabrication ) 
 ในช่วงของงานประกอบชิ้นงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณนั้น จะมีส่วนเกี่ยวข้องในเรื่องของการ
วางแผนงานของโครงการ การจัดซื้อจัดจ้างเหล็กรูปพรรณ การท าแบบลายละเอียดเพ่ือที่จะประกอบชิ้นงาน
หรือการถอดแบบ (Shop drawing) การขออนุมัติแบบลายละเอียดเพื่อที่จะประกอบชิ้นงาน (Approve Shop 
drawing) การประกอบชิ้นงาน  และการขนส่งชิ้นงาน สู่โครงการ โดยงานทั้งหลายเหล่านี้นั้นล้วนแล้วคืองานที่
จะเป็นงานจัดท าเหล็กโครงสร้างรูปพรรณเป็นชิ้นงานส าหรับก่อนการจัดส่งชิ้นงานเพ่ือน าไปติดตั้งที่โครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 2.1 แสดงงานการประกอบชิ้นงานที่โรงงาน (Fabrication) 
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 2.2.2 การติดตั้งชิ้นงาน ( Erection ) 
 ในช่วงของงานติดตั้งชิ้นงานนั้น คือหลังจากได้รับชิ้นงานจากโรงงานประกอบชิ้นงาน จัดส่งมาที่
โครงการ จะมีส่วนเกี่ยวข้องในเรื่องของการ วางแผนในการติดตั้งชิ้นงาน ทั้งในเรื่องของเวลาหรือล าดับงาน 
และแผนการยกชิ้นงาน (Lifting Plan) การวางแผนเครื่องจักรและอุปกรณ์ในการติดตั้งชิ้นงาน  และเรื่องของ
ความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน ซึ่งช่วงการติดตั้งชิ้นงานเป็นช่วงที่ส าคัญที่ส่งผลถึงความส าเร็จของโครงการ
เป็นอย่างมาก 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 2.2 แสดงงานการติดตั้งชิ้นงาน (Erection) 

 ในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน (Fabrication) และ การติดตั้งชิ้นงาน (Erection) นั้นเป็นส่วน
รับผิดชอบของผู้รับเหมา โดยผู้รับเหมาอาจจะมีทั่งในส่วนที่รับเหมาทั่งประกอบชั้นงาน และติดตั้งชิ้นงาน
ควบคู่กันไปในผู้รับเหมาบริษัทเดียวกัน หรืออาจจะแยกการประกอบชิ้นงานออกเป็นผู้รับเหมาบริษัทหนึ่ง และ
ผู้รับเหมาติดตั้งชิ้นงานอีกบริษัทหนึ่ง เป็นต้น 
 M. Sventek, L. Stens [4] ได้ท าการศึกษาค้นคว้าเกี่ยวกับการแนวทางในประกอบและการติดตั้ง
สะพานโครงสร้างเหล็กส าหรับทางหลวง R1 ใน Majersky creek Hamad ซึ่งสะพานมีโครงสร้างเป็นแบบ
คอนกรีตและโครงสร้างเหล็กซึ่งความยาวของโครงสร้างคานถึง 40 เมตรต่อหนึ่งช่วง โดยในงานของโครงสร้าง
เหล็กรูปพรรณนั้น สามารถแบ่งออกได้เป็นดังนี้ 

 ช่วงงานก่อนการสร้างช้ินงาน (Pre-production phase) 
 ในช่วงนี้เป็นการจัดเตรียมวิธีขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน (Fabrication procedure) , การตรวจสอบ
วัสดุ  และการตรวจสอบทางเทคนิคต่างๆ ซึ่งวัสดุของโครงการนี้มีการรองรับมาตรฐานจาก STN EN10204 
และในช่วงนี้รวมถึงการจัดเตรียมแผนการตัดชิ้นงาน (Cutting plan)  ต่างๆ และท าแบบรายละเอียดการ
ประกอบชิ้นงาน (Shop drawing)  

 

ตารางที่ 2.1 ตัวอย่างการตรวจสอบวัสดุของงานโครงสร้างเหล็ก 
 

flame 
cutting 
pattern 

dimensions [mm] weight 
[kg] 

Qty. 
[pieces] 

 
quality EN 10204 

Attest no. 
 

heat 
 

plates TÜV 
EN 10204 – 3.2 thickness width length 

PL254 PL 25 1 980 9 560  
29 718 

 
7 

S355NL  

4022/2010 
15615Y 504986  

430028/01 – Teil 3 PL254 PL 25 1 980 9 560 S355NL  
36816Y 

503397 
PL254 PL 25 1 980 9 560 S355NL 503398 
PL254 PL 25 1 980 9 560 S355NL 503399 
PL254 PL 25 1 980 9 560 S355NL  

4781/2010 
 

36823Y 
503394  

430028/01 – Teil 4 PL254 PL 25 1 980 9 560 S355NL 503395 
PL254 PL 25 1 980 9 560 S355NL 503396 
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 ช่วงงานการสร้างช้ินงาน (Production phase) 

 1). การตัดวัสดุ (Cutting of materials) 
 ในช่วงนี้เป็นการตรวจสอบชิ้นงานว่าผ่านการรับรองตามที่ก าหนดไว้ในสัญญาคือ STN EN 1090-2 
และได้เริ่มมีการตัดแผ่นโครงสร้างเหล็ก โดยใช้เครื่อง NC machines โดยสามารถตัดโดยใช้ Plasma ส าหรับ
แผ่นที่หนาไม่เกิน 20 มิลลิเมตร ถ้าเกินกว่านี้จะใช้การตัดแบบ Oxygen-acetylene ในการตัดแผ่นแต่ละครั้ง 
เมื่อมีการตัดเสร็จจะมีการระบุที่แผ่น Plate no. , heat no., และ Certificate no.  และได้มีการจัดเตรียม
ชิ้นงานโดยมีการเผา การดัด โดยเครื่อง Mechanical machining 
 2.)  การประกอบและการเชื่อมของงานโครงสร้างเหล็ก (Workshop welding of steel structure) 
 ในช่วงนี้มีการตรวจสอบรอยเชื่อมต่างๆ ตามข้อก าหนดของ welding procedure specifications 
(WPS) และมีการตรวจสอบแบบ Non-destructive testing (NDT) ในการตรวจสอบชิ้นงานโครงสร้างเหล็กที่
ใช้ เป็นส่วนคานหลักของสะพาน เชื่อมซึ่งในการเชื่อมแบบ Fillet welds (FW) นั้นได้มีการใช้เครื่อง 
Automatized welding ในการเชื่อม  

 

รูปภาพที่ 2.3 แสดงถึง(a) เครือ่งเชื่อมอัตโนมัต ิ(b) ภาพแสดงรอบเชื่อมชิ้นงาน (c) การลบหมุมของงาน
เชื่อมที่มีความหนาไม่เท่ากัน 

 การประกอบชิ้นงาน (Production assembly) 
 ในการประกอบชิ้นงานนั้นได้มีการวัดถึงขนาดชิ้นส่วน และท าการระบุ Number ของชิ้นส่วนเพ่ือเป็น
การบอกต าแหน่งในการติดตั้งชิ้นงานที่หน้างาน 

 การตรวจสอบชิ้นงานก่อนส่งมอบ (Workshop acceptance) 
 ในการตรวจสอบนี้เป็นการตรวจสอบชิ้นงานก่อนการท างานสี  โดยในโครงสร้างนี้ได้ท าส่วนของ
ป้องกันการสึกร่อนของโครงสร้างเป็นจ านวนสองชั้น  และน าไปท าสี 

 การติดตั้ง (Erection) 
 ในการติดตั้งสามารถแบ่งออกได้เป็นดังนี้คือ 
 1.)  จัดเตรียมค ายันชั่วคราวเพ่ือนเป็นจุดรองรับของตัวคานโครงสร้างของสะพานเหล็กแล้วท าการยก
        ติดต้ังคานโครงสร้างเหล็กของสะพาน 
 2.)   ท าการเชื่อม Connection พร้อมกับตรวจสอบรอยเชื่อม แบบ NDT 
 3.)   ท าการยึดติดคานโครงสร้าง โดยใช้ erection reinforcement และ geodetic fixation 
 4.)   หลังจากการท า geodetic ท าการประระดับของคานโครงสร้างเหล็กให้เหมาะสม 
 5.)   ท าการติดตั้งคานโครงสร้างตัวถัดไปบนค ายันชั่วคราวและท าการเชื่อมติดกัน 
 6.)   ท าการติดตั้นคานโครงสร้างโดยใช้ขั้นตอนดังที่กล่าวมาข้ันต้น  โดยในการเชื่อมการนั้นให้มี 
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         การท าการพ่นทรายและท าสีชั้นรองพ้ืน และสีรองพ้ืนชั้น2 
 7.)   ท าการยึดสลัก และมีการทดสอบ bridge bearing 
 8.)   หลังจากติดตั้งคานโครงสร้างเสร็จและท าจุดต่อเสร็จท าการรื้อถอนค้ ายัน 
 9.)  ท าการติดตั้งแผ่นพื้น (Composite steel-concrete deck) 
 10.)  มีการลงจดบันทึกของงานโยธาประจ าวัน และถอดชุด The erection reinforcement ออก 
          11.)  ท าการเก็บสีชั้นนอก (Top paint coat) 

2.3 ขั้นตอนเตรียมชิ้นงาน 
 AISC(1996)[6] ได้อธิบายขั้นตอนของการท างานโครงสร้างเหล็ก ดังรูปภาพที่ 2.4 และ 
ในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงานเป็นส่วนในเรื่องของการจัดเตรียมงานก่อนการประกอบชิ้นงานซึ่งสามารถจ าแนก
ออกได้ดังนี้  
 2.3.1  การจัดซื้อจัดจ้างชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก (Order/Purchase steel) 
 ในการจัดซื้อชิ้นงานเหล็กควรมีการคัดเลือกหรือประกวดราคาของผู้ที่จะขายชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก 
เพ่ือใช้ในการประกอบชิ้นส่วน เป็นชิ้นงานเพ่ือจัดส่งไปยังโครงการต่อไป ควรมีการประสานงานที่ดีระหว่าง 
การจัดซื้อชิ้นงาน กับผู้ขาย และควรมีการประสานที่ดีกับผู้ที่ประกอบชิ้นงาน ว่ามีล าดับการสั่งซื้อที่เหมาะสม
หรือไม่ และมีพ้ืนที่หรือการจัดเก็บของที่ดี และมีจ านวนน้ าหนักพอเหมาะที่จะขนส่งชิ้นงาน เนื่ องจากการ
ขนส่งชิ้นงานน้อยเกินไปจะท าให้เสียค่าใช้จ่ายในการขนส่งมาก  ซึ่งระยะเวลาในการจัดซื้อควรมีส่วนเกี่ยวเนื่อง
กับแผนงานประกอบชิ้นงานและจัดส่งชิ้นงานหลังการประกอบให้ที่โครงการ  ควรมีสัมพันธ์อย่างเหมาะสม 
และควรมีการตรวจสอบวัสดุจากทางผู้ขาย ถึงการรับรองมาตรฐานของวัสดุ ทางด้านคุณภาพด้วย 
 

 
รูปภาพที่ 2.4  แสดงขั้นตอนการท างานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
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 2.3.2  การจัดท าแบบติดตั้งชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก (Erection drawing) 
 ในส่วนของผู้ที่รับผิดชอบในการประกอบชิ้นงาน จะต้องมีการจัดเตรียมแบบที่ใช้ในการติดตั้งชิ้นงาน 
ซึ่งเป็นแบบที่ใช้บอกต าแหน่งของชิ้นงาน มีการจ าแนกเรื่องของสัญลักษณ์ว่าชิ้นส่วนใด ติดตั้งอยู่ส่วนใดของ
โครงการ เป็นประเภท คาน (Beam) เสา (Column) หลังคา (Roof frame) ส่วนค ายัน (Bracing) เป็นต้น ซึ่ง
เป็นส่วนส าคัญอย่างหนึ่งของงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ เพราะถ้ามีระบบการจัดการในส่วนนี้ดี จะช่วย
ประหยัดระยะเวลาในการติดตั้งชิ้นงานท าให้สามารถติดตั้งชิ้นงานได้งานขึ้น  ซึ่งการจัดท าแบบติดตั้งชิ้นงาน
โครงสร้างเหล็กนั้นควบคู่ไปกับการจัดท าแบบลายละเอียดเพื่อการประกอบชิ้นงาน  ควรจะส่งแบบพร้อมกับขอ
นุมัติแบบลายละเอียดเพื่อการประกอบชิ้นงาน 
 

 
รูปภาพที่ 2.5  แสดงแผนผังการตรวขสอบแบบรายละเอียดของชิ้นงาน (Shop drawing approval process) 

(ท่ีมา:AISC.(1999)“Construction management of steel construction,”, pp.63.) 
 2.3.3  การจัดท าแบบลายละเอียดเพื่อการประกอบชิ้นงาน (Shop drawing) 
 แบบลายละเอียดเพ่ือการประกอบชิ้นงานนั้น จะเป็นลายละเอียดของชิ้นงาน ทั้งรูปร่าง ขนาด 
ต าแหน่งของสลัก (Bolt) และต าแหน่งและระยะรอยเชื่อม (Weld) ซึ่งเป็นแบบที่แจกจ่ายให้กับผู้ประกอบงาน 
และในการจัดท าแบบนี้ จะต้องได้รับการอนุมัติจากวิศวกรผู้ออกแบบ (Approve shop drawing) ก่อนที่จะ
ด าเนินงาน ซึ่งในข้ันตอนนี้ควรท าโดยให้มีความเหมาะสมกับแผนงานที่ก าหนด เพราะถ้าล่าช้า อาจจะส่งผลให้
งานโดยรวมของงานโครงสร้างเหล็กนั้นล่าช้าไปอีกด้วย และในขั้นตอนนี้ถ้าแบบโครงสร้างมีส่วนการออกแบบ
จุดต่อท่ีซับซ้อนยุ่งยาก นั้นจะท าให้การด าเนินงานประกอบเป็นไปด้วยยากล าบาก และจะท าให้งานก่อสร้างนั้น
เกิดความล่าช้า ซึ่งเป็นเรื่องจ าเป็นอย่างมากท่ีวิศวกรจะควรออกแบบควรจะให้ความส าคัญให้มีความเหมาะสม
ทั่งด้านความแข็งแรงของโครงสร้าง และด้านการก่อสร้างด้วย 
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2.4 ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน 
 ในการประกอบชิ้นงานนั้น เริ่มต้นจากการรับชิ้นงานจากจัดซื้อ โดยท าการยกลงจากรถขนส่ง และท า
การจัดเก็บในพ้ืนที่ที่เหมาะสม และมีมาตรการการควบคุมดูแลการเบิกจ่ายชิ้นงาน และมีการลงบันทึกการ
เบิกจ่ายชิ้นงานอย่างมีระบบ เพ่ือป้องกันการสูญหาย และการเบิกจ่ายชิ้นงานในการที่จะท ามาประกอบนั้นต้อง
ค านึงถึง การตัดชิ้นงานอย่างไรให้มีความเหมาะสมกับชิ้นงาน และมีความประหยัดในค่าใช้จ่ายมากท่ีสุด  หรือ
การท าแบบแผนการตัดชิ้นงาน (Cutting plan) โดยกระบวนการต่อเป็นคือการประกอบชิ้นงานซึ่งจ าแนกออก
ได้เป็นดังนี้ 
 2.4.1   ตัดชิ้นงานให้มีความยาวเหมาะสม 
 2.4.2   ก าหนดจุดในการระบุต าแหน่งต่างๆของชิ้นงาน 
 2.4.3   เจาะชิ้นงานต่างที่ได้ระบุไว้ตามต าแหน่ง 
 2.4.4   ท าการดัดงอชิ้นงาน (Camber members) [If required] 
 2.4.5   ประกอบและจัดเตรียมชิ้นงาน 
 2.4.6   ท าการเชื่อมในส่วนต่างๆของชิ้นงาน หรือ ใส่สลัก 
 2.4.7   ท าความสะอาดส่วนของชิ้นงาน 
 2.4.8   ท าการระบุเลขรหัส ชิ้นงานตามแบบติดตั้งชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก 
 2.4.9   การท าผิวของชิ้นงาน (ท าสี, ชุป galvanizing)  
 2.4.10  การตรวจสอบชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก 
 
 ในการตรวจสอบชิ้นงานของโครงสร้างเหล็ก  นั้นจะมีการตรวจสอบถึงความยาวชิ้นงาน ระยะต่างๆ  
ต าแหน่งของรูส าหรับใส่สลัก (Bolt)  ขนาดของรูใส่สลัก (Bolt diameters)  และคุณภาพของงานเชื่อม และ
ตรวจสอบชิ้นงานตามแบบลายละเอียดโครงสร้างเหล็ก (Shop drawing)  ถ้าตรวจสอบชิ้นงานผ่านและจะส่ง
ชิ้นงานเข้าสู่กระบวนการท าสี หรือการจัดเก็บเพื่อรอขนส่งชิ้นงานต่อไป 
 2.4.11 การขนส่งชิ้นงาน 
 ในการขนส่งชิ้นงานนั้นเป็นส่วนส าคัญอย่างหนึ่งของผู้ประกอบชิ้นงานต้องมีการศึกษาเส้นทางว่าขนาด
ชิ้นงานที่ขนส่ง ให้มีความเหมาะสมในการขนส่ง ซึ่งต้องท าการศึกษาถึงกฎหมายท้องถิ่นนั้นๆ ว่าสามารถขนส่ง
ได้หรือไม่ เช่น ในการขนส่งของรัฐ Michigan รถเทลเลอร์มีความยาว 110 ฟุต และ 16 ฟุตตามล าดับ ซึ่ง
ขนาดของรถแต่ละที่อาจจะเปลี่ยนได้ตามลักษณะท้องถิ่น  ซึ่งตามขนาดนี้จะสามารถบรรทุกชิ้นงานได้
ประมาณ  20 ถึง 25 ตัน ต่อหนึ่งเที่ยว หรือ โดยการขนส่ง อาจมีการขนส่ง ทางรถบรรทุก, รถเทลเลอร์, ระบบ
ขนส่งทางราง, หรือระบบขนส่งทางเรือ เป็นต้น 
2.5 การตรวจสอบงานขณะติดตั้งชิ้นงาน 
 ในกระบวนการนี้เป็นการประกอบชิ้นงานที่หน้างาน และท าการติดตั้งชิ้นงานตามท าแบบนั้นควร
จะต้องค านึงถึงแผนการติดตั้งชิ้นงานในเรื่องล าดับการติดตั้ง เพราะบางทีการติดตั้งชิ้นนึงอาจจะส่งให้ติดตั้ง
ชิ้นงานอีกส่วนหนึ่งไม่ได้ จึงต้องมีการวางแผนการติดตั้ง การวางแผนเครื่องจักร การวางแผนการยก ( Lifting 
plan ) ซึ่งล าดับขั้นตอนในการติดตั้งชิ้นงานมีดังนี้ 
 2.5.1  การออกแบบโครงสร้างค ายันชั่วคราว 
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  การออกแบบโครงสร้างค ายันชั่วคราว  เป็นการออกแบบโครงสร้างเพ่ือการรับน้ าหนัก
ชั่วคราวในการติดตั้งชิ้นงานก่อสร้าง  เพ่ือค้ ายันชิ้นส่วนขณะติดตั้ง และเพ่ือการติดตั้งชิ้นงาน เช่นการใส่สลัก
และปรับระดับของโครงสร้าง (Level) การปรับระยะล้มดิ่งของโครงสร้าง (Plumbing) หรือการจัดต าแหน่ง
ของโครงสร้าง (Alignment)  โดยการออกแบบนั้นให้เป็นไปตามข้อก าหนดต่างๆ ของการออกแบบซึ่งสามารถ
ดูรายละเอียดได้จาก  “Erection Bracing for Low-Rise Structural Steel Build” ของ AISC (1997) นั้นมี
ข้อแนะน าต่างๆ เกี่ยวกับประเภทของค้ ายัน 
 2.5.2  การติดตั้งชิ้นงานโครงสร้างต่างๆ 
  ในการติดตั้งโครงสร้างนั้นเริ่มโดยการติดตั้งเสาโครงสร้างก่อนแล้วจึงติดตั้งชิ้นส่วนที่เป็นคาน 
พร้อมกับปรับระดับและการล้มดิ่ง (Vertical and horizontal alignment) และการขันสลักให้แน่นตามที่ได้
ออกแบบไว้ 
 2.5.3  การประกอบโครงสร้างหลังคา หรือโครงถักต่างๆ  
  ในการติดตั้งโครงสร้างหลังคา หรือโครงถักต่างๆ โดยส่วนใหญ่แล้วจะเป็นช่วงยาว
ค่อนข้างมาก โดยในการยกติดตั้งต้องค านึงถึงความสามารถในการยกของเครน และพ้ืนที่การท างานว่ามีความ
เหมาะสมมากน้อยเพียงไร โดยส่วนใหญ่แล้วในการขนส่งจะโดยจ ากัดในด้านขนาดของชิ้งาน จึงจ าเป็นต้อง
น ามาประกอบที่หน้างานครั้งหนึ่ง ก่อนท าการยก  
 2.5.4  การปรับแก้หรือแก้ไขชิ้นงานที่หน้างานของโครงการ 
  การปรับแก้หรือแก้ไขชิ้นงานนั้น ควรจะเป็นงานที่เกิดจากความผิดพลาดเล็กน้อยเช่น 
ต าแหน่งเจาะรู้สลักผิดพลาด หรือขนาดไม่เหมาะสมในการติดตั้งชิ้นงาน ซึ่งกระท าแก้ไขโดยผู้ติดตั้งหน้างานแต่
ถ้าหากมีความผิดพลาดมาก ควรจะมีการขนส่งชิ้นงานเพ่ือกลับแก้ไขชิ้นงานที่โรงประกอบ ซึ่งอาจจะส่งผมต่อ
แผนงานของโครงการได ้
 2.5.5  ความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน 
 Hamad Al-Mebayedh[5] เป็นงานวิจัยเชิงคุณภาพศึกษาถึงความปลอดภัยในงานก่อสร้างเหล็กได้
พบว่าในปัจจุบันในงานก่อสร้างนั้นได้รับอิทธิพลภายใต้แรงกดดันเนื่องจาก เรื่องระยะเวลาที่จ ากัดและข้อจ ากัด
ทางด้านการเงินนั้นท าให้ความปลอดภัยในการท างานนั้นมีอัตราเสี่ยงที่มากขึ้น ที่จะเกิดอุบัติเหตุและได้รับ
อันตรายจากการก่อสร้าง โดยได้ท าการร่างถึงบุคคลที่มีความรับผิดชอบที่เก่ียวข้องกับงานติดตั้งชิ้นงาน และ
ขั้นตอนการบริหารและการควบคุมการติดตั้งชิ้นงานที่บริเวณเขตการก่อสร้าง เพื่อท าให้รับทราบถึงการติดตั้ง
ชิ้นงานภายในบริเวณเขตก่อสร้างได้อย่างปลอดภัย และเป็นการลดความเสี่ยงต่ออันตรายที่จะเกิดขึ้นตลอด
ระยะเวลาการก่อสร้างนั้น ๆ  ซึ่งพบว่าสาเหตุหลักที่มีความเสี่ยงต่อความปลอดภัย คือ การตกจากท่ีสูง การ
สะดุดวิ่งกีดขวาง การได้รับบาดเจ็บจากเครน การได้รับบาดเจ็บจากการสัมผัสความร้อน การขาดอากาศ
หายใจในพื้นที่อับอากาศ คนงานขาดทักษะในการท างาน การถล่มของโครงสร้าง อันตรายจากเครื่องจักรใน
โครงการ ควรได้รับการควบคุมความปลอดภัยเป็นอย่างดี   และพบว่าในงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กนั้นมี
อุบัติเหตุเพ่ิมข้ึนมาก จึงได้ท าการศึกษาค้นคว้าวิจัย เกี่ยวกับความปลอดภัยในด้านการประกอบและติดตั้ง
ชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก โดยจัดท ากระบวนการขั้นตอนการตัดสินใจความปลอดภัยในงานติดตั้งโครงสร้าง
เหล็กใน โครงการ โดยเป็นการลดความเสี่ยงของการเกิดอุบัติเหตุ  โดยพบว่าความเสี่ยงหลักที่เกิดขึ้นคือ 
  -  การตกจากที่สูง 
  -  การสะดุดสิ่งกีกขวาง 
  -  การได้รับบาทเจ็บจากเครน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  -  การได้รับบาทเจ็บจากการสัมผัสจากความร้อน 
  -  การได้รับบาทเจ็บจากการสั่นสะเทือน และรังสี UV 
  -  การขาดอากาศหายใจในพ้ืนที่อับอากาศ 
  -  คนงานขาดทักษะในการท างาน 
  -  การถล่มของโครงสร้าง 
  -  ได้รับอันตรายจากเครื่องจักรในโครงการ 
 2.5.6  การตรวจและการทดสอบงานโครงสร้างเหล็ก 

2.6 การตรวจสอบส่งมอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
 2.6.1  การตรวจสอบก่อนการส่งมอบงาน 
 2.6.2  การตรวจสอบการป้องกันไฟของงานโครงสร้างเหล็ก 
 2.6.3  การตรวจสอบการท าสรุปยอดการเบิกจ่ายจ านวนชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก (Balance material) 

2.7 ประเภทการเช่ือม 
 การเชื่อมโลหะที่พบได้โดยทั่วไปประกอบด้วย 6 ประเภทใหญ่ๆ 
  2.7.1 การเชื่อมแก็ส (Gas Welding) 
  2.7.2 การเชื่อมไฟฟ้า (Arc welding) 
  2.7.3 การเชื่อมอัด (Press Welding, Resistance welding) 
  2.7.4 การเชื่อม TIG (Tungsten Inert Gas welding) 
  2.7.5 การเชื่อม MIG (Metal Inert Gas Welding) 
  2.7.6 การเชื่อมใต้ฟลักซ์ (Submerged Arc Wellding) 
 

2.8 บทวิเคราะห์ 
 จากการทบทวนวรรณกรรมที่ผ่านมาพบว่า Koch(1997)[2] และ AISC(1997)[3] ได้จัดแบ่งงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณออกเป็นสองส่วนหลักคือ การประกอบชิ้นงาน (Fabrication) และการติดตั้งชิ้นงาน 
(Erection)งานวิจัยของ M. Sventek, L. Stens [4] เป็นงานวิจัยเชิงคุณภาพศึกษาค้นคว้าเกี่ยวกับการแนวทาง
ในประกอบและการติดตั้งสะพานโครงสร้างเหล็กส าหรับทางหลวง R1 ใน Majersky creek Hamad และ Al-
Mebayedh [5] เป็นการวิจัยศึกษาค้นคว้าเกี่ยวกับความปลอดภัยในด้านการประกอบและติดตั้งชิ้นงาน
โครงสร้างเหล็ก  และมีมาตรฐานและข้อก าหนดมากมายทั้ง AWS JIS  AISC หรือ มาตรฐานกรมโยธาธิการ
และผังเมืองและวารสารเอกสารต่าง ๆ ในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก  ซึ่งสามารถแบ่งออกได้เป็น 4 
ประเภทดังนี้ 
 1.  ขั้นตอนเตรียมชิ้นงาน 
 2.  ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน 
 3.  การตรวจสอบงานขณะติดตั้งชิ้นงาน 
 4.  การตรวจสอบส่งมอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
 จากการทบทวนวรรณกรรมในข้างต้นพบว่ามีการแสดงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณที่ชัดเจน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.9 กรอบแนวความคิด 
 จากการทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องและวารสารของต่างประเทศ เพ่ือน ามาสร้างเป็นกรอบ 
แนวความคิด แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ สามารถแบ่งออกได้เป็นหมวดส าคัญ
ใหญ่ๆ  ออกเป็นดังนี้ 
 1.  ขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
 2.  ขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
 3.  การตรวจสอบงานขณะติดตั้งชิ้นงาน 
 4.  การตรวจสอบการส่งมอบงานโครงสร้างเหล็ก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 3 
ระเบียบวิธีการวิจัย 

 
3.1 รูปแบบการวิจัย 
 เพ่ือให้ได้ข้อมูลที่เกี่ยวกับแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในอุตสาหกรรมการ
ก่อสร้างนั้น การด าเนินการวิจัยนี้จัดท าเป็นงานวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) โดยใช้ข้อมูลจาก
การทบทวนวรรณกรรม และใช้ข้อมูลจากการค้นคว้าเอกสาร (Documentary Research) ในส่วนที่เกี่ยวข้อง
กับแนวทางในตรวจสอบโครงสร้างเหล็กจัดท าเป็นแบบสอบถามความคิดเห็นเพ่ือเป็นแนวทางในการสัมภาษณ์
เชิงคุณภาพแบบเชิงลึก(In-depth interview) ซึ่งค าถามเป็นเบบลักษณะปลายเปิด (Open – ended 
question )และใช้แบบสัมภาษณ์ในรูปแบบมีโครงสร้างโดยมีการวางแผนและก าหนดประเด็นเบื้องต้นในการ
สัมภาษณ์ไว้ล่วงหน้าอย่างเป็นขั้นตอนเพ่ือให้ครอบคลุมประเด็นที่ต้องการทราบและป้องกันการหลงประเด็น
ในขณะสัมภาษณ์ที่อาจจะเกิดขึ้นได้กับบุคคลที่ท าหน้าที่เป็นที่ปรึกษาบริหารโครงการและผู้รับเหมา ที่มี
ประสบการณ์ในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก  แล้วน าข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์และพัฒนาเป็นแนวทางการ
ตรวจสอบของการก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
 
3.2 การออกแบบสอบถามความคิดเห็นเพื่อการเก็บข้อมูล 
 ในการออกแบบสอบถามเพ่ือท าการสุ่มถามความคิดเห็นจากบุคคลที่ท าหน้าที่เป็นตัวแทนเจ้าของ
โครงการ ที่ปรึกษาและผู้รับเหมา ที่มีประสบการณ์ในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก มีข้ันตอนดังนี้ 
 
 3.2.1 การก าหนดวัตถุประสงค์ 
  การก าหนดวัตถุประสงค์ของแบบสอบถามเพ่ือรวบรวมข้อมูลรายละเอียดต่าง  ๆ เกี่ยวกับ
 แนวทางการตรวจสอบของการก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ที่ส าคัญในการก่อสร้างโครงสร้าง
 เหล็กรูปพรรณ 
 
 3.2.2 การก าหนดหัวข้อหรือประเด็นหลักของเนื้อหางานวิจัย 
  การก าหนดหัวข้อหรือประเด็นหลักของเนื้อหางานวิจัยนี้  ได้ก าหนดเป็น 2 ส่วนหลัก ๆ ดัง
 แสดงในภาคผนวก ก โดยเนื้อหาจะสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ที่ก าหนดไว้ข้างต้น 
 
 
  ส่วนที ่1 ข้อมูลเกี่ยวกับผู้ตอบแบบสอบถาม เป็นการถามถึงคุณสมบัติผู้ตอบ 
 แบบสอบถามทั่วไปและประสบการณ์ท างานของผู้ตอบแบบสอบถาม- เช่น ประเภทธุรกิจขององค์กร,,
ประสบการณ์ในการท างานของทางด้านการออกแบบโครงสร้างเหล็ก,ประสบการณ์ในด้านโรงประกอบ
โครงสร้างเหล็ก,ประสบการณ์ในด้านการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก,ต าแหน่งปัจจุบัน ระยะเวลาการด ารง
ต าแหน่ง,ปริมาณน้ าหนักงานโครงสร้างเหล็กสูงสุดที่เคยท า  เป็นต้น 
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  ส่วนที่ 2 ข้อมูลเกี่ยวกับนวทางทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็ก
 รูปพรรณโดยจะ แบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอนคือ 1. การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกในขั้นตอนการ
เตรียมชิ้นงาน 2. การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 3. การตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 4. การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน 
 
  3.2.3 ชนิดของแบบสอบถาม (Questionnaires Types) 
  ชนิดของแบบสอบถามที่ใช้ในการวิจัยต่าง ๆ นั้นมีหลายชนิดขึ้นอยู่กับความเหมาะสมและ 
 วัตถุประสงค์ของแบบสอบถาม ส าหรับงานวิจัยนี้มีแบบสอบถามอยู่ 2 รูปแบบคือ 
 1)  ค าถามปลายเปิด (Open – ended response question) เป็นค าถามที่ไม่มีการวางแผนหรือ 
     จัดแนวค า ตอบไว้หรือค า ถามที่ไม่มีโครงสร้าง (Unstructured question) คือผู้ตอบ 
     แบบสอบถามต้องใช้ค าพูดของตัวเองในการตอบแบบสอบถาม ดังตัวอย่างในแบบสอบถามส่วนที่2 
     ในขั้นตอนการตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน ข้อที่ 1.1) ถามว่า  

    “แนวทางการตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณ ต่างๆ” 
 2)   ค าถามปลายปิด (Close - ended response question) เป็นค าถามที่ออกแบบให้มีทางเลือก 
      ในการตอบ หรือค าถามที่มีโครงสร้าง (Structured question) ซึ่งทางเลือกท่ีให้ตอบจะก าหนดไว้ 
      คงท่ีในแต่ละข้อโดยค าถามปลายปิดที่เลือกใช้มีรูปแบบดังนี้ 

(1) ค าถามแบบหลายตัวเลือก (Multiple choices question) หรือค าถามแบบมีทางเลือก
คงที่ (Determinant choices question) และต้องการให้ผู้ตอบค าถามตอบเพียง 1 
ค าตอบ จากหลายค าตอบ ดังตัวอย่างในแบบสอบถามส่วนที่ 1 ข้อที่ 1.9.1  ถามว่า 
“ประสบการณ์การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กในโรงประกอบโครงสร้ าง
เหล็ก (Fabrication work)” 

 น้อยกว่า  2 ปี 
 3 – 5 ปี 
 5 – 10 ปี 
 มากกว่า 10 ปีขึ้นไป 

(2) ค าถามแบบให้ เลื อกตอบหลายข้อ  ( Checklist question) เป็นค าถามที่ มีทาง                 
ทางเลือกก าหนดไว้คงที่ซึ่งให้ผู้ตอบค าถามตอบได้มากกว่า 1 ค าตอบ             ดัง
ตัวอย่างในแบบสอบถามส่วนที่ 1 ข้อที่ 1.10 ถามว่า “มาตราฐานต่าง ๆ ที่ท่านเตยใช้
อ้างอิงในงานโครงสร้างเหล็ก” 

  Thai Industrial Standards (TIS)    
 American Society for Testing and Materials อาคารชุด   
  Japaness Industrial Standards (JIS) 
 American Welding Society (AWS) 
  มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง 
 American Institute of Steel Construction (AISC) 
  อ่ืนๆ (โปรดระบุ) ……………………  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.3 วิธกีารเก็บรวบรวมข้อมูล 
 3.3.1 แหล่งข้อมูลที่ใช้ในงานวิจัย 
 แหล่งข้อมูลที่ใช้ในงานวิจัยนี้จ าแนกตามแหล่งที่มาของข้อมูลประกอบด้วย 
  1)  ข้อมูลประถมภูมิ  (Primary data)  เป็นข้อมูลที่ได้มาจากการรวบรวมข้อมูลโดยตรง ซึ่ง
ยังไม่ได้ผ่านการวิเคราะห์หรือสังเคราะห์ ส าหรับงานวิจัยนี้ได้ข้อมูลปฐมภูมิได้มาจากการใช้แบบสอบถาม
และารสัมภาษณ์จากกลุ่มตวัอย่างที่บุคคลที่ท าหน้าที่เป็นที่ปรึกษาบริหารโครงการและผู้รับเหมา ที่มี
ประสบการณ์ในการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
  2)  ข้อมูลทุติยภูมิ  (Secondary data)  เป็นข้อมูลที่ได้มาจากวารสารต่างประเทศ 
 วิทยานิพนธ์ต าราในประเทศและต่างประเทศ ที่เกี่ยวข้องในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
 รูปพรรณ 
 
 3.3.2 ประชากร 
 งานวิจัยนี้ได้ก าหนดประชากรและกลุ่มตัวอย่างไว้ดังนี้ 
  1)  ประชากร (Population) ที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้ประกอบไปด้วยบุคคลากรทีเ่กี่ยวข้องกับ
การก่อสร้างงานโครงสร้างเหล็กในการก่อสร้างประเภทโรงงานอุตสาหกรรมที่มีประสบการณ์ในด้านการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กเป็นจ านวน 2 กลุ่มคือ กลุ่มที่ปรึกษาบริหารโครงการและกลุ่ม 
  2) กลุ่มตัวอย่าง (Sample) กลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการเก็บข้อมูลในส่วนนี้จากบุคลากรที่
เกี่ยวข้องกับการก่อสร้างงานโครงสร้างเหล็กในการก่อสร้างประเภทโรงงานอุตสาหกรรม ที่เคยมีประสบการณ์
การจัดแบบโครงสร้างและออกแบบ (Drawing and design) หรือการตรวจสอบชิ้นงานโครงสร้างเหล็กในโรง
ประกอบโครงสร้างเหล็ก (Fabrication) หรือ เคยผ่านการตรวจสอบในการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็กที่
โครงการ (Erection) จ านวน 2 กลุ่ม ได้แก่ 1) กลุ่มที่ปรึกษาบริหารโครงการ  เป็นจ านวน 2 คน 2) กลุ่ม
ผู้รับเหมาก่อสร้างเป็นจ านวน 3 คนโดยแบ่ง ผู้ที่มีประสบการณ์ตรวจสอบด้านการประกอบโครงสร้างเหล็กที่
โรงประกอบชิ้นงาน (Fabrication) เป็นจ านวน 1 คน และผู้ที่มีประสบการณ์ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
เป็นจ านวน 2 คน 
 
 3.3.3 วิธีการสุ่มตัวอย่าง(Sampling procedure) 
 เนืองจากต้องอาศัยบุคลากรที่มีประสบการณ์ในการท างาน ที่สามารถตอบค าถามได้ตรงตาม
วัตถุประสงค์ของการศึกษาวิจัยครั้งนี้ การเข้าถึงบุคคลที่ท าหน้าที่เป็นปรึกษาบริหารโครงการและผู้รับเหมาที่
ประสบการณ์เพ่ือให้ได้ข้อมูลอาจท าได้ยาก ดังนั้นการสุ่มแจกแบบสอบถามจึงใช้การสุ่มแบบการสุ่มตัวอย่าง
โดยไม่ใช้ความน่าจะเป็น ( Nonprobability sampling )เป็นการเลือกตัวอย่างโดยไม่ค านึงว่าตัวอย่างแต่ละ
หน่วยมีโอกาสถูกเลือกมากน้อยเท่าไร และใช้การสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) 
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3.4 การท าสอบเคร่ืองมือและการตรวจสอบข้อมูล 
 แบบสอบถามที่จะน าไปท าการส ารวจนั้น จะต้องตรวจสอบเบื้องต้นหาความถูกต้อง(Validity) เป็น
การเพ่ือตรวจสอบเบื้องต้นเกี่ยวกับความถูกต้องและครอบคลุมเชิงเนื้อหา โดยการน าแบบสอบถามไปทดสอบ
กับผู้เชี่ยวชาญที่มีประสบการณ์ที่เกี่ยวข้อง จ านวน 2 ท่าน โดยการสอบถามความเข้าใจถึงข้อความใน
แบบสอบถาม และความเหมาะสมในการจัดกลุ่มช่วงการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก ภายหลังจากการ
ทดสอบแบบสอบถามได้ท าการวิเคราะห์และปรับแก้ตามค าแนะน าของผู้เชี่ยวชาญ แล้วจึงให้อาจารย์ที่ปรึกษา
งานวิจัย ตรวจสอบอีกครั้งก่อนที่จะน าแบบสอบถามไปทดสอบกับกลุ่มตัวอย่าง ภายหลังจากที่ได้เก็บข้อมูล
จากการสัมภาษณ์เชิงลึกแล้ว ขั้นตอนต่อไป คือการตรวจสอบข้อมูล สุภางค์ จันทวานิช [7] กล่าวไว้ว่า การ
ตรวจสอบข้อมูลเชิงคุณภาพที่นิยมใช้ คือ การตรวจสอบข้อมูลแบบสามเส้า  (Triangulation) โดยตรวจสอบ
ข้อมูลทีผู่้วิจัยท าการเก็บข้อมูล จากกลุ่มตัวอย่างที่ได้จากแหล่งข้อมูลบุคลากรที่เกี่ยวข้องกับการตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็ก ในส่วนของประเด็นปัญหาที่ได้จากการเก็บข้อมูลจากบุคคลที่แตกต่างกันออกไป ซึ่งถ้าทุก
แหล่งข้อมูลพบว่าได้ข้อค้นพบเหมือนกันหรือสอดคล้องกัน แสดงว่าข้อมูลที่ได้มีความถูกต้อง 
 
3.5 วิธกีารวิเคราะห์ข้อมูล 
 หลังจากได้ข้อมูลจากการสัมภาษณ์และแบบสอบถามแล้วได้น ามาท าการวิเคราะห์ โดยท าการ
วิเคราะห์เป็นส่วนๆ ตวามหัวข้อหลักของแบบสอบถามที่ตั้งไว้ดังนี้ 

3.5.1  การวิเคราะห์ข้อมูลแบบสอบถามส่วนที่ 1: ข้อมูลทั่วไปและประสบการณ์ของบุคคล  
โดยท าการวิเคราะห์ข้อค าถามในส่วนที่ 1 ด้วยการหาค่าความถ่ี ร้อยละ เปรียบเทียบและการวิจารณ์ผล 
ที่ได้ 
3.5.2  การวิเคราะห์ข้อมูลแบบสอบถามส่วนที่ 2: สุภางค์ จันทวานิช [8] กล่าวไว้ว่า การวิเคราะห์
ข้อมูลเชิงคุณภาพ เป็นวิธีการสร้างข้อสรุปจากข้อมูลจ านวนหนึ่งซึ่งมักไม่ใช้สถิติในการวิเคราะห์ โดย
งานวิจัยนี้จะการวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content analysis) ซึ่ง โดยปกติการวิเคราะห์เนื้อหาจะท าตาม
เนื้อหาที่ปรากฏ (Manifest content) ในเอกสาร มากกว่ากระท ากับเนื้อหาที่ซ่อนอยู่ ( Latent 
content) การวัดความถี่ของค าหรือข้อความในเอกสารก็หมายถึงค า หรือข้อความที่มีอยู่ ไม่ใช่ค า หรือ
ข้อความที่ผู้วิจัยตีความได้ และสรุปข้อมูล โดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหา ในงานวิจัยนี้ได้ท าการวิเคราะห์
ข้อมูลเป็นจ านวน 5 ชุด และน าข้อมูลที่สรุปได้จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาน าไปเปรียบเทียบกับ
มาตรฐานต่างๆ แล้วจึงสรุปผลให้ความเห็นต่อไป 

3.6 สรุป 
 การศึกษาวิจัยเริ่มจากการทบทวนวรรณกรรมจากวารสารต่างประเทศ วิทยานิพนธ์ ต าราในประเทศ
และต่างประเทศที่เกี่ยวกับงานตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ซึ่งพบว่ามีวารสารและเอกสารมากมายที่
เป็นข้อก าหนดต่าง ๆ มากมาย ซึ่งท าให้ผู้ด าเนินงานในการก่อสร้าง เกิดความสับสน และเกิดข้อถกเถียงกัน ทั้ง
ในเจ้าของงาน ที่ปรึกษา และ ผู้รับเหมา ซึ่งอาจเกิดความเสียหายจากงานไม่ได้มาตรฐาน รวมถึงเวลาที่ล่าช้า
เนื่องจาการก าหนดคุณภาพงานไว้สูงกว่ามาตรฐาน และมีนักวิจัยบางส่วนท าการศึกษาถึ งแนวทางในการ
ประกอบชิ้นงานและติดตั้งชิ้นงาน และงานออกแบบ แต่ยังไม่มีนักวิจัยท่านใดได้แสดงให้เห็นถึงแนวทางในการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กจากนั้นจึงได้วางกรอบแนวความคิดของขั้นตอนการตรวจสอบงานโครงสร้าง
เหล็กรูปพรรณ โดยใช้องค์ความรู้ที่ได้จากการทบทวนวรรณกรรม แล้วจึงสร้างแบบสอบถามจากกรอบ
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แนวความคิดดังกล่าวเพ่ือสอบถามความคิดเห็นในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณที่ส าคัญในการ
ก่อสร้าง โดยก่อนแจกแบบสอบถามได้น าแบบสอบถามไปทดสอบกับผู้เชี่ยวชาญที่มีประสบการณ์ที่เกี่ยวข้อง
จ านวน 2 คน เพ่ือตรวจสอบเบื้องต้นเกี่ยวกับความถูกต้องและความครอบคลุมเชิงเนื้อหา หลังจากการทดสอบ
ได้มีการปรับปรุงแบบสอบถามให้มีความเหมาะสมและครบถ้วนจากนั้นจึงท าการแจกแบบสอบถามเพ่ือเป็น
การให้ทราบถึงข้อมูลเบื้องต้น และ ประเด็นที่ส าคัญในการสัมภาษณ์จากการทบทวนวรรณกรรมแบะรวบรวม
ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก รวมถึงได้สอบถามจากผู้เชี่ยวชาญพบว่าสามารถจัดกลุ่ม
การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณได้ 4 ประเภท ดังนี้ 

1) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน  

2) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน  

3) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน  

4) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน 

ผู้วิจัยจึงน าข้อมูลข้างต้น มาจัดเตรียมเป็นกรอบโครงสร้างค าถามในการสัมภาษณ์เชิงลึกกับบุคลากรที่
เกี่ยวข้องเก่ียวกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ เพ่ือให้บุคคลเหล่านั้นได้ให้ความเห็นเกี่ยวกับการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กโดยผลสัมภาษณ์จากผู้ให้สัมภาษณ์ทั้ง 5 ราย มาสรุปวิเคราะห์โดยวิธีการ
วิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content analysis) โดยใช้ความถี่ค าและความส าคัญข้อมูล แล้วจึงน าข้อมูลที่สรุปไป
เปรียบเทียบกับมาตรฐานซึ่งข้อมูลที่เก็บรวบรวมได้จากการสัมภาษณ์จะถูกน าไปวิเคราะห์ในบทถัดไป        
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทท่ี 4 
ผลการวิจัย 

 
 
4.1  บทน า 
 

จากการทบทวนวรรณกรรมและรวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
รวมถึงได้สอบถามจากผู้เชี่ยวชาญพบว่าสามารถจัดกลุ่มการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณได้ 
4 ประเภท ดังนี้ 

1) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน  
2) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน  
3) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน  
4) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน 
ผู้วิจัยจึงน าข้อมูลข้างต้น มาจัดเตรียมเป็นกรอบโครงสร้างค าถามในการสัมภาษณ์เชิงลึกกับ

บุคคลกรที่เกี่ยวข้องกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ เพ่ือให้บุคคลเหล่านั้นได้ให้
ความเห็นเกี่ยวกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กโดยผลสัมภาษณ์จากผู้ให้สัมภาษณ์ทั้ง 5 ราย มา
สรุปวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content Analysis) จากแบบบันทึกและวิเคราะห์การสัมภาษณ์เจาะลึก (in 
– depth interviews) โดยการพยายามจะท าข้อมูลนั้นให้เป็นจ านวนที่นับได้และใช้ความถี่ของข้อมูล
และความส าคัญของข้อมูล และน าไปข้อมูลไปเปรียบเทียบกับมาตรฐาน แล้วจึงสรุปความเห็นต่อไป 
โดยแยกเป็นส่วนๆ ประกอบด้วย 

(1) วิ เคราะห์แบบสอบถามและสัมภาษณ์ ส่วนที่  1 ข้อมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติผู้ ตอบ
แบบสอบถาม  

(2) วิเคราะห์แบบสอบถามและสัมภาษณ์ ส่วนที่ 2 ข้อมูลเกี่ยวกับนวทางทางปฏิบัติในการ
ตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็ก รูปพรรณโดยจะแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอนคือ1. 
การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 2 . การตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 3. การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กใน
ขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 4. การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบ
ชิ้นงาน  

 
4.2  วิเคราะห์แบบสอบถามส่วนที่ 1: ข้อมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติผู้ตอบแบบสอบถาม 

เป็นการวิเคราะห์โดยการหาค่าความถี่และร้อยละ ซึ่งค าถามเหล่านี้ได้ถามเพ่ือต้องการทราบ
ข้อมูลส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์การตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณ โดยแสดงในข้อย่อยของค าถาม ดังนี้ 

ค ำถำมข้อที่ 1.1 เพศ ของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ชาย   
 หญิง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.1 แสดงข้อมูลเพศ ของผู้ตอบแบบสอบถาม 
เพศ จ านวน  

ชาย 5 

หญิง 0 
รวม 5 

จากตารางที่ 4.1 แสดงให้เห็นว่าผู้ตอบแบบสอบถามอยู่ในเพศชายทั้งหมด 5 ท่าน 
ค ำถำมข้อที่ 1.2 ช่วงอายุของผู้ตอบแบบสอบถาม 

 อายุน้อยกว่า 30 ปี  
 อายุ 31 – 40 ปี 
 อายุ 41 – 50 ปี 
 อายุมากกว่า 51 ปี 

ตารางท่ี 4.2 แสดงข้อมูลช่วงอายุ ของผู้ตอบแบบสอบถาม 
อายุ จ านวน  

อายุน้อยกว่า 30 ปี 2 

อายุ 31 – 40 ปี 1 
อายุ 41 – 50 ปี 1 
อายุมากกว่า 51 ปี 1 

รวม 5 

จากตารางที่ 4.2 แสดงให้เห็นว่าช่วงอายุของผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท า
หน้าที่เกี่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก ซึ่งประกอบด้วย อายุน้อยกว่า 30 ปี 2 
คน อายุ 31 – 40 1 คน  อายุ 41 – 50 1 คน อายุมากกว่า 51  1 คน จะเห็นว่าข้อมูลของผู้ตอบ
แบบสอบถามที่มอายุน้อยกว่า 30 ปี มีจ านวนการตอบแบบสอบถามและสัมภาษณ์มากที่สุด 

 
ค ำถำมข้อที่ 1.3 ระดับการศึกษา 

 ปริญญาตรี 
 ปริญญาโท 
 ปริญญาเอก 

ตารางท่ี 4.3 แสดงระดับการศึกษาของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ระดับการศึกษา จ านวน  

ปริญญาตรี 5 

ปริญญาโท 2 
ปริญญาเอก 3 

รวม 5 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตารางที่ 4.3 แสดงให้เห็นว่าระดับการศึกษาผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่ง
ท าหน้าที ่เกี ่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก  มีระดับการศึกษา ปริญญาตรี 
ทั้งหมด 
 

ค ำถำมข้อที่ 1.4 ประเภทธุรกิจขององค์กรท่าน 
 เจ้าของงาน (Owner) 
 ที่ปรึกษาโครงการ (Consultant) 
 ผู้ควบคุมงาน (Contractor) 
 ผู้ออกแบบ (Design) 

 
ตารางท่ี 4.4 แสดงข้อมูลประเภทธุรกิจของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ประเภทธุรกิจ จ านวน  

เจ้าของงาน (Owner) 0 

ที่ปรึกษาบริหารโครงการ (Consultant) 2 
ผู้ควบคุมงาน (Contractor) 3 
ผู้ออกแบบ (Design) 0 

รวม 5 

  
 
จากตารางที่ 4.4 แสดงให้เห็นว่าประเภทธุรกิจของผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่ง

ท าหน้าที่เกี่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก  ซึ่งประกอบด้วย ที่ปรึกษาบริหาร
โครงการ 2 คน   ผู้ควบคุมงาน  3 คน ซ่ึงมีจ านวนการตอบแบบสอบถามและสัมภาษณ์มากท่ีสุด 

 
ค ำถำมข้อที่ 1.5 ต าแหน่งปัจจุบันในองค์กรหรือต าแหน่งในโครงการ 

ตารางท่ี 4.5 แสดงต าแหน่งปัจจุบันในองค์กรหรือต าแหน่งในโครงการ 
ต าแหน่งปัจจุบันในองค์กร จ านวน  ร้อยละ 

วิศวกรโยธาและโครงสร้าง (Civil & Structure Engineer) 1 20.00 

วิศวกรสนาม (Field Engineer) 1 20.00 

หัวหน้างาน (Supervisor) 3 60.00 

รวม 5 100.00 
จากตารางที่ 4.5 แสดงให้เห็นว่าต าแหน่งของผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท า

หน้าที ่เกี ่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก  ซึ่งประกอบด้วย วิศวกรโยธาและ
โครงสร้าง (Civil & Structure Engineer) 1 คน (20.00% ) วิศวกรสนาม 1 คน(Field Engineer) ( 
20.00%)  หัวหน้างาน(Supervisor)  3 คน( 60.00%) ซึ่งมีจ านวนการตอบแบบสอบถามและ
สัมภาษณ์มากที่สุด เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค ำถำมข้อที่ 1.6 ระยะเวลาที่ด ารงต าแหน่งในปัจจุบัน 

 
ระยะเวลาที่ด ารงต าแหน่งของผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท าหน้าที่เกี่ยวข้อง

ในการท างานตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก ซึ่งประกอบด้วย วิศวกรโยธาและโครงสร้าง (Civil & 
Structure Engineer) 1 คน คือ 5 ปี วิศวกรสนาม 1 คน(Field Engineer) คือ 4 ปี 7 เดือน หัวหน้า
งาน(Supervisor)  3 คน คือ 6 ปี, 4 เดือน 7 ปี และ 11 ปี 2 เดือน ซึ่งมปีระสบการณ์มากท่ีสุด 

 
ค ำถำมข้อที่ 1.7 ประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักงานโครงสร้างเหล็กท้ังหมดที่ผ่านมา 

ตารางท่ี 4.6 แสดงข้อมูลประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักงานโครงสร้างเหล็กท้ังหมดที่ผ่านมา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากตารางที่ 4.6 แสดงให้เห็นว่าประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักงานโครงสร้างทั้งหมดที่ผ่าน

มาของผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท าหน้าที่เกี่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็ก อยู่ในช่วง 2,900 – 10,700 ตัน 

 
ค ำถำมข้อที่ 1.8 ประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักโครงสร้างเหล็กสูงสุดของโครงการทีผ่่านมา 

ตารางท่ี 4.7 แสดงข้อมูลประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักโครงสร้างเหล็กสูงสุดของโครงการที่ผ่านมา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

คนที่ จ านวน (ตัน) 

ผู้สัมภาษณ์คนที่ 1 3,600 

ผู้สัมภาษณ์คนที่ 2 2,900 
ผู้สัมภาษณ์คนที่ 3 8,000 
ผู้สัมภาษณ์คนที่ 4 5,400 
ผู้สัมภาษณ์คนที่ 5 10,700 

รวม 5 

คนที่ จ านวน (ตัน) 

ผู้สัมภาษณ์คนที่ 1 1,000 

ผู้สัมภาษณ์คนที่ 2 1,200 
ผู้สัมภาษณ์คนที่ 3 2,800 
ผู้สัมภาษณ์คนที่ 4 1,200 
ผู้สัมภาษณ์คนที่ 5 1,400 

รวม 5 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตารางที ่ 4.7 แสดงให้เห็นว่าประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักโครงสร้างเหล็กสูงสุดของ
โครงการที่ผ่านผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท าหน้าที่เกี่ยวข้องในการท างานตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็ก อยู่ในช่วง 1,000 – 2,800 ตัน 

ค ำถำมข้อที่. 1.9 ประสบการณ์การท างานในด้านโครงสร้างเหล็ก 
ค ำถำมข้อที่ 1.9.1 ประสบการณ์การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ 
 ( Drawing and Design ) 
ค ำถำมข้อที่ 1.9.2 ประสบการณ์การท างานในการด าเนินการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก  
( Fabrication work ) 
ค ำถำมข้อที่ 1.9.3 ประสบการณ์การท างานที่เก่ียวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้าง

เหล็ก ( Erection work ) 
ค ำถำมข้อที่ 1.9.4 ประสบการณ์การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก   
( Project management ) 

 น้อยกว่า 2 ปี 
 3 – 5 ปี 
 5 - 10 ปี 
 มากกว่า 10 ปี 

 
ตารางท่ี 4.8 แสดงข้อมูลประสบการณ์การท างานในด้านโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

 
จากตารางที่ 4.8 แสดงให้เห็นว่าแสดงข้อมูลประสบการณ์การท างานในด้านโครงสร้างเหล็ก

รูปพรรณผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท าหน้าที่เกี่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงาน
จะเห็นไดว่า ในการการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ (Drawing and design) มีผู้ที่มี
ประสบการณ์มากสุดอยู่ที่ช่วง  อายุ 3 – 5 ปี การด าเนินการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก 
(Fabrication work) มีผู้ที่มีประสบการณ์มากสุดอยู่ที่ช่วง มากกว่า 10  ปี การติดตั้งงานโครงสร้าง
เหล็ก (Erection work) มีผู้ที่มีประสบการณ์มากสุดอยู่ที่ช่วง มากกว่า 10  ปี  ประสบการณ์การ
ท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก (Project management) มีผู้ที่มีประสบการณ์
มากสุดอยู่ที่ช่วง 5-10  ปี 

 

ประเภทประสบการณ์ผู้ถูกสัมภาษณ์ ท่านที่ 1 ท่านที่ 2 ท่านที่ 3 ท่านที่ 4 ท่านที่ 5 

การจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ 
(Drawing and design) 

3-5 3-5 - 3-5 - 

การด าเนินการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก 
( Fabrication work ) 

2 3-5 5-10 2 10 

การติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก ( Erection work ) 2 3-5 5-10 3-5 10 
ประสบการณ์การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการ
งานโครงสร้างเหล็ก ( Project management ) 

2 3-5 5-10 2 - 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค ำถำมข้อที่ 1.10 มาตรฐานต่าง ๆ ที่ท่านเคยใช้อ้างอิงในงานโครงสร้างเหล็ก 

 Thai Industrial Standards (TIS) 
 American Society for Testing and Materials (ASTM) 
 Japaness Industrial Standards (JIS)             
 American Welding Society (AWS) 
 มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง                 
 American Institute of Steel Construction (AISC) 

 
ตารางท่ี 4.9 แสดงข้อมูลมาตรฐานต่าง ๆ ที่ท่านเคยใช้อ้างอิงในงานโครงสร้างเหล็ก 

ประเภทธุรกิจ จ านวน  ร้อยละ 

Thai Industrial Standards (TIS) 2 11.76 

American Society for Testing and Materials (ASTM) 5 29.41 

Japaness Industrial Standards (JIS)             2 11.76 

American Welding Society (AWS) 3 17.65 

มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง                 1 5.89 

American Institute of Steel Construction (AISC) 4 23.53 

  100.00 
  
จากตารางที่ 4.9 แสดงข้อมูลให้เห็นว่ามาตรฐานต่าง ๆ ที่นิยมใช้อ้างอิงในงานโครงสร้างเหล็กของ
ผู้ตอบแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ซึ่งท าหน้าที่เกี่ยวข้องในการท างานตรวจสอบงานโครงสร้าง
เหล็ก ซึ่ง เรียงล าดับตามจากน้อยไปมาก ดังนี้ มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง (5.89%)  Thai 
Industrial Standards (TIS) (11.76% ) Japaness Industrial Standards (JIS) (11.76%)  
American Welding Society (AWS) (17.65%) American Institute of Steel Construction 
(AISC) (23.53%) American Society for Testing and Materials (ASTM) (29.41%)  ซึ่งมีจ านวน
การตอบแบบสอบถามและสัมภาษณ์มากที่สุด 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3  วิเคราะห์แบบสอบถามส่วนที่ 2: ข้อมูลเกี่ยวกับแนวทางทางปฏิบัติในการตรวจสอบ
งานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

แบบสอบถามและการสัมภาษณ์ในส่วนนี้มีจุดมุ่งหมายเพ่ือต้องการทราบแนวทางปฎิบัติในการ
ตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ซึ่งเป็นการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงคุณภาพ เป็นวิธีการ
สร้างข้อมูลสรุปจากแบบสอบถามและการสัมภาษณ์กับผู้ที่มีประสบการณ์ในการตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณ มาสรุปวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content Analysis) จากแบบบันทึกและ
วิเคราะห์การสัมภาษณ์เจาะลึก (in – depth interviews) โดยการพยายามจะท าข้อมูลนั้นให้เป็น
จ านวนที่นับได้และใช้ความถ่ีของข้อมูลและความส าคัญของข้อมูล และน าไปข้อมูลไปเปรียบเทียบกับ
มาตรฐาน แล้วจึงสรุปความเห็นต่อไป ในงานวิจัยนี้ได้ท าการวิเคราะห์ข้อมูลเป็นจ านวน 5 ชุด จาก
กลุ่มท่ีปรึกษาบริหารโครงการ 2 ชุด  และกลุ่มผู้รับเหมาก่อสร้างเป็นจ านวน 3 ชุด ซึ่งประกอบไปด้วย
ผู้ที่มีประสบการณ์ตรวจสอบด้านการประกอบโครงสร้างเหล็กที่โรงประกอบชิ้นงาน (Fabrication ) 
เป็นจ านวน 1 ชุด และผู้ที่มีประสบการณ์ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กเป็นจ านวน 2 ชุด โดยใน
แบบสอบถามและการสัมภาษณ์ในชุดนี้แบ่งออกเป็น 4 ช่วงซึ่งแบ่งตามประเภทของการท างานได้ดังนี้  

1) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน  
2) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน  
3) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน  
4) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน 
 
4.3.1 สรุปวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content Analysis) สรุปได้ดังตารางที่ 4.10-4.14  
 

ตารางท่ี 4.10 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 

ขั้นตอน 1.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 

1.1 การ
ตรวจสอบ
คุณภาพของโรง
ประกอบชิ้นงาน 

1.จ านวนพนกังาน
และก าลังการผลิต 
2.เครื่องมือและ
,อุปกรณ ์
3.ระบบความ
ปลอดภัย 
4.ระบบประกัน
คุณภาพและ
มาตรฐานงาน 
5.ผลงานที่ผ่านมา 
ข้อมูลด้านการเงิน 
และการจด
ทะเบียน 

1.จ านวนพนกังาน 
2.เครื่องมือและ
อุปกรณ ์
3.ระบบความ
ปลอดภัย 
4.การจัดการขนสง่ 

1.จ านวนพนักงาน
และก าลงัการผลิต 
2.ระบบประกัน
คุณภาพและ
มาตรฐานงาน 
3.การจัดการด้าน
พื้นที่ความสะอาด 
และสิ่งแวดล้อม 
 

1.จ านวนพนกังาน
และก าลังการผลิต 
2.เครื่องมือและ
อุปกรณ ์
3.ระบบความ
ปลอดภัย 
5.พื้นที่ของโรงงาน
ในการจัดบริเวณ
กองเก็บวัสดุ 
6.การจัดการ
เอกสาร 

1.จ านวนพนกังาน 
2.เครื่องมือและ
อุปกรณ ์
3.ระบบความ
ปลอดภัย 
4. ผลงานที่ผ่านมา 
5.การจัดการขนสง่ 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



25 
 

ตารางท่ี 4.10 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน (ต่อ) 

ขั้นตอน 1.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
1.2 การ
ตรวจสอบการ
จัดท า Shop 
drawing 

1.ขนาดและ
รูปร่าง 
2.ระยะรูที่เจาะ 
3.ความสูง ความ
ยาวการท ามุม
ต่างๆ 
4.ชนิดของ
รอยต่อ 

1.ขนาดและ
รูปร่าง 
2.ระยะรูที่เจาะ 
3.ความสูง ความ
ยาวการท ามุม
ต่างๆ 
4.แบบแผนการ
ตัดชิ้นงาน 
(Cutting Plan) 

1.ตรวจสอบ
สถานะของแบบให้
เป็นฉบับปัจจุบัน
ก่อนใช้งาน 
2.ตรวจสอบการ
อนุมัติ shop 
drawing ก่อนการ
ประกอบชิ้นงาน 

1.ขนาดและ
รูปร่าง 
2.แผนควบคุม
การท างานShop 
drawing 
(Control 
sheet) 
2.แบบแผนการ
ตัดชิ้นงาน 
(Cutting Plan) 

ไม่มีความเห็น 

1.3 การ
ตรวจสอบ
คุณภาพของ
วัสดุเหล็ก
รูปพรรณและ
การจัดซื้อของ
วัสดุ 

1.สุ่มตัวสอบ
ขนาดและรูปร่าง 
2.ใบรับรอง
คุณภาพสินค้า 
3.ปริมาณเหล็ก
ให้เหมาะสมตาม
แผนงาน 

1.ใบรับรอง
คุณภาพสินค้า 
2.รวบรวมรายชื่อ
และประวัติผู้ค้า
วัสดุ 

1.ใบรับรอง
คุณภาพสินค้า 
2.ปริมาณเหล็ก
ให้เหมาะสมตาม
แผนงาน 
 

1.สุ่มตรวจสอบ
ขนาดและรูปร่าง 
2.ปริมาณเหล็กให้
เหมาะสมตาม
แผนงาน 

1.สุ่มตรวจสอบ
ขนาดและรูปร่าง 
2.ใบรับรอง
คุณภาพสินค้าทั้ง
งานเหล็กและ
งานสี 

1.4 การ
ตรวจสอบการ
จัดเก็บวัสดุ 
และการ
ควบคุมการ
เบิกจ่ายวัสดุ
ต่างๆ 

1.เก็บวัสดุใน
พ้ืนที่ควบคุม 
2.ระบบการ
เบิกจ่ายวัสดุ 

1.เก็บวัสดุใน
พ้ืนที่ควบคุม 
2. ขนาดพ้ืนที่มี
เหมาะสมกับ
ปริมาณวัสดุ 

1.เก็บวัสดุใน
พ้ืนที่ควบคุม 
2.มีการแยกชนิด
วัสดุอย่างชัดเจน 
3.ท าสัญลักษณ์สี
เพ่ือแยกวัสดุแต่
ละโครงการ 

1.เก็บวัสดุใน
พ้ืนที่ควบคุม 
2.ระบบการ
เบิกจ่ายวัสดุ 
3.ขนาดพ้ืนที่มี
เหมาะสมกับ
ปริมาณวัสดุ 

1.ระบบการ
เบิกจ่ายวัสดุ 
2.มีการแยกชนิด
วัสดุอย่างชัดเจน 
3.จัดเก็บวัสดุใน
ที่เหมาะสม 

1.5 การ
ตรวจสอบ
คุณภาพช่าง
เชื่อมทั้งภาค
การประกอบ
ชิ้นงาน และ
ภาคสนาม 

1.ทดสอบช่าง
เชื่อม ในท่าต่างๆ 
ตามข้อก าหนด
ของแต่ละ
โครงการ โดยท า
การเชื่อมชิ้นงาน 
และน าไปทดสอบ 

1.ทดสอบช่าง
เชื่อม ในท่าต่างๆ 
ตามข้อก าหนด
ของแต่ละ
โครงการ โดยท า
การเชื่อมชิ้นงาน 
และน าไปทดสอบ 

1.ทดสอบช่าง
เชื่อม ในท่าต่างๆ 
ตามข้อก าหนด
ของแต่ละ
โครงการ โดยท า
การเชื่อมชิ้นงาน 
และน าไปทดสอบ 

ไม่มีความเห็น ไม่มีความเห็น 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.11 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบชิ้นงาน 

ขั้นตอน 2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
2.1 การ
วางแผนการ
ติดตั้งชิ้นงาน
ก่อนประกอบ
ชิ้นงาน 

1.แผนประกอบ
ชิ้นงานให้
เหมาะสมกับการ
ขนส่งและติดตั้ง 

1.แผนประกอบ
ชิ้นงานให้
เหมาะสมกับการ
ขนส่งและติดตั้ง 

1.แผนประกอบ
ชิ้นงานให้
เหมาะสมกับการ
ขนส่งและติดตั้ง
หลัก 

1.แผนงานเพื่อ
ล าดับความ
ต้องการปริมาณ
เหล็ก 
2.คัดแยกวัสดุ
ตามล าดับ
แผนงาน 

1.จัดล าดับหรือ
วางแผนเพื่อให้
ง่ายแก่การ
เบิกจ่ายวัสดุ 

2.2 การ
ตรวจสอบ
ขนาดและ
ระยะต่างๆ 
ของชิ้นงานให้
เป็นไปตาม 
Shop 
drawing 

1.ขนาด รูปร่าง 
มุม องศา และ
การเจาะรู 
2.ตรวจสอบ
แบบร่างเท่า
ขนาดจริง (Full 
scale 
inspection) 

.1. ขนาดและ
รูปร่างๆตามแบบ
โครงสร้าง 
2.การตัดชิ้นงาน
ให้เป็นไปตาม 
Cutting plan 

1. .ขนาด รูปร่าง 
มุม องศา และการ
เจาะรู 

1..ขนาด รูปร่าง 
มุม องศา และ
การเจาะรู 
2.ตรวจสอบ
รูปทรง ความโค้ง
และการบิดงอ 

.1.ขนาด รูปร่าง 
มุม องศา และ
การเจาะรู 
2.ตรวจสอบ
รูปทรง ความโค้ง
และการบิดงอ 

2.3 การ
ตรวจสอบรอย
เชื่อมด้วยวิธี
ต่างๆ 

1.ตรวจสอบแบบ
ไม่ท าลาย (NDT) 

1.ตรวจสอบแบบ
ไม่ท าลาย (NDT) 

1.ตรวจสอบแบบ
ไม่ท าลาย (NDT) 
2.ประเภทของ
ธูปเชื่อม 

1.ตรวจสอบแบบ
ไม่ท าลาย (NDT) 
2.ประเภทของธูป
เชื่อม 

1.ความหนาของ
รอยเชื่อม และ
รูปแบบมุมต่างๆ 
ด้วยวิธี NDT 

2.4 การ
ตรวจสอบการ
ท าสีและการ
พ่นทรายขัด
ผิว 

1.ตรวจความหนา
ของชั้นสี 
2.ตรวจ
ระยะเวลาการ
แห้งตัวก่อนการ
ทาชั้นสีเพ่ิมข้ึน 

1.ความหนาของ
ชั้นส ี
2.ตรวจสอบการ
จัดเรียงในการ
ขนส่ง ไม่ให้เกิด
ความเสียหาย 
3.พ่นทราย 

1.ความหนาของ
ชั้นสีแต่ละชั้น 
2.ตรวจพื้นผิว
หลังการพ่นทราย
ว่ามีการพน่ทราย
ที่ลึกที่เหมาะสม
และปราศจาก
น้ ามัน 

1.ความหนาของ
ชั้นสีแต่ละชั้น 
2.ตรวจพื้นผิว
หลังการพ่นทราย
ว่ามีการพ่นทราย
ที่ลึกที่เหมาะสม
และปราศจาก
น้ ามัน 

1.สุ่มตรวจ ทุกๆ 
2 ตัน ในระยะ 1 
เมตรไม่ควรมี
ความหนา
ทั้งหมดน้อยกว่า
ข้อก าหนดที่
ต้องการ 

 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.11 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบชิ้นงาน(ต่อ) 

 
 
 
 

ขั้นตอน 2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
2.5 การท าสี
ป้องกันไฟ 

1.ความหนาของ
ชั้นสีป้องกันไฟ
ต้องเท่ากันทั่วทั่ง
ชิ้นงานไม่น้อย
กว่าข้อก าหนด 

1.ความหนาของ
ชั้นสีป้องกันไฟ
ต้องเท่ากันทั่วทั่ง
ชิ้นงานไม่น้อย
กว่าข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบการ
ผสมสีโดยมี
ส่วนผสมและ
ข้อก าหนดตาม
ผู้ผลิตส ี

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

2.6 การท า
คอนกรีต
ป้องกันไฟหุ้ม
โครงสร้าง
เหล็ก 

1.ความหนาของ
คอนกรีตป้องกัน
ไฟหุ้มเสาเหล็ก
รูปพรรณ 

1.ความหนาของ
คอนกรีตป้องกัน
ไฟหุ้มเสาเหล็ก
รูปพรรณ 

1.ระยะห่าง
ของน็อตยึด
เหนี่ยวระหว่าง
เสาและคอนกรีต
กันไฟ 
2.ตรวจสอบ
เหล็กตะแกรงให้
มีความสอดคล้อง
กับแบบ
โครงสร้าง 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

2.7 การจัดท า 
Tag number 
เพ่ือการติดตั้ง 

1.ตรวจสอบ
ความถูกต้องของ 
Tag กับแบบ 
ติดตั้งชิ้นงาน 

1.ตรวจสอบ
ความถูกต้องของ 
Tag กับแบบ 
ติดตั้งชิ้นงาน 

1.ควรมีการตอก 
Tag 
2.ท่อ ควรเป็น 
Tag แบบแขวน 

1..ตรวจสอบ
ความถูกต้องของ 
Tag กับแบบ 
ติดตั้งชิ้นงาน 

1.ติด Tag ให้
ชัดเจน 
2.Tag แข็งแรง
ทนทาน 

2.8 การ
จัดเรียง
ชิ้นงานในการ
ขนส่ง 

1.จัดเรียงตาม
ความเหมาะสม
ของการขนส่ง 
2.จัดเรียงเป็น
หมวดหมู่ และ
ล าดับให้สามารถ
ติดตั้งสะดวก 
 

1.จัดเรียงตาม
ความเหมาะสม
ของการขนส่ง 
2.จัดเรียงเป็น
หมวดหมู่ และ
ล าดับให้สามารถ
ติดตั้งสะดวก 
 

1.จัดเรียงตาม
ความเหมาะสม
ของการขนส่ง 
2.เอาวัสดุรอง
ชิ้นงานเพื่อไม่ให้
เกิดความ
เสียหายระหว่าง
ขนส่ง 
 

1.ตรวจสอบพิกัด
น้ าหนักในการ
ขนส่งให้มีความ
เหมาะสม ไม่
หนักไป ไม่น้อย
ไป 
2.การยึดรั้งในการ
ขนส่ง 

2.จัดเรียงเป็น
หมวดหมู่ และ
ล าดับให้สามารถ
ติดตั้งสะดวก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.11 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบชิ้นงาน(ต่อ) 

 
ตารางท่ี 4.12 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบติดตั้งชิ้นงาน 

ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
3.1 การ
ตรวจสอบการ
รับชิ้นงานที่
หน้างาน และ
การจัดเก็บที่
เหมาะสม 

1.ตรวจสิ่งของ
ตามรายการส่ง
ของ 
2.เก็บในพ้ืนที่
เหมาะสมไม่เป็น
แอ่งน้ า 
3.ใช้วัสดุรอง
ชิ้นงานก่อนวาง 

1.ตรวจสิ่งของ
ตามรายการส่ง
ของ 
2.เก็บในพื้นที่
เหมาะสมไม่เป็น
แอ่งน้ า 

1.ตรวจสิ่งของ
ตามรายการส่ง
ของ 
2.สุ่มตรวจสอบ
ขนาดและรอย
เชื่อม 

1.ตรวจสิ่งของ
ตามรายการส่ง
ของ 
2.เก็บในพ้ืนที่
เหมาะสมไม่เป็น
แอ่งน้ า 

1.ตรวจสิ่งของ
ตามรายการส่ง
ของ 
2.เก็บในพื้นที่
เหมาะสมไม่เป็น
แอ่งน้ า 
3.ตรวจความ
สมบูรณ์ Tag ที่
ติดมาพร้อม
ชิ้นงาน 

3.2 การ
ตรวจสอบ
พ้ืนที่ติดตั้ง
และวางแผน
ท างานก่อน
การติดตั้ง 

1.ตรวจสอบ
พ้ืนที่พร้อมท า
แผนยก 
2.ติดป้ายหรือ
ล้อมบริเวณที่
เกี่ยวข้อง 

1.ท าแผนการยก
เมื่อชิ้นงานมี
น้ าหนักมากกว่า 
10 ตัน หรือใช้รถ
เครนสองข้ันขึ้น
ไป 

1.ตรวจสอบ
พ้ืนที่พร้อมท า
แผนยก 
2.ประเมินความ
เสี่ยงอุบัติเหตุที่
อาจจะเกิดขึ้น 
 

1.ตรวจสอบพื้นท่ี
พร้อมท าแผนยก 
2.ไม่ควรยกเกิน 
75 % ของพิกัด
ยกของเครน 
3.จัดท าแผนการ
ยก วิเคราะห์
ความเสี่ยง 

1. เช็ค
สภาพแวดล้อม
หน้างาน เช่น 
การขนส่ง
ทางเข้า-ออก 
ต าแหน่งที่ตั้ง
เครน วางของ
ต าแหน่งไหน 

ขั้นตอน 2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
2.9 การ
ควบคุมงาน
ประกอบ
ชิ้นงานและ
การรายงาน 

1.ตรวจสอบและ
ควบคุมให้เป็นไป
ตาม Shop 
drawing 
2.รายงาน
ประจ าวัน 
3.จัดท าแผน
ควบคุม(Control 
sheet) 

1.ตรวจสอบและ
ควบคุมให้เป็นไป
ตาม Shop 
drawing 
2.ความปลอดภัย
ในการท างาน 

1.จัดท าแผน
ควบคุม(Control 
sheet) 
2.ติดตามก าลัง
การผลิตให้
เป็นไปตามแผนที่
ได้จัดวางไว้ 

1.ตรวจสอบและ
ควบคุมให้เป็นไป
ตาม Shop 
drawing 
2.รายงาน
ประจ าวัน 
3.ความปลอดภัย
ในการท างาน 
 

1.รายงาน
ประจ าวัน 
2.ความปลอดภัย
ในการท างาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.12 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบติดตั้งชิ้นงาน (ต่อ) 

ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
3.3 การกอง
เก็บชิ้นงาน
เพ่ือสะดวกต่อ
การติดตั้ง 

1.จัดเก็บและวาง
เป็นหมวดหมู่ 
2.สะดวกต่อการ
ขนย้าย 
3.ควรมีป้ายบอก
ชัดเจน เมื่อมี
ชิ้นงานรอติดตั้ง
เป็นจ านวนมาก 

1.จัดเก็บและวาง
เป็นหมวดหมู่ 
2.ค านึงถึง
ผลกระทบต่อ
บุคคลอื่นน้อย
ที่สุด 
 

1.จัดเก็บและวาง
เป็นหมวดหมู่ 
2.สะดวกต่อการ
ขนย้าย 
3.ไม่ควรวางทับ
กันมากจะท าให้
เกิดความ
เสียหายต่อ
ชิ้นงาน 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

3.4 การ
ตรวจสอบ
ต าแหน่งและ
ระดับ 
Anchor bolt 
บน 
Foundation 
ก่อนการติดตั้ง  

1.ตรวจสอบ
ต าแหน่ง 
ระยะห่างและ
ระดับ 
2.ต าแหน่งรูเจาะ
ของเสาให้มีความ
สอดคล้องกับ 
Anchor bolt 

1.ตรวจสอบ
ต าแหน่ง 
ระยะห่างและ
ระดับ 
2. ระยะส่วนที่
ต้องฝั่งลึกลงไป
ในคอนกรีต  
 

1.ตรวจสอบ
ต าแหน่ง 
ระยะห่างและ
ระดับ 
2.ตรวจสอบ
ต าแหน่ง หลัง
การเทคอนกรีต 
เป็นข้อมูลติดตั้ง
ชิ้นงาน 

ไม่มีความคิดเห็น 1.ตรวจสอบ
ต าแหน่ง 
ระยะห่างและ
ระดับ 
2.คุณภาพของ 
Anchor bolt ตรง
ตามข้อก าหนด
โครงการ 
 

3.5 การตั้งค่า
ระดับของเสา 
โดยการท าปูน
ปรับระดับ 
(Padding) 

1.ใช้กล้องตรวจ
ระดับของปูน 
2.ควรบ่มปูนปรับ
ระดับให้สามารถ
รับก าลัง ก่อนการ
ติดต้ัง 

1.ใช้กล้องตรวจ
ระดับของปูน 
2.ระดับควรต่ า
กว่า 2-3 mm. 
เพ่ือใช้ปรับระดับ
ละเอียดโดยใช้
ลิ่ม 

1.ใช้กล้องตรวจ
ระดับของปูน 
2.ควรบ่มปูนปรับ
ระดับให้สามารถ
รับก าลัง ก่อน
การติดตั้ง 

1.ควรบ่มปูนปรับ
ระดับให้สามารถ
รับก าลัง ก่อน
การติดตั้ง 
2.ควรมีการ
ค านวณการรับ
น้ าหนักเพ่ือหา
จ านวนและระดับ 

1.ตรวจสอบ
คุณภาพของปูน
ปรับระดับให้ได้
ตามข้อก าหนด
ของโครงการ 

3.6 การ
ตรวจสอบการ
ยกชิ้นงาน
อย่างถูกวิธี 

1.อุปกรณ์การยก 
2.ต าแหน่งยื่น
เครนและแผนการ
ยก 
3.ติดป้าย
ประกาศเตือนการ
ยก  

1.อุปกรณ์การยก 
2.ต าแหน่งยื่น
เครนและแผนการ
ยก 
3.สภาพแวดล้อม
ยืนเครน 
 

1.ตรวจสอบตาราง
พิกัดการยกของ
เครนก่อนยก 
2.ตรวจสอบ
ความสมบูรณ์
ของชิ้นงานก่อน
ติดต้ัง 

1.ต าแหน่งยื่น
เครนและแผนยก 
2.ตรวจสอบตาราง
พิกัดการยกของ
เครนก่อนยก 
3.ความสมบูรณ์
ของเครน 

1.ตรวจสอบ
อุปกรณ์การยก 
2.ตรวจสอบตาราง
พิกัดการยกของ
เครนก่อนยก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.12 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบติดตั้งชิ้นงาน (ต่อ) 
ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
3.7 การ
ตรวจสอบ
ติดตั้งตามแบบ 
และการใช้ 
Bolt และ 
Tightening 
bolt  

1.เช็คจ านวน
ต าแหน่งชนิด และ 
ขนาดของ Bolt 
ติดตั้งตามแบบ 
2.การจัดวาง
ชิ้นงานตามแบบ 
 

1.เช็คจ านวน
ต าแหน่งชนิดและ 
ขนาดของ Bolt 
ติดตั้งตามแบบ 
2.การ 
Tightening bolt 
ควรใช้ค่า Torque 
ตามแบบ 

1.หันทิศทางและ
ติดตั้งชิน้งานถูก
ตามแบบ 
2.การจัดวาง
ชิ้นงาน 
3.ตรวจสอบ
คุณภาพของBolt  

1.การ 
Tightening bolt 
ควรใช้ค่า Torque 
ตามแบบ2.ถา้เปน็
รอยต่อเชื่อมควรมี
ตรวจแบบไม่ท าลาย 

1.เช็คจ านวน
ต าแหน่งขนิด และ 
ขนาดของ Bolt 
ติดตั้งตามแบบ 
2.การจัดวาง
ชิ้นงานตามแบบ 

3.8 การ
ตรวจสอบ
alignment 

และค่า 
Tolerance 

ของโครงสร้าง 

1.เช็คระดับ 
2.เช็คการล้มดิ่ง 
3.ตรวจสอบค่า 

Alignment ให้อยู่
ในค่า Tolerance 

ของ AISC303 

1.เช็คระดับ 
2.เช็คการล้มดิ่ง 
3.ตรวจสอบค่า 

Alignment ให้อยู่
ในค่า Tolerance 

3.ตรวจสอบค่า 
Alignment ให้อยู่
ในค่า Tolerance 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

3.9 การ
ตรวจสอบ 
Deflection 
และระยะ 
Camber 

1.ตรวจสอบการ
แอ่นตัวที่ยอมรับได ้

1.ตรวจสอบการ
แอ่นตัวที่ยอมรับ
ได ้
2.Camber 
เป็นไปตาม
ข้อก าหนดของ
โครงการ 

ไม่มีความคิดเห็น 1.ตรวจสอบการ
แอ่นตัวที่ยอมรับ
ได ้
2.Camber 
เป็นไปตาม
ข้อก าหนดของ
โครงการ 

ไม่มีความคิดเห็น 

3.10 การ
ตรวจสอบการ
เทปูน Grout 
ตรง Base 
plate เสาหลัง
การติดตั้ง
โครงสร้างเหล็ก 

1.ท าความสะอาด
พื้นผิวให้สะอาด
ก่อนการ Grout 
2.ตรวจสอบระดับ
และต าแหน่ง 
3.ท าการบ่น
คอนกรีต 2-3 วัน 

1.ท าความสะอาด
พื้นผิวให้สะอาด
ก่อนการ Grout 
2.ตรวจสอบวัสดุ 
ให้มีความ
เหมาะสมตาม
ข้อก าหนด 
 

1.การ Grout ต้อง
ท าจนไม่เกิด
ช่องว่าง หรือ 
ฟองอากาศ 
2.ตรวจสอบวัสดุ 
ให้มีความ
เหมาะสมตาม
ข้อก าหนด 

1.ท าความสะอาด
พื้นผิวให้สะอาด
ก่อนการ Grout 
2.ตรวจสอบระดบั
และต าแหนง่ 
3.ตรวจสอบวัสดุ 
ให้มีความ
เหมาะสมตาม
ข้อก าหนด 

ไม่มีความคิดเห็น 

 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.12 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบติดตั้งชิ้นงาน (ต่อ) 

ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
3.11การ
ตรวจสอบ 
การ Modify 
ของงาน
โครงสร้าง
เหล็กท่ีหน้า
งาน 

1.ไม่ใช่โครงสร้าง
หลักตรวจสอบ
รอยเชื่อมตาม
ข้อก าหนดของ
โครงการ 
2.โครงสร้างหลัก
ควรปรึกษา
วิศวกรออกแบบ 

1.เมื่อมีการ
เปลี่ยนแปลงควร
มีการตรวจสอบ
รายการค านวณ
เพ่ิมเม่ือกระทบ
โครงสร้างหลัก 

1.เมื่อมีการ
เปลี่ยนแปลงควร
มีการตรวจสอบ
รายการค านวณ
เพ่ิมเม่ือกระทบ
โครงสร้างหลัก 

1.เมื่อมีการ
เปลี่ยนแปลงควร
มีการตรวจสอบ
รายการค านวณ
เพ่ิมเม่ือกระทบ
โครงสร้างหลัก 

ไม่มีความเห็น 
 

3.12 การ
ตรวจสอบ 
Connection 
joint ต่างๆ 

1.Joint bolt 
ตรวจสอบชนิด 
และขนาดของ 
Bolt 
2.ตรวจสอบรอย
เชื่อมด้วยวิธีการ
แบบไม่ท าลาย 

1.Joint bolt 
ตรวจสอบชนิด 
และขนาดของ 
Bolt  
2.ตรวจสอบรอย
เชื่อมด้วยวิธีการ
แบบไม่ท าลาย 
3.รอยต่อทุกตัว
ต้องรับก าลัง 
และมีการ
ตรวจสอบ
มาตรฐาน  
 

1.รอยต่อทุกตัว
ต้องรับก าลัง 
และมีการ
ตรวจสอบ
มาตรฐาน  
2.มีการ
ตรวจสอบและ
ท ารายงาน
ควบคุมคุณภาพ 

1.ขนาด จ านวน 
Bolt ควรเช็คค่า 
Torque ของ Bolt 
และ Nut ทุกตัว 
2.ตรวจสอบรอย
เชื่อมด้วยวิธีการ
แบบไม่ท าลาย 

1.Joint bolt 
ตรวจสอบชนิด 
และขนาดของ 
Bolt 
2.ตรวจสอบรอย
เชื่อมด้วยวิธีการ
แบบไม่ท าลาย 

3.13 การ
ควบคุมการ
ติดตั้งและ
รายงาน 

1.ควบคุมติดตั้ง
ให้เป็นไปตาม
แบบโครงสร้าง 
2.จัดท าแผน
ควบคุม(Control 
sheet) 

1.ตรวจความ
มั่นคงของจุด
รองรับชั่วคราว 
2.ตรวจความ
มั่นคงของนั่งร้าน
ในการท างาน 

1.ท ารายงานและ
ติดตามงานให้ได้
ตามแผนงาน 
2.จัดท าแผน
ควบคุม(Control 
sheet) 

1.ท ารายงานและ
ติดตามงานให้ได้
ตามแผนงาน 
2.จัดท าแผนการ
จัดวางจ านวน
คนงาน 

1.ท ารายงานและ
ติดตามงานให้ได้
ตามแผนงาน 
 

 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.12 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการการประกอบติดตั้งชิ้นงาน (ต่อ) 

 
ตารางท่ี 4.13 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการส่องมอบ 

ขั้นตอน 4.การตรวจสอบการส่งมอบงานโครงสร้างเหล็ก 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
4.1 การ
ตรวจสอบการ
เก็บงาน
โครงสร้าง
เหล็ก 

1.ตรวจสอบด้วย
สายตาในการ
เก็บรายละเอียด
งานก่อนส่งเช่น 
งานสี และงาน
ท าความสะอาด 

1.ตรวจสอบการ
ขันแน่นของสลัก
เกลียว ว่ามีการ
อัดแน่นครบทุก
ชิ้นงาน 
2.ตรวจสอบการ
ใช้งานของ
โครงสร้าง เช่น 
ประตูกันตก เป็น
ต้น 

1.ตรวจสอบด้วย
สายตาในการ
เก็บรายละเอียด
งานก่อนส่งเช่น 
งานสี และงาน
ท าความสะอาด 
  

1.ตรวจสอบด้วย
สายตาในการ
เก็บรายละเอียด
งานก่อนส่งเช่น 
งานสี และงาน
ท าความสะอาด 
2.ความถูกต้อง
ของการติดตั้ง
ชิ้นงาน 
 

1.ตรวจสอบด้วย
สายตาในการ
เก็บรายละเอียด
งานก่อนส่งเช่น 
งานสี และงาน
ท าความสะอาด 
2.ความถูกต้อง
ของการติดตั้ง
ชิ้นงาน 
 

 
 
 

ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 

2 
ความเห็นรายที่ 

3 
ความเห็นรายที่ 

4 
ความเห็นรายที่ 

5 
3.14 ความ
ปลอดภัยใน
การติดตั้ง 

ไม่มีความเห็น 1.ตรวจสอบ
อุปกรณ์ก่อนการ
ใช้งาน 
2.ตรวจสอบพื้นท่ี
และต าแหน่งใน
การยกของเครน 
 

1.ตรวจสอบ
อุปกรณ์ก่อนการ
ใช้งาน 
2.ตรวจสอบพื้นท่ี
และต าแหน่งใน
การยกของเครน 
 

1.ตรวจสอบ
อุปกรณ์ก่อนการ
ใช้งาน 
2.ตรวจสอบพื้นท่ี
และต าแหน่งใน
การยกของเครน 
3.มีผู้ให้สัญญาณ
เครน 
4.การวางแผ่น
รองขาเครน 
5.กันคนภายนอก
เข้าบริเวณยก
ชิ้นงาน 

1.ตรวจสอบ
ความปลอดภัย
แบ่งออกเป็น 
งานประกอบ
เชื่อม ตัดเจียร์ 
ชิ้นงาน การใช้
งานทั่วไปของ
เครน งานเตรียม
ผิวและการท าสี 
การท างานในที่
อับอากาศ การ
ท างานบนที่สูง 
วัสดุหล่นจากที่
สูง 
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ตารางท่ี 4.13 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณใน
ขั้นตอนการส่องมอบ(ต่อ) 

ขั้นตอน 4.การตรวจสอบการส่งมอบงานโครงสร้างเหล็ก 
ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 

4.2 การ
ตรวจสอบการ
ป้องกันไฟของ
โครงสร้างเหล็ก 

1.ตรวจสอบความ
หนาของชั้นสี หรือ 
คอนกรีตให้เป็นไป
ตามข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบความ
หนาของชั้นสี หรือ 
คอนกรีตให้เป็นไป
ตามข้อก าหนด 

1.สีกันไฟเปน็ไป
ตามข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบความ
หนาทั้งหมดของ
ชั้นสี หรือความ
หนาของชั้น
คอนกรีต 

ไม่มีความเห็น 

4.3 การ
ตรวจสอบ 
Balance 
materials 
และสรุป
รายงาน
โครงสร้างเหล็ก 

1.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้วสัดุ
เหล็กรูปพรรณ 
2.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้วสัดุ
สี 
3.ตรวจสอบการ
ใช้ปริมาณ Bolt 
และสลักเกลียว
ต่างๆ 

1.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้วสัดุ
เหล็กรูปพรรณ 
2.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้วสัดุ
สี 
3.สรุปปริมาณงาน
ทั้งหมด และเร่ือง
ค่าใช้จ่าย ตา่งๆ  

1.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้
วัสดุเหล็ก
รูปพรรณ 

1.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้วสัดุ
เหล็กรูปพรรณ 
2.ตรวจสอบ
ปริมาณการใช้วสัดุ
ส ี
3.เปรียบเทียบ
ปริมาณการใชง้าน
จริงและปริมาณ
ที่ตั้งไว้แต่ตอนแรก 
เพื่อสรุปค่าใช้จ่าย 

ไม่มีความเห็น 

 
4.3.2 ผู้วิจัยได้น าข้อมูลที่ได้จากตาราง 4.10-4.14 มาสรุปวิเคราะห์สรุปวิเคราะห์เชิงเนื้อหา 

(Content Analysis) โดยใช้ความถ่ีและความส าคัญและน ามาเปรียบเทียบกับมาตรฐานมีผลสรุปดังนี้ 
1.) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
1.1) การตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบจ านวนพนักงานโรงงาน เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการประกอบชิ้นงาน ความมี
เทคโนโลยีที่ทันสมัยในระดับหนึ่งเช่นใช้เครื่อง CNC Machine ในการตัดแผนเหล็กได้รวดเร็วขึ้น เพ่ือ
รองรับความต้องการปริมาณงานที่ต้องการผลิตตามแผนงานได้.ระบบความปลอดภัยในการท างาน 
(Safety) เช่น ควรจะต้องมีการจัดการให้คนงานหรือพนักงานทุกคนที่อยู่ภายในบริเวณโรงงานให้มี
อุปกรณ์หมวกนิรภัย หรือรองเท้า ก่อนเข้าบริเวณการท างาน เป็นต้น ตรวจสอบโรงงานได้รับการ
รองรับ มาตรฐาน ประวัติบริษัทและ ผลงานที่ผ่านมา ข้อมูลด้านการเงิน และการจดทะเบียน ระบบ
การรักษาสิ่งแวดล้อม และความสะอาดของโรงงานประกอบชิ้นงานการจัดการและควบคุมของการ
ประกอบชิ้นงาน และขนส่ง เช่น การจัดวางวัตถุที่ใช้ในการผลิต พ้ืนที่บริเวณในการประกอบชิ้นงาน 
พ้ืนที่จัดเก็บวัสดุการวางผังการผลิตชิ้นงานตรวจสอบการจัดการด้านเอกสาร จากการศึกษาไม่พบ
มาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน  
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รูปภาพที่ 4.1  แสดงการตรวจสอบเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการประกอบชิ้นงาน 

  

1.2) การตรวจสอบการจัดท า Shop drawing และ Cutting Plan 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบแบบ Shop drawing ให้มีขนาดรูปร่าง เป็นไปตามแบบโครงสร้างหลัก โดยตรวจสอบ
ขนาดความยาว ความหนา ถูกต้องตามแบบหรือไม่ ตรวจสอบ ระยะของรูที่เจาะ ถูกต้องตามแบบ
หรือไม ่ตรวจสอบความสูง ความยาว การท ามุมต่างๆของแต่ละ ชิ้นงาน ส่วนของ Cutting plan ควร
มีการวางแผนงานการตัดวัสดุให้ใช้วัสดุอย่างคุ้มค่า หรือเหมาะสมที่สุดเพ่ือช่วยลดต้นทุนในการ
ด าเนินการ และมีปริมาณการสูญเสียน้อยที่สุด ควรมีการท าแผนควบคุมงาน(Control sheet) ในการ
ล าดับแผนงานในการจัดท า Shop drawing เพ่ือง่ายต่อการติดตามและควบคุมงาน Shop drawing 
ต้องมีการตรวจสอบสถานะของแบบให้เป็นฉบับปัจจุบันก่อนใช้งาน และตรวจสอบการอนุมัติ Shop 
drawing ก่อนการประกอบชิ้นงาน จากการศึกษามาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการจัดท า 
Shop drawing และ Cutting Plan พบว่า AISC303-10[10] ได้กล่าวอธิบายภาพรวมในการท า 
Shop drawing โดยขั้นตอนซึ่งปรกติทางเจ้าของงานหรือทางวิศวกรออกแบบจะเป็นผู้ให้ แบบ 
Design drawings และ Specifications กับทางผู้รับเหมาแล้วทางผู้รับเหมาเป็นคนจัดท าแบบ Shop 
drawing และ Erection drawing ให้ทางเจ้าของงานหรือวิศวกรออกแบบเป็นผู้อนุมัติ โดยที่ทาง
มาตรฐานได้ก าหนด ระยะเวลาในการตรวจสอบอนุมัติ Shop drawing ภายใน 14 วันท าการ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปภาพที่ 4.2  แสดงตัวอย่างของแบบ Shop drawing ของงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
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1.3) การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณต่างๆ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบความสมบูรณ์ของสินค้าต าหนิ ขนาด ความยาว ความหนา ตามคู่มือตารางเหล็ก
รูปพรรณตรวจสอบจ านวนเหล็กรูปพรรณในการสั่งซื้อให้มีความสอดคล้องกับแผนงานและพ้ืนที่ใน
การจัดเก็บเพ่ือรอการประกอบชิ้นงาน.ใบรับรองตามมาตรฐานว่ามีความสอดคล้องกับความต้องการ
ของโครงการ โดยมีการทดสอบถึงข้อก าหนดของมาตรชิ้นงาน เช่น เหล็ก ASTM A36 ควรที่จะต้องมี
ก าลังดึงที่จุดคราก 2500-2900 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร การยืดตัวเป็น 20% เป็นต้นและเพ่ือให้
สะดวกในการจัดซื้อ ควรมีการท ารวบรวมรายชื่อ( Vender list )ในการจัดซื้อเพ่ือเป็นการคัดกรองถึง
คุณภาพงานของงานเราอีกด้วยจากการศึกษามาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบคุณภาพของวัสดุ
เหล็กรูปพรรณต่างๆ จากมาตรฐาน ASTM สามารถสรุปได้ดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.14 สรุปชั้นคุณภาพของเหล็กรูปพรรณจากมาตราฐาน ASTM 

Item รายการ Fy(Mpa) 

1 A36 (Structural steel) 250 
2 A245 (Flat Rolled carbon steel sheet of 

structural quality) 
170-230 

3 A501 (Hot-For Welded and seamless Carbon 
steel) 

250 

4 A283 (Low and intermediate tensile strength 
carbon steel plate) 

230 

5 A53 (Structural carbon steel Plate of 
improved toughness) 

240-260 

6 A307 (Low carbon steel externally and 
internally threaded standard fasteners) 

380-620 

7 A529 (Structural steel with 290 minimum 
yield point) 

300 

8 A325 (High strength bolts for structural steel 
joints including suitable nut and plain) 

720-830 

9 A242 (High strength low alloy structural steel) 290-345 
10 A440 (High strength structural steel) 290-345 
11 A514 (High yield strength Quenched and 

tempered alloy Steel plate, suitable for 
welding) 

620-690 
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1.4) การตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุ และการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุต่างๆ 
 จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบจัดเก็บวัสดุในพื้นที่ควบคุมทีจ่ัดเตรียมไว้มีระบบเบิกจ่ายวัสดุน าเข้า-น าออก มีการแยก
ชนิดวัสดุ และขนาด อย่างชัดเจน มีวัสดุป้องกันเพ่ือไม่ให้วัสดุเกิดการสึกหรอ สามารถเข้าถึงได้สะดวก 
ตรวจสอบการกองเก็บของสีให้มีการแบ่งหมวดหมู่ที่ชัดเจน และมีจุดรองรับที่ดี ตรวจสอบการเบิกจ่าย
ให้ เป็นระเบียบถูกต้องตามแบบ และควบคุมจ านวนที่จะใช้ผลิตเท่านั้น โดยให้มีการเขียน การ
เบิกจ่ายของ-รับของ เพ่ือให้สามารถตรวจสอบ และท า Balance material ได้ง่ายขึ้น ให้มีการท า 
Mark สีไว้ เพ่ือแยกให้ทราบถึงเจ้าของโครงการนั้นๆ ป้องกันความสับสนกันในโรงประกอบชิ้นงาน
และควรพิจารณาพ้ืนที่เพียงพอต่อการจัดเก็บ และควรจัดเก็บวัสดุสีไว้ภายในอาคารจากการศึกษาไม่
พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุ และการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุต่างๆ  
 

 
รูปภาพที่ 4.3  แสดงการตรวจสอบเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการประกอบชิ้นงาน 

1.5) การตรวจสอบคุณภาพช่างเชื่อมท้ังภาคการประกอบชิ้นงาน และภาคสนาม 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การทดสอบปฏิบัติในงานเชื่อมตามประเภทงานที่จะต้องปฏิบัติงาน โดยให้บริษัทที่มีมาตรฐานในงาน
ตรวจสอบงานเชื่อม เป็นผู้ตรวจสอบ และออกเอกสารรับรอง การสอบช่างเชื่อมในท่าต่างๆ และวัสดุ
ต่างๆ ตามลักษณะและ Specification ของแต่ละโครงการ โดยท าการตรวจสอบชิ้นงานที่ทดสอบโดย
การ Visual inspection และ NDT หรือ Bending test (การทดสอบแบบท าลาย) เพ่ือเป็นการยืนยัน
คุณภาพของช่างเชื่อมแต่ละบุคคลจากการศึกษามาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบคุณภาพช่าง
เชื่อมทั้งภาคการประกอบชิ้นงาน และภาคสนาม จากมาตรฐาน AWS D1.1[9] พบว่าจะต้องมีการ
ตรวจสอบมาตรฐานตามท่าเชื่อมต่างๆ ตาม Welding Procedure Specification (WPS) ซึ่งจะต้อง
มีการท า Welder Qualification test (WQT) เพ่ือตรวจสอบคุณสมบัติของช่างเชื่อมโดยแบ่งตาม
ลักษณะการสอบตามลักษณะของท่าเชื่อมซึ่งงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณจะสามารถแบ่งออกได้ดังรร
รูปภาพที่ 4.5 และ 4.6  

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.4  แสดงตัวอย่างการตรวจสอบคุณภาพช่างเชื่อม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปภาพที่ 4.5  แสดงท่าทดสอบในการตรวจสอบคุณภาพช่างชื่อมแบบ Groove Weld 1G,2G,3G,4G 

(ที่มา : AWS D1.1-2000 CLAUSE 4:Qualification , page159) 

 
รูปภาพที่ 4.6  แสดงท่าทดสอบในการตรวจสอบคุณภาพช่างชื่อมแบบ Fillet Weld 1F,2F,3F,4F 

(ที่มา : AWS D1.1-2000 CLAUSE 4:Qualification , page161) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.)การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
2.1) การตรวจสอบการวางแผนการประกอบชิ้นงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การท าแผนประกอบชิ้นงานให้มีความเหมาะสมกับการขนส่งและการติดตั้ง โดยมีการท า Erection 
plan และ Fabrication plan เพ่ือล าดับความต้องการปริมาณของเหล็กรูปพรรณในการประกอบ
ชิ้นงานในแต่ละช่วงเวลาของโครงการ ล าดับของงานที่จะผลิต และการเบิกของในการด าเนินงาน ควร
คัดแยกวัสดุตามล าดับแผนงาน โดยแยกตามชนิด ขนาด ชั้นคุณภาพ ความยาว จ านวน โดยแผนงาน
ส าหรับ Fabrication plan เพ่ือสามารถใช้ควบคุมการผลิตของงาน ประกอบชิ้นงาน และรวดเร็ว
ตรวจสอบแผนงานของโครงการ โดยที่แผนงานนั้นต้องมีความสัมพันธ์กัน ซึ่งแผนทั้งหมดนี้จะต้องมี
ความเหมาะสมกับแผนหลักของโครงการ ซึ่งจะต้องมีการประสานงานที่ดี เพ่ือให้การผลิตชิ้นงานมี
ความสอดคล้องกัน เป็นไปในแนวทางเดียวกันจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการวาง
แผนการติดตั้งชิ้นงาน ก่อนการประกอบชิ้นงานนั้น 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปภาพที่ 4.7  แสดงตัวอย่างของการวางแผนการประกอบชิ้นงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

 
2.2) การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตาม Shop drawing 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

ตรวจสอบ ขนาดความยาว รูปทรง ความสูง การท ามุมต่างๆ แต่ละชิ้นงาน รวมถึงขนาด และ
ระยะห่างรู Bolt ให้เป็นไปตาม Shop drawing ตรวจสอบแบบร่างเท่าขนาดจริง Full scale 
inspection ตรวจสอบขนาดของเหล็กแต่ละชิ้นงาน ของโครงสร้างเทียบกับแบบ Shop drawing ว่า
สอดคล้องกัน จัดท าเอกสารการตรวจสอบแบบร่างเท่าขนาดจริง เพ่ือบันทึกผลการตรวจสอบ รูปถ่าย 
และข้อแก้ไข เสนอแนะต่างๆ ให้ทางโรงงานผู้ผลิตปฏิบัติตามข้อแก้ไข.ตรวจสอบการสร้างรูปทรง 
ความโค้ง บิดงอ และอ่ืนๆ .ตรวจสอบการตัดชิ้นงาน ให้เป็นไปตาม Cutting plan เพ่ือการควบคุม
ปริมาณการสูญเสียเหล็กให้เหลือน้อยที่สุดจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC-303-10[10] 
(Section 6.4) ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตาม Shop 
drawing โดยได้ระบุค่า Fabrication Tolerances  

ค่าความยาวที่ยอมรับได้ของชิ้นส่วนโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
- ส าหรับชิ้นส่วนความยาวที่น้อยกว่า 9000 mm. มีค่าที่เปลี่ยนแปลงได้ไม่เกิน 2 mm. 
- ส าหรับชิ้นส่วนความยาวที่มากกว่า 9000 mm. มีค่าที่เปลี่ยนแปลงได้ไม่เกิน 3 mm. 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ค่าความยาวที่ยอมรับได้ของคานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณที่มีการท า Camber 
- ส าหรับชิ้นส่วนความยาวที่น้อยกว่า 15000 mm. มีค่าที่เปลี่ยนแปลงได้ไม่เกิน 13 mm 
- ส าหรับชิ้นส่วนความยาวที่มากกว่า  15000 mm มีค่าที่เปลี่ยนแปลงได้ไม่เกิน 13mm.+3 

mm. ทุกๆความยาว 3000 mm.ทีเ่พ่ิมจาก 15000 mm.. 
และนอกเหนือจาก AISC ยังสามารถพบค่า Fabrication Tolerances ได้ในมาตรฐาน RCSC, 

AWS D1.1 และ AASHTO เป็นต้น 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.8  การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตาม Shop drawing 
 
2.3) การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบรอยเชื่อมแบบไม่ท าลายซึ่งสามารถแบ่งออกได้เป็น  
Visual Check (VT) เป็นการตรวจสอบด้วยสายตา หมายถึง การตรวสอบสภาพรอยเชื่อม

โดยทั่วไป รูปแบบรอยเชื่อม แนวเชื่อมภายนอกด้วยสายตาและใช้เครื่องมือส าหรับวัดขนาดรอยเชื่อม  
ความกว้าง  ความหนาของรอยเชื่อม เทียบกับข้อก าหนดในแบบ Structural Design Drawing  

Penetrant Test (PT) ซึ่งสามารถใช้ทดสอบความสมบูรณ์ของชิ้นงานว่ามี การแตกร้าวที่ไม่
สามารถมองเห็นด้วยตาเปล่าหรือไม่ ซึ่งการทดสอบโดยวิธี PT นั้น เป็นการตรวจสอบความบกพร่องที่
ผิวของรอบเชื่อมเป็นหลุม หรือที่มีรอยแตกที่ผิวหรือไม่  เป็นการทดสอบความสมบูรณ์ของชิ้นงานว่ามี
การแตกร้าวรึไม่ สามารถดูรอยแตกร้าวในพ้ืนผิวได้หลังจากพ่นน้ ายา Penetrant (สีแดง) ลงในการ
ทดสอบ 3-6 นาที เพ่ือให้น้ ายาซึมและล้างออกจากผิวด้วยผ้าสะอาด จากนั้นพ่นน้ ายา Developer (สี
ขาว) จะมีการเห็นรอยแตกสีแดงขึ้นท าให้เห็นรอยแตกได้เป็นอย่างดี  

Ultra Sonic test (UT) การตรวจสอบโดยวิธี UT เป็นการทดสอบที่ระดับภายในซึ่งเป็นที่นิยม
กันอย่างกว้างขว้าง ใช้หลักการปล่อยคลื่นเสียงวิ่งลงไป เมื่อกระทบกับพ้ืนผิวหรือจุดบกพร่องที่อยู่
ภายในรอยเชื่อม จะสะท้อนกลับมาด้วยเวลาที่ต่างกัน อย่างไรก็ตามการอ่านค่าและแปลความหมาย
จะกระท าโดยผู้ที่ผ่านการฝึกอบรมและได้รับการรับรองเป็นผู้ตรวจสอบโดยเฉพาะUltra sonic test -
MT Magnetic test การตรวจสอบโดยใช้คลื่นแม่เหล็กซึ่งสามารถพิจารณาได้จาก AWS D1.1 ในบท
ที่ 6-การตรวจสอบ ไม่ว่าจะเป็น การเลือกวิธีการท าNDT ที่เหมาะสม ส าหรับ รอยต่อชนิดนั้นๆในงาน
เชื่อม การเลือกวิธีของ NDT หากวิธี นี้ไม่สามารถท าได้ วิธีอ่ืนๆสามารถใช้เพ่ือทดแทนกันได้หรือไม่ 
เป็นต้น และควรตรวจสอบการใช้งานของธูปเชื่อม ให้มีความเหมาะสมกับชิ้นงานจากการศึกษานั้นพบ
มาตรฐาน AWS D1.1 [9] (Section 6) ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆซึ่งได้ระบุ 
ถึง Welding Procedure Specification (WPS) และเกณฑ์การยอมรับในการตรวจสอบรอยเชื่อม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ซึ่งในงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ จะใช้วิธีการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย nondestructive testing 
(NDT) จะประกอบไปด้วย  

 Visual inspection (AWS D1.1 Section 6.9) 
 Liquid Penetrant and magnetic particle (AWS D1.1 Section 6.10) 
 Radiographic Inspection (AWS D1.1 Section 6.12) 
 Ultrasonic inspection (AWS D1.1 Section 6.13) 

และจาก AWS D1.1 (Section 3.3)[9] นั้นได้ก าหนดความเหมาะสมในการเลือกใช้ธูปเชื่อมดังรูป
ต่อไปนี้ 

 
รูปภาพที่ 4.9  แสดงการเลือกใช้ประเภทของธูปเชื่อมที่เหมาะสมกับงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

(ที่มา : AWS D1.1-2000 CLAUSE 3:Prequalification of WPS , page 42) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รูปภาพที่ 4.10 แสดงการเลือกใช้ประเภทของธูปเชื่อมที่เหมาะสมกับงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ (2) 

(ที่มา : AWS D1.1-2000 CLAUSE 3:Prequalification of WPS , page 42) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.4) การตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิวของชิ้นงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบความหนาของชั้นสี ตรวจสอบพ้ืนผิวก่อนท าการยิงทรายเพ่ือท าความสะอาดผิวเหล็ก
ก่อนการท าสี ต้องให้พ้ืนผิวนั้นปราศจาก ไขมัน น้ ามัน สนิม และเศษสกปรก โดยใช้การตรวจสอบด้วย
สายตาตรวจสอบพ้ืนผิวการพ่นทราย จะต้องให้กินเนื้อเหล็กตามข้อก าหนดของสีแต่ละชนิด เช่น การ
ท าสี 130-SA 2.5 ผิวนั้นมีความขรุขระที่ความลึก 50 - 100 Microns ก่อนการท าสี โดยหลังจากการ
พ่นทรายและ ควรทาสีชั้นรองพ้ืนภายใน 4 ชม. ใช้อุปกรณ์เครื่องมือวัดความหนาให้ได้ตามข้อก าหนด
ของแต่ละชั้นในการท าสีควรมีการตรวจระยะเวลาในการทาสี และระยะเวลาการแห้งตัว ควรมีการ
เว้นระยะตามข้อก าหนดของสี เช่น การใช้สี Top coat ชนิด Uny marine ควรมีระยะการแห้งตัว 
ประมาณ 2 ชม.ควรมีการสุ่มตรวจสอบก่อนส่งชิ้นงานเข้าโครงการ โดยประมาณทุกๆ 2 ตัน ในระยะ 
1 เมตร ไม่ควรมีความหนาทั้งหมดน้อยกว่าข้อก าหนดในการท าสีต่างๆ แต่ละชนิดการท า พ่นทราย ใน
ที่โล่งแจ้ง ต้องมีขอบเขตมิดชิด ไม่ส่งผลกระทบมากฝุ่นละอองสู่สถานที่ข้างเคียงตรวจสอบการ 
Packing หลังจากการท าสี เพ่ือไม่ให้เกิดความเสียหาย จากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC 303-
10[10] (Section 3) ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิวของชิ้นงาน โดยได้
ระบุไว้ว่าให้ระบุเรื่อง Specification ในเอกสารสัญญา ซึ่งจะต้องประกอบไปด้วย 

 การระบุถึง Specific ต าแหน่งและชิ้นส่วนในการท าสี 
 การเตรียมพ้ืนผิวของชิ้นงาน 
 ระบุถึง Specification สินค้าของผู้ผลิตในแต่ละส่วนของชิ้นงาน 
 ระบุความหนาของชั้นสีของแต่ละชิ้นงาน 

ซึ่งในการตรวจสอบนั้นให้ท าตามข้อแนะน าของผู้ผลิตสี และข้อก าหนดในสัญญา โดยในขั้นตอนการ
เตรียมผิวนั้น สามารถอ้างอิงได้จากมาตรฐาน Society for Protective coatings (SSPC) :เช่น 
SSPC-SP1 คือการท าความสะอาดตัวถูกละลายที่ผิว ต้องท าความสะอาดคราบน้ ามัน ไขมัน หรือเศษ
ดินและอ่ืนๆด้วยตัวท าละลาย เช่น น้ ายา หรือการใช้น้ าเป็นต้น 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.11 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิวของชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.5) การตรวจสอบการท าสีป้องกันไฟ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบงานสีป้องกันไฟแบบทา เป็นการตรวจสอบมีลักษณะคล้ายกับการทาสีแบบปรกติ แต่จะ
มีเงื่อนไขมากขึ้นคือ การตรวจสอบชั้นสีที่มีความหนามากขึ้น จ านวนชั้นมากขึ้น จ านวนรอบในการทา
มากขึ้น โดยความหนาของชั้นสีป้องกันไฟต้องเท่ากันทั่วทั่งชิ้นงาน ไม่น้อยเกินกว่าข้อก าหนดของ
โครงการ จากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน ASTM E119[11] ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการท าสี
ป้องกันไฟและในการออกแบบยังต้องค านึงมาตรฐานป้องกันอัคคีภัย ของสมาคมวิศวกรรมสถานแห่ง
ประเทศไทย หรือตามพระราชบัญญัติควบคุมอาคาร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.12 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบความหนาของชั้นสีต่างๆ 
2.6) การท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบเหล็กลวดตะแกรงที่เป็นเหล็กเสริมในคอนกรีตที่หุ้มเสาเหล็กรูปพรรณว่ามีขนาดที่
สอดคล้องกัน และตรวจสอบระยะห่างของน้อยยึดระหว่างเหล็กและคอนกรีตเพ่ือการยึดเกาะ ให้
เหมาะสมการตรวจสอบงานสีป้องกันไฟโดยใช้คอนกรีต เป็นการตรวจสอบความหนาของคอนกรีตหุ้ม
เสาเหล็กรูปพรรณ ให้เป็นไปตามข้อก าหนดการป้องกันไฟ การตรวจสอบวางแผนงานในการการท า
คอนกรีตหุ้มโครงสร้างเหล็กเพ่ิมป้องกันไฟนั้น โดยหลักสามารถท าได้สองวิธี คือ การใช้เครื่องพ่นโดย
การใช้ผ้าคลุมชิ้นงาน ใส่เหล็กตาข่าย ยึดล็อค วัดระยะและความหนาของคอนกรีตกันไฟ หรือการเท
คอนกรีตแบบ Pre cast ท าคล้ายกันแต่ในการยกเพ่ือติดตั้งซึ่งจะท าได้ยากกว่าแต่สามารถเข้าแบบเท
คอนกรีตแบบปรกติได้จากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน ASTM E119[11] ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบ
การท าคอนกรีตป้องกันไฟซึ่งเป็นการทดสอบอัตราการทนไฟของวัสดุก่อสร้าง และจาก NFPA 5000 
Building Construction and safety Code (2003)[13] ได้มีการกล่าวถึงวิธีการป้องกันไฟของ
โครงสร้าง ซึ่งกล่าวได้ตามดังตารางท่ี 4.15 

 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.13 แสดงตัวอย่างของการท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.15 วิธีป้องกันโครงสร้าง NFPA 5000 Building Construction and Safety Code (2003) 

ชนิดของการก่อสร้างและโครงสร้างหลัก 

  

ความหนาน้อยสุดของ
คอนกรีตที่หุ้มเหล็กเสริม

หรือคอนกรีตหุ้ม
เหล็ก (มิลลิเมตร) 

1. คอนกรีตเสริมเหล็ก 

1.1 เสาสี่เหลี่ยมที่มีด้านแคบขนาด 300 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

1.2 เสากลมหรือเสาตั้งตั้งแต่ห้าเหลี่ยมขึ้นไป ที่มีรูปทรงใกล้เคียงเสากลมซึ่งมี
เส้นผ่าศูนย์กลางตั้งแต่   300 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

1.3 คานและโครงข้อหมุนคอนกรีตขนาดกว้างตั้งแต่300 มิลลิเมตร   ขึ้นไป 

1.4 พ้ืนหนาไม่น้อยกว่า   115 มิลลิเมตร 

  
40 

40 

  
40 

  
20 

2. คอนกรีตอัดแรง 

2.1 คานชนิดดึงลวดก่อน 

2.2 คานชนิดดึงลวดภายหลัง 

   1. กว้าง 200 มิลลิเมตร โดยปลายไม่เหนี่ยวรั้ง 

   2. กว้างตั้งแต ่300 มิลลิเมตร ขึ้นไป โดยปลายไม่เหนี่ยวรั้ง 

   3. กว้าง 200 มิลลิเมตร โดยปลายเหนี่ยวรั้ง 

   4. กว้างตั้งแต ่300 มิลลิเมตร ขึ้นไป โดยปลายเหนี่ยวรั้ง 

2.3 พ้ืนชนิดดึงลวดก่อนที่มีความหนาตั้งแต่ 115 มิลลิเมตร   ขึ้นไป 

2.4 พ้ืนชนิดดึงลวดภายหลังที่มีความหนาตั้งแต่ 115 มิลลิเมตร   ขึ้นไป 

   1. ขอบไม่เหนี่ยวรั้ง 

   2. ขอบเหนี่ยวรั้ง 

  
35 

  
115 

65 

  
50 

45 

  
40 

  
40 

20 

3. เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 

3.1 เสาเหล็กขนาด 150 x 150 มิลลิเมตร 

3.2 เสาเหล็กขนาด 200 x 200 มิลลิเมตร 

3.3 เสาเหล็กขนาดตั้งแต่ 300 x 300 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

3.4 คานเหล็ก 

  
50 

40 

25 

50 

2.7) การจัดท า Tag number เพ่ือการติดตั้ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบความถูกต้องของ Tag กับแบบติดตั้งชิ้นงาน และในการตรวจสอบควร Tag ให้ระบุ 
Area และ Number ให้ชัดเจน เพ่ือการค้นหาชิ้นงาน และสะดวกในการติดตั้ง และตรวจสอบ Tag 
number ให้มีสอดคล้องกับ DWG. หรือไม่ควรตอก Tag ลงในชิ้นงานเพ่ือป้องกันการสูญหายของ 
Tag numberพร้อมกับตรวจสอบความแข็งแรง และทนทาน ของ Tag number เพ่ือให้การค้นหา
ชิ้นงานในการติดตั้งเป็นไปอย่างสะดวกรวดเร็วขึ้นจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการ
ตรวจสอบการจดัท า Tag number เพ่ือการติดตั้ง เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.8) การจัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบควรจัดเรียงให้เป็นหมวดหมู่ แต่ละพ้ืนที่ให้แยกเป็นชุดๆ เพ่ือสะดวกในการค้นหาชิ้นงาน
ในการติดตั้ง เช่นชิ้นส่วนที่มีการติดตั้งก่อนควรจะอยู่ด้านบน  และควรจัดเรียงเป็นชุดที่สามารถ
ประกอบเป็นชิ้นได้อย่างสมบูรณ์ เป็นชุดๆ เดียวกันควรจัดเรียงตามความเหมาะสมของการขนส่ง 
ตรวจสอบการยึดรั้งในการขนส่ง ตรวจสอบน้ าหนักพิกัดในการขนส่งให้มีความสอดคล้องกับการขนส่ง 
เพราะถ้าน้อยเกินไปจะท าให้เกิดความสิ้นเปลืองในการขนส่งได้ น้ าหนักที่จะบรรทุกต้องเป็นไปตาม
ข้อก าหนดของกรมทางหลวง รวมทั่งพิจารณาถึง ความยาว ความกว้าง ความสูง ของชิ้นงานอีกด้วยมี
ที่รองชิ้นงานไมใ่ห้ชิ้นงานได้รับความเสียหาย สีถลอก หรือชิ้นงานบิดเบี้ยวอันเกิดมาจากการขนส่งจาก
การศึกษานั้นพบพระราชบัญญัติทางหลวง พ.ศ.2535 มาตรา 61 ที่ใช้อ้างอิงในการจัดเรียงชิ้นงานใน
การขนส่งดังรูปภาพที่ 13 และ 14 

 
 

 
รูปภาพที่ 4.14 แสดงข้อก าหนดในการบรรทุก ตามพระราชบัญญัติทางหลวง พศ.2535 มาตรา 61 

(ที่มา : ส านักงานควบคุมน้ าหนักยานพาหนะ กรมทางหลวง) 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปภาพที่ 4.15 แสดงข้อก าหนดในการบรรทุก ตามพระราชบัญญัติทางหลวง พศ.2535 มาตรา61 (2) 

(ที่มา : ส านักงานควบคุมน้ าหนักยานพาหนะ กรมทางหลวง) 
ฃ 
2.9) การตรวจสอบการควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการควบคุมให้เป็นไปตามแบบ Shop Drawing. และข้อก าหนดของโครงการอย่าง
สม่ าเสมอ โดยให้ชิ้นงานอยู่บนมาตรฐานของคุณภาพ และความปลอดภัยทั้งชิ้นงาน คนแรง และ
อุปกรณ์ มีการตรวจสอบสถานะของ Shop Drawing. การท าแผนขนส่งและผลิตโดยท า Control 
sheet เพ่ือจะได้ทราบถึงการผลิต จ านวนการผลิต ในแต่ละวัน แต่ละสัปดาห์ หลังจากนั้นจึงส่ง
รายงานให้ที่โครงการต่อไปเพ่ีอสามารถใช้ Control sheet ในการวางแผนการติดตั้ง และการ 
Update งานติดตั้งต่อไปและคอยมั่นตรวจสอบก าลังผลิตให้ตรงตาม Productivity rate เพ่ือให้ได้
ตามเป้าหมายของแผนที่วางไว้ โดยการจัดท ารายงานเพ่ือเขียนรายงานผลความก้าวหน้าของโครงการ
เพ่ือที่สามารถติดตามและควบคุมได้มีประสิทธิภาพขึ้นจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงใน
การตรวจสอบการควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงาน 

 
3.) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
3.1) การตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน และการจัดเก็บที่เหมาะสม 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

ตรวจสอบให้เป็นไปตามเอกสาร Packing list ที่ Fabrication shop ส่งมาว่าเป็นไปตามจ านวน
ชิ้นงานที่ส่งมาหรือไม่ ครบตามจ านวนหรือไม่ตรวจสอบความเสียหายเนื่องมาจากการขนส่ง เช่น 
รูปร่างบิดงอ ชิ้นส่วน Member ได้รับความเสียหายจัดเก็บและจ าแนกให้เป็นหมวดหมู่ ท าสัญลักษณ์ 
ระบุต าแหน่งเพ่ือง่าย และควรเก็บในพ้ืนที่ที่เหมาะสม เช่นไม่เป็นแอ่งน้ า และมีวัสดุรองรับชิ้นงานใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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การวางชิ้นงาน ตรวจสอบความสมบูรณ์ Tag number ที่ติดมาพร้อมชิ้นงานว่ามีควบถ้วนสุ่มการ
ตรวจสอบในด้านขนาดและรอยเชื่อมของเหล็กว่าใกล้เคียงกับผลตรวจสอบจากโรงงานหรือไม่ จาก
การศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC 303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน 
และการจัดเก็บที่เหมาะสม ได้ระบุว่าในขณะที่ชิ้นงานมาถึงโดยพบว่าชิ้นงานได้รับความเสียหาย ผู้
ตรวจสอบจะต้องแจ้งทางผู้ผลิตชิ้นงานที่โรง Fabrication ในขั้นตอนการ Unload the material 
หรือในขณะทันที่ท่ีพบเจอก่อนการติดตั้งชิ้นงาน 

 
รูปภาพที่ 4.16 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน 

 
3.2) การตรวจสอบพื้นท่ีติดตั้งและวางแผนท างานก่อนการติดตั้ง (lifting plan) 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการพ้ืนที่ในการจอดรถเครน ระยะ องศา ในการยกชิ้นงาน สิ่งกีดขวางและค านวณ
น้ าหนักชิ้นงานก่อนยก ศึกษาการรับน้ าหนักโดยการท าการค านวณ Lifting  load ก่อนยก เพ่ือความ
ปลอดภัยในการยกชิ้นงาน ในกรณีที่ชิ้นงานมีน้ าหนักเกิน 10ตัน หรือใช้รถเครนสองคันขึ้นไปในการ
ยกวัสดุชิ้นเดียวกัน เพ่ือตรวจสอบให้แน่ชัดว่าสามารถติดตั้งได้และปลอดภัย ตรวจสอบน้ าหนักของ
ชิ้นงานที่มีน้ าหนักมากที่สุด และต าแหน่งที่ใช้จอดเครน รัศมีที่ใช้ในการยก เพ่ือใช้ในการพิจารณา
เลือกขนาดของเครน (Capacity ไม่เกิน 75 % ของพิกัดเครน)จัดท าแบบการยก และวิเคราะห์ความ
ไม่ปลอดภัยในการท างานเพ่ือหลีกเลี่ยงเช็คสภาพแวดล้อมของหน้างาน เช่น การขนส่งทางเข้า -ออก  
ต าแหน่งที่จะวางของ  ต าแหน่งที่ตั้งเครน ลงชิ้นไหน มาต าแหน่งไหน หมุนทิศทางว่าหันไปทางไหน
ก่อนจึงน าวัสดุเข้าไปหน้างาน ตรวจสิ่งกีดขวางต่อการติดตั้ง พร้อมล้อมบริเวณที่เกี่ยวข้องให้ชัดเจน
และตรวจสอบต าแหน่งการยกชิ้นงานตามจุดที่ได้ออกแบบไว้ เพราะท าให้พฤติกรรมในการรับแรง
เปลี่ยนแปลงไปในบางครั้งการยกชิ้นงานที่ผิดที่อาจจะท าให้การกระจายของน้ าหนักนั้นผิด จาก
ออกแบบ จากชิ้นส่วนในโครงสร้างที่รับแรง Compression เป็น Tension ซึ่งชิ้นส่วนโครงสร้างอาจ
ได้ รั บ ค ว าม เ สี ย ห าย ได้ จ า กก า รศึ กษ านั้ นพบมาตรฐ าน  OSHA (Part R Steel erection: 
1926:750)[12] การตรวจสอบพ้ืนที่ติดตั้งและวางแผนท างานก่อนการติดตั้ง ( lifting plan) ระบุว่า 
การยกชิ้นงานที่มากกว่า 75% ของก าลังของเครนนั้นๆ หรือการใช้เครนสองตัวในการยก จัดอยู่ในรูป
ของ Critical lifting 

 
 
 
 

 
รูปภาพที่ 4.17 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบพื้นที่ติดตั้งและวางแผนก่อนการติดตั้ง (lifting plan) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.3) การตรวจสอบพื้นท่ีการกองเก็บชิ้นงานเพื่อสะดวกต่อการติดตั้ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการจ าแนกประเภทของชิ้นงาน แบ่งแยกให้เป็นหมวดหมู่ โดยให้มีการจัดวางเป็น
หมวดหมู่แยกโครงสร้างหลัก (Main structure) ออกจากโครงสร้างรอง (Sub-Structure)  แบ่งแยก
ตามต าแหน่งติดตั้งควรมีป้ายบอกให้ชัดเจน เมื่อมีจ านวนชิ้นงานรอการติดตั้งที่มากๆ เพ่ือสะดวกต่อ
การขนย้ายชิ้นงานในการน าไปติดตั้งควรมีทางเข้าออกเพ่ือส าหรับการขนย้ายชิ้นงานควรค านึงถึง
ผลกระทบต่อบุคคลอ่ืนน้อยที่สุดไม่ควรวางชิ้นงานทับกันมากเกินไป เพราะชิ้นงานอาจได้รับความ
เสียหายจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบพ้ืนที่การกองเก็บชิ้นงานเพ่ือ
สะดวกต่อการติดตั้ง 
 

3.4).การตรวจสอบต าแหน่งและระดับ Anchor bolt บน Foundation ก่อนการติดตั้ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบเช็คจ านวน,ระยะการติดตั้ง,ระดับ,ส่วนที่ต้องโผล่เหนือระดับเทคอนกรีตและระยะฝั่ง
คอนกรีต การเชื่อมยึด Anchor bolt ไม่อนุญาติให้ท าการยึดกับเหล็กเสริมคอนกรีต,ต าแหน่งของ 
Anchor Bolt ต้องอยู่ในเหล็กปลอกเท่านั้น ก่อนท าการเทคอนกรีต ควรท าการตรวจสอบและ
บันทึกภาพทุกครั้งภายหลังการเทคอนกรีตแล้วเสร็จ ต้องท าการตรวจสอบต าแหน่ง Anchor boltอีก
ครั้ง โดยวัดต าแหน่งเบี่ยงเบน และใช้ต าแหน่งดังกล่าวส่งให้กับโรงงานผู้ผลิตโครงสร้างเหล็กเพ่ือเป็น
ข้อมูลในการเจาระรูที่ Plate ของโครงสร้างเหล็ก เพ่ือให้เมื่อน าชิ้นงานมาติดตั้งจะได้ตรงตามแบบ
พอดี ตรวจเช็คระยะ และความสูงของ Bolt ระยะห่างจากกลุ่ม Bolt อีกด้านว่าระยะเท่าไรเช็คมุม
ทแยงพร้อมกับความสะอาดของ Bolt ด้วยจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC 303-10[10] ที่ใช้
อ้างอิงการตรวจสอบต าแหน่งและระดับ Anchor bolt บน Foundation ก่อนการติดตั้ง ได้ระบุไว้ว่า  

1.ค่าการเปลี่ยนแปลงของระยะระหว่างศูนย์กลาง Anchor Bolt ของแต่ละอันต้องน้อยกว่า
หรือเท่ากับ 3 mm. จากแบบ 

2.ค่าการเปลี่ยนแปลงของระยะระหว่างศูนย์กลาง Anchor Bolt ของแต่อันที่ติดกันต้องมีค่า
น้อยกว่าหรือเท่ากับ 6 mm. จากแบบ 

3.ค่าการเปลี่ยนแปลงสะสมระหว่างศูนย์กลาง ของกลุ่ม Anchor Bolt ตามแนวเสาไม่เกิน 2 
mm. ต่อ 10000 mm. แต่ไม่เกิน 25 mm. 

4.ค่าการเปลี่ยนแปลงจากศุนย์กลางของแต่ละAnchor Bolt ถึงต าแหน่งเสา ไม่เกิน 6mm. 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.18 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบต าแหน่งและระดับ Anchor bolt  
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3.5).การตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยการท าปูนปรับระดับ (Padding) 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบโดยการใช้กล้องระดับ ตรวจสอบระดับความสูงของ ปูน Padding ควรมีระดับต่ ากว่า
ระดับจริง 2-3 mm. เพ่ือใช้ในการปรับระดับแบบละเอียดอีกครั้งโดยการใช้ลิ่มปรับระดับต้องท าการ
บ่มปูน padding ให้มีก าลังอย่างน้อย 1 วันเพ่ือให้มีความแข็งแรงทนทานต่อน้ าหนักของเสาได้3.ควร
มีการค านวณรับน้ าหนักของปูนpadding ในการรองรับน้ าหนักโดยคิดจากน้ าหนักถ่ายลงมากับ
พ้ืนที่หน้าตัดคูณกับก าลังความแข็งแรงของปูน เพ่ือค านวณจ านวนและขนาดของปูน padding Bolt 
leveling เป็นการใช้ Bolt ในการปรับระดับของเสาให้ถูกต้องตามแบบ ตรวจสอบคุณภาพของปูน 
padding ให้ได้ตามข้อก าหนดของโครงการจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการ
ตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยการท าปูนปรับระดับ (Padding) 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.19 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยท าปูนปรับระดับ (Padding) 
 
3.6).การตรวจสอบการตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบตรวจสอบอุปกรณ์การยก เช่น สลิง ผ้าใบ ให้เรียบร้อยก่อนยกชิ้นงาน ตรวจสอบจุด
คล้อง Sling บนชิ้นงานและระยะองศาของ Sling ให้มีความเหมาะสมในการยกตรวจสอบต าแหน่ง
การยก การยืนเครน และผู้ให้สัญญาณการยก สภาพหน้างานของจุดยืนเครน ตามแบบ Lifting.
ตรวจสอบ Load chart ของเครนก่อนการยกติดตั้งป้ายเตือน หรือปิดกั้นพ้ืนที่ส าหรับการยก กับผู้ไม่
เกี่ยวข้องเข้ามาในเขตอันตราย และท าการประชุมทีมและอธิบายขั้นตอนการยกติดตั้งชิ้นงาน
ตามล าดับการยกชิ้นงานจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน OSHA(Subpart R Steel Erection) ที่ใช้
อ้างอิงการตรวจสอบการตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี  โดยท าการระบุใน OSHA 1926.753 
จะต้องมีการตรวจสอบสภาพของรถเครนเป็นประจ า ก่อนการใช้งาน และการยกจะต้องมีผู้บอก
สัญญาณในการยก (Rigger) 

 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.20 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.7).การตรวจสอบชิ้นงานติดตั้งตามแบบ และการใช้ Bolt และ Tightening bolt ที่ถูกต้อง

ตามแบบ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบติดตั้งให้มีความสอดคล้องกับแบบโดยมีการตรวจสอบการหันทิศทางเข้าเสาให้ถูกต้อง
ตามท่ีออกแบบ ใช้Bolt ให้มีขนาดที่เหมาะสมและครบถ้วน ตาม DWG  ตรวจระยะแนวดิ่งและราบให้
ถูกต้องตามแบบ โดยใช้กล้องระดับและกล้องแนว ตรวจสอบชนิดของ Bolt ให้มีความสอดคล้องกับ
ข้อก าหนดโครงการ โดยสามารถเช็ค ได้ตามใบรับรองการTightening bolt ควรใช้ค่า Torque ตาม
ข้อก าหนด หรือ Standard ระบุเอาไว้ ซึ่งควรใช้อุปกรณ์ Torque wrench ในการตรวจสอบถึงค่า 
Torque ปรับค่าแรงตามข้อก าหนดของโครงการ ถ้าเป็น joint แบบเชื่อมควรมีการตรวจสอบรอย
เชื่อมตามวิธีต่างๆ เช่น VT ก่อนโดยหลังการเชื่อมต้องมีการขัดสิ่งสกปรกหรือฝุ่นออกก่อนและจึงท า
การซ่อมสีบริเวณรอยเชื่อม เพ่ือป้องกันการเกิดสนิมจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน ASTM 325 ที่ใช้
อ้างอิงการตรวจสอบชิ้นงานติดตั้งตามแบบ และการใช้ Bolt และ Tightening bolt ที่ถูกต้องตาม
แบบนั้นได้ระบุค่าแรงดึงต่ าสุดในสลักเกลียวเมื่อขันแน่น 

 
ตารางท่ี 4.16 แสดงแรงดึงต่ าสุดในสลักเกลียวเมื่อขันแน่น 

ขนาดของสลักเกลียว(mm.) สลักเกลียวตามมาตรฐาน 
A325(กก.) 

สลักเกลียวตามมาตรฐาน 
A490(กก.) 

12 5440 6800 
15 8600 10900 
19 12700 15900 
22 17700 22200 
25 23100 29000 
28 25400 36300 
32 32200 46300 
35 38500 54900 
38 46700 67200 

 
3.8).การตรวจสอบ Alignment และค่า tolerance ของโครงสร้างต่างๆ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบท าการตรวจสอบระดับด้วยกล้องระดับ โดยต้องให้อยู่ในค่า Error ที่ยอมรับได้ตาม
มาตรฐานตรวจสอบการล้มดิ่งของเสาต่างๆ ด้วยกล้อง Line โดยต้องให้อยู่ในค่า Error ที่ยอมรับได้
ตามข้อก าหนดของโครงการแต่ละโครงการที่อ้างอิงตาม Standardตรวจสอบต าแหน่ง ของเสาหรือ
คานให้เหมาะสมตาม DWG.ค่า Tolerance เป็นไปตามข้อก าหนดของโครงการแต่ละโครงการที่
อ้างอิงตาม Standard จากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบ
การตรวจสอบ Alignment และค่า tolerance ของโครงสร้างต่างๆ ซึ่งจะระบุค่าต่างๆ อยู่ใน 
Section 7.13 Erection Tolerances  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.9).การตรวจสอบ Deflection และ ระยะ Camber ของงานโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบตรวจสอบ Deflection คือระยะการแอ่นตัวที่โครงสร้างรับได้ โดยเป็นไปตามข้อก าหนด
ของโครงการโดยอ้างอิงจาก AISC 303 Camber ใช้ในกรณีที่โครงสร้างมีความยาวมากๆ เช่น ต้อง 
Fabrication. ให้โก่งตัวมาก่อนการติดตั้ง โดยให้สอดคล้องกับข้อก าหนดของโครงการโดยอ้างอิงจาก 
Standardจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบการตรวจสอบ 
Alignment และค่า tolerance ของโครงสร้างต่างๆ ซึ่ งจะระบุค่าต่างๆ อยู่ ใน  Section 6.4 
Fabrication Tolerances  

 
 
 
3.10).การตรวจสอบ การเทปูน Grout ตรง Base plate ของเสา หลังการติดตั้งโครงสร้าง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบตรวจสอบระดับ ค่าการล้มดิ่งโดยใช้ กล้อง Line ถ้าค่าเกินก าหนดต้องใช้สลิงยึดกับ
โครงสร้าง 2 ทางและปรับระดับที่สลิงให้ได้แนวก่อน จึงท าการ Grout base plateตรวจสอบคุณภาพ
ของปูน grout ชนิด non-shrink grout ให้มีความเหมาะสมตามข้อก าหนด หรือ Standard โดย
ตรวจสอบส่วนผสมที่ถูกต้องตามข้อก าหนด ท าความสะอาดพ้ืนผิวให้สะอาดก่อนการ Groutตรวจ
ผิวหน้าคอนกรีตโดยท าให้ขรุขระโดยการ Shipping concrete บริเวณที่จะต้องเทปูน Grout 
concrete ท าการเข้าออกให้ได้ขนาด กับเสาคอนกรีต และตรวจโดยแบบก่อสร้าง และท าความ
สะอาด ทิ้งไว้ตามระยะเวลาจากข้อแนะน า จากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้
อ้างอิงการตรวจสอบ การเทปูน Grout ตรง Base plate ของเสา หลังการติดตั้ง ซึ่งจะระบุในส่วน
ของ Section 7.7 Grouting เป็นการกล่าวถึงว่าในส่วนนี้ทางเจ้าของงานเป็นผู้รับผิดชอบ โดยการที่
จะเทปูน Grout นั้นต้องได้รับการตรวจสอบให้ได้แนวและระดับก่อนการเท 

 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.21 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบ การเทปูน Grout ของเสา หลังการติดตั้งโครงสร้าง 
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3.11).การตรวจสอบการตรวจสอบ การ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กท่ีหน้างาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบถ้างานModify ที่ไม่ได้รับภาระโหลดมากหรือไม่ใช่โครงสร้างหลักสามารถที่จะ Modify 
ได้ โดยใช้รอยต่อตาม Standard หรือให้เป็นไปตามข้อก าหนดของโครงการถ้ามีการรับภาระของ
โหลดที่กระทบกับ โครงสร้างหลักควรจะส่งแบบให้กับทางวิศวกรผู้ออกแบบเพ่ือช่วยตรวจสอบ 
ค านวณหาความ เหมาะสมของชิ้ น งานที่ ท าการ  Modify ให้ เป็ น ไปตามหลั กวิศวกรรม 
จากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กที่
หน้างาน 

3.12).การตรวจสอบ Connection joint ต่าง ๆ ของงานโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบ Joint ทุกตัวต้องรับก าลังมีจุด Connection ครบทุกจุด และมีการตรวจสอบมาตรฐาน 
หรือข้อก าหนดตรวจสอบ bolt ให้ตรงตามข้อก าหนดของโครงการ ใส่ครบจ านวน มีขนาด และ
จ านวนรู ให้สอดคล้องกับแบบโครงสร้าง หลังจากติดตั้งเรียบร้อยควรตรวจสอบการ Torque Bolt & 
nut ทุกตัวมีการตรวจสอบแนวเชื่อมที่หน้างานการติดตั้งชิ้นงาน เช็คขนาดของแนวเชื่อม และรูปแบบ
ของรอยเชื่อมให้มีความสอดคล้องกับแบบ โครงสร้าง ควรมีการตรวจสอบรอยเชื่อโดยใช้วิธีทดสอบ
แบบไม่ท าลาย และมีการจัดท ารายงานเป็นส่วนควบคุมคุณภาพอีกทีหนึ่งจากการศึกษานั้นไม่พบ
มาตรฐานที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบ Connection joint ต่าง ๆ ของงานโครงสร้างเหล็ก แต่จะพบเป็น
มาตรฐานในการตรวจรอยเชื่อม และการตรวจสอบมาตรฐาน Bolt 

 
3.13).การควบคุมการติดตั้งและการรายงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่า ควร

ควรท าแผนควบคุมงาน(Control sheet) และการจัดท ารายงานความก้าวหน้ารายวันรายสัปดาห์หรือ
รายเดือนเพ่ือใช้ควบคุมและเก็บ Report เพ่ือสามารถตรวจสอบได้ว่างานติดตั้งใน 1 วัน 1สัปดาห์ ได้
กี่ตันเพ่ือใช้ควบคุมรายการติดตั้งให้มีประสิทธิภาพ และแล้วเสร็จตามต้องการ และเวลาที่ก าหนด
ควบคุมให้ติดตั้งโดยเป็นไปตามแบบโครงสร้าง มีการจัดล าดับชิ้นงาน พร้อมทั้งตรวจสอบความ
ปลอดภัยในการท างาน ตามขั้นตอนในงานติดตั้งที่ก าหนด ไม่ข้ามขั้นตอนมีการตรวจสอบความมั่นคง
ของโครงสร้างชั่วคราวหรือนั่งร้านให้มีความมั่นคงแข็งแรงพอที่ใช้ในการรับน้ าหนักชั่วคราว หรือการ
ท างานมีการตรวจสอบติดตามแผนงานของโครงการตลอดเวลาพร้อมทั่งดูจ านวน Manpower และ 
Equipment มีความเหมาะสมส าหรับแผนงานจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงการการ
ควบคุมการติดตั้งและการรายงาน 

3.14).ความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการตรวจสอบความปลอดภัยสามารถแบ่งออกตามประเภทของงานหลักๆคือ 
 งานประกอบเชื่อม ตัด เจียร์แต่งชิ้นงาน คือ อันตรายจากไฟฟ้าช็อตอันตรายจากไฟ

ไหม้ อันตรายจากถังแรงดันระเบิด อันตรายจากใบหินเจียร์แตก 
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 การใช้งานทั่วไปของเครน และรถเครนติดรถบรรทุก(Hiab)ความบกพร่องของเครน
อันตรายจากการพลิกคว่ าของรถเครนและรถ รถเครนติดรถบรรทุก(Hiab) อันตราย
จากการยกชิ้นงานลวดสลิงหรือผ้าใบขาดท าให้วัสดุตกทับคนงานบกพร่องในการใช้
อุปกรณ์การยกเกิดการกระแทกตามแรงเหวี่ยงด้านข้างยกน้ าหนักเกินพิกัด 

 งานเตรียมผิวและการท าสีอันตรายจากการสูดดมอันตรายจากการเตรียมผิวด้วยการ
พ่นทรายการเข้าปฏิบัติงานในสถานที่อับอากาศปริมาณออกซิเจนต่ ากว่า 19.5 % 
หรือมากกว่า 23.5 % ท าให้หมดสติ และเสียชีวิตได้4). การเข้าปฏิบัติงานในสถานที่
อับอากาศปริมาณออกซิเจนต่ ากว่า 19.5 % หรือมากกว่า 23.5 % ท าให้หมดสติ และ
เสียชีวิตได้5).การท างานบนที่สูงตกจากท่ีสูง วัสดุหล่นจากที่สูง 

จากการศึกษานั้นพบมาตรฐานOSHA(Subpart R-Steel Erection)[12] ที่ใช้อ้างอิงความ
ปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน ซึ่งจะระบุในหัวข้อ 1926.750 – 1926.751 

 
4.)การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ 
4.1) การตรวจสอบการเก็บงานโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

ตรวจสอบ Alignment ของ Toques bolt ตรวจสอบการ Toques bolt ว่าตรงตามที่ก าหนดของ
โครงการครบไหมมีการตรวจสอบความถูกต้องตามแบบว่าใส่Member ครบทุกชิ้นตรวจสอบ 
Connection joint ว่าได้ท าการใส่ Bolt ครบถ้วนตรวจสอบโดยตาเปล่า ของงาน Grout column
ตรวจสอบงานเก็บลายละเอียดงานก่อนส่ง เช่น สี และ งานท าความสะอาด ตรวจสอบสีของโครงสร้าง 
ตรวจสอบความเรียบร้อยทั้งความสะอาด และการเก็บสีเนื่องจากการถลอกมีการตรวจสอบความ
เรียบร้อย และความสวยงาม ตรวจสอบเก็บแนวเชื่อมว่ามีการเก็บแนวเชื่อมเรียบร้อยหรือไม่
ตรวจสอบสีที่ใช้ สีถ้ามีความเสียหายให้ท าการ Touch up ตรวจสอบการใช้งานของโครงสร้างต่างๆ 
เช่น ประตูกันตกเปิดปิดได้ตามปรกติ ไม่ติดขัด หรือมีความปลอดภัยในการใช้งานการตรวจสอบความ
เรียบร้อยของโครงสร้างโดยรวมจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ นั้นได้กล่าวถึงการ Final Cleaning up 
โดยจะท าตอนที่ได้เสร็จสิ้นการติดตั้งค และยังไม่ได้ Final Acceptance ผู้รับเหมาจะท าการเตรียมตัว
ถอนก าลังคน และรื้อส านักงานชั่วคราว 

4.2) การตรวจสอบการป้องกันไฟของโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

ตรวจสอบความหนาของโครงสร้างก่อนส่งมอบงานตรวจสอบความหนาของคอนกรีตให้เป็นไปตาม
ข้อก าหนดของโครงการคอนกรีตกันไฟตามข้อก าหนดสีกันไฟ ตามข้อก าหนด เป็นการตรวจสอบเพ่ือ
ความมั่นใจในความหนาของสีป้องกันไฟนั้นไม่มีส่วนใดหลังจากการติดตั้งเกิดการถลอก หรือการ
กระแทกกัน หรือได้รับความเสียหายจากการเชื่อมงานที่หน้างานนั้นได้ด าเนินการแก้ไขแล้วโดยต้องมี
ความหนาของชั้นสีไม่น้อยกว่าข้อก าหนดของโครงการหรือตามข้อกฎหมาย หรือตรวจสอบในขั้นตอน
การส่งมอบงานของการท าคอนกรีตหุ้มป้องกันไฟว่าไม่มีส่วนใดแตกหักหรือเสียหายในระหว่างการ
ก่อสร้างเพ่ือสร้างความม่ันใจก่อนการส่งมอบจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน ASTM E119[11] ที่ใช้ใน
การทดสอบวัสดุป้องกันไฟ 
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4.3) การตรวจสอบ Balance materials และสรุปรายงานโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

ตรวจสอบตรวจสอบการสูญเสียของ วัสดุจาก Cutting planและตรวจสอบให้มีการท า Balance 
materials เหล็กที่มีความยาวต่ ากว่า 1 เมตร (Scrap) ท าการ Balance materials เหล็กที่มีความ
ยาวมากกว่า 1 เมตร (Remain)ท าการ Balance materials เหล็กเส้นเต็ม ที่เหลือจากการใช้งานและ
ให้มีการตรวจสอบการสูญเสียวัสดุเหล็กรูปพรรณจาดการตัดชิ้นงานสรุปตลอดโครงการโดยสามารถ
ตรวจสอบ เหล็กทั้งหมดที่ใช้ในโครงการ ตรวจสอบน้ าหนักที่ประกอบชิ้นงานจริง ตรวจสอบเหล็กที่
เหลือจากการประกอบชิ้นงาน ตรวจสอบเปอร์เซ็นการสูญเสียต้องอยู่ในเกณฑ์ที่ยอมรับได้ และให้
ตรวจสอบการสูญเสียของวัสดุในการท าสี ตรวจสอบการสูญเสียของจ านวน Bolt ต่างๆสรุปเรื่อง
งบประมาณ งานลดงานเพิ่ม การสูญเสียวัสดุต่างๆ ระหว่างผู้รับเหมาและผู้ว่าจ้าง ให้ เป็นที่ยอมรับกัน
ทั่งสองฝ่ายจากการศึกษานั้นพบไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวสอบ Balance materials และ
สรุปรายงานโครงสร้างเหล็ก 

 
 
 
 
 
 

รูปภาพที่ 4.22 แสดงตัวอย่างการตรวจสอบ Balance materials และสรุปรายงานโครงสร้างเหล็ก 
 

4.4  สรุป  
       วัตถุประสงค์งานวิจัยศึกษาข้อจ ากัดปัญหาการตรวจสอบในปัจจุบันของผู้ผู้ปฎิบัติ และศึกษา
ข้อจ ากัดขอมาตรฐาน และเพ่ือแสดงให้เห็นถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ
ในงานอุตสาหกรรมโรงงานสามารถแบ่งออกได้เป็น 4 ช่วงคือ  

1) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน  
2) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน  
3) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน  
4) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน 

โดยสามารถแบ่งลายละเอียดออกได้ดังรูปที่ 4.22 ซึ่งเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณซึ่งเกิดจากทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องต่างๆ และการส ารวจในการปฎิบัติงานจริงโดยการ
ท าแบบสอบถามและการสัมภาษณ์เพ่ือให้ทราบถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กโดย 
น าข้อมูลมาสรุปวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content analysis) โดยใช้หลักของความถี่และความส าคัญของ
ค ามาสรุปข้อมูล แล้วจึงน าข้อมูลที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานแล้วจึงน ามาสรุปผลข้อมูลแนวทาง
ในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
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รูปที่ 4.23 แสดงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ  

3.1 การตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หนา้งานและการจัดเกบ็ที่เหมาะสม 
3.2 การตรวจสอบพื้นที่ติดต้ังและวางแผนกอ่นการติดตั้ง 
3.3 การกองเก็บชิ้นงานเพื่อสะดวกตอ่การตดิตั้ง 
3.4 การตรวจสอบต าแหน่งและระดับ Anchor bolt บน Foundation 

ก่อนการติดตั้ง 
3.5 การตั้งค่าระดับของเสาโดยการท าปูนปรับระดับ (Padding) 
3.6 การตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี 
3.7 การตรวจสอบติดตั้งตามแบบ และการใช้ Bolt และ Tightening 

bolt 
3.8 การตรวจสอบ Alignment และค่าTolerance ของโครงสร้าง 
3.9 การตรวจสอบ Deflection และระยะ Camber 
3.10 การตรวจสอบการเทปูน Grout ตรง Base plate เสาหลังการ

ติดต้ังโครงสร้างเหล็ก 
3.11 การตรวจสอบการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กที่หน้างาน 
3.12 การตรวจสอบ Connection joint ตา่งๆ 
3.13 การควบคุมการติดตั้งและการรายงาน 
3.14 ความปลอดภยัในการติดตั้ง 

1.ก า ร ต ร ว จ สอ บ ง า น
โครงสร้างเหลีในขั้นตอน
การเตรียมชิ้นงาน  

Start 

2) การตรวจสอบงาน
โ ค ร ง ส ร้ า ง เ ห ล็ ก ใ น
ขั้ นตอนการประกอบ
ชิ้นงาน  

3) การตรวจสอบงาน
โ ค ร ง ส ร้ า ง เ ห ล็ ก ใ น
ขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 

4) การตรวจสอบงาน
โ ค ร ง ส ร้ า ง เ ห ล็ ก ใ น
ขั้ น ต อ น ก า ร ส่ ง ม อ บ
ชิ้นงาน

1.1 การตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน 
1.2 การตรวจสอบการจัดท า Shop drawing 
1.3 การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณและการจัดซ้ือวัสดุ 
1.4 การตรวจสอบการจัดเกบ็วัสดุและการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุ

ต่างๆ 

2.1 การวางแผนการติดตั้งชิ้นงานก่อนการประกอบชิ้นงาน 
2.2 การตรวจสอบขนาดและระยะตา่งๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตามแบบ 

Shop drawing  
2.3 การตรวจสอบรอยเช่ือมด้วยวธิีต่างๆ 
2.4 การตรวจสอบการท าสแีละการพ่นทรายขัดผิว 
2.5 การท าสีป้องกันไฟ 
2.6 การท าคอนกรีตปอ้งกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก 
2.7 การจัดท า Tag number เพื่อการติดตั้ง 
2.8 การจัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง 
2.9 การควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงาน 

4.1 การตตรวจสอบการเก็บงานโครงสร้างเหล็ก 
4.2 การตรวจสอบการป้องกันไฟของโครงสร้างเหล็ก 
4.3 การตรวจสอบ Balance Materials และสรุปรายงานโครงสร้าง
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บทท่ี 5 
สรุปและข้อเสนอแนะ 

 
5.1  สรุปผลการวิจัย 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาข้อจ ากัดปัญหาการตรวจสอบในปัจจุบันของผู้ปฎิบัติและ
ศึกษาข้อจ ากัดของมาตรฐาน และเพ่ือแสดงให้เห็ฯถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณในงานอุตสาหกรรมโรงงานโดยการส ารวจความคิดเห็นกับบุคคลที่มีประสบการณ์หรือท า
หน้าที่เกี่ยวข้องกับงานโครงสร้างเหล็กในโดยมีหน้าที่อยู่ในฐานะที่ปรึกษาบริหารโครงการเป็นจ านวน 
2 คน และ ผู้ควบคุมงานเป็นจ านวน 3 คน ซึ่งสามารถแบ่งกลุ่มการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กออก
ได้เป็น 4 กลุ่มคือ  

1) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน  
1.1) การตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน 

จากการสรุปความเห็นโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญใน
แบบสัมภาษณ์ได้ให้ความเห็นว่าควรมีแนวทางการตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงานโดยมี
ส่วนที่เกี่ยวข้องกับก าลังการผลิตของโรงงาน ความปลอดภัยของโรงงาน และคุณภาพของการผลิต
ของ ซึ่งเป็นส่วนส าคัญอย่างหนึ่งในงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ซึ่งจากการศึกษาไม่พบมาตรฐานที่ใช้
อ้างอิงในการตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงานนี้ พบเพียงหนังสือ Text book ต่างๆ ที่กล่าว
โดยการตรวจสอบทั่วๆไป ดังนั้น ผลจากการวิจัยนี้จึงเป็นส่วนช่วยในค าแนะน าเกี่ยวกับการตรวจสอบ
เพ่ือในการท างานโครงสร้างเหล็กนั้นมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

1.2) การตรวจสอบการจัดท า Shop drawing 
จากการสรุปความเห็นโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญใน

แบบสัมภาษณ์ได้ให้ความเห็นว่าควรมีแนวทาวการตรวจสอบแบบ Shop drawing ให้มีลักษณะ
เป็นไปตามแบบโครงสร้างหลัก และมีการตรวจสอบ Cutting plan รูปพรรณ ซึ่งจากการศึกษาพบ
มาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการจัดท า Shop drawing ใน AISC303-10[10] ซึ่งกล่าวถึง
ความรับผิดชอบและขั้นตอนภาพรวมในการจัดท า Shop drawing  แต่ไม่ได้กล่าวถึงขั้นตอนในการ
ตรวจสอบซึ่งผลจากการวิจัยนี้จึงเป็นแนวทางช่วยในการตรวจสอบการจัดท า Shop drawing  

1.3) การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณและการจัดซื้อวัสดุ 
จากการสรุปความเห็นโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญใน

แบบสัมภาษณ์ได้ให้ความเห็นควรมีการตรวจสอบความสมบูรณ์ของสินค้าต าหนิ ขนาดรูปร่างๆ ตาม
คู่มือตารางเหล็กรูปพรรณ และตรวจสอบใบรับรองคุณภาพของสินค้า และความเห็นเกี่ยวกับการ
ตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณต่างๆ ซึ่งจากการศึกษาพบมาตรฐาน ASTM ซึ่งได้ระบุการ
แบ่งช่วงชั้นคุณภาพของวัสดุงานโครงสร้างเหล็ก ซึ่งมีความสอดคล้องกับความเห็นผลการวิจัยนี้จึงเป็น
แนวทางในการตรวจสอบคุณภาพวัสดุเหล็กรูปพรรณและการจัดซื้อวัสดุ 

1.4) การตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุและการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุต่างๆ 
จากการสรุปความเห็นโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบ

สัมภาษณ์ได้ให้ความเห็นควรมีการตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุและการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุต่างๆซึ่ง
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากการศึกษาไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบนี้ ซึ่งจากผลการวิจัยนี้เป็นข้อแนะน าในการ
ตรวจสอบให้การท างานโครงสร้างเหล็กนั้นเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพมากขึ้น โดยเฉพาะเพ่ือให้ง่าย
ต่อการตรวจสอบ และการท า Balance materials ได้ง่าย และแม่นย ามากขึ้น 

1.5) การตรวจสอบคุณภาพช่างเชื่อมท้ังภาคการประกอบชิ้นงาน และภาคสนาม 
จากการสรุปความเห็นโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบ

สัมภาษณ์ได้ให้ความเห็นควรมีการตรวจสอบช่างเชื่อมทั้งภาค Fabrication และ Erection โดยท า
ตามมาตรฐาน AWS D1.1 ซึ่งจากการศึกษาพบว่ามีมาตรฐาน AWS D1.1[9] พบว่าจะต้องมีการ
ตรวจสอบ มาตรฐานตามลั กษ ณ ะท่ าท างในการ เชื่ อมต่ างๆ  ตาม  Welding procedure 
specification(WPS) ซึ่งจะต้องมีการท า Welder Qualification test (WQT) ซึ่งมีความสอดคล้อง
กันจึงสรุปผลการวิจัยนี้จึงเป็นแนวทางในการช่วยตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

2) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
2.1) การวางแผนการติดตั้งชิ้นงานก่อนการประกอบชิ้นงาน 

จากการสรุปความเห็นโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญใน
แบบสัมภาษณ์ได้ให้ความเห็นควรมีการท าการวางแผนการติดตั้งชิ้นงานก่อนการประกอบชิ้นงานซึ่ง
จากการศึกษาไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการวางแผนการติดตั้งชิ้นงานก่อนการ
ประกอบชิ้นงาน ดังนั้น ผลจากการวิจัยนี้จึงเป็นส่วนช่วยในค าแนะน าเกี่ยวกับการตรวจสอบเพ่ือใน
การท างานโครงสร้างเหล็กนั้นมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

 
2.2) การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตามแบบ Shop 

drawing  
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตามแบบ Shop drawing ซึ่งจากการศึกษานั้น
พบว่ามีมาตรฐาน AISC-303-10[10] (Section 6.4) ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ 
ของชิ้นงาน และนอกเหนื้อจาก AISC ยังสามารถพบค่า Fabrication Tolerances ได้ในมาตรฐาน 
RCSC AWS D1.1 และ AASHTO เป็นต้น ดังนั้นผลการวิจัยนั้นมีส่วนสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็น
แนวทางในการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

2.3) การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ ซึ่งโดยส่วนใหญ่แล้วในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณจะใช้วิธีการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย ซึ่งจากการศึกษานั้นพบว่ามีมาตรฐาน AWS D1.1[9] 
(Section 6.6) ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ ซึ่งได้ระบุถึง Welding Procedure 
Specification (WPS) และเกณฑ์การยอมรับในการตรวจสอบรอยเชื่อม และควรมีการพิจารณาใน
การใช้ธูปเชื่อมให้เหมาะสมกับชั้นคุณภาพของชิ้นงานต่างๆ ดังนั้นผลการวิจัยนี้มีส่วนสอดคล้องกับ
มาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

2.4) การตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิว 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิวโดยมีการตรวจสอบความหนาของชั้นสี ตรวจสอบ
พ้ืนผิวก่อนท าการยิงทรายเพ่ือท าความสะอาดผิวเหล็กก่อนการท าสี โดยต้องให้พ้ืนผิวนั้นปราศจาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ไขมัน น้ ามัน สนิม และระยะเวลาในการแห้งตัวของสี เป็นต้น ซึ่งจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC 
303-10[10] (Section 3) ได้ให้แนวทางในการปฎิบัติโดยระบุไว้ว่าให้ระบุเรื่อง Specification ลงใน
สัญญาซึ่งในการตรวจสอบนั้นให้ท าตามข้อแนะน าของผู้ผลิตสี และข้อก าหนดในสัญญา โดยใน
ขั้นตอนการเตรียมผิวนั้น สามารถอ้างอิงได้จากมาตรฐาน Society for Protective coating (SSPC) 
ไม่ใช้จะต้องปฎิบัติการพ่นทรายทุกครั้งไปตามความเห็นที่สรุป จะต้องขึ้นอยู่กับ Specification ของ
สินค้านั้นๆ ด้วย ดังนั้นผลการวิจัยนี้มีส่วนสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบ
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

2.5) การตรวจสอบการท าสีป้องกันไฟ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบงานสีป้องกันไฟแบบทา เป็นการตรวจสอบมีลักษณะคล้ายกับการทาสีแบบปรกติ แต่
จะมีเงื่อนไขมากข้ึนคือ การตรวจสอบชั้นสีที่มีความหนามากขึ้น จ านวนชั้นมากข้ึน จ านวนรอบในการ
ทามากขึ้น ซึ่งจากการศึกษานั้นพบว่านอกเหนือจากการตรวจสอบความหนาของชั้นสีแล้ว จะต้อง
ตรวจสอบคุณภาพของวัสดุ ซึ่งพบมาตรฐาน ASTM E119[11] ที่ใช้ในการอ้างอิงในการตรวจสอบวัสดุ
ป้องกันไฟ และในการออกแบบยังต้องค านึงมาตรฐานป้องกันอัคคีภัย ของสมาคมวิศวกรรมสถานแห่ง
ประเทศไทย หรือตามพระราชบัญญัติควบคุมอาคาร ดังนั้นผลการวิจัยนี้มีส่วนสอดคล้องกับมาตรฐาน
จึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ แต่ควรเพ่ิมการตรวจสอบคุณภาพวัสดุ
ป้องกันไฟ  

 
2.6) การท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร
มีการตรวจสอบเหล็กลวดตะแกรงที่เป็นเหล็กเสริมในคอนกรีตและระยะห่างจองน้อตยึดระหว่างเหล็ก
และคอนกรีตเพ่ือยึดเกาะ ตรวจสอบความหนาจากการศึกษาพบมาตรฐานที่มีส่วนเกี่ยวข้องคือ ASTM 
E119[11] ที่ใข้อ้างอิงในการตรวจสอบวัสดุป้องกันเป็ฯการทดสอบการทนไฟของวัสดุก่อสร้าง และ
จาก  NFPA 5000 Building Construction and safety Code (2003)[13] ได้ มี ก ารระบุ ถึ งวิ ธี
ป้องกันไฟของโครงสร้างด้วยวิธีการท าคอนกรีตป้องกันไฟ ดังนั้นผลการวิจัยนี้มีส่วนสอดคล้องกับ
มาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

 
2.7) การจัดท า Tag number เพ่ือการติดตัง้ 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร
มีการตรวจสอบความถูกต้องของ Tag กับแบบติดตั้งงานซึ่งผู้ให้สัมภาษณ์ได้ให้ความคิดเห็นว่าในส่วน
นี้เป็นส่วนส าคัญอย่างหนึ่งของงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ เพราะการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็กเป็น
เหมือนการต่อจิ๊กซอว์ ถ้าขาดชิ้นส่วนใดไป หรือตกหล่นไปก็จะท าให้งานนั้นไม่สามารถท าให้แล้วเสร็จ
ได้ทัน ดังนั้นการตรวจสอบความถูกต้องของ Tag number ถือว่าเป็นสิ่งส าคัญซึ่งหลายๆคนอาจจะ
มองข้ามในจุดนี้ เพราะเป็นสิ่งเล็กๆน้อย แต่การตรวจสอบนี้จะท าให้การใช้ระยะเวลาในการหาชิ้นงาน
น้อยลง ท าให้สามารถติดตั้งได้รวดเร็วมากยิ่งขึ้น ซึ่งจากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงใน
การตรวจสอบการจัดท า Tag number ดังนั้นผลการวิจัยนี้จึงเป็นแนวทางช่วยในการตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณอย่างหนึ่ง 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.8) การจัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบการจัดเรียงเพ่ือสะดวกในการค้นหาชิ้นงาน และตรวจสอบการยึดรั้งในการขนส่ง และ
ตรวจสอบน้ าหนักพิกัดในการขนส่งให้มีความสอดคล้องกับการขนส่ง รวมทั้งพิจารณาถึงความยาว 
ความกว้าง ความสูงของชิ้นงาน และการรองชิ้นงานเพ่ือป้องกันชิ้นงานได้รับความเสียหาย และบิด
เบี้ยว ซึ่งจากการศึกษานั้นพบพระราชบัญญัติทางหลวง พ.ศ.2535 มาตรา 61 ที่ใช้อ้างอิงในการ
จัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง ดังนั้นผลการวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางช่วยใน
การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

2.9) การควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงานเพ่ือการติดตาม Productivity rate 
และเป็นไปอย่างมีคุณภาพ ซึ่งจากการศึกษาไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการควบคุมงานประกอบ
ชิ้นงานและรายงาน ผลจากการวิจัยนี้จึงเป็นส่วนช่วยในค าแนะน าเกี่ยวกับการตรวจสอบเพ่ือในการ
ท างานโครงสร้างเหล็ก 

3) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน  
3.1) การตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างานและการจัดเก็บท่ีเหมาะสม 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร
มีตรวจสอบให้เป็นไปตามเอกสารPacking List จาก Fabrication shop ตรวจสอบความเสียหายของ
ชิ้นงานที่อาจจะเกิดขึ้นอันเนื่องมากจากการขนส่ง ซึ่งจากการศึกษาพบมาตรฐาน AISC 303-10[10] 
ที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างานและการจัดเก็บที่เหมาะสม ซึ่งเป็นการแนะน าใน
การตรวจสอบถ้าพบเจอชิ้นงานได้รับความเสียหาย ผู้ตรวจสอบจะต้องแจ้งทางผู้ผลิตชิ้นงานที่โรง 
Fabrication ในขั้นตอนการ Unload the material หรือในขณะทันทีที่พบเจอก่อนการติดตั้งชิ้นงาน 
ซึ่งผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณ 

3.2) การตรวจสอบพื้นท่ีติดตั้งและวางแผนก่อนการติดตั้ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญใบแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบพื้นที่ติดตั้งและวางแผนก่อนการติดตั้ง ซึ่งเป็นการตรวจสอบการท า Lifting Plan โดย
ท าการตรวจสอบพ้ืนที่การยืนเครน ในกรณีชิ้นงาน เกิน 10 ตัน หรือใช้รถเครนสองคันขึ้นไปในการยก
วัสดุชิ้นเดียวกัน และพิจารณาเลือกขนาดของเครนให้มี  Capacity ของการยกไม่เกิน 75% ซึ่งจาก
การศึกษาพบมาตรฐาน OSHA (Part R Steel erection:1926:750[12]) ระบุว่าการยกชิ้นงาน
มากกว่า 75% ของก าลังของเครนนั้นๆ หรือการใช้เครนสองตัวในการยก จัดอยู่ใน Critical lifting 
ต้องมีแผนการยกชิ้นงาน แต่ในกรณีชิ้นงานเกิน 10 ตัน อันนี้ไม่ถือว่าเป็นงาน Critical lifting ซึ่ง
อาจจะมาจากประสบการณ์ในการท างานว่าอาจจะท าให้เกิดอันตรายเลยก าหนดไว้ ดังนั้นผลงานวิจัย
นี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
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3.3) การกองเก็บชิ้นงานเพื่อสะดวกต่อการติดตั้ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญใบแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบพืนที่การกองเก็บชิ้นงานเพ่ือสะดวกต่อการติดตั้งซึ่งจากการศึกษาไม่พบมาตรฐานที่ใช้
อ้างอิงในการกองเก็บชิ้นงาน ผลจากการวิจัยนี้จึงเป็นส่วนช่วยในค าแนะน าเกี่ยวกับการตรวจสอบเพ่ือ
ในการท างานโครงสร้างเหล็ก โดยจากการสรุปให้ความเห็นว่าในการกองเก็บชิ้นงานเพ่ือสะดวกต่อ
การติดตั้งนั้นเป็นสิ่งส าคัญอีกอย่างหนึ่ง ในการติดตั้งชิ้นงานจะท าให้ลดระยะเวลาในการหาชิ้นงานใน
การติดตั้งซึ่งบางครั้งอาจจะใช้ระยะเวลาในการหาชิ้นงานมากกว่าติดตั้งงาน ซึ่งทางผู้ให้สัมภาษณ์ได้
ฝากข้อคิดนี้เพ่ือการปรับปรุงให้งานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณนั้นเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ 

3.4) การตรวจสอบต าแหน่งและระดับ Anchor bolt บน Foundation ก่อนการติดตั้ง 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบต าแหน่งและระดับของ Anchor bolt บน Foundation ซึ่งจากการศึกษาพบ
มาตรฐาน AISC 303-10[10] ที่ใช้ในการอ้างอิงการตรวจสอบต าแหน่งและระดับ Anchor Bolt โดยมี
การระบุค่าความคลาดเคลื่อนที่ยอมรับ ดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็น
แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

3.5) การตั้งค่าระดับของเสาโดยการท าปูนปรับระดับ (Padding) 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมีการ
ตรวจสอบโดยการใช้กล้องระดับ ตรวจสอบระดับความสูงของ ปูน Padding มีการค านวณการรับ
น้ าหนักของปูน Padding และตรวจสอบคุณภาพของปูน Padding ให้ได้ตามข้อก าหนดของโครงการ
จากการศึกษานั้นไม่พบมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงในการตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยการท าปูน
ปรับระดับ (Padding) ผลจากการวิจัยนี้จึงเป็นส่วนช่วยในค าแนะน าเกี่ยวกับการตรวจสอบเพ่ือในการ
ท างานโครงสร้างเหล็ก 

3.6) การตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมีการ
ตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี ควรมีการตรวจสอบอุปกรณ์การยก เป็นต้น ซึ่งจากการศึกษานั้น
พบมาตรฐาน OSHA (Subpart R Steel erection) ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบการตรวจสอบการยก
ชิ้นงานอย่างถูกวิธี โดยท าการระบุใน OSHA 1926.753[12] จะต้องมีการตรวจสอบสภาพของรถ
เครนเป็นประจ า ก่อนการใช้งาน และการยกจะต้องมีผู้บอกสัญญาณในการยก (Rigger) เป็นต้น 
ดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณ 
  

3.7) การตรวจสอบติดตั้งตามแบบ และการใช้ Bolt และ Tightening bolt 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมีการ
ตรวจสอบติดตั้งให้มีความสอดคล้องกับแบบ ใช้ขนาด Bolt ที่เหมาะสม และครบถ้วนตามแบบโดยใช้
กล้องระดับและกล้องแนว และต้องมีการตรวจสอบการ Torque โดยอุปกรณ์ Torque wrench ใน
การตรวจสอบจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน ASTM 325 ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบ Tightening 
bolt ที่ถูกต้องตามแบบนั้นได้ระบุค่าแรงดึงต่ าสุดในสลักเกลียวเมื่อขันแน่นดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความ
สอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
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3.8) การตรวจสอบ Alignment และค่าTolerance ของโครงสร้าง 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี
การตรวจสอบท าการตรวจสอบระดับด้วยกล้องระดับ โดยต้องให้อยู่ในค่า Error ที่ยอมรับได้ตาม
มาตรฐานตรวจสอบการล้มดิ่งของเสาต่างๆ ด้วยกล้อง Line โดยต้องให้อยู่ในค่า Error ที่ยอมรับได้
ตามข้อก าหนดของโครงการจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน  AISC303-10[10] ที่ ใช้ อ้างอิงการ
ตรวจสอบการตรวจสอบ Alignment และค่า tolerance ของโครงสร้างต่างๆ ซึ่งจะระบุค่าต่างๆ อยู่
ใน Section 7.13 Erection Tolerances ดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็น
แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

 
3.9) การตรวจสอบ Deflection และระยะ Camber 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี
การตรวจสอบตรวจสอบ Deflection คือระยะการแอ่นตัวที่ โครงสร้างรับได้ โดยเป็นไปตาม
ข้อก าหนดของโครงการจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบ
การตรวจสอบ Alignment และค่า tolerance ของโครงสร้างต่างๆ ซึ่งจะระบุค่าต่างๆ อยู่ใน 
Section 6.4 Fabrication Tolerances ดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็น
แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

3.10) การตรวจสอบการเทปูน Grout ตรง Base plate เสาหลังการติดตั้งโครงสร้าง
เหล็ก 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี
การตรวจสอบการเทปูน Grout ตรง Base plate เสาหลังการติดตั้งโครงสร้างเหล็ก  โดยการ
ตรวจสอบพ้ืนผิวให้สะอาดก่อนการ Grout และตรวจสอบคุณภาพของปูน Grout จากการศึกษานั้น
พบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบ การเทปูน Grout ตรง Base plate ของ
เสา หลังการติดตั้ง ซึ่งจะระบุในส่วนของ Section 7.7 Grouting เป็นการกล่าวถึงว่าในส่วนนี้ทาง
เจ้าของงานเป็นผู้รับผิดชอบ โดยการที่จะเทปูน Grout นั้นต้องได้รับการตรวจสอบให้ได้แนวและ
ระดับก่อนการเทดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

 
3.11) การตรวจสอบการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กท่ีหน้างาน 

จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร
มีการตรวจสอบการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กที่หน้างานโดยถ้าไม่ใช้โครงสร้างหลักสามารถที่
จะ Modify โดยใช้รอยต่อตาม Standard แต่ถ้ากระทบกับโครงสร้างหลักควรให้วิศวกรผู้ออกแบบ
ตรวจสอบค านวณหาความเหมาของชิ้นงานให้เป็นไปตามหลักวิศวกรรมจากการศึกษานั้นไม่พบ
มาตรฐานที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กที่หน้างาน ดังนั้นผลการวิจัย
นี้จึงเป็นข้อแนะน าในการตรวจสอบในงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
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3.12) การตรวจสอบ Connection joint ต่างๆ 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีการตรวจสอบ Joint ทุกตัวต้องรับก าลังมีจุด Connection ครบทุกจุด และมีการตรวจสอบ
มาตรฐาน หรือข้อก าหนดตรวจสอบ bolt ให้ตรงตามข้อก าหนดของโครงการการตรวจสอบแนวเชื่อม
ที่หน้างานการติดตั้งชิ้นงานโดยจัดท ารายงานเป็นส่วนควบคุมคุณภาพจากการศึกษานั้น ไม่พบ
มาตรฐานที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบ Connection joint ต่าง ๆ ของงานโครงสร้างเหล็ก แต่จะพบเป็น
มาตรฐานในการตรวจรอยเชื่อม และการตรวจสอบมาตรฐาน Bolt ดังนั้นผลการวิจัยนี้จึงเป็น
ข้อแนะน าในการตรวจสอบในงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

3.13) การควบคุมการติดตั้งและการรายงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

ท าแผนควบคุมงาน(Control sheet) และการจัดท ารายงานความก้าวหน้ารายวันรายสัปดาห์หรือราย
เดือนเพ่ือใช้ควบคุมและเก็บ Report จากการศึกษานั้นไมพ่บมาตรฐานที่ใช้อ้างอิงการการควบคุมการ
ติดตั้งและการรายงานดังนั้นผลการวิจัยนี้จึงเป็นข้อแนะน าในการตรวจสอบในงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณในการติดตามความก้าวหน้าของโครงการ และการควบคุมงาน 

3.14) ความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการตรวจสอบความปลอดภัยสามารถแบ่งออกตามประเภทของงานหลักๆจาก
การศึกษานั้นพบมาตรฐานOSHA(Subpart R-Steel Erection)[12] ที่ใช้อ้างอิงความปลอดภัยในการ
ติดตั้งชิ้นงาน ซึ่งจะระบุในหัวข้อ 1926.750 – 1926.751 ดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับ
มาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

 
4) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน 

4.1) การตรวจสอบการเก็บงานโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

การตรวจสอบการเก็บงานโครงสร้างเหล็กเป็นการตรวจสอบความเรียบร้อยทั้งความสะอาดและการ
เก็บสี่แนวเชื่อมว่ามีความเรียบร้อยหรือไม่ตรวจสอบสีที่ใช้ มีความเสียหายให้ท าการ Touch up เป็น
ต้นจากการศึกษานั้นพบมาตรฐาน AISC303-10[10] ที่ใช้อ้างอิงการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ นั้นมีข้อแนะน าถึงการ Final Cleaning up โดยจะท าตอนที่ได้เสร็จ
สิ้นการติดตั้งและยังไม่ได้ Final Acceptance ผู้รับเหมาจะท าการเตรียมตัวถอนก าลังคน และรื้อ
ส านักงานชั่วคราวดังนั้นผลงานวิจัยนี้มีความสอดคล้องกับมาตรฐานจึงเป็นแนวทางในการตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

4.2) การตรวจสอบการป้องกันไฟของโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถี่ของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควร

มีตรวจสอบความหนาของโครงสร้างก่อนส่งมอบงานตรวจสอบความหนาของคอนกรีตให้เป็นไปตาม
ข้อก าหนดของโครงการคอนกรีตกันไฟตามข้อก าหนดสีกันไฟ ตามข้อก าหนด เป็นการตรวจสอบเพ่ือ
ความมั่นใจในความหนาของสีป้องกันไฟโดยจากการศึกษานั้นพบเพียงมาตรฐาน ASTM E119[11] ที่
ใช้ในการทดสอบวัสดุป้องกันไฟดังนั้นผลการวิจัยนี้จึงเป็นข้อแนะน าในการตรวจสอบในงานโครงสร้าง
เหล็กรูปพรรณ 
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4.3) การตรวจสอบ Balance Materials และสรุปรายงานโครงสร้างเหล็ก 
จากการวิเคราะห์เชิงเนื้อหาโดยใช้ความถ่ีของค าและความส าคัญในแบบสัมภาษณ์เห็นว่าควรมี

ตรวจสอบตรวจสอบการสูญเสียของ วัสดุจาก Cutting planและตรวจสอบให้มีการท า Balance 
materials ทั้งในด้านปริมาณเหล็ก สี และ High Strength จากการศึกษานั้นพบไม่พบมาตรฐานที่ใช้
อ้างอิงในการตรวสอบ Balance materials และสรุปรายงานโครงสร้างเหล็กดังนั้นผลการวิจัยนี้จึง
เป็นข้อแนะน าในการตรวจสอบในงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

สรุปการวิจัย 
เพ่ือใช้ในการศึกษาข้อจ ากัดปัญหาการตรวจสอบในปัจจุบันของผู้ผู้ปฎิบัติ และศึกษาข้อจ ากัด

ขอมาตรฐาน และเพ่ือแสดงให้เห็นถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในงานโรง
อุตสาหกรรม และสามารถเป็นพ้ืนฐานความรู้ความเข้าใจในการวางแผนงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ
และเป็นพ้ืนฐานส าหรับการพัฒนาแนวทางการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณต่อไป 

การศึกษาวิจัยเป็นการวิจัยเชิงคุณภาพโดยเริ่มจากการทบทวนวรรณกรรมจากวารสาร
ต่างประเทศ วิทยานิพนธ์ ต าราในประเทศและต่างประเทศท่ีเกี่ยวข้อง พบว่านักวิจัยหลายท่านอธิบาย
ถึงขั้นตอนของงานโครงสร้างเหล็ก และพบว่า มีมาตรฐาน หรือ ข้อก าหนดมากมาย แต่ไม่ได้แสดงถึง
แนวทางนการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก ซึ่งท าให้เกิดความสับสนและเป็นข้อถกเถียงต่างๆ 
ระหว่างเจ้าของงาน ที่ปรึกษา และผู้รับเหมางานได้ ต่อมาวางกรอบแนวความคิดของโครงสร้างในการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ โดยใช้องค์ความรู้จากการทบทวนวรรณกรรมแล้วน ากรอบ
แนวความคิดดังกล่าวมาสร้างแบบสอบถามและสัมภาษณ์ เพ่ือสอบถามความคิดเห็นในแนวทางการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในงานก่อสร้างอุตสาหกรรม โดยได้ท าแบบสอบถามกับ
สัมภาษณ์กับกลุ่มของ ที่ปรึกษาบริหารโครงการและผู้ควบคุมงานก่อสร้าง โดยก่อนแจกแบบสอบถาม
ได้น าแบบสอบถามไปทดสอบกับผู้เชี่ยวชาญที่มีประสบการณ์ที่เกี่ยวข้องจ านวน 2 ท่าน โดยการ
สอบถามความเข้าใจถึงข้อความในแบบสอบถาม และความเหมาะสมในการจัดกลุ่มช่วงการตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็ก เพ่ือตรวจสอบเบื้องต้นเกี่ยวกับความถูกต้องและความครอบคลุมเชิงเนื้อหา
หลังจากการทดสอบได้มีการปรับปรุงแบบสอบถามให้ครบถ้วน จากนั้นท าการแจกแบบสอบถามให้ก 
บกลุ่มตัวอย่างเพ่ือเป็นการเตรียมตัวให้ทราบถึงประเด็นเบื้องต้นในการสัมภาษณ์ไว้ล่วงหน้าเพ่ือให้
กลุ่มตัวอย่างได้จัดเตรียมข้อมูลไว้ล่วงหน้าก่อนการสัมภาษณ์เพ่ือตวามครอบคลุมประเด็นที่ต้องการ
ทราบและป้องกันการหลงประเด็น จากนั้นท าการรวมรวมข้อมูลโดยท าการวิเคราะห์ซึ่งจากการวิจัย
เชิงคุณภาพ จะใช้วิธีวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content analysis) โดยใช้หลักของความถ่ีและความส าคัญ
ของค าจากแบบสัมภาษณ์จากชุดข้อมูล เป็นจ านวน 5 ชุดจากผู้ที่มีประสบการณ์ตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณและรวบรวมข้อมูลเพื่อเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
มาสรุปแล้วจึงน าข้อมูลที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานแล้วจึงน ามาสรุปผลข้อมูลแนวทางในการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
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5.2  ข้อเสนอแนะ 
       5.2.1 ข้อเสนอแนะส าหรับอุตสาหกรรมการก่อสร้าง 
 จากโครงสร้างของแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณสามารถน าไปช่วย
ก าหนดแนวทางหรือหลักการพ้ืนฐานในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณและสามารถเป็น
ความรู้ พ้ืนทางที่ใช้ในการวางแผนงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณได้ และแนวทางในกาตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กสามารถเป็นเครื่องมือช่วยให้เจ้าของ
โครงการหรือที่ปรึกษาบริหารโครงการ เพ่ิมศักยภาพในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กให้มีคุณภาพ
มากยิ่งขึ้น 

5.2.2 ข้อเสนอแนะส าหรับการวิจัยต่อไป 
ส าหรับผู้สนใจในงานวิจัยที่เกี่ยวกับแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

สามารถด าเนินการวิจัยต่อในประเด็น ดังนี้ 
(1) เนื่องจากเทคโนโลยีในสมัยปัจจุบันเกิดการเปลี่ยนแปลงที่รวดเร็วจึงท าให้มีเทคโนโลยี

สมัยใหม่ที่สามารถช่วยให้งานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ซึ่งท าให้แนวทางการ
ก่อสร้างโครงสร้างเหล็กนั้นต้องปรับเปลี่ยนตามเทคโนโลยีนั้นๆ จึงสามารถวิจัยเพ่ิมเติมใน
งานตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณได้อีกมากมาย 

(2) วิจัยเพ่ิมเติมการวิเคราะห์แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กอ่ืนๆที่ไม่ใช่งาน
โครงสร้างในอุตสาหกรรมโรงงาน ซึ่งอาจจะเป็นเหล็กอาคารโครงสร้าง หรือการก่อสร้าง
สะพานโครงสร้างเหล็ก เป็นต้น ซึ่งอาจจะท าให้แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้าง
เหล็กเปลี่ยนไปจากเดิม 

(3) วิจัยเพ่ิมเติมการวิเคราะห์เกี่ยวกับประเภทของผู้ตอบแบบสอบถามที่แตกต่างกันว่ามีผลต่อ
แนวทางตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กหรือไม่ 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตร์มหาบัณฑิต 
สาขาวิศวกรรมก่อสร้างและการจัดการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ 
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ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามจะถูกใช้เพ่ือการศึกษาเท่านั้น และจะถูกเก็บไว้เป็นความลับ ไม่มีทางเป็นไปได้ท่ี 
จะระบุหรืออ้างอิงถึงท่านผู้ตอบแบบสอบถามได้เลย หลังจากท่ีการศึกษานี้เสร็จสิ้นลง ข้อมูลที่ได้จากท่าน         
จะถูกท าลายทันที การตอบแบบสอบถามนี้แบ่งเป็น 2 ส่วน 

ขอบพระคณุอย่างสงูในการตอบแบบสอบถามของทา่น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



แบบสอบถามเพื่อการวิจัย 
 

เรื่อง   แนวทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
        ( An Inspecting  Guideline for Structural Steel  Construction Work ) 

 
คณะวิศวกรรมศาสตร์  สาขา การก่อสร้างและการจัดการ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 

 วัตถุประสงค์แบบสอบถามนี้จัดท าขึ้นเพื่อเก็บรวบรวมข้อมูลส าหรับการท าวิจัยวิทยานิพนธ์ของนักศึกษามหาบัณฑิต 
( ระดับปริญญาโท ) สาขา การก่อสร้างและการจัดการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร
ลาดกระบังโดยมีวัตถุประสงค์เพื่อเป็นแนวทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ โดยข้อมูล
แบบสอบถามจะน าไปใช้ประโยชน์ในการศึกษาเท่านั้น ทั้งนี้ทางคณะผู้วิจัยขอขอบพระคุณทุกท่านเป็นอย่างยิ่งที่กรุณาสละ
เวลา 
ค าชี้แจง 
 1. กรุณาท าเครื่องหมายหน้าค าตอบท่ีท่านต้องการในช่องว่างและเติมข้อความลงในช่องว่างที่มีให้ตามความเป็นจริง 
 
 2. แบบสอบถามมีทั้งหมด 3 ตอน 
   2.1 ข้อมูลทั่วไป และประสบการณ์ท างานของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  2.2 ข้อค าถามปลายเปิดที่เกี่ยวกับแนวทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 
  2.3 ข้อแนะน าและความคิดเห็นเพิ่มเติม 
 

3. ข้อมูลที่ได้รับจากท่านจะถูกเก็บไว้เป็นความลับ และไม่มีทางเป็นไปได้ที่จะระบุหรืออ้างอิงถึงท่านผู้ตอบ      
   แบบสอบถามได้เลย 
 
4. หากกระดาษค าตอบหรือช่องว่างของค าตอบข้อนั้นๆ ไม่เพียงพอ สามารถเพิ่มเติมกระดาษพร้อมระบุข้อค าตอบ  
   ของแบบสอบถามนั้นๆ ได้ ตามความเหมาะสม 
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ตอนที่ 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม   
ค าช้ีแจง  โปรดท าเครื่องหมาย ลงในช่อง (    ) และเติมค าในช่องว่าง   ที่ตรงกับสภาพเป็นจริงของท่าน 

1.1 เพศ   (   ) ชาย           (    ) หญิง 
 
1.2 อาย ุ    (   ) น้อยกว่า 30 ปี      (    ) 31 – 40 ปี    (    ) 41 – 50 ปี     (    ) มากกว่า  51 ปีขึ้นไป 
 

 1.3 ระดับการศึกษา  
                          (    ) ต่ ากว่าปริญญาตรี  (    ) ปริญญาตรี     (    ) ปริญญาโท     (    ) ปรญิญาเอก 
 
 1.4 ประเภทธุรกิจขององค์กรท่าน 
  (    )  เจ้าของโครงการ ( Owner )   (    )  ผู้ควบคุมงาน ( Contractor ) 
  (    )  ท่ีปรึกษาโครงการ ( Consultant )  (    )  ออกแบบ ( Design ) 
  (    )  อ่ืนๆ โปรดระบุ....................................................................................................................... 
 

1.5 ต าแหน่งปัจจุบันในองค์กรหรอืต าแหน่งในโครงการ   ............................................................................... 
1.6 ระยะเวลาที่ด ารงต าแหน่งปัจจุบัน   .................ป…ี………………….เดือน 
1.7 ประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักงานโครงสรา้งเหล็กท้ังหมดที่ผ่านมา                     ………………………    ตัน 
1.8 ประสบการณ์ปริมาณน้ าหนักงานโครงสรา้งเหล็กสูงสุดของโครงการที่ผ่านมา        ..............................   ตัน 

            1.9 ประสบการณ์การท างานในด้านโครงสร้างเหล็ก (สามารระบไุดห้ลายประเภท ที่ตรงกับสภาพเป็นจริงของท่าน) 
 
  1.9.1 ประสบการณ์การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ ( Drawing and Design ) 

 (   ) น้อยกว่า 2 ปี  (    ) 3 – 5 ปี  (    ) 5 – 10 ป ี  (    ) มากกว่า  10 ปีข้ึนไป 
  1.9.2 ประสบการณ์การท างานในการด าเนินการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก ( Fabrication work ) 

 (   ) น้อยกว่า 2 ปี  (    ) 3 – 5 ปี  (    ) 5 – 10 ป ี  (    ) มากกว่า  10 ปีข้ึนไป 
  1.9.3 ประสบการณ์การท างานที่เกี่ยวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก ( Erection work ) 

 (   ) น้อยกว่า 2 ปี  (    ) 3 – 5 ปี  (    ) 5 – 10 ป ี  (    ) มากกว่า  10 ปีข้ึนไป 
1.9.4 ประสบการณ์การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสรา้งเหล็ก  ( Project management ) 

(   ) น้อยกว่า 2 ปี  (    ) 3 – 5 ปี  (    ) 5 – 10 ป ี  (    ) มากกว่า  10 ปีข้ึนไป 
 

1.10 มาตรฐานต่าง ๆ ท่ีท่านเคยใช้อ้างอิงในงานโครงสร้างเหล็ก  
(   )  Thai Industrial Standards (TIS)                  (   )  American Society for Testing and Materials (ASTM)  
(   )  Japaness Industrial Standards (JIS)            (   )  American Welding Society (AWS) 
(   )  มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง                (   )  American Institute of Steel Construction (AISC) 
(   )  อื่น ๆ โปรดระบุ ..................................................................... 
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   ตอนที่ 2  ข้อค าถามปลายเปิดที่เกี่ยวกับแนวทางทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ
โดยจะแบ่งออกเป็นตอนย่อยๆ 4 ตอนคือ 1.ขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน  2.ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน 3.การตรวจสอบ
ขณะติดตั้งชิ้นงาน  4.การตรวจสอบการส่องมอบงานโครงสร้างเหล็ก 
ค าช้ีแจง  เติมค าตอบลงในข้อค าถามปลายเปิดที่เกี่ยวกับแนวทางทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณที่ตรงกับสภาพเป็นจริงของท่าน  
1. การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
 
  1.1  การตรวจสอบคณุภาพของโรงประกอบช้ินงาน 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
  1.2 การตรวจสอบการจัดท า Shop drawing และ Cutting plan 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
  1.3  การตรวจสอบคณุภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณ ต่างๆ และการจัดซื้อวัสดุ  
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
  1.4 การตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุ และการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุต่างๆ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
  1.5 การตรวจสอบคณุภาพช่างเช่ือมท่ังภาคการประกอบช้ินงาน และภาคสนาม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการการประกอบชิ้นงาน 
  2.1 การวางแผนการติดตั้งช้ินงาน ก่อนการประกอบช้ินงาน 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
  2.2 การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของช้ินงาน ให้เป็นไปตาม Shop drawing 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
  2.3 การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สัมภาษณ์คนที่ 1 

ข้อมูลผู้ถูกสัมภาษณ์ 

อายุ : 27     เพศ :  ชาย 
ประสบการณ์ท างาน :  5   ต าแหน่ง :  วิศวกรโยธาและโครงสร้าง 
ประเภทงาน : ที่ปรึกษาโครงการ   
ประสบการณ์ท างาน : ปริมาณน้ าหนักงานทั้งหมดที่ผ่านมา                   3,600 ตัน 
   ปริมาณน้ าหนักสูงสุดในโครงการทั้งหมดที่ผ่านมา    1,000 ตัน 
การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ (Drawing and Design)  5 ปี 
การท างานในการด าเนนิการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก (Fabrication work)  2 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก (Erection work)  2 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก  (Project management)   2 ปี 

ผู้วิจัย: ครับ สวัสดีครับ ก่อนอ่ืนต้องขอบคุณเป็นอย่างมากที่สละเวลาในการสัมภาษณ์ครั้งนี้นะครับ 
ขอเริ่มต้นเข้าประเด็นเลยนะครับการวิจัยครั้งนี้เป็นการวิจัยเพ่ือการท าวิทยานิพนธ์ของปริญาโท โดยมี
วัตถุประสงค์เพ่ือระบุถึงแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในงานอุตสาหกรรม
โรงงาน ซึ่งจะแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอน คือ 

1.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการการประกอบชิ้นงาน 
3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
4.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ  

ซึ่งรายละเอียดประเด็นต่างๆจะอยู่ในประเด็นแบบสัมภาษณ์ที่ เคยส่งมาให้ก่อนหน้านี้นะครับ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: สวัสดีครับ จากเท่าที่ผมดูแบบสัมภาษณ์ที่ได้ส่งมาให้นะครับ ซึ่งจากที่ดูตอนแรก
คร่าวๆ ก็ไม่คิดว่ายากในการเตรียมตัวสักเท่าไหร่ เพราะเป็นสิ่งที่ผมได้ท างานมาเป็นปรกติอยู่แล้ว แต่
พอลองมานั่งเขียนในแบบสัมภาษณ์จริงๆ ยอมรับเลยครับว่าเยอะมากและต้องใช้ระยะเวลาเตรียมตัว
พอสมควร ต้องขอบอกก่อนนะครับ ว่าผมขอตอบในเรื่องที่ผมทราบแล้วกันนะครับ เพราะบางส่วนที่
ผมไม่เคยได้ท าก็อาจจะตอบค าถามในส่วนนั้นไม่ได้ลึกซึ้ง   
ผู้วิจัย:  ครับ ในส่วนการสัมภาษณ์ครั้งนี้เป็นการสัมภาษณ์เพ่ือหาแนวทางในการตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ซึ่งในการสัมภาษณ์นั้นอยากได้ในส่วนความคิดเห็นของผู้ที่ปฎิบัติงานในการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กจริงๆ จึงไม่มีค าตอบไหนถูกต้อง ค าไหนผิด จึงไม่ต้องห่วงในด้านนี้ครับ 

 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: โอเค ครับ งั้นก็ส่วนส าคัญผมสรุปลงในประเด็นสัมภาษณ์ที่ น้องได้ส่งให้แล้วกันนะ 
และพ่ีจะอธิบายขยายความอีกครั้งหนึ่งแล้วกันนะ เพ่ือความเข้าใจที่ตรงกัน แต่ก่อนอื่น น้องได้ท างาน
เกี่ยวกับงานโครงสร้างเหล็ก พ่ีต้องบอกก่อนตอนนี้ที่บริษัทของทางพ่ี มีคนที่มีความรู้ความเข้าใจและ
ทักษะ จริงๆที่เกี่ยวกับงานโครงสร้างเหล็กนั้นมีจ านวนน้อย ซึ่งบางคนอาจจะดูเป็นงานที่ง่ายในการ
ตรวจสอบ เพราะอาจจะเห็นแค่การติดตั้งชิ้นงานที่หน้างาน และระยะเวลาในการติดตั้งน้อย แต่ถ้า
ศึกษาในเชิงลึกนั้น ส่วนที่ส าคัญที่ติดตั้งชิ้นงานนั้นก็เป็นส่วนส าคัญเพียงอย่างหนึ่งที่ต้องตรวจสอบ 
จริงๆแล้ว จะต้องมีการตรวจสอบตั้งแต่เริ่มแรกตั้งแต่การตรวจสอบเหล็กที่ได้จากการสั่งซื้อ การผลิต
ชิ้นงานที่การประกอบชิ้นงานที่โรงผลิตหรือเรียกสั้นๆว่า งาน Fabrication จนกระทั่งการติดตั้ง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ชิ้นงานที่โครงการนั้นต้องมีการตรวจสอบที่ต่อเนื่อง จึงจะท าให้งานนั้นเป็นไปอย่างราบรื่นและมี
คุณภาพ การประสานงานระหว่างการ Fabrication โรงงาน และการติดตั้งชิ้นงาน หรือที่เรียกว่าการ 
Erection ที่หน้างาน ต้องมีความสัมพันธ์ที่ดี ให้เป็นไปตามแผนงานของโครงการนั้นๆ โดยถ้าเราสนใจ 
พ่ีจะให้เค้าถ่ายเอกสารที่พ่ีใช้อยู่ที่เกี่ยวข้องในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กให้นะครับ 

ผู้วิจัย:  ขอบคุณมากเลยนะครับส าหรับเอกสารเดี๋ยวผมจะลองเอาไปอ่านเพ่ิมเติมดูนะครับ เพราะผม
ก็ท างานในด้านงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณครับ แต่ประสบการณ์ผมยังมีน้อยครับ อาจจะมีความรู้
ความสามารถในด้านนี้ยังไม่มากครับ งั้นผมขอเริ่มเข้าประเด็นเลยนะครับเพ่ือที่จะได้ไม่เป็นการ
เสียเวลาพี่มากแล้วกันนะครับ เพราะผมดูจากท่ีพ่ีเขียนตอบมาในประเด็นสัมภาษณ์ท่ีผมส่งให้นั้น ค่อย
ข้างเยอะเลยครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ใช่ครับ บอกเลยกว่าจะเขียนออกมาสรุปคร่าวๆ นี้กว่าจะเขียนครบ ท าเอาพ่ีเหนื่อย
ไปเป็นวันๆ เลย 

ผู้วิจัย:  ขอบคุณมากเลยนะครับ งั้นผมเริ่มต้นที่ช่วงแรกเลยนะครับ ช่วงการเตรียมชิ้นงาน โดย 
1.1) การตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน ว่ามีการตรวจสอบอย่างไรบ้างครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในการตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงานนะครับ ในขั้นตอนนี้เราก็ต้องไป
ส ารวจหรือตรวจสอบที่โรงประกอบชิ้นงาน ที่โรงงานโดยมีการเรียกทั้งเจ้าของงาน ที่ปรึกษาโครงการ 
และผู้ควบคุมงานไปตรวจสอบที่โรงงานด้วยกัน โดยการตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงานให้
ท าการตรวจสอบข้อมูลด้านเอกสารทั่วไปของบริษัท จ านวนคนงาน และ พนักงาน สภาพทั่วไปของ
โรงงาน ความเป็นระเบียบ อุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องจักรในโรงงาน ระบบความปลอดภัยในการ
ท างาน ระบบประกันคุณภาพและมาตรฐานของงาน, ระบบรักษาสิ่งแวดล้อม, ข้อมูลด้านการเงิน, การ
จัดวางวัตถุที่ใช้ในการผลิต, พ้ืนที่หรือบริเวณที่ใช้ในการประกอบขึ้นรูปโครงเหล็ก พ้ืนที่การกองเก็บ
เศษวัสดุ ซึ่งเป็นการตรวจสอบข้อมูลทั่วไป ถ้ามีจุดไหนที่ควรแก้ไขก็ให้ค าแนะน าให้โรงประกอบ
ชิ้นงานแก้ไขให้เรียบร้อย เช่น ระบบความปลอดภัยในการท างานควรจะต้องมีการจัดการให้คนงาน
หรือพนักงานทุกคนที่อยู่ภายในบริเวณโรงงานให้มีอุปกรณ์หมวกนิรภัย หรือรองเท้า ก่อนเข้าบริเวณ
การท างาน เป็นต้น 

ผู้วิจัย:  ท าไมต้องตรวจสอบจ านวนคนงานและพนักงาน หรือ อุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องจักรในโรงงาน
ด้วยเหรอครับ ในเมื่อมันเป็นในส่วนของโรงประกอบชิ้นงานไม่ใช่เหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในส่วนนี้ที่เราต้องมีการตรวจสอบ เพราะว่าจ านวนคนงานหรือพนักงานนั้นมีส่วน
ส าคัญในด้านก าลังการผลิตของโรงงาน เพราะต้องให้ก าลังการผลิตของโรงงานนั้น เหมาะสมกับล าดับ
แผนการผลิตชิ้นงานและแผนการติดตั้งชิ้นงานที่โครงการด้วย รวม ทั้งอุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องจักร
ในโรงงานนั้นต้องมีความเหมาะสมด้วย ในบ้างทีในการที่จะได้ก าลังการผลิตมากๆ ก็ต้องใช้เครื่องจักร
ที่มีเทคโนโลยีมากขึ้น เช่น ในการตัดแผ่นเหล็กก็อาจจะการใช้เครื่อง CNC Machine ซึ่งจะท าให้การ
ท างานเป็นไปอย่างรวดเร็วขึ้น 

ผู้วิจัย: อ่อครับ และในส่วนของ1.2) การตรวจสอบการจัดท า Shop Drawing ควรมีการตรวจสอบ
เป็นอย่างไรบ้างครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในการตรวจสอบการจัดท า Shop drawing โดยปรกติแล้วผู้รับเหมาจะด าเนินการท า
แบบ Shop drawing เพ่ือใช้ในการผลิตและติดตั้งโครงสร้างเหล็ก โดยควรมีการจัดล าดับให้สอดคล้อง
กับแผนการผลิต และการติดตั้งที่หน่วยงานส่งให้ทางหน่วยงานตรวจสอบ  จากนั้นส่งให้ทางฝ่าย
ออกแบบโครงสร้างท าการตรวจสอบเพ่ืออนุมัติก่อนเริ่มกระบวนการผลิตต่อไป และนอกเนื่องจาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

Shop drawing แล้วควรมีการตรวจสอบการท า Cutting plan โดยการท า Cutting plan คือการท า
แผนการตัดชิ้นส่วนเหล็กให้มีความเหมาะสมที่สุดการตัดชิ้นงานเพ่ือให้เกิดความสิ้นเปลืองในส่วนนี้ให้
น้อยที่สุด เช่นถ้าเป็นเหล็ก H-Beam ยาว 10 เมตร เพ่ือใช้ท าชิ้นงานโครงสร้างคานเหล็กยาว 6 เมตร 
ก็ควรใช้ชิ้นงาน H-Beam ยาว 12 เมตร ในการตัด เพราะถ้าใช้เหล็กะท าให้ได้เหล็กเป็นจ านวน 6 
เมตร พอดีเป็นจ านวน 2 ท่อน แต่ถ้าใช้เหล็กที่มีความยาว 10 เมตร จะท าให้เหลือเศษ 4 เมตร  ซึ่งจะ
น าไปใช้อย่างอ่ืนต่อได้ล าบากและเกิดความไม่เหมาะสมท าให้เหลือเศษเยอะ จึงท าให้เกิดความ
สิ้นเปลือง และในการตรวจสอบ Shop drawing นั้น จะต้องตรวจสอบขนาดและรูปร่างของชิ้นส่วน
แต่ละชิ้นส่วนที่จะน ามาประกอบกัน ระยะและขนาดของรูที่เจาะ มีความเหมาะสมในการประกอบ
ชิ้นงานกัน ความสูงของชิ้นงาน ความยาวของชิ้นงาน และการท ามุมต่างๆ และชนิดของรอยต่อว่ามี
ลักษณะแบบไหนเหมาะสมกับที่ออกแบบไว้ในตอนแรกหรือไม่ 
ผู้วิจัย: ผมขออนุญาตพ่ีพอจะมีรูปตัวอย่างของ Shop drawing กับ Cutting plan ไหมครับ ผมจะได้
น าไปใส่ในเล่มวิทยานิพนธ์เพ่ือให้เกิดความเข้าใจและเห็นภาพได้ชัดเจนมากข้ึน 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ได้ครับ แต่ขอปิดในส่วนชื่อโครงการและบริษัทแล้วกันนะครับเพราะเป็นในส่วนข้อมูล
ของทางบริษัทไม่สามารถเปิดเผยได้มากครับ ถ้าเสร็จการสัมภาษณ์จะเอารูปภาพอะไรบ้างให้มาเอา
ไฟล์ที่คอมโต๊ะผมนะครับ อยากได้ไฟล์ไหนบ้างบอกนะครับ เดี๋ยวถ้าอันไหนสามารถให้ข้อมูลได้จะให้
นะครับ หลังจากการสัมภาษณ์เอา External มาเอาข้อมูลได้เลยครับ 

ผู้วิจัย: ขอบคุณมากนะครับ ผมขอถามประเด็นถัดไปเลยนะครับ ใน1.3) การตรวจสอบคุณภาพของ
วัสดุเหล็กรูปพรรณและการจัดซื้อของวัสดุ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในการตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณ จะต้องท าการตรวจสอบในด้าน
ความสมบูรณ์ของ ขนาด ความยาว และความหนา ของเหล็กรูปพรรณแต่ละชนิด ซึ่งอาจจะเกิดความ
เสียหายขึ้นเนื่องจากการขนส่ง และตรวจสอบถึงจ านวนของเหล็กรูปพรรณของแต่ละชนิด โดยที่
ส าคัญคือ ชิ้นงานควรมีใบรับรองสินค้าเหล็กรูปพรรณแต่ละขนาด ว่าชั้นคุณภาพตรงตามที่สั่งซื้อ
หรือไม่ ซึ่งนอกเหนือจากเหล็กรูปพรรณแล้วต้องมีการตรวจสอบวัสดุอ่ืนๆ ที่ได้มีการสั่งซื้อเช่น สีชนิด
ต่างๆ หรือจ านวน Bolt ต่างๆ ที่ใช้ในโครงการอีกด้วยซึ่งก็เป็นส่วนส าคัญอย่างนึงในการตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในส่วน1.4) การตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุและการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุต่างๆ โดย
ต้องมีการจัดการพ้ืนที่เก็บวัสดุในพ้ืนที่ควบคุมและมีพ้ืนที่กว้างพอจะที่จะสามารถกองเก็บได้ในระดับ
หนึ่ง สามารถเข้าถึงได้สะดวก จัดเก็บวัสดุต้องเป็นระเบียบ และที่ส าคัญคือ ต้องมีการจัดเก็บข้อมูล 
ของเข้า --- ของออก และสามารถตรวจสอบได้ และง่ายต่อการสรุปภายหลังเสร็จแต่ละโครงการว่าใช้
ปริมาณของแต่ละวัสดุเป็นปริมาณเท่าไหนและเกิดการหายหรือเสียในส่วนไหนบ้าง ควรจะต้องมีการ
ตรวจสอบตลอดระยะเวลาในการด าเนินการ 

ผู้วิจัย: ครับ และในประเด็นของ 1.5) การตรวจสอบคุณภาพช่างเชื่อมทั้งภาคประกอบชิ้นงาน และ
ภาคสนาม ได้มีการตรวจสอบอย่างไงบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนการตรวจสอบคุณภาพของช่างเชื่อมนะครับ โดยถ้าเป็นงานที่มีปริมาณ
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณที่มีลักษณะน้อย ใช้งานไม่มาก เช่นพวกโครงหลังคาบ้าน โรงรถ อันนี้ส่วน
ใหญ่แล้วจะไม่ค่อยมีการตรวสอบคุณภาพของช่างเชื่อมนะครับ จะไปตรวจสอบกันที่ตรวจรอยเชื่อม
เลย แต่ถ้าในกรณีของงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในโรงงานอุตสาหกรรมนั้น ต้องตรวจสอบให้
เป็นไปตามมาตรฐาน AWS เพราะเป็นงานที่มีปริมาณค่อนข้างสูง และต้องควบคุมคุณภาพให้ได้มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

จึงต้องตรวจสอบใบรับรองช่างเชื่อม (Welder Certification) ของช่างเชื่อม ที่จะใช้ผลิตโครงเหล็กให้
โครงการ ซึ่งใบรับรองจะแสดงคุณสมบัติของช่างเชื่อม ว่าผ่านการทดสอบช่างเชื่อมประในลักษณะ
เชื่อมประเภทใด เพ่ือใช้ในประกอบการพิจารณาให้ตรงกับลักษณะการเชื่อมที่ต้องการส าหรับ
โครงการ 

ผู้วิจัย: ครับ ในส่วนการตรวจสอบขั้นตอนการเตรียมชิ้นงานนั้นได้สัมภาษณ์ครบแล้วนะครับ พ่ีมีส่วน
ไหนจะเพ่ิมเติมในจุดนี้ไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนใหญ่ก็จะประมาณเท่านี้ครับ แต่ที่อยากเน้นให้มีการตรวจสอบคือ การ
ตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุ และการควบคุมการเบิกจ่าย เพราะในส่วนนี้ที่ผ่านมาอาจจะมีหลายคน
มองข้ามในจุดนี้ไปเนื่องในงานว่าเป็นงานง่ายๆ แต่ถ้าควบคุมไม่ดีแล้ว จะท าให้เกิดปัญหาขึ้นมากมาย
ซึ่งอาจจะเป็นข้อถกเถียงกับเจ้าของงานหรือที่ปรึกษาโครงการ อันเนื่องจากปริมาณเหล็กที่ขาดหายไป 
หรืออันเนื่องจากการเข้าใจผิดในเบิกวัสดุแล้วไม่ได้เขียนเอกสารในการเบิกจ่าย เวลาสรุปรายการเหล็ก
ตอนหลังจะท าให้ได้รับข้อมูลที่ไม่ถูกต้อง เป็นต้น จึงอยากเน้นให้ใส่ใจในเรื่องการควบคุมการเบิกจ่าย
นั้น เพ่ือลดปัญหาในส่วนนี้ได้ 
ผู้วิจัย: แล้วทางพ่ีคิดว่าในส่วนนี้ควรมีการแก้ไขปัญหาอย่างไรดีครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในส่วนปัญหานี้พ่ีคิดว่า ในส่วนนี้คิดว่าระบบการเขียนใบเบิกจ่ายวัสดุนั้นมีเอกสารเพ่ือ
ควบคุมในส่วนนี้โดยปรกติอยู่แล้วขึ้นอยู่กับแต่ละบริษัทว่าจะมีแบบฟอร์มที่มีลักษณะที่แตกต่างกัน แต่
พ่ีคิดว่าในส่วนนี้หลายๆคนอาจจะมองเห็นว่าเป็นเรื่องง่ายและไม่ส าคัญ เพราะเป็นเพียงแค่เบิกจ่าย
ของ จึงบางครั้งละเลยที่จะเขียนใบเบิกเอกสารซึ่งอาจจะเกิดจากงานที่เร่งรีบหรือปัญหาต่างๆ จึง
อยากให้ควบคุมในการเบิกจ่ายวัสดุทุกครั้งให้เป็นไปอย่างถูกต้อง เพ่ือป้องกันการเกิดปัญหาที่อาจจะ
ตามมา และสามารถตรวจสอบได้ 
ผู้วิจัย: ขอบคุณพ่ีมากนะครับท าที่ให้การสัมภาษณ์และการแนะน า ผมจะเริ่มในส่วนที่ 2 เลยนะครับ
เป็นส่วนการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณนั้นจะพูดแค่ในส่วนโรงประกอบ
ชิ้นงานที่โรงงานนะครับ คือเป็นส่วนที่จัดน าเหล็กรูปพรรณที่ได้รับการสั่งซื้อจากผู้ผลิต มาตัดออกเป็น
ส่วนประกอบต่างๆ แล้วประกอบรูปร่างขึ้นเป็นชิ้นงาน ซึ่งต้องได้รับการตรวจสอบการอนุมัติ Shop 
drawing ก่อนการท างานนะครับ เพราะจากประสบการณ์ที่ผ่านมา แบบ Shop drawing ยังไม่ได้รับ
การอนุมัติที่สมบูรณ์ แล้วทางผู้รับเหมาเร่งผลิตชิ้นงาน เพ่ือการเบิกจ่ายงวดเงินที่รวดเร็วขึ้น แล้วเกิด
การเปลี่ยนแปลงแบบขึ้น จึงท าให้ต้องมาแก้ไขชิ้นงานซึ่งจะท าให้เกิดการเสียเวลา เสียโอกาสที่จะผลิต
งานใหม่ ซึ่งบางครั้งการแก้ไขนั้นอาจจะท าได้ยากล าบากกว่าการน าชิ้นงานมาใหม่ประกอบใหม่ซึ่งต้อง
มีความระมัดระวังในจุดนี้จะเหมาะสมในการที่จะต้องมี2.1) การตรวจสอบการวางแผนการประกอบ
ชิ้นงานให้มีความเหมาะสมกับแผนล าดับงานการท า Shop drawing โดยต้องตรวจสอบแผนงานของ
โครงการเพ่ือล าดับความต้องการปริมาณเหล็กรูปพรรณส าหรับโครงสร้างเหล็กในแต่ละช่วงเวลาและ
เหมาะสมกับแผนติดตั้งชิ้นงาน รวบรวมปริมาณเหล็กรูปพรรณทั้งโครงการ โดยแยกตามขนิด ขนาด 
ชั้นคุณภาพ ความยาว และจ านวน และแผนประกอบชิ้นงานความต้องการ 

ผู้วิจัย: ในส่วนของการวางแผนงานโครงสร้างเหล็กนั้น แสดงว่ามีแผนหลายส่วนเลยใช่ไหมครับ แล้วมี
ส่วนไหนบ้าง เหรอครับ แล้วแตกต่างกันยังไงบ้าง 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของการวางแผนงานนะครับ พ่ีจะส่งตัวอย่างให้ดูนะครับ คือจะต้องมีการ
วางแผนที่ดี ต้องมีความสัมพันธ์กัน ทั้งในส่วนของล าดับแผนการท าและขออนุมั ติ Shop drawing 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

แผนการ Fabrication และแผน Erection ต้องมีความสัมพันธ์กัน ซึ่งแผนทั้งหมดนี้จะต้องมีความ
เหมาะสมกับแผนหลักของโครงการ ซึ่งจะต้องมีการประสานงานที่ดี เพราะบางครั้งที่หน้างานอาจจะ
เกิดปัญหาอุปสรรคขึ้นฐานรากหรือตอม่อไม่ได้ จึงไม่สามารถน าโครงสร้างเหล็กในส่วนนี้ไปติดตั้งได้ 
แต่สามารถท าในส่วนอื่นได้ก่อน จึงต้องมีการแจ้งประสานงานกับโรงผลิตตลอดระยะเวลาการก่อสร้าง 
เพ่ือให้การผลิตชิ้นงานมีความสอดคล้องกัน ให้เป็นไปในแนวทางเดียวกัน 

ผู้วิจัย: อ่อเข้าใจแล้วครับผม แล้วในภายหลังการขออนุมัติการท า Shop drawing แล้ว จะต้องมี 2.2)
การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงาน อย่างไรบ้างเหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ เมื่อ Shop drawing ได้รับการอนุมัติแล้ว ก็จะสามารถเตรียมกระบวนการตรวจสอบ
แบบร่างเท่าขนาดจริง Full Scale Inspection ซึ่งโดยทั่วไปจะร่างบนพ้ืนโรงงานหรือพ้ืนที่ยกระดับ
ขึ้นมาโดย ตรวจสอบขนาดเหล็กรูปพรรณแต่ละ Member ของโครงสร้างเทียบกับแบบ Shop 
drawing ว่าถูกต้องกันหรือไม่ ตรวจสอบขนาด ความยาว ความสูง การท ามุมต่างๆ รูปแบบของการ
ประกอบโครงสร้างเหล็กทั้งโครงและ แต่ละ Member รวมถึงขนาด และระยะห่างของรู Bolt และ
จัดท าเอกสารการตรวจสอบแบบร่างเท่าขนาดจริง Full Scale Inspection เพ่ือบันทึกผลการ
ตรวจสอบ รูปถ่าย และข้อแก้ไขหรือข้อเสนอแนะ ต่างๆ ให้ทางโรงงานผู้ผลิตปฎิบัติตามข้อแก้ไข 

ผู้วิจัย: ครับแล้วใน2.4) การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ นี้ต้องมีวิธีตรวจสอบอย่างไรบ้างหรอ
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในการตรวจสอบรอยเชื่อมนั้นโดยปรกติแล้วที่นิยมจะท าการตรวจสอบรอยเชื่อมแบบ
ไม่ท าลาย หรือที่เรียกว่า NDT (Non-destructive testing) ซึ่งเป็นวิธีที่ใช้กันในทั่วไปตามหลักสากล
โดยในแต่ละโครงการจะก าหนดวิธีในการตรวจสอบไม่เหมือนกันถึงอยู่แต่ละโครงการว่าจะก าหนด
อย่างไร ซึ่งจะอ้างอิงจากมาตรฐาน AWS ซึ่งจะประกอบไปด้วยวิธี 

1.) Visual Check (VT) เป็นการตรวจสอบด้วยสายตา หมายถึง การตรวสอบสภาพรอย
เชื่อมโดยทั่วไป รูปแบบรอยเชื่อม แนวเชื่อมภายนอกด้วยสายตาและใช้เครื่องมือส าหรับ
วัดขนาดรอยเชื่อม  ความกว้าง  ความหนาของรอยเชื่อม เทียบกับข้อก าหนดในแบบ 
Structural Design Drawing 

2.) Penetrant Test (PT) การทดสอบแบบ Penetrant test หรือที่เรียกว่า PT เป็นหนึ่งใน
กระบวนการทดสอบแบบไม่ท าลายซึ่งสามารถใช้ทดสอบความสมบูรณ์ของชิ้นงานว่ามี 
การแตกร้าวที่ไม่สามารถมองเห็นด้วยตาเปล่าหรือไม่ ซึ่งการทดสอบโดยวิธี PT นั้น เป็น
การตรวจสอบความบกพร่องที่ผิวของรอบเชื่อมเป็นหลุม หรือที่มีรอยแตกที่ผิวหรือไม่  
เป็นการทดสอบท่ีระดับพ้ืนผิวภายนอกเท่านั้น 

3.) Ultra Sonic test (UT) การตรวจสอบโดยวิธี UT เป็นการทดสอบที่ระดับภายในซึ่งเป็น
ที่นิยมกันอย่างกว้างขว้าง ใช้หลักการปล่อยคลื่นเสียงวิ่งลงไป เมื่อกระทบกับพ้ืนผิวหรือ
จุดบกพร่องที่อยู่ภายในรอยเชื่อม จะสะท้อนกลับมาด้วยเวลาที่ต่างกัน อย่างไรก็ตามการ
อ่านค่าและแปลความหมายจะกระท าโดยผู้ที่ผ่านการฝึกอบรมและได้รับการรับรองเป็น
ผู้ตรวจสอบโดยเฉพาะ 

ผู้วิจัย: นอกเหนือจาก มาตรฐาน AWS นี้มีมาตรฐานอ่ืนที่ใช้อ้างอิงในด้านการตรวจสอบรอยเชื่อมนี้
อีกไหมครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: มีครับที่ใช้อยู่ในโครงการที่เป็นภาษาไทย จะเป็นมาตรฐานการตรวจสอบรอยเชื่อม
โครงเหล็กรูปพรรณด้วยวิธีการทดสอบแบบไม่ท าลายซึ่งประกอบไปด้วย มยพ.1561 -51,1562-
51,1563-51,1564-51,1565-51) ซึ่งผมจะถ่ายเอกสารไว้ให้นะครับ 

ผู้วิจัย: ขอบคุณมากจริงๆครับ ที่อุตส่าห์เตรียมตัวเพ่ือการสัมภาษณ์ ในครั้งนี้รับว่าเป็นความรู้ต่อ
ผู้วิจัยเป็นอย่างมาก และใน2.4) การตรวจสอบการท าสีและการพ่นทราย (Sand blast) 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในการตรวจสอบความหนาของชั้นสี ในส่วนนี้ผมก็อาจจะรู้แค่คร่าวๆ นะครับ คือ
จะต้องมีการตรวจสบความหนาของสีที่ทาต้องได้ตามข้อก าหนดของเจ้าของงาน หรือค าแนะน าของ
บริษัทผู้ผลิตสีนะครับ โดยท าการตรวจความหลายที่มีหน่วยเป็น ไมครอน ซึ่งมีขนาดเล็กมากๆ โดยใช้
อุปกรณ์วัดความหนาสี โดยที่สีที่ทาต้องถูกต้องตามมาตราฐานและแบบที่ก าหนด การท า Sand blast 
ต้องมีขอบเขตมิดชิด ไม่ส่งผลกระทบพวกฝุ่งละอองไปสู่สถานที่ข้างเคียง ซึ่งใน2.5) การตรวจสอบการ
ท าสีป้องกันไฟนั้นก็มีลักษณะที่คล้ายกับการตรวจสอบการท าสีแบบธรรมดา โดยที่ความหนาจองชั้นสี
ป้องกันไฟต้องเท่ากันทั่วทั้งชิ้นงานและเป็นไปตามมาตรฐานก าหนด มีการตรวจสอบตามข้อก าหนด 
และมาตรฐานของเจ้าของงานหรือข้อกฎหมายเกี่ยวกับการป้องกันไฟ 

ผู้วิจัย: และ2.6) ในการตรวจสอบการท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก เป็นอย่างไรบ้างหรอ
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ การท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก นั้นแบ่งการท าได้เป็น 2 แบบ คือ 

1. แบบหล่อในสถานที่อ่ืนแล้วน ามาติดตั้ง 

2. ติดตั้งชิ้นงานเสร็จ แล้วค่อยตั้งนั่งร้านขึ้นไปเข้าแบบเทคอนกรีต 

โดยในการตรวจสอบนั้นจะต้องมีการตรวจสอบความหนาของคอนกรีตต้องเป็นไปตามข้อก าหนด
ทนทานต่อไฟได้ตามมาตรฐานปรกติ ซึ่งโดยทั่วๆไป จะหนาประมาณ 5 เซนติเมตร 

 
ผู้วิจัย: ในการท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็กนั้นมีข้อดี ข้อเสียแตกต่างกันอย่างไรบ้างหรอ
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  1.) แบบหล่อในสถานที่อ่ืนแล้วน ามาติดตั้ง นั้นมีข้อดีที่ส าคัญคือ มีความสะดวก
รวดเร็วการท างานเพราะสามารถเทและหล่อในที่ ในขณะที่ชิ้นส่วนนั้นอยู่บนพ้ืนดิน ซึ่งจะท าให้มี
ความคล่องตัวในการท างานได้มากและอาจจะเสียค่าใช้จ่ายทีน้อยกว่าอีกวิธี แต่ข้อเสียคือในขั้นตอน
ของการยกชิ้นงานนั้น การเทคอนกรีตหุ้มเสานั้นท าให้ชิ้นงานมีน้ าหนักที่มากขึ้นมาก ท าให้การยก
ติดตั้งนั้นควรใช้ความระมัดระวังเป็นพิเศษ เพราะเป็นชิ้นงานที่มีน้ าหนักมากจะท าให้เสี่ยงต่ออันตราย
ได ้

2.) แบบติดตั้งชิ้นงานเสร็จ แล้วค่อยตั้งนั่งร้านขึ้นไปเข้าแบบเทคอนกรีตวิธีนี้จะท าให้การ
ด าเนินการยกติดตั้งนั้นท าได้ง่ายกว่าวิธีแรก แต่จะต้องเสียระยะเวลาในการติดตั้งนั่งร้าน เพ่ือนเท
คอนกรีตและอาจจะท าให้งานนั้นยากมากขึ้นเนื่องจากชิ้นงานนั้นได้ถูกติดตั้งตามต าแหน่งแล้ว ซึ่งบาง
แห่งอาจจะอยู่ในต าแหน่งสูง อาจจะท าให้เกิดความยุ่งยากในการท างานมากขึ้น 

ทั้งสองวิธีล้วนเป็นวิธีที่สามารถท าได้ แต่วิธีการเหมาะสมที่จะด าเนินการในงานนี้ขึ้นอยู่กับแต่
ละสภาพสิ่งแวดล้อมของสถานที่ก่อสร้าง 

ผู้วิจัย: ใน2.7) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการจัดท า Tag number เพ่ือการติดตั้ง มี
วิธีการตรวจสอบอย่างไรหรอครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์  ในการตรวจสอบ Tag number นั้นหลายคนอาจจะไม่ค่อยให้ความสนใจในสิ่งนี้ แต่
ในความคิดของผมถือว่าการตรวจสอบนี้มีความส าคัญ เพราะถ้า Tag number ของชิ้นงานเสียหาย 
ช ารุด หรือ ตอกผิดเลข ก็จะท าให้เกิดความสับสนในการน าชิ้นงานไปติดตั้งที่หน้างาน ซึ่งจะท าให้การ
ติดตั้งชิ้นงานนั้น เป็นไปอย่างยากยิ่งขึ้นหาชิ้นงานในการติดตั้งยากขึ้น หรือจะส่งผลกระทบในการ
ติดตั้งชิ้นงานนั้น มีความล่าช้าได้ เนื่องจากการหาชิ้นงานในการติดตั้ง โดยจะต้องมีการตรวจสอบ
ความถูกต้องของชิ้นงานให้ตรงตามแบบ Shop drawing เพ่ือให้ง่ายต่อการขนส่งและการติดตั้ง Tag 
number ต้องชัดเจนไม่ลบง่ายเมื่อไปถึงหน้างาน Tag number ควรมีครบทุกชิ้นงานถ้าท าได้ (โดยใน
กรณีท่ีมีชิ้นงานมากๆ ก็ท าเฉพาะโครงสร้างหลัก) 
ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ส่วนใน2.8) การตรวจสอบการจัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง นั้นต้องเป็นไปตาม
มาตรฐานและข้อก าหนด มีที่รองชิ้นงานไม่ให้ชิ้นงานเสียหาย สีลอก หรือชิ้นงานบิดเบี้ยว น้ าหนักที่
บรรทุกต้องเป็นไปตามข้อก าหนดของกรมทางหลวง ความยาว ความกว้าง ความสูง ของการขนส่งจ้อ
เป็นไปตามข้อก าหนดของกรมทางหลวง 

 
ผู้วิจัย: ในส่วนสุดท้ายของ2.9) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในช่วงขั้นตอนการ
ประกอบชิ้นงาน คือการควบคุมงานประกอบชิ้นงาน และการรายงาน ในส่วนนี้มีแนวทางในการ
ปฎิบัติ ในการตรวจสอบอย่างไรบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในส่วนนี้การการควบคุมงานประกอบชิ้นงานนั้น ต้องมีความปลอดภัยในการติดตั้ง
ชิ้นงาน ทั้งคนท างาน และเครื่องจักร ต้องให้มีความถูกต้อง รวดเร็ว ตามก าหนดการของเจ้าของงาน 
และต้องมีผู้ควบคุมงานควบคุมการติดตั้งอยู่หน้างานตลอดเวลา เพ่ือการท างานเป็นไปอย่างมีคุณภาพ 
และต้องมีการจัดท ารายงานประจ าวัน ประจ าสัปดาห์ และประจ าเดือน เพ่ือดูความก้าวหน้าของ
โครงการระหว่างการก่อสร้าง 

ผู้วิจัย: งั้นตอนนี้กินระยะเวลามาพอสมควรในการสัมภาษณ์ในครั้งนี้ งั้นผมขอให้พ่ีได้พักในการ
สัมภาษณ์ครั้งนี้ และเดี๋ยวเรามาต่อกันละกันนะครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์  ได้เลยครับ รู้สึกการสัมภาษณ์นี้นานจริงนะครับ ผมนี้เริ่มมึนๆ หัวแล้วครับ ได้พักบ้าง
ก็น่าจะดีเหมือนกัน งั้นหลังทานข้าวเสร็จสัมภาษณ์ต่อละกันนะครับ 

ผู้วิจัย: เป็นไงบ้างครับเราต่อเลยไหมครับ พ่ีพร้อมหรือเปล่า 

 ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ได้เลย พ่ีพร้อมละซื้อกาแฟมาเตรียมพร้อมเพ่ือเราเลยนะเนี่ย จะเครียดกว่างานพ่ี
อีกแล้วเนี่ย 

ผู้วิจัย: ขอเป็นสรุปๆ สั้นๆ ก็ได้ครับ ขอบคุณพ่ีมากนะครับ ต่อไปจะเป็นการตรวจสอบงานโครงสร้าง
เหล็กขณะติดตั้งชิ้นงาน โดยเริ่มจาก3.1) การตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน และการจัดเก็บที่
เหมาะสม มีลักษณะการตรวจสอบเป็นยังไงบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์  ครับงั้นพ่ีจะพูดอธิบายสรุปสั้นๆละกันนะครับ เพราะเนื้อหาเน้นจริงๆ พ่ีเขียนตอบไว้
ในแบบสัมภารษณ์ที่เค้า เคยให้พ่ีมาแล้วนะครับ ในการตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน มีเวลาใน
การด าเนินการในขั้นตอนตรวจสอบไม่มากนัก ดังนั้นอาจพิจารณาจากผลการการตรวจสอบจากแผ่น
ควบคุมคุณภาพ QC ของโรงงานก่อนท าการขนส่งออกจาโรงงานผู้ผลิตที่หน้างาน และที่หน้างานท า
การสุ่มตรวจสอบในด้านขนาด และรอยเชื่อมของเหล็กว่าใกล้เคียงกับผลการตรวจสอบจากโรงงาน
หรือไม่ และตรวจสอบความเสียหายของการขนส่ง เช่น รูปร่างที่โค้งงอเสียรูปไปกับขนส่ง หรือชิ้นส่วน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

Member -ของโครงสร้างได้รับความเสียหาย จัดวางให้เป็นหมวดหมู่ และใช้วัสดุรองชิ้นงานก่อนการ
วาง 

ผู้วิจัย: แล้ว 3.2) การตรวจสอบพ้ืนที่ติดตั้งและวางแผนท างานก่อนการติดตั้ง ( Lifting Plan) มี
ลักษณะการตรวจสอบเป็นอย่างไรบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์  พ้ืนที่ติดตั้งต้องพร้อมกับการติดตั้งชิ้นงาน จะต้องไม่มีสิ่งกีดขวางต่อการติดตั้ง ต้องมี
การวางแผนงาน Lifting Plan ล่วงหน้าก่อนการติดตั้ง มีการประเมินความเสี่ยง และอุบัติเหตุที่อาจจะ
เกิดข้ึนล่วงหน้า เช่นการตรวจสอบจุดต าแหน่งของการยืนเครนว่ามีความเหมาะสมในการติดตั้งชิ้นงาน 
ทั้งในแง่ของระยะการท างานของรถเครน หรือในด้านก าลังการยกของรถเครน หรือประเมิณลักษณะ
ที่ยืนเครนให้มีความเหมาะสมต่อการยกชิ้นงาน มีการติดป้ายหรือล้อมบริเวณท่ีเกี่ยวข้องเพ่ือหลีกเลี่ยง
ให้คนท างานในพื้นท่ีได้ทราบถึง บริเวณท่ีอันตรายต่อการยกชิ้นงาน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ส่วน 3.3) การตรวจสอบในการกองเก็บชิ้นงานเพ่ือสะดวกต่อการติดตั้ง ซึ่งหลายๆ
คนอาจจะมองข้ามสิ่งนี้ไป แต่ส าหรับงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณนั้น ในการจัดเก็บหรือการจัดหา
ชิ้นงาน เพ่ือการติดตั้งนั้น เป็นส่วนที่ส าคัญในงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ เพราะงานโครงสร้างเหล็ก
นั้นเป็นเหมือนการประกอบ จิ๊กซอว์ เป็นชิ้นๆ ยิ่งมีระบบในการจัดการชิ้นส่วนดี ทั้งการระบุเลข หรือ
การกองเก็บ จะสามารถช่วยให้งานนั้นเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพแล้วรวดเร็วขึ้นได้ ดังนั้นจึงฝาก
ความคิดเห็นให้มีการตรวจสอบในการกองเก็บชิ้นงานเพ่ือสะดวกต่อการติดตั้ง โดยให้มีการจัดวางเป็น
หมวดหมู่แยกโครงสร้างหลัก (Main structure) ออกจากโครงสร้างรอง (Sub-Structure) วางแผน
ชิ้นงานให้สามารถเข้าถึงได้สะดวก ง่ายต่อการขนย้าย ไม่ควรวางชิ้นงานทับกันมากเกินไป เพราะจะ
ท าให้หาชิ้นงานไม่เจอ ควรมีป้ายระบุชิ้นงานชัดเจนเมื่อมีชิ้นงานรอการติดตั้งเป็นจ านวนมาก 

ผู้วิจัย: ในการตรวจสอบ 3.4) ต าแหน่งและระดับ Anchor Bolt บน Foundation ก่อนการติดตั้ง 
ต้องตรวจสอบยังไงบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ครับในส่วนของการตรวจสอบการติดตั้ง Anchor Bolt ต้องค านึงถึงจ านวน ระยะ
การติดตั้ง ระดับของ Anchor Bolt ส่วนที่ต้องโผล่เหนือระดับเทคอนกรีตการเชื่อมยึด Anchor Bolt 
ไม่อนุญาติให้ท าการยัดกับเหล็กเสริมคอนกรีต ต าแหน่งของ Anchor Bolt ต้องอยู่ภายในเหล็กปลอก
เท่านั้น ก่อนท าการเทคอนกรีตท าการตรวจสอบและบันทึกภาพทุกครั้ ง โดยภายหลังเทคอนกรีตแล้ว
เสร็จต้องท าการตรวจสอบต าแหน่งของ Anchor Bolt อีกครั้งโดยวัดต าแหน่ง การเบี่ยงเบน และใช้
ค่าต าแหน่งดังกล่าวส่งให้กับโรงงานผู้ผลิตโครงสร้างเหล็กเพ่ือเป็นข้อมูลในการเจาะรูที่ Plate ของ
โครงสร้างเหล็ก เพ่ือให้เมื่อน ามาติดตั้งจะได้ตรงตามต าแหน่งพอดี 
ผู้ถูกสัมภาษณ์:  หลังจากที่ได้ท าการตรวจสอบและติดตั้ง Anchor Bolt และเทปูนแล้ว ก็ต้องมี3.5)
การตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยการท าปูนปรับระดับ (Padding) หรือการปรับระดับโดย
การใช้น้อต (Bolt leveling) โดยการใช้ปูน Padding เป็นการท าแผ่นปูนเพ่ือปรับระดับของคอนกรีต
ให้ถูกต้องตามแบบและต้องบ่มปูนให้มีความสามารถรับก าลังก่อนการติดตั้งของน้ าหนักของเสาได้ 
และการใช้ Bolt ในการปรับระดับของเสาให้ถูกต้องตามแบบแต่ในบางครั้งทางเจ้าของงานไม่อนุมัติ
ให้ใช้ในลักษณะนี้เนื่องจากการใช้น๊อตปรับระดับถ้าเป็นชิ้นงานที่มีลักษณะน้ าหนักน้อย ก็สามารถท า
ได้ แต่ถ้าในลักษณะงานที่มีน้ าหนักมากก็อาจจะท าให้รับน้ าหนักไม่ไหว อาจจะท าให้เกิดความเสียหาย
ขึ้นได้ ซึ่งในการตรวจสอบจะใช้กล้องระดับในการหาค่าระดับในการตั้งค่าระดับของเสา 

ผู้วิจัย: ในการตรวจสอบขณะติดตั้งชิ้นงานได้มี 3.6) การตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี ไหมครับ 
เค้าตรวจสอบกันอย่างไรบ้างหรอครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในการตรวจสอบการยกชิ้นงานนั้นโดยปรกติจะเป็นการตรวจสอบถึงด้านความ
ปลอดภัยเป็นหลัก โดยจะท าการตรวจสอบความสมบูรณ์ของชิ้นงานก่อนการยกติดตั้ง ถ้าเป็นชิ้นงาน
ที่มีมุมที่แหลมคมจะต้องมีการใช้วัสดุผ้ารองระหว่างชิ้นงานกับสายรัดชิ้นงานเผื่อป้องกันวัสดุมีคมบาด
สายรัดในการยกจะท าให้สายรัดนั้นเสียเร็วและอาจจะท าให้ได้รับอันตรายจากสายผ้าใบขาดขณะยก
ได้ ฉะนั้นจึงต้องมีการตรวจสอบอุปกรณ์การยก ต าแหน่งการยื่นเครน พร้อมทั้งติดป้ายเตือนการยก 
และมีผู้ให้สัญญาขณะยกชิ้นงานอย่างถูกต้องเพ่ือความปลอดภัยในการท างาน 

ผู้วิจัย: 3.7) ในการตรวจสอบชิ้นงานติดตั้งตามแบบ และการใช้ Bolt และ Tightening bolt ที่
ถูกต้องตามแบบ เค้าตรวจสอบกันอย่างไรบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในการตรวจสอบใช้ Bolt ตามข้อก าหนด ทั้งด้าน ขนาด ก าลังรับแรง เป็นต้น พร้อม
ทั้งตรวจสอบค่า Tightening ที่ได้จากค่า Torque ตามข้อก าหนด และตรวจสอบ Grade Bolt ให้มี
การใช้ที่ถูกต้อง และควรจะมีการ Check Tightening Bolt ให้ได้ก าลังรับแรงตามแบบควรจะต้องมี
การท า Mark สีเพื่อระบุว่า Bolt ตัวนี้ได้ท าการตรวจสอบเรียบร้อยแล้ว เพราะตัวนี้ก็เป็นส่วนส าคัญใน
การให้ก าลังที่จุดรอยต่อของข้อต่อต่างๆ ถ้าต่อแบบไม่ถูกวิธีก็อาจจะส่งผลให้โครงสร้างนั้นถ่ายแรงที่ไม่
ถูกต้องได้อาจจะท าให้โครงสร้างนั้นได้รับความเสียหายได้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์ :  ในการตรวจสอบ 3.8) การตรวจสอบ Alignment และค่า Tolerance ของ
โครงสร้างต่างๆ นั้นต้องมีการตรวจสอบระยะในแนบราบ และระยะในแนวดิ่ง โดยใช้กล้องระดับ และ
กล้องแนว ให้อยู่ในค่า Error ที่ยอมรับได้ตามมาตรฐาน ซึ่งอยู่ในข้อก าหนดของแต่ละโครงการกับ
เจ้าของงานว่าควรใช้ค่า Tolerance ที่เท่าไหล่ของโครงการ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  3.9) การตรวจสอบ Deflection และระยะ Camber ของงานโครงสร้างเหล็ก  นั้น
เป็นการตรวจสอบค่าท่ียอมให้ของค่าการแอ่นตัว (Deflection) 
   Beam  =  L/360 

 Beam Support crane  =  L/500 

   Purlin  =  L/180 

   Column =  H/200 

และการ Camber ใช้ในกรณีที่โครงสร้างนั้นมีความยาวมากๆ เช่น สะพาน ต้องมีการ Fabrication 
ให้มีการโก่งตัวมาก่อนการติดตั้ง 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  3.10) การตรวจสอบการ Grout ตรง Base plate ของเสาหลังจากการติดตั้ง
โครงสร้างเหล็ก ในการตรวจสอบนี้ควรมีการตรวจสอบก าลังของ Grout ต้องตรงตามข้อก าหนดตาม
แบบและต้องให้การ Grout ต้องเต็ม Base Plate ไม่ให้มีช่องว่าง หรือฟองอากาศ โดยหลังจากการ 
Grout แล้วต้งมีการแต่งผิวให้สวยงามหลังจากที่ Grouting ได้ก าลังแล้วต้องมีการบ่มปูน เพ่ือที่ให้ตัว
เนื้อปูนนั้นไม่เกิดการแตกร้าวที่ผิวซึ่งจะท าให้ไม่สวยงามได้ 
ผู้วิจัย: และในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงานในส่วนของการ 3.11) ตรวจสอบการ Modify ของงาน
โครงสร้างเหล็กที่หน้างานนี้โดยปรกติแล้วมีงานแก้ไขเยอะไหมครับ แล้วควรจะต้องมีการตรวจสอบ
อย่างไรบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กนั้นก็นับว่าเป็นเรื่องทั่วไปของการท างานที่
อาจจะเกิดขึ้นกับความผิดพลาดอันเนื่องจากหน้างาน การท าตอม่อที่ผิดต าแหน่งท าให้ระยะของงาน
โครงสร้างนั้นเปลี่ยนแปลงไป หรือการผิดพลาดเนื่องจากการประกอบชิ้นงานที่โครงสร้างเหล็กจาก
โรงงาน ก็เป็นไปได้หลายกรณี ซึ่งการแก้ไขนั้นก็ต้องมีการ Check รายการค านวณเพ่ิมเติมเมื่อมีการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

แก้ไขที่กระทบกับโครงสร้างหลัก และต้องมีการแก้ไข Drawing ในตอนท้ายสุดให้เป็น แบบ As-built 
ในท้ายที่สุด 

ผู้วิจัย: และใน 3.12) การตรวจสอบ Connection Joint ต่างๆ ของงานโครงสร้างเหล็กทางพ่ีมีความ
คิดเห็นอย่างไรบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในการตรวจสอบ Connection joint นั้น Joint ทุกๆ ตัวต้องรับก าลัง และมีการ
ตรวจสอบตามมาตรฐาน หรือข้อก าหนด มีการตรวจสอบ และมีการจัดท ารายงานเป็นตัวควบคุม
คุณภาพอีกที ซึ่งสามารถแบ่ง Joint ออกได้เป็น สองประเภทคือ Weld joint และ Bolt Joint ก็มี
ลักษณะการตรวจที่แตกต่างกัน ดังที่เคยได้พูดไปแล้วครับ ซึ่งส่วนใหญ่  Weld joint ที่หน้างาน โดย
ส่วนใหญ่จะท าการทดสอบแบบไม่ท าลาย ด้วยการทดสอบแบบ Visual Check และ Bolt Joint ก็ท า
การตรวจเช็คก าลังการรับเลขของการ Torque Bolt โดยใช้ประแจ Torque เซ็ตค่าไว้ตามก าลังที่เรา
ต้องการ เมื่อท าการทดสอบถ้า Bolt มีก าลังที่เราต้องการประแจ Torque จะมีเสียงดัง แสดงว่า Bolt 
ตัวนั้นใช้ได้ และท าการ Mark สีเอาไว้ เพื่อเป็นการให้ทราบถึงได้ท าการตรวจสอบแล้ว 

ผู้วิจัย: และทางพ่ีมีความคิดเห็นอย่างไรบ้างหรอครับใน 3.13) การควบคุมการติดตั้งและและการ
รายงาน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในการติดตั้งให้เป็นไปตามมาตรฐาน ตามข้ันตอนในงานติดตั้งที่ก าหนด และรายงาน
การติดตั้งตาม น้ าหนักทิ่ติดตั้งชิ้นงาน โดยรายงานให้ทราบถึงความก้าวหน้าของงานเพ่ือเป็นการ
ติดตามว่าควรต้องมีการปรับแก้ในส่วนของตรงไหน เพ่ือให้ได้ปริมาณความก้าวหน้าให้ตรงกับแผนงาน
ที่วางแผนไว้ไหม และควรต้องมีการเพ่ิมอุปกรณ์ หรือจ านวนผู้ที่ติดตั้งชิ้นงานมากขึ้นหรือไม่โดยเป็น
การจัดท ารายงานความก้าวหน้าเป็น รายวัน รายสัปดาห์ หรือเดือนขึ้นอยู่กับแต่ละโครงการ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ใน3.14) ด้านความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน เราควรจะต้องมีการตรวจสอบใน
ด้านนี้ เพ่ือจะได้ลดความเสี่ยงที่เกิดขึ้นในขณะติดตั้งชิ้นงาน โดยการท านั้นต้องกระท าการที่รวดเร็ว 
และปลอดภัย มีเจ้าหน้าที่วิชาชีพประจ าตลอดการปฎิบัติงานติดตั้งพ้ืนที่ติดตั้งหน้างานต้องไม่มีอุป
สรรค์ขัดขวางต่อการติดตั้งและท าการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็กให้มีความปลอดภัยเป็นสิ่งส าคัญที่สุด 

ผู้วิจัย: และแล้วก็ถึงในขั้นตอนสุดท้ายในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณโดยเป็นการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบงาน โดย4.1) การตรวจสอบการเก็บงาน
โครงสร้างเหล็ก มีการตรวจสอบเป็นอย่างไงบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  กว่าจะถึงข้ันตอนนี้เหนื่อยเลยนะครับ ในขั้นตอนนี้เป็นขั้นตอนท้ายส าหรับการตรวจ
งานที่จะส่งมอบให้กับเจ้าของงาน ในการตรวจสอบนี้จะเป็นการตรวจสอบด้วยสายตาในการเก็บ
รายละเอียดของงาน เช่น งานความเรียบร้อยของงานสี งานท าความสะอาด ตรวจสอบความถูกต้อง
ของการติดตั้งชิ้นงานครบทุกชิ้นตามแบบว่ามีสิ่งใดขาดตกบกพร่องบ้าง เช่น ใส่ประตูกันตกและ
สามารถเปิดปิดได้ตามแบบได้หรือไม่และบันทึกลงในรายการแก้ไข้ ให้ทางผู้รับเหมารับทราบ
ด าเนินการแก้ไขต่อไป 

ผู้วิจัย และในขั้นตอนการตรวจสอบ 4.2) การตรวจสอบการป้องกันไฟของโครงสร้างเหล็ก ก่อนการ
ส่งมอบงานนั้น มีข้ันตอนการตรวจสอบอย่างไรบ้างหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในขั้นตอนการตรวจสอบนั้นแบ่งออกได้เป็นสองขั้นตอน ซึ่งได้กล่าวในข้างต้นแล้ว 
คือการทาสีกันไฟ หรือการท าคอนกรีตหุ้มกันไฟ ซึ่งการทาสีกันไฟนั้นในขั้นตอนก่อนการส่งมอบนั้น 
เป็นการตรวจสอบเพ่ือความมั่นใจในความหนาของสีป้องกันไฟนั้นไม่มีส่วนใดหลังจากการติดตั้งเกิด
การถลอก หรือการกระแทกกัน หรือได้รับความเสียหายจากการเชื่อมงานที่หน้างานนั้นได้ด าเนินการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

แก้ไขแล้วโดยต้องมีความหนาของชั้นสีไม่น้อยกว่าข้อก าหนดของโครงการหรือตามข้อกฎหมาย หรือ
ตรวจสอบในขั้นตอนการส่งมอบงานของการท าคอนกรีตหุ้มป้องกันไฟว่าไม่มี ส่วนใดแตกหักหรือ
เสียหายในระหว่างการก่อสร้างเพ่ือสร้างความม่ันใจก่อนการส่งมอบ 

ผู้วิจัย และในท้ายที่สุด 4.3) การตรวจสอบ Balance Materials และสรุปรายงานโครงสร้างเหล็ก 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในขั้นตอนสุดท้ายของโครงการจะต้องมีการตรวจสอบการสูญเสียวัสดุต่างๆ เช่น 
ปริมาณการใช้สี การใช้เหล็กรูปพรรณ หรือการใช้จ านวน Bolt ว่ามีความถูกต้อง อยู่ในค่าท่ียอมรับได้ 
ไม่มากจนเกินไป โดยตรวจสอบได้จากการท า Balance materials และจาก Cutting plan โดยท า
การสรุปเหล็กทั้งเหล็กเส้นเต็มที่เหลือ หรือ เหล็กที่เหลือจากการตัด ว่าสามารถน ากลับไปใช้ต่อได้อีก
ไหม เพ่ือสามารถหมุนเวียนเหล็กเรานี้ไปใช้ในโครงการอ่ืนต่อไปได้และเป็นการตรวจสอบเรื่องสรุป
งบประมาณต่างๆ ทั้งงานลดและงานเพ่ิมการสูญเสียวัสดุต่างๆ ระหว่างผู้รับเหมา และผู้ว่าจ้างให้เป็น
ที่ยอมรับกันทั้งสองฝ่าย 

ผู้วิจัย และสุดท้ายนี้ทางพ่ีพอจะมีข้อเสนและแนะน าไหนเพ่ิมเติมที่เกี่ยวข้องในแนวทางในการ
ตรวจสอบการก่อสร้างเหล็กรูปพรรณนี้ไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ข้อเสนอะแนะน าก็อย่างที่กล่าวไปครับ ในเรื่องบางสิ่งบางอย่างที่ผู้ปฎิบัติงานหลาย
คนอาจจะละเลยมองข้ามบางส่วนไป เช่นการตรวจ Tag number หรือการจัดการเกี่ยวกับการกอง
เก็บนั้น ถ้าใส่ใจในส่วนนี้มากขึ้นจะยิ่งท าให้การติดตั้งชิ้นงานนั้นเป็นไปอย่างรวดเร็วมากยิ่งขึ้น เพราะ
หัวใจของงานโครงสร้างเหล็กเหมือนการต่อจิ๊กซอว์ ในติดติ้งชิ้นส่วนทีละส่วนๆ ให้ส าเร็จ ฉะนั้นในการ
ค้นหาชิ้นงาน หรือการวางแผนชิ้นงานติดตั้ง เช่นวันพรุ้งนี้ควรน าชิ้นไหนขึ้นมาติดตั้งและของชิ้นนั้นอยู่
ต าแหน่งใดบ้าง เป็นเรื่องส าคัญในงานโครงสร้างเหล็กเพราะบางทีในการติดตั้งชิ้นงานขาดเสาชิ้นงาน
เสาเพียงหนึ่งต้นหรือขาดแผ่น Spice Plate  ไปส่วนใดส่วนหนึ่งก็อาจจะส่งผลให้งานนั้นหยุดชะงักได้ 
จึงอยากฝากส่วนนี้ไว้ว่าอาจจะเป็นจุดเล็กๆ แต่เป็นจุดที่ควรจะใส่ใจในการตรวจสอบ 

ผู้วิจัย สุดท้ายนี้ผมขอขอบคุณมากนะครับที่เสียสละเวลาซึ่งใช้ระยะเวลานาน ในการสัมภาษณ์ครั้งนี้ 
ทางผู้วิจัยจะน าข้อมูลเหล่านี้มาเป็นงานวิจัยให้เกิดประโยชน์สูงสุด ทั้งข้อมูลในการสัมภาษณ์นี้และแง่
คิดต่างๆ ที่เกิดขึ้นระหว่างการสัมภาษณ์พร้อมทั้งข้อมูลหนังสือและรูปภาพเพ่ือให้ความเข้าใจที่ชัดเจน
มากขึ้นนะครับ ขอบคุณมากนะครับ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 
สัมภาษณ์คนที่ 2 

ข้อมูลผู้ถูกสัมภาษณ์ 

อายุ : 29     เพศ :  ชาย 
ประสบการณ์ท างาน :  4 ปี 7เดือน  ต าแหน่ง :  Field Engineer 
ประเภทงาน : ที่ปรึกษาโครงการ 

ประสบการณ์ท างาน : ปริมาณน้ าหนักงานทั้งหมดที่ผ่านมา                   2,900 ตัน 
   ปริมาณน้ าหนักสูงสุดในโครงการทั้งหมดที่ผ่านมา    1,200 ตัน 
การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ (Drawing and Design)  4 ปี 
การท างานในการด าเนนิการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก (Fabrication work)  3 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก (Erection work)  3 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก  (Project management)   3 ปี 

 

ผู้วิจัย: สวัสดีครับ ก่อนเริ่มผมขอแนะน ำตัวเองก่อนนะครับ ผมชื่ออภิวัตร สุทธิภูมิ นะครับ เป็น
นักศึกษำปริญำโท กำรจัดกำรและกำรก่อสร้ำง จำกสถำนบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำลำดกระบังนะ
ครับ ผมขออนุญำตเรียกพ่ี และผมเป็นน้องละกันนะครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ สวัสดีครับ ได้เลยครับ หรือเรียกพ่ีน้อตก็ได้นะครับ 

ผู้วิจัย: ได้ครับผม งั้นผมขอเริ่มเลยนะครับ กำรวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือระบุถึงแนวทำงในกำร
ตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในงำนอุตสำหกรรมโรงงำน ซึ่งแบ่งกำรตรวจสอบออกเป็น 4 
ช่วงครับ คือ 

1.กำรตรวจสอบในขั้นตอนกำรเตรียมชิ้นงำน 
2.กำรตรวจสอบในขั้นตอนกำรกำรประกอบชิ้นงำน 
3.กำรตรวจสอบในขั้นตอนกำรติดตั้งชิ้นงำน 
4.กำรตรวจสอบในขั้นตอนกำรส่งมอบ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ครับ จำกเท่ำที่พ่ีดูแล้วนะครับ ซึ่งมีเนื้อหำที่ค่อยข้ำงที่จะกว้ำงนะครับ พ่ีเลยเขียน
สรุปเป็นข้อๆ ให้เรำแล้วนะครับในเอกสำรที่เรำเคยส่งมำให้ เพรำะพ่ีก็กันตัวอย่ำงกลัวลืมพูดใน
บำงอย่ำงไป พ่ีก็จะอิงตำมท่ีสรุปให้นะครับ แล้วพ่ีจะอธิบำย ถ้ำเกิดสงสัยตอนไหน หรือยังไงถำมได้เลย
นะครับ 

ผู้วิจัย:  ได้เลยครับ และอีกนิดนะครับ กำรวิจัยเป็นกำรวิจัยแบบสัมภำษณ์ ดังนั้นค ำตอบที่ออกมำจึง
ไม่มีผิดไม่มีถูกนะครับ พ่ีสำมำรถพูดได้หมดเลยนะครับ ทั้งปัญหำ หรือจุดไหนที่คิดว่ำส ำคัญ และผม
จะขออนุญำตทำงพ่ีนะครับ จะขอรบกวนรูปในกำรท ำงำนที่เกี่ยวข้องในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำง
เหล็ก 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ได้ครับ ดีเลยครับจะได้ให้เห็นภำพในกำรตรวจสอบชัดเจนขึ้น แต่พ่ีขอว่ำขอปกปิดใน
ส่วนของพวกชื่อบริษัท อะไรยังงี้นะครับ หลังจำกสัมภำษณ์เรำมำ copy ได้เลยนะครับ 

ผู้วิจัย:  ขอบคุณมำกเลยครับ งั้นผมขอเริ่มเข้ำประเด็นในช่วงกำรตรวจสอบเลขเลยนะครับ คือช่วง
กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ ใน1.1)กำรตรวจสอบคุณภำพของโรงประกอบชิ้นงำน พ่ีมี
ควำมคิดเห็นเป็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ครับในส่วนนี้จำกประสบกำรณ์ที่ผ่ำนมำจะก่อนที่จะเปิดงำนในกำร Fabrication 
เหล็กรูปพรรณจะต้องมีกำรตรวจสอบโรงประกอบชิ้นงำนทั่วไปก่อน ซึ่งจะต้องพำเจ้ำของงำน ที่
ปรึกษำโครงกำร และผู้รับเหมำ เค้ำมำรวมกันตรวจสอบเพ่ือรวบรวมสิ่งที่ต้องแก้ไขก่อนกำรผลิต เพ่ือ
ป้องกันหรือหลีกเลี่ยงควำมผิดพลำดที่อำจจะเกิดขึ้นในอนำคตได้ ซึ่งในกำรตรวจสอบนั้น จะเป็นกำร
ตรวจสอบทั่วไป จ ำนวนพนักงำนและบุคลำกรในกำรประกอบชิ้นงำนนั้น จะต้องมีจ ำนวนที่เหมำะสม
กับก ำลังกำรผลิต เครื่องมือและอุปกรณ์ของโรงประกอบชิ้นงำนนั้นมีเทคโนโลยีที่เหมำะสมต่อก ำลัง
กำรผลิต และควรตรวจสอบทำงด้วนควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน เช่น ให้บุคคลที่อยู่ในเขตพ้ืนที่สวม
อุปกรณ์ PPE เป็นต้น และควรตรวจสอบเรื่องกำรจัดกำรและควบคุมของกำรประกอบชิ้นงำนรวมไป
ถึงกำรขนส่ง เป็นต้น และควรมีกำรตรวจสอบค่ำ tolerance ในกำรประกอบชิ้นงำนต่ำงๆ 

ผู้วิจัย: ขอโทษนะครับ ผมขอถำมนิดนึงนะครับ อุปกรณ์ PPE นี้คืออะไรหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: อ่อ อุปกรณ์ PPE คือ อุปกรณ์ Personal protective equipment หมำยถึงหมวก
เซฟตี้ รองเท้ำเซฟตี้ หรืออุปกรณ์ต่ำงๆ ที่ควรมีในกำรท ำงำนเบื้องต้นครับ 

ผู้วิจัย: ครับ แล้วใน 1.2) กำรตรวจสอบกำรจัดท ำ Shop drawing มีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำง
หรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนกำรตรวจสอบ Shop drawing ควรจะต้องสอดคล้องกับ Engineering 
Drawing หรือ GA Drawing ทั้งขนำดและรูปร่ำง ระยะรูที่เจำะ ควำมสูง ควำมยำว กำรท ำมุมต่ำงๆ 
จุด Connection ต่ำงๆ ให้เป็นไปตำม Standard drawing และรวมไปถึงกำรค ำนึงถึงเรื่องของกำร
ติดตั้งชิ้นงำนที่โครงกำรด้วย เช่น ควรมีกำรค ำนึงถึงขนำดของชิ้นงำนให้มีควำมเหมำะสมในกำรขนส่ง
หรือไม่ ในส่วนของ Cutting Plan ควรตรวจสอบในเรื่องของกำรใช้วัสดุอย่ำงคุ้มค่ำหรือเหมำะสมที่สุด
เพ่ือช่วยลดต้นทุนในกำรด ำเนินกำร 

ผู้วิจัย: ผมมีข้อสงสัยเรื่อง Drawing นะครับ ช่วยอธิบำยขยำย เรื่อง Shop drawing Ga drawing 
Engineering drawing Standard drawing Cutting Plan นิดนึงได้ไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: อ่อ ในส่วนของงั้นต้องเริ่มจำกยังงี้นะครับ ในกำรออกแบบงำนโครงสร้ำงเรำจะได้
แบบมำสองอย่ำงคือ Engineering Drawing ซึ่งจะเป็นแบบที่ใช้บอก ขนำด ลักษณะต่ำงๆของงำน
โครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ ซึ่งจะต้องดูควบคู่กับแบบ Standard drawing ที่จะก ำหนดขนำด และ
รอยต่อต่ำงๆ อย่ำงคร่ำวๆ หลังจำกนั้นก็ได้ท ำกำรส่งแบบสองอย่ำงนี้ให้ทำง ผู้รับเหมำ ซึ่งทำง
ผู้รับเหมำก็จะท ำแบบ Shop drawing ซึ่งเป็นแบบแสดงรำยละเอียดของชิ้นงำนในแต่ละชิ้น ว่ำควรมี
ลักษณะกำรตัด ท ำมุมต่ำงๆ เป็นอย่ำงไร Member แต่ละชิ้นมีลักษณะที่ต่อกันอย่ำงไร ซึ่งจะควบคู่ไป
กับ GA drawing ที่จะระบุว่ำ Member นี้อยู่ในส่วนใดของโครงสร้ำง ซึ่งจะทรำบได้จำกกำรติด Tag 
number ในแต่ละ Member ส่วน Cutting Plan คือแบบแผนในกำรตัดชิ้นงำนนะครับว่ำจะใช้
ชิ้นงำนขนำดยำวเท่ำนี้ เรำจะควรน ำชิ้นงำนส่วนไหนมำตัด ให้เกิดควำมเหมำะสมที่สุดครับ 

ผู้วิจัย: อ่อครับผมเข้ำใจและครับ เพรำะบำงทีเค้ำพูด Ga drawing บ้ำง Erection drawing บ้ำงผมก็
เลยอำจจะสับสนนิดนึงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ อ่อครับ งั้นต่อไปผมจะพูดต่อไปเรื่อยๆนะครับ ถ้ำสงสัยในประเด็นหรือค ำพูดตรงไหน
ถำมได้เลยนะครับ เพรำะบำงที่กำรใช้ค ำเรียกอำจจะไม่เหมือนกัน ท ำให้เกิดควำมเข้ำใจที่ไม่ตรงกันก็
ได้นะครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ขอพูดเรื่องของ1.3) กำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุเหล็กรูปพรรณและกำรจัดซื้อของ
วัสดุ กำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุต่ำงๆ ขึ้นอยู่กับข้อก ำหนดหรือควำมต้องกำรของโครงกำรนั้นๆ 
เพ่ืให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์และควำมต้องกำรของเจ้ำของงำน อย่ำงเช่น กำรเลือกใช้ Standard 
ต่ำงๆ (มอก. ASTM JIS เป็นต้น) ถ้ำโรงงำนที่ผลิตหรือน ำเข้ำวัสดุวรจะอยู่ในรำยกำรผู้ขำยที่ทำง
เจ้ำของงำนได้เลือกไว้ด้วย ซึ่งทำงเจ้ำของงำนควรมีกำรรวบรวมรำยชื่อและประวัติผู้ค้ำวัสดุ เพ่ือเป็น
กำรคัดกรองถึงคุณภำพของงำน ท ำให้งำนเป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพมำกยิ่งขึ้น ซึ่งในกำรตรวจสอบ
เรำควรจะต้องมีกำรตรวจสอบ ใบ Certificate รับรองชิ้นงำนนั้นๆ ในกำรจัดส่ง และควรมีกำร
ตรวจสอบต ำหนิหรือข้อบกพร่องตอนที่ผู้ขำยเหล็กรูปพรรณมำส่งที่โรงประกอบชิ้นงำน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: และในกำรตรวจสอบ 1.4) กำรตรวจสอบกำรจัดเก็บวัสดุ และกำรควบคุมกำร
เบิกจ่ำยวัสดุต่ำงๆ  กำรจัดเก็บวัสดุแบ่งได้ตำมประเภทของวัสดุต่ำงๆ ให้มีควำมเหมำะสมและสะดวก
ในกำรใช้งำน ส่วนกำรควบคุมกำรเบิกจ่ำยวัสดุ ควรจะมีกำรบันทกกำรเบิกจ่ำยให้ชัดเจนเพ่ือให้ง่ำยใน
กำรตรวจสอบในภำยหลัง ในกำรสรุปท ำ balance materials และในขนำดพ้ืนที่ของกำรกองเก็บวัสดุ
นั้นต้องมีขนำดที่เหมำะสมกับปริมำณวัสดุ ต้องมีกำรจัดกำรเรื่องควำมต้องกำรใช้เหล็กในแต่ละ
ช่วงเวลำ ถ้ำพ้ืนที่ในกำรกองเก็บน้อยก็ควรจะแบ่งกำรขนส่งออกเป็น หลำยๆรอบ ควรจะต้องมีกำร
วำงแผนงำนในส่วนนี้ด้วย 

ผู้วิจัย: ในส่วนของ 1.5)กำรตรวจสอบคุณภำพช่ำงเชื่อมทั้งภำคกำรประกอบชิ้นงำน และภำคสนำม
ทำงพ่ีมีควำมเห็นในส่วนนี้ยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบนี้เป็นกำรคัดกรองคุณภำพของช่ำงเชื่อมก่อนกำรท ำงำน เพรำะใน
บำงที่กำรเชื่อมที่ไม่ได้มำตรฐำนในบำงจุด แล้วต้องท ำกำรซ่อมรอยเชื่อมบ่อยๆ อำจจะก่อให้เกิดควำม
ล่ำช้ำในกำรท ำงำน หรือค่ำใช้จ่ำยที่มำกขึ้นในปริมำณธูปเชื่อม หรือค่ำเสียโอกำสในกำรผลิต ในกำร
ตรวจสอบคุณภำพของช่ำงเชื่มท ำได้โดยกำรสอบช่ำงเชื่อม หรือกำรเชื่อมในท่ำต่ำงๆ และวัสดุต่ำงๆ 
ตำมลักษณะและ Specification ของแต่ละโครงกำรและได้ท ำกำรตรวจสอบชิ้นงำนที่ทดสอบโดยกำร 
Visual inspection และ NDT หรือ Bending test (กำรทดสอบแบบท ำลำย) เพ่ือเป็นกำรยืนยัน
คุณภำพของช่ำงเชื่อมแต่ละคน 

ผู้วิจัย: ครับในส่วนนี้ ก็จบแล้วนะครับในส่วนของช่วงขั้นตอนกำรเตรียมชิ้นงำน ต่อไปจะเป็นช่วงของ
กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรประกอบชิ้นงำนนะครับ ใน2.1) กำร
ตรวจสอบกำรวำงแผนกำรติดตั้งชิ้นงำนก่อนประกอบชิ้นงำน ทำงพ่ีมีควำมคิดเห็นยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์ : ในกำรตรวจสอบกำรวำงแผนกำรติดตั้งชิ้นงำนก่อนกำรประกอบชิ้นงำนควร
ตรวจสอบว่ำกำรประกอบชิ้นงำนนั้นตรงตำม Drawing หรือ GA Drawing หรือไม่ และควรวำง
แผนกำรประกอบชิ้นงำนให้เหมำะสมกับกำรขนส่ง หรือกำรติดตั้งด้วย ให้มีควำมสอดคล้องกัน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์ : ส่วนใน 2.2) กำรตรวจสอบขนำดและระยะต่ำงๆ ของชิ้นงำน ให้เป็นไปตำม Shop 
drawing เป็นกำรตรวจสอบขนำด ระยะต่ำงๆ หรือส่วนประกอบต่ำงๆ ให้เป็นไปตำมแบบ Shop 
drawing ที่ก ำหนดไว้ โดยกำรตรวจสอบระยะต่ำงๆ ของชิ้นงำนควำมเป็นไปตำม Drawing หรือ 
อำจจะอ้ำงอิงจำกระยะจริงที่โครงกำรเพ่ือป้องกันกำรเกิดกำรผิดพลำดตำมมำ และต้องมีกำร
ตรวจสอบหรือกำรควมคุมให้ในระบบกำรตัดชิ้นงำนนั้น ให้เป็นไปตำม Cutting Plan มำกที่สุดเพ่ือ
เป็นกำรควบคุม Loss ให้เกิดข้ึนน้อยที่สุด 

ผู้ถูกสัมภาษณ์ : ใน 2.3) กำรตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่ำงๆ โดยในกำรตรวจสอบรอยเชื่อด้วยวิธี
ต่ำงๆ ขึ้นอยู่กับ Standard และ Project procedure ของแต่ละโครงกำร เช่น Visual Inspection, 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



NDT(PT,RT,MT,VT) เป็นต้น ซึ่งอำจจะอ้ำงอิงจำกมำตรฐำน AWS จะมีกำรระบุ Specification ใน
กำรตรวจสอบต่ำงๆ ค่ำท่ียอมรับได้ต่ำงๆ ซึ่งในกำรตรวจสอบต้องมีกำรจดบันทึกหรือถ่ำยรูป เพ่ือเป็น
กำรควบคุมคุณภำพของงำนโครงสร้ำงนั้นๆ ซึ่งในกำรตรวจสอบนั้นโดยปรกติแล้วจะเป็นกำร
ตรวจสอบแบบไม่ท ำลำยในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ 

ผู้วิจัย: แล้วในส่วนของ 2.4) กำรตรวจสอบกำรท ำสีและกำรพ่นทรำยขัดผิว นั้นปรกติในส่วนนี้พ่ีได้มี
ส่วนในกำรตรวจสอบไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนนี้ตอนนี้ไม่ได้ตรวจสอบในด้ำนนี้ครับ แต่เคยผ่ำนกำรตรวจสอบด้ำนนี้มำบ้ำง
ครับ โดยกำรตรวจสอบกำรท ำสีและกำร Sand Blast  ชองชิ้นงำนโครงสร้ำงต่ำงๆ ควจะสอดคล้อง
กับ Painting specification ของแต่ละโครงกำรที่ก ำหนดขึ้นมำ เช่น ประเภทของสีที่ใช้ (Primer , 
Intemediate และ Top coat) โดยกำรตรวจสอบเรื่องสีนั้นให้ท ำกำรตรวจสอบควำมหนำของสีแต่ละ
ชั้นสี ควำมสวยงำม และสภำพอำกำศเวลำทำสี และระยะเวลำกำรแห้งตัว โดยในปรกติที่หน้ำงำนแล้ว
ในกำรซ่อมสี ไม่ตรวจน ำสี Top coat มำทำเพียงอย่ำงเดียว เพรำะจะท ำให้สีนั้นเกิดหลุดร่อนก่อน
เวลำ และจะท ำให้โครงสร้ำงนั้นเกิดสนิมได้ ควรจะต้อง Touch up ..ในกำรซ่อมแซมให้ถูกวิธีด้วย 
ส่วนในกำรท ำ Sand blast ตรวจสอบกำรใช้ที่เป็นไปตำมก ำหนดของโครงกำรที่อ้ำงอิงจำก Standard 
เช่น Sand หรือ Grit ควำมลึกของ Profile บนพ้ืนผิววัสดุ และนอกจำกกำรตรวจสอบควบคุมในเวลำ
กำรท ำสีแล้ว ยังต้องควบคุมในกำรจัดเรียงในกำรขนส่ง ไม่ให้เกิดควำมเสียหำยในระหว่ำงขนส่ง 

ผู้วิจัย: ผมขอถำมเพ่ิมเติมนะครับ กำรท ำ Sand blast นี้เป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: อ่อ ในกำรท ำ Sand blast ใช่ไหมครับ คือวิธีที่จะท ำให้พ้ืนผิวของเหล็กนั้นมีควำม
สะอำด และเกิดเป็นผิวที่ขรุขระ เพ่ือให้กำรยึดเกำะของเนื้อสีกับชิ้นงำนให้มีกำรยึดเกำะกันที่ดีขึ้นซึ่ง
ท ำได้โดยกำรขัดผิวโครงสร้ำงเหล็ก แต่ในกำรท ำ Sand Blast นี้คือเป็นกำรพ่นเม็ดทรำยให้ที่แรงดัน
สูงจะท ำให้ผิวของงำนชิ้นงำนนั้นเกิดควำมขรุขระขึ้น แต่ในกำรท ำให้ระมัดระวังในเรื่องของสภำพ
ภูมิอำกำศด้วย ควรมีกำรทำสีชั้น Primer แทบจะทันทีหลังจำกกำร Sand Blast เสร็จ เพรำะบำงที
กำรท ำ Sand Blast ไปแล้ว แล้วเกิดฝนตกข้ึนมำจะท ำให้พ้ืนผิวนั้น สำมำรถเกิดสนิมขึ้นได้ 
ผู้วิจัย: ครับ แล้ว2.5) ในกำรตรวจสอบกำรท ำสีป้องกันไฟ อันนี้พ่ีมีควำมเห็นอย่ำงไรบ้ำงครับในกำร
ตรวจสอบ และแตกต่ำงกับกำรตรวจสีธรรมดำไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจสอบกำรท ำสีป้องกันไฟนั้นเป็นไปตำมข้อก ำหนดของ พรบ.ควบคุมอำคำร
หรืออ่ืนๆ ที่ใช้อ้ำงอิงตำม Drawing โดยกำรตรวจสอบนั้นจะปฏิบัติตำมขั้นตอนหรือคู่มือของทำง
เจ้ำของสีโดยเคร่งครัด แต่ลักษณะกำรตรวจสอบจะคล้ำยกับกำรทำสีปรกติ แต่ควำมหนำนั้นอำจจะมี
ควำมหนำที่มำกขึ้น กำรท ำอำจจะต้องใช้แปรงทำหลำยรอบจนกว่ำจะได้ควำมหนำตำมข้อก ำหนด 

ผู้วิจัย: 2.6)ในกำรตรวจสอบกำรท ำคอนกรีตป้องกันไฟโครงสร้ำงเหล็ก พ่ีมีขั้นตอนในกำรตรวจสอบ
ยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบควรตรวจสอบต ำแหน่งและระยะที่ที่หุ้มคอนกรีตให้ตรงตำมแบบ 
Drawing และคอนกรีตควรมีกำรเสริมเหล็กตะแกรงเพ่ือเสริมควำมแข็งแรงของคอนกรีตให้มีกำรเชื่อม
น้อตทุกๆระยะที่ได้ออกแบบไว้เพ่ือเพ่ิมกำรยึดเกำะระหว่ำงเสำเหล็กรูปพรรณและคอนกรีตหุ้มเสำ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ 2.7)กำรตรวจสอบกำรจัดท ำ Tag number เพ่ือกำรติดตั้ง ในส่วนนี้เรำควรจะต้องใส่
ใจในส่วนนี้ เพรำะมีควำมส ำคัญโดยตรงต่อกำรวำงแผนชิ้นงำน และกำรติดตั้งชิ้น สำมำรถส่งผล
กระทบโดยตรงในกำรหำชิ้นงำนในกำรติดตั้งชิ้นงำนถ้ำติดผิด หรือไม่แข็งแรงอำจจะท ำให้ Tag นั้น
หลุดออกท ำให้กำรท ำงำนที่หน้ำงำนนั้นเสียเวลำมำกขึ้นในกำรตำมหำชิ้นงำน หรือไม่รู้ว่ำชิ้นไหนอยู่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



ตรงไหน อำจจะท ำให้เกิดกำรเข้ำใจผิด แล้วไปโทษทำงโรงผลิตว่ำผลิตงำนอกมำไม่ดีได้ ซึ่งเรำจะลด
ปัญหำอุปสรรคนี้ได้โดยกำรใส่ใจในรำยละเอียดกำรตรวจ Tag number นี้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ 2.8) กำรจัดเรียงชิ้นงำนในกำรขนส่ง กำรจัดเรียงชิ้นงำนในกำรขนส่งควรจัดเรียงตำม
ควำมเหมำะสมของกำรขนส่งและควรค ำนึงถึงกำรติดตั้งที่หน้ำนงำนด้วย โดยจัดเรียงให้เป็นหมวดหมู่ 
หรือเป็นชุดๆ ที่จะน ำไปติดตั้งชิ้นงำน เพ่ือให้ง่ำยต่อกำรน ำไปติดตั้งลดระยะเวลำในกำรหำชิ้นงำน ท ำ
ให้สำมำรถติดตั้งได้สะดวกและรวดเร็วมำกขึ้น 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: 2.9) กำรควบคุมงำนประกอบชิ้นงำนและกำรรำยงำน กำรควบคุมงำนประกอบ
ชิ้นงำนควรให้อยู่บนมำตรฐำนของคุณภำพและควำมปลอดภัยเป็นหลัก โดยมีกำรตรวจสอบชิ้นงำนให้
มีควำมสอดคล้องกับ Shop drawing ระยะต่ำงๆ ขนำดรูเจำะ และต้องมีกำรประสำนงำนที่ดีกับที่
หน้ำงำนหรือโครงกำรในกำรติดตั้งชิ้นงำน จะท ำให้งำนด ำเนินไปได้สะดวกรวดเร็วขึ้น 

ผู้วิจัย: ครับ ตอนนี้ก็จบช่วงกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรประกอบชิ้นงำน
แล้วนะครับ ในส่วนต่อไปจะเป็นกำรตรวจสอบชิ้นงำนขณะติดตั้งชิ้นงำนซึ่งเป็นส่วนส ำคัญของ
โครงกำรอย่ำงหนึ่ง ไม่ทรำบว่ำช่วงเช้ำพ่ีทำนอะไรรองท้องมำยังครับ เด่วเรำไปพักผ่อนกันก่อนไหม
ครับแล้วกลับมำสัมภำษณ์กันต่อ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ยินดีเลยครับ งั้นเด่วพ่ีจะพำไปกินกำแฟนะครับ และเด่วกลับมำสัมภำษณ์กันต่อดีกว่ำ
ครับ 

ผู้วิจัย: ครับงั้นเรำกลับมำสัมภำษณ์กันต่อเลยนะครับ ใน 3.1) กำรตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำน 
และกำรจัดเก็บที่เหมำสม ทำงพ่ีคิดว่ำมีวิธีหรือขั้นตอนในกำรตรวจสอบเป็นยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำนและกำรจัดเก็บที่เหมำะสมนั้นควรตรวจเช็ค
ชิ้นงำนที่ส่งมำตรงกับรำยกำรที่แนบมำด้ย และควรเก็บในที่เหมำะสมอย่ำงเช่น พ้ืนที่ไม่เป็นแอ่งน้ ำ ใก
ลบริเวณที่จะติดตั้ง และสำมำรถเข้ำออกได้สะดวก เป็นต้น โดยกำรตรวจชิ้นงำนที่มำ เป็นกำร
ตรวจสอบอีกครั้งโดยตรวจสอบชิ้นงำนว่ำสมบูรณ์ไหม เกิดควำมเสียหำยขึ้นในระหว่ำงกำรขนส่งหรือ
เปล่ำ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน3.2) กำรตรวจสอบพ้ืนที่ติดตั้งและวำงแผนท ำงำนก่อนกำรติดตั้ง (Lifting Plan) 
ในกำรตรวจสอบควรจัดท ำ Lifting Plan ในกรณีที่ชิ้นงำนมีขนำดใหญ่หรืน้ ำหนักมำกกว่ำ 10 ตัน 
หรือชิ้นงำนที่มีควำมล ำบำกหรือยำกในกำรติดตั้งชิ้นงำน เพ่ือกำรตรวจสอบให้แน่ชัดว่ำสำมรถติดตั้งได้
และปลอดภัย โดยท ำกำรตรวจสอบพ้ืนที่หน้ำงำนจิงๆก่อน และประสำนงำนกับหน่วยอ่ืนว่ำเรำจะมี
กำรยกชิ้นงำนชิ้นนี้ งำนส่วนคนอ่ืนที่กระทบนั้นกระทบไครบ้ำง ก็ต้องประสำนงำนกัน โดยกำรท ำ 
Lifting plan แล้วก็ควรจะต้องมีกำรควบคุมให้เป็นไปตำม ขั้นตอนของกำรยกด้วย 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน3.3) กำรกองเก็บชิ้นงำนเพ่ือสะดวกต่อกำรติดตั้ง ในกำรตรวจสอบควรจัดท ำ 
Lifting Plan ในกรณีที่ชิ้นงำนมีขนำดใหญ่หรืน้ ำหนักมำกกว่ำ 10 ตัน หรือชิ้นงำนที่มีควำมล ำบำก
หรือยำกในกำรติดตั้งชิ้นงำน เพ่ือกำรตรวจสอบให้แน่ชัดว่ำสำมรถติดตั้งได้และปลอดภัย โดยท ำกำร
ตรวจสอบพื้นท่ีหน้ำงำนจิงๆก่อน และประสำนงำนกับหน่วยอื่นว่ำเรำจะมีกำรยกชิ้นงำนชิ้นนี้ งำนส่วน
คนอ่ืนที่กระทบนั้นกระทบไครบ้ำง ก็ต้องประสำนงำนกัน โดยกำรท ำ Lifting plan แล้วก็ควรจะต้องมี
กำรควบคุมให้เป็นไปตำม ขั้นตอนของกำรยกด้วย โดยกำรกอบเก็บนั้นต้องค ำนึงถึงพ้ืนที่นั้นให้เกิดผล
กระทบต่อบุคคลอื่นน้อยท่ีสุด 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน3.4) กำรตรวจสอบต ำแหน่งและระดับ Anchor bolt บน Foundation ก่อนกำร
ติดตั้ง  นั้นควรตรวจสอบระดับต ำแหน่งของ Anchor Bolt พร้อมกับกำรตรวจสอบที่ชิ้นงำนว่ำมีควำม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



สอดคล้องกันหรือไม่ สำมำรถติดตั้งได้หรือไม่ ต้องมีกำรตรวจสอบต ำแหน่ง ระยะห่ำง และระดับ และ
ระยะส่วนที่ฝั่งลึกลงไปในคอนกรีต 

ผู้วิจัย: และใน 3.5) กำรตรวจสอบกำรตั้งค่ำระดับของเสำโดยกำรท ำปูนปรับระดับ (Padding) ทำงพ่ี
มีข้ันตอนกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบกำรตั้งค่ำระดับของเสำโดยกำรท ำปูนปรับระดับ เป็นวิธีที่เหมำะสม
ที่สุดในกำรปรับระดับของเสำเพ่ือให้ได้ค่ำที่แม่นย ำที่สุด โดยที่Padding ควรท ำระดับต่ ำกว่ำระดับจริง 
2-3 mm. เพ่ือใช้ในกำรปรับระดับแบบละเอียดอีกครั้งโดยกำรใช้ลิ่มปรับระดับ ส่วนในกำรตรวจสอบ
หำค่ำระดับนั้นจะใช้กำรตรวจสอบโดยกำรใช้กล้องระดับถ่ำยมำจำกรับที่ได้รับกำรอ้ำงอิง และควร
ตรวจสอบถึงน้ ำหนักของเสำในกำรที่จะวำงบน Padding ควรจะต้องมีกำรค ำนวณกำรรับแรงของปูน 
Padding และต้องมีกำรบ่มให้เกิดควำมแข็งแรงไม่งั้น ถ้ำปูนPadding ยังไม่แข็งแรง กำรที่ยกขึ้นไป
วำงอำจจะท ำให้ปูน Padding แตกหักได้ ซึ่งจะท ำให้ระดับของเสำนั้นคลำดเคลื่อนไป หรืออำจจะ
ได้รับอันตรำยได ้

ผู้วิจัย: ในกำรตรวจสอบขณะติดตั้งชิ้นงำนได้มี 3.6) กำรตรวจสอบกำรยกชิ้นงำนอย่ำงถูกวิธี ไหมครับ 
เค้ำตรวจสอบกันอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบสืบเนื่องจำกกำรท ำ Lifting Plan แล้ว เรำควรจะต้องตรวจสอบ
พ้ืนที่หน้ำงำนรวมไปถึงอุปกรณ์กำรยกต่ำงๆ และจุดที่คล้อง Sling บนชิ้นงำนเพ่ือควำมปลอดภัยและ
ง่ำยต่อกำรติดตั้ง ต ำแหน่งกำรยื่นเครน พร้อมทั้งติดป้ำยเตือนกำรยก และมีผู้ให้สัญญำขณะยกชิ้นงำน
อย่ำงถูกต้องเพ่ือควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 

ผู้วิจัย: 3.7) ในกำรตรวจสอบชิ้นงำนติดตั้งตำมแบบ และกำรใช้ Bolt และ Tightening bolt ที่
ถูกต้องตำมแบบ เค้ำตรวจสอบกันอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบให้ติดตั้งตำมแบบ Drawing และเลือกใช้ Bolt ตำมขนำดที่ได้ระบุ
ไว้ ส่วน Tightening Bolt ควรใช้ค่ำ Torque ตำมที่ Standard ได้ระบุไว้ ฃควรจะมีกำร Check 

Tightening Bolt ให้ได้ก ำลังรับแรงตำมแบบควรจะต้องมีกำรท ำ Mark สีเพ่ือระบุว่ำ Bolt ตัวนี้ได้ท ำ
กำรตรวจสอบเรียบร้อยแล้ว เพรำะตัวนี้ก็เป็นส่วนส ำคัญในกำรให้ก ำลังที่จุดรอยต่อของข้อต่อต่ำงๆ 
ถ้ำต่อแบบไม่ถูกวิธีก็อำจจะส่งผลให้โครงสร้ำงนั้นถ่ำยแรงที่ไม่ถูกต้องได้อำจจะท ำให้โครงสร้ำงนั้น
ได้รับควำมเสียหำยได้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ส ำหรับ 3.8) กำรตรวจสอบ Alignment และค่ำ Tolerance ของโครงสร้ำงต่ำงๆ  
กำร Alignment ควรท ำกำรตรวจสอบตั้งแต่ Leveling,Pumbness และ Orientation ของเสำหรือ
คำนตำม Drawing ส่วนค่ำ Tolerance ควำมเป็นไปตำมข้อก ำหนดของแต่ละโครงกำรที่อ้ำงอิง 
Standard มำ ซึ่งอยู่ในข้อก ำหนดของแต่ละโครงกำรกับเจ้ำของงำนว่ำควรใช้ค่ำ Tolerance ที่เท่ำ
ไหล่ของโครงกำร 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  3.9) กำรตรวจสอบ Deflection และระยะ Camber ของงำนโครงสร้ำงเหล็ก  นั้น
เป็นกำรตรวจสอบ ค่ำกำรแอ่นตัว และ Camber ควรเป็นไปตำมข้อก ำหนดของแต่ละโครงกำรที่
อ้ำงอิงมำจำก Standard และเป็นไปตำม Drawing โดยกำรท ำ Camber นั้นจะต้องด ำเนินกำรมำ
ตั้งแต่โรงประกอบชิ้นงำน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  3.10) กำรตรวจสอบกำร Grout ตรง Base plate ของเสำหลังจำกกำรติดตั้ง
โครงสร้ำงเหล็ก ในกำรตรวจสอบกำร Grout นี้ ก่อนอื่นจะต้องท ำกำรตรวจสอบในส่วนของ 3.8) กำร
ตรวจสอบค่ำ Alignment และค่ำ Tolerance ของโครงสร้ำงต่ำงๆ และ3.9)ตรวจสอบ Deflection

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



และระยะ Camber ของงำนโครงสร้ำงเหล็กให้เรียบร้อยก่อน จึงจะสำมำรถเริ่มงำน Grout ได้ โดย
ต้องมีกำรตรวจสอบกำรท ำควำมสะอำดพ้ืนผิวให้สะอำดก่อนกำร Grout และต้องตรวจสอบวัสดุให้มี
ควำมเหมำะสมตำมข้อก ำหนด และต้องให้กำร Grout ต้องเต็ม Base Plate ไม่ให้มีช่องว่ำง หรือ
ฟองอำกำศ โดยหลังจำกกำร Grout แล้วต้งมีกำรแต่งผิวให้สวยงำมหลังจำกที่ Grouting ได้ก ำลังแล้ว
ต้องมีกำรบ่มปูน เพ่ือที่ให้ตัวเนื้อปูนนั้นไม่เกิดกำรแตกร้ำวที่ผิวซึ่งจะท ำให้ไม่สวยงำมได้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในขั้นตอนกำรติดตั้งชิ้นงำนในส่วนของกำร 3.11) ตรวจสอบกำร Modify ของงำน
โครงสร้ำงเหล็กที่หน้ำงำนนี้โดยปรกติแล้วมีกำรแก้ไข Modify หรือ กำรปรับเปลี่ยนแปลงโครงสร้ำง
ควรอยู่บนพ้ืนฐำนข้อก ำหนดและ Standard ต่ำงๆ ตำมหลักวิศวกรรม เมื่อมีกำรเปลี่ยนแปลงควรมี
กำรตรวจสอบรำยกำรค ำนวณเม่ือกระทบโครงสร้ำงหลัก 

ผู้วิจัย: ในส่วนของ 3.12) กำรตรวจสอบ Connection Joint ต่ำงๆ ของงำนโครงสร้ำงเหล็กพ่ีมี
แนวทำงในกำรตรวจสอบหรือขั้นตอนตรวจสอบเป็นยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบ Connection ต่ำงๆ เพ่ือให้มั่นใจว่ำโครงสร้ำงเสร็จสมบูรณ์ตำม
แบบ เช่น Bolt ใส่ครบตำมแบบหรือไม่ หรือ Field weld ได้ท ำกำรเชื่อมตำมแบบหรือไม่ โดยในกำร
ตรวจสอบ Connection joint นั้น Joint ทุกๆ ตัวต้องรับก ำลัง และมีกำรตรวจสอบตำมมำตรฐำน 
หรือข้อก ำหนด มีกำรตรวจสอบ และมีกำรจัดท ำรำยงำนเป็นตัวควบคุมคุณภำพอีกที 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ส่วนในควำมคิดเห็นของ 3.13) กำรควบคุมกำรติดตั้งและและกำรรำยงำน นั้น ถือ
หลักของควำมปลอดภัยกำรติดตั้งชิ้นงำนควรค ำนึงถึงเป็นอันดับแรก เช่น ควำมปลอดภัยแก่บุคคล 
หรือสิ่งของอุปกรณ์ ท ำกำรตรวจสอบควำมั่นคงของจุดรองรับชั่วครำว ตรวจสอบควำมมั่นคงของ
นั่งร้ำนในกำรท ำงำน ก่อนด ำเนินกำร และตรวจสอบควำมถูกต้องของต ำแหน่งชิ้นงำน ให้มีควำม
สอดคล้องกับแบบ โดยมีกำรจัดท ำ รำยงำนควำมก้ำวหน้ำ เพ่ือให้ทรำบถึงก ำลังในกำรติดตั้ง เพ่ือ
อนำคตจะสำมำรถใช้อ้ำงอิงในกำรวำงแผนงำนให้มีควำมแม่นย ำมำกข้ึน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ใน3.14) ด้ำนควำมปลอดภัยในกำรติดตั้งชิ้นงำน เรำควรจะต้องมีกำรตรวจสอบใน
ด้ำนนี้ เพ่ือจะได้ลดควำมเสี่ยงที่เกิดขึ้นในขณะติดตั้งชิ้นงำน โดยควำมปลอดภัยในกำรติดตั้งชิ้นงำน
ควรค ำนึงถึงเป็นอันดับแรก เช่น ควำมปลอดภัยแก่บุคคล หรือสิ่งของอุปกรณ์ ให้พนักงำนที่มีส่วน
เกี่ยวข้องในกำรท ำงำนนั้นใส่ อุปกรณ์ PPE ให้เรียบร้อยก่อนกำรท ำงำน ในกำรท ำงำนให้ที่เสี่ยง
อันตรำยต้องมีกำรขออนุญำตในกำรท ำงำนหรือ Work permit และที่ส ำคัญคือในช่วงทิ่ติดตั้งงำน
โครงสร้ำงเหล็กนั้นเป็นช่วงต่อจำกงำนโยธำ ซึ่ง ณ ขณะนั้นยังไม่มีถนน จะเป็นลักษณะดินถม ซึ่งทำง
ฝนตกในปริมำณมำก หรือหน้ำฝน ควรจะต้องระมัดระวังในด้ำนดิน ควรต้องมีกำรตรวจสอบพื้นที่และ
ต ำแหน่งในกำรยกของเครน เป็นต้น 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  และก็เข้ำในช่วงกำรตรวจสอบช่วงสุดท้ำย คือกำรตรวจสอบกำรส่งมอบงำน
โครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ ซึ่งกว่ำจะมำถึงขนำดนี้ได้ก็กินระยะเวลำพอสมควรเลยนะครับ ผมขอแห้ง
เลย ยังงี้ส่งใส่ต้องมีกำรท ำให้ชุ่มคอบ้ำงแล้วนะคับบ หุหุ 
ผู้วิจัย: หุหุ วิธีกำรท ำให้ชุ่มคอหรอครับ ดื่มน้ ำเลยครับชุ่มแน่นอน 555 งั้นผมขอสัมภำษณ์ในประเด็น
ต่อไปเลยนะครับ ทำงพ่ีมีขั้นตอนกำรตรวจสอบยังไงบ้ำงหรอครับ เกี่ยวกับ 4.1) กำรตรวจสอบกำร
เก็บงำนโครงสร้ำงเหล็ก 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ กำรตรวจสอบเกี่ยวกับกำรเก็บรำยละเอียดต่ำงๆ ของโครงสร้ำง เช่น Bolt Nut มีกำร
ขันแน่นของสลักเกลียวครบทุกชิ้นงำนไหม สีของโครงสร้ำง และกำรใช้งำนของโครงสร้ำงต่ำงๆ เป็น
กำรตรวจสอบก่อนส่งมอบงำนเพ่ิมควำมมั่นใจในคุณภำพงำนก่อนได้รับกำรโอนถ่ำยให้เจ้ำของงำน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



เพรำะในตอนหลังอำจจะมีจุด Modify ที่หน้ำงำนแล้วกำรท ำสียังไม่เรียบร้อย โดยเฉพำะในบำงครั้ง
กำรเชื่อมท ำให้สีนั้นเกิดต ำหนิขึ้น จึงจะต้องมีกำรซ่อมแซมเก็บสีให้เรียบร้อย ในบำงทีข้ำมขั้นตอนกำร
ซ่อมสีเช่นหลังจำกกำรเชื่อมเรียบร้อยและมีกำรท ำควำมสะอำดแนวเชื่อมแล้ว ในขั้นตอนกำรเก็บสี
ไม่ได้ลงชั้นรองพ้ืน แต่ลงชั้น Top coat เลยก็อำจจะท ำให้ส่วนนั้นมีโอกำสเสี่ยงที่จะไม่ทนต่อกำรกัด
กร่อนของสำรเครมี หรืออำจจะเกิดสนิมข้ึนในโครงสร้ำงได้ 
ผู้วิจัย และในขั้นตอนกำรตรวจสอบ 4.3) กำรตรวจสอบกำรป้องกันไฟของโครงสร้ำงเหล็ก ก่อนกำร
ส่งมอบงำนนั้น มีข้ันตอนกำรตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในขั้นตอนกำรตรวจสอบนั้นแบ่งออกได้เป็นสองขั้นตอน ซึ่งได้กล่ำวในข้ำงต้นแล้ว 
คือกำรทำสีกันไฟ หรือกำรท ำคอนกรีตหุ้มกันไฟ ซึ่งกำรทำสีกันไฟนั้นในขั้นตอนก่อนกำรส่งมอบนั้น 
เป็นกำรตรวจสอบเพ่ือควำมมั่นใจในควำมหนำของสีป้องกันไฟนั้นไม่มีส่วนใดหลังจำกกำรติดตั้งเกิด
กำรถลอก หรือกำรกระแทกกัน หรือได้รับควำมเสียหำยจำกกำรเชื่อมงำนที่หน้ำงำนนั้นได้ด ำเนินกำร
แก้ไขแล้วโดยต้องมีควำมหนำของชั้นสีไม่น้อยกว่ำข้อก ำหนดของโครงกำรหรือตำมข้อกฎหมำย หรือ
ตรวจสอบในขั้นตอนกำรส่งมอบงำนของกำรท ำคอนกรีตหุ้มป้องกันไฟว่ำไม่มีส่วนใดแตกหักหรือ
เสียหำยในระหว่ำงกำรก่อสร้ำงเพ่ือสร้ำงควำมม่ันใจก่อนกำรส่งมอบ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในขั้นตอนสุดท้ำย 4.4) กำรตรวจสอบ Balance Materials หลังจำกเสร็จสิ้น
โครงกำรเพ่ือดูว่ำใช้ไปเหมำะสมกับปริมำณของโครงสร้ำงหรือไม่ ด้วยกำรน ำปริมำณทั้งหมดมำ
เปรียบเทียบกับจ ำนวนวัสดุที่ส่งไปทั้งหมด ทั้งในส่วนของเหล็กรูปพรรณที่ใช้ในงำนก่อสร้ำง ปริมำณสี 
และปริมำณ High strength bolt 
 

ผู้วิจัย และสุดท้ำยนี้ผมขอบพระคุณเป็นอย่ำงมำกนะครับในกำรสละเวลำที่มีค่ำมำถ่ำยทอดควำมรู้ใน
กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในครั้ งนี้ ทำงผู้วิจัยจะน ำข้อมูลเหล่ำนี้มำเป็นงำนวิจัยให้
เกิดประโยชน์สูงสุด ทั้งข้อมูลในกำรสัมภำษณ์และแง่คิดต่ำงๆที่เกิดข้ึนระหว่ำงกำรสัมภำษณ์ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์:  สุดท้ำยนี้ถ้ำมีส่วนอ่ืนส่วนใดผิดพลำดไปก็ขออภัยไว้ ที่นี้ด้วยนะครับ ถ้ำน้องอยำกได้
ข้อมูลส่วนไหนเพ่ิมเติม รูปภำพส่วนไหน สำมำรถติดต่อโดยตรงมำไดเลยครับไม่ต้องเกรงใจ เพรำะ
ข้อมูลพวกนี้พ่ีอยำกถ่ำยทอดต่อไป เพรำะคนที่มีควำมรู้ควำมสำมำรถงำนโครงสร้ำงเหล็กในงำน
อุตสำหกรรมนั้นยังมีไม่ค่อยมำกครับ ถ้ำขำดเหลือตกบกพร่องไรให้ช่วยอีก ผมยินดีเลยนะครับ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

สัมภาษณ์คนที่ 3 

ข้อมูลผู้ถูกสัมภาษณ์ 

อายุ : 34     เพศ :  ชาย 
ประสบการณ์ท างาน :  6 ปี 4 เดือน  ต าแหน่ง :  Steel Supervisor 
ประเภทงาน : ผู้รับเหมาก่อสร้าง   

ประสบการณ์ท างาน : ปริมาณน้ าหนักงานทั้งหมดที่ผ่านมา                   8,000 ตัน 
   ปริมาณน้ าหนักสูงสุดในโครงการทั้งหมดที่ผ่านมา    2,800 ตัน 
การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ (Drawing and Design)  0 ปี 
การท างานในการด าเนนิการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก (Fabrication work)  4 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก (Erection work)  6 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก  (Project management)   6 ปี 

ผู้วิจัย: สวัสดีครับ ผมขอแนะน ำตัวอย่ำงเป็นทำงกำรก่อนนะครับ ผมชื่ออภิวัตร สุทธิภูมิ นะครับ เป็น
นักศึกษำปริญำโท กำรจัดกำรและกำรก่อสร้ำง จำกสถำนบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำลำดกระบังนะ
ครับ ผมขออนุญำตเรียกพ่ี และผมเป็นน้องละกันนะครับ รู้สึกขอบคุณมำกนะครับที่ให้มำในกำร
สัมภำษณ์ครั้งนี้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ครับสวัสดีครับผม ไม่ต้องเป็นพิธีอะไรมำกขนำดนั้นก็ได้ครับ เอำเป็นเหมือนกำรนั่ง
พูดคุยกำรถ่ำยทอดควำมรู้ในเรื่องงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ ก่อนอื่นผมขอพูดก่อนว่ำผมเองก็จบใน
ด้ำนโยธำ ซึ่งได้ผ่ำนกำรท ำงำนมำหลำยจ็อป ทั้งในประเทศและหลำยประเทศ ผมสำมำรถพูดได้เลยว่ำ
ในกำรท ำงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณนั้นคนที่จะมีควำมรู้ควำมสำมรถนั้นยังมีน้อยครับ ซึ่งสักเกตุได้
จำกในบริษัทผม มีคนที่ท ำงำนเป็น Steel supervisor นั้นมีจ ำนวนน้อย อำจะจะเป็นเพรำะว่ำงำน
โครงสร้ำงเหล็กนั้นเป็นงำนที่ใช้ระยะเวลำน้อยกว่ำ แต่ผมมองว่ำกำรจัดกำรเกี่ยวกับชิ้นงำนนั้นมี
ควำมส ำคัญหรือเป็นหัวใจหลักในงำนโครงสร้ำงเลย เพรำะบำงทีในกำรติดตั้งชิ้นงำนนั้นก็อำจจะใช้
ระยะเวลำในกำรท ำงำนที่เท่ำๆกันไม่แตกต่ำงกันมำก แต่ที่จะแตกต่ำงกันมำกคือระยะเวลำในกำรหำ
ชิ้นงำนในกำรติดตั้ง เรำจะต้องควรมีแผนในใจว่ำวันนี้เรำติดตั้งชิ้นไหนไป พรุ้งนี้จะติดตั้งชิ้นงำนตัวไหน
บ้ำง ต้องมีกำรเตรียมตัวหำชิ้นงำนที่จะติดตั้งในวันถัดไปนั้น มำวำงไว้ในบริเวณที่จะท ำกำรติดตั้ง ซึ่ง
ถ้ำสำมำรถจัดกำรในส่วนนี้ได้ จะท ำให้งำนของเรำนั้นเป็นไปอย่ำงรวดเร็ว และมีประสิทธิภำพมำกขึ้น 

ผู้วิจัย: นี้ขนำดบอกไม่ต้องมีพิธีอะไรมำกนะครับ ขนำดเริ่มต้นยังมีข้อมูลขนำดนี้เลยครับ งั้นผมเริ่มต้น
เลยนะครับ กำรวิจัยครั้งนี้เป็นกำรวิจัยเพ่ือกำรท ำวิทยำนิพนธ์ของปริญำโท โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือ
ระบุถึงแนวทำงในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในงำนอุตสำหกรรมโรงงำน ซึ่งจะแบ่ง
ออกเป็น 4 ขั้นตอน คือ 

1.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรเตรียมชิ้นงำน 
2.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรกำรประกอบชิ้นงำน 
3.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรติดตั้งชิ้นงำน 
4.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรส่งมอบ  

ซึ่งรำยละเอียดประเด็นต่ำงๆจะอยู่ในประเด็นแบบสัมภำษณ์ที่ เคยส่งมำให้ก่ อนหน้ำนี้นะครับ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ครับจำกเท่ำที่ผมดูแบบสัมภำษณ์ที่ได้ส่งมำให้นะครับ พอผมท ำไปท ำมำ รู้สึกมันจะ
เยอะมำกเลยนะครับ ซึ่งต้องยอมรับเลยครับว่ำจะต้องใช้ระยะเวลำในกำรเตรียมตัวพอสมควรเลยครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

งั้นหลังจำกกำรสัมภำษณ์เด่วผมจะเอำสรุปที่ผมเขียนไว้ให้นะครับซึ่งในบำงข้อค ำถำมหรือกำรตอบใน
บำงกรณีอำจจะไม่ถูกบ้ำงนะครับ ส่วนอันไหนผมไม่รู้จิงๆ ผมขอข้ำมละกันนะครับ 

ผู้วิจัย: ไม่เป็นไรครับงำนวิจัยนี้เป็นกำรอยำกทรำบควำมคิดเห็นของผู้สัมภำษณ์นะครับ ทุกค ำมี
ควำมหมำยครับไม่มีผิด หรือถูกครับ ฉะนั้นไม่ต้องกังวลนะครับ ดังนั้นตอบได้หมดเลยนะครับ งั้นผม
ขอเริ่มเลยนะครับ 1.1) กำรตรวจสอบคุณภำพของโรงประกอบชิ้นงำน ทำงพ่ีคิดว่ำมีขั้นตอนกำร
ตรวจสอบหรือวิธีกำรอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบคุณภำพของโรงงำนประกอบชิ้นงำน นั้นเป็นกำรตรวจสอบโดยดู
ภำพรวมของโรงงำน โดยมีกำรตรวจสอบ จ ำนวนบุคลำกรและจ ำนวนพนักงำนที่ผลโดยตรงต่อกำร
ผลิตในโรงงำน กำรรับประกันคุณภำพ มำตรฐำนงำน (Quality) ระบบกำรรักษำสิ่งแวดล้อม 
Company Profile ข้อมูลทั่ ว ไปของบริษัท โรงงำน ขนำดของโรงงำน และก ำลั งกำรผลิต 
(Ton/Month) ระบบควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน (Safety) ผลงำนที่ผ่ำนมำ ข้อมูลด้ำนกำรเงินและ
กำรจดทะเบียน ข้อมูลข่ำวสำรต่ำงๆ เกี่ยวกับบริษัท  
ผู้วิจัย:  แล้วใน1.2) กำรตรวขสอบกำรจัดท ำ Shop drawing และ Cutting plan ละครับมีขั้นตอน
ตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบ Shop drawing ควรตรวจสอบ ตำมแบบ Design หรือไม่ จำกนั้น
ตรวจสอบแบบร่ำงเท่ำขนำดจริง Full scale โดยกำร Check ขนำด ควำมยำว ควำมหนำ ถูกต้องตำม
แบบหรือไม่ ตรวจสอบ Dimension (ระยะของรูที่เจำะถูกต้องตำมแบบหรือไม่) ตรวจสอบควำมยำว 
ควำมสูง กำรท ำมุมต่ำงๆ ของแต่ละ Member รวมถึงระยะห่ำงของรู Bolt ที่ส ำคัญคือ กำรตรวจสอบ 
Update สถำนะของแบบให้เป็นฉบับปัจจุบันก่อนใช้งำน ตรวจสอบกำรอนุมัติ Shop drawing ก่อน
กำรประกอบชิ้นงำน 

ผ้วิจัย  ในกำรตรวจสอบสถำนะของแบบ กำรอนุมัติ Shop drawing นี้ปรกติแล้วพ่ีจะใช้เช็คยังไงหรอ
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์  ในกำรเช็ค จะมีกำรจัดท ำ Control sheet ขึ้นมำเพ่ืออัพเดทสถำนะตลอดระยะเวลำ
ในกำรส่งแบบ ตัวไหนส่ง approve อยู่ ตัวไหน approve แล้ว ตัวไหนใช้ Revision เบอร์อะไรถูกต้อง
ในระยะเวลำกำรอัพเดทสถำนะไหม ส่วนใหญ่ก็จะใช้ประโยชน์ในกำรท ำ Microsoft excel แหล่ะ
ครับ เขียนง่ำยๆก็พอครับตัวนี้ 
ผู้วิจัย  อ่อครับ แล้วใน1.3) กำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุเหล็กรูปพรรณและกำรจัดซื้อของวัสดุ มี
กำรตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบคุณภำพ นั้นจะควรมีกำรตรวจสอบ ขนำด ควำมยำว ควำมหนำ 
ของเหล็กรูปพรรณในแต่ละชนิด จ ำนวนของเหล็กรูปพรรณแต่ละขนำด ใบรับรองสินค้ำของเหล็ก
รูปพรรณแต่ละขนำดว่ำคุณภำพตรงตำมที่สั่งซื้อหรือไม่ และในกำรจัดซื้อควรให้ปริมำณเหล็กในกำร
จัดซื้อนั้นให้เหมำะสมตำมแผนงำนกำรผลิต เพ่ือประหยัดพื้นท่ีในกำรกองเก็บวัสดุทีละมำกๆ  
ผู้ถูกสัมภาษณ:์  ในกำรตรวจสอบ 1.4 กำรตรวจสอบกำรจัดเก็บวัสดุและกำรควบคุมกำรเบิกจ่ำยวัสดุ
ต่ำงๆ ควรมีกำรตรวจสอบกำรจัดเก็บว่ำให้อยู่ในพ่ืนที่ควบคุม ตรวจสอบกำรเบิกจ่ำยให้เป็นระเบียบ
ถูกต้องตำมแบบและควบคุมจ ำนวนที่จะใช้ผลิตเท่ำนั้น โดยในกำรจัดเก็บนั้นควรมีกำรแยกชนิดวัสดุ
อ่ำงชัดเจน โดยท ำสัญลักษณืสีเพ่ือแยกวัสดุแต่ละโครงกำรออกจำกกันเพ่ือให้งำนต่อกำรปฏิบัติงำน
ต่อไป   

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบ 1.5 กำรตรวจสอบคุณภำพช่ำงเชื่อมทั้งภำคกำรประกอบชิ้นงำน 
และภำคสนำม ตรวจสอบใบรับรองของช่ำงเชื่อม Welder Certification ของช่ำงเชื่อมจะได้ทรำบถึง
คุณสมบัติของช่ำงเชื่อมว่ำผ่ำนกำรทดสอบกำรท ำเชื่อมประเภทใดในกำรประกอบชิ้นงำน ส่ วน
ภำคสนำมต้องมีกำรสอบกำรเชื่อม Plate จำกนั้นก็ท ำ RT ให้ผู้ตรวจสอบเป็นคนตรวจสอบรอยเช่อม
ว่ำผ่ำนหรือไม่ ซึ่งจะท ำกำรทดสอบในลักษณะตำมท่ำในกำรเชื่อมโครงสร้ำงต่ำงๆ เช่น เชื่อมแนวรำบ 
แนวดิ่ง หรือเหนือศรีษะเป็นต้น 

ผู้วิจัย: ครับในช่วงที่ผ่ำนมำเป็นช่วงในกำรเตรียมงำน โดยต่อไปจะเป็นช่วงในขั้นตอนกำรประกอบ
ชิ้นงำน โดยกำรในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงรูปพรรณ 2.1)ในกำรวำงแผนกำรติดตั้งชิ้นงำน ก่อน
กำรประกอบชิ้นงำน มีควำมเห็นหรือขั้นตอนเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในส่วนนี้ควรมีกำรท ำ Erection Plan และ Fabrication Plan เพ่ือจะได้ทรำยและ
จ่ำยรำยผลิตก่อนหลัง ควรมีกำรท ำ Schedule ส ำหรับงำน Fabrication (กำรผลิต) เพ่ือสำมำรถใช้
ควบคุมรำยผลิตของงำนประกอบชิ้นงำนได้ และรวดเร็ว 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: งั้นผมขออธิบำยต่อไปเรื่อยๆเลยนะครับ ถ้ำอันไหนสงสัยสำมำรถถำมได้เลยนะครับ 
โดยใน 2.2) กำรตรวจสอบขนำดและระยะต่ำงของชิ้นงำนให้เป็นไปตำม Shop drawing  โดยนะครับ 
มีกำรตรวจสอบควำมยำวควำมสูง กำรท ำมุมต่ำงๆ ของกำรประกอบเหล็กในแต่ละ member gusset 
plate ของแต่ละองศำ กำรเจำะรู bolt และ ตรวจสอบสภำพ รูปทรง ควำมโค้ง บิดงอ และอ่ืนๆ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของ 2.3) กำรตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่ำงๆ โดยปรกติกำรตรวจสอบรอย
เชื่อมของงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณนั้น จะเป็นกำรตรวจสอบแบบไม่ท ำลำย NDT ซึ่งผมจะอธิบำย
แบ่งออกได้เป็นดังนี้ คือ 

 Visual Check กำรตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสำยตำและใช้เครื่องมืดัดขนำดของรอยเชื่อม 
ควำมกว้ำงควำมหนำ ของรอยเชื่อม เทียบกับข้อก ำหนดแบบ 

 Penetrant test หรือ เรียกว่ำ PT คือกำรทดสอบควำมสมบูรณ์ของชิ้นงำนว่ำมีกำรแตกร้ำว
รึไม่ สำมำรถดูรอยแตกร้ำวในพ้ืนผิวได้หลังจำก พ่นน้ ำยำ Penetrant (สีแดง) ลงในกำรทดสอบ 3-6 
นำที เพ่ือให้น้ ำยำซึม และล้ำงออกจำกผิวด้วยผ้ำสะอำด จำกนั้นพ่นน้ ำยำ Developer (สีขำว) จะมี
กำรเห็นรอยแตกสีแดงขึ้นท ำให้เห็นรอยแตกได้เป็นอย่ำงดี 
 Ultra Sonic test (UT) เป็นกำรตรวจสอบรอยเชื่อมระดับผิวภำยนอก โดยวิธีอุลตรำโซนิก 
ซึ่งผู้ตรวจสอบต้องได้ผ่ำนกำรอบรมก่อนที่จะได้เครื่องตรวจสอบนี้ 
ผู้วิจัย: และในส่วนข้อมูลที่กล่ำวมำนี้ พ่ีมีมำตรฐำนในกำรตรวจสอบอย่ำงไร  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: โดยในปรกติแล้วในกำรตรวจสอบรอยเชื่อม มำตรฐำนที่ใช้นิยมในกำรตรวจสอบนั้น 
จะใช้ ของ AWS ในกำรตรวจสอบ ซึ่งในข้อก ำหนดของโครงกำรแต่ละโครงกำร จะมี Specification 
ไม่เหมือนกัน เรำต้อง Follow ตำม Project standard ซึ่งอ้ำงมำมำจำก AWS ครับ 

ผู้วิจัย: และใน2.4) กำรตรวจสอบกำรท ำสีและกำร Sandblast ของชิ้นงำนโครงสร้ำงต่ำงๆ มีกำร
ตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ขั้นตอนในกำรตรวจสอบนั้น จะต้องตรวจสอบให้มีควำมหนำให้ได้ตำม Spec ในแต่
ละชนิดผิว ซึ่งมีเงือนไขที่แตกต่ำงกัน ต้องพึงระวังในด้ำนนี้ด้วยนะครับ และต้องมีกำรตรวจสอบในกำร 
Packing หลังจำกทีกำรสีและก ำลังจะขนส่งไปยังโครงกำร เพ่ือไม่ให้เกิดควำมเสียหำย ควรมีวัสดุรอง
และกำรจัดเรียงที่ดีเพ่ือลดควำมเสียหำยดังกล่ำว และในส่วนของกำรท ำ Sandblast ควรมีกำรตรวจ
พ้ืนผิวหลังกำรพ่นทรำยว่ำมีกำรพ่นทรำยที่ลึกที่เหมำะสมและปรำศจำกน้ ำมัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้วิจัย: แล้วในขั้นตอน2.5) กำรตรวจสอบกำรท ำสีป้องกันไฟทำงพ่ีมีควำมคิดเห็นเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอ
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: กำรตรวจสอบพ้ืนผัวหลัง Sand Blast ไม่ควรมีพ้ืนผิวที่ขรุขระน้อย จะท ำให้กำรยึด
เกำะของสีกับโครงสร้ำงเหล็กนั้นลดลง และควรมีกำรตรวจสอบ ควำมหนำของแต่ลัชั้นผิวตำม
ค ำแนะน ำของผู้ผลิต เป็นต้นถู 
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ใน 2.6)กำรตรวจสอบกำรท ำคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้ำงเหล็ก สำมำรถท ำได้โดย
ตรวจสอบกำรใส่ตำข่ำยเหล็ก แล Bolt ให้ได้ต ำแหน่งใรแต่ละจุดตำมระบุใน Drawing ตรวจสอบกำร
เทคอนกรีตหุ้มโครงสร้ำงเหล็กให้ได้ควำมหนำตำม Spec ที่ระบุไว้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน 2.7) กำรจัดท ำ Tag number เพ่ือกำรติดตั้ง ควรมีกำรจัดท ำ Tag number ให้
ระบุ Area และ Number ให้ชัดเจนเพื่อกำรค้นหำชิ้นงำน และสะดวกในกำรติดตั้งและกำรตรวจสอบ 
Tag number ตรงตำมเอกสำรรึไม่ ควรใช้ Tag ที่แข็งแรงทนทำนไม่หลุดง่ำย ตรวจสอบ Tag ที่แขวน
มำกับ Member ว่ำตรงกับ Number ของตัว Tag ที่ตอกมำกับชิ้นงำนรึไม ่

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน 2.8) กำรจัดเรียงชิ้นงำนกำรขนส่ง มีขั้นตอนในกำรตรวจสอบดังนี้ ในกำร Pack 
ของ ควรจัดเรียงให้เป็นหมวดหมู่แต่ละ Area แต่ละพ้ืนที่ ควร Pack เป็น Main structure อำทิเช่น 
Column Beam ให้แยกเป็น Packๆ เพื่อสะดวกในกำรค้นหำชิ้นงำนในกำรติดตั้ง 

ผู้วิจัย: และใน2.9) กำรควบคุมงำนประกอบชิ้นงำนและกำรรำยงำน ทำงของพ่ีข้อคิดเห็นในกำร
ควบคุมประกอบชิ้นงำนและกำรรำยงำน เป็นยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรควบคุบงำนประกอบชิ้นงำนและกำรรำยงำน เป็นกำรตรวจสอบและควบคุมให้
เป็นไปตำม Spec และ Shop drawing ท ำรำยงำนประจ ำวัน ท ำ Control sheet เพ่ือจะได้ทรำบ
รำยกำรผลิต จ ำนวนรำยกำรผลิตในแต่ละวัน แต่ละสัปดำห์ หลังจำกนั้นจึงส่ง Report ให้กับ Site 
งำน ต่อไป เพ่ือสำมำรถใช้ Control กำรติดตั้ง และกำร Update งำนติดตั้งต่อไป 

ผู้วิจัย: โห พ่ีท ำเวลำได้ดีมำกเลยครับ นี้จบสองส่วนแล้วยังกินเวลำไปไม่ค่อยเยอะเลย  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ก็เห็นพ่ีอธิบำยไป เรำก็เข้ำใจบ้ำงแล้ว พ่ีก็เลยไปไวเลยย แต่ถ้ำติดปํญหำอะไรสงสัย
ตรงไหนสำมำรถ ถำมได้เลยนะ ส่วนในกำรสัมภำษณ์พ่ีอำจจะพูดไม่ครบเท่ำที่พ่ีสรุปในใบที่เรำเคยส่ง
มำให้พี่นะ ยังไงฝำกเรำเอำกำรสัมภำษณ์ครั้งนี้เพ่ิมเติมสรุปที่พ่ีให้ไปด้วยนะ บำงทีโม้เพลิน 55 

ผู้วิจัย: 555 ได้เลยครับ งั้นเรำพักกันสัก 15 นำทีไหมครับ กินน้ ำกินท่ำให้เรียบร้อยก่อน 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ได้เลยย พี่ยินดี หรือไม่งั้นเด่วพี่จะพำไปอธิบำยที่หน้ำงำนละกัน เพ่ือเรำจะได้เห็นภำพ
ขึ้นมำกด้วย ว่ำที่พ่ีพูดมำเม่ือกี้เป็นยังไงบ้ำง  
ผู้วิจัย: โหเป็นคนแรกเลยนะครับหนิ มีสัมภำษณ์ไปดูหน้ำงำนไปด้วยนะครับ 55 

ผู้วิจัย: งั้นเรำมำเริ่มกันต่อเลยนะครับ ในช่วงนี้จะเป็นช่วงกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ
ขณะติดตั้งชิ้นงำนนะครับ 3.1) กำรตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำน และกำรจัดเก็บที่เหมำะสม 
ทำงของพ่ีมีกำรตรวจจุดนี้ไหมครับ และมีมีควำมคิดเห็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: นี้กำรตรวจสอบนี้มีครับ โดยตรวจสอบให้เป็นไปตำมเอกสำร Packing list ที่ Work 
Shop ส่งมำว่ำเป็นไปตำมจ ำนวนชิ้นงำนที่ส่งมำหรือไม่ ครบตำมจ ำนวนหรือไม่ ควรจัดเก็บไว้เป็น
หมวดหมู่ ท ำสัญลักษณ์ ระบุต ำแหน่ง Area เพ่ืออ่ำนสะดวกในกำรติดตั้ง ควรใช้ Support รองรับ
ชิ้นงำนเพื่อไม่ได้เป็นสนิม และสกปรกต่อชิ้นงำน และควรจะต้องสุ่มตรวจสอบขนำดและรอยเชื่อมของ
ชิ้นงำนอีกทีนึงด้วย เผื่อมีบำงชิ้นส่วนเสียหำยไปเรำจะได้บอกทำงโรงประกอบชิ้นงำนนั้นด ำเนินกำร
แก้ไข หรือตรวจสอบได้ว่ำอำจจะเกิดจำกกำรขนส่ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้วิจัย: และในส่วนของ 3.2) กำรตรวจสอบพ้ืนที่ติดตั้งและวำงแผนท ำงำนก่อนกำรติดตั้ง พ่ีมีขั้นตอน
ในกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบนี้จะเป็นกำรตรวจสอบกำรจอดเครน ระยะในกำรยก และองศำใน
กำรยกชิ้นงำน สิ่งกัดขสำงและค ำนวณน้ ำหนักชิ้นงำนก่อนยก ศึกษำกำรรับน้ ำหนักโดยกำรท ำกำร
ค ำนวณ Lifting Load ก่อนยก เพ่ือควำมปลอดภัยในกำรยกชิ้นงำน ติดตั้งป้ำยเตือนให้ชัดเจน และใน
กำรยกนั้นจะต้องมีกำรประเมินควำมเสี่ยงอุบัติเหตุที่อำจจะเกิดข้ึนได้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของ 3.3) กำรตรวจสอบกำรกองเก็บชิ้นงำนเพ่ือสะดวกต่อกำรติดตั้ง คือควร
กองชิ้นงำนให้เป็นหมวดหมู่เหมำะสม ควรมีทำงเข้ำออกเพ่ือส ำหรับกำรขนย้ำยชิ้นงำน ติดป้ำยบอกให้
ชัดเจนในกำรยกชิ้นงำน และไม่ควรวำงท ำกันมำกจะท ำให้เกิดควำมเสียหำยต่อชิ้นงำนได้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของ 3.4) กำรตรวจสอบต ำแหน่งและระดับ Anchor bolt บน Foundation 
ก่อนกำรติดตั้ง นั้นได้มีกำรตรวจสอบระดับโดยกล้องระดับให้ได้ตำม Drawing และตรวจสอบขนำด
และต ำแหน่งของ Gide line of Anchor bolt และ ตรวจสอบ Line ให้ตรงตำมค่ำ Coordinate 
ตำมท่ี Civil Design ได้เป็นคนออกแบบงำน ตรวจสอบต ำแหน่งหลังกำรเทคอนกรีต เพ่ือเป็นข้อมูลใน
กำรติดตั้งชิ้นงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ ในเรื่องต ำแหน่งของรูเจำะ นั้นมีควำมเหมำะสมหรือไม่ 
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในเรื่องของ 3.5) กำรตั้งค่ำระดับของเสำโดยกำรท ำปูนปรับระดับ (Padding) นั้นได้มี
กำรตรวจสอบโดยใช้กล้องระดับตรวจ Check ให้ได้ตำม Drawing ที่ก ำหนดไว้ให้ ในกรณีท ำปูนปั้น 
(Padding) ควรท ำอย่ำงน้อย 3 วัน เพ่ือให้ได้ Strength รับแรงได้ดีก่อนกำรติดตั้ง 

ผู้วิจัย: และในส่วนของ 3.6) กำรตรวจกำรยกชิ้นงำนอย่ำงถูกวิธี ทำงพ่ีมีกำรตรวจสอบแบบไหนบ้ำง
หรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในเรื่องของกำรตรวจสอบนี้ จะต้องตรวจสอบสลิงผ้ำยใบ สเกน ให้เรียบร้อยก่อนยก
ชิ้นงำน ตรวจสอบต ำแหน่งกำรยืนเครนและผู้ให้สัญญำณกำรยก ตรวจสอบวัสดุและบุคคลไม่ให้กีด
ขว้ำงกำรยก ติดตั้งป้ำยเตือนกำรยกร่วมถึงกำรล้อมป้องกันไม่ให้บุคคลภำยนอกเข้ำมำในขณะท ำกำร
ยก 

ผู้วิจัย: และในส่วนของ 3.7) กำรตรวจสอบชิ้นงำนติดตั้งตำมแบบ และกำรใช้ Bolt ละ Tightening 
bolt ที่ถูกต้องตำมแบบ พ่ีมีข้ันตอนในกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: กำตรวจสอบนี้ ควรศึกษำเริ่มจำกดูแบบให้ถูกต้องก่อน เช่น กำรใส่ Bolt ตำม
ต ำแหน่ง ชนิดของ Bolt ที่ระบุ Spec ขนำดของ Bolt และต ำแหน่งที่เหมำสมของแต่ละ Joint ให้
เหมำะสมและตรงตำม Standard ASTM และควรตรวจสอบว่ำกำรติดตั้งชิ้นงำน ถ้ำเกิดกำรหมุนผิด
ด้ำนจะท ำให้ข้อมูล หรือติดตั้งผิดฝั่ง ท ำให้พฤติกรรมกำรรับแรงแตกต่ำงกัน ท ำให้วัสดุเสียหำยได้ 
 
ผู้ถูกสัมภาษณ์ :  ในกำรตรวจสอบ 3.8) กำรตรวจสอบ Alignment และค่ำ Tolerance ของ
โครงสร้ำงต่ำงๆ นั้นต้องมีกำรตรวจสอบระยะในแนบรำบ และระยะในแนวดิ่ง โดยใช้กล้องระดับ และ
กล้องแนว ให้อยู่ในค่ำ Error ที่ยอมรับได้ตำมมำตรฐำน ซึ่งอยู่ในข้อก ำหนดของแต่ละโครงกำรกับ
เจ้ำของงำนว่ำควรใช้ค่ำ Tolerance ที่เท่ำไหล่ของโครงกำร 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  3.9) กำรตรวจสอบ Deflection  
   Purlin  =  L/180 

   Column =  H/200 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

และกำร Camber ใช้ในกรณีที่โครงสร้ำงนั้นมีควำมยำวมำกๆ เช่น สะพำน ต้องมีกำร Fabrication 
ให้มีกำรโก่งตัวมำก่อนกำรติดตั้ง 

ผู้วิจัย: และในส่วนของ 3.10) กำรตรวจสอบกำร Grout ตรง Base Plate ของเสำ หลังกำรติดตั้ง
โครงร้ำงเหล็ก พ่ีมีวิธีในกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในตรวจสอบระดับด้วยกล้อง Survey ให้ตรงตำม Drawing เสร็จแล้วด ำเนินกำร 
Shipping บริเวณที่จะ Grout Concrete ท ำกำรเข้ำแบบให้ได้ขนำดกับเสำคอนกรีต หลังจำกเท
คอนกรีตนั้น เสร็จท ำกำรบ่มคอกรีต ได้ 3 วันแล้วจึงถอดแบบออกท ำกำรตกแต่วต ำแหน่งที่ Grout ให้
เรียบร้อย 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ และใน 3.11) กำรตรวจสอบ กำร Modify ของงำนโครงสร้ำงเหล็กท่ีหน้ำงำน 

ตรวสอบรอยเชื่อในกำร Modify ชิ้นงำนให้เป็นไปตำม Spec และตำม Standard ถ้ำมีกำร Modify 
นอกเหนือจำก DWG. ควรปรึกษำ Design เพ่ือช่วยตรวจสอบค ำนวณ ให้ถูกต้องก่อนจะลงมือท ำกำร 
Modify ชิ้นงำนนั้นๆ 

ผู้ วิจัย: 3.12) กำรตรวจสอบ Connection Joint ต่ำงๆ ของงำนโครงสร้ำงเหล็ก ทำงพ่ีมีกำร
ตรวจสอบเป็นยังไงบ้ำงหรอครับ  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบก่อนอ่ืนต้องตรวจสอบก่อนว่ำเป็น Joint Bolt/Joint Weld ถ้ำเป็น 
Joint Bolt ตรวจสอบว่ำใช้ Bolt ตำม Spec รึไม่ มีกำรตรวจสอบกำร Torque แล้วหรือยัง แต่ถ้ำเป็น 
Joint Weld ควรตรวจสอบว่ำมีกำรเชื่อมถูกต้องตำม Spec และ Standard หรือไม่ และควำมปรึกษำ 
QC มำตรวจสอบรอยเชื่อมให้เป็นไปตำม Spec 

ผู้วิจัย: พ่ีมีควำมเห็นเห็นอย่ำงไรบ้ำงครับ กับ 3.13) กำรควบคุม กำรติดตั้ง และกำรรำยงำน  
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจสอบ ควรตรวจสอบ ควบคุมกำรติดตั้งให้เป็นตำมขั้นตอน และ Drawing 
ควรท ำ Control sheet เพ่ือใช้ควบคุมและเก็บ Report เพ่ือสำมำรถตรวจสอบได้ว่ำ งำนติดตั้ง ใน 1 
วัน/1 สัปดำห์ ได้จ ำนวนกี่ตัน เพ่ือให้ควบคุมรำยกำรติดตั้งให้มีประสิทธิภำพ และ แล้เสร็จตำมตอง
กำร และเวลำก ำหนด 

ผู้วิจัย: และกำรตรวจสอบประเด็นสุดท้ำยในช่วงกำรติดตั้ง 3.14) ควำมปลอดภัยในกำรติดตั้งชิ้นงำน 
พ่ีมีควำมคิดเห็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบควำมปลอดภัยในกำรติดตั้งชิ้นงำนนั้นมีหลำกหลำยวิธีเลยครับ ที่จะ
ช่วยลดควำมเสี่ยงที่จะเกิดขึ้นในกำรท ำงำนได้ เช่น กำรตรวจสอบต ำแหน่งยืนเครน และล้อมป้ำย
เตือนให้ชัดเจน ควรมีผู้ให้สัญญำณเครน ตรวจสอบกำรวำง Plate รองขำเครนให้ได้ตำมมำตรฐำนของ
งำนยก ตรวจสอบสลิง ในกำรยกชิ้นงำน ควรมีผู้ควบคุมงำน และกีดกั้นคนภำยนอกเข้ำในบริเวณยก
ชิ้นงำน 

ผู้วิจัย: ในส่วนต่อไปจะเป็นกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในช่วงสุดท้ำยนะครับ คือกำร
ตรวจสอบงำนโรงสร้ำงเหล็กในขั้นตอนกำรส่งมอบงำนนะครับ 4.1 กำรตรวจสอบกำรเก็บงำน
โครงสร้ำงเหล็ก นี้พ่ีมีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจมีกำรตรวจสอบกำรเก็บรำยละเอียดงำนก่อนส่ง เช่น ควำมเรียบร้อยของ
งำนสี ซึ่งอำจจะเกิดควำมเสียหำยที่หน้ำงำนได้ กำรเก็บที่จุดบริเวณรอยเชื่อมต่ำงๆ งำนท ำควำม
สะอำด รวมไปถึงกำรตรวจสอบ Alignment และ Torque Bolt จำกนั้น Grout Column 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของ 4.3) กำรตรวจสอบกำรป้องกันไฟของงำนโครงสร้ำงเหล็ก คือ ตรวจสอบ
ควำมหนำของงำนโครงสร้ำงก่อนส่งมอบงำน เพ่ือเพ่ิมควำมม่ันใจในคุณภำพของงำน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

 ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในส่วนของ 4.3) กำรตรวจสอบกำรป้องกันไฟของงำนโครงสร้ำงเหล็ก คือ ตรวจสอบ
ควำมหนำของงำนโครงสร้ำงก่อนส่งมอบงำน เพ่ือเพ่ิมควำมมั่นใจในคุณภำพของงำน ว่ำมีกำรป้องกัน
ไฟให้ทั่วถึงทุกส่วนที่ควรจะต้องมีกำรป้องกันไฟ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของ 4.4) กำรตรวจสอบ Balance materials และสรุปรำยงำนโครงสร้ำง
เหล็ก นั้นควรจะต้องมีกำรตรวจสอบกำรสูญเสีย Lost ของ Materials จำก Cutting Plan ท ำกำร   
Balance scap คือเหล็กที่เหลือน้อยกว่ำ 1 m. ที่ไม่สำมำรถน ำเหล็กกลับไปท ำอย่ำงอ่ืนได้ และ 
Balance Remain คือเหล็กที่มีมำกควำมยำวมำกกว่ำ 1m. แต่ไม่เท่ำเหล็กเส้นเต็ม นอกจำกนี้ควรมี
กำรสรุปในเรื่องของปริมำณกำรใช้สี หรือ high strength bolt ด้วย  
ผู้วิจัย: สุดท้ำยนี้ พ่ีมีส่วนไหนที่อยำกจะแนะน ำอะไรเพ่ิมเติมอีกไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ก็อยำกฝำกเรื่องนี้ไว้นิดนึงนะครับ งำนโครงสร้ำงเหล็กเป็นงำนที่ต้อง Control ให้ได้
ตำมแผนงำนที่วำงไว้ส่วนใหญ่ ข้อผิดพลำดจะมำจำก กำร Design และกำรท ำ Shop drawing ถ้ำมี
กำร Re-view บ่อยครั้งจะท ำให้งำน Fabrication ล่ำช้ำและมีปัญหำส่งของไป Site งำนไม่ตรงตำมที่ 
Plan ไว้ และในเมื่อส่งเองถึง Siteงำนแล้วมีกำรแก้ไขแบบอีก ก็จะท ำให้ต้องมีกำร Modify ไม่จบและ
ท ำให้ส่งงำนล่ำช้ำไปด้วย  
 

ผู้วิจัย สุดท้ำยนี้ผมขอขอบคุณมำกนะครับที่เสียสละเวลำซึ่งใช้ระยะเวลำนำน ในกำรสัมภำษณ์ครั้งนี้ 
ทำงผู้วิจัยจะน ำข้อมูลเหล่ำนี้มำเป็นงำนวิจัยให้เกิดประโยชน์สูงสุด ทั้งข้อมูลในกำรสัมภำษณ์นี้และแง่
คิดต่ำงๆ ที่เกิดขึ้นระหว่ำงกำรสัมภำษณ์พร้อมทั้งข้อมูลหนังสือนะครับขอบคุณมำกนะครับ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

 
สัมภาษณ์คนที่ 4 

ข้อมูลผู้ถูกสัมภาษณ์ 

อายุ : 47     เพศ :  ชาย 
ประสบการณ์ท างาน :  7 ปี 4 เดือน  ต าแหน่ง :  Steel Supervisor 
ประเภทงาน : ผู้รับเหมาก่อสร้าง   

ประสบการณ์ท างาน : ปริมาณน้ าหนักงานทั้งหมดที่ผ่านมา                   5,400 ตัน 
   ปริมาณน้ าหนักสูงสุดในโครงการทั้งหมดที่ผ่านมา    1,200 ตัน 
การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ (Drawing and Design)  4 ปี 
การท างานในการด าเนนิการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก (Fabrication work)  2 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก (Erection work)  5 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก  (Project management)   2 ปี 

ผู้วิจัย: สวัสดีครับ ก่อนอ่ืนผมขอแนะน ำตัวอย่ำงเป็นทำงกำรก่อนนะครับ เพรำะผมเพ่ิงได้มี โอกำสคุย
ตรงๆ ก็วันนี้แหล่ะครับ ผมชื่ออภิวัตร สุทธิภูมิ นะครับ เป็นนักศึกษำปริญำโท กำรจัดกำรและกำร
ก่อสร้ำง จำกสถำนบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำลำดกระบังนะครับ ผมขออนุญำตเรียกพ่ี และผมเป็น
น้องละกันนะครับ รู้สึกขอบคุณมำกนะครับที่ให้มำในกำรสัมภำษณ์ครั้งนี้ ยังไงในกำรสัมภำษณ์ในครั้ง
นี้ผมอยำกให้มองเหมือนเป็นกำรนั่งคุยกันมำกกว่ำนะครับ ซึ่งสำมำรถตอบได้ทุกอย่ำงครับ ในกำร
สัมภำษณ์จะไม่มีกำรบอกว่ำอะไหนถูก อันไหนผิดนะครับ เพรำะเป็นกำรฟังควำมคิดเห็นจำกผู้ที่ถูก
สัมภำษณ์นะครับ  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ครับสวัสดีครับ งั้นจะเรียกผมพ่ีหรือพ่ีโอ๋ก็ได้นะครับ  และก็ข้อมูลที่น้องส่งแบบ
สัมภำษณ์มำ ผมได้สรุปกลับแล้วส่งกลับไปให้แล้วนะครับ ไม่ทรำบได้รับไหมเอ่ย ใช้ระยะเวลำในกำร
ท ำนำนมำกเลยครับ ค่อยข้ำงจะเยอะเลยนะครับ  
ผู้วิจัย: ส่งมำแล้วหรอครับ ผมยังไม่ได้ลองเปิดอ่ำนเลยครับผม แต่ไม่ เป็นไรครับขอบคุณมำกเลยนะ
ครับ เด่วผมจะเอำตัวนี้ไป Copy และเอำตัวนี้มำนั่งคุยกันก็ได้ครับ ว่ำกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำง
เหล็กนั้นเป็นอย่ำงไรบ้ำงครับ   
ผู้ถูกสัมภาษณ์ :  ได้ครับงั้น เด่ วผมขอออกเป็นเคลียร์ งำนแปปนึงนะครับระหว่ำงรอเรำ 
 ผู้วิจัย: ครับผม 

ผู้วิจัย: งั้นผมเริ่มต้นเลยนะกันนะครับ เพ่ือจะได้ไม่เป็นกำรเสียเวลำเพรำะกำรสัมภำษณ์อำจจะใช้
ระยะเวลำค่อนข้ำงมำกเลยนะครับ กำรวิจัยครั้งนี้เป็นกำรวิจัยเพ่ือกำรท ำวิทยำนิพนธ์ของปริญำโท 
โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือระบุถึงแนวทำงในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในงำน
อุตสำหกรรมโรงงำน ซึ่งจะแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอน คือ 

1.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรเตรียมชิ้นงำน 
2.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรกำรประกอบชิ้นงำน 
3.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรติดตั้งชิ้นงำน 
4.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรส่งมอบ  

และในกำรสัมภำษณ์ในครั้งนี้ ผมขออนุญำต บอกก่อนนะครับว่ำข้อมูลที่สัมภำษณ์มนั้นไม่มีส่วนที่ถูก
และก็ผิดนะครับ ฉะนั้นไม่ต้องกังวลในด้ำนนี้นะครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

 
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ครับงั้นผมจะตอบในส่วนที่ผมเคยปฏิบัติมำแล้วกันนะครับ 

ผู้วิจัย:  ขอบคุณมำกเลยนะครับ งั้นผมเริ่มต้นที่ช่วงแรกเลยนะครับ ช่วงกำรเตรียมชิ้นงำน โดย 
1.1) กำรตรวจสอบคุณภำพของโรงประกอบชิ้นงำน ว่ำมีกำรตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบคุณภำพของโรงประกอบชิ้นงำนนะครับ ในขั้นตอนนี้เรำก็ต้องไป
ส ำรวจหรือตรวจสอบที่โรงประกอบชิ้นงำน ที่โรงงำนโดยมีกำรเรียกทั้งเจ้ำของงำน ที่ปรึกษำโครงกำร 
และผู้ควบคุมงำนไปตรวจสอบที่โรงงำนด้วยกัน โดยกำรตรวจสอบคุณภำพของโรงประกอบชิ้นงำนให้
ท ำกำรตรวจสอบข้อมูลด้ำนเอกสำรทั่วไปของบริษัท จ ำนวนคนงำน และ พนักงำน สภำพทั่วไปของ
โรงงำน ควำมเป็นระเบียบ อุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องจักรในโรงงำน ระบบควำมปลอดภัยในกำร
ท ำงำน ระบบประกันคุณภำพและมำตรฐำนของงำน, ระบบรักษำสิ่งแวดล้อม, ข้อมูลด้ำนกำรเงิน, กำร
จัดวำงวัตถุที่ใช้ในกำรผลิต, พ้ืนที่หรือบริเวณที่ใช้ในกำรประกอบขึ้นรูปโครงเหล็ก พ้ืนที่กำรกองเก็บ
เศษวัสดุ ซึ่งเป็นกำรตรวจสอบข้อมูลทั่วไป ถ้ำมีจุดไหนที่ควรแก้ไขก็ให้ค ำแนะน ำให้โรงประกอบ
ชิ้นงำนแก้ไขให้เรียบร้อย เช่น ระบบควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนควรจะต้องมีกำรจัดกำรให้คนงำน
หรือพนักงำนทุกคนที่อยู่ภำยในบริเวณโรงงำนให้มีอุปกรณ์หมวกนิรภัย หรือรองเท้ำ ก่อนเข้ำบริเวณ
กำรท ำงำน เป็นต้น 

ผู้วิจัย: และในส่วนของ1.2) กำรตรวจสอบกำรจัดท ำ Shop Drawing ควรมีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไร
บ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนกำรตรวจสอบ Shop drawing ควรจะต้องสอดคล้องกับ Engineering 
Drawing หรือ GA Drawing ทั้งขนำดและรูปร่ำง ระยะรูที่เจำะ ควำมสูง ควำมยำว กำรท ำมุมต่ำงๆ 
จุด Connection ต่ำงๆ ให้เป็นไปตำม Standard drawing และรวมไปถึงกำรค ำนึงถึงเรื่องของกำร
ติดตั้งชิ้นงำนที่โครงกำรด้วย เช่น ควรมีกำรค ำนึงถึงขนำดของชิ้นงำนให้มีควำมเหมำะสมในกำรขนส่ง
หรือไม่ ในส่วนของ Cutting Plan ควรตรวจสอบในเรื่องของกำรใช้วัสดุอย่ำงคุ้มค่ำหรือเหมำะสมที่สุด
เพ่ือช่วยลดต้นทุนในกำรด ำเนินกำร 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ขอพูดเรื่องของ1.3) กำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุเหล็กรูปพรรณและกำรจัดซื้อของ
วัสดุ กำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุต่ำงๆ ขึ้นอยู่กับข้อก ำหนดหรือควำมต้องกำรของโครงกำรนั้นๆ 
เพ่ืให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์และควำมต้องกำรของเจ้ำของงำน อย่ำงเช่น กำรเลือกใช้ Standard 
ต่ำงๆ (มอก. ASTM JIS เป็นต้น) ถ้ำโรงงำนที่ผลิตหรือน ำเข้ำวัสดุวรจะอยู่ในรำยกำรผู้ขำยที่ทำง
เจ้ำของงำนได้เลือกไว้ด้วย ซึ่งทำงเจ้ำของงำนควรมีกำรรวบรวมรำยชื่อและประวัติผู้ค้ ำวัสดุ เพ่ือเป็น
กำรคัดกรองถึงคุณภำพของงำน ท ำให้งำนเป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพมำกยิ่งขึ้น ซึ่งในกำรตรวจสอบ
เรำควรจะต้องมีกำรตรวจสอบ ใบ Certificate รับรองชิ้นงำนนั้นๆ ในกำรจัดส่ง และควรมีกำร
ตรวจสอบต ำหนิหรือข้อบกพร่องตอนที่ผู้ขำยเหล็กรูปพรรณมำส่งที่โรงประกอบชิ้นงำน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: และในกำรตรวจสอบ 1.4) กำรตรวจสอบกำรจัดเก็บวัสดุ และกำรควบคุมกำร
เบิกจ่ำยวัสดุต่ำงๆ  กำรจัดเก็บวัสดุแบ่งได้ตำมประเภทของวัสดุต่ำงๆ ให้มีควำมเหมำะสมและสะดวก
ในกำรใช้งำน ส่วนกำรควบคุมกำรเบิกจ่ำยวัสดุ ควรจะมีกำรบันทกกำรเบิกจ่ำยให้ชัดเจนเพ่ือให้ง่ำยใน
กำรตรวจสอบในภำยหลัง ในกำรสรุปท ำ balance materials และในขนำดพ้ืนที่ของกำรกองเก็บวัสดุ
นั้นต้องมีขนำดที่เหมำะสมกับปริมำณวัสดุ ต้องมีกำรจัดกำรเรื่องควำมต้องกำรใช้เหล็กในแต่ละ
ช่วงเวลำ ถ้ำพ้ืนที่ในกำรกองเก็บน้อยก็ควรจะแบ่งกำรขนส่งออกเป็น หลำยๆรอบ ควรจะต้องมีกำร
วำงแผนงำนในส่วนนี้ด้วย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้วิจัย: ครับ และในประเด็นของ 1.5) กำรตรวจสอบคุณภำพช่ำงเชื่อมทั้งภำคประกอบชิ้นงำน และ
ภำคสนำม ได้มีกำรตรวจสอบอย่ำงไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนนี้ผมขอไม่กล่ำวถึงละกันนะครับ เพรำะผมไม่ค่อยมีประสบกำรณ์อันนี้เท่ำไหล่
ครับ กลัวผิด เด่วจะหำว่ำให้ข้อมูลมั่ว 

ผู้วิจัย: ครับไม่เป็นไรครับผม กำรสัมภำษณ์ในนี้ไม่มีผิดไม่มีถูกคับผม ผมจะเริ่มในส่วนที่ 2 เลยนะครับ
ซึ่งเป็นส่วนกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรประกอบชิ้นงำน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณนั้นจะพูดแค่ในส่วนโรงประกอบ
ชิ้นงำนที่โรงงำนนะครับ คือเป็นส่วนที่จัดน ำเหล็กรูปพรรณที่ได้รับกำรสั่งซื้อจำกผู้ผลิต มำตัดออกเป็น
ส่วนประกอบต่ำงๆ แล้วประกอบรูปร่ำงขึ้นเป็นชิ้นงำน ซึ่งต้องได้รับกำรตรวจสอบกำรอนุมัติ Shop 
drawing ก่อนกำรท ำงำนนะครับ เพรำะจำกประสบกำรณ์ที่ผ่ำนมำ แบบ Shop drawing ยังไม่ได้รับ
กำรอนุมัติที่สมบูรณ์ แล้วทำงผู้รับเหมำเร่งผลิตชิ้นงำน เพ่ือกำรเบิกจ่ำยงวดเงินที่รวดเร็วขึ้น แล้วเกิด
กำรเปลี่ยนแปลงแบบขึ้น จึงท ำให้ต้องมำแก้ไขชิ้นงำนซึ่งจะท ำให้เกิดกำรเสียเวลำ เสียโอกำสที่จะผลิต
งำนใหม่ ซึ่งบำงครั้งกำรแก้ไขนั้นอำจจะท ำได้ยำกล ำบำกกว่ำกำรน ำชิ้นงำนมำใหม่ประกอบใหม่ซึ่งต้อง
มีควำมระมัดระวังในจุดนี้จะเหมำะสมในกำรที่จะต้องมี2.1) กำรตรวจสอบกำรวำงแผนกำรประกอบ
ชิ้นงำนให้มีควำมเหมำะสมกับแผนล ำดับงำนกำรท ำ Shop drawing โดยต้องตรวจสอบแผนงำนของ
โครงกำรเพ่ือล ำดับควำมต้องกำรปริมำณเหล็กรูปพรรณส ำหรับโครงสร้ำงเหล็กในแต่ละช่วงเวลำและ
เหมำะสมกับแผนติดตั้งชิ้นงำน รวบรวมปริมำณเหล็กรูปพรรณทั้งโครงกำร โดยแยกตำมขนิด ขนำด 
ชั้นคุณภำพ ควำมยำว และจ ำนวน และแผนประกอบชิ้นงำนควำมต้องกำร 

ผู้ วิจัย: ครับผม แล้วในภำยหลังกำรขออนุมัติกำรท ำ Shop drawing แล้ว จะต้องมี 2.2)กำร
ตรวจสอบขนำดและระยะต่ำงๆ ของชิ้นงำน อย่ำงไรบ้ำงเหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ เมื่อ Shop drawing ได้รับกำรอนุมัติแล้ว ก็จะสำมำรถเตรียมกระบวนกำรตรวจสอบ
แบบร่ำงเท่ำขนำดจริง Full Scale Inspection ซึ่งโดยทั่วไปจะร่ำงบนพ้ืนโรงงำนหรือพ้ืนที่ยกระดับ
ขึ้นมำโดย ตรวจสอบขนำดเหล็กรูปพรรณแต่ละ Member ของโครงสร้ำงเทียบกับแบบ Shop 
drawing ว่ำถูกต้องกันหรือไม่ ตรวจสอบขนำด ควำมยำว ควำมสูง กำรท ำมุมต่ำงๆ รูปแบบของกำร
ประกอบโครงสร้ำงเหล็กทั้งโครงและ แต่ละ Member รวมถึงขนำด และระยะห่ำงของรู Bolt และ
จัดท ำเอกสำรกำรตรวจสอบแบบร่ำงเท่ำขนำดจริง Full Scale Inspection เพ่ือบันทึกผลกำร
ตรวจสอบ รูปถ่ำย และข้อแก้ไขหรือข้อเสนอแนะ ต่ำงๆ ให้ทำงโรงงำนผู้ผลิตปฎิบัติตำมข้อแก้ไข 

ผู้วิจัย: ครับแล้วในกำร 2.3 ตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่ำงๆ นี้ต้องมีวิธีตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอ
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: โดยปรกติกำรตรวจสอบรอยเชื่อมของงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณนั้น จะเป็นกำร
ตรวจสอบแบบไม่ท ำลำย NDT ซึ่งผมจะอธิบำยแบ่งออกได้เป็นดังนี้ คือ 

 Visual Check กำรตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสำยตำและใช้เครื่องมืดัดขนำดของรอยเชื่อม 
ควำมกว้ำงควำมหนำ ของรอยเชื่อม เทียบกับข้อก ำหนดแบบ 

 Penetrant test หรือ เรียกว่ำ PT คือกำรทดสอบควำมสมบูรณ์ของชิ้นงำนว่ำมีกำรแตกร้ำว
รึไม่ สำมำรถดูรอยแตกร้ำวในพ้ืนผิวได้หลังจำก พ่นน้ ำยำ Penetrant (สีแดง) ลงในกำรทดสอบ 3-6 
นำที เพ่ือให้น้ ำยำซึม และล้ำงออกจำกผิวด้วยผ้ำสะอำด จำกนั้นพ่นน้ ำยำ Developer (สีขำว) จะมี
กำรเห็นรอยแตกสีแดงขึ้นท ำให้เห็นรอยแตกได้เป็นอย่ำงดี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

 Ultra Sonic test (UT) เป็นกำรตรวจสอบรอยเชื่อมระดับผิวภำยนอก โดยวิธีอุลตรำโซนิก 
ซึ่งผู้ตรวจสอบต้องได้ผ่ำนกำรอบรมก่อนที่จะได้เครื่องตรวจสอบนี้ 
ผู้วิจัย: และในส่วนข้อมูลที่กล่ำวมำนี้ พ่ีมีมำตรฐำนในกำรตรวจสอบอย่ำงไร  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: โดยในปรกติแล้วในกำรตรวจสอบรอยเชื่อม มำตรฐำนที่ใช้นิยมในกำรตรวจสอบนั้น 
จะใช้ ของ AWS ในกำรตรวจสอบ ซึ่งในข้อก ำหนดของโครงกำรแต่ละโครงกำร จะมี Specification 
ไม่เหมือนกัน เรำต้อง Follow ตำม Project standard ซึ่งอ้ำงมำมำจำก AWS ครับ 

ผู้วิจัย: ขอบคุณมำกจริงๆครับ ที่อุตส่ำห์เตรียมตัวเพ่ือกำรสัมภำษณ์ ในครั้งนี้รับว่ำเป็นควำมรู้ต่อ
ผู้วิจัยเป็นอย่ำงมำก และใน2.4) กำรตรวจสอบกำรท ำสีและกำรพ่นทรำย (Sand blast) 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบควำมหนำของชั้นสี ในส่วนนี้ผมก็อำจจะรู้แค่คร่ำวๆ นะครับ คือ
จะต้องมีกำรตรวจสบควำมหนำของสีที่ทำต้องได้ตำมข้อก ำหนดของเจ้ำของงำน หรือค ำแนะน ำของ
บริษัทผู้ผลิตสีนะครับ โดยท ำกำรตรวจควำมหลำยที่มีหน่วยเป็น ไมครอน ซึ่งมีขนำดเล็กมำกๆ โดยใช้
อุปกรณ์วัดควำมหนำสี โดยที่สีที่ทำต้องถูกต้องตำมมำตรำฐำนและแบบที่ก ำหนด กำรท ำ Sand blast 
ต้องมีขอบเขตมิดชิด ไม่ส่งผลกระทบพวกฝุ่งละอองไปสู่สถำนที่ข้ำงเคียง ซึ่งใน 

ผู้วิจัย: และในเอกสำรเห็นไม่ได้กล่ำวค ำตอบในหัวข้อของ 2.5 และ 2.6) อันนี้คือไม่มีข้อมูลใช่ไหม
ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ใช้ครับ อันนี้ผมขอเว้นไว้ก่อนละกันนะครับ 

 
ผู้วิจัย: ใน2.7) กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กในขั้นตอนกำรจัดท ำ Tag number เพ่ือกำรติดตั้ง มี
วิธีกำรตรวจสอบอย่ำงไรหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์  ในกำรตรวจสอบ Tag number นั้นหลำยคนอำจจะไม่ค่อยให้ควำมสนใจในสิ่งนี้ แต่
ในควำมคิดของผมถือว่ำกำรตรวจสอบนี้มีควำมส ำคัญ เพรำะถ้ำ Tag number ของชิ้นงำนเสียหำย 
ช ำรุด หรือ ตอกผิดเลข ก็จะท ำให้เกิดควำมสับสนในกำรน ำชิ้นงำนไปติดตั้งที่หน้ำงำน ซึ่งจะท ำให้กำร
ติดตั้งชิ้นงำนนั้น เป็นไปอย่ำงยำกยิ่งขึ้นหำชิ้นงำนในกำรติดตั้งยำกขึ้น หรือจะส่งผลกระทบในกำร
ติดตั้งชิ้นงำนนั้น มีควำมล่ำช้ำได้ เนื่องจำกกำรหำชิ้นงำนในกำรติดตั้ง โดยจะต้องมีกำรตรวจสอบ
ควำมถูกต้องของชิ้นงำนให้ตรงตำมแบบ Shop drawing เพ่ือให้ง่ำยต่อกำรขนส่งและกำรติดตั้ง Tag 
number ต้องชัดเจนไม่ลบง่ำยเมื่อไปถึงหน้ำงำน Tag number ควรมีครบทุกชิ้นงำนถ้ำท ำได้ (โดยใน
กรณีท่ีมีชิ้นงำนมำกๆ ก็ท ำเฉพำะโครงสร้ำงหลัก) 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: 2.8) กำรจัดเรียงชิ้นงำนกำรขนส่ง มีขั้นตอนในกำรตรวจสอบดังนี้ ในกำร Pack ของ 
ควรจัดเรียงให้เป็นหมวดหมู่แต่ละ Area แต่ละพ้ืนที่ ควร Pack เป็น Main structure อำทิเช่น 
Column Beam ให้แยกเป็น Packๆ เพื่อสะดวกในกำรค้นหำชิ้นงำนในกำรติดตั้ง 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: 2.9) กำรควบคุมงำนประกอบชิ้นงำนและกำรรำยงำน กำรควบคุมงำนประกอบ
ชิ้นงำนควรให้อยู่บนมำตรฐำนของคุณภำพและควำมปลอดภัยเป็นหลัก โดยมีกำรตรวจสอบชิ้นงำนให้
มีควำมสอดคล้องกับ Shop drawing ระยะต่ำงๆ ขนำดรูเจำะ และต้องมีกำรประสำนงำนที่ดีกับที่
หน้ำงำนหรือโครงกำรในกำรติดตั้งชิ้นงำน จะท ำให้งำนด ำเนินไปได้สะดวกรวดเร็วขึ้น 

ผู้วิจัย: ครับ ตอนนี้ก็จบช่วงกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรประกอบชิ้นงำน
แล้วนะครับ ในส่วนต่อไปจะเป็นกำรตรวจสอบชิ้นงำนขณะติดตั้งชิ้นงำนซึ่งเป็นส่วนส ำคัญของ
โครงกำรอย่ำงหนึ่ง เรำจะพักกันก่อนไหมครับ แล้วเด่วเรำมำต่อกันดีกว่ำ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ได้เลยครับ งั้นพ่ีขอพักก่อนน เริ่มมึนเลยครับ เด่วกลับมำสัมภำษณ์กันต่อดีกว่ำครับ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้วิจัย: ครับงั้นเรำกลับมำสัมภำษณ์กันต่อเลยนะครับ ใน 3.1) กำรตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำน 
และกำรจัดเก็บที่เหมำสม ทำงพ่ีคิดว่ำมีวิธีหรือขั้นตอนในกำรตรวจสอบเป็นยังไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำนและกำรจัดเก็บที่เหมำะสมนั้นควรตรวจเช็ค
ชิ้นงำนที่ส่งมำตรงกับรำยกำรที่แนบมำด้ย และควรเก็บในที่เหมำะสมอย่ำงเช่น พ้ืนที่ไม่เป็นแอ่งน้ ำ ใก
ลบริเวณที่จะติดตั้ง และสำมำรถเข้ำออกได้สะดวก เป็นต้น โดยกำรตรวจชิ้นงำนที่มำ เป็นกำร
ตรวจสอบอีกครั้งโดยตรวจสอบชิ้นงำนว่ำสมบูรณ์ไหม เกิดควำมเสียหำยขึ้นในระหว่ำงกำรขนส่งหรือ
เปล่ำ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน3.2) กำรตรวจสอบพ้ืนที่ติดตั้งและวำงแผนท ำงำนก่อนกำรติดตั้ง (Lifting Plan) 
ในกำรตรวจสอบควรจัดท ำ Lifting Plan ในกรณีที่ชิ้นงำนมีขนำดใหญ่หรืน้ ำหนักมำกกว่ำ 10 ตัน 
หรือชิ้นงำนที่มีควำมล ำบำกหรือยำกในกำรติดตั้งชิ้นงำน เพ่ือกำรตรวจสอบให้แน่ชัดว่ำสำมรถติดตั้งได้
และปลอดภัย โดยท ำกำรตรวจสอบพ้ืนที่หน้ำงำนจิงๆก่อน และประสำนงำนกับหน่วยอ่ืนว่ำ เรำจะมี
กำรยกชิ้นงำนชิ้นนี้ งำนส่วนคนอ่ืนที่กระทบนั้นกระทบไครบ้ำง ก็ต้องประสำนงำนกัน โดยกำรท ำ 
Lifting plan แล้วก็ควรจะต้องมีกำรควบคุมให้เป็นไปตำม ขั้นตอนของกำรยกด้วย 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ และส่วนในข้อ 3.3 และ 3. นะครับ ผมไม่มีข้อมูลตรงนี้นะครับ 

ผู้วิจัย: และใน 3.5) กำรตรวจสอบกำรตั้งค่ำระดับของเสำโดยกำรท ำปูนปรับระดับ (Padding) ทำงพ่ี
มีข้ันตอนกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบกำรตั้งค่ำระดับของเสำโดยกำรท ำปูนปรับระดับ เป็นวิธีที่เหมำะสม
ที่สุดในกำรปรับระดับของเสำเพ่ือให้ได้ค่ำที่แม่นย ำที่สุด โดยที่Padding ควรท ำระดับต่ ำกว่ำระดับจริง 
2-3 mm. เพ่ือใช้ในกำรปรับระดับแบบละเอียดอีกครั้งโดยกำรใช้ลิ่มปรับระดับ ส่วนในกำรตรวจสอบ
หำค่ำระดับนั้นจะใช้กำรตรวจสอบโดยกำรใช้กล้องระดับถ่ำยมำจำกรับที่ได้รับกำรอ้ำงอิง และควร
ตรวจสอบถึงน้ ำหนักของเสำในกำรที่จะวำงบน Padding ควรจะต้องมีกำรค ำนวณกำรรับแรงของปูน 
Padding และต้องมีกำรบ่มให้เกิดควำมแข็งแรงไม่งั้น ถ้ำปูนPadding ยังไม่แข็งแรง กำรที่ยกขึ้นไป
วำงอำจจะท ำให้ปูน Padding แตกหักได้ ซึ่งจะท ำให้ระดับของเสำนั้นคลำดเคลื่อนไป หรืออำจจะ
ได้รับอันตรำยได ้

ผู้วิจัย: ในกำรตรวจสอบขณะติดตั้งชิ้นงำนได้มี 3.6) กำรตรวจสอบกำรยกชิ้นงำนอย่ำงถูกวิธี ไหมครับ 
เค้ำตรวจสอบกันอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบสืบเนื่องจำกกำรท ำ Lifting Plan แล้ว เรำควรจะต้องตรวจสอบ
พ้ืนที่หน้ำงำนรวมไปถึงอุปกรณ์กำรยกต่ำงๆ และจุดที่คล้อง Sling บนชิ้นงำนเพ่ือควำมปลอดภัยและ
ง่ำยต่อกำรติดตั้ง ต ำแหน่งกำรยื่นเครน พร้อมทั้งติดป้ำยเตือนกำรยก และมีผู้ให้สัญญำขณะยกชิ้นงำน
อย่ำงถูกต้องเพ่ือควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 

ผู้วิจัย: 3.7) ในกำรตรวจสอบชิ้นงำนติดตั้งตำมแบบ และกำรใช้ Bolt และ Tightening bolt ที่
ถูกต้องตำมแบบ เค้ำตรวจสอบกันอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบให้ติดตั้งตำมแบบ Drawing และเลือกใช้ Bolt ตำมขนำดที่ได้ระบุ
ไว้ ส่วน Tightening Bolt ควรใช้ค่ำ Torque ตำมที่ Standard ได้ระบุไว้ ฃควรจะมีกำร Check 

Tightening Bolt ให้ได้ก ำลังรับแรงตำมแบบควรจะต้องมีกำรท ำ Mark สีเพ่ือระบุว่ำ Bolt ตัวนี้ได้ท ำ
กำรตรวจสอบเรียบร้อยแล้ว เพรำะตัวนี้ก็เป็นส่วนส ำคัญในกำรให้ก ำลังที่จุดรอยต่อของข้อต่อต่ำงๆ 
ถ้ำต่อแบบไม่ถูกวิธีก็อำจจะส่งผลให้โครงสร้ำงนั้นถ่ำยแรงที่ไม่ถูกต้องได้อำจจะท ำให้โครงสร้ำงนั้น
ได้รับควำมเสียหำยได้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ์ :  ในกำรตรวจสอบ 3.8) กำรตรวจสอบ Alignment และค่ำ Tolerance ของ
โครงสร้ำงต่ำงๆ นั้นต้องมีกำรตรวจสอบระยะในแนบรำบ และระยะในแนวดิ่ง โดยใช้กล้องระดับ และ
กล้องแนว ให้อยู่ในค่ำ Error ที่ยอมรับได้ตำมมำตรฐำน ซึ่งอยู่ในข้อก ำหนดของแต่ละโครงกำรกับ
เจ้ำของงำนว่ำควรใช้ค่ำ Tolerance ที่เท่ำไหล่ของโครงกำร 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  3.9) กำรตรวจสอบ Deflection นั้นผมไม่มีข้อมูลนะครับ 

ผู้วิจัย: และในส่วนของ 3.10) กำรตรวจสอบกำร Grout ตรง Base Plate ของเสำ หลังกำรติดตั้ง
โครงร้ำงเหล็ก พี่มีวิธีในกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในตรวจสอบระดับด้วยกล้อง Survey ให้ตรงตำม Drawing เสร็จแล้วด ำเนินกำร 
Shipping บริเวณที่จะ Grout Concrete ท ำกำรเข้ำแบบให้ได้ขนำดกับเสำคอนกรีต หลังจำกเท
คอนกรีตนั้น เสร็จท ำกำรบ่มคอกรีต ได้ 3 วันแล้วจึงถอดแบบออกท ำกำรตกแต่วต ำแหน่งที่ Grout ให้
เรียบร้อย 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ และใน 3.11) กำรตรวจสอบ กำร Modify ของงำนโครงสร้ำงเหล็กท่ีหน้ำงำน 

ตรวสอบรอยเชื่อในกำร Modify ชิ้นงำนให้เป็นไปตำม Spec และตำม Standard ถ้ำมีกำร Modify 
นอกเหนือจำก DWG. ควรปรึกษำ Design เพ่ือช่วยตรวจสอบค ำนวณ ให้ถูกต้องก่อนจะลงมือท ำกำร 
Modify ชิ้นงำนนั้นๆ 

ผู้ วิจัย: 3.12) กำรตรวจสอบ Connection Joint ต่ำงๆ ของงำนโครงสร้ำงเหล็ก ทำงพ่ีมีกำร
ตรวจสอบเป็นยังไงบ้ำงหรอครับ  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบก่อนอ่ืนต้องตรวจสอบก่อนว่ำเป็น Joint Bolt/Joint Weld ถ้ำเป็น 
Joint Bolt ตรวจสอบว่ำใช้ Bolt ตำม Spec รึไม่ มีกำรตรวจสอบกำร Torque แล้วหรือยัง แต่ถ้ำเป็น 
Joint Weld ควรตรวจสอบว่ำมีกำรเชื่อมถูกต้องตำม Spec และ Standard หรือไม่ และควำมปรึกษำ 
QC มำตรวจสอบรอยเชื่อมให้เป็นไปตำม Spec 

ผู้วิจัย: พ่ีมีควำมเห็นเห็นอย่ำงไรบ้ำงครับ กับ 3.13) กำรควบคุม กำรติดตั้ง และกำรรำยงำน  
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจสอบ ควรตรวจสอบ ควบคุมกำรติดตั้งให้เป็นตำมขั้นตอน และ Drawing 
ควรท ำ Control sheet เพ่ือใช้ควบคุมและเก็บ Report เพ่ือสำมำรถตรวจสอบได้ว่ำ งำนติดตั้ง ใน 1 
วัน/1 สัปดำห์ ได้จ ำนวนกี่ตัน เพ่ือให้ควบคุมรำยกำรติดตั้งให้มีประสิทธิภำพ และ แล้วเสร็จตำมตอง
กำร และเวลำก ำหนด 

ผู้วิจัย: และกำรตรวจสอบประเด็นสุดท้ำยในช่วงกำรติดตั้ง 3.14) ควำมปลอดภัยในกำรติดตั้งชิ้นงำน 
พ่ีมีควำมคิดเห็นอย่ำงไรบ้ำงครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบควำมปลอดภัยในกำรติดตั้งชิ้นงำนนั้นมีหลำกหลำยวิธีเลยครับ ที่จะ
ช่วยลดควำมเสี่ยงที่จะเกิดขึ้นในกำรท ำงำนได้ เช่น กำรตรวจสอบต ำแหน่งยืนเครน และล้อมป้ำย
เตือนให้ชัดเจน ควรมีผู้ให้สัญญำณเครน ตรวจสอบกำรวำง Plate รองขำเครนให้ได้ตำมมำตรฐำนของ
งำนยก ตรวจสอบสลิง ในกำรยกชิ้นงำน ควรมีผู้ควบคุมงำน และกีดกั้นคนภำยนอกเข้ำในบริเวณยก
ชิ้นงำน 

ผู้วิจัย: และแล้วก็ถึงในขั้นตอนสุดท้ำยในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณโดยเป็นกำร
ตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรส่งมอบงำน โดย4.1) กำรตรวจสอบกำรเก็บงำน
โครงสร้ำงเหล็ก มีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไงบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  กว่ำจะถึงข้ันตอนนี้เหนื่อยเลยนะครับ ในขั้นตอนนี้เป็นขั้นตอนท้ำยส ำหรับกำรตรวจ
งำนที่จะส่งมอบให้กับเจ้ำของงำน ในกำรตรวจสอบนี้จะเป็นกำรตรวจสอบด้วยสำยตำในกำรเก็บ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

รำยละเอียดของงำน เช่น งำนควำมเรียบร้อยของงำนสี งำนท ำควำมสะอำด ตรวจสอบควำมถูกต้อง
ของกำรติดตั้งชิ้นงำนครบทุกชิ้นตำมแบบว่ำมีสิ่งใดขำดตกบกพร่องบ้ำง เช่น ใส่ประตูกันตกและ
สำมำรถเปิดปิดได้ตำมแบบได้หรือไม่และบันทึกลงในรำยกำรแก้ไข้ ให้ทำงผู้รับเหมำรับทรำบ
ด ำเนินกำรแก้ไขต่อไป 

ผู้วิจัย และในขั้นตอนกำรตรวจสอบ 4.2) กำรตรวจสอบกำรป้องกันไฟของโครงสร้ำงเหล็ก ก่อนกำร
ส่งมอบงำนนั้น มีข้ันตอนกำรตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในขั้นตอนกำรตรวจสอบนั้นแบ่งออกได้เป็นสองขั้นตอน ซึ่งได้กล่ำวในข้ำงต้นแล้ว 
คือกำรทำสีกันไฟ หรือกำรท ำคอนกรีตหุ้มกันไฟ ซึ่งกำรทำสีกันไฟนั้นในขั้นตอนก่อนกำรส่งมอบนั้น 
เป็นกำรตรวจสอบเพ่ือควำมมั่นใจในควำมหนำของสีป้องกันไฟนั้นไม่มีส่วนใดหลังจำกกำรติดตั้งเกิด
กำรถลอก หรือกำรกระแทกกัน หรือได้รับควำมเสียหำยจำกกำรเชื่อมงำนที่หน้ำงำนนั้นได้ด ำเนินกำร
แก้ไขแล้วโดยต้องมีควำมหนำของชั้นสีไม่น้อยกว่ำข้อก ำหนดของโครงกำรหรือตำมข้อกฎหมำย หรือ
ตรวจสอบในขั้นตอนกำรส่งมอบงำนของกำรท ำคอนกรีตหุ้มป้องกันไฟว่ำไม่มีส่วนใดแตกหักหรือ
เสียหำยในระหว่ำงกำรก่อสร้ำงเพ่ือสร้ำงควำมม่ันใจก่อนกำรส่งมอบ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในส่วนของ 4.4) เป็นกำรตรวจสรุปสุดท้ำยก่อนจบโครงกำรเป็นส่วนในกำรคุยกันใน
เรื่องปริมำณกำรใช้งำนโครงสร้ำงเหล็กทั้งหมด เทียบกับปริมำณกำรที่ใช้เหล็กจิงๆ แล้วน ำส่วนมำคุย
กันว่ำมีส่วนเกิน หรือส่วนขำดหำยไปเท่ำไหล่ ควรจะต้องมีกำรท ำ Balance materials เพ่ือสำมำรถ
สรุปผลเป็นที่ตกลงกันทั้งสองฝ่ำย เหล็กที่เหลือก็สำมำรถน ำไปใช้ต่อในโครงกำรอ่ืนได้ นอกจำก
เปรียบเทียบปริมำณในเรื่องสีงำนโครงสร้ำงเหล็กแล้วก็ควรจะคิดปริมำณของสีด้วย 

 

ผู้วิจัย ขอบคุณมำกๆเลยนะครับ ที่สละเวลำให้ผมขนำดนี้ ไหนจะเตรียมข้อมูลในกำรสัมภำษณ์ ซึ่งใช้
ระยะเวลำที่มำกพอสมควรเลยใช่ไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ครับไม่เป็นไรครับ ถ้ำอยำกได้ข้อมูลในส่วนไหนเพ่ิมเติมสำมำรถติดต่อมำที่ผมได้เลย
นะครับ  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

สัมภาษณ์คนที่ 5 

ข้อมูลผู้ถูกสัมภาษณ์ 

อายุ : 51     เพศ :  ชาย 
ประสบการณ์ท างาน :  11 ปี 2 เดือน  ต าแหน่ง :  Steel Supervisor 
ประเภทงาน : ผู้รับเหมาก่อสร้าง   

ประสบการณ์ท างาน : ปริมาณน้ าหนักงานทั้งหมดที่ผ่านมา                  10,700 ตัน 
   ปริมาณน้ าหนักสูงสุดในโครงการทั้งหมดที่ผ่านมา    1,400 ตัน 
การท างานในการจัดท าแบบโครงสร้างเหล็กและออกแบบ (Drawing and Design)  0 ปี 
การท างานในการด าเนนิการในโรงประกอบโครงสร้างเหล็ก (Fabrication work)         10 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการด าเนินการติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก (Erection work)         10 ปี 
การท างานที่เกี่ยวข้องในการจัดการงานโครงสร้างเหล็ก  (Project management)   0 ปี 

ผู้วิจัย: สวัสดีครับ ก่อนอ่ืนผมต้องขอแนะน ำตัวเองหน่อยนะครับ ผมชื่ออภิวัตร สุทธิภูมิ ครับ เป็น
นักศึกษำปริญญำโท จำกสถำบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำเจ้ำคุณทหำรลำดกระบังนะครับ ก่อนอ่ืนผม
ขออนุญำติ เรียกผมว่ำน้อง เรียกพ่ีว่ำพ่ีได้ไหมครับ เพ่ือจะได้สะดวกต่อกำรสัมภำษณ์ครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ สวัสดีครับ ได้เลยครับ อันนี้ผมไม่ซีเรียสนะครับ 

ผู้วิจัย: งั้นผมขอเริ่มต้นถำมก่อนนะครับ พ่ีอยู่ในบริษัทนี้นี้พ่ีท ำงำนเกี่ยวกับงำนโครงสร้ำงเหล็ก
รูปพรรณโดยเฉพำะเลยใช่ไหมครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใช่ครับ หลังจำกผมได้เข้ำมำท ำงำนที่นี้ ผมก็ได้ท ำงำนแต่กับงำนโครงสร้ำงเหล็ก
รูปพรรณนี้ละครับ ทั้งในประเทศและต่ำงประเทศ ซึ่งมีปัญหำอะไร หรืออยำกรู้อะไรส่วนไหนเพ่ิมเติม
น้องสำมำรถติดต่อมำได้เลยนะครับ เพรำะพ่ีก็อยำกถ่ำยทอดควำมรู้ตรงนี้ต่อไปให้คนรุ่นหลังๆด้วยนะ
ครับเพรำะจำกที่ผมท ำมำ คนที่มีควำมรู้ควำมสำมำรถในด้ำนนี้ยังถือว่ำน้อยอยู่นะครับ 

ผู้วิจัย: ขอบคุณมำกๆนะครับ งั้นผมขอ ขอเริ่มต้นเข้ำประเด็นเลยนะครับกำรวิจัยครั้งนี้เป็นกำรวิจัย
เพ่ือกำรท ำวิทยำนิพนธ์ของปริญำโท โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือระบุถึงแนวทำงในกำรตรวจสอบงำน
โครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในงำนอุตสำหกรรมโรงงำน ซึ่งจะแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอน คือ 

1.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรเตรียมชิ้นงำน 
2.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรกำรประกอบชิ้นงำน 
3.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรติดตั้งชิ้นงำน 
4.กำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรส่งมอบ  

ซึ่งรำยละเอียดประเด็นต่ำงๆจะอยู่ในประเด็นแบบสัมภำษณ์ที่ เคยส่งมำให้ก่อนหน้ำนี้นะครับ 
ผู้วิจัย:  งั้นผมขอเริ่มเข้ำประเด็นในช่วงกำรตรวจสอบเลขเลยนะครับ คือช่วงกำรตรวจสอบงำน
โครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณ ใน1.1)กำรตรวจสอบคุณภำพของโรงประกอบชิ้นงำน พ่ีมีขั้นตอนในกำร
ตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

 ผู้ถูกสัมภาษณ์: ครับ ในส่วนนี้นะในงำนครับจะมีกำรตรวจสอบถึงข้อมูลทั่วไปของโรงงำน 
Fabrication บุคลำกร :ซึ่งเป็นกำรตรวจสอบปรับแก้ต่ำงๆ ให้มีควำมเหมำะสม ก่อนเริ่มด ำเนินกำร
จริง ซึ่งในกำรตรวจสอบนั้น จะเป็นกำรตรวจสอบทั่วไป จ ำนวนพนักงำนและบุคลำกรในกำรประกอบ
ชิ้นงำนนั้น จะต้องมีจ ำนวนที่เหมำะสมกับก ำลังกำรผลิต เครื่องมือและอุปกรณ์ของโรงประกอบ
ชิ้นงำนนั้นมีเทคโนโลยีที่เหมำะสมต่อก ำลังกำรผลิต และควรตรวจสอบทำงด้ำนนควำมปลอดภัยใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

กำรท ำงำน และควรตรวจสอบเรื่องกำรจัดกำรและควบคุมของกำรประกอบชิ้นงำนรวมไปถึงกำร
ขนส่ง เป็นต้น และควรมีกำรตรวจสอบค่ำ tolerance ในกำรประกอบชิ้นงำนต่ำงๆ 

ผู้วิจัย: แล้วในประเด็น 1.2) กำรตรวจสอบกำรจัดท ำ Shop drawing มีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไร
บ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในส่วนนี้ผมไม่แน่ใจ ขอไม่เสนอควำมคิดเห็นแล้วกันนะครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ขอพูดเรื่องของ1.3) กำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุเหล็กรูปพรรณและกำรจัดซื้อของ
วัสดุ นั้นควรมีกำรสุ่มตรวจขนำดและรูปร่ำง ต่ำงๆ ที่ทำงผู้ขำยได้น ำมำส่งให้ และให้ท ำกำรเช็ค
ใบรับรองคุณภำพสินค้ำทั้งงำนเหล็กและงำนสี ให้เป็นไปตำมข้อก ำหนดของโครงกำรและมำตรฐำน
ต่ำงๆ 

ผู้วิจัย: ในกำรตรวจสอบ 1.4 ) กำรตรวจสอบกำรจัดเก็บวัสดุและกำรควบคุมกำรเบิกจ่ำยวัสดุต่ำงๆ 
นั้นทำงของพ่ีมีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบกำรจัดเก็บวัสดุและกำรควบคุมกำรเบิกจ่ำยวัสดุต่ำงๆนั้น ผมคิดว่ำ
ส่วนนี้เป็นส่วนส ำคัญอย่ำงหนึ่งเลยนะครับ ที่จะท ำให้งำนก่อสร้ำงโครงสร้ำงเหล็กนั้นเป็นไปอย่ำง
รำบรื่น และง่ำยต่อกำรควบคุมนะครับ โดยให้มีกำรตรวจสอบระบบกำรเบิกจ่ำยวัสดุที่ชัดเจน มีใบ
บันทึกของเข้ำของออก มีกำรแยกชนิดวัสดุอย่ำงชัดเจนเพ่ือให้ง่ำยต่อกำรจัดหำ และจัดเก็บวัสดุในที่
เหมำะสม และมีกำรควบคุมท่ีดี 
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ใน1.5) กำรตรวจคุณภำพช่ำงเชื่อมทั้งภำคกำรประกอบชิ้นงำนและภำคสนำม ในส่วน
นี้ผมอำจจะขอไม่พูดถึงนะครับ เพรำะผมรู้ด้ำนนี้ไม่เยอะครับ เพรำะต้องมีกำรตรวจสอบลำยละเอียด
ที่ชัดเจน ตำมมำตรฐำน ต้องมีกำรสอบท่ำต่ำงๆในกำรเชื่อมก่อนปฏิบัติงำนจริง 

ผู้วิจัย: ครับต่อไปก็เป็นกำรตรวจสอบงำนในขั้นตอนกำรประกอบชิ้นงำนนะครับ  ใน 2.1) กำร
ตรวจสอบกำรวำงแผนกำรติดตั้งชิ้นงำนก่อนประกอบชิ้นงำน ทำงพ่ีมีควำมเห็นในกำรตรวจสอบเป็น
อย่ำงไรบ้ำงหรอครับ  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: กำรตรวจสอบกำรวำงแผนกำรประกอบชิ้นงำนให้มีควำมเหมำะสมกับแผนล ำดับงำน
กำรท ำ Shop drawing โดยต้องตรวจสอบแผนงำนของโครงกำรเพ่ือล ำดับควำมต้องกำรปริมำณ
เหล็กรูปพรรณส ำหรับโครงสร้ำงเหล็กในแต่ละช่วงเวลำและเหมำะสมกับแผนติดตั้งชิ้นงำน รวบรวม
ปริมำณเหล็กรูปพรรณทั้งโครงกำร โดยแยกตำมขนิด ขนำด ชั้นคุณภำพ ควำมยำว และจ ำนวน และ
แผนประกอบชิ้นงำนควำมต้องกำร 

ผู้วิจัย: แล้วในภำยหลังกำรขออนุมัติกำรท ำ Shop drawing แล้ว จะต้องมี 2.2) กำรตรวจสอบขนำด
และระยะต่ำงๆ ของชิ้นงำน อย่ำงไรบ้ำงเหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ เมื่อ Shop drawing ได้รับกำรอนุมัติแล้ว ก็จะสำมำรถเตรียมกระบวนกำรตรวจสอบ
แบบร่ำงเท่ำขนำดจริง Full Scale Inspection ซึ่งโดยทั่วไปจะร่ำงบนพ้ืนโรงงำนหรือพ้ืนที่ยกระดับ
ขึ้นมำโดย ตรวจสอบขนำดเหล็กรูปพรรณแต่ละ Member ของโครงสร้ำงเทียบกับแบบ Shop 
drawing ว่ำถูกต้องกันหรือไม่ ตรวจสอบขนำด ควำมยำว ควำมสูง กำรท ำมุมต่ำงๆ รูปแบบของกำร
ประกอบโครงสร้ำงเหล็กทั้งโครงและ แต่ละ Member รวมถึงขนำด และระยะห่ำงของรู Bolt และ
จัดท ำเอกสำรกำรตรวจสอบแบบร่ำงเท่ำขนำดจริง Full Scale Inspection เพ่ือบันทึกผลกำร
ตรวจสอบ รูปถ่ำย และข้อแก้ไขหรือข้อเสนอแนะ ต่ำงๆ ให้ทำงโรงงำนผู้ผลิตปฎิบัติตำมข้อแก้ไข 

ผู้วิจัย: ครับแล้วใน2.3)กำรตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่ำงๆ นี้ต้องมีวิธีตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ:์ ในกำรตรวจสอบรอยเชื่อมนั้นโดยปรกติแล้วที่นิยมจะท ำกำรตรวจสอบรอยเชื่อมแบบ
ไม่ท ำลำย หรือที่เรียกว่ำ NDT (Non-destructive testing) ซึ่งเป็นวิธีที่ใช้กันในทั่วไปตำมหลักสำกล
โดยในแต่ละโครงกำรจะก ำหนดวิธีในกำรตรวจสอบไม่เหมือนกันถึงอยู่แต่ละโครงกำรว่ำจะก ำหนด
อย่ำงไร ซึ่งจะอ้ำงอิงจำกมำตรฐำน AWS ซึ่งจะประกอบไปด้วยวิธี 

Visual Check (VT) เป็นกำรตรวจสอบด้วยสำยตำ หมำยถึง กำรตรวสอบสภำพรอยเชื่อม
โดยทั่วไป รูปแบบรอยเชื่อม แนวเชื่อมภำยนอกด้วยสำยตำและใช้เครื่องมือส ำหรับวัด
ขนำดรอยเชื่อม  ควำมกว้ำง  ควำมหนำของรอยเชื่อม เทียบกับข้อก ำหนดในแบบ 
Structural Design Drawing 

1.) Penetrant Test (PT) กำรทดสอบแบบ Penetrant test หรือที่เรียกว่ำ PT เป็นหนึ่งใน
กระบวนกำรทดสอบแบบไม่ท ำลำยซึ่งสำมำรถใช้ทดสอบควำมสมบูรณ์ของชิ้นงำนว่ำมี 
กำรแตกร้ำวที่ไม่สำมำรถมองเห็นด้วยตำเปล่ำหรือไม่ ซึ่งกำรทดสอบโดยวิธี PT นั้น เป็น
กำรตรวจสอบควำมบกพร่องที่ผิวของรอบเชื่อมเป็นหลุม หรือที่มีรอยแตกที่ผิวหรือไม่  
เป็นกำรทดสอบท่ีระดับพ้ืนผิวภำยนอกเท่ำนั้น 

2.) Ultra Sonic test (UT) กำรตรวจสอบโดยวิธี UT เป็นกำรทดสอบที่ระดับภำยในซึ่งเป็น
ที่นิยมกันอย่ำงกว้ำงขว้ำง ใช้หลักกำรปล่อยคลื่นเสียงวิ่งลงไป เมื่อกระทบกับพ้ืนผิวหรือ
จุดบกพร่องที่อยู่ภำยในรอยเชื่อม จะสะท้อนกลับมำด้วยเวลำที่ต่ำงกัน อย่ำงไรก็ตำมกำร
อ่ำนค่ำและแปลควำมหมำยจะกระท ำโดยผู้ที่ผ่ำนกำรฝึกอบรมและได้รับกำรรับรองเป็น
ผู้ตรวจสอบโดยเฉพำะ 

ผู้วิจัย: ขอบคุณมำกจริงๆครับ ที่อุตส่ำห์เตรียมตัวเพ่ือกำรสัมภำษณ์ ในครั้งนี้รับว่ำเป็นควำมรู้ต่อ
ผู้วิจัยเป็นอย่ำงมำก และใน2.4) กำรตรวจสอบกำรท ำสีและกำรพ่นทรำย (Sand blast) 
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบนั้นควรจะมีกำรสุ่มตรวจทุกๆ 2 ตัน ว่ำในระยะ 1 เมตร ไม่ควนมี
ควำมหนำทั้งหมดน้อยกว่ำข้อก ำหนดที่ต้องกำร ในกำรตรวจสอบควำมหนำของชั้นสีที่ทำต้องได้ตำม
ข้อก ำหนดของเจ้ำของงำน หรือค ำแนะน ำของบริษัทผู้ผลิตสีนะครับ โดยท ำกำรตรวจควำมหลำยที่มี
หน่วยเป็น ไมครอน ซึ่งมีขนำดเล็กมำกๆ โดยใช้อุปกรณ์วัดควำมหนำสี โดยที่สีที่ทำต้องถูกต้องตำม
มำตรำฐำนและแบบที่ก ำหนด กำรท ำ Sand blast ต้องมีขอบเขตมิดชิด ไม่ส่งผลกระทบพวกฝุ่งละอ
องไปสู่สถำนที่ข้ำงเคียง  
ผู้ถูกสัมภาษณ์: ส่วนในกำรตรวจสอบ 2.5) กำรท ำสีป้องกันไฟ และ2.6) กำรท ำคอนกรีตป้องกันไฟ
หุ้มโครงสร้ำงเหล็ก อันนี้ผมขอไม่กล่ำวถึงนะครับ  
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ 2.7)กำรตรวจสอบกำรจัดท ำ Tag number เพ่ือกำรติดตั้ง ในส่วนนี้เรำควรจะต้องใส่
ใจในส่วนนี้ เพรำะมีควำมส ำคัญโดยตรงต่อกำรวำงแผนชิ้นงำน และกำรติดตั้งชิ้น สำมำรถส่งผล
กระทบโดยตรงในกำรหำชิ้นงำนในกำรติดตั้งชิ้นงำนถ้ำติดผิด หรือไม่แข็งแรงอำจจะท ำให้ Tag นั้น
หลุดออกท ำให้กำรท ำงำนที่หน้ำงำนนั้นเสียเวลำมำกขึ้นในกำรตำมหำชิ้นงำน หรือไม่รู้ว่ำชิ้นไหนอยู่
ตรงไหน อำจจะท ำให้เกิดกำรเข้ำใจผิด แล้วไปโทษทำงโรงผลิตว่ำผลิตงำนอกมำไม่ดีได้ ซึ่งเรำจะลด
ปัญหำอุปสรรคนี้ได้โดยกำรใส่ใจในรำยละเอียดกำรตรวจ Tag number นี้ 
ผู้ถูกสัมภาษณ:์ 2.8) กำรจัดเรียงชิ้นงำนในกำรขนส่ง กำรจัดเรียงชิ้นงำนในกำรขนส่งควรจัดเรียงตำม
ควำมเหมำะสมของกำรขนส่งและควรค ำนึงถึงกำรติดตั้งที่หน้ำนงำนด้วย โดยจัดเรียงให้เป็นหมวดหมู่ 
หรือเป็นชุดๆ ที่จะน ำไปติดตั้งชิ้นงำน เพ่ือให้ง่ำยต่อกำรน ำไปติดตั้งลดระยะเวลำในกำรหำชิ้นงำน ท ำ
ให้สำมำรถติดตั้งได้สะดวกและรวดเร็วมำกขึ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: 2.9) กำรควบคุมงำนประกอบชิ้นงำนและกำรรำยงำน กำรควบคุมงำนประกอบ
ชิ้นงำนควรให้อยู่บนมำตรฐำนของคุณภำพและควำมปลอดภัยเป็นหลัก โดยมีกำรตรวจสอบชิ้นงำนให้
มีควำมสอดคล้องกับ Shop drawing ระยะต่ำงๆ ขนำดรูเจำะ และต้องมีกำรประสำนงำนที่ดีกับที่
หน้ำงำนหรือโครงกำรในกำรติดตั้งชิ้นงำน จะท ำให้งำนด ำเนินไปได้สะดวกรวดเร็วขึ้น 

ผู้วิจัย: ครับตอนนี้ก็จบช่วงกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรประกอบชิ้นงำน
แล้วนะครับ ต่อไปผมจะเริ่มกำรตรวจสอบที่อยู่ในช่วงกำรติดตั้งชิ้นงำนเลยนะครับ 3.1) ในกำร
ตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำนและกำรจัดเก็บที่เหมำะสม ทำงพ่ีคิดว่ำมีกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไร
บ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ในกำรตรวจสอบกำรรับชิ้นงำนที่หน้ำงำนและกำรจัดเก็บที่เหมำะสมนั้นที่ส ำคัญพวก
ว่ำควรตรวจควำมสมบูรณ์ Tag ที่ติดมำพร้อมกับชิ้นงำน และ ควรตรวจเช็คชิ้นงำนที่ส่งมำตรงกับ
รำยกำรที่แนบมำด้ย และควรเก็บในที่เหมำะสมอย่ำงเช่น พ้ืนที่ไม่เป็นแอ่งน้ ำ ใกลบริเวณที่จะติดตั้ง 
และสำมำรถเข้ำออกได้สะดวก เป็นต้น โดยกำรตรวจชิ้นงำนที่มำ เป็นกำรตรวจสอบอีกครั้งโดย
ตรวจสอบชิ้นงำนว่ำสมบูรณ์ไหม เกิดควำมเสียหำยขึ้นในระหว่ำงกำรขนส่งหรือเปล่ำ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน3.2) กำรตรวจสอบพ้ืนที่ติดตั้งหรือกำรเช็คสภำพแวดล้อมหน้ำงำนและวำงแผน
ท ำงำนก่อนกำรติดตั้ง (Lifting Plan) เช่น กำรขนส่งทำงเข้ำ-ออกต ำแหน่งที่ตั้งของเครน วำงของใน
ต ำแหน่งไหน ยกของในต ำแหน่งไหน มีสิ่งใดเป็นอุปสรรคในกำรยกหรือไม่ ในกำรตรวจสอบควรจัดท ำ 
Lifting Plan ในกรณีที่ชิ้นงำนที่มีควำมล ำบำกหรือยำกในกำรติดตั้งชิ้นงำน เพ่ือกำรตรวจสอบให้แน่
ชัดว่ำสำมรถติดตั้งได้และปลอดภัย โดยท ำกำรตรวจสอบพ้ืนที่หน้ำงำนจิงๆก่อน และประสำนงำนกับ
หน่วยอื่นว่ำเรำจะมีกำรยกชิ้นงำนชิ้นนี้ งำนส่วนคนอ่ืนที่กระทบนั้นกระทบไครบ้ำง ก็ต้องประสำนงำน
กัน โดยกำรท ำ Lifting plan แล้วก็ควรจะต้องมีกำรควบคุมให้เป็นไปตำม ขั้นตอนของกำรยกด้วย 

ผู้วิจัย: 3.4) กำรตรวจสอบต ำแหน่งและระดับ Anchor Bolt บน Foundation ก่อนกำรติดตั้ง มี
ขั้นตอนอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ครับในส่วนของกำรตรวจสอบกำรติดตั้ง Anchor Bolt ต้องค ำนึงถึงจ ำนวน ระยะ
กำรติดตั้ง ระดับของ Anchor Bolt ต ำแหน่งของ Anchor Bolt ต้อ ก่อนท ำกำรเทคอนกรีตท ำกำร
ตรวจสอบและบันทึกภำพทุกครั้ง โดยภำยหลังเทคอนกรีตแล้วเสร็จต้องท ำกำรตรวจสอบต ำแหน่งของ 
Anchor Bolt อีกครั้งโดยวัดต ำแหน่ง กำรเบี่ยงเบน และใช้ค่ำต ำแหน่งดังกล่ำวส่งให้กับโรงงำนผู้ผลิต
โครงสร้ำงเหล็กเพ่ือเป็นข้อมูลในกำรเจำะรูที่ Plate ของโครงสร้ำงเหล็ก เพ่ือให้เมื่อน ำมำติดตั้งจะได้
ตรงตำมต ำแหน่งพอดี และต้องมีกำรตรวจสอบคุณภำพของ Anchor bolt ให้เป็นไปตำมข้อก ำหนด
ของโครงกำรนั้นๆ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์: ใน3.5) กำรตรวจสอบกำรตั้งค่ำระดับของเสำโดยกำรท ำปูนปรับระดับ เป็นวิธีที่
เหมำะสมที่สุดในกำรปรับระดับของเสำเพ่ือให้ได้ค่ำที่แม่นย ำที่สุด โดยที่ Padding ส่วนในกำร
ตรวจสอบหำค่ำระดับนั้นจะใช้กำรตรวจสอบโดยกำรใช้กล้องระดับถ่ำยมำจำกรับที่ได้รับกำรอ้ำงอิง 
และควรตรวจสอบถึงน้ ำหนักของเสำในกำรที่จะวำงบน Padding ควรจะต้องมีกำรค ำนวณกำรรับแรง
ของปูน Padding และต้องมีกำรบ่มให้เกิดควำมแข็งแรงไม่งั้น ถ้ำปูนPadding ยังไม่แข็งแรง กำรที่
ยกขึ้นไปวำงอำจจะท ำให้ปูน Padding แตกหักได้ ซึ่งจะท ำให้ระดับของเสำนั้นคลำดเคลื่อนไป หรือ
อำจจะได้รับอันตรำยได้ และที่ส ำคัญ ควรมีกำรตรวจสอบคุณภำพของปูนปรับระดับให้ได้ตำม
ข้อก ำหนดของโครงกำร  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 

ผู้วิจัย:3.6) กำรตรวจสอบกำรยกชิ้นงำนอย่ำงถูกวิธี ไหมครับ พ่ีพอจะมีควำมคิดเห็นในกำรตรวจสอบ
นี้อย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบสืบเนื่องจำกกำรท ำ Lifting Plan แล้ว เรำควรจะต้องตรวจสอบ
พ้ืนที่หน้ำงำนรวมไปถึงอุปกรณ์กำรยกต่ำงๆ และจุดที่คล้อง Sling บนชิ้นงำนเพ่ือควำมปลอดภัยและ
ง่ำยต่อกำรติดตั้ง ต ำแหน่งกำรยื่นเครน พร้อมทั้งติดป้ำยเตือนกำรยก และมีผู้ให้สัญญำขณะยกชิ้นงำน
อย่ำงถูกต้องเพ่ือควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 

ผู้วิจัย: 3.7) ในกำรตรวจสอบชิ้นงำนติดตั้งตำมแบบ และกำรใช้ Bolt และ Tightening bolt ที่
ถูกต้องตำมแบบ เค้ำตรวจสอบกันอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบให้ติดตั้งตำมแบบ Drawing และเลือกใช้ Bolt ตำมขนำดที่ได้ระบุ
ไว้ ส่วน Tightening Bolt ควรใช้ค่ำ Torque ตำมที่ Standard ได้ระบุไว้ และควรจะมีกำร Check 

Tightening Bolt ให้ได้ก ำลังรับแรงตำมแบบควรจะต้องมีกำรท ำ Mark สีเพ่ือระบุว่ำ Bolt ตัวนี้ได้ท ำ
กำรตรวจสอบเรียบร้อยแล้ว เพรำะตัวนี้ก็เป็นส่วนส ำคัญในกำรให้ก ำลังที่จุดรอยต่อของข้อต่อต่ำงๆ 
ถ้ำต่อแบบไม่ถูกวิธีก็อำจจะส่งผลให้โครงสร้ำงนั้นถ่ำยแรงที่ไม่ถูกต้องได้อำจจะท ำให้โครงสร้ำงนั้น
ได้รับควำมเสียหำยได้ และต้องดูในต ำแหน่งที่ติดตั้งนั้นมีควำมถูกต้องตำมแบบที่ได้ระบุไว้ 
ผู้วิจัย: 3.12) กำรตรวจสอบ Connection Joint ต่ำงๆ ของงำนโครงสร้ำงเหล็กทำงพ่ีขั้นตอนในกำร
ตรวจสอบอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบ Connection joint นั้น Joint ทุกๆ ตัวต้องรับก ำลัง และมีกำร
ตรวจสอบตำมมำตรฐำน หรือข้อก ำหนด มีกำรตรวจสอบ และมีกำรจัดท ำรำยงำนเป็นตัวควบคุม
คุณภำพอีกที ซึ่งสำมำรถแบ่ง Joint ออกได้เป็น สองประเภทคือ Weld joint และ Bolt Joint ก็มี
ลักษณะกำรตรวจที่แตกต่ำงกัน ดังที่เคยได้พูดไปแล้วครับ ซึ่งส่วนใหญ่ Weld joint ที่หน้ำงำน โดย
ส่วนใหญ่จะท ำกำรทดสอบแบบไม่ท ำลำย ด้วยกำรทดสอบแบบ Visual Check และ Bolt Joint ก็ท ำ
กำรตรวจเช็คก ำลังกำรรับเลขของกำร Torque Bolt โดยใช้ประแจ Torque เซ็ตค่ำไว้ตำมก ำลังที่เรำ
ต้องกำร เมื่อท ำกำรทดสอบถ้ำ Bolt มีก ำลังที่เรำต้องกำรประแจ Torque จะมีเสียงดัง แสดงว่ำ Bolt 
ตัวนั้นใช้ได้ และท ำกำร Mark สีเอำไว้ เพื่อเป็นกำรให้ทรำบถึงได้ท ำกำรตรวจสอบแล้ว 

ผู้วิจัย: และทำงพ่ีมีควำมคิดเห็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับใน 3.13) กำรควบคุมกำรติดตั้งและและกำร
รำยงำน 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรติดตั้งให้เป็นไปตำมมำตรฐำน ตำมข้ันตอนในงำนติดตั้งที่ก ำหนด และรำยงำน
กำรติดตั้งตำม น้ ำหนักทิ่ติดตั้งชิ้นงำน โดยรำยงำนให้ทรำบถึงควำมก้ำวหน้ำของงำนเพ่ือเป็นกำร
ติดตำมว่ำควรต้องมีกำรปรับแก้ในส่วนของตรงไหน เพ่ือให้ได้ปริมำณควำมก้ำวหน้ำให้ตรงกับแผนงำน
ที่วำงแผนไว้ไหม และควรต้องมีกำรเพ่ิมอุปกรณ์ หรือจ ำนวนผู้ที่ติดตั้งชิ้นงำนมำกขึ้นหรือไม่โดยเป็น
กำรจัดท ำรำยงำนควำมก้ำวหน้ำเป็น รำยวัน รำยสัปดำห์ หรือเดือนขึ้นอยู่กับแต่ละโครงกำร 

ผู้วิจัย: และสุดท้ำยในกำรตรวจสอบในช่วงกำรติดตั้งชิ้งำน 3.14) ควำมปลอดภัยในกำรติดตั้ง ของพ่ีมี
ควำมคิดเห็นเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในกำรตรวจสอบในด้ำนควำมปลอดภัยแบ่งออกเป็นงำนประกอบ ตัดเขียร์ชิ้นงำน 
กำรใช้งำนทั่วไปของเครน งำนเตรียมผิวและกำรท ำสี กำรท ำงำนในพ้ืนที่อับอำกำศ กำรท ำงำนบนที่
สูง และวัสดุหล่นจำกที่สูง นั้นก็ต้องมีกำรตรวจสอบในลักษณะที่ต่ำงกัน ซึ่งในกำรท ำงำนแต่ละอย่ำงก็
ต้องมีกำรวิเครำะห์ควำมเสียง หรือที่เรียกว่ำ Job Safety analysis เพ่ือเป็นกำรประเมิณถึงควำม
เสี่ยงต่ำงๆและกำรแก้ไขปัญหำที่อำจจะเกิดข้ึน 
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ผู้วิจัย: และในขั้นตอนสุดท้ำยในกำรตรวจสอบงำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณโดยเป็นกำรตรวจสอบ
งำนโครงสร้ำงเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนกำรส่งมอบงำน โดย4.1) กำรตรวจสอบกำรเก็บงำนโครงสร้ำง
เหล็ก พ่ีมีข้ันตอนหรือวิธีในกำรตรวจสอบเป็นอย่ำงไรบ้ำงหรอครับ 

ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ในขั้นตอนนี้เป็นขั้นตอนท้ำยส ำหรับกำรตรวจงำนที่จะส่งมอบให้กับเจ้ำของงำน ใน
กำรตรวจสอบนี้จะเป็นกำรตรวจสอบด้วยสำยตำในกำรเก็บรำยละเอียดของงำน เช่น งำนควำม
เรียบร้อยของงำนสี งำนท ำควำมสะอำด ตรวจสอบควำมถูกต้องของกำรติดตั้งชิ้นงำนครบทุกชิ้นตำม
แบบว่ำมีสิ่งใดขำดตกบกพร่องบ้ำง เช่น ใส่ประตูกันตกและสำมำรถเปิดปิดได้ตำมแบบได้หรือไม่และ
บันทึกลงในรำยกำรแก้ไข้ ให้ทำงผู้รับเหมำรับทรำบด ำเนินกำรแก้ไขต่อไป และเป็นกำรตรวจสอบ
ควำมถูกต้องของกำรติดตั้งชิ้นงำน ว่ำติดตั้งได้ตำมแบบ หรือส่วนเพ่ิมเติมได้ครบถ้วนไหม เพรำะใน
บำงทีในแบบเองก็อำจจะมีพลำดหลุดในส่วนเช่น รำวกันตก บรรได เป็นต้น ก็ต้องมีกำรปรับแก้ที่หน้ำ
งำน 

ผู้วิจัย: และในท้ำยที่สุดนี้ทำงพ่ีมีข้อแนะน ำหรือค ำแนะน ำเพ่ิมเติมอะไรที่เกี่ยวข้องกับกำรตรวจสอบ
งำนโครงสร้ำงเหล็กไหมครับ  
ผู้ถูกสัมภาษณ์:  ก็อยำกจะฝำกเป็นข้อคิดละกันนะครับ ในกำรท ำงำนสำยงำน Construction (งำน
โครงสร้ำงเหล็ก) จะต้องท ำงำนให้ได้ตำมแผนงำนที่คุยกันไว้ หรือตกลงกันไว้ เพรำะอะไร เนื่องจำก
งำนโครงสร้ำงเหล็กเป็นงำนที่เป็นฐำนรำกรองมำจำกงำน Civil เป็นที่รองรับอุปกรณ์ ชิ้นงำนต่ำงๆของ
โครงกำรนี้ ถ้ำเกิดท ำงำนไม่ตำมแผนงำนที่คุยหรือวำงแผนกันไว้ก็จะส่งผลกระทบต่อกระบวนกำรอ่ืนๆ 
ซ่ึงในบำงครั้งกำรน ำเครื่องจักรใหญ่เข้ำมำ แล้วไม่ได้ติดตั้ง ก็อำจจะมีค่ำเสียโอกำสในกำรติดตั้ง ซึ่งมี
มูลค่ำมำก เป็นต้นนะครับ 

ผู้วิจัย: และสุดท้ำยนะครับ ผมขอขอบคุณพ่ีเป็นอย่ำงมำกนะครับ เพรำะระหว่ำงกำรสัมภำษณ์เห็นดู
พ่ียุ่งๆ แต่พ่ีก็เสียสละเวลำมำถ่ำยทอดควำมรู้ในทำงผมนะครับ ยังไงผมจะน ำข้อมูลเหล่ำนี้ท ำงำนวิจัย
ให้เกิดประโยชน์อย่ำงเต็มควำมสำมำรถเลยครับ ขอขอบคุณมำกๆครับ  
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สาขาวิศวกรรมโครงสร้าง (STR) หน้า 
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บทคัดย่อ 

ในปัจจุบันงานโครงสร้างเหล็กได้รับความนิยมโดยมีการน ามาใช้กัน
อย่างกว้างขวางขึ้น เนื่องจากงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณสามารถก่อสร้าง
ได้สะดวกและรวดเร็ว แต่งานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณนั้นมีข้อก าหนด  และ
มาตรฐานในการตรวจสอบหลายมาตรฐาน เช่น AWS,JIS,มาตรฐานกรม
โยธาธิการและผังเมือง เป็นต้น อาจมีความยุ่งยากในการก าหนดแนวทางใน
การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ท าให้ผู้ปฏิบัติงานเกิดความ
สับสนในงานโครงสร้างเหล็กทั้งในส่วนของผู้รับเหมา ผู้ควบคุมงาน 
ผู้ออกแบบ หรือเจ้าของงานในด้านการตรวจสอบคุณภาพงานโครงสร้าง
เหล็กรูปพรรณ การศึกษานี้จึงเสนอแนวทางในการตรวจสอบงานก่อสร้าง
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณจากมาตรฐานต่างๆ และท าการส ารวจความคิดเห็น
จากผู้ที่มีประสบการณ์ในการประกอบธุรกิจงานโครงสร้างเหล็ก โดยสามารถ
สรุปแนวทางปฏิบัติในการตรวจสอบงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ
ออกได้เป็น การตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียม
ชิ้นงาน การตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบ
ชิ้นงาน การตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
และการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ และ
ผลกระทบอื่นๆ เช่น ความเสียหายจากงานที่ไม่ได้มาตรฐาน รวมถึงเวลาที่
ล่าช้าเนื่องจากการก าหนดคุณภาพงานไว้สูงกว่ามาตรฐาน  

ค าส าคัญ: แนวทาง, การตรวจสอบ, โครงสร้างเหล็กรูปพรรณ 

Abstract 

Steel structure has been widely used in construction work 
due to its convenience in assembly that shortening the project 
completion. In Thailand, several structural steel codes and 
standards are used such as AWS, JIS or Standard of Department 
of Public Works and Town & Country Planning of Thailand. With 
several codes and standards, it is difficult for contractors, 
consultants, designers, and owners in controlling the quality of 
structural works. This paper proposes a guideline in structural 
steel inspection from secondary studies that are several codes 
and standards. Expert survey is used in this study The guideline 
consists of the inspection for steel members preparation from 
manufacturer, inspection work during fabrication, inspection work 
during erection, final inspection for handover and the other 

effects such as the damages or defects from low quality from the 
below standard works and the delay of work due to over 
specification to comply more than the codes and standards.  

Keywords: guideline, inspection, structural steel 

1. ค าน า

อุตสาหกรรมก่อสร้างของไทยมีแนวโน้มเติบโตอย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมก่อสร้างเหล็กของไทยนั้นเป็นที่ยอมรับ และนิยมมากขึ้น โดย
จากข้อมูลสถาบันเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย [1] ในปี พ.ศ.2558 ประเทศ
ไทยมีการบริโภคเหล็ก เป็นจ านวน 16.73 ล้านตัน ซึ่งเป็นปริมาณที่มากกว่า
ในปี  พ.ศ. 2551 ถึง 3.219 ล้านตัน โดยอุตสาหกรรมก่อสร้างเป็น
อุตสาหกรรมที่ใช้เหล็กสูงสุดถึง 50.8 % ของการบริโภคเหล็กทั้งหมดใน
ประเทศไทย จึงจ าเป็นจะต้องมีผู้ตรวจสอบและควบคุมงานที่มีความรู้ 
ความสามารถเกี่ยวกับโครงสร้างเหล็กรูปพรรณมากยิ่งขึ้นไปด้วย เพื่อเป็น
การควบคุมคุณภาพให้มีลักษณะงานที่ดี และมีความปลอดภัยตลอด
ระยะเวลาของการก่อสร้างงานโครงสร้างเหล็ก ซึ่งจากการศึกษาพบว่า มี
มาตรฐาน หรือข้อก าหนดมากมายต่างๆ จึงอาจท าให้เกิดความสับสนและ
เป็นข้อถกเถียงต่างๆ ระหว่าง เจ้าของงาน ที่ปรึกษา และผู้รับเหมาได้ ทาง
ผู้วิจัย จึงเห็นความส าคัญของแนวทางในงานตรวจสอบโครงสร้างเหล็กและ
ได้ศึกษาขั้นตอนการท างานโครงสร้างเหล็กเพื่อเป็นการศึกษาหาแนวทางใน
การตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ โดย AISC (1997) [2] และ Koch 
1997 [3] ได้กล่าวไว้ว่าในช่วงของงานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กนั้นประกอบ
ไปด้วยกิจกรรมต่าง ๆ มากมาย แต่สามารถจัดกลุ่มหลักๆ ได้สองระยะ คือ 
1.การประกอบชิ้นงาน (Fabrication) ซึ่งจะมีส่วนเกี่ยวข้องในเรื่องของการ
วางแผนงานของโครงการ (Preconstruction Planning) การจัดซื้อจัดจ้าง
เหล็กรูปพรรณ (Procurement) การท าแบบรายละเอียดและขออนุมัติ
เพื่อที่จะประกอบชิ้นงานหรือการถอดแบบ (Approve Shop Drawing) การ
ประกอบชิ้นงาน และการขนส่งชิ้นงานสู่โครงการ ซึ่งล้วนแล้วคืองาน
ประกอบชิ้นงานก่อนการจัดส่งชิ้นงานเพื่อน าไปติดตั้งที่โครงการ 2.การติดตั้ง
ชิ้นงาน (Erection) ซึ่งจะเป็นช่วงหลังจากได้รับชิ้นงานจากโรงงานประกอบ
ชิ้นงาน จัดส่งมาที่โครงการ จะมีส่วนเกี่ยวข้องในเรื่องของการ วางแผนการ
ติดตั้งชิ้นงาน ทั้งในเรื่องของเวลาหรือล าดับงานและแผนการยกชิ้นงาน 
(Lifting Plan) ความคลาดเคลื่อนที่ยอมรับได้ การวางแผนเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ในการติดตั้งชิ้นงาน และเรื่องความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน ซึ่ง
ช่วงการติดตั้งชิ้นงานเป็นช่วงที่ส าคัญของงานโครงสร้างเหล็ก M. Sventek, 
L. Stens [4] ได้ท าการศึกษาเกี่ยวกับแนวทางการตรวจสอบในการประกอบ
และการติดต้ังสะพานโครงสร้างเหล็กส าหรับทางหลวง R1 ใน  

* ผูเ้ขียนผูรั้บผิดชอบบทความ (Corresponding author)
E-mail address: tamulater@hotmail.com  
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Majersky Creek ซึ่งแบ่งช่วงงานโครงสร้างเหล็กออกเป็น 4 ช่วง คือ 1. ช่วง
งานก่อนการสร้างชิ้นงาน (Pre-production phase) ซึ่งเป็นการจัดเตรียม
ขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน การจัดเตรียมแผนการตัดชิ้นงานต่างๆ และการ
ท า Shop drawing 2.ช่วงงานการสร้างชิ้นงาน (Production phase) โดย
แบ่งออกเป็นช่วง หลักๆ ได้สามขั้นตอน คือ 2.1 การตัดวัสดุ ในช่วงนี้เป็น
การตรวจสอบชิ้นงาน และการตัดแผ่นโครงสร้างเหล็ก โดยใช้เครื่อง CNC 
machines 2.2 การประกอบและการเชื่อมของงานโครงสร้างเหล็กในช่วงนี้
มีการตรวจสอบรอยเชื่อมต่างๆ ตามข้อก าหนดของ welding procedure 
specifications (WPS) และมีการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (NDT) 2.3 การ
ประกอบชิ้นงานเป็นการตรวจสอบการจัดเรียง ขนาด มุม และท าการระบุ
ข้อมูล (Tag) ลงในชิ้นงานเพื่อเป็นการระบุชิ้นส่วนในการติดตั้งชิ้นงานที่หน้า
งาน 3. การตรวจสอบชิ้นงานก่อนส่งมอบ (Workshop acceptance) เป็น
การตรวจสอบถึงการประกอบชิ้นงานต่างๆ ให้มีความถูกต้อง รวมทั้งมีการ
ตรวจสอบชิ้นงานในขั้นตอนการท าสี ความหนาของชั้นสีแต่ละชั้น 4.การ
ติดตั้ง (Erection) โดยในการติดตั้งคานเหล็กของสะพาน โดยใช้การ
ตรวจสอบรอยเชื่อมแบบไม่ท าลาย (NDT) ที่ต าแหน่งรอยต่อโครงสร้างเหล็ก
ของสะพานนั้นๆ และตรวจสอบการขันน็อตของสลักเกลียว (Bolt) โดยใช้
ป ร ะ แ จ  Torque wrench ใ ห้ ไ ด้ ก า ลั ง ต า ม ที่ ร ะ บุ ไ ว้  Hamad Al-
Mebayedh[5] ได้ระบุหน้าที่และความรับผิดชอบของบุคคลที่เกี่ยวข้องกับ
งานติดตั้งโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ และขั้นตอนการบริหารการควบคุมการ
ติดตั้งชิ้นงานที่บริเวณเขตการก่อสร้าง เพื่อให้ติดตั้งชิ้นโครงสร้างเหล็ก
ภายในบริเวณเขตก่อสร้างได้อย่างปลอดภัย โดยน ามาใช้ในงานตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็กเพื่อเป็นการลดความเสี่ยงต่ออันตรายที่จะเกิดขึ้นตลอด
ระยะเวลาการก่อสร้างนั้น ๆ  ซึ่งพบว่าสาเหตุหลักที่มีความเสี่ยงต่อความ
ปลอดภัย คือ การตกจากที่สูง การสะดุดสิ่งกีดขวาง การได้รับบาดเจ็บจาก
เครน การได้รับบาดเจ็บจากการสัมผัสความร้อน การขาดอากาศหายใจใน
พื้นที่อับอากาศ คนงานขาดทักษะในการท างาน การถล่มของโครงสร้าง 
อันตรายจากเครื่องจักรในโครงการ ควรได้รับการควบคุมความปลอดภัยเป็น
อย่างดี AISC (1997) [6] ได้อธิบายการแบ่งขั้นตอนของการท างานโครงสร้าง
เหล็กดังรูปที่ 1  ซึ่งเริ่มจากกระบวนการจากเจ้าของงาน วิศวกรออกแบบ 
และ สถาปนิก ในการออกแบบงานโครงสร้างเหล็ก จัดท าสัญญาว่าจ้าง จึง
จัดการประมูลงานหาผู้รับเหมาของโครงการ การจัดท าแบบรายละเอียดใน
การประกอบชิ้นงาน การจัดซื้อเหล็กรูปพรรณ ขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
และการติดตั้งชิ้นงาน ตามล าดับ ซึ่งสามารถ แบ่งออกเป็นประเภทหลักๆ 
ดังนี้ 1.ขั้นตอนเตรียมชิ้นงาน 1.1) การจัดซื้อจัดจ้างชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก 
1.2) การจัดท าแบบติดตั้งชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก 1.3) การจัดท าแบบ
รายละเอียดเพื่อการประกอบชิ้นงาน  2.ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน เริ่มตั้งแต่
การรับชิ้นงานจากจัดซื้อ และท าการจัดเก็บในพื้นที่ที่เหมาะสม และมี
มาตรการการควบคุมดูแลการเบิกจ่ายชิ้นงาน เพื่อป้องกันการสูญหาย และ
ท าแบบแผนการตัดชิ้นงาน (Cutting Plan) เพื่อตัดชิ้นงานให้มีความ
เหมาะสมกับชิ้นงาน และประหยัดค่าใช้จ่ายมากที่สุด โดยกระบวนการ
ประกอบชิ้นงานจ าแนกออกได้เป็นดังนี้ 2.1) ตัดชิ้นงานให้มีความยาว
เหมาะสม 2.2) การระบุต าแหน่งต่างๆของชิ้นงาน 2.3) เจาะชิ้นงานที่ได้ระบุ
ไว้ 2.4) การดัดงอชิ้นงาน 2.5) ประกอบและจัดเตรียมชิ้นงาน 2.6) การเชื่อม
ในส่วนต่าง ๆ ของชิ้นงาน หรือ ใส่สลัก 2.7) ท าความสะอาดชิ้นงาน 2.8) 
การระบุเลขรหัสชิ้นงานตามแบบติดตั้งชิ้นงานโครงสร้างเหล็ก 2.9) การท าสี
ของชิ้นงาน (Galvanisation) 2.10) การตรวจสอบชิ้นงานโดยจะมีการ
ตรวจสอบการจัดเรียง ความยาวชิ้นงาน ระยะรูเจาะต่างๆ การท ามุม และ
คุณภาพของงานเชื่อมและการท าสี 2.11) การขนส่งชิ้นงาน 

รูปที่ 1 การแบ่งขั้นตอนของการท างานโครงสร้างเหล็ก 
(ที่มา:AISC.(1999)“Construction management of steel construction,”, pp.10.) 

3.การตรวจสอบขณะติดตั้งชิ้นงานที่หน้างาน ในการติดตั้งชิ้นงานตามแบบ
นั้น ควรค านึงถึงแผนการติดตั้งชิ้นงานในเรื่องล าดับการติดตั้ง การวางแผน
เครื่องจักร การวางแผนการยก (Lifting plan) ซึ่งมีล าดับการติดตั้งดังนี้ 3.1) 
การออกแบบโครงสร้างค้ ายันชั่วคราว ซึ่งสามารถดูรายละเอียดได้จาก
“Erection Bracing for Low-Rise Structural Steel Build” ข อ ง  AISC 
(1997) นั้นมีข้อแนะน าต่างๆ เกี่ยวกับประเภทของค้ ายัน 3.2) การติดตั้ง
ชิ้นงานโครงสร้างต่างๆ 3.3) การประกอบโครงสร้างหลังคา หรือโครงถัก
ต่างๆ 3.4) การปรับแก้หรือแก้ไขชิ้นงานที่หน้างานของโครงการ 3.5) ความ
ปลอดภัยในการติดต้ังชิ้นงาน 

จากการทบทวนวรรณกรรมท าให้เห็นว่า นักวิจัยหลายท่านได้กล่าว
อธิบายถึงการขั้นตอนของงานโครงสร้างเหล็กและจากการศึกษาพบว่า มี
มาตรฐาน หรือ ข้อก าหนดมากมายต่าง ๆ กันเป็นอย่างมาก แต่ไม่ได้แสดงถึง
แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก จึงสามารถท าให้เกิดความ
สับสนและเป็นข้อถกเถียงต่างๆ ระหว่าง เจ้าของงาน ที่ปรึกษา และ 
ผู้รับเหมางานได้ ทางผู้วิจัยจึงเห็นความส าคัญของแนวทางในงานตรวจสอบ
โครงสร้างเหล็กในการวิจัยในครั้งนี้ ซึ่งทางผู้วิจัยได้ท าการศึกษาค้นคว้างาน
โครงสร้างเหล็กและแบ่งการตรวจสอบของงานโครงสร้างเหล็กดังนี้   

1. ขั้นตอนเตรียมชิ้นงาน
2. ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน
3. ขั้นตอนติดตั้งชิ้นงาน
4 .ขั้นตอนการส่งมอบงาน 
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2. วิธีการศึกษา

การศึกษานี้เป็นงานวิจัยประเภทเชิงคุณภาพ (Qualitative Research)
โดยใช้การวิจัยการสัมภาษณ์เชิงลึก (In-Depth Interview) จากบุคลากรที่
ท าหน้าที่ที่ปรึกษา และผู้รับเหมา ที่มีประสบการณ์ที่ เกี่ยวข้องกับงาน
ตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในการก่อสร้างประเภท โรงงาน
อุตสาหกรรม และใช้แบบสัมภาษณ์ในรูปแบบมีโครงสร้างโดยมีการวางแผน
และก าหนดประเด็นเบื้องต้นในการสัมภาษณ์ไว้ล่วงหน้าอย่างเป็นขั้นตอน
เพื่อให้ครอบคลุมประเด็นที่ต้องการทราบและป้องกันการหลงประเด็น
ในขณะสัมภาษณ์ที่อาจจะเกิดขึ้นได้โดยแบ่งกลุ่มผู้ที่มีประสบการณ์ในด้าน
การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก จ านวน 2 กลุ่ม ได้แก่ 1) กลุ่มที่ปรึกษา
บริหารโครงการ 2) กลุ่มผู้รับเหมา 

กลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการสัมภาษณ์เป็นบุคลากรที่เกี่ยวข้องกับการ
ก่อสร้างงานโครงสร้างเหล็กในการก่อสร้างประเภทโรงงานอุตสาหกรรม ที่
เคยมีประสบการณ์การจัดแบบโครงสร้างและออกแบบ(Drawing and 
Design) หรือการตรวจสอบชิ้นงานโครงสร้างเหล็กในโรงประกอบโครงสร้าง
เหล็ก (Fabrication) หรือ เคยผ่านการตรวจสอบในการติดตั้งงานโครงสร้าง
เหล็กที่โครงการ (Erection) โดยสัมภาษณ์กลุ่มที่ปรึกษาบริหารโครงการ
จ านวน 2 คน และกลุ่มผู้รับเหมาก่อสร้างเป็นจ านวน 3 คนโดยแบ่ง ผู้ที่มี
ประสบการณ์ตรวจสอบด้านการประกอบโครงสร้างเหล็กที่โรงประกอบ
ชิ้นงาน (Fabrication) เป็นจ านวน 1 คน และผู้ที่มีประสบการณ์ตรวจสอบ
งานโครงสร้างเหล็ก เป็นจ านวน 2 คน 

2.1 เครื่องมือที่ใช้เก็บข้อมูล 

การวิจัยนี้ ใช้การสัมภาษณ์เชิงลึก โดยแบ่งองค์ประกอบการสัมภาษณ์ 4 
ด้านคือ 1) ขั้นตอนเตรียมชิ้นงาน 2) ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน 3) ขั้นตอน
ขณะติดตั้งชิ้นงาน 4) ขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน ท าการสัมภาษณ์เก็บข้อมูล
บุคลากรที่เกี่ยวข้องกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในการ
ก่อสร้างประเภทโรงงานอุตสาหกรรม 

2.2 หัวข้อของการสัมภาษณ์เชิงลึกแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ดังนี้ 

ส่วนที่ 1 ข้อมูลเกี่ยวกับผู้ให้สัมภาษณ์ เป็นการถามถึงคุณสมบัติของผู้ให้
สัมภาษณ์และองค์กร เช่น ต าแหน่ง หน้าที่ คุณวุฒิ และประสบการณ์ท างาน
ที่เกี่ยวข้องกับการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ทั้งด้านการออกแบบ 
การประกอบชิ้นงาน และการติดต้ังชิ้นงาน 

ส่วนที่  2 ข้อมูลความเห็นที่มี เกี่ยวกับแนวทางการปฏิบัติ ในการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณโดยแบ่งออกเป็น ขั้นตอนการเตรียม
ชิ้นงาน ขั้นตอนประกอบชิ้นงาน ขั้นตอนขณะติดตั้งชิ้นงาน ขั้นตอนการส่ง
มอบงานโครงสร้างเหล็ก 

ส่วนที่ 3 ความคิดเห็นอื่นๆ เกี่ยวกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก 
โดยมีการตรวจสอบข้อมูลแบบสามเส้ า ( Triangulation)[7] โดย

ตรวจสอบข้อมูลที่ผู้วิจัยท าการเก็บข้อมูล จากกลุ่มตัวอย่างที่ ได้จาก
แหล่งข้อมูลบุคลากรที่เกี่ยวข้องกับการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก ในส่วน
ของประเด็นปัญหาที่ได้จากการเก็บข้อมูลจากบุคคลที่แตกต่างกันออกไป ซึ่ง
ถ้าทุกแหล่งข้อมูลพบว่าได้ข้อค้นพบเหมือนกันหรือสอดคล้องกัน แสดงว่า
ข้อมูลที่ได้มีความถูกต้อง 

3. การวิเคราะห์ข้อมูล

จากการทบทวนวรรณกรรมและรวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการ
ตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก รวมถึงได้สอบถามจากผู้เชี่ยวชาญพบว่า
สามารถจัดกลุ่มการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณได้ 4 ประเภท 
ดังนี้ 

1) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน
2) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน
3) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการติดต้ังชิ้นงาน
4) การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กในขั้นตอนการส่งมอบชิ้นงาน
โดยผลสัมภาษณ์จากผู้ให้สัมภาษณ์ทั้ง 5 ราย วิเคราะห์ข้อมูลโดยการ

วิเคราะห์สรุปอุปนัย (Analytic induction)[8] สรุปได้ดังตารางที่ 1-4  

ตารางที่ 1 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน 
ขั้นตอน 1.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
1.1 การตรวจสอบ
คุณภาพของโรง
ประกอบชิ้นงาน 

1.จ านวนพนักงานและ
ก าลังการผลิต 
2.เครื่องมือ,อุปกรณ์
3.ระบบประกันคุณภาพ
และมาตรฐานงาน 
4.ระบบความปลอดภัย
5.ผลงานที่ผ่านมา ขอ้มูล
ด้านการเงิน และการจด
ทะเบียน 

1.ระบบความปลอดภัย
2.การควบคุมการจัดการ
ของโรงงานและขนส่ง 
3.เครื่องมือและอุปกรณ์
ที่ใช้ในการประกอบ
ชิ้นงาน เหมาะสมกับ
ก าลังการผลิต 

1.การจัดการด้านพื้นที่ความ
สะอาด และสิง่แวดล้อม 
2.ระบบประกันคุณภาพ 
3.ก าลงัการผลิตและ
บุคลากร 

1.การจัดการเอกสาร
2.จ านวนพนักงาน
3.เครื่องมือและ
เครื่องจักร 
4.ระบบความปลอดภัย
5.พื้นที่ของโรงงานในการ
จัดบริเวณกองเก็บวัสดุ 

1.ผลงานที่ผ่านมา
2.ก าลังการผลิต
3.อุปกรณ์
4.ระบบความปลอดภัย
5.การจัดการขนส่ง

1.2 การตรวจสอบ
การจัดท า Shop 
drawing 

1.ขนาดและรูปร่าง
2.ระยะรูที่เจาะ
3.ความสูง ความยาวการ
ท ามุมต่างๆ 
4.ชนิดของรอยต่อ

1.ขนาดและรูปร่าง
2.แบบแผนการตัด
ชิ้นงาน (Cutting Plan) 

1.ตรวจสอบสถานะของแบบ
ให้เป็นฉบับปัจจุบันก่อนใช้
งาน 
2.ตรวจสอบการอนุมัต ิ
Shop drawing ก่อนการ
ประกอบชิ้นงาน 

1.ตรวจสอบแผนงาน
2.รูปร่าง
3.แผนควบคุมการท างาน
Shop drawing 
(Control sheet) 

ไม่มีความเห็น 

1.3 การตรวจสอบ
คุณภาพของวัสดุ
เหล็กรูปพรรณและ
การจัดซื้อของวัสดุ 

1.ขนาดและรูปร่าง
2.จ านวนของเหล็ก
3.ใบรับรองคุณภาพสินค้า

1.ใบรับรองคุณภาพตาม
ชนิดของเหล็กตาม
ข้อก าหนดโครงการ 
2.รวบรวมรายชื่อและ
ประวัติผู้ค้าวัสดุ 

1.ปริมาณเหล็กให้
เหมาะสมตามแผนงาน 
2.คุณภาพของผลิตภัณฑ์
ของสี 

1.สุ่มเช็คต าหนิของชิ้นงาน
ที่จัดซื้อ 
2.ปริมาณเหลก็ให้เหมาะสม
ตามแผนงาน 

1.สุ่มตรวจสอบขนาด
และรูปร่าง 
2.ใบรับรองคุณภาพ
สินค้าทั้งงานเหล็กและ
งานสี 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



ตารางที่ 1 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน (ต่อ) 
ขั้นตอน 1.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียมชิ้นงาน

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
1.4 การตรวจสอบ
การจัดเก็บวัสดุ และ
การควบคุมการ
เบิกจ่ายวัสดุต่างๆ 

1.เก็บในพื้นที่ควบคุม
2.ระบบการเบิกจ่ายและ
เอกสารที่ถูกต้อง 
ตรวจสอบง่าย 

1.จัดเก็บให้เหมาะสม 1.ให้มีระบบการเบิกจา่ย 
2.มีการแยกชนิดวัสดุอย่าง
ชัดเจน 
3.ท าสญัลักษณ์สีเพื่อแยก
วัสดุแต่ละโครงการ 

1.ขนาดพื้นที่มีเหมาะสม
กับปริมาณ 
2.จัดเก็บเป็นระเบียบ
เข้าถึงได้สะดวก 
3.ระบบเบิกจ่ายวัสดุ

1.กองเก็บสีอย่าง
แบ่งแยกชนิดอย่าง
ชัดเจน 
2.เก็บสีไว้ในอาคาร
3.ควบคุมการเบิกจ่าย

1.5 การตรวจสอบ
คุณภาพช่างเชื่อมทั้ง
ภาคการประกอบ
ชิ้นงาน และ
ภาคสนาม 

1.ทดสอบช่างเชื่อม ในท่า
ต่างๆ ตามลักษณะ
ข้อก าหนดของแต่ละ
โครงการ โดยท าการเชื่อม
ชิ้นงาน และน าไปทดสอบ 

1.ทดสอบช่างเชื่อม โดย
ให้บริษัทที่มีมาตรฐาน 
เป็นผู้ตรวจสอบและออก
ใบรับรอง 

1.ทดสอบโดยการเชื่อม
ชิ้นงาน และตรวจสอบ
ด้วยวิธี NDT หรือ 
Bending test เพื่อ
รับรองคุณภาพของช่าง
เชื่อม 

ไม่มีความเห็น ไม่มีความเห็น 

ตารางที่ 2 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน 
ขั้นตอน 2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
2.1 การวางแผนการ
ประกอบชิ้นงาน 

1.แผนงานติดตั้ง
2.แผนประกอบชิ้นงาน

1.แผนประกอบชิ้นงาน
ให้เหมาะสมกับการขนส่ง
และติดตั้ง 

1.ท าแผนงานโครงสร้าง
เหล็กจากแผนงานหลกั 

1.แผนงานเพื่อล าดับ
ความต้องการปริมาณ
เหล็ก 
2.คัดแยกวัสดุตามล าดับ
แผนงาน 

1.จัดล าดับหรือวางแผน
เพื่อให้ง่ายแก่การ
เบิกจ่ายวัสดุ 

2.2 การตรวจสอบ
ขนาดและระยะต่างๆ 
ของชิ้นงานให้เป็นไป
ตาม Shop drawing 

1.ขนาด รูปร่าง มุม
องศา และการเจาะรู 
2.ตรวจสอบการสร้าง
รูปทรง ความโค้งและบิด
งอ 

1.การตัดชิ้นงานให้
เป็นไปตาม Cutting 
Plan 
2. ขนาดและรูปร่างๆ
ตามแบบโครงสร้าง 

1.ตรวจสอบแบบร่างเทา่
ขนาดจรงิ (Full scale 
inspection) 

1.ตรวจสอบรูปทรง
ความโค้งและการบิดงอ 

1.ตรวจสอบรูปทรง
ความโค้งและการบิดงอ 

2.3 การตรวจสอบ
รอยเชื่อมด้วยวิธี
ต่างๆ 

1.ตรวจสอบรอยเชื่อม
ด้วยวิธีทดสอบแบบไม่
ท าลาย 

1.ตรวจสอบแบบไม่
ท าลาย (NDT) เช่น VT 
PT RT UT เป็นต้น 

1.ตรวจสอบแบบไม่
ท าลาย 
2.ประเภทของธูปเชื่อม

1.แบบไม่ท าลาย 
2.ประเภทของธูปเชื่อม 

1.ความหนาของรอย
เชื่อม และรูปแบบมุม
ต่างๆ ด้วยวิธี NDT 

2.4 การตรวจสอบ
การท าสีและการพ่น
ทรายขัดผิว 

1.ตรวจความหนาของชั้น
สีแต่ละชั้น 
2.ตรวจระยะเวลาการ
แห้งตัวก่อนการทาชัน้สี
เพิ่มขึ้น 

1.ความหนาของชั้นสี
2.ตรวจสอบการจัดเรียง
ในการขนส่ง ไม่ให้เกิด
ความเสียหาย 
3.ขั้นตอนพ่นทราย

1.ตรวจพื้นผิวหลังการ
พ่นทรายว่ามีการพ่น
ทรายที่ลึกพอตาม
ข้อก าหนดของผู้จ าหน่าย
สี 

1.ตรวจพืน้ผิว ปราศจาก
ไขมัน น้ ามัน ความชื้น 
ก่อนการทาส ี
2.ความหนาของชั้นสีแต่
ละชั้น 

1.สุ่มตรวจ ทุกๆ 2 ตนั
ในระยะ 1 เมตรไม่ควรมี
ความหนาทั้งหมดน้อย
กว่าข้อก าหนดที่ต้องการ 

2.5 การท าสีป้องกัน
ไฟ 

1.ความหนาของชั้นสีต้อง
ไม่น้อยกว่าข้อก าหนดของ
ผู้ผลิตส ี

1.ความหนาของชั้นสี
ป้องกันไฟต้องเท่ากันทั่ว
ทั้งชิ้นงานไม่น้อยกว่า
ข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบการผสมสี
โดยมีส่วนผสมและ
ข้อก าหนดตามผู้ผลิตสี 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

2.6 การท าคอนกรีต
ป้องกันไฟหุ้ม
โครงสร้างเหล็ก 

1.ความหนาของคอนกรีต
ป้องกันไฟ ให้เป็นไปตาม
ข้อก าหนด 

1.ความหนาของคอนกรีต
หุ้มเสาเหล็กรูปพรรณ 

1.ระยะห่างของน็อตยึด
เหนี่ยวระหว่างเสาและ
คอนกรีตกันไฟ 
2.ตรวจสอบเหล็ก
ตะแกรงใหส้อดคล้องกับ
แบบโครงสร้าง 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

2.7 การจัดท า Tag 
Number เพื่อการ
ติดตั้ง 

1.ความถูกต้องของ Tag 1.ตรวจสอบความถูกต้อง
ของ Tag กับแบบ 
ติดตั้งชิ้นงาน 

1.ควรมีการตอก Tag
2.ท่อ Pipe ควรเป็น Tag
แบบแขวน 

1.การระบุ Tag code ที่
อ่านเข้าใจงา่ย และสะดวก
ในการตดิตั้ง 

1.ติด Tag ให้ชัดเจน
2.Tag แข็งแรงทนทาน

2.8 การจัดเรียง
ชิ้นงานในการขนส่ง 

1.จัดเรียงเป็นหมวดหมู่
และล าดับการจัดเรียงให้
สามารถติดตั้งสะดวก 
2.ความยาว กว้าง สูง
ของการขนส่งเป็นไปตาม
ข้อก าหนดของกรมทาง
หลวง 

1.จัดเรียงตามความ
เหมาะสมของการขนส่ง 
2.ค านึงล าดับติดตั้ง

1.การยึดรั้งในการขนส่ง
2.เอาวัสดุรองชิ้นงานเพื่อ
ไม่ให้เกิดความเสียหาย
ระหว่างขนส่ง 

1.ตรวจสอบพิกัดน้ าหนัก
ในการขนส่งให้มีความ
เหมาะสม ไม่หนักไป ไม่
น้อยไป 
2.การยดึรั้งในการขนสง่ 

1.จัดเรียงล าดับการติดตั้ง
ชิ้นงานชิ้นก่อนไว้บน ชิ้น
หลังไว้ล่าง 
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ตารางที่ 2 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน(ต่อ) 
ขั้นตอน 2.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
2.9 การควบคุมงาน
ประกอบชิ้นงานและ
การรายงาน 

1.ตรวจสอบและควบคุม
ให้เป็นไปตาม Shop 
drawing 
2.จัดท ารายงานประจ าวัน
3.จัดท าแผนควบคุม
(Control sheet) 

1.ควบคุมและติดตาม
งานอยู่บนมาตรฐานของ
คุณภาพและความ
ปลอดภัยเป็นหลัก 

1.จัดท าแผนควบคุม
(Control sheet) 
2.ติดตามก าลังการผลติ
ให้เป็นไปตามแผนที่ได้
จัดวางไว ้

1.ความปลอดภัยในการ
ท างาน 
2.ความถูกต้องรูปร่าง และ
ลักษณะให้สอดคล้องกบั
แบบ Shop drawing 
3.รายงานประจ าวัน 

1.ท ารายงานติดตาม
ความก้าวหน้า 
2.ติดตามให้งานมีความ
ถูกต้อง รวดเร็ว และ
ปลอดภัย ตรงตาม
ก าหนดของแผนงาน 

ตารางที่ 3 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน 
ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
3.1 การตรวจสอบ
การรับชิ้นงานที่หน้า
งาน และการจัดเก็บ
ที่เหมาะสม 

1.รายการส่งของ
2.จัดวางให้เป็นหมวดหมู่
3.ใช้วัสดุรองชิ้นงานกอ่น
วาง 

1.ตรวจสิ่งของตาม
รายการส่งของ 
2.เก็บในพื้นที่เหมาะสม
ไม่เป็นแอ่งน้ า 

1.สุ่มตรวจสอบขนาดและ
รอยเชื่อม 
2.ตรวจสอบความเสยีหาย
อันเนื่องจากการขนสง่ เช่น
การบิดงอ 

1.รายการส่งของ
2.จัดเก็บให้เหมาะสม

1.ตรวจรายการส่งของ
2.ตรวจความสมบูรณ์
Tag ที่ติดมาพร้อม
ชิ้นงาน 
3.จัดวางเป็นระเบียบ

3.2 การตรวจสอบ
พื้นที่ติดตั้งและ
วางแผนท างานก่อน
การติดตั้ง 

1.ตรวจสอบพื้นที่จอด
เครนพร้อมท าแผนยก 
2.ติดป้ายหรือล้อม
บริเวณที่เกี่ยวข้อง 

1.ท าแผนการยกเมื่อ
ชิ้นงานมีน้ าหนักมากกว่า 
10 ตัน หรือใช้รถเครน
สองขั้นขึ้นไป 

1.ประเมินความเสี่ยง
อุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึน้ 
2.ความพร้อมพื้นที่ตดิตัง้ 
3.มีการวางแผนการยกกอ่น
งานติดตัง้ 

1.ไม่ควรยกเกิน 75 %
ของพิกัดยกของเครน 
2.สิ่งกีดขวางการยก
3.จัดท าแผนการยก
วิเคราะห์ความเสี่ยง 

1. เช็คสภาพแวดล้อม
หน้างาน เช่น การขนส่ง
ทางเข้า-ออก ต าแหนง่
ที่ตั้งเครน วางของ
ต าแหน่งไหน 

3.3 การกองเก็บ
ชิ้นงานเพื่อสะดวก
ต่อการติดตั้ง 

1.จัดวางเป็นหมวดหมู่
2.ทางเข้า-ออกส าหรบั
การย้ายชิ้นงาน 
3.ควรมีป้ายบอกชัดเจน
เมื่อมีชิ้นงานรอติดตั้งเป็น
จ านวนมาก 

1.เก็บชิ้นงานในที่
เหมาะสม 
2.ค านึงถึงผลกระทบต่อ
บุคคลอื่นน้อยที่สุด 

1.จัดวางเป็นหมวดหมู่
2.สะดวกต่อการขนย้าย
3.ไม่ควรวางทับกันมาก
จะท าให้เกิดความ
เสียหายต่อชิ้นงาน 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 

3.4 การตรวจสอบ
ต าแหน่งและระดับ 
Anchor bolt บน 
Foundation ก่อน
การติดตั้ง 

1.ตรวจสอบการจัดเรียง
ระยะห่าง ระดับ ขนาด
และต าแหน่ง ของAnchor 
bolt ให้ตรงตามต าแหน่ง
ตามแบบ 

1.ตรวจสอบต าแหน่ง
และระดับ 
2.ต าแหน่งรูเจาะของเสา
ให้มีความสอดคล้องกับ 
Anchor bolt 

1.จ านวน ระยะ ระดับ
ส่วนที่ต้องฝั่งลึกลงไปใน
คอนกรีต  
2.ตรวจสอบต าแหน่ง
หลังการเทคอนกรีต เป็น
ข้อมูลติดตั้งชิ้นงาน 

ไม่มีความคิดเห็น 1.ระยะห่างของแตล่ะตัว 
2.ความสงู 
3.ระดับ 
4.คุณภาพของ Anchor 
bolt ตรงตามข้อก าหนด
โครงการ 

3.5 การตั้งค่าระดับ
ของเสา โดยการท า
ปูนปรับระดับ 
(Padding) 

1.ใช้กล้องตรวจระดับ
2.ควรบ่มปูนปรับระดับให้
สามารถรับก าลัง ก่อนการ
ติดตั้ง 

1.การท าปูนปรับระดับ
ท าให้มีความแม่นย าขึ้น 
2.ระดับควรต่ ากว่า 2-3
mm. เพื่อใช้ปรับระดับ
ละเอียดโดยใช้ลิ่ม 

1.ปูนปรับระดับต้องทิ้ง
ระยะเวลาเพื่อเพิ่ม
ความสามารถในการรับ
ก าลังก่อนการตดิตั้ง 

1.ควรมีการค านวณการรับ
น้ าหนักเพือ่ค านวณจ านวน
และขนาดของปูนปรับระดับ 

1.ตรวจสอบคุณภาพของ
ปูนปรับระดับให้ได้ตาม
ข้อก าหนดของโครงการ 

3.6 การตรวจสอบ
การยกชิ้นงานอย่าง
ถูกวิธี 

1.อุปกรณ์การยก
2.ต าแหน่งยื่นเครน
3.ติดป้ายประกาศเตือน
การยก 

1.แผนการยก
2.สภาพแวดล้อมยืน
เครน 
3.อุปกรณ์การยก

1.ตรวจสอบความ
สมบูรณ์ของชิ้นงานก่อน
ติดตั้ง 

1.ตรวจสอบตารางพิกัดการ
ยกของเครนกอ่นยก 
2.ต าแหน่งยนืเครน 
3.ความสมบูรณ์ของเครน 

1.ตรวจสอบอุปกรณ์การ
ยก 

3.7 การตรวจสอบ
ติดตั้งตามแบบ และ
การใช้ Bolt และ 
Tightening bolt 

1.เช็คจ านวนตามแบบ
2.ขนาดของ Bolt
3.ชนิดของ Bolt

1.ติดตั้งตามแบบ
2.ขนาดของ Bolt
3.การ Tightening bolt
ควรใช้ค่า Torque ตาม
แบบ 

1.หันทิศทางและติดตัง้
ชิ้นงานถูกตามแบบ 
2.การจัดวางชิ้นงาน
3.ตรวจสอบคุณภาพของ
Bolt 

1. Tightening bolt ตามค่า 
Torque ตามข้อก าหนดของ
โครงการ 
2.ถ้าเป็นรอยตอ่เชื่อมควรมี
ตรวจแบบไม่ท าลาย 

1.การจัดเรียงติดตั้งตาม
แบบ 
2.ใช้ต าแหน่งและขนาด
ของ Bolt ตดิตั้งตาม
แบบ 

3.8 การตรวจสอบ
alignment และค่า 
Tolerance ของ
โครงสร้าง 

1.ตรวจสอบค่า
Alignment ให้อยู่ในค่า 
Tolerance ของ 
AISC303 

1.เช็คระดับ
2.เช็คการล้มดิ่ง
3.เช็คพิกัดคลาดเคลื่อน
ให้อยู่ในเกณฑ์ตาม
ข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบ Alignment
ตามค่า Tolerance ของ
โครงการที่ใช้นั้นๆ 

ไม่มีความคิดเห็น ไม่มีความคิดเห็น 
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ตารางที่ 3 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน(ต่อ) 
ขั้นตอน 3.การตรวจสอบงานโครงสร้างเหลีกรูปพรรณในขั้นตอนการติดตั้งชิ้นงาน

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
3.9 การตรวจสอบ 
Deflection และ
ระยะ Camber 

1.ตรวจสอบการแอ่นตัว
ของโครงสร้างที่รับได้เช่น
Beam, pipe, bridge 

1.ตรวจการแอ่นตัว
2.Camber เป็นไปตาม
ข้อก าหนดของโครงการ 

ไม่มีความคิดเห็น 1.ตรวจการแอ่นตัว
2.Camber เป็นไปตาม
ข้อก าหนดของโครงการ 

ไม่มีความคิดเห็น 

3.10การตรวจสอบ
การเทปูน Grout 
ตรง Base plate 
เสาหลังการติดตั้ง
โครงสร้างเหล็ก 

1.ตรวจสอบระดับ
2.ตรวจผิวหน้าคอนกรีต
3.ท าการบ่นคอนกรีต 2-3
วัน 

1.ตรวจสอบวัสดุ ให้มี
ความเหมาะสมตาม
ข้อก าหนด 
2.ท าความสะอาดพื้นผิว
ให้สะอาด 

1.การGrout ต้องท าจน
ไม่เกิดช่องว่าง หรือ 
ฟองอากาศ 
2.ใช้ non-shrink grout

1.ตรวจสอบระดับและ
ต าแหน่ง 

ไม่มีความคิดเห็น 

3.11การตรวจสอบ 
การ Modify ของ
งานโครงสร้างเหล็กที่
หน้างาน 

1.ไม่ใช่โครงสร้างหลัก
ตรวจสอบรอยเชื่อมตาม
ข้อก าหนดของโครงการ 
2.โครงสร้างหลักควร
ปรึกษาวิศวกรออกแบบ 

1.ปรับปรุงโครงสร้างควร
ปรึกษาวิศวกรผู้ออกแบบ
ให้เป็นตามหลัก
วิศวกรรม 

1.เมื่อมีการเปลี่ยนแปลง
ควรมีการตรวจสอบ
รายการค านวณเพิ่มเมื่อ
กระทบโครงสร้างหลัก 

1.ปรึกษาวิศวกรผูอ้อกแบบ
ในการออกแบบรอยต่อของ
โครงสรา้งนัน้  ๆ

ไม่มีความเห็น 

3.12การตรวจสอบ 
Connection joint 
ต่างๆ 

1.Joint bolt ตรวจสอบ
ชนิด และขนาดของ Bolt 
2.Joint weld ใช้วิธี
ทดสอบแบบไม่ท าลาย 

1.จุดต่อครบทุกจุด
2.ใส่จ านวน Bolt ครบ
ตามแบบโครงสร้าง 
3.รอยเชื่อมต้องได้ความ
หนาและมุมตามแบบ
โครงสร้าง 

1.รอยต่อทุกตัวต้องรบั
ก าลัง และมีการ
ตรวจสอบมาตรฐาน 
2.มีการตรวจสอบและท า
รายงานควบคุมคุณภาพ 

1.ขนาด จ านวน Bolt ควร
เช็คค่า Torque ของ Bolt 
และ Nut ทกุตัว 
2.รอยเชื่อมควรเช็คขนาด
ของแนวเชื่อมและรูปแบบ
ตามแบบ 

1.ตรวจขนาด ชนิด และ
จ านวนของ Bolt ตาม
แบบโครงสร้าง 
2.ตรวจสอบรอยเชื่อม
ด้วยวิธีการแบบไม่ท าลาย 

3.13 การควบคุมการ
ติดตั้งและรายงาน 

1.ควบคุมติดตั้งให้เป็นไป
ตามแบบโครงสร้าง 
2.จัดท าแผนควบคุม
(Control Sheet) 

1.ตรวจความมั่นคงของ
จุดรองรับชั่วคราว 
2.ตรวจความมั่นคงของ
นั่งร้านในการท างาน 

1.ท ารายงาน และ แผน
ควบคุม(Control sheet) 
ในการติดตามงาน 

1.ท ารายงานและติดตามงาน
ให้ได้ตามแผนงาน 
2.จัดท าแผนการจัดวาง
จ านวนคนงาน 

1.ท ารายงาน
ความก้าวหน้าเพื่อ
ติดตามผลงานให้ได้ตาม
แผนงาน 

3.14 ความปลอดภัย
ในการติดตั้ง 

ไม่มีความเห็น 1.ตรวจสอบความมั่นคง
ของพื้นที่นั่งร้านในการ
เข้าไปท างาน 
2.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อน
การใช้งาน 

1.ตรวจสอบพื้นที่และ
ต าแหน่งในการยกของ
เครน 
2.ตรวจสอบอุปกรณ์ที่ใช้
ในการยก 
3.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อน
การใช้งาน 

1.ตรวจสอบต าแหน่งการ
ยืนเครน 
2.มีผู้ให้สัญญาณเครน
3.การวางแผ่นรองขา
เครน 
4.สลิงในการยกชิ้นงาน
5.กันคนภายนอกเข้า
บริเวณยกชิ้นงาน 

1.ตรวจสอบความ
ปลอดภัยแบ่งออกเป็น 
งานประกอบเชื่อม 
ตัดเจียร์ ชิ้นงาน การใช้
งานทั่วไปของเครน งาน
เตรียมผิวและการท าสี 
การท างานในที่อับ
อากาศ การท างานบนที่
สูง วัสดุหล่นจากที่สูง 

ตารางที่ 4 สรุปความเห็นจากการสัมภาษณ์ของการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ 
ขั้นตอน 4.การตรวจสอบการส่งมอบงานโครงสร้างเหล็ก

ความเห็นรายที่ 1 ความเห็นรายที่ 2 ความเห็นรายที่ 3 ความเห็นรายที่ 4 ความเห็นรายที่ 5 
4.1 การตรวจสอบ
การเก็บงาน
โครงสร้างเหล็ก 

1.ตรวจสอบด้วยสายตา
ในการเก็บรายละเอียด
งานก่อนการส่งงานเชน่ 
งานสี และงานท าความ
สะอาด 

1.ตรวจสอบการขันแน่น
ของสลักเกลียว ว่ามีการ
อัดแน่นครบทุกชิ้นงาน 
2.ตรวจสอบการใช้งาน
ของโครงสร้าง เช่น 
ประตูกันตก เป็นต้น 

1.ตรวจสอบความสะอาด
และความเรยีบร้อยของงาน 
2.ตรวจสอบความเรยีบร้อย
ของงานส ี 

1.ตรวจสอบความถูกต้อง
ติดตั้งชิ้นงานครบทุกชิ้น
ตามแบบ  
2.ตรวจสอบความ
เรียบร้อย และสี 

1.ความถูกต้องของการ
ติดตั้งชิ้นงาน 
2.งานสี
3.ความสวยงาม

4.2 การตรวจสอบ
การป้องกันไฟของ
โครงสร้างเหล็ก 

1.ตรวจสอบความหนา
ของชั้นสีตามข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบความหนา
ของชั้นสี หรือ คอนกรีต
ให้เป็นไปตามข้อก าหนด 

1.สีกันไฟเป็นไปตาม
ข้อก าหนด 

1.ตรวจสอบความหนา
ทั้งหมดของชั้นสี หรือ
ความหนาของชั้น
คอนกรีต 

ไม่มีความเห็น 

4.3 การตรวจสอบ 
Balance materials 
และสรุปรายงาน
โครงสร้างเหล็ก 

1.ตรวจสอบปริมาณกาใช้
วัสดุเหล็กรูปพรรณ 
2.ตรวจสอบปริมาณการ
ใช้วัสดุสี 
3.ตรวจสอบการใช้
ปริมาณ Bolt และสลัก
เกลียวต่างๆ 

1.ตรวจสอบน้ าหนัก
สูญเสียเนื่องจากงาน
ประกอบชิ้นงาน 
2.ตรวจสอบปริมาณ
สูญเสียการใช้สี 
3.สรุปปริมาณงาน
ทั้งหมด และเรื่อง
ค่าใช้จ่าย ต่างๆ 

1.จัดแบ่งวัสดุเหล็กที่
เหลือ ที่มีความยาวเหลือ
น้อยกว่าหนึ่งเมตร 
มากกว่า 1 เมตร หรือ
เหล็กเต็มเส้น เพื่อง่ายต่อ
การตรวจสอบปริมาณ
การใช้งาน และการ
จัดการ 

1.ปริมาณเหลก็ 
2.ปริมาณส ี
3.เปรียบเทยีบปริมาณการ
ใช้งานจริงและปริมาณที่ตั้ง
ไว้แต่ตอนแรก เพือ่สรุป
ค่าใช้จ่าย 

ไม่มีความเห็น 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



การวิเคราะห์ข้อมูลจากการสัมภาษณ์เชิงลึก

3.1 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียม
ชิ้นงาน 

3.1.1) การตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย)

เห็นว่ามีการตรวจสอบจ านวนพนักงานของโรงงาน ขนาดของโรงงาน และ
ก าลังการผลิตเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการประกอบชิ้นงาน ความมี
เทคโนโลยีที่ทันสมัยในระดับหนึ่งเพื่อรองรับความเหมาะสมกับปริมาณงานที่
ต้องการผลิตตามแผนงานได้.ระบบความปลอดภัยในการท างาน (Safety) 
โรงงานได้รับการรองรับ มาตรฐาน ประวัติบริษัทและ ผลงานที่ผ่านมา 
ข้อมูลด้านการเงิน การจดทะเบียนระบบการรักษาสิ่งแวดล้อมและความ
สะอาดของโรงงานประกอบชิ้นงาน การจัดการและควบคุมของการประกอบ
ชิ้นงาน และขนส่ง เช่น การจัดวางวัสดุที่ใช้ในการผลิต พ้ืนที่บริเวณในการ
ประกอบชิ้นงาน พื้นที่จัดเก็บวัสดุการวางผังการผลิตชิ้นงาน ตรวจสอบการ
จัดการด้านเอกสาร 

3.1.2) การตรวจสอบการจัดท า Shop Drawing และ Cutting Plan 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 

จาก 5 ราย) เห็นว่ามีการตรวจสอบแบบ Shop drawing ให้มีขนาดรูปร่าง 
เป็นไปตามแบบโครงสร้างหลัก โดยตรวจสอบขนาดความยาว ความหนา 
ถูกต้องตามแบบหรือไม่ ตรวจสอบ ระยะของรูที่เจาะ ถูกต้องตามแบบ
หรือไม่ตรวจสอบความสูง ความยาว การท ามุมต่างๆของแต่ละ ชิ้นงาน ส่วน
ของ Cutting plan ควรมีการวางแผนงานการตัดวัสดุให้ใช้วัสดุอย่างคุ้มค่า 
หรือเหมาะสมที่สุดเพื่อช่วยลดต้นทุนในการด าเนินการ และมีปริมาณการ
สูญเสียน้อยที่สุดควรมีการท าแผนควบคุมงาน (Control sheet) ในการ
จัดท า Shop drawing เพื่อง่ายต่อการติดตามและควบคุมงาน Shop 
drawing และตรวจสอบล าดับแผนงานให้มีความสอดคล้องกับการท า Shop 
drawing 

3.1.3) การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณต่างๆ 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย)

เห็นว่ามีการตรวจสอบความสมบูรณ์ของสินค้า ต าหนิ ขนาด ความยาว 
ความหนา ตามคู่มือตารางเหล็กรูปพรรณ ตรวจสอบจ านวนเหล็กรูปพรรณ
ในการสั่งซื้อให้มีความสอดคล้องกับแผนงานและพื้นที่ในการจัดเก็บเพื่อรอ
การประกอบชิ้นงาน ใบรับรองตามมาตรฐานว่ามีความสอดคล้องกับความ
ต้องการของโครงการ โดยมีการทดสอบถึงข้อก าหนดของมาตรชิ้นงาน เช่น 
เหล็ก ASTM A36 ควรที่จะต้องมีก าลังดึงที่จุดคราก 2500-2900 กิโลกรัม
ต่อตารางเซนติเมตร การยืดตัวเป็น 20% เป็นต้นและเพื่อให้สะดวกในการ
จัดซื้อ ควรมีการท ารวบรวมรายชื่อ(Vender list)ในการจัดซื้อเพื่อเป็นการ
คัดกรองถึงคุณภาพงานของงานเราอีกด้วย 

3.1.4) การตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุ และการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุ
ต่าง ๆ 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่ามีการตรวจสอบจัดการเก็บวัสดุในพื้นที่จัดเตรียมไว้โดยจ าแนก
ประเภท และขนาด มีวัสดุป้องกันเพื่อไม่ให้วัสดุเกิดการสึกหรอ สามารถ
เข้าถึงได้สะดวก อยู่ในพ้ืนที่ควบคุม ตรวจสอบการกองเก็บของสีให้มีการแบ่ง
หมวดหมู่ที่ชัดเจน และมีจุดรองรับที่ดี ตรวจสอบการเบิกจ่ายให้เป็นระเบียบ
ถูกต้องตามแบบ และควบคุมจ านวนที่จะใช้ผลิตเท่านั้น โดยให้มีการเขียน 
การเบิกจ่าย-รับของ เพื่อให้สามารถตรวจสอบ และท า Balance materials 
ได้สะดวกขึ้นมีการท า Mark สีไว้ เพื่อแยกให้ทราบถึงเจ้าของโครงการนั้นๆ 
ป้องกันความสับสนกันในโรงประกอบชิ้นงานมีพื้นที่เพียงพอต่อการจัดเก็บ
ควรจัดเก็บวัสดุสีไว้ภายในอาคาร 

3.1.5) การตรวจสอบคุณภาพช่างเชื่อมทั้งภาคการประกอบชิ้นงาน และ
ภาคสนาม 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 3 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าควรมีการสอบปฏิบัติในงานเชื่อมตามประเภทงานที่
จะต้องปฏิบัติงานจากนั้นท าตรวจสอบคุณภาพในงานเชื่อม เช่น PT RT UT 
โดยให้บริษัทที่มีมาตรฐานในงานตรวจสอบงานเชื่อม เป็นผู้ตรวจสอบ และ
ออกเอกสารรับรอง การสอบช่างเชื่อมในท่าต่างๆ และวัสดุต่างๆ ตาม
ลักษณะและ Specification ของแต่ละโครงการ โดยท าการตรวจสอบ
ชิ้นงานที่ทดสอบโดยการ Visual inspection และ NDT หรือ Bending 
test (การทดสอบแบบท าลาย) เพื่อเป็นการยืนยันคุณภาพของช่างเชื่อมแต่
ละบุคคล 

3.2 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบ
ชิ้นงาน 

3.2.1) การวางแผนการประกอบชิ้นงาน 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

ผู้ให้สัมภาษณ์ทุกรายเห็นว่าการท า Erection Plan และ Fabrication Plan 
มีความจ าเป็นเพื่อจะได้ทราบถึง ล าดับของงานที่จะผลิต และการเบิก-จ่าย
ของในการด าเนินงานและควรท า Schedule ส าหรับงาน Fabrication เพื่อ
สามารถใช้ควบคุมรายผลิตของงานประกอบชิ้นงานได้ และรวดเร็ว
ตรวจสอบแผนงานของโครงการเพื่อล าดับความต้องการปริมาณเหล็ก
รูปพรรณส าหรับโครงสร้างเหล็กในแต่ละช่วงเวลาของโครงการรวบรวม
ปริมาณเหล็กรูปพรรณทั้งโครงการ โดยแยกตามชนิด ขนาด ชั้นคุณภาพ 
ความยาว และจ านวน และแผนงานความต้องการจัดล าดับการท า Shop 
drawing และ Cutting plan เพื่อให้ง่ายแก่การเบิกจ่ายและแผนการ
ประกอบชิ้นงาน และการจัดเตรียมพ้ืนที่ในการท างาน 

3.2.2) การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตาม 
Shop drawing 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่าควรตรวจสอบแบบร่างเท่ าขนาดจริง Full scale inspection 
ตรวจสอบขนาดของเหล็กแต่ละชิ้นงาน ของโครงสร้างเทียบกับแบบ Shop 
drawing ว่าสอดคล้องกันตรวจสอบ ขนาดความยาว ความสูง การท ามุม
ต่างๆ รูปแบบของการประกอบโครงสร้างเหล็กทั้งโครง แต่ละชิ้นงาน รวมถึง
ขนาด และระยะห่างรู Bolt จัดท าเอกสารการตรวจสอบแบบร่างเท่าขนาด
จริง เพื่อบันทึกผลการตรวจสอบ รูปถ่าย และข้อแก้ไข เสนอแนะต่างๆ ให้
ทางโรงงานผู้ผลิตปฏิบัติตามข้อแก้ไข.ตรวจสอบการสร้างรูปทรง ความโค้ง 
บิดงอ และอื่นๆ.ตรวจสอบการตัดชิ้นงาน ให้เป็นไปตาม Cutting plan เพื่อ
การควบคุมปริมาณการสูญเสียเหล็กให้เหลือน้อยที่สุด 

3.2.3) การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

ผู้ให้สัมภาษณ์ทุกรายเห็นได้ว่ามีการตรวจสอบรอยเชื่อมแบบไม่ท าลายซึ่ง
สามารถแบ่งออกได้เป็น Visual Check การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสายตา
และใช้เครื่องมือวัดขนาดของรอยเชื่อม ความกว้างความหนาของรอยเชื่อม 
เทียบกับข้อก าหนด Penetrant test คือการทดสอบความสมบูรณ์ของ
ชิ้นงานว่ามีการแตกร้าวหรือไม่ สามารถดูรอยแตกร้าวในพื้นผิวได้หลังจาก
พ่นน้ ายา Penetrant (สีแดง) ลงในการทดสอบ 3-6 นาที เพื่อให้น้ ายาซึม
และล้างออกจากผิวด้วยผ้าสะอาด จากนั้นพ่นน้ ายา Developer (สีขาว) จะ
มีการเห็นรอยแตกสีแดงขึ้นท าให้เห็นรอยแตกได้เป็นอย่างดี  Ultra sonic 
test (UT) เป็นการตรวจสอบรอยเชื่อมระดับผิวภายนอก ด้วยวิธีอุตราโซนิค 
ซึ่งผู้ตรวจสอบต้องได้ผ่านการอบรมก่อนที่จะใช้เครื่องนี้ตรวจสอบ MT 
Magnetic test การตรวจสอบโดยใช้คลื่นแม่เหล็กซึ่งสามารถพิจารณาได้
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จาก AWS D1.1 ในบทที่ 6-และนอกจากนี้ควรมีการตรวจสอบถึงประเภท
ของธูปเชื่อมว่ามีคามเหมาะสมกับชิ้นงานนั้น ๆ หรือไม่ 

3.2.4) การตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิวของชิ้นงาน 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

เห็นว่าควรมีตรวจสอบพื้นผิวก่อนท าการพ่นทรายเพื่อท าความสะอาดผิว
เหล็กก่อนการท าสี ต้องให้พื้นผิวนั้นปราศจาก ไขมัน น้ ามัน สนิม และเศษ
สกปรก โดยใช้การตรวจสอบด้วยสายตาตรวจสอบพื้นผิวการพ่นทราย 
จะต้องให้กินเนื้อเหล็กตามข้อก าหนดของสีแต่ละชนิด เช่น การท าสี 130-SA 
2.5 ผิวนั้นมีความขรุขระที่ความลึก 50 - 100 Microns ก่อนการท าสี โดย
หลังจากการพ่นทรายและ ควรทาสีชั้นรองพื้นภายใน 4 ชม. ใช้อุปกรณ์
เครื่องมือวัดความหนาให้ได้ตามข้อก าหนดของแต่ละชั้นซึ่งการท าสีควรมีการ
ตรวจระยะเวลาในการทาสี และระยะเวลาการแห้งตัว ควรมีการเว้นระยะ
ตามข้อก าหนดของสี เช่น การใช้สี Top coat ชนิด Uny marine ควรมี
ระยะการแห้งตัว ประมาณ 2 ชั่วโมง ควรมีการสุม่ตรวจสอบความหนาสีก่อน
ส่งชิ้นงานเข้าโครงการ โดยประมาณทุกๆ 2 ตัน ในระยะ 1 เมตร ไม่ควรมี
ความหนาทั้งหมดน้อยกว่าข้อก าหนดในการท าของ แต่ละชนิดการพ่นทราย 
ในที่โล่งแจ้ง ต้องมีขอบเขตมิดชิด ไม่ส่งผลกระทบมากฝุ่นละอองสู่สถานที่
ข้างเคียง และควรตรวจสอบการ Packing หลังจากการท าสี  

3.2.5) การตรวจสอบการท าสีป้องกันไฟ 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 3 ราย 

จาก 5 ราย) เห็นว่าการตรวจสอบงานสีป้องกันไฟแบบทา เป็นการตรวจสอบ
มีลักษณะคล้ายกับการทาสีแบบปรกติ แต่จะมีเงื่อนไขมากขึ้นคือ การ
ตรวจสอบชั้นสีที่มีความหนามากขึ้น จ านวนชั้นมากขึ้น จ านวนรอบในการ
ทามากขึ้น โดยความหนาของชั้นสีป้องกันไฟต้องเท่ากันทั่วทัง้ชิ้นงาน ไม่น้อย
เกินกว่าข้อก าหนดของโครงการ ซึ่งสามารถพิจารณาได้จาก ASTM E119 

3.2.6) การท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 3 ราย 

จาก 5 ราย) เห็นว่าการตรวจสอบเหล็กลวดตะแกรงที่เป็นเหล็กเสริมใน
คอนกรีตที่หุ้มเสาเหล็กรูปพรรณว่ามีขนาดที่สอดคล้องกัน และตรวจสอบ
ระยะห่างของน๊อตยึดระหว่างเหล็กและคอนกรีตเพื่อการยึดเกาะ ให้เหมาะ
สมการตรวจสอบงานสีป้องกันไฟโดยใช้คอนกรีต เป็นการตรวจสอบความ
หนาของคอนกรีตหุ้มเสาเหล็กรูปพรรณ ให้เป็นไปตามข้อก าหนดการป้องกัน
ไฟ การตรวจสอบวางแผนงานในการการท าคอนกรีตหุ้มโครงสร้างเหล็กเพิ่ม
ป้องกันไฟนั้น โดยหลักสามารถท าได้สองวิธี คือ ซึ่งสามารถท าได้ที่หน้างา
โดยการใช้เครื่องพ่น ใส่เหล็กตาข่าย ยึดล็อค วัดระยะและความหนาของ
คอนกรีตกันไฟและท าการพ่นคอนกรีต หรือการเทคอนกรีตแบบ Pre cast 
ท าคล้ายกันแต่เป็นลักษณะหล่อคอนกรีตจากภายนอกแล้วน ามาประกอบที่
หน้างานซึ่งในการยกเพื่อติดตั้งซึ่งจะท าได้ยากกว่าแต่สามารถเข้าแบบเท
คอนกรีตแบบปรกติได้  

3.2.7) การจัดท า Tag number เพื่อการติดต้ัง 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

เห็นว่าการตรวจสอบควร Tag ให้ระบุ Area และ Number ให้ชัดเจน เพื่อ
การค้นหาชิ้นงานได้ง่ายขึ้น สะดวกในการติดตั้ง และตรวจสอบ Tag 
number ให้มีสอดคล้องกับ Shop drawing. หรือไม่ควรตอก Tag ลงใน
ชิ้นงานเพื่อป้องกันการสูญหายของ Tag number พร้อมกับตรวจสอบความ
แข็งแรง และทนทาน ของ Tag number เพื่อให้การค้นหาชิ้นงานในการ
ติดต้ังเป็นไปอย่างสะดวกรวดเร็วขึ้น 

3.2.8) การจัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

เห็นว่าการตรวจสอบควรจัดเรียงให้เป็นหมวดหมู่ แต่ละพื้นที่ให้แยกเป็นชุด 
ๆ เพื่อสะดวกในการค้นหาชิ้นงานในการติดตั้ง เช่นชิ้นส่วนที่มีการติดตั้งก่อน
ควรจะอยู่ด้านบน  และควรจัดเรียงเป็นชุดที่สามารถประกอบเป็นชิ้นได้

อย่างสมบูรณ์ เป็นชุดๆ เดียวกันควรจัดเรียงตามความเหมาะสมของการ
ขนส่ง ตรวจสอบการยึดรั้งในการขนส่ง ตรวจสอบน้ าหนักพิกัดในการขนส่ง
ให้มีความสอดคล้องกับการขนส่ง เพราะถ้าน้อยเกินไปจะท าให้เกิดความ
สิ้นเปลืองในการขนส่งได้ น้ าหนักที่จะบรรทุกต้องเป็นไปตามข้อก าหนดของ
กรมทางหลวง รวมทั้งพิจารณาถึง ความยาว ความกว้าง ความสูง ของ
ชิ้นงานและควรมีการรองชิ้นงานที่เหมาะสมเพื่อไม่ ให้ชิ้นงานได้รับความ
เสียหาย สีถลอก หรือชิ้นงานบิดเบี้ยวอันเกิดมาจากการขนส่ง 

3.2.9) การตรวจสอบการควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงาน 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

เห็นว่าการตรวจสอบและควบคุมให้เป็นไปตาม Shop drawing. และ
ข้อก าหนดของโครงการอย่างสม่ าเสมอ โดยให้ชิ้นงานอยู่บนมาตรฐานของ
คุณภาพ และความปลอดภัยทั้งชิ้นงาน คนงาน และอุปกรณ์ โดยการ
ตรวจสอบชิ้นงาน ตรวจสอบสถานะของ Shop drawing. การขนส่งและ
แผนงานและมีการท า Control sheet เพื่อจะได้ทราบถึงการผลิต จ านวน
การผลิต ในแต่ละวัน แต่ละสัปดาห์ หลังจากนั้นจึงส่ง Report ให้กับ Site 
งานต่อไปเพี่อสามารถใช้ Control sheet การติดตั้ง และการ Update งาน
ติดตั้งต่อไปและคอยมั่นตรวจสอบให้ตรงตาม Productivity rate เพื่อให้ได้
ตามเป้าหมายของแผนที่วางไว้ และท าให้สามารถควบคุม ติดตามและ
วางแผนงานต่อไปได้มากขึ้นมีการจัดท ารายงานเพื่อเขียนรายงานผล
ความก้าวหน้าของโครงการเพื่อที่สามารถติดตามและควบคุมได้มี
ประสิทธิภาพขึ้น 

3.3 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดต้ังชิ้นงาน 

3.3.1) การตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน และการจัดเก็บที่
เหมาะสม 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่าตรวจสอบให้เป็นไปตามเอกสารการส่งของ (Packing List) ที่  
Fabrication shop ส่งมาว่าเป็นไปตามจ านวนชิ้นงานที่ส่งมาหรือไม่ ครบ
ตามจ านวนหรือไม่ตรวจสอบความเสียหายเนื่องมาจากการขนส่ง เช่น 
รูปร่างบิดงอ ชิ้นส่วน Member ได้รับความเสียหายควรมีการจัดเก็บและ
จ าแนกให้เป็นหมวดหมู่ ท าสัญลักษณ์ ระบุต าแหน่งเพื่อง่าย และควรเก็บใน
พื้นที่ที่เหมาะสม เช่นไม่เป็นแอ่งน้ า และมีการใช้วัสดุรองรับชิ้นงาน Check 
Tag number ว่ามีครบถ้วน ควรมีการตรวจสอบผลการตรวจสอบการ
ควบคุมคุณภาพ Quality Control จากโรงงานสุ่มการตรวจสอบในด้าน
ขนาดและรอยเชื่อมของเหล็กว่าใกล้เคียงกับผลตรวจสอบจากโรงงานหรือไม ่

3.3.2) การตรวจสอบพื้นที่ติดตั้งและวางแผนท างานก่อนการติดตั้ง 
(lifting plan) 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่าการตรวจสอบการจอดรถเครน ระยะ องศา ในการยกชิ้นงาน สิ่งกีด
ขวางและค านวณน้ าหนักชิ้นงานก่อนยก ศึกษาการรับน้ าหนักโดยการท าการ
ค านวณ Lifting  load ก่อนยก เพื่อความปลอดภัยในการยกชิ้นงาน ใน
กรณีที่ชิ้นงานมีน้ าหนักเกิน 10 ตัน เพื่อตรวจสอบให้แน่ชัดว่าสามารถติดตั้ง
ได้และปลอดภัย ตรวจสอบน้ าหนักของชิ้นงานที่มีน้ าหนักมากที่สุด และ
ต าแหน่งที่ใช้จอดเครน รัศมีที่ใช้ในการยก เพื่อใช้ในการพิจารณาเลือกขนาด
ของเครน (Capacity ไม่เกิน 75 % ของพิกัดเครน) จัดท าแบบการยก และ
วิเคราะห์ความไม่ปลอดภัยในการท างานเพื่อหลีกเลี่ยงเช็คสภาพแวดล้อม
ของหน้างาน เช่น การขนส่งทางเข้า-ออก  ต าแหน่งที่จะวางของ  ต าแหน่ง
ที่ตั้งเครน ลงชิ้นไหน มาต าแหน่งไหน หมุนทิศทางว่าหันไปทางไหนก่อนจึง
น าวัสดุเข้าไปหน้างาน ตรวจสิ่งกีดขวางต่อการติดตั้ง พร้อมล้อมบริเวณที่
เกี่ยวข้องให้ชัดเจน 
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3.3.3) การตรวจสอบพื้นที่การกองเก็บชิ้นงานเพื่อสะดวกต่อการติดตั้ง 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 3 ราย 

จาก 5 ราย) เห็นว่าควรการจ าแนกประเภทของชิ้นงาน แบ่งแยกให้เป็น
หมวดหมู่ หรือแยกตามต าแหน่งติดตั้งควรมีป้ายบอกให้ชัดเจน เมื่อมีจ านวน
ชิ้นงานรอการติดตั้งที่มากๆ เพื่อสะดวกต่อการขนย้ายชิ้นงานในการน าไป
ติดต้ังควรมีทางเข้าออกเพื่อส าหรับการขนย้ายชิ้นงานควรค านึงถึงผลกระทบ
ต่อบุคคลอื่นน้อยที่สุด ไม่ควรวางชิ้นงานซ้อนทับกันมากเกินไป เพราะ
ชิ้นงานอาจได้รับความเสียหาย 

3.3.4).การตรวจสอบต าแหน่งและรับ Anchor blot บน Foundation 
ก่อนการติดต้ัง 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าการตรวจสอบเช็คจ านวน,ระยะการติดตั้ง,ระดับ,ส่วนที่
ต้องโผล่เหนือระดับเทคอนกรีตและระยะฝั่งคอนกรีต การเชื่อมยึด Anchor 
bolt ไม่อนุญาติให้ท าการยึดกับเหล็กเสริมคอนกรีต,ต าแหน่งของ Anchor 
Bolt ต้องอยู่ในเหล็กปลอกเท่านั้น ก่อนท าการเทคอนกรีต ควรท าการ
ตรวจสอบและบันทึกภาพทุกครั้งภายหลังการเทคอนกรีตแล้วเสร็จ ต้องท า
การตรวจสอบต าแหน่ง Anchor boltอีกครั้ง โดยวัดต าแหน่งเบี่ยงเบน และ
ใช้ต าแหน่งดังกล่าวส่งให้กับโรงงานผู้ผลิตโครงสร้างเหล็กเพื่อเป็นข้อมูลใน
การเจาะรูที่ Plate ของโครงสร้างเหล็ก เพื่อให้เมื่อน าชิ้นงานมาติดตั้งจะได้
ตรงตามแบบพอดี ตรวจเช็คระยะ และความสูงของ Bolt ระยะห่างจากกลุ่ม 
Bolt อีกด้านว่าระยะเท่าไรเช็คมุมทแยงพร้อมกับความสะอาดของ Bolt  

3.3.5).การตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยการท าปูนปรับระดับ 
(Padding) 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่าการควรมีการตรวจสอบโดยการใช้กล้องระดับ ตรวจสอบระดับความ
สูงของปูน Padding ควรมีระดับต่ ากว่าระดับจริง 2-3 มิลลิเมตร เพื่อใช้ใน
การปรับระดับแบบละเอียดอีกครั้งโดยการใช้ลิ่มปรับระดับต้องท าการบ่มปูน 
Padding ให้มีก าลังอย่างน้อย 1 วันเพื่อให้มีความแข็งแรงทนทานต่อน้ าหนัก
ของเสาได้ ควรมีการค านวณรับน้ าหนักของปูน Padding ในการรองรับ
น้ าหนักโดยคิดจากน้ าหนักถ่ายลงมากับพื้นที่หน้าตัดคูณกับก าลังความ
แข็งแรงของปูน เพื่อค านวณจ านวนและขนาดของปูน Padding และควรมี
การตรวจสอบคุณภาพของปูน padding ให้ได้ตามข้อก าหนดของโครงการ 

3.3.6).การตรวจสอบการตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

เห็นว่าควรมีการตรวจสอบอุปกรณ์การยก เช่น สลิง ผ้าใบ ให้เรียบร้อยก่อน
ยกชิ้นงาน ตรวจสอบจุดคล้อง Sling บนชิ้นงานและระยะองศาของ Sling 
ให้มีความเหมาะสมในการยกตรวจสอบต าแหน่งการยก การยืนเครน และ
ผู้ให้สัญญาณการยก สภาพหน้างานของจุดยืนเครน ตามแบบ Lifting.
ตรวจสอบ Load chart ของเครนก่อนการยกติดตั้งป้ายเตือน หรือปิดกั้น
พื้นที่ส าหรับการยก กับผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้ามาในเขตอันตราย และท าการ
ประชุมทีมและอธิบายขั้นตอนการยกติดตั้งชิ้นงานตามล าดับการยกชิ้นงาน 

3.3.7).การตรวจสอบชิ้นงานติดตั้งตามแบบ และการใช้ Bolt และ 
Tightening bolt ที่ถูกต้องตามแบบ 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่าควรตรวจสอบติดตั้งชิ้นงานให้มีความสอดคล้องกับแบบโดยมีการ
ตรวจสอบการหันทิศทางของเสาให้ถูกต้องตามที่ออกแบบ ใช้Bolt ให้มี
ขนาดที่เหมาะสมและครบถ้วน ตาม Drawing ตรวจระยะแนวดิ่งและราบให้
ถูกต้องตามแบบ โดยใช้กล้องระดับและกล้องแนว ตรวจสอบชนิดของ Bolt 
ให้มีความสอดคล้องกับข้อก าหนดโครงการ โดยสามารถเช็ค ได้ตาม
ใบรับรองการ Tightening bolt ควรใช้ค่า Torque ตามข้อก าหนด หรือ 
Standard ระบุเอาไว้ ซึ่งควรใช้อุปกรณ์ Torque wrench ในการตรวจสอบ
ถึงค่า Torque ปรับค่าแรงตามข้อก าหนดของโครงการ ถ้าเป็น joint แบบ

เชื่อมควรมีการตรวจสอบรอยเชื่อมตามวิธีต่างๆ เช่น VT โดยหลังการเชื่อม
ต้องมีการขัดสิ่งสกปรกหรือฝุ่นออกก่อนแล้วจึงท าการซ่อมสีบริเวณรอยเชื่อม 
เพื่อป้องกันการเกิดสนิม  

3.3.8).การตรวจสอบ Alignment และค่า tolerance ของโครงสร้าง
ต่างๆ 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 3 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าท าการตรวจสอบระดับด้วยกล้องระดับ โดยต้องให้ค่า
ความผิดพลาดอยู่ในค่าที่ยอมรับได้ตามมาตรฐานตรวจสอบการล้มดิ่งของ
เสาต่างๆ ด้วยกล้อง Line โดยต้องให้ค่าความผิดพลาดอยู่ในค่าที่ยอมรับได้
ตามข้อก าหนดของโครงการแต่ละโครงการที่อ้างอิงตาม Standard
ตรวจสอบต าแหน่ง ของเสาหรือคานให้เหมาะสมตามแบบโครงสร้าง.ค่า 
Tolerance เป็นไปตามข้อก าหนดของโครงการแต่ละโครงการที่อ้างอิงตาม 
Standard 

3.3.9).การตรวจสอบ Deflection และ ระยะ Camber ของงาน
โครงสร้างเหล็ก 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 3 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าการตรวจสอบ Deflection คือระยะการแอ่นตัวที่
โครงสร้างรับได้ โดยเป็นไปตามข้อก าหนดของโครงการโดยอ้างอิงจาก AISC 
303 Camber ใช้ ในกรณีที่ โ ค ร งสร้ า งมี ความยาวมากๆ  เ ช่ น  ต้ อ ง 
fabrication. ให้โก่งตัวมาก่อนการติดตั้ง โดยให้สอดคล้องกับข้อก าหนดของ
โครงการโดยอ้างอิงจาก Standard  

3.3.10).การตรวจสอบ การเทปูน Grout ตรง Base plate ของเสา 
หลังการติดต้ังโครงสร้าง 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าควรตรวจสอบค่าระดับ ค่าการล้มดิ่งโดยใช้ กล้องส ารวจ
ถ้าค่าเกินก าหนดต้องใช้สลิงยึดกับโครงสร้าง 2 ทางและปรับระดับที่สลิงให้
ได้แนวก่อน จึงท าการเทปูน Grout ที่ base plateตรวจสอบคุณภาพของ
ปูน Grout ชนิด non-shrink grout ให้มีความเหมาะสมตามข้อก าหนด 
หรือ Standard โดยตรวจสอบส่วนผสมที่ถูกต้องตามข้อก าหนด ท าความ
สะอาดพื้นผิวให้สะอาดก่อนการ Grout ตรวจผิวหน้าคอนกรีตโดยท าให้
ข รุ ข ระ โดยการ  Shipping concrete บริ เ วณที่ จะต้ อ ง เทปูน  Grout 
concrete ท าการเข้าแบบให้มีความเหมาสม และท าการ Grout concrete 
โดยต้องท าการบ่มตามข้อแนะน าของผูผ้ลิตปูน Grout นั้น ๆ  

3.3.11).การตรวจสอบการตรวจสอบ การ Modify ของงานโครงสร้าง
เหล็กทีห่น้างาน 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าการตรวจสอบงาน Modify ที่ไม่ได้รับภาระโหลดมาก
หรือไม่ใช่โครงสร้างหลักสามารถที่จะ Modify ได้ โดยใช้รอยต่อตาม 
Standard หรือให้เป็นไปตามข้อก าหนดของโครงการถ้ามีการรับภาระของ
โหลดที่กระทบกับ โครงสร้างหลักควรจะส่งแบบให้กับทางวิศวกรผู้ออกแบบ
เพื่อช่วยตรวจสอบ ค านวณหาความเหมาะสมของชิ้นงานที่ท าการ Modify 
ให้เป็นไปตามหลักวิศวกรรม 

3.3.12).การตรวจสอบ Connection joint ต่าง ๆ ของงานโครงสร้าง
เหล็ก 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 
เห็นว่าการตรวจสอบ Joint ทุกตัวต้องรับก าลังมีจุด Connection ครบทุก
จุด และมีการตรวจสอบมาตรฐาน หรือข้อก าหนดของ bolt ให้ตรงตาม
ข้อก าหนดของโครงการ ใส่ครบจ านวน มีขนาด และจ านวนรู ให้สอดคล้อง
กับแบบโครงสร้าง หลังจากติดตั้งเรียบร้อยควรตรวจสอบการ Torque Bolt 
& Nut ทุกตัวมีการตรวจสอบแนวเชื่อมที่หน้างานการติดตั้งชิ้นงาน ควรมี
การเช็คขนาดของแนวเชื่อม และรูปแบบของรอยเชื่อมให้มีความสอดคล้อง
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



กับแบบ โครงสร้าง ควรมีการตรวจสอบรอยเชื่อโดยใช้วิธีทดสอบแบบไม่
ท าลาย และมีการจัดท ารายงานเป็นส่วนควบคุมคุณภาพอีกทีหนึ่ง 

3.3.13).การควบคุมการติดตั้งและการรายงาน 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

เห็นว่าการตรวจสอบควรท าแผนควบคุมงาน(Control sheet) และการ
จัดท ารายงานความก้าวหน้ารายวันรายสัปดาห์หรือรายเดือนเพื่อใช้ควบคุม
และเก็บ Report เพื่อสามารถตรวจสอบได้ว่างานติดตั้งใน 1 วัน 1สัปดาห์ 
ได้ปริมาณกี่ตันเพื่อใช้ควบคุมรายการติดตั้งให้มีประสิทธิภาพแล้วเสร็จตาม
ต้องการ และเวลาที่ก าหนด ควรควบคุมให้ติดตั้งโดยเป็นไปตามแบบ
โครงสร้าง มีการจัดล าดับชิ้นงาน พร้อมทั้งตรวจสอบความปลอดภัยในการ
ท างาน ตามขั้นตอนในงานติดตั้งที่ก าหนด ไม่ข้ามขั้นตอนมีการตรวจสอบ
ความมั่นคงของโครงสร้างชั่วคราวหรือนั่งร้านให้มีความมั่นคงแข็งแรงพอที่ใช้
ในการรับน้ าหนักชั่วคราว หรือการท างานมีการตรวจสอบติดตามแผนงาน
ของโครงการตลอดเวลาพร้อมทั้งดูจ านวน Manpower และ Equipment มี
ความเหมาะสมส าหรับแผนงาน 

3.3.14).ความปลอดภัยในการติดต้ังชิ้นงาน 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 

จาก 5 ราย) เห็นว่าการตรวจสอบความปลอดภัยสามารถแบ่งออกตาม
ประเภทของงานหลักๆคือ 

1).งานประกอบเชื่อม ตัด เจียร์แต่งชิ้นงาน คือ อันตรายจากไฟฟ้าช็อต 
อันตรายจากไฟไหม้ อันตรายจากถังแรงดันระเบิด อันตรายจากใบหินเจียร์
แตก2.)การใช้งานทั่วไปของเครน และรถเครนติดรถบรรทุก(Hiab)ความ
บกพร่องของเครนอันตรายจากการพลิกคว่ าของรถเครนและรถ รถเครนติด
รถบรรทุก(Hiab) อันตรายจากการยกชิ้นงานลวดสลิงหรือผ้าใบขาดท าให้
วัสดุตกทับคนงานบกพร่องในการใช้อุปกรณ์การยกเกิดการกระแทกตามแรง
เหวี่ยงด้านข้างยกน้ าหนักเกินพิกัด 

3).งานเตรียมผิวและการท าสีอันตรายจากการสูดดมอันตรายจากการ
เตรียมผิวด้วยการพ่นทรายการเข้าปฏิบัติงานในสถานที่อับอากาศปริมาณ
ออกซิเจนต่ ากว่า 19.5 % หรือมากกว่า 23.5 % ท าให้หมดสติ และเสียชีวิต
ได ้

4). การเข้าปฏิบัติงานในสถานที่อับอากาศปริมาณออกซิเจนต่ ากว่า 
19.5 % หรือมากกว่า 23.5 % ท าให้หมดสติ และเสยีชีวิตได ้

5).การท างานบนที่สูงตกจากที่สูง วัสดุหล่นจากที่สูง 

3.4 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ 

3.4.1) การตรวจสอบการเก็บงานโครงสร้างเหล็ก 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 5 ราย) 

ผู้ให้สัมภาษณ์ทุกรายเห็นว่าควรตรวจสอบ Alignment ตรวจสอบการ 
Torque bolt ว่าตรงตามที่ก าหนดของโครงการครบไหมมีการตรวจสอบ
ความถูกต้องตามแบบว่าติดตั้งชิ้นงานครบทุกชิ้นตรวจสอบ Connection 
joint ว่าได้ท าการใส่ Bolt ครบถ้วนตรวจสอบความเรียบร้อยของงาน Grout 
column ตรวจสอบงานเก็บรายละเอียดงานก่อนส่งมอบ เช่น ตรวจสอบสี
ของโครงสร้าง ความเรียบร้อยทั้งความสะอาดและการเก็บสีเนื่องจากการ
ถลอก และความสวยงาม ตรวจสอบเก็บแนวเชื่อมว่ามีการเก็บแนวเชื่อม
เรียบร้อยหรือไม่ตรวจสอบสีที่ใช้ สีถ้ามีความเสียหายให้ท าการ Touch Up 
ตรวจสอบการใช้งานของโครงสร้างต่างๆ เช่น ประตูกันตกเปิดปิดได้ตาม
ปรกติ ไม่ติดขัด หรือมีความปลอดภัยในการใช้งานการตรวจสอบความ
เรียบร้อยของโครงสร้างโดยรวม 

3.4.2) การตรวจสอบการป้องกันไฟของโครงสร้างเหล็ก 
ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 

จาก 5 ราย) เห็นว่าตรวจสอบความหนาของโครงสร้างก่อนส่งมอบงาน
ตรวจสอบความหนาของคอนกรีตให้เป็นไปตามข้อก าหนดของโครงการ

คอนกรีตกันไฟตามข้อก าหนดสีกันไฟ ตามข้อก าหนด และต้องมีการรับรอง
จากสภาวิศวกรตรวจสอบความหนาของสีกันไฟ 

3.4.3) การตรวจสอบ Balance materials และสรุปรายงานโครงสร้าง
เหล็ก 

ภาพรวมจาก แต่ละความเห็นของผู้ให้สัมภาษณ์แต่ละราย (รวม 4 ราย 
จาก 5 ราย) เห็นว่าตรวจสอบการสูญเสียวัสดุจาก Cutting Plan และ
ตรวจสอบให้มีการท า Balance materials เหล็กที่มีความยาวต่ ากว่า 1 
เมตร (Scap) ท าการ Balance materials เหล็กที่มีความยาวมากกว่า 1 
เมตร (Remain) ท าการ Balance materials เหล็กเส้นเต็ม ที่เหลือจากการ
ใช้งานและให้มีการสรุปการสูญเสียวัสดุเหล็กรูปพรรณจากการตัดชิ้นงาน
ตลอดระยะเวลาโครงการที่ผ่านมาโดยสามารถตรวจสอบ เหล็กทั้งหมดที่ใช้
ในโครงการ ตรวจสอบน้ าหนักที่ประกอบชิ้นงานจริง ตรวจสอบเหล็กที่เหลือ
จากการประกอบชิ้นงาน ตรวจสอบเปอร์เซ็นการสูญเสียต้องอยู่ในเกณฑ์ที่
ยอมรับได้ และให้ตรวจสอบการสูญเสียของวัสดุในการท าสี ตรวจสอบการ
สูญเสียของจ านวน Bolt ต่างๆสรุปเรื่องงบประมาณ งานลดงานเพิ่ม การ
สูญเสียวัสดุต่างๆ ระหว่างผู้รับเหมาและผู้ว่าจ้าง ให้ เป็นที่ยอมรับกันทั้งสอง
ฝ่าย 

4. บทสรุป

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์ เพื่อเป็นแนวทางในการตรวจสอบงาน
โครงสร้างเหล็กรูปพรรณในงานก่อสร้างอุตสาหกรรม ผลการวิจัยสามารถ
สรุปได้เป็น ดังนี้ 

4.1 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการเตรียม
ชิ้นงาน ซึ่งสามารถแบ่งออกได้เป็นดังนี้ 
4.1.1 การตรวจสอบคุณภาพของโรงประกอบชิ้นงาน 
4.1.2 การตรวจสอบการจัดท า Shop drawing และ Cutting plan 
4.1.3 การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุเหล็กรูปพรรณต่างๆ 
4.1.4 การตรวจสอบการจัดเก็บวัสดุ และการควบคุมการเบิกจ่ายวัสดุ 
4.1.5 การตรวจสอบคุณภาพช่างเชื่อมทั้งภาคประกอบชิ้นงาน และ
ภาคสนาม 

4.2 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการประกอบ
ชิ้นงาน 
4.2.1 การวางแผนการประกอบชิ้นงาน 
4.2.2 การตรวจสอบขนาดและระยะต่างๆ ของชิ้นงานให้เป็นไปตาม 
Shop drawing  
4.2.3 การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยวิธีต่างๆ 
4.2.4 การตรวจสอบการท าสีและการพ่นทรายขัดผิวชองชิ้นงาน 
4.2.5 การตรวจสอบสีป้องกันไฟ 
4.2.6 การท าคอนกรีตป้องกันไฟหุ้มโครงสร้างเหล็ก 
4.2.7 การจัดท า Tag number เพื่อการติดตั้ง 
4.2.8 การจัดเรียงชิ้นงานในการขนส่ง 
4.2.9 การตรวจสอบการควบคุมงานประกอบชิ้นงานและการรายงาน 

4.3 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการติดต้ังชิ้นงาน 
4.3.1 การตรวจสอบการรับชิ้นงานที่หน้างาน และการจัดเก็บที่
เหมาะสม 
4.3.2 การตรวจสอบพื้นที่ติดตั้งและวางแผนท างานก่อนการติดต้ัง
4.3.3 การตรวจสอบพื้นที่การกองเก็บชิ้นงานเพื่อสะดวกต่อการติดตั้ง 
4.3.4 การตรวจสอบต าแหน่งระดับ Anchor bolt บนฐานคอนกรีต
ก่อนการติดตั้ง 
4.3.5 การตรวจสอบการตั้งค่าระดับของเสา โดยการท าปูนปรับระดับ 
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4.3.6 การตรวจสอบการยกชิ้นงานอย่างถูกวิธี 
4.3.7 การตรวจสอบชิ้นงานติดต้ังตามแบบ และการใช้ Bolt และ 
Tightening bolt ที่ถูกต้องตามแบบ 
4.3.8 การตรวจสอบ Alignment และค่า Tolerance ของโครงสร้าง
ต่างๆ 
4.3.9 การตรวจสอบ Deflection และ ระยะ Camber ของงาน
โครงสร้างเหล็ก 
4.3.10 การตรวจสอบการเทปูน Grout ตรง Base plate ของเสา 
หลังการติดตั้งโครงสร้าง 
4.3.11 การตรวจสอบการ Modify ของงานโครงสร้างเหล็กที่หน้างาน 
4.3.12 การตรวจสอบ Connection joint ต่างๆของงานโครงสร้าง
เหล็ก 
4.3.13 การควบคุมการติดต้ังและการรายงาน 
4.3.14 ความปลอดภัยในการติดตั้งชิ้นงาน 

4.4 การตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณในขั้นตอนการส่งมอบ 
4.4.1 การตรวจสอบการเก็บงานโครงสร้างเหล็ก 
4.4.2 การตรวจสอบการป้องกันไฟของโครงสร้างเหล็ก 
4.4.3 การตรวจสอบ Balance materials และสรุปรายงานโครงสร้าง
เหล็ก 

จากการวิจัยในครั้งนี้ผู้วิจัยได้รับความเห็นพร้อมทั้งข้อเสนอแนะเกี่ยวกับ
แนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณที่สามารถน าไปใช้เป็น
แนวทางในการจัดการการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ ผู้ที่มีส่วน
เกี่ยวข้องในการตรวจสอบโครงสร้างเหล็กสามารถน าเอาข้อเสนอแนะที่ได้
จากงานวิจัยนี้ไปศึกษาเพื่อเป็นแนวทางในการตรวจสอบงานโครงสร้างเหล็ก
รูปพรรณ 
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