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บทคัดยอ 
 จากการศึกษาพัฒนาและการออกแบบเฟอรนิเจอรจาก เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ
ขนสง โดยมีวัตถุประสงคดังนี้ 1) เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษ
วัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  2) เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐาน
ผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  3) เพ่ือประเมินความพึงพอใจ
ของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 จากการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง และการ
ทดสอบเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงนั้น พบวาเศษวัสดุท่ีจําแนกตามประเภทแลว วัสดุไม
สนมีความเปนไปไดสําหรับการนําไปใชงาน เนื่องจากคุณสมบัติของวัสดุท่ีเหมาะสมตอการนําไปใช
สําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรมากท่ีสุด  
 การศึกษาและการออกแบบโดยวัตถุประสงค พัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร การศึกษา
ผูบริโภคเพ่ือสอบถามความตองการและแนวคิดตอเศษวัสดุท่ีเหลือใช พบวา ผูบริโภคผูมีรายได ไมเกิน 
20,000 บาท/เดือน คาดหวังตอผลิตภัณฑท่ีผลิตจากเศษวัสดุจะตองมีราคาต่ํา  มีความแข็งแรง 
ตอบสนองการใชงานได การออกแบบซ่ึงผานการคัดกรองแบบโดยตารางการกระจายหนา ท่ีการ
วิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ  ในการนํามาพัฒนาเปนตนแบบทําใหไดตนแบบสําหรับการ
ผลิต  3 ตนแบบ , ผูทรงคุณวุฒิเลือกตนแบบ  สําหรับการผลิต และผานการทดสอบมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือน มาตรฐานการทดสอบความแข็งแรงระดับ 3 แตไมผาน
การทดสอบความลาของพนักพิง ท่ีแรงกด 350 นิวตัน 50,000ครั้ง 
 การประเมิน ความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ โดยการใชแบบสอบถามกับผูบริโภคจํานวน  100 
คน พบวามีความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.12) ความมีสัดสวนเหมาะสมมีผลการประเมินสูง
ท่ีสุดในดานรูปแบบ , ดานประโยชนใชสอย มีความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.35) ผูบริโภค       
มีความพึงพอใจดานความแข็งแรงมากท่ีสุดและคุณคาของวัสดุมากท่ีสุด ( =4.51)  
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ABSTRACT 
 The researcher has studied the develop design procedures and the Design 
Furniture from scrap from  package for Transportation with these objectives: 1) To 
study physical attribution and test the scrap properties from  wood packaging for 
Transportation 2) To develop the furniture product and test the furniture standard 
scrap from  wood package for Transportation and 3) To take satisfaction assessment 
of the product users affected by the furniture product scrap from  wood packaging 
for Transportation.  
 According to the study of physical attribution from wood scrap materials 
gaining from transportation and test these materials , it was found that after 
classifying the scrap materials with types , the pine wood can be applied to work 
with its suitable materials properties for using to design the furniture. Moreover, 
according to the test result of the materials it is suitable for making                      
the transformation.  
 According to the study and design, it has the objective to develop the 
furniture product. Then, after studying the customers assessment to consider                           
the requirements and the guideline of scrap materials , it was found that the 
consumers has the incomes not less than 20,000 baht per month. Thus, the 
expectation to the products made by the scrap materials should have the low price 
with good strength to response for the applying. Besides, the designing should be 
realized from applying of materials to make values. Similarly, this designing might be 
defined by using the table of spatial distribution from analytical design product. As 
the result, it can bring to develop as the three producing models while the experts 
have selected these ones for producing and testing the standard of industrial 
furniture product with the standard in the level of 3.  
 Finally, according to the satisfaction assessment affecting to the products by 
using the questionnaires with the consumers totally 100 people, it was found that 
the satisfaction was in the excellent level of Means as =4.12. Similarly, it was เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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found the suitable proportion affecting to the highest assessment in the patterns and 
advantage to apply works was in the excellent level of Means as =4.35 and the 
most satisfaction in strength for the consumers was in the most level of the material 
values of Means as =4.51. 
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 วิทยานิพนธนี้สําเร็จข้ึนไดเพราะองคความรู และการไดรับความรวมมือท่ีใหความอนุเคราะห
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ความรูอันทรงคุณคาของผูเชี่ยวชาญท่ีไดใหความเมตตา ใหความรูดานการศึกษาการแปรรูปไม และ
การทําสีลงบนวัสดุไม 
 และขอขอบคุณผูเสริมประสาน ประสบการณ และ ปญหา ใหเกิดเปนแรงบันดาลใจนํามาสู
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บทท่ี1 

บทนํา 
 
1.1 ความเปนมาและความสําคัญ 
 

“ผลิตภัณฑ (Product) คือ ทุกสิ่งท่ีนักการตลาดนํามาเสนอกับตลาด เพ่ือเรียกรองความ
สนใจ เพ่ือการไดกรรมสิทธิ์ หรือเพ่ือการอุปโภคบริโภค ซ่ึงสามารถตอบสนองความตองการของตลาด
ได” (kotler, 1997 : 430 แปลโดยศิริวรรณ เสรีรัตนและคณะ 2541) จากความหมายของ ผลิตภัณฑ 
นําไปสูความเชื่อมโยงระหวาง หลักอุปสงค อุปทาน ผูซ้ือ และ ผูขาย ซ่ึงกวาจะเกิดความสัมพันธกัน
นั้น มีกระ บวนการตางๆเขามามีสวนรวมกัน เชน การวิจัย การออกแบบ การผลิต การตลาด การ
ขนสง เปนตน การวิจัย คือการประเมินความตองการของผูใช ประเมินความเหมาะสมของผลิตภัณฑ
ไปจนถึงตําแหนงของผลิตภัณฑวาควรจะถูกจัดจําหนายอยูในระดับใดตั้งแตการเริ่มกําเนิดผลิตภัณฑ
ไป จนกระท่ังบั้นปลายของผลิตภัณฑ ภายหลังจากการประเมินความตองการดวยกระบวนการวิจัย 
กระบวนการออกแบบ การผลิต การตลาด และ การนําพาผลิตภัณฑไปสูลูกคาจึงเกิดข้ึน ผลิตภัณฑ
เปนสิ่งท่ีขับเคลื่อนใหเกิดการพัฒนาและเกิดการแลกเปลี่ยนกันระหวาง กัน  ในระดับของสังคมท่ีการ
ติดตอสื่อสารกันโดยการใชเทคโนโลยีท่ีมีความทันสมัย ทําใหเกิดการแลกเปลี่ยนกันโดยการสื่อสาร 
การขนสงท่ีมีประสิทธิภาพ ก็ทําใหเกิดการขนสงผลิตภัณฑท่ีมีประสิทธิภาพ มีความปลอดภัย ซ่ึงใน
การขนสงตองมีระบบการปองกันการสูญเสียท่ีจะเกิดข้ึนกับสิ่งท่ีทําการขนสง มีความรวดเร็วตรงตอ
เวลา ทันเวลาตามความตองการของผูบริโภค สินคาบางประเภทมีขอจํากัดในเรื่อง ของเวลา เชน 
ผลไม ดอกไม สิ่งมีชีวิต ถาขนสงลาชาจะทําใหสินคาเนาเสียทําใหธุรกิจเสียหายได ประหยัดคาใชจาย 
ซ่ึงการขนสงถือวาเปนตนทุนประเภทหนึ่งของการประกอบธุรกิจ ดังนั้น ผูประกอบ ธุรกิจตองเลือก
การขนสงท่ีเหมาะสมและเสียคาใชจายต่ํา มีความสะดวกสบาย ผูประกอบธุรกิจตองเลือกวิธีการขนสง
ท่ีเหมาะสมและมีความสะดวกสบาย  เพ่ือการดําเนินธุรกิจมีความคลองตัวมากยิ่งข้ึน เชนการขนสง
ผลิตภัณฑการเกษตรจากแหลงชนบท มาสูการซ้ือขายในตลาดกลางกรุง หรือ การนําสงรถยนตท่ี
ประกอบจากประเทศหนึ่ง นําเขามาขายยังอีกประเทศหนึ่ง (Talley, 1983:3 แปลโดยกุสุมา แจงลอม 
,2551) 
 การขนสง  (Transportation) ไดเขามามีความสําคัญตอสังคมมากข้ึน ซ่ึง “การขนสง” ใน
ความหมายของราชบัณฑิตยสถานไดใหความหมายไวคือ การนําเอาของจํานวนหนึ่ง จากท่ีหนึ่ง ไปยื่น
ใหถึงมือ หรือการนําพาไปสูหลายทาง (สารานุกรมไทยฉบับราชบัณฑิตยสถาน ) จากความหมาย
ดังกลาวทําใหการขนสงถูกแบงออกเปน 4 ประเภท คือ การขนสงทางบก การขนสงทางน้ํา การขนสง
ทางอากาศ และการขนสงทางทอ การนําเอาของจากท่ีหนึ่งไปสูอีกท่ีหนึ่งนั้น คือการนําไปสงสู
ปลายทางอยางมีประสิทธิภาพ มีความตรงตอเวลา และรักษาสภาพสิ่งของหรือผูโดยสารใหอยูใน
สภาพท่ีปลอดภัยและรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑนั้นไว  การติดตอ สื่อสาร ท่ีมีความกวางไกลข้ึน ทํา
ใหการขนสงโดยระบบการขนสงในแบบตาง ๆ มีความตองการเปนอยางมาก การใชรถยนตเพ่ือการ
ขนสงในพ้ืนท่ีตางๆ การใชระบบรางเพ่ือประหยัดคาใชจายและสามารถเพ่ิมปริมาณการขนสงไดมาก
ข้ึน การใชเครื่องบินเพ่ือความรวดเร็ว และการใชการบรรทุกทางเรือสําหรับการขนสงปริมาณมากๆ
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และสามารถขนสงไปยังพ้ืนท่ีตางๆของโลกได ซ่ึงการขนสงไมวาจะเปนดวยวิธีการใดลวนตองเปนการ
ขนสงเพ่ือประสิทธิภาพและความพึงพอใจสูงสุด (คํานาย อภิปรัชญาสกุล, 2546) 
 ตูคอนเทนเนอร (Container) เปนผลิตภัณฑท่ีออกแบบมาเพ่ือการขนสงท่ีเปนมาตรฐาน 
โดยเฉพาะการขนสงท้ังหมดเปนการขนสงทางทะเล รอยละ90 และโดยระบบตูคอนเทนเนอร รอยละ
55 จากการขนสงทางทะเลท้ังหมด ท่ีผูใชบริการ การขนสงจะตองมีความเขาใจและเขาใจเปนอยางดี
เพ่ือประโยชนตอการวางแผนและการตัดสินใจการเลือกใชตูคอนเทนเนอรใหเหมาะสมกับสินคาท่ี
ตองการ แตตูคอนเทนเนอรนั้นก็มีเพียงหนาท่ีการลําเลียงสินคาขณะท่ีอยูบนระบบขนสงตางๆเทานั้น 
ถึงแมตูคอนเทนเนอรจะมีหลายรู ปแบบเพ่ือใหตอบสนองการขนสงใหค รอบคลุมท่ีสุด เชน ตูคอนเทน
เนอรแบบ Refrigerator Cargoes ซ่ึงเปนคอนเทนเนอรท่ีเปนหองเย็น , Garment Container 
สําหรับการเก็บเสื้อผา , หรือ Flat rack ท่ีมีพ้ืนท่ีสําหรับการรองรับสินคาเฉพาะ  แตสินคาเหลานั้น
ตองบรรจุภัณฑและผลิตภัณฑท่ีชวยใหเกิดการขนสงท่ีมีประสิทธิภาพ อยางเพียงพอ การขนสง
ระยะไกลสงผลตอความเสียหายตอผลิตภัณฑ ไมพาเลท และ ไมลังจึงเปนวัสดุ บรรจุภัณฑ ท่ีมีบทบาท
ตั้งแตอยูในคลังสินคา ไปจนถึงบรรจุภัณฑไปสูผูรับ (กฤตภาส อิสราพานิช 2554:25) 
 ลัง (Container box) คือลังไมท่ีผูขนสง ทําการข้ึนรูปโดยการใชไมเพ่ือใหเปนกลองสําหรับ
การปองการความเสียหายระหวางการขนสง และสําหรับการวางซอน ในตางประเทศมักนิยมใชไมสน
เปนวัตถุดิบ สวนประเทศไทยใชไมยางพารา และไมฉําฉา ทําเปนโครงสราง และใชไมชานออยหรือไม
อัดสําหรับการปดในดานตางๆ ลังไมมีขนาดท่ีไมแนนอน จะเปลี่ยนแปลงไปตามรูปทรงของผลิตภัณฑ
นั้นๆ ซ่ึงจะแบงไดเปน 2ประเภทคือ กลองไม และลังไม ซ่ึงลังไมนั้นจะมีไมเสริมใตลังเพ่ือเสริมความ
แข็งแรงและเพ่ือใหรถยกหรือใชเชือกสอดรัดไดอยางสะดวก ซ่ึงลังไมจะรับน้ําหนักไดมากกวากลองไม 
ประมาณ 2 เทา (อมรรัตน สวัสดิทัศ ,2553) 
 พาเลท (Pallet) หรือแทนรองรับบรรจุภัณฑเพ่ือลดความเสียหายของสินคา จาก
แรงสั่นสะเทือนและแรงกระแทกซ่ึงอาจกอใหเกิดความเสียหายของสินคาในขณะจัดเก็บหรือการขนสง 
มีหนาท่ีหลักสําหรับการรองสินคา เพ่ือใหสินคานั้นๆงายตอการตรวจนับในระหวางการจัดการ
คลังสินคา และแทนรองฯนั้นจะชวยใหเคลื่อนยายสินคาไดสะดวกข้ึนโดยการใชรถยก forklift มีการ
ผลิตหลายชนิด มีการข้ึนรูปดวยไม และ การข้ึนรูปดวยพลาสติก แทนรองฯมีขนาดท่ีเปนมาตรฐานอยู
3ขนาด ตามแตละพ้ืนถ่ิน ดังนี้ 1.)Euro pallet ขนาด 80x120x15cm. เปนขนาดท่ีนิยมใชกันในทวีป
ยุโรป 2.)Japan pallet ขนาด 110x110x15cm. กําเนิดข้ึนโดยประเทศญี่ปุน เกาหลี จีน และ
เวียดนาม 3.)Thai Pallet ขนาด 100x120x15cm. มีตนกําเนิดจากอเมริกา และแคนาดา เปนแบบท่ี
ไดรับความนิยมมากท่ีสุด  นอกจากขนาดท่ีแตกตางกันแลว การนําเขาไม แทนรองฯ จะตองผาน
มาตรฐานตางๆ ตามแตละพ้ืนท่ีไดกําหนดไว เชน GMP , IPPC , ISPM15 การใชงานมีอยู 2 ลักษณะ 
คือการใชแบบหมุนเวียนและการใชครั้งเดียว 1.) การใชแบบหมุนเวียน  (Recycle used) การใชงาน
สวนใหญจะใชเพ่ือการขนสงภายในองคกร เปนการขนสงจากพ้ืนท่ีหนึ่งไปสูพ้ืนท่ีอ่ืน จึงเกิดเปนการ
หมุนเวียนไปยังแหลงตางๆในองคกร ประเภทนี้มีความคงทนตอการใชงาน สวนมากจะใชเปน แทน
รองฯพลาสติก 2.) การใชครั้งเดียว  (Single used) เปนการสงสินคาใหกับลูกคา วัสดุของ แทนรองฯ
แบบใชครั้งเดียวจึงมีราคาถูก แทนรองฯจึงไดรับความนิยมอยางแพรหลายทําใหมีอัตราการผลิตโดยไม
กวา 500ลานอัน/ป (สภาผูสงสินคาทางเรือแหงประเทศไทย  2553) และมีแนวโนมความตองการใช
งานมากข้ึน แตในขณะเดียวกันนั้น ความตองการใชงานท่ีเพ่ิมข้ึนสงผลกระทบตอ แทนรองฯเหลือใชท่ี
มีปริมาณมากข้ึนเชนกัน ซ่ึงเปนผลมาจาก มาตรการควบคุมการนําเขาและการสงออก กําหนดหาม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



3 
 

แทนรองฯท่ีผลิตจากพลาสติกเคลื่อนยายขามประเทศ เนื่องจากสงผลกระทบทางมลพิษและตองทําให
สูญเสียคาใชจายสําหรับการทําลายแทนรองฯจากพลาสติก และหากผูสงสินคามีความประสงคในการ
เคลื่อนยายแทนรองฯพลาสติกผูท่ีดําเนินการสงจะตองเสียคาทําลายเพ่ิมเติม ประเทศในทวีป ยุโรปมี
กฏหมายเก่ียวกับการลดปริมาณขยะซ่ึงในประเทศกลุมอี.ยู.จะมีการเก็บ คาธรรมเนียมจากการใช แทน
รองฯท่ีไมสามารถนํามาใชใหมได การไมใชแทนรองฯแบบ ยูโรพาเลท  จึงเปนการเพ่ิมภาระใหแกผูนํา
เขาเนื่องจากไมสามารถนําไปใชตอได การออกแบบมาเพ่ือใหสามารถนํามาใชไดใหมจึงไมตองเสีย
คาธรรมเนียมนี้ เพ่ือเปนการหมุนเวียนการใช แทนรองฯใหคุมคาภายในเขตพ้ืนท่ี ประเทศในทวีปยุโรป 
(สภาผูสงสินคาทางเรือ แหงประเทศไทย, 2553:36) 
 แตเม่ือเกิดการสงสินคาไปสูพ้ืนท่ีอ่ืน พาเลทจึงไมไดนํากลับมาใชอยางคุมคา   หากขนาดไม
เปนไปตามท่ีกําหนดอาจเกิดความยุงยากในข้ันตอนศุลกากรและการขนถายได เรื่องตอมาท่ีจะตองใส
ใจคือเรื่องคุณภาพ ท่ีนอกจากจะตองใสใจเรื่องวัสดุท่ีใชผลิตและสภาพท่ีพรอมตอการนําไปใชงาน ยัง
ตองใสใจเรื่องมาตรฐานการทดสอบการใชงานดวย โดยแทนรองฯท่ีใชจะตองผานการรับรองวาไดผาน
การทดสอบตามท่ีระบุไวใน ISO 8611 และ ISO 12777 แลว ท่ีกลาวไวขางตนนี้จะเปนสวนของ แทน
รองฯไม เนื่องจากสวนอ่ืนๆ เชนท่ีใชโลหะจะตองอางอิงมาตรฐานตัวอ่ืนท้ังในเรื่องของ แทนรองฯและ
เรื่องของการทดสอบความทนทานและการรองรับแรงกดทับท่ีจะตองสัมพันธกับหนากวางของ แทน
รองฯ จากสถิติการนําเขาตู สินคาสงสินคา ป พ.ศ. 2545-2548 พบวามีปริมาณการนําเขาบรรจุสินคา
ตอป ตามลําดับดังนี้ 527,898 , 616,398 , 714,835 และ 796,874 ซ่ึงจากสถิติดังกลาว พบวามี
ปริมาณการนําเขาสินคาเพ่ิมข้ึนอยางตอเนื่อง ประมาณรอยละ 11 ตอป และหากเปรียบเทียบกับ
ปริมาณแทนรองฯแบบยูโรพาเลท ในตูสินคาขนาด40ฟุต จะทําใหมีพาแทนรองฯท่ีถูกนําเขามาเพ่ิมข้ึน
ประมาณ 1 ,450,000 อัน หากนําจํานวนตู สินคา  นําเขาสินคา ป พ.ศ. 2554 ซ่ึงมีจํานวนตูสินคา  
811,821 จะมีปริมาณ แทนรองฯ ท่ีถูกนําเขามา  8,930,031 ชิ้น สวนหนึ่งจะถูกนําไปใชซํ้าโดย
ผูประกอบการตางๆท่ีเก่ียวของ อีกสวนหนึ่งจะถูกท้ิงหรือถูกแปรสภาพเพ่ือเปลี่ยนมูลคา โดยเฉพาะ
แทนรองฯ ไม ซ่ึงไดรับความนิยมสูงสุดเนื่องจาก ใชงานงาย ผลิตไดรวดเร็ว มีราคาถูก นํากลับมาใช
ใหมได และมีการดูแลรักษาและซอมแซมไดงายกวา แทนรองฯจากวัสดุชนิดอ่ืนๆ  ขณะท่ีเศษวัสดุท่ีมี
อยูจํานวนมากจากการขนสงจึงมาสูการแปรรูปเปนเฟอรนิเจอร โดยผูจําหนายเศษวัสดุท่ีไดเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง แตการแปรรูปนั้นยังขาดการศึกษาและพัฒนาซ่ึงไมตอบสนองความ
ตองการผูบริโภค (กระทรวงคมนาคม ,2549) 

ดวยเหตุนี้ผูวิจัยจึงไดมีแนวคิดการพัฒนา เฟอรนิเจอร  โดยการใชเศษวัสดุ แปรรูปไมท่ีเหลือ
จากบรรจุภัณฑไมท่ีเหลือจากการขนสง เพ่ือการลดภาระของ ผูประกอบการสําหรับการดูแลรักษาไม  
เพ่ิมโอกาสการจัดจําหนาย  เพ่ิมมูลคาของไมจากบรรจุภัณฑไมท่ีเหลือจากการขนสง การดูแล
สิ่งแวดลอมอยางยั่งยืน ซ่ึงลดการใชทรัพยากรไมและลดปญหามลพิษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมท่ีกําลังจะ
เปนปญหาตอไป โดยการใช การกระบวนการวิจัย การศึกษาและการออกแบบ  รวมกับการเก็บขอมูล
จากผูท่ีเก่ียวของ ผูเชี่ยวชาญและผูทรงคุณวุฒิ ดังนี้ 

 

1.2  วัตถุประสงคการวิจัย 
 
 1.2.1 เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ี
ไดจากการขนสง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.2.2 เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษ
วัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

1.2.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ  ท่ีมีตอเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 

1.3  กรอบแนวคิดการวิจัย 
 
 กรอบแนวคิดในการวิจัย การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง ผูวิจัยไดกําหนดกรอบแนวคิดตามวัตถุประสงคการวิจัยไวดังนี้ 
 1.3.1 เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ี
ไดจากการขนสง เปนการศึกษาท่ีมาของวัสดุฯ การศึกษาการใชงานวัสดุฯ และการศึกษาภายหลังจาก
การใชงานวัสดุ ผูวิจัยจึงไดเลือกใชกรอบแนวคิด คุณลักษณะของไม (ณรงค โทณานนท , 2544) และ 
รายการทดสอบคุณสมบัติไมจริง โดย ภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร
 1.3.1.1 คุณลักษณะของไม ลักษณะเนื้อไมรูปแบบตางๆ จํานวนมากท่ีเปนท่ีสนใจและถือวา
เปนคุณลักษณะของไม ถึงแมวาคุณลักษณะตางๆ ท่ีมีอยูไมเปนสิ่งท่ีปรารถนาของผูใช แตลักษณะเนื้อ
ไมบางอยางก็เปนสิ่งท่ีเพ่ิมความสวยงามใหแกสิ่งประดิษฐท่ีทําข้ึน โดยคุณลักษณะของไมสามารถแบง
ไดดังนี้ 

(1) ตา เกิดจากก่ิงของตนไม ซ่ึงเปนสวนท่ีเนื้อไมหุมเปนก่ิงตั้งแตแรกเจริญเติบโต 
เนื้อไมสวนท่ีเปนตาพุงออกจากลําตนทําใหเสี้ยนไมในสวนท่ีเปนตนตรงท่ีก่ิงยื่นออกไปเลี้ยง
ออมสวนท่ีเปนตาโดยเปนวงรอบตา ทําใหยากตอการแปรรูปและการจัดตบแตง  

(2) เสี้ยน คือ แนวของเซลลในแนวตั้งหรือแนวเซลลท่ีมีทิศทางข้ึนลงไปตามลําตนท่ี
ยาวตลอดท้ังตน  

(3) ความละเอียด  หมายถึง ความเรียบมาก หรือ เรียบนอยของเนื้อไม หรือ ความ
หยาบและความละเอียดของเนื้อไม  

(4) ลวดลาย เปนรูปลักษณะท่ีเพ่ิมความสวยงามใหกับไม เกิดจากลักษณะโครงสราง
ของไม ซ่ึงรวมท้ังสี เสี้ยนไม และลักษณะอ่ืนๆ เชน วงการเจริญเติบโตของไม  

(5) สี เกิดจากสารเคมีท่ีมีอยูในเนื้อไม ลักษณะสีของเนื้อไม , ความสมํ่าเสมอของสี 
เชน สีเขมสีจาง ลักษณะสีเฉพาะของไมพยุง หรือไมดําดง เปนตน 

(6) กลิ่น ไมบางชนิดมีกลิ่นลักษณะเฉพาะของมันเอง  เชนไมสัก ไมสน ไมประดู 
เปนตน  

(7) ความเปนมัน ข้ึนอยูกับความสะทอนตอแสงภายในระดับเซลล สวนมากแลวไมท่ี
มีเนื้อละเอียดจะมีความมัน 

(8) ยาง หรือ ชัน  พบในไมสนและไมเนื้อออนบางชนิด ซ่ึงจะมียางออกมาและจะ
แข็งตัวเปนชัน นําไปใชประโยชนในการชวยใหติดไป ไดดีข้ึน 
 1.3.1.2 รายการทดสอบคุณสมบัติไมจริง โดย ภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร  ประกอบดวย 1.การทดสอบความชื้น 2.การทดสอบความถวงจําเพาะ   
3.การทดสอบความหนาแนน 4. การทดสอบคาสัมประสิทธิ์การแตกหัก  5.การทดสอบคาสัมประสิทธิ์
ความยืดหยุน 6.การทดสอบคาความแข็งของไม 7.การทดสอบความเคนตั้งฉากเสี้ยน 8.การทดสอบ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ความเคนขนานเสี้ยน 9.การทดสอบแรงเฉือน 10.การทดสอบการยึดเหนี่ยวตะปู 11.การทดสอบ
ความเหนียว 12.การทดสอบการติดกาว 13.การทดสอบหาโบรอนในเนื้อไม 14.การทดสอบหาคา
ฟอรมาลดีไฮด 

1.3.2 เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร  จากเศษ
วัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงใชกรอบแนวคิด คุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี (วัชรินทร          
จรุงจิตสุนทร ,2549) ในกระบวนการศึกษาการออกแบบ ,ใชกรอบแนวคิด กระบวนการออกแบบของ 
Earle (1992) (นิรัช สุดสังข,2548) ในข้ันตอนการออกแบบ และ มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
การทดสอบเครื่องเรือน ระดับ3 ดังนี้ 

 1.3.2.1 คุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี  ประกอบดวย 
 (1) ความแปลกใหม ( Innovation) เปนผลิตภัณฑท่ีไมซํ้าซาก มีการ

นําเสนอความแปลกใหมในดานตางๆ เชนประโยชนใชสอยท่ีตางจากเดิม รูปแบบใหม วัสดุ
ใหม หรืออ่ืน ท่ีเหมาะสมกับสภาพความตองการของผูบริโภค นั้นๆ 

 (2) มีท่ีมา ( story) เปนผลิตภัณฑท่ีมีประวัติ มีท่ีมาหรือเลาเรื่องไดไมวาจะ
เปนตนกําเนิด ความคิดรวบยอดของการออกแบบใหผูบริโภคไดทราบถึงเรื่องราวเหลานั้นได 

 (3) ระยะเวลาท่ีเหมาะสม ( Timing) การนําผลิตภัณฑออกสูตลาดนั้น
เหมาะสมตอฤดูการ หรือตามความจําเปน หรือหรือเหมาะสมกับความตองการของผูบริโภค
ในชวงนั้นๆ 

 (4) ราคาพอสมควร (Price) เปนผลิตภัณฑท่ีมีราคาขายเหมาะสมกับกําลัง
ซ้ือของผูบริโภคในตลาดนั้น โดยอาศัยการวิจัยกลุมผูบริโภคใหไดขอมูลกอนการออกแบบ
และการผลิต 

 (5) มีขอมูลขาวสาร ( Information) ขอมูลขาวสารของผลิตภัณฑ ควรจะ
สื่อสารใหผูบริโภคไดทราบ และเขาใจอยางถูกตองในดานประโยชนและวิธีการใชงาน ซ่ึงเปน
การสรางภาพลักษณท่ีดีแกองคกรและผลิตภัณฑ 
 1.3.2.2 กระบวนการออกแบบของ Earle (1992) (นิรัช สุดสังข,  2548) เปน

กระบวนการท่ีนํามาจากการออกแบบทางวิศวกรรมซ่ึงเปนกระบวนการท่ีทํางานเก่ียวกับการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดกําหนดข้ันตอนการทํางานออกแบบเปน 6 ข้ันตอน ดังนี้ 

  (1) การตีปญหา (problem identification) 
  (2) ความคิดริเริ่มเบื้องตน (preliminary ideas) 
  (3) การกลั่นกรองการออกแบบ (design refinement) 
  (4) การวิเคราะห (analysis) 
  (5) การตัดสินใจ (decide) 
  (6) การทําใหเกิดเปนผลสําเร็จ (implementation) 
 1.3.2.3 กระบวนการทดสอบมาตรฐาน ผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร  ใชกรอบมาตรฐาน

การทดสอบเครื่องเรือน (มอก.1015) โดย กรมสงเสริมอุตสาหกรรม สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมราย
สาขา สวนอุตสาหกรรมเครื่องเรือนและคอมโพสิท ประกอบดวย ของมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แบงตามประเภทของเครื่องเรือน 3 ประเภท ไดแก 

 ( 1) โตะ 
 ( 2) เกาอ้ี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ( 3) ตูและชั้นวางของ 
มาตรฐานการทดสอบเครื่องเรือนแตละประเภทไดแบงการทดสอบออกเปน 2 อยาง 

คือ 
1. เสถียรภาพของเครื่องเรือนแตละประเภท 

 2. ความแข็งแรง และความทนทานของเครื่องเรือนแตละประเภท 
 
1.3.3  เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษ

วัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาการขนสง โดยการใชกรอบแนวคิด ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนด
องคประกอบของงานออกแบบ สุนทร(ีวัชรินทร  จรุงจิตสุนทร, 2549) งานออกแบบผลิตภัณฑท่ีดี
จะตองผสานปจจัยตางๆท้ังรูปแบบ ประโยชนใชสอย กายวิภาคเชิงกล และอ่ืนๆ เพ่ือใหเขากับวิถีการ
ดําเนินชีวิต แฟชั่น หรือแนวโนมท่ีจะเกิดข้ึนกับผูบริโภคไดอยางกลมกลืนลงตัว มีความสวยงาม โดด
เดน มีเอกลักษณเฉพาะตัว ตั้งอยูบนพ้ืนฐานการตลาด และความเปนไปไดในการผลิตจํานวนมากๆ 
 

1.4  ขอบเขตของการวิจัย  
 
 การศึกษาและ ออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  ผูวิจัยได
กําหนดขอบเขตการวิจัย ตามวัตถุประสงคการของวิจัยไวดังนี้ 

1.4.1  ประชากร และ กลุมตัวอยาง 
ผูวิจัยไดแบงประชากรและกลุมตัวอยางออกเปน 5 กลุม ดังนี้ 
กลุมท่ี 1 เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
ประชากร ไดแก ผู ท่ีเก่ียวของกับการใชวัสดุบรรจุภัณฑไม ท่ีไดจากการขนสง  ทางดานการ

แปลงสภาพวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง และผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ 
กลุมตัวอยาง ไดแก ผูท่ีเก่ียวของกับการใชวัสดุบรรจุภัณฑไม ไดจากการขนสง  3ทานทางดาน

การแปลงสภาพวัสดุบรรจุภัณฑไม ไดจากการขนสง 4ทาน และผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ
ผลิตภัณฑ 3ทาน 
 กลุมท่ี 2 เพ่ือทดสอบคุณสมบัติของวัสดุท่ีนํามาพัฒนา  

ประชากร ไดแก ชิ้นวัสดุท่ีนํามาทดสอบและพัฒนามาตรฐาน ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวัสดุใช
ทําเครื่องเรือน 
           กลุมตัวอยาง ชิ้นวัสดุจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ท่ีผานการคัดเลือก โดย
กระบวนการศึกษาและกระบวนการคัดกรองจากลักษณะทางกายภาพ และการวิเคราะหความ
เหมาะสมตอการนําไปใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

กลุมท่ี 3 เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง 
ประชากร ไดแก ผูบริโภคเฟอรนิเจอรไม , ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบเฟอรนิเจอร

ผูทรงคุณวุฒิดานแนวโนมการออกแบบเฟอรนิเจอร และ ผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิตเฟอรนิเจอรไม 
กลุมตัวอยาง ไดแก ผูบริโภคเฟอรนิเจอรไมจากการสุมแบบไมเจาะจง จํานวน 50 ทาน 
กลุมตัวอยาง ผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ จํานวน 6 ทาน 
กลุมตัวอยาง ผูทรงคุณวุฒิดานการตลาด จํานวน 3 ทาน 
กลุมตัวอยาง ผูเชี่ยวชาญดานการผลิตเฟอรนิเจอรไม จํานวน 3 ทาน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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          กลุมท่ี 4  เพ่ือทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือนจากการแปรรูปเศษวัสดุ
จากบรรจุภัณฑไม  

ประชากร ไดแก มาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือน 
กลุมตัวอยาง คือ มาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือนประเภท

เกาอ้ี การทดสอบระดับ3 
กลุมท่ี 5  เพ่ือประเมินความพึงพอใจผูบริโภคตอผลิตภัณฑจากการแปรรูปเศษวัสดจุากบรรจุ

ภัณฑไม  
 ประชากร คือ ผูบริโภคผูใชงานเฟอรนิเจอรในครัวเรือน   
 กลุมตัวอยาง คือ กลุมผูบริโภคหรือ ผูใชงานเฟอรนิเจอรในครัวเรือน โดยการสุมเลือกแบบ
เจาะจง ผูมีรายไดไมเกิน 20,000 บาท/เดือน และการศึกษาไมเกินระดับปริญญาตรี จํานวน 100 คน 
 

1.5 คํานิยามศัพทของการวิจัย 
 

1.5.1 การศึกษา หมายถึง การคนหาการคนควา และกระบวนการสืบหาขอเท็จจริง เพ่ือการ
พัฒนาเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง  

1.5.2 วัสดุเหลือใช  หมายถึง วัสดุท่ีไมเปนท่ีตองการของผูใชงาน เนื่องมาจาก เปนวัสดุท่ีไม
สามารถนํามาใชงานไดโดยตรง หรือ เปนวัสดุท่ีไมมีศักยภาพท่ีเหมาะสมแกการใชงาน 

1.5.3 การจัดการวัสดุ หมายถึง กระบวนการสรางคุณคาใหวัสดุ หรือกระบวนการเพ่ิมมูลคา
ใหกับวัสดุ เพ่ือใหเกิดการนําวัสดุนั้นๆ มาใชใหเกิดประโยชนสูงสุด 

1.5.4 การออกแบบ  หมายถึง กระบวนการพัฒนาทางผลิตภัณฑหรือวัสดุ เพ่ือใหเกิด
ประโยชนทางดานการใชสอย มีคุณคาทางความสวยงาม  

1.5.5 คุณลักษณะทางกายภาพ  หมายถึง  ลักษณะเฉพาะท่ีสัมผัสหรือเห็นไดโดยการใช
ประสาทสัมผัสโดยตรง เชน การมองเห็น การสัมผัส กลิ่น เปนตน 

1.5.6 เศษวัสดุ หมายถึง  วัสดุท่ีเหลือจากการแปรรูป , วัสดุท่ีไมตองการจากการแปรรูป
ผลิตภัณฑ มักจะเปนวัสดุท่ีมีตํานิ ชํารุด หรือเปนวัสดุท่ีไมสมบูรณมีขนาดท่ีไมเหมาะสมตอการ
นํามาใชงาน 

1.5.7 บรรจุภัณฑไม หมายถึง ผลิตภัณฑสําหรับการปองกันความเสียหายผลิตภัณฑอ่ืนท่ีอยู
ภายใน จะมีลักษณะเปนกลอง เปนลัง หรือเปนท่ีรองรับน้ําหนักระหวางผลิตภัณฑกับพ้ืนเพ่ือใหไห
สัมผัสกันไดโดยตรง 

1.5.8 การขนสง หมายถึง กระบวนการนําสินคาจากผูสงสินคา ไปสูผูรับสินคา โดยการผาน
ทางกระบวนการและวิธีการตางๆ  

1.5.9 เฟอรนิเจอร  หมายถึง เครื่องใชภายในบานท่ีทําหนาท่ีรองรับการใชงานของสรีระ
ศาสตร เพ่ือตอบสนองและอํานวยความสะดวกเพ่ือใหเกิดความสะดวกสบายแกผูใชงานโดยตรง 

1.5.10 คุณสมบัติ หมายถึง ลักษณะเฉพาะของวัสดุ ทําใหสามารถจําแนกออกจากวัสดุอ่ืนๆ
ได 

1.5.11 แปรรูป หมายถึง การแปรสภาพวัสดุโดยการผานกระบวนการทางการออกแบบและ
การผลิต เพ่ือใหเกิดเปนผลิตภัณฑใหม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.5.12 การสรางมูลคา หมายถึง การเพ่ิมและคุณประโยชนใหกับวัสดุโดยการนําไปใชในการ
พัฒนาวัสดุเพ่ือใชสําหรับออกแบบผลิตภัณฑ 
  1.5.13 Modern Style หมายถึง รูปทรงท่ีสามารถตอบสนองประโยชนใชสอยไดสูงสุด จะมี
ลักษณะเดนในการใชรูปทรงเรขาคณิต สําหรับแนวคิดหลักของการออกแบบ Modern เปนการ
เลือกใชรูปทรง โครงสรางและวัสดุท่ีสามารถตอบสนองใชงานไดดี เนนการผลิตในระบบอุตสาหกรรม 
  1.5.14 Minimal Styleหมายถึง สวนใหญเปนสีขาวหรือใชวัสดุไมธรรมชาติ กระจก และแส
ตนเลส สตีล ลักษณะเปนรูปทรงเหลี่ยมขนาดเล็ก และการใชจัดเรียงหรือการวางซอน 
  1.5.15 Functional Style หมายถึง ใหความสําคัญกับหนาท่ีประโยชนใชสอย โดยยึดถือการ
ใชสอยเปนแกนสําคัญในการออกแบบ มีลักษณะเรียบงาย และสะทอนลักษณะของวิธีการใชสอย 
  1.5.16 Contemporary Style หมายถึง หมายถึง รูปแบบการตกแตงแบบรวมสมัย ซ่ึงไดแก
การนําเอางานออกแบบท่ีเปนท่ีนิยมในรูปแบบปจจุบันมาผสมผสานอยางกลมกลืนกับรูปแบบตางๆ 
ในอดีตอีกรูปแบบรวมสมัยในปจจุบันนี้ มักจะเนนท่ีการใหความรูสึกเรียบงาย สบายและอบอุน โดยมี
การประยุกตประโยชนใชสอยตางๆใหเขากับความตองการของผูอยูอาศัยเปนหลัก 
  1.5.17 Loft Style หมายถึง  ในปจจุบันมีความเรียบงาย  เลือกวัสดุท่ีใหอารมณแบบ
อุตสาหกรรม การใชเฟอรนิเจอรตัวเบาท่ีเปนไมหรือเหล็ก สามารถเคลื่อนยายไดสะดวก และของท่ี
นิยมนํามาใชประดับตกแตงจะเปนประเภท เครื่องสาน งานไม งานปูนหรืองานโลหะ 
  1.5.18 Vintage Style หมายถึง การใชของเกาตกแตงใหมีความสวยงาม ออนหวาน และมี
สีสันสบายตา จะเปนสีออนสบายตา ไมฉูดฉาดแตหรูหรา เนนการใชสีขาว ครีม ชมพู ใหอารมณความ
เกาท่ีมีความหรูหรา 
  1.5.19 Ratro Style การนําของเกามาตกแตงหรือการตกแตงใหเกิดอารมณยอนยุค เนน
การใชกราฟคใหเกิดสีสัน เนนการใชสีดําและสีน้ําตาลเขม ใหอารมณความเกาท่ีมีสนุกสนาน ครื้นเครง 
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บทท่ี2 

เอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของ 
 
 การศึกษาและ ออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงผูวิจัยได
ศึกษาเอกสารดานปฐมภูมิ ทุติยภูมิ และการศึกษาคนควางานวิจัยท่ีเก่ียวของ ดังนี้ 
 2.1 ขอมูลเก่ียวกับการขนสง 
 2.2 ขอมูลเก่ียวกับวัสดุจากบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
 2.3 ขอมูลเก่ียวกับกระบวนการขนสงโดยการใชตูขนสงสินคา 
 2.4 ขอมูลเก่ียวกับการพัฒนาเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 2.5 ขอมูลเก่ียวกับหลักการออกแบบเฟอรนิเจอรไม 
 2.6 ขอมูลเก่ียวกับการนําเขาและสงออกผานระบบตูขนสงสินคา 
 2.7 ขอมูลเก่ียวกับการศึกษาขอมูลรถบรรทุกตูขนสงสินคา เพ่ือการสงสินคา 
 2.8 ขอมูลเก่ียวกับแนวโนมและความตองการตอเฟอรนิเจอร 
 2.9 ขอมูลเก่ียวกับทฤษฎีการออกแบบ 
 2.10 ขอมูลเก่ียวกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือน 
 2.11 ขอมูลเก่ียวกับงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 2.12 การประยุกตใชหลักการและทฤษฏีงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 
2.1 ขอมูลเกี่ยวกับการขนสง 
 
 2.1.1 พัฒนาการเทคโนโลยีการขนสง 
 2.1.1.1 ความหมายของการขนสง คือ การนําเอาสิ่งของจํานวนหนึ่งไปยื่นใหถึงมือหรือพาไป
ถึงปลายทาง ซ่ึงเปนการแปลความหมายมาจากสารานุกรมไทยฉบับบัณฑิตราชยสถานท่ีใหคําจัดกัด
ความของคําวา “ขน” คือการนําเอาของจํานวนมากๆจากท่ีหนึ่ง ไปไวอีกท่ีหนึ่ง และ “สง”คือ การยื่น
ใหถึงมือหรือการไปใหถึงท่ี  
 2.1.1.2 องคประกอบของการขนสง มี 5 ประการคือ สิ่งของท่ีใชขนสง ยานพาหนะหรือ
หนวยบรรทุก เสนทาง สถานีหรืออาคารท่ีพักผูโดยสาร และผูประกอบการ 
 2.1.1.2.1 สิ่งท่ีใชขนสง แบงออกเปน 2 ประเภทคือ คน กับ สัตวหรือสิ่งของ ซ่ึงในการขนสง
คนจะเรียกวาการโดยสาร ซ่ึงคนเปนผูโดยสาร 
 2.1.1.2.2 ยานพาหนะ และ หนวยบรรทุก ซ่ึงยานพาหนะท้ังหลายจะตองใชกําลังในการ
ขับเคลื่อนซ่ึงกําลังจากการขับเคลื่อนนั้นแบงไดเปน  2 ประเภท คือ จากธรรมชาติ และการกําลังโดย
การประดิษฐของมนุษย ยานพาหนะจําแนกตามรูปแบบการขนสงได 4 ประเภท ดังนี้ 
    ( 1) การขนสงทางบก เชน รถยนต รถบรรทุก รถโดยสาร รถราง รถไฟ ชาง มา ลา 
เกวียน เปนตน 
     ( 2) การขนสงทางน้ํา เชน เรือโดยสาร เรือสงสินคา เปนตน 
     ( 3) การขนสงทางอากาศ เชน เครื่องบิน บอลลูน กระสวยอวกาศ เปนตน 
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     ( 4) การขนสงทางทอ ซ่ึงเปนการขนสงของไหล เชน การขนสงน้ํามัน การขนสง
แกสเปนตน 
  สวนหนวยการบรรทุกนั้นออกแบบมาเพ่ือบรรทุกสิ่งของท่ีตองการขนสงเพ่ือใหเพ่ิม
ความสะดวกยิ่งข้ึน เชนการใชถึงบรรจุน้ํามัน ใชตูบรรทุกสินคากับสินคาขนาดเล็กจํานวนมากๆ 
 

 
 

                   ภาพท่ี 2.1 หนวยบรรทุกแบบถังสําหรับการบรรจุของเหลว 
                   ท่ีมา  ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 
 
 2.1.1.2.3 เสนทาง ท่ีใชสําหรับการขนสงแบงออกได 3 ประเภท คือ  

  (1) เสนทางท่ีเกิดข้ึนเองตามธรรมชาติ เชนทะเล มหาสมุทร และนานฟา หรือการ
ขนสงสินคาทางอากาศ  
                      (2) เสนทางท่ีดัดแปลงข้ึนจากธรรมชาติ เชน ลําคลอง แมน้ํา เปนตน 

   (3) เสนทางท่ีสรางข้ึนเอง เชน ถนน รางรถไฟ หรือ ทอสําหรับการลําเลียงแกส 
 2.1.1.2.4 สถานีหรืออาคารท่ีพักผูโดยสาร เปนสถานท่ีสําหรับขนถายสินคาหรือผูโดยสารลง
จากยานพาหนะหรือหนวยสินคา เพ่ือใชเปนสถานท่ีพักการโดยสาร การแยกเสนทางการโดยสารหรือ
การกระจายการสงสินคาไปสูสถานท่ีตางๆ ไดแก สถานีรถ ทาเรือ สะพานปลา สนามบิน หรือ
คลังสินคา เปนตน 
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                   ภาพท่ี2.2 การบรรจุสินคาจากคลังสินคาเขาสูรถบรรทุก 
                  ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 สิงหาคม 2557  
 
 2.1.1.2.5 ผูประกอบการ  หรือ ผูใหบริการการขนสงหรือการโดยสาร 
 2.1.1.3 ความสําคัญของการขนสง คือ การขนสงเปนองคประกอบหลักของชุมชนตอการ
พัฒนาสังคมและเศรษฐกิจ ซ่ึงบทบาทท่ีสําคัญของการขนสงคือ การใหบริการหรืออนวยความสะดวก
ในการเคลื่อนยายคนหรือสินคาจากสถานท่ีหนึ่งไปยังอีกสถานท่ีหนึ่ง ซ่ึงความสําคัญของการขนสง 
แบงออกเปน3ดาน ดังนี้ 
 2.1.1.3.1 ความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจ คือ ชวยลดตนทุนการผลิตสามารถกระจายผลผลิต
และรายไดไปสูชนบทได, เพ่ิมโอกาสและเพ่ิมการจางงาน และสรางรายไดเขาสูประเทศ 
 2.1.1.3.2 ความสําคัญตอชุมชนและสังคม คือ ชวยขยายโอกาสใหคนท่ีอยูหางไกลได
ทัดเทียมกับสังคมในเมือง ,ทําใหการเดินทางเปนไปไดอยางสะดวกและรวดเร็ว และ ชวยใหเกิดการ
เปลี่ยนแปลงวัฒนธรรมระหวางชุมชนหรือระดับประเทศทําใหเกิดความเขาใจกันมากข้ึน 
 2.1.1.3.3 ความสําคัญการขนสงตอความม่ันคงของประเทศ ทําใหประเทศชาติมีความม่ันคง
ตอการถูกคุมคามจากนอกประเทศ เนื่องจากสามารถสงกําลังและการลําเลียงพัสดุตางๆไปยังแหลง
ชนบทไดอยางท่ัวถึง 
 2.1.2 ระบบการขนสงทางถนน  
 ระบบการขนสงทางบกแบงออกเปน ทางถนน ไดแกการขนสงโดยรถยนต และ ระบบราง 
ไดแกการขนสงโดยรถไฟ ซ่ึงมีขอดีและขอเสียแตกตางกัน คือ การขนสงดวยระบบรางมีราคาถูก มี
เวลาท่ีชัดเจนกวา แตการขนสงโดยรถยนตนั้นมีความรวดเร็วกวา สามารถจอด หรือแวะ ตามสถานท่ี
ตางๆได และ สามารถสงสินคาหรือผูโดยสารไปยังปลายทางไดโดยตรงทําใหสะดวกสบายกวาการ
ขนสงดวยระบบราง  ระบบการขนสงทางรถยนตหรือระบบการขนสงทางถนนนั้นแบงออกเปน 2 
ประเภท คือ การขนสงผูโดยสาร และ การขนสงสินคา ซ่ึงการขนสงผูโดยสารยังแบงออกเปน 2 กลุม
ยอย คือ การขนสงสวนบุคคล และการขนสงสาธารณะ 
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                  ภาพท่ี2.3 รถยนตขนสงสินคา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 
 สําหรับการขนสงสินคาจะมีรูปแบบการเดินทางหลัก ท่ีนิยมใชไดแก รถบรรทุก รถพวง 
รถบรรทุกขนาดเล็ก หรอื รถกระบะ สําหรับรถบรรทุกหรือรถพวงมักจะถูกนําไปใชในเสนทางหลัก 
และรถบรรทุกขนาดเล็กจะถูกนําไปใชในการกระจายสินคาเขาสูชุมชน ซ่ึงการขนสงทางรถยนตหรือ
รถบรรทุกนับวาเปนหัวใจหลักของการขนสงทางบก เพราะการขนสงทางรถยนตหรือการขนสงทาง
รถบรรทุกนั้นสามารถแกไขปญหาในการกระจายสินคาของผูผลิตไดเปนอยางมาก ซ่ึงขอดีและขอเสีย
ของการขนสงรถยนตและการขนสงทางรถบรรทุก มีดังนี้ 
 ขอดีในการขนสงรถยนตและการขนสงทางรถบรรทุก 
 1. ใชเงินลงทุนนอยเม่ือเทียบกับการขนสงประเภทอ่ืน 
 2. สะดวก รวดเร็ว 
 3. มีความยืดหยุนสูงท้ังในขนาดระวางรถบรรทุกและการบริการ สามารถปรับเปลี่ยนเสนทาง
และขนาดรถบรรทุกใหเหมาะสมกับสภาพแวดลอมไดงาย 
 4. สามารถใหบริการถึงบานไดโดยตรง 
 5. สามารถใหบริการไดตลอดเวลา ทันเวลา ไมจําเปนตองใชตารางเวลาเหมือนกับตาราง
รถไฟ หรือ ตารางเครื่องบิน 
 ขอเสียในการขนสงรถยนตและการขนสงทางรถบรรทุก 
 1. บรรทุกสินคาไดเฉพาะสินคาท่ีมีนําหนักไมมากนัก เนื่องจากรถยนตหรือรถบรรทุก มีความ
จุนอยกวาเม่ือเทียบกับเรือ 
 2. เหมาะกับการขนสงระยะใกลถึงทางการเทานั้น 
 3. มีการแขงขันสูง เพราะเปนระบบการขนสงท่ีแพรหลาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.4 การขนสงทางถนนท่ีพบเห็นไดท่ัวไป 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 

2.2 ขอมูลเกี่ยวกับวัสดุจากบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
 
  2.2.1 ท่ีมาของเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง 
  การใชงานแทนรองฯจะสิ้นสุดเม่ือประบวนการขนสงสินคาเสร็จสิ้น แทนรองฯและไมลังจะ
ถูกนําไปสูการแปรสภาพโดยผูประกอบการรายใหม โดยผาน 3 ชองทาง คือ ผูขนสงนําไม แทนรองฯ
และไมลังมาสงให , ผูประกอบการเขารวมการประมูล ณ ทาเรือหรือคลังสินคา และ การติดตอซ้ือ
ขายโดยตรง จากผูนําเขาสินคา หรือแหลงกระจายสินคา 
  2.2.1.1 ผูขนสงนําไม แทนรองฯ และไมลังมาสงให ผลิตภัณฑสวนมากท่ีไดคือ แทนรองฯ
ขนาดตางๆเปนสวนใหญ ผูประกอบการจะแยกชิ้นสวน แทนรองฯออก แลวทํา แทนรองฯ ข้ึนมาใหม
ตามความตองการของลูกคา และแบงไมบางสวนไวขายตอ  
  2.2.1.2 ผูประกอบการขอซ้ือจากผูเขารวมการประมูล ณ ทาเรือหรือคลังสินคา ผลิตภัณฑไม
เหลานี้เปนไมเกา ท่ีผูบริโภคไมนิยมนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑสําหรับการใชงานในบาน สวนมากจะ
เปนไมอัด ขนาดตาง และมีไมจริงบางสวน ผลิตภัณฑไมจากกลุมนี้จึงมีราคาถูกแตมีขอจํากัดการใช
งานอยางจํากัด เหมาะท่ีจะนําไปใชในการทําไมแบบกอสราง 
  2.2.1.3 การติดตอซ้ือขายโดยตรง จากผูนําเขาสินคา โรงงาน หรือแหลงกระจายสินคา โดย
ผูประกอบการจะเปนผูไปซ้ือไดโดยตรงจากแหลงตางๆท่ีเปนจุดพักสินคาหรือแหลงการกระจายสินคา 
โดยสินคาจะถูกลําเลียงออกจาก ตูสงสินคาแลวถูกลําเลียงไปสูผูบริโภค ไม แทนรองฯและไมลังจึงไม
เปนท่ีตองการ ไมท่ีไดจากนี้มีความแตกตางและหลายหลายชนิด เนื่องไมสวนใหญเปนไมท่ีไดจากลังไม 
และ กลองไม ผูคาจึงแปรรูปไมเพ่ือการขายไดหลากหลายรูปแบบ หลายขนาด และสามารถแปรรูป
เปนผลิตภัณฑอ่ืนๆ เชน เฟอรนิเจอร และ ของตกแตงบาน ได 
  จากการสํารวจรานขายแทนรองฯและไมลัง พบวามีไมท่ีเหลือจากการขนสงจํานวนมาก มีไม
จริงท่ีเปนลักษณะตางๆ เชนไมทอน ไมแผน , ไมอัด ไมอัดชานออย ไมอัดพาติเคิลบอรด ซ่ึงไม
ดังกลาวเปนไมท่ีไมเปนความตองการ หลังจากท่ีกระบวนการขนสงเสร็จสิ้นแลว ในขณะท่ีไมเหลานี้มี

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คุณภาพลดลง ก็พบวามีผูประกอบการ ไดนําวัสดุไมเหลานี้แปรรูปเพ่ือเพ่ิมมูลคาใหกับวัสดุ ซ่ึงการเก็บ
รักษาและการดูแลในระยะแรกนั้นดูแลงาย เนื่องจากไมเหลานี้ผาน มาตรฐาน IPPC และ ISMP 
หมายเลข15 ซ่ึงเปนแนวทางในการควบคุมวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการคาระหวางประเทศ ซ่ึงเปน
มาตรฐานกลางท่ีเปนแนวทางสําหรับการควบคุมวัสดุท่ีใชขนสงสินคาระหวางประเทศท่ีทําจากไม ท่ี
เปนแหลงอาศัยของศัตรูพืช ซ่ึงวัสดุภัณฑบรรจุไม หมายถึงวัสดุหรือสวนประกอบท่ีทําจากไม ใชเปน
บรรจุภัณฑหรืออุปกรณซ่ึงเปนสวนหนึ่งในการขนสงสินคาในตางประเทศ ซ่ึงไดแก ลังไมแบบโปรง 
กลองไม ถังไม ไมรองสินคา วัสดุไมกันกระแทก ลังไมแบบทึบ ไมรองมุมกันกระแทก ไมรองลาก ซ่ึง
ผลิตโดยใชวัตถุดิบไมหรือวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีนํากลับมาใชใหม สําหรับแมลงศัตรูพืชท่ีคาดวามีโอกาส
ติดไปกับวัสดุบรรจุภัณฑไมเหลานี้ ไดแก มอดยาสูบ มอดหัวไมขีด แมลงทับ ดวงเจาะไม ดวงหนวด
ยาว ดวงงวง ปลวก มอดไม ตอหางเข็ม และใสเดือนฝอยบางชนิด ซ่ึงวิธีการปฏิบัติเพ่ือใหไดใบรับรอง 
ปจจุบันมี 2 วิธีคือ การอบดวยความรอน และกรรมวิธีการรมดวยเมทิลโบรไมด  
 

  2.2.2 วัตถุประสงคของบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
  การนําไมลังและไมแทนรองฯมาใชนั้นเพ่ือเปนการเพ่ิมประสิทธิภาพในใหกับการขนสงสินคา
โดยระบบตูสงสินคา ซ่ึงถือเปนระบบการขนสงท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุดในปจจุบัน ซ่ึงวัตถุประสงค
ของไมลังและไมแทนรองฯนั้น มีดังนี้ 
  2.2.2.1 เพ่ือใชรองรับสินคา แทนรองฯสวนใหญมีไวเพ่ือการรองสินคา ไมใหวางสินคาลงบน
พ้ืนโดยตรงซ่ึงการวางสินคาลงบน แทนรองฯ นั้น ทําใหสะดวกตอการเคลื่อนยายสินคาท่ีอยูบน แทน
รองฯหรืออาจจะเคลื่อนยายไปท้ัง แทนรองฯโดยการใชรถลิฟทยกของเพ่ือเคลื่อนยายสินคาไปยังสวน
ตางๆรวมไปถึงการชวยจัดเรียงสินคา การตรวจนับสินคา เปนตน 
  2.2.2.2 เพ่ือใชเปนบรรจุภัณฑปกปองสินคาโดยจะเปนในลักษณะของกลองสินคา และ ลัง
สินคา ซ่ึงกลองและลังจะแตกตางกันคือ กลองจะเปนการกรุดานขางโดยไมมีไมโครงสรางเขามา
เก่ียวของ สวนลัง จะมีโครงสรางเปนสวนประกอบในดานตางๆ เพ่ือการรองรับการเคลื่อนยายในแบบ
ตางๆ เชน การยกโดยรถลิฟท การใชเชือกยก  
  2.2.2.3 เพ่ือใชรองสินคา เปนการปองกันไมใหสินคาสัมผัสกับพ้ืนโดยตรงเพ่ือปกปองตัว
สินคา ชวยใหงายตอการลาก การวางซอน และการใชไมรองสินคาใหมีท่ีพ้ืนท่ีสําหรับการใชรถยก 
 

  2.2.3 ลักษณะของเศษวัสดุไมท่ีเหลือจากการขนสง 
ลักษณะของเศษวัสดุไมท่ีพบแบงตามลักษณะของไมได 6 ชนิด คือ 
  2.2.3.1 ลูกเตา คือไมเนื้อแข็ง ,แกนไม หรือ ไมอัดความหนาแนนสูง เพ่ือการรองรับน้ําหนัก
ของสินคาท่ีวางบนแทนรองฯมีรูปรางคลายทรงลูกบาศก เปนสวนขาของ แทนรองฯ มีขนาดประมาณ 
8x8x8 ซม. และ 9x9x9 ซม.  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.5 ลักษณะของลูกเตา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 12 มกราคม 2557  
 
  2.2.3.2 ไมพ้ืนแทนรองฯ เปนไมสวนพ้ืนของแทนรองฯสวนใหญท่ีพบจะเปนไมสน ไมจริง
ขนาดตางๆพบตําหนิเปนรอยตะปู โดยรอบผิวไมมีความเรียบ หนา มีลวดลายของไม ผาน
กระบวนการอาบน้ํายาและอบแหงมาแลว บางสวนมีความแข็งแรงนอย สวนใหญเปนเนื้อไม ชั้นกลาง
และเนื้อไมชั้นนอก มีความหนาประมาณ 1นิ้ว ความกวางและความยาวแตกตางกันออกไปหลาย
ขนาด เชน 1"x3.5"x50 Cm. , 1"x3.5"x100 Cm. , 1"x3.5"x120 Cm. , 1"x3.5"x200 Cm. ซ่ึงความ
ยาวจะเปลี่ยนแปลงไปตามขนาดของแทนรองฯในแบบตางๆ 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.6 ลักษณะของแผนพ้ืนแทนรองฯ 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 12 มกราคม 2557  
 
  2.2.3.3 ไมอัด ไมอัดความขนาดตางๆ ผิวไมไมเรียบสมํ่าเสมอ มีการพองของพ้ืนผิว , มีการ
แยกสวนของแตละชั้นผิวอยูบาง แผนไมมีอาการโกงงอและแรงเฉือนไดดีกวา ไมอัดข้ีเลื่อยและไมอัด

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ชานออยพบหลายขนาด ไดแก 180 x90x0.3 Cm. , 145x110x1.5 Cm , 182x92x1.5 Cm , ø114 
Cm 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.7 ลักษณะของไมอัด 
                  ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 12 มกราคม 2557 
 
 2.2.3.4 ไมอัดข้ีเล่ือย ไมอัดจากข้ีเลื่อย มีลักษณะคลายๆกับ Particle Board กันความชื้นได
นอย บิดงอและหักงาย มีความแข็งแรงนอยกวาไมอัดชนิดอ่ืนๆ ขนาด 120x240x1 Cm 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.8 ลักษณะของไมอัดข้ีเลื่อย 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 12 มกราคม 2557 
 
 2.2.3.5 ไมอัดชานออย ไมอัดจากเศษไม มีลักษณะคลายๆกับ Particle Board กันความชื้น
ไดนอย บิดงอและหักงาย มีขนาด 120x240x1 Cm 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.9 ลักษณะไมอัดชานออย 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 12 มกราคม 2557 
 
 2.2.3.6 ไมซุง หรือ ไมทอน เปนไมจริง ขนาดตางๆ มีลักษณะเปนทอนไม มีขนาดท่ีแตกตาง
กันพบเปนไมนําเขาเปนสวนมาก ตัวไมมีลวดลายเปนรูปแบบเฉพาะตามชนิดของไม สวนใหญเปนเนื้อ
ไมชั้นใน (สังเกตจากลวดลายไม)มีความแข็งแรงสูง มีตําหนิเปนรอยตะปู มีหลายขนาด เชน 3"x2"x90 
Cm , 1.5x1.5x100 Cm. , 3"x2"x110 Cm. , 3"x2"x120 Cm. , 4"x2"x200 Cm. , 3.5"x3.5"x240 
Cm. , 3"x4"x400 Cm. , 4"x4"x400 Cm. , 3.5"x3.5"x240Cm. 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.10 ไมซุง หรือ ไมทอน 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 12 มกราคม 2557  

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.2.4 ชนิดของเศษวัสดุท่ีเหลือจากการขนสง 
  เศษวัสดุท่ีพบแบงออกตามชนิดของวัสดุได 2 ลักษณะคือ ไมจริง และไมอัดซ่ึงสามารถ
จําแนกประเภทของไมตามชนิดตางๆไดดังนี้ 
  2.2.4.1 ไมสนนอก มีลักษณะเปนสีขาวเหลือง มีเสี้ยนไมไมลึกเปนรอยยาวตลอด มีลวดลาย
ท่ีสวยงามและชัดเจน มีความหนาแนนนอย เจาะและตัดไดงาย ซ่ึงจะมียางหรือน้ํามันแทรกอยูในเนื้อ
ไม เม่ือเกิด ความรอนติดไฟไดงาย เม่ือผานการใสไมจะมีความเงาโดยตัววัสดุเอง พบมากท่ีสุดและมี
การใชงานเยอะท่ีสุด(สวนมากจะเปนวัสดุท่ีนําเขา) สวนแกนไมจะถูกนํามาทําเปนลูกเตา(ฐานแทนรอง
ฯ) และเปนเสาสําหรับการตีลังไม สวนเนื้อไมและปกไมสวนใหญถูกนํามาทําเปนโครง และเปนแผน
พ้ืนแทนรองฯเปนไมท่ีพบมากท่ีสุดเนื่องจากแทนรองฯและไมลังสวนใหญนั้นเปนไมมาจาก
ตางประเทศ และประเทศสวนใหญนั้นเปนประเทศเขตหนาว วัสดุท่ีไดมีลักษณะท่ีมีสีขาว เสี้ยนสี
น้ําตาลออนหรือเหลืองเขม เนื้อไมมีความแข็งพอประมาณ เสนใยของไมเห็นชัดเจน และไมมีลวดลาย
ท่ีชัดเจน สวยงาม 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.11 ลักษณะของไมสนนอก 
                   ท่ีมา  ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.12 ลักษณะของไมสนนอก ดานขาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                   ภาพท่ี 2.13 ลักษณะของไมสนนอก ตัดขวาง 
                   ท่ีมา ภคิณ  สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 
 
  2.2.4.2 ไมสนญี่ปุน สีขาวอมเหลือง มีความขาวมากท่ีสุด เนื้อไมมีความละเอียด เนื้อไมมี
ความหนาแนน สมํ่าเสมอและมีความนิ่ม ไมเหมาะสมสําหรับการทําโครงสรางท่ีใชน้ําหนักมากๆ
เนื่องจากทนตอแรงดึงไดนอย แตเหมาะสมสําหรับ รองพ้ืนซ่ึงซับแรงไดดี ตัด เจาะ ไดงาย เปนไมท่ีมี
ผิวนิ่ม มีสีขาวเสี้ยนไมและลวดลายเปนลักษณะเปนเสนสั้นๆ โครงสรางภายในไมมีความหนาแนนนอย 
เห็นวงปของไมชัดเจน 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.14 ลักษณะของไมสนญี่ปุน 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 ) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.15 ลักษณะของไมสนญี่ปุนตัดขวาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 

 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.16 ลักษณะของไมสนญี่ปุนดานขาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557  

 
  2.2.4.3 ไมยางพารา มีลักษณะเปนไมสีขาวปนเหลืองออนๆ รอยเสี้ยนไมเสนประยาว 
ประมาณ 2-4 มม. เปนวัสดุท่ีมีความแข็งท่ีสุด การเจาะ การตัด และการยึดดวยตะปูคอนขางทําได
ลําบากจึงทําใหเปนไมท่ีมีความแข็งแรงสูงมาก ใชสําหรับเปนกลองไม ลังไม และ แทนรองฯ ซ่ึงเปน
ผลิตภัณฑจากไทยสําหรับสงออกและการใชหมุนเวียนภายในประเทศ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 2.17 ลักษณะของไมยางพารา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 

 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.17 ลักษณะของไมยางพารา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 2.19 ลักษณะของไมยางพารา ตัดขวาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557  
 
  2.2.4.4 ไมอัด เปนลักษณะของเยื่อไม หรือเปลือกไม ถูกจัดเรียงและวางซอนกันเปนชั้นๆ 
ประสานไวดวย กาวและอัดดวยเครื่องอัด ผิวไมไมเรียบสมํ่าเสมอ มีการพองของพ้ืนผิว ,มีการแยก
สวนของแตละชั้นผิวอยูบาง แผนไมมีอาการโกงงอและบิด ผิวไมบาง มีการทับซอนผิวบาง หลายๆชั้น 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.20 ลักษณะของไมอัด 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.21 ลักษณะของไมอัด ดานขาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 

 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.22 ลักษณะของไมอัด ตัดขวาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 
 
  2.2.4.5 ไมอัดชานออย ไมอัดจากเศษไม กันความชื้นไดนอย บิดงอและหักงาย มีความ
แข็งแรงนอยกวาไมอัด มีลวดลายท่ีเปนเอกลักษณ เนื่องมาจากการเรียงซอนกันของชิ้นไมท่ีไมเปน
ระเบยีบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 2.23 ลักษณะของไมอัดชานออย 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.24 ลักษณะของไมอัดชานออย ดานขาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557  

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.25 ลักษณะของไมอัดชานออย ตัดขวาง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 28 ตุลาคม 2557 

 

2.3 ขอมูลเกี่ยวกับกระบวนการขนสงโดยการใชตูสงสินคา 
 
 2.3.1 กระบวนการขนสงโดยการใชตูสงสินคา 
 กระบวนการขนสงสินคานั้นเปนการนําสินคาจากผูผลิตไปสูผูบริโภคโดยผานทางวิธีตางๆ 
3 รูปแบบ ไดแก การขนสงผานทางเรือ , การขนสงผานเครื่องบิน และการขนสงทางบก ซ่ึงแตการ
ขนสงแตละชนิดนั้นมีขอดี และ เสียท่ีแตกตางกัน ดังนี้ 
 2.3.1.1 การขนสงทางเรือ เปนการขนสงท่ีเปนท่ีนิยมมากท่ีสุดสําหรับการขนสงสินคาระหวาง
ประเทศ เนื่องจากการขนสงสินคาทางเรือนั้นสามารถขนไดจํานวนมาก มีราคาท่ีคุมคาตอการขนสง 
แตขอเสียนั้นคือใชเวลานาน  
 2.3.1.2 การขนสงโดยเครื่องบิน เปนการขนสงท่ีมีประสิทธิภาพท่ีสุดสามารถควบคุมเวลาได 
ใชเวลานอยท่ีสุด แตจํากัดเรื่องปริมาณ ท่ีไมสามารถขนสงในปริมาณมากๆได จึงทําใหการขนสงโดย
เครื่องบินตองใชตนทุนท่ีสูงกวาการขนสงในแบบอ่ืนๆ 
 2.3.1.3 การขนสงทางบกเปนการขนสงท่ีมีความหลายและตอบสนองผูบริโภคไดดีท่ีสุด การ
ขนสงแบงยอยออกเปน 2 รูปแบบ คือ การใชระบบราง และ การใชรถยนต  
 2.3.1.3.1 การใชระบบรางหรือการขนสงโดยการใชรถไฟ เปนการขนสงท่ีมีตนทุนต่ํามาก 
เปนการขนสงในจํานวนมากๆ ไปสูสถานท่ีตางๆ แตเนื่องจากการขนสงในระบบรางนั้นมีขอจํากัดคือ 
จะตองมีระบบรางเพ่ือนําพาสินคาไปยังสถานท่ีตางๆ จึงตองอาศัยรถยนตเพ่ือใชลําเลียงสินคาตอไป 
 2.3.1.3.2 การขนสงโดยรถยนต เปนการขนสงท่ีมีปริมาณผูประกอบการมากท่ีสุด การขนสง
โดยรถยนตมีสวนรวมและสวนเก่ียวของกับการขนสงชนิดอ่ืนท้ังหมด เนื่องจากการใชรถยนตเปน
หนวยท่ีเล็กท่ีสุด จึงมีสวนรวมกับกระบวนการขนสงมากท่ีสุด เชน การลําเลียงสินคาออกจากทาเรือ, 
การลําเลียงสินคาไปในสถานท่ีชนบทหรือทุรกันดาร การขนสงโดยการใช ตูสงสินคานั้น นับวาเปนการ
ขนสงทางรถยนตท่ีมีประสิทธิภาพสูงท่ีสุด 
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 ปจจุบันประเทศไทยนิยมทําการขนสงท้ังขาเขาและขาออกทางทะเลมากกวาการขนสงทาง
อากาศโดยเครื่องบิน เนื่องจากการขนสงทางทะเลมีตนทุนท่ีต่ํากวา การขนสงทางทะเลมักจะใชตู ตูสง
สินคาซ่ึงเปนการพัฒนาและเปลี่ยนแปลงจากระบบการขนสงสินคาแบบหีบหอและสินคาแบบธรรมดา 
โดยเปนการบรรจุสินคาเขาไปในตูสงสินคา ซ่ึงสามารถบรรจุสินคาไดหลายชนิด อํานวยความสะดวก
ตอการจัดเก็บ การกระจายสินคาและ เพ่ิมประสิทธิภาพการขนสงสินคา การขนสงสินคาดวยระบบ ตู
สงสินคาทําใหการขนสงสินคาระหวางสินคาระหวางประเทศเปนไปดวยความสะดวกรวดเร็ว 
เนื่องจากการขนสงสินคาจากการขนสงอีกประเภทหนึ่งไปสูการขนสงอีกประเภทหนึ่งมีความสะดวก
และรวดเร็วกวาเนื่องจากสามารถขนถายตู ตูสงสินคาจากเรือลงสูรถไดเลย ซ่ึงประหยัดท้ังคาแรงและ
ระยะเวลาการขนสง การบรรจุหีบหอสินคาเขาใน ตูสงสินคา  สามารถบรรจุไดจากโรงงานของผูผลิต 
หรือผูผลิตสินคาสงออก โดยนําเอา ตูสงสินคาเปลาไปบรรจุจากโรงงาน หรืออาจนําสินคามาบรรจุ
บริเวณท่ีบรรจุหีบหอสินคาเขาตูสงสินคาท่ีทางบริษัทเรือจัดไวใหท่ีทาเรือ ซ่ึงแลวแตความสะดวกของผู
สงออก หีบหอสินคาท่ีบรรจุใน ตูสงสินคาถึงเมืองปลายทาง โดยท่ีสินคาท่ีบรรจุภายใน ตูสงสินคาไมได
รับการกระทบกระเทือนเนื่องจากการขนยายไปท้ังตู ความสูญเสียและการชํารุดของสินคาจึงเกิดข้ึน
นอย สําหรบัการขนสงโดยระบบตูสงสินคาจากโรงงานผูผลิตหรือแหลงผลิตสินคาจากทาเรือตนทางไป
ยังโรงงานผูสั่งซ้ือ หรือพอคาผูสั่งซ้ือ โดยท่ีสินคาไมไดฝากเก็บไวท่ีคลังสินคาของทาเรือ เรียกวิธีการนี้
วา Door to Door หรือเรียกวาสินคาจากมือผูขายถึงมือผูซ้ือ ซ่ึงเปนการลดคาใชจายและลด
ระยะเวลาของผูสั่งซ้ือ การบรรจุสินคาในตู ตูสงสินคาสามารถบรรจุไดคราวละมากๆ และสินคาจะถูก
จัดเก็บอยางเปนระเบียบในแตละเท่ียวเรือ และการเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางาน และการขยายตัวทาง
การคากับบริษัทตัวแทนเรือ 
 ผลดีของการใชระบบตูสงสินคา 
 1. ตนทุนในการขนสงต่ํา 
 2. สินคาเสียหายและสูญหายนอยลง 
 3. ประหยัดคาใชจายในการประกันภัยทางทะเล 
 4. ประหยัดคาใชจายในการบรรจุหีบหอ 
 5. ประหยัดเวลาในการขนถาย 
 6. ทําใหสินคาเกษตรท่ีเนาเสียงาย สามารถเก็บไวไดนานเพราะ สามารถ ควบคุมอุณห ภูมิ
ภายในตูสงสินคาตามท่ีตองการของชนิดสินคาท่ีบรรจุภายใน 
 7. ประหยัดคาใชจายดานเอกสาร 
 8. ประหยัดเวลาในการขนถายสินคา 
 9. ประหยัดคาใชจายในการขนถายสินคา 
 10. การขนถายสินคามีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
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ตารางท่ี 2.1 เปรียบเทียบความเร็วในการปฏิบัติงาน การขนยายสินคาโดยเฉลี่ยในการบรรทุกข้ึนลง 
               เรือ  

วิธ ี ตัน/ช่ัวโมง 
1. หีบหอไมมีมาตรฐาน 15 
2. ใชสลิงคเชือกรอยข้ึนถาย 30 
3. ใชไมรองสินคา (Pallet) 60 
4. ใชบรรทุกรถยนตโดยไมขนถายหีบหอออก 100 
5. ใชใสตูสงสินคา 200 
6. ใชบรรทุกลงเรือลําเลียง 1400 
ท่ีมา : กองบริการอุตสาหกรรม กรมอุตสาหกรรม 
 
 2.3.2 ประวัติและวัตถุประสงคการในนําระบบตูสงสินคามาใช 
 ระบบ ตูสงสินคามีมานานแลว จะเห็นไดจากกการบรรจุสินคาหรือสิ่งของมาในกลองเล็กๆ 
แลวสงมาทาเรือ เพียงแตไดเปลี่ยนจากการบรรจุสินคาใสกลองเล็กๆเปนการลําเลียงสินคาใสกลอง
ขนาดใหญ ซ่ึงการขนสงสินคาแบบนี้เริ่มตนโดยกองทัพบกของสหรัฐ ในระหวางสงครามโลกครั้งท่ี 2 
ขณะท่ีสหรัฐสงอุปกรณสงครามตางๆ ไปยังยุโรป ตูสินคาท่ีทางทหารสหรัฐใชในการสงอุปกรณ
สงครามนี้ เรียกวา “CONEX” และตอมาก็มีการคนควาปรับปรุงและแกไขการขนสงสินคาโดยการใช
ตูสงสินคาอยางจริงจัง ในระหวางป ค.ศ.1950 
 Malcom mc Lezn เปนผูหนึ่งท่ีมีความคิดวาระบบ ตูสงสินคาเปนระบบท่ีเหมาะสมกับการ
ขนสงสินคา เพราะเปนวิธีประหยัดและมีการเสียหายของสินคานอยมาก ป ค.ศ. 1956 ก็มีการขนสง
สินคาในตูสงสินคา จาก  New York ไปยัง Houston ซ่ึงเรือลํานี้ไมมีปนจั่นในตัว แตการขนยาย ตูสง
สินคาจากเรือไดใชปนจั่นหนาทา ซ่ึงการขนยายแบบนี้เรียกระบบ Lift on Lift off  
 หลังจากการปรับปรุงแกไขการขนยายสินคาดวยระบบ ตูสงสินคาจนมาถึงป ค.ศ. 1958 ก็ไดมี
เรือตูสงสินคาสมบูรณแบบ ไปยัง  Newara,Houston,San juan jacksonvilie,Miami Puerto rico 
ซ่ึงดําเนินการโดย บริษัท Pan atlantic Streamship corporation ภายหลังเปลี่ยนชื่อเปน Sea 
land ซ่ึงเปนบริษัทแรกท่ีทําการขนสงสินคาโดยระบบตูสงสินคาและไดเปดการเดินเรือไปท่ัวโลก 
 วัตถุประสงคในการนําระบบ ตูสงสินคา มาใช 
  1.ลดคาใชจายในการบรรทุกสินคาและคาขนยกถายสินคา 
  2. ลดคาเสียหายของสินคาในการขนสง 
  3. เสียเวลานอยในการขนยายสินคา 
  4. ลดการสูญเสียของสินคา 
  5. ลดคาบรรจุหีบหอ 
  6. ไมตองคํานึงถึงสภาพอากาศ 
  7. ลดการชํารุดของสินคา 
  8. ลดคาใชจายแรงงานสําหรับขนถายสินคา 
  9. ลดคาประกันภัยของสินคา 
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 2.3.3 ประเภทและลักษณะของตูสงสินคา 
 การขนสงดวยระบบ ตูสงสินคาหมายถึงการรวบรวมสินคาซ่ึงบรรจุในหีบหอขนาดตางๆ บาง
กรณีสินคาอาจมีลักษณะเปนกลอง เปนถัง เปนเม็ด เปนถุง เปนกอน แลวนําสินคาเหลานี้บรรจุไวใน ตู
สงสินคา ดวยวิธีท่ีเหมาะสมกับการบรรจุ การบรรจุจะใชแรงงานคนบรรจุสําหรับสินคาท่ีมีน้ําหนักเบา 
หรือสินคาท่ีสามารถบรรจุดวยแรงงานคนได ถาสินคาท่ีมีน้ําหนักมากจึงจําเปนท่ีจะตองใชเครื่องมือ 
หรือ เครื่องจักรเขามาชวย เพ่ือใหสามารถนําสินคาเขาไปบรรจุภายในตูได ตูสงสินคามีหลายรูปแบบ
เพ่ือใหตอบสนองตอการใชงานท่ีเหมาะสม ซ่ึงจากการลงพ้ืนท่ีสํารวจการใชตู ตูสงสินคา  ณ ทาเรือ
กรุงเทพ พบวามีการใชตูสงสินคาอยู 4 แบบดวยกัน คือ 
 2.3.3.1 ตูสงสินคาแบบ Refrigerator Cargoes เปนตูสงสินคาท่ีสรางสําหรับบรรจุสินคา
ประเภทท่ีตองการควบคุมทางอุณหภูมิ เพ่ือรักษาสภาพของสินคาใหอยูในสภาพท่ีสมํ่าเสมอ  
ตูสินคาหองเย็นมีเครื่องปรับอุณหภูมิใหเย็นจัด เพ่ือใชบรรจุสินคาหองเย็นและของสดไดเกือบทุกชนิด 
ตูสินคาประเภทนี้ตองใชกระแสไฟฟากับเครื่องทําความเย็นท่ีติดมากับแตละตู ปลั๊กเสียบของแตละตู
สามารถใชกับปลั๊กไฟฟาท้ังบนเรือสินคาและท่ีลานเก็บตูสินคาท่ีทาเรือ 
 

 
 

            ภาพท่ี 2.26 การชารทไฟเพ่ือระบบการทําความเย็นสําหรับตูสงสินคาแบบแชเย็น 
                  ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 
 
 2.3.3.2 Flat rack คือตูฯท่ีเปนโครงรองรับน้ําหนัก ไมมีการปดดานขางในแตละดาน ใช
สําหรับการขนสงสินคาขนาดใหญ หรือ เครื่องจักร ขนาดใหญ  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                  ภาพท่ี2.27 ตูสงสินคาแบบ Flat rack 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  
 
 
 2.3.3.3 แบบ Open top หรือ แบบเปดดานบน เปนตู สําหรับการขนสงสินคาขนาดใหญ 
และสินคาบางชนิดท่ีไมสามารถบรรจุไดจากประตู 

 
 

                  ภาพท่ี2.28 ตูสงสินคาแบบ Open Top 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 
 
 2.3.3.4 Dry Container คือ ตูสงสินคาท่ีมีการใชงานมากท่ีสุด เปนตูสินคาแบบตูทึบมีประตู
เปดปด ดานเดียว ใชสําหรับการขนสงสินคาท่ีหลากหลาย เนื่องจากเปนตูท่ีปดหมดทุกดานมีความ
ปลอดภัยตอผลิตภัณฑ สามารถบรรจุสินคาไดหลายชนิด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.29 ตูสงสินคา แบบ Dry Container 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  
 
ตารางท่ี 2.2 ประเภทของตูสงสินคาแบงตามขนาด มี 4 ขนาด ดังนี้ 

ขนาด และ น้ําหนัก
บรรทุก 

ตูสงสินคา 

ประเภทตูตูสงสินคา 
20’ 20H’ 40 40H’ 

ขนาด
ภายใน 

กวาง 2,440 2,440 2,440 2,440 

สูง 2,590 2,910 2,590 2,910 
ยาว 6,100 6,100 1,220 1,220 

ขนาด
ภายนอก 

กวาง 2,350 2,350 2,350 2,350 
สูง 2,385 2,697 2,385 2,697 
ยาว 5,896 5,896 12,035 12,035 

น้ําหนักสูงสุด 24,850Kg 24,950Kg 28,800Kg 30,300Kg 
 
 2.3.4 กระบวนการขนสงสินคาโดยการใชตูตูสงสินคา 
 กระบวนการขนสงสินคาโดยการใชตูสงสินคามีการลําเลียงตูสินคาจากเรือขนสงสินคาไปยัง
ผูรับสินคามี 3 รูปแบบ คือ แบบทางตรง , ก่ึงทางออม และแบบทางออม ดังนี้ 
 2.3.4.1 แบบทางตรง เปนการขนสงสินคาจากเรือ มาสูการขนสงโดยตรง คือเม่ือสินคาลง
จากเรือก็จะถูกนําไปสู รถไฟ,รถบรรทุก หรือ เรือลําเลียง เพ่ือสงสินคาไปสูผูรับ 
 2.3.4.2 แบบก่ึงทางออม สินคาจะถูกวางกองไวท่ีหนาทา หรือในเรือลําเลียง หรือ กระบะ
รถไฟชั่วคราว เพราะไมสามารถรับสินคาออกไปไดทันที 
 2.3.4.3 แบบทางออม สินคาจะถูกขนยายและเก็บรักษาไวท่ีโรงพักสินคา หรือลานสินคา
กลางแจง กอนจะถูกนําสงออกไปทางรถบรรทุก  

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.4 ขอมูลเกี่ยวกับการพัฒนาเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง 
 
 2.4.1 การพัฒนาโดยการแปรรูปวัสดุ 
 ในกระบวนการขนสงสินคาผานระบบตูสงสินคานั้นทําใหเกิดเศษวัสดุท่ีเหลือใชจากการขนสง 
โดยเฉพาะเศษวัสดุไมท่ีเหลือจากการขนสง ซ่ึงจะมาไดจาก กลองลังสินคา และ แทนรองฯ แบบไม
หมุนเวียน กระบวนการพัฒนาเศษวัสดุดังกลาวจึงแบงเปน 2 รูปแบบคือ 
  2.4.1.1 การนําวัสดุแปรรูปเพ่ือใหไดผลิตภัณฑเดิม คือ การนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการใชแทน
รองฯและแทนรองฯท่ีไมใชแลวแปรสภาพแยกชิ้นสวนวัสดุ แลวประกอบเปน แทนรองฯชิ้นใหม  หรือ
ทําเปนกลองหรือลังสินคาอันใหม กลุมนี้ไดรับความนิยมจากผูรับสงสินคาท่ีจําเปนตองใช แทนรองฯ
หรือลังสินคาท่ีราคาถูก แตผลิตภัณฑเหลานี้จะถูกกําหนดใหใชในระบบการขนสงท่ีมีพ้ืนท่ีจํากัด 
เนื่องจากเปนบรรจุภัณฑสินคาท่ีไมไดมาตรฐาน 
  2.4.1.2 การนําเศษวัสดุแปรรูปเปนผลิตภัณฑใหม เศษวัสดุไมท่ีเหลือจากการขนสงสวนมาก
จะเปนวัสดุไม ประเภทไมสน ซ่ึงมีคุณสมบัติมีลวดลายท่ีสวยงาม เปนท่ียอมรับของบุคคลท่ัวๆไป จึงมี
การนําเศษวัสดุดังกลาวมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑใหมๆ จํานวนมาก เชนเปนของตกแตงบาน เกาอ้ี โตะ 
ตู เตียง รานขายสินคา เปนตน  
 2.4.2 การพัฒนาโดยการทําสีบนวัสดุ 
 การพัฒนาวัสดุโดยการทําสี โดยการใชสีสําหรับเฟอรนิเจอรกับเศษวัสดุฯ ซ่ึงการใชสีแบง
ออกเปน 4 แบบ คือ 
 2.4.2.1 การใชสียอม คือการใชสีสําหรับการยอมไมทา หรือเช็ดลงบนผิวไม ผลท่ีไดคือสีจะ
ติดกับไมนั้นๆ ซ่ึงจะติดมากหรือนอยจะข้ึนอยูกับคุณสมบัติของไม การทําสียอมทําใหวัสดุไมมีสีตามท่ี
ตองการ จะเห็นลวกลายแหละเสี้ยนไมท่ีชัดเจนข้ึน หากไมมีมีลวดลาย ลักณะพ้ืนผิว และลักษณะ
เสี้ยนท่ีสวยงามการทําสีโดยการยอมจึงมีความเหมาะสม 
 2.4.2.2 การใชสีทา การใชสีทาสวนมากแลวจะใชสีพลาสติก เนื่องจากเนื้อสีมีความหนาทําให
ทางาย ผลท่ีไดจากการทาดวยสีคือ วัสดุจะมีสีสดใส แตก็จะทําใหผิวสัมผัสของไมลดนอยลง 
 2.4.2.3 การใชสีพน การพนสีเปนการทํางานท่ีละเอียดและยากลําบากท่ีสุด วัสดุท่ีเหมาะแก
การทําสีพนคือจะตองมีพ้ืนผิวท่ีเรียบ เนื่องจากเม่ือพนสีไปแลวทําใหเห็นความเรียบของพ้ืนผิวอยาง
ชัดเจน กอนการพนสีจึงตองขัด และ โปวสีเปนอยางดี 
 2.4.2.4  การเคลือบผิววัสดุ กระบวนการแปรรูปท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุดสําหรับการแปร
รูปเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง เนื่องจากทําไดงาย ข้ันตอนการทํางานนอย โดยการขัด
ผิวใหเรียบตามตองการ แลวทาเคลือบผิวโดยการใช ทินเนอร แลคเกอร วูดสเตน หรือ ชแลคทาไม ซ่ึง
จะทําใหเห็นเปนแบบวัสดุเดิมอยู แตไมบางชนิดก็จะมีสีเปลี่ยนไปหลังจากไดสัมผัสกับสารเคมีดังกลาว
  

2.5 ขอมูลเกี่ยวกับหลักการออกแบบเฟอรนิเจอรไม 
 
 สถานการณความเปลี่ยนแปลงในดานตางๆ สงผลกระทบตอรูปแบบการดํารงชีวิตของผูคน
ระดับตางๆ ในสังคมสวนหนึ่งของผลกระทบดังกลาวไดกอใหเกิดความเปลี่ยนแปลงทางรูปแบบ
สถาปตยกรรม ตลอดจนการปรับเปลี่ยนสภาพภายในอาคารท่ีมีประสงคการใชงานท่ีแตกตางกัน จาก
ความตองการพ้ืนฐานของมนุษยท่ีมีแนวคิดดั้งเดิมตอปจจัย4 ภาวการณตางๆ ไปปรับเปลี่ยนกอใหเกิดเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ปจจัยอ่ืนๆ เพ่ิมเติมจากแนวคิดเดิม เพ่ือการตอบสนองความใหเหมาะสมกับความสุนทรียภาพและ
การใชงานทีเหมาะสม การออกแบบเฟอรนิเจอรไม จึงใช ประเภทเฟอรนิเจอรไม เพ่ือเปนการกําหนด
กรอบความสามารถท่ีเลือกนํามาใชงานใหเหมาะสมกับวัสดุ และแนวคิดการสรางกรอบแนวคิดเพ่ือ
การออกแบบเฟอรนิเจอรไม ดังนี้ 
 

 2.5.1 การแบงประเภทของเฟอรนิเจอรไม 
 2.5.1.1 การแบงประเภทของเฟอรนิเจอรไมตามวัตถุประสงคของการใชงาน 
 2.5.1.1.1เฟอรนิเจอรไมท่ีใชภายในบาน เปนเครื่องเรือนท่ีมีความใกลชิดมากท่ีสุด ผูอยูอาศัย
จะอยูกับเฟอรนิเจอรมากท่ีสุด เนนประโยชนใชสอยเฉพาะเครื่องเรือน  
 2.5.1.1.2 เฟอรนิเจอรไมสําหรับสํานักงาน จุดประสงคหลักของเครื่องเรือนกลุมนี้ มุงเนนการ
ใชงานในสํานักงานเปนหลัก 
 2.5.1.1.3 เฟอรนิเจอรไมสําหรับใชในท่ีสาธารณะหรือชุมชน เปนเครื่องเรือนสําหรับคนท่ัวไป 
หรือ สาธารณะชน เปนเฟอรนิเจอรท่ีเนนความทนทานเปนหลักสําหรับการรองรับการใชงานกับคน
จํานวนมากและการใชงานท่ีหลากหลาย  
 2.5.1.2 การแบงประเภทของเฟอรนิเจอรไมตามสภาพการใชท่ีเก่ียวของกับอาคาร 
 2.5.1.2.1  เฟอรนิเจอรไมภายในอาคาร เปนท่ีใชงานกันอยางหลากหลาย ซ่ึงเปนเฟอรนิเจอร
สวนใหญมีใชและพบเห็นโดยท่ัวไป ซ่ึงจะใชงานและเก็บรักษาไวภายในตัวอาคาร 
 2.5.1.2.2  เฟอรนิเจอรไมภายนอกอาคาร เฟอรนิเจอรชนิดนี้มีความโดดเดนคือ ทนทานตอ
สิ่งแวดลอมท่ีอยูภายนอกตัวอาคาร เชน แดด และฝน การเลือกใชเฟอรนิเจอรสําหรับภายนอกอาคาร
จึงตองคํานึงถึงความทนทานเปนหลัก  
 

 2.5.2 การสรางกรอบแนวคิดเพ่ือการออกแบบเฟอรนิเจอรไม 
 2.5.2.1 ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการออกแบบเฟอรนิเจอร 
 2.5.2.1.1 หนาท่ีใชสอย มีความสําคัญเปนอันดับสูงสุด ออกแบบเฟอรนิเจอร ควรคํานึงถึง
การใชงานเปนอยางแรกเพ่ือตอบสนองการใชงาน ซ่ึงหากผลิตภัณฑไมสามารถตอบสนองการใชงานได 
ก็นับไดวาไมประสบความสําเร็จในดานการออกแบบเพ่ือการใชงาน 
 2.5.2.1.2 ความสวยงามนาใช คือปจจัยท่ีสงผลตอผูซ้ือเปนอันดับแรก ผูบริโภคจะมองเห็น
ความสวยงามผานการมองดวยสายตากอน จากนั้นจึงเปนการใชงาน 
 2.5.2.1.3 ความสะดวกสบายในการใชงาน เม่ือเกิดการใชงานแลวผลิตภัณฑทําใหผูใชงาน
ไดรับความสะดวกสบาย หรือ ใชงานไดงายดาย ไมยุงยากหรือยากลําบากจนเกินไป 
 2.5.2.1.4 ความปลอดภัย คือ ความปลอดภัยตอการใชงานในลักษณะตางๆ เชน ของเลนเด็ก
ท่ีปลอดภัยเมือเด็กดูดหรืออม การลดเหลี่ยมมุมสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรเพ่ือลดการเสียท่ีเกิด
จากการชน หรือกระแทกจากผูใชงาน 
 2.5.2.1.5 ความแข็งแรง ความแข็งแรงของผลิตภัณฑท่ีเพียงพอตอการใชงาน เชน เกาอ้ีท่ี
แข็งแรงเพียงพอสําหรับการรับน้ําหนักจากผูใชงาน 
 2.5.2.1.6 ราคาควรกําหนดราคาใหเหมาะสมกับกลุมผูใชงาน ซ่ึงจะตองคํานึงถึงตนทุนและผู
ซ้ือใหมีความเหมาะสมกัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.5.2.1.7 วัสดุ จะตองมีความเหมาะสมในดานการใชงาน ความทนทาน ความสวยงาม และ
ราคา ซ่ึงจะถูกควบคุมโดยตนทุน การเลือกใชวัสดุจึงควรมีความเหมาะสมกับผูซ้ือและลักษณะการใช
งาน 
 2.5.2.1.8 กรรมวิธีการผลิต การเลือกเทคโนโลยี วิธีการผลิตท่ีเหมาะสม จะทําใหการ
ออกแบบและตนทุนการผลิตอยูในการควบคุมได และทําใหการผลิตมีประสิทธิภาพ 
 2.5.2.1.9 การบํารุงรักษา ในปจจุบันการ ออกแบบเฟอรนิเจอร ลดความสําคัญนอยลง
เนื่องจากเนนขายท่ีตัวสินคามากกวาชิ้นสวน หรืองานซอมแซม แตสําสําหรับสินคาบางชนิดก็ตอง
คํานึงถึงการซอมแซมบํารุงรักษาอยู 
 2.5.2.1.10 การขนสง เปนปจจัยท่ีผูออกแบบมักจะละเลยและมักจะควบคุมเองไมได การ
ขนสงมีความสําคัญคือ การนําสินคาไปยังรูรับสินคา การออกแบบท่ีดีควรคํานึงถึงการขนสงเปนสําคัญ 
เพ่ือลดภาระตนทุนจากกการขนสง 
 2.5.2.2 การกําหนดแนวทางการออกแบบ 
 2.5.2.2.1 ความตองการของผูบริโภค ผูบริโภคตองการกายภาพของผลิตภัณฑโดยพิจารณา
จาก 
    1. ปจจัยดานความสวยงาม 
    2. ปจจัยดานหนาท่ีใชสอย 
    3. ปจจัยดานราคา 
  .   4. ปจจัยทางดานจิตวิทยา 
 2.4.2.2.2  ความตองการของตลาด ผูรับผิดชอบการตลาดมีแนวทางท่ีจะกําหนดใหผลิตภัณฑ
ใหม มีคุณลักษณะตรงตามปจจัยตางๆ ดังนี้ 
     1. ปจจัยดานรูปแบบท่ีสัมพันธกับกลุมตลาดผูบริโภค 
     2. ปจจัยดานการแสวงหาตลาดใหม 
     3. ปจจัยดานการเสนอวิธีการใชงานของผลิตภัณฑใหม 
     4. ปจจัยดานการเสนอวิธีการใชงานใหมของผลิตภัณฑ 
 2.4.2.2.3 ความตองการภาคการผลิต ผูรับผิดชอบการผลิตมีแนวทางท่ีตองการกําหนดให
ผลิตภัณฑใหม มีคุณลักษณะตรงตามปจจัยตางๆ ดังนี้ 
     1. ปจจัยดานทุนการผลิต 
     2. ปจจัยดานความแข็งแรงของโครงสราง 
     3. ปจจัยดานการลดความซับซอนลดทุนการผลิต 
     4. ปจจัยดานการใชวัสดุ วัตถุดิบ และ การทดแทน 
     5. ปจจัยดานการขนสง 
 

2.6 ขอมูลเกี่ยวกับการนําเขาและสงออกผานระบบตูขนสงสินคา 
 
 2.6.1 ปริมาณการขนสงสินคาดวยตูขนสงสินคา โดยทาเรือกรุงเทพ  
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.3 ปริมาณการขนสงสินคาดวยตูขนสงสินคา โดยทาเรือกรุงเทพ (ตุลาคม2554-กันยายน 
               2557) 

เดือน (ป) ขาเขา ขาออก 
รวม 

(TEU.) 

ตุลาคม (2554) 52,899 39,530 92,429 

พฤศจกิายน (2554) 31,318 31,689 63,007 

ธันวาคม (2554) 58,493 41,925 100,418 

รวม (2554) 142,710 113,144 255,854 

มกราคม (2555) 64,524 35,958 100,482 

กุมภาพันธ (2555) 51,968 42,925 94,893 

มีนาคม (2555) 71,710 45,704 117,414 

เมษายน (2555) 68,910 41,486 110,396 

พฤษภาคม (2555) 69,215 49,147 118,362 

มิถุนายน (2555) 67,372 49,815 117,187 

กรกฎาคม (2555) 71,825 48,642 120,467 

สิงหาคม (2555) 70,690 48,836 119,526 

กันยายน (2555) 70,226 49,416 119,642 

ตุลาคม (2555) 73,555 52,180 125,735 

พฤศจกิายน (2555) 75,058 53,095 128,153 

ธันวาคม (2555) 69,800 55,387 125,187 

รวม  (2555) 824,853 572,591 1,397,444 

มกราคม (2556) 74,366 46,988 121,354 

กุมภาพันธ (2556) 59,513 45,732 105,245 

มีนาคม (2556) 72,582 56,092 128,674 

เมษายน (2556) 70,673 45,114 115,787 

พฤษภาคม (2556) 75,631 56,618 132,249 

มิถุนายน (2556) 71,506 55,670 127,176 

กรกฎาคม (2556) 77,683 53,029 130,712 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.3 (ตอ)  

เดือน (ป) ขาเขา ขาออก 
รวม 

(TEU.) 

เมษายน (2556) 70,673 45,114 115,787 

พฤษภาคม (2556) 75,631 56,618 132,249 

มิถุนายน (2556) 71,506 55,670 127,176 

กรกฎาคม (2556) 77,683 53,029 130,712 

สิงหาคม (2556) 73,778 56,609 130,387 

ตุลาคม (2556) 73,898 56,196 130,094 

พฤศจกิายน (2556) 70,537 56,032 126,569 

ธันวาคม (2556) 72,148 59,323 131,471 

รวม (2556) 792,315 587,403 1,379,718 

มกราคม (2557) 70,676 45,839 116,515 

กุมภาพันธ (2557) 49,992 53,743 103,735 

มีนาคม (2557) 73,995 62,847 136,842 

เมษายน (2557) 69,166 49,977 119,143 

พฤษภาคม (2557) 73,468 58,371 131,839 

มิถุนายน (2557) 71,014 58,222 129,236 

กรกฎาคม (2557) 72,908 53,589 126,497 

สิงหาคม (2557) 73,866 58,875 132,741 

กันยายน (2557) 73,885 60,046 133,931 

รวม 628,970 501,509 1,130,479 

 ท่ีมา http://www.port.co.th/sitenew/sathiti.php 
 
 2.6.2 ปริมาณการขนสงสินคาดวยตูขนสงสินคา โดยทาเรือแหลมฉบัง (ตุลาคม2554-
ตุลาคม2557) 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.4 ปริมาณการขนสงสินคาดวยตูขนสงสินคา โดยทาเรือแหลมฉบัง (ตุลาคม2554-ตุลาคม 
                 2557) 

เดือน (ป) ขาเขา ขาออก 
รวม 

(TEU.) 

ตุลาคม (2554) 264,923 255,297 522,200 

พฤศจกิายน (2554) 214,274 221,976 438,662 

ธันวาคม (2554) 220,336 236,768 460,005 

รวม (2554) 699,533 714,041 1,420,867 

มกราคม (2555) 227,249 211,814 440,295 

กุมภาพันธ (2555) 217,658 241,500 461,336 

มีนาคม (2555) 252,447 257,631 513,998 

เมษายน (2555) 211,791 230,346 446,534 

พฤษภาคม (2555) 232,114 268,085 506,252 

มิถุนายน (2555) 225,535 256,412 487,480 

กรกฎาคม (2555) 257,384 277,902 542,536 

สิงหาคม (2555) 235,644 254,243 495,239 

กันยายน (2555) 245,409 264,959 515,894 

ตุลาคม (2555) 259,226 258,199 523,370 

พฤศจกิายน (2555) 237,935 241,713 484,594 

ธันวาคม (2555) 240,497 263,174 508,911 

รวม  (2555) 2,842,889 3,025,978 5,926,439 

มกราคม (2556) 206,619 220,969 432,184 

กุมภาพันธ (2556) 213,066 248,202 465,741 

มีนาคม (2556) 247,410 270,213 521,950 

เมษายน (2556) 250,293 241,578 495,409 

พฤษภาคม (2556) 236,348 255,385 494,238 

มิถุนายน (2556) 243,646 276,347 524,469 

กรกฎาคม (2556) 250,840 261,968 516,176 

สิงหาคม (2556) 230,437 259,334 492,517 

ตุลาคม (2556) 271,372 261,324 535,274 

พฤศจกิายน (2556) 244,677 255,947 503,127 

    เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.4 (ตอ) 

เดือน (ป) ขาเขา ขาออก 
รวม 

(TEU.) 

พฤษภาคม (2556) 236,348 255,385 494,238 

มิถุนายน (2556) 243,646 276,347 524,469 

กรกฎาคม (2556) 250,840 261,968 516,176 

สิงหาคม (2556) 230,437 259,334 492,517 

ตุลาคม (2556) 271,372 261,324 535,274 

พฤศจกิายน (2556) 244,677 255,947 503,127 

ธันวาคม (2556) 252,078 289,857 545,235 

รวม (2556) 2,887,676 3,112,694 6,041,476 

มกราคม (2557) 227,849 219,103 449,996 

กุมภาพันธ (2557) 211,214 262,002 476,440 

มีนาคม (2557) 284,307 296,236 584,576 

เมษายน (2557) 254,484 253,845 511,194 

พฤษภาคม (2557) 271,499 288,562 564,771 

มิถุนายน (2557) 269,598 295,992 570,986 

กรกฎาคม (2557) 277,738 292,531 575,376 

สิงหาคม (2557) 276,494 295,502 578,802 

รวม (2557) 2,073,183 2,203,773 4,312,141 

ท่ีมา http://www.port.co.th/sitenew/sathiti.php 
 
 จากตาราง 2.6.1 และ 2.6.2สามารถสรุปเปนกราฟการนําเขาสินคาผานตู ขนสงสินคา  
ระหวางเดือนตุลาคม2554-สิงหาคม 2557 ไดดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 2.30 กราฟแสดงปริมาณการนําเขาสินคาผานตูขนสงสินคา ระหวาง ตุลาคม2554-สิงหาคม 

                  2557 
 
 จากกราฟ แสดงใหเห็นถึงการนําเขาสินคาผานระบบตู ขนสงสินคา  โดยวัดเปนหนวย TEU 
(Twenty-Equivalent Unit) คือขนาดตูขนสงสินคามาตรฐาน 20 ฟุต พบวา การนําเขาผานทาเรือ
คลองเตยมีปริมาณการนําเขาในท่ีใกลเคียงกัน ซ่ึงปริมาณการนําเขาเฉลี่ยอยูท่ี 68,087.15/เดือน 
ในขณะท่ี 12 เดือนหลังมีปริมาณการนําเขาเฉลี่ยอยูท่ี 70,454 TEU/เดือน ซ่ึงเพ่ิมข้ึนรอยละ  3.48 
สวนการนําเขาสินคาผานทาเรือคลองเตย ซ่ึงเปนทาเรือน้ําลึกมีการนําเขาท่ีมาปริมาณมากกวาทาเรือ
คลองเตยถึงรอยละ 356.91 และมีคาเฉลี่ยการนําเขาผานทาเรือแหลมฉบังอยูท่ี 243,011.50 และ
จากสถิติ 12เดือนหลังมีปริมาณการนําเขาอยูท่ี 255,979 TEU/เดือน ซ่ึงเพ่ิมข้ึนรอยละ 5.34 
 

 2.6.2 สรุปปริมาณการขนสงสินคาดวยตู ขนสงสินคา  ยอนหลัง 23 ป (ตุลาคม2532-
กันยายน2554) 
 
ตารางท่ี 2.5 สรุปปริมาณการขนสงสินคาดวยตูขนสงสินคา ยอนหลัง 23ป(ตุลาคม2532-กันยายน 
               2554) 

ป (พ.ศ.) ขาเขา ขาออก 
รวม 

(TEU.) 
2532 445,972 458,808 904,780 
2533 480,597 501,392 981,989 
2534 530,560 593,283 1,123,843 
2535 610,825 674,183 1,285,008 
2536 599,491 686,288 1,285,779 
2537 627,036 709,973 1,337,009 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.5 (ตอ) 

ป (พ.ศ.) ขาเขา ขาออก 
รวม 

(TEU.) 
2532 445,972 458,808 904,780 
2533 480,597 501,392 981,989 
2534 530,560 593,283 1,123,843 
2535 610,825 674,183 1,285,008 
2536 599,491 686,288 1,285,779 
2537 627,036 709,973 1,337,009 
2538 697,386 766,065 1,463,451 
2539 628,847 666,421 1,295,268 
2540 547,666 551,339 1,099,005 
2541 531,693 582,063 1,113,756 
2542 498,867 553,699 1,052,566 
2543 512,414 561,103 1,073,517 
2544 508,030 561,530 1,069,560 
2545 516,690 593,871 1,110,561 
2546 537,338 636,648 1,173,986 
2547 630,894 687,509 1,318,403 
2548 666,337 682,909 1,349,246 
2549 701,985 749,381 1,451,366 
2550 764,057 794,454 1,558,511 
2551 760,174 700,539 1,460,713 
2552 666,797 643,094 1,309,891 
2553 771,115 681,714 1,452,829 
2554 811,821 643,072 1,454,893 

  
 จากตาราง 2.5 สามารถสรุปเปนกราฟการนําเขาสินคาและสงออกสินคาผานตู ขนสงสินคา  
ระหวางป พ.ศ.2552-พ.ศ.2557 ไดดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 2.31 การนําเขาสินคาและสงออกสินคาผานตูขนสงสินคา ระหวางป พ.ศ.2552-พ.ศ.2557 

 
 จากภาพ 2.31 พบวาตั้งแตป พ.ศ. 2532 ถึง พ.ศ.2538 มีปริมาณการนําเขาท่ีมากข้ึนอยาง
ตอเนื่อง จนกระท่ังถึงป พ.ศ. 2538 จากนั้นลดลงจนถึงป พ.ศ. 2542และคงตัวจนถึง พ.ศ. 2545 มี
ปริมาณการนําเขาและสงออกสินคาเริ่มอัตราเพ่ิมข้ึนอีก ในชวงป 2545 จนถึงปจจุบัน ซ่ึงปจจุบัน การ
นําเขาสินคา 10 อันดับแรก ไดแก 
 
ตารางท่ี 2.6 การนําเขาสินคา 10 อันดับแรก 

รายการ 2557/2014 
1  น้ํามันดิบ 846,611.6  
2  เครื่องจักรกลและสวนประกอบ 529,544.2  
3  เครื่องจักรไฟฟาและสวนประกอบ 369,721.7  
4  เคมีภัณฑ 357,254.8  
5  เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 307,286.5  
6  แผงวงจรไฟฟา 230,128.2  
7  สวนประกอบและอุปกรณยานยนต 220,199.5  
8  เครื่องเพชรพลอย อัญมณี เงินแทงและทองคํา 215,609.2  
9  สินแรโลหะอ่ืน ๆ เศษโลหะและผลิตภัณฑ 190,526.7  
1
0  เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและสวนประกอบ 187,537.4  

ท่ีมา : http://www2.ops3.moc.go.th/ 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www2.ops3.moc.go.th/
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2.7 ขอมูลเกี่ยวกับการศึกษาขอมูลรถบรรทุกขนตูสงสินคาเพ่ือการสงสินคา 
 
 การศึกษาขอมูลรถบรรทุกขน ตูสงสินคาเพ่ือการสงสินคา  ไดลงพ้ืนท่ีศึกษาขอมูลอยูท่ีทาเรือ
กรุงเทพ และ ท่ีจอดรถขนสินคาของหางหุนสวนจํากัด ทรานสแมน ณ ถนนสรรพาวุธ กรุงเทพ และได
จําแนกขอมูลจากการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลจากสถานท่ีดังกลาว ดังนี้ 
 2.7.1 ประเภทของรถบรรทุก 
 จากการลงพ้ืนเก็บขอมูลรถบรรทุกเพ่ือการขนสงสินคา แบงออกได  5 ประเภทตามลักษณะ
ของรถดังนี้ 
 2.7.1.1 รถบรรทุกขนาดเล็ก มีขนาดสําหรับบรรทุกประมาณ  1.5x2.10x2.20 m รถบรรทุก
ขนาดเล็กหรือรถกระบะเปนรถบรรทุกท่ีมีผูประกอบการมากท่ีสุด เนื่องจากมีการลงทุนต่ํา มีความ
คลองตัวสูง สามารถสงของในตัวเมืองไดตลอดเวลา เขาสงภายในตัวอาคารได และมีความหลากหลาย
ในการขนสง เชน เปนแบบกระบะธรรมดา แบบคอก แบบโครงหลังคา แบบหองทึบ และ แบบหอง
เย็น  
 

 
 

                  ภาพท่ี2.32 รถบรรทุกขนาดเล็ก หรือ หรือรถกระบะ 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  
 
 2.7.1.2 รถบรรทุก 4 ลอ มีขนาดสําหรับบรรทุกประมาณ  1.75x2.0x3.18 m มีพิกัดบรรทุก 
9.5 ตัน เปนรถบรรทุกท่ีมีความคลองตัว สามารถสงของภายในหางสรรพสินคาได เนื่องจากมีขนาด
ความยาวท่ีไมยาวจนเกินไป สามารถตีวงเลี้ยวในลานจอดรถหางสรรพสินคาในอาคารได (เฉพาะพ้ืนท่ี
สําหรับการสงสินคาเทานั้น)  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 2.33 รถบรรทุก 4 ลอ 
                   ท่ีมา :http://www.weekendhobby.com/offroad/isuzu  
                          /picture2010%5C94255321056. jpg (1 พฤศจกิายน 2557 ) 
   
 2.7.1.3 รถบรรทุก 6 ลอ มีอยู 2 ขนาด มีขนาดสําหรับบรรทุกประมาณ  1.9 x 5.5 x 1.9 m 
และ 2.35 x 7.2 x 2.35 m (6ลอกลาง) พิกัดบรรทุก 15 ตัน เม่ือเทียบกับรถบรรทุก 4 ลอ รถบรรทุก
6 ลอมีความยาวกวาทุกมิติ และลอหลังจะมีลอเพ่ิมอีก   1 คู ในเพลาเดียวกัน รถ 6 จึงรับน้ําหนัก
ไดมากข้ึน 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.34 รถบรรทุก 6 ลอ 
         ท่ีมา : http://truck1sell.com/item/20052014211528.jpg (1พฤศจกิายน 2557) 
 
 2.7.1.4 รถบรรทุก 10 ลอ มีขนาดสําหรับบรรทุกประมาณ  2.35 x 7.2 x 2.35 m พิกัด
บรรทุก 25 ตัน มีขนาดการบรรทุกเทากับรถบรรทุก 6 ลอขนาดใหญ ( 6 ลอกลาง ) แตมีเพลาหลัง 2 
เพลา จึงทําใหสามารถรับน้ําหนักการบรรทุกไดมากกวา  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.weekendhobby.com/offroad/isuzu
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 2.7.1.5 รถพวง (แมลูก)  ขนาดสําหรับบรรทุกประมาณ 2.35 x 7.2 x 2.35 m ( x 2 ) พิกัด
บรรทุก 47 ตัน ตัวรถแบงออกเปน 2 สวน คือสวนของรถบรรทุก กับ สวนของพวง ตัวรถจะเชื่อมตอ
โดยหัวตอท่ีติดตั้งอยูทายรถบรรทุก และหัวลมสําหรับระบบเบรก ปลั๊กไฟ สําหรับไฟใหสัญญาณก็อยู
ทายรถเชนกัน รถพวงสามารถขน ตูสงสินคาขนาด20ฟุตได จึงเปนทีนืยมและพบเห็นท่ีคลังสินคาหรือ
ทาเรือเปนจํานวนมาก 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.35 หัวตอสําหรับรถพวง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  
 
 ปจจุบันรถพวงไดถูกพัฒนาข้ึนอีก โดยการเพ่ิมเพลาหลังท่ีตัวพวง เพ่ือใหรับน้ําหนักไดมากข้ึน 
จึงมีพิกัดบรรทุกไดถึง 53 ตัน และ พวงแบบ 7 เพลาคือหัวเกงของรถบรรทุกมีเพ่ิมมาอีก 1 เพลา จึง
รับน้ําหนักพิกัดได 52 ตันสําหรับในแบบพวง 1 เพลาหลัง และ 58 ตัน สําหรับแบบพวง 2 เพลาหลัง  
 

 
 

                  ภาพท่ี2.36 รถพวงบรรทุกชนิดพวง2เพลา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี2.37 รถพวงแบบ 7 เพลา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 3 กุมภาพันธ 2557 

 
 2.7.1.6 รถหัวลาก แบงออกได 3 ประเภท ตามลักษณะของเพลา คือ หัวลาก 1เพลาหลัง , 
หัวลาก2 เพลาหลัง และ แบบพวง 3เพลา ซ่ึงจะมีพิกัดบรรทุกอยูท่ี 35ตัน 45 ตัน และ 50.5 ตัน 
ตามลําดับ รถหัวลากเปนรถท่ีนิยมใชกันมากในการขนสงสินคาจากคลังสินคาหรือศูนยกระจายสินคา
ขนาดใหญ เนื่องจากการขนสงสินคาจะแหลงดังกลาวมักจะสงโดยการใชตู สงสินคาบรรจุสินคา ซ่ึง
หากเปนตู สงสินคา ขนาด 40ฟุต ก็มีเพียงรถหัวลากเทานั้นท่ีสามารถจะขนสงได หัวลากแบงตัวรถ
ออกเปน2สวน เชนเดียวกับรถพวง แตหากไมไดตอทาย หรือสวนบรรทุก สวนหัว ก็ไมสามารถท่ีจะขน
สินคาไดเลย 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.38 ลักษณะของรถหัวลากท่ีตอทาย และไมไดตอทาย 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 การใชงานรถหัวลากมีข้ันตอนการถอดและประกอบอยางชัดเจน เนื่องจากทายรถมีน้ําหนัก
จํานวนมาก ข้ันตอนการถอดหัวลากจึงมีดังนี้  
  1. ปลอยขายันพวง เพ่ือใหทายทรงตัวไดเม่ือถอดหัวลากออกแลว (ภาพท่ี 2.37 ) 
  2. ปลดลอกหัวลาก สายลมเบรค และสายไฟ ( ภาพท่ี 2.38 , ภาพท่ี 2.39 ) 
  3. เลื่อนหัวรถออกจากทาย เพ่ือถอดหัวและทายออกจากกัน 
 

 
 

                  ภาพท่ี2.39 ขายันพวง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.40 การปลดลอกหัวพวง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 2.41 การปลดสายเบรกลม และสายไฟพวง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  
 

 

 
 

                  ภาพท่ี 2.42 ตัวล็อกหัวลากท่ีอยูสวนพวง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                   ภาพท่ี 2.43 ตัวล็อกหัวลากท่ีอยูสวนหัว 
                    ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  

 
 2.7.2 การขับรถบรรทุกเพ่ือการขนสงสินคา 
 การขนสงสินคานั้นคือการนําสินคาไปสูผูรับท่ีจุดหมายปลายทางสินคา โดยเริ่มจากเรือสินคา
เทียบทาเรือ  ปนจั่นยกตูสินคา จะยกตูสินคาโดยปนจั่นยกสินคาจากบนเรือวางไวริมทาเรือ หรือ ใส
รถบรรทุกตูสินคา หรือ รถตูสงสินคา ตามลักษณะของการขนสงสินคา ซ่ึงแบงเปน 3 ประเภทคือ 
 2.7.2.1 การขนสงสินคาทางตรง สินคาจะขนสงจากเรือสูรถตู สงสินคาและนําออกจากทาเรือ
ทันที 
 2.7.2.2 การขนสงสินคาก่ึงทางออม เม่ือตูสินคาลงจากเรือแลว สินคาจะถูกลําเลียงไปยัง
สถานท่ีเก็บสินคาชั่วคราว กอนท่ีจะนําขนสงไปยังนอกทาเรือตอไป 
 2.7.2.3 การขนสงสินคาทางออม เปนการพักและการกระจายสินคาท่ีทาเรือ กอนท่ีจะขนสง
ไปยังปลายทางตอไป 
 การเขารับสินคาของรถบรรทุกตูสินคาหรือรถตู สงสินคาเริ่มจากการรับรายการสินคาจากผูสง
สินคา ซ่ึงจะแสดงรายการตูสินคา สถานท่ีรับ และเวลาท่ีตูสินคาเขามาแลว ผูขับรถตู สงสินคาจึงนํา
รายการดังกลาวยื่นเพ่ือใหการทาเรือออกเอกสารการออกสินคาให รถบรรทุกจึงสามารถนํารถไปรับ
สินคาได และ สินคาบางชนิดจะตองไดรับการตรวจนับโดยทําได 2 วิธีคือ การเปดตูสินคาตรวจนับ 
และ การใชเครื่องเอ็กซเรย ตูสินคา เม่ือกระบวนการเสร็จสิ้น การทาเรือจึงจะออกใบนําออกให และ
สามารถนําตูสินคาออกจากการทาเรือได 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                 ภาพท่ี 2.44 เครื่องเอ็กซเรยตูสินคา 
                  ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557) 

 

 
 

                  ภาพท่ี 2.45 การเคลื่อนยายตูสินคนโดยรถยก 
                  ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                  ภาพท่ี 2.46 เรือสินคาท่ีมีปนจั่นอยูบนเรือ 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 

 
 

                  ภาพท่ี 2.47 ปนจั่นยกตูสินคาท่ีอยูบนฝง 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 2.48 ปนจั่นสําหรับการเรียงตูสินคา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 

 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.49 ท่ีลอกตูของกรมศุลกากร 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



52 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.50 การลอกตูสินคาท่ีตรวจสอบแลวโดยทาเรือ 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557 
 
 

 
 

                  ภาพท่ี 2.51 การจอดเทียบเรือเพ่ือการขนสงสินคา 
                   ท่ีมา ภคิณ สุวรรณศรี.ถายวันท่ี 27 เมษายน 2557  

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.8 ขอมูลเกี่ยวกับแนวโนมและความตองการตอเฟอรนิเจอร 
 
 2.8.1 อุตสาหกรรมเครื่องเรือนในประเทศไทย  
 ในชวงเริ่มตนประวัติศาสตรเครื่องเรือนของไทย เปนการนําเขาจากตางประเทศ โดยเฉพาะ
ประเทศจีน ซ่ึงเขามามีอิทธิพลตั้งแตสมัยสุโขทัย ท่ีมีอยูในระบบการคา และการถายทอดกรรมวิธีการ
ผลิตสินคาตางๆ ซ่ึงกลุมชาวจีนท่ีเขามาประกอบอาชีพในไทยสวนหนึ่งนั้นเปนชางเครื่องเรือนไม ซ่ึง
ชางชาวจีนเหลานี้ประกอบดวย ชาวจีนท่ีอพยพมาจากมลฑลกวางตุงและเกาะไหลหลํา ซ่ึงมีความ
เชี่ยวชาญทางดานการตอเรือและงานเฟอรนิเจอรจีน ภายหลังจากท่ีชางเหลานี้สามารถสะสมทุน
ประกอบกับการมีความรูเรื่องไม มีความเขาใจตอการแปรรูปไมใหเกิดประโยชนสูงสุดตอการผลิต
เฟอรนิเจอร จึงไดทําธุรกิจแปรรูปไม และอุตสาหกรรมการแปรรูปไมตอไป 
 2.8.2 บทบาทภาครัฐตออุตสาหกรรมเครื่องเรือน 
 ในดานการพัฒนาศักยภาพดานตางๆ ท่ีเก่ียวของกับการผลิต กระทรวงอุตสาหกรรมจัดเปน
หนวยงานแรกๆ ท่ีทําหนาท่ีดังกลาว เชน การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ ภายใตการดําเนินการผานกรม
สงเสริมอุตสาหกรรม ในชวงป พ.ศ. 2507 โครงการการใหความชวยเหลือประเทศไทยผานโครงการ
ของสหรัฐอเมริกา ไดใหความรวมมือกอตั้งศูนยออกแบบผลิตภัณฑมีการจัดสงผูเชี่ยวชาญมาใหความรู
แกผูประกอบการของไทย จากกิจกรรมดังกลาวมีผลทําใหผูประกอบการอุตสาหกรรมไทย ไดกอตั้ง
หนวยงานออกแบบข้ึนในองคกร  
 สําหรับอุตสาหกรรมเครื่องเรือน ภายใตโครงการใหความชวยเหลือจากรัฐบาลญี่ปุน
ดําเนินการโดย JICA (Japan international Corparation Agency) ไดใหความชวยเหลือจัดตั้งศูนย
พัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องเรือน ภายใตโครงสรางการบริหารการจัดการของกรมสงเสริมอุตสาหกรรม 
และมีหนวยงานอ่ืนๆเขามารวมพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องเรือนไดแก กรมสงเสริมการสงออก 
กระทรวงพานิชย กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรม 
 ภายหลังจากท่ีประเทศไทยมีอุตสาหกรรมเครื่องเรือน ซ่ึงโดยสวนใหญในอดีตเปนการนํา
วัตถุดิบจําพวกไมท่ีเปนผลผลิตจากธรรมชาติมาแปรรูปเขาสูระบบการผลิตในรูปแบบผลิตภัณฑเครื่อง
เรือน โดยผลิตภัณฑท่ีสรางชื่อเสียงใหประเทศไทยคือ เครื่องเรือนท่ีผลิตจากไมสักทอง ทําใหการใช
วัตถุดิบจําพวกไมสักไดเพ่ิมปริมาณการใช อันเปนเหตุใหระบบอุปทานและอุปสงคขาดดุลภาพ ตนทุน
ไมสักจึงมีราคาสูงข้ึน ในขณะท่ีการเสาะแสวงหาไม ตองประสบปญหารอบดาน จึงมีการสํารวจ
ปริมาณไมในประเทศ พบวา ในภาคการเกษตรมีการลงทุนไมยางพารา เพ่ือการรีดน้ํายางสงเปน
วัตถุดิบเขาสูอุตสาหกรรมยาง ภายหลังจากท่ียางพารามีอายุมากข้ึน ทําใหอัตราน้ํายางลดลง จึงตอง
ถูกโคนนําไปใชเปนฟน หรือใชผลิตเปนลังไมบรรจุผลผลิตทางการเกษตร เม่ือใชเสร็จก็จะหมดสภาพ
การใชงาน จากปญหาเหลานี้ รัฐบาลญี่ปุนไดสงคณะเขามาสํารวจและพบวา ปริมาณไมยางพาราท่ีถูก
โคนท้ิงมีจํานวนมาก จึงเปนแนวคิดการนําไมยางพาราเขาสูระบบอุตสาหกรรมเครื่องเรือนข้ึน โดยมี
กรมสงเสริมอุตสาหกรรมดําเนินการรวมกับผูเชี่ยวชาญจากประเทศญี่ปุน เขามาศึกษากรรมวิธีการ
ถนอมรักษาเนื้อไมยางพารา มีการพัฒนากระบวนการดังกลาวเขาสูระบบการผลิตเชิงพานิชย ทําให
ประเทศไทยเปนผูผลิตเครื่องเรือนจากไมยางพารารายใหญของโลก จากโครงการดังกลาวไดสงผล
คุณูปการแกผูประกอบการไทย ในยุคตอๆมา เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.8.3 อุปสรรคปญหาของอุตสาหกรรมเครื่องเรือนไทย หลังป พ.ศ.2540 
 ภาคอุตสาหกรรมเครื่องเรือนไทยท่ีผานมา มีผูประกอบการท่ีกระจายอยูท่ัวประเทศ แตท่ี
รวมเปนกลุมใหญจะอยูในเขตกรุงเทพและปริมลฑล และภาคตะวันออก ซ่ึงผูประกอบการแตละรายมี
รูปแบบการดําเนินธุรกิจท่ีแตกตางกัน บางแหงมีจุดมุงเนนเพ่ือเฉพาะตลาดภายในประเทศ บางแหง
มุงเนนเพ่ือการสงออก หรือมุงเนนท้ัง 2แนวทาง ภาคอุตสาหกรรมเครื่องเรือนไทยท่ีมุงเนนเฉพาะการ
สงออกก็มีรูปแบบยอยของการดําเนินกิจการ เชน บางแหงมุงเนนระบบการรับจางผลิต แตไมวาจะมี
รูปแบบดําเนินธุรกิจแบบใดก็ตาม ขอปญหาและอุปสรรคท่ีผูประกอบการมักประสบอยูในขณะนี้ 
ไดแก 
 1. อุตสาหกรรมท่ีมีไมเปนวัตถุดิบ สวนใหญระบบการผลิตยังดําเนินการดวยระบบเครื่องจักร
เทคโนโลยีเดิม สงผลใหประสิทธิภาพต่ําตอเนื่องดวยคุณภาพของสินคาท่ีลดลง 
 2. ผูประกอบการและเจาหนาท่ีภายในองคกร ขาดความรูความชํานาญขาดทักษะ ท้ังดาน
การจัดการการตลาด การพัฒนาผลิตภัณฑ และท่ีเปนจุดออนคือ การขาดระบบขอมูลขาวสารท่ีทันตอ
เหตุการณ 
 3. แรงงานท่ีมีพ้ืนฐานความรูนอย โดยประมาณเกินครึ่งหนึ่งของแรงงานเปนแรงงานท่ีไร
ทักษะและพ้ืนฐานความรูระบบของการผลิตอุตสาหกรรมเครื่องเรือน ขาดการวางแผนเชิงระบบตั้งแต
ระบบตนน้ํา กลางน้ํา และปลายน้ํา ขาดอุตสาหกรรมสนับสนุนท่ี เปนกลุมอุตสาหกรรมขนาดยอม 
 4. ผูประกอบการ ขาดก ารใหความสนใจ ความเขาใจตอการพัฒนาชองทางทางการตลาด 
และการแสวงหาเจาะชองทางการตลาดใหมๆ ในตางประเทศ และมักประสานงานเพียงชองทาง
การตลาดเดิม 
 5. การพัฒนาผลิตภัณฑท่ีมีผูประกอบการมักจะละเลย และการไมใหความสําคัญ ภายใต
ความเชื่อเฉพาะตัววา การพัฒนาผลิตภัณฑเปนการสรางภาวะตนทุน 
 

 2.8.4 ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอผลิตภัณฑในอนาคต 
 2.8.4.1 ความเปลี่ยนแปลงทางสังคม อายุเฉลี่ยเพ่ิมสูงข้ึน สัดสวนผูสูงอายุตอประชากร มี
อัตราเพ่ิมข้ึน ผูสูงอายุเปนกลุมผูบริโภคของสินคาในอนาคต  
 2.8.4.2 ครอบครัวมีขนาดเล็กลง เนนคุณภาพชีวิตสูงข้ึน ตองการสินคาคุณภาพดี คนตองการ
ปจเจกภาพ นิยมทํางานท่ีบาน ซ้ือของท่ีบาน มีการเกิดอาชีพใหมๆ สิทธิมนุยชน ความเสมอภาคทาง
สังคม ชนกลุมนอย เชน คนพิการ เด็ก คนตางศาสนาหรือตางวัฒนธรรมตองไดรับความเทาเทียมกัน
ในทางปฏิบัติ  
 2.8.4.3 พัฒนาการทางเทคโนโลยี การสังเคราะหวัสดุชนิดใหมในทุกวงการ อุปกรณอัจ ฉริยะ 
ท่ีฉลาดข้ึน การใชอุปกรณไรสาย ระบบโครงขาย 
 2.8.4.4 การตลาด การคาเสรีตามขอกําหนดนานาประเทศ ความเปนสากล ความเปน
มาตรฐานเปรียบเทียบกันท่ัวโลก การโฆษณาเผยแพรธุรกิจ การสั่งซ้ือสิ นคาผานหนาจอ การชําระเงิน
ผานบัตรเครดิต เง่ือนไขการบริการและการรับประกัน คุณคาท่ีผูบริโภคใหความสําคัญเชน การ
แกปญหาสิ่งแวดลอม การใชแรงงานเด็ก 
 2.8.4.5 ดานสิ่งแวดลอม การบริโภคทรัพยากรและการหมดไปของพลังงานและ
ทรัพยากรธรรมชาติ ภาวะเรือนกระจกการเพ่ิมข้ึนของอุณหภูมิปญหาระบบนิเวศน การแตกตัวของชั้น
โอโซนท่ีท่ีใหเกิดอันตรายตอสิ่งมีชีวิต การทําลายปาและเมืองรอนการสูญเสียพันธุพืชและสัตว การ
เพ่ิมข้ึนขงขยะ การสรางปญหาจากวิธีการกําจัดแบบถม ฝง เผา เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



55 
 

 2.8.5 เทรนดวัสดุ  
 2.8.5.1 paradoxical approach วัสดุท่ีมีลักษณะซับซอน ( complex) มีมากกวาหนึ่ง 
พ้ืนผิวท่ีดูแลวเหมือนลังเลวาจะใชหรือไมใช ( vivid + uncertainty) เชน โลหะท่ีมีรูพรุน หรือ
การปริ๊นตรูปลงบนโลหะ ก็จะมองดูไมชัดเจนวาเปนรูปคนหรือรูปอะไรแน  
 2.8.5.2 new technique on natural material เปนการนําวัสดุจากธรรมชาติมาใชโดยใช
เทคนิคชวยใหการนําเสนอไมตรงไปตรงมา ภายใตแนวคิด : มีสุนทรียภาพ และรักษาสิ่งแวดลอม เชน 
ไมไผท่ีนํามาดัดจนเกิดรูปลักษณใหม ๆ หรือกระดาษใยกลวยท่ีไมใชแผนแบน ๆ ปกติอีกตอไป  
 2.8.5.3 sublimity of presence เห็นไมชัด เดี๋ยวมี เดี๋ยวหาย เชน การหายไปจากสายตา
หรือเบลอ วัสดุท่ีทําใหเกิดการเปลี่ยนรูป หรือการหักเหของแสง ทําใหมองเห็นกลับไปกลับมา เปนตน  
 2.8.5.4  Romanticism เก่ียวกับสี เปนกลุม emotional เรื่องของอารมณความรูสึกท้ังหมด 
สีในกลุมนี้จะเห็นแลวทําใหนึกถึงความหลัง บางครั้งก็นอกกรอบบาง ลูกไมอาจจะผสมผสานดวย
เทคโนโลยีใหม ๆ เกิดลายลูกไมแบบใหม ๆ เปนตน  
ท้ัง 4 กลุมอยูภายใตพ้ืนฐานการพัฒนาดาน IT technology และ ecology โดยไมสามารถแยกจาก
กันได การพัฒนาของวัสดุท้ังสี่กลุมตองตอบโจทยความตองการของสังคม สังคมผูสูงอายุ : ความ
เปนอยูท่ีดีและสุขภาพ ความหลากหลายของสังคมและชุมชน การใชเสนใยธรรมชาติและการนําวัสดุ
ใชแลวกลับมาใชใหม การลดขยะ 

 
2.9 ทฤษฎีการออกแบบสถาปตยกรรมภายใน 
 
 2.9.1 หลักการและแนวความคิดดานรูปแบบ(Style) 
 2.9.1.1 Modern Style เกิดข้ึนในชวง ค.ศ. 1920-1945 โดน เลอ คาบูซิเออ( Le 
Corbusier) สถาปนิกยุคแรกท่ีนําการออกแบบ  Modernism มาใช แนวคิดนี้เปนการตอบสนองตอ
ความสับสนของสังคมใหม(ในยุคนั้น) เนนการไมมีลวดลายประดับตกแตง(Ornament) ไมมีการอางอิง
ทางประวัติศาสตร เนนวัสดุและกระบวนการในการสรางท่ีมุงใชกระบวนการทางอุตสาหกรรมในการ
ผลิต (สายการผลิต/กระบวนการผลิต) มีความเรียบงายและเนนประโยชนใชสอยประจําวัน เนนการ
ซอนเก็บได เริ่มมีแนวคิดการนําไมอัดมาดัด โดยไมไดคํานึงถึงความเปนมนุษยมากนัก Modern 
Style เปนแนวคิดท่ีเนนรูปลักษณท่ีมาจากการใชสอย( Function) และไมคอยสอดคลองกับความ
สะดวกในการใชงาน และเนื่องจากนักออกแบบอุตสาหกรรมยังคงยึดติดกับการออกแบบในยุคกอน 
จึงทําใหกลุมสถาปนิกมีโอกาสดีกวาท่ีจะใช Modern Style มากกวายึดติดกับรูปแบบโบราณ 

หลักการของความสวยงามตามรูปแบบสมัยใหม ( Modern Style) คือ รูปทรงท่ีสามารถ
ตอบสนองประโยชนใชสอยไดสูงสุด จะมีลักษณะเดนในการใชรูปทรงเรขาคณิต เชน สี่เหลี่ยมหรือเสน
โคงท่ีเกิดจากสวนของวงกลม สําหรับแนวคิดหลักของการออกแบบ Modern เปนการเลือกใชรูปทรง 
โครงสรางและวัสดุท่ีสามารถตอบสนองใชงานไดดี หรืออีกนัยหนึ่ง คือ รูปทรงของอาคารและ
สถาปตยกรรมภาพใน ถูกกําหนดจากลักษณะการใชงาน ไมมีการประดับตกแตงสวนเกิน เคารพใน
ธรรมชาติของวัสดุและโครงสราง เชน การโชวเสา คาน หรือสวนของโครงสรางอาคารอยางไมมีปดบัง 
ไมวาจะเปนเหล็ก คอนกรีต กระจก หรือไม โดยถือวาเปนความงามชนิดหนึ่ง หลักการสําคัญของการ
ออกแบบสมัยใหม (Modern Style) อีกประการหนึ่ง คือ ความสะดวกสบายในการอยูอาศัย  
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 2.9.1.2 Post- Modern Style โรเบิรต เวนทูรี่ (Robert Venturi) สถาปนิกชาวอเมริกัน 
ในศตวรรษท่ี 20 อางวา Post Modernism เปนการออกแบบท่ีมีความสอดคลองกับวัฒนธรรมยอด
นิยม (Pop Culture) หมายถึง ศิลปะยุคใหม เชน ความเปนนามธรรม(Abstract) หรือความไมมี
ตัวตน ซ่ึงเปนการเนนรูปแบบผสมผสานการเลือกสรรทดลองสิ่งใหมๆ (Stylistic Eclecticism) 
นําไปสูการกอสรางข้ึนดวยการเลือกชิ้นสวนอยางพิถีพิถัน (Deconstruction) ท่ีมีสิ่งท่ีมีอยูแลวมา
ถอดเปนชิ้นๆแลวประกอบข้ึนใหมมาเปนจุดเดนของแนวคิดนี้ และไดปรากฏแนวแนวคิดนี้ไปอยาง
กวางขวางในสาขาอ่ืน  Post- Modern Style เปนการออกแบบอาคารท่ีเริ่มปรากฏข้ึนประมาณ ป 
ค.ศ.1960-ปจจุบัน(หลังยุค Modern) โดยยังไมสามารถระบุรูปแบบปละแนวความคิดท่ีชัดเจนหรือมี
ทิศทางไปทางใดทางหนึ่งได ท้ังนี้ เนื่องจากสถาปนิกเริ่มเกิดความเบื่อหนายกับอาคารประเภทกลอง
ของ Modern Architecture จึงมีการออกแบบลักษณะรูปทรงอาคารท่ีดูแผลงเกินจริง สราง
ความรูสึกทางสุนทรียภาพใหกับผูไดสัมผัส ตอตานความซํ้าซากจืดชืดของ Modern Architecture 
และไดเริ่มเสาะแสวงหาแนวทางของตนเอง เปนตนวาสถาปตยกรรมท่ีมีรูปแบบคอนกรีตเสริมเหล็กใน
ทิศทางท่ีแสดงออกของอารมณอยางรุนแรง 
 หลักการและแนวความคิด เปนลักษณะของแนวคิดสมัยใหม ( Post- Modern Style) ตอง
ตอบสนองความตองการเฉพาะของกลุมสังคมตางๆ จึงเนนความหลากหลายของแบบอยางให
สอดคลองกับกลุมผูใชท่ีเก่ียวของ อาคารตางๆ มีแบบอยางเฉพาะมากมายหลายแบบตามประเภทของ
อาคารและตามปจจัยตางๆท่ีเก่ียวของ เชน สภาพแวดลอมท่ีตั้ง เนนการสื่อสารความหมายทาง
สัญลักษณของรูปทรง แมวาอาจจะเปนความหมายท่ีสถาปนิกจงใจหรือไมจงใจกําหนดไวก็ตาม เนน
สุนทรียภาพท่ีแปรผันไปตามบริบท ( Context) และบงบอกความหมาย ( Meaning) หรือเนื้อหาท่ีอิง
จากประเภทอาคารตามการใชสอย มีรูปทรงท่ีซับซอน มีลักษณะผสมผสานหักเห และนิยมการตกแตง
ดวยลวดลายและประดับประดา  อาคารมีลักษณะหลากหลาย มีการเลือกเฟนแตสิ่งเดนๆในอดีตมา
ประยุกตในงานออกแบบ ความหมายของรูปทรงเปนสวนสําคัญของอาคาร อาจไดความหมายจากการ
อุปมา-อุปมัยกับสิ่งตางๆท่ีคาดไมถึง หรือไดจากการอิงกับงานสถาปตยกรรมในอดีต รูปแบบท่ี
หลากหลายสนุกสนาน เต็มไปดวยชีวิตชีวาดวยการใชรูปแบบท่ีบิดเบือนและมีท่ีวาง(Space) ท่ีแปรผัน
จนเกิดความซับซอนและความกํากวมในความหมาย เกิดความนาสนใจและความฉงนสนเทห นิยมการ
รวมองคประกอบท่ีแตกตางกันเขาไวดวยกันในลักษณะการปะติดปะตอ  
 2.9.1.3 Minimal Style เนนการออกแบบอาคารท่ีพักอาศัยโดยใชระบบพิกัดหรือการทํา
อะไรเหมือนกันนํามาเรียงตอกันได (Modular System)ใชเฟอรนิเจอร ( Furniture) ท่ีผลิตข้ึนมาทีละ
มากๆ แทนการสั่งทํา มีรูปแบบเฉพาะท่ีชัดเจน ไดแก ความเปนรูปทรงเรขาคณิตและพ้ืนท่ีไมแบงสวน
ปดก้ัน โดยเนนประโยชนใชสอยเปนสําคัญ เฟอรนิเจอรแบบยึดติดและมักไมแตกตางจากเฟอรนิเจอร
ลอยตัว หองสวนใหญเปนสีขาวหรือใชวัสดุไมธรรมชาติ กระจก และแสตนเลส สตีล( Stainless 
Steel) โคมไฟสวนใหญจะฝนเพดานหรือผนัง รูปทรงเรขาคณิตไมมีลวดลาย ตอมามีนักออกแบบ 
Minimalism หันมาใหความหลากหลายของวัสดุ แบบท่ีมีความหลากหลายมาใชรวมกัน ( Holistic 
Philosophy) 
 เอกลักษณของสไตลนี้คือ เปนสี่เหลี่ยม เชน แนวความคิดของบานญี่ปุน และองเศรษฐกิจ
พอเพียงดวยการใชวัสดุธรรมชาติ 
 2.9.1.4 Functional Style หรือ ทฤษฎีหนาท่ีนิยม ประโยชนใชสอยนิยม คติคํานึง
ประโยชน มีความหมายเหมือนกันคือ แนวทางการออกแบบสถาปตยกรรมท่ีใหความสําคัญกับหนาท่ี
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ประโยชนใชสอย โดยยึดถือการใชสอยเปนแกนสําคัญในการออกแบบ ไมนิยมตกแตงประดับประดา
อาคาร สงผลใหรูปรางหนาตาอาคารมีลักษณะเรียบงาย และสะทอนลักษณะของวิธีการใชสอยภายใน
อาคารใหเห็นไดจากลักษณะภายนอก ซ่ึงสามารถอธิบายไดดังนี้คือ 
 2.9.1.4.1 Form อาจ follow Function ในแงหนาท่ีใชสอยของอาคาร คือ จะโดยตรงหรือ
โดยออมก็ตาม รูปทรง( Form) ของอาคารจะตองสะทอนใหเห็นถึงกิจกรรมภายในท่ีอาคารนั้นหอหุม
อยู 
 2.9.1.4.2 Form อาจ follow Function ในแงโครงสรางและวัสดุท่ีใชในการกอสราง 
 2.9.1.4.3 Form อาจ follow Function ในแงของสุนทรียภาพของอาคารโดยสะทอนให
เห็นถึงคุณคาบางประการ ท่ีเก่ียวโยงถึงลักษณะเฉพาะของอาคารนั้นๆ เชน โบสถยอมมีสุนทรียภาพท่ี
แตกตางจากโรงเรียนหรือโรงงาน เปนตน 
 2.9.1.5 Contemporary Style แนวความคิดรวมสมัย โดยการใชหลักการของ 
Modernist และ Functionalism ใชวัสดุสมัยใหม และพัฒนาการของเทคโนโลยีใหมีประสิทธิภาพ มี
ความม่ันใจ เปนชวงเวลาแหงการออกแบบท่ีเราใจ มีรูปลักษณท่ีทาทาย ประกอบกับสีสันท่ีสดใส และ
สามารถใชการไดในชีวิตประจําวัน ในชวงเศรษฐกิจของอเมริกันท่ีรุงเรืองหลังจากท่ีซบเซามา ทําให
ตลาดมีการเติบโตอยางรวดเร็ว และทําใหอุตสาหกรรมมีการลงทุนในงานออกแบบ ซ่ึงชาวอิตาลีเรียก
ระยะนี้วาเปนเวลาแหงการฟนฟูกลับสูสภาพเดิมอีกครั้ง และการปฏิรูป 
 แนวความคิดรวมสมัย ( Contemporary Style) หมายถึง รูปแบบการตกแตงแบบรวมสมัย 
ซ่ึงไดแกการนําเอางานออกแบบท่ีเปนท่ีนิยมในรูปแบบปจจุบันมาผสมผสานอยางกลมกลืนกับรูปแบบ
ตางๆ ในอดีตอีก อยางนอยหนึ่งรูปแบบโดยมีจุดประสงคเพ่ือการดึงเอาความรูสึกหรืออารมณจาก
รูปแบบในอดีตมาแตงกลิ่น หรือเพ่ิมรสใหกับงานออกแบบนั้นๆและเปนการทําใหงานออกแบบนั้นมี
ลักษณะขามกาลเวลา คือใหความรูสึกท่ีสมดุลกันท้ังสองยุคอยางลงตัวและกลมกลืน โดยปกติแลว 
รูปแบบรวมสมัยมักจะมีรูปแบบพ้ืนฐานเปนงานออกแบบท่ีเรียบงาย ไมมีลวดลายซับซอน และจะ
ตกแตงใหสวยงามข้ึน หรือเพ่ิมความรูสึกดวยของประดับตกแตงหรือบัวพ้ืนและเพดานจากยุคสมัยท่ีมี
เอกลักษณเฉพาะตัว เชน ยุค Classic เปนตน รูปแบบรวมสมัยในปจจุบันนี้ มักจะเนนท่ีการให
ความรูสึกเรียบงาย สบายและอบอุน โดยมีการประยุกตประโยชนใชสอยตางๆใหเขากับความตองการ
ของผูอยูอาศัยเปนหลัก อาจมีการปรับแตงเฟอรนิเจอรหรือของประดับตกแตงใหมีประโยชนใชสอยท่ี
แตกตางกันไปจากวัตถุประสงคเดิมเพ่ือใหเหมาะสมกับการใชงานในปจจุบันยิ่งข้ึนได ซ่ึงงานออกแบบ
ในรูปแบบรวมสมัยจัดไดวาเปนรูปแบบท่ีทํางานงาย เนื่องจากแทบไมมีขอกําหนดใดๆและสามารถ
ปรับเปลี่ยนไดตามประโยชนใชสอยของเจาของ ดังนั้นในการออกแบบรูปแบบรวมสมัยจะตองมีการ
กําหนดจุดมุงหมายหรือทิศทางกอนวาตองการใหงานออกแบบตอบสนองตอความตองการใด แนวคิด
รวมสมัยนี้ เนนความโปรงใสของการออกแบบ เพ่ือเชื่อมโยงวัตถุประสงคและแนวทางการออกแบบ มี
การนําทฤษฎีนี้มาใชกับการผลิตแบบ Mass Production และมีความตอเนื่องกับแนวคิดของ 
Modernism ท่ีเริ่มตนกอนสงครามโลกใน Bauhaus ในยุโรป การท่ีสถาปนิกและนักออกแบบยายถ่ิน
ทําใหแนวคิดดาน Modernism ในระหวางสงครามมีความบกแพรหลายและเปนสากลมากยิ่งข้ึน 
นอกจากนี้ยังมีการจัดแสดงนิทรรศการนานาชาติท่ีชวยปลูกฝงและทําใหแนวคิดมีความหลากหลาย 
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 2.9.1.6Loft Style กลายมาเปนเทรนด( Trend) ในยุคสมัยปจจุบันนี้ ความจริงแลว คําวา 
ลอฟท(Loft) มาจากโกดัง หรือ Warehouse เกิดข้ึนในยุค 1950 ซ่ึงเปนยุคปฏิวัติอุตสาหกรรม ผูคน
ในสังคมเริ่มยอมรับแนวคิดของ Modern Style และระบบการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรมก็มีบทบาท
ในการขับเคลื่อนสังคมยุคนั้นอยางมาก จนเม่ือถึงปลายยุค 1990 เริ่มมีโรงงานหรือโกดังรางเพ่ิมมาก
ข้ึน เนื่องจากการพัฒนาอยางรวดเร็วในยุคกอนหนานี้ คนในยุคนั้นจึงเริ่มดัดแปลงอาคาร โรงงานหรือ
โกดังรางเหลานั้นมาใชเปนท่ีพักอาศัยท่ีมีความเรียบงาย มีกลิ่นอายของความเปนโรงงาน จนกลายมา
เปนแนวทางการตกแตงในยุคตอมา 
 Loft Style ในปจจุบันมีความเรียบงาย มีกลิ่นอายของความเปนโรงงานปรากฏใหเห็นในงาน
ออกแบบตกแตงภายในอยางชัดเจน ลักษณะเฉพาะของอาคารหรือบาน  Loft Style คือ การเผยให
เห็นโครงสรางหรือการโชวโครงสรางแบบเปลือยและพ้ืนผิวดิบๆ ไมวาจะเปนเพดานสูง เสาปูนเปลือย 
คานเหล็กบีม(เหล็กท่ีเปนรูปตัว T) หรือผนังกออิฐโชวแนว โชวงานระบบ ฝาสูง อาจทําพ้ืนท่ีชั้นลางให
เปดโลงถึงชั้นลอย หรือพ้ืนท่ีใตหลังคา หนาตางและชองเปดตองมีขนาดใหญ เนนการเปดรับแสงสวาง
จากธรรมชาติผานชองเปดแนวตั้งหรือชองแสงบน การใชโคมไฟแบบแขวนเพดานหรือแบบตั้งชวยเพ่ิม
แสงสวางเปนจุดๆ สําหรับอาคารหรือบานสองชั้นข้ึนไป ใชบันไดวนหรือบันไดตรงท่ีเนนโครงสราง
เหล็ก สีคุมโทนของ  Loft Style มี 3 สี คือ สีขาว สีเทาและสีดํา ท่ีมาจากสีของวัสดุอุตสาหกรรม 
อยางเชน ปูน สังกะสี และเหล็ก เปนตน ไมตกแตงภายในมากนัก เนนความโลง โปรง ไมมีอะไรมาบด
บังสายตา ดูกวาง สบายตา ไมนําตูสูงหรือแผงบังสายตามาวางไวกลางบาน มักจะทําชิดผนังมากกวา 
พ้ืนท่ีตางๆภายในบาน เชน พ้ืนท่ีรับแขก พ้ืนท่ีทํางาน พ้ืนท่ีรับประทานอาหาร จะจัดวางเฟอรนิเจอร
นอยชิ้นเทาท่ีจําเปน สําหรับวัสดุท่ีใชตกแตงในสไตลนี้ ควรเลือกวัสดุท่ีใหอารมณแบบอุตสาหกรรม 
เชน เหล็กหรือไมลายใหญ จัดวางเขาชุด ลักษณะเฉพาะอีกอยางของ Loft Style คือ การใช
เฟอรนิเจอรตัวเบาท่ีเปนไมหรือเหล็ก สามารถเคลื่อนยายไดสะดวก และของท่ีนิยมนํามาใชประดับ
ตกแตงจะเปนประเภท เครื่องสาน งานไม งานปูนหรืองานโลหะ 
 2.9.1.7 Vintage Style หมายถึง ของเกา( Antique) โดยเนนของเกาท่ีมีคุณภาพสูงดวย 
เปนสิ่งของเกาๆท่ีผานชวงระยะเวลาหนึ่งท่ีเคยมีชื่อเสียง เคยโดงดังและไดรับความนิยมหรือเคยใช
มาแลว โดยการนํากลับเอามาใชใหมอีกครั้ง ซ่ึงของเกาดังกลาวนี้ถูกนํากลับมาใชใหมจะยังมีกลิ่นอาย
ของความคลาสสิกและมีความมีเสนหในตัวเอง 
 การนํา Vintage Style มาใชในการออกแบบสถาปตยกรรมภายใน เปนการผสมผสานกัน
รูปแบบของบานในปจจุบัน สวนใหญมักจะเนนการนําดอกไมและการนําเฟอรนิเจอรเกามาเปน
สวนประกอบของการตกแตงใหมีความสวยงาม ออนหวาน และมีสีสันสบายตา บางครั้งจะพบวามีการ
นําเครื่องใชเกา ภาพเกาทางยุโรปมาเปนของประดับตกแตงบานใหดูคลาสสิก มีระดับ รวมถึงการนํา
สิ่งของใหมๆท่ีมีลักษณะยอนยุคมาออกแบบทาสี ประยุกตและทําใหมีความรูสึกละเมียดละไมแบบ
ของเกาไดอีกดวย ในการออกแบบตกแตงพ้ืนท่ีตางๆดวยการนํา Vintage Style มาใชจะเปนการ
ตกแตงท่ีเนนการทําใหดูโบราณ เกา และมีลักษณะของหองในอดีต เนนการใชโทนสีครีม ขาว ฟาออน 
หรือชมพูออน ใหมีความรูสึกหวานนิดๆ อาคารหรือบานท่ีออกแบบดวย Vintage Style จะมีลักษณะ
ท่ีเดนชัดอยางหนึ่ง คือ สีของอาคารหรือบานสวนใหญจะเปนสีออนสบายตา ไมฉูดฉาดแตหรูหรา 
สําหรับสีท่ีไดรับความนิยมมาก คือ สีขาว ครีม เหลืองและยังรวมไปถึงสีชมพูออน และสีมวงออนอีก
ดวย ซ่ึงอารมณท่ีแสดงออกมาจะใหความรูสึกออนหวาน ลงตัว และเกิดความสวยงามได 
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 2.9.1.5 Ratro Style หรือท่ีรูจักกันท่ัวไปวาเปนสไตลยอนยุค นึกถึงความเกาเปนการหวน
คืนสูอดีต แตไมใชความเกาแบบอยาของ Vintage Style ท่ีแสดงออกในอารมณออนหวาน สําหรับ  
Ratro Style แลว จุดเดนของการออกแบบตกแตงเปนความเกายอนยุคท่ีมีความโดดเดนในเรื่องของ
การตกแตงท่ีสนุกสนาน มีชีวิตชีวา การยอนกลับไปวันวานท่ีมีความประทับใจไมรูลืม เปนความรูสึก
ลึกๆในใจของผูคน สวนมากลักษณะเฉพาะท่ีเปนแนวทางการออกแบบสไตลนี้ เนนการปรับแตง
คุณคาในอดีต โดยนํามาผสมผสานกับความเปนอยูปจจุบันอยางลงตัว เพ่ือการดําเนินชีวิตท่ีมีความสุข
ข้ึน เนนการเลือกใชลวดลายกราฟกมาใชในการตกแตง 
 

 2.9.2 หลักการและแนวคิดดานทฤษฎี (Theory) 
 สาระดานทฤษฎี หลักการ กระบวนการและวิธีการท่ีมีผลตอการออกแบบสถาปตยกรรมและ
สถาปตยกรรมภายใน ในปจจบุันและแนวโนมท่ีจะเกิดข้ันในอนาคต ประกอบดวย  การออกแบบเพ่ือ
สือ่มวลชน (Universal Design) การออกแบบสีเขียว ( Green Design) และการออกแบบอยางยั่งยืน 
(Sustainable Design)เปนตน ซ่ึงสวนใหญจะเปนการนําไปใชในการออกแบบสถาปตยกรรมภายในท่ี
ตระหนักถึงประโยชนใชสอย การนําเทคโนโลยีตางๆมาใชในการออกแบบ เพ่ือการดํารงไวซ่ึง
ทรัพยากรธรรมชาติ สิ่งแวดลอม และการตอบสนองตอสื่อมวลชน 
 2.9.2.1 Universal Design แนวความคิด Universal Design หรือท่ีใชในความหมาย
เดียวกับคําวา Design for all, Inclusive Design, Barrier-free Design และ Lifespan Design 
เปนแนวคิดการออกแบบเพ่ือความสะดวกในการใชงานสําหรับทุกคน คือ 
  1.ตัดสิ่งท่ีเปนอุปสรรคออกไป 
  2.ออกแบบใหใชชีวิตประจําวันไมพ่ึงพาคนอ่ืน 
  3.ออกแบบใหนึกถึงทุกเพศ ทุกวัย และความสามารถท่ีแตกตาง 
  4.มีเหตุผล ปลอดภัย สบายตอการใชงาน 
 โดยมีท่ีมาจากการประดิษฐคิดคนของใชสวนตัวของ Mr.Ronald L.Mace (Pro-fessor of 
University of North Carolina USA) ซ่ึงเปนคนพิการ และไดดัดแปลงของใชสวนตัวใหสามารถใช
กับผูพิการได หลังจากนั้นไดนําหลักการนี้มาใชสําหรับการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑสําหรับผู
พิการ เพ่ือเพ่ิมความสะดวกสบาย ปลอดภัยและกลายมาเปนตนแบบของการออกแบบ Universal 
Design ดังนั้นความหมายของ Universal Design คือ หลักการออกแบบเพ่ือเพ่ิมความสะดวกและ
ความปลอดภัยในการใชงานสําหรับบุคคลทุกประเภท 

 หลักการของ Universal Design 7 ประการ ประกอบดวย 
 1.ความทัดเทียมในการใชสอย 
     2.ความยืดหยุน คลองตัวในการใชสอย 
     3.ความเรียบงายและสามารถใชสามัญสํานึก 
    4.ขอมูลขาวสารท่ีสามารถรับรูได 
      5.หลีกเลี่ยง ปองกัน ขอผิดพลาด 
      6.ลดความตองการดานขีดความสามารถทางรางกาย 
      7.ขนาดและพ้ืนท่ีสําหรับการเขาถึงและการใช 

 2.9.2.2 Green Design & Sustainable Design 
 ในอดีตท่ีผานมา การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑมุงเนนการออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือ
ตอบสนองความตองการของลูกคาและผูผลิตเปนสําคัญ โดยเนนพิจารณาตนทุน ประโยชนใชสอย เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ความสวยงาม และความปลอดภัยเปนหลัก แตแนวคิดการพัฒนาผลิตภัณฑไปสูแนวคิดผลิตภัณฑ
ยั่งยืน ทําใหมุมมองการออกแบบผลิตภัณฑเปลี่ยนแปลงไปสูแนวคิดท่ีมีการพิจารณาดานอ่ืนๆมากข้ึน 
นั่นคือการพิจารณาดานสิ่งแวดลอม สังคม และจริยธรรมเพ่ิมเติมข้ึนมา ทําใหการออกแบบผลิตภัณฑ
ไดขยายไปสูแนวคิด Eco Design  
 การขยายตัวของประชากรและการพัฒนาทางเศรษฐกิจในปจจุบันกอใหเกิดการขยายตัวของ
กิจกรรมและเกิดผลิตภัณฑใหมๆออกมามากมาย เพ่ือตอบสนองความตองการและอํานวยความ
สะดวกใหกับมนุษยในขณะเดียวกันกิจกรรมและผลิตภัณฑเหลานี้ตองใชทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอม สงผลกระทบตอสุขภาพอนามัยและคุณภาพชีวิตของประชาชน ตลอดจนเปนขอจํากัดใน
การพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมของประเทศในอนาคต ดังนั้น การจัดการสิ่งแวดลอมท่ีมีประสิทธิภาพ
จึงจะเปนเครื่องมือสําคัญในการปองกัน และแกไขปญหาความเสื่อมโทรมของทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอมโดยการจัดการสิ่งแวดลอมท่ีดีควรเนนนโยบายเชิงรุก ซ่ึงนโยบายดังกลาวจําเปนอยางยิ่งท่ี
จะตองผสมผสานวิธีการและทางเลือกหลายรูปแบบท่ีเหมาะสม โดยมีแนวคิดท่ีวา “การพัฒนา
สิ่งแวดลอมจะตองควบคูไปกับการพัฒนาทาวงเศรษฐกิจและสังคม ซ่ึงจะนําไปสูการพัฒนาท่ียั่งยืน” 
 ปจจุบันนี้โลกใหความสนใจกับการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ หรือการออกแบบสีเขียว ซ่ึง
เปนแนวทางหนึ่งของการจัดเชิงรุก คือกระบวนการท่ีผนวกแนวคิดดานเศรษฐกิจและดานสิ่งแวดลอม
เขาไปในข้ันตอนการออกแบบผลิตภัณฑและบริการใหเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม โดยพิจารณาวัฏจักร
ชีวิตของผลิตภัณฑ ซ่ึงจะชวยลดตนทุนในแตละข้ันตอนของการพัฒนาผลิตภัณฑและลดผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอมไปพรอมๆกัน มุงเนนการลดกากของเสีย ยืดระยะเวลาการใชงาน และเพ่ิมปริมาณการนํา
กลับมาใชใหมทําใหสงผลดีตอธุรกิจ ชุมชน และสิ่งแวดลอม ซ่ึงเปนแนวทางไปสูการพัฒนาอยางยั่งยืน 
ท้ังนี้ความสําคัญของ Eco Design ไมใชเพียงแคแนวทางในการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมหรือการ
จัดการเชิงรุกในดานสิ่งแวดลอมเทานั้น แตยังมีความสําคัญในแงของการคาและการสงออกอีกดวย  
เนื่องจากสังคมปจจุบัน โดยเฉพาะประเทศพัฒนาแลว เชน สหภาพยุโรป อเมริกา และญี่ปุนใหความ
สนใจในดานสิ่งแวดลอมมากข้ึน จึงมีขอกําหนดและกฎระเบียบทางการคาท่ีเก่ียวของกับสิ่งแวดลอม
เปนจํานวนมาก เชน ระเบียบวาดวยการหามใชสารอันตรายบางชนิดในผลิตภัณฑไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ระเบียบเก่ียวกับการหามใชสารเคมีในผลิตภัณฑตางๆ ระเบียบเก่ียวกับการจัดการซาก
ของยานยนต เปนตน เทากับวาผูผลิตและผูสงออกสินคาท่ีทําการคาขายกับประเทศตางๆเหลานี้ 
จะตองปฏิบัติตามขอกําหนดอยางหลีกเลี่ยงไมได กลุมผูประกอบการไทยท่ีไดรับผลกระทบมากท่ีสุด 
คือ กลุมผูผลิตและสงออกสินคาจําพวกเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส หลายฝายเริ่มมองหาแนว
ทางการแกไข ซ่ึงพบวา Eco Design เปนคําตอบท่ีทําใหอุตสาหกรรมไทยเกิดการตื่นตัวและมีความ
จําเปนตองพัฒนาองคความรูดานนี้ตอไปและไดจัดเตรียมเครือขายการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจข้ึน
ในประเทศไทย เพ่ือใหบริการแกอุตสาหกรรมท่ัวไปซ่ึงจะสงผลใหประเทศไทยเปนสังคมท่ียั่งยืนตอไป 
 Eco Design มาจากสองคํารวมกัน คือ Eco Design (เศรษฐศาสตร) และ Ecological 
(นิเวศวิทยา) เม่ือรวมกับ  Design (การออกแบบ) จึงเรียกวา Eco Design หรือบางครั้งเรียกวา 
Green Design หรือ Design for Environment เปนกระบวนการท่ีผนวกแนวความคิดดานเศรษฐกิจ
และดานสิ่งแวดลอมเขาไปในข้ันตอนหรือกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑ โดยเปาหมายหลักของการ
ออกแบบเพ่ือใหการบริโภคทรัพยากรธรรมชาติ พลังงาน และผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอยท่ีสุด โดย
การพิจารณาตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ ตั้งแตข้ันการเกิดผลิตภัณฑจนถูกทําลายและ/หรือนํา
กลับมาใชใหม ซ่ึงแนวคิดนี้จะตองอาศัยกลยุทธในการพิจารณาการออกแบบผลิตท้ังในดานการตลาด

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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และดานการลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมไปพรอมๆกัน ซ่ึงสงผลดีท้ังทางดานธุรกิจ สังคมและ
สิ่งแวดลอม 
 “สถาปตยกรรมสีเขียว” ( Green Architecture) หมายถึง การกอสรางอาคารท่ีมี
จุดประสงคเพ่ือลดผลกระทบตอสุขภาพของมนุษยและสิ่งแวดลอมใหเหลือนอยท่ีสุด ผานการเลือกใช
วัสดุและวิธีการกอสรางท่ีเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม ท้ังนี้ Gree Ecology and Sustainable ถูกใชโดย
นักอนุรักษสิ่งแวดลอม และตอมาเม่ือสถาปตยกรรมไดใหความสนใจในความสัมพันธกับสิ่งแวดลอม
มากข้ึน คําเหลานี้จึงถูกนํามารวมกับสถาปตยกรรม โดยใหความหมายท่ีสื่อถึงงานสถาปตยกรรมท่ี
คํานึงถึงระบบนิเวศน สิ่งแวดลอมและเปนสถาปตยกรรมท่ีมีการออกแบบโดยคํานึงถึงความยั่งยืนของ
ธรรมชาติ สถาปตยกรรมในแนวความคิดนี้มีเปาหมายในการออกแบบท่ีสงผลตอสุขภาพของผูอยู
อาศัย ความหมายเชิงลึกของคําเหลานี้เก่ียวพันไปถึงเรื่องท่ีสถาปนิกจะทําไดเพ่ือการรักษาเยียวยา 
รวมไปถึงการขยายสืบตอหรือทําใหโลกสามารถรองรับความเปลี่ยนแปลงและคงอยูเพ่ือมนุษยชาติอุน
ตอๆไป 
 ดังนั้น สถาปตยกรรมท่ีชวยสงเสริมและอนุรักษสิ่งอวดลอมหรือกอใหเกิดผลกระทบตอระบบ
นิเวศและสิ่งแวดลอมนอยลงกวาเดิม เพ่ือการพัฒนาท่ียั่งยืน โดยหลักการออกแบบท่ี Brenda กับ 
Robert Vale ไดเขียนเอาไวใน Green Architect มีท้ังหมด 6 ขอ ไดแก 
 1.อนุรักษพลังงาน ( Conserving Energy) อาคารควรกอสรางข้ึนเพ่ือใหใชพลังงานเชื้อเพลิง
ในการอยูอาศัยใหนอยท่ีสุด 
 2.สอดคลองกับภูมิอากาศ ( Working with climate) อาคารควรออกแบบใหเขาหรือ
สอดคลองกับภูมิอากาศและแหลงพลังงานธรรมชาติ  

3.ใชทรัพยากรใหมใหนอยท่ีสุด (Minimizing new resources) อาคารควรออกแบบใหมีการ
ใชทรัพยากรใหมนอยท่ีสุด และเม่ือหมดอายุการใชงานของอาคารก็สามารถนําเอาทรัพยากรนั้นไปใช
กับอาคารอ่ืนไดอีก 

4.ใหความสําคัญกับผูใช (Respect for user) โดยใหความสําคัญกับทุกฝาย เชน สุขภาพของ
ผูอยูอาศัยและคนกอสราง หรือการมีสวนรวมในการออกแบบจากผูใชอาคาร และคนในชุมชน 

5.ใหความสําคัญกับสถานท่ีกอสราง (Respect for site) อาคารควรมีผลกระทบตอธรรมชาติ 
และสิ่งแวดลอมนอยท่ีสุดหากตองรื้อถอนออกไป ธรรมชาติก็ควรฟนฟูไดในระยะเวลาสั้นๆ 

6.หลักการตางๆท่ีตองนํามาใชรวมกัน ( Holism) การออกแบบสถาปตยกรรมสีเขียวตอง
พิจารณาองคประกอบรวมท้ังหมด 

โดยมีปจจัยดานอาคารตามขอพิจารณาการออกแบบสถาปตยกรรมสีเขียว ไดแก การอนุรักษ
พลังงาน ความสอดคลองกับภูมิอากาศ การใชทรัพยากรอยางเหมาะสมและสอดคลองกับธรรมชาติ 
ท้ังนี้นักออกแบบควรนําหลักการท้ัง 6 ขอ มาใชพิจารณารวมในการออกแบบ จึงจะถือวาเปน
สถาปตยกรรมสีเขียว ในขณะเดียวกัน เกณฑดานความสวยงาม ศิลปะ วัฒนธรรม ประโยชนใชสอย
หรือดานอ่ืนๆของการออกแบบสถาปตยกรรมควรนํามาพิจารณาในการออกแบบดังเดิม 

 ในขณะท่ี การออกแบบอาคารเพ่ือความยั่งยืนในปจจุบันนั้น เกิดข้ึนเม่ือทุดคนใน
ประเทศไทยเริ่มตื่นตัวเรื่องพลังงานกันมาสกข้ึน เพราะน้ํามันซ่ึงเปนพลังงานหลักประเภทหนึ่งท่ีใชใน
ประเทศไทยนั้นมีราคาเพ่ิมสูงข้ึนอยางตอเนื่อง ซ่ึงพลังงานนั้นสามารแบงหมดไดเปน หมวดการขนสง
อุตสาหกรรมการผลิต การบริการและท่ีอยูอาศัย พลังงานสําหรับท่ีอยูอาศัยนั้นจะพบวา การกอสราง
ในอดีตท่ีผานมาไมสามารถแกไขปญหาพลังงานได เพราะเปนการกอสรางทีหลังจึงไมสามารถทํา
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ตนแบบไดเหมือนอุตสาหกรรมอ่ืน ทําใหการทํางานกอสรางไมมีประสิทธิภาพ สิ้นเปลืองวัสดุ พลังงาน
และแรงงาน ตลอดจนไมเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม ปจจุบัน มาตรฐานของประเทศคางๆเกิดข้ึนท่ัวโลก
ในการท่ีจะกําหนดมาตรฐานมรการออกแบบอาคารอยางยงยืน สําหรับในประเทศไทยจะไดยินคําวา  
Leed(USGBC)กันมากกวามาตรฐานอ่ืนๆ ซ่ึง Leed (Leadership for Energy and Environmrntal 
Design) Green building System ใหคะแนน 5 หมวด คือ การออกแบบสถานท่ี คุณภาพ
สภาพแวดลอมภายในและประสิทธิภาพในการใชพลังงาน วัสดุและน้ํา ซ่ึงหากผานเกณฑมาตรฐานก็
ตะไดรับการรับรองซ่ึงเปนแนวทางนําไปสูการพัฒนาอยางยั่งยืน 

หลักการพ้ืนฐานของการทํา Eco Design คือ การประยุกตหลักการของ 4Rs ในทุกชวง
ของวัฎจักรชีวิตผลิตภัณฑ ไดแก 

1.การลด ( Reduce) เปนการลดการใชทรัพยากรในชวงตางๆของวงจรผลิตภัณฑ ตั้งแตลด
การใชกระดาษในการออกแบบ ลดการใชวัตถุดิบและพลังงานในกระบวนการ ลดข้ันตอนการผลิต ลด
การเกิดของเสียระหวางผลิตและระหวางใชงาน ฯลฯ 

2.การใชซํ้า (Reuse) เปนการใชซํ้า ท้ังใชซํ้าขณะท่ียังเปนผลิตภัณฑเดิม และการนําบางสวน
กลับมาใชซํ้า เชน ออกแบบใหผลิตภัณฑแตละรุนมีชิ้นสวนท่ีใชรวมกันได ผูบริโภคก็ไมตองซ้ือใหมท้ัง
ผลิตภัณฑ ผูผลิตก็ใชชิ้นสวนจากสินคาเกามาประกอบเปนสินคาเกามาประกอบเปนสินคาใหมได 

3.การนํากลับมาใชใหม ( Recycle) เปนการนํากลับมาผานกระบวนการผลิตเพ่ือใชใหมได 
หมายถึง การนําผลิตภัณฑหรือชิ้นสวนผลิตภัณฑท่ีใชแลวมาผานกระบวนการผลิต เพ่ือเปนวัตถุดิบ
ใหกับผลิตภัณฑใหม 

4.การซอมบํารุง ( Repair) การซอมบํารุงออกแบบผลิตภัณฑใหงายตอการซอมเพ่ือยืดอายุ
การใชงาน ซ่ึงจะชวยลดท้ังการเกิดขยะ  
 
2.10 มาตรฐานและการทดสอบเครื่องเรือน 
 
 สินคาท่ีวางขายอยูท่ัวไปมีมากมายหลากหลายชนิดและประเภท สวนใหญสินคาเหลานั้นจะ
ผลิตข้ึนมาครั้งละจํานวนมากๆ เพ่ือใหคุมกับคาใชจายในการผลิต และสนองความตองการของ
ผูบริโภคใหไดมากท่ีสุด โดยสินคาท่ีผลิตข้ึนแตละอยางตองมีขนาด คุณสมบัติ  และคุณภาพท่ี
เหมือนกันหรือใกลเคียงกันมากท่ีสุด ดังนั้นจึงตองมีการกําหนดหลักเกณฑตางๆข้ึนมา เพ่ือใชในการ
ควบคุมการผลิต การตรวจสอบ และการทดสอบ ซ่ึงจะเปนสวนท่ีพิสูจนวาสินคานั้นเปนไปตามท่ี
ตองการหรือไม หลักเกณฑตางๆท่ีกําหนดข้ึน ไดมาจากแนวความคิดทางดานวิทยาศาสตร 
วิศวกรรมศาสตร สรีรศาสตร สถาปตยกรรมศาสตร ศิลปะศาสตร และอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวของกับสินคาชนิด
นั้น โดยคํานึงถึงความปลอดภัยลักษณะการใช รูปราง และความสามารถในเชิงการผลิตเปนหลัก หาก
หลักเกณฑดังกลาวสามารถนํามาใชและแสดงผลตามท่ีกําหนดเอาไว ก็จะยึดถือกันตอไป 
 ในการผลิตชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑท่ีเหมือนกันจํานวนมากๆ ซ่ึงจะตองมีคุณสมบัติและ
คุณภาพท่ีเหมือนกันหรือใกลเคียงกันมาก สามารถเปลี่ยนชิ้นสวนหรืออะไหลสวนตางๆใหใชงานได
ตามปกติ ในการดําเนินการผลิตชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑจําเปนท่ีจะตองมีตนแบบ ซ่ึงกําหนดขนาด 
สวนประกอบคุณสมบัติและคุณภาพท่ีแนนอน รวมท้ังตองกําหนดพิกัดความเผื่อ เพ่ือลดตนทุนการ
ผลิตและเพ่ิมปริมาณการผลิต ท้ังนี้เนื่องจากการผลิตชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑใหเหมือนกับตนแบบ
ท้ังหมด ตองเสียคาใชจายสูงมาก และจะมีชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑท่ีไมเหมือนกับตนแบบถูกคัดท้ิงเปน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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จํานวนมาก ทําใหไดผลผลิตลดต่ําลงจากเดิม ดังนั้นชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑแตละชนิด สวนใหญแลวมี
การกําหนดพิกัดความเผื่อไวดวย ซ่ึงมีคาแตกตางกันไป ข้ึนอยูกับความละเอียดและการใชงานของ
ชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑนั้นๆ เชน รถยนตมีคาพิกัดความเผื่อของชิ้นสวนเครื่องยนตปริมาณเล็กนอย แต
คาพิกัดความเผื่อของกระบะบรรทุก ปริมาณท่ีมากกวา สิ่งท่ีกําหนดข้ึนมาท้ังหมดนี้ หากเปนท่ียอมรับ
และใชกันแพรหลายโดยท่ัวไป ก็จะนํามากําหนดเปนกฎเกณฑหรือท่ีเรียกกันวา “มาตรฐาน” และ
กอนท่ีจะกําหนดใหเปนมาตรฐานได จะตองมีกระบวนการทดสอบ ตรวจสอบ และวิเคราะห เพ่ือเปน
การพิสูจนใหเห็นจริงวาเปนไปตามสิ่งท่ีจะกําหนดเปนมาตรฐาน และตรงตามวัตถุประสงคท่ีตั้งไว 
อยางไรก็ตามมาตรฐานท่ีกําหนดข้ึนไมใชสิ่งท่ีกําหนดใหใชอยางถาวรตลอดไป แตหากเม่ือใดมาตรฐาน
เหลานั้นไมเหมาะสมกับกาลเวลา เทคโนโลยี วิวัฒนาการและอ่ืนๆ มาตรฐานเหลานั้นก็สามารถ
เปลี่ยนแปลงใหเหมาะสมดีกวาเดิมได 
 

 2.10.1 มาตรฐานท่ัวไป 
 การมาตรฐาน (Standardization) หมายถึง กิจกรรมท่ีขจัดปญหาการทํางานซํ้าซอนใหหมด
ไป โดยเฉพาะอยางยิ่ง ปญหาทางดานวิทยาศาสตร เทคโนโลยี และเศรษฐศาสตร โดยมุงการบรรลุ
เปาหมาย และประโยชนสูงสุดตามวิธีการท่ีกําหนดข้ึน โดยท่ัวไปหมายถึง กิจกรรมท่ีเก่ียวกับกรรมวิธี
ในการกําหนดการประกาศใช และการนําไปใช (หรือบังคับใช ) มาตรฐาน (ความสําคัญ หรือ 
คุณประโยชนสําคัญของการมาตรฐาน ไดแก การปรับปรุงผลิตภัณฑ และบริการใหมีความเหมาะสม 
ตามวัตถุประสงคท่ีตองการและท่ีตั้งไว) 
 มาตรฐาน (Standard) หมายถึง ขอกําหนดทางวิชาการท่ีปรากฏในรูปของเอกสารตางๆ มี
วัตถุประสงคท่ีจะแพรหลายแกบุคคลท่ัวไป (สาธารณชน ) ซ่ึงกําหนดข้ึนโดยความรวมมือ ความ
ยินยอม หรือ การยอมรับของผูท่ีมีสวนเก่ียวของมีสวนไดเสียรวมกัน โดยใชความรูทางวิชาการดาน
วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และประสบการณเปนพ้ืนฐานในการกําหนด โดยมุงหมายสูงสุดของสวนรวม
รวมกัน และผลนั้นไดรับความเห็นชอบ จากหนวยงานท่ีเก่ียวของกับการมาตรฐานนั้น 
 จุดประสงคของการกําหนดมาตรฐานมี 6 ประการ 
  1.สรางความนิยมเชื่อถือคุณภาพของผลิตภัณฑ 
  2 .สรางความเปนธรรมในการซ้ือขาย 
  3.การขจัดปญหาและอุปสรรคในการคาตางๆ  
  4.ความปลอดภัยตอสุขภาพและชีวิตมนุษย  
  5.การใชทรัพยากรและพลังงานอยางมีคุณคา  

  6.สรางการเชื่อมโยงในอุตสาหกรรมตอเนื่อง สําหรับผลิตภัณฑท่ีทําในโอกาสตางๆ 
ใหสามารถ นําไปใชได 

 มาตรฐานท่ัวไปไดจัดทําข้ึนเปน 3 ลักษณะ 
  1.เอกสารท่ีระบุรายการของขอจํากัดตางๆ 
  2.หนวยมูลฐานหรือคาคงท่ีทางกายภาพ  
  3.สิ่งของสําหรับเปรียบเทียบทางกายภาพ  
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.10.2 ระดับของมาตรฐาน 
 มาตรฐานท่ีกําหนดข้ึนนั้น หากจําแนกโดยระดับแลว อาจมีไดหลายระดับ (Level) ท้ังนี้ โดย
พิจารณาจากการกําหนดข้ึนและการนําไปใชระดับของมาตรฐานดังกลาวแยกไดเปนเปน 6 ระดับท่ี
สําคัญ ดังนี้ 
 2.10.2.1 มาตรฐานระดับบุคคล (Individual Standards) 
 เปนมาตรฐานท่ีกําหนดข้ึน โดยผูท่ีตองการใชแตละบุคคล รวมไปถึงการกําหนดโดยแตละ
หนวยงาน เพ่ือเปนไปตามความประสงคของแตละคนหรือแตละหนวยงานนั้น เชน ขอกําหนดในการ
ทําเฟอรนิเจอรแตละชิ้น การออกแบบบานแตละหลัง เข่ือนแตละแหง การสรางสะพาน การสราง
โรงงาน ทําผลิตภัณฑเฉพาะ ฯลฯ 
 2.10.2.2 มาตรฐานระดับบริษัท (Company Standards) 
 เปนมาตรฐานท่ีเกิดข้ึนจากการกําหนดข้ึน โดยการตกลงรวมกันของแผนกในบริษัท เพ่ือใช
เปนแนวทางในการออกแบบการผลิต การซ้ือขาย ฯลฯ 
 2.10.2.3 มาตรฐานระดับสมาคม (Association Standard) 
 เปนมาตรฐานท่ีกําหนดข้ึนจากกลุมบริษัท หรือโดยกลุมบุคคลท่ีอยูในวงการเดียวกัน หรือเกิด
จากขอตกลงของกลุมบริษัทหรือโรงงานท่ีมีกิจกรรมของอุตสาหกรรมเปนอยางเดียวกัน หรือมีการ
ผลิตของชนิดเดียวกัน เชน กลุมอุตสาหกรรมแปรรูปไมยางพารา กลุมผูผลิตชิ้นสวนรถยนต รถจักร
ยนต สมาคมอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา ฯลฯ เปนตน 
 2.10.2.4 มาตรฐานระดับประเทศ (National Standards) 
 เปนมาตรฐานท่ีไดจากการประชุมหรือเพ่ือหาขอตกลงรวมกันของผูเก่ียวของหลายฝายใน
ชาติ โดยมีหนวยงานมาตรฐานของชาตินั้นๆ เปนศูนยกลาง ซ่ึงหนวยงานมาตรฐานของชาตินี้ อาจเปน
หนวยงานของรัฐหรือเอกชนก็ได 
 
ตารางท่ี  2.7 ชื่อมาตรฐานผลิตภัณฑของแตละประเทศ 

ช่ือมาตรฐาน ตัวยอ ประเทศ 
American Society for Testing and Materials ASTM สหรัฐอเมริกา 
American National Standard Institute ANSI สหรัฐอเมริกา 
Australian Standard AS ออสเตรเลีย 
British Standard BS อังกฤษ 
Deutsches Institute fur Normung DIN เยอรมัน 
Japanese Industrial Standard  JIS ญี่ปุน 
Norway Standard  NS นอรเวย 
Standardisering Skommissionen I Sverige SIS สวีเดน 
Thai Industrial Standard TIS (มอก.) ไทย 

 
 การกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑของแตละประเทศ สวนใหญจะมีแนวทางสอดคลองกันแตจะ

มีแตกตางกันบางในรายละเอียด โดยประเทศพัฒนาแลวในยุโรปตะวันตก สหรัฐอเมริกา และญี่ปุนจะ
มีมาตรฐานท่ีกําหนดไวแลวเปนจํานวนมาก สําหรับประเทศท่ีกําลังพัฒนาจะมีมาตรฐานนอยกวา 
เนื่องจากมีการผลิตผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมนอยกวา เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.10.2.5 มาตรฐานระดับภูมิภาค (Regional Standards) 
 เปนมาตรฐานท่ีเกิดข้ึนจากการประชุมปรึกษาหารือกัน ระหวางประเทศในภูมิภาคเดียวกัน 

แลวกําหนดขอกําหนดรวมกัน สวนมากจะเปนการปรับมาตรฐานระดับประเทศในภูมิภาคเดียวกันให
มีสาระสําคัญสอดคลองกัน เชน มาตรฐานของกลุมอาเซียน มาตรฐานกลุมสหภาพยุโรป (European 
Norm :EN) 

 2.10.2.6 มาตรฐานระดับระหวางประเทศ (International Standards) 
เปนมาตรฐานท่ีไดจากขอตกลงรวมกันของประเทศสมาชิกตางๆ ท่ีมีความสนใจรวมกัน เชน 

มาตรฐานระหวางประเทศขององคการระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐาน (International 
Organization for Standardization-ISO) ไดแก 

 
ตารางท่ี  2.8 มาตรฐานระดับระหวางประเทศ 

ช่ือหนวยงาน ตัวยอ 
คณะกรรมาธิการระหวางประเทศดานอิเล็กทรอนิกส  
International Electronic Commission 

IEC 

องคการระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐาน  
International Organization for Standardization 

ISO 

สันนิบาตโทรคมนาคมระหวางประเทศ  
International Telecommunication Union 

ITU 

 
องคการระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐานหรือท่ีเรียกวา ไอ เอส โอ หรือ ไอโซ (ISO) ได

เริ่มจัดตั้งข้ึนจาก 25 ประเทศในป 2489 ณ กรุงลอนดอน ประเทศอังกฤษ และเริ่มดําเนินการอยาง
เปนทางการเม่ือวันท่ี 14 ตุลาคม 2490 และองคการสหประชาชาติ ก็ไดยอมรับใหเปนองคการ
ชํานาญพิเศษประเภทท่ีไมใชหนวยงานของรัฐบาล โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือสงเสริมความรวมมือ และ
กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมใหเปนอันหนึ่งอันเดียวกัน เพ่ือประโยชนทางการคา และเกิด
ระบบมาตรฐานของโลกท่ีสมบูรณยิ่งข้ึนไปในอนาคต ในเดือนธันวาคม ป 2548 ไดมีสมชิกอยูท่ัวโลก
จํานวน 156 ประเทศ และคงจะเพ่ิมข้ึนไปอีก ประเทศก็เปนสมาชิกอยูดวย 

ปจจุบันไดมีการกําหนดมาตรฐานระบบการบริหารและการจัดการของกิจการตางๆ รวมท้ัง
ระบบการควบคุมคุณภาพ คือ มาตรฐานสกล 9000 (ISO 9000) และมาตรฐานท่ีเก่ียวของกับ
ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม คือ มาตรฐานสากล 14000 (ISO 14000) ตลอดจนมาตรฐานอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย คือ มาตรฐานสากล 18000 (ISO 18000) ท้ังหมดนี้เปนความกาวหนาของการ
กําหนดมาตรฐานสากล 

มาตรฐานตางๆท่ีกําหนดข้ึน สวนใหญคือมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ซ่ึงมีไวเปนเกณฑ
ในการซ้ือขายแลกเปลี่ยนผลิตภัณฑท่ีใชกันท่ัวไป เครื่องเรือนก็เชนเดียวกัน เปนผลิตภัณฑหนึ่งท่ีได
กําหนดมาตรฐานไวแลว ในการทําผลิตภัณฑเครื่องเรือ 1 ชนิด จะประกอบไปดวยวัสดุ ตั้งแต 1 อยาง
ข้ึนไป ท้ังนี้ข้ึนอยูกับการออกแบบและการใชงาน เชน เกาอ้ี 1 ตัว อาจจะประกอบไปดวย โครงสราง
ไมท่ียึดติดประสานดวยกาว ท่ีนั่งเปนฟองน้ําหุมดวยหนัง มีพนักพิงเปนผา ซ่ึงวัสดุเหลานี้ไดกําหนด
เปนมาตรฐานไวแลวในหลายผลิตภัณฑ เครื่องเรือนท่ีมีคุณภาพดีได มาตรฐานก็จะตองใชวัสดุคุณภาพ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ท่ีดี ไดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ดังนั้น เครื่องเรือนจึงมีความสัมพันธกับมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวัสดุท่ีนํามาใชทําเครื่องเรือน  
 2. 10.3 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไทย 
 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) ของประเทศไทยไดถูกกําหนดข้ึน โดยสํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ. ) สังกัดกระทรวงอุตสาหกรรม ซ่ึงเปนหนวยงานราชการท่ี
จัดตั้งข้ึนตามพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เม่ือวันท่ี 27 ธันวาคม พ.ศ.
2511 และไดมีการปรับปรุงแกไขเพ่ิมเติมมาตลอดจนถึงปจจุบันเปนฉบับท่ี 6 พ.ศ.2548 โดยได
ดําเนินการแกไขและมีผลบังคับตั้งแตวันท่ี 5 กุมภาพันธ 2548 ซ่ึงไดเพ่ิมอํานาจหนาท่ีสํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม อีกท้ังสํานักไดจัดใหมีการรับฟงความคิดเห็นของตัวแทนของกลุมผูมี
สวนไดเสียหรือมีประโยชนเก่ียวของ ท้ังนี้ตามหลักเกณฑและวิธีการท่ีคณะกรรมการกําหนดเนนการ
ตรากฎหมาย เพ่ือกําหนดมาตรฐานสําหรับผลิตภัณฑอุตสาหกรรมใหเปนท่ีแนนอนและเหมาะสม เพ่ือ
ประโยชนในการสงเสริมอุตสาหกรรม และเพ่ือความปลอดภัยหรือเพ่ือปองกันความเสียหายอันอาจ
เกิดแกประชาชน กิจการอุตสาหกรรมหรือเศรษฐกิจของประเทศ โดยท้ังนี้สามารถอานรายละเอียด
เพ่ิมเติมไดจาก www.tisi.go.th 
 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดมีการปรับปรุงแบงสวนราชการใหม ป พ.ศ.
2545 ซ่ึงเปนหนึ่งในหนวยงานราชการท่ีไดรับการปรับปรุงปฏิบัติงานตามหนาท่ีและความรับผิดชอบ
ใหมีความสะดวกรวดเร็ว และมีประสิทธิภาพสูงข้ึนในการใหบริการประชาชนอาศัยอํานาจตาม 37 
แหงพระราชบัญญัติ กฤษฎีกาวาดวย หลักเกณฑและวิธีการบริหารจัดการบานเมืองท่ีดี พ.ศ.2546 ให
กําหนดระยะเวลาแลวเสร็จของงานแตละงาน และประกาศใหประชาชนและขาราชการทราบเปนการ
ท่ัวไป จึงประกาศกําหนดข้ันตอนและระยะเวลาแลวเสร็จของงาน 2 ตัวอยาง ดังตอไปนี้ 
 ขอ1. ข้ันตอนและระยะเวลาในการขอรับใบอนุญาต แสดงเครื่องหมายกับ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กําหนดระยะเวลาแลวเสร็จ 43 วันทําการ รายละเอียดตามแผนผัง ก ทาย
ประกาศนี้ 
 ขอ2. ข้ันตอนและระยะเวลาในการขอรับใบอนุญาตทําผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ท่ีมีพระราช
กฤษฎีกากําหนดใหตองเปนไปตามมาตรฐาน กําหนดระยะเวลาแลวเสร็จ 43 วันทําการ รายละเอียด
ตามแผนผัง ข ทายประกาศนี้ 
 ปจจุบันสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดกําหนดมาตรฐาน ฯ ออกมาใชแลว
ประมาณ 2557 รายการ นอกจากนี้ยังมีการกําหนดมาตรฐาน ฯ รายการใหมออกมาใชเพ่ิมข้ึนอยาง
ตอเนื่อง สําหรับมาตรฐาน ฯ ท่ีเก่ียวของกับผลิตภัณฑเครื่องเรือนโดยตรงมีอยูหลายประการ 
(ภาคผนวกท่ี 1) ซ่ึงท้ังหมดนี่สามารถจําแนกออกเปน 4 หมวดมาตรฐานดังนี้ 
  1.มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือน  
  2.มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวัสดุท่ีใชทําเครื่องเรือน  
  3.มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมขนาดเครื่องเรือน  
  4.มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทดสอบเครื่องเรือน  
 2.10.3.1 ประโยชนการมาตรฐาน อํานวยแกบุคคลหลายๆฝายท้ังผูผลิต ผูบริโภค และตอ
เศรษฐกิจ ดังนี้ คือ 
 2.10.3.1.1 ประโยชนของการมาตรฐานตอผูผลิต ไดแก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  (1) ลดจํานวนวิธีหรือทางปฏิบัติ เพ่ือใหไดผลอยางเดียวกัน ใหเหลือเทาท่ีจําเปน 
โดยมีการเปลี่ยนแปลงสายการผลิตใหนอยลง ลดเครื่องมือ เครื่องจักร และเวลาท่ีใช 
  (2) ลดจํานวนแบบและขนาดใหเหลือนอยลงดวยการใชแบบและขนาดท่ีสับเปลี่ยน
ทดแทนกันได ทําใหสามารถใชเครื่องจักรชวยในการผลิตไดมากข้ึนและสิ่งของท่ีผลิตข้ึนมีความ
สมํ่าเสมอในสายการผลิตเดียวกัน สามารถผลิตสิ่งของอยางเดียวกันติดตอกันไดนานมากข้ึน เสียเวลา
ในการปรับตั้งเครื่องจักร เพ่ือเปลี่ยนไปผลิตสิ่งของอยางอ่ืนนอยลง และประหยัดท้ังเครื่องมือในการ
ปรับตั้ง และวัสดุท่ีใชในการทดลองผลิตกับเปลี่ยนสวนท่ีสึกหรอของเครื่องจักรไดงาย 
  (3) ลดความยุงยาก และคาใชจายในการตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพ ชดเชยอุบัติเหตุ
ในการทํางานลดลง 
  (4) ลดปริมาณวัสดุ สวนประกอบ อะไหล และสินคาท่ีตองมีไวสําหรับใชและ
จําหนาย 
  (5) กอใหเกิดการเพ่ิมผลผลิต ซ่ึงนําไปสูการลดตนทุนการผลิต ราคา และเพ่ิม
ปริมาณการขาย 
 2. 10.3.1.2 ประโยชนของการมาตรฐานตอผูอุปโภคบริโภค 
      (1) ปลอดภัยในการใชงานและการบริโภค  
      (2) สะดวก ประหยัดเงินและเวลาในการเลือกซ้ือ-เลือกใช เพราะผลิตภัณฑ
มาตรฐาน สามารถสับเปลี่ยน ทดแทนกันได 
      (3) ไดรับความเปนธรรมในการซ้ือผลิตภัณฑ เพราะผลิตภัณฑมาตรฐานจะมี
คุณภาพสมราคาและสามารถเลือกซ้ือไดตามความตองการ 
      (4) สามารถซ้ือหาสินคาท่ีมีคุณภาพ และสมรรถนะในการทํางานไดอยางเดียวกัน
ในราคาต่ําลง 
      (5) สับเปลี่ยนทดแทนชิ้นสวนอุปกรณท่ีชํารุดหรือเสียได สะดวกและรวดเร็ว ไม
จําเปนตองเปลี่ยนใหมหมดท้ังชุด 
      (6) ซ้ือหาสวนประกอบและอะไหลท่ีตองการสับเปลี่ยนไดงาย 
 2. 10.3.1.3 ประโยชนชองการมาตรฐานตอเศรษฐกิจโดยสวนรวม หรือประโยชนรวมกัน 
ไดแก 
       (1) ทําใหเกิดความสะดวกในการติดตอสื่อสาร เพราะมีความเขาใจท่ีตรงกัน 
       (2) ประหยัดกําลังคน การใชวัสดุและเวลา ลดคาใชจาย ในการจัดหา การสง
สินคาออกสูตลาดการใชบริการ ทําใหสามารถลดตนทุนการผลิตและราคา จําหนายลงได 
        (3) การสรางพ้ืนฐานในการเปรียบเทียบ กอใหเกิดความยุติธรรมในการซ้ือขาย
และเปนพ้ืนฐานการแขงขันในเชิงการคา 
        (4) ประหยัดการใชทรัพยากรธรรมชาติของประเทศ เพราะสามารถใช
ทรัพยากรของประเทศใหเกิดประโยชนสูงสุด 
3.5 สรางความนิยมเชื่อถือในสินคาท่ีผลิตข้ึนแกผูใชท้ังในประเทศและตางประเทศ ขยายตลาดสินคา
อุตสาหกรรม อันเปนการสรางพ้ืนฐานท่ีม่ันคงใหแกกิจการอุตสาหกรรม และพัฒนาการเศรษฐกิจของ
ประเทศ 
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 2.10.4 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือน 
สํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม(สมอ.) กระทรวงอุตสาหกรรม เปนผูกําหนดดําเนินการโดย

การเชิญผูทรงคุณวุฒิจากท้ัง ภาคราชการ และเอกชนท่ีเก่ียวของมาเปนกรรมการรางมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือนและวัสดุอุปกรณของไทยออกมาใชหลายรายการ เชน มาตรฐาน
เครื่องเรือนสํานักงาน เกาอ้ีทํางาน โตะทํางาน ตู ลูกลอยาง หนัง หนังเทียม เปนตน ซ่ึงแตละรายการ
มีขอกําหนด 8 หรือ 9 ขอ ดังตอไปนี้ 
 2.10.4.1 ขอบขาย คือสวนท่ีกําหนดหัวขอตางๆท่ีกําหนดเปนเกณฑของมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือนรายการนั้น เชน แบบ ขนาด วัสดุ คุณลักษณะ และอ่ืนๆ 
 2.10.4.2 บทนิยาม คือสวนท่ีกําหนดความหมายของคําศัพทสําคัญ ท่ีใชในมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ อุตสาหกรรมเครื่องเรือนรายการนั้น เชน มาตรฐานนี่จะเรียกวา “โตะ” หมายถึง โตะเขียน
หนังสือแบบมีหรือไมมีลิ้นชัก หรือโตะท่ีมีลักษณะการใชงานทํานองเดียวกัน เปนตน 
 2.10.4.3 แบบ หรือ ชนิด คือ สวนท่ีกําหนดผลิตภัณฑท่ีมีความแตกตางกันบางอยาง แตใช
กฎเกณฑมาตรฐานเดียวกัน หรือแตกตางกันเล็กนอย เชน เกาอ้ีแบบมีเทาแขนและไมมีเทาแขน เปน
ตน สําหรับผลิตภัณฑท่ีมีแบบเดียวหรือชนิดเดียวจะไมมีการกําหนดหัวขอนี้ 
 2.10.4.4 ขนาด (Dimension) และเกณฑความเคล่ือน หรือ รูปราง และ มิติ คือ สวนท่ี
กําหนดขนาดของเครื่องเรือนข้ึนอยูกับความสะดวกสบายในการใชงาน (Ergonomics) เปนสวนใหญ 
ดังนั้นการกําหนดเครื่องเรือนแตละประเทศจึงแตกตางกัน เชน คนฝงตัวสูงใหญกวาคนไทย ขนาดของ
เครื่องเรือนจึงกวางและสูงกวาของไทย ดังนั้นการออกแบบเครื่องเรือน จึงตองดูดวยวากลุมลูกคามี
สัดสวนรางกายเปนอยางไร เกณฑความเคลื่อนของขนาดหรือรูปรางและมิติ ของเครื่องเรือนโดยท่ัวไป 
จะอนุญาตใหมีไดไมเกินรอยละ 1 การตรวจสอบทําการโดยการวัดดวยเครื่องมือวัด และของประเทศ
ไทย ซ่ึงสวนใหญอางอิงถึง หมวดมาตรฐานขนาดเครื่องเรือน เชน ขนาดมาตรฐานตองเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ขนาดเครื่องเรือนสําหรับสํานักงาน (มอก. 661-2530) เปนตน 
 2.10.4.5 วัสดุ คือ สวนท่ีกําหนดวัสดุตางๆ ท่ีนํามาผลิตเครื่องเรือนตามมาตรฐานนั้นๆ ซ่ึง
สวนใหญอางอิงถึงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของวัสดุท่ีนํามาใช เชน หนังเฟอรนิเจอรตอง
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมหนังเฟอรนิเจอร (มอก. 232-2527) 
 2.10.4.6 คุณลักษณะท่ีตองการ คือ สวนท่ีกําหนดคุณลักษณะตางๆของผลิตภัณฑ ซ่ึงจะ
กําหนดการตรวจสอบและการทดสอบ ท่ีอางอิงถึงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของการทดสอบ
เครื่องเรือน เชน เกาอ้ี ตองเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม การทดสอบเครื่องเรือนเลม 3 
เสถียรภาพของเกาอ้ี (มอก. 1015 เลม 3-2534) และเลม 4 ความแข็งแรงและความทนทานของเกาอ้ี 
(มอก. 1015 เลม 4-2535) เปนตน 
 2.10.4.7 เครื่องหมายและฉลาก คือ สวนท่ีกําหนดใหระบุรายละเอียด ผูผลิต หรือ 
เครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน และหากจะแสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑนั้น ตองไดรับ
อนุญาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกอน 
 2.10.4.8 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน คือ สวนท่ีกําหนดจํานวนผลิตภัณฑในรุน
เดียวกัน และจํานวนตัวอยางท่ีไดมา โดยวิธีการสุมจากผลิตภัณฑนั้น เพ่ือนํามาทดสอบ ซ่ึงไดมีการ
กําหนดเกณฑตัดสินของตัวอยาง 
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ตารางท่ี 2.9 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง(ตัว) เลขจํานวนท่ียอมรับ 

ไมเกิน 150 2 0 
150 - 280 8 1 
281 – 500 13 2 
501 ข้ึนไป 20 3 

       
 2.10.4. 9 การทดสอบ คือ สวนท่ีกําหนดเครื่องมือ อุปกรณ และวิธีการทดสอบ เพ่ือ
ตรวจสอบและพิสูจนคุณลักษณะท่ีแทจริงของเครื่องเรือนรายการนั้น เชน การวัดขนาดความลึกของ
พ้ืนรองนั่ง ใหวัดระยะจากขอบดานหนาของพ้ืนรองนั่งใหแนวก่ึงกลางความกวางของพ้ืนรองนั่ง ถึง
แนวตัดระหวางพ้ืนรองนั่งกับพนักพิง จากมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือนอเนกประสงค : 
เกาอ้ีโลหะ (มอก. 1253 - 2537) 

 ขอกําหนดท่ีสําคัญในการผลิตเครื่องเรือนใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
เครื่องเรือนประเภทตางๆ จะอางอิงและเก่ียวกับขนาด วัสดุท่ีใช และการทดสอบเครื่องเรือน ซ่ึงผูผลิต
จะตองปฏิบัติใหได จึงควรศึกษามาตรฐาน ฯ ท้ัง 3 หมวดควบคูไปกับมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมเครื่องเรือน 
 2.10.5 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวัสดุท่ีใชทําเครื่องเรือน 
 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วัสดุท่ีใชทําเครื่องเรือนสามารถจําแนกออกเปน 2 กลุม
ใหญ คือ 
 กลุมท่ี 1 วัสดุหลัก คือ วัสดุท่ีใชทําทุกสวนของเครื่องเรือนหรือใชทําโครงสรางของเครื่อง
เรือน 
 กลุมท่ี 2 วัสดุเสริม คือ วัสดุท่ีใชเปนสวนประกอบของเครื่องเรือน หรือใชตกแตงเครื่องเรือน
ใหคงทน สวยงาม สะดวกตอการใชงานมากยิ่งข้ึน 
 กลุมท่ี 1 วัสดุหลัก แบงออกเปน 5 ประเภท  
 1.  ประเภทหินหรือปูน คือ หินธรรมชาติ หรือปูนท่ีใชในงานกอสรางมาผสมกรวด ทรายและ
อ่ืนๆ หลอข้ึนรูป แลวตกแตงผิวใหสวยงาม สวนใหญนํามาทําเปนเครื่องเรือนใชงานกลางแจง 
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีไดกําหนดออกมาใชแลว เชน ปูนซีเมนตปอรตแลนด (มอก.15 เลม
1-2547)  
 2.  ประเภทไม คือ ไมแปรรูปและแผนไมวิทยาศาสตร นิยมนํามาทําเปนเครื่องเรือน ใชใน
อาคารบานเรือน มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดแบงไมแปรรูปเปน 2 ประเภท คือ ไมสักและไม
กระยาเลย (มอก.421-2525 ) นอกจากนี้ยังมีมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเก่ียวกับแผนไม
วิทยาศาสตร เชน แผนไมอัด (มอก.178-2538) แผนใยไมอัดแข็ง (มอก.180-2532) เปนตน 
 3.  ประเภทโลหะ  คือ โลหะรูปพรรณ แผนโลหะหรือโลหะท่ีนํามาหลอมหลอข้ึนรูป แลว
ตกแตงผิวใหสวยงาม นิยมนํามาทําเครื่องเรือนท่ีใชในงานกลางแจงและภายในอาคารบานเรือน โลหะ
สามารถแบงออกเปน 2 จําพวก คือ โลหะจะวกเหล็ก และโลหะจําพวกอ่ืน เชน อลูมิเนียม ทองแดง
และอ่ืนๆ มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมีอยูมาก เชน เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง (มอก.107-
2533) เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบางสําหรับงานท่ัวไปและงาน
ข้ึนรูป (มอก. 528-2540) อลูมิเนียมเจือหนาตัดรูปตางๆ (มอก. 284-2530) 
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 4.  ประเภทกระจกหรือแกว คือ แผนกระจกหรือแทงแกวท่ีนํามาตัดใหไดขนาด แลวลบคม 
ตกแตงผิวใหสวยงาม นิยมนํามาประกอบกับประเภทหิน ไมและโลหะ ใชงานในอาคารบานเรือน 
กระจกสามารถแบงออกเปน 2 จําพวก คือ ใสและฝา นอกจากนี้ยังมีกระจกสีดวย มาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของมีนอย เชน กระจกแผน (มอก. 54-2516 ) กระจกโฟลตใส (มอก. 
880-2547) เปนตน 
 5.  ประเภทวัสดุสังเคราะห คือ พลาสติกและเสนใยสังเคราะห นํามาผานวิธีข้ึนรูปไดหลายวิธี 
แลวตกแตงผิวใหสวยงาม ปจจุบันเครื่องเรือนพลาสติกเปนท่ีนิยมกันมาก เนื่องจากราคาถูก นไหนัก
เบาถึงแมวาจะใชงานไดไมทนทานนัก มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของพลาสติก เชน 
แผนอะครีลิก (มอก.298-2522) แผนทอรโมเซตติงแลมิเนต (มอก.1163-2536) 
 กลุมท่ี 2 วัสดุเสริม แบงออกเปน 5 ประเภท  
 1.ประเภทวัสดุติดประสานหรือกาว (Adhesive Materials or Glues) คือ วัสดุท่ีใชยึดติด
ประสานวัสดุ 2 ชิ้นเขาดวยกัน มีอยู 3 ชนิด ไดแก กาวธรรมชาติ (Natural glues) กาวสังเคราะห 
(Synthetic adhesive) และกาวยางสังเคราะห (Synthetic rubber) วัสดุติดประสานไดนํามาใชกับ
รอยตอของชิ้นสวน เครื่องเรือนและประสานแผนไมใหมีความหนามากข้ึน เพ่ือความสวยงามและ
คงทน มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับวัสดุประสาน เชน กาวโพลิไวนิลอะซี
เทตอิมัลซัน (มอก.181-2530 ) กาวหลอมรอนเอทีลินไวนิลแอซีเทต (มอก.1121-2535 ) กาวเรซิน
สังเคราะห (พิโนลิกและอะมิโน ปลาสติก) สําหรับไม (มอก.360-2530) 
 2.ประเภทวัสดุเคลือบ (Coating Materials) คือ วัสดุท่ีพนหรือทาลงบนผิวเครื่องเรือน เพ่ือ
ความทนทานและสวยงาม วัสดุเคลือบแบงออกเปน 3 ชนิด ไดแก วัสดุเคลือบใส วัสดุเคลือบยอม 
และวัสดุเคลือบทึบ มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับวัสดุเคลือบ เชน เซลแล็กวารนิช 
(มอก.149-2518) แลกเกอรใสไนโตรเซลลูโลส (มอก.562-2530) และสีรองพ้ืน (สีชั้นลาง) สําหรับงาน
ไม (มอก.357-2540) เปนตน 
 3.ประเภทวัสดุติดตกแตงผิว (Decorative Laminate Materials) คือ แผนวัสดุท่ีนํามาปด
ผิวหนาเครื่องเรือน เพ่ือความทนทานและสวยงาม วัสดุตกแตงผิวสามารถแบงออกเปน 2 ชนิด ไดแก 
แผนบาง (Foil) และแผนหนา (Plate) มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับวัสดุติดตกแตง
ผิว เชน แผนอัดเคลือบโพลีเอสเตอรเรซิน (มอก.1108-2535) เปนตน 
 4.ประเภทวัสดุนวม (Upholstery) คือ ผา หนัง และฟองน้ําท่ีใชในการบุนวมเครื่องเรือน 
เพ่ือความสวยงาม และการใชงานท่ีสุขสบาย วัสดุบุนวมสามารถแบงออกเปน 2 อยาง ไดแก (1) วัสดุ
บุ (Lining) เชน ผา หนัง (2) วัสดุนวม (Cushioning) เชน ฟองน้ํา เสนใยตางๆ นอกจากนี้ยังรวมถึง
สปริง (Spring) ซิป (Zip) และอ่ืนๆ มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับวัสดุบุนวม เชน 
หนังเฟอรนิเจอร (มอก.232-2547 ) หนังเทียมโพลไวนิลคลอไรด (มอก.681-2530) ผาบุนวมเครื่อง
เรือน (มอก.1248-2537) ยางฟอน้ําลาเทกซ (มอก.173-2519) เปนตน 
5.ประเภทวัสดุเครื่องโลหะและเครื่องประกอบ (Hardware and Fittings) คือ มือจับ กลอน บาน
พับ ลูกลอ สลักเกลียวและอ่ืนๆ ท่ีใชในการประกอบเครื่องเรือนใหสวยงามและใชงานไดสะดวกสบาย 
สวนใหญมาจากโลหะจําพวกเหล็ก อลูมิเนียม และโลหะผสมตางๆ มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ี
เก่ียวของกับเครื่องโลหะหรือเครื่องประกอบ กลอน : ทองเหลืองและอลูมิเนียมชนิดอัดรีด (มอก.596-
2531) ลูกลอสําหรับเครื่องเรือน : ลอยาง (มอก.916-2532) ตะปูเกลียวหัวเหลี่ยม (มอก.763-2531) 
เปนตน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.10.4.6 มาตรฐานของเครื่องเรือน 
 เครื่องเรือนมีหลากหลายชนิดดังท่ีไดกลาวมาแลว ดังนั้นขนาดของเครื่องเรือนจึงมีมากมาย
หลายขนาดเชนกัน ข้ึนอยูกับเครื่องเรือนแตละชนิด ท้ังนี้การกําหนดขนาดตางๆใหพิจารณาจาก
พ้ืนฐานขนาดโครงสรางรางกานของมนุษยท่ีไดสํารวจและวิจัย รวมท้ังสุขลักษณะและอิริยาบถ เพ่ือ
ความสะดวกสบายและสุขภาพท่ีดีของมนุษย มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมขนาดเครื่องเรือนของ
ไทยไดกําหนดออกมาเปน 3 ประเภทหลัก (ภาคผนวกท่ี 3) ดังนี้ 
 
ตาราง 2.10 ขนาดเครื่องเรือนสําหรับสํานักงาน (มอก.661-2530) 
ประเภท ชนิด แบบ 
1.โตะ 1.โตะพิมพดีด 1.มีตูหรือลิ้นชัก 2.ไมมีตูหรือลิ้นชัก 

2.โตะเขียนหนังสือ - - 
3.โตะเขียนแบบ - - 
4.โตะประชุม 1.นั่งดานเดียว 2.นั่งสองดาน 
5.เคานเตอร 1.ระดับเดียว 2.สองระดับ 

2.เกาอ้ี 1.เกาอ้ีพิมพดีด - - 
2.เกาอ้ีเขียนหนังสือ 1.มีเทาแขน 2.ไมมีเทาแขน 
3.เกาอ้ีเขียนแบบ - - 
4.เกาอ้ีประชุม 1.มีเทาแขน 2.ไมมีเทาแขน 
5.เกาอ้ีเคานเตอร - - 
6.เกาอ้ีโตะเขียนหนังสือ 1.มีเทาแขน 2.ไมมีเทาแขน 

3.ตูหรือชั้น 1.ตูหรือชั้นเก็บเอกสาร - - 
2.ตูหรือชั้นประกอบโตะเขียนหนังสือ - - 

  
 2.10.4.7 การทดสอบเครื่องเรือน 
 ในการผลิตเครื่องเรือนใหมีคุณภาพท่ีดี ตองมีข้ันตอนและวิธีการมากพอสมควร โดยเฉพาะ
การควบคุมคุณภาพ เนื่องจากเครื่องเรือนหนึ่งชิ้น สวนใหญจะประกอบดวยวัสดุ มากกวาหนึ่ง
ประเภทข้ึนไป ซ่ึงวัสดุแตละประเภทมีมาตรฐานของตัวเอง ปกติเครื่องเรือนทุกชนิดควรจะมีอายุการ
ใชงานมากกวา 3 ป ซ่ึงสวนใหญมีอายุการใชงานมากกวา 15 ป และบางตัวก็มีอายุการใชงานเกินกวา 
25 ป มีเพียงสวนนอยท่ีอายุการใชงานสั้น การทดสอบความแข็งแรงทนทานของเครื่องเรือนและวัสดุ
อุปกรณท่ีเก่ียวของจะข้ึนอยูกับวาจะนําเครื่องเรือนนั้นไปใชท่ีไหนอยางไร เครื่องท่ีจะนําไปใชในท่ี
สาธารณะจะตองมีความแข็งแรงทนทานมากกวาเครื่องเรือนท่ีจะนําไปใชงาน ดังนั้นในมาตรฐานสากล
และมาตรฐานของอังกฤษจึงแบงระดับ (rating) การทดสอบความแข็งแรงทนทานของเครื่องเรือน
ออกเปน 5 ระดับตามการใชงาน (ภาคผนวกท่ี 5) ดังนี้ 
 ระดับ 1 เครื่องเรือนใชงานเบาๆและบอบบาง (Light and delicate furniture) ไดแก พวก
ใชงานอยางระมัดระวังมาก เชน พวกตนแบบ 
 ระดับ 2 เครื่องเรือนใชงานภายในปกติ (Furniture for normal domestic use) ไดแก 
พวกท่ีใชงานอยางระมัดระวัง เชน ใชในหองนอนหรือหองนั่งเลนหรือเครื่องเรือนสําหรับสนาม 
น้ําหนักเบา เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ระดับ 3 เครื่องเรือนใชงานหนักในบานและรับประกันการใชงานอยางระมัดระวัง (Furniture 
for heavy domestic use and careful contract use) ไดแก พวกท่ีใชงานภายในบานท่ัวๆไป เชน 
ชุดรับประทานอาหาร ชุดหองนั่งเลน หองพักผอน ชุดหองนอนในโรงแรม และชุดสนามขนาดหนัก 
 ระดับ 4 เครื่องเรือนรับประกันการใชอยางปกติ (Furniture for normal contract) ไดแก 
พวกใชงานหนัก การเคลื่อนยายอยางไมระมัดระวัง เชน หองรับรองของโรงแรมและหองอาหาร 
 ระดับ 5 เครื่องเรือนรับประกันพิเศษ (Furniture for exceptionally severe contract 
use) ไดแก เครื่องเรือนท่ีใชงานอยางไมพิถีพิถัน เชน เครื่องเรือนในท่ีสาธารณะ หองประชุมนักเรียน 
 วิธีการทดสอบความแข็งแรงทนทานของเครื่องเรือนไดมาจากการศึกษาพฤติกรรมของมนุษย
ท่ีกระทําตอตอเครื่องเรือน แลวมากําหนดขนาดขนาดของแรงและวิธีการทดสอบใหเหมาะสมกับ
ระยะเวลาท่ีใชเพ่ือการทดสอบนั้น โดยแรงท่ีกระทําตอเครื่องเรือน แบงไดออกเปน 3 ลักษณะ คือ 
 1.แรงสถิต (static load) เกิดจากแรงกระทําคงท่ีเปนปริมาณมาก 
 2.ความลา (fatique load) เกิดจากแรงกระทําซํ้ากันเปนเวลานาน 
 3.การกระแทก (impact load) เกิดจากอุบัติเหตุในการใชงาน การโยน 
 จากการศึกษาวิจัยเครื่องมือท่ีผานมาตรฐานการทดสอบของอังกฤษพบวา เครื่องเรือนจําพวก
นอยมากจากชุดของการผลิตท่ีเสียหายในชวงตนของการใชงาน ในกรณีของเกาอ้ีรับประทานอาหาร 
เกาอ้ีท้ังหมดมีอายุการใชงานมากกวา 5 ป สวนใหญมีอายุการใชงานมากกวา 15 ป และมีบางตัวอายุ
การใชงานมากกวา 25 ป สําหรับเกาอ้ีนั่งเลน อายุการใชงานสวนใหญจะถูกจํากัดดวยวัสดุหุม โดย
โครงสรางของเกาอ้ียังคงใชได พบวาตองเปลี่ยนวัสดุหุมในชวงเวลาไมก่ีป และหลังจาก 25 ป เหบือ
เกาอ้ีจํานวนนอยมากท่ีมีลักษณะเหมือนเดิม 
 4.วิธีการทดสอบ  
 มาตรฐานการทดสอบเครื่องเรือน (มอก.1015) ของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดแบง
ตามประเภทของเครื่องเรือนเปน 3 ประเภท 
 1.โตะ  
 2.เกาอ้ี  
 3.ตูและชั้นวางของ  
 มาตรฐานการทดสอบเครื่องเรือนแตละประเภท ไดแบงการทดสอบออกเปน 2 อยาง  
 1.เสถียรภาพของเครื่องเรือนแตประเภท  
 2.ความแข็งแรงและความทนทานของเครื่องเรือนแตละประเภท  
 1.มาตรฐานการทดสอบเสถียรภาพของเกาอ้ี (Stability or Chairs) (มอก. 1015 เลม 3-
2534) มีขอบเขตการทดสอบเสถียรภาพของเกาอ้ี เฉพาะเกาอ้ีทํางานและเกาอ้ีทํางานปรับได ซ่ึงมีการ
จําแนก ดังนี้ 
 เกาอ้ีทํางาน หมายถึง เกาอ้ีเขียนหนังสือ เกาอ้ีหนาโตะเขียนหนังสือ เกาอ้ีพิมพดีด เกาอ้ี
ประชุม และเกาอ้ีเคานเตอร หรือเกาอ้ีท่ีใชในงานอ่ืนๆ ท่ีมีลักษณะการนําไปใชคลายๆกับเกาอ้ีท่ีใชใน
สํานักงานท่ีกลาวถึงขางตน สวนใหญมี 4 ขา ท่ีนั่งไมสามารถพับ ปรับความสูงหรือปรับหมุนได และ
พนักพิงไมสามารถพับหรือปรับเอนได  
 เกาอ้ีทํางานท่ีปรับได หมายถึง เกาอ้ีเขียนหนังสือ เกาอ้ีหนาโตะเขียนหนังสือ เกาอ้ีพิมพดีด 
เกาอ้ีประชุม และเกาอ้ีเคานเตอร หรือเกาอ้ีท่ีใชในงานอ่ืนๆ ท่ีมีลักษณะการนําไปใชคลายๆกับเกาอ้ีท่ี
ใชในสํานักงานท่ีกลาวถึงขางตน สวนใหญมีแกนเดียวตั้งอยูบนฐานลักษณะ 5 แฉกหรือมากกวา และ
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ท่ีฐานแตละแฉกอาจมีลูกลอติดอยูดวย ท่ีนั่งสามารถสามารถปรับความสูงหรือปรับหมุนได และพนัก
พิงสามารถปรับเอนไปจากแนวดิ่งไดไมเกิน 35 องศา 
          นอกจากนี้ยังมีท่ีมิไดกลาวถึง คือ เครื่องเรือนสําหรับท่ีพักอาศัย : เการับแขกเครื่องเรือน
อเนกประสงค : เกาอ้ีพลาสติก เกาอ้ีโลหะ และเครื่องเรือนสาธารณะ : เกาอ้ีแถว 
 ท้ังหมดนี้จะทดสอบโดยใชเครื่องมือและอุปกรณการเตรียมการทดสอบ วิธีทดสอบรายงาน
ผลตามท่ีกําหนดไว ซ่ึงมีวิธีทดสอบ มีดังนี้ 
 แรงกระทําไปดานหนา สําหรับเกาอ้ีแบบไมมีเทาแขน (Forward overturning for chair 
without arms) 
 แรงกระทําไปดานขาง สําหรับเกาอ้ีแบบไมมีเทาแขน (Sideways overturning for chair 
without arms) 
 แรงกระทําไปดานขาง สําหรับเกาอ้ีแบบมีเทาแขน (Sideways overturning for chair with 
arms) 
 แรงกระแทกไปดานหลัง (Rearwards overturning) 
 ในระหวางการทดสอบแตละวิธีจะดูวาเกาอ้ีลมหรือไมเปนเกณฑ โดยเฉพาะวิธีทดสอบ 3.4 
แรงกระแทกไปดานหลัง หากไมลมใหปลดภาระท้ังหมดออกจากเกาอ้ี และทําใหเกาอ้ีเอียงไปดานหลัง 
โดยใหขอบหนาของท่ีนั่งเคลื่อนท่ีไปตามแนวระดับเปนระยะ 100 มิลลิเมตร (Rearwards 
overturning) แลวดูวาลมไปดานหลังหรือไม 
 2.มาตรฐานการทดสอบความแข็งแรงและความทนทานของเกาอ้ี (Strength and 
Durability of Chairs) (มอก. 1015 เลม 4-2535 ) มีขอบขายการทดสอบความแข็งแรงและความ
ทนทานของเกาอ้ีเฉพาะเกาอ้ีทํางานและเกาอ้ีทํางานปรับได โดยใชเครื่องมือและอุปกรณการ
เตรียมการทดสอบ วิธีทดสอบและการรายงานผลตามท่ีกําหนดไว ซ่ึงมีวิธีการทดสอบ ดังนี้ 
 2.1 แรงสถิตกดบนท่ีนั่ง (Seat Static Load) 
 2.2 แรงสถิตกดในแนวระดับท่ีดานหนาพนักพิง (Back Static Load) 
 2.3 แรงสถิตตนระหวางเทาแขน (Arm Sideways Static Load) 
 2.4 แรงสถิตกดบนเทาแขน (Arm Downward Static Load) 
 2.5 ความลาของท่ีนั่ง (Seat Fatique) 
 2.6 ความลาของพนักพิง (Back Fatique) 

  2.7 แรงสถิตกดในแนวระดับไปดานหนา (Leg Forward Static Load) ใชทดสอบกับเกาอ้ี
ทํางานเทานั้น 

  2.8 แรงสถิตกดในแนวระดับไปดานขาง (Leg Sideways Static Load) ใชทดสอบกับเกาอ้ี
ทํางานเทานั้น 

  2.9 แรงดึงขาเกาอ้ีแนวทแยงมุม (Diagonal Base Force) ใชทดสอบกับเกาอ้ีทํางานเทานั้น 
  2.10 แรงกระแทกบนท่ีนั่ง (Seat Impact) 
  2.11 แรงกระแทกในแนวระดับท่ีพนักพิง (Back Impact) 
  2.12 แรงกระแทกในแนวระดับท่ีเทาแขน (Arm Impact) 
  2.13 การกดกระแทก (Drop Test) 
  2.14 การหมุน (Swivelling Test) ใชทดสอบกับเกาอ้ีทํางานปรับไดเทานั้น 
           2.15 การปรับความสูง (Height Adjustment Test) ใชทดสอบกับเกาอ้ีทํางานปรับไดเทานั้น 
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  2.16 การปรับเอน (Tilt Mechanism) ใชทดสอบเกาอ้ีทํางานปรับไดท่ีปรับเอนดวยสปริง 
  

2.11 ขอมูลเกี่ยวกับงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 
 2.11.1 การสรางสรรคผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเศษไมเกา เพ่ือเพ่ิมมูลคาตามแนวพระ
ราชดํารัสปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  
ชื่อผูวิจัย : นายสุรพันธ จันทนะสุต 
คณะ ศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
 การสรางสรรคผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเศษไมเกา เพ่ือเพ่ิมมูลคาตามแนวพระราชดํารัส
ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง มีวัตถุประสงคเพ่ือตอบสนองแนวทางพระราชดํารัสปรัชญาเศรษฐกิจ
พอเพียงโดยใชวัสดุท่ีเหลือใชมาสรางใหเกิดประโยชน โดยการสรางสรรคผลิตภัณฑจากเศษไมเกาเพ่ือ
ประโยชนตอผูท่ีสนใจ การสรางผลิตภัณฑตนแบบเพ่ือการสงเสริมอาชีพ สรางรายไดใหกับชุมชนหรือ
กลุมผูประกอบการ  ศึกษาขอมูลเก่ียวกับการสรางสรรคผลิตภัณฑจากเศษไมเกาเพ่ือลดปริมาณการ
ใชไม โดยผูวิจัยไดทําการศึกษาคนควาขอมลจากผูประกอบการเพ่ือนํามาพัฒนาเปนงานหัตถกรรม
จากเศษไมเกาในรูปแบบของผูวิจัย จากการทท่ีไดทําการทดลองสรางผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเศษไม
เกา เครื่องมือท่ีใชในการวิจัยคือแบบสัมภาษณผูเชี่ยวชาญและแบบสอบถามความพึงพอใจ โดยทํา
การวิเคราะหขอมูล คิดเปนคารอยละ และ คาเฉลี่ย 
ผลการวิจัยพบวา 
 1. ระดับความตองการซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเศษไมเกาผลิตภัณฑกรอบรูป มีความ 
ตองการซ้ืออยูในระดับมากท่ีสุด คิดเปนรอยละ 28  
 2. ระดับความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ กรอบรูปทางดานการออกแบบอยูในระดับ มากท่ีสุดคิด
เปนรอยละ 26  
  3. ระดับความพึงพอใจตอผลิตผลิตภัณฑนาฬิกาแขวนผนังทางดานการออกแบบอยในระดับ 
มากท่ีสุด คิดเปนรอยละ 10 
 4. ระดับความพึงพอใจตอผลิตผลิตภัณฑชั้นวางของแบบแขวนผนังทางดานการออกแบบอยู
ในระดับมากท่ีสุด คิดเปนรอยละ 30 
 5. ระดับความพึงพอใจตอผลิตภัณฑโคมไฟตั้งโตะทางดานการออกแบบอยูในระดับมากท่ีสุด 
คิดเปนรอยละ 74 
 6. ระดับความพึงพอใจตอผลิตผลิตภัณฑเรือใบจําลองทางดานการออกแบบอยูในระดับมาก
ท่ีสุด คิดเปนรอยละ 40  
  7. ระดับความพึงพอใจตอผลิตภัณฑกลองใสเครื่องประดับทางดานการออกแบบอยูในระดับ
มากท่ีสุด คิดเปนรอยละ 10 
 

 2.11.2 ไมแปรรูปและการใชประโยชนไมขนาดเล็กจากสะเดาเทียม 6 ป  
ชื่อผูวิจัย : สุธี  วิสุทธิเทพกุล , วรกิจ  สุนทรบุระ , ศรันธร  สุขวัฒนนิจกูล 
สาขา : วนศาสตร  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
 ผลการแปรรูปไมสะเดาเทียม 6 ป ขนาดเสนผาศูนยกลางเฉลี่ย 12.2-17.6 เซนติเมตร 
จํานวน5ทอน ไดไมแปรรูปเฉลี่ย 33% ไมแปรรูปจะมีลักษณะของการบิดงอ และติดไสไมจํานวนมาก 
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แผนเนื้อไมเปนสวนของกระพ้ีมากกวาแกน ประมาณวาไมท่ีสามารถนําไปใชประโยชนไดหลังจากการ
ไส ปรับแตง เหลือเพียง 20-25% สะเดาเทียมขนาดเสนผาศูนยกลาง 12.2-17.6 เซนติเมตร มีขนาด
เล็กเกินไป ไมเหมาะสมท่ีจะนํามาใชงานในลักษณะไมแปรรูป เพราะอัตราการการแปรรูปไมต่ํา สูญ
เสยเนื้อไมในการใชงานสูง โดยเฉพาะอยางยิ่งใหความคุมคาทางเศรษฐกิจนอยกวาการใชไมแบบสา
เข็มถึง30% ในพ้ืนท่ี1ไร ซ่ึงปลูกสะเดาเทียมสลับกับยูคาลิปตัส คามาดูเลนซิส ระยะปลูก 2x2 เมตร 
เม่ือนําสะเดาเทียมมาแปรรูปจะมีรายไดประมาณ 8,950 บาท แตหากขายในรูปแบบของไมเสาเข็มจะ
มีรายไดถึงประมาณ 12,490 บาท สะเดาเทียมอายุ 6 ป เนื้อไมจะมีน้ําหนักปานกลาง มีความ
หนาแนนท่ีผึ่งแหงความชื้น 13.5% เทากับ 0.51 กรัม/ลูกบาศกเซนติเมตร การหดตัวดานสัมผัส 
2.81% ดานรัศมี 0.99% ในสภาพสดถึงแหงในอากาศ และหดตัวดานสัมผัส 5.07% ดานรัศมี 2.74% 
ในสภาพสดถึงอบแหง ตามลําดับ สะเดาเทียมมีคุณสมบัติพ้ืนฐานท่ีเหมาะสมในการใชทําเครื่องเรือน 
กรอบวงกบ การกลึง การแกะสลัก ขนาดของไมท่ีนํามาใชในการแปรรูปนั้น ควรพิจารณาไมท่ีมี
เสนผาศูนยกลางตั้งแต 25 เซนติเมตร และ อายุ 10 ข้ึนไป เพ่ือจะทําใหไดไมแปรรูปเพ่ิมมากข้ึนท้ัง
ปริมาณและคุณภาพสามารถใชประโยชนไดอยางคุมคาและมีประสิทธิภาพสูงสุด 
 2.11.3 การวิเคราะหอุปสงคท่ีมีตอไมแปรรูปและการตลาดผลิตภัณฑไมรองรับสินคาของ
โรงงานไมรองรับสินคาในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
ชื่อผูวิจัย : วารินทร  ตรีมงคล  
สาขา : การจัดการปาไม มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
 การศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือท่ีจะศึกษาตัวแปรท่ีมีความสัมพันธตออุปสงคของไมแปร
รูปท่ีใชเปนวัตถุดิบในการผลิตไมรองสินคา ของโรงงานผลิตไมรับรองสินคาในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา การคาดคะเนอุปสงคท่ีมีตอไมแปรรูปในอนาคต และการตลาด ตลอดจนปญหา
และอุปสรรคตางๆท่ีเกิดข้ึน 
 ผลการศึกษาพบวา ปจจัยท่ีมีผลตอปริมาณอุสงคไมแปรรูปท่ีใชเปนวัตถุดิบในการทําไม
รองรับสินคา  คือราคาเฉลี่ยของไมแปรรูป และอัตราคาจางแรงงงานเฉลี่ย โดยมีนัยสําคัญท่ีระดับ
ความเชื่อม่ัน 0.00 คาความยืดหยุนของอุปสงคไมแปรรูป ตอราคาเฉลี่ยไมแปรรูป มีคาเทากับ 4.08 
และคาความยืดหยุนของอุปสงคไมแปรรูปตออัตราคาจางแรงงานเฉลี่ย มีคาเทากับ -1.93 จากการ
พยากรณปริมาณอุปสงคท่ีมีตอไมแปรรูปในอนาคตขางหนา (ป พ.ศ. 2545-2549) ปรากฏวามี
แนวโนมเพ่ิมข้ึนทุกป การผลิตและจําหนายของผูผลิตรายใหญ 4 รายแรก มีสัดสวนถึงรอย 79.03 
ของปริมาณการผลิตท้ังหมด แสดงวาโครงสรางการตลาดเปนแบบผูขายนอยราย ประสิทธิภา itตลาด
มีคาเฉลี่ยเทากับ 680.00 ชี้ใหเห็นวาผูประกอบการใชตนทุนทางการตลาดคอนขางสูงในการนํา
ผลิตภัณฑไมไปสูผูบริโภค สัดสวนการกระจายของไมรองสินคาท่ีไดรอยละ 54.13 ใชบริโภคในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ท่ีเหลือรอยละ 45.82 สงไปจําหนายยังจังหวัดอ่ืนๆ ปจจุบันปญหาการขาดแคลน
เงินทุนหมุนเวียน ปญหาการตลาด ตลอดจนปญหาวิกฤตเศรษฐกิจท่ีเกิดข้ึน นับไดวาเปนอุปสรรคท่ี
สําคัญตอการขยายตัวของโรงงานผลิตไมรองรับสินคาในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา จากการศึกษา
พบวา ผูผลิตสวนใหญคิดเปนรอยละ 69.23 เปนผูประกอบการรายยอย มีแนวโนมท่ีจะไมเพ่ิมปริมาณ
การผลิต สวนท่ีเหลือรอยละ 30.73 เปนโรงงานขนาดใหญในรูปหางหุนสวน และ จํากัด และบริษัทมี
แนวโนมท่ีจะขยายตัวมากข้ึน 
 2.11.4 การวิเคราะหอุปสงคและอุปทานของไมแปรรูปในประเทศไทย   
ชื่อผูวิจัย : เสรี  นันตา 
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สาขา : การจัดการปาไม มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
 แบบจําลอง อุปสงค อุปทานและราคาของไมแปรรูปในประเทศไทยไดถูกสรางข้ึน โดยใช
ขอมูลแบบอนุกรมเวลาในชวงเวลา 15 ป ตั้งแตป 2525 – 2539 คาสัมประสิทธิ์ของตัวแปรในแตละ
แบบจําลองดังกลาว ไดถูกคํานวณโดยใชวิธี Ordinary Least Square ในการคัดเลือก ตัวแปรท่ีเหมะ
สมท่ีจะอยูในแตละแบบจําลองทางคณิตศาสตรดังกลาว ไดรับการพิจารณาโดยมีตรวจสอบความ
ถูกตองทางสถิติ นอกจากนี้ไดคํานวณหาคาความยืดหยุนของอุปสงค และอุปทานของไมแปรรูปท่ี
ข้ึนอยูกับตัวแปรท่ีอยูในแบบจําลอง การพยากรณ การวิเคราะหนโยบายเก่ียวกับ อุปสงค อุปทาน 
และราคาของไมแปรรูป ก็ไดดําเนินการในชวงระยะเวลา 10 ป ตั้งแต ป พ.ศ.2540-พ.ศ.2549 
จากการศึกษาพบวา ความยืดหยุนของอุปสงคไมแปรรูปท่ีมีตอราคาไมแปรรูป มีคาเทากับ -0.3738 
ซ่ึงชี้ใหเห็นวาการเปลี่ยนแปลงของอุปสงค ท่ีเกิดจากการเปลี่ยนแปลงของราคาไมแปรรูปเปนปริมาณ
ท่ีคอนขางต่ําและในทิศทางท่ีผกผัน ความยืดหยุนของอุปทานไมแปรรูปท่ีข้ึนอยูกับอัตราคาจาง
แรงงาน ปริมาณไมทอนนําเขามีคาเทากับ -0.9806 และ 0.3042 ตามลําดับ ชี้ใหเห็นวาอุปทานของ
ไมแปรรูปจะมีการเปลี่ยนแปลงในระดับคอนขางสูง เม่ือเกิดการเปลี่ยนแปลงคาจางแรงงานในทิศทาง
ท่ีผกผัน ในทางตรงกนขามอุปทานของไมแปรรูปจะมีการเปลี่ยนแปลงคอนขางต่ําเม่ือเกิดการ
เปลี่ยนแปลงของปริมาณนําเขาไมทอนในทิศทางเดียวกัน จากการพยากรณ ปรากฏวาอุปสงคท่ีมีตอ
ไมแปรรูปจะสูงกวาอุปทานตลอดเวลา 10 ป ซ่ึงจําเปนท่ีจะตองวางนโยบายในการพัฒนาดานการ
ผลิตใหสูงข้ึน เพ่ือแกปญหาความขาดแคลนไมแปรรูปในอนาคต 
 2.11.5 Effect of Sawdust Additive on the Properties of Clay 
ชื่อผูวิจัย : Joshua Folaranmi 
สาขา: Department of Mechanical Engineering, Federal University of Technology Minna, 
Niger State, Nigeria  
 This contribution reports on the determination of effect of sawdust additive 
on the properties of clay which include bulk density, porosity and permeability, 
shrinkage on firing, cold compressive strength, refractoriness, thermal shock 
resistance and thermal conductivity. The clay sample was collected from a deposit 
in Minna, Nigeria. It was cleaned, soaked, dried, crushed and sieved then moulded to 
some definite shapes such as cylindrical, rectangular and circular depending on the 
type of test carried out on the various clay samples. Various percentages of sawdust 
from mahogany wood were added to the clay sample and moulded to the same 
definite shapes as stated above in the second phase. Various experimental methods 
were later used to determine the variation of clay properties with addition of 
sawdust. Results obtained show that while some properties were improved with 
addition of sawdust, others did not. 
 2.11.6 The global wood furniture value chain: what prospects for 
upgrading by developing countries? The case of South Africa 
ชื่อผูวิจัย : Raphael Kaplinsky 
สาขา: Institute of Development Studies, Brighton 
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  Because of its resource and labour intensity, the wood furniture sector 
presents an opportunity for developing countries and their firms to participate 
effectively in the global economy. This paper begins with a brief description of the 
global wood furniture industry and highlights the importance of exports wood 
furniture products for developing countries and emerging and transitional economies. 
The paper then maps the wood furniture value chain and opens-up the nature of 
the buying function, since this function represents the key form of control over 
global production networks in this sector (that is, the wood furniture chain is what is 
increasingly referred to as a "buyer-driven chain"). The paper then asks what 
producers need to do in order to upgrade their activities, particularly in developing 
countries. In order to address these issues the authors describe the evolution of an 
initiative designed to promote the upgrading of one segment of the wood furniture 
industry in a middle-income country, South Africa. This experience is then used to 
generate a series of generic policy challenges, which might be transferred to other 
countries and to other sectors. 

 
2.12 การประยุกตใชหลักการและทฤษฏีงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 
 ใน การศึกษาและ ออกแบบเฟอรนิเจอร  โดยเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไม ไดจากการขนสง  
ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของเพ่ือนํามาประยุกตใชหลักการและทฤษฎีงานวิจัยท่ี
เก่ียวของ ดังนี้ 
 
ตารางท่ี 2.11 ตารางแสดงการประยุกตหลักการและทฤษฎีงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

ขอมูลและทฤษฏีท่ีศึกษา
คนควา 

หลักการและขอกําหนด 
 

การประยุกตใชงานเพ่ือการ
วิเคราะหขอมูล 

 2.1 การขนสง 2.1 พัฒนาการเทคโนโลยีการ
ขนสง 
 

กําหนดกรอบของการขนสง 
เพ่ือศึกษาความเปนมาของเศษ
วัสดุไมไดจากการขนสง 

2.1.2 ระบบการขนสงทางถนน กําหนดกรอบของการขนสง 
เพ่ือศึกษาความเปนมาของเศษ
วัสดุไมไดจากการขนสง 

2.2 วัสดุจากบรรจุภัณฑไมจาก
การขนสง 

2.2.1 ท่ีมาของเศษวัสดุจาก
บรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง 

กําหนดกรอบของการขนสง 
เพ่ือศึกษาความเปนมาของเศษ
วัสดุไมไดจากการขนสง 

2.2.2 วัตถุประสงคของบรรจุ
ภัณฑไมจากการขนสง 

นําลักษณะการใชมาวิเคราะห
เพ่ือจําแนกเปนชิ้นวัสดุ 

2.2.3 ลักษณะของเศษวัสดุไมท่ี
เหลือจากการขนสง 

นําลักษณะท่ีไดมาใชเพ่ือ
วิเคราะหการออกแบบ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.11 (ตอ) 
ขอมูลและทฤษฏีท่ีศึกษา

คนควา 
หลักการและขอกําหนด 

 
การประยุกตใชงานเพ่ือการ

วิเคราะหขอมูล 
 2.2.4 ชนิดของเศษวัสดุท่ีเหลือ

จากการขนสง 
กําหนดขอจํากัดของลักษณะ
จําเพาะเปนกรอบในการ
ออกแบบ 

2.3 กระบวนการขนสงโดยการ
ใชตูตูสงสินคา 

2.3.1 ประเภทและลักษณะของ
ตูสงสินคา 

วิเคราะหปริมาณเศษวัสดุ 

2.4 การพัฒนาเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมไดจากการขนสง 

2.4.1 การพัฒนาโดยการแปร
รูปวัสด ุ

การทดสอบศักยภาพของวัสดุ
เพ่ือการออกแบบ 

2.4.2 การพัฒนาโดยการทําสี
บนวัสดุ 

การทดสอบการทําสีของวัสดุ
เพ่ือการออกแบบ 

2.5 การออกแบบเฟอรนิเจอร
ไม 

2.5.1 การแบงประเภทของ
เฟอรนิเจอรไม 

กําหนดแนวทางและขอจํากัด
ทางการออกแบบ 

2.5.2 การสรางกรอบแนวคิด
เพ่ือการออกแบบเฟอรนิเจอรไม 

กําหนดแนวทางและขอจํากัด
ทางการออกแบบ 

2.6 การนําเขาและสงออกผาน
ระบบตูตูสงสินคา 

ปริมาณการขนสงสินคาดวยตูสง
สินคา 

ประเมินการนําเขาวัสดุไมได
จากการขนสง 

2.7 การศึกษาขอมูลรถบรรทุกตู
สงสินคาเพ่ือการสงสินคา 

ลักษณะและประเภทของ
รถบรรทุกไดจากการขนสง 

การนําขอมูลปริมาณการขนสง 
ใชสําหรับอางอิงปริมาณการใช
วัสดไุดจากการขนสง 

2.8 แนวโนมและความตองการ
ตอเฟอรนิเจอร 

2.8.1 อุตสาหกรรมเครื่องเรือน
ในประเทศไทย 

 

2.8.2 บทบาทภาครัฐตอ
อุตสาหกรรมเครื่องเรือน 

ขอจํากัดทางดานการพัฒนา
และการผลิต 

2.5.3 อุปสรรคปญหาของ
อุตสาหกรรมเครื่องเรือนไทย 
หลังป พ.ศ.2540 

ขอจํากัดทางดานการพัฒนา
และการผลิต 

2.8.4 ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอ
ผลิตภัณฑในอนาคต 

ขอจํากัดทางดานการพัฒนา
และการผลิต 

2.9 ทฤษฎีการออกแบบ
สถาปตยกรรมภายใน 

2.9.1 แนวทางและทฤษฎีการ
ออกแบบ 

นําไปใชในการวิเคราะห
ผลิตภัณฑ กําหนดกรอบ
ผลิตภัณฑ 

2.10 มาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ประเภทเครื่องเรือน 

2.10.1 การกําหนดวิธีการ
ทดสอบเครื่องเรือน และ
มาตรฐานการทดสอบเครื่อง
เรือน 

เกณฑในการทดสอบเครื่อง
เรือน 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.11 (ตอ) 
ขอมูลและทฤษฏีท่ีศึกษา

คนควา 
ขอมูลและทฤษฏีท่ีศึกษา

คนควา 
ขอมูลและทฤษฏีท่ีศึกษา

คนควา 
2.11 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 2.11.1 การสรางสรรค

ผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเศษไม
เกา เพ่ือเพ่ิมมูลคาตามแนวพระ
ราชดํารัสปรัชญาเศรษฐกิจ
พอเพียง 

ลักษณะการแปรรูปสินคาเพ่ือ
การจัดจําหนาย 

2.11.2 ไมแปรรูปและการใช
ประโยชนไมขนาดเล็กจาก
สะเดาเทียม 6 ป 

แนวทางการแปรรูปวัสดุ 

2.11.3 การวิเคราะหอุปสงคท่ีมี
ตอไมแปรรูปและการตลาด
ผลิตภัณฑไมรองรับสินคาของ
โรงงานไมรองรับสินคาใน
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ความตองการไมรองสินคา และ 
การผลิตเพ่ือใชภายในประเทศ 

2.11.4 การวิเคราะหอุปสงค
และอุปทานของไมแปรรูปใน
ประเทศไทย   

ความตองการของไมแปรรูปของ
ประเทศไทย 

2.11.5 Effect of Sawdust 
Additive on the Properties 
of Clay 

การแปรรูปวัสดุโดยการผสมดิน 

2.11.6 The global wood 
furniture value chain: what 
prospects for upgrading by 
developing countries? The 
case of South Africa 

การพัฒนาวัสดุไมในประเทศท่ี
พัฒนา 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 3 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 
 ในการดําเนินงานวิจัยเรื่อง การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร  จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ี
ไดจากการขนสง ผูวิจัยไดศึกษาคนควาทฤษฎี และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ เพ่ือใหสอดคลองตาม
วัตถุประสงค ดังนี้ 
 3.1  เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง 
 3.2  เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษ
วัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 3.3  เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

  
3.1 การศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑ 
      ไมที่ไดจากการขนสง 
  
 การศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจา ก
การขนสง ผูวิจัยไดแบงข้ันตอนการวิจัยออกเปน 2 ข้ันตอนคือ 1.)การศึกษาลักษณะทางกายภาพของ
เศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมจากการขนสง และ 2.) กระบวนการวิจัยเพ่ือการทดสอบคุณสมบัติของวัสดุ
ท่ีนํามาพัฒนา ดังนี้ 
 3.1.1 การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไม ท่ีไดจากการขนสง
นั้น ผูวิจัยไดแบงข้ันตอนการศึกษาตามกระบวนการใชวัสดุบรรจุภัณฑไมเปน 2 ระยะ คือ การใชงาน
วัสดุบรรจุภัณฑไมจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง,และการแปลงสภาพวัสดุบรรจุภัณฑไม
จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดยไดแบงเปนประชากรและกลุมตัวอยางจากระยะ
ตางๆ ดังนี้   
          ขอมูลปฐมภูมิ  คือ การลงพ้ืนท่ีสัมภาษณ ผูเก่ียวของกับเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมเพ่ือการ
ออกแบบ 

ขอมูลทุติยภูมิ คือ ลักษณะทางกายภาพและลักษณะจําเพาะของไม  
3.1.1.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 

 ประชากร  คือ ประชากรไดแก ผูท่ีเก่ียวของกับการใชวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง
โดยประกอบดวย ผูขับรถขนสงสินคา , ผูขายวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 กลุมตัวอยางทางดานการขนสง คือ ผูขับรถบรรทุกจํานวน 3 ทาน ไดแก 
 1. คุณวิทยา เวหะชาติ พนักงานขับรถบรรทุก หางหุนสวนจํากัด ทรานสแมน เขต คลองเตย 
กรุงเทพมหานคร 
 2. คุณ เอ็ม สุริยวงษ พนักงานขับรถบรรทุก หางหุนสวนจํากัด ทรานสแมน เขต คลองเตย 
กรุงเทพมหานคร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 3. คุณสุวิมล ศรีสุภา ผูชวยพนักงานขับรถ บริษัท เอส.พี. 44 ทรานสปอรต จํากัด เขต
ลาดกระบัง กรุงเทพมหานคร  
 กลุมตัวอยางทางดานการแปลงสภาพวัสดุ บรรจุภัณฑไมจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง 4 ทาน ไดแก 
 1. คุณธีระพงษ มาพร เจาของรานขายเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีเหลือจากการขนสง ถนน 
นิมิตใหม (ระหวาง ซอยนิมิตรใหม 59 – นิมิตรใหม 61) 
 2. คุณสมพงษ แหมสี เจาของรานขายเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีเหลือจากการขนสง ถนน นิมิต
ใหม (ระหวาง ซอยนิมิตใหม 62 – นิมิตรใหม 64) 
 3. คุณแดง ราน ศ.คาไม เจาของรานขายเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีเหลือจากการขนสง ถนนรม
เกลา (ระหวาง ซอยรมเกลา 21/1 – รมเกลา 21/2) 
 4. คุณสมัย ราน ส.มัยคาไม เจาของรานขายเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีเหลือจากการขนสง  
บริเวณหนาทาเรือขนสงกรุงเทพ(คลองเตย) 

3.1.1.2 เครื่องมือท่ีใชในงานวิจัย 
การศึกษาขอมูลทางดานกายภาพของวัสดุบรรจุภัณฑไม ไดเลือกใชเครื่องมือสําหรับ

การศึกษาขอมูลจากกลุมตัวอยาง ในระยะตางๆของการใชวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ดังนี้ 
1. การสัมภาษณ แบบมีโครงสราง เปนการเก็บขอมูลเบื้องตนจากกลุมตัวอยาง การ

สัมภาษณกลุมตัวอยางในข้ันตอนนี้เพ่ือการศึกษาท่ีมาของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง ซ่ึง 
ประกอบไปดวย ท่ีมาของวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง การขนสงวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก
การขนสง การใชงานวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง และการแปรรูปเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง จากการศึกษาขอมูลเบื้องตน พบวากระบวนการท่ีเก่ียวของกับลักษณะทางกายภาพ
ของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงประกอบดวย 2 กระบวนการคือ กระบวนการใชงานวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง และ การใชเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยจึงใชแบบ
บันทึก 2 แบบ สําหรับ 2 กลุมตัวอยางท่ีแตกตางกัน ดังนี้ 

- การใชวัสดุบรรจุภัณฑไม โดยการเก็บขอมูลการใชวัสดุสําหรับการขนสง เพ่ือการศึกษา
ลักษณะการใชงาน และศึกษาคุณประโยชนจากวัสดุดังกลาว จากกระบวนการขนสง โดยการ
สัมภาษณผูมีอาชีพขับรถบรรทุกขนตูคอนเทนเนอร    
 - การใชเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม โดยการเก็บขอมูลการแปรรูป และศึกษาลักษณะทาง
กายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑจากการขนสง โดยใชกรอบ กรอบแนวคิด คุณลักษณะของไม (ณรงค 
โทณานนท ,2544) ลักษณะเนื้อไมรูปแบบตางๆ จํานวนมากท่ีเปนท่ีสนใจและถือวาเปนคุณลักษณะ
ของไม ถึงแมวาคุณลักษณะตางๆ ท่ีมีอยูไมเปนสิ่งท่ีปรารถนาของผูใช แตลักษณะเนื้อไมบางอยางก็
เปนสิ่งท่ีเพ่ิมความสวยงามใหแกสิ่งประดิษฐท่ีทําข้ึน โดยคุณลักษณะของไมสามารถแบงไดดังนี้ ตา 
เสี้ยน ความละเอียด ลวดลาย สี กลิ่น ความเปนมัน และ ยาง หรือ ชัน เปนตน 
 การสรางเครื่องมือการสัมภาษณ มีวิธีการดําเนินการดังนี้  
 1. ศึกษาทฤษฎี เอกสารท่ีเก่ียวของ และการลงพ้ืนท่ีศึกษา กับลักษณะทางกายภาพของเศษ
วัสดุบบรจุภัณฑไมจากการขนสง เพ่ือนํามาสรุปประเด็นเพ่ือท่ีจะนําไปใชในการทําเครื่องมือในการทํา
วิจัย 
 2. นําแบบสัมภาษณท่ีสรางข้ึนเสนอตออาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ และอาจารยท่ีปรึกษา
รวมวิทยานิพนธ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3. นําแบบสัมภาษณท่ีปรับปรุงแลวไปใชในการเก็บรวบรวมขอมูลจากกลุมตัวอยาง 
 

 2. การสํารวจ เปนการสํารวจขอมูลเก่ียวกับวัสดุในเชิงปริมาณ เพ่ือสํารวจปริมาณของเศษ
วัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง การสํารวจราคาขาย และ การสํารวจประเภทของเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมจากการขนสง โดยการใชแบบสํารวจ , เครื่องบันทึกภาพ และ ตลับเมตร เปนเครื่องมือ
สําหรับการลงพ้ืนท่ีสํารวจการสรางเครื่องมือการสัมภาษณ มีวิธีการดําเนินการดังนี้ 
 - กําหนดวัตถุประสงคของการลงสํารวจพ้ืนท่ีและการลงสํารวจจากกลุมตัวอยาง คือ การ
สํารวจขอมูลเก่ียวกับวัสดุในเชิงปริมาณ เพ่ือสํารวจปริมาณของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
การสํารวจราคาขาย และ การสํารวจประเภทของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
 - การสรางแบบสํารวจโดยการใช กรอบแนวคิดการสํารวจขอมูลเก่ียวกับวัสดุในเชิงปริมาณ 
เพ่ือสํารวจปริมาณของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง การสํารวจราคาขาย และ การสํารวจ
ประเภทของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
 3. การสังเกต เปนการเก็บขอมูลจากพฤติกรรมผูขายเศษวัสดุ โดยการสังเกตการแปรรูปเศษ
วัสดุจากบรรจุภัณฑไมจากการขนสง เพ่ือศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง ตลอดจนการเก็บรักษาเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

3.1.1.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
1.การเก็บรวบรวมขอมูลจากการสัมภาษณนั้น ผูวิจัยเก็บรวบรวมขอมูลโดยการบันทึกโดย

สมุดบันทึกการสัมภาษณ และแบบสัมภาษณ ประกอบรวมกับ การใชกลองเก็บภาพนิ่งในระหวางการ
สัมภาษณ  

2.แบบบันทึกการสํารวจ ซ่ึงเปนแบบสํารวจสําหรับการเก็บขอมูลเชิงปริมาณ ไดแก เก็บ
ขอมูลราคาขาย ขนาดท่ีพบ และแบบบันทึกการสํารวจเพ่ือการเก็บขอมูลเชิงคุณภาพผูวิจัยใชกลอง
บันทึกภาพนิ่งและแบบบันทึกการสํารวจ 

3.การเก็บรวบรวมขอมมูลโดยการสังเกตผูวิจัยเลือกใชการถายภาพนิ่งเปนเครื่องมือสําหรับ
การเก็บรวบรวมขอมูล 
 3.1.1.4 การวิเคราะหขอมูล  
 1. ขอมูลจากการสัมภาษณนั้นเปนการเก็บขอมูลเชิงคุณภาพ แนวทางการวิเคราะหขอมูลจึง
เปนการวิเคราะหขอมูลเพ่ือการวิจัยแบบบรรยาย เปนขอมูลท่ีบอกถึงลักษณะและความเปนมาของ
วัสดุท่ีศึกษา และคุณสมบัติเบื้องตนของวัสดุ 
 2.การสํารวจโดยการลงพ้ืนท่ี ทําใหได เชิงคุณภาพ 
 การสรุปเนื้อหาจึงแบงออกเปน 2 แนวทางตามลักษณะของขอมูล 
 - ขอมูลทางดานปริมาณ เปนขอมูลท่ีบอกถึงปริมาณ ความกวาง ความยาว ความหนาของ
วัสดุฯ และ ยังบอกถึงปริมาณท่ีพบ ซ่ึงการวิเคราะหขอมูลใชการวิเคราะหโดยการใชตัวเลขมัธยฐาน 
เพ่ือหาคาทางปริมาณ 
 - ขอมูลทางดานกายภาพเปนการวิเคราะหตามลักษณะกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม
จากการขนสงตามลักษณะเนื้อไมรูปแบบตางๆ จํานวนมากท่ีเปนท่ีสนใจและถือวาเปนคุณลักษณะ
ของไม ถึงแมวาคุณลักษณะตางๆ ท่ีมีอยูไมเปนสิ่งท่ีปรารถนาของผูใช แตลักษณะเนื้อไมบางอยางก็
เปนสิ่งท่ีเพ่ิมความสวยงามใหแกสิ่งประดิษฐท่ีทําข้ึน โดยคุณลักษณะของไมสามารถแบงไดดังนี้ ตา 
เสี้ยน ความละเอียด ลวดลาย สี กลิ่น ความเปนมัน ยาง หรือ ชัน เปนตน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3.1.2 การทดสอบคุณสมบัติของวัสดุท่ีนํามาพัฒนา  ซ่ึงใชกระบวนการทดลองโดยการผาน
กระบวนการวจิัย ดังนี ้
 ขอมูลปฐมภูมิ คือ การทดสอบคุณสมบัติเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
 ขอมูลทุติยภูมิ คือ วิธีการทดสอบคุณสมบัติวัสดุเพ่ือใชสําหรับการใชเปนวัสดุหลักสําหรับ
เฟอรนิเจอร 
 3.1.2.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง  
 กระบวนการทดสอบคุณสมบัติของวัสดุ เพ่ือสําหรับการนําวัสดุมาพัฒนา ผูวิจัยไดเลือกกลุม
ตัวอยางสําหรับการนํามาทดสอบคุณสมบัติของวัสดุเพ่ือใชสําหรับการใชเปนวัสดุหลักสําหรับ
เฟอรนิเจอร โดยมีประชากรและกลุมตัวอยาง ดังนี้ 

ประชากร คือ ชิ้นวัสดุท่ีนํามาทดสอบและพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวัสดุใชทํา
เครื่องเรือน 

กลุมตัวอยาง คือ ชิ้นวัสดุจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ท่ีผานการคัดเลือก 
โดยกระบวนการศึกษาและกระบวนการคัดกรองจากลักษณะทางกายภาพ และการวิเคราะหความ
เหมาะสมตอการนําไปใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  
 3.1.2.2 เครื่องมือท่ีใชในงานวิจัย เครื่องทดสอบวัสดุ โดยภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตบางเขน กรุงเทพมหานคร  
 3.1.2.3 การเก็บรวบรวมขอมูล การใชหนังสือรายงานผลการทดการสอบวัสดุ บรรจุภัณฑไม
ท่ีไดจากการขนสง  โดยเจาหนาท่ีทดสอบวัสดุประจําภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตบางเขน กรุงเทพมหานคร  

3.1.2.4 การวิเคราะหขอมูล การวิเคราะหขอมูลโดยใชผลการทดสอบชิ้นวัสดุบรร จุภัณฑไม
จากกระบวนการขนสง เปรียบเทียบกับวัสดุหลักท่ีนิยมการใชทําเฟอรนิเจอร  โดยการวิเคราะห คา
ความถวงจําเพาะของไม เปนกลสมบัติท่ีมีคาแตกตางกันตามชนิดของไม ทดสอบแรงดึง ทดสอบแรง
ยึดตะปูเกลียว 

 

3.2 การพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จาก 
      เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมที่ไดจากการขนสง 
  
 พัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยไดแบงข้ันตอนการวิจัยออกเปน 2 ข้ันตอนคือ 1.) การพัฒนา
ผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 2.) การทดสอบผลิตภัณฑไม จาก
เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ดังนี้ 
 3.2.1 การพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจา กการขนสง  
ภายใตกรอบแนวคิด ดานการศึกษาขอมูลเพ่ือการออกแบบ  คุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี (วัชรินทร  
จรุงจิตสุนทร ,2549) ซ่ึงประกอบไปดวย 

1. ความแปลกใหม ( Innovation) เปนผลิตภัณฑท่ีไมซํ้าซาก มีการนําเสนอความแปลกใหม
ในดานตางๆ เชนประโยชนใชสอยท่ีตางจากเดิม รูปแบบใหม วัสดุใหม หรืออ่ืน ท่ีเหมาะสมกับสภาพ
ความตองการของผูบริโภค นั้นๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.มีท่ีมา ( story) เปนผลิตภัณฑท่ีมีประวัติ มีท่ีมาหรือเลาเรื่องไดไมวาจะเปนตนกําเนิด 
ความคิดรวบยอดของการออกแบบบใหผูบริโภคไดทราบถึงเรื่องราวเหลานั้นได 

3.ระยะเวลาท่ีเหมาะสม (Timing) การนําผลิตภัณฑออกสูตลาดนั้นเหมาะสมตอฤดูการ หรือ
ตามความจําเปน หรือหรือเหมาะสมกับความตองการของผูบริโภคในชวงนั้นๆ 

4. ราคาพอสมควร ( Price) เปนผลิตภัณฑท่ีมีราคาขายเหมาะสมกับกําลังซ้ือของผูบริโภคใน
ตลาดนั้น โดยอาศัยการวิจัยกลุมผูบริโภคใหไดขอมมูลกอนการออกแบบและการผลิต 

5. มีขอมูลขาวสาร (Information) ขอมูลขาวสารของผลิตภัณฑ ควรจะสื่อสารใหผูบริโภคได
ทราบ และเขาใจอยางถูกตองในดานประโยชนและวิธีการใชงาน ซ่ึงเปนการสรางภาพลักษณท่ีดีแก
องคกรและผลิตภัณฑ และกรอบแนวคิดสําหรับการพัฒนาและการออกแบบโดยกระบวนการ
ออกแบบของ Earle (1992) (นิรัช สุดสังข,2548) เปนกระบวนการท่ีนํามาจากการออกแบบทาง
วิศวกรรมซ่ึงเปนกระบวนการท่ีทํางานเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดกําหนดข้ันตอน
การทํางานออกแบบเปน 6 ข้ันตอน ดังนี้ 1.) การตีปญหา 2.) ความคิดริเริ่มเบื้องตน 3.) การกลั่นกริง
การออกแบบ 4.) การวิเคราะห .) การตัดสินใจ 6.) การทําใหเกิดเปนผลสําเร็จ (implementation) 
ซ่ึงผูวิจัยไดนํากรอบแนวคิดและกระบวนการวิจัยประยุกตใชรวมกันดังนี้ 
 ขอมูลปฐมภูมิ คือ การทดสอบการแปรรูปชิ้นวัสดุเศษบรรจุภัณฑไมจากกการขนสง 
 ขอมูลทุติยภูมิ คือ หลักการออกแบบ และ ปจจัยการออกแบบ 
 3.2.1.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง  
 การพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยได
ศึกษาขอมูลท่ีเก่ียวของกับวัสดุสําหรับการใชเพ่ือการพัฒนาผลิตภัณฑ ทําใหไดกลุมตัวอยาง จากดาน
ตางๆ ดังนี้   
 1. ผูบริโภค คือกลุมประชากรสําหรับการศึกษาลักษณะความเหมาะสมของผลิตภัณฑตอ
ระดับของตลาด และ การศึกษาความตองการของผูบริโภค โดยเลือกกลุมตัวอยางจากการสุมแบบไม
เจาะจง จํานวน 50 ทาน 
 2. ผูทรงคุณวุฒิ ในระหวางการพัฒนาและการ ออกแบบเฟอรนิเจอร  ผูวิจัยไดแบง
ผูทรงคุณวุฒิออกเปน 2 ดาน ไดแกดานการออกแบบ และดานการตลาด มีดังนี้  
 ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จํานวน 6 ทาน ดังนี 
 1. รศ.สถาพร ดีบุญมี ณ ชุมแพ คณบดีคณะสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเกษมบัณฑิต 
 2. รศ.วาท่ีรอยโทพิชัย  สดพิบาล  อาจารยประจําภาควิชาครุศาสตรสถาปตยกรรม สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลา เจาคุณทหารลาดกระบัง 
 3. ดร.สาธิต เหลาวัฒนพงษ อาจารยสาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คณะ
สถาปตยกรรมศาสตรและการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 4. ผศ.ดร.กิตติศักดิ์ อริยะเครือ อาจารยสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑสิ่งทอ คณะ
อุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 5. อาจารยธีราทัต  เลิศช่ําชองกุล อาจารยประจําภาควิชาครุศาสตรสถาปตยกรรม สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลา เจาคุณทหารลาดกระบัง 
 6. อ าจารย เกษม มานะรุงวิทย อาจารยสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑสิ่งทอ คณะ
อุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 ดานการตลาด เพ่ือศึกษาแนวโนมความตองการของผูบริโภค จํานวน 3 ทาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 1. ผศ.ดร.ชลิตา  ศรีนวล อาจารยประจํา วิทยาลัยการบริหารและจัดการ สถาบันเทคโนโลยี
พระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 2. ผศ.ดร.ณัฐวุฒิ โรจนนิรุตติกุล อาจารยประจํา วิทยาลัยการบริหารและจัดการ สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 3. รศ.กตัญู  หิรัญญสมบูรณ อาจารยประจํา วิทยาลัยการบริหารและจัดการ สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 

 3. ผูเชี่ยวชาญ ทางดานการผลิต สําหรับการศึกษาการผลิตเพ่ือความสอดคลองทางดานการ
ออกแบบและการผลิต ซ่ึงผูวิจัยไดเลือกผูเชี่ยวชาญ 3 ทาน ดังนี้ 
    1.) คุณประยูร ลาน้ําเท่ียง เจาของกิจการผลิตเฟอรนิเจอรไม ซอย
รมเกลา21 เขตลาดกระบัง กรุงเทพมหานคร 
    2.) คุณทวี ทิมา ประธานกรรมการ หจก.โชติภัทร เฟอรนิเจอร 
ซอยนิมิตใหม33 เขตคลองสามวา กรุงเทพมหานคร 
    3.) คุณคําสันต จันทพิมฑ  ผูเชี่ยวชาญการ ผลิตเฟอรนิเจอรไม 
บริษัทโชคบุญมี เฟอรนิเจอร จํากัด 
 3.2.1.2 เครื่องมือท่ีใชในงานวิจัย  
 เครื่องมือสําหรับการศึกษาพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง แบงตามกระบวนการดําเนินการ ดังนี้ 
 1. การศึกษาความเหมาะสมและความตองการผลิตภัณฑของผูบริโภค ผูวิจัยเลือกใช
แบบสอบถามแบบเลอืกตอบ ( check list)  เพ่ือศึกษาความตองการตอผลิตภัณฑจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมจากการขนสง โดยแบบสอบถามประกอบดวย 3 ตอน ดังนี้ 
 ตอนท่ี 1 ขอมูลเบื้องตน เปนการสอบถาม เพศ อายุ การศึกษา รายได  
 ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเก่ียวกับเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมเพ่ือการออกแบบ 
 ตอนท่ี 3 แบบสอบถามความตองการตอเฟอรนิเจอร แบบสอบถาม ( Questionnaire) แบบ
ประเมินคา 5 ระดับ ( Rating Scale) คือเหมาะสมมากท่ีสุด เหมาะสมมาก เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมนอย และเหมาะสมนอยท่ีสุด ประกอบดวย ดานประโยชนใชสอย ดานการออกแบบ ดาน
ความคุมคา ดานความทนทาน ดานความสะดวกสบาย ผูวิจัยจึงไดใชขอกําหนดเกณฑ การแปล
ความหมายของคาเฉลี่ย (ธานินทร ศิลปจารุ , 2549 : 77)  เพ่ือจัดระดับคาเฉลี่ยออกเปนชวง
ดังตอไปนี้ 
   4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับมากท่ีสุด  
   3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับมาก  
   2.51 – 3.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมระดับปานกลาง 
   1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอย 
   1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอยท่ีสุด   
          2. การศึกษาการตลาด ผูวิจัยใชการ สอบถามผูทรงคุณวุฒิทางดานการพัฒนาผลิตภัณฑดาน
การออกแบบและดานการตลาด เพ่ือหาแนวโนมความเหมาะสมของผลิตภัณฑตอผูบริโภค 
 3.ดานการผลิต ใชแบบประเมินกับผูเชี่ยวชาญดานการผลิตเฟอรนิเจอร เพ่ือการศึกษา
กระบวนการ และ วิธีท่ีเหมาะสมแกการผลิตเฟอรนิเจอรตามรูปแบบท่ีไดกําหนดไว ประเมินตามแบบ
มาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale)  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 3.2.1.2.1 การสรางเครื่องมือเพ่ือการผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง จากการสังเคราะหขอมูล เพ่ือประเมินภายใตกรอบแนวคิดเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ
เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ใชกรอบแนวคิด กรอบแนวคิด คุณสมบัติ
ของผลิตภัณฑท่ีดี  (วัชรินทร จรุงจิตสุนทร ,2549) ซ่ึงประกอบไปดวย 
  1. ความแปลกใหม ( Innovation)  
  2.  มีท่ีมา (story)  
  3.  ระยะเวลาท่ีเหมาะสม (Timing)  
  4. ราคาพอสมควร ( Price)  
  5. มีขอมูลขาวสาร ( Information)    
 3.2.1.2.2 นําแบบสอบถามท่ีสรางเสร็จเสนอตออาจารยปรึกษา และตรวจสอบความ
เท่ียงตรงตามเนื้อหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค และกรอบแนวคิด
ในการวิจัย (Index of Objective Congruence : IOC) ซ่ึงการวิจัยครั้งนี้มีผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 ทาน 
ดังนี้  
  1. ผศ.ดร.ธเนศ  ภิรมยการ อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
  2. ดร.ผดุงชัย  ภูพัฒน อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
                   3. ดร.สุธาสินี  บุรีคําพันธุ  อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

โดยใหผูเชี่ยวชาญพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเนื้อหา ( Content 
Validity) และขอเสนอแนะ ดังนี้ 

  +1  หมายถึง  แนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  
    0  หมายถึง  ไมแนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  

 -1  หมายถึง  แนใจในคําถามนั้นไมสอดคลองกับนิยามศัพท 
จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร 

   R 
    IOC =  ∑     ------ 
   N 
  IOC หมายถึง  ดัชนีความสอดคลอง 
    R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒิ 
    N  หมายถึง   จํานวนผูทรงคุณวุฒิ 

 ขอคําถาม ICO ตั้งแต 0.5 ข้ึนไป เปนคําถามท่ีใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือ
ตัดท้ิง 
 3.2.1.2.3 นําแบบสอบถามและตารางท่ีผานการตรวจสอบแลว ไปดําเนินการเก็บขอมูลจาก
กลุมตัวอยางขางตน 

3.2.1.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
การเก็บรวมรวมขอมูลจากกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุจากบรรจุ

ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงไดแก 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.2.1.3.1 การเก็บขอมูลจากผูบริโภคโดยการใชแบบสอบถาม สํารวจความตองการ
ตอผูใชเฟอรนิเจอร และ แบบสอบถามทัศนตคิตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง โดย
นําขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถามผูบริโภค แลวนําขอมูลท่ีไดมาคํานวณหาคาเฉลี่ย (Mean : x )   
และคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation : S.D.)  

3.2.1.3.2 การเก็บขอมูลการศึกษาการตลาด ผูวิจัยใชการสัมภาษณผูทรงคุณวุฒิ
ทางดานการพัฒนาผลิตภัณฑดานการออกแบบและดานการตลาด เพ่ือหาแนวโนมความ
เหมาะสมของผลิตภัณฑตอผูบริโภคจากผูทรงคุณวุฒิ การสัมภาษณผูทรงคุณวุฒิดวยการ
บันทึกการสัมภาษณ เครื่องบันทึก และการถายภาพนิ่งในระหวางการสัมภาษณ  

  3. ดานการผลิต ใชแบบประเมินกับผูเชี่ยวชาญดานการผลิตเฟอรนิเจอร เพ่ือ
การศึกษากระบวนการ และ วิธีท่ีเหมาะสมแกการผลิตเฟอรนิเจอรตามรูปแบบท่ีไดกําหนดไว แลวนํา
ขอมูลท่ีไดมาคํานวณหาคาเฉลี่ย ( Mean : x  และคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation 
: S.D.) 

3.2.1.4 การวิเคราะหขอมูล 
 การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากกลุมตัวอยางโดยการใชแบบสอบถามเปนเครื่องมือสําหรับการ
เก็บขอมูล นํามารวบรวมและนําไปวิเคราะห เพ่ือเปนแนวทางในการนําผลท่ีไดจากการศึกษา ไป
พัฒนาเปน ผลิตภัณฑ ตอไป 
 3.2.1.4.1 นําขอมูลท่ีไดจากขอมูลจากผูบริโภคโดยการใชแบบสอบถาม สํารวจความตองการ
ตอผูใชเฟอรนิเจอร และ แบบสอบถามทัศนตคิตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง มาวิเคราะห
โดยหาคาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation : S.D.) แบงเกณฑใน
การแปลความหมายของคาเฉลี่ยดังนี้ 

  4.51 – 5.00 หมายถึง  มากท่ีสุด  
  3.51 – 4.50 หมายถึง  มาก  
  2.51 – 3.50 หมายถึง  ปานกลาง  
  1.51 – 2.50 หมายถึง  นอย  

   1.00 – 1.50 หมายถึง  นอยท่ีสุด  
 การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากการ  จากการสัมภาษณผูทรงคุณวุฒิทางดานการพัฒนา
ผลิตภัณฑดานการออกแบบและดานการตลาด เพ่ือหาแนวโนมความเหมาะสมของผลิตภัณฑตอ
ผูบริโภคจากผูทรงคุณวุฒิ  จดบันทึก และการถายภาพ นํามารวบรวมและนําไปวิเคราะห เพ่ือเปน
แนวทางในการนําผลท่ีไดจากการศึกษา ไปพัฒนาเปน ผลิตภัณฑ 
 นําขอมูลท่ีไดจากขอมูลจากผูเชี่ยวชาญดานการผลิตเฟอรนิเจอร เพ่ือการศึกษากระบวนการ 
และ วิธีท่ีเหมาะสมแกการผลิตเฟอรนิเจอรตามรูปแบบท่ีไดกําหนดไว มาวิเคราะหโดยหาคาเฉลี่ย 
(Mean) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation : S.D.)  
 3.2.2 การทดสอบ เฟอรนิเจอร  จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจา กการขนสง  การทดสอบ
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเครื่องเรือนท่ีไดมาจากการแปรรูปเศษวัสดุบรรภัณฑไม ผูวิจัยไดนํา
กรอบแนวคิด มาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑอุตสาหกรรมประเภทเครื่องเรือน โดยแผนกเครื่องเรือน 
กรมสงเสริมอุตสาหกรรม  
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.2.2.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง  
          ประชากร คือ มาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือน 

กลุมตัวอยาง คือ มาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือนประเภท
เกาอ้ี การทดสอบความแข็งแรงระดับ3 โดยแผนกเครื่องเรือน กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 
         3.2.2.2 เครื่องมือท่ีใชในงานวิจัย 
 กระบวนการทดสอบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง ประกอบดวย
เครื่องมือการทดสอบ แรงสถิตบนท่ีนั่ง,แรงสถิตกดในแนวระดับ,แรงสถิตดันระหวางเทาแขน,แรงสถิต
กดบนเทาแขน,ความลาของท่ีนั่ง,ความลาของท่ีพิง,แรงสถิตกดในแนวระดับไปดานหนา,แรงสถิตใน
แนวระดับกดไปดานขาง,แรงกดขาเกาอ้ีดานทแยงมุม,รงกระแทกบนท่ีนั่ง,แรงกระแทกในแนวระดับท่ี
พนักพิง,การกระแทกในแนวระดับท่ีเทาแขน และการตกกระแทก 

3.2.2.3 การวิเคราะหขอมูล 
 การนําผลท่ีไดจากการทดสอบมาวิเคราะหความเหมาะสมของผลิตภัณฑ โดยมุงเนนเพ่ือ
ความแข็งแรง จากนนั้นนําผลท่ีไดจากการทดสอบไปพัฒนาผลิตภัณฑตอไป  
 

3.3 การประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑจากการแปรรูปเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไม 
 
 3.3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ประชากรและกลุมตัวอยาง เพ่ือประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑจากการแปรรูปเศษวัสดุ
จากบรรจุภัณฑไมผูวิจัยเลือกใชกลุมตัวอยางผูบริโภค จากการสุม จํานวน 100 คน  
 

 3.3.2 เครื่องมือท่ีใชในงานวิจัย 

 1. แบบประเมินความพึงพอใจ  คือ แบบประเมินความพึงพอใจ ความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ
จากการแปรรูปเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไม  ประเมินตามแบบมาตรฐานประเมินคาระดับ ( Rating 
Scale) คือ และใชอานคาตามอัตราสวน ดังนี้ 
  4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
  3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับมาก 
  2.51 – 3.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 
                   1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับนอย 
                   1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอยท่ีสุด 
 2. การสรางเครื่องมือแบบประเมิน มีวิธีดําเนินการ ดังนี้  
 ทําการสรางเครื่องมือ เพ่ือประเมินความพึงพอใจของกลุมเปาหมาย และกลุมผูบริโภค ท่ีมีตอ
เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑจากการขนสง ตามกรอบแนวคิด ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนด
องคประกอบของงานออกแบบ สุนทร(ีวัชรินทร  จรุงจิตสุนทร ,2549)  งานออกแบบผลิตภัณฑท่ีดี
จะตองผสานปจจัยตางๆท้ังรูปแบบ ประโยชนใชสอย กายวิภาคเชิงกล และอ่ืนๆ เพ่ือใหเขากับวิถีการ
ดําเนินชีวิต แฟชั่น หรือแนวโนมท่ีจะเกิดข้ึนกับผูบริโ ภคไดอยางกลมกลืนลงตัว มีความสวยงาม โดด
เดน มีเอกลักษณเฉพาะตัว ตั้งอยูบนพ้ืนฐานการตลาด และความเปนไปไดในการผลิตจํานวนมากๆ 
 3. การตรวจสอบเครื่องมือ  
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          นําแบบประเมินความพึงพอใจท่ีสรางเสร็จเสนอตออาจารยปรึกษา และตรวจสอบความ
เท่ียงตรงตามเนื้อหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค และกรอบแนวคิด
ในการวิจัย (Index of Objective Congruence : IOC) ซ่ึงการวิจัยครั้งนี้มีผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 ทาน 
ดังนี้ 
           1. ผศ.ดร.ธเนศ  ภิรมยการ อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ
ศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
           2. ดร.ผดุงชัย  ภูพัฒน อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ
ศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
           3. ดร.สุธาสินี  บุรีคําพันธุ  อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ
ศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 โดยใหผูเชี่ยวชาญพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเนื้อหา ( Content Validity) และ
ขอเสนอแนะ ดังนี้ 
  +1  หมายถึง  แนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  

  0  หมายถึง  ไมแนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท 
 -1  หมายถึง  แนใจในคําถามนั้นไมสอดคลองกับนิยามศัพท 
จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร 

     R 
    IOC =  ∑     ------ 

     N 
  IOC หมายถึง  ดัชนีความสอดคลอง 
    R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒิ 
    N  หมายถึง   จํานวนผูทรงคุณวุฒิ 
 ขอคําถาม ICO ตั้งแต 0.5 ข้ึนไป เปนคําถามท่ีใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือตัดท้ิง 

4. นําแบบสอบถามและตารางท่ีผานการตรวจสอบแลว ไปดําเนินการเก็บขอมูลจากกลุม
ตัวอยางขางตน  
 

 3.3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
 ผูวิจัยนําแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจจาก ผูใชงานเฟอรนิเจอร ท่ีมีตอผลิตภัณฑจาก
การแปรรูปเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง ตามกรอบแนวคิดการวิจัย จากนั้นนํากลับมาสรุปผล
ท่ีได ในรูปแบบขอมูลเชิงปริมาณ 
 

 3.3.4 การวิเคราะหขอมูล 
 นําขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นท่ีมีตอ ผูวิจัยนําแบบสอบถามประเมินความพึง
พอใจจาก ผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากการแปรรูปเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง มาวิเคราะห
โดยหาคาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation : S.D.) โดยแบงเกณฑ 
ดังนี้  
  4.51 – 5.00  หมายถึง  มากท่ีสุด 
  3.51 – 4.50  หมายถึง  มาก 
  2.51 – 3.50  หมายถึง  ปานกลาง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                     1.51 – 2.50  หมายถึง  นอย 
                      1.00 – 1.50  หมายถึง  นอยท่ีสุด 
 
ตารางท่ี 3.1 รายละเอียดวิธีการดําเนินงานวิจัย 
เคร่ืองมือท่ีใชใน

การทําวิจัย 
กลุมตัวอยาง/ผูให 

ขอมูล 
การวิเคราะหขอมูล หมายเหตุ 

วัตถุประสงคท่ี1 
เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก 
การขนสง 

1. การสัมภาษณ 
แบบมีโครงสราง 
การสัมภาษณ
กลุมตัวอยางเพ่ือ
การศึกษาท่ีมา
ของเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไม
จากการขนสง 
2. การสํารวจ 
ขอมูลเก่ียวกับ
วัสดุในเชิง
ปริมาณ เพ่ือ
สํารวจปริมาณ
ของเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไม
จากการขนสง 
การสํารวจราคา
ขาย และ การ
สํารวจประเภท
ของเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไม
จากการขนสง  
3. การสังเกต 
การแปรรูปเศษ
วัสดุจากบรรจุ
ภัณฑไมจากการ
ขนสง การเก็บ
รักษาเศษวัสด ุ

1 พนักงานขับ
รถบรรทุก เศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสงและ
เจาของรานขายเศษ
วัสดุบรรจุภัณฑไมท่ี
เหลือจากการขนสง 
 
2. ผูประกอบการ
ขายเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีเหลือจาก
การขนสง  

1. การวิเคราะหขอมูลเพ่ือการวิจัยแบบบรรยาย เปน
ขอมูลท่ีบอกถึงลักษณะและความเปนมาของวัสดุท่ีศึกษา 
และคุณสมบัติเบ้ืองตนของวัสด ุ
2.ขอมูลทางดานปริมาณ เปนขอมูลท่ีบอกถึงปริมาณ 
ความกวาง ความยาว ของวัสดุฯ และปริมาณท่ีพบ ซึ่ง
การวิเคราะหขอมูลใชการวิเคราะหโดยการใชตัวเลขมัธย
ฐาน ขอมูลทางดานกายภาพเปนการวิเคราะหตาม
ลักษณะกายภาพของเศษวัสด ุ

สรางแบบ
สัมภาษณ
และแบบ
สํารวจ
สําหรับการ
ลงพ้ืนท่ี
เก็บขอมูล 
 
 
 
 
 

4.เครื่องทดสอบ
วัสดุโดย ภาควน
ผลิตภัณฑ คณะ
ซนศาสตร 
มหาวิทยาลัยเกษ
ตรศาสตร 

3.ช้ินวัสดุบรรภัณฑ
ไมจากกระบวนการ
ขนสงท่ีนํามาทดสอบ
และพัฒนา 

3. การวิเคราะหขอมูลโดยใชผลการทดสอบช้ินวัสดุบรร
ภัณฑไมจากกระบวนการขนสง 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 3.1 (ตอ)  

เคร่ืองมือท่ีใชใน
การทําวิจัย 

กลุมตัวอยาง/ผูให 
ขอมูล 

การวิเคราะหขอมูล หมายเหตุ 

วัตถุประสงคท่ี2 
เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุ

บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
1. แบบสอบถาม
แบบเลือกตอบ 
(check list) 
   

1. ผูบริโภค โดยเลือก
กลุมตัวอยางจากการ
สุมแบบไมเจาะจง 
จํานวน 50 ทาน 
2. ผูทรงคุณวุฒิ ใน
ระหวางการพัฒนา
และการออกแบบ
เฟอรนิเจอร ผูวิจัยได
แบงผูทรงคุณวุฒิดาน
การออกแบบ 6ทาน 
และดานการตลาด 3 
ทาน 
3. ผูเช่ียวชาญ 
ทางดานการผลิต
เฟอรนิเจอรไม 3 
ทาน  
 

วิเคราะหโดยหาคาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบ่ียงเบน
มาตรฐาน ( Standard Deviation : S.D.) 

สราง
แบบสอบถ
ามสําหรับ 
กลุม
ตัวอยาง 3 
กลุม 
(4ดาน) 
คือ ผู
บริโภค
,ผูทรงคุณวุ
ฒิ และ 
ผูเช่ียวชาญ
ดานการ
ผลิต 

กระบวนการ
ทดสอบ
เฟอรนิเจอรจาก
เศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมจากการ
ขนสง 
ประกอบดวย
เครื่องมือการ
ทดสอบ 

ผลิตภัณฑ
เฟอรนิเจอรจากช้ิน
วัสดุท่ีนํามาทดสอบ
และพัฒนามาตรฐาน
การทดสอบเครื่อง
เรือน 

การนําผลท่ีไดจากการทดสอบมาวิเคราะหความ
เหมาะสมของผลิตภัณฑ 

1. 
มาตรฐาน
การ
ทดสอบ
ผลิตภัณฑ
เครื่องเรือน
ประเภท
เกาอ้ี การ
ทดสอบ
ระดับ3  
 

แบบประเมิน
ความพึงพอ
ใจความพึงพอใจ
ตอผลิตภัณฑ 

กลุมตัวอยางผูใชงาน
เฟอรนิเจอร จากการ
สุม จํานวน 100 คน 
,  

มาวิเคราะหโดยหาคาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบ่ียงเบน
มาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) 

สราง
แบบสอบถ
ามประเมิน
ความพึง
พอใจ 
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ภาพท่ี 3.1  แผนภูมิแสดงข้ันตอนการศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร โดยเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไม 

                ท่ีไดจากการขนสง 

รายงาน/อภิปรายผล 

ลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูล/ปญหาจากการสัมภาษณ จากแหลงขอมูล 

วิเคราะหขอมูลจากการลงพ้ืนท่ี 

ปรับปรุงแกไข 

ทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร 

 

    

 

การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร โดยเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑ

ไมท่ีไดจากการขนสง 

คัดเลือกวัสดุ เพ่ือนําไปทดสอบ 

เก็บขอมูลผูบริโภคเฟอรนิเจอรไม 

สรางผลิตภัณฑตนแบบ จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

    

 

ประเมินความพึงพอใจผูบริโภค 

    

 
วิเคราะหและสรุปผลการวิจัย 

    

 

ทดสอบวัสดุเพ่ือการผลิตเฟอรนิเจอรไม 

 

เก็บขอมูลจากผูทรงคุณวุฒิ และผูเชี่ยวชาญ 

ไมผาน 

ไมผาน 

คัดเลือกใหม 

ออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

คัดเลือกแบบโดยผูเชี่ยวชาญ,ผูทรงคุณวุฒิ 

 

    

 

ปรับปรุงแกไข 

ไมผาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 บทท่ี 4 

การวิเคราะหขอมูล 
 
   การวิเคราะหขอมูลการวิจัยเรื่อง การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑ
ไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยไดศึกษาและวิเคราะหขอมูล เพ่ือใหสอดคลองตามวัตถุประสงคและกรอบ
แนวคิด ดังนี้ 
   4.1 การวิเคราะหขอมูลคุณลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

  4.2 การวิเคราะหผลทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
   4.3 การวิเคราะหขอมูลเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก
การขนสง 

  4.4 การวิเคราะหผลทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง 
   4.5 การวิเคราะหขอมูลการประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑ
เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 

4.1 การวิเคราะหขอมูลคุณลักษณะทางกายภาพ  
 

การวิเคราะหลักษณะทางกายภาพซ่ึงไดกําหนดตามกระบวนการใชงานและลักษณะการแปรรูป
เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง เพ่ือการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการวิเคราะหนํามาแปรรูปเปน
เฟอรนิเจอร ผูวิจัยจึงตองจําแนกลักษณะทางกายภาพใหเหมาะสม จากการลงพ้ืนท่ีการจําหนายเศษวัสดุ
พบวาแศษวัสดุท่ีไดจากการการขนสงแบงโดยลักษณะการใชงานได 3 ประเภทคือ ลังไม แทนรองฯ ไม 
และไมรองสินคา และหากแบงตามประเภทของไมท่ีพบแบงได 5 ประเภท ซ่ึงนํามาวิเคราะหลักษณะทาง
กายภาพไดดังนี้ 
 

4.1.1 การวิเคราะหลักษณะทางกายภาพโดยผูใชงาน  
          4.1.1.1 การลงพ้ืนท่ีสัมภาษณ ผูขับรถบรรทุก 
 

 
 

          ภาพท่ี 4.1 คุณสุวิมล ศรีสุภา ผูชวยพนักงานขับรถ  
                                         บริษัท เอส.พี.44 ทรานสปอรต จํากัด เขตลาดกระบัง 

กรุงเทพมหานคร 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 การขนสงโดยตูสินคาหรือตู สงสินคา เปนการขนสงสินคาท่ีหลากหลาย ในบางครั้งขนสงกระดาษ 
เวชภัณฑ เครื่องจักร เปนตน การใชไมเพ่ือชวยในการขนสงจึงไมมีความแนนอนตอการสงสินคาในแตละ
ครั้ง บางครั้งการนําสินคามาจากเรือจากทาเรือเพ่ือนําไปสูคลังสินคา ก็จะไดตูสินคาท่ีบรรทุกสินคาเต็มตู 
มีการวางซอนเพ่ือใหคุมคาตอรอบการสงสินคา ซ่ึงการใชไมเพ่ือการขนสง มีดังนี้ 
 

 
 

                 ภาพท่ี 4.2 ลักษณะการใชงานไมเพ่ือการขนสงโดยตูสงสินคา 
 

 1.  กลองไม ทํามาจากไมอัด ท่ีมีความหนาอยูท่ี 10-15 มม. สรางเปนกลองตามขนาดให
เหมาะสมกับสินคาตางๆ ใชสําหรับการหอหุมสินคา ลดแรงกระแทกจากภายนอก หากการลําเลียงกลอง
ไมเชาภายในตู สงสินคา  ดวยมนุษย จะใชไมอัด ชนิดบาง ( 3-4 มม.) รองพ้ืนดานลาง กอนลําเลียงเขา
ภายใน เพ่ือใหสามารถลากลังสินคาไดงายข้ึน หากการลําเลียงกลองไมเชาภายในตู สงสินคา ดวยรถ Folk 
lift จะใชไมท่ีมีความ หนาประมาณ 4นิ้ว วางรอง เพ่ือใหรถ Folk lift ชอนยกกลองสินคาข้ึนได 
 2. ไมอัด และชิ้นไม ในการขนสงพบไมอัดและชิ้นไมลักษณะตางๆ ซ่ึงมีการใชงานเพ่ือใชภายในตู
สงสินคา ดังนี้ 
  2.1 ใชเพ่ือการรองพ้ืน จะพบวาใชเปนการรองพ้ืนกอนการวางกลองสินคา เพ่ือใชสะดวกตอการ
ลาก และปองกันการกระแทกจากพ้ืนสูสินคาโดยตรง 
  2.2 ใชเพ่ือการวางซอน ในกรณีการวางกลองสินคาหรือลังสินคาซอนผูขนสงจะวาง 
ไมอัดไวกอนการวางซอนอีกชั้น เพ่ือใหพ้ืนสําหรับการวางซอนเรียบ และม่ันคงตอการวางซอนสินคา 
  2.3 การรองการกระแทกดานขาง สวนมากใชไมอัดท่ีมีความหนาแนนต่ํา มีความหนาประมาณ
15มม. โดยจะสอดอยูระหวางสินคา เพ่ือปองกันการกระแทกระหวางตัวสินคา และ ระหวางตูกับสินคา
จากแรงดานขาง 
  2.4 ใชสําหรับการทํากลองไม และ ลังไม 
  3. แทนรองฯ เปนอุปกรณท่ีนิยมใชในการขนสง ประโยชนคือการรองรับสินคา อํานวยความ
สะดวกการยกดวยรถ Folk lift ชวยใหการตรวจนับและจัดระบบสินคา ไดสะดวกข้ึน ประกอบดวย 3 
สวนคือ  
  3.1 เฟรม คือสวนโครงสรางของแทนรองฯเปนตัวกลางระหวาง ขา และ พ้ืนแทนรองฯ 
  3.2 ขาแทนรองฯเรียกวา "ลูกเตา" เปนไมเนื้อแข็ง หรือ ไมอัด มีมิติกวาง xยาวxสูง อยูประมาณ 
8-9 เซนเมตร เปนสี่เหลี่ยมลูกบาศก 
  3.3 พ้ืนแทนรองฯเปนไมท่ีรองรับสินคา มีความหนาตั้งแต 1.5 - 1นิ้วความกวาง 3.5นิ้ว ยาว 40 
- 200 ซม. 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



94 
 

           4 ไมลัง คือไมสําหรับทําเปนโครงสรางใหกับลังไม ไมลังสวนใหญมีความหนา 2x3 นิ้ว และยังพบ
ไมลังหนา 4 นิ้ว สําหรับวางรองกลองหรือวางรองสินคา เพ่ือใหรถ Folk lift ยกไดโดยสะดวก 
           4.1.1.2 การลงพ้ืนท่ีสัมภาษณ ผูขับรถบรรทุก 
 

 
 

  ภาพท่ี 4.3 คุณวิทยา เวหะชาติ และ คุณ เอ็ม สุริยวงษ พนักงานขับรถบรรทุก  
                          หางหุนสวนจํากัด ทรานสแมน เขต คลองเตย กรุงเทพมหานคร 
 
 รถบรรทุกมีหลายรูปแบบ ข้ึนอยูกับลักษณะการใชงาน ซ่ึงจะแยกออกไดเปน 3 แบบ คือ แบบตู
สินคา แบบแฟลทแรค และแบบแทง 
 

 
 

          ภาพท่ี 4.4 ตูสินคาแบบแทงสําหรับบรรจุของเหลว 
 

รถบรรทุกตูสงสินคา สวนใหญนิยมใชเปนแบบหัวลาก จึงแยกสวนออกไดเปน 2สวนคือ สวนหัว
และสวนทาย สวนทายจะรับน้ําหนักสวนใหญของตูตูสงสินคา สวนทายเปนตูสินคา หรือตูสงสินคา ซ่ึงตู
สงสินคา ท่ัวไป(Dry container) มี 3 ขนาด คือยาว20ฟุต ซ่ึงสามารถใชรถ6ลอบรรทุกได , 40ฟุต ตองใช
รถหัวลากในการบรรทุกเทานั้น และ ตูสงสินคา ชนิดตูสูง ประเภทของตูสงสินคา แบงตามขนาด มี 3 
ขนาด ดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.1 ขนาดภายในตูสงสินคา 

ขนาด และ น้ําหนักบรรทุก 
ตูสงสินคา 

ประเภทตูสงสินคา 
20’ 40 40H’ 

ขนาดภายใน 
กวาง 2,352 2,352 2,352 

ยาว 5,898 12,032 12,032 
สูง 2,385 2,385 2,690 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตูสงสินคา ชนิดตางๆ มีความสัมพันธกับเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม โดยตรง ซ่ึงเม่ือเปรียบเทียบ
ขนาดของตูคอนเนอร ขนาดตางๆ กับการวางแทนรองฯขนาดมาตรฐาน (EURO Pallet) เชน หากเปนตู
สงสินคา ขนาด 20’ จะมีแทนรองฯ11 ชิ้น และหากเปนตูสงสินคา ขนาด 40’ จะมีแทนรองฯ24 ชิ้น และ
ปริมาณการนําเขาตูสงสินคา ผานการขนสงทางเรือ ป 12 เดือน มีดังนี้ (การทาเรือแหงประเทศไทย 
http://www.port.co.th/sitenew/sathiti.php ) 
 
ตารางท่ี 4.2 ปริมาณการนําเขาตูสงสินคา ผานการขนสงทางเรือ 

ทาเรือ ปริมาณตูสงสินคา (TEU) 
ทาเรือกรุงเทพ (ธ.ค.57-พ.ย.58) 10,034,416 

ทาเรือแหลมฉบัง (ธ.ค.57-พ.ย.58) 26,662,347 
ทาเรือเชียงแสน (ต.ค.55-ก.ค.56) 14,590 
ทาเรือเชียงของ (ต.ค.55-ก.ค.56) 1,566 

รวม 36,712,919 
 
4.1.2 การวิเคราะหลักษณะทางกายภาพโดยผูแปรรูปเพ่ือการจัดจําหนาย 

          4.1.2.1 ราน สมัยคาไม (บริเวณหนาการทาเรือกรุงเทพ เขตคลองเตย กรุงเทพ) 
 

 
 

             ภาพท่ี 4.5 การลงพ้ืนท่ีราน สมัยคาไม 
 
 ไดไมลังและไม แทนรองฯมาจากโรงงานและรถตูสงสินคา บรรทุกสินคา สวนมากจะไดเปนแทน
รองฯขนาดตางๆ ทางรานจึงตองยอยและขายเปนชิ้นสวนวัสดุ ซ่ึงวัสดุท่ีพบไดแก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.port.co.th/sitenew/sathiti.php
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ตารางท่ี 4.3 เศษวัสดุไมท่ีพบจากราน สมัยคาไม 
ประเภทท่ี

พบ 
ขนาด รูปถาย 

ไมสนนอก 
ไมสนญี่ปุน 

120x3.5”x1” 
100x3.5”x1” 
250x3.5”x1” 

 
แกนไม 8x8x8 

9x9x9 

 
 
 ไมท่ีพบเปนไมท่ีไดจาก แทนรองฯ สวนใหญเปนไมสนนอก เม่ือจําแนกตามลักษณะของไมท่ีพบ
แบงออกเปน2ประเภท คือ แผนไมจริง และ ลูกเตา  
 - แผนไมจริง คือไมท่ีไดจากการแยกชิ้นสวน แทนรองฯ แผนไมเปนสวนของพ้ืนปลสวนของโครง
แทนรองฯ 
 - ลูกเตา คือสวนท่ีเปนสวนขาของ แทนรองฯ ซ่ึงเปนแกนไมจริง และมีความแข็งมาก เนื่องจาก
ตองใชรับน้ําหนัก 
          4.1.2.3 ราน คุณสมพงษ แหยมศรี (ถนนนิมิตใหม คลองสามวา กรุงเทพ) 
 

 
 

            ภาพท่ี 4.6 การลงพ้ืนท่ีราน คุณสมพงษ แหยมศรี 
 
 ไมท่ีพบประกอบดวยไมจริงและไมอัด และไมอัดกรุโครง ไมท่ีพบนํามาจากการขอซ้ือตอจากราน
ขายไมยานทาเรือแหลมฉบัง ชลบุรี ลูกคาท่ีพบสวนใหญจะซ้ือไมอัดไปใชเพ่ือเปนไมแบบสําหรับการ
กอสราง ไมสวนใหญท่ีพบจึงเปนไมอัด ท่ีมีขนาดตางๆ 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.4 เศษวัสดุไมท่ีพบจากราน คุณสมพงษ แหยมศรี 
ประเภทท่ี

พบ 
ขนาด รูปถาย 

ไมอัด 180 x 90 x 0.3Cm. 
145 x 110 x 1.5Cm. 
182 x 92 x 1 Cm. 
60 x 80 x 2 Cm. 

240 x 120 x 1.5 Cm. 
240 x 120 x 2 Cm. 

ø 114 Cm. 

 

ไมทอน 3”x 2”x 90 Cm. 
3”x 4”x 110 Cm. 
3”x 2” x 120 Cm. 

1” x 3.5” x 120 Cm. 
  

 
4.1.2.3 ราน คุณธีระพงษ มาพร (ถนนนิมิตใหม คลองสามวา กรุงเทพ) 

 

 
 

            ภาพท่ี 4.7 การลงพ้ืนท่ีราน คุณธีระพงษ มาพร 
 
 วัสดุท่ีพบประกอบดวย ไมจริง ไมอัด แทนรองฯ กลองไม และลังไม ซ่ึงเจาของรานเปนคนนําไม
มาขายเอง โดยวัสดุท่ีไดมาจาก  
 กลองไมและลังไมท่ีเหลือจากโรงงาน โดยจะเขาไปขอ และ ซ้ือจากโรงงานหลังจากท่ีท้ิงวัสดุ
เหลานั้นแลว อาชีพเสริมเปนชางเทคนิคการติดตั้งลิฟตและบันไดเลื่อน การประกอบชิ้นงานเหลานั้นจะ
เหลือเศษวัสดุท่ีเหลือใชจากการหอหุมอุปกรณตางๆมา 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.5 เศษวัสดุไมท่ีพบจากรานคุณธีระพงษ มาพร 
ประเภทท่ี

พบ 
ขนาด รูปถาย 

ไมอัด 240 x 120 x 1.5 Cm. 
240 x 120 x 2 Cm. 

 

 
ไมทอน 3”x 2”x 90 Cm. 

3”x 4”x 110 Cm. 
3”x 2” x 120 Cm. 

1” x 3.5” x 120 Cm. 
3”x 4”x 400 Cm. 
8” x 4” x 10m. 

 

 

 
 วัสดุท่ีพบจากราน สวนใหญจะเปนไมทอนในขนาดตางๆ เนื่องจากอาชีพและสถานท่ีนําเศษวัสดุ
มานั้น เนนท่ีวัสดุท่ีใชกับเครื่องจักรในแบบตางๆ จึงทําใหสวนมากจะเปนไมจริงท่ีมีความแข็งแรง เนนใช
งานสําหรับโครงสราง จึงเปนสาหาเหตุใหวัสดุไมภายในรานมีขนาดท่ีใหญและราคาสูงกวาขนาดอ่ืนๆท่ีเล็ก
กวา จึงไมคอยไดรับความนิยม ทางรานจึงไดมีการแปรรูปไมโดยการสรางเปนผลิตภัณฑตางๆ เชน 
เฟอรนิเจอร ซุมขายสินคา บานสุนัข และรับทําตามความตองการของลูกคา 
เปนตน  
           4.1.2.4 ราน ศ คาไม (ถนนรมเกลา เขตลาดกระบัง กรุงเทพ) 
 

 
 

           ภาพท่ี 4.8 การลงพ้ืนท่ีราน ศ คาไม 
 
 ราน ศ.คาไม เปนรานไมท่ีมีพนักงานขับรถตู สงสินคา นํามาสงใหถึงหนาราน ซ่ึงมีท้ังแบบเปนการ
นํามาขายสวนตัวและบริษัทขนสงนํามาขายให การซ้ือขายจะเปนการเหมาตูโดยการประเมินราคาโดยผู
ซ้ือ วัสดุสวนใหญท่ีไดจะมาในรูปแบบของ แทนรองฯ ท่ีใชแลว ทางรานจึงแยกชิ้นสวนแลวทํา แทนรองฯ  
ใหมตามการสั่งของลูกคา เศษท่ีเหลือจากการตัด(หัวไม) จะมีโรงงานมารับซ้ือไปใชทําเปนเชื้อเพลิงใน
โรงงานอุตสาหกรรมตอไป สวนไมท่ีเหลือจากการทําแทนรองฯ ก็จะแบงขายและนําไปทําเฟอรนิเจอร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.6 เศษวัสดุไมท่ีพบจากราน ศ คาไม 

ประเภทท่ี
พบ 

ขนาด รูปถาย 

ไมทอน 2”x 2”x 100 Cm. 
3”x 2”x 90 Cm. 
3”x 4”x 110 Cm. 
3”x 2” x 120 Cm. 

1” x 3.5” x 110 Cm. 
1” x 3.5” x 120 Cm 
1” x 3.5” x 165 Cm 

3.5” x 3.5” x 240 Cm. 

 
 

 
 

 
          4.1.3 ราคาการซ้ือขายเศษวัสดุบรรจุภัณไม ท่ีไดจากการขนสง 
 การศึกษาการจัดจําหนายเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสงท่ีผานการแปรรสภาพจาก กลองไม ลังไม และ แทนรองฯ ไม ทําใหไดวัสดุเปนแบบตางๆ 
ดังนี้ 
 4.1.3.1 ลูกเตา 8 x8x8 Cm 9 X9x9 Cm ไมเนื้อแข็ง ,แกนไม หรือ ไมอัดความหนาแนนสูง มี
รูปรางคลายทรงลูกบาศก เปนสวนขาของแทนรองฯ ราคาขายลูกเตามีราคาอยูท่ี 1บาท/ชิ้น 
 4.1.3.2 ไมพ้ืนแทนรองฯx3.5"x50Cm.1"x3.5"x100Cm.1"x3.5"x120Cm. 1"x3.5"x200Cm. ไม
จริงขนาดตางๆ พบตําหนิเปนรอยตะปู โดยรอบผิวไมมีความเรียบ หนา มีลวดลายของไม ผาน
กระบวนการอาบน้ํายาและอบแหงมาแลว บางสวนมีความแข็งแรงนอย สวนใหญเปนเนื้อไมชั้นกลางและ
เนื้อไมชั้นนอกเปนวัสดุท่ีพบมากและมีความหลากหลายท่ีชนิดของไม และคุณภาพของไม ราคาจึงมีความ
แตกตางกัน โดยราคาจะเริ่มท่ี ชิ้นละ 6 บาท (ขนาดยาว 60cm.) หรือมัดละ 60บาท โดยราคา
โดยประมาณจะเทียบจากความยาว เชน ยาว 200cm. ราคา 200 บาท/มัด 
 4.1.3.3 ไมอัด 180x90x0.3Cm.145x110x1.5Cm182x92x1.5Cm ø114 Cmไมอัดความขนาด
ตางๆ ผิวไมไมเรียบสมํ่าเสมอ มีการพองของพ้ืนผิวมีการแยกสวนของแตละชั้นผิวอยูบาง แผนไมมีอาการ
โกงงอและบิด ผิวไมบาง มีการทับซอนผิวบาง หลายๆชั้น ราคาไมอัดเต็มแผนมีมูลคาประมาณ 60-80 
บาท 
 4.1.3.4 ไมทอน 3" x2"x90Cm 1.5”x1.5”x100Cm 3"x2"x110Cm 3"x2"x120Cm4"x2"x200 
Cm3.5"x3.5"x24 Cm 3"x4"x400Cm 4"x4"x400Cm 3.5"x3.5"x240 ไมจริง ขนาดตางๆ มีลักษณะเปน
ทอนไม มีขนาดท่ีแตกตางกันพบเปนไมนําเขาเปนสวนมาก ตัวไมมีลวดลายเปนรูปแบบเฉพาะตามชนิด
ของไม สวนใหญเปนเนื้อไมชั้นใน (สังเกตจากลวดลายไม)มีความแข็งแรงสูง มีตําหนิเปนรอยตะปู การ
ประเมินราคาไมทอนจะเปนแบบเดียวกับราคาไมพ้ืน แทนรองฯ คือ พิจารณาจากขนาดและคุณภาพ เชน 
3”x2”x90cm จะอยูท่ีชิ้นละ15-18 บาท เปนตน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.1.4 การวิเคราะหลักษณะทางกายภาพ เพ่ือการนํามาใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร 
 4.1.4.1 การวิเคราะหความเหมาะสมทางลักษณะทางกายภาพตอการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการ
ขนสง 
 ตารางวิเคราะหความเหมาะสมทางลักษณะทางกายภาพตอการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมา
ใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร (2=มีความเหมาะสม, 1 = ไมแนใจ , 0 = ไมมีความเหมาะสม) 
 
ตารางท่ี 4.7 การวิเคราะหความเหมาะสมทางลักษณะทางกายภาพตอการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการ  
                 ขนสงมาใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร 
ลักษณะทาง
กายภาพ 

ไมสนนอก ไมสนญ่ีปุน ไมยางพารา ไมอัด ไมอัดชาน
ออย 

0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 
1. ตา   /   /   /  /   /  
2. เส้ียน   /   /   /  /   /  
3. ความ
ละเอียด 

  /   /   /  /   /  

4. ลวดลาย   /   /  /  /     / 
5. สี   /   /   /  /   /  
6. กล่ิน  /   /    /  /   /  
7. ความเปน
มัน 

  /   /   / /    /  

8. ยาง   /   /   /  /    / 
รวม 15 15 15 6 10 

 
 ไมสนนอก หรือไมสนยุโรป มีลักษณะของตาไมชัดเจน มีเสนผาศูนยกลางสูงสุดถึง 3เซนติเมตร  
ตาท่ีพบเรียกวา ไพนนอต ( Pinenot) ตาไมจะพบมากในสวนของผิวไมดานนอก(ปกไม) ตาไมสนมีใหพบ
เห็นมาก จึงพบเห็นการนําไมสนท่ีมีตาเห็นชักเจนมาใชสําหรับการประดับตกแตง เสี้ยนไมสนนอกมีความ
ชัดเจน เปนเสี้ยนสีน้ําตาลออนๆ ลายยาวไปตามลายไม เสี้ยนไมสนมีความละเอียดมีความสวยงามแต
เนื่องจากเสี้ยนท่ีเห็นไมมีแตมีไมหนาแนน ขณะท่ีเนื้อไมสนมีความละเอียดแตเม่ือสังเกตภาคตัดขวางจะ
พบวาเนื้อไมสนนอกมีความหนาแนนนอย ซ่ึงสงผลดีการแปรรูปและการเคลื่อนยาย ลวดลายท่ีพบไดคือ
ลวดลายท่ีเกิดจากชั้นของไมซ่ึงเปนชั้นของเนื้อไมกับชั้นของเปลือกไม และลวดลายท่ีเกิดจากเนื้อไมกับ
เสี้ยนไมซ่ึงมีความสวยงาม มีสีออนจึงเหมาะแกการนํามาใชเพ่ือแสดงใหเห็นถึงความเรียบของไมและงาย
ตอการทําสีในลักษณะตางๆ กลิ่นไมสนนอกสังเกตไดงายขณะการแปรรูปดวยการเลื่อยมีกลิ่นท่ีชัดเจน
และเปนเอกลักษณซ่ึงกลิ่นนั้นมาจากเนื้อไมท่ีมีน้ํามันอยูมาก จึงทําใหมีกลิ่นและจะพบยางสนบริเวณท่ี
เปนสวนของแกนไมในบางครั้ง 
 ไมสนญี่ปุนมีลักษณะตางๆใกลเคียงกับลักษณะทางกายภาพอ่ืนๆกับไมสนยุโรป แตตางท่ีมีมวล
น้ําหนักเบากวาจึงสงผลตอการยึดดวยตะปูท่ีนอยกวาแตมีความสมํ่าเสมอของมวลไมมีความเรียบ และมี
ลักษณะอ่ืนๆ ดังนี้ ตามีลักษณะคลายกับสนยุโรปแตพบเห็นนอยกวา เสี้ยนพบเห็นนอยกวาสนยุโรปแต
พบเห็นจุดเสี้ยนเล็กๆบนผิวไม เนื้อไมมีความละเอียดมาก กลมกลืนระหวางสีและเสี้ยน มีลวดลายนอย สีเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ของไมเปนสีขาวอมเหลืองออน กลิ่นนอยกวาไมสนยุโรปเนื้อไมไมมีความเงาเปนลักษณะดานและไมมียาง
ไม 

ไมยางพาราพบเห็นสวนตาไดนอยมากและเสี้ยนเปนเสี้ยนเล็กๆขีดสั้นๆ ไมมีความแข็งมากและ
หยาบ มีลวดลายนอย สีขาวเหลืองออนๆซ่ึงเปนผลดีตอการยอมสี มีกลิ่นออนๆ ความมันเงาเปนมีความ
เงาเล็กนอยหรือก่ึงเงา ไมมียางหรือชัน 

ไมอัด สวนของเสี้ยนและตาจะข้ึนอยูกับวัสดุท่ีไดปดผิวจึงไมสามารถเจาะจงไดแนนอน 
เชนเดียวกันกับความละเอียดลวดลาย สี และ ความเปนมัน สวนไมอัดชานออย มีพ้ืนผิวท่ีหยาบมีลวดลาย 
ท่ีเกิดจากการทับซอนของชิ้นไมอยางอิสระ  

4.1.4.2 วิเคราะหการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมาแปรรูปเปนวัสดุหลักสําหรับการออกแบบ
เฟอรนิเจอร 

ตารางวิเคราะหการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมาแปรรูปเปนวัสดุหลักสําหรับการออกแบบ
เฟอรนิเจอร ( 2 = มีความเหมาะสม , 1 = ไมแนใจ , 0 = ไมมีความเหมาะสม) 

 
ตารางท่ี 4.8 การวิเคราะหการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมาแปรรูปเปนวัสดุหลักสําหรับการ 
                ออกแบบเฟอรนิเจอร 
ประเภท
เฟอรนิเจอร 

ไมสนนอก ไมสนญ่ีปุน ไมยางพารา ไมอัด ไมอัดชาน
ออย 

0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 
1. เตียงนอน /   /     / /   /   
2. โตะอาหาร   /   /   /  /  /   
3. ตูเส้ือผา  /   /   /   /  /   
4. ช้ันวางทีวี   /   /   / /   /   
5. เกาอ้ี   /   /   / /   /   
6. ท่ีวางของ   /   /   /  /   /  
7. ตูเตี้ย   /   /   /  /   /  
8. โตะเตี๊ย   /   /   /  /   /  

รวม 13 13 15 5 3 
 
 ไมสนนอกและไมสนญี่ปุน มีลักษณะเดนคือลวดลายความเปนมัน มีขนาดท่ีหลากหลาย จึง
เหมาะสมท่ีจะนํามาแปรรูปเปนเฟอรนิเจอรแบบตางๆไดอยางเหมาะสม ยกเวนตูเสื้อผาและเตียง 
เนื่องจากความเปนมันของไมสนนั้นมียางและมีกลิ่น ซ่ึงอาจจะสงผลกระทบตอผูใชงาน โดยเฉพาะอยาง
ยิ่งแลวเตียงนอนนั้นท่ีเปนการสัมผัสโดยตรงกับผูใชงาน และไมสนนั้นตองผานกระบวนการอบและการ
ผานการเคลือบสารเคมีเพ่ือกันแมลง จึงไมเหมาะสมอยางยิ่งกับการนํามาแปรรูปเปนเตียงนอน ซ่ึงไมสน
นั้นเปนไมท่ีมาจากการนําเขา มีปริมาณมากและมีความหลากหลายเพียงพอตอการนําไปแปรรูปใน
ลักษณะตางๆได 
 ไมยางพาราเปนไมเนื้อแข็ง คุณสมบัติท่ีเดนชัดคือการรับน้ําหนักไดมาก ไมมีขอจํากัดดานกลิ่น
เหมือนกับไมสน แตไมยางพาราท่ีเปนเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงนั้น เปนวัสดุท่ีเกิดจากการใช

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภายในประเทศ ซ่ึงผูแปรรูปสามารถนําไปแปรรูปใชตอไปได และไมยางพาราก็มีปริมาณนอยกวาไมสน ท่ี
มีปริมาณมากท่ีสุด  
 ไมอัดแผนมีขอจํากัดในดานการรับน้ําหนักโดยตรง เชนการทําเกาอ้ีท่ีตองรับน้ําหนักผูใชงาน
โดยตรง หรือชั้นวางทีวี ในแบบตางๆ จึงเหมาะสําหรับการใชกรุเฟอรนิเจอรเชนการกรุหนาโตะ กรุตู
เสื้อผาซ่ึงจะตองใชไมอ่ืนๆ ท่ีมีความแข็งแรงเปนสวนของโครงสราง  
 ไมอัดชานออย มีลักษณะใกลเคียงกวาไมอัดแผนท่ัวไปแตกตางท่ีมีพ้ืนผิวท่ีสะดุดตา ท่ีเกิดจาก
กระบวนการผลิตแผนไมพารติเคิลบอรด แผนไมอัดชานออยรองกับการบิดงอ และมีความแข็งแรงนอย
กวาไมอัดผานท่ัวไป หากจะตองนํามาใชจะตองมีโครงสรางท่ีดีพอ หรืออาจจะตองนําแผนไมอักรองซับ
พอรตกอนการกรุเพ่ือความแข็งแรง 

4.1.4.3 การคัดเลือกวัสดุจากกายภาพของไมเพ่ือนํามาใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรจาก
เศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสง  โดย ตาราง การคัดเลือกวัสดุจากกายภาพของไมเพ่ือนํามาใชสําหรับการ
ออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสง  (2 =มีความเหมาะสม, 1=ไมแนใจ , 0 = ไมมี
ความเหมาะสม) 

 
ตารางท่ี 4.9 การคัดเลือกวัสดุจากกายภาพของไมเพ่ือนํามาใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรจาก  
                เศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสง 

รายการประเมิน 
ไมสนนอก ไมสนญ่ีปุน ไมยางพารา ไมอัดแผน ไมอัดชานออย 
0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 

1. ตา   /   /   /  /   /  
2. เส้ียน   /   /   /  /   /  
3. ความ
ละเอียด 

  /   /   /  /   /  

4. ลวดลาย   /   /  /  /     / 
5. สี   /   /   /  /   /  
6. กล่ิน  /   /    /  /   /  
7. ความเปนมัน   /   /   / /    /  
8. ยาง   /   /   /  /   /  
9.ขนาดท่ี
หลากหลาย 

  /   /  /   /   /  

10.ปริมาณ
เพียงพอ 

  /  /    /  /   /  

11.ความ
แข็งแรง 

  /   / /    /   /  

รวม 21 20 19 9 12 
 
 จากการวิเคราะหการคัดเลือกเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงนั้นพบวา ไมสนนอก(สน
ยุโรป) มีความเหมาะสมท่ีสุดสําหรับการนํามาใชเพ่ือการแปรรูปเปนเฟอรนิเจอร ดวยปจจัยท่ีสําคัญท่ีสุด
คือปริมาณของเศษวัสดุท่ีจะตองพอเพียงตอการใชงาน และลักษณะท่ีเหมาะสมท่ีจะนําไปใชสําหรับการเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แปรรูปและพัฒนาในรูปแบบตางๆตอไป ซ่ึงจากผลจากวิเคราะหนั้นเรียงลําดับความเหมาะสมจากมากไป
หานอย ดังนี้ ไมสนนอก ไมสนญี่ปุน ไมยางพารา ไมอัดชานออย และ ไมอัดแผน  
 ไมสนญี่ปุน มีความเหมาะสมกับการแปรรูปใกลเคียงกันกับไมสนยุโรป แตจากการสํารวจพบวามี
ปริมาณนอยกวาแตหากนํามาใชงานแปรรูปแลว ไมสนท้ัง2ชนิดมีลักษณะท่ีใกลเคียงกันมาก  
 ไมยางพารา มีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมท่ีสุด ซ่ึงมีความแข็งแรงมากท่ีสุด แตเนื่องจากไมยางพาราท่ี
พบนั้น เปนเศษวัสดุท่ีมาจากการขนสงภายในประเทศ ซ่ึงมีการหมุนเวียนนําไปใชตอไปได และจึงทําใหมี
ปริมาณนอย และการนําไมยางพารามาใช ไมตรงกับวุตถุประสงคของการลดปริมาณเศษวัสดุท่ีไดจากการ
ขนสง  
 ไมอัด เหมาะสมสําหรับการนํามาใชเปนวัสดุพ้ืนผิว หรือเพ่ือการปดผิวเทานั้น ขนาดและปริมาณ
ท่ีไมสามารถนํามาใชในการการผลิตจํานวนมากได จึงไมมีความเหมาะสมตอการนํามาแปรรูปเปนวัสดุ
หลักสําหรับการออกแบบเปนเฟอรนิเจอร 
 

4.2  การวิเคราะหผลทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมที่ไดจากการขนสง 
 
 จากกระบวนการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัย
ไดทําการคัดเลือกเศษวัสดุท่ีมีความเหมาะสมทางกายภาพเขาสูการทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดยการใชเครื่องทดสอบของภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร  ดังนี้ 
 4.2.1 ลักษณะทางกายภาพของวัสด ุ 
 การนําวัสดุไปทดสอบผูวิจัยนําวัสดุ 2ชนิดเขาทดสอบเพ่ือเปรียบเทียบวัสดุท้ัง 2ชนิด ซ่ึงจะทําให
เห็นศักยภาพและสมบัติของวัสดุท่ีชัดเจนยิ่งข้ึน โดยวัสดุท่ีนําไปทดสอบนั้นไดแก ไมสนท่ีเปนเศษวัสดุไมท่ี
ไดจากการขนสงและไมสัก ซ่ึงเปนวัสดุท่ีไดรับความนิยมท่ีสุด (ประณต กุลประสูตร, 2547)  ซ่ึงวัสดุท้ัง2
ชนิดนั้นมีความยาว 60 เซนติเมตร กวาง 8 เซนติเมตร และหนา  5 เซนติเมตร โดยวัสดุท้ัง 2ชนิดเปนวัสดุ
ชิ้นเดียว(ไมผานการเพลาะไม)  
 

 4.2.2 การทดสอบคุณสมบัติวัสดุ 
 
ตารางท่ี 4.10 ผลการทดสอบคุณสมบัติวัสดุ 

คุณสมบัติ หนวย
ทดสอบ 

ผลการทดสอบ 
ไมสนยุโรป ไมสัก(วัสดุเทียบ) 

1. ความแข็งของไม(เฉลี่ย) N 1,994.30 5,235.70 
  1.1 ความแข็งของไม ดานรัศมี N 1,955.10 6,012.30 
  1.2 ความแข็งของไมดานสัมผัส N 2,033.50 4,459.00 
2.ความหนาแนน g/cm3 0.50 0.73 
3.คาสัมประสิทธิ์การแตกหัก MPa 73.20 127.13 
4.คาสัมประสิทธิ์การยืดหยุน Mpa 8,003.00 10,636.67 
5.ความเหนียว N.mm 36,131.56 32,210.56 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากการทดสอบไมสนยุโรป และ การเปรียบเทียบกับไมสัก ซ่ึงเปนไมท่ีไดรับความนิยมและ
นํามาใชงานมากท่ีสุด (ประณต กุลประสูติ ,2556:23) 

ความแข็ง (Hardness) คือคาท่ีกดวัตถุลงไปบนผิวของไม โดยคาความแข็งนั้นบอกถึงความแข็ง 
ณ ผิวไม คาความแข็งท่ีไดจากไมสน พบวามีคาความแข็ง เฉลี่ยอยูท่ี 1,994.30N มีความแข็งอยูในระดับท่ี
นอยกวาไมสัก(วัสดุเปรียบเท่ียบ) ท่ีมีคาเฉลี่ยท่ี 5,235.70N ซ่ึงมีคาความตาง  รอยละ  61.91  จากคา
ความแข็งดังกลาวจึงบอกถึงสมบัติของพ้ืนผิววัสดุท่ียุบหรือเสีบรูปไดงาย การนําไปใชสําหรับการแปรรูป
เปนเฟอรนิเจอรจึงเก่ียวของโดยตรงกับการคัดเลือกวัสดุเคลือบผิว ท่ีมีความออนตัว และหลีกเลี่ยงท่ีการ
ใชสีท่ีแสดงความเรียบของพ้ืนผิว เพ่ือรองรับการใชงานท่ีเกิดจากความผิดพลาด และความเสียหายในการ
ใชงาน 

ความแนน ( Density)หมายถึง มวลของไมตอหนวยปริมาตร มีหนวยเปนกรัม/ลบ.ซม. หรือ 
กิโลกรัม/ลบ.ม. มวลของไมมีความหนาแนนอยูในระดับต่ํากวาวัสดุเปรียบเทียบซ่ึง มีคาความตางท่ีรอยละ 
31.51 ซ่ึงความหนาแนนจะสงผลตอน้ําหนัก และความแข็งแรง ซ่ึงการนํามาใชแปรรูปนั้น จะตองมีการให
ความสําคัญดานความแข็งแรง เนื่องจากวัสดุมีมวลท่ีมีความหนาแนนต่ํา ซ่ึงสงผลกับการยึดติดตะปูเกลียว
และตะปูดวย 

ความตานทานการแตกของไม (Cleavage of Timber)”หมายถึงความสามารถในการตานทาน
การฉีกของไมออกจากกันตามแนวเสี้ยนเม่ือมีแรงมากระทําโดยท่ีแนวแตกจะอยูในแนวขนานเสี้ยนและตั้ง
ฉากกับวงป(Radial)หรือสัมผัสกับวงป(Tangential) จากผลการทดสอบพบวาไมสน มีคาความตานทาน
การแตกนอยมาก เม่ือเทียบกับไมสัก(วัสดุเปรียบเทียบ) มีคาความแตกตางอยูท่ีรอยละ  42.42 การ
ออกแบบจะตองคํานึงถึงการใชงานของวัสดุ เพราะวัสดุมีการแตกไดงาย อาจจะตองมีการใชอุปกรณอ่ืนๆ
เขามาเปนสวนรวมในการออกแบบเพ่ือเพิมศัประสิทธิภาพของผลิตตามสวนตางๆท่ีอาจจะทําใหเกิดความ
เสี่ยงตอการแตกหัก 

คาสัมประสิทธิ์การยืดหยุน มาตรฐานการทดสอบนี้ครอบคลุมถึงการหาคุณสมบัติทางกลของไม
ดวยการทดสอบกําลังตานทานแรงดัดเพ่ือสังเกตพฤติกรรมของไมลักษณะการแตกของไมท่ีจุดวิบัติเม่ือถูก
แรงกระทํา คาการดัดจะสงผลการดัดโคงไมในลักษณะตางๆ ผมวาไมสนท่ีคาการดัดท่ีต่ํากวาไมสักท่ี รอย
ละ 24.76 ซ่ึงการออกแบบควรหลีกเลี่ยงการดัดไมเพ่ือใหคงไมซ่ึงความแข็งแรง และความทนทานของ
ผลิตภัณฑ 

ความเหนียว ขอบเขตท่ีวัสดุสามารถทนรับการเปลี่ยนรูปถาวรโดยไมเกิดการแตกเสียหาย การยืด
และหดของพ้ืนท่ี หมายถึง คางานท้ังหมด ท่ีใชทําใหไมเสียรูปจนถึงน้ําหนักท่ีกําหนด ในคาของความ
เหนียวไมสนมีคาความเหนียวมากกวาไมสัก รอยละ 10.85 ซ่ึงเปนผลทดสอบท่ีระบุจุดเดนของไมสนท่ีมีมี
คามากกวาไมสักไดเปนอยางดี 
 4.2.3 ความสามารถในการนํามาใชงาน  
 จากผลการทดสอบไมสน พบวาไมสนมีจุดเดนดานความเหนียว และมีจุดออนดานความแข็งแรง 
การนํามาออกแบบจึงตองคํานึงดานความแข็งแรงเปนสิ่งสําคัญ ซ่ึงการออกแบบโดยแกปญหาดานความ
แข็งแรงทําไดโดย การเพ่ิมความหนาใหกับวัสดุ การเสริมวัสดุอ่ืนในจุดเสี่ยง และการเพ่ิมอุปกรณเพ่ือเพ่ิม
ความแข็งแรง ท้ังนี้การใชเทคนิคการผลิตเขามาใช เชนเทคนิคการเขาเดือยไม ก็สามารถเพ่ิมความ
แข็งแรงใหกับวัสดุไดเชนกัน  
 4.2.3.1 การวิเคราะหขอจํากัดของวัสดุตอการแปรรูปเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม  โดยใชกรอบแนวคิด
จาก เทคโนโลยีเครื่องจักรกลงานไม (ประณต กุลประสูตร,2547) ดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.11 ขอจํากัดของวัสดุตอการแปรรูปเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม 

เครื่องมือแปรรูป ขอจํากัด หมายเหตุ 
1.เครื่องไสเพลาะ - ยาวเกินกวา 15 ซม. 

- หนาไมต่ํากวา 1 ซม. 
-หากบางกวา 1ซม. ไมอาจ
เสียหายได 

2.เครื่องไสความหนา - ยาวเกินกวา 30 ซม. 
- หนาไมต่ํากวา 1 ซม. 

-หากบางกวา 1ซม. ไมอาจ
เสียหายได 

3.เครื่องเลื่อยวงเดือน - หนาไมต่ํากวา 1 ซม. -ความเรียบรอยชิ้นงานข้ึนกับ
ลักษณะใบเลื่อย 

4.เครื่องเลื่อยรัศมี - หนาไมต่ํากวา 1 ซม. -ความเรียบรอยชิ้นงานข้ึนกับ
ลักษณะใบเลื่อย 

5.เครื่องเลื่อยสายพาน - หนาไมต่ํากวา 1 ซม. -ความเรียบรอยชิ้นงานข้ึนกับ
ลักษณะใบเลื่อย 

6. เครื่องเลื่อยฉล ุ - ไมควรหนาเกิน 2 ซม.  
7. เครื่องขัดกระดาษทราย - -เหมาะสมกับการเก็บ

รายละเอียดชิ้นงาน 
8. เครื่องข้ึนรูปชิ้นงาน - เหมาะสําหรับการตีตรง

เทานั้น 
- หนาไมต่ํากวา 1 ซม. 

-ถาตีโคงหรือตีมน ผิวชิ้นงานจะ
ไมเรียบ 

9. เครื่องสวานแทน   
10. เครื่องเจาะรูเดือยเหลี่ยม - เดือยควรหนาเกิน 1.5 ซม. -ควรใชเดือยฝาก โดยวัสดุอ่ืนๆ 
11. เครื่องกลึงไม  - หนาไมต่ํากวา 4 ซม. -ผิวชิ้นงานไมเรียบ 
 
 การไส โดย เครื่องไสเพลาะไม และเครื่องไสความหนา สามารถใชงานกับเครื่องไสท้ัง 2ประเภทได
ดี ไมมวลมวลนอยจึงไสไดงาย เม่ือไสไมจึงมีความเรียบ แตไมสามารถไสไมท่ีมีความบางได เนื่องจากมวล
ไมท่ีมีความหนาแนนนอยทําใหวัสดุบางและเสียหายไดงาย 
 การเลื่อยโดย  เครื่องเลื่อยวงเดือน  เครื่องเลื่อยรัศมี  และ เครื่องเลือยสายพาน  แปรรูปไดงายตัด
งาย เนื่องจากความหนาแนนขอมวลไมท่ีมีนอย พ้ืนผิวท่ีไดมีความเรียบตรง แตหากเปนการเลื่อยตัดขวาง
กับลายไม เนื้อไมไมเรียบและไมสวยงาม 
 การเลื่อยโดยการใชเครื่องเลื่อยฉลุเปนการรักษาคุณภาพของเนื้อไมไดดี เนื่องจากเครื่องเลื่ยฉลุมี
ใบเลื่อยท่ีเล็กและละเอียด แตหากการเลื่อยโคง หรือการเลื่อยไมเปนไปตามเสนตรงลายไม แลวเกิดการ
เลื่อยตัดขวางกับลายไม ทําใหเนื้อไมไมเรียบและไมสวยงาม 
 การใชเครื่องข้ึนรูป (เครื่องลอกบัว) ไมเหมาะสมกับวัสดุท่ีเปนการข้ึนรูปท่ีมีลวดลายโคงมน และ
การข้ึนรูปท่ีมีความบางท่ีมีนอยกวา 1ซม. นําไปใชกับเครื่องข้ึนรูปเหมาะสําหรับการนําไปใชกับลวดลาย
ตรงเทานั้น 
 การนําไปใชกับเครื่องสวานแทน ซ่ึงเปนการเจาะตรง จึงไมมีปญหาสําหรับการแปรรูป  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 การนําวัสดุฯไปเจาะเดือยเหลี่ยม สามารถทําไดงาย แตวัสดุท่ีนํามาใชสําหรับการทําเดือยควร
เปนวัสดุชนิดอ่ืนท่ีมีความแข็งแรงกวา เนื่องจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงมีมวลนอยและมี
ความแข็งแรงนอย 
 ไมเหมาะสมกับการนําไปกลึงไม เนื่องจากเนื้อไมไมหนาแนนและมีนอย ชิ้นงานท่ีไดจึงมีผิวท่ีไม
เรียบ และชิ้นงานไมเรียบรอย 
 4.2.3.2 การวิเคราะหการทําสีเฟอรนิเจอรสําหรับเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม  ผูวิจัยไดทดสอบและ
ศึกษาความเหมาะสม โดยเลือกใชสีสําหรับเฟอรนิเจอรภายในซ่ึงมีความเหมาะสมกับการนําวัสดุใชงาน 
ดังนี้ 
 
ตารางท่ี 4.12 การวิเคราะหการทําสีบนวัสดุ 

ประเภทสี รูปภาพ จุดเดน จุดดอย 
สีธรรมชาต ิ เคลือบเลคเกอร 

 

-ลวดลายชัดเจน 
-สีธรรมชาติ 

-ตําหนิชัดเจน 
-เลือกสีไมได 
 

สียอม สียอมธรรมดา 

 

-มีลวดลายของวัสด ุ -หากวัสดุสีเขม  
ทําสีใหออนลงไมได 

สียอมโชวเสี้ยนไม 

 

-สีเสี้ยนไมเดนชัด 
-ทําสีไดหลาก หลาย 
-แปลกใหม 

-ไมเหมาะกับไมท่ีมี 
เสี้ยนไมนอยและ 
ไมชัดเจน 
 

สีพน สีพนเคลือบดาน 

 

-เรียบงาย ทันสมัย -เหมาะกับวัสดุผิวเรียบ 
-เหมาะกับวัสดุผิวแข็ง 

สีพนเคลือบเงา 

 

-หรูหรา ทันสมัย -เหมาะกับวัสดุผิวเรียบ 
-เหมาะกับวัสดุผิวแข็ง 

  
         จากการทดสอบทําสีบนไมสนท่ีไดจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมเพ่ือการขนสง สามารถแบงประเภท
การทําสีออกเปน4 แบบคือ การทําสีธรรมชาติ การทําสียอม และการทําสีพน มีลักษณะดังนี้ 
 สีธรรมชาติ มีความเหมาะสมกับวัสดุ ทําใหเห็นความเปนธรรมชาติของวัสดุ สีวัสดุท่ีใกลเคียงกับ
สีเดิม เห็นลวดลายและเสี้ยนไมตามธรรมชาติ มีกระบวนการผลิตไมซับซอน แตหากสีของวัสดุมีความ
ผิดเพ้ียน ก็ไมสามารถแกไขได  
 สียอม เปนการเพ่ิมสีใหกับวัสดุ โดยกระบวนการยอมใหสีเขมข้ึน ทําใหวัสดุมีความนาสนใจมาก
ข้ึน และการยอมสี เสี้ยนไมและลายไมยังมีใหเห็น  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 สียอม โชวเสี้ยน มีความแปลกใหมและสวยงามในแบบมีสีสัน แตไมเหมาะกับวัสดุท่ีเลือกใช 
เนื่องจากมีเสี้ยนไมขนาดเล็ก และไมลึก จึงทําใหสีท่ีเกิดข้ึนบนเสี้ยนไม ไมชัดเจนและสวยงาม 
 สีพน ไมมีความเหมาะสมกับวัสดุ เนื่องจากผิววัสดุท่ีความแข็งนอย ผิวจึงเกิดตําหนิไดงายเม่ือใช
งาน และสีท่ีเลือกใชจะไมคงทน 
 

4.3  การวิเคราะหขอมูลเพ่ือออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมที่ไดจาก 
      การขนสง   

 
 4.3.1 การศึกษาการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 4.3.1.1 การศึกษาการออกแบบโดยการใชเทรนเฟอรนิเจอร ป ค.ศ.2015 
 เทรนการออกแบบเฟอรนิเจอรผูวิจัยไดศึกษาและสรุปดังนี้  
 1. ดานวัสดุ ใชการผสมผสานและ ใหความสําคัญกับการใชวัสดุท่ีเปนสัจวัสดุ โดยเฉพาะการใชไม 
โลหะ และหนังสัตว หากเปนเฟอรนิเจอรรัดับสูงก็จะมีการนําวัสดุสีทองเขามามีสวนรวม สวนวัสดุอ่ืนๆสีท่ี
ใหความนิยมคือสีฟาหรือน้ําเงิน และนิยมการใชลวดลายและกราฟฟคกับผนังวอลเปเปอรและพ้ืน 
 2.ดานพฤติกรรม พฤติกรรมการใหความสําคัญกับกิจกรรมในหองครัวเปนศูนยกลาง จึง
สอดคลองกับการใชสัจวัสดุท่ีใหความทนทาน และใหความสําคัญกับการพักผอน 
 3.ดานแนวคิด มีความหลากหลายทางทางคิดในปจจุปนซ่ึงมีความเปนลักษณะเฉพาะของบุลคล
มากข้ึน นิยมกับการออกแบบผสมผสาน,แนวคิดเพ่ือธรรมชาติและสิ่งแวดลอม,การรีไซเคิล  
 4.3.1.2 การศึกษาการออกแบบโดยการศึกษาเทรน TCDC 2015 
 เทรนการออกแบบของ TCDC2015 แบงออกได 4 ขอ ดังนี้ 

1. อิสระจากการเวลา  
 การใชชีวิตเพ่ือใหหลุดออกจากกรอบของเวลา ดวยการสรางนวัตกรรมตางๆเพ่ือชะลอวัย เชน
การใชวิตามิน บํารุงรางกายและผิวพรรณและตอบสนองการใชงานท่ีมีผูสูงอายุมากข้ึน กลุมผูสูงอายุเปน
กลุมท่ีมีปริมาณมากข้ึน และวิทยาการทางการแพทยท่ีมีความกาวหนามากข้ึน การเสียชีวิต ทําให
พฤติกรรมของผูบริโภคและโครงสรางสังคมเปลี่ยนไป  
 2. ความทาทายในดินแดนอ่ืน การใชความรูและประสบการณจากดินแดนอ่ืนๆ หรือจากสถานท่ี
อ่ืนๆ ในผสมผสานกับงานออกแบบ งานออกแบบจึงเปนแนว comtemporary ซ่ึงเปนการออกแบบ
ผสมผสานแนวคิดรวมสมัย เพ่ือใหความรูสึกถึงเอกลักษณทองถ่ินเกิดเรื่องราวและความเปนมา ทําใหเกิด
มูลคาท่ีเพ่ิมข้ึน  
 3. ยุคแหงการเขาใจความหมาย การศึกษาขอมูลเพ่ือใชสําหรับการถายทอด หรือ เพ่ือการ
สื่อสารแนวคิดท่ีเชื่อมโยงกัน เขากับผลิตภัณฑท่ีมีขอมูล เพ่ือใหเกิดการตอบสนองและตอบโตการใชงาน 
ท่ีเขาถึงกันระหวางผูใชงานและผลิตภัณฑซ่ึงเกิดจากการเรียนรูและการสื่อสารความหมาย 
 4. ธรรมชาติเหนือจริง การศึกษาธรรมชาติ เพ่ือใหเกิดความเขาใจความหมายและการปรับตัว 
การศึกษาภูมิทัศน การจําลองลักษณะเหตุการณ ท่ีเคยเปนหรือเคยเกิดข้ึน การคนหาความงามความ
สวยงามทางกายภาพ และการสรางนวัตกรรมจากวัสดุธรรมชาติ 
 เทรนการออกแบบของ TCDC2015 ไดใหความสําคัญกับผูบริโภคกลุมผูสูงอายุท่ีมีอัตราสวนเพ่ิม
ปริมาณข้ึน และใหความสําคัญกับเรื่องสุขภาพผูบริโภค และ การเชื่อมโยงขอมูลจากแหลงขอมูลอ่ืนๆ 
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4.3.2 การวิเคราะหกลุมผูบริโภค 
กลุมผูบริโภคท่ีลงสํารวจจํานวน 50 คน ลงพ้ืนท่ีสํารวจโดยการใชแบบสอบถาม เพ่ือสอบถาม

ความคิดเห็นเก่ียวกับความตองการตอการและปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร โดยสามารถจําแนก
ขอมูลของกลุมตัวอยางได 3 ลักษณะคือ เพศ รายได และ การศึกษา ดังนี้ 
 
ตารางท่ี 4.13 การวิเคราะหผล แบบสอบความความตองการและปจจัยการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร 
                 จําแนกตามเพศ 

รายการพิจารณา ชาย หญิง 

x̄  S.D. x̄  S.D. 

1. ตอบสนองสังคมสมัยใหม 3.95 0.86 3.96 0.96 
2. มีความเรียบงาย 3.90 0.83 3.79 0.88 
3. เนนรูปลักษณท่ีมาจากการใชสอย (form 

follow Function)  
3.81 1.03 4.04 0.84 

4. รูปลักษณสําคัญกวาความสะดวกสบาย 3.29 1.23 3.57 1.20 
5. รูปทรงท่ีแปลกใหม,อิสระ,รูปทรงเพ่ืออนาคต 3.95 1.02 3.64 0.99 
6. มีความพิถีพิถันในการผลิตและการออกแบบ 4.29 0.85 4.07 0.77 
7. ผลิตภัณฑมีประโยชนการใชงานท่ี

หลากหลาย 
4.10 1.00 4.18 0.94 

8. รูปทรงท่ีใชเปนเรขาคณิตพ้ืนฐาน  3.24 1.26 3.14 0.89 
9. ใชสีธรรมชาติของวัสดุ 3.62 1.07 4.25 0.65 

10. เนนประโยชนใชสอยเปนสําคัญ 4.33 1.11 4.54 0.69 
11. เขาถึงและเขาใจการใชงานผลิตภัณฑไดงาย 4.14 0.91 4.14 0.76 
12. การใชแนวคิดรวมสมัย(แนวคิด+การ

ออกแบบสมัยใหม) 
4.00 1.18 4.29 0.85 

13. แสดงใหเห็นการใชเทคโนโลยีกับศิลปะการ
ออกแบบ 

4.14 0.96 4.00 0.90 

14. เนนความแข็งแรง โครงสราง 4.48 0.81 4.52 0.70 
15. เนนวัสดุไมและโลหะ 3.67 0.97 3.79 0.92 
16. เคลื่อนยายสะดวก 4.33 0.66 4.54 0.79 
17. มีความคลาสสิคแบบแบบมีสีสัน 3.90 0.83 4.36 0.68 
18. มีความยอนยุค  3.43 1.21 3.57 0.96 
19. ราคาถูก 4.57 0.81 3.96 0.96 
20. ความปลอดภัย 4.38 0.97 4.46 0.74 
21. มีคุณคาทางดานวัสดุ 4.38 0.74 4.29 0.76 
22. วัสดุรีไซเคิล (วัสดุใชแลว) 3.86 0.96 3.43 1.17 
23. มีความจําเปนตอการใชงาน 4.48 0.93 4.50 0.75 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตารางแบบสอบความความตองการและปจจัยการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร พบวา ปจจัยท่ีมีผล
ตอการตัดสินใจเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของเพศชายและหญิง มีดังนี้  

1. ปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเฟอรโดยเพศชาย (จํานวน 22 คน) ตัดสินใจจากราคาถูก จําเปน
ตอการใชงาน และมีโครงสรางท่ีแข็งแรง ขณะท่ีเพศหญิง (จํานวน 28 คน)นั้นใหความสําคัญเก่ียวกับการ
เคลื่อนยาย ประโยชนใชสอย และความปลอดภัยเปนสําคัญ ซ่ึงสามารถสรุปไดวา การเลือกซ้ือ
เฟอรนิเจอรนั้นผูใชงานจะตองพิจารณาในสวนตางๆ ซ่ึงปจจัยดานการใชงานเปนปจจัยหลักของการ
ตัดสินใจ และจากนั้นจึงเปนการพิจารณาดวยราคา ท่ีคุมคา 

2. คาการกระจายของขอมูลดานการเคลื่อนยายและดานการใชสีวัสดุธรรมชาติมีการกระจายท่ี
นอยท่ีสุดในแตละกลุมเพศ ซ่ึงผูวิจัยเห็นความสําคัญดังกลาวซ่ึงเปนปจจัยตอการออกแบบผลิตภัณฑตอไป
ได  

3. ปจจัยดานรูปทรงเปนปจจัยท่ีผูบริโภคใหความสนใจนอยท่ีสุด ซ่ึงมีความสอดคลองกันท้ังเพศ
ชายและเพศหญิง การออกแบบเพ่ือตอบสนองความตองการของผูบริโภคนั้นจึงควรใหความสําคัญกับการ
ใชงานและประโยชนใชสอยท่ีตอบสนองพฤติกรรมของผูใชงาน 
 
ตารางท่ี 4.14 การวิเคราะหผล แบบสอบความความตองการและปจจัยการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร 
                จําแนกตามรายได 

รายการพิจารณา 
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1. ตอบสนอง
สังคมสมัยใหม 

3.7 4.09 4.25 3.57 4.50 4.00 4.00 5.00 3.75 

2. มีความเรียบ
งาย 

3.9 3.55 3.25 4.14 4.50 4.00 3.50 4.00 4.75 

3. เนนรูปลักษณ
ท่ีมาจากการ
ใชสอย  

3.7 3.82 3.63 4.14 5.00 4.00 4.25 4.00 4.00 

4. รูปลักษณ
สําคัญกวา
ความ
สะดวกสบาย 

3.6 3.45 3.25 2.71 4.00 3.00 3.75 5.00 4.25 

5. รูปทรงท่ี
แปลกใหม,
อิสระ,รูปทรง
เพ่ืออนาคต 

4 3.73 3.50 3.71 4.00 3.67 4.50 4.00 3.25 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.14 (ตอ) 
รายการพิจารณา 
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  6. มีความ
พิถีพิถันใน
การผลิตและ
การออกแบบ 

4.2 4.00 3.63 4.57 4.50 4.33 4.50 4.00 4.50 

7. ผลิตภัณฑมี
ประโยชนการ
ใชงานท่ี
หลากหลาย 

4.5 3.91 3.38 4.43 4.50 4.33 4.50 4.00 4.25 

8. รูปทรงท่ีใช
เปนเรขาคณิต
พ้ืนฐาน  

3.30 3.36 2.75 2.86 4.00 3.67 3.75 3.00 2.75 

9. ใชสีธรรมชาติ
ของวัสดุ 

4.3 3.91 3.50 3.86 4.00 4.00 4.75 4.00 3.75 

10. เนนประโยชน
ใชสอยเปน
สําคัญ 

4.5 4.27 3.88 4.71 5.00 4.67 4.25 4.00 5.00 

11. เขาถึงและ
เขาใจการใช
งานผลิตภัณฑ
ไดงาย 

4.6 3.91 3.63 4.14 4.50 4.00 4.50 3.00 4.50 

12. การใชแนวคิด
รวมสมัย
(แนวคิด+การ
ออกแบบ
สมัยใหม) 

4.6 4.00 3.63 4.00 4.00 4.33 4.75 5.00 3.75 

13. แสดงใหเห็น
การใช
เทคโนโลยีกับ
ศิลปะการ
ออกแบบ 

4.4 4.00 3.63 4.14 4.50 4.00 4.50 4.00 3.50 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.14 (ตอ) 
รายการพิจารณา 
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14. เนนความ
แข็งแรง 
โครงสราง 

4.60 4.30 4.13 4.57 5.00 4.67 4.25 5.00 5.00 

15. เนนวัสดุไมและ
โลหะ 

3.6 3.45 4.00 3.86 4.50 4.00 4.25 3.00 3.50 

16. เคลื่อนยาย
สะดวก 

4.5 4.18 4.13 4.57 4.50 4.00 5.00 4.00 5.00 

17. มีความคลาสสิค
แบบแบบมีสีสัน 

4.2 4.09 3.75 4.14 4.50 4.00 4.75 5.00 4.00 

18. มีความยอนยุค  3.9 3.55 3.25 3.29 3.50 3.33 3.00 3.00 4.25 
19. ราคาถูก 4.1 3.73 4.38 4.29 5.00 4.33 4.25 4.00 5.00 
20. ความปลอดภัย 4.4 4.09 4.38 4.43 5.00 4.33 4.25 5.00 5.00 
21. มีคุณคา

ทางดานวัสดุ 
4.4 4.18 4.25 4.29 4.50 4.00 4.50 3.00 5.00 

22. วัสดุรีไซเคิล 
(วัสดุใชแลว) 

3.5 3.36 4.00 3.29 4.00 4.00 4.50 3.00 3.25 

23. มีความจําเปน
ตอการใชงาน 

4.8 4.48 4.75 4.43 4.50 4.33 4.25 3.00 4.75 

 
จากการลงพ้ืนท่ีสํารวจ และการใชเกณฑของรายไดเปนเกณฑสําหรับการวิเคราะหขอมูลผูวิจัยจึง

แบงขอมูลความคิดเห็นโดยการใชการพิจารณาจากรายไดของกลุมผูบริโภคไดดังนี้ 
1. กลุมตัวอยาง 29คน หรือรอยละ 58 มีรายไดไมเกิน 15,000 ตอเดือน ปจจัยหลักท่ีให

ความสําคัญตอการพิจารณาการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรสําหรับการใชงานคือ ความจําเปนสําหรับการใชงาน 
มีความแข็งแรง และมีความปลอดภัย ตามลําดับ และใหความสําคัญกับรูปทรงท่ีเปนลักษณะรูปทรง
เรขาคณิต นอยท่ีสุด 

2.กลุมตัวอยางท่ี 2 คือกลุมท่ีรายไดอยูระหวาง 15,001บาท-30,000บาท (จํานวน 12 คน) ให
ความสําคัญกับประโยชนใชสอยและใหความสําคัญกับรูปทรงเพ่ือใชสําหรับการตัดสินใจในการเลือกซ้ือ
เฟอรนิเจอรนอยท่ีสุด 

3. กลุมตัวอยางท้ัง 2กลุมแรก มีความคิดเห็นตอปจจัยในการตัสินใจเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรท่ี
สอดคลองกัน ซ่ึงแตกตางกันท่ีความยากงายตอการตัดสินใจซ่ึงเปนผลมาจากรายไดท่ีแตกตางกัน ซ่ึงกลุม
ผูท่ีมีรายไดต่ํากวาจะตองเกิดความจําเปนตอการใชงานจึงจะเลือกซ้ือเฟอรืนิเจอร แตอีกกกลุมนั้นจะซ้ือ
เม่ือเห็นวาเกิดประโยชนใชสอยสําหรับผูใชงาน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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และปจจัยท่ีมีความสําคัญนอยท่ีสุดสําหรับกลุมตัวอยางท้ัง 2กลุมแรกนั้น คือ รูปทรง เรขาคณิต
พ้ืนฐาน ซ่ึงสอดคลองกับความปจจัยหลักท่ีมุงเนนการใชงาน มากกวารูปทรง หรือความสวยงาม  

4. จากขอมูลจากการสํารวจภาวะเศรษฐกิจและสังคมของครัวเรือน สํานักงานเศรษฐกิจแหงชาติ 
ประมวลผลโดย สํานักพัฒนาเศรษฐกิจชุมชนและการกระจายรายได สศช. ไดแบงรายไดเฉลี่ยตอคนตอ
เดือน จําแนกตามกลุมประชากรตามระดับรายไดท่ัวประเทศ ป พ.ศ. 2556 ไว 5 กลุมรายได กลุมละ20% 
ของประชากรท้ังประเทศ ดังนี้ 

4.1 กลุมท่ี1 ผูท่ีมีรายไดเฉลี่ยตอเดือน 1,884บาท 
4.2 กลุมท่ี2 ผูท่ีมีรายไดเฉลี่ยตอเดือน 4,079บาท 

          4.3 กลุมท่ี3 ผูท่ีมีรายไดเฉลี่ยตอเดือน 6,103บาท 
          4.4 กลุมท่ี4 ผูท่ีมีรายไดเฉลี่ยตอเดือน 9,419บาท 
          4.5 กลุมท่ี5 ผูท่ีมีรายไดเฉลี่ยตอเดือน 23,816 บาท 
 การอางอิงจากขอมูลของสํานักเศรษฐกิจแหงชาติทําใหขอมูลของกลุมผูบริโภคท่ีมีรายไดต่ํากวา
10,000บาทนั้น มีประชากรประมาณ 80% ของประชากรท้ังประเทศ แตเม่ือพิจารณาจากอัตราการ
อุปโภคและบริโภคแลว กลุมผูบริโภคท้ังหมดมีความสามารถในการซ้ือต่ําเม่ือพิจารณาอางอิงจาก อัตรา
คาท่ีอยู อาศัยและเครื่องใชภายในบานท่ีมีอยู รอยละ 20.0 (การสํารวจภาวะเศรษ ฐกิจและสังคมของ
ครัวเรือน พ.ศ.2558: สํานักสถิติแหงชาติ) 
 
ตารางท่ี 4.15 การวิเคราะหผล แบบสอบความความตองการและปจจัยการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร 
                 จําแนกตามการศึกษา 

รายการพิจารณา ต่ํากวา 
ปริญาตรี 

ปริญญาตรี ปริญญาโท ปริญญา
เอก 

x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. 

1. ตอบสนองสังคมสมัยใหม 4.04 0.84 3.81 0.98 5.00 0 - - 
2. มีความเรียบงาย 3.82 0.82 3.76 0.89 5.00 0 - - 
3. เนนรูปลักษณท่ีมาจากการใชสอย  3.82 0.86 4.00 1.00 5.00 0 - - 
4. รูปลักษณสําคัญกวาสะดวกสบาย 3.64 1.16 3.14 1.20 5.00 0 - - 
5. รูปทรงท่ีแปลกใหม , อิสระ  3.86 1.01 3.67 1.02 4.00 0 - - 
6. มีความพิถีพิถันในการผลิต และการ

ออกแบบ 
4.07 0.81 4.33 0.80 4.00 0 - - 

7. มีประโยชนท่ีหลากหลาย 4.04 1.00 4.29 0.90 4.00 0 - - 
8. รูปทรงท่ีใชเปนเรขาคณิต  3.36 0.99 2.95 1.12 4.00 0 - - 
9. ใชสีธรรมชาติของวัสดุ 3.86 1.04 4.14 0.65 4.00 0 - - 

10. เนนประโยชนใชสอยเปนสําคัญ 4.18 1.06 4.71 0.56 5.00 0 - - 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.15 (ตอ) 
รายการพิจารณา ต่ํากวา 

ปริญาตรี 
ปริญญาตรี ปริญญาโท ปริญญา

เอก 

x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. 

11. เขาถึงและเขาใจการใชงาน
ผลิตภัณฑไดงาย 

3.93 0.81 4.43 0.75 4.00 0 - - 

12. การใชแนวคิดรวมสมัย  4.25 1.00 4.00 1.05 4.00 0 - - 
13. แสดงใหเห็นการใชเทคโนโลยีกับ

ศิลปะการออกแบบ 
4.04 0.84 4.05 1.02 5.00 0 - - 

14. เนนความแข็งแรง โครงสราง 4.32 0.86 4.70 0.47 5.00 0 - - 
15. เนนวัสดุไมและโลหะ 3.61 0.92 3.95 0.97 4.00 0 - - 
16. เคลื่อนยายสะดวก 4.29 0.81 4.62 0.67 4.00 0 - - 
17. มีความคลาสสิคแบบแบบมีสีสัน 4.04 0.84 4.29 0.72 4.00 0 - - 
18. มีความยอนยุค  3.50 1.14 3.57 0.98 3.00 0 - - 
19. ราคาถูก 4.07 0.90 4.38 0.97 5.00 0 - - 
20. ความปลอดภัย 4.29 0.94 4.52 0.75 5.00 0 - - 
21. มีคุณคาทางดานวัสดุ 4.21 0.83 4.48 0.60 4.00 0 - - 
22. วัสดุรีไซเคิล (วัสดุใชแลว) 3.68 1.16 3.52 1.03 4.00 0 - - 
23. มีความจําเปนตอการใชงาน 4.47 0.84 4.71 0.46 4.00 0 - - 

 
จากตาราง ผูวิจัยจําแนกกลุมตัวอยางได 2กลุม คือ กลุมท่ีมีการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรี  (28 คน) 

และกลุมท่ีมีการศึกษาอยูในระดับปริญญาตรี (21 คน) พบวา ผูท่ีมีการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรีนั้นให
ความสําคัญกับความจําเปนตอการใชงาน ในขณะท่ีผูท่ีมีการศึกษาอยูในระดับปริญญาตรีนั้น ให
ความสําคัญกับประโยชนใชสอยมากท่ีสุด และรูปลักษณของผลิตภัณฑมีคานอยท่ีสุดหรือเปนอันดับ
สุดทายตอการตัดสินใจเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร ซ่ึงปจจัยดังกลาวนั้นมีความสอดคลองกับผูบริโภคท่ีมี
การศึกษาอยูในระดับปริญญาตรี สวนการศึกษาในระดับปริญญาโทและปริญญาเอกนั้น ผูบริโภคมี
ปริมาณนอยและไมมีตามลําดับ ขอมูลจึงไมมีความนาเชื่อถือ และไมเหมาะสมท่ีจะนํามาใชในการ
พิจารณา 
 ผูบริโภคกลุมท่ีมีการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรี เลือกซ้ือเฟอรนิเจอรจากความจําเปนตอการใชงาน
นั้นมีความสอดคลองกับสภาวะรายไดของผูบริโภค ซ่ึงการเลือกซ้ือหรือการตัดสินใจซ้ือสินคาจะตอง
เกิดข้ึนจากสภาวะท่ีตองการมีการใชงานและไมสามารถใชสิ่งอ่ืนทดแทนไดจึงจะเกิดความจําเปนตอการใช
งาน ซ่ึงกลุมนี้ผูวิจัยจะตองศึกษาพฤติกรรมภายในบานพักท่ีอยูอาศัยของผูบริโภค และศึกษาความจําเปน
ตอการใชงานเฟอรนิเจอรในบานพักอาศัยของผูบริโภคในกลุมนี้  
 ผูบริโภคกลุมท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรี ใหความสําคัญกับประโยชนใชสอย ซ่ึงการตัดสินใจ
ซ้ือจะเกิดข้ึนไดงายกวากลุมผูท่ีมีการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรี การตัดสินใจซ้ือจะเกิดข้ึนเม่ืออยูในสภาวะท่ี
เหมาะสมตอการใชงาน  
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 4.3.3 การวิเคราะหความความตองการของผูบริโภค 
 การศึกษาความตองการของผูบริโภคผูวิจัยไดเก็บขอมมูลเพ่ือการประเมินความตองการ การใช
เฟอรนิเจอรภายในท่ีพักอาศัย โดยเลือกกลุมผูบริโภคท่ีมีรายไดต่ํากวา 20,000บาท ตอเดือน ซ่ึงใชเกณฑ
มาจากความสอดคลองของขอมูลท่ีไดจากการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลกับผูบริโภค และขอมูลทางสถิติจากสํานัก
สถิติแหงชาติ ดังนี้ 
 4.3.3.1 การวิเคราะหความตองการของผูบริโภคตอแนวคิดการออกแบบเฟอรนิเจอร  
 จากแบบสอบถามความตองการของผูบริโภค ผูวิจัยไดสรางแบบสอบถามแนวคิดสําหรับการ
ออกแบบโดยเลือกคํานิยามและความหมายทฤษฎีการออกแบบโดยพรทิพย เรืองธรรม ท่ีไดกําหนดทฤษฎี
การออกแบบออกเปน 8 แนวคิด และเก็บขอมูลจากผูบริโภคไดดังนี้ 
 
ตารางท่ี 4.16 การวิเคราะหผล ความนิยมของผูบริโภคตอแนวคิดการออกแบบ 

รายการพิจารณา 1 2 3 4 5 x̄  S.D. 

Modern style      3.82 0.92 
  1. ตอบสนองสังคมสมัยใหม 0 3 8 14 12 
  2. มีความเรียบงาย  0 1 18 9 9 
  3. เนนรูปลักษณท่ีมาจากการใชสอย 1 2 9 16 9 
POST MODERN style      3.81 1.05 
  1. รูปลักษณสําคัญกวาความสะดวกสบาย 3 6 11 9 8 
  2. รูปทรงแปลกใหม 1 1 13 13 9 
  3. มีความพิถีพิถันในการผลิต 0 1 9 13 14 
  4. ประโยชนการใชงานหลากหลาย 1 2 6 13 15 
MINIMAL style      3.78 1.07 
  1. รูปทรงเราขาคณิตพ้ืนฐาน 3 6 15 10 3 
  2. ใชสีธรรมชาติของวัสดุ 1 1 7 19 9 
  3. เนนประโยชนใชสอย 1 0 5 11 20 
Function style      4.03 0.93 
  1. เนนรูปลักษณท่ีมาจากการใชสอย 1 2 6 13 15 
  2. การใชงานหลากหลาย 1 0 5 11 20 
  3. เนนประโยชนใชสอยเปนสําคัญ 0 1 9 14 13 
  4. เขาถึงการใชงานไดงาย 0 1 18 9 9 
CONTEMPORARY style      
  1. การใชแนวคิดรวมสมัย 1 2 5 13 16 
  2. เทคโนโลยีรวมกับศิลปะการออกแบบ 0 2 8 13 14 
  3. เนนวัสดุไม และ โลหะ 0 4 12 13 8 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.16 (ตอ) 
LOFT style      4.11 0.92 
  1.เนนความแข็งแรงโครงสราง 1 0 4 13 19 
  2.เนนวัสดุไมและโลหะ 0 4 12 13 8 
  3.เคลื่อนยายสะดวก 0 1 5 12 19 
Vintage style      4.08 0.82 
  1. มีความคลาสสิคแบบมีสีสัน 0 0 11 12 14 
Restro style      3.51 1.08 
  1. มีความยอนยุค 2 3 14 10 8 

 

จากตาราง สามารถวิเคราะหผลผลการประเมินแนวคิดการออกแบบเฟอรนิเจอรท่ีตอบสนอง
ความตองการของผูบริโภค ไดดังนี้ 

1. แนวคิดท่ีไดผลประเมินมากท่ีสุดคือการออกแบบ Loft Style ท่ีมีเอกลักษณของความเรียบ
งายมีลักษณะการออกแบบท่ีใหความรูสึกบางเบาสบายตา มีการใชวัสดุของไมและเหล็ก เนนการแสดง
โครงสราง แนวคิดท่ีไดผลประเมินอันดับ 2 และ 3 คือ แนวคิด Vintage style ท่ีเปนผลิตภัณฑท่ีมีสีสัน 
และ Function style ท่ีมุงเนนดานการใชงานเปนหลัก 
 2. แนวคิด Restro style เปนแนวคิดท่ีไดรับผลประเมินต่ําสุด เนื่องมาจากผลิตภัณฑจากแนวคิด
ดังกลาวเปนการออกแบบยอนยุค สีสันไมนาสนใจ เปนเพียงความนาสนใจในกลุมเล็กๆ จึงอาจจะเปน
แนวคิดท่ีสื่อสารไปไมถึงผูใชงาน ขณะท่ีอันดับท่ีมีการประเมินสูงสุดนั้น เปนงานออกแบบท่ีสื่อสารงาย 
และสะดวกตอการใชงาน 
 3. ความตองการของผูบริโภคคือตองผลิตภัณฑท่ีสื่อสารงาย แสดงใหเห็นถึงประโยชนใชงานท่ี
ชัดเจน หรือเนนประโยชการใชสอยเปนสําคัญ การออกแบบควรเนนดานประโยชนการใชงาน และความ
สะดวกสบาย เปนหลัก 

4.3.3.2 การวิเคราะหการตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรของผูบริโภค 
 

ตารางท่ี 4.17 การตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรของผูบริโภค 

แนวคิดการออกแบบ 
ผลการประเมิน 

x̄  S.D. 

 4.05 0.94 
ยอนสมัย 3.83 0.97 
ใชงานงาย 3.98 0.84 
การผลิต 4.12 0.86 
การใชงาน 4.35 0.90 
วัสด ุ 4.02 0.89 
ราคา 4.22 0.93 
ความปลอดภัย 4.4 0.86 
วัสดุรีไซเคิล 3.62 1.09 
ความแข็งแรง 4.49 0.74 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 การวิเคราะหการตัดสินใจซ้ือ โดยการใชแนวคิดการออกแบบ พบวามีลําดับการตัดสินใจตอ การ
พิจารณาการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร ดังนี้ 

 ความแข็งแรง  x̄ = 4.49 (SD.0.74) ความปลอดภัย  x̄ =4.4 (0.86) การใชงาน  x̄ =4.35 (0.86) 
ซ่ึงจากผลดังกลาว ผูวิจัยจะนําไปใชสําหรับการจัดอันดับความสําคัญตอการแปรรูปวัสดุเพ่ือนําไปใชในการ
ออกแบบตอไป  
 ความแข็งแรง การออกแบบจะตองคํานึงถึงขอจักัดของวัสดุท่ีมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุอ่ืนท่ี
นิยมนํามาผลิตเฟอรนิเจอร การออกพิจารณาความสําคัญดานความแข็งแรงจึงควรเปนลําดับแรกในการ
ออกแบบ  
 ความปลอดภัย และการใชงาน ผูออกแบบใชหลักการของ การออกแบบเพ่ือมวลชน พิจารณา 
ซ่ึงมี 7 ขอ ดังนี้ 

1. มีความเสมอภาค คือการออกแบบใหใชงานไดกับผูบริโภคท่ีมีลักษณะท่ีแตกตางกัน เชนขนาด
สัดสวนรางกาย  

2. มีความยืดหยุน คือการออกแบบใหมีความสอดคลองกับความแตกตางกันในทางพฤติกรรม
ของผูใชงาน  

3. มีความเรียบงายและเขาใจไดดี ผูวิจัยใชการออกแบบท่ีใชเอกลักษณและรูปลักษณเดิมของ
ผลิตภัณฑมาพัฒนาในข้ึนตอนจของการออกแบบเพ่ือใหเกิดความเปนมิตรตอผูใชงาน และการสื่อสารได
งาย 

4. เนนใหเกิดการใชงานงาย ไมซับซอน 
5. ออกแบบเพ่ือใหรองรับความเสี่ยงตอความเสียหายท่ีเกิดตากการใชงานท่ีผิดพลาด 
6. มีความสะดวกสบาย  
7. การกําหนดขนาดใหเหมาะกับการใชงาน และผูใชงานท่ีหลากหลาย 
 

 4.3.4 การวิเคราะหแนวคิดของผูบริโภคตอวัสดุเหลือใช 
 
ตารางท่ี 4.18 แนวคิดของผูบริโภคตอวัสดุเหลือใช 

รายการพิจารณา x̄  S.D. 
1. ทานเห็นวาวัสดุท่ีใชซํ้าได ยังมีคุณคาตอการใชงานอยู 4.22 0.82 
2. ทานเห็นวาการแปรรูปวัสดุท่ีใชแลว เปนท่ียอมรับไดในสังคม 3.92 0.85 
3. ทานเห็นวาการใชวัสดุท่ีใชซํ้าได ควรเปนสิ่งท่ีไดรับการยกยอง 3.9 0.97 
4. ทานเห็นวาการออกแบบโดยการใชวัสดุรีไซเคิลหรือการใชซํ้า เปนการรักษา

สิ่งแวดลอม 
4.46 0.76 

5. ทานเห็นวาเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสง(ไมลัง) เปนเศษวัสดุท่ีมีคุณสมบัติ เหมาะสมตอ
การแปรรูปเปนเฟอรนิเจอร 

3.86 0.90 

6. ทานเห็นวาเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสง(ไมลัง) เปนเศษวัสดุท่ีอาจจะเปนมลพิษตอ
สิ่งแวดลอม หากเหลือท้ิงไวเปนจํานวนมาก   

3.8 0.97 

7. ทานเห็นวาเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสง(ไมลัง) เปนผลิตภัณฑวัสดุท่ี
เปนมิตรตอผูใชงาน และเปนมิตรตอสังคม 

3.94 0.77 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.18 (ตอ) 
รายการพิจารณา x̄  S.D. 

8. ทานเห็นวาการแปรรูปวัสดุท่ีเหลือใชเปนเฟอรนิเจอรควรคํานึงถึงประโยชนท่ีได 
มากกวาราคา 

4.3 0.74 

9. ทานเห็นวาการนําไมลังมาใชเปนเฟอรนิเจอรภายในบานเปนสิ่งท่ีเหมาะสม 3.94 0.82 
10. ทานเห็นวาเฟอรนิเจอรไมลัง  

ในปจจุบันมีความนาสนใจ 
3.94 0.89 

 
 จากแบบสอบถามทัศนคติท่ีมีตอวัสดุเหลือใชนั้น เพ่ือเปนการศึกษาทัศนคติของผูบริโภคท่ีมีตอ
เศษวัสดุท่ีเหลือใช พบวา การออกแบบโดยการใชวัสดุรีไซเคิลหรือการใชซํ้า เปนการรักษาสิ่งแวดลอมมี
คาเฉลี่ยมากท่ีสุด x̄ = 4.46 , ทานเห็นวาการแปรรูปวัสดุท่ีเหลือใชเปนเฟอรนิเจอรควรคํานึงถึงประโยชน

ท่ีได มากกวาราคา มีคาเฉลี่ยมากเปนอันดับท่ี2 x̄ ==4.3 และมีคาการกระจายของขอมมูลต่ําท่ีสุด , วัสดุ
ท่ีใชซํ้าได ยังมีคุณคาตอการใชงานอยู มีคาเฉลี่ยมากอันดับ 3  x̄ =4.22 ซ่ึงจากขอมูลท่ีไดจากการลงพ้ืนท่ี
ศึกษาขอมูลดังกลาวนั้นมีความสอดคลองและสงเสริมแนวคิดการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการขนสงนั้นมา
แปรรูปไดเปนอยางดี และแนวคิดท่ีมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุดคือ เศษวัสดุท่ีไดจากการขนสง(ไมลัง) เปนเศษวัสดุ
ท่ีอาจจะเปนมลพิษตอสิ่งแวดลอม หากเหลือท้ิงไวเปนจํานวนมาก  นั้นก็มีคาเฉลี่ยท่ีอยูในระดับปานกลาง
ท่ี  x̄ =3.8 และหากเพ่ือวิเคราะหจากขอมมูลท้ังหมดแลวนั้น พบวาทัศนคติของผูบริโภคนั้นมีแนวโนมท่ีดี
ตอการใหความสําคัญตอการรรีไซคิลและมีความเห็นดวยตอการนําเศษวัสดุท่ีเหลือใชมาแปรรูปเพ่ือใหเกิด
คุณประโยชน แตมีความขัดแยงกันเล็กนอยท่ีความคิดเห็นตอ การใชวัสดุท่ีใชซํ้าได ควรเปนสิ่งท่ีไดรับการ
ยกยอง นั้นมีคาการกระจายของขอมูลสูงท่ีสุดในการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลในครั้งนี้ 
 

 4.3.5 การวิเคราะหปจจัยการออกแบบเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 4.3.5.1 การวิเคราะหวัสดุ โดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ  
 
ตารางท่ี 4.19 การวิเคราะหวัสดุ โดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ  

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 

x̄  S.D. ผลการประเมิน 

ความแปลกใหม (Innovation)    
1. วัสดุมีความนาสนใจ 3.67 0.58 มาก 
2. วัสดุเหมาะสมกับสภาพความตองการผูบริโภค 3.67 0.58 มาก 
มีท่ีมา(Story)    
3. วัสดุมีความเปนมา นาสนใจ 4.00 0 มาก 
4. เปนวัสดุท่ีมีคุณคาเหมาะสม 4.00 0 มาก 
ระยะเวลา(Timing)    
5. วัสดุเหมาะสมกับสภาพปจจุบัน 3.33 0.58 ปานกลาง 
6. เปนวัสดุท่ีเหมาะสมกับความตองการในอนาคต 1.67 0.58 นอย 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.19 (ตอ)  
เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 

x̄  S.D. ผลการประเมิน 

ความแปลกใหม (Innovation)    
ราคา(Price)    
7. วัสดุตนทุนต่ํา 4.33 0.58 มาก 
8. ราคาเหมาะสมกับผูบริโภค 3.33 0.58 ปานกลาง 

มีขอมูลขาวสาร(Information)    
9. วัสดุมีภาพลักษณท่ีดีตอการมาออกแบบ 4.00 0 มาก 

10. ความเปนมาของวัสดุเปนมูลคาเพ่ิมของวัสดุ 3.00 1.00 ปานกลาง 
  
 จากการวิเคราะหวัสดุ โดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ 3 ทาน ไดแก ดร.สาธิต เหลาวัฒนพงษ 
, ดร.กิตติศักดิ์ อริยะเครือ  และ อ. เกษม มานะรุงวิทย  พบวา  ผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ
พิจารณาคุณสมบัติความเหมาะสมของวัสดุตอการนําวัสดุมาออกแบบเฟอรนิเจอร มีความเหมาะสมมาก 

ใหความคิดเห็นเก่ียวกับวัสดุราคาตนทุนมีความเหมาะสม ท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุดคือ  x̄ =4.33 ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิ
นั้นใหความเห็นวาเปนวัสดุท่ีเหลือใชและมีราคาถูกผูวิจัยจึงตองควบคุมราคาใหเหมาะสม , ท่ีมาของวัสดุมี
ความเปนมานาสนใจซ่ึงในกระบวนการออกแบบนั้น ผูวิจัยสามารถนําท่ีมาของวัสดุมาใชในการออกแบบ
ไดซึงสอดคลองกับเทรนการออกแบบ TCDC2015  และใหความเห็นตอวัสดุท่ีจะเปนความตองการใน

อนาคตมีคาผลการประเมินนอย  x̄ =1.67 ซ่ึงผูวิจัยแปลความหมายไดวา วัสดุท่ีมาจากการรีเคิลจะเปน
การไดรับความนิยมเฉพาะกลุมเทานั้นจึงไมอาจจะเปนท่ีตองการในอนาคตได  
 4.3.5.2 การวิเคราะหแนวโนมการนําวัสดุมาใช โดยผูทรงคุณวุฒิดานการตลาด 
 
ตารางท่ี 4.20 การวิเคราะหแนวโนมการนําวัสดุมาใช 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 

x̄  S.D. ผลการประเมิน 

รูปแบบผลิตภัณฑ (Product)    
1. วัสดุมีความเหมาะสมตอการออกแบบผลิตภัณฑ 3.67 0.58 มาก 
2. วัสดุมีความโดดเดน 3.67 0.58 มาก 
ราคา (Price)    
3. ราคาตนทุนวัสดุเหมาะสม 4.67 0.58 มากท่ีสุด 
4. ความเหมาะสมตอการแปรรูปวัสดุ 4.00 1.00 มาก 
ชองทางการจัดจําหนาย (Place)    
5. วัสดุมีความเพียงพอตอการออกแบบผลิตภัณฑ 4.00 0 มาก 
6. วัสดุเปนทรัพยากรท่ีหางาย 3.00 0 ปานกลาง 
การสงเสริมการตลาด (Promotion)    
7. วัสดุมีแนวโนมไดรับความนิยมกับกระแสโลก 4.67 0.58 มากท่ีสุด 
8. ท่ีมาเพ่ิมมูลคาใหวัสดุมีคุณคามากข้ึน 4.00 0 มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 จากการประเมินวัสดุโดยผูทรงคุณวุฒิทางดานการตลาด  3 ทาน ไดแก ผศ.ดร.ชลิตา ศรีนวล , 
รศ.กตัญู  หิรัญญสมบูรณ และ ผศ.ดร.ณัฐวุฒิ โรจนนิรุตติกุล  พบวา ราคาตนทุนวัสดุราคาต่ํา และ
แนวโนมของกระแสโลกมีคาการประเมินมากท่ีสุด คือ   x̄ =4.67 ซ่ึงผลการประเมินในดานอ่ืนๆนั้นอยูใน
คาผลการประเมิน “มาก” ยกเวน วัสดุเปนทรัพยากรท่ีหางาย ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิประเมินใหท่ีระดับปาน
กลาง เนื่องมาจาก วัดุท่ีมีอยูเปนวัสดุท่ีเหลือจาการขนสง ไมไดผลิตเพ่ือตอบสนองการผลิตโดยตรง 
 4.3.5.3 การวิเคราะหดานการผลิต โดยผูเชี่ยวชาญดานการผลิตเฟอรนิเจอรไม 
 
ตารางท่ี 4.21 การวิเคราะหวัสดุดานการผลิต 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 

x̄  S.D. ผลการประเมิน 

บุคคลากร (Man)    
1. ผูผลิตมีความคุนเคยกับวัสดุ 3.33 1.15 ปานกลาง 
2. เปนวัสดุท่ีงายตอการแปรรูป 3.33 1.15 ปานกลาง 

วัสดุ อุปกรณ (Material)    
3. วัสดุหางาย 4.00 0 มาก 
4. แปรรูปโดยการใชวัสดุท่ัวไปได(ไมใชวัสดุจําเพาะ) 4.00 0 มาก 

เงินทุน (Money) 
5. วัสดุราคาต่ํา 4.00 0 มาก 
6. ตนทุนการแปรรูปต่ํา 3.00 0 ปานกลาง 

วิธีการ (Medthod)    
7. กระบวนการแปรรูปวัสดุไมซับซอน 2.67 0.58 ปานกลาง 
8. วัสดุมีความหลากหลายตอการแปรรูปในลักษณะ

ตางๆ 
4.33 0.58 

มาก 

 
 จากการประเมินวัสดุโดยผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิตเฟอรนิเจอรไม  คุณประยูร ลาน้ําเท่ียง , 
คุณทวี ทิมา และ คุณคําสันต จันทพิมฑ  พบวา ผูเชี่ยวชาญมีความเห็นตอวัสดุเปนวัสดุท่ีหาไดงาย 
กระบวนการแปรรูปวัสดุใชกระบวนการเหมือนกับการแปรรูปไมชนิดอ่ืนๆท่ัวไปซ่ึงวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสงนั้น สามารถแปรรูปไดงายกวาวัสดุไมท่ีนิยมท่ัวไปและวัสดุดังกลาวเปนวัสดุราคาถูกจึงมี
ความนาสนใจตอการผลิตโดยการใชเกณฑของตนทุนสําหรับพิจารณาตอการนําไปใชในกระบวนการผลิต 
และสามารถนําไปแปรรูปไดอยางหลากหลาย แตหากกอนการแปรรูปนั้นจะตองมีการปรับสภาพของวัสดุ
ใหเหมาะสมตอการนําไปใชกระบวนการข้ันตนของการผลิตจึงเพ่ิมกระบวนการมากข้ึน จึงทําใหผูผลิต
เฟอรนิเจอรไม เลือกใชวัสดุอ่ืนท่ีมีกระบวนการแปรรูปนอยกวา  
 

 4.3.6 การออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
4.3.6.1 การวิเคราะหลักษณะทางกายภาพโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ เพ่ือหาแนวทาง

สําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม ท่ีไดจากการขนสง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 4.9 ลงพ้ืนท่ีพบผูทรงคุณวุฒิดร.สาธิต เหลาวัฒนพงษ 
 
 1. ดร.สาธิต เหลาวัฒนพงษ อาจารยสาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คณะ
สถาปตยกรรมศาสตรและการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  ใหแนวทางการวิจัย
ดังนี้ 

- ใหศึกษาลักษณะทางกายภาพของวัสดุ , ศึกษาสมบัติของวัสดุ โดยการทดสอบ ความ
หนาแนน การทดสอบแนวเสี้ยน ของวัสดุเพ่ือใชในการอางอิงสําหรับการออกแบบ  

- ศึกษาความเหมาะสมของวัสดุ วาเหมาะสมกับคนกลุมใด 
- ศึกษากลุมตลาด , ระดับของผูใช ท่ีสนใจวัสดุท่ีใชแลว  
- ศึกษาแฟชั่นและความตองการของระดับผูใช 
- ศึกษาการเขาเดือย การตอไม ในลักษณะตางๆจากเศษวัสดุฯ 
- การออกแบบโดยการผสมผสานของวัสดุหลายๆชนิดในผลิตภัณฑชิ้นเดียว 
- ลูกเตาจากไมแทนรองฯ เปนวัสดุท่ีมีรูปทรงเปนเอกลักษณ มีลักษณะเฉพาะ 
- วัสดุท่ีเหมาะสมแกการนํามาออกแบบ ไดแก ลูกเตา ไมสน และ ไมอัด  
- การออกแบบเฟอรนิเจอรท่ีปรับเปลี่ยนรูปได เพ่ือสรางใหแตกตางจากเฟอรนิเจอรท่ัวไป  

 

 
 

                   ภาพท่ี 4.10 ลงพ้ืนท่ีพบผูทรงคุณวุฒิดร.กิตติศักดิ์ อริยะเครือ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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          2. ดร.กิตติศักดิ์ อริยะเครือ อาจารยสาขาวิชาสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑสิ่งทอ คณะ
อุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร ใหแนวทางการวิจัย
ดังนี้ 

- จากตัววัสดุท่ีได ทําใหเปนแนวทางในการพัฒนาได 2 แนวทาง คือ เปนเฟอรนิเจอรและของ
ตกแตงบาน 

- จากตัวอยางการทดสอบทําสีวัสดุ ผูวิจัยจะตองหาความเหมาะสมระหวางรูปแบบผลิตภัณฑ, 
วัสดุ และรูปแบบการทําสีใหเหมาะสมท่ีสุด เชนการใชสียอม จะใหความเหมาะสมกับงาน 
Older และ การใชสีฟอกเสี้ยนเหมาะสมท่ีจะเปนงาน Vintage 

- จัดอันดับวัสดุ เพ่ือเลือกวัสดุมาใชใหเหมาะสม 
- สราง story ใหกับวัสดุ 
- การศึกษาเฟอรนิเจอรมัลติฟงกชั่น 

 

 
 

                  ภาพท่ี 4.11 ลงพ้ืนท่ีพบผูทรงคุณวุฒิ อ. เกษม มานะรุงวิทย 
 

3. อาจารยเกษม มานะรุงวิทย อาจารยสาขาวิชาสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑสิ่งทอ คณะ
อุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร ใหแนวทางการวิจัย
ดังนี้ 
 - ทดสอบการนําวัสดุมาแปรรูปในแบบตางๆ เชนการเขาเครื่องอัด การอัดประสานไม เปนตน 

- สรางเฟอรนิเจอรแบบท่ีสามารถปรับเปลี่ยนรูปแบบได 
 - ทดลองนําเฟอรนิเจอรมาใชกับกลุมตัวอยางท่ีสนใจ โดยอาจจะใชจากลักษณะการใชชีวิตใน
ปจจุบัน  
 - ศึกษาแนวโนม ความเปลี่ยนแปลง และความตองการใชเฟอรนิเจอรจากปจจุบัน 
 - ทดสอบตลาดของเฟอรนิเจอรท่ีสราง  
 - สรางเรื่องราวใหกับผลิตภัณฑ คือ มีการตั้งโจทยโดยการใช 5W1H เพ่ือสรางเรื่องราวของ
เฟอรนิเจอร 

4.3.6.2 การวิเคราะหความเหมาะสมตอการนําวัสดุไปใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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         ภาพท่ี 4.12 ผังตารางการกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลการนําวัสดุไปใชสําหรับ 
                                  การออกแบบ 

 
 จากภาพตารางการวิเคราะหคุณสมบัติของวัสดุตอการนํามาใชออกแบบเฟอรนิเจอร เฟอรนิเจอร
ท่ีเหมาะสมกับคุณสมบัติของวัสดุท่ีสุดตอ เกาอ้ีฯและโตะวางทีวี การพิจารณาความเหมาะสมและการใช
งาน ผูวิจัยเลือกการนําเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงมาใชเพ่ือการออกแบบเกาอ้ีเนื่องจาก ผูใชงานเกาอ้ี
จะใชงานไดโดยตรงซ่ึงจะเก่ียวของกับ การใชงาน ความแข็งแรงขณะใชงาน และ ปจจัยทางดานการผลิต
ท่ีเหมาะสมกวา เชน มีการใชงานท่ีมากกวาจึงตอบสนองการผลิตเชิงบริมาณไดดีกวา มีขนาดและ
ลักษณะเฉพาะ คือ เกาอ้ีท่ีดีจะตองสนองการยศาสตรของผูใชงานไดเปนอยางดี ขนาดเกาอ้ีท่ีจึงมีขนาด
สัดสวนท่ีมีมาตรฐาน ซ่ึงงายตอการตรวจสอบความเหมาะสม และ ความสะดวกสบายจากผูใชงาน และ
จากการตวรจสอบโดยการใชเครื่องมือวัดตางๆไดดีกวา 
 4.3.6.3 แนวคิดการออกแบบ ท่ีผูวิจัยเลือกนํามาใช คือการผสมผสานแนวคิดท่ีเนนโครงสราง 
และ การใชงาน เขากับเทรนการออกแบบท่ีนุงเนนการใชสัจวัสดุ พรอมกับการถายทอดเรื่องราวของวัสดุ 
ซ่ึงการออกแบบโดยการนําวัสดุท่ีเหลือจากการขนสงมาใชนั้นมีขอจํากัดท่ีวัสดุ คือ วัสดุมีความแข็งแรง
นอยกวาวัสดุไมท่ัวไปท่ีนํามาใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรและวัสดุท่ีเหลือจากการขนสงไมไดผาน
กระบวนการอบแหง(ผานการอาบน้ํายาเทานั้น) การจะนําวัสดุมาใชจึงตองคัดเลือกอยางดีหรือจะตอง
นําเขากระบวนการอบใหแหงกอนการนําไปใชงาน และตัววัสดุมีตําหนิท่ีเกิดจากการตอกตะปูเพ่ือใช
สําหรับการตีกลองลัง หรือการตี แทนรองฯ  ซ่ึงผูวิจัยเห็นวาตําหนิดังกลาวเปนเรื่องราวของวัสดุท่ีถูก
ถายทอดไปสูผูใชงานไดเปนอยางดี  

=0 
=1 
=2 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                                  ภาพท่ี 4.13 ภาพรางแนวคิดริเริ่มและการสังเคราะหแบบ 
                                                   โดยการใชหลักการออกแบบเฟอรนิเจอร 
   
 4.3.6.4 การ สรางแบบแนวคิดริเริ่มและการสังเคราะหแบบ โดยการใชหลักการออกแบบ
เฟอรนิเจอร กระบวนการออกแบบเกาอ้ีจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยตองคํานึงถึง 
ความตองการของผูบริโภค กลุมผูท่ีมีรายไดไมเกิน  20,000 บาท/เดือน ท่ีมีความตองการเฟอรนิเจอรท่ี
ตอบสนองการใชงาน เนนท่ีโครงสรางและความแข็งแรง, ขอจํากัดดานการออกแบบ คือวัสดุท่ีนํามาใชคือ
ไมสนยุโรปท่ีไดจากกลองไม และแทนรองฯ ไม ซ่ึงมีขนาดความกวางไมเกิน 10ซม. ความยาวไมเกิน 120
ซม. ลักษณะทางกายภาพของไมท่ีมีความแข็งแรงนอย และตําหนิของไมท่ีเกิดจากการตอกตะปูท่ีเกิดจาก
การใชงาน ผูวิจัยจึงออกแบบสเก็ต 30 แบบ เพ่ือเปนตนแบบในการพัฒนาแบบและทําการวิเคราะหโดย 
และสังเคราะหแบบสเก็ต โดยการใชผังตารางการกระจายหนาการวิเคาระหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ 
ข้ันท่ี1 ซ่ึงประกอบดวย หลักการพิจารณาดาน ประโยชนใชสอย ความแข็งแรงทนทานในการใชงาน 
ความสะดวกสบายในการใชงาน ประโยชนใชสอยเหมาะสม ขนสงไดจํานวนมากคุมคา ราคาตนทุนการ
ผลิต เอกลักษณเฉพาะตัวผลิตภัณฑ ซอมแซมบํารุงรักษางาย วัสดุท่ีใชมีความเหมาะสม วัสดุสามารถหา
งายในทองถ่ิน กระบวนการผลิตไมยุงยาก ความคิดในการออกแบบเหมาะสม มีความสวยงาม เหมาะสม
กับกระแสโลก(เทรนด) การใชงานงายไมยุงยาก มีประโยชนใชสอยท่ีหลากหลาย และมีความแข็งแรงตอ
การผิดพลาด สําหรับการพิจารณาแบบสเก็ตข้ันท่ี 1 
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        ภาพท่ี 4.14 การใชผังตารางการกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ ข้ันท่ี1 

 
 จากการสังเคราะหแบบสเก็ตข้ันท่ี 1 จํานวน30แบบ ทําใหไดผลิตภัณฑตนแบบ 5 ตนแบบ เพ่ือ
นําไปสูการพัฒนารูปแบบสเก็ตข้ันท่ี 2 จํานวน30ภาพ ซ่ึงการพัฒนาแบบสเก็ตข้ันท่ี 2 นําการใชผังตาราง
การกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑมาใชเพ่ือการสังเคราะหแบบ โดยใชเกณฑการ
พิจารณาจาก เทรนเฟอรนิเจอรป คศ. 2015 เทรนTCDC2015 และทฤษฏีการออกแบบ ประกอบดวย  
Customised Furniture ,Natural and Durable ,Mixed metals, Getting comfortable ,Outdoor 
entertailment, Contemporary Design ,Gold fixtures, Cowhide, Blue Accent Colors 
Modern/mid-century, Modern elements ,Lightness materials ,Natural materials ,Wood 
accessories, Futionstyles ,Natural themes ,Oganic design ,Restro Style, Reuse idea 
,Recycle idea, Versitile designม สําหรับผูสูงวัย , Ergonomic มีเอกลักษณ, งามเหนือกาลเวลา, 
รูปแบบใชงานงาย, มีความเปนมา, ความสรางสรรค, มีแนวคิดชัดเจน, เปนธรรมชาติ, ผสมผสานแนวคิด
ธรรมชาติกับปจจุบัน, การปรับตัวเขากับธรรมชาติ และ ผลิตภัณฑเพ่ืออนาคต ผลิตภัณฑจากวัสดุ
ธรรมชาติ 
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ภาพท่ี 4.15 การใชผังตารางการกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ ข้ันท่ี2 

 
 ผลท่ีไดจากผังตารางการกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ ไดผลิตภัณฑท่ีดี
ท่ีสุดจํานวน9 แบบ จาก3แนวคิด  
 

 
 

             ภาพท่ี 4.16 เกาอ้ี 9 แบบสุดทาย  
 

 1. แนวคิดการออกแบบเกาอ้ีโดยการพัฒนาจากตันแบบเกาอ้ีพ้ืนฐานท่ัวไป เพ่ือใหเกิดการสื่อสาร
ท่ีตรงไปตรงกับผูบริโภค ท่ีใหความสะดวกสบาย ความแข็งแรง และใหความรูสึกเปนมิตรตอผูใชงาน เนน
การใชวัสดุท่ีมาจากเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงอยางเหมาะสมกับลักษณะทางกายภาพของวัสดุท่ีมีอยู โดย
การใชไมกลองขนาดหนากวาง3x2นิ้ว การทําสวนขา การใชไมรองเครื่องจักรขนาดใหญ หรือไมซุง ท่ีมี
หนากวาง 4-5นิ้วทําสวนรอยตอพนักพิงและท่ีนั่ง และสุดทายการใชสวนของเศษวัสดุจากแทนรองฯ ซ่ึงมี
ความหนาของไมไมเกิน1นิ้ว ทําสวนอ่ืนๆ 
 2. แนวคิดการออกแบบใหความรูสึกบางเบาสบายตา เพ่ือใหตอบสนองลักษณะท่ีอยูอาศัยของ
กลุมผูบริโภคท่ีมีพ้ืนท่ีการใชงานจํากัด การออกแบบเฟอรนิเจอรใหมีความบาง จึงใหความรูสึกไมเกะกะ
หรือรกสายตา ในขณะท่ีไมไดใชงาน ดานวัสดุนําการวัสดุจําพวกไมอัดในมาใช ซ่ึงไมอัดเปนเศษวัสดุท่ี
หลงเหลือจากกลองลังไม ใชเทคนิคการดัดไมเพ่ิมความดึงดูดสายตาและรองรับสรีระผูใชงาน 
 3. แนวคิดจากเกาอ้ีสนาม นําเอกลักษณความแข็งแรงมาใชเปนแนวคิดหลักในการออกแบบ 
เฟอรนิเจอรท่ีไดจึงมีลักษณะเปนเหลี่ยม แข็งแรง รวมกับการใชระแนงแบบเกาอ้ีสนามท่ัวไปหรือเกาอ้ี
สาธารณะ ซ่ึงเปนขอจํากัดดานวัสดุจําพวกไมจริงท่ีมีขนาดความกวางจํากัด  
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



126 
 

 
 

  ภาพท่ี 4.17 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 1    
 

 1. แนวคิดจากเกาอ้ีพ้ืนฐาน รวมกับการนําระแนงขนาดเล็กเสริมความแปลกตา และลดตําหนิ
ของผลิตภัณฑท่ีเกิดจากวัสดุ เนื่องจากแผลหรือรอยตะปูท่ีเกิดจากการเคยผายการใชงานมากอน 
ผูออกแบบจึง แกปญหาของรอยตําหนิตะปูโดยการทําเปนระแนงขนาดเล็กเพ่ือการเบี่ยงเบนจุดสนใจ  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร         มี
ความเหมาะสมดานการใชงานสามารถตอบสนองหนาท่ีใชสอย มีความปลอดภัยและความแข็งแรง ดาน
การผลิตมีการนําวัสดุมาใชอยางเหมาะสมแตโครงสรางมีจุดเสี่ยงตอการแตกหักในบางสวน แต
กระบวนการผลิตมีข้ันตอนการทํางานและระยะเวลาเพ่ิมข้ึนในการทําระแนงเล็ก แตจะคุมคาท่ีเปนการนํา
วัสดุมาใชประโยชนสูงสุด 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis  

จุดแข็ง วัสดุท่ีมีราคาถูก หางาย ดานการออกแบบมีการแปรรูปใหวัสดุมีขนาดท่ีเล็ก เพ่ือการ
นํามาใชใหเกิดประโยชนสูงสุดโดยการทําระแนงขนาดเล็ก  

จุดออน กระบวนการผลิตโดยการทําระแนงขนาดเล็กเปนการเพ่ิมข้ันตอนและเวลาการผลิตให
มากข้ึน และผลิตภัณฑมีความเสี่ยงในสวนของความแข็งแรงท่ีเกิดจากวัสดุท่ีมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุ
ไมชนิดอ่ืนๆท่ีนิยมนํามาใชผลิต 

โอกาส ผลิตภัณฑมีภาพลักษณท่ีดีตอสังคมซ่ึงใหความสําคัญกับภาวะโลกรอนและตอบสนอง
แนวคิดกรีนดีไซด จากรูปทรงพ้ืนฐานเกาอ้ีท่ีไมแปลกตาหรือซับซอนมาก ทําใหเปนมิตรตอผูใชงานในดาน
การสื่อสารกับผูบริโภค และการผลิตท่ีมาจากวัสดุธรรมชาติท้ังหมด ทําใหเกิดคุณคาทางวัสดุของ
ผลิตภัณฑ 

อุปสรรค ผลิตภัณฑจากเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงมีขอจํากัดดานแนวคิดตอกระบวนการ
ตัดสินซ้ือของผูบริโภคคือ ตนทุนทางความคิดของเศษวัสดุจะตองมีราคาถูก การออกแบบและการผลิตจึง
ไมสามารถผลิตเพ่ือสรางมูลคาระดับสูงได และวัสดุนั้นมีความแข็งแรงต่ํากวาวัสดุไมอ่ืนๆ กระบวนการ
ออกแบบและกระบวนการผลิตจึงมีข้ันตอนมากข้ึน  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช  SCAMPER เพ่ือการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมา
ประยุกตใชสําหรับการออกแบบ 
 การทดแทนโดยการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการผลิตท้ังหมดประยุกตใชในสวนตางๆของ
ผลิตภัณฑ โดยคํานึงถึงความเหมาะสมท่ีตอบสนองตอการใชงาน เชนในสวนโคงระหวางท่ีนั่งกับพนักพิงเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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หลังผูวิจัยออกใชการเพลาะไมและใชการประสานไมแบบหีบเพลงเพ่ือเสริมความแข็งแรง การเพลาะเศษ
วัสดุท่ีมีขนาดความกวางจํากัดท่ีมีขนาดเล็ก ใหมีขนาดใหญใหเหมาะสมกับการผลิต และเพ่ิมความ
แข็งแรงใหกับวัสดุ การประยุกตการเพลาะไมใหหนา แทนการใชไมขนาดใหญ ซ่ึงหายากและมีขอจํากัด
ดานปริมาณ ดวยขอจํากัดดานไม แทนรองฯ  ท่ีมีความกวางไมเกิน 10เซนติเมตร จึงใชการเพลาะไมใหมี
ความหนาเทากับความกวางของเกาอ้ีเพ่ือการทําเปนสวนโคงรองรับพนักพิงและท่ีนั่ง การออกแบบพนัก
พิงใหเรียบบาง และเพ่ิมรายละเอียดโดยการใชระแนง ใหความรูสึกโปรง และ สบาย 
 

 
 

ภาพท่ี 4.18 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 2 
 

 2. แนวคิดจากเกาอ้ีพ้ืนฐาน รวมกับการนําระแนงขนาดใหญตามขนาดของไมท่ีมี เนนการโชว
ลวดลาย และตําหนิท่ีมีบนผิววัสดุ เพ่ือใหเห็นและความใจความเปนมาของวัสดุอยางตรงไปตรงมา สื่อให
เห็นความแข็งแรงของผลิตภัณฑเปนหลัก  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร         มี
ความเหมาะสมดานการใชงานสามารถตอบสนองหนาท่ีใชสอย มีความปลอดภัยและความแข็งแรง ดาน
การผลิตมีการนําวัสดุมาใชอยางเหมาะสมแตโครงสรางมีจุดเสี่ยงตอการแตกหักในบางสวน การใชแผนไม
ทําเปนระแนงเพ่ือปองกันการเกิดรอยแตกท่ีเกิดจากการหดและขยายตัวของไมซ่ึงมักจะเกิดข้ึนกับไมท่ี
ผานการเพลาะเพ่ือใหมีขนาดใหญข้ึน 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis  

จุดแข็ง วัสดุท่ีมีราคาถูก หางาย ดานการออกแบบมีการนําวัสดุมาใชไดทันที โดยการใชวัสดุท่ีมี
ขนาดจํากัดท่ัวไป ทําใหกระบวนการแปรรูปและกระบวนการจัดสรรวัสดุงายข้ึน 

จุดออน กระบวนการผลิตโดยการทําระแนงใหญเปนทําใหเห็นตําหนิของวัสดุมากข้ึน และ
ผลิตภัณฑมีความเสี่ยงในสวนของความแข็งแรงท่ีเกิดจากวัสดุท่ีมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุไมชนิดอ่ืนๆท่ี
นิยมนํามาใชผลิต 

โอกาส ผลิตภัณฑมีภาพลักษณความแข็งแรง เปนมิตรตอสังคมซ่ึงใหความสําคัญกับภาวะโลก
รอนและตอบสนองแนวคิดกรีนดีไซด จากรูปทรงพ้ืนฐานเกาอ้ีท่ีไมแปลกตาหรือซับซอนมาก ทําใหเปน
มิตรตอผูใชงานในดานการสื่อสารกับผูบริโภค และการผลิตท่ีมาจากวัสดุธรรมชาติท้ังหมด ทําใหเกิด
คุณคาทางวัสดุของผลิตภัณฑ  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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อุปสรรค ผลิตภัณฑจากเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงมีขอจํากัดดานแนวคิดตอกระบวนการ
ตัดสินซ้ือของผูบริโภคคือ ตนทุนทางความคิดของเศษวัสดุจะตองมีราคาถูก การออกแบบและการผลิตจึง
ไมสามารถผลิตเพ่ือสรางมูลคาระดับสูงได และวัสดุนั้นมีความแข็งแรงต่ํากวาวัสดุไมอ่ืนๆ กระบวนการ
ออกแบบและกระบวนการผลิตจึงมีข้ันตอนมากข้ึน  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER เพ่ือการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมา
ประยุกตใชสําหรับการออกแบบ 
 การทดแทนโดยการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการผลิตท้ังหมดประยุกตใชในสวนตางๆของ
ผลิตภัณฑ โดยคํานึงถึงความเหมาะสมท่ีตอบสนองตอการใชงาน เชนในสวนโคงระหวางท่ีนั่งกับพนักพิง
หลังผูวิจัยออกใชการเพลาะไมและใชการประสานไมแบบหีบเพลงเพ่ือเสริมความแข็งแรง การเพลาะเศษ
วัสดุท่ีมีขนาดความกวางจํากัดท่ีมีขนาดเล็ก ใหมีขนาดใหญใหเหมาะสมกับการผลิต และเพ่ิมความ
แข็งแรงใหกับวัสดุ การประยุกตการเพลาะไมใหหนา แทนการใชไมขนาดใหญ ซ่ึงหายากและมีขอจํากัด
ดานปริมาณ ดวยขอจํากัดดานไม แทนรองฯ  ท่ีมีความกวางไมเกิน 10เซนติเมตร จึงใชการเพลาะไมใหมี
ความหนาเทากับความกวางของเกาอ้ีเพ่ือการทําเปนสวนโคงรองรับพนักพิงและท่ีนั่ง การออกแบบพนัก
พิงใหเรียบบาง และเพ่ิมรายละเอียดโดยการใชระแนง ใหความรูสึกโปรง และ สบาย 
 

 
 

ภาพท่ี 4.19 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 3 
 

 3. แนวคิดจากเกาอ้ีพ้ืนฐาน รวมกับการนําระแนงขนาดเล็กเสริมความแปลกตา และลดตําหนิ
ของผลิตภัณฑท่ีเกิดจากวัสดุ เนื่องจากแผลหรือรอยตะปูท่ีเกิดจากการเคยผายการใชงานมากอน 
ผูออกแบบจึง แกปญหาของรอยตําหนิตะปูโดยการทําเปนระแนงขนาดเล็กเพ่ือการเบี่ยงเบนจุดสนใจ เพ่ิม
ความสะดวกสบายดวยเบาะท่ีนั่ง และเจาะแผนหลังเพ่ือใหเกิดความสะดวกตอการเคลื่อนยายและเพ่ิม
พ้ืนท่ีวางบนผลิตภัณฑ 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร มีความ
เหมาะสมดานการใชงานสามารถตอบสนองหนาท่ีใชสอย มีความปลอดภัยและความแข็งแรง ดานการ
ผลิตมีการนําวัสดุมาใชอยางเหมาะสมแตโครงสรางมีจุดเสี่ยงตอการแตกหักในบางสวน แตกระบวนการ
ผลิตมีข้ันตอนการทํางานและระยะเวลาเพ่ิมข้ึนในการทําระแนงขนาดเล็กและสวนของการผลิตเบาะท่ีนั่ง  
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



129 
 

 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis  
จุดแข็ง วัสดุท่ีมีราคาถูก หางาย ดานการออกแบบมีการแปรรูปใหวัสดุมีขนาดท่ีเล็ก เพ่ือการ

นํามาใชใหเกิดประโยชนสูงสุดโดยการทําระแนงขนาดเล็ก มีเบาะท่ีนั่ง เพ่ิมความสะดวกสบาย 
จุดออน กระบวนการผลิตโดยการทําระแนงขนาดเล็ก การเจาะชองท่ีพิงเพ่ือใหสะดวกตอการ

เคลื่อนยายและลดพ้ืนท่ีใหมีความโปรงมากข้ึน และเบาะท่ีนั่งเปนการเพ่ิมข้ันตอนและเวลาการผลิตให
มากข้ึน และผลิตภัณฑมีความเสี่ยงในสวนของความแข็งแรงท่ีเกิดจากวสัดุท่ีมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุ
ไมชนิดอ่ืนๆท่ีนิยมนํามาใชผลิต 

โอกาส ผลิตภัณฑมีภาพลักษณท่ีดีตอสังคมซ่ึงใหความสําคัญกับภาวะโลกรอนและตอบสนอง
แนวคิดกรีนดีไซด จากรูปทรงพ้ืนฐานเกาอ้ีท่ีไมแปลกตาหรือซับซอนมาก ทําใหเปนมิตรตอผูใชงานในดาน
การสื่อสารกับผูบริโภค และการผลิตท่ีมาจากวัสดุธรรมชาติท้ังหมด ทําใหเกิดคุณคาทางวัสดุของ
ผลิตภัณฑ 

อุปสรรค ผลิตภัณฑจากเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงมีขอจํากัดดานแนวคิดตอกระบวนการ
ตัดสินซ้ือของผูบริโภคคือ ตนทุนทางความคิดของเศษวัสดุจะตองมีราคาถูก การออกแบบและการผลิตจึง
ไมสามารถผลิตเพ่ือสรางมูลคาระดับสูงได และวัสดุนั้นมีความแข็งแรงต่ํากวาวัสดุไมอ่ืนๆ กระบวนการ
ออกแบบและกระบวนการผลิตจึงมีข้ันตอนมากข้ึน  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER เพ่ือการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมา
ประยุกตใชสําหรับการออกแบบ 
 การทดแทนโดยการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการผลิตท้ังหมดประยุกตใชในสวนตางๆของ
ผลิตภัณฑ โดยคํานึงถึงความเหมาะสมท่ีตอบสนองตอการใชงาน เชนในสวนโคงระหวางท่ีนั่งกับพนักพิง
หลังผูวิจัยออกใชการเพลาะไมและใชการประสานไมแบบหีบเพลงเพ่ือเสริมความแข็งแรง การเพลาะเศษ
วัสดุท่ีมีขนาดความกวางจํากัดท่ีมีขนาดเล็ก ใหมีขนาดใหญใหเหมาะสมกับการผลิต และเพ่ิมความ
แข็งแรงใหกับวัสดุ การประยุกตการเพลาะไมใหหนา แทนการใชไมขนาดใหญ ซ่ึงหายากและมีขอจํากัด
ดานปริมาณ ดวยขอจํากัดดานไมแทนรองฯ ท่ีมีความกวางไมเกิน10เซนติเมตร จึงใชการเพลาะไมใหมี
ความหนาเทากับความกวางของเกาอ้ีเพ่ือการทําเปนสวนโคงรองรับพนักพิงและท่ีนั่ง การออกแบบพนัก
พิงใหเรียบบาง เจาะชองตรงกลางและเพ่ิมรายละเอียดโดยการใชระแนง ใหความรูสึกโปรง และ สบาย 
ลดปริมาณการใชวัสดุ 
 

 
 

ภาพท่ี 4.20 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 4 
 4. แนวคิดจากเกาอ้ีพ้ืนฐาน รวมกับการนําระแนงขนาดเล็กบริเวณท่ีพิงหลังเสริมความแปลกตา 
และลดตําหนิของผลิตภัณฑท่ีเกิดจากวัสดุ เนื่องจากแผลหรือรอยตะปูท่ีเกิดจากการเคยผายการใชงานมาเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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กอน ผูออกแบบจึง แกปญหาของรอยตําหนิตะปูโดยการทําเปนระแนงขนาดเล็กเพ่ือการเบี่ยงเบนจุด
สนใจ เพ่ิมความสะดวกสบายดวยเบาะท่ีนั่ง และการเฉือนไมระแนงสวนท่ีพิงหลังเพ่ือใหรองรับแผนหลัง
ของผูใชงาน 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร มีความ
เหมาะสมดานการใชงานสามารถตอบสนองหนาท่ีใชสอย มีความปลอดภัยและความแข็งแรง ดานการ
ผลิตมีการนําวัสดุมาใชอยางเหมาะสมแตโครงสรางมีจุดเสี่ยงตอการแตกหักในบางสวน แตกระบวนการ
ผลิตมีข้ันตอนการทํางานและระยะเวลาเพ่ิมข้ึนในการทําระแนงขนาดเล็ก,สวนของการผลิตเบาะท่ีนั่ง การ
ตกแตงท่ีพิงหลังใหรองรับแผนหลังผูใชงาน ซ่ึงตองใชความชํานาญและความปราณีตของผูผลิต 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis  

จุดแข็ง วัสดุท่ีมีราคาถูก หางาย ดานการออกแบบมีการแปรรูปใหวัสดุมีขนาดท่ีเล็ก เพ่ือการ
นํามาใชใหเกิดประโยชนสูงสุดโดยการทําระแนงขนาดเล็ก ท่ีพิงรองรับแผนหลัง มีเบาะท่ีนั่ง เพ่ิมความ
สะดวกสบาย 

จุดออน กระบวนการผลิตโดยการทําระแนงขนาดเล็ก การเจาะชองท่ีพิง เบาะท่ีนั่ง และการ
ตกแตงแผนหลังเปนการเพ่ิมข้ันตอนและเวลาการผลิตใหมากข้ึน และผลิตภัณฑมีความเสี่ยงในสวนของ
ความแข็งแรงท่ีเกิดจากวสัดุท่ีมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุไมชนิดอ่ืนๆท่ีนิยมนํามาใชผลิต 

โอกาส ผลิตภัณฑมีภาพลักษณท่ีดีตอสังคมซ่ึงใหความสําคัญกับภาวะโลกรอนและตอบสนอง
แนวคิดกรีนดีไซด จากรูปทรงพ้ืนฐานเกาอ้ีท่ีไมแปลกตาหรือซับซอนมาก ทําใหเปนมิตรตอผูใชงานในดาน
การสื่อสารกับผูบริโภค และการผลิตท่ีมาจากวัสดุธรรมชาติท้ังหมด ทําใหเกิดคุณคาทางวัสดุของ
ผลิตภัณฑ 

อุปสรรค ผลิตภัณฑจากเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงมีขอจํากัดดานแนวคิดตอกระบวนการ
ตัดสินซ้ือของผูบริโภคคือ ตนทุนทางความคิดของเศษวัสดุจะตองมีราคาถูก การออกแบบและการผลิตจึง
ไมสามารถผลิตเพ่ือสรางมูลคาระดับสูงได และวัสดุนั้นมีความแข็งแรงต่ํากวาวัสดุไมอ่ืนๆ กระบวนการ
ออกแบบและกระบวนการผลิตจึงมีข้ันตอนมากข้ึน  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER เพ่ือการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมา
ประยุกตใชสําหรับการออกแบบ 
 การทดแทนโดยการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการผลิตท้ังหมดประยุกตใชในสวนตางๆของ
ผลิตภัณฑ โดยคํานึงถึงความเหมาะสมท่ีตอบสนองตอการใชงาน เชนในสวนโคงระหวางท่ีนั่งกับพนักพิง
หลังผูวิจัยออกใชการเพลาะไมและใชการประสานไมแบบหีบเพลงเพ่ือเสริมความแข็งแรง การเพลาะเศษ
วัสดุท่ีมีขนาดความกวางจํากัดท่ีมีขนาดเล็ก ใหมีขนาดใหญใหเหมาะสมกับการผลิต และเพ่ิมความ
แข็งแรงใหกับวัสดุ การประยุกตการเพลาะไมใหหนา แทนการใชไมขนาดใหญ ซ่ึงหายากและมีขอจํากัด
ดานปริมาณ ดวยขอจํากัดดานไมแทนรองฯ ท่ีมีความกวางไมเกิน10เซนติเมตร จึงใชการเพลาะไมใหมี
ความหนาเทากับความกวางของเกาอ้ีเพ่ือการทําเปนสวนโคงรองรับพนักพิงและท่ีนั่ง การออกแบบพนัก
พิงใหเรียบบาง ลดพ้ืนท่ีระแนงบริเวณท่ีพิงหลัง ใหความรูสึกโปรง และ สบาย ลดปริมาณการใชวัสดุ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี 4.21 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 5 
 

 5. แนวคิดจากเกาอ้ีพ้ืนฐาน การหุมผาบนผิววัสดุ เพ่ือปดตําหนิตําหนิของผลิตภัณฑท่ีเกิดจาก
วัสดุ เนื่องจากแผลหรือรอยตะปูท่ีเกิดจากการเคยผายการใชงานมากอน ผูออกแบบจึง แกปญหาของรอย
ตําหนิตะปูโดยการทําเปนระแนงขนาดเล็กเพ่ือการเบี่ยงเบนจุดสนใจ เพ่ิมความสะดวกสบายดวยเบาะท่ี
นั่ง และการเจาะท่ีพิงหลังพรอมกับเพ่ิมกับรับแผนหลัง และเพ่ิมดามขาเพ่ิมความแข็งแรง 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร  มีความ
เหมาะสมดานการใชงานสามารถตอบสนองหนาท่ีใชสอย มีความปลอดภัยและความแข็งแรง ดานการ
ผลิตมีการนําวัสดุมาใชอยางเหมาะสมแตโครงสรางมีจุดเสี่ยงตอการแตกหักในบางสวน แตกระบวนการ
ผลิตมีข้ันตอนการทํางานและระยะเวลาเพ่ิมข้ึนในการทําระแนงขนาดเล็กและสวนของการผลิตเบาะท่ีนั่ง 
และการหุมวัสดุดวยผาในสวนตางๆ  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis  

จุดแข็ง วัสดุท่ีมีราคาถูก หางาย เนนการใชไมท่ีมีขนาดจํากัดมาใชงาน และเพ่ิมความแข็งแรง
ดวยการดามขาเกาอ้ี มีเบาะท่ีนั่ง เพ่ิมความสะดวกสบาย 

จุดออน กระบวนการผลิตโดยการทําเกาอ้ีโดยใชไมขนาดเล็กมีความแข็งแรงนอย การเจาะชองท่ี
พิง และการหุมผาท่ีขา การทําเบาะท่ีนั่ง เปนการเพ่ิมข้ันตอนและเวลาการผลิตใหมากข้ึน และผลิตภัณฑ
มีความเสี่ยงในสวนของความแข็งแรงท่ีเกิดจากวสัดุท่ีมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุไมชนิดอ่ืนๆท่ีนิยม
นํามาใชผลิต 

โอกาส ผลิตภัณฑมีภาพลักษณท่ีดีตอสังคมซ่ึงใหความสําคัญกับภาวะโลกรอนและตอบสนอง
แนวคิดกรีนดีไซด จากรูปทรงพ้ืนฐานเกาอ้ีท่ีไมแปลกตาหรือซับซอนมาก ทําใหเปนมิตรตอผูใชงานในดาน
การสื่อสารกับผูบริโภค และการผลิตท่ีมาจากวัสดุธรรมชาติท้ังหมด ทําใหเกิดคุณคาทางวัสดุของ
ผลิตภัณฑ 

อุปสรรค ผลิตภัณฑจากเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงมีขอจํากัดดานแนวคิดตอกระบวนการ
ตัดสินซ้ือของผูบริโภคคือ ตนทุนทางความคิดของเศษวัสดุจะตองมีราคาถูก การออกแบบและการผลิตจึง
ไมสามารถผลิตเพ่ือสรางมูลคาระดับสูงได และวัสดุนั้นมีความแข็งแรงต่ํากวาวัสดุไมอ่ืนๆ กระบวนการ
ออกแบบและกระบวนการผลิตจึงมีข้ันตอนมากข้ึน  

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER เพ่ือการนําเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงมา
ประยุกตใชสําหรับการออกแบบ 
 การทดแทนโดยการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการผลิตท้ังหมดประยุกตใชในสวนตางๆของ
ผลิตภัณฑ โดยคํานึงถึงความเหมาะสมท่ีตอบสนองตอการใชงาน เชนในสวนโคงระหวางท่ีนั่งกับพนักพิง
หลังผูวิจัยออกใชการเพลาะไมและใชการประสานไมแบบหีบเพลงเพ่ือเสริมความแข็งแรง การเพลาะเศษ
วัสดุท่ีมีขนาดความกวางจํากัดท่ีมีขนาดเล็ก ใหมีขนาดใหญใหเหมาะสมกับการผลิต และเพ่ิมความ
แข็งแรงใหกับวัสดุ การประยุกตการเพลาะไมใหหนา แทนการใชไมขนาดใหญ ซ่ึงหายากและมีขอจํากัด
ดานปริมาณ ใชไมพ้ืน แทนรองฯ เปนสวนดามขา ดวยขอจํากัดดานไม แทนรองฯ ท่ีมีความกวางไมเกิน 10
เซนติเมตร จึงใชการเพลาะไมใหมีความหนาเทากับความกวางของเกาอ้ีเพ่ือการทําเปนสวนโคงรองรับ
พนักพิงและท่ีนั่ง ออกแบบพนักพิงใหเรียบบาง เจาะชองตรงกลางและเพ่ิมรายละเอียดโดยการใชระแนง 
ใหความรูสึกโปรง และ ลดปริมาณการใชวัสดุ 
 

 
 

ภาพท่ี 4.22 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 6 
 

 6. แนวคิดเกาอ้ีท่ีมีความบาง แตยังคงความตรงไปตรงมาของเกาอ้ี สวนตางๆมีการลดและตัด
ทอนเพ่ือรองรับรูปทรงกับพฤติกรรม เชนการลดพ่ืนท่ีพนักพิงใหสั้นลง เพ่ือลดน้ําหนักการพิงหลังของ
ผูใชงานซ่ึงท่ีพิงมีความบางทําใหความแข็งแรงลดนอยลงและสงผลกระทบโดยตรงตอหนาท่ีใชสอยของ
ผูบริโภค แตขนาดของพ้ืนท่ีการใชงานถูกเพ่ิมบริมาณใหมีมากข้ึนจึงทําใหการใชงานมีความสะดวกสบาย
มากข้ึน โครงสรางนําการใชไมระแนงมาใชและเสริมดวยไมอัดลดความแข็งกระดางของการออกแบบ  

- การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร  ดานการ
ใชสอยมีความแข็งแรงนอยแตไดความสะดวกสบายจากพ้ืนท่ีการใชสอยมากข้ึน รูปลักษณะความเปน
เอกลักษณคือขาท่ีเรียวเล็ก พ้ืนท่ีนั่ง และพนักพิงหลังมีขนาดใหญใหผูใชสอยสะดวกสบาย การขนสง
สามารถขนสงในปริมาณมากไดโดยการแยกชิ้นสวนขาและสวนท่ีนั่ง เพ่ือใหขนสงไดมากข้ึน 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis 
 จุดแข็ง คือ วัสดุมีราคาตนทุนต่ํามีการผลิตงาย รูปแบบเปนรูปทรงของเกาอ้ีพ้ืนฐานทําใหสื่อสาร
ตอผูบริโภคไดงาย การใชวัสดุไมจริงและไมอัดเปนการผสมผสานวัสดุ และขนาดท่ีกวางทําใหใชงานได
อยางสะดวกสบาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 จุดออน มีความแข็งแรงนอย เนื่องจากโครงสรางท่ีมีขนาดเล็กและบาง และความกวางท่ีมากกวา
เกาอ้ีท่ัวไปจึงทําใหเสียพ้ืนท่ีสําหรับการจัดเก็บมากข้ึน 
 โอกาส การใชรูปทรงพ้ินฐานเปนตนแบบสําหรับการออกแบบทําใหสื่อสารตอผูบริโภคไดงาย ใช
งานงาย ใชวัสดุธรรมชาติในการผลิตเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑ และตอบสนองแนวคิดรักษโลก
โดยการนําเศษวัสดุธรรมชาติท่ีเหลือใชมาสรางมูลคาเพ่ิมโดยการนํามาใชใหม 
 อุปสรรค การใชเศษวัสดุเปนวัสดุหลักในการผลิตทําใหเปนผลิตภัณฑท่ีมีตนทุนต่ําและคุณคานอย 
มีความทนทานนอย  
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช  SCAMPER การทดแทนไมท่ีมีความกวาง ดวยการเพลาะ
ไมท่ีไดจากแทนรองฯ ไมท่ีมีขนาดหนากวาง 4นิ้ว หนา ½ นิ้ว ใชในการผลิตสวนโครงสรางสวนท่ีนั่งท่ีพิง
และสวนขา แทนการใชไมหนากวาง เพ่ิมเติมการผสมผสานวัสดุโดยการใชโลหะเพ่ือเพ่ิมความแข็งแรง 
ปรับไมใหโคงบางและปรับเพ่ิมพ้ืนท่ีการใชงานข้ึนเพ่ือใหเกิดความสะดวกสบายมากข้ึน 
 

 
 

ภาพท่ี 4.23 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 7 
 

 7. แนวคิดเกาอ้ีท่ีมีความบาง แตยังคงความตรงไปตรงมาของเกาอ้ี สวนตางๆมีการลดและตัด
ทอนเพ่ือรองรับรูปทรงกับพฤติกรรม เชนการลดพ้ืนท่ีพนักพิงใหสั้นลง เพ่ิมการดามสวนขาเพ่ือเพ่ิมความ
แข็งแรง แตขนาดของพ้ืนท่ีการใชงานถูกเพ่ิมบริมาณใหมีมากข้ึนจึงทําใหการใชงานมีความสะดวกสบาย
มากข้ึน โครงสรางนําการใชไมระแนงมาใชและเสริมดวยไมอัดลดความแข็งกระดางของการออกแบบ  

- การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร  มีความ
สะดวกสบายจากพ้ืนท่ีการใชสอยมากข้ึน รูปลักษณะความเปนเอกลักษณคือขาท่ีเรียวเล็ก พ้ืนท่ีนั่ง และ
พนักพิงหลังมีขนาดใหญใหผูใชสอยสะดวกสบาย การขนสงหากไมสามารถแยกชิ้นสวนไดจะขนสงไดนอย 
เนื่องจากตัวเกาอ้ีไมสามารถซอนได และสวนของดามขาเปนอุปสรรคตอการขนสงมากข้ึน 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis 
 จุดแข็ง คือ วัสดุมีราคาตนทุนต่ํามีการผลิตงาย รูปแบบเปนรูปทรงของเกาอ้ีพ้ืนฐานทําใหสื่อสาร
ตอผูบริโภคไดงาย การใชวัสดุไมจริงและไมอัดเปนการผสมผสานวัสดุ และขนาดท่ีกวางทําใหใชงานได
อยางสะดวกสบาย 
 จุดออน มีความแข็งแรงนอย แตการเพ่ิมสวนดามขานั้นทําใหภาพรวมไมสมบูรณและไมสวยงาม
และความกวางท่ีมากกวาเกาอ้ีท่ัวไปจึงทําใหเสียพ้ืนท่ีสําหรับการจัดเก็บมากข้ึน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 โอกาส การใชรูปทรงพ้ินฐานเปนตนแบบสําหรับการออกแบบทําใหสื่อสารตอผูบริโภคไดงาย ใช
งานงาย ใชวัสดุธรรมชาติในการผลิตเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑ และตอบสนองแนวคิดรักษโลก
โดยการนําเศษวัสดุธรรมชาติท่ีเหลือใชมาสรางมูลคาเพ่ิมโดยการนํามาใชใหม 
 อุปสรรค การใชเศษวัสดุเปนวัสดุหลักในการผลิตทําใหเปนผลิตภัณฑท่ีมีตนทุนต่ําและคุณคานอย 
มีความทนทานนอย และวัสดุไมคงทน 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER  
 การทดแทนไมท่ีมีความกวาง ดวยการเพลาะไมท่ีไดจากแทนรองฯ ไมท่ีมีขนาดหนากวาง4นิ้ว 
หนา ½ นิ้ว ใชในการผลิตสวนโครงสรางสวนท่ีนั่งท่ีพิงและสวนขา แทนการใชไมหนากวาง เพ่ิมเติมการ
ผสมผสานวัสดุโดยการใชโลหะเพ่ือเพ่ิมความแข็งแรง ปรับไมใหโคงบางและปรับเพ่ิมพ้ืนท่ีการใชงานข้ึน
เพ่ือใหเกิดความสะดวกสบายมากข้ึน 
 

 
 

ภาพท่ี 4.24 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 8 
 

 8. เกาอ้ีท่ีมีรูปแบบมาจากเกาสนาม ท่ีมีรูปทรงเหลี่ยม ตรงไปไปตรงมา โครงสรางมาจากโลหะท่ี
ใหความแข็งแรงเปนหลัก และสวนของท่ีพิงและท่ีนั่งเปนไมระแนงซ่ึงเปนการนําไมพ้ืน แทนรองฯ  ท่ีมีอยู
ปริมาณมากมาใช เกาอ้ีจึงมีความแข็งแรงมาก และมีน้ําหนักมาก 

- การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร  ผลิตภัณฑ
ตอบสนองหนาท่ีใชสอยหลักไดอยางดี มีความแข็งแรงและความปลอดภัย แตตนทุนการผลิตมีมูลคาสูง
เนื่องจากการผสมผสานวัสดุโครงสรางดวยโลหะและวัสดุหลักเปนไมท่ีไดจากเศษวัสดุบรรจุภัณพืไมท่ีได
จากการขนสง จึงทําใหเกิดลักษณะเฉพาะท่ีเกิดจากแนวคิดและการใชวัสดุ กรรมวิธีการผลิตจึงมีข้ันตอนท่ี
มากข้ึน ซ่ึงสงผลไปถึงการซอมบํารุงรักษา และการขนสงท่ีมีน้ําหนักมากข้ึนจากการใชวัสดุโลหะและเปน
การไมสงเสริมการขนสงในปริมาณมากๆเพราะไมสามารถวางซอนหรือถอดประกอบได 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis 
 จุดแข็ง ผลิตภัณฑมีความแข็งแรง มีเอกลักษณะเฉพาะดานการใชวัสดุผสม  
 จุดออน มีน้ําหนักมาก มีความสวยงามและรสนิยมต่ํา เนื่องจากรูปแบบดังกลาววสามารถพบเห็น
ไดงาย และมีความลาสมัย 
 โอกาส การคํานึงถึงดานความแข็งแรงเปนหลักจะไดรับความสนใจจากผูบริโภค และ สามารถ
นําไปใชเปนเฟอรนิเจอรกลางแจงได เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



135 
 

 อุปสรรค มีลักษณะคลายกับเฟอรนิเจอรกลางแจงมาก ทําใหขาดความสุนทรียภาพและขาด
ความนาใชเม่ือเทียบกับผลิตภัณฑอ่ืนๆท่ีมีอยูแลว 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER  
 เปลี่ยนทดแทนโครงสรางท่ีเปนไมโดยการใชโลหะเพ่ือความแข็งแรง ประยุกตใชกับไมท่ีเปนวัสดุ
หลัก เพ่ิมสวนตกแตงของพนักพิงใหยาวจนถึงดานลางของสวนขาหลังเพือใหเห็นพ้ืนท่ีของวัสดุหลักให
มากข้ึน โดยการนําไมแทนรองฯ มาใช และปรับลดสวนขาท่ีทําจากโลหะใหมีความเรียวมากข้ึน  
  

 
 

ภาพท่ี 4.25 เกาอ้ี รูปแบบท่ี 9 
 

 9. เกาอ้ีท่ีมีรูปแบบมาจากเกาสนาม ท่ีมีรูปทรงเหลี่ยมท่ีเกิดจากโครงสรางหลักวัสดุไม ท่ีใหความ
แข็งแรงเปนหลัก และสวนของท่ีพิงและท่ีนั่งเปนไมระแนงซ่ึงเปนการนําไมพ้ืน แทนรองฯ  ท่ีมีอยูปริมาณ
มากมาใช เกาอ้ีจึงมีความแข็งแรงมาก และมีน้ําหนักมาก  

- การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใชหลักการออกแบบ ของ รศ.อุดมศักดิ์  สาริบุตร  ผลิตภัณฑ
ตอบสนองหนาท่ีใชสอยหลักไดอยางดี มีความปลอดภัย วัสดุหลักเปนไมท่ีไดจากเศษวัสดุบรรจุภัณพืไมท่ี
ไดจากการขนสง โดยเฉพาะสวนขาท่ีจะตองใชไมนหนา 4ซม.  หรือ 1 ½ นิ้วเปนอยางนอย เพ่ือใหเกิด
ความแข็งแรงทางโครงสรางไมสงเสริมการขนสงในปริมาณมากๆเพราะไมสามารถวางซอนหรือถอด
ประกอบได 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SWOT Analysis 
 จุดแข็ง ผลิตภัณฑมีความแข็งแรง มีเอกลักษณเฉพาะดานการใชไมหนาในการทําขาเพ่ือความ
แข็งแรง 
 จุดออน การคํานึงถึงความแข็งแรงมากเกินไปทําให มีความสวยงามและรสนิยมต่ํา เนื่องจาก
รูปแบบดังกลาววสามารถพบเห็นไดงาย และมีความลาสมัย 
 โอกาส การคํานึงถึงดานความแข็งแรงเปนหลักจะไดรับความสนใจจากผูบริโภค และ สามารถ
นําไปใชเปนเฟอรนิเจอรกลางแจงได 
 อุปสรรค มีลักษณะคลายกับเฟอรนิเจอรกลางแจงมาก ทําใหขาดความสุนทรียภาพและขาด
ความนาใชเม่ือเทียบกับผลิตภัณฑอ่ืนๆท่ีมีอยูแลว 
 - การวิเคราะหผลิตภัณฑโดยการใช SCAMPER  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 การนําไมหนาทําโครงสรางเพ่ือความเพ่ือความแข็งแรง โดยประยุกตใชกับไมท่ีเปนวัสดุหลักใน
การทําโครงสรางซ่ึงนําไมท่ีไดจากกลองไมหรือไมรองสินคาท่ีมีความหนา สวนพ้ืนท่ีนั่งและท่ีพิงประยุกตไม
ท่ีจากสวนของแทนรองฯ ไม  
 จากการวิเคราะหโดยการใชหลัการออกแบบผลิตภัณฑ การวิ เคราะหโดยใช SWOT Analysis 
และ การวิเคราะหโดยใชScamper ทําใหไดผลิตภัณฑท่ีดีท่ีสุด 3 รูปแบบเพ่ือการนําไปใหผูเชี่ยวชาญและ
ผูทรงคุณวุฒิ คัดเลือกตนแบบเพ่ือการนําไปผลิตตนแบบ และนําไปสูการประเมินความพึงพอใจโดย
ผูบริโภค ตอไป 
 

 
 

                        ภาพท่ี 4.26 แบบเพ่ือการผลิตแบบท่ี 1 
 

 
 

                        ภาพท่ี 4.27 แบบเพ่ือการผลิตแบบท่ี 2 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                       ภาพท่ี 4.28 แบบเพ่ือการผลิตแบบท่ี 3 
 
 4.3.7 การคัดเลือกตนแบบโดยผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ 
 4.3.7.1 การคัดเลือกตนแบบโดยผูทรงคุณวุฒิดานการตลาด 
 
ตารางท่ี 4.22 การคัดเลือกตนแบบโดยผูทรงคุณวุฒิดานการตลาด 

รายการประเมิน รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

      

x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. 

1.ผลิตภัณฑมีความนาสนใจ 4.33 0.58 3.33 0.58 2.67 0.58 

2.ผลิตภัณฑมีเอกลักษณชัดเจน 5 0 3.67 0.58 3.67 0.58 

3.ราคาตนทุนต่ํา 4.67 0.58 4.67 0.58 4.67 0.58 

4.คุณคาทางวัสดุมีมูลคาสูงกวาผลิตภัณฑอ่ืน 1 0 1 0 1 0 

5.จัดจําหนายผานผูจําหนายท่ัวไป 3.67 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

6.ระดับของผูบริโภคหลากหลาย 4.33 1.15 3.67 0.58 3 0 

7.สื่อสารกับผูบริโภคไดงาย 4.67 0.58 4.67 0.58 4.67 0.58 

8.เสริมภาพลักษณท่ีดีตอผูใชงาน 4.33 0.58 4 0 3.33 0.58 

เฉล่ีย 3.97  3.77  3.17  

 
 การคัดเลือกแบบโดยผูเชี่ยวชาญดานการตลาด ผศ.ดร.ชลิตา  ศรีนวล ,รศ.กตัญู      หิรัญญ
สมบูรณ และ ผศ.ดร.ณัฐวุฒิ โรจนนิรุตติกุล  จาก คาเฉลี่ยเลือกแบบท่ี 1 โดยเฉพาะรายการประเมิน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผลิตภัณฑมีเอกลักษณชัดเจนท่ีมีคาการประเมินมากท่ีสุด ( x̄ =5) ซ่ึงเปนผลมาจากการนําไมแรแนงขนาด
เล็กมาใชในการออกแบบ  และผลการคัดเลือกแบบท่ี 3 ไดคาการประเมินนอยท่ีสุดคือ x̄ =3.17 ซ่ึงผล
ระดับการประเมินอยูในระดับปานกลาง ซ่ึงมีคาการกระจายขอมมูลท่ีต่ําท่ีสุด เม่ือเทียบกับท้ัง 3 รูปแบบ 
 4.3.7.2 การคัดเลือกตนแบบโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ 
 
ตารางท่ี 4.23 การคัดเลือกตนแบบ ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ 

รายการประเมิน รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

      

x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. 

1.ผลิตภัณฑมีความความแปลกใหม 3.33 0.58 3 0 2.67 0.58 

2.ผลิตภัณฑเหมาะสมกับสมัยนิยม 3.67 0.58 3.33 0.58 2.67 0.58 

3.ผลิตภัณฑมีท่ีมานาสนใจ 3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

4.ท่ีมาของวัสดุเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑ 3.67 0.58 3.67 0.58 2.67 0.58 

5.เหมาะสมกับแนวคิดรักษโลกในปจจุบัน 3.33 1.15 3.33 1.15 3.33 1.15 

6.ตอบสนองความตองการในปจจุบัน 4 0 4 0 4 0 

7.ราคาเหมาะสมกับผูใชงาน 3.5 0.71 3.5 0.71 3 0 

8.ราคาตนทุนการขนสง 3.5 0.71 3.5 0.71 3 0 

9.สงเสริมภาพลักษณการใชวัสดุธรรมชาติ 3.33 1.15 3.33 1.15 2.67 0.58 

10.สงเสริมทัศนคติท่ีดีตอการรีไซเคิล 4 0 4 0 3.33 0.58 

เฉล่ีย 3.6  3.53  3.01  

  
         ผลการคัดเลือกแบบโดยการใชผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ 3 ทาน รศ.สถาพร ดีบุญมี รศ.
วาท่ีรอยโทพิชัย  สดพิบาล และ อาจารยธีราทัต  เลิศช่ําชองกุล พบวารูปแบบท่ี1 มีผลการประเมินมาก

ท่ีสุด ซ่ึงผลเฉลี่ย  x̄ = 3.6 (ผลอยูในเกณฑมาก) ผลการประเมินท่ีมากท่ีสุด2 ลําดับแรกคือ ตอบสนอง
ความตองการของผูใชงานในปจุบัน (x̄ =4),สงเสริมทัศนคติท่ีดีตอการรีไซเคิล(การใชซํ้า) (x̄ =4), เนื่อง
เกาอ้ีท้ัง3รูปแบบมาจากตนแบบเดียวกัน แลวผานกระบวนการพัฒนารูปแบบ ลักษณคะแนนจึงมีความ
ใกลเคียงกัน จากผลการประเมิน รูปแบบท่ี3ยังมีความลาสมัยและไมสอดคลองกับสมัยนิยมพอ 
 4.3.7.3 การคัดเลือกตนแบบโดยผูเชี่ยวชาญดานการผลิต 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.24การคัดเลือกตนแบบ ผูเชี่ยวชาญดานการผลิต 

รายการประเมิน รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

      

x̄  S.D. x̄  S.D. x̄  S.D. 

1.ผูผลิตแปรรูปวัสดุไดงาย 4 0 5 0 3.67 0.58 

2.ผูผลิตไมตองใชความเชี่ยวชาญเฉพาะดานในการ
แปรรูป 

3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

3.อุปกรณสิ้นเปลืองมีความเหมาะสมกับการผลิต 4 0 4 0 4 0 

4.ผลิตภัณฑสอดคลองกับเครื่องมือการผลิต 4 0 4 0 4 0 

5.ตนทุนวัสดุต่ํา 4 0 4 0 4 0 

6.ตนทุนการผลิตต่ํา 3.67 0.58 3.67 0.58 2.67 0.58 

7.ตนทุนการขนสงต่ํา 2 0 2 0 2 0 

8.การแปรรูปไมซับซอน 4 0 4 0 3.33 0.58 

9.ระยะเวลาการแปรรูปเหมาะสม รวดเร็ว 4 0 4 0 3.33 0.58 

เฉล่ีย 3.7  3.82  3.37  

 
 การประเมินโดยผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิต คุณประยูร ลาน้ําเท่ียง ,คุณทวี ทิมา และ คุณคํา

สันต จันทพิมฑพบวา แบบท่ี 2 ซ่ึงเปนแบบไมระแนงขนาดใญ มีคาการประเมิณมากท่ีสุด ( x̄ =3.82) 
เนื่องจากกกระบวนการผลิตท่ีงายและสะดวกท่ีสุด และรูปแบบท่ี 3 มีกระบวณการผลิตท่ีซับซอนกวา
ผูผลิตจึงประเมินใหรูปแบบท่ี 3 นั้น มีคาผลการประเมินนอยท่ีสุด ( x̄ =3.37) ซ่ึงอยูระดับปานกลาง
เทานั้น 

จากการคัดเลือกท้ัง 3 รูปแบบ โดยผูทรงคณวุฒิผูเชี่ยวชาญท้ัง 3 ดาน ผลการเลือกแบบจึง
สามารถสรุปไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.25 สรุปการคัดเลือกตนแบบ 
 รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 
ดานการตลาด 3.97 3.77 3.17 
ดานการออกแบบ 3.6 3.53 3.01 
ดานการผลิต 3.7 3.82 3.37 

เฉล่ีย 3.97 3.77 3.17 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 จากการคัดเลือกตนแบบโดยผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญทางดานการตลาด การออกแบบ และ 
ดานการผลิต ท้ัง  3 ดาน จึงสรุปการท่ีรูปแบบท่ี  1 ซ่ึงเปนแบบระแนงขนาดเล็ก ประเมินความพึงพอใจ 
โดยผูบริโภคตอไป 
 

 4.3.8 กรรมวิธีการแปรรูปและการผลิต 
 4.3.8.1 การคํานวณปริมาณการใชวัสดุ 
 

    
 

ภาพท่ี 4.29 เกาอ้ีตนแบบท่ีเลือกโดยผูบริโภค 
 

 จากรูปแบบท่ีเลือกโดยผูเชี่ยวชาญ สามารถจําแนกสวนประกอบของเกาอ้ีออกเปน 3 สวน ดังนี้ 
 1. สวนขา ไมท่ีใชสําหรับการผลิตคือไมพ้ืนพาเลท ยาว 120ซม. จํานวน 4ชิ้น (ชิ้นละ 12บาท) 
หรือ การใชไมหนา 2”x3” ยาว 120 ซม. จํานวน 4 ชิ้น (ชิ้นละ 20บาท) 
 2. สวนพนักพิงหลัง ท่ีนั่ง และระแนง ใชไมพ้ืนพาเลท ยาว120 จํานวน 6 ชิ้น (ชิ้นละ12บาท)  
 3. สวนเชื่อม ระหวางท่ีนั่งกับท่ีพิง ใชการเพลาะของเศษไมท่ีเหลือจาก สวนท่ี 1 และ 2  
 4.3.8.2 การเตรียมวัสดุ  
 1. การทําใหแหง ทําได 2 วิธีคือ การเขาโรงอบใชเวลาการอบ 1-2 วัน และการตากแดด ใชเวลา
ในการตากแดดอยูท่ี 3-7 วันข้ึนอยูกับสภาพอากาศ  ซ่ึงการทําใหแหงจะทําใหวัสดุมีความแข็งแรงมากข้ึน
และแปรรูปงายมากข้ึน 
 2. การปรับหนาวัสดุ คือการใสเรียบโดยใชเรื่องใสเรียบ เพ่ือใหวัสดุมีขนาดคามกวางและพ้ืนผิวท่ี
สวยงาม เหมาะสมตกการนําไปใชงาน ซ่ึงขอควรระวังตอการใสเรียบคือ ตะปูและลูกปนยิงไว ท่ีอาจจะ
เหลืออยูบนตัวไม ซ่ึงทําใหเกิดความเสียหายตอใบมีดได 
 4.3.8.3 การแปรรูปวัสดุและกรรมวิธีการแปรรูปไม  
 1. การแปรรูปสวนขา ทําไดโดยการตัดใหไดขนาดตามตองการ และประกอบสวนขาเขากันไว 
โดยการใชกาวผง(กาวแดง) และตะปูเกลียว จากนั้นใช ปากกาหนีบ ขันยึดไว 1 คืน เพ่ือใหกาวแหง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภาพท่ี 4.30 การเตรียมการผลิตสวนขาเกาอ้ี 
 

 2. การแปรรูปพนักพิงและท่ีนั่ง ทําไดโดยการตัดใหไดขนาดตามตองการ และประกอบสวนตางๆ 
โดยการใชกาวผง (กาวแดง) และตะปูเกลียว จากนั้นใช ปากกาหนีบ ขันยึดไว 1 คืน เพ่ือใหกาวแหง  ซ่ึง
ข้ันตอนนี้จะได พนักพิง 1 ชิ้น และ ท่ีนั่ง 1 ชิ้น 
 

 
 

                   ภาพท่ี 4.31 การเตรียมการผลิตสวนท่ีนั่งและท่ีพิง 
 
 3. สวนเชื่อมตอจากพนักพิง นําเศษไมท่ีเหลือจากกระบวณการท้ัง 2 ข้ันตอนแรก ตัดใหไดขนาด 
10ซม.x14ซม. แลวเพลาะไมท้ิงไว 1 คืน เพ่ือใหกาวแหง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                    ภาพท่ี 4.32 การเตรียมการผลิตสวนรอยตอท่ีนั่งและท่ีพิง 
 

 4. หลังจากสวนประกอบตางๆครบและกาวแหงแลว จึงเปนข้ันตอนการประกอบ และการ
ตกแตงสุดทายดวยการติดไมระแนงในสวนท่ีพนักพิงและท่ีนั่ง  
 4.3.8.4 การตกแตงผิวผลิตภัณฑ 
 1. การเตรียมสภาพผิว โดยการขัดโดยการใชกระดาษทราย หรือ โดยเครื่องขัด  และการโปวสีใน
สวนตําหนิท่ีเกิดจากวัสดุ และ กรรมวิธีการแปรรูป 
 2. การทาแชลคเคลือบ เพ่ือปองกันไมใหยางไมกับตัวสียอมผสมกัน  
 3. การทําสี โดยกรรมวิธีการยอมสี โดยใชสีจากหมึกพิมพสําหรับสียอม 
 4. การเคลือบสี เปนข้ันตอนสุดทายของข้ันตอนทําสี 
 4.3.8.5 ราคาตนทุนการผลิต 
 การคํานวณคาตนทุน คํานวณจากตนทุนกระบวนการผลิตข้ันต่ํา จากการผลิตเกาอ้ีจาก เศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมจํานวน 20 ตัว โดยใชแรงงานผลิต 4 คน (งานไม 2 คน,งานสี 2 คน ) สามารถคาดคะเน
ราคาตนทุนการผลิต เบื้องตนไดดังนี้ 
 
ตารางท่ี 4.26 การคํานวณราคาตนทุน 

รายการตนทุน ราคา 
1.ราคาวัสดุใชไมพ้ืนพาเลท 10 ชิ้น (10ชิ้น x 12บาท x 20ตัว) 2,400 บาท 
2.คาแรง (4คน x 3วัน X 300) 3,600 บาท 
3.คาวัสดุสิ้นเปลือง 1,500 บาท 
4.คาแปรรูป (2,400+3,600+1,500)x50% 3,750 บาท 

รวม 11,250 บาท 
  
        จากตารางประเมินคาจึง สรุปวาคาตนทุนการผลิตอยูท่ี ตัวละ 562.50 บาท ซ่ึงยังไมรวมกรรมวิธี
การอบไม และการขนสง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.4 การวิเคราะหผลทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑ 
      ไมที่ไดจากการขนสง  
 
 4.4.1 การทดสอบความแข็งแรงและความทนทานของเกาอ้ีระดับ3  
 
ตารางท่ี 4.27 การทดสอบความแข็งแรงและความทนทานของเกาอ้ี 
ลําดับ สวนท่ีทดสอบ รายการทดสอบ ระดับทดสอบ ผลการทดสอบ 

1 ท่ีนั่ง แรงสถิตกดบนท่ีนั่ง 1,300 N ผาน 
2 พนักพิง แรงสถิตกดในแนวระดับ 

แรงสถิตกดบนท่ีนั่ง 
560 N 

1,300 N 
ผาน 

 
3 เทาแขน แรงสถิตดันระหวางเทาแขน 400 N - 
4 เทาแขน แรงสถิตกดบนเทาแขน 800 N - 
5 ท่ีนั่ง ความลาของท่ีนั่ง กด 950N 50,000ครั้ง ผาน 
6 พนักพิง ความลาของพนักพิง กด 350N 50,000ครั้ง ไมผาน 
7 ขาเกาอ้ี แรงกดในแนวระดับไปดานหนา 

แรงสถิตกดบนท่ีนั่ง 
500ครั้ง 
1,000 N 

ผาน 

8 ขาเกาอ้ี แรงกดในแนวระดับไปดานหนา 
แรงสถิตกดบนท่ีนั่ง 

390ครั้ง 
1,000 N 

ผาน 

9 ขาเกาอ้ี แรงกดขาเกาอ้ีดานทะแยงมุม 375 N ผาน 
10 ท่ีนั่ง แรงกระแทกบนท่ีนั่ง 180 N ผาน 
11 พนักพิง แรงกระแทกในแนวระดับท่ีพนักพิง 210 N ผาน 
12 ท่ีเทาแขน แรงกระแทกในแนวระดับท่ีเทาแขน 38 N ผาน 
13 เกาอ้ีท้ังตัว การตกกระแทก 450 มม. ผาน 

  
          จากการนําเฟอรนิเจอรท่ีออกแบบ โดยเศษวัสดุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ทดสอบมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ประเภทเครื่องเรือน พบวาผานการทดสอบเกือบท้ังหมด ยกเวนการทดสอบความ
ลาของพนักพิง เจาหนาประจําเครื่องทดสอบ คุณพิภพ ตะเอกลาง จึงไดใหคําแนะนําดังนี้ 
 1. เสริมไมใตบริเวณใตตําแหนงจุดท่ีแตกหัก (ตําแหนงเชื่อมระหวาง พนักพิงและท่ีนั่ง) 
 2. เสริมดวยโลหะ 
 3. เพ่ิมท่ีพักแขนเกาอ้ี 
 4. ปรับแกโดยการออกแบบปรับปรุงรูปแบบและขนาดใหม 
 ผูวิจัยจึงไดปรับปรุงแกไขตามคําแนะนํา ดังรูปท่ี 4.34 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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            ภาพท่ี 4.33 การทดสอบความลาของพนักพิง 
 

 
 

ภาพท่ี 4.34 รูปแบบเกาอ้ีท่ีปรับแกตามคําแนะนํา เจาหนาท่ีทดสอบ 
 

4.5 การวิเคราะหขอมูลการประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ที่มีตอผลิตภัณฑ 
     เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมที่ไดจากการขนสง 
 
 การลงพ้ืนท่ีทําแบบสอบถามกับผูบริโภคจํานวน 100 คน แบบเจาะจงรายไดไมเกิน  20,000 
บาท/เดือน เพ่ือประเมินความพึงพอใจตอเฟอรนิเจอรท่ีไดจากเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสง ดังนี้ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.28 ผลการประเมินความพึงพอใจ 
รายการประเมิน x̄    S.D.   ระดับความเห็น 

ดานรูปแบบ    
1. มีความแปลกใหม 3.98  0.68  มาก 
2. มีความสวยงาม 4.01  0.69  มาก 
3. มีแนวคิดเหมาะสมกับสมัยนิยม 4.22  0.69  มาก 
4. มีสัดสวนเหมาะสม 4.28  0.72  มาก 

 รวม 4.12  มาก 
ดานประโยชนใชสอย    
5. มีความแข็งแรง 4.51  0.66  มากท่ีสุด 
6. มีความปลอดภัย 4.31  0.73  มาก 
7. เคลื่อนยายสะดวก 4.23  0.81  มาก 

 รวม 4.35  มาก 
ดานกายวิภาคเชิงกล    
8. ความสะดวกสบาย 4.26  0.78  มาก 
9. มีโครงสรางท่ีเหมาะสมกับการใชงาน 4.32  0.72  มาก 

 รวม 4.29  มาก 
ดานแนวโนม    
10. ตอบสนองแนวคิดสมัยใหม 4.42  0.78  มาก 
11. มีคุณคาทางวัสดุ 4.51  0.75  มากท่ีสุด 

 รวม 4.47  มาก 
 เฉล่ียรวม 4.31   

  
เพ่ือประเมินความพึงพอใจของ ผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ

ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยเลือกใชกรอบแนวคิดของ ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนดองคประกอบ
ของงานออกแบบ สุนทรี(วัชรินทร จรุงจิตสุนทร ,2549) งานออกแบบผลิตภัณฑท่ีดีจะตองผสานปจจัย
ตางๆท้ังรูปแบบ ประโยชนใชสอย กายวิภาคเชิงกล และอ่ืนๆ เพ่ือใหเขากับวิถีการดําเนินชีวิต แฟชั่น 
หรือแนวโนมท่ีจะเกิดข้ึนกับผูบริโภคไดอยางกลมกลืนลงตัว มีความสวยงาม โดดเดน มีเอกลักษณ
เฉพาะตัว ตั้งอยูบนพ้ืนฐานการตลาด และความเปนไปไดในการผลิตจํานวนมากๆ โดยสรางเปน
แบบสอบถามแบงออกเปน 4 ดาน คือ ดานรูปแบบ ดานประโยชนใชสอย ดานกายวิภาคเชิงกล และดาน
แนวโนม ซ่ึงไดผลการเก็บขอมูลการประเมินความพึงพอใจจากผูบริโภค ดังนี้ 

ดานรูปแบบ เก่ียวกับลักษณะรูปราง  รูปทรงของผลิตภัณฑ ซ่ึงผูบริโภคสามารถสัมผัสไดโดยการ
ใชสายตา ความสุนทรียศาสตร และความนิยม สวนบุคคล มีคาเฉลี่ยความพึงใจมีคาความพึงพอใจอยูใน
ระดับมาก (x̄=4.12) ซ่ึงไดแก  ความแปลกใหม  มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̄=3.98  , 
SD.=0.68) , ความสวยงาม มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̄=4.01 , SD.=0.69) , แนวคิดเหมาะสม
กับสมัยนิยม มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก (x̄=4.22 , SD.=0.69) , แนวคิดเหมาะสมกับสมัยนิยม  มี
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คาความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̄=4.22 , SD.= 0.69) , สัดสวนเหมาะสม  มีคาความพึงพอใจอยูใน
ระดับมาก (x̄=4.28 , SD.= 0.72) 

ดานประโยชนใชสอย เก่ียวของกับการใชงาน มีคาเฉลี่ยความพึงใจมีคาความพึงพอใจอยูในระดับ
มาก (x̄=4.35) ซ่ึงประกอบดวย ความแข็งแรงตอการใชงาน มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด ( x̄=
4.51 , SD.= 0.66) , ความปลอดภัยตอการใชงาน มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̄=4.31 , SD.= 
0.73) , การเคลื่อนยายสะดวก มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก (x̄=4.23 , SD.= 0.81)  

ดานกายวิภาคเชิงวิภาคเชิงกล มีคาเฉลี่ยความพึงใจมีคาความพึงพอใจเฉลี่ยในดานนี้ อยูในระดับ
มาก (x̄=4.29) มีความเก่ียวของกับกรยศาสตร ซ่ึงสงผลตอความสะดวกสบายตอการใชงาน ประกอบดวย
ความสะดวกสบาย มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก (x̄=4.26, SD.=0.78) โครงสรางท่ีเหมาะสมกับการ
ใชงาน มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก (x̄=4.32, SD.= 0.72 )   

ดานแนวโนม เก่ียวของกับการตอบสนองแนวคิด  และความตองการของผูบริโภคซ่ึงมีผลตอการ
ตอบรับของผลิตภัณฑ ซ่ึงดานแนวโนมมีผลการประเมินความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( x̄=4.31) ซ่ึง
ประกอบดวย ตอบสนองแนวคิดสมัยใหม  มีคาความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̄=4.42 ,  SD.= 0.78 ) 
และ มีคุณคาทางวัสดุมีคาความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด (x̄=4.51 ,SD.= 0.75 ) จากขอมูล
ดังกลาว สรุปไดดังนี้ 

1. การกระจายขอมูล ขอมูลดานรูปแบบ มีคาการกระจายขอมูลของกลุมขอมูลนอยท่ีสุด 
นอยท่ีสุด และ ความแข็งแรง ซ่ึงอยูในดานประโยชนใชสอยมีคาการกระจายขอมูลท่ีต่ําท่ีสุด ( SD.=0.66) 
และคาความพึงพอใจดานความแข็งแรงนั้นมีคาความพึงพอใจมากท่ีสุด (x̄=4.51) 

2. คาเฉลี่ยขอมูลท่ีสูงท่ีสุดคือ ความแข็งแรง (x̄=4.51) และ คุณคาทางวัสดุ (x̄=4.51) ซ่ึงมี 
คาเฉลี่ยเทากัน แตคาการกระจายขอมูลดานความแข็งแรงมีการกระจายขอมูลนอยกวาจึงมีคาความ
นาเชื่อถือมากกวา 

3.  ผลประเมินความพึงพอใจโดยรวม อยูในเกณฑมีความพึงพอใจมาก (x̄=4.31) 
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 บทท่ี 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 
 

 จากการวิจัยเรื่อง การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอรจาก เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก
การขนสง ผูวิจัยไดสรุปผลการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะ ดังนี้ 
 

5.1 สรุปผลการวิจัย 
 
 5.1.1 คุณลักษณะทางกายภาพขอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  

5.1.1.1 ลักษณะทางกายภาพโดยการใชงาน คุณลักษณะทางกายภายของเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑขณะการใชงานแบงตามลักษณะการใชเปน 4 ลักษณะ คือ พาเลทไม กลองไม ลังไม และ ไมอัด
,ชิ้นไม ดังนี้ 
 ไมอัด และชิ้นไมเปนวัสดุหลักในการทํากลองไม ลังไม และเปนวัสดุท่ีใชสําหรับการรองสินคา
ท่ีจัดเรียงภายในตูคอนเทนเนอร ไมอัดใชสําหรับการรองพ้ืน รองดานขางตูและรองเพ่ือการวางเทิรน
สินคาภายในตู สวนชิ้นไมนั้นมีวัตุประสงคเพ่ือการรองใหยกงายหรือเพ่ือใหรถโฟลคลิฟหรือเครนยก
สินคาออกจากตูไดงายข้ึน , กลองไม ลังไม ใชสําหรับการหอหุมสินคาเพ่ิมความปลอดภัยตอการขนสง 
และหากเปนสินคาขนาดเล็กและมีจํานวนมาก ก็จะบรรจุสินคาในกลองหรือลังในปริมาณมากๆ 
เพ่ือใหงายตอการตรวจนับและการจัดเรียงสินคา ไมท่ีไดจากกลองและลัง มีขนาดท่ีหลากหลาย ซ่ึง
แปรผันตามสินคาท่ีใชขนสง , พาเลท มีวัตถุประสงคหลักตอการขนสง เพ่ือใหสะดวกตอการใชรถโฟล
คลิฟทในการยก และในการจัดการภายในคลังสินคา พาเลทชวยใหตรวจนับสินคาดงายยิ่งข้ึน เศษ
วัสดุท่ีไดจากพาเลทไมนั้นมีขนาดท่ีแนนอน ซ่ึงหากเจาะจงเลือกพาเลทท่ีไดมาตฐานยุโรปแลว (EURO 
PALLET) จะมีขนาดท่ี คือ 80x120 cm. แตหากประเมินท่ีชิ้นวัสดุ พบวาไมท่ีใชผลิตพาเลทไมนั้น มี
ความกวางอยูท่ี 7.5-10 cm.  

5.1.1.2 ลักษณะทางกายภาพโดยผูจัดจําหนาย แบงไดดังนี้ 
    (1) ไมสนนอก(สนยุโรป) มีลักษณะเปนสีขาวเหลือง มีเสี้ยนไมไมลึกเปนรอย
ยาวตลอด มีลวดลายท่ีสวยงามและชัดเจนมีความหนาแนนนอย เจาะและตัดไดงาย ซ่ึงจะมียางหรือ
น้ํามันแทรกอยูในเนื้อไม เม่ือเกิดความรอนติดไฟไดงาย เม่ือผานการใสไมจะมีความเงาโดยตัววัสดุเอง
พบมากท่ีสุดและมีการใชงานเยอะท่ีสุด(สวนมากจะเปนวัสดุท่ีนําเขา) สวนแกนไมจะถูกนํามาทําเปน
ลูกเตา(ฐานพาเลท) และเปนเสาสําหรับการตีลังไมสวนเนื้อไมและปกไมสวนใหญถูกนํามาทําเปนโครง 
และเปนแผนพ้ืนพาเลท ไดแก ไมลูกเตาและ ไมพ้ืนพาเลท  
   (2) ไมสนญี่ปุน สีขาวอมเหลือง มีความขาวมากท่ีสุด เนื้อไมมีความละเอียด 
เนื้อไมมีความหนาแนนสมํ่าเสมอและมีความนิ่ม ไมเหมาะสมสําหรับการทําโครงสรางท่ีใชน้ําหนัก
มากๆ เนื่องจากทนตอแรงดึงไดนอย แตเหมาะสมสําหรับ รองพ้ืนซ่ึงซับแรงไดดี ตัด เจาะ ไดงาย ไม
พ้ืนพาเลท  
   (3) ไมยางพารา มีลักษณะเปนไมสีขาวปนเหลืองออนๆ รอยเสี้ยนไม
เสนประยาว ประมาณ 2-4 มม. เปนวัสดุท่ีมีความแข็งท่ีสุด การเจาะ การตัด และการยึดดวยตะปู
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คอนขางทําไดลําบากจึงทําใหเปนไมท่ีมีความแข็งแรงสูงมาก ใชสําหรับเปนกลองไม ลังไม และพาเลท 
ซ่ึงเปนผลิตภัณฑจากไทยสําหรับสงออก และการใชหมุนเวียนภายในประเทศ  
   (4) ไมอัดแผน เปนลักษณะของเยื่อไม หรือเปลือกไม ถูกจัดเรียงและวาง
ซอนกันเปนชั้นๆ ประสานไวดวยกาวและอัดดวยเครื่องอัด ผิวไมไมเรียบสมํ่าเสมอ มีการพองของ
พ้ืนผิว ,มีการแยกสวนของแตละชั้นผิวอยูบาง แผนไมมีอาการโกงงอและบิด ผิวไมบาง มีการทับซอน
ผิวบาง หลายๆชั้น 
   (5) ไมอัดแบบชิ้นไมสับอัด (ไมอัดชานออย) ไมอัดจากเศษไม กันความชื้น
ไดนอย บิดงอและหักงาย มีความแข็งแรงนอยกวาไมอัด มีลวดลายท่ีเปนเอกลักษณ เนื่องมาจากการ
เรียงซอนกันของชิ้นไมท่ีไมเปนระเบียบ  
 

 5.1.2 การทดสอบคุณสมบัติไมท่ีไดจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 
 5.1.2.1 ผลการทดสอบเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  

ผลการทดสอบ วัสดุท่ีไดจากบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก  การขนสงท่ีผานการคัดเลือก  และการ
เปรียบเทียบคุณสมบัติ  มีความแข็งอยูในระดับท่ีนอยกวาไมสัก(วัสดุเปรียบเทียบ) ซ่ึงมีคาความตาง  
รอยละ  61.91  จากคาความแข็งดังกลาวจึงบอกถึงสมบัติของพ้ืนผิววัสดุท่ีเสียรูปไดงาย ซ่ึงเก่ียวของ
โดยตรงกับการคัดเลือกวัสดุเคลือบผิว , คาความแนนของไมอยูในระดับต่ํากวาวัสดุเปรียบเทียบซ่ึง มี
คาความตางท่ีรอยละ 31.51 ซ่ึงความหนาแนนจะสงผลตอน้ําหนัก และความแข็งแรง ซ่ึงสงผลกับการ
ยึดติดตะปูเกลียวและตะปู และความแข็งแรง , คาความตานทานการแตกนอยมาก เม่ือเทียบกับไมสัก
(วัสดุเปรียบเทียบ) มีคาความแตกตางอยูท่ีรอยละ  42.42 การออกแบบจะตองคํานึงถึงการใชงานของ
วัสดุ เพราะวัสดุมีการแตกไดงาย ,  ผลคาสัมประสิทธิ์การยืดหยุน  พบวาไมสนท่ีคาการดัดท่ีต่ํากวาไม
สักท่ี รอยละ 24.76 ,ความเหนียว มีคาความเหนียวมากกวาไมสัก รอยละ 10.85 ซ่ึงเปนผลทดสอบท่ี
ระบุจุดเดนของไมสนท่ีมีคามากกวาไมสักไดเปนอยางดี 
 5.1.2.2 กระบวนการแปรรูปและการทําสีท่ีเหมาะสมกับเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ
ขนสง พบวา วัสดุมีคาความหนาแนนนอยจึงทําใหงายตอการตัด การเลื่อย และการเจาะ แตการตัด
โคง หรือการใชเครื่องข้ึนรูป(เครื่องลอกบัว) ตองระมัดระวังในสวนของการทําเปนสวนโคง เนื่องจาก
มวลของไมท่ีมีความหนาแนนต่ําทําใหไมฉีกขาด หรือเยื่อไมเสียหายไดเม่ือการแปรรูปไมขนานตาม
แนวเสี้ยนไม สวนการทําสีท่ีเหมาะสมนั้นควรเปนสียอมธรรมชาติ ท่ีมีความเหมาะสมมากกวาใชสีพน
ซ่ึงไมตอบสนองการใชงานในดานความทนทาน 
 

 5.1.3 การออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
 5.1.3.1 การศึกษาการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
โดยศึกษาการใชเทรนเฟอรนิเจอร ป ค.ศ.2015 และ แนวโนมของศูนยสงเสริมการออกแบบ ( TCDC) 
สามารถสรุปไดดังนี้ 
  (1) ผูบริโภคมีคาเฉลี่ยอายุท่ีมากข้ึน  ดานพฤติกรรมใหความสําคัญกับกิจกรรมท่ีให
ความรูสึกผอนคลายหรือการพักผอน และการตอบสนองความตองการสวนบุคคล 
  (2) วัสดุท่ีไดรับความนิยมคือวัสดุท่ีเปนวัสดุธรรมชาติ เชนโลหะ ไม และมีความนิยม
ตอการใชสัจวัสดุ ซ่ึงตอบสนองทางดานอายุการใชงานท่ีทนทาน 
  (3) แนวคิดท่ีนํามาใชกับผูบริโภคนั้น เปนการนําขอมูลและขาวสารท่ีเขาถึงผูบริโภค 
และสรางเปนนามธรรม เชนการนําเอาวัฒนธรรม , ความเปนมา หรือ ลักษณะเฉพาะของสิ่งท่ีสนใจ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เปนแนวทางของใหสื่อความหมายไปสูผูบริโภคกลุมนั้นๆท่ีสนใจโดยการใชรวมกับแนวคิดในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ 
 5.1.3.2 การศึกษาผูบริโภค  

  (1) ปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเฟอรโดยเพศชาย ตัดสินใจจากราคาถูก จําเปนตอ
การใชงาน และมีโครงสรางท่ีแข็งแรง ขณะท่ีเพศหญิงนั้นใหความสําคัญเก่ียวกับการเคลื่อนยาย 
ประโยชนใชสอย และความปลอดภัยเปนสําคัญ ซ่ึงสามารถสรุปไดวา การเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรนั้น
ผูใชงานจะตองพิจารณาในสวนตางๆ ซ่ึงปจจัยดานการใชงานเปนปจจัยหลักของการตัดสินใจ และ
จากนั้นจึงเปนการพิจารณาดวยราคา ท่ีคุมคา 

กลุมตัวอยาง 29คน หรือรอยละ 58 มีรายไดไมเกิน 15,000 ตอเดือน ปจจัยหลักท่ีให
ความสําคัญตอการพิจารณาการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรสําหรับการใชงานคือ ความจําเปนสําหรับการใช
งาน มีความแข็งแรง และมีความปลอดภัย ตามลําดับ และใหความสําคัญกับรูปทรงท่ีเปนลักษณะ
รูปทรงเรขาคณิต นอยท่ีสุด 

  (2) กลุมตัวอยางท่ี 2 คือกลุมท่ีรายไดอยูระหวาง 15,001บาท- 30,000บาท          
ใหความสําคัญกับประโยชนใชสอย  และใหความสําคัญกับรูปทรงเพ่ือใชสําหรับการตัดสินใจในการ
เลือกซ้ือเฟอรนิเจอรนอยท่ีสุด 

  (3) กลุมตัวอยางท้ัง 2กลุมแรก มีความคิดเห็นตอปจจัยในการตัดสินใจเลือกซ้ือ
เฟอรนิเจอรท่ีสอดคลองกัน ซ่ึงแตกตางกันท่ีความยากงายตอการตัดสินใจซ่ึงเปนผลมาจากรายไดท่ี
แตกตางกัน ซ่ึงกลุมผูท่ีมีรายไดต่ํากวาจะตองเกิดความจําเปนตอการใชงานจึงจะเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร 
แตอีกกกลุมนั้นจะซ้ือเม่ือเห็นวาเกิดประโยชนใชสอยสําหรับผูใชงาน  

ผูบริโภคกลุมท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรี ใหความสําคัญกับประโยชนใชสอย ซ่ึงการ
ตัดสินใจซ้ือจะเกิดข้ึนไดงายกวากลุมผูท่ีมีการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรี การตัดสินใจซ้ือจะเกิดข้ึนเม่ือ
อยูในสภาวะท่ีเหมาะสมตอการใชงาน 
 5.1.3.3 การวิเคราะหผูบริโภคกลุมเปาหมาย 

แนวคิดท่ีไดผลประเมินมากท่ีสุดคือการออกแบบ Loft Style ท่ีมีเอกลักษณของความเรียบ
งายมีลักษณะการออกแบบท่ีใหความรูสึกบางเบาสบายตา มีการใชวัสดุของไมและเหล็ก เนนการ
แสดงโครงสราง แนวคิดท่ีไดผลประเมินอันดับ 2 และ 3 คือ แนวคิด Vintage style ท่ีเปนผลิตภัณฑ
ท่ีมีสีสัน และ Function style ท่ีมุงเนนดานการใชงานเปนหลัก 

ความแข็งแรง x̄ = 4.49 (SD.0.74) ความปลอดภัย  x̄ =4.4 (0.86) การใชงาน x̄ =4.35 (0.86) ซ่ึง
จากผลดังกลาว ผูวิจัยจะนําไปใชสําหรับการจัดอันดับความสําคัญตอการแปรรูปวัสดุเพ่ือนําไปใชใน
การออกแบบตอไป 
 5.1.3.4 ข้ันตอนการออกแบบ จากการกําหนดกรอบดานการออกแบบโดยใชกรอบของ วัสดุ 

ผูบริโภคและแนวโนมเฟอรนิเจอรแนวคิดจึงเริ่มจากการใชแนวคิด LOFT เปนแนวคิดตนแบบ รวมกับ

แนวคิด CONTEMPOLARYนําไปสูการสรางแนวคิดริเริ่ม 30แบบ,  การคัดกรองแนวคิดริเริม,  การ

พัฒนารูปแบบจากแนวคิดริเริ่ม และการวิเคราะหแบบ จนเหลือ 3แบบสุดทาย เพ่ือใหผูทรงคุณวุฒิ

ทางดานการออกแบบไดเลือกรูปแบบสําหรับการนําไป ประเมินความพึงพอใจ พบวารูปแบบท่ี1 ไดรับ

การคัดเลือก ซ่ึงมีคาเฉลี่ยอยูท่ี x̄ =3.6  

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 5.1.4 การทดสอบผลิตภัณฑโดยกรมอุตสาหกรรม 
 การทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยการทดสอบมาตรฐานระดับ 3 ผานการ
ทดสอบในเกือบทุกการทดสอบ ยกเวนการทดสอบความลาของพนักพิง ผูวิจัยจึงควรพิจารณาการ
แกไขตามคําแนะของเจาหนาท่ีทดสอบ 
 

 5.1.5 การประเมินความพึงพอใจ 
เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ

ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง พบวา ความพึงพอใจของผูบริโภคตอผลิตภัณฑตนแบบโดยรวมอยูในระดับ 

มาก คาการกระจายขอมูลอยูในระดับปานกลางและผลความพึงพอในตอเกาอ้ีจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑ

ไมท่ีไดจากการขนสงแตละดานมีดังนี้ 

 ดานรูปแบบความพึงพอใจอยูในระดับมาก( x̄ =4.12)ความมีสัดสวนเหมาะสมมีผลการ

ประเมินสูงท่ีสุดในดานรูปแบบ ,ดานประโยชนใชสอยมีความพึงพอใจอยูในระดับมาก( x̄ =4.35) 

ผูบริโภคมีความพึงพอใจดานความแข็งแรงมากท่ีสุดx̄ =4.51ซ่ึงผลดังกลาวสอดคลองกับความตองการ

ตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของผูบริโภคท่ีไดจากการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลความตองการของผูบริโภค

,ดานกายวิภาคเชิงกล ความพึงพอใจอยูในระดับมาก (x̄ =4.29) เกาอ้ีตอบสนองการใชงานและรองรับ

กายวิภาคผูใชงานไดเปนอยางดี, ดานแนวโนมความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̄ =4.47) ผูบริโภคมี

ความพึงพอใจมากท่ีสุดตอ คุณคาทางวัสดุ  

 

5.2 การอภิปรายผล  
 
 จากผลการวิจัย  การศึกและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ

ขนสง ผูวิจัยสามารถอภิปรายผลการวิจัย ตามวัตถุประสงคไดดังนี้ 

 จากการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดยการใช

กรอบทฤษฎี คุณลักษณะของไม (ณรงค โทณานนท , 2544) และการทดสอบเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ี

ไดจากการขนสงนั้น พบวาเศษวัสดุท่ีจําแนกตามประเภทแลว วัสดุไมสนมีความเปนไปไดสําหรับการ

นําไปใชงาน เนื่องจากคุณสมบัติของวัสดุท่ีเหมาะสม วัสดุมีปริมาณท่ีเพียงพอ และขนาดท่ีซํ้าและ

ใกลเคียงกัน มีความเหมาะสมท่ีสุดตอการนําไปใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร  และจาก

ผลทดสอบวัสดุ มีความเหมาะสมกับการแปรรูปแตตองคํานึงลักษณะของลักษณะทางกายภาพ ซ่ึง

สงผลตอความสวยงามและความแข็งแรงของผลิตภัณฑ และการทําสียอมเปนกรรมวิธีการทําสีท่ี

เหมาะสมท่ีสุด 

 การศึกษาและการออกแบบโดยวัตถุประสงค พัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร โดยกรอบ

การศึกษาการออกแบบโดยใชคุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี (วัชรินทร จรุงจิตสุนทร ,2549) การศึกษา

ผูบริโภคเพ่ือสอบถามความตองการและแนวคิดตอเศษวัสดุท่ีเหลือใชพบวา ผูบริโภคผูมีรายไดไมเกิน 

20,000 บาท/เดือน คาดหวังตอผลิตภัณฑท่ีผลิตจากเศษวัสดุจะตองมีราคาต่ํา แข็งแรง ตอบสนองการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ใชงานได การออกแบบจึงตองคํานึงถึงการใชวัสดุใหเกิดคุณคามากท่ีสุด รวมกับความตองการผูบริโภค 

และราคาท่ีเหมาะสม การยอยวัสดุซ่ึงทําใหใชวัสดุไดอยางคุมคามากข้ึน และ ชวยลดปญหารอยตําหนิ

ท่ีมีบนผิววัสดุไดเปนอยางดีในขณะท่ีการเลือกใชสีธรรมชาติโดยกรรมวิธีการยอมสี ธรรมชาติ  ซ่ึงโชว

สีสันและลวดลายของวัสดุไดเปนอยางดี และมีความแข็งแรง ,การออกแบบเกาอ้ีจากเศษวัสดุบรรจุ

ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง เพ่ือใหสอดคลองกับกระบวนการออกแบบของ Earle (1992) ซ่ึงผานการ

คัดกรองแบบโดยตารางการกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ  ซ่ึงนําขอมูลท่ี

ไดมาใชในกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑท่ีมีความสอดคลองกับกระบวนการใชงานมโนทัศนในการ

ออกแบบผลิตภัณฑ 7  ข้ันตอน (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 145) ตามการสรางแนวคิดพัฒนา

ผลิตภัณฑ ในการนํามาพัฒนาเปนตนแบบทําใหไดตนแบบสําหรับการผลิต  3 ตนแบบ ผูทรงคุณวุฒิ

เลือกตนแบบท่ี1 ซ่ึงมีลักษณะท่ีเปนเอกลักษณคือการใชไมระแนงขนาดเล็ก ท่ีมีความทันสมัยกวา และ

การทดสอบเกาอ้ีนั้น ไมผานการทดสอบความลาของพนักพิง เนื่องมาจากขอจํากัดดานความแข็งแรง

ของวัสดุ จึงทําใหไมเหมาะสมกับการออกแบบเทาท่ีควร ซ่ึงผูวิจัยจะตองนํามาใชในการแกไขตอไป 

 ผลการประเมิน ความพึงพอโดยการโดยการใชแบบสอบถามกับผูบริโภคจํานวน  100 คน โดย
ระบุใหรายไดไมเกิน 20,000 บาท/เดือน พบวาโดยรวมอยูในระดับมีความพึงพอใจมาก และผูบริโภค
มีความพึงพอใจมากท่ีสุดตอ คุณคาทางวัสดุ ซ่ึงตรงตามวัตถุประสงคหลักของการออกแบบ ท่ีมุงเนน
ความสําคัญดานการนําวัสดุมาใชงาน ซ่ึงแปรผลการประเมินความพึงพอใจไดวาสอดคลองกับแนวคิด
การสรางแบบสอบถาม จากแนวคิด ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนดองคประกอบของงานออกแบบ 
สุนทร(ีวัชรินทร  จรุงจิตสุนทร ,2549) คือ งานออกแบบผลิตภัณฑท่ีดีจะตองผสานปจจัยตาง  ๆ ท้ัง
รูปแบบ ประโยชนใชสอย กายวิภาคเชิงกล และอ่ืน  ๆ เพ่ือใหเขากับวิถีการดําเนินชีวิต แฟชั่น หรือ
แนวโนมท่ีจะเกิดข้ึนกับผูบริโภคไดอยางกลมกลืนลงตัว มีความสวยงาม โดดเดน มีเอกลักษณ
เฉพาะตัว ตั้งอยูบนพ้ืนฐานการตลาด และความเปนไปไดในการผลิตจํานวนมาก ๆ 

 
5.3 ขอเสนอแนะ 
 
 - จากวัตถุประสงค และ กรอบแนวคิดในการวิจัย มีขอบเขตการวิจัยท่ีกวางเกินไปทําใหผลท่ี

ไดจากงานวิจัยไมมีความชัดเจนเทาท่ีควร 

 - การศีกษาและการเก็บขอมูลจากผูบริโภคควรกําหนดขอบเขตของเนื้อหา เฉพาะสวนท่ี
สนใจเพ่ือความชัดเจน และลดการวิเคราะหขอมูลสวนท่ีไมเก่ียวของกับการทําวิจัย 
 - จากการเก็บความพึงพอใจผูบริโภคไดรับขอเสนอแนะจากผูบริโภค เก่ียวกับ เฟอรนิเจอร

แบบท่ี 1 รองไมระแนงขนาดเล็กท่ีหากนั่งนาน  ๆ แลวอาจจะเจ็บ, รองไมเล็กไปทําใหไมสวยควรปรับ

รองไมระแนงใหเหมาะสมกวานี้ , ควรศึกษาสัดสวนท่ีเหมาะสม , รูปทรงธรรมดา , ขาดสีสัน และ 

บางสวนเห็นดวยกับการนําแนวคิดนําเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงมาใชในการออกแบบ

เปนเฟอรนิเจอร  

 - ควรสรางความนาสนใจในวิธีการนําเสนอโดยการใชการจัดวางรวมกับเฟอรนิเจอรชนิดอ่ืนๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทคัดยอ 

 ผูวิจัยไดทําการศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

โดยมีวัตถุประสงคในการวิจัยดังนี้ 1.) เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของ

เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  2.) เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุ

ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  3.) เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑ

เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดยใชวิธีการเก็บขอมูลจากการลงพ้ืนท่ีเพ่ือ

ศึกษาลักษณะความเปนมาและลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ซ่ึง

เก็บขอมูลจากผูเก่ียวของกับธุรกิจการขนสงโดยรถบรรทุกคอนเทนเนอร กับผูประกอบการซ้ือขายเศษ

วัสดุจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จากนั้นนําขอมมูลท่ี

ไดมาวิเคราะหเพ่ือนําไปใชในการออกแบบ โดยเริ่มจากการออกแบบแนวคิดริเริ่ม การพัฒนาแนวคิด 

และการกลั่นกรองแบบ โดยตารางการกระจายหนาท่ีการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ การ

คัดเลือกตันแบบโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ การผลิตตนแบบ และการประเมินความพึงพอใจ

โดยผูบริโภค ผลการวิจัยพบวา เกณฑความพึงใจในภาพรวมท้ังหมดของผูบริโภค อยูในเกณฑมาก 

( =4.28) ดานรูปแบบโดยรวมความพึงพอใจ อยูในเกณฑมาก  ( =4.12) ดานประโยชนใชสอย

โดยรวมมีความพึงพอใจอยูในเกณฑมาก( =4.35)  ดานกายวิภาคเชิงกลโดยรวมมีเกณฑความพึง

พอใจอยูในเกณฑมาก( =4.29)  และดานแนวโนมโดยรวมมีความพึงพอใจอยูในเกณฑระดับมาก( =

4.47) และผลประเมินในขอยอยท่ีไดรับความพึงพอใจมากท่ีสุดคือ ความแข็งแรง( =4.51,S.D.=0.66) 

และ มีคุณคาทางดานวัสดุ ( =4.51,S.D.=0.75) 

 

คําสําคัญ : บรรจุภัณฑไมจากการขนสง,เฟอรนิเจอรจากเศษไม 
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ABSTRAC 
 The researcher has studies and designed furniture of residues from transport 

wood package with objectives as these following: 1) To study physical properties and 

test the properties of transport wood package  2) To develop the furniture products 

of residues from transport wood package 3) To take satisfaction assessment for the 

product users affecting to furniture residues from transport wood package to gather 

information by surveying the area and studying the origins and physical properties of 

residues from transport wood package. Besides, it should gather information from 

transport by using the container vans , the design entrepreneurs of purchasing the 

residues from transport wood package and the design experts. Then, it should bring 

the information to analyze for using in design  beginning with brainstorming initiative 

concepts , developing concepts and defining the models by using the role 

distribution table to analyze design product information , select the models by the 

design experts , produce the models and take satisfaction assessment by the 

consumers. In addition, it was found that the overall of satisfaction standard for the 

consumers is in the excellent level or in the level of =4.28 , the overall of 

satisfaction for patterns is in the excellent level or in the level of =4.12 , the overall 

of satisfaction for apply is in the excellent level or in the level of =4.35 , the overall 

of satisfaction for ergonomics is in the excellent level of in the level of =4.29 and  

the overall of satisfaction for prone is in the excellent level of in the level of =4.47 

and the assessment satisfaction results which are in the most satisfaction are strength 

in the level of =4.51,S.D.=0.66 and the value of materials in the level of 

=4.51,S.D.=0.75 

 

Keywords : Wood Package from Transport and Furniture from  residues wood 

บทนํา 

 กระบวนการขนสงมีความสําคัญตอผลิตภัณฑ ซ่ึงเชื่อมโยงระหวางผูผลิตไปจนถึงผูบริโภค 

การขนสงท่ีมีประสิทธิภาพก็ทําใหผลิตภัณฑถึงมือผูบริโภคมีคุณภาพ ความปลอดภัยในการขนสง หรือ

การปกปองสินคาระหวางการขนสงในระหวางการขนสง โดยเฉพาะการขนสงท้ังหมดเปนการขนสง

ทางทะเล รอยละ 90  และโดยระบบตูคอนเทนเนอร รอยละ 55 จาการขนสงทางทะเลท้ังหมด       

(กฤตภาศ อิสราพานิช, 2554) จึงมีลังไม กลอง ไมและพาเลทไม เพ่ือการอํานวยความสะดวกตอการ

ขนสง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ประโยชนท่ีไดจากกลองไม ลังไม และพาเลทไม คือเพ่ือการปกปองสินคาท่ีอยูในตูคอนเทน

เนอร อํานวยความสะดวกในการจัดเรียง,การตรวจนับ และการเคลื่อนยาย การใชงานจะแบงเปน 2 

ลักษณะ คือการใชงานแบบ หมุนเวียนซ่ึงมีขอกําหนดท่ีเขมงวดและใชภายในองคกร และการใชงาน

ครั้งเดียวท่ีพบเห็นจํานวนมาก ซ่ึงการใชงานแบบครั้งเดียวทําใหเหลือเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงใน

แบบตางๆ จํานวนมากซ่ึงสวนใหญนั้นมากับสินคาท่ีนําเขามาจากตางประเทศ ในขณะท่ีการผลิตเพ่ือ

ใชครั้งเดียวก็มีปริมาณเพ่ิมข้ึนมากตามความตองการใชงาน เศษวัสดุท่ีมีอยูจํานวนมากจากการขนสง

จึงมาสูการแปรรูปเปนเฟอรนิเจอร โดยผูจําหนายเศษวัสดุท่ีไดเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ

ขนสง แตการแปรรูปนั้นยังขาดการศึกษาและพัฒนาซ่ึงไมตอบสนองความตองการผูบริโภค ดวยเหตุนี้

ผูวิจัยจึงมีแนวคิดการพัฒนา เศษวัสดุไมท่ีเหลือจากการขนสง เพ่ือเปนการลดปริมาณไมท่ีเหลืออยูและ

เพ่ิมมูลคาของวัสดุและใหเกิดการสรางคานิยมใหมซ่ึงเปนการดูแลสิ่งแวดลอมอยางยั่งยืน  

วัตถุประสงคการวิจัย 

 1.เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได

จากการขนสง 

 2.เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

 3.เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุ

บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

ขอบเขตของการวิจัย  

 การศึกษาและ ออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยได

กําหนดขอบเขตการวิจัย ตามวัตถุประสงคการของวิจัย ออกเปน 4 กลุม 

 กลุมท่ี 1 เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมจากการขนสง 

 ประชากร ไดแก ผูท่ีเก่ียวของกับการใชวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ทางดานการ

แปลงสภาพวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง และผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ 

 กลุมตัวอยาง ไดแก ผูท่ีเก่ียวของกับการใชวัสดุบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง ทางดานการ

แปลงสภาพวัสดุบรรจุภัณฑไม ไดจากการขนสง และผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ 3

ทาน 

 กลุมท่ี 2 เพ่ือทดสอบคุณสมบัติของวัสดุท่ีนํามาพัฒนา  

 ประชากร ไดแก ชิ้นวัสดุท่ีนํามาทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวัสดุใชทําเครื่อง

เรือน 

 กลุมตัวอยาง ไดแก ชิ้นวัสดุท่ีนํามาทดสอบท่ีผานการคัดเลือก โดยกระบวนการศึกษาและการ

คัดกรองจากลักษณะทางกายภาพ และ การวิเคราะหความเหมาะสมตอการนํามาใชออกแบบ

เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  

 กลุมท่ี 3  เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไมไดจากการขนสง

  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ประชากร ไดแก ผูบริโภคเฟอรนิเจอร , ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ และผูเชี่ยวชาญ

ทางดานการผลิตเฟอรนิเจอรไม 

 กลุมตัวอยาง ไดแก ผูบริโภคเฟอรนิเจอรจากการสุมแบบไมเจาะจง จํานวน 50 ทาน,

ผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบจํานวน 3 ทานและ ผูเชี่ยวชาญดานการผลิตเฟอรนิเจอรไม จํานวน  

3 ทาน  

 กลุมท่ี 4 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูเชี่ยวชาญ,ผูทรงคุณวุฒิ และผูบริโภคตอผลิตภัณฑ

จากการแปรรูปเศษวัสดุจากบรรจุภัณฑไม  

  ประชากร คือ กลุมผูบริโภคผูใชงานเฟอรนิเจอรในครัวเรือน  

  กลุมตัวอยาง คือกลุมผูบริโภคหรือผูใชงานเฟอรนิเจอรในครัวเรือน โดยการสุมเลือก

แบบเจาะจง ผูมีรายไดไมเกิน 20,000 บาท/เดือน จํานวน 100 คน 

วิธีการดําเนินการวิจัย 

 ในการศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยได

กําหนดวิธีการวิจัย ดังนี้ 

 1. ศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพเลือกใชกรอบแนวคิดคุณลักษณะของไม (ณรงค โทณานนท

,2544) โดยการใชเครื่องมือการสัมภาษณการสังเกต  รวมกับการใชกลองถายภาพนิ่งและแบบบันทึก

ในการเก็บขอมูลในการศึกษาความเปนมา การใชงาน ขนาด ปริมาณ ราคา และลักษณะเฉพาะของ

วัสดุการทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงโดยการทดสอบคุณสมบัติไม

จริงโดยเครื่องทดสอบคุณสมบัติวัสดุ ภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

 2. พัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร แบงข้ันตอนการดําเนินการเปน 2 ข้ันตอนคือ 

 2.1การศึกษาการออกแบบโดยใชคุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี (วัชรินทร จรุงจิตสุนทร ,2549) 

จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงโดยมีกรอบการพัฒนาตนแบบดังนี้ 1) การศึกษาลักษณะ

ของเฟอรนิเจอรท่ีมีในปจจุบัน และศึกษาแนวโนมของการออกแบบเฟอรนิเจอร 2) การศึกษาท่ีมาของ 

รูปแบบเฟอรนิเจอรเพ่ือการสรางภาพลักษณและสรางความเชื่อมโยงระหวางผลิตภัณฑและการ      

ออกแบบ 3) การศึกษาสมัยนิยม การใหความนิยมและกระแสสังคมท่ีเกิดข้ึน 4) การศึกษาผูบริโภค 

เพ่ือใหเกิดความสอดคลองท่ีเหมาะสมระหวางอุปสงคและอุปทานของผลิตภัณฑ และผูบริโภค 5) การ

สรางแนวคิดเพ่ือสงเสริมภาพลักษณท่ีดีตอผลิตภัณฑ 

 2.2 กระบวนการออกแบบ ประยุกตใชกระบวนการออกแบบของ Earle (1992) (นิรัช      

สุดสังข,  2548)  มี 6 ข้ันตอนคือ 1) การวิเคราะหขอจํากัดในการออกแบบและวิเคราะหผูบริโภค       

2) การทําออกแบบความคิดริเริ่ม 30 แบบ 3)การกลั่นกรองแบบคิดริเริ่มเหลือ 6 แบบ 4)การวิเคราะห

แบบพัฒนาแบบ 5)การคัดเลือกรูปแบบ 6)การผลิตและการทดสอบ 

 3.ประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ

ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงใชกรอบปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนดองคประกอบของงานออกแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สุนทรี (วัชรินทร จรุงจิตสุนทร ,2549) โดยการใชแบบสอบถามกับผูบริโภคจํานวน  100 คน โดยระบุ

ใหรายไดไมเกิน 20,000 บาท/เดือน 

การวิเคราะหขอมูล 

 การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ผูวิจัยได

ดําเนินงานและวิเคราะหขอมูลจากการศึกษาโดยดําเนินงานวิจัยใหสอดคลองตามวัตถุประสงคท่ีวางไว

ขางตนตามการวิเคราะหขอมูลเพ่ือหาผลตามวัตถุประสงค ดังนี้ 

 1.เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได

จากการขนสง 

 1.1 การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงมาจากการใชงานสําหรับการขนสงสินคาเขามาในประเทศผล

ของลักษณะทางกายภาพจากขอมูลจากการเก็บขอมูลเก่ียวกับ การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร 

จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  พบวาเศษวัสดุดังกลาวท่ีพบมาจากการขนสงผานระบบ

คอนเทนเนอรท่ีมีการนําสินคาเขามาในประเทศและผานกระบวนการตางๆ จนไปจนถึงการสงสินคาไป

จนถึงปลายทางของสินคา  

 โดยวัสดุเพ่ือใชในการขนสงจะเปนกลองไม ลังไม และพาเลทไมประเภทใชครั้งเดียว ประเภท

ของวัสดุจากการขนสงจําแนกได2กลุมหลักคือ ไมจริง และไมอัด ประกอบดวย 

 1.1.1 ไมสนนอก(สนยุโรป) มีลักษณะเปนสีขาวเหลือง มีเสี้ยนไมไมลึกเปนรอยยาวตลอด มี

ลวดลายท่ีสวยงามและชัดเจนมีความหนาแนนนอย เจาะและตัดไดงาย ซ่ึงจะมียางหรือน้ํามันแทรกอยู

ในเนื้อไม เม่ือเกิดความรอนติดไฟไดงาย เม่ือผานการใสไมจะมีความเงาโดยตัววัสดุเองพบมากท่ีสุด

และมีการใชงานเยอะท่ีสุด(สวนมากจะเปนวัสดุท่ีนําเขา) สวนแกนไมจะถูกนํามาทําเปนลูกเตา(ฐานพา

เลท) และเปนเสาสําหรับการตีลังไมสวนเนื้อไมและปกไมสวนใหญถูกนํามาทําเปนโครง และเปนแผน

พ้ืนพาเลท ไดแก ไมลูกเตา 8x8x8Cm 9X9x9Cm "x3.5"x50Cm. ไมพ้ืนพาเลท 1"x3.5"x100Cm. 

1"x3.5"x120Cm. 1"x3.5"x200Cm. ไมทอน 3"x2"x90Cm 1.5x1.5x100Cm 3"x2"x110Cm 

3"x2"x120Cm 4"x2"x200Cm 3.5"x3.5"x240Cm 3"x4"x400Cm 4"x4"x400Cm  

 1.1.2 ไมสนญี่ปุน สีขาวอมเหลือง มีความขาวมากท่ีสุด เนื้อไมมีความละเอียด เนื้อไมมีความ

หนาแนนสมํ่าเสมอและมีความนิ่ม ไมเหมาะสมสําหรับการทําโครงสรางท่ีใชน้ําหนักมากๆ เนื่องจาก

ทนตอแรงดึงไดนอย แตเหมาะสมสําหรับ รองพ้ืนซ่ึงซับแรงไดดี ตัด เจาะ ไดงาย ไมพ้ืนพาเลท ขนาดท่ี

พบ 1"x3.5"x50Cm. 1"x3.5"x100Cm. 1"x3.5"x120Cm. 1"x3.5"x200Cm.  

 1.1.3 ไมยางพารา มีลักษณะเปนไมสีขาวปนเหลืองออนๆ รอยเสี้ยนไมเสนประยาว ประมาณ 

2-4 มม. เปนวัสดุท่ีมีความแข็งท่ีสุด การเจาะ การตัด และการยึดดวยตะปูคอนขางทําไดลําบากจึงทํา

ใหเปนไมท่ีมีความแข็งแรงสูงมาก ใชสําหรับเปนกลองไม ลังไม และพาเลท ซ่ึงเปนผลิตภัณฑจากไทย

สําหรับสงออก และการใชหมุนเวียนภายในประเทศ ไดแก 1" x3.5" x50Cm. 1" x3.5" x100Cm. 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1" x3.5" x120 Cm. 1" x3.5" x200 Cm. 3" x2" x90 Cm. 1.5 x1.5 x100 Cm. 3" x2" x110 Cm. 

3"x2"x120Cm. 4"x2"x200Cm. 3.5"x3.5"x240Cm. 3"x4"x400Cm. 4"x4"x400Cm. 

 1.1.4 ไมอัดแผน เปนลักษณะของเยื่อไม หรือเปลือกไม ถูกจัดเรียงและวางซอนกันเปนชั้น ๆ 

ประสานไวดวยกาวและอัดดวยเครื่องอัด  ผิวไมไมเรียบสมํ่าเสมอ มีการพองของพ้ืนผิว ,มีการแยกสวน

ของแตละชั้นผิวอยูบาง แผนไมมีอาการโกงงอและบิด ผิวไมบาง มีการทับซอนผิวบาง หลายๆชั้น มี

ขนาดตาง ๆ ดังนี้ 180x90x0.3Cm. 145x110x1.5Cm 182x92x1.5Cm ø114Cm 120x240x1Cm  

 1.1.5 ไมอัดแบบชิ้นไมสับอัด (ไมอัดชานออย) ไมอัดจากเศษไม กันความชื้นไดนอย บิดงอ

และหักงาย มีความแข็งแรงนอยกวาไมอัด มีลวดลายท่ีเปนเอกลักษณ เนื่องมาจากการเรียงซอนกัน

ของชิ้นไมท่ีไมเปนระเบียบ พบขนาด 120x240x1Cm. 

 

 
 

ภาพท่ี 1 ลักษณะของไม สนยโุรป,สนญี่ปุน,ยางพารา,ไมอัดแผน,ไมอัดแบบชิ้นไมสับอัด 

 

 ขนาดของวัสดุดังกลาวนั้นมีความหลากหลาย ข้ึนอยูกับลักษณะการใชงาน แตขนาดท่ีพบเปน

จํานวนมากไดแก เศษวัสดุท่ีเกิดจากเฟรมพาเลท มีขนาดความหนา 1นิ้ว กวาง 31/2นิ้ว มีความยาวท่ี

แตกตางกัน 50-200 ซม. ,เศษวัสดุท่ีไดจากกลองไมและลังไมสวนใหญจะมีท่ีขนาด 3x2 นิ้ว ความยาว

อยูท่ี 80-120ซม. ไมอัดท่ีพบมีขนาดท่ีไมแนนอนแตหากเปนไมอัดเต็มแผนนั้นมีขนาด มาตรฐานท่ี 

8’x4’ 

 

 
 

ภาพท่ี 2 ลักษณะของเศษวัสดุไมท่ีไดจากการขนสงท่ีไดจากพาเลทไม  

 

 1.2 การศึกษาลักษณะการใชงานวัสดุไมเพ่ือการขนสงภายในตูคอนเทนเนอร  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                   ภาพท่ี 3 ลักษณะการใชงานไมสําหรับการขนสง 
 

 1.  กลองไม ทํามาจากไมอัด ท่ีมีความหนาอยูท่ี 10-15 มม. สรางเปนกลองตามขนาดให

เหมาะสมกับสินคาตางๆ ใชสําหรับการหอหุมสินคา ลดแรงกระแทกจากภายนอกการลําเลียงกลองไม

เชาภายในตูคอนเทนเนอร จะใชไมอัด ชนิดบาง (3-4 มม.) รองพ้ืนดานลาง กอนลําเลียงเขาภายใน 

เพ่ือใหสามารถลากลังสินคาไดงายข้ึน หากการลําเลียงกลองไมเชาภายในตูคอนเทนเนอรดวยรถ Folk 

lift จะใชไมท่ีมีความ หนาประมาณ 4นิ้ว วางรอง เพ่ือใหรถ Folk lift ชอนยกกลองสินคาข้ึนได 

 2. ไมอัดในการขนสงพบไมอัดลักษณะตางๆ ซ่ึงมีการใชงานไมอัดเพ่ือใชภายในตูคอนเทน

เนอร เพ่ือการรองพ้ืนจะพบวาใชเปนการรองพ้ืนกอนการวางกลองสินคา  เพ่ือใชสะดวกตอการลาก 

และปองกันการกระแทกจากพ้ืนสูสินคาโดยตรง,เพ่ือการวางซอนในกรณีการวางกลองสินคาหรือลัง

สินคาซอนผูขนสงจะวางไมอัดไวกอนการวางซอนอีกชั้นเพ่ือใหพ้ืนสําหรับการวางซอนเรียบและ     

ม่ันคงตอการวางซอนสินคา,การรองการกระแทกดานขาง  สวนมากใชไมอัดท่ีมีความหนาแนนต่ํามี

ความหนาประมาณ  15 มม. โดยจะสอดอยูระหวางสินคา เพ่ือปองกันการกระแทกระหวางตัวสินคา 

และ ระหวางตูกับสินคาจากแรงดานขาง, ใชสําหรับการทํากลองไม และ ลังไม 

 3. พาเลทเปนอุปกรณท่ีนิยมใชในการขนสงประโยชนของพาเลทคือการรองรับสินคา อํานวย

ความสะดวกการยกดวยรถ Folk lift ชวยใหการตรวจนับและจัดระบบสินคา ไดสะดวกข้ึน    พาเลท

ประกอบดวย  3 สวน คือ เฟรมคือสวนโครงสรางของพาเลทเปนตัวกลางระหวาง ขาและพ้ืนพาเลท , 

ขาพาเลท เรียกวา "ลูกเตา" เปนไมเนื้อแข็ง หรือ ไมอัด มีมิติกวางxยาวxสูง อยูประมาณ 8-9 เซนเมตร 

เปนสี่เหลี่ยมลูกบาศก, พ้ืนพาเลท เปนไมท่ีรองรับสินคา มีความหนาตั้งแต 1.5 - 1นิ้วความกวาง 3.5 

นิ้ว ยาว 40 - 200 ซม. 

 4. ไมลังคือไมสําหรับทําเปนโครงสรางใหกับลังไม ไมลังสวนใหญมีความหนา2 x3 นิ้ว และยัง

พบไมลังหนา4นิ้ว สําหรับวางรองกลองหรือวางรองสินคา เพ่ือใหรถ Folk lift ยกไดโดยสะดวก 

 1.3 การศึกษาการจัดจําหนายเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม

ท่ีไดจากการขนสงท่ีผานการแปรรสภาพจาก กลองไม ลังไม และพาเลทไม ทําใหไดวัสดุเปนแบบตางๆ 

ดังนี้ 

         1.3.1 ลูกเตา 8x8x8 Cm 9X9x9 Cm ไมเนื้อแข็ง,แกนไมหรือไมอัดความหนาแนนสูง มีรูปราง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คลายทรงลูกบาศก เปนสวนขาของพาเลท ราคาขายลูกเตามีราคาอยูท่ี 1บาท/ชิ้น  ไมพ้ืนพาเลท  

"x3.5"x50 Cm. 1"x3.5"x100 Cm. 1"x3.5"x120Cm. 1"x3.5"x200Cm. ไมจริงขนาดตางๆ พบตําหนิ

เปนรอยตะปู โดยรอบผิวไมมีความเรียบ หนา มีลวดลายของไม ผานกระบวนการอาบน้ํายาและ

อบแหงมาแลว บางสวนมีความแข็งแรงนอย สวนใหญเปนเนื้อไมชั้นกลางและเนื้อไมชั้นนอกเปนวัสดุท่ี

พบมากและมีความหลากหลายท่ีชนิดของไม และคุณภาพของไม ราคาจึงมีความแตกตางกัน โดยราคา

จะเริ่มท่ี ชิ้นละ 6 บาท (ขนาดยาว 60cm.) หรือมัดละ 60บาท โดยราคาโดยประมาณจะเทียบจาก

ความยาว เชน ยาว 200cm. ราคา 200 บาท/มัด 

 1.3.2 ไมอัด 180x90x0.3Cm.145x110x1.5Cm182x92x1.5Cm ø114 Cmไมอัดความ

ขนาดตางๆผิวไมไมเรียบสมํ่าเสมอมีการพองของพ้ืนผิว ,มีการแยกสวนของแตละชั้นผิวอยูบาง แผนไม

มีอาการโกงงอและบิด ผิวไมบาง มีการทับซอนผิวบาง หลายๆชั้น ราคาไมอัดเต็มแผนมีมูลคา

ประมาณ 60-80 บาท 

 1.3.3 ไมทอน3" x2"x90Cm1.5”x1.5”x100Cm3"x2"x110Cm 3"x2"x120Cm4"x2"x200 

Cm3.5"x3.5"x24 Cm 3"x4"x400Cm 4"x4"x400Cm 3.5"x3.5"x240 ไมจริง ขนาดตางๆ มีลักษณะ

เปนทอนไม มีขนาดท่ีแตกตางกันพบเปนไมนําเขาเปนสวนมาก ตัวไมมีลวดลายเปนรูปแบบเฉพาะตาม

ชนิดของไม สวนใหญเปนเนื้อไมชั้นใน (สังเกตจากลวดลายไม)มีความแข็งแรงสูง มีตําหนิเปนรอยตะปู 

การประเมินราคาไมทอนจะเปนแบบเดียวกับราคาไมพ้ืนพาเลท คือ พิจารณาจากขนาดและคุณภาพ 

เชน 3”x2”x90cm จะอยูท่ีชิ้นละ15-18 บาท เปนตน 

 1.4 การศึกษาและวิเคราะหลักษณะทางกายภาพของวัสดุตามกรอบแนวคิดเพ่ือการนําเศษ

วัสดุมาใชในการออกแบบเฟอรนิเจอร ไมสนนอก  (สนยุโรป) มีความเหมาะสมท่ีสุดท่ีจะนํามาใช

สําหรับการออกแบบเนื่องจากมีปริมาณและขนาดท่ีเหมาะสมและเพียงพอตอการใชงาน และสนยุโรป

มีเอกลักษณและความสวยงามเฉพาะตัวแตมีขอดอยในเรื่องของกลิ่น และยางชัน ซ่ึงพบอยูบางบนเนื้อ

ไม ไมสนจึงมีขอจํากัดสําหรับเฟอรนิเจอรบางชนิด  

 1.5 การทดสอบผลิตวัสดุโดยของภาควนผลิตภัณฑ คณะวนศาสตร มหาวิทยาลัย 

เกษตรศาสตร  

คุณสมบัติ หนวยทดสอบ ผลการทดสอบ 

ไมสนยุโรป ไมสัก 

1. ความแข็งของไม(เฉลี่ย) N 1,994.30 5,235.70 

  1.1 ความแข็งของไม ดานรัศมี N 1,955.10 6,012.30 

  1.2 ความแข็งของไมดานสัมผัส N 2,033.50 4,459.00 

2.ความหนาแนน g/cm3 0.50 0.73 

3.คาสัมประสิทธิ์การแตกหัก MPa 73.20 127.13 

4.คาสัมประสิทธิ์การยืดหยุน Mpa 8,003.00 10,636.67 

5.ความเหนียว N.mm 36,131.56 32,210.56 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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         พบวาเศษวัสดุท่ีเลือกนํามาใชสําหรับการทดสอบนั้นมีจุดดอยในดานความแข็งแรงแตมีคา

ความเหนียวเปนจุดเดนผูออกแบบจึงตองเพ่ิมความแข็งแรงใหกับผลิตภัณฑท่ีนํามาใชสําหรับการ

ออกแบบ  

 2. เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุ

บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  

 2.1 ข้ันตอนการศึกษาการออกแบบ 

 1 ลักษณะเฟอรนิเจอรมี ใชการผสมผสาน  และใหความสําคัญกับการใชวัสดุท่ีเปนสัจวัสดุ 

โดยเฉพาะการใชไม โลหะ และหนังสัตว หากเปนเฟอรนิเจอรระดับสูงก็จะมีการนําวัสดุสีทองเขามามี

สวนรวม สวนวัสดุอ่ืนๆ สีท่ีใหความนิยมคือสีฟาหรือน้ําเงิน และนิยมการใชลวดลายและกราฟฟคกับ

ผนังหรือพ้ืนผิว 

 2 ลักษณะเทรนหรือแฟชั่น  มีความหลากหลายทางความคิดในปจจุปนซ่ึงมีความเปน

ลักษณะเฉพาะของบุลคลมากข้ึน นิยมกับการออกแบบผสมผสาน แนวคิดเพ่ือธรรมชาติและ

สิ่งแวดลอม การรีไซเคิล พฤติกรรมการใหความสําคัญกับกิจกรรมพักผอนและการผอนคลาย 

 3 จากการสํารวจขอมูลความตองการของผูบริโภค มีดังนี้ 

 ปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรโดยเพศชายตัดสินใจจากราคาถูกจําเปนตอการใชงาน และ

มีโครงสรางท่ีแข็งแรงขณะท่ีเพศหญิงนั้นใหความสําคัญเก่ียวกับการเคลื่อนยายประโยชนใชสอย และ

ความปลอดภัยเปนสําคัญซ่ึงสามารถสรุปไดวาการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรนั้นผูใชงานจะตอพิจารณาใน

สวนตางๆ ซ่ึงปจจัยดานการใชงานเปนปจจัยหลักของการตัดสินใจ และจากนั้นจึงเปนการพิจารณา

ดวยราคา ท่ีคุมคา ซ่ึงมีความสอดคลองกันท้ังเพศชายและเพศหญิง การออกแบบเพ่ือตอบสนองความ

ตองการของผูบริโภคนั้นจึงควรใหความสําคัญกับการใชงานและประโยชนใชสอยท่ีตอบสนอง

พฤติกรรมของผูใชงาน 

 การใชเกณฑของรายไดเปนเกณฑสําหรับการวิเคราะหขอมูลผูวิจัยจึงแบงขอมูลความคิดเห็น

โดยการใชการพิจารณาจากรายไดของกลุมผูบริโภคไดดังนี้คือ กลุมตัวอยาง มีความคิดเห็นตอปจจัยใน

การตอสินใจเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรท่ีสอดคลองกัน ซ่ึงแตกตางกันท่ีความยากงายตอการตัดสินใจซ่ึงเปน

ผลมาจากรายไดท่ีแตกตางกัน ซ่ึงกลุมผูท่ีมีรายไดต่ํากวาจะตองเกิดความจําเปนตอการใชงานจึงจะ

เลือกซ้ือเฟอรนิเจอร แตอีกกกลุมนั้นจะซ้ือเม่ือเห็นวาเกิดประโยชนใชสอยสําหรับผูใชงาน และปจจัยท่ี

มีความสําคัญนอยท่ีสุดสําหรับกลุมตัวอยางท้ัง 2กลุมแรกนั้น คือ รูปทรง เรขาคณิตพ้ืนฐาน ซ่ึง

สอดคลองกับความปจจัยหลักท่ีมุงเนนการใชงาน มากกวารูปทรง หรือความสวยงาม  

 ผูท่ีมีการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรีนั้นใหความสําคัญกับความจําเปนตอการใชงาน ในขณะท่ีผูท่ี

มีการศึกษาอยูในระดับปริญญาตรีนั้น ใหความสําคัญกับประโยชนใชสอยมากท่ีสุด และรูปลักษณของ

ผลิตภัณฑมีคานอยท่ีสุดหรือเปนอันดับสุดทายตอการตัดสินใจเลือกซ้ือเฟอรนิเจอร ซ่ึงปจจัยดังกลาว

นั้นมีความสอดคลองกับผูบริโภคท่ีมีการศึกษาอยูในระดับปริญญาตรี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



182 
 

 แนวคิดท่ีไดผลประเมินมากท่ีสุดคือการออกแบบ ท่ีมีเอกลักษณของความเรียบงายมีลักษณะ

การออกแบบท่ีใหความรูสึกบางเบาสบายตา มีการใชวัสดุของไมและเหล็ก เนนการแสดงโครงสราง 

แนวคิดท่ีไดผลประเมินอันดับ 2 และ 3 คือ แนวคิด ท่ีเปนผลิตภัณฑท่ีมีสีสัน และ ท่ีมุงเนนดานการใช

งานเปนหลัก ความตองการของผูบริโภคคือตองผลิตภัณฑท่ีสื่อสารงาย แสดงใหเห็นถึงประโยชนใช

งานท่ีชัดเจน หรือเนนประโยชนการใชสอยเปนสําคัญ การออกแบบควรเนนดานประโยชนการใชงาน 

และความสะดวกสบาย เปนหลัก 

 4 จากแบบสอบถามทัศนคติท่ีมีตอวัสดุเหลือใชนั้น เพ่ือเปนการศึกษาทัศนคติของผูบริโภคท่ีมี

ตอเศษวัสดุท่ีเหลือใช  พบวา  การออกแบบโดยการใชวัสดุรีไซเคิลหรือการใชซํ้าเปนการรักษา

สิ่งแวดลอมมีคาเฉลี่ยมากท่ีสุด= 4.46 , เห็นวาการแปรรูปวัสดุท่ีเหลือใชเปนเฟอรนิเจอรควรคํานึงถึง

ประโยชนท่ีได มากกวาราคา มีคาเฉลี่ยมากเปนอันดับท่ี2=4.3 และมีคาการกระจายของขอมูลต่ําท่ีสุด 

, วัสดุท่ีใชซํ้าได ยังมีคุณคาตอการใชงานอยู มีคาเฉลี่ยมากอันดับ3 =4.22 ซ่ึงจากขอมูลท่ีไดจากการลง

พ้ืนท่ีศึกษาขอมูลดังกลาวนั้นมีความสอดคลองและสงเสริมแนวคิดการนําเศษวัสดุท่ีเหลือจากการ

ขนสงนั้นมาแปรรูปไดเปนอยางดี และแนวคิดท่ีมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุดคือ เศษวัสดุท่ีไดจากการขนสง(ไม

ลัง) เปนเศษวัสดุท่ีอาจจะเปนมลพิษตอสิ่งแวดลอม หากเหลือท้ิงไวเปนจํานวนมาก  นั้นก็มีคาเฉลี่ยท่ี

อยูในระดับปานกลางท่ี 3.8 และหากเพ่ือวิเคราะหจากขอมูลท้ังหมดแลวนั้น พบวาทัศนคติของ

ผูบริโภคนั้นมีแนวโนมท่ีดีตอการใหความสําคัญตอการรีไซเคิลและมีความเห็นดวยตอการนําเศษวัสดุท่ี

เหลือใชมาแปรรูปเพ่ือใหเกิดคุณประโยชน แตมีความขัดแยงกันเล็กนอยท่ีความคิดเห็นตอการใชวัสดุท่ี

ใชซํ้าได ควรเปนสิ่งท่ีไดรับการยกยอง นั้นมีคาการกระจายของขอมูลสูงท่ีสุดในการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูล

ในครั้งนี้ 

 2.2 ข้ันตอนการออกแบบ 

 การนําขอมูล จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงเขาพบผูทรงคุณวุฒิทางดานการ

ออกแบบพบวาผูทรงคุณวุฒิใหความเห็นในการนําเศษวัสดุมาผสมผสานในการออกแบบเพ่ือใหเกิด

ประสิทธิภาพสูงสุดพรอมกับการสรางเรื่องราวความเปนมาของวัสดุและการศึกษากลุมผูบริโภค 

เพ่ือใหตอบสนองผูบริโภคไดอยางแทจริง 

 

 
 

ภาพท่ี4  การลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลสัมภาษณผูทรงคุณวุฒิ ดร.สาธิต เหลาวัฒนพงษ , ดร.กิตติศักดิ์       

           อริยะเครือ และ อ. เกษม มานะรุงวิทย 
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  1. การวิเคราะหขอจํากัดการออกแบบทางดานวัสดุ การคัดเลือกวัสดุมาใชสําหรับการ

ออกแบบคือ ไมสนนอก หรือไมสนยุโรป มีลักษณะของตาไมชัดเจน มีเสนผาศูนยกลางสูงสุดถึง 3

เซนติเมตร  ตาท่ีพบเรียกวา ไพนนอต ( Pinenot) ตาไมจะพบมากในสวนของผิวไมดานนอก(ปกไม) 

ตาไมสนมีใหพบเห็นมาก จึงพบเห็นการนําไมสนท่ีมีตาเห็นชักเจนมาใชสําหรับการประดับตกแตง 

เสี้ยนไมสนนอกมีความชัดเจน เปนเสี้ยนสีน้ําตาลออนๆ ลายยาวไปตามลายไม เสี้ยนไมสนมีความ

ละเอียดมีความสวยงามแตเนื่องจากเสี้ยนท่ีเห็นไมมีแตมีไมหนาแนน ขณะท่ีเนื้อไมสนมีความละเอียด

แตเม่ือสังเกตภาคตัดขวางจะพบวาเนื้อไมสนนอกมีความหนาแนนนอย ซ่ึงสงผลดีการแปรรูปและการ

เคลื่อนยาย ลวดลายท่ีพบไดคือลวดลายท่ีเกิดจากชั้นของไมซ่ึงเปนชั้นของเนื้อไมกับชั้นของเปลือกไม 

และลวดลายท่ีเกิดจากเนื้อไมกับเสี้ยนไมซ่ึงมีความสวยงาม มีสีออนจึงเหมาะแกการนํามาใชเพ่ือแสดง

ใหเห็นถึงความเรียบของไมและงายตอการทําสีในลักษณะตางๆ กลิ่นไมสนนอกสังเกตไดงายขณะการ

แปรรูปดวยการเลื่อยมีกลิ่นท่ีชัดเจนและเปนเอกลักษณซ่ึงกลิ่นนั้นมาจากเนื้อไมท่ีมีน้ํามันอยูมาก     

จึงทําใหมีกลิ่นและจะพบยางสนบริเวณท่ีเปนสวนของแกนไมในบางครั้ง  

 2. ชนิดของเฟอรนิเจอรท่ีเหมาะสมท่ีสุดคือการผลิตเกาอ้ี โดยการพิจารณาโดยการใชแบบ

ประเมินความเหมาะสม การพิจารณาจากขนาดและปริมาณท่ีมี พบวาขนาด ไมขนาด 1”x3.5”x80-

120cmซ่ึงมาจากพาเลทไมท่ีมีปริมาณอยูมากและเพียงพอตอการนําไปใชเปนวัสดุหลักในกาออกแบบ 

และ ไมขนาด 3”x2”120cm มีความเหมาะสมตอการใชเปนเปนโครงสรางของเฟอรนิเจอรเพ่ือเพ่ิม

ความแข็งแรงได 

 3. การทําการออกแบบแนวคิดริเริ่มการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได

จากการขนสง แนวคิดการออกแบบท่ีผูวิจัยเลือกนํามาใช คือการผสมผสานแนวคิด Loft style ท่ีเนน

โครงสราง และ การใชงาน เขากับเทรนการออกแบบท่ีมุงเนนการใชสัจวัสดุ พรอมกับการถายทอด

เรื่องราวของวัสดุซ่ึงการออกแบบโดยการนําวัสดุท่ีเหลือจากการขนสงมาใชนั้นมีขอจํากัดท่ีวัสดุ คือ 

วัสดุมีความแข็งแรงนอยกวาวัสดุไมท่ัวไปท่ีนํามาใชสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอรและวัสดุท่ีเหลือ

จากการขนสงไมไดผานกระบวนการอบแหง(ผานการอาบน้ํายาเทานั้น) การจะนําวัสดุมาใชจึงตอง

คัดเลือกอยางดีหรือจะตองนําเขากระบวนการอบใหแหงกอนการนําไปใชงาน และตัววัสดุมีตําหนิท่ี

เกิดจากการตอกตะปูเพ่ือใชสําหรับการตีกลองลัง หรือการตีพาเลท  

 4. การกลั่นกรองแบบแนวคิดริเริ่ม โดยใชทฤษฎีตารางการกระจายหนาท่ีการวิเคราะหเชิง

การออกแบบผลิตภัณฑ การออกแบบผูวิจัย จัดทําไอเดียสเก็ตโดยการใชกรอบการออกแบบโดยใชผล

ท่ีไดจากการศึกษาการออกแบบ จํานวน 30 แบบ ทําใหไดผลิตภัณฑตนแบบ 5 แบบ เพ่ือนําไปสูการ

พัฒนารูปแบบสเก็ตข้ันท่ี 2 จํานวน30 ภาพ ซ่ึงการพัฒนาแบบสเก็ตข้ันท่ี 2  

 5. การวิเคราะหแบบและการพัฒนาแบบโดยนําการใชผังตารางการกระจายหนาการ

วิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑมาใชเพ่ือการสังเคราะหแบบ โดยใชเกณฑการพิจารณาจาก เท

รนเฟอรนิเจอรป ค.ศ.2015 เทรนTCDC2015 และทฤษฎีการออกแบบ ประกอบดวย เฟอรนิเจอรท่ีมี

ลักษณะเฉพาะ ,เปนธรรมชาติและทนทาน ,ผสมผสานกับโลหะ ,มีความสะดวกสบาย ,การใชงาน
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กลางแจง,รวมสมัย,ผสมผสานสีทอง ,หนังวัว,การใชสีฟาหรือน้ําเงินโบราณ ,ทันสมัย,วัสดุเล็ก บาง ,วัสดุ

ธรรมชาติ,ออกแบบเพ่ือรักษโลก,ออกแบบยอนยุค ,การใชซํ้า ,การนํามาใชใหม ,ออกแบบหลากหลาย , 

สําหรับผูสูงวัย,การวิภาคเชิงกล, มีเอกลักษณ, งามเหนือกาลเวลา , รูปแบบใชงานงาย , มีความเปนมา , 

ความสรางสรรค , มีแนวคิดชัดเจน , เปนธรรมชาติ , ผสมผสานแนวคิดธรรมชาติกับปจจุบัน , การ

ปรับตัวเขากับธรรมชาติ และ ผลิตภัณฑเพ่ืออนาคต ผลท่ีไดจากผังตารางการกระจายหนาการ

วิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ ของ มณฑลี  ศาสนนันทน. (2550 : 94) ไดผลิตภัณฑท่ีดีท่ีสุด

จํานวน9แบบ จาก3แนวคิด  

 

 
 

ภาพท่ี6 ตารางการกระจายหนาท่ีการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ 

 

 1.แนวคิดการออกแบบเกาอ้ีโดยการพัฒนาจากตันแบบเกาอ้ีพ้ืนฐานท่ัวไปเพ่ือใหเกิดการ

สื่อสารท่ีตรงไปตรงกับผูบริโภค ท่ีใหความสะดวกสบาย ความแข็งแรง และใหความรูสึกเปนมิตรตอ

ผูใชงานเนนการใชวัสดุท่ีมาจากเศษวัสดุท่ีไดจากการขนสงอยางเหมาะสมกับลักษณะทางกายภาพของ

วัสดุท่ีมีอยู โดยการใชไมกลองขนาดหนากวาง 3” x2” การทําสวนขา การใชไมรองเครื่องจักรขนาด

ใหญ หรือไมซุง ท่ีมีหนากวาง 4”-5” ทําเปนสวนรอยตอพนักพิงและท่ีนั่ง และการใชสวนของเศษวัสดุ

จากพาเลทซ่ึงมีความหนาของไมไมเกิน1นิ้ว ทําสวนพ้ืนท่ีนั่ง ท่ีพิง  
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 2.แนวคิดการออกแบบใหความรูสึกบางเบาสบายตา เพ่ือใหตอบสนองลักษณะท่ีอยูอาศัยของ

กลุมผูบริโภคท่ีมีพ้ืนท่ีการใชงานจํากัด การออกแบบเฟอรนิเจอรใหมีความบาง จึงใหความรูสึกไม

เกะกะหรือรกสายตาดานวัสดุนําการวัสดุจําพวกไมอัดมาใชซ่ึงไมอัดเปนเศษวัสดุท่ีหลงเหลือจากกลอง

ลังไม 

 3.แนวคิดจากเกาอ้ีสนามนําเอกลักษณความแข็งแรงมาใชเปนแนวคิดหลักในการออกแบบ 

เฟอรนิเจอรท่ีไดจึงมีลักษณะเปนเหลี่ยม แข็งแรง รวมกับการใชระแนงแบบเกาอ้ีสนามท่ัวไปหรือเกาอ้ี

สาธารณะ ซ่ึงเปนขอจํากัดดานวัสดุจําพวกไมจริงท่ีมีขนาดความกวางจํากัด  

 

   
 

ภาพท่ี 7 ภาพเกาอ้ีตนแบบจากแนวคิดท่ี1 2 และ3 

 

 จากการพิจารณาพัฒนารูปแบบ และไดผลิตภัณฑท่ีดีท่ีสุด 3 รูปแบบจากการพิจารณาโดย

การใชหลักการออกแบบของ รศ.อุดมศักดิ์ สาริบุตร,  หลักการ SWOT analysis และ หลักการ 

Scamperเพ่ือนําไปประเมินแบบจากผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานการตางๆ คือดานการออกแบบ 

และดานการผลิต เพ่ือการนําแบบท่ีดีท่ีสุดไปทดสอบมาตรฐานอุตสาหกรรมประเภทเครื่องเรือน และ 

การทําแบบสอบถามความพึงพอใจจากผูบริโภค 100 คน 

 6.การคัดเลือกแบบโดยผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ 
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ตารางท่ี 1 ผลการประเมินแบบ 3 แบบ โดยผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ 

รายการประเมิน   

รูปแบบท่ี 1 
 

รูปแบบท่ี 2 

  

รูปแบบท่ี 3 

 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 

1.มีความแปลกใหม 3.33 0.58 3 0 2.67 0.58 

2.เหมาะสมกับสมัยนิยม 3.67 0.58 3.33 0.58 2.67 0.58 

3.มีท่ีมานาสนใจ 3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

4.ท่ีมาวัสดุเพ่ิมมูลคา 3.67 0.58 3.67 0.58 2.67 0.58 

5.เหมาะกับแนวคิดรักษโลก 3.33 1.15 3.33 1.15 3.33 1.15 

6.ตอบสนองความตองการ

ผูใชงาน 
4 0 4 0 4 0 

7.ราคาเหมาะสมกับผูใชงาน 3.5 0.71 3.5 0.71 3 0 

8.ราคาตนทุนการขนสง 3.5 0.71 3.5 0.71 3 0 

9.สงเสริมภาพลักษณการ

อนุรักษการใชวัสดุธรรมชาติ 
3.33 1.15 3.33 1.15 2.67 0.58 

10.สงเสริมทัศนคติท่ีดีตอ

การรีไซเคิล(การใชซํ้า) 
4 0 4 0 3.33 0.58 

เฉล่ีย 3.6  3.53  3.01  

  

         ผลการคัดเลือกแบบโดยการใชผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ 3 ทานพบวารูปแบบท่ี1 มี

ผลการประเมินมากท่ีสุด ซ่ึงผลเฉลี่ย = 3.6 (ผลอยูในเกณฑมาก) ผลการประเมินท่ีมากท่ีสุด 2 ลําดับ

แรกคือ ตอบสนองความตองการของผูใชงานในปจจุบัน ( =4), สงเสริมทัศนคติท่ีดีตอการรีไซเคิล

(การใชซํ้า)  ( =4), เนื่องเกาอ้ีท้ัง 3รูปแบบมาจากตนแบบเดียวกัน แลวผานกระบวนการพัฒนา

รูปแบบ ลักษณะคะแนนจึงมีความใกลเคียงกัน จากผลการประเมิน รูปแบบท่ี 3ยังมีความลาสมัยและ

ไมสอดคลองกับสมัยนิยมพอ 

 7.การประเมินความพึงพอใจโดยผูบริโภค 

 

 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2 ผลการประเมินความพึงพอใจจากผูบริโภค 100 คน 

รายการประเมิน  S.D. ระดับ

ความเห็น 

ดานรูปแบบ    

1. มีความแปลกใหม 3.98  

0.68  

มาก 

2. มีความสวยงาม 4.01 0.69  มาก 

3. มีแนวคิดเหมาะสมกับสมัยนิยม 4.22 0.69  มาก 

4. มีสัดสวนเหมาะสม 4.28 0.72  มาก 

 รวม 4.12  มาก 

ดานประโยชนใชสอย    

5. มีความแข็งแรง 4.51 0.66  มากท่ีสุด 

6. มีความปลอดภัย 4.31 0.73  มาก 

7. เคลื่อนยายสะดวก 4.23 0.81  มาก 

 รวม 4.35  มาก 

ดานกายวิภาคเชิงกล    

8. ความสะดวกสบาย 4.26 0.78  มาก 

9. มีโครงสรางท่ีเหมาะสมกับการใชงาน 4.32 0.72  มาก 

 รวม 4.29  มาก 

ดานแนวโนม    

10. ตอบสนองแนวคิดสมัยใหม 4.42 0.78  มาก 

11. มีคุณคาทางวัสดุ 4.51 0.75  มากท่ีสุด 

 รวม 4.47  มาก 

 

 จากตารางพบวา ความพึงพอใจโดยรวมอยูในระดับ มาก คาการกระจายขอมูลอยูในระดับ

ปานกลางและผลความพึงพอในตอเกาอ้ีจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงแตละดานมีดังนี้  

 ดานรูปแบบ มีความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.12) ความมีสัดสวนเหมาะสมมีผลการ

ประเมินสูงท่ีสุดในดานรูปแบบ สวนคาการแจกแจงขอมูลท่ีต่ําท่ีสุดคือ ความแปลกใหม (ม่ีคาประเมิน

ต่ําท่ีสุดในดานรูปแบบ=3.98 ,ดานประโยชนใชสอย มีความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.35) 

ผูบริโภคมีความพึงพอใจดานความแข็งแรงมากท่ีสุด=4.51 ซ่ึงผลดังกลาวสอดคลองกับความตองการ

ตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของผูบริโภคท่ีไดจากการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลความตองการของผูบริโภค,ดาน

กายวิภาคเชิงกล ความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.29) เกาอ้ีตอบสนองการใชงานและรองรับกาย

วิภาคผูใชงานไดเปนอยางดี , ดานแนวโนม ความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.29) ผูบริโภคมีความเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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พึงพอใจมากท่ีสุดตอ คุณคาทางวัสดุ ซ่ึงตรงตามวัตถุประสงคหลักของการออกแบบ ท่ีมุงเนน

ความสําคัญดานการนําวัสดุมาใชงาน  

ผลการวิจัย 

 ผลการวิจัยครั้งนี้ สามารถสรุปผลการวิจัยตามวัตถุประสงคการวิจัย ดังนี้ 

 1. เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได

จากการขนสง 

 1.1 การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง พบวาเศษ

วัสดุดังกลาวมาจากการขนสงสินคาโดยระบบคอนเทนเนอร แบงตามชนิดของวัดุได 5ชนิด ไมสนยุโรป

,ไมสนญี่ปุน,ไมยางพารา,ไมอัดแผนและไมอัดแบบชิ้นไมสับอัด ขนาดท่ีพบมากท่ีสุดคือ ไมสนท่ีไดจาก

พาเลทไม มีความกวาง 3.5” หนา1” ยาว 80-120ซม.มีลักษณะของลวดลายสวยงาม มีความเปนมัน 

สีออน 

 1.2 การทดสอบวัสดุเม่ือเทียบกับไมสักพบวา ไมสนมีความแข็งแรงนอยกวาไมสักในหลายๆ

ดาน เชน คาความแข็งของไม= 1,994.30N คาความหนาแนน= 0.50g/cm3 คาสัมประสิทธิ์การ

แตกหัก= 73.20Mpa และคาสัมประสิทธิ์การยืดหยุน= 8003Mpa แตดานความเหนียวตอการดึง 

พบวาไมสนมีคาสูงกวา36,131.56  

 2. เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

 2.1 ข้ันตอนการศึกษาการออกแบบ พบวาเฟอรนิเจอรควรเปนผลิตภัณฑท่ีตอบสนองความ

หลากหลายของผูใชงานซ่ึงจากการเก็บขอมมูลผูบริโภคแลว ผูบริโภคตองการเฟอรนิเจอรท่ีตอบสนอง

การใชงาน ราคาถูก แข็งแรง รูปลักษณะสอดคลองกับการใชงาน มีความเรียบงาย 

 2.2 ข้ันตอนการออกแบบจากการกําหนดกรอบดานการออกแบบโดยใชกรอบของวัสดุ 

ผูบริโภค และแนวโนมเฟอรนิเจอร แนวคิดจึงเริ่มจากการใชแนวคิด แบบโรงงาน โกดัง ( LOFT) เปน

แนวคิดตนแบบ รวมกับแนวคิด ผสมผสาน ( CONTEMPOLARY) นําไปสูการสรางแนวคิดริเริ่ม 30 

แบบ, การคัดกรองแนวคิดริเริม, การพัฒนารูปแบบจากแนวคิดริเริ่ม และการวิเคราะหแบบ จนเหลือ 

3 แบบสุดทาย เพ่ือใหผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบไดเลือกรูปแบบสําหรับการนําไปผลิต พบวา

รูปแบบท่ี1 ไดรับการคัดเลือก ซ่ึงมีคาเฉลี่ยอยูท่ี 3.6  

 3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุ

บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง พบวา ความพึงพอใจของผูบริโภคตอผลิตภัณฑตนแบบโดยรวมอยูใน

ระดับ มาก คาการกระจายขอมูลอยูในระดับปานกลางและผลความพึงพอในตอเกาอ้ีจากเศษวัสดุ

บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงแตละดานมีดังนี้ 

 ดานรูปแบบ มีความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.12) ความมีสัดสวนเหมาะสมมีผลการ

ประเมินสูงท่ีสุดในดานรูปแบบ ,ดานประโยชนใชสอยมีความพึงพอใจอยูในระดับมาก( =4.35) 

ผูบริโภคมีความพึงพอใจดานความแข็งแรงมากท่ีสุด= 4.51ซ่ึงผลดังกลาวสอดคลองกับความตองการ

ตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของผูบริโภคท่ีไดจากการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลความตองการของผูบริโภค,ดาน
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กายวิภาคเชิงกล ความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.29) เกาอ้ีตอบสนองการใชงานและรองรับกาย

วิภาคผูใชงานไดเปนอยางดี , ดานแนวโนม ความพึงพอใจอยูในระดับมาก ( =4.29) ผูบริโภคมีความ

พึงพอใจมากท่ีสุดตอ คุณคาทางวัสดุ  

อภิปรายผลการวิจัย 

 จากผลการวิจัย การศึกและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ

ขนสง ผูวิจัยสามารถอภิปรายผลการวิจัย ตามวัตถุประสงคไดดังนี้ 

 จากการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดยการใช

กรอบทฤษฎี คุณลักษณะของไม (ณรงค โทณานนท , 2544) และการทดสอบเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ี

ไดจากการขนสงนั้น พบวาเศษวัสดุท่ีจําแนกตามประเภทแลว วัสดุไมสนมีความเปนไปไดสําหรับการ

นําไปใชงาน เนื่องจากคุณสมบัติของวัสดุท่ีเหมาะสม ยกเวนยางไมท่ีพบในวัสดุ วัสดุมีปริมาณท่ี

เพียงพอ และขนาดท่ีซํ้าและใกลเคียงกัน มีความเหมาะสมท่ีสุดตอการนําไปใชสําหรับการออกแบบ

เฟอรนิเจอร ผลการทดสอบเศษวัสดุท่ีคัดเลือก พบวาวัสดุไมสน มีความเหมาะสมกับการแปรรูปแต

ตองคํานึงลักษณะของลักษณะทางกายภาพ ซ่ึงสงผลตอความสวยงามและความแข็งแรงของผลิตภัณฑ 

และการทําสียอมเปนกรรมวิธีการทําสีท่ีเหมาะสมท่ีสุด  

 การศึกษาและการออกแบบโดยวัตถุประสงค พัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร โดยกรอบ

การศึกษาการออกแบบโดยใชคุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี  (วัชรินทร จรุงจิตสุนทร ,2549) และ 

กระบวนการออกแบบ การศึกษาผูบริโภคเพ่ือสอบถามความตองการและแนวคิดตอเศษวัสดุท่ีเหลือใช 

พบวาแนวคิดของผูบริโภคคาดหวังตอผลิตภัณฑท่ีผลิตจากเศษวัสดุจะตองมีราคาต่ํา การออกแบบจึง

จะตองคํานึงถึงการใชวัสดุใหเกิดคุณคามากท่ีสุด การพิจารณารวมกับขอจํากัดการออกแบบ เชนวัสดุ 

ความตองการ เทรน และราคาท่ีเหมาะสม การยอยวัสดุซ่ึงทําใหใชวัสดุไดอยางคุมคามากข้ึน และ 

ชวยลดปญหารอยตําหนิท่ีมีบนผิววัสดุไดเปนอยางดี ในขณะท่ีการเลือกใชสีธรรมชาติ โดยกรรมวิธีการ

ยอมสีธรรมชาติ ทําใหเฟอรนิเจอรมีลักษณะเหมือนกับการใชวัสจวัสดุ ซ่ึงโชวสีสันและลวดลายของ

วัสดุไดเปนอยางดี และมีความแข็งแรง , การออกแบบเกาอ้ีจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ

ขนสงเพ่ือใหสอดคลองกับกระบวนการออกแบบของ Earle (1992) ซ่ึงผานการคัดกรองแบบโดย

ตารางการกระจายหนาการวิเคราะหขอมูลเชิงออกแบบผลิตภัณฑ ทําใหไดตนแบบสําหรับการผลิต3

ตนแบบ และผูทรงคุณวุฒิเลือกตนแบบท่ี 1 ซ่ึงมีลักษณะท่ีเปนเอกลักษณคือการใชไมระแนงขนาดเล็ก 

 ผลการประเมินความพึงพอโดยการใชแบบสอบถามกับผูบริโภคจํานวน  100 คน โดยระบใุห

รายไดไมเกิน  20,000 บาท/เดือน พบวาโดยรวมอยูในระดับมีความพึงพอใจมาก ผูบริโภคมีความพึง

พอใจมากท่ีสุดตอ คุณคาทางวัสดุ ซ่ึงตรงตามวัตถุประสงคหลักของการออกแบบ ท่ีมุงเนนความสําคัญ

ดานการนําวัสดุมาใชงาน ซ่ึงแปรผลการประเมินความพึงพอใจไดวาสอดคลองกับแนวคิดการสราง

แบบสอบถาม จากแนวคิดปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนดองคประกอบของงานออกแบบสุนทรี

(วัชรินทร  จรุงจิตสุนทร ,2549) คือ งานออกแบบผลิตภัณฑท่ีดีจะตองผสานปจจัยตาง ๆ ท้ังรูปแบบ 

ประโยชนใชสอย กายวิภาคเชิงกล และอ่ืน ๆ เพ่ือใหเขากับวิถีการดําเนินชีวิต แฟชั่น หรือแนวโนมท่ี
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จะเกิดข้ึนกับผูบริโภคไดอยางกลมกลืนลงตัว มีความสวยงาม โดดเดน มีเอกลักษณเฉพาะตัว ตั้งอยูบน

พ้ืนฐานการตลาด และความเปนไปไดในการผลิตจํานวนมาก ๆ 

ขอเสนอแนะ 

 จากการเก็บความพึงพอใจผูบริโภคไดรับขอเสนอแนะจากผูบริโภค เก่ียวกับรองไมระแนง

ขนาดเล็กท่ีหากนั่งนาน ๆ แลวอาจจะเจ็บ , รองไมเล็กไปทําใหไมสวยควรปรับรองไมระแนงให

เหมาะสมกวานี้ , ควรศึกษาสัดสวนท่ีเหมาะสม , รูปทรงธรรมดา , ขาดสีสัน และ บางสวนเห็นดวยกับ

การนําแนวคิดนําเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงมาใชในการออกแบบเปนเฟอรนิเจอร  
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสอบถามผูบริโภคเพ่ือการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 แบบสอบถามผูบริโภคเพ่ือการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก
การขนสง 
คําชี้แจง : แบบสอบถามผูบริโภคเพ่ือการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ
ขนสงเพ่ือใชเปนแนวทางในการศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจาก
การขนสง 
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี  2   ปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของผูบริโภค 
    ตอนท่ี 3  ความคิดเห็นตอการนําเศษวัสดุมาใชกับการออกแบบ 
 ตอนท่ี 4  พฤติกรรมการใชเฟอรนิเจอรในชีวิตประจําวัน 
 ตอนท่ี 5   คําแนะนํา 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 1.1 เพศ  
  ( 22) ชาย  ( 28) หญิง 
 1.2 อายุ (ป) 
  (    5) ต่ํากวา 21  ( 1  ) 21-25  ( 1  ) 26-30 
  ( 9  ) 31-35  ( 6  ) 36-40  ( 1  ) 41-45 
  (  4  ) 46-50   (  3 ) 51-55  (    ) มากกวา 55 ป 
 1.3 รายได (บาท) 
  (      ) ต่ํากวา 8,000 (      ) 8,000-10,000 ( 8  ) 10,001-15,000 
  (     ) 15,001-20,000 (      ) 20,001-25,000 ( 3  ) 25,001-30,000 
  (     ) 30,001-35,000 (     ) 35,001-40,000 ( 4  ) มากกวา 40,000  
 1.4 การศึกษา  
  ( 28 ) ต่ํากวาปริญญาตรี  ( 21  ) ปริญญาตรี ( 1  ) ปริญญาโท 
  (     ) ปริญญาเอก 
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ตอนท่ี 2  ปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของผูบริโภค 
   โปรดพิจารณาเลือกแสดงความคิดเห็นปจจัยในการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรสําหรับการใชในท่ี
พักอาศัย โดย 5=มีมากท่ีสุดหรือเห็นดวยมากกท่ีสุด, 4=มีมากหรือเห็นดวยมาก ,  3=มีปานกลางหรือ
เห็นดวยปานกลาง , 2=มีนอยหรือเห็นดวยนอย,1=ไมมีหรือไมเห็นดวย 

รายการพิจารณา 5 4 3 2 1 
1. ตอบสนองสังคมสมัยใหม modern      

2. มีความเรียบงายทนทาน modern      

3. เนนรูปลักษณท่ีมาจากการใชสอย modern function      

4. รูปลักษณสําคัญกวาความสะดวกสบาย post modern      

5. รูปทรงท่ีแปลกใหม , อิสระ , รูปทรงเพ่ืออนาคต post modern      

6. มีความพิถีพิถันในการผลิต และการออกแบบ post modern       

7. ผลิตภัณฑมีประโยชนการใชงานท่ีหลากหลาย post modern      

8. รูปทรงท่ีใชเปนเรขาคณิตพ้ืนฐาน minimal      

9. ใชสีธรรมชาติของวัสด ุminimal      

10. เนนประโยชนใชสอยเปนสําคัญ function minimal      

11. เขาถึงและเขาใจการใชงานผลิตภัณฑไดงาย function      

12. การใชแนวคิดรวมสมัย (แนวคิด+การออกแบบสมัยใหม)contemp      

13. แสดงใหเห็นการใชเทคโนโลยีกับศิลปะการออกแบบ contemp      

14. เนนความแข็งแรง โครงสราง Loft      

15. เนนวัสดุไมและโลหะ Loft contemp      

16. เคลื่อนยายสะดวก Loft minimal      

17. มีความคลาสสิคแบบแบบมีสีสัน vintage      

18. มีความยอนยุค restro      

19. ราคาถูก       

20. ความปลอดภัย      

21. มีคุณคาทางดานวัสดุ      

22. วัสดุรีไซเคิล (วัสดุใชแลว)      

23. มีความจําเปนตอการใชงาน      

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

  โปรดพิจารณาเลือกเพ่ือประเมินคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงเพ่ือ
การใชสําหรับการผลิต โดย 5=มากท่ีสุด , 4=มาก, 3=ปานกลาง , 2=นอย,1=ไมมีความพึงพอใจ 

เกณฑการประเมิน ผลประเมิน 
5 4 3 2 1 

รูปแบบผลิตภัณฑ (Product)      
1. วัสดุมีความเหมาะสมตอการออกแบบผลิตภัณฑ      
2. วัสดุมีความโดดเดน      

ราคา (Price)      
3. ราคาตนทุนวัสดุเหมาะสม      
4. ความเหมาะสมตอการแปรรูปวัสดุ      

ชองทางการจัดจําหนาย (Place)      
5. วัสดุมีความสะดวกในการจัดหาจัดซ้ือ      
6. วัสดุเปนทรัพยากรท่ีหางายในทองตลาด      

การสงเสริมการตลาด (Promotion)      
7. วัสดุมีแนวโนมไดรับความนิยมกับกระแสโลก      
8. ท่ีมาเพ่ิมมูลคาใหวัสดุมีคุณคามากข้ึน      

 

  
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 
คําชี้แจง : แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็น ท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
เพ่ือใชเปนแนวทางในการศึกษากระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ
ขนสง 
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี 2   ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง                
 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
1. ชื่อ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. อาชีพ/ตําแหนง................................................................................................................................. 
3. สถานท่ี............................................................................................................................................... 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



198 
 

ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

  โปรดพิจารณาเลือกเพ่ือประเมินคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงเพ่ือ
การใชสําหรับการผลิต โดย 5=มากท่ีสุด , 4=มาก, 3=ปานกลาง , 2=นอย,1=ไมมี 
 

เกณฑการประเมิน ผลการประเมิน 
5 4 3 2 1 

บุคคลากร (Man)      
1. ผูผลิตมีความคุนเคยกับวัสดุ      
2. เปนวัสดุท่ีงายตอการแปรรูป      

วัสดุ อุปกรณ (Material)      
3. วัสดุหางาย      
4. แปรรูปโดยการใชวัสดุท่ัวไปได(ไมใชวัสดุจําเพาะ)      

เงินทุน (Money)      
5. วัสดุราคาต่ํา      
6. ตนทุนการแปรรูปต่ํา      

วิธีการ (Medthod)      
7. กระบวนการแปรรูปวัสดุไมซับซอน      
8. วัสดุมีความหลากหลายตอการแปรรูปในลักษณะตางๆ      

 

  
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 
คําชี้แจง : แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็น ท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
เพ่ือใชเปนแนวทางในการศึกษากระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ
ขนสง 
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี 2   ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง                
 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
1. ชื่อ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. อาชีพ/ตําแหนง................................................................................................................................. 
3. สถานท่ี............................................................................................................................................... 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

  โปรดพิจารณาเลือกเพ่ือประเมินคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงเพ่ือ
การใชสําหรับการผลิต โดย 5=มากท่ีสุด , 4=มาก, 3=ปานกลาง , 2=นอย,1=ไมมีความพึงพอใจ 
 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
5 4 3 2 1 

ความแปลกใหม (Innovation)      
1. วัสดุมีความนาสนใจ      
2. วัสดุเหมาะสมกับสภาพความตองการผูบริโภค      

มีท่ีมา(Story)      
3. วัสดุมีความเปนมา นาสนใจ      
4. เปนวัสดุท่ีมีคุณคาเหมาะสม      

ระยะเวลา(Timing)      
5. วัสดุเหมาะสมกับสภาพปจจุบัน      
6. เปนวัสดุท่ีเหมาะสมกับความตองการในอนาคต      

ราคา(Price)      
7. วัสดุตนทุนต่ํา      
8. ราคาเหมาะสมกับผูบริโภค      

มีขอมูลขาวสาร(Information)      
9. วัสดุมีภาพลักษณท่ีดีตอการมาออกแบบ      

10. ความเปนมาของวัสดุเปนมูลคาเพ่ิมของวัสดุ      
 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



201 
 

 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 
คําชี้แจง : แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็น ท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
เพ่ือใชเปนแนวทางในการศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการ
ขนสง 
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี 2   ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง                
 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
1. ชื่อ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. อาชีพ/ตําแหนง................................................................................................................................. 
3. สถานท่ี............................................................................................................................................... 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

 
 1.ลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงท่ีพบเปนอยางไร
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 
 2.จุดเดนหรือลักษณะเฉพาะของเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงคืออะไร
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3.ลักษณะการแปรรูปและการพัฒนาเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงควรเปน
อยางไร 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
  
 4.ทิศทางการออกแบบผลิตภัณฑจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสงควรมุงเนนไปท่ี
กลุมเปาหมายใด
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 
 5.ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจากการพัฒนาผลิตภัณฑจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง
จะเปนอยางไร 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 
 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 
คําชี้แจง : แบบสอบถามนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นในการเลือกแบบ เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี 2   ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง                
 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
1. ชื่อ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. อาชีพ/ตําแหนง................................................................................................................................. 
3. สถานท่ี............................................................................................................................................... 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

  โปรดพิจารณาเลือกเพ่ือประเมินความเหมาะสมท่ีมีตอเฟอรนิเจอรโดยเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม
ท่ีไดจากการขนสง เพ่ือการใชสําหรับประเมินแบบ โดย 2=มาก, 1=ปานกลาง, 0=ไมมี 
 
รายการประเมิน รูปแบบประเมิน 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

   
 0 1 2 0 1 2 0 1 2 
รูปแบบผลิตภัณฑ (Product)          
1. ผลิตภัณฑมีความนาสนใจ          
2. ผลิตภัณฑมีเอกลักษณชัดเจน          
ราคา (Price)          
3. ราคาตนทุนต่ํา          
4. คุณคาทางวัสดุมีมูลคาสูงกวา
ผลิตภัณฑอ่ืน 

         

ชองทางการจัดจําหนาย (Place)          
5.จัดจําหนายผานผูจําหนายท่ัวไป          
6.ระดับของผูบริโภคหลากหลาย          
การสงเสริมการตลาด (Promotion)          
7.สื่อสารกับผูบริโภคไดงาย          
8.เสริมภาพลักษณท่ีดีตอผูใชงาน          
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสอบถามนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 
คําชี้แจง : แบบสอบถามนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นในการเลือกแบบ เฟอรนิเจอรโดย เศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี 2   ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง                
 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
1. ชื่อ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. อาชีพ/ตําแหนง................................................................................................................................. 
3. สถานท่ี............................................................................................................................................... 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

   โปรดพิจารณาเลือกเพ่ือประเมินความเหมาะสมท่ีมีตอเฟอรนิเจอรโดยเศษวัสดุบรรจุภัณฑ
ไมท่ีไดจากการขนสง เพ่ือการใชสําหรับประเมินแบบ โดย 2=มาก, 1=ปานกลาง ,0=ไมมี 
 

รายการประเมิน รูปแบบประเมิน 
รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

   
 0 1 2 0 1 2 0 1 2 
ความแปลกใหม (Innovation)          
1.ผลิตภัณฑมีความความแปลกใหม          
2.ผลิตภัณฑเหมาะสมกับสมัยนิยม          
มีท่ีมา(Story)          
3.ผลิตภัณฑมีท่ีมานาสนใจ          
4.ท่ีมาของวัสดุเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑ          
ระยะเวลา(Timing)          
5.เหมาะสมกับแนวคิดรักษโลกในปจจุบัน          
6.ตอบสนองความตองการของผูใชงานใน
ปจจุบัน 

         

ราคา(Price)          
7.ราคาเหมาะสมกับผูใชงาน          
8.ราคาตนทุนการขนสง          
มีขอมูลขาวสาร(Information)          
9.สงเสริมภาพลักษณการอนุรักษการใช
วัสดุธรรมชาต ิ

         

10.สงเสริมทัศนคติท่ีดีตอการรีไซเคิล
(การใชซํ้า) 

         

 

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แบบสัมภาษณนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 
คําชี้แจง : แบบสอบถามนี้ใชเพ่ือรวบรวมความคิดเห็นในการเลือกแบบ เฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี 2   ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง                
 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
1. ชื่อ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. อาชีพ/ตําแหนง................................................................................................................................. 
3. สถานท่ี............................................................................................................................................... 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

 โปรดพิจารณาเลือกเพ่ือประเมินความเหมาะสมท่ีมีตอเฟอรนิเจอรโดยเศษวัสดุบรรจุภัณฑไม
ท่ีไดจากการขนสง เพ่ือการใชสําหรับประเมินแบบ โดย 2=มาก, 1=ปานกลาง ,0=ไมมี 

รายการประเมิน รูปแบบประเมิน 
รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

   
 0 1 2 0 1 2 0 1 2 
บุคคลากร (Man)          
1.ผูผลิตแปรรูปวัสดุไดงาย          
2.ผูผลิตไมตองใชความ
เชี่ยวชาญเฉพาะดานในการ
แปรรูป 

         

วัสดุ อุปกรณ (Material)          
3.อุปกรณสิ้นเปลืองมีความ
เหมาะสมกับการผลิต 

         

4.ผลิตภัณฑสอดคลองกับ
เครื่องมือการผลิต 

         

เงินทุน (Money)          
5.ตนทุนวัสดุต่ํา          
6.ตนทุนการผลิตต่ํา          
7.ตนทุนการขนสงต่ํา          
วิธีการ (Medthod)          
8.การแปรรูปไมซับซอน          
9.ระยะเวลาการแปรรูป
เหมาะสม 

         

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

................................................................................................................................................................ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
------------------------------------------------------------------------------------------------------  

 แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคตอการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
คําชี้แจง : แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภค ตอการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง ประกอบดวย 
 ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 ตอนท่ี  2   แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคตอการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
    ตอนท่ี 3  คําแนะนํา 
  
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล 
 1.1 เพศ  
  (   ) ชาย  (   ) หญิง  
 1.2 อายุ (ป) 
  (   ) ต่ํากวา 21   (   ) 21-25  (   ) 26-30 
  (   ) 31-35  (   ) 36-40  (   ) 41-45 
  (   ) 46-50   (   ) 51-55  (   ) มากกวา 55 ป 
 1.3 รายได (บาท) 
  (   ) ต่ํากวา 8,000 (   ) 8,000-10,000 (   ) 10,001-15,000 
  (   ) 15,001-20,000 (   ) 20,001-25,000 (   ) 25,001-30,000 
  (   ) 30,001-35,000 (   ) 35,001-40,000 (   ) มากกวา 40,000  
 1.4 การศึกษา  
  (   ) ต่ํากวาปริญญาตรี (   ) ปริญญาตรี  (   ) ปริญญาโท  
  (   ) ปริญญาเอก  
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคตอการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 
  โปรดพิจารณาเลือก เพ่ือประเมินความพึงพอใจตอการออกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดย 5=มีความพึงพอใจมากท่ีสุด, 4=มีความพึงพอใจ  , 3=มีความพึง
พอใจปานกลาง , 2=มีความพึงพอใจนอย,1=ไมมีความพึงพอใจ 
 

รายการพิจารณา 5 4 3 2 1 
รูปแบบ      

1. มีความแปลกใหม      
2. มีความสวยงาม      
3. มีแนวคิดเหมาะสมกับสมัยนิยม      
4. มีสัดสวนเหมาะสม      

ประโยชนใชสอย      
5. มีความแข็งแรง      
6. มีความปลอดภัย      
7. เคลื่อนยายสะดวก      

กายวิภาคเชิงกล      
8. ความสะดวกสบาย      
9. มีโครงสรางท่ีเหมาะสมกับการใชงาน      

แนวโนม      
10. ตอบสนองแนวคิดสมัยใหม      
11. มีคุณคาทางวัสดุ      

 
ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
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การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมที่ไดจากการขนสง 

แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา (IOC) 
 
 แบบสอบถามความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ
ประเมินกับวัตถุประสงค ( Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดนี้เปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพ่ือศึกษาหาแนวทางเรื่อง  การศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุ
บรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  เปนการศึกษาใน ระดับปริญญาโท หลักสูตรปริญญาครุศาสตร
อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คณะครุศาสตร
อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  โดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรด
พิจารณาใหระดับคะแนน ตามท่ีทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทํา
เครื่องหมาย ( ) ลงในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังนี้ 
 
 
 
 
 
  
 ผูวิจัยหวังเปนอยางยิ่งวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพ่ือหาความ
เท่ียงตรงเชิงเนื้อหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสนี้  

 
 

นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

คําช้ีแจง 
 1.วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.1 เพ่ือศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพและทดสอบคุณสมบัติของเศษวัสดุบรรจุ
ภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

1.2 เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรและทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร 
จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

1.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูใชผลิตภัณฑ ท่ีมีตอผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจาก
เศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง 

 
 2. ลักษณะแบบสอบถามมี 7 ตอน ท่ีตองใชประกอบรวมกัน มีดังตอไปนี้ 

ระดับคะแนนท่ีให มีความหมายดังนี้ 
+1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
-1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 1 แบบประเมินวัสดุสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร  โดยขอความกรุณาให
ทานพิจารณา และโปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวา
เหมาะสมท่ีสุดในแตละขอคําถาม 

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   

ตอนท่ี 2 แบบประเมินวัสดุสําหรับการตลาด โดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา 
และโปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดใน
แตละขอคําถาม 

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

 
ตอนท่ี 3 แบบประเมินวัสดุสําหรับการผลิต โดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา 

และโปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดใน
แตละขอคําถาม 

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
 

ตอนท่ี 4 แบบประเมินการคัดเลือกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง โดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ โดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา และ
โปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดในแต
ละขอคําถาม 

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

 
ตอนท่ี 5 แบบประเมินการคัดเลือกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได

จากการขนสง โดยผูทรงคุณวุฒิทางดานการตลาด โดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา และ
โปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดในแต
ละขอคําถาม 

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 6 แบบประเมินการคัดเลือกแบบเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได
จากการขนสง โดยผูเชี่ยวชาญทางดานการผลิต โดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา และ
โปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดในแต
ละขอคําถาม 

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

 
ตอนท่ี 7 แบบประเมินความพึงพอใจตอเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีได

จากการขนสง โดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา และโปรดทําเครื่องหมาย   ในชองของ
ระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดในแตละขอคําถาม  

   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค  
 

ตอนท่ี 8 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติมของผูตอบแบบสอบถาม ท้ังนี้ทานสามารถตอบได
อยางอิสระ(Open End) ในตอนทายของแบบสอบถามเพ่ือเปนประโยชนตอการศึกษาและ
การวิจัยในครั้งนี้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 1 ปจจัยตอการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรของผูบริโภค 
คําชี้แจง  กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของ 
  
ตอนท่ี 1 แบบประเมินวัสดุสําหรับการออกแบบเฟอรนิเจอร   

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

ความแปลกใหม (Innovation)     
1. วัสดุมีความนาสนใจ     
2. วัสดุเหมาะสมกับสภาพความตองการผูบริโภค     

มีท่ีมา(Story)     
3. วัสดุมีความเปนมา นาสนใจ     
4. เปนวัสดุท่ีมีคุณคาเหมาะสม     

ระยะเวลา(Timing)     
5. วัสดุเหมาะสมกับสภาพปจจุบัน     
6. เปนวัสดุท่ีเหมาะสมกับความตองการในอนาคต     

ราคา(Price)     
7. วัสดุตนทุนต่ํา     
8. ราคาเหมาะสมกับผูบริโภค     

มีขอมูลขาวสาร(Information)     
9. วัสดุมีภาพลักษณท่ีดีตอการมาออกแบบ     

10. ความเปนมาของวัสดุเปนมูลคาเพ่ิมของวัสดุ     
ตอนท่ี 2 แบบประเมินวัสดุสําหรับการตลาด 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

รูปแบบผลิตภัณฑ (Product)     
1. วัสดุมีความเหมาะสมตอการออกแบบผลิตภัณฑ     
2. วัสดุมีความโดดเดน     
ราคา (Price)     
3. ราคาตนทุนวัสดุเหมาะสม     
4. ความเหมาะสมตอการแปรรูปวัสดุ     
ชองทางการจัดจําหนาย (Place)     
5. วัสดุมีความเพียงพอตอการออกแบบผลิตภัณฑ     
6. วัสดุเปนทรัพยากรท่ีหางาย     
การสงเสริมการตลาด (Promotion)     
7. วัสดุมีแนวโนมไดรับความนิยมกับกระแสโลก     
8. ท่ีมาเพ่ิมมูลคาใหวัสดุมีคุณคามากข้ึน     

หมายเหตุ : ขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถามนี้จะเก็บไวเปนความลับ เพ่ือใชในการศึกษาเทานั้น  
     จึงขอขอบคุณผูเชี่ยวชาญทุกทานท่ีไดกรุณาชวยประเมินตอบแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 3 แบบประเมินวัสดุสําหรับการผลิต 
เกณฑการประเมิน ผลการประเมิน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
บุคคลากร (Man)     
1. ผูผลิตมีความคุนเคยกับวัสดุ     
2. เปนวัสดุท่ีงายตอการแปรรูป     
วัสดุ อุปกรณ (Material)     
3. วัสดุหางาย     
4. แปรรูปโดยการใชวัสดุท่ัวไปได(ไมใชวัสดุจําเพาะ)     
เงินทุน (Money)     
5. วัสดุราคาต่ํา     
6. ตนทุนการแปรรูปต่ํา     
วิธีการ (Medthod)     
7. กระบวนการแปรรูปวัสดุไมซับซอน     
8. วัสดุมีความหลากหลายตอการแปรรูปในลักษณะตางๆ     
 
ตอนท่ี 4 แบบประเมินการคัดเลือกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดย
ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

ความแปลกใหม (Innovation)     
1. ผลิตภัณฑมีความความแปลกใหม     
2. ผลิตภัณฑเหมาะสมกับสมัยนิยม     

มีท่ีมา(Story)     
3. ผลิตภัณฑมีท่ีมานาสนใจ     
4. ท่ีมาของวัสดุเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑ     

ระยะเวลา(Timing)     
5. เหมาะสมกับแนวคิดรักษโลกในปจจุบัน     
6. ตอบสนองความตองการของผูใชงานในปจุบัน     

ราคา(Price)     
7. ราคาเหมาะสมกับผูใชงาน     
8. ราคาตนทุนการขนสง     

มีขอมูลขาวสาร(Information)     
9. สงเสริมภาพลักษณการอนุรักษการใชวัสดุธรรมชาติ     

10. สงเสริมทัศนคติท่ีดีตอการรีไซเคิล(การใชซํ้า)     
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 5 แบบประเมินการคัดเลือกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดย
ผูทรงคุณวุฒิดานการการตลาด 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

รูปแบบผลิตภัณฑ (Product)     
1. ผลิตภัณฑมีความนาสนใจ     
2. ผลิตภัณฑมีเอกลักษณชัดเจน     
ราคา (Price)     
3. ราคาตนทุนต่ํา     
4. คุณคาทางวัสดุมีมูลคาสูงกวาผลิตภัณฑอ่ืน     
ชองทางการจัดจําหนาย (Place)     
5. จัดจําหนายผานผูจําหนายท่ัวไป     
6. ระดับของผูบริโภคหลากหลาย     
การสงเสริมการตลาด (Promotion)     
7. สื่อสารกับผูบริโภคไดงาย     
8. เสริมภาพลักษณท่ีดีตอผูใชงาน     
 
ตอนท่ี 6 แบบประเมินการคัดเลือกแบบเฟอรนิเจอรจากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง โดย
ผูทรงคุณวุฒิดานการการผลิต 

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

บุคคลากร (Man)     
1. ผูผลิตแปรรูปวัสดุไดงาย     
2. ผูผลิตไมตองใชความเชี่ยวชาญเฉพาะดานในการแปรรูป     
วัสดุ อุปกรณ (Material)     
3. อุปกรณสิ้นเปลืองมีความเหมาะสมกับการผลิต     
4. ผลิตภัณฑสอดคลองกับเครื่องมือการผลิต     
เงินทุน (Money)     
5. ตนทุนวัสดุต่ํา     
6. ตนทุนการผลิตต่ํา     
7. ตนทุนการขนสงต่ํา     
วิธีการ (Medthod)     
8. การแปรรูปไมซับซอน     
9. ระยะเวลาการแปรรูปเหมาะสม     
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 7 แบบประเมินความพึงพอใจตอเฟอรนิเจอร จากเศษวัสดุบรรจุภัณฑไมท่ีไดจากการขนสง  
  

เกณฑการประเมิน เกณฑการประเมิน 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

รูปแบบ     
1. มีความแปลกใหม     
2. มีความสวยงาม     
3. มีแนวคิดเหมาะสมกับสมัยนิยม     
4. มีสัดสวนเหมาะสม     

ประโยชนใชสอย     
5. มีความแข็งแรง     
6. มีความปลอดภัย     
7. เคลื่อนยายสะดวก     

กายวิภาคเชิงกล     
8. ความสะดวกสบาย     
9. มีโครงสรางท่ีเหมาะสมกับการใชงาน     

แนมโนม     
10. ตอบสนองแนวคิดสมัยใหม     
11. มีคุณคาทางวัสดุ     
 
ตอนท่ี 8 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติมของผูตอบแบบสอบถาม ท้ังนี้ทานสามารถตอบไดอยางอิสระ
(Open End) ในตอนทายของแบบสอบถามเพ่ือเปนประโยชนตอการศึกษาและการวิจัยในครั้งนี้ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ค ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี ค 1 การลงพ้ืนท่ีทาเรือกรุงเทพ 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี ค. 2 การลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลการใชงานวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี ค. 3 การลงพ้ืนท่ีสัมภาษณ การใชงานวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 

 

 
 

ภาพท่ี ค. 4 การเก็บขอมูล เก่ียวกับวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี ค. 5 การเก็บขอมูล เก่ียวกับวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 2 

 

 

 
 

ภาพท่ี ค. 6 การเก็บขอมูล เก่ียวกับวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 3 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี ค. 7 การเก็บขอมูล เก่ียวกับวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 4 

 

 
 

ภาพท่ี ค. 8 การเก็บขอมูล เก่ียวกับวัสดุบรรจุภัณฑไม เพ่ือการขนสง 5 
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ภาพท่ี ค.13 นําตนแบบเขาพบผูทรงคุณวุฒิ 2 

 

 

 
 

ภาพท่ี ค.14 นําตนแบบเขาพบผูทรงคุณวุฒิ 3 
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ภาพท่ี ค.15 นําตนแบบเขาพบผูทรงคุณวุฒิ 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี ค.16 เครื่องทดสอบมาตรฐานอุตสาหกรรม ผลิตภัณฑเครื่องเรือน 1 
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ภาพท่ี ค.17 เครื่องทดสอบมาตรฐานอุตสาหกรรม ผลิตภัณฑเครื่องเรือน 2 

 

 
 

ภาพท่ี ค.18 เจาหนาท่ีทดสอบมาตรฐาน อุตสาหกรรมเครื่องเรือน 
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ภาพท่ี ค.19 การเก็บขอมูลจากผูบริโภค 1 

 

 
 

ภาพท่ี ค.20 การเก็บขอมูลจากผูบริโภค 2 
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ภาพท่ี ค.21 การเก็บขอมูลจากผูบริโภค 3 

 

 
 

ภาพท่ี ค.22 การเก็บขอมูลจากผูบริโภค 4 
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ภาพท่ี ง. 1 ภาพไอเดียสเก็ต 
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ภาพท่ี ง.3 ภาพเขียนแบบเพ่ือการผลิต 
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ภาพท่ี ง.4 ภาพเขียนแบบเพ่ือการผลิต 3 
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ภาพท่ี ง.5 ภาพสเหมือนจริง 1 

 

 
ภาพท่ี ง.6 ภาพเสมือนจริง 2 
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ภาพท่ี ง.7 ภาพเสมือนจริง 3 

 

 
ภาพท่ี ง.8 ภาพเสมือนจริง 4 
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ภาพท่ี ง.9 ภาพเสมือนจริง 5 
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