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บทคัดย่อ 
 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ 1. เพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระ

บัวจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 2. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด 
พระนครศรีอยุธยา 3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา มีวิธีการด าเนินการวิจัยโดยการศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินศึกษาข้อมูลจาก
ผู้เชี่ยวชาญด้านภูมิปัญญาท้องถิ่น ศึกษาคุณสมบัติทางเคมีของเนื้อดินและศึกษาคุณสมบัติของน้ า
เคลือบ การออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาใช้ทฤษฏีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพในการคิด
วิเคราะห์เพื่อคัดเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาทั้งสิ้น 1 รูปแบบ ประเมินโดยผู้เชี่ยวชาญด้าน
เครื่องปั้นดินเผา ผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเพ่ือน ามาสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์ 
และประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยใช้แบบสัมภาษณ์ 
แบบสอบถาม และแบบประเมินเพ่ือใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูล 

ผลการวิจัย พบว่า เนื้อดินชุมชนคลองสระบัวมีความเหนียวสามารถขึ้นรูปได้เนื้อดิน
ละเอียด มีความเหมาะสมในการน ามาเคลือบ และทดสอบทางเคมีของเนื้อดินด้วยเครื่อง XRD (X-ray 
Diffractometor) มีองค์ประกอบทางเคมี (Quartz-SIO2) ร้อยละ 45.68 (Grossite) ร้อยละ17.36 
(Kaolinite) ร้อยละ 36.95 และประเมินด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา พบว่า 
ผู้เชี่ยวชาญมีความคิดเห็นสอดคล้องกันว่ารูปแบบที่ 5 มีความเหมาะสมมากที่สุดมีค่าเฉลี่ยรวม 
( =4.55) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.54) และน าไปผลิตต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
ประเมินด้านความ 
พึงพอใจของผู้บริโภคด้านการตลาดมีความสอดคล้องกันโดยรวมอยู่ในระดับมากค่าเฉลี่ยรวม 
( =4.49) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.51) เมื่อพิจารณาเป็นรายข้อพบว่าความพึงพอใจที่มีค่าเฉลี่ย
อยู่ในระดับมากที่สุด ได้แก่ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ ค่าเฉลี่ยรวม ( =4.50) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.52)  

สรุปผลการวิจัย ผู้วิจัยได้เก็บรวบรวมข้อมูลด้านผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระ
บัว โดยการสัมภาษณ์ชาวบ้าน ท าให้ทราบถึงลักษณะของผลิตภัณฑ์แบบดั้งเดิมเพ่ือน ามาออกแบบ
ผลิตภัณฑ์รูปแบบใหม่ คือ ชาวบ้านต้องการเครือ่งปั้นดินเผาที่น ามาประยุกต์ให้มีรูปแบบที่หลากหลาย 
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ABSTRACT 
 This research aims to 1. to study pottery products community Khlong Sa 
BuaProvincial 2. to design a community pottery canal pond.Ayutthaya 3. to evaluate 
the satisfaction of consumers, communities, Khlong Sa Bua. Ayutthaya Is there a way 
to continue research by studying the physical properties of clay body information 
from local experts. Study the chemistry of the clay body and water properties of the 
glaze. Pottery design products using theoretical distribution functions in qualitative 
analysis to select the product model, pottery styles were first evaluated by experts 
pottery. Expert industrial designers to create product prototypes. And satisfaction of 
consumers with products pottery. Using questionnaires and interviews to evaluate 
the collected data. 
 The research found that clay body pond canal community toughness can 
be molded ground beef thoroughly. A suitable coating. And chemical testing of 
ground beef by XRD (X-ray Diffractometor) chemical composition. (Quartz-SIO2) of 
45.68 (Grossite) of 17.36 (Kaolinite) 36.95 percent and evaluate product design 
pottery. The experts found that the consistent pattern 5 is most suitable, with an 
average total (  =4.55), standard deviation (S.D.=0.54), and used to produce 
prototype products pottery. Assess the satisfaction of the consumer market with a 
consistent overall level of total average (  = 4.49), standard deviation (S.D.=0.51) on 
an item found. Satisfaction with the highest levels. The product forms, including total 
average (  =4.50), standard deviation (S.D.=0.52). 
 Conclusions The researchers collected data on products, pottery canal 
community pond. By interviewing villagers Keeping in mind the characteristics of 
traditional products in order to design a new model. The locals like pottery applied  
to diverse forms. And can be traced to local wisdom. Travel to a unique world 
heritage area. You can add value to local products. 
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วิทยานิพนธ์ร่วม ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา ที่ได้กรุณาให้ค าแนะน าช่วยเหลือ และช่วยตรวจสอบแก้ไข
ข้อบกพร่องต่างๆ จนวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ส าเร็จได้อย่างสมบูรณ์ และลุล่วงไปได้ด้วยดี 
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ผศ.ดร.เกรียงศักดิ์ เขี่ยวมั่ง ที่ได้กรุณาให้ค าแนะน า ตรวจสอบ แก้ไขข้อบกพร่องต่างๆ ในขั้นตอนสุดท้าย จน
วิทยานิพนธ์ฉบับนี้ส าเร็จได้อย่างสมบูรณ์ 

  ขอขอบพระคุณผู้ทรงคุณวุฒิ ดร.ผดุงชัย ภู่พัฒน์,ผศ.ดร.จตุรงค์ เลาหะเพ็ญแสง,รศ.ว่าที่ร้อยโท ดร.
พิชัย สดพิบาล ที่ได้กรุณาช่วยเหลือให้ค าแนะน าและตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องต่างๆของเครื่องมือในครั้งนี้ 
เพ่ือน าไปปรับปรุงให้มีคุณภาพและมีความเหมาะสมต่องานวิจัย 

 ขอบขอบพระคุณผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่น คุณสมจิต การฤกษ์,คุณนงนุช เจริญพลอย,
คุณกิ่งแก้ว ชินะกุล ผู้เชี่ยวชาญทางด้านออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ผศ.ดร.ฤดี นิยมรัตน์ ,ผศ.ปาริชาติ รัต
นพล,ผศ.ชานนท์ ตันประวัติ ผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา ผศ.ดร.ศศิธร คนทน,อ.วราวุธ ยอดจันทร์, 
อ.สมทรง ซิมาภรณ์ ที่ช่วยให้ค าปรึกษาและแก้ไขปรับปรุง ต่างๆที่เป็นประโยชน์แก่ผู้วิจัยเพ่ือให้งานวิจัยฉบับนี้
ลุล่วงไปได้ด้วยดี 
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ถ่ายทอดความรู้ที่ควรอนุรักษ์และให้ความร่วมมือและร่วมแสดงความคิดเห็นแก่ผู้วิจัยท าให้ได้ข้อมูลที่เป็น
ประโยชน์และเป็นความรู้ให้กับงานวิจัยในครั้งนี้ 
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 คุณค่าและประโยชน์อันพึงมาจากการท าวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ ผู้วิจัยขอมอบให้เป็นแนวทางการศึกษา
แก่ผู้ที่สนใจ เกี่ยวกับการศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัด
พระนครศรีอยุธยาต่อไป หากวิทยานิพนธ์ฉบับนี้มีข้อผิดพลาดประการใด ผู้วิจัยต้องขออภัยมา ณ ที่นี่ด้วย 

 
ชุติมา งามพิพัฒน์ 
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 บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
1.1  ควำมเป็นมำและปัญหำของกำรวิจัย 

 
 เครื่องปั้นดินเผาท าทุกภาคในประเทศไทย ทั้งที่เป็นอุตสาหกรรมและที่ท าเพ่ือใช้สอยใน
ครัวเรือนและแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาที่ส าคัญ ได้แก่ เครื่องปั้นดินเผาสทิงหม้อ อ าเภอเมือง จังหวัด
สงขลา หมู่บ้านปั้นหม้อต าบลเขว้า อ าเภอเมือง จังหวัดมหาสารคาม เครื่องปั้นดินเผาบ้านโพนทราย 
ต าบลหนองบัว จังหวัดศรีสระเกษ เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน จังหวัดนครราชสีมา เครื่องปั้นดินเผา
บ้านกระโดก อ าเภอชุมพวง จังหวัดนครราชสีมา ผลิตภัณฑ์หัตถกรรมดินเผาบ้านนากระเซ็ง ต าบล
อาฮี อ าเภอท่าลี่ จังหวัดเลย เครื่องปั้นดินเผาศิลาดล จังหวัดเชียงใหม่ เครื่องปั้นดินเผาบ้านเหมืองกุง
อ าเภอหางดง จังหวัดเชียงใหม่ เครื่องปั้นดินเผาบ้านมอญ จังหวัดนครสวรรค์ ผลิตภัณฑ์หม้อดิน
ชาวบ้านแป้ง จังหวัดสิงห์บุรี เครื่องปั้นดินเผาราชบุรี จังหวัดราชบุรี เครื่องปั้นดินเผาอ าเภอสามโคก 
จังหวัดปทุมธานี เครื่องปั้นดินเผาเกาะเกร็ด จังหวัดนนทบุรี และเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยมีวัตถุดิบที่ส าคัญของการท าเครื่องปั้นดินเผา  
 ดิน ถือว่าเป็นวัตถุดิบหลักในการท าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา และการน าดินแต่ละแหล่ง
น าไปผลิตผลิตภัณฑ์จะมีลักษณะที่แตกต่างซึ่งขึ้นอยู่กับสมบัติทางกายภาพและองค์ประกอบทางเคมี
ของดิน ดังนั้นจึงได้มีการแบ่งประเภทของเครื่องปั้นดินเผาตามลักษณะของเนื้อดินและอุณหภูมิที่ใช้ใน
การเผา 3 ชนิด คือผลิตภัณฑ์เอิร์ทเทินแวร์ (Earthenware) เป็นผลิตภัณฑ์ที่เผาในอุณหภูมิตั้งแต่ 
700–1,100 องศาเซลเซียส ผลิตภัณฑ์ชนิดสโตนแวร์ (Stone ware) เผาที่อุณหภูมิ 1,190–1,390 
องศาเซลเซียส ผลิตภัณฑ์ชนิดปอร์สเลน (Porcelain) เผาที่อุณหภูมิตั้งแต่ 1,250 องศาเซลเซียส
ผลิตภัณฑ์เอิร์ทเทินแวร์ (Earthenware) เป็นผลิตภัณฑ์ที่ท าจากดินเหนียวที่มีอยู่ในท้องถิ่นโดยทั่วไป 
ที่เผาในอุณหภูมิตั้งแต่ 700-1,100 องศาเซลเซียส ลักษณะของดินที่ขุดได้เป็นดินเนื้อหยาบมีความ
พรุนตัวค่อนข้างมาก ลักษณะโดยทั่วไปเป็นผลิตภัณฑ์ค่อนข้างหนาโดยก่อนเผามีสีส้ม สีแดง หรือสี
เหลือง ซึ่งมีเผาแล้วจะมีสีเหลืองหรือสีแดง มีทั้งแบบชนิดที่เคลือบและไม่เคลือบซึ่งเมื่อเคาะแล้วเสียง
แน่นไม่กังวาลเหมือนผลิตภัณฑ์ชนิดอื่นนิยมใช้ท าอิฐ กระถางต้นไม้ หม้อดินเผา โอ่งและกระเบื้อง มุง
หลังคา (ทวี พรหมพฤกษ์. 2523 : 16) ดินบริเวณหมู่บ้านคลองสระบัว และบริเวณใกล้เคียงมีลักษณะ
ดินจะเป็นดินเปรี๊ยวเมื่อขุดลึกลงไปจะเป็น ดินสีเหลือง ชาวบ้านเรียกว่า ดินขุยปู กรองผสมน้ าให้มี
ความข้นพอดีใช้ทาเคลือบผิวหม้อดิน เมื่อเผาหม้อดินและขัดมันก่อนการเผาหม้อจะท าให้หม้อดินมีสี
แดงสวย นับเป็นภูมิปัญญาด้านการท าเคลือบการเคลือบผิวหม้อดินเพ่ือให้ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา
มีผิวสวยงามสดใสเป็นมันวาว ช่างปั้นหม้อดินเผาคลองสระบัวใช้ภูมิปัญญาพ้ืนบ้านที่มีมานานตั้งแต่
บรรพบุรษ และสืบสานถ่ายทอดเรื่อยมาจนถึงปัจจุบัน 
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เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว อ าเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
แต่เดิมชาวบ้านคลองสระบัวท ากระเบื้องดินเผาส าหรับมุงหลังคาชนิดมีขอเป็นอาชีพหลัก และต่อมา
กระเบื้องมุงหลังคาชนิดนี้เสื่อมความนิยมลง ชาวบ้านจึงหันมาท าอาชีพปั้นหม้อดินเผา และเครื่องใช้
ในครัวเรือน เช่น อ่าง กระทะ เตา เป็นต้น แต่ที่นิยมปั้นมากที่สุด ปั้นหม้อ ซึ่งมีหลายขนาดตั้งแต่
ขนาดใหญ่ และจนถึงขนาดที่เป็นของเด็กเล่น มีชื่อเรียกต่างๆ คือ หม้อต้น หม้อกลาง หม้อปลาย 
(หม้อกระจอก) หม้อหู (กระทะ) (แสงเทียน โยยรัมย์และทนงศักดิ์ ประทุมสูติ. 2552 : 1) การปั้นหม้อ
ชุมชนคลองสระบัวท ากันในลักษณะถ่ายทอดสืบต่อกันมาจากบรรพบุรุษ ปัจจุบันยังคงรักษารูปแบบ
ดั้งเดิมไว้เป็นส่วนใหญ่ จึงท าให้มีลักษณะเฉพาะท้องถิ่นเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัวมีคุณสมบัติ คือ
เมื่อน ามาใช้ประกอบอาหาร จึงท าให้อาหารมีกลิ่นนุ่มนวลและรสชาติอร่อยอย่าง พิศวงการปั้นหม้อ
คลองสระบัวท าเป็นจ านวนน้อยมากโอกาสที่เครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัวจะสูญหายไปจากสระบัวนั้น
ค่อนข้างสูงเพราะปัจจุบันคนส่วนใหญ่นิยมหันไปท างานโรงงาน  
 ผู้วิจัยจึงเห็นความส าคัญในการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลอง
สระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เพ่ือจะสืบต่อภูมิปัญญาในท้องถิ่นต่อยอดองค์
ความรู้ด้านเครื่องปั้นดินเผาและพัฒนารูปแบบของเครื่องปั้นดินเผา เพ่ือการท่องเที่ยวที่มีความเป็น
เอกลักษณ์ของพ้ืนที่มรดกโลกโดยเพ่ิมมูลค่าผลิตภัณฑ์ให้กับชุมชนคลองสระบัวให้สามารถด ารงอยู่ได้
อย่างยั่งยืนและสามารถสร้างรายได้ให้กับชุมชน 
 

1.2  วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 

 
1.2.1 เพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 1.2.2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา 

1.2.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรอียุธยา 
 

1.3  กรอบแนวควำมคิดที่ใช้ในกำรวิจัย 

 
 การวิจัยครั้งนี้เป็นการศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว เพ่ือพ้ืนที่
มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีแนวทางการศึกษาโดยใช้กรอบแนวคิดในการวิจัย ดังต่อไปนี้ 
 

 1.3.1 กรอบแนวคิด ตำมวัตถุประสงค์ข้อที่ 1.2.1 กำรศึกษำผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผำ
ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยำ 

 ผู้วิจัยได้ศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัวตามกรอบแนวความคิดของ  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(สุรกานต์ รวยสูงเนิน และธนสิทธิ์ จันทะรี. 2554 : 118) ภูมิปัญญาท้องถิ่นเป็นสิ่งที่สะสมมาเป็นเวลา
ยาวนานผ่านการทดสอบลองผิดลองถูกจนลงตัวเหมาะสมและยั่งยืนส าหรับท้องถิ่นนั้นๆ การต่อยอด 
จากภูมิปัญญาจึงเป็นแนวทางการพัฒนาอย่างยั่งยืนอนึ่งการสร้างเอกลักษณ์เฉพาะตัวเป็นสิ่งส าคัญยิ่ง 
ในการออกแบบเนื่องจากเป็นตัวบ่งชี้ความยั่งยืนและการเพ่ิมมูลค่า มีส่วนร่วมของชุมชนจะท าให้เกิด
การเห็นความส าคัญในอนาคตชุมชนเกิดวิสัยทัศน์และเกิดการสืบทอดในรุ่นต่อๆไป 

 ผู้วิจัยได้ศึกษาการทดสอบคุณสมบัติของดินจากแหล่งที่ขุดพบใหม่ ตามกรอบแนวความคิด
ของ (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 243) การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ (Physical testing) โดย
ใช้คุณสมบัติที่สามารถจับต้องได้โดยการสัมผัสหรือตรวจสอบด้วยสายตา และวิธีการทางวิทยาศาสตร์
มาเป็นบรรทัดฐานในการทดสอบ เช่น ดูสีวัตถุดิบ ความชื้น ความเหนียว ความหดตัว ความแกร่ง การ
ดูดซึมน้ า  

ผู้วิจัยได้ศึกษาการทดสอบคุณสมบัติของดินด้านการทดสอบวัตถุดิบตามกรอบแนวความคิด
ของ (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 250 - 257) 
 1. การทดสอบวัตถุดิบก่อนเผา คือ การตรวจสอบคุณสมบัติโดยทั่วไปของเนื้อดินความชื้น 
ความเหนียว ความละเอียด ความหดตัว ความแกร่งเมื่อแห้งและอุณหภูมิการเผา 

2. การทดสอบวัตถุดิบหลังเผาด้วยอุณหภูมิ 800 และ 1,200 องศาเซลเซียส คือ การ
ทดสอบคุณสมบัติของดินภายหลังการเผา (Fired properties) เช่น สีหลังการเผา ความหดตัว ความ
ทนไฟ ความแกร่ง การดูดซึมน้ า ความหนาแน่น การหลอมละลายและการสุกตัว 
 

1.3.2 กรอบแนวคิดตำมวัตถุประสงค์ข้อที ่1.2.2 กำรออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้น 
ดินเผำชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยำ 
 ผู้วิจัยได้ศึกษากระบวนการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ตามกรอบแนวความคิด 
 1. การออกแบบโครงสร้างผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ทางด้าน วัตถุประสงค์ในการผลิตลักษณะ
เฉพาะถิ่น ตามกรอบแนวคิดของ (ศักดิ์ชัย เกียรตินาคิน. 2537 : 211) 

2. ด้านขนาดสัดส่วนของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์และด้านกรรมวิธีในการผลิต ตามกรอบแนวคิด
ของ (ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2543 : 101) 
 3. ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ ทางด้านขนาดสัดส่วนและด้านความ
สวยงาม ตามกรอบแนวคิดของ (สุขุมาล เล็กสวัสดิ์. 2548 : 261)  

ผู้วิจัยได้ศึกษากระบวนการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ ตามกรอบแนวความคิดของ 
(นิรัช สุดสังข.์ 2543 : 29) ได้อธิบายขั้นตอนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ 5 ขั้นตอน ประกอบด้วย  

1. การสร้างความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑ์ใหม่ 
2. การกลั่นกรองความคิด 
3. การพัฒนาความคิด 
4. การพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
5. การทดสอบตลาด 
ผู้วิจัยได้ศึกษากระบวนด้านเทคนิคการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ (Quality Function 

Deployment : QFD) ตามกรอบแนวความคิดของ (มณฑลี ศาสนนันท์. 2550 : 73) คือ ถ่ายทอด
ความต้องการของลูกค้าให้เป็นเป้าหมายต่างๆ ในขั้นตอนการออกเเบบเเละพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้เป็นไป
ในเเนวทางปฎิบัติ เป็นตัวช่วยในการประกันคุณภาพในการออกเเบบ โดยมีจุดมุ่งหมายเพ่ือความพึงเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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พอใจของลูกค้าเเละถ่ายทอดความต้องการของลูกค้าให้เป็นเป้าหมายในการออกเเบบ โดยการใช้เเผน
ผัง House of Quality ซึ่งมีจดุมุ่งหมายการแปลงความต้องการของลูกค้า (What) ให้ละเอียดขึ้นเป็น
ล าดับจนกระท่ังถึงขั้นตอนการผลิต (How)  

ผู้วิจัยได้น าแนวทางการศึกษากระบวนการใช้มโนทัศน์เพ่ือการคิดอย่างสร้างสรรค์ ตาม
กรอบแนวความคิดของ (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 145) ซึ่งกล่าวถึง การคิดแก้ไขปัญหาเบื้องต้น
ด้วยจินตนาการที่มีขอบเขตแบ่งออกเป็น 7 ขั้นตอน น ามาใช้ในการศึกษา ดังนี้ 

 1. ประสบปัญหาที่พบและมีแนวทางท่ีต้องการจะแก้ไขหรือตอบสนอง 
2. ประมวลและสร้างมโนทัศน์ระยะแรก เริ่มทางการคิดอย่างสร้างสรรค์(ระดับท่ี1) 

 3. ก าหนดองค์ประกอบของข้อมูลที่ต้องการเพ่ิมเติม (แผนผังของความคิด) 
 4. ศึกษาและรวบรวมข้อมูลตามองค์ประกอบที่ก าหนด 
 5. ประมวลและสร้างมโนทัศน์ระยะที่สอง คิดอย่างเป็นกระบวนการ (ระดับที่ 2) 
 6. เชื่องโยงนามธรรม ไปสู่รูปธรรม 
 7. ประเมินผลการคิดเชิงมโนทัศน์ 

 

1.3.3 กรอบแนวคิดตำมวัตถุประสงค์ข้อที่ 1.2.3 เพื่อประเมินควำมพึงพอใจของ 
ผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัวจังหวัดพระนครศรีอยุธยำ  

ผู้วิจัยได้ศึกษาด้านความพึงพอใจเกิดขึ้นต่อชิ้นงานนั้นต้องพิจารณาถึงลักษณะของ
ผลิตภัณฑ์ประกอบกับความรู้สึกของผู้รับในมิติต่างๆ ของแต่ละบุคคล ดังนั้นการวัดความพึงพอใจ 
ดังนี้ ตามกรอบแนวความคิดของ (สาโรช  ไสชสมบัต. 2534 : 15) 

1. การใช้แบบสอบถามเป็นวิธีการที่นิยมใช้กันอย่างแพร่หลายอีกวิธีหนึ่ง โดยการร้องขอ
หรือขอความร่วมมือ จากกลุ่มบุคคลที่ต้องการจะวัดและแสดงความคิดเห็นลงในแบบฟอร์มที่ได้
ก าหนดค าตอบไว้ให้เลือกตอบหรือเป็นค าตอบอิสระโดยค าถามที่ถามอาจจะถามถึงความพึงพอใจใน
ด้านต่างๆ ที่ผู้วิจัยได้ก าหนดไว้หรือด าเนินการอยู่ 

ผู้วิจัยได้ศึกษาด้านการตลาด คือแนวกลยุทธ์ 4Ps ตามกรอบแนวความคิดของ  
(ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ. 2541 : 80) ได้กล่าวถึง ทฤษฏีส่วนประสมการตลาด (Marketing Max) 
หมายถึง ปัจจัยทางการตลาดที่ควบคุมได้เพ่ือสนองความต้องการของตลาดเป้าหมาย ซึ่งเรียกว่า 4Ps  

 1. ผลิตภัณฑ์ (Product) หมายถึง สิ่งใดสิ่งหนึ่งที่จะน าเสนอแก่ตลาดเพ่ือให้เกิดความสนใจ
ความต้องการเป็นกรรมสิทธิ์การใช้ หรือการบริโภคประกอบด้วยทั้งสินค้าและบริการซึ่งแบ่งได้  
3 ระดับ คือ 

1.1 แก่นผลิตภัณฑ์ หมายถึง อรรถประโยชน์หรือผลประโยชน์ส าคัญผลิตภัณฑ์ที่ให้ผู้ซื้อ 
1.2 รูปร่างผลิตภัณฑ์ หมายถึง ส่วนที่เป็นรูปร่างผลิตภัณฑ์ประกอบด้วย คุณลักษณะ 5 

ประการ คือ ระดับคุณภาพ ลักษณะ รูปแบบ ตราผลิตภัณฑ์และการบรรจุหีบห่อ 
1.3 ประโยชน์เพ่ิมของผลิตภัณฑ์ หมายถึง ประโยชน์ที่ผู้ซื้อจะได้รับนอกเหนือจาก

ประโยชน์ส าคัญของผลิตภัณฑ์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2. ราคา (Price) หมายถึง มูลค่าของผลิตภัณฑ์ที่ก าหนดให้อยู่ในรูปแบบของตัวเงิน ซึ่ง ใน
การก าหนดมูลค่าของผลิตภัณฑ์ของนักการตลาดนั้นจะมีจุดหมายหรือวัตถุประสงค์ที่แตกต่างกันโดย
จะสามารถแยกได้ 3 ประการ คือ การตั้งราคาโดยมุ่งก าไร การตั้งราคาโดยมุ่งที่การขายและการตั้ง
ราคาเพ่ือคงไว้ซึ่งฐานะเดิม 

3. การจัดจ าหน่าย (Place) หมายถึง กิจกรรมที่จะน าผลิตภัณฑ์ไปสู่ตลาดเป้าหมายหรือ
ผู้บริโภคโดยวิธีการจัดจ าหน่ายผ่านคนกลางหรืออาจจะจ าหน่าย โดยตรงเพ่ือให้ไปยังผู้บริโภคหรือ
กลุ่มลูกค้าเป้าหมาย 

4. การส่งเสริมการตลาด (Promotion) หมายถึง การติดต่อสื่อจ าหน่ายกับกลุ่มลูกค้าหรือ
ผู้บริโภคเพ่ือให้เกิดการรับทราบวัตถุประสงค์หรือแนวคิดในการจ าหน่าย ซึ่งแบ่งเป็น  
4 ประการ คือ  

4.1 การโฆษณา 
 4.2 การใช้พนักงานขาย 
 4.3 การส่งเสริมการขาย 
 4.4 การประชาสัมพันธ์ 

 

1.4  ขอบเขตของกำรวิจัย 

 
 1.4.1 กำรวิจัยครั้งนี้ผู้วิจัยได้ก ำหนดประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง ตำมวัตถุประสงค์ของ
กำรวิจัยท้ัง 3 หัวข้อ ดังนี้ 
 1.4.1.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างเพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ชาวบ้าน ผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่นชุมชน ชุมชนเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 3 ท่าน  
 1.4.1.2 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างเพ่ือใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน ผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม จ านวน 3 ท่าน 
 1.4.1.3 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง เพ่ือประเมินความพึงพอใจผู้บริโภค 
   (1) ประชากร ได้แก่ นักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่นที่เดินทางเข้ามาท่องเที่ยวที่ซื้อ
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
   (2) กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ นักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่นที่เดินทางเข้ามาท่องเที่ยวที่
ซื้อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 155 คน เป็นการสุ่มแบบบังเอิญ 
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 1.4.2 ตัวแปรที่จะศึกษำของกำรวิจัย 
 1.4.2.1 ตัวแปรต้น ได้แก่  
  (1) สมบัติทางกายของเนื้อดินปั้น  
  (2) เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
   (3) อุณหภูมิที่ใช้ในการเผา 900 องศาเซลเซียส 
 1.4.2.2 ตัวแปรตาม ได้แก่ ความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ ผู้ผลิต ผู้จ าหน่ายและผู้บริโภคที่มี
ต่อผลิตภัณฑ์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
    

1.5 ประโยชน์ที่ได้รับ 
 

1.5.1 เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว ให้รับการศึกษาและสามารถพัฒนาให้ดีขึ้น 
1.5.2 เครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัวได้รับการฟื้นฟูเผยแพร่ให้เป็นที่นิยมและรู้จักกันมากข้ึน 
1.5.3 ได้รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว และสามารถเพ่ิมมูลค่าได้ 

 

1.6  นิยำมศัพท์ที่ใช้ในกำรวิจัย 
 

 1.6.1 เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว หมายถึง ดินที่มีแหล่งก าเนิดตามธรรมชาติอยู่ในบริเวณ
ที่ลุ่มท้องนาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 

 1.6.2 ภูมิปัญญำท้องถิ่น หมายถึง ความรู้ ความคิด ความเชื่อที่ท้องถิ่นได้สั่งสมและสืบ
ทอดต่อกันมา ซึ่งเรียนรู้มาจากปู่ ย่า ตา ยาย ญาติพ่ีน้อง และความเฉลียวฉลาดของแต่ละคนหรือผู้มี
ความรู้ในหมู่บ้านในท้องถิ่น อันเป็นศักยภาพหรือความสามารถวิธีการเครื่องมือเพ่ือใช้ในการป้องกัน
และแก้ปัญหาของการด ารงชีวิตให้มีความสงบสุขของบุคคลในท้องถิ่นให้อยู่รอด 
 

 1.6.3 กำรออกแบบ หมายถึง การถ่ายทอดรูปแบบจากความคิดออกมาเป็นผลงานที่ผู้อ่ืน 
สามารถมองเห็นรับรู้หรือสัมผัสได้ เพ่ือให้มีความเข้าใจในผลงานร่วมกัน 
 

 1.6.4 เครื่องปั้นดินเผำ หมายถึง ภาชนะและเครื่องมือเครื่องที่ท าจากดินเป็นรูปทรงต่างๆ 
ตามต้องการ อาจจะเป็นดินเหนียว ดินขาว หรือดินชนิดต่างๆ แล้วน าไปชุบน้ าเคลือบหรือไม่ก็ได้ 
 

 1.6.5 เซรำมิกส์ หมายถึง การน าสารอนินทรีย์ อโลหะ สารประกอบจ าพวกซิลิเกตออกไซด์ 
คาร์ไบด์ไนไตรต์ซัลไฟด์ และบอไรด์ ซึ่งผ่านขั้นตอนการผลิตหรือการหลอมรวมตัวกันที่อุณหภูมิสูง 
 

 1.6.6 ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยำ หมายถึง ต าบลหนึ่งซึ่งอยู่ในอ าเภอ 
พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 

 1.6.7 คุณสมบัติทำงกำยภำพ หมายถึง คุณสมบัติลักษณะเฉพาะของเนื้อดินชุมชนคลอง
สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้านความเหนียว การหดตัว การดูดซึมน้ า ความทนไฟ สีหลังเผา 
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 1.6.8 มรดกโลก หมายถึง คือสถานที่ ได้แก่ ป่าไม้ ภูเขา ทะเลสาบ ทะเลทราย อนุสาวรีย์ 
สิ่งก่อสร้างต่างๆ รวมไปถึงเมืองซึ่งคัดเลือกโดยองค์การยูเนสโกตั้งแต่ปี พ.ศ.2515 เพ่ือเป็นการบ่งบอก
ถึงคุณค่าของสิ่งที่มนุษยชาติหรือธรรมชาติได้สร้างขึ้นมา และควรจะปกป้องสิ่งเหล่านั้นได้อย่างไร
เพ่ือให้ได้ตกทอดไปถึงอนาคต 
 

 1.6.9 กำรขัดหม้อ หมายถึง ขัดหม้อด้วยหินผิวมันเรียบให้หม้อเรียบให้หม้อขึ้นเงาหลังจาก
ทาสีหม้อแล้ว 
 

 1.6.10 เครื่องจักสำน หมายถึง ภาชนะและเครื่องใช้ประจ าบ้านของคนไทยในอดีตท าด้วย
วัสดุตามธรรมชาติที่มีอยู่ทั่วไปอย่าง ไม้ไผ่ หวาย ใบลาน โดยน ามาแปรรูปแล้วท าเป็นภาชนะเครื่องใช้ 
และในครัวเรือน เช่น ตะกร้า กระจาด กระบุง ตะแกรง กระชอน พัด โต๊ะ เก้าอ้ี ภาชนะและเครื่องใช้
เหล่านี้ท าขึ้นด้วยวิธีการจักและสาน 
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บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจยัที่เกี่ยวข้อง 

 
การศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา โดยน าข้อมูลที่เก่ียวข้องมารวบรวมวิเคราะห์และสังเคราะห์เพ่ือน าไปสู่กระบวน 
การออกแบบ โดยมีข้อมูล ดังนี้ 

2.1 ประวัติความเป็นมาและข้อมูลทั่วไปของจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2.2 มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

2.3 เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2.4 ข้อมูลสภาพทั่วไปของชุมชนคลองสระบัว 
2.5 ประเพณีและวัฒนธรรมของชุมชน 
2.6 กระบวนการท าเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2.7 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับข้องกับภูมิปัญญาท้องถิ่น 
2.8 ประวัติความเป็นมาของเครื่องปั้นดินเผา 
2.9 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับเนื้อดินปั้น 
2.10 วัตถุดิบในการท าเครื่องปั้นดินเผา 
2.11 การข้ึนรูปผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
2.12 การเผาผลิตภัณฑ์ 
2.13 การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินปั้น 
2.14 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับน้ าเคลือบ 
2.15 ประวัติความเป็นมาและข้อมูลทั่วไปของเครื่องจักสาน 
2.16 การออกแบบผลิตภัณฑ์  
2.17 แนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับส่วนประสมทางการตลาด 
2.18 มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนเครื่องปั้นดินเผา 
2.19 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
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2.1 ประวัติความเป็นมาและข้อมูลทั่วไป จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เป็นอดีตราชธานีของไทยมีหลักฐานของการเป็นเมืองในลุ่มแม่น้ า 

เจ้าพระยา ตั้งแต่ประมาณพุทธศตวรรษที่ 16-18 มีร่องรอยของที่ตั้งเมืองโบราณสถาน โบราณวัตถุ
และเรื่องราวเหตุการณ์ในลักษณะต านานพงศาวดารไปจนถึงหลักศิลาจารึก ซึ่งถือว่าเป็นหลักฐานร่วม
สมัยที่ใกล้เคียงเหตุการณ์มากที่สุดซึ่งเมืองอโยธยาหรืออโยธยาศรีรามเทพนคร หรือเมืองพระรามมี
ที่ตั้งอยู่บริเวณด้านตะวันออกของเกาะเมืองอยุธยา บ้านเมืองที่มีความเจริญทางการเมืองการปกครอง
มีวัฒนธรรมที่รุ่งเรืองแห่งหนึ่ง การใช้กฎหมายในการปกครองบ้านเมือง 3 ฉบับ คือ พระอัยการพระ
อัยการลักษณะทาสพระอัยกาลักษณะกู้หนี้ 

สมเด็จพระรามาธิบดีที่ 1 (พระเจ้าอู่ทอง) ทรงสถาปนากรุงศรีอยุธยาเป็นราชธานี เมื่อพ.ศ.
1893 และกรุงศรีอยุธยาเป็นศูนย์กลางของประเทศสยามสืบต่อยาวนานถึง 417 มีพระมหากษัตริย์
ปกครอง 33 พระองค์ จาก 5 ราชวงศ์ คือ ราชวงศ์อู่ทองราชวงศ์สุพรรณภูมิ ราชวงศ์สุโขทัย ราชวงศ์
ปราสาททองราชวงศ์บ้านพลูหลวงกรุงศรีอยุธยาและสูญเสียเอกราชให้แก่พม่า 2 ครั้ง ครั้งแรกในพ.ศ.
2112 สมเด็จพระนเรศวรมหาราช ทรงกู้เอกราชคืนมาได้ใน พ.ศ.2127 ได้เสียกรุงศรีอยุธยาครั้งที่ 2 
พ.ศ.2310 สมเด็จพระเจ้าตากสินมหาราชทรงกอบกู้เอกราชได้ในปลายปีเดียวกันแล้วทรงสถาปนากรุง
ธนบุรีเป็นราชธานีแห่งใหม่กวาดต้อนผู้คนจากกรุงศรีอยุธยาไปยังกรุงธนบุรีเพ่ือสร้างบ้านเมือง แห่ง
ใหม่ให้มั่นคง แต่กรุงศรีอยุธยาก็ไม่ได้กลายเป็นเมืองร้างยังมีคนที่รักถิ่นฐานบ้านเดิมอาศัยอยู่ และมี
ราษฎรที่หลบหนีไปอยู่ตามป่ากลับเข้ามาอาศัยอยู่รอบๆ เมืองรวมกันเข้าเป็นเมืองจนทางการยกเป็น
เมืองจัตวาเรียกว่าเมืองกรุงเก่า พระพุทธยอดฟ้าจุฬาโลกมหาราชทรงยกเมืองกรุงเก่าขึ้นเป็นหัวเมือง
จัตวาเช่นเดียวกับสมัยกรุงธนบุรี หลังจากนั้นพระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกล้าเจ้ าอยู่หัว โปรดให้
จัดการปฏิรูปการปกครองทั้งส่วนกลางและส่วนภูมิภาคโดยการปกครองส่วนภูมิภาคนั้นโปรดให้
จัดการปกครองแบบเทศาภิบาลขึ้นโดยให้รวบรวมเมืองที่ใกล้เคียง 3-4 เมือง ขึ้นเป็นมณฑลและมี
ข้าหลวงเทศาภิบาลเป็นผู้ปกครองในปีพ.ศ.2438 ทรงโปรดให้จัดตั้งมณฑลกรุงเก่าขึ้นประกอบด้วยหัว
เมืองต่างๆ คือ กรุงเก่าหรืออยุธยา อ่างทอง สระบุรี ลพบุรี พรหมบุรี อินทร์บุรี และสิงห์บุรี ต่อมา
โปรดให้รวบรวมเมืองอินทร์และเมืองพรหมเข้ากับเมืองสิงห์บุรี และตั้งที่ว่าการมณฑลที่อยุธยาต่อมา
ในปีพ.ศ.2469 โดยได้มีการเปลี่ยนชื่อจากมณฑลกรุงเก่าเป็นมณฑลอยุธยาซึ่งจากการจัดตั้งมณฑล
อยุธยามีผลให้อยุธยามีความส าคัญในทางการบริหารด้านการปกครองมากขึ้น การสร้างสิ่ง
สาธารณูปโภคหลายอย่างมีผลต่อการพัฒนาเมืองอยุธยาในเวลาต่อมาจนเมื่อยกเลิกการปกครองระบบ
เทศาภิบาล ภายหลังมีการเปลี่ยนแปลงการปกครอง 2475 อยุธยาจึงเปลี่ยนฐานะเป็นจังหวัด
พระนครศรีอยุธยาจนถึงปัจจุบัน ในสมัยจอมพล ป.พิบูลสงครามเป็นนายกรัฐมนตรีได้มีนโยบายบูรณะ
โบราณสถาน ภายในเมืองอยุธยาเพ่ือเป็นการฉลองยี่สิบห้าพุทธศตวรรษประจวบ และในปีพ.ศ.2498 
นายกรัฐมนตรีประเทศพม่าเดินทางมาเยือนประเทศไทย เพ่ือปฏิสังขรณ์วัดและองค์พระมงคลบพิตร
เป็นการเริ่มต้นการบูรณะโบราณสถานในอยุธยา ซึ่งต่อมากรมศิลปากรเป็นหน่วยงานส าคัญในการ
ด าเนินการจนองค์การศึกษาวิทยาศาสตร์และวัฒนธรรมแห่งสหประชาชาติหรือยูเนสโก มีมติให้ขึ้น
ทะเบียนนครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยาให้ขึ้นเป็นมรดกโลกเมื่อวันที่ 13 ธันวาคม 2534 และมี
พ้ืนที่ครอบคลุมในบริเวณโบราณสถานเมืองอยุธยาอาณาจักรกรุงศรีอยุธยา และเป็นราชธานีมาตั้งแต่
วันที่ 3 เมษายน 1893 จนถึงวันที่ 7 เมษายน 2310 เป็นเวลายาวนานถึง 417 ปี โดยมีประวัติในการ
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ปกครองและกอบกู้เอกราช วีรกรรมและด้านขนบธรรมเนียมประเพณีมากมายเป็นเมืองที่อุดมสมบูรณ์
ด้วยพืชพันธ์ธัญญาหาร ดังค ากล่าวที่ว่าในน้ ามีปลาในนามีข้าว จังหวัดพระนครศรีอยุธยายังคงมี
สถานที่ส าคัญ เช่น วัดวาอาราม ปราสาทราชวัง และปูชนียสถานปูชนียวัตถุ และกรุงศรีอยุธยามี
พระมหากษัตริย์ทรงปกครองอาณาจักรสืบต่อกันมา 3 พระองค์ โดยมีราชวงศ์ผลัดเปลี่ยนกันครอง
อาณาจักรรวม 5 ราชวงศ์ได้แก่ ราชวงศ์อู่ทอง 3 พระองค์ ราชวงศ์สุพรรณภูมิ 13 พระองค์ราชวงศ์
สุโขทัย 7 พระองค์ราชวงศ์ปราสาททอง 4 พระองค์ราชวงศ์บ้านพลูหลวง 6 พระองค ์

 

2.1.1 สัญลักษณ์ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2.1.1.1 ตราประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปหอยสังข์ประดิษฐานอยู่บนพานแว่นฟ้าภายในปราสาทใต้ต้นหมัน ดวงตราประจ าจังหวัด

นี้มาจากต านานการสร้างเมืองพระนครศรีอยุธยา ซึ่งเล่ากันว่าในปี  พ.ศ.1890 โรคห่าระบาดจนผู้คน
ล้มตายเป็นจ านวนมากพระเจ้าอู่ทอง จึงอพยพย้ายผู้คนออกจากเมืองเดิมมาตั้งเมืองใหม่ที่ ต าบล
หนองโสน ซึ่งมีแม่น้ าล้อมรอบระหว่างที่ปักเขตราชวัติฉัตรธงตั้งศาลเพียงตากระท าพิธีกลบบัตรสุม
เพลิง ปรับสภาพพ้ืนที่เพ่ือตั้งพระราชวังอยู่นั้นปรากฏว่าเมื่อขุดมาถึงใต้ต้นหมันได้พบหอยสังข์ทักษิณา
วัตรบริสุทธิ์ พระเจ้าอู่ทองทรงโสมนัสในศุภนิมิตนั้นจึงสร้างปราสาทน้อยขึ้นเป็นที่ประดิษฐานหอยสังข์ 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพที่ 2.1 ตราประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (2 มีนาคม 2558) 
 

 2.1.1.2 ธงประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 รูปสี่เหลี่ยมผืนผ้าแบ่งออกเป็น 3 แถบเท่าๆกัน มี 2 สี โดยมีสีฟ้าอยู่ตรงกลางขนาบด้วยสีน้ า
เงินซึ่งเป็นสีประจ าภาค 1 ทั้งสองข้างกลางธงแถบ สีฟ้ามีตราประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยาเป็นรูป
ปราสาทสังข์ทักษิณาวัตรใต้ต้นหมัน ใต้รูปปราสาทมีค าว่า อยุธยา คันธงมีแถบสีเหลืองและสีฟ้า 2 
แถบ 
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 ภาพที่ 2.2 ธงประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (2 มีนาคม 2558) 
 
 2.1.1.3 ต้นไม้ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ต้นหมันเป็นพันธุ์ไม้ตระกูล Boraginaceae เป็นต้นไม้ที่มีขนาดปานกลางสูงราว 60 ฟุต ล า
ต้นลักษณะคล้ายกระบอกเนื้อไม้สีเทาปนสีน้ าตาล มีความแข็งปานกลางเปลือกหนาประมาณ 1/2 นิ้ว
สีเทาปนน้ าตาลซึ่งมีรอยแตกยาวไปตามล าต้น ใบยาวประมาณ 5 นิ้ว กว้างประมาณ 3 นิ้ว เป็นรูปไข่
โคนใบคล้ายรูปหัวใจ ดอกสีขาวผลเป็นพวงสีเขียวเมื่อสุกต้นหมันชอบขึ้นในป่าทั่วไปในภาคเหนือ ภาค
กลางและภาคตะวันออกเฉียงเหนือไม้ ประเภทนี้ไม่นิยมใช้ประโยชน์ต้นหมันเกี่ยวข้องกับพงศาวดาร
อยู่ตั้งแต่แรกสร้างกรุงเพราะได้ขุดพบสังข์ทักขิณาวัฏที่ใต้ต้นหมัน ดังมีข้อความปรากฏในพระราช
พงศาวดารว่า ศุภมัสดุศักราช 712 ปีขาลโทศก พ.ศ.1893 วันศุกร์ขึ้น 6 ค่ าเดือน 5 เพลาสาม นาฬิกา
เก้าบาท สถาปนากรุงศรีอยุธยาชีพ่อพราหมณ์ให้ฤกษ์ตั้งพิธีกลบบัตรได้สังข์ทักขิณาวัฏใต้ต้นหมันใบ
หนึ่ง และตั้งแต่นั้นมาต้นหมันเห็นจะกลายเป็นไม้ส าคัญประจ าเมืองเมื่อมีการสร้างตราประจ าจังหวัด
พระนครศรีอยุธยาในภายหลัง ก็ใช้ปราสาทสังข์ตั้งอยู่ใต้ต้นหมันเป็นส าคัญต้นหมันมีชื่อทาง
พฤกษศาสตร์ว่า Condia myxa ในอินเดียก็ว่าใช้เปลือกอัดแนวเรือผลสุกใช้กินได้เนื้อไม้แข็งใช้ส าหรับ
ต่อเรือก็ต้นหมันนั้น เป็นไม้ที่ขึ้นอยู่ทั่วไปทางภาคเหนือและภาคอีสาน กล่าวกันว่าไม่ค่อยจะได้ใช้ท า
อะไรกันนัก บางแห่งใช้ขุดท าเรือกันบ้างส่วนเปลือกใช้แทนปอแต่ไม่เหนียวเหมือนปอ ต้นคล้ายแคป่า 
ชื่อของต้นหมันท าให้นึกถึง หมันที่ใช้อัดแนวเรือจะเป็นชนิดเดียวกันหรือเปล่าไม่ทราบถ้าเป็นชนิด
เดียวกันก็นับว่า หมันเป็นของป่าที่มีประโยชน์มาแต่โบราณคนไทยสมัยกรุงศรีอยุธยาใช้เรือเป็น
พาหนะจึงรู้จักใช้หมันกันมานานแล้ว สินค้าทางภาคเหนือที่ส่งมาขายทางกรุงศรีอยุธยามีหมันรวมอยู่
ด้วย และคงจะขายดีเพราะพวกเรือส าเภาก็ต้องใช้เรื่องเกี่ยวกับต้นหมัน มีพบแห่งเดียวตอนสร้างกรุง
เท่านั้นนอกจากนี้เคยอ่านพบในพงศาวดารของเขมร มีพูดถึงต้นหมันหลายเรื่องดูท านองจะเป็นว่าที่ที่
มีต้นหมันขึ้นอยู่นั้นเป็นชัยภูมิ แต่ในที่นี้จะไม่พูดถึงเรื่องทางเขมรจะกล่าวถึงต้นหมันตามธรรมเนียม
โบราณต่อไป ในกฎมณเฑียรบาลสมัยพระบรมไตรโลกนาถมีเรื่องแปลกเรื่องหนึ่งซึ่งยังหาต้นเหตุไม่พบ 
คือก าหนดไว้ว่า เมื่อสมเด็จพระอรรคมเหสีทรงครรภ์ ท าพิธีในต้นหมันพระเสื้อเมืองเจ็ดวันและตามพิธี
เห็นให้พระอรรคมเหสีประทับราชยานออกไปยังต้นหมันมีการแห่แหนตามธรรมเนียม ดูพิธีเอิกเกริก
สักหน่อยต้นหมันที่กล่าวถึงนี้จะอยู่ที่ใดไม่ปรากฏ แต่พิเคราะห์ดูค าที่ว่า ต้นหมัน พระเสื้อเมือง ท าให้
ชวนคิดว่าที่ต้นหมันนั้นจะมีศาลพระเสื้อเมืองตั้งอยู่ด้วยกันกระมัง ถ้าเป็นดังนี้ต้นหมันก็จะขึ้นอยู่กลาง
เมืองแถวถนนตะแลงแกง บริเวณนั้นมีศาลพระกาฬ ศาลพระเสื้อเมือง พระทรงเมืองพระหลักเมืองตั้ง
ต่อๆ กันไป  
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 ภาพที่ 2.3 ต้นไม้ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มีนาคม2558) 
 

2.1.1.4 ดอกไม้ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ดอกโสนเป็นต้นไม้ในตระกูล Leguminosae เป็นต้นไม้ล้มลุก(Shrub)เนื้ออ่อนโตเร็วล าต้น

อวบ ปลูกและข้ึนเองตามแม่น้ าล าคลองหนองบึงทั่วไปในภาคกลาง ดอกสีเหลืองออกเป็นช่อห้อยและ
เหลืองอร่ามคล้ายทองไปทั่วทุกแห่งใช้รับประทานเป็นอาหารได้ เมื่อพ.ศ.1893 พระเจ้าอู่ทองทรงตั้ง
เมืองขึ้นใหม่ที่ต าบลเวียงเหล็ก ทรงได้เลือกชัยภูมิที่จะตั้งพระราชวังทรงเห็นว่าที่ต าบลหนองโสน
เหมาะสมเพราะมีต้นโสนมากดอกโสน ออกดอกเหลืองอร่ามคล้ายทองค าสะพรั่งตาดังนั้น ดอกโสนจึง
ถือได้ว่าเป็นดอกไม้ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ดอกโสนเป็นต้นไม้ในตระกูล Leguminosae 
เป็นไม้ล้มลุก (Shrub) เนื้ออ่อนโตเร็วล าต้นอวบปลูกและขึ้นเองตามแม่น้ าล าคลองหนองบึงทั่วไปใน
ภาคกลาง ดอกสีเหลืองออกเป็นช่อห้อยและเหลืองอร่ามคล้ายทองไปทั่วทุกแห่ง ใช้รับประทานเป็น
อาหารได้เมื่อ พ.ศ.1893 เมื่อพระเจ้าอู่ทองทรงตั้งเมืองขึ้นใหม่ที่ต าบลเวียงเหล็กทรงเลือกชัยภูมิที่จะ
ตั้งพระราชวังทรงเห็นว่าที่ ต าบลหนองโสนเหมาะสมเพราะมีต้นโสนมากดอกโสนออกดอกเหลือง
อร่ามคล้ายทองค าสะพรั่งตา ดังนั้นดอกโสนจึงถือได้ว่าเป็นดอกไม้ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

      
 
   

 

 

 

 

 
 

        
 
ภาพที่ 2.4 ดอกไม้ประจ าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (2 มีนาคม 2558) 
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2.1.2 สภาพภูมิศาสตร์ (ที่ตั้ง ขนาด รูปร่าง) 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ตั้งอยู่บริเวณท่ีราบลุ่มภาคกลางตอนล่างของประเทศห่างจาก  

กรุงเทพมหานคร ทางถนนสายเอเซียประมาณ 75 กิโลเมตร ทางรถไฟประมาณ 72 กิโลเมตรและทาง
เรือประมาณ 137 กิโลเมตร มีเนื้อที่ประมาณ 2,556.64 ตารางกิโลเมตร หรือ 1,579,900 ไร่ และเป็น
จังหวัดที่มีขนาดใหญ่เป็นอันดับที่ 63 ของประเทศไทย และเป็นอันดับที่ 11 ของจังหวัดในภาคกลาง 
ลักษณะภูมิประเทศเป็นที่ราบลุ่มน้ าท่วมถึงพ้ืนที่ส่วนใหญ่เป็นทุ่งนา ไม่มีภูเขาไม่มีป่าไม้ มีแม่น้ าไหล
ผ่าน 4 สาย ได้แก่ แม่น้ าเจ้าพระยา แม่น้ าป่าสัก แม่น้ าลพบุรี และแม่น้ าน้อย ความยาวประมาณ 200 
กิโลเมตร มีล าคลองใหญ่น้อยประมาณ 1,254 คลอง เชื่อมต่อกับแม่น้ าเกือบทั่วบริเวณ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 

 

 

 

 
 
 
  ภาพที่ 2.5 แผนที่จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (8 มกราคม 2559) 
     

 อาณาเขตจังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีอาณาเขตติดต่อกับจังหวัดใกล้เคียง ดังนี้ 
 ทิศเหนือ ติดต่อกับจังหวัดอ่างทอง และจังหวัดลพบุรี 
 ทิศใต ้ ติดต่อกับจังหวัดนครปฐม จังหวัดนนทบุรีและจังหวัดปทุมธานี  

 ทิศตะวันออก ติดต่อกับจังหวัดสระบุรี 
 ทิศตะวันตก  ติดต่อกับจังหวัดสุพรรณบุรี 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1.3 สภาพภูมิอากาศ 
 

ตารางท่ี 2.1 แสดงข้อมูลสภาพอากาศอุณหภูมิสูงสุด-ต่ าสุด 
ข้อมูลภูมิอากาศ วัดได้ เมื่อ 

อุณหภูมิสูงสุด 40.1 องศาเซลเซียส 16 พฤษภาคม 2557 
อุณหภูมิต่ าสุด 10.0 องศาเซลเซียส 20 มกราคม 2557 

ปริมาณฝนรวมทั้งปี 
ต่ ากว่าค่าเฉลี่ย 

779.2 มิลลิเมตร 
385.0 มิลลิเมตร 

 

จ านวนวันฝนตก 79 วัน  
วันที่ฝนตกมากที่สุด 79.1 มิลลิเมตร 4 พฤศจิกายน 2557 
ลมพัดแรงมากที่สุด ทิศ 300 องศา 
(ตะวันตกเฉียงเหนือ) 

31 นอต (58 กม./ชม.) 25 กรกฎาคม 2557 

ความยาวนานแสงแดดมากที่สุดเฉลี่ย 9.4 ชั่วโมง เดือนมกราคม 2557 
ความยาวนานแสงแดดน้อยที่สุดเฉลี่ย 3.7 ชั่วโมง เดือนกรกฎาคม 2557 
ความยาวนานแสงแดดตลอดทั้งปีเฉลี่ย 6.6 ชั่วโมง  
น้ าระเหยมากท่ีสุดเฉลี่ย 6.0 มิลลิเมตร เดือนพฤษภาคม 2557 
น้ าระเหยน้อยที่สุดเฉลี่ย 3.8 มิลลิเมตร เดือนพฤศจิกายน 2557 
น้ าระเหยตลอดทั้งปีเฉลี่ย 4.7 มิลลิเมตร  
 

2.1.4 ด้านเกษตรกรรม 
2.1.4.1. พ้ืนที่เศรษฐกิจ  
ครัวเรือนผู้ถือครองการเกษตรทั้งสิ้น 47,400 ครัวเรือน (จ านวนประชากรโดยเฉลี่ย 3–5 

คน/ครัวเรือน) พืชเศรษฐกิจ ได้แก่ ข้าว มะม่วง สัตว์เศรษฐกิจ ได้แก่ ไก่ เป็ด สุกร โค กระบือ และ  
สัตว์น้ าจืด  

2.1.4.2 การใช้ที่ดินเพ่ือการเกษตร  
มีพ้ืนที่ทั้งหมด 1,597,900 ไร่ แบ่งเนื้อที่ถือครองทางการเกษตร 1,146,578 ไร่ คิดเป็นร้อย

ละ 71.75 ของพ้ืนที่ทั้งจังหวัด  
 พ้ืนที่ปลูกข้าว 979,957.00 ไร่  
 พ้ืนที่ปลูกไม้ผล  15,513.25 ไร่  
 พ้ืนที่ปลูกพืชผัก 5,585.75 ไร่  
 พ้ืนที่ปลูกไม้ดอกไม้ประดับ 1,943.50 ไร่  
 พ้ืนที่ปลูกพืชไร่ 1,946.00 ไร่  
 พ้ืนที่เพาะเห็ดและอ่ืนๆ 223.00 ไร่ 
 

2.1.5 ด้านทรัพยากรธรรมชาติ 
2.1.5.1 ทรัพยากรดิน  
ดินแยกออกเป็น 6 ประเภท คือ ดินเหนียว 1,054,080 ไร่ ดินเหนียวปนดินร่วน 207,716 

ไร่ ดินเหนียวปนดินทราย 47,942 ไร่ ดินร่วนปนดินทราย 12,300 ไร่ ดินทราย 8,500 ไร่ และดินร่วน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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300 ไร่ ซึ่งเป็นทรัพยากรที่มีคุณค่าทางเศรษฐกิจมีดินร่วนปนดินทรายสีเทาอมเหลือง อ าเภอบางบาล 
และอ าเภอบางปะหัน เหมาะในการท าอิฐมอญได้อย่างดีนอกจากนี้ยังมีทรายมากตามบริเวณลุ่มแม่น้ า
ล าคลอง ได้แก่ เขตอ าเภอบางบาล อ าเภอบางปะหัน อ าเภอพระนครศรีอยุธยา อ าเภอบางปะอินส่วน
ใหญ่เป็นทรายที่ใช้ถมที่เพ่ือการก่อสร้าง 

2.1.5.2 ทรัพยากรน้ า 
ความอุดมสมบูรณ์ด้านทรัพยากรน้ า โดยมีแม่น้ าไหลผ่าน 4 สาย ได้แก่ แม่น้ าเจ้าพระยา แม่

น้ าป่าสัก แม่น้ าลพบุรี แม่น้ าน้อย มีคลองธรรมชาติ 437 สายคลอง คลองชลประทาน 626 สาย  
 
2.2 มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 

อุทยานแห่งชาติแกรนด์แคนยอนและเยลโลสโตนแห่งสหรัฐอเมริกา ทัชมาฮาลแห่งอินเดีย 
ก าแพงเมืองจีน และแนวปะการังท่ีใหญ่ที่สุดในออสเตรเลีย หอเอนปิซาแห่งอิตาลี ฯลฯ โดยถือว่าเป็น
ภาระหน้าที่ร่วมกันของมนุษยชาติที่จะต้องพิทักษ์ปกป้อง ด้วยเหตุผลนี้ในการประชุมสมัยสามัญครั้งที่
17 ขององค์การศึกษาวิทยาศาสตร์และวัฒนธรรมแห่งสหประชาชาติ (UNESCO) ณ กรุงปารีส เมื่อ
วันที่ 15 พฤศจิกายน 2515 ได้มีมติรับรองอนุสัญญาว่าด้วยการคุ้มครองมรดกทางวัฒนธรรมและ
ธรรมชาติของโลก (The World Heritage Convention) โดยมีประเทศต่างๆให้สัตยาบันเพ่ือเข้าเป็น
ประเทศภาคีด้วยความสมัครใจอนุสัญญามีผลบังคับใช้ตั้งแต่ปี 2518 โดยมีภาคีสมาชิกเริ่มแรก 20
ประเทศ จนถึงปี 2552 มีประเทศภาคีสมาชิกรวมทั้งสิ้น 186 ประเทศนอกจากนี้อนุสัญญาฉบับนี้ยัง
ก าหนดให้จัดตั้งกองทุนมรดกโลก (The World Heritage Fund) ซึ่งมีแหล่งเงินทุนจากเงินช่วยเหลือ
ของประเทศภาคีสมาชิกซึ่งเป็นการจ่ายสมทบกองทุนตามข้อผูกพัน และการบริจาคตามความสมัครใจ
การบริจาคเป็นของขวัญหรือมรดกจากประเทศอ่ืนๆ องค์การระหว่างประเทศอ่ืนๆ หรือหน่วยงาน
เอกชน การบริจาคส่วนบุคคลดอกเบี้ยของกองทุนการจัดกิจกรรมซึ่งเป็นผลประโยชน์แก่กองทุนจาก
แหล่งอ่ืนๆ มรดกโลกแบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ มรดกทางวัฒนธรรม (Cultural Heritage) และ
มรดกทางธรรมชาติ (Natural Heritage) ในอนุสัญญาว่าด้วยการคุ้มครองมรดกโลกได้ให้ค านิยามว่า 
 มรดกทางวัฒนธรรม หมายถึง สถานที่เป็นโบราณสถานไม่ว่าจะเป็นงานด้านสถาปัตยกรรม 
ประติมากรรม จิตรกรรม หรือแหล่งโบราณคดีทางธรรมชาติ เช่น ถ้ าหรือกลุ่มสถานที่ก่อสร้างยกหรือ
เชื่อมต่อกันอันมีความเป็นเอกลักษณ์ หรือแหล่งสถานที่ส าคัญอันอาจเป็นผลงานฝีมือมนุษย์หรือเป็น
ผลงานร่วมกันระหว่างธรรมชาติกับมนุษย์ รวมทั้งพ้ืนที่ที่เป็นแหล่งโบราณคดีซึ่งสถานที่เหล่านี้มีคุณค่า
ความล้ าเลิศทางประวัติศาสตร์ศิลปะมนุษยว์ิทยาหรือวิทยาศาสตร์ 
 มรดกทางธรรมชาติ หมายถึง สภาพธรรมชาติทีม่ีลักษณะทางกายภาพและมีชีวภาพมีคุณค่า
เด่นชัดในด้านความล้ าเลิศทางวิทยาศาสตร์ หรือเป็นสถานที่ซึ่งมีสภาพทางธรณีวิทยาและภูมิประเทศ
ที่ได้รับการวิเคราะห์แล้วว่าเป็นถิ่นที่อยู่อาศัยของพันธุ์พืช  และสัตว์ซึ่งถูกคุกคามหรือเป็นแหล่ง
เพาะพันธุ์ของพืชหรือสัตว์ที่หายาก เป็นต้น ในปัจจุบันมีมรดกโลกทั้งหมด 890 แห่ง (มิถุนายน 2552) 
และใน 138 ประเทศทั่วโลก ซึ่งแบ่งเป็นมรดกโลกทางวัฒนธรรม 689 แห่ง มรดกโลกทางธรรมชาติ 
176 แห่ง และอีก 25 แห่งเป็นแบบผสมทั้งสองประเภท 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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   ภาพที่ 2.6 ตราสัญลักษณ์มรดกโลก 
   ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (26 มีนาคม 2558) 
         
 มรดกโลก (World Heritage Site) คือ สถานที่ซึ่งได้แก่ ป่าไม้ ภูเขา ทะเลสาบ ทะเลทราย 
อนุสาวรีย์ สิ่งก่อสร้างต่างๆรวมไปถึงเมืองซึ่งมีการคัดเลือกโดยองค์กร ยูเนสโก โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือ
เป็นการบ่งบอกถึงคุณค่าจากการสร้างโดยฝีมือมนุษย์ หรือจากธรรมชาติและการปกป้องสิ่งเหล่านั้นให้
คงอยู่ต่อไปนานเท่านาน องค์กรยูเนสโกมีการประกาศมรดกโลกมาตั้งแต่ปี 2515 เป็นต้น 
 

 2.2.1 นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยาและเมืองบริวาร (HISTORIC CITY OF  
AYUTTHAYA) 
 นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยาและเมืองบริวาร (Historic City of Ayutthaya) 
พระนครศรีอยุธยา เป็นราชธานีเก่าแก่ของไทยที่มีความเจริญรุ่งเรืองยาวนานถึง 417 ปี ภายหลังจะ
ถูกท าลายลงจากภัยสงครามแต่ยังคงเหลือโบราณสถานและโบราณวัตถุที่เป็นหลักฐานแสดงถึงความ
เจริญรุ่งเรืองมีความเป็นอัจฉริยภาพของบรรพบุรุษของชาวกรุงศรีอยุธยา อุทยานประวัติศาสตร์
พระนครศรีอยุธยา ได้รับการประกาศขึ้นทะเบียนเป็นมรดกโลก จากการประชุมคณะกรรมการมรดก
โลกสมัยสามัญ ณ กรุงคาร์เทจ ประเทศตูซิเนีย เมื่อวันที่ 13 ธันวาคม พ.ศ. 2534 นครประวัติศาสตร์ 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ได้มีการขึ้นบัญชีเป็นมรดกโลกประกอบด้วย อุทยานประวัติศาสตร์ จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา วัดวาอารามซากโบราณสถาน และมีสถานที่ส าคัญโดยรอบที่เกี่ยวข้องกับนคร
ประวัติศาสตร์ (วิสุทธิ์ ภิญโญวาณิชกะ. 2537 : 38-41) นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา โดยมี 
คุณสมบัติตามเกณฑ ์ดังนี้ 

2.2.1.1 กรุงศรีอยุธยาเป็นตัวแทนของความเป็นเยี่ยมในการสร้างสรรค์อันทรงคุณค่าและ
การเลือกสรรต าแหน่งที่ตั้งของพระนครให้เหมาะกับความซับซ้อนของลักษณะผังเมืองเฉพาะตัวชุมชน
ที่อาศัยการสัญจรทางน้ าเป็นหลักอันเป็นธรรมชาติการตั้งถิ่นฐานแบบไทยๆ ลักษณะดังกล่าวสะท้อน
ถึงพ้ืนฐานวัฒนธรรมที่สนองความต้องการในการรักษาพระนครป้องกันการรุกรานของข้าศึกศัตรู  และ
ความต้องการในการจัดระบบสาธารณูปการได้อย่างเหมาะสมกับสังคมพระนครอันเอ้ืออ านวยให้เกิด
พัฒนาการสู่ความรุ่งเรืองในยามสงบสุขขณะที่ราบลุ่มล้อมรอบกรุงศรีอยุธยานั้นเป็นแนวยุทธการ
ป้องกันการรุกรานของข้าศึกที่แห่งนี้ยังเป็นแหล่งอาหารอันอุดมได้สมญาอู่ข้าวแห่งเอเชีย การตั้งพระ 
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นครในบริเวณท่ีมีแม่น้ าใหญ่มาบรรจบกันสามสายคือแม่น้ าลพบุรีแม่น้ าป่าสัก และแม่น้ าเจ้าพระยาอัน
เป็นเส้นเลือดใหญ่ของระบบสังคม และเศรษฐกิจของประเทศมาโดยตลอด ท าให้กรุงศรีอยุธยา
สามารถควบคุม ระบบการสร้างงานเกษตรกร ระบบการค้าได้อย่างดีและยังใช้แม่น้ าเป็นเส้นทาง
คมนาคมติดต่อระหว่างกันตลอดจนเส้นทางขนส่งค้าขายภายในและต่างประเทศโดยจัดให้มีการขุด
คลองตัดผ่านเมืองอย่างเป็นระบบ เพ่ือเป็นข่ายคมนาคมภายในเกาะเมืองคลองเหล่านี้แม้จะตื้นเขินไป
มากแล้วแต่ก็ยังสามารถมองเห็นร่องรอยได้ชัดเจน 

2.2.1.2 กรุงศรีอยุธยานับเป็นแม่แบบส าคัญในการสร้างกรุงรัตนโกสินทร์อันเป็นการชะลอ
เอาความงามความรุ่งเรืองของอยุธยามาไว้ในทุกแง่ทุกมุมไม่ว่าจะเป็นระเบียบผังเมืองการจัดวาง
อาคารชื่อสถานที่ต่างๆ ลักษณะอาคารบ้านเรือนการอาศัยอยู่ในเรือนแพลักษณะการใช้เรือพระที่นั่ง
ตลอดถึงวิธีการด าเนินชีวิต 

2.2.1.3 ความเป็นเอกลักษณ์ด้านกายภาพด้านประวัติศาสตร์และด้านอารยธรรม 
2.2.1.4 อาคารโบราณสถานในพระนครศรีอยุธยา ลักษณะการออกแบบทางสถาปัตยกรรม

ที่เป็นเอกลักษณ์ที่โดดเด่นในภาคพ้ืนเอเชียลักษณะของสิ่งก่อสร้างหลายอย่าง เช่น เจดีย์ปรางค์และ
ปราสาทมีความเป็นพิเศษไม่สามารถพบเห็นในที่อ่ืนๆ แม้สิ่งก่อสร้างเหล่านี้จะมีก าเนิดที่มีอายุยืนยาว
มาก่อนสมัยอยุธยาเรืองอ านาจ แต่ลักษณะการออกแบบทางสถาปัตยกรรมที่เป็นแบบไทยแท้และไม่
สามารถสร้างทดแทนได้ในปัจจุบัน สถาปัตยกรรมแล้วจิตรกรรมและศิลปวัตถุต่างๆที่เกี่ยวเนื่องก็มี
ความเป็นเอกลักษณ์ในด้านรูปแบบการออกแบบฝีมือการช่างการเลือกวัสดุการผสมผสานการเป็นสิ่ง
หายาก สิ่งเหล่านี้เป็นตัวแทนที่สะท้อนให้เห็นถึงแนวคิดความเชื่อ และความสามารถเชิงสร้างสรรค์
ของ ชาวไทยสมัยอยุธยาที่เผยแพร่อิทธิพลทางวัฒนธรรมไปยังประเทศเพ่ือนบ้านข้างเคียงเช่นลาว
กัมพูชา เป็นต้น มรดกอันล้ าค่ายิ่งของอยุธยามิได้ตกทอดมาเพียงแต่วัฒนธรรมทางวัตถุที่มองเห็นจับ
ต้องได้เท่านั้นแต่ยังประกอบด้วยรสชาติทางวัฒนธรรมอันเสพได้ด้วยความละเอียดอ่อนทางจิตใจ  ซึ่ง
เป็นลักษณะนิสัยอันเป็นเอกลักษณ์ของชาวไทย สิ่งที่ได้รับการสร้างสรรค์ปรุงแต่งด้วยความวิริยะ
อุตสาหะตกทอดลงมาถึงคนรุ่นเรา ในรูปแบบของภาษาวรรณกรรมดนตรีนาฏกรรมกีฬารสอาหาร
หัตถกรรมประเพณแีละพิธีกรรมตลอดจนจริยธรรมและปฏิบัติภายใต้กฎเกณฑ์ของความสัมพันธ์แบบ
เครือญาต ิ
       

 
 
 
 
 
 

 
 

      
 ภาพที่ 2.7 แผนที่นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มกราคม 2559) 
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พ.ศ. 2478 กรมศิลปากรฐานะหน่วยงานที่ได้รับผิดชอบดูแลรักษาโบราณสถานโบราณวัตถุ
ของชาติ ได้ด าเนินการประกาศขึ้นทะเบียนโบราณสถานเมืองอยุธยาและจากนั้นเป็นต้นมาการสงวน
รักษาและคุ้มครองนครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยาอันยิ่งใหญ่  และทรงคุณค่าก็ได้เริ่มขึ้นและ
ด าเนินการอย่างต่อเนื่องตลอดมา นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยาโบราณสถานโดยรอบได้รับ
การคุ้มครองพระราชบัญญัติ  โบราณสถานโบราณวัตถุศิลปวัตถุและพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติ 
พ.ศ.2504 โดยมีกรมศิลปากรได้รับการอนุมัติจากคณะรัฐมนตรีเมื่อในปี พ.ศ.2520 ได้ด าเนินการ
อนุรักษ์และบริหารจัดการนครประวัติศาสตร์แห่งนี้ภายใต้แผนงานอุทยานประวัติศาสตร์
พระนครศรีอยุธยา โดยมีวัตถุประสงค์หลักเฉพาะในส่วนของการบูรณะโบราณสถานในขอบเขตพ้ืนที่ที่
ก าหนด แต่หลังจากที่นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยาได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นแหล่งมรดกโลก
เมื่อปี พ.ศ.2534 กรมศิลปากรได้ปรับปรุงแผนงานอุทยานประวัติศาสตร์ดังกล่าวให้มีขอบเขตการ
ด าเนินงานที่กว้างขวางและครอบคลุมมากยิ่ งขึ้นในรูปของแผนแม่บทนครประวัติศาสตร์
พระนครศรีอยุธยาซึ่งได้รับความเห็นชอบจากคณะรัฐมนตรีและเมื่อปีพ.ศ.2536 ภายใต้แผนแม่บทฯ
ฉบับนี้กรมศิลปากรได้ก าหนดแนวทางการด าเนินงานเป็นแผนงานหลัก 5 แผนได้แก่ 

1. แผนงานโบราณคดีประวัติศาสตร์และโบราณสถาน 
2. แผนงานพัฒนาและปรับปรุงสาธารณูปโภคและสาธารณูปการหลัก 
3. แผนงานบูรณะปรับปรุงสภาพแวดล้อมและภูมิทัศน์ 
4. แผนงานพัฒนาและปรับปรุงชุมชน 
5. แผนงานรื้อย้ายและปรับปรุงการใช้ประโยชน์ที่ดิน 
ทั้งนี้โดยมีวัตถุประสงค์ให้นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา ด ารงคุณค่าและเอกลักษณ์

อันโดดเด่นเป็นมรดกทางวัฒนธรรมอันยิ่งใหญ่ของโลกได้ตลอดไป 
 

2.2.2 อุทยานประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา 
2.2.2.1 ที่ตั้ง 
อุทยานประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา ตั้งอยู่เกาะเมือง อ าเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา พ้ืนที่เขตท่ีราบลุ่มภาคกลางตอนล่างของประเทศไทย อยู่ห่างจากกรุงเทพมหานคร
ไปทางทิศเหนือ 76 กิโลเมตร ตัวเกาะเมืองซึ่งเป็นศูนย์กลางของกรุงศรีอยุธยาในอดีตถูกล้อมรอบด้วย
แม่น้ าส าคัญ 3 สายคือ แม่น้ าลพบุรีด้านทิศเหนือ แม่น้ าป่าสักด้านทิศตะวันออก และแม่น้ าเจ้าพระยา
ด้านทิศตะวันตกและทิศใต้ ท าให้มีความอุดมสมบูรณ์เหมาะสมต่อการเกษตรกรรมอันเป็นพ้ืนฐานของ
การตั้งถ่ินฐานชุมทางคมนาคมท่ีเอ้ือต่อการค้าทั้งภายในและภายนอก กรุงศรีอยุธยาเป็นศูนย์กลางทาง
เศรษฐกิจและการค้าที่มีความส าคัญของภูมิภาคเอเชียและของโลกระหว่างพุทธศตวรรษที่ 20–23 
กรมศิลปากรได้ประกาศก าหนดเขตที่ดินโบราณสถาน พระนครศรีอยุธยาในราชกิจจานุเบกษาเล่ม 93 
ตอนที่ 102 ลงวันที่ 17 สิงหาคม พุทธศักราช 2519 พ้ืนที่ 1,810 ไร่ และในปีพุทธศักราช 2540 กรม
ศิลปากรได้ประกาศก าหนดเขตที่ดินโบราณสถานพระนครศรีอยุธยาเพ่ิมเติม ซึ่งครอบคลุมเกาะเมือง
อยุธยาและพ้ืนที่รอบนอกเกาะเมืองทุกด้านที่ปรากฏหลักฐานด้านประวัติศาสตร์โบราณคดี รวมพ้ืนที่
โบราณสถานประมาณ 3,000 ไร่ 
 

2.2.3 ความส าคัญทางประวัติศาสตร์ 
ก่อนรัชสมัยพระเจ้าอู่ทองจะทรงสถาปนากรุงศรีอยุธยาขึ้นในปี พ.ศ. 1893 นักวิชาการเชื่อ

กันว่าบริเวณดังกล่าวได้มีบ้านเมืองตั้งอยู่ก่อนแล้วเรียกว่า เมืองอโยธยาหรืออโยธยาศรีรามเทพนครมีที่
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตั้งอยู่บริเวณด้านทิศตะวันออกนอกเกาะเมืองอยุธยาปรากฏหลักฐานโบราณสถานที่เป็นวัดส าคัญเช่น 
วัดมเหยงค์ และวัดอโยธยา เป็นต้น รวมทั้งจากพงศาวดารฉบับหลวงประเสริฐอักษรนิติ กล่าวถึงการ
ก่อสร้างพระพุทธรูปที่เรียกว่าพระเจ้าพนัญเชิงพระประธานของวัดพนัญเชิง  และที่ระบุว่าสร้างขึ้น
ก่อนที่พระเจ้าอู่ทองจะสถาปนากรุงศรีอยุธยาถึง 26 ปีสถานที่ตั้งของกรุงศรีอยุธยามีลักษณะเป็นเกาะ
เมือง และมีแม่น้ าที่ส าคัญ 3 สายไหลผ่าน คือ แม่น้ าเจ้าพระยาแม่น้ าป่าสักและแม่น้ าลพบุรี ท าให้มี
ความอุดมสมบูรณ์ของแผ่นดินรวมทั้งเป็นชุมทางคมนาคมและเป็นธรรมชาติการป้องกันข้าศึกศัตรูกรุง
ศรีอยุธยาเป็นราชธานีใหญ่ สามารถกุมอ านาจเหนือเมืองใกล้เคียงเป็นเวลานานกรุงศรีอยุธยาเติบโต
ศูนย์กลางทางเศรษฐกิจและการค้าที่ส าคัญของภูมิภาคเอเชีย ในพุทธศตวรรษที่ 20-23 ได้มีชาว
ต่างประเทศจากทวีปเอเชีย และทวีปยุโรป เช่น จีนญี่ปุ่นอินเดียเปอร์เซียอาหรับโปรตุเกสสเปน
ฮอลันดาอังกฤษและฝรั่งเศสเดินเรือเข้ามาค้าขาย ส่วนมากมีสัมพันธ์ทางการทูตด้วยบางกรณีได้รับ
พระราชทานที่ดิน ตั้งถิ่นฐานบ้านเรือนตั้งสถานีการค้า และศาสนสถานหมู่บ้านส่วนใหญ่ของชาว
ต่างประเทศจะอยู่นอกตัวเมืองมีเฉพาะชาวจีนแขกฮินดูและมุสลิมเพียงบางกลุ่มซึ่งมีความสัมพันธ์
ใกล้ชิดกับราชส านักเท่านั้นที่ได้รับพระราชานุญาตให้มีการสร้างบ้านเรือนอยู่ภายในเมืองกรุงศรี
อยุธยายังมีความเจริญก้าวหน้าด้านการปกครอง กฎหมาย การศาลระบบสังคม การศาสนา ประเพณี 
วัฒนธรรม สถาปัตยกรรม ประติมากรรม จิตรกรรม ประณีตศิลป์ภาษาวรรณกรรม และนาฏดุริยางค์
ศิลป์ ศิลปะทุกแขนง คนไทยในอาณาจักรอยุธยาสั่งสมไว้เป็นอารยธรรมที่กรุงธนบุรีและกรุง
รัตนโกสินทร์ยึดถือเป็นแบบแผนสืบทอดและพัฒนาเป็นอารยธรรมตามยุคสมัย 

  
 

 
 
 
 
 

 
    
  ภาพที่ 2.8 อุทยานประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (26 มีนาคม 2558) 
 

2.2.4 โบราณสถานส าคัญ 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา บริเวณเกาะเมืองหน่วยงานที่รับผิดชอบดูแลโบราณสถาน คือ 

กรมศิลปากร ได้ประกาศขึ้นทะเบียนเป็นโบราณสถานเกาะเมือง โดยมีพ้ืนที่ประมาณ 4,800 ไร่
ลักษณะของเกาะเมืองเป็นไปตามสภาพของแม่น้ าที่กัดเซาะแผ่นดินมีรูปร่างไม่แน่นอนบางครั้งมี  ผู้
สันนิษฐานว่ามีลักษณะคล้ายน้ าเต้าเดิมก าแพงเมืองเป็นคันดินและมีเสาไม้ระเนียดต่อมามีการ
เปลี่ยนเป็นก าแพงอิฐสมัยสมเด็จพระมหาจักรพรรดิ์ (พ.ศ.2091-2111) ถูกท าลายสมัยเสียกรุงศรี
อยุธยาครั้งที่ 2 มีการรื้อถอนก าแพงเมืองในสมัยกรุงรัตนโกสินทร์เพ่ือน าอิฐมาใช้ในการก่อสร้างที่
กรุงเทพมหานครและป้องกันไม่ให้มีการใช้กรุงศรีอยุธยาเป็นที่ซ่องสุมผู้คนอีกต่อไป กรุงศรีอยุธยาเป็น
ลักษณะของเมืองน้ ามีการออกแบบแนวคูคลองที่ทั้งใช้ประโยชน์ใน การคมนาคมและเป็นการระบาย
น้ าในหน้าน้ าหลากด้วยท าให้ผังเมืองอยุธยามีแม่น้ าล าคลองจ านวนมากเป็นเครือข่ายโยงใยกันทั้งนอก

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เมืองและในเมืองขนานไปกับแนวคูคลอง คือ ถนนที่เป็นทั้งถนนดินและถนนปูอิฐ โดยมีสะพานสร้าง
ข้ามคลองทัง้สะพานไม้และสะพานก่ออิฐมากกว่าราว 30 แห่ง โดยมีโบราณสถานเท่าที่ส ารวจพบแล้ว
ทั้งภายในเมืองและนอกก าแพงเมืองมีมากกว่า 425 แห่ง แต่ในที่นี้จะขอกล่าวถึงเฉพาะโบราณสถานที่
ส าคัญและอยู่ในเขตอุทยานประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา มีพ้ืนที่ 1,810 ไร่ ซึ่งจะครอบคลุมพ้ืนที่
ใจกลางเกาะเมืองพ้ืนที่ด้านทิศเหนือ และตะวันตกเฉียงใต้ของเกาะเมืองมีโบราณสถานที่ส ารวจพบ
แล้วทั้งสิ้น 95 แห่ง เช่น 

2.2.4.1 พระราชวังโบราณหรือพระราชวังหลวง 
พระราชวังโบราณ เป็นที่อยู่ของพระมหากษัตริย์เป็นทั้งศูนย์กลางด้านการเมือง และการ

ปกครองเวลาเดียวกันเมื่อแรกสร้างกรุงศรีอยุธยานั้นพระเจ้าอู่ทอง (พ.ศ.1893-1912) และทรงโปรด
ให้สร้างพระราชวังขึ้นในบริเวณปัจจุบันเป็นที่ตั้งวัดพระศรีสรรเพชญ์ 

2.2.4.2 วัดพระศรีสรรเพชญ์ 
วัดสมัยอยุธยาเดิม เป็นพระราชวังที่ประทับสมเด็จพระรามาธิบดีที่ 1 (พระเจ้าอู่ทอง) ทรง 

สร้างขึ้นต่อมาในรัชกาลสมเด็จพระบรมไตรโลกนาถ พ.ศ.1991 ทรงโปรดให้มีการย้ายพระราชวังไป
สร้างใหม่ทางด้านริมแม่น้ าลพบุรีและอุทิศพระราชวังให้เป็นวัดส าหรับประกอบพิธีต่างๆ 

2.2.4.3 วัดราชบูรณะ 
เป็นวัดที่ส าคัญวัดหนึ่งในสมัยกรุงศรีอยุธยาสมเด็จพระบรมราชาธิราชที่ 2 (เจ้าสามพระยา)  

โปรดให้สถาปนาขึ้นในปีพ.ศ.1967 บริเวณพ้ืนที่ถวายพระเพลิงศพเจ้าอ้ายพระยาเจ้ายี่พระยาพระ
เชษฐาทั้งสองพระองค ์ซึ่งสิ้นพระชนม์ลงเนื่องจากการรบแย่งชิงราชสมบัติ 

2.2.4.4 วิหารพระมงคลบพิตร 
พระมงคลบพิตร เป็นพระพุทธรูปบุสัมฤทธิ์ปางมารวิชัยมีขนาดหน้าตักกว้าง 9.55 เมตร สูง 

12.45 เมตร นับเป็นพระพุทธรูปขนาดใหญ่องค์หนึ่งในประเทศไทยไม่มีหลักฐานแน่ชัดว่าสร้างในสมัย
ใดสันนิษฐานว่าสร้างขึ้นในสมัยกรุงศรีอยุธยาตอนต้นระหว่างปีพ.ศ.1991–2145 สมเด็จพระเจ้าทรง
ธรรมโปรดเกล้าฯ ย้ายจากทิศตะวันออกนอกพระราชวังมาไว้ทางด้านทิศตะวันตก ที่ประดิษฐานอยู่ใน
ปัจจุบันและโปรดเกล้าฯ ให้ก่อมณฑปสวมไว้สมัยสมเด็จพระเจ้าเสือ เมื่อในปีพ.ศ.2249 อสุนีบาตตก
ลงมาต้องยอดมณฑปพระมงคลบพิตรเกิดไฟไหม้ท าให้ส่วนบนขององค์พระมงคลบพิตรเสียหายจึง
โปรดเกล้าฯให้ซ่อมแซมใหม่แปลงหลังคายอดมณฑปเป็นมหาวิหาร และต่อพระเศียรพระมงคลบพิตร
ในสมัยสมเด็จพระเจ้าบรมโกศ (พ.ศ.2285–2286) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
  ภาพที่ 2.9 แผนที่นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (26 มีนาคม 2558) 
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2.2.5 ความส าคัญ 
ปัจจุบันนครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา มีการขยายตัวทางกายภาพโดยมีการขยาย

เมือง เพ่ือสร้างอาคารที่อยู่อาศัยต่างๆการสร้างอาคารที่บดบังทัศนียภาพที่สวยงาม เป็นการท าลาย
คุณค่าของโบราณสถาน ตลอดจนการพัฒนาของถนนหนทางภายในเขตเมือง เพ่ือรองรับการคมนาคม
ที่นักท่องเที่ยวต่างมาเยี่ยมชมอุทยานประวัติศาสตร์ ท าให้เขตพัฒนาเป็นไปอย่างไร้ทิศทางของการ
อนุรักษ์มรดกทางวัฒนธรรม เช่น การสร้างเสาไฟรูปนางหงส์ที่กระจายอยู่โดยทั่วของใจกลางเมือง
พระนครศรีอยุธยา บ้านจัดสรรอยู่โดยรอบโบราณสถาน เป็นต้น ดังนั้นหากอุทยานประวัติศาสตร์นคร
ศรีอยุธยาไม่ได้รับการเอาในใส่ดูแลจากหน่วยงานต่างๆโดยเฉพาะท้องถิ่นที่ต้องมีความเข้าใจในการ
พัฒนาเมืองที่เป็นเมืองเก่า ที่มีความส าคัญทางประวัติศาสตร์ของชาติจะต้องด าเนินการอย่าง
ระมัดระวัง เพื่อไม่ให้เกิดความเสียหายและท าลายคุณค่าของความเป็นเมืองเก่าที่ได้รับการยอมรับเป็น
เมืองมรดกโลก ก็อาจจะท าให้เมืองเก่าแห่งนี้ถูกลดถอยความส าคัญในอนาคตได้ 

 
2.3 เครื่องปั้นดินเผาจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 
 ผลิตเครื่องปั้นดินเผาแสดงให้เห็นถึงสามารถการสร้างสรรค์สิ่งของเครื่องใช้ในชีวิตประจ าวัน

ความเชื่อของมนุษย์พัฒนาน าไปสู่วัสดุอุปกรณ์ในการก่อสร้าง อาคารบ้านเรือน ศาสนสถานส าหรับ
ชุมชน แสดงความรู้ความเจริญด้านเทคโนโลยีเป็นพ้ืนฐานการพัฒนาบ้านเมืองไปสู่ความเจริญรุ่งเรือง 
การศึกษาทางโบราณคดีประวัติศาสตร์รวมทั้งชาติพันธุ์วิทยา เกี่ยวกับการผลิตเครื่องปั้นดินเผาใน
อยุธยา ท าให้เกิดความรู้ที่ชัดเจนขึ้นเกี่ยวกับวิทยาการผลิต เครื่องปั้นดินเผาของอยุธยาออกแบบ
เตาเผา ผลผลิตรูปแบบภาชนะดินเผาอายุสมัยตลอดจนพัฒนาการของเทคโนโลยีในการผลิต รวมถึง
หลักฐานอย่างอ่ืนยังมีประโยชน์ต่อการศึกษาและจะเป็นข้อมูลที่เสริม ความรู้ทางประวัติศาสตร์ของ
ชาติให้กว้างขวางยิ่งขึ้นครั้งการเสียกรุงศรีอยุธยาครั้งที่ 2 พ.ศ.2310 วิหารพระมงคลบพิตรถูกข้าศึก
เผาเครื่องบนโทรมลงมาต้องพระเมาฬี และพระกรขวาของพระมงคลบพิตรหักรัชกาลที่ 5 โปรดเกล้า
ให้มีการปฏิสังขรณ์ใหม่ ส าหรับบริเวณข้างวิหารพระมงคลบพิตรทางด้านทิศตะวันออกแต่เดิมเป็น
สนามหลวงใช้เป็นที่ส าหรับสร้างพระเมรุพระบรมศพของพระมหากษัตริย์และเจ้านายเช่นเดียวกับ
สนามหลวงของกรุงเทพมหานคร นอกจากนี้ในเขตอุทยานประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยายังมี
โบราณสถานที่ส าคัญ วัดพระรามวัดญาณเสนวัดธรรมิกราชวัดวรโพธิ์วัดวรเชษฐาราม เป็นต้น 

 

2.3.1 ข้อมูลทางประวัติศาสตร์  
ประชุมพงศาวดารภาคที่ 63 เรื่องกรุงเก่าในบทพรรณนาภูมิสถาน พระนครศรีอยุธยา ซึ่ง

พระยาโบราณราชธานินทร์ ได้อธิบายขยายความกล่าวถึงในส่วนที่เกี่ยวข้องกับชีวิตความเป็นอยู่ของ
ชาวกรุงศรีอยุธยาที่อยู่สองฝั่งแม่น้ าล าคลอง มีแหล่งบ้านที่ผลิตเครื่องมือเครื่องใช้ในชีวิตประจ าวันของ
ชาวอยุธยาว่าในบริเวณสองฝั่งคลองสระบัวเป็นแหล่งผลิตหม้อดินเตาเชิงกรานกระเบื้องมุงหลังคาและ
ตุ๊กตาดินเผาความว่า บ้านม่อปั้นม่อเข้าม่อแกงขาย บ้านกระเบื้องท ากระเบื้องผู้เมียกระเบื้องเกลดเต่า
ขาย บ้านศาลาปูนเผาปูนขาย บ้านเขาหลวงจีนตั้งโรงต้มสุราขาย บ้านห้าต าบลนี้อยู่ในแคว้นเกาะทุ่ง
ขวัญ ซึ่งเกาะทุ่งขวัญพระยาโบราณราชธานินทร์อธิบายว่า คือ พ้ืนที่ทุ่งทางฝั่งตะวันตกของคลองสระ
บัวบ้านเกาะขาดหล่อผอบเต้าปูนทองเหลืองขายบ้านวัดครุฑปั้นนางเลิ้ง ขายบ้านริมวัดธรณีเลื่อย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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กระดานไม้งิ้วไม้อุโลกขาย บ้านวัดพร้าวพราหมณ์ไทท าแป้งหอม น้ ามันหอมธูปกระแจะ
กระดาดขาย บ้านถ้าโขลงท าเหล็กตะปูตะปลิงใหญ่น้อยขายบ้าน (พระยาโบราณราชธานินทร. 2541 : 
107) คนทีปั้นกระโถนตะคันช้างม้าตุกะตาน้อยใหญ่ขายบ้านโรงฆ้องซื้อกล้วยตีบมาบ่มขายแลบ้านเจ็ด
ต าบลนี้อยู่ในเกาะทุ่งแก้ว และเกาะทุ่งแก้วนั้นคือพ้ืนที่ทุ่งทางฝั่งตะวันออกของคลองสระบัวกล่าวถึง
หมู่บ้านแถบคลองสระบัวต่อเนื่องมาถึงคลองบางขวดเป็นแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาประเภทต่างๆ 
เช่น บ้านกระเบื้อง ท ากระเบื้องผู้-เมีย บ้านวัดครุฑท าหม้ออีเลิ้ง (โอ่ง) บ้านคณฑีท าตุ๊กตาขาย ซึ่ง
ส่วนมากเป็นชื่อหมู่บ้านสมัยอยุธยา และไม่ได้มีการสืบทอดชื่อมาในปัจจุบันบางแหล่งสามารถ
สันนิษฐานระบุต าแหน่งที่ตั้งได้ด้วยต าแหน่งของโบราณสถาน (วัด) ที่ยังคงหลักฐานอยู่แต่บางแหล่งยัง
ไม่สามารถระบุต าแหน่งได้วิธีการศึกษาทางโบราณคดีและวิชาการอ่ืนที่เก่ียวข้อง 

 

2.3.2 ลักษณะทางกายภาพของพืน้ที ่
พ้ืนที่ตามประชุมพงศาวดารภาคที่ 63 มีบริเวณตอนเหนือของเกาะเมืองพระนครศรีอยุธยา 

ประกอบด้วยล าน้ า 3 สาย มีชื่อที่เรียกสืบทอดกันมาตั้งแต่ในอดีต ได้แก่ คลองสระบัว คลองบางขวด 
และคลองเมือง (ฝั่งเหนือของแม่น้ าลพบุรี) จากการส ารวจภาคพ้ืนดินพบว่าสภาพพ้ืนที่สองฝั่งคลอง
สระบัวต่อเนื่องมาถึงคลองบางขวด และฝั่งเหนือของแม่น้ าลพบุรีบางจุดเป็นเนินสูงขนานไปตามขอบ
ล าน้ าห่างออกไปข้างละประมาณ 100 เมตร และหลักฐานที่ปรากฏบนผิวดินได้แก่ เศษภาชนะดินเผา
ประเภทเนื้อดินต่างๆ เช่น กระเบื้องเศษหม้อเศษภาชนะดินเผาค่อนข้างหนาแน่นสลับกับที่ว่างตลอด
ทั้งล าน้ า เป็นแหล่งที่พบเครื่องปั้นดินเผาขนาดใหญ่ซึ่งคาดว่าคงจะเป็นแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผามา
ตั้งแต่สมัยอยุธยา และน่าจะผลิตต่อมาในสมัยรัตนโกสินทร์จนถึงปัจจุบันซึ่งยังเป็นแหล่งผลิตอิฐมอญ
แหล่งใหญ่และบางบ้านยังมีการผลิตภาชนะดินเผาอยู่ด้วย 
 คลองสระบัวมีแนวแม่น้ าล าคลองที่ค่อนข้างตรงตามแนวทิศเหนือ-ใต้ ระยะทางประมาณ 2 
กิโลเมตร ปากคลองด้านทิศใต้จดคลองเมือง หรือแม่น้ าลพบุรีเดิมที่บริเวณหน้าวัดหน้าพระเมรุ ส่วน
ปากคลองด้านทิศเหนือจดคลองบางขวดหรือล าน้ าโพธิ์สามต้นเดิมที่บริเวณด้านเหนือของวัดครุธาราม 
เนินดินริมฝั่งคลองทอดยาวขนานแนวล าคลองทั้งสองฝั่ง พ้ืนที่ริมคลองด้านตะวันตกจะมีความสูงกว่า  
ด้านตะวันออกคลองสระบัวมีชื่อปรากฏตั้งแต่สมัยอยุธยาตอนต้นในราวพุทธศตวรรษที่ 20 ลักษณะ
ทางกายภาพของคลองสระบัวน่าจะเป็นคลองที่ขุดขึ้น เนื่องจากล าคลองขุดตัดเป็นแนวเส้นตรงตามทิศ
เหนือ-ใต้ คงใช้เป็นเส้นทางการขนส่งและคมนาคมทางน้ าสายหลักส าหรับการติดต่อกับหัวเมืองฝ่าย
เหนือและเป็นคลองทดน้ าเข้าสู่เมืองคลองบางขวดเดิมเรียกว่า ล าน้ าโพธิ์สามต้น หรือแม่น้ าลพบุรีเก่า
เป็นล าน้ าขนาดใหญ่ปัจจุบันแคบลงและตื้นเขินในฤดูแล้ง เนื่องจากมีการท าท าบนดินและประตู
ระบายน้ าขวางล าคลองในตอนเหนือบริเวณทุ่งลุ่มพลีและบริเวณด้านใต้ของปากคลองสระบัวที่มา
บรรจบกับคลองบางขวดในสมัยกรุงศรีอยุธยาถือว่าเป็นแม่น้ าสายส าคัญทางด้านทิศเหนือของกรุงศรี
อยุธยา ที่ไหลผ่านทุ่งลุ่มพลีและเพนียดคล้องช้าง เป็นเส้นทางยุทธศาสตร์ที่ส าคัญในการจัดทัพส าหรับ
การท าศึกในสมัยอยุธยา พิจารณาได้ว่าเป็นพ้ืนที่ซึ่งเป็นกิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับช้างหรือพ้ืนที่ส าหรับ
การใช้งานของกรมคชบาล พ้ืนที่ของทางราชการการตั้งถิ่นฐานบ้านเรือนของราษฎรในบริเวณนี้คงจะ
เบาบางไม่เป็นชุมชนขนาดใหญ่ ริมฝั่งคลองด้านใต้อาจมีการตั้งบ้านเรือนอยู่แต่ไม่หนาแน่น คลองเมือง
หรือแม่น้ าลพบุรีเดิม คือ แม่น้ าลพบุรีไหลมาบรรจบกับล าน้ าป่าสักที่ด้านตะวันออกเฉียงเหนือของ
เกาะเมืองที่บริเวณหัวรอแล้วไหลมาทางทิศตะวันตกผ่านเกาะเมืองด้านทิศเหนือไปบรรจบกับแม่น้ า
เจ้าพระยาที่บ้านหัวแหลมในปัจจุบันกลายสภาพเป็นเพียงล าคลองขนาดเล็กมีระยะทางประมาณ 5 
กิโลเมตร พ้ืนที่ฝั่งคลองด้านเหนือในปัจจุบันมีประชาชนอยู่อาศัยหนาแน่นตลอดแนวฝั่งคลอง คลองเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เมืองมีความส าคัญท าหน้าที่เป็นคูเมืองป้องกันการรุกรานของศัตรูที่ยกทัพเข้ามาทางด้านทิศเหนือยาม
ปกติฝั่งแม่น้ าด้านนี้เป็นที่อยู่อาศัยของชาวเมืองมีแหล่งชุมชนขนาดใหญ่ แหล่งค้าขายมีตลาดเรียงราย
ตามแนวฝั่งแม่น้ า ได้แก่ ตลาดโรงกูบหน้าวัดกุฎีทอง ตลาดวัดโรงฆ้อง ตลาดหน้าวัดป่าบ้านคนที ตลาด
ป่าเหล็กท่าโขลง ตลาดวัดพร้าวทางฝั่งเกาะเมือง ประกอบด้วยท่าเรือราชการ เช่น  
ท่าวาสุกรี ท่ากลาโหม ท่าสิบเบี้ย ท่าซัด ท่าขัน ท่าทราย 
 

2.3.3 การศึกษาทางโบราณคดี 
การส ารวจพื้นที่ท้ังหมด และประเมินศักยภาพความเหมาะสมในการขุดค้นจากหลักฐานทาง

โบราณคดีจึงท าการขุดค้นทั้งสิ้น จ านวน 30 หลุม ครอบคลุมพ้ืนที่ทั้ง 3 บริเวณ คือ คลองสระบัว 
คลองบางขวด และคูเมืองเดิมหลุมขุดค้นส่วนใหญ่อยู่ในพ้ืนที่ทีมีการค้นพบหลักฐานการผลิต
เครื่องปั้นดินเผาหนาแน่น 2 ผลการศึกษาทางโบราณคดี สรุปได้ดังนี้ 

2.3.3.1 พ้ืนที่การผลิต  
หลักฐานทางโบราณคดีสามารถระบุได้พ้ืนที่สองฝั่งคลองสระบัวบริเวณวัดครุฑ-วัดจงกรม 

เป็นแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาโดยแบ่งเป็น 2 พ้ืนที่ใหญ่ๆ คือ 
พ้ืนที่ 1 ริมคลองสระบัวด้านทิศตะวันออกบริเวณวัดครุฑ เป็นแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผา

ประเภทโอ่งหรือที ่เรียกกันว่า โอ่งนางเลิ้งหรืออีเลิ้งปัจจุบันไม่มีการผลิตเครื่องปั้นดินเผาหลงเหลืออยู่  
พ้ืนที่ 2 ริมคลองสระบัวด้านทิศตะวันตกตั้งแต่ปากคลองสระบัวด้านทิศเหนือ ลงมาจนถึง

หน้าวัดจงกรมเป็นแหล่งผลิตกระเบื้องมุงหลังคาอาคาร พบว่ามีชั้นทับถมของกระเบื้องดินเผาหลาย
รูปแบบปริมาณมาก ส่วนพ้ืนที่ริมคลองบางขวดเป็นพ้ืนที่เพ่ือกิจกรรมเกี่ยวกับช้าง หรือกรมคชบาล
ไม่ได้ใช้เพือ่การอุตสาหกรรมมากนัก ได้มีการขยายตัวของการผลิตเครื่องปั้นดินเผาเข้าไปในพ้ืนที่นี้ใน
ระยะหลังด้วย และพ้ืนที่ริมคลองเมืองมีหลักฐานหลงเหลือน้อยมากจนไม่สามารถสรุปได้ว่าเป็นแหล่ง
ผลิตเครื่องปั้นดินเผา 
 2.3.3.2 ผลิตภัณฑ์ 
 จากการขุดค้นในพ้ืนที่ชุมชนคลองสระบัว ได้พบหลักฐานชุมชนของอยุธยาที่ท าการผลิต
เครื่องปั้นดินเผาหลายประเภท ภาชนะดินเผาส่วนใหญ่เป็นภาชนะส าหรับการหุงต้มในชีวิตประจ าวัน 
โอ่ง อีเลิ้ง ส าหรับการเก็บสะสมอาหารหรือของแห้งนอกจากเครื่องปั้นดินเผา พบว่ามีการผลิต
เครื่องปั้นดินเผาประเภทประติมากรรมหลายขนาดประเภทมีทั้งประติมากรรมรูปคน รูปสัตว์ และ
เครื่องปั้นดินเผาขนาดเล็กเลียนแบบภาชนะดินเผา สันนิษฐานว่าท าขึ้นเป็นของส าหรับเด็กเล่นหรือใช้
ในพิธีกรรมผลิตภัณฑ์หลัก ได้แก่กระเบื้องเกล็ดเต่า–ตัวผู้ตัวเมีย (ขนาดกว้าง 15 เซนติเมตร ยาว 21 
เซนติเมตร หนา 1 เซนติเมตร น้ าหนักประมาณ 340 กรัมต่อแผ่น) กระเบื้องเกล็ดเต่าพบปริมาณ
หนาแน่นในระดับผิวดินและชั้นดินขุดค้นเฉพาะระดับบนกระเบื้องชายพับ (ขนาดกว้าง 10 เซนติเมตร 
ยาว 24 เซนติเมตร มีความหนา 1 เซนติเมตร มีน้ าหนักประมาณ 350 กรัมต่อแผ่น)ขุดค้นพบชั้นทับ
ถมของกระเบื้องชายพับในหลุมขุดค้นมีความลึกตั้งแต่  2 ถึง 4 เมตร มีปริมาณที่พบมากที่สุดกว่า
กระเบื้องชนิดอ่ืนๆลักษณะของกระเบื้องชายพับที่พบในชั้นดินเป็นกระเบื้องที่แตกหักและเสียหายที่
เกิดจากการเผาจากปริมาณของกระเบื้องชายพับที่พบในหลุมขุดค้น แสดงให้เห็นอย่างชัดเจนว่าใน
บริเวณพ้ืนที่คลองสระบัว เป็นแหล่งผลิตกระเบื้องชายพับขนาดใหญ่ซึ่งใช้ส าหรับมุงหลังคาอาคารอยู่
อาศัย หรือศาสนสถานสมัยอยุธยากระเบื้องกาบกล้วยมีทั้งกระเบื้องผู้และกระเบื้องเมีย หรือกาบูพบ
ในปริมาณน้อยกว่ากระเบื้องชายพับ ปะปนอยู่ในชั้นดินร่วมกันกับกระเบื้องชายพับกระเบื้องที่พบส่วน
ใหญ่เป็นกระเบื้องที่ไม่สมบูรณ์เสียหายจากการเผา สันนิษฐานว่าอาคารที่ใช้กระเบื้องกาบกล้วยเป็นเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อาคาร ขนาดใหญ่และเป็นการผลิต ตามความต้องการของการใช้งานเป็นครั้งคราว กระเบื้องเชิงชาย
เป็นกระเบื้องส าหรับตกแต่งชายคาหลายประเภท ที่ใช้ประกอบกับกระเบื้องกาบกล้วย กระเบื้องชาย
พับและกระเบื้องเกล็ดเต่า รูปทรงของกระเบื้องเชิงชาย ขุดค้นแหล่งโบราณคดีคลองสระบัวมีรูปทรง
หลากหลายลวดลายหลัก ได้แก่ ลายเทพพนม ลายดอกบัว ลายหน้ากาล ลายพันธุ์พฤกษา ลายกระจัง 
มีจ านวน 35 ลาย (พระนครศรีอยุธยา : ส านักงานโบราณคดีและพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติที่ 3.2544) 
 

2.3.4 พัฒนาการการผลิต  
การศึกษาการผลิตเครื่องปั้นดินเผารูปแบบเตาเผาและหลักฐานแวดล้อมในพ้ืนที่  ด้านเหนือ

ของเกาะเมืองพระนครศรีอยุธยาแสดงให้เห็นถึงพัฒนาการเป็น 2 ระยะ คือ  
ระยะที ่1 การผลิตกระเบื้องชายพับด้วยเตาเผาสี่เหลี่ยมกระเบื้องชายพับเป็นกระเบื้องที่พบ

ในปริมาณมากจนกล่าวได้ว่าเป็นกระเบื้องที่นิยมใช้มากที่สุด และใช้มาตั้งแต่เริ่มมีการสร้างเตารุ่นแรก
เพ่ือผลิตกระเบื้องขึ้นใช้ในพื้นท่ีเมืองอยุธยา พบในชั้นดินชั้นล่างสุดของหลุมขุดค้นทางโบราณคดี อาจ
กล่าวได้ว่าเตาเผากระเบื้องนี้เป็นรูปแบบที่เก่าแก่ และเป็นที่รู้จักมาก่อนหน้าที่จะมีการสร้างเตาเผา
กระเบื้องขึ้นใช้การศึกษาเปรียบเทียบพบว่าร่องรอยของรางใส่ไฟคล้ายคลึงกับแผนผังโครงสร้างเตา
ปัตตานี อาจจะกล่าวได้ว่าการผลิตวัสดุก่อสร้างระหว่างกลุ่ม เตาปัตตานีกับกลุ่มเตาคลองสระบัว
พระนครศรีอยุธยา มีความสัมพันธ์ในการรับหรือส่งถ่ายเทคโนโลยีในงานผลิตเครื่องปั้นของสองพ้ืนที่
แสดงนัยแห่งความสัมพันธ์ที่แนบแน่นใกล้ชิด ซึ่งมิใช่กลุ่มผู้ใช้เทคโนโลยีการผลิตเครื่องปั้นดินเผาในลุ่ม
น้ าภาคกลางที่มีการใช้เตาประทุนในการเผาเครื่องปั้นที่เป็นระบบการเผาโดยระบายความร้อนใน
แนวดิ่ง (Crossdraftkiln) รู้จักและใช้มาในระยะเวลาใกล้เคียงกันหรือร่วมสมัยกรุงศรีอยุธยาหรือก่อน
หน้า และยาวนานจนเข้าสู่สมัยกรุงรัตนโกสินทร์เช่นที่แหล่งเตาบ้านบางปูน จังหวัดสุพรรณบุรี แหล่ง
เตาแม่น้ าน้อย จังหวัดสิงห์บุรี แหล่งเตาสามโคก จังหวัดปทุมธานีและแหล่งเตาเกาะเกร็ด จังหวัด
นนทบุรี ความสัมพันธ์ระหว่างพระนครศรีอยุธยากับปัตตานีมีหลักฐานเอกสารปรากฏชัดเจนทั้งใน
ด้านการเมือง การปกครองสังคมและเศรษฐกิจปัตตานีมีสถานะเป็นเมืองประเทศราชของกรุงศรี
อยุธยาที่ตั้งอยู่บนคาบสมุทรมลายูในสมัยอยุธยาตอนต้นทมีหลักฐานว่าแขกตานีได้รับพระบรมรา
ชานุญาตจากพระมหากษัตริย์ให้ตั้งบ้านเรือนอยู่แถบคลองตะเคียน ทางทิศใต้ของเกาะเมือง ดังนั้นจึง
มีความเป็นไปได้อย่างมากที่เทคโนโลยีการเผาเครื่องปั้นแหล่งเตาคลองสระบัว ได้อิทธิพลมาจากกลุ่ม
ชนที่เข้ามาอยู่อาศัยภายในและโดยรอบกรุงศรีอยุธยาเหล่านี้สืบทอดเทคนิควิธี  อย่างไรก็ตามแหล่ง
ที่ตั้งของเตาเผายังต้องสัมพันธ์กับสภาพพ้ืนที่ หรือคลองสระบัวด้วย กล่าวคือ คลองสระบัวปรากฏชื่อ
ในพระราชพงศาวดารกรุงศรีอยุธยา 3 เมื่อคราวขุนวรวงศาธิราชท้าวศรีสุดาจันทร์ลงเรือพาโอรสหนี
ออกจากพระราชวังไปตามคลองสระบัว จึงอาจกล่าวได้ว่าล าคลองสายนี้คงจะขุดขึ้นใช้ในรัชสมัย
สมเด็จพระชัยราชา (พ.ศ.2077-2090) และหากพิจารณาความเจริญรุ่งเรืองและความขยายตัวของ
เมืองแล้วก็น่าจะเป็นพระราชประสงค์ของพระมหากษัตริย์ที่จะขยายเส้นทางคมนาคมติดต่อทางน้ าซึ่ง
เป็นเส้นทางหลักโดยเฉพาะอย่างยิ่งในสมัยพระบรมราชาที่ 2 (เจ้าสามพระยา พ.ศ.1967-1991) จาก
ที่เสด็จขึ้นไปตีหัวเมืองเหนือและกวาดครัวมาตั้งบ้านเรือนอยู่ทางเหนือของเกาะเมืองและอาจจะเป็น
โอกาสที่มีการขุดคลองสายขึ้นก็เป็นได้ โดยเฉพาะอย่างยิ่งในรัชสมัยสมเด็จพระบรมไตรโลกนาถ (พ.ศ.
1991-2031) มีหลักฐานพระราชพงศาวดาร กล่าวถึงการถวายพระราชฐานเดิมเป็นวัด และสร้าง
พระราชวังใหม่ทางตอนเหนือริมแม่น้ าลพบุรีอีกทั้งมีการก่อสร้างมากมายในสมัยนี้ ดังนั้น การตั้งเตา
เพ่ือเผาวัสดุเพ่ือใช้ในการก่อสร้างต่างๆ และสามารถล าเลียงจัดส่งให้ถึงบริเวณที่จะท าการก่อสร้างได้
อย่างสะดวกและรวดเร็ว จึงน่าจะเป็นเหตุผลหลักที่ท าให้เกิดการสร้างโรงเตาเผา ณ บริเวณด้าน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ทิศเหนือของเกาะเมืองบริเวณริมคลองสระบัวนี้ ในช่วงรัชสมัยของสมเด็จพระบรมไตรโลกนาถเป็น
อย่างน้อยหรือประมาณในต้นพุทธศตวรรษที่ 21 ทั้งนี้ยังมีการผลิตกระเบื้องและเครื่องปั้นต่างๆยัง
ด าเนินอยู่ต่อเรื่อยมามิได้ช่วงแม้ว่าบันทึกทางประวัติศาสตร์ ความไม่สงบสุขของบ้านเมืองและการศึก
สงครามกับพม่าในระยะเวลาต่อมาก็ตาม (คุรุสภา.องค์การค้า. 2504) 
 ระยะที่ 2 การผลิตกระเบื้องและเครื่องปั้นหลากรูปแบบด้วยเตาเผาผังรูปคล้ายเรือท้ายตัด 
หลักฐานจากชั้นดินทางโบราณคดีพบว่าผู้ผลิตกระเบื้องในสมัยอยุธยานั้น ได้รับรู้เทคโนโลยีการเผา
เครื่องปั้นด้วยการใช้เตารูปแบบใหม่ จึงปรับปรุงพื้นที่เตาเผาด้วยการรื้อโครงสร้างเตาเดิมออกเกือบทั้ง
หมดแล้วก่อเตาเผารูปแบบใหม่นี้ลงในพ้ืนที่ใกล้เคียงกับบริเวณเดิมการเปลี่ยนรูปแบบและวิธีการเผา
นั้น น่าจะมีสาเหตุมาจากความต้องการผลผลิตเพื่อน าไปใช้งานจ านวนมากหลักฐานทางประวัติศาสตร์
ยืนยันว่าภายหลังจากสงครามระหว่างกรุงศรีอยุธยากับพม่าสงบลงกรุงศรีอยุธยา  เริ่มฟ้ืนตัวพัฒนา
เจริญรุ่งเรืองขึ้นอีกครั้งตั้งแต่รัชสมัยสมเด็จพระเจ้าทรงธรรม พระมหากษัตริย์ในราชวงศ์บ้านพลูหลวง
โดยเฉพาะอย่างยิ่งสมเด็จพระเจ้าปราสาททอง (พ.ศ.2172-2199) โปรดให้ก่อสร้างถาวรวัตถุมากมาย
และย่อมเป็นที่มาของความต้องการวัตถุดิบเพ่ือการก่อสร้างนั้น พระองค์โปรดให้สร้างปราสาทนคร
หลวงเลียนแบบปราสาทนครธมบนเส้นทางนมัสการพระพุทธบาทซ่อมยอดพระมหาธาตุสร้างวัดไชย
วัฒนารามและพระท่ีนั่งสิริโสธรมหาพิมานบรรยงค์ จะเห็นได้ว่าเป็นช่วงที่มีความต้องการในการใช้วัสดุ
เพ่ือการก่อสร้างอย่างต่อเนื่องและย่อมเป็นความจ าเป็นที่จะเร่งการผลิตให้ทันกับความต้องการ ดังนั้น
จึงเป็นไปได้ที่อาจจะมีการพัฒนาการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีที่สามารถให้ผลผลิตได้มากและเพียงพอ 
จากการศึกษาเปรียบเทียบพบว่าแผนผังรูปแบบเตา มีลักษณะคล้ายกับเตากบ (frogkiln) ซึ่งเป็นเตาที่
น่าจะมีต้นแบบมาจากเตาเผากระเบื้องและอิฐของจีนมีมาตั้งแตใ่นสมัยราชวงศ์ถังของจีน 4 นอกจากนี้
ยังพบว่ามีการใช้เตาแบบนี้ที่แหล่งเตาจินเต๋อเจิ้นด้วย 5 และสามารถศึกษารูปทรงของเตาได้จาก
รูปทรงสัณฐานของเตากบยังใช้งานอยู่ในหมู่บ้านในประเทศเวียดนามเช่น Huoungm Canh ใกล้กรุง
ฮานอย หมู่บ้าน Thanh Ha ใกล้เมืองฮอยอัน ซึ่งหมู่บ้านทั้งสองมีหลักฐานการรับทอดเทคนิคผลิต
เครื่องปั้นดินเผามาจากจีน 6 ลักษณะของการเผาเป็นการกระจาย 
 
2.4 ข้อมูลสภาพทั่วไปของชุมชนคลองสระบัว 
 
 2.4.1 สภาพภูมิศาสตร์ 
 ชุมชนคลองสระบัว อยู่ในพื้นท่ีเขตปกครองของเทศบาลนครพระนครศรีอยุธยา ต าบลคลอง
สระบัว อ าเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เป็นชุมชนที่ยังคงประกอบอาชีพการท า
เครื่องปั้นดินเผาหลงเหลืออยู่บางส่วน เช่น การปั้นหม้อ การปั้นอิฐชุมชนคลองสระบัวมีคลองสระบัว
ผ่านชุมชนและมีอาณาเขตของต าบล ดังนี้  
 ทิศเหนือ จรดต าบลสวนพริก อ าเภอพระนครศรีอยุธยา 
  ทิศใต ้   จรดต าบลวาสุกรี อ าเภอพระนครศรีอยุธยา 
  ทิศตะวันออก   จรดต าบลสวนพริก ต าบลหัวรอ อ าเภอพระนครศรีอยุธยา 
  ทิศตะวันตก   จรดต าบลลุมพลี อ าเภอพระนครศรีอยุธยา 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.4.2 สภาพเศรษฐกิจ 
 อาชีพปั้นหม้อของชุมชนสองฝั่งคลองสระบัวเป็นงานหัตถกรรมเก่าแก่โบราณที่สืบต่อกันมา
ตั้งแต่ครั้งกรุงศรีอยุธยาเป็นราชธานี คลองสระบัวนี้มีชื่อเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า คลองหม้อเนื่องจากเป็น
แหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาที่ส าคัญรวมทั้งมีงานหัตถกรรมอ่ืนๆ ดังปรากฏในค าให้การขุนหลวงวัด
ประดู่ทรงธรรมว่า บ้านม่อปั้นเข้าม่อแกงขาย บ้านระเบื้องท ากระเบื้องผู้เมียกระเบื้องเกล็ดเต่า บ้าน
ศาลาปูนเผาปูนขายบ้านห้าต าบลนี้อยู่ในแคว้นเกาะทุ่งขวัญ เกาะทุ่งขวัญดังกล่าว ตั้งอยู่ด้านหลังของ
หมู่บ้านคลองสระบัวฝั่งตะวันตก ซึ่งในปัจจุบันเหลือผู้ที่ปั้นหม้ออยู่เพียงสิบกว่าหลังคาเรือนเท่านั้ น 
จากเดิมที่เคยท าแทบทุกบ้านตลอดล าคลองหม้อที่ยังปั้นกันอยู่ในปัจจุบัน คือ หม้อต้น หม้อกลาง หม้อ
กระจอก (หม้อลาย) หม้อหู และหม้อกา เป็นต้น 
   
 
 
 
 
 
     

 
  ภาพที่ 2.10 หม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (24 กุมภาพันธ์ 2559) 
 
  การท าหม้อส่วนมากจะเป็นผู้หญิงจัดเป็นอุตสาหกรรมในครัวเรือน คือ บุคคลในครอบครัว
นั่นเองในปัจจุบันเหลือช่างท าหม้อน้อยลงและมีเฉพาะคนสูงอายุเท่านั้นที่ยังท าอยู่เนื่องจากคนหนุ่ม
สาวในหมู่บ้านมีโอกาสเรียนหนังสือมากขึ้น และไปท าอาชีพอ่ืนเกือบหมดแล้วช่างท าหม้อดินเผาคลอง
สระบัวนี้จะมีความถนัดแตกต่างกันไป และจะถนัดเฉพาะที่ตนเองถนัดจึงเกิดเป็นช่างปั้นหม้อ ช่างตี
หม้อ และช่างปั้นเฉพาะฝาหม้อขึ้น โดยจะรับจ้างปั้นและตีไปตามบ้านต่างๆ ที่เป็นเจ้าของกิจการใน
สมัยก่อนจะซื้อหม้อขายหม้อ โดยใช้คลองสระบัวเป็นหลักคลองสระบัวจึงคึกคักไปด้วยเรือสินค้าต่างๆ 
มากมายเสียงตีหม้อคงจะดังสะท้อนไปท่ัวล าน้ าการซื้อขายหม้อจะมีเรือมารับถึงที่ ส่วนมากจะเป็นเรือ
กระแชงล าใหญ่ๆ ของพวกบ้านมอญแถบจังหวัดปทุมธานีซื้อไปขาย การซื้อดินส าหรับมาปั้นหม้อนั้น
จะซื้อจากพ่อค้าท่ีปั้นดินเป็นก้อนกลมๆ ใส่เรือแล้วพายมาขายราคาตกประมาณก้อนละ 1 บาท เหมา
ขายกันทั้งล าเรือประมาณ 30-50 บาทขึ้นอยู่กับจ านวนดินที่พ่อค้าสามารถบรรทุกใส่เรือมาได้ ดินที่ใช้
ส่วนมากเป็นดินจากโพธิ์สามต้นเนื่องจากมีคุณภาพดีดูได้จากสีของดินซึ่งดินทีมีคุณภาพดีนั้นจะมีสี
น้ าตาลค่อนข้างด า แต่ดินที่ดีท่ีสุดนั้นจะต้องเป็นสีด าซึ่งเราเรียกดินสีนี้ว่า ด าตับเป็ด และดินจากที่นี่ยัง
ไม่สามารถน ามากินได้ โดยการน ามาตากแดดให้แห้งแล้วน าไปกินเป็นยารักษาโรคแต่ในปัจจุบันดิน
จากโพธิ์สามต้นได้หมดลงแล้วจากการที่ชาวบ้านได้ขุดมาปั้นหม้อ และดินที่มีคุณภาพรองลงมาคือดินที่
สวนพริกในปัจจุบันนั้นดินที่ใช้ปั้นหม้อจะได้จากเกาะเมืองเป็นหลักบริเวณที่สามารถหาดินได้คือท้อง
นาคุณภาพของดินที่ได้นั้นจัดว่าปานกลางดูได้จากสีของดินจะเป็นสีขาว-เทา เราเรียกดินสีนี้ว่า ดินปุย
ฝ้าย หรืออีกชื่อหนึ่ง ดินแก้วแกลบ เพราะในเนื้อดินถ้าสังเกตให้ดีจะมีส่วนผสมที่คล้ายแก้วอยู่ซึ่ง
เกิดขึ้นเองตามธรรมชาติ แต่ดินที่ใช้ได้นั้นจะต้องขุดลึกลงไป 0.50 เมตร ดินที่ใช้ได้จะอยู่ในระดับ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ความลึกจากผิวดินที่ตั้งแต่ 0.50-1.00 เมตร ตามชั้นดินถ้าลึกลงไปกว่านั้นจะใช้ได้ไม่ได้ เพราะดินจะมี
ความเหลวไม่สามารถน าไปปั้นหม้อได้สมัยก่อนเราสามารถหาดินได้เองขุดเองได้ตามท้องนาแต่เดี๋ยวนี้
ต้องซื้อซึ่งราคาท่ีขายกันคือ 1 รถสิบล้อ ราคาอยู่ที่ 1,100 บาท เวลาซื้อก็ซื้อคราวละ 2-4 รถ และเก็บ
ไว้ใช้ได้นานเป็นปีๆ ถึงแม้ว่าดินที่ซื้อมาจะมีคุณภาพปานกลาง แต่เราก็ยั งเลือกใช้เพราะต้นทุนที่
เกิดข้ึนไม่สูงมาก คลองสระบัวในปัจจุบันตื้นเขินและเงียบเหงาเนื่องจากเส้นทางการคมนาคมทางน้ าได้
ลดความส าคัญลง และความต้องการหม้อดินเผาในปัจจุบันก็น้อยลงตามไปด้วยนานๆครั้งจึงจะได้ยิน
เสียงตีหม้อแว่วมาตามล าน้ า การผลิตหม้อนั้นเป็นอุตสาหกรรมในครัวเรือน สถานที่ผลิตก็คือบ้านที่
เป็นเจ้าของกิจการนั้นเอง โดยจะมีพ้ืนที่หลักๆ 4 ส่วน คือ โรงปั้นหม้อ โรงตีหม้อ โรงเก็บหม้อ และ
เตาเผา สามส่วนที่พูดมาจะใช้ใต้ถุนบ้านเป็นส่วนใหญ่หรือบางบ้านก็จะสร้างข้ึนมาใหม่อย่างง่ายๆ  โรง
ปั้นหม้อและโรงตีหม้อในสมัยก่อนจะใช้ใบเต่าร้างท าเป็นฝาปิดเพ่ือป้องลม ในปัจจุบันนี้เปลี่ยนมาใช้
พลาสติกกันหมดแล้ว เตาเผาหม้อนั้นจะอยู่กลางแจ้งจะเลือกตั้งโดยดูทิศทางลมและสภาพพ้ืนทีเป็น
ส าคัญการผลิตหม้อดินเผาของชาวคลองสระบัวจะใช้แป้นหมุนที่ท าจากไม้  และใช้คนชักไปมาเพ่ือให้
เป็นแป้นหมุนแป้นที่ใช้นี้ เรียกว่า ช่อ 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
  

ภาพที่ 2.11 ฐานของช่อ 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (1 มีนาคม 2558) 
 
 ปัจจุบันได้ใช้แป้นหมุนที่หมุนด้วยมอเตอร์แทนแป้นหมุนที่ใช้แรงงานคนแล้ว เนื่องจาก
ประหยัดเวลามากกว่า ขั้นตอนการท าหม้ออ่ืนๆยังสืบทอดมาจากโบราณอุปกรณ์การตีหม้อมี 2 อย่าง 
คือ ลายตีหม้อ และหินตีหม้อ ลายตีหม้อนั้นท าจากไม้สักหรือไม้แดงมีลักษณะเป็นสี่เหลี่ยมผืนผ้าด้าม
จับมีหลายขนาดแล้วแล้วแต่ประโยชน์ใช้สอย ลายตีหม้อตกราคาประมาณเล่มละ 80-100 บาท โดย
จะมีช่างไม้ที่ท าลายตีหม้อโดยเฉพาะส าหรับหินตีหม้อในสมัยก่อนใช้ดินปูนเป็นรูปกลมแบบขนาด
เหมาะมือเผาไฟจนแกร่งแต่ในปัจจุบันเปลี่ยนเป็นก้อนซีเมนต์แทน ส่วนเตาส าหรับเผาหม้อนั้นเรียก
สั้นๆ ว่าเตาหม้อจะก่อขึ้นเองในแต่ละบ้านเตาจะก่อด้วยอิฐซึ่งท ามาจากดินผสมแกลบข้าวเผาไฟแกร่ง
และยาด้วยโคลนผสมแกลบข้าว รวมทั้งใช้โคลนนี้ฉาบผนังเตาทั้งด้านในและด้านนอก ซึ่งเป็นเทคนิค
การท าเตาเผาหม้อแบบง่ายๆที่สืบทอดมาจากบรรพบุรุษ ตัวเตาจะอยู่ลึกลงไปในดินพอประมาณฟืนที่
ใช้เผาหม้อก็หาได้แถบนั้น คือ ไม้สน ไม้ก้ามปู ก่อนท าการเผาหม้อทุกครั้งจะต้องท าการไหว้แม่ย่านาง
เตาจะลืมเสียไม่ได้การผลิตหม้อดินเผาของชุมชนคลองสระบัว จะท ากันตลอดทั้งปีไม่มีวันหยุดแต่จะ
ยกเว้นเฉพาะสงกรานต์ (ส านักงานวัฒนธรรมจังหวัดพระนครศรีอยุธยา. 2549 : 6) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.4.3 สถาบันส าคัญในชุมชน 
 ชุมชนคลองสระบัว มีหน่วยงานและสถานที่ส าคัญๆ ประกอบด้วย 
 2.4.3.1 องค์การบริหารส่วนต าบลคลองสระบัว 
 2.4.3.2 โรงเรียนวัดกลางคลองสระบัว 
 2.4.3.3 โรงเรียนวัดศรีโพธิ์ 
 2.4.3.4 วัดครุธาราม 
 

 2.4.4 เส้นทางการคมนาคม 
 เส้นทางการคมนาคม การเดินทางเข้าสู่ต าบลมี 3 เส้นทาง คือ  
 2.4.4.1 ถนนสายวัดหน้าพระเมรุราชิการาม-เพนียด ระยะทางประมาณ 2 กิโลเมตร จากตัว
เมืองพระนครศรีอยุธยา เดินทางโดยรถยนต์ 
 2.4.4.2 ถนนสายหัวรอ-วัดครุธาราม ระยะทางประมาณ 2 กิโลเมตร จากตัวเมือง 
พระนครศรีอยุธยา เดินทางโดยรถยนต์ 
 2.4.4.3 ถนนสายลุมพลี-วัดครุธาราม ระยะทางประมาณ 2 กิโลเมตร จากตัวเมือง 
พระนครศรีอยุธยา เดินทางโดยรถยนต์ 
 
2.5 ประเพณีและวัฒนธรรมของชุมชน 
 

ชุมชนคลองสระบัว เป็นชุมชนที่สืบทอดมรดกทางวัฒนธรรมซึ่งบรรพบุรุษได้ปฏิบัติ กัน
ต่อเนื่องมาโดยตลอดโดยเฉพาะช่วงสงกรานต์ จะมีการไหว้ครูเตาประจ าปี โดยจะไหว้กันแทบทุกบ้าน
เป็นช่วงเวลาที่ชาวชุมชนคลองสระบัวได้พักจากการท าหม้อเพ่ือเป็นการไหว้ครูเตาและสนุกสนานช่วง
สงกรานต์ของที่จะน ามาไหว้ครูเตาและครูบาอาจารย์ประกอบด้วยขนมต้มแดง ขนมต้มขาว หมูนอน
ตอง (หมูสามชั้นวางบนใบตอง) บายศรีปากชาม (บายศรีวางอยู่บนปากชาม) เหล้าขาว ไข่ต้ม เป็นต้น 
จากนั้นจะต้องท าความสะอาดเตาเผาและเครื่องมือส าหรับตีหม้อต่างๆเช่น ลายตีหม้อ หินตีหม้อ เป็น
ต้น ให้สะอาดเจิมเครื่องมือต่างๆ ด้วยดินสอพองผสมน้ าอบไทยจะเจิมเตา 9 จุดเจิมเครื่องมือ 3 จุดน า
เครื่องทองวางบนผ้าสะอาดและวางไว้บนถาด ผู้ท าพิธี (เจ้าของบ้าน) นิยมแต่งกายด้วยเสื้อผ้าชุดใหม่
จุดธูปเจ็ดดอกอธิฐานในสิ่งที่เป็นมงคล  

       
 
 
 

 
  
 
 

  
  ภาพที่ 2.12 การไหว้ครูเตาประจ าปีชุมชนคลองสระบัว  
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (1 มีนาคม 2558) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.5.1 ความส าคัญและคุณค่าของงานช่างฝีมือพื้นบ้านด้านการปั้นหม้อดินเผา 
อดีตช่างฝีมือพ้ืนบ้านแขนงต่างๆ ของสังคมไทยเป็นวัฒนธรรมที่แสดงหรือบ่งบอกให้เห็นถึง

ความเจริญในแต่ละยุคเพราะถ้ายุคใดมีความสงบล่มเย็นปราศจากศึกสงครามงานช่างฝีมือดังกล่าวจะ
ได้รับการสนับสนุนท าให้บ้านเมืองยุคนั้นสมัยนั้นมีศิลปกรรม ปราสาทราชวัง วัดวาอารามที่ประณีต
บรรจงสวยงาม และในทางตรงกันข้ามถ้าบ้านเมืองยุคใดไม่มีความสงบ มีแต่ศึกสงครามการช่างแขนง
ต่างๆ ก็จะซบเซาช่างเหล่านั้นไม่มีโอกาสที่จะแสดงฝีมือดังจะเห็นได้จากสมัยกรุงธนบุรีเป็นยุคที่เริ่มต้น
สร้างบ้านเมืองและยังมีศึกสงครามอยู่ตลอดเวลา ช่างต่างๆที่หนีมาจากกรุงศรีอยุธยาจึงยังไม่มีโอกาส
ได้แสดงฝีมือจนถึงรัชการที่ 1 แห่งกรุงรัตนโกสินทร์งานช่างฝีมือแขนงต่างๆจึงได้มีการแสดงฝีมือให้
ปรากฏอย่างเห็นได้ชัดเจน 

     
 
 
 
 
 

 
 

   
  ภาพที่ 2.13 เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

งานศิลปหัตถกรรมที่จะมุ่งศึกษาในรายละเอียด คือช่างฝีมือพ้ืนบ้านด้วยเครื่องปั้นดินเผาใน
สมัยสุโขทัย และอยุธยาตอนต้นไทยเคยผลิตเครื่องปั้นดินเผาเอง คือ สังคโลกโดยมีเตาเผาทั้งที่สุโขทัย
และอยุธยา จีนซึ่งเคยเป็นแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาที่ส าคัญเกิดความวุ่นวายภายในตั้งแต่ปลาย
ราชวงศซ์้องครั้งถูกมองโกรุกรานจีนจึงลดบทบาทการเป็นผู้ส่งออกส าคัญของเครื่องปั้นดินเผาประกอบ
กับในขณะเดียวกันนี้ ชาวจีนได้อพยพมาตั้งหลักแหล่งตามท่ีต่างๆ รวมทั้งในดินแดนที่เป็นประเทศไทย
ในปัจจุบันด้วย จีนเหล่านี้มีทั้งที่เป็นพ่อค้าและช่างฝีมือจากภาวการณ์ดังกล่าวนี้จึงท าให้เกิดการ
ขยายตัวของการผลิตเครื่องปั้นดินเผาในดินแดนไทยเป็นอย่างมากทั้งท่ีตอบสนองความต้องการภายใน
และเพ่ือส่งออกไปสู่ตลาดต่างแดนด้วย อย่างไรก็ตามความสืบเนื่องนี้ก็ได้หยุดชะงักลงเมื่อเริ่มเกิด
สงครามที่ยืดเยื้อยาวนานระหว่างไทยและพม่า ในสมัยอยุธยาเมื่อถึงช่วงเสียกรุงครั้งที่ 1 กิจกรรมทาง
เศรษฐกิจที่เกี่ยวกับการค้าขายต่างแดนก็หยุดชะงักลง การค้าสังคโลกก็เช่นเดียวกัน บทบาทในฐานะ
ผู้ผลิตและส่งออก เครื่องปั้นดินเผาของไทยจึงได้ยุติลงนับตั้งแต่นั้นมาอย่างไรก็ตามการใช้
เครื่องปั้นดินเผายังคงด าเนินอยู่ต่อไปโดยเป็นการสั่งท าหรือซื้อจากเมืองจีนได้กลับมาครองตลาดใน
ฐานะผู้ผลิต หลังจากผ่านพ้นภาวะความวุ่นวายภายในเครื่องปั้นดินเผาที่ไทยสั่งท าหรือซื้อจากจีนใน
ระยะนี้เป็นแบบลายครามและเบญจรงค์ ซึ่งก าลังเป็นที่นิยมในเมืองจีนขณะนั้นเครื่องปั้นดินเผาเหล่านี้
มีเทคนิควิธีการที่ประณีตในระดับปอร์ซเลน อย่างไรก็ตามเครื่องปั้นดินเผาที่ใช้กันในสมัยอยุธยาระยะ
นี้มีลักษณะเฉพาะ คือ ถึงแม้เป็นการซื้อจากเมืองจีนแต่เป็นการสั่งท าในรูปแบบลาดลาย 
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ตามแบบไทย เช่น ส ารับคาวหวาน จานเชิงโถทรงโกศ โถทรงมัน ส าหรับการผลิตเครื่องปั้นดินเผา
ภายในของไทยนั้นก็ยังคงมีอยู่โดยเห็นได้ในระดับที่เป็นเนื้อดินธรรมดาที่ใช้กัน  โดยทั่วไปในระดับ
ชาวบ้านมากกว่าดังที่ปรากฏในจดหมายเหตุลาลูแบร์ ทูตฝรั่งเศสที่เข้ามาในกรุงศรีอยุธยาสมัยพระ
นารายณ์มหาราช ซึ่งได้บรรยายถึงภาชนะของชาวสยามว่าภาชนะของชาวสยามนั้นใช้เครื่ องถ้วยก็มี
เครื่องดินเผาก็มคีรั้นถึงสมัยรัตนโกสินทร์ตอนต้นซึ่งมีการเลียนแบบหรือสืบทอดความรุ่งเรืองของสมัย
อยุธยาในด้านต่างๆ นั้นเครื่องปั้นดินเผาก็อยู่ในภาวการณ์ดังกล่าวด้วย คือ มีการสั่งท าเครื่องถ้วยแบบ
จีนจากเมืองจีนตามรูปแบบและลวดลายไทยที่ต้องการ แต่รูปทรงภาชนะและลวดลายอาจจะแตกต่าง
ไปจากสมัยรัตนโกสินทร์ตอนต้นนี้ คือ การริเริ่มประดิษฐ์เครื่องปั้นดินเผาที่เรียกว่า ลายน้ าทอง ใน
สมัยรัชการที่ 2 เครื่องปั้นดินเผาชนิดนี้มีลักษณะเช่นเดียวกับเบญจรงค์ที่ใช้กันมาตั้งแต่อยุธยานั่นเอง 
แต่มีลายทองสอดสลับ 
 

2.5.2 ลักษณะท่ัวไปและลักษณะเด่นของหม้อดินครองสระบัว 
หม้อดินเผาคลองสระบัว มีรูปแบบที่เป็นเอกลักษณ์และคุณสมบัติเฉพาะคนทั่วไปที่เคยเห็น

หรือเคยใช้จะยอมรับในเรื่องคุณภาพ โดยเฉพาะหม้อดินเผาที่น ามาใช้หุงข้าว ดินที่น ามาปั้นจะเป็นดิน
เหนียวสีดอกมะขามปน น ามาหมักและผสมทรายตามกระบวนการอย่างละเอียด 

 

2.5.3 พิธีกรรมท่ีเกี่ยวกับช่างฝีมือพื้นบ้านด้านเครื่องปั้นดินเผาของคลองสระบัว 
การผลิตหม้อของชุมชนคลองสระบัวจะท ากันตลอดทั้งปีไม่มีวันหยุด ทุกหลังคาเรือนจะหยุด

เฉพาะช่วงพิธีกรรมการไหว้ครูเตาในช่วงระหว่างเดือนห้า–เดือนหกข้างขึ้นวันพฤหัสบดี ซึ่งเป็นช่วง
เทศกาลวันสงกรานต์ในการไหว้ครูบูชาครูเตาสิ่งที่ต้องเตรียมส าหรับไหว้ครูและท าขวัญครูอาจารย์
ประกอบด้วยขนมต้มแดง ขนมต้มขาว หมูนอนตอง (หมูสามชั้นต้มวางบนใบตอง) บายศรีปากชาม 
(บายศรีวางบนปากชาม) เหล้าขาว ไข่ต้ม ก่อนท าพิธีไหว้ครูเตาทุกบ้านจะต้องท าความสะอาดเตาเผา
และอุปกรณ์เครื่องมือทุกชนิด เช่น ลายละ ลายเร้ม หินลองด้านในหม้อ หินขัด แป้นหมุน จากนั้นผู้
อาวุโสหรือเจ้าของใช้ดินสอพองผสมน้ าอบไทเจิมที่เตา 9 จุด และอุปกรณ์ เครื่องมือ 3 จุด น าเงินทอง
วางบนผ้าสะอาดและวางไว้บนถาดผู้ท าวิธีหรือเจ้าของจะนิยมแต่งกายด้วยเสื้อผ้าชุดใหม่ จุดธูปอธิฐาน
ในสิ่งดีๆเป็นมงคลกับครอบครัว จากนั้นจะพันสายสิญจน์รอบเตาและน าบายศรีปากชามไปผูกติดกับ
เตาเป็นเสร็จพิธี 
 
2.6 กระบวนการท าหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 

การปั้นหม้อดินเผาของชุมชนคลองสระบัวเป็นมรดกที่สืบทอดมาจากบรรพบุรุษ มีขั้นตอน
การผลิตคล้ายคลึงกันเกือบทุกบ้าน รูปลักษณ์ของหม้อดินเผาของชุมชนนี้จึงมีรูปแบบและมีคุณสมบัติ
คล้ายกัน ซึ่งทุกหลังคาเรือนมี ขั้นตอนและกระบวนการผลิต 3 ขั้นตอน ดังนี้ 
 

2.6.1 การเตรียมดิน 
เมื่อได้ดินมาแล้วน ามารวมไว้ในสถานที่ที่เตรียมไว้ส าหรับพัดดิน ในสมัยก่อนจะพรมน้ าให้

ทั่วและทุบให้ดินแน่นเป็นเนื้อเดียวกัน เอาใบตองคลุมดินแล้วตากแดดสักพักระหว่างที่ตากแดดจะต้อง
หมั่นพรมน้ าให้ดินอ่อนนุ่มเป็นเนื้อเดียวกัน จากนั้นท าการฉะดินโดยใช้ไม่ไผ่ผ่าซีกเหลาให้บางน ามางอ
โค้งเหมือนคันธนูแล้วขูดดินออกมาเป็นชั้นบางๆ ที่ละชั้นเพ่ือเลือกเอาเศษกรวด หิน หรือผงต่างๆ ที่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ติดมากับดินออกให้หมด ดินที่ได้จากการฉะจะมีความละเอียดเป็นเนื้อเดียวกันสามารถน ามาขึ้นรูปได้
อย่างสวยงามส่วนดินที่ยังไม่ได้ท าการฉะจะคลุมไว้ด้วยใบตองแห้ง ขั้นตอนต่อไป 

2.6.1.1 น าดินที่ทุบจนละเอียดแล้วมาใส่บ่อส าหรับหมักดิน บ่อหมักดินนี้จะท าเป็นรูป
สี่เหลี่ยมจัตุรัสขุดลึกลงไปในดินพอประมาณ พ้ืนบ่อจะปูด้วยพลาสติกเพ่ือกันดินจากข้างบนมาปะปน
กับดินที่จะหมัก โดยใส่ดินและน้ าสะอาดลงไปในบ่อหมักทิ้งไว้เป็นเวลา 1 คืน เพื่อให้ดินขยายตัว 

2.6.1.2 น าดินที่หมักไว้ 1 คืน ขึ้นมาจากบ่อหมักดินผสมกับลายละเอียดที่ร่อนแล้วหลายๆ 
ครั้ง อัตราส่วนที่ใช้ผสมขึ้นอยู่กับจ านวนของดิน ถ้าใช้ดินมากทรายก็ใช้มากตามไปด้วย 

2.6.1.3 เมื่อผสมดินและทรายเข้าด้วยกัน ต้องเหยียบให้ดินและทรายรวมเป็นเนื้อเดียวกัน 
ถ้าดินแห้งเกินไปจะต้องพรมน้ าให้ดินอ่อนลงต้องกะประมาณให้ดีเพราะถ้ามากเกินไปดินจะเละ การ
เหยียบจะใช้เวลาประมาณ 2-3 ชั่วโมง โดยจะเหยียบจนรู้สึกว่าดินเหนียวนั้นจะจับตัวเป็นเนื้อเดียวกัน  

2.6.1.4 เมื่อเหยียบดินจนมีความเหนียวตามต้องการแล้ว รวมดินเป็นก้อนเดียวกันใน
สมัยก่อนจะใช้ใบตองสกคลุมไว้แต่ในปัจจุบันจะคลุมด้วยพลาสติกเตรียมน าไปขึ้นรูป 
       

 
 
 
 

 
 
   
 
 

 
  ภาพที่ 2.14 ขั้นตอนการเหยียบดิน  
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

2.6.2 การหาดินสีเหลืองหรือดินขุยป ู
ดินสีเหลือง หรือดินขุยปู เป็นดินที่มีสีเหลืองคล้ายขมิ้นน ามาทาสีหม้อก่อนเผาจะท าให้หม้อ 

ที่เผามีสีสันแดงสวยงามจะพบตามบริเวณแปลงนาในต าบลคลองสระบัว ดินสีหรือดินขุยปูนั้นจะอยู่ลึก
ลงไปใต้ดิน จึงต้องไปหาในแปลงนาบริเวณที่มีรูปูโดยดูดินที่ปูขุดเป็นขุยขึ้นมาถ้าขุยดินเป็นสีเหลือง
สามารถน ามาทาสีหม้อได้หม้อจะเผาออกมาสวยงามหากดินเป็นสีแดงหรือสีด าใช้ทาสีหม้อไม่ได้
นอกจากนั้นเวลาขุดต้องระมัดระวังไม่ให้ดินอ่ืนมาผสมปนฉะนั้นดินขุยปูนั้นจะใช้ไม่ได้ 
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 ภาพที่ 2.15 ดินสีเหลือง หรือดินขุยปู  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

2.6.3 การขึ้นรูป 
การข้ึนรูปในสมัยก่อนจะใช้แป้นหมุนที่ท าด้วยไม้ หมุนโดยใช้แรงคนชักเชือกไปมาแป้นหมุน

นี้เรียกว่า ช่อ ประกอบด้วยชิ้นส่วน 2 ชิ้น ด้วยกันคือฐานหมุนที่ไว้ส าหรับวางดินกับเสาวางฐานหมุน 
ฐานหมุนจะมีขนาด 40 เซนติเมตร มีความหนา 2.5 เซนติเมตร และใช้แรงงานคนในการหมุนโดยการ
ปั้นแต่ละครั้งจะใช้คน 2 คน อีกคนหนึ่งปั้นอีกคนหนึ่งหมุนในปัจจุบันความเจริญก้าวหน้าทางด้าน
เทคโนโลยีมีมากขึ้นรูปแบบของแท่นหมุน จึงได้เปลี่ยนมาใช้แป้นหมุนแบบมอเตอร์แล้วเพ่ือความ
สะดวกและประหยัดเวลา 
       

 
    
 
 
 
 
 
 
     
  ภาพที่ 2.16 แท่นหมุน หรือแป้นหมุน 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (1 มีนาคม 2558) 
 

2.6.4 อุปกรณ์ที่ใช้ในการขึ้นรูป 
2.6.4.1 แท่นหมุน ใช้ส าหรับวางดินในการขึ้นรูป 
2.6.4.2 ผ้า ใช้ส าหรับช่วยในการขึ้นรูป 
2.6.4.3 น้ า ใช้ส าหรับช่วยในการขึ้นรูป 
2.6.4.4 ดิน ใช้ส าหรับขึ้นรูป 
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2.6.5 ขั้นตอนการขึ้นรูป 
2.6.5.1 น าดินที่เหยียบเรียบร้อยแล้วมาวางไว้บนแป้นหมุน เรียกว่า การโพกช่อโดยจะปั้น

เป็นก้อนขนาดพอประมาณใช้ผ้าชุบน้ าลูบดินให้เรียบเสมอกัน 
2.6.5.2 เปิดมอเตอร์ให้แป้นหมุนท างาน ใช้มือทั้งสองข้างประคองดินโดยรีดดินให้สูงขึ้นถ้า

ฝืด จะเอามือจุ่มน้ าแล้วประคองดินให้สูง 
2.6.5.3 รีดดินให้สูงขึ้นตามความต้องการแล้ว ใช้นิ้วกดลงไปตรงกลางดินที่สูงขึ้นมาจนดิน

ขยายเป็นช่องใช้มือใส่ลงไปที่ช่องนั้นรีดดินให้เป็นลักษณะทรงกระบอก ในขณะที่ท าการรีดดินจะใช้
ผ้าชุบน้ าประคองดินเพ่ือให้ลื่นขณะหมุน แต่ต้องระวังไม่ใช้น้ ามากเกินไปเนื่องจากจะท าให้ดินที่ก าลัง
ขึ้นรูปแฉะและเละได้ 

2.6.5.4 เมื่อรีดดินให้ได้ขนาดตามต้องการแล้วใช้มือและผ้าชุบน้ าจับที่ขอบดินด้านบนใน
ลักษณะกดแล้วดึงให้ดินบานออกท าเป็นปากหม้อ 

2.6.5.5 เมื่อได้รูปทรงหม้อแบบคร่าวๆแล้วปิดมอเตอร์ใช้เชือกตัดทางก้นหม้อ โดยใช้มือทั้ง 
2 ข้าง ช้อนก้นหม้อแล้วยกข้ึนไปพักไว้ หม้อที่ได้จากการขึ้นรูปคร่าวๆนี้ เรียกว่า หม้อหุ่น 

2.6.5.6 เมื่อยกหม้อหุ่นออกไปแล้วจะรีดดินที่อยู่บนแป้นขึ้นมาเป็นรูปร่างหม้ออย่างคร่าวๆ 
ต่อไป ซึ่งขนาดของหม้อแต่ละใบขึ้นอยู่กับความช านาญในการกะดินเพื่อรีดขึ้นรูปแต่ละครั้ง 
 

2.6.6 การปั้นฝาหม้อ 
การปั้นฝาหม้อจะต้องใช้มือทั้ง 2 ข้าง ประคองดินแล้วรีดขึ้นมาเหมือนการปั้นหม้อแต่จะใช้

มือดึงดินให้บานออกเป็นรูปผาหม้อ ใช้มือจับดินด้านบนให้มีลักษณะเหมือนเป็นก้อนขึ้นมาเพ่ือเป็นจุก
ฝาหม้อ เมื่อได้รูปฝาหม้อแล้วใช้เชือกตัดน าออกไปตากแดดเมื่อแห้งหมาดๆ แล้วใช้ไม้ไผ่แผ่นบางๆ
คว้านดินข้างในฝาหม้อออก หม้อหุ่นที่ได้จะเป็นหม้อที่ไม่มีก้นเพราะเมื่อน าหม้อหุ่นไปตากแดดแล้วน้ า
จะไปรวมกันที่ก้นหม้อ ถ้าปั้นหม้อหุ่นโดยมีก้นหม้อแล้วเวลาน าไปตีก้นจะเละและตีไม่ได้ดังนั้นหม้อหุ่น
ที่ได้จ าน า ลงมาวางผึ่งลมไว้ใต้ถุนบ้านให้หม้อ ละมุล ระยะเวลาประมาณ 2-3 ชั่วโมง แต่เราต้องคอย 
แปล หม้อทุกใบด้วยการแปลหม้อ คือการหมุนด้านต่างๆของหม้อให้ได้รับลมเท่าๆกันเพ่ือที่จะได้แห้ง
สม่ าเสมอกันแต่เราจะไม่น าหม้อหุ่นที่ได้ไปตากแดดให้แห้งเพราะจะท าให้เนื้อดินแห้งด้านนอก แต่เนื้อ
ดินด้านในหม้อไม่แห้งและยังท าให้หม้อนั้นแตกหรือเป็นรอยร้าวได้ แต่ถ้าปากหม้อยังไม่แข็งจะวางคว่ า
ไม่ได้เพราะปากหม้อจะเละได้หลังจากตากหม้อหุ่นแห้งหมาดตามต้องการแล้วจะน าไปวางเรียงกันไว้
ในที่ร่ม โดยวางเว้นระยะไม่ให้อยู่ชิดกันจนเกินไปอาจวางในลักษณะคว่ าหรือหงาย ขึ้นอยู่กับว่าส่วนใด
ยังชื้นอยู่และต้องการผึ่งลมต่อไปหลังจากที่หม้อหุ่นนั้นละมุลได้ที่แล้ว ก็จะมาถึงขั้นตอนของการตีก้น
หม้อและปะก้นหม้อ 
 

 2.6.7 การตีหม้อและการขัดหม้อ 
 2.6.7.1 การตีหม้อ 

 น าหม้อหุ่นที่ได้มาปะก้นซึ่งแบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน คือ การตีละ และการตีเร้น อุปกรณ์ที่ใช้
จะประกอบไปด้วย 

  (1) ไม้แบนหรือเรียกว่า ไม้ละ ในขั้นตอนการท าหม้อละ และไม้เร้น ในขั้นตอนการ
ท าไม้เร้นซึ่งมีขนาดต่างกันคือ ไม้ละ จะมีขนาดประมาณ 7 x 12 เซนติเมตร ส่วนความหนานั้น
ประมาณ 1-3 เซนติเมตรแล้วแต่การใช้งานไม้ที่ใช้ท าไม้แบนนั้นต้องเลือกไม้เนื้อแข็ง เช่น ไม้แดง ไม้
สัก เพราะไม้เนื้อแน่นถ้าใช้ไม้เนื้ออ่อนท าไม้แบนจะมีเสี้ยนซึ่งอาจท าให้หม้อเป็นรอยได้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 2.17 ไม้ส าหรับตีหม้อ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (9 มกราคม 2559) 
 

 (2) หินดุ สมัยก่อนเราใช้หินจริงๆ เก็บได้ตามชายหาดน ามากรอหรือขัดให้เกลี้ยง
น ามาใช้งาน ในปัจจุบันหินตามชายหาดหาเก็บได้ยากจึงต้องท าหินดุขึ้นใช้เองโดยการน าปูนและทราย
มาผสมกันเป็นลูกกลมๆ เพ่ือให้ได้ขนาดตามที่ต้องการประมาณ 7-8 เซนติเมตร หนักราว 3-5 ขีด 
          
 
 
 
 

 
 

 
 ภาพที่ 2.18 หินดุ ใช้ส าหรับขึ้นรูป 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

 (3) หินขัด มีลักษณะเป็นรูปสามเหลี่ยมหาได้ตามชายทะเลทั่วไป ขนาดก้อน
ประมาณ 3-5 เซนติเมตร หรือจะใช้เป็นแผ่นกระเบื้องแทน 

    
   
 
 
 

 
 ภาพที่ 2.19 หินขัด ใช้ส าหรบัขึ้นรูป 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 (4) ผ้าชุบน้ า 
 (5) ดินเมือก คือ ดินที่ผสมน้ าเยอะๆแล้วขย าให้เละใช้ส าหรับเวลาตีหม้อน ามาทา 

เพ่ือให้หม้อเกิดความชื้นเวลาที่หม้อแข็งมากๆ แต่ถ้าใช้น้ าธรรมดาจะท าให้น้ าน้ าไหลลงปากหม้อ ปาก
หม้อเปื่อยและเสียหายได้ 
 2.6.7.2 ขั้นตอนการตีหม้อ   

  (1) การตีละ คือ ตีหม้อหุ่นให้เป็นรูปหม้ออย่างคร่าวๆน าหม้อหุ่นที่ตากแดด จน
แห้งหมาดๆ แล้วตีเพ่ือให้เกิดก้นหม้อถ้าดินที่ก้นหม้อมากเดินไปจะไม่ใช้ไม้ไผ่แผ่นบางๆ ปาดดินออก
การตีจะใช้มือข้างหนึ่งจับหินตีหม้อหมุนอยู่ด้นในหม้อ และมือข้างหนึ่งถือลายตีหม้อโดยจะหมุนหม้อ
ไปมาในขณะตีหินที่อยู่ในหม้อจะหมุนดินตรงที่ตีลงไป จะตีดินเพ่ือปิดก้นหม้อและตีขยายดินอกเป็นรูป
หม้ออย่างคร่าวๆ ขณะตีถ้าดินพองขึ้นหรือที่เรียกว่า พองลม แสดงว่ามีหินหรือกรวดฝังอยู่ด้านใน
จะต้องเกาะเอาหินหรือกรวดนั้นออกน าดินที่ปั้นหม้อมาอุดรูนั้น และตีปิดให้เรียบเพราะถ้าไม่เอาเศษ
หินหรือกรวดเหล่านั้นออกเม่ือเผาหม้อแล้วปิดหม้อตรงนั้นจะร้าวหรือกะเทาะหลุดออกเป็นชิ้นๆในการ
ตีถ้าดินแข็งเกินไปจะใช้น้ าพรมที่ดินตีหม้อ เพ่ือลดความฝืดขณะตีการตีจะเป็นการตีให้เกิดรูปหม้อ  
       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 ภาพที่ 2.20 การตีละหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

 (2) การตีเร้ม คือ ตีเพ่ือตกแต่งให้เป็นหม้อท่ีมีรูปร่างสวยงามตามที่ต้องการและเก็บ
รายละเอียดในส่วนต่างๆ โดยน าหม้อหุ่นที่ตีเรียบร้อยแล้วมาตีเร้ม วิธีการจับหินตีหม้อและลายตีหม้อ
และเหมือนกับการตีละแต่ในการตีเร้มนี้จะตีเพ่ือให้ดินขยายออกมากขึ้นจนเป็นรูปร่างหม้อที่สวยงาม
จะตีโดยหมนุหม้อและขยับหินที่หมุนอยู่ภายในหม้อไปเรื่อยๆพร้อมกับใช้น้ าพรมที่หินตีหม้อและลายตี
หม้อพร้อมกันไปด้วย ขณะตีถ้าพบกรวดหรือหินต้องแกะเอาออกและเอาดินปั้นหม้ออุดรูนั้นแล้วใช้
ลายตีหม้อให้เรียบเนียน เมื่อต้องการจะตีให้บริเวณปากหม้อจะต้องเปลี่ยนลายตีหม้อให้มีขนาดเล็กลง
จะได้ไม่ตีพลาดไปโดนปากหม้อ ถ้าพบว่าคอหม้ออ่อนเกินไปหรือไม่เรียบเนียนจะใช้ดินที่ปั้นหม้อเสริม
ตรงส่วนนั้นใช้นิ้วลูบให้เรียบเสมอกัน เมื่อตีเร้มจนได้รูปรางหม้อจับหินตีหม้อหมุนก้นหม้อด้านในแล้ว
ใช้ลานแบนตีลงไปที่ก้นหม้อ หมุนหม้อไปมาขณะตีจนได้ลักษณะก้นหม้อที่กลมแบนสวยงาม การตีเร้ม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นั้นเป็นการตีเพ่ือตกแต่งให้หม้อมีรูปร่างสวยงาม ตามต้องการและเก็บรายละเอียดในส่วยต่างๆ ให้
เรียบร้อยจากนั้นจึงน าไปขัด 
       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

ภาพที่ 2.21 การตเีร้มหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (6 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

2.6.7.3 การขัดหม้อ 
เมื่อตีเร้มเสร็จเรียบร้อยแล้ว ต้องน าหม้อมาขัดเพ่ือให้เนื้อดินประสานติดกันมากขึ้นการขัด

ท าได้ 2 วิธี คือ 
 (1) ขัดโดยใช้ก้อนซีเมนต์ เลือกก้อนซีเมนต์ที่มีขนาดเหมาะมือต้านที่น ามาขัดต้องมี

ผิวเรียบไม่ขรุขระ โดยใช้มือข้างหนึ่งจับปากหม้อและมืออีกข้างหนึ่งจับก้อนซีเมนต์ ท าการขัดหม้อไป
มาขณะหมุนหม้อการขัดนั้นจะต้องไม่กดน้ าหนักมือแรงเกินไปเพราะจะท าให้เนื้อดินเป็นรอยมากและ
ไมส่ม่ าเสมอ การขัดจะขัดทั่วทั้งใบยกเว้นก้นหม้อและปากหม้อเท่านั้นที่ไม่ขัด 
  (2) ขัดโดยใช้ลายตีหม้อ ใช้มือข้างหนึ่งจับปากหม้อ และมืออีกข้างหนึ่งจับลายตี
หม้อให้อยู่ชิดกับคอหม้อแล้วใช้มือท่ีจับปากหม้อหมุนหม้อและเลื่อนลายตีหม้อไปเรื่อยๆ ด้วยความเร็ว
การหมุนหม้อนั้นเรียกว่า การหมุนลูกหม้อ การขัดนี้ก็ไม่ขัดจนถึงก้นหม้อเช่นกันการขัดในลักษณะนี้ต้อ
ใช้ก าลังมืออย่างมากและจะเร็วกว่าการขัดด้วยก้อนซีเมนต์ปัจจุบันไม่นิยมใช้วิธีนี้เนื่องจากต้องใช้ก าลัง
มือมากการขัดหม้อทั้ง 2 แบบนี้ขึ้นอยู่กับความถนัดของช่างตีหม้อแต่ละคนจะเลือกใช้  เมื่อขัดหม้อ
แล้วจะน าไปวางคว่ าเรียงกันไว้ในที่ร่มหรือคลุมด้วยผ้าพลาสติกเพ่ือรอทาน้ าดิน 

 

2.6.8 การท าน้ าดิน (slip) และการขัด 
2.6.8.1 การท าน้ าดิน 
น้ าดินที่ใช้ส าหรับทาหม้อนี้ได้จากดินเหนียวสีเหลือง หรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า ดินขุยปู 

ดินขุยปู นี้ในสมัยก่อนเราได้มาจากที่อยู่ของปูเวลาที่มันท ารัง ปัจจุบันดินขุยปูหาได้ยากเราจึงขุดดินที่มี
สีเหลืองตามท้องนามาใช้เป็นส่วนผสมแทนเมื่อได้ดินขุยปูมาแล้วหมักไว้ในกระป๋องกับน้ า 1 คืน 
หลังจากนั้นขย าดินให้เข้ากันคั้นและกรองหลายๆ ครั้ง จนกระท่ังได้น้ าดินสีเหลืองมีเนื้อเนียนละเอียด 
น าหม้อท่ีตีเรียบร้อยแล้วมาทาน้ าดิน หรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่าทาสี จะใช้ผ้าผืนเล็กๆชุบน้ าดินสีเหลือง
ทาให้ทั่วทั้งใบทั้งปากหม้อและก้นหม้อ ยกเว้นภายในจะไม่ทาน้ าดินเมื่อทาจนทั่วทั้งใบแล้วน าไปวาง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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คว่ าเรียงไว้ในที่ร่มโดยไม่ให้อยู่ชิดกันจนเกินไป การทาน้ าดินนี้เป็นเทคนิคที่ท าให้หม้อมีสีแดงส้ม
สวยงามเมื่อเผาแล้ว แต่ถ้าไม่ทาสีขุยปูหม้อที่ได้จะมีสีขาวซีดๆ ไม่สวยเท่าที่ควร 
 2.6.8.2 การขัด 
 เมื่อผึ่งหม้อที่ทาน้ าดินจนแห้งหมาดๆ แล้วจะน ามาขัดด้วยหินกรวดแม่น้ าโดยเลือกก้อนที่ไม่
เล็กไม่ใหญ่จนเกินไป ด้านที่จะใช้ขัดต้องมีผิวเรียบไม่ขรุขระโดยหม้อที่ขัดนั้นจะมี 2 แบบ คือ หม้อ
อ่อนกับหม้อแข็ง (หม้ออ่อน คือ หม้อที่แห้งไม่มาก แต่ถ้าเป็นหม้อแข็ง ต้องออกแรงมากกว่าที่หม้อจะ
ขึ้นเงาท้ังใบ) จากนั้นเราจึงใช้ถุงพลาสติกลูบให้ทั่วทั้งใบเพ่ือเพ่ิมความเงาให้กับหม้อ หลังจากที่ขัดเสร็จ
แล้ว จากนั้นน าปางผึ่งลมไว้ในที่ร่มหรือโรงเก็บหม้อคลุมด้วยพลาสติก รอน าไปเผาในขั้นตอนต่อไป 
หม้อที่จะน าไปเผานี้เมื่อยกขึ้นจะมีน้ าหนักเบาและแห้งพอสมควรแล้วกรขัดหม้อหลังจากทาน้ าดินสี
เหลืองแล้วเป็นเทคนิคที่จะท าให้หม้อมีลักษณะเป็นมันเงาสวยงามเหมือนเผาแล้ว วัสดุที่ใช้ใน การขัด 
เราจะใช้หินขัดหม้อไปเรื่อยๆ เราจะน าหม้อที่ได้ไปคว่ าเก็บไว้ใต้ถุนบ้านจนกว่าจะรวบรวมให้ได้
ประมาณ 400-500 ใบ จึงจะน าเข้าเตาเผา 
 

2.6.9 การเผาหม้อ 
2.6.9.1 ส่วนประกอบของเตาเผา 
เตาที่ใช้ในการเผาหม้อเรียกสั้นๆ ว่า เตาหม้อเป็นเตาก่ออิฐยาและฉาบด้วยโคลนผสมแกลบ

ข้าว มีส่วนประกอบที่ส าคัญ 3 ส่วน คือ 
   (1) ปะกูบเตา เป็นช่องส าหรับใส่ฟืนหรือถ่านมีลักษณะเป็นวงโค้งครึ่งวงกลมก่อ
ด้วยอิฐยาวออกมาจากเตาใส่หม้อ 
  (2) เตาใส่หม้อ เป็นรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัสก่อด้วยอิฐต่อจากปะกูบเตามีไม้ตีประกบทั้ง 4 
ด้าน เพื่อกันมิให้เตาบิดเบี้ยวมีช่องใส่หม้อทางด้านข้างเป็นช่องสี่เหลี่ยมผืนผ้า มีไม่ตีประกอบที่ช่องใส่
หม้อเป็นระยะๆ เพ่ือประโยชน์ในการวางไม้พาดไว้เพ่ือไปนั่งเรียงหม้อในเตาผนังทั้ง 4 ด้าน ทั้งด้าน
นอกและด้านในฉาบด้วยโคลนผสมแกลบทาจนทั่ว เรียกว่า เฝือกท าหม้อ ใกล้ๆ ช่องใส่หม้อด้านล่างมี
ช่อส าหรับดูไฟขณะเผาหม้อเป็นรูปสี่เหลี่ยมเล็กๆด้านล่างภายในเตาท าเป็นคานส าหรับวาง อิฐลูกกลับ 
ซึ่งใช้เป็นที่วางหม้ออิฐลูกกลับเป็นอิฐรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัสลักษณะยาวประมาณ 8-10 นิ้ว วางอยู่บนคาน
ทั้ง 2 ข้าง โดยปลายข้างหนึ่งอยู่บนคานและปลายอีกข้างหนึ่งอยู่ท่ีผนังเตา 
  (3) จอมเตา เป็นส่วนบนสุดของเตาหม้อมีลักษณะบานออกเล็กน้อยบนจอมเตาทั้ง 
4 ด้าน จะมีเศษหม้อแตกวางเรียงอยู่ และมีไม้ค้ าสังกะสีอยู่ด้านบนเรียกว่า ขยาบเตา 

2.6.9.2 ขั้นตอนการเรียงหม้อใส่เตา 
ก่อนท าการเผาหม้อต้องน าหม้อออกมาตากแดดประมาณ 2-3 ชั่วโมง เรียกว่า การอุ่นหม้อ 

เพ่ือท าให้หม้อได้รับความร้อนก่อนท าการเผาจริง เรียกว่า การท าให้หม้อรู้สึกตัวจะต้องอุ่นหม้อแล้ว
ต้องอุ่นเตาเผาก่อนด้วยโดยจะจุดไฟไว้ที่ปะกูบเตาทิ้งไว้ 1 คืน เพ่ือให้เตาอุ่นและแห้งการเรียงหม้อใส
เตานี้เรียกว่า การบรรทุกหม้อ 

2.6.9.3 ขั้นตอนการบรรทุกหม้อ 
(1) น าไม้กระดานมาพาดระหว่างไม้ที่ตีประกบด้านช่องใส่หม้อกับผนังเตา ใช้เป็นที่

นั่งส าหรับเรียงหม้อ คนที่ท าหน้าที่เรียงหม้อจะนั่งอยู่ในเตาโดยมีคนช่วยล าเลียงหม้อและฟืนมาส่งให้
การเรียงหม้อโดยทั่วไปจะเรียงจากหม้อขนาดใหญ่ก่อน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 (2) น าหม้อมาเรียงเป็นแถวอยู่ระหว่างอิฐลูกกลับแต่ละก้อน แต่ละแถวจะหันปาก
หม้อไปทางเดียวกัน แต่สลับแถวไปมา เช่น แถวแรกจะหันปากหม้อไปทางซ้ายแถวต่อไปก็จะหันปาก
หม้อไปทางขวาท าสลับกันแบบนี้จนเต็ม 1 ชั้น 

 (3) เมื่อเรียงหม้อได้เต็ม 1 ชั้นแล้วจะน าฝาหม้อมาเรียงไว้ตามช่องว่างระหว่างหม้อ 
จะน าฟืนมาเรียง (ไม้ก้ามปู หรือหางนกยูง) อยู่ระหว่างหม้อแต่ละแถวและตามมุมของเตาทั้ง 4 ด้าน 

(4) เมื่อเรียงฟืนแล้ว จะใช้อิฐปิดช่องใส่หม้อของแถวนั้นและเลื่อนไม้กระดานขึ้นไป
อีกชั้นหนึ่งเรียงหม้อและฝาหม้อตามที่ได้กล่าวมาแล้วต่อขึ้นมาพร้อมทั้งเรียงฝาในแต่ละชั้นด้วยการ
เรียงหม้อใส่เตาจะท าใน 4 ขั้นตอน จนกระทั่งถึงจอมเตาซึ่งเป็นส่วนบนสุดเมื่อเรียงหม้อจนถึงส่วนนี้
แล้วใส่ไม้ก้ามปูหรือไม้สนท่อนเล็กๆ สุมจนมองไม่เห็นหม้อจากนั้นใช้เศษหม้อดินเผาที่แตกวางทับไว้
จนมิดแล้วใช้แผ่นสังกะสีทับอีกที เลื่อนขยาบเตาซึ่งเป็นสังกะสีด้านบนลงมาปิดอีกชั้นหนึ่ง ช่องใส่หม้อ
จะปิดด้วยอิฐและเศษหม้อจนกระทั่งถึงจอมเตาแล้วใช้สังกะสีสอดเข้าไปปิดอีกทีหนึ่ง ก็เป็นอันเสร็จ
การบรรทุกหม้อใส่เตาในแต่ละครั้งจะบรรทุกหม้อได้คราวละประมาณ 300-400 ใบ 

2.6.9.4 การเผาหม้อ 
การเผาหม้อเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า การย่างเป็นการให้ความร้อนที่ละน้อยเพ่ือไม่ให้หม้อได้รับ

ความร้อนเร็วจนเกินไป จนท าให้หม้อเกิดการสะดุ้งไฟเพราะถ้ารีบร้อนท าให้เกิดความร้อนเร็วเกินไป
จะท าให้หม้อแตกได้การย่างมี 3 ขั้นตอน 
  (1) การย่างอ่อนเมื่อบรรทุกหม้อใสเตาเรียบร้อย แล้วจะท าการย่างอ่อนโดยเอาฟืน
ท่อนใหญ่ๆ ใสไว้ที่หน้าปะกูบเตาจนกระทั่งระอุจากนั้นก็จะใช้ไม้สะทา (ไม้ไผ่ด้ามยาวที่ปลายมีไม้
สี่เหลี่ยมผืนผ้าตอกขวามอยู่) ทุบฟืนที่เผาจนแตกออกเป็นชิ้นเล็กๆ และใช้ไม้สะทาเขี่ยถ่านเหล่านี้เข้า
ไปในปะกูบเตา ให้เข้าไปอยู่ใต้อิฐลูกกลับซึ่งเป็นเตาที่มีหม้อเรียงอยู่จะท าอย่างนี้เป็นเวลา 3-4 ชั่วโมง 
เป็นการให้ความร้อนทีละน้อย 

 (2) การย่างแก่เมื่อย่างอ่อนไปได้สักพักใหญ่ๆ แล้วจะท าการย่างแก่โดยจะใส่ไม้ไผ่
แห้งเข้าไปในเตา เพื่อให้เกิดความร้อนเพ่ิมข้ึนอีกระดับหนึ่งในขั้นตอนนี้ไฟจะลุกติดฟืนที่ขั้นอยู่ระหว่าง
หม้อในแต่ละชั้นและต้องหมั่นเติมไม้ไผ่แห้งอยู่ตลอดเวลาในการเผาขั้นนี้ไฟจะลุกข้ึนจนถึงจอมเตา 
  (3) การใช้มูลฝอยจะเป็นขั้นตอนสุดท้ายในการเผาหม้อ มูลฝอยประกอบด้วยกิ่งไม้
และเศษไม้แห้งชิ้นเล็กๆจะใส่มูลฝอยนี้เข้าไปในเตาเพ่ือเพ่ิมความร้อนให้ร้อนมากขึ้นจนกระทั่งไฟลุก
ท่วมเห็นเปลวไฟที่จอมเตา มูลฝอยจะเป็นการดูดความร้อนให้ขึ้นไปสู่จอมเตาท าให้ความร้อนกระจาย
ไปทั่วหมอ้ที่ได้รับการเผาจนสุกดีแล้วจะเป็นสีลูกหนู หรือสีแดงส้มสวยงามการเผาจะทิ้งไว้ 1 คืน ต้อง
หมั่นเติมฟืนแล้วปล่อยให้สุกไหม้จนค่อยๆดับลงไปวันรุ่งขึ้นจึงจะน าหม้อออกจากเตาได้ 
 
2.7 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับภูมิปัญญา 

 
ภูมิปัญญา ตรงกับภาษาอังกฤษว่า Wisdom ให้ความหมายว่า ความรู้ ความสามารถ ความ

เชื่อทางพฤติกรรม และความสามารถในการแก้ปัญหาของมนุษย์ (เอกวิทย์ ณ ถลาง. 2540 : 11) 
ความรู้และความคิดของมนุษย์นั้นเมื่อได้รับการถ่ายทอด สั่งสมปรับปรุง ดัดแปลง และสืบทอดกันมา
หลายชั่วบรรพบุรุษเป็นที่ยอมรับกันโดยทั่วไปว่ามีคุณค่า ละเอียดประณีต มีลักษณะแสดงความเป็น
เอกลักษณ์เฉพาะตัวของกลุ่มชนหรือชนชาตินั้นๆ เรียกว่า ภูมิปัญญา แม้ว่าตามศัพท์ภูมิปัญญาจะ
แปลวว่า พ้ืนความรู้ความสามารถโดยความหมายที่แท้จริงก็คือต้องเป็นสิ่งที่มีการสั่งสม ยอมรับและเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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สืบทอดมาสู่สังคมมนุษย์นั้นๆ แสดงถึงอัจฉริยภาพของกลุ่มชนหรือชนชาตินั้นๆ ภูมิปัญญา คือ พ้ืน
ความรู้ของประชาชนในสังคมนั้นๆ ปวงชนในสังคมยอมรับรู้เชื่อใจเข้าใจร่วมกันเรียกว่า ภูมิปัญญา
ฉะนั้นภูมิปัญญาท้องถิ่นจะหมายถึง ความรอบรู้ของชาวบ้านที่เรียนรู้และมีประสบการณ์ต่อกันมาทั้ง
ทางตรง คือ ประสบด้วยตนเองหรือทางอ้อมโดยเรียนรู้จากผู้ใหญ่ความรอบรู้สะสมเหล่านี้ เรียกว่า ภูมิ
ปัญญา (ชลทิต เอ่ียมส าอางและวัศนี ศีลตระกูล. 2533 : 215-229) ภูมิปัญญากระบวนการ
ปรับเปลี่ยนแบบแผนการด าเนินชีวิตของบุคคลซึ่งอยู่ในท้องถิ่นโดยสามารถด าเนินชีวิตได้อย่างสงบสุข
สอดคล้องกับสภาพสังคมที่เปลี่ยนแปลงไปในแต่ละยุคสมัยนั่นเอง บุคคลที่สามารถปรับแผนชีวิตนี้
เรียกว่า ปราชญ์ชาวบ้านหรือปราชญ์ท้องถิ่น ภูมิปัญญามีกระบวนการปรับเปลี่ยนแบบแผนการด าเนิน
ชีวิตของบุคคลซึ่งอยู่ใน ท้องถิ่นโดยสามารถด าเนินชีวิตได้อย่างสงบสุขสอดคล้องกับสภาพสังคมที่
เปลี่ยนแปลงไปในแต่ละยุคสมัยนั่นเอง บุคคลสามารถปรับแผนชีวิตนี้เรียกว่า ปราชญ์ชาวบ้านหรือ
ปราชญ์ท้องถิ่น 
 

2.7.1 ภูมิปัญญาท้องถิ่น (Local Wisdom) 
 ความหมายของภูมิปัญญาท้องถิ่น คือ องค์ความรู้ความสามารถของชุมชนที่สั่งสมสืบทอด
กันมานานเป็นความจริงแท้ของชุมชนเป็นศักยภาพท่ีใช้แก้ปัญหาจัดการปรับตนเรียนรู้ และถ่ายทอดสู่
คนรุ่นใหม่เพ่ือให้ด ารงชีวิตอยู่ได้อย่างผาสุก เป็นแก่นของชุมชนที่จรรโลงความเป็นชาติให้อยู่รอดจาก
ทุกข์ภัยพิบัติทั้งปวง (ศักดิ์ชัย เกียรตินาคินทร์. 2542 : 2) 

ภูมิปัญญาท้องถิ่น สะสมขึ้นมาจากประสบการณ์ของชีวิตสังคมและในสภาพสิ่งแวดล้อมที่
แตกต่างกัน และถ่ายทอดสืบต่อกันมาเป็นวัฒนธรรมการด าเนินงานด้านวัฒนธรรมจึงต้องใช้ปัญญา
ค้นหาสิ่งที่มีอยู่แล้วฟ้ืนฟปูระยุกต์ ประดิษฐ์เสริมสร้างสิ่งใหม่บนรากฐานสิ่งเก่าที่ค้นพบนั้นนักฟ้ืนฟูนัก
ประยุกต์ และนักประดิษฐ์คิดค้นทางวัฒนธรรมพ้ืนบ้านเหล่านี้มีชื่อเรียกว่า ปราชญ์ชาวบ้าน หรือผู้รู้
ชาวบ้านสติปัญญาที่น ามาใช้ในการสร้างสรรค์นี้เรียกว่า ภูมิปัญญาชาวบ้าน หรือ ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
(ส านักงานคณะกรรมการวัฒนธรรมแห่งชาติ. 2534 : 52) 
 ภูมิปัญญาท้องถิ่น หมายถึง มีกระบวนการทางปัญญาความคิดเพ่ือแสวงหาองค์ความรู้ของ
ชุมชนท้องถิ่น ซึ่งแสดงให้เห็นถึงกระแสความสัมพันธ์เชื่อมโยงระหว่างธรรมชาติจิตใจและพฤติกรรม 
สังคม องค์กรและวัฒนธรรมชุมชน เศรษฐกิจเทคโนโลยีการผลิตและในที่สุดการพ่ึงตนเอง  
(เสนห์ จามริก. 2532 : 20-32) 
 ภูมิปัญญาท้องถิ่น มักเกิดจากการสะสมเรียนรู้มาเป็นระยะเวลานานมันเชื่อมโยงกันไปหมด
ไม่แยกจากกันเป็นวิชาอย่างที่เราเรียก ภูมิปัญญาชาวบ้านต่างจากองค์ความรู้ตรงที่เรามีหนังสือทฤษฎี
ความรู้มากมายมาอ้างอิง ภูมิปัญญาชาวบ้านมีขั้นตอน 3 อย่าง คือ ปริยัติ ปฏิบัติ และปฎิเวธ (เอนก 
นาคะบุตร. 2531 : 40-57) 
 

2.7.2 ภูมิปัญญาไทย (Thai Wisdom) 
ภูมิปัญญาไทย Thai Wisdom หมายถึง ความรู้ความสามารถ ผลงานค้นคว้ารวบรวมและ

จัดเก็บเป็นความรู้ ถ่ายทอดจากคนรุ่นหนึ่งสู่คนอีกรุ่นหนึ่งเกดิเป็นผลผลิตที่ดีงดงาม มีคุณค่าประโยชน์
สามารถน ามาแก้ปัญหาและพัฒนาชีวิต (สารานุกรมไทยส าหรับเยาวชนฉบับกาญจนาภิเษกเล่มที ่23) 
 ภูมิปัญญาไทย หมายถึง ผลของประสบการณ์ที่สั่งสมของคนที่เรียนรู้จากการปฏิสัมพันธ์กับ
สิ่งแวดล้อม ปฏิสัมพันธ์ในกลุ่มเดียวกัน และระหว่างกลุ่มชนหลายชาติพันธุ์รวมไปถึงโลกทัศน์ที่มีต่อสิ่ง
เหนือธรรมชาติต่างๆ ภูมิปัญญาเหล่านี้เคยเอ้ืออ านวยให้คนไทยแก้ปัญหาได้ด ารงอยู่และสร้างสรรค์

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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อารยธรรมของเราเองได้อย่างมีดุลยภาพกับสิ่งแวดล้อม โดยเฉพาะในระดับพ้ืนฐานหรือระดับชาวบ้าน 
ภูมิปัญญาในแผ่นดินได้เกิดขึ้นเป็นเอกเทศ แต่มีส่วนแลกเปลี่ยนเลือกเฟ้น และปรับใช้ภูมิปัญญาจาก
อารยธรรมอื่นตลอดมา (เอกวิทย์ ณ ถลาง. 2540 : 46-48) 
 ภูมิปัญญาไทย หมายถึง องค์ความรู้ด้านต่างๆ ของการด ารงชีวิตของคนไทยที่เกิดจากการ
สั่งสมประสบการณ์ทั้งทางตรงและทางอ้อม ประกอบกับแนวความคิดวิเคราะห์ในการแก้ปัญหาต่างๆ 
ของตนเองจนเกิดหลอมรวมเป็นแนวความคิดในการแก้ปัญหาที่เป็นลักษณะของตนเอง ที่สามารถ
พัฒนาความรู้ดังกล่าวมาประยุกต์ใช้ให้เหมาะสมกับกาลสมัยในการแก้ปัญหาการด ารงชีวิต  
(เสรี พงศ์พิศ. 2536 : 145) 
 ความหมายของภูมิปัญญาท้องถิ่นที่ สรุปได้ว่าภูมิปัญญาท้องถิ่น หมายถึง พ้ืนความรู้ องค์
ความรู้ ความสามารถและทักษะของประชาชนในท้องถิ่นนั้นๆที่ได้รับ การถ่ายทอดและสั่งสม
ประสบการณ์ และถ่ายทอดสืบต่อกันมาเป็นวัฒนธรรมช่วยในการเรียนรู้การแก้ปัญหา การจัดการ 
และปรับตัวในการด าเนินชีวิต 
 
2.8  ประวัติความเป็นมาของเครื่องปั้นดินเผา 
 

เครื่องปั้นดินเผา เป็นงานหัตถกรรมที่มีความเก่าแก่ประเภทหนึ่งที่มนุษย์สามารถผลิตขึ้นได้ 
และหัตถกรรมมีอายุยาวนานแม้จะแตกหักง่ายแต่ก็ไม่สูญสลายไปง่ายนักจะคงสภาพอยู่ได้นานเป็น 
พันๆปี หัตถกรรมที่ผลิตจากวัสดุอ่ืนและสูญสลายไปก่อนสืบสานพัฒนาการผลิตเครื่องปั้นดินเผา 

เครื่องปั้นดินเผานั้นเกิดขึ้นได้เนื่องจากความจ าเป็นและความต้องการของมนุษย์ ซึ้งแต่เดิม
คงท า ขึ้นเพ่ือเป็นภาชนะใส่อาหารและน้ า ต่อมามนุษย์ก็พัฒนาเครื่องปั้นดินเผาให้มีคุณภาพดีขึ้นและ
ประโยชน์ใช้สอยของเครื่องปั้นดินเผาก็เพ่ิมขึ้นตามล าดับสันนิษฐานกันว่าเครื่องปั้นดินเผาในยุคแรกๆ 
อยู่ช่วงเวลาราวๆ 1500 BC ก่อนคริสตกาล พบหลักฐานผลิตภัณฑ์ประเภทอิฐ (ใช้ในการก่อสร้าง) 
ครัง้แรกที่ประเทศ บาบีโลเนียเอสซีเรีย อียิปต์ และประเทศในแถบเอเชียในแถบนี้มีความก้าวหน้าใน
เรื่องเครื่องปั้นดินเผากันมากรู้จักวิธีใช้ดินแดง ดินด า ดินขาว มาตกแต่งผลิตภัณฑ์โดยเฉพาะประเทศ
จีนมีความก้าวหน้าดีพอสมควรในเรื่องการท าเครื่องปั้นดินเผา 

ประวัติเครื่องปั้นดินเผาของจีนเริ่มในสมัยราชวงศ์ฮ่ัน ในสมัยนั้นเครื่องปั้นดินเผายังไม่มีการ
เคลือบแต่ต่อมาก็มีการเคลือบเกิดขึ้นทั้งชนิดเคลือบตะกั่ว และเคลือบด่างในราชวงศ์ถังมีการท าเคลือบ
ได้หลายๆ สีในสมัยซ้องสมัยย่วนและมิงมีการเคลือบแบบกังใสอีกด้วย (เคลือบปอร์ซเลนที่เผาอุณหภูมิ
สูง) มีการเคลือบสีแดงครั้งแรกเกิดขึ้นและจีนได้ประสบความส าเร็จในการท าเคลือบสีต่างๆ สีที่มี
ชื่อเสียงในสมัยนั้นคือ แดง น้ าเงิน และเขียว ส่วนในประเทศยุโรปก็ได้ท าเครื่องปั้นดินเผานานมาแล้ว
ประเทศแรกที่ให้ความสนใจมากคือ อิตาลี ได้ท าเครื่องปั้นดินเผาชนิดเนื้อหยาบและมีความพรุน ตัวสูง 
เรียกว่า เมโจริก้า ต่อมาฝรั่งเศสก็ได้ท าเครื่องปั้นดินเผาลักษณะเช่นเดียวกับอิตาลี เรียกว่า  แฟร์ออง 
อยู่ในราวศตวรรษที่ 17 ชาวยุโรปพยายามท าปอร์สเลนแบบจีน เนื่องจากใช้ดินแดงท าจึงไม่ประสบ
ความส าเร็จต่อมายุโรปได้พบดินขาวชนิดเกาลินแล้วจึงตั้งชื่อว่า CHINA STONE ต่อมาโจเฮ็น เปรดด
ริค โบสเจอร์ ได้ท าเครื่องปั้นดินเผาปอร์สเลน จนส าเร็จและได้ตั้งโรงงานขึ้นเป็นครั้งแรกช่างที่ท าด้วย
ชามสังคโลกขึ้นเป็นครั้งแรกคือคนจีนในประเทศไทยมีเครื่องปั้นดินเผาที่มีชื่อเสียงที่สุด คือเครื่องสังค
โลกมีลักษณะเหมือนถ้วยชามของจีนในสมัยปลายแผ่นดินซ้องเป็นชนิดเคลือบทึบ ต่อมาสุโขทัยอยู่
ภายใต้อยุธยาฝีมือการท าเครื่องปั้นดินเผาก็เสื่อมลงเป็นแค่การปั้นดินหยาบๆ  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.8.1 ความหมายของเครื่องปั้นดินเผา 
ภาชนะชุดแรกๆของมนุษย์นั้น คือ การน าดินมาขึ้นรูปเป็นภาชนะต่างๆ แล้วน าไปตากแห้ง

คุณสมบัติของดินโดยเฉพาะดินเหนียวสามารถอุ้มน้ าได้ดี และเมื่อผสมเข้ากับน้ าแล้วจะท าให้ดินมี
ความเหนียว สามารถที่จะปั้นหรือขึ้นรูปสามมิติโดยไม่ต้องเพ่ิมเติมวัสดุอ่ืนอีก ค าว่า เครื่องปั้นดินเผา 
เป็นค านามที่มีความหมายที่สื่อให้เข้าใจได้ในตัวของมันเอง (เอาดินมาปั้นแล้วก็เผา) น าดินที่ขึ้นรูปแล้ว
มาให้ความร้อนดินซึ่งประกอบด้วยผลึกในตระกูลของ alumino silicate จะมีการเปลี่ยนแปลง
สัณฐานทางเคมีสารประกอบอัลคาไลน์ (alkaline) เป็นสารชนิดหนึ่งที่สามารถท าปฏิกิริยาเคมีกับผลึก
ดินที่อุณหภูมิสูง พลังงานความร้อนนี้สามารถขับให้เกิดการเปลี่ยนแปลงของผลึกดิน โดยจะท าให้เกิด
สารประกอบลักษณะเป็นแก้ว สารประกอบนี้จะท าหน้าที่เป็นตัวประสานอนุภาคดินที่เหลือซึ่งท า
หน้าที่เป็นโครงสร้างท าให้เนื้อวัสดุหลังการเผา (อย่างน้อยประมาณ 800 องศาเซลเซียส แล้วแต่
คุณสมบัติทางเคมี) มีความคงทนแข็งแรงและสามารถคงรูปไว้ใช้เป็นภาชนะสังเคราะห์ชนิดแรกของ
มนุษย ์

 

2.8.2 ล าดับความเป็นมาของเครื่องปั้นดินเผาที่พบในประเทศไทย 
แบ่งล าดับความเป็นมาของเครื่องปั้นดินเผาที่พบในประเทศไทยได้ก าหนด โดยจ าแนกออก

ตามอายุและความเก่าแก่ของแหล่งที่พบและเศษดินเผาที่พบโดยมีการค านวณอายุด้วยวิธีการทาง
วิทยาศาสตร์ ซึ่งแบ่งตามยุคสมัยได้ดังนี้ (จีรพันธ์ สมประสงค์. 2535 : 18) 
 2.8.2.1 เครื่องปั้นดินเผาสมัยก่อนประวัติศาสตร์ 
  (1) ยุคหินกลาง พบเครื่องปั้นดินเผาผิวเคลือบมีความเงา และเครื่องปั้นดินเผาลาย
เชือกทาบ 
  (2) สมัยหินใหม่ พบเครื่องปั้นดินเผาที่มีรูปแบบและลวดลายแปลกใหม่เพ่ิมขึ้นทีมี
ทั้งลายเรียบๆธรรมดาไปจนถึงลายที่มีความวิจิตรงดงามมาก ภาชนะสมัยหินใหม่ตอนต้นมีจุดเด่น คือ 
มีที่รองรับถาวรบ้างก็เป็นขากลวง 3 ขา มีรูเจาะไว้ 3 รู เพ่ือไล่อากาศ 
        

 
 

 ภาพที่ 2.22 เครื่องปั้นดินเผา ภาชนะเก็บอาหาร 
 ที่มา : www.human.tru.ac.th (สืบค้น 2 มีนาคม 2558) 
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http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%94%E0%B8%B4%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%94%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%A7
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%A3%E0%B8%B9%E0%B8%9B%E0%B8%AA%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%A1%E0%B8%B4%E0%B8%95%E0%B8%B4&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%94%E0%B8%B4%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%93%E0%B8%90%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%97%E0%B8%B2%E0%B8%87%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A1%E0%B8%B5&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AD%E0%B8%B1%E0%B8%A5%E0%B8%84%E0%B8%B2%E0%B9%84%E0%B8%A5%E0%B8%99%E0%B9%8C&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%8F%E0%B8%B4%E0%B8%81%E0%B8%B4%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A1%E0%B8%B5
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%81%E0%B8%81%E0%B9%89%E0%B8%A7
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%A0%E0%B8%B2%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%B0%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%B0%E0%B8%AB%E0%B9%8C&action=edit&redlink=1
http://www.human.tru.ac.th/
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  (3) ยุคโลหะยุคนี้ได้ถืองานเครื่องปั้นดินเผาเป็นหัตถกรรมดั้งเดิม ที่ค่อยๆ วิวัฒนาการ
ด้านเทคโนโลยีขึ้นเรื่อยๆเครื่องปั้นดินเผาที่นิยมมากในวัฒนธรรมของซานคือ การท าลายเส้นขนาน ลาย
รูปสามเหลี่ยม ลายก้นขด ลายวงกลม ลายทแยง 
         
 

 
 
 
 
 
 
 

 
  ภาพที่ 2.23 เครื่องปั้นดินเผาบ้านเชียงจัดแสดงไว้ใน 
 พิพิธภัณฑสถานแห่งชาติบ้านเชียง 
  ที่มา : ประวัติศาสตร์ของแผ่นดินไทย. หน้า 30 
 

    
 

  ภาพที่ 2.24 เครื่องปั้นดินเผาบ้านเชียง จังหวัดอุดรธานี  
  ที่มา : อุดรธานีก าเนิดยุคก่อนประวัติศาสตร์ของอารยธรรม. หน้า 185 
 

2.8.2.2 เครื่องปั้นดินเผาสมัยทวารวดี แบ่งออกเป็น 6 ระยะดังนี้ 
  (1) ใช้เหล็กสัมฤทธิ์ท าเครื่องปั้นดินเผาแบบต่างๆ 
  (2) เครื่องปั้นดินเผาในระยะนี้ได้รับอิทธิพลจากอินเดีย เป็นแบบเรียบสีแดง 
  (3) พบเครื่องปั้นดินเผาเคลือบที่เก่าแก่ที่สุดที่ ต าบลจันเสน อ าเภอพยุหะคีรี พบ
วัตถุชิ้นเล็กๆ 2 ชิ้น เคลือบสีน้ าตาลอมเขียวเนื้อแกร่งนอกจากนี้ยังมีเครื่องปั้นดินเผาอ่ืนที่เนื้อแกร่ง
และสีมัน สวยงามมาก 
  (4) ได้พบเครื่องปั้นดินเผามากข้ึนแสดงว่า ต.จันเสน ไม่ใช่หมู่บ้านเล็กๆ แล้ว 
  (5) พบรูปสิงโตดินเผารูปปั้นผู้ชาย เครื่องปั้นดินเผา ยุคนี้แบ่งเป็น 2 แบบ 
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แบบที่ 1 : เครื่องปั้นดินเผาที่มีลวดลายต่างๆ ประทับอยู่ เช่น ลายช้างหงส์ วัวและนักรบ 
แบบที่ 2 : พบไหปากผาย รอบปากสีแดงและขาว 
  (6) พบเครื่องปั้นดินเผาเพียง 2 – 3 แบบ แต่ดูเหมือนว่าจะเผาในเตาอย่างแท้จริง 
ไม่ได้เผากลางแจ้งเหมือนแต่ก่อน แม้ว่าจะไม่ได้เผาเคลือบแต่ก็เผาได้อย่างสม่ าเสมอและแข็งดี 
       

 
 
 
 
 
 
 
 

 
         
 ภาพที่ 2.25 ตะคันดินเผารูปแบบต่างๆ สมัยทวาราวดี 
 ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 183) 
 
 2.8.2.3 เครื่องปั้นดินเผาในสมัยศรีวิชัย พบเครื่องปั้นดินเผาในบริเวณสนามบิน 
      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพที่ 2.26 หม้อดินเผาศิลปะศรีวิชัย 
ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 192) 
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 ภาพที่ 2.27 คนทีดินเผา ศิลปะศรีวิชัย  

ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 194) 
 

 2.8.2.4 เครื่องปั้นดินเผาสมัยลพบุรี พบเครื่องปั้นดินเผาเคลือบสีน้ าตาล (ไทยขอม) เป็นทั้ง
รูปคนและสัตว์ และเครื่องปั้นดินเผาสีน้ าตาลและน้ าเงินอ่อนคล้ายสังคโลก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    
 ภาพที่ 2.28 คนโทเคลือบสองสี รูปหน้าบุคคล สมัยลพบุรี 
 ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 216) 

 
 2.8.2.5 เครื่องปั้นดินเผาเชียงแสน ยุคนี้สามารถท าเคลือบได้หลายชนิดซึ่งเกิดจากการเปลี่ยน
ความคิดระหว่างไทยกับจีน 
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ภาพที่ 2.29 แจกัน-กระปุกจากเตาสิงห์บุรี (เตาแม่น้ าน้อย) 
 ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 255) 
 

 
 

 ภาพที่ 2.30 ครกจากเตาสิงห์บุรี (เตาแม่น้ าน้อย) 
 ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 256) 

 

 
 

 ภาพที่ 2.31 กระเบื้องเชิงชายจากเตาสิงห์บุรี (เตาแม่น้ าน้อย) 
 ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 256) 
 
 2.8.2.6 เครื่องปั้นดินเผาสมัยสุโขทัยอายุราวพุทธศตวรรษที่ 19-22 ท าเครื่องปั้นดินเผาไฟสูง
เลียนแบบจีนเป็นสินค้าส่งออก เรียกว่า สังคโลก การผลิตเป็นการท างานแบบอุตสาหกรรมสีของเครื่อง
เคลือบมักเป็นสีเขียวไข่กามีสีน้ าตาลบ้างประปราย ทั้งยังพบแหล่งเตาเผาที่ส าคัญ 2 แห่ง ได้แก่ 
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  (1) แหล่งเตาเผาที่อ าเภอเมืองสุโขทัย แหล่งเตาเผาอยู่บริเวณใกล้ล าน้ าโจนผลิต
เครื่องถ้วยชนิดมีการเขียนลายสีด าใต้เคลือบ และประเภทเคลือบสีขาวลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑ์  
คือ มีเนื้อดินที่หยาบ สีเทาด าบางครั้ง ออกสีน้ าตาล 
       
 
 
 
 
 
       
  
 ภาพที่ 2.32 ภาชนะเขียนลายใต้เคลือบ   

ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 149) 
 
  (2) แหล่งเตาเผาอ าเภอศรีสัชนาลัย (สวรรคโลกเก่า) แหล่งเตาเผานี้ตั้งอยู่ริมฝั่ง
แม่น้ ายมนอกเมืองศรีสัชนาลัย เครื่องปั้นดินเผาแหล่งนี้มีทั้งชนิดเคลือบและไม่เคลือบชนิดที่เคลือบยัง
แยกได้เป็น เคลือบสีขาว เคลือบสีน้ าตาล เคลือบสีเขียวเคลือบสองสี และเขียนลายสีต าใต้เคลือบ 

 

 
  

 ภาพที่ 2.33 คนโทดินเผาแหล่งเตาเผาที่ อ าเภอศรีสัชนาลัย  
 ที่มา : เครื่องปั้นดินเผา. (2554 : 149) 
 

นอกจากนี้ยังขุดพบเตาเผาถึง 49 เตา ซึ่งบ่งชี้ได้ว่าในสมัยสุโขทัยได้ผลิตเครื่องปั้นดินเผาเป็น 
อุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผาสุโขทัย 
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2.9 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับเนื้อดินปั้น 
 

 เนื้อดินปั้น (Bodies) สมัยก่อนท าเนื้อดินปั้นจะท ามาจากดินธรรมชาติ คือ ใช้ดิน (Clay) ที่มี
ความเหนียวพอมาขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ชนิดต่างๆ เนื่องจากมีความจ าเป็นและความต้องการของ
มนุษย์ที่เกิดขึ้นในสมัยแรกๆเข้าใจว่าคงท าภาชนะใส่อาหาร น้ า และสิ่งก่อสร้างมาก่อนผลิตภัณฑ์ทาง
เครื่องปั้นดินเผาที่น ามาใช้ในงานก่อสร้าง เรียกว่า เทอราคอตตามีลักษณะเนื้อหยาบมีความแข็งแกร่ง 
มีทัง้ชนิดเคลือบและไม่เคลือบ (ทวี พรหมพฤกษ.์ 2523 : 9) แล้วต่อมาเม่ือมนุษย์เรามีความเจริญขึ้นก็
ได้พัฒนาเนื้อดินให้มีคุณภาพดีขึ้นตามล าดับ และน ามาใช้ให้เกิดประโยชน์อย่างกว้างขว้าง ท าให้เกิด
ผลิตภัณฑ์นานาชนิด 
 

2.9.1 ความหมายของเนื้อดินปั้น 
เนื้อดินปั้นแยกเป็นสองความหมาย คือ เนื้อดินปั้นเป็นส่วนประกอบกับเนื้อดินปั้นที่ไม่มีดิน 

เป็นส่วนประกอบ เนื้อดินปั้นที่มีดินเป็นส่วนประกอบอาจมีดินล้วนๆ 100 เปอร์เซ็นต์แต่ส่วนมากแล้ว 
จะมีวัตถุดิบอ่ืนผสมอยู่ด้วย เนื้อดินปั้นเป็นส่วนประกอบอาจมีเนื้อวัตถุดิบเดียวหรือวัตถุดิบหลายชนิด
ผสมกัน (ปรีดา พิมพ์ขาวข า. 2539 : 124) บางครั้งอาจใช้ดินเหนียวที่พบอยู่ตามธรรมชาติมาใช้เลย
ส าหรับผลิตภัณฑ์บางประเภท เช่น ดินเหนียว ใช้ท าผลิตภัณฑ์ประเภทเทอราคอตตา หรืออาจเตรียม
เนื้อดินปั้นจากวัตถุดิบ 3 ชนิด โดยใช้สัดส่วนจากตารางสามเหลี่ยมด้านเท่าแล้วน าไปศึกษาค้นคว้าหา
สัดส่วนที่เหมาะสมส าหรับผลิตภัณฑ์อย่างใดอย่างหนึ่ง 
 

2.9.2 ประเภทของเนื้อดินปั้น 
การแบ่งประเภทของเนื้อดินปั้นผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยการแบ่งเนื้อดินปั้นออกเป็น3 

ประเภท คือ เนื้อดินเอิร์ทเทินแวร์ เนื้อดินสโตนแวร์ และเนื้อดินปอร์สเลน นิยมแบ่งด้วยอุณหภูมิการ
เผาเหมือนน้ าเคลือบ เช่น เนื้อดินเผาในอุณหภูมิต่ า 800-1,100 องศาเซลเซียส เนื้อดินเผาในอุณหภูมิ
ปานกลาง 1,150–1,200 องศาเซลเซียสเนื้อดินเผา เผาในอุณหภูมิสูง 1,230–1,300 องศาเซลเซียส 
เนื้อดินเผาในอุณหภูมิสูงมาก 1,400 องศาเซลเซียสขึ้นไป (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 145) 
การศึกษาเนื้อดินปั้นในเบื้องต้น โดยทั่วไปสามารถแบ่งออกได้เป็น 3 ประเภท คือ  

2.9.2.1 เนื้อดินเอิร์ทเทินแวร์ 
ผลิตภัณฑ์ที่เผาในอุณหภูมิต่ า (1,050–1,100 องศาเซลเซียส) โดยมีลักษณะโดยทั่วไปเป็น

ผลิตภัณฑ์ค่อนข้างหนาเนื้อหยาบ มีความพรุนตัวค่อนข้างสูง และดูดซึมน้ าได้สูง 10–15 เปอร์เซ็นต์ 
เนื้อผลิตภัณฑ์มีลักษณะทึบแสง เวลาเคาะเสียงทึบๆ ไม่กังวาน สีหลังเผามีทั้งสีแดงอิฐ สีน้ าตาล สีครีม
เนื้อดินปั้นส่วนมากเตรียมจากดินเหนียวธรรมดาส่วนมากนิยมใช้ดินในท้องถิ่นซึ่งมีลักษณะที่ส าคัญ คือ 
ส่วนมากเนื้อดินละเอียดมีความเหนียวดี (Plasticity) จึงเหมาะแก่การที่จะน าไปขึ้นรูปทรงต่างๆ ได้ดี 
เนื้อดินเอิร์ทเทินแวร์ ที่ได้จากวัตถุดิบดินเหนียวโดยทั่วไปนิยมน าไปท าผลิตประเภทหม้อดินเผา 
กระถางต้นไม้ โอ่งน้ า คนโฑน้ า และประเภทอิฐมอญท่ีใช้ในการก่อสร้าง  

2.9.2.2 เนื้อดินสโตนแวร์ 
ผลิตภัณฑ์สโตนแวร์เผาถึงจุดสุกตัว (Vitreous ware) เผาอุณหภูมิสูง (1,230-1,300 องศา

เซลเซียส) เรียกว่า สโตนแวร์เนื่องจากผลิตภัณฑ์ประเภทนี้มีเนื้อหยาบ เนื้อแน่นและมีความแข็งแกร่ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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น้ าและของเหลวไม่สามารถไหลซึมผ่านได้เนื้อดินสโตนแวร์ ลักษณะคล้ายเนื้อดินเอิร์ทเทิน
แวร์ คือ เนื้อดินทึบแสงเช่นเดียวกันแต่เนื้อดินสโตนแวร์เผาในอุณหภูมิสูงกว่า เนื้อดินจึงมีความ
แข็งแกร่งกว่าและมีการดูดซึมน้ าไม่เกิน 3 เปอร์เซ็นต์ ไม่มีความพรุนตัวถ้าหากเคาะจะมีเสียงดังกังวาน
เนื่องจากเผา 
ในอุณหภูมิสูงจนเนื้อดินสุกตัวหลอมตัวกันเป็นเนื้อเดียวกัน เนื้อดินเป็นสีทึบแสงมีสีต่างกันไป ตั้งแต่สี
ขาวอมเหลือง สีเทา และสีน้ าตาล การเผาผลิตภัณฑ์สโตนแวร์ สามารถทนความร้อนและความเย็น
อย่างเฉียบพลัน (Thermal Shock) นิยมน าไปท าภาชนะใส่อาหาร ถ้วย จาน ชาม ชุดกาแฟ  
 2.9.2.3 เนื้อดินปอร์สเลน 
 ผลิตภัณฑ์ปอร์สเลน เป็นผลิตภัณฑ์ที่มีการเตรียมขึ้นเป็นพิเศษส่วนผสมของเนื้อดินประกอบ
ไปด้วยดินขาว (Knolin) หินฟันม้า (Feldspar) และควอตซ์ (Quartz) โดยมีอัตราส่วนผสม 50 : 30 : 
20 อาจมีการเติมดินด า (Ball clay) เพ่ือเพ่ิมความเหนียวในการขึ้นรูปเนื้อดินปอร์สเลนมีสีขาวเผาถึง
จุดสุกตัว เนื้อดินหลอมละลายเป็นแก้วมีความแข็งแกร่งมากไม่ดูดซึมน้ า เมื่อเคาะเสียงดังกังวานคล้าย
เสียงโลหะสิ่งส าคัญโปร่งแสง (Translucent) เผาอุณหภูมิสูงตั้งแต่ 1,250 องศาเซลเซียส ผลิตภัณฑ์
ปอร์สเลนมีความสวยงามและมีคุณค่ามากชาวตะวันตกเรียก เครื่องลายคราม ว่า บลูแอนด์ไวด์ปอร์
สเลน (Blue and White Porcelain) จีน เรียกว่า เครื่องกังใสเนื้อดินปอร์สเลน จึงแบ่งออกเป็น 2 
ประเภท ตามอุณหภูมิการเผา คือ (ไพจิตร  อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 146) 
   (1) ปอร์สเลนอณุหภูมิต่ า (Soft Porcelain) เผาอุณหภูมิระหว่าง 1,200–1,280 
องศาเซลเซียส นิยมน าไปท าภาชนะใส่อาหาร และนิยมน าไปท างานประเภทด้านศิลปะ (Art ware) 
   (2) ปอร์สเลนอุณหภูมิสูง (Hight Porcelain) เผาอุณหภูมิระหว่าง 1,300–1,460  
องศาเซลเซียส มีความแข็งแกร่งเป็นพิเศษนิยมน าไปท างานผลิตภัณฑ์ประเภทเครื่องมือฉนวนไฟฟ้า 
อุปกรณ์ไฟฟ้า เช่น หัวเทียนเครื่องยนต์ ภาชนะทดลองเคมี เช่น ถ้วยครูซิเบิลเบลซิล (Basin) 
 

 2.9.3 การเตรียมเนื้อดินปั้น 
 การผสมดิน (Mixture) เข้าด้วยกันโดยการผสมดินกับวัตถุดิบอย่างอ่ืนโดยมีเป้าหมายที่
แน่นอนที่จะท าผลิตภัณฑ์ชนิดใดทั้งนี้เพ่ือจะให้เนื้อดินมีคุณสมบัติ ที่ถูกต้องและคุณภาพที่ดีการเตรียม
เนื้อดินปั้นเป็นสิ่งจ าเป็นการเตรียมดินการขึ้นรูป การเผาดิบและเคลือบ ตลอดจนการตกแต่งด้วยสี
ผู้ผลิตจ าเป็นต้องวางหลักการอันแน่นอนว่าจะท าผลิตภัณฑ์ประเภทใดชนิดใด และปรับปรุงคุณสมบัติ
ประเภทใดจึงเหมาะสมตลอดจนมีความเข้าใจเกี่ยวกับคุณสมบัติทางฟิสิกส์และเคมีของดิน และ
วัตถุประสงค์ของการเตรียมเนื้อดินนั้น (ทวี พรหมพฤกษ์. 2523 : 77) 
 

2.9.4 หลักในการเตรียมเนื้อดินปั้น 
2.9.4.1 เนื้อดินปั้นที่มีความเหนียวมากเกินไป ท าให้เป็นปัญหาต่อการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์และ 

มีผล ท าให้การหดตัวของเนื้อดินมากเกินไปผลิตภัณฑ์ อาจเสียหายในขณะที่แห้งหรือเผาได้ง่ายโดย
ปกติเนื้อดินปั้นที่ใช้ท ากระเบื้อง มีการหดตัวหลังเผาร้อยละ 10–15 วิธีการลดความเหนียวของเนื้อดิน
ปั้น ซึ่งได้แก่ ดินหินเขี้ยวหนุมาน  

2.9.4.2 เนื้อดินปั้นที่มีความเหนียวน้อยเกินไปท าให้ไม่สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ วิธีการ
เพ่ิมความเหนียวของเนื้อดินโดยการเติมวัตถุดิบที่มีความเหนียวลงไปในเนื้อดินปั้น ได้แก่ ดินเหนียวจะ
ช่วยเพิ่มความเหนียวและความแข็งแกร่ง เนื้อดินปั้นดินเหนียวบางแหล่งอาจมีความเหนียวมากควรใช้
ปริมาณน้อย การใช้ดินเหนียวผสมลงในเนื้อดินปั้นโดยปกติจะใช้ในอัตราส่วนผสมไม่เกินร้อยละ 40 
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 2.9.4.3 เนื้อดินอาจหลอมเป็นแก้ว หรือบิดงอเสียรูปทรงมีผลท าให้ผลิตภัณฑ์มีการยุบตัว
เมื่อเผา ซึ่งหมายความว่า เนื้อดินปั้นมีจุดหลอมละลายต่ าวิธีการปรับปรุงแก้ไขโดยการลดอุณหภูมิให้
ต่ าลง หรือเพ่ิมวัตถุดิบที่มีความทนไฟ เช่น หินเขี้ยวหนุมาน และดินทนไฟ  
 2.9.4.4 เนื้อดินที่เผาแล้วอ่อนโปร่ง ไม่แน่นสามารถดูดซึมน้ าได้และร่วนเหมือนชอล์ก แสดง
ว่าเผายังไม่ถึงจุดสุกตัวของเนื้อดิน แก้ปัญหาโดยการเพ่ิมอุณหภูมิในการเผาหรื อเพ่ิมวัตถุดิบที่มี
คุณสมบัติลดการหลอมละลายลงในเนื้อดินปั้น เช่น หินฟันม้า ดินแดง หรือฟริต (Frit) เพ่ือช่วยลดจุด
สุกตัวของเนื้อดินปั้นให้ต่ าลง 
 2.9.4.5 เนื้อดินปั้นที่เผาแล้วมีสีอ่อนหรือเข้มกว่าที่ต้องการ ถ้าเนื้อดินที่เผาแล้วมีสีเข้ม
เกินไปอาจใช้ดินขาว หรือดินเหนียวขาวผสมลงไปในเนื้อดินปั้นจะช่วยให้เนื้อดินปั้นมีสีอ่อนลง ถ้า
ต้องการให้สีของเนื้อดินมีสีเข้มขึ้นอาจใช้ดินแดง หรือดินเอิร์ทเทินแวร์ หรือออกไซด์ที่ให้สีต่างๆ เช่น 
เหล็กออกไซด์แมงกานีสออกไซด์ เป็นต้น ผสมลงในเนื้อดินปั้นจะช่วยให้เนื้อดินมีสีต่างๆ วัตถุดิบทุก
ชนิดในการเตรียมเนื้อดินต้องผ่านการบดละเอียด ควอตซ์หรือซิลิกาจะต้องละเอียดประมาณ 30 เมช 
เฟลด์สปาร์ความละเอียดประมาณ 200 เมช เพราะบดย่อยให้ละเอียดได้ง่ายกว่าควอตซ์ส่วนดินต้อง
ผ่านการล้างและกรองผ่านตะแกรง 325 เมช การเตรียมเนื้อดินเป็นกระบวนการขั้นแรกของการผลิตที่
ส าคัญมากถ้าเตรียมดินไม่ได้คุณภาพไม่ดีพอ จะเกิดปัญหาในการผลิตและการเผาตามหลังมามากมาย 
ในการเตรียมวัตถุดิบในขั้นตอนแรกต้องค านวณสูตรเนื้อดินว่าต้องการปริมาณเท่าใด เมื่อค านวณ
อัตราส่วนของวัตถุดิบทุกตัวตามสูตรเรียบร้อยแล้ว ก็ชั่งวัตถุดิบตามอัตราส่วนที่ค านวณไว้  การเตรียม
เนื้อดินในระบบอุตสาหกรรมปริมาณมากๆ จะต้องมีการหักค่าความชื้นของวัตถุดิบออกเมื่อน ามาชั่ง
ดินที่เป็นก้อนแข็งๆ บางครั้งมีความชื้นอยู่ถึง 15 เปอร์เซ็นต์ ส่วนเฟลด์สปาร์และซิลิกาควรจะหา
ความชื้นของวัตถุดิบก่อนน ามาชั่งเท่ากัน 
 

2.9.5 การนวดดิน 
ก่อนที่จะใช้ดินเพื่อปั้นภาชนะทุกครั้งจะต้องนวดดินเสียก่อน เพ่ือให้ดินอยู่ในสภาพดี พร้อม

ที่จะท างานได้และท าให้การขยายตัวเป็นไปอย่างสม่ าเสมอเมื่อโดนแผ่หรือบีบกด การนวดดินเป็นการ
ก าจัดฟองอากาศที่อยู่ในดิน ถ้าภาชนะมีฟองอากาศเมื่อน าไปเผาอาจจะระเบิดแตกในเตาได้ ดินที่แข็ง
ไม่สามารถท าให้นุ่มได้ระหว่างการนวดโดยพรมน้ าทีละน้อย หรือตัดดินเป็นชิ้นเล็กๆหมักในชาม
พลาสติกพรมน้ าคลุมด้วยผ้าชื้นแล้วค่อยน ามานวดภายหลัง ส่วนดินที่นุ่มไปหรือเปียกไปก็สามารถท า
ให้ความชื้นน้อยลงได้โดยการนวดบนแผ่นปูนปลาสเตอร์ ปูนจะดูดน้ าออกขณะที่นวดดินปกติแล้วควร
ใช้ดินที่นิ่มก าลังดีไม่เหนียวเหนอะหนะ นวดบนโต๊ะที่ขึงด้วยผ้าใบจะท าให้ผิวดินไม่แห้งตัวเร็วเกินไป 
(สุขุมาล เล็กสวัสดิ์. 2548 : 22) 
 2.9.5.1 การตัดดิน (Cutting) 
 การตัดดินออกเป็นส่วนๆท าให้ช่วยลดปัญหาการเกิดก้อนดินแข็งๆ ที่ไม่สม่ าเสมอในเนื้อดิน
และช่วยให้ดินรวมเป็นเนื้อเดียวกันได้เร็วขึ้น น าก้อนดินขนาดพอเหมาะไม่ใหญ่มากจนเกินไปมาตัด
ด้วยลวด โดยการผ่าครึ่งแล้วขว้างครึ่งลงบนแผ่นปูนปลาสเตอร์ จากนั้นขว้างตามด้วยก้อนดินอีก
ครึ่งหนึ่งให้ทับดินก้อนแรก แล้วหยิบก้อนดินทั้งหมดมาตัดขว้างลงไปหรือจนกว่าเมื่อผ่ากลางแล้วมอง
ไม่เห็นฟองอากาศ การเตรียมวิธีนี้ควรใช้ความรวดเร็วพอสมควรเพราะถ้าใช้เวลานานไปจะท าให้ผิวดิน
แห้งได้วิธีนี้มักใช้เมื่อผสมดินต่างชนิดเข้าด้วยกัน 
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 2.9.5.2 การนวดด้วยเท้า (Foot Kneaading) 
 การนวดดินวิธีนี้พบในประเทศแถบเอเชียบางประเทศ เช่น เกาหลี  ญี่ปุ่น เป็นวิธีง่ายๆที่
สามารถขจัดฟองอากาศจากดินก้อนใหญ่มากและท าให้ดินผสมเป็นเนื้อเดียวกัน ผู้นวดยึดส่วนบนของ
ร่างกายกับไม้หรือเชือกที่แขวนจากเพดาน แล้วใช้ส้นเท้าหรือสันเท้าด้านในเหยียบย่ าลงบนกองดินนิ่ม 
การเหยียบนี้ใช้วิธีหมุนไปรอบๆกองดินเป็นลักษณะวงแหวน เมื่อเหยียบจนทั่วแล้วก็แบ่งมาส าหรับ
นวดด้วยมือต่อไป 
 2.9.5.3 การนวดดินแบบหยาบ (Rough Kneaading) 
 การนวดดินวิธีนี้เรียกชื่อได้หลายแบบ เช่น แบบเขาแกะ (Ram’s Horn) แบบหัววัว (Bull’s 
Head) หรือหัวสุนัข (Dog’s Head) เป็นต้น ซึ่งข้ึนอยู่กับมุมมองของแต่ละคนการนวดดินวิธีนี้ใช้กับดิน
ก้อนไม่ใหญ่มากประมาณ 2-5 กิโลกรัม มีประโยชน์ในการผสมดินต่างชนิดให้เป็นเนื้อเดียวกันในบางที
ที่มีการนวดด้วยเท้า มักใช้วิธีนี้หลังจากนวดด้วยเท้าเรียบร้อยแล้ว  
 
    

 
 

 
  

 
 
    
  ภาพที่ 2.34 การนวดดินแบบหยาบ (Rough Kneaading) หรือ (Ram’s Horn) 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มีนาคม 2559) 
 

2.9.5.4 การนวดแบบก้อนหอย (Spiral Kneading,Chrysanthemum) 
การนวดแบบนี้ควรนวดดินก้อนใหญ่ประมาณ 5-8 กิโลกรัม ขจัดฟองอากาศได้อย่างดียิ่ง 

แม้ว่าจะเป็นฟองอากาศขนาดเล็กมากวิธีนี้อาจจะยากในการเริ่มต้นแต่เมื่อฝึกหัดบ่อยครั้งขึ้นก็จะหา
จังหวะในการนวดที่ลงตัวและพัฒนาให้คล่องขึ้นได้ในที่สุด วิธีนี้ท าได้โดยดินที่นวดเสร็จแล้วต้องเก็บให้
มิดชิดในถุงพลาสติก อย่าให้ถูกแดดหรือความร้อนเมื่อไม่ใช้ต้องรัดถุงให้แน่นอย่าให้อากาศเข้าได้  
แม้ว่าในปัจจุบันจะมีเครื่องผลิตดินอัตโนมัติโดยดูดฟองอากาศให้เรียบร้อย ผู้ 
   

 
  
 
 
 
   
  ภาพที่ 2.35 การนวดดินแบบก้นหอย (Spiral Kneaading) 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มีนาคม 2559) 
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 2.9.6 การผสมและการนวดดิน 
  การผสมวัตถุดิบเป็นการน าวัตถุดิบ เช่น หิน แร่ต่างๆ ผสมกันเพ่ือให้ได้เนื้อดินที่เหมาะสมใน
การท าผลิตภัณฑ์การผสมวัตถุดิบสามารถ ท าได้ดังนี้ 
  2.9.6.1 การผสมเปียก (Wet Mixing)  
  ผสมวัตถุดิบโดยใช้น้ าช่วยผสมเพ่ือให้วัตถุดิบไหลเข้าหากัน การผสมจะใส่วัตถุดิบลงไปใน
หม้อดินหรือหม้อผสมหมุนบดช้าๆ เพ่ือให้วัตถุดิบผสมกันภายในหม้อบดขนาดใหญ่ที่สามารถบดและ
ผสมกันได้ตั้งแต่ 100 กรัมขึ้นไป เรียกว่า บอลมิล (Ball mill) ส่วนหม้อบดขนาดเล็ก เรียกว่า จาร์มิล 
(Jar mill) การผสมเปียกเป็นวิธีที่นิยมกันมากเพราะให้ประสิทธิภาพในการผสมได้ดี 
  2.9.6.2 การผสมหมาด (Mixing) 
  เป็นการผสมวัตถุดิบหรือดินที่มีความเหนียวจับตัวเป็นก้อนโดยน ามานวดผสมกับดินหรือ
วัตถุดิบอ่ืนๆ ให้คลุกเคล้ากันได้ด ี
  2.9.6.3 การผสมแห้ง (Day Mixing)  
  การผสมวัตถุดิบขณะแห้งเป็นผงละเอียด น ามาผสมกับวัตถุดิบอ่ืนๆที่มีความชื้นหรือ
ใกล้เคียงกันในหม้อบดหรือหม้อผสม วัตถุดิบจะไหลรวมตัวผสมกันโดยไม่ต้องใช้น้ าเป็นตัวประสาน 
 
2.10 วัตถุดิบในการท าเครื่องปั้นดินเผา 
  
 สามารถแบ่งกลุ่ม ได้ดังนี้ คือ วัตถุดิบประเภทดินและวัตถุดิบประเภทที่ไม่มีความเหนียว 
(Non-plastic Materials) วัตถุดิบทั้งสองกลุ่ม แบ่งออกเป็นกลุ่มย่อยได้ส าหรับในอุตสาหกรรมการ
ผลิตภัณฑ์ White ware จะแบ่งกลุ่มของวัตถุดิบที่ใช้ออกเป็น 3 กลุ่มหลักๆ ได้แก่ 
 1. วัตถุดิบประเภทดิน (Clays) เป็นตัวให้ความเหนียวและช่วยให้สามารถขึ้นรูปเนื้อดินได้
ง่ายและช่วยท าให้เนื้อดินมีความแข็งแรงเพียงพอหลังการเผา สามารถหยิบจับชิ้นงานในขั้นตอนการ
ขึ้นรูปและการเผาได้ 
 2. วัตถุดิบประเภทฟลักซ์ (Fluxes) เป็นแร่ที่ประกอบ ด้วยอัลคาไลน์ หรืออัลคาไลน์เอิร์ท  
ซึ่งจะหลอมตัวระหว่างเผา และท าปฏิกิริยากับสารประกอบตัวอ่ืนๆ เพ่ือฟอร์มตัวเป็นแก้วซึ่งจะท า
หน้าที่ให้ความแข็งแรงกับชิ้นงานหลังเผา  
 3. วัตถุดิบประเภทตัวเติม (Fillers) โดยทั่วไปแล้วทรายแก้ว (Silica) ที่ใช้ในส่วนผสมของ
เนื้อดิน Whiteware จะท าหน้าที่หลักในการควบคุมค่าการขยายตัวเนื่องจากความร้อนของเนื้อดิน
หลังการเผา วัตถุดิบใน 3 กลุ่มหลัก ปูนปลาสเตอร์หรือ Plaster of Paris รวมทั้งเคลือบและสีต่างๆก็
จัดว่าเป็นวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
 

2.10.1 ดินขาว (Kaolin) 
ดินขาว มีสีขาวหรือสีซีดจาง สภาพที่ยังไม่ได้เผาและเผาแล้วดินขาว มีส่วนประกอบส่วน

ใหญ่เป็นแร่ดินกลุ่ม Kaolinite และมีความสัมพันธ์กับมัสโคไวท์ไมกาอิลไลท์ คอซต์ และอาจมีมอนต์
มอริลโลไนท์ ค าว่า เกาลินมาจากภาษาจีนแปลว่าภูเขาสูง ซึ่งเป็นแหล่งเกิดของดินขาวในประเทศจีน 
ดินขาวมีอยู่หลายชนิดแตกต่างกันไปตามแหล่งที่อยู่บนผิวโลกดินขาวส่วนใหญ่เป็นดินที่เกิดอยู่ในแหล่ง
ผุพังของหินเดิม (Residual Clay) เป็นดินที่มีขนาดเม็ดหยาบจึงมีความเหนียวน้อย ประกอบด้วยแร่
เกาลินไนท์ (Kaolinitte) มากกว่าดินชนิดอื่นๆ แหล่งดินชนิดนี้มี 2 แบบ 
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2.10.1.1 แหล่งต้นก าเนิด (Residual Deposits) มักพบในลักษณะเป็นภูเขาหรือที่ราบซึ่ง
เดิมทีเป็นแหล่งแร่หินฟันม้าเมื่อหินฟันม้าผุพังโดยบรรยากาศ (Weathering) ผลสุดท้ายจะเหลือเป็น
ดินขาวอยู่ ณ ที่นั้นกระบวนการเกิดดินขาว (Kaolinization) มีข้ันตอนของปฏิกิริยาต่างๆ ดังนี้ 

KAlSi3O8 + H2O ----> HAlSi3O8 + KOH 
   ปฏิกิริยาไฮโดรไลสิส (Hydrolysis)   
   HAlSi3O8 ----->HAlSiO4 + 2SiO2 

   ปฏิกิริยาการสลายตัวให้ซิลิกา (Desilication) 
   2HAlSiO4 + H2O -----> (OH) 4Al2Si2O5 
   ปฏิกิริยาการรวมตัวกับน้ า (Hydration) 
   KAlSi3O8 = หินฟันม้าชนิดโปแตช (Potash Feldspar) 
   (OH) 4Al2Si2O5 = ดินขาว (Kaolinite) 

สิ่งสกปรกพบเสมอในดินแหล่งนี้คือ ซิลิกา (Silica) สูตรเคมีเป็น SiO2 นอกจากนี้ก็มีหิน ฟัน
ม้าและผลิตผลอ่ืน ๆ ไม่เปลี่ยนแปลงเนื่องจากปฏิกิริยายังไม่สมบูรณ์และอาจมีสิ่งสกปรกอ่ืนเข้าไปปน 
 2.10.1.2 แหล่งสะสมที่ลุ่ม (Sedimentary Deposit) คือ แหล่งดินขาวที่เกิดจากแหล่งแรก
ถูกกระแสน้ าพัดพาไปและไปสะสมที่บริเวณที่ราบลุ่มในประเทศมีหลายแหล่ง จังหวัดล าปาง อุตรดิตถ์ 
ปราจีนบุรี ระนอง สุราษฎร์ธานี นครศรีธรรมราช ดินขาวที่ขุดขึ้นมาใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆ มีอยู่ 3 
ชนิด คือ 
  (1) ดินขาวมีความบริสุทธิ์ มีความทนไฟสูง น ามาท าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
   (2) ดินขาวเป็นเกรดของฟิลเลอร์ ใช้ในอุตสาหกรรมกระดาษท าสียาง ยาฆ่าแมลง 
ปุ๋ย ดินขาวที่มีเนื้อสีขาวบริสุทธิ์ ผลวิเคราะห์ทางเคมีไม่ได้น าไปเผาผ่านความร้อนในกระบวนการผลิต 
   (3) ดินขาวที่เป็นดินสอพองซึ่งไม่ใช่ดินขาวที่เป็นปูนขาวชอล์ก (Chalk) หรือ
แคลเซียมคาร์บอเนต (CaCo3) เกิดจากผลึกของหินปูนตามธรรมชาติที่มีลักษณะเป็นผลึกละเอียดสีขาว
บางครั้งเป็นสีอมชมพู และน้ าตาลอ่อน ซึ่งใช้เป็นเนื้อดินปั้นขึ้นรูปไม่ได้ใช้ผสมท าปูนซีเมนต์ดินขาวที่มี
ความบริสุทธิ์สูงเผาแล้วได้สีขาวบริสุทธิ์นิยมน ามาท าผลิตภัณฑ์พอร์ซเลนโบนไชน่า และผลิตภัณฑ์เซรา
มิกที่มีเนื้อสีขาวทุกชนิด สีดินภายหลังการเผาเป็นสิ่งส าคัญมากขณะที่โรงงาน ผลิตกระเบื้องปูพ้ืน 
สนใจดิน มีราคาถูกหดตัวน้อย และมีปริมาณคาร์บอนต่ าสามารถ อัดเป็นแผ่นได้ง่ายโดยไม่บิ่นหรือ
แตกร้าว สีดินจะเป็นสีเหลืองนวลหรือออกแดงเล็กน้อย ไม่เป็นปัญหาส่วนโรงงานสุขภัณฑ์ ขึ้นรูปด้วย
การหล่อน้ าดินจะเลือกใช้ดินคุณภาพดี เพ่ือผสมน้ าดินหล่อส าหรับผลิตภัณฑ์ขนาดใหญ่ๆให้ถอดพิมพ์
ได้ง่าย มีออกไซด์ของเหล็กและไทเทเนียมอยู่ในปริมาณน้อย 

2.10.1.3 สมบัติต่างๆของดินขาว (Kaolin) ดินขาว Al2O3.2SiO2 .2H2O ส่วนประกอบ  
39.5 % 46.5 % 14.0% ปฏิกิริยาของดินขาวเมื่อผ่านอุณหภูมิต่างๆ มีการเปลี่ยนแปลงรูปผลึกทาง
โครงสร้างเคมี 
  (1) สมบัติทางกายภาพ 
  (2) รูปผลึกเป็นแผ่นหกเหลี่ยม เส้นผ่าศูนย์กลาง 0.5-10.0 ไมครอน 
  (3) ความเหนียวต่ า 
  (4) ความทนไฟ 1,750-1,770 องศาเซลเชียส 
  (5) ความหดตัวน้อย 
  (6) ความแข็งแกร่งสูง หลังเผา 
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ดินขาวแหล่งต่างๆ หลายแหล่งในประเทศไทย เช่นที่ เชียงราย ล าปาง อุตรดิตถ์ ปราจีนบุรี 
ระนองชุมพร และนราธิวาส ดินขาวมีหลายเกรดหลายคุณภาพ บางแหล่งไม่สามารถน ามาท าเซรามิกส์
ได้แหล่งดินขาว ใช้ท าในอุตสาหกรรมเซรามิกส์ ได้แก่ ดินขาวระนอง ชุมพร และนราธิวาสเป็นดินขาว
คุณภาพปานกลาง เป็นแร่เกาลินไนท์ (Medium Ordered Kaolinite) มีความบริสุทธิ์และมีความขาว
มากกว่าดินขาวล าปาง ดินขาวล าปางเป็นดินขาวเซอริไซท์ (Sericite) มีแร่ไมกาเป็นส่วนประกอบหลัก
มีแร่เกาลินไนท์ อยู่เป็นส่วนน้อยหรือแร่เกาลินไนท์คุณภาพต่ า (Disordered Kaolinite) แร่เซอริไซท์
เกิดจากการผุพังของหินแกรนิตซึ่งกลายเป็นเฟลด์สปาร์  

2.10.1.4 แหล่งดินขาวที่พบในประเทศไทย 
  (1) ดินขาวจังหวัดระนองบ้านบางริ้น อ าเภอเมือง และบ้านบางพระเหนือ  
กิ่งอ าเภอละอุ่น 
  (2) ดินขาวจังหวัดล าปาง บ้านปางค่า อ าเภอแจ้ห่ม และที่อ าเภอแม่ทะ 
  (3) ดินขาวปราจีนบุรี บ้านหนองใหญ่ อ าเภอเมือง 
  (4) ดินขาวนราธิวาส บ้านโต๊ะเต้ง อ าเภอสุไหงปาดี และ อ าเภอยี่งอ 
  (5) ดินขาวจังหวัดอุตรดิตถ์ บ้านวังยาง อ าเภอเมือง 
  (6) ดินขาวจังหวัดเชียงราย อ าเภอเวียงป่าเป้า 
  (7) ดินขาวพะโต๊ะ อ าเภอเมือง จังหวัดชุมพร 
 2.10.1.5 มาตรฐานดินขาว เกรดเซรามิกส์ที่ใช้ในการผลิตไวท์แวร์ 
 2.10.1.6 คุณสมบัติทางกายภาพของดินขาว (Physical Properties of Kaolin) ศึกษาถึง
คุณสมบัติทางกายภาพของดินขาว และสามารถน าดินขาวไปใช้ประโยชน์ได้สมบัติทางกายภาพของดิน
ขาว ควรศึกษาก่อนน าไปใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ มีดังนี้  
  (1) ขนาดของอนุภาค (Particle Size) มีขนาดของอนุภาคดินจะมีผลต่อความ
เหนียว (Plasticity) และมีการหดตัวของเนื้อดินปั้นเมื่อแห้ง (Drying Shrinkage) ดินเม็ดละเอียดจะ
ให้ความเหนียว และมีการหดตัวเมื่อแห้งมากกว่าเม็ดหยาบดินที่มีเม็ดหยาบมีความเหนียวน้อย (Low 
Plasticity) ดินขาวมีเม็ดหยาบและความเหนียวน้อย 

  (2) รูปร่างของอนุภาค (Particle Shape) มีรูปร่างของแร่เกาลินไนท์ทั่วไปจะเป็น
แผ่นหกเหลี่ยม (Hexagonal Plates) มีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง ตั้งแต่ 0.05-10.0 ไมครอน 

 (3) คุณสมบัติในการแลกเปลี่ยนอนุมูล (Base Exchange Capacity) ปกติดินขาว
ที่บริสุทธิ์จะไม่มีการแลกเปลี่ยนอนุมูล หรือดูดซับอนุภาค และโมเลกุลอ่ืนๆ แต่ถ้าไม่บริสุทธิ์จะเกิดการ
แลกเปลี่ยนอนุมูล หรือดูดซับเอาผลึกของแร่ที่มีขนาดเล็กไว้ที่ผิวผลึกเกาลินไนท์ที่บริสุทธิ์ มีโครงสร้าง
ผลึกท่ีแข็งแรงแร่ธาตุ และอินทรีย์สารแทรกเข้าไปในโครงสร้างผลึกไม่ได้จึงคงความบริสุทธิ์ได้ดี 

 (4) คุณสมบัติเมื่อแห้ง (Drying Properties)ดินขาวที่บริสุทธิ์จะมีการหดตัวเมื่อ
แห้ง (Drying Shrinkage) ไม่สูงนัก ดินขาวที่มีเม็ดละเอียดจะมีค่าการหดตัว มากกว่าดินเม็ดหยาบ 

 (5) ความแข็งแรงของเนื้อดินเมื่อแห้ง (Green Strength) ดินขาวมีความแข็งแรง
น้อยเปราะแตกได้ง่ายเมื่อแห้งเพราะมีความเหนียวน้อย 
 (6) สมบัติหลังจากการเผา (Firing Properties) 
  (7) ประโยชน์ของดินขาว 
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2.10.2 ดินด า (Ball Clay) 
 ดินด าหรือดินเหนียวขาว (Sedimentary Clay) ตกตะกอนสะสมในแหล่งใหม่ดินด าเป็นดิน
ที่มีขนาดผลึกเม็ดละเอียดมากอนุภาคของดินยึดเกาะกันได้ดี มีอินทรีย์สารที่มีโครงสร้าง คล้ายกับที่พบ
ในถ่านหินลิกไนท์ เจือปนอยู่จึงช่วยให้ดินชนิดนี้มีความเหนียว และท าให้มีสีเปลี่ยนไปจากสีขาว
กลายเป็นสีเทาจนถึงสีด าแต่เมื่อน าไปเผาในอุณหภูมิสูง เนื้อดินจะมีสีขาวหรือสีครีม อินทรีย์สารต่างๆ
จะถูกเผาไหม้หมดไปจากเนื้อดิน ดินด าที่มีเนื้อละเอียดหลังการเผาเป็นสีขาว และมีความทนไฟ 1,300 
องศาเซลเซียส ไม่บิดเบี้ยวมักเป็นดินที่มีคุณภาพดีนิยมน ามาใช้ผสมในผลิตภัณฑ์สีขาว เช่น พอร์ซเลน 
โบนไชน่า และไวท์เอิร์ธเธินแวร์ดินด าทั่วไปคุณภาพปานกลาง มีทรายเจือปนอยู่ค่อนข้างมากใช้ท าเนื้อ
ดินขึ้นรูปด้วยแป้นหมุนท าท่อน้ าดินเผา หรือผสมในเนื้อดินท ากระเบื้องปูพ้ืน 
 2.10.2.1 ชื่อเรียก ดินด าว่าบอลเคลย์ (Ball Clay) มีวิธีขุดดินจากเหมืองในประเทศอังกฤษ 
เพ่ือสะดวกในการล าเลียงและการขนส่งดินด าถูกตัดเป็นก้อนสี่เหลี่ยมลูกบาศก์ มีน้ าหนักโดยประมาณ
ก้อนละ 30-35 ปอนด์ (13-15 กก.) เมื่อล าเลียงขึ้นรถคนงานจะใช้วิธีโยนรับส่งทีละก้อนแบบโยนลูก
บอล (ลูกแตงโม) การขนถ่ายลงจากรถก็ใช้วิธีเดียวกันดินเหนียวจึงถูกขนานนามว่าบอลเคลย์ (Ball 
Clay) แต่ถ้าจะแปลตามศัพท์แล้วควรจะเรียกดินเหนียวว่า พลาสติกเคลย์ (Plastic Clay) ซึ่งแปลว่า 
ดินที่มีความเหนียว 
 2.10.2.2 ส่วนประกอบทางเคมีของดินด า (Chemical Properties of Ball Clay) ดินด า
ประกอบด้วยแร่เกาลินไนท์เป็นส่วนใหญ่ เช่นเดียวกับดินขาวแต่เป็นผลึกเกาลินไนท์ชนิดไม่สมบูรณ์ 
(Disordered Kaolinite) ในระหว่างผลึกมีแร่ธาตุและอินทรีย์สารแทรกอยู่ 
 2.10.2.3 ส่วนประกอบทางเคมี  
 โดยประมาณจะมีซิลิกา 40-60 % อะลูมินา 30 % น้ าผลึกและอินทรีย์สารประมาณ 10 % 
นอกจากนี้ยังมีแร่ธาตุอื่นๆปะปนอยู่ในดินด้วย เช่น ไทเทเนียม (TiO2) เฟอร์ริก (Fe2O3)แคลเซียม 
(CaO) แมกนีเซียม (MgO) เหล็กซัลเฟต (FeS) โพแทสเซียม(K2O) และโซดียม (Na2O)  
 2.10.2.4 สูตรเคมีของดินด า 
   (1) ดินด าทั่วไป Al2O3.4 SiO2 .2 H2O.0.1 K2O (มีอะลูมินา 20-25 %  
ตามผลวิเคราะห์ทางเคมี) 
   (2) ดินด า-ดินเหนียวอุตสาหกรรม Al2O3 .2SiO2 .2H2O.0.1K2O 
(มีอะลูมินา 30-38 % ตามผลวิเคราะห์ทางเคมี) 
   (3) ดินด าปนทราย Al2O3.9SiO2.2 H2O.0.2 K2O(มีซิลิกา 60-80 %  
ตามผลวิเคราะห์ทางเคมี) 
 2.10.2.5 สมบัติทางกายภาพของดินด า (Physical Properties of Ball Clay) 
    (1) ขนาดของดินเหนียวจะมีผลึกละเอียดมากน้อยเพียงใด เปลี่ยนแปลงไปตาม
แหล่งที่พบเมื่อถูกพัดพาไปไกลจากแหล่งเดิม และมีขนาดเม็ดอนุภาคจะละเอียดมากขึ้นขนาด
เส้นผ่าศูนย์กลางประมาณ 0.05-1.00ไมโครเมตร 
 (2) ความเหนียว (Plasticity) ดินเหนียวเป็นดินที่อมน้ าได้มาก ความเหนียวจะ
มากหรือน้อยขึ้นอยู่กับชนิดของดิน ซึ่งประกอบด้วยหลักส าคัญคือ ปริมาณของอินทรีย์สารขนาดของ 
เม็ดดินและวัตถุดิบที่ให้ความเหนียว เช่น ดินเบนโตไนท์ 
  (3) การหดตัวเมื่อแห้ง (Drying Shrinkage) ดินเหนียวที่มีทรายปนอยู่สูงแทบไม่มี
การหดตัวเลย แต่ดินเหนียวที่มีอินทรีย์สารสูงจะมีการหดตัวมากประมาณ 13-17% 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



55 

  (4) การหดตัวหลังเผา (Firing Shrinkage) มีการหดตัวสูงประมาณ 15% ดิน 
เหนียวมีขนาดอนุภาคที่เล็กมาก 
  (5) ความแข็งแรงของดินเมื่อแห้งก่อนเผา (Green Strength) ดินเหนียวมีความ
แข็งแรงสูงประมาณ 100-1,000 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
  (6) สีหลังเผาเป็นสีขาวนวลถึงครีม 
   (7) แร่ธาตุพวกด่างและไมกาในดินท าหน้าที่เป็นตัวหลอมละลาย ช่วยลดอุณหภูมิ
ในการเผา 
 2.10.2.6 แหล่งดินด าในประเทศไทย 
   (1) ดินด าแม่หยวก อ าเภอเมือง จังหวัดเชียงใหม่ 
   (2) ดินด า อ าเภอพาน จังหวัดเชียงราย 
   (3) ดินเหนียวแม่ทาน อ าเภอแม่ทะ จังหวัดล าปาง 
   (4) ดินด าวังเหนือ จังหวัดล าปาง 
   (5) ดินเหนียวแจ้คอน อ าเภอแจ้ห่ม จังหวัดล าปาง 
   (6) ดินด าปากพลี จังหวัดปราจีนบุรี 
   (7) ดินด าบ้านนาสารและพลุพลี จังหวัดสุราษฎร์ธานี 
   (8) ดินด าลานสกา จังหวัดนครศรีธรรมราช 
 2.10.2.7 ประโยชน์ของดินด า (Ball Clay) ดินด าใช้กันมากในอุตสาหกรรมถ้วยชามและ
สุขภัณฑ์ โดยน าไปผสมกับดินขาวประโยชน์ 
   (1) ช่วยเพ่ิมความเหนียวของผลิตภัณฑ์ท าให้เนื้อดินปั้นขึ้นรูปได้ดี ผสมในเนื้อดิน
อัตราส่วน 20-50% 
   (2) ท าให้ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรงก่อนเผา (Green Strength) ลดอาการสูญเสีย
จากการแตกหักก่อนเผาขณะที่เคลื่อนย้าย ผลิตภัณฑ์ไม่เปราะหรือแตกหักง่าย 
   (3) ท าให้น้ าดินหล่อที่ใช้ในการเทแบบไหลตัวดี 
   (4) ปฏิกิริยาระหว่างมวลสารในระหว่างการเผาท าให้ดินสุกตัวได้เร็วประหยัดเวลา
ในการเผาช่วยในการหลอมละลาย 
 2.10.2.8 ข้อเสียของดินด า (Ball Clay) 
   (1) ดินด ามีสิ่งเจือปนอ่ืนๆ เช่น คาร์บอน แร่เหล็ก แร่ไทเทเนียม ผลิตภัณฑ์หลัง
เผามีต าหนิและความขาวของเนื้อดินเสียไป 
   (2) ดินด าผสมในปริมาณมากเกินไปท าให้ผลิตภัณฑ์ไม่ค่อยโปร่งแสง มีการหดตัว
สูงท าให้บิดเบี้ยวและแตกร้าวหลังการเผา 
   (3) ดินด ามีองค์ประกอบในเนื้อดินไม่แน่นอน จึงมีความยุ่งยากในการควบคุม
อัตราส่วนผสมทั้งเนื้อดินปั้นและการหล่อแบบ 
 2.10.2.9 สารประกอบอื่นๆ ที่มีผลต่อคุณสมบัติของแร่ดินขาวและดินด าแร่ดินขาวและดิน
ด าในธรรมชาติ ไม่ได้อยู่ในสภาพที่เป็นสารบริสุทธิ์มักมีสารประกอบอ่ืนๆ ปนอยู่จากการเกิดหรือ
แหล่งของดินที่ทับถมแตกต่างกันไปมากบ้างน้อยบ้างไม่เท่ากัน สารประกอบที่มักพบอยู่ในแร่ดิน คือ 
   (1) ซิลิกา (Silica)  
   (2) อะลูมินา (Alumina)  
   (3) แร่ที่มีสารประกอบพวกอัลคาไลน์ (Alkali Bearing Minerals)  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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   (4) สารประกอบเหล็ก (Iron Compounds)  
   (5) สารประกอบแบเรียม (Barium Compounds) 
   (6) สารประกอบไทเทเนียม (Titanium Compounds)  
   (7) สารประกอบแมงกานีส (Manganese Compounds)  
   (8) สารประกอบเชิงซ้อนอะลูมิโนซิลิเกต ที่มีธาตุอ่ืนๆ ปนอยู่ด้วย 
   (9) สารประกอบคาร์บอน (Carbonaceous Matter)  
   (10) ความชื้น (Moisture) 
   (11) สิ่งเจือปนอื่นๆ 
 
2.11 การข้ึนรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
 
 2.11.1 การขึ้นรูปด้วยแป้นหมุน 

 การขึ้นรูปด้วยแป้นหมุนเป็นอีกกรรมวิธีหนึ่งในการขึ้นรูปภาชนะ ภาชนะที่เป็นทรงกลมใน
ความหนาที่แตกต่างกัน สามารถเปลี่ยนแปลงได้หลายรูปทรง การใช้แป้นหมุนเริ่มมีขึ้นตั้งแต่ 5,000 ปี
ก่อนคริสต์ศักราช จากอิยิปต์ ตะวันออกกลาง และเอเชียในบางวัฒนธรรม เช่น พวกอินเดียแดง แถบ
อเมริกาเหนือและอเมริกาใต้ เอสกิโม หรือพวกชาวเกาะทะเลใต้จะไม่เคยใช้แป้นหมุนเลย แม้ว่ าจะใช้
ล้อหมุนส าหรับเกวียนก็ตามยังคงใช้ดินขดหรือบีบกดอยู่ส่วนประเทศทางแถบตะวันตก เช่น จีน ญี่ปุ่น 
เกาหลี มีการใช้แป้นหมุนตั้งแต่เมื่อ 3,500 ปีก่อนคริสต์ศักราช สมัยก่อนแป้นหมุนแบบโบราณมี
เส้นผ่าศูนย์กลางขนาดใหญ่ท าจากไม้ไผ่หรือหินใช้ครอบบนไม้ที่ปักบนพ้ืนดิน ผู้ปั้นโน้มตัวลงมาหมุน
ขณะปั้นหรือมีผู้ช่วยหมุนแป้นโดยใช้เชือกหรือนั่งกับพ้ืนใช้เท้าเตาะแป้น ต่อมาแป้นหมุนมีขนาดเล็กลง
ผู้ปั้นสามารถนั่งปั้นได้สะดวกขึ้น หลังจากนั้นหลายพันปีต่อมาได้มีการใช้แป้นหมุนไฟฟ้า มีแป้นหมุน
ได้พัฒนาขึ้นเรื่อยๆจนกระทั่งปัจจุบันมีแป้นหมุนหลายแบบให้เลือกใช้มากมาย แต่ส าหรับบางท้องถิ่น
ยังคงใช้แป้นหมุนตามแบบที่บรรพบุรุษเคยใช้มาโดยแทบจะไม่มีการเปลี่ยนแปลงโดยเฉพาะตาม
จังหวัดต่างๆของประเทศไทยแป้นหมุนจะมีเอกลักษณ์ของตนเองไม่ซ้ าแบบกัน ส่วนประกอบของแป้น
หมุนมักท าจากแผ่นโลหะแบนๆ บางชนิดจะมีรูส าหรับเสียบแผ่นรองปั้นหรือแบ๊ต (Bat) ซึ่งเป็นแผ่น
รองที่ท าตากปูนปลาสเตอร์หรือไม้เพ่ือวางบนแป้นโลหะอีกที แผ่นรองนี้มีความพรุนตัวสูงและย้ายไป
มาได้ง่ายสะดวกแก่การปั้นผลงานขนาดใหญ่และตากทิ้งไว้ ถ้าใช้วิธีปั้นกับแป้นโลหะเลยต้องตัดดินใต้
ฐานภาชนะออกแป้นหมุนและมีเทคนิคการยกภาชนะที่ยังเป็นดินอยู่ไม่ให้บิดเบี้ยว  

2.11.1.1 การเลือกใช้แป้นหมุน  
แป้นหมุนมีหลายชนิด การเลือกใช้แป้นหมุนนอกจากจะขึ้นอยู่กับงบประมาณแล้วยังขึ้นอยู่

กับลักษณะของงานและความถนัดเฉพาะตนอีกด้วย การใช้แป้นหมุนแบบถีบสามารถใช้มือทั้งสองขึ้น
รูปขนาดใหญ่ได้แต่อาจต้องพะวงกับการใช้เถ้าถีบแป้นท าให้เป็นอุปสรรค ในการตั้งศูนย์ส าหรับผู้เริ่ม
หัดปั้น แป้นหมุนแบบถีบนี้ต้องการปั้นภาชนะขนาดใหญ่ เช่น โอ่ง ช่างปั้นจะปั้นมากกว่า 1 คน โดยมี
ผู้ช่วยหมุนแป้น 1 คน ด้วยวิธีการที่แตกต่างกันแล้วแต่ชนิดของแป้นเนื่องจากปั้นง่ายเพราะผู้ปั้นจะฝึก
ปั้นจะฝึกปั้นอย่างเดียวโดยที่ไม่ต้องกังวลกับการใช้เท้าถีบแป้น แป้นหมุนควรรองรับดินได้อย่างน้อย 
10 กิโลกรัม โดยไม่ท าให้ความเร็วของแป้นเสียลงไปเมื่อกดดินปั้นขณะที่แป้นเหวี่ยง แป้นหมุนแต่ละ
รุ่นมีความแตกต่างกันขึ้นอยู่กับความถนัดและความพอใจของผู้ปั้น ปัจจุบันแม้ว่าแป้นหมุนไฟฟ้าจะ 
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สะดวกและเป็นที่นิยมแต่ก็ยังมีช่างปั้นบางคนนิยมใช้แป้นหมุนธรรมดา เนื่องจากมีความเชื่อ
ว่าการที่แป้นหมุนช้าๆ ในจังหวะที่ไม่ค่อยสม่ าเสมอท าให้ภาชนะที่ปั้นออกมาให้ความรู้สึกที่เป็น
ธรรมชาติมากกว่า และการควบคุมแป้นก็น่าสนใจมากกว่า (สุขุมาล เล็กสวัสดิ์. 2548 : 78)  
 2.11.1.2 ลักษณะดินที่เหมาะสมในการขึ้นรูปแป้นหมุน  
 ดินที่เหมาะสมส าหรับใช้ในการขึ้นรูปแป้นหมุน เป็นดินที่มีความเหนียวไม่ดูดซึมน้ ารวดเร็ว
ไปขณะปั้นและสามารถทรงตัวได้ดีในขณะที่มีความนุ่มและบาง ดินที่ขุดได้ตามธรรมชาติ เช่น ดินเออร์
เทนแวร์นั้นเหมาะสมส าหรับการน ามาขึ้นรูป จ าเป็นต้องผสมดินเองแล้วควรเลี่ยงส่วนผสมที่มีสมบัติ
ขาดความเหนียวให้น้อยที่สุด เช่น ฟลินต์ (Flint) และเฟลด์สปาร์ (Feldsper) เป็นต้น ส่วนดินที่เพ่ิม
ความเหนียว เช่น บอลล์เคลย์ (Ball Clay) หากใส่มากถึง 50% อาจจะมีปัญหาในแง่ของการหดตัว
มากเกินไปภาชนะอาจบิดเบี้ยวมากและเหนียวติดมือมากขณะขึ้นรูปการเติมฟลักซ์บางตัวชนิดลงใน
เนื้อดิน เช่น เฟลด์สปาร์ทัลคัมฟริต จะเกิดปัญหาในการลดความเหนียวของดินเหนียวหากต้องการเนื้อ
ดินสีเข้มควรผสมดินแดงซึ่งมีเหล็กออกไซต์ (Iron Oxide) สูงลงไปเพราะจะท าให้เนื้อดินเหนียวดีลัวยัง
ท าหน้าที่ของฟลักซ์ได้ดีด้วย การเติมเบนทอไนต์ (Bentonite) ลงไปในเนื้อดินเล็กน้อยจะท าให้ขึ้นรูป
ได้ง่ายกว่า เพราะเมื่อดินเปียกน้ าเบนทอไนต์จะพองตัวสร้างวุ่น (Gel) เพ่ิมความเหนียวให้กับเนื้อดิน
แต่ถ้าใส่มากเกิน 2% ท าให้ดินเหนียวมากเกินไปและนวดยากหากต้องการขึ้นรูปภาชนะขนาดใหญ่
ควรเติมดินเชื้อ (Grog) ในเนื้อดินเพ่ือป้องกันการทรุดตัวเนื่องจากดินเชื้อจะช่วยท าหน้าที่เป็นโครง 
ของภาชนะท าให้เนื้อดินที่ละเอียดยึดติดแน่นดีละเอียดมากจะลดความเหนียวและท าให้ดินเปียกเร็ว
มากขึ้นมากในทางตรงกันข้ามดินเชื้อที่มีขนาดใหญ่ไปจะท าให้สากมือและปั้นยาก ควรผสมดินเชื้อไม่
เกิน 10% เพ่ือรักษาสมบัติของดินให้เหมาะสม การผสมดินให้เหมาะสมกับการขึ้นรูปแป้นหมุนมี
ความส าคัญมากโดยเฉพาะผู้เริ่มหัดปั้นใหม่ๆ หากดินไม่ดีแล้วการปั้นจะประสบความส าเร็จได้ยาก 
และเป็นสิ่งที่บั่นทอนก าลังใจเกิดความท้อถอย  

2.11.1.3 การตั้งศูนย์ (Centering) 
ตั้งศูนย์เป็นขั้นตอนแรกในการขึ้นรูปด้วยแป้นหมุนเป็นการท าให้ก้อนดินอยู่รูปทรงที่สมดุล

และได้จุดศูนย์กลางเพ่ือขึ้นรูปภาชนะได้อย่างไม่บิดเบี้ยวและมีความหนาที่เท่ากันตลอดใบ การฝึกตั้ง
ศูนย์อาจจะใช้เวลานานในระยะเริ่มต้น และหลังจากที่ตั้งศูนย์ได้แล้วการขึ้นรูปครั้งต่อๆ ไปจะง่ายขึ้น
ส่วนมากมักฝึกจากการปั้นทรงกระบอกสูง ทรงกระบอกสามารถแผ่ผายหรือบีบเข้าเป็นทรงอ่ืนๆ ได้ 
เช่น ชาม จาน แจกัน  

2.11.1.4 การข้ึนรูปภาชนะขนาดเล็ก 
เริ่มต้นฝึกปั้นเมื่อพอจะตั้งศูนย์ได้แล้วหลังจากการหัดปั้นทรงกระบอกควรหัดปั้นชา โดยมี

ขั้นตอน ดังนี้ 
   (1) ก าหนดความสูงของชามที่จะปั้นโดยบีบดินให้เป็นรอยคอดเล็กน้อย โดยใช้มือ
ซ้ายรวบดินกดเข้าไปแล้วใช้มือขวาประคอง 
   (2) ลูบส่วนยอดของดินที่มีลักษณะคล้ายโดมป้านให้เรียบแล้วใช้นิ้วโป้งเจาะลงไป 
ตรงๆ ที่จุดศูนย์กลางก าหนดความลึกของชามที่ต้องการแล้วค่อยๆ ดึงนิ้วผายออกมาใช้อีกมือหนึ่ง
ประคองท าให้เกิดผนังของภาชนะ 
  (3) ดึงผนังดินขึ้นมาโดยใช้ปลายนิ้วประคองให้เหลี่ยมเล็กน้อย ดึงใช้นิ้วโป้งซ้าย
อยู่ด้านนอกขณะที่นิ้วทั้ง 4 อยู่ด้านในในลักษณะรูปตัวซี ปลายนิ้วมือขวาประคองส่วนนอก 
  (4) ดึงดินจนถึงขอบปาก ใช้ปลายนิ้วมือซ้ายคอยกดประคองให้ขอบภาชนะคงรูป 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  (5) ขณะดึงดินให้ภาชนะสูงขึ้น ใช้นิ้วมือขวาและซ้ายบีบดินดึงขึ้นโดยการกดจาก
นิ้วด้านในภาชนะซึ่งเป็นตัวก าหนดรูปทรง เมื่อได้ขนาดและรูปทรงที่ต้องการแล้วใช้เครื่องมือตกแต่ง
ชิ้นงานให้เรียบร้อยอาจจะเป็นเครื่องมือที่ท าจากไม้หรืออะลูมิเนียมก็ได้ ใช้มือซ้ายจับแล้วกดแต่งเบาๆ 
โดยใช้มือขวาประคอง 
  (6) การใช้เครื่องมือนั้นจับให้เอียงไปมาเล็กน้อยขณะตกแต่ง 

  (7) เมื่อเสร็จเรียบร้อยควรตรวจสอบความสูงของภาชนะที่ต้องการอีกครั้ง หาก
ตัดขอบภาชนะออกอีกให้ใช้หนังชามัวส์หมาดๆลูบขอบปากให้มนเล็กน้อย 

  (8) ตัดส่วนฐานให้ใช้นิ้วกดส่วนฐานให้แคบลง ใช้เครื่องมือปั้นขูดดินส่วนออก 
  (9) วิธีนี้จะช่วยให้สร้างก้านของฐานท าให้แต่งก้นภาชนะง่ายขึ้นในภายหลังและ

ท าให้เคลื่อนย้ายภาชนะจากแป้นหมุนได้ง่าย 
  (10) ตัดภาชนะออกจากฐานใช้มือทั้งสองจับส่วนปลายลวดหรือเชือกให้แล้วตัด

เข้ามาตรงๆ 
  (11) ปล่อยส่วนปลายของเชือกให้เป็นไปตามธรรมชาติหลังจากตัด จากนั้นยก

ภาชนะออกโดยใช้นิ้วชี้และนิ้วกลางของทั้งสองมือบิดเบาๆแล้ววางภาชนะบนแผ่นกระดาน การตัด
ภาชนะออกจากฐานนี้ต้องฝึกหัดโดยใช้เวลาพอสมควรที่จะก าหนดความเร็วของแป้นและการ
เคลื่อนไหว  

 
 
 
 

 
 

 
  ภาพที่ 2.36 การข้ึนรูปภาชนะขนาดเล็กด้วยแป้นหมุน 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มีนาคม 2559) 

 
2.11.1.5 การข้ึนรูปภาชนะขนาดใหญ่ 
ขึ้นรูปภาชนะขนาดใหญ่ท าให้เพ่ิมความช านาญมากยิ่งขึ้น และสามารถน าเทคนิคไป

ดัดแปลงเป็นรูปทรงต่างๆ ได้ในภายหลังการขึ้นรูปภาชนะขนาดใหญ่มักใช้แผ่นรอง (Bat) ติดกับแป้น
หมุนเพ่ือให้สามารถเคลื่อนย้ายได้อย่างสะดวกและภาชนะไม่บิดเบี้ยวเสียรูปทรง การขึ้นรูปภาชนะ
และขนาดใหญ่ มีดังนี้ 

  (1) ท าผิวแป้นหมุนให้ชื่น แล้วขดดินเส้นหนาเป็นวงรอบแป้นเพ่ือช่วยยึดแผ่นไม้ 
  (2) กดแผ่นไม้รองปั้นลงไป 
  (3) ท าผิวดินแผ่นรองให้ชื้น กดดินลงไป เริ่มหมุนแป้นอย่างช้าๆ 

  (4) ใช้สันก าปั้นกดกินให้เป็นบ่อตรงกลาง 
  (5) ตรวจสอบความหนาของฐานโดยใช้เข็มทิ่มลงไปตรงๆ ใช้น้ าสลิปข้นๆ น้ าลูบ
ดินให้ลื่นแล้วเร่งความเร็วแป้นหมุนเป็นประมาณ 60 รอบต่อนาที ใช้มือท้ังสองประคองกดให้ได้ศูนย์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  (6) ดึงขอบภาชนะข้ึนโดยใช้นิ้วโป้งซ้ายอยู่ด้านนอกแล้วใช้นิ้วที่เหลือดึงขึ้นแล้วกด
ลง 2-3 หน เพ่ือให้ผนังดินสม่ าเสมอ จากนั้นดึงเป็นรูปทรงตามต้องการ 
  (7) ใช้ความเร็วแป้นหมุนประมาณ 40 รอบต่อนาทแีล้วดึงดินให้เป็นทรงกระบอก 
  (8) พยายามรักษาความหนาของรูปทรงให้สม่ าเสมอ อย่าให้ส่วนของผนังบางไป
หรือหมุนเป็นเกลียวหากส่วนบนเริ่มบานออกให้กดเข้าไปจากด้านนอก 
  (9) ในช่วงนี้เส้นผ่านศูนย์กลางของขอบปากจะแคบกว่าส่วนฐาน ดึงทรงกระบอก
ให้ได้ความสูงที่ต้องการและมีความหนาที่เท่ากัน 
  (10) เริ่มท ารูปทรงให้ได้อย่างที่ต้องการโดยใช้นิ้วมือซ้ายดันเบาๆ ด้านในของ
ภาชนะส่วนมือขวาก็ช่วยกดประคองโดยรักษาภาชนะให้มีความหนาที่เท่ากัน 
  (11) ปรับแป้นหมุนให้ช้าๆ โดยประมาณ 20-30 รอบต่อนาที12) และตรวจดูเส้น
โครงร่างของภาชนะให้สมบูรณ์ตามที่ต้องการโดยเฉพาะขอบปาก 
  (12) ตัดส่วนฐานภาชนะเพ่ือให้หลุดจากแป้นรอง ยกแป้นรองพร้อมภาชนะออก 

     

 
 
 
 
 

 
 

 ภาพที่ 2.37 การขึ้นรูปภาชนะขนาดใหญ่ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มีนาคม 2559) 
 

2.11.2 การขึ้นรูปแบบอิสระ 
ขึ้นรูปแบบอิสระผลงานจากการขึ้นรูปแบบอิสระมักเป็นแนวประติมากรรม งานศิลปะที่

ไม่ใช่ภาชนะส าหรับการใช้สอยงาน 1 ชิ้น มีวิธีขึ้นรูปแบบอ่ืนๆ รวมกันอยู่หลายวิธี เช่น การบีบกด 
การแปะดินติดกันหรือขุดดินออกมาจากก้อนใหญ่ให้เป็นรูปร่าง การขึ้นรูปแบบอิสระเพ่ือท าตุ๊กตาหรือ
งานประติมากรรมอาจใช้โครงสร้างอ่ืนๆ ช่วยให้ชิ้นงานมีความมั่นคงและปฏิบัติงานได้รวดเร็วขึ้น เช่น 
การปั้นตุ๊กตาที่มีกระโปรงบานอาจใช้ถ้วยกระดาษอัด ด้วยกระดาษหนังสือพิมพ์ท าเป็นโครง หรือการ
ปั้นตุ๊กตาท่ี การขึ้นรูปแบบอิสระสามารถท าได้หลายวิธี ดังนี้ (สุขุมาล เล็กสวัสดิ์. 2548 : 107) 
      

 
 
 
 

 
   
  ภาพที่ 2.38 การขึ้นรูปแบบอิสระ 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (7 มีนาคม 2558) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.11.2.1 การขูดดินออก วิธีนี้มีลักษณะคล้ายการแกะสลักไม้หรือหินให้เป็นรูปทรงต่างๆ 
โดยใช้ดินเป็นก้อนใหญ่แล้วใช้เครื่องมือปั้นขูดดินส่วนเกินที่ไม่ต้องการออกเพ่ือเหลือเป็นรูปทรงที่
ออกแบบเอาไว้วิธีนี้ท าง่ายเนื่องจากดินเป็นวัสดุที่ต่อเติมปะติดได้ หากปฏิบัติผิดพลาดสามารถปะดิน
เสริมและขูดออกมาใหม่ได้  
 2.11.2.2 การที่ใช้วัสดุเผาไหม้ได้เป็นโครงผลงานบางชนิดที่มีความหนืดจริงมากและ
จ าเป็นต้องใช้เวลาในการปั้นประดิดประดอยให้เหมือนจริงแล้ว สามารถใช้วัสดุที่ต้องการปั้นมาท าเป็น
โครงและจุ่มด้วยน้ าสลิปข้นๆ พอกหลายๆครั้ง เมื่อทิ้งให้แห้งน าไปเผาดิบโครงภายในจะไหม้เหลือดิน
เผาที่พอกอยู่และมีความกลวงภายใน วิธีนี้มีข้อจ ากัดตรงที่วัสดุที่เป็นโครงจะต้องมีราคาไม่แพง
จนเกินไปเพราะจะต้องน าไปเผา ควรเป็นวัสดุที่จัดรูปทรงได้ง่ายและน้ าสลิปเกาะตัวได้ดี เช่น ตะกร้า
สาน กระจาด เสื้อ กางเกง แถบผ้า เป็นต้น  
น้ าสลิปที่น าไปจุ่มควรผสมให้ข้น เมื่อหมาดแล้วจุ่มอีกหรือทาทับจนได้ความหนาที่ต้องการ หากจุ่มบาง
มากผลงานจะเปราะและบางหลังการเผาท าให้แตกง่าย  
     
  
    

 

 

 

 

 

 

 

  
  ภาพที่ 2.39 การข้ึนรูปผลิตภัณฑ์แบบอิสระ 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (3 มีนาคม 2558) 
 
2.12 เตาเผาและการเผาผลิตภัณฑ์ 

2.12.1 การเผาภาชนะ 
 การเพ่ิมอุณหภูมิให้แก่ผลงานดินโดยกระบวนการและบรรยากาศที่เหมาะสมเพ่ือให้ผลงานมี

ความแข็งแกร่งและทนทาน การเผาอย่างฉลาดรวมการบังคับ การวัด การจดบันทึกอุณหภูมิและ
บรรยากาศตลอดการเผา ช่วงเวลาหลายศตวรรษการเผาถูกควบคุมโดยผู้ช านาญการที่ควบคุมความ
ร้อนจากการอ่านไฟ รู้สีที่เปลี่ยนไปในแต่ละช่วงอุณหภูมิการเผาที่ดีต้องอาศัยประสบการณ์และความ
ช านาญเป็นอย่างยิ่งในการผลิตเครื่องปั้นดินเผาโดยเฉพาะการผลิตเป็นจ านวนมากหรือในระบบ
โรงงานอุสาหกรรมจะใช้ความช านาญกับการเผาเป็นอย่างมาก เป็นขั้นตอนสุดท้ายของกระบวนการ
ผลิตซึ่งผ่านขั้นตอนอ่ืนมาแล้ว เป็นช่วงของการชี้ความส าเร็จหรือความล้มเหลวในการปฏิบัติงานได้  
(สุขุมาล เล็กสวัสดิ์. 2548 : 157) การเผาเป็นขั้นตอนส าคัญที่ช่างปั้นต้องเรียนรู้ เป็นช่วงเวลาของการ
รอคอยที่น่าตื่นเต้นและระทึกใจในกระบวนการผลิตเครื่องปั้นดินเผา ไม่ว่าผู้ปั้นจะมีทักษะความ
ช านาญและประสบการณ์ท างานมานานหรือไม่ ผู้ปั้นจะมีความรู้สึกเดียวกันระหว่างวินาทีที่เปิดเตาเผา
คือความรู้สึกของความตื่นเต้น และความคาดหวังการเรียนรู้ พ้ืนฐานของการเผาภาชนะท าให้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผู้ปฏิบัติงานสามารถค้นความลักษณะและวิธีการเผาที่เหมาะสมกับชนิดของงานที่ท าได้ และเมื่อมี
ประสบการณ์มากยิ่งข้ึนก็สามารถหาวิธีการและแบบแผนที่เหมาะสมกับตนเองได้ 

 

 2.12.2 วิวัฒนาการของการเผา 
 ค้นพบการเผาภาชนะนั้นมีมานานหลายพันปีตั้งแต่เมื่อประมาณ 8,000 ปีก่อนคริสต์ศักราช
มนุษย์ค้นพบว่าการเผาดินโดยใช้ไฟท าให้ภาชนะแข็งแกร่งคงทน การเผาภาชนะยุคแรกๆ ท าโดยวาง
ภาชนะบนก่ิงไม้หรือเศษภาชนะแตกเม่ือเสร็จแล้วใช้ดินกลบปล่อยให้เย็นตัว ซึ่งภาชนะมักเป็นสีด าจาก
คาร์บอนต่อมาได้มีการพัฒนาขึ้นโดยมนุษย์เรียนรู้ที่จะขุดโพรงใต้ดินบริเวณเชิงเขา เพ่ือให้เกิดความ
ร้อนหมุนเวียนและลอยตัวอย่างดีขึ้น โดยเผาได้อุณหภูมิที่สูงขึ้นต่อมาได้ใช้อิฐสร้างเตาที่แยกส่วนของ
ห้องเตากับการเผาไหม้ออกจากกัน บรรจุภาชนะจากด้านบนปิดด้วยเศษอิฐยาด้วยดินผสมฟาง และ
เปิดช่องระบายอากาศทิ้งไว้เตาชนิดนี้ใช้เผาภาชนะที่ตกแต่งด้วยสลิปสี บริเวณแถบตะวันออกกลาง
ประมาณ 3,500 ปีก่อนคริสต์ศักราช ต่อมามีการพัฒนาเตาเผาให้ถาวรขึ้นเป็นหลังคารูปโดม มีปล่อง
ควันสั้นๆและเปิดประตูด้านข้างไว้ใช้ในสมัยกรีกซึ่งต้องการควบคุมบรรยากาศแบบออกซิเดชันชันและ
รีดักชัน เพ่ือเผาภาชนะสีด า-แดงที่มีชื่อเสียงชาวจีนเป็นชนชาติแรกที่สร้างเตาเผาได้อุณหภูมิสูงถึง 
1,300 องศาเซลเซียส ส าหรับเผางานสโตนแวร์และพอร์ชเลนและเป็นชาติที่เข้าใจถึงการควบคุมความ
ร้อนโดยอ่านจากสีไฟในเตา การควบคุมความร้อนเป็นสิ่งที่จ าเป็นมากที่จะพัฒนาดินและเคลือบ เตา
ในระยะแรกจะแคบนิยมสร้างในแถบเชิงเขาหลังจากนั้นได้พัฒนาเตาเผาเป็นแบบขั้นบันไดที่มีห้องเผา
หลายห้องเรียงต่อกันท าให้ควบคุมความร้อนได้ดีขึ้น เตาชนิดนี้ยังพบกันมากที่ประเทศญี่ปุ่นตาม
หมู่บ้านที่เป็นแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาตั้งแต่สมัยโบราณ เตาเผาได้มีการพัฒนาขึ้นเป็นอย่างมากใน
ระยะเวลาต่อมา แม้ว่ายังมีการเผาแบบสุมฟืนและใช้เตาแบบโบราณอยู่บ้าง มนุษย์ได้ค้นพบเชื้อเพลิง
และพลังงานหลายชนิดเพ่ือใช้ในการเผานอกเหนือ การใช้กิ่งไม้ที่หาได้ยากขึ้นและเกิดควันเชื้อเพลิง
และพลังงานดังกล่าว เช่น ถ่านหิน แก๊ส น้ ามัน ไฟฟ้า นอกจากนั้นยังพัฒนาวัสดุที่ใช้ในการประกอบ
เตาและรูปแบบของเตาเผาเพื่อให้ตอบสนองต่อการใช้งานได้หลากหลายขึ้น โดยเฉพาะการใช้ในระบบ
อุสาหกรรมที่พัฒนาขึ้นตามความเจริญอย่างรวดเร็วของเทคโนโลยี 
 

 2.12.3 วิธีการเผา 
 มนุษย์ค้นพบว่าไฟมีประโยชน์ต่อการเผาภาชนะท าให้ภาชนะแกร่งและทนทานยิ่งขึ้น เริ่มท า
การเผานับตั้งแต่นั้นมาสาเหตุในการค้นพบว่าไฟท าให้ภาชนะดินแก่งขึ้นและไม่ละลายน้ านั้ นไม่
สามารถหาหลักฐานได้ แต่สันนิษฐานได้จาก 2 แนวทาง คือ แนวทางแรกไฟเป็นสิ่งจ าเป็นส าหรับชีวิต
ของคนในสังคมยุคก่อนเพ่ือให้ความอบอุ่นและแสงสว่าง นอกจากนั้นยังสามารถช่วยขับไล่สัตว์ร้ายได้
และยังใช้ปรุงอาหารได้อีกด้วย ซึ่งกระบวนการทั้งหมดนี้ต้องมีการดูแลโดยขุดหลุมลงบนพ้ืนดินและบุ
ด้วยดินเหนียว เพ่ือเก็บไฟในลักษณะของเตาผิงท าให้ดินในหลุมถูกเผาไหม้แกร่งกลายเป็นภาชนะดิน
เผาขึ้นมา แนวทางที่สองคือการบุตะกร้าด้วยดินนิ่มเพ่ือท าให้สามารถใส่น้ าได้เมื่อดินหดตัวและแห้ง
สนิท ขณะที่ตะกร้านั้นเกิดอุบัติเหตุจากการเผาท าให้เกิดภาชนะดินเผาขึ้นมาแทน 
 2.12.3.1 การเผากลางแจ้ง (Bonfire)  
 การเผากลางแจ้งเป็นการเผาแบบโบราณ ตั้งแต่สมัยก่อนประวัติศาสตร์ผลงานที่ได้ออกมา
จะมีลักษณะเฉพาะตัวปกติยังมีการเผากรรมวิธีนี้อยู่บ้างในบางส่วนของโลก เช่น ไนจีเรีย เม็กซิโก 
เอกวาดอร์และประเทศไทย เป็นต้น วิธีการเผาแบบนี้เรียนว่าวิธีการสุมเผาท าได้โดยสุมกิ่งไม้ให้เป็น
กอง อาจใส่มูลสัตว์แห้งหรือขี้เถ้าลงไปด้วยเพ่ือรักษาความร้อนและท าให้อุณหภูมิสูงขึ้นจากนั้นวาง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาชนะรียงลงไปอย่างระมัดระวัง ในประเทศไทยยังท าการเผาภาชนะวิธีนี้อยู่ที่บ้านทุ่งหลวง ต าบลทุ่ง
หลวง อ าเภอคีรีมาศ จังหวัดสุโขทัย ซึ่งใช้ขี้เถ้าไม้ไผ่ปิดคลุมกองไฟเพ่ือกักเก็บความร้อนไม่ให้กระจาย
ออกมาการเผากลางแจ้งนี้นี้อุณหภูมิจะขึ้นได้สูงประมาณ 800-900 องศาเซลเซียส ประเทศเม็กซิโกจะ
เผาหม้อใบใหญ่ใบเดียวบนถ่านที่คุเพ่ือท าให้แห้ง จากนั้นก็จะใส่ฟืนสุมไปรอบๆ เป็นกองสูงเพ่ือเผา
ต่อไปความร้อนของอุณหภูมิค านวณได้จากประสบการณ์ เผาวิธีนี้มีข้อจ ากัดที่อุณหภูมิความร้อนซึ่งจะ
ไม่สูงมากไปกว่านี้แม้จะเพ่ิมฟืนเข้าไปอีก และภาชนะจ านวนหนึ่งมักแตกเนื่องจากเปลวไฟที่กระแทก
ผิวตรงๆ แต่มีข้อดีคือสามารถท าการเผาได้ทุกที่เพราะไม่ต้องใช้อุปกรณ์ยุ่งยาก นอกจากนั้นการเผา
อุณหภูมิต่ าแบบนี้จะช่วยรักษาผิวของภาชนะที่ขัดมันไว้ให้คงความมันอยู่ การขัดผิวนี้นอกจากการ
ตกแต่งให้สวยงามน่าใช้แล้วยังป้องกันไม่ให้น้ ารั่วซึมได้บ้าง ภาชนะที่โดนเขม่าไฟจะท าให้ภาชนะมีสี
เข้มสวยงาม การเผาวิธีนี้ไม่ต้องใช้ทักษะในการเผาเพราะเป็นการเผาไฟต่ าอย่างง่ายๆ หากต้องการเผา
ให้ขึ้นอุณหภูมิดีข้ึนควรขุดหลุมลึกประมาณ 18–2 ฟุต วางก่ิงไม้และท่อนไม้รองก้นหลุม 

 
 

 
 
 
 
 
    
  ภาพที่ 2.40 การเผาผลิตภัณฑ์แบบกลางแจ้ง 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (3 มีนาคม 2558) 
 

2.12.3.2 การเผาในหลุม (Pit Firing) 
เผาในหลุมการเป็นการเผาวิธีหนึ่งที่เก่าแก่มาตั้งแต่สมัยก่อนประวัติศาสตร์ เผาที่ง่ายมากใช้

พ้ืนที่กลางแจ้งท่ีสามารถขุดหลุมลงไปในดินได้ ปัจจุบันยังคงนิยมท ากันอยู่เพ่ือให้ได้ผลที่สวยงามในแง่
ของงานศิลปะ การเผาในหลุมที่ได้รับความร้อนดีขึ้นให้วางดินที่ก้นหลุม และคลุมปากหลุมด้วยแผ่น
โลหะหรือแผ่นใยไฟเบอร์ทนไฟ (Ceramics Fibre) กาเผาในหลุมสามารถโรยเกลือหรือสเตนสีต่างๆ 
รอบๆภาชนะเพ่ือให้เกิดผลที่สวยงาม ควรเติมเชื่อเพลิงทุก 1 ชั่วโมงและเคลื่อนย้ายผลงานเมื่อเย็นตัว 
การตกแต่งภาชนะส าหรับการเผาในหลุมนี้ท าได้โดยขัดผิวให้มันหรือใช้เอนโกบหากกลบหลุมด้วยขี้เถ้า
หรือมูลสัตว์จะท าให้เกิดสีด าที่พ้ืนผิวภาชนะ 
    

 
 

 
 

     
ภาพที่ 2.41 การเผาในหลุม (Pit Firing) 

 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (3 มีนาคม 2558) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.12.3.3 การเผาริมฝั่งน้ าหรือเตาขุด (Bank Kiln) 
เผาริมฝั่งน้ านี้เป็นลักษณะที่ท ากันทั่วไปในยุคเริ่มต้นของการเผาภาชนะ ซึ่งยังไม่มีการ

พัฒนาให้เป็นการก่อเตาอย่างเต็มที่บางครั้งเรียกว่า เตาขุด เป็นการขุดโพรงบริเวณริมตลิ่งชายฝั่งหรือ
บริเวณถ้ า (Cave Kiln) ที่มีความลาดขึ้นเล็กน้อยในระยะแรกห้องไฟกับห้องเผาจะอยู่ในแนวเดียวกัน 
ต่อมาจะค่อยพัฒนาขึ้นโดยแยกส่วนของห้องเผาให้อยู่ในระดับสูงขึ้นไปต่างหาก และห้องไฟที่ใส่ฟืน
ด้านหน้าจะขุดเป็นผนังกั้นท าให้กระแสลมผ่านเข้าสู่เตาเผาได้มากขึ้นสามารถเผาได้อุณหภูมิสูงขึ้น 
จากนั้นเตาขุดนี้ได้พัฒนาขึ้นโดยยาดินเหนียวภายในผนังเตาและในที่สุดก็เป็นเตาเผาอย่างเต็มรูปแบบ
โดยการก่ออิฐดิบ เป็นหลังคาเตาและขยายความกว้างและความสูงของปล่องไฟให้เหมาะสมยิ่งขึ้น 
ตัวอย่างเตาขุดริมฝั่งน้ าที่เห็นชัดเจนคือ เตาแบบบ้านเกาะน้อย อ าเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ที่ยัง
คงเหลือซากเตาให้คนรุ่นหลังได้ศึกษาในปัจจุบัน และชุดนี้ได้พัฒนาเป็นเตาทุเรียงหรือเตาแมงป่อง 

   
 
 
 
 
 
 

 
 ภาพที่ 2.42 แสดงวิวัฒนาการของเตาเผา (Bank Kiln)  
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (3 มีนาคม 2558) 
 

2.12.3.4 โครงสร้างของเตาเผา 
หลังคาเตา เป็นส่วนที่เก็บความร้อนให้อยู่ในเตาได้นานที่สุด 
ผนังเตา  เชื่อมต่อกับหลังคาเตาท าหน้าที่เก็บความร้อนเช่นเดียวกัน อิฐที่ใช้ก่อผนัง

   และหลังคาเตาข้ึนอยู่กับลักษณะของการเผา ปัจจุบันนิยมใช้อิฐทนไฟแบบ
   ฉนวนความร้อน ซึ่งช่วยให้ประหยัดเชื้อเพลิงได้มากข้ึน 

ห้องเผา  เป็นบริเวณที่วางภาชนะในการเผา ห้องสันดาปอยู่ติดกับห้องเผาช่วยให้  
การเผาไหม้เป็นไปอย่างสมบูรณ์ขึ้น 

ก าแพงไฟ  มีหน้าที่ก้ันเปลวไฟจากห้องไฟไม่ให้สัมผัสกับภาชนะในห้องเผา 
พ้ืนเตา  เป็นส่วนที่วางภาชนะในการเผา อาจเป็นพ้ืนต้นหรือโปร่ง หรือท าเป็น      

รถเตาก็ได้ 
ทางเดินลมร้อน  เป็นช่องที่เชื่อมระหว่างส่วนท้ายของห้องไฟกับห้องเผา เตาขนาดใหญ่จะมี

การออกแบบทางเดินลมร้อนและช่องเปิดบนพ้ืนเตาอย่างดี เพ่ือให้ความ
ร้อนไหลเข้าสู่พ้ืนเตาได้อย่างทั่วถึง ท าให้อุณหภูมิในการเผาสม่ าเสมอ 

ห้องไฟ เป็นส่วนที่เกิดการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง อยู่ติดกับห้องสันดาปซึ่งเรียก 
 รวมกันว่า Furnace 

ชันเตา  เป็นส่วนที่ช่วยให้การเผาไหม้เชื้อเพลิงเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพดีขึ้น 
ส าหรับเตาฟืนหรือถ่านหิน 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.12.4 บรรยากาศในการเผา 
บรรยากาศในการเผามีความส าคัญเท่ากับอุณหภูมิที่ใช้เผาเพราะมีผลต่อการเปลี่ยนแปลงสี

ของภาชนะ สีออกไซต์ เคลือบจะเปลี่ยนไปเนื่องจากปริมาณของออกซิเจนที่ได้รับในการเผาช่วงเวลาที่
เหมาะสมส่วนเนื้อดินปั้นก็จะเปลี่ยนสีจากบรรยากาศการเผา เช่นกัน การรมควันก็ท าให้เนื้อดินเปลี่ยน
สี การใส่วัตถุดิบบางอย่างเข้าไปในเตาระหว่างการเผาท าให้บรรยากาศในเตาเปลี่ยนไป ซึ่งท าให้เกิด
พ้ืนผิวที่หลากหลายบนภาชนะ แม้ว่ากากที่เหลือจากการเผาครั้งแรกๆ ที่ฝังอยู่ตามผนังอิฐในเตาก็มีผล
ต่อบรรยากาศในเตา 

2.12.4.1 บรรยากาศการเผาไหม้แบบออกซิเดชั่น (Oxidation Firing) 
บรรยากาศแบบออกซิเดชั่น หรือเรียกอีกชื่อหนึ่งว่า เผาเหลือง หมายถึง การเผาไหม้อย่าง

สมบูรณ์ซึ่งเกิดจากบรรยากาศในเตามีออกซิเจน และเมื่อเผาไหม้แล้วจะมีออกซิเจนเหลืออยู่ การเผา
ท าได้โดยปรับหัวพ่นไฟให้อากาศผ่านเข้าเตาได้อย่างเต็มที่และสามารถไล่แก๊สที่เกิดจากการเผาไหม้ให้
หลุดออกไปจากเตาได้เร็วที่สุด เตาที่ใช้แดมเปอร์แบบเสียบต้องเปิดแดมเปอร์ออกให้หมด ส่วนแดม
เปอร์แบบรูหลังปล่องต้องปิดแดมเปอร์ให้หมดปฏิกิริยาออกซิเดชั่น ตั้งแต่อุณหภูมิประมาณ 400 
องศาเซลเซียส ถึง 950 องศาเซลเซียส ช่วงอุณหภูมิ 900–950 องศาเซลเซียส ควรแช่อุณหภูมิไว้สัก
พักเพ่ือให้คาร์บอนออกจากเนื้อภาชนะให้หมดจากนั้นเผาจนถึงจุดสุกตัวของภาชนะแล้วแช่อุณหภูมิไว้
อีกครั้งหนึ่งจึงค่อยปิดเตา บรรยากาศออกซิเดชันนี้ความร้อนขึ้นง่ายมาก ออกไซน์ในเนื้อดินและ
เคลือบได้รับจ านวนอะตอมของออกซิเจนจะได้สีปกติออกมาคือ ขาวเป็นขาวส่วนเหล็ก (iron) ก็ได้สี
น้ าตาลเป็นปกติ 
 2.12.4.2 บรรยากาศการเผาไหม้แบบรีดักชัน (Reduction Firing) 
 บรรยากาศแบบรีดักชันหรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า เผาขาว หมายถึง การเผาไหม้ไม่สมบูรณ์
ในเตาเผามีปริมาณออกซิเจนไม่เพียงพอที่จะท าปฏิกิริยากับเชื้อเพลิง เมื่อเผาไหม้แล้วจะมีคาร์บอน
มอนนอกไซด์เหลืออยู่ในเตาเผามักใช้ส าหรับการเผาไฟสูงเหมาะส าหรับการเผาภาชนะสโตนแวร์และ
พอร์ชเลนในการเผาไฟต่ านั้นจะหลีกเลี่ยงมาก เพราะจะท าให้เกิดผลเสียแก่เคลือบที่มีส่วนผสมของ
ตะกั่วนอกจากจะต้องการสีพิเศษส าหรับเคลือบที่ไม่มีตะกั่วหรือลัสเตอร์  ชาวจีนค้นพบความแตกต่าง
ระหว่างการเผาในบรรยากาศแบบออกซิเดชันและรีดักชันประมาณศตวรรษที่ 8 สันนิษฐานว่าอาจมี
สัตว์ตกลงไปในเตาและไหม้จึงเกิดบรรยากาศ รีดักชันขึ้น ในช่วงเวลาเดียวกันกับชาวเปอร์เซียที่พัฒนา
เคลือบมุกจากการรีดักชันในช่วงที่การเผาเย็นตัว การควบคุมบรรยากาศการเผาไหม้แบบรีดักชันท าได้
โดยในช่วงแรกท าการเผาแบบออกซิเดชันไปจนถึงอุณหภูมิประมาณ 1,000 องศาเซลเซียส แล้วยืนไฟ
หรือแช่อุณหภูมิ (Soaking) ไว้เพ่ือให้คาร์บอนสลายออกจากเนื้อภาชนะจนหมดจึงเริ่มเปลี่ยนเป็นการ
เผาแบบรีดักชันก่อนที่จะเคลือบและเริ่มเยิ้ม รีดักชันไม่ควรจะเริ่มที่อุณหภูมิต่ ามิฉะนั้นสารอินทรีย์ถูก
เผาไล่ออกไม่หมดท าให้ฟรีคาร์บอนแทรกเข้าไปในเนื้อเคลือบที่ยังไม่ได้เผาท าให้เกิดสีเทาหรือด าและ
เข้าไปอยู่ในเนื้อดินท าให้เกิดพุพอง การเผารีดักชันมีหักในการจ ากัดออกซิเจนในบรรยากาศการเผา 
อากาศที่ไหลเข้าไปในเตาจะถูกหยุดหรือลดลงโดยการปรับปิดแคมเปอร์ประมาณ 50% เตาที่ใช้แคม
เปอร์แบบเสียบเป็นเตาที่ใช้แคมเปอร์แบบรูหลังปล่องต้องเปิดแคมเปอร์แล้วปรับหัวพ่นไฟ เพ่ือท าให้
เปลวไฟขาดออกซิเจน เปลวเป็นสีเหลืองซึ่งท าให้เกิดคาร์บอนในเตาสังเกตเปลวไฟที่แลบออกมาจาก
ด้านหน้าและด้านหลังเตาเผา และเผาไปเรื่อยๆ การรีดักชันนี้ท าให้ความร้อนลดลง ดังนั้นจึงต้องสลับ
ช่วงการรีดักชันกับออกซิเดชันและสามารถใส่วัสดุธรรมชาติเข้าไปได้ เช่น กิ่งสนข้างในเตาแบบมี 
มัฟเฟิล (Muffle) ในเคลือบควันของวัสดุธรรมชาตินี้จะเข้าไปผสมเกิดสีสันที่สวยงาม เมื่อเผาจนถึงเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อุณหภูมิที่ต้องการและแช่อุณหภูมิการเผาไว้มักปรับเปลี่ยนบรรยากาศการเผาให้เป็นบรรยากาศที่เป็น
กลาง (Natural Firing)เปิดเตาให้เย็นลงและลดอากาศในช่วงสั้นๆ นี้เป็นผลต่อการเปลี่ยนแปลงสีของ
เนื้อดินและเคลือบมากเนื่องจากเปลวไฟขาดออกซิเจนจึงรับออกซิเจนในเคลือบและเนื้อดินปั้น ท าให้
เกิดการเปลี่ยนแปลงทางสารเคมีและเปลี่ยนแปลงสีด้วยออกไซด์ที่ให้ผลแรงได้แก่ เหล็ก และคอป
เปอร์ซึ่งจะรีดิวซ์เป็นรูปแบบของเฟอรัสออกไซด์และคิวปริก การรีดักชันจัดๆ และต่อเนื่องจ าเป็นใน
การลดออกไซด์ต่างๆ ไปในรูปที่ต่ ากว่าคอปเปอร์ออกไซด์หรือคาร์บอเนตจะให้สีแดงเข้มในการเผา
แบบรีดีกชัน เรียกว่า Sang-de-boeuf สีแดงเลือดวัว (Ox’s Blood Color) สีเขียวอ่อนเซลาดอน 
Celadon) เคลือบสโตนแวร์ผสมเหล็กออกไซด์ 2-5 % ถ้าใสเหล็ก 10 % ในเคลือบบางๆ จะได้สีแดง
สนิมเข้ม ถ้าเคลือบหนาจะให้สีด า (Jet Black) การรีดิวซ์ที่มากเกินไปท าให้เกิดเปลวไฟอ่อนตัวลง
อุณหภูมิจะลดลงมาหลังจากรีดักชันเมื่อเตาถึงจุดสุกตัวให้ยืนไฟไว้ในช่วงสั้นๆ การแช่อุณหภูมิท าให้
เคลือบละลายหลอมอย่างสม่ าเสมอช่างปั้นแต่ละคนมีวิธีการในการรีดิวซ์ที่ไม่เหมือนกันเพราะมีความ
หลากหลายมาก ขึ้นอยู่กับเทคนิคเฉพาะตัวในการปรับใช้ให้เหมาะสม อย่างไรก็ตามการเผาให้เกิด
บรรยากาศแบบรีดักชันได้ทั่วทั้งเตานั้นขึ้นอยู่กับการออกแบบเตา เช่น ขนาดของช่องที่ท าให้ลมร้อน
ไหลสู่ปล่องไฟ ความสูงของปล่องไฟความดันแก๊ส ปริมาณการเปิดแดมเปอร์ เป็นต้น การท ารีดักชัน
ท าให้เกิดได้โดยการเพ่ิมซิลิคอนคาร์ไบด์ (Silicon Carbide) ลงไปในเนื้อเคลือบซึ่งเรียกว่า โลคอล
รีดักชัน (Local Reduction) เพราะว่าเกิดกับเคลือบเท่านั้น ไม่มีผลกับเนื้อดินและเกิดขึ้นในเตาเผา
แบบออกซิเดชันมากกว่าในการเผาบรรยากาศรีดักชัน ทฤษฎีนี้ท าเพ่ือรีดิวซ์คอปเปอร์โดยใส่สารที่ท า
ให้เสถียร เช่น ทีนออกไซด์ในปริมาณน้อยในระหว่างการเผาในขณะที่แก๊สคาร์บอนไดออกไซด์และ
คาร์บอนมอนนอกไซด์ออกมาจากซอลิคอลคาร์ไบด์ ในเตาไฟฟ้าท าให้เกิดบรรยากาศรีดักชันได้โดย
วัสดุต่างๆ ที่เผาไหม้และลดออกซิเจนได้ลงไปในเตา เช่น ไม้ชิ้นเล็กๆ หญ้าสด ยางมะตอย (Asphalt) 
หรือใบไม้ เป็นต้น ท ารางเหล็กหรือรางดินใสเข้าไปทางช่องส่องโคน (Peephole) หรือแง้มประตูเตา
หรือโยนวัสดุเผาไหม้เข้าไปในเตาในเวลาที่เหมาะสมจะได้สีและผลที่แปลกออกไป แต่วิธีนี้จะต้องระวัง
ไม่ให้วัสดุเหล่านี้กระทบขดลวดเป็นอันขาดเพราะจะท าให้เสียหาย เผาออกซิเดชันต่อไปอีหลายๆ ครั้ง
ก่อนจะรีดักชันอีกเพ่ือป้องกันการเสื่อมของขดลวด เตาไฟฟ้าบางเตามีท่อเซรามิก (Ceramic Tube) 
หุ้มขดลวดอยู่อีกทีหนึ่งท าให้ปลอดภัยไม่ควรใช้เตาไฟฟ้ากับการเผาแบบรีดักชันแม้ว่าจะท าได้อย่าง
สมบูรณ์ ค่อนข้างจะอันตรายและท าให้ส่วนประกอบในเตาโดยเฉพาะขดลวดเสียหายนอกจากนั้นผลที่
ได้ออกมาก็ไม่สามรถเปรียบเทียบได้กับเตาเผาที่ใช้เปลวไฟการเผาแบบรีดักชันท าให้เกิดไอพิษและ
ควันพิษข้ึนได้ ดังนั้น การเผาควรอยู่ด้านนอกของตัวอาคารไกลจากห้องปั้นและมีการระบายอากาศที่ดี 
หลังการเผาควรมีการอุดรูเตาให้หมดเพื่อป้องกันไม่ให้อากาศเย็นเข้าไปในเตา 
 2.12.4.3 บรรยากาศการเผาไหม้แบบเป็นกลาง (Neutral Firing) 
 บรรยากาศแบบนิวทรัล หมายถึง การเผาไหม้ที่สมบูรณ์และไม่มีออกซิเจนหลงเหลืออยู่หลัง
การเผา เป็นการเผาไหม้ที่มีออกซิเจนพอดี บรรยากาศแบบเป็นกลางนี้ไม่ใช่ทั้งออกซิเดชันและรีดักชัน
เป็นบรรยากาศท่ีไม่เหมาะสมกับการเผา เพราะภาชนะจะมีสีไม่สวยมีสีที่จางลงและให้ความรู้สึกที่ต่าง
ออกไปจากการเผาในบรรยากาศอ่ืน การเผาแบบนิวทรัลนี้เกิดขึ้นได้ทั้งในเตาแก๊สและเตาไฟฟ้า 
โดยเฉพาะในเตาไฟฟ้าฟ้าซึ่งถูกปิดสนิทมากไปไม่มีการไหลเวียนของอากาศเลย แก้ไขได้โดยเปิดช่อง
ส่องโคนไว้หรือแง้มฝาเตาเพียงเล็กน้อยตลอดการเผา 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.12.5 การเลือกใช้เตาเผา 
 เตาเผาเป็นเครื่องมือที่ส าคัญที่สุดในการผลิตเครื่องปั้นดินเผา ระบบโรงงานอุสาหกรรม 
เนื่องจากเป็นเครื่องบ่งลักษณะของผลงานขั้นตอนสุดท้าย กระบวนการเตาเผามีหลายชนิด เชื้อเพลิงที่
แตกต่างกันนอกจากนี้ยังมีขนาดและสัดส่วนที่หลากหลายการเลือกใช้เตาเผาขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ
หลายอย่าง  
 ประเภทของภาชนะท่ีต้องการเผา 
 1.คุณภาพของภาชนะท่ีต้องการ 
 2.ลักษณะการเผา 
 3.พ้ืนที่ส าหรับวางเตา 
 4.ความรู้ในการควบคุมเตาเผา 
 5.งบประมาณ 
 การเลือกใช้เตาเผาขึ้นอยู่กับหลักส าคัญบางประการ ผู้ใช้ให้ความส าคัญของประเภทการเผา
ซึ่งมีผลต่อลักษณะของคุณภาพภาชนะที่ต้องการ เช่น ต้องการภาชนะที่เผาแบบรีดักชันเลือกใช้เตา
แก๊ส แต่ถ้าต้องการเผาแบบออกซิเดชันและเน้นเรื่องการเผาตกแต่งควรเลือกใช้เตาไฟฟ้า ปริมาณใน
การผลิตหรือความถี่ในการเผาก็มีผลต่อการเลือกใช้เตาด้วย หากใช้เตาอุโมงค์แม้ว่าจะท าให้ประหยัด
ต้นทุนในการผลิต แต่ต้องมีความพร้อมเรื่องจ านวนภาชนะที่จะเผาและต้องท า  เผาอย่างต่อเนื่องซึ่ง
ต้องมีการวางแผนอย่างชัดเจนนอกจากนั้นสถานที่ในการตั้งเตาก็ส าคัญมาก เพราะควรเลือกบริเวณที่
อากาศถ่ายเทได้ดีการเผาบางชนิดควันหรือกลิ่นที่ละเหยออกจากเตา เป็นอันตรายต่อสุขภาพได้เตา
แก๊สและเตาน้ ามันควรมีปล่องระบายอากาศพิเศษเพ่ือถ่ายเทควันพิษ ก่อนเลือกใช้เตาควรตัดสินใจ
เรื่องเชื้อเพลิงที่ต้องการใช้ด้วยว่าต้องการใช้เตาแก๊ส เตาฟืน หรือเตาไฟฟ้าเพราะเชื้อเพลิงแต่ละชนิดก็
มีผลต่อภาชนะความสะดวกในการหาเชื้อเพลิงและงบประมาณด้วย 
 

 2.12.6 ชนิดของเตาเผา  
 การจ าแนกชนิดของเตาเผาท าได้หลายวิธี เช่น จ าแนกตามวิธีการเผา ทางเดินของเปลวไฟ 
ลักษณะของเปลวไฟชนิดของเชื้อเพลิงที่ใช้เผา ซึ่งพอสรุปได้ ดังนี้ (กรมวิทยาศาสตร์. 2513 : 97-98) 

2.12.6.1 จ าแนกตามวิธีการเผา ได้แก่ 
  (1) เตาเผาแบบไม่ต่อเนื่อง (Uncontinuous Kiln) 
  (2) เตาเผาแบบกึ่งต่อเนื่อง (Semi – Continuous  Kiln) 
  (3) เตาเผาแบบต่อเนื่อง (Continuous Kiln) 
2.12.6.2 จ าแนกตามลักษณะทางเดินลมร้อน ได้แก่ 
  (1) เตาเผาแบบทางเดินลมร้อนในแนวนอน (Horizontal Draft Kiln) 
  (2) เตาเผาแบบทางเดินลมร้อนขึ้น (Up Draft Kiln) 
  (3) เตาเผาแบบทางเดินลมร้อนลง (Down Draft Kiln) 
2.12.6.3 จ าแนกตามลักษณะของเปลวไฟ ได้แก่ 
  (1) เตาเผาแบบเปลวไฟสัมผัส (Direct Firing Kiln) 
  (2) เตาเผาแบบกึ่งป้องกันเปลวไฟ (Semi – Muffle Kiln) 
  (3) เตาเผาแบบเตาปิด (Muffle Kiln) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.12.6.4 จ าแนกตามลักษณะเชื้อเพลิง ได้แก่  
  (1) เตาฟืน (Wood Firing Kiln) 
  (2) เตาถ่านหิน (Caol Firing Kiln) 
  (3) เตาน้ ามัน (Oil Firing Kiln) 
  (4) เตาแก๊ส (Gas Firing Kiln) 
  (5) เตาไฟฟ้า (Electric Firing Kiln) 
2.12.6.5 จ าแนกตามลักษณะของผลิตภัณฑ์ ได้แก่ 
   (1) เตาเผาดิบ (Biscuit Kiln) 
   (2) เตาเผาผลิตภัณฑ์ส าเร็จ (Glost Kiln) 
   (3) เตาเผาเคลือบ (Glazing Kiln) 
  (4) เตาเผาสี (Decorating Kiln) 
2.12.6.6 จ าแนกตามรูปลักษณะของเตา ได้แก่ 

    (1) เตากลม (Round Kiln) 
  (2) เตาสี่เหลี่ยม (Rectangular Kiln) 
  (3) เตาแนวราบ (Horizontal Kiln) 
  (4) เตาอุโมงค์ (Tennel Kiln) 
  (5) เตาวงแหวน (Ring Kiln) 

 เตาเผาที่ใช้เผาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีมากมายหลายชนิด การผลิตเครื่องปั้นดินเผาแต่
ละประเภท ควรเลือกใช้เตาเผาให้เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์นั้นๆ เพ่ือผลิตภัณฑ์ที่ได้จะมีคุณภาพตรงตาม
ความต้องการ การศึกษาค้นคว้าครั้งนี้ผู้ศึกษาค้นคว้าจะเผาผลิตภัณฑ์ทดลองด้วยเตาไฟฟ้า จึงขอกล่าว
รายละเอียดของเตาไฟฟ้า ดังนี้ 
 2.12.6.7 เตาไฟฟ้า (Electric Firing)  
 เตาเผาผลิตภัณฑ์ที่มีผู้สนใจเป็นกันมากในโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผาเนื่องจาก
ผู้ใช้มีความสะดวกสบายควบคุมได้ง่ายมีความปลอดภัยสูงค่าใช้จ่ายไม่สิ้นเปลืองมากนัก ได้ผลิตภัณฑ์ที่
ดีมีคุณภาพดี เตาไฟฟ้าใช้กันในปัจจุบันมีหลายแบบและหลายขนาดสามารถเผาได้ในอุณหภูมิสูงมัก
นิยมสร้างเป็นเตาแบบกลม แบบหกเหลี่ยม แบบสี่เหลี่ยมซึ่งมีทั้งชนิดเปิดบนเปิดด้านหน้า มีความ
กว้างตั้งแต่หนึ่งลูกบาศก์ฟุตจนถึงหลายลูกบาศก์ฟุต ใช้ไฟฟ้าทั้งชนิด 1 ยก (Single Phase)และ 3 ยก 
(Three Phase) ใช้กระแสไฟฟ้าชนิด 220 และ 380 โวลต์ เตาไฟฟ้าเผาผลิตภัณฑ์ตั้งแต่เผาดิบ เผา
เคลือบและยังใช้เผาสีชนิดบนเคลือบ (ทวี พรหมพฤกษ์. 2525 : 63) การท างานของเตาไฟฟ้าจะให้
พลังงานความร้อนภายหลังการไหลผ่านของกระแสไฟฟ้าขดลวดความต้านทาน (Heating Element) 
ที่ติดตั้งอยู่รอบผนังภายในเตา ท าด้วยอิฐทนไฟและฉนวนกันความร้อน เมื่อกระแสไฟฟ้าไหลผ่าน
ขดลวดความต้านทานยิ่งนานหลายชั่วโมงความร้อนก็จะสะสมเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ จนถึงอุณหภูมิสูงสุด การ
ควบคุมอุณหภูมิจะใช้เครื่องวัดอุณหภูมิ  (Pyrometer) ที่ติดตั้งไว้กับตัวเตาหรืออาจใช้ทุ่นวัดไฟ 
(Pyrometer Cone) วางไว้ด้านในเตาขณะเผาก็ได้ บรรยากาศในเตาเผาไฟฟ้านี้จะเป็นแบบออกซิ
เดชั่นเพียงอย่างเดียว  
 2.12.6.8 เตาแก๊ส (Gas Firing) 
 เตาแก๊สปัจจุบันเป็นเตาที่ก าลังนิยมในหมู่บรรดาผู้ผลิตเครื่องปั้นดินเผา เป็นเตาที่ค่อนข้าง
สะอาด เผาให้อุณหภูมิสูง (High Temperature) มีความสะดวกต่อการใช้งานประหยัดเชื้อเพลิง 
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ปลอดภัย เป็นเตาที่สามารถเผาแบบ Reduction ได้เตาแก๊สที่สร้างแบบมาตรฐานที่ใช้กันอยู่ทั่วไปมี
อยู่ 2 แบบ คือ เตาแก๊สชนิดทางเดินลมร้อนขึ้น (Up draft Kiln) เตาแก๊สชนิดทางเดินลมร้อนลง 
(Down draft kiln) การสร้างเตาแก๊สชนิดทางเดินลมร้อนขึ้นเป็นเตาที่ไม่มีปล่องไฟแต่มีช่องระบาย
ความร้อนท าหน้าที่แทนปล่องไฟอยู่ในตอนบนของเตา ช่องล่าง (ก้นเตา) ให้ความร้อนผ่านแผ่นรอง
ชนิดทนไฟสูง (Hearth Slab) โดยไม่ผ่านผลิตภัณฑ์โดยตรงแผ่นรองนี้จะท าหน้าที่เป็นตัวน าความร้อน
ที่ดี (Thermal Conductivity)รับน้ าหนักและเฉลี่ยความร้อนให้สม่ าเสมอทั่วทั้งเตา 
  (1) เตาแก๊สชนิดทางเดินลมร้อนขึ้น นิยมออกแบบเตาเป็นรูปสี่เหลี่ยมชนิดเปิด
หน้า (Front Loading) ชนิดเปิดบน (Top Loading) เตาแก๊สชนิดทางเดินลมร้อนขึ้นเป็นเตาที่มี
ขนาด ไม่ใหญ่มากนัก เป็นเตาที่เหมาะส าหรับงานทดลองงานวิจัยต่างๆได้ดี 
  (2) เตาแก๊สชนิดทางเดินลมร้อนลง (Down Draft Kiln) ออกแบบสร้างเตาชนิดนี้
ส่วนมากเป็นเตาขนาดใหญ่และเผาผลิตภัณฑ์ที่ได้จ านวนมากการบรรจุผลิตภัณฑ์โดยการใช้รถ  
(Kiln Car) ซึ่งท าให้สะดวกและคล่องตัวถ้าต้องการเพ่ิมผลผลิตก็เพ่ิมรถไว้ส ารองอีก ซึ่งเท่ากับเป็นการ
ประหยัดเชื้อเพลิงได้ดีโดยสามารถเผาติดต่อกันไปได้ตลอด ปัจจุบันก าลังเป็นที่นิยมกันอยู่เตาแก๊สชนิด
ทางเดินลมร้อนลง จะต้องสร้างให้มีปล่องเตาซึ่งจะช่วยให้การเผาไหม้หรือสันดาปการก่อสร้างเตาชนิด
ทางเดินลมร้อนลงซึ่งเป็นเตาขนาดใหญ่รับน้ าหนักมาก ดังนั้น การก่อสร้างเตาจะต้องสร้างรากฐานให้
แข็งแรง นอกจากนี้เตาแก๊สชนิดนี้ยังมีการลงทุนสร้างค่อนข้างสูงกว่าแบบทางเดินลมร้อนขึ้น  
(ทวี พรหมพฤกษ์. 2525 : 33-40) 
 2.12.6.9 การเผาผลิตภัณฑ์ (Firing) เป็นขั้นตอนสุดท้ายของการผลิตเครื่องปั้นดินเผา ซึ่ง
นับว่าเป็นขั้นตอนที่ส าคัญที่สุด ผลิตภัณฑ์ที่ได้จะดีหรือไม่จะสวยงามมากน้อยเพียงใดหรือมีคุณค่ามาก
น้อยเท่าใดขั้นอยู่กับขั้นตอนการเผาผลิตภัณฑ์ แบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน ดังนี้ คือ การเผาดิบ (Biscuit 
Firing) และการเผาเคลือบ (Glost Firing) (ทวี พรหมพฤกษ์. 2525 : 152) 
 2.12.6.10 การเผาดิบ การน าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่ปั้นแต่งและผึ่งให้แห้งดีแล้วมาท า
การเผา เพื่อให้คงรูปร่างอยู่ไดแ้ละป้องกันการเสียหายในการน าไปด าเนินการขั้นต่อไป การเผาดิบอาจ
ท าได้ 2 วิธี ดังนี้ (ศูนย์วิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผา. 2529 : 154) 
   (1) การเผาที่อุณหภูมิสูงแล้วเผาเคลือบอุณหภูมิต่ าที่ใช้น้ าเคลือบที่มีจุดหลอม
ละลายต่ าจ าเป็นต้องใช้วิธีนี้เพ่ือให้เนื้อดินปั้นมีความแข็งแรง และอุณหภูมิที่ใช้ในการเผาสูงหรือต่ า
เป็นไปตามประเภทของผลิตภัณฑ์ 
  (2) เผาดิบที่อุณหภูมิต่ าแล้วเผาเคลือบที่อุณหภูมิสูง อุณหภูมิที่ใช้ในการเผา
ประมาณ 700 ถึง 800 องศาเซลเซียส ผลิตภัณฑ์เข้าเตาเผาดิบ ควรจะเอาผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดใหญ่
หรือมีน้ าหนักมากไว้ด้านล่าง แล้วน าผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดเล็กหรือน้ าหนักเบามาวางซ้อนกันไว้ด้านบน
เพ่ือเป็นการป้องกันการเสียหาย การเผาดิบในระยะแรกจ าเป็นต้องเพ่ิมอุณหภูมิเพ่ิมขึ้นอย่างช้าๆไม่
ควรเร่งไฟให้ร้อนเร็วเกินไป ถ้าผลิตภัณฑ์ที่อยู่ในเตาไม่แห้งสนิทเมื่อได้รับความร้อนมากน้ าที่อยู่ในเนื้อ
ผลิตภัณฑ์นั้นอาจจะแตกระเบิดได้ ดังนั้นการเผาในระยะแรกควรให้มีความร้อนเพียงเล็กน้อยเพ่ืออบ
และไล่น้ าออกจากผลิตภัณฑ์เสียก่อน ส าหรับเตาเผาขนาดเล็กอย่างน้อยภายในระยะเวลา 3 ชั่วโมง
แรก อุณหภูมิภายในเตาไม่ควรเกิน 200 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง แล้วค่อยๆเร่งไฟเพ่ิมความร้อนให้
อุณหภูมิสูงขึ้นแต่ไม่ควรเกิน 150 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง เผาจนถึงอุณหภูมิที่ต้องการแล้วค่อยๆ ลด
ความร้อนภายในเตาให้เย็นลงทีละน้อยจนกระท่ังอุณหภูมิไม่เกิน 150 องศาเซลเซียส น าเอาผลิตภัณฑ์
ออกจากเตาได้ 
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 2.12.6.11 การเผาเคลือบ ผลิตภัณฑ์ที่ตกแต่งสีแล้วหรือไม่ได้ตกแต่งสีก็ได้แต่ชุบเคลือบแล้ว
และจะเผาน้ าเคลือบละลายจับผิวผลิตภัณฑ์เป็นมันแวววาวคล้ายแก้วหรือบางชนิดอาจจะเป็นเคลือบ 
ด้านการเผาเคลือบเป็นการเผาขั้นสุดท้ายจะได้ผลเป็นผลิตภัณฑ์ส าเร็จที่ใช้ได้ (ศูนย์วิจัยและพัฒนา
อุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผา. 2529 : 156) การเผาเคลือบไม่ว่าจะเป็นชนิดไฟต่ าหรือไฟสูงก็ตาม 
จะต้องเผาให้ได้อุณหภูมิตามข้อก าหนดของน้ าเคลือบ แต่ละชนิดมิฉะนั้นการเผาอาจเกิดการเสียหาย
ได้ เช่น การเผาที่ไฟเกินท าให้น้ าเคลือบไหลมากอาจจะติดพ้ืนเตา หรือชั้นรองผลิตภัณฑ์ยากแก่การน า
ผลิตภัณฑ์ออกจากเตาท าให้เสียหายได้ (ทวี พรหมพฤกษ์. 2523 : 155) การศึกษาเทคนิควิธีการเผา
ทางเซรามิกส์เป็นสิ่งจ าเป็นต่อผู้ควบคุมดูแลเตาเผาเป็นอย่างยิ่ง การเรียนรู้ถึงปฏิกิริยาทางฟิสิกส์และ
ทางเคมีของส่วนผสมของเนื้อผลิตภัณฑ์ระหว่างที่ท าการเผาจึงช่วยให้การเผาผลิตภัณฑ์นั้นบรรลุถึง
จุดประสงค์ยิ่งขึ้นปฏิกิริยาที่ควร  
  (1) การเผาไล่น้ า เป็นปฏิกิริยาที่เกิดระหว่างการเผาน้ าที่จะระเหยหรือแตกตัว
ออกไปมี 3 รูปแบบ คือ น้ าที่ติดมากับดินหรือวัตถุดิบได้แก่ Mechanical Water เริ่มระเหยออกที่
อุณหภูมิ  110 องศาเซลเซียส ชั้นที่สองเป็นน้ าที่อยู่ ในลักษณะความชื้นของอากาศเรียกว่า 
Hygroscopic Water จะถูกไล่ออกเม่ืออุณหภูมิสูงขึ้นอีกเล็กน้อยที่ 149 องศาเซลเซียส น้ าเหล่านี้เมื่อ
หลุดออกจากผลิตภัณฑ์แล้วจะท าให้เกิดรูพรุนในเนื้อผลิตภัณฑ์และเป็นทางให้น้ าตัวที่สามที่อยู่ใ น
ลักษณะผลึกของดิน (Chemically held water) หลุดออกไปง่ายขึ้นที่อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส 
สิ่งที่ต้องระวังระหว่างการเผาก็ คือ ระยะแรกที่น้ าระเหยออกนั้นต้องไม่เร่งอุณหภูมิไม่ให้สูงมาก
จนเกินไปเพราะจะท าให้เกิดปัญหาต่อผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดใหญ่  และมีความหนามากจะเกิดการแตก
เสียหายมากขึ้นได้ เนื่องจากการระเหยของน้ าเร็วเกินไปหรือผิวหน้าบางส่วนของผลิตภัณฑ์บางส่วน
ได้รับอุณหภูมิไม่สม่ าเสมอจึงเป็นผลท าให้การหดตัวไม่เท่ากันท าให้แตกได้ 
  (2) ช่วงการออกซิเดชั่นและการแตกตัวของสาร หรือ Carbonaceous metter 
ที่ติดมากับวัตถุดิบจะถูกเผาไหม้เป็นคาร์บอนมอนอกไซด์ คาร์บอนไดออกไซด์หรือน้ าหลุดออก ที่
อุณหภูมิตั้งแต่ 400 องศาเซลเซียสขึ้นไป เนื้อผลิตภัณฑ์ที่มีสารเหล่านี้เป็นมลทินอยู่มาก ถ้าไม่สามารถ
ไล่ออกได้หมดทันก่อนที่เนื้อผลิตภัณฑ์จะถึงจุดเยิ้มตัวจะท าให้เกิดเป็นสีด าขึ้ นที่แกนกลางของ
ผลิตภัณฑ์หรือเกิด Pinhole ขึ้นที่ผิวเคลือบได ้ในการเผาแบบออกซิเดชั่นนั้น จะต้องท าให้บรรยากาศ
ภายในเตาจะต้องมีออกซิเจนมากเกินพอซึ่งท าได้โดยให้อากาศผ่านเข้าเตาอย่างเต็มที่และพอที่จะไล่
แก๊สที่เกิดจากการเผาไหม้ให้หลุดออกไปจากเตาให้ เร็วที่สุดในช่วงออกซิเดชั่น ควรจะต้องเปิด 
Damper เตาให้หมดก่อนการเผาช่วงนี้ค่อนข้างที่จะสิ้นเปลืองเชื้อเพลิงมากซักหน่อย ปฏิกิริยาออกซิ
เดชั่นจะเริ่มที่อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส จนถึง 900 องศาเซลเซียส หรือ 950 องศาเซลเซียส ก็ได้ที่
ช่วงปลายของอุณหภูมินี้มักจะคงค่าอุณหภูมิการเผาไว้ให้ยาวนานที่สุดจนไล่คาร์บอนออกจากเนื้อ
ผลิตภัณฑ์ที่เผาได้หมดการแตกต่างของสารจ าพวกคาร์บอน แมกนีเซียมคาร์บอเนต และแคลเซียม
คาร์บอเนต เกิดขึ้นที่อุณหภูมิ 408 องศาเซลเซียสและ 894 องศาเซลเซียส คาร์บอเนตของสารแต่ละ
ชนิดแตกตัวที่อุณหภูมิแตกต่างกันออกไปเช่นเดียวกับสารประกอบประเภทซัลเฟต คือ แมกนีเซียม
ซัลเฟตจะแตกตัวที่อุณหภูมิ 500 องศาเซลเซียส และแคลเซียมซัลเฟตจะแตกตัวที่อุณหภูมิ 1200 
องศาเซลเซียส การศึกษาการแตกตัวของสารเหล่านี้อาจมีผลให้สามารถน าไปใช้ป้องกันจุดบกพร่อง
บางอย่างที่เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ์ที่เกิดจากการเผาได้จุดบกพร่องเกี่ยวกับ Pinhole และ Blister (รอย
ปูด) ที่ผิวเคลือบที่เกิดเนื่องมาจากแอลคาไลน์ซัลเฟต ก็แก้ไขได้โดยการเติมแบเรียมคาร์บอเนตลงใน
ส่วนผสมเนื้อผลิตภัณฑ์ประมาณร้อยละ 0.1 ช่วยลดจุดบกพร่องที่เกิดขึ้นได้ เพราะแบเรียมซัลเฟตจะ
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ท าปฏิกิริยากับซัลเฟตให้เปลี่ยนมาเป็นแบเรียมซัลเฟต และจุดแตกตัวอุณหภูมิ 1,510 องศาเซลเซียส 
เกินอุณหภูมิที่ใช้เผาผลิตภัณฑ์ท าให้สามารถเลี่ย Defect การเผา Water Smoking และ Oxidation 
& Decomposition Period เผาที่อุณหภูมิไม่เกิน 900 องศาเซลเซียส เพ่ือลดเวลาการเผายืดไปถึง 
1,050 องศาเซลเซียส จึงเปลี่ยนมาเผาแบบรีดักชั่นจนถึงอุณหภูมิสุดท้ายที่ต้องการแล้วจึงเปลี่ยนไป
เผาแบบ soaking ที่บรรยากาศท่ีเป็นกลางอีกที ส าหรับผลิตภัณฑ์ปอร์สเลน จะเผาที่อุณหภูมิค่อนข้าง
สูงอาจถึงช่วง Cone 12–14 การเพ่ิมอุณหภูมิจาก 900 องศาเซลเซียส ขึ้นไปก็ต้องค านึงถึงการ
เปลี่ยนแปลงต่างๆ ที่จะเกิดขึ้นในเนื้อของผลิตภัณฑ์ด้วยเช่นการที่ที่ส่วนผสมเริ่มเยิ้มตัว (Sintering) 
จะท าให้เกิดการบล็อกทางออกของแก๊สต่างๆ ที่เกิดขึ้นในช่วงนี้ Oxidation ยังไม่หมดจะส่งผลให้เกิด
การบกพร่องต่างๆ ต่อเนื้อและผิวผลิตภัณฑ์ได้ การเปลี่ยนรูปของสาร (Inversion) ก็อาจท าให้ปริมาณ
ของสารเปลี่ยนไปก็จะเป็นผลท าให้เกิดการแตกเสียหายได้หรือเกิดการหลอมตัวของส่วนผสมและเกิด
ฟอร์มเป็นสารละลายของแก้วก็จะลดการพรุนตัวของเนื้อผลิตภัณฑ์และเพ่ิมความแกร่งให้เกิดขึ้น การ
หดตัวของผลิตภัณฑ์ก็ย่อมเกิดตามมาด้วย เป็นต้นปฏิกิริยาและการเปลี่ยนแปลงอาจมีลักษณะต่างๆ 
กันมากองค์ประกอบอ่ืนๆที่มีส่วนช่วยส่งเสริมให้เกิดการเปลี่ยนแปลงเหล่านี้นอกจากอุณหภูมิและ
เวลาในการเผาแล้วก็มีชนิดและส่วนผสม วัตถุดิบที่ใช้วิธีการเตรียมวัตถุดิบการอัดแน่นของเนื้อ
ผลิตภัณฑ์ก็มีส่วนท าให้ปฏิกิริยาเหล่านั้นเกิดขึ้นช้าหรือเร็วได้ด้วย การเผาจะด าเนินไปเรื่อยจนถึง
สุดท้ายของการเผาตามต้องการ เรียกว่าจุดสุกตัวของผลิตภัณฑ์นั้นๆ (Maturing Temperature) การ
แปรค่าของอุณหภูมิและระยะเวลาการเผาจะท าให้ผลิตภัณฑ์ที่ออกมามีสมบัติไม่เหมื อนกัน ใน
ผลิตภัณฑ์ที่มีความพรุนตัว (Porus Ware) ถ้าเพ่ิมอุณหภูมิในการเผาจากเดิมเล็กน้อยแต่ลดระยะเวลา
การเผาลงจะท าให้ผลิตภัณฑ์มี Strength สูงขึ้นมีเนื้อแน่นขึ้นการหดตัวอาจสูงกว่าเดิม ส่วนผลิตภัณฑ์
เนื้อแน่นคล้ายแก้ว (Vitreous Water) โดยเฉพาะพวกปอร์สเลน ถ้าหากเผาในอุณหภูมิสูงขึ้นโดยลด
ระยะเวลาในการเผาให้น้อยลงจะได้เนื้อผลิตภัณฑ์ที่มีความขาวและความแข็งสูงขึ้นมีลักษณะการโปร่ง
แสงดีกว่าการเผาแบบยึดระยะเวลาการเผาออกไปโดยลดอุณหภูมิให้ต่ าลงด้านบรรยากาศการเผา
มักจะใช้วิธีการเผาแบบรีดักชั่นแทนแบบออกซิเดชั่นเพราะจะช่วยให้เกิดการฟอกสีของเนื้อผลิตภัณฑ์
ให้ขาวขึ้น เนื่องจากเหล็กที่ผ่านการเผาวิธีนี้จะอยู่ในสภาพเฟอร์ริกออกไซด์ซึ่งเป็นออกไซด์ที่มี
ออกซิเจนเป็นองค์ประกอบต่ าที่สุด จะมีสีค่อนข้างเขียว สีเขียวท าให้สามารถกลืนสีผลิตภัณฑ์ที่ปกติจะ
ออกทางเหลืองเล็กน้อยท าให้มีความรู้สึกว่าผลิตภัณฑ์ที่เผาแบบรีดักชั่นมีความขาวดี เช่นเดียวกับการ
ลงครามในเสื้อนั่นเอง ผลที่เกิดจากการรีดักชั่นยังช่วยท าให้อุณหภูมิภายในเตาสม่ าเสมอไปทั่วท าให้สี
ผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่ที่เผาโดยวิธีนี้ใกล้เคียงและสม่ าเสมอทั่วกัน นอกจากนั้นยังช่วยลดจุดบกพร่อง
ประเภท Pinhole Blister ที่เกิดขึ้นกับผิวเคลือบได้อีกด้วย 
 

 2.12.7 วิธีใช้ทุ่นวัดอุณหภูมิ 
 ทุ่นวัดอุณหภูมิออกเป็น 3 กลุ่มคือ 
 2.12.7.1 ทุ่นวัดอุณหภูมิที่ใช้อุณหภูมิต่ าสุดตั้งแต่ทุ่นวัดอุณหภูมิหมายเลข 022 ที่มีอุณหภูมิ 
600 องศาเซลเซียส ถึงทุ่นวัดอุณหภูมิหมายเลข 011 ที่มีอุณหภูมิ 880 องศาเซลเซียส ใช้ส าหรับเผา
เคลือบอุณหภูมิต่ า  
 2.12.7.2 ทุ่นวัดอุณหภูมิที่ใช้อุณหภูมิต่ าตั้งแต่ทุ่นวัดอุณหภูมิหมายเลข 010 ที่อุณหภูมิ 900 
องศาเซลเซียส ถึงทุ่นวัดอุณหภูมิหมายเลข 01 ที่มีอุณหภูมิ 1,080 องศาเซลเซียส ใช้ส าหรับเผา
ผลิตภัณฑ์ที่มีความทนไฟต่ า หรือใช้เผาเคลือบในอุณหภูมิต่ า 
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 2.12.7.3 ทุ่นวัดอุณหภูมิที่ใช้อุณหภูมิปานกลางตั้งแต่ทุ่นวัดอุณหภูมิหมายเลข 1 ที่อุณหภูมิ 
100 องศาเซลเซียส ถึงทุ่นวัดอุณหภูมิหมายเลข 20 ที่อุณหภูมิ 1,530 องศาเซลเซียสเป็นช่วงอุณหภูมิ
ที่นิยมใช้กัน ยกเว้นผลิตภัณฑ์ที่เผาในอุณหภูมิต่ าการวางทุ่นวัดอุณหภูมิเป็นสิ่งส าคัญมากเพราะถ้าวาง
ผิดจะมีผลท าให้ค่าของอุณหภูมิเปลี่ยนแปลงได้ การวางต้องมีฐานซึ่งท าด้วยเนื้อดินปั้นที่มีความทนไฟ
พอกันกับทุ่นวัดอุณหภูมิ การเผาแค่ละครั้งต้อวางทุ่นวัดอุณหภูมิ 3 ตัว เช่น ทุ่นวัดอุณหภูมิต้องท ามุม
กับฐานประมาณ 82 องศาและวางเรียงเป็นแถว 
    

 
 
 

 
 
 ภาพที่ 2.43 การวางทุ่นวัดอุณหภูมิและการล้มของทุ่นวัดอุณหภูมิ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (4 มีนาคม 2558) 
 
2.13 การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินปั้น 
  
 การผลิตเครื่องปั้นดินเผาให้มีคุณภาพและคุณสมบัติตามต้องการจ าเป็นต้องมีการทดสอบ
ด้านต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นวัตถุดิบเนื้อดินปั้นเคลือบ (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2554 : 243) ทดสอบวัตถุดิบ
เป็นหัวใจหลักของการผลิตเพ่ือให้ได้ผลิตภัณฑ์ภัณฑ์ที่มีคุณภาพสม่ าเสมอ วัตถุดิบในธรรมชาติมี
คุณสมบัติที่ไม่คงที่การทดสอบวัตถุดิบและเนื้อดินปั้นในโรงงานอุตสาหกรรมเซรามิกส์  ขนาดใหญ่ถือ
ว่าเป็นสิ่งจ าเป็นและต้องท าการตรวจสอบคุณภาพวัตถุดิบใหม่ทุกครั้งกระบวนการทดสอบจะต้องได้
มาตรฐานเดียวกันการทดสอบวัตถุดิบจ าแนกได้เป็น 3 ประเภท คือ 
 1 การทดสอบทางกายภาพ (Physical Testing) หมายถึงการพิจารณาลักษณะของวัตถุดิบ
โดยใช้คุณสมบัติที่สามารถจับต้องได้วัดได้ง่ายเช่นการใช้สายตาตรวจสอบหรือการใช้ความรู้สึกสัมผัส 
 2. การทดสอบทางเคมี (Chemical Testing) ต้องใช้อุปกรณ์ที่มีความซับซ้อนและมีความ
ละเอียดสูงเพ่ือที่จะทราบว่าวัตถุดิบนั้นมีส่วนประกอบทางเคมีอย่างไรบ้าง  เป็นประโยชน์ในการ
ค านวณและปรับปรุงคุณภาพของเนื้อดินต่อไปเครื่องมือที่ใช้ทดสอบทางเคมีที่มีความละเอียดสูง  คือ 
X-Ray Flourescence Spectrometer หาส่วนประกอบทางเคมีได้อย่างแม่นย าและรวดเร็ว 
 3. การทดสอบทางแร่ (Mineral Testing) คือ วัตถุดิบทางธรรมชาติที่ประกอบด้วยแร่ธาตุ
ชนิดต่างๆ วัตถุดิบมาจากแหล่งใดนั้นช่วยให้เข้าใจพฤติกรรมของวัตถุดิบนั้นตลอดจนเข้าใจโครงสร้าง
เปลี่ยนแปลงของวัตถุดิบผ่านการเผาหาส่วนประกอบทางแร่นั้นใช้เครื่อง X–Ray Diffractometer 
(ศูนย์พัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องเคลือบดินเผาภาคเหนือ. 2538 : 2-4) ทดสอบคุณสมบัติของเนื้อดิน
ปั้นมีการทดสอบทางกายภาพและทางเคมี วิจัยครั้งนี้จึงมีการทดสอบดังต่อไปนี้ 
 

 2.13.1 ความหดตัวก่อนเผา (Drying Shrinkage)  
 การหดตัวเป็นการเปลี่ยนแปลงเชิงปริมาตรท าให้มีขนาดเล็กลง โดยเนื้อดินปั้นที่มีการหดตัว
มากย่อมเป็นสาเหตุหนึ่งที่ท าให้เกิดการแตกการงอการบิดเบี้ยวได้มากจะเกิดขึ้นได้จากผลิตภัณฑ์ที่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แห้งการเผาดิบและการเคลือบ (ทวี พรหมพฤกษ์. 2523 : 53) สาเหตุที่ดินหดตัวก็เนื่องจากน้ าที่อยู่ 
รอบๆ เนื้อดินระเหยออกไปท าให้เนื้อดินหดตัวเข้ามาติดกัน โดยปกติแล้วดินที่มีความละเอียดและ
เหนียว การหดตัวมากกว่าดินหยาบ (ปรีดา พิมพ์ขาวข า. 2539 : 51) เนื้อดินปั้นมีการหดตัวเมื่อปล่อย
ให้แห้งเนื่องจากการสูญเสียน้ าที่ยึดเกาะติดกับอนุภาคของดินในขณะที่น้ าระเหยออกไปอนุภาคของ
ดินจะเคลื่อนตัวมาชิดกันปริมาตรของดิน จะลดลงการจะหดตัวมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ
หลายประการได้แก่ปริมาณน้ าและธรรมชาติ 15 ของดินนั้นปริมาณน้ ามากการหดตัวมากปริมาณน้ า
น้อยการหดตัวน้อยขนาดอนุภาคดินรูปร่างของอนุภาค โดยทั่วไปเม็ดดินละเอียดจะให้ความเหนียว
และการหดตัวที่มากกว่าเม็ดดินที่หยาบ 
 

 การค านวณหาการหดตัวเมื่อแห้งโดยใช้สูตรดังนี้ (ทวี พรหมพฤกษ์. 2523 : 54) 
 ร้อยละของการหดตัวเมื่อแห้ง = ความยาวของดินเปียก–ความยาวของดินแห้ง x 100 
      ความยาวของดินเปียก 
 

 2.13.2 ความแข็งแรงก่อนเผา (Green Strength)  
 การทดสอบความแข็งแรงก่อนเผาเป็นการหาความเหนียวและความละเอียดของเนื้อดิน ใน
ทางอ้อมเนื้อดินมีความละเอียดมากจะมีความแข็งแรงสูง (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 264) 
 การทดสอบความแข็งแรงของเนื้อดินมีดังนี้ 
  2.13.2.1 เนื้อดินปั้นมาท าแท่งทดลองให้มีขนาดความยาว 12 เซนติเมตร มีความกว้าง 2
เซนติเมตร และความหนา 1 เซนติเมตร 
  2.13.2.2 น าแท่งทดลองมาท าให้แห้งในที่ร่มโดยใช้ผ้าคลุมเป็นเวลา 2 วันแล้วจึงเปิดปล่อย
ให้แห้งตามปกติควรพลิกกลับแท่งทดลองทุก 12 ชั่วโมงเพ่ือให้แห้งสนิททั่วกันทั้งชิ้นต่อจากนั้นจึงน าไป
อบให้แห้งสนิทที่อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส 
  2.13.2.3 น าแท่งทดลองไปกดให้หักด้วยเครื่องทดสอบความแข็งแรง 

2.13.2.4 จดบันทึกแรงที่ท าให้แท่งทดลองหัก น าไปค านวณหาค่าความแข็งแรง โดยใช้สูตร 

M = 3PL 
2bd2 

 

  ให้ M = ค่าความแข็งแรงของดิน (กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร) 
   P = แรงที่กดท าให้แท่งทดลองหัก (กิโลกรัม) 
   L = ระยะห่างของแท่นรองรับชิ้นทดลอง (เซนติเมตร) 
   b = ความหนาของชิ้นงาน (เซนติเมตร) 
   d = ความกว้างของชิ้นทดลอง (เซนติเมตร) 
 

 2.13.3 ความหดตัวของดินหลังเผา (Firing Shrinkage) 
 แท่งทดลองหรือผลิตภัณฑ์ถูกเผาจะเกิดการหดตัว เรียกว่า หดตัวหลังเผามีค่าการเปลี่ยน
ค่อนข้างกว้างขึ้นกับองค์ประกอบหลายประการ เช่น ชนิดของดินประกอบอยู่ความละเอียดของดิน
ปริมาณสารอินทรีย์ที่ปะปนอยู่และวิธีการขึ้นรูปแท่งทดลองหรือผลิตภัณฑ์และอุณหภูมิที่เผาปกติดิน
เหนียวหดตัวมากทั้งขณะแห้ง และจากการเผามากกว่าดินที่ปราศจากความเหนียวสารอินทรีย์ในดิน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



73 

ท าให้ดินหลังเผามีการหดตัวมากขึ้น การหดตัวของดินจะมากขึ้นเมื่อเผาสูงขึ้นและจะหดตัวน้อยลง
หรือไม่หดตัวอีกเลย เมื่อเผาถึงจุดหลอมหรือจุดสลายตัวการหดตัวถ้ามีค่ามากเกินไปจะเป็นสาเหตุให้
ผลิตภัณฑ์บิดเบี้ยวโค้งงอและแตก(ปรีดา พิมพ์ขาวข า. 2539 : 65 - 66) 
 การทดสอบการหดตัวหลังเผาท า ได้ดังนี้ 
 2.13.3.1 น าแท่งทดลองท่ีเตรียมไว้ไปเผาในอุณหภูมิที่ก าหนดไว้ 
 2.13.3.2 วัดความยาวของเส้นที่ขีดไว้บนแท่งทดลองหลังจากการเผาและจดบันทึกไว้ 
 2.13.3.3 ค านวณหาการหดตัวภายหลังการเผาโดยใช้สูตร 
 

ร้อยละของการหดตัวภายหลังการเผา = ความยาวของดินเปียก–ความยาวของดินที่เผาแล้ว X100 

ความยาวของดินเปียก 
 

 2.13.4 การดูดซึมน้ า (Absorption) 
 การดูดซึมน้ า หมายถึง ความสามารถที่น้ าจะแทรกเข้าไปในเนื้อวัตถุดิบหลังจากผ่านการเผา
แล้วตัวเลขนี้ถ้ามีค่ามากแสดงว่าเนื้อวัตถุดิบหลังการเผายังมีความพรุนตัวอยู่มาก ถ้ามีค่าเป็นศูนย์
แสดงว่าเนื้อวัตถุดิบสุกตัวแล้ว (ศูนย์พัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องเคลือบดินเผาภาคเหนือ.2538 : 3) 
 
 การดูดซึมน้ าสามารถทดสอบ ได้ดังนี้ 
 2.13.4.1 น าเนื้อดินปั้นมาท าเป็นแท่งทดลองให้มีขนาดตามต้องการและควรใช้  3 ชิ้นต่อ
การเผาหนึ่งครั้งเพ่ือหาค่าเฉลี่ย 
 2.13.4.2 เผาแท่งทดลองในอุณหภูมิที่ก าหนด 
 2.13.4.3 น าแท่งทดลองท่ีเผาแล้วมาชั่งน้ าหนักและจดบันทึกไว้เป็นน้ าหนักดินแห้ง 
 2.13.4.4 น าแท่งทดลองชั่งน้ าหนัก ไปต้มในน้ าเดือดเป็นเวลา 2 ชั่วโมงและแช่ทิ้งไว้อีก 24 
ชั่วโมง 
 2.13.4.5 น าแท่งทดลองขึ้นมาเช็ดผิวให้แห้งแล้วชั่งน้ าหนักอีกครั้งจดบันทึกเป็นน้ าหนักดิน
ที่อ่ิมตัว 
 2.13.4.6 ค านวณหาปริมาณการดูดซึมน้ าโดยใช้สูตร 

 
A = W–D X 100 

  D 
 

  โดย  A = ร้อยละของการดูดซึมน้ า 
 W = น้ าหนักดินที่อ่ิมตัว 
 D = น้ าหนักดินที่แห้ง 
 

2.13.5 สีหลังการเผา (Fired Colour) 
สีเกิดจากการกระทบของแสงที่มีช่วงความยาวคลื่นที่ตาสามารถแยกความแตกต่างของสีได้

แหล่งให้สีในวัสดุเซรามิกส์มี 2 ประเภท ประเภทแรก คือ การให้สีโดยสารอินทรีย์ที่เกิดโดยธรรมชาติ
เช่น ถ่านแกรไฟต์มักพบปะปนอยู่ในดินโดยเฉพาะดินด า ( Ball Clay) ดินมีสารพวกนี้อยู่มักจะมีสี
เหลืองเทาน้ าตาลและด าขึ้นอยู่กับปริมาณของสารอินทรีย์ที่ปะปนอยู่และจะถูกเผาออกไปที่อุณหภูมิ
ประมาณ 400–600 องศาเซลเซียส ประเภทที่สองคือการให้สีโดยสารอนินทรีย์อาจมาจากสิ่งเจือปน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ที่ติดมากับวัตถุดิบหรือที่ตั้งใจเติมลงในส่วนผสมเพ่ือปรับสีหรือสมบัติอ่ืนๆ เช่น เหล็กโคบอลต์โครมิค 
ฯลฯ สารเหล่านี้จะยังอยู่ในเนื้อผลิตภัณฑ์หลังการเผาแล้ว นอกจากนี้ยังมีปัจจัยที่ส่งผลกระทบต่อการ
เกิดสีในผลิตภัณฑ์เซรามิกส์มีหลายอย่าง เช่น สภาพการเผาได้แก่อุณหภูมิและบรรยายกาศในการเผา
ดินที่มีปริมาณเหล็กออกไซด์ปนอยู่ระดับ (Oxidising Atmosphere) ให้สีแดงแต่ถ้าเผาในบรรยากาศ
รีดิวซิง (Reducing) ให้สีฟ้าอ่อนๆหรือฟ้าอมเทานอกจากนี้ถ้าเป็น การเผาในบรรยากาศปกติเนื้อดินที่
เผาที่อุณหภูมิต่ าจะให้สีแดงเข้มกว่าเนื้อดินที่เผาในอุณหภูมิสูง การวัดค่าสีปกติการวัดค่าสีด้วยตาของ
มนุษย์นั้นจัดว่าเป็นวิธีที่ดีที่สุดแต่เนื่องจากการใช้สายตานานๆท าให้ตาเกิดความล้าได้ง่าย มีการสร้าง
เครื่องมือส าหรับวัดสีขึ้นมา โดยใช้หลักการวัดแสงสะท้อนหรือแสงที่ส่องผ่านจากวัสดุที่ต้องการวัด
ค่าท่ีวัดได้จะเป็นค่าท่ีเปรียบเทียบกับสีมาตรฐาน วิธีการวัดสีนี้เรียกว่า Spectrophotometric ซึ่งอาจ
วัดเป็นค่าความเข้มของสีความสว่างหรือความมันวาวแสงที่ใช้ส่องบนวัสดุที่ต้องการวัดสีต้องเป็นแสงสี
ขาวที่ใกล้เคียงกับแสงอาทิตย์มาก (ศิริพร ลาภเกียรติถาวร. 2543 : 6) 
 
2.14 ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับน้ าเคลือบ 
 
 เคลือบ คือ ชั้นของแก้วบางๆ หลอมละลายติดอยู่กับผิวซึ่งขึ้นรูปเป็นภาชนะทรงต่างๆ 
วัตถุดิบที่เป็นน้ ายาเคลือบถูกบดจนละเอียดมากกว่าเดิม เคลือบบนผิวดินเผาเป็นชั้นหนา 1-1.5 
มิลลิเมตร เมื่อเคลือบแล้วต้องทิ้งให้ผลิตภัณฑ์แห้งเช็ดก้นผลิตภัณฑ์ให้สะอาดก่อนน าเข้าเตาอบ
ผลิตภัณฑ์เคลือบ แล้วโดนเผาผ่านความร้อนในอุณหภูมิสูงวัตถุดิบที่เป็นแก้วในเคลือบเมื่อถึงจุดหลอม
ละลาย ชั้นของเคลือบบนผิวดินจะกลายเป็นแก้วมันวาวติดอยู่กับผิวดินโดยไม่ไหลนองไปกรองรวมอยู่
บนพ้ืนเตาขณะหลอมตัวเนื่องจากในส่วนผสมของเคลือบที่หลอมละลายมีความหนืดสามารถเกาะติด
ผิวดินของผลิตภัณฑ์ได้ดี ชั้นของเคลือบบนผิวดินจะกลายเป็นแก้วมันวาวติดอยู่กับผิวดินโดยไม่ไหล
นองไปกรองรวมอยู่บนพ้ืนเตาขณะหลอมตัวกว่าผิวดินที่มี ลักษณะค่อนข้างหยาบ เคลือบมีคุณสมบัติ
เป็นแก้วไม่ดูดซึมน้ า น้ าเคลือบส่วนใหญ่มีผิวมันซึ่งต่างกับลักษณะของผิวดินที่ด้านและหยาบกว่า ชั้น
ของเคลือบบนผิวภาชนะยังเพ่ิมความแข็งแรงทนทานท าให้ภาชนะดินเผาไม่บิ่นง่ายเมื่อกระทบกัน
บ่อยๆ สามารถล้างท าความสะอาดและใส่ของเหลวได้โดยไม่รั่วซึม (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2537 : 1) 
วิวัฒนาการเขียนสูตรเคลือบเมื่อ 100 ปี โดยมีกฎในการเขียนสูตรเคลือบโดยใช้หลักวิทยาศาสตร์มาสู่
วงการอุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผาโดยนายเซเกอร์ (Mr.Hermann A.Seger) โดยมีชาวเยอรมัน
(ค.ศ.1839-1894) สมัยก่อนหน้านั้นน้ าเคลือบเกิดจากการทดลองขึ้นเองเป็นการลองผิดลองถูกหรือ
จากการทดลองผสมได้โดยบังเอิญจากความพยายามอย่างต่อเนื่อง วัตถุดิบต่างๆยังไม่ทราบคุณสมบัติ
ที่แน่ชัดว่าปฏิกิริยาอะไรในเคลือบ และวัตถุดิบต่างๆก็ยังรู้จักกันน้อยยังไม่กว้างขวางเหมือนปัจจุบัน
สูตรเคลือบถูกเก็บเป็นความลับสุดยอดและถ่ายทอดสืบต่อกันมาเฉพาะผู้รับช่วงต่อเท่านั้น ชาวบ้านใน
สมัยก่อนรู้จักสูตรดินที่แน่นอน ซึ่งส่วนใหญ่จะเขียนสูตรส่วนผสมไว้ชัดเจนว่าใช้ดินขุดจากแหล่งไหน 
ผสมกันในอัตราส่วนเท่าไร แต่สูตรน้ ายาเคลือบจะเก็บไว้เป็นความลับไม่ค่อยแพร่หลายและบางครั้งก็มี
ส่วนผสมแปลกๆ ของอินทรีย์สารซึ่งในปัจจุบันเราสามารถพิสูจน์ได้แล้วว่าส่วนผสมแปลกๆบางอย่างที่
เป็นอินทรีย์สารบางครั้งก็ไม่ท าปฏิกิริยาใดๆ ภายในเคลือบเลย (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2537 : 4) ช่างท า
เคลือบดินเผาในยุโรปหลายท่านได้รวบรวมสูตรเคลือบเซรามิกส์และการเผาเตา นายพาลิสซี่ 
(Mr.Bemard Palissy) ค.ศ.1,510–1,590 ชาวฝรั่งเศส (ไพจิตร  อ่ิงศิริวัฒน์. 2537 : 4) ได้บันทึก
เกี่ยวกับการท าเซรามิกส์โดยละเอียดไว้เป็นท่านแรก สมัยนั้นการท าเครื่องเคลือบดินเผาจะท าใน
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อุณหภูมิต่ า ประสบปัญหาและอุปสรรคมากมายในการท าเครื่องเคลือบดินเผาในยุคนั้น ช่างท าเครื่อง
เคลือบดินเผา และนายเวจด์วูจ (Mr.Josiah Wedgwood) ชาวอังกฤษ (ค.ศ.1730-1795) 
(ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2537 : 4) เป็นสมัยก่อนที่จะรู้จักการเขียนสูตรเคลือบโดยใช้หลักวิทยาศาสตร์
ประมาณ 100 ปี นายเวจด์วูด ได้ท าการทดลองวัตถุดิบดินและเคลือบไว้มากมาย พร้อมทั้งจดบันทึก
ไว้เป็นหลักฐานถือได้ว่าท่านเป็นนักเคมีทางเซรามิกส์คนที่ส าคัญได้พยายามผสมสูตรน้ ายาเคลือบและ
ได้คิดค้นเทคนิคการตกแต่งดิน เคลือบโดยวิธีใหม่ๆหลายวิธีท าให้อุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผา นายเซ
เกอร์ (Mr.Seger) ชาวเยอรมันนับเป็นท่านแรกที่สามารถวางกฎเกณฑ์ในการเขียนสูตรเคลือบตาม
หลัก วิทยาศาสตร์ซึ่งเขียนเป็นสูตรส่วนผสมทางเคมีขึ้นส าเร็จโดยใช้กฎในการ สามารถแบ่งวัตถุดิบ
ทางเคมีออกเป็น 3 กลุ่ม ซึ่งวัตถุดิบในแต่ละกลุ่มนั้นมีสมบัติ ดังนี้ (ไพจิตร  อิ่งศิริวัฒน์. 2537 : 7) 
 กลุ่มด่าง (Basic Oxide หรือ Alkali) ท าหน้าที่เป็นตัวหลอมละลายในเคลือบช่วยให้เคลือบ
สามารถหลอมตัวได้เร็ว 
 กลุ่มกลาง (Amphteric Oxide) ท าหน้าที่เป็นตัวกลาง ช่วยประสานวัตถุดิบในกลุ่มที่ 1 และ
กลุ่มท่ี 2 ช่วยไม่ให้เคลือบไหลตัว 
  กลุ่มกรด (Acidic Oxide) ท าหน้าที่เป็นตัวให้แก้ว และทนไฟในเคลือบ 
  เขียนสูตรเคลือบโดยใช้กฎโมเลกุลของวัตถุดิบ 3 กลุ่ม ของนายเซเกอร์(Mr.Seger's) ไม่
เพียงแต่แสดงอัตราส่วนของเคลือบเท่านั้น เราสามารถใช้เปรียบเทียบสูตรเคลือบในอุณหภูมิการเผาที่
ต่างกัน สามารถอ่านสูตรเคลือบได้ง่ายอย่างไรก็ตามการน าหลัก Segerformula มาใช้ท าให้เราเข้าใจ
หลักเบื้องต้นในการท าเคลือบได้ดียิ่งขึ้น ย่อเวลาในการศึกษาวัตถุดิบและสามารถเตรียมเคลือบใน
อุณหภูมิต่างๆตามต้องการได้ แต่ทั้งนี้ไม่ได้หมายความว่าช่างท าเครื่องเคลือบดินเผาสมัยใหม่ จะมี
สามารถเก่งกว่าช่างจีนในสมัยโบราณที่สามารถคิดเคลือบศิลาดล เคลือบแดง (Copper Red) และ
เคลือบเทมโมกทุี่มีจุดประกายรุ้งของหยดน้ ามันเนื่องจากเคลือบเป็นสิ่งละเอียดอ่อนต้องใช้เทคนิคการ
เผาด้วยความช านาญ อาศัยเวลาในการฝึกฝนจนชั่วชีวิตดังนั้นความลับของเคลือบต่างๆในอดีตก็ยังคง
เป็นเป้าหมายในการทดลองค้นคว้าอยู่จนถึงปัจจุบัน ช่างปั้นบางกลุ่มในประเทศอังกฤษยังคงอนุรักษ์
นิยมไม่ยอมใช้วิธีค านวณเคลือบแบบ Segerformula ไม่สามารถที่จะคิดค้นเคลือบแปลกๆน่าสนใจ
ขึ้นมาใหม่ได้ซึ่งแตกต่างจากสมัยก่อน เคลือบดีๆ ถูกค้นข้ึนมากมายโดยไม่ต้องมาค านวณหาค่าโมเลกุล
ของวัตถุดิบ มีกฎสูตรของเคลือบสโตนแวร์ แพร่หลายทั่วไปในยุโรป คือ สูตร 4:3:2:1 ซึ่งประกอบด้วย 
4 เฟลด์สปาร์ ,3 ควอตซ,์ 2 หินปูน,1 ดินขาว ซึ่งสูตรนี้เป็น Basic Glaze หรือสูตรมาตรฐานในการท า
เคลือบอุณหภูมิสูง 1250 องศาเซลเซียส ถึง 1280 องศาเซลเซียส มานานนับศตวรรษ ช่างปั้นหัวเก่า
บางคนยังรู้สึกยุ่งยากใจในการค านวณสูตรเคลือบ โดยต้องเปิดตารางน้ าหนักของธาตุต่างๆ ที่จะใช้ทุก
ตัว (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2537 : 1) 
 

  2.14.1 วัตถุประสงค์ของการเคลือบ 
  2.14.1.1 ป้องกันไม่ให้ของเหลวและก๊าซซึมผ่านผลิตภัณฑ์ 
  2.14.1.2 เพ่ือให้ผลิตภัณฑ์ทนต่อการกัดกร่อนของกรดและด่าง 
  2.14.1.3 เพ่ือให้ผลิตภัณฑ์ท าความสะอาดได้ง่ายหลังจากการน าไปใช้ ผิวเคลือบมีความมัน 
  2.14.1.4 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามน่าใช้ การเคลือบเพ่ิมคุณค่าของผลิตภัณฑ์ 
  2.14.1.5 เพ่ือป้องกันผิวผลิตภัณฑ์ และสีใต้เคลือบให้มีความคงทนถาวร 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



76 

  2.14.2 การแบ่งประเภทเคลือบ 
  2.14.2.1 เคลือบตะกั่ว (Lead glazes) น้ าเคลือบที่เผาที่อุณหภูมิต่ ามีส่วนผสมของตะกั่ว
เป็นหลักสารประกอบของตะกั่วที่ใช้ ได้แก่ ตะกั่วแดง (Red lead) ตะกัว่ขาว (White lead) 
ตะกั่วลิทาร์จ (Litherge) และตะกั่วกาลีนา (Galena) เคลือบตะกั่วเป็นพิษต่อร่างกายตะกั่วออกไซด์
ไปใช้งานให้ปลอดภัยควรจะท าให้เป็นฟริต (Frit) อยู่ในรูปของตะกั่วซิลิเกตเสียก่อน 
(โกมล รักษ์วงศ.์ 2538 : 8-14) 
  2.14.2.2 เคลือบหินฟันม้าหรือเคลือบเฟลด์สปาร์ (Feldspar glazes) น้ าเคลือบที่เผาใน
อุณหภูมิระหว่าง 1,180 ถึง 1,350 องศาเซลเซียส ใช้หินฟันม้าเป็นส่วนผสมหลักหินฟันม้าที่นิยมใช้
ได้แก่ หินฟันม้าชนิดโพแตสเฟลด์สปาร์ (Potash feldsper) หินฟันม้าชนิดโซดาเฟลด์สปาร์ (Soda 
feldsper) น้ าเคลือบหินฟันม้าทั้งสองชนิดนี้นิยมน ามาเคลือบเครื่องถ้วยชามและสุขภัณฑ์ท่ัวๆไป 
  2.14.2.3 เคลือบบอแร็กซ์ (Borex glazes) น้ ายาเคลือบที่เผาในอุณหภูมิต่ าเช่นเดียวกับ
เคลือบตะกั่ว บอแร็กซ์เป็นสารที่หลอมละลายในอุณหภูมิต่ า และเป็นสารที่ละลายน้ าได้ดีการจะใช้งาน
ให้ได้ผลดีควรท าให้อยู่ในรูปของฟริตน้ าเคลือบชนิดนี้ใช้ส่วนผสมของบอแร็กซ์เป็นหลัก 
  2.14.2.4 เคลือบขี้เถ้าพืช (Wood ash glazes) น้ ายาเคลือบใช้ขี้เถ้าไม้เป็นส่วนผสมหลัก ที่
ผสมกับดินเถ้าไม้เป็นส่วนผสมหลักโดยที่ผสมกับดิน หินฟันม้า ทราย หินปูน น้ าเคลือบชนิดนี้เผาใน
อุณหภูมิสูง นิยมใช้เคลือบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชนิดสโตนแวร์ เช่น โอ่งราชบุรี เครื่องสังคโลก 
  2.14.2.5 เคลือบเกลือ (Salf glazes ) น้ าเคลือบเกลือเป็นเคลือบที่เผาในอุณหภูมิสูงพิเศษ
กว่าเคลือบอ่ืนๆ ที่กล่าวมาแล้ว เคลือบเกลือจะเผาในอุณหภูมิประมาณ 1,250 องศาเซลเซียสขึ้นไป 
การสร้างเตาเผาส าหรับเคลือบเกลือจะสร้างขึ้นส าหรับเคลือบเกลือโดยเฉพาะในการเผาเคลือบเกลือ
จะท าการซัดเกลือเข้าไปในช่องส าหรับซัดเกลือในช่วงอุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส เกลือจะเกิดการ
ระเหยตัวแตกตัว โซเดียมที่อยู่ในสารประกอบของเกลือระเหยกลายเป็นไอไปจับผิวผลิตภัณฑ์ท าให้
เกิดเป็นเคลือบเนื่องจากเนื้อดินปั้นมีสารประกอบของอะลูมินาและซิลิกาจึงหลอมรวมกันเป็นเคลือบ 
 

  2.14.3 แบ่งตามลักษณะของเคลือบและผิวของเคลือบหลังจากการเผา มีดังนี้ 
  2.14.3.1 เคลือบใส (Clear glazes) เคลือบใสเป็นเคลือบที่สามารถมองเห็นเนื้อผลิตภัณฑ์
ได้ชัดเจนและมีความมันเป็นส่วนใหญ่ โดยมากจะใช้เคลือบผลิตภัณฑ์ที่ต้องการให้เห็นเนื้อผลิตภัณฑ์ 
โดยเฉพาะเครื่องเคลือบดินเผาที่เขียนสีใต้เคลือบ เช่น เครื่องปั้นดินเผาจ าพวกลายคราม 
 2.14.3.2 เคลือบทึบ (Opaque glazes) เป็นเคลือบที่เคลือบผลิตภัณฑ์แล้วจะมองไม่เห็นสี
ของเนื้อดินปั้น เช่น ดีบุกออกไซด์ (Tin oxide) เซอร์โคเนียมออกไซด์ (Zirconium oxide) ไตตา
เนียมออกไซด์ (Titanium oxide) ใช้วัตถุดิบเหล่านี้ผสมเข้าไปในเคลือบจะท าให้เคลือบเกิดทึบปิดผิว
ของผลิตภัณฑ์ 
 2.14.3.3 เคลือบด้าน (Met glazes) เคลือบผิวด้านลักษณะคล้ายๆ เปลือกหอยความด้าน
ของผิวเคลือบจะด้านมากน้อยขึ้นอยู่กับวัตถุดิบที่ใช้เป็นส่วนผสม ถ้าหากใช้วัตถุดิบเป็นสารประกอบ
ของอะลูมินาสูง ท าให้ได้เคลือบด้านเป็นเคลือบด้านน้อยยิ่งหรือกึ่งมันกึ่งด้าน (Semimatt glazes) 
เคลือบด้านนิยมใช้กับกระเบื้องปูพ้ืน เคลือบภาชนะใส่อาหารและสุขภัณฑ์เพราะจะล้างท าความ
สะอาดยาก 
  2.14.3.4 เคลือบผลึก (Crystalline glazes) เคลือบที่ตกผลึกเป็นรูปดอกไม้เป็นรูปรูเข็ม รูป
พัด เคลือบผลึกจะเกิดขึ้นได้เมื่อมีสังกะสีออกไซด์ (Zine oxide) ผสมเข้าในเคลือบและมีวัตถุดิบที่ให้มี
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น้ าหนักโมเลกุลสูงผสมอยู่ด้วย เช่น โคบอลต์ออกไซด์ (Cobalt oxide) เหล็กออกไซด์ (Ferric oxide) 
ทองแดงออกไซด์ (Copper oxide) สารจ าพวกนี้มีน้ าหนักโมเลกุลสูงจะท าให้ตกผลึกได้ดี 
 2.14.3.5 เคลือบมัน (Glossy glazes) เป็นเคลือบที่มีผิวมันโดยมักจะนิยมใช้ได้ง่ายสามารถ
เคลือบผลิตภัณฑ์จ าพวก เครื่องถ้วยชามสุขภัณฑ์เนื่องจากผิวมันของเคลือบสามารถท าความสะอาด 
  2.14.3.6 เคลือบราน (Crackle glazes) เคลือบชนิดนี้จะเกิดการรานตัวเป็นเส้นหรือร่างแห 
  2.14.3.7 เคลือบมุก (Luster glazes) เป็นเคลือบที่มีความมันแวววาวมาก มีลักษณะผิวมัน
คล้ายกับเปลือกหอยมุก เคลือบชนิดนี้ต้องมีส่วนผสมของโลหะออกไซด์ (Metal Oxide ) และเกลือ
ของโลหะ (Metal oxide) มีส่วนผสมของตะกั่วในเคลือบท าให้เกิดความแวววาวสูง 
  2.14.3.8 เคลือบอเวนทูรี (Aventurine glazes) เป็นเคลือบที่มีประกายเป็นจุดเล็กๆ ใน
เนื้อเคลือบ ส่วนมากจะออกมาในรูปของประกายเงินหรือประกายทองจากสารจ าพวกเหล็กออกไซด์ 
ท าปฏิกิริยากับสารประกอบของโบรอนออกไซด์ในเคลือบ 
  2.14.3.9 เคลือบสี (Colored glazes) จะใช้สีส าเร็จรูปหรือออกไซด์ที่ให้สีผสมเข้าไปใน
เคลือบ เพื่อท าให้เคลือบเกิดสี 
 

  2.14.4 แบ่งตามประเภทของผลิตภัณฑ์ที่ใช้เคลือบมี ดังนี้   
  2.14.4.1 เคลือบปอร์สเลน (Porcelain glazes) น้ าเคลือบที่เผาในอุณหภูมิสูงส่วนใหญ่เป็น
เคลือบประเภทหินฟันม้า นิยมใช้เคลือบใสเพราะต้องการให้เห็นความโปร่งแสง 
  2.14.4.2 เคลือบสโตนแวร์ (Stoneware glazes) เคลือบไฟสูงเช่นเดียวกับเคลือบปอร์
สเลน แต่เคลือบประเภทนี้จะเป็นเคลือบมัน เคลือบใส หรือเคลือบด้านก็ได้ส่วนใหญ่จะเป็นเคลือบ
จ าพวก เคลือบหินฟันม้า เคลือบขี้เถ้าไม้ เคลือบเกลือ  
  2.14.4.3 เคลือบโบนไชน่า (Bone Chaina glezas) ใช้เคลือบผลิตภัณฑ์ โบนไชน่าเป็น
เคลือบใสเพราะต้องการความโปร่งแสงของเนื้อดินปั้นจะเป็นเคลือบฟริตและเคลือบดิบ 
 2.15.4.4 เคลือบเอิร์ทเทินแวร์ (Earthenware glazes) ใช้เคลือบอุณหภูมิต่ าอาจจะใช้ 
เคลือบตะกั่ว เคลือบบอแรกซ์ เคลือบฟริต และเคลือบหินฟันม้า 
 

  2.14.5 เคลือบไฟต่ า (Low temperature glazes)  
  เคลือบที่เผาในช่วงอุณหภูมิ 1150 องศาเซลเซียส เคลือบจ าพวกเคลือบตะกั่ว เคลือบบอ
แรกซ์ และเคลือบฟริต (โกมล รักษ์วงศ์. 2544 : 13) 
  คุณสมบัติของเคลือบอุณหภูมิ 1150 องศาเซลเซียส (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2547 : 65) 
  2.14.5.1 ผิวของเคลือบมีความแวววาวสูง 
  2.14.5.2 เคลือบเป็นแก้วที่มีความแข็งน้อย ไม่ทนต่อรอยขีดข่วนหรือแรงกระแทก เคลือบ
บิ่นร้าวได้ง่าย (Soft glazes) 
  2.14.5.3 เนื้อดินดูดซึมน้ าได้ไม่เกิน 7 เปอร์เซ็นต์ ใช้เป็นเวลานานดินดูดน้ าและความชื้นใน
อากาศ ดินขยายตัวดันเคลือบให้แตกร้าวหรือแตกลายงา 
  2.14.5.4 น้ าเคลือบไหลตัวมาก ช่วงการเผาในอุณหภูมิที่จ ากัดเผาเกินก าหนดเคลือบจะไหล
ติดพ้ืนเตาเสียหาย 
  2.14.5.5 สีของเคลือบเป็นสีสดใส และมีสีสดๆเกือบทุกสี 
  2.14.5.6 ไม่ทนต่อกรดและด่างไม่เหมาะที่จะน ามาเคลือบผลิตภัณฑ์ เพราะกรดมะนาวและ
น้ าส้มสายชูใส่อาหารสามารถกัดเคลือบท าให้มีสารพิษละลายปนในอาหารได้ 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.14.6 วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมเคลือบ 
  วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมเคลือบทั้งหลายล้วนเป็นอันตราย ฝุ่นของวัตถุดิบที่เราหายใจเข้าไป
หรือเข้าสู่ร่างกาย เช่น ทางผิวหนัง หรือทางปาก ซึ่งเป็นสารพิษจะสะสมในร่างกายไม่สามารถระบาย
ออกทางระบบขับถ่ายได้ เมื่อถึงจุดที่สารพิษมีปริมาณมากพอก็จะเริ่มแสดงอาการป่วยออกมา วัตถุดิบ
ที่เป็นพิษ ในการเตรียมเคลือบได้แก่ นิกเกิลออกไซด์ ซิงค์ออกไซด์ คอปเปอร์ออกไซด์ คอปเปอร์
คาร์บอเนต โครเมียมออกไซด์ แบเรียมออกไซด์ ตะกั่วและซิลิกาในการตักสารเคมีทุกครั้งควรระวัง
ไม่ให้หกหรือมีฝุ่นฟุ้งกระจาย ภายหลังการใช้ทุกครั้งต้องท าความสะอาดโต๊ะ พ้ืน ฟด้วยผ้าเปียกแล้ว
น าไปล้างน้ าทันที ห้ามใช้ไม้กวาดฝุ่นจะยิ่งฟุ้งไปทั่วห้อง ควรถูพ้ืนห้องปฏิบัติการอย่างน้อยสัปดาห์ละ 
2 ครั้ง เพื่อก าจัดฝุ่นที่ตกค้างสะสมของสารเคมี ในขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง ควรใส่หน้ากากกรองฝุ่นหลัง
ปฏิบัติงานควรล้างมือให้สะอาดก่อนรับประทานอาหารทุกครั้ง (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2547 : 15)  
  วัตถุดิบที่ใช้ผลิตส่วนผสมของเคลือบ สามารถแบ่งกลุ่มตามคุณสมบัติทางเคมีได้ 3 กลุ่ม คือ 
  กลุ่มที่หนึ่ง เป็นกลุ่มวัตถุดิบที่มีคุณสมบัติทางเคมีเป็นด่าง ท าหน้าที่เป็นตัวเร่งและเริ่ม
ปฏิกิริยากลายเป็นแก้ว ใช้สัญลักษณ์ทั่วไป คือ RO และ R2O ซึ่งเป็นออกไซด์ของโลหะที่มีวาเลนซี 1 
และ 2 วัตถุดิบในกลุ่มนี้ได้แก่ Na2O, K2O, CaO, ZnO, PbO, CuO, CoO, Ag2O, MnO, NiO, SrO, 
BaO, Li2O, FeO, CdO เป็นต้น 
  กลุ่มท่ีสอง วัตถุดิบที่มีสมบัติทางเคมีเป็นกลาง เป็นตัวแปรการเกิดเคลือบชนิดต่างๆ ขึ้นอยู่
กับเปอร์เซ็นต์ที่ใช้ในสูตรใช้สัญลักษณ์ทั่วไปคือ R2O3 เป็นออกไซด์ของโลหะที่มีวาเลนซี 3 วัตถุดิบใน
กลุ่มนี้ได้แก่ Al2O3 , B2O3 , Fe2O3 , Sb2O3 , Mn2O3 , Cr2O3 , Bi2O3 , As2O3 จากนี้ยังท าหน้าที่
ควบคุมน้ าเคลือบไม่ให้ไหลเยิ้มตัวมากขณะหลอมละลายด้วย 
  กลุ่มท่ีสาม วัตถุดิบที่มีคุณสมบัติทางเคมีเป็นกรด ตัวต้านทานต่อการกัดกร่อนของก๊าชต่างๆ 
น้ า สารละลายของด่างและกรดต่างๆใช้สัญลักษณ์ท่ัวไป คือ R2O ซึ่งเป็นออกไซด์ของโลหะที่มีวาเลนซี 
4 วัตถุดิบในกลุ่มนี้ได้แก่ SiO2, TiO2, SnO2, P2O, ZrO2 ยังช่วยให้เกิดความมันวาวในเคลือบด้วย 
 

ตาราง 2.2 แสดงคุณสมบัติของสารแต่ละกลุ่ม  
กลุ่มท่ีมีคุณสมบัติเป็นด่าง กลุ่มท่ีมีคุณสมบัติเป็นกลาง กลุ่มท่ีมีคุณสมบัติเป็นกรด 

PbO 
BaO 
MgO 
ZnO 
SrO 
K2O 
Na2O 

Al2O3 
Fe2O3 
Cr2O3 
Sb2O3 

SiO2 
SnO2 
TiO2 
ZrO2 

 
 2.14.6.1 โซดาเฟลด์สปาร์ (Soda Feldspar; Na2O.Al2O3 .6SiO2 ) อีกชื่อหนึ่งว่า อัลไบต์ 

(Albite) หินฟันม้าชนิดนี้เป็นสารประกอบของโซเดียม อะลูมินาและซิลิกา(Sodium Alunima 
Silicate) มีความถ่วงจ าเพาะระหว่าง 2.61-2.64 มีความแข็ง 6-6.5 เป็นผลึกสีเทาหรือขาวขุ่น นิยม
เป็นตัวช่วยลดอุณหภูมิในเคลือบไฟสูงมีส่วนประกอบทางเคมี ดังนี้ (สุรศักดิ์ โกสิยพันธ์. 2531 : 4) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ซิลิกา ร้อยละ 68.8 
  อะลูมินา ร้อยละ 19.4 
  โซเดียม ร้อยละ 11.8 

 
โซเดียมเฟลด์สปาร์มีน้ าหนักโมเลกุล 524 (โกมล รักษ์วงศ์.2544:37) 
 2.14.6.2 หินปูน (Lime stone: CaCO3) เป็นวัตถุดิบที่ใช้กันในอุตสาหกรรมเซรามิกส์ 

โดยเฉพาะเป็นส่วนผสมของน้ าเคลือบหินปูน และเป็นสารประกอบแคลเซียมคาร์บอเนต (Calcium 
carbonate) ซึ่งมีส่วนประกอบทางเคมี ดังนี้ 

 
  CaO  ร้อยละ 56.03 
            CO2  ร้อยละ 43.99 
 

 แคลเซียมคาร์บอเนตมีน้ าหนักโมเลกุล 100.1 สามารถเผาไล่คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ใน
อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส (1,652 องศาฟาเรนไฮด์) เปลี่ยนเป็น CaO 

   
CaCO3 900 องศาเซลเซียส CaO + CO2 

  
 หินปูนมีความถ่วงจ าเพาะประมาณ 2.7 มีความแข็ง 2.3 น าหินปูนไปใช้ผสมน้ าเคลือบเพ่ิม

ความแข็งสูงขึ้น หินปูนยังเป็นวัตถุดิบที่เป็นฟลักซ์ในน้ าเคลือบไฟสูงแต่หินปูนเป็นวัตถุดิบทนไฟชนิด
หนึ่งสามารถทนไฟได้สูง ที่มีคุณสมบัติเป็นกรดและเป็นกลาง (โกมล รักษ์วงศ์. 2544 : 41-42) 

 2.14.6.3 บอแรกซ์ (Borax: Na2O.2B2O3 .1OH2O) มีชื่อทางเคมีว่า โซเดียมเทตราบอเรต 
(Sodium tetraborate) มีลักษณะเป็นผลึกคล้ายๆ ผงชูรสเป็นตัวช่วยหลอมละลายอย่างดี (Strong 
flux) และเป็นสารละลายน้ าได้ดี เป็นตัวท าปฏิกิริยาช่วยท าให้เกิดสีบางสีได้ดี เป็นตัวช่วยท าให้เคลือบ
ไหลตัวได้ดี ถ้าหากน าไปผสมกับน้ าเคลือบไฟสูงประมาณไม่เกินร้อยละ 10 จะท าให้ผิวเคลือบเป็นมัน
แวววาวและสามารถลดรอยรูเข็มให้น้อยลง ส่วนประกอบทางเคมีของบอแรกซ์ มีดังนี้ 

 
  Na2O     ร้อยละ 16.3 
 B2 O3                              ร้อยละ 36.5 
  H2O    ร้อยละ 47.2 
 
 น าบอแรกซ์ไปใช้ผสมท าน้ าเคลือบให้ได้ผลดีควรจะเปลี่ยนสภาพให้เป็นฟริต เนื่องจากบอ

แรกซ์ละลายน้ าได้ดี จากส่วนประกอบทางเคมีของบอแรกซ์จะมีผลึกของน้ าอยู่ถึงร้อยละ 47.2 ท าให้
บอแรกซ์สามารถละลายน้ าได้ดี ถ้าหากน าเอาบอแรกซ์มาผสมท าเคลือบดิบ (Raw glazes) ก็สามารถ
ท าได้ ส่วนมากจะท าน้ าเคลือบในอุณหภูมิต่ า การท าน้ าเคลือบดิบใช้บอแรกซ์เป็นส่วนผสมจะต้องท า
ให้น้ าเคลือบมีความเข้มข้นสูงๆจึงจะได้ผลดี 

 สูตรน้ าเคลือบบอแรกซ์ เผาอุณหภูมิ 800-900 องศาเซลเซียส (Cone 016-013 Orton 
Standard Pyrometric cone) (โกมล รักษ์วงศ์. 2544 : 35) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.14.6.4 โคลีมาไนท์ (Colemanite ; 2CaO.3B2O.5H2O) เป็นแร่ที่พบในแคลิฟอร์เนีย 
สหรัฐอเมริกา เป็นสารละลายน้ าได้มีคุณสมบัติใกล้เคียงกับบอโรแคลไซด์ มีส่วนประกอบทางเคมี ดังนี้ 
(โกมล รักษ์วงศ์.2544: 45) 
 
              CaO     ร้อยละ 27.28 
             B2 O3   ร้อยละ 50.81 
              H2O   ร้อยละ 21.91 
 
 2.14.6.5 สังกะสีซิงค์ซัลเฟต(Zinc sulphate,ZnS) สังกะสีบอเรต (Zinc Borate: ZnO 
B2O3) สังกะสีออร์โธฟอสเฟต (Zinc orthophosphate,3ZnO.P2O5) สังกะสีออกไซด์มีความละเอียด 
0.21 ถึง 0.26 และ 0.12 ถึง 0.18 สังกะสีออกไซด์บริสุทธิ์ ZnO มีการเผา (Calcined) และมีอุณหภูมิ
โคน 4-5 (1,165 องศาเซลเซียส) แร่สังกะสีเกิดขึ้นในธรรมชาติมีสารประกอบทองแดงออกไซด์ ดีบุก
ออกไซด์ และตะกั่วออกไซด์อยู่ร้อยละ 0.2 ถึง 0.5 โลหะสังกะสีโดยมีจุดหลอมละลายที่อุณหภูมิ 419 
องศาเซลเซียส (786 องศาฟาเรนไฮด์) สังกะสีออกไซด์เป็นฟลักซ์ได้ดี เคลือบที่อุณหภูมิ 1,085–1,250 
องศาเซลเซียส (1,985 – 2,282 องศาฟาเรนไฮด์) (โกมล รักษ์วงศ์. 2544 : 45) 
 2.14.6.6 หินเขี้ยวหนุมาน (Quartz) เกิดการตกผลึกของซิลิกา หินเขี้ยวหนุมานเป็นวัตถุดิบ
ที่ให้ซิลิกาสูงถึงร้อยละ 99 มีความถ่วงจ าเพาะ 2.7 จุดหลอมละลายตัว 1,700 องศาเซลเซียส มีความ
แข็ง 7 โครงสร้างเป็นรูปผลึก 6 เหลี่ยม เป็นร่างแหสามมิติในอุตสาหกรรมเซรามิกส์จะใช้หินเขี้ยวหนุ
มานผสมในเนื้อดินปั้นและน้ าเคลือบ หินเขี้ยวหนุมาน เนื่องมาจากหินเขี้ยวหนุมานเป็นวัตถุดิบที่ทน
ความร้อนสูง น าเอาหินเขี้ยวหนุมานผสมในเคลือบท าให้เคลือบเปลี่ยนสภาพเป็นแก้วโปร่งใสดี มีความ
แข็งแกร่งมีความเป็นมันวาวดี 
 2.14.6.7 ทราย (Sand),กรวด (Pebble),หินทราย (Sand stone) โดยมีวัตถุดิบเหล่านี้เป็น
สารประกอบของซิลิกามีความบริสุทธิ์รองลงมาจากหินเขี้ยวหนุมานเป็นวัตถุดิบที่เอามาใช้ผสมเนื้อดิน
ปั้นและน้ าเคลือบได้แหล่งวัตถุดิบเหล่านี้ได้แก่ ทรายระยอง ทรายสงขลา (โกมล รักษ์วงศ์. 2544 : 69)  
 2.14.6.8 ฟริต (Frit) วัตถุดิบที่ใช้เตรียมเคลือบอุณหภูมิต่ า วัตถุดิบที่เป็นพิษหรือวัตถุดิบที่
ละลายน้ าน ามาเผาหลอมรวมกับซิลิกา เป็นแก้วท าให้วัตถุดิบที่หลอมรวมตัวเป็นแก้วที่มีคุณสมบัติไม่
ละลายน้ าและไม่ดูดซึมเข้าทางผิวหนังลดคุณสมบัติเป็นพิษลงฟริตน ามาบดให้ละเอียดในรูปผงเคลือบ
ส าเร็จก่อนน ามาใช้เป็นน้ าเคลือบอุณหภูมิต่ า นิยมเตรียมจากวัตถุดิบตะกั่วและบอแรกซ ์
 Pb3 O4 + 2SiO2 เผาที่ 1,130 องศาเซลเซียส บดเป็นผงละเอียด (Lead bisilicate frit) 
 Na2 O 2B2 O3 + 3SiO2 เผาที่ 1,180 องศาเซลเซียส บดเป็นผงละเอียด (Borosilicate frit)  
 Pb3O4+Na2O2B2 O3+5SiO2 เผาที่ 1,180 องศาเซลเซียส บดเป็นผงละเอียด  
(Lead borosilicate frit) 
 ฟริตนิยมใช้ผสมน้ าเคลือบอุณหภูมิต่ าปริมาณ 80–100 เปอร์เซ็นต์ โดยน้ าหนักเนื่องจากใน
เคลือบมีส่วนผสมของซิลิกา และอะลูมินาแล้วจึงใช้เป็นเคลือบส าเร็จรูปในอุณหภูมิต่ าได้ เคลือบ
อุณหภูมิปานกลาง 1,150 องศาเซลเซียส–1,200 องศาเซลเซียส ฟริตปริมาณน้อยลงเพ่ือลดอุณหภูมิ
การหลอมละลายของเคลือบโดยใช้ในปริมาณ 20–40 เปอร์เซ็นต์ วัตถุดิบหลอมละลายตัวอ่ืนๆ สูตร
เคลือบ เคลือบอุณหภูมิสูงโดยปกติไม่ใช้ฟริตเป็นส่วนประกอบใช้วัตถุดิบ (Raw material) เคลือบ 
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



81 

อุณหภูมิสูงบางชนิดที่ต้องการสีพิเศษหรือมีปฏิกิริยาแปลกจากธรรมดา (Special effect) ฟริตในสูตร
เคลือบด้วยในปริมาณไม่เกิน 5 เปอร์เซ็นต ์(ไพจิตร  อิ่งศิริวัฒน์. 2547 : 16 – 17) 
 2.14.6.8 ดิน (Clay) ดินเป็นวัตถุดิบและเป็นสารประกอบของอะลูมินา และยังเป็นตัวเพ่ิม
ความเหนียวให้เคลือบ ท าให้เคลือบเกาะผิวผลิตภัณฑ์ได้ดี ดินที่บริสุทธิ์นิยมใช้ท าน้ าเคลือบใสคือดิน
ขาว เพราะดินขาวบริสุทธิ์สูงจะท าให้เคลือบมีความโปร่งใสสะอาด เนื้อผิวดินชัดเจน ถ้าหากใช้ดินผสม
ในเคลือบปริมาณมากท าให้เคลือบด้านได้ ลดการไหลตัวของเคลือบใช้ดินผสมในเคลือบจะใช้กัน 2 รูป
คือ รูปของดินดิบและดินที่ผ่านการเผาแล้ว 
  (1) คุณสมบัติทั่วๆไป ของดิน 
    แร่ดินมีขนาดเล็กอยู่ในรูปผลึกหกเหลี่ยม มีเส้นผ่าศูนย์กลาง 0.1 u ถึง 2 u (1 u 
= 10 ซม.หรือ 1 Micron=10 ซม.) มีความถ่วงจ าเพาะประมาณ 2.6 เปลี่ยนสภาพของดินเมื่อได้รับ
ความร้อน ดินจะเปลี่ยนสภาพเมื่อแห้งและเปลี่ยนสภาพ โดยได้รับความร้อน 400-450 องศาเซลเซียส 
โมเลกุลแตกตัวระเหยกลายเป็นไอ สารประกอบของอลูมินาซิลิเกตปราศจากน้ า 
  

Al2 SiO2 O5 OH4   Al2 Si2 O7 O5 2H2 O 
 (Kaolinite) 400 องศาเซลเซียส–450 องศาเซลเซียส (Meta-kaolin)  
 
 ดินผ่านการเผาในอุณหภูมิ 450 องศาเซลเซียส แล้วจะไม่มีความเหนียวอีกเมื่อเอาไปผสม
กับน้ า เมื่อเอาดินไปเผา 1000 องศาเซลเซียส จะเปลี่ยนสภาพเป็นมูลไลต์ (Mullite) ดังสมการ 
 

3Al2 Si2 O7   Al6 SiO2 O13 + 4SiO2 
 (Mata-Kaolin)  1,000 องศาเซลเซียส (Mullite) (Silica) 
 
 ดินทุกประเภทจะหดตัวเมื่อแห้งและหลังเผา ดินทุกประเภทมีความเหนียวในขณะที่ผสมน้ า
อยู่ ดินเหนียวมากน้อยขึ้นอยู่กับขนาดเม็ดดินถ้าหากเม็ดดินยิ่งละเอียดมากก็ย่อมมีความเหนียวสูงมี
ความแข็งแรงเมื่อแห้ง (โกมล  รักษ์วงศ์. 2544 : 72-73) 
 2.14.6.9 แมงกานีสไดออกไซด์ (Manganese dioxide)(MnO2) แมงกานีสไดออกไซด์ 
(Manganesedi oxide) มีสูตรทางเคมี คือ (MnO2) แมงกานีสคาร์บอเนต (Manganese carbonate) 
สูตรทางเคมี คือ MnCO3  ใช้กันประมาณ 5–10 เปอร์เซ็นต์ ให้สีม่วงถึงสีน้ าตาลแต่ถ้าใช้ปริมาณมาก
เกินไปจะมีผลท าให้ผิวเคลือบเกิดต าหนิเป็นฟองอากาศ ถ้าใช้ในเคลือบแอลคาไลน์ (Alkaline Glaze) 
จะดีสีม่วงถ้าใช้ร่วมกับทองแดงออกไซด์จะได้สีด าแต่ถ้าใช้ในเคลือบที่มีออกไซด์ของเหล็กสูงจะดี
เคลือบที่มันวาว (Luster) 
 

  2.14.7 กระบวนการท าเคลือบ 
 การเตรียมน้ าเคลือบ เตรียมน้ าเคลือบสูตรนั้นควรจะต้องท าการทดลองจนได้ผลดีมาก่อน
เพ่ือป้องกันการผิดพลาด ขั้นตอนการเตรียมเคลือบ ดังนี้ (สุรศักดิ์ โกสิยพันธ์. 2531 : 69-70) 
 2.14.7.1 วิธีการเคลือบผลิตภัณฑ์ 
 เคลือบผลิตภัณฑ์ควรใช้การเคลือบที่เหมาะสม คือ สะดวกรวดเร็วและได้ผลดี มีวิธีการ
เคลือบที่นิยมใช้กนัทั่วไป ดังต่อไปนี้ (สุรศักดิ์ โกสิยพันธ์. 2531 : 70-72) 
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  (1) เคลือบด้วยวิธีการชุบหรือจุ่มเคลือบด้วยวิธีนี้ท าได้รวดเร็วและง่ายกว่าวิธีอ่ืน
เหมาะกับผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดเล็ก มีน้ าหนักเบาและสามารถยกได้โดยการเอาผลิตภัณฑ์จุ่มลงในน้ า
เคลือบที่เตรียมไว้แล้วซึ่งน้ าเคลือบจะต้องมีปริมาณมากพอที่จะจุ่มผลิตภัณฑ์ทั้งใบได้ วิธีการที่
ประหยัดและนิยมใช้กันมาก 
  (2) เคลือบด้วยวิธีการเทหรือราด ส่วนใหญ่ใช้กับผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดใหญ่ๆ ซึ่งไม่
สามารถจุ่มลงในอ่างน้ าเคลือบได้ หรือใช้กับน้ าเคลือบท่ีมีปริมาณน้อยๆโดยการน าผลิตภัณฑ์ไปวางบน
ปากอ่างน้ าเคลือบที่มีไม้วางพาดอยู่ แล้วใช้ภาชนะตักน้ าเคลือบราดให้ทั่วผลิตภัณฑ์ วิธีนี้อาจจะได้ผิว
เคลือบไม่ค่อยเรียบนักเนื่องจากรอยต่อระหว่างการเทราดแต่ละครั้ง 
  (3) เคลือบด้วยวิธีการทา วิธีนี้ใช้แปรงหรือพู่กันทาใช้กับผลิตภัณฑ์ทางด้านศิลปะ
ที่ต้องการความหลากหลายของสี 
  (4) เคลือบด้วยวิธีพ่น เป็นวิธีที่ได้เคลือบสม่ าเสมอ น้ าเคลือบที่ใช้เคลือบด้วยวิธีนี้
ต้องผสมให้ใสกว่าเคลือบด้วย 3 วิธีแรกท่ีกล่าวมาข้างต้นวิธีการเคลือบนี้เหมาะส าหรับผลิตภัณฑ์ขนาด
ใหญ่และสุขภัณฑ์ต่างๆเวลาพ่นในตู้พ่นเคลือบเพ่ือป้องกันไม่ให้ฝุ่นเคลือบฟุ้งกระจาย 
 2.14.7.2 สภาวะของผลิตภัณฑ์ที่น ามาเคลือบ  
  (1) ผลิตภัณฑ์ที่อยู่ในสภาวะเป็นดินดิบ (Green ware) เคลือบผลิตภัณฑ์ที่อยู่ใน
สภาวะดินดิบที่ต้องใช้ความระมัดระวัง เพราะผลิตภัณฑ์จะมีลักษณะเปราะบิ่นง่าย ถ้าใช้วิธีเคลือบ
แบบจุ่มต้องใช้ความช านาญเป็นพิเศษเพราะถ้าจุ่มเคลือบไม่เป็นอาจจะเป็นเหตุให้เนื้อต่างๆ ส่วนใน
โรงงานเซรามิกส์ขนาดใหญ่นิยมเคลือบผลิตภัณฑ์ในสภาวะนี้ เพราะท าให้ประหยัดเชื้อเพลิงและ
แรงงานมาก แต่โดยมากนักจะเคลือบด้วยวิธีพ่น (Spaying) โดยเฉพาะเครื่องสุขภัณฑ์นิยมใช้สภาวะนี้ 
(สุรศักดิ์ โกสิยพันธ์. 2531 : 70)  
  (2) ผลิตภัณฑ์ที่อยู่ในสภาวะเผาดิบ (Biscuitware) นิยมเผาประมาณ 800–900 
องศาเซลเซียส ซึ่งดินจะแข็งตัวและหยิบยกได้สะดวกเนื้อผลิตภัณฑ์ที่มีความพรุนตัวพอเหมาะที่จะดูด
ซึมน้ าเคลือบได้ดีถ้าเผาสูงเกินไปจะมีผลท าให้เคลือบไม่ค่อยติด เพราะผลิตภัณฑ์มีความพรุนตัวน้อย
เกินไปและถ้าเผาต่ าเกินไปก็จะมีผลท าให้เกิดต าหนิที่ผิวเคลือบได้ ความพรุนตัวของของเนื้อผลิตภัณฑ์
จะมีมาก ท าให้ดูดน้ าเคลือบเข้าไปมากเกินไปอาจจะเป็นเหตุท าให้เคลือบขรุขระหรือผลิตภัณฑ์แตกได้ 
ผลิตภัณฑ์ในสภาวะนี้นับได้ว่าสะดวกในการเคลื่อนย้ายจึงเหมาะที่จะใช้ตามสถานศึกษาต่างๆ
แม้กระทั่งตามโรงงานเซรามิกส์นิยมใช้กันเพราะสะดวกในการเก็บเมื่อผลิตภัณฑ์ได้มากๆ ผลิตภัณฑ์
ก่อนที่จะน าไปเคลือบต้องผ่านการขจัดฝุ่นให้หมดเสียก่อน เพราะถ้าหากว่าผลิตภัณฑ์มีฝุ่นละอองเกาะ
อยู่จะเป็นเหตุให้เคลือบร่อนหลุดจากผลิตภัณฑ์ท าให้ผิวเคลือบมีต าหนิได้ การท าความสะอาด
ผลิตภัณฑ์อาจจะใช้ฟองน้ าจุ่มน้ าหมาดๆแล้วเช็ดหรือใช้ผ้าท าเป็นริ่วๆ มัดเป็นพู่แล้วใช้ปัดหรือใช้ลม
เป่าก็ได้แต่ต้องระมัดระวังเรื่องฝุ่นเข้าจมูกด้วย 
 2.14.7.3 อิทธิพลความร้อนที่มีผลต่อเคลือบ (ทวี พรหมพฤกษ์. 2523 : 155-157) 
 เผาเคลือบ (Glost firing) หมายถึง เผาให้น้ าเคลือบที่ชุบบนผิวผลิตภัณฑ์ละลายเป็นเนื้อ
เดียวกันมีความมันวาว (Glassy) บางทีเป็นเคลือบด้านผิวเรียบมีความแข็งสามารถต้านทานกรดและ
ด่างได้เป็นอย่างดี การเผาเคลือบนับว่ามีความส าคัญมากโดยเฉพาะผลิตภัณฑ์แต่ละชิ้นที่บรรจุเข้า
เตาเผาเคลือบต้องระมัดระวังและวางห่างกัน จะวางให้ซ้อนกันหรือติดกันเหมือนเผาดิบไม่ได้ขาของ
ผลิตภัณฑ์หรือก้น (Foot) ต้องเช็ดออกก่อนท าการเผาเคลือบผลิตภัณฑ์ต่างๆก่อนที่บรรจุเข้าเตาเผา
ต้องท าความสะอาดภายในเตาเสียทุกครั้ง เช่น หลังคาเตา ก าแพงเตา พ้ืนเตา ตลอดจนชั้นรองทั้งนี้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เพ่ือป้องกันเศษหินละอองหล่นมาติดผลิตภัณฑ์ได้ในขณะท าการเคลือบท าให้เสียและหมดคุณค่าได้  
ชั้นรองท่ีน ามารองผลิตภัณฑ์จะต้องไม่โค้งหรืองอแล้วควรทาด้วยวัตถุทนไฟ (Kiln Wash) เพ่ือป้องกัน
การไหลของน้ าเคลือบหรือใช้ขาตั้ง (Stilts) ของผลิตภัณฑ์ก็ได้ควรคัดเลือกขนาดความสูงของ
ผลิตภัณฑ์ที่ใกล้เคียงกัน วางอยู่ในชั้นเดียวกันจะได้ไม่เปลืองเนื้อที่ในการเผาการเผาเคลือบเมื่อให้
ความร้อนสารพวกคาร์บอนและซัลเฟต (Sulphate) จะค่อยๆระเหยออกไปและออกหมดเมื่อความ
ร้อนสูงขึ้น เช่น เคลือบไฟสูงที่ โคน 9 น้ าเคลือบจะเริ่มเยิ้มตัวก่อนในโคน 4 แล้วค่อยเยิ้มหลอมละลาย
เป็นเนื้อเดียวกัน น้ าเคลือบในขณะที่เยิ้มตัวจะมีปฏิกิริยาเดือดเป็นฟองอากาศแล้วรวมตัวกันจะสังเกต
มองเห็นได้จากช่องดูไฟการปิดเตา เผาเคลือบได้ที่แล้วควรปล่อยเตาทิ้งไว้ประมาณ 24 ชั่วโมง อัตรา
การลดความร้อนควรใช้ 100 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง  
 
2.15 ประวัติความเป็นมาและข้อมูลทั่วไปของเครื่องจักสาน 
 
 2.15.1 ก าเนิดและวิวัฒนาการของเครื่องจักสาน 
      

 
 
 
 
 

 
 

 
  ภาพที่ 2.44 ภาชนะดินเผายุค ก่อนประวัติศาสตร์วัฒนธรรมบ้านเชียง 

  ที่ปรากฏร่องรอยของเครื่องจักสานปรากฏ 

   ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (26 มีนาคม 2559) 
 

เครื่องจักสานมาตั้งแต่สมัยใดไม่ปรากฏหลักฐาน ได้พบร่องรอยของเครื่องจักสานบน
เครื่องปั้นดินเผา สมัยก่อนประวัติศาสตร์ซึ่งเป็นหลักฐานยืนยันว่ามนุษย์ สามารถท าเครื่องจักสานได้ 
ก่อนสมัยก่อนประวัติศาสตร์และยังท าต่อมาในสมัยประวัติศาสตร์ ปรากฏรอยภาชนะจักสานบนผิว
ภาชนะเครื่องปั้นดินเผาสมัยก่อนประวัติศาสตร์ชิ้นหนึ่งแหล่งโบราณคดีสมัยก่อนประวัติศาสตร์บ้าน
เชียง อ าเภอหนองหาน จังหวัดอุดรธานี เป็นภาชนะเล็กๆ ปากกลมก้นสี่เหลี่ยม (ปัจจุบันอยู่ที่
พิพิธภัณฑสถานแห่งชาติพระนคร กรุงเทพมหานคร) และภาชนะดินเผาทรงกระบอกเล็กๆ อีกชิ้นหนึ่ง
จากแหล่งโบราณคดีในจังหวัดลพบุรี  (ปัจจุบันอยู่ที่พิพิธภัณฑสถานแห่งชาติสมเด็จพระนารายณ์ 
จังหวัดลพบุรี) ภาชนะดินเผาสมัยก่อนประวัติศาสตร์ทั้งสองชิ้นมีร่องรอยของภาชนะจักสานลายขัด
ปรากฏบนผิวด้านนอกของภาชนะดินเผาจึงสันนิษฐานว่า ท าขึ้นโดยใช้ดินเหนียวยาไล้ลงไปในภาชนะ
จักสานเมื่อดินแข็งและแห้งแล้วจึงน าไปเผาไฟ ไฟจะไหม้ภาชนะจักสานซึ่งเป็น แม่แบบหมด เหลือดิน
เผาที่มีรูปร่างเช่นเดียวกับภาชนะจักสานซึ่งเป็นแม่แบบ จึงปรากฏรอยสานที่ผิวด้านนอกตามลวดลาย
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ต้นแบบภาชนะเครื่องปั้นดินเผาสมัยก่อนประวัติศาสตร์ ดังกล่าวเป็น หลักฐานส าคัญที่อาจสันนิษฐาน
ได้ว่ามนุษย์สมัยก่อนประวัติศาสตร์ในประเทศไทยรู้จักท าเครื่องจักสานมาก่อนการท าเครื่องปั้นดินเผา 
และการท าเครื่องปั้นดินเผายุคแรกอาจจะท าโดยการใช้ดิน เหนียวยาไล้ลงในแม่แบบ (pressing 
mould) ทิ้งไว้ให้ดินแห้งแล้วจึงน าไปเผาซ่ึงเป็นกรรมวิธีการท าเครื่องปั้นดินเผายุคเริ่มแรก ก่อนที่จะ
ท าเครื่องปั้นดินเผาด้วยการตีด้วยไม้และหินดุ และการปั้นโดยใช้แป้นหมุนในยุคต่อมาสิ่งที่ใช้เป็น
แม่แบบ (mould)ในการท าเครื่องปั้นดินเผาครั้งแรกๆ อาจจะเป็นเปลือกผลไม้ เช่น เปลือกน้ าเต้า 
หรือเปลือกผลไม้ชนิดอ่ืนก่อนที่จะใช้ภาชนะจักสานเป็นแม่แบบ แต่การท าภาชนะดินเผาที่ท าขึ้นด้วย
วิธีนี้จะมีรูปทรงจ ากัดตามสิ่งที่น ามาเป็นแม่แบบเท่านั้นร่องรอยของเครื่องจักสานที่ปรากฏบนผิว
ภาชนะดินเผานั้น การท าเครื่องจักสานของมนุษย์สมัยก่อนประวัติศาสตร์ในประเทศไทยใช้วัตถุดิบที่
แปรรูปด้วยเครื่องโลหะ เช่น มีดพร้า จักหรือเหลาวัตถุดิบให้เป็นเส้นตอกมีคุณสมบัติเหมาะสมที่จะใช้
ท าเครื่องจักสานแต่ละชนิด อาจน าหวายหรือไม้ไผ่มาจักเป็นเส้นก่อนที่จะน ามาสานเป็นภาชนะแทนที่
จะใช้ใบไม้ เถาวัลย์ มาสานเป็นภาชนะโดยตรงเพราะร่องรอยของเครื่องจักสาน ที่ปรากฏบนภาชนะ
ดินเผานั้นแสดงว่าเป็นภาชนะจักสานที่สานด้วยตอก ที่จักเป็นเส้นอย่างที่ใช้สานเครื่องจักสานใน
ปัจจุบันการแปรรูปวัตถุดิบที่ใช้ท าเครื่องจักสาน เป็นพัฒนาการส าคัญในการท าเครื่องจักสานเพราะ
การใช้วัสดุที่เป็นเส้นเล็ก เช่น ตอก หวาย ย่านลิเภา ท าให้มนุษย์สามารถประดิษฐ์เครื่องจักสานให้มี
รูปทรงตามต้องการ และมีความประณีตงดงามยิ่งขึ้นการท าเครื่องจักสานบางชนิดในบางท้องถิ่น ช่าง
จักสานจะสานภาชนะหรือใช้ไม้ท าเป็นแบบให้มีรูปทรงตามความต้องการก่อนแล้วจึงสานทับแม่แบบ
อีกทีหนึ่ง เพ่ือให้ได้เครื่องจักสานที่มีรูปร่างและขนาดที่เหมือนๆกันเป็นจ านวนมาก เช่น การสาน
กระบุงบางท้องถิ่นในจังหวัดแพร่ ช่างจักสานจะสานกระบุงแม่แบบหรือต้นแบบก่อนแล้วจึงสาน
กระบุงที่ต้องการตามแม่แบบที่สานไว้ หรือการสานหมวกหรือกุบในภาคเหนือ ซึ่งช่างจักสานมักใช้ไม้
กลึงเป็นรูปหมวกมาเป็นแม่แบบแล้วสานโครงหมวกตามแม่แบบที่เป็นไม้นั้น จากนั้นจึงบุด้วยใบลาน
หรือใบตาลอีกชั้นหนึ่งวิธีนี้จะท าให้ได้หมวกที่มีรูปร่างเหมือนกัน และมีขนาดเท่าๆกัน นอกจากนี้ก็มี
การสานครุหรือแอ่ว ส าหรับตีข้าวของภาคเหนือ ซึ่งเป็นเครื่องจักสานขนาดใหญ่ที่ใช้ตอกขนาดใหญ่
ช่างจักสานจึงต้องขุดดินเป็นหลุมเป็นแม่แบบ แล้วลงไปสานในหลุมที่เป็นแม่แบบนั้นโดยมีหลุมดินเป็น
แม่แบบ บังคับให้เครื่องจักสานมีรูปทรงตามต้องการ การสานเครื่องจักสานโดยใช้แม่แบบนี้ช่วยให้ได้
เครื่องจักสานที่มีรูปร่างเหมือนๆกันเป็นจ านวนมาก หรือใช้สานเครื่องจักสานที่มีรูปทรงแปลกๆจึงต้อง
ใช้แม่แบบ เช่น การสานแจกันการสานเป็นรูปสัตว์ในประเทศจีน ซึ่งใช้ตอกสานหุ้มทับแจกันดินเผา
หรือเครื่องปั้นดินเผารูปสัตว์ ท าให้ได้เครื่องจักสานที่มีรูปทรงตามแม่แบบ การท าเครื่องจักสานเป็น
หัตถกรรมส าคัญยิ่งประเภทหนึ่ง ในสังคมเกษตรกรรม เพราะเป็นเครื่องมือเครื่องใช้ที่ผู้ใช้สามารถสาน
ขึ้นใช้เองจากวัตถุดิบที่มีอยู่ในท้องถิ่นการสร้างรูปทรง และกรรมวิธีในการท าเครื่องจักสานยุคแรกๆ
ของมนุษย์โดยทั่วไปจะไม่แตกต่างกันตั้งแต่การน าใบไม้ เถาวัลย์มาสานเป็นภาชนะสานเป็นเสื่อหรือ
เครื่องรองนั่งปูนอนการน าใบมะพร้าว ใบลาน ใบตาล และเถาวัลย์มาสานเป็นภาชนะอย่างหยาบๆ
ส าหรับใส่สิ่งของซึ่งท ากันทั่วไป กรรมวิธีในการท าเครื่องจักสานนั้นอาจจะเริ่มจากการสานอย่างง่ายๆ 
แล้วพัฒนาเป็นการจักสานที่ซับซ้อนมากขึ้นทั้งรูปแบบและกรรมวิธี  

 

2.15.2 วัตถุดิบและกรรมวิธี 
เครื่องจักสานเป็นงานหัตถกรรมเก่าแก่อย่างหนึ่งที่มนุษย์ท าขึ้น เป็นเครื่องมือเครื่องใช้โดย

ใช้วัตถุดิบจากธรรมชาติที่มีอยู่ในท้องถิ่นน ามาแปรรูปเป็นวัสดุสร้างเป็นเครื่องจักสานประเภทต่างๆ 
ประเทศต่างๆ ในเอเชียเป็นแหล่งผลิตเครื่องจักสานที่ส าคัญของโลกทั้งนี้เพราะภูมิภาคนี้ มีพืชพันธุ์ไม้เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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นานาชนิด ที่มีคุณสมบัติเหมาะสมที่จะน ามาท าเป็นเครื่องจักสานนอกจากนี้ประชากรส่วนใหญ่ยัง
ประกอบอาชีพเกษตรกรรมแบบดั้งเดิมยังไม่ได้พัฒนาเป็นการเกษตรอุตสาหกรรม ที่ใช้เครื่องจักรกล 
ดังนั้น เครื่องมือเครื่องใช้ที่เกษตรกรในภูมิภาคนี้ ใช้ในการประกอบอาชีพจึงยังเป็นเครื่องมือพ้ืนบ้าน 
มากกว่าที่จะใช้เครื่องมือที่มีเทคโนโลยีสูง โดยเฉพาะประเทศกลุ่มเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ หรือเอเชีย
อาคเนย์ เช่น ประเทศไทยในอดีตประชากร ส่วนใหญ่มีอาชีพเกษตรกรรม และเป็นเกษตรแบบดั้งเดิม 
ที่ใช้เครื่องมือเครื่องใช้พ้ืนบ้านเป็นส่วนใหญ่ นอกจากนี้แล้วประชาชนที่อาศัยอยู่ในชนบทยังด ารงชีพ
ตามสภาพสังคมเกษตรกรรม ที่ยังใช้เครื่องมือเครื่องใช้ที่ผลิตขึ้นเองจากวัตถุดิบธรรมชาติในท้องถิ่น 
เช่น การท าภาชนะดินเผาด้วยดินที่หาได้ในท้องถิ่น การท าเครื่องจักสานด้วยเถาใบ และต้นไม้ชนิด
ต่างๆ ดังนั้นเครื่องจักสานจึงเป็นเครื่องมือเครื่องใช้พ้ืนบ้านที่ใช้กันแพร่หลายที่สุดในทุกภาคของ
ประเทศมนุษย์มีความเฉลียวฉลาดในการเลือกสรรวัตถุดิบแต่ละชนิดจากธรรมชาติ มาท าเป็นเครื่อง
จักสาน ให้สอดคล้องเหมาะสมกับการใช้สอย เช่น น ากิ่งไม้มาสอดขัดกันอย่างง่ายๆเป็นรั้วเพ่ือแสดง
อาณาเขตของตนน าใบไม้ที่มีลักษณะเป็นเส้นแบนๆ ใบตาล ใบมะพร้าว ใบลาน ใบล าเจียก มาจักเป็น
เส้นแล้วสานเป็นเครื่องจักสานประเภทต่างๆ ไม้ไผ่และหวายมาจักเป็นเส้นเพ่ือสานเป็นเครื่องจักสาน 
 2.15.2.1 ไผ่ เป็นวัตถุดิบจากธรรมชาติมีคุณสมบัติเหมาะสมที่จะน ามาแปรรูปเป็นวัสดุ ท า 
เครือ่งจักสานมากท่ีสุด เห็นได้ว่าเครื่องจักสานไม้ไผ่เป็นเครื่องจักสานที่นิยมใช้ และผลิตกันแพร่หลาย
ในภูมิภาคเอเชีย เฉพาะประเทศไทยนั้นไผ่หลายพันธุ์มีคุณสมบัติเหมาะสมที่จะน ามาท าเครื่องจักสาน
กระจายอยู่ในทุกภาคของประเทศและไผ่ที่น ามาท าเครื่องจักสานได้ดี มีหลายพันธุ์ ได้แก่ ไผ่สีสุก ไผ่
รวก ไผ่เฮี้ยะ ไผ่ข้าวหลาม  
       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
       
 ภาพที่ 2.45 ต้นไผ่ วัตถุดิบท าเครื่องจักสาน 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (3 มีนาคม 2559) 
 

2.15.3 ลวดลายจักสาน 
การสาน เป็นขั้นตอนส าคัญการท าเครื่องจักสานโดยการน าวัตถุดิบที่แปรรูปแล้วมาสานเป็น

รูปทรงต่างๆ กรรมวิธีในการสานแบ่งออกเป็นแบบต่างๆ ดังนี้ 
2.15.3.1 ลายขัด 
วิธีการสานแบบพ้ืนฐานที่เก่าแก่ที่สุดลักษณะของลายขัด เป็นการสร้างแรงยึดระหว่างตอก

ด้วยการขัดกันเป็นรูปมุมฉากระหว่างแนวตั้งกับแนวนอนใช้ตอกยืน หรือตอกแนวตั้งหรือตอกยืน สอดเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ขัดกับตอกแนวนอนโดยยกขึ้นเส้นหนึ่งข่มหรือขัดลงเส้นหนึ่งสลับกันไป อย่างที่เรียกว่าลายหนึ่ง จาก
ลายหนึ่งได้พัฒนามาเป็นลายสอง ลายสาม และลายอ่ืนๆที่ยังคงรักษาลักษณะการสอดและการขัดกัน
เช่นเดิมแต่ใช้เส้นตอกในแนวตั้ง และแนวนอนมากกว่าหนึ่งเส้นสอดขัดกันให้สลับไปสลับมาเกิดเป็น 
ลายสอง ลายสาม และลายอ่ืนๆ อีกมากลายขัดนี้ใช้สานเครื่องจักสานได้หลายชนิด และมักใช้ร่วมกับ
ลายชนิดอื่นเพ่ือให้ได้รูปทรงตามต้องการ 

2.15.3.2 ลายทแยง 
เป็นวิธีสานที่ใช้ตอกสอดขัดกันในแนวทแยง (diagonal) ไม่มีเส้นตั้งและเส้นนอนเหมือน

ลายขัดแต่จะสานสอดขัดกันตามแนวทแยง เป็นหกเหลี่ยมต่อเชื่อมกันไปเรื่อยๆคล้ายรวงผึ้ง ลายชนิด
นี้จึงมักสานโปร่ง เช่น ลาย ตาเข่ง ลายชะลอม ลายหัวสุ่ม ลายเกล็ดเต่า และลายเฉลว  ลายชนิดนี้มัก
ใช้สานภาชนะโปร่ง เช่น เข่ง ชะลอม หรือใช้สานประกอบกับลายอื่น  
 2.15.3.3 ลายขดหรือถัก 

 การสานที่ใช้กับวัสดุที่ไม่สามารถคงรูปอยู่ได้ เช่น หวาย ย่านลิเภา ปอ ผักตบชวาวัสดุต้อง
สานด้วยการขดหรือถัก ได้แก่ การถักเป็นเส้นขดเป็นวงกระจายออกจากศูนย์กลางแล้วถักเชื่อมกัน
เป็นชั้นๆ หรือสานโดยใช้วัสดุอ่ืนเป็นโครง แล้วถักหรือสานพันยึดโครงเหล่านั้นให้เป็นรูปทรงตาม
โครงสร้างที่ขึ้น เช่น การสานเครื่องจักสานย่านลิเภาใช้โครงหวายหรือไม้ไผ่มาท าเป็นโครงตามรูป
ภาชนะ สานก่อนแล้วจึงใช้ย่านลิเภาที่จักเป็นเส้นแล้วสอดพันเชื่อมระหว่างโครงแต่ละชิ้นเข้าด้วยกัน 
จนเป็นภาชนะเครื่องใช้ที่มีรูปทรงตามต้องการ เช่น การสานกระเป๋า กล่อง ตะกร้าหิ้ว การสอดขัดนี้
อาจจะท าให้เป็นลวดลายเพ่ือความสวยงาม 

2.15.3.4 ลายอิสระ 
การสานที่ไม่มีแบบแผนตายตัวขึ้นอยู่กับความต้องการของผู้สานที่จะคิดประดิษฐ์ ขึ้นเอง ให้

สอดคล้องกับความต้องการของตนลายประเภทนี้มักสานขึ้นตามความต้องการของผู้สาน และแบบที่
สืบทอดกันมาแต่ละท้องถิ่น เช่น การสานของเล่นด้วยใบตาล ใบลาน ใบมะพร้าว เป็นรูปสัตว์ต่างๆ 
เช่น ปลา ตะเพียน ตั๊กแตน นก หรือสานเป็นของเล่นประเภทเครื่องประดับของเด็ก เช่น สานเป็น 
เข็มขัด แหวน ก าไล การสานแบบอิสระนี้บางทีใช้เศษตอกสานเป็นดอกไม้หรือ พวงมาลัยเป็นเครื่อง
บูชาสิ่งที่เคารพนับถือก็มีนอกจากกรรมวิธีการสานเครื่องจักสานดังกล่าวแล้ว คนไทยยังมักรวมเอา
การ "ถัก"เข้าไว้ในกระบวนการของการท าเครื่องจักสานด้วยเพราะเครื่องจักสานหลายชนิดต้องใช้
หวาย เชือก ป่าน ปอ ฯลฯ มาถักประกอบด้วย เช่น การใช้เชือกหรือหวายถักขอบหรือชายเสื่อ ฯลฯ 
เพ่ือให้ใช้ได้ทนทานและสวยงามด้วยดังกล่าวแล้ว จะเห็นว่าเครื่องจักสานเป็นหัตถกรรมที่ท าขึ้นจาก
วัตถุดิบธรรมชาติ ที่มีอยู่ในท้องถิ่นต่างๆน ามาแปรรูปให้มีลักษณะเหมาะสม แล้วสานเป็นเครื่องจัก
สาน ที่มีรูปทรงธรรมดา จนพัฒนามาเป็นเครื่องจักสานที่มีรูปร่างสวยงาม และมีลวดลายละเอียด
ประณีต ปัจจุบันมีผู้น าเถาองุ่น กาบกล้วย ผักตบชวา มาท าเครื่องจักสานประเภทต่างๆ มากมาย โดย
ประยุกต์รูปทรงให้สวยงามตามความต้องการในการใช้สอยเครื่องจักสานเป็นเครื่องมือเครื่องใช้ที่
มนุษย์ประดิษฐ์สร้างสรรค์ขึ้นจากวัตถุดิบพ้ืนบ้าน  

2.15.3.5 ลายสอง  
เป็นลายแม่บทเป็นลายขัดที่มีความละเอียดมากกว่าลายขัดหนึ่ง เมื่อสานแล้วจะมีความ

สวยงามละเอียด พบมากในการสานกระบุง ตะกร้า การสานใช้วิธียกสองข่มสอง  
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.15.3.6 ลายเฉลว 
ขึ้นลายเบื้องต้นจะประกอบด้วยเส้นตอกที่ใช้สานจ านวน 3 เส้น วางขัดกันในแนวทะแยง

เสมอแล้วสานลายโดยขัดตอก ที่มุมของสามเหลี่ยมที่เกิดขึ้นกระจายไปรอบๆ ลายเฉลวนี้จะไม่มีเส้นตั้ง
ฉากซึ่งกันและกันเหมือนอย่างลายขัด อนึ่งแม่ลายเฉลวนี้สามารถพัฒนาแตกลวดลายออกไปได้มาก
ตามลักษณะประโยชน์ใช้สอยต่างๆ และยังเป็นแม่ลายที่มีความเกี่ยวข้องกับคตินิยมความเชื่อของคน
ไทยที่มีมาแต่โบราณกาลอีกด้วย เช่น สานเป็นเฉลวพระเจ้า 5 พระองค์  

2.15.4 เครื่องจักสานภาคกลาง 
ภาคกลางมีพ้ืนที่กว้างขวางและอุดมสมบูรณ์มากกว่าภาคอ่ืนๆ มีวัตถุดิบที่น ามาใช้ท าเครื่อง

จักสานหลายชนิด และเครื่องจักสานภาคกลางส่วนใหญ่จะสัมพันธ์กับสภาพภูมิศาสตร์ท้องถิ่น และ
ขนบประเพณขีองประชาชนในท้องถิ่นต่างๆ ลักษณะทางภูมิศาสตร์ของภาคกลางท าให้พ้ืนที่บริเวณนี้
มีความอุดมสมบูรณ์ที่ดินส่วนใหญ่ใช้ท าการเกษตรจ าเป็นต้องใช้เครื่องมือเครื่องใช้จักสานหลายชนิด 
โดยเฉพาะบริเวณที่ราบลุ่มเจ้าพระยาท่าจีน และแม่กลองซึ่งเป็นที่โล่งประชาชนนิยมปลูกไม้ไผ่ไว้ตาม
บริเวณหมู่บ้าน และตามหัวไร่ปลายนา และนอกจากนี้ในบริเวณจังหวัดกาญจนบุรี เพชรบุรี แต่ก็มี
เครื่องจักสานส่วนที่ท าด้วยวัตถุดิบอย่างอ่ืนบ้าง ได้แก่ ใบลาน ใบตาล หวาย ผักตบชวา ภาคกลางเป็น
องค์ประกอบส าคัญในการประกอบอาชีพเกษตรกรรม ซึ่งจ าเป็นต้องใช้เครื่องจักสานในชีวิตประจ าวัน 
ขนบประเพณี วัฒนธรรมความเชื่อของท้องถิ่น ก็เป็นเครื่องก าหนดรูปแบบของเครื่องจักสานด้วย 
เครื่องจักสานภาคกลางส่วนมากท าจากไม้ไผ่มากกว่าวัสดุอื่น ซึ่งประเภทต่างๆ ได้ดังนี้ 

2.15.4.1 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้เป็นภาชนะ ได้แก่ กระบุง กระจาด กระทาย กระบา กระ
ทอ กระพ้อม กระเชอ กระเช้า กระพอก ชะลอม ตะกร้อ ปุ้งก๋ี หลัว ตะกร้า เข่ง ฯลฯ 
      

 
 
 
 

 
 

 ภาพที่ 2.46 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่เป็นภาชนะ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 
 

2.15.4.2 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้เป็นเครื่องตวง ได้แก่ กระชุ สัด กระบุง ฯลฯ 
    
 

 
 
 
 

ภาพที่ 2.47 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้เป็นเครื่องตวง 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.15.4.3 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้ในครัวเรือน ได้แก่ พัด กระชอน ตะแกรง ฝาชี กระด้ง หวด 
ฯลฯ 
    
 
 
 
 
     

ภาพที่ 2.48 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้ในครัวเรือน 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 
 

2.15.4.4 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้เป็นเครื่องประกอบ อาคารบ้านเรือน ได้แก่ ฝาบ้าน 
พ้ืนบ้าน หลังคา ฯ 

2.15.4.5 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้เป็นเครื่องจับดัก สัตว์และขังสัตว์น้ า ได้แก่ ชนาง ลอบ สุ่ม 
ไซ กระบัง กระจู้ กระชัง ตะข้อง ตะแกรง จั่น ฯลฯ 

     
  
 
 

  
 
    
 ภาพที่ 2.49 เครื่องจักสานประเภทจับดักสัตว์และขังสัตว์น้ า 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 
 

2.15.4.6 เครื่องจักสานไม้ไผ่ที่ใช้เป็นเครื่องใช้อื่นๆเช่น เสื่อล าแพน แผงรั้ว กรงนก สุ่มไก่ 
นอกจากเครื่องจักสานไม้ไผ่ ซึ่งเป็นเครื่องจักสานที่ท ากันแพร่หลายแล้ว ในภาคกลางยังมีเครื่องจัก
สานที่ท าจากวัสดุอ่ืนๆ อีก ได้แก่ หวาย ใบลาน ใบตาล เป็นต้น 
 2.15.4.7 เครื่องจักสานหวายของภาคกลาง ได้แก่ ตะกร้าหิ้ว กระชุกส าหรับใส่หมู เป็นต้น 

 

                                                            
          

 
 

   
 ภาพที่ 2.50 ตะกร้าจักสานหวาย 

 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.15.4.8 เครื่องจักสานใบลาน ใบตาลของภาคกลาง ได้แก่ ปลาตะเพียนสาน งอบ หมวก  
 
    
 
 
 
      

 ภาพที ่2.51 เครื่องจักสานใบลานและใบตาล 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 
 

เครื่องจักสานภาคกลาง วัตถุดิบที่มีอยู่ในท้องถิ่นเครื่องจักสานพ้ืนบ้านภาคกลางมีรูปแบบ
เฉพาะถิ่นแตกต่างไปจากเครื่องจักสานภาคอ่ืนอีกหลายอย่าง เช่น เครื่องจักสานที่ใช้จับดักสัตว์น้ า ที่มี
รูปร่างตามสภาพภูมิประเทศ เช่น เครื่องจักสานที่ใช้ในแม่น้ าขนาดสูงใหญ่อย่างกระชังเลี้ยงปลาแม่น้ า
มีขนาดใหญ่สานด้วยไม้ไผ่กว้างประมาณ 1-2 วา ยาวประมาณ 2-3 วา โดยสานเป็นสี่เหลี่ยมหรือรูปไข่ 
มีฝาหรือไม่มีฝาก็ได้ ใช้ลอยในแม่น้ าล าคลอง ไม้ไผ่หรือลูกบวบไม้ไผ่เป็นทุ่นขนาบไม่ให้กระชังจม 
กระชังชนิดนี้ ใช้เลี้ยงปลาจ าพวกปลาสวาย ปลาเทโพ และปลาบู่ เป็นต้น ถ้าเป็นกระชังขนาดเล็กกว่า
นี้จะใช้ขังปลาที่จับได้เอาไว้ขายหรือบริโภคนานๆ นอกจากกระชังแล้ว ยังมีเครื่องจักสานจ าพวก ลอบ 
ไซ ที่ใช้ดักจับสัตว์น้ าตามริมฝั่งแม่น้ าล าคลองมักมีขนาดสูงใหญ่ตามความลึกความตื้นของแม่น้ าล า
คลอง ใช้เครื่องดักจับสัตว์น้ านั้นๆ เช่น ลอบยืนขนาดใหญ่ส าหรับดักปลาตามริมแม่น้ าล าคลอง มักจะ
สูงมาก ถ้าเป็นไซ อีจู้ ส าหรับดักกุ้งตามล าคลอง และทุ่งนา จะมีขนาดเล็กกว่า เครื่องมือที่ใช้ในการจับ
และดักสัตว์น้ าแล้วมีเครื่องจักสานที่ใช้ในครัวเรือน และแต่ละชนิดจะมีลักษณะเฉพาะแตกต่างกันไป
ตามประโยชน์ใช้สอย เช่น ตะกร้าหิ้ว ที่ใช้กันในบริเวณจังหวัดสุพรรณบุรี พระนครศรีอยุธยา อ่างทอง 
จะมีรูปร่างกลมรี หรือกลมปากกว้าง ก้นสอบขอบจะถักด้วยหวายเป็นลายสันปลาช่อน ด้านบนมีหูหิ้ว 
ท าด้วยหวายหรือไม้ไผ่ และถักหุ้มด้วยหวาย ก้นตะกร้ามักเข้าขอบด้วยหวาย และมีฐานไม้ไผ่รองรับ
เพ่ือความคงทนส่วนตัวตะกร้าจะสานด้วยตอกไม้ไผ่ เป็นลายเฉลวรูปแบบของตะกร้าหิ้วภาคกลางนี้มี
ความงดงามที่เหมาะเจาะลงตัว นับได้ว่าเป็นเครื่องจักสานที่ประณีตงดงามอย่างหนึ่งตะกร้าหิ้วภาค
กลางมีรูปร่างและขนาดตลอดจนลวดลายในการสานแตกต่างกันไปบ้าง ตามความนิยมของท้องถิ่น
และประโยชน์ใช้สอย เช่น ตะกร้าหิ้ว บริเวณจังหวัดอ่างทอง พระนครศรีอยุธยา สิงห์บุรี สุพรรณบุรี 
นั้นนิยมใช้ตะกร้าหิ้วรูปไข่ มีหูหิ้วข้างบนใช้ประโยชน์หลายอย่าง เช่น ใช้เป็นตะกร้าหมากหรือ
เชี่ยนหมากของคนชรา ใช้ใส่อาหารไปท าบุญที่วัดใช้เป็นตะกร้า ส าหรับใส่ของติดตัวเดินทางไปตามที่
ต่างๆ จึงมักจะสานอย่างประณีตงดงามเป็นพิเศษแต่ถ้าเป็นตะกร้าผลไม้ของชาวสวนแถบจังหวัด
นนทบุรี ฉะเชิงเทรา จะมีลักษณะแข็งแรงและสานหยาบๆแสดงให้เห็นว่ารูปแบบของเครื่องจักสาน
ส่วนใหญ่ขึ้นอยู่กับประโยชน์ใช้สอยเป็นส าคัญความประณีตงดงามจะเป็นสิ่งรองลงไปเครื่องจักสาน
ภาคกลางที่ใช้กันอย่างแพร่หลาย และมีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่นโดดเด่นอีกอย่างหนึ่งคือ งอบซึ่งเป็น
เครื่องสวมศีรษะที่ชาวบ้านใส่ออกไปท างานกลางทุ่งตามท้องไร่ท้องนา งอบเป็นเครื่องจักสานประเภท
เครื่องสวมศีรษะ ที่มีรูปแบบ และประโยชน์ที่ใช้สอยสมบูรณ์อย่างหนึ่ง ดังที่สมเด็จฯ เจ้าฟ้ากรมพระ
ยานริศรานุวัดติวงศ์ ได้มีลายพระหัตถ์ไปทูลสมเด็จฯ กรมพระยาด ารงราชานุภาพ เมื่อวันที่ 15 
มกราคม 2480 หนังสือสาส์นสมเด็จว่า"ครั้งไปเที่ยวขุดอ้ายพังๆ ที่กรุงเก่าเพ่ือดูอะไรเล่นเกล้า
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กระหม่อมไปเป็นลมพิจารณาหาเหตุก็เห็นว่าคงเป็นเพราะด้วยใส่หมวกสักหลาดมันเป็นหมวกส าหรับ
เมืองหนาว โดยปราศจากให้ไอร้อนที่ออกจากหัวขังอยู่อบหัวให้มีความสุข เอามาใช้เมืองเราผิด
ประเทศจึงท าเจ็บสังเกตเห็นแม่ค้าชาวเรือเขาใส่งอบเที่ยวไปกลางแดดวันยังค่ า ดูเขายิ้มแย้มแจ่มใสดี
นึกดูเห็นเหตุว่าเพราะงอบไม่ได้ครอบคลุมหุ้มศีรษะมีลมพัดผ่านรังงอบไปได้ จึงซื้องอบไว้ใส่ไปเที่ยว
ตั้งแต่นั้นกไ็ม่เป็นลมอีกเลย"จากลายพระหัตถ์นี้ แสดงให้เห็นว่างอบเป็นเครื่องจักสานที่มีประโยชน์ใช้
สอยสมบูรณ์อย่างยิ่งชนิดหนึ่งของไทย อ าเภอบางปะหัน จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เครื่องจักสานภาค
กลางอีกชนิดหนึ่ง คือ กระบุง กระบุงภาคกลางใช้ใส่ข้าวของหาบไปตามท้องไร่ ท้องนาได้สารพัด เช่น 
ใส่เมล็ดข้าว ถั่ว งา จนถึงสิ่งของอ่ืนๆ ที่ต้องใช้ใส่ในภาชนะที่ผิวทึบตันแต่ถ้าเป็นพวกสิ่งของ หรือ
พืชผลที่มีขนาดใหญ่ เช่น ผลแตงโม แตงไทย แตงกวา หรือมะพร้าว มักใส่เข่ง หรือ หลัว เป็นภาชนะ
จักสานส าหรับบรรจุของใหญ่ที่สานให้อากาศผ่านได้ และเป็นภาชนะจักสานของภาคกลางอีกชนิดหนึ่ง
สานด้วยไม้ไผ่สีสุก และไม้รวก มีท ากันมากในจังหวัดนครปฐม ราชบุรี และเพชรบุรี ใช้ใส่พืชผัก และ
ผลไม้ บรรทุกรถยนต์ไปขายตามที่ต่างๆ เป็นเครื่องจักสานที่มีลักษณะเฉพาะถิ่นของภาคกลาง  คือ 
ปลาตะเพียนสาน ส าหรับแขวนไว้เหนือเปลเด็กสานด้วยใบลาน หรือใบตาล สานเป็นรูปปลาตะเพียน
ตัวใหญ่ตัวหนึ่งมีลูกปลาตัวเล็กๆ ห้อยเป็นพวงอยู่ข้างล่าง รูปร่างลักษณะของปลาตะเพียนเลียนแบบ
มาจากปลาตะเพียนจริงๆ นอกจากนี้ยังมีเครื่องเล่นเด็กที่สานขึ้นจากใบไม้จ าพวกใบลาน ใบตาล อีก
หลายอย่าง ได้แก่ สานเป็นก าไลข้อมือ หมวก ตั๊กแตน และกุ้ง ปลาตะเพียนสานเป็นความเชื่ออย่าง
หนึ่งของชาวชนบท ที่มีมาแต่โบราณการแขวนปลาตะเพียน สานไว้เหนือเปลจะต้องแขวนให้พอดีกับ
ระดับที่เด็กมองเห็นได้ตรงๆ ไม่ค่อยไปทางหัวนอน หรือค่อนไปทางปลายเท้า จะท าให้เด็กตาไม่ปกติ
ได้หากเด็กมองปลาตะเพียนสานเป็นเวลานานๆ นอกจากนี้คนโบราณยังเชื่อว่าถ้าแขวนปลาตะเพียน
ไปทางหัวนอนมาก จะท าให้เด็กตาช้อนขึ้นเพราะถูกแม่ซื้อมากวนซึ่งเป็นความเชื่ออย่างหนึ่งของคน
ไทยในอดีต และแม้ในปัจจุบันนี้ชาวชนบทก็ยังนิยมเลี้ยงเด็กให้นอนในเปลไม้ไผ่ที่แกว่งไกวได้อยู่ แการ
ใช้ปลาตะเพียนใบลานแขวนดูจะลดน้อยไปมาก การท าปลาตะเพียนสานในปัจจุบัน ที่อ าเภอเมือง
พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา แต่ใช้แขวนไว้ดูเล่น เป็นเครื่องประดับตกแต่งบ้าน 
มากกว่าใช้แขวนเหนือเปลเด็กและปลาตะเพียนสานในปัจจุบันนิยมตกแต่งระบายสีให้มีสีสันสวยงาม
สะดดุตา มากกว่าที่จะเป็นสีของใบลานหรือใบตาลแท้ๆ ซึ่งเป็นการประยุกต์รูปแบบ ให้ตรงตามความ
ต้องการของผู้บริโภคเครื่องจักสานภาคกลางชนิดต่างๆ  
     
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพที่ 2.52 การท าสานปลาตะเพียนแขวน 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (25 กุมภาพันธ์ 2559) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.15.6 คุณค่าของเครื่องจักสาน 
เครื่องจักสานไทยภาคต่างๆ มีมากมายหลายชนิด และมีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่นที่แตกต่างกัน 

ลักษณะเฉพาะถิ่นของเครื่องจักสาน เหล่านั้นสะท้อนให้เห็นสภาพภูมิศาสตร์ของแต่ละท้องถิ่นสภาพ
การด ารงชีวิต ขนบประเพณี ความเชื่อ จนถึงการนับถือศาสนาของกลุ่มชนที่ผลิตเครื่องจักสาน เครื่อง
จักสานจึงเป็นศิลปหัตถกรรมมีคุณค่า ในฐานะที่เป็นหลักฐานทางประวัติศาสตร์ของชุมชนท้องถิ่น
ต่างๆ ได้ดี เครื่องจักสานยังเป็นงานศิลปหัตถกรรม ที่สะท้อนให้เห็นภูมิปัญญาของชาวบ้านได้หลาย
อย่าง เช่น สะท้อนให้เห็นความชาญฉลาด ในการเลือกสรรวัตถุดิบที่จะน ามาใช้ท าเครื่องจักสาน ซึ่ง
ชาวบ้านจะมีความรู้เกี่ยวกับคุณสมบัติของวัตถุดิบแต่ละชนิดเป็นอย่างดีแล้ว น ามาดัดแปลงแปรรูป
เป็นวัสดุที่ใช้ท าเครื่องจักสานด้วยวิธีง่ายๆ แต่สนองการใช้สอยได้ดี เช่น ชาวภาคใต้น าใบล าเจียก หรือ
ใบปาหนัน มาจักและสานเป็นเสื่อและกระสอบโดยน าใบล าเจียกไปลนไฟให้ใบนิ่ม ก่อนที่จะจักเป็น
เส้น หรือน าต้นล าเจียกไปแช่โคลนแล้วรีดให้แบนหรือการจักไม้ไผ่เป็นตอกแบบต่างๆ ให้เหมาะสมที่
จะใช้สานเครื่องจักสานแต่ละชนิด สิ่งเหล่านี้เป็นภูมิปัญญาพ้ืนบ้านที่ชาวบ้านเรียนรู้จากการสังเกต 
และการทดลองสืบต่อกันมาแต่บรรพบุรุษ จนท าให้เครื่องจักสานแต่ละชนิดมีรูปแบบและประโยชน์ใช้
สอยที่สมบูรณ์ลงตัว คุณค่าอีกประการหนึ่งของเครื่องจักสาน คือ คุณค่าทางศิลปะและความงาม 
เครื่องจักสานหลายชนิด มีรูปทรง โครงสร้าง และลวดลายที่ลงตัวงดงามอย่างยาก ที่จะหาเครื่องมือ
เครื่องใช้ประเภทอ่ืนเทียบได้ เช่น ก่องข้าวของภาคเหนือ และภาคอีสาน ซึ่งเป็นตัวอย่างของเครื่องจัก
สาน ที่ได้รับการออกแบบอย่างแยบสนองการใช้สอยได้เป็นอย่างดีตั้งแต่การสานตัวก่องข้าวสองชั้น 
เพ่ือให้เก็บความร้อนได้ดีโดยไอร้อนจากข้าวเหนียวนึ่งจะระเหยออกไปได้ตามรูระหว่างเส้นตอกอย่าง
ช้าๆ ไม่กลายเป็นหยดน้ าที่จะท าให้ข้าวเหนียวแฉะ และบูดเสียได้ง่ายก่องข้าวจึงเป็นภาชนะ ส าหรับใส่
ข้าวเหนียวนึ่งได้ดีที่สุด ซึ่งเป็นผลจากการออกแบบที่แยบยลของช่างพ้ืนบ้านที่ได้ทดลอง ปรับปรุงสืบ
ทอดกันเรื่อยมาเป็นเวลานาน รูปทรงของก่องข้าวแต่ละท้องถิ่นยังมีความงดงามแตกต่างกันไป ความ
นิยมของแต่ละถิ่นด้วยคุณค่าที่ส าคัญอีกประการหนึ่ งของเครื่องจักสานไทย คือ คุณค่าในการ
แสดงออกทางอารมณ์ และจิตใจของช่างพ้ืนบ้านเครื่องจักสานหลายชนิดของไทย สานอย่างละเอียด
ประณีตซึ่งแสดงให้เห็นอารมณ์ที่ละเอียดอ่อนของผู้สานได้เป็นอย่างดี และความละเอียดประณีตนั้น
เริ่มตั้งแต่การแปรรูปวัตถุดิบ เช่น การจักตอก และเหลาหวายให้เป็นเส้นเล็กๆ เพ่ือใช้สานและถักส่วน
ที่ต้องการความละเอียดประณีตของเครื่องจักสาน จนถึงการสานเป็นลวดลายซับซ้อนอย่างลายดอก
พิกุล หรือลายสานของเครื่องจักสานย่านลิเภา  

เครื่องจักสานไทย เป็นงานศิลปหัตถกรรมที่มีคุณค่ายิ่งอย่างหนึ่งของไทยที่ท าสืบทอดกันมา
แต่โบราณแม้ทุกวันนี้จะมีเครื่องมือเครื่องใช้ ที่ท าจากโรงงานอุตสาหกรรมมากขึ้นก็ตามแต่ก็ยังมี
เครื่องมือเครื่องใช้หลายชนิด ที่ ไม่สามารถผลิตด้วยวัตถุดิบอ่ืนๆที่ผลิตด้วยเครื่องจักรตามระบบ
อุตสาหกรรม มาใช้แทนเครื่องจักสานได้ เช่น เครื่องจักสานประเภทก่องข้าว ไม่มีภาชนะอ่ืนใดใส่ข้าว
เหนียวนึ่งได้ดีเท่าก่องข้าว และกระติบที่สานด้วยไม้ไผ่ ไม่มีเครื่องจับปลาที่ท าด้วยวัตถุดิบอย่างอ่ืนมา
แทนที่ ลอบ ไซ สุ่ม ที่สานด้วยไม้ไผ่ได้สิ่งเหล่านี้แสดงให้เห็นคุณลักษณะพิเศษของเครื่องจักสานที่มี
คุณค่าในตัวเองยากที่จะใช้งานหัตถกรรมและอุตสาหกรรม ด้วยเหตุนี้จึงท าให้เครื่องจักสานมีอายุยืน
ยาวสืบต่อกันมานานนับพันปี แม้ในปัจจุบันการท าเครื่องจักสานจะลดจ านวนลงไปบ้างตามสภาพ
สังคมวัฒนธรรม ที่เปลี่ยนจากสังคมเกษตรกรรมมาเป็นสังคมเกษตรอุตสาหกรรม และก้าวต่อไปเป็น 
สังคมอุตสาหกรรมที่การผลิตสิ่งต่างๆ ด้วยมือจะต้องลดลงเปลี่ยนมาเป็นการผลิตด้วยเครื่องจักรกลก็
ตาม แต่เครื่องจักสานยังเป็นเครื่องมือเครื่องใช้ที่ยังไม่สามารถผลิตได้ด้วยเครื่องจักรกล เพราะการท า

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เครื่องจักสานต้องใช้ความช านาญ และความสามารถเฉพาะตัวของช่างพ้ืนบ้านแต่ละถิ่นสิ่งเหล่านี้เป็น
คุณค่าพิเศษของเครื่องจักสานที่ต่างไปจากผลิตภัณฑ์อ่ืนที่ผลิตด้วยเครื่องจักร เครื่องจักสานจึงเป็นงาน
ศิลปหัตถกรรมที่มีคุณค่ายิ่งอย่างหนึ่งของไทยที่ควรอนุรักษ์ไว้  
 
2.16 ข้อมูลการออกแบบผลิตภัณฑ์  

 
2.16.1 แนวทางการออกแบบเครื่องป้ันดินเผา 
สังคมที่เปลี่ยนแปลงเพราะผลกระทบของอุตสาหกรรม ผู้บริโภคต้องการให้พัฒนาศิลปะ

รูปแบบใหม่มีความหลากหลายและเหลื่อมล้ าในแง่มาตรฐานและคุณภาพ เครื่องปั้นดินเผาแต่เดิมเป็น
เพียงงานหัตถกรรมถ่ายทอดความรู้ ในระบบชาวบ้านต่อชาวบ้านผลิตและการออกแบบใช้
ประสบการณ์ความช านาญของช่างผู้ผลิตเป็นผู้คิดค้นพัฒนาขึ้นเป็นอุตสาหกรรมในครอบครัว มีการ
ซื้อขายกันในวงกว้างมากขึ้นปัจจุบันการผลิตเครื่องปั้นดินเผาเข้าสู่ระบบอุตสาหกรรมที่ต้องอาศัย
หลักการออกแบบ เพ่ือให้ผลิตภัณฑ์ยังประโยชน์สูงสุดสอดคล้องกับขบวนการผลิต และคงค่าความ
งามท่ีหลากหลาย (ศักดิ์ชัย เกียรตินาคินทร์. 2537 : 3-5) 
 ศิลปะที่สร้างขึ้นเพ่ือประโยชน์ใช้สอยเป็นส่วนใหญ่เป็นศิลปะที่น าไปใช้ในอุตสาหกรรมเพ่ือ
สนองความต้องการทางกายและวัตถุ เครื่องปั้นดินเผาก็อยู่ในศิลปะประเภท ดังกล่าว คือเป็นศิลปะ
ด้านอุตสาหกรรมศิลป์ ลักษณะการออกแบบที่ดีจะต้องสัมพันธ์กันทั้งหมดในกระบวนการผลิต โดยมี
จุดมุ่งหมายของการออกแบบดังนี้ (สุรเชษฐ ไชยอุปละ. 2546 : 58-59) 
 1) ออกแบบเพื่องานศิลปะ มีคุณค่าทางสุนทรียภาพมีลักษณะเฉพาะตัว 

 2) ออกแบบเพ่ือการค้าอุตสาหกรรม โดยค านึงถึงประโยชน์ของการใช้สอยและจุดมุ่งหมาย
ในการออกแบบ เช่น แจกันเพ่ือการส่งออก เครื่องใช้ภายในครัวเรือน 
 3) ออกแบบตามความต้องการของตลาด 
 4) ออกแบบหรือท าตามแบบ 
 5) ออกแบบเพื่อเสนอตลาดซึ่งต้องค านึงถึงสุนทรียภาพด้วย 
 6) ออกแบบผลิตเพื่อการตลาดและการส่งออก ซึ่งในขณะที่ตลาดต่างประเทศก็มีการผลิต 
 

 2.16.2 ความหมายของการออกแบบ 
ค านิยามความหมายของค าว่า การออกแบบ มีนักวิชาการหลายท่านได้ให้ค านิยามแตกต่าง

กันออกไปตามความเชื่อและความเข้าใจ 
 อารี สุทธิพันธุ์. (2527 : 8) ให้ความหมายการออกแบบไว้ว่า การรู้จักวางแผนเพ่ือที่จะได้ลง
มือกระท าตามที่ต้องการและการรู้จักเลือกวัสดุ วิธีการเพ่ือทาตามที่ต้องการนั้นโดยให้สอดคล้องกับ
ลักษณะรูปแบบและคุณสมบัติของวัสดุแต่ละชนิดตามความคิดสร้างสรรค์ส าหรับการออกแบบอีก
ความหมายหนึ่งที่ให้ไว้ หมายถึง การปรับปรุงรูปแบบผลงานที่มีอยู่แล้วหรือสิ่งต่างที่มีอยู่แล้วให้
เหมาะสมให้มีความแปลกความใหม่เพ่ิมข้ึน 

วิรุณ ตั้งเจริญ. (2527 : 19) ให้ความหวายการออกแบบไว้ว่า การรู้จักวางแผนสร้างสรรค์
รูปแบบโดยวางแผนจัดส่วนประกอบของการออกแบบให้สัมพันธ์กับประโยชน์ใช้สอยวัสดุและการผลิต
ของสิ่งที่ต้องการออกแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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สิทธิศักดิ์ ธัญศรีสวัสดิ์กุล. (2529 : 5) ให้ความเห็นว่าการออกแบบไว้ว่า เป็นกิจกรรมอัน
ส าคัญประการหนึ่งของมนุษย์ ซึ่งหมายถึง สิ่งที่มีอยู่ในความนึกคิดอันอาจจะเป็นโครงการ หรือ
รูปแบบที่นักออกแบบก าหนดขึ้นด้วยการจัดท่าทางถ้อยค า เส้นสี แสงเสียง รูปแบบ และวัสดุต่างๆ 
โดยมีกฎเกณฑ์ทางความงาม 

พาศนา ตัณฑลักษณ์. (2526 : 293) ให้ความเห็นว่าการออกแบบไว้ว่า เป็นการสร้างสรรค์
โดยมีแบบแผนตามความประสงค์ท่ีก าหนดไว้การออกแบบ หมายถึง เฉพาะสิ่งที่มนุษย์สร้างขึ้นเท่านั้น 
การออกแบบเป็นความพยายามสร้างให้เกิดความเปลี่ยนแปลง โดยการจัดระเบียบด้วยความมุ่งหมาย
ที่จะแก้ปัญหา เพ่ือสนองประโยชน์ทั้งของตนเองและสังคมคุณสมบัติของนักออกแบบควรเป็นผู้ที่มี
ความรู้ ความช านาญตลอดจนประสบการณ์ และที่ส าคัญคือเป็นผู้ที่มีความคิด จินตนาการออกแบบ
การปรับเปลี่ยนที่เกิดขึ้นโดยมีจุดมุ่งหมายเพ่ือการแก้ปัญหา และสนองความต้องการของมนุษย์ คือ
การเริ่มต้นเป็นนักออกแบบ คุณสมบัติอันส าคัญที่สร้างความแตกต่างให้กับมนุษย์จากสิ่งที่มีชีวิตอ่ืนๆ 
ผลงานการออกแบบที่เกิดข้ึนมีขอบเขตที่กว้างขวางครอบคลุมตั้งแต่ที่เราอาศัย ซึ่งประกอบด้วยอาคาร
สถานที่ท าหน้าที่ต่างๆ กันตั้งแต่เป็นที่อยู่อาศัยโรงเรียนส าหรับศึกษาหาความรู้โรงพยาบาลสาหรับผู้
เจ็บป่วย ส านักงานโรงงานผลิตตลอดจนถึงยานพาหนะและอุปกรณ์เครื่องใช้ต่างๆ ภายในสถานที่
เหล่านี้จะพบว่าการออกแบบมีความเกี่ยวข้องกับระบบที่ซับซ้อน เพ่ือแก้ปัญหาอ านวยความสะดวก
และความมีประสิทธิภาพในการเป็นอยู่ผู้ที่จะท า การออกแบบต้องมีความรู้ความสามารถเชี่ยวชาญ
เฉพาะในการคิดค้นไปจนถึงการออกแบบที่ใช้วิธีเลือกองค์ประกอบทางด้านรูปทรง ขนาดของวัสดุ 
การประกอบสี และการตกแต่งพ้ืนผิวจากความหมาย ยังอยู่ในรูปของแนวความคิดแบบร่างตลอดจน
ต้นแบบและกระบวนการผลิตในรูปของผลผลิตที่เป็นวัตถุสิ่งของ หรือผลิตภัณฑ์ต่างๆและถ้าเป็น
ค ากริยา หมายถึงกระบวนการการท างานเพ่ือให้เกิดเป็นผลผลิต (นวลน้อย บุญวงษ์. 2542 : 1-3) 
 

 2.16.3 หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
 2.16.3.1 หน้าที่ใช้สอยหน้าที่ใช้สอยถือเป็นหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ส าคัญที่สุดเป็น
อันดับแรกที่ต้องค านึงผลิตภัณฑ์ทุกชนิดต้องมีหน้าที่ใช้สอยถูกต้องตามเป้าหมายที่ตั้งไว้  คือ สามารถ
ตอบสนองความต้องการอย่างมีประสิทธิภาพและสะดวกสบายผลิตภัณฑ์นั้นถือว่ามีประโยชน์ใช้สอยดี 
(HIGH FUNCTION) ผลิตภัณฑ์ใดไม่สามารถสนองความต้องการได้อย่างมีประสิทธิภาพผลิตภัณฑ์นั้น
ก็จะถือว่ามีประโยชน์ใช้สอยไม่ดีเท่าที่ควร (LOW FUNTION) ส าหรับคาว่าประโยชน์ใช้สอยดี (HIGH 
FUNCTION) (ดลต์ รัตนทัศนีย์. 2528 : 1) ได้กล่าวไว้ว่า เพ่ือให้ง่ายแก่การเข้าใจขอให้ดูตัวอย่างการ
ออกแบบมีดหั่นผักแม้ว่ามีดหั่นผักจะมีประสิทธิภาพในการหั่นผักให้ขาดได้ตามความต้องการ แต่จะ
กล่าวว่า มีดนั้นมีประโยชน์ใช้สอยดี (HIGH FUNCTION) ยังไม่ได้จะต้องมีองค์ประกอบอย่างอ่ืนร่วม
อีก เช่น ด้ามจับของมีดนั้นจะต้องมีความโค้งเว้าที่สัมพันธ์กับขนาดของมือผู้ใช้ซึ่งจะเป็นส่วนที่
ก่อให้เกิดความสะดวกสบายในการหั่นผักด้วยและภายหลังจากการใช้งานแล้วยังสามารถทาความ
สะอาดได้ง่ายการเก็บและบ ารุงรักษาจะต้องง่ายสะดวกด้วย ประโยชน์ใช้สอยของมีดจึงจะครบถ้วน
และสมบูรณ์เรื่องหน้าที่ใช้สอยนับว่าเป็นสิ่งที่ละเอียดอ่อนซับซ้อนมากผลิตภัณฑ์บางอย่างมีประโยชน์
ใช้สอยตามที่ผู้คนทั่วๆว่ามีหน้าที่ใช้สอยแบบนี้แต่ความละเอียดอ่อนที่นักออกแบบได้คิดออกมานั้นได้
ตอบสนองความสะดวกสบายอย่างเต็มที่ เช่น มีดในครัวมีหน้าที่หลัก คือใช้ความคมช่วยในกาหั่นสับ  
แต่เราจะเห็นได้ว่ามีการออกแบบมีดที่ใช้ในครัวอยู่มากมายหลายแบบหลายชนิดตามความละเอียดใน
การใช้ประโยชน์เป็นการเฉพาะที่แตกต่าง เช่น มีดส าหรับปอกผลไม้มีดแล่เนื้อสัตว์ มีดสับกระดูก 
มีดบะช่อ มีดหั่นผัก การออกแบบลักษณะแตกต่างกันออกไปตามการใช้งาน ถ้าหากมีการใช้มีดอยู่เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ชนิดเดียวแล้วใช้กันทุกอย่างตั้งแต่แล้วเนื้อ สับบะช่อ สับกระดูก หั่นผัก ก็อาจจะใช้ได้แต่จะไม่ได้ความ
สะดวกเท่าท่ีควรหรืออาจได้รับอุบัติเหตุขณะที่ใช้ได้ เพราะไม่ใช่ประโยชน์ใช้สอยที่ได้รับการออกแบบ
มาให้ใช้เป็นการเฉพาะอย่างการออกแบบเก้าอ้ีก็เหมือนกัน หน้าที่ใช้สอยเบื้องต้นของเก้าอ้ี ใช้ส าหรับ
นั่งในห้องรับแขกขนาดลักษณะรูปแบบเก้าอ้ีก็เป็นความสะดวกในการนั่งรับแขกพูดคุยกัน   นั่ง
รับประทานอาหารขนาดลักษณะเก้าอ้ีก็เป็นความเหมาะสมกับโต๊ะอาหาร นั่งเขียนแบบบนโต๊ะเขียน
แบบ เก้าอ้ีก็จะมขีนาดลักษณะที่ใช้สาหรับการนั่งท างานเขียนแบบถ้าจะเอาเก้าอ้ีรับแขกมาใช้นั่งเขียน
แบบ ก็คงจะเกิดการเมื่อยล้า ปวดหลัง ปวดคอ แล้วนั่งท างานได้ไม่นานตัวอย่างต้องการที่จะพูดถึง
เรื่องของหน้าที่ใช้สอยของผลิตภัณฑ์ว่าเป็นสิ่งที่ส าคัญและเอียดอ่อนมาก ซึ่งนักออกแบบจะเป็นอย่าง
ยิ่งที่จะต้องศึกษาข้อมูลอย่างละเอียด 

2.16.3.2 ความปลอดภัย สิ่งที่อ านวยประโยชน์ ย่อมจะมีโทษเพียงนั้นผลิตภัณฑ์ที่ให้ความ
สะดวกต่างๆ มักจะเกิดจากเครื่องจักรกลและเครื่องใช้ไฟฟ้าการออกแบบควรค านึงถึงความปลอดภัย
ของผู้ใช้ ถ้าหลีกเลี่ยงไม่ได้ก็ต้องแสดงเครื่องหมายไว้ให้ชัดเจนหรือมี ค าอธิบายไว้ผลิตภัณฑ์ส าหรับ
เด็กต้องค านึงถึงวัสดุที่เป็นพิษเวลาเด็กเอาเข้าปากกัดหรือ อม นักออกแบบจะต้องค านึงถึงความ
ปลอดภัย ของผู้ใช้เป็นส าคัญ มีการออกแบบบางอย่างต้องใช้เทคนิคที่เรียกว่า แบบธรรมดาแต่คาดไม่
ถึงช่วยในการให้ความปลอดภัยเช่นการออกแบบหัวเกลียววาล์ ถังแก๊ส หรือปุ่มเกลียวล๊อคใบพัดของ
พัดลม จะมีการทาเกลียวเปิดให้ย้อนศรตรงกันข้ามกับเกลียวทั่วๆไป เพ่ือความปลอดภัยส าหรับคนที่
ไม่ทราบหรือเคยมือไปหมุนเล่นคือ ยิ่งหมุนก็ยิ่งขันแน่นเป็นการเพ่ิมความปลอดภัยให้แก่ผู้ใช้ 

2.16.3.3 ความแข็งแรง ผลิตภัณฑ์จะต้องมีความแข็งแรงในตัวของผลิตภัณฑ์หรือโครงสร้าง
เป็นความเหมาะสมในการที่นักออกแบบรู้จักใช้คุณสมบัติของวัสดุและจ านวน หรือปริมาณของ
โครงสร้างในกรณีที่เป็นผลิตภัณฑ์ที่จะต้องมีการรับน้ าหนัก เช่น โต๊ะ เก้าอ้ี ต้องเข้าใจหลักโครงสร้าง
และการรับน้ าหนัก ต้องไม่ทิ้งเรื่องของความสวยงามทางศิลปะมีปัญหาว่าถ้าใช้โครงสร้างให้มากเพ่ือ
ความแข็งแรง จะเกิดสวนทางกับความงาม นักออกแบบจะต้องเป็นผู้ดึงเอาสิ่งสองสิ่งนี้เข้ามาอยู่ใน
ความพอดีให้ได้ส่วนความแข็งแรงของตัวผลิตภัณฑ์เองนั้น ขึ้นอยู่ที่การออกแบบรูปร่างและการ
เลือกใช้วัสดุและประกอบกับการศึกษาข้อมูลการใช้ผลิตภัณฑ์ว่าผลิตภัณฑ์ ต้องรับน้ าหนักหรือกระทบ
กระแทกอะไร หรือไม่ในขณะใช้งานก็คงต้องทดลองประกอบการออกแบบ ความแข็งแรงของ
โครงสร้างหรือตัวผลิตภัณฑ์ เลือกใช้ประเภทของวัสดุโครงสร้างที่เหมาะสม ต้องค านึงถึงความ
ประหยัดควบคู่กันไปด้วย 
 2.16.3.4 ความสะดวกสบายในการใช้นักออกแบบต้องศึกษาวิชากายวิภาคเชิงกลเกี่ยวกับ
สัดส่วน ขนาด และขีดจ ากัดที่เหมาะสมส าหรับอวัยวะส่วนต่างๆ ร่างกายของมนุษย์ทุกเพศทุกวัยจะ
ประกอบความรู้ทางด้านขนาดสัดส่วนมนุษย์ (ANTHROPOMETRY) ด้านสรีรศาสตร์ (PHYSIOLOGY) 
ท าให้ทราบขีดจ ากัดความสามารถของอวัยวะส่วนต่างๆ ในร่างกายมนุษย์เพ่ือใช้ในการออกแบบหรือ
ศึกษาด้านจิตวิทยา (PSYCHOLOGY)ความรู้ด้านต่างๆ จะท าให้นักออกแบบ ก าหนดขนาด 
(DIMENSIONS) ส่วนโค้ง ส่วนเว้า ส่วนตรง ส่วนแคบของผลิตภัณฑ์ต่างๆ ได้อย่างพอเหมาะกับ
ร่างกายหรืออวัยวะของมนุษย์ที่ใช้ก็จะเกิดความสะดวกสบายในการใช้การไม่เมื่อยมือหรือเกิดการล้า
ในขณะที่ใช้ไปนานๆ ผลิตภัณฑ์ที่จ าเป็นอย่างยิ่งที่ต้องศึกษาวิชาเป็นผลิตภัณฑ์ที่ผู้ใช้ต้องใช้อวัยวะ
ร่างกายไปสัมผัสเป็นเวลานาน เช่น เก้าอ้ี ด้าม เครื่องมือ อุปกรณ์ต่างๆ การออกแบบภายในห้อง
โดยสารรถยนต์ ที่มือจับรถจักรยาน ปุ่มสัมผัสต่างๆ ผลิตภัณฑ์ที่ยกตัวอย่างมานี้ถ้าผู้ใช้ผู้ใดได้เคยใช้
มาแล้วเกิดความไม่สบายร่างกายขึ้นก็แสดงว่าศึกษากายวิภาคเชิงกลไม่ดีพอ  ทั้งนี้ก็ต้องศึกษา
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ผลิตภัณฑ์ดังกล่าวให้ดีก่อนจะไปเหมาว่าผลิตภัณฑ์นั้นไม่ดีเพราะผลิตภัณฑ์บางชนิดผลิตมาจาก
ประเทศตะวันตกซึ่งออกแบบ ใช้มาตรฐานผู้ใช้ของชาวตะวันตกที่มีรูปร่างใหญ่โตกว่าชาวเอเชีย เมื่อ
ชาวเอเชียนามาใช้อาจจะไม่พอดีหรือหลวมไม่สะดวกในการใช้งานนักออกแบบจึงจ าเป็นต้องศึกษา
สัดส่วนร่างกายของชนชาติหรือเผ่าพันธุ์ที่ใช้ผลิตภัณฑ์เป็นเกณฑ์ 
 2.16.3.5 ความสวยงาม ผลิตภัณฑ์ในยุคปัจจุบันนี้ความสวยงามนับว่ามีความส าคัญไม่ยิ่ง
หย่อนไปกว่าหน้าที่ใช้สอยเลยความสวยงามจะเป็นสิ่งที่ทาให้เกิดการตัดสินใจซื้อเพราะประทับใจส่วน
หน้าที่ใช้สอยจะดีหรือไม่ต้องใช้เวลาอีกระยะหนึ่งคือใช้ไปเรื่อยๆ  ก็จะเกิดข้อบกพร่องในหน้าที่ใช้สอย
ให้เห็นภายหลัง ผลิตภัณฑ์บางอย่างความสวยงามก็คือหน้าที่ใช้สอยนั่นเอง เช่น ผลิตภัณฑ์ของที่ระลึก
ของโชว์ตกแต่งต่างๆ ซึ่งผู้ซื้อเกิดความประทับใจในความสวยงามของผลิตภัณฑ์ความสวยงามจะเกิด
มาจากสิ่งสองสิ่งด้วยกันคือ รูปร่าง (FORM) และสี (COLOR) ได้ท าการก าหนดรูปร่างและสี ในงาน
ออกแบบผลิตภัณฑ์ไม่เหมือนกับการก าหนด รูปร่าง สี ได้ตามความนึกคิดของจิตรกรที่ต้องการแต่ใน
งานออกแบบผลิตภัณฑ์ เป็นในลักษณะศิลปะอุตสาหกรรมจะท าตามความชอบความรู้สึกนึกคิดของ
นักออกแบบแต่เพียงผู้เดียวไม่ได้เป็นต้องยึดข้อมูล และกฎเกณฑ์ผสมผสานรูปร่างและสีสันให้
เหมาะสม ด้วยเหตุของความส าคัญของรูปร่าง และสีที่มีผลต่อผลิตภัณฑ์ นักออกแบบจึงจ าเป็นอย่าง
ยิ่งที่จะต้องศึกษาวิชาทฤษฏีหรือหลีกการออกแบบและวิชาทฤษฏีสีซึ่งเป็นวิชาทางด้านของศิลปะแล้ว
น ามาประยุกต์ผสานใช้กับศิลปะทางด้านอุตสาหกรรมให้เกิดความกลมกลืน 

2.16.3.6 ราคาพอสมควร ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตขึ้นมาขายนั้นย่อมต้องมีข้อมูลด้านผู้บริโภคและ
การตลาดที่ได้ค้นคว้าและส ารวจแล้วผลิตภัณฑ์ย่อมจะต้องมีการกาหนดกลุ่มเป้าหมายที่จะใช้ว่าเป็น
คนกลุ่มใด อาชีพฐานะมีความต้องการใช้สินค้าหรือผลิตภัณฑ์นี้เพียงใดนักออกแบบก็จะเป็นผู้ก าหนด
แบบผลิตภัณฑ์ประมาณราคาขายให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมายที่ จะซื้อได้การจะได้มาซึ่งผลิตภัณฑ์ที่
มีราคาเหมาะสมกับผู้ซื้อนั้นก็อยู่ที่การเลือกใช้ชนิดหรือเกรดของวัสดุ และเลือกวิธีการผลิตที่ง่าย
รวดเร็ว เหมาะสมอย่างไรก็ดี ถ้าประมาณการออกมาแล้วปรากฏว่าราคาค่อนข้างจะสูงกว่าที่ก าหนด
ไว้ ก็อาจจะมีการเปลี่ยนแปลงหรือพัฒนาองค์ประกอบด้านต่างๆ กันใหม่แต่ก็ยังต้องคงไว้ซึ่งคุณค่า
ของผลิตภัณฑ์  

2.16.3.7 การซ่อมแซมง่ายโดยมีหลักการคงจะใช้กับผลิตภัณฑ์เครื่องจักรกลเครื่องยนต์ 
เครื่องใช้ไฟฟ้าต่างๆที่มีกลไกภายในซับซ้อน อะไหล่บางชิ้นต้องมีการเสื่อมสภาพไปตามอายุการใช้งาน
หรือการใช้งานในทางที่ผิดนักออกแบบย่อมที่จะต้องศึกษา ต าแหน่งในการจัดวางกลไกแต่ละชิ้น
ตลอดจนนอตสกรู เพ่ือที่จะได้ออกแบบส่วนของฝาครอบบริเวณต่างๆ สะดวกในการถอดซ่อมแซม
หรือเปลี่ยนอะไหล่ 

2.16.3.8 วัสดุและวิธีการผลิต ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ผลิตด้วยวัสดุสังเคราะห์ อาจมี
กรรมวิธีการเลือกใช้วัสดุและวิธีผลิตได้หลายแบบ แต่แบบหรือวิธีใดถึงจะเหมาะสมที่สุดที่จะไม่ท าให้
ต้นทุนการผลิตสูงกว่าที่ประมาณฉะนั้นนักออกแบบคงจะต้องศึกษาเรื่องวัสดุและวิธีผลิตให้ลึกซึ้ง 
โดยเฉพาะวัสดุจ าพวกพลาสติกในแต่ละชนิดจะมีคุณสมบัติทางกายภาพที่ เช่น มีความใส ทนความ
ร้อน ผิวมันวาว ทนกรดด่างได้ดี ไม่ลื่น ก็ต้องเลือกให้คุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ที่พึงมียิ่งในยุคสมัยนี้มี
การรณรงค์ช่วยกันพิทักษ์สิ่งแวดล้อมด้วยการใช้วัสดุที่น ากลับหมุนเวียนมาใช้ใหม่ ก็ยิ่งท าให้นัก
ออกแบบย่อมต้องมีบทบาทเพ่ิมขึ้นอีกคือเป็นผู้ช่วยพิทักษ์สิ่งแวดล้อมด้วยการเลือกใช้วัสดุที่หมุนเวียน 
กลับมาใช้ใหม่ได้ทีเ่รียกว่า รีไซเคิล 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.16.3.9 ขนส่ง นักออกแบบต้องค านึงถึงการประหยัดค่าขนส่งการขนส่งสะดวกหรือไม่
ระยะใกล้หรือระยะไกลกินเนื้อที่ในการขนส่งมากน้อยเพียงใดการขน ส่งทางบกทางน้ าหรือทางอากาศ
ต้องท าการบรรจุหีบห่ออย่างไรถึงจะท าให้ผลิตภัณฑ์ไม่เกิดการเสียหาย ขนาดตู้คอนแทนเนอร์บรรทุก
สินคา้หรือเนื้อที่ที่ใช้ในการขนส่ง ขนาด กว้าง ยาว สูง ผลิตภัณฑ์ที่ท าการออกแบบมีขนาดใหญ่โตยาว
มาก เช่น เตียง หรือพัดลมแบบตั้งพ้ืน นักออกแบบก็ควรที่จะค านึงถึงการขนส่ง ขั้นตอนของการ
ออกแบบกันเลย คือ ออกแบบให้มีชิ้นส่วนสามารถถอดประกอบได้ง่ายสะดวก เพ่ือท าให้หีบห่อมี
ขนาดเล็กสุดสามารถบรรจุได้ในลังที่ เป็นขนาดมาตรฐานเพ่ือการประหยัดค่าขนส่งเมื่อผู้ซื้อซื้อไปก็
สามารถที่จะขนส่งได ้กลับไปบ้านก็สามารถประกอบชิ้นส่วนให้เข้ารูปเป็นผลิตภัณฑ์ได้โดยสะดวกด้วย
ตนเอง เรื่องหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ได้กล่าวมาทั้ง 9 ข้อนี้เป็นหลักการที่นักออกแบบผลิตภัณฑ์
ต้องค านึงถึงเป็นหลักการทางสากลที่ในขอบเขตอย่างกว้างครอบคลุมผลิตภัณฑ์ไว้ทั่วทุกกลุ่มทุก
ประเภท ในผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดนั้นอาจจะไม่ต้องค านึงหลักการครบทุกข้อก็ได้ขึ้นอยู่กับความซับซ้อน
ของผลิตภัณฑ์หรือผลิตภัณฑ์บางชนิดก็อาจจะต้องค านึงถึงหลักการดังกล่าวครบถ้วนทุกข้อ เช่น 
ออกแบบผลิตภัณฑ์ไว้แขวนเสื้อ เน้นหลักการด้านประโยชน์ใช้สอยความสะดวกในการใช้และความ
สวยงามเป็นหลักคงจะไม่ต้องไปค านึงถึงด้านการซ่อมแซม เพราะไม่มีกลไกซับซ้อนอะไร หรือการ
ขนส่ง เพราะขนาดจ ากัดตามประโยชน์ใช้สอยบังคับขณะที่ผลิตภัณฑ์บางอย่าง เช่น ออกแบบ
ผลิตภัณฑ์รถยนต์ จ าเป็นที่นักออกแบบจะต้องค านึงถึงหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ครบทั้ง 9 ข้อ  
 

2.16.4 ระดับการสร้างสรรค์มี 4 ระดับ 
2.16.4.1 การค้นพบสิ่งใหม่ (Discovery) ได้แก่ ผลงานซึ่งเป็นสิ่งใหม่ยังไม่เคยค้นพบมา

ก่อนในงานออกแบบปัจจุบันไม่ค่อยเห็นนัก เนื่องจากการออกแบบมีรากฐานการพัฒนามาจากงานเดิม
การค้นพบสิ่งใหม่ส่วนใหญ่นั้นมักจะเกิดขึ้นในวงการวิทยาศาสตร์การค้นพบทฤษฎีและหลักการ หรือ
สารใหม่ๆ  เป็นต้น 

2.16.4.2 การริเริ่มใหม่ (Innovation) ผลงานที่เกิดขึ้นจากการนาหลักการหรือการค้นพบ
มาใช้สร้างให้เกิดสิ่งใหม่ ที่มีคุณค่าในการแก้ปัญหา เช่น เครื่องยนต์ที่ใช้น้ ามันเปลี่ยนมาเป็นใช้ไฟฟ้า 

2.16.4.3 การสังเคราะห์ใหม่ (Synthesis) ผลงานเกิดจากการรวบรวมผลงานเดิมที่มีอยู่
แล้วมาสังเคราะห์สร้างให้เกิดเป็นสิ่งใหม่ เช่น การรวบรวมความสามารถด้านถ่ายรูป ถ่ายวีดีโอ
อินเตอร์เน็ท เกม แผนที่ โทรทัศน์ ฯลฯ ไว้ในโทรศัพท์มือถือ 

2.16.4.4 การดัดแปลงใหม่ (Mutation) พบเห็นซึ่งมีการเปลี่ยนแปลงรูปแบบ ขนาดหรือ
คุณสมบัติให้มีความแตกต่างจากสิ่งของที่มีอยู่เดิม ผู้ผลิตต้องเร่งผลิตสินค้าประเภทเดิม แต่งสามารถ
ดึงดดูความสนใจได้ดีกว่าท าให้เกิดการแข่งขันทางการค้าสิ่งดลใจในการออกแบบ (Inspiration)  
แรงดลใจหรือแรงบันดาลใจ ได้มาจากสิ่งต่างที่นักออกแบบได้มีประสบการตรงจากการพบเห็นหรือ
จากมโนภาพของความคิดซึ่งเป็นเส้นทางสร้างแนวคิดในการสร้างสรรค์งานออกแบบ ตัวอย่างสิ่งดลใจ 
  (1) รูปทรงธรรมชาติ (Natural from inspiration) เช่น รูปทรงของคน, สัตว์, 
พืช, แร่ธาตุ 
  (2) รูปทรงเรขาคณิต(Ceomatic from inspiration) 
  (3) รูปทรงอิสระ (free from inspiration) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.15.5 ลักษณะของผลิตภัณฑ์ (Style) 
 2.15.5.1 แบบโบราณ เป็นการออกแบบแนวอนุรักษ์นิยมโดยยึดแบบอย่างจากเดิมมา
ออกแบบ 
 2.15.5.2 แบบอมตะ คือ การออกแบบที่มีมานานแต่ยังไม่ล้าสมัย 
 2.15.5.3 แบบร่วมสมัย คือ การน าเอาของเก่าและของใหม่มาออกแบบให้เหมาะสมกับยุค
สมัย 
 2.15.5.4 แบบทนัสมัย การออกแบบที่เป็นปัจจุบันเข้ากับสมัยนิยม 
 2.15.5.5 แบบล้าสมัย คือ การออกแบบที่มองถึงอนาคตหรือเป็นผู้น า 
 
2.17 แนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับส่วนประสมทางการตลาด 

 
ส่วนประสมการตลาดถือ เป็นเครื่องมือทางการตลาดอย่างหนึ่งที่หน่วยธุรกิจประยุกต์ใช้

เพ่ือให้บรรลุวัตถุประสงค์ทางการตลาด ความหมายของส่วนประสมการตลาดผู้ให้ความหมาย ดังนี้ 
 วารุณี ตันติวงศ์วาณิช. (2546) ได้กล่าวทฤษฎีส่วนประสมทางตลาด เป็นกระบวนการที่
ผู้บริหารบริษัท น าเครื่องมือเหล่านี้ให้สามารถตอบสนองความต้องการ พร้อมทั้งสร้างความพึงพอใจ
ให้แก่ผู้บริโภคเป้าหมาย ส่วนประสมทางตลาดประกอบด้วยทุกสิ่งทุกอย่างที่บริษัทใช้เพ่ือให้มีอิทธิพล
โน้มน้าวความต้อการผลิตภัณฑ์ของกิจการเป็นตัวแปรทางการตลาดที่สามารถควบคุมได้ 4 ประการ 
ซึ่งบริษัทจ าต้องน ามาร่วมกันเพื่อตอบสนองความต้องการของตลาดเป้าหมาย 
 สุวสา ชัยสุรัตน์. (2537 : 30-31) ให้ความเห็นว่า ส่วนประกอบการตลาดในการด าเนินการ
ธุรกิจทุกประเภทมักมีปัจจัยเข้ามากระทบโดยเฉพาะการด าเนินงานด้านการตลาด โดยมีปัจจัย 2 
ประเภท คือ ปัจจัยภายในของธุรกิจ (Internal Factors) ซึ่งผู้ประกอบเองการสามารถควบคุมให้
เป็นไปตามนโยบายของกิจการได้ เช่น ส่วนประสมการตลาด การโฆษณาต่างๆ และปัจจัยภายนอก 
(External Factors) ปัจจัยที่มีผลกระทบต่อการด าเนินธุรกิจโดยที่ไม่สามารถควบคุมได้ ทั้งนี้หน่วย
ธุรกิจต้องมีแผนการแก้ไขปัจจัยภายในให้สอดคล้องกับปัจจัยภายนอก เช่น ความเป็นไปของ
สภาพแวดล้อมทางเศรษฐกิจ ณ ปัจจุบันระบบสังคมการเมืองในขณะนั้น หรือแม้แต่หน่วยธุรกิจอ่ืนๆ 
และเทคโนโลยีที่มีการเปลี่ยนแปลง 
 ศิริวรรณ เสรีรัตน์. (2541 : 35-36) ให้ความหมายของส่วนประสมทางการตลาด 4 ด้าน 
 ดังต่อไปนี้  
 1. ผลิตภัณฑ์ (Product) หมายถึง สิ่ งของหรือผลิตภัณฑ์ที่หน่วยธุรกิจผลิตขึ้นเพ่ือ
ตอบสนองความต้องการของผู้บริโภคให้เกิดความพึงพอใจสูงสุด ผลิตภัณฑ์ที่หน่วยธุรกิจผลิตขึ้นนั้น
อาจมีตัวตนหรือไม่มีตัวตนก็ได้ ส่วนประกอบของผลิตภัณฑ์ต้องมีอรรถประโยชน์ (Utility) และมี
คุณค่า (Value) ต่อผู้บริโภค 
 2. ราคา (Price) หมายถึงคุณค่าผลิตภัณฑ์ในรูปแบบของเงินโดยที่ราคาเป็น P ตัวที่สองที ่
เกิดข้ึนถัดมาจากผลิตภัณฑ์ และราคาถือเป็นต้นทุน (Cost) ของผู้บริโภค  ซึ่งผู้บริโภคจะเปรียบเทียบ
ระหว่างคุณค่าผลิตภัณฑ์กับราคาผลิตภัณฑ์นั้นๆ ถ้าคุณค่าสูงกว่าราคาผู้บริโภคจะตัดสินใจซื้อ ดังนั้น 
ผู้ก าหนดกลยุทธ์ราคาต้องค านึงถึง 

  2.1 คุณค่าทีรับรู้ (Perceived Value) มุมมองของผู้บริโภคอาจพิจารณาถึงการ 
ยอมรับของผู้บริโภคในคุณค่าผลิตภัณฑ์นั้นสูงกว่าราคาผลิตภัณฑ์ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.2 ต้นทุนสินค้าและค่าใช้จ่ายที่เกี่ยวข้องทั้งหมด 
  2.3 ลักษณะของการแข่งขัน 

2.4 ปัจจัยอื่น ๆ ในระยะเวลาหนึ่ง 
 3. ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) หมายถึง มีลักษณะโครงสร้างของช่องทางการจัด

จ าหน่ายประกอบด้วยกิจกรรมต่างๆ ที่ใช้เพื่อขนส่งผลิตภัณฑ์และบริการจากหน่วยธุรกิจกระจายไปยัง
ที่จ าหน่ายต่าง ๆ หน่วยงานที่น าผลิตภัณฑ์ออกสู่ตลาด คือ หน่วยงานด้านการตลาดของแต่ละธุรกิจ 
ด้านกิจกรรมที่ส่งเสริมให้การกระจายตัวผลิตภัณฑ์ ประกอบด้วย ระบบขนส่งระบบคลังสินค้าการจัด
จ าหน่าย และการเก็บรักษาสินค้าคงคลัง 

 4. การส่งเสริมการตลาด (Promotion) หมายถึง การสื่อสารเกี่ยวกับข้อมูลระหว่างผู้ขาย
และผู้ซื้อ เพื่อสร้างความรู้สึก ความต้องการ ทัศนคติ และพฤติกรรมการซื้อของผู้ซื้อการติดต่อสื่อสาร
อาจใช้พนักงานขายท าการขาย (Personal Selling) โดยเลือกใช้เครื่องมือที่มีความหลากหลายและ
หลักการเลือกใช้เครื่องมือสื่อสารแบบประสมผสารกัน (Integrate Marketing Communication) 
ทั้งนี้ต้องพิจารณาถึงความเหมาะสมของผู้บริโภคผลิตภัณฑ์ ของบริษัทอ่ืนๆ โดยทั้งหมดสามารถบรรลุ
จุดมุ่งหมายได้เครื่องมือส่งเสริมที่ส าคัญ ได้แก่ การโฆษณา การขายโดยพนักงานขาย การส่งเสริมการ
ขาย การให้ข่าวและการประชาสัมพันธ์ การตลาดทางตรง เป็นต้น 
 อภิสิทธิ์  ฉัตรทนานนท์ . (2547: 110) ให้ความคิดเห็นว่า ส่วนประสมทางการตลาด 
(Marketing Mix) หมายถึง กลุ่มของเครื่องมือทางการตลาดที่ใช้ร่วมกันในการวางแผนกลยุทธ์เพ่ือให้
บรรลุวัตถุประสงค์ทางการตลาด คือ ตอบสนองความต้องการของผู้บริโภคเครื่องมือการตลาด 4 
ประการ ประกอบด้วยผลิตภัณฑ์ (Product) ราคา (Price) การจัดจ าหน่าย (Place or Distribution) 
และการส่งเสริมการตลาด (Promotion) ซึ่งเรียกสั้นๆ ว่า 4Ps 
 เสรี วงษ์มณฑา. (2542: 11) ได้กล่าวว่า การมีสินค้าที่ตอบสนองความต้องการของผู้บริโภค  
กลุ่มเป้าหมาย  และการขายในราคาที่ผู้บริโภคยอมรับได้ผู้บริโภคยินดีจ่ายเพราะเห็นว่าคุ้มค่า รวมถึง
มีการจัดจ าหน่ายกระจายสินค้าสอดคล้องกับพฤติกรรมการซื้อเพ่ือให้ความสะดวกแก่ผู้บริโภคความ
พยายามจูงใจให้เกิดความชอบสินค้า เรียกว่าส่วนประสมทางการตลาด ได้แก่ ผลิตภัณฑ์ (Product) 
ราคา (Price) การจัดจ าหน่าย (Place) และการส่งเสริมการตลาด (Promotion) 
 
2.18 มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนเครื่องปั้นดินเผา 
  
 2.18.1 ขอบข่าย 
 มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนนี้ครอบคลุมเครื่องปั้นดินเผาประเภทที่ใช้กับอาหาร และประเภท 
ใช้งานทั่วไปไม่ครอบคลุมถึงเครื่องปั้นดินเผาที่เป็นวัสดุทนไฟฉนวนไฟฟ้าเครื่องเบญจรงค์ศิลาดลและ
เครื่องปั้นดินเผาอ่ืนที่ได้มีการก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนขึ้นแล้ว 
 

 2.18.2 บทนิยาม 
 ความหมายของค าที่ใช้ในมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนนี้มีดังต่อไปนี้เครื่องปั้นดินเผา หมายถึง
สิ่งที่ประดิษฐ์ขึ้นจากดินเป็นส่วนประกอบหลักอาจมีการผสมหินหรือแร่ธาตุต่างๆ ด้วย เช่น ดินขาว 
ดินเหนียว ทรายแก้ว หินฟันม้า ในอัตราส่วนที่เหมาะสมน ามาผ่านกระบวนการขึ้นรูปให้ได้รูปทรงตาม
ต้องการน ามาตกแต่งแล้วน าไปเผาโดยอาจเคลือบหรือไม่ก็ได้ 
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 2.18.3 ประเภท 
 เครื่องปั้นดินเผาแบ่งตามการใช้งานออกเป็น 2 ประเภท คือ 
  1.ประเภทที่ใช้กับอาหารเช่นจานชามถ้วยโถเหยือกน้ า 
  2.ประเภทของประดับตกแต่งและของใช้เช่นตุ๊กตาแจกันโคมไฟ 
 

2.18.4 คุณลักษณะท่ีต้องการ 
2.18.4.1 ลักษณะทั่วไป 
ต้องประณีตสวยงามมีรูปแบบรูปทรงที่เหมาะสมกับการใช้งานไม่แตกบิ่นและร้าว 
2.18.4.2 ตะกั่วและแคดเมียม (เฉพาะที่มีการเคลือบและใช้กับอาหาร)  
 

ตารางท่ี 2.3 ตะกั่วและแคดเมียม 
รายการ

ที ่
ผลิตภัณฑ์ เกณฑ์ที่ก าหนด 

ตะกั่ว แคดเมียม 
1 ภาชนะท่ีมีความลึก1) ไม่เกิน 25มิลลิเมตร มิลลิกรัมต่อตาราง

เดซิเมตร ไม่เกิน 
1.7 0.17 

2 ภาชนะท่ีมีความลึก1) ไม่น้อยกว่า๒๕มิลลิเมตรมิลลิกรัมต่อ
ลูกบาศก์เดซิเมตรไม่เกิน 
- ความจุ2) ไม่เกิน1.1ลูกบาศก์เดซิเมตร 
- ความจุ2) ไม่น้อยกว่า1.1ลูกบาศก์เดซิเมตร 

 
 
5 

     2.5 

 
 

0.5 
0.25 

 
หมายเหตุ 1) หมายถึง การหาความลึกให้วัดในแนวดิ่งจากจุดที่ลึกที่สุดภายในภาชนะถึงแนวระดับราบ
ของขอบริมบนสุดของภาชนะ 

2) หมายถึง การหาความจุให้ภาชนะบนพื้นราบเติมน้ าถึงขอบบนสุดโดยไม่ล้นแล้ววัดปริมาตร
ของน้ า 
 2.18.4.3 ทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิ (เฉพาะประเภทที่ใช้กับอาหาร) และต้องทนต่อการ 
เปลี่ยนแปลงอุณหภูมิที่แตกต่างกัน 120 องศาเซลเซียส โดยฉับพลันผิวเคลือบต้องไม่มีรอยรานหรือ
รอยแยก 
 2.18.4.4 การดูดซึมน้ า (เฉพาะที่มีการเคลือบและใช้งานที่สัมผัสกับน้ า) ค่าเฉลี่ยการดูดซึม
น้ าต้องไม่เกินร้อยละ 0.5 โดยน้ าหนัก 
 2.18.4.5 การรั่วซึม (เฉพาะที่ไม่มีการเคลือบและใช้งานที่สัมผัสกับน้ า) ต้องไม่รั่วซึม 
 

 2.18.5 การบรรจุ 
 หากมีการบรรจุให้บรรจุเครื่องปั้นดินเผา ในภาชนะบรรจุที่สะอาดแห้งเรียบร้อยและ
สามารถป้องกันความเสียหาย อาจเกิดขึ้นกับเครื่องปั้นดินเผาได้ 
 2.18.5.1 เครื่องหมายและฉลาก 
 ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุเครื่องปั้นดินเผาทุกหน่วยอย่างน้อยต้องมีเลขอักษรหรือ
เครื่องหมายแจ้งรายละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ายชัดเจน 
  (1) ชื่อเรียกผลิตภัณฑ์เช่นแจกันดินเผาโอ่งดินเผาเคลือบ 
  (2) ขนาดหรือมิติ 
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  (3) เดือนปีที่ท า 
  (4) ค าเตือน (ถ้ามี) 
  (5) ข้อแนะน าในการใช้และการดูแลรักษา 
  (6) ชื่อผู้ท าหรือสถานที่ท าพร้อมสถานที่ตั้งหรือเครื่องหมายการค้าจดทะเบียนใน
กรณีท่ีใช้ภาษาต่างประเทศต้องมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่ก าหนดไว้ข้างต้น 
 2.18.5.2 การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
  (1) รุ่นในที่นี้ หมายถึง เครื่องปั้นดินเผาประเภทเดียวกัน ท าโดยกรรมวิธีเดียวกัน 
ที่ท าหรือส่งมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกันการ 
  (2) ชักตัวอย่างและการยอมรับ ให้เป็นไปตามแผนการชักตัวอย่างดังต่อไปนี้ 
  (3) การชักตัวอย่างและการยอมรับ ส าหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ
และเครื่องหมายและฉลากให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกัน จ านวน 5 ตัวอย่าง 
  (4) การชักตัวอย่างและการยอมรับ ส าหรับการทดสอบตะกั่วและแคดเมียม 
ความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิ การดูดซึมน้ า  
   

 2.18.6 การทดสอบ 
 2.18.6.1 การทดสอบลักษณะทั่วไปการบรรจุและเครื่องหมายและฉลากให้ตรวจพินิจ 
 2.18.6.2 การทดสอบตะกั่วและแคดเมียม 
 ให้ใช้วิธีทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมภาชนะเซรามิกที่ใช้กับอาหาร  : 
ปริมาณและวิธีวิเคราะห์ตะก่ัวและแคดเมียม ตามมาตรฐานเลขที่ มอก.32 
 2.18.6.3 การทดสอบการทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิ 
วางตัวอย่างเครื่องปั้นดินเผาในตู้อบที่ท าให้ร้อนก่อนแล้วที่อุณหภูมิ t1 เป็นเวลา 30 นาที น าออกจาก
ตู้อบโดยใช้คีมแล้วจุ่มลงในอ่างน้ าที่อุณหภูมิห้อง t2 (t1– t2 = (120± 1) องศาเซลเซียส เป็นเวลาไม่
เกิน 2 นาที น าออกมาเช็ดให้แห้งแล้วจุ่มลงในสารละลายอีโอซิน 5 กรัม ในน้ า 1 ลิตร ตรวจดูรอย
เสียหายหลังจากท่ีท าความสะอาดแล้วให้ทดสอบซ้ า 5 ครั้ง แล้วตรวจพินิจ 
 2.18.6.4 การทดสอบการดูดซึมน้ า 
 ท าตัวอย่างเครื่องปั้นดินเผาให้แตกแล้วน าชิ้นตัวอย่างที่แตกจ านวน 5 ชิ้น ไปอบที่อุณหภูมิ
110 องศาเซลเซียส ถึง 115 องศาเซลเซียส ทิ้งให้เย็นในเดซิกเคเตอร์ ชั่งชิ้นตัวอย่างแต่ละชิ้นให้
ละเอียดถึง 0.01 กรัม (m1) แล้วแช่ในน้ าโดยวางบนตะแกรงเพ่ือไม่ให้ชิ้นตัวอย่างแตะก้นหรือข้าง
ภาชนะต้มให้เดือด 5 ชั่วโมง หลังจากนั้นปล่อยให้เย็นในน้ าจนถึงอุณหภูมิห้องเมื่อครบ 24 ชั่วโมง เช็ด
น้ าที่เกาะชิ้นตัวอย่างด้วยผ้าที่หมาดแล้วชั่งทันที (m2) ค านวณหาค่าการดูดซึมน้ าของชิ้นตัวอย่างแต่
ละชิ้นแล้วหาค่าเฉลี่ย 
 

  การดูดซึมน้ าร้อยละโดยน้ าหนัก= m2− m1×100 
 m1 
 2.18.6.5 การทดสอบการรั่วซึม 
 ให้เติมสารละลายเมทิลีนบลูเข้มข้นร้อยละ 0.1 ลงในตัวอย่างตั้งท้ิงไว้บนกระดาษกรองเป็น
เวลา 7 วันแล้วตรวจพินิจดูการรั่วซึม (มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก.1209–2549) 
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2.19 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 

กนกกร สังฆรักษ์. (2550) ศึกษาและวิจัยเรื่องพัฒนาภูมิปัญญาชาวบ้านให้เป็นธุรกิจขนาด
ย่อม : กรณีศึกษาจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผลการวิจัยพบว่า การปั้นหมอดินเผาให้เป็นธุรกิจขนาด
ย่อมโดยใช้แบบสอบถามประกอบการสัมภาษณ์เก็บข้อมูลจากผู้ผลิตหรือจ าหน่ายใช้แบบสอบถามเก็บ
ข้อมูลจากผู้บริโภควิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้สถิติเชิงพรรณนา ผลการวิจัยพบว่า 1.ด้านผู้ผลิตส่วนใหญ่มี
อายุมากกว่า 40 ปี ส าเร็จการศึกษาระดับประถมศึกษา ประกอบอาชีพมานานกว่า 20 ปี การสืบทอด
อาชีพมาจากบรรพบุรุษ ด้านการสืบสานอาชีพต่อไปของลูกหลานการปั้นหมอคลองสระบัวปัจจุบัน
เหลือผู้ผลิตเพียง 7 ราย มีบุตรหลานที่จะสืบสานต่อ 2 ราย แรงงานการปั้นหมอส่วนใหญ่ทาทั้ง
ครอบครัวและมีการจ้างแรงงานบ้าง วัตถุดิบในการผลิตมีเพียงดินปั้นหมอที่เป็นวัตถุดิบที่มีในท้องถิ่น  
ผู้ผลิตหม้อดินก็มีปัญหาผลิตได้ไม่ทันตามสั่งเนื่องจากขาดแรงงานปั้นลูกจ้างปั้นหม้อหายาก 

กรองทิพย์ ชัยชาญ. (2551) ศึกษาศักยภาพของผู้ประกอบการผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา
บ้านด่านเกวียน อ าเภอโชคชัย จังหวัดนครราชสีมา ผลการวิจัยพบว่า ลักษณะของงกิจการเป็นธุรกิจ 
ประเภทเจ้าของคนเดียว มีรายได้เฉลี่ยอยู่ระหว่าง 115,234.64 บาทต่อปี และด าเนินกิจการมากกว่า
15 ปี ส าหรับลักษณะการผลิตเป็นการผลิตตามคาสั่งของลูกค้าและการผลิตโดยไม่ต้องรอค าสั่งซื้อและ
ลักษณะผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาเป็นแบบเผาแดง ส่วนข้อมูลความคิดเห็นที่มีต่อศักยภาพในด้านต่าง
ของผู้ประกอบการ พบว่า ด้านวัตถุดิบมีการสั่งซื้อได้เพียงพอกับความต้องการ ด้านการผลิตและการ
ปฏิบัติการนั้นมีการผลิตตรงตามแบบลวดลายได้อย่างสวยงาม ด้านการจ าหน่ายนั้นมีการตั้งราคา
เหมาะสมตามคุณภาพสินค้า ด้านการขนส่งนั้นมีการลดปัญหาความเสียหายในการขนส่งสินค้า ด้าน
การวิจัยพัฒนา และเทคโนโลยีนั้นมีการพัฒนารูปแบบสินค้าให้ทันสมัยอยู่เสมอ ส่วนการศึกษาปัจจัยที่
มีผลต่อศักยภาพของการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา สินค้าท่ีใช้ทดแทนเครื่องปั้นดินเผา 

ชาติชาย ดวงสุภา. (2547) ศึกษาวิจัยการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา
ด่านเกวียน จังหวัดนครราชสีมา การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน 
จังหวัดนครราชสีมา ท าให้ได้ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่มีความหลากหลายตอบสนองในการใช้งาน มี
ความงาม มีเอกลักษณ์ของรูปทรงโครงสร้างและเนื้อวัสดุพื้นบ้านตลอดถึงเทคนิคและกรรมวิธีการผลิต
แบบโบราณผสมผสานกับเทคนิคสมัยใหม่ ท าให้ผลิตภัณฑ์มีมูลค่ามีความโดดเด่นของรูปแบบ
เฉพาะถิ่น อันเป็นเอกลักษณ์ของเครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียนท าให้เกิดรายได้ต่อชุมชน มีคุณค่าในการ
สืบทอดภูมิปัญญาสู่สากล เป็นการยกระดับและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผาแบบพ้ืนบ้าน ให้
คงอยู่เป็นศิลปะและวัฒนธรรมพื้นถ่ินที่สนองต่อประโยชน์ใช้สอยและเป็นมรดกทางวัฒนธรรม 

ชาติชาย ดวงสุภา. (2547) ศึกษาการสร้างสรรค์เครื่องปั้นดินเผาจากรูปทรงเครื่องจักรสาน 
เป็นการน าเอาลักษณะภาวะเฉพาะขงรูปทรงเครื่องจักสานในภาคอีสานประเภทของใช้ในครัวเรือน 
ได้แก่ กระพาหรือกะหยัง กระบุง และเครื่องใช้ในการดักปลาประเภทตุ้ม  เป็นแนวความคิดในการ
สร้างสรรค์เครื่องปั้นดินเผาให้เกิดความรู้สึกสัมผัสใหม่ มีความหลากหลายทางด้านรูปแบบที่เรียบง่าย 
คงความรู้สึกถุงเครื่องจักสาน มีคุณค่าทางด้านความงามและศิลปะที่เกิดจากรูปทรงโครงสร้างและ
ลวดลายพ้ืนผิว สีสันของเนื้อดินพ้ืนบ้าน เป็นวัตถุดิบในท้องถิ่นกรรมวิธีการผลิต ขึ้นรูปด้วยพะมอน
หรือแป้นหมุนโบราณตกแต่งต่อเติมแบบนูนต่ า ให้ความรู้สึกถึงเครื่องจักสานตามกรอบของจินตนาการ 
เทคนิคการเผาด้วยเทคโนโลยีการเผาแบบพ้ืนบ้านในเตาฝืน อุณหภูมิ 1,180-1,200 องศาเซลเซียส 
บรรยากาศสันดาปแบบไม่สมบูรณ์ เนื้อดินปั้นที่ใช้ในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้พัฒนาขึ้นมาจากวัตถุดิบใน
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พ้ืนที่ ประกอบไปด้วยดินวังน้ าเขียว 20 เปอร์เซ็นต์ ดินชุมพวง 30 เปอร์เซ็นต์ และดินทุ่งสว่าง 50 
เปอร์เซ็นต์ มีความเหนียวปานกลาง แข็งแกร่ง สีหลังเผาเป็นสีน าตาลแดง อันเป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
ผลการสร้างสรรค์เครื่องปั้นดินเผาจากรูปทรงเครื่องจักสาน ได้ผลงานในการออกแบบจ านวน 3 ชุด 9 
รูปแบบประกอบไปด้วยกะพา 2 รูปแบบ กระบุง 2 รูปแบบ และตุ้มดักปลา 5 รูปแบบ ที่มีประโยชน์
ใช้สอยทางกายภาพ มีคุณค่าทางด้านความงามและศิลปะอีกทั้งยังให้คุณค่าทางด้านจิตใจในความเป็น
เอกลักษณ์เฉพาะถิ่นอีกด้วย 

ทองเหลือง บุญพร้อม. (2536) ศึกษาเรื่องการสืบสานการท าเครื่องปั้นดินเผาของชาวส่วย 
บ้านช าสมิง อ าเภอสังขะ จังหวัดสุรินทร์ มีจุดประสงค์เพ่ือศึกษาสภาพทั่วไปของชุมชนศึกษา
กระบวนการผลิต การจัดจ าหน่ายการใช้ประโยชน์จากภาชนะดินเผา ศึกษาสภาพเปลี่ยนแปลงในการ
ผลิต ปัจจัยที่มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงการผลิตและศึกษาวามสัมพันธ์ระหว่างภาชนะดินเผาที่พบ
บริเวณใกล้เคียงและภาชนะดินเผาที่ชาวบ้านผลิตในปัจจุบัน โดยใช้วิธีการวิจัยเชิงคุณภาพศึกษา
เฉพาะกรณีที่บ้านช าสมิง อ าเภอสังขะ จังหวัดสุรินทร์ ใช้วิธีศึกษาเก็บข้อมูล สังเกตแบบมีส่วนร่วมใน
กระบวนการผลิต ใช้การสัมภาษณ์แบบไม่มีโครงสร้าง ผลการวิจัยพบว่า บ้านช าสมิงเป็นหมู่บ้านขนาด
เล็กอยู่ใกล้เคียงกับชุมชนโบราณหลายแห่งคือ ชุมชนโบราณบ้านโดง บ้านโคกขาม บ้านโพนชาย และ
ปราสาทเหงาทางทิศเหนือแหล่งตัดหินโบราณบ้านช าสมิงทางทิศตะวันออกของหมู่บ้านและเป็นแหล่ง
ดินเหนียวปั้นหม้อด้วยชุมชนโบราณปราสาทตามอญและชุมชนโบราณปราสาทภูมิโปนบ้านช าสมิงแม้
เป็นหมู่บ้านขนาดเล็กแต่นับว่าเป็นหมู่บ้านเก่าแก่ที่ไม่อาจสืบสาวได้ว่ามีมาแต่เมื่อใดก่อน พ.ศ.2495 
บ้านช าสมิงขึ้นกับบ้านตะกอยอด มีเพียงผู้ช่วยผู้ใหญ่บ้านดูแลปกครองหลัง พ.ศ.2495 จึงแยกหมู่บ้าน
ปัจจุบันบ้านช าสมิงมีครัวเรือน 110 หลังคาเรือน มีประชากรทั้งสิ้น 504 คน ภาษาที่ใช้พูดส่วนมากใช้
ภาษาส่วยแต่ก็สามารถพูดภาษาเขมรและภาษาไทยได้  สภาพเศรษฐกิจของชุมชนมีลักษณะพอกิน
พอใช้และอัตคัดในบางครอบครัวเนื่องจากมีเนื้อที่ท านาน้อยไม่มีแหล่งน ้า  แหล่งปั้นหม้อที่จังหวัด
สุรินทร์พบที่บ้านช่างปี อ าเภอคีขรภูมิ ช่างปั้นหม้อเป็นชนพ้ืนเมืองเขมรปัจจุบันได้เลิกปั้นไปแล้ว 
ประมาณกว่า 10 กว่าปี ยังเหลือเพียงค ากล่าวขานที่ว่า เซราะเจียงแป็ยด็อมชนังแด็ยโดรชร็อวกีชี 
แปลว่า บ้านช่างปีดีหม้อดินแลกข้าวกิน จัดจ าหน่ายแลกเปลี่ยนเหมือนชาวบ้านช าสมิง ต าบลบ้านชม 
อ าเภอสังขะ ในปัจจุบันช่างปั้นหม้อบ้านช าสมิงส่วนมากจะเป็นผู้หญิงที่มีอายุมากแล้วแหล่งดินเหนียว
อยู่ห่างจากหมู่บ้านราว 2–3 กิโลเมตรชาวบ้านใช้วิธีเดินไปขุดดินเหนียวใส่ครุหรือกระเชอทูนบนหัว  

ธนสิทธิ์ จันทะรี. (2542) ศึกษาเรื่อง การออกแบบและเทคโนโลยีการผลิตเครื่องปั้นดินเผา
ไฟสูง กรณีศึกษาจังหวัดหนองคาย นครพนม อุบลราชธานี นครราชสีมา  จากการศึกษาพบว่า 
เครื่องปั้นดินเผาไฟสูงของภาคอีสาน หมายถึง เครื่องปั้นดินเผาที่เผาด้วยเตาไฟสูงอุณหภูมิสูงประมาณ 
1,100 องศาเซลเซียส–1,200 องศาเซลเซียส วัตถุดิบคือดินมีแร่เหล็กปนอยู่มาก จึงท าให้ผลิตภัณฑ์
เมื่อเผาแล้วมีเนื้อแกร่งการซึมออกของน้ ามีเปอร์เซ็นต์น้อย ดินเป็นดินเหนียวที่มีความเหนียวสูงต้อง
ผสมทรายเพ่ือการลดความเหนียวจึงปั้นเป็นรูปทรงได้ง่าย จากนั้นดินเหนียวยังมีธาตุเหล็กผสมอยู่ใน
ปริมาณสูง ต้องผสมทรายเพ่ือลดความเหนียวจึงปั้นขึ้นรูปทรงได้ง่าย จึงมีการแกร่งผิวเหมือนเหล็ก 
หรือส าริดลักษณะเตาเผา ในอดีตสร้างข้ึนมาจากการขุดโพรงในจอมปลวก และโพรงตามตลิ่งริมแม่น้ า
ปัจจุบันใช้เตาเผาที่ก่อขึ้นจากอิฐเชื้อเพลิงที่ใช้ คือ ฟืนจากไม้ทั่วไปกรรมวิธีการผลิตเครื่องปั้นดินเผาไฟ
สูงเนื่องจากผลิตภัณฑ์มีขนาดใหญ่ บรรพบุรุษของช่างชาวบ้านจึงคิดประดิษฐ์เครื่องมือช่วยในการขึ้น
รูป คือ เพียน หรือเฟียน หรือพะมอน หรือแป้นหมุนต้องใช้ผู้ปั้นสองคนส่วนผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดเล็ก 
เช่น ครกช่างปั่นชาวบ้านใช้กรรมวิธีขึ้นรูปแบบใช้แป้นหมุนขึ้นรูปเพราะผลิตได้มากขึ้นและง่ายขึ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



103 

 ประสาตร์ สิทธิเลิศ. (2542) ศึกษาวิจัยเรื่องการบริหารงานขององค์การบริหารส่วนต าบล
คลองสระบัวกับการมีส่วนร่วมของประชาชน : การสืบทอดวัฒนธรรมการปั้นหม้อดินเผา จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา จากการศึกษาในครั้งนี้พบว่า 1. การด าเนินชีวิตของประชาชนในต าบลคลองสระ
บัว จะเปลี่ยนจากสังคมแบบชนบทมาสู่การเป็นสังคมเมืองซึ่งประชาชนร้อยละ 90 มีอาชีพรับราชการ
และรับจ้างในโรงงานอุตสาหกรรมร้อยละ 10 จะประกอบอาชีพอ่ืนๆ เช่น ค้าขายท าเครื่องปั้นดินเผา 
เผาถ่านท าอิฐมอญ เลี้ยงปลาเลี้ยงไก่ ประชาชนประมาณร้อยละ 99 นับถือศาสนาพุทธ ร้อยละ 1 นับ
ถือศาสนาอิสลามและช่วงเวลากลางวันของวันธรรมดาจะมีแต่ผู้สูงอายุอยู่เฝ้าบ้านโดยคนพ้ืนเพดั้งเดิม
ต าบลคลองสระบัวจะมีอาชีพปั้นหม้อดินเผาบางคนก็หันไปท าอาชีพอ่ืนการบริหารงานขององค์การ
บริหารส่วนต าบลคลองสระบัวจะให้ความส าคัญกับโครงการที่เป็นโครงสร้างพ้ืนฐาน และการพัฒนา
แหล่งน ้า เนื่องจากความเคยชินที่ได้มีการปฏิบัติตามกันมาจึงไม่ค่อยให้ความส าคัญกับอาชีพการปั้น
หม้อดินเผามากนัก 2. ระดับการมีส่วนร่วมของประชาชนในการบริหารงานขององค์การบริหารส่วน
ต าบล เกี่ยวกับการค้นหามรดกทางวัฒนธรรม การสืบทอดอาชีพการปั้นหม้อดินเผา เกี่ยวกับการร่วม
ค้นหาสาเหตุของปัญหา เสนอความเห็นร่วมก าหนดปัญหาและวางแผน ร่วมปฏิบัติกิจกรรมอนุรักษ์
อาชีพการปั้นหม้อดินเผา และการติดตามผลการด าเนินงานอยู่ในระดับที่ไม่มีส่วนร่วมเลยเนื่องจากมี
แต่ความคิดที่จะอนุรักษ์และสืบทอดอาชีพ แต่ยังมิได้มีการด าเนินการแต่อย่างใดในปัจจุบัน 3. ปัจจัยที่
มีผลต่อการมีส่วนร่วมของประชาชน การบริหารงานขององค์การบริหารส่วนต าบล ในการอนุรักษ์และ
สืบทอดอาชีพการปั้นหม้อดินเผา ประกอบด้วยความเข้าใจในบทบาทหน้าที่ ความเข้าใจในการจัดท า
แผนพฒันาต าบล ความคาดหวังในผลประโยชน์การได้รับข้อมูลข่าวสาร และการมีกิจกรรมร่วมกันใน
ต าบล ซึ่งในต าบลคลองสระบัวมีสิ่งเหล่านี้ค่อนข้างน้อย จึงมีผลท าให้การมีส่วนร่วมในการอนุรักษ์
อาชีพการปั้นหม้อดินเผาน้อยตามไปด้วย 4. ปัญหาอุปสรรคของการมีส่วนร่วมของประชาชนในการ
อนุรักษ์ และสืบทอดอาชีพการปั้นหม้อดินเผา คือ ขาดบุคคลที่จะมารับการถ่ายทอดต่อ ประชาชน
ขาดความศรัทธาความเชื่อถือและไว้วางใจในตัวผู้น า และองค์การบริหารส่วนต าบลมองไม่เห็น
ความส าคัญของอาชีพการปั้นหม้อดินเผา 
 ปริมรัตน์ แขกเพ็ง. (2532) ศึกษาวิจัยเรื่อง การส ารวจแหล่งผลิตภัณฑ์หัตถกรรมไทย การ 
ศึกษาการผลิตและตลาดผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ เป็นการศึกษาการผลิต
และแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ปัญหาด้านการตลาดทั้งผลิตเครื่องปั้นดินเผา
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ การศึกษาการผลิตและแหล่งผลิตเครื่องปั้นดินเผาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
ปัญหาด้านการตลาดทั้งผลิตภัณฑ์ ราคา ช่องทางการจัดจ าหน่าย และการส่งเสริมการตลาด เพ่ือเป็น
แนวทางในการปรับปรุงคุณภาพให้สอดคล้องกับความต้องการของตลาดและส่งเสริมพัฒนาการ
จ าหน่าย และเป็นแนวทางในการแก้ไขปัญหาอุปสรรคในการตลาดและเผยแพร่ข้อมูลแก่ผู้สนใจ 
ผลการวิจัยพบว่า สภาพการผลิตเครื่องปั้นดินเผาภาคตะวันออกเฉียงเหนือของไทยนั้น มีลักษณะเป็น
การผลิตในครัวเรือนส่วนใหญ่มีฝีมือและความช านาญสืบทอดมาจากบรรพบุรุษผู้ผลิต ใช้เวลาว่างจาก
อาชีพหลักในการท านา เครื่องปั้นดินเผากรรมวิธีการผลิตนั้นใช้แรงงานคนและอุปกรณ์เครื่องมืออย่าง
ง่าย ๆ ไม่มีการพัฒนาเทคโนโลยีท าให้เครื่องปั้นดินเผาเสียหายมาก วัตถุดิบที่ใช้จะได้จากบริเวณใกล้
หมู่บ้านที่ผลิต ประเภทผลิตภัณฑ์ที่ผลิตเป็นเครื่องใช้สอยในชีวิตประจ าวัน เช่น หม้อน้ า หม้อสาวไหม 
ไหปลาร้า โอ่ง ครก กระถาง รูปแบบเป็นแบบดั้งเดิมที่ท าสืบกันมากมีการเปลี่ยนแปลงน้อย ผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผาเป็นชนิดไฟต่ าไม่เคลือบ ไม่มีการรวมกลุ่มของผู้ผลิตจึงไม่มีอ านาจต่อรองกับพ่อค้าคน
กลางแต่ผลิตภัณฑ์เป็นความต้องการของท้องถิ่น และจ านวนการผลิตไม่มากจึงสามารถขายได้ แต่
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ราคาไม่สูงนักมีท้ังการจ าหน่ายปลีกเร่ขายและจ าหน่ายส่งปัญหาทางด้านการผลิต ได้แก่ คุณภาพขาด
ความรู้ทางด้านวิชาการ และเทคนิคตลอดจนรูปแบบของการผลิตขาดแคลนช่างฝีมือและปริมาณการ
ผลิตไม่แน่นอนการตลาดสินค้าราคาต่ าขาดการส่งเสริมการจ าหน่ายให้ตลาดผลิตภัณฑ์จ ากัดในวงแคบ 
 ลลิตา ตั้งอดุลย์รัตน์ . (2548) ศึกษาวิจัยเรื่อง กลยุทธ์ทางการตลาดของธุรกิจชุมชน
เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน  พบว่า กลยุทธ์ทางการตลาดโดยรวมมีการปฏิบัติอยู่ในระดับปานกลาง
และในด้านผลิตภัณฑ์มีการปฏิบัติอยู่ในระดับมาก แต่อยู่ในระดับปานกลาง 3 ด้าน คือด้านราคา ด้าน
ช่องทางการจัดจ าหน่าย และด้านการส่งเสริมการตลาดซึ่งในแต่ละด้านจะมีกลยุทธ์ทางการตลาดเป็น
รายข้อที่มีการปฏิบัติอยู่ในระดับมาก คือ กลยุทธ์ด้านผลิตภัณฑ์ ได้แก่ คุณภาพของผลิตภัณฑ์ดีกว่า 
เช่น ทนทานกว่า กลยุทธ์ด้านราคา ได้แก่ ตั้งราคาโดยพิจารณาท่ีตัวสินค้าว่าควรจะขายเท่าไหร่ เช่น ดู
จากความสวยงาม ความยากง่ายในการท า หรือประโยชน์ใช้สอยและขนาด กลยุทธ์ด้านช่องทางการ
จัดจ าหน่าย ได้แก่ ร้านค้าตั้งอยู่ในชุมชนไปมาสะดวก และกลยุทธ์ด้านการส่งเสริมการตลาด ได้แก่ 
อาศัยการแนะน าแบบปากต่อปากของลูกค้าโดยไม่มีการโฆษณาผ่านสื่อ (ใบปลิว วิทยุ ป้าย)สรุป
ผู้ประกอบการมีการปฏิบัติกลยุทธ์ทางการตลาดอยู่ในระดับปานกลาง จึงควรมีกลยุทธ์การสร้าง
มูลค่าเพ่ิมในตัวสินค้า  มีการตั้งราคาขายให้เป็นมาตรฐานราคาสินค้าที่ขาย ให้แก่ทั้งชาวไทยและ
ชาวต่างชาติ มีการให้ส่วนลดเมื่อสั่งซื้อในปริมาณมาก มีการขายผ่านคนกลางทั้งที่เป็นค้าปลีก และค้า
ส่ง หรือช่องทางอ่ืน ๆเพ่ือการกระจายสินค้าและมีการประชาสัมพันธ์อย่างทั่วถึงและสม่ าเสมอ  โดย
ข้อเสนอสารสนเทศนี้จะน ามาใช้ให้เกิดประโยชน์ในการวางแผนและปรับปรุงด้านการตลาดให้มี
ประสิทธิภาพ 

วุฒิชัย วิถาทานัง. (2550) ศึกษาเรื่องความพึงพอใจของนักท่องเที่ยวในจังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา ที่มีต่อรูปแบบของผลิตภัณฑ์หัตถกรรมเครื่องจักสาน ที่ได้รับการออกแบบและพัฒนาขึ้น
พ้ืนที่ในการวิจัย คือ จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยกลุ่มตัวอย่าง คือ เครื่องจักสานประเภทเครื่องมือ
จับสัตว์น้ า ผู้เชี่ยวชาญด้านศิลปหัตถกรรมประเภทงานจักสาน นักท่องเที่ยวในเขตจังหวัดพระนครศรี 
อยุธยา จ านวน 100 คน เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยเป็นแบบส ารวจรูปแบบเครื่องจักสานประเภท
เครื่องมือจับสัตว์น้ า แบบสอบถามแนวทางการประยุกต์และพัฒนา แบบประเมิน แบบบันทึกเพ่ือ
ศึกษาความพึงพอใจของนักท่องเที่ยวในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ที่มีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรม
ที่ประยุกต์และพัฒนาขึ้นใหม่ การวิเคราะห์ข้อมูลในการส ารวจรูปแบบเครื่องจักสานโดยการบรรยาย
และสรุปเป็นค่าร้อยละ แบบสอบถามและแบบประเมินสรุปเป็นค่าเฉลี่ย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความ
พึงพอใจของนักท่องเที่ยวในจังหวัดพระนครศรีอยุธยาวิเคราะห์ข้อมูลโดยการหาค่าเฉลี่ยส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน ผลการวิจัยสรุปว่า 1.เครื่องจักสารประเภทเครื่องมือจับสัตว์น้ าจากแหล่งวัฒนธรรมท้องถิ่น 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา การส ารวจมีด้วยกันอยู่ 17 ชนิด พบว่ารูปทรงในภาพรวมคือทรงกระบอก
ประโยชน์ คือ การจับสัตว์ เช่น ปลาและกุ้ง ในบริเวณน้ าตื้น วัสดุในการผลิตโดยรวมคือไม้ไผ่ ลายสาน
ที่พบเป็นแบบลายขัด ปัจจุบันไม่ค่อยได้มีการใช้งานให้เห็น แนวทางในการประยุกต์สามารถน ามา
ประยุกต์และพัฒนาเพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้านได้ 2.การประยุกต์และพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์
หัตถกรรมเครื่องจักสาน ผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้านมีแนวทางในการออกแบบมาจาก ลอบซั้ง กระชัง
ปลา และกระชังกุ้งโดยใช้วัสดุหวายในการทดแทน  โดยความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อรูปแบบอยู่
ในระดับมาก 3.ความพึงพอใจของนักท่องเที่ยวในจังหวัดพระนครศรีอยุธยาโดยภาพรวมแล้ว มีความ
พึงพอใจต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์หัตถกรรมที่ประยุกต์และพัฒนาขึ้นใหม่อยู่ในระดับมา 
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ปรียาพร บุษยา. (2547) ศึกษาเรื่อง การศึกษาพัฒนาการของรูปแบบและลวดลายของโอ่ง
มังกร จังหวัดราชบุรี จากการศึกษาพบว่าแนวโน้มของรูปแบบและลวดลายของโอ่งมังกรที่มีอยู่ใน
ปัจจุบันจะถูกปรับเปลี่ยนไปตามสภาพยุคสังคมของสมัย ปรับเปลี่ยนบทบาทหน้าที่และต้องต่อสู้กับ
ปัญหาทางการตลาด และการใช้ประโยชน์จากโอ่งจะคงถูกแทนที่ด้วยภาชนะพลาสติก โอ่งซีเมนต์ 
ดังนั้นเพ่ือให้เกิดความอยู่รอดจ าเป็นต้องแปรเปลี่ยนรูปแบบ และลวดลายให้ทันต่อความเปลี่ยนแปลง 
และสนองต่อความต้องการของผู้บริโภค มิฉะนั้นโอ่งมังกรจะกลายเป็นเพียงแค่สัญลักษณ์ทางศิลปะที่
ปรากฏในรูปแบบต่างๆ ที่ตอบสนองความต้องการทางด้านจิตใจเท่านั้น 

สมนึก ศรีโชติ. (2542) ศึกษาวิจัยเรื่อง การศึกษาและพัฒนาเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว
อยุธยา โดยศึกษาเก่ียวกับประวัติความเป็นมาวัสดุที่ใช้เทคนิคและกระบวนการสร้างสรรค์และรูปแบบ
ของเครื่องปั้นดินเผาคุณค่าทางด้านประโยชน์ใช้สอย และคุณค่าทางด้านความงามซึ่งผลการวิจัยสรุป
ได้ดังนี้ เครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัวอยุธยา มีประวัติการสร้างสรรค์มาเป็นระยะเวลายาวนานตั้งแต่
สมัยกรุงศรีอยุธยา วัสดุที่ใช้เป็นดินเหนียวผสมทราย ใช้วิธีการปั้นและน าไปเผาไฟจากเตาเผาที่สร้าง
ขึ้นเองโดยชาวบ้าน รูปแบบเครื่องปั้นดินเผาเป็นรูปแบบหม้อขนาด 3 ขนาด คือ ขนาดใหญ่ ขนาด
กลาง และขนาดเล็ก เน้นคุณค่าทางด้านประโยชน์ใช้สอยเป็นหลัก ส่วนคุณค่าทางด้านความงามนั้น
เน้นความงามในลักษณะเรียบง่ายมีรูปทรงเพียงรูปทรงเดียว เครื่องปั้นดินเผาปัจจุบันเครื่องปั้นดินเผา
คลองสระบัวอยุธยา ท าน้อยลงเหลือเพียงไม่เกิน 10 ครอบครัวซึ่งผู้ที่ท าเครื่องปั้นดินเผาจะเป็น
ผู้สูงอายุเป็นส่วนใหญ่ ขายเครื่องปั้นดินเผาจะขายให้กับพ่อค้าที่มารับซื้อถึงบ้านท าเครื่องปั้นดินเผา
คลองสระบัวอยุธยาควรได้รับการส่งเสริมทั้งภาครัฐและภาคเอกชน ควรเน้นการพัฒนารูปแบบของ
เครื่องปั้นดินเผาให้มีมากขึ้น เพ่ือพัฒนาคุณค่าทางด้านความงามและควรจัดท าองค์ความรู้ทางด้าน
เครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา หลักสูตรท้องถิ่นเพ่ือการกระจายการของ
ศึกษาองค์ความรู้ให้กว้างขวางยิ่งขึ้นรวมทั้งเพ่ือการอนุรักษ์และสืบสานเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว
อยุธยาให้ด ารงอยู่สืบไป  
 สิริพร สมบูรณ์บูรณะ. (2542) ศึกษาวิจัยเรื่อง กระบวนการการฟ้ืนฟูและประยุกต์มรดก
ทางวัฒนธรรม ในการด าเนินวิถีชีวิตของชุมชนท้องถิ่น : กรณีศึกษาชุมชนมอญ ต าบลสามโคก อ าเภอ  
สามโคก จังหวัดปทุมธานี มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษามรดกวัฒนธรรมและวิถีชีวิตของคนในชุมชน
ท้องถิ่น กระบวนการฟ้ืนฟูและการประยุกต์มรดกวัฒนธรรมใช้ในการด าเนินวิถีชีวิตประจ าวันของ
ชุมชนท้องถิ่นศึกษาแนวทางและการจัดการแหล่งเรียนรู้รวมทั้งองค์กรชุมชนกับการมีส่วนร่วมในการ
จัดการและบริหารมรดกวัฒนธรรมใช้ในการด าเนินวิถีชีวิตประจ าวันของชุมชนท้องถิ่น โดยใช้กรอบ
การศึกษาวงจรของวัฒนธรรมของแต่ละชุมชนท้องถิ่นนั้นมีความสัมพันธ์กันไม่ว่า การผลิตการบริโภค 
การก าหนดเกณฑ์ การน าเสนอความเป็นเอกลักษณ์จนกลายเป็นสิ่งที่ผลิตและกระบวนการทาง
วัฒนธรรมที่เป็นตัวสร้างระบบความหมายของแต่ละชุมชนท้องถิ่น รวมทั้งต้องท าความเข้าใจถึงสิ่งที่
เป็นกระบวนการให้เกิดการลดความเป็นประเพณีดั้งเดิม (Deraditionalization) ซึ่งเป็นที่ท าให้ชุมชน
ท้องถิ่นต้องหันกลับมาพิจารณาถึงการสร้างและฟ้ืนฟูประเพณีวัฒนธรรมใหม่ และที่ส าคัญต้อง
ประยุกต์และปรับให้เข้ากับสภาพความเป็นจริงของสังคมและด าเนินวิถีชีวิตในปัจจุบันให้ได้ จาก
ประเด็นดังกล่าวนี้ ผู้วิจัยศึกษาชุมชนมอญ ต าบลสามโคก อ าเภอสามโคก จังหวัดปทุมธานี สืบเนื่อง
จาก “สามโคก” เป็นชุมชนที่ถูกกล่าวถึงในแง่ของชุมชนท้องถิ่นที่มีเอกลักษณ์ทางชาติพันธุ์ “มอญ” ที่
เก่าแก่ และเป็นแหล่งโบราณคดีที่ส าคัญของประเทศไทยแห่งหนึ่งจากหลักฐานที่ค้นพบไม่ว่าจะเป็น 
วัด เตา โอ่งอ่าง เครื่องปั้นดินเผา เช่น ตุ่มสามโคก หม้อข้าวแช่ และอิฐมอญซึ่งเชื่อว่าเป็นแหล่ง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



106 

อุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผาที่ส าคัญแหล่งหนึ่งรวมทั้งประเพณีที่หลงเหลืออยู่ เช่น การท าข้าวแช่ 
การกวนข้าวทิพย์ร่องรอยของมรดกวัฒนธรรมท้องถิ่นสามโคกสะท้อนถึงประวัติศาสตร์ และวิถีชีวิต
ของคนมอญ นับตั้งแต่อพยพมาในอดีตมรดกวัฒนธรรมจึงมีทั้งรูปธรรมและนามธรรมที่ยังปรากฏ
ร่องรอยให้ศึกษาและสืบทอดกันมา ซึ่งการดึงภาพมรดกทางวัฒนธรรมของมอญสามโคกมีทั้งวัตถุและ
ความเชื่อ ที่ยังคงสืบทอดต่อกันมาและสูญหายไปแต่ยังคงเหลือร่องรอยทางวัฒนธรรมมอญอยู่ ด้วย
เหตุนี้จึงท าให้เกิดการตระหนักและมีความประสงค์ที่จะรื้อฟ้ืนหรือฟ้ืนฟู สิ่งเหล่านี้ขึ้นมาใหม่ ภายใต้
บริบทของสังคมและวัฒนธรรม โดยเฉพาะมอญในแถบนี้อาจกล่าวได้ว่าเอกลักษณ์ของความเป็นมอญ 
หรือความรู้สึกของความเป็นมอญแทบจะไม่มีเหลือหรือถ้ามีก็น้อยเต็มที่ แต่ในการรื้อฟ้ืนหรื อฟ้ืนฟู
ขึ้นมาใหม่นี้ เพราะแรงผลักดันของหน่วยงานของรัฐเป็นส าคัญนั่นคือกระทรวงศึกษาธิการ ซึ่งมี
บทบาทส าคัญในการส่งเสริมให้เกิดการเรียนรู้และให้คนในท้องถิ่นได้ตระหนักในภูมิปัญญาวัฒนธรรม
ของตนเอง  
 สุจินต์ เพ่ิมพูน และฉินนะโสต วนิดา. (2551) ศึกษาเรื่องการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์และ
บรรจุภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาสามโคกจังหวัดปทุมธานี ต้องการด้านการออกแบบรูปแบบผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผา อ าเภอสามโคก จังหวัดปทุมธานี ของผู้ผลิตและผู้สนใจผลิตภัณฑ์ ส่วนใหญ่พอใจ
ลักษณะรูปทรง และรูปแบบผลิตภัณฑ์ โดยให้ความสนใจผลิตภัณฑ์กระถางและยังเห็นว่าผลิตภัณฑ์
ยังคงความเป็นเอกลักษณ์เครื่องปั้นดินเผาสามโคกด้วยมีการผสมผสานเทคนิคการตกแต่งผลิตภัณฑ์ให้
โดดเด่นโดยเฉพาะ ผู้ผลิตและผู้สนใจผลิตภัณฑ์มีความพึงพอใจทีมต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผา อ าเภอสามโคก จังหวัดปทุมธานี โดยให้ความสนใจผลิตภัณฑ์โคมไฟตกแต่งสวนใน
ระดับมากท่ีสุด ที่เหลือมีความพึงพอใจในระดับมากได้แก่ กระถาง และอ่างบัว 

สุมาลี เติมใจ. (2544) ศึกษาเรื่อง เครื่องจักสานเซรามิกเป็นการปรับเปลี่ยนวัสดุเดิมที่ใช้ 
เช่น หวาย ไม้ไผ่ พลาสติกมาใช้เป็นเนื้อดินเหนียวเพ่ือเป็นการอนุรักษ์วัสดุธรรมชาติที่ก าลังจะหมดไป 
และยังเปน็การน ารูปแบบเครื่องจักสาน ที่มีมาแต่โบราณมาเพ่ิมให้แก่อุตสาหกรมมเซรามิกส์ได้อีกทาง
หนึ่ง จากการศึกษาทดลองได้น าดินเหนียวท่าขุดมาจากแหลังธรรมชาติและดินส าเร็จรูปที่มีจ าหน่าย
มาทดลองขึ้นรูปโดยการพัฒนาวิธีการท าเส้นดินที่ไม้ต้องลงทุนมากนัก สามารถผลิตเป็นผลิตภัณฑ์
เครื่องจักสานเซรามิก จ านวน 11 แบบ 72 รายการ 101 ตัวอย่าง ความสวยงามทัดเทียมกับเครื่องจัก
สานที่ผลิตด้วยวัสดุอ่ืนสามารถผลิตออกจ าหน่ายได้เป็นอย่างดี 

อุไรวรรณ ล้อมวงศ์พานิช. (2546) ศึกษาเรื่อง การศึกษากลยุทธ์การตลาดของผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน จังหวัดนครราชสีมา ผลการวิจัยพบว่า 1) กลยุทธ์การตลาดของผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียนทั้ง 4 ด้าน นั้นด้านผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์ที่มีการผลิตจ าหน่าย และมี
ผู้บริโภค มากที่สุดประเภทเครื่องใช้ในการปลูกต้นไม้ ด้านการก าหนดราคาผู้จ าหน่ายและผู้บริโภคมี
ความเห็นตรงกันว่าผลิตภัณฑ์ของด่านเกวียนมีราคาเหมาะสมมากที่สุด ด้านการจัดจ าหน่ายผู้ผลิตส่ง
สินค้าไปจ าหน่ายยังร้านค้าในบริเวณชุมชนด่านเกวียนมากที่สุด ด้านการส่งเสริมการตลาดผู้บริโภค
ส่วนใหญ่ได้รับข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์จากคนใกล้ชิด 2) พฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียนของผู้บริโภค ส่วนมากเคยซื้อมากก่อนเหตุผลที่ซื้อเพราะมีรูปแบบที่
สวยงาม มีคุณภาพดี และมีราคาปานกลาง โดยซื้อจากร้านค้าบริเวณชุมชนด่านเกวียนมากที่สุด 3) 
ปัญหาและอุปสรรคต่าง ๆ ในด้านการตลาดของผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน ปัญหาหลักของ
ผู้ผลิต คือ ขาดการส่งเสริมการตลาด ส่วนผู้จัดจ าหน่ายมักประสบกับปัญหาด้านการก าหนดราคาที่
ไม่ได้มาตรฐานในส่วนของผู้บริโภคพบว่าปัญหาส่วนใหญ่ คือ ข้อจ ากัดในการเลือกซื้อผลิตภัณฑ์
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เนื่องจากรูปแบบของผลิตภัณฑ์ยังไม่มีความหลากหลายเท่าที่ควร 
อรัญญา หิรัญวัชรพฤกษ์. (2550) ศึกษารูปแบบจ านวน 3 และลวดลายการท าหัตถกรรมจัก

สานก่องข้าวใบตาลพ้ืนบ้าน และพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพ้ืนบ้านโดยใช้ดินสาน
เพ่ือประโยชน์ใช้สอยและตกแต่งกรณีก่องข้าวใบตาล ศึกษาข้อมูลพ้ืนฐานรูปแบบการจักสานก่องข้าว
ใบตาล ภูมิปัญญาชาวบ้านด้านจักสานจ านวน 3 คนเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการสังเกตและสัมภาษณ์ 
วิเคราะห์ข้อมูลโดยการบรรยายเชิงพรรณนา ผลการศึกษาสรุปได้ ดังนี้ 1.รูปแบบและลวดลาย
หัตถกรรมจักสานก่องข้าวใบตาลพื้นบ้าน พบว่า มีกระบวนการผลิตหัตถกรรมจักสานก่องข้าวใบตาลที่
คล้ายคลึงกัน คือ มีกระบวนการผลิต 5 ขั้นตอน ดังนี้ 1) การน าใบตาลตาก 2) คัดเลือกใบ 3) จัก
ใบตาลตามขนาดของเส้นใบตาล 4) เช็ดใบและพรมน้ า 5) จักสานขึ้นรูปแบบส่วนท้องและส่วนฝา 
2.การพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพ้ืนบ้านโดยใช้ดินสานเพ่ือประโยชน์ใช้สอยและ
การตกแต่ง กรณีก่องข้าวใบตาลน ามาพัฒนาเป็นรูปทรงต่างๆ เช่น ถาด กระจาด กระบุง เป็นต้น โดย
พัฒนาใน 12 ขั้นตอน คือ 1) การออกแบบและสร้างต้นแบบถาดเล็ก 2) การเตรียมเนื้อดินปั้นแบบ
ส าเร็จรูป ด้วยการนวดดิน 3) เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในการปั้นขึ้นรูปแบบและลวดลายหัตถกรรม
จักสานพ้ืนบ้านก่องข้าวใบตาลพ้ืนบ้าน 4) การท าเส้นดิน 5) การขูด ขืด ลวดลายพ้ืนผิวของเส้น 6) 
การจักสานเส้นดิน 7) การท าส่วนประกอบและตกแต่งลวดลาย 8) การผึ่งลม และผึ่งแห้ง 9) การเผา
ดิบ ครั้งที่ 1 10) การชุบเคลือบ 11) การเผาเคลือบ ครั้งที่ 2 12) การจัดแสดงนิทรรศการ 

เอกพงศ์ อินเกื้อ และคณะ. (2551) ศึกษาและพัฒนากระบวนการผลิตหัตถกรรมจักสาน
ส าหรับสร้างแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือความยั่งยืนของจังหวัดอ่างทอง เป็นการทดสอบแนวคิด
เพ่ือพัฒนาหัตถกรรมจักสาน ให้สามารถยืนอยู่บนตลาดของการแข่งขันทางการตลาดที่สูงในภาวะ
ปัจจุบัน นับว่าเป็นเวลานานที่กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมจักสานยังเป็นกระบวนการผลิตที่ได้รับ
ถ่ายทอดภูมิปัญญาภายในครอบครัว แต่เมื่อกระแสสังคมเปลี่ยนแปลงไปความต้องการของผู้บริโภคมี
มากขึ้น งานหัตถกรรมเกิดการแข่งขันมากขึ้น การสร้างสรรค์งานหัตถกรรมจึงเป็นได้แค่เพียงการผลิต
ตามสั่ง ท าให้รูปแบบการพัฒนางานหัตถกรรมไม่ได้เกิดจากการสร้างสรรค์เท่าที่ควร ชุมชนกลายเป็น
เพียงแค่ฐานการผลิตส าหรับนายทุนที่หาช่องว่างทางการตลาดกับชุมชน เพียงแค่ผลก าไร วิธีคิดการ
สร้างสรรค์งานหัตถกรรมโดยใช้พ้ืนฐาน หัตถอุตสาหกรรม ใช้ภูมิปัญญาท้องถิ่นเป็นตัวขับเคลื่อน การ
เลือกใช้เทคนิคหรือกระบวนการผลิตตามภูมิปัญญาท้องถิ่นรวมกับการใช้เทคโนโลยีที่เรียบง่ายหรือ
วัสดุทางอุตสาหกรรม เป็นแนวทางหนึ่งที่สามารถสร้างสรรค์งานหัตถกรรมให้ได้รวดเร็ว คุณภาพ
สามารถแข่งขันกับความต้องการของตลาดโลกได้ โดยจากการศึกษาผู้วิจัยสามารถแบ่งแนวทางการ
ออกแบบได้เป็น 1.การขึ้นรูปแบบอิสระ (โครงสร้าง+โครงสร้าง=ผลงาน) 2.การขึ้นรูปแบบใช้ต้นแบบ 
(โครงสร้าง+ผิว=ผลงาน) โดยใช้วัสดุทางอุตสาหกรรมคือเซรามิค เป็นโครงสร้างหลัก ใช้ ไม้ไผ่ หวาย 
เป็นโครงสร้างรองและผิว โดยทั้ง 2 แนวทางเป็นการน าเสนอเพ่ือเป็นกรณีศึกษาในการน าไปพัฒนา
เพ่ือต่อยอดในงานหัตถกรรมจักสานต่อไป 
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บทท่ี 3 

วิธีด ำเนนิงำนวิจัย 
 

ในการด าเนินการวิจัยเรื่อง การศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว เพ่ือ
พ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยได้ก าหนดการด าเนินการวิจัย ดังนี้ 

3.1 เพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
3.2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
3.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ส าหรับวิธีการด าเนินการวิจัย แต่ละขั้นตอนประกอบด้วย 

1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
2. เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
4. การวิเคราะห์ข้อมูล 
 

3.1 เพ่ือศึกษำผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผำชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยำ 
 
 ศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เพ่ือหา
คุณสมบัติทีเ่หมาะสมในการผลิตเครื่องปั้นดินเผา ผู้วิจัยได้ด าเนินการศึกษา ดังนี้ 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของเนื้อดินในพื้นท่ีบริเวณชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
โดยลงพ้ืนที่ภายในชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เพ่ือให้ทราบถึงลักษณะของดิน 
ศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดิน และศึกษาข้อมูลจากชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 
 2. ศึกษาคุณสมบัติทางเคมีของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
จากภาควิชาวัสดุศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย และศึกษาคุณสมบัติของน้ าเคลือบ 
  

 3.1.1 ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
ประชากร คือ ชาวบ้าน ผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่นในชุมชนเครื่องปั้นดินเผา 

คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 กลุ่มตัวอย่าง คือ ชาวบ้าน ผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่น ชาวบ้านในชุมชน 
เครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 3 ท่าน ได้แก่ 
 1. นางสมจิต การฤกษ์ ช่างปั้นหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

2. นางนงนุช เจริญพลอย ช่างปั้นหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 3. นางกิ่งแก้ว ชินะกุล ช่างปั้นหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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 3.1.2 เครื่องมือที่ใช้ในกำรวิจัย 
 3.1.2.1 ผู้วิจัยท าการขุดส ารวจดินแหล่งดินบริเวณพ้ืนที่ชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา คัดเลือกแหล่งดินโดยการขุดเจาะส ารวจแหล่งดิน โดยสุ่มตัวอย่าง จ านวน 3 แหล่ง 
จากพ้ืนทีชุ่มชนคลองสระบัว หมู่ที่ 2,หมู่ที่ 4,หมู่ที่ 6 ได้เก็บตัวอย่างดิน ถ่ายภาพและท าการจดบันทึก 
 3.1.2.2 ผู้วิจัยทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ และทดสอบคุณสมบัติทางเคมีของเนื้อดิน ใช้
เครื่องมือในการวิเคราะห์หาปริมาณแร่ธาตุโดยเครื่อง XRD (X-ray Diffractometer) ภาควิชาวัสดุ
ศาสตร์ คณะวิทยาศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
 

3.1.3 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
 ผู้วิจัยใช้วิธีการเก็บข้อมูล (Data collection) ขั้นตอนการศึกษาและรวบรวมข้อมูลลักษณะ
ทางกายภาพของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ก าหนดกระบวนการทดสอบ
เพ่ือหาคุณสมบัตทิีไ่ด้ให้มีความเหมาะสมในการผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยได้ลงพ้ืนที่เก็บตัวอย่าง 
ได้ท าการทดสอบทางวิทยาศาสตร์ การสัมภาษณ์ ท าการจดบันทึก ถ่ายภาพและน าผลที่ได้จากการ
เก็บรวบรวมข้อมูลมาท าการสรุป 
 

3.1.4 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 วิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากชาวบ้าน ผู้เชี่ยวชาญด้านภูมิปัญญาท้องถิ่นชุมชนรวมทั้งการ
น าเสนอ การทดสอบปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน และท าการทดสอบลักษณะทาง
กายภาพ และท าการศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้องเพ่ือน ามาสรุป แล้วน ามาก าหนดเป็น
แนวทางในการออกแบบเป็นผลิตภัณฑ์ โดยค านึงถึงด้านการแสดงคุณค่าของธรรมชาติอันมีเอกลักษณ์
ขนบธรรมเนียมประเพณีของท้องถิ่นเป็นส าคัญ และพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีความ
เหมาะสมสวยงามการน าผลที่ได้จากการศึกษาไปออกแบบเป็นผลิตภัณฑ์ต่อไป 
 
3.2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผำชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
 ศรอียุธยำ  
 

ศึกษาคุณสมบัติของเนื้อดินและท าการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เพ่ือหาความเหมาะสมในการออกแบบผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
ด าเนินการศึกษา ดังนี้ 
 1.เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา พบผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผาจ านวน 
3 ท่าน และพบผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จ านวน 3 ท่าน 
 2. ศึกษาข้อมูลด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จากหนังสือต าราและงานวิจัยที่
เกี่ยวข้องและแหล่งข้อมูลต่างๆ 
 

 3.2.1 ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง ที่ใช้ในกำรวิจัย 
 ประชากร คือ ผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 กลุ่มตัวอย่าง คือ กลุ่มผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
จ านวน 3 ท่าน ได้แก่ ผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จ านวน 3 ท่าน โดยมี 
ประสบการณ์ในการวิเคราะห์และออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม โดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เจาะจง (Purposive sample) (อ้างใน นิรัช สุดสังข์. 2548 : 48) 
  1. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ฤดี นิยมรัตน์ อาจารย์ประจ าสาขาวิชาการจัดการ
อุตสาหกรรม คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฎสวนสุนันทา  
  2. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ปาริชาติ รัตนพล อาจารย์ประจ าสาขาออกแบบผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฎพระนคร  
  3. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ชานนท์ ตันประวัติ อาจารย์ประจ าสาขาวิชา การออกแบบ 
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช 
มงคลพระนคร 
 ประชากร คือ ผู้เชี่ยวชาญด้านเครื่องปั้นดินเผา 
 กลุ่มตัวอย่าง คือ กลุ่มผู้เชี่ยวชาญด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน ได้แก่ 
 ผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน โดยมีประสบการณ์การวิเคราะห์ ด้าน
เครื่องปั้นดินเผา โดยใช้วิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sample) (อ้างใน นิรัช สุดสังข์. 
2548 : 48) 
  1. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ศศิธร คนทน อาจารย์ประจ าสาขาเทคโนโลยีเซรามิกส์ 
คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฎพระนคร 

 2. อาจารย์วราวุธ ยอดจันทร์ อาจารย์ประจ าสาขาเทคโนโลยีเซรามิกส์ คณะ 
เทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฎพระนคร 
  3. อาจารย์สมทรง ซิมาภรณ์ อาจารย์ประจ าสาขาเซรามิกส์ คณะศิลปกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ ประสานมิตร 
 

3.2.2 เครื่องมือที่ใช้ในกำรวิจัย 
 ผู้วิจัยด าเนินการสร้างแบบสอบถามความคิดเห็นของผู้ เ ชี่ยวชาญทางด้านออกแบบ
ผลิตภัณฑ์และผู้เชี่ยวชาญด้านเครื่องปั้นดินเผา โดยอาศัยทฤษฏี เอกสาร ต าราและงานวิจัยที่
เกี่ยวข้องที่มีผลต่อการใช้งานจากกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ตามคุณสมบัติของเนื้อ
ดินประเมินตามแบบมาตรฐานค่าระดับ (Rating Scale) ดังนี้ 
 

4.51–5.00   หมายถึง   มีความเหมาะสมในระดับมากท่ีสุด 
  3.51–4.50   หมายถึง   มีความเหมาะสมในระดับมาก 
  2.51–3.50   หมายถึง   มีความเหมาะสมระดับปานกลาง 
  1.51–2.50   หมายถึง   มีความเหมาะสมในระดับน้อย 

1.00–1.50   หมายถึง   มีความเหมาะสมในระดับน้อยที่สุด 
 

 3.2.3 กำรสร้ำงเครื่องมือ ผู้วิจัยได้ด าเนินการ ดังนี้ 
 3.2.3.1 สร้างแบบสอบถาม ประกอบด้วยข้อมูลทางด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผา โดยอาศัยทฤษฎี หลักการที่ได้จากการศึกษาค้นคว้าจากหนังสือ เอกสาร บทความ 
Website และงานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ตามคุณสมบัติของเนื้อดินเพ่ือให้ได้ประสิทธิภาพที่มีความเหมาะส าหรับการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 3.2.3.2 น าแบบสอบถามที่สร้างเสร็จแล้ว เสนอต่ออาจารย์ที่ปรึกษา และตรวจสอบความ
เที่ยงตรงตามเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่างค าถามกับวัตถุประสงค์ และกรอบแนวคิดเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ในการวิจัย (Index Of Item Objective Congruence : IOC) การวิจัยในครั้งนี้มีผู้ทรงคุณวุฒิจ านวน 
3 ท่าน ดังนี้ 
 1. รองศาสตราจารย์ว่าที่ร้อยโท ดร.พิชัย สดพิบาล อาจารย์ประจ าสาขาวิชา 
ครุศาสตร์สถาปัตยกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร
ลาดกระบัง 
 2. ดร.ผดุงชัย  ภู่พัฒน์ อาจารย์ประจ าสาขา ครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการ 
ออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 3. ผู้ศาสตราจารย์ ดร.จตุรงค์ เลาหะเพ็ญแสง อาจารย์ประจ าสาขาเทคโนโลยีและ
การออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง
 โดยให้ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ พิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของ
เนื้อหา (Content Validity) และข้อเสนอแนะ ดังนี้ 
 

 + 1   หมายถึง   แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
    0   หมายถึง   ไม่แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
 -  1   หมายถึง   แน่ใจในค าถามนั้นไม่สอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
 จากคะแนนน าผลการพิจารณามาค านวณจากสูตร 
 

IOC = 
∑ 

 
 

 

 IOC    หมายถึง    ดัชนีความสอดคล้อง 
  R       หมายถึง    คะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ   
  N       หมายถึง    จ านวนผู้ทรงคุณวุฒิ 
 
 โดยมีข้อค าถาม ICO ตั้งแต่ 0.5 ขึ้นไป เป็นค าถามที่ใช้ได้ถ้าไม่ถึง 0.5 ต้องแก้ไขหรือตัดทิ้ง
(วิชนาถ ทิวะสิงห์. 2548 : 107) 

 น าแบบสอบถามและตารางที่ผ่านการตรวจสอบแล้วไปด าเนินการเก็บข้อมูลจากกลุ่ม
ตัวอย่างข้างต้น 

 

  4.51–5.00 หมายถึง   มากที่สุด 
  3.51–4.50 หมายถึง  มาก 
  2.51–3.50 หมายถึง ปานกลาง 
  1.51–2.50 หมายถึง น้อย 
   1.00–1.50 หมายถึง น้อยที่สุด 
 

3.2.3 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
 ผู้วิจัยได้ท าการเก็บรวบรวมข้อมูลด้วยตัวของผู้วิจัยเพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา
จากดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาคุณสมบัติของเนื้อดินเพ่ือให้ได้ประสิทธิภาพที่
เหมาะส าหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาโดยผู้วิจัยได้ด าเนินการ ดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผู้วิจัยได้ด าเนินการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา และน าแบบที่ได้ไปสอบถามความ
คิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์และผู้เชี่ยวชาญด้านเครื่องปั้นดินเผา เพ่ือ
คัดเลือกให้ได้รูปแบบที่เหมาะสม 

 

 3.2.4 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 น าข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถาม ประเมินความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ ผู้เชี่ยวชาญทางด้าน
ออกแบบผลิตภัณฑ์และผู้เชี่ยวชาญด้านเครื่องปั้นดินเผา โดยใช้เกณฑ์ในการวิเคราะห์ข้อมูลโดย
อ้างอิงจากกรอบแนวความคิดเพ่ือออกแบบ โดยกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาตาม
คุณสมบัติของเนื้อดินที่ได้ จากทดลองคุณสมบัติทางกายภาพปัจจัยการผลิตกระบวนการเปลี่ยนแปลง
สภาพและผลิตภัณฑ์ น าคะแนนที่ได้มาวิเคราะห์หาค่าเฉลี่ย (Mean) และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(Standard Deviation : S.D.) การแปลความหมายของระดับคะแนนเฉลี่ย ดังนี้ 
 

 4.51–5.00 หมายถึง  มากที่สุด 
 3.51–4.50 หมายถึง มาก 
 2.51–3.50 หมายถึง ปานกลาง 
 1.51–2.50 หมายถึง น้อย 
 1.00–1.50 หมายถึง น้อยที่สดุ 
 
3.3 เพ่ือประเมินควำมพึงพอใจผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยำ 
 
 3.3.1 ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง ที่ใช้ในกำรวิจัย 
 ประชากร คือ กลุ่มนักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่น จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 กลุ่มตัวอย่าง คือ นักท่องเที่ยว และคนในท้องถิ่นที่เดินทางท่องเที่ยวที่ซื้อผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผา จ านวน 155 คน การสุ่มแบบบังเอิญ (Accidental sampling) 
 

 3.3.2 เครื่องมือที่ใช้ในกำรวิจัย 
 ผู้วิจัยด าเนินการสร้างแบบสอบถาม ความคิดเห็นของนักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่นจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา จ านวน 155 คน โดยใช้วิธีการสุ่มแบบบังเอิญ (Accidental sampling) ประเมิน
ตามแบบมาตรฐานค่าระดับ (Rating Scale) ดังนี้ 
 

 4.51–5.00 หมายถึง เหมาะสมมากที่สุด 
 3.51–4.50 หมายถึง เหมาะสมมาก 
 2.51–3.50 หมายถึง เหมาะสมปานกลาง 
 1.51–2.50 หมายถึง เหมาะสมน้อย 
 1.00–1.50 หมายถึง เหมาะสมน้อยที่สุด 
 

3.3.3 กำรสร้ำงเครื่องมือที่ใช้ในกำรวิจัย 
 3.3.3.1 สร้างแบบสอบถามการศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัวเพ่ือ
พ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยใช้กรอบแนวคิดด้านการตลาดตามหลัก 4P ของ  
(ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ. 2541) ดังนี้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 1) รูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product) 
 2) ราคา (Price) 
 3) ช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) 
 4) การส่งเสริมการตลาด (Promotion) 
 3.3.3.2 น าแบบสอบถามที่สร้างเสร็จเสนอ อาจารย์ที่ปรึกษาและตรวจสอบความเที่ยงตรง
ตามเนื้อหา โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่างค าถามกับวัตถุประสงค์ และตามกรอบแนวคิดใน
การวิจัย (Index Of Item Objective Congruence : IOC) ซ่ึงการวิจัยครั้งนี้มีผู้ทรงคุณวุฒิจ านวน 
3 ท่าน ดังนี้ 
 1. รองศาสตราจารย์ว่าที่ร้อยโท ดร.พิชัย สดพิบาล อาจารย์ประจ าสาขาวิชา 
ครุศาสตร์สถาปัตยกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร
ลาดกระบัง 
 2. ดร.ผดุงชัย ภู่พัฒน์ อาจารย์สาขาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
 คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 3. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ดร.จตุรงค์ เลาหะเพ็ญแสง อาจารย์สาขาเทคโนโลยีและการ
ออกแบบคณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  
 โดยให้ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์พิจารณาตรวจสอบความครอบคลุม 
ของเนื้อหา (Content Validity) และข้อเสนอแนะ ดังนี้ 
 

 +1 หมายถึง แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
  0 หมายถึง ไม่แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
 -1 หมายถึง แน่ใจในค าถามนั้นไม่สอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
 จากคะแนนน าผลการพิจารณามาค านวณจากสูตร 
 

IOC = 
∑ 

 
 

  

 IOC    หมายถึง    ดัชนีความสอดคล้อง 
  R       หมายถึง    คะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ   
  N       หมายถึง    จ านวนผู้ทรงคุณวุฒิ 
 

 โดยมีข้อค าถาม ICO ตั้งแต่ 0.5 ขึ้นไปเป็นค าถามที่ใช้ได้ ถ้าไม่ถึง 0.5 ต้องแก้ไขหรือตัดทิ้ง 
(วิชนาถ ทิวะสิงห์. 2548 : 107) น าแบบสอบถามและตารางที่ผ่านการตรวจสอบแล้ว ด าเนินการเก็บ
ข้อมูลจากกลุ่มตัวอย่างข้างต้น 
 

 3.3.3 กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 
 ผู้วิจัยได้ท าการเก็บรวบรวมข้อมูลจากวิจัย จากแบบสอบถามความคิดเห็นของกลุ่ม
นักท่องเที่ยวและคนในพ้ืนที่ท้องถิ่นที่มีผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา จากนั้นน ากลับมาสรุปผลที่ได้ในรูปแบบข้อมูลเชิงปริมาณ 
 

 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 3.3.4 กำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 น าข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถาม ประเมินความคิดเห็นของกลุ่มนักท่องเที่ยวและคนใน
ท้องถิ่นที่มีผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยน าคะแนนที่
ได้มาวิเคราะห์หาค่าเฉลี่ย (Mean) และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) การ
แปลความหมายของระดับคะแนนเฉลี่ย ดังนี้ 
 
 4.51 – 5.00 หมายถึง มากที่สุด 
 3.51 – 4.50 หมายถึง มาก 
 2.51 – 3.50 หมายถึง ปานกลาง 
 1.51 – 2.50 หมายถึง น้อย 
 1.00 – 1.50 หมายถึง น้อยที่สุด 
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          ผ่าน/ไม่ผ่าน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ผ่าน/ไม่ผ่าน
  
 
 
 
 
 
 

 ผ่าน 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3.1 แสดงแผนผังวิธีการด าเนินการวิจัย 
 ภำพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (13 กุมภาพันธ์ 2558) 
 

เก็บรวบรวมข้อมูลที่เก่ียวข้อง 
 

สร้างเครื่องมือ 
 

รวบรวมข้อมูล 
 

ออกแบบ 
 

สรุป 
 

การศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลอง
สระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 

ตรวจสอบเครื่องมือ IOC 
จากผู้ทรงคุณวุฒิ 3 ท่าน 

 

ประเมินการออกแบบ 
จากผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบ 

ผลิตภัณฑ์ 

ทดสอบประสิทธิภาพ 
ของผลิตภัณฑ์ 

 

เขียนรายงานการวิจัย 
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บทท่ี 4 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 
 การวิเคราะห์ข้อมูลงานวิจัย เรื่องการศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลอง 
สระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยได้เก็บรวบรวมข้อมูลแต่ละขั้นตอนเพ่ือ
วิเคราะห์ข้อมูลให้สอดคล้องตามวัตถุประสงค ์ดังนี้ 

4.1 เพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
4.2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
4.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 
4.1 ผลการวิเคราะห์การศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด 
 พระนครศรีอยุธยา 

 
 จากการศึกษาและรวบรวมข้อมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ผู้วิจัยได้ท าการศึกษา
คุณสมบัติของดินในพ้ืนที่บริเวณชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยการลงพ้ืนที่เก็บ
รวบรวมข้อมูลการสัมภาษณ์ การจดบันทึกข้อมูล และถ่ายภาพ เพ่ือศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของ
เนื้อดิน เช่น สีของเนื้อดิน ความชื้น ความเหนียว ความหดตัว การดูดซึมน้ า และศึกษาข้อมูลจาก
ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ดังนี้ 
 

 4.1.1 ผลการวิเคราะห์คุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดิน และคุณสมบัติของดินในพื้นที่
ต่าง ๆ การลงพ้ืนที่ในชุมชนคลองสระบัว และการสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญา 
ท้องถิ่นชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 4.1.1.1 ขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลของเนื้อดิน โดยการลงพ้ืนที่เพ่ือส ารวจเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
   

 
 
 
 
 
 
 
      
   ภาพที่ 4.1 แผนที่กายภาพของจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  (18 กุมภาพันธ์ 2559) 
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 จากภาพที่ 4.1 แสดงแผนที่ทางกายภาพของจังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่าลักษณะพ้ืนที่
ส่วนใหญ่เป็นที่ราบลุ่มและทุ่งนาไม่มีภูเขาสูงจากระดับน้ าทะเลปานกลาง 3.5-5 เมตร นักธรณีวิทยา
ได้กล่าวว่าเมื่อประมาณ 11,000 ถึง 3,000 ปี มาแล้วพบหลักฐานที่แสดงว่าจังหวัดพระนครศรีอยุธยา
เคยถูกน้ าทะเลท่วมถึงมาก่อน ต่อมาการทับถมของตะกอนจากทะเลและแม่น้ าจนตื้นเขิน กลายเป็น
แผ่นดินหรือที่ราบลุ่มแม่น้ าเจ้าพระยาขึ้น พอถึงหน้าน้ าก็จะมีน้ าหลากพัดพาตะกอนจากต้นน้ ามาท่วม
ตามที่ลุ่ม เป็นที่ราบลุ่มอันอุดมสมบูรณ์ กลายเป็นอู่ข้าวอู่น้ าที่ส าคัญของประเทศตั้งแต่อดีตมาจนทุก
วันนี้ จังหวัดพระนครศรีอยุธยามีแม่น้ าสายใหญ่ คือ แม่น้ าป่าสัก แม่น้ าลพบุรีและแม่น้ าเจ้าพระยา 
ไหลมาบรรจบกันในลักษณะล้อมรอบผืนแผ่นดินส่วนใหญ่ของตัวเมืองไว้ ตัวจังหวัดจึงเป็นเกาะที่มี
บ้านเรือนปลูกเรียงรายหนาแน่นตามสองข้างฝั่งแม่น้ า 

 

 
 

ภาพที ่4.2 การลงพ้ืนทีแ่ละลักษณะทางกายภาพของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (19 กุมภาพันธ์ 2559) 
   
 
 

 
 
 

    
 ภาพที ่4.3 การลงพ้ืนที่ส ารวจและเก็บตัวอย่างเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (19 กุมภาพันธ์ 2559) 
    
 
 
 

 
 
 
 
 
 ภาพที่ 4.4 ลักษณะทางกายภาพของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว   
   ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (19 กุมภาพันธ์ 2558) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลและลงพ้ืนที่เพ่ือส ารวจคุณสมบัติของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว 
จงัหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่า มีความเหนียวค่อนข้างสูง สามารถข้ึนรูปผลิตภัณฑ์ได้ดีมีทรายป่นอยู่
ในเนื้อดิน เนื้อดินมีความละเอียดมีความเหมาะสมกับการข้ึนรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
  4.1.1.2 ขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัด 
พระนครศรีอยุธยา  
  ผู้วิจัยได้ศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดิน ได้แก่ ความเหนียว การหดตัว ความแกร่ง 
สีของเนื้อดิน อุณหภูมิการเผา และความชื้น 
 4.1.1.2.1 ผลการวิเคราะห์การทดสอบวัตถุดิบก่อนเผา เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
  ผู้วิจัยได้น าเนื้อดินมาทดสอบโดยน าเนื้อดินมาคลึงเป็นเส้น แล้วโค้งเส้นดินสังเกตการเกิด
รอยร้าวที่ส่วนโค้งด้านนอก หากเกิดรอยร้าวแสดงว่าเนื้อดินยังมีความเหนียวไม่เพียงพอ สามารถเติม
น้ าจนกว่าจะขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้แล้วสังเกตเนื้อดินว่ามีความร่วนหรือเหลวจนเกินไปนอกจากนั้นต้อง
หาปริมาณเนื้อดินเพ่ือให้มีความเหมาะสมในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ เนื้อดินถ้าเหลวเกินไปจะไม่สามารถ
ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ ต้องเลือกเนื้อดินให้มีความเหมาะสม 

 
 
 
 

 
 
    
   

ภาพที่ 4.5 การทดสอบความเหนียวของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว 
  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (13 สิงหาคม 2559 
 
ตารางท่ี 4.1 ผลการทดสอบความเหนียวของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ตัวอย่างที่ หมู่ที่ ความเหนียวของเนื้อดิน น ามาขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ 
1 2 เหนียว ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ 
2 4 เหนียว ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ 
3 6 เหนียว ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ 

  
  จากตารางที่ 4.1 แสดงผลการทดสอบความเหนียวของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จงัหวัด 
พระนครศรีอยุธยา พบว่าตัวอย่างที่ 1 เนื้อดินหมู่ที่ 2 มีความเหนียวสามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ 
ตัวอย่างที่ 2 เนื้อดินหมู่ที ่4 มีความเหนียว สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินหมู่ที่ 6 มี
ความเหนียว สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ดี 
 พบว่าเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีความเหนียว ทั้ง 3 ตัวอย่าง 
สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เป็นดินที่ละเอียด มี

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทรายปนอยู่เล็กน้อย ผู้วิจัยได้เลือกตัวอย่างเนื้อดินที่ 3 คือหมู่ที่ 6 เพราะเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีปริมาณของดินที่สมบูรณ์และสามารถน ามาขึ้นรูปได้ พ้ืนที่ในการขุดเจาะ
ดินสามารถน ามาขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาได้อย่างเหมาะสม  
  
ตารางท่ี 4.2 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผา อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ 
สีของเนื้อดิน การหดตัว (%) 

ก่อนเผา ก่อนเผา (%) 
1 สีแดง 6.00 
2 สีแดง 6.00 
3 สีแดง 7.00 

 
 จากตารางที่ 4.2 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผาของเนื้อดินชุมชนคลอง 
สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่า สีของเนื้อดินก่อนเผาที่อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียสตัวอย่าง
ที่ 1 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดงการหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 6.00 ตัวอย่างที่ 2 สีของเนื้อ
ดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 6.00 ตัวอย่างที่ 3 สีของเนื้อดินมีลักษณะ
เป็นสีแดงการหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 7.00  
 
ตารางท่ี 4.3 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผา อุณหภูมิ 1,000 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ 
สีของเนื้อดิน การหดตัว (%) 

ก่อนเผา ก่อนเผา (%) 
1 สีแดง 5.00 
2 สีแดง 7.00 
3 สีแดง 8.00 

  
  จากตารางที่ 4.3 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่า สีของเนื้อดินก่อนเผาที่อุณหภูมิ 1,000 องศาเซลเซียส ตัวอย่าง
ที่ 1 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 5.00 ตัวอย่างที่ 2 สีของเนื้อ
ดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 7.00 ตัวอย่างที่ 3 สีของเนื้อดินมีลักษณะ
เป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 8.00  
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.4 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผา อุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ 
สีของเนื้อดิน การหดตัว (%) 

ก่อนเผา ก่อนเผา (%) 
1 สีแดง 8.00 
2 สีแดง 11.00 
3 สีแดง 12.00 

  
  จากตารางที่ 4.4 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่าสีของเนื้อดินก่อนเผาที่อุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 
1 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 8.00 ตัวอย่างที่ 2 สีของเนื้อดิน
มีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 11.00 ตัวอย่างที่ 3 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็น
สีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 12.00  
 
ตารางท่ี 4.5 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผา อุณหภูมิ 1,150 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ 
สีของเนื้อดิน การหดตัว (%) 

ก่อนเผา ก่อนเผา (%) 
1 สีแดง 10.00 
2 สีแดง 10.00 
3 สีแดง 10.00 

  
 จากตารางที ่4.5 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่าสีของเนื้อดินก่อนเผาที่อุณหภูมิ 1,150 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 
1 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 10.00 ตัวอย่างที่ 2 สีของเนื้อ
ดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 10.00 ตัวอย่างที่ 3 สีของเนื้อดินมีลักษณะ
เป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 10.00 
 
ตารางท่ี 4.6 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผา อุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ 
สีของเนื้อดิน การหดตัว (%) 

ก่อนเผา ก่อนเผา (%) 
1 สีแดง 12.00 
2 สีแดง 11.00 
3 สีแดง 13.00 

  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 จากตารางที่ 4.6 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่าสีของเนื้อดินก่อนเผาที่อุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 
1 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 12.00 ตัวอย่างที่ 2 สีของเนื้อ
ดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 11.00 ตัวอย่างที่ 3 สีของเนื้อดินมีลักษณะ
เป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 13.00  

 
ตารางท่ี 4.7 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผา อุณหภูมิ 1,230 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ 
สีของเนื้อดิน การหดตัว (%) 

ก่อนเผา ก่อนเผา (%) 
1 สีแดง 12.00 
2 สีแดง 12.00 
3 สีแดง 11.00 

  
 จากตารางที่ 4.7 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพก่อนเผาของเนื้อดินชุมชนคลอง 
สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่าสีของเนื้อดินก่อนเผาที่อุณหภูมิ 1,230 องศาเซลเซียส 
ตัวอย่างที่ 1 สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 12.00 ตัวอย่างที่ 2 
สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 12.00 ตัวอย่างที่ 3 สีของเนื้อดิน
มีลักษณะเป็นสีแดง การหดตัวของเนื้อดินอยู่ท่ีร้อยละ 11.00  
 4.1.2.2 ผลการวิเคราะห์การทดสอบวัตถุดิบหลังเผา เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 
  การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินวัตถุดิบหลังเผา ทดสอบคุณสมบัติของเนื้อ
ดิน ได้แก่ การหดตัวหลังการเผา  สีหลังเผาของดิน การดูดซึมน้ า และความทนไฟของเนื้อดิน 
 
ตารางที่ 4.8 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาอุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส 

 
 

ตัวอย่างที่ ความทนไฟ สีหลังเผา 
(900 °C) 

การหดตัว การดูดซึมน้ า 
 (900°C) (%) (%) 
1 ทนไฟได้ สีน้ าตาลอิฐ 1.05 18.56 

2 ทนไฟได้ สีน้ าตาลอิฐ 2.08 18.42 

3 ทนไฟได้ สีน้ าตาลอิฐ 2.11 18.76 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 จากตารางที่ 4.8 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 1 เนื้อดินสามารถทนไฟได้สี
หลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 1.05 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ 18.56 ตัวอย่างที่ 
2 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 2.08 การดูด
ซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 18.42 ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อ
ดินหดตัวอยู่ทีร่้อยละ 2.08 การดูดซึมน้ าอยู่ท่ีร้อยละ 18.76  
 
ตารางท่ี 4.9 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังการเผา 1,000 องศาเซลเซียส 

 
 จากตารางที่ 4.9 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา อุณหภูมิ 1,000 องศา ตัวอย่างที่ 1 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผา
ของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดินหดตัวอยู่ทีร่้อยละ 1.04 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 17.74 ตัวอย่างที่ 2 
เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 1.06 การดูดซึม
น้ าอยู่ท่ีร้อยละ 17.68 ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดิน
หดตัวอยู่ทีร่้อยละ 1.08 การดูดซึมน้ าอยู่ท่ีร้อยละ 17.99  
 
ตารางท่ี 4.10 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ หลังการเผา 1,100 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ ความทนไฟ สีหลังเผา การหดตัว การดูดซึมน้ า 
 (1,100°C) (1,100°C) (%) (%) 
1 ทนไฟได้           สีน้ าตาล 3.16 4.90 

2 ทนไฟได้            สีน้ าตาล 3.26 4.75 

3 ทนไฟได้            สีน้ าตาล 4.35 4.70 

 
 จากตารางที่ 4.10 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาของเนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา อุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 1 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สี
หลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 3.16 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 4.90 

ตัวอย่างที่ ความทนไฟ สีหลังเผา การหดตัว การดูดซมึน้ า 
 (1000°C) (1000°C) (%) (%) 
1 ทนไฟได้ สีส้ม 1.04 17.74 

2 ทนไฟได้           สีส้ม 1.06 17.68 

3 ทนไฟได้ สีส้ม 1.08 17.99 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตัวอย่างที่ 2 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 
3.26 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 4.75 ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สี
น้ าตาลไหม้เนื้อดินหดตัวอยู่ทีร่้อยละ 4.35 การดูดซึมน้ าอยู่ท่ีร้อยละ 4.70 
 
ตารางท่ี 4.11 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังการเผา 1150 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ ความทนไฟ สีหลังเผา การหดตัว การดูดซึมน้ า 
 (1,150°C) (11,50°C) (%) (%) 
1 ทนไฟได้  

 
สีน้ าตาลไหม้ 

5.26 4.64 

2 ทนไฟได้  
 

สีน้ าตาลไหม้ 

5.26 2.64 

 

3 ทนไฟได้  
 

สีน้ าตาลไหม้ 

5.76 2.62 

 

 
 จากตารางที ่4.11 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาของเนื้อดินชุมชนคลอง  
สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา อุณหภูมิ 1,150 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 1 เนื้อดินสามารถทนไฟ
ได้ สีหลังเผาของเนื้อดินสีน้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 5.26 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 4.64 
ตัวอย่างที่ 2 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดินสีน้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 
5.26 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 2.64 ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดินสี
น้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ทีร่้อยละ 5.76 การดูดซึมน้ าอยู่ท่ีร้อยละ 2.62  

 
ตารางท่ี 4.12 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ หลังการเผา 1,200 องศาเซลเซียส 

  

ตัวอย่างที่ ความทนไฟ สีหลังเผา การหดตัว การดูดซึมน้ า 
 (1,200°C) (1,200°C) (%) (%) 
1 ทนไฟได้  

 
สีน้ าตาลไหม้ 

6.32 2.33 

 

2 ทนไฟได้  
 

สีน้ าตาลไหม้ 

6.81 1.76 

 

3 ทนไฟได้  
 

สีน้ าตาลไหม้ 

6.32 1.93 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 จากตารางที่ 4.12 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาของเนื้อดินชุมชนคลอง 
สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา อุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 1เนื้อดินสามารถทนไฟ
ได้ สีหลังเผาของเนื้อดินสีน้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 6.32 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 2.33 
ตัวอย่างที่ 2 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 
6.81 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 1.76 ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดินสี
น้ าตาลไหม้ เนื้อดินหดตัวอยู่ทีร่้อยละ 6.32 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 1.93 

 
ตารางท่ี 4.13 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ หลังการเผา 1,230 องศาเซลเซียส 

ตัวอย่างที่ ความทนไฟ สีหลังเผา การหดตัว การดูดซึมน้ า 
 (1,230°C) (1,230°C) (%) (%) 
1 ชิ้นงานลักษณะ

บวม 
 

  
 สีน้ าตาลด า 

7.37 0.65 

 

2 ชิ้นงานมีลักษณะ
บวม 

 
 

 สีน้ าตาลด า 

7.37 0.80 

 

3 ชิ้นงานมีลักษณะ
บวม 

 
 

สีน้ าตาลด า 

8.25 0.95 

 

  
 จากตารางที่ 4.13 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพหลังเผาของเนื้อดินชุมชนคลอง
สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา อุณหภูมิ 1,230 องศาเซลเซียส ตัวอย่างที่ 1 เนื้อดินทนไฟไม่ได้ 
ชิ้นงานมีลักษณะบวม สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลด า เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 7.37 การดูดซึมน้ า
อยู่ที่ร้อยละ 0.65 ตัวอย่างที่ 2 เนื้อดินทนไฟไมไ่ด้ชิ้นงานมีลักษณะบวมและแตก สีหลังเผาของเนื้อดิน 
สีน้ าตาลด า เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ 7.35 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 0.80 ตัวอย่างที่ 3 เนื้อดินทนไฟไม่ได้ 
ชิ้นงานมีลักษณะบวม สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลด า เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 8.25 การดูดซึมน้ า
อยู่ที่ร้อยละ 0.95  
 4.1.1.3 ขั้นตอนการสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่นชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 ผู้วิจัยได้ลงพื้นท่ีสัมภาษณ์ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาเพ่ือศึกษา
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 3 ท่าน ดังนี้ 

1. ชื่อผู้สัมภาษณ์ : นางสมจิตต์ การฤกษ์ (สัมภาษณ์วันที่ 11 กรกฎาคม 2558) 
 สถานที่ท างาน : ช่างหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ที่อยู่ :ชุมชนต าบลคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ประวัติเครื่องปั้นดินเผาและกระบวนการท าเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา : อาชีพปั้นหม้อได้ปั้นหม้อมาตั้งแต่รุ่นปู่ย่าตายาเกิดมาก็เห็นชุมชนแถบนี้ปั้นหม้อ
กันทุกบ้าน การปั้นหม้อมีขั้นตอนดังนี้  1.การหาดินปั้นหม้อหรือดินแก้วแกลบ 2.การหาดินสีเหลือง
หรือดินขุยปู 3.การฉะดิน 4.การร่อนทราย 5.การเหยียบดิน 6.การทุ่มดิน 7.การโพกช่อ หรือโพนดิน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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8.การข้ึนรูปและท าปากหม้อ 9.การท าหม้อหุ่น 10.การท าฝาหม้อ 11.การตากหม้อ 12.การตกแต่งปิด
ก้นหม้อ 13.การตีหม้อละ 14.การตีหม้อเล้ม 15.การทาสีหม้อด้วยดินสี 16.การขัดหม้อด้วยหิน 17.
การผึ่งหม้อรอเข้าเตาเผา 18.การเรียงหม้อใส่เตา 19.การเผาหม้อดิน การเผาหม้อจะต้องน าหม้อมาผึ่ง
แดดก่อน เพ่ือให้หม้อได้รับความร้อนจากแสงแดดอ่อน ช่วยให้หม้อรู้สึกตัวก่อนเข้าเตาเผาและเป็น
การไล่ความชื้นออกจากหม้อ การใส่ไฟจากเบาไปหาไฟแรง เพ่ือให้เนื้อดินที่หม้อรู้สึกตัว ถ้าเร่งไฟแรง
หม้อจะแตก อาชีพปั้นหม้อเป็นอาชีพท่ีมีมาตั้งแต่ปู่ย่าตายาย มีการสืบทอดไปยังลูกหลาน บริเวณแถบ
นี้มีดินเหนียวมากมายตามริมหนองน้ าและทุ่งนา 
 วัสดุที่ใช้ในการท าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา : ไม้ตีหม้อ หินดุ หินขัด เตาเผา  
  เครื่องปั้นดินเผาส่วนมากที่ผู้บริโภคจะเลือกซื้อเป็นรูปแบบใด : แจกัน, กระถางใส่ต้นไม้  
 ผู้บริโภคจะเลือกซื้อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินโดยจะเลือก พิจารณาจากไหน : น้ าหนัก รูปทรง 
ท าความสะอาดง่าย มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 

2. ชื่อผู้สัมภาษณ์ : นางนงนุช เจริญพร (สัมภาษณ์วันที่ 11 กรกฎาคม 2558) 
 สถานที่ท างาน : โรงเรียนวัดกลางคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา สอนนักเรียนปั้น
เครื่องปั้นดินเผา และรับงานปั้นตามสถานที่ต่าง ๆ ในหน่วยงานราชการ 
 ที่อยู่ : ชุมชนต าบลคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ประวัติเครื่องปั้นดินเผาและกระบวนการท าเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา : ปั้นหม้อมานานแล้ว มีมาตั้งแต่สมัยอยุธยา สืบทอดกันมาไม่ขาดสาย และท าการ
ปั้นหม้อกันทุกบ้าน 1.การหาดินปั้นหม้อหรือดินแก้วแกลบ 2.การหาดินสีเหลืองหรือดินขุยปู 3.การฉะ
ดิน 4.การร่อนทราย 5.การเหยียบดิน 6.การทุ่มดิน 7.การโพกช่อ หรือโพนดิน 8.การขึ้นรูปและท า
ปากหม้อ 9.การท าหม้อหุ่น 10.การท าฝาหม้อ 11.การตากหม้อ 12.การตกแต่งปิดก้นหม้อ 13.การตี
หม้อละ 14.การตีหม้อเล้ม 15.การทาสีหม้อด้วยดินสี 16.การขัดหม้อด้วยหิน 17.การผึ่งหม้อรอเข้า
เตาเผา 18.การเรียงหม้อใส่เตา 19.การเผาหม้อดิน การเลือกดินเหลืองโดย ดูดินที่ปูขุดเป็นขุยขึ้นมา
จากรูปู ว่าขุยดินเป็นสีเหลืองหรือไม่ ถ้าเป็นสีเหลืองจึงขุดลงไปประมาณ 1 เมตร การปั้นหม้อจะต้องมี
การไหว้ครูก่อนขึ้นรูป เพ่ือสร้างความมั่นใจให้กับผู้ปั้น และเอามือจุ่มน้ า เพ่ือไม่ให้ดินติดมือท าให้ดิน
จะเรียบ มีการใช้ผ้าถุงเก่าประกอบการปั้น เพราะผ้าเก่ามีความนิ่มและซับน้ าได้ดีกว่าผ้าถุงใหม่ มีการ
บีบน้ าใส่ไปในหม้อ เพ่ือให้ดินด้านในไม่แห้ง และการใช้นิ้วโป้งกรีดขอบหม้อให้เป็นรอย เพราะผู้ปั้น
สามารถกะน้ าหนักมือในการกรีดให้รอยลึกหรือตื้น อาชีพปั้นหม้อของคนในชุมชนแถบนี้ ท ากันทุก
บ้าน หาดินเหนียวได้ง่าย ไม่ต้องลงทุนมาก และอยู่ใกล้ริมคลองจะมีคนพายเรือมารับซื้อถึงบ้าน  
 วัสดุที่ ใช้ในการท าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา : ดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ไม้ตีหม้อ หินดุ หินขัด เตาเผา  
 เครื่องปั้นดินเผาส่วนมากที่ผู้บริโภคจะเลือกซื้อเป็นรูปแบบใด : แจกัน  
 ผู้บริโภคจะเลือกซื้อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินโดยจะเลือก พิจารณาจากไหน : ขนาดของ
เครื่องปั้นดินเผา น้ าหนัก รูปทรง ท าความสะอาดง่าย มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น สามารถพัฒนาจากรูป
แบบเดิมให้ทันสมัยมากขึ้น 

3. ชื่อผู้สัมภาษณ์ : นางกิ่งแก้ว ชินะกุล  (สัมภาษณว์ันที่ 17 กรกฎาคม 2558) 
 สถานที่ท างาน : ช่างปั้นหม้อชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา และแสดงการ
ปั้นให้แก่นักท่องเที่ยวและผู้ที่สนใจด้านเครื่องปั้นดินเผา 
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 ที่อยู่ : ชุมชนต าบลคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ประวัติเครื่องปั้นดินเผาและกระบวนการท าเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา : โดยมีอาชีพปั้นหม้อนานแล้ว และได้สืบทอดอาชีพนี้มาจากบรรพบุรุษ ชุมชน
คลองสระบัวเดิมเป็นสระบัวอยู่มาก และมีล าคลองไหลผ่าน และมีดินเหนียวเป็นวัตถุดิบในการท า
หม้อดินเผา การปั้นหม้อมีตั้งแต่รุ่นปู่ย่าตายายและมีตั้งแต่สมัยอยุธยา แต่ในปัจจุบันเครื่องปั้นดินเผา
ชุมชนคลองสระบัว ไม่มีผู้สืบทอด เพราะคนส่วนใหญ่นิยมไปท าอาชีพอ่ืน ที่มีรายได้ที่แน่นอน จึงท า
อาชีพปั้นหม้อไม่มีผู้สืบทอดต่อ ในอนาคตอาชีพนี้อาจจะสุญหายไปในที่สุด การท าหม้อมีวิธีการดังนี้ 
1.การหาดินปั้นหม้อหรือดินแก้วแกลบ 2.การหาดินสีเหลืองหรือดินขุยปู 3.การฉะดิน 4.การร่อนทราย 
5.การเหยียบดิน 6.การทุ่มดิน 7.การโพกช่อ หรือโพนดิน 8.การขึ้นรูปและท าปากหม้อ 9.การท าหม้อ
หุ่น 10.การท าฝาหม้อ 11.การตากหม้อ 12.การตกแต่งปิดก้นหม้อ 13.การตีหม้อละ 14.การตีหม้อ
เล้ม 15.การทาสีหม้อด้วยดินสี 16.การขัดหม้อด้วยหิน 17.การผึ่งหม้อรอเข้าเตาเผา 18.การเรียงหม้อ
ใส่เตา 19.การเผาหม้อดิน อาชีพปั้นหม้อ สามารถหาดินได้ง่ายจากชุมชน ท าให้ประหยัดต้นทุน 
เพราะในหมู่บ้านจะมีแหล่งดินเหนียว ที่สามารถน าไปท าหม้อดินเผา การท าหม้อดินเผาในปัจจุบัน
เหลือไม่กี่บ้าน เพราะไม่มีคนสืบทอด อีกไม่นานอาจจะหลายไปจากชุมชน วัสดุที่ใช้ในการท า
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา: ไม้ตีหม้อ หินดุ หินขัด เตาเผา  
 เครื่องปั้นดินเผาส่วนมากที่ผู้บริโภคจะเลือกซื้อเป็นรูปแบบใด : แจกัน 
 ผู้บริโภคจะเลือกซื้อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินโดยจะเลือก พิจารณาจากไหน : ขนาดของ
เครื่องปั้นดินเผา น้ าหนัก รูปทรง ท าความสะอาดง่าย การมเีอกลักษณ์เฉพาะถิ่น ราคาไม่แพง คงไว้ซึ่ง
เอกลักษณ์ความเป็นไทย และวัฒนธรรมพื้นบ้าน 

 ผู้วิจัยได้ลงพ้ืนที่ สัมภาษณ์ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่า 
การปั้นหม้อดินเผาสืบทอดมาจากบรรพบุรุษ เพราะส่วนใหญ่ชุมชนคลองสระบัวก็มีการปั้นหม้อมา
นานแล้ว มีกระบวนการผลิตดังนี้ ดังนี้ 1.การหาดินปั้นหม้อหรือดินแก้วแกลบ 2.การหาดินสีเหลือง
หรือดินขุยปู 3.การฉะดิน 4.การร่อนทราย 5.การเหยียบดิน 6.การทุ่มดิน 7.การโพกช่อ หรือโพนดิน 
8.การข้ึนรูปและท าปากหม้อ 9.การท าหม้อหุ่น 10.การท าฝาหม้อ 11.การตากหม้อ 12.การตกแต่งปิด
ก้นหม้อ 13.การตีหม้อละ 14.การตีหม้อเล้ม 15.การทาสีหม้อด้วยดินสี 16.การขัดหม้อด้วยหิน 17.
การผึ่งหม้อรอเข้าเตาเผา 18.การเรียงหม้อใส่เตา 19.การเผาหม้อดิน และปัจจุบันการปั้นหม้อดินเผา
ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ไม่มีผู้สืบต่อการท าหม้อดินจากบรรพบุรุษ เหลือ
ชาวบ้านท าหม้อดินไม่มีกี่ครัวเรือนเพราะต่างออกไปท างานที่อ่ืนและผู้บริโภคส่วนใหญ่จะเลือกซื้อ
แจกัน  โดยเลือกจากรูปทรง ขนาด การมีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่นคงไว้ซึ่งความเป็นไทย ราคาไม่แพงและ
สามารถสืบต่อภูมิปัญญาท้องถิ่นองค์ความรู้ด้านเครื่องปั้นดินเผาและสามารถพัฒนารูปแบบ
เครื่องปั้นดินเผา เพ่ือให้การท่องเที่ยวที่มีความเป็นเอกลักษณ์ของพ้ืนที่มรดกโลก โดยสามารถเพ่ิม
มูลค่าของผลิตภัณฑ์ให้แก่ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา สามารถด ารงอยู่ได้อย่างยัง
ยืนและสามารถสร้างรายได้ให้แก่ชุมชน 
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 4.1.2 ผลการวิเคราะห์การศึกษาคุณสมบัติทางเคมี และคุณสมบัติของน้้าเคลือบ
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 4.1.2.1 ขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติทางเคมีของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 
 ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลโดยใช้เครื่องมือที่ใช้วิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมี
ของดิน XRD (X-ray Diffractometer) ทดสอบคุณสมบัติทางด้านเคมีด้วยเครื่องเอกซ์เรย์ดิฟแฟรคโต
มิเตอร์ ยี่ห้อBruker AXS รุ่น Diffraktometer D8 ภาควิชาวัสดุศาสตร์ คณะวิทยาศาสตร์  
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย วันที่ 9 สิงหาคม 2559 
 4.1.2.1.1 ผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน XRD (X-ray 
Diffractometer) ตัวอย่างดินหมู่ที่ 2 ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
   
 
 
      
 
 
 ภาพที่ 4.6 แสดงผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน 
 XRD (X-ray Diffractometer)  
 ที่มา : ภาควิชาวัสดุศาสตร์ จฬุาลงกรณ์มหาวิทยาลัย วันที่ 9 สิงหาคม 2559 
 
 จากภาพที่ 4.5 แสดงผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดินโดย
ผู้วิจัยได้ใช้เครื่องมือในการวิเคราะห์หาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดินด้วยเครื่อง XRD  
(X-ray Diffractometer) ผลการทดสอบ พบว่าเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
มีองค์ประกอบทางเคมี คือ (Quartz –SIO2) ร้อยละ50.90, (Grossite) ร้อยละ14.79,  
(Kaolinite (BISH) ร้อยละ 34.304 %  

4.1.2.1.2 ผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน XRD 
(X-ray  Diffractometer) ตัวอย่างดินหมู่ที่ 4 ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
    
 
 
 
 
 
    
 ภาพที่ 4.7 แสดงผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน 

 XRD (X-ray Diffractometer)  
 ที่มา : ภาควิชาวัสดุศาสตร์ จฬุาลงกรณ์มหาวิทยาลัย วันที่ 9 สิงหาคม 2559 
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จากภาพที่ 4.6 ผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน โดยผู้วิจัย
ได้ใช้เครื่องมือในการวิเคราะห์หาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดินด้วยเครื่อง XRD (X-ray 
Diffractometer) ผลการทดสอบ พบว่าเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มี 
องค์ประกอบทางเคมี (Quartz –SIO2) ร้อยละ 50.29, (Grossite) ร้อยละ 14.18, (Kaolinite(BISH)  
ร้อยละ 35.516 

4.1.2.1.3 ผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน XRD 
(X-ray  Diffractometer) ตัวอย่างดินหมู่ที่ 6 ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
       
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที่ 4.8 แสดงผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน 
   XRD (X-ray Diffractometer) 
 ที่มา : ภาควิชาวัสดุศาสตร์ จฬุาลงกรณ์มหาวิทยาลัย วันที่ 9 สิงหาคม 2559 
 

จากภาพที่ 4.7 ผลการวิเคราะห์การหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน โดยผู้วิจัย
ได้ใช้เครื่องมือวิเคราะห์หาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดิน ด้วยเครื่อง XRD (X-ray 
Diffractometer) ผลการทดสอบพบว่า เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มี
องค์ประกอบทางเคมี (Quartz–SIO2)ร้อยละ 45.68,(Grossite)ร้อยละ 17.36 , (Kaolinite(BISH)   
ร้อยละ36.95  

ผู้วิจัยได้วิเคราะห์ข้อมูลในการหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของเนื้อดินด้วยเครื่อง 
XRD (X-ray Diffractometer) ทั้ง 3 ตัวอย่าง ของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา จากการวิเคราะห์เนื้อดินทั้ง 3 ตัวอย่างนั้น ผลการทดลองทางเคมีพบว่า เนื้อดินมีความ
เหมาะสมในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา มีองค์ประกอบทางเคมีที่เหมาะสม ผู้วิจัยได้เลือก
ตัวอย่างดินจากแหล่งที่ 3 เนื้อดินหมู่ที่ 6น ามาขึ้นรูปและออกแบบเพราะเนื้อดินแหล่งที่ 3มีความ
สมบูรณ์จากทั้ง 3 แหล่งของเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



129 

  4.1.2.2 ขั้นตอนการศึกษาคุณสมบัติของน้ าเคลือบ  
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
     
 ภาพที่ 4.9 ผลการทดลองเคลือบขี้เถ้า อุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์(9 มิถุนายน 2559) 
 
ตารางท่ี 4.14 แสดงสูตรน้ าเคลือบอุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส (OF) 

จุดที ่ Soda Felespar เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว 
จงัหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ขี้เถ้า รวม 

1 80 10 10 100 
2 70 20 10 100 
3 70 10 20 100 
4 60 30 10 100 
5 60 20 20 100 
6 60 10 30 100 
7 50 40 10 100 
8 50 30 20 100 
9 50 20 30 100 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.14 (ต่อ) 
จุดที ่ Soda Felespar เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว 

จงัหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ขี้เถ้า รวม 

10 50 10 40 100 
11 40 50 10 100 
12 40 40 20 100 
13 40 30 30 100 
14 40 20 40 100 
15 40 10 50 100 
16 30 60 10 100 
17 30 50 20 100 
18 30 40 30 100 
19 30 30 40 100 
20 30 20 50 100 
21 30 10 60 100 
22 20 70 10 100 
23 20 60 20 100 
24 20 50 30 100 
25 20 40 40 100 
26 20 30 50 100 
27 20 20 60 100 
28 20 10 70 100 
29 10 80 10 100 
30 10 70 20 100 
31 10 60 30 100 
32 10 50 40 100 
33 10 40 50 100 
34 10 30 60 100 
35 10 20 70 100 
36 10 10 80 100 

 
 จากตารางที่ 4.14 ผลการทดสอบคุณสมบัติของน้ าเคลือบเผาที่อุณหภูมิ 1,200 องศา
เซลเซียส เผาแบบบรรยากาศออกซิเดชั่น ผู้วิจัยได้ใช้หลักการวิเคราะห์และเลือกผลการทดสอบน้ า
เคลือบเนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา เพ่ือน าไปวิเคราะห์และน าไปใช้ ผลการ
ลองท่ีมีปัจจัยสอดดคล้องกับความต้องการมากที่สุด และสามารถวิเคราะห์สังเกตได้ด้วยตาเปล่า 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ผู้วิจัยได้ท าการทดลองสูตรน้ าเคลือบทั้งหมด 36 จุด ผลการทดลอง พบว่าน้ าเคลือบทั้งหมด36 
จุด นั้นมีสีที่แตกต่างกัน ผู้วิจัยได้วิเคราะห์แล้วพบว่าจุดที่ 14 ผิวเคลือบมีสีเทา ลักษณะผิวมัน เรียบ
เนียนสม่ าเสมอ ไม่แตกราน มีความเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 

4.2 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการออกแบบผลิตภัณฑ์ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 
 ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาตามกรอบแนวคิดและทฤษฏีการศึกษา เพ่ือหาแนวทางในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา สรุปได ้ดังนี้ 
 

 4.2.1 แนวความคิดในการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ผู้วิจัยได้ใช้แนวความคิดจากวิถีด ารงชีวิตของชาวบ้าน เพ่ือน ามาใช้ในการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ในการสร้างแรงบันดาลใจ โดยใช้รูปแบบเครื่องจักสานในภาคกลาง ซึ่งได้แก่ กระบุง 
กระจาด เป็นแนวทางในการออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
แบบรูปทรง เนื้อดินมีความเหมาะสมเน้นความเป็นงานฝีมือท่ีมีความสวยงามและค านึงถึงประโยชน์ใช้
สอยผสมผสานเพ่ือให้เกิดความเรียบง่ายและคงความเป็นเอกลักษณ์แบบพ้ืนบ้านท้องถิ่น มีความโดด
เด่นด้านเอกลักษณ์ของชุมชน รูปแบบเครื่องปั้นดินเผามีความเป็นเอกลักษณ์ของพ้ืนที่มรดกโลกและ
สามารถเพ่ิมมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 ภาพที่ 4.10 แนวความคิดการออกแบบรูปทรงเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 เมษายน 2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  4.2.2 จากกรอบแนวความคิดเทคนิค QFD (Quality function deployment)  
 งานวิจัยนี้เป็นงานวิจัยที่ประยุกต์ใช้กับเทคนิคการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพเพ่ือท าการ
ออกแบบ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ให้มีความสอดคล้องกับ
ความต้องการของผู้สนใจผลิตภัณฑ์ตารางความต้องการของลูกค้า (Costomer Rerquirements) 
เพ่ือน ามาหาความต้องการของผู้ที่มีความสนใจผลิตภัณฑ์ จากนั้นน าความต้องการโดยใช้แผนภาพ
เชื่อมโยง (Affnity Diagram) ได้ถ่ายทอดความต้องการของลูกค้าให้เป็นเป้าหมายในขั้นตอนการ
ออกแบบ  โดยมีจุดมุ่งหมายเพ่ือตอบสนองความพึงพอใจของลูกค้า และถ่ายทอดความต้องการของ
ลูกค้าให้เป็นเป้าหมายในการออกแบบโดยการใช้แผนผัง (House of Quality) สรุปเป็นตารางความ
ต้องการ ได้ดังนี้ 
       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ภาพที่ 4.11 แสดงผลการวิเคราะห์การออกแบบโดยใช้ทฤษฏีการกระจายหน้าที่เชิง 
   คุณภาพ (Mizuno. Quality Function Deployment 1960 : 4) 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 เมษายน 2559) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 จากข้อมูลภาพที่ 4.10 แสดงผลการวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ โดยน าผลการ
ตอบแบบสัมภาษณ์ของความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่น จ านวน 3 ท่าน เพ่ือมา
เปรียบเทียบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยใช้ทฤษฏี 
Quality Function Deployment ผู้วิจัยควรพัฒนาด้านวัตถุดิบ (Material) ดังนี้ วัตถุที่ใช้ควรเป็น
เนื้อดินที่หาได้ในท้องถิ่นคิดเป็น 30% และควรมีรูปทรงลวดลายที่มีความแปลกใหม่คิดเป็น 17% ด้าน
การใช้งาน (Usability) สามารถท าความสะอาดได้ง่ายคิดเป็น 23% มีการเคลื่อนย้ายสะดวกคิดเป็น 
10% และมีราคาคิดเป็น 20% ด้านความส าคัญทางเทคนิค (Technical Priorities) ได้ให้ล าดับ
ความส าคัญในการง่ายต่อการขึ้นรูปทรงคิดเป็น 27% มีมาตรฐานคุณภาพของเนื้อดินคิดเป็น 22% 
เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่นคิดเป็น 17% ขนาดของเครื่องปั้นดินเผามีหลากหลายคิดเป็น 16% 
เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่นคิดเป็น 6% สีของเครื่องปั้นดินเผามีให้เลือกหลายหลายคิดเป็น 
5% ความละเอียดของเนื้อดินคิดเป็น 4% เครื่องปั้นดินเผามีน้ าหนักเบาคิดเป็น 3%  
 สรุปเป้าหมายของการออกแบบ(Design Targets) พบว่าเป้าหมายการออกแบบผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาต้องได้มาตรฐานของเครื่องปั้นดินเผา 
(Y) โดยน้ าหนักรวมอยู่ที่ 1.2 กิโลกรัมเนื้อดินที่ใช้มีความละเอียดอยู่ 3 แหล่ง ขนาดของผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผามีอยู่ 2 ขนาด มีสี 2 สี ควรให้ความส าคัญในเรื่องง่ายต่อการขึ้นรูปทรงผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผา (Y) เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น (Y) และเนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น 3 
แหล่ง 
 

  4.2.3 ผู้วิจัยได้น้าการศึกษากระบวนการใช้มโนทัศน์เพื่อการคิดอย่างสร้างสรรค์ 
  (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 17) น ามาสร้างกระบวนการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์จาก
แรงบันดาลใจทางการออกแบบร่วมกับประเด็นการแก้ไขปัญหาการวิจัย โดยน าทฤษฎีวิศวกรรมย้อน
รอยในหลักการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพน ามาประยุกต์ใช้ในการวิเคราะห์หารูปแบบในการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยการสร้างแบบร่าง (Idea 
Sketch) โดยใช้หลักการในการวิเคราะห์ตามตารางเมตริกสัมพันธ์เพ่ือเลือกรูปแบบที่มีความเหมาะสม
มากที่สุด เข้าสู่เกณฑ์การพิจารณาสู่ขั้นตอนต่อไป คือ การสร้างเครื่องมือแบบสอบถามจากการสร้าง
แบบน าเสนอ (Sketch Design) และหลังจากนั้นน าแบบสอบถามน าเสนอเพ่ือขอค าปรึกษาจาก
ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบและข้อเสนอแนะในการปรับปรุงพัฒนา 
  ผู้วิจัยได้ท าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา จากนั้นผู้วิจัยได้ท าการตัดทอนรูปแบบลดลงโดยการสร้างตารางเพ่ือพิจารณาให้ผลออกมา
เป็นข้อมูลเชิงปริมาณ โดยก าหนดกรอบในการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ 3 ระยะ และน าไปท าการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา เพื่อให้ได้รูปแบบที่ผ่านกระบวนการวิเคราะห์และเลือกรูปแบบที่
มีความเหมาะสม  
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  ภาพที่ 4.12 แสดงแบบร่างผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 

  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 20 แบบ ระยะที่ 1 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (1 พฤษภาคม 2559) 
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



135 

ตารางท่ี 4.15 แสดงการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จ านวน 20 แบบ  
  ระยะที่ 1 โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพวิศวกรรมย้อนรอย 
 

 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 จากผลการประเมินเพ่ือเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ระยะที่ 1 จ านวน 20 แบบ  โดยใช้หลักเกณฑ์ในการวิเคราะห์ตามตารางเมตริก
สัมพันธ์เพื่อเลือกรูปแบบที่มีความเหมาะสมมากที่สุด พบว่า รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชน
คลองสระบัว  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ที่มีความเหมาะสมมากที่สุด ได้แก่รูปแบบที่ 5,6,12,4,2 
ตามล าดับมีความเหมาสมจากมากไปหาน้อย โดยรูปแบบที่ได้อันดับที่ 1 ได้แก่รูปแบบที่ 5 อันดับที่ 2 
ได้แก่ รูปแบบที่ 6 อันดันที่ 3 ได้แก่ รูปแบบที่ 12 อันดับที่ 4 ได้แก่ รูปแบบที่ 4 และอันดับที่ 5 ได้แก่ 
รูปทรงที่ 2 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที ่4.13 แสดงแบบร่างผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
   จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 20 แบบ ระยะที่ 2 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (9 พฤษภาคม 2559) 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.16 แสดงการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จ านวน 20 แบบ  
 ระยะที่ 2 โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพวิศวกรรมย้อนรอย 
 

 
 
 จากผลการประเมินเพ่ือเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ระยะที่ 2 จ านวน 20 แบบ โดยใช้หลักเกณฑ์ในการวิเคราะห์ตามตารางเมตริก
สัมพันธ์เพ่ือเลือกรูปแบบที่มีความเหมาะสมมากที่สุด พบว่ารูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชน
คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ที่มีความเหมาะสมมากที่สุด  ได้แก่รูปแบบที่ 3,5,2,8,19
ตามล าดับมีความเหมาสมจากมากไปหาน้อย โดยรูปแบบที่ได้อันดับที่ 1 ได้แก่ รูปแบบที่ 3 อันดับที่ 2 
ได้แก่ รูปแบบที่ 5 อันดันที่ 3 ได้แก่ รูปแบบที่ 2 อันดับที่ 4 ได้แก่ รูปแบบที่ 8 และอันดับที่ 5 ได้แก่ 
รูปทรงที่ 19 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 4.14 แสดงแบบร่างผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
   จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 31 แบบ ระยะที่ 3 
   ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (15 พฤษภาคม 2559) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.17 แสดงการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จ านวน 31 แบบ  
  ระยะที่ 3  โดยใช้ทฤษฎีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพวิศวกรรมย้อนรอย 
 

 
 
  จากผลการประเมินเพ่ือเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ระยะที่ 3 จ านวน 31 แบบ โดยใช้หลักเกณฑ์ในการวิเคราะห์ตามตารางเมตริก
สัมพันธ์เพ่ือเลือกรูปแบบที่มีความเหมาะสมมากที่สุด พบว่ารูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชน
คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ที่มีความเหมาะสมมากที่สุด ได้แก่รูปแบบที่ 17,18,19,20,22 
ตามล าดับมีความเหมาสมจากมากไปหาน้อย โดยรูปแบบที่ได้อันดับที่ 1 ได้แก่ รูปแบบที่ 17 อันดับที่ 
2 ได้แก่ รูปแบบที่ 18 อันดันที่ 3  ได้แก่ รูปแบบที่ 19 อันดับที่ 4 ได้แก่ รูปแบบที่ 20 และอันดับที่ 5 
ได้แก่ รูปทรงที่ 22 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.2.4 ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา  
 ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
จากการประเมินความเหมาะสม ตัดทอนรูปแบบด้วยทฤษฏีวิศวกรรมย้อนรอย ตามเกณฑ์การ
ออกแบบ โดยผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จ านวน 5 รูปแบบ น ามาออกแบบ Sketch design เพ่ือ
น าไปประเมินหาค่าความเหมาะสมของรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่ องปั้นดินเผา อันประกอบไปด้วย 
รูปแบบที่ 1 คือ รูปแบบ 17 รูปแบบที่ 2 คือ รูปแบบ 18 และรูปแบบที่ 3 คือ รูปแบบ 19 รูปแบบที่ 
4 คือ รูปแบบ 20 และรูปแบบที่ 5 คือ รูปแบบ 22 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
ภาพที่ 4.15 แสดงแบบ Sketch design ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  

 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 1 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 มิถุนายน 2559) 
 
  ผลการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 1 รูปแบบที่ 17 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยออกแบบรูปทรงและ
ลวดลายจากเอกลักษณ์วิถีการด ารงชีวิตของชาวบ้านรูปทรงได้ออกแบบจาก รูปทรงกระบุง 
ผสมผสานความเป็นพ้ืนบ้านท้องถิ่นในพ้ืนที่มรดกโลก ในการตกแต่งลวดลายด้วยการแกะสลักให้เกิด
ลวดลายที่สวยงามผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา รูปแบบที่ 1 ใช้วิธีการขึ้นรูปแบบดั้งเดิม และตกแต่ง
ลวดลาย โดยใช้เทคนิคการแกะสลัก เพ่ือให้ลวดลายเกิดความสวยงาม เคลือบผิวด้วยเคลือบขี้เถ้า 
เพราะสามารถท าให้ชนิดงานมีความเหมาะสมกับการใช้งาน และดูสวยงาม 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.16 แสดงแบบ Sketch design ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 2 

 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 มิถุนายน 2559) 
 
 ผลการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 2 รูปแบบ 18 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาโดยการออกแบบรูปทรงและ
ลวดลายจากเอกลักษณ์วิถีการด ารงชีวิตของชาวบ้าน รูปทรงได้จากการออกแบบจากรูปทรงกระบุง 
ผสมผสานความเป็นพ้ืนบ้านท้องถิ่นในพ้ืนที่มรดกโลก ในการตกแต่งลวดลายด้วยการแกะสลักให้เกิด
ลวดลายที่สวยงามผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา รูปแบบที่ 2 ใช้วิธีการขึ้นรูปแบบดั้งเดิม และตกแต่ง
ลวดลาย โดยใช้เทคนิคการแกะสลัก เพ่ือให้ลวดลายเกิดความสวยงาม เคลือบผิวด้วยเคลือบขี้เถ้า 
เพราะสามารถท าให้ชนิดงานมีความเหมาะสมกับการใช้งาน และดูสวยงาม 
 
 

 

 

   
 
 
 
 
   

ภาพที่ 4.17 แสดงแบบ Sketch design ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 3 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 มิถุนายน 2559) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผลการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 3 รูปแบบ 19 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยออกแบบรูปทรงและ
ลวดลายจากเอกลักษณ์วิถีการด ารงชีวิตของชาวบ้าน รูปทรงได้จาการออกแบบจากรูปทรงกระบุง 
ผสมผสานความเป็นพ้ืนบ้านท้องถิ่นในพ้ืนที่มรดกโลก ในการตกแต่งลวดลายด้วยการแกะสลักให้เกิด
ลวดลายที่สวยงามผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา รูปแบบที่ 3 ใช้วิธีการขึ้นรูปแบบดั้งเดิม และตกแต่ง
ลวดลาย โดยใช้เทคนิคการแกะสลักเพ่ือให้เกิดความสวยงาม เคลือบผิวด้วยเคลือบขี้เถ้า เพราะสามาร
ท าให้ชนิดงานมีความเหมาะสมกับการใช้งาน และดูสวยงาม 
 
  
 
 
 

 

 

 

 

 

ภาพที ่4.18 แสดงแบบ Sketch design ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 4 

 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 มิถุนายน 2559) 
 
 ผลการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 4 รูปแบบ 20 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยออกแบบรูปทรงและ
ลวดลายจากเอกลักษณ์วิถีการด ารงชีวิตของชาวบ้าน รูปทรงได้จาการออกแบบจากรูปทรงกระบุง 
ผสมผสานความเป็นพื้นบ้านท้องถิ่น ในการตกแต่งลวดลายด้วยการแกะสลักให้เกิดลวดลายที่สวยงาม
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา รูปแบบที่ 1 โดยใช้วิธีการขึ้นรูปแบบดั้งเดิม และตกแต่งลวดลาย โดยใช้
เทคนิคการแกะสลัก เพ่ือให้เกิดความสวยงาม เคลือบผิวด้วยเคลือบขี้เถ้า เพราะสามารถท าให้ชนิด
งานมีความเหมาะสมกับการใช้งาน และดูสวยงาม 
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ภาพที ่4.19 แสดงแบบ Sketch design ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  

 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 5 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ (27 มิถุนายน 2559) 

 
 ผลการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 5 รูปแบบ 22 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยออกแบบรูปทรงและ
ลวดลายจากเอกลักษณ์วิถีการด ารงชีวิตของชาวบ้าน รูปทรงได้แรงบันดาลใจในการออกแบบจาก 
รูปทรงกระบุง ผสมผสานความเป็นพ้ืนบ้านท้องถิ่น ในการตกแต่งลวดลายด้วยการแกะสลักให้เกิด
ลวดลายที่สวยงามผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา รูปแบบที่ 1 ใช้วิธีการขึ้นรูปแบบดั้งเดิม และตกแต่ง
ลวดลาย โดยใช้เทคนิคการแกะสลัก เพ่ือให้เกิดความสวยงาม เคลือบผิวด้วยเคลือบขี้เถ้า เพราะ
สามารถท าให้ชนิดงานมีความเหมาะสมกับการใช้งาน และดูสวยงาม โดยค านึงถึงประโยชน์ใช้สอย
และความเป็นพ้ืนที่มรดกโลก เพ่ือคงเอกลักษณ์ความเป็นเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว และ
สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์รูปแบบใหม่ เพ่ือเป็นการเพ่ิมมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา และ
ประยกุต์ใช้วัตถุดิบที่มีในท้องถิ่นให้เกิดประโยชน์ โดยได้ค านึงถึงความเป็นท้องถิ่นชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 
f 
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 4.2.3 ผลการวิเคราะห์แบบประเมินผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
     
 
 
 
 
 
    
ตารางท่ี 4.18 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา  

 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 1 ตามความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้าน   
 เครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน และผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบ 
 ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จ านวน 3 ท่าน 

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น    
 1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน

กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญา
ท้องถิ่น 

5.00 0.00 มากที่สุด 

 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็น
เอกลักษณ์แตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน 

4.00 0.63 มาก 

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้
ในท้องถิ่นอย่างเหมาะสม 

4.50 0.55 มาก 

2. ด้านกรรมวิธีการผลิต    
 2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสม

กับการใช้งานได้จริง 
4.00 0.89 มาก 

 2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ
ท าความสะอาดได้ง่าย 

4.83 0.41 มากที่สุด 

 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง
ทนทาน 

3.67 0.82 มาก 
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ตารางท่ี 4.18 (ต่อ)   

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
 2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความ

เหมาะสมกับรูปทรง 
4.33 0.52 มาก 

 2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง 4.83 0.41 มากที่สุด 
3. ด้านขนาดและสัดส่วน  

4.00 
 

0.63 
 

มาก  3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 
 3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสมต่อ 

การใช้งาน 
3.67 0.82 มาก 

 3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 5.00 0.00 มากที่สุด 
 3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 3.67 0.82 มาก 

4. ด้านความสวยงาม    
 4 .1 ผลิตภัณฑ์ เครื่ องปั้ นดิน เผามี เอกลักษณ์

สอดคล้องกับท้องถิ่น 
3.83 0.41 มาก 

 4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ 4.83 0.41 มากที่สุด 
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง 

สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
4.50 0.84 มาก 

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตาม
สมัยนิยม 

4.00 0.63 มาก 
 

5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ 
4.00 0.63 มาก  5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความ

น่าสนใจ น่าใช้ 
 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง 

ทนทานต่อการใช้งาน 
3.83 0.98 มาก 

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวก 
ในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง 

4.83 0.41 มากที่สุด 

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อ 
การดูแลรักษา 

3.67 0.82 มาก 

รวม 4.27 0.62 มาก 
 
  ตารางที่ 4.18 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 1 จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 6 คน โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.27) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.62) ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน
กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ใน
ระดับมากที่สุด ด้านกรรมวิธีการผลิต พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถท าความ
สะอาดได้ง่าย ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านขนาด

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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และสัดส่วนพบว่า ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย ค่าเฉลี่ย ( =5.00) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.00) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านความสวยงาม พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่
น่าสนใจ ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านรูปแบบ
ผลิตภัณฑ์ พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวก ในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง ค่าเฉลี่ย  
( = 4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด 
     
  
 
 
 
 
 
 
ตารางท่ี 4.19 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 

  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 2 ตามความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทาง 
 ด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน  

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น    
 1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน

กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
4.33 0.82 มาก 

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญา
ท้องถิ่น 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็น
เอกลักษณ์แตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน 

4.00 0.89 มาก 

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้
ในท้องถิ่นอย่างเหมาะสม 

4.50 0.55 มาก 
 

2. ด้านกรรมวิธีการผลิต    
 2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสม

กับการใช้งานได้จริง 
4.00 0.89 มาก 

 2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ
ท าความสะอาดได้ง่าย 

4.50 0.84 มาก 

 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.19 (ต่อ)  

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง

ทนทาน 
3.83 0.98 มาก 

 2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความ
เหมาะสมกับรูปทรง 

4.33 0.52 มาก 

 2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง 4.83 0.41 มากที่สุด 
3. ด้านขนาดและสัดส่วน  

4.17 
 

0.75 
 

มาก  3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 
 3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 

ต่อการใช้งาน 
3.67 0.82 มาก 

 3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 4.83 0.41 มากที่สุด 
 3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 3.67 0.82 มาก 

4. ด้านความสวยงาม    
 4.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์

สอดคล้องกับท้องถิ่น 
3.67 0.52 มาก 

 4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ 4.50 0.84 มาก 
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง 

สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตาม
สมัยนิยม 

3.50 0.55 ปานกลาง 

5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ 
4.00 0.63 มาก  5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความ

น่าสนใจ น่าใช้ 
 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง 

ทนทานต่อการใช้งาน 
3.67 0.82 มาก 

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวก 
ในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง 

4.50 0.84 มาก 

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อ 
การดูแลรักษา 

3.83 0.75 มาก 

รวม 4.17 0.70 มาก 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ตารางที ่4.19 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 2 จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 6 คน โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.17) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.70) ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น พบว่าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญา
ท้องถิ่น ค่าเฉลี่ย( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านกรรมวิธีการ
ผลิต พบว่า ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง ค่าเฉลี่ย( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านขนาดและสัดส่วน พบว่าขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 
ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านความสวยงาม 
พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน  ค่าเฉลี่ย 
( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า 
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวกในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง ค่าเฉลี่ย ( =4.50)  
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.84) อยู่ในระดับมาก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ตารางท่ี 4.20 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 3 ตามความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทาง 
 ด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน  

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น    
 1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน

กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญา
ท้องถิ่น 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็น
เอกลักษณ์แตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน 

4.17 0.75 มาก 

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้
ในท้องถิ่นอย่างเหมาะสม 

4.00 0.63 มาก 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.20 (ต่อ)  

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
2. ด้านกรรมวิธีการผลิต    
 2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสม

กับการใช้งานได้จริง 
4.17 0.98 มาก 

 2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ
ท าความสะอาดได้ง่าย 

4.50 0.84 มาก 

 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง
ทนทาน 

3.83 0.98 มาก 

 2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความ
เหมาะสมกับรูปทรง 

4.17 0.75 มาก 

 2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง 4.83 0.41 มากที่สุด 
3. ด้านขนาดและสัดส่วน    

 3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 3.83 0.75 มาก 
 3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสมต่อใช้งาน 4.00 0.89 มาก 
 3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 4.83 0.41 มากที่สุด 
 3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 3.67 0.82 มาก 

4. ด้านความสวยงาม    
 4.1 ผลิตภัณฑ์ เครื่ องปั้นดิน เผามี เอกลักษณ์

สอดคล้องกับท้องถิ่น 
4.00 0.63 มาก 

 4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ 4.67 0.52 มากที่สุด 
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง 

สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
4.33 0.82 มาก 

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตาม
สมัยนิยม 

4.00 0.89 มาก 

5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ 4.17 0.75 มาก 
 5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความ

น่าสนใจ น่าใช้ 
  

 

 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง 
ทนทานต่อการใช้งาน 

3.83 0.75 มาก 

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวก 
ในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อ 
การดูแลรักษา 

3.83 0.75 มาก 

รวม 4.23 0.71 มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ตารางที่ 4.20 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา
รูปแบบที่ 3 จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 6 คน โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.23) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.71) ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน
กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น และผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญาท้องถิ่น 
ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านกรรมวิธีการผลิต 
พบว่า ด้านลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านขนาดและสัดส่วน พบว่าขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 
ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านความสวยงาม 
พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน
(S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความ
สะดวกในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ใน
ระดับมากที่สุด 
      
 
 
 
 
 
 
      
ตารางท่ี 4.21 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 4 ตามความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทาง 
 ด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน  

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น    
 1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน

กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญา
ท้องถิ่น 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็น
เอกลักษณ์แตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้
ในท้องถิ่นอย่างเหมาะสม 

4.33 0.52 มาก 

 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.21 (ต่อ) 

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
2. ด้านกรรมวิธีการผลิต 

4.17 0.98 
 

 2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสม
กับการใช้งานได้จริง 

มาก 

 2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ
ท าความสะอาดได้ง่าย 

4.50 0.84 มาก 

 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง
ทนทาน 

4.17 0.98 มาก 

 2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความ
เหมาะสมกับรูปทรง 

4.33 0.52 มาก 

 2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง 4.83 0.41 มากที่สุด 
3. ด้านขนาดและสัดส่วน  

4.17 
 

0.75 
 

มาก  3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 
 3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสมใช้งาน 4.17 0.75 มาก 
 3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 4.83 0.41 มากที่สุด 
 3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 4.00 0.89 มาก 

4. ด้านความสวยงาม    
 4.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์ 

สอดคล้องกับท้องถิ่น 
4.17 0.75 มากที่สุด 

 4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ 4.67 0.52 มากที่สุด 
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง 

สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตาม
สมัยนิยม 

4.00 0.89 มาก 

5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ 
4.17 0.75 มาก  5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความ

น่าสนใจ น่าใช้ 
 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง 

ทนทานต่อการใช้งาน 
4.17 0.75 มาก 

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวก 
ในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการรักษา 4.17 0.75 มาก 

รวม 4.39 0.67 มาก 
  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ตารางที ่4.21 พบว่าการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 4 จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 6 คน โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.39) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.67) ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน
กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญาท้องถิ่น และ
ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็นเอกลักษณ์แตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด คือด้านกรรมวิธีการผลิต พบว่า ลวดลาย
เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ใน
ระดับมากที่สุด คือด้านขนาดและสัดส่วน พบว่า ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย ค่าเฉลี่ย 
( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุด คือด้านความสวยงาม พบว่า 
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ และผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง สีสัน 
มีความสวยงามกลมกลืนกัน ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมาก
ที่สุด ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวกในการเคลื่อนย้ายและ
ขนส่ง ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
ตารางท่ี 4.22 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รูปแบบที่ 5 ตามความคิดเห็นของ ผู้เชี่ยวชาญ 
 ทางด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน  

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับ

ความ
คิดเห็น   S.D. 

1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น    
 1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน

กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญา
ท้องถิ่น 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็น
เอกลักษณ์แตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้
ในท้องถิ่นอย่างเหมาะสม 

4.33 0.52 มาก 
 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.22 (ต่อ) 

ข้อ รายการประเมิน 
(n = 6) ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
2. ด้านกรรมวิธีการผลิต    
 2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสม

กับการใช้งานได้จริง 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ
ท าความสะอาดได้ง่าย 

4.50 0.84 มาก 

 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง
ทนทาน 

4.33 0.82 มาก 

 2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความ
เหมาะสมกับรูปทรง 

4.33 0.52 มาก 

 2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง 4.83 0.41 มากที่สุด 
3. ด้านขนาดและสัดส่วน    
 3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 4.33 0.52 มาก 
 3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 

ต่อการใช้งาน 
4.50 0.55 มาก 

 3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 4.83 0.41 มากที่สุด 
 3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 4.50 0.55 มาก 

4. ด้านความสวยงาม    
 4.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์ 

สอดคล้องกับท้องถิ่น 
4.33 0.52 มาก 

 4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ 4.67 0.52 มากที่สุด 
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง 

สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
4.67 0.52 มากที่สุด 

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตาม
สมัยนิยม 

4.50 0.55 มาก 
 

5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์    
 5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความ

น่าสนใจ น่าใช้ 
4.50 0.55 มาก 

 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรง 
ทนทานต่อการใช้งาน 

4.50 0.55 มาก 

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวก 
ในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง 

4.67 0.52 มากที่สุด 

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการรักษา 4.50 0.55 มาก 
รวม 4.55 0.54 มากที่สุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ตารางที ่4.22 พบว่า ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
รูปแบบที่ 5 จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 6 คน โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.55) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.54) ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืน
กับลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น, ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญาท้องถิ่น และ
ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผา มีความเป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่นแตกต่างจากแหล่งผลิตอ่ืน โดยมีค่าเฉลี่ย 
( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) ระดับมากท่ีสุด ด้านกรรมวิธีการผลิต พบว่า ผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสมกับการใช้งานได้จริง ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน
(S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด ด้านขนาดและสัดส่วน พบว่า ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 
ค่าเฉลี่ย ( =4.83) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.41) อยู่ในระดับมากที่สุดด้านความสวยงาม พบว่า 
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา มีรูปแบบที่น่าสนใจ และผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง 
สีสัน มีความสวยงามกลมกลืนกัน ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับ
มากที่สุด ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวกในการเคลื่อนย้าย
และขนส่ง ค่าเฉลี่ย ( =4.67) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) อยู่ในระดับมากที่สุด 
 ผลวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมขนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยมี
รูปแบบผลิตภัณฑ์ทั้งหมด 5 รูปแบบ จะพบว่า รูปแบบที่ 1 มีความเหมาะสมมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.27) 
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.62) รูปแบบที่ 2 มีความเหมาะสมมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.17) ค่า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.70) รูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมมาก ค่าเฉลี่ย ( = 4.23) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.71) รูปแบบที่ 4 มีความเหมาะสมมาก ค่าเฉลี่ย ( = 4.39) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.67) และรูปแบบที่ 5 มีความเหมาะสมมากที่สุด ค่าเฉลี่ย ( =4.55) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.54) ผู้วิจัยจึงสามารถสรุปผลการวิเคราะห์แบบประเมินได้ว่า รูปแบบที่ 5, 4 และ 1 มีความ
เหมาะสมจะน าไปผลิตต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาโดยอันดับที่ 1 ได้แก่ รูปแบบที่ 5, โดยน าไป
ผลิตต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา  
 
      
 
 
 
 
 
      

 
 

  ภาพที่ 4.20 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
  ภาพโดย :ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 12 สิงหาคม 2559) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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4.3 ผลการวิเคราะห์การประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว  
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 
 4.3.1 ผลการวิเคราะห์แบบประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 
  แบบประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคแบ่งออกเป็น 3 ตอน ดังนี้ 
  ตอนที่ 1 ลักษณะส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  ตอนที่ 2 แบบประเมินความคิดเห็นด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
  ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
 
ตารางท่ี 4.23 จ านวนและร้อยละของกลุ่มตัวอย่าง จ าแนกตามลักษณะส่วนบุคคล (n = 155) 

ลักษณะส่วนบุคคล จ้านวน (คน) ร้อยละ 
1. เพศ   
 ชาย 64 41.30 
 หญิง 91 58.70 
2. อายุ   
 ต่ ากว่า 20 ปี 14 9.00 
 20 – 30 ปี 45 29.00 
 31 – 40 ปี 43 27.70 
 41 – 50 ปี 35 22.60 
 มากกว่า 50 ปี 18 11.60 
3. ระดับการศึกษา   
 ต่ ากว่าปริญญาตรี 14 9.00 
 ปริญญาตรี 89 57.40 
 สูงกว่าปริญญาตรี 52 33.50 
4. รายได ้   
 รายได้ต่ ากว่า 10,000 บาท 14 9.00 
 10,000 – 15,000 บาท 20 21.90 
 15,001 – 20,000 บาท 50 32.20 
 รายได้มากกว่า 20,000 บาท 71 45.80 

รวม 155 100 
   เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  จากตารางที ่4.23 สามารถอธิบายลักษณะส่วนบุคคลของกลุ่มตัวอย่างได้ ดังนี้ 
  ด้านเพศ ผลการศึกษาพบว่าผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่เป็น
กลุ่มตัวอย่างจ านวน 155 คนส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง จ านวน 91 คน คิดเป็นร้อยละ 58.70 และเป็น
เพศชาย จ านวน 64 คน คิดเป็นร้อยละ 41.30 
 ด้านอายุ ผลการศึกษาพบว่าผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่เป็น
กลุ่มตัวอย่างจ านวน 155 คน มีอายุระหว่าง 20-30 ปี มากท่ีสุดจ านวน 45 คน คิดเป็นร้อยละ 29.00 
รองลงมา คือ อายุระหว่าง 31-40 ปี จ านวน 43 คน คิดเป็นร้อยละ  27.20  อายุระหว่าง 41-50 ปีจ านวน 
35 คน คิดเป็นร้อยละ 22.60 อายุมากกว่า 50 ปี จ านวน 18 คน คิดเป็นร้อยละ 11.60 และอายุต่ ากว่า 
20 ปี จ านวน 14 คน คิดเป็นร้อยละ 9.00 
 ด้านระดับการศึกษา ผลการศึกษาพบว่าผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรี 
อยุธยาที่เป็นกลุ่มตัวอย่างจ านวน 155 คน ส่วนใหญ่จบการศึกษาระดับปริญญาตรี จ านวน 89 คน 
คิดเป็นร้อยละ 57.40 รองลงมาคือ จบการศึกษาสูงกว่าระดับปริญญาตรี จ านวน 52 คน คิดเป็นร้อย
ละ 33.50 และจบการศึกษาต่ ากว่าปริญญาตรี จ านวน 14 คน คิดเป็นร้อยละ 9.00 
  ด้านรายได้ ผลการศึกษา พบว่าผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ที่
เป็นกลุ่มตัวอย่างจ านวน 155 คน และมีรายได้มากกว่า 20,000 บาท จ านวน 71 คน คิดเป็นร้อยละ 
45.80 ล าดับรองลงมา คือ มีรายได้ระหว่าง 15,001–20,000 บาท จ านวน 50 คน คิดเป็นร้อยละ 
32.30 มีรายได้ระหว่าง 10,000–15,000 บาท จ านวน 20 คน คิดเป็นร้อยละ 12.90 และมีรายได้ต่ า
กว่า 10,000 บาท จ านวน 14 คน คิดเป็นร้อยละ 9.00 
 
ตารางท่ี 4.24 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานมีความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลอง 
  สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยรวม (n = 155) 

ข้อ การตลาด 
ระดับความพึงพอใจ 

ระดับความคิดเห็น 
  S.D. 

1. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product) 4.50 0.52 มาก 
2. ด้านราคา (Price) 4.49 0.51 มาก 
3. ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place) 4.49 0.53 มาก 
4. ด้านการส่งเสริมการขาย (Promotion) 4.47 0.51 มาก 

รวม 4.49 0.52 มาก 
 
 จากตาราง 4.24 พบว่าผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่เป็นกลุ่ม

ตัวอย่างจ านวน 155 คน มีความพึงพอใจด้านการตลาดโดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.49) 
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D=0.52) เมื่อพิจารณาเป็นรายข้อพบว่าความพึงพอใจที่มีค่าเฉลี่ยอยู่ใน
ระดับมากท่ีสุด ได้แก่ ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ ค่าเฉลี่ย ( =4.50) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.25 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานมีความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลอง 
   สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (n = 155) 

ข้อ การตลาด (ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์) 
ระดับความพึงพอใจ ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมในการ

ใช้งาน 
4.58 0.53 มากที่สุด 

2. ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรงทนทาน 4.54 0.53 มากที่สุด 
3. ผลิตภัณฑ์สามารถท าความสะอาดและดูแล

รักษาง่าย 
4.41 0.53 มาก 

4. ผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม 4.45 0.50 มาก 
รวม 4.50 0.52 มาก 

 จากตาราง 4.25 พบว่า ผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่เป็นกลุ่ม
ตัวอย่าง จ านวน 155 คน มีความพึงพอใจด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย 
( =4.50) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) เมื่อพิจารณาจะพบว่า ความพึงพอใจที่มีค่าเฉลี่ยอยู่ใน
ระดับมากท่ีสุด ได้แก่ รูปทรงของผลิตภัณฑ์ทีม่ีความเหมาะสมในการใช้งาน ค่าเฉลี่ย ( =4.58) ค่า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.53) ผลิตภัณฑ์ทีม่ีความแข็งแรงทนทาน ค่าเฉลี่ย ( =4.54)ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.53) และส่วนในระดับมาก ได้แก่ ผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม ค่าเฉลี่ย ( =4.45) ค่า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน ( S.D.=0.50) และผลิตภัณฑ์สามารถท าความสะอาดและดูแลรักษาง่าย ค่าเฉลี่ย 
(  =4.41) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.53) 

ตารางที่ 4.26 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานมีความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลอง 
  สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้านราคา (n = 155) 

ข้อ การตลาด (ด้านราคา) 
ระดับความพึงพอใจ ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. ราคาเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ 4.46 0.51 มาก 
2. คุณภาพวัตถุดิบเหมาะสมกับราคา 4.54 0.51 มากที่สุด 
3. ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่ท่านได้รับคุ้มค่า 

กับเงินท่ีจ่ายไป 
4.46 0.50 มาก 

4. มีการแสดงราคาของผลิตภัณฑ์เครื่องปั้น  
ดินเผาไว้อย่างชัดเจน 

4.48 0.53 มาก 

รวม 4.49 0.51 มาก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากตาราง 4.26 พบว่า ผู้บริโภคของชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ที่เป็นกลุ่ม
ตัวอย่างจ านวน 155 คน มีความพึงพอใจด้านราคา โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.49) ค่า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.51) เมื่อพิจารณาเป็นรายข้อพบว่าความพึงพอใจที่มีค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับ
มากที่สุด ได้แก่ คุณภาพและวัตถุดิบเหมาะสมกับราคา ค่าเฉลี่ย ( =4.46) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.=0.51) ส่วนในระดับมาก  ได้แก่ มีการแสดงราคาของผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาไว้อย่างชัดเจน 
ค่าเฉลี่ย ( =4.48) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.53) ราคาเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ ค่าเฉลี่ย 
( =4.46) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.51)  และผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่ท่านได้รับคุ้มค่ากับ
เงินที่จ่ายไป ค่าเฉลี่ย ( =4.46) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.50) 

 
ตารางท่ี 4.27 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานมีความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลอง 
   สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย (n = 155) 

ข้อ การตลาด (ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย) 
ระดับความพึงพอใจ ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายตามสถานที่ท่องเที่ยว

ในจังหวัด 
4.35 0.52 มาก 

2. ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในศูนย์แสดงสินค้า
พ้ืนบ้าน (OTOP) 

4.55 0.51 มากที่สุด 

3. ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในห้างสรรพสินค้า 
ชั้นน า 

4.54 0.56 มากที่สุด 

4. ผลิตภัณฑ์จ าหน่ายผ่านทางร้านค้า Online 4.53 0.54 มากที่สุด 
รวม 4.49 0.53 มาก 

  จากตาราง 4.27 พบว่า ผู้บริโภคของชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่เป็น
กลุ่มตัวอย่างจ านวน 155 คน มีความพึงพอใจด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย โดยรวมอยู่ในระดับมาก 
ค่าเฉลี่ย ( =4.49) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.53) เมื่อพิจารณาเป็นรายข้อพบว่าความพึงพอใจที่
มีค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับมากที่สุด ได้แก่  ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในศูนย์แสดงสินค้าพ้ืนบ้าน (OTOP) 
ค่าเฉลี่ย ( =4.55) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.51) ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในห้างสรรพสินค้าชั้น
น า ค่าเฉลี่ย ( =4.54) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.56) และผลิตภัณฑ์จ าหน่ายผ่านทางร้านค้า 
ค่าเฉลี่ย ( =4.53) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.54) ส่วนในระดับมาก ได้แก่ ผลิตภัณฑ์วาง
จ าหน่ายตามสถานที่ท่องเที่ยวในจังหวัด ค่าเฉลี่ย ( =4.35) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52)  

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.28 ค่าเฉลี่ยและค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานมีความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลอง 
  สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้านการส่งเสริมการขาย (n = 155) 

ข้อ การตลาด (ด้านการส่งเสริมการขาย) 
ระดับความพึงพอใจ ระดับความ

คิดเห็น   S.D. 
1. มีบริการจัดส่งผลิตภัณฑ์ 4.50 0.51 มาก 
2. มีการประชาสัมพันธ์ผลิตภัณฑ์ด้านต่าง ๆ 4.50 0.50 มาก 
3. มีการสร้างแรงจูงใจในการซื้อผลิตภัณฑ์ใน 

รูปแบบต่าง ๆ  
4.44 0.51 มาก 

4. ได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐและ 
เอกชนในการหาช่องทางการจัดจ าหน่าย 
ผลิตภัณฑ์ 

4.43 0.50 มาก 

รวม 4.47 0.51 มาก 
 

จากตาราง 4.28 พบว่า ผู้บริโภคของชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่เป็นกลุ่ม
ตัวอย่างจ านวน 155 คน มีความพึงพอใจด้านการส่งเสริมการขาย โดยรวมอยู่ในระดับมากค่าเฉลี่ย 
( =4.47) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.51) โดยเมื่อพิจารณาเป็นรายข้อจะ พบว่า ความพึงพอใจที่
มีค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับมากทุกข้อ ได้แก่ มีการจัดส่งผลิตภัณฑ์ ค่าเฉลี่ย  ( =4.50) ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.51) มีการประชาสัมพันธ์ผลิตภัณฑ์ด้านต่าง ๆ ค่าเฉลี่ย ( =4.50)ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.=0.50) มีการสร้างแรงจูงใจในการซื้อผลิตภัณฑ์ในรูปแบบต่าง ๆ ค่าเฉลี่ย ( =4.44)
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.51)  และได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐและเอกชนในการ
หาช่องทางการจัดจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ ค่าเฉลี่ย ( =4.43) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.50) 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทท่ี 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 

 
 การศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยได้สรุปผลของการวิจัย อภิปรายผลและข้อเสนอแนะของการวิจัย ดังนี้ 
 
5.1 สรุปผลการวิจัย 
 
  จากการศึกษาสามารถสรุปผลการศึกษาตามขั้นตอนในการด าเนินการวิจัยที่สอดคล้องกับ
วัตถุประสงค์ของการวิจัย ดังนี้ 
  5.1.1 สรุปผลการวิเคราะห์ขั้นตอนการศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลและลงพ้ืนที่เพ่ือท าการส ารวจดิน พบว่าเนื้อดินชุมชน
คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา พบว่ามีความเหนียวค่อนข้างสูง สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ดี
มีทรายป่นอยู่ในเนื้อดิน มีความละเอียดมีความเหมาะสมกับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ เครื่องปั้นดินเผา 
การน าเนื้อดินจ านวน 3 ตัวอย่าง มาทดสอบเนื้อดินสามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ โดยผู้วิจัยได้เลือก
ตัวอย่างเนื้อดินที่ 3 เนื้อดินหมู่ที่ 6 เพราะมีแหล่งดินที่สมบูรณ์ในการท าเครื่องปั้นดินเผา และสามารถ
ท าเครื่องปั้นดินเผาได้โดยทรัพยากรของดินยังคงอยู่ในพ้ืนที่ 
  การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพตัวอย่างที่ 3 ก่อนเผาที่อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส สี
ของเนื้อดินมีลักษณะเป็น สีแดงมีการหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 7.00 และหลังเผาอุณหภูมิ 900 
องศาเซลเซียส เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ร้อยละ 
2.08 การดูดซึมน้ าอยู่ท่ีร้อยละ 18.76 
  การจากสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญทางด้านภูมิปัญญาท้องถิ่นชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา พบว่า เป็นบุคคลที่เกิดและเติบโตในชุมชนคลองสระบัว มาโดยตลอดและมีอาชีพ
ปั้นหม้อ โดยปั้นหม้อมาตั้งแต่รุ่นปู่ย่าตายายมีการสืบทอดไปยังลูกหลาน บริเวณแถบนี้มีดินเหนียว
มากมายตามริมหนองน้ า ทุ่งนา ไม่ต้องลงทุนมาก และอยู่ใกล้ริมคลองจะมีคนพายเรือมารับซื้อถึงบ้าน
แต่ในปัจจุบันเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว ไม่มีผู้สืบทอดเพราะคนส่วนใหญ่นิยมไปท า อาชีพ
อ่ืนที่มีรายได้ที่แน่นอน จึงท าอาชีพปั้นหม้อไม่มีผู้สืบทอดต่อในอนาคตอาชีพนี้อาจจะสูญหายไปใน
ที่สุด การท าหม้อมีวิธีการดังนี้ 1.การหาดินปั้นหม้อหรือดินแก้วแกลบ 2.การหาดินสีเหลืองหรือดินขุย
ปู 3.การฉะดิน 4.การร่อนทราย 5.การเหยียบดิน 6.การทุ่มดิน 7.การโพกช่อ หรือโพนดิน 8.การขึ้น
รูปและท าปากหม้อ 9.การท าหม้อหุ่น 10.การท าฝาหม้อ 11.การตากหม้อ 12.การตกแต่งปิดก้นหม้อ 
13.การตีหม้อละ 14.การตีหม้อเล้ม 15.การทาสีหม้อด้วยดินสี 16.การขัดหม้อด้วยหิน 17.การผึ่งหม้อ
รอเข้าเตาเผา 18.การเรียงหม้อใส่เตา 19.การเผาหม้อดิน และยังสามารถสืบต่อภูมิปัญญาท้องถิ่นเพ่ือ
ต่อยอดองค์ความรู้ด้านเครื่องปั้นดินเผา และพัฒนารูปแบบเครื่องปั้นดินเผา เพ่ือให้การท่องเที่ยวที่ มี
ความเป็นเอกลักษณ์ของพ้ืนที่มรดกโลก สามารถเพ่ิมรายได้ให้แก่ชุมชน 

 5.1.2 สรุปผลการวิเคราะห์การศึกษาคุณสมบัติทางเคมี และคุณสมบัติของน้ าเคลือบ
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผลการทดสอบพบว่า การ
วิเคราะห์โดยใช้เครื่องมือในการหาปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดินด้วยเครื่อง XRD (X-ray  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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Diffractometer) ทดสอบคุณสมบัติทางด้านเคมีด้วยเครื่องเอกซ์เรย์ดิฟแฟรคโตมิเตอร์ ยี่ห้อBruker 
AXS รุ่น Diffraktometer D8 พบว่า ผลการทดลอง เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา มีองค์ประกอบทางเคมี คือ (Quartz–SIO2) 45.68 %, (Grossite) 17.36 %, (Kaolinite 
(BISH) 36.95% และได้ทดลองสูตรน้ าเคลือบทั้งหมด 36 จุด ผลการทดลอง พบว่า น้ าเคลือบทั้งหมด 
36 จุดนั้นมีสีที่แตกต่างกัน ผู้วิจัยได้วิเคราะห์ผลการทดลองสุตรน้ าเคลือบ พบว่า จุดที่ 14 ผิวเคลือบมี
สีเทา ลักษณะผิวมัน เรียบเนียนสม่ าเสมอ ไม่แตกราน มีความเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา และสามารถใช้วัตถุดิบที่มีอยู่ในท้องถิ่น โดยเป็นการ
พัฒนารูปแบบให้กับพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 

 5.2.1 สรุปผลการวิเคราะห์ข้อมูลออกแบบผลิตภัณฑ์ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 5.2.1.1 ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา โดยใช้แนวความคิดจากวิถีการด ารงชีวิตของชาวบ้านชุมคนคลองสระบัว เพ่ือใช้ในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ โดยใช้รูปแบบของเครื่องจักสานในภาคกลาง ซึ่งได้แก่ กระบุง กระจาด เพ่ือเป็น
แนวทางในการออกแบบเครื่องปั้นดินเผา แบบรูปทรงเนื้อดินมีความเหมาะสม เน้นความเป็นงานฝีมือ
ที่มีความสวยงามและค านึงถึงประโยชน์ใช้สอยผสมผสาน เพ่ือให้เกิดความเรียบง่ายและคงความเป็น
เอกลักษณ์แบบพ้ืนบ้านในท้องถิ่นชุมชนคลองสระบัว เพ่ือสืบต่อภูมิปัญญาในท้องถิ่นต่อยอดองค์
ความรู้ด้านเครื่องปั้นดินเผาและพัฒนารูปแบบของเครื่องปั้นดินเผา เพ่ือการท่องเที่ยวที่มีความเป็น
เอกลักษณ์ของพ้ืนที่มรดกโลก โดยเพ่ิมมูลค่าผลิตภัณฑ์ให้กับชุมชนคลองสระบัวให้สามารถด ารงอยู่ได้
อย่างยั่งยืนและสามารถสร้างรายได้ให้กับชุมชน 
  5.2.1.2 ผลการออกแบบร่างผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนคร 
ศรีอยุธยา จ านวนทั้งหมด 31 รูปแบบ คัดเลือกโดยใช้กระบวนการวิเคราะห์ประเมินผลทางความคิด
เชิงมโนทัศน์กรอบแนวคิด ของ (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 145) ในการประเมินแบบร่างให้เหลือ 
5 รูปแบบ พบว่า รูปแบบร่างแจกันผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาอันดับที่ 1 ได้แก่ รูปแบบที่ 17 อันดับที่ 
2 ได้แก่รูปแบบที่ 18 อันดันที่ 3 ได้แก่ รูปแบบที่ 19 อันดับที่ 4 ได้แก่ รูปแบบที่ 20 และอันดับที่ 5 
ได้แก่ รูปทรงที่ 22 มีความสอดคล้องกับปัจจัยแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชน
คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา และผู้วิจัยได้ท าการเลือกแบบร่างอันดับที่ 1 รูปแบบที่ 17 
น าไปข้ึนรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
  5.2.1.3 ผลการวิเคราะห์แบบประเมินผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ตามความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา จ านวน 3 ท่าน และ
ผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จ านวน 3 ท่าน ได้ประเมินผลิตภัณฑ์ พบว่า
รูปแบบที่ 5 มีความเหมาะสมมากที่สุด ค่าเฉลี่ย ( =4.55 ) ค่าเบี่ยงเบนตราฐาน (S.D.=0.54) ผู้วิจัย
จึงสามารถสรุปรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาได้ว่ารูปแบบที่ 5 มีความเหมาะสมในการที่จะน าไป
ผลิตต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาโดยอันดับที่ 1 ได้แก่ รูปแบบที่ 5 โดยน าไปขึ้นต้นแบบผลิต
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
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  5.1.3 สรุปผลการวิเคราะห์การประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว 
 จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
  ผู้วิจัยได้ใช้แบบประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภค ตามกรอบแนวความคิดของด้าน
การตลาด คือแนวกลยุทธ์ 4Ps (ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ. 2541 : 80) แบ่งออกเป็นประเด็น ได้แก่ 
ผลิตภัณฑ์ (Product) ราคา (Price)การจัดจ าหน่าย (Place) และการส่งเสริมการตลาด (Promotion) 
กลุ่มตัวอย่าง คือ นักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่น จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จ านวน 155 คน โดยใช้
วิธีการสุ่มแบบบังเอิญ (Accidental sampling) ผลการประเมินความพึงพอใจ พบว่า คนส่วนใหญ่
เป็นเพศหญิง จ านวน 91 คน มีอายุระหว่าง 20-30 ปี มากที่สุดจ านวน 45 คน ส่วนใหญ่จบการศึกษา
ระดับปริญญาตรี จ านวน 89 คน และมีรายได้มากกว่า 20,000 บาท จ านวน 71 คน ผู้บริโภคมีความ
พึงพอใจด้านการตลาด โดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย ( =4.49) ค่าเบี่ยงเบนมาตราฐาน 
(S.D.=0.52) 

 
5.2 อภิปรายผล 
 
  จากผลการวิเคราะห์ข้อมูลการออกแบบผลิตภัณฑ์ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยได้อภิปรายผลการวิจัย ตามหัวข้อวัตถุประสงค์ของการวิจัย ดังนี้ 
  5.2.1 อภิปรายผลการศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด 
พระนครศรีอยุธยา 
  การศึกษาศึกษาเนื้อดิน เพ่ือประยุกต์ใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชน
คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ตามกรอบแนวความคิดการศึกษาคุณสมบัติของดินจากแหล่ง
ที่ขุดพบใหม่ตามกรอบแนวคิดของ (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 243) พบว่า เนื้อดินชุมชนคลองสระ
บัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีความเหนียว ค่อนข้างสูง สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ดีมีทรายป่นอยู่
ในเนื้อดิน เนื้อดินมีความละเอียด มีความเหมาะสมกับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาของการน า
เนื้อดิน จ านวน 3 ตัวอย่าง มาทดสอบเนื้อดินสามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้ โดยผู้วิจัยได้เลือกตัวอย่าง 
เนื้อดินที่ 3 เนื้อดินหมู่ที่ 6 เพราะแหล่งดินมีความอุดมสมบูรณ์ในการท าเครื่องปั้นดินเผา สามารถท า
เครื่องปั้นดินเผาได้โดยทรัพยากรของดินยังคงอยู่ในพ้ืนที่และมีความอุดมสมบูรณ์ 
  ตามกรอบแนวความคิดการศึกษาคุณสมบัติของดินทางด้านการทดสอบวัตถุดิบ  
(ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน์. 2541 : 250 - 257) พบว่า การทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ ของตัวอย่างที่ 3 
ก่อนเผาที่อุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส สีของเนื้อดินมีลักษณะเป็นสีแดงการหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่
ร้อยละ 7.00 และหลังเผาอุณหภูมิ 900 องศาเซลเซียส เนื้อดินสามารถทนไฟได้ สีหลังเผาของเนื้อดิน 
สีน้ าตาลอิฐ เนื้อดินหดตัวอยู่ที่ 2.08 การดูดซึมน้ าอยู่ที่ร้อยละ 18.76 การวิเคราะห์ใช้เครื่องมือหา
ปริมาณของส่วนประกอบทางเคมีของดินด้วยเครื่อง XRD (X-ray Diffractometer) ผลการทดสอบ
พบว่า เนื้อดินชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีองค์ประกอบทางเคมี (Quartz –SIO2) 
45.68 %, (Grossite) 17.36 %, (Kaolinite (BISH) 36.95 % และน้ าเคลือบจุดที่ 14 เหมาะสมที่สุด
ในการเคลือบผิว เคลือบมีสีเทา ลักษณะผิวมัน เรียบเนียนสม่ าเสมอ ไม่แตกราน มีความเหมาะสมกับ
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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  5.2.2 อภิปรายผล การออกแบบผลิตภัณฑ์เครือ่งปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด 
พระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยจึงอภิปรายผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ว่ามีความเหมาะสมน าไปผลิตขึ้นต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดย
อันดับที่ 1 ได้แก่ รูปแบบที่ 5 มีผลการประเมินอยู่ในระดับมากที่สุด, อันดับที่ 2 ได้แก่ รูปแบบที่ 4 
ผลการประเมินอยู่ในระดับมาก และอันดับที่ 3 ได้แก่ รูปแบบที่ 1 มีผลการประเมินอยู่ในระดับมาก
ผู้วิจัยได้ท าการเลือกอันดับที่ 1 รูปแบบที่ 5 และน าไปขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาโดยน าไปผลิต
ต้นแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา สอดคล้องกับ (กรองทิพย์ ชัยชาญ.2551) ที่กล่าวถึงการผลิตตรง
ตามแบบลวดลายได้อย่างสวยงาม มีการตั้งราคาที่เหมาะสมตรงตามคุณภาพสินค้าและมีการพัฒนา
รูปแบบสินค้าให้ทันสมัย สอดคล้องกับ (ชาติชาย ดวงสุดา. 2547) การสร้างสรรค์เครื่องปั้นดินเผาจาก
รูปทรงเครื่องจักสาน เป็นการน าเอกลักษณะเฉพาะรูปทรงเครื่องจักสานในภาคกลางประเภทของใช้
ในครัวเรือน ได้แก่ กระพาหรือกระบุง และเครื่องใช้ในการตักปลาประเภทตุ้ม 
  5.2.3 อภิปรายผลการวิเคราะห์การประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ตามกรอบแนวคิดด้านการตลาด คือแนวกลยุทธ์ 4Ps (ศิริวรรณ เสรีรัตน์ 
และคณะ. 2541) พบว่า ความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยาที่
เป็นกลุ่มตัวอย่างจ านวน 155 คน มีความพึงพอใจด้านการตลาดโดยรวมอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ย 
( =4.49) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.=0.52) ให้คะแนนระดับความพึงพอใจด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์
มากที่สุด คือ รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมในการใช้งานโดยสอดคล้องกับ แนวความคิดของ 
(ลลิตาตั้งอดุลย์รัตน์.2548) ด้านการตลาดเป็นรายข้อที่มีการปฏิบัติอยู่ในระดับมาก คือ กลยุทธ์ด้าน
ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ คุณภาพของผลิตภัณฑ์ดีกว่า เช่น ทนทานกว่า และสอดคล้องกับ (อุไรวรรณ ล้อม
วงศ์พานิช. 2546) การเลือกซื้อผลิตภัณฑ์เพราะมีรูปแบบที่สวยงาม มีคุณภาพดี และราคาปานกลาง 
 
5.3 ข้อเสนอแนะ 
 
  5.3.1 เพ่ิมลวดลายในการท าเครื่องปั้นดินเผา จะสามารถช่วยเพิ่มมูลค่าของตัวผลิตภัณฑ์ 
เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ควรค านึงถึงกรรมวิธีการผลิตซึ่งหาก
การวางลวดลายเยอะเกินไปจะใช้เวลาในการผลิตนานอาจจะไม่คุ้มค่ากับการลงทุน 
  5.3.2 ควรเพิ่มด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัด 
พระนครศรีอยุธยา โดยใช้วิธีการข้ึนรูปด้วยแป้นหมุนควรค านึงถึงเรื่องรูปทรงและขนาดของผลิตภัณฑ์ 
หากมีขนาดใหญ่ ควรออกแบบโดยแบ่งชิ้นส่วน เพ่ือความสะดวกในการผลิตทั้งนี้ขึ้นอยู่กับการน าไปใช้
งาน 
  5.3.3 ควรพัฒนาด้านรูปแบบให้มีความเหมาะสมกับสถานที่ และการน าไปใช้งานให้เกิด 
ประโยชน์สูงสุด เช่น ขนาด สัดส่วนของแจกัน สามารถเพ่ิมขนาดให้เล็กหรือใหญ่ตามความเหมาะสม
กับการไปใช้งาน หรือออกแบบผลิตภัณฑ์โดยดึงเอาเอกลักษณ์ของสถานที่มาเป็นส่วนประกอบของ
ผลิตภัณฑ์เพ่ือให้เกิดความสอดคล้อง กลมกลืนกับสถานที่โดยเอกลักษณ์เดิมของผลิตภัณฑ์ยังคงอยู่ 
  5.3.4 การพัฒนาผลิตภัณฑ์ ควรส่งเสริมการสร้างจุดเด่นของผลิตภัณฑ์ชุมชน และความ 
เป็นมาเน้นการใช้ทรัพยากรธรรมชาติในท้องถิ่น และภูมิปัญญาท้องถิ่นให้มากที่สุดเป็นแนวทางในการ
เพ่ิมมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ 
  5.3.5 การพัฒนาในส่วนของน้ าเคลือบให้มีความเหมาะสมกับเนื้อดิน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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นิรัช สุดสังข์.  2543. การออกแบบอุตสาหกรรม. กรุงเทพ : ส านักพิมพ์โอเดียนสโตร์. 
ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2543. องค์ประกอบในงานเครื่องปั้นดินเผา. กรุงเทพฯ : โอเดียนสโตร์. 
ประสาตร์ สิทธิเลิศ. 2542. การบริหารงานองค์การบริหารส่วนต าบลคลองสระบัวกับการมีส่วน 

ร่วมของประชาชน:การสืบทอดวัฒนธรรมการปั้นหม้อดินเผา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา.
วิจัยและพัฒนา สถาบันวัฒนธรรมศึกษา ส านักงานคณะกรรมการวัฒนธรรมแห่งชาติ. 

ปริมรัตน์ แขกเพ็ง. 2532. เครื่องปั้นดินเผาบ้านเกาะน้อย. อุตสาหกรรมสาร 32.10. (ส.ค.2532). 
ปรีดา พิมพ์ขาวข า. 2539. เซรามิกส์ พิมพ์ครั้งที่ 4. กรุงเทพฯ. ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์. 
ปรียาพร บุษยา. 2547. การศึกษาพัฒนาการของรูปแบบและลวดลายของโอ่งมังกรจังหวัดราชบุรี. 

 มหาวิทยาลับราชภัฎหมู่บ้านจอมบึง. 
พระยาโบราณราชธานินทร. 2541 : 107. รวมเรื่องกรุงเก่าของพระยาโบราณราชธานินทร์.   

กรุงเทพ.  ม.ป.ท. พิมพ์ในงานพระราชทานเพลิงศพนางสาวเพ็ญ เดชะคุปต์ เป็นกรณีพิเศษ 
ณ ฌาปนสถานกองทัพบก วัดโสมมนัสวิหาร วันที่ 12 ธันวาคม พ.ศ.2541. 

พาศนา ตัณฑ์ลักษณ์. หลักศิลปะและการออกแบบ. วิทยาลัยเทคโนโลยี และอาชีวศึกษา. ม.ป.ป. 
ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน ์. 0552. เนื อดินเซรามิกส์ .กรุงเทพฯ : โอเดียนสโตร์. 
ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน ์. 2537. รวมสูตรน  าเคลือบเซรามิกส์. กรุงเทพฯ : โอเดียนสโตร์. 
มณฑลี ศาสนนันทน์. 2550. การออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อการสร้างสรรค์นวัตกรรมและวิศวกรรม  
 ย้อนรอย. ฉบับพิมพ์ครั้งที่ 2 กรุงเทพฯ : ส านักพิมพ์มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์. 
มหาวิทยาลัยราชภัฎเทพสตรี. 2558. เครื่องปั้นดินเผา สมัยใหม่. [Online]. Available : http:// 

www.human.tru.ac.th.  
ลลิตา ตั้งอดุลย์รัตน์. 2548. กลยุทธ์ทางการตลาดของธุรกิจชุมชนเครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน. 

 วิทยานิพนธ์สาขาวิชาบริหารธุรกิจ มหาวิทยาลัยมหาสารคาม. 
วารุณี ตันติวงศ์วาณิช และคณะ. 2546. หลักการตลาด ฉบับมาตราฐาน. กรุงเทพฯ. เพียร์สันเอ็ด 

 ดูเคชั่นอินโดไชน่า. 
วุฒิชัย วิถาทานัง. 2550. การศึกษาและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ หัตถกรรมเครื่องจักสาน จังหวัด
 พระนครศรีอยุธยา. กรุงเทพฯ. สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง. 
วิรุณ ตั้งเจริญ. 2527. ศิลปศึกษา. กรุงเทพ. ส านักพิมพ์สันติศิริการพิมพ์. 
วิสุทธิ์ ภิญโญวาณิชกะ. 2537. แหวกม่านหมอกที่พร่ามัว สู่นครประวัติศาสตร์พระนครศรีอยุธยา  

มรดกโลก. บุญชู แก้วชมพู (บรรณาธิการ). กรุงเทพมหานคร : โรงพิมพ์เทียนวัฒนา. 60-75 
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ศักดิ์ชัย เกียรตินาคินทร์. 2537. การออกแบบเครื่องป้ันดินเผา. พิมพ์ครั้งที่ 2. วิทยาลัยครูอุบล 

ราชธานี. 
ศักดิ์ชัย เกียรตินาคินทร์. 2542. ภูมิปัญญาไทยพัฒนาไทย วารสารวัฒนธรรมไทย. 374 เมษายน- 

 พฤษภาคม. 2542. 
ศูนย์พัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องเคลือบดินเผาภาคเหนือ. 2529. ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับเซรามิกส์.  

 กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม. 
ศูนย์พัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องเคลือบดินเผาภาคเหนือ. 2538. ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับเซรามิกส์.  

 กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม. 
ศิริพร ลาภเกียรติถาวร. 2543. เกร็ดความรู้ : ไส้กรองน  าดื่ม. จดหมายข่าว วว.  
ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ. 2541. กลยุทธ์การตลาดและการบริหารการตลาด. พิมพ์ครั้งที1่ 
  กรุงเทพฯ : ไดมอน อิน บิสสิเน็ต เวิร์ล.  
สมนึก ศรีโชติ. 2545. การศึกษาและพัฒนาเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว อยุธยา. มหาวิทยาลัย 

 ราชภัรพระนครศรีอยุธยา. 
ส่วนพัฒนาผลิตภัณฑ์ ส านักพัฒนาอุตสาหกรรม. มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนเครื่องปั้นดินเผา.  

[Online]. Available : https://www.dip.go.th. 
สารานุกรมไทยส าหรับเยาวชนฯ. เล่มที่ 23. ภูมิปัญญาไทย. 
สาโรช สยสมบัติ. 2534. ความพึงพอใจในการท างานของครูอาจารย์โรงเรียนมัธยมศึกษาสังกัด 
 กรมสามัญศึกษาจังหวัดร้อยเอ็ด. วิทยานิพนธ์การศึกษามหาบัณฑิต มหาวิทยาลัย 

 มหาสารคาม. 
สิริพร สมบูรณ์บูรณะ. 2542. กระบวนการฟื้นฟูและประยุกต์มรดกทางวัฒนธรรม ในการด าเนิน 

วิถีชีวิตของชุมชนท้องถิ่น : กรณีศึกษาชุมชนมอญ ต าบลสามโคก จังหวัดปทุมธานี . 
ส่วนวิจัยและพัฒนา สถาบันวัฒนธรรมศึกษา ส านักคณะกรรมการวัมนธรรมแห่งชาติ. 

สุขุมาล เล็กสวัสดิ์. 2548. เครื่องปั้นดินเผาพื นฐานการออกแบบและปฏิบัติงาน. กรุงเทพฯ : ส านัก 
 พิมพ์จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย.  
สุจินต์ เพ่ิมพูน และฉินนะโสต วนิดา. 2551. การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์เครื่องปั้น 

 ดินเผาสามโคกจังหวัดปทุมธานี. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี. 
สุรศักดิ์ โกสิยพันธ์. 0532. น  าเคลือบเครื่องปั้นดินเผา. กรุงเทพฯ : ไทยพัฒนาพานิช.  
สุรเชษฐ ไชยอุปล่ะ. 2546. การศึกษาและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักรสานผักตบชวา 
 ส าหรับศูนย์ศิลปาชีพบางไทร. วิทยานิพนธ์ ค.อ.ม. กรุงเทพฯ. สถาบันเทคโนโลยีพระจอม 
 เกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง. ถ่ายเอกสาร. 
สุวสา ชัยสุรัตน์. 2537. หลักการตลาด. กรุงเทพฯ. ภูมิบัณฑิตการพิมพ์. 
ส านักงานคณะกรรมการวัฒนธรรมแห่งชาติ. 2534. ภูมิปัญญาชาวบ้านกับการด าเนินงานด้าน 

 วัฒนธรรมและการพัฒนาชนบท. กรุงเทพฯ : บริษัทอมรินทร์พริ้นติ้งกรุ๊ป. 
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ส านักงานวัฒนธรรมจังหวัดพระนครศรีอยุธยา. 2549. โครงการภูมิบ้าน ภูมิเมืองภูมิปัญญา ด้าน 

งานช่างฝีมือพื นบ้าน ประเภทเครื่องปั้นดินเผา. เก็บข้อมูลครั้งที่ 5 ระหว่งวันที่ 17 
กุมภาพันธ์  2549 -17 เมษายน 2549. 

เสน่ห์ จามริก. 2532. แนวทางการพัฒนาการศึกษาไทย : บทวิเคราะห์เบื องต้นการศึกษาแห่งชาติ. 
 (1  ตุลาคม - พฤศจิกายน). 20-32. 

เสรี พงศ์พิศ. 2536 : 145. ภูมิปัญญาชาวบ้านกับการพัฒนาชนบท. กรุงเทพฯ : อมรินทร์พริติ้งกรุ๊ป  
 พริ้นแอนด์ พับลิชชิ่ง. 
เสรี วงษ์มณฑา. 2542. กลยุทธ์การตลาดการวางแผนการตลาด. กรุงเทพฯ .ธีระฟิล์มและไซแท็กซ์. 
แสงเทียน โยยรัมย์ และทนงศักดิ์ ประทุมสูติ. 2552. หม้อดินเผาคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรี 

อยุธยา. หลักสูตรวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส์ คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัย 
 ราชภัฎวไลยอลงกรณ์ ในพระบรมราชูปถัมย์. 
อรัญญา หิรัญวัชรพฤกษ์. 2550. การพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพื นบ้านโดยใช ้

ดินสานเพื่อประโยชน์ใช้สอย และการตกแต่ง กรณีก่องข้าวใบตาลเชียงใหม ่.  
มหาวิทยาลัยเชียงใหม่. 

อภิสิทธิ์ ฉัตรทนานนท์. 2547. การบริหารการตลาด. กรุงเทพฯ. สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร์. 
อารี สุทธิพันธุ์ . 2527. การออกแบบ. กรุงเทพฯ : ไทยวัฒนาพาณิชย์. 
อุไรวรรณ ล้อมวงศ์พานิช. 2546. การศึกษาส่วนประสมทางการตลาดที่มีผลต่อการซื อผลิตภัณฑ์ 

เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน. วารสารบัณฑิตศึกษามนุษยศาสตร์สังคมศาสตร์. ฉบับที่ 2. 
มหาวิทยาลัยขอนแก่น.  

เอกพงศ์ อินเกื้อ,ประชา พิจักขณา และอาณัร ศิริพิชญ์ตระกูล. 2554. การศึกษาและพัฒนาการผลิต 
หัตถกรรมจักสาน ส าหรับสร้างแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพื่อความย่ังยืนของจังหวัด 
อ่างทอง. คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวิทยาลัยราชมงคลพระนคร. 

เอกวิทย์ ณ ถลาง. 2540. ภูมิปัญญาชาวบ้านสี่ภูมิภาค : วิถีชีวิตและกระบวนการเรียนรู้ของ 
ชาวบ้านไทย. นนทบุรี : โรงพิมพ์มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมมาธิราช. 

เอนก นาคะบุตร .ชนบทไทยสามทศวรรษที่ผ่านมากับบทเรียนของภูมิปัญญาชาวบ้าน สู่ทิศทาง 
การพึ่งตนเองของชนบทในอนาคต. จุลสารทางเลือกการพัฒนา. (6,1  .) มกราคม. 2531. 
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ภาคผนวก  
 

ภาคผนวก ก  หนังสือราชการ 
ภาคผนวก ข  แบบประเมินผลประสิทธิภาพ 
ภาคผนวก ค  กระบวนการวิเคราะห์ข้อมูล 
ภาคผนวก ง  ภาพขั้นตอนการลงพ้ืนที่ในการเก็บข้อมูลวิจัย 
ภาคผนวก จ  ภาพการทดสอบคุณสมบัติ 
ภาคผนวก ฉ  ภาพขั้นตอนการผลิตเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว   
ภาคผนวก ช  ภาพแสดงแบบเพ่ือการผลิต 
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ภาคผนวก ก 
หนังสือราชการ 

  
หนังสือขอความอนุเคราะห์เพื่อขอข้อมูลเบื้องต้น 
หนังสือขอเชิญผู้ทรงคุณวุฒิตรวจแบบสอบถาม 
หนังสือขอเชิญผู้เชี่ยวชาญเพ่ือการวิจัย 
หนังสือรองรับพิจารณาบทความ 
ใบเกียรติบัตรทุนอุดหนุนการวิจัย 
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ภาคผนวก ข 
แบบประเมินผลประสิทธภิาพ 

  
แบบสัมภาษณ์กลุ่มชาวบ้านชุมชนเครื่องปั้นดินเผาคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
การหาคุณภาพของแบบประเมินเพื่อความเที่ยงตรงของเครื่องมือการวิจัย IOC 
แบบประเมินความคิดเห็นด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
แบบสอบถามความพึงพอใจผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
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แบบสัมภาษณ์ 
ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

การวิจัยเรื่อง การศึกษาและออกแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
 เพื่อพื้นที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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1.ประสบการณ์ในการท าเครื่องปั้นดินเผา…………………………………………………………………………………. 
2.สถานที่ท างาน……………………………………………………………………………………………………………………. 
3.ที่อยู่ผู้สัมภาษณ์………………………………………………………………………………………………………………….. 
4.ประวัติเครื่องปั้นดินเผาในชุมชนคลองสระบวั จังหวัดพระนครศรีอยุธยา…………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
5.วัสดุที่ใช้ในการท าผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ชุมชนคลองสระบัว……………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
6.เครื่องปั้นดินเผาส่วนมาก ที่ผู้บริโภคจะเลือกซื้อ เป็นผลิตภัณฑ์ประเภทใด………………………………….. 
7.ผู้บริโภคจะเลือกซื้อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา โดยพิจารณาจากสิ่งใด………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
8.ข้อเสนอแนะและความคิดเห็นเพิ่มเติม…………………………………………………………………..……………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผู้สัมภาษณ์…………………………………………………….. 
วันที่……………………………………………………………… 
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แบบประเมินความสอดคล้องระหว่างค าถามกับวัตถุประสงค์ 
ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  

จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ เรื่อง การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 

          เพื่อพื้นที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ผู้วิจัย     น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์ 
หลักสูตร     ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
     สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
     คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
     สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์  ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม  ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงค์ในการวิจัย 

1. เพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 
 โปรดพิจารณาให้ระดับคะแนน ตามที่เห็นความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามกับจุดประสงค์
โดยท าเครื่องหมาย  ลงในช่องที่ตรงกับระดับความคิดเห็นของท่าน โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี้ 
 
 +1 หมายถึง  เมื่อแน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 หมายถึง  เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 หมายถึง  เมื่อแน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  

 ผู้วิจัยหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะได้รับความอนุเคราะห์จากท่านในการประเมินเพ่ือหาความ
เที่ยงตรงเชิงเนื้อหา จึงขอขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสูงมา ณ โอกาสนี้ 
 
 
 
ค าชี้แจง  แบบประเมินแบ่งเป็น 3 ตอน ได้แก่ 
 ตอนที่ 1  ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
 ตอนที่ 2  แบบประเมินความคิดเห็นด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะ 
 
หมายเหตุ : ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามนี้จะเก็บไว้เป็นความลับ  เพื่อใช้ในการศึกษาเท่านั้น 
 จึงขอขอบคุณทุกท่านที่ได้กรุณาช่วยประเมินแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที ่1  ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
ค าชี้แจง :  กรุณากรอกข้อมูลดังต่อไปนี้ 
1. ชื่อของผู้ประเมิน…………………………………………………………………….…………………………………………. 
2. ต าแหน่ง / หน้าที่ปัจจุบัน…………………………………………………………………………………………………..... 
3. สถานที่ท างาน……………………………………………………………………………………………………………………. 
4. ประสบการณ์ในการท างาน……………….ปี 
 

ตอนที่ 2 แบบประเมินความคิดเห็นด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 
ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับค่าความคิดเห็นที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุด 
  ในแต่ละข้อค าถาม 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

+1 0 -1 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น    
 1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืนกับลวดลาย 

ที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
   

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญาท้องถิ่น    
 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็นเอกลักษณ์ 

แตกต่างจากแหล่งผลิตอื่น 
   

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามกีารใช้วัสดุที่หาได้ในท้องถิ่น 
อย่างเหมาะสม 

   

2. 
 
 
 
 
 
 
 
 

ด้านกรรมวิธีการผลิต    
2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสมกับใช้งาน    
2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ 
ท าความสะอาดได้ง่าย 

   

2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรงทนทาน    
2.4 กรรมวิธีการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามเีหมาะสมกับรูปทรง    
2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง    

3. ด้านขนาดและสัดส่วน    
3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม    
3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน    
3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย    
3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน    

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที่ 2 (ต่อ) 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

+1 0 -1 
4. ด้านความสวยงาม    
 4.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์สอดคล้องกับ 

ท้องถิ่น 
   

 4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ    
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง สีสัน  

มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
   

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตามสมัยนิยม    
5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์    
 5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความน่าสนใจ น่าใช้    
 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรงทนทาน 

ต่อการใช้งาน 
   

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวกในการ 
เคลื่อนย้าย และขนส่ง 

   

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการดูแลรักษา    

 
ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะ  
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………........................................................ 
 

  ขอกราบขอบพระคุณ 
น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์ (ผู้วิจัย) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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วิเคราะห์ความเที่ยงตรงตามเนื้อหาโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
การหาคุณภาพแบบประเมินความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามกับค านิยามศัพท์ 

ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุนชมคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 (ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ) 

 

รายการประเมิน 

ระดับความ
คิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิ IOC 

1 2 3 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น     
1.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืนกับลวดลาย 
ที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 

1 1 1 1.00 

1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญาท้องถิ่น 1 1 1 1.00 
1.3 ผลิตภัณฑ์มเีครื่องปั้นดินเผามีความเป็นเอกลักษณ์ 
แตกต่างจากแหล่งผลิตอื่น 

1 0 1 0.67 

1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้ในท้องถิ่น 
อย่างเหมาะสม 

0 1 1 0.67 

2. ด้านกรรมวิธีการผลิต     
2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสมกับ 
การใช้งานได้จริง 

0 1 1 0.67 

2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ 
ท าความสะอาดได้ง่าย 

1 1 1 1.00 

2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรงทนทาน 1 1 1 1.00 
2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความเหมาะสมกับรูปทรง 1 1 1 1.00 
2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง 1 1 0 0.67 
3. ด้านขนาดและสัดส่วน     
3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม 1 1 1 1.00 
3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 1 0 1 0.67 
3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย 1 1 1 1.00 
3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน 1 1 1 1.00 

 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง (ต่อ) 

รายการประเมิน 

ระดับความ
คิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิ IOC 

1 2 3 
4. ด้านความสวยงาม     
4.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์สอดคล้องกับท้องถิ่น 1 1 1 1.00 
4.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ 1 1 1 1.00 
4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง สีสัน  
มีความสวยงามกลมกลืนกัน 

1 0 1 0.67 

4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตามสมัยนิยม 1 1 1 1.00 
5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์     
5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความน่าสนใจ น่าใช้ 1 1 1 1.00 
5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรงทนทานต่อการใช้งาน 1 1 0 0.67 
5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวกในการเคลื่อนย้าย 
และขนส่ง 

1 1 1 1.00 

5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการดูแลรักษา 1 1 1 1.00 
 
 หมายเหตุ  มากกว่าหรือเท่ากับ 0.50 เป็นเกณฑ์ความหมายที่มีความเที่ยงตรงตามเนื้อหาที่
ต้องการวัดวัตถุประสงค์การวิจัย 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แบบประเมินความสอดคล้องระหว่างค าถามกับวัตถุประสงค์ 
ด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  

จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ เรื่อง การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ชุมชนคลองสระบัว 
เพื่อพื้นที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ผู้วิจัย     น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์ 
หลักสูตร     ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
     สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
     คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
     สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์  ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม  ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงค์ในการวิจัย 

1. เพ่ือศึกษาผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 
 โปรดพิจารณาให้ระดับคะแนน ตามที่เห็นความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามกับจุดประสงค์     
โดยท าเครื่องหมาย  ลงในช่องที่ตรงกับระดับความคิดเห็นของท่าน โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี้ 
 
 +1 หมายถึง  เมื่อแน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   0 หมายถึง  เมื่อไม่แน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  -1 หมายถึง  เมื่อแน่ใจว่า ข้อประเมินนั้นไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
  

 ผู้วิจัยหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะได้รับความอนุเคราะห์จากท่านในการประเมินเพ่ือหาความ
เที่ยงตรงเชิงเนื้อหา  จึงขอขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสูงมา ณ โอกาสนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค าชี้แจง  แบบประเมินแบ่งเป็น 4 ตอน ได้แก่ 
 ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
 ตอนที่ 2 ลักษณะส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ตอนที่ 3 แบบประเมินความคิดเห็นด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ตอนที่ 4  ข้อเสนอแนะ 
 
หมายเหตุ :  ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามนี้จะเก็บไว้เป็นความลับ  เพื่อใช้ในการศึกษาเท่านั้น 
 จึงขอขอบคุณทุกท่านที่ได้กรุณาช่วยประเมินแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้ 
 
ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
ค าชี้แจง : กรุณากรอกข้อมูลดังต่อไปนี้ 
1. ชื่อของผู้ระเมิน………………………………………………………………………………………….………………………. 
2. ต าแหน่ง / หน้าที่ปัจจุบัน…………………………………………………………………………………………………..... 
3. สถานที่ท างาน……………………………………………………………………………………………………………………. 
4. ประสบการณ์ในการท างาน……………….ปี 
 
ตอนที่ 2 ลักษณะส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับค่าความคิดเห็นที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุด 
  ในแต่ละข้อค าถาม 

ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 
+1 0 -1 

1. เพศ    
 1.1 ชาย    
 1.2 หญิง    

2. อาย ุ    
 2.1 ต่ ากว่า 20 ปี    
 2.2 20 – 30 ปี    
 2.3 31 – 40 ปี    
 2.4 41 – 50 ปี    
 2.5 สูงกว่า 50 ปี    

3. ระดับการศึกษา    
 3.1 ต่ ากว่าปริญญาตรี    
 3.2 ปริญญาตรี    
 3.3 สูงกว่าปริญญาตรี    

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 2 (ต่อ) 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

+1 0 -1 
4. รายได้    
 4.1 รายได้ต่ ากว่า 10,000 บาท    
 4.2 10,000 – 15,000 บาท    
 4.3 15,001 – 20,000 บาท    

 4.4 รายได้มากกว่า 20,000 บาท    

 
ตอนที่ 3 แบบประเมินความคิดเห็นด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชน 
            คลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับค่าความคิดเห็นที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุด 
  ในแต่ละข้อค าถาม 

ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 
+1 0 -1 

1. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product)    
 1.1 รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมในการใช้งาน    
 1.2 ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรงทนทาน    
 1.3 ผลิตภัณฑ์สามารถท าความสะอาดและดูแลรักษาง่าย    
 1.4 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม    

2. ด้านราคา (Price)    
 2.1 ราคาเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์    
 2.2 คุณภาพวัตถุดิบเหมาะสมกับราคา    
 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่ท่านได้รับคุ้มค่ากับเงิน 

ที่จ่ายไป 
   

 2.4 มีการแสดงราคาของผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาไว้อย่าง 
ชัดเจน 

   

 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที่ 3 (ต่อ) 

ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 
+1 0 -1 

3. ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place)    
 3.1 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายตามสถานที่ท่องเที่ยวในจังหวัด    
 3.2 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในศูนย์แสดงสินค้าพ้ืนบ้าน 

(OTOP) 
   

 3.3 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในห้างสรรพสินค้าชั้นน า    
 3.4 ผลิตภัณฑ์จ าหน่ายผ่านทางร้านค้า Online    

4. ด้านการส่งเสริมการขาย (Promotion)    
 4.1 มีบริการจัดส่งผลิตภัณฑ์    
 4.2 มีการประชาสัมพันธ์ผลิตภัณฑ์ด้านต่าง ๆ    
 4.3 มีการสร้างแรงจูงในในการซื้อผลิตภัณฑ์ในรูปแบบต่าง ๆ    
 4.4 ได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐและเอกชน 

ในการหาช่องทางการจัดจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ 
   

 
ตอนที่ 4 ข้อเสนอแนะ  
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………...................................................... 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

         ขอกราบขอบพระคุณ 
น.ส.ชุติมา  งามพิพัฒน์ (ผู้วิจัย) 

 

 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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วิเคราะห์ความเที่ยงตรงตามเนื้อหาโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 
การหาคุณภาพแบบประเมินความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามกับค านิยามศัพท์ 
ด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคชุนชมคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

(ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ) 

รายการประเมิน 

ระดับความ
คิดเห็นของ
ผู้ทรงคุณวุฒิ IOC 

1 2 3 
1. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product)     
1.1 รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีความเหมาะสมในการใช้งาน 1 1 1 1.00 
1.2 ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรงทนทาน 1 1 1 1.00 
1.3 ผลิตภัณฑ์สามารถท าความสะอาดและดูแลรักษาง่าย 1 0 1 0.67 
1.4 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม 1 1 1 1.00 
2. ด้านราคา (Price)     
2.1 ราคาเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ 0 1 1 0.67 
2.2 คุณภาพวัตถุดิบเหมาะสมกับราคา 1 1 1 1.00 
2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่ท่านได้รับคุ้มค่ากับเงินที่จ่ายไป 1 1 1 1.00 
2.4 มีการแสดงราคาของผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาไว้อย่างชัดเจน 1 1 0 0.67 
3. ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place)     
3.1 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายตามสถานที่ท่องเที่ยวในจังหวัด 1 1 1 1.00 
3.2 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในศูนย์แสดงสินค้าพ้ืนบ้าน(OTOP) 1 1 1 1.00 
3.3 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในห้างสรรพสินค้าชั้นน า 1 1 1 1.00 
3.4 ผลิตภัณฑ์จ าหน่ายผ่านทางร้านค้า Online 1 1 1 1.00 
4. ด้านการส่งเสริมการขาย (Promotion)     
4.1 มีบริการจัดส่งผลิตภัณฑ์ 0 1 1 0.67 
4.2 มีการประชาสัมพันธ์ผลิตภัณฑ์ด้านต่าง ๆ 1 1 1 1.00 
4.3 มีการสร้างแรงจูงในในการซื้อผลิตภัณฑ์ในรูปแบบต่าง ๆ 1 1 1 1.00 
4.4 ได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐและเอกชน 
ในการหาช่องทางการจัดจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1.00 

 
 หมายเหตุ มากกว่าหรือเท่ากับ 0.50 เป็นเกณฑ์ความหมายที่มีความเที่ยงตรงตามเนื้อหาที่
ต้องการวัดวัตถุประสงค์การวิจัย 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แบบประเมินความคิดเห็นด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ เรื่อง การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ชุมชนคลองสระบัว 
เพื่อพื้นที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
ผู้วิจัย     น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์ 
หลักสูตร     ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
     สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
     คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
     สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์  ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม  ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒวิงศา 
 
ค าชี้แจง 

1.  แบบประเมินชุดนี้เป็นแบบประเมินเพ่ือใช้ในการประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ 
ทางด้านเครื่องปั้นดินเผา  และความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 

2.  แบบประเมินแบ่งเป็น 3 ตอน ได้แก่ 
 ตอนที่ 1  ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
 ตอนที่ 2  แบบประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา และความ
คิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
 ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะ 

 
โปรดพิจารณาให้ระดับคะแนนตามค าถามในแต่ละข้อ โดยท าเครื่องหมาย  ลงในช่องที่

ตรงกับระดับความคิดเห็นของท่าน  โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี้ 
 

5  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยมากที่สุด 
4  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยมาก 
3  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยปานกลาง 
2  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยน้อย 
1  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยน้อยที่สุด 

ผู้วิจัยหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะได้รับความอนุเคราะห์จากท่านในการประเมินเพ่ือหาความ
เที่ยงตรงเชิงเนื้อหา จึงขอขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสูงมา ณ โอกาสนี้ 
 
หมายเหตุ : ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามนี้จะเก็บไว้เป็นความลับ  เพื่อใช้ในการศึกษาเท่านั้น 
 จึงขอขอบคุณทุกท่านที่ได้กรุณาช่วยประเมินแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้ 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที ่1  ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
ค าชี้แจง :กรุณากรอกข้อมูลดังต่อไปนี้ 
1. ชื่อของผู้ประเมิน…………………………………………………………………………………………………………..……. 
2. ต าแหน่ง / หน้าที่ปัจจุบัน…………………………………………………………………………………………………..... 
3. สถานที่ท างาน……………………………………………………………………………………………………………………. 
4. ประสบการณ์ในการท างาน……………….ปี 
 
ตอนที่ 2 แบบประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา 
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย ลงในช่องระดับค่าความคิดเห็นที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุด 
  ในแต่ละข้อค าถาม 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ด้านเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น      
 1.1ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปทรงกลมกลืนกับลวดลาย 

ที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
     

 1.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาแสดงภูมิปัญญาท้องถิ่น      
 1.3 ผลิตภัณฑ์มีเครื่องปั้นดินเผามีความเป็นเอกลักษณ์ 

แตกต่างจากแหล่งผลิตอื่น 
     

 1.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีการใช้วัสดุที่หาได้ในท้องถิ่น 
อย่างเหมาะสม 

     

2. ด้านกรรมวิธีการผลิต      
 2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปความเหมาะสมกับ 

การใช้งานได้จริง 
     

 2.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลักษณะที่สามารถ 
ท าความสะอาดได้ง่าย 

     

 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรงทนทาน      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 2 (ต่อ) 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
 2.4 กรรมวิธีในการขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผามีความเหมาะสม 

กับรูปทรง 
     

 2.5 ลวดลายเครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการตกแต่ง      
3. ด้านขนาดและสัดส่วน      
 3.1 รูปทรงขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสม      
 3.2 ขนาดและสัดส่วนมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน      
 3.3 ขนาดและสัดส่วนสามารถผลิตได้ง่าย      
 3.4 น้ าหนักมีความเหมาะสมต่อการใช้งาน      

4. ด้านความสวยงาม      
 4.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีเอกลักษณ์สอดคล้องกับ 

ท้องถิ่น 
     

 4.2ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีรูปแบบที่น่าสนใจ      
 4.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีลวดลาย รูปทรง สีสัน  

มีความสวยงามกลมกลืนกัน 
     

 4.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสวยงามตามสมัยนิยม      
5. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์      
 5.1 รูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความน่าสนใจ น่าใช้      
 5.2 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความแข็งแรงทนทาน 

ต่อการใช้งาน 
     

 5.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผามีความสะดวกในการ 
เคลื่อนย้าย และขนส่ง 

     

 5.4 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาง่ายต่อการดูแลรักษา      
 
 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ  
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 
  ขอกราบขอบพระคุณ 

น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์(ผู้วิจัย) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบสอบถามความพึงพอใจของผู้บริโภค 
ชุมชนคลองสระบัว จังหวัดรพระนครศรีอยุธยา 

 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ เรื่อง การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา ชุมชนคลองสระบัว 
เพื่อพื้นที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
ผู้วิจัย     น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์ 
หลักสูตร     ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
     สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
     คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
     สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์  ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม  ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
ค าชี้แจง 

1. แบบประเมินชุดนี้ เป็นแบบประเมินเพ่ือใช้ในการประเมินความคิดเห็นของกลุ่ม
นักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่น ด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 

2. แบบประเมินแบ่งเป็น 3 ตอน ได้แก่ 
 ตอนที่ 1 ลักษณะส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ตอนที่ 2 แบบประเมินความคิดเห็นของกลุ่มนักท่องเที่ยวและคนในท้องถิ่น  ด้านความ       
พึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
 

โปรดพิจารณาให้ระดับคะแนนตามค าถามในแต่ละข้อ โดยท าเครื่องหมาย  ลงในช่องที่
ตรงกับระดับความคิดเห็นของท่าน  โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี้ 
 

5  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยมากที่สุด 
4  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยมาก 
3  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยปานกลาง 
2  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยน้อย 
1  คะแนน หมายถึง  เห็นด้วยน้อยที่สุด 
 

 ผู้วิจัยหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะได้รับความอนุเคราะห์จากท่านในการประเมินเพ่ือหาความ
เที่ยงตรงเชิงเนื้อหา  จึงขอขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสูงมา ณ โอกาสนี้ 
 
หมายเหตุ : ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามนี้จะเก็บไว้เป็นความลับ  เพื่อใช้ในการศึกษาเท่านั้น 
 จึงขอขอบคุณทุกท่านที่ได้กรุณาช่วยประเมินแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้ 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที ่1 ลักษณะส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย ลงในช่องระดับค่าความคิดเห็นที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุด 
  ในแต่ละข้อค าถาม 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. เพศ      
 1.1ชาย      
 1.2 หญิง      

2. อาย ุ      
 2.1 ต่ ากว่า 20 ปี      
 2.220 – 30 ปี      
 2.3 31 – 40 ปี      
 2.4 41 – 50 ปี      
 2.5 มากกว่า 50 ปี      

3. ระดับการศึกษา      
 3.1 ต่ ากว่าปริญญาตรี      
 3.2ปริญญาตรี      
 3.3 สูงกว่าปริญญาตรี      

4. รายได้      
 4.1 รายได้ต่ ากว่า 10,000 บาท      
 4.210,000 – 15,000 บาท      
 4.3 15,001 – 20,000 บาท      

 4.4 รายได้มากกว่า 20,000 บาท      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 2 แบบประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านความพึงพอใจของผู้บริโภคชุมชนคลอง 
           สระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย ลงในช่องระดับค่าความคิดเห็นที่ท่านคิดว่าเหมาะสมที่สุด 
ตอนที่ 2 (ต่อ) 
ข้อ รายการประเมิน ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
 ด้านราคา (Price)      

2. 2.1 ราคาเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์      
 2.2คุณภาพวัตถุดิบเหมาะสมกับราคา      
 2.3 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาที่ท่านได้รับคุ้มค่ากับเงิน 

ที่จ่ายไป 
     

 2.4 มีการแสดงราคาของผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาไว้ 
อย่างชัดเจน 

     

3. ด้านช่องทางการจัดจ าหน่าย (Place)      
 3.1ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายตามสถานที่ท่องเที่ยวในจังหวัด      
 3.2ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในศูนย์แสดงสินค้าพ้ืนบ้าน 

(OTOP) 
     

 3.3 ผลิตภัณฑ์วางจ าหน่ายในห้างสรรพสินค้าชั้นน า      

 3.4 ผลิตภัณฑ์จ าหน่ายผ่านทางร้านค้า Online      
4. ด้านการส่งเสริมการขาย (Promotion)      

 4.1 มีบริการจัดส่งผลิตภัณฑ์      
 4.2มีการประชาสัมพันธ์ผลิตภัณฑ์ด้านต่าง ๆ      

 4.3 มีการสร้างแรงจูงในในการซื้อผลิตภัณฑ์ในรูปแบบต่าง ๆ      
 4.4 ได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐและเอกชน 

ในการหาช่องทางการจัดจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ 
     

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ  
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

         ขอกราบขอบพระคุณ 
น.ส.ชุติมา งามพิพัฒน์(ผู้วิจัย) 
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ภาคผนวก ค 
กระบวนการวิเคราะห์ข้อมูล 

 
การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ (Quality Function Deployment ) 
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การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ (Quality  Function Deployment) 
 

ตารางท่ี 1 ผลการวิเคราะห์โดยจ าแนกความต้องการผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาเป็นหมวดหมู่ 
วัสดุ 

(Material) 
การใช้งาน 
(Usability) 

ราคา 
(Price) 

1. เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น 
2. รูปทรงและลวดลายมีความแปลกใหม่ 

1. เคลื่อนย้ายสะดวก 
2. ท าความสะอาดง่าย 

ต้นทุนในการผลิตราคา
ถูก เนื่องจากเนื้อดิน
สามารถหาได้ในท้องถิ่น 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 ภาพที่ 1 การวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 
                                        (Quality Function Deployment) 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 19 ตุลาคม 2529) 
 
 หลังจากจ าแนกความต้องการผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาเป็นหมวดหมู่ ผู้วิจัยได้น าข้อมูลเข้า
สู่ตารางการวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ (Quality Function  Deployment) กรอกลงไป
ในตารางส่วน Customer  Requirements และก าหนดค่าคะแนนล าดับความส าคัญ ด้านความ
ต้องการของลูกค้า (Customer Importance) ดังภาพที่ 1 โดยอิงผลจากการตอบแบบสัมภาษณ์ของ
ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ก าหนดให้ 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



208 
 

5 =  มีความส าคัญมาก (Very Importance) 
1 =  ไม่ส าคัญเลย (Unimportance) 

จากนั้นได้ก าหนดค่าคะแนนล าดับความส าคัญผลิตภัณฑ์ที่จะออกแบบใหม่ของผู้วิจัย (Our 
Product) เปรียบเทียบวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์ในท้องตลาด (Product A  and Product B) โดยก าหนด 
ค่าคะแนน ดังนี้ 

5 =  มีความส าคัญมาก (Very Importance) 
1 =  ไม่ส าคัญเลย (Unimportance) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที่ 2 การวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 
 (Our Product, Product A and Product B)  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 19 ตุลาคม 2529) 

 
 จากนั้นวางแผนผลิตภัณฑ์ใหม่ (Planning Ratting) ว่าควรได้รับความพึงพอใจจากผู้บริโภค
เป็นเท่าไหร่โดยก าหนดค่าคะแนน ดังนี้ 

5 =  มีความส าคัญมาก (Very Importance) 
1 =   ไม่ส าคัญเลย (Unimportance) 

 ผู้วิจัยได้ค านวณหาค่า Improvement Factor โดยใช้สูตร {(Planning Ratting–Our 
Product) x 0.2} + 1 จะได้ค่าที่ควรปรับปรุง และก าหนดจุดขาย (Sale Point) ดังรูปภาพที่ 3 โดย
ได้ก าหนดค่าคะแนน 
 1.0  =  ไม่ใช่จุดขาย 
 1.3  =  จุดขายปานกลาง 
 1.5  =  จุดขายมาก  
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 3 การวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 
 (Planning Ratting, Improvement Factor, Sale Point) 

 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 19 ตุลาคม 2529) 
 
 เมื่อได้ค่า Customer Importance, Our Product, Product A and Product B, 
Planning Ratting, Improvement Factor และ Sale Point  ผู้วิจัยได้หาค่าที่ควรปรับปรุงเมื่อ
เปรียบเทียบคู่แข่งขันในท้องตลาดก่อนการออกแบบผลิตภัณฑ์ (Overall Weighting) โดยใช้ 
Customer Importance x Improvement Factor x Sale Point = Overall Weighing และคิด
เป็นค่า Percentage of total จากการรวม Overall Weighing Column แล้วคิดเป็น 100% ดัง
ภาพที่ 4 
        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 ภาพที่ 4 การวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 

(Overall Weighting, Percentage of total) 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 19 ตุลาคม 2529) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ผู้วิจัยได้วิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพเชิงเทคนิคและแทนค่าความสัมพันธ์
ระหว่างสิ่งที่ผู้บริโภคต้องการกับเทคนิคท่ีน ามาใช้ดังภาพที่ 5 โดยแบ่งเป็นส่วนหลัก ๆ ดังนี้ 
 

1. Performance Measures 
  1.1 มาตราฐานคุณภาพของเนื้อดิน 
 1.2 น้ าหนักเบา 

  1.3ความละเอียดของเนื้อดิน 
2. Size of range 

  2.1 ขนาดของเครื่องปั้นดินเผา 
  2.2  สีของเครื่องปั้นดินเผา 

 3. Technical Detail 
   3.1 ง่ายต่อการขึ้นรูปทรง 
   3.2 มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น 
   3.3 เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที่ 5 เป้าหมายข้อก าหนดในส่วนประกอบย่อย 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 19 ตุลาคม 2529) 
 
 เมื่อวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพเชิงเทคนิค โดยการแทนค่าความสัมพันธ์
ระหว่างสิ่งที่ผู้บริโภคต้องการกับเทคนิคท่ีน ามาใช้ ผู้วิจัยจึงก าหนดเป้าหมายข้อก าหนดทางเทคนิค  
และทิศทางในการปรับปรุง เพ่ือเป็นทิศทางในการออกแบบดังตารางที่  
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 1 ข้อก าหนดทางเทคนิค เป้าหมายข้อก าหนดทางเทคนิค และทิศทางในการปรับปรุง 

ข้อ ข้อก าหนดทางเทคนิค เป้าหมายข้อก าหนดทางเทคนิค 
ทิศทาง 
ในการ

ปรับปรุง 
1 มาตราฐานคุณภาพของเนื้อดิน ทดสอบเนื้อดินให้ได้มาตรฐานและคุณภาพใน

การท าเครื่องปั้นดินเผา 
 

2 น้ าหนักเบา มีน้ าหนักเบา แต่ยังมีความแข็งแรงทนทาน 
ไม่แตกหักง่าย 

 

3 ความละเอียดของเนื้อดิน เนื้อดินมีความละเอียดเหมาะกับการท า 
เครื่องปั้นดินเผา 

 

4 ขนาดของเครื่องปั้นดินเผา ขนาดมีให้เลือก 2 ขนาด 
 

 

5 สีของเครื่องปั้นดินเผา มีโทนสีให้เลือก 2 สี  
 

 

6 ง่ายต่อการข้ึนรูปทรง มีการออกแบบเครื่องปั้นดินเผาให้ง่ายต่อการ
ขึ้นรูปทรง 

 

7 มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น มีการน าเอาเอกลักษณ์เฉพาะถิ่นในการ
ออกแบบเครื่องปั้นดินเผา โดยคงความงดงาม
แบบไทย 

 

8 เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น เพ่ือลดต้นทุน
ในการน ามาผลิตเครื่องปั้นดินเผา 

 

 

 ผู้วิจัยได้จับคู่ข้อก าหนดทางเทคนิคเพ่ือเปรียบเทียบข้อก าหนดทางเทคนิคว่าข้อใดเสริมกัน
และข้อใดขัดแย้งกัน โดยใช้เป็นแนวทางในการวิเคราะห์เป้าหมายในการปรับปรุงเพ่ือการออกแบบ 
ดังตาราที่ 2 
 

ตารางท่ี 2 แสดงเทคนิคที่มีความสอดคล้องและความขัดแย้งกัน 

ข้อก าหนดทางเทคนิค ข้อก าหนดทางเทคนิค 
สอดคล้อง (+) 

ขัดแย้ง (-) 
มาตรฐานคุณภาพของเนื้อดิน น้ าหนักเบา + 

ความละเอียดของเนื้อดิน + 
สีของเครื่องปั้นดินเผา + 
ง่ายต่อการข้ึนรูปทรง + 
เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น + 

น้ าหนักเบา ความละเอียดของเนื้อดิน + 

ขนาดของเครื่องปั้นดินเผา + 

มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น - 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2 (ต่อ) 

ข้อก าหนดทางเทคนิค ข้อก าหนดทางเทคนิค 
สอดคล้อง (+) 

ขัดแย้ง (-) 
ความละเอียดของเนื้อดิน ขนาดของเครื่องปั้นดินเผา + 

ง่ายต่อการข้ึนรูปทรง + 

เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น + 

ขนาดของเครื่องปั้นดินเผา ง่ายต่อการข้ึนรูปทรง + 

มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น - 
สีของเครื่องปั้นดินเผา เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น + 
ง่ายต่อการข้ึนรูปทรง มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น - 

เนื้อดินสามารถหาได้ในท้องถิ่น + 
มีเอกลักษณ์เฉพาะถิ่น เนื้อดนิสามารถหาได้ในท้องถิ่น + 

 
 เมื่อวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพเชิงเทคนิคโดยการแทนค่าความสัมพันธ์ระหว่าง
สิ่งที่ผู้บริโภคต้องการกับเทคนิคที่น ามาใช้  และจับคู่ข้อก าหนดทางเทคนิคเพ่ือเปรียบเทียบข้อก าหนด
ทางเทคนิคว่าข้อใด เสริมกันและข้อใดขัดแย้งกัน  ผู้วิจัยจึงได้วิเคราะห์คะแนนในเชิงเทคนิคและ
เปรียบเทียบคู่แข่งในเชิงเทคนิค  เพ่ือเป็นแนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชน
คลองสระบัว เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ดังภาพที่ 6 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที่ 6 การวิเคราะห์การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพเพ่ือเป็นแนวทางในการออกแบบ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ ( 19 ตุลาคม 2529) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก ง 
ภาพขั้นตอนการลงพื้นที่ในการเก็บข้อมูลวิจัย 

 
ภาพขั้นตอนการลงพื้นที่เพ่ือศึกษาข้อมูลเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
ภาพขั้นตอนการประเมิน IOC 
ภาพขั้นตอนการประเมินแบบจากผู้เชี่ยวชาญ 
ภาพประเมินความพึงพอใจของนักท่องเที่ยวที่มีต่อผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 1 ไม้ส าหรับตีหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 

 

 

 

 

 

 

 
  
  ภาพที่ 2 ไม้ฉะดิน ส าหรับขูดหน้าดินเพ่ือให้เศษไม้หรือสิ่งเจือปนออก 

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ภาพที่ 3 หินดุ ส าหรับใช้ขึ้นหม้อดินเผา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 4 แป้นหมุนสมัยโบราณ น ามาขึ้นรูปเครื่องปั้นดินเผา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 

 

 

 

 

 

 

 

 
  
 ภาพที่ 3 การตหีม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 ภาพที่ 4 การตหีม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



216 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที่ 5 เตาเผาส าหรับเผาหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
      
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 ภาพที่ 6 ผนังด้านใน เตาเผาส าหรับเผาหม้อดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 ภาพที่ 7 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 8 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 ภาพที่ 9 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 ภาพที่ 10 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



218 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 ภาพที่ 11 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 ภาพที่ 12 ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
    
 
 
 
 
 
 
 
   
 ภาพที่ 13 การลงพ้ืนที่สัมภาษณ์ ผู้อ านวยการโรงเรียนวัดกลางคลองสระบัว 
  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 14 การลงพ้ืนที่สัมภาษณ์ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

  
 ภาพที่ 15 การลงพ้ืนที่สัมภาษณ์ชาวบ้านชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                   ภาพที่ 16 ขั้นตอนการประเมินแบบ IOC จากผู้ทรงคุณวุฒิ 

 รองศาสตราจารย์ ว่าที่ร้อยโท ดร.พิชัย สดภิบาล อาจารย์ประจ าภาควิชา  
 ครุศาสตร์สถาปัตยกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยี  
 พระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
           ภาพที่ 17 ขั้นตอนการประเมินแบบจากผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา 
 ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ศศิธร คนทน อาจารย์ประจ าสาขาเทคโนโลยีเซรามิกส์  
 คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 18 ขั้นตอนการประเมินแบบจากผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา 

                            อาจารย์วราวุธ ยอดจันทร์ อาจารย์ประจ าสาขาเทคโนโลยีเซรามิกส์  
 คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  
            ภาพที่ 19 ขั้นตอนการประเมินแบบจากผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา 
  อาจารย์สมทรง ซิมาภรณ์ อาจารย์ประจ าสาขาเซรามิกส์  
 คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ ประสานมิตร 

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 20 ขั้นตอนการประเมินแบบจากผู้เชี่ยวชาญทางด้านเครื่องปั้นดินเผา 
  ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ฤดี นิยมรัตน์ อาจารย์ประจ าสาขาวิชาการจัดการ 
 อุตสาหกรรม คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฎสวนสุนันทา 

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
   
 ภาพที่ 21 ขั้นตอนการประเมินแบบจากผู้เชี่ยวชาญทางด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ 
   อุตสาหกรรม ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ปาริชาติ รัตนพล อาจารย์ประจ าสาขา 
   ออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัย 
   ราชภัฏพระนคร  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 22 ขั้นตอนการประเมินแบบจาก ผู้เชี่ยวชาญทางด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ 
  อุตสาหกรรม ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ชานนท์ ตันประวัติ อาจารย์ประจ าสาขา 
  วิชาการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และ 
  การออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   
 ภาพที่ 23 ขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
  เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 24 ขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  
  เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 ภาพที่ 25 ขั้นตอนการประเมินความพึงพอใจ เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว  

  เพ่ือพ้ืนที่มรดกโลก จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก จ 
ภาพขั้นตอนการทดสอบคุณสมบัติ 

 
 ภาพการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดิน 

ภาพการทดสอบคุณสมบัติของเคลือบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 26 อัดชิ้นทดสอบการหดตัวก่อนเผาของ เนื้อดิน  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 

 
 
 
 
 
 

  
 ภาพที่ 27 การอัดชิ้นทดสอบการหดตัวก่อนเผาของ เนื้อดินพื้นบ้าน  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ 
   
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 ภาพที่ 28 การอัดชิ้นทดสอบการทนไฟก่อนเผาของเนื้อดินพ้ืนบ้าน 

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 29 การอัดชิ้นทดสอบสีก่อนเผาของ เนื้อดิน 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
    
 ภาพที่ 30 การเผาชิ้นทดสอบก่อนเผาเนื้อดิน 
  ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 
 

 
 
 
 
 
 

  
 ภาพที่ 31 การอัดชิ้นทดสอบสีหลังเผาของเนื้อดิน 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 31 การทดสอบการดูดซึมน้ า 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
   
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   
 ภาพที่ 32 เตรียมชั่งอัตราส่วนของน้ าเคลือบ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 ภาพที่ 33 ชั่งอัตราส่วนของน้ าเคลือบ 36 จุด 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 34 เผาชิ้นทดสอบน้ าเคลือบ 36 จุด อุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพที่ 35 ชิ้นทดสอบน้ าเคลือบ 36 จุด อุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 ภาพที่ 36 ชั่งอัตราส่วนผสมของน้ าเคลือบ  
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 37 ชั่งอัตราส่วนผสมของน้ าเคลือบจ านวน 5 กิโลกรัม 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์   
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

 
 ภาพที่ 38 ปั่นหม้อน้ าเคลือบเป็นเวลา 24 ชั่วโมง 

ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพที่ 39 เคลือบขี้เถ้า อุณหภูมิ 1,200 องศาเซลเซียส 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 40 ชุบเคลือบผลิตภัณฑ์ 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 

  
 
 
 
 
 
 

 
 
 ภาพที่ 41 เช็ดก้นผลิตภัณฑ์ก่อนน าเข้าเตาเผา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

     
 ภาพที่ 42 น าผลิตภัณฑ์ที่ชุบเคลือบ เข้าเตาเผาเผา  อุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาคผนวก ฉ 
ภาพเครื่องป้ันดินเผาคลองสระบัว เพื่อพื้นท่ีมรดกโลก  

 
กระบวนการการผลิตเครื่องป้ันดินเผา 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 44 เครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 ภาพที่ 45 ขั้นตอนการท าเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 

 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 46 ขั้นตอนการผลิตเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 ภาพที่ 47 ขั้นตอนการผลิตเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว 
 ภาพโดย : ชุติมา งามพิพัฒน์  
 

 

 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาคผนวก ช 
ภาพแสดงแบบเพื่อการผลิต 

 
ภพร่าง รูปแบบเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ภาพงานเขียนแบบ เพ่ือการผลิตเครื่องปั้นดินเผาชุมชนคลองสระบัว จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



236 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ชื่อ-สกุล นางสาวชุติมา งามพิพัฒน์ 
วัน เดือน ปีเกิด   19 ตุลาคม พ.ศ. 2529 
ภูมิล ำเนำ จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
ที่อยู่ปัจจุบัน อาคารชุดเรวดีเพลส 39/388 ห้อง 388 ชั้น 8 หมู่.1 ซอยเรวดี 14  
 ถนนเรวดี ต าบลตลาดขวัญ อ าเภอเมือง จังหวัดนนทบุรี 11000 
ประวัติกำรศึกษำ           พ.ศ.2542 ส าเร็จการศึกษาระดับชั้นประถมศึกษา โรงเรียนเทศบาล

ท่าเรือประชานุกูล จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
  พ.ศ.2545 ส าเร็จการศึกษาระดับชั้นมัธยมศึกษาตอนต้น โรงเรียน 
 เทศบาลท่าเรือประชานุกูล จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 พ.ศ.2547 ส าเร็จการศึกษาระดับชั้นชั้นมัธยมศึกษาตอนปลายโรงเรียน 
ท่าเรือ“นิตยานุกูล”จังหวัดพระนครศรีอยุธยา   

 พ.ศ.2551 ส าเร็จการศึกษาระดับ หลักสูตรวิทยาศาสตร์ 
 บัณฑิต (วท.บ.) สาขาวิชาเทคโนโลยีเซรามิกส์ คณะเทคโนโลยี 
 อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฎพระนคร กรุงเทพมหานคร 

 พ.ศ.2559 ส าเร็จการศึกษาระดับอุดมศึกษา หลักสูตรครุศาสตร์ 
 อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ 
 ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม  
 สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

ประวัติกำรท ำงำน   ครูสอนศิลปะระดับชั้นมัธยมศึกษาตอนปลาย โรงเรียนอมาตยกุล 
 วิศวกรเซรามิกส์ บริษัท ทองเอกโฮลดิ้ง จ ากัด 
 วิศวกรเซรามิกส์ บริษัท ไอยรากลาส จ ากัด 
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