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บทคัดย่อ 
             การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์  1)  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจาก
อุตสาหกรรมสิ่งทอ  2)  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า  3)  เพื่อประเมินความพึงพอใจ
จากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า  ประชากรที่ใช้ในการวิจัย คือ 

ผู้ประกอบการรายใหญ่ด้านสิ่งทอในเขตกรุงเทพมหานคร  จ านวน 7 แห่ง  กลุ่มตัวอย่าง คือ บริษัท 
อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยประกอบด้วยแบบสอบถามประเมินความคิดเห็น
จากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ และแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจจาก
กลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยน าข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ข้อมูลร้อย

ละ ค่าเฉลี่ย (x̅) ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และระดับความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อ
ผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า 
             ผลการวิจัยพบว่า เทคนิคการต่อผ้า (PATCHWORK) มีความเหมาะสมในการน ามาพัฒนาเศษ
วัสดุประเภทผ้ามากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 100 ด้านการต่อผ้ารูปแบบ Bow Tie Block มีความ

เหมาะสมมากในการน ามาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ โดยมีค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับมาก (x̅ = 4.33, S.D. = 
0.58). ด้านผลิตภัณฑ์พบว่าชุดเบาะน่ัง Bean Bag มีความเหมาะสมและสามารถน าไปผลิตเป็นช้ินงาน
จริงมีความเหมาะสมมากเป็นอันดับ 1 คิดเป็นร้อยละ 100 และชุดเบาะน่ัง Bean Bag รูปแบบที่ 2 มี

ความเหมาะสมระดับมาก  โดยมี่ค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.53, S.D. = 0.12) และในความพึงพอใจที่มีต่อ
ผลิตภัณฑ์พบว่ากลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า จ านวน 80 คน มีระดับ

ความพึงพอใจระดับมาก โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = .3 90, S.D. = 0.10) 
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ABSTRACT 
             This research aimed to 1) study the physical of the patchwork from textile 
industry, 2) develop a product from the patchwork, 3) evaluate the satisfaction of the 
interested group in the product developed for the shred. The samplers of this study 
were The Thai Silk Company Ltd. The instrument used questionnaires from textile and 

design groups. The data was analyzed by percentage, mean (x̅), standard deviation 
(S.D.) and the level of satisfaction from the interested group in the product developed 
for the patchwork.    
             The results revealed that the patchwork technique was suitable for 
developing materials (100 percent) and Bow Tie Block patchwork was appropriate at 

the most level for developing  products (x̅ = 4.33, S.D. = 0.58). The Bean Bag was 
appropriate and was able to produce (100 percent) and the sketch no. 2 was 

appropriate at the high level (x̅ = 3 . 5 3 , S.D. = 0.1 2 ).  80 samplers interesting in the 

patchwork development were satisfied at the high level (x̅ = .3 90, S.D. = 0.10). 
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บทท่ี 1 

บทน ำ 
 

1.1  ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 
 
         อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มของประเทศไทยนั้น  ในช่วงที่ผ่านมานั้นเป็น

อุตสาหกรรมหลักที่ส่งผลต่อการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมไทย กล่าวได้คือ ระยะเวลาการพัฒนาอัน
ยาวนานกว่า 40-50 ปี ท าให้อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม   สามารถสร้างรายได้จากการ
ส่งออกในรูปแบบเงินตราต่างประเทศในอัตราที่สูง เนื่องจากอุตสาหกรรมนี้มีการน าเข้าของวัตถุดิบ
จากต่างประเทศเพียงร้อยละ13-14 ของมูลค่าสินค้าข้ันกลางทั้งหมด ในขณะที่ ค่าเฉลี่ยของ
ภาคอุตสาหกรรมการผลิตมีการน าเข้าของวัตถุดิบสูงถึงร้อยละ 25 จากการน าเข้าวัตถุดิบทั้งหมด 
นอกจากนี้ยังสร้างรายได้กลับสู่ประเทศในรูปแบบของภาษีเงินได้นิติบุคคล ภาษีมูลค่าเพิ่ม และภาษี
ศุลกากร ทั้งเป็นแหล่งการจ้างงานที่สูงถึง 1.1 ล้านคน หรือคิดเป็นร้อยละ 20.3 ของแรงงานใน
ภาคอุตสาหกรรม (10 ปี สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 2550 :40) โดยภาพรวมของอุตสาหกรรม
สิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มที่มีการส่งออกในปริมาณที่สูงข้ึน ท าให้กระบวนการผลิตจ าเป็นที่จะต้องเพิ่ม
การผลิตมากขึ้น ทั้งนี้เพื่อให้เกิดความสมดุลกับการส่งออก จึงท าให้เกิดของเสียจากกระบวนการผลิต
ต่างๆ เช่น เศษด้ายจากการทอ เนื้อผ้าที่ไม่ได้มาตรฐาน การเปรอะเปื้อนระหว่างการผลิต รวมถึงเศษ
ผ้าที่เหลือจากการตัดเย็บซึ่งมีจ านวนมาก และผ้าที่ตกคอลเลคช่ัน (Collection) คือ เป็นผ้าที่ไม่ได้รับ
ความนิยมแล้วจากคอลเลคช่ันนั้นๆ เป็นต้น ซึ่งปัญหาเรื่องเศษวัสดุที่เหลือใช้จากภาคการผลิตน้ันยัง
ไม่มีแนวทางการแก้ไขปัญหาที่ชัดเจน เป็นเพียงการหาแนวทางที่ยังไม่มีข้อสรุป และยังเป็นปัญหา
ใหญ่ที่ไม่สามารถหาแนวทางแก้ไขได้อย่างเป็นรูปธรรม อาจเนื่องจากผู้ประกอบการมองข้าม
ความส าคัญของการจัดการเศษวัสดุเหลือใช้อย่างมีประสิทธิภาพ เพราะการจัดการเศษวัสดุเหลือใช้
นั้นอาจต้องเสียค่าใช้จ่ายเพิ่มในด้านค่าจ้างแรงงาน  ค่าเครื่องมืออุปกรณ์ในการก าจัด ค่าสถานที่ 
รวมทั้งเสียเวลาในการบริหารจัดการอีกด้วย (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556 : 
21)   

         หนึ่งในวัสดุช้ินเล็กๆในภาคอุตสาหกรรมที่เป็นตัวการส าคัญที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
ที่หลายคนคาดไม่ถึงก็คือ เศษผ้า จากการศึกษาของบริษัท GHD เป็นบริษัทที่ปรึกษาทางธุรกิจด้าน
การด าเนินงานและเทคนิคต่างๆในการพัฒนาองค์กรได้คิดค้นและพัฒนาเครื่องมือวัดผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมส าหรับภาคอุตสาหกรรม พบว่า การน าเศษผ้ามาใช้ในภาคอุตสาหกรรมส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมมากกว่าใช้กระดาษหรือวัสดุที่ผลิตจากใยสังเคราะห์ โดยทาง GHD ได้ท าการประเมินและ 
เปรียบเทียบผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มทั้งวงจร   พบว่า    กระดาษหรือวัสดุที่ผลิตจากใยสังเคราะห์จะ 
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ปล่อยก๊าซเรือนกระกระจกในข้ันตอนการขนส่งขยะที่เกิดจากการใช้งานไปยังสถานที่ก าจัดในปริมาณ
ที่น้อยกว่าเศษผ้าถึง 89 เปอร์เซ็นต์ และในข้ันตอนการก าจัดด้วยวิธีการเผากระดาษหรือวัสดุที่ผลิต
จากใยสังเคราะห์ปล่อยก๊าซเรือนกระจกออกมาในปริมาณที่น้อยกว่าเศษผ้าถึง 99.8 เปอร์เซ็นต์ สรุป
ได้ว่าการใช้กระดาษหรือวัสดุที่ผลิตจากใยสังเคราะห์แทนเศษผ้าเทียบเท่ากับการลดปริมาณรถยนต์
บนถนน ถึง 24 คันใน 1 วัน ดังนั้นผู้ประกอบการควรมีจิตส านึกในด้านสิ่งแวดล้อมด้วยการเลือก
แนวทางที่เหมาะสมกับเศษวัสดุต่างๆ  ในการน าไปใช้ให้เกิดประโยชน์ (ENERGY SAVING. 2555)[
ออนไลน์]  และจากกรณีศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจากกระบวนการทางด้านการผลิต โดย
การสุ่มตัวอย่างบริษัทที่ผลิตสินค้าเกี่ยวกับผ้ายกตัว อย่างมา 1 ตัวอย่างนั้น พบว่า ในแต่ละเดือนนั้นจะ
มีเศษผ้าที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตไม่ต่ ากว่า 1,000 กิโลกรัมและมีแนวโน้มที่จะสูงข้ึนเรื่อยๆ โดย
เศษวัสดุประเภทผ้าดังกล่าว เมื่อเหลือทิ้งทางบริษัทจะน าไปบริจาคและส่วนที่เหลือจะน าไปช่ัง
จ าหน่ายในราคากิโลกรัมละ 2-5 บาท (ราคาเฉพาะเศษช้ินเล็กช้ินน้อย) และรูปแบบของเศษผ้านั้น 

สามารถแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ คือ แบบรูปร่างไม่แน่นอน และแบบรูปร่างที่แน่นอน ผู้วิจัยจึงเล็งเห็น
ว่า เศษผ้าที่มีแบบรูปร่างแน่นอน มีเนื้อผ้า และขนาด ซึ่งมีลักษณะที่สามารถน ามาพัฒนาออกแบบต่อ
ยอดได้ และปัจจุบันผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มก าลัง
ได้รับการพิจารณาเพิ่มข้ึนเรื่อยๆ โดยมุ่งเน้นผลกระทบจากกระบวนการผลิตของภาคอตุสาหกรรมเปน็
หลัก     
               ในยุค 1990 ได้เกิดแนวคิดในการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม เพื่อให้ผู้ผลิตตระหนักถึงการ
ให้ความส าคัญของปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีผลกระทบในด้านส าคัญต่างๆ  ได้แก่ การรักษาสิ่งแวดล้อม 

สุขภาพอนามัยของประชาชน และการใช้ทรัพยากรอย่างยั่งยืน โดยแก่นของแนวความคิดน้ีจะเน้นการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์อย่างเป็นระบบตลอดจักรของตัวผลิตภัณฑ์  ซึ่งแนวความคิดนี้อาจไม่เกิด
ความส าเร็จสูงสุดในวงการอุตสาหกรรมเท่าที่ควรนั้น   ถ้าพูดถึงวิธีการลดการใช้ทรัพยากรที่มีอย่าง
จ ากัด หรือการน าเศษวัสดุกลับมาใช้ใหม่  เรามักนึกถึงการรีไซเคิล  (RECYCLE) แต่ยังมีอีกหนึ่ง
แนวความคิดที่ช่วยลดการใช้ทรัพยากรได้อย่างมีประสิทธิภาพ คือการอัพไซคลิ่ง (UPCYCLING) เป็นการ
สร้างผลิตภัณฑ์ใหม่จากเศษวัสดุเหลือใช้ โดยใช้การออกแบบเพื่อเปลี่ยนแปลงการใช้งานแต่ไม่เปลี่ยน
คุณสมบัติเดิมของตัววัสดุนั้นๆซึ่งแนวความคิดนี้ช่วยประหยัดพลังงานได้มากกว่าการรีไซเคิล 

(RECYCLE) เนื่องจากไม่มีการใช้พลังงานเข้ามาเกี่ยวข้องในการแปลงคุณสมบัติของตัววัสดุ   และยังเป็น
การเพิ่มมูลค่าให้กับเศษวัสดุหรือของเหลือทิ้งอื่นๆ อัพไซคลิ่ง (UPCYCLING) เป็นค าใหม่ในสังคมไทย 

ผู้ให้ค าจ ากัดความคือ  วิลเลี่ยม  แมคโดนาฟ  สถาปนิกนักออกแบบและ   มิคาเอล บราว์การ์ต 

นักวิทยาศาสตร์ ว่า   อัพไซคลิ่ง (UPCYCLING)    คือ    การน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ 
ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่าหรือใช้ได้ดีกว่าเดิม   หรือเป็นการน าเอาวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมา
ท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556: 37) 
               จากข้อมูลดังกล่าวข้างต้น    ท าให้ผู้วิจัยมีความประสงค์ที่จะศึกษาข้อมูลลักษณะทาง
กายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลอืทิ้งจากภาคการผลติ     เพื่อน ามาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์จากอุต 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สาหกรรมสิ่งทอที่สร้างมูลค่าเพิ่มให้กับเศษวัสดุ   อีกทั้งยังเป็นการช่วยลดมลภาวะของสิ่งแวดล้อม ซึ่ง
สามารถน าไปใช้ในชีวิตประจ าวันได้   และเพื่อส่งเสริมแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (UPCYCLING)   ให้เป็นที่
รู้จักแพร่หลายเพิ่มมากขึ้น 
 

1.2  วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 
 
                1.2.1  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
                1.2.2  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
                1.2.3  เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุ
ประเภทผ้า 

  

1.3  กรอบแนวควำมคิดที่ใช้ในกำรวิจัย 
  
                ในการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์     มีแนวทาง
ในการศึกษาโดยใช้กรอบแนวความคิดดังนี้ 
 

                1.3.1  กรอบแนวความคิดเพื่อศึกษาข้อมูลลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้า
จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ น าแนวความคิดของ สิงห์ อินทรชูโต (2552 : 37) กล่าวว่า เมื่อมีวัสดุเหลือทิ้ง
มากมายก่ายกอง ประเด็นเรื่องการเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  มันก็คงไม่ใช่แค่เรื่องของการประหยัด
พลังงานแล้ว แต่น่าจะรวมถึงการใช้วัสดุให้คุ้มค่า โดยการศึกษาตั้งแต่กระบวนการการเกิดของเสีย
จนถึงการจัดการอย่างถูกวิธีและเหมาะสม  เพื่อเกิดประสิทธิผลสูงสุดและไม่ส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมในภายหลังด้วย 
 

                1.3.2  กรอบแนวความคิดในการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า ทางผู้วิจัยได้ใช้
เกณฑ์การพิจารณาจากการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ของ สิงห์ อินทรชูโต (2556 : 46-50) ดังนี้ 
                1.3.2.1  ตระหนักถึงปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม 
                1.3.2.2  เก็บข้อมูลและคัดแยกเศษวัสดุ 
                1.3.2.3  ทดลองเทคนิคที่เหมาะสมกับเศษวัสดุ 
                1.3.2.4  เลือกเทคนิคที่เหมาะสมกับเศษวัสดุและพัฒนาต่อ 
                1.3.2.5  ออกแบบผลิตภัณฑ์ตามเทคนิคที่เลือก 
                1.3.2.6  ประกอบช้ินงานตามวิธีข้ึนรูป 
                1.3.2.7  สร้างต้นแบบ 
                1.3.2.8  ปรับแต่งต้นแบบ 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                1.3.3  กรอบแนวความคิดในการประเมินความพงึพอใจของกลุ่มผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑท์ี่
พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า ผู้วิจัยสรุปกรอบแนวความคิดของ ธีระชัย สุขสด (2544 : 88-91) ดังนี้ 
                1.3.3.1  วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
                1.3.3.2  ด้านประโยชน์ใช้สอย 
                1.3.3.3  ด้านความงาม 
                 

1.4  ขอบเขตของกำรวิจัย 
 
                ในการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์   ผู้วิจัยได้
ก าหนดขอบเขตของการวิจัย ดังนี้  
 

                1.4.1  ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยข้อที่ 1 เพื่อศึกษาข้อมูล
ทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ ด าเนินงานดังนี้ 
                1.4.1.1  ศึกษาข้อมูลเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
                1.4.1.2  ประชากร คือผู้ประกอบการรายใหญ่ด้านสิ่งทอในเขตกรุงเทพมหานคร จ านวน 7 
แห่ง  

       กลุ่มตัวอย่าง คือ บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 96 ซอยพึ่งมี 29 สุขุมวิท 93 แขวง
บางจาก เขตพระโขนง กรุงเทพมหานคร 10260 โทรศัพท์ 02 - 762 2600 ประเภทอุตสาหกรรมสิ่ง
ทอ ผ้าตกแต่งบ้าน และสินค้าส าเร็จรูป   
                1.4.1.3  เครื่องมือในการวิจัยคือ การลงส ารวจพื้นที่จริง การสัมภาษณ์แบบเชิงลึก ท าการ
เก็บรวบรวมข้อมูลและวิเคราะห์ข้อมูล รวมทั้งการน าผลที่ได้จากการศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่
เกี่ยวข้องมาสรุปและก าหนดเพื่อเป็นแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
 

                1.4.2  ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยข้อที่  2 เพื่อพัฒนา
ผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์
สิงห์ทอง. 2550 : 125) ได้แก่ 
                1.4.2.1  ผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ     จ านวน  3  ท่าน 
                1.4.2.2  ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์   จ านวน  3  ท่าน  
                1.4.2.3  เครื่องมือในการวิจัย คือ   แบบประเมินความคิดเห็นและข้อเสนอแนะของ
ผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอและด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์    โดยแบบประเมินทีส่ร้างข้ึนเป็นแบบประเมิน
แบบมาตราส่วนประมาณค่า (Rating Scale) 5 ระดับ 
 

                1.4.3  ประชากรและกลุม่ตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยข้อที่  3  เพื่อประเมินความ 
พึงพอใจจากกลุ่มผูส้นใจที่มตี่อผลติภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผา้   คือ    กลุ่มผู้ที่มีความสนใจ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง (Upcycling) จ านวน 80 คน จาก ร้านอีโค้ชอปคอมเมิน (Eco Shop 
Common) ตั้งอยู่ที่ ช้ัน 1 หอศิลป์วัฒนธรรมแห่งกรุงเทพ ซึ่งเป็นแหล่งรวมผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อม เป็นผู้ให้ข้อมูลประเมินความพึงพอใจ 

             1.4.3.1 เครื่องมือในการวิจัยคือ แบบประเมินความพึงพอใจกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่
พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยแบบประเมินที่สร้างขึ้นเป็นแบบประเมินแบบมาตราส่วนประมาณ
ค่า (Rating Scale) 5 ระดับ 
 

             1.4.4   ตัวแปรที่ท าการศึกษาของการศึกษาและพัฒนาเศษวัสดุประเภทผ้าเพื่อการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ใหม่จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ คือ 
             1.4.4.1  ตัวแปรต้น  คือ  ผลิตภัณฑ์ที่ถูกพัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า 
             1.4.4.2  ตัวแปรตาม  คือ  ความพึงพอใจจากกลุ่มผูส้นใจที่มตี่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษ 
วัสดุประเภทผ้า 
 

1.5  ค ำนิยำมศัพท์เฉพำะ 
 
             1.5.1  การศึกษา หมายถึง การค้นคว้าข้อมูลเกี่ยวกับเศษวัสดุประเภทผ้าทางด้านปัญหา 

ลักษณะทางกายภาพ เช่น เนื้อผ้า ส ีขนาด  และความเป็นไปได้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
             1.5.2  ข้อมูลทางกายภาพ  หมายถึง  ข้อมูลของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจากภาคการ
ผลิตในด้านของประเภท, ส,ี ขนาด, และความเหมาะสมในการใช้งาน  
             1.5.3  การพัฒนา หมายถึง กระบวนการทางด้านเทคนิคการข้ึนรูปเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์
เศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ ตามความเหมาะสมของเศษวัสดุ   
             1.5.4  เศษวัสดุประเภทผ้า หมายถึง ของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรม
สิ่งทอ เป็นผ้าที่หลากหลายชนิดปะปนรวมกัน หลากหลายขนาด สี และส่วนผสมของวัสดุเส้นใย 
             1.5.5  อุตสาหกรรมสิ่งทอ หมายถึง องค์กรที่ผลิตผ้าและน ามาแปรรูปเป็นสินค้าส าเร็จรูป 
และเหลือของเสีย คือ เศษผ้าจากกระบวนการผลิตในรูปแบบต่างๆจ านวนมาก  
             1.5.6  กลุ่มผู้สนใจ หมายถึง กลุ่มผู้ที่มีความสนใจผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง  (UPCYCLING) 
จ านวน 80 คน 
             1.5.7  ความพึงพอใจ หมายถึง ความช่ืนชอบที่มีต่อผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้าที่
ได้รับการพัฒนาข้ึนใหม่ตามกระบวนการเทคนิคการข้ึนรูปที่เหมาะสม   
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1.6  ประโยชน์ที่ได้รับ 
 
             1.6.1  ได้เศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอในแนวการพัฒนาใหม่ 
             1.6.2  รู้กระบวนการเทคนิคข้ึนรูปของผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
             1.6.3  เพิ่มทางเลือกให้กับกลุ่มผู้สนใจผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง (Upcycling)  
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บทท่ี 2 

เอกสำรและงำนวิจัยที่เกีย่วข้อง 
 

              ในการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ ผู้วิจัยได้
ศึกษาค้นคว้าข้อมูล เอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้องดังนี้ 
              2.1  ข้อมูลเกี่ยวกับอุตสาหกรรมสิ่งทอของไทย เศษวัสดุจากภาคการผลิต   
              2.2  วัสดุประเภทผ้า   
              2.3  การต่อผ้า (Patchwork) 
              2.4  หลักการออกแบบ ทฤษฎีสี  
              2.5  การออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม                      
              2.6  แนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling)   
              2.7  งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง         

 

2.1  ข้อมูลเกี่ยวกับอุตสำหกรรมสิ่งทอของไทย เศษวัสดุจำกภำคกำรผลิต   
       

              ส าหรับประเทศไทยน้ัน อุตสาหกรรมสิ่งทอถือว่าเป็นอุตสาหกรรมหลักและส าคัญอย่าง
หนึ่งที่มีมาแต่เดิม ในสมัยก่อนอุสาหกรรมสิ่งทอเป็นเพียงอุตสาหกรรมภายในครัวเรือนที่ผลิตเพื่อใช้
บริโภคกันภายในครัวเรือน แต่เมื่อยุคสมัยมีการขยายตัวออกไปในเชิงธุรกิจมากข้ึนจนกลายเป็น
อุตสาหกรรมขนาดกลางและใหญ่ ผลิตเพื่อภายในประเทศและส่งออกไปขายยังต่างประเทศ ซึ่งได้รับ
ความสนใจจากชาวต่างชาติเป็นอย่างมาก ท าให้การส่งออกสินค้าของอุตสาหกรรมสิ่งทอมีมูลค่าเพิ่ม
ข้ึนโดยล าดับ พบว่าอุตสาหกรรมสิ่งทอสามารถสร้างรายได้จากการส่งออกในรูปของเงินตรา
ต่างประเทศสูงถึง 256,696 ล้านบาท และมีดุลกาค้าสุทธิสูงถึง 160,030 ล้านบาท หากพิจารณา
คุณภาพในการสร้างงานสร้างรายได้แล้ จะพบว่าการส่งออกของอุตสาหกรรมสิ่งทอมูลค่า 1 ล้านบาท 
จะตกเป็นรายได้สุทธิของประเทศ 0.72-0.73 บาท (10 ปี สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 2550 : 
40-41) 
              อุตสาหกรรมสิ่งทอสามารถสร้างรายได้เงินตราต่างประเทศสุทธิจากการส่งออกสินค้า  
เนื่องจากว่าอุตสาหกรรมสิ่งทอมีการน าเข้าของวัตถุดิบจากต่างประเทศเพียงร้อยละ 13-14 ของมูลค่า
สินค้าข้ันกลางทั้งหมด ขณะที่ค่าเฉลี่ยของอุตสาหกรรมการผลิตจะมีการน าเข้าวัตถุดิบร้อยละ 25 และ
นอกจากนี้อุตสาหกรรมสิ่งทอยังสร้างรายได้กลับเข้าสู่ประเทศในรูปแบบภาษีเงินได้นิติบุคคล ภาษี
มูลค่า เพิ่มและภาษีศุลกากร ถึงปีละ 13,700 ล้านบาท ทั้งยังเป็นแหล่งการจ้างงานสูงถึง 1.1 ล้านคน
หรือคิดเป็นร้อยละ20.3 ของแรงงานในอุตสาหกรรม (10 ป ีสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 2550 : 
41)   จะเห็นได้ว่าอุตสาหกรรมสิ่งทอเป็นอุตสาหกรรมที่มีคุณภาพในการสร้างรายได้ สร้างงานและลด 
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ปัญหาจากสังคมการไม่มีงานท าของคนต้ังแต่ระดับการศึกษาข้ันตอน จนถึงระดับการศึกษาข้ันสูง และ
มีความหลากหลายในวิชาชีพในอุตสาหกรรม อาจสรุปได้ว่าอุตสาหกรรมสิ่งทอเป็นอุตสาหกรรมหลกัที่
มีบทบาทในระบบเศรษฐกิจของไทยในด้านการส่งออก และมีแนวโน้มว่าจะสูงข้ึนเรื่อยๆ อีกด้วย 
 

              2.1.1  เศษวัสดุจำกภำคกำรผลิต   
              ในปัจจุบันภาคการผลิตในอุตสาหกรรมต่างๆ มีความต้องการใช้ทรัพยากรจ านวนมากเพื่อ
ผลิตภัณฑ์ให้เพียงพอต่อความต้องการบริโภคที่เพิ่มมากขึ้น เช่นปริมาณความต้องการใช้เหล็ก ที่มีมาก
ถึง 16.5 ล้านตันต่อปี ความต้องการในการใช้ฝ้ายในการผลิตสิ่งทอ 356,000 ตันต่อปีรวมไปถึงการใช้
ไม้มีมากถึง 478,000 ลูกบาศก์เมตรต่อปี (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556 : 21) 
              แม้ว่าปัจจุบันจะมีแนวความคิดเรื่องการผลิตที่กระชับ หรือมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อ
ช่วยให้ภาคการผลิตประหยัดทั้งทรัพยากรและเวลา เช่น การลดข้ันตอนการผลิตที่ไม่จ าเป็น การไม่
ผลิตสินค้าก่อนความต้องการของลูกค้า เป็นต้น แต่สิ่งเหล่านี้ก็ยังไม่สามารถลดปัญหาเรื่องการใช้
ทรัพยากรจ านวนมากในการผลิตได้  
              การที่ผู้ผลิตต้องเร่งสร้างผลิตภัณฑ์ใหม่ เพื่อให้ เพียงพอต่อความต้องการของผู้บริโภคที่
เพิ่มข้ึนตลอดเวลา จึงท าให้เกิดเศษวัสดุเหลือใช้จากภาคการผลิตอย่างต่อเนื่อง และกลายเป็นปัญหา
ใหญ่ที่ยังไม่สามารถหาทางแก้ไขได้อย่างเป็นรูปธรรม โดยในประเทศไทยมีเศษวัสดุเหลือใช้จากภาค
การผลิตโดยเฉลี่ยกว่า 19-25 ล้านตัน ของแต่ละปี (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 
2556 : 21) 
            

 
 
        ภำพท่ี  2.1  เศษไม้และเศษแก้วทีเ่หลือจากภาคการผลิต 
        ท่ีมำ : พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์  ส านักงานพฒันาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ 
             
              ปัญหาเรื่องเศษวัสดุเหลือใช้จากภาคการผลิตยังไม่มีทางออกที่ชัดเจน การแก้ไขปัญหา
ยังคงเป็นเพียงการถกเถียงอย่างไม่มีข้อสรุป ส่วนหนึ่งอาจเป็นจากตัวผู้ผลิตเองมองข้ามความส าคัญ
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ของการก าจัดเศษวัสดุเหลือใช้อย่างมีประสิทธิภาพ เพราะการก าจัดเศษวัสดุเหลือใช้นั้นอาจต้องเสีย
ค่าใช้จ่ายเพิ่มข้ึนและเสียเวลาในการก าจัด รวมทั้งยังมีเรื่องของกฎหมายเข้ามาเกี่ยวข้อง และค่าจ้าง
คนงานในการก าจัดอีกด้วย 
              ถึงแม้ปัจจุบันทางภาครัฐจะมีการสร้างเตาเผาขยะข้ึนเพื่อรองรับการก าจัดขยะ ท าให้ต้อง
เสียค่าใช้จ่ายเพิ่มเติมอย่างน้อยตันละ 10,000 บาทต่อการก าจัดในแต่ละครั้ง เมื่อเทียบกับการฝังกลบ
ที่ใช้ค่าใช้จ่ายเพียง 600-4,000 บาทต่อครั้งเท่านั้น ท าให้ผู้ผลิตส่วนใหญ่เลือกที่จะก าจัดด้วยวิธีที่ด้อย
คุณภาพคือ วิธีการฝังกลบแทนการเผา เพราะประยัดและสามารถท าได้ง่าย นอกจากนี้ยังรวมถึง การ
น าเศษวัสดุไปทิ้งตามที่รกร้างอีกด้วย (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556 : 21)  
              การก าจัดเศษวัสดุอย่างไร้ประสิทธิภาพเช่นนี้ เป็นต้นเหตุของปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมที่
สังคมก าลังเผชิญอยู่ในปัจจุบัน ทั้งมลพิษทางอากาศที่เกิดจากการลักลอบเผาขยะนอกเตาเผา ท าให้
เกิดควันฟุ้งกระจาย และมีกลิ่นเหม็นจากสารเคมีที่ตกค้างอยู่ในเศษวัสดุที่น ามาเผาอีกด้วย 
              นอกจากนี้ ในปัจจุบันผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมจากอุตสาหกรรมสิ่งทอก าลังได้รับการ
พิจารณาเพิ่มข้ึนเรื่อยๆ อาจสืบเนื่องจากอุตสาหกรรมสิ่งทอสามารถสร้างรายได้จากการส่งออกใน
รูปแบบเงินตราต่างประเทศในอัตราที่สูง  เพราะอุตสาหกรรมนี้มีการน าเข้าของวัตถุดิบจาก
ต่างประเทศเพียงร้อยละ 13 -14 ของมูลค่าสินค้าข้ันกลางทั้งหมด นอกจากนี้ยังสร้างรายได้กลับสู่
ประเทศในรูปแบบของภาษีเงินได้นิติบุคคล ภาษีมูลค่าเพิ่ม และภาษีศุลกากร ทั้งเป็นแหล่งการจ้าง
งานที่สูงถึง 1.1 ล้านคน หรือคิดเป็นร้อยละ 20.3 ของแรงงานในภาคอุตสาหกรรม (10 ปี สถาบัน
พัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 2550 : 41) โดยภาพรวมของอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มที่มีการ
ส่งออกในปริมาณที่สูงข้ึน ท าให้กระบวนการผลิตจ าเป็นที่จะต้องเพิ่มการผลิตมากข้ึน เพื่อให้เกิดความ
สมดุลกับการส่งออก จึงท าให้เกิดของเสียจากกระบวนการผลิตต่างๆ เช่น เศษด้ายจากการทอ เนื้อผ้า
ที่ไม่ได้มาตรฐาน การเปรอะเปื้อนระหว่างการผลิต รวมถึงเศษผ้าที่เหลือจากการตัดเย็บซึ่งมีจ านวน
มาก และผ้าที่ตกคอลเลคช่ัน (Collection) คือ เป็นผ้าที่ไม่ได้รับความนิยมแล้วจากคอลเลคช่ันน้ันๆ 
เป็นต้น  
              ซึ่งปัญหาเรื่องเศษวัสดุที่เหลือใช้จากภาคการผลิตนั้นยังไม่มีแนวทางการแก้ไขปัญหาที่
ชัดเจนเป็นเพียงการหาแนวทางที่ยังไม่มีข้อสรุป และยังเป็นปัญหาใหญ่ที่ไม่สามารถหาแนวทางแก้ไข
ได้อย่างเป็นรูปธรรม เนื่องจากผู้ประกอบการมองข้ามความส าคัญของการจัดการเศษวัสดุเหลือใช้
อย่างมีประสิทธิภาพ อาจเพราะการจัดการเศษวัสดุเหลือใช้นั้นอาจต้องเสียค่าใช้จ่ายเพิ่มในด้านค่าจา้ง
แรงงาน ค่าเครื่องมืออุปกรณ์ในการก าจัด ค่าสถานที่ รวมทั้งเสียเวลาในการบริหารจัดการอีกด้วย 
จากข้อมูลพบว่า เศษวัสดุที่ เกิดจากระบวนการตัดแบบเป็นจ านวนมาก และการก าจัดเศษวัสดุ คือ
การขายช่ังกิโล ฯลฯ 
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2.2  วัสดุประเภทผ้ำ   
              นวลแข ปาลิวนิช (2542) กล่าวว่า ประวัตคิวามเป็นมาของสิ่งทอนั้น มีหลักฐานทาง
ประวัติศาสตร์และโบราณคดีมาอย่างยาวนาน ยืนยันได้จากการขุดพบซากช้ินส่วนของเครื่องทอ วงล้อ
ปั่นด้าย ไม้พันด้าย ที่กรอด้าย และช้ินส่วนหรือเศษผ้าแถบทะเลสวิส และหลุมฝังศพในประเทศอียปิต ์
และประวัติศาสตร์ยงัยืนยันอีกว่า การปั่นด้ายและการทอผา้มีมาต้ังแต่สมัยยุคหิน ซึ่งคนในสมัยนั้นใช้
หนังสัตว์ผลิตภัณฑป์ระเภทสิง่ทอเป็นสิ่งจ าเป็นส่วนหนึง่ในชีวิตคนเรา หากมองไปรอบๆแล้ว จะพบว่า
มีสิ่งของเครื่องใช้หลายชนิด เช่น เสื้อผ้า ที่นอน พรม ม่าน ล้วนท ามาจากสิง่ทอทัง้สิ้น ซึง่สิง่ทอนั้นท า
มาจากเส้นใยหลากหลายประเภท สามารถจ าแนกเส้นใยออกเป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ  ได้แก่ เส้นใยจาก
ธรรมชาติ   เส้นใยสังเคราะห์ ดังนี ้
 

 
 
 ภำพท่ี  2.2  การจ าแนกเส้นใยตามแหล่งก าเนิด 
 ท่ีมำ : กระบวนการทางเคมีสิง่ทอ  บริษัทซเีอ็ดยูเคช่ัน จ ากดั 
 
              ซึ่งเส้นใยที่น ามาใช้ในอุตสาหกรรมสิ่งทอมมีากมายหลายชนิด โดยเฉพาะใยประดิษฐ์ ซึ่งได้
มีการแยกชนิดไปจากเส้นใยเดิมมากมาย การจ าแนกเส้นใยแบ่งออกได้เป็นกลุ่มใหญ่ๆ 2 กลุ่มคือ ใย
ธรรมชาติ และใยประดิษฐ์ เป็นต้น ดังนี ้
 

              2.2.1  เส้นใยธรรมชาติ 
              2.2.1.1  ฝ้าย (Cotton) 
                         ฝ้ายเป็นเส้นใยเซลลูโลสทีม่นุษย์รูจ้ักและใช้ประโยชน์มานานแล้ว พบในทั่วทกุ 
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แห่งของโลกมักปลูกได้ดีในแถบชุ่มรอ้นช้ืน ปัจจบุันประเทศที่ปลกูฝ้ายมาก ได้แก่ สหรัฐอเมรกิาตอนใต ้
จีน อินเดีย อียิปต์ เปรู และบราซิล  
                         ส าหรับประเทศไทยนั้น ไม่พบหลักฐานที่แน่ชัดว่ามีการปลูกฝ้ายและน ามาใช้เป็น
ผ้าต้ังแต่เมือ่ไหร่ แต่มีการปรากฏในสุภาษิตของชาวสุโขทัยเรื่องขุนช้าง-ขุนแผน ความว่า “เมื่อเสร็จ
หน้านา ผูห้ญงิทอผ้า ผู้ชายตีเหล็ก” และยังกล่าวถึงไร่ฝ้ายอกีด้วย 
                          (1)  ลักษณะท่ัวไป คือ ฝ้ายมี ช่ือวิทยาศาสตร์ว่า Gossypium spp.อยู่ใน
ตระกูล Malvaceae มีระบบรากแบบร่างแหมีรากแก้วและมีรากแขนงออกจากรากแก้ว    ด้านล าต้น
ประกอบด้วยข้อและปล้องสูงประมาณ 2-6 ฟุต เป็นพืชใบเลี้ยงคู่ชนิดไม้พุ่ม ล าต้นต้ังตรง ลักษณะของ
ใบมี 3-5 แฉก ใบแผ่นบางและมีขนปกคลุม การออกดดอก ออกในลักษณะสลับบนกิ่ง ดอกกว้าง
ประมาณ 3 นิ้ว มีกลีบเลี้ยงค่อนข้างใหญ่ที่ฐานดอก 3 กลีบ ซึ่งห่อหุ้มดอกอ่อนเอาไว้ กลีบดอกฝ้ายมี 
5 กลีบ อาจมีสีขาวหรือสีเหลือง และจะเปลี่ยนเป็นสีม่วงหลังจากดอกบานได้ประมาณ 2-3 วัน ผล
ฝ้าย หรือที่เรียกว่าสมอฝ้าย ( boll ) มีลักษณะกลมรี สมอฝ้ายจะปริออกเมื่อแก่ และดันเมล็ดซึ่ง
ห่อหุ้มด้วยปุยเส้นใยยาว ( lint ) และเส้นใยสั้น ( fuzz fibers ) ออกมา 

 

 
 
           ภำพท่ี  2.3  ลักษณะของสมอฝ้ายและเซลเสน้ใยฝ้าย 
           ท่ีมำ :  วิทยาศาสตร์สิ่งทอเบื้องต้น  หอรัตนชัยการพิมพ ์
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                  ภำพท่ี  2.4  ลักษณะของสมอฝ้าย 
                       ท่ีมำ :  http://202.28.48.140/isaninfo/?p=193 (2554).  
                                 สืบค้นข้อมลู 5 ธันวาคม 2556 
 
                          เนื่องจากใยฝ้ายเป็นใยสั้นเมือ่น าไปผลติผืนผ้าจึงต้องผ่านกระบวนการการท า
เส้นใยใหเ้ป็นเส้นด้าย แล้วจึงน าไปสู่ข้ันตอนการผลิตต่างๆตอ่ไป จนกระทั่งไดผ้ืนผ้าดังนี้ 

 

 
 
ภำพท่ี  2.5  กรรมวิธีผลิตใยฝ้ายสูผ่ืนผ้า 

     ท่ีมำ : วิทยาศาสตร์สิ่งทอเบื้องต้น  หอรัตนชัยการพมิพ ์
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http://202.28.48.140/isaninfo/?p=193
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                           (2)  สมบัติของเส้นใย เส้นใยฝ้ายเป็นใยสั้น (Staple) มีความยาวทั่วไปเฉลี่ย 
0.3-5.5 ซม. ลักษณะสีของใยฝ้ายมีตั้งแต่ขาวไปจนเหลือง  เทา รูปร่างตามความยาวของใยฝ้ายมี
ลักษณะคล้ายริบบิ้นที่ถูกบิดเป็นเกลียวเป็นระยะๆ ส่วนรูปร่างตามภาคตัดขวางมีลักษณะคล้ายรูปไต 

หรือเมล็ดถ่ัว ตรงกลางมีช่องเรียกว่า ลูเมน (LUMEN)  และรอบๆ ลูเมนเป็นผนังเซลซึ่งเกิดจากไฟบริล 

เซลลูโลส (CELLULOSE FIBRIL) เรียงซ้อนกันเป็นแถบเวียนโดยรอบเส้นใย ตามรูปภาพดังนี้ 
 

 
 

ภำพท่ี  2.6  ผนังเซลใยฝ้าย 
     ท่ีมำ : วิทยาศาสตร์สิ่งทอเบื้องต้น  หอรัตนชัยการพมิพ ์
 
                            (3)  สมบัติทำงกำยภำพ  
                           ความยาว    0.3-5.5 ซม. (1/8-2 ¼ นิ้ว) 
                           ส ี     ขาว ครีม น้ าตาล เทา 
                           การสะทอ้นแสง   ไม่ดี มีความมันต่ า นอกจากฝ้ายที่ผ่านการชุบ  
                                                                 ด่างเส้นใยจะพองกลมท าให้มีความมันเพิ่มข้ึน 
                           ความเหนียว    ขณะแห้งจะมีความเหนียว 3.0-5.00 กรัม/เดน 
                                                                 เยอร์เมื่อเปียกความเหนียวจะเพิ่มเป็น 3.6-6.0 
                                                                 กรัม/เดนเยอร์  
                           การยืดตัว    ยืดได้สูงสุดจนถึงจุดที่ขาด 3-7% 
                       การหดกลับ    ถ้าเส้นใยยืดออกไป 2% เมื่อปล่อยแรงจะหด 
                                                                 กลับได้ 70% 
                       ความคืนตัว     ต่ า ผ้าฝ้ายจึงยบัง่าย 
                       ความทนต่อการขัดถู    พอใช้จนถึงดี 
                       ความคงรูป              ไม่ดีนัก  
                       ความถ่วงจ าเพาะ    1.54 
                             (4)  สมบัติทำงเคมี  ส่วนประกอบด้านเคมี ฝ้ายเป็นเซลลูโลสบริสุทธ์ิ ซึ่ง 
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ส่วนประกอบเหล่าน้ีสัมพันธ์กบัคุณสมบัติของใยตามตาราง ดังนี ้
 
ตำรำงท่ี  2.1  ส่วนประกอบเคมีของใยฝ้าย 

เส้นใย 
ส่วนร้อยของน  ำหนักแห้ง 

ท่ัวไป น้อย มำก 
เซลลูโลส 94.0 88.0 96.0 
โปรตีน 1.3 1.1 1.9 

สารประกอบเปกติน 0.9 0.7 1.2 
เถ้า 1.2 0.7 1.6 
ข้ีผึ้ง 0.6 0.4 1.0 

กรดอินทรีย์ต่างๆ 0.8 0.5 1.0 
น้ าตาล 0.3   

ส ี น้อย   
อื่นๆ 0.9   

 
ท่ีมำ : ความรู้เรื่องผ้า  ส านักพมิพส์ร้างสรรค์-วิชาการ 
 
             ใยฝ้ายดิบจะมีเซลลูโลสอยู่ประมาณร้อยละ 88-96 ของน้ าหนักเส้นใย ถ้าฟอกสีจะมี
ปริมาณเกือบร้อยละ 99 จ านวนที่แตกต่างกัน ข้ึนอยู่กับสภาพดิน ฟ้า อากาศ และพันธ์ุฝ้าย 
             จ านวนโปรตีนในฝ้ายไม่เท่ากัน จะมีมากในลูเมน ซึ่งเป็นส่วนสีน้ าตาลของใยฝ้าย  ส่วนเถ้า
ร้อยละ 1.2 เป็นจ าพวก ออกไซด์ของธาตุต่างๆที่มีมากที่สุดคือ โปรแตสเซียม แคลเซียม และ
แมกนีเซียม 
             ส่วนของข้ีผึ้งเคลือบผิวเส้นใยฝ้ายอยู่ภายนอกสุดของเซลล์ช้ันนอก และมีบางส่วนที่รวมกับ
เซลลูโลส เอาออกยาก ไม่นิยมเอาออก เพราะจะท าให้ปั่นเส้นด้ายได้ยาก แต่ถ้าใช้หม้ออัดความดันต้ม
จะเอาออกได้หมด 
                     (5)  สมบัติทำงชีวภำพ 
                   เห็ดรา แบคทีเรีย ใยฝ้ายที่อยู่ในสภาพเปียกช้ืน และอับจะไม่ทนต่อเช้ือ 
      เห็ดราโดยราด าจะข้ึนได้ง่ายบนฝ้าย ท าใหเ้กิดจุดด า 
      ฝังแน่นในเส้นใยและแบคทเีรียจะท าให้เสื้อผ้าทีห่มัก 
      แช่ไว้นานๆ มีกลิ่นเหม็นและเปื่อยขาดได้ง่าย 

     แมลง   ตัวมอด ตัวด้วงไม่กัดกินฝ้าย  
                                           แต่ตัวสามง่าม (Silverfish) จะชอบกัดกินฝ้าย   
                                          โดยเฉพาะผ้าที่ลงแป้งแล้ว เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



15 
 

                     (6)  สมบัติด้ำนกำรติดไฟ ใยฝ้ายจะติดไฟลุกไหมอ้ย่างรวดเร็ว 
                    (7)  สมบัติในกำรเป็นตัวน ำไฟ ฝ้ายเป็นตัวน าความรอ้นและไฟฟ้าที่ด ี
 

 
 

         ภำพท่ี  2.7  ผ้าฝ้ายส าเรจ็รปู 
              ท่ีมำ :   http://202.28.48.140/isaninfo/?p=193 (2553). สืบค้นข้อมูล 5 ธันวาคม  
                        2556 
 
              โดยรวมผ้าฝ้ายมีความแข็งแรง โดยเฉพาะเมื่อเปยีกน้ า จึงซักได้ทั้งในน้ าและซักแห้ง ใช้สาร
ซักฟอกและสารฟอกขาวได้ทุกชนิด ฝ้ายชอบดูดน้ า จึงดูดซับรอยเปื้อนไดเ้ป็นอย่างดี ผ้าฝ้ายเป็นผ้าที่
ยับง่าย หดตัวเมื่อซักน้ า แต่ถ้าเป็นฝ้ายใยผสมกจ็ะลดปัญหานี้ได้ ฝ้ายทนต่อแสงแดด หรือความร้อนที่
ใช้ท าผ้าแห้งได้ การซักฝ้ายควรตากผ้าฝ้ายให้แหง้สนทิ หากช้ืนจะท าใหเ้กิดราและมกีลิ่นอบัช้ืนได้  
              2.2.1.2  ลินนิ (Flax or Linen) 
              ลินินเป็นเส้นใยที่ได้จากส่วนเปลือกของล าต้นแฟลกซ์ เส้นใยที่น ามาผลิตผ้าลินินนั้นจะเป็น
ส่วนของกลุ่มเซลท่อล าเลียงอาหาร (Phloem) เป็นพืชที่ปลูกข้ึนได้ดีในแถบที่มีอากาศอบอุ่นและมี
ความชุ่มช้ืนและฝนตกเพียงพอ ดินมีสภาพที่สมบรูณ์ เมื่อเจริญเติบโตเต็มล าต้นสูงประมาณ 2-4 ฟุต 
จะออกดอก และเจริญเป็นเมล็ด การเก็บเกี่ยวต้นแฟลกซ์โดยการถอนต้นก่อนที่เมล็ดจะจัด ปัจจุบัน
แหล่งส าคัญที่ปลูกต้นแฟลกซ์เพื่อผลิตผ้าลินิน คือ เบลเยี่ยม ไอร์แลนด์  โปแลนด์ 
   

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://202.28.48.140/isaninfo/?p=193
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                        ภำพท่ี  2.8  ลักษณะต้นแฟลกซ์ (Flax) 

                            ท่ีมำ :  http://www.kasetporpeangclub.com/forums (2555).         
           สืบค้นข้อมูล 5 ธันวาคม 
 
                      (1)  สมบัติของเส้นใย  ใยแฟลกซ์มีสีขาวเทา มีข้ีผึ้งประมาณ 1 % เป็นมันมาก 
ข้ีผึ้งท าให้ปั่นด้ายยาก ถ้ามีน้อยเกินไปจะท าให้ใยกรอบหักง่าย ใยแฟลกซ์เหนียวกว่าใยฝ้ายถึง 3 เท่า 
นับเป็นใบพืชที่เหนียวเป็นที่ 2 ดูดซึมน้ าได้ดี ทนความร้อนช้ืนและราได้ดี ซักท าความสะอาดง่ายและ
ย้อมสีติดดี และใยแฟลกซ์ยังมีส่วนประกอบของเซลลูโลสประมาณ 70-85 % จึงท าให้ผิวของเซลมี
สารที่ท าให้เกิดความมัน 
                           ใยที่แยกได้ยาวถึงประมาณ 10-15 เซนติเมตร ส่วนเฉลี่ยอยู่ในระหว่าง 37-65 
เซนติเมตร เซลล์ต่อกันเป็นข้อ ยึดรวมกันเป็นหมู่ด้วยกาว (gum) เซลล์ยาวประมาณ 2.5-13.5 
เซนติเมตร เส้นผ่าศูนย์กลาง 15-18 ไมครอน มีรูปทรงกรวย ผิวเรียบ ด้านตัดตามขวางเป็นรูปหลาย
เหลี่ยม มีลูเมนอยู่ตรงกลาง ใยอ่อนมีลูเมนใหญ่ ผนังเซลล์บาง เซลล์ตามขวางเป็นรูปรี ใยแฟลกซ์ทน
ต่อด่างและฟอกขาวได้น้อยกว่าฝ้าย ผ้าลินินส่วนมากจึงฟอกขาวเพียงเล็กน้อย เมื่อใช้ไปนานๆ จะเป็น
สีขาวเอง และทนทานต่อแสงแดดได้ดีเหมือนใยฝ้าย  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.kasetporpeangclub.com/forums%20(2555).
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                  ภำพท่ี  2.9  ลักษณะเซลและการเรียงตัวของใยแฟลกซ์ (Flax) 
                       ท่ีมำ : วิทยาศาสตร์สิ่งทอเบือ้งต้น  หอรัตนชัยการพิมพ ์ 
 
                      (2)  สมบัติทำงกำยภำพ 
                    สี    เหลืองออ่น เทา น้ าตาล น้ าตาลเข้ม 
                            การสะท้อนแสง  มีความมัน เนื่องจากมสีารจ าพวกขี้ผึง้สะสมที่ 
       ผนังเซลท าใหเ้กิดการสะท้อนแสงได้ดี 
                    ความเหนียว  ความเหนียวขณะแห้ง 5.5 กรัม/เดนเยอร์ และ 

ขณะเปียกจะเพิม่เป็น 6.5  กรัม/เดนเยอร ์
                    การยืด   สามารถยืดตัวได้สูงสุด 2.7-3.3 % 
                    การหดกลบั  ถ้ายืดตัว 2 % เมื่อปล่อยแรงจะหดตัวกลับได้  

65% 
                    ความคืนตัว  มีความคืนตัวต่ า จึงท าให้ผ้าลินิยับง่าย 
                    ความทนต่อการขัดถู ถ้าเส้นใยเรียงตัวตามปกติ จะมีความคงทน 

ค่อนข้างดีแต่ถ้าถูกพับ จะมีความคงทนตอ่การ 
ขัดถูต่ า  

                    ความคงรูป    ไม่ยืดหรือหดได้ง่าย แต่ขณะซักจะหดตัวช่ัวคราว  
      เมื่อรีดจะกลบัสู่ขนาดเดมิ 
                    ความถ่วงจ าเพาะ  1.50 
                      (3)  สมบัติทำงเคมี   ใยแฟลกซ์ไม่ทนต่อกรดโดยเฉพาะกรดแก่เข้มข้น แต่ทนต่อ
ด่าง ผ้าลินินสามารถใช้สารฟอกขาวได้ แต่ควรซักออกให้หมด เพราะสารฟอกขาวชนิดที่มีคลอรีนจะ
ลดความเหนียวของลินินได้ สารท าละลายอินทรีย์ไม่สามารถท าอันตรายได้ ในเรื่องของความร้อนและ
แสงแดด ถ้าผ้าลินินถูกแสงแดดเป็นเวลานานหรือตลอดเวลาผ้าจะลดความเหนียวลง  ทนความร้อนได้
ไม่เกิน 450º F  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                      (4)  สมบัติทำงชีวภำพ 
                    เห็ดรา     ถ้าผ้าลินินเปียกช้ืน จะเกิดเช้ือราข้ึนได้ง่าย 
                    แมลง     แมลงไม่ชอบกัดกิน 
                      (5)  สมบัติด้ำนกำรติดไฟ   ติดไฟแล้วจะลุกไหมอ้ย่างรวดเร็วเช่นเดียวกบั 

  ฝ้าย 
                      (6)  สมบัติในกำรเป็นตัวน ำไฟ   เป็นตัวน าความร้อนและไฟฟ้าที่ด ี
 

 
 

        ภำพท่ี  2.10  ผ้าลินิน 
             ท่ีมำ : www.bloggang.com/mainblog.php?   สืบค้นข้อมูล 5 ธันวาคม 2556 

 
             โดยสรปุผ้าลินินจะมีราคาแพงกว่าผ้าฝ้าย   เนื่องจากต้องใช้เวลาและต้นทุนในการผลิตมาก 

กว่า จึงมกีารท าฝ้ายหรือเรยอนให้มลีักษณะคล้ายลินิน  โดยการทอและตกแต่งด้วยสารเรซิน   เป็นต้น 
             2.2.1.3  ไหม (Silk) 
             ไหมเป็นเส้นใยยาวที่เกิดข้ึนในธรรมชาติ ประเทศจีนเป็นประเทศแรกที่ผลิตผ้าไหมเมื่อ
ประมาณ 2, 600 ปี ก่อนคริสตศักราช ในปัจจุบันประเทศไทยจัดเป็นประเทศผู้ผลิตไหมดิบอยู่ใน
ล าดับที่ 5 ของเอเชีย รองจากประเทศจีน  อินเดีย ญี่ปุ่น และเกาหลี มีผลผลิตต่อปีประมาณ 1,200 
ตัน (ปี พ.ศ.2532) ไหมไทยไม่ดีนักเมื่อเปรียบเทียบกับต่างประเทศ เพราะเส้นไม่เรียบสม่ าเสมอ 

คุณภาพเหมาะที่จะใช้ผลิตด้ายเส้นพุ่ง  (Polyvoltine silk)  ดังนั้นผลผลิต 90%  ต้องใช้ท าเส้นพุ่ง 
ประเทศไทยจึงขาดแคลนไหมเส้นยืนชนิดที่มีคุณภาพดี (Bivoltine silk) ความยาวของเส้นไหมไทยถือ
ว่าอยู่ในเกณฑ์ที่ไม่ดีนัก เพราะมีความยาวเพียง 150-220 เมตร ต่อการสาว 1 ครั้งเท่านั้น เส้นไหมที่มี
ความยาวที่สุดคือ เส้นไหมจากประเทศญี่ปุ่น มีความยาวถึง 1,143 เมตรต่อการสาว 1 ครั้ง ดังนั้น 
กระทรวงเกษตรและสหกรณ์ของไทยจึงสั่งไข่ไหมจากญี่ปุ่น อิตาลี และอินเดีย แล้วน ามาผสมกับพันธ์ุ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.bloggang.com/mainblog.php?%20%20%20สืบค้นข้อมูล
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ไหมพื้นบ้านของไทย ท าให้รังไหมแต่ละรังสาวใยได้ยาวกว่าเดิม  ถือเป็นเรื่องที่ประสบความส าเร็จ
ส าหรับวงการไหมไทยอย่างหนึ่ง  
 

ตำรำงท่ี  2.2  ความยาวของไหมไทยทีส่าวได้ 
ชนิดของไหม ควำมยำว/เมตร 

ไหมญี่ปุ่น 1,143 
ไหมผสมไทย-ญีปุ่่น 800 
ไหมผสมไทย-อิตาล ี 861 

ไหมพื้นเมือง 150-220 
ไหมพื้นเมืองปรบัปรุง 300-450 

 

ท่ีมำ : ความรู้เรื่องผ้า  ส านักพมิพส์ร้างสรรค์-วิชาการ 
 

             การทอผ้าไหมของไทยมีทั้งการทอด้วยมือและทอด้วยเครื่องจักร แต่ส่วนใหญ่จะทอด้วยมือ
โดยสตรีชาวชนบทแถบภาคตะวันออกเฉียงเหนือและภาคเหนือ ซึ่งมีอาชีพปลูกหม่อนเลี้ยงไหมเป็น
รายได้เสริม ประมาณ 400,000 ครอบครัว ผ้าไหมไทยทอมือจะนิยมทอเป็นผ้าพื้น โดยย้อมสีเส้นด้าย
ก่อนทอ เนื้อผ้าไม่เรียบ เนื้อด้ายมันวาว ซึ่งเป็นจุดเด่นของผ้าไหมไทยเรา  
              (1)  วงจรชีวิตของไหม 
                     ไหมผลิตจากไข่ของตัวหนอนหลายชนิด ในการผลิตเส้นไหมนิยมน าเอาสายพันธ์ุ 
Bombyx Mori มาใช้ในการผลิตเนื่องจากเป็นพันธ์ุที่ให้เส้นใยที่ดี เมื่อผีเสื้อโตเต็มวัย จะเริ่มวางไข่ 
(ประมาณ 400 ใบ) ตัวแมลงก็จะตาย จากนั้นหนอนจะออกมาไข่ กินใบไม้เป็นอาหาร หลังจากลอก
คราบ 4 ครั้งแล้ว ใช้เวลาประมาณ 20-30 วัน ก็จะกลายเป็นช่วงวัยที่สมบรูณ์ มีความยาวประมาณ 9 
เซนติเมตร และเริ่มสร้างเส้นใยรอบตัวเอง ดังภาพวงจรชีวิตของไหม 
 

 
 

    ภำพท่ี  2.11  วงจรชีวิตของไหม   
         ท่ีมำ :  ผ้าและเส้นใย  บริษัทซเีอ็ดยูเคช่ัน จ ากัด เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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               (2)  กระบวนกำรผลิตไหม 
                     กระบวนการผลิตเส้นไหมมีทั้งหมด 4 กระบวนหลกั ดังนี ้
                     (2.1)  การสาวไหม (Reeling)  เส้นใยไหมจะถูกสาวจากรังไหม โดยการน ารังไหมไป
ต้มให้รังนุ่ม และท าให้ผิวภายนอกสะอาด เพื่อหาปลายของเส้นใยไหมได้ ปลายของเส้นใยจะถูกน ามา
รวมกันเป็นตัวน าทางที่จะดึงหรือสาวไหมออกมาจากรังด้วยเครื่องม้วน (Reel) การสาวไหมต้องมี
ทักษะและความช านาญ เพื่อจะให้ได้เส้นใยที่เล็ก ละเอียด และมีขนาดที่สม่ าเสมอกันตลอดทั้งเส้น  
                      (2.2)  การเข้าเกลียว (Throwing)  น าเส้นใยมาเข้าเกลียวรวมกันเป็นเส้นด้าย ด้วย
เครื่องจักรอันเป็นกระบวนการข้ันที่ 2 ต่อจากการสาวไหม  
                      (2.3)  การปั่น (Spinning)  เป็นการน ารังไหมไปต้มและดึงปลายเส้นใยจากรังที่
ออกมาปั่นรวมกันให้เป็นเส้นด้ายในลักษณะเดียวกันกับการปั่นด้ายฝ้าย 
                      (2.4)  การล้างกาว (Degumming)  กาวหรือยางเซริซินจะยังติดอยู่ที่เส้นใยและ
จ าเป็นต้องช าระออกก่อนน าไปย้อมสีและทอ  
            เส้นใยไหมเป็นเส้นทึบ ไม่คงรูป ผิวภายนอกมีรอยแตก เส้นไหมเหมือนลุกปัดต่อกันเป้นข้อๆ 
ใยฟอกแล้วมีรูปสามเหลี่ยมมุมมน เพราะเป็นเส้นใย 2 เส้นอยู่ชิดกัน ใยทั้ง 2 นี้เรียกว่า Brins ใยไหม
สาวประณีตจะยาว 900 - 1,200 เมตร ขนาด 9 - 11 ไมครอน ริมเส้นใยเรียบ เป็นมันและลื่น 
  

 
 

                      ภำพท่ี  2.12  โครงสร้างของเส้นใยไหม     
                           ท่ีมำ :  กระบวนการทางเคมีสิง่ทอ  บริษัทซีเอ็ดยูเคช่ัน จ ากัด 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     ภำพท่ี  2.13  เส้นไหมทีม่องผ่านกล้องจุลทรรศน์     
                                  ท่ีมำ :  เทคโนโลยีสิง่ทอเบื้องต้น  บริษัท คราฟแมนเพรส จ ากัด 
 
            (3)  สมบัติทำงกำยภำพ 
                  สี    สีเหลือง สีครมี 
                  ความเหนียว  ความเหนียวขณะแห้ง 2.4-5.1 กรัม/เดนเยอร์ และขณะ 
      เปียกจะมีความเหนียวลดลง 80-85 % 
              การยืด   เมื่อเส้นใยแหง้ยืดตัวได้ 10-25% และขณะเปียกยืดได ้
        33-35% 
               การหดกลับ  ถ้ายืดเส้นไหมออก 2 % เมื่อปล่อยแรงจะหดตัวกลับได้  
      92% 
                  ความคืนตัว  มีความคืนตัวปานกลาง 
                  ความคงรูป  ไหมมีความสามารถในการคงรปูดีมาก  
                  ความถ่วงจ าเพาะ           1.32-1.33 
            (4)  สมบัติทำงเคมี  เส้นใยไหมมีส่วนประกอบทางเคมี คือ ไฟโบรอิน น้ า น้ ามันหรือสี และ
เซริซินไหมไม่ทนต่อด่างเข้มข้น จะละลายในโซดาไฟ แต่ด่างอ่อน เช่น สบู่ บอแรกซ์ และแอมโมเนีย จะ
ไม่เป็นอันตรายต่อไหม ถ้าไม่ทิ้งไว้นาน และไหมไม่ทนต่อกรดของโลหะชนิดเข้มข้น กรดเกลือเข้มข้น
จะท าให้ใยไหมละลาย  
 

ตำรำงท่ี  2.3  ส่วนประกอบทางเคมีของเส้นใยไหม 
สำรประกอบ ร้อยละ 

ไฟโบรอิน 66 
น้ า 11 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



22 
 

ตำรำงท่ี  2.3  ส่วนประกอบทางเคมีของเส้นใยไหม (ต่อ) 
น้ ามันหรอืส ี 1 

เซรซิิน 22 
 

ท่ีมำ : ความรู้เรื่องผ้า บริษัทสร้างสรรค์-วิชาการ จ ากัด 
       
            (5)  สมบัติทำงชีวภำพ 
                  เห็ดรา    ผ้าไหมไม่ข้ึนราง่าย ยกเว้นการเกบ็ไว้ในสภาพ 

เปียกช้ืนมากๆ  
                  แมลง     มอดไม่กัดกิน  
            (6)  สมบัติด้ำนกำรติดไฟ  ไหมค่อนข้างจะติดไฟเร็วและเริ่มละลายตัวที ่
      อุณหภูมิ 160ºC 
            (7)  สมบัติในกำรเป็นตัวน ำควำมร้อน ไหมเป็นเส้นใยที่ไม่น าความร้อน 
 

 
 

                     ภำพท่ี  2.14  ผ้าไหมไทย   
                          ท่ีมำ : http://www.roietphotoclub.com (2552).  สืบค้นข้อมูล 5  
       ธันวาคม 2556 
 

               2.2.1.4  ขนแกะ (Wool) 
               ในอุตสาหกรรมสิ่งทอ ขนสัตว์ (Wool) จะใช้เฉพาะขนที่ปกคลุมบนผิวของแกะ เส้นใยขน
สัตว์จะมีพื้นฐานบนโปรตีนที่เรียกว่า เคราติน (Keratin) คือ เส้นใยโปรตีนชนิดหนึ่งซึ่งพบในหนังของ
สัตว์มีกระดูกสันหลัง และส่วนของผม พันธ์ุแกะที่นิยมเพาะเพื่อน ามาใช้ คือ แกะพันธ์ุเมอริโน มีต้น
ก าเนิดที่ประเทศสเปน เฉพาะที่มีอากาศแห้ง โดยอากาศจะร้อนช่วงกลางวัน และอากาศเย็นในอากาศ
เวลากลางคืน เพราะแกะต้องผลิตขนเพื่อทนต่อความหนาวเย็นและร้อนจัดตามสภาวะอากาศนี้ ท าให้
เส้นใยมีความยาวตั้งแต่ 40-150 มิลลิเมตร และมีความกว้าง 17-24 ไมโครเมตร  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                         ภำพท่ี  2.15 แกะพันธ์ุเมอริโน 
                              ท่ีมำ : http:// www.ruedee.com/th/fabric/wool (2551).           
                                        สืบค้น  ข้อมูล 5 ธันวาคม 2556 
 
               ขนแกะเป็นเส้นใยธรรมชาติ มีความหนาแน่น 1.3 g/𝑐𝑚3   ซึ่งจัดเป็นเส้นใยที่มีน้ าหนัก
ปานกลาง เส้นใยมีทั้งประเภทเส้นใยหยาบถึงเส้นใยละเอียด เส้นใยขนแกะทั่วไปจะค่อนข้างหยิก เส้น
ใยละเอียดจะมีความหยิกมากกว่าเส้นใยหยาบ ความยาวของเส้นใยขนแกะมีขนาดตั้งแต่ 5 เซนติเมตร
ส าหรับเส้นใยละเอียด ไปจนถึง 35 เซนติเมตร เส้นใยขนแกะเป็นเส้นใยที่ซับซ้อน โดยทั่วไป
ประกอบด้วย 3 ส่วน คือ Cuticle, Cortex และ Fibrils  ส่วนช้ัน Cortex เป็นช้ันกว้างตรงกลางคิด
เป้น 90% ของปริมาตรทั้งหมด ประกอบด้วยเซลล์ที่มีรูปร่างเกลียว หัวก ว้างปลายแคบ เรียกว่า 
Cortical cell มีความยาวประมาณ 100-200 ไมครอน ความหนาประมาณ 2-5 ไมครอน เมื่อส่อง
จากกล้องจุลทรรศน์จะแสดงให้เห็นผิวของขนแกะเป็นเกล็ดซ้อนกัน เซลล์ที่นี้เรียกว่า Epithelial หรือ
เรียกว่า Scales ซึ่งมีปลายช้ีไปทางหัวของเส้นใย   
 
 

   
 

              ภำพท่ี  2.16  เส้นใยขนแกะทีม่องผ่านกล้องจลุทรรศน์     
                   ท่ีมำ :  เทคโนโลยีสิง่ทอเบื้องต้น  บริษัท คราฟแมนเพรส จ ากัด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                  ภำพท่ี  2.17  โครงสร้างของเส้นใยขนแกะ  
                       ท่ีมำ :  เทคโนโลยีสิ่งทอเบื้องต้น  บริษัท คราฟแมนเพรส จ ากัด 
 
                       (1)  สมบัติทำงกำยภำพ 
                     ส ี   สีครีม ด้านการขายเรียกว่าสีขาวธรรมชาติ 
                     การสะท้อนแสง  ส าหรับขนแกะพันธ์ุเมอริโนไม่ค่อยสะท้อนแสง 
                     ความเหนียว  ความเหนียวขณะแห้ง 1.0-1.7 กรัม/เดนเยอร์  
      และขณะเปียกจะลดลงเหลือ  0.8-1.6  กรัม/ 
      เดนเยอร ์
                     การหดกลับ  ถ้ายืดตัว 2 % เมื่อปล่อยแรงจะหดตัวกลับได้  

99% 
                     ความคืนตัว  มีคุณสมบัตทิี่ดีในการคืนรูป 
                     ความคงรูป   มีคุณสมบัติในการคงรปูต่ า  
                     ความถ่วงจ าเพาะ  1.30-1.32 
                     (2)  สมบัติทำงเคมี  ขนสัตว์ประกอบด้วยโปรตีนชนิดเคราติน (Keratin) ซึ่งเป็น
สารเคมีสมบรูณ์ มีก ามะถันรวมอยู่ด้วย ตามตาราง ดังนี้ 
 
ตำรำงท่ี  2.4  ส่วนประกอบทางเคมีของเคราติน (Keratin) 

สำรประกอบ ร้อยละ 
คาร์บอน 50 
ออกซเิจน 22 - 25 
ไนโตรเจน 16 - 17 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตำรำงท่ี  2.4  ส่วนประกอบทางเคมีของเคราติน (Keratin) (ต่อ) 
ไฮโดรเจน 7 
ก ามะถัน 3 - 4 

 
ท่ีมำ : ความรู้เรื่องผ้า บริษัทสร้างสรรค์-วิชาการ จ ากัด 
 
             ใยขนสัตว์เป็นใยโปรตีนจงึไม่ทนต่อด่าง และสารโซเดียมไฮดรอกไซด์ 5% ขนสัตว์จะทนต่อ
กรดอย่างกรดอ่อนหรือกรดเจอืจางได้ดี ในด้านแสงอัลตราไวโอเลตจากดวงอาทิตย์จะท าลายตัวยึด
ไดวัลไฟด์ของซิสทีน มีผลท าให้ใยขนสัตว์เสือ่มคุณภาพเสือ่มลง โดยเฉพาะเมื่อถูกแสงแดดจัดนานๆ 
                     (3)  สมบัติทำงชีวภำพ 
                    แบคทีเรีย           ผ้าขนสัตว์มีความทนต่อการท าลายด้วยแบคทเีรีย 
                    แมลง           แมลงชอบกัดกิน แพราะเส้นใยมีองค์ประกอบของ 
                                                             โปรตีน 
                     (4)  สมบัติด้ำนกำรติดไฟ        ขนสัตว์จะติดไฟเมือ่จ่อเข้าไปในเปลวไฟและจะดบั 
                                                             เมื่อพ้นเปลวไฟ  
 

 
 

            ภำพท่ี  2.18 เส้นใยขนแกะ 
                 ท่ีมำ :  www.ruedee.com/th/fabric/wool  สืบค้นข้อมูล 5 ธันวาคม 2556 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.ruedee.com/th/fabric/wool%20%20สืบค้นข้อมูล
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                                 ภำพท่ี  2.19 เส้นใยขนแกะส าเร็จ 
                                      ท่ีมำ :   www.ruedee.com/th/fabric/wool  สืบค้นข้อมูล 5  

        ธันวาคม 2556 
             
              2.2.2  เส้นใยประดิษฐ ์
              เส้นใยประดิษฐ์ (Manufactured fibers) คือ เส้นใยที่ประดิษฐ์ข้ึนจากสารเคมีด้วยวิธีการ
เคมีหรืออาจเรียกได้ว่าเป็นเส้นใยสังเคราะห์จากสารเคมี มีหลากหลายชนิด เช่น ไนล่อน โพลีเอสเตอร์ 
อะคริลิก ฯลฯ เส้นใยแต่ละชนิดจะมีส่วนประกอบเคมีที่แตกต่างกัน แต่มีกระบวนการผลิตที่คล้ายคลึง
กัน จึงท าให้เส้นใยเหล่าน้ีมีโครงสร้างและคุณสมบัติทั่วไปเหมือนกัน หรือคล้ายคลึงกันหลายประการ 
              2.2.2.1  กระบวนการผลิตเส้นใยประดิษฐ ์
              การปั่นเส้นด้ายสงัเคราะห์ มี 3 วิธี คือ 
              (1)  การปั่นแบบแห้ง (Dry Spinning) เป็นการน าเอาตัวท าละลายที่เหมาะสมกับชนิดของ
เส้นใยมาท าลาย จะต้องเป็นสารที่ระเหยได้ง่าย เมื่อฉีดเส้นใยออกมาผ่ านลมร้อนจะท าให้เส้นใย
แข็งตัว ตัวท าละลายสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้  
 

 
 

                        ภำพท่ี  2.20 การปั่นแบบแห้ง (Dry Spinning)   
                             ท่ีมำ :  กระบวนการทางเคมีสิง่ทอ  บริษัทซีเอ็ดยูเคช่ัน จ ากัด  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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             (2)  การปั่นแบบเปียก (Wet Spinning) เป็นวิธีการเก่าแกท่ี่สุด เมื่อฉีดเส้นใยออกจากแว่น
กดเส้นใยและท าให้เย็นโดยการผ่านลงในน้ า หรือสารละลายที่เหมาะสม ก่อนน าไปใช้งานจะต้องล้าง
สารเคมีที่มอียู่ออกก่อน  
 

 
 

                     ภำพท่ี  2.21 การปั่นแบบเปียก (Wet Spinning)    
                          ท่ีมำ :  กระบวนการทางเคมีสิง่ทอ  บริษัทซีเอ็ดยูเคช่ัน จ ากัด 
 
              (3)  การปั่นแบบหลอมละลาย (Melt Spinning) เป็นการน าเอาผลิตภัณฑ์แบบหลอมเหลว
แล้วจึงฉีดเส้นใยผ่านแว่นกดเสนใย ทั้งนี้อาจผ่านลมธรรมดา หรือลมร้อน เพื่อท าให้เส้นใยแข็งตัว ไม่
จ าเป็นต้องล้าง   
 

 
 

                   ภำพท่ี  2.22  การปั่นแบบหลอมละลาย (Melt Spinning) 
                        ท่ีมำ :  กระบวนการทางเคมสีิ่งทอ  บริษัทซเีอ็ดยูเคช่ัน จ ากัด 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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             2.2.2.1  ชนิดของเส้นใยประดิษฐ์     
                        (1)  ไนลอน (Nylon) ไนลอนเป็นใยโพลีอะไมด์ (Nylon polyamine fibers) 
จัดเป็นใยสังเคราะห์จากสารเคมีชนิดแรก ค าว่า ไนลอน มักใช้เรียกช่ือใยสงัเคราะหจ์ากโมเลกุลใหญ่
ของอะไมด์และมีสมบัตทิ าเป็นเสน้ใยได้ เส้นเมื่อสอ่งจากกลอ้งจลุทรรศนจ์ะเห็นเป็นเส้นใยเรียบและ
เป็นมัน ภาพหน้าตัดจะเป็นรปูกลม ส่วนภาพตามยาวจะดเูรยีบ ใส มีขนาดเท่ากันตลอดเส้นเหมอืน
แท่งแก้ว 
 

 
 

           ภำพท่ี  2.23  ลักษณะเส้นใยไนลอน 
                ท่ีมำ :  กระบวนการทางเคมสีิ่งทอ  บริษัทซีเอ็ดยูเคช่ัน จ ากัด 
 
 (1.1)  สมบัติทำงกำยภำพ       
                                     ความเหนียว        ความเหนียวขณะแห้ง 4.5-5.8 กรัม/เดน 
            เยอร์และขณะเปียกจะลดลงเหลอื 4.1-5.1  
                     กรัม/เดนเยอร ์
                                     ค่าความแข็งแรง       จะมีค่าอยู่ที่ 73,000-84,000 ปอนด์ต่อ 
            ตารางนิ้ว 
                                     ความคงทนต่อการขัดถู    มีความคงทนต่อการขัดถูได้ดีมาก เพราะ 

                เส้นใยสามารถหกังอได ้
                    ความคืนตัว        มีคุณสมบัติที่ดีในการคืนรปู และไม่ยับง่าย 
                              ความคงรูป        มีคุณสมบัติในการคงรปูได้นาน ไม่ยับง่าย 
                    ความถ่วงจ าเพาะ       1.14 
 (1.2) สมบัติทำงเคมี   เส้นใยไนลอนมีความคงทนต่อสารเคมี  เ ช่น 
แอลกอฮอล์ คีโตน อีเธอร์ ด่าง สบู่สังเคราะห์ ฯลฯ แต่จะไม่ทนสารเคมี เช่น สารละลาย 3% ของกรด
ออกซาลิค ในน้ าที่อุณหภูมิ 99ºC เป็นเวลา 3 ช่ัวโมง ท าให้เส้นใยลดความแข็งแรงลง 30% เส้นใยจะ
ไม่มีปัญหากับสารซักแหง้ ในตัวของเส้นใยจะไม่มีสารเคมีทีเ่ป้นอนัตรายต่อผวิหนังมนุษย์ เพราะเส้นใย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค่อนข้างจะไม่ว่องไวกับผิวที่แพ้ง่าย  
                       (2)  เรยอน (Reyon)  
                                   เส้นใยเรยอนประกอบด้วย เซลลูโลสที่ผ่านการปรุงแต่งด้วยสารเคมี  แล้ว
กลับมาเป็นเซลลูโลสอีกครั้ง เรียกว่า Regenerated fibers จึงจัดเป็นหมวดของเส้นใยที่ไม่ใช่เส้นใย
ธรรมชาติ แต่มีองค์ประกอบเป็นวัสดุธรรมชาติ โครงสร้างของเส้นใยเรยอนคือ เซลลูโลสที่มีระดับการ
โพลิเมอไรเซซั่น ประมาณ 350-500 มีลักษณะภาคตัดขวางหลายแบบ เช่น วงกลม หรือรูปร่างคล้าย
ถ่ัว และมีข้ันตอนการผลิตเลียนแบบมาจากการผลิตเส้นใยไหมในธรรมชาติ 
 

 
 

            ภำพท่ี  2.24  ลักษณะเส้นใยเรยอน 
                 ท่ีมำ :  เทคโนโลยีสิง่ทอเบือ้งต้น  บริษัท คราฟแมนเพรส จ ากัด 
 
             (2.1)  สมบัติทำงกำยภำพ       
                       ค่าความแข็งแรง       มีความแข็งแรงประมาณครึ่งหนึ่งของเส้นใย 

    ไหม 
                       ความยืด                เส้นใยเรยอนมีความยืดหยุ่นดีกว่าฝ้ายและ 

     ลินิน  
                                ความคืนตัว      มีคุณสมบัติในการคืนรปูค่อนข้างไม่ด ี
                                        ความคงรูป              มีคุณสมบัติในการคงรูปได้ดี 
                                        ความถ่วงจ าเพาะ      1.52 
                             (2.2)  สมบัติทำงเคมี   เส้นใยเรยอนสามารถถูกท าลายได้ด้วยกรด เหมือน
เส้นใยฝ้าย สารละลายเบสเข้มข้นจะท าลายเส้นใยเรยอนได้ ดังนั้นในการซักล้างควรใช้สารซักฟอกที่
เป็นเบสอ่อนๆ จึงท าให้เส้นใยเรยอนสามารถใช้สารฟอกขาวทั่วไปได้ แต่ควรระวังเรื่องปริมาณการใช้
สารและอุณหภูมิ   
                        (3)  โพลีเอสเตอร ์(Polyester)  
                             โครงสร้างเส้นใยโพลีเอสเตอร์ถูกผลิตทั้งในรูปแบบเส้นใยยาวและเส้นใยสั้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



30 
 

ลักษณะภายนอกของเส้นใย มีความเรียบตรง โปร่งแสง เส้นใยมีเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 12-15 
ไมครอน   จากภาพถ่ายด้วยกล้องจุลทรรศน์ไม่สามารถแยกเส้นใยโพลีเอสเตอร์ออกจากเส้นใย
สังเคราะห์อื่นๆได้ เพราะมีภาคตัด ขวางเป็นวงกลม และเส้นใยเรียบตรงเหมือนๆกัน 
 

 
 

                         ภำพท่ี  2.25  ลักษณะเส้นใยโพลเีอสเตอร ์
                        ท่ีมำ :  เทคโนโลยีสิ่งทอเบื้องต้น  บรษัิท คราฟแมนเพรส จ ากัด 
 
                            (3.1)  สมบัติทำงกำยภำพ       
                   ค่าความแข็งแรง       มีความแข็งแรงสงูและทนทาน สามารถใช้ 

      ในผลิตภัณฑ์ยางลอ้รถ และงาน 
      อุตสาหกรรมอื่นๆ  

                 ความคงทนต่อการขัดถู     มีความทนทานต่อการขัดถูอยู่ในเกณฑ์ด ี
           มาก  
                   ความยืด        เส้นใยเรยอนมีความยืดหยุ่นปานกลาง 
                   ความคืนตัว        มีคุณสมบัติในการคืนรูปดี ผ้าไม่ยับง่าย 
                   ความคงรูป        มีคุณสมบัติในการคงรปูได้ดีมากจัดเข้า 

               รูปทรงง่าย        
                            (3.2)  สมบัติทำงเคมี เส้นใยโพลีเอสเตอร์มีความทนทานต่อกรดค่อนข้างดี 
แต่จะถูกท าลายได้ด้วยกรดเข้มข้น เช่น กรดซัลฟูริก ที่อุณหภูมิสูง และเส้นใยโพลีเอสเตอร์สามารถทน
ต่อเบสได้ดีที่อุณหภูมิห้อง แต่เมื่ออุณหภูมิห้องสูงข้ึนความทนทานจะลดลง และสามารถถูกท าละลาย
ได้ด้วยเบสแก่ที่อุณหภูมิ 100ºC ทั้งยังทนทานต่อสารซักฟอกขาวทั่วไปได้ดี 
                     (4)  อะครลิิก (Acrylic) 
                           โครงสร้างของเส้นใยอะคริลิกในลักษณะภาคตัดขวางของเส้นใยมีหลายรูปแบบ 
เช่น ดรัมเบลล์ วงกลม วงรี จึงท าให้แยกเส้นใยอะคริลิกจากเส้นใยสังเคราะห์ได้ยากกว่าเส้นใยอื่นๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ต้องข้ึนอยู่กับปัจจัย เช่น ชนิดของโพลิเมอร์และโคโพลิเมอร์ ชนิดของอ่างสารละลายที่ท าให้เส้นใย
แข็งตัว อัตราการแข็งตัว หรือ วิธีการผลิตแบบเป่าลมร้อน เป็นต้น  
 

  
 

         ภำพท่ี  2.26  ลักษณะเส้นใยอะครลิิก  
              ท่ีมำ :  เทคโนโลยสีิ่งทอเบื้องต้น  บริษัท คราฟแมนเพรส จ ากัด 

 

                           (4.1)  สมบัติทำงกำยภำพ        
                  ค่าความแข็งแรง  เส้นใยอะคริลกิมีความแข็งแรงปาน  

กลาง  
                  ความคงทนต่อการขัดถู มีความทนทานต่อการขัดถูอยู่ในเกณฑ ์ 

ดี   
                  ความยืด   เส้นใยอะคริลกิมีความยืดหยุ่นน้อย   
                  ความคืนตัว   มีคุณสมบัติในการคืนรปูดี ผ้าไม่ยับง่าย 
                  ความคงรูป    มีคุณสมบัติในการคงรูปได้ดี     
                          (4.2)  สมบัติทำงเคมี  เส้นใยอะคริลิกมีความทนทานต่อกรดค่อนข้างดี ทั้งกรด
แร่และกรดอินทรีย์  ทนทานต่อเบสอ่อนได้ดี  และทนทานต่อเบสแก่ได้ปานกลาง และเส้นใยอะคริลิก
ทนทานต่อสารซักฟอกขาวได้เป็นอย่างดี 
 

              2.2.1  การผลิตผ้า   
              ผ้า (Fabrics) หมายถึง  สิ่งที่ทอเป็นผืน มีความกว้าง ความยาว และความหนา แตกต่าง
กัน ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับกรรมวิธีการผลิตผ้า การผลิตมีวิธีการผลิตพื้นฐาน 2 วิธีการ คือ การทอ การถัก 
กรรมวิธีการผลิตผ้าพื้นฐาน ท าให้ได้ผ้าที่มีโครงสร้างผ้าแตกต่างกัน 2 ลักษณะ คือ           
              2.2.1.1  ผ้าทอ      
              ผ้าทอ เป็นผ้าที่ได้มาจากการสานของเส้นด้าย 2 ทิศทาง คือ เส้นพุ่ง เส้นยืน ในต าแหน่ง
ที่ตั้งฉากกัน โดยทอจากเครื่องทอแบบกี่  ในการทอจะด าเนินจากข้างหลังมาข้างหน้าของเครื่อง
เส้นด้ายที่เรียงตามแนวยาวคือ เส้นยืน (warp yarn) เส้นด้ายที่เรียงตามแนวขวาง คือ เส้นพุ่ง (Weft 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 yarn or filling yarn)  
                        การท างานของเครื่องทอประกอบด้วย 4 ข้ันพื้นฐานคือ  
                 (1)  Shedding  คือ  การยกเส้นด้ายยืนข้ึนและลง โดยการยกตะกอ 
                 (2)  Weft insertion  คือ  การสอดด้ายพุ่งผ่านบรเิวณตะกอที่ถูกยกขึ้น 
                 (3)  Beating up  คือ การกระแทกด้ายพุ่งให้ขัดแน่นกับด้ายยืน ด้วยการเลื่อนฟัน
หวี 
                (4) Taking up and letting off คือ  การม้วนเกบ็ผ้าที่ทอเสร็จแล้ว ขณะเดียวกับ
การปล่อยด้ายยืนออกจากแกนในจังหวะเดียวกัน 
             ในเครื่องทอแบบเก่า ข้ันตอนการยกด้ายข้ึนและลง  จะกระท าโดยมือหรือแท่นที่ใช้เท้า
เหยียบส่วนเครื่องทอสมัยใหม่ ข้ันตอนการท างานเป็นระบบอัตโนมัติ การท างานของเครื่องทอเริ่มจาก 

เส้นด้ายยืนจะถูกสอดผ่านรูของช่องตะกอทีละเส้นจนเต็ม รูปแบบการทอแบบง่ายๆ คือ ช่องตะกอจะ
ถูกยกขึ้นสลับกันทีละเส้น ท าให้เมื่อสอดด้ายพุ่งจะได้ลายขัดสานไปมา 
             อุปกรณ์พื้นฐานที่ใช้ในการสอดด้ายพุ่ง คือ กระสวย เครื่องทอแบบเดิมจะมีกระสวย แต่
เครื่องทอสมัยใหม่จะเป็นแบบไม่มีกระสวย โดยจะมีวิธีการสอดด้ายพุ่งหลายแบบ เช่น โปรเจคไลต์  รา
เปียร์ วอเตอร์เจท แอร์เจท เป็นต้น 
  

 
 

   ภำพท่ี 2.27  โครงสร้างพื้นฐานของเครื่องทอ 
        ท่ีมำ : เทคโนโลยีสิง่ทอเบือ้งต้น  ส านักพิมพ์บริษัทคราฟแมนเพรส จ ากัด 

 
            2.2.2.2  ผ้าถัก 
            ผ้าที่ผลิตจากการถักเส้นด้ายเส้นเดียวหรือหลายเสน้ให้เป็นห่วงติดต่อกันจนเป็นผืนผ้า 
ลักษณะโดยทั่วไปจะมีความยืดหยุ่นมากกว่าการทอ ไม่ยับง่าย มีความนิ่ม จัดเข้ารูปทรงได้ดี แบ่งได้
เป็น 2 ประเภท  
            ผ้าถักด้ายพุ่ง (Weft Knitting) หรือผ้าถักแนวนอน คือการถักผ้าในทิศทางเดียวกับด้ายพุ่ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ลักษณะห่วงที่เกิดเป็นผืนผ้า จะคล้องต่อเนื่องกันตามความกว้างของผ้า 
            ผ้าถักด้ายยืน (Warp Knitting) หรือผ้าถักแนวดิ่ง คือ การถักผ้าในทิศทางเดียวกับด้ายยืน 
ลักษณะห่วงที่เกิดเป็นผืนผ้า จะคล้องต่อเนื่องกันตามความยาวของผ้า 
            โครงสร้างพื้นฐานของผ้าถักแนวนอน มีอยู่ 3 ประเภท คือ ผ้าเพลน (Plian knit)  ผ้ารบิ (Rib 
knit) และผ้าเพริล์ (Purl knit)  
            (1)  ผ้าเพลน (Plian knit) เป็นพื้นฐานของผ้าถัก สามารถผลิตเป็นแบบผ้าผืนแบนและเป็น
ถุง ผ้าเพลนที่นิยม คือ ผ้าเจอซี่ (Single jersey knit)  ผ้าสามารถยืดได้ทัง้ด้านความกว้างและความ
ยาวริมผ้าจะงอและม้วนเข้าหากัน เมื่อผ้าขาดเป็นรู จะรุ่ยออกง่าย นิยมใช้ท าเสือ้ยืดส าเรจ็รปู เสื้อถัก 
ถุงเท้า เปน็ต้น 
            (2)  ผ้าริบ (Rib knit) เป็นผ้าที่ถักด้วยเข็ม 2 ชุด ผ้าจะมีความหนาและยืดหยุ่นดี สามารถ
ผลิตเป็นแบบผ้าผืนแบนและเป็นถุง ลักษณะของผ้าจะเห็นเป็นห่วงด้านหน้าและหว่งด้านหลังสลับกัน
ในแนวดิ่งเหมือนกันทั้ง 2 ด้าน สามารถดึงยืดทางด้านความกว้างมากกว่าความยาว ความหนาของผ้า
จะเป็น 2 เท่าของผ้าเพลน นิยมใช้ท าแขนเสื้อ คอปกเสื้อ ถุงเท้า เป็นต้น 
            (3)  ผ้าเพริ์ล (Purl knit) อัตราในการผลิตผ้าเพิรล์จะผลิตได้ช้า และมีราคาแพง ผ้าลักษณะ
ของผ้าจะเห็นเป็นห่วงด้านหน้าและห่วงด้านหลังสลับกันในแนวนอนผ้ายืดตัวได้มากตามด้านความ
ยาว ลักษณะหน้าผ้าและหลังผ้าเหมือนกันทั้ง 2 ด้าน ริมผ้าไม่งอม้วน นิยมใช้ในการถักถุงเท้า เสื้อถัก 
เสื้อผ้าเด็ก เป็นต้น 
 

 
 

ภำพท่ี 2.28  ลักษณะของห่วงในผ้าถัก 
     ท่ีมำ : เทคโนโลยสีิ่งทอเบือ้งต้น  ส านักพมิพ์บริษัทคราฟแมนเพรส จ ากัด 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3  กำรต่อผ้ำ (Patchwork) 
 
             2.3.1  ควำมเป็นมำของงำนต่อผ้ำ (Patchwork) 
             ความเป็นมาของงานต่อผ้า (Patchwork) ไม่มีการระบุที่แน่ชัดว่าเริ่มมีมาตั้งแต่เมื่อใด หรือ
เริ่มต้นโดยกลุ่มชนใด แต่มีการส ารวจพบงานต่อผ้า (Patchwork) ปรากฏอยู่ทั่วไปในส่วนต่างๆของ
โลก โดยเดิมมีการผลิตงานต่อผ้า (Patchwork) เพื่อใช้ส าหรับให้ความอบอุ่นแก่ร่างกาย ในลักษณะผ้า
ห่มนวม และพบว่าทหารโรมันในยุคโบราณได้ใช้งานต่อผ้า (Patchwork) เป็นเกราะก าบังร่างกายจาก
ลูกธนู จนกระทั่ งหลังศตวรรษที่ 11 ทหารโดยทั่วไปก็มีการสวมเสื้อซึ่ งผลิตจากงานต่อผ้า 
(Patchwork) ในการให้ความอบอุ่น และป้องกันอันตราย ต่อมาในศตวรรษที่ 13-15 ในประเทศอิตาลี
ได้มีการเย็บผ้า ซึ่งเรียกว่า Trapunto เป็นผ้า 2 ช้ันติดกัน โดยช้ินหน้าเป็นการต่อผ้า (Patchwork) 
และช้ินหลังเป็นผ้าพื้นธรรมดา ไม่มีส่วนบุตรงกลาง แต่มีการเย็บเดินเส้นบนผ้าทั้ง 2 ช้ิน และในช่วง
ศตวรรษที่ 18-19 งานต่อผ้า (Patchwork) เริ่มเป็นที่นิยมมากขึ้น จนกลายเป็นงานศิลปะและมีการ
พัฒนาโครงสร้างลาย (Pattren) ข้ึนมาเป็นจ านวนมาก โดยมีช่ือเรียกแตกต่างกัน เช่น Bear’s Pan, 
Broken Dishes, Drumkard’s Path, Flying Geese, Grandmother’s Flower Garden ฯลฯ  
             ปัจจุบันงานต่อผ้า (Patchwork) ได้รับการพัฒนาให้เกิดรูปแบบการใช้งานที่กว้างขวางข้ึน 
เนื่อง จากงานต่อผ้า (Patchwork) เป็นงานที่สามารถใช้จินตนาการในการสร้างสรรค์ลวดลายได้ และ
การใช้วัสดุที่อิสระ จึงเกิดช้ินงานที่แปลกกว่าของเดิม ท าให้สามารถน าไปใช้กับงานอื่นๆได้มากข้ึน 
เช่น น ามาผลิตเป็นของใช้ภายในห้องรับแขก ซึ่งสามารถใช้เป็นเครื่องตกแต่งห้องในขณะเดียวกันด้วย 
เป็นต้น 
             ในประเทศไทยงานต่อผ้า (Patchwork) ยังไม่เป็นที่แพร่หลายมากนัก ส่วนใหญ่จะเป็นที่
นิยมเฉพาะกลุ่ม แหล่งผลิตส่วนใหญ่จะผลิตมาจากทางภาคเหนือ  ซึ่งได้รับการถ่ายทอดมาจากพวก
มิชชันนารีที่เข้ามาเผยแพร่ศาสนาคริสต์ เมื่อประมาณ 20 ปีที่ผ่านมา ดังนั้นลายส่วนใหญ่จะได้รับ
อิทธิพลมาจากแถบอเมริกา   
 

             2.3.2  ลักษณะของงานต่อผ้า (Patchwork)   
             งานต่อผ้า (Patchwork) คือ งานเย็บ-ปะผ้าต่างสี ต่างลายเข้าด้วยกัน ท าให้เกิดเป็น
ลวดลายต่างๆที่สามารถสื่อความหมายได้ และสื่อความหมายไม่ได้ ต่อกันเป็นผ้าผืนใหญ่ ซึ่งเรียกรวม
ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตเป็นผืนผ้าสมบรูณ์จากการเย็บด้วยวิธี Patchwork ว่า Quilt ซึ่งผืนผ้าที่ได้รับการเย็บ
อย่างสมบรูณ์จะประกอบไปด้วย ช้ินส่วน 3 ช้ิน ประกอบกัน แล้วเย็บเดินเส้นทับโดยแต่ละช้ิน
ประกอบไปด้วย  
              (1)  ช้ินบนสุด หรือช้ินหน้า (Upper Layer) คือช้ินที่มีการน าผ้ามาเย็บต่อเป็นลวดลาย
แบบงานต่อผ้า (Patchwork) แต่ตกแต่งอย่างสวยงาม  
               (2)  ช้ินกลาง (Filling) คือ ส่วนที่เพิ่มความหนาให้กับช้ินงาน ซึ่งจะสอดคล้องหรือบุด้วย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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วัสดุประเภทนุ่น หรือใยฝ้าย 
             (3)  ช้ินล่าง หรือช้ินหลัง (Bottom Layer) คือ ช้ินที่ได้ปิดทับงานเพื่อความเรียบร้อย ซึ่ง
มักใช้ผ้าพื้น และไม่มีการตกแต่งลวดลายใดๆ เนื่องจากเน้นการใช้ประโยชน์เป็นหลัก 
 

             2.3.3  ประเภทของงานต่อผ้า (Patchwork)   
             งานต่อผ้า (Patchwork) สามารถแบ่งเป็นประเภทต่างๆ ตามรูปแบบและกรรมวิธีในการ
ผลิตช้ินงาน ดังนี้ 
             2.3.3.1  การต่อแบบช้ิน (Pieced) 
             เป็นงานที่เกิดจากการตัดผ้าให้เป็นช้ินเล็กๆ แล้วน ามาเย็บต่อกันตามแบบ ซึ่งส่วนใหญ่จะ
ตัดเป็นรูปทรงเลขาคณิตต่างๆ เช่นรูปทรงสี่เหลี่ยม สามเหลี่ยม วงกลม เป็นต้น ในการออกแบบงาน
ประเภทนี้ จะมีการออกแบบเป็นหน่วยย่อยๆ และตัดเย็บเป็นหน่วยย่อยก่อนจากนั้นจึงน ามาเย็บต่อ
กันเป็นผืนใหญ่ 
 

 
 

              ภำพท่ี 2.29  ผลงานทีเ่กิดจากการต่อแบบช้ิน (Pieced) 
                   ท่ีมำ : www.enhebrando.com/patchwork สืบค้นข้อมลู 4 เมษายน 2559 
 

             2.3.3.2  การต่อแบบเยบ็ทบั (Applique) 
             เป็นศิลปะทีส่ืบเนื่องมาจากการปะรอยขาดของเครื่องนุ่มห่มหรือเครื่องใช้ในบ้าน ลักษณะ
ของงาน APPLIQUE คือ มีการน าผ้าซึ่งตัดเป็นรูปทรงต่างๆ มาเย็บทับลงบนผืนผ้าใหมโ่ดยจะเกบ็ริมผ้า
ด้วยวิธีการสอย งานประเภทนี้ส่วนใหญ่จะสื่อความหมายเปน็เรื่องราว เช่น ภาพทิวทัศน์ ภาพดอกไม ้

เป็นต้น 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.enhebrando.com/patchwork%20สืบค้นข้อมูล
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        ภำพท่ี 2.30  ผลงานทีเ่กิดจากการต่อแบบเย็บทับ (Applique) 
             ท่ีมำ :  www.naradacrafts.com สืบค้นข้อมลู 4 เมษายน 2559 
 
             2.3.3.3  การต่อแบบปกัทับ (Embroidered) 
             เป็น Patchwork ที่มีการน าวิธีการปักมาใช้ในการต่อผ้า ซึ่งส่วนใหญ่จะใช้วิธีนี้ในการต่อผ้า
หรือติดผ้าช้ินเล็กๆ ซึ่งยากในการพับริม นอกจากนี้ยังมีการใช้วิธีนี้เพื่อช่วยเพิ่มความน่าสนใจให้กับ
ช้ินงาน โดยการปักทับรอยต่อต่างๆ เพื่อความสวยงาม และเน้นลวดลายให้เด่นชัดข้ึน 
 

                     
 

          ภำพท่ี 2.31  ผลงานทีเ่กิดจากการตอ่แบบปักทับ (Embroidered) 
               ท่ีมำ : www.etsy.com/listing/180647711/embroidered สืบค้นข้อมูล 4 เมษายน 
                        2559 
 
             2.3.3.4  การต่อแบบน าหน่วยย่อยมาต่อกัน (Album) 
             เป็นงานที่เกิดจากการน างานประเภท Applique มาต่อกัน ซึ่งแต่ละหน่วยที่น ามาต่อกันจะ
มีลักษณะไม่เหมือนกัน ส่วนการน าแต่ละส่วนมาต่อกันอาจใช้ผ้าซึ่งมีสีตัดกับสีของช้ินงานมากั้น
ระหว่างหน่วย เป็นการช่วยให้ภาพสื่อความหมายที่แตกต่างกันได้ดียิ่งขึ้น 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.ruedee.com/th/fabric/wool%20%20สืบค้นข้อมูล
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     ภำพท่ี 2.32  ผลงานทีเ่กิดจากการตอ่แบบน าหน่วยย่อยมาต่อกัน (Album) 
                    ท่ีมำ : www.pinterest.com/pin สืบค้นข้อมูล 4 เมษายน 2559        

                                      
             2.3.3.5  การต่อแบบแสดงลายและผิวสัมผัสผ้า (Crazy) 
             เป็นการน าช้ินผ้ารูปแบบต่างๆกัน มาเย็บต่อเข้าด้วยกันซึ่งงานประเภทนี้จะเน้นความ
สวยงามในส่วนของลายผ้า ผิวสัมผัส (Texture) และสีสันมากกว่าการสื่อความหมาย 

  
 

 
 

                      ภำพท่ี 2.33  ผลงานที่เกิดจากการต่อแบบแสดงลายและผิวสัมผัสผ้า (Crazy) 
                           ท่ีมำ : nmni.com/uafp/Collections/Collections-highlights  สืบค้นข้อมูล 4  
                                                                เมษายน 2559 
 
             2.3.3.6  การต่อแบบร่วมสมัย (Contemporary) 
             เป็นงาน Patchwork ซึ่งผลิตด้วยเทคนิคที่หลากหลายผสมกัน โดยงานประเภทนี่ส่วนใหญ่
จะเป็นงานที่ยากจะอธิบายความหมาย มีลักษณะงานเป็นงาน Abstract หรืองานแนว Innovative  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
http://nmni.com/uafp/Collections/Collections-highlights/Threads-of-Emigration
http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
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          ภำพท่ี 2.34  ผลงานที่เกิดจากการต่อแบบร่วมสมยั (Contemporary) 
          ท่ีมำ :  www.pinterest.com/pin/318981586087434008  สืบค้น  ข้อมูล 4 เมษายน  
                2559 

 
              2.3.3.7  การต่อแบบฮาวาย (Hawaiian) 
              เป็นงาน Patchwork ของชาวฮาวาย ประกอบด้วยเทคนิคการผลิตหลายวิธีลวดลายส่วน
ใหญ่จะเป็นลายอิสระเย็บต่อกันเป็นแถวซึ่งลวดลายเหล่าน้ีส่วนใหญ่จะเป็นลายธง (flag) หรือลายคลืน่ 
(wave) 
 

 
 

              ภำพท่ี 2.35  ผลงานที่เกิดจากการต่อแบบฮาวาย (Hawaiian) 
                             ท่ีมำ : www.flickr.com/photos/hiasun/galleries  สืบค้นข้อมูล 5  
                                                                   เมษายน 2559 
 
              2.3.3.8  การต่อแบบเมนโนไนท์ส (Mennonites)  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016


39 
 

           เป็นงาน PATCHWORK ของชาว MENNONITES โดยส่วนมากจะท าจากผ้าฝ้าย โดยมากจะมี
โครงสร้างของช้ินผ้า เป็นรูปทรงเรขาคณิต เช่น รูปเหลี่ยมต่างๆ ส่วนใหญ่เน้นการใช้ผ้าช้ินเล็กๆมาต่อ
กัน 
 

 
 

                      ภำพท่ี 2.36  ผลงานทีเ่กิดจากการตอ่แบบเมนโนไนทส์ (Mennonites)  
                            ท่ีมำ : www.amishcountrylanes.com/Pages/hs5738.shtml  สืบค้น  
                                           ข้อมูล  4 เมษายน 2559 

             
             2.3.4  ลักษณะลวดลายที่เกิดจากเทคนิค Patchwork  
             2.3.4.1 ลวดลายที่เกิดจากการรวมหน่วยย่อยของลาย ซึ่งมีรูปแบบที่ซ้ าๆ เข้าด้วยกันโดยมี
การใช้ผ้าที่มีสีสันแตกต่างกันในตัวลาย ลวดลายประเภทนี้มีการท ากันอย่างแพร่หลาย เนื่องจากความ
ไม่ซับซ้อนของโครงสร้างลาย ซึ่งส่วนใหญ่จะเป็นรูปทรงเรขาคณิต 
 

 
 

                       ภำพท่ี 2.37  ลวดลายทีเ่กิดจากการรวมหน่วยย่อยของลาย 
                                   ท่ีมำ : www.gotyourhandsfull.com/wp-content/uploads  
                                             สืบค้นข้อมูล 5 เมษายน 2559  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.amishcountrylanes.com/Pages/hs5738.shtml
http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
http://www.gotyourhandsfull.com/wp-content/uploads
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             2.3.4.2  ลวดลายที่มีการสื่อสารเรื่องราวของลายชัดเจน มักจะเป็นลวดลายที่มีการใช้
รูปทรงของช้ินผ้าในลักษณะซ้ าๆ ร่วมกับช้ินผ้าที่มีรูปทรงแตกต่างกันให้สามารถถ่ายทอดเรื่องราวได้
สมบรูณ์ ซึ่งส่วนใหญ่จะใช้เทคนิคการปะผ้า (APPLIQUE) 
 

     
 
                  ภำพท่ี 2.38  ลวดลายที่มีการสือ่สารเรื่องราวของลายชัดเจน 
                  ท่ีมำ : qisforquilter.com/wp-content/uploads/2011  สืบค้นข้อมลู 5 เมษายน  
                                                 2559 
            2.3.4.2  ลวดลายที่มีรูปทรงอิสระ ส่วนใหญ่จะเป็นการน าช้ินผ้ารูปร่างต่างๆ กันมาเย็บต่อ
กัน โดยเน้นความกลมกลืนของลวดลาย  และสีสันเป็นหลัก ซึ่งจากความหลากหลายของการใช้
โครงสร้างช้ินงานในการท า ท าให้ลวดลายประเภทนี้มีการผลิตจ านวนน้อย ส่วนใหญ่จะเป็นงาน
ต้นแบบ หรืองานศิลปะประเภทแขวน 
 

 
 
                            ภำพท่ี 2.39  ลวดลายที่มรีูปทรงอสิระ  
                            ท่ีมำ : www.cathstonardtextilearts.com/abstract-2.html  
           สืบค้นข้อมลู 5 เมษายน 2559  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
http://www.cathstonardtextilearts.com/abstract-2.html
http://www.pinterest.com/pin/430797520582857840%20สืบค้นข้อมูล%2004/04/2016
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2.4  หลักกำรออกแบบ 
 
             ในการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ผู้วิจัยได้ใช้
แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากกระบวนการออกแบบจากเศษวัสดุ (UPCYCLING PROCESS) ของดร.
สิงห์ อินทรชูโต  ดังนี ้
             -  ตระหนักถึงปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม คือ การนึกคิดถึงสภาพแวดล้อมในด้านต่างๆ และ
มองเห็นปัญหาของสิ่งแวดล้อมที่เกิดข้ึน   
             -  เก็บข้อมูลและคัดแยกเศษวัสดุ คือ เป็นการเก็บรวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ กระบวนการที่ท า
ให้เกิดเศษวัสดุ ลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุ รวมถึงวิธีการก าจัด เป็นต้น ในส่วนของข้ันตอนการ
คัดแยกเศษวัสดุเป็นข้ันตอนที่จะทราบถึงข้อมูลลักษณะเฉพาะของเศษวัสดุ ซึ่งเป็นสิ่งที่ช่วยในการ
ตัดสินใจได้ง่ายข้ึนในการเลือกเศษวัสดุมาพัฒนาต่อ 
             -  ทดลองเทคนิคที่เหมาะสมกับเศษวัสดุ  ในข้ันตอนนี้ควรเริ่มด้วยการเลือกเทคนิคที่
สามารถปฎิบัติได้เป็นแนวทางแรก  เช่น หากเลือกเศษกระจกมาพัฒนา ควรใช้วิธีการหลอมด้วย
อุณหภูมิต่างๆ หรือการตัดกระจกด้วยวิธีการต่างๆ แล้วจึงเลือกเทคนิคใหม่ๆมาพัฒนาต่อ หรือท าการ
ทดลองที่หลาก หลายเพื่อน าไปสู่การปรับปรุงเทคนิคที่เหมาะสมกับเศษวัสดุต่อไป  
             -  เลือกเทคนิคที่เหมาะสมกับเศษวัสดุและพัฒนาต่อ เป็นการคัดเลือกเทคนิคที่เหมาะสม
กับเศษวัสดุและน ามาพัฒนาต่อ ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับผู้ผลิตด้วย เช่น โรงงานไม้มีเศษไม้ที่เหลือจากการผลิต
มากมายหลายชนิด บางโรงงานอาจเลือกวิธีอัดประกอบ บางโรงงานอาจเลือกวิธียึดด้วยสกูล เป็นต้น 

ความเหมาะสมจึงข้ึนอยู่กับความถนัด เครื่องมือ และแบบที่เลือกมาพัฒนา 
             -  ออกแบบผลิตภัณฑ์ตามเทคนิคที่เลือก  ซึ่งข้ันตอนนี้ถือเป็นหัวใจของกระบวนการ
ออกแบบจากเศษวัสดุ (UPCYCLING PROCESS) เนื่องจากการออกแบบเป็นสิ่งที่สามารถตัดสินได้ว่า 

ผลงานที่ได้จะกลายเป็นสิ่งที่มีมูลค่าหรือกลายเป็นเพียงกองขยะอีกกองเท่านั้น  
             -  ประกอบช้ินงานตามวิธีข้ึนรูป เป็นข้ันตอนในด้านความช านาญของแต่ละบุคคล  และ
ความละเอียดในการประกอบช้ินงาน เพื่อน าไปสู่วิธีการข้ึนรูปที่เหมาะสมของช้ินงาน 
             -  สร้างต้นแบบ เป็นสิ่งที่มีความส าคัญอย่างยิ่ง เพราะจะสามารถท าให้มองเห็นความคิด
สร้างสรรค์ได้อย่างเป็นรูปธรรม ในแง่ของสัดส่วน รายละเอียดต่างๆของช้ินงาน และความเป็นไปได้ใน
การผลิตต่อไป 
             -  ปรับแต่งต้นแบบและทดสอบช้ินงาน ในข้ันตอนการปรับแต่งต้นแบบอาจเป็นเพียงการ
ปรับปรุงเล็กน้อยในด้าน รูปร่าง ส ีหรือรายละเอียด และน าผลงานจากการปรับแต่งไปสู่กระบวนการ
ทดสอบช้ินงาน เช่น ทดสอบความแข็งแรง ความคงทนต่อแสง และการใช้งานในด้านต่างๆ เป็นต้น 
              

             2.4.1  ทฤษฎีสี 
             สีเป็นศาสตร์ที่ศึกษาทั้งในด้านวิทยาศาสตร์และศิลปะ นักวิทยาศาสตร์ กล่าวถึงสีใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ประเด็นของความกว้างและความถ่ีของคลื่นแสง (WAVELENGTH & FREQUENCY INTERVAL) แหล่งก าเนิด
แสงที่ท าให้เกิด ในขณะที่นักศิลปะและนักออกแบบ กล่าวถึงสีในประเด็นของจิตวิทยาสี การแสดงออก
และความรู้สึกที่เกิดข้ึนจากการรับรู้สี สีเป็นองค์ประกอบของการออกแบบที่ส าคัญ นักแบบต้องค านึก
ถึงการใช้ให้บรรลุวัตถุประสงค์ และสร้างความพึงพอใจ  
              ในการศึกษาของวิจัยครั้งนี้มีความจ าเป็นที่จะต้องเรียนรู้เรื่องของสี เพราะเศษวัสดุ
ประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจาการผลิตน้ัน มีขนาดและสีที่แตกต่างกันไป โดยผู้วิจัยได้เน้นในเรื่องสีของเศษ
วัสดุประเภทผ้า เพื่อการพัฒนาออกแบบอย่างมีทิศทาง น าในเรื่องของโทนสีมาใช้ในการออกแบบเพื่อ
สร้างสรรค์ช้ินงานอย่างมีประสิทธิภาพ  
              2.4.2.1  ทฤษฏีสี (COLOR THEORY) 
              นักวิชาการน าเสนอทฤษฎีสีไว้หลากหลายแนวความคิด ทฤษฎีสีของมันเซลล์ (MUNSELL 

THEORY) ออสท์วาล์ด (OSTWALD THEORY) และแปรง (PRANG THEORY) ดังนี ้ 
                         (1)  ทฤษฎีสีมันเซลล์ (MUNSELL THEORY) วงจรสีของมันเซลล์เริ่มจากสีแท้ 5 สี 
คือ แดง เหลือง เขียว น้ าเงิน และม่วง น าไปผสมสีกลางให้มีค่าระดับสีแตกต่างกันไป จากอ่อนถึงเข้ม 
10 ระดับ โดยระดับ 0 แทนค่าสีด า ระดับ 5 แทนสีเทากลาง และระดับสีแทนสีขาว จนเกิดเป็นค่า
น้ าหนักสีมากมาย   
                         (2)  ทฤษฎีสีออสท์วาล์ด (OSTWALD Theory) ทฤษฎีสีออสท์วาล์ดเป็นที่นิยม
แพร่หลายในอังกฤษและยุโรป มีแม่สี 4 หลัก คือ  แดง น้ าเงิน เหลือง และเขียวน้ าทะเล สามารถผสม
เป็นสีส้ม ม่วง น้ าเงิน-เขียว หรือสีไข่นกการะเวก และสีเขียวใบไม้ และยังสามารถผสมเพิ่มค่าน้ าหนัก
ตั้งแต่ 1-24 ระดับ  ทฤษฎีสีออสท์วาล์ดมีประเด็นส าคัญ การสร้างสีให้สีมีความกลมกลืนกัน 
                         (3)  ทฤษฎีสีแปรง (PRANG THEORY) ทฤษฎีสีของแปรงเป็นที่นิยมในวงการศิลปะ 

ทฤษฎีนี้จะกล่าวถึงคุณลักษณะสี สีแท้ (HUE) น้ าหนักสี (VALUE) ความเข้มสี (INTENSITY) ที่เกิดจากการ
ผสมสีด้วยเนื้อสี โดยการผสมสีของทฤษฎีนี้เริ่มจาก 3 สี คือ แดง เหลือง น้ าเงิน เมื่อน าแม่สีมาผสมที
ละคู่จะเกิดสีข้ันที่สอง ต่อจากนั้นเมื่อน าสีข้ันที่สองมาผสมกับแม่สีจะได้สีข้ันที่สาม เรียกสีที่เกิดจาก
การผสมทั้งหมดว่าวงจรสี 
             2.4.2.2  วงจรสี 
                        ทฤษฎีสีแปรง (Prang Theory) น าเสนอกลุ่มสีจาการผสมแม่สี 3 สี เป็นสีต่างๆ 
ดังนี ้
                        (1)  สีปฐมภูมิ (Primary Colors) คือ สข้ัีนตอนในวงจรสี ประกอบด้วย สีแดง สี
เหลือง สีน้ าเงิน  
                        (2)  สีข้ันที่ 2 (Secondary Colors) คือ สีส้ม สีเขียว สีม่วง  
                        (3)  สีข้ันที่ 3 (Tertiary Colors) คือ สีม่วงแดง สีม่วงน้ าเงิน สเีขียวแก่ สีเหลือง
อ่อน สีสม้เหลืองและสีแสด 
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                                  ภำพท่ี 2.40  วงจรส ี
                                       ท่ีมำ : หลกัการออกแบบศิลปะ ส านักพิมพ์พมิพ์ด ี
 
            2.4.2.3  คุณลักษณะของส ี
            2.4.2.3.1 สีแท้ (HUE) คือ สีที่ยังไม่ถูกสีอื่นเข้าผสม เป็นลกัษณะของสีแท้ที่มีความสะอาด
สดใส เช่น แดง เหลือง น้ าเงิน     
            2.4.2.3.2  สีอ่อนหรือสีจาง (TINT) ใช้เรียกสีแทท้ีถู่กผสมด้วยสีขาว เช่น สีเทา, สีชมพ ู   
            2.4.2.3.3  สีแก่ (SHADE) ใช้เรียกสีแทท้ี่ถูกผสมดว้ยสีด า เช่น สีน้ าตาล 
            2.4.2.4  สีสามารถแยกออกเป็น 2 ประเภทคือ 
            2.4.2.4.1   สีธรรมชาติ  เป็นสทีี่เกิดข้ึนเองธรรมชาติ เช่น สีของแสงอาทิตย์ สีของท้องฟ้า
ยามเช้า เย็น สีของรุ้งกินน้ า เหตุการณ์ที่เกิดข้ึนเองธรรมชาติ  ตลอดจนสีของ  ดอกไม้  ต้นไม้  พื้นดิน  
ท้องฟ้า น้ าทะเล 
            2.4.2.4.2 สีที่มนุษย์สร้างขึ้น  หรือได้สงัเคราะห์ข้ึน เช่น สีวิทยาศาสตร์ มนุษย์ได้ทดลองจาก
แสงต่างๆ เช่น  ไฟฟ้า น ามาผสมโดยการทอแสงประสานกนั น ามาใช้ประโยชน์ในด้านการละคร การ
จัดฉากเวที โทรทัศน์ การตกแตง่สถานท ี
            2.4.2.5  วรรณะของส ี 
            วรรณะของสี  คือ  สีที่ให้ความรู้สกึร้อน-เย็น ในวงจรสจีะมสีีรอ้น 7 ส ี และสีเย็น 7 ส ี ซึ่ง 
แบ่งทีส่ีม่วงกบัสเีหลือง ซึ่งเป็นได้ทั้งสองวรรณะ แบ่งออกเปน็ 2 วรรณะ 
            2.4.2.5.1 วรรณะสรี้อน (WARM TONE) ประกอบด้วยสีเหลอืง สสี้มเหลือง สสี้ม สีส้มแดง 
สีม่วงแดงและสีม่วง สีใน วรรณะร้อนน้ีจะไม่ใช่สสีดๆ ดังที่เห็นในวงจรสเีสมอไป เพราะสีในธรรมชาติ
ย่อมมีสีแตกต่างไปกว่าสีในวงจรสีธรรมชาติอีกมาก ถ้าหากว่าสีใด ค่อนข้างไปทางสีแดงหรือสสี้ม เช่น 
สีน้ าตาลหรือสีเทาอมทอง ก็ถือว่าเป็นสีวรรณะรอ้น 
            2.4.2.5.2  วรรณะสีเย็น (COOL TONE) ประกอบด้วย สีเหลือง สีเขียวเหลือง สีเขียว สี
เขียวน้ าเงิน สีน้ าเงิน สีม่วงน้ าเงิน และสีม่วง ส่วนสีอื่นๆ ถ้าหนักไปทางสีน้ าเงินและสีเขียวก็เป็นสี
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วรรณะเย็นดังเช่น สีเทา สีด า สีเขียวแก่ เป็นต้น จะสังเกตได้ว่าสีเหลืองและสีม่วงอยู่ทั้งวรรณะร้อน
และวรรณะเย็น ถ้าอยู่ในกลุ่มสีวรรณะร้อนก็ให้ความรูสึกร้อนและถ้า  อยู่ในกลุ่มสีวรรณะเย็นก็ให้
ความรู้สึกเย็นไปด้วย สีเหลืองและสีม่วงจึงเป็นสีได้ทั้งวรรณะร้อนและวรรณะเย็น 

วรรณะสีร้อน                                วรรณะสีเย็น 

เหลือง ม่วง 

เหลืองส้ม ม่วงน  ำเงิน 

ส้ม น  ำเงิน 

แดงส้ม น  ำเงินเขียว 

แดง เขียว 

ม่วงแดง เขียวเหลือง 

 
 ภำพท่ี 2.41  วรรณะของสีวรรณะสรี้อน/วรรณะสเีย็น 

      ท่ีมำ : หลักการออกแบบศิลปะ ส านักพิมพ์พมิพ์ดี  
 

2.5  กำรออกแบบเพื่อสิง่แวดลอ้ม 
 
              ฉัตรชัย จันทร์เด่นดวง (2552) กล่าวว่า ในยุคปัจจุบันมนุษย์เริ่มมองเห็นความส าคัญของ
ผลกระทบที่เกิดจากอุตสาหกรรมต่างๆที่ส่งผลถึงสิ่งแวดล้อมบนโลก จึงน าไปสู้กระยวนการคิดหรือ
การตั้งกฎเกณฑ์มากมาย เพื่อก าหนดทิศทางให้กับผู้ผลิต ยกตัวอย่างเช่น ผู้ผลิตจะต้องรับผิดชอบใน
การก าจัดซากผลิตภัณฑ์หลังหมดอายุการใช้งานจากผู้บริโภค   การห้ามใช้สารเคมีที่เป็นอันตรายต่อ
สิ่งแวดล้อมในการผลิตช้ินส่วนและการประกอบผลิตภัณฑ์ เป็นต้น ข้อบังคับต่างๆ เหล่าน้ีท าให้ผู้ผลิต
ต้องปรับตัวเองเพื่อให้อยู่รอดได้หรือสอดคล้องกับยุคสมัย   ดังนั้นเมื่อผู้ผลิตต้องการผลิตสินค้าหนึ่ง
อย่างออกสู่ตลาด ต้องค านึงถึงผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อม  
              ซึ่งแนวความคิดในการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม (Design for Environment : DfE) ถูก
คิดค้นในยุค 1990 เพื่อให้ผู้ผลิตเกิดความตระหนักถึงปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมที่มีผลกระทบในด้าน
ส าคัญต่างๆ ได้แก่ การรักษาสิ่งแวดล้อม ความปลอดภัยของสุขภาพอนามัยของประชาชน และการใช้
ทรัพยากรอย่างยั่งยืน โดยหลักการของการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม (Design for Environment : 
DfE) คือ การพิจารณากระบวนการออกแบบทั้งระบบควบคู่ไปกับการรักษาสิ่งแวดล้อม และความ
ยั่งยืนของทรัพยากร  ทั้งนี้ การออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมจึงเป็นการเช่ือมโยงช่องว่างระหว่างการ
พัฒนาผลิตภัณฑ์กับการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม  โดยพิจารณาผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อมของ
ผลิตภัณฑ์ตลอดวงจรชีวิตของมันตั้งแต่การสกัดแยกวัตถุดิบจากทรัพยากรธรรมชาติเพื่อน าไปใช้ใน 
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การผลิตจนถึงการทิ้งซากผลิตภัณฑ์    
 

 
 

         ภำพท่ี  2.42   ผลประโยชน์ที่ธุรกจิจะไดร้ับจากการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม 
                  ท่ีมำ :  พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และ 
                            เทคโนโลยีแห่งชาติ  
 
              2.5.1  วงจรแรกเริ่มของผลิตภัณฑ์ 
              วงจรแรกเริม่ของผลิตภัณฑส์ามารถแบง่ได้เป็น 5 ข้ันตอน 
              2.5.1.1  ก่อนการผลิต  เป็นการเตรียมวัตถุดิบและส่วนประกอบที่ใช้ในกระบวนการผลิต 
              2.3.1.2  การผลิต เป็นข้ันตอนการผลิตตามกระบวนการข้ึนรูปหรือประกอบตามลักษณะ
ของผลิตภัณฑ์ 
            2.5.1.3 การบรรจุหีบห่อและการกระจายผลิตภัณฑ์ เป็นการบรรจุหีบห่อส าหรับการขนส่ง
และ             
การซื้อขายไปสู่ผู้บริโภค   
            2.5.1.4  การใช้งานและการบ ารุงรักษา เป็นการใช้งานตามคุณสมบัติของตัวผลิตภัณฑ์นั้นๆ
รวม ถึงการบ ารุงซ่อมแซม 
            2.5.1.5  ผลิตภัณฑ์หมดอายุการใช้งาน ตัวผลิตภัณฑ์จะถูกน าไปรีไซเคิลด้วยวิธีการต่างๆ 
หรือถูกฝังกลบหรือเผาทิ้ง 
 

            2.5.2  พื นฐำนท่ีต้องค ำนึงถึงในกำรออกแบบเพ่ือสิ่งแวดล้อม         
            2.5.2.1 แนวคิดด้านการบริโภคและการผลิตที่เปลีย่นแปลงไป จากการที่ประชาชน ให้ความ 
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สนใจเรื่องสิ่งแวดล้อมมากขึ้น โดยเฉพาะอย่างยิ่งในประเทศที่พัฒนาแล้ว ภาครัฐมีการเผยแพร่ความรู้
ให้กับประชาชนให้ได้รับรู้ข้อมูลข่าวสาร  เพื่อสร้างความตระหนักและเข้ามามีส่วนร่วมในการแก้ไข
ปัญหาสิ่งแวดล้อม ผ่านการเลือกซื้อเลือกใช้ผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม (ECO-PRODUCT) มาก
ข้ึน ท าให้ความต้องการผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม ส าหรับประเทศที่พัฒนาแล้วจึงอยู่ในระดับ
ที่สูงมาก นอกจากนี้รัฐเองยังเข้ามามีบทบาท ในการก าหนดนโยบายส่งเสริมการบริโภคที่เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม เช่น การใช้งบประมาณในการจัดซื้อของรัฐที่ต้องพิจารณาผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อมก่อนเป็นอันดับแรก เป็นต้น 
            2.5.2.2 การเปลี่ยนแปลงทางด้านเทคโนโลยี ปัจจุบัน เทคโนโลยีต่างๆ มีการเปลี่ยนแปลง
อย่างรวดเร็ว ความสามารถของเทคโนโลยีก็เพิ่มขึ้นด้วย แต่อาจส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมมากข้ึน
เช่นกัน ดังนั้นผู้ออกแบบต้องตระหนักเสมอว่า ผลิตภัณฑ์หรือเทคโนโลยีไม่ได้เหมาะส าหรับทุกคน 

ผลิตภัณฑ์อาจเหมาะส าหรับคนที่ใช้เท่านั้นแต่เกิดผลกระทบต่อคนอื่น ดังนั้น หากจะมุ่งสู่การพัฒนา
อย่างยั่งยืนแล้ว ต้องมองในภาพกว้างถึงผลกระทบที่อาจตามมา และปลูกฝังแนวคิดทางด้าน
สิ่งแวดล้อมให้กับผู้ออกแบบผลิตภัณฑ์ นอกจากนี ้เป้าหมายในเชิงกลยุทธ์เพื่อการปรับปรุงเทคโนโลยี 
ยังเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม โดยมุ่งเน้นการเพิ่มหน้าที่ในการใช้งานของผลิตภัณฑ์ที่มีความหลากหลาย
และมี ประสิทธิภาพสูงยิ่งขึ้น เพื่อเพิ่มมูลค่าในขณะที่ต้องลดการใช้ทรัพยากรและพลังงานตลอดทั้งวัฎ
จักร ชีวิตของระบบที่เกี่ยวข้อง  
            2.5.2.3 การเปลี่ยนแปลงรูปแบบทางด้านเศรษฐศาสตร์และสังคมจากกระบวน  ทัศน์ของ
โลกที่ปรับเปลี่ยนไปสู่ยุคโลกาภิวัฒน์ เทคโนโลยีในยุคการสื่อสารไร้พรมแดนที่ได้สร้างระบบการผลิต
และขนส่งที่ทัน สมัยและเกิดห่วงโซ่อุปาทานที่แผ่ขยายในวงกว้างทั่วโลก เกิดความสะดวกสบายข้ึน ท า
ให้ประชากรหันมาตระหนักถึงการยกระดับคุณภาพชีวิตของตนและเป็นปัจจัยหนึ่ง  ในการตัดสินใจ 

เพื่อก าหนดรูปแบบการผลิตและการบริโภคในสังคมปัจจุบัน ระบบการศึกษาที่พัฒนาหลักคิดของคน
ตามแนวทางการพัฒนาที่ยั่งยืนซึ่งค านึงถึง ดุลยภาพของมิติทางด้านสังคม เศรษฐกิจและสิ่งแวดล้อม
ไปพร้อมกันท าให้เกิดอุปสงค์สีเขียวไปทั่วโลก หลายประเทศให้ความส าคัญและสนับสนุนผลิตภัณฑ์
ประเภท ECO-PRODUCT ด้วยการให้สิทธิประโยชน์กับสินค้าน าเข้าที่มีฉลากสิ่งแวดล้อม (ECO-LABEL) 
หรือระบุให้ผลิตภัณฑ์ต้องมีตารางผลการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมแสดงให้ ผู้บริโภคทราบ เป็น
ต้น 
 

            2.5.2  กลไกเชิงกลยุทธ์ในกำรออกแบบเพ่ือสิ่งแวดล้อม  
            การออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม เมื่อน ามาประยุกต์ใช้ต้องค านึงถึงกลไกเชิงกลยุทธ์ใน 7 ด้าน 
ได้แก่ 
            2.5.2.1  ลดการใช้วัสดุที่มผีลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
            2.5.2.2  ลดปริมาณและชนิดของวัสดุที่ใช้  
            2.5.2.3  ปรับปรุงกระบวนการผลิต  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                 2.5.2.4  ปรับปรุงระบบการขนสง่ผลิตภัณฑ์  
                 2.5.2.5  ปรับปรุงข้ันตอนการใช้ผลิตภัณฑ์  
                 2.5.2.6  ปรบัปรุงอายุผลิตภัณฑ์  
                 2.5.2.7  ปรบัปรุงข้ันตอนการทิง้และท าลายผลติภัณฑ์  
                 ปัจจุบันในยุโรปได้มีการบังคับใช้กฎระเบียบต่างๆ กับผู้ผลิตเพื่อให้ผู้ผลิตรับผิดชอบในการ
ก าจัดทิ้งหรือการีไซเคิลเมื่อ ผลิตภัณฑ์ของตนเองหมดอายุการใช้งาน   ปัจจุบันจึงมีผู้ผลิตบางส่วนที่
เริ่มน าเทคนิคการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมมาใช้   เนื่องจากเล็งเห็นผลประโยชน์ต่างๆ ดังนี ้
                 1.  การออกแบบที่ดีข้ึน เช่นการออกแบบผลิตภัณฑ์ในรุ่นต่างๆ ที่ประกอบข้ึนจากชุด
ประกอบย่อย ที่ใช้วัสดุประเภทเดียวกันหรือแตกต่างกันเพียงเล็กน้อย   ท าให้สามารถถอดกลับมาใช้
ใหม่ได้เมื่อผลิตภัณฑ์เก่าหมดอายุ    ท าให้ลดของเสียและประหยัดต้นทุนได้ 
                 2.  ลดค่าใช้จ่ายและเวลาการผลิตสินค้าออกสู่ตลาด  เช่นการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่
ปราศจากการใช้วัสดุอันตราย   ท าให้ผู้ผลิตสามารถผลิตสินค้าออกสู่ตลาดได้เร็วข้ึน   เนื่องจากไม่ต้อง
เสียเวลาในการขออนุญาตใช้วัสดุอันตรายและยังลดค่าใช้จ่ายใน  การก าจัดวัสดุอันตรายเหล่านี้
ภายหลังการใช้งานเสร็จสิ้น 
                 3.  ยกระดับบริษัทในตลาด   ผู้ผลิตสามารถขยายส่วนแบ่งตลาดหรือเปิดตลาดใหม่ได้ง่าย
โดยการติดค าว่า  “สีเขียว” ที่ผลิตภัณฑ์    เนื่องจากรัฐบาลสนับสนุนผลิตภัณฑ์ที่ เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 
                 4.  ลดความกังวลเกี่ยวกับกฎข้อบังคับต่างๆ  เนื่องจากการออกแบบโดยค านึงถึง
สิ่งแวดล้อมท าให้ทราบแหล่งก าเนิดมลพิษและของ เสียที่เกิดข้ึนในวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์   จึงมัก
ออกแบบเพื่อป้องกันสิ่งเหล่าน้ีไว้แล้ว  
                 5.  ลดความรับผิดชอบในอนาคต ถ้าผู้ผลิตลดการใช้วัสดุเป็นพิษและใช้วัสดุที่รีไซเคิล
ได ้ผู้ผลิต  
สามารถลดค่าใช้จ่ายที่ต้องก าจัดซากผลิตภัณฑ์เมื่อหมดอายุการใช้จ่าย ในการบ าบัดดินและน้ าเสียได้ 
                 6.  การปฏิบัติเพื่อสิ่งแวดล้อมที่ดีข้ึน จะท าให้บริษัทช่วยลดปัญหาด้านมลภาวะของโลก 
 

2.6  แนวควำมคิดอพัไซคลิ่ง (Upcycling)  
  
           2.6.1  อัพไซคลิ่ง (Upcycling) คืออะไร ? 
           ค าว่าอัพไซคลิ่ ง  (Upcycling) เริ่มเป็นที่แพร่หลายจากหนังสือ Cradle to Cradle :  
Remakingthe Way We Make Thing เขียนโดยวิลเลี่ยม แมคโดนาฟ (William McDonough) 
สถาปนิกนักออกแบบและมิคาเอล บราว์การ์ต (Michael Braungart) นักวิทยาศาสตร์ ให้ค าจ ากัด
ความว่า อัพไซคลิ่ง (Upcycling) คือการน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่าหรือ
ใช้ได้ดีกว่าเดิม หรือการน าวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมาท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                          ภำพท่ี  2.43  มิคาเอล บราว์การ์ต (ซ้าย) วิลเลี่ยม แมคโดนาฟ (ขวา) 
                         ท่ีมำ : http://inhabitat.com   สืบค้นข้อมูล 24 ตุลาคม 2557 
 

 
 
                      ภำพท่ี  2.44  หนังสือ Cradle to Cradle: Remaking the Way We Make  
                                         Thing   
                      ท่ีมำ : http://inhabitat.com  สืบค้นข้อมูล 24 ตุลาคม 2557 
 
 

                                   
 
                            ภำพท่ี  2.45  สัญลักษณ์แนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
                            ท่ีมำ : http://inhabitat.com   สืบค้นข้อมูล 24 ตุลาคม 2557 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://inhabitat.com/
http://inhabitat.com/
http://inhabitat.com/
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            ปัจจุบันมีผู้ให้ค าจ ากัดความเกี่ยวกับแนวคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ไว้อย่างมากมาย เช่น 
โพสเทล (Postell, J.)  มองว่าการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) เป็นกระบวนการส่วนหนึ่งของการรีไซเคิล 
(Recycle) เป็นการลดการใช้วัสดุจากธรรมชาติ โดยหันไปใช้วัสดุที่ต้องฝังกลบหรือวัสดุที่ต้องทิ้ง ใน
การรีไซเคิล (Recycle) นั้น  มักเกี่ยวข้องกับเศษวัสดุประเภทพลาสติก กระดาษ แก้ว และโลหะ โดย
การน าเศษวัสดุเหล่าน้ันมาย่อยและสกัดเศษวัสดุตั้งแต่ตั้งและน ามาข้ึนรูปตามวิธีการที่เหมาะสมกับ
เศษวัสดุนั้นๆ ซึ่งจะท าให้คุณภาพแย่ลง แต่การอัพไซคลิ่ง (Upcycling) จะไม่ผ่านกระบวนการย่อย
และสกัดเศษวัสดุต้ังแต่ต้ัง แต่จะเป็นการประกอบวัสดุหรือผลิตภัณฑ์ข้ึนใหม่ตามกระบวนการข้ึนรูปที่
เหมาะสม ดังนั้นการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) สามารถที่จะใช้กับวัสดุใดก็ได้ ทั้งยังรักษาคุณสมบัติของ
วัสดุคงเดิม หรือเป็นการพัฒนาให้ดี 
            ขณะที่เดวิส (Devis, C.B) และฮิลต์ (Hill, T.) เน้นกระบวนการของอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
เป็นไปในเชิงการน าวัสดุมาใช้ซ้ า (Reuse) เพื่อท าให้วัสดุนั้นมีคุณภาพที่สูงข้ึนกว่าเดิม และจากแนว
ความของชาวยุโรปที่มีต่อการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) มองว่าเป็นการประยุกต์น าวัสดุที่เหลือทิ้งไป
แล้วให้กลับมาใช้ได้โดยกระบวนวิธีการใหม่ๆ ท าให้มีคุณสมบัติ คุณภาพ หรือมูลค่าดีกว่าเดิม ซึ่งใน
ปัจจุบันการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ในเชิงการน าวัสดุมาใช้ซ้ า (Reuse) นิยมใช้กันอย่างแพร่หลายใน
ผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาดย่อม เนื่องจากเน้นแรงงานที่มีฝีมือในกระบวนการผลิต และมีข้อ
ได้เปรียบในเรื่องราคาวัตถุดิบ 
            จากแนวความคิดที่หลากหลายข้างต้น สรุปได้ว่าการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) หมายถึง  
กระบวนกระบวนการแปลงสภาพเศษวัสดุที่เหลือใช้ หรือการท าให้วัสดุหรือผลิตภัณฑ์ที่ไม่สามารถใช้
งานได้ตาม 
            หน้าที่เดิมให้กลายเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ที่มีคุณภาพและมีมูลค่าสูงข้ึน ทั้งยังเป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อม ดังนั้นแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) จึงครอบคลุมที่การรีไซเคิล (Recycle) และ
การรียูซ (Reuse) เพราะเป้าหมายหลักของแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling)  คือการลดการใช้
ทรัพยากรจากธรรมชาติ ตามแผนผังกระบวนการของแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling)  
 

 
 
           ภำพท่ี  2.46  แผนผงักระบวนการของแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
           ท่ีมำ : http://blog.inselly.com  สืบค้นข้อมลู 24 ตุลาคม 2557 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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http://blog.inselly.com/
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             2.5.2  กระบวนกำรออกแบบตำมแนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
             ในกระบวนการการออกแบบตามแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) มีข้อจ ากัดในความ
หลากหลาย ทางด้านขนาด และลักษณะเฉพาะ ท าให้เศษวัสดุที่เหลือทิ้งจากการผลิตกลายเป็นภาระ
หนักของผู้ผลิต เพราะในเรื่องความหลากหลายของเศษวัสดุ ท าให้ควบคุมเศษวัสดุจากการผลิตเป็นไป
ได้ยาก และไม่สามารถน ากลับมาเข้าสู่กระบวนการผลิตเดิมได้ ดังนั้นการที่จะพัฒนาไปสู่กระบวนการ
เปลี่ยนวัสดุเป็นผลิตภัณฑ์ จึงต้องผสมผสานศาสตร์หลายแขนง และมีข้ันตอนการปฏิบัติการดังนี้ 
             2.5.2.1 การสร้างความตระหนักถึงปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม (Creating Environmental 
Awareness) เป็นการให้ความรู้เรื่องความเสื่อมโทรมของสภาพแวดล้อม เน้นสร้างความรู้ความเข้าใจ
แก่บุคลากรภายในสถานประกอบการ เพื่อให้ผู้ประกอบการและผู้ปฏิบัติงานเข้าใจจุดมุ่งหมายส าคัญ 
โดยการสร้างความเข้าใจให้เกิดผลร่วมกันนี้ จะท าให้ผู้ปฏิบัติงานมีการเตรียมปรับตัวไปสู่แนวคิดที่
นอกกรอบ เช่น การหลอมกระจกแผ่นเรียบเพียงบางจุดเพื่อยืดกระจกเป็นขาโต๊ะ เป็นต้น การ
สนับสนุนจากผู้บริหารระดับสูงเป็นส่วนส าคัญในข้ันตอนน้ีอย่างมาก 
             2.5.2.2  คัดแยกเศษวัสดุ (Scrap Categorization) เป็นการเก็บข้อมูลเกี่ยวกับเศษวัสดุ 
เช่น กระบวนการผลิตที่ท าให้เกิดเศษวัสดุ ปริมาณเศษวัสดุ วิธีการก าจัดเศษวัสดุ เป็นต้น และเริ่มคัด
แยกเศษวัสดุที่หลากหลายให้เป็นกลุ่มย่อย โดยในกระบวนการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ท าการคัดแยก
ตามสี ขนาด รูปทรง ความหนา น้ าหนัก หรือคุณลักษณะอื่นๆ ในข้ันตอนการคัดแยกเป็นกลุ่มย่อยท า
ให้ทราบข้อมูลด้านปริมาณและลักษณะเฉพาะของเศษวัสดุ ทั้งนี้เพื่อเป็นการตัดสินใจเลือกเศษวัสดุ
น ามาพัฒนาต่อ 
             2.5.2.3  ทดลองเชิงเทคนิคกับเศษวัสดุ (Material Experimentation) เป็นการเลือก
เทคนิคที่เหมาะสมกับเศษวัสดุที่มี เช่น หากเลือกเศษผ้ามาพัฒนา ควรเลือกเทคนิคการเย็บ ทอ สาน
เพื่อสร้างลวดลายต่างๆ ไม่ควรน าเศษผ้ามาปั่นเป็นเส้นใย หากเลือกเศษกระจกมาพัฒนา ควรใช้วิธี
หลอมด้วยอุณหภูมิต่าง หรือการตัดกระจก ไม่ควรม้วนหรือใช้การเย็บมาทดลองกับเศษวัสดุประเภทนี้ 
ซึ่งข้ันตอนน้ีค่อนข้างใช้เวลามาก และยังไม่มีผลงานเป็นรูปธรรม แต่มุ่งเน้นไปที่การค้นกาเทคนิคหรือ
กระบวนการข้ึนรูปใหม่ 
             2.5.2.4  การเลือกเทคนิคที่เหมาะสมเพื่อพัฒนาต่อ (Technique Identification) เป็น
ข้ันตอนที่ส าคัญอย่างยิ่งของกระบวนการนี้ ในการเลือกเทคนิคมาใช้ คือ การน าความคิดที่ไม่จ ากัดมา
ปรับเข้าสู่ความเป็นไปได้ในการผลิตจริง ต้องพิจารณาทั้งกระบวนการผลิตและหลักเศษฐศาสตร์ควบคู่
กันไป อย่างไรก็ตามผู้ประกอบการที่มีเศษวัสดุเหมือนกันอาจเลือกเทคนิคที่แตกต่างกัน เช่น 
ผู้ประกอบการด้านไม้ อาจเลือกเทคนิคที่แตกต่างกัน บางสถานประกอบการอาจเลือกเทคนิควิธีการ
อัดประกอบ บางที่อาจเลือกเทคนิควิธีกี่ยึดด้วยสกรู หรือการร้อยด้วยเหล็กเส้น ซึ่งความเหมาะสมจึง
ข้ึนอยู่กับความถนัด เครื่องมือ และแบบที่เลือกมาพัฒนา 
             2.5.2.5  การออกแบบจากเทคนิคที่พฒันาข้ึน (Technique-based Design 
Collaboration)  
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การออกแบบถือเป็นข้ันตอนที่ยาก เพราะเป็นเรื่องที่ไม่สามารถจับต้องได้อย่างเป็นรูปธรรม ซึ่งข้ัน
ตอนนี้ถือเป็นหัวใจของการอัพไซคลิ่ง(Upcycling) เนื่องจากการออกแบบถือว่าเป็นสิ่งที่สามารถ
ตัดสินได้ว่าผลงานที่ได้จะมีมูลค่าหรือเป็นเพียงกองขยะอีกหนึ่งกอง จึงเป็นการคิดนอกกรอบ แต่อยู่
ภายใต้ข้อจ ากัดของเทคนิคที่เลือกมา สามารถด าเนินการคู่กันได้ หากแบบที่พัฒนามีความซับซ้อนเกิน
กว่าเทคนิคที่เลือกมาใช้ การน าเสนออาจเป็นไปในรูปแบบการสเกตซ์ (Sketch) หรือโปรแกรมสามมิติ
ต่างๆ เพื่อต่อยอดความคิดได้ และมองเห็นภาพรวมของผลงาน 
             2.5.2.6  พัฒ นา วิ ธีก าร ข้ึ นรู ป  ป ระกอบ ช้ิน ง า น  (Development of Fabrication 
Methods) ในการประกอบแบบต่างๆ นั้นจะมีความแตกต่างกัน เช่น  เมื่อเราสามารถหลอมเศษแก้ว
คละสีส าเร็จได้ผลงานออกมาเป็นลวดลายหรือรูปทรงแล้ว จะประกอบเป็นโคมไฟที่มีขาตั้งอย่างไร 
หรือการท าเศษหนังเป็นผืน แต่จะท าเป็นกระเป๋าโดยวิธีใด การสานหรือการเย็บ เป็นต้น วิธีการข้ึนรูป
มีความส าคัญมากในการสร้างลายละเอียดและความประณีตให้กับผลงาน 
             2.5.2.7  การสร้างต้นแบบ (Prototyping)  การสร้างต้นแบบมีความส าคัญอย่างยิ่ง เพราะ
สามารถท าให้มองเห็นการออกแบบเป็นรูปธรรม ทั้งในแง่ของสัดส่วน รายละเอียดต่ างๆ โดย
ผู้ออกแบบสามารถตรวจสอบการใช้งาน ความแข็งแรงทนทาน และความสวยงาม น าไปสู่การ
แลกเปลี่ยนความคิด ตลอดจนการน าเสนอที่อาจไม่เป็นไปตามแบบ เนื่องจากเป็นการผลิตในรูปแบบ
ที่ใหม่ ในข้ันตอนน้ีผู้ออกแบบต้องน าเสนอทั้งความส าเร็จ ความล้มเหลว และความแตกต่างจากแผน
เดิม อาจท าให้พบวิธีการอื่นเพิ่มข้ึน  
             2.5.2.8 ปรับต้นแบบ ทดสอบผลงาน (Prototype Testing & Refinement) หากมีการ
ปรับแต่งแก้ไขช้ินงาน จะเป็นเพียงการปรับแต่งเล็กๆ น้อยๆ เช่น รูปร่าง สี หรือการเก็บรายละเอียด
ความเรียบร้อย เพื่อให้ผลงานเสร็จสมบรูณ์ แต่บางครั้งอาจมีการปรับแต่งขนาดเพื่อความเหมาะสมใน
การใช้งาน 
             2.5.2.9  ทดสอบด้านการตลาด (Market Appraisal) เป็นการน าเสนอผลงานต่อกลุ่ม
ผู้บริโภค ทั้งรูปแบบ การใช้งาน และด้านราคา และน าข้อเสนอที่ได้รับจากกลุ่มผู้บริโภคมาใช้เพื่อ
ปรับปรุงต่อไป ซึ่งวิธีการที่ส าคัญอย่างยิ่งคือ การน าเสนอผลงานในงานแสดงสินค้า เพราะเป็นช่อง
ทางการสื่อสารเพื่อสร้างความเข้าใจกับผู้บริโภคโดยตรง ในเรื่องกระบวนการผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่  
 

             2.5.3  ประโยชน์ของกำรอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
             การใช้แนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ล้วนมีประโยชน์ต่อสิ่งแวดล้อมและโลกของเรา
ในด้านต่างๆมากมาย ดังนี้  
             2.5.3.1 ลดปัญหาในด้านภาคอุตสาหกรรมในการน าขยะไปฝังกลบ เนื่องจากเศษวัสดุที่
เหลือทิ้งจากการผลิตหรือผลิตภัณฑ์ที่เหลือใช้ ส่วนใหญ่แล้วจะถูกจัดส่งไปก าจัดที่หลุมฝังกลบ ดังนั้น
การอัพไซคลิ่ง (Upcycling) จะเข้ามาช่วยในเรื่องการหมุนเวียนเศษวัสดุหรือผลิตภัณฑ์เหลือใช้
เหล่าน้ัน กลับมาใช้งานใหม่แทนการฝังกลบหรือการเผา 
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             2.5.3.2 ลดการใช้ทรัพยากร เพราะการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) เป็นการน าวัตถุดิบที่มีอยู่
แล้ว น ากลับเข้าสู่ห่วงโซ่อุปาทานของการผลิตสินค้า จึงสามารถลดการน าวัตถุดิบจากธรรมชาติได้ ซึ่ง
มีส่วนช่วยในการรักษาและปกป้องธรรมชาติจากการถูกน ามาใช้มากเกินความจ าเป็น ทั้งยังเป็นการ
ช่วยรักษาความสมบรูณ์ของธรรมชาติได้อีกทาง 
             2.5.3.3 ลดการใช้พลังงาน เพราะกระบวนการน าวัสดุกลับมาใช้ใหม่จะสูญเสียพลังงาน
น้อยกว่าการแปลงคุณสมบัติของวัสดุ เช่น การน าเศษเหล็กกลับมารีไซเคิลใหม่จะใช้พลังงานเพียง 1 
ใน 4 ของ พลังงานในการผลิตเหล็กจากสินแร่ใหม่ หรือพลังงานที่ประหยัดได้จากการรีไซเคิลแก้ว
สามารถเปิดไฟฟ้าในบ้านเรือนได้ 100 วัตต์ ได้นานถึง 4 ช่ัวโมง 
             2.5.3.4 ลดมลภาวะในด้านสิ่งแวดล้อม การก าจัดเศษวัสดุจากภาคการผลิตในปัจจุบันยังคง
ใช้การฝังกลบและการเผาท าลาย ซึ่งการเผาท าลายมักก่อให้เกิดก๊าซคาร์บอนในช้ันอากาศ ท าให้เกิด
ภาวะเรือนกระจกหรือภาวะโลกร้อนซึ่งก าลังเป็นปัญหาใหญ่ที่โลกก าลังเผชิญ แต่กระบวนการของ
แนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) เป็นการแปลงเศษวัสดุโดยการออกแบบหรือน ากลับมาใช้ใหม่ 
โดยไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม ทั้งยังเป็นการเพิ่มมูลค่าอีกด้วย 
             2.5.3.5 ด้านการสร้างงานสร้างอาชีพและรายได้ให้กับอุตสาหกรรมขนาดย่อม ซึ่ ง
ผลิตภัณฑ์จากงานอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ในปี ค.ศ. 2011 สร้างรายได้สูงถึง 14.1 พันล้านดอลล่าร์
ต่อปีในสหรัฐอเมริกา และมีมูลค่าการจ้างานสูงถึง 2.7 พันล้านดอลล่าร์ต่อปี หรือการจ้างแรงงาน
ประมาณ 170,000 คน (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556 : 41) 
 

             2.5.4  แนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ในประเทศไทย 
             เมื่อกล่าวถึงแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ในประเทศไทยนั้น นับว่าเป็นกะแสใหม่
ส าหรับสังคมประเทศไทย ผู้ขับเคลื่อนส าคัญคือ  ดร.สิงห์ อินทรชูโต ซึ่งเป็นผู้เช่ียวชาญในด้านการ
ออกแบบสิ่งแวดล้อมตัวยง และเป็นเจ้าของโอชิชุ Osisu เป็นธุรกิจน าแนวความคิดอัพไซคลิ่ง 
(Upcycling) มาใช้ในการสร้างสรรค์ผลงานออกสู่ท้องตลาด และต่างประเทศ มีสินค้ามากว่า 300 
รายการ  
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                    ภำพท่ี  2.47  ดร.สิงห์ อินทรชูโต ผู้ขับเคลื่อนแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
                     ท่ีมำ : http://www.creativemove.com    สืบค้นข้อมูล 26 ตุลาคม 2557 
  
              สิงห์ อินทรชูโต (2555) กล่าวว่า ส าหรับกระแสโลกในปีนี้อัพไซคลิ่ง (Upcycling) เป็น
กระแสใหม่ที่ เข้ามามีบทบาทกับการออกแบบเศษวัสดุรีไซเคิล ค าว่าอัพไซคลิ่ง “Upcycling” 
หมายถึง กระบวนการน าเศษ วัสดุมาแปลงสภาพเป็นวัสดุใหม่ ที่มีคุณภาพดีข้ึนกว่าเดิม มีมูลค่าเชิง
พาณิชย์สูงข้ึน และมีคุณค่าด้าน  การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม  ซึ่งถือเป็นเรื่องใหม่ส าหรับบ้านเรา  โดยปกติ
แล้วการรีไซเคิลจะหมายถึง การแปลงสภาพเศษวัสดเุพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ ส่วนใหญ่จะท าให้เศษวัสดุ
นั้นๆมีคุณภาพที่แย่ลง เช่น การน าพลาสติกมาหลอมเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ ในการหลอมพลาสติกครั้ง
ที่ 2 และครั้งที่ 3 คุณภาพของพลาสติกจะแย่ลง สีจะเข้ม ไม่ใสเหมือนการน ากลับมารีไซเคิลครั้งแรก 
อีกทั้งพลาสติกที่ได้ก็จะมี ความเปราะบางมากข้ึนด้วย แต่กระบวนการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) นั้น 
มุ่งเน้นการแปลงสภาพเศษวัสดุที่มีคุณภาพสูงข้ึน สวยงามข้ึน และมีมูลค่าสูงข้ึน ทั้งนี้กระบวนการอัพ
ไซคลิ่ง (Upcycling) จะต้องตอบโจทย์เรื่องของการเพิ่มมูลค่าที่สูงข้ึนได้ มีมูลค่า ในเชิงพาณิชย์ เป็น
วัสดุใหม่ที่ได้จะต้องมีคุณภาพดีข้ึน มีความแข็งแรง ทนทาน มากข้ึน และที่ส าคัญจะต้องสามารถ
น าไปใช้งานได้จริง 
              2.5.4.1  ความเคลื่อนไหวของแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
              ความเคลื่อนไหวของแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ในประเทศไทยนั้น ได้มีการจัด
กิจกรรมและโครงการต่างๆ มากมายเกี่ยวกับแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ดังนี้ 
                         1)  โครงการ “อัพไซคลิ่ง : สร้างคุณค่าให้วัสดุเหลือใช้ด้วยการออกแบบ” : เป็น
การร่วมมือระหว่างส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ (สวทช.) และผู้เช่ียวชาญ
จากคณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ โดยมีผู้เช่ียวชาญ ผศ.ดร.สิงห์ อินทรชูโต 
เป็นหัวหน้าคณะผู้เช่ียวชาญ ซึ่งได้น าเสนอผลงานต้นแบบผ่านงานการสนับสนุนด้านพื้นที่จากกรม
ส่งเสริมการ ค้าระหว่างประเทศ กระทรวงพาณิชย ์และ สมาคมอุตสาหกรรมเครื่องเรือนไทย ทั้งนี้ จัด
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แสดงระหว่างวันที่ 12 – 16 มีนาคม 2557 ณ งาน Thailand International Furniture Fair 2014 
(TIFF2014) อิมแพ็ค เมืองทองธานี  

 

 
 
    ภำพท่ี  2.48  บรรยากาศงาน Thailand International Furniture Fair 2014 (TIFF2014) 
    ท่ีมำ : http://pantip.com/topic/31771972 (2555).  สืบค้นข้อมลู 29 ตุลาคม 2557 

 
                         2)  ธนาคารไทยพาณิชย์ ร่วมกับ โครงการสนับหนุนการพัฒนาเทคโนโลยีของ
อุตสาหกรรมไทย (iTAP) ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ (สวทช.) และคณะ
สถาปัตยกรรมศาสตร์  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์  จัด “UPCYCLING EXHIBITION @ SIAM 
COMMERCIAL BANK” งานแสดงผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากโครงการ “Waste to Wealth” ซึ่งเน้น
แนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่มากกว่าการรีไซเคิล (Recycled) ด้วยการใช้ความคิดสร้างสรรค์ช่วย
เพิ่มมูลค่าในเชิงเศรษฐกิจให้กับวัสดุเหลือใช้ในกระบวนการผลิต  
 

       
 

ภำพท่ี  2.49  บรรยากาศงาน “UPCYCLING EXHIBITION @ SIAM COMMERCIAL BANK”  
     ท่ีมำ : http://www.scb.co.th/csr/th/news_detai (2555).  สืบค้นข้อมูล 29 ตุลาคม 2557 
 
            2.5.4.2 รายช่ือผูป้ระกอบการด้านอุตสาหกรรมของประเทศไทย ที่เข้าร่วมแนวความคิดอัพ
ไซคลิ่ง (Upcycling) 
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            2.5.1.2.1 บริษัท ไทยเทคโนกลาส จ ากัด เข้าร่วมภายใต้แบรนด์ “บีเอสจี กลาส”  ชนิดของ
ผลิตภัณฑ์ คือ กระจกนิรภัย กระจกลามเินต ประเภทเศษเหลือใช้ คือ เศษกระจกที่เหลอืจากการผลิต 
            2.5.1.2.2  บริษัท โอชิชุ จ ากัด  ชนิดของผลิตภัณฑ์ เป็นจ าพวกเศษไม้ เศษผ้าม่าน 
            2.5.1.2.3  บริษัท สามพิม จ ากัด ชนิดของผลิตภัณฑ์ เป็นจ าพวกผลิตภัณฑ์จากของเหลือใช้ 
เช่น เสื้อผ้าเก่า กระโปรงเก่า เป็นต้น  
            2.5.1.2.4  บริษัท แกรนด์เนส จ ากัด ชนิดของผลิตภัณฑ์ พู่ประดับ สายรวบม่าน เศษผ้า 
เศษเฃือก เศษเส้นด้าย 
            2.5.1.2.5  บริษัท อิวหลอีุตสาหกรรม จ ากัด ชนิดของผลิตภัณฑ์จากเศษไม้ดิบ และเศษไม ้
            2.5.1.2.6  บริษัท  แก้วสิงห์ จ ากัด  ชนิดของผลิตภัณฑ์จ าพวกแก้วผง เศษแก้วเหลอืใช้ 
            2.5.1.2.7  บริษัท  ช้ินงาม จ ากัด  ชนิดของผลิตภัณฑ์จ าพวกเหลก็ดัด เศษเหล็กเส้นเหลือใช้ 
 

            2.5.5  ธุรกิจท่ีเข้ำร่วมแนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling)      
            ในแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) สามารถเป็นแนวทางในการประสบความส าเร็จได้
ในด้านธุรกิจ ซึ่งผู้ประกอบการบางท่านได้เข้าร่วมโครงการอัพไซคลิ่ง (Upcycling) ล้วนเป็นธุรกิจที่
ประสบความส าเร็จ ดังนี้ 
            2.5.5.1  บริษัท Patagonia ซึ่งจุดแข็งของบริษัทนี้ คือการน าขวดพลาสติกมาพัฒนาเป็น
ผลิตภัณฑ์ด้านสิ่งทอ Fleece เพื่อตัดเย็บสินค้าและเครื่องนุ่งห่ม เช่น เสื้อกันหนาว หมวก ผ้าห่ม ถุง
มือ เป็นต้น  
 

 
 
ภำพท่ี  2.50 บริษัท Patagonia และโลโก ้ 
ท่ีมำ : http://pbrnews.com/du-good-patagonia(2554).  สืบค้นข้อมูล 31 ตุลาคม 2557 
 

           2.5.5.2  บริษัท Hermes ซึ่งเป็นบริษัทช้ันน าด้านแฟช่ัน น าเอาผ้าที่เหลือใช้จากโรงงานของ 
ตนเอง มาตัดเย็บเป็นของเล่น และงานตกแต่งบ้าน ซึ่งในปัจจุบันสิน ค้าประเภทนี้ได้กลายเป็น
สายการผลิตใหม่ของทาง Hermes ที่มีการวางจ าหน่ายในสาขาทั่วโลก 
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  ภำพท่ี  2.51  ผู้ก่อตั้งและผลิตภัณฑ์ บริษัท Hermes 
       ท่ีมำ : http://tpearnizivkovic.blogspot.com(2553).  สบืค้นข้อมูล 31 ตุลาคม 2557 
 
           2.5.5.3  บริษัท Wal-Mart เป็นบริษัทใหญ่ระดับโลก ได้จัดท าโครงการเกี่ยวกับการบริจาค
ขยะภายในองค์กร เช่น ถุง กระดาษลัง ไม้แขวนเสื้อ ให้กับองค์กร World wise ซึ่งเป็นผู้ประกอบการ
สินค้าส าหรับสัตว์เลี้ยง โดยยึดแนวคิดเรื่องการออกแบบและการผลิตสินค้าที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
ไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ เช่น ที่นอนสุนัข ที่ขับถ่ายให้แมว ของเล่น เป็นต้น 
 

 
 
ภำพท่ี  2.52  บริษัท Wal-Mart 
ท่ีมำ : http://www.scb.co.th/csr/th/news_detai (2555).  สืบค้นข้อมูล 31 ตุลาคม 2557 
 
            2.5.5.4  บริษัท Osisu  ภายใต้การดูแลของ ดร.สิงห์ อินทรชูโต  ได้น าเศษวัสดุเหลือทิ้งจาก
การก่อสร้างและภาคอุตสาหกรรม เช่น ไม้ กระจก โลหะ ผ้า มาพัฒนาออกแบบเป็นเฟอร์นิเจอร์
หลากหลายรูปแบบ เช่น ม้านั่ง โต๊ะ ตู้ เตียง เก้าอี้ มากกว่า 300 รายการ และปัจจุบันได้มีการขยาย 
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การผลิตที่ครอบคลุมสินค้าด้านแฟช่ัน จัดจ าหน่ายทั่วโลกตั้งแต่ ค.ศ. 2006  
 

 
 

   ภำพท่ี  2.53 บริษัท Osisu และโลโก้  
   ท่ีมำ : http://www.weloveshopping.com(2555).  สบืค้นข้อมูล 31 ตุลาคม 2557 
  
              2.5.6  ผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง (Upcycling) 
              ผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง (Upcycling)  ในตลาดโลกก าลังเป็นที่จับตามอง เพราะเป็น
ตลาดใหม่และยังรักษาสิ่งแวดล้อมอีกด้วย แต่กระนั้นยังไม่ที่แพร่หลายดีนัก ดังนั้นผู้วิจัยจึงน าเสนอ
ผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง (Upcycling)  ระดับโลก ทั้งยังได้ผลตอบรับจากกระแสสังคมที่ดีอีกด้วย 
ดังนี ้
              2.5.6.1  ผลิตภัณฑ์ ReFleece เป็นการต่อยอดของทางบริษัท Patagonia น าเศษผ้าที่
เหลือมาพฒันาใหม่โดยกระบวนการต่างๆ ผลิตออกมาในรปูแบบกระเป๋า เคสโทรศัพท์ ฯลฯ 
 

 
 
ภำพท่ี  2.54  ผลิตภัณฑ์ จาก ReFleece 
ที่มา : https://envirothink.wordpress.com  (2555).  สืบค้นข้อมูล 26 พฤศจิกายน 2557 
 
              2.5.6.2  บริษัท Hermes ได้จับมือดีไซเนอร์ระดับโลก Pascale Mussard  เพื่อลดปัญหา
จากการเหลือเศษหนัง  ภายใต้แบรนด์ Hermès' Petit h  มีผลิตภัณฑ์มากมายเกี่ยวกับเศษหนัง นิยม
ท าเป็นของตกแต่งบ้าน พวงกุญแจ กล่องกระดาษทิชชู่ ฯลฯ 
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   ภำพท่ี  2.55  ผลิตภัณฑ์แบรนด์ Hermès' Petit h   
   ท่ีมำ : https:// www.anothermag.com (2555).  สืบค้นข้อมูล 26 พฤศจิกายน 2557 
 

2.6  งำนวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
  
            พัลลภ ผลพฤษา (2555) ได้ท าการศึกษา การใช้ประโยชน์จากเศษวัสดุประเภทหนัง ส าหรับ
การออกแบบผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม ภายใต้แนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ โดยมี
วัตถุประสงค์เพื่อการศึกษาข้อมูลรวมถึงความต้องการในผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม จากเศษ
วัสดุประเภทหนังจากกลุ่มผู้บริโภคทั่วไป เพื่อหาแนวทางการใช้ประโยชน์และน าไปประเมินความ
คิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญในด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ถึงความเหมาะสมในการน าไปใช้งาน 
            ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ (1)  กลุ่มผู้ให้ข้อมูลด้านปริมาณเศษวัสดุประเภทหนัง คือ 
สถานประกอบการด้านผลิตภัณฑ์เครื่องหนัง จ านวน 20 แห่ง (2)  กลุ่มผู้ให้ข้อมูลเบื้องต้นด้านการใช้
เศษวัสดุ ประเภทหนัง ได้แก่บุคลากรด้านการผลิตงานเครื่องหนังจ านวน 5 ท่าน รวบรวมข้อมูลด้วย
การสัมภาษณ์ ถ่ายภาพ และกรอกแบบสอบถาม (3)  กลุ่มผู้บริโภคทั่วไป จ านวน 100 คน รวบรวม
ข้อมูลโดยการกรอกแบบสอบถามความต้องการเบื้องต้นเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม
จากเศษวัสดุประเภทหนัง  (4) กลุ่มผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์เครื่องหนัง 
รวบรวมข้อมูลด้วยการสัมภาษณ์ ถ่ายภาพ และกรอกแบบประเมินความคิดเห็น 
            ผลการศึกษาพบว่า สถานประกอบการด้านผลิตภัณฑ์เครื่องหนังร้อยละ 90 ไม่ได้น ากลับมา
ใช้ประโยชน์ ในด้านความต้องการของผู้บริโภคได้เลือกให้น าเศษวัสดุประเภทหนังไปใช้เป็นผลิตภัณฑ์
เก้าอี้นั่งในประเภทเครื่องเรือนอยู่ในระดับมากที่สุด ร้อยละ 49 ผลการประเมินความคิดเห็นจาก

ผู้เช่ียวชาญ พบว่าเก้าอี้นั่งรูปทรงเรขาคณิตมีความเหมาะสมมากที่สุด ( x̅ = 4.58 ) รองลงมาคือ

รูปทรงอิสระ( x̅ = 4.34 ) และรูปทรงธรรมชาติ ( x̅ = 4.21 ) ตามล าดับ ด้านวิธีการต่อเศษวัสดุ
ประเภทหนังด้วยการเย็บ มีความเหมาะสมมากที่สุด รองลงมาคือการยึดด้วยอุปกรณ์และการติดกาว
ตามล าดับ ส่วนข้อเสนอแนะเพิ่ม เติมจากผู้เช่ียวชาญเห็นว่า ควรใช้เศษวัสดุที่เป็นหนังแท้เพื่อความ
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คุ้มค่าต่อการผลิต และควรเลือกหนังชนิดที่มีความหนาให้เหมาะกับการใช้งานบางประเภท และควร
ค านึงถึงความแข็งแรงทนทานเป็นพิเศษ    
            วรีรัตน์ วรจันทร์และคณะ (2555) ได้ท าการศึกษาแนวทางการลดความสูญเสียใน
อุตสาหกรรมตัดเย็บ : กรณีศึกษาการตัดเย็บเสื้อผ้ากีฬา จังหวัดขอนแก่น มีวัตถุประสงค์ของการวิจัย 
1)เพื่อศึกษาและวิเคราะห์สภาพปัจจุบันและสาเหตุการเกิดปัญหาของเสียในกระบวนการผลิตโรงงาน
กรณีศึกษา 2) เพื่อศึกษาแนวทางการลดความสูญเสียเนื่องมาจากพนักงานปฏิบัติงานในกระบวนการ
ผลิต กลุ่มตัวอย่างคือ พนักงานฝ่ายการผลิตจ านวน 114 คน ศึกษาโดยใช้แบบสอบถาม และ
สัมภาษณ์ผู้บริหารจ านวน 6 ท่าน  
            ผลการศึกษาพบว่า ของเสียเกิดในกระบวนการเย็บมีปริมาณสูงที่สุด คิดเป็นร้อยละ 64 ของ
กระบวนการผลิตทั้งหมด และในกระบวนการนี้พบของเสียมากที่สุดคือ งานเปื้อนสกปรกคิดเป็นร้อย
ละ 29 และใช้เวลาในการแก้ไขช้ินงานคิดเป็นความสูญเสียร้อยละ 4.26 ด้านพฤติกรรมในการท างาน
พบว่า ปริมาณงานและเวลาท างานไม่สัมพันธ์กัน อีกทั้งการสื่อสารและมนุษยสัมพันธ์ในกลุ่มมีน้อย 
แนวทางในการลดความสูญเสียคือ การสร้างสัมพันธ์ในกลุ่มพนักงานให้เกิดการท างานแบบมีส่วนร่วม
ในอนาคต ซึ่งจะท าให้สามารถลดความสูญเสียที่เกิดจากของเสียในกระบวนการผลิตลงได้ร้อยละ 4.26  
            ปริตา ป้องสีดา (2557) ได้ท าวิจัยการศึกษาเพื่อพัฒนาแนวทางการใช้ประโยชน์จากเศษใย
ไหมเพื่อประยุกต์ใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ มีวัตถุประสงค์ของการวิจัย คือ  1)  เพื่อศึกษา
คุณสมบัติของเศษใยไหมที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตไหม 2)  เพื่อพัฒนากระบวนการใช้งานเศษใย
ไหมจากกระบวนการผลิตไหม 3)  เพื่อพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์จากเศษใยไหมตามกระบวนการที่
พัฒนาใหม่ 4)  เพื่อประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ ที่ได้รับการพัฒนาจากเศษใย
ไหมที่พัฒนาใหม่ ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง คือ วิสาหกิจชุมชนผ้าไหมทอมือ จ านวน 3 กลุ่ม และ
กลุ่มแม่บ้านทอผ้าและแปรรูปสินค้าในอ าเภอปักธงชัย จังหวัดนครราชสีมา จ านวน 3 กลุ่ม จ านวน 
60 คน โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตรส่วนประมาณค่า (Rating Scale) 5 ระดับ  
            ผลสรุปด้านความพึงพอใจของผู้ผลิตและผู้บริ โภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์จากเศษใยไหม

กระบวนการผลิตใหม่ ด้านลักษณะเฉพาะถ่ินมีความคิดเห็นอยู่ในระดับมาก  ( x̅ = 4.20 ) ด้าน

ประโยชน์ใช้สอยมีความคิดเห็นเฉลี่ยอยู่ในระดับมาก ( x̅ = 4.24 ) ด้านความงามมีความคิดเห็นอยู่ใน

ระดับมาก ( x̅ = 4.24 ) ด้านราคามีความคิดเห็นอยู่ในระดับมาก ( x̅ = 4.23 ) และกรรมวิธีการผลิต

มีความคิดเห็นอยู่ในระดับมาก ( x̅ = 4.24 ) 
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บทท่ี 3 

วิธีด ำเนินกำรวิจยั 

 
             จากการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์  ผู้วิจัยได้
ท าการศึกษาค้นคว้าข้อมูล เอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของการ
วิจัย ดังนั้นผู้วิจัยจึงก าหนดและมีวิธีการด าเนินวิจัยดังนี้         
             3.1  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
             3.2  เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย  

              3.2.1  ลักษณะของเครื่องมือ 
              3.2.2  การสร้างเครื่องมือ 
              3.2.3  การตรวจสอบเครื่องมือ  

             3.3  ข้ันตอนการพัฒนาออกแบบผลิตภัณฑ์ใหม่จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
             3.4  การเก็บรวบรวมข้อมูล     
             3.5  การวิเคราะห์ข้อมูล   
 

3.1  ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 
       

             ในการวิจัยน้ี ผู้วิจัยได้ก าหนดประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ ดังนี้ 
 

             3.1.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยข้อที่ 1 เพื่อศึกษาข้อมูล
ทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอด าเนินงานดังนี้ 
             3.1.1.1  ศึกษาข้อมูลเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
             3.1.1.2  ประชากร คือ ผู้ประกอบการรายใหญ่ด้านสิ่งทอในเขตกรุงเทพมหานคร จ านวน  
7  แห่ง  

       กลุ่มตัวอย่าง คือ บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 96 ซอยพึ่งมี 29 สุขุมวิท 93 แขวง
บางจาก เขตพระโขนง กรุงเทพมหานคร 10260 โทรศัพท์ 02 - 762 2600 ประเภทอุตสาหกรรมสิ่ง
ทอ ผ้าตกแต่งบ้าน และสินค้าส าเร็จรูป  ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูล โดยการสัมภาษณ์ผู้ประกอบการราย
ใหญ่ด้านสิ่งทอ คือ คุณธนิษฐา โพธ์ิอ่อน ผู้ช่วยผู้จัดการแผนก  Home furnishings business unit 
บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 96 ซอยพึ่งมี 29 สุขุมวิท 93 แขวงบางจาก เขตพระโขนง 
กรุงเทพมหานคร 10260 โทรศัพท์  02 - 762 2600  ประเภทอุตสาหกรรมสิ่งทอ ผ้าตกแต่งบ้าน 
และสินค้าส าเร็จรูป       
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             3.1.2  ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยข้อที่ 2 เพื่อพัฒนา
ผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยใช้การสุ่มแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์
สิงห์ทอง. 2550 : 125) ได้แก่    
             3.1.2.1  ผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ จ านวน  3  ท่าน  ได้แก่ 

                  (1)  อาจารย์สุภาพร ตาไข หัวหน้าสาขาออกแบบสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

                  (2)  ผศ.ดร. ดิสนีย์  สิงห์วรหเศรษฐ์  อาจารย์ประจ าสาขาออกแบบสิ่งทอ คณะ
อุตสาหกรรมสิ่งทอ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

                  (3)  นางสาวอรอนงค์ วรานุเคาระห์โชค ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่ายคลังสินค้าประเภทผ้า 
บริษัทอุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 
             3.1.2.2  ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน  3  ท่าน  ได้แก่ 

                  (1)  ดร.ภัทรพล จันทร์ค า อาจารย์คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี  

                      (2)   ผศ.ผ่องศรี  รอดโพธ์ิทอง อาจารย์สาขาศิลปอุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรม
ศาสตร์ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง   

                       (3)   อาจารย์ธีราฑัต เลิศช่ าชองกุล อาจารย์ครุศาสตร์การออกแบบ คณะครุ
ศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง   

 

             3.1.3 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยข้อที่ 3  คือ เพื่อประเมิน
ความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยการสุ่มแบบ
เจาะจง (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 125) ได้แก่ กลุ่มผู้ที่มีความสนใจผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง 
(Upcycling) จ านวน 80 คน จาก ร้านอีโค้ชอปคอมเมิน (Eco Shop Common) ตั้งอยู่ที่ ช้ัน 1 หอ
ศิลป์วัฒนธรรมแห่งกรุงเทพ ซึ่ง เป็นแหล่งรวมผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เป็นผู้ให้ข้อมูล
ประเมินความพึงพอใจ 
  

3.2  เครื่องมือที่ใช้ในกำรวิจัย 
 
             3.2.1  ลักษณะของเครื่องมือ 

        จากการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ ผู้วิจัยได้น า
เครื่องมือในการวิจัยมาใช้ ดังนี ้
             3.2.1.1 วิธีการสัมภาษณ์เชิงลึก เป็นการสัมภาษณ์แบบตัวต่อตัว ท าการจดบันทึกและลง
ส ารวจพื้นที่จริง ถ่ายภาพ โดยสุ่มตัวอย่างจากผู้ประกอบการสิ่งทอรายใหญ่ ท าการเก็บรวบรวมข้อมูล
และวิเคราะห์ข้อมูล เพื่อก าหนดเป็นแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ      
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            3.2.1.2  แบบสอบถามประเมินความคิดเห็น และข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ 
และผู้เช่ียวชาญทางด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์  

                  โดยแบบสอบถามประเมินความคิดเห็นแบ่งออกเป็น 2 ตอน ดังนี้ 
                  ตอนที่  1  เป็นแบบเสนอช้ินงานจากการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าเพื่อพัฒนาผลติ 

ภัณฑ์จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ ซึ่งแบบสอบถามประเมินความคิดเห็นมีมาตราส่วน โดยก าหนดน้ าหนัก
การประมาณค่าความเหมาะสมไว้ 5 ระดับ ดังนี้ 

                       5   หมายถึง   เหมาะสมมากที่สุด 
                       4   หมายถึง   เหมาะสมมาก 
                       3   หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
                       2   หมายถึง   เหมาะสมน้อย 
                       1   หมายถึง   เหมาะสมน้อยที่สุด 
                  ตอนที่  2  ข้อเสนอแนะแบบเสนอช้ินงานจากการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าเพื่อ

พัฒนาผลิตภัณฑ์จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
             3.2.1.3  แบบประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุ
ประเภทผ้า คือ 

                  (1)  แบบประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษ
วัสดุประเภทผ้าแบ่งออกเป็น 3 ตอน ดังนี้     
                            ตอนที่  1  ข้อมูลทั่วไปของกลุ่มผู้สนใจ 

                       ตอนที่  2  ความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษ
วัสดุประเภทผ้าโดยแบบประเมินความพึงพอใจที่สร้างข้ึนเป็นแบบประเมินแบบมาตราส่วนประมาณ
ค่า(Rating Scale) 5 ระดับ   

                           5   หมายถึง   พึงพอใจมากที่สุด 
                           4   หมายถึง   พึงพอใจมาก 
                           3   หมายถึง   พึงพอใจปานกลาง 
                           2   หมายถึง   พึงพอใจน้อย 
                           1   หมายถึง   พึงพอใจน้อยที่สุด 
                      ตอนที่  3  ข้อเสนอแนะทีมีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า 
 

            3.2.2  กำรสร้ำงเครื่องมือ 
            3.2.2.1  การสัมภาษณ์เชิงลึกสัมภาษณ์แบบตัวต่อตัว มีขั้นตอนดังนี้ 

                  (1)  ศึกษาเอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการศึกษาเศษวัสดุประเภท
ผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 

                  (2)  ก าหนดรูปแบบค าถามในการสัมภาษณ์ที่ครอบคลุมกรอบแนวความคิดของ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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การวิจัย เพื่อให้ได้ค าตอบที่มีความชัดเจนและตรงประเด็นตามวัตถุประสงค์ที่ตั้งไว้ 
                  (3)  ก าหนดกลุ่มเป้าหมายในการสัมภาษณ์  ตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย 

            3.2.2.2  แบบสอบถามประเมินความคิดเห็น และข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ 
และผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 

                  ตอนที่  1  ก าหนดรูปแบบค าถามเกี่ยวกับเศษวัสดุประเภทผ้า 
                  ตอนที่  2  การพัฒนาด้านเศษวัสดุประเภทผ้า 
                      ตอนที่  3  ข้อเสนอแนะเพิ่มเติมเกี่ยวการพัฒนาด้านเศษวัสดุประเภทผ้าจากผู้เช่ียว 

ชาญด้านสิ่งทอ  และผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
            3.2.2.3   แบบประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุ
ประ เภทผ้า  คือ 

                   ตอนที่  1  ข้อมูลทั่วไปของกลุ่มผู้สนใจ 
                   ตอนที่  2  ประเมินความพึงพอใจที่มีต่อเศษวัสดุที่ถูกพัฒนาข้ึนใหม่ 
                  ตอนที่  3   ข้อคิดเห็นเสนอแนะเพิ่มเติมจากกลุ่มผู้สนใจ   
 

            3.2.3  กำรตรวจสอบเครื่องมือ  
       3.2.3.1  การหาความเที่ยงตรงของแบบสอบถาม โดยอาศัยดุลยพินิจของผู้ทรงคุณวุฒิ ท า

การตรวจสอบความเที่ยงตรงตามเนื้อหา (Content Validity) โดยหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่าง
ค าถามกับสิ่งที่ต้องการวัด (Index of Item Objective Congruent : IOC)  โดยใช้สูตร ดังนี้ 

         สูตร IOC = R      
         โดยก าหนดค่า    IOC    หมายถึงดัชนีความสอดคล้อง 
                              R       หมายถึงคะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ 
                              N       หมายถึงจ านวนผู้ทรงคุณวุฒิ 
         ดัชนีความสอดคล้องไม่ต่ ากว่า 0.5 โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดังนี้ 
                             +1      หมายถึง  แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
                               0      หมายถึง  ไม่แน่ใจในค าถามนั้นสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
                              -1      หมายถึง  ไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 

            ในการวิจัยครั้งนี้มีผู้ทรงคุณวุฒิ ท าการตรวจสอบความเที่ยงตรงตามเนื้อหา ( Content 
Validity) ทั้งหมด 3 ท่านดังนี้ 

                  (1)  ดร.ผดุงชัย ภู่พัฒน์ อาจารย์ประจ าสาขาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุ
ศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

                  (2)  ผู้ ช่วยศาสตราจารย์ ดร .จตุรงค์ เลาหะเพ็ญแสง อาจารย์ประจ าสาขา
เทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                  (3)  ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ธเนศ ภิรมย์การ อาจารย์ประจ าสาขาเทคโนโลยีการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณ
ทหารลาดกระบัง   
 

3.3  ขั นตอนกำรพัฒนำออกแบบผลิตภัณฑ์ใหม่จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
 

            ในการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์    ผู้วิจัยได้ใช้
แนวทาง  การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากกระบวนการออกแบบจากเศษวัสดุ (Upcycling Process) ของ
สิงห์ อินทรชูโต  (UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556 : 52) ดังนี ้
 

 
 
  ภำพท่ี  3.1 กระบวนการออกแบบจากเศษวัสดุ (Upcycling Process) 
  ท่ีมำ :  UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์  ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
           แห่งชาติ 
 

3.4  กำรเก็บรวบรวมข้อมูล  
 
            ในการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ ผู้วิจัยได้เก็บ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รวมรวบข้อมูล ดังนี ้
 

            3.4.1 ศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต เช่น 
ขนาด สี  รูปทรง ประเภทเนื้อผ้า เป็นต้น 
  

            3.4.2 เก็บข้อมูลจากการสัมภาษณ์แบบตัวต่อตัว ท าการจดบันทึก และลงส ารวจพื้นที่จริง 

ถ่ายภาพ โดยสุ่มตัวอย่างจากผู้ประกอบการสิ่งทอรายใหญ่ท าการเก็บรวบรวมข้อมูลและวิเคราะห์
ข้อมูล เพื่อก าหนดเป็นแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 

            3.4.3  การเก็บรวบรวมข้อมูลจากแบบสอบถามประเมินความคิดเห็น     และข้อเสนอแนะ
จากผู้ เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
 

            3.4.4  การเก็บรวบรวมข้อมูลจากแบบประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อ
ผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุ  
 

3.5  กำรวิเครำะห์ข้อมูล  
 
            ผู้วิจัยได้ท าการวิเคราะห์ข้อมูลตามเกณฑ์ ดังนี้ 
 

            3.5.1  การวิเคราะห์ข้อมูลจากการลงพื้นที่ และสัมภาษณ์เชิงลึกจากผู้ประกอบการรายใหญ่
ด้านสิ่งทอแปลผลโดยกราฟและการบรรยาย 
 

            3.5.2  การวิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถามประเมินความคิดเห็น     และข้อเสนอแนะจาก
ผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อสิ่งแวดล้อม  ซึ่งแบบสอบถาม
ประเมินความคิดเห็นมีมาตราส่วน โดยก าหนดน้ าหนักการประมาณค่าความเหมาะสมไว้ 5 ระดับ 
ดังนี ้

               4.51-5.00  หมายถึง  เหมาะสมมากที่สุด 
               3.51-4.50  หมายถึง  เหมาะสมมาก 
               2.51-3.50  หมายถึง  เหมาะสมปานกลาง 
               1.51-2.50  หมายถึง  เหมาะสมน้อย 
               1.00-1.50  หมายถึง  เหมาะสมน้อยที่สุด 
 

            3.5.3  การวิเคราะห์ข้อมูลจากการประเมนิความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่ 
พัฒนาจากเศษวัสดุ โดยแบบประเมินความพึงพอใจที่สร้างข้ึนเป็นแบบประเมินแบบมาตราส่วน
ประมาณค่า (Rating Scale) 5 ระดับ               

               4.51-5.00  หมายถึง  พึงพอใจมากที่สุด 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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               3.51-4.50  หมายถึง  พึงพอใจมาก 
               2.51-3.50  หมายถึง  พึงพอใจปานกลาง 
               1.51-2.50  หมายถึง  พึงพอใจน้อย 
               1.00-1.50  หมายถึง  พึงพอใจน้อยที่สุด 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                 ภำพท่ี  3.2  แผนผงัแสดงข้ันตอนการด าเนนิการวิจัยการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้า 

                                    จากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพื่อพฒันาผลิตภัณฑ์ 
                   โดย : นันทยา มีเง้า. (2557)  

 
 

กำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพื่อพัฒนำ
ผลิตภัณฑ ์

 

ลงพื้นที่เก็บข้อมูลจากแหล่งข้อมูล / สัมภาษณ์เชิงลึกผู้ประกอบการสิ่งทอ 

ตั้งวัตถุประสงค์ของการวิจัย / ค้นคว้าเอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวข้อง 
 

วิเคราะห์ข้อมูล / ทดลองเทคนิคจากเศษวัสดุประเภทผ้า น าเสนอต่อผู้เชี่ยวชาญด้าน
ออกแบบผลิตภัณฑ์ เพ่ือคัดเลือกเทคนิคที่เหมาะสมและประเภทผลิตภัณฑ์ที่เหมาะสม 

เข้าสู่ขั้นตอนการออกแบบผลิตภัณฑ์ 

เสนอแบบร่างต่อ
ผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบ

ผลิตภัณฑ์ 

ปรับปรุง 

ไม่ผ่าน 

ผ่าน 

    ปรับปรุงรูปแบบตามข้อเสนอแนะตามผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ 

สร้างชิ้นงานจริง / สอบถามความประเมินความพึงพอใจ 

วิเคราะห์สรุปผลการวิจัยและอภิปรายผล 

    จบการด าเนินงาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 4 

ผลกำรวิเครำะห์ข้อมูล 
 

              ผู้วิจัยได้น าข้อมูลจากการรวบรวมเอกสารและการสัมภาษณ์ผู้ประกอบการรายใหญ่ด้าน
สิ่งทอแบบสอบถามประเมินความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ และแบบ
ประเมินความพึงพอใจ น ามาวิเคราะห์ข้อมูลแบ่งตามวัตถุประสงค์ของการวิจัยดังนี้ 
              4.1   ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจาก
อุตสาหกรรมสิ่งทอ 
              4.2  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
              4.3  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่
พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า 

 

4.1  ผลกำรวิเครำะห์ข้อมูลกำรศึกษำข้อมูลทำงกำยภำพของเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
       จำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ 
 
              ในการศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ   ผู้วิจัย
ด าเนิน งานวิจัยโดยการศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง  
              ประชากร คือ ผู้ประกอบการรายใหญ่ด้านสิ่งทอในเขตกรุงเทพมหานคร จ านวน 7 แห่ง 
โดยผู้วิจัยใช้การสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศ์สิงห์ทอง. 2550 : 
125) ได้แก่ บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 96 ซอยพึ่งมี 29 สุขุมวิท 93 แขวงบางจาก เขตพระ
โขนง กรุงเทพมหานคร 10260 โทรศัพท์ 02 - 762 2600 ประเภทอุตสาหกรรมสิ่งทอ ผ้าตกแต่งบ้าน 
และสินค้าส าเร็จรูป  เนื่องจากทางบริษัทมีนโยบายเกี่ยวกับการบริหารการจัดการเศษวัสดุที่เหลือทิ้ง
จากภาคการผลิต ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยเรื่อง การศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ
เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ ซึ่งน าเอาแนวความคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) มาใช้ในการบริหารการจัดการ
เศษวัสดุประเภทผ้า ผู้วิจัยได้ศึกษาเอกสารและลงพื้นที่ส ารวจภาคสนามที่บริษัท อุตสาหกรรมไหม
ไทย จ ากัด สัมภาษณ์เชิงลึกกับตัวแทนผู้ประกอบการเพื่อเก็บรวบรวมข้อมูลพื้นฐานในการด าเนินการ
วิจัย แปลผลโดยกราฟและการบรรยาย ผู้วิจัยสามารถสรุปผลและแบ่งผลการวิจัยได้ดังนี ้

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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           ภำพท่ี  4.1  กระบวนการเกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิง่ทอ 
           โดย : นันทยา  มีเง้า. (2557) 

 
              ด้านกระบวนการการเกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ สามารถแบ่งออกเป็น 6 
กระบวนการ ดังนี้               
              1.  กระบวนการตัดตามแบบท าให้เกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอมากที่สุด คิดเป็น
ร้อยละ 41   
              2.  การตัดเย็บขึ้นรปู ร้อยละ 25   
              3.  การเปรอะเปื้อนระหว่างการผลิต รอ้ยละ 13    
              4.  เนื้อผ้าไม่ตรงตามมาตรฐานจงึเกิดการคัดแยกออกจากกลุ่มผ้าเนื้อที่ได้มาตราฐาน ร้อย
ละ 8      
              5.  เกิดจากการท าส่วนประกอบต่างๆของผลิตภัณฑ์ ร้อยละ 7     
              6.  และในส่วนอื่นๆ คิดเป็นร้อยละ 6   
 

41%

25%

13%

8%

7%
6%

กระบวนกำรเกดิของเสียจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ

กำรตัดตำมแบบ (Pattern)  41%

กำรตัดเย็บขึ นรูป 25%

กำรเปรอะเปื้อนระหว่ำงกำรผลิต  
13%

เนื อผ้ำที่ไม่ได้มำตรฐำน 8%

ส่วนประกอบต่ำงๆ เช่น หูกระเป่ำ 
ผ้ำตัวอย่ำง ฯลฯ 7%

อื่นๆ 6%

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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   ภำพท่ี  4.2  ชนิดของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลอืทิ้งจากภาคการผลิต 
        โดย : นันทยา  มีเง้า. (2557) 
 
              ในด้านชนิดของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลอืทิ้งจากภาคการผลิต พบว่า ผ้าใยสังเคราะหเ์ป็น
ชนิดผ้าที่เหลือทิ้งจากภาคการผลิตมากทีสุ่ด คิดเป็นร้อยละ 59 ของภาคการผลิตทัง้หมด ผ้าฝ้าย คิด
เป็นรอ้ยละ 23   ผ้าลินิน ร้อยละ 13  และชนิดผ้าอื่นๆ คิดเป็นร้อยละ 10   
 

 
                ภำพท่ี  4.3  การก าจัดของเสียทีเ่กิดจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
                โดย : นันทยา  มีเง้า. (2557) 
 
              และในด้านวิธีการก าจัดเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ สามารถแบ่งออกเป็น 
4 วิธีการการขายช่ังกิโลเป็นวิธีการก าจัดเศษวัสดุจากอุตสาหกรรมสิ่งทอมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 70  

56%22%

12%

10%

ด้ำนชนิดของเศษวัสดุประเภทผ้ำท่ีเหลือทิ งจำกภำคกำรผลิต 

ผ้ำใยสังเครำะห์ 56%

ผ้ำฝ้ำย 22%

ผ้ำลินิน  12%

ชนิดผ้ำอื่นๆ  10%

70%

12%

10%
8%

กำรก ำจัดของเสียท่ีเกิดจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ

ขำยแบบชั่งกิโลกรัม 70%

ค้ำงสต๊อค 12%

น ำกลับมำใช้ใหม่ในกระบวนกำรเดิม 
10%

อื่นๆ 8%

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เกิดการค้างสตอคร้อยละ 12 น ากลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการเดิมของภาคการผลิต ร้อยละ 10 และ
วิธีการอื่นๆ ร้อยละ 8 
              จากการศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับรูปแบบเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือจากการผลิตจากบริษัท 
อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด พบว่า เศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือจากการผลิต Sample book สามารถ
น ามาพัฒนาต่อยอดได้ เนื่องจากขนาดของเศษผ้าและเนื้อผ้าสามารถน ามาพัฒนาต่อยอดได้ ดังรูป 

 

  
 
ภำพท่ี  4.4  ผลิตภัณฑ์ Sample book 

     โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 26 กันยายน 2556) 
 

  
 
ภำพท่ี  4.5  ตัวอย่างรูปแบบเศษวัสดุประเภทผ้าจากบริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 

     โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 26 กันยายน 2556) 
 
            ผู้วิจัยจึงน าข้อมูลจาการลงพื้นที่มาท าการวิเคราะห์  เพื่อสร้างเครื่องมือในการวิจัย  คือ 

แบบสอบถามประเมินความคิดเห็นด้านด้านลักษณะทางกายภาพ และด้านสิ่งแวดล้อมในการน าไป
พัฒนาเทคนิคจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ จ านวน 3 ท่าน ดังนี ้
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตำรำงท่ี 4.1  ตารางแสดงค่าเฉลี่ย (x̅) ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และระดับความเหมาะสม   
                 ในด้านลักษณะทางกายภาพ และด้านสิ่งแวดล้อมในการน าไปพัฒนาเทคนิค จาก 
                 ผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ (n=3) 

ข้อ รำยกำรประเมิน 
ผลกำรประเมิน 

𝐱̅ S.D. ระดับควำมเหมำะสม 

1. ด้ำนลักษณะทำงกำยภำพ    
1.1 ศักยภาพของเศษวัสดุมีความหลากหลายและเหมาะสมกับการ

ออกแบบและสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
4.67 0.58 มากที่สุด 

1.2 ลักษณะทางกายภาพในด้านขนาดของเศษวัสดุมีความเหมาะสม
ในการน าไปพัฒนาต่อได้ 

4.33 0.58   มาก 

1.3 ความหลากหลายทางด้านประเภทของเศษวัสดุมีความเหมาะสม
ในการออกแบบ 

4.00 0.00   มาก 

1.4 ปริมาณมีความเหมาะสมกับการออกแบบ 3.67 0.58   มาก 
 รวม 4.17   0.29   มำก 
2. ด้ำนสิ่งแวดล้อม    
2.1 การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุมีความสอดคล้องใน

ด้านการรักษาสิ่งแวดล้อม 
4.67 0.58      มากที่สุด 

2.2 เศษวัสดุถูกจ าแนกประเภทตามความเหมาะสมก่อนเข้าสู่
กระบวนการเทคนิคเพื่อรักษาสิ่งแวดล้อม 

4.33 1.15    มาก 

2.3 เศษวัสดุถูกคัดแยกขนาดเพื่อรักษาสิ่งแวดล้อมและสอดคล้องกับ
วัตถุประสงค์ 

4.33 0.58    มาก 

2.4 เศษวัสดุถูกจัดการโดยวิธีการที่เหมาะสม 5.00 0.00 มากที่สุด 
 รวม 4.58 0.47 มำกที่สุด 

 
            จากตารางที่ 4.1 ผลการประเมินพบว่า ศักยภาพของเศษวัสดุมีความหลากหลายและ
เหมาะสมกับการออกแบบและสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ มีระดับความเหมาะสมมากมี่สุด โดยมี

ค่าเฉลี่ย (x̅ = 4.67, S.D. = 0.58) และ ลักษณะทางกายภาพในด้านขนาดของเศษวัสดุมีความ

เหมาะสมในการน าไปพัฒนาต่อได้ มีระดับความเหมาะสมมาก มีค่าเฉลี่ย (x̅ = 4.33, S.D. = 0.58) 
ในด้านสิ่งแวดล้อมนั้น การการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดุมีความสอดคล้องในด้านการ

รักษาสิ่งแวดล้อม มีระดับความเหมาะสมมากมี่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 4.67, S.D. = 0.58) และเศษ

วัสดุถูกจัดการโดยวิธีการที่เหมาะสม อยู่ในระดับเหมาะสมมากมี่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 5.00, S.D. = 
0.00) 
            ในด้านเทคนิค ผู้วิจัยได้น าหลักการการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุของ สิงห์ อินทรชูโต 
(UPCYCLING พัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ 2556 : 53) และ ศิลปะการต่อผ้า (2547 : 19) มาใช้
ในการทดลองเทคนิค ดังนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตำรำงท่ี 4.2  ผลการประเมินรายการด้านเทคนิค ความถ่ีในการเลือก, ร้อยละและล าดับแสดงผล 
                 ประเมินจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ (n=3)            

รายการประเมินด้านเทคนิค ความถ่ี ร้อยละ ล าดับ 
การสาน (Weave) 1 33.3 3 
การต่อผ้า (Patchwork) 3 100 1 
การอัดเรียบ (Laminate) 2 66.7 2 
การอัด (Press) 1 33.3 3 
การเยบ็ (Sewing) 1 33.3 3 
การหล่อ (Cast) - - - 
การม้วน (Roll) - - - 
การพับ (Fold/Crease) - - - 
การมัด / ผูก (Tie/Knot) - - - 

 
            จากตารางที่ 4.2 ผลการประเมินพบว่า การต่อผ้า (Patchwork) มีความเหมาะสมมากทีสุ่ด
ในการน าไปพฒันาต่อ คิดเป็นร้อยละ 100 รองลงมาคือ การอัดเรียบ (Laminate) คิดเป็นร้อยละ 66.7 
และ การสาน (Weave), การอัด (Press) และ การเยบ็ (Sewing) คิดเป็นร้อยละ 33.3  
       

4.2  ผลกำรวิเครำะห์ข้อมูลกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
 
            ผู้วิจัยจึงน าข้อมูลการประเมินด้านเทคนิค จากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ ทั้ง 3 ท่าน มาท าการ
วิเคราะห์ข้อมูลเพื่อน ามาประยุกต์ใช้ในการกระบวนการทดลองทางเทคนิค ซึ่งผู้วิจัยได้น าเทคนิคที่มี
ความเหมาะสมมากเป็นอันดับ 1 คือ การต่อผ้า (Patchwork)  และอันดับ 2 การอัดเรียบ (Laminate) 
มาพัฒนาต่อในด้านเทคนิค  
            ซึ่งผู้ วิจัยได้ทดลองเทคนิคการต่อผ้า (Patchwork) ตามหลักการต่อผ้าเบื้องต้น (งาน
ประดิษฐ์เศษผ้าด้วยศิลปะญี่ปุ่น 2549 : 23-26) และ (NEEDLEWORK PATCHWORK 1999 : 109) 
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       ภำพท่ี  4.6  เทคนิคการต่อผ้า (Patchwork)  
            โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 10 มีนาคม 2559) 
 

 
 
               ภำพท่ี  4.7  เทคนิคการอัดเรียบ (Laminate) 

                โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 10 มีนาคม 2559) 

กำรตอ่ผ้ำ (Patchwork) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตำรำงท่ี 4.3  ตารางแสดงค่าเฉลี่ย (x̅) ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และระดับความเหมาะสม  
                 ของรูปแบบเทคนิคการต่อผ้า (Patchwork) และการอัดเรียบ (Laminate) จาก 
                 ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ (n=3) 

รำยกำรประเมินรูปแบบด้ำนเทคนิค 
ผลกำรประเมิน 

x̅ S.D. ระดับควำมเหมำะสม 
1. กำรต่อผ้ำ (Patchwork)    
1.1 Traditional Patchwork 3.00 1.73 ปานกลาง 
1.2 Stripe Patchwork   3.47 0.89 ปานกลาง 
1.3 Bow Tie Block 4.33 0.58 มาก 
1.4 Crazy Patchwork 3.00 1.00 ปานกลาง 
1.5 Slashed Patchwork 3.33 1.64 ปานกลาง 
2. กำรอัดเรียบ (Laminate)    
2.1 เทคนิคที่ 1 2.33 1.53 น้อย 
2.2 เทคนิคที่ 2 2.67 1.11 ปานกลาง 
2.3 เทคนิคที่ 3 3.00 1.73 ปานกลาง 
2.4 เทคนิคที่ 4 3.33 1.15 ปานกลาง 

 
            จากตารางที่ 4.3 เทคนิคการต่อผ้าแบบ  Bow Tie Block มีความเหมาะสมระดับมาก โดยมี

ค่าเฉลี่ย คือ (x̅ = 4.33, S.D. = 0.58) รองลงมาคือ Stripe Patchwork มีความเหมาะสมระดบัปาน

กลาง โดยมีค่าเฉลี่ย คือ (x̅ = 3.47, S.D. = 0.89) การต่อผ้าแบบ Slashed Patchwork และ การอัด

เรียบ (Laminate) เทคนิคที่ 4 มีความเหมาะสมระดบัปานกลางเท่ากัน โดยมีค่าเฉลี่ย คือ (x̅ = 3.33, 

S.D. = 1.64) (x̅ = 3.33, S.D. = 1.15) ตามล าดับ 
 
 

ตำรำงท่ี 4.4 ผลการประเมินรายการด้านผลิตภัณฑ์จากผูเ้ช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ (n=3) 
รำยกำรประเมินด้ำนผลิตภัณฑ์ ควำมถี่ ร้อยละ อันดับ 

ประเภทของใช้    
กระเป๋า 2 66.7 2 
ผ้าคลุมเตียง 2 66.7 2 
ตุ๊กตา 2 66.7 2 
ประเภทของตกแตง่บ้าน    
หมอนองิ 2 66.7 2 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 4.4  ผลการประเมินรายการด้านผลิตภัณฑ์จากผูเ้ช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
                   (n=3) (ต่อ)  

รำยกำรประเมินด้ำนผลิตภัณฑ์ ควำมถี่ ร้อยละ อันดับ 
นาฬิกา 1 33.3 3 
กรอบรูป 2 66.7 2 
โคมโฟ 1 33.3 3 
ประติมากรรมตกแต่งผนงั 2 66.7 2 
ประเภทเครื่องเรือน    
โต๊ะญี่ปุ่น 1 33.3 3 
ชุดเบาะน่ัง Bean Bag 3 100 1 
สตูล 2 66.7 2 
โซฟา 1 33.3 3 

 
            จากตารางที่ 4.4  สรุปได้ว่า  ชุดเบาะน่ัง Bean Bag มีความเหมาะสมและสามารถน าไปผลิต
เป็นช้ินงานจริง คิดเป็นร้อยละ 100 เป็นอันดับที่ 1 อยู่ในกลุ่มประเภทเครื่องเรอืน รองลงมา คือ 
กระเป๋า, ผ้าคลุมเตียง, ตุ๊กตา, หมอนองิ, กรอบรูป, ประติมากรรมตกแต่งผนัง, สตูล มีความเหมาะสม 
คิดเป็นร้อยละ 66.7 และนาฬิกา, โคมโฟ, โต๊ะญี่ปุ่น, โซฟา มีความเหมาะสม คิดเป็นร้อยละ 33.3 
ตามล าดับ 
 

            ผู้วิจัยจึงเก็บรวบรวมข้อมูล และน ามาวิเคราะห์ข้อมูลจากผลประเมินความเหมาะสม
ทางด้านเทคนิค และด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ที่ได้จากผู้เช่ียวชาญด้านกาออกแบบผลิตภัณฑ์น ามา
ออกแบบ Sketch Design 3 แบบ เพื่อประเมินความเหมาะสมจากผู้เ ช่ียวชาญด้านออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ในการน าไปพัฒนาเป็นช้ินงานจริง ดังนี้ 
 
             (1)  แบบ Sketch Design 1  

             ส าหรับชุดนี้ได้รับแรงบันดาลใจมาจาก วงกลม ซึ่งน ารูปแบบมาประยุกต์ใช้ในการ
สร้างสรรค์ผลงาน เนื่องจากวงกลมจะให้ความรู้สึก  อ่อนโยน อ่อนช้อย นิ่มนวล ซึ่งเหมาะกับ
เฟอร์นิเจอร์ที่ใช้ในครัวเรือน เพื่อการพักผ่อน 

             รำยละเอียด 
             เทคนิคที่ใช้ : BOW TIE BLOCK PATCHWORK 
             ขนาด : ขนาดมาตรฐาน 120 x 110cm 
             เนื้อผ้า : ผ้าใยสงัเคราะห ์
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภำพท่ี  4.8  แบบ Sketch Design 1  
 โดย : นันทยา  มีเง้า. (2559) 
 
            (2)  แบบ Sketch Design 2  

             ส าหรับ Bean Bag ชุดน้ีได้รับแรงบันดาลใจมาจาก ความสบายในการนัง่พักผ่อน จึง
ท าให้นึกถึงการนั่งที่มผีนังพงิ ผู้ออกแบบจึงออกแบบ Bean Bag ชุด ให้สามารถมีที่พงิหลังได้ และมีที่
รองเท้าเพื่อความสบายในการพกัผ่อนอยู่กับบ้าน 
                  ส าหรับ Bean Bag ชุดน้ีจะประกอบไปด้วย Bean Bag  1 ช้ินและที่วางพกัเท้า 1 ช้ิน 
จะใช้โทนสีไปในทางเดียวกัน และสามารถถอดซกัได้ 

            รำยละเอียด 
             เทคนิคที่ใช้ : BOW TIE BLOCK PATCHWORK 
             ขนาด : Bean Bag (L) ขนาดมาตรฐาน 120 x 110cm  
                       Bean Bag (S) ขนาดมาตรฐาน 35 x 35cm 
             เนื้อผ้า : ผ้าใยสงัเคราะห ์

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภำพท่ี  4.9  แบบ Sketch Design 2 
 โดย : นันทยา  มีเง้า. (2559) 
 

            (3)  แบบ Sketch Design 3 
            ส าหรับ Bean Bag นี้ได้รับแรงบันดาลใจมาจาก สามเหลี่ยม น ามาสร้างสรรค์ออกแบบ

เป็น Bean Bag แบบกึ่งนัง่กึ่งนอน เพื่อสร้างความผ่อนคลายในการพักผ่อนอยู่กบับ้าน 
            ส าหรับ Bean Bag ช้ินน้ีสามารถถอดซักได้ และเนื้อผ้าที่ใช้เหมาะส าหรับบุเฟอร์นเิจอร์ 

มีความทนทาน และนุ่มนวล เหมาะแก่การสมัผสั และพกัผ่อน 
           รำยละเอียด 
            เทคนิคที่ใช้ : BOW TIE BLOCK PATCHWORK 
            ขนาด :  ขนาดมาตรฐาน 120 x 110cm  
            เนื้อผ้า : ผ้าใยสังเคราะห ์

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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     ภำพท่ี  4.10  แบบ Sketch Design 
     โดย : นันทยา  มีเง้า. (2559) 

 
  

ตำรำงท่ี 4.5  ตารางแสดงรายละเอียดค่าเฉลี่ย (x̅) ค่าส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน (S.D.) และระดับ   
                 ความเหมาะสมของแบบ Sketch Design จากผู้เช่ียวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์  
                 (n=3)      

ข้อ รำยกำร แบบ Sketch Design 1 แบบ Sketch Design 2 แบบ Sketch Design 3 

x̅ S.D. ระดับ
ควำม

เหมำะสม 

x̅ S.D. ระดับ
ควำม

เหมำะสม 

x̅ S.D. ระดับ
ควำม

เหมำะสม 

1. ด้ำนสิ่งแวดล้อม          
1.1 ช่วยลดของเสียทีเ่กิดจากภาคการผลิตในระดับ

หนึ่ง 
4.33 0.58 มาก 4.33 0.58 มาก 4.00 0.00 มาก 

1.2 กระบวนการผลิตลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 3.67 1.15 มาก 3.67 1.15 มาก 3.67 0.58 มาก 
1.3 การน าเศษวัสดุประเภทผ้ากลับมาใช้ในรูปแบบ

ใหม่ 
3.00 1.00 ปานกลาง 3.33 1.53 ปานกลาง 3.33 1.53 ปานกลาง 

1.4 เพิ่มโอกาสการใช้งานของผลิตภัณฑ์ได้
หลากหลาย 

2.67 0.58 ปานกลาง 3.33 1.53 ปานกลาง 3.00 1.00 ปานกลาง 

1.5 มีความสอดคล้องกับแนวความคิดอัพไซคลิ่ง 
(Upcycling) 

4.00 1.00 มาก 4.33 1.15 มาก 3.67 0.58 มาก 

 รวม 3.53 0.27 มำก 3.80 0.89 มำก 3.60 0.55 มำก 

2. ด้ำนกระบวนกำรเทคนิค          เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตำรำงท่ี 4.5  ตารางแสดงรายละเอียดค่าเฉลี่ย (x̅) ค่าส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน (S.D.) และระดับความ 
                 เหมาะสมของแบบ Sketch Design จากผู้เช่ียวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ (n=3) 
                 (ต่อ)      
ข้อ รำยกำร แบบ Sketch Design 1 แบบ Sketch Design 2 แบบ Sketch Design 3 

x̅ S.D. ระดับ
ควำม

เหมำะสม 

x̅ S.D. ระดับ
ควำม

เหมำะสม 

x̅ S.D. ระดับ
ควำม

เหมำะสม 
2.1 กระบวนการด้านเทคนิคมคีวามเหมาะสมกับ

เศษวัสดุ 

3.33 0.58 ปานกลาง 3.67 0.58 มาก 4.00 1.00 มาก 

2.2 กระบวนการด้านเทคนิคมคีวามน่าสนใจ 2.67 2.08 ปานกลาง 3.33 1.53 ปานกลาง 3.00 1.00 ปานกลาง 
2.3 กระบวนการด้านเทคนิคสามารถพัฒนาต่อ

ยอดได้ 
2.33 0.58 น้อย 3.67 1.15 มาก 3.33 0.58 ปานกลาง 

2.4 กระบวนการเทคนคิสามารถโชวศ์ักยภาพของ
เศษวัสดุได้ดี 

3.67 1.53 มาก 3.67 1.53 มาก 3.33 1.15 ปานกลาง 

2.5 เทคนิคมีความสอดคล้องกับแนวความคิดอัพ
ไซคลิ่ง (Upcycling) 

4.00 1.73 มาก 3.67 0.58 มาก 3.67 0.58 มาก 

 รวม 3.20 0.69 ปำนกลำง 3.60 0.48 มำก 3.47 0.27 ปำนกลำง 

3. ด้ำนกำรออกแบบผลิตภัณฑ ์          

3.1 วัสดุและเทคนคิการผลิตมีการออกแบบทีค่วาม
เหมาะสม 

3.33 0.58 ปานกลาง 3.67 1.15 มาก 3.33 0.58 ปานกลาง 

3.2 รูปร่างและรูปทรงเหมาะสมกับการใช้งาน 3.33 0.53 ปานกลาง 4.00 1.00 มาก 3.00 1.00 ปานกลาง 
3.3 โครงสร้างมีความแข็งแรงทนทานต่อการใช้งาน 3.67 0.58 มาก 3.67 0.58 มาก 3.67 0.58 มาก 
3.4 ผลิตภัณฑ์มีการออกแบบที่เปน็เอกลักษณ ์ 1.67 1.15 น้อย 2.00 1.73 น้อย 1.67 1.15 น้อย 
3.5 สามารถดึงศักยภาพของเศษวัสดุออกมาได้

อย่างชัดเจน 

3.33 1.15 ปานกลาง 3.33 1.15 ปานกลาง 3.00 1.00 ปานกลาง 

 รวม 3.07 0.14 ปำนกลำง 3.67 1.15 มำก 2.93 0.27 ปำนกลำง 

4. ผลิตภัณฑต์น้แบบ          

4.1 ผลิตภัณฑ์มีความสร้างสรรค ์ 3.33 0.58 ปานกลาง 3.67 1.15 มาก 3.33 0.58 ปานกลาง 
4.2 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตา 3.33 1.53 ปานกลาง 3.33 1.53 ปานกลาง 3.00 1.00 ปานกลาง 
4.3 ผลิตภัณฑ์มีรปูร่างรูปทรงเหมาะสมต่อการใช้

งาน 

3.00 1.00 ปานกลาง 3.33 1.53 ปานกลาง 4.00 1.00 มาก 

4.4 ผลิตภัณฑ์มีความสัมพนัธ์กับประโยชน์ใช้สอย 3.33 0.58 ปานกลาง 3.67 1.15 มาก 3.33 0.58 ปานกลาง 
4.5 ผลิตภัณฑ์สามารถน าไปใช้งานได้จริง 3.33 1.15 ปานกลาง 3.67 1.53 มาก 3.33 1.15 ปานกลาง 
 รวม 3.27 0.40 ปำนกลำง 3.53 0.20 มำก 3.40 0.27 ปำนกลำง 

 
            จากตารางที่ 4.5 พบว่า แบบ Sketch Design ทั้ง 3 แบบ มรีะดับความเหมาะสมมากในด้าน

สิ่งแวดล้อม โดย แบบ Sketch Design 1 มีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.53, S.D. = 0.27) แบบ Sketch Design 

2 มีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.80, S.D. = 0.89) และแบบ Sketch Design 3 มีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.60, S.D. = 
0.55)  ใน ด้านกระบวนการเทคนิค แบบ Sketch Design 2 มีความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก มี

ค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.60, S.D. = 0.48) ส่วนในด้านการออกแบบผลติภัณฑ์ แบบ Sketch Design 2 มีระดับ

ความเหมาะสมมาก โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.67, S.D. = 1.15) โดดเด่นในด้านรูปร่างและรปูทรง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เหมาะสมกับการใช้งาน และในด้านผลิตภัณฑ์ต้นแบบ พบว่า แบบ Sketch Design 2 มีระดับความ

เหมาะสมมาก โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.53, S.D. = 0.20)  
 

ตำรำงท่ี 4.6  ตารางสรปุแสดงค่าเฉลี่ย (x̅) ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และระดบัความ 
                 เหมาะสมของแบบ Sketch Design จากผู้เช่ียวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ (n=3) 

รำยกำร ผลกำรประเมิน 

     x̅    S.D. ระดับควำมเหมำะสม 
แบบ Sketch Design 1 3.29    0.13 ปานกลาง 
แบบ Sketch Design 2 3.53    0.12    มาก 
แบบ Sketch Design 3 3.18    0.15 ปานกลาง 

 
             จากตารางที่ 4.6 พบว่าแบบ Sketch Design 2 มีระดับควำมเหมำะสมมำกในกำรน ำไป

พัฒนำเป็นผลิตภัณฑ์จริง โดยมีค่ำเฉลี่ย (x̅ = 3.53, S.D. = 0.12)   และแบบ Sketch Design 1 มี

ระดับความเหมาะสมปานกลาง ค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 3.29, S.D. = 0.13) แบบ Sketch Design 3 มีระดับ

ความเหมาะสมปานกลาง ค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 3.18, S.D. = 0.15) ตามล าดับ  
             จะเห็นได้ว่า แบบ Sketch Design 2 มีระดบัความเหมาะสมมากในการน าไปพัฒนาเป็น

ผลิตภัณฑ์จริง โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.53, S.D. = 0.12) ดังนัน้ผู้วิจัยจงึเลือกน าผลิตภัณฑ์ ชุดเบาะน่ัง 
(Bean Bag) แบบที่ 2 ไปพัฒนาปรับปรงุตามข้อเสนอแนะจากผู้เช่ียวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์
ต่อไป 

 

4.3  ผลกำรวิเครำะห์ข้อมูลกำรประเมินควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผู้สนใจที่มีตอ่ผลติภัณฑ ์
      ที่พฒันำจำกเศษวัสดปุระเภทผ้ำ 
 
              ผู้วิจัยได้เก็บรวบรวมข้อมูลทางเทคนิค และรปูแบบผลิตภัณฑ์ทีเ่หมาะสมต่อการน ามา
พัฒนาต่อน ามาผลิตเป็นช้ินงานจรงิ ตามรูปดงันี ้
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                       ภำพท่ี  4.11  รูปแบบชุดเบาะน่ัง Bean Bag จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
                                โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 9 พฤษภาคม 2559) 
 

                 
 

ภำพท่ี  4.12  รูปแบบการใช้งานชุดเบาะน่ัง Bean Bag  
                            โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 9 พฤษภาคม 2559) 
 
              เมื่อช้ินงานสมบรูณ์แบบ ผู้วิจัยจึงน าแบบสอบถามประเมินความพึงใจเพื่อประเมินความ
พึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า  คือ กลุ่มผู้ที่มีความสนใจ
ผลิตภัณฑ์แนวอัพไซคลิ่ง (Upcycling) จ านวน 80 คน จาก ร้านอีโค้ชอปคอมเมิน (Eco Shop 
Common) ตั้งอยู่ที่ ช้ัน 1 หอศิลป์วัฒนธรรมแห่งกรุงเทพ ซึ่งเป็นแหล่งรวมผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อม เป็นผู้ให้ข้อมูลประเมินความพึงพอใจ 

 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตำรำงท่ี 4.7  แสดงผลการวิเคราะห์ข้อมลูความพึงพอใจจากกลุ่มผูส้นใจทีม่ีต่อผลิตภัณฑ์ที่พฒันาจาก 
                 เศษวัสดุประเภทผ้า จ านวน 80 คน ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

รำยกำร  ควำมถี่ ร้อยละ 
ตอนท่ี 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถำม   
           1. เพศ 
              ชาย 
              หญิง 

 
    13 
    67 

 
16.25 
83.75 

          2.  อายุ 
          ต่ ากว่า 20 ปี 

               20 – 29 ปี 
          30 – 39 ปี 
          40 – 49 ปี 
          ตั้งแต่ 50 ปีข้ึนไป 

 
         7 
        17 

   41 
        13 
         2 

 
8.75 
21.25 
51.25 
16.25 
2.50 

          3.  ระดับการศึกษา 
         ต่ ากว่าปริญญาตร ี
         ปริญญาตร ี
         ปริญญาโทหรือสูงกว่า 

 
    11 

         56 
         13 

 
13.75 
70 
16.25 

     4.  อาชีพ 
         ข้าราชการ / รัฐวิสาหกจิ 
         พนักงานบริษัทเอกชน 
         ธุรกิจส่วนตัว 
         นักเรียน / นักศึกษา 
         แม่บ้าน / พ่อบ้าน 

 
    16 
    22 
    28 
     6 
     8 

 
20 
27.5 
35 
7.5 
10 

          5.  ระดับรำยได้ต่อเดือน 
              ต่ ากว่า  15,000 
              15,000 – 20,000 
              20,001 – 25,000 
              25,001 – 30,000 
              30,000 ข้ึนไป 

 
    11 
    20 
    27 
    13 
     9 

 
13.75 
25 
33.75 
16.25 
11.25 

 
             จากตารางที่ 4.7  แสดงให้เห็นว่า กลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุ
ประเภทผ้าจ านวน 80 คน ระดับสูงสุด คือ เพศหญิง (ร้อยละ 83.75) อายุ 30 – 39 ปี (ร้อยละ 
51.25) อาชีพธุรกิจส่วนตัว (ร้อยละ 35) รายได้เฉลี่ยต่อเดือน 20,001 – 25,000 (ร้อยละ 33.75)  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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และระดบัการศึกษาระดบัปริญญาตรี ซึง่ข้อมลูทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถามประเมินความพงึพอใจ 
ส่วนใหญเ่ป็นเพศหญงิ อยู่ในช่วง 30-39 ปี และประกอบอาชีพธุรกิจส่วนตัว 
 
ตำรำงท่ี 4.8  แสดงผลการวิเคราะห์ข้อมลูความพึงพอใจจากกลุ่มผูส้นใจทีม่ีต่อผลิตภัณฑ์ที่พฒันาจาก  
                  เศษวัสดุประเภทผ้า จ านวน 80 คน ตอนที่ 2 ข้อมูลด้านความพึงพอใจจากกลุ่มผูส้นใจ  
                  ที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พฒันาจากเศษวัสดุประเภทผ้า จ านวน 80 ท่าน ภายใต้กรอบ 
                  แนวความคิดของ ธีระชัย สุขสด 3 ด้าน  

ข้อ รำยกำรประเมิน ผลกำรประเมิน 

x̅    S.D. ระดับควำมพึงพอใจ 

1. ด้ำนวัสดุและกรรมวิธีกำรผลิต    
1.1 เศษวัสดุมีความเหมาะสมกับกรรมวิธีการต่อผ้า  4.58  0.52 มากที่สุด 
1.2 วัสดุมีความโดดเด่นน่าสนใจ  4.49  0.60 มากที่สุด 
1.3 กรรมวิธีการต่อผ้าสามารถโชว์ศักยภาพของเศษวัสดุได้ดี  4.56  0.57 มากที่สุด 
1.4 กรรมวิธีการต่อผ้ามีมาตรฐานและน่าสนใจ  4.44  0.69 มาก 
1.5 กรรมวิธีการต่อผ้าสามารถน าไปพัฒนาต่อยอดได้  4.51   0.64 มากที่สุด 
 รวม  4.52   0.06 มากที่สุด 
2. ด้ำนประโยชน์ใช้สอย    

2.1 มีความแข็งแรงทนทาน  3.61   1.07 มาก 
2.2 ใช้งานได้ในระยะยาว  3.00   1.13 ปานกลาง 
2.3 ขนาดเหมาะสมต่อการใช้งาน  3.55   1.09 มาก 
2.4 สะดวกสบายต่อการใช้งาน  3.74   0.95 มาก 
2.5 สามารถน าไปใช้งานได้จริง  3.94   0.95 มาก 
 รวม  3.57   0.08 มาก 
3. ด้ำนควำมงำม    

3.1 ผลิตภัณฑ์มีความแปลกใหม่  2.98   1.01 ปานกลาง 
3.2 พื้นผิวของผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม  3.54   1.07 มาก 
3.3 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสร้างสรรค์และเป็นเอกลักษณ์  3.53   1.08 มาก 
3.4 รูปทรงสวยงามเหมาะสม  3.53   1.14 มาก 
3.5 ผลิตภัณฑ์สามารถน าเสนอเศษวัสดุออกมาได้อย่างสวยงาม  3.53   0.55 มาก 
 รวม  3.62   0.24 มำก 
 ผลรวมทั งหมด 3.90 0.10 มำก 

 
             จากตารางที่ 4.8 พบว่ากลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า 
จ านวน 80 คน มีความพึงพอใจต่อ ชุดเบาะน่ัง Bean Bag ในด้านวัสดุและกรรมวิธีการผลิตระดับมาก

ที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 4.52, S.D. = 0.06) ด้านประโยชน์ใช้สอยมีความพึงพอใจระดับมาก 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 3.57, S.D. = 0.08) และในด้านความงามมีความพึงพอใจระดับมาก ค่าเฉลี่ยคือ (x̅ 
= 3.62, S.D. = 0.24) โดยภาพรวมของระดับความพึงพอใจที่มีต่อ ชุดเบาะน่ัง Bean Bag กลุ่มผู้สนใจ
ที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า จ านวน 80 คน มีความพึงพอใจระดับมาก ค่าเฉลี่ย

คือ (x̅ = 3.90, S.D. = 0.10) 
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บทท่ี 5 

สรุปผลกำรวิจัย อภิปรำยผล และข้อเสนอแนะ 
 

            จากการวิจัยเรื่องการศึกษาเศษวัสดปุระเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพือ่พัฒนาผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัยได้สรุปข้ันตอนของการวิจัย ซึง่ประกอบด้วยรายละเอยีด ดังนี้ 
            5.1  สรุปผลการวิจัย 
            5.2  อภิปรายผล 
            5.3  ข้อเสนอแนะ 
 

5.1  สรุปผลกำรวิจัยกำรศกึษำเศษวัสดปุระเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพื่อพฒันำ 
      ผลติผลติภณัฑ ์
 
            5.1.1  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลข้ันตอนการศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้า
จากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
            5.1.1.1  ผลการศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับเศษวัสดุประเภทที่เหลือทิ้งจากภาคการผลิตของบรษัิท
อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด ผู้ประกอบการรายใหญ่ด้านสิ่งทอ พบว่า  ด้านกระบวนการการเกิดของ
เสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระบวนการตัดตามแบบท าให้เกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอมาก
ที่สุด คิดเป็นร้อยละ 41 ด้านชนิดของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจากภาคการผลิต พบว่า ผ้าใย
สังเคราะห์เป็นชนิดผ้าที่เหลือทิ้งจากภาคการผลิตมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 59 ของภาคการผลิต
ทั้งหมด และในด้านวิธีการก าจัดเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ วิธีการการขายช่ังกิโลเป็น
การก าจัดเศษวัสดุจากอุตสาหกรรมสิ่งทอมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 70  
            5.1.1.2  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลความคิดเห็นด้านกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจาก
อุตสาหกรรมสิ่งทอ จากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ จ านวน 3 ท่าน มีความคิดเห็นว่า ศักยภาพของเศษวัสดุ
มีความหลากหลายและเหมาะสมกับการออกแบบและสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ ซึ่งมีความเหมาะสม

มากที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 4.67, S.D. = 0.58) ด้านสิ่งแวดล้อมมีความเหมาะสมมากที่สุด ค่าเฉลี่ย

คือ (x̅ = 4.58, S.D. = 0.47) และเศษวัสดุถูกจัดการโดยวิธีการที่เหมาะสม มีความเหมาะสมระดับ

มากที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ =5.00, S.D = 0.00) 
 

            5.1.2  ผลการวิเคราะห์ข้อมลูข้ันตอนการพฒันาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
             5.1.2.1  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลด้านเทคนิคจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ จ านวน 3 ท่าน 
พบว่าการต่อผ้า (Patchwork) มีความเหมาะสมมากที่สุดในการน าไปพัฒนาต่อ คิดเป็นร้อยละ 100  
รองลงมาคือ การอัดเรียบ (Laminate) คิดเป็นร้อยละ 66.7 และ การสาน (Weave), การปักผ้า  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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(Embroidery), การอัด (Press) และการเย็บ (Sewing) คิดเป็นร้อยละ 33.3 
             5.1.2.2  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลด้านเทคนิคและรูปแบบผลิตภัณฑ์ในการพัฒนาออกแบบ  
จากผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน 3 ท่าน พบว่า ด้านการต่อผ้ารูปแบบ Bow Tie 

Block มีความเหมาะสมมากในด้านเทคนิค โดยมีค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับมาก (x̅ = 4.33, S.D. = 0.58) 
และรูปแบบผลิตภัณฑ์ พบว่า ชุดเบาะน่ัง Bean Bag มีความเหมาะสมมากเป็นอันดับ 1 คิดเป็นร้อย
ละ 100 และชุดเบาะนั่ง Bean Bag รูปแบบที่ 2 มีความเหมาะสมระดับมากในการน าไปผลิตเป็น

ช้ินงานจริง   โดยมีค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.53, S.D. = 0.12) 
 

             5.1.3  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลข้ันตอนการประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อ
ผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า จ านวน 80 ท่าน พบว่ามีความพึงพอใจระดับมากต่อชุด

เบาะนั่ง Bean Bag โดยมีค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 3.90, S.D. = 0.10) และด้านวัสดุและกรรมวิธีการผลิต

ระดับมากที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 4.52, S.D. = 0.06) ด้านประโยชน์ใช้สอยมีความพึงพอใจ

ระดับมาก ค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 3.57, S.D. = 0.08) และในด้านความงามมีความพึงพอใจระดับมาก 

ค่าเฉลี่ยคือ (x̅ = 3.62, S.D. = 0.24) 
 

5.2  อภิปรำยผล 
 
             จากการวิจัยเรื่องการศึกษาเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอเพือ่พัฒนา
ผลิตภัณฑ์ ผู้วิจัยขออภิปรายผล ตามวัตถุประสงค์ทั้ง 3 ข้อ ดังนี้ 
 

             5.2.1  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดปุระเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิง่ทอ 
             ภาคการผลิตของอุตสาหกรรมสิ่งทอมีการเติบโตข้ึนอย่างต่อเนื่อง  ส่งผลให้เกิดผลกระทบ
ตามมาในด้านของเสีย หรือ เศษวัสดุ ทั้งยังมีแนวโน้มเพิ่มข้ึนเรื่อยๆ สามารถอภิปรายผลได้ว่า 
การศึกษาข้อมูลทางกายภาพของวัสดุประเภทผ้าในวัตถุประสงค์ข้อที่ 1  จะท าให้มองเห็นวงจรของ
เศษวัสดุอย่างแท้จริง คือ กระบวนการการเกิดของเสีย วิธีการก าจัดของเสีย ชนิดของเศษวัสดุที่เกิด
จากภาคการผลิต ทั้งนี้เพื่อให้เกิดความรู้ความเข้าใจในการจัดการเศษวัสดุตามกระบวนการได้อย่างมี
ประสิทธิภาพและเกิดประโยชน์สูงสุด ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของกัมพล แสงเอี้ยง (2556.) ซึ่งได้
ท าการศึกษาการออกแบบระบบคัดแยกประเภทขยะมูลฝอยในโรงเรียนประถมศึกษา โดยกล่าวว่า 
ประเทศไทยก าลังประสบปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมโดยเฉพาะอย่างยิ่งปัญหาด้านขยะมูลฝอย อัน
เนื่องมาจากกิจกรรมต่างๆของมนุษย์ ส่งผลให้ปริมาณขยะมูลฝอยของประเทศสูงข้ึน ซึ่งอาจมีสาเหตุ
มาจากขาดระบบการจัดการที่ดี ซึ่งผลการวิจัยน้ีสามารถตอบโจทย์การจัดการและการพัฒนาเศษวัสดุ
ได้อย่างยั่งยืน 
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              5.2.2  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑจ์ากเศษวัสดปุระเภทผ้า 
              จากแบบสอบถามประเมินความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญด้านสิ่งทอ และผู้เช่ียวชาญด้าน
ออกแบบผลิตภัณฑ์  สามารถอภิปรายผลได้ว่า การออกแบบพัฒนาชุดเบาะนั่ง Bean Bag สามารถ
ตอบโจทย์การพัฒนาผลิตภัณฑ์โดยใช้แนวความคิด (Upcycling) ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ผู้วิจัยจึงน า
ข้อมูลจากผู้เช่ียวด้านสิ่งทอ และผู้เช่ียวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ น ามาออกแบบชุดเบาะน่ัง Bean 
Bag จ านวน 3 แบบ โดยให้ผู้เช่ียวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์เลือกแบบเพื่อน ามาผลิตช้ินงานจริง 
              ผลปรากฏว่า ชุดเบาะนั่ง Bean Bag แบบที่ 2 มีความเหมาะสมในการน าไปพัฒนาต่อได้ 
สามารถใช้งานได้จริง และกรรมวิธีการผลิตมีความสอดคล้องกับการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์
ของ สิงห์ อินทรชูโต (2556 : 46-50) 
 

              5.2.3  เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุ
ประเภทผ้า 
              ความพึงพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า คือ ชุด

เบาะน่ัง Bean Bag โดยรวมมีค่าเฉลี่ยอยู่ในระดบัมาก (x̅ = 3.90, S.D. = 0.10) โดยแบ่งเป็น 3 ด้าน 
คือ ด้านวัสดุและกรรมวิธีการผลิต ด้านประโยชน์ใช้สอย และด้านความงาม ตามแนวความคิดของ ธีระ
ชัย สุขสด (2544 : 88-91) ดังนี้ 
              5.2.3.1  ด้านวัสดุและกรรมวิธีการผลิต พบว่ากลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจาก

เศษวัสดุประเภทผ้า มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย คือ (x̅ = 4.52, S.D.= 0.06) 
เนื่องจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า ให้ความคิดเห็นว่า เศษวัสดุ
ประเภทผ้ามีความเหมาะสมกับกรรมวิธีการต่อผ้า และกรรมวิธีการต่อผ้าสามารถโชว์ศักยภาพของ
เศษวัสดุได้ดี อีกทั้งกรรมวิธีการต่อผ้าสามารถน าไปพัฒนาต่อได้ 
              5.2.3.2  พบว่ากลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มีความพึง

พอใจระดับมาก มีโดยค่าเฉลี่ย (x̅ = 3.57, S.D.= 0.08) เพราะผลิตภัณฑ์สามารถน าไปใช้งานได้จริง 
และมีความสะดวกสบายต่อการใช้งาน   
              5.2.3.3  ด้านความงาม ทางกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้ มี

ความพึงพอใจระดับมาก มีค่าเฉลี่ย คือ (x̅ = 3.62, S.D.= 0.24)  เนื่องด้วยตัวผลิตภัณฑ์ชุดเบาะนั้ง 
Bean Bag มีพื้นผิวสวยงาม และผลิตภัณฑ์สามารถน าเสนอเศษวัสดุออกมาได้อย่างสวยงาม   
   

5.3  ข้อเสนอแนะ 
 
             การปรับปรุงในการพฒันาผลิตภัณฑ์ เพื่อการพฒันาต่อยอดให้มีความเหมาะสมกบัเทคนิค
อื่นและกรรมวิธีการอื่นๆ เพื่อเพิม่ความหลากหลายใหก้ับช้ินงานต่อไป 
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             5.3.1  ข้อเสนอแนะเพ่ือน ำผลกำรวิจัยไปใช้ 
             5.3.1.1  เทคนิคที่น ามาใช้ สามารถเพิ่มลูกเล่นหรือเทคนิคแปลกใหมเ่พื่อใหเ้กิดความ
หลากหลายในช้ินงาน 
             5.3.1.2  รูปแบบ ชุดเบาะน่ัง Bean Bag สามารถน าไปพัฒนาได้หลากหลายรปูแบบ
ตามแต่ความเหมาะสมของการใช้งาน 
             5.3.1.3  ชุดเบาะน่ัง Bean Bag ขนาดเหมาะสมต่อการใช้งาน และสามารถน าไปใช้งานได้
จริง 
             5.3.1.4  การต่อผ้าเทคนิค Bow Tie Block สามารถน าไปพัฒนาเพิ่มความแปลกใหม่เพื่อ
สร้างความหลากหลายของเทคนิค 
             5.3.1.5  เนื้อผ้ามีความเหมาะสมต่อการผลิต ชุดเบาะน่ัง Bean Bag 
 

             5.3.2  ข้อเสนอแนะเพ่ือกำรวิจัยครั งต่อไป 
             5.3.2.1  เทคนิคควรมีความหลากหลายและแปลกใหม่มากยิ่งข้ึน  
             5.3.2.2  โทนสี ควรเลือกน าเอาทฤษฎีสมีาประยกุต์ใช้ในการออกแบบ 
             5.3.2.3  ควรค านึงถึงน้ าเหนักของ ชุดเบาะน่ัง Bean Bag ในการเคลื่อนย้ายหรือขนส่ง 
             5.3.2.4  การท าความสะอาดและการเก็บรักษา 
             5.3.2.5  รูปแบบ ชุดเบาะน่ัง Bean Bag ควรมีความแปลกใหม่และมีเอกลกัษณ์     
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ภำคผนวก ข 

 

แบบประเมินควำมสอดคล้องระหว่ำงข้อค ำถำมกับวัตถุประสงค์ของงำนวิจัย 
 
- ด้ำนกำรศึกษำข้อมูลทำงกำยภำพของเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ 
- ด้ำนกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
- ด้ำนควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผู้สนใจท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ท่ีพัฒนำจำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
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แบบประเมินควำมสอดคล้องระหว่ำงข้อค ำถำมกับวัตถุประสงค์ 
ด้ำนกำรศึกษำข้อมูลทำงกำยภำพของเศษวัสดปุระเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ 

 

หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 
       1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

  2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
  3.  เพื่อประเมินความพงึพอใจจากกลุม่ผูส้นใจทีม่ีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า 

     
ค ำชี แจง  แบบประเมินความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนื้อหา
ของแบบประเมินดงันี ้
  ตอนท่ี  1    ข้อมูลทั่วไปของผู้เช่ียวชาญ 
  ตอนท่ี  2  ข้อมูลความคิดเห็นด้านกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิง่ทอ 
ตามกรอบแนวความคิดด้านเศษวัสดุเหลือทิ้งของสงิห์ อินทรชูโต ดังนี้ 

     1)  ด้านการใช้วัสดุให้คุ้มค่า 
     2)  ด้านสิ่งแวดล้อม 

  ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครั้งนี ้
  
 ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดับความ
คิดเห็นของท่าน โดยมีเกณฑก์ารประเมิน ดังนี ้
 +1 หมายถึง  รายการประเมินสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
   0 หมายถึง  รายการประเมินไม่แน่ใจว่าสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์หรือไม่ 
  -1 หมายถึง  รายการประเมินไมส่อดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
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ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน เพื่อ
น าไปประเมินผลงานด้านการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑข์องเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมิน
ความพึงพอใจของกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผูป้ระเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
 

1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ............................................................................................................................. 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
............................................................................................................................................................ .... 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
.................................................................................................................. ..............................................  
ตอนท่ี 2 ข้อมูลควำมคิดเห็นด้ำนกำยภำพของเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 
ข้อท่ี รำยกำรประเมิน ระดับควำมคิดเห็น 

+1 0 -1 
1. ด้ำนลักษณะทำงกำยภำพ    
 1.1 ศักยภาพของเศษวัสดุมีความหลากหลายและเหมาะสมกับ

การออกแบบและสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
   

 1.2 ลักษณะทางกายภาพในด้านขนาดของเศษวัสดุมีความ
เหมาะสมในการน าไปพฒันาต่อได ้

   

 1.3  ความหลากหลายทางด้านประเภทของเศษวัสดมุีความ
เหมาะสมในการออกแบบ 

   

 1.4  ปริมาณมีความเหมาะสมกับการออกแบบ    
2. ด้ำนสิ่งแวดล้อม    
 2.1 การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดมุีความ

สอดคล้องในด้านการรักษาสิง่แวดล้อม 
   

 2.2 เศษวัสดุถูกจ าแนกประเภทตามความเหมาะสมก่อนเข้าสู่
กระบวนการเทคนิคเพื่อรักษาสิง่แวดล้อม 

   

 2.3 เศษวัสดุถูกคัดแยกขนาดเพื่อรักษาสิ่งแวดล้อมและ
สอดคล้องกบัวัตถุประสงค์ 

   

 2.4 เศษวัสดุถูกจัดการโดยวิธีการที่เหมาะสม    
     
*แนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) หมายถึง การน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่าหรือ
ใช้ได้ดีกว่าเดิม หรือการน าวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมาท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น          
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ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

................................................................................................................ ................................................

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ...................................

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................ ................................................................................ 
 

ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 
                                                   (.........................................................................) 

                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
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ค ำชี แจง : โปรดท ำเครื่องหมำย √ ลงในช่องท่ีตรงกับควำมคิดเห็นของท่ำน  (ตอบได้มำกกว่ำ 
1 ข้อ) 

1. ท่านคิดว่าเทคนิคใดเหมาะสมกบัการก าจัดเศษวัสดุประเภทผ้าเพื่อให้เกิดประโยชน์สงูสุด  
อ้ำงอิง : กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุของ สิงห์ อินทรชูโต (UPCYCLING พัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 
2556 : 53) และ ศิลปะกำรต่อผ้ำ (2547 : 19) 

 
       การอัด (Press) 
       การอัดเรียบ (Laminate)              
  การสาน (Weave)             
  การต่อผ้า (Patchwork) 
  การม้วน (Roll) 
  การเย็บ (Sewing)   
  การหล่อ (Cast 
  การพับ (Fold/Crease)   
  การมัด /ผกู  (Tie/Knot) 
  

ข้อเสนอแนะข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครั้งนี้  
............................................................................................................................. ...................................
................................................................................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................
............................................................................................................................... .................................
.................................................................................................. ..............................................................
............................................................................................................................. ...................................
............................................................................................................................................................... . 
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แบบประเมินควำมสอดคล้องระหว่ำงข้อค ำถำมกับวัตถุประสงค์ 

ด้ำนกำรพัฒนำผลิตภณัฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
 

หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
 3.  เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดปุระเภทผ้า 

     
ค ำชี แจง  แบบประเมินความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนื้อหา
ของแบบประเมินดงันี ้
     ตอนท่ี 1    ข้อมูลทั่วไปของผูเ้ช่ียวชาญ 
     ตอนท่ี 2    ข้อมูลด้านการพฒันาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยผู้วิจัยใช้กรอบ
แนวความคิดด้านการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ของสงิห์ อินทรชูโต ดังนี้ 
          1)  ด้านสิ่งแวดล้อม 
          2)  ด้านกระบวนการเทคนิค 
          3)  ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์   
          4)  ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ                
 ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะข้อมลูเพิม่เติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครัง้นี้ 
  
       ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดบัความคิดเห็น
ของท่าน โดยมีเกณฑ์การประเมิน ดังนี ้
  +1 หมายถึง  รายการประเมินสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
   0 หมายถึง  รายการประเมินไม่แน่ใจว่าสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์หรือไม่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  -1 หมายถึง  รายการประเมินไมส่อดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
 

ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน เพื่อ
น าไปประเมินผลงานด้านการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑข์องเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมิน
ความพึงพอใจของกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผู้ประเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
 

1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ............................................................................................................................. 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................ 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................................ 
 
ตอนท่ี 2 ข้อมูลดำ้นกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 

ข้อท่ี รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

+1 0 -1 
1. กำรต่อผ้ำ (Patchwork)    
 1.1. Traditional Patchwork    
 1.2. Stripe Patchwork    
 1.3. Bow Tie Block    
 1.4. Crazy Patchwork    
 1.5. Slashed Patchwork    
2. กำรอัดเรียบ (Laminate)    
 2.1 เทคนิคที่ 1 

วัสด ุ                                          ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 70%                        กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 30%  

อุณหภมู ิ                                    ระยะเวลำกำรอัด 

70 องศาเซลเซียล                             5 นาท ี

   

 2.2 เทคนิคที ่2 
วัสด ุ                                          ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 30%                         กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 70%   

อุณหภมู ิ                                     ระยะเวลำกำรอัด 

70 องศาเซลเซียล                                    5 นาท ี

   

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

+1 0 -1 
2.3 เทคนิคที่ 3 

วัสด ุ                                                ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 50%                               กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 50%   

อุณหภมู ิ                                           ระยะเวลำกำรอัด 

70 องศาเซลเซียล                                          5 นาที 

   

2.4 เทคนิคที่ 4 
วัสด ุ                                                ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 30%                               กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 70%   

อุณหภมู ิ                                           ระยะเวลำกำรอัด 

70 องศาเซลเซียล                                          5 นาที 

   

 
*แนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) หมายถึง การน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่าหรือ
ใช้ได้ดีกว่าเดิม หรือการน าวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมาท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น          
 
 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

............................................................................................................................. ...................................

..................................................................................... ...........................................................................

............................................................................................................................. ...................................

.................................................................................................................................................. ..............

..................................................................................................................... ...........................................

............................................................................................................................. ...................................

.................................... 
 

ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 
                                                   (.........................................................................) 

                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค ำชี แจง : ท่ำนคิดว่ำเศษวัสดุประเภทผ้ำเหมำะสมกับกำรพัฒนำต่อเป็นผลิตภัณฑ์ประเภทใด  
ค ำตอบมีควำมสัมพันธ์กับตอนท่ี 2 (ตอบได้มำกว่ำ 1 ข้อ) 

 
ประเภทของใช้ 
 กระเป๋า        ผ้าคลุมเตียง 
 ตุ๊กตา      หมอนอิง 
         
ประเภทของตกแต่งบ้ำน 
 นาฬิกา       กรอบรปู 
 โคมไฟ      ประติมากรรมตกแต่งผนงั 
 
ประเภทเครื่องเรือน 
 โต๊ะญี่ปุ่น     ชุดเบาะน่ัง Bean Bag 
 สตูล        โซฟา 

 
 
ข้อเสนอแนะข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครั้งนี้  
............................................................................................................................. ...................................
............................................................................................ ....................................................................
............................................................................................................................. ...................................
......................................................................................................................................................... .......
............................................................................................................................ ....................................
............................................................................................................................. ................................... 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินควำมสอดคล้องระหว่ำงข้อค ำถำมกับวัตถุประสงค์ 
ด้ำนกำรพัฒนำผลิตภณัฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 

 
หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
 3.  เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดปุระเภทผ้า 

     
ค ำชี แจง  แบบประเมินความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนื้อหา
ของแบบประเมินดงันี ้
     ตอนท่ี 1    ข้อมูลทั่วไปของผูเ้ช่ียวชาญ 
     ตอนท่ี 2    ข้อมูลด้านการพฒันาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า โดยผู้วิจัยใช้กรอบ
แนวความคิดด้านการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ของสงิห์ อินทรชูโต ดังนี ้
          1)  ด้านสิ่งแวดล้อม 
          2)  ด้านกระบวนการเทคนิค 
          3)  ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์   
          4)  ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ                
     ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะข้อมลูเพิ่มเตมิเพือ่เป็นประโยชนต์่อการท าวิจัยในครั้งนี้ 
  
       ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดบัความคิดเห็น
ของท่าน โดยมีเกณฑ์การประเมิน ดังนี ้
  +1 หมายถึง  รายการประเมินสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
   0 หมายถึง  รายการประเมินไม่แน่ใจว่าสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์หรือไม่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  -1 หมายถึง  รายการประเมินไมส่อดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
 

ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน เพื่อ
น าไปประเมินผลงานด้านการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑข์องเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมิน
ความพึงพอใจของกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผู้ประเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ..................................................................................... ........................................ 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
....................................................................................................... ......................................................... 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
.................................................................................................... ............................................................ 
ตอนท่ี 2 ข้อมูลดำ้นกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 

ข้อท่ี รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

+1 0 -1 
1. ด้ำนสิ่งแวดล้อม    
 1.1 ช่วยลดของเสียทีเ่กิดจากภาคการผลิตในระดับหนึ่ง    
 1.2 กระบวนการผลิตลดผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม    
 1.3 การน าเศษวัสดุประเภทผ้ากลับมาใช้ในรปูแบบใหม่    
 1.4 เพิ่มโอกาสการใช้งานของผลิตภัณฑ์ได้หลากหลาย    
 1.5 มีความสอดคล้องกับแนวความคิดอัพไซคลิง่ 

(Upcycling) 
   

2. ด้ำนกระบวนกำรเทคนิค    
 2.1 กระบวนการด้านเทคนิคมีความเหมาะสมกับเศษวัสด ุ    
 2.2 กระบวนการด้านเทคนิคมีความน่าสนใจ    
 2.3 กระบวนการด้านเทคนิคสามารถพฒันาต่อยอดได ้    
 2.4 กระบวนการเทคนิคสามารถโชว์ศักยภาพของเศษวัสดุ

ได้ดี 
   

 2.5 เทคนิคมีความสอดคล้องกบัแนวความคิดอัพไซคลิ่ง 
(Upcycling) 

   

3. ด้ำนกำรออกแบบผลิตภัณฑ์    
 3.1 วัสดุและเทคนิคการผลิตมีการออกแบบที่ความ

เหมาะสม 
   

 3.2 รูปร่างและรูปทรงเหมาะสมกบัการใช้งาน    
 3.3 โครงสร้างมีความแข็งแรงทนทานต่อการใช้งาน    
 3.4 ผลิตภัณฑ์มีการออกแบบทีเ่ป็นเอกลักษณ์    

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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*แนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) หมายถึง การน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่าหรือ
ใช้ได้ดีกว่าเดิม หรือการน าวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมาท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น          
 
 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

............................................................................................................................. ...................................

.......................................................................................................................................... ......................

............................................................................................................. ...................................................

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ................................... 
 

ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 
                                                   (.........................................................................) 

                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
 

 
 

 
 
 

ข้อท่ี รำยกำรประเมิน ระดับควำมคิดเห็น 
+1 0 -1 

 3.5 สามารถดึงศักยภาพของเศษวัสดุออกมาได้อย่างชัดเจน     
4. ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ    
 4.1 ผลิตภัณฑ์มีความสร้างสรรค์    
 4.2 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตา    
 4.3 ผลิตภัณฑ์มีรปูร่างรปูทรงเหมาะสมตอ่การใช้งาน    
 4.4 ผลิตภัณฑ์มีความสัมพันธ์กับประโยชน์ใช้สอย    
 4.5 ผลิตภัณฑ์สามารถน าไปใช้งานได้จรงิ    

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินควำมสอดคล้องระหว่ำงข้อค ำถำมกับวัตถุประสงค์ 
ด้ำนควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผูส้นใจที่มีตอ่ผลิตภณัฑท์ี่พฒันำจำกเศษวัสดปุระเภทผ้ำ  

 
หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
 3.  เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดปุระเภทผ้า 

     
ค ำชี แจง  แบบประเมินความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนื้อหา
ของแบบประเมินดงันี ้
     ตอนท่ี  1    ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
     ตอนท่ี  2    ข้อมูลด้านความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจทีม่ีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษ
วัสดุประเภทผ้า ภายใต้กรอบแนวความคิดของธีระชัย สุขสด ดังนี้ 
            1)  วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
            2)  ด้านประโยชน์ใช้สอย 

            3)  ด้านความงาม 
      ตอนท่ี  3    ข้อเสนอแนะข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครัง้นี้ 
  
       ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดบัความคิดเห็น
ของท่าน โดยมีเกณฑ์การประเมิน ดังนี ้
      +1  หมายถึง รายการประเมินสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 
        0  หมายถึง รายการประเมินไม่แน่ใจว่าสอดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์หรือไม่ 
        -1  หมายถึง รายการประเมินไมส่อดคลอ้งกบัวัตถุประสงค์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน เพื่อ
น าไปประเมินผลงานด้านการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑข์องเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมิน
ความพึงพอใจของกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผู้ประเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
 

1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ............................................................................................................................. 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................ 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................................ 
 

ตอนท่ี 1 ช้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงใน  หน้าข้อความที่ตรงกบัข้อมลูของท่าน 
 

ข้อท่ี รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

+1 0 -1 
1. เพศ 

  ชาย     หญิง                  
   

2. อำย ุ
  ต่ ากว่า 20 ปี    20 – 29 ปี 
  30 – 39 ปี     40 – 49 ปี 
  ตั้งแต่ 50 ปีข้ึนไป 

   

3. ระดับกำรศึกษำ 
  ต่ ากว่าปริญาตรี    ปริญาตร ี
  ปริญาโทหรือมากกว่า 

   

4. อำชีพ 
  ข้าราชการ / รัฐวิสาหกิจ  พนักงานบิรษัท  
                                               เอกชน 
  ธุรกิจส่วนตัว                         นักเรียน / นักศึกษา 
  แม่บ้าน / พ่อบ้าน 

   

5. ระดับรำยได้ต่อเดือน 
  ต่ ากว่า  15,000    15,000 – 20,000 
  20,001 – 25,000    25,001 – 30,000 
  30,000 ข้ึนไป  

   

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 ข้อมูลดำ้นควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผู้สนใจท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ท่ีพัฒนำจำกเศษวัสดุประเภท  
           ผ้ำ 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 

ข้อท่ี รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

+1 0 -1 
1. ด้ำนวัสดุและกรรมวิธีกำรผลิต    
 1.1 เศษวัสดุมีความเหมาะสมกับกรรมวิธีการผลิต    
 1.2 กรรมวิธีการผลิตเหมาะแก่การใช้งาน    
 1.3 กรรมวิธีการผลิตมีมาตรฐานและน่าสนใจ    
 1.4 วัสดุมีความโดดเด่นน่าสนใจ    
 1.5 กรรมวิธีการผลิตสามารถพัฒนาต่อยอดได้    
2. ด้ำนประโยชน์ใช้สอย    
 2.1 มีความแข็งแรงทนทาน    
 2.2 ใช้งานได้ในระยะยาว    
 2.3 ขนาดเหมาะสมต่อการใช้งาน    
 2.4 สะดวกสบายต่อการใช้งาน    
 2.5 สามารถน าไปใช้งานได้จรงิ    
3. ด้ำนควำมงำม    
 3.1 ผลิตภัณฑ์มีความแปลกใหม ่    
 3.2 พื้นผิวของผลิตภัณฑ์มีความสวยงามโดดเด่น    
 3.3 ผลิตภัณฑ์มีรปูแบบสร้างสรรค์และเป็นเอกลักษณ์    
 3.4 รูปทรงสวยงามเหมาะสม    
 3.5 ผลิตภัณฑ์สามารถน าเสนอเศษวัสดุออกมาได้อย่าง

สวยงาม 
   

 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
............................................................................................................................. ...................................
................................................................................................................................................................ 
 

ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 
                                                   (.........................................................................) 

                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภำคผนวก ค 
 

เครื่องมือที่ใช้ในกำรวิจัย 
 

- แบบสอบถำมด้ำนกำรศึกษำข้อมูลทำงกำยภำพของเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอ 
- แบบสอบถำมด้ำนกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
- แบบสอบถำมด้ำนควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผู้สนใจท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ท่ีพัฒนำจำกเศษวัสดุประเภท 
  ผ้ำ 

 
 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบสอบถำมด้ำนกำรศึกษำข้อมูลทำงกำยภำพของเศษวัสดปุระเภทผ้ำจำก
อุตสำหกรรมสิ่งทอ 

 

 
หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
 3.  เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดปุระเภทผ้า 

     
ค ำชี แจง  แบบสอบถามความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนือ้หา
ของแบบประเมินดงันี ้
 ตอนท่ี  1  ข้อมูลทั่วไปของผู้เช่ียวชาญ 
 ตอนท่ี 2 ข้อมูลความคิดเห็นด้านกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิง่ทอ 
ตามกรอบแนวความคิดด้านเศษวัสดุเหลือทิ้งของสงิห์ อินทรชูโต ดังนี้ 

     1)  ด้านลักษณะทางกายภาพ 
     2)  ด้านสิ่งแวดล้อม 

 ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะข้อมลูเพิม่เติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครัง้นี้ 
  
 ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดับความ
คิดเห็นของท่าน โดยมีเกณฑก์ารประเมิน ดังนี ้

      5   หมายถึง   เหมาะสมมากที่สุด 
      4   หมายถึง   เหมาะสมมาก 
      3   หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                     2   หมายถึง   เหมาะสมน้อย 
                    1   หมายถึง   เหมาะสมน้อยที่สุด 

 
ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน เพื่อ

น าไปประเมินผลงานด้านการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑข์องเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมิน
ความพึงพอใจของกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผูป้ระเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
 

1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ............................................................................................................................. 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................ 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................................ 
 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 

ข้อท่ี รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ด้ำนลักษณะทำงกำยภำพ      
 1.1 ศักยภาพของเศษวัสดุมีความหลากหลายและเหมาะสม

กับการออกแบบและสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ 
     

 1.2 ลักษณะทางกายภาพในด้านขนาดของเศษวัสดุมีความ
เหมาะสมในการน าไปพฒันาต่อได ้

     

 1.3 ความหลากหลายทางด้านประเภทของเศษวัสดมุีความ
เหมาะสมในการออกแบบ 

     

 1.4 ปริมาณมีความเหมาะสมกบัการออกแบบ      
2. ด้ำนสิ่งแวดล้อม      
 2.1 การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเศษวัสดมุีความ

สอดคล้องในด้านการรักษาสิง่แวดล้อม 
     

 2.2 เศษวัสดุถูกจ าแนกประเภทตามความเหมาะสมก่อน
เข้าสู่กระบวนการเทคนิคเพื่อรักษาสิง่แวดล้อม 

     

 2.3 เศษวัสดุถูกคัดแยกขนาดเพื่อรักษาสิ่งแวดล้อมและ
สอดคล้องกบัวัตถุประสงค์ 

     

 2.4 เศษวัสดุถูกจัดการโดยวิธีการที่เหมาะสม      
 

*แนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) หมายถึง การน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่า
หรือใช้ได้ดีกว่าเดิม หรือการน าวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมาท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น          

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

............................................................................. ...................................................................................

............................................................................................................................. ...................................

.......................................................................................................................................... ......................

............................................................................................................. ...................................................

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................................................................................  
 
 
                                                ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 

                                                   (.........................................................................) 
                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค ำชี แจง : โปรดท ำเครื่องหมำย √ ลงในช่องท่ีตรงกับควำมคิดเห็นของท่ำน  (ตอบได้มำกกว่ำ 
1 ข้อ) 

1. ท่านคิดว่าเทคนิคใดเหมาะสมกบัการก าจัดเศษวัสดุประเภทผ้าเพื่อให้เกิดประโยชน์สงูสุด  
อ้ำงอิง : กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุของ สิงห์ อินทรชูโต (UPCYCLING พัฒนำเศษวัสดุอย่ำงสร้ำงสรรค์ 
2556 : 53) และ ศิลปะกำรต่อผ้ำ (2547 : 19) 

 
       การอัด (Press) 
       การอัดเรียบ (Laminate)              
  การสาน (Weave)             
  การต่อผ้า (Patchwork) 
  การม้วน (Roll) 
  การเย็บ (Sewing)   
  การหล่อ (Cast 
  การพับ (Fold/Crease)   
  การมัด /ผกู  (Tie/Knot) 
  

ข้อเสนอแนะข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครั้งนี้  
 
............................................................................................................................. ...................................
............................................................................................................................. ...................................
................................................................................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................
.................................................................................................................................... ............................
....................................................................................................... .........................................................
............................................................................................................................. ................................... 
 
 

 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบสอบถำมด้ำนกำรพัฒนำผลิตภณัฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
 

 
หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

   1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
       2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
       3. เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภท

ผ้า 
     
ค ำชี แจง  แบบสอบถามความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนือ้หา
ของแบบประเมินดงันี ้
 ตอนท่ี 1  ข้อมูลทั่วไปของผู้เช่ียวชาญ 
 ตอนท่ี 2  ข้อมูลด้านการพฒันาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้าด้านกระบวนการเทคนิค 
 ตอนท่ี 3  ข้อเสนอแนะข้อมลูเพิ่มเตมิเพือ่เป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครัง้นี ้
  
 ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดับความ
คิดเห็นของท่าน โดยมีเกณฑก์ารประเมิน ดังนี ้

              5   หมายถึง   เหมาะสมมากทีสุ่ด 
              4   หมายถึง   เหมาะสมมาก 
              3   หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
              2   หมายถึง   เหมาะสมนอ้ย 
              1   หมายถึง   เหมาะสมนอ้ยทีสุ่ด 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน เพื่อ
น าไปประเมินผลงานด้านการพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑข์องเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมิน
ความพึงพอใจของกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผูป้ระเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ............................................................................................................................. 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
....................................................................................................... ......................................................... 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................................ 
 
ตอนท่ี 2 ข้อมูลดำ้นกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำด้ำนกระบวนกำรเทคนิค 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 

รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเหน็ 

5 4 3 2 1 
1. กำรต่อผ้ำ (Patchwork)      
1.1. Traditional Patchwork      
1.2. Stripe Patchwork      
1.3. Bow Tie Block      
1.4. Crazy Patchwork      
1.5. Slashed Patchwork      
2. กำรอัดเรียบ (Laminate)      

2.1 เทคนิคที่ 1 
วัสด ุ                                           ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 70%                         กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 30%   

อุณหภมู ิ                                      ระยะเวลำกำรอัด 

70 องศาเซลเซียล                              5 นาท ี

     

2.2 เทคนิคที ่2 
วัสด ุ                                            ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 30%                         กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 70%   

อุณหภมู ิ                                       ระยะเวลำกำรอัด 

       70 องศาเซลเซียล                           5 นาท ี

     

2.3 เทคนิคที่ 3 
วัสด ุ                                         ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 50%                       กาวลาเท็กซ์อเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 50%   

อุณหภมู ิ                                     ระยะเวลำกำรอัด 

      70 องศาเซลเซียล                               5 นาที  
    

     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รำยกำรประเมิน 
ระดับควำมคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
2.4 เทคนิคที่ 4 

วัสด ุ                                      ตัวประสำน 

ผ้าประเภทหนา 30%                    กาวลาเท็กอเนกประสงค์ 50% 

ผ้าประเภทบาง 70%   

อุณหภมู ิ                                 ระยะเวลำกำรอัด 

       70 องศาเซลเซียล                     5 นาที 

     

 
ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ...................................

............................................................................................................................. ...................................

.......................................................................... ...................................................................................... 
 

ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 
                                                   (.........................................................................) 

                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค ำชี แจง : ท่ำนคิดว่ำเศษวัสดุประเภทผ้ำเหมำะสมกับกำรพัฒนำต่อเป็นผลิตภัณฑ์ประเภทใด  
ค ำตอบมีควำมสัมพันธ์กับตอนท่ี 2 (ตอบได้มำกว่ำ 1 ข้อ) 

 
ประเภทของใช้ 
 กระเป๋า        ผ้าคลุมเตียง 
 ตุ๊กตา      หมอนอิง 
         
ประเภทของตกแต่งบ้ำน 
 นาฬิกา       กรอบรปู 
 โคมโฟ      ประติมากรรมตกแต่งผนงั 
 
ประเภทเครื่องเรือน 
 โต๊ะญี่ปุ่น     ชุดเบาะน่ัง Bean Bag 
 สตูล        โซฟา 

 
 
ข้อเสนอแนะข้อมูลเพิ่มเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครั้งนี้  
............................................................................................................................. ...................................
............................................................................................................................. ...................................
........................................................................... .....................................................................................
............................................................................................................................. ...................................
........................................................................................................................................ ........................
........................................................................................................... ..................................................... 
 

 

 
 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบสอบถำมด้ำนกำรพัฒนำผลิตภณัฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
 

 
หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

   1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
       2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
       3. เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภท

ผ้า 
     
ค ำชี แจง  แบบสอบถามความคิดเห็นจากผู้เช่ียวชาญชุดน้ี แบ่งออกเปน็ 3 ตอน ซึ่งประกอบด้วยเนือ้หา
ของแบบประเมินดงันี ้
    ตอนท่ี 1    ข้อมูลทั่วไปของผู้เช่ียวชาญ 
    ตอนท่ี 2    ข้อมูลด้านการพฒันาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดปุระเภทผ้า โดยผู้วิจัยใช้กรอบ
แนวความคิดด้านการพัฒนาเศษวัสดุอย่างสร้างสรรค์ของสงิห์ อินทรชูโต ดังนี้ 
         1)  ด้านสิ่งแวดล้อม 
         2)  ด้านกระบวนการเทคนิค 
         3)  ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์   
         4)  ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ                
 ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะข้อมลูเพิม่เติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครัง้นี้ 
  
       ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดบัความคิดเห็น
ของท่าน โดยมีเกณฑ์การประเมิน ดังนี ้
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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        5   หมายถึง   เหมาะสมมากทีสุ่ด 
        4   หมายถึง   เหมาะสมมาก 
        3   หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
          2   หมายถึง   เหมาะสมน้อย 
        1   หมายถึง   เหมาะสมน้อยที่สุด 
 

ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิที่ให้ความกรุณาประเมินแบบสอบถาม เพื่อน าไป
ประเมินผลงานด้านการพฒันาและออกแบบผลิตภัณฑ์ของเศษวัสดุประเภทผ้าและแบบประเมินความ
พึงพอใจของกลุ่มผู้สนใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผูป้ระเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้เชี่ยวชำญ 
ค ำชี แจง : โปรดกรอกข้อมูลของท่าน 
1.  ช่ือของผู้เช่ียวชาญ............................................................................................................................. 
2.  ต าแหน่ง/หน้าทีป่ัจจุบัน  ................................................................................................................... 
....................................................................................................... ......................................................... 
3.  สถานที่ท างาน  .................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................................ 
ตอนท่ี 2 ข้อมูลดำ้นกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์จำกเศษวัสดุประเภทผ้ำ 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 
 
 

 

รำยกำรประเมิน 

 

 
 

 
รูปแบบที่ 1 

 

 
 

รูปแบบที่ 2 

 

 
 

รูปแบบที่ 3 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. ด้ำนสิ่งแวดล้อม                
1.1 ช่วยลดของเสียที่เกิดจากภาคการผลิตในระดับ
หน่ึง 

               

1.2 กระบวนการผลิตลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม                
1.3 การน าเศษวัสดุประเภทผ้ากลับมาใช้ในรูปแบบ
ใหม่ 

               

1.4 เพิ่มโอกาสการใช้งานของผลิตภัณฑ์ได้หลากหลาย                
1.5 มีความสอดคล้องกับแนวความคิดอัพไซคลิ่ง 
(Upcycling) 

               

2. ด้ำนกระบวนกำรเทคนิค                
2.1 กระบวนการด้านเทคนิคมีความเหมาะสมกับเศษ
วัสดุ 

               

2.2 กระบวนการด้านเทคนิคมีความน่าสนใจ                
2.3 กระบวนการด้านเทคนิคสามารถพัฒนาต่อยอดได้                
2.4 กระบวนการเทคนิคสามารถโชว์ศักยภาพของเศษ
วัสดุได้ดี 

               

2.5 เทคนิคมีความสอดคล้องกับแนวความคิดอัพไซค
ลิ่ง (Upcycling) 

               

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รำยกำรประเมิน 

 
 

 
 

รูปแบบที่ 1 

 

 
 

รูปแบบที่ 2 

 

 
 

รูปแบบที่ 3 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
3. ด้ำนกำรออกแบบผลิตภัณฑ์                
3.1 วัสดุและเทคนิคการผลิตมีการออกแบบที่ความ
เหมาะสม 

               

3.2 รูปร่างและรูปทรงเหมาะสมกับการใช้งาน                
3.3 โครงสร้างมีความแข็งแรงทนทานต่อการใช้งาน                
3.4 ผลิตภัณฑ์มีการออกแบบที่เป็นเอกลักษณ์                
3.5 สามารถดึงศักยภาพของเศษวัสดุออกมาได้อย่าง
ชัดเจน  

               

4. ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ                
4.1 ผลิตภัณฑ์มีความสร้างสรรค์                
4.2 ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตา                
4.3 ผลิตภัณฑ์มีรูปร่างรูปทรงเหมาะสมต่อการใช้งาน                
4.4 ผลิตภัณฑ์มีความสัมพันธ์กับประโยชน์ใช้สอย                
4.5 ผลิตภัณฑ์สามารถน าไปใช้งานได้จริง                

 
*แนวควำมคิดอัพไซคลิ่ง (Upcycling) หมายถึง การน าวัสดุที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้แล้วมาท าให้มีมูลค่าหรือ
ใช้ได้ดีกว่าเดิม หรือการน าวัสดุที่ผ่านการใช้งานแล้วมาท าให้มีคุณภาพและมีมูลค่าเพิ่มมากขึ้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ...................................

............................................................................................................................. ................................... 
 
 

ลงช่ือ....................................................................ผูป้ระเมิน 
                                                   (.........................................................................) 

                                                       ต าแหน่ง.................................................................... 
                                                    

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



141 
 

แบบสอบถำมด้ำนควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผูส้นใจทีมี่ต่อผลิตภัณฑ์ทีพ่ัฒนำจำกเศษวัสดุ
ประเภทผ้ำ 

 
หัวข้อวิทยำนิพนธ์       เรื่องกำรศึกษำเศษวัสดุประเภทผ้ำจำกอุตสำหกรรมสิ่งทอเพ่ือพัฒนำ 
           ผลิตภัณฑ์ 
ผู้วิจัย                      นำงสำวนันทยำ  มีเง้ำ 
หลักสูตร                   ครุศำสตร์อุตสำหกรรมมหำบัณฑิต  
                             สำขำวิชำเทคโนโลยีกำรออกแบผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
                             คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์        รศ.ว่ำท่ีร้อยโทพิชัย  สดภิบำล 
อำจำรย์ท่ีปรึกษำวิทยำนิพนธ์ร่วม   รศ.อุดมศักด์ิ สำริบุตร 

 
  
วัตถุประสงค์ในกำรวิจัย 

   1.  เพื่อศึกษาข้อมูลทางกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
       2.  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
       3. เพื่อประเมินความพึงพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภท

ผ้า 
     
ค ำชี แจง  แบบสอบถามความคิดเห็นจากผู้ตอบแบบประเมินชุดน้ี แบ่งออกเป็น 3 ตอน ซึ่ง
ประกอบด้วยเนื้อหาของแบบประเมินดงันี ้
 ตอนท่ี 1    ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
 ตอนท่ี 2    ข้อมูลด้านความพึงพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พฒันาจากเศษวัสดุ
ประเภทผ้า ภายใตก้รอบแนวความคิดของธีระชัย สุขสด ดังนี ้
       1)  วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
       2)  ด้านประโยชน์ใช้สอย 

       3)  ด้านความงาม 
 ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะข้อมลูเพิม่เติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยในครัง้นี้ 
  
       ผู้ตอบแบบสอบถามท าการพิจารณา โดยท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องที่ตรงกบัระดบัความคิดเห็น
ของท่าน โดยมีเกณฑ์การประเมิน ดังนี ้
      5   หมายถึง   เหมาะสมมากที่สุด 
      4   หมายถึง   เหมาะสมมาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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      3   หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
                          2   หมายถึง   เหมาะสมน้อย 
      1   หมายถึง   เหมาะสมน้อยที่สุด 
 

ผู้วิจัยขอขอบพระคุณผู้ตอบแบบประเมินที่ให้ความกรุณาประเมินคุณภาพของแบบประเมิน 
เพื่อน าไปประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาจากเศษวัสดุประเภทผ้า มา 
ณ ที่นี้ด้วย 
 
           นางสาวนันทยา  มีเง้า 

   ผู้วิจัย 
 

หมำยเหตุ : ข้อมูลของผูป้ระเมินจะถูกเก็บไว้เปน็ควำมลับเพื่อใช้ในกำรศึกษำเท่ำนั น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงใน  หน้าข้อความที่ตรงกบัข้อมลูของท่าน 
 
 

1.  เพศ 
   ชาย      หญิง 
 
 

2.  อำย ุ
   ต่ ากว่า 20 ปี     20 – 29 ปี 
   30 – 39 ปี      40 – 49 ปี 
   ตั้งแต่ 50 ปีข้ึนไป 
 
 

3.  ระดับกำรศึกษำ 
   ต่ ากว่าปริญญาตร ี     ปริญญาตร ี
   ปริญญาโทหรือสูงกว่า 
 
 
 

4.  อำชีพ 
   ข้าราชการ / รัฐวิสาหกิจ    พนักงานบริษัทเอกชน 
   ธุรกิจส่วนตัว                                 นักเรียน / นักศึกษา    
            แม่บ้าน / พ่อบ้าน 
 
 
 

5.  ระดับรำยได้ต่อเดือน 
   ต่ ากว่า  15,000     15,000 – 20,000 
   20,001 – 25,000     25,001 – 30,000 
   30,000 ข้ึนไป   
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 2 ข้อมูลดำ้นควำมพึงพอใจจำกกลุ่มผู้สนใจท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ท่ีพัฒนำจำกเศษวัสดุประเภท 
           ผ้ำ 
ค ำชี แจง : โปรดท าเครื่องหมาย √ ลงในช่องระดบัคะแนนทีต่รงกบัความคิดเห็นของท่าน 
 
 
 
 
 
 
ข้อท่ี รำยกำรประเมิน ระดับควำมคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ด้ำนวัสดุและกรรมวิธีกำรผลิต      
 1.1 เศษวัสดุมีความเหมาะสมกับกรรมวิธีการต่อผ้า      
 1.2 วัสดุมีความโดดเด่นน่าสนใจ      
 1.3 กรรมวิธีการต่อผ้าสามารถโชว์ศักยภาพของเศษวัสดุได้

ดี 
     

 1.4 กรรมวิธีการต่อผ้ามมีาตรฐานและน่าสนใจ      
 1.5 กรรมวิธีการต่อผ้าสามารถน าไปพัฒนาต่อยอดได ้      
2. ด้ำนประโยชน์ใช้สอย      
 2.1 มีความแข็งแรงทนทาน      
 2.2 ใช้งานได้ในระยะยาว      
 2.3 ขนาดเหมาะสมต่อการใช้งาน      
 2.4 สะดวกสบายต่อการใช้งาน      
 2.5 สามารถน าไปใช้งานได้จรงิ      
3. ด้ำนควำมงำม      
 3.1 ผลิตภัณฑ์มีความแปลกใหม ่      
 3.2 พื้นผิวของผลิตภัณฑ์มีความสวยงาม      
 3.3 ผลิตภัณฑ์มีรปูแบบสร้างสรรค์และเป็นเอกลักษณ์      
 3.4 รูปทรงสวยงามเหมาะสม      
 3.5 ผลิตภัณฑ์สามารถน าเสนอเศษวัสดุออกมาได้อย่าง

สวยงาม 
     

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะข้อมูลเพ่ิมเติมเพื่อเป็นประโยชน์ต่อกำรท ำวิจัยในครั งนี   
 

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................. ...................

................................................................................................................ ................................................

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ................................... 
 
 

ขอขอบพระคุณทุกท่ำนท่ีให้ควำมร่วมมือในกำรตอบแบบสอบถำมครั งนี  
นางสาวนันทยา  มีเง้า 

นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภำคผนวก ง 
 

ภำพลงพื นที่เก็บขอ้มูล 
 

กำรลงพื นท่ีบริษัท อุตสำหกรรมไหมไทย จ ำกัด กรุงเทพมหำนคร 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



147 
 

กำรลงพื นท่ีเก็บรวบรวมข้อมูล 
        1. การลงพื้นที่สอบถามข้อมูลเกี่ยวกับปัญหาเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจากภาคการ
ผลิต จากบริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 96 ซอยพึ่งมี 29 สุขุมวิท 93 แขวงบางจาก เขตพระ
โขนง กรุงเทพมหานคร 10260 ประเภทอุตสาหกรรมสิ่งทอ ผ้าตกแต่งบ้าน และสินค้าส าเร็จรูป 
 

   
 

รูปภำพ : บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 96 ซอยพึ่งมี 29 สุขุมวิท 93 แขวงบางจาก เขตพระ 
            โขนง กรุงเทพมหานคร 10260      
โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 19 กันยายน 2556) 
 

        จากการสัมภาษณ์ผู้ประกอบการรายใหญ่ด้านสิง่ทอ คือ คุณธนิษฐา โพธ์ิอ่อน ผู้ช่วย
ผู้จัดการแผนก Home furnishings business unit บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด ประเภท
อุตสาหกรรมสิ่งทอ ผ้าตกแต่งบ้าน และสินค้าส าเรจ็รปู เกีย่วกับปัญหาเศษวัสดปุระเภทผ้าที่เหลือทิ้ง
จากภาคการผลิต 
 

  
 

รูปภำพ : การลงพื้นทีส่ัมภาษณ์ผูป้ระกอบการรายใหญ่ด้านสิ่งทอ คือ คุณธนิษฐา โพธ์ิอ่อน ผู้ช่วย 
          ผู้จัดการแผนก Home furnishings business unit บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 

โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 26 กันยายน 2556) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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        สามารถสรุปกระบวนการเกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ ของ บริษัท อุตสาหกรรม
ไหมไทย จ ากัด ตามนี้  
        (1)  วัตถุดิบ (ผ้าคุณภาพดี) 
        (2)  กระบวนการผลิตทางอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
        (3)  ผลิตภัณฑ์ส าเรจ็รปู 
 

 
 

 รูปภำพ : กระบวนการเกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 โดย : นันทยา  มีเง้า. (2556) 
 
        และพบว่ากระบวนการที่ท าให้เกิดของเสียมากที่สุด คือ กระบวนการตัดตามแบบท าให้
เกิดของเสียจากอุตสาหกรรมสิ่งทอมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 41  2) การตัดเย็บข้ึนรูป ร้อยละ 25  3)
การเปรอะเปื้อนระหว่างการผลิต ร้อยละ 13   4) เนื้อผ้าไม่ตรงตามมาตรฐานจึงเกิดการคัดแยกออก
จากกลุ่มผ้าเนื้อที่ได้มาตรฐาน ร้อยละ 8     5) เกิดจากการท าส่วนประกอบต่างๆของผลิตภัณฑ์ ร้อย
ละ 7    6) และในส่วนอื่นๆ คิดเป็นร้อยละ 6  ในด้านชนิดของเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือทิ้งจากภาค
การผลิต พบว่า ผ้าใยสังเคราะห์เป็นชนิดผ้าที่เหลือทิ้งจากภาคการผลิตมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 59 
ของภาคการผลิตทั้งหมด ผ้าฝ้าย คิดเป็นร้อยละ 23   ผ้าลินิน ร้อยละ 13  และชนิดผ้าอื่นๆ คิดเป็น
ร้อยละ 10  และใน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ด้านวิธีการก าจัดเศษวัสดุประเภทผ้าจากอุตสาหกรรมสิ่งทอ สามารถแบ่งออกเป็น 4 วิธีการ  การขาย
ช่ังกิโลเป็นวิธีการก าจัดเศษวัสดุจากอุตสาหกรรมสิ่งทอมากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 70  เกิดการค้าง
สตอคร้อยละ 12 น ากลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการเดิมของภาคการผลิต ร้อยละ 10 และวิธีการอื่นๆ 
ร้อยละ 8 
 

 
 

 
 

 
 

       รูปภำพ : การลงพื้นที่ถ่ายภาพของเสียทีเ่กิดข้ึนจากภาคการผลิต  
                         โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 26 กันยายน 2556) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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        จากการลงพื้นที่ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับรูปแบบเศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือจากการผลิตจาก
บริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด พบว่า เศษวัสดุประเภทผ้าที่เหลือจากการผลิต Sample book 
สามารถน ามาพัฒนาต่อยอดได้ เนื่องจากขนาดของเศษผ้าและเนื้อผ้าสามารถน ามาพัฒนาต่อยอดได้ 
มีขนาดที่เหมาะสม เนื้อผ้า โทนสี ฯลฯ 

 

   
 

รูปภำพ : ผลิตภัณฑ์ Sample book 
โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 26 กันยายน 2556) 
 

 

 
 

 
 

  รูปภำพ : ตัวอย่างรูปแบบเศษวัสดปุระเภทผ้าจากบริษัท อุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 
       โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 26 กันยายน 2556) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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        2.  การลงพื้นที่สอบถามข้อมูลด้านกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้า กับคุณอรอนงค์ วรานุ
เคาระห์โชค ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่ายคลังสินค้าประเภทผ้า บริษัทอุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด เกี่ยวกับเศษ
วัสดุประเภทผ้าจากภาคการผลิต คุณอรอนงค์ได้ให้ข้อมูลในด้านคุณสมบัติของเนื้อผ้า เพื่อน าไปสู่การ
พัฒนาต่อได้อย่างเหมาะสม และลดเศษวัสดุประเภทผ้าได้จริง 

 
 

 
 
                 รูปภำพ : พบผูเ้ช่ียวชาญด้านสิ่งทอ คุณอรอนงค์ วรานุเคาระหโ์ชค ผู้ช่วยผู้จัดการ 

                      ฝ่ายคลังสินค้าประเภทผ้า ผ้า บริษัทอุตสาหกรรมไหมไทย จ ากัด 
                      โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 11 พฤษภาคม 2557) 

 

 
        การลงพื้นที่สอบถามข้อมูลด้านกายภาพของเศษวัสดุประเภทผ้ากับ ท่านผศ.ดร.ดิสนีย์  
สิงห์วรหเศรษฐ์  อาจารย์ประจ าสาขาออกแบบสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ ซึ่งท่านอาจารย์ได้ให้ข้อมูลเกี่ยวกับเศษวัสดุประเภทผ้าในด้านลักษณะ
ทางกายภาพ คุณสมบัติของเนื้อผ้า เพื่อน าไปพัฒนาได้อย่างเหมาะสม 

 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                     รูปภำพ : พบผูเ้ช่ียวชาญด้านสิ่งทอ ผศ.ดร.ดิสนีย์  สงิห์วรหเศรษฐ์  อาจารย ์
                                  ประจ าสาขาออกแบบสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ มหาวิทยาลัย 
                                  เทคโนโลยีราชมงคลกรงุเทพ  
                      โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 8 กรกฏาคม 2558) 
 

        การลงพื้นที่สอบถามข้อมูลด้านกายภาพของเศษวัสดปุระเภทผ้ากับอาจารยส์ุภาพร ตาไข 
หัวหน้าสาขาออกแบบสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลกรงุเทพ ซึ่ง
ท่านอาจารย์ได้ให้ข้อมูลเกี่ยวกบัการคัดแยกเศษวัสดุประเภทผ้าก่อนการน าไปพฒันาต่อ เนื่องจาก
ข้ันตอนน้ีจะถือได้ว่าเป็นตัวก าหนดเทคนิคที่เหมาะสมในการพัฒนาต่อ 

 

 
 

                     รูปภำพ : พบผูเ้ช่ียวชาญด้านสิ่งทอ อาจารย์สุภาพร ตาไข หัวหน้าสาขา          
                                      ออกแบบสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ มหาวิทยาลัยเทคโนโลย ี

                                            ราชมงคลกรุงเทพ                             
                           โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 8 กรกฏาคม 2558) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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        3. การทดลองด้านเทคนิค ที่สามารถน าไปพัฒนาต่อได้จากค าแนะน าจากผู้เช่ียวชาญด้าน
สิ่งทอคือ การต่อผ้า (Patchwork) และการอัดเรียบ (Laminate) 

 

 
 

           รูปภำพ : การต่อผ้า (Patchwork) 
                โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 10 มีนาคม 2559) 
 

 
 

         รูปภำพ : เทคนิคการอัดเรียบ (Laminate) 
              โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 10 มีนาคม 2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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        4. การลงพื้นที่สอบถามข้อมูลด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์กับท่านอาจารย์ธีราฑัต เลิศ
ช่ าชองกุล อาจารย์ครุศาสตร์การออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง ถึงความเป็นไปได้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 

 

                      
 

                    รูปภำพ : พบผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ อาจารย์ธีราฑัต เลิศช่ าชองกุล อาจารย์ 
                              ครุศาสตร์การออกแบบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระ 

                                           จอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
                                โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 16 มีนาคม 2559) 
 

 การลงพื้นทีส่อบถามข้อมลูด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์กับ ผศ.ผ่องศรี  รอดโพธ์ิทอง   
อาจารย์สาขาศิลปอุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกล้าเจ้าคุณ
ทหารลาดกระบงัถึงความเป็นไปได้ในด้านเทคนิคที่น ามาพฒันาต่อไป และผลิตภัณฑ์ที่เหมาะสมต่อ
การน าไปพฒันาต่อ 

 
 

                       รูปภำพ : พบผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ ผศ.ผ่องศรี  รอดโพธ์ิทอง   อาจารย์    
                                      สาขาศิลปอุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์   สถาบันเทคโนโลยีพระ  

                                              จอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
                                โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 16 มีนาคม 2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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        การลงพื้นที่สอบถามข้อมูลด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์กับ ดร.ภัทรพล จันทร์ค า อาจารย์
คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี  ท่าน
อาจารย์ได้ให้ข้อมูลในด้านเทคนิคที่เหมาะสมในการน าไปพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษวัสดุประเภทผ้า 
และสามารถข้ึนรูปได้จริง 
 

 
 

                           รูปภำพ : พบผู้เชี่ยวชาญด้านออกแบบผลิตภัณฑ์ ดร.ภัทรพล จันทร์ค า อาจารย์คณะ  
                                             สถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า       
                                             ธนบุรี 
                              โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 31 มีนาคม 2559) 

 
 
        5. การลงพื้นที่แจกแบบสอบถามข้อมูลด้านความพงึพอใจจากกลุม่ผูส้นใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์
ที่พัฒนาจากเศษวัสดปุระเภทผ้าจ านวน 80 คน จาก ร้านอีโค้ชอปคอมเมิน (Eco Shop Common) 
ตั้งอยู่ที่ ช้ัน 1 หอศิลป์วัฒนธรรมแห่งกรุงเทพ ซึง่เป็นแหล่งรวมผลิตภัณฑ์ทีเ่ป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 

เป็นผู้ให้ข้อมลูประเมินความพึงพอใจ 
 
 
 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   รูปภำพ : ร้านอีโค้ชอปคอมเมิน (Eco Shop Common) ตั้งอยู่ที่ ชั้น 1 หอศิลป์วัฒนธรรมแห่งกรุงเทพ ซ่ึงเป็น 
                แหล่งรวมผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
   โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 14 พฤษภาคม 2559) 

 

  
 

รูปภำพ : การแจกแบบสอบถาม บริเวณหน้าร้านอีโค้ชอปคอมเมิน (Eco Shop Common)  
โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 14 พฤษภาคม 2559) 

 
 
 
 
 
   

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภำคผนวก จ 
 

แบบผลิตชดุเบำะนั่ง Bean Bag 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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      รูปภำพ : แบบผลิตชุดเบาะนั่ง Bean Bag (ใหญ่) 
      โดย : นันทยา  มีเง้า. (2559) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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      รูปภำพ : แบบผลิตชุดเบาะนั่ง Bean Bag (เลก็) 
     โดย : นันทยา  มีเง้า. (2559) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภำคผนวก ฉ 
 

DRLE 2016 
กำรประชุมทำงวิชำกำรทำงกำรศึกษำระดับชำติครั งท่ี 6 

กำรพัฒนำประสบกำรณก์ำรเรียนรู้ชีวิตจริง STEM และทกัษะกำรเรียนรู้ตลอดชีวิตในศตวรรษที่ 21 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กำรประชุมทำงวิชำกำรทำงกำรศึกษำระดบัชำตคิรั งที่ 6 
กำรพัฒนำประสบกำรณ์กำรเรียนรู้ชีวิตจริง : STEM และทักษะกำรเรียนรู้ตลอดชีวิตในศตวรรษท่ี 

21 
คณะครุศำสตร์อุตสำหกรรม 

สถำบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำเจำ้คุณทหำรลำดกระบัง 
 วันศุกร์ท่ี 17 มิถุนำยน พ.ศ.2559 

 

       ผู้ วิจัยได้ เข้าร่วม การประชุมทางวิชาการทางการศึกษาระดับชาติครั้งที่  6 การพัฒนา
ประสบการณ์การเรียนรู้ชีวิตจริง : STEM และทักษะการเรียนรู้ตลอดชีวิตในศตวรรษที่ 21 ณ ห้อง
ประชุมคุณหญิงวนิดา   ธูปะเตมีย์  คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้า
คุณทหารลาดกระบังวันศุกร์ที่ 17 มิถุนายน พ.ศ.2559 น าเสนอผลงานวิจัย ณ ห้อง ค317 ด าเนิน
รายการโดย อาจารย์วิภาวัลย์ ธาดาประทีป และ ผศ. ดร. ธเนศ ภิรมย์การ 
 

 
 

 
 

                  รูปภำพ : บรรยากาศการลงทะเบียนหน้าบริเวณห้องประชุมคุณหญงิวนิดา       
                                            ธูปะเตมีย ์ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม   สถาบันเทคโนโลยีพระ 
                                            จอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

                            ท่ีมำ : http://www.inded.kmitl.ac.th สืบค้นข้อมลู 30 มิถุนายน 2559 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.inded.kmitl.ac.th/


162 
 

 
 
รูปภำพ : บรรยากาศการการเปิดงาน DRLE 2016 ณ ห้องประชุมคุณหญิงวนิดา   ธูปะเตมีย์  คณะ 
                ครุศาสตร์อุตสาหกรรม   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
ท่ีมำ : http://www.inded.kmitl.ac.th สืบค้นข้อมูล 30 มิถุนายน 2559 
 

  
 
รูปภำพ : บรรยากาศการน าเสนอผลงานวิจัย ณ ห้อง ค317 
ท่ีมำ : http://www.inded.kmitl.ac.th สืบค้นข้อมลู 30 มิถุนายน 2559 

 

  
 

รูปภำพ : บรรยากาศการรับมอบใบประกาศนียบัตร ณ ห้อง ค317 
โดย : นันทยา  มีเง้า. (ถ่ายภาพ 17 มิถุนายน 2559) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.inded.kmitl.ac.th/
http://www.inded.kmitl.ac.th/
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



171 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     รูปภำพ : ใบประกาศนียบัตรการน าเสนอผลงานวิจัย 
     โดย : นันทยา  มีเง้า.  (2559) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ประวัติผู้เขียน 
 
ชื่อ-สกุล   นันทยา  มีเง้า 
วัน-เดือน-ปี   19 มีนาคม 2534 
ท่ีอยู่    21/285 ถนนสารีบุตร-ทับยาว แขวงทับยาว เขตลาดกระบงั 
     กรุงเทพมหานคร 10520 
ประวัติกำรศึกษำ  ปีการศึกษา 2555 ส าเรจ็การศึกษาศิลปกรรมศาสตรบัณฑิต  
     สาขาเซรามิกส์ คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยบรูพา 
     ปีการศึกษา 2559 ส าเรจ็การศึกษาครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
                                    มหาบัณฑิตสาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ 
                                    ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม  

สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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