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บทที่ 1 

บทน ำ 

1.1 ทีม่ำและควำมส ำคญั 

0000000เคร่ืองแต่งกายและเคร่ืองประดบันับเป็นส่ิงที่ควบคู่กนัมาตั้งแต่ยคุก่อนจนถึงยคุปัจจุบนั 

โดยเคร่ืองประดบันั้นเป็นส่ิงที่สวมใส่เพื่อใหเ้คร่ืองแต่งกายนั้นดูลงตวัและสวยงามมากยิง่ขึ้น อีกทั้ง

ยงัแสดงถึงความเป็นตวัตน วิถีชีวิต ความเช่ือ รสนิยม หรือฐานะ ของผูส้วมใส่ได้อีกด้วย โดย

เคร่ืองประดบัอาจจ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภทใหญ่ คือ เคร่ืองประดบัที่สวมใส่ประดบักบัร่างกายโดย

ส่วนมากประกอบไปด้วยอญัมณีและโลหะ และ เคร่ืองประดับที่เป็นของใช้ในการแต่งกาย เช่น 

หมวก กระเป๋า รวมเรียกวา่ Accessories 

0000000ในปัจจุบนัการแข่งขนักนัอย่างรุนแรงของตลาดเคร่ืองแต่งกายของสุภาพสตรีส่งผลให ้

แบรนด์เคร่ืองแต่งกายที่จ  าหน่ายเพียงแต่เคร่ืองแต่งกายเพียงอย่างเดียวนั้นไดรั้บความสนใจจาก

ผูบ้ริโภคนอ้ยลง แต่ในทางกลบักนัแบรนด์ที่มีหมวดผลิตภณัฑท์ี่ช่วยส่งเสริมการขายเคร่ืองแต่งกาย

ของตนไม่วา่จะเป็น Accessories ต่างๆ เช่น หมวก รองเทา้ กระเป๋า หรือ เคร่ืองประดบั ที่มีรูปแบบ

สอดคล้องกับอัตลักษณ์ของแบรนด์นั้นได้รับความสนใจและความนิยมเพิ่มมากขึ้น เน่ืองจาก

ผูบ้ริโภคสามารถเลือกซ้ือเคร่ืองแต่งกายและเคร่ืองประดบัที่สามารถสวมใส่ดว้ยกนัไดอ้ยา่งลงตวั 

อีกทั้งการจดัแสดงหมวดผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดับร่วมกับเคร่ืองแต่งกายยงัเป็นการช่วยแนะแนว

ทางการแต่งกายของผูบ้ริโภค และยงัช่วยสร้างเสริมภาพลกัษณ์และการจดจ าใหก้บัแบรนด์อีกดว้ย 

ประกอบกบัผลวิจยัการส ารวจตลาดซ่ึงแสดงให้เห็นถึงการตดัสินใจในการเลือกซ้ือของผูบ้ริโภค

สินคา้แฟชัน่ ที่มีรสนิยมในการบริโภคสินคา้ที่มีความแตกต่างและใหค้วามส าคญักบัสินคา้ที่มีความ

เฉพาะเจาะจง มีความตอ้งการสินคา้ที่มีความเป็นอตัลกัษณ์ ดงันั้นแนวโนม้ในการท าธุรกิจแฟชัน่จึง

อาจจะตอ้งปรับตวัดว้ยการสร้างแบรนดใ์หมี้ขนาดเล็กลง เพิ่มทางเลือกการบริโภคหมวดผลิตภณัฑ์

ใหม่ใหแ้ก่ผูบ้ริโภค และเพิม่ความชดัเจนใหก้บัอตัลกัษณ์ของแบรนดใ์หม้ากขึ้น 

0000000จากขอ้มูลเบื้องตน้แสดงถึงโอกาสในการเพิ่มยอดขายและการสร้างช่ือเสียงเป็นที่รู้จกั

ให้กับแบรนด์เคร่ืองแต่งกายที่ก  าลังเติบโต ซ่ึงสอดคล้องกับแบรนด์ BLACK SUGAR ซ่ึงเป็น 

แบรนด์ที่พึ่งเร่ิมตน้ไดไ้ม่นาน อยูใ่นช่วงก าลงัขยายตวั มีผลิตภณัฑ ์Accessories ขาย ไดแ้ก่ หมวก 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รองเทา้ กระเป๋า แต่ยงัมีช่องว่างในส่วนของผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดับซ่ึงสามารถช่วยส่งเสริมการ

เติบโตของแบรนดท์ั้งดา้นยอดขายและภาพลกัษณ์ใหเ้ป็นที่จดจ ากบัผูบ้ริโภคมากยิง่ขึ้น 

 

ภาพที่ 1.1  แสดงเคร่ืองหมายการคา้ของแบรนด ์BLACKSUGAR 

 

ภาพที่ 1.2  ภาพแสดงตวัอยา่งสินคา้ และร้านคา้ที่จดัจ  าหน่ายสินคา้ 

0000000รูปแบบของสินคา้แบรนด์ BLACK SUGAR มีจุดเด่นที่อตัลกัษณ์ของแบรนด์เคร่ืองแต่ง

กายสุภาพสตรีมีนโยบายทางการตลาดเฉพาะกลุ่ม หรือ “Niche Market” โดยมุ่งเนน้กลุ่มเป้าหมายที่

มีรสนิยม ความชอบในการใชสี้ขาวด าเป็นสัญลกัษณ์ในการแต่งตวัเพือ่บ่งบอกความเป็นตวัตนและ

ความชอบส่วนตวัออกมาทางเส้ือผา้ เนน้การตดัเยบ็ที่ประณีต รูปแบบแพทเทิร์นที่มีความแปลกและ

มีความโดดเด่น โดยมีฐานการผลิตที่เป็นอุตสาหกรรมเส้ือผา้ส าเร็จรูปอยู่แล้ว ประกอบกับใน

กระบวนการผลิตนั้นก่อให้เกิดปริมาณเศษวสัดุเหลือใชซ่ึ้งทิ้งเปล่าไม่ก่อใหเ้กิดประโยชน์ใดๆ เช่น 

เศษผา้ที่เหลือจากโต๊ะตดั กระดุม หมุดต่างๆ โดยเศษวสัดุส่วนใหญ่ก็คือผา้ ซ่ึงเป็นวสัดุหลกัในการ

ผลิต แต่รูปแบบของเศษผา้ที่เหลือนั้นจะมีรูปแบบที่แตกต่างไปจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา้

ส าเร็จรูปทัว่ไป ซ่ึงมีรูปทรงและขนาดของช้ินของเศษผา้ที่ค่อนขา้งเหมือนกนัเน่ืองจากเป็นรูปแบบ

เส้ือผา้ทัว่ไป แต่รูปแบบเส้ือผา้ของ BLACK SUGAR นั้นเป็นรูปแบบเส้ือผา้ที่แปลก มีการออกแบบ

แพทเทิร์นที่ไม่เหมือนกัน อีกทั้งยงัปรับเปล่ียนแบบใหม่ๆในแต่ละคอลเลคชั่น และยงัสามารถ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ควบคุมรูปแบบของแพทเทิร์นและรูปทรงของเศษวสัดุที่เหลือได ้จึงอาจน ามาเป็นขอ้ไดเ้ปรียบ

ผลิตภณัฑอ่ื์นๆขา้งเคียงในการออกแบบได ้

เก่ียวเน่ืองมาถึงปัญหาที่เก่ียวกบัการจดัการเศษวสัดุที่เหลือใช ้(Waste Management)นบัเป็น

ปัญหาที่ผูค้นก าลงัให้ความสนใจเพิ่มมากขึ้นจากช่วงประมาณ 10 ปีที่แลว้อยา่งกา้วกระโดด และ

กลายมาเป็นกระแสนิยมในปัจจุบนัที่ทุกคนต่างใหค้วามสนใจ ไม่จ ากดัเฉพาะวงการการออกแบบ 

เพราะว่านอกจากกระบวนการน าเอาเศษวสัดุที่เหลือมาสร้างมูลค่าเพิ่มที่อาจจะช่วยเพิ่มมูลค่าของ

วสัดุไดม้ากกวา่การใชว้สัดุใหม่แลว้ ยงัช่วยรักษาส่ิงแวดลอ้มโดยการลดปริมาณการเพิ่มขึ้นของขยะ

ที่ก  าลงัเพิ่มขึ้นอยา่งต่อเน่ืองในทุกๆพื้นที่ โดยแนวทางที่จะน ามาใชใ้นกระบวนการจดัการวสัดุที่มี

อยู่นั้ น ได้รับอิทธิพลแนวคิดจากโครงการ UPCYCLING ของ ดร.สิงห์ อินทรชูโต มาช่วยใน

กระบวนการจดัการกบัเศษวสัดุ โดยเร่ิมจากการสร้างความตระหนักต่อผลกระทบที่จะเกิดขึ้นต่อ

ส่ิงแวดลอ้ม คดัแยกเศษวสัดุที่หลากหลายใหเ้ป็นกลุ่มยอ่ยเพือ่แยกลกัษณะเฉพาะของแต่ละวสัดุเพื่อ

การออกแบบ ต่อด้วยการทดลองหาคุณสมบติัของวสัดุทั้งทางกายภาพหรือทางเคมี เพื่อน าไปสู่

กระบวนการออกแบบ ทั้งน้ีในกระบวนการที่มีขั้นตอนในการช่วยลดเศษวสัดุและลดโลกร้อนยงั

สามารถดึงมาช่วยเป็นจุดขายที่อิงกระแสความนิยมการบริโภคของผูบ้ริโภคในปัจจุบนัไดอี้กดว้ย 

0000000จากที่มาขา้งตน้จึงน าไปสู่โครงการออกแบบเคร่ืองประดบัที่ช่วยเพิม่หมวดผลิตภณัฑใ์หม่

ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR โดยร่วมใช้แนวคิดการ UPCYCLING มาร่วมในการช่วยใน

กระบวนการศึกษา แยกแยะ และ ทดลองวสัดุเหลือที่มีอยู ่หรือจะเป็นการใชก้ระบวนการออกแบบ

ตั้งแต่ก่อนกระบวนการตดัเพือ่ใหไ้ดม้าซ่ึงรูปทรงของวสัดุที่เอ้ือต่อการออกแบบพร้อมทั้งยงัช่วยลด

ปริมาณเศษวสัดุที่เหลือใหน้อ้ยลง ประกอบกบัตวัวสัดุเองที่สามารถใชเ้คร่ืองจกัรและอุปกรณ์ที่มีอยู่

เพื่อใชใ้นการผลิต ส่งผลใหต้น้ทุนในการผลิตลดลง พร้อมทั้งยงัเป็นการสร้างมูลค่าเพิม่ใหก้บัวสัดุ

เหลือใช ้ที่สอดคลอ้งกบักระแสการลดการทิ้ง หรือ มลภาวะโลกร้อนไดอี้กดว้ย 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.2 วตัถุประสงค์ของโครงกำร 

00000001.2.1 ศึกษาวิเคราะห์ และทดลองหาคุณสมบตัิ ความสามารถของเศษวสัดุมาเพื่อใชเ้ป็น

ส่วนร่วมในการออกแบบเคร่ืองประดบั 

00000001.2.2 ศึกษากระบวนการออกแบบและผลิตเคร่ืองประดบัเพื่อน าไปใชใ้นการเสริมสร้าง

หมวดผลิตภณัฑใ์หม่ใหก้บัแบรนด ์BLACK SUGAR 

00000001.2.3 ศึกษา วิเคราะห์อัตลักษณ์ และ การท าตลาดของแบรนด์ BLACK SUGAR เพื่อ

น าไปสู่การออกแบบที่สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของกลุ่มเป้าหมาย 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.3 ปัญหำและแนวทำงกำรแก้ไข 

ตำรำง 1.1  ตารางแสดงปัญหาและแนวทางการแกไ้ขปัญหา 

ปัญหำทีเ่กิดขึน้ แนวทำงกำรแก้ไขปัญหำ 
1.3.1 แบรนด ์BLACK SUGAR ยงัมีช่องวา่ง

ทางการตลาดในส่วนของหมวด
ผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบั 

1.3.1 ออกแบบเคร่ืองประดบัที่มีความ
สอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์
เพือ่เป็นทางเลือกใหม่ใหผู้บ้ริโภคที่มี
ความนิยมในแบรนด ์BLACK 
SUGAR 
 

1.3.2 มีวสัดุเหลือใชใ้นการผลิต ซ่ึงเม่ือน ามา
ขายเป็นเศษวสัดุแลว้ไม่คุม้ค่า 
  

1.3.2 น าเศษวสัดุที่เหลือมาคดัแยกประเภท
และสีเพือ่ใหง่้ายต่อการเลือกใช ้และ
น ามาศึกษาทดลองหาคุณสมบตัิและ
ความสามารถที่เป็นไปไดข้องวสัดุ
เพือ่ใชใ้นการผลิตเป็นเคร่ืองประดบั 
  

1.3.3 รูปแบบและรูปทรงของเศษวสัดุที่มี
ลกัษณะไม่เหมือนกนั 

1.3.3 ศึกษาคุณสมบติั ทดลองเทคนิคใหม่
เพือ่น ามาปรับใช ้
 

1.3.4 ยงัไม่เคยมีแผนกที่ผลิตเคร่ืองประดบั
มาก่อนจึงขาดประสบการณ์และ
ความรู้ในการผลิตและประกอบ 
 

1.3.4 ใชก้ระบวนการออกแบบที่เอ้ือต่อ
เคร่ืองจกัรเดิมที่มี และความสามารถ
ของแรงงานที่มีอยูแ่ลว้ภายในโรงงาน
เพือ่ใหง่้ายต่อการผลิตและลดตน้ทุน
ในการผลิตลง 
 

 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.4 ควำมเป็นไปได้ของโครงกำร 

0000000ผูจ้ดัท  าไดเ้ล็งเห็นถึงความเป็นไปไดใ้นการขยายตลาดและช่องทางการเติบโตของแบรนด์ 

BLACK SUGAR จากช่องว่างของหมวดผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัที่ยงัไม่มีการวางจ าหน่าย ซ่ึงน่าจะ

เป็นส่วนช่วยในการแนะแนวทางการแต่งกายของผูบ้ริโภคที่มีความช่ืนชอบในแบรนด์และช่วย

ส่งเสริมการตดัสินใจเลือกซ้ือสินคา้  พร้อมกบัการน าเสนอถึงกระบวนการที่ช่วยลดปริมาณขยะมา

ช่วยส่งเสริม และยงัช่วยลดต้นทุนในการผลิตและสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับเศษวสัดุซ่ึงก่อให้เกิด

ประโยชน์แก่แบรนด์ในหลายๆดา้น รวมไปถึงการไดเ้ป็นส่วนเล็กๆในการช่วยลดปริมาณการทิ้ง

และก่อใหเ้กิดมลภาวะโลกร้อนอีกดว้ย 

1.5  ขอบเขตของโครงกำร 

00000001.5.1  ออกแบบเคร่ืองประดับที่สอดคล้องกับอัตลักษณ์ของแบรนด์ BLACK SUGAR 

สามารถผลิตและจดัจ าหน่ายไดจ้ริง 

00000001.5.2  ออกแบบเคร่ืองประดับโดยมีกลุ่มเป้าหมายของแบรนด์ BLACK SUGAR ได้แก่

สุภาพสตรีอายรุะหว่าง 30-50 ปี มีนิสยัชอบแต่งตวัใหมี้ความเป็นเอกลกัษณ์ ไม่ซ ้ ากบัผูอ่ื้น นิยมการ

สวมใส่เคร่ืองประดบั รายไดต่้อเดือนประมาณ 25,000 บาทขึ้นไปเป็นกลุ่มเป้าหมายหลกั 

00000001.5.3  เป็นเคร่ืองประดบัที่ใชส่้วนประกอบจากเศษวสัดุที่เหลือใชห้รือช้ินส่วนที่ออกแบบ

ขึ้นเพือ่ช่วยลดปริมาณเศษวสัดุที่เหลือ ผนวกกบัวสัดุอ่ืนมาเพือ่ช่วยส่งเสริมภาพลกัษณ์และมูลค่า 

00000001.5.4  ออกแบบบรรจุภณัฑ ์ที่แสดงถึงอตัลกัษณ์และจดจ าง่าย เพือ่การสร้างการจดจ าใหก้บั

แบรนด ์พร้อมทั้งส่ือใหผู้บ้ริโภคไดต้ระหนกัเห็นถึงการเลือกใชว้สัดุเหลือใช ้

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.6  แนวทำงกำรศึกษำวจิยั 

00000001.6.1  ศึกษาขอ้มูลเก่ียวกบัแบรนด ์BLACK SUGAR 

000000000000001.6.1.1  ประวตัิความเป็นมา 

000000000000001.6.1.2  นโยบาย และแนวความคิดในการออกแบบและการท าตลาด 

000000000000001.6.1.3  จิตวทิยาในการเลือกใชสี้เพือ่การสร้างแบรนด์ 

00000001.6.2  ศึกษาขอ้มูลของกลุ่มเป้าหมาย 

000000000000001.6.2.1  ขอ้มูลพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมาย 

000000000000001.6.2.2  ขอ้มูลทางดา้นจิตวทิยาของกลุ่มเป้าหมาย 

00000001.6.3  ศึกษาขอ้มูลเก่ียวกบัเคร่ืองประดบั 

000000000000001.6.3.1  เคร่ืองประดบัหรือผลิตภณัฑข์า้งเคียงในทอ้งตลาด 

000000000000001.6.3.2  พฤติกรรมการใชเ้คร่ืองประดบัของกลุ่มเป้าหมาย 

000000000000001.6.3.3  ศึกษาขอ้มูลกรรมวธีิในการผลิต 

00000001.6.4  ศึกษาขอ้มูลและทดลอง หาคุณสมบติัและความสามารถของวสัดุที่มีอยู ่

00000001.6.5  ศึกษาเก่ียวกบัวสัดุอ่ืนๆ 

000000000000001.6.5.1  ประเภทของวสัดุที่น ามาใชท้  าเคร่ืองประดบั 

000000000000001.6.5.2  คุณสมบตัิของวสัดุ 

00000001.6.6  ศึกษากระบวนการดา้นการออกแบบ 

00000001.6.7  ศึกษาขอ้มูลแนวทางการท าตลาด 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.7 ผลทีค่ำดว่ำจะได้รับ 

00000001.7.1 ได้เคร่ืองประดับที่ช่วยสร้างเสริมภาพลักษณ์และเพิ่มหมวดผลิตภณัฑ์ใหม่เป็น

ทางเลือกให้กบัผูบ้ริโภคที่มีรูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด์ BLACK SUGAR โดยใช้

เศษวสัดุเพือ่ช่วยลดตน้ทุนในการผลิต และช่วยส่งเสริมการลดปริมาณการเพิม่ขึ้นของขยะอีกดว้ย 

00000001.7.2 ได้ช่วยส่งเสริมการขยายตวัของแบรนด์ BLACK SUGAR ให้เป็นที่รู้จกัและได้รับ

ความนิยมมากยิง่ขึ้น 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทท่ี 2 

การศึกษาค้นคว้า 

2.1 ข้อมูลทัว่ไปของแบรนด์ 

2.1.1 ประวัติ 

 

 
 

ภาพที่ 2.1 โลโกข้องแบรนด ์BLACK SUGAR 

BLACK SUGAR เร่ิมเผยแพร่และท ำกำรจดัจ ำหน่ำยเม่ือปี 2014 โดยสำมำรถผลิตและจดั

จ ำหน่ำยไดเ้อง ภำยใตบ้ริษทั ธำนิศร เอ.ฟอร์ม จ ำกดั ซ่ึงแต่เดิมเป็นผูป้ระกอบกำรผลิตเส้ือผำ้เด็ก

ส่งออก แต่ไดรั้บผลกระทบทำงเศรษฐกิจ จึงท ำใหมี้กำรเปล่ียนกำรด ำเนินกำรของบริษทัมำท ำกำร

ผลิตและจดัจ ำหน่ำยเส้ือผำ้สุภำพสตรีภำยในประเทศ โดยมีผูอ้อกแบบคนส ำคญัคือ คุณเมธำว ี

อ่ำงทอง เป็นผูก้  ำหนดแนวทำงกำรออกแบบเส้ือผำ้ ประกอบกบัโครงกำรวจิยัที่คุณเมธำวไีดจ้ดัท ำ

ขึ้นเพือ่ศึกษำกำรจ ำแนกกลุ่มวถีิชีวติสตรีตำมทศันคติ และกำรใหคุ้ณค่ำชีวติที่ส่งผลต่อกำรเลือกซ้ือ

เส้ือผำ้แฟชัน่สี ขำว-ด ำ ส่งผลใหเ้ล็งเห็นไดถึ้งช่องทำงในกำรดึงส่วนแบ่งทำงกำรตลำดเส้ือผำ้

สุภำพสตรีโดยมีแนวทำงควำมคิดทำงธุรกิจในตลำดที่เรียกวำ่ตลำดเฉพำะ (Niche Market) เพือ่ตอบ

โจทยค์วำมตอ้งกำรของผูบ้ริโภคซ่ึงมีควำมเป็นปัจเจกบุคคล โดยมีแนวทำงในกำรสร้ำงแบรนดด์ว้ย

วธีิ Cultural Branding ที่เช่ือมโยงเอำอตัลกัษณ์ของผลิตภณัฑแ์ละเช่ือมโยงไปสู่อตัลกัษณ์ของ

ผูบ้ริโภคและศึกษำลึกลงไปถึงรูปแบบกำรด ำเนินชีวติที่เขำ้มำมีบทบำทอีกดว้ย 

2.1.2 ข้อมูลทางการตลาด 

2.1.2.1  แนวโนม้ และช่องวำ่งทำงกำรตลำด 

ปัจจุบนัการท าธุรกิจแฟชัน่มีการเปล่ียนแปลงไปจากอดีตป็นอยา่งมาก ซ่ึงในอดีตนั้นการ

ท าธุรกิจเส้ือผา้จะแบ่งเป็นส่วนใหญ่ ๆ ไดไ้ม่ก่ีประเภทตามโอกาสท่ีใชส้อย เช่น เส้ือผา้ท่ีใช้ส าหรับ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ใส่ไปท างาน เส้ือผา้ท่ีใชใ้ส่เป็นชุดล าลอง และเส้ือผา้ท่ีใชส้ าหรับใส่ไปเท่ียว แต่ในปัจจุบนัเส้ือผา้ท่ี

เป็นส่วนต่าง ๆ เหล่าน้ี ไดถู้กแบรนดข์นาดใหญ่เขา้มาครอบครองส่วนแบ่งการตลาดไปเป็นจ านวน

มาก ปัจจุบนัการบริโภคสินคา้แฟชัน่มีการเปล่ียนแปลงไปจากเดิมมาก เน่ืองมาจากผูบ้ริโภคใน

ปัจจุบนัมีรูปแบบการด าเนินชีวิตท่ีแตกต่างกนัมากข้ึนส่งผลให้ การบริโภคสินคา้แฟชัน่มีตวัเลือกท่ี

มากข้ึน แต่ไม่ไดห้มายความว่าผูบ้ริโภคทุกคนจะคลอ้ยตามกระแสแฟชัน่ไปทั้งหมดซ่ึงอาจมี

ผูบ้ริโภคสินคา้แฟชัน่บางราย ท่ีมีรสนิยมในการบริโภคสินคา้ที่มีความแตกต่างและให้ความส าคญั

กบัสินคา้ท่ีมีความเฉพาะเจาะจง จึงมีความตอ้งการสินคา้ท่ีมีความเป็นเอกลกัษณ์  ดงันั้นแนวโนม้

ในการท าธุรกิจแฟชัน่ส าหรับผูป้ระกอบการในประเทศจึงอาจจะตอ้งปรับตวัดว้ยการสร้างแบรนด์

ใหมี้ขนาดเลก็ลง และเพ่ิมความชดัเจนให้กบัอตัลกัษณ์ของแบรนดใ์ห้มากข้ึน 

เน่ืองจำกแบรนด ์BLACK SUGAR ถือไดว้ำ่เป็นแบรนดท์ี่เจำะเฉพำะกลุ่มผูบ้ริโภค หรือ

เรียกวำ่ ”Niche Market” ซ่ึงเป็นตลำดที่มีกำรเฉพำะเจำะจงไปยงักลุ่มเป้ำหมำยโดยตรง โดยมีจุดแขง็

ของแบรนดท์ี่เป็นรูปแบบที่ไม่ตำมกระแสแฟชัน่หรือเทรนดแ์ต่ก็ไม่เชย ท ำใหส้ำมำรถสวมใส่ได้

หลำกหลำยโอกำส โดยส่วนมำก 

และยงัมีรูปแบบเส้ือผำ้ที่แปลกและโดดเด่นกวำ่แบรนดท์ัว่ไปในตลำดเพือ่ตอบโจทยค์วำม

ตอ้งกำรของผูบ้ริโภคซ่ึงมีควำมเป็นปัจเจกบุคคล โดยมีแนวทำงในกำรสร้ำงแบรนดด์ว้ยวธีิ Cultural 

Branding ที่เช่ือมโยงเอำอตัลกัษณ์ของผลิตภณัฑแ์ละเช่ือมโยงไปสู่อตัลกัษณ์ของผูบ้ริโภคและ

ศึกษำลึกลงไปถึงรูปแบบกำรด ำเนินชีวติ  

2.1.2.2  SWOT Analysis 

S – Strength จุดแขง็ 

- มีอตัลกัษณ์ของแบรนดท์ี่ชดัเจนดว้ยรูปแบบ Patern และ กำรเลือกใชสี้ขำว-ด ำ 

- ผลิตภณัฑน์ั้นสำมำรถน ำมำใส่ไดใ้นหลำกหลำยโอกำสเน่ืองจำกมีรูปแบบที่ไม่ไดเ้กำะตำม

กระแสแฟชัน่ แต่ก็ไม่ไดล้ำ้สมยั 

W- Weakness จุดอ่อน 

- มีสีใหเ้ลือกนอ้ย 

- รูปแบบงำนที่ยำกจึงตอ้งใชแ้รงงำนที่มีฝีมือมำกกวำ่แรงงำนทัว่ไป 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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O - Opportunity โอกำส 

- คู่แข่งในประเทศไทยยงัมีไม่มำก 

- ไดรั้บกำรสนบัสนุนจำกกรมส่งเสริมอุตสำหกรรมในกำรแสดงงำน 

T – Threats อุปสรรค 

- วตัถุดิบบำงชนิดหำไม่ไดใ้นประเทศ ตอ้งน ำเขำ้ส่งผลต่อกำรควบคุมคุณภำพวตัถุดิบ 

 

2.1.2.3 Brand Positioning 

 
ภาพที่ 2.2 แผนภำพแสดงต ำแหน่งทำงกำรตลำดของแบรนดเ์ทียบกบัแบรนดอ่ื์น 

กำรวเิครำะห์ต ำแหน่งทำงกำรตลำดของแบรนด ์แบรนด ์BLACK SUGAR เป็นแบรนดท์ี่

วำงต ำแหน่งทำงกำรตลำดอยูใ่นช่วงรำคำที่ค่อนขำ้งสูง แต่หำกเทียบกบัแบรนดท์ี่มีช่ือเสียงและมี

รูปแบบสินคำ้ที่มีลกัษณะใกลเ้คียงนั้นจะมีขอ้ไดเ้ปรียบทำงดำ้นรำคำและกำรหำซ้ือ ซ่ึงแบรนดท์ี่มี

รูปแบบสินคำ้ใกลเ้คียงนั้นโดยมำกมีขำยอยูใ่นต่ำงประเทศ มีเพียงบำงร้ำนน ำเขำ้มำจดัจ ำหน่ำยใน

ประเทศไทยเพือ่กลุ่มเป้ำหมำยเฉพำะ เช่น Yohji Yamamoto หรือ COMME DES GARCONS ส่วน

แบรนดอ่ื์นๆก็อำจมีควำมคลำ้ยดว้ยกำรเลือกใชรู้ปแบบสีขำว-ด ำ แต่อำจมีลวดลำยหรือสีเขำ้มำมี

ส่วนร่วมในกำรออกแบบตำมกระแสแฟชัน่ ซ่ึงต่ำงจำก BLACK SUGAR ที่มีจุดยนืในรูปแบบที่ไม่

ตำมกระแสแฟชัน่ แต่ก็ไม่ตกเทรนด ์สำมำรถน ำมำใส่ไดอ้ยูเ่สมอในหลำกหลำยโอกำส 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.1.2.4 วเิครำะห์แบรนดแ์ละผลิตภณัฑข์ำ้งเคียง 

2.1.2.4.1 RIOTINO เป็นแบรนด์ไทยท่ีมีลกัษณะรูปแบบผลิตภณัฑ์และ

ราคาใกล้เคียงกบัแบรนด์ BLACK SUGAR มีสถานท่ีขายหลายสาขา ได้แก่ Terminal21 JJ Mall Central 

ศาลายา ชลบุรี และ เชียงใหม่ 

 
ภาพที่ 2.3 ตวัอยำ่งหนำ้ร้ำนแบรนด ์RIOTINO 

2.1.2.4.2 JNBY แบรนดจ์ำกประเทศจีน ซ่ึงมีจุดเด่นดว้ยรูปแบบ

เส้ือผำ้ที่แปลกโดดเด่นแต่สำมำรถใส่ไดจ้ริงโดยมีสถำนที่จดัจ  ำหน่ำยในประเทศไทยอยูต่ำม

หำ้งสรรพสินคำ้ชั้นน ำต่ำงๆ เช่น Siam Paragon, Siam Center เป็นตน้ 

 
ภาพที่ 2.4 ตวัอยำ่งหนำ้ร้ำนแบรนด ์JNBY 

2.1.2.4.3 Yohji Yamamoto แบรนดข์องดีไซน์เนอร์ชำวญี่ปุ่ นช่ือ

วำ่คุณ โยจิ ยำมำโมโตะ ซ่ึงมีเอกลกัษณ์โดดเด่นในกำรใช ้สีด ำ และ โครงเส้ือที่มีขนำดใหญ่ 

(Oversize) มำเป็นเอกลกัษณ์ในกำรออกแบบโดยมีกำรคิดคน้ 'โครงสร้ำงของกำรตดัเยบ็' ใน

เชิง สถำปัตยกรรม เพือ่ใหเ้ส้ือผำ้มีขนำดใหญ่มำกๆ เหมือนจะใส่ไม่ได ้แต่จริงๆ ขำ้งในมีกำร

ออกแบบดำ้น 'โครงสร้ำง' ดว้ยฝีมือระดบัช่ำงเยบ็เส้ือชั้นสูง ซ่ึงเม่ือคนใส่แลว้สำมำรถควบคุมเส้ือผำ้

ชุดนั้นได ้โดยมีสถำนที่จดัจ  ำหน่ำยในประเทศไทย คือ Club21 หำ้งเอรำวณั 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.5 ตวัอยำ่งร้ำนขำยสินคำ้ของ Yohji Yamamoto 

2.1.2.4.4 COMME des GARCONS ก่อตั้งมำ 40 กวำ่ปีแลว้(เกิด

ค.ศ.1969) เปิดร้ำนในฝร่ังเศสในปี 1982 ก่อนที่จะโด่งดงัไปทัว่โลก ปัจจุบนัเส้ือผำ้ของ COMME 

ยงัคงเป่ียมพลงัควำมอ่อนเยำวแ์ละควำม Avant-garde ไม่เส่ือมคลำย ไดรั้บกำรยอมรับจำกเหล่ำ

บรรณำธิกำรแฟชัน่ทัว่โลก วำ่เป็นแบรนดท์ี่มีควำมสร้ำงสรรคสู์ง มีสไตลไ์ม่เหมือนใคร ทุกคอล

เลคชัน่จะมีอะไรแปลกใหม่ออกมำ Surprise วงกำรแฟชัน่อยูเ่สมอ โดยมีสถำนที่จดัจ  ำหน่ำยอยูท่ี่

หำ้งเอรำวณั ชั้น2 

 
ภาพที่ 2.6 ตวัอยำ่งร้ำนขำยสินคำ้ของ COMME des GARCONS 

 

 

2.1.2.5 ขอ้มูลผูบ้ริโภค 

ลกัษณะกลุ่มเป้ำหมำย คือ สุภำพสตรีวยัท ำงำน อำย ุ25 ปีขึ้นไปอยูใ่นช่วงที่เร่ิมตน้ท ำงำน

แลว้ ฐำนะปำนกลำงถึงค่อนขำ้งดี (อยูใ่นระดบั B ขึ้นไป) ช่ืนชอบกำรแต่งตวั มีควำมมัน่ใจใน

ตนเอง โดยกลุ่มเป้ำหมำยจะเป็นผูท้ี่เลือกซ้ือเคร่ืองประดบัดว้ยตนเอง*หมำยเหตุ กลุ่มเป้ำหมำยทำง

กำรตลำดสำมำรถแบ่งออกไดเ้ป็น 5 ระดบัไดแ้ก่ 

1. ระดบั A เป็นกลุ่มบุคคลที่จดัอยูใ่นระดบัเศรษฐี 

2. ระดบั B เป็นกลุ่มบุคคลที่จดัอยูใ่นระดบัฐำนะดี มีบำ้น มีรถยนตใ์ช ้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



14 
 

3. ระดบั C เป็นกลุ่มบุคคลที่จดัอยูใ่นประดบัปำนกลำง 

4. ระดบั D เป็นกลุ่มบุคคลที่จดัอยูใ่นระดบัมีเงินใชร้ำยวนั อำจไม่มีเงินเหลือเก็บ 

5. ระดบั E เป็นกลุ่มบุคคลที่จดัอยูใ่นระดบัยำกจน 

อำ้งอิง : หนงัสือหลกักำรตลำด : ผศ. พไิลวรรณ บุญลน้ 

 
ภาพที่ 2.7 กลุ่มเป้ำหมำย 

 

2.1.2.6  ช่องทำงในกำรจดัจ ำหน่ำย 

ช่องทำงในกำรจดัจ ำหน่ำยคือร้ำน BLACK SUGAR ซ่ึงตั้งอยูท่ี่บริเวณใจกลำงเมือง และ 

บริเวณชำนเมือง เน่ืองจำกกำรลดควำมแออดัจำกบริเวณใจกลำงเมืองของลูกคำ้กลุ่มกลำงถึงบน 

เพือ่ใหส้ะดวกต่อลูกคำ้ในหลำกหลำยกลุ่มพื้นที่ ไดแ้ก่ ร้ำนเด่ียวถนนรำมอินทรำ14, MBK 

CENTER, ISETAN, CENTRAL ศำลำยำ, โครงกำรยอดพมิำน RIVER WALK, TOKYU 

PARADISE ศรีนครินทร์, CENTRAL WESTGATEโดยภำยในร้ำนจะมีกำรจดัจ ำหน่ำยเส้ือผำ้ และ

Accessory ที่เขำ้กนักบัรูปแบบของเส้ือผำ้อยูแ่ลว้ ไดแ้ก่ กระเป๋ำ หมวก รองเทำ้ จึงสำมำรถน ำ

เคร่ืองประดบัในโครงกำรมำจดัจ ำหน่ำยภำยในร้ำนได ้

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.2 การศึกษาด้านการเลือกใช้สี 

ในบรรดำประสำทกำรรับรู้ทั้ง 5 ของมนุษย ์ถือไดว้ำ่ กำรมองเห็น เป็นส่ิงที่มีอ  ำนำจส่งผล

ต่อกำรรับรู้ของผูบ้ริโภคมำกที่สุด สอดคล้องกับ ค  ำกล่ำวของ Aristotle นักปรัชญำชำวกรีกที่มี

ช่ือเสียง ซ่ึงได้ระบุว่ำ ในบรรดำประสำทกำรรับรู้ทั้ งหมด ล้วนถูกกระตุ้นโดยกำรมองเห็น  

นอกจำกน้ียงัมีผลงำนวิจยัต่ำงๆในภำยหลังที่ออกมำสนับสนุนแนวคิดดังกล่ำว อำทิ Linstorm 

(2005) ไดแ้สดงให้เห็นว่ำ 83% ของมนุษย ์ใช้กำรมองเห็น เป็นช่องทำงในกำรรับรู้ขอ้ควำม เป็น

หลกัแทนประสำทกำรรับรู้ดำ้นอ่ืนๆ  และ Gobe (2001) ไดใ้หข้อ้สรุปวำ่ กำรมองเห็น เป็นเคร่ืองมือ

ที่มีควำมโดดเด่นที่สุด ในกำรรับรู้ของมนุษย ์ 

หน่ึงในทฤษฎีกำรตลำด ที่มีช่ือว่ำ “The Seven Second Color Theory”  ซ่ึงถูกน ำเสนอใน

ยโุรปช่วงปี 1980 ได้ช้ีให้เห็นว่ำ ควำมพึงพอใจ หรือควำมประทบัใจมีต่อผลิตภณัฑ์ ของผูบ้ริโภค

จะเกิดขึ้นคร้ังแรกภำยในช่วงเวลำ 0.67 วนิำทีนบัแต่แรกเห็น  และควำมประทบัใจคร้ังแรกน่ีเอง ที่

เป็นส่วนส ำคัญ  ถึง 67% ในกระบวนกำรตัดสินใจซ้ือของผู ้บริโภค ยิ่งไปกว่ำนั้ น ส่ิงที่ เป็น

องคป์ระกอบส ำคญัต่อกำรท ำใหเ้กิดควำมประทบัใจดงักล่ำว คือ สี  

นอกจำกน้ี Junichi (1994) คน้พบว่ำ 62% ของผูค้นจะมีกำรเช่ืองโยงตรำสินคำ้ (Product 

Brands) ต่ำงๆ เขำ้ไวก้บัสี ภำยหลงัจำกผำ่นกำรดูโฆษณำซ่ึงมีควำมยำวเพยีง 3 วนิำที 

งำนวิจยัช้ินหน่ึงจำก Loyola University ในปี 2007ได้ช้ีให้เห็นว่ำ กำรใช้สี เพื่อถ่ำยทอด

ขอ้ควำม หรือสำรส ำคญัของแบรนด์ จะช่วยดึงดูดควำมสนใจเพิ่มขึ้น ถึง 82% และท ำให้สำมำรถ

จดจ ำแบรนดไ์ดดี้ขึ้น  80% 

Perry  และ  Wilsonm  (2003) ได้ให้ขอ้คิดเห็นว่ำ “มนุษย ์จะมีปฎิสัมพนัธ์โดยตรงกบั สี 

และ รูปทรง ดังนั้น นักออกแบบ จะตอ้งน ำเอำคุณสมบติัของสี มำใชใ้ห้เกิดประโยชน์เพื่อให้แบ

รนด ์สำมำรถถูกจ ำติดตำไดย้ิง่ขึ้น และมีควำมโดดเด่น จ ำแนกให้เห็นควำมแตกต่ำงจำกแบรนด์อ่ืน

ไดดี้ขึ้น 

Chang and Lin (2010) ได้ท  ำกำรศึกษำผลกระทบของสีที่ มี ต่อแบรนด์ขององค์กร 

(Corporate Branding) โดยไดท้  ำกำรศึกษำกบักลุ่มตวัอยำ่งจ ำนวน 42 รำยซ่ึงอยูใ่นช่วงอำย ุ21-35 ปี

ที่มำจำกสำขำอำชีพต่ำงๆ และได้ข้อสรุปว่ำ “ สีมีผลกระทบต่อควำมรู้สึกรับรู้ของผู ้บริโภค 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(Perception) ที่มีต่ออัตลักษณ์ของแบรนด์ (Brand Identity) และอัตลักษณ์ขององค์กร (Corporate 

Identity)   นอกจำกนั้น สียงัสำมำรถใชส่้งผ่ำนขอ้ควำมซ่ึงถูกห่อหุ้ม หรือแฝงอยูใ่นอตัลักษณ์ของ

องคก์รไปสู่ผูบ้ริโภคได ้และกำรเลือกใชสี้ของแบรนด์ไดอ้ยำ่งเหมำะสมจะช่วยกระตุน้พฤติกรรม

กำรซ้ือของผูบ้ริโภคได ้ 

เพื่อให้เห็นถึงควำมส ำคญัของสี ในทำงปฏิบตัิจริง Lane (1991) ได้หยิบยกกรณีตวัอย่ำง

ของ Igloo Products Corporation ซ่ึงไดมี้กำรว่ำจำ้งที่ปรึกษำทำงดำ้นสี เพื่อให้มำพฒันำผลิตภณัฑ์

กระติกคูลเลอร์ใหก้บับริษทั ซ่ึงผลที่ไดรั้บคือ บริษทัสำมำรถเพิม่ยอดขำยไดสู้งขึ้นอีก 15%   

ในมุมมองของ Kareen Liez  ได้สรุปถึงควำมส ำคญัของ สี ที่มีต่ออตัลักษณ์ของแบรนด์

ดงัน้ี 

1.สี ช่วยเพิม่ควำมสำมำรถในกำรจ ำแนกแบรนด ์ออกจำกแบรนดอ่ื์นๆของคู่แข่ง   

2. สี ช่วยท ำใหผู้บ้ริโภคจดจ ำแบรนดไ์ดง่้ำยขึ้น 

3. สี ช่วยกระตุน้ใหเ้กิดปฏิสมัพนัธร์ะหวำ่งผูบ้ริโภค กบั แบรนดห์รือสินคำ้  

4. สี ช่วยในถ่ำยทอดขอ้มูล หรือสำรที่ตอ้งกำรส่ือ  

 

2.3 ข้อมูลด้านวสัดุ 

2.3.1โลหะ 

2.3.1.1 ทองค ำ 

ทองค ำเป็นโลหะมีค่ำทีมี่ควำมแวววำวอยูเ่สมอ ทองค ำไม่ท ำปฏิกิริยำกบัออกซิเจนดงันั้น 
เม่ือสมัผสัถูกอำกำศสีของทองจะไม่หมองและไม่เกิดสนิม มีจุดหลอมเหลวที่ 1064 องศำ
เซลเซียส และจุดเดือด 2970 องศำเซลเซียส  มีควำมอ่อนตวั ทองค ำเป็นโลหะที่มีควำมอ่อนตวัมำก
ที่สุด ดว้ยทองเพียงประมำณ 2 บำท เรำสำมำรถยดืออกเป็นเสน้ลวดไดย้ำวถึง 8 กิโลเมตร หรืออำจตี
เป็นแผน่บำงไดถึ้ง 100 ตำรำงฟุต เป็นตวัน ำไฟฟ้ำที่ดี ทองค ำเป็นโลหะชนิดหน่ึงที่สำมำรถน ำไฟฟ้ำ
ไดดี้ สะทอ้นควำมร้อนไดดี้ ทองค ำสำมำรถสะทอ้นควำมร้อนไดดี้ ไดมี้กำรน ำทองค ำไปฉำบไวท้ี่
หนำ้กำกหมวกของนกับินอวกำศ เพือ่ป้องกนัรังสีอินฟรำเรด 

ทองค ำบริสุทธ์ิไม่วอ่งไวต่อกำรเกิดปฏิกิริยำเคมี จึงทนต่อกำรผกุร่อนและไม่เกิดสนิมกบั
อำกำศ แต่ท ำปฏิกิริยำกบัสำรเคมีบำงชนิด เช่น คลอรีน ฟลูออรีน น ้ ำประสำนทอง 
คุณสมบติัเหล่ำน้ีประกอบกบัลกัษณะภำยนอกที่เป็นประกำยจึงท ำใหท้องค ำเป็นที่หมำยปองของ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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มนุษยม์ำเป็นเวลำนบัพนัปี โดยน ำมำตีมูลคำ่ส ำหรับกำรแลกเปล่ียนระหวำ่งประเทศและใชเ้ป็น
วตัถุดิบที่ส ำคญัส ำหรับวงกำรเคร่ืองประดบั 

กำรก ำหนดคุณภำพของทองค ำยงัคงใชค้วำมบริสุทธ์ิของทองค ำในกำรบ่งบอกคุณภำพของ
ทองค ำ   โดยกำรคิดเน้ือทองเป็น “กะรัต”   ทองค ำบริสุทธ์ิ   หมำยถึง   ทองค ำที่มีเน้ือทอง 99.99 
เปอร์เซ็นตห์รือมำกกวำ่นั้น    หรือเรียกกนัวำ่ทองร้อยเปอร์เซ็นต ์  หรือเรียกกนัในระบบสำกล
วำ่   ทอง 24 กะรัต    ทองซ่ึงมีเกณฑก์ำรบ่งบอกคุณภำพของเน้ือทองโดยบ่งบอกควำมบริสุทธ์ิเป็น
กะรัตมีช่ือเรียกวำ่  “ทองเค”   ทองค ำบริสุทธ์ิไม่มีโลหะหรือสำรอ่ืนเจือปนอยูเ่ป็นทอง 24 
กะรัต   หำกมีควำมบริสุทธ์ิของทองค ำลดต ่ำลงมำ   ก็แสดงวำ่มีโลหะอ่ืนเจือปนมำกขึ้นตำม
ส่วน   เช่น   ทอง 14 กะรัต หมำยถึง ทองที่มีเน้ือทองบริสุทธ์ิ 14 ส่วน และมีโลหะอ่ืนเจือ
ปน 10 ส่วน   เป็นตน้        ทองประเภทน้ีบำงทีเรียกวำ่ “ทองนอก”    ซ่ึงส่วนมำกนิยมน ำมำท ำเป็น
เคร่ืองประดบัเพชรพลอยต่ำง ๆ   ในอุตสำหกรรมอญัมณี 

ส ำหรับประเทศไทยนั้นใชม้ำตรฐำนควำมบริสุทธ์ิของทองค ำที ่96.5 เปอร์เซ็นต ์  หำกจะ
เทียบเป็นกะรัตแลว้ จะไดป้ระมำณ 23.16 K ซ่ึงจะไดสี้ทองที่เหลืองเขม้ก ำลงัดี   และมีควำมแขง็
ของเน้ือทองพอเหมำะส ำหรับกำรน ำมำท ำเคร่ืองประดบั เน่ืองจำกทองค ำบริสุทธ์ิ 99.99 
เปอร์เซ็นต ์    มีควำมอ่อนตวัมำก   จึงไม่สำมำรถน ำมำใชง้ำนได ้จ  ำเป็นตอ้งผสมโลหะอ่ืน ๆ ลงไป
เพือ่ปรับคุณสมบติัทำงกำยภำพของทองค ำใหแ้ขง็ขึ้น คงทนต่อกำรสึกหรอ โลหะที่นิยมน ำมำผสม
กบัทองค ำไดแ้ก่ เงิน ทองแดง นิกเกล และสงักะสี ซ่ึงอตัรำส่วนจะสมัพนัธต์ำมควำมตอ้งกำรของ
ผูใ้ชง้ำน กล่ำวคือ ผูผ้ลิตทองรูปพรรณแต่ละรำยจะมีสูตรของตนเองในกำรผสมโลหะอ่ืนเขำ้กบัทอง 
บำงรำยอำจผสมทองแดงเป็นสดัส่วนที่มำกหน่อยเพรำะตอ้งกำรใหสี้ของทองออกมำมีสีอม
แดง หรือบำงรำยอำจชอบใหท้องของตนสีออกเหลืองขำวก็ผสมเงินในอตัรำส่วนที่พอเหมำะซ่ึง
ทั้งหมดนั้นจะไดค้วำมบริสุทธ์ิของทอง 96.5 เปอร์เซ็นต ์เช่นเดียวกนั   

2.3.1.2 เงิน 

โลหะเงินบริสุทธ์ิที่นั้นจะตอ้งมีคุณสมบติัที่ อ่อนเหนียว สำมำรถตีแผอ่อกเป็นเสน้บำงๆ 

และดึงหรือยดืออกเป็นเสน้ไดเ้ป็นอยำ่งดี สำมำรถน ำควำมร้อนและไฟฟ้ำไดดี้ มีจุดหลอมเหลวที่

ประมำณ 960.8 องศำเซลเซียส เน่ืองจำกเงินบริสุทธ์ิมีควำมอ่อนน่ิมมำกเกินไป ทั้งยงัไม่มีควำม

แขง็แรงเท่ำที่ควร เรำจึงไม่นิยมน ำเงินบริสุทธ์ิมำใชใ้นกำรผลิตเคร่ืองประดบั แต่มนุษยก์็รู้จกัและ

คิดคน้วธีิทำงวทิยำศำสตร์ โดยกำรน ำโลหะชนิดอ่ืนๆ เขำ้ไปผสมกบัเงินบริสุทธ์ิ เพือ่ให้เงินมีควำม

แขง็แรงมำกยิง่ขึ้น ส่วนโลหะที่นิยมน ำไปผสมกบัเงินมำกที่สุดคือ ทองแดง เพรำะช่วยแปรสภำพ

ของเงินใหมี้คุณสมบติัที่แขง็ขึ้น และยงัท ำใหช้ิ้นงำนสำมำรถทนต่อรอยขีดข่วนมำกขึ้นอีกดว้ย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เงิน 925 (Sterling Silver) นั้นคือ สดัส่วนมำตรฐำนสำกลทัว่โลกในวงกำรเคร่ืองประดบั

จ ำเป็นตอ้งใชเ้งิน 92.5% เพือ่ผลิตเคร่ืองประดบั เน่ืองจำกเงินบริสุทธ์ินั้นมีลกัษณะทีอ่่อนตวัมำก

เกินไป และยงัมีควำมแขง็แรงทนทำนนอ้ย จึงท ำใหเ้งินบริสุทธ์ิไม่เหมำะน ำมำท ำเคร่ืองประดบั 

ส่วนเงิน 92.5% นั้น ตอ้งส่วนผสมของทองแดงหรืออลัลอย ์เพิม่ไปในเน้ือเงินอีก 7.5% เพือ่ใหเ้งินมี

ควำมแขง็แรง ไม่อ่อนน่ิมง่ำย แถมยงัส่งผลใหเ้น้ือเงินที่ไดน้ั้นมีลกัษณะเป็นสีขำวแวววำวอีกดว้ย 

แต่ดว้ยคุณสมบติัของเงินนั้น เม่ือสมัผสักบัอำกำศที่มีซลัเฟอร์อยู ่จะท ำใหผ้วิของเคร่ืองประดบัเงิน

นั้นเกิดควำมหมองคล ้ำ และด ำลงเม่ือเวลำผำ่นไป 

2.3.1.3 ทองเหลือง 

ทองเหลืองเป็นโลหะผสมที่มีทองแดงและสงักะสีเป็นส่วนประกอบหลกัมีจุดหลอมเหลว

อยูท่ี่ประมำณ 927 องศำเซลเซียส ปริมำณของสงักะสีนั้นแปรเปล่ียนไป ระหวำ่ง 5 - 45 เปอร์เซนต ์

ท ำใหไ้ดท้องเหลืองที่มีคุณสมบติัเฉพำะตวัที่แตกต่ำงกนัไปทองเหลืองแตกต่ำงจำกส ำริดตรงที่ 

ส ำริดมีส่วนประกอบของทองแดงและดีบุกเป็นหลกัแต่ทองเหลืองบำงชนิดก็ถูกเรียกวำ่ "ส ำริด" ก็มี 

ทองเหลืองยงัเคยเป็นโลหะที่เช่ือกนัวำ่แขง็แกร่งที่สุดในยคุส ำริดและควำมเช่ือน้ียงัตกทอด

มำถึงปัจจุบนั กลำยเป็นโลหะในต ำนำนที่ช่ือวำ่โอริคลัคุมซ่ึงเป็นค ำศพัทภ์ำษำละตินที่มำจำกภำษำ

กรีก ορείχαλκος (ออเรอิฆลัคอส) ซ่ึงแปลวำ่ "ทองเหลือง" 

ทองเหลืองนั้นมีสีเหลือง จึงมีลกัษณะบำงส่วนคลำ้ยทองค ำ มีควำมตำ้นทำนต่อกำรเกิด

สนิมไดดี้พอสมควร จึงนิยมน ำมำท ำเป็นเคร่ืองประดบัตกแต่งภำยในบำ้นเรือน 

ในอุตสำหกรรมผลิตทองเหลืองทัว่ๆไป จะแยกมำตรฐำนออกไปสองกลุ่ม คือ ประเภทรีดเป็น แท่ง 

หรือเป็นแผน่ (Wrough copper alloys) กบัอีกกลุ่มหน่ึงจะเป็นประเภทหล่อ (Cast copper) ซ่ึงทั้ง

สองกลุ่มจะแยกชั้นคุณภำพ จะหำรำยละเอียดไดจ้ำกคู่มือ ASTM หรือ JIS ในกำรศึกษำเก่ียวกบั

คุณสมบติัเชิงกล มกัจะกล่ำวถึงช่ือทองเหลืองที่รู้จกัและใชง้ำนกนัอยูเ่ป็นประจ ำซ่ึงมีอยูไ่ม่มำกนกั 

คือ 

ทองเหลืองที่ผสมสงักะสีไม่เกิน 5% มีช่ือเรียกทำงกำรคำ้วำ่ Gilding metal ใชท้  ำเหรียญ 

ทองเหลืองที่ผสมสงักะสี 10% เรียก Commercial bronze หรือบรอนซ์ทำงกำรคำ้ 

คุณสมบติัใช ้งำนคลำ้ยคลึงกบั Gilding metal 

ทองเหลืองผสมสงักะสี 12.5% เรียก Jewerlry bronze หรือทองเหลืองท ำเคร่ืองประดบั 

ทองเหลืองผสมสงักะสี 15% เรียก Red Brasses หรือทองเหลืองแดง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทองเหลืองผสมสงักะสี 30% เรียก Cartridge brass หมำยถึงทองเหลืองที่ใชท้  ำปลอก

กระสุน ปืน ท ำท่อที่ตอ้งอำศยักำรอดัขึ้นรูป (Extrusion) 

ทองเหลืองผสมสงักะสี 35% เรียก Yellow brass หมำยถึงทองเหลืองที่มีสีค่อนขำ้งเหลือง

จดั คุณสมบติัและกำรใชง้ำนใกลเ้คียงกบั Cartrige brass 

2.3.1.4 ทองแดง 

จุดหลอมเหลวอยูท่ี่ประมำณ 1083 องศำเซลเซียส 

ทองแดงเป็นโลหะชนิดแรกๆ ที่มนุษยรู้์จกัและน ำมำใชง้ำน จำกหลกัฐำนพบวำ่ มนุษยรู้์จกั กำรถลุง

ทองแดงขึ้นมำ ใชท้  ำเคร่ืองมือเคร่ืองใชต่้ำงๆ มำตั้งแต่ยคุก่อนประวติัศำสตร์ แมว้ำ่ทองแดงจะมี

ปริมำณนอ้ยมำก ในเปลือกโลก (เพยีง 0.0001%) เม่ือเทียบกบัโลหะอ่ืนอยำ่งเหล็ก (5%) หรืออลู

มินมั (8%)  แต่ทองแดงเป็นโลหะมีตระกูล ซ่ึงสำมำรถพบไดท้ั้งในรูปอิสระ และในรูป

สำรประกอบ ซ่ึงสำมำรถถลุงออกมำเป็นโลหะไดง่้ำย จุดหลอมเหลวอยูท่ี่ประมำณ 1083 องศำ

เซลเซียส กำรถลุงทองแดงปัจจุบนั จะน ำสินแร่ทองแดง เช่น แร่ ชำลโคไซต ์(Chalcocite, Cu2S) แร่

ชำลโคไพไรต ์(Chalcopyrite, CuFeS2) เป็นตน้ มำเผำในอำกำศ จะไดท้องแดงที่มีควำมบริสุทธ์ิ

ประมำณ 97-99% จำกนั้นจึงน ำมำผำ่น กระบวนกำรแยกดว้ยกระแสไฟฟ้ำอีกคร้ัง เพือ่ใหไ้ด้

ทองแดงที่มีควำมบริสุทธ์ิมำกกวำ่ 99%  

ประโยชน์ของทองแดง ที่เรำคุน้เคยกนัดีที่สุดในสมยัน้ีก็คือ กำรน ำมำใชท้  ำลวดส่ง

กระแสไฟฟ้ำ และอุปกรณ์ไฟฟ้ำชนิดต่ำงๆ เน่ืองจำกทองแดงเป็นโลหะที่น ำไฟฟ้ำไดดี้เป็นอนัดบั

สองรองจำกเงิน แต่รำคำถูกกวำ่เงินมำก กำรที่ทองแดงน ำไฟฟ้ำไดดี้ ช่วยลดพลงังำนที่สูญเสียไป 

ในรูปของควำมร้อน ขณะทีก่ระแสไฟฟ้ำไหลผำ่นสำยไฟ และยงัช่วยป้องกนัอนัตรำย จำกกำรไหม้

ของสำยไฟอีกดว้ย นอกจำกนั้น ทองแดงยงัเป็นส่วนผสมส ำคญั ของโลหะผสมหลำยชนิด เช่น 

ทองเหลือง (ทองแดงผสมกบัสงักะสี) ส ำริด (ทองแดงผสมกบัดีบุก) โมเนล (ทองแดง นิกเกิล เหลก็ 

และแมงกำนีส) รวมทั้งยงัใชผ้สมในเงินและทอง เพือ่เพิม่ควำมแขง็ของโลหะมีค่ำเหล่ำนั้น ส ำหรับ

ใชท้  ำเคร่ืองประดบัและเหรียญตรำต่ำงๆ  

จุดเด่นอีกอยำ่งหน่ึงของทองแดงก็คือ ทนต่อกำรกดักร่อนไดดี้มำก แมใ้นสภำวะกดักร่อน

อยำ่งรุนแรง เช่น ในน ้ ำทะเล จำกกำรส ำรวจซำกเรือที่จมอยูใ่ตท้ะเล ตั้งแต่คริสตศตวรรษที่ 16 คร้ัง

หน่ึงพบวำ่รอก (pulley) ที่ท  ำจำกทองแดง ยงัสำมำรถใชง้ำนไดดี้ สมบตัิพเิศษอีกประกำรหน่ึงคือ 

ทองแดงเป็นพษิต่อส่ิงมีชีวติเล็กๆ หลำยชนิด จึงถูกน ำมำใชเ้ป็นปลอกหุม้แผน่ไม ้ที่ใชต่้อเรือเดิน

ทะเลเพือ่ป้องกนัไม่ใหแ้มลงหรือเพรียงท ำลำยไม ้รวมทั้งท  ำเป็นท่อส่งน ้ ำด่ืม สำรประกอบทองแดง
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บำงชนิด เช่น จุนสี (blue vitriol) หรือ คอปเปอร์ซลัเฟตเพนตะไฮเดรต (Cu(H2O)4SO4.4H2O) ใช้

เป็นยำฆ่ำเช้ือโรคและเช้ือรำในแหล่งน ้ ำ กำรใช ้ทองแดงในกำรก ำจดัส่ิงมีชีวติเล็กๆ ในแหล่งน ้ ำ

ดงักล่ำวน้ี ไม่เป็นอนัตรำยต่อมนุษยแ์ต่อยำ่งใด หำกวำ่ ร่ำงกำยไม่ไดรั้บทองแดงเป็นปริมำณมำก จน

เกินกวำ่ที่จะขบัออกไดท้นั 

 

2.3.2 วัสดุที่เป็นเศษเหลือจากโรงงาน 

2.3.2.1 ผำ้ 

ผำ้ที่ใชใ้นกระบวนกำรผลิตมีหลำยชนิดซ่ึงมีคุณสมบติัเฉพำะตวัทั้งทำงกำยภำพและทำง

เคมีแตกต่ำงกนัออกไป โดยปริมำณผำ้ที่เหลือนั้นเป็นวสัดุที่มีอตัรำส่วนเหลือทิ้งมำกที่สุดในปริมำณ

วสัดุทั้งหมด 

2.3.2.1.1.1 Cotton เป็นผำ้ที่ใส่สบำยมำกที่สุด เหมำะกบั

ประเทศที่มีอำกำศร้อน มีเน้ือที่ค่อนขำ้งเหนียว ไม่ค่อยยดืหยุน่ ยบัง่ำย หดง่ำย ดูดซึมน ้ ำไดดี้ ระบำย

อำกำศและควำมร้อนไดดี้ เน้ือผำ้ซกัรีดและท ำควำมสะอำดง่ำย ทนควำมร้อนไดดี้ รีดไดด้ว้ยควำม

ร้อนอุณหภูมิสูง 

2.3.2.1.2 Wool ผลิตจำกขนสตัวห์ลำยชนิด โดยมำกจะมำ

จำกขนแกะ ใหค้วำมอบอุ่นเพรำะไม่น ำควำมร้อน ดูดควำมช้ืนไดดี้ ผำ้ขนสตัวจ์ะเช่ือมติดกนัเป็น

แผน่ หดทุกคร้ังเม่ือเปียก จึงไม่ควรท ำกำรซกัรีดเอง ยกเวน้มีป้ำยก ำกบัวำ่ซกัรีดได ้(Washable)  

2.3.2.1.3 Tencel ใยประดิษฐ ์จำกเซลลูโลส ของเปลือก

ไม ้ที่รู้จกักนัในช่ือ Tencel หรือ Lyocel นบัเป็น อีกนวตักรรมควำมกำ้วหนำ้ของวงกำรส่ิงทอล่ำสุด 

ซ่ึงก ำลงัไดรั้บควำมสนใจจำกทัว่โลกเช่นกนั เน่ืองจำก มีคุณสมบติัที่เป็นสุดยอดอจัฉริยะ ที่อำจเรียก

ไดว้ำ่เป็นสุดยอดของเสน้ใย เพรำะสำมำรถรวมจุดเด่นของเสน้ใยที่มีอยูใ่นอดีต ทั้ง 5 มำรวมกนั 

คือ มีควำมละเอียด นุ่ม เงำ สวยงำม หรูหรำ เหมือนผำ้ไหม แต่มีควำมแขง็แรงทนทำนเหมือนเสน้ใย

สงัเครำะห์ ดูแลรักษำง่ำยเหมือนเสน้ใยอคิลิค เยน็สบำยเหมือนลินินใหค้วำมอบอุ่นเหมือนเสน้ใย

ขนสตัว ์และดูดซบัน ้ ำไดดี้ เหมือนผำ้ฝ้ำย ไม่ยบัและทิ้งตวัไดดี้ ซ่ึงจำกโครงสร้ำงนำโนเทคโนโลยี

ในกำรผลิต ที่ท  ำใหมี้ช่องวำ่งจ ำนวนมำกในเสน้ใย ที่ช่วยควบคุม กำรดูดซึม หรือปลดปล่อย

ควำมช้ืน ท ำใหผ้ำ้ Tencel คงสภำพควำมสมดุลทีผ่วิกำย เวลำสวมใส่ และเวลำห่ม และดว้ย

ธรรมชำติของเปลือกไม ้ที่เป็นจุดก ำเนิด ท ำใหผ้ำ้ Tencel สำมำรถเปล่ียนอุณหภูมิกลบัไปกลบัมำ 

จำกร้อนเป็นเยน็ และจำกเยน็เป็นร้อนได ้ในขณะที่กระบวนกำรผลิตอจัฉริยะที่สำมำรถน ำตวัท ำ
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ละลำยที่อยูใ่นกำรผลิตกลบัมำใชใ้หม่ไดเ้กือบ 100 % ก็ท  ำให ้Tencel ไดช่ื้อวำ่เป็นใยผำ้รักษ์

ส่ิงแวดลอ้มดว้ย 

2.3.2.1.4 Linin คุณสมบติัของผำ้ลินินส่วนใหญ่จะ

คลำ้ยคลึงกบัผำ้ฝ้ำย หรือเม่ือเปรียบเทียบผำ้ลินินกบัผำ้ฝ้ำยแลว้ จะมีขอ้แตกต่ำงกนัเล็กนอ้ย คือ ผำ้

ลินินเหนียวทนทำนกวำ่ผำ้ฝ้ำย แต่ยดืหดไดน้อ้ยกวำ่ เสน้ใยหกัและยบั-ง่ำย ดูดซึมน ้ ำไดดี้กวำ่ สวม

ใส่สบำยและใหค้วำมรู้สึกเยน็กวำ่ เน้ือมนักวำ่ผำ้ฝ้ำย เน้ือผำ้ลินินจะแขง็เหมือนลงแป้ง ยิง่ซกัยิง่มนั

และดูใหม่เสมอ 

ผำ้ลินินมีหลำยชนิด ตั้งแต่เน้ือละเอียดบำงจนถึงเน้ือหยำบหนำ เหมำะที่จะน ำมำใชเ้ป็นผำ้ปูโตะ๊ 

ผำ้เช็ดหนำ้ ผำ้เช็ดมือ ผำ้เช็ดปำก ผำ้เช็ดตวั ผำ้กนัเป้ือน ผำ้ตดัเส้ือหนำ้ร้อน ผำ้ม่ำน ฯลฯ แต่รำคำ

ค่อนขำ้งแพง 

2.3.2.1.5 Silk ใยไหมไดจ้ำกรังของตวัไหม ในไทยมีกำร

เล้ียงไหมกนัมำกทำงภำคอีสำน ใยไหมไดรั้บสมญำนำมวำ่เป็นรำชินีแห่งเสน้ใย มีควำมงำมหรูหรำ 

เน้ือผำ้เป็นมนัวำว 

คุณสมบติัทัว่ไปนอกจำกจะมีควำมแวววำวสวยงำมแลว้ ยงัมีควำมเหนียวมำก สวมใส่สบำยปรับให้

เหมำะกนัอำกำศร้อนหรือเยน็ไดดี้ ยอ้มสีติดง่ำย พมิพล์วดลำยไดส้วยงำม แต่มีรำคำแพง ซกัรีดยำก 

เก่ำเร็วถำ้ตอ้งซกัรีดบ่อยๆ ไม่ทนต่อสำรซกัฟอกที่มีส่วนผสมของด่ำงเขม้ขน้ และไม่ทนต่อแสงแดด 

2.3.2.1.6 ใยผสม ใยผสมเกิดขึ้นเพรำะไม่มีเสน้ใยชนิดใด

ที่ดีพร้อมทุกประกำร เสน้ใยทุกชนิดมีทั้งขอ้ดีและขอ้เสีย จึงไดมี้กำรผสมเสน้ใยขึ้นเพือ่ใหไ้ดผ้ำ้

ชนิดใหม่ที่มีคุณภำพดีขึ้น 

2.3.2.1.6.1 Cotton Polyester เป็นเสน้ใยผสมระหวำ่ง 

Cotton และ Polyester แบ่งไดห้ลำกหลำยชนิดตำมอตัรำส่วนของเสน้ใย  เช่น T/C: เป็นกำร

ผสมผสำนขอ้ดีระหวำ่ง Polyester และ Cotton ในอตัรำ 65% ต่อ 35% คือซึมซบัเหง่ือไดดี้(แต่ไม่เท่ำ 

Cotton 100%) และไม่ยดื ไม่หด ไม่ยว้ย สำมำรถทนทำนต่อกำรซกัเคร่ืองไดดี้ ตวัผำ้ไม่ขึ้นเม็ด ปุ่ ม 

ปม รำคำปำนกลำง 

CVC: เป็นกำรผสมผสำนระหวำ่ง Cotton และ Polyester ในอตัรำส่วนโดยประมำณอยูท่ี่ Cotton 70-

85% ต่อ Polyester 15-30% เพือ่ใหไ้ด้คัวำมนุ่มของผำ้ฝ้ำย ซึมซบัเหง่ือไดดี้ แต่ยงัคงมีอตัรำกำรยดื 

หด ยว้ย อยู ่รำคำสูงใกลเ้คียง Cotton สำมำรถทดแทนคอตตอ้นได ้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3.2.1.6.2 Cotton Spandex เน้ือผำ้ที่ผสมเสน้ใน Spandex 

เขำ้ไปเพือ่ใหมี้ควำมยดืหยุน่มำกยิง่ขึ้น 

2.3.2.2  กระดุม  

มีทั้งกระดุมโลหะและกระดุมพลำสติก โดยมำกกระดุมที่เหลือจะมำจำกกำรสัง่จ  ำนวนมำ

เพือ่เกินสตอ็ก จึงท ำใหมี้สีและรูปแบบที่เขำ้กนักบัรูปแบบของเส้ือผำ้ และยงัมีสภำพสมบูรณ์เป็น

ส่วนมำก 

2.3.2.3  ดำ้ย 

เศษดำ้ยที่เหลือมีควำมยำวที่หลำกหลำย แต่โดยส่วนมำกจะเป็นดำ้ยเสน้สั้นเน่ืองจำกเป็น

กำรตดัเศษดำ้ยที่เยบ็ไม่เรียบร้อยทิ้ง 

2.3.2.4  อ่ืนๆ 

วสัดุอ่ืนๆที่เหลือโดยส่วนมำกจะเป็นวสัดุที่สัง่มำเกินสตอ็กเช่นเดียวกนักบัเศษดำ้ย จึงท ำให้

มีสภำพของวสัดุที่ยงัค่อนขำ้งสมบูรณ์ แต่โดยมำกจะมีคุณสมบติัเฉพำะตวัที่แตกต่ำงกนัออกไป เช่น 

ซิป ตะขอ แกนดำ้ย แกนผำ้ เป็นตน้ 

 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.4 ข้อมูลการน าวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วกลบัมาใช้ใหม่ และความส าคญัของการน ากลบัมาใช้

ใหม่ 

จำกปัญหำดำ้นส่ิงแวดลอ้ม ขยะ ถือวำ่เป็นปัญหำใหญ่และส ำคญัของเรำทุกคนที่ไม่ควร

มองขำ้ม เร่ิมตน้ที่เกิดในเขตเมืองใหญ่ที่เป็นศูนยก์ลำงควำมเจริญ และขยำยตวัออกไปสู่ชำนเมือง

ชนบท ประชำชนทัว่ไปยงัขำดควำมเขำ้ใจอยำ่งแทจ้ริง และขำดประสิทธิภำพในกำรแกปั้ญหำ

เหล่ำน้ี จึงไดเ้กิดแนวคิดที่วำ่ส่วนหน่ึงของกำรช่วยแบ่งเบำปัญหำส่ิงแวดลอ้ม คือ ลดขยะ ดีกวำ่แยก

ขยะ แยกขยะดีกวำ่รวมขยะ รวมขยะดีกวำ่ทิ้งขยะเร่ียรำด เรำอำจไม่เคยค ำนึงวำ่ขยะมำจำกกำรก่อ

ขยะ 

กำรสร้ำงกำรท ำใหเ้กิดขยะ ถำ้ไม่ก่อ ไม่สร้ำง ไม่ผลิต ไม่ท ำใหเ้กิดขยะ ปัญหำขยะก็จะไม่

เกิดขึ้น แต่ในควำมเป็นจริงนั้นเรำไม่อำจหยดุกำรเจริญเติบโตของโลกใบน้ีได ้แต่เรำสำมำรถสร้ำง

จิตส ำนึกและพฒันำควำมรู้ควำมเขำ้ใจในกำรช่วยรักษำส่ิงแวดลอ้มได ้

2.4.1 หลักการ 3R 

หลกักำรแกไ้ขปัญหำขยะที่เป็นที่รู้จกัโดยทัว่ไป ไดแ้ก่ หลกั 3R  ซ่ึงใชเ้ป็นหลกักำรที่ใชใ้น

กำรบริหำรและจดักำรกบัขยะที่มีประมำณมำกขึ้นอยำ่งต่อเน่ือง ส่งผลกระทบในทำงลบต่อโลก 

มนุษย ์ส่ิงแวดลอ้ม ประกอบไปดว้ย 

Reduce – กำรลด 

หำกไม่สำมำรถหลีกเล่ียงกำรใชห้รือบริโภคของบำงอยำ่งได ้ก็พยำยำมใชใ้หน้อ้ยลง 

โดยเฉพำะของที่ใชค้ร้ังเดียวแลว้ทิ้งหรือใชเ้ป็นธรรมเนียม เช่น ถุงพลำสติก ภำชนะจำนชำมที่ใช้

คร้ังเดียวทิ้ง เป็นตน้ 

Reuse – กำรใชซ้ ้ ำ  

กำรรียสูคือกำรน ำกลบัมำใชใ้หม่ โดยไม่ผำ่นกระบวนกำรแปรสภำพใดๆ แต่อำจมีกำร

เปล่ียนลกัษณะทำงกำยภำพ เช่น พยำยำมใชข้องที่มีอยูแ่ลว้ใหเ้กิดประโยชน์ที่สุก โดยน ำวสัดุ

กลบัมำท ำผลิตภณัฑใ์หม่ๆ และน ำกลบัมำใชใ้หม่ เช่น กระดำษใชแ้ลว้หนำ้เดียว พลำสติก แกว้ 

โลหะ รวมไปถึงกำร Repair หรือกำรซ่อมแซมของที่ยงัใชไ้ดอ้ยู ่เพือ่ที่จะไดไ้ม่กลำยเป็นขยะเร็ว

เกินไป และกรรมวธีิรียสู เป็นกรรมวธีิที่ไม่ตอ้งใชพ้ลงังำนมำกในกำรน ำกลบัมำใชใ้หม่ เพรำะเป็น

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กรรมวธีิที่สำมำรถท ำไดด้ว้ยตนเอง จึงสร้ำงมลพิษใหก้บัสภำพแวดลอ้มนอ้ย ลดกำรใชพ้ลงังำนและ

ลดกำรใชท้รัพยำกรธรรมชำติของโลกไม่ใหถู้กน ำมำใชโ้ดยส้ินเปลืองมำกเกินไป 

Recycle – กำรแปรรูปน ำกลบัมำใชใ้หม่ 

กำรแปรรูปของใชแ้ลว้กลบัมำใชใ้หม่ หรือกระบวนกำรที่เรียกวำ่ “รีไซเคิล” คือกำรจดักำร

วสัดุที่เหลือใช ้โดยน ำไปผำ่นกระบวนกำรแปรสภำพ มีกำรใชก้ระบวนกำรทำงเคมีโดยเฉพำะกำร

หลอมเพือ่ใหเ้ป็นวสัดุใหม่แลว้น ำกลบัมำใชไ้ดอี้ก ซ่ึงวสัดุนั้นอำจเป็นผลิตภณัฑเ์ดิมหรือผลิตภณัฑ์

ใหม่ก็ได ้วสัดุที่สำมำรถน ำไปผำ่นกระบวนกำรรีไซเคิลได ้ถือเป็นวตัถุดิบที่มีค่ำส ำหรับ

อุตสำหกรรมของใชแ้ลว้จำกภำคอุตสำหกรรม น ำกลบัมำใชใ้หม่ ไดแ้ก่ กระดำษ พลำสติก แกว้ 

โลหะ ผลิตภณัฑรี์ไซเคิลจึงสำมำรถสงัเกตไดจ้ำกเคร่ืองหมำยที่ประทบัไวบ้นผลิตภณัฑท์ี่ผลิตทุก

คร้ัง 

กำรแปรรูปของใชแ้ลว้น ำกลบัมำใชใ้หม่มีกระบวนกำรอยู ่4 ขั้นตอนไดแ้ก่ 

1. กำรเก็บรวบรวม 

2. กำรแยกประเภทวสัดุแต่ละชนิตออกจำกกนั 

3. กำรผลิตหรือปรับปรุง 

4. กำรน ำมำใชป้ระโยชน์ในขั้นตอนกำรผลิตหรือปรับปรุงนั้น วสัดุที่แตกต่ำงชนิตกนัจะมี

กรรมวธีิในกำรผลิตแตกต่ำงกนั เช่น ขวด แกว้ที่ต่ำงสี พลำสติกต่ำงชนิด หรือ กระดำษที่มีเน้ือและ

สีแตกต่ำงกนัออกไป ตอ้งแยกประเภทออกจำกกนั 

หลกักำรเหล่ำน้ีเป็นกำรเปล่ียนแปลงพฤติกรรมง่ำยๆสำมำรถช่วยประหยดัทรัพยำกร 

ประหยดัพลงังำนในกำรผลิต ประหยดัพลงังำนและค่ำใชจ่้ำยในกำรก ำจดั ช่วยลดปริมำณขยะที่จะ

ลงหลุมฝังกลบในแต่ละวนั และช่วยลดปัญหำส่ิงแวดลอ้มได ้

2.4.2 Upcycling 

หลกักำร Upcycling เป็นหลกักำรที่เก่ียวขอ้งกบัหลกักำรในกำรบริหำรจดักำรเศษเหลือของ

ทรัพยำกร หรือ Waste Management ซ่ึงเร่ิมมีบทบำทมำกขึ้นในสงัคมปัจจุบนัอยำ่งรวดเร็วจำก

ในช่วง 20 ปีที่ผำ่นมำ โดยหลกักำรน้ีมีแนวคิดที่คลำ้ยกบักำร Recycle ในเร่ืองของกำรช่วยในกำร

ลดปริมำณขยะและกำรน ำกลบัมำใชใ้หม่ แต่วำ่กำร Upcycling นั้นเป็นกำรน ำเอำวสัดุที่ผำ่นกำรใช้

งำนหรือวสัดุที่เป็นเศษเหลือทิ้งมำท ำใหมี้มูลค่ำเพิม่ หรือเกิดประโยชน์ในรูปแบบต่ำงๆมำกกวำ่เดิม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โดยผำ่นกระบวนกำรที่นอ้ยกวำ่กำร Recycle ซ่ึงถือเป็นกำร Downcycling เพรำะวำ่ในกระบวนกำร 

Recycle นั้นบำงคร้ังท ำใหคุ้ณสมบติัของวสัดุที่ผ่ำนกระบวนกำรออกมำมีคุณสมบติัที่แยล่ง 

ในเมืองไทยกำร Upcycling นั้นเร่ิมเป็นที่รู้จกัมำจำกโครงกำรของ ผศ.ดร.สิงห์ อินทรชูโต 

อำจำรยป์ระจ ำคณะสถำปัตยกรรมศำสตร์ มหำวิทยำลยัเกษตรศำสตร์ ผูซ่ึ้งเล็งเห็นปัญหำของขยะมำ

จำกกำรออกแบบอำคำร และต่อยอดมำสู่วสัดุเหลือใชจ้ำกโรงงำนอุตสำหกรรมต่ำงๆ น ำมำพฒันำ

ต่อยอดสร้ำงมูลค่ำเพิม่เป็นผลิตภณัฑห์ลำกหลำยหมวดหมู่ ภำยใตแ้บรนด ์Osisu ก่อตั้งขึ้นเม่ือปี 

พ.ศ. 2549 โดยทำง ดร.สิงห์ ไดแ้สดงถึงกระบวนกำรในกำร Upcycling ออกมำเป็นขั้นตอน 9 

ขั้นตอน ไดแ้ก่ 

1. สร้ำงควำมตระหนกั – ท ำกำรสร้ำงควำมตระหนกักบันกัออกแบบและผูป้ระกอบกำรให้

เขำ้ใจถึงควำมเส่ือมโทรมของสภำพแวดลอ้ม เพือ่ใหผู้ป้ฏิบติักำรเขำ้ใจจุดมุ่งหมำยส ำคญั และไม่มุ่ง

ประเด็นไปที่ผลลพัธก่์อนกำรเร่ิมพฒันำผลงำน โดยกำรสร้ำงควำมเขำ้ใจให้เกิดขึ้นร่วมกนัน้ีจะท ำ

ใหผู้พ้ฒันำงำนลองคิดนอกกรอบไปจำกควำมคิดเดิม 

2. พจิำรณำเศษวสัดุ – ท  ำกำรพจิำรณำเศษวสัดุโดยกำรเร่ิมคดัแยกวสัดุที่หลำกหลำยออก

จำกกนัเป็นกลุ่มยอ่ย ทั้งน้ีกำรคดัแยกสำมำรรถท ำไดห้ลำยวธีิไม่จ ำเป็นตอ้งแยกตำมเน้ือวสัดุเสมอ

ไป เพรำะกำรคดัแยกตำมเน้ือวสัดุเป็นกำรคดัแยกเพือ่กำรรีไซเคิล แต่ในกระบวนกำรท ำงำนน้ีไม่ได้

ส่งศูนยรี์ไซเคิล แต่เป็นกำรคดัแยกเพือ่กำรออกแบบ ดงันั้นจึงสำมำรถคดัแยกตำม สี รูปทรง ขนำด 

น ้ ำหนกั ควำมหนำ หรือ คุณลกัษณะอ่ืนๆได ้โดยขั้นตอนน้ีจะท ำใหท้รำบทั้งปริมำณและ

ลกัษณะเฉพำะของเศษไปพร้อมๆกนั ซ่ึงขอ้มูลจำกกำรคดัเป็นกลุ่มยอ่ยน้ีจะช่วยให้ตดัสินใจไดง่้ำย

ขึ้นวำ่จะน ำเศษใดมำพฒันำต่อ 

3. กำรทดลองทำงเทคนิคต่ำงๆ –  ท  ำกำรทดลองเทคนิคต่ำงๆกบัวสัดุ โดยเลือกเทคนิคที่

เป็นไปไดก่้อน เช่น หำกเลือกเศษกระจกมำพฒันำ จะใชว้ิธีกำรหลอมดว้ยอุณหภูมิต่ำงๆ หรือ ตดั

กระจกดว้ยกระบวนกำรต่ำงๆ โดยยงัไม่น ำกำรเยบ็หรือมว้นมำทดลองกบักระจกโดยในขั้นต่อไป

อำจน ำเทคนิคนอกกรอบมำทดลองได ้แต่ตอ้งพจิำรณำควำมพร้อมของผูป้ระกอบกำรดว้ย โดยใน

ขั้นตอนน้ีจะเป็นขั้นตอนที่ใชเ้วลำมำกที่สุด ยงัไม่มีผลงำนเป็นรูปธรรม โดยมุ่งเนน้เฉพำะกำรคน้หำ

เทคนิคใหม่ๆเท่ำนั้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4. เลือกเทคนิค – ท ำกำรเลือกเทคนิคที่เหมำะสมน ำมำพฒันำต่อ หำกขำดขั้นตอนกำร

ทดลองวสัดุที่กล่ำวมำขำ้งตน้ เทคนิคที่เลือกมำใชใ้นขั้นตอนน้ีจะเป็นวธีิกำรแบบเดิมๆ ซ่ึงจะ

น ำไปสู่ผลลพัธท์ี่ขำดองคค์วำมรู้ใหม่ เดำได ้และคุน้ตำ 

5. ออกแบบ – เร่ิมออกแบบโดยในเทคนิคที่เลือกหรือพฒันำขึ้นมำ 

6. หำวิธีกำรขึ้นรูป และกำรประกอบช้ินงำนแบบต่ำงๆ 

7. สร้ำงช้ินงำนตน้แบบ เพือ่หำขอ้บกพร่องต่ำงๆของช้ินงำน 

8. ทดสอบผลงำนที่พฒันำแกไ้ขแลว้ – หำกมีกำรแกไ้ขช้ินงำนในขั้นตอนน้ีจะเป็นเพยีงกำร

ปรับปรุงเพียงเล็กนอ้ย เช่น รูปร่ำง สี หรือปรับรำยละเอียดเพือ่ควำมเรียบร้อย ให้ผลงำนเสร็จ

สมบูรณ์ 

9. แสดงต่อสำธำรณะ และทดสอบทำงดำ้นกำรตลำด – น ำเสนอผลงำนสู่ผูบ้ริโภคเพือ่

ทดสอบทำงดำ้นกำรตลำด ทั้งรูปแบบกำรใชง้ำนและรำคำ รวมทั้งน ำขอ้เสนอแนะต่ำงๆที่ไดม้ำ

ปรับปรุงพฒันำงำนต่อไป 

2.4.3 Precycling 

Precycling คือมำตรกำรกำรลดขยะโดยกำรหลีกเล่ียงกำรสร้ำงขยะตั้งแต่เร่ิมตน้ จะต่ำงจำก

กำร Recycle Reuse หรือ Upcycling ที่น ำเอำขยะที่เหลือทิ้งแลว้น ำกลบัมำใชป้ระโยชน์ใหม่ แต่กำร 

Precycling จะจดัอยูใ่นหมวดของ Reduce ซ่ึงคือกำรลดหรือกำรหลีกเล่ียงใหเ้กิดขยะ ส่วนมำก

กระบวนกำร Precycling นั้นจะถูกคิดไวต้ั้งแต่ก่อนกระบวนกำรผลิตเพือ่ใหเ้กิดเศษเหลือทิ้งที่นอ้ย

ที่สุด เช่น โรงงำนผลิตเฟอร์นิเจอร์ที่ก  ำหนดควำมยำวของท่อนไมท้ี่ใชโ้ดยตดัไม่ใหเ้หลือเศษทิ้ง 

กำรค ำนวณพื้นที่ใหเ้หลือเศษผำ้นอ้ยที่สุดในกำรตดัผำ้ กำรใชพ้ื้นที่อยำ่งคุม้ค่ำในกำรผลิตบรรจุ

ภณัฑก์ระดำษใหไ้ดจ้  ำนวณช้ินงำนมำกที่สุดในพืน้ที่จ  ำกดั 
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2.4.4 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับการลดปริมาณขยะ 

2.4.4.1 กำรน ำเอำเศษผำ้ยนีส์ช้ินเล็กๆจำกโรงงำนมำเยบ็ต่อกนัใหเ้กิดเป็น

ผลิตภณัฑใ์หม่ 

 
ภาพที่ 2.8 ตวัอยำ่งกระเป๋ำจำกเศษผำ้ยนีส์ จำกแบรนด ์Osisu 

2.4.4.2 กำรน ำเอำเศษผำ้ที่เหลือจำกโรงพยำบำลมำอดัร้อนใหเ้ป็นผนืใหม่ 

 

ภาพที่ 2.9 ตวัอยำ่งผนืผำ้ที่น ำมำอดัดว้ยควำมร้อน 

 

ภาพที่ 2.10 ตวัอยำ่งเศษดำ้ยที่น ำมำอดัดว้ยควำมร้อนเป็นผนื 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.5 ข้อมูลของเคร่ืองประดบั 

2.5.1 ประเภทของเคร่ืองประดับ 

2.5.1.1 แหวน 

แหวนเป็นเคร่ืองประดบัที่ใชก้บัส่วนที่เป็นน้ิวมือ ซ่ึงนำงแบบ หรือพวกที่ชอบท ำส่ิงแปลก

ใหม่ อำจจะประยกุต ์ไปใชก้บัน้ิวเทำ้ก็ได ้กำรออกแบบแหวน ผูอ้อกแบบจะตอ้งนึกถึงผูใ้ชก่้อนว่ำ

จะท ำแหวนน้ีให้กบั ผูช้ำย ผูห้ญิง หรือเด็กลกัษณะแหวนนั้นจะใชก้บัน้ิวอะไร ใชใ้นงำนอะไร งำน

พธีิส ำคญัๆ หรือเพื่อสวมใส่ติดน้ิวใชใ้นชีวติประจ ำวนั กำรพิจำรณำเร่ือง ประโยชน์เป็นจุดส ำคญัที่

ท  ำให้เลือกวสัดุได้ถูกตอ้ง และน ำหลักเกณฑ์ควำมงำม อันเป็นพื้นฐำนทำงศิลปะ มำใช้ในกำร

ออกแบบแหวน ลกัษณะกำรออกแบบจะตอ้งมีคุณค่ำควำมงำม มีจุดเด่นประทบัใจแก่ผูพ้บเห็น และ

สำมำรถสวมใส่ไดอ้ยำ่งสบำย มีควำม สมัพนัธร์ะหวำ่งโครงสร้ำงทั้งหมด ควำมเรียบง่ำยของรูปทรง

จะท ำใหใ้ชไ้ดห้ลำยโอกำส อยำ่งไรก็ตำม แบบ วสัดุ และประโยชน์ ควำมสวยงำมตอ้งสัมพนัธ์กนั 

และแยกแบบแหวนที่เป็นของผูช้ำย กบัแหวนที่เป็นของผูห้ญิง ให้มีควำมแตกต่ำงกนั โดยยดึหลกั

ธรรมชำติของผูใ้ชเ้ป็นส่ิงประกอบกำรออกแบบ เพือ่ใหไ้ดแ้บบตำมจุดมุ่งหมำยที่ไดว้ำงไว ้

 

 
ภาพที ่2.11 ตำรำงเทียบขนำดแหวน  
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2.5.1.2  ต่ำงหู 

ต่ำงหูเป็นเคร่ืองประดบัที่เนน้ใหใ้บหนำ้สวยงำมหรือไม่สวยงำมก็ได ้และดูจะเป็น

เคร่ืองประดบัอยำ่งเดียว ที่อยูใ่กลชิ้ดกบั ใบหนำ้มำกที่สุด ดงันั้น นกัออกแบบจ ำเป็นตอ้งพถีิพถินั

เป็นพเิศษ และผูเ้ลือกใช ้ก็ตอ้งดูควำมเหมำะสม กบัลกัษณะของใบหนำ้ ประกอบดว้ยรูปแบบที่

นิยมใชใ้นกำรท ำต่ำงหู มีทั้งแบบ รูปทรงเรขำคณิต แบบรูปทรงธรรมชำติ และแบบรูปทรงอิสระ 

วสัดุที่น ำมำใช ้เช่น หิน หรือโลหะ ควรมีน ้ ำหนกันอ้ย ที่วำ่น ้ ำหนกันอ้ย หมำยควำมวำ่ควรใชโ้ลหะ

บำง หรือกลวงขำ้งใน เพือ่ใหมี้น ้ ำหนกันอ้ย เม่ือเวลำใส่ไม่ถ่วงหูใหย้ำวลงมำ ส่วนวิธีที่ใชใ้นกำร

เคร่ืองประดบัประเภทต่ำงหูน้ี มีทั้งแบบฉลุโปร่ง แบบหล่อ แบบบดักรีต่อประกอบแบบร้อยเรียง

ต่อๆกนั  ซ่ึงแต่ละวธีิจะตอ้งดูกำรออกแบบเสียก่อนจึงจะรู้วำ่ควรใชว้ิธีใดผลิตได ้

กำรน ำต่ำงหูไปใชป้ระกอบในกำรแต่งกำย จ ำเป็นตอ้งดูลกัษณะของเคร่ืองแบบแต่งกำย

ประกอบดว้ย เพรำะหำกใชไ้ม่เขำ้ชุดกนั หรือไปดว้ยกนัไม่ได ้กบัสภำพส่วนรวมของเส้ือผำ้แลว้ จะ

ท ำใหม้องดูเป็นตวัตลก แทนที่เคร่ืองประดบัจะช่วยเสริมใหดี้ขึ้น 

กำรออกแบบเคร่ืองประดบัต่ำงหู ส่วนใหญ่นกัออกแบบนิยมที่จะออกเป็นชุดเขำ้คู่กบั

เคร่ืองประดบัชนิดอ่ืนๆ เช่น สร้อยคอ เขม็กลดั แหวน เป็นตน้ แต่ถำ้จะออกแบบเป็นต่ำงหูอยำ่ง

เดียว ควรมีลกัษณะเฉพำะตวัเหมือนกนัคือ มีควำมสมดุล มีควำมเหมือนกนั ในรูปทรง แต่ในวงกำร

ออกแบบเคร่ืองประดบัในปัจจุบนั อำจจะออกแบบเคร่ืองประดบัต่ำงหูใหมี้รูปทรงไม่เหมือนกนั ให้

ดูมีแรงถ่วงไม่เท่ำกนั แต่ใชก้ำรแต่งผมแต่งหนำ้เขำ้ช่วยใหส้ภำพส่วนรวมทั้งหมดกลมกลืนกนั 

กำรออกแบบต่ำงหูในเชิงสร้ำงสรรค ์ไม่จ ำเป็นตอ้งเนน้เร่ืองกำรใชท้ี่หูเพยีงอยำ่งเดียว 

อำจจะออกมำในรูปของกำรใชป้ระโยชน์ ร่วมกบัอยำ่งอ่ืนได ้เช่น ใส่ต่ำงหู แต่อำจจะโยงมำเป็น

สร้อยคอไดด้ว้ย หรือเป็นที่ติดผมไดด้ว้ย อยำ่งไรก็ตำมจะตอ้งนึกถึง ควำมสะดวกของกำรน ำไปใช้

ร่วมดว้ยเสมอ 

2.5.1.3  สร้อยคอ 

เสน้อิสระมกัจะเป็นเสน้ที่ใชใ้นกำรออกแบบไดดี้ ส ำหรับเป็นแบบในกำรท ำเคร่ืองประดบั

โดยเฉพำะอยำ่งยิง่ ในงำนเคร่ืองประดบัที่เป็นงำนสมยัใหม่ส ำหรับกำรออกแบบสร้อยคอ นกั

ออกแบบมกัจะค ำนึงถึงควำมสมัพนัธข์องสร้อยคอ และจ้ีที่หอ้ยแขวนลงมำ ควำมสวยงำมเป็น

จุดเนน้อนัดบัแรก และกำรใชส้อยเป็นอนัดบัรองลงมำ คือค  ำนึงถึง ควำมสะดวกสบำย เวลำสวมใส่

เป็นส ำคญั ส่วนใหญ่กำรออกแบบสร้อยคอ มกัจะมีลกัษณะเรียบร้อย ใชไ้ดก้บัจ้ีหอ้ยคอหลำย

รูปแบบ และไม่ควรมีน ้ ำหนกัมำกเพือ่สบำยเวลำใช ้
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กำรออกแบบสร้อยคอ ถำ้ใชใ้นชีวติประจ ำวนัควรมีลกัษณะเรียบง่ำย แต่ถำ้ใชเ้พือ่แขวน

พระ หรือเคร่ืองรำงของขลงั ควรใหมี้ ควำมมัน่คงระหวำ่งขอ้ต่อแต่ละขอ้ ไม่ควรมีลกัษณะหรูหรำ 

กำรออกแบบอำจเนน้จุดสนใจเฉพำะดำ้นหนำ้ หรือตลอดทั้งเสน้ก็ได ้แต่ถำ้ใชเ้ป็นสร้อยคอที่ใช 

ส ำหรับงำนกลำงคืนจะต่ำงออกไป ทั้งควำมหรูหรำและกำรใชว้สัดุประกอบ แต่อยำ่งไรก็

ตำม แบบเรียบง่ำย ยงัเป็นที่ใชไ้ดใ้นหลำยโอกำส และเหมำะที่จะใชเ้ป็นเคร่ืองประดบัในปัจจุบนั 

กำรออกแบบสร้อยคอจะใหส้ั้น หรือยำวขึ้นอยูก่บั กำรน ำไปใชเ้ป็นส ำคญั ซ่ึงกำรน ำไปใชน้ั้นตอ้ง

ใหไ้ปกนั ไดก้บัเส้ือผำ้เคร่ืองแต่งกำยดว้ย 

วธีิท  ำสร้อยคอ ส่วนใหญ่นิยมที่จะใชเ้ป็นขอ้ต่อน ำมำร้อยเรียงต่อๆกนั หรือท ำในลกัษณะ

เป็นเสน้ยำว โดยใชว้สัดุที่มีรูปทรงเป็นเสน้ วิธีต่อสร้อยคอท ำไดห้ลำยวธีิ แต่ละวธีิจะตอ้งสมัพนัธ์

กบัแบบส่วนรวมทั้งหมดดว้ย 

กำรต่อสร้อยคอแบบต่ำงๆ 

1. เรียงต่อโดยใช่ห่วงเก่ียวกอ้ยกนัตลำด 

2. เรียงต่อๆ กนัโดยวธีิถกั 

3. เรียงต่อกนัดว้ยวิธีใชส้ลกัสอด 

4. เรียงต่อกนัดว้ยเน้ือวตัถุโดยใชว้ธีิตดัหรือฉลุ  

5. เรียงต่อกนัดว้ยวิธีบดักรี 

 
ภาพที่ 2.12 ระดบัควำมยำวของสร้อยคอที่เหมำะสมกบักำรหอ้ย 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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16"            Choker length 

17"-18"      Will reach the collar bone 

20"            A few inches below collar bone 

22"            At or above neckline 

24"            A little below the neckline 

30"            Below the chest 

2.5.1.4  สร้อยขอ้มือและก ำไลมือ 

สร้อยขอ้มือและก ำไลมือ มีควำมหมำยใกลเ้คียงกนัมำก แมแ้ต่ดำ้นประโยชน์ใชส้อยก็

เหมือนกนั คือใชก้บักำรตกแต่งขอ้มือเช่นเดียวกนั แต่รูปร่ำงเคร่ืองประดบัไม่เหมือนกนั คอืสร้อย

ขอ้มือจะมีควำมอ่อนไหวทั้งตวัเช่นเดียวกบัสร้อยคอ ส่วนก ำไลขอ้มือจะมีลกัษณะแขง็ไม่ทิ้งตวั 

เวลำใส่จะสวมเขำ้ไปอำจมีทั้งที่เปิดปิดซ่ึงเป็นตะขอ และไม่มีตะขอ วธีิที่ใชใ้นกำรท ำก ำไลมีทั้งวธีิ

หล่อ วธีิตีหุม้ และวธีิฉลุ ส่วนสร้อยขอ้มือคงใชว้ธีิท  ำเช่นเดียวกบัสร้อยคอ แต่จะเสน้สั้นกวำ่ ควำม

สวยงำมขึ้นอยูก่บักำรออกแบบ และกำรเลือกวสัดุมำใช ้กำรออกแบบก ำไลมกัจะเป็นแบบเรียบ มี

ควำมสวยงำมเฉพำะตวั มีควำมสมดุลของลวดลำยต่ำงๆ ถำ้จะใชเ้ป็นโลหะลว้นๆ แต่ถำ้ใชหิ้น

ประกอบเป็นหวัมกัจะเนน้ควำมสวยงำมดำ้นหนำ้ใหเ้ด่นชดักวำ่ส่วนอ่ืน ซ่ึงกำรออกแบบสร้อย

ขอ้มือก็คงใชว้ธีิเดียวกนัน้ีดว้ย 

ขนำดของสร้อยขอ้มือ หรือก ำไลที่เหมำะสมกบัผูช้ำย และผูห้ญิงสร้อยขอ้มือ หรือก ำไลมี 2 

ขนำด คือ คนขอ้มือปกติทัว่ไป กบัคนขอ้มือใหญ ่

7"             ขนำดมำตรฐำนส ำหรับผูห้ญิงทัว่ไป 

8"             ขนำดมำตรฐำนของผูช้ำยทัว่ไป และผูห้ญิงขอ้มือใหญ ่

9"             ส ำหรับผูช้ำยขอ้มือใหญ่ 

2.5.1.5  เขม็กลดั 

เคร่ืองประดบัประเภทเขม็กลดั เป็นเคร่ืองประดบัที่สุภำพสตรีมีอำยมุำกนิยมใชม้ำกกวำ่

สุภำพสตรีที่มีอำยนุอ้ย แต่ในปัจจุบนั ก็เป็นที่แพร่หลำยในเด็กสำววยัรุ่นเช่นกนั แต่แบบ และวสัดุที่

ใชท้  ำต่ำงกนัออกไป คุณประโยชน์ของเคร่ืองประดบัเขม็กลดั ช่วยท ำใหเ้ส้ือผำ้มีจุดเด่น และเพิม่

ควำมสง่ำงำมใหแ้ก่ผูใ้ช ้และในขณะเดียวกนัเหมือนจะเป็นส่ิงบอกบุคลิกของผูเ้ป็นเจำ้ของ ไดเ้ป็น

อยำ่งดีดว้ย นกัออกแบบเคร่ืองประดบัประเภทเขม็กลดั นิยมที่จะออกแบบเขม็กลดัใหเ้หมำะกบักำร

น ำไปใชไ้ดห้ลำยๆโอกำส และเนน้จุดเด่น เฉพำะดำ้นหนำ้เพยีงดำ้นเดียว อยำ่งไรก็ตำมกำร
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ออกแบบเขม็กลดันั้น จะตอ้งค ำนึงถึงลกัษณะของงำน และจุดมุ่งหมำยของ กำรน ำไปใชด้ว้ย กำร

ออกแบบเขม็กลดั ผูอ้อกแบบไม่นิยมใหแ้บบรุงรังและวสัดุหนกัๆมำใช ้ทั้งน้ีพจิำรณำจำกกำร

น ำไปใชด้ว้ย ถำ้เขม็กลดัหนกัจะดึงเส้ือผำ้ร้ังลงมำหรือหยอ่นเสียรูปทรง ดงันั้นกำรออกแบบจ ำเป็น

ที่จะใหแ้บบ และวสัดุที่จะน ำมำใชส้มัพนัธก์นัดว้ย เขม็กลดัที่ดีควรดดัแปลงไปใชใ้นโอกำสต่ำงๆ

ได ้

2.5.2 ประเภทของเคร่ืองประดับแบ่งตามรูปแบบ 

2.5.2.1 คอสตูมจิวเวอร่ี(Costume Jewelry) 

คอสตูมจิวเวอร่ี คือเคร่ืองประดบัที่ผลิตออกมำเพือ่ประดบัตกแต่งเนน้ควำมสวยงำมและมกั

เป็นส่วนหน่ึงในกำรเติมเตม็ควำมสมบูรณ์ใหก้บัเสือผำ้เคร่ืองแต่งกำย วสัดุที่ใชน้ั้นมีหลำกหลำย

ชนิดตั้งแต่คริสตลัรำคำแพง หรือเพช็รเทียม หินมีค่ำต่ำงๆ รวมไปถึงวสัดุอ่ืนๆเช่น พลำสติก หนงั 

เป็นตน้ ส่วนของโลหะส่วนมำกจะเป็นโลหะที่รำคำไม่แพง เช่น พวิเตอร์ ทองเหลือง แต่หำกวำ่เป็น

เคร่ืองประดบัที่มีรำคำถูกมกัจะใชโ้ลหะที่มีรำคำไม่แพงแลว้ชุบผวิดว้ยสีของโลหะที่มีค่ำ เช่น ทอง 

หรือแพลทินมั เพือ่สร้ำงมูลค่ำเพิม่โดยมีรูปแบบที่หลำกหลำยและแตกต่ำงกนัออกไปส่วนมำกจะมี

แนวทำงกำรออกแบบตำมกระแสนิยมของแฟชัน่ 

 

 

ภาพที่ 2.13 ตวัอยำ่ง Costume Jewelry 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.14 ตวัอยำ่ง Costume Jewelry 

2.5.2.2 ไฟน์จิวเวอร่ี(Fine Jewelry) 

ไฟน์จิวเวอร่ี ก็คือ เคร่ืองประดบัที่ใชว้ตัถุดิบที่มีมูลค่ำสูงและเป็นวสัดุแทไ้ม่ใชข้องเทียม 

ส่วนมำจะใชอ้ญัมณีรำคำสูง ไดแ้ก่ เพชรซ่ึงไดรั้บควำมนิยมเป็นอยำ่งมำกในหมวดเคร่ืองประดบั 

ไฟน์จิวเวอร่ี หรืออญัมณีมีค่ำอ่ืนๆ ส่วนของโครงสร้ำงหรือช้ินส่วนที่เป็นโลหะ ก็ใชโ้ลหะที่เป็น

โลหะมีค่ำอีกเช่นกนัโดยโลหะที่ไดรั้บควำมนิยม ไดแ้ก่ ทองค ำ  แพลตินมั รูปแบบของไฟน์จิวเวอร่ี

นั้นจะมีลกัษณะรูปแบบที่แสดงถึงควำมมีค่ำ หรูหรำ แสดงถึงฝีมือและควำมปรำณีตของช่ำง 

 

ภาพที่ 2.15 ตวัอยำ่ง Fine Jewelry 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.16 ตวัอยำ่ง Fine Jewelry 

2.5.2.3 เคร่ืองประดบัทำงศำสนำ 

เป็นเคร่ืองประดบัที่แสดงออกถึงควำมเช่ือในจิตใจ ซ่ึงมนุษยใ์ชย้ดึเหน่ียวยำมเกิดควำมรู้สึก

ไม่มัน่คงในชีวติ ทั้งน้ี เคร่ืองประดบัทำงศำสนำมีควำมสมัพนัธก์บัควำมเช่ือควำมศรัทธำในแต่ละ

ชนชำติ เช่น จ้ีไมก้ำงเขน เป็นกำรแสดงออกใหส้งัคมไดรั้บรู้ถึงควำมศรัทธำของผูส้วมใส่ต่อศำสนำ

คริสต ์หรือสร้อยคอที่แขวนพระเคร่ือง ก็บ่งบอกไดว้ำ่ ผูส้วมนั้นนบัถือพระพทุธศำสนำ 

 

ภาพที่ 2.17 ตวัอยำ่งเคร่ืองประดบัทำงศำสนำ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.18 ตวัอยำ่งเคร่ืองประดบัทำงศำสนำ 

2.5.2.4 เคร่ืองประดบัที่แสดงออกถึงเกียรติยศ  

เป็นเคร่ืองประดบัที่เสริมบำรมีใหแ้ก่ผูส้วมใส่ บ่งบอกถึงสถำนภำพวำ่ เป็นผูมี้เกียรติยศ 

หรือบรรดำศกัด์ิที่เป็นที่ยอมรับกนัในหมู่คนหรือประชำคมนั้น เช่น เหรียญกลำ้หำญ หรือ

สำยสะพำยเป็นตน้ โดยในประเทศไทยจะมีเคร่ืองประดบัที่แสดงออกถึงเกียรติยศ ไดแ้ก่ 

เคร่ืองรำชอิสริยำภรณ์ ส ำหรับมอบใหแ้ก่พระบรมวงศำนุวงศ ์ขำ้รำชกำร และผูก้ระท ำคุณควำมดี

ใหแ้ก่ชำติ ศำสนำ พระมหำกษตัริย ์ทั้งที่เป็นบุรุษและสตรี โดยเคร่ืองรำชอิสริยำภรณ์และเหรียญ

รำชอิสริยำภรณ์มีรำยช่ือและล ำดบัเกียรติหลำกหลำยล ำดบัขั้น 

 

 

ภาพที่ 2.19 เคร่ืองรำชอิสริยำภรณ์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.20 ตวัอยำ่งเหรียญกลำ้หำญ 

2.5.2.4 เคร่ืองประดบัศิลป์ (Art Jewelry) 

อำร์ตจิวเวอร่ี คือช่ือที่ใชเ้รียกแทนเคร่ืองประดบัที่สร้ำงขึ้นดว้ยมือเป็นหลกั ไม่เนน้กำรผลิต

เป็นจ ำนวนมำกเพือ่ขำยคนส่วนใหญ่ เนน้ที่แนวคิดสร้ำงสรรค ์คุณค่ำของเร่ืองรำวหรือกำรแสดงถึง

อำรมณ์ของศิลปินที่ตอ้งกำรจะถ่ำยทอดผำ่นเคร่ืองประดบัมำกกวำ่ควำมสวยงำมหรือขนำดที่

เหมำะสมในกำรสวมใส่มีกำรใชว้สัดุที่หลำกหลำยไม่วำ่จะเป็นวสัดุที่ไร้ค่ำไปจนถึงโลหะมีค่ำ

เหมือนกบัไฟน์จิวเวอร่ี แต่แตกต่ำงกนัตรงที่มูลค่ำของไฟน์จิวเวอร่ีนั้นขึ้นอยูก่บัวสัดุที่ใชเ้สีย

มำกกวำ่ จึงท ำใหรู้ปแบบของอำร์ตจิวเวอร่ีนั้นมีควำมหลำกหลำยมำกตำมควำมชอบและแนวคิด

ของศิลปินบุคคลนั้นๆ แต่ในปัจจุบนัมีกำรปรับรูปแบบของอำร์ตจิวเวอร่ีใหมี้ควำมทนัสมยัมำก

ยิง่ขึ้นโดยศิลปินมกัเรียกผลงำนวำ่เคร่ืองประดบัศิลป์ร่วมสมยั(Contemporary Art Jewelry) 

 

ภาพที่ 2.21 ตวัอยำ่งเคร่ืองประดบัศิลป์ในยคุก่อน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.22 ตวัอยำ่งเคร่ืองประดบัศิลป์ร่วมสมยั 

 

2.6 ข้อมูลด้านการผลติ 
2.6.1 ด้านการผลิตเคร่ืองประดับ 

กรรมวธีิการขึ้นรูป และผลิตเคร่ืองประดบัในระบบอุตสาหกรรม (Processes) 

การผลิตที่ใชอุ้ปกรณ์ชั้นพื้นฐานที่ใชมื้อและงานดดั ไม่ค่อยมีการเปล่ียนแปลงมากนกัในช่วงหลาย

ทศวรรษที่ผา่นมาและเคร่ืองประดบัจ านวนมากกย็งัคงใชเ้ทคนิคเหล่าน้ีอยู ่ทกัษะพื้นฐานของงาน

เคร่ืองประดบัเช่น การเจาะ (Piercing) การตะไบ (Filing) การเช่ือม (Soldering) การขึ้นแบบ 

(Forming) และการตกแต่งขั้นสุดทา้ย (Finishing) ลว้นเป็นส่ิงจ าเป็นส าหรับการท าเคร่ืองประดบั

และตอ้งเก่ียวขอ้งกบั เคร่ืองประดบัทุกช้ินอยา่งหลีกเล่ียงไม่ได ้แมจ้ะเป็นเพยีงการตกแต่งขั้น

สุดทา้ย หรือการประกอบขั้นพื้นฐาน (Basic Assembly) ก็ตาม การใชท้กัษะเพยีงเล็กนอ้ยก็สมารถ

ท าเคร่ืองประดบัที่มีความสลบัซบัซอ้นได ้

2.6.1.1 การหล่อ (Casting) การหล่อจะท าใหเ้กิดรูปแบบ 3 มิติขึ้นไดก้บัโลหะ 

โดยแบบต่างๆสามารถน าไปแกะหรือสร้างขึ้นจากขี้ผึ้งสบู่ หรือสารอินทรียอ่ื์นๆได ้แบบกลวงของ

ปูนปลาสเตอร์จะถูกเติมดว้ยโลหะที่หลอมละลายเพือ่หล่อแบบที่มีลกัษณะ 3 มิติ ขึ้นจากนั้น

แม่พมิพท์ี่เป็นยางจะสามารถน าไปผลิตช้ินงานเพิม่เติมไดอี้ก การหล่อแบบเหวีย่งจะถูกน ามาใชก้บั

เคร่ืองประดบัแบบช้ินเดียว หรือหลายชั้นโดยใชว้สัดุที่ต่างกนั การหล่อแบบ Cuttle Fish และการ

หล่อทราย เป็นเทคนิคที่เก่ากวา่และเหมาะกบัโรงงานขนาดเล็ก 

2.6.1.2 การฝัง (Setting) การฝังแบบเหยยีบหนา้ล็อค (Sinking Setting) 

ช่องกระเปาะที่ฝังเพชร ตอ้งเท่ากบัขนาดของเพชรที่จะฝัง แลว้เซาะร่องเล็กนอ้ยที่ขอบกระเปาะทอง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เพือ่ฝังเพชรลงตวัเรือน หลงัจากนั้นตอกขอบทอง เพือ่ท  าการล็อคเพชรใหแ้น่น แลว้ท าการปัดแต่ง 

ขอบทองใหเ้งาสวยงาม 

2.6.1.3  การท าขอ้ต่อ (Link&Joint) 

2.6.1.3.1  แบบบานพบั (Hinge) วธีิน้ีจะจ ากดัการเคล่ือนไหว ใหอ้ยูใ่น

ลกัษณะแนวราบเพยีงอยา่งเดียว โดยเหมาะกบัการท าสร้อยขอ้มือ ก าไล หรือจ้ี แต่ไม่เหมาะกบัการ

ท าสร้อยคอมากนกั 

2.6.1.3.2  แบบหมุด (Rivet) เป็นวธีิการ เช่ือมต่อช้ินส่วน 2 ช้ินเขา้ดว้ยกนั 

โดยไม่ตอ้งใชก้ารเช่ือม หรือบดักรี แต่วธีิน้ีก็มีขอ้จ  ากดั เพราะตอ้งเสียเน้ือที่ในการเช่ือมต่อ 

2.6.1.3.3  การท าตวัยดึ (Fitting) 

ตวัยดึต่างหู (Earring)แป้นของต่างหูมีหลายรูปแบบ เพือ่ความเหมาะสมกบัหูที่เจาะ และ

ไม่ไดเ้จาะ โดยแป้นต่างหูที่ใช ้กบัหูที่เจาะ จะมีทั้งแบบที่มีกา้น เป็นตะขอและเป็นห่วง ส่วนแป้น

ต่างหูแบบผเีส้ือ หรือแบบมว้น โดยทัว่ไป มกัใชเ้พือ่ใหก้า้นยดึติดแน่น และสมารถใชก้า้นแบบ

เกลียวไดด้ว้ย ส าหรับแป้นต่างหู แบบที่ใชก้บัหูที่ไม่ไดเ้จาะ จะมีตวัหนีบ ซ่ึงมีทั้งแบบธรรมดา แบบ

โอเมกา้ และแบบเกลียว ตวัหนีบที่เป็นรูปโอเมกา้ สามารถน ามาใชท้  าแป้นดา้นหลงั ของต่างหูแบบ

เจาะไดด้ว้ย 

2.6.1.4  การตกแต่งผวิและการท าขั้นตอนสุดทา้ย 

2.6.1.4.1 การขดัเงา (Polishing) ขั้นตอนแรกของการขดัเงา ก็คือการน าเอา

รอยต่างๆ รวมทั้งต  าหนิต่างๆ ที่อยูบ่นพื้นผิวออกไปดว้ย การใชส้ารส าหรับขดัถู หลงัจากนั้นพื้นผิว

ของโลหะ ก็จะถูกขดัต่อไปดว้ยสารขดัถู ที่มีความละเอียดขึ้น ซ่ึงจะท าใหข้ึ้นเงาไดด้ว้ยการใชมื้อ

และเคร่ืองขดั แต่เป็นวธีิที่เสียเวลาทั้ง 2 วธีิ 

2.6.1.4.2 การชุบ (Planting) การชุบ เป็นการปิดเน้ือโลหะ ดว้ยวธีิใช้

กระแสไฟฟ้า การชุบจะไม่ท าใหล้ายละเอียดเปรอะเป้ือน หรือท าใหเ้กิดรอยด่าง ฉะนั้นส่ิงที่จะ

น าไปชุบ จะตอ้งเก็บงานใหเ้รียบร้อยก่อน ซ่ึงวตัถุที่จะน าไปชุบ ไม่จ าเป็นจะตอ้งชุบทั้งช้ินก็ได ้

เพราะสามารถ กนับางส่วนเอาไวไ้ด ้แต่การชุบ จะเกิดรอยถลอกไดง่้าย 

2.6.1.4.3 การกดักรด (Etching) การกดัสลกั เป็นกระบวนการที่ใชก้รดกดั

กร่อนโลหะ สารละลายที่ตา้นทานการกดักร่อน จะน ามาใช ้เพือ่กนับางส่วนของตวัลวดลายบน

โลหะ ขณะที่บริเวณอ่ืนๆถูกกรดกดั การกดักรดน ามาใชป้ระโยชน์เพือ่ใหเ้กิดช่อง ส าหรับการลง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



39 
 

ยาหรือสร้างลวดลาย บนพื้นผวิโลหะ โลหะต่างชนิดจ าเป็นตอ้งใชก้รดต่างชนิด และสารละลายที่

ตา้นทานการกดักร่อนต่างชนิดดว้ย 

2.6.1.4.4 การลงยา (Enameling) เป็นเทคนิคการตกแต่งวสัดุหลากชนิด 

(อยา่งเช่น ทอง เงิน ทองแดง กระเบื้องเคลือบ กระจก แต่ส าหรับเคร่ืองประดบัอญัมณีแลว้ โดยปกติ

จะใชว้สัดุ 3 ชนิดแรก) การใชก้ารลงยา หรือการเคลือบบนพื้นผวิ เพือ่วาดฉาก รูปร่าง หรือการจารึก 

หรือการท าร่อง หรือการท าใหเ้กิดรอยเวา้เขา้ไปในโลหะดว้ยการอุดเฉพาะพื้นที่ กระบวนการใชสี้

เคลือบ รู้จกักนัในอียปิตต์ั้งแต่ 1,600 ปีก่อนคริสตศกัราช และเมืองไมซีน่ี ซ่ึงเป็นเมืองโบราณ ทาง

ตอนใตข้องกรีก จากช่วง 1,400 ปีก่อนคริสตศกัราช เทคนิคน้ีถูกน าไปใชต้กแต่งเคร่ืองประดบั โดย

ใชท้ั้งกบัทองค า เงิน หรือทองแดง บางคร้ังก็ใชก้บัเหล็ก หรือทองเหลือง เพือ่ใชก้บัการเคลือบแบบ

ทึบแสง นอกจากน้ียงัมีการน าไปใชบ้นแกว้ หรือผลึกแกว้ (CRYSTAL) หรือบนรูปทรงต่างๆ หรือ

งานภาพนูนแกะสลกั 

เคร่ืองประดบัลงยาสี หมายถึง เคร่ืองประดบัที่ขึ้นลายดว้ยวธีิแกะสลกั กดักรด หรือป๊ัมลาย 

และลงยาสีดว้ยกรรมวธีิแบบโบราณ หรือแบบใชสี้วทิยาศาสตร์ ตกแต่งพื้นผิวดว้ยกรรมวธีิต่างๆ 

เช่น ขดัทราย อาจน าเคร่ืองประดบัที่ไดม้าชุบทอง หรือตกแต่งดว้ยวสัดุอ่ืนๆ 

2.6.2 ด้านการผลิตโดยโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผ้า 

ในวงกำรแฟชัน่นั้น แบ่งตลำดของธุรกิจเส้ือผำ้พรีเม่ียมออกเป็น 3 ตลำดหลกั คือ 

1. โอต ์กูตู (Haute Couture) หรือ High Fashion 

Haute Couture เป็นภำษำฝร่ังเศส แปลวำ่ ศิลปะกำรตดัเยบ็ชั้นสูง หรือ “high sewing” ซ่ึง

จ ำกดัวงเฉพำะอยูใ่นเมืองแฟชัน่ระดบัแนวหนำ้ของโลกเท่ำนั้น เช่น ปำรีส นิวยอร์ค ลอนดอน และ

มิลำน แต่ของแทแ้ละดั้งเดิมนั้น เช่ือกนัวำ่ จะตอ้งเป็นหอ้งเส้ือโอต ์กูตูของฝร่ังเศสเท่ำนั้น 

2. บูติค (Boutique) คือ ตลำดเส้ือผำ้แบบชนิดเดียวหลำยตวั 

3. เส้ือผำ้ส ำเร็จรูปเพรท-อะ-พอร์ทเตอร์ ( Ready-to-wear หรือ prêt-à-porter ในภำษำฝร่ังเศส) 

“prêt-à-porter หรือ Ready-to-wear หมำยถึง เส้ือผำ้ส ำเร็จรูปที่ไดรั้บกำรออกแบบมำตำม

ขนำดมำตรฐำน โดยมีทั้งแบบที่ผลิตออกมำเพือ่ตลำดแมส และแบบที่ผลิตมำในจ ำนวนจ ำกดั 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ในส่วนของแบรนด ์BLACK SUGAR นั้นจะเป็นกำรเลือกตลำดแบบ Ready to wear โดยมี

ขนำดตั้งแต่ไซส์ S-XXL และ Free Size ในบำงแบบเคร่ืองจกัรที่ใชใ้นโรงงำนไดแ้ก่ จกัรเยบ็

อุตสำหกรรม จกัรโพง้ เป็นเคร่ืองจกัรหลกัในกำรด ำเนินงำน โดย ณ ปัจจุบนั(ปี 2558) โรงงำนมี

ก ำลงัผลิตอยูท่ี่ประมำณ 1,200 ช้ินต่อเดือน 

 

ภาพที่ 2.23 ตวัอยำ่งกำรวำงแพทเทิร์นก่อนกระบวนกำรตดั 

2.6.2.1 ขอ้มูลดำ้นเทคนิคที่ใชใ้นกำรผลิตเส้ือผำ้ 

2.6.2.1.1 กำรพบั 

เทคนิคกำรพบักบัเส้ือผำ้โดยมำกมีวตัถุประสงคใ์นกำรพบัเพือ่ใหมี้ขนำดเล็กลงเพือ่บรรจุ

ในกำรขนส่งหรือเคล่ือนยำ้ย แต่ในอีกลกัษณะหน่ึงคือกำรพบัเพือ่ใหเ้กิดรูปทรงต่ำง เช่น กำรอดั

พลีท ที่พบัในลกัษณะรูปแบบซ ้ ำๆ หรือ กำรพบัผำ้เพือ่ใหเ้กิดรูปทรง โดยมำกจะเห็นไดจ้ำกกำรพบั

ผำ้เช็ดปำกเพือ่กำรตกแต่งบนโตะ๊อำหำรเป็นตน้ 

 

ภาพที่ 2.24 ตวัอยำ่งกำรอดัพลีท 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.25 ตวัอยำ่งกำรพบัผำ้เพือ่ใหเ้กิดรูปทรง 

2.6.2.1.2 กำรมว้น 

กำรมว้นเป็นกำรขดผำ้วนเป็นวงกลมจำกศูนยก์ลำงเป็นลกัษณะของมว้นผำ้ที่

ออกมำจำกโรงงำนโดยมีแกนกลำงเป็นกระดำษ ส่วนในประเภทงำนฝีมือเป็นกำรมว้นขด

จำกศูนยก์ลำงใหมี้ควำมหนำออกไปเร่ือยๆ โดยมำกมกัไดรู้ปทรงออกมำเหมือนดอกไม ้จึง

เป็นเทคนิคที่นิยมในกำรท ำดอกไมป้ระดิษฐ ์

 

ภาพที่ 2.26 ตวัอยำ่งกำรมว้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.27 ตวัอยำ่งกำรมว้น 

2.6.2.1.3 กำรป๊ัมร้อน 

 กำรป๊ัมร้อนโดยปกตินั้นใชใ้นกำรประดิษฐด์อกไมป้ลอม โดยใชเ้หล็กร้อนรูปแบบต่ำงๆ

มำกดลงบนผำ้เพือ่ใหเ้กิดเป็นรอยยบัซ่ึงมีรูปแบบที่แตกต่ำงกนัออกไปตำมลกัษณะของเหล็กที่ใช ้

แต่ในกำรใชก้ำรป๊ัมร้อนนั้นจะเกิดผลลพัธท์ี่ดีก็ต่อเม่ือเน้ือผำ้มีส่วนของเสน้ใยสงัเครำะห์ซ่ึงมี

คุณสมบตัิในกำรเปล่ียนรูปแบบเม่ือโดนควำมร้อนจะเป็นปัจจยัหลกัในกำรคงสภำพรูปแบบของผำ้

เอำไว ้

 

ภาพที่ 2.28 รูปแบบของเหล็กแบบต่ำงๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.29 ตวัอยำ่งดอกไมป้ลอมที่ใชก้ำรป๊ัมร้อน 

2.6.2.1.4 กำรจบัเดรป 

Drape คือศิลปะที่ใชก้ำรตกถ่วงของผำ้มำประดบัตกแต่งเส้ือผำ้ และถึงแม ้Draping จะ

สำมำรถสร้ำงสรรคดี์ไซน์รูปทรงแปลกประหลำดที่น่ำอศัจรรยไ์ด ้แต่ขั้นตอนกำรท ำก็งใชค้วำมรู้ 

ทกัษะและกำรฝึกฝนอยำ่งมำก 

ส่ิงที่จะตอ้งค  ำนึงถึงในกำร Drape มีหลำยปัจจยัดว้ยกนั ตั้งแต่ลกัษณะโครงสร้ำงของผำ้ 

น ้ ำหนกัของผำ้ ชนิดของผำ้ กำรวำงเกรนผำ้ เป็นตน้ ซ่ึงปัจจยัต่ำงๆเหล่ำน้ี ลว้นแลว้แต่ส่งผลต่อกำร

ตกถ่วงของผำ้ในรูปแบบต่ำงๆกนั น ำไปสู่กำรน ำไปใชใ้นดีไซน์ที่ต่ำงๆกนั 

โดยปกติ Draping จะเร่ิมดว้ยกำรน ำเส้ือผำ้ขึ้นหุ่นเพือ่เป็นฐำน แลว้น ำช้ินผำ้ในเกรนเฉลียง

ขึ้นไปประดบัตกแต่งโดยใชก้ำรสอยและเขม็หมุดยดึหรือตรึงไวจ้นกวำ่ขั้นตอนกำรดีไซน์จะเสร็จ

สมบูรณ์ ซ่ึงในกระบวนกำรน้ี ส่วนมำกจะใชผ้ำ้ที่มีลกัษณะและน ้ำหนกัคลำ้ยกบัผำ้จริงที่ผูอ้อกแบบ

ตั้งใจจะใช ้เพรำะกำร Drape ขึ้นหุ่นนั้นเปรียบเสมือนกำรทดลองกบัรูปทรงและดีไซนไ์ปเร่ือยๆ 

กำรใชผ้ำ้จริงขึ้นหุ่นจึงอำจจะส้ินเปลือง โดยเม่ือเดรปขึ้นหุ่นเสร็จสมบูรณ์ตำมที่ดีไซน์แลว้ ก็จะตอ้ง

ท ำสญัลกัษณ์ไวบ้นช้ินผำ้ต่ำงๆ เพือ่ที่เวลำตดัลงผำ้จริงจะไดมี้จุดสงัเกตุวำ่ผำ้ช้ินนั้นๆ จะตอ้งเยบ็

หรือสอยที่ต  ำแหน่งใดบำ้ง รวมไปถึงกำรลอกช้ินส่วนต่ำงๆ เป็นแพทเทินกระดำษ เพือ่สะดวกแก่

กำรปรับแต่งและผลิตซ ้ ำ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.30 ตวัอยำ่งกำรกำรจบัเดรป 

2.6.2.1.5 กำรมดั 

กำรมดัหรือกำรผกู โดยมำกจะใชก้บัเชือกหรือริบบิ้นเพือ่ประโยชน์ในกำรสร้ำงปมเพือ่ผกู

ยดึ หรือเพือ่ควำมสวยงำมเม่ือน ำมำมดัต่อๆกนั 

 

ภาพที่ 2.31 แสดงตวัอยำ่งกำรใชก้ำรมดั 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.7 ข้อมูลจากแบบสอบถาม 

จำกขอ้มูลกลุ่มตวัอยำ่งที่ท  ำกำรแจกแบบสอบถำม โดยเลือกจำกผูท้ี่มีควำมสนใจเขำ้มำ

เลือกชมสินคำ้ของแบรนด ์BLACK SUGAR จ ำนวน 50 คน แบ่งออกเป็นช่วงอำย ุ

ต  ่ำกวำ่ 25 ปี 21.28 เปอร์เซ็นต ์ 

อำย ุ25 – 35 ปี 29.79 เปอร์เซ็นต ์ 

อำย ุ36-45 ปี 25.53 เปอร์เซ็นต ์

อำย ุ45 ปีขึ้นไป 23.4 เปอร์เซ็นต ์

โดยกลุ่มเป้ำหมำยส่วนใหญ่มีอำชีพท ำงำนบริษทัเอกชน รำยไดอ้ยูท่ี่ช่วง 15,000 บำท ถึง 

35,000 บำท สรุปผลออกเป็นตำรำงไดด้งัน้ี 

ตารางที่ 2.2 ตำรำงสรุปผลจำกแบบสอบถำม (ค  ำตอบเรียงล ำดบัตำมควำมส ำคญัในกำรพจิำรณำ) 

เงื่อนไขกำรพจิำรณำ  
1. จ ำนวนเคร่ืองประดบัที่สวมใส่ใน

ชีวติประจ ำวนั 
1. 2 ช้ิน 
2. 3 ช้ิน 
3. 1 ช้ิน 

2. บริเวณที่นิยมสวมใส่เคร่ืองประดบั 1. คอ 
2. แขนและขอ้มือ 
3. มือและน้ิวมือ 

3. สีของวสัดุโลหะที่ช่ืนชอบ 1. ทอง 
2. เงิน 
3. โรเดียม 

4. วสัดุอโลหะที่ช่ืนชอบ  1. แร่อญัมณี 
2. หนงั 
3. พลำสติก/เรซ่ิน 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.2 ตำรำงสรุปผลจำกแบบสอบถำม (ค  ำตอบเรียงล ำดบัตำมควำมส ำคญัในกำรพจิำรณำ)

(ต่อ) 

5. รูปแบบเคร่ืองประดบัที่ช่ืนชอบ 1. มินิมอล 

 
2. ล่ืนไหล 

 
3. หลำยเหล่ียม 

 
4. ล ้ำอนำคต 

 
 

6. รำคำที่แพงที่สุดที่ยอมรับไดใ้นกำรซ้ือ
เคร่ืองประดบั 

1. ต  ่ำกวำ่ 2,000 บำท 
2. มำกกวำ่ 10,000 บำท 
3. 5,000 – 7,000 บำท 
 

7. ล ำดบัควำมส ำคญัของปัจจยัที่มีผลต่อ
กำรตดัสินใจเลือกซ้ือเคร่ืองประดบั 

1. คุณภำพ  
2. ตำมกระแสแฟชัน่  
3. แมทชก์บัเคร่ืองแต่งกำยที่มี  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.8 สรุปข้อมูล 

2.8.1 สรุปข้อมูลด้านการออกแบบที่ได้จากการวิเคราะห์จากแบบสอบถาม 

จำกขอ้มูลที่ไดจ้ำกแบบสอบถำมที่ท  ำกำรแจกกลุ่มเป้ำหมำยที่มีควำมช่ืนชอบและใหค้วำม

สนใจในสินคำ้ของแบรนดผ์ำ่นทำงช่องทำงจ ำหน่ำยต่ำงๆที่ขำยอยูใ่นปัจจุบนั ส่งผลใหไ้ดรั้บขอ้มูล

เชิงคุณภำพที่มำจำกกลุ่มเป้ำหมำยที่มีควำมนิยมและบริโภคสินคำ้ของแบรนดจ์ริงๆ จึงส่งผลต่อกำร

ออกแบบเพือ่ใหไ้ดเ้คร่ืองประดบัที่มีประเภท คุณสมบติั และรำคำสอดคลอ้งกบัควำมตอ้งกำรของ

กลุ่มเป้ำหมำย โดยเคร่ืองประดบัในโครงกำรจะมีเคร่ืองประดบัคอ เคร่ืองประดบัแขนและขอ้มือ 

และเคร่ืองประดบับริเวณมือและน้ิวมือเป็นหลกั น ำมำใชร่้วมกบัโลหะที่มีสีที่แสดงถึงควำมมีค่ำ 

ไดแ้ก่ ทอง เงิน และ โรเดียม ในช่วงรำคำมำกกวำ่ 2,000 บำท เน่ืองจำกกลุ่มเป้ำหมำยที่เลือกซ้ือ

เคร่ืองประดบัที่รำคำต ่ำกวำ่ 2,000 บำทนั้นคิดเป็นอนัดบั 1 หรือ 30% แต่กลุ่มเป้ำหมำยอีก 70% ที่

เหลือนั้นมีควำมยนิยอมที่จะซ้ือเคร่ืองประดบัที่มีรำคำมำกกวำ่ 2,000 บำท และน ำเอำปัจจยัที่มีผลต่อ

กำรตดัสินใจเลือกซ้ือเคร่ืองประดบัของกลุ่มเป้ำหมำยมำเป็นส่ิงที่ช่วยก ำหนดกำรออกแบบของ

โครงกำร 

2.8.2 สรุปข้อมูลและแนวคดิด้านการออกแบบเคร่ืองประดับในโครงการ 

โครงกำรออกแบบเคร่ืองประดบัจำกเศษวสัดุเหลือใชใ้นอุตสำหกรรมเส้ือผำ้ส ำเร็จรูปจะใช้

กระบวนกำร Precycling มำช่วยในกำรบริหำรและจดักำรกบัเศษวสัดุเพือ่ช่วยในกำรออกแบบ โดย

มีวตุัประสงคใ์หเ้กิดเคร่ืองประดบัรูปแบบใหม่ๆและแปลกตำ ดว้ยกรรมวธีิและกระบวนกำรน ำเอำ

เศษวสัดุมำใชภ้ำยใตค้วำมตอ้งกำรของกลุ่มเป้ำหมำย และสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์

BLACK SUGAR ในคอลเลคชัน่ใหม่ของปี พ.ศ.2559 ซ่ึงมีแนวคิดแรงบนัดำลใจของกำรออกแบบ

รูปแบบเส้ือผำ้มำจำกควำมงำมของโครงสร้ำงงำนสถำปัตยกรรม โดยมีกำรน ำเอำวสัดุอ่ืนที่มีค่ำ เช่น 

โลหะ แร่อญัมณีต่ำงๆ มำร่วมประกอบอยูก่บัเคร่ืองประดบัของโครงกำรเพือ่ช่วยส่งเสริม

ภำพลกัษณ์และสร้ำงมูลค่ำเพิม่ใหก้บัช้ินงำนมำกยิง่ขึ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 
 

บทท่ี 3 

การออกแบบ 

3.1 วเิคราะห์และสรุปข้อมูลเพ่ือน ามาใช้ในการออกแบบ 

 3.1.1 แนวคดิในการออกแบบ 

 จากปริมาณเศษวสัดุที่เหลือจากกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมเส้ือผา้ส าเร็จรูป ส่งผลให้

เล็งเห็นไดถึ้งช่องทางในการเพิม่มูลค่าใหก้บัเศษวสัดุที่เหลือทิ้งเปล่า โดยการน าเอาเศษวสัดุ
เหล่านั้นมาท าการออกแบบใหเ้ป็นผลิตภณัฑเ์พือ่ลดปริมาณเศษวสัดุที่เหลือ สอดคลอ้งกบัช่องวา่ง

ทางการตลาดของแบรนด ์BLACK SUGAR ซ่ึงมีลกัษณะเป็น OBM(Original Brand Manufacturer) 
ที่ท  าการผลิตและจดัจ าหน่ายเส้ือผา้และเคร่ืองแต่งกาย แต่ยงัมีช่องวา่งทางการตลาดในส่วนของ

หมวดผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบั จึงเป็นที่มาในการน าเอาเศษวสัดุมาออกแบบเพือ่สร้างมูลคา่เพือ่

ตอบสนองต่อความตอ้งการของผูบ้ริโภคซ่ึงเป็นกลุ่มเป้าหมายของแบรนด ์พร้อมทั้งยงัช่วยสร้าง
เสริมความแขง็แรงใหแ้ก่ภาพลกัษณ์ของแบรนด ์

 โดยโครงการออกแบบเคร่ืองประดบัน้ีจะเป็นโครงการตวัอยา่งในการสร้างหมวด

ผลิตภณัฑใ์หม่ใหก้บัแบรนด ์BLACK SUGAR จึงเลือกน าเอาเศษผา้จากรูปแบบของเส้ือผา้ที่มี
ขนาด Free Size และมีรูปแบบเป็นชุดกระโปรง ซ่ึงจะใชป้ริมาณผา้มากกวา่การผลิตเส้ือ หรือ

กระโปรง 

 

ภาพที่ 3.1 ชุดที่เลือกมาเป็นโครงการตวัอยา่ง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จากชุดกระโปรงที่เลือกมาใชใ้นโครงการเม่ือมองดูการวางแพทเทิร์นก่อนการตดันั้น

สามารถวางไดโ้ดยมีประสิทธิภาพเพยีง 68% จากพื้นที่ทั้งหมด จึงไดท้  าการจดัวางใหม่ใหไ้ด้
ประสิทธิภาพในการใชง้านมากยิง่ขึ้น 

 

ภาพที่ 3.2  แพทเทิร์นเดิมของเส้ือผา้ที่เลือกมาใชใ้นโครงการ 

 

ภาพที่ 3.3 แพทเทิร์นก่อนตดัหลงัท าการจดัวางใหม่ 

 3.1.2 แนวทางในการออกแบบ 

 การออกแบบเคร่ืองประดบัในโครงการไดใ้ชแ้นวทางการออกแบบหลกัของเส้ือผา้เคร่ือง

แต่งกายในปี 2016 ภายใตแ้รงบนัดาลใจจากรูปแบบโครงสร้างอาคารและสถาปัตยกรรม หรือ
ARCHITECTURAL STRUCTURE INSPIRED โดยก าหนดต าแหน่งรูปแบบของผลิตภณัฑใ์หเ้ป็น 

Costume Jewelry เน่ืองจากเนน้รูปแบบที่แปลกใหม่สวยงามสามารถสวมใส่ไดใ้นกบัเส้ือผา้ของแบ

รนดม์ากกวา่การเลือกใชว้สัดุที่มีมูลค่าสูง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.4 ต  าแหน่งรูปแบบของเคร่ืองประดบัในโครงการ 

จากนั้นไดน้ ามาจ าแนกออกเป็นแนวทางยอ่ยอีก 3 แนวทางไดแ้ก่ 

1. Geometric Form 

 
ภาพที่ 3.5 แนวทาง Geometric Form 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2. Organic Form 

 
ภาพที่ 3.6 แนวทาง Organic Form 

 
3. Futuristic Form 

 
ภาพที่ 3.7 แนวทาง Futuristic Form 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.1.3 วิเคราะห์แนวทางการออกแบบ 

จากแนวทางยอ่ยทั้ง 3 แนวทาง ไดน้ ามาท าตารางวเิคราะห์เพือ่หาแนวทางที่
เหมาะสมที่ใชใ้นการออกแบบเคร่ืองประดบัในโครงการ ซ่ึงใชเ้กณฑก์ารพจิารณาดงัน้ี 

1. รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์
2. รูปแบบสอดคลอ้งกบัเส้ือผา้ในคอลเลคชัน่ใหม่ 

3. รูปแบบตรงกบัความตอ้งการของกลุ่มเป้าหมาย 

4. รูปแบบสอดคลอ้งกบักระแสนิยมในปัจจุบนั 
 

ตารางที่ 3.1 แสดงวเิคราะห์หาแนวทางในการออกแบบ 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั 
Geometric 

Form 
Organic 

Form 
Futuristic 

Form 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 30 2 1 3 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัเส้ือผา้ในคอลเลคชัน่
ใหม่ 

45 3 1 2 

รูปแบบตรงกบัความตอ้งการของ
กลุ่มเป้าหมาย 

15 2 3 1 

รูปแบบสอดคลอ้งกบักระแสนิยมในปัจจุบนั 10 2 1 3 

รวม 100% 41% 22% 37% 

 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.2 แนวทางการทดลองกบัเศษผ้าเพ่ือหาเทคนิคและรูปแบบทีเ่หมาะสมส าหรับการน าไป

พฒันาต่อในการออกแบบเคร่ืองประดบั 

 3.2.1 แนวทางการทดลอง 

 จากกรรมวธีิและเทคนิคต่างๆที่ใชใ้นการผลิตเส้ือผา้ ไดน้ ามาแบ่งออกเป็นการทดลองกบั
เศษผา้ โดยแบ่งออกเป็น 6 เทคนิคการทดลอง ดงัน้ี 

1. การพบั 

 
ภาพที่ 3.8 แสดงการทดลองดว้ยการพบั 

 
2. การมดั 

 
ภาพที่ 3.9 แสดงการทดลองดว้ยการมดั 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3. การจบัเดรป 

 
ภาพที่ 3.10 แสดงการทดลองดว้ยการจบัเดรป 

 
4. การสร้างแพทเทิร์น 

 
ภาพที่ 3.11 แสดงการทดลองดว้ยการสร้างแพทเทิร์น 

 

5. การป๊มดว้ยเหล็กร้อน 

 
ภาพที่ 3.12 แสดงการทดลองดว้ยการป๊ัมดว้ยเหล็กร้อน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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6. การมว้น 

 

ภาพที่ 3.13 แสดงการทดลองดว้ยการมว้น 

 

3.2.2 สรุปเลือกการทดลองเพ่ือใช้ในการออกแบบ 

จากการทดลองขา้งตน้ทีไ่ดล้กัษณะรูปแบบของผา้ที่แตกต่างกนัออกไป น ามาจดัท าเป็น
ตารางเพือ่วเิคราะห์หาแนวทางที่เหมาะสมในการน าไปใชใ้นการออกแบบ 

 

ตารางที่ 3.2 ตารางวิเคราะห์แนวทางการทดลองเพือ่หาแนวทางที่เหมาะสม 

ขอ้ก าหนด 

น ้า
หน

กั 

พบั
 

มดั
 

จบั
เดร

ป 

แพ
ทเ
ทิร์

น 

ปั๊ม
ร้อ
น 

มว้
น 

รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์
ของแบรนด ์

30 5 3 2 6 4 1 

การสร้างรูปแบบที่หลากหลาย 45 5 1 3 6 4 2 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 15 4 3 6 2 1 5 
ความสามารถในการผลิต 10 5 2 1 6 4 3 

รวม 100% 23% 10% 14% 26% 17% 11% 
 

 จากตารางวเิคราะห์การทดลองจึงไดเ้ลือกรูปแบบการทดลองดว้ยการสร้างแพทเทิร์น และ

การพบัเน่ืองจากสามารถสร้างรูปแบบที่หลากหลายสะดวกในการน าไปพฒันาต่อ อีกทั้งยงั

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เหมาะสมต่อกระบวนการการผลิตเคร่ืองประดบัเน่ืองจากเป็นวธีิที่แรงงานมีความช านาญในการ

ผลิตดว้ยกรรมวธีิน้ีอยูแ่ลว้ดว้ย 

 

 3.2.3 พัฒนารูปแบบของเศษผ้าจากเทคนิคที่เลือก 

 จากการวเิคราะห์เลือกรูปแบบการทดลองขา้งตน้ จึงน าเอาวธีิการพบัและสร้างแพทเทิร์น

น ามาพฒันาเพือ่ใหไ้ดรู้ปแบบที่น่าสนใจ และน าไปใชใ้นการออกแบบเคร่ืองประดบัในโครงการ

ต่อไป โดยน าเอารูปแบบการทดลองมาจดัแสดงในตารางต่อไปน้ี 

ตารางที่ 3.3 ตารางแสดงการทดลองรูปแบบการพบัและการสร้างแพทเทิร์น 

   

   

   

   

   
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.3 ตารางแสดงการทดลองรูปแบบการพบัและการสร้างแพทเทิร์น(ต่อ) 

   

   

   

   

   

   

   
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.3 แบบร่างและแบบจ าลองเคร่ืองประดบัในโครงการ 

 จากตารางแสดงการพฒันารูปแบบส่งผลใหไ้ดรู้ปแบบของเศษผา้ที่น่าสนใจหลากหลาย
รูปแบบเพือ่น าเอามาพฒันาต่อเป็นเคร่ืองประดบัในโครงการ และน าเอาโลหะมาใชร่้วมผสมผสาน

เพือ่สร้างมูลค่าเพิม่ใหก้บัเคร่ืองประดบั โดยเร่ิมจากการเลือกรูปแบบที่เหมาะสมที่จะน ามาใชผ้ลิต
เป็นเคร่ืองประดบัมาเป็นทางเลือกจ านวน 2 ทางเลือกเพือ่มาท าเป็นแบบร่าง และน าไปวเิคราะห์หา

ความเหมาะสมเพือ่น าไปลองท าเป็นแบบจ าลองต่อไป 

 3.3.1 สร้อยคอช้ินที่ 1 

 

ภาพที่ 3.14 รูปแบบการทดลองที่เลือกมาพฒันาต่อ 

 

 

 

ภาพที่ 3.15  แบบร่างสร้อยคอช้ินที่ 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.4 ตารางวิเคราะห์แบบร่างสร้อยคอช้ินที่ 1 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั แบบที่ 1 แบบที่ 2 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 45 2 1 
โอกาสในการพฒันาต่อ 25 1 2 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 20 2 1 
กรรมวธีิการผลิต 20 2 1 

รวม 100% 59% 41% 
 

 

ภาพที่ 3.16 แบบจ าลองสร้อยคอช้ินที่ 1 

 

ภาพที่ 3.17 แพทเทิร์นสร้อยคอช้ินที่ 1  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



60 
 

3.3.2 สร้อยคอช้ินที่ 2 

 

ภาพที่ 3.18 รูปแบบการทดลองที่เลือกมาพฒันาต่อ 

 

 

 

ภาพที่ 3.19 แบบร่างสร้อยคอช้ินที่ 2 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.5 ตารางวิเคราะห์แบบร่างสร้อยคอช้ินที่ 2 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั แบบที่ 1 แบบที่ 2 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 45 2 1 
โอกาสในการพฒันาต่อ 25 1 2 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 20 1 2 
กรรมวธีิการผลิต 20 1 2 

รวม 100% 47% 53% 
 

 

 

ภาพที่ 3.20 แบบจ าลองสร้อยคอช้ินที่ 2 

 

ภาพที่ 3.21 แพทเทิร์นสร้อยคอช้ินที่ 2  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3.3.3 เข็มกลัด 

 

ภาพที่ 3.22 รูปแบบการทดลองที่เลือกมาพฒันาต่อ 

 

 

 

ภาพที่ 3.23  แบบร่างเขม็กลดั 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.6 ตารางวิเคราะห์แบบร่างเขม็กลดั 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั แบบที่ 1 แบบที่ 2 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 45 1 2 
โอกาสในการพฒันาต่อ 25 1 2 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 20 1 2 
กรรมวธีิการผลิต 20 2 1 

รวม 100% 39% 61% 
 

 

 

ภาพที่ 3.24 แบบจ าลองเขม็กลดั 

 

ภาพที่ 3.25 แพทเทิร์นเขม็กลดั 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3.3.4 ต่างหู 

 

ภาพที่ 3.26 รูปแบบการทดลองที่เลือกมาพฒันาต่อ 

 

 

ภาพที่ 3.27 แบบร่างต่างหู 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.7 ตารางวิเคราะห์แบบร่างต่างหู 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั แบบที่ 1 แบบที่ 2 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 45 1 2 
โอกาสในการพฒันาต่อ 25 1 2 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 20 1 2 
กรรมวธีิการผลิต 20 2 1 

รวม 100% 39% 61% 
 

 

 

ภาพที่ 3.28 แบบจ าลองต่างหู 

 

ภาพที่ 3.29 แพทเทิร์นต่างหู 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.3.5 แหวน 

 

ภาพที่ 3.30 รูปแบบการทดลองที่เลือกมาพฒันาต่อ 

 

 

 

ภาพที่ 3.31  แบบร่างแหวน 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.8 ตารางวิเคราะห์แบบร่างแหวน 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั แบบที่ 1 แบบที่ 2 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 45 2 1 
โอกาสในการพฒันาต่อ 25 2 1 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 20 1 2 
กรรมวธีิการผลิต 20 2 1 

รวม 100% 53% 47% 
 

 

 

ภาพที่ 3.32 แบบจ าลองแหวน 

 

ภาพที่ 3.33 แพทเทิร์นแหวน  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.3.6 ก าไล 

 

ภาพที่ 3.34 รูปแบบการทดลองที่เลือกมาพฒันาต่อ 

 

 

ภาพที่ 3.35  แบบร่างก าไล 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.4 ตารางวิเคราะห์แบบร่างก าไล 

ขอ้ก าหนด น ้ าหนกั แบบที่ 1 แบบที่ 2 
รูปแบบสอดคลอ้งกบัอตัลกัษณ์ของแบรนด ์ 45 2 1 
โอกาสในการพฒันาต่อ 25 1 2 
การลดปริมาณเศษผา้ทิ้ง 20 2 1 
กรรมวธีิการผลิต 20 2 1 

รวม 100% 59% 41% 
 

 

 

ภาพที่ 3.36 แบบจ าลองก าไล 

 

ภาพที่ 3.37 แพทเทิร์นก าไล  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.4 การออกแบบบรรจุภณัฑ์ 

3.4.1 แนวคดิในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 

 จากโครงการออกแบบเคร่ืองประดบัที่มีวตัถุประสงคใ์นการช่วยลดปริมาณการทิ้งของเศษ

ผา้ในโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา้ส าเร็จรูป ประกอบกบัการใชง้านของบรรจุภณัฑซ่ึ์งอาจตอ้ง
กลายเป็นขยะ จึงไดมี้แนวทางในการออกแบบบรรจุภณัฑโ์ดยใชเ้ศษผา้ที่เหลือเช่นเดียวกนักบัที่ใช้

ในการท าเคร่ืองประดบั 

3.4.2 แบบจ าลองบรรจุภัณฑ์แบบที่ 1 

บรรจุภณัฑแ์บบที่ 1 ใชใ้นการบรรจุสินคา้ประเภทสร้อยคอทั้งแบบที่ 1 และแบบที่ 2 

จ  าเป็นตอ้งมีรูปทรงที่เหมาะส าหรับบรรจุส่ิงของรูปทรงยาวส าหรับเคร่ืองประดบัที่ไม่สามารถพบั
งอจนมีขนาดเล็กได ้

 

ภาพที่ 3.38 รูปแบบการทดลองบรรจุภณัฑแ์บบที่ 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.39 บรรจุภณัฑแ์บบที่ 1 

 

ภาพที่ 3.40 บรรจุภณัฑแ์บบที่ 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



72 
 

3.4.3 แบบจ าลองบรรจุภัณฑ์แบบที่ 2 

บรรจุภณัฑแ์บบที่ 2 ใชใ้นการบรรจุสินคา้ประเภทแหวน ก าไล เขม็กลดั และต่างหู ซ่ึงมี
ขนาดไม่ใหญ่สามารถท าเป็นลกัษณะถุงเพือ่บรรจุเคร่ืองประดบัได ้

 

ภาพที่ 3.41 รูปแบบการทดลองบรรจุภณัฑแ์บบที่ 2 

 

ภาพที่ 3.42 บรรจุภณัฑแ์บบที่ 2 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.5 สถานทีข่ายและช่องทางการจดัจ าหน่าย 

 สินคา้เคร่ืองประดบัในโครงการจะท าการจดัจ าหน่ายภายในร้านที่จดัจ  าหน่ายเส้ือผา้ 
BLACK SUGAR ไดแ้ก่สาขา Terminal 21, MBK, Central Salaya, Central Westgate, Yodpiman 

River Walk และท าการจดัแสดง ณ จุดจ าหน่ายที่อยูใ่นแผนกเคร่ืองแต่งกายสตรีของ
หา้งสรรพสินคา้ Isetan และ Tokyu ทุกสาขา 

 

3.6 รูปแบบการจดัแสดงผลงาน 

 รูปแบบการจดัแสดงผลงานจะเนน้การเลือกใชสี้ในโทนขาวเทาด าเป็นหลกั สอดคลอ้งกบั

แนวคิดจากงานสถาปัตยกรรมจึงเลือกใชเ้หล็กเส้น กบัผนงัปูนเปลือยที่สะทอ้นถึงความเป็นสจัจะ
วสัดุของงานสถาปัตยกรรม 

 
ภาพที่ 3.43 แสดงรูปแบบตวัอยา่งการจดัแสดงผลงาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.44 แสดงรูปแบบตวัอยา่งการจดัแสดงผลงาน 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 4 

การน าเสนอผลการด าเนินการ 

4.1 ข้อมูลด้านการผลติวสัดุผ้า 

 4.1.1 กระบวนการตัด 

 กระบวนการตดัในการผลิตเคร่ืองประดบัในโครงการ จะท าการตดัพร้อมกนักบัช้ินส่วน

เส้ือผา้ โดยการซอ้นหลายชั้นแลว้ตดั เม่ือไดช้ิ้นส่วนที่ตอ้งการแลว้ก็น าไปรีดใหเ้รียบ หรือรีดใหไ้ด้
รูปทรงที่ตอ้งการก่อนน าไปสู่ขั้นตอนกระบวนการเยบ็ 

 

ภาพที่ 4.1 การปูผา้ก่อนการตดั 

 

ภาพที่ 4.2 แสดงกระบวนการตดั 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.3 น าไปรีดใหเ้รียบ หรือใหไ้ดรู้ปทรง 

 4.1.2 กระบวนการเย็บ 

 กระบวนการเยบ็ถือเป็นขั้นตอนสุดทา้ยในส่วนของวสัดุผา้ในโครงการ โดยน าเอารูปแบบ

ที่เตรียมพร้อมไวแ้ลว้มาเยบ็ใหไ้ดรู้ปทรง เยบ็เก็บขอบ และรีดในขั้นตอนสุดทา้ยเพือ่เตรียมพร้อมสู่
การน าไปประกอบกบัช้ินส่วนโลหะในขั้นตอนต่อไป 

 

ภาพที่ 4.4 แสดงกระบวนการเยบ็ 

4.2 ข้อมูลด้านการผลติช้ินงานเคร่ืองประดบัในโครงการ 

 4.2.1 ข้ันตอนในการขึน้รูปช้ินงานโลหะ 

 กระบวนการผลิตเคร่ืองประดบัในโครงการมีการใชโ้ลหะเสน้มาตรฐานมาใชใ้น

กระบวนการผลิต ผสมกบัการขึ้นรูปช้ินงานที่ตอ้งการรูปแบบเฉพาะ มีการใชก้ารขึ้นรูปดว้ยวิธี

ต่างๆที่สามารถแยกได ้ดงัน้ี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 1. การขึ้นรูปดว้ยการหล่อ โดยการหล่อแบบไล่ขี้ผึ้ง(Lost Wax Casting) ซ่ึงเป็นวธีิการหลกั

ที่ใชใ้นการขึ้นรูปของช้ินงานในโครงการ เช่น แหวน ต่างหู 

 

ภาพที่ 4.7 ช้ินงานที่ใชก้ารแกะแวก็ซ์ 

 2. การตดัโลหะแผน่ดว้ยเลเซอร์ โดยตดัแผน่ทองเหลืองใหไ้ดรู้ปแบบตามที่ตอ้งการก่อน
น าไปสู่กระบวนการถดัไป 

 

ภาพที่ 4.8 ช้ินงานที่ใช้การเลเซอร์คทั 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.2.2 ขั้นตอนในการประกอบช้ินงานโลหะ 

 1. การเช่ือม ส่วนที่ใชก้ารเช่ือมดว้ยก๊าซแอลพจีีในส่วนของช้ินงานที่หล่อมาแลว้น ามาเช่ือม
ติดเน่ืองจากมีขนาดใหญ่กวา่เบา้หล่อจึงตอ้งท าการแยกช้ินส่วนแลว้น ามาเช่ือมติดกนัในภายหลงั 

 

ภาพที่ 4.9 ขั้นตอนการเช่ือมประกอบช้ินงาน 

 2. การพบั ใชก้บัช้ินงานก าไล เม่ือท าการตดัดว้ยเลเซอร์คทัมาแลว้ก็น าไปสู่กระบวนการ

พบัใหไ้ดรู้ปทรงตามที่ตอ้งการ 

 

ภาพที่ 4.10 ช้ินงานที่ใชก้ระบวนการพบั 

 

 3. การยดึติดโดยไม่ใชค้วามร้อนโดยการย  ้าหมุด (Rivet) ในส่วนของช้ินงานที่ตอ้งการใหมี้
การเคล่ือนไหวได ้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.11 ตวัอยา่งช้ินงานที่ใชก้ารย  ้าหมุด 

 4.2.3 ขั้นตอนในการจัดการผิวช้ินงานโลหะ 

 ขั้นตอนในการตกแต่งผวิช้ินงานที่ผา่นการประกอบมาแลว้ แบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน ไดแ้ก่ 

1. น าช้ินงานไปพน่ทราย เพือ่ใหไ้ดผ้วิของช้ินงานที่ไม่มนัวาว ใหผ้วิสมัผสัแบบดา้น 

2. น าช้ินงานที่ผา่นกระบวนการพน่ทรายแลว้ไปชุบเงิน 

 

ภาพที่ 4.12 พื้นผวิช้ินงานส าเร็จ 
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4.2.4 ขั้นตอนในการประกอบช้ินงาน 

เม่ือช้ินส่วนของช้ินงานทั้งสองวสัดุถูกเตรียมไวเ้รียบร้อยแลว้ ก็น ามาประกอบติดเขา้
ดว้ยกนัโดยแตกต่างออกไปในแต่ละช้ินตามรูปแบบของช้ินงานโลหะ วธีิการประกอบช้ินงานผา้

และโลหะแบ่งออกเป็น  

1. การใชเ้ขม็เยบ็ตวัช้ินส่วนผา้ติดไวก้บัโลหะ จากนั้นปิดทบัดว้ยช้ินส่วนโลหะยดึดว้ยอีพ็

อกซ่ีเรซ่ินแรงยดึเกาะสูง 

 

ภาพที่ 4.13 ช้ินส่วนโลหะปิดดา้ยยดึช้ินงาน 

2.ใชช้ิ้นส่วนของโลหะที่ออกแบบไวใ้นการหนีบช้ินส่วนผา้ พร้อมดว้ยเสริมความแขง็แรง

ในการยดึเกาะดว้ย Epoxy 

 

ภาพที่ 4.14 ช้ินส่วนท่ีท าการยดึติดดว้ย Epoxy  
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4.3 ผลงานเคร่ืองประดบัต้นแบบ 

 4.3.1 สร้อยคอช้ินที่ 1 

 

ภาพที ่4.15 สร้อยคอช้ินที่ 1 

 

ภาพที ่4.16 สร้อยคอช้ินที่ 1 
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 4.3.2 สร้อยคอช้ินที่ 2 

 

ภาพที ่4.17 สร้อยคอช้ินที่ 1 

 

ภาพที่ 4.18 สร้อยคอช้ินที่ 1 
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 4.3.3 เข็มกลัด 

 

ภาพที ่4.19 เขม็กลดั 

 

ภาพที ่4.20 เขม็กลดั 
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 4.3.4 ต่างหู 

 

ภาพที ่4.21 ต่างหู 

 

ภาพที ่4.22 ต่างหู  
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



85 
 

 4.3.5 แหวน 

 

ภาพที ่4.23 แหวน 

 

ภาพที ่4.24 แหวน 
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 4.3.6 ก าไล 

 

ภาพที ่4.25 ก าไล 

 

ภาพที ่4.26 ก าไล  
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4.4 การน าเสนอผลงาน 
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บทที่ 5 

สรุป อภิปราย และข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลงานการออกแบบในโครงการ 

 ช้ินงานทั้งหมดในโครงการมีทั้งหมด 6 ช้ิน มีวตัถุประสงคเ์พือ่ลดปริมาณเศษเหลือทิ้งและ

น าเอามาสร้างมูลค่าเพิม่ โดยในการผลิตเส้ือผา้แบบอ่ืนๆปกติมีเศษผา้เหลือทิ้งเฉล่ีย 20 -25% จาก

ปริมาณผา้ทั้งหมดที่ใชท้ั้งหมดดงัเช่นภาพที่ 5.2 

 

ภาพที่ 5.1 ชุดส าเร็จที่น ามาใชใ้นโครงการ 

 

ภาพที่ 5.2 การวางแพทเทิร์นก่อนจดัพื้นที่ 
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ภาพที่ 5.3 แพทเทิร์นของชุดที่ใชใ้นโครงการหลงัจดัพื้นที่ใหม่ 

 จากภาพที่ 5.3 แสดงแพทเทิร์นในกระบวนการตดัของโรงงานหลงัจากท าการจดัพื้นที่ใหม่

ให้มีประสิทธิภาพมากยิง่ขึ้นซ่ึงเม่ือน าไปเยบ็เป็นเส้ือผา้ส าเร็จรูปก็จะไดล้กัษณะตามภาพที่ 5.1 ซ่ึง
ในส่วนพื้นที่สีด าคือส่วนที่ใชใ้นการผลิตเป็นพื้นที่ 73% ส่วนของพื้นที่สีเทาคือส่วนที่เป็นเศษเหลือ

ซ่ึงมีสัดส่วนอยู่ที่ 27% จากปริมาณผา้ทั้งหมด และหลังจากน าไปผ่านกระบวนการออกแบบใน
โครงการ ส่งผลใหล้ดปริมาณเศษเหลือทิ้งไปไดอี้ก 18% จากปริมาณผา้ทั้งหมดดงัภาพ 5.13 

 

 

ภาพที่ 5.4 แสดงปริมาณเศษผา้ที่ใชใ้นโครงการ 

 

 จากพื้นที่สีฟ้าในภาพขา้งตน้แสดงให้เห็นถึงบริเวณที่ใชผ้ลิตเคร่ืองประดบัในโครงการ

ทั้งหมดและตามมาดว้ยการจ าแนกเคร่ืองประดบัแต่ละช้ินออกเป็นสีต่างๆ 
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ภาพที่ 5.5 แสดงแพทเทิร์นของเคร่ืองประดบัแต่ละช้ิน 

  

 

ภาพที่ 5.6 ภาพแสดงแพทเทิร์นของเคร่ืองประดบัแยกตามสี 
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 จากขอ้มูลขา้งตน้แสดงใหเ้ห็นถึงศกัยภาพของโครงการในการลดปริมาณเศษเหลือทิ้งใน

อุตสาหกรรมเส้ือผา้ส าเร็จรูปจากค่าเฉล่ีย 20% เหลือเพยีง 9% นบัเป็นโครงการตวัอยา่งที่น่าพงึพอใจ
และสามารถน าไปพฒันาต่อยอดใหมี้ประสิทธิภาพมากยิง่ขึ้นได ้

 

5.2 ข้อเสนอแนะของอาจารย์ทีป่รึกษาและคณะกรรมการ 

 - ช้ินงานสร้อยช้ินที่ 1 ควรปรับลกัษณะตวัยดึสร้อยใหอ้ยูก่บัที่ไม่แกวง่ไปมา 

 - ปรับแกใ้นส่วนของลวดเก่ียวหูของต่างหูไม่ให้ดูเหมือนช้ินส่วนมาตรฐานที่มีขายใน

ทอ้งตลาด 

 - ปรับเพิม่ปริมาณการใชผ้า้ของแหวนใหม้ากขึ้น 

 - ปรับขนาดน ้ าหนกัของเขม็กลดัใหมี้ขนาดเบาลง 

 - สกรีนตราสญัลกัษณ์ลงบนบรรจุภณัฑ ์

 

ภาพที่ 5.7  บรรจุภณัฑท์ี่ปรับแกไ้ขแลว้ 
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ภาพที่ 5.8  บรรจุภณัฑท์ี่ปรับแกไ้ขแลว้ 

 - ปรับแกแ้บบสัง่งาน Working Drawing 

5.3 ข้อเสนอแนะของนักศึกษา 

- จากการไดท้  าโครงการหวงัวา่โครงการน้ีสามารถน าเอาไปต่อยอดใหเ้กิดเป็นธุรกิจจริงๆ

ได ้โดยอาจจะเร่ิมตน้ภายใตห้มวดผลิตภณัฑเ์ส้ือผา้ แลว้เม่ือแบรนดมี์ความแขง็แรงพอมีความ

เป็นไปไดใ้นการแยกออกมาเป็นแบรนดท์ี่ขายเคร่ืองประดบัไดด้ว้ยตวัเองได้ 

- การท างานสามารถเกิดข้อผิดพลาดท่ีไม่คาดคิดได้เสมอ เพราะฉะนัน้ต้องมีสติ มีไหว
พริบปฏิภาณและมีความเด็ดเด่ียวในการตดัสินใจเพื่อแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้า 

- ควรวางแผนและมีระเบียบตอ่ตารางการท างาน เพราะความผิดพลาดและอุบติัเหตุ
สามารถเกิดขึน้ได้ มิเช่นนัน้จะไม่สามารถท าให้งานลลุวงไปได้ด้วยดี 
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ภาคผนวก ก แบบแสดงรายละเอียด (Working Drawing) 
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-6.1 1.60x3.20x60.00 Silver Matt-8 Brass wire
1.60x3.20

-6.2 1.60x3.20x120.00 Silver Matt-9 Brass wire
1.60x3.20
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1.60x3.20

-57 1.40x5.00 Silver MattRiveting12 Dowel Brass wire

Lower left part 6.1
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Lower left part 6.4
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TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 4
UNIT : mm PLATE :     OF 2

NECKPIECE ELEVATION

158.00

PLATE :  13 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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-107 1.40x5.00 Silver MattRiveting7 Dowel Brass wire

Waste fabric from S16017 58 14.50x7.50x3.50 Black -Sewing8 Fabric Fabric

SPECIFICATION

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :     OF 2

NECKPIECE ASSEMBLY
&SPECIFICATION TABLE
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PLATE :  14 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : 2 : 1
UNIT : mm PLATE :      OF  2

MALE FEMALE AND 
OUTER JOINT

PLATE :  15 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : 2 : 1
UNIT : mm PLATE :     OF 2

SHOT MEDIUM AND
LONG PART

PLATE :  16 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Steel Ruler

TOLERANCE : -

SCALE : 1:1
UNIT : mm PLATE : 00 OF 002

FABRIC PATTERN

Perspective
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PLATE :  17 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :    OF 3

BROOCH 

PLATE :  18 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :    OF 3

BROOCH OVREALL

Front view

Right view

Top view

Perspective

PLATE :  19 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :    OF 3

BROOCH ASSEMBLY 
&SPECIFICATION TABLE
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RemarkFinishingColorPart Name Material ssecorPytitnauQ.oN traP
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SPECIFICATION
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Waste fabric from S16017 

PLATE :  20 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :    OF 3

FRONT PART

Front view Right viewLeft view

Top view Perspective

PLATE :  21 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :    OF 3

BACK PART

Right view

Top view

Perspective

PLATE :  22 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE :    OF 3
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Perspective
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PLATE :  23 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Steel Ruler

TOLERANCE : + 0.2

SCALE : 1 : 2
UNIT : mm PLATE :     OF 3

FABRIC PATTERN

PERSPECTIVE

Fabric Pattern Sewing Line

PLATE :  24 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE : 00 OF 004

EARRING

PLATE :    OF PLATE :  25 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



Front view Right view

Top view

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : 2 : 1
UNIT : mm PLATE : 00 OF 004

EARRING ELEVATION 
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0
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PLATE :    OF PLATE :  26OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



RemarkFinishingColorPart Name Material ssecorPytitnauQ.oN traP

1
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2 -

-

-

1

13

4

W x L x H

10.00x10.00x14.00

30.00x6.50x44.00

12.00x14.00x70.00

Silver

Black

Silver

Silver

   - 

   -

Matt

Matt

Bending

Sewing

Lost wax casting

Lost wax casting

No.

1

2

3

4 Ear hook

Fabric

Lower part

Upper part

Silver wire

Fabric

Brass

Brass

0.90 x L141.00

SPECIFICATION

2

3

1

4

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm PLATE : 00 OF 004

EARRING ASSEMBLY
& SPECIFICATION TABLE

PLATE :    OF 

Waste fabric from S16017 

PLATE :  27 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm PLATE : 00 OF 004

UPPER PART

PLATE :    OF PLATE :  28 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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Lower part Ear hook

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR
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DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm PLATE : 00 OF 004

Ear hook & Lower part
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SCALE : 2:1

Top view

PLATE :    OF PLATE :  29 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



Perspective

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR

KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
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PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Steel Ruler

TOLERANCE : + 0.2

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm PLATE : 00 OF 004

FABRIC PATTERN

101.0

101.0

PLATE :    OF PLATE :  30 OF 45 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูป
ให้กับแบรนด์ BLACK SUGAR

Waste materials jewellery from garment industry for
BLACK SUGAR
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DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No.

NAME : Khanisorn Angthong 55020188

ADVISER : Ms. Tithi Kutchamuch

MEASURING TOOL : Vernier Callipers 0.05

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm PLATE : 00 OF 005

BANGLE PERSPECTIVE

PLATE :    OF PLATE :  31 OF 45 No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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KING MONGKUT’S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG
FACULTY OF ARCHITECTURE
DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

PART NAME :

No. NAME : KHANISORN  ANGTHONG 55020188

ADVISER : MS. TITHI  KUTCHAMUCH

MEASURING TOOL : Vernier Calipers 0.05 SCALE : 1 : 2

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center5

BANGLE ELEVATION

PLATE :  32 OF 45 No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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PART NAME :

No. NAME : KHANISORN  ANGTHONG 55020188

ADVISER : MS. TITHI  KUTCHAMUCH

MEASURING TOOL : VERNIER CALLIPERS

TOLERANCE : -

SCALE : -
UNIT : mm

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center

PLATE : 28 OF 39
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Thickness 0.5 mm

Thickness 1.2 mm

RemarkFinishingColorPart Name Material ssecorPytitnauQ.oN traP

1

11

1.1 -

Thicness 1.6 mm

-

1

11.2

1.3

21.4

16

W x L x H

32.00x93.00x11.00

66.00x13.00x3.80

45.00x50.00

12.00x46.00

80.00x76.00x56.00

75.00x100.00x30.00

Silver

Matt

Matt

Matt

Matt

Matt

-

Laser cut

Laser cut

Casting

Casting

Laser cut

Sewing

No.

1

2

3

4

5

6

Fabric base

Bottom sheet

Branch 2

Branch 1

Body

Brass

Brass

Brass

Brass

Brass

Fabric Fabric 

-17 65.00x50.00

Silver

Silver

Silver

Silver

Black

Black -Sewing7 Elastic Elastic

SPECIFICATION

1

1.1

1.4

7

6

1.2

1.3

Waste fabric from S16017 

PLATE :  33 OF 45 
No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ADVISER : MS. TITHI  KUTCHAMUCH

MEASURING TOOL : VERNIER CALLIPERS

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center

PLATE : 28 OF 39
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PLATE :  34 OF 45 No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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No. NAME : KHANISORN  ANGTHONG 55020188

ADVISER : MS. TITHI  KUTCHAMUCH

MEASURING TOOL : VERNIER CALLIPERS

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center

PLATE : 28 OF 39

5

FOLD UP 15°

9.
00

39
.0

0 26
.0

0

24
.0

0

35.0036.0042.00

138.00

32.00 45.00
4.00

24.50 32.50
1.00

2.
00

25.00

FOLD UP 40°

FOLD UP 80°
FOLD UP 80°

87
.0

0

PERSPECTIVE

PLATE :  35 OF 45 No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ADVISER : MS. TITHI  KUTCHAMUCH

MEASURING TOOL : VERNIER CALLIPERS

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center
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PLATE :  36 OF 45 No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ADVISER : MS. TITHI  KUTCHAMUCH

MEASURING TOOL : VERNIER CALLIPERS

TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center
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PERSPECTIVE
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LASER WELDING

PLATE :  37 OF 45 No. 5

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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FABRIC BASE PATTERN
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TOLERANCE : -

SCALE : 1 : 1
UNIT : mm

โครงการออกแบบเครื่องประดับจากเศษวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าสำเร็จรูปให้กับแบรนด์
BLACK SUGAR

Contemporary jewelry designing project 
as a cooperative campaign for conserving local seeds 
with Pun Pun center
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แบบสอบถามเร่ืองการเลือกซ้ือเคร่ืองประดบัของสุภาพสตรี 

แบบสอบถามน้ีมีวตัถุประสงคเ์พือ่น าไปใชเ้ป็นแนวทางในการออกแบบโครงการออกแบบ

เคร่ืองประดบัเพื่อสร้างมลูคา่เพิ่มให้กบัเศษวสัดุในอุตสาหกรรมผลติเสือ้ผ้าส าเร็จรูปให้กบัแบรนด์ 

BLACK SUGAR ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึงของการท าวิทยานิพนธ ์ ระดบัปริญญาตรี คณะสถาปัตยกรรม

ศาสตร์ กลุ่มสาขาการออกแบบอุตสาหกรรม สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหาร

ลาดกระบงั ขอ้มูลทุกอยา่งจะถูกจดัเก็บเป็นความลบั ไม่มีการเผยแพร่หรือระบุช่ือเป็นรายบุคคล 

และไม่มีผลกระทบใดๆต่อผูต้อบแบบสอบถาม โดยจะน าเสนอเป็นภาพรวมและบทวเิคราะห์ทาง

สถิติเพือ่ประโยชน์ทางการศึกษาเท่านั้น 

ส่วนที่1  ขอ้มูลทัว่ไปผูต้อบแบบสอบถาม 

ค  าช้ีแจง : โปรดท าเคร่ืองหมาย ลงใน  ที่ตรงกบัขอ้มูลของท่านเพยีงขอ้เดียว 

1. อาย ุ 

  ต  ่ากวา่ 25 ปี   

 25-35 ปี 

 36-45 ปี  

 45 ปีขึ้นไป 

2. สถานภาพ 

 โสด    สมรส   หมา้ย/หยา่ร้าง/แยกกนัอยู ่

3. ระดบัการศึกษา  

 มธัยมศึกษาตอนตน้หรือต ่ากวา่ 

 มธัยมศึกษาตอนปลายหรือเทียบเท่า 

 อนุปริญญา ปวส. หรือเทียบเท่า 

 ปริญญาตรี     

 ปริญญาโทหรือสูงกวา่ 

 อ่ืนๆ(โปรดระบุ).......................... 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4. อาชีพ 

 ธุรกิจส่วนตวั    

 รับราชการ/พนกังานรัฐวสิาหกิจ 

 พนกังานบริษทัเอกชน   

 อาชีพอิสระ     

 อ่ืนๆ (โปรดระบุ).................................................. 

5. รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน  

 ต  ่ากวา่ 15,000  บาท    

 15,001 – 25,000 บาท 

 25,001 – 35,000 บาท 

 35,001 – 50,000 บาท 

  มากกวา่ 50,000 บาท 

6. รูปแบบที่พกัอาศยั 

  บา้นส่วนตวั            

 หอพกั       

 คอนโดมิเนียม         

 อพาร์ทเมนต ์      

 อ่ืนๆ โปรดระบุ................................ 

ส่วนที่2   ขอ้มูลพฤติกรรมการบริโภค และความช่ืนชอบส่วนบุคคลของผูต้อบแบบสอบถาม 

7. จ านวนเคร่ืองประดบัที่ท่านนิยมสวมใส่ในชีวติประจ าวนั 

 ไม่สวมใส่ 

 1 ช้ิน 

 2 ช้ิน 

 3 ช้ิน 

 4 ช้ิน 

 5 ช้ินขึ้นไป 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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8. บริเวณใดบนร่างกายที่ท่านนิยมสวมใส่เคร่ืองประดบั 

  บริเวณศีรษะ 

  บริเวณคอ 

  บริเวณแขนและขอ้มือ 

  บริเวณมือและน้ิวมือ 

  บริเวณขอ้เทา้ 

9. สีของวสัดุโลหะแบบใดที่ท่านช่ืนชอบมากที่สุด 

 ทองค า (Gold) 

 

 ทองเหลือง (Brass) 

 
 ทองแดง (Copper) 

 

 ทองชมพ ู(Pink Gold) 

 
 ทองขาว (White Gold) 

 

 โรเดียม (Rhodium) 

 
 เงิน (Silver) 
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10. วสัดุอโลหะที่ท่านช่ืนชอบหากน ามาเป็นเคร่ืองประดบั(สามารถเลือกตอบไดม้ากกวา่ 1 

ขอ้) 

 หนงั  ไม ้
 แร่อญัมณี  ยาง 
 พลาสติก / เรซ่ิน  ผา้  
 อ่ืนๆ(โปรดระบุ)................................................ 

11. รูปแบบเคร่ืองประดบัแบบใดที่ท่านช่ืนชอบมากที่สุด 

 มินิมอล 

 

 หลายเหล่ียม 

 
 ล่ืนไหล 

 

 ล  ้าอนาคต 
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12. ราคาที่แพงที่สุดของเคร่ืองประดบัที่ท่านยนิยอมที่จะซ้ือ 

 ต  ่ากวา่ 2,000 บาท 

 2,000 – 5,000 บาท 

 5,001 – 7,000 บาท 

 7,000 -  10,000 บาท 

 มากกวา่ 10,000 บาท 

 

13. เรียงล าดบัความส าคญัปัจจยัที่มีผลต่อการตดัสินใจซ้ือเคร่ืองประดบัของท่านโดยล าดบั

ความส าคญัจาก 1 -5 ( 1 = ส าคญัที่สุด ) 

ปัจจยั ล าดบั 
ตามกระแสแฟชัน่  
คุณภาพสินคา้  
มีการรับประกนัสินคา้  
ราคา  
สามารถใส่กบัเคร่ืองแต่งกายที่มีอยูแ่ลว้  

  

 

ขอบพระคุณทุกทา่นที่ใหค้วามร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 

นายคณิศร  อ่างทอง 

นกัศึกษาคณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ ชั้นปีที่ 4 
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ภาคผนวก ค ประวตัผิู้ เขียน 
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ประวัติผู้เขยีน 

 

ช่ือ นายคณิศร อ่างทอง 
วนัเกิด 2 ธนัวาคม 2536 
ประวตัิการศึกษา  
อุดมศึกษา คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ ภาควชิาศิลปอุตสาหกรรม 

สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั 
มธัยมศึกษา โรงเรียนสตรีวทิยา๒ 
ประถมศึกษา โรงเรียนพระมารดานิจจานุเคราะห์ 
  
ที่อยู ่ 7 ถนนรามอินทรา 14 แขวงท่าแร้ง 

เขตบางเขน กรุงเทพฯ 10230 
  
ติดต่อ 090-9764997 

Email : khanisorn.ang@gmail.com 
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