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บทคัดยอ 
          การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคในการศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามัน เพ่ือการพัฒนาผลิตภัณฑ
โดยมีวัตถุประสงค 1) ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม  2) เพ่ือพัฒนา
วัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑ 3) เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จาก
วัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 4) เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม  5) ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จาก
เสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม ปาลมน้ํามันเปนพืชเศรษฐกิจท่ีมีการปลูกเปนอยางมากในประเทศ
ไทย จากการสํารวจ มีพ้ืนท่ีเพาะปลูกประมาณ 5.45 ลานไร และการวิเคราะหพบวา ปาลมน้ํามันมี
การใชประโยชนเพียงสวนเดียว คือ ผล แตในสวนประกอบอ่ืน ๆ ของตนไมมีการใชประโยชน เฉพาะ
ทางของปาลมน้ํามัน ซ่ึงเปนสวนท่ีตองตัดท้ิงทุกครั้ง ท่ีมีการเก็บผลผลิต  

เครื่องมือท่ีใชในการวิจัยครั้งนี้ใชเครื่องมือไดแก 1. แบบสอบถามความคิดเห็น 2. 
แบบสอบถามปลายปด 3. แบบประเมินความพึงพอใจ โดยเก็บ ขอมูลจากประชากรและกลุมตัวอยาง  
1. กลุมเกษตรผูปลูกปาลมน้ํามันจํานวน 3 ทาน 2. ผูเชี่ยวชาญดานเสนใยจํานวน 3 ทาน 3. 
ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบจํานวน 3 ทาน 4. ผูเชี่ยวชาญดานการผลิต จํานวน 3 ทาน 5. กลุมผู
จําหนายจํานวน 3 ราย 6.กลุมผูบริโภคจํานวน 105 ราย 
 จากผลการวิจัยพบวา เสนใยท่ีพบในสวนตนปาลมน้ํามัน สามารถลอกออกเปนเสนและนําไป
ผลิตเปนวัสดุ โดยมีข้ันตอนดังนี้ 1) การรีดเสนใย 2)  การสานเสนใย 3) การทอเสนใย  เพ่ือใชในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ จากการสอบถามผูใชผลิตภัณฑจากสันใยปาลมน้ํามัน พบวามีความพึงพอใจใน
ดานรูปแบบผลิตภัณฑท่ีไดจากเสนใยปาลมอยูในระดับ ท่ีมีความ เหมาะสมมาก ดานลักษณะเฉพาะ
ของเสนใยปาลมน้ํามันในการนํามาใชงานมีคาอยูในระดับ เหมาะสมมาก ดังนั้นจากการทดลองตาม
กรอบแนวคิดในดานการประยุกตใชวัสดุมีความเหมาะสมกับการออกแบบผลิตภัณฑอยูในระดับ 
เหมาะสมมากจึงมีผลตอความตองการของกลุมผูบริโภค ตั้งแตข้ันตอนการออกแบบ ไปจนถึง
กระบวนการผลิต การใชงาน ท้ังนี้การนําวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันมาใชในการออกแบบผลิตภัณฑได
ดีและ ผานการทดสอบคาแรงดึง,คาความเหนียว, ความความหดตัว  ตามมาตรฐานการทดสอบ ของ
สถาบันสิ่งทอ สามารถนําไปใชจริงได สวนขอเสนอแนะ เพ่ิมเติมจากผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ มี
ความคิดเห็นสอดคลองกัน พบวา การท่ีจะทําใหเสนใยปาลมน้ํามันเปนท่ียอมรับของตลาด เนนเรื่อง
คุณภาพของเสนใย เพ่ิมในสวนของการนําไปรวมกับวัสดุอ่ืน จึงจะกระตุนความสนในในวัสดุใหม และ
ชวยยกระดับ และเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามันได 
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ABSTRACT 
The purposes of this study is to examine oil Palm fiber the design products  , 

whichaimed to 1) study the qualification of oil Palm fiber, 2) develop new material 
for design products, 3) design products from new material developed from oil palm 
fiber, 4) evaluate the performance Products from oil palm fiber material 
development and 5) evaluate manufacturers, sellers and consumers' satisfaction 
from using products from newly developed oil palm fiber.  There are about 5.45 
million hectares of farm land in Thailand and the exploration found that the oil Palm 
is used only some part of the trunk but the other parts have never been used, 
especially the trail of the trunk.  
       The instrument used in this study using a questionnaire 1. 2. 3. Close the query 
evaluation. The data from the agricultural population and sample 1. 2. 3 oil palm 
fiber expert 3 3. 3 4. design professionals specializing in the production of 3 members 
5. vendors. 6. consumer 3 cases of 105 cases. 
      The study found that fiber in Palm trail can be peeled and used as a material for 
design products by 1) boiling 2) pressing 3) cutting it into rings, and 4) weaving. The 
surveying of palm fiber products users found that the satisfaction product derived 
from palm fiber; very good The characteristics of the palm fiber deployment; very 
good so that the study framework of choosing material to suit the design; very good) 
is affect to the needs of consumers from the design process through the production 
process. Using palm fiber in product design should be tested of tensile, toughness, 
and shrinkage as the compliance testing institute of Textile. However, this kind of 
material is not widespread so it needs a further research in the future. More from 
experts and professionals Consensus was found that the oil palm fibers to be 
accepted by the market. Should focus on the quality of the fiber Added the 
adoption with other materials. It will stimulate massacred in new materials. And 
leverage And add value to the products of the oil palm fiber. 
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บทท่ี 1 

บทนํา 
  

1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา      
        
      ในปจจุบันโลกไดมีการพัฒนาปรับเปลี่ยนอยางไมหยุดนิ่งมีเทคโนโลยี นวัตกรรมใหมๆ เกิดข้ึ น
มากมาย ทุกสิ่งทุกอยางตางตองปรับตัวใหเขากับ สิ่งใหมๆ เพราะถาหากไมสามารถปรับตัวใหทั น
ปญหาก็จะเกิดข้ึน เชน การสูญพันธของสิ่งมีชีวิต ท้ังพืช และ สัตว ปญหาเหลานี้นับวันจะเพ่ิมมากข้ึน 
ตัวเหตุสําคัญคือมนุษย นั้นเองท่ีเปนตัวการกอใหเกิด มลภาวะทางอากาศ ทางน้ํา สิ่งเหลานี้เกิดข้ึน 
จากความตองการในการแสวงหาสิ่งตางๆ เพ่ือตอบสนองความตองการของผูผลิตจะเห็นไดวาสิ่งท่ี
มนุษยไดทําลายธรรมชาตินั้นเกิดข้ึนทุกวัน แตในทางกลับกัน เราไมไดมองยอนถึงการใชสิ่งของ หรือ 
วัสดุจากธรรมชาติ สิ่งเหลานี้ลวนเปนสิ่งท่ีสามารถยอยสลายไดโดยไมตองพึงกระบวนการท่ี
สลับซับซอน สามารถชวยลดตนทุนทางการผลิต ชวยใหเกษตรมีรายไดเพ่ิมมากข้ึน นับวาเปนสิ่งท่ีดี 
สําหรับทุกฝาย ในท่ีนี้วัสดุเหลือใชทางการเกษตรมีอยูมาก หลายชนิด ในประเทศไทย ก็มีวัสดุเหลือใช
หลายประเภทท่ียังไมไดนํากลับมาใชอยางจริงจังในท่ีนี้จะกลาวถึงวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตรจาก
ปาลมน้ํามัน 
       จุดกําเนิดของการปลูกปาลมน้ํามันในประเทศไทยนั้น  สันนิษฐานกันวาพระยาประดิพัทธภูบาล
เปนผูนําเขามาจากประเทศมาเลเซียซ่ึงเปนพันธุเทเนอรา  และเปนไมประดับท่ีสถานีทดลองยางคอ
หงส  จังหวัดสงขลา หรือในป พ.ศ. 2480 และขยายไปปลูกเพ่ือการคาท่ีตําบลบานปริก  อําเภอ
สะเดา  จังหวัดสงขลา  ในพ้ืนท่ีประมาณ 1,000 ไร โดยหมอมเจาอมรสมานลักษณ  สงผลใหประเทศ
ไทยเปนประเทศท่ีผลิตน้ํามันปาลมอยูในอันดับท่ี 5 ของโลกรองจาก ประเทศมาเลเซีย อินโดนีเซีย 
ไนจีเรีย โคลัมเบียและไอเวอรี่โคสท ตอมาปาลมน้ํามันไดขยายพ้ืนท่ีในการปลูกอยางรวดเร็ว ทําไหเกิด
โรงงานสกัดน้ํามันข้ึนแหงแรกของประเทศไทย ในป พ.ศ. 2515   และถือเปนพระมหากรุณาธิคุณ
อยางสูงสําหรับประชาชนคนไทยท่ีพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลยเดช   มีพระกระแส
รับสั่งเม่ือวันท่ี 2 ตุลาคม พ.ศ. 2526 กับ พันเอกวีระ วะนะสุข  หัวหนาโครงการพัฒนาคลองหอยโขง
และคลองจําไหล ณ ตําหนักทักษิณราชนิเวศน   โดยทรงมีพระประสงคให
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร  ดําเนินโครงการสงเสริมอุตสาหกรรมน้ํามันปาลมขนาดเล็ก กอนท่ี
ปาลมน้ํามันจะถูกบรรจุอยูในแผนพัฒนาประเทศตอ   (กรมสงเสริมการเกษตร จังหวัดสุราษฎรธานี : 
2554) 
       การปลูกปาลมน้ํามันในประเทศไทยจะนิยมปลูกกันมากในบริเวณภาคใตปาลมน้ํามันเปนพืช
เศรษฐกิจท่ีสําคัญชนิดหนึ่ง ซ่ึงเหมาะสมกับสภาพอากาศรอนชื้น อยูใกลเสนศูนยสูตร ดังนั้นปาลม
น้ํามันจึงเจริญเติบโตไดดีในภาคใตของประเทศ บริเวณพ้ืนท่ีท่ีปลูกมากท่ีสุด คือจังหวัดกระบี่ สุราษฎร
ธานี ชุมพร สตูลและตรัง ท้ังนี้เนื่องจากผลตอบแทนการปลูกปาลมน้ํามันดีกวาการปลูกพืชชนิดอ่ืน 
เชน ยางพาราและการทํานาขาว จึงเปนแรงจูงใจใหเกษตรกรขยายพ้ืนท่ีปลูกประกอบกับมีโครงการ
เปลี่ยนพ้ืนท่ีปลูกปาลมท่ัวประเทศคาดวาปริมาณความตองการน้ํามันปาลมภายในเพ่ิมข้ึนมาก ท้ังนี้
เพราะราคาน้ํามันปาลมในตลาดโลกมีแนวโนมสูงข้ึน  
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       การปลูกปาลมน้ํามัน เม่ือเกษตรกรเก็บเก่ียวผลผลิตในแตละรอบแลว จะตองมีการตัดทางท้ิง 
เพราะจะทําใหการเก็บเก่ียว ทําไดงายยิ่งข้ึน และเปนการตัดอาหารของลําตนท่ีจะสงไปเลี้ยง ทลายท่ี
จะกลายเปนผลผลิต เม่ือเกษตรกร ตัดทางของตนปาลมท้ิง โดยสวนใหญแลวมักจะนําไปท้ิง ตามรอง
ของสวน ทําใหกลายเปนขยะเหลือท้ิง อีกทางเลือกหนึ่งคือ การนําไปบดเปนอาหารสัตว แตก็ไมไดรับ
ความนิยม เพราะตนทุนในการซ้ือเครื่องบดมีราคาแพง และ คุณคาทางอาหารนอย การแปรรูป
ผลผลิตจากปาลมน้ํามัน โดยรวมแลวยังไมสามารถท่ีจะทําไดทุกสวน ไมเหมือนกับพืชชนิดอ่ืน เชน
ยางพารา ท่ีสามารถนําไปใชประโยชนได เกือบทุกสวน ทําใหการคนควาทดลองเก่ียวกับพืชชนิดนี้ 
มุงเนนไปในสวน ของผลผลิตจากผลแทน เพราะสามารถนําไปใชไดงาย 
       ทําการวิจัยเรื่อง เครื่องจักรสานในประเทศไทย โดยการวิจัยนี้มีความมุงหมายท่ีจะศึกษาความ
เปนมาของเครื่องจักรสาน สํารวจสภาพและแนวโนมในการผลิตเครื่องจักรสานในปจจุบัน จาก
การศึกษาพบวา เครื่องจักรสานเปนงานศิลปหัตถกรรมและหัตถกรรมประเภทเครื่องมือเครื่องใช ท่ี
สําคัญและมีความจําเปนตอการดํารงชีวิตชาวบานชนบทมาชานานนับรอยๆปแลว เครื่องจักรสานของ
ไทยแตละภาคมีเอกลักษณและลักษณะเฉพาะถ่ินท่ีแตกตางกันไป ตามสภาพภูมิศาสตรของทองถ่ิน 
หนาท่ีใชสอย การใชวัสดุและคตินิยมของทองถ่ินนั้นๆ 
       การทําเครื่องจักสานมีเอกลักษณมีหลักเกณฑเฉพาะตนท่ีสามารถมาวิเคราะหในเชิงศิลป มี
ลักษณะในการสืบทอดมาจากบรรพบุรุษเปนสวนใหญ โดยการบอกกลาวสอนกันดวยปาก และการ
ฝกฝนดวยตนเองจึงทําใหเครื่องจักสานมีการพัฒนาไปอยางชาๆ  
       หัตถกรรม เปนงานฝมือท่ีเกิดจากความคิดสรางสรรคของมนุษยโดยการนําเอาวัสดุธรรมชาติ ซ่ึง
สวนใหญจะมีอยูในทองถ่ินมาประดิษฐเปนสิ่งของเครื่องใชตางๆ งานหัตถกรรมท่ีผลิตข้ึนมาในทองถ่ิน
สวนหนึ่งจะมีการสืบทอดตางๆ กันมาจนเปนเอกลักษณของทองถ่ินนั้นๆ การผลิตงานหัตถกรรมมี
หลายลักษณะ เชน การทําเครื่องจักสาน การแกะสลัก การทอผา การทําเครื่องปนดินเผา การปนรูป
และลวดลายประดับ เปนตน ในบรรดาหัตถกรรมตางๆ เหลานี้ เครื่องจักสานเปนหัตถกรรมประเภทท่ี
มีการผลิตกันมาชานาน และเปนท่ีรูจักกันอยางกวางขวางตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน การผลิตเครื่องจัก
สานมีการผลิตท่ีมีความสอดคลองกับสภาพแวดลอมทาง ภูมิศาสตร และสภาพทางสังคมวัฒนธรรมใน
ทองถ่ิน เครื่องจักสานจึงเปนศิลปหัตถกรรมมีคุณคาในฐานะท่ีเปนหลักฐาน ทางประวัติศาสตร ของ
ชุมชนทองถ่ินตางๆ ไดดีอยางหนึ่ง นอกจากนี้ เครื่องจักสานยังเปนงานศิลปหัตถกรรม ท่ีสะทอนให
เห็นภูมิ ปญญาของชาวบานไดหลายอยาง เชน สะทอนใหเห็นความชาญฉลาดในการเลือกสรร 
วัตถุดิบท่ีจะนํามาใช ทําเครื่องจักสานซ่ึงชาวบานจะมีความรู เก่ียวกับคุณสมบัติของวัตถุดิบแตละชนิด
เปนอยางดี แลวนํามาดัดแปลง แปรรูปเปนวัสดุท่ีใชทําเครื่องจักสานดวยวิธี งายๆ แตสนองการใช
สอยไดดี ภาคใตจึงเปนแหลงผลิตหัตถกรรมท่ีมีชื่อเสียงหลายอยาง เนื่องจากลักษณะภูมิประเทศ
ภาคใตเปนแหลงท่ีมีความอุดมสมบูรณ ทําใหราษฎรมีการสรางงานหัตถกรรมเครื่องจักสานข้ึนใชมาก
โดยเฉพาะ “กลวย” เปนพืชชนิดหนึ่งท่ีเจริญงอกงามไดเปนอยางดีในภาคใต ชาวบานภาคใตจึงไดคิด
ประดิษฐผลิตภัณฑตางๆ จากกลวย ในอดีตนั้นชาวบานนิยมนําเชือกกลวยมาทําเปนวัสดุในการ
ประดิษฐผลิตภัณฑ หัตถกรรมโดยการใชเชือกกลวยตากแหงมาผลิตงานจักสานข้ึนเพ่ือใชในครัวเรือน 
หรือทําเปนของฝาก โดยมีรูปแบบ ลวดลาย รูปทรงตางๆ เชน ตะกรา กระเปาถือ กลองใสของใช
เล็กๆ เปนตน หัตถกรรมเชือกกลวยมีแพรหลายในหลายจังหวัดทางภาคเหนือ โดยเฉพาะหัตถกรรม
กลุมจักสานเชือกกลวย หมู 12 ตําบลเวียงชัย อําเภอเวียงชัย จังหวัดเชียงราย เปนแหลงหนึ่งท่ีมีการ
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ผลิตหัตถกรรมจากวัตถุดิบประเภทเชือกกลวยท่ีมีชื่อ เสียงของจังหวัดสุราษฏรธานี ท่ีคนท่ัวไปท้ังชาว
ไทยและชาวตางประเทศรูจักกันดี เนื่องจากชาวบานใชภูมิปญญาทองถ่ินในการจักสาน มีข้ันตอนและ
วิธีการผลิตท่ีเปนเอกลักษณเฉพาะถ่ิน มีการคิดรูปแบบ และการคิดประดิษฐลวดลายท่ีสวยงาม ดวย
เหตุผลดังกลาวจึงทําใหผูวิจัยเกิดความสนใจท่ีจะศึกษาและพัฒนาหัตถกรรม เชือกกลวย สําหรับผลิต
เปนผลิตภัณฑตกแตงบานพักอาศัย เพ่ือเปนการพัฒนารูปท่ีทันสมัยข้ึนเขากับสภาพเศรษฐกิจปจจุบัน
และเปนการ อนุรักษ สงเสริม พัฒนาหัตถกรรมเชือกกลวยใหเปนมรดกทางวัฒนธรรมของทองถ่ิน
ตอไป (ดวงฤทัย แกวคํา : 2555) 
       แมในปจจุบันมีการฝกอบรมในการทําเครื่องจักรสานใหแกชาวบาน โดยมีหนวยราชการท่ี
สงเสริมอาชีพหัตถกรรมบางก็ตาม แตก็มีเพียงสวนนอยและยังขาดวิธีการท่ีถูกตอง จึงยังไมไดผล
เทาท่ีควร 
       ผลสรุปพบวา ในปจจุบันมีการผลิตเครื่องจักรสานหลายชนิดหลายประเภท กระจายอยูตาม
ทองถ่ินตางๆท่ัวประเทศ โดยเฉพาะทองถ่ินท่ีมีวัตถุดิบในทองทองถ่ินของตนเอง จะมีการผลิต
คอนขางมากท้ังท่ีทําไวใชในครัวเรือน และจําหนายแตเปนท่ีนาสังเกตวารายไดจากการผลิตเครื่องจักร
สานคอนขางต่ํา 
       ในรูปแบบเครื่องจักรสานสวนใหญยังคงอาศัยรูปแบบพ้ืนบานแบบดั้งเดิมเปนหลัก แตก็มีหลาย
ทองถ่ินถูกอิทธิพลทางเศรษฐกิจและกระแสวัฒนธรรมตางถ่ินเขาไปเปลี่ยนแปลงและเกิดรูปแบบใหมๆ
ข้ึนตามความตองการของตลาด ซ่ึงเปนการทําลายเอกลักษณและลักษณะเฉพาะถ่ินของเครื่องจักร
สาน และพบวาแนวโนมนี้กําลังสูงข้ึนอันจะเปนผลใหเครื่องจักรสานดอยคุณคาทางความงามและ
คุณคาทางศิลปไปวิบูลย ลี้สุวรรณ. (2535 : 5) 
       จากท่ีผูวิจัย ทําการลงพ้ืนท่ีตัวอยาง การปลูกปาลมน้ํามัน ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุ
ราษฎรธานี ผูวิจัยไดพบ วาตนปาลมน้ํามันเปน พืชท่ีมีการปลูก ทดแทนในพ้ืนท่ีท่ีมีคุณภาพของดินต่ํา 
เชน พ้ืนท่ี ดินเปรี้ยว พ้ืนท่ีภูเขา เพราะปาลมน้ํามันเปนพืชท่ีมีสามารถทนตอสภาพดินเหลานั้นได 
ดาน ลักษณะทางกายภาพของตนปาลมน้ํามัน พบวาในสวน ของทางปาลมน้ํามันจะมีเสนใย ท่ีมี
ลักษณะของเสน ท่ีเหนียว มีสีเหลือง ถูกปกคลุมดวย เนื้อเยื้อ ท่ีมีลักษณะเปนแปง และจะมีสวนของ
เปลือกท่ี คอนขางจะแข็ง ลักษณะเปนสีเขียว เสนใยของทางปาลมน้ํามัน ถือวาเปนวัสดุใหม ท่ีตองมี
การทดลองเพ่ือท่ีจะคุณสมบัติของเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
       ดังนั้นผูวิจัยจึงมีความสนใจท่ีจะทําโครงการศึกษาลักษณะทางกายภาพของจากตนปาลมน้ํามัน 
เพ่ือเปนแนวทางใหผูปริโภคไดเปนทางเลือกในการศึกษาวัสดุจากธรรมชาติไดปรับเรื่องของการ
ออกแบบใหสามารถนําวัสดุจากธรรมชาติมาใชในงานออกแบบผลิภัณฑท่ีชวยใหการนําตนปาลมท่ี
ปลูกเปนจํานวนมากใหเกิดประโยชนดานการใชเปนวัสดุเพ่ือการผลิตเปนผลิภัณฑ และยังจะ
ชวยเหลือเกษตรกรในดานของเพ่ิมมูลคาทางการเกษตรอีกดวย 

 

1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 
      
      1.2.1 ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
      1.2.2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได   
      1.2.3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
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      1.2.4 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
      1.2.5 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 

1.3 กรอบแนวคิดที่ใชในการวิจัย 
  
       ในการวิจัยเพ่ือศึกษาและออกแบบวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน เปนการเอาปญหาของเศษ
วัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตรมาใชใหเกิดประโยชนแลวพัฒนารูปแบบใหเหมาะสมโดยใชแนวคิดของ 
วิบูลย ลี้สุวรรณ, (2532 : 135) 
       1.3.1 ศึกษาดานคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม  เพ่ือนํามาเปน
ขอมูลในการผลิตเปนวัสดุทนแทนโดยใชแนวคิดของศรันยา เกษมบุญญากร, (2554 : 233) 

    1.3.1.1 สี  
     1.3.1.2 ความยาว 
     1.3.1.3 ความกวาง หรือเสนผานศูนยกลาง 
     1.3.1.4 ความเหนียว 
       1.3.2 พัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได  โดยใช
รูปแบบการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ ของวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามัน ใชกรอบแนวคิดของ  Earn 
อางใน นิรัช สุดสังข,(2543 : 29) 
       1.3.2.1 การตีปญหา  
       1.3.2.2 ความคิดริเริ่มเบื้องตน 
       1.3.2.3 การกลั่นกรองการออกแบบ 
       1.3.2.4 การวิเคราะห 
       1.3.2.5 การตัดสินใจ 
       1.3.2.6 การทําใหเกิดเปนผลสําเร็จ 
       1.3.3 ออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม  โดยใชแนวคิดของ อนุวัฒน 
ปลื่มปรีดา,(2538: 212) 
       1.3.3.1 ความแข็งแรง, ความงาม 
       1.3.3.2 รูปทรง, กระบวนการผลิต 
       1.3.3.3 ความปลอดภัย ตอผูใช, ราคา 
       1.3.4 ประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม  โดยใช
รูปแบบการพัฒนาผลิตภัณฑกรอบแนวคิดของ พิไลวรรณ ประกอบผลและอดุลย จาตุรงคกุล .(2542: 
234) 
       1.3.4.1 ดานวัสดุ 
       1.3.4.2 ดานประโยชนใชสอย 
       1.3.4.3 ดานความสวยงามความเหมาะสมกับการใชงาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       1.3.5 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย  และผูบริโภคผลิตภัณฑ วัสดุจากเสนใย
ปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม โดยใชรูปแบบการพัฒนาผลิตภัณฑ กรอบแนวคิดของ ธีระชัย สุขสด (2544 
: 88-91)   
       1.3.5.1 ดานลักษณะเฉพาะถ่ิน 
       1.3.5.2 ดานประโยชนใชสอย 
       1.3.5.3 ดานความงาม 
       1.3.5.4 ดานราคาเหมาะสม 
       1.3.5.5 วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
 

1.4 ขอบเขตของการวิจัย 
     

      ในการวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดมุงศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพ  กระบวนการผลติและการใชประโยชน
จากเสนใยทางปาลมน้ํามัน เพ่ือประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑ และเพ่ือประเมินความพึงพอใจ
ของกลุมผูผลิต ผูจําหนายและผูบริโภค ท่ีมีผลิตภัณฑ จากเสนใยทางปาลมน้ํามัน  ดานความงาม ดาน
ความคิดสรางสรรค และดานประโยชนใชสอย ซ่ึงมีขอบเขตการศึกษาในงานวิจัยดังนี้ 
 

     1.4.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง วัตถุประสงคของการวิจัย ขอท่ี 1 เพ่ือศึกษาคุณสมบัติของ 
วัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
   การศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม  ดําเนินการศึกษา
ดังนี้ 

  1.4.1.1 ศึกษาเอกสารงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
   1.4.1.2 ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลโดยการศึกษาคุณสมบัติ ของวัสดุจาก เสนใยทางปาลมน้ํามัน
และการสัมภาษณ การทดองและสังเกตเพ่ือศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ จากทางปาลมน้ํามัน 
         ประชากรและกลุมตัวอยาง 
   1. คุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยจากทางปาลมน้ํามันในจังหวัดสุราษฎรธานีเพ่ือนํามาเปน
ขอมูลในการศึกษาและทดลองหากรรมวิธีในการนําวัสดุจาก เสนใยทางปาลม น้ํามัน ของจังหวัดสุ
ราษฎรธานี มาใชเปนวัสดุในการผลิต โดยคํานึงถึงกรอบแนวทางการศึกษาทางวัตถุดิบ 
   2. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยจากทางตนปาลมน้ํามัน ในจังหวัดสุราษฎรธานี โดย
คํานึงถึงแนวคิดดานประโยชนในการใชงานและนําตัวแปรในการประเมินทําการศึกษาตัวแปรรูปแบบ
ของวัสดุทนแทนจากธรรมชาติ 
   เครื่องมือท่ีใชในการทําวิจัย 
   การสัมภาษณ (เชิงลึก) การทดลองและการสังเกต ทําการเก็บรวบรวมขอมูลและวิเคราะห
ขอมูล รวมท้ังการนําผลการศึกษาเอกสารและงานวิจัยเก่ียวของมาสรุปและกําหนดเปนแนวทางใน
การพัฒนาวัสดุใหม  

 

     1.4.2 ประชากรและกลุมตัวอยาง วัตถุประสงคของการวิจัย ขอท่ี 2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมี
ประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
   ประชากรและกลุมตัวอยาง 
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   1. ผูทรงคุณวุฒิดานหัตถกรรมพ้ืนบาน จํานวน 3 ทาน 
   2. ผูเชี่ยวชาญดานหัตถกรรมพ้ืนบาน จํานวน 3 ทาน 
   เครื่องมือท่ีใชในการทําวิจัย 
   แบบสอบถามความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิ ดานงานหัตถกรรม ผูเชี่ยวชาญ ทางดาน งาน
หัตถกรรม และ ผูรับผิดชอบศูนยพัฒนาทางดานหัตถกรรม อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี การหา
ความเท่ียงตรงของแบบสอบถาม ผูวิจัยทําการตรวจสอบความเท่ียงตรง ( Validity ) โดยอาศัยดุลย
พินิจของผูทรงคุณวุฒิ ผูเชี่ยวชาญทางดาน หัตถกรรมพ้ืนบาน  และผูรับผิดชอบศูนยพัฒนาทางดาน
หัตถกรรม ในตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี โดยการทําการตรวจสอบความเท่ียงตรงตาม
เนื้อหา ( Content Validity )โดยการหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางขอคําถามกับสิ่งท่ีตองการวัด 
( Index of Item Object Congruent: IOC) 
 

      1.4.3 ประชากรและกลุมตัวอยาง วัตถุประสงคของการวิจัย ขอท่ี  3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ 
จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 

    ประชากรและกลุมตัวอยาง 
    1. ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑจํานวน 3 ทาน 
    2. ผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑ จํานวน 3 ทาน 
   เครื่องมือท่ีใชในการทําวิจัย 
   แบบประเมินความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ
ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใย ทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม โดยเปนแบบประเมินท่ีผูวิจัยสรางข้ึน 
โดยออกแบบประเมินเปนแบบมาตราสวนประเมินคา (Rating Scale ) 5 ระดับ 
 

      1.4.4 ประชากรและกลุมตัวอยาง วัตถุประสงคของการวิจัย ขอท่ี 4 เพ่ือประเมิน
ประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
    ประชากรและกลุมตัวอยาง 
    1. ผูทรงคุณวุฒิดานการทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑจํานวน 3 ทาน 
    2. ผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑ จํานวน 3 ทาน 
    เครื่องมือท่ีใชในการทําวิจัย 
    แบบประเมินความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิ และผูเชี่ยวชาญทางดานการทดสอบมาตรฐาน
ผลิตภัณฑท่ีมีตอผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม โดยเปนแบบประเมินท่ีผูวิจัยสราง
ข้ึน โดยออกแบบประเมินเปนแบบมาตราสวนประเมินคา ( Rating Scale ) 5 ระดับ 
 

      1.4.5 ประชากรและกลุมตัวอยาง วัตถุประสงคของการวิจัย ขอท่ี 5 เพ่ือประเมินผลความพึง
พอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑ ท่ีไดรับการพัฒนา จากวัสดุของเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
    ประชากรและกลุมตัวอยาง ไดแก   
    1.4.5.1 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต  
     - กลุมผูเชี่ยวชาญดานการผลิตผลิตภัณฑหัตถกรรมชุมชน จํานวน 3 คน 
     - กลุมผูผลิตผลิตภัณฑชุมชน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานีจํานวน 3 คน 
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    1.4.5.2 ประเมินผลความพึงพอใจของผูจําหนาย 
     - กลุมผูจัดจําหนายสินคาและผลิตภัณฑชุมชน จํานวน 3 คน 
         - กลุมผูจัดจําหนายสินคาและผลิตภัณฑชุมชน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานีจํานวน 3 
คน 
    1.4.5.3 ประเมินผลความพึงพอใจของผูบริโภค 
    - กลุมนักทองเท่ียวท่ีเขามาทองเท่ียวใน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี จํานวน 98 คน 
Glenn 2004 cit in Yamane,1967 อางในนิรัช สุดสังข. (2548 : 49) 
    เครื่องมือท่ีใชในการทําวิจัย 
    แบบประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑจากวัสดุของเสนใยทางปาลมน้ํามัน ไดรับการพัฒนา
ใหม จากผูเชี่ยวชาญ ผูทรงคุณวุฒิ ผูจําหนาย และผูบริโภค ในดานวัสดุ ดานระโยชนใชสอย และ ดาน
ความเหมาะสมกับการใชงานโดยเปนแบบประเมินท่ีผูวิจัยสรางข้ึน โดยออกแบบประเมินเปนแบบ
มาตราสวนประเมินคา ( Rating Scale ) 5 ระดับ  
 

1.5 นิยามศัพทเฉพาะที่ใชในการวิจัย 
 
      1.5.1 การศึกษา หมายถึง ข้ันตอนการแสวงหาความรูเพ่ือใหสามารถนํามาใชในการวิจัยโดยมี
การคนควาขอมูลและทฤษฎีตางๆ การสอบถาม สัมภาษณ เอกสาร ตํารา ท่ีเก่ียวของ กับปาลมน้ํามัน 
      1.5.2 คุณสมบัติของ วัสดุจากเสนใย ปาลมน้ํามั น คือ การบีบเอาน้ํามันจากการรีดน้ํามันปาลม
ออกจนหมดแลวจะเหลือ เสนใยปาลมน้ํามัน โดยคุณสมบัติของวัสดุของเสนใยปาลมน้ํามันคือ เหนียว 
ทน  
      1.5.3 การออกแบบผลิตภัณฑ หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีไดจาก ออกแบบใหมโดยใชวัสดุจากเสนใย
ปาลมน้ํามัน 
      1.5.4 ประสิทธิภาพดานผลิตภัณฑ หมายถึง ผลิตภัณฑของวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีผานการ
ทดสอบ ดานความแข็งแรง รูปทรง และความปลอดภัย ตอผูใช 
      1.5.5 วัสดุจากเสนใย หมายถึง สิ่งท่ีมีลักษณะเปนเสนยาวเรียวมีความเหนียว สีขาวอมเหลือง อยู
ในสวนของทางปาลมน้ํามัน 
      1.5.6 ปาลมน้ํามันจัดเปนพืชในวงศเดียวกับมะพราว สละ และตาล มี ลักษณะลําตนเดี่ยว ขนาด
ลําตนประมาณ 12 -20 นิ้ว เม่ืออายุประมาณ 1-3 ป ลําตนจะถูกหุมดวยโคนกาบใบ แตเม่ืออายุมาก
ข้ึนโคนกาบใบจะหลุดรวงเห็นลําตนชัดเจน 
      1.5.7 ความพึงพอใจ  หมายถึง ความชื่นชอบ การ ยอมรับ ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากเสนใยทางปาลม
น้ํามัน 
      1.5.7.1 ความพึงพอใจของผูผลิต คือ ผูผลิตสามารถสรางผลิตภัณฑจากวัสดุของเสนใยทางปาลม
น้ํามันไดตามตองการ 
      1.5.7.2 ความพึงพอใจของผูจําหนาย คือ ผูจําหนายสามารถจําหนายผลิตภัณฑ จากวัสดุของเสน
ใยทางปาลมน้ํามันได 
      1.5.7.3 ความพึงพอใจของผูบริโภค คือ ผูบริโภคท่ีพอใจในตัวผลิตภัณฑจากวัสดุของเสนใยปาลม
น้ํามัน 
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บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 
       ในการศึกษาลักษณะทางกายภาพเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ  ซ่ึงผูวิจัย ได
ทําการศึกษาขอมูลท่ีเก่ียวของกับงานวิจัย และมีข้ันตอนการดําเนินงาน เพ่ือไมใหเกิดการสับสนในการ
ดําเนินงานและสําเร็จตามวัตถุประสงค  ซ่ึงผูวิจัยได ศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของตางๆ เพ่ือ
นําไปเปนกรอบแนวคิดในการวิจัย ดังตอไปนี้ 
 2.1 ขอมูลเก่ียวกับปาลมน้ํามัน 
 2.2 ความรูท่ัวไปเก่ียวกับเสนใย 
 2.3 ขอมูลเก่ียวกับการจักสาน 
 2.4 กระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ 
 2. 5 หลักการตลาดเพ่ือพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ 
 2. 6 หลักการออกแบบผลิตภัณฑ  
 2.7 คุณสมบัติของการทดสอบแรงดึง 
 2.8 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

2.1 ขอมูลเกี่ยวกับปาลมน้ํามัน 
 
      2.1.1 ท่ีมาของปาลมน้ํามัน 
       2.1.1.1 ถ่ินกําเนิดดั้งเดิมอยูในประเทศตาง ๆ ในบริเวณตอนกลางและตะวันตกของทวีป
แอฟริกา 

   ในป พ.ศ. 2391 เริ่มนํามาปลูกในสวนพฤกษชาติโบกอร ท่ีเมืองชวา ประเทศอินโดนีเซีย 
เปนพันธุปาลมน้ํามันแบบดูรา จํานวน 4 ตน  
     พ.ศ. 2396-2399 เริ่มนําเมล็ดจากสวนพฤกษชาติ  โบกอร มาปลูกท่ีเมืองเดลี ในหมูเกาะ
สุมาตรา ของประเทศอินโดนีเซีย  
    พ.ศ. 2454-2455 เริ่มนําเมล็ดปาลมน้ํามันจากเมืองเดลีของประเทศอินโดนีเซีย มาปลูกใน
ประเทศมาเลเซียครั้งแรกท่ีเมือง สะรังงอ เปนพันธุปาลมน้ํามันแบบดูรา 
    สรุป 100 ป ท่ีผานมา ปาลมน้ํามันท่ีปลูกในประเทศอินโดนีเซียและประเทศมาเลเซีย มีตน
กําเนิดมาจากปาลมน้ํามันเพียง 4 ตน ท่ีสวนพฤกษชาติโบกอร พ.ศ. 2484-2503 ประเทศมาเลเซีย
เริ่มมีการปรับปรุงพันธุปาลมน้ํามัน พ.ศ. 2503-ปจจุบัน เริ่มมีการปลูกพันธุปาลมน้ํามันลูกผสมแบบ
เทเนอราในประเทศ  
       2.1.1.2 การปลูกปาลมน้ํามันในประเทศไทย 
     ประมาณ พ.ศ. 2480 ปลูกเปนไมประดับท่ีสถานีทดลองยางคอหงส จังหวัดสงขลา  พ.ศ. 
2511 เริ่มสงเสริมการปลูกในลักษณะท่ีเปนพ้ืนท่ีขนาดใหญ โดยภาครัฐในพ้ืนท่ีจังหวัดสตูล พ้ืนท่ี
ประมาณ สองหม่ืนไร และภาคเอกชนในพ้ืนท่ีจังหวัดกระบี่ พ้ืนท่ีประมาณ 16,000 ไร โดยพันธุปาลม
ท่ีภาครัฐและภาคเอกชนใชปลูกเปนพันธุลูกผสมแบบเทเนอรา ซ่ึงนําเขามาจากประเทศมาเลเซีย
ท้ังหมด 
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    พ.ศ. 2529 ประเทศไทยมีพ้ืนท่ีเก็บเก่ียว 374,881 ไร ผลผลิตเฉลี่ย 1.85 ตันตอไร 
    พ.ศ. 2530 ประเทศมาเลเซียออกกฎหมายหามนําเขาเมล็ดพันธุปาลมเขาประเทศไทย 
    พ.ศ. 2531-2539 เกษตรกรประสบปญหาเก่ียวกับพันธุปลอม หรือพันธุท่ีเก็บเมล็ดจาก
โคนตนมาจําหนายใหเกษตรกรปลูกอยางมาก 
    พ.ศ. 2540 หนวยงานรัฐเริ่มผลิตเมล็ดพันธุลูกผสมไดเองในประเทศ โดยกรมวิชาการ
เกษตร ออกพันธุแนะนํา 1 พันธุ คือ พันธุปาลมน้ํามันสุราษฎรธานี 1 นอกจากหนวยงานของภาครัฐ
แลว บริษัทเอกชน 3 บริษัท สามารถผลิตพันธุลูกผสมไดเองในประเทศ คือ บริษัทยูนิวานิชน้ํามัน
ปาลม จํากัด บริษัทเปา-รงค ออยดปาลม จํากัด และบริษัทอุติพันธุพืช แตในระยะนี้ยังมีการนําเขา
เมล็ดพันธุจาตางประเทศเนื่องจากการผลิตในประเทศยังไมเพียงพอ โดยมีพ้ืนท่ีเก็บเก่ียว 1,097,000 
ไร ผลผลิตเฉลี่ย 2.44 ตันตอไร 
   พ.ศ. 2542 ไทยเริ่มสงออกน้ํามันปาลมโดยไมมีการนําเขาเปนครั้งแรก โดยมีพ้ืนท่ีเก็บเก่ียว 
1,245,863 ไร ผลผลิตเฉลี่ย 2.82 ตันตอไร 
   พ.ศ. 2544 กรมวิชาการเกษตร ออกพันธุแนะนํา 2 พันธุ คือ พันธุปาลมน้ํามันสุราษฎรธานี 
2 และพันธุปาลมน้ํามันสุราษฎรธานี 3 
   พ.ศ. 2546 มีพ้ืนท่ีเก็บเก่ียว 1,745,000 ไร ผลผลิตเฉลี่ย 2.81 ตันตอไร 
   พ.ศ. 2547 รัฐบาลประกาศขยายพ้ืนท่ีปลูกปาลมน้ํามัน ใหได 10 ลานไรภายใน 25 ปโดย
เกษตรกรขาดแคลนกลาปาลมพันธุดีมากในปนี้ คาดวาเฉพาะป 2547 มีพ้ืนท่ีปลูกปาลมน้ํามันเพ่ิมข้ึน
มากกวา 150,000 ไร และมีพ้ืนท่ีเก็บเก่ียว 1,800,000 ไร ผลผลิตเฉลี่ยประมาณ 2.90 ตันตอไร 
  แหลงผลิตใหญของโลกมาเลเซีย อินโดนีเซีย พ้ืนท่ีปลูกประมาณ 80 เปอรเซ็นตของโลก
แหลงปลูกปจจุบันมาเลเซีย อินโดนีเซีย ไนจีเรีย ไทย โคลัมเบีย อินเดีย และ แหลงปลูกใหมของ
ประเทศในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต เชน พมา กัมพูชา 
  พันธุการคาลูกผสมเทเนอรา (ดูรา x พิสิเฟอรา) 
  พันธุแนะนํากรมวิชาการเกษตรรับรองพันธุปาลมน้ํามัน ปจจุบันมี 6 พันธุ คือ พันธุปาลม
น้ํามันลูกผสมสุราษฏรธานี 1, 2, 3, 4, 5 และ 6 
  แหลงผลิตเมล็ดพันธุท่ีมีจําหนายในประเทศไทย 
   - ศูนยวิจัยปาลมน้ํามันจังหวัดสุราษฎรธานี 
   - นําเขาจากตางประเทศ ไดแก ประเทศคอสตาริกาปาปวนิวกินี ไอวอรีโคสต แซรเบนิน 
ยกเวน มาเลเซียและอินโดนีเซีย เนื่องจากมีนโยบายหามสงออกพันธุปาลมน้ํามันตั้งแตป 2526 
   - ผลิตโดยบริษัทเอกชนของประเทศไทย ขณะนี้มี 3 บริษัทไดแก  
      1.บริษัทยูนิวานิช จังหวัดกระบี่ 
      2.บริษัทเปา - รงค ออยลปาลม จํากัด จังหวัดนครศรีธรรมราช  
      3.หางหุนสวนจํากัด โกลดเดนเทเนอรา จังหวัดกระบี่ 
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ภาพท่ี 2.1 ตนปาลมน้ํามันพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
 
      2.1.2 ลักษณะท่ัวไปของปาลมน้ํามัน 
 

 
 

ภาพท่ี 2.2 ตนปาลมน้ํามันพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
 
      2.1.2.1 ชื่อสามัญ ปาลมน้ํามัน ( Oil palm) น้ํามันปาลม (crude palm oil) เรียกยอวา CPO 
ชื่อวิทยาศาสตร ElaeisguineensisJacq เปนพืชตระกูลปาลมลักษณะลําตนเดี่ยว ขนาดลําตน
ประมาณ 12 -20 นิ้ว เม่ืออายุประมาณ 1-3 ป ลําตนจะถูกหุมดวยโคนกาบใบ แตเม่ืออายุมากข้ึนโคน
กาบใบจะหลุดรวงเห็นลําตนชัดเจน ผิวของลําตนคลายๆ ตนตาล ลักษณะใบเปนรูปกางปลา โคนกาบ
ใบจะมีลักษณะเปนซ่ี คลายหนามแตไมคมมาก เม่ือไปถึงกลางใบหนามดังกลาวจะพัฒนาเปนใบ การ
ออกดอกเปนพืชท่ีแยกเพศ คือตนท่ีเปนเพศผูก็จะใหเก สรตัวผูอยางเดียว ตนท่ีใหเก สรตัวเมียจึงจะติด
ผล 
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      2.1.2.2 ลักษณะผลปาลมน้ํามันจําแนกตามลักษณะผล มี 3 แบบ 
      1. ดูรา (Dura) กะลาหนา 2-8 มิลลิเมตร ไมมีวงเสนประสีดําอยูรอบกะลา มีชั้นเปลือกนอกบาง 
35 - 60 % เปอรเซ็นตน้ํามันดิบต่ํา มียีนควบคุมเปนลักษณะเดน 
     2. พิสิเฟอรา (Pisifera)ลักษณะผลไมมีกะลา มีขอเสียคือ ชอดอกตัวเมียมักเปนหมัน ทําใหผลฝอ
ลีบ ทะลายเล็ก เนื่องจากผลไมพัฒนาผลผลิตต่ํามากหรือไมมีผลผลิต ทรงตนมักจะใหญไมใชปลูกเปน
การคา ยีนควบคุมเปนลักษณะดอย 
     3. เทเนอรา (Tenera)ลักษณะผลมีกะลาบาง 0.5 - 4 มิลลิเมตร มีวงเสนประสีดําอยูรอบกะลา มี
ชั้นเปลือกนอกหนา 60 - 90 % ลักษณะเทเนอราเปนพันธุทาง ( heterozygous) เกิดจากการผสม
ขามระหวางลักษณะดูรากับพิสิเฟอรา 
                    สีผลปาลมน้ํามันจําแนกสีผล 2 แบบ 
          1. สีผลดิบเปนสีเขียว เม่ือสุกเปลี่ยนเปนสีสม (virescens) 
          2. สีผลดิบเปนสีดํา เม่ือสุกเปลี่ยนเปนสีแดง (nigrescens) 
  

 
 

ภาพท่ี 2.3 ผลปาลมน้ํามันท่ีสมบูรณใน พ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
 

น้ํามันท่ีไดจากปาลมน้ํามัน ไดมาจาก 2 สวนคือ สวนเปลือกนอกประมาณ 16 - 25 % ของ
น้ําหนักทะลายและสวนเนื้อในประมาณ 3 - 5 % ของน้ําหนักทะลาย  การเก็บเก่ียวผลทางปาลม
น้ํามัน จะเริ่มใหผล เม่ืออายุ 30 เดือน (นับจากหลังปลูกลงแปลง) ซ่ึงขนาดทะลายเล็ก และมีขนาด
ทะลายโตเต็มท่ี อายุ 5 ปข้ึนไป รอบของการเก็บเก่ียวผลปาลมน้ํามัน ประมาณ 15 วันตอครั้ง ขนาด
ของทะลายปาลม จะมีน้ําหนักเฉลี่ยมากกวา 15 กก.ตอทะลาย 
 อัตราความสูงท่ีเพ่ิมข้ึน เฉลี่ย 20 - 50 ซม.ตอป แตการปลูกเพ่ือการคา ตองการปาลมน้ํามัน
ท่ีสูงประมาณ 15 - 18 เมตร อายุการเก็บเก่ียวประมาณ 25 ป ระยะปลูก ปลูกเปนสามเหลี่ยมดาน
เทา ระยะ 9 x 9 x 9 เมตร จํานวนตนปลูก 22.8 ตนตอไร 
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      2.1.3 พ้ืนท่ีการเพาะปลูกปาลมน้ํามัน  
     ปาลมน้ํามัน จัดเปนพืชน้ํามันอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญทางเศรษฐกิจท้ังในระดับโลก
และระดับประเทศของไทย ท้ังนี้เนื่องจากปาลมน้ํามันเปนพืชชนิดเดียวท่ีใหผลผลิตน้ํามันตอหนวย
พ้ืนท่ีสูงกวาพืชน้ํามันชนิดอ่ืน ๆ ทุกชนิด อีกท้ังน้ํามันปาลมยังมีตนทุนการผลิตคอนขางต่ําท่ีกิโลกรัม
ละ 11 บาท ในขณะท่ีน้ํามันถ่ัวเหลืองมีตนทุนการผลิตท่ีสูงถึงกิโลกรัมละ 18 บาท 
     ปาลมน้ํามันสามารถเจริญเติบโตและใหผลผลิตไดเฉพาะในเขตรอนชื้นเทานั้น จึงมีเพียง 
42 ประเทศ จาก 223 ประเทศท่ัวโลกท่ีสามารถปลูกได ในจํานวนนี้มีเพียงไมก่ีประเทศท่ีสามารถปลูก
ปาลมน้ํามันไดผลดี เชน ประเทศมาเลเซีย ประเทศโคลัมเบีย ประเทศอินโดนีเซีย และประเทศไทย
สําหรับประเทศไทย ปาลมน้ํามันไดถูกนําเขามาเพาะปลูกในภาคใตของประเทศเม่ือประมาณ 40 ปท่ี
ผานมา และมีการขยายพ้ืนท่ีการเพาะปลูกโดยเกษตรกรรายยอยอยางจริงจังนับตั้งแตป พ.ศ. 2520 
จนถึงปจจุบัน  
    ในขณะเดียวกันก็ไดมีการขยายตัวของธุรกิจการแปรรูปปาลมน้ํามันอยางรวดเร็ว ทําใหใน
ปจจุบันปาลมน้ํามันเปนพืชน้ํามันชนิดเดียวของไทยท่ีมีศักยภาพในการผลิตน้ํามันเพ่ือใชสําหรับการ
บริโภค และอุปโภคภายในประเทศสูงท่ีสุดเม่ือเปรียบเทียบกับพืชน้ํามันอ่ืน โดยนับตั้งแตป พ.ศ. 
2542 เปนตนมา 
    ไทยสามารถผลิตน้ํามันปาลมไดในปริมาณท่ีเพียงพอตอการใชภายในประเทศ และมีการ
สงออกน้ํามันปาลมสวนท่ีเหลือออกนอกประเทศบางเล็กนอย อยางไรก็ตามเนื่องจากปาลมน้ํามันเปน
พืชยืนตนท่ีมีอายุการเก็บเก่ียวยาวนานมากกวา 25ป ประกอบกับยังมีเกษตรกรรายใหมหนัมาปลูก
ปาลมน้ํามันเพ่ิมข้ึนทุกป ทําใหพ้ืนท่ีการเพาะปลูกปาลมน้ํามันของไทยเพ่ิมข้ึนแบบสะสม ซ่ึงจะสงผล
ใหผลผลิตน้ํามันปาลมของไทยผลิตไดในแตละปเพ่ิมสูงข้ึนตอนท่ี 4 ประเทศไทยกับศักยภาพสําหรับ
การปลูกปาลมน้ํามันปาลมน้ํามันสามารถเจริญเติบโตและใหผลผลิตไดเฉพาะในเขตรอนชื้น  
    ดังนั้นพ้ืนท่ีปลูกท่ีเหมาะสมจะอยูในชวงเสนละติจูดท่ี 20 องศาเหนือ และ 20 องศาใต 
สวนพ้ืนท่ีแหลงใหญท่ีมีการเพาะปลูกปาลมน้ํามันในแถบเอเชียตะวันออกเฉียงใต ไดแก ประเทศ
มาเลเซีย และประเทศอินโดนีเซีย ซ่ึงมีพ้ืนท่ีปลูกท่ีใหผลผลิตแลวจํานวน 40 ลานไร และมีสวนแบง
การตลาดของน้ํามันปาลมสูงถึงรอยละ 55 ของตลาดโลก 
    สําหรับประเทศไทย ยังมีการเพาะปลูกปาลมน้ํามันนอยมากเม่ือเปรียบเทียบกับประเทศ
ดังกลาว คือ มีพ้ืนท่ีปลูกปาลมเพียง 2,100,000 ไร และมีพ้ืนเก็บเก่ียวปาลมน้ํามันเพียงประมาณ
1,750,000 ไร คิดเปน 2.38 เปอรเซ็นตของพ้ืนท่ีเก็บเก่ียวท่ัวโลก แตเนื่องจากประเทศไทยยังสามารถ
ขยายพ้ืนท่ีปลูกไดไมต่ํากวา 5 ลานไรในอนาคต เนื่องจากมีพ้ืนท่ีรกรางวางเปลาท่ียังไมไดถูกนํามาใช
ประโยชน ประกอบกับรัฐบาลประกาศขยายพ้ืนท่ีปลูกปาลมน้ํามัน ใหได 10 ลานไรภายใน 25 ป 
ดังนั้นในอนาคตประเทศไทยจะมีพ้ืนท่ีปลูกปาลมน้ํามันเพ่ิมมากข้ึน และมีสวนแบงทางการตลาดของ
น้ํามันปาลม 
 

      2.1.4 การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามัน  
     การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามันโดยสวนใหญเกษตรกรมักจะไมคอยชํานาญในการตัดแตง
ยังขาดความรูความชํานาญในการตัดทางใบ  จากการสอบถามเกษตรกรในแตละเดือนจะตัดท้ิงหรือ
นํามาใชประโยชนเปนอาหารสัตวใน 1 ไรจะตองตัด 42  ทาง การตัดแตงทางใบโดยสวนใหญจะใช
เสียมในการแทงทางใบออกหากแทงไมเปนก็จะกอใหตนปาลมถูกเสียมแทงกอใหตนปาลมน้ํามันเปน
แผลไดจากแรงกระแทกสงผลกระทบถึงตนปาลมได การตัดแตงแบบใหมโดยการใชเครื่องตัดหญาโดยเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เปลี่ยนใบมีดเปนใบจักรเลื่อยวงเดือนแทนใบมีดตัดหญา  ซ่ึงสามารถตัดแตงก่ิงไมขนาดเล็กๆได หรือ
เปลี่ยนแบบใบเลื่อยโซเลื่อยยนตแบบเครื่องเลื่อยไมติดตั้งกับเครื่องตัดหญา  ใชงบประมาณ 2,000 
บาท ในการเปลี่ยนชุดดังกลาว การตัดแตงงายสามารถบังคับการตัดทางใบได ใหลาดเอียงในรัศมี
เดียวกันเม่ือปาลมน้ํามันมีอายุมากข้ึนแผลท่ีเกิดจากการตัดจะเปนแผลปุมลึกจึงควรเวนระยะใหสูง
เหนือกาบใบประมาณ 1 ฟุตหรือมากกวานี้แลวแตพันธุปาลม หรือเวนระยะสูงต่ําตามความเหมาะสม  
ไดระยะอยางสมํ่าเสมอไดขนาดทําใหดูสวยงาม สามารถบังคับใบเลื่อยหรือใบมีดไมใหลึกจนถึงตน
ปาลมไมกอใหเกิดบาดแผลบนตนปาลมน้ํามัน ไมสงผลกระทบกระเทือนตอตนปาลมมากนักจากการ
ตัดแตงทางใบท้ิง  แตใบยังไมแกจัดสามารถปรุงอาหารใหกับตนปาลมไดอยูถาไมเอาทางใบออกก็เอา
ทะลายออกยาก สําหรับการตัดทะลายก็สะดวกโดยใชแบบโซเลื่อยยนต จี้บริเวณกานทะลายปาลม
น้ํามันเม่ือกานทะลายขาดอาจใชไมงัดออกจากทางปาลมเอาผลผลิตไปขายเวนทางใบไวอีกระยะหนึ่ง
จึงตัดทางใบออก การใชเครื่องตัดอาจตัดจากระยะปาลมเล็กจนถึงปาลมใหญมีความสูงถึง 3 เมตร
เพราะกานเพลามีขาดไมยาวมากนัก การใชประโยชนจากเครื่องตัดหญามีมากมายเชนใชสูบน้ํา ตัด
หญาใชเปนเครื่องยอยวัชพืช เปนเครื่องตัดเหล็กใชตัดแตงทางใบ ทะลายปาลมน้ํามัน และใ ช
ประโยชนอ่ืนๆ   
 

 
 

ภาพท่ี 2.4 การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามันพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
 
     การผลิตทางใบนั้นข้ึนอยูกับอายุของปาลม ในปาลมน้ํามันท่ีมีอายุนอยมีการผลิตทางใบใน
รอบปสูงกวาปาลมน้ํามันท่ีมีอายุมาก โดยตนปาลมท่ีมีอายุนอยใน 3 ปแรกจะมีอัตราการผลิตทางใบ 
3-4 ทางตอเดือนหรือประมาณ 36-48 ทางในขณะท่ีปาลมน้ํามันท่ีมีอายุเกิน 30 จะมีการผลิตทางใบ
ท่ีชาลงเปน 2-3 ทางตอเดือนหรือประมาณปละ 24-36 ทาง อยางไรก็ตามภายหลังอายุ 3 ปไปแลวใน
สภาพการปลูกเปนการคา จะมีการตัดแตงทางใบใหอยูบนตนแตละตนประมาณ 40-60 ทางซ่ึงทางท่ี
สมบูรณจะมีความยาว 9-12 เมตร  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 2.5 การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามันพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 

 
ตารางท่ี 1 เปรียบเทียบผลผลิตปาลมน้ํามันตอไร รายจังหวัดป 2551-2552 

 
 

ท่ีมา : กรมสงเสริมการเกษตร จังหวัดสุราษฎรธานี 2553 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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      2.1.5 การใชประโยชนจากปาลมน้ํามัน 
     น้ํามันปาลม เปนน้ํามันท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมในการนําไปใชประโยชนไดหลายอยาง 
เนื่องจากความแตกตางระหวางองคประกอบของกรดไขมัน ลักษณะทางเคมีและกายภาพ และสมบัติ
อ่ืน ๆ ดังนี้ 
      1. มีความคงตัวตอการเกิดออกซิเดชั่น 
      2. มีปริมาณไขมันแข็งตามธรรมชาติ 
      3. มีความคงตัวในการเกิดผลึกเบตาไพรม (ß1) 
      4. ราคาถูก หาไดงาย และมีการผลิตเพ่ิมมากข้ึนในแตละป 
      5. มีคุณคาทางโภชนาการ 
              จากสมบัติเหลานี้จึงไดรับการยอมรับจากภาคอุตสาหกรรมในการนําไปใชผลิตผลิตภัณฑ
ตาง ๆ มากมายแบงการนําไปใชออกเปน 2 แบบ คือ 
      2.1.5.1 อุตสาหกรรมอาหาร (food use)น้ํามันปาลมมีการใชประโยชนในผลิตภัณฑท่ีเปนอาหาร
มากกวา 5,000 ป การใชประโยชนจากน้ํามันปาลม น้ํามันเมล็ดในปาลม และผลิตภัณฑท่ีมีการดัด
แปร แบงออกเปน 9 ประเภท 
       1. เนยขาว (Shortening)  
       2. มาการีน (Margarines) 
       3. ไขมันและน้ํามันทอด ในการทอด  
       4. Confectionary Fats ผลิตภัณฑชอคโกแลตมีกลิ่นจากการอบเมล็ดโกโก  
       5. ครีมเทียม (Coffee whitener) 
       6. วานาสปาติ  
       7. วิตามินอี  
       8. อุตสาหกรรมอาหารสัตว  
       9. อุตสาหกรรมอาหารอ่ืน ๆ ท่ีใชในเบเกอรี่เพ่ือผลิตไสขนม การทําขนมปง ไอศครีม 
      2.1.5.2. การใชประโยชนโดย ใชในอุตสาหกรรมสี ใชเลี้ยงเชื้อราเพ่ือสกัดเปนยาปฏิชีวนะหรือ
ผสมเพ่ือทําเทียนไข ใชในอุตสาหกรร มสิ่งทอใชใ นการผลิตเครื่องสําอาง สบูเด็ก และใชเปนยาฉีด
สําหรับลดไขมันในเสนเลือด นอกจากนี้ไดมีการผลิตอนุพันธของกรดไขมันใหมีคุณสมบัติเหมาะสมกับ
ผลิตภัณฑท่ีตองการผลิตได แบงออกเปน 6 ชนิด ไดแก  
      1. Medium Chain Triglycerides (MCT) สามารถใชประโยชนไดหลากหลาย เชน 
อุตสาหกรรมแปง เครื่องหอม การเคลือบขนม การอบขนมปง และใชผลิตสารหลอลื่นในเครื่องยนต 
      2. ในกระบวนการผลิตยาง ใชผสมในผลิตภัณฑท่ีเก่ียวกับยาง ซ่ึงมีคุณสมบัติทําใหผลิตภัณฑยาง
มีความออนนุมและยืดหยุน และใชเปนสารหลอลื่นภายนอก 
      3. สําหรับผลิตเทียนไข 
      4. สําหรับผลิตภัณฑเครื่องสําอาง 
      5. สําหรับผลิตสบู 
      6. สําหรับผลิต metal soaps เปนสบูท่ีไมมีสวนผสมของโซเดียมหรือโปตัสเซียมใชมากในการ
ผลิตสารหลอลื่น จาระบี สี น้ํามันทาไม หรือพลาสติก และในปจจุบันนิยมใชผสมในอาหารสัตว 
เนื่องจากเปนแหลงท่ีใหพลังงานสูง 
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      2.1.6 การนําทางปาลมน้ํามันเหลือใชเพ่ือนําไปใชประโยชน 
 

 
 

ภาพท่ี 2.6 ลักษณะทางปาลมน้ํามันท่ีตัดท้ิง ในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
 

 
 

ภาพท่ี 2.7 ลักษณะกานทางปาลมน้ํามัน ในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 

 

 
 

ภาพท่ี 2.8 กานทางปาลมน้ํามันเหลือท้ิง ในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
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ภาพท่ี 2.9 การนํากานทางปาลมน้ํามันเหลือท้ิงไปใชประโยชน ในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 

 

 
 

ภาพท่ี 2.10 ลักษณะเนื้อกานทางปาลมน้ํามัน ในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 

 

 
 

ภาพท่ี 2.11 ลักษณะเหยื่อเสนใยกานทางปาลมน้ํามัน ในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง.( วันท่ี 5 พฤษภาคม 2556 ) 
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2.2 ความรูทั่วไปเกี่ยวกับเสนใย 
 
      2.2.1 สมบัติของเสนใย 
     โครงสรางทางกายภาพ องคประกอบทางเคมี และการเรียงตัวของโมเลกุลของเสนใย เปน
สมบัติซ่ึงมีผลโดยตรงตอสมบัติของผาท่ีทําข้ึนจากเสนใยนั้นๆ เสนใยโดยท่ัวไปควรมีคุณสมบัติดังนี้คือ 
     1. มีความแข็งแรง และทนทาน (strength and durability) 
              2. สามารถปนได (can be spun) 
     3. มีความสามารถในการดูดซับดี (absorbency) 
     คําวา "เสนใย" หมายถึง สิ่งท่ีมีลักษณะเปนเสนยาวเรียว เสนใยธรรมชาติซ่ึงไดจากพืช จะ
มีสวนประกอบทางเคมีสวนใหญเปนเซลลูโลส ซ่ึงไดจากหลายสวนของพืช 
     เซลลูโลสมีสวนประกอบทางเคมีพวกคารโบไฮเดรต (สารพวกเดียวกับแปงและน้ําตาล) 
โมเลกุลใหญ ประกอบดวยโมเลกุลของน้ําตาลเดี่ยวสูญน้ําไป 1 โมเลกุล ( C6H10O5) เชื่อมตอกัน
หลายๆ โมเลกุลยอยสลายตัวไดยากโมเลกุลของเซลลูโลสเรียงตัวกันในผนังเซลลของพืช เปนหนวย
เสนใยขนาดเล็กมาก เกาะจับตัวกันเปนเสนใย ในพืชบางชนิดนั้น เสนใยเปนผนังเซลลเซลลเดียวของ
พืช เชน ใยฝายเปนขนจากชั้นของเปลือกหุมเมล็ดชั้นนอกสุดเม่ือพิจารณาจากสวนของพืชท่ีใหเสนใย
ท่ีนําไปใชประโยชน ก็แบงไดดังนี้ 
      1 . ขนท่ีเมล็ดหรือผนังดานในของผล เชน ฝาย รัก นุน และง้ิว 
      2. เสนใยในเนื้อเยื่อดานในเปลือกของลําตน เชน ปอแกว ปอกระเจา ปอกัญชา ปาน
ลินิน และปานรามี เสนใยท่ีไดจากเนื้อเยื่อสวนเปลือกของลําตนนั้น สวนใหญเรียกวา "ปอ" สวนท่ีได
จากเนื้อเยื่อของใบเรียกวา "ปาน" อยางไรก็ตาม ก็ไมไดเรียกแยกกันอยางชัดเจน เชน รามี และลินิน 
ใหเสนใยท่ีเหนียว แข็ง หรือมักใชทอผาเนื้อบาง หรือทอดวยดายเสนเล็ก หรือละเอียดก็ได 
      3. เสนใยจากใบ ซ่ึงเปนสวนทอน้ําทออาหารของใบ เชน ปานศรนารายณ สับปะรด
กลวย มีสวนท่ีใชประโยชนไดตั้งแตตัวใบ เสนกลางใบ กานใบ และกาบใบ 
      4.  เสนใยท่ีเปนเนื้อไมของตนไม เปนสวนเนื้อเยื่อของทอน้ําทออาหาร ใชในการทํา
กระดาษเปนสวนใหญ เชน ยูคาลิปตัส สนสามใบ หรือสนเก๊ียะ ปอแกว ปอสา และตนพืชลมลุก โดย
ใชกระบวนการท่ีเหมาะสม แยกเสนใยจากเนื้อไม แลวนําเสนใยนี้ไปใชประโยชนทางดานสิ่งทอได เชน 
ผลิตเสนใยเรยองหรือไหมเทียม (หมายรวมถึงเสนใยท่ีไดเซลลูโลสและอนุพันธของเซลลูโลส) จากไมยู
คาลปิตัส 
   5. เสนใยจากสวนอ่ืนๆ เชน ทางหรือกานใบประกอบของตนปาลม ใชทําแปรงสวน เปลือก
ของผล (กาบมะพราว) หรือแมกระท่ังรากมะพราวใชทําเชือก เปนตน 
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    2.2.2 ฝาย (cotton) 
 

 
 

ภาพท่ี 2.12 ลักษณะของฝาย 
ท่ีมา : www.promma.ac.th 
 
    ฝายเปนพืชใหเสนใย เรียกกันวา ขนสัตวธรรมชาติจากพืช ฝายเปนพืชใบเลี้ยงคู อยูใน
วงศมัลวาซีอี ( Malvaceae) สกุลกอสซีเปยม ( Gossypium) และชนิดท่ีปลูกกันมาก คือ เฮอรซูตุม 
(hirsutum) มีดอกสมบูรณเพศท่ีมีกลีบดอกสีครีมเปนสวนใหญ โดยท่ัวไปแลวมีอายุตั้งแตปลูก จน
ดอกเริ่มบานประมาณ ๕๐ วัน ตอจากนั้นอีกประมาณ ๕๐ วัน ตอจากนั้นอีกประมาณ ๕๐ วัน ก็จะ
เก็บเก่ียวฝายปุยท้ังเมล็ด จากสมอท่ีแกเต็มท่ี จนแตกออกตามรอยแยก ปลอยใหปุยฟูสีขาวเปนสวน
ใหญ โผลออกมาจากเปลือกสมอ หรือผลฝายท่ีหอหุมอยู ดอกฝายจะทยอยแตกออกตามขอแทบทุก
วัน เปนเวลาประมาณ ๗ สัปดาห 
 

        2.2.3 ปานลินินหรือแฟลกซ (flax) 
      เสนใยสินินใชในงานหลายประเภท เชน เสื้อผาฤดูรอน ผาเช็ดหนา ผามาน ผาหม ผาปู
โตะ ผาเต็นท ผาใบ ผาซับใน พรม ดายเย็บผา เชือกตกปลา และเชือกอ่ืนๆ 
      ปานลินินเปนพืชในวงศสินาซีอี ( Linaceae) ใหเสนใยจากสวนของเปลือกของลําตน
เชนเดียวกับปอ ดังนั้น การนําเสนใยออกมาใชในอุตสาหกรรมสิ่งทอพวกทอผา จึงคอนขางยุงยากกวา
ฝาย 
      เสนใยปานลินิน มีความยาวเฉลี่ย ๕๐ เซนติเมตร มีเซลลตอกันเปนขอๆ และยึดรวมกัน
เปนหมูดวยยางเหนียว เซลลหนึ่งๆ ยาว ๒.๕-๓.๐ เซนติเมตร มีขนาดเสนผาศูนยกลาง ๑๕-๑๘
ไมครอน (๑/๑,๐๐๐ มิลลิเมตร) เม่ือเปรียบเทียบกับฝาย มีความเหนียวมากกวา ๒ เทา ยืดตัวไดนอย
กวาเสนใย เม่ือเปยก มีความเหนียวสูงข้ึน มีความถวงจําเพาะ ๑.๕ ซ่ึงหนักกวาไหม และขนสัตว 
สามารถดูดซึมความชื้นไดดี และเปนมันมาก ติดไฟชา เปนฉนวนกันความรอนดี ทนตอแสง
อัลตราไวโอเลตไดมาก เสนใยปานลินินมีปริมาณเซลลูโลสภายในเสนใยนอยกวาฝาย ปานลินินไมฟอก
ขาวจะมีลิกโนเซลลูโลสประมาณ ๑-๒% ทนกรดไดสูงกวาฝาย แตทนดางไดนอยกวาทนกรดคลอริก 
(กรดเกลือ) ไดนอย แตทนกรดกํามะถันไดดี ความรอนเปนอันตรายใยลินินมากกวาฝาย ยอมสีได
เชนเดียวกับฝาย เสนใยลินินแตละเสนละเอียด ยาว เกาะกันเปนกลุม เหนียวมาก ใชไดทน เวลา
สัมผัสรูสึกนุมมากติดไฟยาก ทนน้ําดูดความชื้น และระเหยไดเร็ว เปยกชื้นเร็วกวาฝายเปนรอยพับ 
และยับงาย 
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ภาพท่ี 2.13 ลักษณะของปานลินิน 
ท่ีมา : www.baanjomyut.com 
  
        2.2.4 ปานศรนารายณ 
 

 
 

ภาพท่ี 2.14 ลักษณะของตนปานศรนารายณ 
ท่ีมา : www.hupkapong.com 
 
                  ปานศรนารายณชื่อวิทยาศาสตร Agave sisalanaตระกูล Agavecae 
 2.2.4 .1. พันธุและลักษณะประจําพันธุปาน ( Agae Sp.) ชนิดท่ีสําคัญในการผลิตเอาเสนใยมี 
3 ชนิด คือ 
         1. ปานไซซอล หรือปานศรนารายณ ( Agave Sisalana) ลักษณะใยสีเขียวเขม ริมใบมีหนาม
มาก เสนใยละเอียด เหนียว และแข็งแรง ปลายใบมีหนาม 
         2. ปานสับปะรด (Henegequen Agave Fourcroydes) ลักษณะใบสีนวล ใบหนาและอวบ
กวาปานศรนารายณ ทนแสงและทนแมลง เสนใยหยาบ 
         3. ปานมาเดียว ( Magvey) Agave Contalaลักษณะใบเขียวออน ใบคอนขางบาง ริมใบมี
หนามเปนระยะ ๆ แข็งแรงนอยกวา และใหผลผลิตต่ํา 
         2.2.4.2 แหลงกําเนิดปานศรนารายณ ประเทศเม็กซิโก 
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 2.2.4.3. ลักษณะท่ัวไปและประโยชนของปานศรนารายณเปนพืชใบเลี้ยงเดี่ยว ใบมีเสนใย 
นําไปใชประโยชนได เสนใยมีลักษณะแข็ง เหมาะสมสําหรับใชในการทําอุตสาหกรรม การทําเชือก 
โดยเฉพาะเชือกท่ีใชในทะเล 
         1. ลักษณะตน เปนกอ มีใบแตกออกไปโดยรอบเวียนเปนวง ตั้งแตโคนตนถึงยอด สูงประมาณ 
1 - 3 เมตร ใบหนาฉํ่า ใยเรียบ ไมมีกานใบ สีเขียวสดจนถึงเขียวเขม ยาวประมาณ 100 - 200 
เซนติเมตร ปลายใบหยาบ ลักษณะสีดํา ขอบใบเรียบ 
         2. ระบบราก รากฝอยแผกวางออกไปในแนวลาดนอน ไมมีรากแกว 
         3. อายุและการออกดอก กานดอก จะเกิดบริเวณตอนกลางของตา ตอนสวนยอดของตน และ
เกิดเม่ือปานมีอายุ 7 – 20 ป หลังจากตนปานออกดอกแลวจะตาย กานดอกจะเจริญเติบโตเปนแนว
ยาวข้ึนตรงไปในอากาศ ประมาณ 4.5 – 7.5 เมตร 
         4. การปลูกปานศรนารายณ 
         การปลูก ปลูกเปนแถวระยะหางตน 1 เมตร และระหวางแถว 1 เมตร เพ่ือสะดวกแกการตัด
ใบ ซ่ึงจะกางเหยียดเม่ือตนโต และประมาณ 45 องศา ในหนึ่งไรปลูกได 1,600 ตน ใชเวลาประมาณ 
2 ปครึ่ง จึงจะเริ่มตัดได 
 5. ผลผลิตในเสนใย 
 - หลังจากปลูกประมาณ 2 ป ปานตนหนึ่งจะผลิใบไดประมาณ 30 ใบ หรือไรละ 48,000 ใบ
ตอป 
         - ใบปานยาว 1 เมตร มีน้ําหนักเฉลี่ย 0.4 กิโลกรัม จากการทดสอบรีดเสนใย 
         - ใบปานท่ียาว 1 เมตร จํานวน 100 ใบ จะไดเสนใยตากแหงสุทธิเฉลี่ยประมาณ 2.2 กิโลกรัม 
ในเนื้อท่ี 1 ไร (48,000 ใบ) จะไดเสนใยสุทธิคํานวณเปนน้ําหนักประมาณ 1,056 กิโลกรัม 
         - ใบปาน 150/1 กก. 
         - เสนใยปาน 1 กก. สามารถถักเปยได 250-300 เมตร 
         - เปย 100 เมตร สามารถทําหมวกใบใหญได 2 ใบ,หมวกใบเล็กได3 ใบ,กระเปาจิ๋วได 20 ใบ 
         6. การเก็บเก่ียวปานจะเก็บเก่ียวไดเม่ืออายุ 2 ปข้ึนไป และตนปานมีความสูง 1.5 เมตร ข้ึนไป 
ตัดครั้งแรกจะไดใบปานประมาณ 15.80 ใบตอตนตอป ในการตัดใบครั้งแรกควรเหลือใบปานเพียง 25 
ใบตอตน และในการตัดครั้งตอไปคงเหลือไวประมาณ 20 ใบตอตน การตัดแตละครั้งควรเวนชวงหาง 
1 ปตอครั้ง ใหตัดใบปานจรดลําตนแลวตัดหนามท่ีปลายใบออก แลวมัดรวมกัน 30 ใบตอมัด 
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ภาพท่ี 2.15 การทําเสนใยปานศรนารายณ 
ท่ีมา : www.hupkapong.com 

 

 
 

ภาพท่ี 2.16 เสนใยปานศรนารายณ 
ท่ีมา :www.hupkapong.com 
 
 2.2.5 ปานรามี (ramie) 
        ปานรามีเปนพืชเสนใยธรรมชาติท่ีใชประโยชนกันมานานแลว เสนใยรามีมีคุณสมบัติท่ีดี
มาก ในดานความเหนียว เม่ือเทียบกับเสนใย ธรรมชาติอ่ืนๆ มีความเหมาะสม ใชงานหลายประเภท 
ท้ังในดานผลิตภัณฑสิ่งทอ เพ่ือการสวมใส และดานอุตสาหกรรม ท่ีตองการความคงทน สูง เชน เชือก 
แห อวน ตลอดจนการใชทําเยื่อกระดาษ ธนบัตร ฉนวนไฟฟา และอ่ืนๆ เชน ผสมกับชันเปนหมันหรือ
ดายดิบท่ียังไมไดฟอก หรือทําใหสะอาด สําหรับอุดแนว ชองแคบๆ หรือรอยแยกของเรือท่ีเปนไมมา
ประกบกัน 
         ปานรามี เปนพืชใบเลี้ยงคู ข้ึนเปนพุม ขนาดลําตนสูงประมาณ ๒๕๐ เซนติเมตร 
เสนผาศูนยกลางของลําตน ๑๔-๒๐ มิลลิเมตร ซ่ึงข้ึนอยูกับความอุดมสมบูรณของดินและสภาวะ
อากาศ ใบมีลักษณะมน มีรูปคลายหัวใจ กวางประมาณ ๕๐-๑๓๐ มิลลิเมตร ยาว ๑๐๐- ๑๕๐ 
มิลลิเมตร สีเขียวท้ังสองดาน หรือดาน ลางคอนขางขาว ขอบใบเวาหยักเปนซ่ีโดยรอบ คลายใบเลื่อย 
ดอกสีเขียวออน ออกเปนกลุมอยู ตรงโคนแกนหรือกานใบ มีเมล็ดเล็ก ลักษณะ เปนมัน ซ่ึงใช
ขยายพันธุไดดีเชนเดียวกับการ ใชตนหรือก่ิงตัดปกชํา 
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ภาพท่ี 2.17 ตนปานรามีท่ีมีกานใบสีแดง 
ท่ีมา : www.kanchanapisek.or.th 
 
         ตนปานท่ีเจริญเติบโตในระยะแรกจะเปนพุม ไมเหมาะสมท่ีจะตัดเอาไปขูดเสนใย ควร
ตัดสวนของตนท่ีพ้ืนดินท้ิง และเม่ือแกเต็มท่ีไม สามารถขูดเอาเสนใยไดแลว ควรตัดท้ิงเสีย ครั้งหนึ่ง 
เพราะปานระยะนี้มีคุณภาพเสนใยต่ํา และหยาบ สวนท่ีเจริญเติบโตในระยะท่ี ๒ และ ตอไป สามารถ
ตัดเพ่ือขูดเอาเสนใยได ระยะ เวลาท่ีตัดควรหางกัน ๔๕-๖๐ วัน ในปแรก ตนปานจะสูงมาก ปตอไป
ตนจะไมสูงมาก ลําตนจะเล็ก แตมีเสนใยมาก ระยะท่ีจะใหเสนใย มากเปนปท่ี ๓ จะตองตัดในระยะท่ี
ตนปานโตเต็มท่ี จึงจะไดเสนใยมาก 
ประโยชนของเสนใยปานรามี 
 

 
 

ภาพท่ี 2.18 ชอเมล็ดของปานรามี 
ท่ีมา : www.kanchanapisek.or.th 
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          เสนใยปานรามีมีคุณสมบัติท่ีดีกวาเสนใยพืชชนิดอ่ืนหลายอยาง มีความเหนียว
มากกวาฝาย ๘ เทา มากกวาปานลินิน ๔ เทา มีความยืดหยุนเทาเทียมกับฝาย แตดอยกวาไหม เม่ือ
ถูกน้ําจะเพ่ิมความเหนียวข้ึนอีก ๓๐-๖๐% ไมหด ถาปนควบกับเสนใยอ่ืน จะทําใหไดเสนดายท่ีมี 
ลักษณะและคุณภาพสูงกวาเดิม ทําใหผลิตภัณฑ มีราคาและนาใชยิ่งกวาใชเสนใยปานรามีลวนๆ เสน
ใยปานรามีคลายคลึงกับเสนใยลินินมาก และมีประโยชนในดานอุตสาหกรรมมาก 
           เสนใยปานรามีจัดเปนเสนใยประเภท เสนใยยาวจากลําตน ( bast fiber) มีความ
เหนียว และความคงทนดีกวาเสนใยพืชชนิดอ่ืน มีความคงทน ไมเนาผุงาย แมวาจะปลอยท้ิงไวบนดิน 
หรือจมอยูในน้ํา 
 

 2.2.6 เสนใยลูกตาล 
         “ตาลโตนด ” เปนพืชตระกูลปาลมชนิดหนึ่งอยูในสกุล Borassus มีชื่อทาง
วิทยาศาสตรวา BorassusFlabellifer ลักษณะพันธุพวกปาลมใบพัด เปนปาลมท่ีใหน้ําตาล เปนพืช
ยืนตนท่ีมีอายุยาวประมาณ 100-200 ป เม่ืออายุได 12-15 ป จะเริ่มออกดอกและมีผล ลักษณะเปน
ผลรวม ซ่ึงเฉพาะตนตาลเพศเมียเทานั้นท่ีจะใหผลตาล (ตนตาลเพศผูจะใหน้ําตาลโตนด) แตกวาจะ
ทราบเพศของตนตาลก็ตองใชเวลา 15 ป และผลตาลสุกจะใหเสนใยลูกตาลคิดเปนน้ําหนักรอยละ 23 
-37 ของผล  

 

  
 

ภาพท่ี 2.19 เสนใยลูกตาลเปนวัสดุเหลือท้ิงจากการยีเอาเนื้อตาลสุกไปทําขนมตาล 
ท่ีมา : www.ttistextiledigest.com 
 
          เสนใยลูกตาลมีองคประกอบคือ ลินิน 12.20% เซลลูโลส 62.90% เฮมิเซลลูโลส 
18.42% และเปกติน 1.55% ซ่ึงมีปริมาณเซลลูโลสสูง เสนใยลูกตาลเปนเสนใยท่ีมีผนังเซลลพืช 
(เซลลูโลสและลินิน) ในปริมาณท่ีสูงซ่ึงมีบทบาทอยางยิ่งตอการกําหนดสมบัติของเสนใย ทําใหเปนตัว
ดูดซับน้ําและความชื้นไดดี รวมท้ังมีผลทําใหเสนใยมีความแข็งแรง สามารถทนตอการยอยดวยกรด
และดางไดสูงเนื่องจากอิทธิพลของผนังเซลลพืช จากกลองจุลทรรศนทําใหทราบลักษณะภายในตาม
ภาคตัดขวางของเสนใยลูกตาลวามีลักษณะเปนรูปรีเกือบกลม มีลูเมนเห็นไดชัดเจน ผนังเซลลคอนขาง
บาง   
                   คุณสมบัติทางกายภาพของเสนใยลูกตาล การปรับปรุงคุณภาพของเสนใยลูกตาลให
เหมาะกับการผลิตในเชิงอุตสาหกรรมสิ่งทอ ดวยการหมักเสนใยลูกตาลแบบชีวเคมี ( Biochemical) 
แบบการหมักในสภาพท่ีไมมีออกซิเจน (Anaerobic) เปนการหมักภายใตสภาพน้ําขังนาน 14 วัน โดย

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ใชหัวเชื้อจุลินทรีย EM (Effective Microorganism) และใหสารอาหารสําหรับจุลินทรีย ไดแก 
ไนโตรเจนและกากน้ําตาล เพ่ือใหจุลินทรียชวยยอยกลุมคารโบไฮเดรต (ประกอบดวยลินิน เซลลูโลส
และเฮมิเซลลูโลส) ในเสนใยพบวาลักษณะของเสนใยมีความละเอียด ความแข็งแรงและการยืดตัว
ขณะขาดเพ่ิมข้ึน มีความนุมดีข้ึนมาก ลักษณะของสีเสนใยยังคงเอกลักษณสีเหลือง 
 

2.3 ความรูทั่วไปเกี่ยวกับการจักสาน 
 
      2.3.1 ประวัติความเปนมาของเครื่องจักสาน 
     มนุษยไดมีการคิดคนท่ีจะผลิตเครื่องมือเครื่องใชข้ึนตั้งแตสมัยกอนประวัติศาสตรในยุคหิน
แลว เห็นไดจากหลักฐานทางโบราณคดีท่ีมนุษยยุคกอนไดนําเอาวัตถุจากธรรมชาติมาสรางเป น
เครื่องมือเครื่องใชอยางงาย ๆ สําหรับในปะเทศไทยมีหลักฐานท่ีพบ เชน ไดพบเครื่องมือท่ีทําดวยหิน
จําพวกขวาน และเครื่องปนดินเผาสมัยหินเกา ท่ีบานทามะนาว ตําบลลาดหญา อําเภอเมือง จังหวัด
กาญจนบุรี เปนตน นอกจากนี้นักโบราณคดียังพบหลักฐานสําคัญเก่ียวกับการทําเครื่องจักสานในยุค
หินใหมท่ีบริเวณถํ้าแหงหนึ่งในเขตอําเภอศรีสวัสดิ์  
จังหวัดกาญจนบุรี เครื่องจักสานท่ีพบทําดวยไมไผ เปนลายขัดสองเสน มีอายุมากกวา ๔ ,๐๐๐ ป เกา
กวาเครื่องจักสานท่ีพบจากแหลงโบราณคดีอ่ืน ๆ ในทวีปเอเชีย แอฟริกา และอเมริกา 
     หลักฐานเก่ียวกับการทําเครื่องจักสานของมนุษยนั้น ไดพบในหลายท่ีหลายแหงท่ัวโลก ไม
วาจะเปนหลักฐานเครื่องจักสานขอองชาวอียิปตโบราณ หรือหลักฐานเก่ียวกับเครื่องจักสานของ
มนุษยยุคหินในบริเวณแหลมมาลายู ซ่ึงมีลักษณะเปนภาชนะอยางหนึ่งท่ีเรียกวา "ลวม" สานดวยใบไม
ชนิดหนึ่ง กองรวมอยูในกลุมเครื่องใชของคนตาย แสดงใหเห็นวาเครื่องจักสานไดเขามามีสวน
เก่ียวของกับคติความเชื่อของมนุษยนอกเหนือจากทําข้ึนเพ่ือประโยชนใชสอยในชีวิตประจําวัน 
 

 
 

ภาพท่ี 2.20 ลักษณะของเครือ่งจักสาน 
ท่ีมา : www.karcakrsancakphumipayyathiy.com 
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     เครื่องจักสาน เปนงานศิลปหัตถกรรมอยางหนึ่ง คิดคนข้ึนโดยมนุษยเพ่ือใชสรางเครื่องมือ
เครื่องใชในชีวิตประจําวัน ผลิตข้ึนโดยการสอด ขัด และสานของวัสดุท่ีมีลักษณะเปนเสน เปนริ้ว 
เพ่ือใหไดลวดลายท่ีสวยงาม และเพ่ือใหเกิดความคงทนของเครื่องจักสาน 
  

       2.3.2 เครื่องจักสานของไทย 
      โดยท่ัวไปการสรางเครื่องจักสานจะข้ึนอยูกับเง่ือนไขทางความตองการดานประโยชนใช
สอยตามสภาพภูมิศาสตรรวมถึงประเพณี ความเชื่อ ศาสนา และวัสดุในทองถ่ินนั้น ๆ ประกอบกันข้ึน
เปนเครื่องจักสานในรูปแบบและลวดลายตาง ๆ 
      จากอดีตมาถึงปจจุบันจะเห็นวารูปแบบและลวดลายของเครื่องจักสานท่ีทําข้ึนโดยชน
ชาติตางๆจะมีลักษณะคลายคลึงกัน โดยเฉพาะอยางยิ่งลวดลายในการสานจะมีจํากัดอยูไมมากลาย
นัก และความจํากัดของลวดลายนี้ทําใหรูปทรงของเครื่องจักสานมีลักษณะท่ีใกลเคียงกันไปดวย 
นอกจากนี้วัสดุท่ีใชในการทําเครื่องจักสานยังพบวาในกลุมประเทศท่ีอยูในบริเวณใกลเคียงกันก็มีการ
ใชวัสดุชนิดเดียวกัน เชน การทําเครื่องจักสานดวยไมไผ พบวามีทํากันในกลุมประเทศแถบเอเชีย เชน 
จีน ญี่ปุน ไทย และฟลิปปนส เปนตน การทําเครื่องจักสานนั้นเปนหัตถกรรมพ้ืนบานพ้ืนเมืองท่ีมีทํา
กันมาแตโบราณ และมีทําท่ัวไปในทุกภาคของประเทศ 
      ปจจุบันเครื่องจักสานของไทยไดรับความสนใจจากชาวตางชาติเปนอันมาก เนื่องจากเปน
งานหัตถกรรมอันทรงคุณคา ผลิตข้ึนจากความคิดสรางสรรคและฝมืออันประณีตของคนไทย และมี
การออกแบบท่ีทันสมัย ประกอบกับเปนผลิตภัณฑท่ีทําข้ึนจากวัสดุธรรมชาติซ่ึงมีความงดงามตาม
ธรรมชาติอยูแลว 
  

 
 

 ภาพท่ี 2.21 ลักษณะของเครือ่งจักสานไทย  
ท่ีมา : www.karcakrsancakphumipayyathiy.com 
 
      การทําเครื่องจักสานในประเทศไทย มีการทําสืบตอกันมาตั้งแตสมัยกอนประวัติศาสตร
นักโบราณคดีไดพบหลักฐานสําคัญเก่ียวกับการทําเครื่องจักสานในยุคหินใหมท่ีบริเวณถํ้าแหงหนึ่งใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เขตอําเภอศรีสวัสดิ์ จ.กาญจนบุรี ซ่ึงทําดวยไมไผเปนลายขัดสองเสนประมาณวามีอายุราว 4,000 ป
มาแลว 
      การทําเครื่องจักสานยุคแรก ๆ มนุษยจะนําวัตถุดิบจากธรรมชาติเทาท่ีจะหาไดใกลตัวมา
ทําใหเกิดประโยชน เชน การนําใบไม ก่ิงไม ตนไมประเภทเถานํามาสานมาขัดเปนรูปทรงงายๆ เพ่ือใช
เปนภาชนะหรือมาสานขัดกันเปนแผนเพ่ือใชสําหรับปูรองนั่ง รองนอน กอนท่ีจะพัฒนามาเปนเครื่อง
จักสานท่ีมีความประณีตในยุคตอๆ มา เครื่องจักสานเปนงานศิลปหัตถกรรมท่ีมนุษยคิดวิธีการตางๆ 
ข้ึนเพ่ือใชสรางเครื่องมือเครื่องใชในชีวิตประจําวันดวยวิธีการสอดขัดและสานกันของวัสดุท่ีเปนเสน
เปนริ้ว โดยสรางรูปทรงของสิ่งท่ีประดิษฐข้ึนนั้นตามความประสงคในการใชสอยตามสภาพภูมิศาสตร 
ประสานกับขนบธรรมเนียมประเพณีความเชื่อศาสนาและวัสดุในทองถ่ินนั้นๆ 
      การเรียกเครื่องจักสานวา “จักสาน” นั้น เปนคําท่ีเรียกข้ึนตามวิธีการท่ีทําใหเกิดเครื่อง
จักสาน เพราะเครื่องจักสานตางๆ จะสําเร็จเปนรูปรางท่ีสมบูรณไดนั้นตองผานกระบวนการ ดังนี้ 
      1. การจัก คือการนําวัสดุมาทําใหเปนเสน เปนแฉก หรือเปนริ้วเพ่ือความสะดวกในการ
สาน ลักษณะของการจักโดยท่ัวไปนั้นข้ึนอยูกับลักษณะของวัสดุแตละชนิดซ่ึงจะมีวิธีการเฉพาะท่ี
แตกตางกันไป หรือบางครั้งการจักไมไผหรือหวายมักจะเรียกวา “ตอก” ซ่ึงการจักถือไดวาเปน
ข้ันตอนของการเตรียมวัสดุในการทําเครื่องจักสานข้ันแรก 
      2. การสาน เปนกระบวนการทางความคิดสรางสรรคของมนุษยท่ีนําวัสดุธรรมชาติมาทํา
ประโยชนโดยใชความคิดและฝมือมนุษยเปนหลัก การสานลวดลายจะสานลายใดนั้นข้ึนอยูกับความ
เหมาะสมในการใชสอย ซ่ึงมีดวยกัน 3 วิธี คือ 
  - การสานดวยวิธีสอดขัด 
  - การสานดวยวิธีการสอดขัดดวยเสนทแยง 
  - การสานดวยวิธีขดเปนวง 
      3. การถัก เปนกระบวนการประกอบท่ีชวยใหการทําเครื่องจักสานสมบูรณ การถักเครื่อง
จักสาน เชน การถักขอบของภาชนะจักสานไมไผ การถักหูภาชนะ เปนตน การถักสวนมากจะเปนการ
เสริมความแข็งแรงของโครงสรางภายนอก เชน ขอบ ขา ปาก กน ของเครื่องจักสาน และเปนการเพ่ิม
ความสวยงามไปดวย 
 

 
 

ภาพท่ี 2.22 ลักษณะของเครือ่งจักสานไทย 
ท่ีมา : www.wordpress.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



28 
 

       2.3.3 มูลเหตุท่ีทําใหเกิดเครื่องจักสานท่ีสําคัญ 3 ประการดังนี้ 
       2.3.3.1 มูลเหตุจากความจําเปนในการดํารงชีวิต การดํารงชีวิตในชนบทจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตอง
อาศัยเครื่องมือเครื่องใชพ้ืนบาน ท่ีสามารถผลิตไดเองมาชวยใหเกิดความสะดวกสบาย โดยเฉพาะผูมี
อาชีพเกษตรกรรม ซ่ึงสามารถจําแนกออกเปนประเภทตางๆ ตามหนาท่ีใชสอยดังนี้ 
       1. เครื่องจักสานท่ีใชในการบริโภค ไดแก ซาหวด กระติ๊บ แอบขาว หวดนึ่งขาวเหนียว กองขาว 
กระชอน กระดง ฯลฯ 
       2. เครื่องจักสานท่ีใชเปนภาชนะ ไดแก กระบุง กระจาด ซากระทาย กระบาย กะโล กระดง 
ชะลอม ฯลฯ 
       3. เครื่องจักสานท่ีใชเปนเครื่องตวง ไดแก กระออม กระชุ กระบุง สัด ฯลฯ 
       4. เครื่องจักสานท่ีใชเปนเครื่องเรือนและเครื่องปูลาด ไดแก เสื่อตาง ๆ 
       5. เครื่องจักสานท่ีใชปองกันแดดฝน ไดแก หมวก กุบ งอบ ฯลฯ 
       6. เครื่องจักสานท่ีใชในการดักจับสัตว ไดแก ลอบ ไซ อีจู ชะนาง จั่น ฯลฯ 
       7. เครื่องจักสานท่ีใชเก่ียวกับความเชื่อ ประเพณีและศาสนา ไดแก กองขาวขวัญ ซาสําหรับ    
ใสพาน สลาก ฯลฯ  
       2.3.3.2 มูลเหตุท่ีเกิดจากสิ่งแวดลอมทางธรรมชาติตามสภาพภูมิศาสตร เพราะชาวไทย       
สวนใหญมีอาชีพทางเกษตรกรรม จึงจําเปนตองทํามาหากินกันตามสภาพสิ่งแวดลอมและสภาพ
ภูมิศาสตรของทองถ่ินนั้นๆ ดังนั้นการทําเครื่ องจักสานท่ีเห็นไดชัด คือ เครื่องมือเครื่องใชในการจับ
ปลาและสัตวน้ําจืด ไดแก ลอบ ไซ ชะนาง โดยทําดวยไมไผและหวาย ซ่ึงรูปแบบและโครงสรางจะ
สรางข้ึนใหเหมาะสมกับการใชสอย และครุ ใชสําหรับตีขาวของทางภาคเหนือ เปนตน 
       2.3.2.3 มูลเหตุท่ีเกิดจากความเชื่อ ขบธรรมเนียมประเพณี และศาสนา เครื่องจักสานจํานวน  
ไมนอยเกิดข้ึนจากผลของความเชื่อของทองถ่ิน ซ่ึงจะเห็นไดจากการสานเสื่อปาหนันเพ่ือใชในการ
แตงงานของภาคใต เปนตน 
       นอกจากขอมูลอันสําคัญท้ัง 3 ประการแลว ปจจุบันพบวาในหลายทองถ่ิน เครื่องจักสานได
กลายมาเปนอาชีพรองจากการทําไร ทํานา เพ่ือจําหนายเปนรายไดพิเศษในชวงตอไป 
 

       2.3.4 วัสดุท่ีใชทําเครื่องจักสาน 
       2.3.4.1 ไมไผ เปนไมท่ีใชทําเครื่องจักสานมากมายหลายชนิด มีลักษณะเปนไมปลอง เปนขอ   
มีหนาม และแขนงมาก เม่ือแกจะมีสีเหลือง โดยจะนําสวนลําตนมาใชจักเปนตอกสําหรับสานเปน
ภาชนะตางๆ 
       2.3.4.2 กก เปนพันธุไมชนิดหนึ่งท่ีชอบข้ึนในท่ีชื้นและมีข้ึนท่ัวไป เชน ในนา ริมหนอง บึง และ  
ท่ีน้ําทวมแฉะ ลําตนกลมหรือสามเหลี่ยม มีท้ังชนิดลําตนใหญยาว และลําตนเล็กและสั้น สวนมาก
นํามาทอเสื่อมากกวานํามาสานโดยตรง 
       2.3.4.3 แหยง มีลักษณะคลายไมไผแตออนนุมกวา ไมมีขอ แข็งกวาหวายใชไดทนกวากก    
ชอบข้ึนตามท่ีแฉะ มีผิวเหลืองสวย ใชสานเสื่อ ทําฝาบาน เปนตน 
       2.3.4.4 หวาย จะข้ึนในปาเปนกอๆ สวนมากจะใชประกอบเครื่องจักสานอ่ืนๆ แตก็มีการนํา
หวายมาทําเครื่องจักสานโดยตรงหลายอยาง เชน ตะกราหิ้ว ถาดผลไม เปนตน 
       2.3.4.5 ใบตาลและใบลาน ลําตนสูงคลายมะพราว ใบเปนแผงใหญคลายพัด จะนํามาทําเครื่อง
จักสานโดยจักในออกเปนเสนคลายเสนตอก แตตองใชใบออน สวนใหญจะใชสานหมวกและงอบ 
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 2.3.4.6 กานมะพราว ใชกานกลางใบของมะพราว เหลาใบออกใหเหลือแตกาน แลวนํามา
สานเชนเดียวกับตอก สวนมากสานเปนตะกรา กระจาดผลไมเล็กๆ 
 2.3.4.7 ยานลิเภา มีลักษณะเปนเถาวัลยชนิดหนึ่ง มีขนาดเทาหลอดกาแฟ ข้ึนตามภูเขา 
เทือกเขา และปาละเมาะ ในการใชตองนําลําตนมาลอกเอาแตเปลือกแลวจักเปนเสนๆ ยานลิเภาสวน
ใหญจะนํามาสานเปนลาย เชี่ยนหมาก พาน เปนตน 
 2.3.4.8 กระจูด เปนพันธุไมตระกูลเดียวกับกก ชอบข้ึนในท่ีชื้นแฉะ ลักษณะลําตนเปนตน
กลมๆ ขนาดนิ้วกอย กอนนํามาสานจะตองนําลําตนมาผึ่งแดดแลวทุบใหแบนคลายเสนตอกกอน แลว
จึงสาน 
 2.3.4.9 เตยทะเล เปนตนไมจําพวกหนึ่งใบยาวคลายใบสับปะรดหรือใบลําเจียก ข้ึนตาม
ชายทะเล ใบมีหนาม กอนนํามาสานตองจักเอาหนามริมใบออกแลวยางไฟ แชน้ํา แลวจึงจักเปนเสน
ตอก 
 2.3.4.10 ลําเจียก หรือปาหนัน เปนตนไมจําพวกเดียวกับเตย 
 2.3.4.11 คลา เปนตนไมชนิดหนึ่งคลายตนขา หรือกก มีผิวเหนียว ใชสานภาชนะ
เชนเดียวกับหวายและไมไผ 
 ปจจุบันเครื่องจักสานของไทยไดรับความสนใจจากชาวตางชาติเปนอันมาก เนื่องจากเปนงาน
หัตถกรรมอันทรงคุณคา ผลิตข้ึนจากความคิดสรางสรรคและฝมืออันประณีตของคนไทย และมีการ
ออกแบบท่ีทันสมัย ประกอบกับเปนผลิตภัณฑท่ีทําข้ึนจากวัสดุธรรมชาติซ่ึงมีความงดงามตาม
ธรรมชาติอยูแลว โดยมีกรรมวิธีการผลิตดังนี้  
 1. จัก เปนการเตรียมวัสดุท่ีจะใชในการจักสาน โดยนําวัสดุมาทําใหเปนเสน เปนแฉก หรือ
เปนริ้ว เพ่ือความสะดวกในการสาน ลักษณะของการจักจะข้ึนอยูกับลักษณะของวัสดุแตละชนิด ซ่ึงจะ
มีวิธีการเฉพาะท่ีแตกตางกันไป เชน วัสดุท่ีนํามาจักนั้นเปนไมไผ หวาย มักเรียกวา ตอก และการจัก
ตอกไมไผโดยท่ัวไปจะแบงออกเปน ๒ ลักษณะคือ จักตามแนวไมไผโดยมีผิวไมเปนสวนแบน เรียกวา 
ตอกพ้ืน สวนอีกลักษณะหนึ่งจะจักโดยมีผิวไมเปนสวนสันตอกเรียกวา ตอกตะแคง นอกเหนือจาก
ตอกไมไผสองลักษณะนี้แลว อาจจะมีตอกท่ีจัก เหลา เปนเสนกลม ๆ หรือลักษณะอ่ืน ๆ ตามความ
ตองการท่ีจะนําตอกชนิดนั้น ๆ ไปใช 
 การจักตอกเปนงานข้ันแรกท่ีสําคัญในการทําเครื่องจักสาน เพราะลักษณะของตอกจะตอง
ประสานกับลวดลายและรูปทรงของเครื่องจักสานดวย นอกจากนี้การเลือกสรรวัสดุท่ีดีก็มีผลตอความ
คงทนและความประณีตสวยงานของเครื่องจักสานดวย  
  2. สาน เปนข้ันตอนถัดจากการจัก ถือวาเปนข้ันตอนท่ีสําคัญมาก เปนขบวนการทาง
ความคิดสรางสรรคและฝมือของมนุษยเปนหลัก ซ่ึงมีมาชานานแลว และสืบตอกันมาจนถึงปจจุบัน 
การสานของคนไทยนั้นถือไดวาเปนความรูพ้ืนบานพ้ืนเมืองสืบตอกันมาโดยการถายทอดใหกันใน
ครอบครัว ชนิดพอสอนลูก โดยมิไดมีการร่ําเรียนกันอยางจริงจัง และไมมีการจดบันทึกเปนตํารับตํารา
แตอยางใด ซ่ึงรูปทรงและลวดลายบางอยางยังคงไวแตบางอยางอาจมีการปรับแตงใหเขากับยุคสมัย 
แตความเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนนี้ มักจะเปลี่ยนไปอยางชา ๆ ชนิดคอยเปนคอยไป การสานของคนไทย
นั้นจะสานดวยรูปแบบและลวดลายแบบใดข้ึนอยูกับลักษณะการนําไปใชงานและความนิยมของแตละ
ทองถ่ิน ซ่ึงมีการสานไดหลากหลาย เชน ถาตองการภาชนะท่ีมีตาหาง ๆ เชน ชะลอม เขง ก็มักจะ
สานดวยลายเฉลว เปนตน นอกจากนี้ชื่อเรียกของลวดลายในแตละทองถ่ินก็อาจจะเรียกแตกตางกัน
ออกไปแมจะเปนลายเดียวกันก็ตาม 
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 การสานเครื่องจักสานโดยท่ัวไปแลว อาจจําแนกออกเปนลักษณะใหญ ๆ ไดดังนี้ 
         1.การสานดวยวิธีการสอดขัดกัน 
 

 
 

ภาพท่ี 2.23 ลักษณะการจักสาน 
ท่ีมา : www.wordpress.com 
 

          2. การสานดวยการสอดขัดกันดวยเสนทแยง 
  

 
 

ภาพท่ี 2.24 ลักษณะการจักสาน 
ท่ีมา : www.wordpress.com 

 

         3. การสานดวยวิธีขัดเปนวง 
 

 
 

ภาพท่ี 2.25 ลักษณะการจักสาน 
ท่ีมา : www.wordpress.com เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.wordpress.com/
http://www.wordpress.com/
http://www.wordpress.com/
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          2.3.5 การนํามาประยุกตใช 
          2.3.5.1 ในสมัยโบราณ ผลิตภัณฑจากการจักสานกระจูด นิยมใชตั้งแตงดั้งเดิม ใชรองนอน
และรองนั่ง โดยการจักสานเปนเครื่องใชในบาน ไดแก เสื่อกระจูดขนาดตามตองการท่ีจะใชนอนและ
นั่ง มีลักษณะใชงานไดนาน ทนทาน และราคาไมแพง 
กระสอบท่ีจักสานจากกระจุด เชน สอบนั่ง สอบนอน สอบหมาก สอบหมุก เปนตน แตละชนิดมี
ลักษณะรูปแบบขนาดและประโยชนใชสอยแตกตางกัน ใชเก็บเขาของท่ีใชในครัว ไดแก ขาวสาร 
อาหารแหงตาง ๆ หรือใชเปนเชี่ยนหมาก ท่ีเก็บเสื้อผา เปนตน 
          2.3.5.2 การประยุกตใชในปจจุบัน ไดดัดแปลงผลิตภัณฑเปนหลายรูปแบบ ท้ังเปนของใชและ 
เครื่องตกแตงบานเรือน ไดแก กระเปาถือ กระเปาสะพาย ท่ีรองจานขาว ท่ีรองแกวน้ํา พัด หมวก ท่ี
ใสซองจดหมาย เปนตน 
 

 

 
 

ภาพท่ี 2.26 การนําเชือกกลวยมาประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑ 
    (ศรัณย อยูคงดี. ASTV ผูจัดการออนไลน : 2555) 

 
          2.3.6 ลวดลายในการสานเครื่องจักสาน 
         แบบอยางของลวดลายของเครื่องจักสานในแตละถ่ินมีหลักเฉพาะทองถ่ินท่ีแตกตางกัน
ไป และมีชื่อเรียกลายตาง ๆ แตกตางกันแมจะเปนลายชนิดเดียวกันก็ตาม ลักษณะของการสราง
ลวดลายแบงไดเปนแบบตาง ๆ ดังนี้  
  1. ลายขัด  
  2. ลายทแยง  
  3. ลายขด  
  4. ลายอิสระลายขัด  
        เปนลายพ้ืนฐานของเครื่องจักสานซ่ึงอาจจะเปนลวดลายเบื้องตนของการทําเครื่องจัก
สานท่ีเกาแกท่ีสุดก็ได ลักษณะของลายขัด เปนการสรางแรงยึดระหวางกันดวยการขัดกันของตอก 
หรือวัสดุอ่ืนดวยการขัดกันระหวางแนวตั้งหรือเสนตั้ง และแนวนอนหรือเสนนอน ถาพิจารณาแลวจะ
เห็นวา "ลายขัด" เปนแมแบบของลายสานท้ังปวง ซ่ึงมีอยูในงานจักสานของชนชาติตาง ๆ ท่ัวไป เปน
ลายท่ีวิวัฒนาการข้ึนมาเปนลายตาง ๆ ตั้งแตลายขัดธรรมดาไปจนถึงการสานแบบยกดอกเปน
ลวดลายตาง ๆ ลักษณะโครงสรางของลายขัดนี้เปนลายท่ีมีแรงยึดมาก จึงมีความแนน และแข็งแรงให
ความคงทนมาก จึงนิยมใชสานประกอบกับลายอ่ืน ๆ ในสวนท่ีตองการความแข็งแรง เชนสวนท่ีเปน
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กน เปนปาก คอ ของภาชนะ เปนตน “ลายทแยง” ลักษณะการสานคลายการถัก สวนมากใชตอกเสน
แบน ๆ บาง ๆเพราะการสานลายชนิดนี้ตองการแผนทึบ โครงสรางของลายทแยงจะเบียดตัวกันสนิท
ไมมีเสนตั้งหรือเสนนอนเหมือนลายขัด เปนลายสานท่ีตองการผิวเรียบบางสามารถสานตอเชื่อมกันไป
ตามความโคงของภาชนะท่ีตองการได เครื่องจักสานท่ีสานดวยลายทแยงนี้สวนมากจะสามารถทรงรูป
อยูไดดวยตัวเอง แตความแข็งแรงจะไมทนเทาลายขัด “ลายขด” ลายสานแบบขดสวนมากจะใชสาน
ภาชนะโดยสรางรูปทรงข้ึนดวยการขดของวัสดุซอนเปนชั้น ๆ แลวใชตัวกลางเชื่อมถักเขาดวยการเย็บ 
ถัก หรือมัด ลายสานแบบขด มักใชวัสดุจําพวกหวาย ปอ และวัสดุอ่ืน ๆ ท่ีไมสามารถคงรูปอยูไดดวย
ความแข็งของตนเอง ลายสานแบบขดจะรับน้ําหนักและแรงตนไดดีเพราะโครงสรางทุกสวนจะรับ
น้ําหนักเฉลี่ยโดยท่ัวถึงกัน ลายอิสระ เปนลายท่ีสานข้ึนตามความตองการของผูสาน เปนลายท่ีเกิด
จากการสรางสรรคท่ีอิสระตามความตองการใชสอย เปนการสรางลวดลายใหเกิดเปนเครื่องจักสานท่ี
ตางไปจากลวดลายแบบอ่ืน ๆ จะพบเห็นท่ัวไปในภาคตาง ๆ ของประเทศ นับวาเปนลายท่ีนาสนใจ
ลายหนึ่งในกระบวนการกระทําเครื่องจักสาน (สนไชย ฤทธิ์โชติ, 2539 : 184) 
  

2.4 กระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ   
 
      2.4.1 กระบวนการออกแบบ  
      สําหรับกระบวนการออกแบบ (The Process of Product Design) นัน้เปนกระบวนการ
เพ่ือท่ีจะทําการพัฒนารูปแบบตัวของผลิตภัณฑใหมีความสวยงามและสามารถท่ีจะสื่อสารกับ ผูผลิต
และผูบริโภคไดอยางมีประสิทธิภาพซ่ึงกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑตามความหมายท่ีกลาวมาแลว
วาการออกแบบผลิตภัณฑ   คือ การกําหนดรูปแบบของผลิตผล  หรือ ผลของการสรางรูปวัตถุใหเกิด
เปนลักษณะตาง ๆ ออกมาใหสามารถมองเห็นและสัมผัสไดผลิตภัณฑท่ีปรากฏเห็นเปนรูปรางลักษณะ
ท่ีมองเห็น (Visual From) ดังกลาวนั้นจะตองผานกระบวนการตางๆ  ทางการออกแบบ  (Design 
process) และการผลิต  (production) มากอนซ่ึงตองมีลําดับข้ันตอนและการแกปญหา  (Problem - 
Solving) กันอยางเนื่อง  จนใหสามารถสนองความตองการท้ังทางหนาท่ีทางกายภาพ  (Physical 
Function) และสื่อความหมายทางการสรางสรรคได สําหรับการออกแบบผลิตภัณฑโดยท่ัวไปแลวคน
สวนใหญจะพิจารณาเรื่องของการออกแบบในแงของ  สีและรูปราง  เนื่องจากวา  สีและรูปรางเปน
ลักษณะของการออกแบบท่ี มองเห็นไดอยางโดดเดน  ซ่ึงมีบทบาทสําคัญตอการตัดสินใจซ้ือของ
ผูบริโภค  
       ซ่ึงจากแนวความคิดในการออกแบบผลิตภัณฑ  สวนของสีสันและรูปรางเทานั้นหรือท่ีจะเปน
หลักใหญใจความของการออกแบบในการออกแบบสีและรูปรางของผลิตภัณฑแนนอน   ยอมท่ีจะตอง
มีลักษณะของงาน "ศิลปะ" เขามาเก่ียวของแต "ศิลปะ" และ "การออกแบบ " ก็ยังแตกตางกันดวยเหตุ
ท่ี วาเรื่องของศิลปะนั้นในแงของผู บริโภคยังดูจะมีวัตถุประสงคคลุมเครือ แตสําหรับเรื่องการ
ออกแบบแลว ดูจะมีวัตถุประสงคท่ีจะแจงชัดเจนมากกวาตามหลัก  5 W และ 2H คือ Why, Who, 
Where, How, Much คือการออกแบบไปทําไม เพ่ือใคร เม่ือไร ท่ีไหน อะไร อยางไร และมูลคาเทาไร  
ดังนั้นเม่ือมีการ "ออกแบบ" สี สันและรูปรางของผลิตภัณฑจึงตอง พิจารณาตามเจตนาดังกลาวนี้ดวย   
       การออกแบบผลิตภัณฑนั้นโดยมากแลวกระบวนการดําเนินงาน  อาจจะสลับซับซอนมีความ
ยุงยากและอาศัยขอมูลประกอบ  หลายระดับ  ข้ึนอยูกับวาวัตถุประสงคของการออกแบบนั้นมีความ
ตองการและการลงทุนอยูในระดับใด   ซ่ึงอาจจะเปนการผลิตรายยอยแบบก่ึงอุตสาหกรรมหรือการ
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ผลิตในระบบอุตสาหกรรม  ขนาดใหญท่ีมีระบบสายงานและกําลังการผลิตจํานวนมากๆ  ก็เปนได  แต
ในท่ีนี้รูปแบบของกระบวนการออกแบบท่ีเปนระบบตามแบบอุตสาหกรรมท่ีเนนการผลิตเปนจาํนวน
มากๆ ซ่ึงในกระบวนการทํางานทางดานการออกแบบและการผลิตนั้นมีความจําเปนตองมีการปรึกษา
หรืออาศัยขอมูลตางๆ  ท่ีแนนอนมากมายมาประกอบการพิจารณาตัดสินใจเพ่ือใหไดผลิตภัณฑท่ีดีมี
คุณภาพตรงตามความตองการในการผลิตและความตองการของผูบริโภคออกมา   
      กระบวนการวิเคราะห (Design Analysis) หมายความวา ข้ันตอนในการวิ เคราะหผลิตภัณฑ 
เพ่ือทําการศึกษารูปแบบของผลิตภัณฑ , กลไกผลิตภัณฑ, การใชงานผลิตภัณฑ, ข้ันตอนการใช งาน 
ผลิตภัณฑ ฯลฯ ซ่ึงในการวิเคราะหผลิตภัณฑนี้จะเปนข้ันตอนแรกเริ่มท่ีจะทําการสรุปถึงปญหาของตัว 
ผลิตภัณฑตนแบบท่ี จะทําการพัฒนารูปแบบซ่ึงข้ันตอนการวิเคราะหผลิตภัณฑจะทําการศึกษาถึง 
สภาพปญหาของผลิตภัณฑเกาโดยนักออกแบบทําการสังเกต จากนั้นจึงหาวิธีการแกไขปญหาตางๆท่ี 
พบในข้ันตอนการศึกษาขอมูลเบื้องตน ดวยวิธีการตางๆแลวน าเสนอเปนข้ันตอนการแกไขปญหาใน 
แตละดานจนครบตามจํานวนปญหาท่ีผูออกแบบพบและสังเกตไดจากนั้นทําการออกแบบแกไขปญหา 
ท้ังหมด จึงเริ่มเขาสูกระบวนการระดมความคิดเพ่ือพัฒนาแบบ (Design Development) ดังนั้นการ 
ไดมาซ่ึงข้ันตอนการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑจะตองผานกระบวนการวิ เคราะหและหาแนวทางในการ 
แกไขปญหาเสียกอนจึงจะเริ่มเขาสูข้ันตอนการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑองครวมท้ังหมดได   สามารถ 
แบงแนวทางสําหรับการวิเคราะหผลิตภัณฑเพ่ือการแกปญหาได 6 กระบวนการวิเคราะห ดังนี้ 
   2.4.1.1 การวิเคราะหผลิตภัณฑเดิม โดยทฤษฏี SWOT 
   2.4.1.2 การวิเคราะหวิถีผลิตภัณฑ  
   2.4.1.3 การวิเคราะหระบบกลไกผลิตภัณฑ โดยทฤษฏี SCAMPER 
   2.4.1.4 การวิเคราะหฟงกชั่นการใชงานกับมิติของมนุษย 
   2.4.1.5 การวิเคราะหวัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
  2.4.1.6 การวิเคราะหแนวความคิดและรูปแบบผลิตภัณฑ 
 

         2.4.2 การวิเคราะหผลิตภัณฑเดิม โดยทฤษฏี SWOT 
              ข้ันตอนนี้ ถือเปนแรกเริ่มสําหรับการวิเคราะหผลิตภัณฑเบื้องตนหลังจากผูออกแบบไดพบ
ปญหาท่ี ตองการแกไขในตัวผลิตภัณฑบางแลว   ซ่ึงการท่ีจะพบปญหาบนตัวผลิตภัณฑท่ี ตองการ
ออกแบบนั้นจําเปนท่ี จะตองมีการอาศัยการเปรียบเทียบขอมูลเบื้องตนจากผลิตภัณฑขางเคียง
เพ่ือท่ีจะเปรียบเทียบลักษณะเดนและลักษณะดอยใหชัดเจน  เพ่ือนักออกแบบจะไดนําขอมูลท่ีไดจาก 
              การวิเคราะหลักษณะเดนและลักษณะดอยมาประยุกตและปรับปรุงเพ่ือใช ในข้ันตอนการ
ออกแบบผลิตภัณฑของตนเองได อยางมีประสิ ทธิภาพ ข้ันตอนการวิเคราะห ดวยทฤษฏี  SWOT นั้น
จะประกอบดวย  
              SWOT Analysis เปนกระบวนการท่ีเนนการวิ เคราะหดวยการเปรียบเทียบและใช 
สําหรับการตัดสินใจเลือกทางเลือกหนึ่ง  โดยใช การพิจารณาจากการวิเคราะห ปจจัยภายในและ
ปจจัยภายนอก  ท่ีสงผลกระทบตอกระบวนการพัฒนาแบบ  ซ่ึง SWOT นั้นจะสามารถแยกออกเปน
รายขอแนวคิดดังนี้  
              S: Strengths (จุดแข็ง ) คือ จุดดีหรือจุดท่ีแข็งของผลิตภัณฑท่ีมีความแตกตางและ
ไดเปรียบในรูปแบบตางๆเม่ือเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑขางเคียง ซ่ึงโดยมากจะเปนขอท่ีมีความเดนชัด
ในเรื่องตอบสนองปจจัยตางๆท่ีมีผลกระทบตอชิ้นงานผลิตภัณฑนั้น  เชน ตัวผลิตภัณฑมีความสวยงาม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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และมีความแข็งแรง , ตัวผลิตภัณฑมีความสะดวกในการใชงาน , ตัวผลิตภัณฑสามารถปรับเปลี่ยน
รูปแบบการใชงานไดหลากหลายฯลฯ 
               W: Weakness (จุดออน) คือ ลักษณะของจุดออนหรือจุดท่ีมีความดอยกวาผลิตภัณฑท่ี 
เปรียบเทียบ เปนการมองในมุมของบุคคลผูใชงาน (ผูบริโภค) วาเม่ือผูออกแบบเปนผู บริโภคแลวใช 
งานผลิตภัณฑนั้นไดรับผลกระทบอยางไรและมีสิ่งใดท่ีคิดวาไมเหมาะสมและเสียเปรียบผลิตภัณฑ 
ขางเคียงหรือ ออนดอยกวา เชน ผลิตภัณฑมี ขนาดท่ี เล็กไมเหมาะสมกับกลุมผูบริโภคท่ี สูงอายุ , 
ผลิตภัณฑท่ีใชมีสีสันท่ีไมสบายตาและไมเหมาะสมใชงานในหองนอน ฯลฯ 
              O: Opportunity (โอกาส) คือ ลักษณะของสิ่งคาดวาผลิตภัณฑมีโอกาสกับสถานการณท่ี 
คาดวาจะเกิดข้ึนในอนาคตโดยอางอิงจากระแสหรือแนวโนมแตเปนสิ่งท่ีคาดวาจะมีโอกาสจะเกิดข้ึน 
ในอนาคตอันใกล และเปนลักษณะของโอกาสท่ีจะสงเสริมใหกับผลิตภัณฑนั้นๆประสบความสําเร็จ 
เชน มีโอกาสในการพัฒนาและขยายตัวของตลาดไดสูงในอนาคต , มีตัวแทนผูจําหนายจํานวนมาก, มี 
ผูบริโภคท่ีคาดวาจะขยายตัวในอนาคต ฯลฯ 
              T: Treats (อุปสรรคและความเสี่ยง ) คือ เปนปจจัยท่ีอาจจะสงผลกระทบตอผลิตภัณฑท่ี
ทําการพัฒนาใหไมประสบความสําเร็จในดานตางๆ หรือไมสามารถบรรลุตามขอวัตถุประสงคท่ี
กําหนดไวตั้งแตตนได  เชน ภาวการณของสภาพเศรษฐกิจโลกท่ีปรับเปลี่ยนตลอด  , ภาวะความ
นาเชื่อถือของผูผลิต , ราคาวัตถุดิบท่ีใช ในการผลิตผลิตภัณฑ  , กระบวนการผลิตท่ีตองพ่ึงพาแรงงาน
มนุษยจํานวนมากซ่ึงควบคุมไดยากลําบาก 
               จุดประสงค ของการศึกษาเปรียบเทียบและตัดสินใจทางเลือกดวยกระบวนการ  SWOT 
Analysis คือ กระบวนการท่ีอาศัยการเปรียบเทียบปจจัยภายในและปจจัยภายนอก ซ่ึงผูวิ เคราะหนั้น
จะตองอาศัยการประยุกตขอมูลขาวสารตางๆท่ี อยู รอบตัวมาพิจารณาวาผลิตภัณฑท่ี จะออกแบบ
พัฒนานั้นจะเดินไปในทิศทางใด ในสวนของการวิเคราะหจุด 
        การวิเคราะหสภาพผลิตภัณฑเดิมท่ีมีอยูแลวเพ่ือการพิจารณาหาลูทางสําหรับการ
ดําเนินการเพ่ือพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑหรือการแกไขปญหา  สามารถท่ีจะกระทําไดหลากหลาย
วิธีการซ่ึงวิธีการหนึ่งท่ีมีประสิทธิภาพคือ การวิเคราะห จุดดี จุดดอย โอกาส  และความเสี่ยงของการ
ประกอบการหรือการออกแบบผลิตภัณฑในลักษณะตางๆ  “การวิเคราะหสถานการณแบบ  SWOT” 
การวิเคราะหสถานการณท่ีดีจําเปนตองคํานึงถึงปจจัยท่ีเก่ียวของตางๆหลากหลายดานเขามารวม
พิจารณาการวิเคราะห SWOT นั้นจะตองอาศัยประสบการณจากขอมูลทางดานตางๆในตัวผูออกแบบ
เขามารวมเปนอยางมาก  เนื่องจากการวิ เคราะหจุดแข็งจุดออน  โอกาส ความเสี่ยง นั้นผูออกแบบจะ
เปนการประมวลจากประสบการณโดยตรงของผูวิเคราะห  หากผูออกแบบมีประสบการณไมมากจะ
สงผลตอการประมวลผลการออกแบบในภาพรวมผลิตภัณฑ ท่ีออกแบบจะมี ความผิดพลาดไม
ตอบสนองความตองการ  
 

        2.4.3 การวิเคราะหวิถีผลิตภัณฑ 
              ในสวนการวิเคราะหวิถีของผลิตภัณฑนั้นก็สามารถเปรียบไดกับการท่ีผู ออกแบบนั้นทํา
การนําเสนอแนวคิดท่ีวาเม่ือชิ้นผลิตภัณฑนั้นทําการออกแบบและพัฒนารูปลักษณะแลวจะสามารถท่ี
ใชงานพ้ืนท่ีแบบใดบางและจะมีความเหมาะสมกลมกลืนกับสภาพพ้ืนท่ีการใช งานรวมถึงลักษณะกลุม 
ผูใช งานโดยรวมไดหรือไม  ซ่ึงในกระบวนการวิ เคราะหวิ ถีของผลิตภัณฑนั้นจะอาศัยการพิจารณา
องคความรูในการออกแบบท่ีเก่ียวของกับผลิตภัณฑท่ีออกแบบโดยภาพรวม  ซ่ึงจะอาศัยขอพิจารณา
เพ่ือนําเสนอ ดังนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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        2.4.3.1 รูปแบบผลิตภัณฑโดยรวมเม่ือเขาไปใช งานอยูในสภาพแวดลอมท่ีคาดวาจะใชงาน  ซ่ึง
หมายถึงสถานท่ีท่ีจะใชงานผลิตภัณฑท่ีพัฒนาใหม เชน บริเวณชานบาน, ในทองทะเล, ใน 
สวนสาธารณะ, ในอากาศ ฯลฯ ตองนําเสนอรวมกับงานท่ีออกแบบพัฒนา 
        2.4.3.2 ลักษณะกลุมผูบริโภคท่ี คาดวาจะใช งานผลิตภัณฑท่ี ออกแบบและพัฒนา 
ใหมวาเปนกลุมใด เชน กลุมชาวบาน, กลุมชาวประมง, กลุมนักเรียน ฯลฯ 
        2.4.3.3 ลักษณะการใช งานชิ้นผลิตภัณฑวามีลักษณะการใช งานอยางไร  มีทาทางและ
องคประกอบโดยรวมสิ่งใดบาง เชน ผลิตภัณฑมีดคัตเตอร จะมีองคประกอบรวมท่ีตองแสดงคือ 
กระดาษ, กรรไกร, กาว ฯลฯ ท่ีเก่ียวของและใชควบคูกัน 
        2.4.3.4 องคประกอบโดยภาพรวมวาควรจะมีอุปกรณหรือสิ่งใดบางท่ี จะมีความเหมาะสมเพ่ือ
สงเสริมภาพลักษณลายเสนชิ้นผลิตภัณฑใหมีความสวยงามตามท่ีผูออกแบบคิดและวาดไวในความคิด
ตนเอง (มโนภาพ) ซ่ึงผู ออกแบบแต ละบุคคลก็จะมีแนวความคิดในการนําเสนอท่ีแตกตางกันไปตาม
ประสบการณของตนเองท่ีมีอยู  
 

       2.4.4 การวิเคราะหระบบกลไกผลิตภัณฑ 
        การวิเคราะหระบบกลไกนั้นจะเปนการนําเสนอการวิเคราะหเชิงเปรียบเทียบจากผลิตภัณฑ 
ขางเคียงหรือเปรียบเทียบผลิตภัณฑตนแบบท่ีมีอยูแลวเพ่ือการพิจารณาเลือกแนวทางท่ีเหมาะสมใน 
การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑนั้นๆ  
        โดยมากกระบวนการวิเคราะหระบบกลไกผลิตภัณฑนิยมใชเทคนิคการวิเคราะหโดยใช 
ทฤษฏี SCAMPER เปนข้ันตอนกระบวนการวิ เคราะหท่ีอาศัยการพัฒนาแนวความคิดใหเกิดรูปลักษณ 
ใหมของผลิตภัณฑท่ีตองอาศัยการประกอบของเทคนิคเปนหลัก เชน การทดแทน (Substitute) , การ 
ผสมผสาน (Combine), การดัดแปลง  (Adapt), การขยาย/เพ่ิมเติม (Magnify), การยอ/ลด(Minify), 
การเลือกใชวิธีอ่ืน  (Put to other uses), การตัด (Eliminate) , การตอเติมใหรายละเอียด  
(Elaborate), การจัดการใหม  (Rearrange), การกลับขาง  (Reverse) เม่ือมีแนวคิดเก่ียวกับตําแหนง
เพ่ือปรับปรุงใหไดแนวคิดท่ีนาสนใจ   สําหรับการเปลี่ยนรูปลักษณของผลิตภัณฑเปนเทคนิคการจัด
รูปลักษณผลิตภัณฑในรูปแบบใหม (Rearranges) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.3 ตารางแสดงตัวอยางการวิเคราะหระบบกลไกผลิตภัณฑในรูปแบบ SCAMPER 
SCAMPER การปรับปรุงผลิตภัณฑเดิม ประโยชนที่คาดวาจะไดรับเมื่อพัฒนาใหม 
การทดแทน 
(Substitute) 

เปล่ียนวัสดุดามจับ มือจับที่ใชวัสดุยาง มีความสะดวกสบายในการ
จับมากกวา 

การผสมผสาน 
(Combine) 

การผสมผสานการปอกดวยประโยชนใชสอย
อื่นๆ 

มีดปอกฝร่ังที่มีแปรงขัดมันฝร่ังดวย 

การดัดแปลง 
(Adapt) 

การดัดแปลงที่ปอกมันฝร่ังเพื่อสามารถใชงาน
กับผลไมอื่นได 

สามารถใชไดกับมันฝร่ังแครอทและหนอไมฝร่ังได
ดวย 

การขยาย/เพิ่มเติม 
(Magnify) 

เพิ่มความยาว ความกวางของใบมีด พื้นที่ในการปอกมันฝร่ังแตละคร้ังมากยิ่งขึ้น 

การยอ/ลด 
(Minify) 

ยอ/ลด รองรอยการหยักของใบมีด ความปลอดภัยในการจัดเก็บ 

การตัด 
(Eliminate) 

ตัดพลาสติกที่เปนวัสดุโครงสรางเปล่ียนเปน
โลหะ 

รูปลักษณะโดดเดน ดึงดูดและสวยงาม 

การตอเติมใหรายละเอียด 
( Elaborate) 

ความโคงของใบมีด ใบมีดมีความโคงที่เหมาะสมกับผิวมันฝร่ัง 

การจัดการใหม 
(Rearrange) 

การจัดวางใบมีดใหอยูในตําแหนงมุม 120 
องศาของดามจับ 

มีลักษณะการใชงานที่เหมาะสม Ergonomic  

การกลับขาง 
(Reverse) 

การยายตําแหนงใบมีดแซะผิวมันฝร่ังไปไวดาน
ทายของดาม 

งายตอการใชงาน 

ท่ีมา : อาจารย ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
        2.4.5 การวิเคราะหฟงกช่ันการใชงานกับมิติของมนุษย  
               เปนกระบวนการท่ีอาศัยการวิ เคราะหรูปแบบการใช งานของตัวผลิตภัณฑท่ีออกแบบ
พัฒนารวมกับการวิเคราะห มิติทางรางกายของมนุษย ซ่ึงในท่ีนี้จะเปนการนําเสนอถึงเม่ือมี การใช 
งานผลิตภัณฑแลวรางกายของมนุษยท่ี สัมผัสชิ้นงานผลิตภัณฑนั้นจะมีทาทางการใช งานรวมถึงมิติ
ของระยะการใช งานเปนอยางไรและมีความเหมาะสมหรือไม  ซ่ึงการวิ เคราะหลักษณะนี้จะตอง
อางอิงถึงขนาดระยะมิติของรางกายมนุษยเขามาประกอบเปนหัวใจหลักของการวิเคราะหเพ่ือนําเสนอ
ภาพลายเสนออกมา  
      การวิเคราะหขนาดสัดสวนมนุษยเพ่ือการออกแบบ ในท่ีนี้จะเปนการนําหลักการทฤษฏี ท่ีมีความ
เก่ียวของกับขนาดสัดสวนรางกายมนุษยมาประยุกตใช รวมกับกระบวนการออกแบบและพัฒนา
สําหรับการเขียนภาพเพ่ือการนําเสนอผลงานทางการออกแบบโดยหลักใหญสําหรับการวิ เคราะหจะ
เนนท่ีการสื่อสาร ใหผูรับสาร นั้นสาม ารถเขาใจกระบวน การคิดของนักออกแบบท่ีคิดอยางเปน
กระบวนการโดยผานการน าเสนอในลักษณะของรูปภาพท่ีงายตอการเขาใจเนื้อหาท่ีผู ออกแบบและ
พัฒนาตองการท่ีจะนําเสนอแนวคิดการพัฒนา  
  

         2.4.6. การวิเคราะหวัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
                 สําหรับกระบวนการวิ เคราะหวัสดุและกรรมวิธีการผลิตเพ่ือนําเขา สูข้ันตอนการ
นําเสนอดวยภาพลายเสนนั้นจะตองอาศัยความรูความเขาใจในกระบวนการผลิตชิ้นงานผลิตภัณฑนั้น
กอนรวมถึงการกําหนดวัสดุท่ีใชในการผลิต โดยนักออกแบบพัฒนาจะตองทําการวิ เคราะหผลิตภัณฑ
เบื้องตนแลวจึงกําหนดรายละเอียดกอนท่ีจะลงมือรางภาพเพ่ือการนําเสนอ  
        ยุคการผลิตในครัวเรือน เปนกรรมวิธีการผลิตแบบดั้งเดิม  คือ ดําเนินการผลิตภายในครอบครัว
เจาของนั้นเปนผูท่ีกําหนดงานกระบวนการผลิตตางๆดานการผลิตท้ังหมด  สิ่งของท่ีผลิตนั้นมีจํานวน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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นอยไมมากนักโดยมามีไวเพ่ือใชสอยหรือขายบางเล็กนอย   เปนกระบวนการผลิตท่ีเนนความสวยงาม
และประโยชน ใชสอยเพ่ือตอบสนองความตองการสวนของผู ผลิตและตัวเจาของเปนผูดําเนินการ
ตั้งแตวัตถุดิบไปจนถึงข้ันตอนการผลิตและตรวจสอบคุณภาพ   
       ยุคการผลติในระบบโรงงาน  เปนการพัฒนาจากการผลิตในรูปแบบครัวเรือนผลิตเพ่ือใช เอ ง
เนื่องจากผลผลิตจากการผลิตแบบเดิมไมสามารถตอบสนองความตองการของกลุมผูบริโภคไดทันตาม 
ความตองการจึงมี การนํามาผลิตในรูปแบบของเสนทางการผลิตท่ี มีการผลิตในรูปแบบเดียวกันซํ้าๆ 
ออกมาจํานวนมากเนนการลดตนทุนการผลิต มีการจัดระบบการผลิตท่ีเปนระบบระเบียบมากยิ่งข้ึน 
รวมท้ังมีการแยกแผนกการผลิตแตละชิ้นสวนอยางชัดเจนเพ่ือเพ่ิมปริมาณผลผลิตและควบคุมคุณภาพ 
ใหไดตามมาตรฐานท่ีตลาดกําหนด 

2.5 หลักการตลาดเพ่ือการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ  
 
      2.5.1 กลยุทธการพัฒนาผลิตภัณฑ 
      แนวความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑใหม (ศิริวรรณ เสรีรัตน และคณะ,2538: 102 – 107)  
ผลิตภัณฑใหม  (new product)  หมายถึง  การเสนอผลิตภัณฑใหมแบบริเริ่ม  หรือการปรับปรุง 
ผลิตภัณฑเดิมของธุรกิจใหมีคุณสมบัติดีข้ึน  หรือเปนการออกแบบผลิตภัณฑใหมของธุรกิจท่ีมีลักษณะ 
เหมือนผลิตภัณฑใหมได  3 ลักษณะ คือ  
     2.5.1.1 ผลิตภัณฑนวัตกรรม (innovation product) หมายถึง เปนผลิตภัณฑท่ีมี 
แนวคิดริเริ่มเปนครั้งแรกยังไมมีมากอนในตลาด  
     2.5.1.2 ผลิตภัณฑปรับปรุงใหม (modified product) หมายถึง ผลิตภัณฑเดิมท่ีมี 
การปรับปรุงในลักษณะใดลักษณะหนึ่ง ทําใหกลายเปนผลิตภัณฑใหมออกสูตลาดอีกครั้ง  
     2.5.1.3 ผลิตภัณฑเลียนแบบ (me-too product) หมายถึง เปนผลิตภั ณฑใหมของ 
ธุรกิจซ่ึงเลียนแบบผลิตภัณฑของคูแขงท่ีมีอยูในตลาดอยูแลว  
  นอกจากคําวาผลิตภัณฑใหมยังสามารถแยกไดอีกตามลักษณะการมองความสัมพันธ 
ระหวางผลิตภัณฑใหมในแงบริษัท  และความใหมในแงของตลาดดังนี้  
  ผลิตภัณฑใหมสําหรับโลกของผลิตภัณฑ  (new-to-the-world product) หมายถึง 
ผลิตภัณฑใหมท่ีสรางข้ึนมาสําหรับตลาดใหมโดยเฉพาะซ่ึงก็คือผลิตภัณฑนวัตกรรมนั่นเอง  จะเห็นได 
วาในกรณีนี้ผลิตภัณฑจะใหมสําหรับบริษัท และตลาดสูงมากท่ีสุด  

 ผลิตภัณฑใหมในแงของสายผลิตภัณฑใหม  (new-product line) หมายถึงสาย 
ผลิตภัณฑใหมท่ีเพ่ิมเขาไปในบริษัทและเปนการเขาสูตลาดท่ีมี อยูเปนครั้งแรก  เชน บริษัทท่ีผลิต
สินคา 
พวกน้ํายาลางจานเขาไปและเปนการ เขาไปเปนสายผลิตภัณฑของบริษัท เปนตน ในกรณีผลิตภัณฑ 
ใหมในแงของบริษัทจะสูง และในแงของตลาดจะต่ํา 

 การเพ่ิมผลิตภัณฑใหม เขาไปในสายผลิตภัณฑเดิมท่ีมีอยูแลว  (additions to existing 
product line) หมายถึง ผลิตภัณฑใหมนี้เสนอเขาไปในสายผลิตภัณฑเดิมของบริษัท เชน  
การเพ่ิมผลิตภัณฑใหมประเภททีวี เขาไปในสายผลิตภัณฑทีวี เดิมท่ีมีอยู เปนตน ในกรณีนี้ผลิตภัณฑ 
ใหมในแงของบริษัทจะปานกลาง และในแงของตลาดจะปานกลางดวย  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



38 
 

  ผลิตภัณฑท่ีเกิดจากการปรับปรุงผลิตภัณฑเดิมท่ีมีอยู (improvement in revision to 
existing product) หมายถึง ผลิตภัณฑใหมท่ีเกิดจากการปรับปรุงผลิตภัณฑเดิมในเรื่องของลักษณะ  
และคุณคาของผลิตภัณฑ  (perceived value)  และเปนการเขามาแทนท่ีผลิตภัณฑเดิมท่ีมีอยูเรียก
อีกอยางวา ผลิตภัณฑปรับปรุงใหม  (modified product) เชน การออกสบูลักสพิเศษ  แทนสบูลักส 
เดิมท่ีมีอยู เปนตน ในกรณีนี้ ผลิตภัณฑในแง ของบริษัทจะปานกลาง  ในแงของตลาดจะต่ํา เปนตน  
  ผลิตภัณฑใหมท่ี เกิดจากการกําหนดตําแหนงผลิตภัณฑข้ึนมาใหม  หมายถึงผลิตภัณฑใหมท่ี
เกิดจากการนําผลิตภัณฑเดิมท่ีมีอยูเขาสูตลาดเปาหมายใหม  หรือสวนตลาดใหม อันเปนการเปลี่ยน
จุดยืนของผลิตภัณฑใหแตกตางไปจากเดิม    

 ผลิตภัณฑใหมท่ีเกิดจากลดตนทุนการผลิต  (cost reduction) หมายถึง ผลิตภัณฑใหมท่ี
ปรับปรุงข้ึนเพ่ือลดตนทุนการผลิต  โดยมีคุณสมบัติยังเหมือนเดิม  เชน การผลิตเกาอ้ี ท่ี ใชพลาสติก
แทนการใช ไม เพ่ือลดตนทุนการผลิต โดยยังคงใหประโยชนใช สอยเหมือนเดิม เปนตน ใน 
กรณีนี้ผลิตภัณฑจะใหมในแงของบริษัทและของตลาดต่ํา  
  ข้ันตอนการพัฒนาผลิตภัณฑใหมมี 8 ข้ันตอน คือ 

ข้ันท่ี 1 การสรางความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑใหม 
  ข้ันท่ี 2 คือ การกลั่นกรองความคิด 
  ข้ันท่ี 3 คือ การพัฒนาแนวคิดและการทดสอบแนวความคิด 
          ข้ันท่ี 4 คือ การพัฒนากลยุทธทางการตลาด 

ข้ันท่ี 5 คือ การวิเคราะหทางธุรกิจ 
ข้ันท่ี 6 คือ การพัฒนาผลิตภัณฑ  
ข้ันท่ี 7 คือ การทดสอบตลาด 
ข้ันท่ี 8 คือ การดําเนินธุรกิจ  

     2.5.2 การสรางความคิดเกี่ยวกับผลิตภัณฑใหม (ศิริวรรณ เสรีรัตน และคณะ , 2538 : 102– 
107) ตางๆ  (idea)  ท่ีเปนไปไดและมองเห็นลูทางท่ีจะขายผลิตภัณฑนั้น  
     2.5.2.1 แหลงของแนวความคิดผลิตภัณฑใหม (sources of new product ideas) 
แหลงของแนวความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑใหมท่ีสําคัญคือ ลูกคา นักวิ ทยาศาสตร คูแขงขัน พนักงาน 
ขาย และผูขายปลีกและฝายจัดการระดับสูง สถาบันอ่ืนๆ (มหาวิทยาลัยสภาวิจัยกรมพาณิชยสัมพันธ)  
     2.5.2.2 เทคนิคในการคนหา (สราง) ความคิด (idea generating techniques) 
ความคิดท่ีมีคุณคา มักจะเกิดจากการรวมความคิด การใช สติปญญาและเทคนิคตางๆ นั้นจะชวยให 
เกิดความคิดท่ีดีกวาเดิม เทคนิคท่ีใชในการสรางความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑใหมมีดังนี้    
     2.5.2.3 การแจกแจงคุณสมบัติของสินคา  (attribute listing) เปนการกําหนดรายละเอียด
คุณสมบัติหรือลักษณะสินคาท่ีลูกคาตองการ  
     2.5.2.4 การวิเคราะหรูปราง  (morphological analysis) เปนการนําขอมูลมาวิเคราะหรูปราง  
หาคุณสมบัติท่ีเหมาะสมและแปลกใหมออกมา  
     2.5.2.5 การวิเคราะหปญหา  (problem analysis) การวิ เคราะหปญหาเริ่มท่ีผูบริโภค  ปญหา
ตางๆ ท่ี เกิดข้ึน จะใช เปนแหลงความคิดใหม ผูบริโภคอาจจะเสนอปญหาเก่ียวกับผลิตภัณฑทางดาน
ตางๆ เชน การบรรจุหีบหอคุณภาพของผลิตภัณฑ เปนตน  
     2.5.2.6 การระดมความคิด  (brainstorming) เปนวิธี การเสนอความคิดของคนหลายคน          
มารวมกันแลวหาความคิดท่ีดีท่ีสุด เปนเทคนิคท่ีใช กันแพรหลาย  โดยท่ัวไปขนาดของกลุมอยูระหวาง    

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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1 – 6 คน ถากลุมท่ีใหญเกินไปจะใช ไมไดผล  สําหรับระยะเวลาท่ีใช ในการระดมความคิดประมาณ   
1 ชั่วโมง สวนปญหาท่ีใช ในการวิ เคราะหรวมกันในแตละครั้งไมควรเกิน  1 ปญหาชวงเวลาท่ีใช      
ในการระดมความคิดควรเปนตอนเชา  
     2.5.2.7 ซินเนกติก  (synectics) เปนการมองปญหาในวงกวางโดยปลอยใหทุกคนแสดงความ
คิดเห็นอยางกวางขวาง  โดยยังไมมีประเด็นปญหา แลวจึงหาขอเท็จจริงเพ่ื อตอบปญหา วิธีนี้จะทําให
แตละคนแสดงความคิดเห็นอยางเสรีและไดขอยุติปญหาโดยไมเกิดอคติ  

       การกลั่นกรองความคิด   (idea screening)  เปนการพิจารณาเลือกความคิดตาง  ๆ ท่ี
สรางข้ึนจากข้ันท่ี 1 แลวนํามาพิจารณาวาความคิดไหนจะเปนความคิดท่ีดีและเหมาะสมท่ีสุด  
         การประเมินโอกาสดานตลาด   (evaluating market opportunity)  เปนการ
พิจารณาถึงความเปนไปไดเก่ียวกับผลิตภัณฑใหม   เชน  ตลาดเปาหมาย  ขนาดของตลาด  ยอดขาย 
ภาวการณแขงขัยของราคา  รายไดตนทุนและกําไร   รวมถึงความสามารถบรรลุ วัตถุประสงคของ
บริษัทและความสอดคลองกับทรัพยากรของ บริษัท  แสดงการประเมินโอกาสด านตลาดในแง
วัตถุประสงคและทรัพยากรของบริษัท  

       เครื่องมือใหคะแนนความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑ   (product idea rating devices) 
เปนการกลั่นกรองความคิดเห็นโดยวิธี การให คะแนน   โดยดูปจจัยทางดานต างๆ คือ การเงิน 
กฎหมาย การผลิต  วัตถุดิบ การตลาด เครื่องมือ เครื่องใช  เปนตน 
 

     2.5.3 การพัฒนาแนวความคิดและการทดสอบแนวความคิด 
   การพัฒนาแนวความคิดและการทดสอบแนวความคิด (concept development and  

testing)  ประกอบดวย 3 สวน  ดังนี้ 
     2.5.3.1 การพัฒนาแนวความคิด  (concept development) เปนความพยายามของบริษัทใน
การสรางความคิดเก่ียวกับผลิตภัณฑ ใหเกิดข้ึนกับผูบริโภค  ตัวอยาง การพัฒนาความคิดเห็นเก่ียวกับ
ผลิตภัณฑอาหารข้ันแรกจะเปนการตั้งคําถามวาใครใช ผลิตภัณฑ  คําตอบจะเปนทารกเด็กวัยรุน  
ผูใหญกลางคน  หรือวัยชรา  เปนตน  ข้ันท่ี 2 เปนการตั้งคําถามเก่ียวกับคุณคาท่ีจะสรางข้ึนใน
ผลิตภัณฑ เชน รส หลักโภชนา ความสด การบํารุงกําลัง เปนตน ข้ันท่ี 3 เปนคําถามเก่ียวกับโอกาส
ตางๆ ในการใชผลิตภัณฑ เชน ตอนเชา ตอนเท่ียง ตอนบายหรือตอนเย็น  เปนตน  จากคําถามเหลานี้
บริษัทจะสามารถกําหนดทางเลือกเก่ียวกับแนวความคิดผลิตภัณฑ   
     2.5.3.2 การกําหนดตําแหนงผลิตภัณฑ (product positioning) เปนการพิจารณาถึงลักษณะของ
สินคาของบริษัทเรา และคูแขงตามความรูสึกของผูบริโภค ตองเลือกวาอะไรเปนจุดเดนท่ีสุดของ
ผลิตภัณฑเพ่ือท่ีจะนํามากําหนดเปนตําแหนงผลิตภัณฑแลวดูวาผลิตภัณฑของเรามีตําแหนงอยูไหน
เม่ือเปรียบเทียบกับคูแขงรายอ่ืน  
     2.5.3.3 การทดสอบแนวความคิด  (concept testing) การทดสอบแนวความคิดเปนการนํา
ความคิดท้ังหมดเก่ียวกับผลิตภัณฑ ท่ีพัฒนาแลวไปทดสอบกับผูบริโภค  เพ่ือดูปฏิกิริยาของผูบริโภคท่ี
มีตอผลิตภัณฑ ความคิดในข้ันนี้ยังไมไดสรางผลิตภัณฑข้ึน  เพียงแตดูวาแนวความคิดนั้นงาย  ตอการ
เขาใจผู ใช เห็นประโยชนของสินคา  และมีความคิดจะใช สินคาหรือไม ความคิดท่ีเรารวบรวมจาก
ผูบริโภคนี้จะนําไปปรับปรุงแกไขใหผลิตภัณฑดีข้ึน  แตทดสอบแลวปรากฏวาผูใช บริโภคสวนมากไม
ยอมรับผลิตภัณฑแปงท่ีใชผสมกับนมใชเปนอาหารเชาเปนผลิตภัณฑท่ีให คุณคาทางอาหารรสดีและ
สะดวกรวดเร็วในการปรุง  ผลิตภัณฑชนิดนี้จะนําไปทดสอบใน 3 ลักษณะ   คือ  รสช็อกโกแลต        
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รสวานิลลา และรสสตรอเบอรี่  การทดสอบจะอาศัยคําถามท่ีใชถามเม่ือทดลองการยอมรับของ
ผูบริโภค  
  คําตอบของผูบริโภคจะทําใหบริษัททราบถึงความรูสึกของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑทางดาน
ตางๆ คือ  บริษัทจะทราบถึงวาผูบริโภคมีความตองการผลิตภัณฑอยางแทจริงหรือไมผูบริโภคเห็น
คุณคาของผลิตภัณฑมากนอยแคไหน  บริษัททราบถึงเปาหมายทางตลาดเก่ียวกับผูใช รวมท้ังการ
ปรับปรุงผลิตภัณฑทางดานรูปแบบลักษณะ การกําหนดราคา คุณภาพ และอ่ืนๆ   
  

     2.5.4 การพัฒนากลยุทธทางการตลาด 
    การพัฒนากลยุทธ ทางการตลาด (Marketing strategy development) เปนการพัฒนา 

เครื่องมือการตลาดเพ่ือสนองความตองการของตลาดเปาหมาย ประกอบดวย 3 สวน คือ   
    สวนท่ี 1 อธิบายถึงขนาดของโครงสรางพฤติกรรมของตลาดเปาหมาย  ตําแหนง ของ

ผลิตภัณฑ ยอดขายสวนครองตลาดและกําไรระยะ 2-3 ป 
    สวนท่ี 2 การพัฒนากลยุทธทางการตลาดซ่ึงประกอบดวยกลยุทธดังตอไปนี้ 

     2.5.4.1 กลยุทธดานผลิตภัณฑ  
     2.5.4.2 กลยุทธดานราคา 
     2.5.4.3 กลยุทธดานชองทางจัดจําหนาย 
     2.5.4.4 กลยุทธดานการสงเสริมการตลาดธุรกิจอาจเลือกใช หนึ่งหรือหลายเครื่องมือรวมกัน 
     2.5.4.5 ดานกลยุทธดานการโฆษณา 
     2.5.4.6 ดานกลยุทธการขายโดยใชพนักงานขาย 
     2.5.4.7 ดานการสงเสริมการขาย 
     2.5.4.8 ดานการใหขาวและการประชาสัมพันธ  

    สวนท่ี 3 จะอธิบายถึงยอดขาย คาใชจาย กําไร และกลยุทธการตลาดในระยะยาว  
 

     2.5.5 การวิเคราะหทางธุรกิจ 
    การวิเคราะหทางธุรกิจ (business analysis) การประมาณความตองการของตลาดหรือ 

ยอดขาย การประมาณตนทุนและกําไรท่ีจะเกิดข้ึนแนวความคิดผลิตภัณฑใหม 
     2.5.5.1 การคาดคะเนยอดขาย  (estimation sales) เปนการหายอดขายเพ่ือพิจารณาวา         
สูงพอท่ีจะทําใหเกิดกําไรไดหรือไม 
     2.5.5.2 การคาดคะเนตนทุนและกําไร  (estimation cost and profits) หลังจากคาดคะเน
ยอดขายแลวฝายจัดการตองคาดคะเนตนทุนท่ีใช และกําไรท่ีเกิดข้ึน  ตนทุนท้ังหมดจะเกิดจากตนทุน  
ท่ีใชในการวิจัยและพัฒนาตนทุนในการผลิตและตนทุนทางการตลาด  

   คําตอบของผูบริโภคจะทําใหบริษัททราบถึงความรูสึกของผูบริโภคท่ีมี ตอผลิตภัณฑ
ทางดานตางๆ  คือ บริษัทจะทราบถึงว าผูบริโภคมีความตอง การผลิตภัณฑอยางแทจริงหรือไม 
ผูบริโภคเห็นคุณคาของผลิตภัณฑมากนอยแคไหนบริษัททราบถึงเปาหมายทางตลาดเก่ียวกับผูใช
รวมท้ังการปรับปรุงผลิตภัณฑทางดานรูปแบบ ลักษณะ การกําหนดราคา คุณภาพ และอ่ืนๆ  
 

      2.5.6 การพัฒนาผลิตภัณฑ 
   การพัฒนาผลิตภัณฑ  (product development) เปนการสรางสินคาข้ึนม าจําลองแบบ 

ทุกอยางเหมือนของจริง  ในข้ันนี้ใช เงินลงทุนมาก  และจะตองตอบคําถามเก่ียวกับผลิตภัณฑว า
สามารถเปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑโดยใชเทคนิคตางๆ ไดหรือไม และลูกคาจะยอมรับเพียงใด  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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   ในข้ันการพัฒนาผลิตภัณฑนี้ จะแบงออกเปน  3 ข้ัน คือ ข้ันการพัฒนามูลฐานและทดสอบ
ข้ันการกําหนดตรายี่หอ และข้ันการบรรจุหีบหอ  
  2.5.6.1 การพัฒนาข้ันมูลฐาน  (prototype development) หนาท่ีในข้ันนี้เปนหนาท่ีของ
แผนวิจัยและพัฒนา  (research and development department) ซ่ึงจะจําลองแบบผลิตภัณฑ
ออกมาหนึ่งแบบหรือมากข้ึนไป โดยอาศัยแนวความคิดผลิตภัณฑจากข้ันท่ี 3  

2.5.6.2 การทดสอบหนาท่ีของผลิตภัณฑ (function test) การทดสอบหนาท่ีเพ่ือท่ีจะได
ทราบวาผลิตภัณฑปลอดภัย  อาหารจะตองอรอย  สะอาดและปลอดภัย  ยาตองฆาเชื้อโรคได 
โดยเฉพา ะผลิตภัณฑจะตองผานการทดลองในหองปฏิบัติการกับสัตว หรือมนุษยกอนท่ีจะผานการ
ยอมรับจากคณะกรรมการกระทรวงสาธารณสุข  
         2.5.6.3 การทดสอบผูบริโภค  (consumer test) อาจทําไดหลายกรณี  คือ การนําผูบริโภคไป
ทดสอบในหองปฏิบัติการใช ตัวอยางสินคาทดสอบ  โดยการแจกผลิตภัณฑใหผู ทดลองใชผลิตภัณฑ
บางชนิดแจกผลิตภัณฑให ผูบริโภคทดลองใช โดยมีขอแลกเปลี่ยน  คือ เจาของบานตองรายงาน
ความชอบและขอบกพรองของผลิตภัณฑทุกระยะ  
         การวิจัยและพัฒนางานออกแบบมีข้ันตอนวิธี คิดและวิธีดําเนินงานหลายแนวคิดตามความ
พรอมของหนวยงานและองคการตลอดจนการบริหารจัดการท่ีดีของธุรกิจ  โดยภาพรวมแลวจะเห็นวา
การพัฒนาจะเริ่มจากการเขาใจสภาพปญหาท่ี แทจริงของผลิตภัณฑเพ่ือสรุป เปนแนวทางในกา ร
ออกแบบแกปญหา นอกจากนั้นจะตองศึกษาปจจัยท่ีสงผลตอการพัฒนางานออกแบบท้ังในดา นตลาด 
เศรษฐศาสตร เทคโนโลยีท่ีจะนํามาใช ในการวิเคราะหอิทธิพลท่ี มีผลตอสภาพแวดลอม  การคนควา
สิทธิบัตรตางๆ  โดยใช กระบวนการออกแบบท่ี มีระบบข้ันตอน  เชน การเขียนแบบสรางหุนจําลอง
ทดลองและนําไปใช  
 

      2.5.7 การทดสอบตลาด 
     การทดสอบตลาด  (Marketing testing) เปนการนําผลิตภัณฑท่ีพัฒนาแลวไปทดสอบ

การยอมรับของตลาดเปาหมายเพ่ือหาขอบกพรองตางๆ  ท่ีจะนํามาแกไข  ถาสินคาเปนท่ียอมรับใน
กลุมผูบริโภคท่ี เราทดสอบฝายจัดการจึงจะนําผลิตภัณฑออกวางตลาดจริง ประ เด็นสําคัญอยูท่ี การ
พิจารณาวาจะทดสอบตลาดมากนอยเพียงใดและตลาดลักษณะใด  จํานวนตลาดจะมีอิทธิพลตอ
จํานวนเงินทุนท่ีใชในการทดสอบและระยะเวลาท่ีใชในการทดสอบดวย  
      2.5.7.1 การทดสอบตลาดสินคาบริโภค  (consumer – goods markets testing) มี
วัตถุประสงคเพ่ือคนหากิจกรรมของผูบริโภคทางดานการทดลองซ้ือ การยอมรับตัดสินใจซ้ือ การใช 
การซ้ือซํ้า ปริมาณการซ้ือของตลาด ความบอยครั้งในการซ้ือ  
       การทดสอบดานการคา  บริษัทตองการทราบถึงจํานวน และลักษณะของผูขายท่ีตองการ
ขายผลิตภัณฑภายใตเง่ือนไขการชําระเงินอยางไรและการกําหนดตําแหนงผลิตภัณฑ วิธีสําคัญในการ
ทดสอบตลาดสินคาผูบริโภค มีท้ังวิธีท่ีใชตนทุนนอยไปหามาก ดังนี้  
       การวิเคราะหภาวะยอดขาย  (sales – wave research) การวิจัยภาวการณขายใช
ทดสอบผลิตภัณฑโดยเสนอผลิตภัณฑ  3 – 5 ครั้ง เพ่ือสังเกตจํานวนผูบริโภคท่ีซ้ือผลิตภัณฑซํ้า  และ
ขอมูลท่ีผูบริโภคบอกเก่ียวกับการใช ผลิตภัณฑ การวิจัยภาวะยอดขายจะใช ศึกษาสภาวการณซ้ือของ
ผูบริโภคท่ีมีตอการโฆษณา และอิทธิพลของการโฆษณาท่ีมีตอพฤติกรรมการซ้ือซํ้า  

     เทคนิคการใช เครื่องมือในรานคา  (simulated store technique) หรืออาจเรียกวาการ
ทดสอบในหองปฏิบัติการ (laboratory test market) วิธีนี้จะเชิญผูซ้ือของตามหางประมาณ  30– 40 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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คน ใหเขามาชมโฆษณาผลิตภัณฑท่ีทดสอบและผลิตภัณฑของคูแขงแลวเปดโอกาสใหผูบริโภคจะ
ไดรับเงินจํานวนหนึ่งเพ่ือซ้ือผลิตภัณฑของบริษัท  หรือของคูแขงขันหรืออาจเก็บเงินไว  รานคาจะ
บันทึกจํานวนครั้งท่ีผู บริโภคซ้ือผลิตภัณฑใหมของบริษัทและของคูแขง  วิธีนี้จะทําใหทราบถึงจํานวน
การซ้ือผลิตภัณฑของบริษัทและของคูแขงขัน  โดยใหผูบริโภคบอกเหตุผลในการซ้ือหรือไมซ้ือใน  2-3 
ครั้ง/สัปดาห  ตอมาจะมีการสัมภาษณผูบริโภคถึงทัศนคติท่ีมีตอผลิตภัณฑการใช ความพอใจและ
ความตั้งใจตอการซ้ือซํ้า รวมท้ังโอกาสในการซ้ือผลิตภัณฑอ่ืน ๆ   

    การทดสอบตลาดแบบควบคุม  (controlled test marketing) ตัวอยางการทดสอบวิธีนี้  
คือ หนวยวิจัยไดจัดการควบคุมรานคาตางๆ   โดยตกลงกันท่ีจะวิจัยตลาดใหม  หนวยวิจัยหลายแหงมี
ความรับผิดชอบร วมกัน  เริ่มตนจากขนส งผลิตภัณฑไปท่ี รานท่ี ตกลงกันและควบคุมตําแหนง
ผลิตภัณฑ จํานวนผลิตภัณฑ และการสงเสริมการจําหนาย  ณ แหลงท่ีซ้ือ  ผลดานการขายจะถูก
ตรวจสอบจากชั้นวางของและจากบันทึกของผูบริโภคท่ีแวะมาซ้ือของท่ีรานนี้  
      การทดสอบตลาด  (test market) เปนวิธีทดสอบผลิตภัณฑกับผูบริโภค  ซ่ึงเหมือนกับนํา
ผลิตภัณฑออกมาวางในตลาดจริง  บริษัทตองกําหนดตัวอยางตลาดท่ีเปนตัวแทนในการทดสอบซ่ึ ง
พนักงานของบริษัทตองพยายามขายผลิตภัณฑ และวางผลิตภัณฑในชั้นท่ีเหมาะสม  บริษัทจะ
กําหนดการโฆษณาและแผนการสงเสริมการจําหนายในตลาดเหลานั้น  การทดสอบวิธีนี้ใช ตนทุนสูง
มาก ซ่ึงข้ึนกับจํานวนตัวอยางท่ี เปนตัวแทนในการทดสอบ  ระยะเวลาในการทดสอบ  และจํานวน
ขอมูลท่ีบริษัทตองการ  

2.5.7.2 การทดสอบตลาดสินคาอุตสาหกรรม (industrial-goods market testing) มีวิธีการ
สํา คัญ 6 วิธี ดังนี้  
    1. วิธีทดสอบผลิตภัณฑ (product testing) เปนการทดสอบในหองปฏิบัติ การเพ่ือดูประ
สิทธิ ภาพการทํางานของสินคา รวมท้ังปญหาในการทํางานและวิธี ท่ีจะแกปญหานั้น ๆ   
      2. วิธีทดสอบตลาด (market testing) เปนการนําผลิตภัณฑออกไปทดสอบกับกลุมเปาหมาย
เพ่ือใหทราบถึงการท างานของผลิตภัณฑ  การทดสอบตลาดไมนิยมสําหรับผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
เพราะสิ้นเปลืองมากในการผลิตสินคาท่ีเปนตัวอยางในการทดสอบใหผูบริโภคลองใช   
  3. การทดสอบการใช ผลิตภัณฑ  (product-use test) วิธีนี้ผูผลิตจะเลือกกลุมตัวอยางซ่ึง
เปนตัวแทนของกลุมลูกคาท่ีจะใช ผลิตภัณฑใหม  ผูผลิตจะสังเกตถึงการใช ผลิตภัณฑของลูกคา  
รวมท้ังปญหาดานความปลอดภัยและปญหาท่ีเกิดข้ึนหลังจากการทดสอบแลวลูกคาจะใหขอมูลตาง  ๆ 
เก่ียวกับผลิตภัณฑแกผูผลิต  
     4. การแสดงการคา  (trade show) เปนการแนะนําผลิตภัณฑอุตสาหกรรมใหม  ในแหลงจัด
แสดงสินคา โดยจะนํากลุมผูซ้ือกลุมใหญ  มาชมการแสดงสินคาในระยะ  2–3 วัน ผูผลิตจะเห็นความ
สนใจของผูซ้ือในผลิตภัณฑใหมวามีมากนอยเพียงใด  เห็นปฏิกิริยาของผูซ้ือตอลักษณะผลิตภัณฑ 
ทราบถึงจํานวนการสั่งซ้ือหรือจํานวนการตั้งใจท่ีจะซ้ือ  

5. ทดสอบในหองโชว ของผูขายและตัวแทนจําหนายสินคา  (distributor and dealer 
display rooms) วิธีนี้เหมือนกับวิธี ท่ี 4 ผูผลิตจะทราบถึงความสนใจ  และจํานวนการสั่งซ้ือสวน
ขอเสียก็คือ ลูกคาท่ีเขามาในรานอาจไมใชตัวแทนของตลาด  
     6. การทดสอบตลาดโดยมีการควบคุม  (controlled or test marketing) วิธีนี้ บริษัทจะ
เสนอผลิตภัณฑจํานวนจํากัด  และขายในบริเ วณภูมิศาสตร ซ่ึงกําหนดไว โดยใชการสงเสริมการ
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จําหนายการแจกแคตตาล็อ ค ฝายจัดการจะไดขอมูลดานตาง ๆ  เก่ียวกับผลิตภัณฑวาตองการแกไข
อะไรบาง  

การดําเนินธุรกิจ  (commercialization) เปนการตัดสินใจนําผลิตภัณฑใหมออกสูตลาด  ซ่ึง
ในข้ันนี้บริษัทจะตองเผชิญกับตนทุนท่ีมากท่ีสุด  เพราะตองผลิตสินคาเต็มท่ี  ตองตัดสินใจ 
เก่ียวกับจํานวนผลิตสินคาท่ีเหมาะสม  ในข้ันนี้ ถือวาเปนข้ันแนะนําผลิตภัณฑใหม  (introduction 
stage)  นั่นเอง การตัดสินใจการน าสินคาออกวางขายในตลาดท่ีจะเก่ียวของกับการตัดสินใจ   4 
อยาง  คือ  
  เม่ือไร (เวลา) เปนการตัดสินใจเก่ียวกับจังหวะเวลาท่ีเหมาะสม  ท่ีจะนําผลิตภัณฑใหมออกสู
ตลาด เชน ตองรอจนกระท่ังฤดูกาลนั้นมาถึงจึงนําผลิตภัณฑ ใหมออกวางตลาด  บริษัทก็ควรปรับปรุง
สินคาใหดีข้ึนกอนท่ีจะสงสินคาออกสูตลาด  

ท่ีไหน (กลยุทธดานภูมิศาสตร ) เปนการตัดสินใจว าจะนําผลิตภัณฑออกสูตลาดใดบาง  เชน 
วางผลิตภัณฑในเมืองสําคัญ  ในตัวเมืองทุกจังหวัดหรือท่ัวประเทศ  มีนอยบริษัทท่ี จะตัดสินใจนํา
ผลิตภัณฑใหมออกวางขายท่ัวประเทศในตอนแรก  เพราะเสี่ยงเกินไป  บริษัทเล็กๆ จะนําสินคาออก
วางตลาดโดยจะเลือกจังหวัดท่ีนาสนใจในระยะแรก  
  ใหใคร (เปาหมายทางการตลาด ) เปนการกําหนดเปาหมายในการจัดจําหนายและสงเสริม
กลุมท่ีเปนตลาดเปาหมาย  

 อยางไร (กลยุทธการตลาดชั้นแนะนํา) ข้ันสุดทายในการพัฒนากลยุทธ ทางการตลาด คือจะ
แนะนําผลิตภัณฑใหมอยางไร วิธีการจัดสรรงบ ประมาณระหวางสวนผสมทางการตลาด และกิจกรรม
ตางๆ ตัวอยางการนํารถยนตรุนใหม ออกสูตลาด  ตองโฆษณาหลายเดือน  ตองแสดงในหองแสดง
สินคา และพยายามดึงประชาชนใหไปดูผลิตภัณฑ เปนตน 
 

2.6 หลักการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
      การออกแบบ  เปนกิจกรรมของมนุษย ท่ีควบคูกับการดํารงชีวิต  เพราะในการดํารงชีวิตของ
มนุษยนั้น จะตองมีการกําหนด มีการวางแผนเปนข้ันตอนตางๆ  เพ่ือใหบังเกิดความเหมาะสมตอ
สภาพแวดลอมท่ีมีการเปลี่ยนแปลงอยูเสมอ      
     นิยามของการออกแบบ 
 - กิจกรรมทางดานการแกปญหา  โดยมีวัตถุประสงคท่ีแนนอน ( Archer ) 
 - เปนผลิตผลสัมพันธ  ท่ีกอใหเกิดความพึงพอใจ ( Gregory ) 
 -  เปนองคประกอบ ( factor ) ของชิ้นสวนผลิตภัณฑ  ท่ีมีเง่ือนไขท่ีนําสูตลาด  เปนการวาง
แบบรูปรางชิ้นสวน  เพ่ือท่ีจะนําสูผูใช ( Fan ) 
 -  คือการกระโดดจากปจจุบันถึงอนาคต   หรือเปนการกาวจากเกาไปสูใหม ( Page ) 
 -  การคนหาสวนประกอบทางดานกายภาพ ( Body )  อันถูกตองของรูปธรรม และ
โครงสราง( Alexander , 1950 ) 
 -  เปนการแกไขปญหา  ซ่ึงเปนขอสรูปผลของความตองการ ในสถานการณชุดใดชุดหนึ่ง   
( Matchett ,1968 ) 
 -  เปนการแกไขปญหา  ซ่ึงเปนขอสรูปผลของความตองการ ในสถานการณชุดใดชุดหนึ่ง  
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 -  การรูจักวางแผนจัดตั้งข้ันตอน และรูจักเลือกวัสดุวิธีการเพ่ือทําตามท่ีตองการ  โดยให
สอดคลองกับรูปแบบ  และคุณสมบัติของวัสดุแตละชนิด  ตามความคิดสรางสรรค 
 - การปรับปรุงผลงานหรือสิ่งตางๆท่ีมีอยูแลว  ใหเหมาะสมและมีความแปลกใหมเพ่ิมข้ึน  
 - กระบวนการท่ีสนองความตองการในสิ่งใหมๆ ของมนุษย  ซ่ึงสวนใหญเพ่ือใหมีชีวิตอยูรอด  
และมีความสะดวกสบายเพ่ิมข้ึน 
 

 
 
 

ภาพท่ี 2.27 การประยุกต ใชของวัสดุเพ่ือใชในการออกแบบ 
ท่ีมา : ศูนยสงเสริมศิลปาชีพระหวางประเทศ 2555 
 

2.6.1 กรอบการออกแบบ 
 การออกแบบ คือ กิจกรรมการแกปญหาเพ่ือใหบรรลุตามเปาหมายหรือจุดประสงคท่ีตั้งไว  
(Design is  a  goal-directed  problem-solving) เปนการกระทําของมนุษย  ดวยจุดประสงคท่ี
ตองการแจงผลเปนสิ่งใหมๆ  มีท้ังท่ีออกแบบเพ่ือสรางข้ึนใหมใหแตกตางจากของเดิมหรือปรับปรุง
ตกแตงของเดิม  ความสําคัญของออกแบบเปนข้ันตอนเบื้องตนท่ีจะทําใหกระบวนการในการผลิต
สินคาหรือผลิตภัณฑประสบผลสําเร็จในตลาดและตรงตามเปาหมาย 
งานออกแบบ  คือ สิ่งท่ีมนุษยสรางข้ึนโดยการเลือกนําเอาองคประกอบมาจัดเรียงใหเกิดรูปทรงใหมท่ี
สามารถสนองความตองการตามจุดประสงคของผูสราง  และสามารถผลิตไดดวยวัสดุและกรรมวิธีการ
ผลิตท่ีมีอยูในขณะนั้น 
 

 2.6.2 รูปลักษณและคุณประโยชนของผลิตภัณฑ 
           รูปลักษณ  อธิบายถึงคุณสมบัติตางๆ ของผลิตภัณฑหรือลักษณะเดนท่ีมองเห็นไดจาก
ภายนอก  สวนคุณประโยชน  คือการรับรูทางอารมณ  เปนความรูสึกตางๆ ท่ีเกิดจากการใช
ผลิตภัณฑ  เชน  เกิดความสบายใจ  เกิดความเราใจ  เกิดความเชื่อม่ัน  เกิดความปลอดภัย  เปนตน 
 -ระหวางรูปลักษณและคุณประโยชน  ผูบริโภคตองการอะไรมากกวากัน 
 เปนคําถามท่ีไมอาจไดคําตอบท่ีชัดเจน  ข้ึนอยูกับประเภทของผลิตภัณฑ  จุดประสงคของ
การซ้ือ ภูมิหลังของผูบริโภค และเง่ือนไขอ่ืนๆ 
 การออกแบบผลิตภัณฑท่ีปรากฏอยูท่ัวไป  เกิดจากความคิดสรางสรรคของมนุษยท้ังสิ้น มีท้ัง
ท่ีออกแบบสรางข้ึนใหม แตกตางจากของเดิม  หรือปรับปรุงตกแตงของเดิม โดยมนุษยไดรับอิทธิพล
จากรปูทรง  2  แหลง  คือ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



45 
 

 1.รูปทรงจากธรรมชาติ ( Natural  Form)เนื่องจากธรรมชาติมีความสําคัญและอยูรายลอม
มนุษย  ท้ังรูปทรงท่ีเปนสิ่งมีชีวิต  เชน  พืช  สัตวตางๆ  และรูปทรงท่ีไมมีชีวิต เชน กรวด หิน ดิน 
ทราย หรือปรากฏการณทางธรรมชาติ  เชน คลื่น ลม แสงแดด ฝนตก ฟารอง ฯลฯ โดยมนุษยไดรับ
แรงบันดาลใจจากสิ่งเหลานี้ในแงมุมท่ีแตกตางกัน เชน ความเปนระเบียบและความสวยงาม ( Beauty) 
ของดอกไมปา ความลงตัวอยางมีแบบแผน ( Order) ในรูปหกเหลี่ยมของรังผึ้ง  ความสุนทรีของ
ลวดลาย (Pattern) ในดอกทานตะวัน เปนตน แลวถายทอดความคิดออกมาในรูปของผลิตภัณฑ ท่ี
สามารถตอบสนองคุณประโยชนทางการใชสอยแกมนุษยท้ังทางรางกายและจิตใจ 
 2.  รูปทรงท่ีมนุษยสรางข้ึน ( Manmade  Form)รูปทรงท่ีมนุษยสรางข้ึน  มีอิทธิพลตองาน
ออกแบบผลิตภัณฑ  ในอันท่ีจะกอใหเกิดความแตกตางกันของแตละกลุมชน  เชน  อาคารบานเรือน  
สิ่งของเครื่องใช  ฯลฯ  มักเปนรูปทรงเรขาคณิต  สวนใหญจะมีลักษณะเปนสากลและเปนท่ีรูจักกัน
ท่ัวไป รูปทรงดังกลาวแบงตามวิธีการผลิตได 2  ประเภท คือ ประเภทท่ีสรางข้ึนดวยมือหรือเครื่องมือ
พ้ืนฐาน (Hand  Tools)  มีลักษณะการใชงานเฉพาะตามจุดประสงคของผูออกแบบ  ผลิตไดจํานวน
นอย  รูปทรงมีลักษณะเฉพาะตัวไมซํ้ากัน มีการตกแตงประดับประดาท่ีแสดงใหเห็นถึงความชํานาญ
ทางทักษะของชางฝมือ  กับประเภทท่ีสรางข้ึนดวยเครื่องจักร ( Machine tools) มีรูปทรงท่ีเหมือนๆ 
กัน  โดยผลิตออกมาเปนจํานวนมากจากแมพิมพเดียวกัน  ใชวัสดุอยางเดียวกัน  มีท้ังท่ีเปนผลิตภัณฑ
สําเร็จรูปสามารถใชประโยชนโดยตรงและเปนชิ้นสวน 
 

 2.6.3 รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ 
          รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ ( Style) มีอยูมากมาย มีการเกิดข้ึนและพัฒนาตอเนื่อง
สมํ่าเสมอ บางก็อยูในกระแสนิยม บางก็คลายความนิยมบางก็หวนคืนสูความนิยมซํ้าตามความสนใจ
ของสังคมในเวลานั้น บนความหลากหลายในวิถีทางการออกแบบทําใหผลงานท่ีเกิดจากแนวทาง
ปฏิบัติท่ีแตกตางกันนั้นถูกสรางสรรคและคลี่คลายสืบทอดตอๆ กันมาตามลําดับ แตไมวาจะเลือกใช
รูปแบบใดก็ลวนแตสรางเง่ือนไขในการผลิตงานออกแบบท่ีนาสนใจไดท้ังสิ้น ตัวอยางเชน 
 1.รูปแบบมากอนประโยชนใชสอย( Function follows form) เปนวิถีทางการออกแบบท่ี
นิยมความงามของรูปทรงเปนหลัก โดยยึดแนวคิดท่ีวาความงามตองมากอนประโยชนใชสอยเสมอ  
และมักถูกนํามาใชอธิบายข้ันตอนในการปฏิบัติการเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑท่ีเนนความงามเปน
หลัก จุดประสงคท่ีสําคัญก็เพ่ือยกระดับคุณคาผลิตภัณฑใหสูงข้ึน  เพ่ือนําไปสูการเพ่ิมราคาสินคา 
  ดังนั้น  การจะเปนนักออกแบบผลิตภัณฑใหไดดีตามแนวคิดนี้ จึงจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตอง
ไดรับการซึมซับความงามจากผลงานศิลปะแขนงตางๆ ท่ีมีคุณภาพไวมากๆ  จะเปนทางออกหนึ่งท่ีจะ
ชวยใหเราสามารถวิเคราะหความงามท่ีแฝงอยูในผลิตภัณฑไดดีข้ึน แตท้ังนี้ก็ไมจําเปนตองยึดติดกับ
กฎเกณฑใดๆ  ขอใหยืดหยุนตามความรูสึก 
 2. ประโยชนใชสอยมากอนรูปแบบ( Form follows function) เปนวิถีทางการออกแบบของ
หลุยส  สุลิแวน ( Louis  Sulivan)  ท่ีนิยมประโยชนใชสอยเปนหลกั ( Functionalism)  ภายใต
ปรัชญาท่ีวาประโยชนใชสอยตองมากอนความงามเสมอ  และถูกนํามาใชอธิบายข้ันตอนในการ
ปฏิบัติการเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับการลิตจํานวนมาก  โดยให
ความสําคัญกับการออกแบบท่ีสอดคลองกับการทํางานของเครื่องจักร  การประหยัดวัสดุ ความ
สะดวกในการใชงาน การคงคลัง และการขนสง เปนตน แนวคิดดังกลาวตรงกันขามกับปรัชญาท่ีมอง
ความงามของรูปทางมากอนสิ่งใด 
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 แนวทางการออกแบบของสถาบันบาวเฮาส ( Bauhaus) ประเทศเยอรมนี  มีลักษณะ
สอดคลองกับแนวคิดดังกลาว  คือใหความสําคัญดานประโยชนใชสอย  วัสดุกรรมวิธีการผลิตโดย
เครื่องจักรทางอุตสาหกรรม  และการใชรูปทรงเรขาคณิตอันเรียบงาย  ปราศจากการตกแตงประดับ
ประดาเกินความจําเปน  ยังคงเปนแบบอยางของการออกแบบผลิตภัณฑเชิงอุตสาหกรรมสมัยใหมท่ี
นาสนใจ  แนวทางการออกแบบดังกลาวประกอบดวยลักษณะสําคัญ  คือ 
  -  รูปทรง  สีสัน  และประโยชนใชสอยเหมาะสมกับสภาพความเปนไปของสังคม 
  -  ราคาเหมาะสมกับกําลังซ้ือของกลุมเปาหมายท่ีเปนผูซ้ือหรือผูใชผลิตภัณฑนั้น ๆ 
 3.การตลาดมากอนออกแบบ  ( Design follow marketing)วงจรชีวิตของผลิตภัณฑจะมี
รูปแบบเหมือนปรามิด  ถือกําเนิดโดยยึดฐานของปรามิดแลวพยายามยกระดับตัวเองนั้น  ไมวาจะเปน
ดานคุณภาพและเอกลักษณเฉพาะตัว การยกระดับตัวเองนั้นมักจะทําใหราคาสูงข้ึนดวย  ดังนั้นเม่ือ
ผลิตภัณฑใด ๆ  ไตระดับข้ึนสูยอดปรามิด  จําเปนท่ีธุรกิจนั้นจะตองละท้ิงฐานซ่ึงเปนตลาดลางไป  แต
จะไดลูกคาชั้นดีท่ีมีความม่ันคงและจายเงินดี  ฐานชั้นลางท่ีถูกท้ิงไปก็จะมีผูอ่ืนเขามายึดครองแทน  
กรณีตัวอยางเชน นาฬิกาสวิสซ่ึงใชเวลาหลายสิบปเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑจนไดภาพพจนวาเปนนาฬิกา
ท่ีดีท่ีสุดในโลก  แตตองสูญเสียฐานการตลาดระดับลางใหกับนาฬิกาญี่ปุนท่ีเจาะเขามายึดตลาดลาง
ดวยลูกเลนใชสอยพิเศษ เชน เปนเครื่องคิดเลข  เปนปฏิทิน  ฯลฯ  ในท่ีสุดเม่ือภาวะเศรษฐกิจโลก
ตกต่ํา  ผูผลิตนาฬิกาสวิสท้ังหลายจึงเริ่มตระหนักวาการถูกนาฬิกาญี่ปุนยึดตลาดลางไปนั้นกอใหเกิด
การสูญเสียรายไดมหาศาล  และสูญเสียภาพพจนของผูผลิตนาฬิกาชั้นนําของโลกไปทีละนอยอีกดวย 
 การเขายึดตลาดในแนวกวางโดยขยายฐานลูกคาใหกวางท่ีสุดเทาท่ีจะทําได  จึงเปนสิ่งท่ี
จําเปนตองกระทําเพ่ือรักษาความม่ันคงของธุรกิจไว  ในกรณีของนิโคลาส ฮาเยก  ผูพลิกโฉมหนาใหม
ใหกับนาฬิกาสวิสไดสําเร็จไดตั้งหลักการของนาฬิกา สวอทซ(Swatch )ไว 3 ขอท่ีนาสนใจ  คือ 
 -  กลุมเปาหมายท่ัวไป ( Target  Public) การออกแบบของสวอทซจะใชไดสําหรับทุกๆ  คน 
ตั้งแตคุณยายไปจนถึงเจาชาย  ตองมีรูปแบบท่ีสนองตอบไดหลากหลายและเพียงพอตอคนทุก
ระดับชั้น อายุ และอาชีพตางๆ  กัน 
 -  กลุมเปาหมายระดับสูง (High quality ) การรักษาคุณภาพการออกแบบและการผลิตท่ีดีไว  
เพราะเปนขอแตกตางท่ีสําคัญของสวอทซ  กับนาฬิกาญี่ปุนอ่ืนๆ เชน กันน้ําไดรอยเปอรเซ็นต 
 -  กลุมเปาหมายระดับลาง ( Low cost ) การออกแบบและการผลิตเนนไปท่ีระบบท่ีดีท่ีสุด  
แตมีตนทุนต่ําท่ีสุด ไมใชผลิตสินคาราคาถูกแตเปนราคาท่ีสมเหตุสมผล 
 4. อารมณความรูสึกมากอนรูปแบบ ( Form follows emotion)เม่ือเทคโนโลยีมาถึงจุดท่ี
สามารถตอบสนองในดานการตอบรับตอประโยชนใชสอยและรูปแบบไดมากข้ึน  คอมพิวเตอรชิปมี
ขนาดเล็กและยืดหยุนไดเปดขอบเขตท่ีกวางข้ึนของรูปแบบผลิตภัณฑท่ีบรรจุมัน  หรือวัสดุสังเคราะห
ท่ีตอบสนองการใชสอยประเภทตางๆ  ไดอยางมีประสิทธิภาพและเฉพาะเจาะจงมากข้ึน  จนทําให
ปรัชญาการออกแบบปรับเปลี่ยนมาเปน อารมณความรูสึกมากอนรูปแบบดวยความเชื่อท่ีวาผูบริโภค
ในปจจุบันมิไดเพียงตองการสินคา  ภาพลักษณ  หรือสิ่งแวดลอม  แตตองการคุณคาของความรื่นรมย  
ประสบการณและลักษณะเฉพาะบางอยาง 
 อารมณหรือความรูสึกคือสิ่งสําคัญในชีวิตของคนเราท่ัวไป  เพราะเปนตัวสะทอนสิ่งท่ีเรารูสึก  
สิ่งท่ีเรากระทําและสิ่งท่ีเราคิด  ผานตา  หู  จมูก  ลิ้น  หรือผิวสัมผัส    มนุษยไมสามารถหลีกเลี่ยง
การเกิดอารมณหรือความรูสึกไดรูปแบบน   สวอทซ  กับนาฬิกายาน  แนวคิดดังกลาวตรงกันขามกับ
ปรัชญา  สิ่งท่ีนาสนใจมากท่ีสุดอยางหนึ่งคือ  ความรูสึกนั้นไมวาจะในแงบวกหรือแงลบก็ตาม  
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สามารถเปลี่ยนกระบวนความคิดของเราได  จนสงผลถึงการตัดสินใจ  การเลือก  และการกระทําใน
ท่ีสุด  งานออกแบบท่ีดีในปจจุบันจึงตองเปนท้ังสิ่งท่ีนาปรารถนา  และกอใหเกิดความสบายใจ  
ความรูสึกในเชิงบวกนั้นจะทําใหเราสามารถท่ีจะอดทนอดกลั้นตอความลําบาก  หรืออุปสรรคเล็กๆ 
นอยๆ  ของการใชสอยไปได  เพราะเม่ือคนเราเกิดความพอใจและมีความสบายใจตอวัตถุหนึ่ง  คนเรา
ก็จะสามารถจินตนาการแกไขหาทางออกของการใชสอยท่ีลําบากนั้นไดอยางยืดหยุน  ผอนคลาย  เต็ม
ใจ  และเต็มเปยมไปดวยความคิดเห็นสรางสรรค  จนเปนท่ีมาของประโยคท่ีวา  "สิ่งของท่ีมีหนาตานา
พึงพอใจมักสามารถใชสอยไปเพียงเพ่ือใหไดมาซ่ึงเปลือกนอกท่ีสวยงาม  เพราะความงามท่ีสมบูรณ
ของสิ่งใดสิ่งหนึ่งยังคงตองเติมเต็มในสวนของความมีประโยชน  ความสามารถในการใชงาน  และ
ความสามารถในการสื่อสารใหคนเราเขาใจไดดีดวย" 
 ผลิตภัณฑท่ีมีอารมณและความรูสึกแฝงเรนอยูในตัว( Emotional  Product)  สามารถดึงดูด
จิตใจของผูสัมผัสงาน  และกอเกิดเปนแรงกระตุนใหเกิดความคิดตอเนื่องท่ีหลากหลายได  ลักษณะ
สําคัญของ  การออกแบบท่ีเนนอารมณความรูสึก  จะคํานึงถึงองคประกอบ  3  ประการ  ไดแก 
 -  การออกแบบท่ีคํานึงถึงรูปลักษณท่ีสวยงาม ( Visceral design )  กอใหเกิดความถูกตา
ถูกใจ  เม่ือผูบริโภคไดพบเห็นเปนครั้งแรก  รูปลักษณกอใหเกิดปฏิกิริยาตอบสนองแบบฉับพลัน       
ท่ีสงผานการรับรูดวยตาไปยังสมองสวนท่ีเกิดความการรูสึกตัดสินวาดีหรือเลว  ปลอดภัยหรืออันตราย  
สวยหรือนาเกลียด  ชอบหรือไมชอบ  นับเปนจุดเริ่มตนของการเกิดความรูสึกและอารมณตางๆ โดย
ในบางครั้งการใชสอยอาจไมสะดวกนัก  แตคนบางกลุมก็พรอมท่ีจะประนีประนอมเพ่ือท่ีจะอยูรวม
หรือใชสอยสิ่งของเหลานั้นไดอยางพึงพอใจ 
 -  การออกแบบท่ีคํานึงถึงพฤติกรรมการใชสอย ( Behavioral  design)  การมีประโยชนใช
สอยไดจริง  และกอใหเกิดความพึงพอใจเม่ือไดใชผลิตภัณฑนั้นผานประสาทสัมผัสท้ังการมองเห็นและ
การสัมผัส  ซ่ึงพฤติกรรมการใชสอยนั้นเปนความรูสึกท่ีเกิดข้ึนภายหลังการใชสอย การคิดวิเคราะห
แบบสมเหตุสมผลจะเขามามีอิทธิพลตอความรูสึกมากข้ึนนอกเหนือไปจากการรับรูรูปลักษณเม่ือแรก
เห็น  โดยความรูสึกท่ีดีนั้นสามารถเกิดไดจาความรูสึกวาสามารถควบคุมได  เขาใจได  ใชงานงาย  
สะดวก  และเหมาะสม  เพราะการใชงานท่ีเหมาะสมจะนําไปสูความถนัดและความชํานาญไดเร็ว    
ทําใหผูใชรูสึกผอนคลายและพึงพอใจในการใชสอยผลิตภัณฑนั้นๆ ดังนั้นความรูสึกท่ีเกิดข้ึนภายหลัง
การใชสอยจึงเปนตัวสงเสริมหรือยับยั้งความรูสึกประทับใจท่ีเกิดข้ึนเม่ือแรกเห็นได 
 -  การออกแบบท่ีคํานึงถึงปฏิกิริยาตอบสนองจากผูใช ( Reflection design)  คือเม่ือผูใชไดใช
ผลิตภัณฑนั้นแลวจะเกิดปฏิกิริยาตอบสนอง  เกิดความรูสึกผูกพันหรือพึงพอใจในประสบการณหรือ
ภาพลักษณจากผลิตภัณฑนั้น  และยังสามารถสื่อใหผูใชทราบไดถึงเอกลักษณหรือรสนิยมของผูเปน
เจาของ  ซ่ึงภาพลักษณนั้นเปนความรูสึกท่ีไมไดเกิดจากการมองเห็นหรือใชสอยสิ่งของโดยตรง  แต
เกิดจากความคิดยอนกลับวาสิ่งของท่ีเลือกใชสอยเหลานั้น  สงภาพสะทอนหรือแสดงภาพลักษณของ
ผูท่ีใชตอคนภายนอกอยางไร  ความสําคัญของภาพลักษณนี้ไมไดมีผลเพียงขาวของท่ีมีไวเพ่ือใชหรือใส
แสดงใหคนภายนอกเห็นเทานั้น  ยังรวมไปถึงขาวของบางอยางท่ีใชแลวคนอ่ืนอาจมองไมเห็น         
แตกลับสรางความม่ันใจและเติมอารมณความรูสึกท่ีขาดหายไปของผูใชใหเต็มได  และเปลงประกาย
ออกมาสูสายตาคนภายนอกในท่ีสุด 
 5.รูปแบบนิยมความนอย ( Minimal style)เปนการออกแบบท่ีไดรับอิทธิพลจากแนวคิด      
มินิมอลลิสม (Minimalist)  คือยิ่งเรียบงายก็ยิ่งดูดี  แตใหความสะดวกสบาย  เพราะทุกวันนี้มนุษย
ทํางานหนักมากข้ึน  จึงตองการผอนคลายมากข้ึนเชนกัน  ยิ่งสิ่งรอบตัวมีความซับซอนมากข้ึน  มนุษย
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ก็ยิ่งแสวงหาความเรียบงายมากข้ึน  เพ่ือชุบชีวิตชีวา  สรางความสดชื่น  และความสนุกสนาน  
ความสุขอยางเรียบงายจึงเปนสิ่งท่ีผูบริโภคยุคใหมใฝหา 
 งานออกแบบในแนวทางนี้สืบเนื่องมาจากความพยายามในการสานตอแนวทางการออกแบบ
ของสถาปนิกกลุมโมเดิรนคอืมีส วาน เดอโรห ( Mies van der Rohe) เจาของคําพูด"มีนอยแตมีมาก" 
(Less  is  more)  หรือท่ีนิยมเรียกกันวา มินิมอล สไตล (Minimal  style)  เปนงานท่ีมีความโดดเดน  
เรียบงายแตชัดเจน  ประกอบดวยมาตราสวนท่ีถูกตอง เห็นแลวทําใหรูสึกถึงการทดลองใชวัสดุตางๆ  
กับการผสมผสานกันระหวางรูปทรงและพ้ืนท่ีวาง  นับเปนวัฒนธรรมของคนรุนใหมท่ีผสมผสาน
ดัดแปลงวัฒนธรรมใหมกับเกาเขาดวยกัน  ไมใชลักษณะท่ีรับมาตรง ๆ  ลักษณะสําคัญของรูปแบบ 
มินิมอล สไตลไดแก 
  -  ลักษณะรูปทรงเดนชัด  เรียบงายตามมาตราสวน 
  -  มีลักษณะของความงายเปนระบบ ไมมีลักษณะของสัญลักษณปรากฏ  มีแต
ลักษณะของเทคนิคใหมๆ  ท่ีเกิดจากการทดลองทางศิลปะ 
 6.รูปแบบอนาคตกาล ( Futuristic Style)เปนการออกแบบท่ีไมเพียงแตการสรางสรรค
ผลงานท่ีมีรูปแบบเรียบเกสวยงามอยางเดียวเทานั้น  แตจะตองเพ่ิมความสําคัญทางดานรูปแบบการ
ทํางานรวมกันกับเทคโนโลยี  เพ่ือแสดงใหเห็นถึงศักยภาพของการออกแบบและเทคโนโลยีตางๆ  ท่ีใช
ในการผลิตผลงานนั้นๆ เพ่ือสนองความตองการทางใจและปญญาของมนุษยท่ีไมมีวันสิ้นสุด  เปนการ
ออกแบบเพ่ืออนาคตขางหนาโดยพิจารณาวิเคราะหขอมูลท่ีนาจะเปนไปไดสําหรับอนาคตความ
แตกตางระหวางสไตลกับแฟชั่น 
 บอยครั้งท่ีมีผูเขาใจวาสไตลและแฟชั่นเปนสิ่งท่ีคลายคลึงกัน  และใชแทนท่ีกันได  แตท่ีจริง
แลวสไตลและแฟชั่นแตกตางกัน สไตล ( Style) เปนชนิดหรือแบบท่ีมีลักษณะเฉพาะพิเศษ  ของการ
สรางสรรคหรือการนําเสนอ  อาจเปนดานศิลปะการออกแบบฯลฯ  เชน  นักรองยอมมีสไตลในการ
รองเพลงท่ีเปนแบบฉบับเฉพาะพิเศษของเขา  หรือรถยนตยอมมีหลายแบบหลายสไตล เชน  แบบซี
ดานสแบบสเตชั่นวากอน เปนตน 
            แฟชั่น (Fashion)  คือแบบหรือสไตลใดๆ ซ่ึงเปนท่ียอมรับและเปนท่ีนิยมชมชอบ  แตสไตล
ทุกสไตลไมจําเปนจะตองกลายเปนแฟชั่นเสมอไป  สิ่งใดท่ีกลายเปนแฟชั่นท่ีไดรับความนิยมหรือ 
"สมัยนิยม" (Fashionable)  จะตองเปนท่ียอมรับและนิยมใชกันอยางกวางขวาง  
             แฟชั่นเปนสิ่งท่ีมีรากฐานอยูในองคประกอบของสังคมวิทยาและจิตวิทยา  โดยกฎพ้ืนฐาน
แลวมนุษยยอมจะลอกเลียนแบบ(Conformists) หรือมีแนวโนมท่ีจะกระทําตามกัน  แตขณะเดียวกัน
ก็ชอบทําแตกตางจากผูอ่ืนบางเล็กนอย  ซ่ึงมิใชตอตานหรือขัดขวาง  เพียงแตอยากมีลักษณะเปนตัว
ของตัวเอง  ในขณะเดียวกันก็ยังนิยมแฟชั่นนั้นอยู  เพ่ือมิใหถูกกลาวหาวาไรรสนิยม ดังนั้นแฟชั่นจึงให
โอกาสกับบุคคลในการพินิจพิเคราะหหรือไตรตรองในการแสดงออกถึงรสนิยม ความรูสึกของตนเอง
ไดดวย 
             อยางไรก็ตามสไตลพ้ืนฐานจะไมเปลี่ยนแปลง แตแฟชั่นจะเปลี่ยนแปลงอยูเสมอ ( Basic  
styles never change,but fashion is always changing ) เนื้อหาสาระของสไตลหรือแฟชั่น
ครอบคลุมไวเพียงหลักการเทาสั้น  นักออกแบบผลิตภัณฑท่ีดี  ควรมีการพัฒนาความคิดสรางสรรค
ของตนเอง  โดยประสานเขากับหลักการพัฒนาผลิตภัณฑเพ่ือใหไดแนวคิดของประโยชนใชสอย วัสดุ 
หรือรูปแบบของงานออกแบบในทิศทางท่ีตอบรับกับพฤติกรรมใหสัมพันธกับวิถีการดํารงชีวิต สภาพ
เศรษฐกิจ และความกาวหนาทางเทคโนโลยีท่ีเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา การออกแบบท่ีลึกและ
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ครอบคลุมประเด็นตางๆ  ของปญหาไดมากกวา ยอมเกิดประโยชนตอการใชสอยและสรางความ
ยั่งยืนใหกับผลิตภัณฑไดยาวนานกวา 
 

2.7 คุณสมบัติของการทดสอบแรงดึง 
 
      2.7.1 คุณสมบัติทางแรงดึงของเสนใย ASTM 
            คุณสมบัติของเสนใยท่ีประกอบเขากับเปนเสนดายจะมีความสําคัญตอการใชงานของ
เสนดายและสมบัติทางความสวยงาม การปรับเปลี่ยนเสนใยเหลานี้อาจปรับปรุงสมบัติใหแกเสนดาย
ได ในระหวางการพัฒนาเสนดาย  การทดสอบแรงดึงมักจะถูกดําเนินการเพ่ือประเมินสมบัติทางกล
ของวัสดุหลายประเภทเพ่ือศึกษาวาสมบัติมีการเปลี่ยนแปลงเชนไร  การทดสอบแรงดึงจะถูก
ดําเนินการในระหวางกระบวนการผลิตเพ่ือใชในการควบคุมคุณภาพวาวัสดุยังมีสมบัติตามขอกําหนด
และลดเศษวัสดุท่ีไมจําเปน เม่ือทํางานกับสิ่งทอขนาดเล็ก มักจะพบกับความยุงยากท่ีเลือกใชรูปแบบ
การทดสอบท่ีเหมาะสมท่ีสุด การเลือกใช  grip นั้นมีความสําคัญเนื่องจากจะชวยในทางสามารถติดตั้ง
และนําชิ้นงานออกไดอยางสะดวก ในบางกรณีการสรางแถบวัสดุท่ีบริเวณปลายดวยเทปจะชวยให
ติดตั้งชิ้นงานไดงายข้ึน โดยเฉพาะชิ้นงานท่ีมีขนาดเล็กท่ียากตอการมองเห็นดวยตาเปลา  
      หากเลือกใช  grip ไดอยางเหมาะสม การเลื่อนหลุดหรือการเสียหายของชิ้นงานบริเวณจับยึดจะ
ไมเกิดข้ึนเสนใยเดี่ยวแตละเสนจะมีความเปราะและสามารถเสียหายไดท่ีแรงต่ํา การเลือกใชโหลด
เซลลท่ีเหมาะสมจะชวยใหสามารถไดผลการทดสอบท่ีมีความถูกตองสูงสุด สําหรับการศึกษาใน
หองปฏิบัติการของเรานั้น ตัวอยางของเสนใยเกิดความเสียหายท่ีคาแรงเฉลี่ย  0.3 นิวตัน เราจึง
เลือกใชโหลดเซลลขนาด 5 นิวตันเนื่องจากเครื่องทดสอบท่ีใชงานเปนรุน  5500ซ่ึงจะสามารถใหความ
ถูกตองท่ี +/- 0.5% ของคาท่ีอานไดไปจนดึง  1/250 ของคารับแรงสูงสุดของโหลดเซลล แตสําหรับ
เสนใยบางประเภท โหลดเซลลขนาดสูงข้ึนอาจมีความจําเปน จะมี grips หลายประเภทท่ีเหมาะสมตอ
การทดสอบเสนใยเดี่ยว หากเสนใยมีความยาวเพียงพอ เราแนะนําใหใช  cord and yarn gripsซ่ึงจะ
ใช capstan สําหรับการลดโอกาสท่ีชิ้นงานจะเกิดความเสียหายกอนเวลาอันควร นอกจากนั้นยังชวย
คงแนวศูนยในการทดสอบของชิ้นงานอีกดวย แตสําหรับการศึกษาท่ีแสดงขางตน เสนใยนั้นมีความ
ยาวท่ีสั้นเกินไป ทําใหตองใช  pneumatic side acting grips ขนาด 5 นิวตันแทน grip ท่ีเลือกใชนั้น
จะตองมีน้ําหนักไมมากกวา ½ ของความสามารถในการรับแรงสูงสุดของโหลดเซลล เนื่องจากหากสูง
กวาจะสงผลตอชวงแรงใชงานของโหลดเซลลได 
 

      2.7.2 การทดสอบแรงดึง (Tensile Testing) 
              การทดสอบแรงดึงถือไดวาเปนประเภทของการทดสอบพ้ืนฐานท่ีสุดของการทดสอบ
สมบัติทางกลสําหรับวัสดุ การทดสอบแรงดึงนั้นงาย , คาใชจายต่ํา และไดรับการทําใหเปนมาตรฐาน
อยางสมบูรณ เม่ือดึงของ บางอยาง จะสามารถประเมินไดวาวัสดุนั้นตอบสนองตอแรงท่ีใชดึงอยางไร 
ในขณะท่ีวัสดุถูกดึง จะพบวามีความแข็งแรงมากนอยเทาใดพรอมกับวายืดตัวไดมากนอยเพียงใด  
สามารถรูจักวัสดุไดมากจากการทดสอบแรงดึง ในขณะท่ีใหแรงดึงวัสดุจนเกิดการขาด จะไดลักษณะ
การตอบสนองตอแรงดึงอยางสมบูรณ เสนกราฟจะแสดงวาวัสดุมีการตอบสนองเชนไรตอแรงกระทํา 
จุดท่ีเกิดการเสียหายนั้นจะไดรับความสนใจมากและถูกเรียกวา  ความตานทานแรงดึงสูงสุด 
(Ultimate Strength) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.instron.co.th/wa/product/Universal-Electromechanical-Systems.aspx
http://www.instron.co.th/wa/acc_catalog/prod_list.aspx?cid=394&cname=Textile,%20Cord%20and%20Yarn%25
http://www.instron.co.th/wa/acc_catalog/prod_list.aspx?cid=921&cname=Pneumatic%20Side%20Action%25
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Ultimate-Strength.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Ultimate-Strength.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Ultimate-Strength.aspx
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     สําหรับการทดสอบวัสดุสวนใหญแลว จะสังเกตไดวาในสวนแรกของการทดสอบ 
ความสัมพันธระหวางแรงกระทําและการเปลี่ยนแปลงรูปรางของชิ้นงานทดสอบนั้นจะมีลักษณะเชิง
เสน ในสวนท่ีเปนเสนตรงนี้ เสนกราฟจะเปนไปตามความสัมพันธท่ีเรียกวา กฎของฮุก ท่ีซ่ึงอัตราสวน
ระหวางความเคนและความเครียดมีคาคงท่ี โดยคา E คือคาความชันของเสนกราฟในบริเวณท่ีคา

ความเคน (σ)  เปนสัดสวนกับคาความเครียด ( ε)  และมีชื่อเรียกวา  มอดูลัสของความยืดหยุน 
(Modulus of Elasticity) หรือมอดูลัสของยัง (Young's Modulus) 

 

      2.7.3 มอดูลัสของความยืดหยุน 
      มอดูลัสของความยืดหยุนนั้นเปนการวัดความแกรงตัวของวัสดุ แตจะใชอธิบายไดในสวน

ความสัมพันธท่ีเปนเสนตรงของกราฟ หากชิ้นงานทดสอบถูกใหแรงกระทําไมเกินสวนท่ีเปนเชิงเสนนี้ 
วัสดุจะสามารถคืนตัวกลับไปยังสภาพเดิมไดหากยุติใหแรงกระทํา จุดท่ีเสนกราฟไมเปนเสนตนและ
เบี่ยงเบนออกจากความสัมพันธแบบเชิงเสน กฎของฮุกจะไมสามารถใชอธิบายและจะเริ่มเกิดการ
เปลี่ยนแปลงรูปรางถาวรข้ึนในชิ้นงานทดสอบ จุดนี้เรียกวาขีดจํากัดความยืดหยุน ( elastic limit) 
หรือขีดจํากัดความเปนสัดสวน ( proportional limit) จากจุดนี้เปนตนไปในการทดสอบแรงดึง วัสดุ
จะตอบสนองแบบพลาสติกตอการเพ่ิมข้ึนของแรงหรือความเคน และจะไมตื่นตัวกลับสูงจุดเริ่มตน 
เม่ือยุติการใหแรงกระทําหรือความเคน 

 

      2.7.4 ความตานทานแรงดึงสูงสุด ณ จุดคราก 
                ความตานทานแรงดึงสูงสุด ณ จุดคราก  คือ คาความเคนท่ีใหแกวัสดุในขณะท่ีวัสดุ     
เริ่มแสดงการเปลี่ยนแปลงรูปรางแบบพลาสติกในขณะอยูภายใตแรงกระทํา 
 

      2.7.5 ความเครียด 
                สามารถท่ีจะหาปริมาณของการยืดตัวหรือการยืดตัวของชิ้นงานทดสอบขณะตกอยู
ภายใตแรงดึง โดยอาจสามารถวัดคาไดเปนการเปลี่ยนแปลงความยาวอยางสมบูรณหรือการวัดคาเชิง
เปรียบเทียบ ท่ีเรียกวา ความเครียด ซ่ึงสามารถคํานวณไดสองแบบ คือ ความเครียดทางวิศวกรรม 
และความเครียดจริง ความเครียดทางวิศวกรรมนั้นจะงายกวาในการวัดคาและมักจะเปน              
คาความเครียดท่ีแสดง โดยหมายถึงอัตราสวนของการเปลี่ยนแปลงความยาวชองชิ้นงานเม่ือเทียบกับ
ความยาวเริ่มตน   ในขณะท่ีความเครียดจริงนั้นจะคลายคลึงแตจะเทียบกับความยาวในขณะนั้นของ
ชิ้นงานทดสอบในขณะทําการทดสอบเม่ือ Li คือความยาวในขณะนั้น และ Lo คือความยาวเริ่มตน 
 

      2.7.6 ความตานทานแรงดึงสูงสุด 
                 หนึ่งในสมบัติของวัสดุท่ีจะได ไดแก  คาความตานทานแรงดึงสุดทาย ( UTS) ซ่ึงเปน
คาแรงสูงสุดท่ีชิ้นงานประสบในระหวางการทดสอบ คา UTS นี้อาจจะเทาหรือไมเทากับคาความ
ตานทานสูงสุดท่ีจุดแตกหัก โดยจะข้ึนอยูกับประเภทของวัสดุท่ีทดสอบวามีลักษณะเปราะหรือเหนียว
หรือท้ังเปราะและเหนียว  บางครั้งวัสดุอาจจะมีลักษณะเหนียวเม่ือทดสอบในหองปฏิบัติการ แตเม่ือ
นําไปใชงานจริงภายใตอุณหภูมิต่ํา อาจจะเปลี่ยนสภาพไปแสดงลักษณะเปราะไดแรงดึงขาดแรงซ่ึงทํา
ใหเกิดการแตกหักจากการทดสอบแรงดึง แรงอัด แรงดัดหรือแรงบิด ในการทดสอบแรงดึงสําหรับ
ผลิตภัณฑผาและเสนใย แรงดึงขาดในบางครั้งจะเรียกเปนความตานทานแรงดึง ในการทดสอบแรงดึง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.instron.co.th/wa/glossary/Modulus-of-Elasticity.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Modulus-of-Elasticity.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Modulus-of-Elasticity.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Modulus-of-Elasticity.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Young's-Modulus.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Proportional-Limit.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Yield-Strength.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Ultimate-Strength.aspx
http://www.instron.co.th/wa/glossary/Ductility.aspx
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ของวัสดุประเภทแผนบางหรือวัสดุท่ีเปนเสนลวดเสนผานศูนยกลางขนาดเล็กซ่ึงยากในการแยก
ระหวางแรงดึงขาดและแรงสูงสุดท่ีเกิดข้ึน ทําใหแรงดังกลาวถูกเรียกวาแรงดึงขาด 
 
      2.7.7 แรงฉีกขาด 
                 แรงดึงท่ีทําใหตัวอยางผาทอท่ีมีรอยกรีดเกิดความเสียหายตามเง่ือนไขท่ีกําหนดใน 
ASTM D-2261 และ ASTM D-2262 แรงฉีกขาดท่ีขอบกระดาษเปนแรงท่ีทําใหตัวอยางซ่ึงพับบนรอง
บากตัว V และโหลดเขาเครื่องทดสอบแรงดึงฉีกขาด 
 

      2.7.8 ความตานทานแรงดึง 
               แรงดึงหรือแรงท่ีตองใชเพ่ือทําใหผลิตภัณฑจําพวกผา (เชน เสนใย) หรือหนังเกิดการแยก
ออก ลักษณะจะคลายกับแรงดึงขาดสําหรับการทดสอบแรงดึง โดยปกติ ความตานทานแรงดึงจะระบุ
เปน lb. หรือ lb/in ตามความกวางของแผนวัสดุตัวอยาง 
 

     2.7.9 การยืดตัว 
              การตรวจวัดความเหนียวของวัสดุจากการทดสอบแรงดึง เปนคาเพ่ิมของระยะเกจ (วัด
หลังการแตกเสียหาย) หารดวยระยะเกจเริ่มตน คาการยืดตัวท่ีสูงกวาหมายถึงความเหนียวท่ีมากกวา 
การยืดตัวไมสามารถใชเพ่ือคาดการณวัสดุภายใตโหลดแบบฉับพลันหรือซํ้า ๆ กันได  (สืบคนจาก   
http://www.instron.co.th สืบคนเม่ือวันท่ี 22 กุมภาพันธ 2558) 
 

2.8 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 
     วิบูลย ลี้สุวรรณ. (2535 : 5) ทําการวิจัยเรื่อง เครื่องจักรสานในประเทศไทย โดยการวิจัยนี้มี
ความมุงหมายท่ีจะศึกษาความเปนมาของเครื่องจักรสาน สํารวจสภาพและแนวโนมในการผลิต
เครื่องจักรสานในปจจุบัน จากการศึกษาพบวา เครื่องจักรสานเปนงานศิลปหัตถกรรมและหัตถกรรม
ประเภทเครื่องมือเครื่องใช ท่ีสําคัญและมีความจําเปนตอการดํารงชีวิตชาวบานชนบทมาชานานนับ
รอยๆปแลว เครื่องจักรสานของไทยแตละภาคมีเอกลักษณและลักษณะเฉพาะถ่ินท่ีแตกตางกันไป 
ตามสภาพภูมิศาสตรของทองถ่ิน หนาท่ีใชสอย การใชวัสดุและคตินิยมของทองถ่ินนั้นๆ 
     การทําเครื่องจักสานมีเอกลักษณมีหลักเกณฑเฉพาะตนท่ีสามารถมาวิเคราะหในเชิงศิลป ะ        
มีลักษณะในการสืบทอดมาจากบรรพบุรุษเปนสวนใหญ โดยการบอกกลาวสอนกันดวยปาก และการ
ฝกฝนดวยตนเองจึงทําใหเครื่องจักสานมีการพัฒนาไปอยางชาๆ  
     แมในปจจุบันมีการฝกอบรมในการทําเครื่องจักรสานใหแกชาวบาน โดยมีหนวยราชการท่ีสงเสริม
อาชีพหัตถกรรมบางก็ตาม แตก็มีเพียงสวนนอยและยังขาดวิธีการท่ีถูกตอง จึงยังไมไดผลเทาท่ีควร 
     ผลสรุปพบวา ในปจจุบันมีการผลิตเครื่องจักรสานหลายชนิดหลายประเภท กระจายอยูตาม
ทองถ่ินตางๆท่ัวประเทศ โดยเฉพาะทองถ่ินท่ีมีวัตถุดิบในทองทองถ่ินของตนเอง จะมีการผลิต
คอนขางมากท้ังท่ีทําไวใชในครัวเรือน และจําหนายแตเปนท่ีนาสังเกตวารายไดจากการผลิตเครื่อง   
จักรสานคอนขางต่ํา 
     ในรูปแบบเครื่องจักรสานสวนใหญยังคงอาศัยรูปแบบพ้ืนบานแบบดั้งเดิมเปนหลัก แตก็มีหลาย
ทองถ่ินถูกอิทธิพลทางเศรษฐกิจและกระแสวัฒนธรรมตางถ่ินเขาไปเปลี่ยนแปลงและเกิดรูปแบบใหมๆ
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ข้ึนตามความตองการของตลาด ซ่ึงเปนการทําลายเอกลักษณและลักษณะเฉพาะถ่ินของเครื่องจักร
สาน และพบวาแนวโนมนี้กําลังสูงข้ึนอันจะเปนผลใหเครื่องจักรสานดอยคุณคาทางความงาม 
      นางสาวปทุมทิพย ตนทับทิมทอง : โครงการพัฒนากระถางตนไมจากใยมะพราว 
      งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือสรางเครื่องข้ึนรูปกระถางแบบไฮดรอลิกส ผลิตกระถางจากวัสดุ
เหลือใชทางเกษตร หาตัวประสาน และสภาวะท่ีเหมาะสมในการผลิตกระถางจากวัสดุเหลือใชทาง
เกษตร ถายทอดความรูและเทคโนโลยีการผลิตกระถางจากวัสดุเหลือใชทางเกษตรแกชุมชน และ     
ชี้แนวทางการทํากระถางท่ีไดไปผลิตเปนสินคาในโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ 
      ในยุคปจจุบันการผลิตกลาไมของเกษตรกร เกษตรกรจะปลูก หรือชํากลาไมในถุงเพาะชํา
พลาสติก หรือกระถางเพาะชําท่ีทําจากพลาสติกซ่ึงหาซ้ือไดสะดวกและมีราคาถูก แตเม่ือถึงเวลาปลูก
ลงดินเกษตรกรจะตองฉีกถุงพลาสติก หรือตองนําตนกลาออกจากกระถางพลาสติก ซ่ึงอาจทําให
กระทบกระเทือนตอรากของตนไมได และนอกจากนั้นถุงพลาสติกเปนขยะท่ียอยสลายยากสวน
กระถางพลาสติกนั้น แทนท่ีจะนําไปเพาะชําใหมก็ทําไมไดเพราะไมมีการรับซ้ือคืน เนื่องจากกระถาง
พลาสติกเกามีราคาถูก จนไมคุมกับการท่ีจะนํามาใชใหมจึงตองถูกท้ิงเปนขยะยอยสลายยากเชนกัน 
       เศษวัสดุจากการเกษตร เชน ซากลําตน กาน ใบ เปลือกของลําตน เปลือกหุมผล แมจะไดรับ
การนําไปประยุกตใชในงานศิลป  แตก็มีปริมาณนอยมาก หรือใชทําปุยหมักก็ยังมีขอจํากัด และมี   
ปริมาณไมมากนัก เศษวัสดุเหลานี้สวนใหญจะตองถูกกําจัดดวยการเผา  หรือท้ิงลงแมน้ํา ซ่ึงกอใหเกิด
ปญหาตามมามากมาย หรือหากท้ิงไวก็จะกอใหเกิดปญหาในเรื่องการไถพรวนตามมา 
       การนําเศษวัสดุดังกลาวมาใชข้ึนรูปเปนบรรจุภัณฑ จึงจะเปนทางเลือกท่ีเปนคุณคายิ่งตอ
ธรรมชาติและราคาตนทุนของวัสดุแทบจะไมตางจากการใชกระถางเพาะชําจากพลาสติก กระถางท่ี
ทําจากวัสดุดังกลาวขางตนจะสามารถนํามาเพาะชํากลาไมไดโดยไมผุพังไปกอนเวลา และเม่ือถึงมือขํา
ผูท่ีจะนําไปปลูกก็จะมารถท่ีจะฝงกระถางลงไปไดโดยไมกระทบกระเทือนตอรากของตนกลา ไมเกิด
ขยะ และยังอาจสลายตัวเปนปุยหรือดินรวนอันเปนประโยชนตอตนกลาอีกดวย นอกจากนั้นกระถาง
ดังกลาวดวยตัวของมันเองยังมีสีสันลวดลายสวยงามตามธรรมชาติ ซ่ึงสามารถนําไปใชในงานศิลปได 
เชนตนไมชํารวย หรือกระถางตนไมเทียมไวประดับในอาคารอีกดวย นับวาเปนงานท่ีเขาขาย        
หนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ ซ่ึงเปนสวนในการสรางฐานการผลิต และสงออกสินคาเกษตรอุตสาหกรรม 
       การทําภาชนะ หรือบรรจุภัณฑจากเสนใยพืชจําพวกวัชพืช หญา ฟาง ลําตน การ หรือ ใบของ
พืชไรพืชสวนมักมีกรรมวิธี 2 ชนิดคือ การสานเสนตอก และการข้ึนรูปดวยแมพิมพ เนื่องจากการสาน
เสนตอกจะใชไดกับวัสดุท่ีมีคุณสมบัติคือเหนียว และจักออกเปนเสนได นอกจากนี้ยังปรับสภาพใหมี
ความคงทนไดยาก ผิดกับการข้ึนรูปดวยแมพิมพ เพราะสามารถปรับใหเหนียว แข็งแรง ปองกันเชื้อรา
ได การวิจัยนี้จึงไดใชเทคนิคการข้ึนรูปดวยแมพิมพ โดยผสมตัวประสานกับเศษวัสดุท่ีบดใหไดขนาด 
แลวอัดข้ึนรูปดวยเครื่องข้ึนรูปไฮดรอลิกสในแมพิมพเหล็ก การเลือกใชตัวประสานเปนสิ่งสําคัญและ  
มีผลการวิจัยท่ีคอนขางนอย แนวทางการวิจัยนี้จึงเนนไปท่ีการทดลองทําแลวทดสอบผลภายใตทฤษฎี
ของการสุมตัวอยาง 
       พิรวลี ชมโลก ( 2550 : บทคัดยอ) ทําการวิจัยเรื่อง การศึกษาและผลิตภัณฑหัตถกรรมจาก   
เสนใยกัญชง และหาความคิดเห็นของผูบริโภคผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเสนใยกัญชง 
       ผลการวิจัยสรุปไดวา คุณลักษณะของเสนใยกัญชงมีความเหนียว สามารถนําไปใชประโยชนได
ติดสีไดดี สามารถใชวัสดุอ่ืนรวมในการผลิต เพ่ือเพ่ิมความสวยงาม ผิวสัมผัสและประโยชนในการใช 
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งานไดดี สามารถใชวัสดุอ่ืนๆรวมในการผลิต เพ่ือเพ่ิมความสวยงาม ผิวสัมผัสและประโยชนในการใช
งานได สวนใหญนิยมนําไปผลิตเปน หมวก กระเปา เสื้อและเครื่องแตงกาย โดยกรรมวิธีการผลิตท่ีใช
การถักข้ึนรูป ผูซ้ือและผูจําหนายตองการท่ีจะผลิตเสนใยกัญชงออกมาในรูปแบบของผลิตภัณฑหัต
กรรมจากเสนใยกัญชง ประเภทเฟอรนิเจอรรองนั่งมากท่ีสุด และผลิตภัณฑท่ีมีความเหมาะสมมาก
ท่ีสุด คือ เบาะรองนั่งจากเสนใยกัญชงถักลายไขวกากบาท โดยนําฝายมาใชในการตกแตงในสัดสวน 
50 : 50 ซ่ึงผูจัดจําหนายและผูซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเสนใยกัญชง มีความพึงพอใจอยูในระดับ
มาก 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทท่ี 3 

วิธีการดําเนินการวิจัย 

        การศึกษาวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ โดยผูวิจัยไดศึกษาคนควา
ทฤษฎี เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของเพ่ือใหสอดคลองตามวัตถุประสงคการดําเนินการวิจัย ดังนี้ 

         3.1 ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
         3.2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได  
         3.3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
         3.4 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
         3.5 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 

    สําหรับวิธีการดําเนินการวิจัย แตละข้ันตอนประกอบดวย 
 1. ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 2. เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
 3. การเก็บรวบรวมขอมูล 
 4. การวิเคราะหขอมูล 

 

3.1 ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันที่พัฒนาวัสดุใหม 
 
      1. ศึกษาคุณสมบัติวัสดุจากเสนใยทางปาลมนํามันโดยการลงพ้ืนท่ีในจังหวัดสุราษฎรธานีโดยจาก
การลงพ้ืนท่ีทําใหทราบถึงสวนตางๆ ของตนปาลมน้ํามัน 

   1. ตนปาลม 
   2.ทางปาลม 
   3.ใบปาลม 
   4.ผลปาลม 
   ทําใหทราบไดทราบถึงวิธีการนําสวนตางๆจากตนมาวิจัย 

       2. ศึกษาขอมูลพันธุปาลม และคุณสมบัติของพันธุปาลมประเภทตางๆ จากกรมสงเสริม
การเกษตร จังหวัดสุราษฎรธานี และหองสมุดกลางสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร
ลาดกระบัง 
 

     3.1.1 ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัย 
     - กลุมผูปลูกปาลมปาลมน้ํามันใน ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานีจํานวน 65 

ราย (กรมสงเสริมการเกษตร จังหวัดสุราษฎรธานี : 2554) 
      - เกษตรกรผูปลูกปาลมน้ํามันดีเดน (เกษตร ประจําอําเภอไชยา : 2555) ซ่ึงผูวิจัยไดทํา
การสุมแบบเฉพาะเจาะจง ( Purposive sampling ) จํานวน 3 ทาน ดังรายชื่อตอไปนี้ 
      1. นายเสริมศักดิ์ ปยะกาญจน พ้ืนท่ีหมู 5 ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี 
       2. นายประเสริฐ อยูเคา พ้ืนท่ีหมู 2 ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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      3. นายสมพร นาคทองคง พ้ืนท่ีหมู 1 ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี 
 

     3.1.2  เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
   1. แบบสัมภาษณ ( Interview Guide) เพ่ือใหทราบเก่ียวกับขอมูลการ ศึกษาวิธีการศึกษา

คุณสมบัติทางกายภาพของตนปาลมน้ํามัน  การสัมภาษณท่ีมีโครงสรางหรือแบบ มาตรฐาน 
(Standarizedintervie)ผูวิจัยไดกําหนดโครงสราง และคําถามท่ีจะใชในการสัมภาษณไวลวงหนากอน
การไปเก็บขอมูล และไปสัมภาษณกับผูใหขอมูลตามโครงสรางคําถามท่ีกําหนดไว เปนแบบท่ีมีการ
เตรียมการ มีแผนการสัมภาษณและการบริหารการสัมภาษณ จัดเตรียมไวอยางคอนขางแนนอน ผูให
สัมภาษณ ทุกคนจะตอบคําถามเดียวกัน และถามกอนหลังเรียงตามลําดับเหมือนกัน ท่ีกําหนด
ประเด็นใหครอบคลุมตามวัตถุประสงคในการวิจัยเรื่อง ลักษณะทางกายภาพของตนปาลมน้ํามัน โดย
การจดบันทึก ถายภาพ  

     2. การสรางเครื่องมือ มีวิธีการดําเนินการดังนี้ 
     2.1 ศึกษาทฤษฎี เอกสารท่ีเก่ียวของ กับลักษณะของวัสดุจากทางปาลมน้ํามัน เพ่ือนํามา

สรุปประเด็นเพ่ือท่ีจะนําไปใชในการทําเครื่องมือในการทําวิจัย 
     2.2 นําแบบสัมภาษณท่ีสรางข้ึนเสนอตออาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ และอาจารย     

ท่ีปรึกษารวมวิทยานิพนธ 
     2.3 นําแบบสัมภาษณท่ีปรับปรุงแลวไปใชในการเก็บรวบรวมขอมูลจากกลุมตัวอยาง  
 

 3.1.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
       ผูวิจัยใชวิธีการเก็บขอมูล (Data collection) ในข้ันตอนการศึกษา และรวมรวมขอมูล

ของลักษณะทางกายภาพของตนปาลมน้ํามัน โดยทําการสัมภาษณ บันทึกดวยการจดบันทึก และ
ถายภาพแลวนําผลท่ีไดมาทําการสรุป 

 

 3.1.4 การวิเคราะหขอมูล 
       การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากการ กลุมเกษตรกรผูปลูกปาลมน้ํามัน จากการสัมภาษณ   

จดบันทึก และการถายภาพ นํามารวบรวมและนําไปวิเคราะห เพ่ือเปนแนวทางในการนําผลท่ีไดจาก
การศึกษา ไปพัฒนาเปนผลิตภัณฑตอไป 
        - ลักษณะทางกายภาพของปาลมน้ํามันในรูปแบบท่ียังไมไดแปรสภาพในพ้ืนท่ีการ
เพาะปลูก 
        - แนวทางการนําเสนใยปาลมน้ํามัน ท่ีมีในพ้ืนท่ีการเพาะปลูก มาประยุกตรวมกับ
กระบวนการออกแบบได (กระบวนการผลิตเสนใยจากกานทางปาลมน้ํามัน) 
 

3.2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 
      1. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน โดยขอคําแนะนําจากผูเชี่ยวชาญ 
      2. ศึกษาขอมูลดานการออกแบบผลิตภัณฑ จากหนังสือ ตํารา และงานวิจัยท่ีเก่ียวของจาก
หองสมุดกลาง สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



56 

 

          3.2.1 ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัย 
         ผูท่ีมีความรู ความเชี่ยวชาญเก่ียวกับหลักการออกแบบผลิตภัณฑ ผูวิจัยใชกลุม
ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบจํานวน 3 ทาน ไดแก 
         1. รศ.วาท่ีรอยโท พิชัย สดภิบาล สาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
        2. ผศ.ดร. ธเนศ ภิรมยการ สาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ
ศาสตรอุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
        3. ผศ.ดร. รัฐไท พรเจริญ สาขาออกแบบผลิตภัณฑ คณะมัฑณศิลป มหาวิทยาลัย
ศิลปากร 
 

 3.2.2 เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
       1. แบบสอบถามเบื้องตนเพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุของเสนใย

ทางปาลมน้ํามัน 
                 2.  แบบสอบถามความคิดเห็น ของกลุม ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบผลิตภัณฑท่ีมีตอ 
รูปแบบของผลิตภัณฑ ประกอบดวยขอมูล ดานรูปแบบ รูปราง และ รูปทรง จุดเดน สอบถามแบบ
มาตรฐาน ประเมินคาระดับ ( Rating Scale) คือเหมาะสมมากท่ีสุด เหมาะสมมาก เหมาะสมปาน
กลาง เหมาะสมนอย และใชอานคาตามอัตราสวนดังนี้ 
    4.51 – 5.00   หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    3.51 – 4.50   หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    2.51 – 3.50   หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    1.51 – 2.50   หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1.00 – 1.50   หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 

           3. การสรางเครื่องมือ ผูวิจัยมีการ ดังนี้ 
 1. ศึกษาคนควาจากหนังสือ เอกสาร บทความ Website และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ

กับ การพัฒนา และออกแบบผลิตภัณฑ สรางแบบสอบถามท่ีประกอบดวยขอมูลดานการออกแบบ
ผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามัน  

  2. นําแบบสอบถามท่ีสรางเสร็จเสนอตออาจารยท่ีปรึกษา และตรวจสอบความ
เท่ียงตรงตามเนื้อหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค และกรอบแนวคิด
ในการวิจัย (Index Of Item Objective Congruence IOC) ซ่ึงการวิจัยครั้งนี้มีผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 
ทานดังนี้ 

       1. ดร. ผดุงชัย ภูพัฒน อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตร สถาปตยกรรมและ
การออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

       2. ผศ.ดร.  ธเนศ ภิรมยการ  อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการ
ออกแบบ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

       3. ผศ.ดร. ปริยาภรณ ตั้งคุณานันต อาจารยสาขาวิชาครุศาสตรอุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  โดยใหผูเชี่ยวชาญพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเนื้อหา ( Content 
Validity) และขอเสนอแนะ ดังนี้ 
   + 1   หมายถึง   แนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  
      0   หมายถึง   ไมแนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  

 -  1   หมายถึง   แนใจในคําถามนั้นไมสอดคลองกับนิยามศัพท  
 จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร  
         R 

     IOC       =  ∑ 
           N 
   IOC    หมายถึง    ดัชนีความสอดคลอง 

 R      หมายถึง    คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒิ   
 N      หมายถึง    จํานวนผูทรงคุณวุฒิ 

  ขอคําถาม ICO ตั้งแต 0.5 ข้ึนไปเปนคําถามท่ีใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือ
ตัดท้ิง ใชแนวคิดของ วิชนาถทิวะสิงห. (2548 : 107) 
  นําแบบสอบถามและตารางท่ีผานการตรวจสอบแลว ไปดําเนินการเก็บขอมูลจากกลุม
ตัวอยางขางตน 
   4.51 - 5.00             หมายถึง         มีความพอใจมากท่ีสุด  
   3.51 - 4.50        หมายถึง           มีความพอใจมาก 
   2.51 - 3.50        หมายถึง         มีความพอใจปานกลางปานกลาง  
   1.51 - 2.50        หมายถึง         มีความพอใจนอย  
   1.00 - 1.49        หมายถึง         ไมมีความพอใจเลย  
 

 3.2.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
      ผูวิจัยไดทําการเก็บรวบรวมขอมูลเพ่ือ ออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุของเสนใย
ทางปาลมน้ํามัน 
      1. ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลและทฤษฎี ท่ีเก่ียวของ ในการออกแบบผลิตภัณฑ ท่ี
เก่ียวของกับการออกแบบผลิตภัณฑเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
      2. ผูวิจัยไดลงพ้ืนท่ีเพ่ือสํารวจ ถายภาพ สอบถามและสัมภาษณ เพ่ือรวบรวม
ขอมูลสําหรับใชเปนแนวทาง ในการออกแบบผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลมน้ํามัน 
      3. นําผลสรุป ของการศึกษาและเก็บขอมูลมาใชในการออกแบบ ผลิตภัณฑ จาก
เสนใยปาลมน้ํามัน 
      4. ทําการออกแบบผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลมน้ํามัน จากนั้นนําแบบท่ีไดไป
สอบถามความคิดเห็นของกลุม ผูเชี่ยวชาญดานการผลิต และดานการออกแบบเพ่ือคัดเลือก ให
ไดรูปแบบท่ีเหมาะสม 
 

 3.2.4 การวิเคราะหขอมูล  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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         นําขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นท่ีมีตอ รูปแบบของผลิตภัณฑจากเสนใย
ปาลมน้ํามันมาวิเคราะหโดยหาคาเฉลี่ย(Mean)และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน(Standard Deviation : 
S.D.) โดยแบงเกณฑในการแปลความหมายของคาเฉลี่ยดังนี้ 

 4.51 – 5.00 หมายถึง  มากท่ีสุด  
 3.51 – 4.50 หมายถึง  มาก  
 2.51 – 3.50 หมายถึง  ปานกลาง  
 1.51 – 2.50 หมายถึง  นอย  
 1.00 – 1.50 หมายถึง  นอยท่ีสุด  

          - แนวทางการน้ําเสนใยปาลมน้ํามันมาประยุกต รวมกับการออกแบบ
ผลิตภัณฑ 
          - รูปแบบผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนการพัฒนา
ผลิตภัณฑ ตามทฤษฎีท่ีกําหนด 
 

3.3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันที่พัฒนาใหม 
 
      ความรูทางกระบวนพัฒนาผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 

      3.3.1 ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัย 
     ผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ จํานวน 3 ทาน 

1. รศ.วาท่ีรอยโท พิชัย สดภิบาล สาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
     2.  ผศ.ดร. ธเนศ ภิรมยการ สาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ
ศาสตรอุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
     3.  ผศ.ดร. รัฐไท พรเจริญ สาขาออกแบบผลิตภัณฑ คณะมัฑณศิลป มหาวิทยาลัย
ศิลปากร 
 

      3.3.2 เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
      ผูวิจัยไดทําการสรางแบบสอบถามความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบ
พัฒนาผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหมท่ีมีตอการใชงาน 
      โดยการตรวจสอบหาความเท่ียงตรงตามเนื้อหา ( Content Validity) โดยการหาคาดัชนี
ความสอดคลองระหวางขอคําถามกับสิ่งท่ีตองการวัด (Index of Item Objective Congruent: IOC) 
 

      3.3.3 การวิเคราะหขอมูล  
     โดยใชเกณฑในการวิเคราะหขอมูลโดยอางอิงจากกรอบแนวความคิดเพ่ือ ออกแบบพัฒนา
ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
      - รูปแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามัน 
      - ผลิตภัณฑท่ีผานการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.4 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันที่พัฒนาใหม 
 
      1.ประเมินประสิทธิภาพดานการออกแบบผลิตภัณฑจากการไปพบผูเชี่ยวชาญ 
      2. ศึกษาขอมูล ดานประสิทธิภาพผลิตภัณฑ จากหนังสือ ตํารา เก่ียวกับหัวขอ ตามวัตถุประสงค 
      3.4.1 ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัย 
       ผูเชี่ยวชาญดานมาตรฐานผลิตภัณฑ จํานวน 3 ทาน โดยการใชกลุมตัวอยางแบบ
เฉพาะเจาะจง  (Purposive sampling)  
       1. นายประจักษ แอกทอง ผูเชี่ยวชาญดานสิ่งทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ      

      2. นายพิชัย พงษวิรัตน ผูเชี่ยวชาญดานการถัก สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
      3. นายสนั่น บุญลา ผูเชี่ยวชาญดานการทอ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 

      3.4.2 เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย  
       1. แบบสอบถาม เก่ียวกับมาตรฐานในการ ประเมินประสิทธิภาพ ของผลิตภัณฑจาก
เสนใยปาลมน้ํามัน 
       2. การสรางเครื่องมือ มีวิธีการดําเนินการดังนี้  
       2.1 ศึกษาทฤษฎี เอกสารท่ีเก่ียวของ ศึกษาการสรางแบบสอบถาม ใหสอดคลองกับ
รูปแบบการประเมิน ประสิทธิภาพ ของผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
       2.2 นําแบบสอบถาม เสนอตออาจารยท่ีปรึกษาและตรวจสอบความเท่ียงตรงของ
เนื้อหา โดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค และมีกรอบแนวคิดในการ
ดําเนินการวิจัย ( Index Of Item Objective Congruence – IOC ) ซ่ึงการวิจัย ในครั้งนี้ มี
ผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 ทาน 
       1. ดร.ผดุงชัย ภูพัฒน อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตร สถาปตยกรรมและ
การออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
       2. ผศ. ดร.ธเนศ ภิรมยการ อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรม และการ
ออกแบบ   
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
       3. ผศ.ดร.ปริยาภรณ ตั้งคุณานันต อาจารยสาขาวิชาครุศาสตรอุตสาหกรรม  
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
        โดยใหผูเชี่ยวชาญ เปนผูพิจารณาความสอดคลองของคําถามแตละขอกับ
วัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัยซ่ึงมีเกณฑการใหคะแนนดังนี้ 
 1 หมายถึง เม่ือแนใจวาขอคําถามนั้นตรงตามวัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 0 หมายถึง เม่ือไมแนใจวาขอคําถามนั้นตรงตามวัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 -1 หมายถึง เม่ือไมแนใจวาขอคําถามนั้นไมตรงตามวัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัย  
                2.3 นําแบบสอบถาม ขอท่ีผานการประเมิน IOC ไปดําเนินการเก็บขอมูล 
 

      3.4.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
       1. นําแบบสอบถามท่ี สรางเสร็จแลวไปทําการสอบถาม ผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบ
มาตรฐานผลิตภัณฑ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                2. นําผลท่ีไดจากการสอบถามนํามาวิเคราะหเปรียบเทียบและสรุปผล 
          3.4.4 การวิเคราะหขอมูล  
        นําขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถามมาวิเคราะห เพ่ือหาประสิทธิภาพของผลิตภัณฑจากเสน
ใยปาลมน้ํามัน 
                  - ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนการพัฒนาใหม 
                  - คาระดับประสิทธิภาพ ดานผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามัน   
    1.ความแข็งแรง  
    2.รูปทรง 
    3.ความปลอดภัย  
 

3.5 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสน 
      ใยปาลมน้ํามันที่พัฒนาใหม 
 
     1. ความพึงพอใจ ของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
     2. ศึกษาขอมูล ท่ีเก่ียวของกับความพึงพอใจ ของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑจาก
เสนใยปาลมน้ํามัน จากหนังสือ ตําราท่ีเก่ียวของ 
 

        3.5.1 ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัย 
       ผูวิจัยกําหนดประชากรในการศึกษา คือกลุมผูเชี่ยวชาญดานการผลิตผลิตภัณฑ
หัตถกรรม กลุมผูจําหนายสินคาและผลิตภัณฑชุมชน และกลุมผูบริโภคท่ีสนใจในสินคาและผลิตภัณฑ
จากเสนใยปาลมน้ํามันผูวิจัยไดกําหนดกลุมตัวอยาง โดยการสุมแบบเจาะจง ( Purposive Sampling) 
เพ่ือตรวจสอบ และประเมินผลผลิตภัณฑท่ีไดจากเสนใยปาลมน้ํามันโดยแบงออกเปน 3 กลุม ดังนี้ 
       1. กลุมผูเชี่ยวชาญดานการผลิตผลิตภัณฑหัตถกรรมจากเสนใย จํานวน 2 กลุม 
     - กลุมหัตถกรรมชุมชน ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี  

คุณเฉลียว มาฆะทาน   
     - กลุมหัตถกรรมชุมชน ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี  

คุณบัณฑิต หนูเพชร       
 2. กลุมผูจําหนายสินคาและผลิตภัณฑชุมชน จํานวน 3 กลุม 

     - กลุมรานคาผลิตภัณฑชุมชน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี  
คุณประนอม ปยะกาญจน 

     - กลุมรานคาผลิตภัณฑชุมชน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี  
รานเพชรทองคําไหมไทย 
   - กลุมหัตถกรรมชุมชน ตําบลพุมเรียง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี  
รานวรรณมะไหมไทย 

        3 .ประเมินผลความพึงพอใจของผูบริโภค  
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     - กลุมนักทองเท่ียวท่ีไดเขามาชมและซ้ือสินคาและผลิตภัณฑชุมชน ณ ศูนย
จําหนายสินคาและผลิตภัณฑชุมชนประจําอําเภอไชยาจํานวน 100 คน เปนการสุมแบบเจาะจง 
(Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง.2550 : 125) 
 

        3.5.2 เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
       1. แบบสอบถาม ( Questionnaire) แบบประเมินคา 5 ระดับ ( Rating Scale) คือ
เหมาะสมมากท่ีสุด เหมาะสมมาก เหมาะสมปานกลาง เหมาะสมนอย และเหมาะสมนอยท่ีสุด 
ประกอบดวย ดานประโยชนใชสอย ดานการออกแบบ ดานความคุมคา ดานความทนทาน ดานความ
สะดวกสบาย ผูวิจัยจึงไดใชขอกําหนดเกณฑ การแปลความหมายของคาเฉลี่ย ธานินทร ศิลปจารุ , 
(2549 : 77)  

2. วิธีการสรางเครื่องมือ ผูวิจัยดําเนินการออกแบบผลิตภัณฑ จากเสนใยทางปาลม
น้ํามัน สรางแบบสอบถามท่ีประกอบดวยขอมูลดานความพึงพอใจพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑจาก
เสนใยทางปาลมน้ํามัน  จากนั้นนําไปใหอาจารยท่ีปรึกษา ตรวจความถูกตองตรงตามเนื้อหา แลว
นําไปแกไขปรับปรุง 

3. การตรวจสอบเครื่องมือ ผูวิจัยนําแบบสอบถามท่ีผานการแกไขปรับปรุงจากกการ
เสนอแนะของอาจารยท่ีปรึกษา ไปนําเนอผูทรงคุณวุฒิ โดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถาม
กับวัตถุประสงค และมีกรอบแนวคิดในการดําเนินการวิจัย ( Index Of Item Objective 
Congruence – IOC ) ซ่ึงการวิจัย ในครั้งนี้ มีผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 ทาน 
  1.  ดร. ผดุงชัย ภูพัฒน อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตร สถาปตยกรรมและการ
ออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
  2.  ผศ.ดร. ธเนศ ภิรมยการ อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
  3. ผศ.ดร. ปริยาภรณ ตั้งคุณานันต อาจารยสาขาวิชาครุศาสตรอุตสาหกรรม คณะ
ครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
  โดยใหผูเชี่ยวชาญ เปนผูพิจารณาความสอดคลองของคําถามแตละขอกับ
วัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัยซ่ึงมีเกณฑการใหคะแนนดังนี้ 
 1 หมายถึง เม่ือแนใจวาขอคําถามนั้นตรงตามวัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 0 หมายถึง เม่ือไมแนใจวาขอคําถามนั้นตรงตามวัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัย  
 -1 หมายถึง เม่ือไมแนใจวาขอคําถามนั้นไมตรงตามวัตถุประสงคและกรอบแนวคิดในการวิจัย  
   จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร  
      R 
     IOC   =   ∑  
      N 
   IOC    หมายถึง    ดัชนีความสอดคลอง 
   R      หมายถึง    คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒิ   
   N      หมายถึง    จํานวนผูทรงคุณวุฒิ 
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  ขอคําถาม ICO ตั้งแต 0.5 ข้ึนไปเปนคําถามท่ีใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือ
ตัดท้ิง 
 

 3.5.3 การเก็บรวบรวมขอมูล  
         ผูวิจัยนําแบบสอบถามไปสอบถามขอมูลจากผูผลิต ผูจําหนาย ผูบริโภค จากนั้นนํา
กลับมาสรุปผลท่ีได เพ่ือนําไปใชในการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยทางปาลมน้ํามันตอไป  
 

 3.5.4 การวิเคราะหขอมูล 
         นําขอมูลท่ีไดจากแบบทดสอบทําการวิเคราะหขอมูลโดยการวิเคราะหจากเอกสาร 
งานวิจัย และแบบสอบถามผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค แลวนําขอมูลท่ีไดมาคํานวณหาคาเฉลี่ย 
(Mean : xและคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation : S.D.) เกณฑในการแปล
ความหมายของคาเฉลี่ย 

       4.51 - 5.00                  หมายถึง         มีความพอใจมากท่ีสุด  
                            3.51 - 4.50         หมายถึง           มีความพอใจมาก  
                            2.51 - 3.50         หมายถึง         มีความพอใจปานกลางปานกลาง  
                            1.51 - 2.50         หมายถึง         มีความพอใจนอย  
                            1.00 - 1.50         หมายถึง         ไมมีความพอใจเลย  
   

ตัวแปรตน คือ รูปแบบผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีไดรับการพัฒนาใหม 
  ตัวแปรตาม คือ ระดับความพึงพอใจของ ผูผลิต , ผูจําหนาย และ ผูบริโภค 
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บทท่ี 4 

ผลการวิเคราะหขอมูล 
 

 การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ ผูวิจัยไดเก็บรวบรวมขอมูล
และการวิเคราะหขอมูล โดยดําเนิน 
การใหสอดคลองตามวัตถุประสงคของการวิจัย ดังตอไปนี้ 
 4.1 ผลการศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากสนใยทางปาลมน้ํามัน โดยกลุมผูปลูกปาลมน้ํามันใน 
ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานีและเกษตรกรผูปลูกปาลมน้ํามันดีเดน อําเภอไชยา จังหวัด
สุราษฎรธานี 
 4.2 ผลการวิเคราะหขอมูล การประเมินการพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถ
นําไปใชในการออกแบบผลิตภัณฑ 
 4.3 ผลการวิเคราะหขอมูล การประเมินการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ี
พัฒนาใหม โดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบผลิตภัณฑ   
 4.4 ผลการวิเคราะหขอมูล  การประเมินการทดสอบประสิทธิภาพวัสดุจากเสนใยทางปาลม
น้ํามัน โดยผูเชี่ยวชาญดานการทดสอบประสิทธิภาพเสนใย 
 4.5 ผลการวิเคราะหขอมูล ความพึงพอใจตอผลิตภัณฑจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
 

4.1 ผลการศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากสนใยทางปาลมน้ํามัน โดยกลุมผูปลูกปาลม 
     น้ํามันในตําบลทุงอําเภอไชยา  จังหวัดสุราษฎรธานี  และเกษตรกรผูปลูกปาลม 
     น้ํามันดีเดน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี 
 

     4.1.1 ผลการศึกษาขอมูลของการปลูกปาลมน้ํามัน  
  จากการศึกษาและลงพ้ืนท่ีใน ตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี ผูวิจัยไดพบวาตน

ปาลมน้ํามันในประเทศไทยปลูกมากในบริเวณทางภาคใตของประเทศไทย จังหวัดสุราษฎรธานีถือได
วาเปนแหลงปลูกปาลมรายใหญของประเทศไทย มีปริมาณการปลูก ประมาณ 1,028,879 ไร (กรม
สงเสริมการเกษตร จังหวัดสุราษฎรธานี 2555 โดยไดมีการสงเริมใหปลูกในพ้ืนท่ีท่ีมีน้ําทวมขังบอย 
และในสภาวะพ้ืนท่ีท่ีมีดินเปรี้ยว เพราะปาลมน้ํามันเปนพืชท่ีสามารถทนตอสภาวะแวดลอมดังกลาว
ไดเปนอยางดี 
 

 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 4.1 สวนปาลมน้ํามันในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
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จากภาพท่ี 4.1 จะเห็นไดวามีการปลูกปาลมน้ํามันในพ้ืนท่ีวางเปลา จากการทํานาเพราะบาง
พ้ืนท่ีน้ําในการทําการเกษตรเริ่มขาดแคลน เกษตรกรจึงหันมาปลูกปาลมน้ํามันทดแทน และจากท่ี
ผูวิจัยไดทําการสอบถามเกษตรกรท่ีทําการปลูกปาลมน้ํามันทดแทนการปลูกขาว เกษตรกรไดใหความ
คิดเห็นวา เม่ือเปลี่ยนมาปลูกปาลมน้ํามันการดูแลทําไดงายข้ึน เรื่องของโรคนอยกวาการปลูกขาว แต
ก็ยังมีการทํานาควบคูกับไป เพราะปาลมน้ํามันเม่ือปลูกแลวจะใชระยะเวลาในการรับผลผลิต 3 ป จึง
ยังตองทํานาควบคูกันไปดวย 

 
 
ร 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.2 นายเสริมศักดิ์ ปยะกาจน เกษตรกรดีเดนท่ีหันมาทําการปลูกปาลมควบคูกับการทํานา 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 4.3 สวนปาลมน้ํามันในพ้ืนท่ี ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 

ดวยจํานวนพ้ืนท่ีการเพาะปลูกจํานวนมากนี้  ทําใหปริมาณของเหลือท้ิงทางการเกษตรมี
จํานวนมากในท่ีนี้จากการท่ีผูวิจัย ลงพ้ืนท่ีสํารวจพบวาสิ่งท่ีเหลือท้ิงในการปลูกปาลมน้ํามันท่ีมีปริมาณ
มากท่ีสุดคือคือทางปาลมน้ํามัน การผลิตทางใบนั้นข้ึนอยูกับอายุของปาลม ในปาลมน้ํามันท่ีมีอายุ
นอยมีการผลิตทางใบในรอบปสูงกวาปาลมน้ํามันท่ีมีอายุมาก โดยตนปาลมท่ีมีอายุนอยใน 3 ปแรกจะ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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มีอัตราการผลิตทางใบ 3-4 ทางตอเดือนหรือประมาณ 36-48 ทางในขณะท่ีปาลมน้ํามันท่ีมีอายุเกิน 
30 จะมีการผลิตทางใบท่ีชาลงเปน 2-3 ทางตอเดือนหรือประมาณปละ 24-36 ทาง อยางไรก็ตาม
ภายหลังอายุ 3 ปไปแลวในสภาพการปลูกเปนการคา จะมีการตัดแตงทางใบใหอยูบนตนแตละตน
ประมาณ 40-60 ทางซ่ึงทางท่ีสมบูรณจะมีความยาว 9-12 เมตร 

 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.4 ทางปาลมน้ํามันท่ีเหลือท้ิงในสวนปาลม 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 

จากภาพท่ี 4.4 จะเห็นไดวาเกษตรกรจะตองตัดแตงทางปาลมน้ํามันท้ิงทุกครั้งเม่ือจะทําการ
เก็บเก่ียวผลผลิตสิ่งท่ีเหลือท้ิงเหลานี้ เกษตรกรจะนําไปกองไวบริเวณตรงกลางระหวางรองของแปลง
ปลูกปาลมน้ํามัน บางรายท่ีเลี้ยงสัตว ก็จะนําไปไปเปนอาหารสัตว จากท่ีผูวิจัยไดสอบถามเกษตรกร
ปลูกปาลมน้ํามัน สรุปไดวาในสวนของทางท่ีเหลือท้ิงจะไมสามารถนําไปใชประโยชนไดเลย เพราะยัง
ไมมีการศึกษาวาสามารถใชประโยชนอะไรไดถาหากมีการนําไปใชใหเกิดประโยชนจะเปนท่ีพึงพอใจ
เปนอยางมาก เพราะในการเก็บเก่ียวผลผลิตทุกครั้ง จะเหลือท้ิงเสมอ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.5 การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามันพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 

จากภาพท่ี 4.5 การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามันโดยสวนใหญเกษตรกรมักจะไมคอยชํานาญใน
การตัดแตงยังขาดความรูความชํานาญในการตัดทางใบ  การตัดแตงทางใบโดยสวนใหญจะใชเสียมใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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การแทงทางใบออกหากแทงไมเปนก็จะกอใหตนปาลมถูกเสียมแทงกอใหตนปาลมน้ํามันเปนแผลได
จากแรงกระแทกสงผลกระทบถึงตนปาลมได  จากท่ีผูวิจัยไดลงพ้ืนท่ีไปพบกับผูตัดแตงทางใบปาลม
น้ํามัน สรุปไดวาทางปาลมน้ํามันท่ีตองตัดท้ิงทุกครั้งผูตัดจะนําไปกองไว หรือไมก็ปลอยใหแหง แลวทํา
การเผาไฟเพราะไมสามารถนําไปใชประโยชนได  

  
 

 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 4.6 การตัดแตงทางใบปาลมน้ํามันพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.7 ทางปาลมน้ํามันท่ีเหลือท้ิงในพ้ืนท่ี อ.ไชยา จ.สุราษฏรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 
จากภาพท่ี 4.7 ทางใบท่ีเหลือท้ิงในรองปาลมน้ํามัน ผูวิจัยพบวาการท่ีเกษตรกรตัดทางแลว

เกิดปญหาเรื่องของขยะท่ีเหลือท้ิง ไมสามารถนําไปใชประโยชน จากปญหาท่ีพบผูวิจัยจึงเล็งเห็นและ
ไดทําการศึกษาทางปาลมน้ํามันท่ีเหลือท้ิงเพ่ือนําไปใชใหเกิดประโยชน 

 

       4.1.2 ลักษณะทางกายภาพโดยท่ัวไปของตนปาลมน้ํามัน 
       4.1.2.1 ลําตน ปาลมน้ํามันเปน พืชตระกูลปาลมลักษณะลําตนเดี่ยว ขนาดลําตนประมาณ 12 -
20 นิ้วความสูง ความสูงเพ่ิมเฉลี่ย 20 - 50 ซม.ตอป แตการปลูกเพ่ือการคา ตองการปาลมน้ํามันท่ีสูง
ประมาณ 15 - 18 เมตร อายุการเก็บเก่ียวประมาณ 25 ป ขนาดของลําตนจะข้ึนอยูกับปริมาณของ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อาหาร และพ้ืนดินท่ีเพาะปลูก เม่ืออายุประมาณ 1-3 ป ลําตนจะถูกหุมดวยโคนกาบใบ แตเม่ืออายุ
มากข้ึนโคนกาบใบจะหลุดรวงเห็นลําตนชัดเจน ผิวของลําตนคลายๆ ตนตาล 
 

 
 

  
 
 

 
 
 

 
ภาพท่ี 4.8 ลักษณะลําตนของปาลมนํามัน อายุ 5-7 ป 

ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 
       4.1.2.2 ทางปาลม ลักษณะทางของตนปาลมน้ํามันการผลิตทางใบนั้นข้ึนอยูกับอายุของปาลม 
ในปาลมน้ํามันท่ีมีอายุนอยมีการผลิตทางใบในรอบปสูงกวาปาลมน้ํามันท่ีมีอายุมาก โดยตนปาลมท่ีมี
อายุนอยใน 3 ปแรกจะมีอัตราการผลิตทางใบ 3-4 ทางตอเดือนหรือประมาณ 36-48 ทางในขณะท่ี
ปาลน้ํามันท่ีมีอายุเกิน 30 จะมีการผลิตทางใบท่ีชาลงเปน 2-3 ทางตอเดือนหรือประมาณปละ 24-36 
ทาง อยางไรก็ตามภายหลังอายุ 3 ปไปแลวในสภาพการปลูกเปนการคา จะมีการตัดแตงทางใบใหอยู
บนตนแตละตนประมาณ 40-60 ทางซ่ึงทางท่ีสมบูรณจะมีความยาว 9-12 เมตร ใบเปนรูปกางปลา 
โคนกาบใบจะมีลักษณะเปนซ่ี คลายหนามแตไมคมมาก เม่ือไปถึงกลางใบหนามดังกลาวจะพัฒนาเปน
ใบ 
 

   
 

ภาพท่ี 4.9 ลักษณะทางปาลมน้ํามันท่ีสมบูรณ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 
       4.1.3 บทวิเคราะหการสัมภาษณกลุมตัวอยางเบ้ืองตน 
       4.1.3.1 บทวิเคราะหกลุมเกษตรดีเดน ประจําตําบลทุง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       จากท่ีผูวิจัยไดลงพ้ืนท่ีไปพบกับเกษตรกรท่ีปลูกปาลมน้ํามัน และไดสอบถามดวยเครื่องมือ แบบ
สัมภาษณผูวิจัยไดสอบถามปญหาในดานของเศษวัสดุท่ีเหลือท้ิงในการปลูกปาลมน้ํามัน  

      1. นายเสริมศักดิ์ ปยะกาญจน พ้ืนท่ีในการปลูกปาลม 40 ไร โดยจะทําการเก็บเก่ียว
ผลผลิต เดือนละ 1 ครั้ง โดยในการเก็บเก่ียวผลผลิตทุกครั้ง  จะมีทางปาลมน้ํามันท่ีตองตัดท้ิง ไมนอย
กวา 1,000 ทาง ทางปาลมท่ีตัดท้ิงเหลานี้คุณ เสริมศักดิ์ ไดนําไปใหเปนอาหารสัตว สวนหนึ่ง แตท่ี
เหลือก็ตองกองท้ิงไวในรองสวน หรือท้ิงตามขอบพ้ืนท่ีดานนอก คุณเสริมศักดิ์ ไดใหขอเสนอแนะวา 
ถาหากมีการนําทางปาลมเหลานี้ไปใชประโยชน ไดจริงก็จะทําใหปญหาเรื่องของเศษเหลือท้ิงลดลง 

 

 
 
 
 

 
 
    
 

ภาพท่ี 4.10 นายเสริมศักดิ์ ปยะกาจน เกษตรดีเดน ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 

        2. นายสมพร นาคทองคง โดยมีพ้ืนท่ีปลูกปาลมจํานวน  15 ไร คุณสมพรไดกลาวกับ
ผูวิจัยถึงปญหาเรื่องของปญหาทางทางปาลมเหลือท้ิงวาทุกครั้งท่ีตัดเก็บเก่ียวผลผลิตทางปาลมเหลานี้
เปนปญหาอยางมากในดานของ การจัดเก็บ เพราะพ้ืนท่ีในสวนบริเวณท่ีท้ิงมีนอย เม่ือตัดทางปาลมท้ิง
แลวเขาก็จะตองนํามากองไวบริเวณ ตรงกลางของรองปาลม และเม่ือถึงเวลาท่ีตองทําการใสปุย เศษ
เหลือท้ิงเหลานี้ก็จะ กีดขวางทางเดิน ทําใหใสปุยไดไมสะดวก ถาหากนําเศษทางเหลือท้ิงนี้ไปใชใหเปน
ประโยชน ไดก็จะเปนการชวยลดปญหาไดอีกทางหนึ่ง และยังทําใหการปลูกปาลมสามารถ ใชพ้ืนท่ีท่ี
เหลือในการทําอาชีพอ่ืนเสริม เพราะนอกจากปลูกปาลมแลว คุณสมพรยังปลูกเห็นฟาง เสริมในรอง
ทางเดินในสวนปาลมอีกดวย เม่ือไมตองเอาทางปาลมมากองในสวน พ้ืนท่ีในการเพาะปลูกเห็นฟางก็
จะเพ่ิมข้ึน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.11 นายสมพร นาคทองคง เกษตรดีเดน ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
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                  3. นาย ชํานาญ ไชยมาตย  โดยมีพ้ืนท่ีปลูกปาลมจํานวน  10 ไร คุณชํานาญไดกลาว
กับผูวิจัยถึงปญหาเรื่องของปญหาทางทางปาลมเหลือท้ิงวา ทางปาลมเหลานี้เหลือท้ิง แลวก็ไมรูจะเอา
ไปทําอะไรท่ีเกิดประโยชน  

4.1.3.2 บทวิเคราะหพัฒนากรชุมชนประจํา อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี 
          จากท่ีผูวิจัยไดลงพ้ืนท่ีไปพบกับพัฒนาชุมชนประจํา อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี คือคุณ 
ธนชัย ชูแนมและไดเก็บรวมรวมขอมูลดวย แบบสอบถามแบบสัมภาษณ และผูวิจัยไดทําการสรุป
เก่ียวกับเรื่องเศษทางปาลมน้ํามันไดดังนี้ การปลูกปาลมน้ํามันในทองท่ีของ อําเภอไชยา มีการสงเสริม
ใหปลูกมากข้ึนเพราะความตองการของตลาดท่ีตองการน้ํามันปาลมท่ีเพ่ิมสูง อีกท้ังบริเวณพ้ืนท่ีดิน
เสื่อมโทรม ทางท่ีดินไดรวมมือกับเกษตรอําเภอไดทําโครงการพ้ืนฟูท่ีดินท่ีเสื่อมโทรมใหมีการใช
ประโยชนในการปลูกพืช เกษตรอําเภอจึงไดทําปาลมน้ํามันไปทดลองปลูกปรากฏวาปาลมน้ํามัน
สามารถเจริญเติบโตไดคอนขางเปนท่ีหนาพอใจ ทําใหปริมาณในการท้ิงทางปาลมน้ํามันเพ่ิมข้ึนเปนอีก
หลายเทาในอนาคตอันใกลนี้อีกแนนอน ดังนั้นถาหากไมการจัดการในดานของปญหาก็จะทําให
เกษตรกรตองหาวิธีในการกําจัด ทําใหเพ่ิมในดานของตนทุน และเสียเวลามากข้ึน การท่ีมีวิธีในการนํา
ทางปาลมนํามันไปใชใหเกิดประโยชน นับวาเปนการชวยเหลือเกษตรกรในท้ังดานทางตรงคือ หมด
ปญหาในเรื่องของขยะในสวนปาลมไมตองหาพ้ืนท่ีในการจัดท้ิง สวนทางออมคือทําใหเกษตรมีรายได
เสริม ในเรื่องของการนําทางปาลมมาขายใหกับผูท่ีตองการนําทางปาลมไปใชประโยชน และในขณะนี้
กําลังมีโครงการ 1 ผลิตภัณฑ ทางกระทรวงมหา ดไทยไดใหทุกอําเภอสง ผลิตภัณฑ ท่ี ยังไมเคยมีมา
กอน เขาประกวดถาหากทางปาลมน้ํามันสามารถนําไปใชประโยชนไดจริง ก็นับวาเปนท่ีนาสนใจ 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.12 นาย ธนชัย ชูแนม พัฒนาการ อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 
          4.1.4 ผลการศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน      
          4.1.4.1 การตัดและการคัดเลือกทางปาลม 

 การท่ีจะนําเสนใยทางปาลมน้ํามันไปใชประโยชนนั้นตองผานกระบวนการในการ คัดเลือก
ทางปาลมน้ํามันท่ีมีสมบูรณ ขนาดทางไมเล็กจากตนท่ีมีอายุไมต่ํากวา 5 ปเพราะถาหากเลือกทาง
ปาลมท่ีเล็ก หรือไมสมบูรณนั้นก็จะทําใหเสนใยท่ีไดไมมีประสิทธิภาพ ข้ันตอนในการคัดเลือกทาง
ปาลมมีดังนี้ 
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      1. ทางปาลมท่ีเกษตรกรตัดท้ิงตามสวนนั้นมีหลายขนาด ควรเลือกทางท่ีมีความสมบูรณ 
โคนทางมีขนาดใหญ 

 

 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาพท่ี 4.13 ทางปาลมท่ีสมบูรณเหมาะท่ีจะนําไปลอกเสนใย อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 

       2. ข้ันตอนการการตัดทางใหสั้น เนื่องจากทางปาลมน้ํามันท่ีเกษตรกรตัดท้ิงนั้น จะมี
ขนาดท่ียาวเกินจึงตองทําการตัดใหทางมีขนาดท่ีสั้นขนาดความยาวประมาณ 80 – 100 เซนติเมตร 
และทําการปอกเอาสวนของใบ และหนามท่ีติดอยู ออกเพ่ือท่ีจะนําไปเขาเครื่องรีด ในข้ันตอนตอไป 
และใหเหมาะสมกับความยาวของเสนใยท่ีจะนําไปใชประโยชน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.14 การตัดทางปาลมน้ํามันเพ่ือเอาสวนกาน สวนคุณ สมพร นาคทองคง อ.ไชยา  
                       จ.สุราษฎรธาน ี
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 
           4.1.3.2 การลอกเสนใยปาลมน้ํามัน  

          1. นําทางปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนการในข้ันตอนแรกมามาเลื่อยใหมีขนาดตามท่ี
ตองการ ในท่ีนี้ผูวิจัยไดทําการเลื่อยใหทางปาลมน้ํามันมีความยาว 80 เซนติเมตร 
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ภาพท่ี 4.15 การเลื่อยทางปาลมใหมีขนาดตามท่ีตองการ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 

          2. ข้ันตอนการปอกเปลือกภายนอก ของทางปาลมน้ํามันออก เนื่องจากทางปาลม
น้ํามันดานชั้นนอกสุดจะถูกหอหุมดวยเปลือกท่ีแข็ง ทําใหเม่ือนําเขาเครื่องรีดจะทําไดยาก 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.16 การปอกเปลือกทางปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 
 

         3. หลังจากทําการปอกเลือกแลว ข้ันตอนตอไปคือการผาทางปาลมน้ํามันใหเปนสวน
เล็ก ข้ันตอนนี้ทําเพ่ือใหสะดวกในการนําทางปาลมไปเขาเครื่องรีดเพราะจะสามารถรีดไดงาย และเร็ว
ข้ึน 
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ภาพท่ี 4.17 การผาทางปาลมน้ํามันใหบาง 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 

         4. นําทางปาลมท่ีแบงเปนชิ้นเล็ก ไปแชดวยน้ําเปลา 1 คืนเพ่ือท่ีจะใหเนื้อเยื่อโ ปรตีน
ท่ีหอหุมเสนใยมีความนุมเวลาเขาเครื่องรีดจะทําไดงายข้ึน ถาหากไมผานข้ันตอนนี้แลวนําไปเขาเครื่อง
รีด อาจทําใหเสนใยท่ีอยูภายในขาดไดงาย 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี 4.18 ทางปาลมน้ํามันท่ีผาแบงแลวมาแชน้ํา 1 คืน 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 
           5. นําทางปาลมท่ีผานการแชนําแลวเขาเครื่องรีด (ในท่ีนี้ผูวิจัยไดทําการทดลองรีด
โดยใชเครื่องรีดยางพารา) โดยทําการรีดประมาณ 3 ครั้งข้ันตอนนี้ถือไดวาเปนข้ันตอนท่ีสําคัญอีก
ข้ันตอนหนึ่ง เพราะถ าหากรีดไมดีแลวอาจทําใหเสนใยท่ีอยูภายในขาดไดงาย การรีดจะตองคอยปรับ
ระยะของลูกกลิ้งใหมีความเหมาะสม ในแตละครั้ง 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี 4.19 กระบวนการรีดทางปาลมน้ํามันผานเครื่องรีด 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
ภาพท่ี 4.20 ทางปาลมน้ํามันท่ีผานการรีดเปนท่ีเรียบรอย 

ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
 

           6. หลังจากนําทางปาลมน้ํามันเขาเครื่องรีดแลวข้ันตอนสุดทายกอนนําเสนใยปาลม
น้ํามันไปใชประโยชนคือการลอกเสนใยออกจากเนื้อโปรตีน ข้ันตอนนี้ทําโดยใชมือแยกเสนใย เพราะ
หลังจากผานเครื่องรีดแลวเนื้อโปรตีนกับเสนใยจะแยกตัวออกจากกัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี 4.21 กระบวนการการลอกเสนใยปาลมน้ํามันออกจากเหยื่อโปรตีน 
 ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 
          4.1.3.3 ข้ันตอนการยอมสี 

เม่ือตองการนําเสนใยไปผลิตเปนผลิตภัณฑและตองการเสนใยท่ีเปนสี จะตองผานข้ันตอน
การยอมสีเสนใยปาลมน้ํามัน มีข้ันตอนตอไปนี้ 

         1. การยอมสีเสนใยปาลมน้ํามัน ข้ันตอนแรกคือนําเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีผาน
กระบวนการการรีดเสนใยแลวมาพ่ึงลมใหแหงกอนท่ีจะทําการยอมสี 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 4.22 เสนใยท่ีผานกระบวนการลอกเนื้อเยื่อโปรตีนออก และเตรียมจะยอมสี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 18 มิถุนายน 2556) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



76 

 

         2. สีท่ีใชในการยอมเสนใย สีท่ีใชในการยอมเสนใยปาลมน้ํามันใชสียอมผา เนื่องจาก
ในพ้ืนมีอุตสาหกรรมการยอมผา ทําใหสามารถหาวัตถุดิบท่ีใชในการยอมไดงาย อีกท้ังราคาถูกและ
ประสิทธิภาพในการยืดเกาะของสีมีคุณภาพสูง โดยสีท่ีใชสามารถเลือกสีไดตามความตองการของผู
ยอม 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.23 สียอมไหมท่ีใชในการยอมเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 18 มิถุนายน 2556) 

 
     3. ข้ันตอนการยอมสี นําภาชนะท่ีจะใชในการตมน้ําไปตั้งไฟ จากนั้นใสสีท่ีจะยอมเสนใย

ลงไปตมกับน้ําคนสีใหละลายหลังจากนั้นนําเสนใยทางปาลมน้ํามันลงไปตม ระยะเวลาท่ีเหมาะสมใน
การตมเสนใยคือ 30 นาทีเนื่องจากถาหากใชเวลาในการตมเร็วเกินไปสีจะยังไมเกาะกับเสนใย และถา
หากใชระยะเวลาในการตมนานเกินไป จะทําใหเสนใยมีสีท่ีไมสวยงามเพราะเสนใยจะแตก 
 

 
ภาพท่ี 4.24 การตมเสนใยปาลมน้ํามันดวยสียอมไหม 

ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 18 มิถุนายน 2556) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.25 เสนในท่ียังไมผานการยอมสี (ซาย) เสนใยท่ีผานการยอมสี 30 นาที (ขวา) 

ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 18 มิถุนายน 2556) 
 

4.2 ผลการวิเคราะหขอมูล การประเมินการพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถ             
     นําไปใชในการออกแบบผลติภัณฑ 
 

     4.2.1 ผลการวิเคราะหความคิดเห็น ผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานเสนใยและสิ่งทอ จํานวน 3 
ทาน ไดประเมินวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาข้ึนมาใหม สรุปไดดังนี้ 
     4.2.1.1 สรุปผลความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานเสนใยและสิ่งทอตอวัสดุเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเปน แบบเสนใย 
 
 

        
 
 

ภาพท่ี 4.26 เสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนการลอกแลว 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.1 สรุปผลการประเมินความคิดเห็นในดานประสิทธิภาพและคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใย  
                ทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาเปนวัสดุใหม แบบเปนเสนใย 
ขอ รายละเอียด 

 
ระดับความคิดเห็น 

x̄ S.D. ระดับ 

1. ความแข็งแรงของเสนใย 4.50 0.55 มาก 
2. ความเหนียวของเสนใย 4.20 0.84 มาก 
3. ความยาวของเสนใย 3.80 0.84 มาก 
4. สีของเสนใยและการยอมสีเสนใย 3.80 0.84 มาก 
5. ความเหมาะสมในการซึมน้ําของเสนใย 3.80 0.84 มาก 
6. ความเหมาะสมในดานแรงตานของเสนใย 3.20 1.10 ปานกลาง 
7. ความเหมาะสมในดานแรงดึงของเสนใย 3.40 0.89 ปานกลาง 
8. ความสมํ่าเสมอของผิววัสดุเสนใย 3.40 0.55 ปานกลาง 
9. ความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใย

ทางปาลมน้ํามัน 
4.20 0.84 มาก 

 รวม 3.81 0.83 มาก 

 
จากตารางท่ี 4.1 ผูวิจัยนําเสนใยท่ีไดจากทางปาลมน้ํามัน ใหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ

ดานเสนใยและสิ่งทอ จํานวน 3 ทาน ทําการประเมินและนําแบบประเมินความคิดเห็นมาเพ่ือใช
ประยุกตในการออกแบบผลิตภัณฑ 

เสนใยทางปาลมน้ํามันความเหมาะสมของวัสดุ ดานความแข็งแรงของเสนใย มีระดับความ

เหมาะสมมาก (x̄ = 4.50, S.D. = 0.55) ดานความเหนียวของเสนใยมีความเหมาะสมระดับมาก  

(x̄ = 4.20, S.D. = 0.84) ดานความยาวของเสนใยมีความเหมาะสมระดับมาก (x̄ = 3.80, S.D.= 
0.84) ดานสีของเสนใยและการยอมสีมีความเหมาะสมระดับมาก (x̄ = 3.80, S.D. = 0.84) ดานความ
เหมาะสมในการซึมน้ําของเสนใย มีความเหมาะสมระดับมาก (x̄ = 3.80, S.D. = 0.84) ดานความ

เหมาะสมในดานแรงตานของเสนใย มีความเหมาะสมระดับปานกลาง (x̄ = 3.20, S.D. = 1.10) ดาน
ความเหมาะสมในดานแรงดึงของเสนใย มีความเหมาะสมระดับปานกลาง (x̄ = 3.40, S.D. = 0.89) 

ดานความสมํ่าเสมอของผิววัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน มีความเหมาะสมระดับปานกลาง  (x̄ = 3.40, 
S.D. = 0.55) ดานความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน มีความ

เหมาะสมระดับมาก (x̄ = 4.20, S.D. = 0.84)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับมาก มี
คาเฉลี่ย (x̄=3.81, S.D.=0.83 ) 

สรุป เสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีผานการประเมินจากผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานเสนใย 
ผูวิจัยไดนําเสนใยท่ีผานการประเมินประสิทธิภาพของเสนใยลักษณะทางกายภาพและคุณสมบัติการ
ใชงาน    ในดานความแข็งแรงทนทานท่ีเนนวัสดุท่ีแปลกใหม ใชงานไดจริงและมีกรรมวิธีการผลิตท่ี
ชุมชนสามารถรองรับได มีความเหมาะสมมาก ท่ีจะนําไปประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑตอไป 

ขอเสนอแนะของผูทรงคุณวุฒิผูเชี่ยวชาญดานเสนใยและสิ่งทอ ไดแนะนําดานการเพ่ิมความ
แข็งแรงทนทานของเสนใยตอการรับแรงกระแทก แรงดึง แรงตาน ในการประยุกตใชในงานออกแบบ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ โดยการเคลือบดวยวัสดุเคลือบผิว หรือมีการนําเอาเสนใยมาใชงานรวมกับ
วัสดุอ่ืนท่ีชวยดูดซับแรงกระแทกท่ีจะถูกเสนใยโดยตรง 
 

   4.2.1.1 สรุปผลความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานเสนใยและสิ่งทอตอวัสดุ
เสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีเปน แบบเสนใยท่ีผานกระบวนการทอเปนผืน 

 

    
     

ภาพท่ี 4.27  ลักษณะเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนทอ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 
 
ตารางท่ี 4.2 สรุปผลการประเมินความคิดเห็นในดานประสิทธิภาพและคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใย 
                  ทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาเปนวัสดุใหม แบบเสนใยท่ีผานกระบวนการทอ หรือ การสาน 
ขอ รายละเอียด 

 
ระดับความคิดเห็น 

x̄ S.D. ระดับ 

1. ความแข็งแรงของเสนใย 4.60 0.54 มากท่ีสุด 
2. ความเหนียวของเสนใย 4.80 0.44 มากท่ีสุด 
3. ความยาวของเสนใย 4.60 0.89 มากท่ีสุด 
4. สีของเสนใยและการยอมสีเสนใย 3.80 1.10 มาก 
5. ความเหมาะสมในการซึมน้ําของเสนใย 4.20 0.44 มาก 
6. ความเหมาะสมในดานแรงตานของเสนใย 4.00 0.44 มาก 
7. ความเหมาะสมในดานแรงดึงของเสนใย 4.80 0.44 มาก 
8. ความสมํ่าเสมอของผิววัสดุเสนใย 3.40 0.55 ปานกลาง 
9. ความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง

ปาลมน้ํามัน 
4.00 0.44 มาก 

 รวม 4.24 0.58 มาก 

 
จากตารางท่ี 4.2  ผูวิจัยนําเสนใยท่ีไดจากทางปาลมน้ํามันมาทอเปนผืนรวมกับเสนดาย

ลักษณะคลายผืนเสื่อ ใหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานเสนใย จํานวน 3 ทาน ทําการประเมินและ
นําแบบประเมินความคิดเห็นมาเพ่ือใชประยุกตในการออกแบบผลิตภัณฑ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผืนเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนการทอความเหมาะสมของวัสดุ ดานความแข็งแรง

ของผืนเสนใย มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (x̄ = 4.60,S.D. = 0.54) ดานความเหนียวของผืนเสน
ใยมีความเหมาะสมระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.80,S.D. = 0.44) ดานความยาวของผืนเสนใยมีความ
เหมาะสมระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.60,S.D. = 0.89) ดานสีของผืนเสนใยและการยอมสีมีความเหมาะสม

ระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 1.10) ดานความเหมาะสมในการซึมน้ําของผืนเสนใย มีความเหมาะสม
ระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 0.44) ดานความเหมาะสมในดานแรงตานของผืนเสนใยมีความ

เหมาะสมระดับมาก (x̄ = 4.00,S.D. = 0.44) ดานความเหมาะสมในดานแรงดึงของผืนเสนใย มีความ
เหมาะสมระดับมาก  (x̄ = 4.80,S.D. = 0.44) ดานความสมํ่าเสมอของผิววัสดุผืนเสนใยทางปาลม
น้ํามัน มีความเหมาะสม ระดับปานกลาง (x̄ = 3.40,S.D. = 0.55) ดานความเหมาะสมในการใชผลิต

ผลิตภัณฑจากวัสดุ ผืนเสนใยทางปาลมน้ํามัน  มีความเหมาะสมระดับมาก (x̄ = 4.00,S.D. = 0.44) 
โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=4.24, S.D.=0.58 ) 

สรุป ผืนเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีผานกระบวนการทอเปนผืนลักษณะคลายเสื่อ ท่ีผานการ
ประเมินจากผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานเสนใย ผูวิจัยไดนําผืนเสนใยท่ีผานการประเมิน
ประสิทธิภาพของเสนใยลักษณะทางกายภาพและคุณสมบัติการใชงาน ในดานความแข็งแรงทนทาน 
ตอแรงตาน และ แรงดึง ท่ีเนนวัสดุท่ีแปลกใหม ใชงานไดจริงและมีกรรมวิธีการผลิตท่ีชุมชนสามารถ
รองรับได มีความเหมาะสมมาก ท่ีจะนําไปประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑตอไป 

ขอเสนอแนะของผูทรงคุณวุฒิผูเชี่ยวชาญดานเสนใย ไดแนะนําดานการเพ่ิมความงามใหกับ
ผืนเสนใยท่ีผานกระบวนการทอดวยการเคลือบผิวผืนเสนใยดวยวัสดุเคลือบผิว เพ่ิมความเอกลักษณ
ของวัสดุ ดวยการทอเปนลวดลายท่ีสอดคลองและเปนเอกลักษณของวัสดุหรือทองถ่ิน ในการ
ประยุกตใชในงานออกแบบผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ  

 
4.3  ผลการวิเคราะหขอมูล การประเมินการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง 
       ปาลม น้ํามันที่พัฒนาข้ึนมาใหม 
 

      4.3.1 ผลการวิเคราะหขอมูล การศึกษาผลิตภัณฑท่ีเกี่ยวของหรือใกลเคียง 
      ผูวิจัยไดศึกษาผลิตภัณฑ งานหัตถกรรมเครื่องจักสาน ในทองตลาด และทฤษฎีเอกสารท่ี
เก่ียวของ ดานวัสดุ รูปแบบ คุณสมบัติ ผูวิจัยไดรวบรวมขอมูลเพ่ือทําการวิเคราะหดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.3 ผลการศึกษาผลิตภัณฑท่ีเก่ียวของหรือผลิตภัณฑใกลเคียง 
 

 

ประเภท
ผลิตภัณฑ 

คุณสมบัติ/จุดเดน วัสดุ 

 

เฟอรนิเจอร ผลิตภัณฑชุดเฟอรนิเจอร จากผักตบชวา 
ใชเทคนิคการสานข้ึนรูปโดย มีโครงสราง 
และใชผักตบชวาสานปดผิว คุณสมบัติ
ผักตบชวามีความนุม เหนียว สามารถ
ข้ึนรูปไดตามตองการ 

ผักตบชวา 

 

กระเปา ผลิตภัณฑกระเปาสตรีจากผักตบชวาข้ึน
รูปโดยการสานเปนรูปทรง ดวยวัสดุท่ีมี
ความออนนุม ดัดข้ึนรูปไดงาย จึงทําให
สามารถดัดข้ึนรูปไดหลากหลายรูปแบบ 
ดวยตัวของวัสดุเอง และสามารถยอมสี 
หรือพิมพลายลงวัสดุได 

ผักตบชวา 

 

โคมไฟ ผลิตภัณฑโคมไฟจากไมไผ ท่ีมีความ
ประณีตสวยงาม ดวยลวดลายการสาน
ไมไผ ท่ีละเอียดออนโดยผูชํานาญ ไมไผ
ท่ีมีความเหนียวและแข็งแรง และเปน
วัสดุท่ีหาไดงาย 

ไมไผ 

 

 

กระเปา ผลิตภัณฑกระเปา หมวก รองเทาจาก
กระจูด ข้ึนรูปโดยการสาน หรือ ทอ 
กระจูดมีความเหนียว นํามาทอเปนผืน 
และนํามาข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑ ซึ่ง
กระจูดน้ันมีควาเหนียว ออนตัวทําใหข้ึน
รูปไดงาย อีกท้ังยังไมดูดซับนํ้าและ
สามารถยอมสีไดตามตองการ 

กระจูด 

 

 

หมวก ผลิตภัณฑจากใบลาน วัสดุมีลักษณะเปน
แผน ยาว ข้ึนรูปโดยการสานและเย็บ
ประกอบเปนผลิตภัณฑ โดยประกอบกับ
โครงสรางจากไมไผ ประกอบเปนหมวก
จากใบลาน  

ใบลาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.3 (ตอ) 
รูปภาพผลิตภัณฑใกลเคียง 

 

ประเภท
ผลิตภัณฑ 

คุณสมบัติ/จุดเดน วัสดุ 

 
 

 

รองเทา ผลิตภัณฑรองเทาจากผักตบชวา มี
ความนุมจากตัววัสดุ ข้ึนรูปโดยการ
สานดวยลวดลายอยางงายและเย็บ
เก็บขอบและเย็บประกอบช้ินสวนเขา
ดวยกัน 

ผักตบชวา 

 

 

กระเปา ผลิตภัณฑกรเปาจากยานลิเภา ข้ึนรูป
โดยการสาน ขัดลาย ท่ีละเอียดออน
โดยชางผูชํานาญ ประกอบกับ
โครงสรางท่ีทําจากไมไผหรือหวาย  

ยานลิเภา 

 

เครื่องเรือน
,กระเปา 

ผลิตภัณฑจาก กก ข้ึนรูปโดยการทอ
เปนผืนเปนลวดลาย และนํามาข้ึนรูป
เปนผลิตภัณฑ กระเปา ผาปูโตะ โดย
การเย็บข้ึนรูปประกอบโครงสรางอ่ืนๆ 
กก จะมีความเหนียว และสามารถ
ยอมสีได 

กก 

 

เฟอรนิเจอร 

 

ผลิตภัณฑเกาอ้ีจาก หวาย ข้ึนรูปการ
สาน มีความแข็งแรงในตัวเอง โดยไมมี
โครงสรางประกอบ วัสดุมีความ
แข็งแรง สามารถดัดข้ึนรูปไดตาม
ตองการ  

หวาย 

 

 
จากตารางท่ี 4.3  ผลการศึกษา พบวา  เครื่องจักสานท่ีพบในทองตลาดสวนใหญจะเปน

ลักษณะของการนําวัสดุท่ีไดจากธรรมชาติมาประกอบข้ึนรูปกับวัสดุท่ีเปนโครงสราง ไมวาจะเปน
โครงสรางท่ีเปนเหล็ก หรือไม ประกอบเปนผลิตภัณฑ ซ่ึงนั้นก็ข้ึนอยูกับคุณสมบัติวัสดุท่ีไดจาก
ธรรมชาติท่ีแตกตางกันไปในแตละประเภท และวิธีการข้ึนรูปก็แตกตางกันไปดวย และวัสดุท่ีไดจาก
ธรรมชาติสวนใหญตองผานกระบวนการแปรรูปกอนนํามาใชงานจริง 
 

       4.3.2 ผลการศึกษาและวิเคราะหประเภทของผลิตภัณฑ จําแนกตามวัสดุในรูปแบบตางๆ 
    ผูวิจัยไดวิเคราะหจากหลักเกณฑท่ีไดสรางขอจํากัดไวเพ่ือนําไปพัฒนา ใหเหมาะสมกับ

วัสดุท่ีไดจากทางปาลมน้ํามัน โดยผูวิจัยไดใชเกณฑดังตอไปนี้ในการวิเคราะห 
    1 คือ รูปแบบ ความสวยงาม 
    2 คือ ความแข็งแรง 

3 คือ ความประณีตในการสาน ทัก ทอ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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4 คือ ประโยชนใชสอย 
5 คือคุณคาเอกลักษณ 
 

  ตารางท่ี 4.4 การวิเคราะหประเภทของผลิตภัณฑจําแนกตามวัสดุ ในรูปแบบตางๆ 
ลําดับ ประเภทผลิตภัณฑ คุณสมบัต ิ เกณฑการวิเคราะห 

1 2 3 4 5 

1. ผักตบชวา 

 

ผลิตภัณฑ จากผักตบชวา ใชเทคนิคการ
สานข้ึนรูปโดย มีโครงสราง และใช
ผักตบชวาสานปดผิว คุณสมบัติผักตบชวา
มีความนุม เหนียว สามารถข้ึนรูปไดตาม
ตองการ 

     

2. ฝาย 

 

ผลิตภัณฑจากฝาย เปนการนําผาฝายท่ีทอ
เปนผืน มาสรางผลิตภัณฑ ซึ่งมีคุณสมบัติท่ี
นุม เหนียว ทนทาน สามารถดูดซับ
ความช้ืนได 

     

3. กัญชง 

 

ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใย กัญชงมีลักษณะ
เรียงตัวเปนแนวตั้งสม่ําเสมอ และความ
เหนียวทนทาน ดูดซับความช้ืนไดมีสภาพ
เย็นชุมช้ืนและระบายถายเทไดดี 

     

4. หญาแฝก 

 

ผลิตภัณฑจากใบหญาแฝก เปนการนําใบ
หญาแฝกมาคว่ันใหเกิดเปนเสนเชือก แลว
นํามาทัก ทอ สาน ใหเปนผลิตภัณฑ จึงทํา
ใหผลิตภัณฑมีความประณีต ละเอียด 
สวยงามดวยตัววัสด ุ

     

 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.4 (ตอ)  
ลําดับ ประเภทผลิตภัณฑ คุณสมบัต ิ เกณฑการวิเคราะห 

1 2 3 4 5 
5. เถาวัลย 

 

ผลิตภัณฑจากเถาวัลย สามารถข้ึนรูปโดย
การดัดตามรูปทรงท่ีตองการ เถาวัลยท่ีใช
ตองมีอายุและขนาดท่ีพอดีจะทําให
สามารถดัดข้ึนรูปไดงาย 

     

6. กก 

 

ผลิตภัณฑจาก กก  ข้ึนรูปโดยการทอเปน
ผืนเปนลวดลาย และนํามาข้ึนรูปเปน
ผลิตภัณฑ กระเปา ผาปูโตะ โดยการเย็บ
ข้ึนรูปประกอบโครงสรางอ่ืนๆ กก จะมี
ความเหนียว และสามารถยอมสีได 

     

7. ไผ 

 

ผลิตภัณฑจากไมไผ ท่ีมีความประณีต
สวยงาม ดวยลวดลายการสานไมไผ ท่ี
ละเอียดออนโดยผูชํานาญ ไมไผท่ีมีความ
เหนียวและแข็งแรง และเปนวัสดุท่ีหาได
งาย 

     

8. หวาย 

 

ผลิตภัณฑ หวาย ข้ึนรูปการสาน มีความ
แข็งแรงในตัวเอง โดยไมมีโครงสราง
ประกอบ วัสดุมีความแข็งแรง สามารถดัด
ข้ึนรูปไดตามตองการ 

     

      
     จากตารางท่ี 4.4 สรุปผลการวิเคราะห ผลิตภัณฑจําแนกตามวัสดุ 

1. ผักตบชวา เม่ือนํามาประยุกตรวมกับวัสดุหัตถกรรมจากเสนใยปาลมน้ํามันมีลักษณะทาง
กายภาพท่ีคอนขางใหญ เม่ือวิเคราะหจากคุณสมบัติรวมของผักชวาเนื่องดวยผักตบชวามีคุณสมบัติ 
รูปแบบ มีความสวยงาม มีประโยชนใชสอย เหมาะสมในการนํามาพัฒนานํามารวมกับเสนใยปาลม 

2. ฝาย เม่ือนํามาประยุกตรวมกับวัสดุหัตถกรรมจากเสนใยปาลมน้ํามันมีลักษณะทางกายภาพ 
เสนใยเล็กมาก เม่ือวิเคราะหจากคุณสมบัติรวมของ  ฝายเนื่องดวย ฝายมีคุณสมบัติ รูปแบบท่ีสวยงาม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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มีความประณีตในการ สาน ถัก ทอ มีประโยชนในการใชสอย  เหมาะสมในการนํามาพัฒนานํามา
รวมกับเสนใยปาลม 

3. กัญชง เม่ือนํามาประยุกตรวมกับวัสดุหัตถกรรมจากเสนใยปาลมน้ํามันมีลักษณะทางกายภาพ
เปนเสนใย ตองนํามาแปรรูปเชน การทอ หรือนํามาควั่นเปนเกลียว เม่ือวิเคราะหจากคุณสมบัติรวม
ของ กันชงมีคุณสมบัติ ดานประโยชนใชสอย และดานคุณคา เอกลักษณเหมาะสมในการนํามาพัฒนา
ในนํามารวมกับเสนใยปาลมน้ํามัน 

4. หญาแฝก  เม่ือนํามาประยุกตรวมกับวัสดุหัตถกรรมจากเสนใยปาลมน้ํามันมีลักษณะทาง
กายภาพเปนเสนตองนํามาแปรรูปเชน การทอ หรือนํามาควั่นเปนเกลียว เม่ือ เม่ือวิเคราะหจาก
คุณสมบัติรวมของ หญาแฝกมีคุณสมบัติ ดานรูปแบบความสวยงาม ความประณีตในการสาน ถัก ทอ 
ประโยชนใชสอย  และดานคุณคา เอกลักษณ เหมาะสมในการนํามาพัฒนาในการนํามารวมกับเสนใย
ปาลมน้ํามัน 

5. เถาวัลย  จากการศึกษาและวิเคราะหวัสดุเถาวัลย ท่ีมีลักษณะเปนเสนยาว คอนขางแข็ง 
สามารถดัดข้ึนรูปไดตามรูปทรงโดยไมมีโครงสราง คุณสมบัติเถาวัลย ทนตอทุกสภาพอากาศไดดี  
เหมาะสมกับการนํามาพัฒนารวมกับเสนใยปาลมน้ํามัน 

6. กก จากการวิเคราะห วัสดุกก มีลักษณะทางกายภาพเปนเสน คลายเสนใยปาลม ไมสามารถ
ข้ึนรูปไดดวยตนเองตองมีโครงสรางอ่ืนประกอบเสมอ ข้ึนรูปดวยการทัก ทอ  สาน เปนลวดลายตางๆ 
จากเทคนิคการข้ึนรูป ดั่งกลาวเหมาะสมกับการประยุกตใชกับวัสดุเสนใยปาลมน้ํามัน 
     7. ไผ จากการศึกษา และวิเคราะห ไผมีลักษณะเปนเสนใชเทคนิคการสานข้ึนรูป ท่ีประณีต 
ละเอียด คุณสมบัติของไผเม่ือผาเปนเสนสามารถดัดข้ึนรูปไดตามรูปทรง และลวดลายท่ีสวยงาม ซ่ึง
สามารถนํามาประยุกตใชในการข้ึนรูปหรือสรางชิ้นงานจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
     8. หวายจากการวิเคราะห วัสดุหวายมีลักษณะทางกายภาพคลายเสนใยปาลม ท่ีมีลักษณะเปน
เสนสามารถดัดข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑ มีความออนตัว และมีโครงสรางท่ีใหญและแข็งแรงกวา เสนใย
ปาลมน้ํามัน ทําใหสามารถข้ึนรูปไดงาย และมีความสวยงามในสีของวัสดุ ซ่ึงเหมาะในการนํามาพัฒนา
ในรูปแบบของการข้ึนรูปผลิตภัณฑจากเสนใยปาลม 

 

4.3.3 ขอจํากัดทางการออกแบบผลิตภัณฑหัตถกรรม เครื่องจักสาน 
ผูวิจัยไดศึกษาขอจํากัดทางการออกแบบสินคา หรือ ผลิตภัณฑหัตถกรรม เครื่องจักสาน จาก

แหลงขอมูล ทฤษฎี บทความเอกสาร และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ เพ่ือสรางขอจํากัดทางการออกแบบ
ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ผูวิจัยไดรวบรวมขอมูลเพ่ือทําการวิเคราะหดังนี้ 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.5 การศึกษาขอมูลและวิเคราะหขอจํากัดทางดานการออกแบบ ของเครื่องจักสาน 
ขอจํากัดทางดานการออกแบบ หลักการทฤษฎีท่ีนํามาสรางขอจํากัด

ทางดานการออกแบบ 
แหลงอางอิง/ วารสาร/เอกสาร 

1.ความสวยงามของผลิตภัณฑ
ข้ึนอยูกับผูผลิตท่ีมีความ
ชํานาญในวัสดุแตละประเภท 
 
 
 
 

เครื่องจักรสานโดยท่ัวไป หมายถึง
สิ่งประดิษฐดวยมือ โดยวิธี จักรสาน ถัก 
และทอ เปนหลักการจักสานของไทยแต
ละชนิดไดออกแบบใหสัมพันธกับ
ลวดลายซึ่งมีผลตอโครงสรางไวอยาง
แยบยล ท้ังรูปทรงและลวดลาย นําไปสู
ประโยชนใชสอยท่ีสมบูรณ 

วิบูลย  ลี้สุวรรณ (2532:8 – 9)
งานวิจัยเครื่องจักรสานในประเทศ
ไทย 

งานหัตถกรรมประเภทเครื่องจักรสาน 
เปนหัตถกรรมท่ีชาวบานผลิตใชใน
ชีวิตประจําวันเพ่ือตอบสนองความ
ตองการ ท่ีไดรับการสืบทอดตอเน่ืองกัน
มาจากบรรพบุรุษตามคตินิยมคนใน
ทองถ่ิน 

พิทักษ นอยวังคลัง ( 2531 : 210 – 
213 ) งานวิจัยลายสานไมไผ เขต
อําเภอสุวรรณภูมิ จังหวัดรอยเอ็ด  

2.วัสดุจากเสนใยปาลม ไม
สามารถประกอบหรือข้ึนรูป
ผลิตภัณฑไดดวยตัวเอง 

การทําเครื่องจักรสานจะมีวัสดุหลัก 2 
ชนิด คือ หวายและ เถาวัลย ในการสราง
เครื่องจักรสาน เน่ืองจากความจําเปนใน
การทําโครงสรางเพ่ือความคงทนถาวร
ของเครื่องจักรสาน 

งานวิจัยเครื่องจักรสานของจังหวัด
ราชบุรี มาโนช กงกะนันทน (2526 : 
183 – 186 )  

3.วัสดุไมทนตอสภาพอากาศ
ช้ืน 
 
 

เครื่องจักรสานในประเทศไทยข้ึนอยูกับ
เง่ือนไขตามความตองการดานประโยชน
ใชสอย สภาพทางภูมิศาสตร ประสาน
กับขนบประเพณี ความเช่ือ ศาสนา และ
วัสดุในทองถ่ินประกอบกันเปน
เครื่องจักรสาน 

วิบูลย  ลี้สุวรรณ (2532:8 – 9) 
งานวิจัยเครื่องจักรสานในประเทศ
ไทย 

4.วัสดุจากเสนใยปาลม เมื่อ
สรางเปนผลิตภัณฑ ไมสามารถ
รองรับนํ้าหนัก ไดมาก  
 
 
 

นักคณิตศาสตร และวิศวกรโครงสราง 
จัดเครื่องจักรสานอยูในประเภท 
“โครงสรางเปลือกบาง”  

วิบูลย  ลี้สุวรรณ (2532 : 8–9)
งานวิจัยเครื่องจักรสานในประเทศ
ไทย 

การออกแบบเฟอรนิเจอร โครงสราง
เฟอรนิเจอรเปนสวนท่ีสําคัญมากในการ
รับนํ้าหนักความแข็งแรงของเฟอรนิเจอร
ซึ่งพิจารณาจากคุณสมบัติของวัสดุ 
นํ้าหนักเฟอรนิเจอร ขนาดสัดสวนมนุษย
กับเฟอรนิเจอร โครงสรางเฟอรนิเจอร 
และ มาตรฐานของเฟอรนิเจอร 

ออกแบบเฟอรนิเจอร อุดมศักดิ์ สาริ
บุตร        ( 2550 : 21 – 25 )  

5.การไดมาซึ่งวัสดุ ใชเวลานาน ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบให
สามารถผลิตไดงาย รวดเร็ว ประหยัด
วัสดุ คาแรง คาใชจาย 

ผลิตภัณฑหัตถกรรม นัญชิดา ยุกติ
รัตน   ( 2557 : 80 – 81 ) 
 

 
           จากตารางท่ี 4.5 สามารถสรุปขอมูลไดดังนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ขอจํากัดทางการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน ลักษณะทางกายภาพมี
ลักษณะเปนเสนท่ีมีขนาดเล็กๆ ขนาดความยาวของเสนใยข้ึนอยูกับทางปาลมท่ีนํามาลอก สีของเสน
ใยข้ึนอยูกับอายุของทางปาลมน้ํามันซ่ึงไมสามารถควบคุมได นอกจากผูผลิตจะนําไปยอมสี กรรมวิธี
การลอกเสนใย การไดมาซ่ึงเสนใยปาลมน้ํามันคอนขางใชเวลายาวนาน การประยุกตใชวัสดุในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ วัสดุไมสามารถข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑไดดวยตนเอง จึงจําเปนตองมีวัสดุอ่ืนชวยเปน
โครงสรางใน หรือผานกระบวนการเทคนิค การทําใหวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันมีความแข็งแรงมากยิ่งข้ึน 
ไมวา จะเปนเทคนิคการทัก การทอ การสาน แลวนํามาข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑตามโครงสรางหรือรูปทรง 
และขอจํากัดของเสนใยปาลมน้ํามันจากการวิเคราะหและทดสอบ พบวา วัสดุเสนใยปาลมน้ํามันไม
สามารถรับแรงกระทํา หรือกระแทก 
          4.3.4 กระบวนการออกแบบและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ 
 การออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมดวยการนําเสนใยท่ีไดมาทําการพัฒนาเปน
ผลิตภัณฑชนิดตางๆ โดยใชกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑมาสรางเปนกรอบทางความคิดเพ่ือใชในการ
วิจัยและพัฒนา ดังนี้ 

       1. การตีปญหา ทําการศึกษาและรวบรวมขอมูลเพ่ือสรางเปนขอจํากัดทางการ
ออกแบบ โดยสามารถทําการนําขอมูลท้ังปฐมภูมิและทุติยภูมิ จากนั้นสรางเปนขอจํากัดทางการ
ออกแบบผลิตภัณฑ  

 

ตารางท่ี 4.6 การวิเคราะห จุดแข็ง จุดออน โอกาสและอุปสรรค วัสดุเสนใยปาลมน้ํามัน 

SWOT วัสด ุ
S  จุดแข็งของของเสนใยปาลมนํ้ามันคือ 
    1.วัสดุมีราคาถูก       
    2.วัสดุหางาย 
    3.สามารถนําวัสดุมาใชงานไดงาย         
    4. สามารถผลิตไดในปริมาณมาก 

W  จุดออนของของเสนใยปาลมนํ้ามันคือ 
    1. ขาดเทคโนโลยีการแปรรูปท่ีทันสมัย 
    2. ขาดตลาดท่ีรองรับอยางแนนอน 
 

O  โอกาสของของเสนใยปาลมนํ้ามันคือ  
    1.แนวโนมในการใชผลิตภัณฑจากวัสดุธรรมชาติ
เพ่ิมข้ึน 
    2.กลุมนักทองเท่ียวมีความสนใจในผลิตภัณฑประจํา
ทองถ่ินเพ่ิมข้ึน 

T  อุปสรรคของของเสนใยปาลมนํ้ามันคือ 
   1. คุณภาพของเสนใยยังไมสม่ําเสมอ 
   2. งายตอการลอกเลียนแบบ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SWOT กรรมวิธีการผลิต 
S  จุดแข็งของการผลิตเสนใยปาลมนํ้ามัน คือ 
    1. สามารถผลิตในแหลงท่ีสามารถควบคุมได 
    2. ตนทุนในการผลิตต่ํา 
  

W    จุดออนของการผลิตเสนใยปาลมนํ้ามัน คือ 
1. สามารถลอกเลียนแบบไดงาย 
2. ปจจัยการขายข้ึนอยูกับสภาพเศรษฐกิจ  แตละ

ชวงเวลา 
O  โอกาสของการผลิตเสนใยปาลมนํ้ามัน คือ 

1. แนวโนมในการพัฒนารูปแบบการผลิตท่ีงาย
และรวดเรว็ข้ึน 

2. แนวโนมในการนําเทคโนโลยีมาชวยใน
กระบวนการผลิต 

T  อุปสรรคของการผลิตเสนใยปาลมนํ้ามัน คือ 
1. ลักษณะทางกายภาพของเสนใยปาลมนํ้ามันท่ี

แตกตางกัน และไมสามารถควบคุมได 
2. ความรูความเชียวชาญ ผูผลิตท่ีมีความชํานาญมี

นอย 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.6 (ตอ) 

 
จากตารางท่ี 4.6  ผลสรุปขอจํากัด ทางการออกแบบ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามัน 

พบวา 
          1. คุณภาพและความสมํ่าเสมอของผลิตภัณฑ 

2. สภาพแวดลอมทางธรรมชาติท่ีมีผลตอผลิตภัณฑ 
3. ระยะเวลาในการผลิตไมสามารถควบคุมไดชัดเจน 
4. ความสวยงามความประณีตของผลิตภัณฑข้ึนอยูกับความชํานาญของผูผลิต 
5. วัสดุเสนใยปาลมไมสามารถใชเปนโครงสรางไดดวยตนเอง ตองใชรวมกับวัสดุอ่ืนเสมอ 
6. ผลิตภัณฑท่ีไดจากเสนใยไมสามารถนํามาสรางผลิตภัณฑท่ีรับน้ําหนักไดในสวนตางๆของ

ผลิตภัณฑ 
 

          4.3.5 แนวทางกระบวนการประยุกต เพ่ือการพัฒนาผลิตภัณฑ 
         การพิจารณาพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากปาลมน้ํามัน ท่ีมีสวนเหลือท้ิงเปนทาง
ปาลมน้ํามันตนปาลมน้ํามัน ฯลฯ โดยจากการศึกษาพบวา นําเสนใยจากทางปาลมน้ํามัน มาใชสําหรับ
การพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรม 
         4.3.5.1 การนําสวนท่ีเหลือท้ิงทางการเกษตรจากสวนปาลมน้ํามัน เชน ใบปาลม ทางปาลม 
ตนปาลมแก ท่ีชาวสวนจะเผาท้ิง หรือท้ิงไวในสวนใหเนาเปอย ท่ีมีมากเฉลี่ย 15 ลานตันตอป มาทําให
เกิดประโยชนสูงสุด 
 
 
 

 

SWOT ผลิตภัณฑท่ีเก่ียวของ 
S  จุดแข็งของผลิตภัณฑท่ีเก่ียวของ คือ 

1. มีลักษณะท่ีเปนเอกลักษณ ของทองถ่ิน 
2. มีจุดยืนทางการตลาดท่ีเขมแข็ง 
3. การนําวัสดุเหลือใชมาสรางผลิตภัณฑ 

W จุดออนของผลิตภัณฑเดิมจากเสนใยปาลมนํ้ามัน คือ 
1. รูปแบบผลิตภัณฑสามารถลอกเลียนแบบไดงาย 
2. รูปแบบและลวดลายผลิตภัณฑไมมีความ

หลากหลาย 

O  โอกาสของผลิตภัณฑเดิมท่ีเก่ียวของ คือ 
1. แนวโนมการขยายตัวของผลิตภัณฑชุมชน 
2. แนวโนมในการประยุกตใชเทคนิคในการพัฒนา

ผลิตภัณฑ 
 

T  อุปสรรคของผลิตภัณฑท่ีเก่ียวของคือ 
1. ขอจํากัดในคุณสมบัติของวัสดุจากธรรมชาติ 
2. ผลิตภัณฑมีความนาสนใจนอย แบงตามกลุม

ผูบริโภค 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.28 ทางปาลมน้ํามันท่ีเหลือท้ิงในสวนปาลม 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 
  
 

         4.3.5.2 การพิจารณาพัฒนาโดยใชศักยภาพของชุมชนในการพั ฒนาผลิตภัณฑ เชน นําการ
จักรสานมาประยุกต การใชสรางสรรคผลิตภัณฑ ใหชุมชนผูเพาะปลูกปาลมน้ํามัน สามารถใช
ประโยชนจากปาลมน้ํามันไดอยางคุมคาจากสิ่งแวดลอมมากท่ีสุด 
         4.3.5.3 สรางมูลคาใหกับวัสดุ ท่ีไดจากทางปาลมน้ํามันท่ีตัดท้ิง โดยการนําเสนใยภายในมา
สรางผลิตภัณฑ 
 

 

   
 

 

ภาพท่ี 4.29 วัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 10 มิถุนายน 2556) 

 

4.3.5.4 การพิจารณาคุณคาจากเศรษฐกิจ ซ่ึงเนนการสรางสรรคผลิตภัณฑเชิงหัต ถ
อุตสาหกรรม เพ่ือการเสนอแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑจากเศษเหลือท้ิงปาลมน้ํามัน 

        ข้ันตอนการไดซ่ึงเสนใย 
                  1. กระบวนการตัดทางปาลมน้ํามัน ไมมีคาใชจาย เนื่องจากเปนสวนท่ีเกษตรกรตองตัด
แตงท้ิง จากตนปาลมน้ํามันเปนประจํา ซ่ึงการตัดแตงทางปาลมนั้นจะใชแรงงานคน ข้ันต่ํา 1 คน 
ระยะเวลาในการตัดข้ึนอยูกับจํานวนของผลผลิตปาลมน้ํามัน 
                  2. กระบวนการลอกเสนใยปาลมน้ํามัน มีคาใชจายคือ การลอกเสนใยทางปาลมน้ํามัน
คาแรงในการลอกเสนใย ทางปาลม 10 กิโล คาแรง 150 บาท 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                 3. กระบวนการทอเสนใยเปนผืน คาแรงในการทอเสนใย 100 * 50 เมตรละ 200 บาท 
            สรุปผลการพิจารณาคุณคาจากเศรษฐกิจการไดมาซ่ึงเสนใยปาลมน้ํามันตั้งแตเริ่มตน

จนถึงกระบวนการทักทอเปนผืนเพ่ือพัฒนาเปนผลิตภัณฑ มีมูลคาโดยรวม ประมาณ 350 บาทตอทาง
ปาลม 10 กิโล 
         4.3.5.5 การใชวัสดุใหเกิดประโยชนคุมคาสูงสุด ตลอดจนสะทอนใหเห็นถึงคุณคาของวัตถุดิบ
หัตถกรรม ท่ีมาจากทรัพยากรธรรมชาติ  
 

 

 
 

 

ภาพท่ี 4.30 รูปแบบของเสนใยปาลมน้ํามันท่ีทําการทอแลว 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 

 
 

1. การออกแบบผลิตภัณฑท่ีมีรูปแบบของเอกลักษณทองถ่ิน ใหเกิดความแตกตางอยาง
ชัดเจน และงายตอการจดจํา สรางเอกลักษณสินคา 

2. การสรางผลิตภัณฑท่ีสนองประโยชนใชสอยใหม สรางความตองการใหม สรางตลา ด
กลุมเปาหมายใหมเชนตลาดทางดานเฟอรนิเจอร ตลาดทางดานของตกแตงบาน ตลาดทางผลิตภัณฑ
รูปแบบใหมๆ 

3. การคนพบสิ่งใหม เปนสิ่งใหมท่ียังไมเคยมีใครคนพบมากอน 
4. การสังเคราะหใหม การรวบรวมผลงานตางๆ ท่ีมีอยูเดิมมาสังเคราะห สรางใหเกิดเปนสิ่ง

ใหม 
5.การดัดแปลงใหม  เปนการเปลี่ยนแปลงในดานรูปแบบ ขนาด คุณสมบัติ บางประการใหมี

ความแตกตางไปจากเดิม ใหมีความนาสนใจมากข้ึน 

 

         4.3.6 กระบวนการทดสอบการข้ึนรูปดวยกรรมวิธีหัตถกรรม 
         ในการใชเสนใยปาลมน้ํามันในการออกแบบเปนผลิตภัณฑ ผูวิจัยไดนําเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ไปปรึกษากับผูเชี่ยวชาญดานการจักสานในชุมชน โดยไดขอสรุปในการแปรรูปเสนใยปาลมน้ํามันดังนี้ 
         4.3.6.1 เสนใยปาลมน้ํามันสามารถนํามาใชงานจักรสานโดยวิธีการข้ึนรูปดวยลวดลาย ตางๆ 

        1. จากการปรึกษากับผูเชี่ยวชาญการจักสาน ในหมูบานพบวาเสนใยปาลมน้ํามันท่ีผาน
กระบวนการแปรรูปเปนเสนใยสามารถข้ึนรูปดวยการถัก ใหเปนเฉลว(ภาษาทองถ่ินเรียกลาย หลิ่ว) 
ซ่ึงลายสานประเภทนี้ มีเอกลักษณเฉพาะตัว คือสานขัดไขวทแยงกันตรงกลางโปรง จึงเหมาะสมท่ีจะ
ทําใหเปนภาชนะโปรง โดยเม่ือสานแลวทางผูสานไดออกแบบใหสามารถสานเปน ท่ีใสกระดาษชําระ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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และหมวก โดยระยะเวลาในการสานคอนขางใชเวลาในการสาน เนื่องจากเสนใยปาลมน้ํามันมีขนาดท่ี
เล็ก แตเม่ือสานออกมาแลวกลับมีความแข็งแรงเหมาะท่ีจะนําไปใชงาน ขอจํากัดในการใชเสนใยปาลม
น้ํามันใชในการถัก พบวา จุดออนของวิธีนี้ก็คือเม่ือเสนใยปาลมน้ํามันแหง บางสวนของเสนใยจะมีการ
แตกออก วิธีการแกไข เม่ือ ผลิตภัณฑเสร็จเปนท่ีเรียบรอย ใชแลคเกอรพนทับเสนใยอีกท้ังจะชวยให
งานมีความโดดเดนยิ่งข้ึน 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 4.31 ผลิตภัณฑ จากการใชเสนใยปาลมน้ํามันสานเปนลาย เฉลว 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 

 
 

       2. การนําเสนใยปาลมน้ํามันมาสานดวยลาย ขัด การสานดวยลายขัดขอดีก็คือ สามารถ
ใชเวลาในการสานไมนาน สามารถดัดแปลงรวมกับวัสดุอ่ืน ไดเชน หวายหรือไมไผ การสานดวยลาย
ขัดผูสานสามารถเลือกไดหลายแบบ ไมวาจะเปนลายขัด 1 หรือลายขัด 2 เปนตนท้ังนี้ข้ึนอยูกับประเท
ของผลิตภัณฑ ท่ีผูสานเลือกเพ่ือใหเกิดความแข็งแรง และความสวยงาม ท่ีลงตัวนอกจากการสานลาย
ขัดธรรมดาแลว ยังมีอีกหลายลายท่ีสามารถนําเสนใยปาลมน้ํามันไปสานไดอีก คือลาย อิสระ ในท่ีนี้
การออกแบบลาย อิสระมีขอดีคือสามารถดัดแปลงลวดลายใหมีความสวยงาม เชน ลายดอกพิกุล 
ลวดลายอิสระเหลานี้สามารถเพ่ิมมูลคา ของผลิตภัณฑได แตขอจํากัดขอลายอิสระก็คือ ถาความ
ชํานาญของผูผลิตไมมีชํานาญพออาจทําใหงานเสียหายได  

 

 
 
 

ภาพท่ี 4.32 รูปแบบลายขัด ท่ีใชในการสาน ผลิตภัณฑ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 
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       3. เสนใยทางปาลมน้ํามันสามารถนํามาใชงานดวยการทอเปนผืน 
       นอกจากวิธีการนําเสนใยปาลมน้ํามันไปสานแลว ยังมีวิธีการนําเสนใยปาลมน้ํามันมาใช

งานอีกก็คือวิธีการสานวิธีการนี้เปนวิธีท่ีสะดวกรวดเร็ว ไมจําเปนตองใชความชํานาญของผูผลิต
เนื่องจากใชเครื่องจักรมาเปนเครื่องทุนแรงในการทํางาน แตขอเสียของวิธีนี้ก็คือเรื่องของตนทุนใน
การใชเครื่องจักรท่ีใชในการผลิต การทอเสนใยปาลมน้ํามันเปนผืนยังสามารถนําเสนใยท่ีทอแลวไป
ผลิต เปนผลิตภัณฑ ไดอยางมากมาย จึงถือไดวาการทอเสนใยปาลมน้ํามันสามารถประหยัดเวลา และ
เพ่ิมมูลคาของตัวเสนใยปาลมน้ํามัน จึงเปนวิธีท่ีคุมคาเปนอยางมาก 

 
 

 
 
 

  
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.33 รูปแบบของเสนใยปาลมน้ํามันท่ีทําการทอแลว 

ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 
 
 

การนําเสนใยปาลมน้ํามันท่ีผานการทอ มาใชในการผลิตใหเปนผลิตภัณฑตางๆ นั้นจากท่ี
ผูวิจัยไดนํามาทดลองผลิต และใชรวมกับวัสดุอ่ืนๆ ผูวิจัยไดพบวาในเรื่องของขอจํากัดท่ีเก่ียวกับเสนใย
ปาลมน้ํามัน คือในสวนของตัวเสนใยเม่ือทําการทอแลว ไมสามารถใชเปนสวนรองรับน้ําหนัก ของ
ผลิตภัณฑนั้นๆ ไดเหมือนกับวัสดุอ่ืน ยกตัวอยางเชน หวาย ท่ีสามารถนํามาเปนสวนรองรับน้ําหนักใน
การทําเปน เกาอ้ี โดยในสวนของเสนใยปาลมน้ํามันนั้นจะตองใชในสวนของการตกแตงรวม กับวัสดุ
อ่ืนๆ 

 
 

  
 

ภาพท่ี 4.34 รูปแบบของเสนใยปาลมน้ํามันท่ีทําการทอแลวนํามาออกแบบเปนผลิตภัณฑเกาอ้ี 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผลิตภัณฑกระเปา ผูวิจัยไดปรึกษากับผูเชี่ยวชาญในดานการทํากระเปาไดขอสรุปคือการนํา
เสนใยปาลมน้ํามันมาออกแบบกระเปานั้นสามารถทําไดโดยใชเปนลวดลายของตัวกระเปา สวน
ขอจํากัดก็คือไมสามารถใชใหเปนสวนรองรับน้ําหนัก ของกระเปา และถาหากเสนใยเกิดฉีกขาด ความ
สวยงามก็จะลดลงไป และในการออกแบบผูวิจัยไดเพ่ิมมูลคาในการผลิตโดย การใชวัสดุอ่ืนมารวมใน
การผลิต ทําใหเสนใยปาลมน้ํามัน มีความหนาสนใจเพ่ิมข้ึน  

 
 

   
 
 

ภาพท่ี 4.35 รูปแบบของเสนใยปาลมน้ํามันท่ีทําการทอแลวนํามาออกแบบเปนผลิภัณฑ กระเปาถือ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 

 

 
 
 

ภาพท่ี 4.36 รูปแบบของเสนใยปาลมน้ํามันท่ีทําการทอแลวนํามาออกแบบเปนผลิภัณฑ กระเปาถือ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 

 
 

นอกจากการนําเสนใยปาลมน้ํามันมาใชงาน โดยวิธีการสาน ถัก แลวอีกวิธีหนึ่งท่ีสามารถนํา
เสนใยปาลมน้ํามันมาทําเปนผลิตภัณฑก็คือ การนําเสนใยปาลมน้ํามันมาใชในรูปแบบอิสระ โดยใน
การวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดทําการปรึกษา ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ ไดขอสรุปคือ น้ําเสนใยปาลม
น้ํามันมาใชใหเปนอิสระคือ ใชรวมกับวัสดุอ่ืน ในการข้ึนโครงสรางแลว นําเสนใยปาลมน้ํามันมา สาน
ในลักษณะของรูปแบบอิสระวิธีนี้ผูผลิตสามารถพลิกแพลงดัดแปลงรูปทรง รวมไปถึงลวดลายไดตาม
ความตองการ อีกท้ังการใชเสนใยปาลมน้ํามันมาใชในวิธีนี้เม่ือชิ้นงานเกิดการชํารุด สามารถซอมแซม
ไดงาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี 4.37 รูปแบบของเสนใยปาลมน้ํามันท่ีใชการสานแบบอิสระนํามาออกแบบเปนผลิภัณฑ  
                    โคมไฟ 
ท่ีมา: (ถายโดย ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง วันท่ี 25 มิถุนายน 2556) 
 
       4.3.7 การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ 
       เปนการพัฒนาจากแนวความคิดในการพัฒนากระบวนการใชงานผลิตภัณฑใหมจากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีไดจากทางปาลมโดยใชการระดมความคิด 3 ระยะประกอบดวย 
       4.3.7.1 การระดมความคิดระยะท่ี 1   จากการท่ีระดมความคิดเก่ียวกับดานการออกแบบ
ผลิตภัณฑ ของการนําเสนใยปาลมน้ํามันมาใชพบวาการออกแบบในการระดมความคิดข้ันท่ี 1 เปน
การออกแบบโดยใชความคิดริเริ่มท่ีนําสัดสวน รูปทรงท่ีเก่ียวของมาใชในการออกแบบระยะแรกเพ่ือ
ใชเปนในทางในการพัฒนาในระยะตอไป  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.38 ภาพข้ันตอนการออกแบบรางผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ ระยะท่ี 1 
ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.38 (ตอ) ภาพข้ันตอนการออกแบบรางผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ ระยะท่ี 1 

ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557) 
 

                โดยนําแรงบันดาลใจมารวมใชในการสรางแนวคิดทางการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ
จากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนากระบวนการใหม จากนั้นนํามาสรางขอจํากัดทางการออกแบบ
ผลิตภัณฑดวยการสรางรูปแบบผลิตภัณฑท่ีสรางข้ึนจากขอจํากัดทางการออกแบบท่ีเนนการ
ประยุกตใชงานเสนใยปาลมน้ํามัน 
       4.3.7.2 การระดมความคิดระยะท่ี 2   ในข้ันตอนของการระดมความคิดในข้ันท่ี 1 ไดเห็นใน
สวนของการพัฒนาการออกแบบเพ่ือท่ีให ผลิตภัณฑ มีการพัฒนาในการระดมความคิดในระยะท่ี 2 นี้
ไดเนนในสวนของรูปทรงท่ีชัดเจนข้ึน มีการเลือกเอารูปแบบในการระดมความคิดในข้ันตอนท่ี 1 นํามา
พัฒนารูปแบบเพ่ือการสรางแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.39 ภาพข้ันตอนการออกแบบรางผลิตภัณฑรูปแบบตางๆ ระยะท่ี 2 
ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.39 ภาพข้ันตอนการออกแบบรางผลิตภัณฑรูปแบบตางๆ ระยะท่ี 2 
ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557) 
 
       4.3.7.3 การระดมความคิดระยะท่ี 3   ในข้ันตอนของการระดมความคิด ในข้ันท่ี 3 นี้เปนการ
สรุป ของการออกแบบในทุกข้ันตอนโดยการระดมความคิดในข้ันสุดทายนี้ จะไดในสวนของ รูปแบบท่ี
จะนําไปผลิต จริงโดยผานกระบวนความคิดในข้ันตอนตางๆ ทําใหไดรูปแบบท่ีเหมาะสม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.40 ภาพข้ันตอนการออกแบบผลิตภัณฑ ระยะท่ี 3 

ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557) 
 

       4.3.7.4 ข้ันตอนการเขียนแบบเพ่ือการผลิตตนแบบผลิตภัณฑ ซ่ึงในข้ันตอนนี้เปนการนํา
รูปแบบผลิตภัณฑท่ีผานการระดมความคิดท้ัง 3 ระยะการคิด มาประยุกตเพ่ือใชงานดวยการนําเสนอ
เปนภาพ RENDERING และ PERSPECTIVE เพ่ือนําเสนอรูปแบบผลิตภัณฑตนแบบสําเร็จรูป 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.41 ภาพข้ันตอนการออกแบบผลิตภัณฑ 
ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557) 

 
        4.3.8 การวิเคราะหผลการระดมความคิด 
      การวิเคราะหดวยการนําความสัมพันธเชิงทฤษฎีการออกแบบผลิตภัณฑมาทําการ
วิเคราะหความเชื่อมโยงกันระหวางการออกแบบผลิตภัณฑใหมกับหลักการทฤษฎีการออกแบบ
ผลิตภัณฑ ซ่ึงสามารถแสดงจากภาพท่ีมีการระดมความคิดโดยการประยุกตแนวคิดดังนี้ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.42 การประยุกตความเชื่อมโยงสัมพันธเชิงทฤษฏีการออกแบบ  
ท่ีมา: (ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง 2557) 
  
   จากการประยุกตความเชื่อมโยงสัมพันธเชิงทฤษฏีการออกแบบ  พบวา จากการนํา sketch design 
กระเปา มาใหคะแนนดวยหลักการออกแบบผลิตภัณฑสรุปไดคือ  Design ท่ี 1 มีอันดับคะแนนมาก
ท่ีสุด รองลงมาคือรูปแบบท่ี 2และ7ไดคะแนนเทากัน ตอมาคือรูปแบบท่ี 5,6 และ3และ4ซ่ึงไดคะแนน
เทากัน จากนั้นไดเอาผลท่ีไดไปปรึกษากับผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ เพ่ือท่ีจะนําไปสูการพัฒนาใน
ข้ันตอนการผลิต 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



99 

 

   
 

ภาพท่ี 4.42 (ตอ)  
 

   จากการประยุกตความเชื่อมโยงสัมพันธเชิงทฤษฏีการออกแบบ  พบวา จากการนํา sketch design 
โคมไฟ มาใหคะแนนดวยหลักการออกแบบผลิตภัณฑสรุปไดคือ  Design ท่ี 7 มีอันดับคะแนนมาก
ท่ีสุด รองลงมาคือรูปแบบท่ี 3,5 และ 6 ไดคะแนนเทากัน ตอมาคือรูปแบบท่ี 1,2 และ 4ซ่ึงไดคะแนน
เทากันจากนั้นไดเอาผลท่ีไดไปปรึกษากับผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ เพ่ือท่ีจะนําไปสูการพัฒนาใน
ข้ันตอนการผลิต 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 4.42 (ตอ)  
 
   จากการประยุกตความเชื่อมโยงสัมพันธเชิงทฤษฏีการออกแบบ  พบวา จากการนํา sketch design 
เกาอ้ี มาใหคะแนนดวยหลักการออกแบบผลิตภัณฑสรุปไดคือ  Design ท่ี 6 มีอันดับคะแนนมากท่ีสุด  
รองลงมาคือรูปแบบท่ี 5 ตอมาคือรูปแบบท่ี 2,7 ซ่ึงไดคะแนนเทากัน  รองลงมาคือ 1 และ 3ซ่ึงได
คะแนนนอยสุดจากนั้นไดเอาผลท่ีไดไปปรึกษากับผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ เพ่ือท่ีจะนําไปสูการ
พัฒนาในข้ันตอนการผลิต 
 

       4.3.9 ผลการวิเคราะห การประเมินการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามัน ท่ี
พัฒนาข้ึนมาใหม โดยผูเช่ียวชาญดานการออกแบบ 
       จากการลงพ้ืนท่ีเก็บรวบรวมขอมูลความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญดานการ
ออกแบบ จํานวนท้ังหมด 3 ทาน เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 4.7  ผลการวิเคราะหการประเมินความคิดเห็น การออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใย 
                ทางปาลมน้ํามันประเภทเฟอรนิเจอร 
 

 

  
 

ขอ รายละเอียด 
 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม นาสนใจ 4.40 0.89 มาก 3.80 0.45 มาก 4.40 0.89 มาก 

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ 4.40 0.89 มาก 3.40 0.55 ปาน
กลาง 

4.20 0.55 มาก 

3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ 3.80 0.45 มาก 4.20 0.45 มาก 3.80 0.45 มาก 

4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการผลิตเครื่อง
เรือน 

4.40 0.89 มาก 4.60 0.55 มากที
สุด 

4.40 0.55 มาก 

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุกับ
ผลิตภัณฑ 

4.40 0.55 มาก 4.20 0.45 มาก 4.60 0.89 มากที
สุด 

6. การซอมแซมบํารุงรักษา 3.40 0.55 ปาน
กลาง 

3.40 0.55 ปาน
กลาง 

3.40 0.55 ปาน
กลาง 

7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการขนสง 3.80 0.45 มาก 3.80 0.55 มาก 3.80 0.45 มาก 
8. ประโยชนใชสอย 4.20 0.45 มาก 4.00 0.71 มาก 4.60 0.55 มาก

ที่สุด 
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ 3.80 0.45 มาก 3.80 0.45 มาก 3.80 0.84 มาก 
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใชงาน 3.40 0.55 ปาน

กลาง 
4.20 0.55 มาก 4.80 0.45 มาก

ที่สุด 
11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุและ

ผลิตภัณฑ 
4.20 1.10 มาก 4.20 1.10 มาก 4.20 1.10 มาก 

รวม 4.01 0.65 มาก 3.96 0.57 มาก 4.18 0.66 มาก 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

อันดับ 2 3 1 

 
 จากตาราง ท่ี 4.7  ผูวิจัยนํารูปแบบเกาอ้ีท้ัง  3 รูปแบบ ไปใหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน ทําการประเมินและผลการประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะหขอมูล
โดยหาคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถสรุปประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสูการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม ในข้ันตอนตอไปดังนี้ 
 รูปแบบท่ี 1 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.89) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

มาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสม
ของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การซอมแซม อยูใน

ระดับปานกลาง (x̄ = 3.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการ
ขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบ
ดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงาน

การออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความ
พึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 
3.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของวัสดุและผลิตภัณฑอยู
ในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 1.10)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ย ( x̄

=4.01, S.D.=0.65 ) 
 รูปแบบท่ี 2 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.40,S.D. = 0.89) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

มาก (x̄ = 4.20, S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสม
ของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.60,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึง

พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 
4.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ

ซอมแซม อยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.40, S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ
ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 4.00,S.D. = 0.71) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 
0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน

ระดับปานกลาง (x̄ = 4.20,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสี
ของวัสดุและผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 1.10)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยู

ในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.96, S.D.=0.57 ) 
 รูปแบบท่ี 3 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 4.20,S.D. = 0.55) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

มาก (x̄ = 3.80, S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสม
ของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.60,S.D. = 
0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การซอมแซม อยูใน
ระดับปานกลาง (x̄ = 3.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการ

ขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบ
ดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.60,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.84) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 
4.80,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของวัสดุและผลิตภัณฑอยู
ในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 1.10)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ย ( x̄

=4.18, S.D.=0.66 ) 
 สรุป จากผลการวิเคราะหขอมูลความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ เปนคาเฉลี่ย คาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธีการผลิต 
ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดานการขนสง 
ตามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญและผูทรงคุณวุฒิ มีผลดังนี้  
 รูปแบบท่ี 1 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 4.01) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 2 
 รูปแบบท่ี 2 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.98) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 3 
 รูปแบบท่ี 3 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน
การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 4.18) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 1 

 เนื่องจากรูปแบบท่ี 3 มีคาเฉลี่ยรวมทุกดาน (x̄ = 4.18) อยูในอันดับท่ี 1 จากการพิจารณา
ดานการใชวัสดุ ดานความงาม ดานเอกลักษณและดานประโยชนใชสอย มีความเหมาะสมระดับมาก 
 ผูวิจัยจึงนํารูปแบบตามรายการดังกลาว มาพิจารณาเพ่ือใชในการปรับปรุงเกาอ้ี ใหมีความ
เหมาะสมในทุกดานมากข้ึน และนําไปผลิตเปนตนแบบตอไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.8 ผลการวิเคราะหการประเมินความคิดเห็น การออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง  
               ปาลมน้ํามันประเภทหมวก 
 

 

   
ขอ รายละเอียด 

 
ระดับความคิดเห็น 

แบบท่ี 1 
ระดับความคิดเห็น 

แบบท่ี 2 
ระดับความคิดเห็น 

แบบท่ี 3 

x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม นาสนใจ 3.40 0.55 ปาน
กลาง 

4.20 0.45 มาก 4.00 0.71 มาก 

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ 3.60 0.89 มาก 3.80 1.10 มาก 3.40 0.89 ปาน
กลาง 

3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ 3.20 0.45 ปาน
กลาง 

3.20 0.45 ปาน
กลาง 

3.20 0.45 ปาน
กลาง 

4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการผลิตเครื่อง
เรือน 

3.40 0.55 ปาน
กลาง 

3.60 0.55 มาก 3.60 0.55 มาก 

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุกับ
ผลิตภัณฑ 

3.40 0.55 ปาน
กลาง 

3.40 0.55 ปาน
กลาง 

3.40 0.55 ปาน
กลาง 

6. การซอมแซมบํารุงรักษา 3.20 0.45 ปาน
กลาง 

3.20 0.45 ปาน
กลาง 

3.80 0.84 มาก 

7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการขนสง 4.20 0.45 มาก 4.40 0.55 มาก 4.20 0.45 มาก 
8. ประโยชนใชสอย 3.80 0.55 มาก 4.40 0.55 มาก 3.80 0.55 มาก 
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ 3.20 0.45 ปาน

กลาง 
3.60 0.55 มาก 3.20 0.45 ปาน

กลาง 
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใชงาน 3.00 0.71 ปาน

กลาง 
3.33 0.52 ปาน

กลาง 
3.83 0.75 มาก 

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุและ
ผลิตภัณฑ 

3.80 0.55 มาก 3.60 0.55 มาก 3.80 0.55 มาก 

รวม 3.47 0.55 ปาน
กลาง 

3.70 0.57 มาก 3.65 0.61 มาก 

ระดับความเหมาะสม ปานกลาง มาก มาก 
อันดับ 3 1 2 

 
 จากตาราง ท่ี 4.8 ผูวิจัยนํารูปแบบหมวกท้ัง  3 รูปแบบ ไปใหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน ทําการประเมินและผลการประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะหขอมูล
โดยหาคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถสรุปประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสูการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม ในข้ันตอนตอไปดังนี้ 
 รูปแบบท่ี 1 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม
ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับปานกลาง (x̄=3.40,S.D.=0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄=3.60,S.D. = 0.89) ความ
คิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับปาน

กลาง (x̄=3.20, S.D.=0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสม
ของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึง
พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง    
(x̄ = 3.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา    เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การซอมแซม อยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.20,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงาน
การออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.55) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.20,S.D. 
= 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน
ระดับปานกลาง (x̄ = 3.00,S.D. = 0.71) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสี

ของวัสดุและผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80, S.D. = 0.55)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยู
ในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.47, S.D.=0.55 ) 
 รูปแบบท่ี 2 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม
ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.80,S.D. = 1.10) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

ปานกลาง (x̄ = 3.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความ
เหมาะสมของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 3.60,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึง

พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ 
= 3.40,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ

ซอมแซม อยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.20,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ
ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 4.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็น

ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 3.60,S.D. = 
0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน

ระดับปานกลาง (x̄ = 3.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสี
ของวัสดุและผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 3.60, S.D. = 0.55)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยู

ในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.70, S.D.=0.57 ) 
 รูปแบบท่ี 3 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 4.00,S.D. = 0.71) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄=3.40,S.D.=0.89) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ
ปานกลาง (x̄ = 3.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความ

เหมาะสมของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 3.60,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึง
พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง    

(x̄ = 3.40,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ
ซอมแซม อยูในระดับมาก (x̄ = 3.84,S.D. = 0.84)  ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงาน            
การออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 4.20,S.D. = 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจ     

ในผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก  (x̄ = 3.80,S.D. = 0.55)   ความคิดเห็น   
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.20,S.D. 
= 0.45) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน

ระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.75) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของวัสดุ
และผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 3.80,S.D. = 0.55)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับ

มาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.65, S.D.=0.61 ) 
 สรุป จากผลการวิเคราะหขอมูลความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ เปนคาเฉลี่ย คาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธีการผลิต 
ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดานการขนสง 
ตามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญและผูทรงคุณวุฒิ มีผลดังนี้  
 รูปแบบท่ี 1 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน
การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.47) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 3 
 รูปแบบท่ี 2 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.70) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 1 
 รูปแบบท่ี 3 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.65) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 2 
 เนื่องจากรูปแบบท่ี 2 มีคาเฉลี่ยรวมทุกดาน (x̄ = 3.70) อยูในอันดับท่ี 1 จากการพิจารณา
ดานรูปแบบผลิตภัณฑ ดานความงาม ดานเอกลักษณ ดานความแข็งแรงและดานประโยชนใชสอย มี
ความเหมาะสมระดับมาก 
 ผูวิจัยจึงนํารูปแบบตามรายการดังกลาว มาพิจารณาเพ่ือใชในการปรับปรุงผลิตภัณฑหมวก 
จากเสนใยทางปาลมน้ํามันใหมีความเหมาะสมในทุกดานมากข้ึน และนําไปผลิตเปนตนแบบตอไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.9 ผลการวิเคราะหการประเมินความคิดเห็น การออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใย 
               ทางปาลมน้ํามัน ประเภทกระเปา 
 

 

   

ขอ รายละเอียด 
 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

x̄ S.D. ระดั
บ 

x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม นาสนใจ 3.50 0.55 มาก 4.50 0.55 มากที
สุด 

3.83 0.41 มาก 

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ 3.67 0.82 มาก 4.17 0.41 มาก 3.83 0.75 มาก 
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ 3.83 1.17 มาก 4.50 0.55 มากที

สุด 
4.33 0.52 มาก 

4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการผลิต 4.00 0.89 มาก 4.33 0.82 มาก 4.17 0.75 มาก 
5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุกับ

ผลิตภัณฑ 
3.17 0.41 ปาน

กลาง 
4.33 0.82 มาก 4.00 0.65 มาก 

6. การซอมแซมบํารุงรักษา 3.17 0.41 มาก 4.33 0.82 มาก 3.67 0.52 มาก 
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการขนสง 3.33 0.52 ปาน

กลาง 
4.50 0.84 มาก

ที่สุด 
3.83 0.41 มาก 

8. ประโยชนใชสอย 3.83 0.41 มาก 4.33 0.41 มาก 3.83 0.41 มาก 
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ 3.50 0.55 มาก 4.50 0.55 มากที

สุด 
3.83 0.41 มาก 

10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใชงาน 3.33 0.52 ปาน
กลาง 

4.67 0.52 มากที
สุด 

3.83 0.41 มาก 

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุและ
ผลิตภัณฑ 

4.33 0.82 มาก 4.67 0.52 มาก 4.17 0.75 มาก 

รวม 3.60 0.64 มาก 4.43 0.61 มาก 3.93 0.54 มาก 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

อันดับ 3 1 2 

 
 จากตารางท่ี 4.9  ผูวิจัยนํารูปแบบกระเปาท้ัง  3 รูปแบบ ไปใหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน ทําการประเมินและผลการประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะหขอมูล
โดยหาคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถสรุปประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสูการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม ในข้ันตอนตอไปดังนี้ 
 รูปแบบท่ี 1 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄=3.50,S.D.=0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงาน

การออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄=3.67,S.D. = 0.82) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก        

(x̄=3.83,S.D.=1.17) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมของวัสดุ
กับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.00,S.D. = 0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงาน
การออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.17,S.D. = 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การซอมแซม อยูใน

ระดับปานกลาง (x̄ = 3.17,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการ
ขนสงอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ
ออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจ

ในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.50,S.D. = 0.55) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูในระดับ

ปานกลาง (x̄ = 3.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของวัสดุ
และผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.33,S.D. = 0.82)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับ

มาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.60, S.D.=0.64 ) 
 รูปแบบท่ี 2 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 4.17,S.D. = 0.41) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ
ปานกลาง (x̄ = 4.50,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความ

เหมาะสมของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.33,S.D. = 0.82) ความคิดเห็นความพึง
พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ 
= 4.33,S.D. = 0.82) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ
ซอมแซม อยูในระดับปานกลาง (x̄ = 4.33,S.D. = 0.82) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ

ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 0.84) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 4.33,S.D. = 0.41) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 
0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน
ระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.67,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของ

วัสดุและผลิตภัณฑอยูในระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.67,S.D. = 0.52)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยู
ในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=4.43, S.D.=0.61 ) 
 รูปแบบท่ี 3 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม
ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄=3.83,S.D.=0.75) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

ปานกลาง (x̄ = 4.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความ
เหมาะสมของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.17,S.D. = 0.75) ความคิดเห็นความพึง

พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 
4.00,S.D. = 0.65) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ

ซอมแซม อยูในระดับมาก (x̄ = 3.67,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ
ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 
0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน

ระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของวัสดุ
และผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.17,S.D. = 0.75)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับ

มาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.93, S.D.=0.54) 
 สรุป จากผลการวิเคราะหขอมูลความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ เปนคาเฉลี่ย คาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธีการผลิต 
ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดานการขนสง 
ตามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญและผูทรงคุณวุฒิ มีผลดังนี้  
 รูปแบบท่ี 1 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน
การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.60) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 3 
 รูปแบบท่ี 2 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 4.43) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 1 
 รูปแบบท่ี 3 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.93) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 2 
 เนื่องจากรูปแบบท่ี 2 มีคาเฉลี่ยรวมทุกดาน (x̄ = 4.93) อยูในอันดับท่ี 1 จากการพิจารณา
ดานรูปแบบผลิตภัณฑ ดานความงาม ดานวัสดุมีความงามและเหมาะสม ดานความแข็งแรงและดาน
ประโยชนใชสอย มีความเหมาะสมระดับมาก 
 ผูวิจัยจึงนํารูปแบบตามรายการดังกลาว มาพิจารณาเพ่ือใชในการปรับปรุงผลิตภัณฑหมวก 
จากเสนใยทางปาลมน้ํามันใหมีความเหมาะสมในทุกดานมากข้ึน และนําไปผลิตเปนตนแบบตอไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.10 ผลการวิเคราะหการประเมินความคิดเห็น การออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง 
                 ปาลมน้ํามัน ประเภทโคมไฟ 
 

 

 

  

ขอ รายละเอียด 

 

ระดับความคิดเห็น 

แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 

แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 

แบบท่ี 3 

x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ  

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม นาสนใจ 3.50 0.55 มาก 4.50 0.55 มากที่สุด 3.83 0.75 มาก 

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ 3.67 0.52 มาก 4.17 0.98 มาก 4.00 0.63 มาก 

3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ 3.50 0.84 มาก 4.00 0.71 มาก 3.50 0.55 มาก 

4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการผลิต 3.33 0.52 ปาน

กลาง 

4.50 0.55 มากที่สุด 4.17 0.41 มาก 

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุกับผลิตภัณฑ 4.00 0.89 มาก 4.33 0.82 มาก 4.17 0.75 มาก 

6. การซอมแซมบํารุงรักษา 3.17 0.41 ปาน

กลาง 

4.00 0.89 มาก 3.67 0.52 มาก 

7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการขนสง 3.33 0.52 ปาน

กลาง 

4.50 0.55 มากที่สุด 4.17 0.41 มาก 

8. ประโยชนใชสอย 3.33 0.52 ปาน

กลาง 

4.50 0.84 มากที่สุด 3.83 0.41 มาก 

9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ 4.33 0.82 มาก 4.67 0.52 มากที่สุด 4.17 0.75 มาก 

10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใชงาน 3.17 0.41 ปาน

กลาง 

4.33 0.82 มาก 3.67 0.52 มาก 

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุและผลิตภัณฑ 4.33 0.82 มาก 4.67 0.52 มากที่สุด 4.17 0.75 มาก 

รวม 3.60 0.62 มาก 4.37 0.70 มาก 3.94 0.58 มาก 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

อันดับ 3 1 2 

 
 จากตารางท่ี 4.10  ผูวิจัยนํารูปแบบโคมไฟท้ัง  3 รูปแบบ ไปใหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน ทําการประเมินและผลการประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะหขอมูล
โดยหาคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถสรุปประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสูการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม ในข้ันตอนตอไปดังนี้ 
 รูปแบบท่ี 1 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄=3.50,S.D.=0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงาน

การออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄=3.67,S.D. = 0.52) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก        

(x̄=3.50,S.D.=0.84) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมของวัสดุ
กับกรรมวิธีการผลิตอยูใน     ระดับมาก (x̄ = 3.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง               

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(x̄ = 4.00,S.D. = 0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ
ซอมแซม อยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.17,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ

ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 3.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 3.33,S.D. = 0.52) ความคิดเห็น

ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 4.33,S.D. 
= 0.82) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน

ระดับปานกลาง (x̄ = 3.17,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสี
ของวัสดุและผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.33,S.D. = 0.82)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยู
ในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.60, S.D.=0.64 ) 
 รูปแบบท่ี 2 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความงาม

ผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄ = 4.17,S.D. = 0.98) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

ปานกลาง (x̄ = 4.00,S.D. = 0.71) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความ

เหมาะสมของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึง
พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง     

(x̄ = 4.33,S.D. = 0.82) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ
ซอมแซม อยูในระดับปานกลาง (x̄ = 4.00,S.D. = 0.89) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ
ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 4.50,S.D. = 0.84) ความคิดเห็น
ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 4.67,S.D. = 
0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน
ระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.67,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของ

วัสดุและผลิตภัณฑอยูในระดับมากท่ีสุด (x̄ = 4.37,S.D. = 0.70)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยู
ในระดับมาก มีคาเฉลี่ย (x̄=4.37, S.D.=0.70 ) 
  รูปแบบท่ี 3 ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานรูปแบบความ
งามผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83,S.D. = 0.75) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน

ผลงานการออกแบบความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑอยูในระดับปานกลาง (x̄=4.00,S.D.=0.63) 
ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานวัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจอยูในระดับ

ปานกลาง (x̄ = 3.50,S.D. = 0.55) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความ
เหมาะสมของวัสดุกับกรรมวิธีการผลิตอยูในระดับมาก (x̄ = 4.17,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึง
พอใจในผลงานการออกแบบดานความเหมาะสมในการใชวัสดุกับผลิตภัณฑอยูในระดับมาก           

(x̄ = 4.17,S.D. = 0.75) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานการบํารุงรักษา การ
ซอมแซม อยูในระดับมาก (x̄ = 3.67,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการ

ออกแบบดานการขนสงอยูในระดับมาก (x̄ = 4.17,S.D. = 0.41) ความคิดเห็นความพึงพอใจใน
ผลงานการออกแบบดานประโยชนใชสอยอยูในระดับมาก (x̄ = 3.83, S.D. = 0.41) ความคิดเห็นเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความแข็งแรงทนทานอยูในระดับมาก (x̄ = 4.17,S.D. = 
0.75) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานความสะดวกสบายในการใชงานอยูใน

ระดับมาก (x̄ = 3.67,S.D. = 0.52) ความคิดเห็นความพึงพอใจในผลงานการออกแบบดานสีของวัสดุ
และผลิตภัณฑอยูในระดับมาก (x̄ = 4.17,S.D. = 0.75)โดยรวมทุกดานมีความเหมาะสมอยูในระดับ

มาก มีคาเฉลี่ย (x̄=3.94, S.D.=0.54 ) 
 สรุป จากผลการวิเคราะหขอมูลความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ เปนคาเฉลี่ย คาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธีการผลิต 
ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดานการขนสง 
ตามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญและผูทรงคุณวุฒิ มีผลดังนี้  
 รูปแบบท่ี 1 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน
การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.60) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 3 
 รูปแบบท่ี 2 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 4.37) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 1 
 รูปแบบท่ี 3 ดานความงาม ดานเอกลักษณเฉพาะ ดานความเหมาะสมของวัสดุ ดานกรรมวิธี
การผลิต ดานความแข็งแรง ดานการบํารุงรักษา ดานประโยชนใชสอย ดานการสีของวัสดุ และดาน

การขนสง คาเฉลี่ยรวม (x̄ = 3.94) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยูในลําดับท่ี 2 
 เนื่องจากรูปแบบท่ี 2 มีคาเฉลี่ยรวมทุกดาน (x̄ = 4.37) อยูในอันดับท่ี 1 จากการพิจารณา
ดานรูปแบบผลิตภัณฑ ดานความงาม ดานวัสดุมีความงามและเหมาะสม ดานความแข็งแรงและดาน
ประโยชนใชสอย มีความเหมาะสมระดับมาก 
 ผูวิจัยจึงนํารูปแบบตามรายการดังกลาว มาพิจารณาเพ่ือใชในการปรับปรุงผลิตภัณฑหมวก 
จากเสนใยทางปาลมน้ํามันใหมีความเหมาะสมในทุกดานมากข้ึน และนําไปผลิตเปนตนแบบตอไป 
 

4.4 ผลการวิเคราะหขอมูลการประเมินการทดสอบประสิทธิภาพวัสดุจากเสนใย 
     ทางปาลมน้ํามัน โดยผูเช่ียวชาญดานการทดสอบเสนใย 
 

      4.4.1 ผลการทดสอบมาตรฐานเสนใยปาลมน้ํามัน 
      จากการท่ีจะนําเสนใยปาลมน้ํามันไปใชในการออกแบบ  เพ่ือท่ีจะทําใหเสนใยปาลมน้ํามันมี
ประสิทธิภาพนั้น ทางผูวิจัยไดน้ําเสนใยปาลมน้ํามันไปทดสอบท่ีสถาบันอุตสาหกรรมสิ่งทอ โดยเม่ือทํา
การทดสอบในข้ันตอนตางๆ โดยคาท่ีทําการทดสอบนั้นไดทําการทดสอบ ท้ังท่ีเปนเสนใย และรูปแบบ
ของเสนใยท่ีทําการทอเปนผืนโดยคาท่ีไดในครั้งนี้ สามารถสรุปไดคือ 
  การทดสอบคาตามมาตรฐาน ASTM D 2256:2002 ในการทดสอบเม่ือวันท่ี 5 สิงหาคม 
2556 พบวา ลักษณะเสนใยจากปาลมน้ํามัน สามารถรับแรงดึงสูงสุดท่ี 16.59 นิวตัน โดยมีคาการยืด
ตัวท่ีระดับ รอยละ 7.30 ตามมาตรฐานการทดสอบ R0198-1/56 ดวยเครื่องทดสอบ Tensile 
Testing Machine (Intron Model 5566) ใชความเร็วในการทดสอบ 300 มิลลิเมตรตอนาที โดยใช

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ระยะทดสอบ 250 มิลลิเมตร ท่ีสภาวะชิ้นงานทดสอบ อุณหภูมิ 21/22 องศาเซลเซียส มีระดับ
ความชื้นสัมพัทธ 65-67 เปอรเซ็น 
 

4.5 ผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจ ตอผลิตภัณฑจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
 
     ผลสรุปการวิเคราะหแบบประเมิน ประเมินความพึงพอใจกลุมผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค ทีมี
ตอผลิตภัณฑท่ีไดจากแนวทางการใชประโยชนจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนามาเปนวัสดุใหม โดย
ใชคาเฉลี่ย และคาเบี่ยงเบนมาตาฐาน 
 
ตารางท่ี 4.11 แสดงผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจของกลุมเปาหมาย ท่ีมีตอการพัฒนา 
                 ผลิตภัณฑท่ีไดจากแนวทางการใชประโยชนเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 

   

    
 

ขอ 
 

รายละเอียด 
 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑหมวก 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑเกาอ้ี 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑกระเปา 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑโคมไฟ 

(N=105) (N=105) (N=105) (N=105) 
1. 
 

ดานรูปแบบผลิตภัณฑ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

1.1 รูปแบบมีความเหมะ
สมในการประยุกตใช
กับวัสดุ 

4.33 0.58 มาก 4.67 0.58 มาก
ที่สุด 

4.00 1.00 มาก 4.20 0.48 มาก 

1.2 มีความสะดวกในการ
ใชงาน 

4.00 1.00 มาก 4.33 0.58 มาก 4.00 1.00 มาก 4.30 0.70 มาก 

1.3 รูปแบบมีความสวยงาม 4.33 0.58 มาก 4.67 0.58 มาก
ที่สุด 

4.33 0.58 มาก 4.37 0.67 มาก 

คาเฉล่ียรวม 4.22 0.72 มาก 4.55 0.58 มาก
ที่สุด 

4.11 0.86 มาก 4.29 0.61 มาก 

ระดับความเหมาะสม มาก มากที่สุด มาก มาก 

2. 
 
 
 

ดานกระบวนการผลิต x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

2.1 กรรมวิธีการผลิต 4.00 0.00 มาก 4.00 0.00 มาก 3.67 0.58 มาก 4.30 0.53 มาก 
2.2 การบํารุงรักษา 3.67 0.58 มาก 4.33 0.58 มาก 3.67 0.58 มาก 4.23 0.68 มาก 
2.3 ความแข็งแรง ทนทาน 3.67 0.58 มาก 4.00 0.00 มาก 3.42 0.48 มาก 3.67 0.58 มาก 

 คาเฉล่ียรวม 3.78 0.38 มาก 4.11 0.19 มาก 3.58 0.54 มาก 4.06 0.59 มาก 
 ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก มาก 

 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 4.11 (ตอ) 

  

    
 
 

ขอ 

 
 

รายละเอียด 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑหมวก 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑเกาอ้ี 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑกระเปา 

ระดับความคิดเห็น 
ผลิตภัณฑโคมไฟ 

(N=105) (N=105) (N=105) (N=105) 
3. ดานวัสดุที่ใช x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

3.1 วัสดุมีความเหมาะสม 4.00 1.00 มาก 4.00 1.00 มาก 4.67 0.58 มาก 4.00 1.00 มาก 
3.2 วัสดุมีความคุมคา 4.33 0.58 มาก 4.00 0.00 มาก 4.00 0.00 มาก 4.33 0.58 มาก 

คาเฉล่ียรวม 4.16 0.79 มาก 4.00 0.50 มาก 4.33 0.29 มาก 4.16 0.79 มาก 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก มาก 

สรุปผลการวิเคราะหความพึงพอใจ
กลุมผูผลิต ตอผลิตภัณฑ

จากวัสดุเสนใยปาลม
นํ้ามัน 

คาเฉล่ียรวม 

แบบที่ 1 แบบที่ 2 แบบที่ 3 แบบที่ 4 

x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ x̄ S.D. ระดับ 

4.05 0.63 มาก 4.22 0.42 มาก 4.00 0.56 มาก 4.17 0.66 มาก 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก มาก 

 
 จากตารางท่ี 4.11  ผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจกลุมผูผลิต ผูบริโภค ผูจําหนาย ท่ีมี
ตอผลิตภัณฑท่ีไดจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน ซ่ึงเปนแนวทางในการใชประโยชนทางปาลมน้ํามันท่ี
พัฒนามาเปนวัสดุใหม มีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก โดยแบงตามประเภทของผลิตภัณฑท้ัง 4 
กลุม และแบงการประเมินออกเปน 5 ดาน ดังนี้ 

 1. ผลิตภัณฑประเภทหมวก มีความคิดเห็นดานรูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( x̄ 
= 4.22) ความคิดเห็นดานวัสดุ (x̄ = 4.16) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต (x̄ = 3.87) ตามลําดับ 

 2. ผลิตภัณฑประเภทเกาอ้ี มีความคิดเห็นดานรูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( x̄ 
= 4.55) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต (x̄ = 4.11) ความคิดเห็นดานวัสดุ (x̄ = 4.00) ตามลําดับ 

 3. ผลิตภัณฑประเภทกระเปา มีความคิดเห็นดานวัสดุ ( x̄ = 4.33) ความคิดเห็นดานรูปแบบ

ผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( x̄ = 4.11) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต ( x̄ = 3.58) 
ตามลําดับ 
 4. ผลิตภัณฑประเภทโคมไฟ มีความคิดเห็นดานรูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับมาก 

(x̄ = 4.22) ความคิดเห็นดานวัสดุ ( x̄ = 4.16) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต ( x̄ = 4.06) 
ตามลําดับ 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทท่ี 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและขอเสนอแนะ 
 
       การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ ซ่ึงผูวิจัยสามารถสรุป
ผลการวิจัย อภิปรายผลพรอมขอเสนอแนะดังนี้ 
 

5.1 ผลการวิจัยสําเร็จเปนไปตามวัตถุประสงคของงานวิจัยที่คาดหวังไว 
 
      5.1.1 ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
      5.1.2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
      5.1.3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
      5.1.4 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
      5.1.5 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
      สรุปผลการวิจัย การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ มีข้ันตอนดังนี้ 
       1.ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม สรุปผลคือ ผูวิจัยไดทํา
การลงพ้ืนท่ี เพ่ือศึกษาคุณสมบัติของวัสดุ ไดผลเปนท่ีหนาพอใจคือ สามารถทราบถึงการท่ีจะนําเสน
ใยมาใชในการออกแบบ ทราบถึงข้ันตอน ท่ีจะนําเสนใยมาใชประโยชน 
       2.เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได  ผูวิจัยได
นําเสนใยท่ีผานการประเมินประสิทธิภาพของเสนใยลักษณะทางกายภาพและคุณสมบัติการใชงาน ใน
ดานความแข็งแรงทนทานท่ีเนนวัสดุท่ีแปลกใหม ใชงานไดจริงและมีกรรมวิธีการผลิตท่ีชุมชนสามารถ
รองรับได มีความเหมาะสมมาก ท่ีจะนําไปประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑตอไป 
      ขอเสนอแนะของผูทรงคุณวุฒิผูเชี่ยวชาญดานเสนใย ไดแนะนําดานการเพ่ิมความแข็งแรง
ทนทานของเสนใยตอการรับแรงกระแทก แรงดงึ แรงตาน ในการประยกุตใชในงานออกแบบ
ผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ โดยการเคลือบดวยวัสดุเคลือบผิว หรือมีการนําเอาเสนใยมาใชงานรวมกับ
วัสดุอ่ืนท่ีชวยดูดซับแรงกระแทกท่ีจะถูกเสนใยโดยตรง 
         3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม จากท่ีไดนําแบบไปปรึกษา
กับผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ ท้ัง 3 ทานพบวาในการออกแบบผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลมน้ํามัน
สามารถทําผลิตภัณฑ ไดหลากหลาย โดยมีคาสูงสุดคือ ผลิตภัณฑกระเปาถือ ของสตรี คาเฉลี่ยรวม (x̄ 
= 4.43) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก  (ในรูปแบบท่ี 2) รองลงมาคือ ผลิตภัณฑโคมไฟ
คาเฉลี่ยรวม ( x̄ = 4.37) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก (ในรูปแบบท่ี 2) รองลงมาคือ เกาอ้ี

นั่ง คาเฉลี่ยรวม ( x̄ = 4.18) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก (ในรูปแบบท่ี 3) และสุดทาย 
คือ หมวก คาเฉลี่ยรวม ( x̄ = 3.70) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก  (ในรูปแบบท่ี 2) 
ตามลําดับ 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม  การ
ทดสอบคาตามมาตรฐาน ASTM D 2256:2002 ในการทดสอบเม่ือวันท่ี 5 สิงหาคม 2556 พบวา 
ลักษณะเสนใยจากปาลมน้ํามัน สามารถรับแรงดึงสูงสุดท่ี 16.59 นิวตัน โดยมีคาการยืดตัวท่ีระดับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รอยละ 7.30 ตามมาตรฐานการทดสอบ R0198-1/56 ดวยเครื่องทดสอบ Tensile Testing 
Machine (Instron Model 5566) ใชความเร็วในการทดสอบ 300 มิลลิเมตรตอนาที โดยใชระยะ
ทดสอบ 250 มิลลิเมตร ท่ีสภาวะชิ้นงานทดสอบ อุณหภูมิ 21/22 องศาเซลเซียส มีระดับความชื้น
สัมพัทธ 65-67 เปอรเซ็น 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม พบวาผลของการประเมิน ไดตามนี้  
     5.1 ผลิตภัณฑประเภทหมวก มีความคิดเห็นดานรูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับ

มาก (x̄ = 4.22) ความคิดเห็นดานวัสดุ ( x̄ = 4.16) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต ( x̄ = 3.87) 
ตามลําดับ 
     5. 2 ผลิตภัณฑประเภทเกาอ้ี มีความคิดเห็นดานรูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับ

มาก (x̄ = 4.55) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต ( x̄ = 4.11) ความคิดเห็นดานวัสดุ ( x̄ = 4.00) 
ตามลําดับ 

     5.3  ผลิตภัณฑประเภทกระเปา มีความคิดเห็นดานวัสดุ ( x̄ = 4.33) ความคิดเห็นดาน

รูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( x̄ = 4.11) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต ( x̄ = 
3.58) ตามลําดับ 
     5. 4 ผลิตภัณฑประเภทโคมไฟ มีความคิดเห็นดานรูปแบบผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยอยูในระดับ

มาก (x̄ = 4.22) ความคิดเห็นดานวัสดุ ( x̄ = 4.16) ความคิดเห็นดานกระบวนการผลิต ( x̄ = 4.06) 
ตามลําดับ 
 

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 
 
      ในการวิจัยครั้งนี้  เรื่อง การศึกษาวัสดุเสนใยปาลมนํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ ประชากร
และกลุมทดสอบ ผูวิจัยใชในการวิจัยไดแก กลุมเกษตรกรผูปลูกปาลมน้ํามัน ผูเชี่ยวชาญดานเสนใย 
กลุมหัตถกรรมพ้ืนบาน ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ เครื่องมือท่ีใชในงานวิจัยครั้งนี้
ประกอบดวย แบสัมภาษณ การสังเกต แบบสอบถาม และแบบประเมิน เพ่ือใชเก็บรวบรวมขอมูลซ่ึง
ผลการวิจัยสามารถจําแนกออกเปน 5 สวน ตามวัตถุประสงคของงานวิจัย ดังนี้ 

วัตถุประสงคขอท่ี 1 ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม
ผูวิจัยพบวาเสนใยปาลมน้ํามันท่ีจะนําไปผลิตเปน ผลิตภัณฑไดนั้นตองผานการคัดเลือก ทางปาลม
น้ํามันท่ีมีตนและ ทางท่ีมีความสมบูรณ และจากท่ีผูวิจัยไดทําการลงพ้ืนท่ีทําการสํารวจจากแหลงปลูก
ปาลมน้ํามันพบวา ทางปาลมน้ํามันท่ีมีขนาด และความสมบูรณท่ีเหมาะสม อยูในตนปาลมท่ีมีอายุการ
ปลูกตั้งแต 6 ปข้ึนไปเพราะจะไดเสนใยท่ี ความยาว  ความเหนียว  ท่ีเหมาะสอดคลองตามกรอบ
ความคิด (ศรันยา เกษมบุญญากร  2554 : 233) และสอดคลองกับการนําเสนใยไปทดสอบท่ี สถาบัน
อุตสาหกรรมสิ่งทอ โดยคาท่ีไดนั้น พบวาคาผลการทดสอบเสนใยสามารถรองแรงดึงสูงสุดท่ี 16.59 
นิวตัน และมีคายืดตัวรอยละ 7.30  
 วัตถุประสงคขอท่ี 2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบ
ผลิตภัณฑได  การการศึกษาเสนใยปาลมน้ํามัน เพ่ือนํามาพัฒนาใหเปนวัสดุใหม โดยใชการคิดริเริ่ม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การตีปญหาโดยใชรูปแบบการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ (Earn อางใน นิรัช สุดสังข,  2548 : 31)  
และจากสัมภาษณผูเชี่ยวชาญ ไดพบวาการท่ีจะนําเสนใยปาลมน้ํามันมาพัฒนาเปนวัสดุใหม ใหมี
ประสิทธิภาพสูงสุดนั้น เสนใยท่ีนํามา นั้นจะตองมีขนาดท่ีใกลเคียงกัน ท้ังในสวนของขนาด และ 
ความยาวท่ีเหมาะสม  โดยมีสอดคลองกับการนําเสนใยกัญชงมาผลิตเปนผลิตภัณฑหัตถกรรม(พิรวลี 
ชมโลก 2550 : บทคัดยอ) โดยเสนใยมีลักษณะใกลเคียงกันคือมีความเหนียว สามารถนําไปใช
ประโยชนไดติดสีไดสามารถใชวัสดุอ่ืนรวมในการผลิต เพ่ือเพ่ิมความสวยงาม 
 วัตถุประสงคขอท่ี 3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม  ในสวน
ของข้ันตอนการออกแบบ พบวาการใชเสนใยปาลมน้ํามันมาใชในการออกแบบผลิตภัณฑ มีดวยกัน  2 
ลักษณะคือ เสนใยแบบเปนเสน และเสนใยท่ีผานกระบวนการทอใหเปนผืน โดยผูวิจัยไดทําการ
ออกแบบภาพรางระดมความคิดดานรูปแบบเพ่ือการออกแบบ ผลิตภัณฑ และทําการคัดเลือกรูปแบบ
ท่ีเหมาะสมโดยทฤษฏีการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอยเพ่ือประเมินรูปแบบท่ี
เหมาะสมมากท่ีสุด โดยพบวารูปทรงท่ีถูกเลือกมากท่ีสุด ในแตละแบบของผลิตภัณฑ จะถูกนําไป
ปรึกษา และพัฒนาแบบรวมกับผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบโดยกําหนดรายละเอียดตาง ๆ ตามความ
ตองการ โดยคํานึงถึง ความงาม รูปทรง ความเปนเอกลักษณของวัสดุซ่ึงมีความสอดคลองตามกรอบ
แนวความคิดของ (อนุวัฒนปลื่มปรีดา ,2538: 212 ) และจากการออกแบบพบวา ในสวนของการนํา
เสนใยปาลมน้ํามันมาทําการออกแบบเปนผลิตภัณฑพบวา การออกแบบจะตองคํานึงถึงความสวยงาม 
และเอกลักษณของเสนใยปาลมน้ํามัน 
 วัตถุประสงคขอท่ี  4 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ี
พัฒนาใหม  สามารถนําไป ผลิตเปนผลิตภัณฑ ไดโดยการทดสอบหาคาความแข็งแรงของเสนใย การ
หาคาความหดตัว สอดคลองตามแนวความคิดดานคุณสมบัติของวัสดุ กรอบแนวคิด  (พิไลวรรณ 
ประกอบผลและอดุลย จาตุรงคกุล  2542: 234) และจากการลงพ้ืนท่ีไปทําการสัมภาษณ ผูเชี่ยวชาญ
ดานเสนใย ท่ีสถาบันพัฒนาสิ่งทอ ผูเชี่ยวชาญไดใหคําแนะนําในการนําเสนใยมาใชรวมกับ วัสดุชนิด
อ่ืน โดยการใชในสวนของการแปรรูปเสนใยโดยผานกระบวนการทางอุตสาหกรรม และสอดคลองกับ
ผลการทดสอบท่ีพบวาเสนใยปาลมน้ํามันไมสามารถใชเปนสวนท่ีรองรับน้ําหนัก หรือใชเปนสวนท่ีรับ
แรงกระแทก แตสามารถใชเปนสวนตกแตง  หรือโชวในสวนของความเปนเอกลักษณ ของเสนใย
ปาลมน้ํามัน และยังพบวาถาหากนําเสนใยปาลมน้ํามันไปใชในสวนท่ี ใกลกับความรอน ควรจะเวน
ระยะหาง ของตัวเสนใยกับความรอน เพ่ือท่ีจะใหเสนใยปาลมน้ํามันไมโดนความรอนมากจนเกินไปจน
สงผลกับความแข็งแรง 
 วัตถุประสงคขอท่ี 5 ความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภคผลิตภัณฑ จากเสนใย
ปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม  ในสวนของการประเมินความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค 
นั้นจากการท่ีไดลงพ้ืนท่ี โดยใชแบบสอบถาม และแบบสัมภาษณ  พบวาโดยคาท่ีสูงสุดในแตละรูปแบ
ของผลิตภัณฑ คาท่ีไดนั้นจะมี ดานประโยชนใชสอยซ่ึงในกลุมท่ีไดสอบถามพบวาประโยชนใชสอยท่ี
ไดจาการเก็บขอมูลนั้น จะอยูในสวนของการใชงานงาย ไมมีความซับซอน ดานความงามมีความ
สวยงาม มีความแปลกใหม รูปทรงท่ีสะดุดตาทําใหเกิดความสนใจ วัสดุและกรรมวิธีการผลิตท่ี
สามารถผลิตไดในกลุม ของชุมชนโดยท่ีใชฝมือแรงงานของกลุมหัตถกรรมทองถ่ินโดยใชรูปแบบการ
พัฒนาผลิตภัณฑ ซ่ึงสอดคลองกับ กรอบแนวคิด (ธีระชัย สุขสด 2544:88-91) 
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5.3 ขอเสนอแนะ 
 
       จากการทําวิจัยเรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ ผูวิจัยมี
ขอเสนอแนะเพ่ือนําผลวิจัยไปใช และเพ่ือการทําวิจัยในครั้งตอไปดังนี ้
 

       5.3.1 ขอเสนอแนะเพ่ือการนําผลการวิจัยไปใช 
       5.3.1.1 การศึกษาเก่ียวกับดานวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีเหลือท้ิง จากเกษตรกรเพียงสวนเดียว
นั้นในบางครั้ง จะมีปริมาณท่ีไมแนนอน ข้ึนอยูกับความสมบูรณของลําตน ในแตละสวน 
       5.3.1.2 การนําเสนใยปาลมน้ํามันไปใช ในสวนของข้ันตอนกระบวนการท่ีไดมาซ่ึงเสนใย มี
ข้ันตอนท่ีคอนขางอยาก และเสียเวลาทําใหความแนนอนของวัสดุท่ีจะปอนสูตลาด คอนขางไม
แนนอน 
       5.3.1.3 การนําเสนใยไปใช เพ่ือใหเกิดคุณคาสูงสุดของผลิตภัณฑ ควรควบคุมในสวนของขนาด
ของเสนใยใหมีขนาดท่ีเหมาะสมใกลเคียงกัน 
       5.3.1.4 ความซับซอนของกระบวนการผลิตเสนใย ทําใหยากตอการผลิตเปนผลิตภัณฑ ท่ี
ตองการทําดวยกระบวนการท่ีรวดเร็ว 
       5.3.1.5 ในดานของการตลาดการกําหนดราคาผลิตภัณฑ ควรมีความชัดเจน จากขอมูลในการ
สัมภาษณและแบบสอบถาม โดยวิเคราะหแยกเปนสวนๆ ตามอุปกรณ ราคา เวลาผลิต วัสดุ หรือ
กระบวนการในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ เพ่ือใหไดมาซ่ึงแนวทางในการกําหนดราคาท่ีชัดเจน 
       5.3.1.6 วัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเปนวัสดุจากธรรมชาติ ท่ีมีคุณคาและความงามในตัวของมัน
เอง การนําวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันไปประยุกตกับวัสดุอ่ืนๆ ท่ีมีคุณคาดานราคาเปนรองลงมาในการ
ออกแบบผลิตภัณฑจะทําใชชวยเพ่ิมมูลคาใหกับตัวผลิตภัณฑ 
 

       5.3.2 ขอแสนอแนะในการทําวิจัยครั้งตอไป 
       5.3.2.1 การวิจัยในครั้งตอไปควรมีการศึกษากระบวนการผลิตเสนใยปาลมน้ํามันท่ีแปลกใหม 
เพ่ือนนําไปใชในการพัฒนาผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามันใหมีความโดดเดนมากยิ่งข้ึน 
       5.3.2.2 เนนกรรมวิธีการไดมาซ่ึงเสนใยใหใชเวลาท่ีรวดเร็ว และงายข้ึน เพ่ือท่ีจะลดชองวาง 
ระหวางวัตถุดิบกับการนําไปผลิตในข้ันตอนตอไป 
       5.3.2.3 การท่ีจะใหผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามันมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึนควรทําการศึกษา
เรื่องการนําวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันไปทดสอบ คาท่ีมากข้ึนไปถึงการทดสอบรวมกับผลิตภัณฑท่ี
ออกแบบจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
       5.3.2.4 จากผลงานการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามัน ท่ีเกิดข้ึนใน
งานวิจัยครั้งนี้ ทําใหทราบวาการศึกษาในดานตางๆ ท้ังกอนการออกแบบ และหลักทฤ ษฎีการ
ออกแบบ รวมท้ังการสอบถามความคิดเห็นของกลุมผูผลิต มีความสําคัญมากสําหรับการวิจัยและการ
พัฒนาผลิตภัณฑ 
       5.3.2.5 ควรมีการสงเสริม ความรูความเขาใจ รวมท้ังการเผยแพรเก่ียวกับ วัสดุใหมท่ีมาจากเสน
ใยปาลมน้ํามันใหมีการแพรหลายมากยิ่งข้ึนเพ่ือการพัฒนาวัสดุในอนาคต 
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ภาคผนวก ข 

เครื่องมือที่ใชในงานวิจัย 
 

1. แบบสัมภาษณความคิดเห็น ท่ีมีตอวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตร (เสนใยปาลมน้ํามัน)  
2. แบบประเมินวัสดุ เสนใยปาลมน้ํามัน ผูเชี่ยวชาญดานเสนใย 
3. แบบประเมินการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
4. แบบประเมินความพึงพอใจของกลุมผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค 
5.แบบประเมินเพ่ือหาคาความสอดคลอง (IOC) ในการวิจัย 
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แบบสัมภาษณความคิดเห็น 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง : แบบสัมภาษณนี้ใชรวบรวมความคิดเห็นท่ีมีตอเศษวัสดุเหลือท้ิง จากตนปาลมน้ํามันเพ่ือใช

เปนแนวทางในการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเสนใยปาลมน้ํามัน โดยแบบสัมภาษณแบง

ออกเปน 3 ตอนดังนี้  

  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูปลูกปาลมน้ํามัน 
  ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอวัสดุเหลือท้ิงจากการปลูกปาลมน้ํามัน 
  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป ผูปลูกปาลมน้ํามัน : โปรดกรอกขอมูลของทาน 
 
1. ชื่อ.......................................................................นามสกุล................................................................ 
 

2. จํานวนพ้ืนเนื้อท่ีในการเพาะปลูกปาลมน้ํามันจํานวน.....................................ไร 
 

3. ระยะเวลาประสบการณในการปลูกปาลมน้ํามัน..........................ป 
 
ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นท่ีมีตอวัสดุเหลือท้ิงจากการปลูกปาลมน้ํามัน 
 
 1. แปลงปลูกปาลมน้ํามันของทานมีปริมาณผลผลิตประมาณ..............................................
กิโลกรัม/ไร 
 2. ระยะเวลาในการเก็บผลผลิตจากปาลมน้ํามัน....................................................................
ครั้ง/เดือน 
 3. กระบวนการในการเก็บเก่ียวผลผลิตปาลมน้ํามัน ทานทําอยางไร  
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
.................................................................................... 

4. การเก็บเก่ียวผลผลิตในแตละครั้ง เศษเหลือท้ิงจากการเก็บเก่ียวมีอะไรบาง 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
...................................................................... 
5. ทานมีความคิดเห็นอยางไรสําหรับ กระบวนการนําเศษเหลือท้ิงจากการเก็บเก่ียวมาใชประโยชน 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................
...................................................................... 
  
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



144 

 

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………… 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท่ีมี
ตอการศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม  

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการทดสอบประสิทธิภาพเสนใยโดย
ประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับความคิดเห็นท่ีตรง
กับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    3 หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    2 หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1 หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับวัสดุจากเสนใยทางปาลม
น้ํามันในการพัฒนาวัสดุใหม 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
5. ระดับการศึกษา 
 (  ) ตรี  (  ) โท  (  ) เอก   (  ) อ่ืนๆ(ระบุ)....................... 
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็น ดานประสิทธิภาพและ
คุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทาง ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการ
พัฒนาเปนวัสดุใหม  
 

 
   

 
 
 
 
 
 

การประเมินความคิดเห็น ในดานประสิทธิภาพและ
คุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม แบบท่ี 1 แบบเสนใยเดี่ยว 
ขอ รายละเอียด 

 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ความแข็งแรงของเสนใย      
2. ความเหนียวของเสนใย      
3. ความยาวของเสนใย      
4. สีของเสนใยและการยอมสีเสนใย      
5. ความเหมาะสมในการซึมน้ําของเสนใย      
6. ความเหมาะสมในดานแรงตานของเสนใย      
7. ความเหมาะสมในดานแรงดึงของเสนใย      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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8. ความสมํ่าเสมอของผิววัสดุเสนใย      
9. ความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลม

น้ํามัน 
     

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………… 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การประเมินความคิดเห็นในดานประสิทธิภาพและคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม แบบท่ี 2 แบบเสนใยเม่ือผานกระบวนการทอ หรือสาน 
ขอ รายละเอียด 

 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ความคงทนแข็งแรงเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การสาน      
2. ความเหนียวของผืนเสนใยเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การสาน      
3. ความยาวของผืนเสนใยเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การสาน      
4. สีของเสนใย การยอมสีเสนใย เม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การ

สาน 
     

5. ความเหมาะสมในการซึมน้ําเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การ
สาน 

     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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6. ความเหมาะสมในดานแรงตานเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การ
สาน 

     

7. ความเหมาะสมในดานแรงดึงเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ การ
สาน 

     

8. ความสมํ่าเสมอของผิว ผืนเสนใยเม่ือผานกระบวนการทอ หรือ 
การสาน 

     

9. ความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลม
น้ํามัน 

     

 
 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………… 
 

 
ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 

นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบ ท่ีมีตอการศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ี
พัฒนาวัสดุใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามัน โดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับ
ความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    3 หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    2 หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1 หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางาน 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
5. ระดับการศึกษา 
 (  ) ตรี  (  ) โท  (  ) เอก   (  ) อ่ืนๆ(ระบุ)........................ 
 
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ความ
เหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด การประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนา
ผลิตภัณฑ ประเภทเกาอ้ี 
 

 

 

 

 
 

 

ขอ รายละเอียด 
 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม 

นาสนใจ 
               

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ                
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ                
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการ

ผลิตเครื่องเรือน 
               

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุ
กับผลิตภัณฑ 

                
 
 
 
 

6. การซอมแซมบํารุงรักษา                
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการ

ขนสง 
               

ขอ รายละเอียด 
 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
8. ประโยชนใชสอย                
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ                
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใช

งาน 
               

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุ
และผลิตภัณฑ 

               

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………… 

 
ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 

นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบผลิตภัณฑ ท่ีมีตอการศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยปาลม
น้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับความ
คิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    3 หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    2 หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1 หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานการออกแบบ 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
5. ระดับการศึกษา 
 (  ) ตรี  (  ) โท  (  ) เอก   (  ) อ่ืนๆ(ระบุ)........................ 
 
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ความ
เหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
การประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาเปน 
ผลิตภัณฑประเภทหมวก 
 

 

   

 

 
ขอ 

 
รายละเอียด 

 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม 

นาสนใจ 
               

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ                
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ                
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการ

ผลิต 
               

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุ
กับผลิตภัณฑ 

               

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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6. การซอมแซมบํารุงรักษา                
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการ

ขนสง 
               

8. ประโยชนใชสอย                
 

ขอ 
 

รายละเอียด 
 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ                
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใช

งาน 
               

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุ
และผลิตภัณฑ 

                

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 
 
 
 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบผลิตภัณฑ ท่ีมีตอการศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยปาลม
น้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับความ
คิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    3 หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    2 หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1 หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
ตอนท่ี 1ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานการออกแบบ 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
5. ระดับการศึกษา 
 (  ) ตรี  (  ) โท  (  ) เอก   (  ) อ่ืนๆ(ระบุ)........................ 
 
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ความ
เหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
การประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาเปน
ผลิตภัณฑประเภทกระเปา 

  

 

  

 

 
ขอ 

 
รายละเอียด 

 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม 

นาสนใจ 
               

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ                
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ                
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการ

ผลิต 
               

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุ                เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กับผลิตภัณฑ 
6. การซอมแซมบํารุงรักษา                
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการ

ขนสงผลิตภัณฑ 
               

 
ขอ 

 
รายละเอียด 

 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
8. ประโยชนใชสอย                
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ                
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใช

งาน 
               

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุ
และผลิตภัณฑ 

                

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสม 
 ในการ พัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบผลิตภัณฑ ท่ีมีตอการศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยปาลม
น้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับความ
คิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   พึงพอใจมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   พึงพอใจมาก 
    3 หมายถึง   พึงพอใจปานกลาง 
    2 หมายถึง   พึงพอใจนอย 
    1 หมายถึง   พึงพอใจนอยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาเปนผลิตภัณฑ 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางาน 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
5. ระดับการศึกษา 
 (  ) ตรี  (  ) โท  (  ) เอก   (  ) อ่ืนๆ(ระบุ)........................ 
 
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ความ
เหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
การประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุ
ใหมประเภทโคมไฟ 
 

 

 

 

 

 

 
ขอ 

 
รายละเอียด 

 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม 

นาสนใจ 
               

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ                
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ                
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการ                
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ผลิต 

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุ
กับผลิตภัณฑ 

               

6. การซอมแซมบํารุงรักษา                
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการ

ขนสงผลิตภัณฑ 
               

 
ขอ 

 
รายละเอียด 

 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 1 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 2 

ระดับความคิดเห็น 
แบบท่ี 3 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
8. ประโยชนใชสอย                
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ                
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใช

งาน 
               

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุ
และผลิตภัณฑ 

                

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสม 
 ในการ พัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 

หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 
คําช้ีแจง 
  1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความพึงพอใจคิดเห็นของผูผลิต 
ผูจําหนาย และผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาข้ึนมาเปนวัสดุ
ใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ท่ีมีตอ
ผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงใน
ชองระดับของระดับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑ
พิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   พึงพอใจมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   พึงพอใจมาก 
    3 หมายถึง   พึงพอใจปานกลาง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    2 หมายถึง   พึงพอใจนอย 
    1 หมายถึง   พึงพอใจนอยท่ีสุด 
 
  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานการผลิตผลิตภัณฑจากเสนใย 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑท่ีไดจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ในการพัฒนา
วัสดุใหม 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
การประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 

 

 

 

 

  

 

   
ขอ 

 
เกณฑการประเมิน 

ระดับความเห็น ระดับความเห็น ระดับความเห็น ระดับความเห็น  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

1. ดานรูปแบบผลิตภัณฑ                     
1.1 รูปแบบมีความเหมะสมในการ                     
ประยุกตใชกับวัสดุ                     
1.2 มีความสะดวกในการใชงาน                     

1.3 รูปแบบมีความสวยงาม                     

2. ดานกระบวนการผลิต                     
2.1 กรรมวิธีการผลิต                     

2.2 การบํารุงรักษา                     
2.3 ความแข็งแรง ทนทาน                     

3. ดานวัสดุท่ีใช                     
3.1 วัสดุมีความเหมาะสม                     
3.2 วัสดุมีความคุมคา                     

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
แบบตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา (IOC) 

 
 แบบสอบถามความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ
ประเมินกับวัตถุประสงค (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดนี้เปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพ่ือศึกษาหาแนวทางเรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการ
ออกแบบผลิตภัณฑเปนการศึกษาใน ระดับปริญญาโท หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรม
มหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบังโดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรดพิจารณาใหระดับ
คะแนน ตามท่ีทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทําเครื่องหมาย ( / )ลง
ในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังนี้ 
 
 
 
 
 
  
 ผูวิจัยหวังเปนอยางยิ่งวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพ่ือหาความ
เท่ียงตรงเชิงเนื้อหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสนี้  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

ระดับคะแนนท่ีให มีความหมายดังนี้ 
+1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
-1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คําช้ีแจง 
 1.วัตถุประสงคของการวิจัย 
  1.1เพ่ือศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
  1.2 เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑ
ได 
  1.3 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
  1.4 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนา
ใหม 
  1.5 ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ  
 จากเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 
 2. ลักษณะแบบประเมินมี 3 ลักษณะท่ีตองใชประกอบรวมกันมีดังตอไปนี้ 
  ตอนท่ี 1 แบบสอบถามในดานความคิดเห็นท่ีมีตอวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันเพ่ือ
การออกแบบผลิตภัณฑโดยขอความกรุณาใหทานพิจารณา และโปรดทําเครื่องหมาย ในชองของ
ระดับคาความคิดเห็นท่ีทานคิดวาเหมาะสมท่ีสุดในแตละขอคําถาม  
   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินดานความพึงพอใจของผูใชงาน โดยพิจารณาจากตนแบบ 
(Prototype) และประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย ลงในชองระดับของระดับ
ความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทาน โดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
   +1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   0 เม่ือไมแนใจวา ขอประเมินนั้นสอดคลองกับวัตถุประสงค 
   -1 เม่ือแนใจวา ขอประเมินนั้นไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพ่ิมเติมของผูตอบแบบสอบถามท้ังนี้ทานสามารถตอบได
อยางอิสระ(Open End) ในตอนทายของแบบสอบถามเพ่ือเปนประโยชนตอการศึกษาและการวิจัยใน
ครั้งนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ: ขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถามนี้จะเก็บไวเปนความลับ เพ่ือใชในการศึกษาเทานั้น  
     จึงขอขอบคุณผูเชี่ยวชาญทุกทานท่ีไดกรุณาชวยประเมินตอบแบบสอบถามในการวิจัยครั้งนี้  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
ดานวัสดุ ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาข้ึนมาเปนวัสดุใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากเสนใย
ปาลมน้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของระดับ
ความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    3 หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    2 หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1 หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 
  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล................................................................................................................................. 
2. ตําแหนง............................................................................................................................................. 
3. สถานท่ีทํางาน…………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานการผลิตผลิตภัณฑจากเสนใย 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานประสิทธิภาพและคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลม
น้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาเปนวัสดุใหม 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลง ในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรง
กับขอมูลความจริงของทานมากท่ีสุด 

 
   

 
 
 
 
 
 
 

การประเมินความคิดเห็นในดานประสิทธิภาพและคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม แบบเสนใย 

ขอท่ี รายละเอียด ระดับความคิดเห็น 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความแข็งแรงของเสนใย     
2. ความเหนียวของเสนใย     

3. ความยาวของเสนใย     

4. สีของเสนใยและการยอมสีเสนใย     

5. ความเหมาะสมในการซึมน้ําของเสนใย     

6. ความเหมาะสมในดานแรงตานของเสนใย     

7. ความเหมาะสมในดานแรงดึงของเสนใย     

8. ความสมํ่าเสมอของผิววัสดุเสนใย     
9. ความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจาก

วัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
    

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก 
            ท่ีสุด 
 

 
 

การประเมินความคิดเห็นในดานประสิทธิภาพและคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม แบบทอเปนผืน 

ขอท่ี รายละเอียด ระดับความคิดเห็น 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความแข็งแรงของเสนใย     
2. ความเหนียวของเสนใย     

3. ความยาวของเสนใย     

4. สีของเสนใยและการยอมสีเสนใย     

5. ความเหมาะสมในการซึมน้ําของเสนใย     

6. ความเหมาะสมในดานแรงตานของเสนใย     

7. ความเหมาะสมในดานแรงดึงของเสนใย     

8. ความสมํ่าเสมอของผิววัสดุเสนใย     
9. ความเหมาะสมในการใชผลิตผลิตภัณฑจาก

วัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน 
    

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
คําช้ีแจง 

1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญดาน
การออกแบบ ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาข้ึนมาเปนวัสดุใหม 
2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 

  ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
  ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ ท่ีมีตอ
ผลิตภัณฑจากเสนใยปาลมน้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงใน
ชองระดับของระดับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑ
พิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   เหมาะสมมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   เหมาะสมมาก 
    3 หมายถึง   เหมาะสมปานกลาง 
    2 หมายถึง   เหมาะสมนอย 
    1 หมายถึง   เหมาะสมนอยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทาง
ปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานการผลิตผลิตภัณฑจากเสนใย 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ความ
เหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด การประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนา
ผลิตภัณฑ ประเภทเกาอ้ี 

 

   

 

ขอ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 
1 0 -1 หมายเหตุ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม นาสนใจ     
2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ     
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ     
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการผลิต

เครื่องเรือน 
    

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุกับ
ผลิตภัณฑ 

    

6. การซอมแซมบํารุงรักษา     
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการขนสง     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ     
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใชงาน     
11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุและ

ผลิตภัณฑ 
    

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………..……………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………… 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุดการประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนา
เปนผลิตภัณฑประเภทหมวก 

 

   

 

ขอ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 
1 0 -1 หมายเหตุ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม 
นาสนใจ 

    

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ     
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ     
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการ

ผลิตเครื่องเรือน 
    

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุ
กับผลิตภัณฑ 

    

6. การซอมแซมบํารุงรักษา     
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการ

ขนสง 
    

8. ประโยชนใชสอย     
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ     
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใช

งาน 
    

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุ
และผลิตภัณฑ 

    

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………… 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุดการประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนา
เปนผลิตภัณฑประเภทกระเปา 

  

 

  

 

ขอ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 
1 0 -1 หมายเหตุ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม 
นาสนใจ 

    

2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ     
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ     
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการ

ผลิตเครื่องเรือน 
    

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุ
กับผลิตภัณฑ 

    

6. การซอมแซมบํารุงรักษา     
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการ

ขนสง 
    

8. ประโยชนใชสอย     
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ     
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใช

งาน 
    

11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุ
และผลิตภัณฑ 

    

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุดการประเมินความคิดเห็นในดานการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนา
วัสดุใหมประเภทโคมไฟ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขอ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 
1 0 -1 หมายเหตุ 

1. รูปทรงผลิตภัณฑมีความสวยงาม นาสนใจ     
2. วัสดุบงบอกเอกลักษณ ผลิตภัณฑ     
3. วัสดุทําใหผลิตภัณฑมีความนาสนใจ     
4. วัสดุมีความเหมาะสมในกรรมวิธีการผลิตเครื่อง

เรือน 
    

5. ความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุกับ
ผลิตภัณฑ 

    

6. การซอมแซมบํารุงรักษา     
7. ความเหมาะสมของผลิตภัณฑในการขนสง     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความแข็งแรงทนทาน ของผลิตภัณฑ     
10. ความเหมาะสะดวกสบาย ตอการใชงาน     
11. ความเหมาะสมดานการใชสี ของวัสดุและ

ผลิตภัณฑ 
    

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามัน
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินการวิจัย 

การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
 

หัวขอวิทยานิพนธ เรื่อง การศึกษาวัสดุจากเสนใยปาลมน้ํามันเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑ 
   หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  
   สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ  
   สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
   โดย นายปฐมพงษ ณ ตะกั่วทุง 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ รศ. อุดมศักดิ์ สาริบุตร 
   อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธรวม ผศ.ดร ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 
วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 
 2. เพ่ือพัฒนาวัสดุใหมใหมีประสิทธิภาพสามารถนําไปใชในงานออกแบบผลิตภัณฑได 
 3. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 4. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ ผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 5. ประเมินผลความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ผลิตภัณฑ จากเสนใยปาลม
น้ํามันท่ีพัฒนาใหม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คําช้ีแจง 
  1. แบบประเมินชุดนี้เปนแบบประเมินเพ่ือใชในการประเมินความพึงพอใจคิดเห็นของผูผลิต 
ผูจําหนายและผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาข้ึนมาเปนวัสดุ
ใหม 

2. แบบประเมินแบงออกเปน 3 ตอน 
    ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบประเมิน 
    ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพึงพอใจของผูผลิต ผูจําหนาย และ ผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑ
จากเสนใยปาลมน้ํามันโดยประเมินตามคําถามในแตละขอ แลวใสเครื่องหมาย  ลงในชองระดับของ
ระดับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นท่ีตรงกับความคิดเห็นของทานโดยใชเกณฑพิจารณาดังนี้ 
    5 หมายถึง   พึงพอใจมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง   พึงพอใจมาก 
    3 หมายถึง   พึงพอใจปานกลาง 
    2 หมายถึง   พึงพอใจนอย 
    1 หมายถึง   พึงพอใจนอยท่ีสุด 
 ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับผลิตภัณฑจากเสนใยทางปาลม
น้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบประเมิน 
คําชี้แจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุด 
1. ช่ือ – นามสกุล
................................................................................................................................................ 
2. ตําแหนง
.......................................................................................................................................................... 
3. สถานท่ี
ทํางาน………………………………………………………………………………………………………………………………… 
4. ประสบการณทํางานดานการผลิตผลิตภัณฑจากเสนใย 
 (  ) 1-2 ป (  ) 3-5 ป (  ) 6-10 ป (  ) 11 ปข้ึนไป 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑท่ีไดจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามัน ในการพัฒนา
วัสดุใหม 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย ลงในชอง (  ) หนาขอความท่ีตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ท่ีสุดการประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยทางปาลมน้ํามันท่ีพัฒนาวัสดุใหม 

 

 

 

 
  

ขอ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

1 0 -1 หมายเหตุ 
1. 
 

ดานรูปแบบผลิตภัณฑ     
1.1 รูปแบบมีความ 
เหมะสมในการประยุกตใชกับ
วัสด ุ

    

1.2 มีความสะดวกในการใช
งาน 

    

1.3 รูปแบบมีความสวยงาม     

2. 
 
 
 

ดานกระบวนการผลิต     
2.1 กรรมวิธีการผลิต     
2.2 การบํารุงรักษา     

2.3 ความแข็งแรง ทนทาน     

3. ดานวัสดุท่ีใช     
3.1 วัสดุมีความเหมาะสม     

3.2 วัสดุมีความคุมคา     

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพ่ิมเติมเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑจากวัสดุจากเสนใย
ทางปาลมน้ํามันท่ีเหมาะสมในการพัฒนาวัสดุใหม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบคุณในความรวมมือของทาน 
นายปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง นักศึกษาปริญญาโท 

หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ค 

ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย 
 

   1. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย กลุมเกษตรกร ปลูกปาลมน้ํามัน 
2. ภาพถาย การเก็บขอมูลในการวิจัยผูทรงคุณวุฒิ และผูเช่ียวชาญ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพ ค.1 คุณสมพร นาคทองคง เกษตรกรดีเดน ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ) 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพ ค.2 คุณ ประเสริฐ อยูเคา เกษตรกรดีเดน ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพ ค.3 คุณ เสริมศักดิ์ ปยะกาญจน เกษตรกรดีเดน ต.ทุง อ.ไชยา จ.สุราษฎรธานี 

ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ ค. 4  รศ.วาท่ีรอยโท พิชัย สดภิบาล อาจารย สาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง (ผูเชี่ยวชาญ

ดานการออกแบบ) ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ)  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพ ค. 5 ผศ.ดร. ธเนศ ภิรมยการ อาจารย สาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ
ศาสตรอุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง (ผูเชี่ยวชาญดานการ

ออกแบบ) ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ)  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ ค. 6 ผศ.ดร. รัฐไท พรเจริญ สาขาออกแบบผลิตภัณฑ คณะมัฑณศิลป มหาวิทยาลัยศิลปากร

(ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ) ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพ ค. 7 คุณ บัณฑิต หนูเพชกลุมหัตถกรรมชุมชน อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฎรธานี 

ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ ค. 8 คุณ ธนชัย ชูแนม พัฒนาการอําเภอ ไชยา จ.สุราษฎรธานี 
ท่ีมา ปฐมพพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ) 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก ง 

ภาพถายการระดมความคิดของกลุมเกษตรกร 
ภาพถายการลงพ้ืนท่ี ระดมความคิด จากกลุมเกษตรท่ีมีตอผลิตภัณฑ 
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ภาพ ง. 1 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพ ง. 2 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง (ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
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ภาพ ง. 3 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ ง. 4 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
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ภาพ ง. 5 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  

ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ ง. 6 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
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ภาพ ง. 7 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ําม 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ ง. 8 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน  
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557  
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ภาพ ง. 9 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน 

ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ ง. 10 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 

 
 
 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



189 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ ง. 11 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน 

ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพ ง. 12 การระดมความคิดของกลุมเกษตรกร ท่ีมีตอเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( ถายเม่ือ 8 มีนาคม 2557 ) 
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ภาคผนวก จ 

ผลการออกแบบ 
                           1. ภาพรางผลิตภัณฑ จากวัสดุเสนใยปาลมน้ํามัน 

2.ภาพตนแบบผลิตภัณฑจากวัสดุเสนใยปาลมนํามัน 
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ภาพท่ี จ.1 ภาพรางรูปแบบผลิตภัณฑ เกาอ้ีจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี จ.2 ภาพรางรูปแบบผลิตภัณฑ กระเปาจากเสนใยปาลมน้ํามัน 

ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 
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ภาพท่ี จ.3 ภาพรางรูปแบบผลิตภัณฑ  กระเปาจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี จ.4  ภาพรางรูปแบบผลิตภัณฑ เกาอ้ีจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 
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ภาพท่ี จ.5 ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ เกาอ้ีจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 

 

 
 

ภาพท่ี จ.6  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ เกาอ้ีจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 
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ภาพท่ี จ.7  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ  กระเปาจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 

 

 
 

ภาพท่ี จ.8  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ  กระเปาจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 
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ภาพท่ี จ.9  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ  กระเปาจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 

 

 
 

ภาพท่ี จ.10  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ  กระเปาจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 
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ภาพท่ี จ.11  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ  หมวกจากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 

 
 

 
 

ภาพท่ี จ.12  ภาพรูปแบบผลิตภัณฑ  จากเสนใยปาลมน้ํามัน 
ท่ีมา  : ปฐมพงษ ณ ตะก่ัวทุง ( 2557 ) 
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