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บทคัดย่อ 
       การออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีนอนระนาดจากผ้าลายขิด โดยมีวัตถุประสงค์ของการวิจัย 3  ประการ
คือ เพ่ือศึกษากระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ที่นอนระนาดจากผ้าลายขิด  เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์     
ที่นอนระนาดจากผ้าลายขิด และเพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่นอน
ระนาดจากผ้าลายขิดที่ออกแบบขึ้นมาใหม่ 
       ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ กลุ่มผู้บริโภคที่สนใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ที่นอนระนาดจาก
ผ้าลายขิดในงานแสดงสินค้าและจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ชุมชน กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ กลุ่มผู้บริโภคที่มีความ
สนใจในผลิตภัณฑ์ที่นอนระนาดจากผ้าลายขิด จ านวน 80 คน ผ่ายการกรอบแบบสอบถามความพึง
พอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ที่นอนระนาดจากผ้าลายขิด ทั้ง 2 ด้าน คือ ด้านประโยชน์ใช้สอย 
และด้านความสวยงาม เครื่องมือที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลมีแบบสัมภาษณ์และตอบแบบสอบถาม
จากผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบเกี่ยวกับรูปแบบของผลิตภัณฑ์ วิเคราะห์ข้อมูลด้วยค่าร้อยละ 
ค่าเฉลี่ยเลขคณิต ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
       ผลการศึกษาพบว่า 
       1. ผลิตภัณฑ์จากผ้าลายขิดได้มีวิวัฒนาการมาจนถึงปัจจุบัน โดยลวดลายของผ้าลายขิด          
มีเอกลักษณ์เฉพาะตัว และสามารถประยุกต์ในการออกแบบได้หลายรูปแบบ 
       2. จากการออกแบบที่นอนระนาดจากผ้าลายขิด ได้ผลิตภัณฑ์ที่นอนระนาดจากผ้าลายขิด       
ที่ได้รับแรงบันดาลใจมาจากพญานาค ผสมผสานระหว่างตัววัสดุหลักและรูปทรงได้อย่างลงตัว 
       3. ประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภค สถานที่ประเมินคือ งานแสดงสินค้าและจ าหน่าย
ผลิตภัณฑ์ชุมชน ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์ที่นอนระนาดจากผ้าลายขิดอยู่ในระดับพึง
พอใจมากที่สุด  (x̅ = 4.51) 
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ABSTRACT 

       This research is a develop research regarding the design of Thai – Classic style 
cotton mattress (Khid Pattern) have 3 main objectives of the research that is; 1) to 
study the development process of Thai – Classic style cotton mattress (Khid Pattern), 
2) to design of Thai – Classic style cotton mattress (Khid Pattern), and 3) to assess the 
satisfaction of consumers with the designed Thai – Classic style cotton mattress (Khid 
Pattern) up. 
       Sample Citizens including anyone interested in buying Thai – Classic style cotton 
mattress (Khid Pattern) in exhibition and distribution community, people who are 
interested in the Thai – Classic style cotton mattress (Khid Pattern), around 80 
people’s data were collected by a survey of consumer satisfaction on the Thai – 
Classic style cotton mattress (Khid Pattern).  These materials are rated by 3 different 
category that are benefits, and aesthetic; all are the key data to estimate from the 
questionnaire to use for design the product.  The data are analyze by percentage, 
average and standard deviation. 
       From the result we have; 
       1. The Thai – Classic style cotton mattress (Khid Pattern) has evolved to the 
present day, the khid pattern of a twill weave is unique, and can be applied in many 
different designs. 
       2. The design of Thai – Classic style cotton mattress (Khid Pattern), the mattress 
products Who have been inspired by the serpent, and combination of materials and 
shapes perfectly. 
       3. Estimate the satisfaction of the consumers from exhibition and distribution 
community. The consumers are very satisfy with Thai – Classic style cotton mattress 
(Khid Pattern). (x̅ = 4.51) 
 
Keyword : Thai – Classic style cotton mattress,  Khid Pattern 
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บทท่ี 1 

บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 
       การทอผาซ่ึงเปนงานหัตถกรรมท่ีสําคัญของชาวอีสานท่ีมีความผูกพันกับคติความเชื่อของ      
ชาวอีสานมาชานาน ดังจะเห็นไดจาก “ผาขิด” ซ่ึงเปนวัตถุดิบในการทําหมอนขิด  เปนผาท่ีมีชื่อเปนท่ี
รูจักกันดีของคนท่ัวไป  ผาขิดเปนผาท่ีตองใชฝมือและความสามารถในการทอสูงกวาผาชนิดอ่ืน       
ชางอีสานถือวาผาขิดเปนของสูง จึงมักจะทอใชในโอกาสท่ีเปนมงคลหรืองานพิธี  หมอนขิดเปน       
ภูมิปญญาสั่งสม ท่ีมีมาตั้งแตในอดีต  ซ่ึงเปนการรักษาวัฒนธรรมทางหัตถกรรมของภาคอีสานไวได
อยางดีเยี่ยม และยังไดนํามาประยุกตเขากับศิลปะปจจุบันตลอดจนประโยชนใชสอยไดอยางกลมกลืน
ตามสมัยนิยม ชาวอีสานในอดีตประกอบอาชีพหลักทางการเกษตร มีการปลูกขาวเพ่ือยังชีพ  เลี้ยงสัตว
เปนอาหาร ถาวางจากการทําไร ทํานา ผูชายจะสานตะกรา บุงก๋ี กระบุง  ฯลฯ ไวใชในครัวเรือน หรือ
เอาไวใชในฤดูกาลทํานา ทําไรในปตอไป สวนผูหญิงก็จะเย็บปกถักรอย มีการปลูกฝายเก็บดอกฝายมา
ปนทําผาหม ปลูกหมอนเลี้ยงไหม นํามาทอเปนผืนผาไหมเพ่ือไดนุงหม มีท้ังทอผาพ้ืนสําหรับตัดเสื้อผา 
หรือทําท่ีนอน ทอผาขาวมา ทอผาลายมัดหม่ี  และทอผาลายขิด สําหรับผาลายขิดจะใชทําหมอน ซ่ึง
การทําหมอนขิด เกิดข้ึนมาพรอมกับวิถีชีวิตของชาวนาชนบท  โดยเฉพาะชาวอีสานซ่ึงเปนวิถีชีวิตและ
ภูมิปญญาท่ีสืบทอดกันมาตั้งแตบรรพบุรุษ  ซ่ึงในปจจุบันชาวบานยังคงรักษาวัฒนธรรมดั้งเดิมเอาไว  
โดยเฉพาะศิลปะในการทอผาเพ่ือใชสอยในครัวเรือน ท้ังเสื้อผาและเครื่องใช ท่ีนอน  หมอน ผาหม 
ผูหญิงสวนใหญไดรับการถายทอดจากพอแม ปูยาตายายหรือญาติผูใหญ  การทอผาลายขิด เปน
ศิลปวัฒนธรรมท่ีสืบทอดกันมาเปนเวลานาน  จากคําบอกเลาของผูเฒาผูแก “ขิด” เปนภาษาพ้ืนบาน
ของภาคอีสานหรือภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มาจากคําวา สะกิด  หมายถึงงัดชอนข้ึนหรือสะกิดข้ึน 
สันนิษฐานวามาจาก ภาษาบาลีคําวา ขจิด แปลวา  ทําใหงดงาม ในสมัยโบราณผาขิดเปนผาท่ีมีคุณคา
สูงใชหอพระไตรปฎกซ่ึงเปนท่ีเคารพศรัทธาในพุทธศาสนา ตอมา ชาวบานไดนําผาขิด  มาทําเปน
หมอนสามเหลี่ยม ซ่ึงเดิมเรียกวาหมอนหนามา  ตามลักษณะรูปทรงสามเหลี่ยมคลายหนามาเปน
ผลิตภัณฑท่ีมีคุณคาใชสําหรับถวายพระภิกษุสงฆชั้นผูใหญ หรือมอบแดเจาเมืองท่ีเคารพนับถือ ซ่ึงการ
ทอผาลายขิดและการทําหมอนขิดไดถายทอดใหลูกหลานจนถึงปจจุบัน   (นาวี แสงฤทธิ์ .  255 1) 
[Online] 

       ในปจจุบัน หมอนขิดใชถวายพระในงานประเพณีสําคัญทางศาสนา เชน งานกฐิน งานผาปา  
งานสงกรานต และงานบวชนาค ใชในงานมงคล งานแตงงาน  หรือใชเปนของขวัญของฝากสําหรับ
แขกผูมาเยือน การทําหมอนในระยะแรก  จะทําหมอนสี่เหลี่ยมหกลูก และหมอนสี่เหลี่ยมเกาลูก    
เพ่ือใชเปนเครื่องนอนภายในครอบครัว ใชทําบุญในงานประเพณีของทองถ่ินหรือท่ีวัด  หมอนขวาน
หรือหมอนสามเหลี่ยม ในสมัยโบราณจะทําเปนลายขิดขอ ตอมาทําขิดลายชาง  ผีเสื้อ มา นก เปนตน 
โดยการคิดคนเอง  และการยัดหมอนในสมัยโบราณใชนุนหมดท้ังลูก  ตอมาผูซ้ืออยากไดลูกแข็งเพราะ
หนุนแลวจะไมยุบงาย ทําใหหันมาใชไสยัดกลาง  ระยะแรกใชกาบกลวยแตมีปญหา เพราะไมแหงเกิด
หนอนไชออกจากตัวหมอน  จึงเปลี่ยนเปนใชตอซังขาวมัดเปนทอนยัดแทนทําใหการทรงตัวดีข้ึน
สวยงาม แตถาสงตางประเทศจะใชนุนท้ังหมด ไมมีไสเพราะปองกันกัญชายัดไสหมอน  ยากตอการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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สงออก นุนท่ีใชจะมีท้ังเกาและ ใหม ปกติจะใชนุนเกา  สวนนุนใหมตองสั่งพิเศษจึงจะมีผูทําใหการเย็บ
หมอน จะมีการตั้งกลุมแมบานเพ่ือสอนในระยะแรก ๆ ตอมาก็หัดเลียนแบบจากพอแม  เพ่ือนบาน
ใกลเคียงและบอกตอ ๆ กัน โดยไมมีการปดบัง  การเย็บใชจักรเย็บไสและตัวหมอน สวนหุมหนา-หลัง 
ตองสอยดวยมือ  ผาท่ีใชจะเปนขิดฝาย และผาโสรงแทนผาขิดดวย สวนรูปแบบจะมีหลายแบบ เชน  
หมอนสามเหลี่ยม หมอนติดเบาะ หมอนผาดีไซด ท่ีนอนระนาดเบาะนั่ง หมอนขวาน  หมอนขาง 
หมอนเล็กหมอนลูกฟกทอง (สะมอก) ซ่ึงหมอนขนาดเล็ก  ใชหนุนและทําพวงกุญแจ   (นาวี แสงฤทธิ์ .  
2551) [Online] 
       หมอนขิดมีรูปแบบและลวดลายท่ีแสดงเอกลักษณความเปนไทยอยางชัดเจน  มีวิวัฒนาการของ
ลวดลายในหมอนขิด ซ่ึงเริ่มจากลายดั้งเดิม ไดแก  ลายดอกแกว  ลายเดือนรอบดาว ลายขอ  ลายกาล 
ลายชาง ลายมา ท่ีไดแนวคิดจากเรื่อง พระเวสสันดร พระเจาสิบชาติ และพระนเรศวร ตอมาไดพัฒนา
มาเปนลายใหมข้ึนมา เชน ลายดอกประจํายาม ลายไทย ท่ีไดจากการแกะลวดลายตามประตูหนาตาง  
โบสถและวิหารดวยความเคารพในพุทธศาสนา  และบางแหงมีเอกลักษณลวดลายท่ีสะทอนความเปน
ชุมชน เชน หมอนขิดบานปาตอง  มีเอกลักษณในเรื่องของลวดลายท่ีมีแรงบันดาลใจมาจากดอกมะลิ 
ซ่ึงเปนเอกลักษณ วันแมแหงชาติ 12 สิงหาคม จึงไดนําลายดั้งเดิมมาประยุกตกับผาพิมพลายไทยของ
ภาคใต เกิดความคิดสรางสรรคเปนลายดอกไมสีขาวบนพ้ืนท่ีสีเขียว เรียกวา  ลายดอกมะลิใหมสงเขา
ประกวดภูมิปญญาทองถ่ินประเภทหัตถกรรม  ไดรับรางวัลชนะเลิศระดับจังหวัดและระดับเขต  
หมอนขิดเปนผลิตภัณฑท่ีสะทอนภูมิปญญาทองถ่ินในดานอุตสาหกรรมและหัตถกรรม ท่ีมีอยูเดิม และ
ไดรับการถายทอดจากบรรพบุรุษนํามาสรางสรรค เปนสีสัน ลวดลายและรูปแบบใหมท่ีเปนเอกลักษณ
เฉพาะของชุมชน โดยการนําวัตถุดิบและทรัพยากรในทองถ่ิน เชน ฝายนุน สีจากธรรมชาติ  มาแปรรูป
เปนผลิตภัณฑ  เพ่ือใชในครัวเรือนและเพ่ือจําหนายสรางรายไดเพ่ิมใหแกครอบครัวและชุมชน  
ชาวบานเปลี่ยนวิธีคิดจากเดิมท่ีอยูกันไปวันๆ  หันมารวมตัวกันทําหมอนขิดเปนสินคาข้ึนชื่อประจํา
หมูบาน เพราะถาเศรษฐกิจดีมีรายได ผลท่ีตามมาคือ  การไดครอบครัวกลับมาอยูกันพรอมหนาพรอม
ตา ลูกหลานท่ีไปทํางานตางจังหวัดก็กลับมาทํางานท่ีบานเพราะมีรายไดเลี้ยงตัวเองและครอบครัว  
และมีเงินเก็บออม กอใหเกิดครอบครัวอบอุนชุมชนเขมแข็ง  สนองตอบนโยบายเศรษฐกิจพอเพียง 
ตามแนวพระราชดํารัส ของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ฯ  ซ่ึงเปนรากฐานตอการพัฒนาประเทศให
เขมแข็งสืบตอไป 

       จากขอมูลขางตน  ผูวิจัยจึงมีความ ตองการท่ีจะวิจัยเรื่องการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด
จากผาลายขิด  เนื่องจากผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด มีแนวโนม เปนท่ีตองการของตลาด    
ท้ังในประเทศและตางประเทศ  จึงเปนโอกาสเหมาะท่ีผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด จะไดมี
การพัฒนารูปแบบเพ่ือรองรับ ความตองการของตลาด  พัฒนาผลิตภัณฑใหมีคุณภาพและรูปแบบ        
ท่ีสวยงาม จากรูปแบบเดิมทําใหเกิดความแปลกใหม เพ่ือสงเสริมใหเกิดการจางงานในทองถ่ิน และถือ
เปนการอนุรักษภูมิปญญาทองถ่ิน นํามาซ่ึงรายไดใหกับชาวบานในชุมชน สรางใหเกิดความเข็มแข็ง 
และสงเสริมการพัฒนาชุมชนในระดับรากหญาอยางยั่งยืน 
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1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 
 
       1.2.1  เพ่ือศึกษากระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       1.2.2  เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       1.2.3  เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด 
 
1.3  กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
       ในการวิจัยครั้งนี้ เปน การวิจัยเพ่ือออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ผูวิจัยได
ศึกษาและ ออกแบบ ผลิตภัณฑพรอมท้ังประเมินความพึงพอใจ  โดย นํากรอบแนวความคิดดาน      
การออกแบบผลิตภัณฑและอางอิงจากทฤษฎี มาประยุกตใชรวมกัน เพ่ือใหสอดคลองกับวัตถุประสงค
ของการวิจัย โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

       1.3.1 กรอบแนวความคิดในการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       การออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดใหเปนท่ีตองการและมีคุณภาพ จําเปนตองมี
การศึกษาวัสดุท่ีใชทํา เทคนิคการทํา รวมถึงคานิยมหรือประเพณีในทองถ่ิน ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎีและ 
แนวคิดของ (ประเสริฐ ศีลรัตนา. 2531: 37-47) โดยอาศัยหลักเกณฑในการวิจัย ดังนี้ 
       1.3.1.1  วัสดุท่ีใชทํา 
       1.3.1.2  เทคนิคการทํา 
       1.3.1.3  คานิยมหรือประเพณีในทองถ่ิน 

       1.3.2  กรอบแนวความคิดในการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       การ ออกแบบ ผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  เพ่ือใหไดผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพ           
เปนท่ีตองการของตลาด พรอมท้ังมีประโยชนใชสอยและขนาดสัดสวนท่ีเหมาะสมกับการใชงานผูวิจัย
จึงนําหลักการและแนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑของ (วัชรินทร จรุงจิตสุนทร . 2548 : 25)  มาใช
เปนแนวทางในการศึกษา  5  ดาน  ดังนี้ 
       1.3.2.1  ดานความสวยงาม 
       1.3.2.2  ดานประโยชนใชสอย 
       1.3.2.3  ดานขนาดสัดสวน 
       1.3.2.4  ดานรูปแบบ 
       1.3.2.5  ดานวัสดุ 

       1.3.3  กรอบแนวความคิด ในการประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑ   ท่ี
นอนระนาดจากผาลายขิด 
       ผูวิจัยใชทฤษฎีหลักเกณฑการพิจารณางานออกแบบของ  นวลนอย  บุญวงษ  (2539 : 117)  
มาใชเปนแนวทางในการศึกษา  2  ดาน  ดังนี้ 
       1.3.3.1  ดานประโยชนใชสอย 
       1.3.3.2  ดานความสวยงาม 
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1.4  ขอบเขตการวิจัย 
 
       ในการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดนี้ เพ่ือใหไดรูปแบบของ ท่ีนอนระนาดจาก
ผาลายขิด พรอมท้ังมีประโยชนใชสอยและขนาดสัดสวนท่ีเหมาะสมกับการใชงาน  ผูวิจัยจึงกําหนด
ขอบเขตของการวิจัย  ดังนี้ 
 

       1.4.1  เพ่ือศึกษากระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  
       1.4.1.1  ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษา  ผูวิจัยใชเปนกลุมผูใหขอมูลประกอบดวย
ผูเชี่ยวชาญดานการผลิตท่ีนอนระนาด 
       1.4.1.2  ตัวแปรท่ีใชศึกษา  ไดแก  ผาลายขิด 
 

       1.4.2  เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  
       1.4.2.1  ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษา   โดยผูวิจัยใชเปนกลุมผูใหขอมูล
ประกอบดวยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ  และผูเชี่ยวชาญดานการพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน      
จํานวน 3 คน 
       1.4.2.2  ตัวแปรท่ีใชในการศึกษา  ไดแก  รูปแบบของผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ใน
ทองตลาด  แบบรางผลิตภัณฑ  หลักการออกแบบผลิตภัณฑ วัสดุหลักและวัสดุประกอบ  เทคนิคการ
ตัดเย็บ  และความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอผลิตภัณฑ 

       1.4.3  เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  
       1.4.3.1  ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษาไดแก  กลุมผูบริโภคผลิตภัณฑจากผา 
ลายขิด ท่ีมาเลือกซ้ือผลิตภัณฑในงานจําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน ท้ังหมด  100  คน โดยผูวิจัยได
ทําการเลือกกลุมตัวอยาง ดวยวิธีการสุมอยางงาย ( Simple random sampling) (พวงรัตน ทวีรัตน.
2538: 86) 
       1.4.3.2  ตัวแปรท่ีใชในการศึกษา  ไดแก  ผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด และความ    
พึงพอใจของกลุมตัวอยางท่ีมีตอผลิตภัณฑ 

1.5  คํานิยามศัพทเฉพาะที่ใชในการวิจัย 
 
       1.5.1  ท่ีนอนระนาด  หมายถึง  เครื่องปูลาดสําหรับนอนท่ีมีลักษณะคลายระนาด เครื่องดนตรี
ไทยชนิดหนึ่ง โดยท่ีนอนทําจากผาชนิดตางๆ มีรูปแบบเปน 1 ตอน หรือมากกวา มีผารองอยูภายใน 
เพ่ือทําใหท่ีนอนคงทน และบรรจุดวยนุนหรือวัสดุชนิดอ่ืน 
       1.5.2  ผลิตภัณฑ จากผาลายขิด  หมายถึง  หมอน เบาะรองนั่ง ท่ีนอนระนาด ท่ีไดจากการ นํา
ผาลายขิดมาผานกระบวนการผลิตโดยการทอ ตัดเย็บ  
       1.5.3  ผาลายขิด  หมายถึง  ผาลวดลายท่ีไดจากการทอดวยการเพ่ิมเสนดายพุงพิเศษ โดยใชขน
เมน หรือไมปลายแหลมงัด ชอน หรือสะกิดเสนดายยืนบางเสนใหสูงข้ึน และเวนบางเสนไวเปนชวงๆ 
ตลอดหนาผา ทําใหเสนดายยืนเกิดเปนชองวางเล็กบาง ใหญบางตามจังหวะของลวดลายท่ีกําหนด  
แตละลายจะมีรูปแบบท่ีสวยงาม มีความมันวาว นูนลอยออกมาบนผืนผา  ลวดลายผาลายขิดสวนใหญ 
เปนลวดลายท่ีไดรับแรงบันดาลใจมาจากธรรมชาติ สิ่งแวดลอม และความเชื่อ 
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       1.5.4  เอกลักษณ  หมายถึง  ลักษณะของศิลปหัตถกรรมท่ีมาจากสุนทรียภาพ ภูมิปญญาของ
ผูสราง ระบบวัฒนธรรมของชุมชนขนบประเพณีความเชื่อและวิถีชีวิต โดยมีรูปแบบกรรมวิธีการผลิต
ของศิลปหัตถกรรมของภาคอีสาน 
       1.5.5  รูปแบบ  หมายถึง  ภาพรวมของผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด เชน ลวดลาย สี 
องคประกอบ 
       1.5.6  ดานกรรมวิธีการผลิต   หมายถึง  วิธีและข้ันตอนในการผลิตไมจําเปนตองใชเทคโนโลยี
เพ่ือประหยัดตนทุน ผลิตไดงาย และสามารถผลิตไดดวยเครื่องมือเครื่องใชพ้ืนฐานประกอบกับทักษะ
ฝมือและความชํานาญของกลุมผูผลิต 
       1.5.7  ความพึงพอใจ  หมายถึง  การแสดงความรูสึกในทางบวกหรือลบของกลุมตัวอยาง ท่ีมีตอ
รูปแบบของผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดในดานประโยชนใชสอยและดานความสวยงาม 
       1.5.8  ดานประโยชนใชสอย  หมายถึง  รูปแบบของผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ท่ีมี
ความเหมาะสมกับการนําไปใชงาน 
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บทท่ี 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของ 
 

       การวิจัยสาระนิพนธ เรื่องการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด เปนการศึกษา
กระบวนการพัฒนาท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลตางๆ ท่ีเก่ียวของกับการ
ออกแบบในครั้งนี้ เพ่ือนํามาพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด และประเมินความพึงพอใจ
ของกลุมตัวอยางท่ีมีตอผลิตภัณฑ โดยศึกษาคนควารวบรวมขอมูลเก่ียวกับ แนวคิด ทฤษฎี และ
งานวิจัยท่ีเก่ียวของ ดังนี้ 
       2.1  ศึกษาขอมูลประวัติความเปนมาของผาลายขิด 
       2.2  ศึกษาขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       2.3  ศึกษากระบวนการผลิตท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       2.4  ศึกษาทฤษฎีเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑ 
       2.5  ศึกษาแนวคิดและทฤษฎีเก่ียวกับความพึงพอใจ 
       2.6  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

2.1  ศึกษาขอมูลประวัติความเปนมาของผาลายขิด 
 
       2.1.1  ประวัติความเปนมาของผาลายขิด 
       ผาทอลายขิด เปนผาพ้ืนเมืองของภาคอีสาน บางสวนของภาคเหนือและภาคกลางของไทย  
นับวาเปนศิลปะพ้ืนฐานท่ีสะทอนใหเห็นภาพ ลักษณะ ลวดลาย  และวิวัฒนาการของทองถ่ินเดิมของ
ไทยท่ีมีมาแตโบราณ  ชาวอีสานถือวาในกระบวนการทอผาดวยกันแลว การทอผาขิดตองอาศัยความ
ชํานาญ  และมีชั้นเชิงทางฝมือสูงกวาการทอผาอยางอ่ืน ๆ เพราะทอยากมาก  มีเทคนิคการทอท่ี
ซับซอนมากกวาการทอผาธรรมดา เพราะตองใชเวลา ความอดทน และความละเอียด ลออ มีกรรมวิธี
ท่ียุงยากทอไดชา และผูทอตองมีประสบการณและพรสวรรคในการทอ  การทอผาลายขิด คือ  การทอ
ผาท่ีทอแบบ "เก็บขิด" หรือ "เก็บดอก" เหมือนผาท่ีมีการปกดอกการทอผาดอกนี้ชาวอีสานเรียกกันวา 
" การทอผาเก็บขิด"  ลวดลายของขิดแตละลายจะมีรูปแบบท่ีสวยงาม มีความมันวาว นูนลอยออกมา
บนผืนผา  ชาวอีสานโดยท่ัวไปนิยมทอผาขิดเพ่ือทําเปนหมอน  สังเกตวาลวดลายขิดจะอยูบริเวณ
สวนกลางของตัวหมอน  สวนหนาหมอนนั้นนิยมเย็บปดดวยผาฝายสีแดง ลวดลายหมอนขิดสวนใหญ  
เปนลวดลายท่ีผูทอไดรับแรงบันดาลใจมาจากธรรมชาติ สิ่งแวดลอม และความเชื่อ เชน  ลายแมงงอด 
ลายอ่ึง ลายชาง ลายมา ลายพญานาค ลายดอกแกว ลายดอกจันทร  ลายตะเภาหลงเกาะ ลายขอ 
ลายสิงห ลายคชสีหอองนอย ลายแมงมุม ลายกาบ ลายหอปราสาท  หรือธรรมาสน เปนตน แตเดิม
ชาวภาคอีสานนิยมทอลวดลายขิดดวยเสนใยฝายสีคราม  สวนปจจุบันนิยมใชสีสันสดใส และ
พัฒนาการยอมดวยสีธรรมชาติจากเปลือกไม ใบไม  ผาลายขิดในภาคอีสาน นอกจากทอในกลุมภูไท
หรือผูไทยและไทลาวอ่ืน ๆ แลว  ยังทอในกลุมไทกูยหรือสวย เขมร ในบริเวณภาคอีสานตอนลางดวย
เชนกัน โดยทอท้ังหมอนขิด ขิดหัวซ่ิน ขิดตีนซ่ิน สไบลายขิด และท่ีนาสนใจคือ ผาขาวมาไหมเชิงขิด มี
ลักษณะการทอท่ีเปนเอกลักษณเฉพาะกลุม  คือนิยมใชเสนไหมทอมากกวาการใชเสนฝายทอเหมือน
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กลุมอ่ืนๆ ปจจุบันยังคงมีการทอผาขาวมาเชิงขิด ในกลุมวัฒนธรรมไทกูยหรือสวย  เขมร ท่ีอยูจังหวัด
สุรินทร จังหวัดศรีสระเกษ และจังหวัดบุรีรัมย 
       การทอผาซ่ึงเปนงานหัตถกรรมท่ีสําคัญของชาวอีสานท่ีมีความผูกพันกับคติความเชื่อของชาว
อีสานมาชานาน ดังจะเห็นไดจาก “ผาขิด” ซ่ึงเปนวัตถุดิบในการทําหมอนขิด  เปนผาท่ีมีชื่อเปนท่ีรูจัก
กันดีของคนท่ัวไป  ผาขิดเปนผาท่ีตองใชฝมือและความสามารถในการทอสูงกวาผาชนิดอ่ืน  ชางอีสาน
ถือวาผาขิดเปนของสูง จึงมักจะทอใชในโอกาสท่ีเปนมงคลหรืองานพิธี  เปนภูมิปญญาสั่งสม ท่ีมีมา
ตั้งแตในอดีต ซ่ึงเปนการรักษาวัฒนธรรมทางหัตถกรรมของภาคอีสานไวไดอยางดีเยี่ยมและยังไดนํามา
ประยุกตเขากับศิลปะปจจุบันตลอดจนประโยชนใชสอยไดอยางกลมกลืนตามสมัยนิยม  ชาวอีสานใน
อดีตประกอบอาชีพหลักทางการเกษตร มีการปลูกขาวเพ่ือยังชีพ  เลี้ยงสัตวเปนอาหาร ถาวางจากการ
ทําไร ทํานา ผูชายจะสานตะกรา บุงก๋ี กระบุง ฯลฯ ไวใชในครัวเรือน หรือเอาไวใชในฤดูกาลทํานา ทํา
ไรในปตอไป  สวนผูหญิงก็จะเย็บปกถักรอย มีการปลูกฝายเก็บดอกฝายมาปนทําผาหม  ปลูกหมอน
เลี้ยงไหม นํามาทอเปนผืนผาไหมเพ่ือไดนุงหม  มีท้ังทอผาพ้ืนสําหรับตัดเสื้อผา หรือทําท่ีนอน ทอ
ผาขาวมา ทอผาลายมัดหม่ี  และทอผาลายขิด สําหรับผาลายขิดจะใชทําหมอน ซ่ึงการทําหมอนขิด  
เกิดข้ึนมาพรอมกับวิถีชีวิตของชาวนาชนบท  โดยเฉพาะชาวอิสานซ่ึงเปนวิถีชีวิตและภูมิปญญาท่ีสืบ
ทอดกันมาตั้งแตบรรพบุรุษ ซ่ึงในปจจุบันชาวบานยังคงรักษาวัฒนธรรมดั้งเดิมเอาไว  โดยเฉพาะศิลปะ
ในการทอผาเพ่ือใชสอยในครัวเรือน ท้ังเสื้อผาและเครื่องใช ท่ีนอน  หมอน ผาหม ผูหญิงสวนใหญ
ไดรับการถายทอดจากพอแม ปูยาตายายหรือญาติผูใหญ  การทอผาลายขิด เปนศิลปวัฒนธรรมท่ีสืบ
ทอดกันมาเปนเวลานาน  จากคําบอกเลาของผูเฒาผูแก “ขิด” เปนภาษาพ้ืนบานของภาคอีสานหรือ
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มาจากคําวา สะกิด  หมายถึงงัดชอนข้ึนหรือสะกิดข้ึน สันนิษฐานวามาจาก 
ภาษาบาลีคําวา ขจิด แปลวา ทําใหงดงาม ในสมัยโบราณผาขิดเปนผาท่ีมีคุณคาสูง ใชหอพระไตรปฎก
ซ่ึงเปนท่ีเคารพศรัทธาในพุทธศาสนา ตอมา ชาวบานไดนําผาขิด  มาทําเปนหมอนสามเหลี่ยม ซ่ึงเดิม
เรียกวาหมอนหนามา  ตามลักษณะรูปทรงสามเหลี่ยมคลายหนามาเปนผลิตภัณฑท่ีมีคุณคาใชสําหรับ
ถวายพระภิกษุสงฆชั้นผูใหญ  หรือมอบแดเจาเมืองท่ีเคารพนับถือ  ซ่ึงการทอผาลายขิดและการทํา
หมอนขิดไดถายทอดใหลูกหลานจนถึงปจจุบัน 

 

 

  
 ภาพท่ี  2.1  แสดงภาพความเฉพาะตนของผาทอขิด 

ท่ีมา : กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
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       2.1.2  ลวดลายผาขิด 
       ลายขิด คือ การทอลายทอแบบ "เก็บขิด" หรือ "เก็บดอก" เชนผาท่ีมีการปกดอกการทอผาดอก
นี้ คนอีสานเรียกวา " การทอผาเก็บขิด" ลวดลายของขิดแตละลายจะมีความสวยงาม  มีความมัน
twingle นูนออกมาบนผืนผา แบบ 2 มิติ คนอีสานท่ัวไปมักทอผาขิดในการทําหมอน สังเกตวาลายขิด
จะอยูตรงสวนกลางตัวหมอน สวนหนาหมอนมักนิยมเย็บปดดวยผาฝาย ลวดลายหมอนสวนใหญ เปน
ลวดลายท่ีคนทอไดรับแรงบันดาลใจมาจากธรรมชาติ สิ่งแวดลอม  และความเชื่อ เชน ลายแมงงอด 
ลายอ่ึง ลายชาง ลายมา ลายพญานาค ลายดอกแกว  ลายดอกจันทร ลายตะเภาหลงเกาะ ลายขอ 
ลายสิงห ลายคชสีหอองนอย ลายแมงมุม ลายกาบ  ลายหอปราสาท หรือลายธรรมาสน เดิมคนอีสาน
มักนิยมทอลายขิดดวยใยฝายสีน้ําเงิน คราม  ฟา แตในปจจุบันนิยมใชสีสันสดใส แจมๆ และพัฒนา
ยอมดวยสีธรรมชาติจากเปลือกไม ใบไม และสัตว 
       ลักษณะเฉพาะของผาทอลายขิด สังเกตดูไดจากลายซํ้าของเสนพุงท่ีข้ึนเปนแนวสีเดียวกันตลอด  
อาจจะเหมือนกันท้ังผืนหรือไมเหมือนกันท้ังผืนก็ได แตตองมีลายซํ้าท่ีมีจุดจบแตละชวงของลายเห็นได
ชัด ผาทอลายขิดอีสาน  ตามท่ีไดทอกันมาตั้งแตสมัยดั้งเดิมในอดีต จนถึงปจจุบันนี้  อาจแบงกลุมแม
ลายผาทอลายขิด ไดเปน 4 ประเภท คือ ขิดลายสัตว ขิดลายพันธุไม  ขิดลายสิ่งของเครื่องใช และขิด
ลายเบ็ดเตล็ด 
 

 
 

  ภาพท่ี  2.2  แสดงภาพความเฉพาะตนของผาทอขิดจะมีสีเดียวตลอดทางขวางของผืนผา  
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (23  ธันวาคม  2557) 
 
       การสรางลวดลายผาขิดนี้ คลายกับการจก แตไมใชวัสดุปลายแหลมเปนเครื่องมือเปลี่ยนมาเปน
ไมคํ้า (shed sticks) หรือเขา ( string heddles) ในการชวยสรางลาย การทอผาขิด ผูทอจะตองใช
ความสามารถมาก เพราะผาขิดมีวิธีการสรางลวดลายท่ียุงยาก จะตองใชเวลาและความละอียดออน
ประณีตมาก การใชผาชนิดนี้จึงตองใชใหเหมาะสมและถูกตอง ตามขนบธรรมเนียมประเพณีของชาว
อีสานท่ียึดถือกันมาแตโบราณ ใชในพิธีมงคล ทําหมอน ผาคลุมไหล ผาโพกศรีษะ ตลอดจนเปนผา
กราบพระ การเก็บจะเก็บในท่ีอันควร เชน หัวนอน บนโตะ ตูหรือแขวนไวในท่ีสูง เชนเดียวกับธง หรือ
ใชเปนธงประดับในงานบุญผเหวดหรือเทศนมหาชาติ  
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ตารางท่ี 2.1 แสดงลวดลายของผาขิด 

ลักษณะของลวดลายขิด ช่ือเรียกเฉพาะของลวดลาย 
 

 
 

 

ลายมะลิ 

 

 
 

 

ลายขาวหลาม 

 

 

 

 

ลายตะขอ 

 

 

 

ลายพิกุล/ผักแวว 

 

 

ลายชนมเปยกปนู 

 

 

 

ลายพิกุล 
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       2.1.3  การออกแบบลายขิด 
       หลักในการออกแบบลาย แสดงตามตารางกราฟ 1 ชอง ตารางกราฟ หมายถึง  1 ชองฟนหวี 1 
ชองฟนหวีจะมีดายยืนชองละ 1 เสน หรือมากกวา ข้ึนอยูกับวัตถุประสงคของผูออกแบบ ตารางทึบ
แสดงถึง เสนดายพุงทับเสนดายยืน เสนพุงท่ีอยูทับเสนดายยืนนี้ คือลักษณะลายขิดทางแนวนอน 1 
แถว ตรารางกราฟหมายถึงการเก็บขิด 1ไม แถวตอไปคัดเสนดาย หรือเก็บตามลายท่ีไดออกแบบไว
จนครบลาย การคัดเสนดายตามลายเครื่องหมายท่ีถูกขีดในชอง ตารางไมนั้นใหใชไมคัดกดลง สวน
ชองวางท่ีไมมีเครื่องหมายใหใชไมคัดเสนดายยกข้ึน 
 

 
 

ภาพท่ี  2.3  แสดงกรรมวิธีการออกแบบลายขิด 
ท่ีมา : กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
       2.1.4  กรรมวิธีในการทอผาไหมลายขิด 
       ผาทอลายขิด เปนผาพ้ืนเมืองของภาคอีสาน บางสวนของภาคเหนือและภาคกลางของไทย  นับ
วาเปนศิลปพ้ืนฐานท่ีสะทอนใหเห็นภาพ ลักษณะ ลวดลาย  และวิวัฒนาการของทองถ่ินเดิมของไทยท่ี
มีมาแตโบราณ ชาวอีสานาถือวาในกระบวบการทอผาดวยกันแลวการทอผาขิดตองอาศัยความชํานาญ
และมีชั้นเชิงทางฝมือสูงกวาการทอผาอยางอ่ืนๆ  เพราะทอยากมาก มีเทคนิคการทอท่ีซับซอนากวา
การทอผาธรรมดา เพระตองใชเวลาความอดทน  และความละเอียด ลออ มีกรรมวิธีท่ียุงยาก ทอไดชา  
นอกจากผูท่ีมีความสนใจมีพรสวรรคเทานั้น การทอผาไหมลายขิด คือ  การทอผาไหมท่ีทอแบบ 
"เก็บขิด " หรือ "เก็บดอก " เหมือนผาท่ีมีการปกดอกการทอผาดอกนี้ชาวอ uสานเรียกกันวา              
"การทอผาเก็บขิด" ลวดลายของขิดแตละลายจะมีรูปแบบท่ีสวยงามมีความมัน วาว นูน และมีเหลือบ           
มีชื่อเรียกคลายกัน หรืออาจแตกตางกันไปบาง  ท้ังนี้เนื่องจากผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงทาง
สังคม  ซ่ึงทําใหรูปแบบและลวดลาย ของผาไหมลายขิด ไดพัฒนาประยุกตไปจากเดิม จนเกิดลวดลาย
ใหมๆข้ึน     
       ปจจุบันเนื่องจากวา การผลิตผาไหมลายขิด มิใชเปนการผลิตเพ่ือชุมชนอีกตอไป  หากแตเปน
การผลิตเพ่ือความตองการของคนตางถ่ิน ตางวัฒนธรรม  ซ่ึงมีรสนิยมตางกันออกไป ปริมาณความ
ตองการสูงข้ึน  กอใหเกิดการแสวงหาเทคนิควิธีการใหมๆ เพ่ือใหการผลิตทําไดปริมาณมากข้ึน  แตใช
เวลานอยลง ซ่ึงจะมีผลกระทบตอคุณภาพ ของความเปน ศิลปหัตถกรรมทองถ่ิน  อยางไมตองสงสัย 
อยางไรก็ตาม  แมวามีความเปลี่ยนแปลงเกิดข้ึนกับการทอผาไหมลายขิดก็ตาม  แตการฟนฟู
ศิลปหัตถกรรมพ้ืนบานก็มาจากบุคคลภายในชุมชนเองท่ีพยายามแสวงหาเทคนิควิธีการ  เพ่ือ
ตอบสนองตอความตองการของบุคคลภายนอก  เม่ือผนวกเขากับนโยบายการสนับสนุนวัฒนธรรม
ทองถ่ินของรัฐ  ซ่ึงในบางแงมุมไดกอใหเกิดความภาคภูมิใจในศิลปหัตถกรรมของชุมชนนั้นๆ  จึงสงผล
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ใหศิลปหัตถกรรมทองถ่ิน ดานการทอผาไหมลายขิด มีชีวิตชีวาข้ึนมาใหม  ภายใตเง่ือนไขของสังคม
และวัฒนธรรมท่ีเปลี่ยนแปลงไป  คนสวนใหญเม่ือพูถึงการทอผาไหม ก็มักจะนึกถึงผาไหมมัดหม่ี    
และถาจะพูดถึงลวดลายของผา ก็มักจะนึกถึงผาฝายลายขิด เทานั้น  และคนสวนใหญก็มักจะคุนเคย
กันดีกับชื่อผาและแหลงผลิต เชน ผาไหมแพรวา  จ.กาฬสินธุ ผาลายน้ําไหล จังหวัดแพร ผาตีนจก         
จ.สุโขทัย เปนตน ผาไหมลายขิด  ไมคอยมีคนรูจักวา คือ ผาไหมอะไร และมีแหลงผลิตอยูท่ีไหน  
เนื่องจากเหตุผลดังกลาวขางตน จึงเปนเรื่องท่ีนาสนใจศึกษาและอนุรักษไว  กอนท่ีจะสูญหายไป      
ในท่ีสุด  
       วิธีทอผาเก็บขิดหรือเก็บดอก นี้ ชาวพ้ืนเมือง เรียกวา " การทอผาเก็บขิด "  การทอผาขิดเก็บ
ดอกเชนนี้ ตองมีไมคํ้าอันหนึ่งกวางประมาณ 4 นิ้ว ยาวขนาด 2 ศอก เปนไมบาง ๆ และมีไมขนาดเล็ก 
เปนไมสอดใชสําหรับเก็บขิดใหเปนลายตาง ๆ  ในบางครั้งก็อาจใชไมเก็บขิดนี้ 30-40 อันก็มี แลวแต
ความยากงายของลาย  ฉะนั้นถาหากวาใชไมเก็บขิดจํานวนมากจะทําใหทอไดชามาก เพราะตองเก็บ
ดอกทีละเสน ๆ จนหมดตามลวดลายท่ีกําหนดไว 
       วิธีการเก็บขิดเพ่ือสรางลวดลายในประเทศไทยมี 3 วิธี 
       1. คัดไมขิดโดยไมมีการเก็บตะกอ  วิธีการเก็บขิดแบบนี้เหมาะสําหรับการทอลวดลายท่ีไม
ซับซอนมาก และตองการเปลี่ยนลวดลายบอย ๆ ไมขิดท่ีเก็บลวดลายจะเรียงกันไปตามลําดับบนเครือ
เสนยืนซ่ึงอยูดานหลังฟม 
       2. เก็บขิดเปนตะกอลอย การเก็บขิดวิธีนี้ ตองผานการคัดไมขิดแบบแรกเสียกอน  เสร็จแลวใช
ดายเก็บลายตามไมขิดท่ีคัดไวทุกเสน เรียกวา เก็บตะกอลอย  วิธีนี้สะดวกกวาวิธีแรกคือไมตองเก็บ    
ขิดทุกครั้งในเวลาทอ  แตใชวิธียกตะกอลอยไลไปแตละไมจนครบ วิธีการนี้ทําใหทอลวดลายซํ้า ๆ กัน
ได โดยไมตองเก็บลายใหมทุก ๆ ครั้งเหมือนวิธีแรก แตถามีจํานวนตะกอมาก ๆ  ก็ไมเหมาะสมกับ
วิธีการนี้เชนกัน 
       3. เก็บตะกอแนวตั้ง การเก็บตะกอแนวตั้ง  พัฒนาจากแบบการเก็บขิดดั้งเดิมใหทอไดสะดวก
รวดเร็วข้ึนสามารถทําลวดลายท่ีซับซอนและมีจํานวนตะกอมากๆได 
 

 
 

ภาพท่ี 2.4 แสดงกรรมวิธีการเก็บลายขิด 
ท่ีมา : กรมหมอนไหม กระทรวงเกษตรและสหกรณ (2557 : Online) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       ผาขิดสวนใหญใชเสนใยฝายมากกวาเสนใยไหม  โดยทอเปนผาขิดสําหรับใชสอย เปนหมอนผา
หม ผาปูท่ีนอน ผาคลุมไหล ผาหอคัมภีร และผามาน นอกจากนี้ยังมีการทอทอผาลายขิดดวยฟมหนา
แคบ เพ่ือใชเปนหัวซ่ินและตีนซ่ินอีกดวยโดยลักษณะลวดลายและการใชสอยจะแตกตางไปตาม
เอกลักษณของกลุมวัฒนธรรม 
 

 
 

ภาพท่ี  2.5 แสดงกรรมวิธีการเข็นเสนดาย 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (23 ธันวาคม 2557) 
 

       ในการผลิตผาไหมลายขิดในสมัยปจจุบัน สามารถผลิตดวยสีท่ีแตกตางกันตามความตองการของ
ผูใช บางครั้งผูผลิตอาจนําไปยอมดวยสีธรรมชาติ “ยอมดวยผลมะเกลือ ” ก็ได แตผาท่ีทอตองเปนสี
ขาวและสีเหลือง การทอผาลายขิดไดเรียนรูและมีการสืบทอดมาจากบรรพบุรุษ สมัยกอนมี

จุดมุงหมายในการทอเพ่ือใชเอง ซ่ึงการทอเปนจะแบบงายๆ ตัวฟมท่ีใชก็ทําข้ึนมาเองจากไมท้ังหมด  
เสนฝายหรือเสนไหมท่ีนํามาทอก็มีขนาดใหญ เพราะเปนวัตถุดิบท่ีมีในชุมชนหรือทองถ่ิน 
 

 
 

ภาพท่ี  2.6  แสดงกรรมวิธีใชนิ้วกอยจกยกเสนดายยืน 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (23 ธันวาคม 2557) 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       ปกติการทอขิดนิยมใชดายยืนสีเดียวเปนพ้ืนลายขัด  แตใชเทคนิคการทอใหเกิดลวดลายโดยเพ่ิม
ดายพุงพิเศษ บนพ้ืนลายขัด  กลาวคือ แตเดิมการทอจะใชขนเมน ไมปลายแหลมหรือไมดาบปลาย
แหลม เข่ียหรือนับเสนดายยืนข้ึนมาเปนลวดลายท่ีตองการตลอดหนาผา  เรียกวา “เก็บขิด” หรือ 
“เก็บไมขิด”แลวสอดไมดาบคางไวเพ่ือยกดายยืนใหเกิดเปนลวดลายตามท่ีเก็บขิดไว  แลวจึงสอดดาย
พุงท่ีเพ่ิมพิเศษไปตลอดความยาวของหนาผา  แลวสอดไมขิดเก็บลายไวตามลําดับท่ีดานหลังจนครบ
ดอก ทําใหลวดลายของผาขิดมีรูปลายซํ้าเปนแนวยาวติดตอและเปนสีเดียวกันตลอดหนาผา  สวนตาม
แนวดายยืนจะเปนลายซํ้าเดิมหรือลายอ่ืนหรือจะมีก่ีสีก็ได  และชางทอจะสามารถทอลวดลายไดเพียง 
2 ครั้ง เทานั้น  ถาจะทอลายเดิมก็ตองเก็บขิดใหมอีก  เม่ือมีการพัฒนาสรางสรรคตะกอพิเศษหรือท่ี
เรียกวาตะกอลอยข้ึนมาภายหลัง ทําใหชางทอสามารถทอลวดลายไดรวดเร็วโดยไมจํากัด  แตถึงอยาไร
การสรางตะกอพิเศษปจจุบันก็ตองมีการเก็บขิดเชนกัน ดวยเหตุนี้การเก็บขิดจึงมี 3 วิธีคือ 
       1. การเก็บขิดแบบดั้งเดิม 
       วิธีนี้เปนวิธีเก็บขิดแบบดั้งเดิม  เม่ือคัดขิดตามลวดลายตรงดานหนา ฟนหวีเสร็จแลว ใชไมดาบ
สอดแทนไมขิดดานหนาใหเสนยืนสูงข้ึน แลวเปลี่ยนไมขิดดานหนาเลื่อนไปอยูท่ีดานหลังของตะกอจริง  
คัดขิดแบบนี้ไปจนจบลาย เวลาทอตองใชไมดาบสอดแทนไมขิดตั้งแตอันท่ีหนึ่งเพ่ือยกดายยืนใหตั้งข้ึน  
ดายยืนจะเปดตามลวดลายท่ีเก็บขิดไว  ทอตามท่ีเก็บขิดใหครบตามลําดับไมขิดท่ีเก็บไวนั้น  จะได
ลายขิดเฉพาะดอกท่ีเก็บเทานั้น  เม่ือตองการทอขิดลายนี้ข้ึนใหมก็ตองเก็บลายตามลายเดิม  ซ่ึงยุงยาก
และเสียเวลามาก  เก็บขิดแบบนี้ไมเหมาะสําหรับลายซํ้าท่ีเหมือน ๆ กัน  แตถาตองการเปลี่ยนลาย
บอยๆ หรือใชลายอ่ืนมาสลับก็ใชวิธีนี้ 
 

 
 

ภาพท่ี  2.7  การเก็บขิดแบบดั้งเดิม 
ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม (2557 : Online) 
 
       2. การเก็บขิดเปนตะกอลอย 
       การเก็บขิดตามวิธีนี้ ตองผานการคัดไมขิดตามวิธีเก็บขิดแบบดั้งเดิมเสียกอน เสร็จแลวใชดาย
เก็บตะกอตามลายไมขิดท่ีคัดไวแลวนั้นทุกเสน เรียกวาเก็บตะกอลอย  วิธีนี้สะดวกกวาวิธีดั้งเดิม คือไม
ตองเก็บขิดทุกครั้งในเวลาทอ ใชวิธียกตะกอลอยไลไปแตละไมจนครบ  หรือจะยกตะกอกลับไปมาก็ได
ลายซํ้าตลอด แตวิธีเก็บตะกอลอยนี้ไมเหมาะสําหรับลายท่ีมีจํานวนตะกอมาก ๆ เพราะตองใชแรงมาก

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ในการยกตะกอท่ีไกลตัวออกไป ทําใหไมถนัด เม่ือยและเสียแรงมากกรณีมีจํานวนตะกอลอยมาก   
เชน 30- 50 ตะกอหรือมากกวา จําเปนตองใชคนชวยยกตะกอ 
 

 
 

ภาพท่ี 2.8 การเก็บขิดเปนตะกอลอย 
ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม (2557 : Online) 
 
        3. การเก็บขิดเปนตะกอแผง (ตะกอแนวตั้ง) 
       การเก็บตะกอแผง (ตะกอแนวตั้ง) เปนวิธีการพัฒนาจากแบบการเก็บขิดดั้งเดิมใหใชงานสะดวก
รวดเร็วข้ึน สวนลวดลายนั้นทอไดเหมือนการเก็บตะกอลอยคือ  เปนลายซํ้าท่ีกลับไปมา  จะตางกันท่ี
สามารถทําลายไดจํานวนมาก ๆ การเก็บขิดดวยวิธีนี้ตองเก็บตะกอเปนแผงยาว โดยการเก็บตะกอจาก
เสนดายทุกเสนในหนาฟนหวี  เก็บท้ังดานบนและดานลางจนครบหนาผา เม่ือเวลาเก็บลายขิดจะเริ่ม
คลายกับวิธีเก็บขิดแบบดั้งเดิม  แตจะเลื่อนไมขิดท่ีคัดตรงหนาผาไปไวดานบนตะกอแผงแทนจนครบ
จํานวนไมขิดหรือครบลาย เม่ือเวลาทอจะใชไมสอดแทนไมขิดแลวดึงตะกอแผงใหยกเสนยืนข้ึนพรอม
กับใชไมดาบสอดแทนและสอดดายพุงตอไป  แลวสอดไมขิดไวตามเดิมแตเลื่อนไปไวท่ีดานลาง
ตามลําดับ 
 

 
 

ภาพท่ี  2.9  การเก็บขิดเปนตะกอแผง 
ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม (2557 : Online) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       2.1.5  เครื่องมือและอุปกรณในการผลิตผาขิด 

      1. กงดีด  ทางภาคเหนือบางทองถ่ินเรียก กงยิงฝายหรือกงแกบฝาย ทางภาคอีสานเรียกคันโตง 
หรือ คันโตง (ค่ันโตง)   ทําดวยไมไผขนาดเล็ก โดยเหลาใหปลายเรียวท้ังสองขาง ขาดานหนึ่งโคงยาว
กวาอีกดานหนึ่ง มีเชือกขึงผูกท่ีปลายไมท้ังสองขาง เพ่ือดัดซ่ีไมใหโคงเขาหากัน เม่ือข้ึนสายแลวจะมี
ลักษณะคลายคันกระสุนหรือคันธนู โดยสายสําหรับใชดีดฝายเรียกวา สายกง   เปนเครื่องมือท่ีใช
สําหรับดีดฝายใหฟูเปนปุยแตกออกจากกัน ในการดีดจะตองใชดานท่ีโคงยาวกวาลงไปดีดฝายท่ีอยูใน
ภาชนะใสฝายหรือกะเพียด โดยดึงสายกงแลวปลอยสลับกันไปเรื่อยๆจนปุยฝายฟู แลวจึงขยุมปุยฝาย
พันรอบไมลอ (ไมมีลักษณะกลม คลายตะเกียบ) อยางหลวมๆเพ่ือนําไปปนเปนเสนดายตอไป 
  

 
 

ภาพท่ี  2.10  กงดีดดาย 
ท่ีมา : กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
       2. กระสวย บางทองถ่ินของทางภาคเหนือเรียก เฮือ สวนภาคใตเรียกวา ตรน   กระสวยทําดวย
ไมเนื้อแข็งท่ีมีน้ําหนัก เชน ไมแดง ไมประดู ไมพะยูง หรือไมสัก เปนตน ความยาวไมมีมาตรฐาน
ข้ึนกับผูใชงาน โดยท่ัวไปท่ีพบเห็นจะมีความยาวประมาณ 10-12 นิ้ว โดยกระสวยแบงออกไดเปน    
2 ประเภท คือ กระสวยมือ น้ําหนักเบาดานหัวและดานทายมีลักษณะมนคลายงู และกระสวยก่ี
กระตุก มีรูปรางคลายกับเรือ ซ่ึงกระสวยท้ัง 2 ประเภทนี้ยังสามารถแบงออกไดเปนกระสวยแบบราง
เดี่ยว คือมีหลอดสําหรับใสดายเพียงอันเดียว กับกระสวยรางคู คือมีหลอดสําหรับใสดายสอง
หลอด เปนอุปกรณสําหรับใชบรรจุหลอดดายเสนพุงท่ีใชในการทอผา มีหนาท่ีสงดายพุงเขาไปในดาย
เสนยืนท่ีขึงอยูบนหูกทอผา ซ่ึงหากเปนกระสวยมือจะใชมือพุงกระสวยกลับไปมาระหวางเสนยืนสลับ
กับการกระทบฟมเพ่ือใหเนื้อผาแนน แตหากเปนกระสวยสําหรับก่ีกระตุก กระสวยจะพุงกลับไปมา
ดวยแรงกระแทกของการกระตุกจนกวาจะไดเนื้อผาตามท่ีตองการ 
 

 
 

ภาพท่ี  2.11  กระสวย 
ท่ีมา : วิกิพีเดีย สารานุกรมเสรี  (2557 : Online) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       3. กะเพียด  ภาคอีสานบางที เรียกวา เพียด ทางภาคเหนือบางทองถ่ินเรียกวา เปยดยิงฝาย 
หรือสะรุน หรือกะเพด หรือกระหลุมยิงฝาย  ภาชนะท่ีมีลักษณะคลายกับกระบุง สานดวยไมไผแบบ
ลายขัด มีความยาวประมาณ 3 ศอก สูงศอกเศษ ปากกวางพอประมาณ กนลึกสอบเขาไป ขอบปาก
กระบุงดานหนึ่งมัดทอนไว เพ่ือเวลาดีดฝายปากกระบุงจะไดยกหนุนสูงข้ึนจากพ้ืน หากเปนกะเพียด
ของภาคเหนือจะสานดวยตอกเปนรูปไข กนมน ปากมีขนาดเสนผาศูนยกลางประมาณ 1 ศอก เปน
เครื่องมือท่ีใชประกอบการดีดฝายใหแหลกเปนปุย โดยใชกะเพียดสําหรับใชใสฝายท่ีผานการอ้ิวแลว 
ซ่ึงฝายท่ีอ้ิวแลวจะเกาะกันเปนกระจุก จึงตองนํามาดีดหรือตีใหแตกเปนปุยกอน กะเพียดจะใชรองใน
ขณะท่ีใชกงดีดทําการดีดฝายจนเสนใยฝายฟูเปนปุย โดยในขณะดีดฝายจะตองวางกะเพียดในลักษณะ
ตะแคง เพ่ือใหสามารถดีดฝายไดโดยสะดวก  
 

 
 

ภาพท่ี  2.12  กะเพียด 
ท่ีมา : สํานักงานพัฒนาเศรษฐกิจจากฐานชีวภาพ องคการมหาชน (2557 : Online) 
 
       4. กี่  หูก ทางภาคอีสานเรียก โฮงหูก ทางภาคใตเรียก เก  เครื่องมือสําหรับทอผา ทําดวยไม มี
ลักษณะเปนรูปสี่เหลี่ยม มีสี่เสา มีคานเปนโครงยึด ซ่ึงมีลักษณะรวมคลายกับเครื่องมือท่ีใชทอผาของ
คนท่ัวโลกมีขนาดตางๆตามความกวางของหนาฟม โครงสรางของก่ีมีสวนประกอบท่ีสําคัญคือ ฟม 
ตะกอ รางกระสวย ผัง(ไมบังคับหนาผา) ไมกําพัน(ไมมวนผา) คานเหยียบ โดยท่ัวไปสามารถจําแนกก่ี
ออกไดเปน 2 ประเภทคือก่ีพ้ืนเมือง และก่ีกระตุกท่ีพัฒนาตอมาจากก่ีพ้ืนเมืองโดยเพ่ิมสายกระตุกเขา
มาเพ่ือดึงกระสวยใหพุงผานดายเสนยืนแทนการสอดดวยมือเพ่ือใหทอผาไดรวดเร็วข้ึน สําหรับการทอ
ผาพ้ืน ผามัดหม่ี และผาขิดท่ีมีลวดลายไมซับซอนมากนัก  ใชสําหรับทอผาใหเปนผืน โดยขึงดายเสน
ยืน สอดเขากับแกนมวน แลวรอยปลายดายแตละเสนเขาในฟนหวีและตะกอแตละชุดหวีดายเสนยืน
จากนั้นยกแกนมวนเขาก่ีคลายมวนเสนไหมแลวผูกดายเสนยืนท่ีไมคําพ้ัน และโยงตะกอและเทา
เหยียบเพ่ือทําหนาท่ีแยกเสนดายออกเปนกลุมตามลวดลายท่ีตองการ จากนั้นดึงปลายเสนดายยืน
ท้ังหมดมวนเขากับไมมวนผาอีกดานหนึ่ง ปรับความตึงหยอนใหพอเหมาะ นอกจากนี้จะตองเตรียม
ดายเสนพุงใสกระสวยไวสําหรับใชสอดกระสวยผานไปตามแนวขวางของดายเสนยืนเพ่ือขัดกันใหเกิด
เปนลวดลายในขณะทําการทอผา นอกจากกระสวยแลวยังตองมีอุปกรณท่ีใชในขณะทอผาคือ หวี (ขน
หมูปามัดรวมกันคลายแปรง ใชสําหรับเกลี่ยดายยืนใหเรียบตรง) และ มีด (ใชสําหรับตัดเศษดายท่ี
เหลือจากการตอดาย)   

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี  2.13  ก่ีทอผา 
ท่ีมา : กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
       องคประกอบตางของก่ีทอผา 
 1.  กระดานก่ี  5.  ไมคานก่ี (ลาง)  9.  ไมคันหาบ  
 2.  ไมคํ่าฟน  6.  ไมหนาดัก   10.  เขาหูก  
 3.  ฟม   7.  ไมโปงเปง   11.  ไมเหยียบหูก  
 4.  ไมหูคา  8.  ไมไขว   12.  ไมคานก่ี (บน)  
       5. เครื่องปนดาย   ไน หลา กงปนดาย หลาปนดาย เครื่องกรอไหม บางทองถ่ินทางภาคเหนือ
เรียก กวง หรือ เผี่ยน หรือ เพียน เครื่องปนดายหรือกรอไหม เปนเครื่องมือท่ีอาศัยหลักเกณฑในเรื่อง
ของลอและเพลา ในสมัยโบราณเครื่องมือปนดายเรียกวา “แว” มีลักษณะกลมใหญกวาหัวแมมือ
เล็กนอย มีรูตรงกลางสําหรับเสียบไมปนดาย ตอมาไดเปลี่ยนมาใชเครื่องปนดาย หรือ ไน ลักษณะ
ท่ัวไปของไน จะเปนวงกลม ติดตั้งอยูระหวางขาสองอันท่ีทําจากไมเนื้อแข็ง และมีเหล็กสอดเปนคัน
สําหรับหมุนวงลอ สวนขาติดตั้งอยูบนสวนหัวของฐานท่ีทําดวยไมทอนยาวประมาณ   30 นิ้ว โดยท่ี
สวนปลายของทอนไมจะมีเหล็กไนสอดอยูกับขาตั้งโดยโผลเหล็กไนออกมา ไวสําหรับเปนท่ีสวมของ
หลอดไมไผท่ีทําเปนท่ีกรอดาย และระหวางวงลอจะมีสายพานทําดวยเชือกโยงมาเพ่ือหมุนเหล็กไน 
ดังนั้นเม่ือมีการหมุนวงลอเหล็กไนก็จะหมุนไปดวย   เปนเครื่องมือท่ีใชสําหรับปนฝายใหเปนเกลียว
แนนจนเปนเสนดาย หรือใชกรอเสนดายเขาไสหลอดสําหรับเปนเสนพุง โดยใชคูกับระวิงหรือกงกวาง 
โดยการนําดายท่ีผานการลอหรือดิ้วจนเปนหลอดแลว มาจอท่ีไนแลวหมุนวงลอ ในขณะท่ีวงลอหมุน
ไนก็จะหมุนตาม เกิดเปนแรงเหวี่ยงท่ีดึงมวนดายท่ีจอไวตีเปนเกลียว ใหใชมือท่ีถือหลอดมวนดายดึง
ออกจากไนจะทําใหเกิดเปนเสนดาย จากนั้นใหผอนแรงมือเสนดายก็จะมวนอยูกับไน ทําเชนนี้จนใกล
หมดมวนดายก็นํามวนดายใหมตอเนื่องกันไปเปนเสนฝายเดียวกันจนเต็มไน 
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ภาพท่ี  2.14  เครื่องปนดาย  ไน หลา 
ท่ีมา : สํานักงานพัฒนาเศรษฐกิจจากฐานชีวภาพ องคการมหาชน (2557 : Online) 
 
       6. เครื่องสาวไหม หรือพวงสาว เครื่องสาวไหมทําดวยไมเนื้อแข็ง มีขาตั้งเพ่ือใชวางบนปากหมอ
ตมรังไหม หรือ หมอสาวหลอก เหนือปากหมอข้ึนไปบริเวณก่ึงกลางไม นําแกนไมท่ีเจาะรูตรงกลางให
เสนไหมลอดผานไดมาติดตั้งไว เหนือแกนไมข้ึนไปติดตั้งอุปกรณคลายหลอดดายเปนพวงรอกสําหรับ
สาวเสนไหมใหวิ่งผาน เรียกวาพวงสาวไหม เปนเครื่องมือใชสําหรับการสาวไหม เพ่ือชวยดึงใยไหมจาก
รังไหม (ฝกหลอกหรีด) ท่ีตมในหมอน้ําเดือด (หมอสาวหลอก) โดยใชแปรงชะรังไหมใหปลายใยไหม
หลุดออกจากรัง แลวรวบเสนไหมรวมกัน สาวเปนเสน ดึงลอดรูไมและผานรอกของเครื่องสาวไหม 
แลวใชมือดึงเสนไหมจากพวงสาวไหมใสลงในภาชนะรองรับท่ีเตรียมไว 
 

 

ภาพท่ี  2.15  เครื่องสาวไหม 
ท่ีมา : สํานักงานพัฒนาเศรษฐกิจจากฐานชีวภาพ องคการมหาชน (2557 : Online) 

       7. ตะกอ หรือ เขาหูก  ตะกอ เปนสวนประกอบของก่ีทอผา สวนใหญจะใชเสนเชือกจัดกลุม
ดายเสนยืนเพ่ือเปดชองดายยืน โดยมีไมสอดเปนโครง 2 อันเรียกวาเขาหูก เวลาสอดดายตองสอด
สลับกันไปเสนหนึ่งเวนเสนหนึ่ง และมีเชือกผูกเขาหูกแขวนไวกับโครงก่ีดานบนสามารถเลื่อนไปมาได 
สวนดานลางผูกเชือกติดกับคานเหยียบ เม่ือตองการดึงดายใหเปนชองจะใชเทาเหยียบท่ีคานเหยียบ
ทําใหเขาหูกเลื่อนข้ึน-ลง เกิดเปนชองสําหรับใสดายพุง หากตองการทอผาเปนลวดลายท่ีงดงาม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จะตองใชตะกอและคานเหยียบจํานวนหลายอัน  เปนอุปกรณใชสําหรับแยกดายเสนยืนใหข้ึนลง
สลับกัน เชน ในผาลายขัด เสนยืนท่ี 1 ข้ึน เสนยืนท่ี 2 ลง เสนยืนท่ี 3 ข้ึน เสนยืนท่ี 4 ลง สลับกันไป
จนหมดจํานวนเสนยืน โดยการเหยียบไมเหยียบหูกข้ึน-ลงในขณะทอ ซ่ึงในขณะท่ีเสนยืนแยกจากกัน
จะพุงกระสวยผานตลอดแนวเกิดเปนผาลายขัดข้ึน วิธีการเก็บตะกอหรือเก็บเขาจะแตกตางกันไปตาม
ลักษณะของผาและลวดลายของผาท่ีจะทําการทอ 
       8. เปยดาย เปนอุปกรณท่ีมีรูปรางคลายไมฉาก หรือ ตัวที ในภาษาอังกฤษ 2 อัน วางกลับกัน 
ทํามาจากไมท่ีมีน้ําหนักเบา แข็งแรงประกอบดวยไมจํานวน 3 ชิ้น คือ แกนเปย หรือ แขนเปย สําหรับ
จับและไมลักษณะโคงเล็กนอยอีก 2 ชิ้น เรียกวา มือเปย หรือปลายเปย ประกอบเขาท่ีปลายแกนแต
ละดาน การประกอบมือเปยท่ีสวนปลายแกนดานหนึ่งตรงกลาง อีกดานประกอบโดยติดบิดสลับขาง
กันเพ่ือใหมีลักษณะไขวกัน   เปนอุปกรณท่ีใชสําหรับมวนดายหรือไหมใหเปนไจ หรือจัดใหเปน
ระเบียบ โดยใชมือขางหนึ่งจับแกนเปยไว มืออีกขางหนึ่งถือดายแลวแกวงดาย ไขวกับแขนเปยอยาง
เปนระเบียบจนไดปริมาณตามตองการ แลวปลดดายออกมาเพ่ือจับเปนไจหรือปอย 
       9. ผัง หรือ ไมไขว   ทําดวยไม  หรือไมไผเหลาใหเล็ก โดยมีความยาวยาวกวาความกวางของ
หนาผืนผาในฟมเล็กนอย เปนเครื่องมือท่ีใชสําหรับขึงผาใหหนาผาตึงพอดีกับฟมในขณะท่ีทอ ไมใหริม
ผาหดเขาหากัน เพ่ือความสะดวกในการทอผา ชวยทําใหเสนดายตรง ลวดลายไมคดไปมา ดานหัวและ
ดานทายของผังจะผูกเข็มไวเพ่ือใชสอดริมผาท้ังสองขาง  
       10.  ฟม  โดยท่ัวไปทําดวยไมไผ มีลักษณะเปนแผงยาว มีฟนเปนซ่ีๆคลายกับหวี เรียกวาฟนหวี 
ซ่ึงแตละซ่ีใชเปนชองสําหรับสอดดายเสนยืน จํานวนฟนฟมเทากับความกวางของหนาผาแตมักจะไม
ยาวเกินแขนท้ังสองขาง เพ่ือใหพุงกระสวยกลับไปมาไดสะดวก ปจจุบันการทําซ่ีฟมทําจากเหล็กหรือ
ทองแดงหรือสแตนเลส ซ่ึงสามารถทําใหซ่ีฟมมีขนาดเล็กลง จึงรอยดายเสนยืนไดจํานวนมากข้ึน ผาท่ี
ทอจึงเนื้อแนนกวาฟมไมไผ ขนาดของฟมจะเรียกตามจํานวนชองระหวางซ่ีของฟม โดยมีหนวยนับเปน 
“หลบ” ซ่ึง 1 หลบ เทากับ 40 ชองฟนหวี การนับความกวางของฟมเปนหลบนี้ พบวาใชท้ังภาคเหนือ
และภาคใตของไทย  เปนเครื่องมือท่ีทําหนาท่ีกระทบดายเสนพุงท่ีทอใหเรียงกันเปนระเบียบ ทําให
เนื้อผาแนนเปนผืนผา  
 

 

ภาพท่ี  2.16  ฟม 
ท่ีมา : สํานักงานพัฒนาเศรษฐกิจจากฐานชีวภาพ องคการมหาชน (2557 : Online) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.2  แสดงขนาดของฟม จํานวนชองของฟนฟม และความกวางของผา  

ขนาดของฟมหรือหนาผา จํานวนชองของฟนฟม/ชอง 
ความกวางของผา 

(เซนติเมตร) 

12 หลบ หรือ 20 นิ้ว 480 60 - 65 

14 หลบ หรือ 24 นิ้ว 560 75 

16 หลบ หรือ 32 นิ้ว 680 85 

22 หลบ หรือ 36 นิ้ว 800 100 

30 หลบ หรือ 40 นิ้ว 1200 110 

ท่ีมา : ธนสิทธิ์  จันทะระ การทอและทําลวดลายขิดบนผาฝาย (ขอนแกน  ม.ป.ท. 2541) 

       11.  ไมกําพ้ัน ไมค้ําพ้ัน ไมพ้ัน  บางทองถ่ินในภาคอีสานเรียกวา ไมกําฟน  ทําดวยไมเนื้อแข็ง 
ดานหนึ่งเจาะรูสําหรับสอดกับหลักใหยึดติดกับก่ีทอผา โดยแกนมวนผามีขนาดความยาวเทากับก่ีหรือ
เทากับความกวางของหนาผา คําวา กําพ้ัน อาจเพ้ียนมาจาก กําพัน คือ การกําไมนี้แลวพันผืนผาเขา
ไปนั่นเอง  ใชสําหรับมวนผาท่ีทอแลวและยังไมไดตัดออกจากฟม โดยเก็บไวดานท่ีคนทอผานั่ง   
       12. ระวิง  กงกวาง บางทองถ่ินทางภาคเหนือเรียกโกงกวาง  ระวิงหรือกงทําดวยไมไผลักษณะ
เปนซ่ี ผูกไขวกันเปนกากบาท   อาจใชไมสามซีกเปนหกมุม หรือไมสี่ซีกเปนแปดมุม ตรงกลางใชไมไผ
ยึดไวเพ่ือทําเปนเพลาและยึดกงท้ังสองขางใหอยูหางกันตามขนาดท่ีตองการ จากนั้นใชเชือกขึงเพ่ือให
กงคงรูปอยูได ในการใชงานจะตองมีฐานทําดวยไมเปนขาสองขาง มีเดือยยื่นข้ึนมาเพ่ือรับกับแกนของ
ระวิงซ่ึงจะหมุนอยูบนฐานนั้น  เปนเครื่องมือท่ีใชสําหรับกรอดาย ทํางานรวมกับอัก เพ่ือเก็บดายท่ีปน
แลวจากไนมาพันรวมกันท่ีระวิง โดยชางกรอดายจะนําเสนดายมาตรวจตราความเรียบรอยอีกครั้ง 
เพ่ือเก็บสวนท่ีเปนปม หรือขุยดายท่ีติดพันมาตอนปนดายออกใหเรียบรอย กอนกวักเขาอักเพ่ือให
เสนดายหรือเสนไหมเปนระเบียบเรียงกันเปนไจ กอนนําไปตมหรือทําการยอมสี   (สารานุกรมภูมิ
ปญญาทองถ่ินไทย - ภูมิปญญาผาไทย  ) 
        13. หลอดดาย   หลอดไหม  หลอดดายหรือหลอดไหม ทําดวยไมมีลักษณะรูปรางเปนกลม 
เรียวยาว มีรูกลวงตลอดสําหรับสอดไมขอหลอด เพ่ือสอดรูหลอดดายใหอยูในรางกระสวย หลอดดาย
นิยมทําจากเถาวัลยชนิดหนึ่ง เรียกวา เครือไสตัน ตัดเปนทอนๆ ซ่ึงมีรูกลวงตลอด หรืออาจจะทําจาก
วัสดุอ่ืนๆก็ได   ซ่ึงหลอดดายมีท้ังขนาดใหญและเล็ก โดยสามารถปรับขนาดไดตามความถนัดของผู
ทอ  เปนอุปกรณท่ีใชสําหรับมวนดายหรือเสนไหม โดยเสียบไวกับเหล็กไนเพ่ือทําการกรอดายพันเขา
หลอดจนไดเสนดายตามตองการ โดยหลอดใหญมักนําไปทําดายเสนยืน หลอดเล็กใชสําหรับใสใน
กระสวยเปนดายเสนพุง  
        14. หางเห็นและมะกวัก   กวัก บากวัก  บางทองถ่ินทางภาคเหนือเรียกวา บากวก   หาง
เห็น ทําจากไมเนื้อแข็งรูปทรงคลายเกาอ้ีเตี้ยสามขา   มีทอนไมกลมยาว ยื่นออกไปคลายหาง เพ่ือเปน
แกนสําหรับสอดมะกวัก  มะกวัก  ทําจากไมไผนํามาสานเปนลายตาหกเหลี่ยม ทรงสูงลักษณะเปน
ทรงกระบอก คลายชะลอมปากผาย โดยมีความกวางของทรงกระบอกมีหลายขนาดข้ึนกับผูใช ดาน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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หัวมักทําใหปลายบานออกคลาย ของ สวนดานทายมีรูอยูก่ึงกลางสําหรับสอดกับหางเห็น  ใชสําหรับ
กรอดาย หรือกวักดาย โดยชาวบานนิยมใชกวักมวนเก็บเสนดายท่ียอมสีแลวเพ่ือนําไปทอผาตอไป  
        15. อัก อักดาย หรือ อักไหม   ทําดวยไมเนื้อแข็ง อาจทําเปน 4 ขา 6 ขา หรือ 8 ขาก็ได มีรูป
ทรงกระบอก ท่ีปลายท้ังสองดานใชไมรูปกากบาทเจาะรูตรงกลาง ปลายท้ัง 4 ดาน ของไมรูปกากบาท 
มีไมประกบสําหรับพันดายหรือไหม ลักษณะการใชงานคลายกับมะกวัก โดย มีฐานและแกนไมสําหรับ
นําอักมาสวมเพ่ือใหอักหมุนไดขณะใชงาน เรียกวา ไมคอนอัก  เปนเครื่องมือท่ีใชสําหรับกรอดาย หรือ 
กวักดายจากระวิงเขามามวนเก็บไวใหเปนระเบียบเพ่ือนําไปใชทอผาตอไป  
        16. เครื่องอ้ิวฝาย   เครื่องหีบฝาย ทางภาคเหนือเรียกวา อีด หรือ อีดฝาย   เปนเครื่องกลทํา
ดวยไม มีลักษณะคลายกับเครื่องหนีบปลาหมึกยาง ภาษาอีสานเรียกวา “อ้ิว” (แปลวา เครื่องกลึง 
เครื่องหีบ) ซ่ึงเปนเครื่องมือท่ีทําดวยไมเนื้อแข็ง เชน ไมแดง ไมประดู ไมสัก มีแกนไมประกบกันสอง
อันขบกันดวยเฟองท่ีปลายแกนไมท้ังสอง ปลายแกนอีกดานหนึ่งทํามือหมุนสําหรับหมุนเฟองใหแกน
ไมขบเขาหากัน มีเสาสองขางเจาะเปนชองสําหรับใสแกนไมยึดดวยลิ่ม โดยเสาท้ังสองขางตั้งยึดอยูบน
ฐานไม มีแผนไมยาวๆไวสําหรับนั่งทับเพ่ือไมใหลมเวลาอ้ิวฝาย   เครื่องอ้ิวฝายเปนเครื่องมือสําหรับ
แยกเปลือก ปุยฝาย และเมล็ดฝายออกจากกัน โดยเม่ือหมุนใหไมขบกัน ปุยฝายจะลอดออกไปทาง
หนึ่ง สวนเปลือกและเมล็ดจะรวงออกไปอีกทางหนึ่ง หลังจากนั้นจะนําปุยฝายท่ีอ้ิวแลวไปทําการดีดให
เปนปุยฟูตอไป  
  

 
 

ภาพท่ี  2.17  เครื่องอ้ิวฝาย   
ท่ีมา : สํานักงานพัฒนาเศรษฐกิจจากฐานชีวภาพ องคการมหาชน (2557 : Online) 

        17. กระดานลอฝาย   แปนลอฝาย   กระดานลอฝายมีลักษณะเปนแผนไมขนาดประมาณ 
6x10 นิ้ว หรือ 8x10 นิ้ว ทําจากไมเนื้อแข็ง รูปทรงเปนสี่เหลี่ยมผืนผา ดานกวางดานหนึ่งจะมีท่ีจับ 
โดยการใชงานจะตองใชรวมกับไมลอฝาย ซ่ึงมีรูปรางคลายตะเกียบทําจากไมเนื้อแข็งเชนกัน   เปน
เครื่องมือสําหรับใชในการมวนฝายหรือลอฝาย โดยนําปุยฝายท่ีดีดแลวมาวางบนกระดานลอฝายให
กระจายเสมอกันและมีขนาดใหญกวาฝามือเล็กนอย นําไมลอฝายวางบนสวนปุยฝาย แลวจึงใชฝามือ
มวนปุยฝายเขาไปกับไมลอฝายจนเปนหลอดมวน หลังจากนั้นดึงไมลอฝายออกจะไดฝายเปนมวน
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หลอดลักษณะกลม บางทองถ่ินเรียกหลอดมวนฝายนี้วา ดิ้ว   (สารานุกรมภูมิปญญาทองถ่ินไทย - ภูมิ
ปญญาผาไทย จัดทําโดย สํานักงานพัฒนาเศรษฐกิจจากฐานชีวภาพ  
 

2.2  ศึกษาขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑที่นอนระนาดจากผาลายขิด 
        
       2.2.1 ประวัติความเปนมาของผลิตภัณฑจากผาลายขิด  
       การทอผาซ่ึงเปนงานหัตถกรรมท่ีสําคัญของชาวอีสานท่ีมีความผูกพันกับคติความเชื่อของชาว
อีสานมาชานาน ดังจะเห็นไดจาก “ผาขิด” ซ่ึงเปนวัตถุดิบในการทําหมอนขิด  เปนผาท่ีมีชื่อเปนท่ีรูจัก
กันดีของคนท่ัวไป  ผาขิดเปนผาท่ีตองใชฝมือและความสามารถในการทอสูงกวาผาชนิดอ่ืน  ชางอีสาน
ถือวาผาขิดเปนของสูง จึงมักจะทอใชในโอกาสท่ีเปนมงคลหรืองานพิธี  หมอนขิด เปนภูมิปญญาสั่งสม 
ท่ีมีมาตั้งแตในอดีต  ซ่ึงเปนการรักษาวัฒนธรรมทางหัตถกรรมของภาคอีสานไวไดอยางดีเยี่ยมและยัง
ไดนํามาประยุกตเขากับศิลปะปจจุบันตลอดจนประโยชนใชสอยไดอยางกลมกลืนตามสมัยนิยม  ชาว
อีสานในอดีตประกอบอาชีพหลักทางการเกษตร มีการปลูกขาวเพ่ือยังชีพ เลี้ยงสัตวเปนอาหาร ถาวาง
จากการทําไร ทํานา ผูชายจะสานตะกรา บุงก๋ี กระบุง  ฯลฯ ไวใชในครัวเรือน หรือเอาไวใชในฤดูกาล
ทํานา ทําไรในปตอไป สวนผูหญิงก็จะเย็บปกถักรอย มีการปลูกฝายเก็บดอกฝายมาปนทําผาหม  ปลูก
หมอนเลี้ยงไหม นํามาทอเปนผืนผาไหมเพ่ือไดนุงหม  มีท้ังทอผาพ้ืนสําหรับตัดเสื้อผา หรือทําท่ีนอน 
ทอผาขาวมา ทอผาลายมัดหม่ี และทอผาลายขิด สําหรับผาลายขิดจะใชทําหมอน ซ่ึงการทําหมอนขิด  
เกิดข้ึนมาพรอมกับวิถีชีวิตของชาวนาชนบท  โดยเฉพาะชาวอิสานซ่ึงเปนวิถีชีวิตและภูมิปญญาท่ีสืบ
ทอดกันมาตั้งแตบรรพบุรุษ ซ่ึงในปจจุบันชาวบานยังคงรักษาวัฒนธรรมดั้งเดิมเอาไว  โดยเฉพาะศิลปะ
ในการทอผาเพ่ือใชสอยในครัวเรือน ท้ังเสื้อผาและเครื่องใช ท่ีนอน  หมอน ผาหม ผูหญิงสวนใหญ
ไดรับการถายทอดจากพอแม ปูยาตายายหรือญาติผูใหญ  การทอผาลายขิด เปนศิลปวัฒนธรรมท่ีสืบ
ทอดกันมาเปนเวลานาน  จากคําบอกเลาของผูเฒาผูแก “ขิด” เปนภาษาพ้ืนบานของภาคอีสานหรือ
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มาจากคําวา สะกิด  หมายถึงงัดชอนข้ึนหรือสะกิดข้ึน สันนิษฐานวามาจาก 
ภาษาบาลีคําวา ขจิด แปลวา ทําใหงดงาม ในสมัยโบราณผาขิดเปนผาท่ีมีคุณคาสูง ใชหอพระไตรปฎก
ซ่ึงเปนท่ีเคารพศรัทธาในพุทธศาสนา ตอมา ชาวบานไดนําผาขิด  มาทําเปนหมอนสามเหลี่ยม ซ่ึงเดิม
เรียกวาหมอนหนามา  ตามลักษณะรูปทรงสามเหลี่ยมคลายหนามาเปนผลิตภัณฑท่ีมีคุณคาใชสําหรับ
ถวายพระภิกษุสงฆชั้นผูใหญ  หรือมอบแดเจาเมืองท่ีเคารพนับถือ  ซ่ึงการทอผาลายขิดและการทํา
หมอนขิดไดถายทอดใหลูกหลานจนถึงปจจุบัน 
       การทําหมอนขิดในปจจุบันในปจจุบัน หมอนขิดใชถวายพระในงานประเพณีสําคัญทางศาสนา  
เชน งานกฐิน งานผาปา งานสงกรานต และงานบวชนาค ใชในงานมงคล งานแตงงาน  หรือใชเปน
ของขวัญของฝากสําหรับแขกผูมาเยือน การทําหมอนในระยะแรก  จะทําหมอนสี่เหลี่ยมหกลูก และ
หมอนสี่เหลี่ยมเกาลูก  เพ่ือใชเปนเครื่องนอนภายในครอบครัว ใชทําบุญในงานประเพณีของทองถ่ิน
หรือท่ีวัด หมอนขวานหรือหมอนสามเหลี่ยม ในสมัยโบราณจะทําเปนลายขิดขอ ตอมาทําขิดลายชาง  
ผีเสื้อ มา นก เปนตน โดยการคิดคนเอง  และการยัดหมอนในสมัยโบราณใชนุนหมดท้ังลูก  ตอมาผูซ้ือ
อยากไดลูกแข็งเพราะหนุนแลวจะไมยุบงาย ทําใหหันมาใชไสยัดกลาง  ระยะแรกใชกาบกลวยแตมี
ปญหา เพราะไมแหงเกิดหนอนไชออกจากตัวหมอน จึงเปลี่ยนเปนใชตอซังขาวมัดเปนทอนยัดแทนทํา
ใหการทรงตัวดีข้ึนสวยงาม  แตถาสงตางประเทศจะใชนุนท้ังหมด ไมมีไสเพราะปองกันกัญชายัดไส
หมอน ยากตอการสงออก นุนท่ีใชจะมีท้ังเกาและ ใหม ปกติจะใชนุนเกา  สวนนุนใหมตองสั่งพิเศษจึง
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จะมีผูทําใหการเย็บหมอน  จะมีการตั้งกลุมแมบานเพ่ือสอนในระยะแรก ๆ ตอมาก็หัดเลียนแบบจาก
พอแม เพ่ือนบานใกลเคียงและบอกตอ ๆ กัน โดยไมมีการปดบัง  การเย็บใชจักรเย็บไสและตัวหมอน 
สวนหุมหนา-หลัง ตองสอยดวยมือ ผาท่ีใชจะเปนขิดฝาย และผาโสรงแทนผาขิดดวย สวนรูปแบบจะมี
หลายแบบ เชน หมอนสามเหลี่ยม หมอนติดเบาะ หมอนผาดีไซด ท่ีนอนระนาด  เบาะนั่ง หมอนขวาน  
หมอนขาง หมอนเล็ก หมอนลูกฟกทอง (สะมอก) ซ่ึงหมอนขนาดเล็ก ใชหนุนและทําพวงกุญแจ 
 

 

ภาพท่ี  2.18 ภาพหมอนขิด 
ท่ีมา : ภูมิปญาการทําหมอนขิด สํานักงานพัฒนาชุมชนจังหวัดอุบลราชธานี (2557 : Online) 

“หมอนขิด” มาจากผาท่ีนํามาใชท่ีเรียกวา ผาขิด เปนผาทอพ้ืนเมืองของภาคอีสาน ท่ีมีความผูกพัน
และเชื่อมโยงทางวัฒนธรรมกับชาวอีสานมาแตโบราณ และผาขิดเปนตนกําเนิดของหมอนสามเหลี่ยม 
(หมอนขวาน) หรือ หมอนขิด เพราะเปนหมอนท่ีทํามาจากผาขิด เปนเอกลักษณท่ีปูยา ตายาย สอน
ลูกหลานทําหมอน เปนหัตถกรรมของชาวอีสานท่ีมีเอกลักษณทางวัฒนธรรมของชุมชนไทยในภาค
ตะวันออกเฉียง เหนือ และคุณคาดานประโยชนใชสอย ไดรับความนิยมท่ัวไป มีการนําผาขิดมาใชงาน
หลายรูปแบบ ท้ังท่ีใชเองในชีวิตประจําวันและเปนเครื่องนุงหม ของฝาก สิ่งของประดับ ใชใน
ครัวเรือน หรืองานบุญพิธีตางๆ เชนงานบวช งานแตง จนผาขิดกลายเปนเอกลักษณของทองถ่ินท่ีทุก
คนใหการยอมรับและ ภาคภูมิใจ ตอมา ไดมีการคิดคนรูปแบบ ลวดลายใหม ๆ หลากหลายแบบมาก
ข้ึน เชน ผลิตภัณฑหมอนขิด หมอนขวาน เบาะรองนั่ง หมอนหนุน ซ่ึงมีรูปแบบหลากหลาย และสีสัน
สดใสสวยงาม มีความสวยงาม แข็งแรง ทนทาน หนุนนอนสบาย และลวดลายงดงาม มีใหเลือก
มากมาย ปจจุบันผลิตกันมากท่ีบานศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ยังคงท่ีรักษาภูมิปญญาดั้งเดิม
ในการสืบทอดการทําหมอนขิดใหยังคงอยูคูกับ ชุมชน และสรางอาชีพใหกับชุมชนศรีฐานกวา 1,000 
ครัวเรือนใหมีรายไดเลี้ยงครอบครัวไดเปนอยางดี จากคําบอกเลาของปราชญชาวบานวา เม่ือประมาณ 
พ.ศ. 2504 ไดคณะชาวบานศรีฐานรวมกันทําบุญท่ีวัดศรีธรรมมาราม อํานาจเมือง จังหวัดยโสธร ได
เห็นหมอนสามเหลี่ยมท่ีวัดซ่ึงใชสําหรับพิงดูสวยงามและไดมีการนํารูปแบบมาพัฒนาดานรูปทรงใหมี
ความประณีต สวยงามโดดเดน เปนลักษณของชุมชน หมอนสามเหลี่ยมหรือเรียกอีกอยางหนึ่งวา 
หมอนขวาน ยังเปนสัญลักษณศิลปหัตถกรรมไทย พ.ศ. (2531-2532) และเปนสวนหนึ่งในคําขวัญของ
จังหวัดยโสธร 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี  2.19 ภาพท่ีนอนระนาด 1 ตอน 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 

       ผลผลิตหมอนขิดจากบานศรีฐาน ดําเนินการภายใตการรวมกลุมสตรีพัฒนาหมู 8 ซ่ึงมีสมาชิก 
30 คน ท้ังกระจายงานใหคนในพ้ืนท่ีและใกลเคียงรับงานไปทําเพ่ือสรางรายไดเสริม จากภาค
เกษตรกรรม สรางยอดขายเฉลี่ยเดือนละ 150,000 บาทตอเดือน โดยมีผลิตภัณฑหลากหลาย อาทิ 
เบาะรองนั่ง หมอนสามเหลี่ยมติดท่ีนั่ง 1-3 พับ หมอนกระดูก ท่ีนอนระนาด ท่ีนอนพับ ปลอกหมอน 
รวมท้ังพวงกุญแจ สนนราคาจําหนายจึงมีตั้งแต 5 บาทถึงหลักพันสําหรับงานจากผาทอมือ 
นอกจากนั้นยังมีใหเลือกท้ังผาฝายและผาไหมญี่ปุน ซ่ึงมีลูกคาท้ังในประเทศและตางประเทศ อาทิ 
เยอรมนี คูเวต แคนาดา เปนตนคุณภาพ ผลิตภัณฑเปนอีกปจจัยหนึ่งท่ีเธอเชื่อม่ันวาเปนแรงดึงดูดให
นักทอง เท่ียวเขามาเปนลูกคา กอนท่ีจะผลิตสินคาตัวใหมออกมาจะลองใชกอน ไมเชนนั้นจะไมมีจุด
ขายท่ีจะไปนําเสนอลูกคา อันไหนท่ีไมเขาทาเราจะไมทําออกตลาด แมจะสวยแคไหนก็ไมทํา เพราะ
เหมือนเปนการโกหกลูกคา เวลานอนตองสบาย ภูมิปญญาของชุมชนไมไดจํากัดอยูท่ีการแปรรูปผาพ้ืน
ถ่ินใหถูกตาตองใจคนตางแดน จนกระท่ังหมอขวานขิดท่ีเคยผลิตไวใชสอยในอดีต กลายเปนสินคา
สรางรายไดสูชุมชนในปจจุบันเทานั้น แตตอยอดสูการพัฒนากระบวนความคิดและองคความรูเพ่ือ
สรางสรรคเครื่องใช ไมสอยทางงานชางท่ีเหมาะสมกับชุมชนเชนปจจุบันดวยตนเอง ทําใหมีเครื่องยัด
นุนใชแทนแรงงานมือ นอกจากใหไดชิ้นงานท่ีมีคุณภาพมาตรฐานแลว ยังเสริมสรางสุขอนามัยท่ีดีตอ
ผูผลิตไมตองทนตอโรคภูมิแพ และสรางรายไดเสริมใหอีกทาง สมกับท่ีเปนครอบครัวปราชญชาวบาน
โดยแทท่ีไดรับการยกยองใหเปนหนึ่งใน บุคคลเกียรติยศระดับชุมชน  หมอนขิดของชาวศรีฐานเดิม 
เปนหมอนหนุนและหมอนสามเหลี่ยมธรรมดา ไดมีการพัฒนาใหมีความหลาหลายอยางตอเนื่อง เปน
เอกลักษณเฉพาะและมีความสวยงามเกือบทุกหลังคาเรือน จําหนายแพรหลายท่ัวไปท้ังในและ
ตางประเทศ  ท้ังในเชิงประโยชนใชสอย และสีสันลวดลาย ปจจุบันไดพัฒนาผลิตภัณฑใหกลายเปน
เบาะรองนั่ง หมอนสามเหลี่ยมท่ีนั่ง 1-3 พับ หมอนกระดกู ท่ีนอนระนาด ท่ีนอนพับ ปลอกหมอน 
ปลอกเบาะท่ีนั่ง ฯลฯ เพ่ือตอบสนองแนวคิดดานท่ีนอนสุขภาพ จนเปนท่ีนิยมในสถานท่ีทองเท่ียวท้ัง
โรงแรม รีสอรท และสปา นักทองเท่ียวสามารถเขาไปชมและซ้ือหมอนขิดไวเปนท่ีระลึก ซ่ึงขณะนี้
ไดรับความนิยมอยางมาก สงเปนสินคาออกไปขายตางประเทศ นับเปนอุตสาหกรรมในครัวเรือนท่ีนํา
รายไดเปนอันดับสองรองจากการทํานา 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       2.2.1.1 ลักษณะเฉพาะหรือเอกลักษณ ปจจัยตาง ๆ ทีเก่ียวของกับภูมิปญญา 
       ผาขิด ซ่ึงเปนตนกําเนิดของหมอนสามเหลี่ยม หรือ หมอนขิด ซ่ึงเปนผลผลิตท่ีมีความผูกพันและ
มีความเชื่อมโยงทางวัฒนธรรมกับชาวบานมาแตโบราณ  โดยมีการนําหมอนขิดมาใชงานในหลาย
รูปแบบ ท้ังท่ีใชสอยเองในชีวิตประจําวันและ  เปนของฝาก สิ่งของประดับ  จนหมอนขิด  
กลายเปนเอกลักษณของทองถ่ินท่ีทุกคนใหการยอมรับและภาคภูมิใจ  ซ่ึงมีคุณคาในหลาย ๆ ดาน
ดังตอไปนี้ 
       1. ดานประโยชนใชสอย  จะไดประโยชนจากการใชหมอน คือหมอนใชหนุนศีรษะ  
ทาวแขน ใชอิง ใชพิง  และจากคติความเชื่อเก่ียวกับการใชหมอน ตั้งแตบรรพกาล มีความเชื่อวา  ไม
ควรเอาหมอนมารองนั่งเปนอันขาด เพราะถือวาหมอนเปนของสูงท่ีใชรองศีรษะ  ไมสมควรนํามารอง
นั่ง จึงเปนการสอนใหคนในสังคมประพฤติตนใหเหมาะสมกับสถานการณ  รวมไปถึงฐานันดรของคน
ในสังคม ท่ีควรกระทําใหเหมาะสมกับกาลเทศะ หมอนขิดจึงเปนเสมือนสิ่งท่ีแสดงใหเห็นถึงพฤติกรรม
และสถานะของมนุษยในสังคมนั้น 
        2. ดานศาสนา ใชในงานทอดกฐิน ชาวบานจะนําหมอนขิดขนาดใหญสําหรับถวายพระสงฆ  
โดยมีความเชื่อวาหมอนขิดท่ีนําไปถวายพระมีขนาดใหญเทาใดก็จะไดบุญมากเทานั้น  การบวชนาคก็
นิยมใชหมอนขิดดวย เพ่ือเปนเครื่องบูชาแดพระสงฆ 
        3. ดานประเพณี  เชนงานบุญประจําป หรือบุญพระเวส ชาวบานจะจัดขบวนแหท่ียิ่งใหญ  ใน
ขบวนแหจะมีการแสดงกัณฑตางๆ ของชาดก เรื่องพระเวสสันดร  ชาวบานจะรวมใจกันจัดขบวนดวย
การแตงกายแบบชุดพ้ืนเมืองและนําหมอนขิดไปถวายพระท่ีวัดดวย 
        4. ดานสังคม ใชเปนของฝากระหวางญาติ เพ่ือน หรือแขกท่ีมาเยี่ยมเยือน  เปนของฝากท่ีเปน
เอกลักษณของชุมชนท่ีเปนท่ีภูมิใจท้ังผูใหและผูรับ 
        5. ดานเศรษฐกิจ เปนสินคา OTOP ท่ีสรางรายไดใหแกชาวชุมชนและเปนผลิตภัณฑท่ีเปน
ความภาคภูมิใจรวมกันเปนแหลงทองเท่ียวเชิงอนุรักษ และเปนแหลงหัตถกรรม  ท่ีสามารถรักษาความ
เปนพ้ืนบานแบบดั้งเดิมผสมกับการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีตอบสนองความตองการของสังคม  
ยุคปจจุบันไดอยางลงตัวแนวคิดซ่ึงไดมาในตัวผลิตภัณฑมีการนําภูมิปญญาทองถ่ินมาใชในการยอมสี  
โดยการยอมสีเสนใยฝาย จากวัสดุธรรมชาติ เชนเปลือกไม ตัวอยางสีเขียว  จากเปลือกตนมะมวง สี
แดงจากเปลือกตนประดู หรือตนฝาง  ผลิตภัณฑหมอนขิดสีธรรมชาติเปนท่ีตองการของตลาดมากท้ัง
ตลาดในประเทศและตางประเทศ  สวนการยอมสีจากเคมีตลาดตองการนอยกวารูปแบบและลวดลาย
ท่ีเปนเอกลักษณหมอนขิดมีรูปแบบและลวดลายท่ีแสดงเอกลักษณความเปนไทยอยางชัดเจน  มี
วิวัฒนาการของลวดลายในหมอนขิด ซ่ึงเริ่มจากลายดั้งเดิม ไดแก  ลายดอกแกวลายเดือนรอบดาว 
ลายขอ ลายกาล ลายชาง ลายมา ท่ีไดแนวคิดจากเรื่อง  พระเวสสันดร พระเจาสิบชาติ และพระ
นเรศวร ตอมาไดพัฒนามาเปนลายใหมข้ึนมา  เชน ลายดอกประจํายาม ลายไทย ท่ีไดจากการแกะ
ลวดลายตามประตูหนาตางโบสถ และวิหารดวยความเคารพในพุทธศาสนา  และบางแหงมีเอกลักษณ
ลวดลายท่ีสะทอนความเปนชุมชน เชน หมอนขิดบานปาตอง  มีเอกลักษณในเรื่องของลวดลายท่ีมีแรง
บันดาลใจมาจากดอกมะลิ ซ่ึงเปนเอกลักษณ  วันแมแหงชาติ 12 สิงหาคม  จึงไดนําลายดั้งเดิมมา
ประยุกตกับผาพิมพลายไทยของภาคใต  เกิดความคิดสรางสรรคเปนลายดอกไมสีขาวบนพ้ืนท่ีสีเขียว 
เรียกวา ลายดอกมะลิใหมสงเขาประกวดภูมิปญญาทองถ่ินประเภทหัตถกรรม  ไดรับรางวัลชนะเลิศ
ระดับจังหวัดและระดับเขต 
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ตารางท่ี 2.3  แสดงรูปแบบตางๆ ของผลิตภัณฑจากผาลายขิด 
รูปแบบของผลิตภัณฑจากผาลายขิด ประเภทผลิตภัณฑ 

 

 

หมอนสี่เหลี่ยม 

 

 

หมอนขวาน/หมอนสามเหลี่ยม 

 

 

หมอนกระดูก 

 

 

หมอนรองคอ 

 

 

หมอนขวานและท่ีนอน 3 พับ 

 

 

เบาะรองนั่ง 

 

 

ท่ีนอนลูกระนาด 
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       2.2.1.2  ภูมิปญญาสะทอนวิถีชีวิตชุมชน 
       มีความเชื่อหรือคําสอน  ตั่งแตสมัยบรรพบุรุษท่ีแสดงใหทราบถึงคานิยมในการครองเรือนท่ี
เก่ียวของกับการทอผา  วา ผูหญิงท่ีอยูในวัยพรอมจะมีครอบครัวตองมีคุณสมบัติท่ีสําคัญ  คือตองมี
ความสามารถในการทอผาเพ่ือใชสอยในครัวเรือน ท้ังเสื้อผา และเครื่องใช  ท่ีนอน หมอน ผาหม ท่ี
ไดรับการถายทอดจากพอแม ปูยาตายาย  และไดมีการนําหมอนขิดไปถวายพระสงฆชั้นผูใหญ และ
มอบแดเจาเมือง  ซ่ึงถือวาเปนของสูงคา การทําหมอนขิด  เปนการพัฒนาจากเดิมท่ีบรรพบุรุษไดทําไว
ใชเองในครอบครัว และไดปรับปรุงการทําเพ่ือใชสําหรับถวายพระ ใชในเทศกาลงานบุญประเพณีตาง 
ๆ และฝากเจานายในโอกาสตาง ๆ จากนั้นไดมีการนํามาพัฒนาเปนกิจกรรมในครัวเรือนข้ึน  โดยมีการ
พัฒนากิจกรรมการผลิตอยางกวางขวาง มีการทํากันแทบทุกครัวเรือนตอมาเม่ือมีญาติ  พ่ีนองและชาว
ตางถ่ินมาเยี่ยมเยียนหรือไดไปทําบุญท่ีวัดแลวพบเห็น  ก็เกิดความสนใจและสั่งซ้ือ  กิจกรรมการทํา
หมอนขิดจึงเริ่มพัฒนาจากการทําเพ่ือใชในครัวเรือนและใชในหมูบานไปสูการผลิตเพ่ือการคา  มีการ
พัฒนาและขยายการผลิตออกไปเรื่อย ๆ  จนกลายเปนกิจกรรมท่ีเพ่ิมรายไดใหกับครัวเรือนท่ีสําคัญ
ของชาวบานในท่ีสุด หมอนขิดเปนผลิตภัณฑท่ีสะทอนภูมิปญญาทองถ่ินในดานอุตสาหกรรมและ
หัตถกรรม ท่ีมีอยูเดิม และไดรับการถายทอดจากบรรพบุรุษนํามาสรางสรรค เปนสีสัน  ลวดลายและ
รูปแบบใหมท่ีเปนเอกลักษณเฉพาะของชุมชน  โดยการนําวัตถุดิบและทรัพยากรในทองถ่ิน เชน ฝาย
นุน สีจากธรรมชาติ  มาแปรรูปเปนผลิตภัณฑ  เพ่ือใชในครัวเรือนและเพ่ือจําหนายสรางรายไดเพ่ิม
ใหแกครอบครัวและชุมชน ชาวบานเปลี่ยนวิธีคิดจากเดิมท่ีอยูกันไปวันๆ  หันมารวมตัวกันทําหมอนขิด
เปนสินคาข้ึนชื่อประจําหมูบาน เพราะถาเศรษฐกิจดีมีรายได ผลท่ีตามมาคือ  การไดครอบครัวกลับมา
อยูกันพรอมหนาพรอมตา  ลูกหลานท่ีไปทํางานตางจังหวัดก็กลับมาทํางานท่ีบานเพราะมีรายไดเลี้ยง
ตัวเองและครอบครัว และมีเงินเก็บออม กอใหเกิดครอบครัวอบอุนชุมชนเขมแข็ง  สนองตอบนโยบาย
เศรษฐกิจพอเพียง ตามแนวพระราชดํารัส ของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ฯ ซ่ึงเปนรากฐานตอการ
พัฒนาประเทศใหเขมแข็งสืบตอไป 
       2.2.1.3 กระบวนการถายทอดองคความรูของภูมิปญญา 
       ความสามารถและความชํานาญดานงานหัตกรรม ถือไดวาเปนมาตรฐานทางสังคมอยางหนึ่งท่ีใช
เปนเกณฑวัดคุณภาพของคนในสังคม  ในภาคอีสาน ชายหนุมตองจักสานเกง ทําเกวียนได สรางบาน
ได จึงจะถือวาเปนผูมีคุณสมบัติพรอมท่ีจะมีครอบครัว สวนหญิงสาวตองทอผาเกง  มัดหม่ีไดสวยงาม 
เย็บท่ีนอนเปน และทําหมอนขิดได  จึงจะถือวาเปนผูมีความพรอมดวยคุณสมบัติของสตรี ฉะนั้น  เพ่ือ
เปนการเตรียมตัวใหพรอมสําหรับอนาคต คนหนุมคนสาวตองหา “อาจารย”เพ่ือฝกฝนตนเองในแตละ
แขนงและประเภทหัตถกรรม  ดวยเหตุนี้การสืบทอดหัตกรรมในสังคมไทยโดยเฉพาะในภาคอีสาน  จึง
เปนกระบวนการทางสังคมท่ีคอยๆ ยกระดับฝมือ ความรูความชํานาญของผูผลิตตลอดเวลา อีกท้ังการ
ถายทอดและการสืบทอดงานหัตถกรรมในสมัยกอนเกิดข้ึนจากมิติทางสังคมและวัฒนธรรมบนฐาน
ความคิดของการพ่ึงตนเองไมใหหายใจรวมจมูกคนอ่ืน  ฉะนั้น การผลิตเครื่องมือเครื่องใชในครัวเรือน
จึงมีความสําคัญเทา ๆ  กับการประกอบอาชีพหรือการทํามาหากิน  พอแมถือเปนความรับผิดชอบท่ี
ตองถายทอดความรู  และความสามารถทุกอยางท่ีตนมีอยูใหแกลูกหลานโดยไมปดบังหมอนขิด  เปน
ภูมิปญญาทองถ่ินท่ีไดรับการถายทอดจากบรรพบุรุษมาเปนเวลาชานานไดมีการพัฒนาและสรางสรรค  
ลวดลายและรูปแบบใหมตอเนื่องมาจนถึงปจจุบัน โดยใชวัตถุดิบและทรัพยากรในทองถ่ิน  เปน
ผลิตภัณฑท่ีเชื่อมโยงกับวิถีชีวิตและวัฒนธรรมของชุมชน มีการรวมกลุมผูผลิต  และศูนยการเรียนรู
ของชุมชน มีการถายทอดความรูใหแกนักเรียน ผูสนใจ  และผูมาศึกษาดูงานสมํ่าเสมอ  ปจจุบันมีการ
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จัดสอนหลักสูตรท่ีเก่ียวของกับทําหมอนขิดสําหรับเด็กในโรงเรียน  เชน แผนการจัดประสบการณและ
กิจกรรมการเรียนรู  หนวยเรื่องราวเก่ียวกับบุคคลและสถานท่ีแวดลอมเด็ก (อาชีพในชุมชน)  และ
หลักสูตรวิชาการงาน(เพ่ิมเติม) ชางเย็บหมอนขิด กลุมสาระการงานอาชีพและเทคโนโลยี สวนใหญใช
สําหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาตอนตน  และสนับสนุนกิจกรรมงานอาชีพดานการทําหมอนขิดสําหรับ
นักเรียนชั้นมัธยมปลายในโรงเรียน ซ่ึงถือไดวาเปนการเชื่อมโยงหลักสูตรงานอาชีพระหวางโรงเรียนกับ
ชุมชน เปนอยางดี 
 

 
 

ภาพท่ี  2.20  แสดงการเย็บหมอนขิดกระดูก 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 
       2.2.2 การสํารวจตลาดหมอนขวานผาขิด 
       การตลาด หมายถึง  การเคลื่อนยายสินคาหรือบริการจากผูผลิตไปยังผูบริโภคคนสุดทาย โดย
ผานคนกลางหรือไมก็ได เพ่ือตอบสนองความพึงพอใจ และความตองการของผูบริโภคโดยอาศัย
กิจกรรมตางๆ 
       กอนท่ีจะผลิตสินคาใดๆ ก็ตามจะตองคํานึงความนิยม หรือความตองการของทองตลาดใน
ทองถ่ินท่ีเรานําสินคาไปจําหนาย รวมท้ังความตองการของชุมชนเม่ือผลิตสินคาออกแลว จะจําหนาย
ไดไมมีขาดทุน นอกจากนั้นถาเราผลิตสินคาแปลกๆ ออกใหมจะตองโฆษณาหรือประชาสัมพันธใน
ตลาดชุมชนในทองถ่ินใหทราบดวย 
       การสํารวจตลาดของหมอนขวานผาขิด เปนสิ่งสําคัญท่ีผูผลิตจะตองดําเนินการ โดยให
ความสําคัญของสิ่งตอไปนี้ 
       2.2.2.1 ความนิยมของรูปแบบสินคา  
       หมอนขวานผาขิดเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมพ้ืนบาน เปนผลงานหัตถกรรมท่ีแสดงออก           
ในรูปแบบตางๆ แมจะไมวิจิตรพิสดาร และใชวัสดุจากทรัพยากรธรรมชาติท่ีมีอยูอยางชาญฉลาดและ 
รูคุณคาของวัสดุทองถ่ินก็สามารถสรางสรรคแนวคิดท่ีสะอาดบริสุทธิ์สามารถสื่อความหมายและความ
เขาใจ ไดงาย  หมอนขวานผาขิดมีหลายรูปแบบผลิตข้ึนหลายขนาด ผลิตข้ึนตามความตองการของ
ตลาด  และประโยชนใชสอย จากการสํารวจรูปแบบของหมอนขวานผาขิด ตลาดตองการมากท่ีสุด            
มี 8 แบบ ดังนี้ 
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        1.  หมอนขวานผาขิดแบบธรรมดา 10 ชอง 
        2.  หมอนขวานผาขิดแบบพิเศษ 10 ชอง 
        3.  หมอนขวานผาขิดแบบธรรมดา 10 ชอง ติดเบาะ 1 ตอน 
        4.  หมอนขวานผาขิดแบบธรรมดา 10 ชอง ติดเบาะ 2 ตอน 
        5.  หมอนขวานผาขิดแบบธรรมดา 10 ชอง ติดเบาะ 3 ตอน 
        6.  หมอนขวานผาขิดแบบพิเศษ 10 ชอง ติดเบาะ 1 ตอน 
        7.  หมอนขวานผาขิดแบบพิเศษ 10 ชอง ติดเบาะ 2 ตอน 
        8.  หมอนขวานผาขิดแบบพิเศษ 10 ชอง ติดเบาะ 3 ตอน 
 

 
 

ภาพท่ี  2.21  ภาพหมอนขวานผาขิดแบบพิเศษติดเบาะ 3 ตอน 
ท่ีมา : พงศพินิจ พินิจดํา  (ถายเม่ือ  29  มกราคม  2558) 

       2.2.2.2 สีสันของผลิตภัณฑหมอนขวานผาขิด  
       หมอนขวานผาขิดสีสันของผาลายขิดจะเปนสิ่งดึงดูดความสนใจผูบริโภค ใหนิยมเลือกซ้ือ 
เลือกใชหมอนขวานผาขิด ดังนี้ 
       1.  ผาปดหนาหมอน 
     - หมอนขวานผาขิดแบบธรรมดา ผาปดหนาหมอนสีแดง  
     - หมอนขวานผาขิดแบบพิเศษ ผาปดหนาหมอนสีเดียวกับผาลายขิด  
       2.  ผาลิ้นหมอน 
     - ผาลิ้นหมอนจะนิยมใชสีเหลืองมากท่ีสุด  
     - ผาลิ้นหมอนสีขาว จากผาดายดิบ นิยมรองลงมา  
       2.2.2.3 ลวดลายผาลายขิด  
       ผาลายขิดท่ีนิยมมี 2 ประเภท 
       1. ผาลายขิดทอมือ ทําจากผาฝายยอมสีธรรมชาติจากเปลือกไม สีจะออกเปนสีขาวนวล สี
น้ําตาล สีของหิน สีของทราย ราคาแพง ไดรับความนิยมจากตางประเทศ  สีและวัสดุท่ีใชนํามา   ยอม
สีธรรมชาติสวนใหญไดจากพืช  เปลือกไมใบไม ลูกไม และรากไม มีข้ันตอนเพ่ือท่ีจะทําใหเกิด  เปนสี
ตาง ๆ ไดสวยงาม แปลกตาตางจากสีวิทยาศาสตร เชน 
    สีแดง ไดจาก ดอกคําฝอย รากยอ  ครั่ง 
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         สีน้ําเงิน ไดจาก ตนคราม  
    สีเหลือง ไดจาก แกนขนุน ขม้ินชัน  แกนแครากตน สะกือ 
    สีดํา ไดจาก ลูกกระจาย ลูกมะเกลือ  
    สีชมพู ไดจาก  ตนมหากาฬ และตนฝาง 
    สีน้ําตาลจาก ไดจาก เปลือกโมโกงกาง  
    สีมวงออน ไดจาก  ลูกหวา 
    สีกากีแกมเขียว ไดจาก เปลือกเพกากับแกนขนุน  
    สีกากีแกมเหลือง ไดจาก  หมากสงกับแกนแกแล 
    สม (แดงเลือดนก) ไดจาก ลูกตะตี  
    สีตองออน (กระดังงา)  ไดจาก รากแถลง (มะพูด) 
    สีเขียว ไดจาก เปลือกตนมะริดไม ใบหูกวาง  เปลือกกระหูด 
       เปลือกสมอคราม แลวยอมทับดวยสีรากแถลง สีเปลือกไม ไดจาก ตนลูกฟา หนามกรายไม
โกงกาง เปลือกตะบูน 
        2. ผาลายขิดทอจากโรงงาน ทอจากผาใยสังเคราะห สีสดใส เชน สีเขียว สีน้ําเงิน สีน้ําตาล 
ราคาไมแพง  ไดรับความนิยมมาก สียอมวิทยาศาสตร  เปนสีท่ีใชยอมฝาย  เปนสีท่ีมีความคงทนดีและ
กรรมวิธีในการยอมไมยากนัก ไดแก สีรีแอคทีป(Reactive) และสีแวต (Vat) 
   - สีรีแอคทีป  ใหปฏิกิริยาเคมีเกิดข้ึนอยางสมบูรณและใหผลของการดูดซึมในอางสีดีท่ีสุด  
   - สีแวต (Vat) สีแวต เปนสีท่ีไมละลายน้ํา เวลายอมตองอยูในรูปท่ีถูกรีดิวส( reduced) แลว 
โดยโซดาไฟ ( caustic Soda และโซเดียมไฮโดรซัลไฟต ( Sodium ydrosulphite)ซ่ึงจะสังเกตเห็นสี
เปลี่ยนจากเดิมไป  เชน สีเหลืองจะเปลี่ยนเปนสีน้ําเงิน เปนตน  หลักจากยอมแลวทําใหสีเดิมกลับคืน
มาอยูในรูปเดิมท่ีไมละลายน้ํา  โดยผานอากาศหรือไฮโดรเจนเปอรออกไซด( H2O) เรียก ออกซิเดชั่น 
(Oxidation) การยอมสีอาจจะยอมเปนสีแกหรือสีออนอยางไรก็ได แตควรใชฝายท่ีผานการตม  และ
ถาจะใหไดสีสดหรือสีออน ควรใชฝายท่ีทําการฟอกมาแลว วิธียอมสี  เกลือท่ีใชปรุงอาหารหรือท่ี
เรียกวาเกลือแกง มีบทบาทสําคัญในการยอมเหมือนกัน  กลาวคือ ใชเกลือประมาณ 300 กรัมตอ
น้ําอุน 1 ปบ ควรใชเกลือปนเปนผงจะไดละลายเร็วข้ึน ใชสีท่ีเรียกวาสีเกลือชนิดท่ียอมงาย  ๆ ตมให
เดือดประมาณ 60 นาที หลังจากนั้นก็นําไปซักน้ําใหหมดสี  แลวเอาลงแชในน้ํายาเลโวเกน ( Levogen 
F.W.N.) ประมาณ 30 กรัมตอน้ํา 1 ปบ แชไปประมาณ 30-40 นาที แลวเอาออกซักใหสะอาดจะทํา
ใหสีทนดีข้ึน 
 

 
 

ภาพท่ี  2.22  ภาพผาลายขิดทอจากโรงงาน 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
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       2.2.2.4 แหลงจําหนายและการจัดจําหนาย 
       การเย็บหมอนขวานผาขิดสามารถผลิตไดทุกแหงท้ังในบาน จําหนายท่ีบาน และเปนงาน
หัตถกรรมใชฝมือตองอาศัยความปราณีต สวยงาม งานมีคุณภาพและชิ้นงานมีขนาดใหญถา
เปรียบเทียบกับสินคาจากโรงงานอุตสาหกรรมประเภทเครื่องใชท่ีนําไปใชประโยชนแลว จะราคาไม
แพง แตท้ังนี้ผูซ้ือจะตองดูท่ีคุณภาพของสินคาและองคประกอบหลายอยาง คือ 
       1.  วัสดุท่ีใช 
     - ยัดนุนเกาหรือนุนใหม  
     - ใสไสฟางหรือไมใสไสฟาง  
 

 
 

ภาพท่ี  2.23  กรรมวิธีการใสไสฟาง 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 

       2.  การจําหนาย 
       - จําหนายโดยตรง   เปนการจําหนายจากผูผลิต รานคาในชุมชน ซ้ือจากผูผลิตโดยตรง ลูกคา
สามารถเห็นสินคาไดอยางชัดเจน สินคาใหมสามารถตอรองและเปรียบเทียบราคากันได สามารถ
สอบถามรายละเอียดข้ันตอนการจัดทําจากผูผลิตได 
       - จําหนายผานพอคาคนกลาง   ผูจําหนายจะติดตอกับผูผลิตหรือตัวแทนจําหนายในชุมชนเรื่อง
ราคาและสินคาท่ีตองการแลวมารับสินคา สวนมากจะเปนรานคาตางจังหวัด ผูซ้ือจะสะดวกเพราะอยู
ใกลบาน แตสินคาจะคอนขางราคาแพง เนื่องจากบวกคาขนสงรวมอยูในคาสินคา 
       - การจําหนายผานสหกรณ การจําหนายประเภทนี้จะเปนโอกาสของผูจําหนายโดยตรง จะนํา
สินคาไปจําหนายเอง โดยการประสานงานกับสหกรณซ่ึงหนวยงานของรัฐจะจําหนายในโอกาสตางๆ 
เชน งานศิลปาชีพบางไทร งานของกรมราชทัณฑ งานของกระทรวงเกษตรและสหกรณ งานเทศการ
ตางๆ กลุมสหกรณแมบานท่ีองคการตลาดเพ่ือการเกษตร (อ.ต.ก.) เปนตน การจําหนายประเภทนี้ 
เปนผลดีกับผุผลิตเพราะสามารถท่ีจะรวมกลุมกันจําหนาย มีสินคาหลากหลาย สามารถกําหนดราคา
เองได 
       แหลงจําหนายผลิตภัณฑหมอนขิด จะมีภายในหมูบาน ภายในจังหวัด ตางจังหวัดและ
ตางประเทศ เนื่องจากผลิตภัณฑจากผาขิด เปนงานหัตถกรรมท่ีทําจากผาลายขิด จัดทําในครัวเรือน 
ตองมีทักษะและความชํานาญในงานฝมือเปนพิเศษ มีความพิถีพิถัน มีความประณีตละเอียดออน เปน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



32 
 

เอกลักษณทํามาจากผาลายขิด ยังเปนระบบหัตถอุตสาหกรรม จึงผลิตจํานวนมากไมได ไมเพียงพอกับ
ความตองการของลูกคา 
       การจัดจําหนาย มี 4 แหลง คือ  
       1.  แหลงจําหนายในชุมชน   ในหมูบานศรีฐาน ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร จะมี
ตัวแทนท่ีรับผลิตภัณฑจากชาวบานมาจําหนาย หรือใหวัสดุอุปกรณในการจัดทําผลิตภัณฑแลวจายคา
ฝมือ จึงรวบรวมผลผลิตไวจําหนาย แหลงจําหนายท่ีสําคัญ คือ 
       หมูท่ี 1 ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ไดแก 
       คุณออม  จันใด  บานเลขท่ี 74  
       คุณแยม  จันใด  บานเลขท่ี 73  
       คุณนาง  จันเหลือง บานเลขท่ี 68  
       หมูท่ี 2 ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ไดแก 
       คุณตุ  จันเหลือง  บานเลขท่ี 159  
       คุณตอย  จันใด  บานเลขท่ี 102  
       คุณกลม  จันเหลือง บานเลขท่ี 154  
       หมูท่ี 3 ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ไดแก 
       คุณประหยัด  บานเลขท่ี 23  
       หมูท่ี 4 ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ไดแก 
       คุณไกรวิภา  สายคําวงษ บานเลขท่ี 14/1  
       คุณรัก  จันใด  บานเลขท่ี 18  
       หมูท่ี 8 ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ไดแก 
       คุณบัวลา  เข็มเพชร บานเลขท่ี 7  
       คุณบัณฑิต  จันเหลือง บานเลขท่ี 10  
       หมูท่ี 9 ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ไดแก 
       คุณสัมฤทธิ์  จันเหลือง บานเลขท่ี 67  
       คุณสงสัย  จันเหลือง บานเลขท่ี 82  
 

 

ภาพท่ี  2.24  แหลงจําหนายผลิตภัณฑจากผาลายขิด ตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
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       2.  แหลงจําหนายภายในประเทศ  แหลงจําหนายผลิตภัณฑจากผาลายขิดในจังหวัดยโสธร จะมี
จําหนายในรานสังฆภัณฑ รานท่ีจําหนายผาพ้ืนเมือง สินคาพ้ืนเมืองและผลผลิตของทองถ่ิน และ
หนวยงานของรัฐ เชน สหกรณจังหวัด เปนตน มีจําหนายท่ัวไปในอําเภอตางๆ คือ 
 -  อําเภอเมืองยโสธร  
 -  อําเภอปาติ้ว  
 -  อําเภอทรายมูล  
 -  อําเภอเลิงนกทา  
 -  อําเภอคอวัง  
 -  อําเภอมหาชนะชัย  
 -  อําเภอคําเข่ือนแกว  
 -  อําเภอไทยเจริญ  
 -  อําเภอกุดชุม 
       3.  แหลงจําหนายตางจังหวัด   ตางจังหวัดจะมีแหลงท่ีรับผลิตภัณฑจากผาลายขิดไปจําหนาย 
จะมีแทบทุกจังหวัดในภาคตางๆ จังหวัดท่ีรับซ้ือจํานวนมาก ไดแก 
       ภาคอีสาน  อุบลราชธานี ศรีสะเกษ นครพนม บุรีรัมย สุรินทร ชัยภูมิ ขอนแกน 
       ภาคกลาง  กรุงเทพมหานคร อยุธยา ราชบุรี 
       ภาคเหนือ  เชียงใหม  นครสวรรค ลําปาง พิษณุโลก 
       ภาคใต  ภูเก็ต นครศรีธรรมราช สงขลา 
       ภาคตะวันออก  จันทบุรี 
       4.  แหลงจําหนายตางประเทศ   ในตางประเทศลูกคาท่ีสําคัญ คือ ประเทศญี่ปุน สหรัฐอเมริกา 
สวนมากจะมีขอจํากัดหลายอยางและมีปญหาในการขนสง   

2.3  ศึกษากระบวนการผลิตที่นอนระนาดจากผาลายขิด 

       การพัฒนากระบวนการผลิตจากอดีตถึงปจจุบัน ในอดีต การผลิตหมอนขิดจะใชแรงงานท้ังหมด
ทุกข้ันตอน แตปจจุบันไดใชเครื่องมือชวยในบางข้ันตอนซ่ึงมีข้ันตอนตั้งแตเริ่มแรก ดังนี้ 
 

       2.3.1  การผลิตหมอนขวานผาขิด 
       2.3.1.1  การออกแบบหมอนขวานผาขิด 
       การออกแบบ หมายถึง การใชความคิดในการเลือกซ้ือวัสดุ เพ่ือสรางสรรคงานศิลปะใหมีหนาท่ี
ใชสอยตามความตองการ ท้ังในดานอัตถะประโยชน ความงามในรูปทรงและลักษณะ ในงานศิลปะให
คําจํากัดความหมาย การออกแบบวา “การรวบรวมมูลฐานในทางศิลปะเขาดวยกัน” ในการเลือกหรือ
จัดไมวาจะจัดดวยวัสดุอะไร ผูออกแบบตองนําเอาสิ่งเหลานั้นไปใช คือ เสน รูปทรง รูปลักษณะ สี 
ชองวาง และความงามของพ้ืนผิว 
       การออกแบบหมอนขวานผาขิด หมายถึง การรูจักคิดสรางสรรคแบบหมอนขวานผาขิดข้ึนมา
ใหม หรือดัดแปลงแกปญหาองคประกอบตางๆ เพ่ือนําไปใชใหเกิดประโยชนในชีวิตประจําวัน 
เนื่องจากหมอนขวานผาขิดประดิษฐข้ึนมาเพ่ือนําไปใชประโยชนใชสอย สิ่งแรกท่ีจะตองคํานึงถึงก็คือ
การออกแบบ การออกแบบเปนงานสรางสรรคทางความคิด ผูทําตองการใหผลผลิตมีรูปรางและหนาท่ี
ใชสอยตามความตองการ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       ความจําเปนท่ีตองมีการออกแบบ 
       1. เปนเครื่องถายทอดทางความคิดและความรูสึกของงานใหผูอ่ืนทราบ โดยการใช เสน สี 
รูปทรง มาประกอบเขาดวยกันใหเปนรูปรางโดยใหผูอ่ืนเขาใจในสิ่งนั้นดวย 
       2. เปนการชวยวางรูปแบบหรือโครงสรางของงานนั้นๆ ใหเหมาะสมกับหนาท่ีและการใชสอย 
       3. ชวยใหผูพบเห็นเกิดความรูสึกคลอยตาม ในดานความงามและคุณคาของสิ่งนั้น 
       4. เปนสวนหนึ่งท่ีชวยใหเกิดการคนควาทดลองท้ังในดานวัสดุและวิธีการใหมๆ 
       การออกแบบประกอบดวยส่ิงตอไปนี้ 
       1. เสน (Line) 
       2. รูปทรง (Forms) 
       3. ชองไฟ (Space) 
       4. สวนสัด (Proportion) 
       5. สี (Color) 
       6. ความงามทางพ้ืนผิว (Texture) 
       แนวทางในการออกแบบการจัดทําหมอนขิด 
       1. การวางเปาหมาย ตองวางเปาหมายเก่ียวกับผลิตภัณฑท่ีจะผลิตข้ึนมา โดยกําหนดไววา ทํา
เพ่ือใครไวใชทําอะไร ราคาเทาไร เพ่ือเปนขอบเขตหรือใชเปนแนวทางในการออกแบบ 
       2. กําหนดแนวคิด ควรกําหนดแนวคิดในเรื่องรูปทรงและขนาดของชิ้นงานใหแบบสัมพันธกับ
การใชงาน 
       3. ศึกษาขอมูล ควรศึกษาขอมูลเก่ียวกับความตองการของผูบริโภค และกําหนดวัสดุท่ีจะใชโดย
เลือกคุณสมบัติของวัสดุใหเหมาะสมกับงานท่ีออกแบบ วัสดุท่ีใชตองเปนวัสดุท่ีหางาย และตองทราบ
วาแหลงวัสดุอยูท่ีไหน มีมากในฤดูกาลใด โดยแหลงวัสดุไมควรอยูไกลจนเกินไป 
       4. ศึกษากรรมวิธีในการผลิต รวมท้ังกําหนดเครื่องมือและอุปกรณตางๆ ท่ีจะใชในการ
ปฏิบัติงาน หากตองการผลิตเปนจํานวนมาก ควรใชวิธีงายๆ ไมมีข้ันตอนท่ียุงยาก 
       5. คํานึงเศรษฐกิจ คือประหยัดแตไดประโยชนคุมคา รวมท้ังพิจารณาถึงแนวโนมการ
เปลี่ยนแปลงทางสังคมวาจะไปในทิศทางใด 
       6. ตลาดคูแขง ในการคผลิตวรสํารวจตลาดคูแขงวาผลิตภัณฑใดท่ึมีอยูทําข้ึนมามากสินคาชนิดนี้
ผูบริโภคยังตองการอยูหรือไม ถาตลาดสินคาอ่ิมตัวแลวก็ควรจะออกแบบผลิตภัณฑใหมเพ่ือทําการ
เจาะตลาดผูบริโภค 
       2.3.1.2  การเตรียมผาลายขิด 
       ข้ันตอนท่ี 1 การเลือกผาลายขิด 
       1. เลือกผาลายขิด มีลายหลักและลายเพาเสมอกันตลอดผืนผาไมมีเสนดายขาดบนลายเพาและ
ลายหลัก 
       2. สีของผาเสมอกันไมเกาและซีด 
       3. ลายขิดไมมีรอยตําหนิ 
       4. ลายขิดไมบาง เพราะยัดนุนจะขาดงาย 
       5. เลือกผาลายขิดท่ีสีสันสดใส หรือตามความนิยม 
       6. เลือกผาลายขิดใหไดขนาดตามแบบท่ีตองการ 
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       ข้ันตอนท่ี 2 การเย็บริมผา 
       การเย็บริมผาลายขิด เม่ือเลือกผาลายขิดไดตามท่ีตองการแลว ใหนํามาเย็บริมกันลุย โดยใหใช
จักรเย็บผาเย็บริมเขาใหใชสีดายเย็บกลมกลืนกับผาลายขิดไมใหฝจักรถ่ีหรือหางกันเกินไป ความกวาง
และความยามตามขนาดของหมอนขวานผาขิด 10 ชอง เย็บริมดานยาวท้ัง 2 ดาน 
       ข้ันตอนท่ี 3 การแบงชองผาลายขิด 
       ผาลายขิดสําหรับทําหมอนขวานผาขิด 10 ชอง จะมีการแบงชองสําหรับการเย็บเปน 9 ชอง 
จําเปนท่ีจะตองแบงโดยใชชอลกเขียนผาขีดเสนกํากับไว เพราะการท่ีแบงชองไมเทากัน จะทําใหการ
เย็บและขนาดลูกหมอนไมเทากัน เหลี่ยมหรือมุมของหมอนไมเสมอกันทําใหหมอนไมสมดุล เบี้ยว ไม
สวยงาม เม่ือเราแบงผาและทําเครื่องหมายกํากับไวแลวใหเก็บพับใหเรียบรอยเพ่ือเตรียมนําไปเย็บ
ประกอบกับลิ้นหมอนในข้ันตอนตอไป 
       การแบงผาลายขิด กอนท่ีจะวัดชองท่ี 1 ใหเผื่อผาไวเย็บริมประมาณ ½ เซนติเมตร แลวจึงวัด
ชองท่ี 1 ตามชองท่ีกําหนดไว 9 ชองดังนี้ 
 
ตารางท่ี  2.4  แสดงการแบงชองผาลายขิดเปน 9 ชอง 
ชอง

ของผา 
1 2 3 4 5 6 7 8 9  

ขนาด 
(ซม.) 

2.5 2.5 5 2.5 2.5 5 2.5 2.5 5 
 

 

       - วัดชองท่ี 1,2 ชองละ 2.5 นิ้ว วัดริมท้ังริมผาบนและลางแลวใชชอลกขีดกํากับไว 
       - วัดชองท่ี 3   1 ชองละ 5 นิ้ว วัดริมท้ังริมผาบนและลางแลวใชชอลกขีดกํากับไว 
       - วัดชองท่ี 4,5 ชองละ 2.5 นิ้ว วัดริมท้ังริมผาบนและลางแลวใชชอลกขีดกํากับไว 
       - วัดชองท่ี 6   1 ชองละ 5 นิ้ว วัดริมท้ังริมผาบนและลางแลวใชชอลกขีดกํากับไว 
       - วัดชองท่ี 7,8 ชองละ 2.5 นิ้ว วัดริมท้ังริมผาบนและลางแลวใชชอลกขีดกํากับไว 
       - วัดชองท่ี 9   1 ชองละ 5 นิ้ว วัดริมท้ังริมผาบนและลางแลวใชชอลกขีดกํากับไว 
และในชองท่ี 9 เปนชองสุดทายตองเผื่อผาไว ½ เซนติเมตร เผื่อลายขิดรุยเม่ือเย็บริมแลว 
       2.3.1.3  การเตรียมผาล้ินหมอน 
       ผาลิ้นหมอนเปนสวนประกอบท่ีเปนโครงดานในของหมอนขวานผาขิด การจัดทําลิ้นหมอนเปน
ข้ันตอนท่ีตองจัดทําใหถูกตอง ซ่ึงมีข้ันตอนการเตรียมผาลิ้นหมอน ดังนี้ 
       1. สวนประกอบของผาลิ้นหมอน ประกอบดวย 
            - ผาเหลือง 
            - ผามุง 
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ภาพท่ี  2.25  ผามุง 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 

       หมอนขวานผาขิด ขนาดกลาง 1 ลูก มีสวนประกอบของผามุงและผาเหลือง คือ 
ผามุง ขนาดกวาง 9 นิ้ว ยาว 10 นิ้ว จํานวน 6 แผน 
ผาเหลือง ขนาดกวาง 1.5 นิ้ว ยาว 9 นิ้ว จํานวน 12 แผน 
        2. การเตรียมผามุงและผาเหลือง 
   ข้ันท่ี 1 ตัดผามุงใหตามขนาดท่ีตองการ 
   ข้ันท่ี 2 ผาเหลืองพับริมกันรุย พับเขาประมาณ 1 เซนติเมตร 
   ข้ันท่ี 3 นําผาเหลืองเย็บติดกับผามุงเย็บติดกันท้ัง 2 ดาน 
   ข้ันท่ี 4 นําผาลิ้นหมอน จํานวน 6 แผน แตละแผนพับ 3 สวน 
       ผาลิ้นหมอน ท้ัง 6 แผน เม่ือพับแตละแผนเปนสามสวนเทาๆ กันแลว  และจัดเก็บไวให
เรียบรอย เตรียมการเยบ็ประกอบในข้ันตอนตอไป 
       เทคนิคการเตรียมผาลิ้นหมอน 
       1. การพับผาริมผาเหลืองกันลุย ใหพับผาใหเรียบและอยูตัว 
       2. ผาเหลืองท้ัง 12 แผน พับริมเขาตองเทากันทุกแผน เพราะจะทําใหความยาวของลิ้นหมอนไม
เทากัน 
       3. การเย็บผามุงกับผาเหลืองเย็บใหเทากันทุกแผน เพราะทําใหความยาวของลิ้นหมอนไมเทากัน 
 

 
 

ภาพท่ี  2.26 ผาลิ้นนํามาพับเปน 3 สวนเทาๆ กัน 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
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       2.3.2  การเก็บและการดูแลรักษา 
       หมอนขวานผาขิด 10 ชองและผลิตภัณฑหมอนขวานผาขิดจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองมีการจัดเก็บ
และการดูแลรักษาใหอยูในสภาพท่ีดี ไมใหมีท่ีตําหนิได เพราะหมอนขวานจะมีนุน บรรจุอยูดานในจะ
มีสิ่งท่ีคอยรบกวนและทําลายอยูเสมอ และสิ่งท่ีตองคํานึงในการจัดเก็บและดูแลรักษา ดังนี้ 
       2.3.2.1  สถานท่ี 
       สถานท่ีจัดเก็บเปนสิ่งสําคัญ เพราะสถานท่ีจัดเก็บสิ่งของเครื่องใชไมเปนระเบียบจะทําใหหมอน
ไดรับความเสียหายไดจากสัตวตอไปนี้ 
       หนู จะกัดแทะหมอนท่ียัดนุนหากินเมล็ดนุน 
       มด จะเขาไปอาศัยในชองลิ้นหมอน ทําใหลิ้นหมอนสกปรกมีรอยตําหนิ 
       ปลวก จะทําลายผาลายขิดและไสหมอน 
       แมลงสาบ จะแทะผาลายขิด เพราะผาลายขิดอาจลงแปงในผา 
       การดูแลรักษา ควรเก็บหมอนไวในท่ีไมชิดผนังและควรตรวจสอบบอยๆ ไมใหโดนน้ําเพราะจะ
ทําใหเกิดความอับชื้น มีกลิ่นอับ เกิดเชื้อรา และทําใหผาสีตก ไมควรตั้งไวในท่ีแสงแดดสองถึง จะทํา
ใหสีซีดเร็ว 
 

 
 

ภาพท่ี  2.27  การหุมพลาสติกใสกันฝุนละออง 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 

       2.3.2.2  พาหนะขนสง 
       การขนยายนําสินคาไปยังแหลงจําหนายพาหนะขนสงตองใหอยูในสภาพท่ีเหมาะสม เพ่ือปองกัน
ไมใหสินคาเปอน  มีรอยตําหนิซ่ึงมาจากสาเหตุตางๆ  ดังนี้ 
       -  น้ําฝน 
       -  แสงแดด 
       -  ฝุนละออง 
       -  สิ่งเกาะเก่ียว 
       หมอนขวานผาขิด จุดเดนคือ ลายขิด การบรรจุหีบหอจะไมนิยมบรรจุหีบหอจะใชวิธีหอหุม โดย
ใชพลาสติกในการหอหุมใหเรียบรอย ซ่ึงผลดีคือ 
       -  สะดวกตอการจําหนาย 
       -  เอ้ืออํานวยตอการขนสง เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       -  ปองกันสินคาไดรับอันตราย 
       -  รักษาคุณภาพของสินคา 
       -  มีสวนสรางภาพพจนและเพ่ิมคุณคาแกสินคา 
       -  ไดแสดงออกถึงศิลปะและวัฒนธรรมประเพณีภูมิปญญาของแหลงผลิต 
 

 

ภาพท่ี  2.28  การใชพลาสติกหุมหมอนเพ่ือการขนสง 
โดย : พงศพินิจ พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 

2.4  ศึกษาทฤษฎีเกี่ยวกับการออกแบบผลิตภัณฑ 
        
       การออกแบบเปนกิจกรรมของมนุษยควบคูกับการดํารงชีวิต เพราะในการดํารงชีวิตของมนุษย
นั้น จะตองมีการกําหนดการวางแผนอยางเปนข้ันตอน และเพ่ือใหบังเกิดความเหมาะสมตอ
สภาพแวดลอมท่ีมีการเปลี่ยนแปลงอยูเสมอ   
       การออกแบบ คือ กิจกรรมการแกปญหาเพ่ือใหบรรลุตามเปาหมาย หรือ จุดประสงคท่ีตั้งไว 
(Design is a Goal – Directed Problem – Solving) เปนการกระทําของมนุษยดวยจุดประสงคท่ี
ตองการแจงผลเปนสิ่งใหมๆ  มีท้ังออกแบบเพ่ือสรางข้ึนใหมใหแตกตางจากของเดิมหรือปรับปรุง
ของเดิมท่ีมีอยู ความสําคัญของการออกแบบเปนข้ันตอนเบื้องตนท่ีจะทําใหกระบวนการในการผลิต
สินคาหรือผลิตภัณฑประสบความสําเร็จในตลาดและตรงตามเปาหมายท่ีวางไว (หลักการออกแบบ 
ผลิตภัณฑ  (2556 : Online) 
       การออกแบบ คือ การวางแผนสรางรูปแบบ  โดยวางแผนจัดสวนประกอบของการออกแบบให
สัมพันธกับประโยชนใชสอย วัสดุท่ีใช และการผลิตสิ่งของท่ีตองการออกแบบนั้นๆ  (วิรุณ ตั้งเจริญ.  
2539 : 20) 
       นวลนอย บุญวงษ (2539 : 2)  ไดสรุปขอบเขตของการออกแบบเปน  2 แนวทาง ดังนี้ 
       แนวทางท่ี 1 เปนคํานาม หมายถึง ผลงานหรือผลผลิตท่ีเกิดข้ึนจากท้ัง 2 กระบวนการ คือ  
กระบวนการออกแบบซ่ึงอยูในรูปของแนวความคิด  แบบราง  ตลอดจนตนแบบและกระบวนการผลิต
ซ่ึงอยูในรูปของผลผลิตท่ีเปนวัตถุ  สิ่งของ  หรือผลิตภัณฑตางๆ 
       แนวทางท่ี 2 เปนคํากริยา  หมายถึง กระบวนการทํางานเพ่ือใหเกิดเปนผลผลิตท่ีกลาวในขอ 1  
นั้นเอง 
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       2.4.1  รูปลักษณและคุณประโยชนของผลิตภัณฑ 
       รูปลักษณอธิบายถึงคุณสมบัติตางๆ ของผลิตภัณฑ หรือลักษณะเดนท่ีสามารถมองเห็นไดจาก
ภายนอก  สวนคุณประโยชน  คือการรับรูทางอารมณเปนความรูสึกตางๆ  ท่ีเกิดจากการใชผลิตภัณฑ  
เชน  เกิดความสบายใจ   เกิดความเราใจ   เกิดความเชื่อม่ัน   เกิดความปลอดภัย   เปนตน  รูปทรงท่ีมี
อิทธิพลตอรูปลักษณงานออกแบบผลิตภัณฑ  การออกแบบผลิตภัณฑท่ีปรากฏอยูท่ัวไป   เกิดจาก
ความคิดสรางสรรคของมนุษยท้ังสิ้น  มีท้ังท่ีออกแบบสรางข้ึนใหมแตกตางจากของเดิม   หรือปรับปรุง
ตกแตงของเดิมโดยมนุษยไดรับอิทธิพลจากรูปทรง  2  แหลง  คือ 
       2.4.1.1  รูปทรงจากธรรมชาติ  (Natural Form) 
       เนื่องจากธรรมชาติมีความสําคัญและอยูรายลอมมนุษย  ท้ังรูปทรงท่ีเปนสิ่งมีชีวิต  เชนพืช  สัตว
ตางๆ  และรูปทรงท่ีไมมีชีวิต  เชน  กรวด  หิน  ดิน  ทราย  หรือปรากฏการณทางธรรมชาติ  เชน  
คลื่น  ลม  แสงแดด  ฝนตก  ฟารองฯลฯ  โดยมนุษยไดรับแรงบันดาลใจจากสิ่งเหลานี้ในแงมุมท่ี
แตกตางกัน  เชน   ความเปนระเบียบและความสวยงามของดอกไมปา  ความลงตัวอยางมีแบบแผน   
ในรูปหกเหลี่ยมของรังผึ้ง  ความสุนทรีของลวดลายในดอกทานตะวัน  เปนตน  แลวถายทอดความคิด
ออกมาในรูปของผลิตภัณฑท่ีสามารถตอบสนองคุณประโยชนทางการใชสอยแกมนุษยท้ังทางรางกาย
และจิตใจ 
       2.4.1.2  รูปทรงท่ีมนุษยสรางข้ึน  (Manmade Form) 
       รูปทรงท่ีมนุษยสรางข้ึนมีอิทธิพลตองานออกแบบผลิตภัณฑ  ในอันท่ีจะกอใหเกิดความแตกตาง
กันของแตละกลุมชน  เชน   อาคารบานเรือน   สิ่งของเครื่องใชฯลฯ  มักเปนรูปทรงเรขาคณิต   สวน
ใหญจะมีลักษณะเปนสากลและเปนท่ีรูจักกันท่ัวไป  รูปทรงดังกลาวแบงตามวิธีการผลิตได 
2  ประเภท  คือ   
       1. ประเภทท่ีสรางข้ึนดวยมือหรือเครื่องมือพ้ืนฐาน  ( Hand Tools)  ลักษณะการใชงานเฉพาะ
ตามจุดประสงคของผูออกแบบ  ผลิตไดจํานวนนอย  รูปทรงมีลักษณะเฉพาะตัวไมซํ้ากัน มีการตกแตง
ประดับประดาท่ีแสดงใหเห็นถึงความชํานาญทางทักษะของชางฝมือ 
       2. ประเภทท่ีสรางข้ึนดวยเครื่องจักร   (Machine Tools)  มีรูปทรงท่ีเหมือนๆ กันโดยผลิต
ออกมาเปนจํานวนมากจากแมพิมพเดียวกันและใชวัสดุอยางเดียวกัน  มีท้ังท่ีเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป
สามารถใชประโยชนโดยตรงและเปนชิ้นสวน 
 

       2.4.2  รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ 
       รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ  (Style)  ปจจุบันมีอยูมากมายมีการเกิดข้ึนและพัฒนาตอเนื่อง
สมํ่าเสมอ  บางก็อยูในกระแสนิยม  บางก็คลายความนิยม   บางก็หวนคืนสูความนิยมซํ้าตามความ
สนใจของสังคมในเวลานั้น   บนความหลากหลายในวิถีทางการออกแบบซ่ึงทําใหผลงานท่ีเกิดจาก
แนวทางปฏิบัติท่ีแตกตางกันนั้นถูกสรางสรรคและคลี่คลายสืบทอดตอๆ  กันมาตามลําดับ  แตไมวาจะ
เลือกใชรูปแบบใดก็ลวนแตสรางเง่ือนไขในการผลิตงานออกแบบท่ีนาสนใจไดท้ังสิ้นตัวอยาง  เชน 
       2.4.2.1  รูปแบบมากอนประโยชนใชสอย  (Function Follows Form) 
       เปนวิถีทางการออกแบบท่ีนิยมความงามของรูปทรงเปนหลัก   โดยยึดแนวคิดท่ีวาความงามตอง
มากอนประโยชนใชสอยเสมอ   และมักถูกนํามาใชอธิบายข้ันตอนในการปฏิบัติการเพ่ือการออกแบบ
ผลิตภัณฑท่ีเนนความงามเปนหลัก  จุดประสงคท่ีสําคัญก็เพ่ือยกระดับคุณคาผลิตภัณฑใหสูงข้ึน   เพ่ือ
นําไปสูการเพ่ิมราคาสินคา  ดังนั้น  การจะเปนนักออกแบบผลิตภัณฑใหไดดีตามแนวคิดนี้    จึงจําเปนเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อยางยิ่งท่ีจะตองไดรับการซึมซับความงามจากผลงานศิลปะแขนงตางๆ  ท่ีมีคุณภาพไวมากๆ  จะเปน
ทางออกหนึ่งท่ีจะชวยใหเราสามารถวิเคราะหความงามท่ีแฝงอยูในผลิตภัณฑไดดีข้ึน  แตท้ังนี้ก็ไม
จําเปนตองยึดติดกับกฎเกณฑใดๆ  ขอใหยืดหยุนตามความรูสึก 
       2.4.2.2  ประโยชนใชสอยมากอนรูปแบบ  (Form Follows Function) 
       เปนวิถีทางการออกแบบของหลุยส   สุลิแวน  (Louis  Sulivan)  ท่ีนิยมประโยชนใชสอยเปน
หลัก  (Functionalism)  ภายใตปรัชญาท่ีวา  ประโยชนใชสอยตองมากอนความงามเสมอ   และถูก
นํามาใชอธิบายข้ันตอนในการปฏิบัติการ  เพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับการ
ผลิตจํานวนมาก   โดยใหความสําคัญกับการออกแบบท่ีสอดคลองกับการทํางานของเครื่องจักร   การ
ประหยัดวัสดุ  ความสะดวกในการใชงาน  การคงคลังและการขนสง  เปนตน  แนวคิดดังกลาวตรงกัน
ขามกับปรัชญาท่ีมองความงามของรูปทรงมากอนสิ่งใด  ซ่ึงแนวทางการออกแบบของสถาบันบาวเฮาส
(Bauhaus)  ประเทศเยอรมนี   มีลักษณะสอดคลองกับแนวคิดดังกลาว   ซ่ึงมีการใหความสําคัญดาน
ประโยชนใชสอย  วัสดุกรรมวิธีการผลิตโดยเครื่องจักรทางอุตสาหกรรม   และการใชรูปทรงเรขาคณิต
อันเรียบงายปราศจากการตกแตงประดับประดาท่ีเกินกวาความจําเปน   ยังคงเปนแบบอยางของการ
ออกแบบผลิตภัณฑเชิงอุตสาหกรรมสมัยใหมท่ีนาสนใจ   แนวทางการออกแบบดังกลาวประกอบดวย
ลักษณะสําคัญ  คือ 
                   1. รูปทรง  สีสัน  และประโยชนใชสอยเหมาะสมกับสภาพความเปนไปของสังคม 
                   2. ราคาเหมาะสมกับกําลังซ้ือของกลุมเปาหมายท่ีเปนผูซ้ือหรือผูใชผลิตภัณฑนั้นๆ 
       2.4.2.3  การตลาดมากอนออกแบบ  (Design Follow Marketing) 
       วงจรชีวิตของผลิตภัณฑจะมีรูปแบบเหมือนสามเหลี่ยมปรามิด  ถือกําเนิดโดยยึดฐานของปรามิด
แลวพยายามยกระดับตัวเองนั้น   ไมวาจะเปนดานคุณภาพและเอกลักษณเฉพาะตัว  การยกระดับ
ตัวเองนั้นมักจะทําใหราคาสูงข้ึนดวย   ดังนั้น  เม่ือผลิตภัณฑใดๆ   ไตระดับข้ึนสูยอดปรามิด   จําเปนท่ี
ธุรกิจนั้นจะตองละท้ิงฐานซ่ึงเปนตลาดลางไป   แตจะไดลูกคาชั้นดีท่ีมีความม่ันคงและจายเงินดี   ฐาน
ชั้นลางท่ีถูกท้ิงไปก็จะมีผูอ่ืนเขามายึดครองแทน   กรณีตัวอยาง  เชน   นาฬิกาสวิสซ่ึงใชเวลาหลายสิบ
ป  เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑจนไดภาพพจนวาเปนนาฬิกาท่ีดีท่ีสุดในโลก   แตตองสูญเสียฐานการตลาด
ระดับลางใหกับนาฬิกาญี่ปุนท่ีเจาะเขามายึดตลาดลางดวยลูกเลนใชสอยพิเศษ   เชน  เปนเครื่องคิด
เลข  ปฏิทิน ฯลฯ  ในท่ีสุดเม่ือภาวะเศรษฐกิจโลกตกต่ํา  ผูผลิตนาฬิกาสวิสท้ังหลายจึงเริ่มตระหนักวา
การถูกนาฬิกาญี่ปุนยึดตลาดลางไปนั้นกอใหเกิดการสูญเสียรายไดมหาศาล  และสูญเสียภาพพจนของ
ผูผลิตนาฬิกาชั้นนําของโลกไปทีละนอยอีกดวย 
       การเขายึดตลาดในแนวกวาง   โดยขยายฐานลูกคาใหกวางท่ีสุดเทาท่ีจะทําได  จึงเปนสิ่งท่ี
จําเปนตองกระทําเพ่ือรักษาความม่ันคงของธุรกิจไว   ในกรณีของ  นิโคลาส   ฮาเยก  ผูพลิกโฉมหนา
ใหมใหกับนาฬิกาสวิสไดสําเร็จไดตั้งหลักการของนาฬิกาสวอทซ  (Swatch)  ไว  3  ขอท่ีนาสนใจ  คือ 
                  1.  กลุมเปาหมายท่ัวไป ( Target  Public) การออกแบบของสวอทซ  จะใชไดสําหรับ
ทุกๆ  คน  ตั้งแตคุณยายไปจนถึงเจาชาย  ตองมีรูปแบบท่ีสนองตอบไดหลากหลายและเพียงพอตอคน
ทุกระดับชั้น  อายุ  และอาชีพตางๆ  กัน 
                  2.  กลุมเปาหมายระดับสูง  (High Quality)  การรักษาคุณภาพการออกแบบและการ
ผลิตท่ีดีไว   เพราะเปนขอแตกตางท่ีสําคัญของสวอทซกับนาฬิกาญี่ปุนอ่ืนๆ  เชน  การกันน้ําไดรอย
เปอรเซ็นต 
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                  3.  กลุมเปาหมายระดับลาง  ( Low Cost) การออกแบบและการผลิตสวนใหญจะเนน
ไปท่ีระบบท่ีดีท่ีสุดแตมีตนทุนต่ําท่ีสุด  ไมใชผลิตสินคาราคาถูกแตเปนราคาท่ีสมเหตุสมผล 
       2.4.2.4  อารมณความรูสึกมากอนรูปแบบ  (Form Follows Emotion) 
       เม่ือเทคโนโลยีมาถึงจุดท่ีสามารถตอบสนองในดานการตอบรับตอประโยชนใชสอยและรูปแบบ
ไดมากข้ึน คอมพิวเตอรชิปท่ีมีขนาดเล็กและยืดหยุนไดเปดขอบเขตท่ีกวางข้ึนของรูปแบบผลิตภัณฑท่ี
บรรจุมัน หรือวัสดุสังเคราะหท่ีตอบสนองการใชสอยประเภทตางๆ  ไดอยางมีประสิทธิภาพและ
เฉพาะเจาะจงมากข้ึน  จนทําใหปรัชญาในการออกแบบปรับเปลี่ยนมาเปนอารมณความรูสึกมากอน
รูปแบบ  ดวยความเชื่อท่ีกลาวไววาผูบริโภคในปจจุบันมิไดเพียงตองการซ่ึงสินคาเทานั้น  ภาพลักษณ
หรือสิ่งแวดลอม แตตองการคุณคาของความรื่นรมยประสบการณและลักษณะเฉพาะบางอยาง 
       อารมณ  หรือ  ความรูสึก  คือสิ่งสําคัญในชีวิตของคนเราเพราะเปนตัวสะทอนสิ่งท่ีเรารูสึก  สิ่งท่ี
เรากระทําและสิ่งท่ีเราคิด   ผานตา  หู  จมูก  ลิ้น  หรือ  ผิวสัมผัส   มนุษยไมสามารถหลีกเลี่ยงการ
เกิดอารมณหรือความรูสึกได   แนวคิดดังกลาวตรงกันขามกับปรัชญาสิ่งท่ีนาสนใจมากท่ีสุดอยางหนึ่ง
คือ  ความรูสึกนั้นไมวาจะในแงบวกหรือแงลบก็ตาม  สามารถเปลี่ยนกระบวนความคิดของเราได   จน
สงผลถึงการตัดสินใจ  การเลือก  และการกระทําในท่ีสุด  งานออกแบบท่ีดีในปจจุบันจึงตองเปนท้ังสิ่ง
ท่ีนาปรารถนา  และกอใหเกิดความสบายใจ   ความรูสึกในเชิงบวกนั้นจะทําใหเราสามารถท่ีจะอดทน
อดกลั้นตอความลําบาก  หรืออุปสรรคเล็กๆ  นอยๆ  ของการใชสอยไปได  เพราะเม่ือคนเราเกิดความ
พอใจและมีความสบายใจตอวัตถุหนึ่ง   คนเราก็มักจะสามารถจินตนาการแกไขหาทางออกของการใช
สอยท่ีลําบากนั้นไดอยางยืดหยุน  ผอนคลาย  เต็มใจ  และเต็มเปยมไปดวยความคิดสรางสรรคจนเปน
ท่ีมาของประโยคท่ีวา  "สิ่งของท่ีมีหนาตานาพึงพอใจมักสามารถใชสอยไปเพียงเพ่ือใหไดมาซ่ึงเปลือก
นอกท่ีสวยงามเพราะความงามท่ีสมบูรณของสิ่งใดสิ่งหนึ่งยังคงตองเติมเต็มในสวนของความมี
ประโยชน  ความสามารถในการใชงานและความสามารถในการสื่อสารใหคนเราเขาใจไดดีดวย" 
       ผลิตภัณฑท่ีมีอารมณและความรูสึกแฝงเรนอยูในตัว ( Emotional  Product)  สามารถดึงดูด
จิตใจของผูสัมผัสงานและกอเกิดเปนแรงกระตุนใหเกิดความคิดตออยางเนื่องหลากหลายได  ลักษณะ
สําคัญท่ีของการออกแบบท่ีเนนอารมณความรูสึกจะคํานึงถึงองคประกอบ  3  ประการ  ไดแก 
                  1.  การออกแบบท่ีคํานึงถึงรูปลักษณท่ีสวยงาม ( Visceral Design) กอใหเกิดความถูก
ตาถูกใจ  เม่ือผูบริโภคไดพบเห็นเปนครั้งแรก  รูปลักษณกอใหเกิดปฏิกิริยาตอบสนองแบบฉับพลันท่ี
สงผานการรับรูดวยตาไปยังสมองสวนท่ีเกิดความตองการรูสึกแลวตัดสินวาดีหรือเลว  ปลอดภัยหรือ
อันตราย  สวยหรือนาเกลียด  ชอบหรือไมชอบ  นับเปนจุดเริ่มตนของการเกิดความรูสึกและอารมณ
ตางๆ  โดยในบางครั้งการใชสอยอาจไมสะดวกนักแตคนบางกลุมก็พรอมท่ีจะประนีประนอมเพ่ือท่ีจะ
อยูรวมหรือใชสอยสิ่งของเหลานั้นไดอยางพึงพอใจ 
                  2.  การออกแบบท่ีคํานึงถึงพฤติกรรมการใชสอย  ( Behavioral Design)  โดยการท่ีมี
ประโยชนใชสอยไดจริงและกอใหเกิดความพึงพอใจเม่ือไดใชผลิตภัณฑนั้น  ผานประสาทสัมผัสท้ังการ
มองเห็นและการสัมผัส  ซ่ึงพฤติกรรมการใชสอยนั้นเปนความรูสึกท่ีเกิดข้ึนภายหลังการใชสอยการคิด
วิเคราะหแบบสมเหตุสมผล  จะเขามามีอิทธิพลตอความรูสึกมากข้ึนนอกเหนือไปจากการรับรู
รูปลักษณเม่ือแรกเห็น  โดยความรูสึกท่ีดีนั้นสามารถเกิดไดจากความรูสึกวาสามารถควบคุมได   เขาใจ
ได  ใชงานงาย  สะดวก  และเหมาะสม   เพราะการใชงานท่ีเหมาะสมจะนําไปสูความถนัดและความ
ชํานาญไดเร็ว  ทําใหผูใชรูสึกผอนคลายและพึงพอใจในการใชสอยผลิตภัณฑนั้นๆ   ดังนั้นความรูสึกท่ี
เกิดข้ึนภายหลังการใชสอยจึงเปนตัวสงเสริมหรือยับยั้งความรูสึกประทับใจท่ีเกิดข้ึนเม่ือแรกเห็นได 
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                  3.  การออกแบบท่ีคํานึงถึงปฏิกิริยาตอบสนองจากผูใช  ( Reflection Design) คือ 
เม่ือผูใชไดทดลองใชผลิตภัณฑนั้นแลวจะเกิดปฏิกิริยาตอบสนอง  เกิดความรูสึกผูกพันหรือพึงพอใจใน
ประสบการณหรือภาพลักษณจากผลิตภัณฑนั้น   และยังสามารถสื่อใหผูใชทราบไดถึงเอกลักษณหรือ
รสนิยมของผูเปนเจาของ   ซ่ึงภาพลักษณดังกลาวนั้นเปนความรูสึกท่ีไมไดเกิดจากการมองเห็นหรือใช
สอยสิ่งของโดยตรง   แตเกิดจากความคิดยอนกลับวาสิ่งของท่ีเลือกใชสอยเหลานั้น   สงภาพสะทอน
หรือแสดงภาพลักษณของผูท่ีใชตอคนภายนอกอยางไร   ความสําคัญของภาพลักษณนี้ไมไดมีผลเพียง
ขาวของท่ีมีไวเพ่ือใชหรือใสแสดงใหคนภายนอกเห็นเทานั้น  ยังรวมไปถึงขาวของบางอยางท่ีใชแลวคน
อ่ืนอาจมองไมเห็น   แตกลับสามารถสรางความม่ันใจและเติมอารมณความรูสึกท่ีขาดหายไปของผูใช
ใหเต็มและเปลงประกายออกมาสูสายตาคนภายนอกในท่ีสุด 
       2.4.2.5 รูปแบบนิยมความนอย  (Minimal Style) 
       เปนการออกแบบท่ีไดรับอิทธิพลจากแนวคิด  มินิมอลลิสม  (Minimalist)  คือ  ยิ่งเรียบงายก็ยิ่ง
ดูดีแตใหความสะดวกสบายเพราะทุกวันนี้มนุษยทํางานหนักมากข้ึนจึงตองการผอนคลายมากข้ึน
เชนกัน ยิ่งสิ่งรอบตัวมีความซับซอนมากข้ึนมนุษยก็ยิ่งแสวงหาความเรียบงายมากข้ึน  เพ่ือชุบชีวิตชีวา   
สรางความสดชื่น  และความสนกุสนาน  ความสุขอยางเรียบงาย  จึงเปนสิ่งท่ีผูบริโภคยุคใหมใฝหา 
       งานออกแบบในแนวทางนี้สืบเนื่องมาจากความพยายามในการสานตอแนวทางการออกแบบ
ของสถาปนิกกลุมโมเดิรน  คือ   มีส วาน เดอ โรห  ( Mies Van Der Rohe)  เจาของคําพูด  "มีนอย
แตมีมาก"  (Less  is  More)  หรือท่ีนิยมเรียกกันวา  มินิมอล  สไตล  ( Minimal  Style)  เปนงานท่ี
มีความโดดเดนเรียบงายแตชัดเจนประกอบดวยมาตราสวนท่ีถูกตอง  เห็นแลวทําใหรูสึกถึงการทดลอง
ใชวัสดุตางๆ   กับการผสมผสานกันระหวางรูปทรงและพ้ืนท่ีวาง   นับเปนวัฒนธรรมของคนรุนใหมท่ี
ผสมผสานดัดแปลงวัฒนธรรมใหมกับเกาเขาดวยกัน  ไมใชลักษณะท่ีรับมาตรงๆ   ลักษณะสําคัญของ
รูปแบบ  มินิมอล สไตล  ไดแก 
                  1.  ลักษณะรูปทรงเดนชัด  เรียบงายตามมาตราสวน 
                  2.  มีลักษณะของความงายเปนระบบ 
                  3.  ไมมีลักษณะของสัญลักษณปรากฏ  มีแตลักษณะของเทคนิคใหมๆ   ท่ีเกิดข้ึนจาก
การทดลองทางศิลปะ 
       2.4.2.6  รูปแบบอนาคตกาล  (Futuristic  Style) 
       เปนการออกแบบท่ีไมเพียงแตการสรางสรรคผลงานท่ีมีรูปแบบเรียบเกสวยงามอยางเดียว
เทานั้น  แตจะตองเพ่ิมความสําคัญทางดานรูปแบบการทํางานรวมกันกับเทคโนโลยี   เพ่ือแสดงใหเห็น
ถึงศักยภาพของการออกแบบและเทคโนโลยีดานตางๆ   ท่ีใชในการผลิตผลงานนั้นๆ  เพ่ือสนองความ
ตองการทางใจและปญญาของมนุษยท่ีไมมีวันสิ้นสุด   ซ่ึงเปนการออกแบบเพ่ืออนาคตขางหนาโดย
พิจารณาวิเคราะหขอมูลท่ีนาจะเปนไปไดสําหรับอนาคต  ความแตกตางระหวางสไตลกับแฟชั่น  
บอยครั้งท่ีมีผูเขาใจวาสไตลและแฟชั่นเปนสิ่งท่ีคลายคลึงกันและใชแทนท่ีกันได   แตท่ีจริงแลวสไตล
และแฟชั่นแตกตางกัน  สไตล  เปนชนิดหรือแบบท่ีมีลักษณะเฉพาะพิเศษ   ของการสรางสรรคหรือ
การนําเสนออาจเปนดานศิลปะการออกแบบฯลฯ  เชน  นักรองยอมมีสไตลในการรองเพลงท่ีเปนแบบ
ฉบับเฉพาะพิเศษของเขา   หรือรถยนตยอมมีหลายแบบหลายสไตล  เชน   แบบซีดานส  แบบสเตชั่น
วากอน  เปนตน 
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       แฟชั่น  (Fashion)  คือแบบหรือสไตลใดๆ  ซ่ึงเปนท่ียอมรับและเปนท่ีนิยมชมชอบ  แตสไตลทุก
สไตลไมจําเปนจะตองกลายเปนแฟชั่นเสมอไป   เพราะสิ่งใดท่ีกลายเปนแฟชั่นท่ีไดรับความนิยมหรือ
สมัยนิยม  ( Fashionable)  จะตองเปนท่ียอมรับและนิยมใชกันอยางกวางขวาง  แฟชั่นเปนสิ่งท่ีมี
รากฐานอยูในองคประกอบของสังคมวิทยาและจิตวิทยาโดยกฎพ้ืนฐานแลวมนุษยนั้นยอมจะ
ลอกเลียนแบบ  (Conformists)  หรือมีแนวโนมท่ีจะกระทําตามกันแตขณะเดียวกันก็ชอบทําแตกตาง
จากผูอ่ืนบางเล็กนอย  ซ่ึงมิใชการตอตานหรือขัดขวางเพียงแตอยากมีลักษณะเปนตัวของตัวเอง  ใน
ขณะเดียวกันก็ยังนิยมแฟชั่นนั้นอยูเพ่ือมิใหถูกกลาวหาวาไรรสนิยม  ดังนั้น  แฟชั่นจึงใหโอกาสกับ
บุคคลในการพินิจพิเคราะหหรือไตรตรองในการแสดงออกถึงรสนิยมความรูสึกของตนเองไดดวย  
อยางไรก็ตามสไตลพ้ืนฐานจะไมเปลี่ยนแปลง  แตแฟชั่นจะเปลี่ยนแปลงอยูเสมอ  เนื้อหาสาระของ
สไตลหรือแฟชั่น  ครอบคลุมไวเพียงหลักการเทานั้น   ซ่ึงนักออกแบบผลิตภัณฑท่ีดีควรมีการพัฒนา
ความคิดสรางสรรคของตนเอง   โดยประสานเขากับหลักการพัฒนาผลิตภัณฑเพ่ือใหไดแนวคิดของ
ประโยชนใชสอย  วัสดุหรือรูปแบบของงานออกแบบในทิศทางท่ีตอบรับกับพฤติกรรมใหสัมพันธกับ
วิถีการดํารงชีวิต   สภาพเศรษฐกิจ  และความกาวหนาทางเทคโนโลยีท่ีเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา   
การออกแบบท่ีลึกและครอบคลุมประเด็นตางๆ   ของปญหาไดมากกวา  ยอมเกิดประโยชนตอการใช
สอยและสรางความยั่งยืนใหผลิตภัณฑไดยาวนานกวา (หลักการออกแบบผลิตภณัฑ.  2556) [online] 
 

       2.4.3 การพัฒนาการออกแบบ 
       อุดมศักดิ์  สาริบุตร  ( 2549 : 37)  ไดกลาวไววาการพัฒนาผลิตภัณฑใหมๆ  นั้นมีความสําคัญ  
แตอยางไรก็ตามการพัฒนาผลิตภัณฑก็จะมีความเสี่ยงดวย  เหตุใดจึงมีความเสี่ยงและอะไรทําให
ผลิตภัณฑหลายตัวลมเหลว  เม่ือเราทราบสาเหตุแลว  เราก็จะสามารถมองออกวา  วิธีใดท่ีจะทําให
ผลิตภัณฑประสบความสําเร็จ  ไดมีการศึกษางานซ่ึงเปนแนวทางสูโครงการพัฒนาผลิตภัณฑให
สมบูรณในประเทศอังกฤษ  สหรัฐอเมริกา  และแคนาดา  ศึกษาเพ่ือหาวิธีท่ีเคยปฏิบัติมาและวิธีท่ีเคย
ปฏิบัตินี้จะสัมพันธกับลักษณะการประกอบการของบริษัทตางๆ  อยางไร  โดยวิธีการศึกษาผลิตภัณฑ
ใหมๆ  พบวา  ผลิตภัณฑบางตัวประสบความสําเร็จในขณะท่ีบางตัวลมเหลวในการขาย  โดย
การศึกษาวา  อะไรคือขอแตกตางในการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีประสบความสําเร็จและผลิตภัณฑท่ี
ลมเหลว  ซ่ึงก็คือ  ชี้ใหเห็นปจจัยสําคัญตางๆ  ในการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
       ปจจัยท่ีสําคัญและเห็นไดชัดเจนท่ีสุดของความสําเร็จในการคา  คือ  การทําใหสินคาแตกตาง
ออกไปจากสินคาอ่ืนในตลาดและเปนท่ีนิยมของลูกคา  ผลิตภัณฑท่ีไดรับความนิยมจากลูกคา ไดแก                                                                                          
                  1.  เปนผลิตภัณฑท่ีดีกวาผลิตภัณฑของคูแขง 
                  2.  วิธีการในการทําใหผลิตภัณฑไดรับความนิยมดีกวา 
       2.4.3.1  การพัฒนาแนวความคิดในการออกแบบ 
       การสรางแนวความคิดถือเปนทักษะท่ีจะตองมีพ้ืนฐานและมีการฝกฝนพัฒนา  คงจะไมสามารถ
มีแนวความคิดข้ึนมาอยางฉับพลันโดยไมมีการณสะสมประสบการณ  ความคิดการศึกษาหาความรู  
และการสังเกต  เพราะท้ังหมดคือพ้ืนฐานท่ีจะพัฒนาความคิดของตนเปนลําดับข้ันตอน  ซ่ึงสามารถ
ตรวจสอบความเหมาะสมของความคิดกลับไปกลับมา  ซ่ึง  McGinty  ไดเสนอข้ันตอนของการพัฒนา
แนวความคิด  ดังนี้ 
                  1. ขอคิด (Notion) หรือขอสังเกตเปนแงมุมความคิดท่ีกระจัดกระจายแตมีประเด็น
สําคัญท่ีแฝงอยูและเปนสิ่งท่ีจะผลักดันใหเกิดความคิดท่ีมีสาระข้ึน  ซ่ึงเปนจุดเริ่มตนของการกอตัว
ของแนวความคิดตอไป เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                  2. ความคิด (Idea) ลักษณะความคิดเฉพาะท่ีชัดเจนเกิดจากความเขาใจจากการสังเกต
และความมีเหตุผล  ซ่ึงจะเปนหลักเกณฑหรือแนวทางการแกปญหาเพ่ือการออกแบบ  
                 3. แนวความคิด  (Concept)  เปนความคิดเฉพาะซ่ึงเกิดจากความเขาใจคลายความ
ความคิดแตแตกตางตรงการรวมองคประกอบตางๆ  ในเชิงขอมูลและเหตุผลเขาเปนแนวเดียวมี
ลักษณะกรองใหชัดเปนความคิดรวบยอด  เชน  การสํารวจธรรมชาติ  และความตองการของเด็ก  
ลักษณะความเปนอยูภายในครอบครัว  สถานศึกษา  ประเพณี  วัฒนธรรม  เศรษฐกิจ  และระบบ
การผลิตอุตสาหกรรม  ทําใหสรางแนวความคิด  ออกแบบของเลนในลักษณะยืดหยุน  ซ่ึงเปน
ความคิดรวบยอดจากการประมวลองคประกอบตางๆ  เขาดวยเปนหนึ่งเดียว ซ่ึงจะใชเปนกรอบใน
การสรางความคิดการออกแบบตอไป 
                  4. มวลแนวคิด (Conceptual Scenarious) เปนการรวมแนวความคิดหลายๆ 
แนวเขาดวยกัน  ซ่ึงจะมีลักษณะครอบคลุมประเด็นปญหาตางๆ  และสามารถตอบสนองวัตถุประสงค
หลายประการได  โดยมีลําดับสําคัญตางกัน 
       2.4.3.2 การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ 
       ข้ันตอนตนๆ ในการพัฒนาผลิตภัณฑใหม  ซ่ึงเก่ียวของกับความเสี่ยงและความไมแนนอนยอม
นอยกวาข้ันตอนกอนๆ (ข้ันตอนการตัดสินใจเลือกกลวิธีและโอกาสในการปรับปรุง)  นอกจากนั้นยัง
ลดข้ันตอนซ่ึงมีความเสี่ยงและไมแนนออยางฉลาดและเกิดความกาวหนาโดยพิจารณาดําเนินการ  
ดังนี้ 
                  1.  ทําไดโดยการเปดโอกาสสําหรับผลิตภัณฑท่ีไดกําหนดไวจะไดรับการเผยแพร 
                  2.  หลักการดําเนินการผลิตภัณฑ หลักพ้ืนฐานท่ีมาของการออกแบบ 
                  3.  วิธีการท่ีจะผลิตสินคา (การออกแบบรูปรางลักษณะของผลิตภัณฑ) 
                  4.  การออกแบบรายละเอียด และการดําเนินการดานวิศวกรรมการผลิต 
       แนนอนวา  ความเสี่ยงและความไมแนนอนยังคงอยู  แมวาจะเก็บผลิตภัณฑใหมไวในคลังสินคา  
ซ่ึงพรอมจะขายก็ตามแตการลดความเสี่ยงและความไมแนนอนยังคงสําคัญตอการพัฒนาสินคาใหมี
ประสิทธิภาพและการพัฒนาผลิตภัณฑใหมตลอดจนการจัดการความเสี่ยงจะไดผลมากกวาการ
แกปญหาโดยการเลือกทางอ่ืน 
 

       2.4.4  คุณสมบัติของผลิตภัณฑท่ีดี 
       2.4.4.1  ความแปลกใหม  (Innovative)  เปนผลิตภัณฑท่ีไมซํ้าซาก  มีการนําเสนอความแปลก
ใหมในดานตางๆ  เชน  ประโยชนใชสอยท่ีตางจากเดิม  รูปแบบใหม   วัสดุใหม  ท่ีเหมาะสมกับสภาพ
ความตองการของผูบริโภคในตลาดนั้น 
       2.4.4.2  มีท่ีมา  (Story)  เปนผลิตภัณฑท่ีมีประวัติ  มีท่ีมาหรือสามารถกลาวเลาเรื่องได  ไมวา
จะเปนตนกําเนิด   ความคิดรวบยอดของการออกแบบใหผูบริโภคทราบถึงเรื่องราวเหลานั้นได  เชน   
นาฬิกาของประเทศสวิตเซอรแลนด  กลาวถึงตนกําเนิดมาจากงานชางฝมือในหมูบานท่ีเกาแกหมูบาน
หนึ่งท่ีมีการสืบทอดกันตอๆมาจนถึงปจจุบัน  เปนตน 
       2.4.4.3  ระยะเวลาเหมาะสม  (Timing)  การนําผลิตภัณฑออกสูตลาดนั้นเหมาะสมตามฤดูกาล 
หรือตามความจําเปน  หรือเหมาะสมกับความตองการของผูบริโภคในชวงเวลานั้นๆ  เชน   ผลิตภัณฑ
เสื้อกันฝนหรือรมก็ควรจะออกสูตลาดชวงฤดูฝน   ผลิตภัณฑเสื้อผาชุดนักเรียนก็ควรออกสูตลาดชวง
ฤดูกาลกอนเปดภาคเรียน  เปนตน 
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       2.4.4.4  ราคาพอสมควร (Price) เปนผลิตภัณฑท่ีมีราคาขายเหมาะสมกับกําลังซ้ือของผูบริโภค
ในตลาดนั้น  โดยอาศัยการศึกษาวิจัยกลุมผูบริโภคใหไดขอมูลกอนทําการออกแบบและผลิต 
       2.4.4.5  มีขอมูลขาวสาร  (Information)  ขอมูลขาวสารของตัวผลิตภัณฑควรจะสื่อใหผูบริโภค
ไดทราบ  และเขาใจอยางถูกตองในดานประโยชนและวิธีการใชงานเปนการสรางภาพลักษณท่ีดีแก
องคกรและผลิตภัณฑ 
       2.4.4.6  เปนท่ียอมรับ  (Regional Acceptance)  ผลิตภัณฑนั้นจะตองมีความแข็งแรง  คงทน
ตอสภาพการใชงาน  หรือมีอายุการใชงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของผลิตภัณฑและราคาท่ีจําหนาย 
 

       2.4.5  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการกําหนดองคประกอบของงานออกแบบผลิตภัณฑ 
       การออกแบบผลิตภัณฑมีปจจัย  ( Design Factors)  มากมายท่ีนักออกแบบท่ีตองคํานึงถึง   แต
ในท่ีนี้จะขอกลาวเพียงปจจัยพ้ืนฐาน  10  ประการ  ท่ีนิยมใชเปนเกณฑในการพิจารณาสรางสรรค
ผลงานเชิงอุตสาหกรรม  ซ่ึงปจจัยดังกลาวสามารถควบคุมไดและเปนตัวกําหนดองคประกอบของงาน
ออกแบบผลิตภัณฑท่ีสําคัญ  ไดแก 
       2.4.5.1  หนาท่ีใชสอย  (Function) 
       ผลิตภัณฑทุกชนิดจะตองมีหนาท่ีใชสอยถูกตองตามเปาหมายท่ีตั้งไว   คือ  สามารถตอบสนอง
ประโยชนใชสอยตามท่ีผูบริโภคตองการไดอยางมีประสิทธิภาพ   ในหนึ่งผลิตภัณฑนั้นอาจมีหนาท่ีใช
สอยอยางเดียวหรือมีหลายหนาท่ีก็ได   แตหนาท่ีใชสอยจะดีหรือไมนั้นตองใชงานไประยะหนึ่งถึงจะ
ทราบขอบกพรอง 
       2.4.5.2  ความสวยงามนาใช  (Aesthetics or Sales Appeal) 
       ผลิตภัณฑท่ีออกแบบมานั้นจะตองมี  รูปทรง  ขนาด  สีสัน  สวยงามนาใชตรงตามรสนิยมของ
กลุมผูบริโภคเปาหมาย   เปนวิธีการเพ่ิมมูลคาผลิตภัณฑท่ีไดรับความนิยมและไดผลดี   เพราะความ
สวยงามเปนความพึงพอใจแรกท่ีคนเราสัมผัสไดกอนมักเกิดมาจากรูปรางและสีเปนหลัก  การกําหนด
รูปรางและสีในงานออกแบบผลิตภัณฑนั้น   ไมเหมือนกับการกําหนดรูปรางและสีในงานจิตรกรรมซ่ึง
สามารถท่ีจะแสดงหรือกําหนดรูปรางและสีไดตามความนึกคิดของจิตกร  แตในงานออกแบบ
ผลิตภัณฑนั้น  จําเปนตองยึดขอมูลและกฎเกณฑผสมผสานของรูปรางและสีสัน  ระหวางทฤษฎีทาง
ศิลปะและความพึงพอใจของผูบริโภคเขาดวยกัน   ถึงแมวามนุษยแตละคนมีการรับรูและพึงพอใจใน
เรื่องของความงามไดไมเทากันและไมมีกฎเกณฑการตัดสินใจใดๆ  ท่ีเปนตัวชี้ขาดความถูกความผิด   
แตคนเราสวนใหญก็มีแนวโนมท่ีจะมองเห็นความงามไปในทิศทางเดียวกัน  ตามธรรมชาติ
ตัวอยางเชน   ผลิตภัณฑเครื่องประดับ  ของท่ีระลึก  และของตกแตงบานตางๆ  ความสวยงามก็คือ
หนาท่ีใชสอยนั้นเอง  และความสวยงามจะสรางความประทับใจแกผูบริโภคใหเกิดการตัดสินใจซ้ือได 
       2.4.5.3  ความสะดวกสบายในการใช  (Ergonomics) 
       การออกแบบผลิตภัณฑท่ีดีนั้นตองเขาใจกายวิภาคเชิงกลเก่ียวกับขนาด  สัดสวน  ความสามารถ
และขีดจํากัดท่ีเหมาะสมสําหรับอวัยวะตางๆ  ของผูใช  การเกิดความรูสึกท่ีดีและสะดวกสบายในการ
ใชผลิตภัณฑ  ท้ังทางดานจิตวิทยา  ( Psychology)  และสรีระวิทยา  ( Physiology)  ซ่ึงแตกตางกัน
ไปตามลักษณะเพศ  เผาพันธุ  ภูมิลําเนา  และสังคมแวดลอมท่ีใชผลิตภัณฑนั้นเปนขอบังคับในการ
ออกแบบ  การวัดคุณภาพทางดาน  กายวิภาคเชิงกล  ( Ergonomics)  พิจารณาไดจากการใชงานได
อยางกลมกลืนตอการสัมผัส   ตัวอยางเชน   การออกแบบเกาอ้ีตองมีความนุมนวล   มีขนาดสัดสวนท่ี
นั่งแลวสบาย   โดยอิงกับมาตรฐานผูใชของชาวตะวันตกมาออกแบบเกาอ้ีสําหรับชาวเอเชีย   เพราะ
อาจเกิดความไมพอดีหรือไมสะดวกในการใชงาน  ท่ีผูใชตองใชรางกายไปสัมผัสเปนเวลานาน   จะตองเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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กําหนดขนาด  สวนโคง   สวนเวา  สวนตรง  สวนแคบ  ของผลิตภัณฑไดอยางพอเหมาะกับรางกาย
หรืออวัยวะของผูใชผลิตภัณฑนั้นๆ  เพ่ือทําใหเกิดความถนัดและความสะดวกสบายในการใช   รวมท้ัง
ลดอาการเม่ือยลาเม่ือใชไปนานๆ 
       2.4.5.4  ความปลอดภัย  (Safety) 
       ผลิตภัณฑท่ีเกิดข้ึนเพ่ืออํานวยความสะดวกในการดํารงชีพของมนุษย  มีท้ังท่ีเปนประโยชนและ
โทษในตัว  การออกแบบจึงตองคํานึงถึงความปลอดภัยของชีวิตและทรัพยสินของผูบริโภคเปนสําคัญ
ไมควรเลือกใชวัสดุ  สี  หรือมีกรรมวิธีการผลิตฯลฯ  ท่ีเปนอันตรายตอผูใชหรือทําลายสิ่งแวดลอมซ่ึง
ถาหลีกเลี่ยงไมไดตองแสดงเครื่องหมายเตือนไวใหชัดเจน  และมีคําอธิบายการใชแนบมากับผลิตภัณฑ
ดวย  ตัวอยางเชน  การออกแบบผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟา  ควรมีสวนปองกันอุบัติเหตุท่ีอาจเกิดข้ึนได
จากความเม่ือยลา  หรือพลั้งเผลอ  เชน   จากการสัมผัสกับสวนกลไกการทํางาน  จากความรอนฯลฯ  
หลีกเลี่ยงการใชวัสดุท่ีงายตอการเกิดอัคคีภัยหรือเปนอันตรายตอสุขภาพ   และควรมีสัญลักษณหรือ
คําอธิบายติดเตือนบนผลิตภัณฑไว   การออกแบบผลิตภัณฑสําหรับเด็กตองเลือกใชวัสดุท่ีไมมีสารพิษ
เจือปนเผื่อปองกันเวลาเด็กเอาเขาปากกัด   ชิ้นสวนตองไมมีสวนแหลมคม   มีขอความหรือสัญลักษณ
บอกเตือน  เปนตน 
       2.4.5.5  ความแข็งแรง  (Construction) 
       ผลิตภัณฑท่ีออกแบบมานั้นจะตองมีความแข็งแรงในตัว   ทนทานตอการใชงานตามหนาท่ีและ
วัตถุประสงคท่ีกําหนดโครงสราง  ซ่ึงมีความเหมาะสมตามคุณสมบัติของวัสดุ   ขนาด  แรงกระทําใน
รูปแบบตางๆ  จากการใชงาน  ตัวอยางเชน   การออกแบบเฟอรนิเจอรท่ีดีตองมีความม่ันคงแข็งแรง  
ตองเขาใจหลักโครงสรางและการรับน้ําหนัก  ตองสามารถควบคุมพฤติกรรมการใชงานใหกับผูใชดวย 
เชน  การจัดทาทางในการใชงานใหเหมาะสมสะดวกสบาย  ถูกสุขลักษณะ  และตองรูจักผสมความ
งามเขากับชิ้นงานไดอยางกลมกลืน   เพราะโครงสรางบางรูปแบบมีความแข็งแรงดีมากแตขาดความ
สวยงาม  จึงเปนหนาท่ีของนักออกแบบท่ีจะตองเปนผูผสานสองสิ่งเขามาอยูในความพอดี  นอกจาก
การเลือกใชประเภทของวัสดุโครงสรางท่ีเหมาะสมแลว ยังตองคํานึงถึงความประหยัดควบคูกันไปดวย 
       2.4.5.6  ราคา  (Cost) 
       กอนการออกแบบผลิตภัณฑควรมีการกําหนดกลุมเปาหมายท่ีจะใชวาเปนกลุมใด   อาชีพอะไร 
ฐานะเปนอยางไร  ซ่ึงจะชวยใหนักออกแบบสามารถกําหนดแบบผลิตภัณฑและประมาณราคาขายให
เหมาะสมกับกลุมเปาหมายไดใกลเคียงมากข้ึน   การจะไดมาซ่ึงผลิตภัณฑท่ีมีราคาเหมาะสมนั้น  สวน
หนึ่งอยูท่ีการเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุและวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม   เชน  ผลิตไดงายและรวดเร็ว
แตในกรณีท่ีประมาณราคาจากแบบสูงกวาท่ีกําหนด  ก็อาจตองมีการเปลี่ยนแปลงหรือพัฒนา
องคประกอบดานตางๆ  กันใหมเพ่ือลดตนทุน  แตท้ังนี้ตองคงไวซ่ึงคุณคาของผลิตภัณฑนั้น 
       2.4.5.7  วัสดุ  (Materials) 
       การออกแบบควรเลือกวัสดุท่ีมีคุณสมบัติดานตางๆ  ไดแก  ความใส   ผิวมันวาว  ทนความรอน 
ทนกรดดางไมลื่นฯลฯ  ใหเหมาะสมกับหนาท่ีใชสอยของผลิตภัณฑนั้นๆ   นอกจากนั้นยังตองพิจารณา
ถึงความงายในการดูแลรักษา  ความสะดวกรวดเร็วในการผลิต   สั่งซ้ือและคงคลัง  รวมถึงจิตสํานึกใน
การรณรงคชวยกันพิทักษสิ่งแวดลอมดวยการเลือกใชวัสดุท่ีหมุนเวียนกลับมาใชใหมได   ก็เปนสิ่งท่ีนัก
อกแบบตองตระหนักถึงในการออกแบบรวมดวยเพ่ือชวยลดกันลดปริมาณขยะของโลก  
       2.4.5.8  กรรมวิธีการผลิต  (Production) 
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       ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบใหสามารถผลิตไดงาย  รวดเร็ว  ประหยัดวัสดุ  คาแรงและ
คาใชจายอ่ืนๆ  แตในบางกรณีอาจตองออกแบบใหสอดคลองกับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณท่ี
มีอยูเดิม  และควรตระหนักอยูเสมอวาไมมีอะไรท่ีจะลดตนทุนไดรวดเร็วอยางมีประสิทธิภาพ  มากกวา
การประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ 
       2.4.5.9  การบํารุงรักษาและซอมแซม  (Maintenance) 
       ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบใหสามารถบํารุงรักษาและแกไขซอมแซมไดงาย  เม่ือมีการชํารุด
เสียหายเกิดข้ึน  สะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของผลิตภัณฑ  และควรมีคา
บํารุงรักษาต่ํา  เชน  ผลิตภัณฑประเภทเครื่องมือ   เครื่องจักรกล   เครื่องยนต  และเครื่องใชไฟฟา
ตางๆ  ท่ีมีกลไกภายในซับซอน  อะไหลบางชิ้นยอมมีการเสื่อมสภาพไปตามอายุการใชงานหรือจาก
การใชงานท่ีผิดวิธี  การออกแบบท่ีดีนั้นจะตองศึกษาถึงตําแหนงในการจัดวางกลไกแตละชิ้น  
เพ่ือท่ีจะไดออกแบบสวนของฝาครอบบริเวณตางๆ  ใหสะดวกในการถอดซอมแซมหรือเปลี่ยนอะไหล
ไดโดยงาย  นอกจากนั้นการออกแบบยังตองคํานึงถึงองคประกอบสําคัญอ่ืนๆ  รวมดวย   เชน  การใช
ชิ้นสวนรวมกันใหมากท่ีสุด   โดยเฉพาะอุปกรณยึดตอการเลือกใชชิ้นสวนขนาดมาตรฐานท่ีหาไดงาย  
การถอดเปลี่ยนไดเปนชุดๆ  การออกแบบใหบางสวนสามารถใชเก็บอะไหล  หรือใชเปนอุปกรณสํารับ
การซอมบํารุงรักษาไดในตัว  เปนตน 
       2.4.5.10  การขนสง  (Transportation) 
       ผลิตภัณฑท่ีออกแบบควรคํานึงถึงการประหยัดคาขนสง  ความสะดวกในการขนสง  ระยะทาง
เสนทางการขนสง  (ทางบก  ทางน้ําหรือทางอากาศ)   การกินเนื้อท่ีในการขนสง  (มิติของความจุ  
กวางxยาวxสูง  ของรถยนตสวนบุคคล  รถบรรทุกท่ัวไป  ตูบรรทุกสินคาฯลฯ)   สวนการบรรจุหีบหอ
ตองสามารถปองกันไมใหเกิดการชํารุดและเสียหายของผลิตภัณฑไดโดยงาย   ในกรณีผลิตภัณฑท่ีทํา
การออกแบบนั้นมีขนาดใหญ  อาจตองออกแบบใหชิ้นสวนสามารถถอดประกอบไดงาย  เพ่ือทําใหหีบ
หอมีขนาดเล็กลง  เชน   การออกแบบเครื่องเรือนชนิดถอดประกอบได   ตองสามารถบรรจุผลิตภัณฑ
ลงในตูสินคาท่ีเปนขนาดมาตรฐานเพ่ือประหยัดคาขนสงรวมท้ังผูซ้ือสามารถทําการขนสงและ
ประกอบชิ้นสวนใหเขารูปเปนผลิตภัณฑไดโดยสะดวกดวยตัวเอง 
       งานออกแบบผลิตภัณฑท่ีดีจะตองผสมผสานปจจัยตางๆ   ท้ังรูปแบบ  (Form) ประโยชนใชสอย
(Function)  กายวิภาคเชิงกล  (Ergonomics)  และอ่ืนๆ  ใหเขากับวิถีการดําเนินชีวิต  แฟชั่น  หรือ
แนวโนมท่ีจะเกิดข้ึนกับผูบริโภคเปาหมายไดอยางกลมกลืนลงตัว  มีความสวยงามโดดเดนมีเอกลักษณ
เฉพาะตัวอยูบนพ้ืนฐานทางการตลาดและความเปนไปไดในการผลิตจํานวนมาก  สวนการใหลําดับ
ความสําคัญของปจจัยตางๆ ข้ึนอยูกับจุดประสงคและความซับซอนของผลิตภัณฑนั้นๆ เชน การ
ออกแบบเสื้อผา  กระเปา  รองเทาฯลฯ  ตามแนวโนมแฟชั่น  อาจพิจารณาท่ีประโยชนใชสอย  ความ
สะดวกสบายในการใชงาน  และความสวยงามเปนหลัก  แตสําหรับการออกแบบยานพาหนะอาจตอง
คํานึงถึงปจจัยดังกลาวครบทุกขอหรือมากกวานั้น  เชน  จักรยาน  รถยนต  หรือเครื่องบิน   
 

       2.4.6.  การเลือกรูปแบบส ี
       การเลือกรูปแบบสีท่ีมีอยูในปจจุบัน  (เสาวลักษณ  คงคาฉุยฉาย.  2545 : 41 - 44)  คือ  
                  1.  รูปแบบท่ี  1  แบบใชสีเดียว  จะใชผาสีเดียวกัน แตจะใชวิธีการเลือกใชความสวาง  
และความเขม  รูปแบบนี้ประเด็นสําคัญท่ีตองคํานึงถึง  ในการออกแบบลวดลาย  คือสัดสวนผา  แตละ
ชิ้นถือวามีสวนสําคัญมากในการเลนลวดลาย  ขอแนะนํา  คือ  ใหลองนําผาแตละชิ้นมาวางเทียบเคียง
กัน  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                  2.  รูปแบบท่ี  2  แบบสีกลมกลืน  เปนการใชสีหลายสีแตอยูในโทนเดียวกันจะเลือก
ใหใกลเคียงกับวงจรสีมาตรฐาน เชน  ใชสีเขียวสีฟามาเรียงตอกันใหความนุมนวล  
                  3.  รูปแบบท่ี  3  แบบสีท่ีเขากันไดดี  จะเลือกคูสีท่ีเขากันไดดี  หรือสีท่ีทําใหสีหนึ่งดู
เดนข้ึนมาสีท่ีใชตรงขามกับวงจรสี  เชน  แดงกับเขียว  สีหนึ่งเปนสีหลักสีหนึ่งเปนสีประกอบ  
                  4.  รูปแบบท่ี  4  แบบใชสีพ้ืน  เลือกใชผาและดายสีพ้ืน  
                  5.  รูปแบบท่ี  5  แบบใชสีผิดจากขอกําหนด  อาจเลือกสีเพ้ียนไปบางเพ่ือทําใหเกิด
ความรูสึกแปลกใหมไมธรรมดา  เชน  ใชสีชมพูกับสีเหลืองเขาดวยกัน 
                  6.  รูปแบบท่ี  6  แบบแสดงบรรยากาศ  เพ่ือแสดงถึงอารมณ  หรือความรูสึกและ
บรรยากาศ  สีบางกลุมใหความรูสึกสนุกสนาน  บางกลุมใหความรูสึกสงบซึมเศราหรือหดหู 
 

       2.4.7 ขนาดสัดสวนของรายกายของมนุษยท่ีสัมพันธกัน  
       การยศาสตร  เปนเรื่องการศึกษาสภาพการทํางานท่ีมีความสัมพันธระหวางผูปฏิบัติงานและ
สิ่งแวดลอม การทํางานเปนการพิจารณาวาสถานท่ีทํางานดังกลาว ไดมีการออกแบบหรอืปรบัปรุงใหมี
ความเหมาะสมกับผูปฏิบัติงานอยางไร  เพ่ือปองกันปญหาตาง ๆ ท่ีอาจมีผลกระทบตอความปลอดภัย
และสุขภาพอนามัยในการทํางาน  และสามารถเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางานไดดวย หรืออาจกลาวอีก
นัยหนึ่งไดวา  เพ่ือทําใหงานท่ีตองปฏิบัติดังกลาว มีความเหมาะสมกับผูปฏิบัติงาน  แทนท่ีจะบังคับให
ผูปฏิบัติงานตองทนฝนปฏิบัติงานนั้น ๆ ตัวอยางงาย ๆ  ตัวอยางหนึ่งไดแกการเพ่ิมระดับความสูงของ
โตะทํางานใหสูงข้ึน  เพ่ือพนักงานจะไดไมตองกมโนมตัวเขาใกลชิ้นงาน ผูเชี่ยวชาญทางดานการย
ศาสตร หรือนักการยศาสตร ( Ergonomist ) จึงเปนผูท่ีศึกษาถึงความสัมพันธระหวางผูปฏิบัติงาน 
สถานท่ีทํางาน และการออกแบบงาน 
       คนเราจะมีทานอนหลับท่ีเรียกวาทานอนปกติหรือทาท่ีนอนเปนนิสัยอยู 4 ทา คือ ทาก่ึงเด็กใน
ครรภ (Semi-foetal position) คือนอนตะแคงงอสะโพกและเขาท้ังสองขางแตไมถึงกับขดตัวเหมือน
เด็กในครรภ ทานอนทานี้เปนทาท่ีคนสวนมากใชเวลามากท่ีสุดขณะนอน บางคนอาจชอบนอนทาขด
ตัวแบบเด็กในครรภ (Foetal position) หรือ นอนในทานอนคว่ํา หรือทานอนหงาย เปนลักษณะนิสัย
สวนตัว ท่ีเกิดข้ึนตั้งแตยังเด็ก เม่ือเราเริ่มพลิกตัวได (อายุ 3 เดือน) และจะกลายเปนนิสัยหรือความ
เคยชินเม่ืออายุประมาณ 7 ป เม่ืออายุมากข้ึนเราจะนอนตะแคงมากข้ึน นอนคว่ํานอยลงและนอนนิ่ง
มากข้ึนคือไมคอยเปลี่ยนทาหรือนอนดิ้นนอยลง 
       ผูใหญจะเปลี่ยนทาประมาณ 13 ครั้งตอคืน สาเหตุท่ีตองเปลี่ยนทาในภาวะปกติคือมีการกดทับ
บริเวณท่ีเปนปุมกระดูก ทําใหตองขยับเพ่ือใหเลือดมาเลี้ยงบริเวณนั้นดีข้ึน นอกจากนั้นความถ่ีของ
การเปลี่ยนทานอนจะข้ึน กับ ความลึกของการหลับ ความแข็งของท่ีนอน เสียงท่ีรบกวน อุณหภูมิท่ี
รอนหรือเย็นเกินไป ความเตรียดและวิตกกังวล อาการปวดทางกระดูกและกลามเนื้อ ความเจ็บปวย 
และยาท่ีรับประทาน 
       ทานอนตะแคงไมวาจะเปนแบบขดตัวหรือไมขดตัวเปนทานอนท่ีทําใหเกิดอาการปวดคอไดนอย
ท่ีสุด ทานอนตะแคงจะมีขอเสียคืออาจมีการนอนทับขอมือหรือไหล ในผูท่ีมีอาการปวดไหลหรือขอมือ 
การนอนทับขางท่ีปวดอาจทําใหมีอาการมากข้ึนได ขณะท่ีทานอนคว่ําจะทําใหปวดคอไดเพราะตอง
หันหนาไปดานหนึ่งดานในขณะนอน ทานอนหงายทําใหปวดคอไดบางแตไมมากเทาทานอนคว่ํา แต
ปญหาของทานอนหงายคือจะทําใหทางเดินหายใจสวนบนตีบแคบลง ผูท่ีมีอาการหยุดหายใจในขณะ
หลับ (Sleep apnea) ไมควรนอนหลับในทานี ้
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       ไมพบความสัมพันธของทานอนกับอาการปวดหลัง แตจะพบวาความแนนของท่ีนอนมีผล
มากกวา สําหรับผูท่ีมีอาการปวดหลังจากหมอนรองกระดูกแตกหรือปลิ้นใหมๆ นอกจากการรักษา
ตามมาตรฐานทางการแพทยแลว ควรนอนคว่ําหรือนอนตะแคงเอาขางท่ีปวดข้ึน เชื่อกันวาหมอนรอง
กระดูกท่ีปลิ้นออกมาอาจกลับเขาสูท่ีเดิมไดดวยแรงโนมถวงของโลก 
       มีการศึกษามากมายในเรื่องของท่ีนอนกับอาการปวดหลัง ผลยังไมชัดเจนนัก ท้ังนี้เปนเพราะ
ปวดหลังเกิดจากหลายสาเหตุ การแกปญหาท่ีท่ีนอนอาจไมใชปจจัยหลัก แตท่ีแนๆคือท่ีนอนท่ีนิ่ม
เกินไปทําใหปวดหลังไดงาย ท่ีนอนท่ีนิ่มเกินไปจะทําใหสวนโคงของหลังผิดรูป ถานอนหงายจะทําให
โคงของสวนหลังกลับทิศ ( Reverse Lordotic Curve) (ภาพท่ี 2.29) ถานอนตะแคงจะทําใหกระดูก
สันหลังคดไปทางดานหนึ่งดานใดมากเกินไป ( Scoliosis) (ภาพท่ี 2.30) ดังนั้นควรเลือกท่ีนอนท่ีแนน
พอสมควร วิธีทดสอบงายๆคือ เม่ือนอนไปสัก 5 นาทีแลวลุกข้ึน ท่ีนอนตองไมยุบตัวคางอยู เม่ือจะ
เลือกซ้ือท่ีนอนควรลงนอนจริงๆสักพัก 
 

 

 

ภาพท่ี  2.29  ถานอนหงายจะทําใหโคงของสวนหลังกลับทิศ (Reverse Lordotic Curve) 
ท่ีมา : ศูนยกายภาพบําบัด คณะกายภาพบําบัด มหาวิทยาลัยมหิดล (2554 : Online) 
 

 

 
 

ภาพท่ี  2.30  ถานอนตะแคงจะทําใหกระดูกสันหลังคดไปทางดานหนึ่งดานใดมากเกินไป (Scoliosis) 
ท่ีมา : ศูนยกายภาพบําบัด คณะกายภาพบําบัด มหาวิทยาลัยมหิดล (2554 : Online) 
 
       การนอนบนพ้ืนหรือท่ีนอนบนท่ีนอนแข็งเกินไปจะนอนไมสบาย เพราะปุมกระดูกตามสวนตางๆ
ของรางกายจะกดกับพ้ืนทําใหตองขยับตัวบอย นอนหลับไดไมเต็มท่ี ถาจําเปนตองนอนท่ีพ้ืนควรใช
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ฟูกหรือผาหมหนารองจะทําใหนอนไดสบายข้ึน เม่ือใชท่ีนอนไปนานๆอาจมีการยุบตัวไดบาง ควรกลับ
ดานของท่ีนอน หรือสลับหัวทาย เพ่ือจะใชท่ีนอนไดนานข้ึน 
       สําหรับการเลือกหมอนข้ึนอยูกับลักษณะนิสัยการนอน ถาชอบนอนตะแคงควรเลือกหมอนใหสูง
พอท่ีจะรองศีรษะไดโดยท่ีคอไมเอียง (ภาพท่ี 2.31) ถาชอบนอนหงายใหเลือกหมอนท่ีรองสวนโคงของ
คอ (ภาพท่ี 2.32) สวนการนอนคว่ําแนะนําใหใชหมอนเตี้ยรองบริเวณอกเพ่ือท่ีคอจะไดไมหันมาก
จนเกินไป 

 

 
 

ภาพท่ี  2.31  แสดงลักษณะนิสัยการนอน กับการเลือกหมอนสูง 
ท่ีมา : ศูนยกายภาพบําบัด คณะกายภาพบําบัด มหาวิทยาลัยมหิดล (2554 : Online) 

 

 

ภาพท่ี  2.32  แสดงลักษณะนิสัยการนอน กับการเลือกหมอนต่ํา 
ท่ีมา : ศูนยกายภาพบําบัด คณะกายภาพบําบัด มหาวิทยาลัยมหิดล (2554 : Online) 
 

       สัดสวนของเฟอรนิเจอรนั้นมีความสัมพันธโดยตรงกับสัดสวนของมนุษย  ดังนั้นการออกแบบ
เกาอ้ีนั่งเพ่ือใหนั่งไดสบายข้ึนตองศึกษาสัดสวนพฤติกรรมการนั่งของมนุษย  กลาวคือ ความสูงท่ีนั่ง  
ความกวาง ความลึกของท่ีนั่ง ความลาดเอียงของพนักพิงลวนถูกกําหนดข้ึนจากสรีระของมนุษยท้ังสิ้น 
       ในปจจุบันการนําเอาสัดสวนของมนุษยมาใชพัฒนาเฟอรนิเจอรนั้น  มีหลักการในการกําหนดคา
ตาง ๆ เปนแบบชวงของขนาดสัดสวนของรางกาย  (Wide Range Of Body Dimension) ท่ีสามารถ
ชวยทําใหการออกแบบมีความเหมาะสมกับผูใชมากท่ีสุด อาจถึง 80% หรือ 90% ของผูใชท้ังหมด  ซ่ึง
ข้ึนอยูกับการแจกแจงคาตัวแปร  (Percentile Distribution) ของมิติท่ีจะนําไปใช  วิธีนี้เปนวิธีท่ีไดรับ
การยอมรับในปจจุบันมากกวาการใชวิธีหาคาเฉลี่ย  (Average Body Size) มาใชประกอบกับการ
ออกแบบ 
       มิติสวนตาง ๆ ท่ีมีความสัมพันธในการออกแบบในการหามิติสวนตาง  ๆ ของรางกายท่ีมีผลตอ
การออกแบบ  เชน ความสูงยืน  ความสูงในระดับสายตาความกวางของชวงไหล  ฯลฯ ตามวิธีการ
บันทึกทางสถิติ  ควรจะไดทําการตรวจและบันทึกมิติโดยละเอียดดวยวิธีการสุมตัวอยางเปนท่ียอมรับ
กันแลววาคือมิติของสวนตาง  ๆ ของรางกาย  เม่ือนําเปรียบเทียบความสูง  จะไดอัตราสวนท่ีคงตัวหรือ
ใกลเคียงในแตละตัวอยาง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       กอนทําการออกแบบเฟอรนิเจอรปจจัยหนึ่งท่ีมีความจําเปนตองทราบไดแกการรูและทราบถึง
สัดสวนรางกายมนุษยและการรูจักประยุกตใชในการออกแบบ  สําหรับขอมูลสัดสวนรางกายมนุษยนั้น
ในปจจุบันไดทํากันแพรหลายในตางประเทศโดยเฉพาะในประเทศสหรัฐอเมริกาและประเทศในทวีป
ยุโรป โดยมีการจัดทําโดยหนวยงานตางๆ อาทิเชน กระทรวงสาธารณสุขแหงประเทศสหรัฐอเมริกา 
มาตรฐานทางทหารของกองทัพสหรัฐอเมริกา ( MIL-STD-1472D)  มาตรฐานเยอรมัน ( DIN; 1978 ) 
เปนตน สําหรับตัวอยางขอมูลท่ียกมาในตารางท่ี 2.5 นี้เปนของมูลท่ีทําการสํารวจวัดสัดสวนของ
รางกายโดยกระทรวงสาธรณสุขแหงประเทศสหรัฐอเมริกา 
 
ตารางท่ี 2.5  แสดงขอมูลสัดสวนรางกายของประชาชนอเมริกา ระหวางอายุ 20-60 ป 

มิติรางกายมนุษย เพศ 
เปอรเซ็นไทลท่ี5 
( เซนติเมตร ) 

เปอรเซ็นไทลท่ี50 
( เซนติเมตร ) 

เปอรเซ็นไทลท่ี95 
( เซนติเมตร ) 

1.ความสูงยืน 
 
2.ความสูงระดับสายตา 
 
3.ความสูงระดับหัวไหล 
 
4.ความสูงระดับขอศอก 
 
5.ความสูงระดับขอนิ้วกลาง 
 
6.ความสูงนั่ง 
 
7.ความสูงระดับสายตานั่ง 
 
8.ความสูงนั่งจากตนขาลาง 
   ถึงขอศอก 
9.ความหนาตนขา 
 
10.ความสูงนั่งระดับหัวเขา 
 
11.ความกวางจากหัวเขาถึง 
     บั้นทาย (นั่ง) 
12.ความสูงจากพ้ืนถึงตนขา 
     ดานลาง 

ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 

161.8 
149.5 
151.1 
138.3 
132.3 
121.1 
100.0 
93.6 
69.8 
64.3 
84.2 
78.6 
72.6 
67.5 
19.0 
18.1 
11.4 
10.6 
49.3 
45.2 
54.0 
51.8 
39.2 
35.5 

173.6 
160.5 
162.4 
148.9 
142.8 
131.1 
109.9 
101.2 
75.4 
70.2 
90.6 
85.0 
78.6 
73.3 
24.3 
23.3 
14.4 
13.7 
54.3 
49.8 
59.4 
56.9 
44.2 
39.8 

184.4 
171.3 
172.7 
159.3 
152.4 
141.9 
119.0 
108.8 
80.4 
75.9 
96.7 
90.7 
84.4 
78.5 
29.4 
28.1 
17.7 
17.5 
59.3 
54.5 
64.2 
62.5 
48.8 
44.3 

ท่ีมา :  Sander,M.S.and McCormick,E.J. , 1993. 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



52 
 

ตารางท่ี 2.5  (ตอ) 

มิติรางกายมนุษย เพศ 
เปอรเซ็นไทลท่ี5 
( เซนติเมตร ) 

เปอรเซ็นไทลท่ี50 
( เซนติเมตร ) 

เปอรเซ็นไทลท่ี95 
( เซนติเมตร ) 

13.ความลึกหนาอก 
 
14.ความกวางชวงขอศอก 
 
15.ความกวางสะโพก(นั่ง) 
 
16.น้ําหนักเฉลี่ย ( กิโลกรัม ) 
 

ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 
ชาย 
หญิง 

21.4 
21.4 
35.0 
31.5 
30.8 
31.2 
56.2 
46.2 

24.2 
24.2 
41.7 
38.4 
35.4 
36.4 
74.0 
61.1 

27.9 
29.7 
50.6 
49.1 
40.6 
43.7 
97.1 
89.9 

ท่ีมา :  Sander,M.S.and McCormick,E.J. , 1993. 

 

       สําหรับตารางขอมูลสัดสวนรางกายของคนไทยในปจจุบันนี้ยังมีนอย การเก็บรวบรวมยังไม
แพรหลายนัก  สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย โดย สมชัย จึงรักเสรีชัย ได
รวบรวมฐานขอมูลเปนตารางแสดงคามิติของสวนตางๆของรางกายตอความสูงยืนและมิติวิกฤต โดย
มิติดังกลาวเปนคามิติท่ีไดจากความสูงเฉลี่ยของคนไทย (ชายและหญิง) โดยมีความสูงเฉลี่ยประมาณ 
160 เซนติเมตร เปนฐานขอมูล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.6 แสดงสัดสวนรางกายของคนไทยโดยสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหง 
       ประเทศไทย  

มิติรางกายมนุษย 
อัตราสวนมิติอ่ืน- 
กับความสูงยืน 

ความสูงต่ําสุด 
( เซนติเมตร ) 

ความสูงเฉลี่ย 
( เซนติเมตร ) 

ความสูงสูงสุด 
( เซนติเมตร ) 

1.ความสูงยืน 
2.ความสูงระดับสายตา 
3.ความสูงระดับไหล 
4.ความสูงระดับนิ้วมือ 
5.ความสูงเอ้ือมมือข้ึนบน 
6.ความสูงนั่ง 
7.ความสูงนั่งระดับสายตา 
8.ความสูงระดับท่ีนั่งถึงไหล 
9.ความสูงจากท่ีนั่งถึงศอก 
10.ความสูงจากท่ีนั่งถึง 
     ตอนบนของขาออน 
11.ความสูงจากพ้ืนถึง 
      ตอนบนของเขา 
12.ความสูงจากพ้ืนถึง 
      ขาออนตอนลาง 
13.ระยะจากหนาทองถึงเขา 
14.ระยะจากกนถึงนองบน 
15.ระยะจากกนถึงเขา 
16.ความยาวขาเหยียดตรง 
17.ความกวางของท่ีนั่ง 
18.ระยะเอ้ือมแขน 
19.ความกวางกางแขน 
20.ความกวางระยะศอก 
21.ความกวางของไหล 

1.000 
0.933 
0.827 
0.437 
1.255 
0.523 
0.460 
0.354 
0.143 
0.082 

 
0.303 

 
0.218 

 
0.223 
0.254 
0.319 
0.626 
0.226 
0.491 
1.022 
0.262 
0.253 

148.30 
138.36 
122.64 
64.80 
186.11 
77.56 
68.21 
52.49 
21.20 
12.16 

 
44.93 

 
32.32 

 
34.07 
37.66 
48.79 
92.83 
33.53 
72.81 
151.56 
38.85 
32.51 

160.60 
149.83 
132.81 
70.18 
201.55 
83.99 
73.87 
56.85 
22.96 
13.16 

 
48.66 

 
35.01 

 
35.01 
40.79 
52.83 
100.53 
34.29 
78.85 
154.13 
42.07 
40.03 

173.27 
161.66 
143.29 
75.71 
217.45 
90.62 
79.70 
61.33 
24.77 
14.20 

 
52.50 

 
37.77 

 
34.4 
44.01 
57.00 
108.46 
39.15 
85.07 
177.08 
45.37 
41.85 

ท่ีมา :  มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช , 2534 , หนา.130 
 
       จากตารางท่ี 2.5 และตารางท่ี 2.6 หากนํามาวิเคราะหและเทียบเคียงกัน จะไดขอสังเกตบาง
ประการดังตอไปนี้ 

1. ความสูงไดแก ความสูงยืน ความสูงระดับสายตา ความสูงระดับหัวไหล ความสูงระดับสายนั่ง  
ความสูงนั่ง ความสูงจากพ้ืนถึงตอนบนของเขา จะเห็นไดวาคาความสูงเฉลี่ยสัดสวนโครงสรางของ
คนไทยดังกลาวขางตน มีคาความสูงเฉลี่ยท่ีมีระดับใกลเคียงความสูงเฉลี่ยสัดสวนโครงสรางของ
หญิงอเมริกา ดังการนํามาเปรียบเทียบและแสดงในตารางท่ี 2.7 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.7  แสดงการเปรียบเทียบคาเฉลี่ยสัดสวนความสูงของคนไทยและหญิงอเมริกา 

มิติรางกายมนุษย 
คาความสูงเฉลี่ยของคนไทย 

( เซนติเมตร) 
คาความสูงเฉลี่ย (P 50)ของ
หญิงอเมริกา ( เซนติเมตร) 

1.ความสูงยืน 
2.ความสูงระดับสายตา 
3.ความสูงระดับหัวไหล 
4.ความสูงระดับสายตานั่ง 
5.ความสูงนั่ง 
2.ความสูงจากพ้ืนถึงตอนบนของเขา 

160.60 
149.83 
132.81 
73.87 
83.99 
48.66 

160.5 
148.9 
131.1 
73.3 
85.0 
49.8 

ท่ีมา :  สมสกุล  จีระศิลป , 2541 , หนา. 37 

 

      2.  คาสัดสวนมิติรางกายอ่ืนๆอาทิเชน ความสูงพ้ืนถึงขาออนตอนลาง ระยะจากกน  (บั้นทาย) 
ถึงเขา เปนตน หากนํามาเทียบเคียงจะพบวาคาเฉลี่ยสัดสวนในมิติดังกลาวของคนไทยจะมีคาใกลเคียง
กับคาสัดสวนของโครงรางหญิงอเมริกาท่ีมีรูปรางเล็ก ( P5 ) ดังการนํามาเปรียบเทียบและแสดงใน
ตารางท่ี 2.8 
 
ตารางท่ี 2.8  แสดงการเปรียบเทียบคาเฉลี่ยสัดสวนของคนไทยและหญิงอเมริกาท่ีมีรูปรางเล็ก ( P5 ) 

มิติรางกายมนุษย 
คาเฉลี่ยสัดสวนของคนไทย 

( เซนติเมตร) 
คาสัดสวนของหญิงอเมริกาท
รางเล็ก ( P5 ) ( เซนติเมตร) 

1.ความสูงพ้ืนถึงขาออนตอนลาง 
2.ระยะจากกน (บั้นทาย) ถึงเขา 

35.01 
52.83 

35.5 
51.8 

ท่ีมา :  สมสกุล  จีระศิลป , 2541 , หนา. 37 

 

       จากขอมูลท่ีนํามาเปรียบเทียบดังกลาวขางตนจะไดขอสังเกตวาคาเฉลี่ยสัดสวนของคนไทย(ชาย
และหญิง) จะมีสัดสวนคาเฉลี่ยความสูงท่ีใกลเคียงกับคาเฉลี่ยความสูงของหญิงอเมริกา ยกเวนในบาง
มิติเชน ความสูงพ้ืนถึงขาออนตอนลาง และระยะจากกน (บั้นทาย) ถึงเขา คาเฉลี่ยสัดสวนของคนไทย
จะใกลเคียงกับคาสัดสวนของหญิงอเมริกาท่ีมีรูปรางเล็กนั่นแสดงใหเห็นวาชวงขาหรือชวงลางของมิติ
รางกายของคนไทยจะมีสัดสวนนอยกวาหรือสั้นกวาคาเฉลี่ยสัดสวนของหญิงอเมริกา  นอกจากนี้ใน
สวนนอยของมิติคาเฉลี่ยสัดสวนของคนไทยจะมีคาสัดสวนท่ีใกลเคียงกับคาสัดสวนของชายอเมริกา 
ตัวอยางเชน มิติความกวางของท่ีนั่ง ในการนํามาใชควรนําคาสูงสุดตามตารางท่ี 2.5 ไดคา 39.15 
เซนติเมตรมาพิจารณาใช ซ่ึงจะไดความกวางใกลเคียงกับความกวางของสะโพกของชายอเมริกาท่ีมี
รูปรางใหญ (P95) ในตารางท่ี 2.5 มากท่ีสุดท่ีมีคาเทากับ 40.6 เซนติเมตร ซ่ึงเปนขอมูลท่ีเหมาะสมใน
การนํามาใชงานจริง สําหรับการนําขอมูลไปใชในการออกแบบเกาอ้ีทํางานจึงกําหนดมิติความกวาง
ของท่ีนั่งเกาอ้ีประมาณไมนอยกวา 40-45 เซนติเมตร สําหรับกลุมเปาหมายผูใชท่ีเปนคนไทย เปนตน   
       ขอสังเกต ดวยในปจจุบันขอมูลสัดสวนมิติรางกายของคนไทยยังมีการศึกษาและรวบรวมนอย
และไมแพรหลายมากนัก การออกแบบเฟอรนิเจอร ออกแบบผลิตภัณฑ และการออกแบบแขนงตางๆ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ยังตองพึงขอมูลจากตางประเทศอีกมาก ดังนั้นการใชขอมูลดังกลาวจึงมีความจําเปนตองนํามา
พิจารณาวิเคราะหและเทียบเคียงกอนนํามาใชและพิจารณาวาขอมูลในสวนใดมีความใกลเคียงกับ
สัดสวนกลุมเปาหมายท่ีสุด และจึงนําขอมูลดังกลาวมาใชเพ่ือการออกแบบจึงเกิดประโยชนและ
เหมาะสมกับสัดสวนสําหรับผูใชงานไดสูงสด 
       นอกจากสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทยท่ีทําการศึกษาและรวบรวม
สัดสวนรางกายของคนไทยแลว สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมก็ไดทําการสํารวจสํารวจ
สัดสวนของโครงรางชายไทยท่ีมีอายุระหวาง 17-49 ป จํานวน 4,151 คน และสัดสวนโครงราง
หญิงไทยท่ีมีอายุระหวาง 17-49 ป จํานวน 5,845 คน โดยสุมตัวอยางจากทุกภูมิภาค ระหวางป พ.ศ. 
2536-2537 ดังตารางท่ี 2.9 – 2.10  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.9 แสดงขอมูลสัดสวนโครงรางชายไทย ระหวางอายุ 17-49 ป ของสํานักงานมาตรฐาน - 
       ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม    

คาเฉลี่ยสัดสวนโครงรางชายไทย  (ซ.ม.) 17-19 ป 20-29 ป 30-39 ป 40-49 ป 

1.ความสูง 
2.ความสูงปลายคาง 
3.ความสูงอก 
4.ความสูงเอวหนา 
5.ความสูงสะดือ 
6.ความสูงกลางหัวเขา 
7.ความสูงเอวขาง 
8.ความสูงเอวหลัง 
9.ความสูงตะโพกหลัง 
10.ความสูงขอศอก 
11.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงศีรษะ 
12.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงตา 
13.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงปุมไหล 
14.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงขอศอกงอ 
15.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงตนขา 
16.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงตอนบนของเขา 
17.ความสูงหนาแขง 
18.ความสูงพ้ืนท่ีนั่ง 
19.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงจุดก่ึงกลางกําปน 
20.ความกวางไหล ( เวลานั่ง) 
21.ความกวางตะโพก ( เวลานั่ง) 
22.ความกวางขอศอกซายถึงขวาในแนวระนาบ 
23.ความกวางอก 
24.ความกวางมือ 
25.ความกวางสนเทา 
26.ความกวางฝาเทาสวนหนา 
27.ความยาวเอวถึงท่ีนั่ง 
28.ความยาวรอบฝามือ 
29.ความยาวนิ้วหัวแมมือ 
30.ความยาวนิ้วชี้ 
31.ความยาวนิ้วกลาง 
32.ความยาวนิ้วนาง 
33.ความยาวนิ้วกอย 

167.0 
144.0 
121.0 
100.00 
100.0 
44.8 
101.0 
100.0 
84.4 
104.0 
87.5 
75.5 
57.4 
22.2 
14.4 
53.3 
42.3 
41.6 
6.7 
41.5 
31.9 
88.3 
27.3 
9.7 
6.0 
10.1 
21.4 
20.5 
6.7 
7.4 
8.2 
7.6 
6.0 

167.0 
144.0 
121.0 
99.6 
100.0 
44.7 
100.0 
100.0 
84.3 
104.0 
87.8 
76.0 
58.2 
23.1 
14.7 
53.0 
42.1 
41.4 
6.1 
42.5 
32.4 
88.3 
28.3 
9.8 
6.1 
10.1 
21.6 
20.7 
6.8 
7.4 
8.3 
7.6 
6.0 

166.0 
143.0 
120.0 
98.6 
99.2 
44.2 
99.7 
99.5 
83.7 
104.0 
87.6 
76.0 
58.7 
23.5 
14.8 
52.7 
41.7 
41.0 
5.7 
42.9 
32.9 
87.5 
29.0 
9.9 
6.1 
10.2 
21.4 
20.9 
6.9 
7.4 
8.2 
7.6 
6.0 

165.0 
142.0 
119.0 
97.7 
98.3 
44.1 
98.9 
98.9 
83.0 
103.0 
87.1 
75.5 
58.4 
23.1 
14.7 
52.5 
41.5 
40.8 
5.9 
42.9 
33.1 
87.3 
29.2 
9.9 
6.1 
10.2 
21.2 
21.1 
6.9 
7.4 
8.2 
7.6 
6.0 

ท่ีมา :  สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม, 2537. 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.9  (ตอ) 

คาเฉลี่ยสัดสวนโครงรางชายไทย  (ซ.ม.) 20-29 ป 30-39 ป 40-49 ป 

34.ความยาวเทา 
35.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงหนาทอง 
36.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงหัวเขา 
37.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงขอพับท่ีหัวเขา 
38.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงระดับนองตอนบน 

24.8 
20.6 
58.1 
49.0 
45.3 

24.7 
22.2 
57.9 
48.8 
45.0 

24.6 
23.3 
57.7 
48.7 
44.9 

ท่ีมา :  สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม, 2537. 

 
ตารางท่ี 2.10  แสดงขอมูลสัดสวนโครงรางหญิงไทย ระหวางอายุ 17-49 ป ของสํานักงานมาตรฐาน- 
         ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คาเฉลี่ยสัดสวนโครงรางหญิงไทย  (ซ.ม.) 17-19 ป 20-29 ป 30-39 ป 40-49 ป 
1.ความสูง 
2.ความสูงปลายคาง 
3.ความสูงอก 
4.ความสูงเอวหนา 
5.ความสูงสะดือ 
6.ความสูงกลางหัวเขา 
7.ความสูงเอวขาง 
8.ความสูงเอวหลัง 
9.ความสูงตะโพกหลัง 
10.ความสูงขอศอก 
11.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงศีรษะ 
12.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงตา 
13.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงปุมไหล 
14.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงขอศอกงอ 
15.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงตนขา 
16.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงตอนบนของเขา 
17.ความสูงหนาแขง 
18.ความสูงพ้ืนท่ีนั่ง 
19.ความสูงระดับพ้ืนท่ีนั่งถึงจุดก่ึงกลางกําปน 
20.ความกวางไหล ( เวลานั่ง) 
22.ความกวางขอศอกซายถึงขวา(กางขอศอก
ในแนวระนาบ) 
 

155.8 
133.2 
111.1 
96.6 
93.8 
42.3 
96.6 
96.3 
78.0 
96.1 
81.8 
70.3 
53.0 
22.0 
13.5 
49.1 
39.0 
39.1 
5.0 
38.1 
33.1 

155.4 
132.9 
110.3 
96.3 
93.1 
42.1 
96.1 
95.9 
77.4 
96.1 
81.8 
70.4 
53.3 
22.5 
13.4 
48.7 
38.7 
38.9 
4.6 
38.5 
33.4 

 

154.9 
132.6 
109.2 
95.9 
92.5 
42.0 
95.7 
95.4 
77.1 
96.3 
81.7 
70.6 
53.7 
22.7 
13.7 
48.7 
38.6 
38.7 
4.5 
39.4 
34.5 

 

153.9 
131.7 
107.5 
95.0 
91.6 
41.7 
95.0 
94.8 
76.6 
95.8 
81.1 
70.0 
53.4 
22.5 
13.8 
48.5 
38.4 
38.4 
4.5 
39.9 
35.0 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.10  (ตอ) 
คาเฉลี่ยสัดสวนโครงรางหญิงไทย  (ซ.ม.) 17-19 ป 20-29 ป 30-39 ป 40-49 ป 

23.ความกวางอก 
24.ความกวางมือ 
25.ความกวางสนเทา 
26.ความกวางฝาเทาสวนหนา 
27.ความยาวเอวถึงท่ีนั่ง 
28.ความยาวรอบฝามือ 
29.ความยาวนิ้วหัวแมมือ 
30.ความยาวนิ้วชี้ 
31.ความยาวนิ้วกลาง 
32.ความยาวนิ้วนาง 
33.ความยาวนิ้วกอย 
34.ความยาวเทา 
35.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงหนาทอง 
36.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงหัวเขา 
37.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงขอพับท่ีหัวเขา 
38.ระยะหางเสนสัมผัสกนถึงระดับนองตอนบน 

24.4 
9.0 
5.4 
9.1 
24.5 
18.0 
5.9 
6.9 
7.7 
7.0 
5.6 
22.7 
20.2 
54.9 
46.2 
43.3 

24.7 
9.0 
5.4 
9.1 
24.7 
18.1 
6.0 
6.9 
7.7 
7.1 
5.6 
22.7 
20.6 
54.6 
46.2 
43.2 

25.5 
9.0 
5.5 
9.2 
24.6 
18.1 
6.0 
6.9 
7.7 
7.0 
5.6 
22.7 
22.7 
55.0 
46.6 
43.8 

26.2 
9.1 
5.5 
9.3 
24.3 
18.2 
6.1 
7.0 
7.7 
7.1 
5.6 
22.6 
24.4 
55.2 
46.8 
44.0 

ท่ีมา :  สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม, 2537. 

 
       จากตารางท่ี 2.9 และ ตารางท่ี 2.10 เม่ือนํามาวิเคราะหจะไดขอสังเกตบางประการท่ีอาจนํามา
พิจารณาในการประยุกตใชดังท่ีจะกลาวถึงตอไป 
       1. ความสูง จากตารางท่ี  2.9 ในลําดับท่ี 1 จะเห็นวาขอมูลสัดสวนโครงรางของชายไทยในเรื่อง
คาเฉลี่ยความสูงยืนจะมีพัฒนาการท่ีมากข้ึนในแตละชวงอายุ ตัวอยางเชนชวงอายุ 30-39 ป คาเฉลี่ย
ความสูงยืนเทากับ  166 เซนติเมตรซ่ึงมีคาเฉลี่ยมากกวาชวงอายุ 40-49 ป 1 เซนติเมตรและชวงอายุ
20-29 ปจะมีคาเฉลี่ยความสูงยืน 167 เซนติเมตรซ่ึงมีคาเฉลี่ยมากกวาชวงอายุ 30-39 ป 1 เซนติเมตร
จากขอมูลจะเห็นวาเห็นวาแนวโนมความสูงเฉลี่ยของชายไทยจะมีแนวโนมท่ีสูงข้ึนเม่ือเวลาเปลี่ยนไป
โดยมีความสูงเฉลี่ยเพ่ิมข้ึนประมาณ 1 เซนติเมตรในทุก 10 ป ซ่ึงก็เปนทิศทางเดียวกับสัดสวนโครงราง
ของหญิงไทยในเรื่องเดียวกันดังตารางท่ี 2.10  ในลําดับท่ี 1  คาเฉลี่ยความสูงชวงอายุ 30-39 ป 
เทากับ 154.9 เซนติเมตรซ่ึงมีคาเฉลี่ยมากกวาชวงอายุ 40-49 ป 1 เซนติเมตรและชวงอายุ 20-29 ป 
จะมีคาเฉลี่ยความสูงยืน 155.4 เซนติเมตรซ่ึงมีคาเฉลี่ยมากกวาชวงอายุ 30-39 ป 0.5 เซนติเมตร และ
ชวงอายุ 17-19 ปจะมีคาเฉลี่ยความสูงยืน  155.8 เซนติเมตรซ่ึงมีคาเฉลี่ยมากกวาชวงอายุ 20-29 ป 
เทากับ0.4 เซนติเมตรจากขอมูลดังกลาวจะเห็นวาแนวโนมความสูงเฉลี่ยของหญิงไทยก็มีแนวโนม
สูงข้ึนโดยมีความสูงเฉลี่ยเพ่ิมข้ึนประมาณ  0.5- 1 เซนติเมตรในทุก  10 ปเชนกัน สําหรับสัดสวนโครง
ราง ท่ีเปนคาเฉลี่ยความสูงอ่ืนๆเชนความสูงอก ความสูงสะดือ ความสูงสะโพก ความสูงเอว ฯลฯ  จะมี
คาเฉลี่ยในทิศทางท่ีสูงข้ึนดวย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       2. ความกวาง จากขอมูลในตารางท่ี 2.9 และตารางท่ี  2.10 ในสวนความกวางของรางกาย
โดยเฉพาะ ความกวางไหล ความกวางอก ความกวางสะโพก เปนตน จะเห็นไดวาคาเฉลี่ยความกวาง
ของสัดสวนคนไทยมีคาเฉลี่ยมากข้ึนตามอายุท่ีมากข้ึนท้ังกลุมชายไทยและหญิงไทย  โดยแนวโนม
สัดสวนการเพ่ิมข้ึนของคาเฉลี่ย (ความชันของเสนกราฟ)ในกลุมหญิงจะมีคาสูงกวาชาย ดูภาพท่ี 2.33 
ขางลางประกอบการอธิบาย 

หนวย-เซนติเมตร 

0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

17-19 ปี 20-29 ปี 30-39 ปี 40-49 ปี 17-19 ปี 20-29 ปี 30-39 ปี 40-49 ปี

ความกว้างไหล่ ( เวลานั�ง)
ความกว้างสะโพก ( เวลานั�ง)
ความกว้างอก

 
                      โครงรางชายไทย                           โครงรางหญิงไทย  

 

ภาพท่ี  2.33  กราฟแสดงมิติโครงรางคนไทยเปรียบเทียบระหวางชายและหญิง 
                           ตามชวงอายุในมิติความกวางรางกาย: ความกวางไหล  ความกวางสะโพก   

                              และความกวางอก 

ท่ีมา :  สมสกุล  จีระศิลป , 2541 , หนา. 37. 

       ความสําคัญของขนาดสัดสวนรางกายมนุษยกับเฟอรนิเจอรนั้นมีผลอยางมากตอประสิทธิภาพ
และการใชงาน จากประสบการณท่ีพบโดยท่ัวไปมากท่ีสุดตัวอยางหนึ่ง ไดแกการนั่งเกาอ้ีท่ีมีสัดสวนไม
เหมาะสมกับสัดสวนของผูใช จะพบวาผูใชจะเกิดความรูสึกไมสบายหรืออึดอัดทําใหไมสามารถนั่ง
ทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ นอกจากความรูสึกท่ีอึดอัดไมสบายแลว มากยิ่งกวานั้นยังอาจกอใหเกิด
ปญหาตางๆกับผูใชงาน อาทิเชน อาการปวดหลัง ปวดเอว ปวดแขน ฯลฯ จากปญหาของทานั่งท่ีไม
ถูกสุขลักษณะ และหากใชเกาอ้ีดังกลาวเปนระยะเวลานานอาจสงผลตอปญหาทางสุขภาพและ
บุคลิกภาพของผูใชได  ในการออกแบบเกาอ้ีนั้นควรทําอยางไรใหแผนรองนั่งและพนักพิงชวยพยุงให
สภาพกระดูกสันหลังมีสภาพท่ีสมดุล ดังนั้นพนักพิงควรมีสัดสวนและมิติท่ีเหมาะสมรวมท้ังควรมี
ลักษณะโคงรองรับกระดูกสันหลังชวงเอวไดดี  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       นอกจากการพยุงใหสภาพกระดูกสันหลังชวงเอวท่ีเหมาะสมแลว  เกาอ้ีท่ีมีสัดสวนความสูงจาก
พ้ืนถึงเบาะรองนั่งไมเหมาะสมก็เปนอีกปจจัยหนึ่งของความไมสบายในการนั่ง อาทิเชนเกาอ้ีท่ีมีความ
สูงเกินไปจะทําใหเกิดแรงกดท่ีดานลางของตนขา จึงควรคํานึงถึงสัดสวนท่ีถูกตองดวยแตหาก
จําเปนตองใชเกาอ้ีท่ีมีความสูงกวาปกติหรือเปนเกาอ้ีท่ีมีสัดสวนความสูงท่ีไมถูกตองหรือเหมาะสมกับ
ผูนั่ง การแกไขอาจเสริมท่ีวางเทาเพ่ือชวยลดแรงกดท่ีตนขาไดเปนตน  นอกจากนี้ปจจัยในดานการ
กระจายน้ําหนักของการนั่งก็เปนสิ่งสําคัญ  ดังนั้นการออกแบบเกาอ้ีท่ีเหมาะสมจึงควรใหความสําคัญ
กับเบาะรองนั่ง มุมลาดเอียงของพนักพิงและเบาะรองนั่งและความสูงของเกาอ้ีเปนสวนท่ีมี
ความสําคัญตอการกระจายน้ําหนักลงสูเบาะรองนั่ง  ซ่ึงการกระจายน้ําหนักจะมีผลโดยตรงตอกระดูก
กนกบ   การกระจายน้ําหนักท่ีดีควรมีการกระจายจากศูนยกลางเปนวงกลมจากสะโพกท้ังสองจาก
มากไปสูนอยอยางสมดุล  โดยแรงกดท่ีกระทํากับกระดูกกนกบของสะโพกมากท่ีสุดประมาณ 90 กรัม
ตอตารางเซนติเมตรกระจายออกไปจนนอยท่ีสุดประมาณ 10 กรัมตอตารางเซนติเมตร  
      ในเรื่องสัดสวนรางกายมนุษยกับเฟอรนิเจอรนั้น คอดิสส สถาปนิกชาวอเมริกาไดทําการวิจัยและ
คนพบสูตรสัดสวนรางกายมนุษยท่ีมีความสัมพันธกับเฟอรนิเจอรโดยนําสัดสวนตางๆมาเทียบเปน
อัตราสวนกับความสูงยืน ไดผลลัพธท่ีนาสนใจดังตอไปนี้ 
       1. ความสูงสุดเอ้ือมจะมีความสูงเปนสัดสวนเทากับ 6 / 5 ของความสูงยืน 
       2. ความสูงระดับสายตาเวลายืนจะมีความสูงเปนสัดสวนเทากับ 9 / 10 ของความสูงยืน 
       3. ความสูงระดับสายตาเวลานั่งจะมีความสูงเปนสัดสวนเทากับ 7 / 10 ของความสูงยืน 
       4. ความสูงของเกาอ้ีเปนสัดสวนเทากับ 1 / 4 ของความสูงยืน 
       5. ความสูงของโตะทํางานเปนสัดสวนเทากับ 3 / 7 ของความสูงยืน 
       6. ความสูงของตูมีลิ้นชักเปนสัดสวนเทากับ 4 / 5 ของความสูงยืน 
       7. ความสูงของตูเตี้ยหองครัวเปนสัดสวนเทากับ 1 / 2 ของความสูงยืน 
       8. ความสูงของชั้นหนังสือ/ชั้นวางของเปนสัดสวนเทากับ 6 / 5 ของความสูงยืน 
       9. ความสูงของเตียงรวมท่ีนอนเปนสัดสวนเทากับ 3 / 10 ของความสูงยืน 
       เม่ือนําผลการศึกษาของคอดิสส มาประยุกตใชและโดยนําสูตรสัดสวนรางกายมนุษยท่ีมี
ความสัมพันธกับเฟอรนิเจอรของคอดิสสมาเทียบเคียงใชโดยใหคาความสูงจากการใชคาเฉลี่ยความสูง
ยืนและคาความสูงยืนสูงสุดของสัดสวนคนไทยจากฐานขอมูลของสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยีแหงประเทศไทยในตารางท่ี 2.6 และคาเฉลี่ยความสูงยืนของชายไทยชวงอายุ 17-29 ป  
จากฐานขอมูลของสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมในตารางท่ี 2.9 นอกจากนี้เพ่ือให
เหมาะสมกับการใชงาน จึงไดนําคาความสูงดังกลาวบวกเพ่ิมความสูงของรองเทาท่ีสูงประมาณ 1นิ้ว
เขากับคาเฉลี่ยความสูงเพ่ือเปนความสูงยืนขณะสวมรองเทา  ผลลัพธท่ีไดจะไดคาดังตารางตอไปนี ้

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี 2.11  แสดงคารายการมิติความสูงสําหรับคนไทยโดยการแทนคาสูตรของคอดิสส 
รายการมิติความสูง 
(หนวย- เซนติเมตร) 

คาเฉลี่ยความสูง 
สําหรับคนไทย 

คาความสูงเฉลี่ย 
สําหรับชายไทย 

คาความสูงสุด 
สําหรับคนไทย 

1. ความสูงยืนขณะสวมรองเทา 
2. ความสูงสุดเอ้ือม 
3. ความสูงของเกาอ้ี 
4. ความสูงของโตะทํางาน 
5. ความสูงของตูเตี้ยหองครัว 
6. ความสูงของตูมีลิ้นชัก 
7. ความสูงระดับสายตาเวลานั่ง 
8.ความสูงระดับสายตาเวลายืน 
9. ความสูงของชั้นหนังสือ/ 
    ชั้นวางของ 
10. ความสูงของเตียงรวมท่ีนอน 

163.1 
195.7 
40.8 
69.9 
81.5 
130.5 
114.2 
146.8 
195.7 

 
48.9 

169.5 
203.4 
42.4 
72.6 
84.8 
135.6 
118.7 
152.5 
203.4 

 
50.9 

175.8 
210.9 
44.0 
75.3 
87.9 
140.6 
123.0 
158.2 
210.9 

 
52.7 

ท่ีมา :  สมสกุล  จีระศิลป , 2541 , หนา. 37. 

 
       การวิเคราะห  จากตารางท่ี  2.10 เม่ือนํามาวิเคราะหและพิจารณาจะเห็นไดตัวเลขของมิติท่ี
คํานวณจากสูตรสัดสวนรางกายมนุษยท่ีมีความสัมพันธกับเฟอรนิเจอรของคอดิสสนั้นมีความเปนไปได
มากท่ีจะพิจารณาและนํามาประยุกตใชได สําหรับหลักการพิจารณาและประยุกตใชนั้นควรคํานึงถึง
หลักความเหมาะสมทางตรรกะการใชงานและการผลิต ประกอบกันเพ่ือพิจารณาใช 
       1. ความสูงสุดเอ้ือม การนําคาดังกลาวมาใชงานในสวนของเฟอรนิเจอรสําหรับคนไทย อาทิเชน 
ความสูงวงกบประตู -หนาตาง   ความสูงแผนผนังก้ันสัดสวนภายในหอง ความสูงของตูสูง ฯลฯ การ
นํามาใชงานควรเปนคาความสูงท่ีใชงานเพียงแตแตะหรือสัมผัสไดบางเทานั้น และท่ีสําคัญตองมีความ
สูงมากพอท่ีจะไมกระทบหรือกระแทกศีรษะของผูใชงานในกรณีของวงกบประตูและหนาตาง ฯลฯ 
ดังนั้นคาท่ีพิจารณาเพ่ือนํามาใชงานควรเปนคาเฉลี่ยความสูงกลางไดแกคาเฉลี่ยสําหรับชายข้ึนไปเปน
อยางนอย  การปรับตัวเลขท่ีสะดวกเพ่ือการผลิตและนํามาใชงานไดแกชวงความสูงประมาณไมนอย
กวา  205-210  เซนติเมตร 
       2. ความสูงของเกาอ้ี คาพิจารณาและนํามาใชจะใหหลักความเหมาะสมทางตรรกะการใชงาน
และการผลิต ซ่ึงจะไดความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ 40-45 เซนติเมตร 
       3. ความสูงของโตะทํางาน ความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ 70-75 เซนติเมตร 
       4. ความสูงของตูเตี้ยหองครัว ความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ 85-90 เซนติเมตร 
       5. ความสูงของตูมีลิ้นชัก ความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ130-135 เซนติเมตร 
       6. ความสูงของตูเตี้ยหองครัว ความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ 85-9  เซนติเมตร 
       7. ความสูงระดับสายตาเวลานั่ง ความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ115-120 เซนติเมตร 
       8. ความสูงระดับสายตาเวลายืน ความสูงท่ีเหมาะสมอยูในชวงประมาณ150-155 เซนติเมตร 
       9. ความสูงของชั้นหนังสือ/ชั้นวางของ คาพิจารณาและนํามาใชจะนําการคํานวณความสูงสุด
เอ้ือมและหลักความเหมาะสมทางตรรกะมาใชแตมีขอแตกตางจากขอ1 อยูบาง ในเรื่องของการใชงาน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ของชั้นวางควรสามารถเอ้ือมและหยิบของไดดวยไมใชเพียงแคสัมผัส  ดังนั้นคาความสูงสุดเอ้ือมท่ีใช
ควรเปนความสูงสุดเอ้ือมในลักษณะงอนิ้วมากกวาความสูงในลักษณะเหยียดนิ้วสัมผัส  ความสูงชั้น
หนังสือ/ชั้นวางของสูงสุดท่ีเหมาะสมจึงควรอยูในชวงประมาณ 180-190  เซนติเมตร 
       10. ความสูงของเตียงรวมท่ีนอน คาท่ีเหมาะสมควรเปนคาเฉลี่ยความสูงของคนไทย สําหรับการ
ใชงานจริงผูใชจะไมสวมรองเทา ความสูงท่ีเหมาะสมจึงควรอยูในชวงประมาณ 45-50 เซนติเมตร 
       ท่ีกลาวมานี้เปนตัวอยางของความสําคัญและการพิจารณาใชขนาดสัดสวนรางกายมนุษยท่ีมี
ความสัมพันธกับขนาดเฟอรนิเจอรท่ีเหมาะสมกับการใชงาน รวมถึงเหตุบางประการของความไมสบาย
อันเกิดจากการใชขนาดสัดสวนท่ีไมเหมาะสม สําหรับในเรื่องของรายละเอียดของขนาดสัดสวนของ
เฟอรนิเจอรชนิดตางๆท่ีเหมาะสมจะขอกลาวในสวนถัดไป 

2.5  ศึกษาแนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับความพึงพอใจ 
        
       2.5.1  ความหมายของความพึงพอใจ 
       ความหมายของ  “ความพึงพอใจ”  นักวิชาการหลายทานไดใหความหมายของความพึงพอใจไว
ดังตอไปนี้  คําวา “ความพึงพอใจ”  ตรงกับภาษาอังกฤษวา   (Satisfaction)  มีความหมายโดยท่ัวไป
คือ  “ระดับความรูสึกในทางบวกของบุคคลตอสิ่งใดสิ่งหนึ่ง 
       ศิริวรรณ  เสรีรัตน  และคณะ   (2541 : 81)  ไดกลาวไววา  ความพึงพอใจ   (Satisfaction)  
หมายถึง ความรูสึกท่ีดีของบุคคลท่ีไดรับการตอบสนองเม่ือบรรลุวัตถุประสงคในสิ่งท่ีตองการ  และ
คาดหวัง  ความพึงพอใจเปนความชอบของแตละบุคคล  ซ่ึงระดับความพึงพอใจของแตละบุคคลยอม
มีความแตกตางกัน  อาจเนื่องจากพ้ืนฐานทางการศึกษา  ทางดานเศรษฐกิจ  และสิ่งแวดลอม 
       เสรี  วงษมณฑา  (2542 : 14) ไดกลาวไววา  การสื่อสารการตลาดท่ีดีจะทําใหผูบริโภคเกิดการ
รูจัก  การยอมรับ  เกิดความพึงพอใจ  หลังจากนั้นผูบริโภคจะออกไปแสวงหาและสัมผัสกับตัวสินคา
เพ่ือตัดสินใจซ้ือหรือไมซ้ือ  และสรุปออกมาเปนทัศนคติหลังจากท่ีใชแลว  ซ่ึงจะออกได   2  แบบ  คือ  
ทางลบ  หมายถึงผูบริโภคเกิดความไมพอใจ  กับทางบวก  หมายถึงผูบริโภคเกิดความพอใจ 
       Kotler  (1994 : 168)  ไดกลาวไววา  ระดับความพึงพอใจของลูกคาจะเกิดจากความแตกตาง
ระหวางผลประโยชนจากผลิตภัณฑ  และความคาดหวังของบุคคล  การคาดหวังของบุคคล
(Expectation)  เกิดจากประสบการณและความรูสึกในอดีตของผูซ้ือ  สวนผลประโยชนจาก
คุณสมบัติผลิตภัณฑ  หรือการทํางานของผลิตภัณฑเกิดจากนักการตลาดและฝายอ่ืนๆ  ท่ีเก่ียวของ
จะตองพยายามสรางความพอใจใหกับลูกคาโดยพยายามสรางคุณคาเพ่ิม   (Value Added)  การสราง
คุณคาเพ่ิมเกิดจากการผลิต  (Manufacturing)  และจากการตลาด   (Marketing)  รวมท้ังการทํางาน
รวมกันกับฝายตางๆ  โดยยึดหลักการสรางคุณภาพรวม   (Total Quality)  คุณคาเกิดจากความ
แตกตาง 
 

       2.5.2  การวิเคราะหตลาด 
       ผูวิจัยไดคนควาศึกษาพฤติกรรมการซ้ือผลิตภัณฑของผูบริโภค อันสาเหตุความท่ีมาจากความพึง
พอใจ ซ่ึงในปจจุบันสังคมไทย กาวหนาสูยุควัตถุนิยมการแขงขันทางการตลาดและผลิตภัณฑก็เชนกัน
ใชหลักเกณฑจากความตองการของผูบริโภคเปนหลัก  จึงจะเกิดการซ้ือขายนั่น  หมายความวา  ผูผลิต 
ผูสรางและนักออกแบบตองทราบวา  พฤติกรรมซ้ือของกลุมเปาหมายนั้นมีหลักเกณฑท่ีสามารถนํามา
พิจารณาท่ีผูศึกษานํามาพิจารณาดังนี้ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       2.5.2.1  แรงจูงใจซ้ือ (Buying Motives) การกระทําใด  ๆ ของคนเรายอมตองมีเหตุท่ีมา
เสมอบางครั้งเรารูตัวดีวาทําไมจึงกระทําเชนนั้น  การตองการท่ีอยูอาศัยใหปลอดภัยสะดวกสบาย  
ตองการใหผูอ่ืนยอมรับความสามารถ  ความเดนของตนเอง  ตองการใหสังคมยอมรับ  ยกยองนับถือ 
โดยธรรมชาติ  จะกระตุนใหบุคคลนั้นตองแสวงหาสิ่งท่ีจะบําบัดความตองการ  ทําใหตนเองเกิดความ
พอใจใหได เหตุท่ีมาของการกระทําเรียกวา แรงจูงใจ 
       2.5.2.2 แรงจูงใจข้ันพ้ืนฐานและแรงจูงใจข้ันเลือกเฟน  (Primary and Selective 
Motive) 
       แรงจูงใจข้ันพ้ืนฐาน  (Primary Motives) เปนแรงจูงใจท่ีเกิดข้ึนจากความตองการในสินคาและ
บริการนั้นโดยตรง  และเปนแรงจูงใจท่ีจะนําไปสูการซ้ือ  แรงจูงใจนี้เปนแรงจูงใจท่ีเกิดข้ึน  โดยไม
จําเปนตองอาศัยตัวกระตุนจากภายนอกกระตุน ท่ีเกิดข้ึนเองโดยตรงถือไดวาเปนแรงจูงใจข้ันพ้ืนฐาน 
       แรงจูงใจข้ันเลือกเฟน  (Selective Motives) เปนแรงจูงใจข้ันตอเนื่องจากแรง  จูงใจข้ันพ้ืนฐาน  
เม่ือผูบริโภคเกิดแรงจูงใจข้ันพ้ืนฐานแลวความตองการของผูบริโภคจะเขาสูแรงจูงใจ  ข้ันเลือกเฟน  คือ 
พยายามจะเลือกสินคาท่ีคดวาท่ีดีท่ีสุดสําหรับตน 
       2.5.2.3 แรงจูงใจทางอารมณและแรงจูงใจท่ีมีเหตุผล  (Emotional and Economic 
BuyingMotives) แรงจูงใจดานอารมณจะเกิดจากความรูสึกของผูซ้ือและผูซ้ือจะไมเสียเวลาในการ
พิจารณาไตรตรองวาสมควรหรือใหผลคุมคาหรือไม 
       2.5.2.4 ประเภทของแรงจูงใจในการซ้ือสินคาโดยการใชอารมณ  (Types of Emotional 
Buying Motive) และแรงจูงใจท่ีรูตัวหรือไมรูตัวในการซ้ือสินคา  (Conscious and 
subconscious Buying Motives) แรงจูงใจท่ีเกิดข้ึนโดยรูตัว หมายความวา ผูบริโภครูตัววาตนเอง
มีความตองการในสินคา  ท่ีผูบริโภครูสึกสนใจและคํานึงถึงอยูเสมอ  ในกรณีผูบริโภคจะพยายาม
แสวงหาสินคาเอง  จึงไมจําเปนท่ีจะตองอาศัยกลยุทธทางการตลาด  หรือตองใชบทบาททางดานการ
สงเสริมการขาย การโฆษณามากระตุนใหผูบริโภคนั้นเกิดความตองการ 
       2.5.2.5 พฤติกรรมการซ้ือของผูบริโภค  (Consumer Buying Behaviors) และปจจัยท่ีมี
อิทธิพลตอพฤติกรรมซ้ือของผูบริโภค  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลในการกําหนดพฤติกรรมการซ้ือท่ีแตกตางกัน
ของผูบริโภคแตละคน มีท้ังปจจัยท่ีเกิดจากตัวผูบริโภคเอง และปจจัยท่ีมาจากสัมพันธระหวางบุคคล 
                  - ปจจัยดานลักษณะเฉพาะของบุคคล  ท่ีมีความแตกตางในเรื่อง  เพศ อายุ รายได
สถานภาพของครอบครัว และอาชีพ และฐานะ 
                  - ปจจัยดานจิตวิทยา  ความตองการและแรงจูงใจ  ความตองการแตละบุคคลจะไม
เหมือนกัน มีหลาย ๆ ลักษณะหลายระดับความตองการ  เปนความตองการทางดานรางกายตองการ
ความปลอดภัย  ตองการใหสังคมยอมรับ  ตองการมีฐานเดน  ตองการประสบความสําเร็จในชีวิตมี
ชื่อเสียง 
                  -  ประเภทของแรงจูงใจในการซ้ือสินคาโดยการใชเหตุผล  (Types of Economic 
Buying Motive) ความสะดวกผูบริโภคจะซ้ือสินคาโดยคํานึงถึงความสะดวกสบายตาง  เชน ซ้ือ
เฟอรนิเจอรไวใชในบานเพ่ือตองการความสะดวกสบายเพราะมีความจําเปนตองใชในชีวิตประจําวัน
และยังเปนของใชท่ีตกแตงบานไดอีกดวย  การท่ีสามารถใชประโยชนไดหลาย  ๆทาง เนนถึงคุณสมบัติ
ทางดานประโยชนใชสอย  หนาท่ีการใชงาน  และประโยชนท่ีใชสอยรองอ่ืนๆ  ซ้ือสินคาชนิดหนึ่ง
สามารถทําประโยชนไดหลายอยาง ผูบริโภคจะรูสึกคุมคา 
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       เปนสินคาท่ีมีบริการท่ีเชื่อถือได  (Reliability of Auxiliary Services) เม่ือซ้ือสินคาชนิดหนึ่งไป
แลวทําใหผูบริโภคมีความเชื่อม่ันไดวา  สินคานั้นมีคุณภาพดีจริง  เพราะมีบริการท่ีเชื่อถือได  ราคาถูก
แตไมมีการรับประกันคุณภาพ ดังนั้นผูซ้ือจะคอนขางเสี่ยงหากสินคานั้นเสียหายหรือชํารุด  แตถา แตก็
มีการรับประกันคุณภาพ ทําใหผูบริโภคความไววางใจในการซ้ือ 
       เปนสินคาราคาไมแพง  (Reasonable Price Inexpensive) หมายถึง ประโยชนใชสอยความ
สวยงามในรปูลักษณ  หรือ การใชวัสดุท่ีดีข้ึนมีคุณภาพเม่ือพิจารณาแลวผูซ้ือตัดสินใจซ้ือเพราะความ
คุมคาดวยราคาท่ีเหมาะสมกับคุณภาพ เปนสินคาท่ีซ้ือแลวกอใหเกิดรายไดเพ่ิมข้ึนการประหยัดในการ
ซ้ือ คือ การซ้ือผลิตภัณฑไดในราคาต่ํา สวนการประหยัดในการใช คือคาใชจายท่ีเกิดจากการใชงานต่ํา 
       เปนสินคาท่ีซ้ือแลวชวยสรางภาพพจนท่ีดีตอผูใช  (Build Up Image) หมายถึงผูซ้ือคํานึงถึง  วา
สินคาท่ีซ้ือนั้นชวยสรางภาพพจนท่ีบงบอกสถานภาพของตนเอง  ซ่ึงบุคลิกของสินคาสามารถอธิบาย
บุคลิกของคนท่ีใชสินคาวาเปนคนเชนไร มีฐานะ อาชีพ สังคม รสนิยมอยางไร 
       นักออกแบบและผูจัดการสินคาในผูบริโภคอุตสาหกรรมแฟชั่นจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองวิจัย
แฟชั่นกอนทําผลิตภัณฑใหมแมแตท่ีปรึกษาฝายวิจัยตลาดก็ตองศึกษาวิจัยเชนกันนอกจากนั้นสินคา
แฟชั่นทุกรายการยังตองการผูเชี่ยวชาญดานวิจัยแฟชั่นชวยพยากรณแฟชั่นพรอมกับรายงานจํานวน
ประชากรและนิสัยการซ้ือของผูบริโภคออกแบบ การบริการดานแฟชั่นและการใชสื่อแฟชั่นดวย   
ผูผลิต และ ผูคาปลีกแฟชั่นจําเปนตองมีความรูเก่ียวกับการวิจัยเพ่ือใชในการวางแผนเพราะการซ้ือ
และขายสินคาแฟชั่นโดยไมศึกษาวิจัยผูบริโภคสินคาก็จะมีจุดจบอยูท่ีราวแขวนเสื้อลดราคา หรือ 
ขาดทุนทุกฝาย  ท้ังผูผลิต  โรงงานและผูคาปลีก 
       การบริการแฟชั่นและปจจัยแฟชั่นท่ีใชในการพัฒนาผลิตภัณฑทุกระดับ   จึงเปนเรื่องยากท่ีจะ
ทราบความตองการของผูบริโภคไดทุกคน ดังนั้นการวิจัยจึงเปนกิจกรรมจําเปนเพ่ือใชประกอบการ
ตัดสินใจ นักออกแบบและผูจัดการแฟชั่นควรรูทุกสิ่ง ดูทุกสิ่ง  และอานทุกสิ่งเก่ียวกับแฟชั่น   และ
สิ่งแวดลอมของการใชชีวิตของมนุษย  จากนั้นจึงผสมผสานสิ่งท่ีรูท้ังหมดตามแนวแฟชั่นของเรา  เชน  
เม่ือถึงเวลาตองกําหนดแนวโนมแฟชั่น  จําเปนตองนึกถึงเรื่องการเมือง  สิ่งแวดลอมท่ีมีอิทธิพลตอ
มนุษย  เชน  เพลงและอ่ืนๆ  จากนั้นก็แปลความหมายท้ังหมดออกมาเปนภาพรวมในรูปของตลาด
เฉพาะของเราดังนั้นจึงตองวิจัยอยางระมัดระวัง   นักออกแบบและผูจัดการสินคาแฟชั่น  เก่ียวของกับ
การวิจัย และวิเคราะหแฟชั่นโดยตรง ตองศึกษาวิถีชีวิตของผูบริโภคอยางตอเนื่อง   เดินสํารวจตลาด   
อานแนวโนมแฟชั่น รายงานการออกแบบจากนิตยสารแฟชั่นและหนังสือพิมพเพ่ือใหเขาใจวาผูบริโภค
ตองการซ้ืออะไร  ซ่ึงจําเปนมากสําหรับใชในการตัดสินใจในการวางแผนการออกแบบ  ผลิตและขาย 
 

       2.5.3  ลักษณะของความพึงพอใจโดยท่ัวไป  มีดังนี้ 
       2.5.3.1  ความพึงพอใจเปนการแสดงออกทางอารมณและความรูสึกในทางบวกของบุคคลตอสิ่ง
หนึ่งสิ่งใด  บุคคลตองมีความปฏิสัมพันธกับสิ่งแวดลอมรอบตัวการตอบสนองความตองการสวนบุคคล
ดวยการโตตอบกับบุคคลอ่ืนและสิ่งตางๆ  ในชีวิตประจาวันทําใหแตละคนมีประสบการณ  การเรียนรู
สิ่งท่ีจะไดรับการตอบสนองแตกตางกันไป 
       2.5.2.2  ความพึงพอใจเปลี่ยนแปลงไดตลอดเวลาตามปจจัยสิ่งแวดลอม  และสถานการณท่ี
เกิดข้ึน  ความพึงพอใจเปนความรูสึกชอบสิ่งใดสิ่งหนึ่งท่ีผันแปรไดตามปจจัยท่ีเขามา   ซ่ึงเก่ียวของกับ
ความคาดหวังของบุคคลในแตละสถานการณ   นอกจากนี้ความพึงพอใจเปนความรูสึกท่ีแสดงออกมา
ในระดับมากนอยได  ข้ึนอยูกับความแตกตางของการประเมินสิ่งท่ีไดรับจริงกับสิ่งท่ีคาดหวังไว 
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       2.5.2.3  ความสําคัญของการวัดความพึงพอใจ  ทําใหผูผลิตทราบถึงความตองการของผูบริโภค
เพ่ือนามาปรับปรุงการผลิตผลิตภัณฑใหมีประสิทธิภาพ   และตรงกับความตองการของผูบริโภคมาก
ท่ีสุด  โดยสามารถแบงได  ดังนี้  
                  1.  ทําใหทราบความคาดหวังของลูกคาเก่ียวกับผลิตภัณฑ  
                  2.  ทราบความคิดเห็นและขอเสนอแนะของผูบริโภคท่ีเก่ียวของกับผลิตภัณฑ 

       2.5.4  แนวคิดความพอใจของผูบริโภค 
       ความพึงพอใจเปนระดับความรูสึกของบุคคลหรือลูกคา  ซ่ึงเปนผลมาจากการเปรียบเทียบ
ระหวางการรับรูผลจากการทํางาน  หรือประสิทธิภาพสินคากับความคาดหวังของลูกคา  ซ่ึงหาก
พิจารณาถึงความพึงพอใจหลังการขายของลูกคาวาจะเกิดระดับความพึงพอใจหรือไมพึงพอใจตอ
สินคาหรือบริการนั้น  ซ่ึงผลท่ีไดรับจากสินคาหรือบริการต่ํากวาความคาดหวัง  ลูกคาก็จะเกิดความไม
พอใจ  แตถาระดับผลของสินคาหรือบริการตรงกับความคาดหวังของลูกคาจะทําใหลูกคาเกิดความพึง
พอใจ  และถาระดับผลท่ีไดรับจากสินคาหรือบริการเกินความคาดหวังของลูกคาก็จะทําใหลูกคาเกิด
ความประทับใจ  ซ่ึงความแตกตาง  3  ระดับของความพึงพอใจท่ีกลาวมา  จะสงผลตอการตัดสินใจ
ของลูกคาและสงผลตอการบอกตอๆ  กันถึงสิ่งท่ีดีและไมดีของสิ้นคาไปยังบุคคลอ่ืนตอไป 
       ความพึงพอใจสามารถวัดไดโดยเครื่องมือในการติดตามและการวัดความพึงพอใจของลูกคา  
รวมท้ังเห็นวาเครื่องมือท่ีใชวัดนั้นเปนสิ่งสําคัญประการหนึ่ง  ความพึงพอใจของลูกคาเปนสิ่งท่ีนักการ
ตลาดจะตองคนหาและวัดผลความพึงพอใจของลูกคา  ซ่ึงเปนวิธีการท่ีจะติดตามวัดผลและคนหา
ความตองการลูกคา  โดยมีจุดมุงหมายเพ่ือสรางความพึงพอใจใหกับลูกคา  โดยมีปจจัยตองคํานึงถึง
คือวิธีการสรางความพึงพอใจโดยการลดตนทุนของลูกคา  (ลดราคา)  หรือเพ่ิมการบริการหนวยธุรกิจ
จะตองสามารถสรางกําไรดวยวิธีใดวิธีหนึ่ง  อาจลลดตนทุนมากข้ึน  หรือมีการวิจัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ  ปจจัยเหลานี้มีผลทําใหกําไรของธุรกิจลดลงและมีผลกระทบท้ังรายไดและตนทุน  ดังนั้น
ผูประกอบการสามารถวัด  ติดตาม  และวัดความพึงพอใจของลูกคาไดดวยวิธีตางๆ  ดังนี้ 
       2.5.4.1  ระบบการติเตียนและขอเสนอแนะ  โดยการหาขอมูลจากทัศนะคติของลูกคาเก่ียวกับ
ผลิตภัณฑและการทํางานของบริษัท  ปญหาเก่ียวกับผลิตภัณฑและการทํางานรวมถึงขอเสนอแนะ
ตางๆ 
       2.5.4.2  การสํารวจความพึงพอใจของลูกคา  วิธีนี้หนวยธุรกิจตองเตรียมแบบสอบถามเพ่ือ
คนหาความพึงพอใจของลูกคา  โดยการถามใหลูกคาระบุปญหาการใชงานผลิตภัณฑวาลูกคารับความ
พึงพอใจในผลิตภัณฑหรือบริการหรือไม 
       2.5.4.3  การเลือกซ้ือโดยกลุมท่ีเปนเปาหมาย  ซ่ึงวิธีนี้จะเชิญบุคคลท่ีคาดวาจะเปนผูซ้ือท่ีมี 
ศักยภาพใหวิเคราะหจุดแข็งจุดออนในการซ้ือสินคาและบริการของธุรกิจและคูแขง  พรอมท้ังมีการ
ระบุปญหาของสินคาและบริการ 
       2.5.4.4  การวิเคราะหลูกคาท่ีสูญเสียไป  วิธีนี้จะวิเคราะหหรือสัมภาษณลูกคาเดิมท่ีเปลี่ยนใช
ตราสินคาอ่ืน  จะทําใหทราบถึงสาเหตุตางๆ  ท่ีทําใหลูกคาเปลี่ยนใจนั่นเอง 
 

       2.5.5  การศึกษาความพึงพอใจ 
       ความพึงพอใจท่ีนิยมใชสวนใหญสามารถจําแนกไดเปน  4  รูปแบบ  ดังนี ้
       2.5.5.1  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความคาดหวัง (Expectation 
Disconfirmation Model of Satisfaction)  ความพึงพอใจในลักษณะนี้เกิดจากการท่ีผูบริโภค
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เปรียบเทียบคุณสมบัติของสินคาท่ีเกิดข้ึนจริงกับความคาดหวังท่ีผูบริโภคตองการใหไดสินคานั้น  มี
ความแตกตางระหวางท้ังสองสิ่งนี้เปนท่ีมีระดับความพึงพอใจของผูบริโภค 
                  1.  ผลคาดหวังตอสินคาหรือผลการดําเนินงาน  ลูกคามักตั้งความหวังท่ีอาจเปนไปได 
ตอสิ้นคาหรือผลการดําเนินงาน  โดยรับรูจากแหลงตางๆ  เชน  ขอมูลเก่ียวกับคุณภาพของสินคา  
การโฆษณา  หรือการบอกเลาแบบปากตอปากเปนตน 
                  2.  ผลการดําเนินงานท่ีเกิดข้ึนจริง  ลูกคาประเมินคาผลการดําเนินงานของสินคาจาก
ผลการดําเนินงานท่ีเกิดข้ึนจริง  หรือผลการดําเนินงานท่ีรับรูภายหลังจากท่ีบริโภคผลิตภัณฑ 
                  3.  ความไมตรงกัน  ความแตกตางระหวางสิ่งท่ีคาดหวังกับการรับรูท่ีเกิดข้ึนจริงทําให
เกิดชองวางข้ึน  หากความคาดหวังนั้นตรงกับสิ่งท่ีเกิดข้ึนจริงมักทําใหเกิดความพึงพอใจ  หาก
ความหวังมีมากกวาการรับรูท่ีเกิดข้ึนจริง  จะนํามาซ่ึงความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีสูงข้ึน  สามารถ
แสดงการเกิดความพึงพอใจอันเนื่องมากจากความคาดหวังไดดังรูปท่ี  2.34 
 
 
 
 
       

 
 
 

ภาพท่ี  2.34  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความคาดหวัง 
ท่ีมา : สุปรีย  ผุดผองพรรณ  (2553 : 19) 

       2.5.5.2  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความปรารถนา (Desired Disconfirmation 
Model of Satisfaction)  ความพึงพอใจในลักษณะนี้เกิดข้ึนจากการท่ีผูบริโภคเปรียบเทียบ
คุณสมบัติของสินคาม่ีเกิดข้ึนจริง  กับความปรารถนาท่ีผูบริโภคตองการใหสินคานั้น มีความแตกตาง
ระหวางท้ังสองสิ่งเปนท่ีมาของนิยามเก่ียวกับระดับความพึงพอใจของผูบริโภควา  ความพึงพอใจเปน
ผลมาจากปฏิกิริยาของความรูสึกของผูบริโภคท่ีมีตอประสบการณจากสินคาและบริการนั้นๆ โดย
หลักการความพึงพอใจมีอยู  3  ประการดวยกัน 
                  1.  การดําเนินงานท่ีรับรูได 
                  2.  ความคาดหวังและความหวังท่ีเหมาะสม 
                  3.  ความปรารถนาและความปรารถนาท่ีเหมาะสม 
       นอกจากนี้ยังเปนระดับคุณสมบัติและประโยชนท่ีผูบริโภคเชื่อวาจะนํามาซ่ึงคุณคาในระดับสูงข้ึน  
และเปนสิ่งท่ีบงบอกถึงระดับการดําเนินงานในอุดมคติ  โดยท่ีเขาไดสรางความแตกตางระหวางความ
คาดหวังกับปรารถนา  โดยท่ีความคาดหวังเปนความเชื่อเก่ียวกับคุณสมบัติหรือประโยชนของสินคาท่ี
มีอยูและอาจเกิดข้ึนได  ในขณะท่ีความปรารถนาเปนการประมาณคาขอบเขตของคุณสมบัติหรือ
ประโยชนของสินคาเพ่ือใหไดมาซ่ึงสินคานั้น  ความปรารถนาท่ีเหมาะสมเปนผลมาจากความแตกตาง
ระหวางผลการดําเนินงานท่ีรับรูไดกับความปรารถนาในตัวสินคานั้น  ความปรารถนาท่ีเหมาะสมเปน
ผลมาจากความแตกตางระหวางผลการดําเนินงานท่ีรับรูไดกับความปรารถนาในตัวสินคา  หากความ
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ปรารถนาและความคาดหวังเปนบวก  ผูบริโภคยอมมีความพึงพอใจในสินคาหรือบริการนั้นๆ  
สามารถแสดงการเกิดความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความปรารถนาไดดังรูปท่ี  2.35 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  2.35  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความปรารถนา 
ท่ีมา : สุปรีย  ผุดผองพรรณ  (2553 : 20) 

       2.5.5.3  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมากจากความยุติธรรม  (Equity Disconfirmation 
Model of Satisfaction)  ความพึงพอใจในลักษณะนี้เปนความคาดหวังในดานความยุติธรรม  ความ
ถูกตองในการซ้ือขายระหวางผูซ้ือกับผูขาย  คํานิยามของความยุติธรรม  หมายถึง  ความถูกตองท่ีแต
ละบุคคลสมควรจะไดรับ  ถาผูบริโภครับรูวาการซ้ือขายมีความถูกตองยุติธรรม  จะนํามาซ่ึงความพึง
พอใจโดยความยุติธรรมนี้จะตองอยูบนพ้ืนฐานของการประเมินเวลาและเงินของผูซ้ือ  วาสมควรกับ
เวลาและความพยายามซ้ือขายสินคาของผูขาย  รวมถึงผลจากการซ้ือขายดวย  สามารถแสดงการเกิด
ความพึงพอใจอันเนื่องจากความยุติธรรมไดดังรูปท่ี  2.36 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพท่ี  2.36  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความยุติธรรม 
ท่ีมา : สุปรีย  ผุดผองพรรณ  (2553 : 21) 

       2.5.5.4  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากความคาดหวังประสบการพ้ืนฐาน  
(Experience Based Disconfirmation Model of Satisfaction)  ความพึงพอใจในลักษณะนี้เกิด
จากการตั้งบรรทัดฐานจากประสบการณในอดีต  คํานิยามของความพึงพอใจในลักษณะนี้หมายถึงผล
มาจากการประเมินคาในการบริโภคสินคาหรือบริการ  ถาผลการประเมินสินคามากกวาความคาดหวัง
ท่ีเกิดจากประสบการณในอดีต  ผูบริโภคจะเกิดความพึงพอใจ  การเปรียบเทียบลูปแบบนี้จะแตกตางเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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จากรูปแบบแรก  คือ  ในรูปแบบแรกความคาดหวังของลูกคาสามารถเกิดข้ึนโดยไมตองอาศัย
ประสบการณในสินคาหรือบริการท่ีเกิดข้ึนในอดีต  สามารถแสดงการเกิดความพึงพอใจอันเนื่องมาก
จากความคาดหวังจากประสบการณพ้ืนฐานในอดีตไดดังรูปท่ี  2.36 
         

       
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  2.37  แบบจําลองความพึงพอใจอันเนื่องมาจากประสบการณพ้ืนฐาน  
ท่ีมา : สุปรีย  ผุดผองพรรณ  (2553 : 21) 
 

2.6  งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
        
       จากการศึกษาและพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ครั้งนี้ ผูวิจัยไดทําการศึกษา
งานวิจัยท่ีเก่ียวของ ดานการวิเคราะหคุณลักษณะของสินคาและผลิตภัณฑท่ีมีตอการตัดสินใจในการ
เลือกซ้ือของผูบริโภค และดานการพัฒนารูปแบบ เพ่ือประกอบการศึกษาและพัฒนาผลิตภัณฑจาก
ผาลายขิด ดังนี้ 
       อพันตรี กาชัย (2553) ไดทําการวิจัยเรื่องการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑของท่ีระลึก สําหรับ
หอศิลปวัฒนธรรมเมืองเชียงใหม  พบวา การออกแบบผลิตภัณฑของท่ีระลึก สําหรับหอ
ศิลปวัฒนธรรมเมืองเชียงใหม ของท่ีระลึกท่ีทําการออกแบบตางๆ มีรูปแบบท่ีเหมาะสมสําหรับทํา
ตนแบบจํานวน 5 รูปแบบดวยกัน และผลของการวัดความพึงพอใจในการออกแบบผลิตภัณฑของท่ี
ระลึกครั้งนี้ คือ โปสการด,ท่ีค่ันหนังสือ,เข็มขัด,เสื้อยืด,สมุดบันทึก,ตามลําดับความพึงพอใจจากมากไป
นอย อยางไรก็ตามการออกแบบผลิตภัณฑของท่ีระลึกนอกจะเนนดานความสวยงามแลวการเลือก
วัสดุและภาพประกอบท่ีใชในการออกแบบใหเหมาะสมเปนอีกสวนหนึ่งท่ีตองคํานึงเปนอยางมาก 
เนื่องจากมีผลตอการตัดสินใจซ้ือของผูบริโภค ท้ังดานราคา ดานวัสดุ ดานความสวยงาม แตสิ่งท่ี
สําคัญท่ีสุดของผลิตภัณฑของท่ีระลึกนั้น คือ ความเปนเอกลักษณของหอศิลปวัฒนธรรมเมือง
เชียงใหม ตองสามารถสรางความรูสึกจดจําตลอดจนความประทับใจในหอศิลปวัฒนธรรมเมือง
เชียงใหมใหกับนักทองเท่ียวได 
       นพมาศ แกวยานะ   (2547)  ศึกษาพฤติกรรมการซ้ือและความพอใจของผูซ้ือเสื้อผาฝาย
พ้ืนเมือง  ขอมูลท่ีไดจากการศึกษามาจากการออกแบบสอบถามสําหรับผูซ้ือ  จํานวน  300  ราย  
โดยแยกเปนท่ีอยูอาศัยในจังหวัดเชียงใหม  จํานวน  150  ราย  และนักทองเท่ียวชาวไทย  จํานวน  
150  ราย  ใชสถิติเชิงพรรณนาในการวิเคราะหขอมูล  ผลการศึกษาพบวา  นักทองเท่ียวสวนใหญมา
จากภาคอ่ืนๆ  มากกวาภาคเหนือ  ในรอบ  1  ปท่ีผานมา  กลุมตัวอยางชอบซ้ือเสื้อผาสําเร็จรูป
มากกวาผลิตภัณฑอ่ืนๆ  ผูซ้ือท่ีอาศัยในจังหวัดเชียงใหมนิยมซ้ือในชวงเทศกาลเพ่ือนําไปใสเอง  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://tdc.thailis.or.th/tdc/basic.php?query=%E0%B8%8A%E0%B8%B1%E0%B8%A2%E0%B9%80%E0%B8%94%E0%B8%8A%20%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B9%89%E0%B8%87%E0%B8%9C%E0%B8%94%E0%B8%B8%E0%B8%87%E0%B8%AA%E0%B8%B4%E0%B8%99&field=1003&institute_code=0&option=showindex_creator&doc_type=0
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คาใชจายในการซ้ือแตละครั้ง  เกินกวา  1500  บาท  และเปนการตัดสินใจซ้ือดวยตัวเอง  สวน
นักทองเท่ียวชาวไทยนิยมซ้ือท้ังในชวงเทศกาลและนอกชวงเทศกาลในสัดสวนเดียวกัน  เพ่ือนําไปเปน
ของฝาก  มีคาใชจายในการซ้ือแตละครั้งอยูท่ี  300 – 600  บาท  และผูจําหนายมีสวนชวยในการ
ตัดสินใจซ้ือเสื้อผาฝายพ้ืนเมือง 
       ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือของผูอาศัยในจังหวัดเชียงใหมเปนลําดับแรกคือ  ปจจัยดาน
ผลิตภัณฑ  รองลงมาคือ  ปจจัยดานราคา  สวนนักทองเท่ียวชาวไทยเห็นวาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการ
ตัดสินใจซ้ือเปนลําดับแรกคือ  ปจจัยดานราคา  รองลงมาคือปจจัยดานผลิตภัณฑ  ท้ังนี้ผูซ้ือท้ัง  2  
กลุมตองการใหมีการปรับปรุงคุณภาพของสีท่ีนํามายอมและการออกแบบใหทันสมัย  และขนาดของ
เสื้อผาเปนอันดับรองลงมา 
       เพ็ญศรี เจริญวานิช  และคณะ (2547) ไดศึกษาวิจัยเรื่อง การพัฒนาตลาดสินคาของท่ีระลึกเพ่ือ
การทองเท่ียวในพ้ืนท่ีภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลาง โดยมี วัตถุประสงคการวิจัย เพ่ือศึกษา
พฤติกรรมการซ้ือสินคาของท่ีระลึก  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือสินคาของท่ีระลึก  ประเภท
และรูปแบบของสินคาของท่ีระลึกท่ีสอดคลองกับความตองการของนักทองเท่ียวปญหาและอุปสรรค
ในการซ้ือสินคาของท่ีระลึก และแนวทางพัฒนาตลาดสินคาของท่ีระลึกเพ่ือการทองเท่ียว ในพ้ืนท่ีภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือตอนลาง ผลการวิจัย  พบวา   นักทองเท่ียวซ้ือสินคาของท่ีระลึกระหวางการ
ทองเท่ียว ซ้ือประเภทเพ่ือการใชสอยจากรานคาภายนอกแหลงทองเท่ียว เพ่ือนําไปฝากญาติ/เพ่ือน  
ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือสินคาของท่ีระลึก  นักทองเท่ียว ใหความสําคัญมากกับปจจัย
ตางๆ เรียงตามลําดับคือ  ปจจัยดานตัวผลิตภัณฑ  ปจจัยดานราคา  กับปจจัยดานชองทางการ
จําหนาย   และปจจัยดานการสงเสริมการ ตลาด สําหรับดานตัวผลิตภัณฑ  ใหความสําคัญกับ
ประโยชนหลักของตัวผลิตภัณฑมากกวารูปลักษณและชื่อเสียง  
       รภัสสรณ คงธนจารุอนันต (2553) ไดทําการวิจัยเรื่องการมีสวนรวมของประชาชนในการพัฒนา
สินคาของท่ีระลึกพ้ืนเมืองเพ่ือการทองเท่ียวท่ียั่งยืนในจังหวัดเชียงใหม  พบวา การวิจัยครั้งนี้เปน
การศึกษาเก่ียวกับพัฒนาสินคาของท่ีระลึกพ้ืนเมืองเพ่ือการทองเท่ียวท่ียั่งยืน ในจังหวัดเชียงใหม  
เทานั้น ซ่ึงเปนจังหวัดท่ีมีธุรกิจทองเท่ียวในเติบโตในอัตราท่ีคอนขางสูงโดยจะแบงอาณาเขตสถานท่ี
การเก็บขอมูลวิจัย 5 อันดับแรกท่ีมีนักทองเท่ียวชาวไทยนิยมทองเท่ียว ไดแก ดอยสุเทพ  ถนนคนเดิน
สวนสัตวเชียงใหม  ดอยอินทนนท  และพืชสวนโลก (การทองเท่ียวแหงประเทศไทย,2550)  จากขอ
กําจัดขอบเขตดานเวลา  ผูวิจัยจะใชเวลาในการศึกษาและเก็บขอมูลในชวงฤดูกาลทองเท่ียวในชวง
เดือนมกราคม  – เดือนเมษายนเพราะสามารถเก็บขอมูลไดอยางเต็มท่ี  อีกท้ังไดจํากัด ขอบเขตโดย
ลักษณะประชากรท่ีเปนนักทองเท่ียวชาวไทยเทานั้น 

       ม้ิงขวัญ สอ้ิง (2557) ไดทําการวิจัยเรื่องการศึกษาและออกแบบเฟอรนิเจอรจากวัสดุธูปฤาษี 
พบวา การวิจัยครั้งนี้เปนการศึกษาและพัฒนาการใชประโยชนจากวัชพืชธูปฤาษีในรูปแบบของวัสดุ
ธรรมชาติ เพ่ือประยุกตใชวัสดุท่ีพัฒนาข้ึนในการออกแบบผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร สําหรับผูสนใจเลือก
ซ้ือผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรหรือกลุมคนท่ีตองการแตงบานและสวนในตลาดนัดจตุจักร โดยประเมิน
ความพึงพอใจ 3 ดาน คือ ดานความสวยงาม ดานความแข็งแรง และดานความสะดวกสบายในการใช
งาน เครื่องมือท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูลมีแบบสัมภาษณและตอบแบบสอบถามจากผูเชี่ยวชาญ
ดานการออกแบบเก่ียวกับรูปแบบของผลิตภัณฑ วิเคราะหขอมูลดวยคารอยละ คาเฉลี่ยเลขคณิต คา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน ผลการศึกษาพบวา รูปแบบผลิตภัณฑท่ีจัดจําหนายอยูท่ีกลุมหัตถกรรมจักสาน
บานแหลม จังหวัดเพชรบุรี มี 5 ชนิด คือกลองใสทิชชู แจกัน กระเปา ตะกรา ภาชนะใสของ และจากเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคสถานท่ีประเมินคือตลาดนัดสวนจตุจักร ผูบริโภคมีความพึง
พอใจตอเฟอรนิเจอรท่ีออกแบบจากวัสดุธูปฤาษีอยูในระดับพึงพอใจมาก การวิจัยเรื่องการศึกษาและ
ออกแบบเฟอรนิเจอรจากวัสดุธูปฤาษี สามารถพัฒนาและนําวัสดุธูปฤาษีไปใชในการออกแบบ
ผลิตภัณฑประเภทอ่ืนๆ เชน ของตกแตงบาน หรือเครื่องประดับ หนวยงานของรัฐหรือองคกร บริษัท 
หรือสมาคม ควรหันมาใชผลิตภัณฑท่ีเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม เพ่ือเปนองคกรตนแบบในการชวยรักษา
สิ่งแวดลอม และเปนการเสริมภาพลักษณใหกับองคกรและหนวยงานอีกดวย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทท่ี 3 

วิธีดําเนินการงานวิจัย 

 
       การดําเนินงานวิจัยเรื่องการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ซ่ึงผูวิจัยได 
รวบรวมขอมูลจากภาคสนาม  ภาคปฐมภูมิ  และภาคทุติยภูมิท่ีเปนขอมูลเบื้องตนของปญหา      
ดานรูปแบบของผลิตภัณฑจากผาลายขิด รวมถึงศึกษาแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ อีกท้ังศึกษา
เก่ียวกับวัสดุท่ีมีภายในทองถ่ิน และขอมูลท่ีไดเหลานี้มาทําการสรุปเพ่ือทําการพัฒนารูปแบบ
ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  โดยผูวิจัยไดกําหนดวิธีการดําเนินการ โดยมีข้ันตอนการวิจัยท่ี
สอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย ดังนี้ 
       ข้ันตอนท่ี 1 เพ่ือศึกษากระบวนการผลิตท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       ข้ันตอนท่ี 2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       ข้ันตอนท่ี 3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด 
       ซ่ึงผูวิจัยไดลําดับข้ันตอนการดําเนินงานวิจัยตามวัตถุประสงค  ดังนี้ 

3.1  การศึกษากระบวนการผลิตที่นอนระนาดจากผาลายขิด 
 
       3.1.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง  
       3.1.1.1 ประชากร  ไดแก  ผูใหขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       3.1.1.2 กลุมตัวอยาง  ไดแก  ผูเชี่ยวชาญเก่ียวกับกระบวนการผลิตท่ีนอนระนาดจากผา ลายขิด  
จํานวน   2  ทาน  คือ 
                  1.  คุณถนอม แสงสอง   
                   ประธานกลุมสตรีพัฒนาศรีฐาน หมูท่ี 9  ตําบลศรีฐาน  อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
                  2.  คุณนุม จันเหลือง 
                   รานแมนุมหมอนขิด หมูท่ี 4ตําบลตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
 

       3.1.2  เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
       แบบบันทึกขอมูลเบื้องตนเก่ียวกับกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
จากนั้นผูวิจัยไดรวบรวมเนื้อหาไวเพ่ือสรุปสาระและประเด็นสําคัญท่ีตองการ  แลวจึงนําขอมูลมาใชใน
การพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

       3.1.3  การเก็บรวบรวมขอมูล 

       ศึกษาจากสถานท่ีจริงโดยการสังเกต  การบันทึกขอมูล  การถายภาพ  การสอบถามสัมภาษณ  
และการเขารวมประชุมเชิงปฏิบัติการ  รวมไปถึงศึกษาจากหนังสือ  บทความ  เวปไซต  และงานวิจัย
ท่ีเก่ียวของ 
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3.2  การออกแบบผลิตภัณฑที่นอนระนาดจากผาลายขิด 

       ผูวิจัยแบงกลุมประชากรและกลุมตัวอยางเปน  2  สวน  ดังนี้ 
 

       3.2.1  ประชากรกลุมตัวอยาง 
       3.2.1.1 ผูใหขอมูลเก่ียวกับความตองการของผูบริโภคในการเลือกผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด   
จากผาลายขิด 
                   1.  ประชากร  ไดแก  กลุมผูบริโภคท่ีมาเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจาก        
ผาลายขิดในงานจําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน ท้ังหมด 100  คน 
                   2.  กลุมตัวอยาง  ไดแก  กลุมผูบริโภคท่ีมาเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจาก        
ผาลายขิดใน งานจําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน  จํานวน 80 คน ใชวิธีสุมตัวอยางแบบบังเอิญ 
(กําหนดขนาดกลุมตัวอยางจากตารางสําเร็จรูปของ R.V.Krejcie and D.W.Morgan ความคลาด
เคลื่อนท่ี 0.05%) 
       3.2.1.2 ผูใหขอมูลดานการออกแบบและกระบวนการผลิต 
                   1.  ประชากร  ไดแก  ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบและและกระบวนการผลิตท่ี
นอนระนาดจากผาลายขิด 
                   2.  กลุมตัวอยาง  ไดแก  ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบผลิตภัณฑชุมชน และวัสดุ    
พ้ืนถ่ิน จํานวน  3  ทาน  คือ 
  1.1  อาจารยอรพิน เข็มเพชร   
  ครูชํานาญการพิเศษ โรงเรียนศรีฐานกระจายศึกษา อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร  
  1.2  นายพีรนาท  สุขคุม 
  นักวิชาการออกแบบผลิตภัณฑชํานาญการ  กรมสงเสริมอุตสาหกรรม   
กระทรวงอุตสาหกรรม 
  1.3  นางสาวศรีบรรณา  ไชยสิทธิ์ 
  นักวิชาการออกแบบผลิตภัณฑชํานาญการ  กรมสงเสริมอุตสาหกรรม   
กระทรวงอุตสาหกรรม 

       3.2.2  เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
       ไดแก  แบบสอบถามผูเชี่ยวชาญเก่ียวกับการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด   
และแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอแบบรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       3.2.2.1  แบบสอบถามความตองการของผูบริโภค  โดยสอบถามขอมูลเบื้องตนเพ่ือเปนแนวทาง
ในการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด แบงออกเปน  2  ตอน  คือ 
                  ตอนท่ี  1  ขอมูลดานประชากรศาสตรของผูตอบแบบสอบถาม  ลักษณะเปนแบบ
ตรวจสอบรายการ  (Checklist) 
                  ตอนท่ี  2  ขอมูลความตองการของผูบริโภคในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด
จากผาลายขิด ลักษณะเปนแบบตรวจสอบรายการ  (Checklist) 
       3.2.2.2  แบบสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลาย
ขิด โดยการทําแบบรางผลิตภัณฑ เพ่ือใหผูเชี่ยวชาญเลือกแบบท่ีเหมาะสมท่ีสุด จํานวน 16 แบบ        
แบงออกเปน  2  ตอน  คือ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                     ตอนท่ี  1  ขอมูลดานสถานภาพของผูเชี่ยวชาญ  ลักษณะเปนแบบถามตอบ 
                     ตอนท่ี  2  ขอมูลความคิดเห็นตอแบบรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
ลักษณะเปนแบบตรวจสอบรายการ  (Checklist) 
 

       3.2.3  การสรางเครื่องมือ 
       3.2.3.1  ศึกษาขอมูลท่ัวไปของผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ดานความสวยงาม
ประโยชนใชสอย  ขนาดสัดสวน  รูปแบบ  และวสัดุ 
       3.2.3.2  ศึกษาหลักการออกแบบผลิตภัณฑ  ทฤษฎีและแนวคิด  การวิเคราะหตลาด เพ่ือเก็บ
ขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑ  รวมไปถึงอุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑจากผาลายขิด 
       3.2.3.3  ศึกษาขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของกับการออกแบบ เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑท่ี
นอนระนาดจากผาลายขิด โดยกําหนดประเด็นและสรางขอคําถามรวบรวมข้ึนเปนแบบสอบถามตาม
วัตถุประสงคและกรอบแนวความคิดในการวิจัย 
 

       3.2.4  การตรวจสอบเครื่องมือ 
       ผูวิจัยไดทําการตรวจสอบความเท่ียงตรงของเครื่องมือวิจัยโดยใชวิธี Face Validity โดยอาศัย
ดุลพินิจของผูทรงคุณวุฒิหรือผูเชี่ยวชาญ (Subject matter speciallisis) โดยทําการตรวจสอบความ
เท่ียงตรงตามเนื้อหา ( Content Validity) และความเท่ียงตรงตามความโคง ( Construct Validity) 
โดยการหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางขอคําถามกับลักษณะทางพฤติกรรม (IOC) 
       3.2.4.1 นําวัตถุประสงคโดยดูความสอดคลองของขอคําถามกับนิยามศัพทเฉพาะของการวิจัย 
และแบบทดสอบใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาความเห็นวาแบบสอบถามแตละขอตรงกับวัตถุประสงคของ
การวิจัย จํานวน 3 ทาน ประกอบดวย 
  1.  อ.ดร.สุธาสินีย  บุรีคําพันธุ   
  อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ               
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
    2.  อ.ดร.สมชาย  เชะวิเศษ   
  อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ               
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
  3.  อ.ธีรทัต  เลิศช่ําชองกุล 
  อาจารยประจําสาขาวิชาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ               
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
       3.2.4.2  นําคาดัชนีความสอดคลองท่ีไดไปเปรียบเทียบกับเกณฑ โดยนําเครื่องมือท่ีสรางข้ึนไป
ใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาลงความเห็นและใหคะแนน ดังนี้ 
 

+1     หมายถึง        แนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท 
  0 หมายถึง        ไมแนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  
 -1    หมายถึง        แนใจในคําถามนั้นไมสอดคลองกับนิยามศัพท 

       กําหนดคาดัชนีความสอดคลองท่ีไดมีคามากกวา หรือเทากับ 1.00 ทุกขอ แสดงวาขอคําถามนั้น
สามารถวัดไดตรงตามวัตถุประสงคและอยูในเกณฑยอมรับได 
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       3.2.4.3 ปรับปรุงแบบสอบถามตามขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญและนําไปเสนอ อาจารยผู
ควบคุมสาระนิพนธ ตรวจสอบ ปรับปรุงแกไข แลวจึงนําไปเก็บขอมูลตอไป 

 

       3.2.5  การเก็บรวบรวมขอมูล 
       ผูวิจัยไดติดตอขอความรวมมือจากผูเชี่ยวชาญในการออกแบบผลิตภัณฑชุมชนและวัสดุพ้ืนถ่ิน 
เพ่ือสอบถามเก่ียวกับความคิดเห็นและแนะนําดานการออกแบบ เชน ภาพ สี วัสดุ โดยใช
แบบสอบถามแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) 5 ระดับ เปนเครื่องมือในการเก็บรวบรวม
ขอมูล เพ่ือนําขอมูลท่ีไดมาปรับปรุงแกไข 
 

       3.2.6  การวิเคราะหขอมูล 
       นําขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถามมาวิเคราะห  โดยคิดเปนรอยละ  (Percentage)  จากจํานวน
กลุมตัวอยางท่ีหาได  และรวบรวมขอมูลสรุปเพ่ือนําไปสูข้ันตอนการออกแบบและประเมินความพึง
พอใจตอไป 

3.3  การประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑที่นอนระนาด 
        
       3.3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
       3.3.1.1  ประชากร  ไดแก  ผูใหขอมูลเก่ียวกับดานประชากรศาสตรและความพึงพอใจท่ีมีตอ
ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด คือ ผูบริโภคท่ีมาเลือกซ้ือผลิตภัณฑแปรรูปจากผาลายขิด     
ในงานจําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน ท้ังหมด  100  คน 
       3.3.1.2  กลุมตัวอยาง  กลุมผูบริโภคท่ีมาเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดใน งาน
จําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน  จํานวน 80 คน ใชวิธีสุมตัวอยางแบบบังเอิญ (กําหนดขนาดกลุม
ตัวอยางจากตารางสําเร็จรูปของ R.V.Krejcie and D.W.Morgn ความคลาดเคลื่อนท่ี 0.05%) 
 

       3.3.2  เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
       ประกอบดวย  แบบสอบถามประเมินความพึงพอใจ  (Questionnaire)  และตนแบบผลิตภัณฑ
ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด จํานวน 1 แบบ  พรอมขอคําถามดานรูปแบบความสวยงามและดาน
ลักษณะเฉพาะถ่ิน  โดยเปนแบบมาตรฐานประเมินคา 5 ระดับ  (Rating Scale)  โดยกําหนดระดับ
ความพึงพอใจในการใชคะแนน 

5  หมายถึง    มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
4  หมายถึง    มีความพึงพอใจในระดับมาก 
3  หมายถึง    มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 
2  หมายถึง    มีความพึงพอใจในระดับนอย 
1  หมายถึง    มีความพึงพอใจในระดับนอยท่ีสุด 

โดยมีเกณฑการแปลความดังนี้   
4.51 – 5.00     หมายถึง    ความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด   
3.51 – 4.50     หมายถึง    ความพึงพอใจในระดับมาก   
2.51 – 3.50     หมายถึง    ความพึงพอใจในระดับปานกลาง   
1.51 – 2.50     หมายถึง    ความพึงพอใจในระดับนอย   
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1.00 – 1.50     หมายถึง    ความพึงพอใจในระดับนอยท่ีสุด 
 

       3.3.3  วิธีการสรางเครื่องมือ 
       ศึกษาขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของกับการออกแบบ  เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอน
ระนาดจากผาลายขิด และทําการสรางแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคโดยกําหนด
ประเด็นและขอคําถามรวบรวมข้ึนเปนแบบสอบถาม  ตามวัตถุประสงคและกรอบแนวความคิดใน
งานวิจัย  จากนั้นนําแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจไปใหอาจารยท่ีปรึกษาพิจารณาความถูกตอง
ของเนื้อหาแลวนําขอเสนอแนะจากอาจารยท่ีปรึกษามาปรับปรุงแกไข 
        

       3.3.4  การตรวจสอบเครื่องมือ 
       นําแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจท่ีผานการแกไขปรับปรุงจากอาจารยท่ีปรึกษา  ไปเสนอ
ผูทรงคุณวุฒิ  3  ทาน  เพ่ือพิจารณาตรวจสอบความคลอบคลุมของเนื้อหา (Content Validity)   
โดยเปนผูทรงคุณวุฒิเดียวกันกับข้ันตอนการตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือแบบสอบถามความพึงพอใจ
ของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 

         3.3.5  การเก็บรวบรวมขอมูล 
       สอบถามความพึงพอใจจากกลุมตัวอยางท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ในดาน
รูปแบบความสวยงามและดานลักษณะเฉพาะถ่ิน จากนั้นรวบรวมขอมูลเพ่ือนําไปสูข้ันตอนการ
วิเคราะหขอมูล 
 

         3.3.6  การวิเคราะหขอมูล 
       การวิเคราะหขอมูลในการศึกษาและพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด นําขอมูลท่ีได
จากแบบสอบถามมาวิเคราะห  โดยผูวิจัยเลือกใชสถิตเชิงพรรณนา  ( Descriptive Statistics)  

คาเฉลี่ย  (Mean : x̅)  คารอยละ  (Percentage)  และ คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  (Standard 
Deviation : S.D.)  ซ่ึงผลท่ีไดจะนํามาสรุปรวบรวมเปนขอมูลและหาขอบกพรองท่ีเกิดข้ึนเพ่ือทําให
งานวิจัยมีความสมบูรณมากยิ่งข้ึน 
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แผนผังข้ันตอนการดําเนินการวิจัย 
(RESEARCH AND DEVELOPMENT DIAGRAM) 

 
 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
      
    
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  3.11  แสดงกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

การออกแบบผลิตภัณฑที่นอนระนาด 
จากผาลายขิด 

ศึกษาขอมูลเบ้ืองตน 

สอบถามความตองการเก่ียวกับผลิตภัณฑ 
ท่ีนอนระนาด 

 

ออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

ปรับปรุง 

ประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑ 
ที่นอนระนาดจากผาลายขิด 

 
 

วิเคราะหขอมูล 

ผาน 

สรุปและอภิปราย
 

 ผูเชี่ยวชาญประเมินความเหมาะสมของการ
ออกแบบผลิตภัณฑที่นอนระนาดจากผาลายขิด 

ผลิตตนแบบ 

ไมผาน 

สรางเคร่ืองมือในการทําวิจัย 
และใหผูทรงวิเคราะหหาคา IOC 
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บทท่ี 4 

ผลการวเิคราะหขอมูล 
 
       การวิเคราะหขอมูล  ในการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  มีจุดประสงค   
เพ่ือศึกษาและพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด และประเมินความพึงพอใจของผูบริโภค 
ท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  ซ่ึงไดผลวิจัย  ดังนี้ 

4.1  ผลวิเคราะหการออกแบบผลิตภัณฑที่นอนระนาดจากผาลายขิด 

 
       4.1.1  ผลการศึกษาความตองการผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลพ้ืนฐานจากผูบริโภค  ดานประชากรศาสตร  และดานความตองการ
ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  ดังนี้ 

ตารางท่ี  4.1  ขอมูลจํานวนผูบริโภคและคารอยละ  ดานประชากรศาสตร       n = 80 
ขอมูลท่ัวไป จํานวน (คน) รอยละ 

เพศ 
  1.  ชาย 
  2.  หญิง 

 
31 
49 

 
38.75 
61.25 

รวม 80 100 

อายุ 
  1.  ต่ํากวา 20 ป 
  2.  21 – 30  ป  
  3.  31 – 40  ป  
  4.  41  ป  ข้ึนไป 

 
9 
29 
35 
7 

 
11.25 
36.25 
43.75 
8.75 

รวม 80 100 
ระดับการศึกษา 
  1.  ต่ํากวาปริญญาตรี 
  2.  ปริญญาตรี 
  3.  ปริญญาโท 
  4.  สูงกวาปริญญาโท 

 
17 
55 
8 
- 

 
21.25 
68.75 

10 
- 
 

รวม 80 100 
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ตารางท่ี  4.1  (ตอ)                
ขอมูลท่ัวไป จํานวน  (คน) รอยละ 

อาชีพ   
  1.  นักเรียน / นักศึกษา 12 15 
  2.  รับราชการ / รัฐวิสาหกิจ 23 28.75 
  3.  พนักงานบริษัทเอกชน 30 37.5 
  4.  อ่ืนๆ 15 18.75 

รวม 80 100 
รายไดเฉล่ียตอเดือน    
  1.  ต่ํากวา  15,000  บาท 14 17.5 
  2.  15,001 – 20,000  บาท 31 38.75 
  3.  20,001 – 25,000  บาท 24 30 
  4.  25,001  ข้ึนไป 11 13.75 

รวม 80 100 

       จากตารางท่ี  4.1  ขอมูลดานประชากรศาสตรของผูตอบแบบสอบถามความตองการผลิตภัณฑ
ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  พบวาผูบริโภค  เพศชายรอยละ 38.75  และเพศหญิงรอยละ 61.25  
อายุต่ํากวา 20 ปรอยละ 11.25 อายุอยูชวงระหวาง  21 – 30  ปรอยละ 36.25 อายุอยูชวงระหวาง  
31 – 40  ปรอยละ 43.75 อายุ 41 ปข้ึนไปรอยละ 8.75 ระดับการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรีรอยละ 
21.25 ปริญญาตรีรอยละ 68.75 ปริญญาโทรอยละ 10 อาชีพนักเรียน / นักศึกษารอยละ 15       
รับราชการ / รัฐวิสาหกิจรอยละ 28.75 พนักงานบริษัทเอกชนรอยละ 37.5 และอ่ืนๆรอยละ 18.75 
รายไดต่ํากวา 15,000 บาท/เดือนรอยละ 17.5 รายได 15,001 – 20,000  บาท/เดือนรอยละ 38.75 
รายได 20,001 – 25,000  บาท/เดือนรอยละ 30 รายได 25,001 บาทข้ึนไปรอยละ 13.75 
 
ตารางท่ี  4.2  ขอมูลจํานวนผูบริโภคและคารอยละดานความตองการผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด  
                 จากผาลายขิด                                     n = 80 

ขอมูล จํานวน  (คน) รอยละ 
รูปทรงท่ีนอน   
  1.  รูปทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส 19 23.75 
  2.  รูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผา 30 37.5 
  3.  รูปทรงสี่เหลี่ยมคางหมู 3 3.75 
  4.  รูปทรงสามเหลี่ยม 9 11.25 
  5.  รูปทรงครึ่งกลม 2 2.5 
  6.  รูปทรงกลม 17 21.25 

รวม 80 100 
 
 
ตารางท่ี  4.2  (ตอ) 
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ขอมูล จํานวน  (คน) รอยละ 
ลักษณะโครงสรางท่ีนอน 
  1.  คงรูป 
  2.  ก่ึงคงรูป 
  3.  ไมคงรูป 

 
22 
40 
18 

 
27.5 
50 

22.5 
รวม 80 100 

วัสดุประกอบ 
  1.  หลอดกาแฟ 
  2.  เม็ดโฟม 
  3.  ใยสังเคราะห 
  4.  อ่ืนๆ 

 
26 
38 
14 
2 

 
32.5 
47.5 
17.5 
2.5 

รวม 80 100 
โอกาสท่ีใชท่ีนอน 
  1.  นอนหลบัสนิท 
  2.  นอนเลน 
  3.  นอนพักผอน 
  4.  อ่ืนๆ 

 
17 
21 
33 
9 

 
21.25 
26.25 
41.25 
11.25 

รวม 80 100 
คาใชจายในการซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  
(ตอครั้ง) 
  1.  ต่ํากวา  1,500  บาท 
  2.  1,501 – 2,500  บาท 
  3.  2,501 – 3,000  บาท 
  4.  3,001  บาท  ข้ึนไป 

 
 

16 
37 
22 
5 

 
 

20 
46.25 
27.5 
6.25 

รวม 80 100 
เหตุผลในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
  1.  รูปแบบ / ส ี
  2.  ราคา 
  3.  ประโยชนใชสอย 
  4.  คุณภาพ / วัสด ุ

 
29 
12 
23 
16 

 
36.25 

15 
28.75 

20 
รวม 80 100 

 
       จากตารางท่ี  4.2  ขอมูลดานความตองการผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด   พบวา   
สวนใหญมีความตองการ  รูปทรงท่ีนอนสี่เหลี่ยมผืนผา  จํานวน  30  คน  คิดเปนรอยละ  37.5  
ลักษณะโครงสรางท่ีนอนก่ึงคงรูป  จํานวน  40 คน คิดเปนรอยละ 50  ตองการใหมีวัสดุประกอบเปน
เม็ดโฟม จํานวน 38 คน  คิดเปนรอยละ  47.5  ใชในการนอนพักผอน  จํานวน  33  คน  คิดเปนรอย
ละ  41.25  ใชจายในการซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  1,501 – 2,500 ตอครั้ง  จํานวน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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37  คน  คิดเปนรอยละ 46.25 และมีเหตุผลท่ีตัดสินใจซ้ือ คือ รูปแบบ/สี ของท่ีนอน จํานวน 29  คน  
คิดเปนรอยละ 36.25 
 

       4.1.2  ผลการวิเคราะหความคิดเห็นของผูเช่ียวชาญท่ีมีตอรูปแบบและโครงสรางผลิตภัณฑ
ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       ผลการศึกษาความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท่ีมีตอแบบรางของผลิตภัณฑ  สามารถสรุปผลการ
วิเคราะหไดดังนี้ 
 
ตารางท่ี  4.3  ผลการคัดเลือกรูปแบบและโครงสรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด            
                 จากผูเชี่ยวชาญ 

แบบรางท่ีนอน 
ผูเช่ียวชาญ 

รวม 
ทานท่ี  1 ทานท่ี  2 ทานท่ี  3 

แบบท่ี  1 

 
 

 
 
√ 

 
 
 
 
 
 

  
 
1 

แบบท่ี  2 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

แบบท่ี  3 

 

  
 
 
 
 
 

 

 

แบบท่ี 4 

 

  
 
 
 
 
 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี  4.3  (ตอ) 

แบบรางรูปแบบท่ีนอน 
ผูเช่ียวชาญ 

รวม 
ทานท่ี  1 ทานท่ี  2 ทานท่ี  3 

แบบท่ี  5 

 

  
 
 
 
 
 

 

 

แบบท่ี  6 

 

 
 
 
√ 

 
 
 
√ 

  
 
 
2 

แบบท่ี  7 

 

  
 
 
 
 
 

 

 

แบบท่ี  8 

 

 
 
 
 
 
 

  
 
 
  

แบบท่ี  9 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  ตารางท่ี  4.3  (ตอ) 

แบบรางรูปแบบท่ีนอน 
ผูเช่ียวชาญ 

รวม 
ทานท่ี  1 ทานท่ี  2 ทานท่ี  3 

แบบท่ี  10 

 

 
 
 
 
 
 

  

 

แบบท่ี  11 

 
 

 
 
 
 
 
 

   

แบบท่ี  12 

 

 
 
 
 
 
 

   

แบบท่ี  13 

 

 
 
 
 
 
 

   

แบบท่ี  14 

 

 
 
 
 
 
 

   

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี  4.3  (ตอ) 

แบบรางรูปแบบท่ีนอน 
ผูเช่ียวชาญ 

รวม 
ทานท่ี  1 ทานท่ี  2 ทานท่ี  3 

แบบท่ี  15 

 

 
 
 
 
 
 

  

 

แบบท่ี  16 

 
 

 
 
 
 
 
 

   

       จากตารางท่ี  4.3  พบวา  จากแบบรางรูปแบบและโครงสรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจาก
ผาลายขิด  จํานวนท้ังหมด  16 แบบ  ผูเชี่ยวชาญท้ัง  3  ทาน  ไดทําการเลือกแบบท่ีเหมาะสมท่ีสุด  
จํานวน  1  แบบ  คาคะแนนรวมเปนเอกฉันท  2 : 1  คือ  แบบท่ี  6  

4.2  ผลการวิเคราะหการสอบถามประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑ       
      ที่นอนระนาดจากผาลายขิด 
 
       ผลการวิเคราะหความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  ท่ีไดรับ
การออกแบบข้ึนมาใหม 
 

       4.2.1 ผลการวิเคราะหขอมูลของผูบริโภคและคารอยละ  ดานประชากรศาสตร 
  
ตารางท่ี  4.4  แสดงคาความถ่ีและคารอยละ ขอมูลของผูบริโภค         n = 80 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (คน) รอยละ 
เพศ 
  1.  ชาย 
  2.  หญิง 

 
35 
45 

 
43.75 
56.25 

รวม 80 100 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี  4.4  (ตอ)                
ขอมูลท่ัวไป จํานวน (คน) รอยละ 

อายุ 
  1.  ต่ํากวา 20  ป 
  2.  21 – 30  ป  
  3.  31 – 40  ป  
  4.  41  ป  ข้ึนไป 

 
10 
22 
29 
19 

 
12.5 
27.5 
36.25 
23.75 

รวม 80 100 
ระดับการศึกษา 
  1.  ต่ํากวาปริญญาตรี 
  2.  ปริญญาตรี 
  3.  ปริญญาโท 
  4.  สูงกวาปริญญาโท 

 
17 
56 
6 
1 

 
21.25 

70 
7.5 
1.25 

รวม 80 100 
อาชีพ 
  1.  นักเรียน / นักศึกษา 
  2.  รับราชการ / รัฐวิสาหกิจ 
  3.  พนักงานบริษัทเอกชน 
  4.  อ่ืนๆ 

 
15 
23 
29 
13 

 
18.75 
28.75 
36.25 
16.25 

รวม 80 100 
รายไดเฉล่ียตอเดือน 
  1.  ต่ํากวา  15,000  บาท 
  2.  15,001 – 20,000  บาท 
  3.  20,001 – 25,000  บาท 
  4.  25,001  ข้ึนไป 

 
21 
30 
18 
11 

 
26.25 
37.25 
22.5 
13.75 

รวม 80 100 
       
       จากตารางท่ี 4.4 พบวาผูบริโภค พบวาผูบริโภค  เพศชายรอยละ 43.75  และเพศหญิงรอยละ 
56.25  อายุต่ํากวา 20 ปรอยละ 12.5 อายุอยูชวงระหวาง  21 – 30  ปรอยละ 27.5 อายุอยูชวง
ระหวาง  31 – 40  ปรอยละ 36.25 อายุ 41 ปข้ึนไปรอยละ 23.75 ระดับการศึกษาต่ํากวาปริญญา
ตรีรอยละ 21.25 ปริญญาตรีรอยละ 70 ปริญญาโทรอยละ 7.5  สูงกวาปริญญาโทรอยละ 1.25 
อาชีพนักเรียน / นักศึกษารอยละ 18.75 รับราชการ  / รัฐวิสาหกิจรอยละ 28.75 พนักงาน
บริษัทเอกชนรอยละ 36.25 และอ่ืนๆรอยละ 16.25 รายไดต่ํากวา 15,000 บาท/เดือนรอยละ 26.25 
รายได 15,001 – 20,000  บาท/เดือนรอยละ 37.25 รายได 20,001 – 25,000  บาท/เดือนรอยละ 
22.5 รายได 25,001 บาทข้ึนไปรอยละ 13.75 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       4.2.2 ผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด   
จากผาลายขิด 

       ผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
โดยศึกษาความพึงพอใจ 2 ดาน คือ ดานประโยชนใชสอย และดานความสวยงาม  
 
ตารางท่ี  4.5  แสดงคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอ    
                  ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ดานประโยชนใชสอย 

รายการ 
n=80 

ระดับความพึงพอใจ 
x ̅ S.D. 

ดานประโยชนใชสอย 
   - ขนาดสัดสวนเหมาะสมกับการใชงาน 
   - มีความสะดวกสบายในการใชงาน 
   - โครงสรางแข็งแรงทนทานตอลักษณะ  
     การใชงาน 
   - มีความปลอดภัยตอลักษณะการใชงาน 
   - งายตอการดูแลรักษาและทําความ 
     สะอาด 

 
4.71 
4.63 
4.46 

 
4.42 
4.16 

 
0.50 
0.57 
0.66 

 
0.68 
0.85 

 
พอใจมากท่ีสุด 
พอใจมากท่ีสุด 

พอใจมาก 
 

พอใจมาก 
พอใจมาก 

 
รวม 4.48 0.65 พอใจมาก 

        
        จากตารางท่ี 4.5 พบวาความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

ดานประโยชนใชสอย ในภาพรวมมีความพึงพอใจในระดับมาก (x̅ = 4.48) เม่ือพิจารณาแตละรายการ
พบวาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ขนาดสัดสวนเหมาะสมกับการใชงานพึงพอใจอยูในระดับ

มากท่ีสุด ( x̅ = 4.71) มีความสะดวกสบายในการใชงานพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด ( x̅ = 4.63) 

โครงสรางแข็งแรงทนทานตอลักษณะการใชงานพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̅ = 4.46) มีความปลอดภัย

ตอลักษณะการใชงานพึงพอใจอยูในระดับมาก ( x̅ = 4.42) งายตอการดูแลรักษาและทําความสะอาด

พึงพอใจอยูในระดับมาก (x̅ = 4.16) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางท่ี  4.6  แสดงคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอ    
                  ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ดานความสวยงาม 

รายการ 
n=80 

ระดับความพึงพอใจ 
x ̅ S.D. 

ดานความสวยงาม 
   - รูปแบบรูปทรงมีความสวยงามดึงดูด 
     สายตา 
   - ลวดลาย สีสัน และพ้ืนผิวสวยงาม 
   - รูปแบบมีความทันสมัย 
   - มีความประณีตเรียบรอย 
   - สื่อเอกลักษณของวัสดุ 

 
4.73 

 
4.57 
4.55 
4.32 
4.52 

 
0.49 

 
0.60 
0.70 
0.68 
0.67 

 
พอใจมากท่ีสุด 

 
พอใจมากท่ีสุด 
พอใจมากท่ีสุด 

พอใจมาก 
พอใจมากท่ีสุด 

รวม 4.54 0.63 พอใจมากท่ีสุด 

       จากตารางท่ี 4.6 พบวาความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

ดานความสวยงาม ในภาพรวมมีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด ( x̅ = 4.54) เม่ือพิจารณาแตละ

รายการพบวา รูปแบบรูปทรงมีความสวยงามดึงดูดสายตาพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด ( x̅ = 4.73) 

ลวดลายสีสันและพ้ืนผิวสวยงามพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด ( x̅ = 4.57) รูปแบบมีความทันสมัย    

พึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด ( x̅ = 4.55) มีความประณีตเรียบรอยพึงพอใจอยูในระดับมาก            

(x̅ = 4.32) สื่อเอกลักษณของวัสดุพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด (x̅ = 4.52) 

ตารางท่ี  4.7  แสดงคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอ    
                  ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ท้ัง 2 ดาน 

รายการ 
n=80 

ระดับความพึงพอใจ 
x ̅ S.D. 

1. ดานประโยชนใชสอย 
2. ดานความสวยงาม 

4.48 
4.54 

0.65 
0.63 

พอใจมากท่ีสุด 
พอใจมาก 

รวม 4.51 0.64 พอใจมากท่ีสุด 

จากตารางท่ี 4.7 พบวาระดับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

ภาพรวมมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด  (x̅ = 4.51) 
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บทท่ี 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 
 
       การดําเนินงานวิจัยครั้งนี้ เปนการวิจัยแบบพัฒนา (Develop Research) ซ่ึงผูวิจัยไดศึกษาและ
รวบรวมขอมูลท่ีเก่ียวของ เพ่ือการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด เครื่องมือท่ีใช
ในการวิจัยประกอบดวยแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคและตนแบบผลิตภัณฑ
ประเภทดังกลาว จํานวน 1 แบบ ซ่ึงขอมูลท่ีไดจะนํามาวิเคราะหหาทางคาสถิติ เพ่ือนําขอมูลไปสูการ
สรุปผลการวิจัยและการอภิปรายผล ดังนี้ 
       5.1 สรุปผลการวิจัย 
       5.2 การอภิปรายผล 
       5.3 ขอเสนอแนะ 

5.1  สรุปผลการวิจัย 

       ความพึงพอใจของกลุมตัวอยางท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ความพึงพอใจโดย
ภาพรวมของผลิตภัณฑ กลุมตัวอยางมีความพึงพอใจระดับมากท่ีสุดกับท่ีนอน ดานความสวยงาม

(คาเฉลี่ย x̅ = 4.54, S.D = 0.65)  เม่ือแยกออกเปนรายดาน  พบวาในดานประโยชนใชสอยกลุม

ตัวอยางมีความพึงพอใจระดับมาก (คาเฉลี่ย x̅ = 4.48, S.D = 0.65) เม่ือรวมท้ัง 2 ดาน พบวาระดับ
ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ภาพรวมมีความพึงพอใจอยู

ในระดับมากท่ีสุด  (x̅ = 4.51, S.D = 0.64) 
 

5.2  การอภิปรายผล 
 
       ผลจากสอบถามขอมูลเก่ียวกับความตองการของผูบริโภคตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลาย
ขิด  เพศชายรอยละ 38.75 และเพศหญิงรอยละ 61.25 อายุต่ํากวา 20 ปรอยละ 11.25 อายุอยูชวง
ระหวาง 21 – 30 ปรอยละ 36.25 อายุอยูชวงระหวาง 31 – 40 ปรอยละ 43.75 อายุ 41 ปข้ึนไป
รอยละ 8.75 ระดับการศึกษาต่ํากวาปริญญาตรีรอยละ 21.25 ปริญญาตรีรอยละ 68.75 ปริญญาโท
รอยละ 10 อาชีพนักเรียน/นักศึกษารอยละ 15 รับราชการ /รัฐวิสาหกิจรอยละ 28.75 พนักงาน
บริษัทเอกชนรอยละ 37.5 และอ่ืนๆรอยละ 18.75 รายไดต่ํากวา 15,000 บาท/เดือนรอยละ 17.5
รายได 15,001 – 20,000 บาท/เดือนรอยละ 38.75 รายได 20,001 – 25,000 บาท/เดือนรอยละ30 
รายได 25,001 บาทข้ึนไปรอยละ 13.75 เบื้องตนซ่ึงทําใหทราบวา อายุ รายได คาใชจายในการซ้ือท่ี
นอนระนาดจากผาลายขิด เหตุผลท่ีตัดสินใจซ้ือ รูปทรงและโครงสราง มีผลตอการเลือกซ้ือท้ังสิ้น    
ซ่ึงสอดคลองกับแนวความคิดของ ชอผกา สุวรรณโอภาศรี (2547 : บทคัดยอ) ท่ีกลาวไววา ผลการ
ทดสอบระดับความมีอิทธิพลตอการเลือกซ้ือของผูบริโภค ระดับกลางในสวนการทดสอบสมมุตฐาน  
พบวา ปจจัยดานประชากรศาสตร คือ เพศ อายุ อาชีพ รายได ท่ีแตกตางมีผลตอพฤติกรรมการเลือก
ซ้ือท่ีแตกตาง 
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       ความพึงพอใจของกลุมตัวอยาง โดยภาพรวมพึงพอใจในระดับมากท่ีสุดกับผลิตภัณฑท่ีนอน
ระนาดจากผาลายขิด ในดานรูปแบบ  ซ่ึงมีรูปทรงเหมาะสมสวยงาม รูปแบบดึงดูดสายตา มีความ
ประณีตเรียบรอย ผลิตโดยใชวัสดุเปนผาลายขิด และตัววัสดุประกอบเปนเม็ดโฟม นํามาเปนไสท่ีนอน 
ทําใหท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดมีโครงสรางท่ียืดหยุน แข็งแรงทนทานมีคุณภาพ งายตอการดูแล
รักษา และมีความแปลกใหม เปนท่ีนาสนใจ ขนยายสะดวก ทําใหเกิดผลิตภัณฑใหมท่ีมีความคิด
สรางสรรค รูปแบบ ลวดลาย สีสัน สวยงามตรงตามความตองการของตลาดและมีขนาดสัดสวนท่ี
เหมาะสมกับการใชงาน 
       นอกจากนี้การใชวัสดุในการทําท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด เปนการนําวัสดุในทองถ่ินมา
ประยุกตกับวัสดุประกอบ ประสมประสานกันอยางลงตัว แตยังคงเอกลักษณของวัสดุ แสดง
เอกลักษณเฉพาะถ่ินถือเปนการอนุรักษภูมิปญญาทองถ่ิน นํามาซ่ึงรายไดใหกับชาวบานในชุมชน 
สรางใหเกิดความเข็มแข็ง และสงเสริมการพัฒนาชุมชนในระดับรากหญาอยางยั่งยืน ผูวิจัยคํานึงถึง
คุณภาพความคงทนตอการใชงาน ความประณีตในการตัดเย็บ และราคาท่ีเหมาะสม ซ่ึงสอดคลองกับ
ความตองการของตลาด  และเปนภูมิปญญา  ท่ีเกิดข้ึนมาพรอมกับวิถีชีวิตของชาวนาในชนบท
โดยเฉพาะชาวอีสานสืบทอดกันมาตั้งแตบรรพบุรุษและเปนผลผลิตท่ีมีความผูกพันและมีความ
เชื่อมโยงทางวัฒนธรรมกับชาวบานมาแตโบราณ  มีรูปแบบและลวดลายท่ีแสดงเอกลักษณความเปน
ไทยอยางชัดเจน  โดยผูวิจัยไดทําการวิเคราะห องคความรู คุณคาของภูมิปญญาไทย  และไดศึกษา
กระบวนการเรียนรูของชาวบานตามวิถีชีวิตชุมชน สามารถนํามาประยุกตใชในการดํารงชีวิต ในสังคม
ปจจุบัน 
       ซ่ึงแสดงใหเห็นวา เม่ือพัฒนารูปแบบท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดตามกรอบแนวความคิด
งานวิจัย สามารถพัฒนารูปแบบใหมีความคิดสรางสรรค  ทันสมัยตรงกับความนิยมของตลาดผูบริโภค  
มีขนาดเหมาะสมกับการใชงาน มีคุณภาพท่ีแข็งแรงทนทาน  สรางเอกลักษณเฉพาะตัวใหกับท่ีนอน
ระนาดจากผาลายขิด และการผสมผสานวัสดุประกอบประเภทเม็ดโฟม และผาลายขิดท่ีมีลวดลาย
สวยงาม ใหประณีตกลมกลืนกัน ซ่ึงสอดคลองกับ เกณฑการคัดสรรสุดยอดผลิตภัณฑ OTOP (2556 : 
25) ในกลุม A ดาวเดนสูสากล : สินคามีคุณภาพราคาสูงและผลิตไดปริมาณมาก การยกระดับ
ผลิตภัณฑสูสากลนั้น เพ่ือเปนการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีมีเอกลักษณเฉพาะ (Uniqueness) เพ่ือสราง
ความแตกตาง สรางมูลคาเพ่ิม (Value Added) ใหสอดคลองกับความตองการของตลาด ท้ังในดาน
การออกแบบผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑ และสรางภาพลักษณตราสินคาใหเปนท่ีรูจักและไดรับการ
ยอมรับ (Individual Brand) สงเสริมการทําวิจัย (R&D) เพ่ือพัฒนาวัตถุดิบ คุณภาพผลิตภัณฑ และ
กระบวนการผลิตเพ่ือใหแขงขันไดในระดับสากล  
       จากการอภิปรายผลท่ีกลาวมา ชี้ใหเห็นวารูปแบบท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดท่ีพัฒนาสามารถ
เพ่ิมทางเลือก และความตองการของกลุมผูบริโภค สามารถลดข้ันตอนกระบวนการผลิตใหเร็วข้ึน  
และลดปญหาดานความสวยงามมีลักษณะเฉพาะไดอยางครบถวนมีคุณภาพและชวยอนุรักษ         
ภูมิปญญาทองถ่ิน  เนื่องจากผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด มีแนวโนมเปนท่ีตองการของตลาด    
ท้ังในประเทศและตางประเทศ  จึงเปนโอกาสเหมาะท่ีผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด จะไดมี
การพัฒนารูปแบบเพ่ือรองรับ ความตองการของตลาด  พัฒนาผลิตภัณฑใหมีคุณภาพและรูปแบบ        
ท่ีสวยงาม  จากรูปแบบเดิมทําใหเกิดความ แปลกใหม เพ่ือสงเสริมใหเกิดการจางงานในทองถ่ิน และ 
ถือเปนการอนุรักษภูมิปญญาทองถ่ิน นํามาซ่ึงรายไดใหกับชาวบานในชุมชน สรางใหเกิดความเข็มแข็ง 
และสงเสริมการพัฒนาชุมชนในระดับรากหญาอยางยั่งยืน 
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5.3  ขอเสนอแนะ 
 
       5.3.1  ขอเสนอแนะในการนําไปใช 
       5.3.1.1  ควรมีการศึกษาวิจัยทางการตลาดเพ่ือชองทางในการจัดจําหนาย การจัดแสดงสินคา  
การประชาสัมพันธ  เพ่ือการผลิตและพัฒนาผลิตภัณฑอยางตอเนื่อง  ดําเนินการพัฒนาตลาด โดยการ
หากลุมเปาหมายใหม เนนการเพ่ิมชอง ทางการจําหนายใหครอบคลุมมากข้ึน  หาชองทางการจัด
จําหนายผลิตภัณฑ โดยการจัดหาแหลงจําหนาย เพ่ือใหสินค าไปถึงมือผูบริโภคไดมากท่ีสุด  มีการ
สงเสริมการตลาด ซ่ึงประกอบดวย การโฆษณา การสงเสริมการขาย และประชาสัมพันธ โดยมี
จุดหมายท่ีจะบอกใหผูบริโภคทราบถึงเรื่องราวตางๆ เก่ียวกับตัวผลิตภัณฑ เพ่ือใหมีการเคลื่อนยาย
สินคาบริการ 
       5.3.1.2  ควรสงเสริมการรวมกลุมของผูผลิตผลิตภัณฑจากผาลายขิดดวยเทคนิคแบบตางๆ  
เพ่ือเพ่ิมภาพลักษณและความแปลกใหม วิเคราะหความตองการของลูกคา สรางสรรคความคิดพัฒนา
รูปลักษณะผลิตภัณฑของกลุมใหมีความหลากหลาย โดยใหสมาชิกภายในกลุมจะชวยกันคิดและศึกษา
ขอมูลรูปลักษณะจากกลุมอ่ืนๆ แลวนํามาดัดแปลงเปนผลิตภัณฑของกลุมตน โดยสวนมาก ลูกคาสวน
หนึ่งจะชอบรูปแบบดั้งเดิมท่ีเปนภูมิปญญาของชาวบาน และอีกสวนหนึ่งจะเลือกแบบลวดลายใหม ๆ 
       5.3.1.3  ควรมีการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการแกผูผลิต เพ่ือพัฒนาฝมือ ดานออกแบบผลิตภัณฑให
มีรูปแบบท่ีทันสมัยมากยิ่งข้ึน 

       5.3.2  ขอเสนอแนะในการวิจัยครั้งตอไป 
       5.3.2.1  ควรมีการศึกษาตอยอดการออกแบบเพ่ือพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑท่ีสอดคลองกัน  เชน  
ท่ีนอนเพ่ือสถานท่ีตางๆ โรงแรม รีสอรท  และมีการศึกษาวัสดุแบบตางๆ  มาประยุกตใชเพ่ือใหเกิด
ความแปลกใหม  และความนาสนใจมากข้ึน 
       5.3.2.2  การประเมินความพึงพอใจ   ผูวิจัยไดทําการประเมินความพึงพอใจ  จากกลุมตัวอยาง
จํานวน 80 คน ถือวาผลท่ีไดยังไมสมบูรณ เนื่องจากทําการประเมินดานรูปแบบ ประโยชนใชสอย
ความสวยงาม และดานแสดงลักษณะเฉพาะถ่ินหรือเอกลักษณเทานั้น แตผลความพึงพอใจควรท่ีจะมี
การประเมินดานการตัดสินใจเลือกซ้ือของผูบริโภค และผูผลิตในดาน วัตถุดิบ ข้ันตอน และตนทุนการ
ผลิตจะทําใหผลการประเมินความพึงพอใจท่ีไดสมบูรณยิ่งข้ึน 
       5.3.2.3 ควร มีการศึกษา การนําสีธรรมชาติ มาใชยอมสีฝาย เพราะผลิตภัณฑหมอนขิดสี
ธรรมชาติเปนท่ีตองการของตลาดมากท้ังตลาดในประเทศและตางประเทศ สวนการยอมสีจากเคมี
ตลาดตองการนอยกวา 
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https://www.google.co.th/search?rlz=1C1CFCH_enTH575TH580&es_sm=93&q=Available&spell=1&sa=X&ei=zf5oU_fDGMeEyQO70YHoDg&ved=0CCkQvwUoAA
https://www.google.co.th/search?rlz=1C1CFCH_enTH575TH580&es_sm=93&q=Available&spell=1&sa=X&ei=zf5oU_fDGMeEyQO70YHoDg&ved=0CCkQvwUoAA
http://www.oie.go.th/index
https://www.google.co.th/search?rlz=1C1CFCH_enTH575TH580&es_sm=93&q=Available&spell=1&sa=X&ei=zf5oU_fDGMeEyQO70YHoDg&ved=0CCkQvwUoAA
http://www.fashionroom.com/
https://www.google.co.th/search?rlz=1C1CFCH_enTH575TH580&es_sm=93&q=Available&spell=1&sa=X&ei=zf5oU_fDGMeEyQO70YHoDg&ved=0CCkQvwUoAA
http://www.stou.ac.th/stouonline/lom/data/sms/market/Unit4/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20Subm2/
http://www.stou.ac.th/stouonline/lom/data/sms/market/Unit4/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20Subm2/
https://www.google.co.th/search?rlz=1C1CFCH_enTH575TH580&es_sm=93&q=Available&spell=1&sa=X&ei=zf5oU_fDGMeEyQO70YHoDg&ved=0CCkQvwUoAA
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ภาคผนวก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ก. 
 

เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
…………………………………………………………………………………………………………………………………..……………………… 

แบบสอบถามความตองการของผูบริโภค 
เรื่อง การออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

คําช้ีแจง 
       แบบสอบถามงานวิจัย  เรื่อง  การออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดฉบับนี้  เปนสวนหนึ่ง
ของสาระนิพนธระดับบัณฑิตศึกษา  หลักสูตรครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร
ลาดกระบัง  ซ่ึงผูวิจัยมีวัตถุประสงคท่ีจะพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด เพ่ือนําขอมูลท่ีไดรับไป
วิเคราะหประกอบกับงานวิจัย  ผูวิจัยจะถือวาขอมูลท่ีไดรับจากทุกทานเปนความลับและจะนําขอมูลไปใช
ประโยชนเพ่ือการวิจัยเทานั้น 

       แบบประเมินชุดนี้แบงออกเปน 2 ตอน ประกอบดวย 
     ตอนท่ี 1  ขอมูลดานประชากรศาสตร 
     ตอนท่ี 2  ขอมูลความตองการของผูบริโภคในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
       แบบประเมินชุดนี้จัดทําข้ึนเพ่ือใชเปนขอมูลสําหรับการทําวิจัยเทานั้น การวิเคราะหและการนําเสนอจะ
จัดทําในภาพรวม ดังนั้น คําตอบจากแบบประเมินจึงไมมีผลกระทบใดๆ ตอตัวทานและบุคคลท่ีเก่ียวของกับ
ทานแตอยางใด 
       ผูวิจัยขอขอบพระคุณทานท่ีไดใหความรวมมือในการตอบแบบประเมิน เพ่ือนําไปใชเปนแนวทางในการ
พัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
 

  นายพงศพินิจ พินิจดํา  
  นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ขอมูลดานประชากรศาสตร 
 

คําช้ีแจง  กรุณาทําเครื่องหมาย    ลงใน  (  )  โดยเลือกเพียง 1 ชอง 
 

 1.  เพศ 
  (   ) ชาย   
  (   ) หญิง  
 

 2.  อายุ 
  (   )  ต่ํากวา 20  ป 
  (   )  21 – 30  ป 
  (   )  31 -  40  ป 
  (   )  41  ป ข้ึนไป 
 

 3.  การศึกษา 
  (   )  ต่ํากวาปริญญาตรี  
  (   )  ปริญญาตรี 
  (   )  ปริญญาโท 
  (   )  สูงกวาปริญญาโท  
 

 4.  อาชีพ 
  (   )  นักเรียน / นักศึกษา 
  (   )  รับราชการ  / รัฐวิสาหกิจ 
  (   )  พนักงานบริษัทเอกชน 
  (   )  (   ) อ่ืนๆ (โปรดระบุ)......................................................................... 
 

 5.  รายไดเฉลี่ยตอเดือน 
  (   )  ต่ํากวา   15,000  บาท 
     (   )  15,001 – 20,000  บาท 
  (   )  20,001 – 25,000  บาท 
  (   )  25,001  ข้ึนไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2  ขอมูลความตองการของผูบริโภคในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 

 1. รูปทรงท่ีนอน 
  (   )  รูปทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส  (   )  รูปทรงสามเหลี่ยม 
     (   )  รูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผา  (   )  รูปทรงครึ่งกลม 
  (   )  รูปทรงสี่เหลี่ยมคางหมู  (   )  รูปทรงกลม  
 

 2. ลักษณะโครงสรางท่ีนอน 
  (   )  คงรูป 
     (   )  ก่ึงคงรูป  
  (   )  ไมคงรูป 
 

 3.  วัสดุประกอบ 
  (   )  หลอดกาแฟ 
     (   )  เม็ดโฟม 
  (   )  ใยสังเคราะห 
  (   )  อ่ืนๆ   โปรดระบุ..................................... 
 

 4.  โอกาสท่ีใชท่ีนอน 
  (   )  นอนหลับสนิท  
     (   )  นอนเลน  
  (   )  นอนพักผอน  
  (   )  อ่ืนๆ   โปรดระบุ..................................... 
 

 5.  คาใชจายในการซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด (ตอครั้ง) 
  (   )  ต่ํากวา  1 ,000  บาท 
     (   )  1,001 – 2,000  บาท 
  (   )  2,001 – 3,000  บาท 
  (   )  3,001  บาท  ข้ึนไป 
 

 6.  เหตุผลในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
  (   )  รูปแบบ / สี  
     (   )  ราคา  
  (   )  ประโยชนใชสอย  
  (   )  คุณภาพ / วัสดุ  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
…………………………………………………………………………………………………………………………………..……………………… 

แบบสอบถามความคิดเห็นของผูเช่ียวชาญ 

เรื่อง  การออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

คําช้ีแจง 
       แบบสอบถามงานวิจัย  เรื่อง  การออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดฉบับนี้  เปนสวนหนึ่ง
ของสาระนิพนธระดับบัณฑิตศึกษา  หลักสูตรครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร
ลาดกระบัง  ซ่ึงผูวิจัยมีวัตถุประสงคท่ีจะพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด เพ่ือนําขอมูลท่ีไดรับไป
วิเคราะหประกอบกับงานวิจัย  ผูวิจัยจะถือวาขอมูลท่ีไดรับจากทุกทานเปนความลับและจะนําขอมูลไปใช
ประโยชนเพ่ือการวิจัยเทานั้น 

       แบบประเมินชุดนี้แบงออกเปน 2 ตอน ประกอบดวย 
     ตอนท่ี 1  ขอมูลดานสถานภาพของผูเชี่ยวชาญ 
     ตอนท่ี 2  ขอมูลความคิดเห็นตอแบบรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
       แบบประเมินชุดนี้จัดทําข้ึนเพ่ือใชเปนขอมูลสําหรับการทําวิจัยเทานั้น การวิเคราะหและการนําเสนอจะ
จัดทําในภาพรวม ดังนั้น คําตอบจากแบบประเมินจึงไมมีผลกระทบใดๆ ตอตัวทานและบุคคลท่ีเก่ียวของกับ
ทานแตอยางใด 
       ผูวิจัยขอขอบพระคุณทานท่ีไดใหความรวมมือในการตอบแบบประเมิน เพ่ือนําไปใชเปนแนวทางในการ
พัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
 

  นายพงศพินิจ พินิจดํา  
  นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1 ขอมูลสถานภาพของผูเช่ียวชาญ 
 

คําช้ีแจง  กรุณากรอกขอมูลท่ีเก่ียวของกับผูเชี่ยวชาญ 
 
ช่ือ – สกุล 
...................................................................................................................................................... 
 
ตําแหนง 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
 
สถานท่ีทํางาน 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
 
ประสบการณหรือความชํานาญ 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2  ขอมูลความคิดเห็นของผูเช่ียวชาญตอแบบรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
คําช้ีแจง  กรุณาทําเครื่องหมาย    ลงใน  (  )  ตามความคิดเห็นท่ีเหมาะสมตอแบบรางผลิตภัณฑท่ีนอน
ระนาดจากผาลายขิด จํานวน  16  แบบ 
 
ตารางแบบรางและแบบแสดงแสดงความคิดเห็น 

แบบรางกระเปา รายละเอียด 

แบบท่ี  1 

 
 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  2 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  3 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  4 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางแบบรางและแบบแสดงแสดงความคิดเห็น 

แบบรางกระเปา รายละเอียด 

แบบท่ี  5 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 

แบบท่ี  6 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  7 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  8 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  9 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางแบบรางและแบบแสดงแสดงความคิดเห็น 

แบบรางกระเปา รายละเอียด 

แบบท่ี  10 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  11 

 
 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  12 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 

แบบท่ี  13 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  14 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางแบบรางและแบบแสดงแสดงความคิดเห็น 

แบบรางกระเปา รายละเอียด 

แบบท่ี  15 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

แบบท่ี  16 

 

 
(     ) 
เหตุผลท่ีเลือก 
.................................................................................................... 
................................................................................................... 
................................................................................................... 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
…………………………………………………………………………………………………………………………………..……………………… 

แบบฟอรมการหาคาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหาโดยผูทรงคุณวุฒิ 
แบบสอบถามความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

เรื่อง การออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 

คําช้ีแจง 
       ขอใหทานพิจารณาขอคําถามจากแบบสอบถามแลวทําเครื่องหมาย  ตัวเลือกท่ีทานไดพิจารณาแลววา
มีความสอดคลองกับนิยามศัพท โดยกําหนดเกณฑการพิจารณาใหคะแนน ดังนี้  
 

+1     หมายถึง        แนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท 
  0 หมายถึง        ไมแนใจในคําถามนั้นสอดคลองกับนิยามศัพท  
 -1    หมายถึง        แนใจในคําถามนั้นไมสอดคลองกับนิยามศัพท 
 

       แบบประเมินชุดนี้จัดทําข้ึนเพ่ือใชเปนขอมูลสําหรับการทําวิจัยเทานั้น การวิเคราะหและการนําเสนอจะ
จัดทําในภาพรวม ดังนั้น คําตอบจากแบบประเมินจึงไมมีผลกระทบใดๆ ตอตัวทานและบุคคลท่ีเก่ียวของกับ
ทานแตอยางใด 
       ผูวิจัยขอขอบพระคุณทานท่ีไดใหความรวมมือในการตอบแบบประเมิน เพ่ือนําไปใชเปนแนวทางในการ
พัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
 

  นายพงศพินิจ พินิจดํา  
  นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี ขอคําถาม 
ผลการพิจารณา 

+1 0 -1 หมายเหตุ 

1.ขอมูลดาน
ประชากรศาสตร 

1.1 เพศ 
(   ) ชาย  (   ) หญิง  
1.2 อายุ 
(   )  ต่ํากวา 20  ป        (   )  21 – 30  ป 
(   )  31 -  40  ป          (   )  41  ป ข้ึนไป 
1.3 ระดับการศึกษา 
(   )  ต่ํากวาปริญญาตรี    (   )  ปริญญาตรี 
(   )  ปริญญาโท            (   )  สูงกวาปริญญาโท 
1.4 อาชีพของทาน 
(   )  นักเรียน / นักศึกษา 
(   )  รับราชการ / รัฐวิสาหกิจ 
(   )  พนักงานบริษัทเอกชน 
(   ) อ่ืนๆ (โปรดระบุ) 
1.5 รายไดเฉล่ียตอเดือน 
(   )  ต่ํากวา  15,000  บาท 
(   )  15,001 – 20,000  บาท 
(   )  20,001 – 25,000  บาท 
(   )  25,001  ข้ึนไป 

    

2.แบบประเมินความ
พ่ึงพอใจของผูบริโภค

ท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ี
นอนระนาดจาก

ผาลายขิด 

2.1 ดานประโยชนใชสอย 
- ขนาดสัดสวนเหมาะสมกับการใชงาน 
- มีความสะดวกสบายในการใชงาน 
- โครงสรางแข็งแรงทนทานตอลักษณะการใชงาน 
- มีความปลอดภัยตอลักษณะการใชงาน 
- งายตอการดูแลรักษาและทําความสะอาด 

    

2.2 ดานความสวยงาม 
- รูปแบบ รูปทรงมีความสวยงามดึงดูดสายตา 
- ลวดลาย สีสัน และพ้ืนผิวสวยงาม 
- รูปแบบมีความทันสมัย 
- มีความประณีตเรียบรอย 
- สื่อเอกลักษณของวัสดุ 

    

3. ขอเสนอแนะ      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
…………………………………………………………………………………………………………………………………..……………………… 

แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 

 
คําช้ีแจง 
       แบบประเมินชุดนี้ เปนสวนหนึ่งของการศึกษาตามหลักสูตร ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง ท้ังนี้ผูวิจัยมีวัตถุประสงคเพ่ือนําขอมูลของแบบประเมินนี้ไปสรุป ผูวิจัยจึงได
ขอความกรุณาจากทานชวยตอบแบบสอบถามตามความเปนจริง เพ่ือนําผลท่ีไดไปหาคาคะแนนความพึงพอใจ
ท่ีผูตอบแบบสอบถามมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
       แบบประเมินชุดนี้แบงออกเปน 3 ตอน ประกอบดวย 
     ตอนท่ี 1  ขอมูลดานประชากรศาสตร 
     ตอนท่ี 2  แบบประเมินความพ่ึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
     ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 
       แบบประเมินชุดนี้จัดทําข้ึนเพ่ือใชเปนขอมูลสําหรับการทําวิจัยเทานั้น การวิเคราะหและการนําเสนอจะ
จัดทําในภาพรวม ดังนั้น คําตอบจากแบบประเมินจึงไมมีผลกระทบใดๆ ตอตัวทานและบุคคลท่ีเก่ียวของกับ
ทานแตอยางใด 
       ผูวิจัยขอขอบพระคุณทานท่ีไดใหความรวมมือในการตอบแบบประเมิน เพ่ือนําไปใชเปนแนวทางในการ
พัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
 

  นายพงศพินิจ พินิจดํา  
  นักศึกษาระดับปริญญาโท สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 1  ขอมูลดานประชากรศาสตร 
คําช้ีแจง  กรุณาทําเครื่องหมาย   ในชอง (   ) โดยเลือกเพียง 1 ชอง 
 
 1. เพศ 
  (   ) ชาย   
  (   ) หญิง  
 
 2. อายุ 
  (   )  ต่ํากวา 20  ป 
  (   )  21 – 30  ป 
  (   )  31 -  40  ป 
  (   )  41  ป ข้ึนไป 
 
 3. ระดับการศึกษา 
  (   )  ต่ํากวาปริญญาตรี  
  (   )  ปริญญาตรี 
  (   )  ปริญญาโท 
  (   )  สูงกวาปริญญาโท  
  
 4. อาชีพของทาน 
  (   )  นักเรียน / นักศึกษา 
  (   )  รับราชการ  / รัฐวิสาหกิจ 
  (   )  พนักงานบริษัทเอกชน 
  (   ) อ่ืนๆ (โปรดระบุ).........................................................................  
 
 5. รายไดเฉล่ียตอเดือน 
  (   )  ต่ํากวา   15,000  บาท 
     (   )  15,001 – 20,000  บาท 
  (   )  20,001 – 25,000  บาท 
  (   )  25,001  ข้ึนไป 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนท่ี 2  แบบประเมินความพ่ึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
คําช้ีแจง   โปรดพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑจากรูปถายผลิตภัณฑแลวทําเครื่องหมาย  ในชองระดับการ
ประเมินของทาน    
   ระดับความพึงพอใจในการใหคะแนน 
        5      หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด  
        4      หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมาก  
        3      หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง  
        2      หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับนอย  
        1      หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับนอยท่ีสุด  
 

ขอ รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1 ดานประโยชนใชสอย 

1.1 ขนาดสัดสวนเหมาะสมกับการใชงาน 
     

1.2 มีความสะดวกสบายในการใชงาน      
1.3 โครงสรางแข็งแรงทนทานตอลักษณะการใชงาน      
1.4 มีความปลอดภัยตอลักษณะการใชงาน      
1.5 งายตอการดูแลรักษาและทําความสะอาด      

2 ดานความสวยงาม 
2.1 รูปแบบ รูปทรงมีความสวยงามดึงดูดสายตา 

     

 2.2 ลวดลาย สีสัน และพ้ืนผิวสวยงาม      
 2.3 รูปแบบมีความทันสมัย      
 2.4 มีความประณีตเรียบรอย      
 2.5 สื่อเอกลักษณของวัสดุ      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



108 
 

ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะ 
คําช้ีแจง  โปรดแสดงความคิดเห็นอ่ืนๆ หรือขอเสนอแนะเพ่ิมเติมของทาน 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
 

ขอขอบพระคุณทุกทานท่ีกรุณาประเมินผลงานการออกแบบ 
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ภาคผนวก ข. 
 

หนังสือขอความอนุเคราะหผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ 
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ภาคผนวก ค. 

 

ภาพประกอบการเก็บขอมูลในการวิจัย 
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      ศึกษาขอมูลเบื้องตนเก่ียวกับกระบวนการทอผาลายขิด เพ่ือนํามาใชในการพัฒนาผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด
จากผาลายขิด  โดยศึกษาจากหนังสือ  บทความ  เวปไซต  และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ  พรอมกับลงพ้ืนท่ีศึกษา
จากสถานท่ีจริง  โดยการสังเกต  การบันทึกขอมูล  การถายภาพ  การสอบสัมภาษณ 

 

 
 

       การสังเกตและบันทึกขอมูลเก่ียวกับ กรรมวิธีการทอผาลายขิด ในงาน OTOP CITY 2014 : ชอปเพลิน
เกินหามใจ ภูมิปญญาผาไทย และเทศกาลของขวัญของฝาก ณ ชาเลนเจอร 1-3 อิมแพคเมืองทองธานี  
จังหวัดนนทบุรี 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (23  ธันวาคม  2557) 
 

 
 

       การสังเกตและบันทึกขอมูลเก่ียวกับ กรรมวิธีการทอผาลายขิด ในงาน OTOP CITY 2014 : ชอปเพลิน
เกินหามใจ ภูมิปญญาผาไทย และเทศกาลของขวัญของฝาก ณ ชาเลนเจอร 1-3 อิมแพคเมืองทองธานี  
จังหวัดนนทบุรี 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (23  ธันวาคม  2557) 
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       การสังเกตและบันทึกขอมูลเก่ียวกับ กรรมวิธีการทอผาลายขิด ในงาน OTOP CITY 2014 : ชอปเพลิน
เกินหามใจ ภูมิปญญาผาไทย และเทศกาลของขวัญของฝาก ณ ชาเลนเจอร 1-3 อิมแพคเมืองทองธานี  
จังหวัดนนทบุรี 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (23  ธันวาคม  2557) 

 

 
 

       การสังเกตและบันทึกขอมูลเก่ียวกับ กรรมวิธีการทอผาลายขิด ในงาน OTOP CITY 2014 : ชอปเพลิน
เกินหามใจ ภูมิปญญาผาไทย และเทศกาลของขวัญของฝาก ณ ชาเลนเจอร 1-3 อิมแพคเมืองทองธานี  
จังหวัดนนทบุรี 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (23  ธันวาคม  2557) 
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      ศึกษาขอมูลเบื้องตนเก่ียวกับกระบวนการผลิตท่ีนอนระนาดจากผาลาย เพ่ือนํามาใชในการพัฒนา
ผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  โดยศึกษาจากหนังสือ  บทความ  เวปไซต  และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ  
พรอมกับลงพ้ืนท่ีศึกษาจากสถานท่ีจริง  โดยการสังเกต  การบันทึกขอมูล  การถายภาพ  การสอบสัมภาษณ  

 

 
 

       การสังเกตและบันทึกขอมูลเก่ียวกับวัสดุตางๆ ในการทําท่ีนอนระนาด  ณ  สตรีพัฒนาศรีฐาน หมูท่ี 9  
ตําบลศรีฐาน  อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 
 

 
 

       สัมภาษณผูเชี่ยวชาญดานการผลิต ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด   (ดานการ เย็บ)  คุณถนอม แสงสอง
ประธานกลุมสตรีพัฒนาศรีฐาน หมูท่ี 9  ตําบลศรีฐาน  อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
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 สัมภาษณผูเชี่ยวชาญดานการผลิตท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  (ดานวัสดุ) คุณนุม จันเหลือง  ณ ราน   
แมนุมหมอนขิด หมูท่ี 4 ตําบลตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 

 
 

 
 

       การวิเคราะหและเก็บขอมูลเก่ียวกับ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด   ณ  รานแมนุมหมอนขิด หมูท่ี 4   
ตําบลตําบลศรีฐาน อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
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       ศึกษาขอมูลผลิตภัณฑ ท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด  ดานความสวยงาม ประโยชนใชสอย ขนาดสัดสวน  
รูปแบบ  และวัสดุ   หลักการออกแบบผลิตภัณฑ รวมไปถึงอุตสาหกรรมการผลิต ผลิตภัณฑจากผาลายขิด    
โดยการสังเกต  การบันทึกขอมูล  การถายภาพ  การสัมภาษณ  
 

 
 

ภาพผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด รูปแบบเดิม 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 
 

 
 

ภาพผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิดและผลิตภัณฑจากผาลายขิด 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพข้ันตอนการยัดไสหมอนขวานและท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 

 
 

 
 

ภาพข้ันตอนการตอลายผาขิด 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพข้ันตอนการใชเตารีดทับหมอน เพ่ือใหผาลายขิดเรียบติดกับตัวหมอน 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 
 
 
 

 
 

ภาพซังขาว ใชสําหรับทําเปนไสหมอนขวานทําใหการทรงตัวดีข้ึน 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (29  มกราคม  2558) 

 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       การลงพ้ืนท่ีสํารวจตลาด เพ่ือศึกษาขอมูลความตองการของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด และ
ผลิตภัณฑจากผาลายขิด โดยการสังเกต  การบันทึกขอมูล  การถายภาพ  การสัมภาษณ  การเขาชมการออก
รานนิทรรศการ 
 

 
 

       ภาพการสํารวจตลาดผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด และผลิตภัณฑจากผาลายขิด  ณ งานนิทรรศการ        
และจําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน ณ ศูนยแสดงสินคาและการประชุม อิมแพ็ค อารีนา  เมืองทองธานี         
อ.ปากเกร็ด  จ.นนทบุรี 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (6  กุมภาพันธ  2558) 

 

 
 

       ภาพการสํารวจตลาดผลิตภัณฑท่ีนอนระนาด และผลิตภัณฑจากผาลายขิด  ณ งานนิทรรศการ        
และจําหนายสินคาผลิตภัณฑชุมชน ณ ศูนยแสดงสินคาและการประชุม อิมแพ็ค อารีนา  เมืองทองธานี         
อ.ปากเกร็ด  จ.นนทบุรี 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (6  กุมภาพันธ  2558) 

 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       ภาพผูเชี่ยวชาญ (ดานการผลิต) อาจารยอรพิน เข็มเพชร  ครูชํานาญการพิเศษ  โรงเรียนศรีฐานกระจาย
ศึกษา อําเภอปาติ้ว จังหวัดยโสธร ทําการตรวจประเมินแบบ 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (16  กุมภาพันธ  2558) 
 
 

 
 

       ภาพผูเชี่ยวชาญ (ดานการออกแบบ) คุณ พีรนาท  สุขคุม  นักวิชาการออกแบบผลิตภัณฑชํานาญการ     
กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทําการตรวจประเมินแบบ 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (21  กุมภาพันธ  2558) 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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       ภาพผูเชี่ยวชาญ  (ดานวัสดุ) คุณ ศรีบรรณา  ไชยสิทธิ์  นักวิชาการออกแบบผลิตภัณฑชํานาญการ          
กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทําการตรวจประเมินแบบ 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (23  กุมภาพันธ  2558) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ง. 
 

ผลงานการออกแบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบรางผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลาย  แบบท่ี  1  ถึงแบบท่ี  16 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (12  กุมภาพันธ  2558) 
 
 
 

 
 

แนวคิดแรงบันดาลใจในการออกแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (1 มีนาคม  2558) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบรางรายละเอียดผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  ( 2 มีนาคม  2558) 
 
 
 

 
 

ภาพเขียนแบบเพ่ือการผลิต 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  ( 2 มีนาคม  2558) 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบตัดผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การทําแบบตัดผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ชิ้นลาง 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (4 มีนาคม 2558) 
 
 

 
 

การทําแบบตัดผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด ชิน้บน 
โดย : พงศพินิจ  พินิจดํา  (4 มีนาคม 2558) 

 
 
 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตนแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
ท่ีมา : พงศพินิจ  พินิจดํา  (ถายเม่ือ  23  เมษายน  2558) 
 
 
 

 
 
 

ตนแบบผลิตภัณฑท่ีนอนระนาดจากผาลายขิด 
ท่ีมา : พงศพินิจ  พินิจดํา  (ถายเม่ือ  23  เมษายน  2558) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ประวัติผูเขียน 
 

ช่ือ – สกุล  นาย พงศพินิจ  พินิจดํา 
วัน – เดือน – ปเกิด 27  กรกฎาคม  2528 
สถานท่ีเกิด  จังหวัด ยโสธร 
ท่ีอยูปจจุบัน บานเลขท่ี  134  หมู 17  ตําบลหองแซง  อําเภอเลิงนกทา  จังหวัดยโสธร  

35120 
ประวัติการศึกษา ปการศึกษา  2546  สําเร็จการศึกษาระดับมัธยมปลาย โรงเรียนปทุมคงคา 
   ปการศึกษา  2551  สําเร็จการศึกษา  คณะสถาปตยกรรมศาสตร 
   (ทล.บ) วิชาเอก  ออกแบบสิ่งทอ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล พระนคร 
ประวัติการทํางาน ตําแหนง  เจาหนาท่ีพัฒนาผลิตภัณฑ  บริษัท นารายณอินเตอรเทรด จํากัด 
   พ.ศ. 2551 - 2552 
   ตําแหนง  นักวิชาการอุตสาหกรรม  สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมชุมชน  
   กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
   พ.ศ. 2552 - 2557 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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