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บทคัดยอ 
โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก กระจูด และภูมิปญญา

งานจักสานของจังหวัดนครศรีธรรมราช ซึ่งเปนแนวคิดการนําศิลปหัตถกรรมของชาวบานมาประยุกต

และเพ่ิมมูลคาโดยการออกแบบในรูปแบบของเฟอรนิเจอร เพ่ือแขงขันในธุรกิจเฟอรนิเจอรที่เปน

ธุรกิจที่มีการแขงขันคอนขางสูงในเรื่องราคา และวัสดุที่ใชในการผลิต โดยเริ่มศึกษาจากผลิตภัณฑที่มี

อยูในทองตลาด ในเรื่องรูปแบบสินคา ราคาสินคา ขั้นตอนการผลิตตางๆ วัสดุที่ใชกับสินคา

เฟอรนิเจอรประเภทเดียวกันในปจจุบัน รวมถึงขนาดสัดสวนรางกายของผูใชงานที่สงผลในแงการ 

ยศาสตรซึ่งสงผลตอขนาดสัดสวนของเฟอรนิเจอร 

จากการศึกษาขอมูลตางๆจึงนําไปสูขอสรุปแนวทางของใชงานวัสดุอยางคุมคา รูปลักษณของ

เฟอรนิเจอร ช้ินสวนในการประกอบที่ใช ( Fitting ) รวมถึงการตกแตงผิวเฟอรนิเจอร และการใชงาน

ฝมือมาเพ่ิมมูลคาแกตัวเฟอรนิเจอร จากการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรในโครงการพบวาสามารถเพ่ิม

มูลคาแกตัววัสดุกระจูด และชวยการขยายฐานการนําวัสดุธรรมชาติมาใชในเฟอรนิเจอรทดแทนหวาย 

หรือกก ชวยลดการสูยพันธของพันธหวาย ซึ่งสงผลใหสามารถแขงขันกบัสินคาชนิดเดียวกันจากทั้งใน

ประเทศ และตางประเทศ เปนแนวคิดที่สามารถตอยอดไปใชใหเกิดประโยชนในการออกแบบ

เฟอรนิเจอรและสินคาประเภทอ่ืนตอไป 
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กิตติกรรมประกาศ 

ในชวงระยะเวลาปการศึกษาสุดทายในรั้วคณะสถาปตยกรรมศาตร ไดเดินทางมาจนถึงการ

ทําวิทยานิพนธที่สําคัญยิ่งกอนจะออกไปสูโลกภายนอก กวาจะมาถึงจุดตรงน้ีได ขาพเจาผูจัดทํา

โครงการไดรับการชวยเหลือมากกวา ทั้งเงินทอง ความรู ความใสใจ ความหวงใย ความอบอุนที่ไดจาก

บุคคลหลายคนและหลายสถานที่  

ขาพเจากราบขอบพระคุณ นายพรหมทอง และนางเหียบ นาควานิช ชาวสวนที่อายุมากแลว

กมหนาหาเงินและความหวังเพ่ือจะสงบุตรคนน้ีใหถึงฝง และจบปริญญาใบแรกในชีวิตไมมีบุญคณุไหน

ย่ิงใหญเทาสองทานน้ี เกินกวาจะเขียนใหหมดแคกระดาษแผนเดียว 

ขาพเจาขอกราบขอบพระคุณ อาจารยวิชาเฟอรนิเจอรทุกทานที่พร่ําสอน วากลาว ให

กําลังใจ ตําหนิบอกขอผิดพลาดตางๆ ช้ีแนะแนวทางที่ถูกตองทั้งการเรียนและการดําเนินชีวิต กราบ

ขอบคุณเปนอยางยิ่งกับ อ.ดุลยพล ศรจีันทร ที่ปรึกษาโครงการน้ีที่คอยดูแลและคําแนะนําที่ดีเสมอมา 

  ขาพเจาขอขอบพระคุณ อาจารยภาควิชาศิลปะอุตสาหกรรมทุกทาน ที่ใหความรูวิชา 

คําแนะนํามากมายในการทํางาน ทําใหขาพเจามีความรูทางดานการออกแบบที่ถูกตอง 

ขาพเจาขอขอบคุณ ปาเอียดและครอบครัว ที่คอยชวยเหลือในเรื่องงานสานและความรวมมือ

ในการแกลายสาน ยอมหยุดงานเพ่ือชวยใหขาพเจาทํางานจบและใหความสนิทเปรียบเหมือนญาติ

ใกลชิดก็มิปาน 

ขาพเจาขอขอบคุณพ่ีผึ้ง และปาวิลัย เจาของโรงไมที่ใหความชวยเหลือ ถามไถทุกขสุขไมขาด 

เหมือนเปนญาติสนิทคนหน่ึงใหความชวยเหลือทั้งเงินทองและแรงงานในการทํางาน  

ขาพเจาขอบคุณ พ่ีนอย พ่ีเฮง และชางสีและชางไมของโรงไม S.V.บานและสวน ที่คอยให

คําแนะนําและความชวยเหลือในการประกอบช้ินงาน 

ขาพเจาขอขอบคุณเพ่ือนๆ ทั้ง เบน มด กอลฟ ณ กี ๋แทน บอส สนุกเกอร บิว ภูมิ ที่คอยถาม

ไถและชวยเหลอือยางมากในการทํางาน มีทั้งความสนุกเอฮาตลอดมา ทําใหการใชชีวิตในทํางานแต

ละวันไมนาเบ่ือและคอยชวยเหลือตลอดมา 

ขาพเจาขอขอบคุณบุคลทั้งชายหญิงอีกมากกมายที่ไมไดกลาวถึงที่คอยใหความชวยเหลือ 

มอบใหทั้งความหวัง ความสขุ และอุปสรรคที่ทําใหขาพเจาเกงขึ้นเมื่อขามผานมาได จะยังคงจดจําใน

ความชวยเหลือเหลาตลอดไป 

สดุท้าย ข้าพเจ้าอยากขอบพระคณุ สถาบนัเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคณุทหาร

ลาดกระบงัท่ีรวบรวมกลุม่คนเหลา่นีไ้ว้ ซึง่ทําให้ข้าพเจ้าได้มีโอกาสพบเจอ เรียนรู้ กบัสงัคมท่ีดี และ

ได้พบกบักลุม่คนท่ีคอยชว่ยเหลือข้าพเจ้ามาตลอด 
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บทท่ี 1 
 

บทนํา 
 

1.1 ความสําคัญและความเปนมาของปญหา 

 

0000000ผลิตภัณฑจักสานของไทยเปนศิลปะชาวบาน ที่มนุษยคิดขึ้นเพ่ือใชสอยในชีวิตประจําวัน 

โดยทําขึ้นจากวิธีการ จัก สาน ถัก ทอ จากวัสดุที่หาไดงายในทองถิ่น แสดงออกมาในรูปแบบของ

ศิลปะ เพ่ือตอบสนองอารมณ ความนึกคิด และนําไปสูการใชงานไดดวย ผลิตภัณฑจักสานกระจูด 

เปนหน่ึงในสินคาหน่ึงตําบลหน่ึงผลิตภัณฑของจังหวัดนครศรีธรรมราช ประเภทเครื่องใชและ

เครื่องประดับ และเปนที่รูจักของคนทั่วไปทั้งประเทศ โดยแหลงผลิตที่สําคัญและเปนแหลงของ

วัตถุดิบดวย อยูที่ ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 

0000000กระจูด เปนพันธุไมจําพวกกก (Sedge) ชนิดหน่ึงในตระกูล Cyperaccae มช่ืีอทาง

พฤกษศาสตรวา Lepironia articalata การที่ตนกระจูดแพรหลายไปไดอยางกวางขวาง นาจะมีผูนํา

เอาไปปลูกจากที่ใดที่หน่ึงในประเทศไทย ลกัษณะลําตนของกระจูดตรง กลม ตามภาพตัดขวางเรียว

ยาว 50-200เซนติเมตร หนา 2-7 มลิลิเมตร ภายในกลวง  

0000000จนถงึปจจุบันการสานเสื่อกระจูดก็ยังคงอาชีพใหแกชาวบานในชุมชน เมื่อการสานกระจูด

ไดรับความสนใจในดานตางๆ หลายชุมชนจงึไดพัฒนารูปแบบและประเภทของผลิตภัณฑออกมาสู

ตลาด เชน หมวก ตะกรา กระเปาถือ ถาดผลไม กระสอบ เปนตน แมจะมีชุมชนไมกี่ชุมชนในการ

สานกระจูดแตก็กลายเปนการแขงขันที่เห็นผลไดชัด เมื่อประเภทและรูปแบบของผลิตภัณฑในชุมชน

ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราชน้ันมีความไมหลากหลาย และไมสามารถ

สอดคลองกับยุคสมัยพรอมตอบสนองความตองการของผูบริโภค ทั้งรูปแบบผลิตภัณฑ ลวดลาย 

สีสัน และความสวยงามที่เขากับยุคสมัยที่ตอบความตองการของคนรุนใหม ยังคงใชรูปแบบของ

ผลิตภัณฑที่ไดรับการสืบทอดจากรุนสูรุน มกีารนํามาผสมกับวัสดุอยางอ่ืนเพ่ือเสริมความสวยงาม

เชน หนัง ผา พลาสติก หรือวัสดุธรรมชาติ เชน กก หวาย ยานลิเภา เปนตน 

0000000คุณสมบัติพิเศษของกระจูดเปนพืชธรรมชาติที่ความช้ืนในตัวนอย ดูดซับและระบายความ

รอนไดดีมาก รายงานการวิจัยประจําคณะแพทยศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร (ดร.วิภา, 

อาจารยประจําคณะแพทยศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร) วาการนอนบนเสื่อกระจูดจะทําให
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อุณหภูมิในรางกายลดลงทําใหรูสึกเย็นสบาย ลดปจจัยเสีย่งในการเกิดแผลกดทับในการนอน เสนใย

กระจูดมีความเหนียวนุม ยืดหยุน จากการผานกรรมวิธีแชนํ้าโคลนขาว และฉีกขาดไดยากเมื่อเกิด

การตอ มวน พัน หรือสาน ซึ่งมีความความเหนียวของเสนใยสูงกวาผักตบชวาและใกลเคียงกับกก 

(ยืนยันจากการทดสอบของปฏิบัติการทดสอบที่กองอุตสาหกรรมสิ่ง กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 

หนวยผลิตเสนใยพืช กองอุสาหกรรมในครอบครัว) ดวยลักษณะที่เปนแผนบางสามารถสานใน

รูปแบบหลายช้ันได มีผิวสัมผัสที่เปนมิตรเพราะอดีตถึงปจจุบันการใชงานกระจูดในรูปแบบของเสื่อ

นอนน่ังและของใชสวนตัว ดูดซับกลิ่นและไมมีกลิ่นเหม็น สามารถใสสแีละกลิ่นไดผานกรรมวิธีการ

อบและยอม 

 

 

 

 

 

รูปที่ 1.1.  ผลติภัณฑด้ังเดิมจากกระจูด 

0000000กระจูดในอดีตใชในการสานเปนเสื่อ เปนด่ังเฟอรนิเจอรในบานผานการใชงานจากรุนสูรุน

โดยยังคงเอกลักษณและลักษณะเดิมไว และดวยจากคุณสมบัติขางตนจะมองเห็นวากระจูด เปนวัสดุ

ธรรมชาติที่มีความหลากหลายในคุณสมบัติและเปนประโยชนในการใชงานสูงสามารถใชไดทั้งภายใน

และกึ่งภายนอก เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมและตัวมนุษย 

0000000ธุรกจิสปา หมายถงึ ธุรกิจที่เปดสถานบริการเพ่ือสุขภาพ หรือสถานพยาบาลที่ใหบริการ

ลูกคาทั่วไปดวยศาสตรการนวดเพ่ือสุขภาพ การปฏิบัติตอรางกายเพ่ือสุขภาพ และการใชนํ้าเพ่ือ

สุขภาพเปนบริการหลัก เพ่ือปรับความสมดุลของรางกายและจิตใจโดยใหคําแนะนําดานบริการที่จัด

ไวตามหลักวิชาการ รวมถึงอาจจะมีการใหคําแนะนําการสงเสริมสุขภาพดวยการออกกําลังกาย 

โภชนาการ การปรับพฤติกรรมตามหลักการแพทยสากลและการสรางหลักสุขภาพดวยศาสตร

การแพทยทางเลือก  

0000000ในปจจุบันการนวดแผนไทยเปนอีกหน่ึงทางเลือกของคนทั่วไปที่รักในการดูแลเรื่องสุขภาพ

กลุมคนที่นิยมมาใชคือกลุมวัยกลางคนอายุต้ังแต30-45ป แตในปจจุบันผูคนใสใจเรื่องสขุภาพมาก

ขึ้นทําใหมีวัยรุนยุคใหมนิยมมาใชบริการมากขึ้น การนวดแผนไทยกม็ีหลายรูปแบบทั้งภายในและกึ่ง

กลางแจงและอริยบทตางๆ เชนการนอนควํ่า นอนหงาย น่ัง กึ่งน่ังกึ่งนอน นวดหนา นวดเทา การ
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นวดแตละประเภทจะใชเวลาแตกตางกันออกไป ระยะเวลานานสุดคือ 1-1.30 ชม.  ซึ่งไมวาจะอยูใน

อริยบทใดจะทาํกิจกรรมบนตัวเบาะหรือที่นอนที่ใชนวด ตัวเบาะมีความหลากหลายตามแตสถานที่

เลือกใช วัสดุทีนํ่ามาทํา เชน ผา หนัง ผาหนัง PVC หรือเปนวัสดุธรรมชาติเชน หวาย ไมไผ กก เปน

ตนซึ่งมีราคาแพง ซึ่งโดยสวนใหญจะเปนวัสดุสังเคราะหอยาง ผาหนังPVC เพราะราคาถูก แตหาก

ผานการใชงานจะเกิดการกักเก็บความรอน ทําใหผูใชงานไมสบายตัว หรือหากทําจากธรรมชาติ

มักจะเปน หวาย ซึ่งปจจุบันหวายกําลังประสบปญหาการใกลสญูพันธุทําใหเกิดการใชวัสดุที่เปน

มลพิษเขามาทดแทน ซึ่งปจจุบันเกิดการขยายตัวของธุรกิจสปาอยางรวดเร็วทําใหเกิดความตองการ

ซื้ออุปกรณและเฟอรนิเจอรอยางมาก ซึ่งรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจะเนนไปทางรูปแบบใกลชิด

ธรรมชาติ การเลือกใชเฟอรนิเจอรหรืออุปกรณตางๆ มักเปนเฟอรนิเจอรจักสานที่มาจากเปนวัสดุ

จากธรรมชาติ ซึ่งเฟอรนิเจอรจักสานของไทยไดรับความนิยมเปนอยางมากจากทั่วโลก ทําใหเกิดการ

ใชทรัพยากรทีม่ากเกินไป และทําใหมีวัสดุทดแทนที่เปนมลพิษกับสิ่งแวดลอม 

0000000โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก ”กระจูด” และภูมิ

ปญญางานจักรสานของจังหวัดนครศรีธรรมราชเปนโครงการเพ่ือพัฒนารูปแบบเฟอรนิเจอรสปาแนว

ธรรมชาติ ที่เสริมสรางบรรยากาศใหสวยงามและตอบสนองผูใชเปนในพักผอนในกิจกรรมการนวด 

สปา วัสดุที่นํามาใชน้ันคือกระจูด มีผิวสัมผสัที่เปนมิตร มคีุณสมบัติดูดซบักลิ่นและไมมกีลิ่นเหม็น 

สามารถใสสีและกลิ่นไดผานกรรมวิธีการอบและยอม อุณหภูมิในรางกายลดลงทําใหรูสึกเย็นสบาย 

ลดปจจัยเสี่ยงในการเกิดแผลกดทับในการนอน เสนใยกระจูดมีความเหนียวนุม ยืดหยุน เปนวัสดุ

จากธรรมชาติที่หาไดในตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช และใชภูมปิญญาและงาน

ฝมือของชาวบานพัฒนารูปแบบที่แปลกใหม เพ่ิมมลูคาใหแกวัสดุอยางกระจูด ในเรื่องรูปแบบ

ผลิตภัณฑ รูปแบบการผลิต ลวดลายและสสีันที่เขากับยุคสมัยมากขึ้น และสรางรายไดใหแกชาวบาน

ในชุมชนจนถึงระดับประเทศ 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.2.00ความเปนไปไดของโครงการ 
 

1.2.100ดานนโยบาย 

1.2.1.100สงเสริมชาวบานในชุมชน ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัด

นครศรีธรรมราช ใหสามารถชวยเหลือตนเองและสรางรายไดใหแกครอบครัวและสงเสริมงาน

หัตถกรรมงานจักสานกระจูดภายในประเทศใหขยายตัวขึ้นเพ่ือสงเสริมการแขงขัน และการ

พัฒนาอยางจริงจัง 

1.2.1.200พัฒนาการออกแบบเฟอรนิเจอรจากวัสดุกระจูดใหประสิทธิภาพและ

สอดคลองกับความตองการของยุคสมัย 

1.2.1.300สงเสริมและพัฒนาดานการออกแบบเฟอรนิเจอรเพ่ือเพ่ิมมูลคาใหแกวัสดุ

ธรรมชาติที่ถูกมองขาม ใหเกดิการพัฒนาและการสรางสรรครูปแบบใหมๆ อยางมี

ประสิทธิภาพ 

1.2.1.400สงเสริมใหเกิดการพัฒนาชุมชนตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัด

นครศรีธรรมราช เพ่ือตอบสนองนโยบาย “ ททท.นครศรธีรรมราช สานความรวมมือกับ

กระทรวงวัฒนธรรม สงเสริมการทองเที่ยวดานวัฒนธรรม” 

1.2.1.500สงเสริมพัฒนาชุมชนตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 

เพ่ือตอบสนองนโยบายชุมชนกระทรวงวัฒนธรรม โดยกรมสงเสริมวัฒนธรรม ชุมชนตนแบบ

การสืบสานมรดกภูมิปญญาทางวัฒนธรรมสูเศรษฐกิจสรางสรรค หวังกระตุนใหชุมชนทั่วไป

เกิดการพัฒนาตอยอดมรดกภูมิปญญาสรางมูลคาทางเศรษฐกิจใหทองถิน่อยางย่ังยืน 

 

     1.2.200ดานเศรษฐกิจ 

1.2.2.100สนับสนุนการสรางอาชีพในชุมชนตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัด

นครศรีธรรมราช 

1.2.2.200สงเสริมใหประชาชนหันมาสนใจการใชสินคาทีผ่ลิตภายในประเทศ 

1.2.2.300สงเสริมใหการใชวัสดุกระจูดซึ่งเปนวัสดุภายในประเทศไมตองนําเขาวัสดุ

และเปนวัสดุทีม่ีราคาถูกชวยเพ่ิมมูลคาทั้งวัสดุและผลิตภัณฑได 

1.2.2.400สงเสริมการใชวัสดุทดแทนวัสดุธรรมชาติที่กําลังจะสูญพันธุ เพราะกระจูด

คือวัชพืชที่ปลูกงาย จํานวนมาก และสามารถนํามาใชประโยชนได 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.2.300ดานวัตถุดิบ 

1.2.3.100กระจูดเปนพืชที่หาไดงาย และเปนพืชที่เพาะปลูกอยูในพ้ืนที่ของชุมชน

ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ทําใหงายตอการเก็บเกี่ยว ดูแลรักษา และ

การแปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ 

1.2.3.200คุณสมบัติของกระจุดเสนใยจะมคีวามยืดหยุนสูง มีความความเหนียวของ

เสนใยสูงกวาผกัตบชวาและใกลเคียงกับกก (ยืนยันจากการทดสอบของปฏิบัติการทดสอบที่

กองอุตสาหกรรมสิ่ง กรมสงเสริมอุตสาหกรรม หนวยผลิตเสนใยพืช กองอุสาหกรรมใน

ครอบครัว) 

1.2.3.300คุณสมบัติของกระจูดเมื่อกรรมวิธีการสานมีความแข็งแรงและยืดหยุนสูง 

สามารถนํามาตอยอดทําเปนสวนหุมโครงเฟอรนิเจอรได 

1.2.3.400รายงานการวิจัยประจําคณะแพทยศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทรวา 

พบแนวทางใหม ในการลดปจจัยเสี่ยงตอการเกิดแผลกดทับดวยเสื่อที่สานจากกระจูด พบวา

ผลการทดสอบเปรียบเทียบเบ้ืองตนใหผูที่นอนบนเสื่อที่สานดวยกระจูด และเบาะที่นอนของ

โรงพยาบาล ปรากฏวาการนอนบนเสื่อกระจูดจะทําใหอุณหภูมิผิวหนังของกลุมตัวอยาง 

ลดลงตํ่ากวาการนอนบนเบาะของ โรงพยาบาล เน่ืองจากเสื่อกระจูดซึ่งเปนผลิตภัณฑ

พ้ืนบานจากหญาธรรมชาติ มีคุณสมบัติในการดูดซับความรอนและมคีวามพรุนในการระบาย

อากาศที่สูง(ดร.วิภา, อาจารยประจําคณะแพทยศาสตรมหาวิทยาลัยสงขลานครินทร) 

 

1.2.400ดานสงัคมและสิ่งแวดลอม 

1.2.4.100โครงการน้ีไมขัดตอกฎหมาย ขนบธรรมเนียม ประเพณี ศีลธรรม 

1.2.4.200สนับสนุนการอนุรักษศิลปหัตถกรรมไทยใหคงอยูกับคนในปจจบัุน 

1.2.4.300ไมกอเกิดผลกระทบทางดานมลพิษ และมลภาวะ 

 

1.2.500ดานการออกแบบ 

1.2.5.100โครงการน้ีออกแบบและพัฒนารูปแบบเฟอรนิเจอร ดวยวัตถุดิบของไทย 

ภูมิปญญาไทยภายในชุมชนตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 

1.2.5.200ปจจุบันรีสอรทสปาเชิงสุขภาพไดรับความสนใจและมีแนวโนมจะเพ่ิมขึ้น

เรื่อยๆซึ่งเฟอรนิเจอรภายในคือสิ่งที่บงบอกลักษณะและเอกลักษณของทางรีสอรทเปนอยาง

มาก 

1.2.5.300ความแปลกใหมจากการนําเอาวัสดุที่ไมไดรับความสนใจมาออกแบบและ

ขึ้นรูปได 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



6 
 

1.3.00ปญหาที่เกิดข้ึน และแนวทางแกไข 

ปญหา แนวทางการแกปญหา 

1.3.1.00 ดานวัสดุ 

    1.3.1.1.00เบาะนอน,น่ังเพ่ือการนวดทํามาจากผา

หนัง PVC ที่หุมแผนยางอัดเอาไว ทําใหเกิดความอับ

รอน อุณหภูมิในรางกายสูงขึ้นทําใหไมมคีวามสบายใน

กิจกรรมการนวดสปา 

    1.3.1.2.00ผาหนัง PVC และยางอัด เปนวัสดุ

สังเคราะหที่มผีลของการยอยสลายและเกดิมลพิษ 

 

1.3.1.1.00ใชวัสดุธรรมชาติอยางกระจูด ที่เปน

คุณสมบัติระบายความรอนและมีความช้ืนในตัวสูง ไม

สงผลตอรางกายและลดปจจยัสี่ยงเรื่องแผลกดทับเมื่อ

นอนนานๆ 

1.3.1.2.00กระจูดเปนวัสดุธรรมชาติไมเปนมลพิษตอ

สิ่งแวดลอม 

 

ปญหา แนวทางการแกปญหา 

    1.3.1.3.00วัสดุกระจูดถูกมองวาวัสดุราคาถูก ดอย

มูลคา 

    1.3.1.4.00วัสดุมีความยืดหยุนแตขาดความ

แข็งแรงในการขึ้นรูปเปนรูปทรงขนาดใหญ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.3.1.3.00ออกแบบใหแสดงออกถึงความสวยงามของ

วัสดุหรือ ทําการสรางลวดลาย วิธีการสาน หรือการ

ทําลวดลายจากวิธีการใหมๆ เพ่ือเพ่ิมมูลคาใหแกวัสดุ

กระจูด 

1.3.1.4.00นําเสนกระจูดมามวนรวบเปนเสนเชือก

เสริมความแข็งแรง 

1.3.1.5.00นําเสนกระจูดไปเคลือบดวยกาวลาแท็ก 

ปริมาณมากนอยตามแตตองการตามประเภทงาน

ออกแบบที่นําไปใช 

1.3.1.6.00ใชยางพาราแทนรูปแบบกาวลาแท็ก 

เคลือบเสนใยหรือผสมในสวนของจุดเช่ือมเพ่ือเพ่ิม

ความแข็งแรงในแรงดึงหรือกด เปนรูปแบบคุณสมบัติ

ของ rubber ชนิดหน่ึง ที่ใหความเหนียวและยืดหยุน

สูง 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.3.2.00ดานความสวยงาม 

    1.3.2.1 รูปแบบผลิตภัณฑเปนการสืบทอดจากรุน

สูรุน มีขอจํากดัและความลาสมัย 

 

 

1.3.2.1.00ทําการออกแบบเพ่ือเพ่ิมรูปแบบผลิตภัณฑ

และกระบวนการผลิตแบบใหม 

 

 

 

ปญหา แนวทางการแกปญหา 

   1.3.2.2.00การใชสีกับตัวผลิตภัณฑทําใหดูดอย

มูลคา 

    1.3.2.3.0การใชลวดลายเกิดจากการสานที่ไดรับ

การสืบทอดจากรุนสูรุน มีความสวยงามประณีตดวย

งานฝมือ แตยังคงลวดลายเดิม เกิดการเปลีย่นแปลง

ลวดลายใหเขากับยุคสมัยนอยมาก 

 

1.3.300โครงสราง 

     1.3.3.1.00วัสดุกระจูด ไมสามารถอยูตัวดวยตัว

วัสดุเองกับรูปทรงที่มีขนาดใหญอยางเฟอรนิเจอร 

  

1.3.2.2.00เลือกใชสีสันทีท่ันสมัยขึ้น เพ่ิมสทีี่ตอบ

กลุมเปาหมายคนยุคใหมเพ่ือดึงดูดความสนใจในตัว

ผลิตภัณฑ 

1.3.2.3.00ออกแบบลวดลายรูปแบบใหม ที่

สรางสรรคโดยการดึงจุดเดนของงานจักสาน

นครศรีธรรมราช ยังคงความสวยงามประณีตของงาน

ฝมือชาวบาน 

 

 

 

 

 

1.3.3.1.00ออกแบบโครงสรางภายในของเฟอรนิเจอร

ใหสอดคลองกบัการนําเอาวัสดุกระจูดมาใชงาน 

1.3.3.2.00การขึ้นรูปโครงสรางเล็กๆ สามารถใชการ

คงตัววัสดุที่ผานกรรมวิธีการเคลือบกาว เรซิน่ หรือ

ยางพารา 

1.3.3.3.00การขึ้นรูปในรูปแบบที่แปลกหรอืตองการ

ความแตกตาง มีหลายเทคนิค เชน  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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- การรัดเชือก รัดเชือกทิ้งไวงานช้ินเล็กขนาดบาง2-3

ชม.เอาเชือกออกจะทําใหช้ินงานคงรูปได หากเปน

ช้ินงานขนาดใหญหรือหนักมดัทิ้งไวอยางนอย1วัน 

- ลักษณะการทบกลับ จากการสานในดานยาวดาน

เดียวการทํารูปแบบน้ีทําใหสามารถสอดแอบ 

 

 

ปญหา แนวทางการแกปญหา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-โครงสรางไวดานในเปนเหล็กเสนหรือวัสดุที่เหมาะสม

ได และใชเชือกรอยผานขอบเพ่ือเปนการตรึงช้ินงาน 

เมื่อมีโครงสรางและการตรึงทําใหสามารถคงรูปได 

- การใชเสนลวดหรือเหล็กเสน เหล็กแผนเปน

โครงสรางต้ังแตเริ่มตนการสาน สานผานโครงสราง

ของเหล็กในขัน้ตอนการสาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.3.400ดานการผลิต  

    1.3.4.1.00เปนรูปแบบของงานหัตถกรรม ซึ่งตอง

ใชความชํานาญและเวลามากในการผลิต อาจทําให

ผลิตไดจํานวนนอย 

    1.3.4.2.00การสานตองใชวัสดุกระจูดเสนยาว ทํา

ใหเสียเวลาในการผลิตผลิตภัณฑ 

- การสานขึ้นรูปเปนสองช้ินประกบเขาหากัน สราง

ความแข็งแรงใหแกตัวเอง 

1.3.4.1.00ออกแบบใหการผลิตสามารถแบงสวนการ

ทํางานไดไมจําเปนตองใชชางฝมือคนเดียวในการสาน

ตอช้ินผลิตภัณฑ 

1.3.4.2.00ออกแบบใหสานงายขึ้นดวยแบงขนาดของ

เสนกระจูด เมือ่สานจนสมบูรณสามารถนํามา 

 

  

ปญหา แนวทางการแกปญหา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประกอบเปนช้ินผลิตภัณฑได เชนการประกอบดวย

การเย็บมุมดวยผาหรือหนัง หรือการใชตัววัสดุยึดเกาะ

กันเองดวยการสานปลายชนปลาย 

1.3.4.3.00การใชวิธีใสโครงสรางในขั้นตอนการสาน

จะสามารถนํามาขึ้นรูปดวยแมพิมพหรือทําการดัดงอ

ไดตามแบบไดหลากหลาย 

1.3.4.4.00การใชเบากด หรือบีบ ใชระยะเวลา

พอควรที่จะทําใหวัสดุจํารูปทรงได แตหากการเคลือบ

กาว เรซิ่น ซิลิโคนหรือยางไมพรอมกับการกดหรือบีบ 

จะทําใหงายขึ้น เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.3.500ดานประโยชนใชสอย 

    1.3.5.1.00เฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปานวด

แผนไทยตองเหมาะสมในพ้ืนที่การใชงานและลักษณะ

การใชงานที่เหมาะสม โดยลกัษณะในการนวด 

จะแบงไดเปน การนอนควํ่า นอนหงาย การน่ัง กึ่งน่ัง

กึ่งนอน นวดหนาและนวดฝาเทา วัสดุเหมาะสมไม

เหมาะสมกับการใชงาน 

 

 

 
 

1.3.5.1.00ศึกษาการใชงาน พ้ืนที่การใชงาน ขนาด

สัดสวนของผูใชงาน ขนาดเฟอรนิเจอรที่มีอยูแลวและ

ออกแบบเพ่ือตอบโจทยดานตางๆ 

  

ปญหา แนวทางการแกปญหา 

ตัวอยางลักษณะของผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจักสาน

สําหรับสปาในปจจุบัน 

ปญหาที่เจอคอื ไมสวยงาม และใชวัสดุที่หายาก ราคา

สูงเพราะใชวัสดุนําเขา ทําลายทรัพยากร 

ธรรมชาติอยางเชนหวายเพ่ือนําเปนโครงสราง 

1.3.600ดานการตลาด 

      1.3.6.100ประเภทและรูปแบบของผลติภัณฑมี

นอยและไมสอดคลองกับความตองการของกลุมลูกคา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1.3.6.1.00เพ่ิมประเภทและรูปแบบงาน โดยการ

ออกแบบใหเหมาะสมกับยุคสมัยใหสามารถเพ่ิมกลุม
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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      1.3.6.2.00ผลิตภัณฑตางๆที่ผลิตจากวัสดุกระจูด

ถูกมองวาดอยราคา    

      1.3.6.3.00รูปแบบผลิตภัณฑสปา ช้ันวางของ 

โตะขางเตียง ที่ผลิตขึ้นจากวัสดุธรรมชาติเชน หวาย 

กําลังจะสูญพันธุ ทําใหการผลิตภัณฑจากหวายถูกใส

ใจในการนํามาผลิต จึงทําใหเปลี่ยนแนวทางวัสดุไป

เปนวัสดุสังเคราะหที่ใหอารมณการใชงานเหมือนกัน

แตเปนมลพิษในการกําจัด 

1.3.700ดานการออกแบบ 

     1.3.7.1.00ออกแบบการขึ้นรูปจากโครงสรางและ

ความสามารถของตัววัสดุ 

     1.3.7.2.00ออกแบบใหถกูตองตามหลักหลักการย

ศาสตร 

ลูกคารายใหม และสรางมูลคาใหแกตัววัสดุ 

1.3.6.2.00ออกแบบเพ่ือสรางรูปแบบและแนวทาง

ใหมเพ่ือเพ่ิมมลูคาใหแกวัสดุ สรางลวดลาย หรือ

เอกลักษณใหมแกรูปแบบการสานใหสอดคลองกับยุค

สมัย 

1.3.6.300ศึกษาคนควาและหาความเปนไดเพราะ

กระจูดเปนวัสดุธรรมชาติที่ยังคงมีอยูมากและไดรับ

ความสนใจนอยในปจจุบัน หากไดรับการพัฒนาที่ดีจะ

ทําใหสามารถทนแทนวัสดุอ่ืนๆไดเปนอยางดี 

 

 

 
1.3.7.1.00คนควาศึกษาการขึ้นรูปและโครงสราง

รูปแบบตางๆ ที่เหมาะสมกับตัววัสดุ 

1.3.7.1.00ศึกษาหลักการยศาสตร 

 

1.4. วัตถุประสงคของโครงการ 

 

00000001.4.100โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรบัรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก ”กระจูด” 

และภูมิปญญางานจักรสานของจังหวัดนครศรีธรรมราช เพ่ือเพ่ิมมูลคาใหแกวัสดุและผลิตภัณฑใน

ชุมชนเปนแนวทางใหมในการผลิตใหแกกลุมผูผลิตและตลาดเฟอรนิเจอรจักสาน 

00000001.4.200เพ่ือสรางภาพลักษณที่ดีแกเจาของธุรกิจผูพบเห็นและผูใชงาน 

00000001.4.300ออกแบบเฟอรนิเจอรจาก ”กระจูด” ใหเกิดการสรางสรรครูปแบบใหมๆ ที่เปนที่

ตองการของตลาดและไดรับการพัฒนาตอไป จนเปนที่ยอมรับและสามารถสรางรายไดใหแกชุมชน

ผูผลิตและระดับประเทศ 

0   0000001.4.400พัฒนาออกแบบแนวทางการผลิตผลิตภัณฑในชุมชนผูผลิต “เสื่อกระจูด” โดย

นําเสนอแนวทางการผลิตใหมใหกับวัสดุ “กระจูด” ที่สอดคลองกับความตองการของตลาดในปจจุบัน 

และสามารถนําไปเปนแนวทางเพ่ือตอยอดสําหรับผูประกอบการและชางฝมือในประเทศ 

00000001.4.500เผยแพรและยกระดับอัตลักษณงานฝมอืของจังหวัดนครศรีธรรมราช ใหเขาใจงาย

และสอดคลองกับยุคสมัยปจจุบัน 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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1.5.00ขอบเขตของการทําวิทยานิพนธ 
 

1.5.100โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก ”กระจูด” และ

ภูมิปญญางานจักรสานของจังหวัดนครศรีธรรมราชมีกลุมเปาหมายหลักเปนกลุมนักทองเที่ยวทั้งชาว

ไทยและตางชาติ ที่มาเขาใชบริการสปานวดแผนไทยในรสีอรทสปา มีชวงอายุเฉลี่ยระหวาง 25-60 ป 

รายไดคอนขางสูง มีฐานะมั่นคง 

1.5.200เฟอรนิเจอรในโครงการที่จะทําการออกแบบประกอยไปดวย 

- เกาอ้ีน่ังสําหรับนวด    1 ตัว 

- เบาะวางเทาสําหรับนวดฝาเทา   1 ตัว 

- โตะขนาดเล็กสําหรับวางอุปกรณ   1 ตัว 

- โตะขาง      1 ตัว 

- ฉากกัน      1 ตัว 

- โคมไฟต้ังพ้ืน     1 ตัว 

1.5.300ออกแบบเฟอรนิเจอรเพ่ือตอบสนองพฤติกรรมการใชงานในหองสปาของรีสอรทเชิง

สุขภาพ ด้ังน้ี 

- กิจกรรมการการนวดตัวแบบนอนหงาย  

- กิจกรรมการนวดหนาในลักษณะกึ่งนอนกึ่งน่ัง หรือทานอนหงาย 

- กิจกรรมการนวดในทาน่ัง 

- กิจกรรมการน่ังพูดคุย ในกรณีใชงานต้ังแตสองคนขึ้นไป ในลักษณะการ

นวดขาถึงเทา 

   

1.5.400ออกแบบภาพลักษณของเฟอรนิเจอรใหเขาชุดกัน และเปนแนวทางที่สอดคลองกับ

ภาพลักษณของรีสอรทสปาเชิงสุขภาพ 

1.5.500ออกแบบโดยคํานึงถึงความสะดวกในการทําความสะอาด 

1.5.600ออกแบบใหตอบสนองความตองการของกลุมเปาหมายทั้งในเรื่องของประโยชนใช

สอยและความสวยงาม 

1.5.700ออกแบบใหมีความแข็งแรงและเหมาะสมกับพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมาย 

1.5.800ออกแบบใหสัมพันธกับการยศาสตร (Ergonomics) ของผูใชงาน 

1.5.900ออกแบบใหสามารถผลิตไดภายใตกระบวนการผลิตในเชิงกึ่งอุตสาหกรรมภายและ

ผสมผสานหัตถกรรมภายในประเทศ 
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1.6.00แนวทางการศึกษาคนควา 
 

1.6.100ศึกษาความตองการของผูบริโภค พฤติกรรมและกิจกรรมที่เกิดขึ้นภายในหองสปา

ของรีสอรทสปาเชิงสุขภาพ 

1.6.200ศึกษาภูมิปญญาไทยเกี่ยวกับการสานเสื่อกระจูดเพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบชุด

เฟอรนิเจอร 

1.6.300ศึกษาการขึ้นรูปเสรมิความแข็งแรงดวยตัววัสดุ หรือความแปลกใหมทีท่ําใหวัสดุ

กระจูดสามารถคงรูปและใชงานไดดีขึ้น 

1.6.400ศึกษาการสรางสรรคลวดลายในแบบตางๆ กระบวนการคิด และการทําเขาสู

กระบวนการผลิตจริง 

1.6.500ศึกษาถึงรูปแบบและชนิดของการจักสานที่นาสนใจเพ่ือนํามาเปนแนวทางในการ

ออกแบบตอไป 

1.6.600ศึกษากระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรจักสานและถักทอในระบบอุตสาหกรรมของ

ประเทศไทยปจจุบัน ที่เอ้ืออานวยตอการผลิตในระบบอุตสาหกรรมรายยอย และการผลิตดวยฝมือ

ชาวบานในชุมชน 

1.6.700ศึกษาวิธีการดูแลบํารุงรักษาเฟอรนิเจอร รวมถึงวิธีการซอมแซมเฟอรนิเจอรเมื่อเกิด

การชํารุดเสียหาย 

1.6.800ศึกษาขอมูลเรื่องวัสดุที่ใชผลิตเฟอรนิเจอร ซึ่งเปนวัสดุที่สามารถหาไดภายในประเทศ 

และศึกษากระบวนการผลิตทางอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรจักสานและถักทอที่มีในประเทศไทย 

1.6.900ศึกษาขอมูลเฟอรนิเจอรที่สัมพันธกับผูใชงานตามหลักการยศาสตร (Ergonomics) 

1.6.1000ศึกษาแนวโนมกระแสนิยมในปจจบัุน รวมถึงอนาคตอันใกล เพ่ือวางแผนการ

ออกแบบทางการตลาด 
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1.7.00ผลที่คาดวาจะไดรับ 
 

1.7.100ชุดเฟอรนิเจอรรับรอง ในรูปแบบไทยรวมสมัย ทีส่ามารถตอบสนองตอบริบทการใช

งานของผูบริโภคและสอดคลองกับสภาพแวดลอมของสถานที่ไดอยางเหมาะสม 

1.7.200เฟอรนิเจอรจากกระจูดไดรับความสนใจและไดรบัการพัฒนาตอไปและเปนที่ยอมรับ

สรางรายไดใหกับชุมชนและระดับประเทศ 

1.7.300สามารถสรางทางเลือกใหมทางการตลาดใหกับผูบริโภคในการเลือกซื้อเฟอรนิเจอร  

1.7.400เปนการสงเสริม, อนุรักษและสืบสานภูมิปญญาไทยที่มีคุณคาใหคงอยูสืบไป 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 2 

 

การศึกษาขอมูลที่เก่ียวของกับการออกแบบ 

 

การศึกษาและการสรุปขอมูลเปนการศึกษาขอมูลตางๆ ที่มีสวนสําคัญและสัมพันธกับการ

ออกแบบชุดเฟอรนิเจอรในโครงการทั้งในดาน ขอมูลเกี่ยวกับภูมิปญญางานจักสานของไทยในเรื่อง

ผลิตภัณฑจากกระจูด ความสัมพันธของชุดเฟอรนิเจอรกับสถานที่และสภาพแวดลอมภายในโครงการ

ออกแบบ การวิเคราะหขอมูลตางๆในสวนของพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมาย การวิเคราะห

การตลาดและรูปแบบของผลติภัณฑขางเคียง การคํานึงถึงวัสดุ วิเคราะหโครงสรางสูกระบวนการผลิต 

ทั้งหมดน้ีเปนขอมูลที่นามาวิเคราะหและสรปุผลเพ่ือใชในการออกแบบและแกปญหาภายในโครงการ

ตอไป อันประกอบไปดวย  

2.1.00ขอมูลเกี่ยวกับวัสดุและรูปแบบผลิตภัณฑ  

2.2.00ขอมูลเกี่ยวกับกรรมวิธีการผลิตที่ใชในการออกแบบ 

2.3.00ขอมูลเกี่ยวกับเกี่ยวกับธุรกิจสปาเชิงสุขภาพ 

2.4.00ขอมูลเกี่ยวกับกลุมเปาหมายและพฤติกรรมการใชงาน  

2.5.00ขอมูลเกี่ยวกับปจจัยที่มีผลตอพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมาย  

2.6.00ขอมูลเกี่ยวกับความตองการของตลาด 

2.7.00ขอมูลรปูแบบของผลติภัณฑเฟอรนิเจอรใกลเคียงในปจจุบัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.1.00ขอมูลเก่ียวกับวัสดุและรูปแบบวัสด ุ

 0000000กระจูด เปนพันธุไมจําพวกกก (Sedge) ชนิดหน่ึงในตระกูลCyperaccae มช่ืีอทาง

พฤกษศาสตรวา Lepironia articalata ซึ่งอยูทางเกาะมาดากัสการ มอรเิชียส ลังกา สมุาตรา แหลม

มลายู และหมูเกาะตางๆ ในแหลมมลายู อินโดจีนตอนริมฝงทะเลฮองกง บอรเนียว ตลอดถึง

ออสเตรเลีย รมิฝงตะวันออก การที่ตนกระจูดแพรหลายไปไดอยางกวางขวาง นาจะมีผูนําเอาไปปลูก

จากที่ใดที่หน่ึงในประเทศไทย 

0000000ตนกระจูดมี 2 ชนิด คือ จูดใหญ และจูดหนู จูดใหญจะนําไปใชประโยชนไดมาก สวนจูดหนูมี

ลําตนเล็กและสั้น ความเหนียวนอยกวาจูดใหญ โดยทั่วไปคนทางภาคใตใชกระจูดในการสานเสื่อ ทาํใบ

เรือ ทําเชือกผูดมัด และทํากระสอบบรรจุสนิคาเกษตรและสิ่งของอ่ืน ๆ 

0000000ลักษณะลําตนของกระจูดตรงกลม ตามภาพตัดขวางเรียวยาว 50-200 เซนติเมตร หนา 2-7 

มิลลิเมตร ภายในกลวง มีแผนบางกั้นเปนระยะ โคนลําหุมกาบ2-3 กาบ มีเมล็ด 4-5 เมล็ด ดอกออกใกล

ปลายยอดหรือที่ยอด รูปรี รูปไข สีน้ําตาลหรอืมวงเมื่อแกจัด ยาว 10-35 มิลลิเมตร เสนผาศูนยกลาง 3-

7 มลิลิเมตรใบ ประดับรูปเรียวกลม ปลายแหลมคลายลําประดับดานบนของชอตอจากลํา กาบรอง ดอก

เล็ก รูปไข มีหลายอัน เรียงสลับเกยกันแนน แหลงวัสดุทีส่าํคัญๆ ในภาคใตอยูแถบลุมทะเลสาบสงขลา 

คือบริเวณทะเลนอยและบริเวณพรุควนเคร็งในเขตจังหวัดนครศรีธรรมราช และริมฝงทะเลดานอาวไทย 

คือบริเวณจังหวัดสุราษฎรธานี สงขลา และนราธิวาส แหลงกระจูดในเขตพ้ืนที่ขึ้นเองตามธรรมชาติและ

ที่นํามาปลูกทําเปนนากระจูด รวมพ้ืนที่อันเปนแหลงกระจูดทุกแหลง มีไมนอยกวา 10,000 ไร แหลง

ผลิตสวนใหญจะอยูบริเวณพ้ืนที่เดียวกันกับแหลงวัสดุ หมูบานที่ไดช่ือวาเปนแหลงผลิตผลิตภัณฑจักสาน

กระจูดที่สําคญั คือ หมูบานทะเลนอย ตําบลทะเลนอยและตําบลพนางตุง อําเภอควนขนุน จังหวัด

พัทลุง และตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ในบทความฉบับน้ีจะขอนําเสนอเฉพาะ

ผลิตภัณฑจักสานกระจูดในเขตพ้ืนที่ จังหวัดนครศรีธรรมราชเทาน้ัน 

0000000การทํานากระจูด พ้ืนที่ที่จะปลูกกระจูดไดตองมีน้ําขังตลอดปหรือจะแหงสัก 2-3 เดือน การ

ปลูกหรือการทาํนากระจูดมีกรรมวิธีคลายกับการทํานาขาว คือกอนปลูกชาวนาจะตองตกแตงพ้ืนที่ให

เรียบ แตไมตองยกคันนา เพียงแตทําเขตใหมองเห็นเปนสัดสวนวาพ้ืนที่ใดเปนของใคร การปลูก

กระจูดตองทําในชวงเวลาที่พ้ืนที่นามีน้ําขังหรือน้ําแฉะๆ โดยนํากลากระจูด มาปกเปนกอๆ กอหน่ึงๆ 

จะมีกระจูดประมาณ 

10-20 ตน ปกใหหางกันประมาณ 70-100 เซนติเมตร จากน้ันก็คอยถอนหัวหรือตนออนของกระจูด 

ประมาณ 12 เดือน กระจูดก็จะโตพอถอนมาใชงานได กระจูดสวนหน่ึงก็จะถูกถอนไปใชงาน เหลือตน

ออนหรือตนที่ความยาวยังไมพอไวถอนครั้งตอไป นากระจูดแตละแปลงสามารถถอนกระจูดหมุนเวียน

ตอเน่ืองกันไปได 9-10 ป จึงจะมีการปลูกใหม ครอบครัวหน่ึงจะปลูกกระจูดประมาณ 1 ไร ซึ่งก็

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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พอเพียงตอการใชตลอดไป เพราะเมื่อถอนตนกระจูดไปใชแลว ก็จะแตกตนใหมขึ้นมาแทนที่หมุนเวียน

กัน 

รูปภาพที่ 2.1. ลักษณะของตนกระจูดที่ชอบขึ้นในที่ๆ  มีน้ําขังอยูตลอดเวลา 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.2. รูปภาพที2่.3.  ลักษณะลําตนกระจูด 

 2.1.1.00ขั้นตอนและกรรมวิธีการการเตรียมกระจูดเพื่อใชสาน  

000000การเตรียมกระจูดเพ่ือใชสาน ในการนํากระจูดมาสานน้ัน ชาวบานจะตองเตรียมถอนตน

กระจูด เมื่อโตขึ้นเต็มที่แลวประมาณ 2-3 ป การถอนกระจูดโดยทั่วไป มักจะทําหลังชวงฤดูฝนไปแลว 

เพราะตนกระจูดจะขึ้นสูงชะลูดและมีตอกบางสะดวกแกการนําไปตําใหแบน จะทําใหตอกจูดไมมีรอย

แตก กระจูดทีไ่ดในชวงระยะน้ี ตอกจะมีความเหนียวนุม ไมเปราะแตกงาย สวนวิธีการถอนน้ันจะใช

วิธีรวบปลายหลายเสนทําใหแนนแลวกระตุกหรือกระชากแรงๆ 

  1. การคัดขนาด ใชวิธีหยิบปลายสวนที่ยื่นลํา้เหนือตนอ่ืนดึงออกไป ไดกระจูดที่ 

ยาวลงไปจนถึงสั้นที่สุดเปนมดัๆ มัดหน่ึงจะมีกระจูดประมาณ 500 ตอกหรือ ซี ่ใชสานไดเสื่อ 

1 ผืน ขนาดทัว่ไปคือ 4x4 ฟุต มัดกระจูดที่ใสไดครั้งละประมาณ 5 มัด จะนําไปตัดปลายทิ้ง

ใหมีความยาวเสมอกัน จากน้ันจึงนําไปคลุกดินโคลนในบรเิวณที่เตรียมไว โดยการขุดหลุม

ขนาดกวางและยาวกวามัดกระจูดเล็กนอย นําดินโคลนหรือดินเหนียวปนทรายบางสวน

ละลายน้ําในบอ เอามัดกระจูดลงแชคลุกใหทั่ว พอเกาะติดผิวกระจูดบางๆ เหตุผลที่ตองนํา
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กระจูดไปคลุกน้ําดินโคลนน้ันก็เพ่ือปองกันไมใหกระจูดเหีย่วหรือแตกหักงายเวลาผึ่งแดด เมื่อ

แหงแลวจะมีผวิขาวนวล 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.4. การนํากระจูดไปคลุกดินโคลน 

  2. การผึ่งแดด จะใชวิธีต้ังมัดกระจูดในแนวด่ิง กางออกเปนฐานหรือวางเรียกระจูด

ใหกระจายไปบนพ้ืนดินซึ่งมีหญาขึ้นอยูเรียบๆ ถามแีดดจัด ใชเวลาเพียง2-3 วัน จะทําให

กระจูดแหงเร็ว และนํามารวมกันบริเวณใตถุนบาน 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.4.(ซาย) รูปภาพที่ 2.5.(ขวา) การผึ่งแดดจะใชวิธีกางเปนฐานหรือวางเรียงใหกระจาย 

กระจูดที่แหงดีแลว จะนําไปตําหรือทิ่มใหแบน ชาวบานจะใชวิธีเอากระจูดไปวางบน

พ้ืนเรียบๆ และใชเทาเหยียบยํ่าไปมาจนกระทั่งกระจูดแตกหมดทุกตอกเมื่อถึงเวลากลางคืน 

ก็จะนําออกไปวางไวในที่แจง ใหถูกน้ําคางช้ืนๆ พอใหเสนกระจูดออนตัว ไมเปราะหักงาย 

พอถึงตอนใกลรุงหรือยามเชา ก็จะนํากระจูดไปวางลงบนพ้ืนไมกระดานผิวเรียบที่เตรียมไว 

และใชเทาทั้งสองขางขึ้นไปเหยียบบนมัดกระจูด และใชไมซึ่งชาวบานเรียกวา “สาก” ทบุตํา

หรือทิ่ม ไมทุบมีลักษณะกลมขนาดเสนผาศูนยกลางประมาณ 12.5 เซนติเมตร ยาวประมาณ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.50 เมตร และที่บริเวณกึ่งกลางของความยาวจะทําเปนที่จับเวาลงไปนอกเหนือจากการตํา

กระจูดใหแบนโดยใชแรงคนแลว ที่ ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ก็ได

ใชเครื่องรีดดวยลูกกลิ้งเพ่ือรีดกระจูดใหแบน ชวยประหยัดแรงงานและเวลา ในการรีดจะ

ปอนตนกระจูดทางดานราง ปอนในปริมาณที่เพียงพอกับการสานเสื่อ 1 ผืน โดยพยายามให

ความหนาของกระจูดมีเทากันตลอดราง โดยวิธีน้ีจะทําการรีดกระจูดซํ้ากันถึง 4 ครั้ง ใชเวลา

ประมาณ 10-15 นาที 

  

 

  

 

 

 

รูปภาพที่ 2.6.(ซาย) รูปภาพที่ 2.7.(ขวา) การใชงานของเครื่องรีดกระจูดและลักษณะของกระจูดที่ผานการรีด 

2.1.2.00การยอมสี 

 การยอมสีจะยอมตอกกระจูดในสวนที่จะนําไปสานเปนลวดลายเทาน้ัน โดยนํากระจูด

หลังจากตําใหแบนเรียบแลว นําไปลางเอาดินโคลนที่จับติดกับผิวนอกของกระจูดออกใหหมด แลวจึง

นํากระจูดไปจุมในปบสังกะสทีี่ใสน้ําสีตมจนเดือด เมื่อตอกกระจูดดูดน้ําสีไดที่แลว กแ็ลวนํามาลางน้ํา

ธรรมดาอีกครั้งแลวแขวนผึ่งแดดใหแหง สทีี่ใชมีทั้งสีเคมี และสีธรรมชาติ จากเปลือกไม เปลือกผลไม 

ใบไม ยางไม เปนตนการ 

 ยอมสีกระจูดปจจุบันผูผลิตหรือผูประกอบอาชีพผลิตภัณฑหัตถกรรมจากกระจูดไดพัฒนา

และปรับปรุงผลิตภัณฑในรูปแบบตาง ๆ ใหมีประโยชนใชสอยไดมากขึ้น ตลอดจนมีลวดลายสีสัน

หลายหลากสี ทั้งน้ี เพ่ือความสวยงาม และนาใช จึงมีการนํากระจูดไปยอมสี ซึ่งกระจูดน้ีเหมาะ

สําหรับการยอมสีเขม ๆ เทาน้ัน สีที่นิยมยอมกันมาก ไดแก สีเขียว สีนํ้าเงิน สีสม สีบานเย็น สีมวง ฯล 

 ประเภทสียอมที่เหมาะสมทีส่ดุสําหรับการยอมสีกระจูด คอื สีเบสิค (Basic Dyestuff)

เน่ืองจากการดูดติดเปนไปไดงาย และรวดเร็วมากเปนพิเศษ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ลักษณะเดนพิเศษของสียอมประเภทน้ี ก็คือ มีความสดใสและความเขมของสีเดนชัดมาก

ความคงทนตอแสงแดดคอนขางดี แตมีขอเสียตรงที่มีความคงทนตอการซักฟอกและการขัดถูคอนขาง

ตํ่าอยางไรก็ตาม เน่ืองจากกระจูดซึ่งมีการนําไปใชประโยชนในวงการแคบ ๆ เฉพาะอยางเทาน้ัน 

 ผูประกอบอาชีพสานเสื่อกระจูดทั่วไปมักรูจักสียอมประเภทน้ีดี และใชประโยชนเพ่ือการ

ยอมสีกระจูดมานานแลว เน่ืองจากมีลักษณะพิเศษดังกลาวประกอบกับเปนประเภทสียอมที่มีราคา

ปานกลาง หาซื้อไดงายสีเบสิค นอกจากจะใชยอมสีกระจูดไดผลดีแลว ยังสามารถปรับใชเพ่ือการยอม

สีวัสดุชนิดอ่ืน ๆ ทีใ่ชในวงการสินคาหัตถกรรมพ้ืนบานอ่ืนๆ ไดผลดีอีกดวย เชน ปาน ปอ ยานลิเพา 

ผักตบชวาปาหนัน ไมไผ และใบลาน เปนตน 

 การยอมสีกระจูด จําแนกออกไดเปน 2 ลักษณะ คือ 

 1.00การยอมสกีระจูดที่ผานกรรมวิธีฟอกขาวแลว 

 2.00การยอมสกีระจูดดิบ และกระจูดที่ผานกรรมวิธีฟอกสีดวยแสงแดด 

 

  

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.7.00ภาพแสดงการยอมสีกระจดู 

  ชาวบานสานเสื่อกระจูดโดยทั่วไปสวนใหญจะใชวิธีการยอมสีกระจูดในลกัษณะที่ 2 เน่ืองจาก

เปนวิธีการที่งาย และใชตนทุนในการผลิตตํ่าที่สุด สวนการยอมสีกระจูดในลักษณะที่ 1 ไมเปนที่นิยม 

เน่ืองจากใชตนทุนในการผลิตสูงมาก กรรมวิธียุงยาก และเปนสารเคมีที่มพิีษการยอมสีกระจูดดิบและ

กระจูดที่ผานกรรมวิธีฟอกสีดวยแสงแดดกอนที่จะนํากระจูดไปยอมสี จําเปนตองนํากระจูดไปฟอกสี

ดวยวิธีการตากแดด ซึ่งวิธีการน้ีมิใชการฟอกขาว จึงเหมาะสําหรับการยอมสีเขม ๆ เทาน้ัน เชน สีดํา 

สีนํ้าตาล สีกรมทา ฯลฯ โดยมีขั้นตอนการปฏิบัติ ดังน้ี 

  1. ทําการรีดลาํกระจูดใหแบนราบ โดยใชเครื่องบดระบบชุดลูกกลิ้ง หรอืจะใช

วิธีการแบบพ้ืนบานเชน การตําดวยสากไม หรือการเหยียบฟอนกระจูดตลอดแนวดวยเทา 

ฯลฯ เพ่ือบดทําลายขอปลองภายในลํากระจูด เพ่ือสะดวกแกการขดงอลํากระจูดลงในภาชนะ

รูปแบบตาง ๆ 

 2. ทําการลอกกาบที่บริเวณโคนลํากระจูดออกใหหมด ทําการแบงแยกกระจูด

ออกเปนกลุม ๆ ละประมาณ 300 – 600 กรัมตามที่ตองการ แลวทําการมัดปลายหรือโคน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตน ดานใดดานหน่ึงดวยยางใหแนน แลวมดัซ้ําอีกช้ันหน่ึงดวยเชือกฟาง เพ่ือสะดวกในการขน

ถายระหวางกรรมวิธีผลิต 

 3. นํามัดกระจูดไปทําการซักลางนํ้าเย็นสัก 1 – 2 ครั้ง เพ่ือลางคราบดินโคลน และ

สิ่งสกปรกบางสวนออกไป จากน้ันนําไปแขวนทิ้งไวใหสะเด็ดนํ้า 

 4. นํามัดกระจูดไปตนในนํ้าเดือดประมาณ 15 – 20 นาที เพ่ือชะลางคราบดินโคลน

ที่เหลือ (หากยังมีคราบดินโคลนหลงเหลืออยู จะไปปรากฏเปนคราบสีขาวเดนชัดที่ผิวกระจูด

หลังการยอมส)ี การทําใหสุกจะเปนผลใหกระจูดเกิดความออนตัว ยอมสีติดไดงาย และ

สม่ําเสมอกวาปกติ จากน้ันนําไปแขวนทิ้งไวใหสะเด็ดนํ้า 

 5. นํามัดกระจูดไปซักลางนํ้าเย็น เพ่ือลางคราบดินโคลน และสิ่งสกปรกทีเ่หลือ อัน

จะเปนอุปสรรคตอการยอมสี จากน้ันแขวนใหสะเด็ดนํ้า (ลําดับน้ีเคยไดมีการทดลองนํามัด

กระจูดที่ผานการตมนํ้าเดือดเรียบรอยแลว นําไปแชนํ้าทิ้งไวคางคืน นํ้าจะเปลี่ยนเปนสี

นํ้าตาล แสดงวา ยังมีสีตามธรรมชาติและสิ่งแปลกปลอมหลงเหลืออยูในลํากระจูดอีกมาก 

 6. นํากระจูดไปแผผึ่งแดดจัด ๆ บนพ้ืนราบ ทิ้งไวสัก 2 – 3 วัน โดยควรทําการกลับ

ลํากระจูดวันละ 1 ครั้ง เพ่ือใหการฟอกสีเปนไปโดยสม่ําเสมอทั่วถึงตลอดลํากระจูด ทั้งน้ี 

จะตองทําการเก็บกระจูดเขาที่รมทุกคืน การตากกระจูดทิ้งไวคางคืนเปนเวลาหลายวัน จะ

เกิดโรครา ทําใหกระจูดเสียหายได 

 

 2.1.3.00การแปรรูปผลิตภัณฑกระจูด 

  การผลิตผลิตภัณฑจักสานกระจูด ผลิตภัณฑกระจูด เปนผลิตภัณฑหัตถกรรม

พ้ืนบานประเภทหน่ึงของภาคใต รูปแบบผลติภัณฑที่รูจักทัว่ไปคือ “เสื่อกระจูด” หรือ “เสื่อจูด” 

ภาษาพ้ืนเมืองภาคใตเรียก “สาดจูด” การสานเสื่อจูดถือวาเปนหนาที่ของผูหญิงสืบทอดจาก

บรรพบุรุษมาแตครั้งอดีตเพ่ือใชในชีวิตประจําวัน นอกจากน้ันยังสานเปนผลิตภัณฑกระสอบ

สําหรับบรรจุสิง่ของ เชน ขาวสาร ขาวเปลือก นํ้าตาล เกลอื ฯลฯ เสื่อจูดที่มีความสวยงามคือ 

เสื่อจูดประเภทลวดลายสีสันตาง ๆ อันเปนเอกลักษณของเสื่อภาคใตซึ่งไดมีการอนุรักษและ

สงเสริมใหมีการผลิตมากขึ้น เพ่ือสืบทอดงานศิลปหัตถกรรมพ้ืนบานและเปนอาชีพเสริม ทํา

รายไดแกครอบครัวราษฎรในชนบท ตามโครงการพระราชดําริ โครงการศูนยศึกษาการพัฒนา

พิกุลทอง จังหวัดนราธิวาสแตเดิมการสานเสื่อจูดจะทํากันในแหลงทีม่ีตนกระจูดขึ้นจํานวนมาก 

ซึ่งเปนละแวกดินพรุ ปจจุบัน ตนกระจูดมีนอยลง ผูผลิตจงึตองหาซื้อตนกระจูดจากแหลงอ่ืน 

เชนที่ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวดจังหวัดนครศรีธรรมราช เปนแหลงตนกระจูดแหลงใหญแหงหน่ึง

ของภาคใตสําหรับกรรมวิธีสานเสื่อจูดน้ันจะแตกตางจากการสานเสื่อทัว่ไป คือ ชาวบานจะนําตน

กระจูดมาคลุกดินขาวกอนตากแดดใหแหงแลวจึงทุบตนกระจูดใหแบนเพ่ือใหมีความน่ิมตัว

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สําหรับใชเปนเสนสานเสื่อลวดลายที่นิยมใชสานคือลายสอง เปนลวดลายประสานขัดกันแนน 

เสนสานเกาะตัวดีไมหลุดลุยงาย 
 รูปแบบลายสานเสื่อจูดพัฒนามาจากลวดลายธรรมชาติ เชน ตนไม ใบไม ดอกไม และรูป

สัตวตาง ๆ แบงเปน 2 ประเภทคือ 

 

   - ลายสานเสื่อจูดของชาวไทยมุสลิม 

   - ลายสานเสื่อจูดของชาวพุทธ 

 ลายสานเสื่อจดูของชาวไทยมุสลิม มลีักษณะลวดลายสวยงามสลับซับซอน ดัดแปลงมาจาก

ลวดลายไทยในธรรมชาติ เอกลักษณพิเศษของลายสานชนิดน้ีคือ ชางสานชาวไทยมุสลิมจะไมสานรปู

เหมือนจริง เชน รูปคน หรือรูปสัตว เน่ืองจากขอหามตามคตินิยมของศาสนาอิสลาม ลายสานจึงมี

ลักษณะเปนสญัลักษณ และสามารถพัฒนาลวดลายไดหลายรูปแบบ มีช่ือเรียกตางกันตามภาษา

พ้ืนเมืองทองถิ่นแหลงสานเสือ่จูดประเภทน้ีไดแก บานทอน ตําบลโคกเคียน อําเภอเมือง และเขตนิคม

อําเภอบาเจาะจังหวัดนราธิวาส 

รูปภาพที่ 2.8.00รูปภาพแสดงลายสานของชาวไทยมุสลิม 

 ลายสานเสื่อจดูของชาวพุทธ มีลักษณะลวดลายสวยงามเชนเดียวกัน พัฒนามาจากลายไทย 

เชน ลายลูกแกว ลายดอกจันทน ลายกานตอดอก ลายดาวลอมเดือน เปนตน ลายสานบางประเภทมี

ลักษณะเหมือนกัน ลายสานของชาวไทยมุสลิมแตช่ือเรียกตางกัน ลักษณะลายสานเสือ่จูดของชาว

พุทธน้ีไมจํากัดรูปแบบลวดลายของการสาน โดยจะสานเลียนแบบรูปเหมือนจริงเปนรูปคน รูปสัตวก็

ได เพราะไมมีขอหามทางพุทธศาสนา แหลงสานเสื่อจูดประเภทน้ีที่ทํากันมากอยูในอําเภอตากใบ 

จังหวัดนราธิวาสบานทะเลนอย อําเภอควนขนุน จังหวัดพัทลุง บานสะกอม อําเภอจะนะ จังหวัด

สงขลา และเขตตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.1.3.1.00การผลิตผลิตภัณฑจักสานกระจูด ขั้นตอนการผลิตผลิตภัณฑจักสานกระจดู มี

ขั้นตอนและรายละเอียดในการผลิต พอสรุปไดดังน้ี 

  1.00การสาน การศึกษาเกี่ยวกับการสานกระจูดสามารถแยกประเด็นได ดังน้ี 

   1.1.00ลายสาน ลายสานกระจูดแตเดิมมีเพียงไมกี่ลาย ลายสานที่นิยมกนั

โดยทั่วไปคือ ลายสอง ใชสานผลิตภัณฑประเภทด้ังเดิม เชน เสื่อ กระสอบนอน กระสอบน่ัง

และกระสอบหมาก เปนตน ตอมาเมื่อมีการยอมสีกระจูดจงึมีการประดิษฐคิดลายหลากหลาย

เรื่อยมาจนถึงปจจุบัน ทําใหมีลายสานที่ปรากฏช่ือลายและไมปรากฏช่ือลายเกิดขึ้นมากมาย 

แลวแตวาชาวบานจะประยุกตตามความถนัดของตนเอง แตในชุมชนตําบลเคร็ง อําเภอชะ

อวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ชาวบานไมคอยนิยมสรางสรรคลวดลายใหมๆ สวนมากจะผลิต

เปนผลิตภัณฑเสียสวนใหญ 

 

   

    

 

 

 

รูปภาพที่ 2.9.(ซาย) ลายสอง   

รูปภาพที่ 2.10.(กลาง) ลายขดั  

 รูปภาพที่ 2.11.(ขวา) ลายลกูแกว 

  1.2.00วิธีสาน การสานกระจูดมีวิธีการที่แตกตางกันไปตามชนิดและ

รูปแบบของผลติภัณฑ เชน การสานเสื่อจะเริ่มสานจากริมปลายเสนตอกดานหน่ึง ไปจนสุด

ปลายเสนตอกอีกดานหน่ึง โดยการวางเสนตอกสลับสวนโคนและสวนปลายทีละเสน ทั้งน้ี

เพราะสวนโคนของเสนตอกจะมีขนาดโตกวาสวนปลาย ซึง่การวางเสนตอกแบบน้ี จะทาํให

เสื่อมีรูปทรงสวยงาม ริมเสื่อทั้งสองดานก็ยาวเสมอกัน แตถาเปนภาชนะจําพวกกระสอบน่ัง

หรือกระสอบหมาก จะเริ่มตนสานจากกึ่งกลางของเสนตอกแลวคอย ๆ สานขยายออกไปจน

จดริมทุกดาน 

 1.3.00ผูสาน ผูสานมีทั้งผูหญิงและผูชาย แตสวนใหญจะเปนผูหญิง มีต้ังแต

อายุ 12 -13 จนถึงคนชราอายุ 60-70 ป แตโดยเฉลี่ยเปนหญิงที่อยูในเกณฑอายุต้ังแต 20 – 

60 ป เปนแรงงานสําคัญในการผลิต 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 1.4.00เวลาและสถานที่ สวนใหญจะสานในเวลากลางวัน เมื่อวางจาก

ภารกิจประจําวัน โดยน่ังสานกันอยูภายในบาน ชานบาน หรือบริเวณบาน มีการน่ังจับกลุม

พูดคุยกันพลางสานกันไปพลาง ระหวางสมาชิกในครัวหรือเพ่ือนบานใกลเคียง สวนทาน่ังใน

การสานมักจะน่ังชันเขาขางใดขางหน่ึงตามความถนัดของผูสานหรือการน่ังขัดสมาธิธรรมดา 

 1.5.00การเก็บริม ผลิตภัณฑจักสานกระจูดเมื่อสานเสร็จแลวจะตองมี 

การเก็บริม เพ่ือปองกันมิใหเสนตอกกระจูดหลุดไดงาย สามารถทําได 2 วิธี คือ การเย็บกุน

ริม โดยการตัดสวนริมของช้ินสวนริมของผลติภัณฑใหเรียบรอย แลวนํามาเย็บกุนริมดวยผา

ยืด ดวยจักรเย็บผา ผลิตภัณฑที่ใชวิธีการเก็บริมลักษณะน้ี เชน เสื่อที่มลีวดลาย หมวก 

กระเปา เปนตน และการเก็บริมแบบทั่วไป ซึ่งเรียกวา “เมม”สามารถทําได 2 แบบ คือ การ

พับกลับ ใชวิธีการพับปลายเสนตอกกลับเขาหาดานในของผลิตภัณฑตามลายสานเดิม และ

การชอริม ใชวิธีการพับปลายเสนตอกที่เหลอืใหคุมกันเอง คลายกับการถักแลวใชมีดหรอื

กรรไกรตัดสวนที่เหลือออกทิง้ไป 

 

2.1.3.2.00การประกอบรูปลักษณของผลติภัณฑ นํากระจูดที่สานแลวมาตัดเปน 

ช้ินสวนตางๆ ตามแบบและชนิดของผลิตภัณฑ ยกเวนผลติภัณฑที่สานเปนผลิตภัณฑไดเลย เชน 

กระบุง กระสอบหมาก เสื่อ เปนตน ขั้นตอนกอนการตัดช้ินสวนเพ่ือประกอบน้ีบางทีก็มีการนํา

ผลิตภัณฑช้ินสวนมาทาวานิช หรือเคลือบแล็คเกอร เพ่ือปองกันแมลงและรักษาผลิตภัณฑใหมีอายุ

การใชงานที่ยาวนานดวย แตบางคนก็ไมทาเคลือบเพราะตองการใหเปนธรรมชาติมากที่สุด แลวแต

กลุมเปาหมาย และการรักษารูปทรงของผลติภัณฑ ก็จะทากาวลาเท็กซผสมน้ําแลวนําไปตากแดด

จนแหงจากน้ันจึงนํามาประกอบกับช้ินสวนตาง ๆ ที่เตรียมไว จนสําเร็จเปนผลิตภัณฑจกัสาน

กระจูดที่สมบูรณ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.12. ผลิตภัณฑจักสานกระจูดที่รอการประกอบช้ินสวน 
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รูปภาพที่ 2.13. ผลิตภัณฑจักสานกระจูดเคลือบกาวเพ่ือรักษารูปทรง 

2.1.4.00รูปแบบผลิตภัณฑจักสานกระจูด 

  ผลิตภัณฑจักสานกระจูด เปนหัตถกรรมพ้ืนบานที่ชาวบานสรางสรรคขึ้นเพ่ือ

ประโยชนใชสอยในชีวิตประจําวัน ตามสภาพสังคม วัฒนธรรม และสภาพแวดลอมของทองถิ่น ซึ่งจะ

เขามากําหนดรูปแบบของผลติภัณฑ โดยผานการสืบทอดมาจากบรรพบุรุษ ตลอดจนมกีาร

ปรับเปลี่ยนใหสอดคลองกับการเปลี่ยนแปลงไปของสภาพของสังคมในปจจุบัน สงผลใหผูสานได

พัฒนา คิดคน ประดิษฐรูปแบบผลิตภัณฑจักสานกระจูดใหมๆ แยกตามประเภทของกระบวนการ

สรางสรรคไดดังน้ี 

2.1.4.1. ประเภทด้ังเดิม ไดแก ผลิตภัณฑที่นิยมทํากันมาเปนเวลาชานาน จนไม

อาจทราบไดวาเริ่มตนเมื่อใด แยกไดเปน 2 ชนิด คือ เสื่อและกระสอบ 

 1. เสื่อกระจูด หรือที่คนภาคใตเรียกวา “สาดจูด” ลวดลายของเสื่อกระจูด

ที่ ตําบลเคร็ง อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช สวนใหญนิยมสานลาย

มาตรฐาน คือ ลายขัดสอง เพราะใชเวลาในการสานไมนาน และเปนที่นิยมของกลุม

ลูกคาเปนอยางมาก ในการประดับตกแตงบาน หรือใชสําหรับปูลาดในหลายโอกาส

เชน ตากขาวหรือสิ่งของอ่ืนๆ งานประเพณีตางๆ และหลากหลายสถานที่ เชน 

หองนอน หองรับแขก และหนาโรงมหรสพ หรือจะใชประกอบทําเปนฝาบาน หรือ

เพดานบานก็ได ชาวบานทั่วไปนิยมใชกันอยางกวางขวางเพราะมีความทนทาน 

คุมคา ราคาไมแพง 
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 .2. กระสอบ ผลิตภัณฑประเภทน้ีมีทั้งกระสอบน่ัง กระสอบหมาก และสมุก 

ไวใสของสารพัดประโยชน ซึ่งเปนภูมิปญญาที่สรางสรรคขึน้มาต้ังแตสมัย 

บรรพบุรุษ 

 

  

 

รูปภาพที่ 2.14. กระสอบหมากและกระสอบใสของสารพัดประโยชน 

 2.1.4.2. ประเภทพัฒนาสงเสริม หลังจากที่รัฐมีหนวยงานในการสงเสรมิ

อุตสาหกรรมและพัฒนาอาชีพของประชากรขึ้นแลว เจาหนาที่ของรัฐไดเขาไปใหคําแนะนํา

กรรมวิธีในการผลิต ชวยเสริมแนวความคิดเรื่องรูปแบบใหสอดคลองกับความตองการของคน

รุนใหม สามารถขยายตลาดใหกวางขวางขึ้นกวาเดิม เชน ทําเปนเสื่อสําหรับใชในการเดินทาง

ทองเที่ยว กระเปาถือ หมวกแบบตางๆ เปนตน หนวยงานสําคัญทีม่ีสวนในการสงเสรมิและ

พัฒนาหัตถกรรมประเภทน้ีใหเปนที่รูจักแพรหลาย ไดแก กรมสงเสริมอุตสาหกรรมและ

กรมการพัฒนาชุมชน โดยสงคนเขาไปศึกษาหาทางสงเสริมพัฒนาทั้งในเรื่องรูปแบบและ

กรรมวิธีการยอมสี รูปแบบของผลิตภัณฑมีพัฒนาการ 3 ประเภท ไดแก 

   1. การนําเสื่อกระจูดมาตัดเย็บเปนผลิตภัณฑ เสริมดวยกระดาษแข็ง 

 เขาขอบและขึน้รูปดวยการกุนริมดวยผา กุนธรรมดา หรือวัสดุอยางอ่ืน เชน หนัง

วัสดุสังเคราะห เปนตน 

  

 

 

 

รูปภาพที่ 2.15. กระเปาสุภาพสตรี และ กระเปาเอกสาร กุนขอบดวยหนัง 

  2. การขึ้นรูปดวยการสานโดยใชโครงสรางในตัวเอง ยึดเกาะกันดวยแรงขัด

จะทรงตัวไดดีเฉพาะทรงกระบอก และสวนกนมักจะนองมีมุมคลายกรวยเปนมุม

สําหรับรับน้ําหนัก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รูปภาพที่ 2.16. กลองใสของ 

  3. ผลิตภัณฑทีไ่ดรับการออกแบบและประยุกต เปนผลิตภัณฑที่เกิดจาก

การปรับปรุงรูปแบบตามความคิดริเริ่มสรางสรรคของชุมชนเอง และหนวยงานที่

เกี่ยวของในการสงเสริมพัฒนารูปแบบ เพ่ือใหสอดคลองกับประโยชนใชสอยและ

ความตองการของกลุมผูบริโภคในปจจุบัน 

  

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.17. รูปแบบผลิตภัณฑในปจจุบัน 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.1.5.00ขอมูลเก่ียวกับการทดลองเสนใยวัสดุ 

0000000การทดสอบความเหนียวของเสนใยกระจูดเปรียบเทียบกับเสนใยพืชชนิดอ่ืนๆดวยเครื่อง 

INSTION ความเร็ว 100มิลลเิมตร/วินาที ระยะทดสอบ 200 มิลลิเมตร จากตัวอยางเสนใยพืชที่นํามา

ทดสอบ 10ตัวอยาง เปรียบเทียบความเหนียวเสนใยพืชชนิดตางๆ เพ่ือเปนพ้ืนฐานในการพิจารณา

ความเหมาะสมของการนําไปใชงาน 

 

ตารางแสดงการเปรียบเทียบความเหนียวของเสนใยพืชชนิดตางๆ 

ชนิดตัวอยาง ความเหนียวเสนใย( กรมั/เทก็ซ ) 

ผักตบชวา 

เชือกกลวย 

กกกลม 

กกเหลี่ยม 

กระจูด 

ฟางขาว 

ปานศรนารายณ 

ธูปฤาษี 

กระจูดษา 

หญาแกหอม 

4.10 

9.47 

12.99 

15.27 

15.37 

7.57 

38.93 

4.27 

9.27 

11.94 

ตารางที่ 2.1.00 ตารางแสดงการทดสอบความเหนียวของเสนใย 

0000000ปฏิบัติการทดสอบที่กองอุตสาหกรรมสิ่งทอ กรมสงเสริมอุตสาหกรรมโดยผูขอรับบริการคือ 

หนวยผลิตภัณฑเสนใยพืช กองอุตสาหกรรมในครอบครัว รายงานผลหมายเลขปฏิบัติการที่ 675/37 

ลงวันที่ 3 พฤศจิกายน 2537 

2.1.6.00 สรุปขอมูลเก่ียวกับวัสดุกระจูดและการนาํไปประยุกตใชในการออกแบบ  

 จากขอมูลวัสดุและรูปแบบผลิตภัณฑที่ไดกลาวมาเบ้ืองตนน้ัน ทําใหเหน็วา ในอดีตคนไทยมี

ฝมือและความสามารถในการประดิษฐงานจักสาน เพ่ือนํามาใชในวิถีชีวิต หากจะสังเกตใหลึกลงไป 

จะสังเกตเห็นวาบรรพบุรุษของไทยในอดีตไดเล็งเห็นถึงความสามารถของตัววัสดุและรูวิธีการจัดการ

กับจุดเดนและจุดออนของกระจูดเปนอยางดี ซึ่งโครงสรางที่แข็งแรงที่สดุคือ การสาน 

โดยสรุปแนวทางการนาไปประยุกตใชออกเปน 3 แนวทางหลักๆ คือ  

1.00รูปแบบการสานเปนผืน  

2.00รูปแบบการสานพรอมมโีครงสรางเหล็กหรือไมเปนโครงสราง  

 3.00การมวน มัด สรางความแปลกในมิติการใชแบบกระจดูแบบใหม 
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2.2.00ขอมูลเก่ียวกับกรรมวิธีการผลิตท่ีใชในการออกแบบ 

 2.2.1  เทคนคิการพิมพสกรนี ( Screen Printing) 

        2.2.1.1  ความรูการพิมพสกรนีขั้นพ้ืนฐาน การพิมพสกรีนเปนระบบการพิมพที่ใช

หลักการปาดสีหรือหมึกพิมพผานผาสกรีนทีข่ึงตึงบนกรอบที่ทําขึ้นโดยปดและเปดบริเวณรูผา

สกรีนใหมีลายภาพตามความตองการ การพิมพน้ีสามารถพิมพไดกับวัสดุหลายชนิดเชน 

กระดาษ สติกเกอร ไม ผา กระจก กระเบ้ือง เซรามิค พลาสติกโลหะ ฯลฯ และหลายรปูทรง 

เชน วัสดุพ้ืนราบ ทรงกระบอก และวัสดุรูปทรงไขเปนตน ทั้งที่มีขนาดเลก็ จนถึงขนาดใหญ

โดยไมจํากัด เชน ใชพิมพสินคาใหสวยงามนาใช ใชพิมพปาย งานสื่อโฆษณา - ประชาสัมพันธ 

ตลอดจนสื่อการเรียน ปจจุบันระบบการพิมพสกรีนเขามามีบทบาทตออุตสาหกรรมการพิมพ 

และวงการศึกษามากขึ้นการสอนตาง ๆ เปนตน และนับวาเปนระบบการพิมพงานที่ใชลงทุน

นอยโดยใชวัสดุอุปกรณ – เครื่องมือเครื่องใชเพียงไมกี่ชนิดก็สามารถพิมพได 

           2.2.1.2  กระบวนการพิมพสกรีน เปนระบบการพิมพที่มีขั้นตอนการทํางานที่งาย

สามารถจําแนกออกได 3 ขั้นตอน คือ 

                        (1) การเตรียมแมพิมพสกรีน (Pre - Stencil) ซึ่งแบงออกเปน 2 ขั้นตอน

คือ การขึงสกรนีและ การทําความสะอาดสกรีน  

                        (2) การสรางแมพิมพสกรีน (Stencil) สามารถสรางได 2 วิธี คือ สราง

แมพิมพโดยไมใชแสง (Non- Exposure) และ สรางแมพิมพโดยวิธีถายดวยแสง (Exposure) 

                         (3) การพิมพสกรีน (Printing) แบงตามลักษณะการพิมพสกรีนได 3 

แบบ คือ การพิมพแบบสีเดียวหรือหลายสี (Single / Multi Colour ) พิมพดวยหมึกพิมพสี

ทึบ ซึ่งสแีตละสีเกิดจากการพิมพสีละ 1 ครั้ง โดยการพิมพลายภาพที่เปนแบบสีเดียวหรือ

หลายๆ สีก็ได และการพิมพแบบหมึกชุดสอดสี ( Process Colour ) พิมพดวยหมึกพิมพชุด

สอดสีใชหมึกกึง่โปรงแสงประกอบดวย สีเหลือง สีบานเย็น สีคราม และสดํีา การพิมพดวย

หมึกประเภทน้ี จะเปนการพิมพโดยใชเม็คสกรีนพิมพซอนหรือเหลื่อมกนัเพ่ือใหเกิดการ

ผสมผสานกันระหวางหมึกพิมพไดสีตาง ๆ ออกมามากมายตามตนฉบับ   การพิมพดวย

เทคนิคพิเศษ ( Special Effect ) เปนการพิมพลงบนช้ินงานบางชนิดที่ไมสามารถพิมพดวย

ระบบทั่วๆ ไป เชน การพิมพวัสดุรูปทรงศรี วัสดุผิวโคง และวัสดุผิวขรุขระ เปนตน              

2.2.1.3  ประเภทการพิมพสกรีน นอกเหนือจากการทอ การยอม การเพนท แลว 

การตกแตงลวดลายลงบนผาโดยการพิมพสกรีนก็ถือเปนอีกหน่ึงในหลากหลายกรรมวิธีที่

นํามาใชในการทําใหเกิดลวดลายบนผา โดยผาที่ถูกนํามาใชในการพิมพสกรีนสามารถแบงได

เปน 2 ประเภทคือ ผาหลา )ผามวน(และผาช้ิน)รวมถึงเสื้อสําเร็จรูป (ซึ่งกระบวนการที่ถูก
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นํามาในการพิมพผามีทั้งที่เปนแบบใชเครื่องจักรอัตโนมัติโดยเฉพาะอุตสาหกรรมรมการพิมพ

ผาขนาดใหญและตามโรงงาน เชนเครื่องพิมพแบบ Rotary Screen, Roller Screen, Flat 

Bed Screen , Digital Printing เปนตน และการพิมพผาโดยอาศัยแรงงานคน )Hand 

Printing )โดยประเภทการพิมพสกรีนลงบนผาสามารถแบงไดเปน 2 ประเภทหลัก ๆ คือ 

 

                             

 

 

 

ภาพที่ 2.18 ภาพแสดงเทคนิคการพิมพสกรนี 

(1 ) การพิมพโดยตรง )Direct Printing) จะใชแปงพิมพซึ่งผสมกับหมึกพิมพตามประเภทที

เหมาะกับเน้ือผาและผสมสารเคมีอ่ืน ๆ เพ่ือชวยเพ่ิมความคมชัดของลายและความเขมของสี แลวจึง

ทําการพิมพตรงลงไปบนเน้ือผา ซึ่งการพิมพโดยตรงยังสามารถจําแนกตามเทคนิคไดดังน้ี 

1.1 การพิมพดิสชารจ (Discharge Printing) เทคนิคน้ีใชกบัการพิมพลวดลาย

บนผาที่ถูกยอมสีมากอนแลว โดยใชสารกําจัดสี)Discharging agent) เพ่ือทําลายสีพ้ืนของผา

ที่ถูกยอมทําใหเกิดเปนลวดลายสีขาว)White discharge) ในกรณีที่ตองการใหเกิดลวดลายสี

อ่ืน ๆ )color discharge) จะเติมสีซึ่งมีคุณสมบัติทนตอสารกําจัดสีผสมลงไป เมื่อทําการ

พิมพ ลวดลายสีพ้ืนของผายอมจะถูกทําลายแตสีที่เติมลงไปคงอยูและเขาไปแทนที่สีทีถ่กูกัด 

เมื่อไปผานกระบวนการอบและซักแหงแลวจึงจะเห็นเปนลวดลายปรากฏ 

1.2 การพิมพรีซิส (Resist Printing) เปนการพิมพลายโดยผสมสารกันสี

(Resisting agent) ลงในแปงพิมพเพ่ือปองกันสียอมซึ่งจะถูกยอมหรือพิมพทับในภายหลัง 

หลังจากยอมและนําไปซักจะเห็นเปนลวดลายพิมพสีขาว )White Resist) ตรงสวนที่พิมพ

ลายกันสีไว และหากตองการใหเกิดลวดลายสี )Color Resist) จะเติมสีทีต่องการผสมลงไป

ในแปงพิมพพรอมสารกันสีแลวจึงพิมพลายกอนนําไปยอม วิธีการน้ีนิยมใชกันในการทําผาบา

ติก 
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1.3 การพิมพเบิรนเอาท (Burn-Out Printing) เปนการทําใหเกิดลวดลายบน

เน้ือผาที่มีเสนใยผสม 2 ชนิด ดวยการผสมสารเคมีที่มีคุณสมบัติทําลายเสนใยของผาลงใน

แปงพิมพ เพ่ือทําใหเสนใยชนิดใดชนิดหน่ึงที่ถูกทําลายเกิดเปนลวดลาย 

1.4 การพิมพดวยเครื่องพิมพดิจิตอล (Digital printing) เปนการพิมพผาโดยใช

เครื่องพิมพที่อาศัยหลักการเดียวกับการพิมกระดาษดวยเครื่อง Printer ทั่วไป เพียงแต

เปลี่ยนจากกระดาษมาเปนพิมพตรงลงบนเน้ือผา ซึ่งกระบวนการพิมพผาดวยเครื่องพิมพ

ดิจิตอลปจจุบันมีทั้งที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรมและใชพิมพเสื้อสําเร็จรูป ซึ่งการพิมพโดยดวย

เครื่องดิจิตอลจําเปนตองนําผาไปผานกระบวนการ Pre-Treat กอนเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพใน

การพิมพและตองมีการอบเคลือบสีหลังจากการพิมพ )finishing)เพ่ือใหหมึกพิมพติดทนบน

เน้ือผา 

 

 

 

 

                                  ภาพที่ 2.19 ภาพแสดงเทคนิคการพิมพดิจิตอล 

( 2 ) การพิมพโดยออม (Indirect Print) หรอื แบบถายโอนความรอน (Heat Transfer) 

เปนเทคนิคการพิมพลายลงบนกระดาษ แลวนําไปผานกระบวนการกดหรือรีดดวยความรอน เทคนิคน้ี

ไดถูกตอยอดมาจากการสกรีนเสื้อเบอรหมายเลขของนักกีฬา โดยการสกรีนลงบนกระดาษทรานเฟอร

เตรียมไวกอน เมื่อมีออเดอรมาก็สามารถจะนําเขาเครื่องรีดความรอนกดทับสกรีนติดเสื้อไดทันที จน

เขาสูยุคดิจิตอล เทคโนโลยีการพิมพไดพัฒนาไปพรอม ๆ กับการออกแบบกลไกหัวฉีดหมึกและ

คุณสมบัติของหมึกที่นํามาใชพิมพในงานอุตสาหกรรมสิ่งพิมพ จึงไดเริ่มมกีารประยุกตเอาหลักการ

สกรีนเสื้อแบบทรานเฟอรด้ังเดิมมาใช โดยการพิมพลวดลายดวยเครื่องปริ้นเตอรแบบ ink Jet หรือ 

Laser ลงบนกระดาษทรานเฟอรแลวนําไปกดดวยเครื่องรีดความรอนเพ่ือใหหมึกระเหดิยอมติดไปบน

เสื้อโดยมีแผนฟลมบนกระดาษเปนตัวเคลือบยึดเกาะลวดลายกับตัวเสื้ออีกช้ันหน่ึง 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



32 

 

2.3.00ขอมูลเก่ียวกับธุรกิจสปาเชิงสขุภาพ 

  ธุรกิจสปา หมายถึง ธุรกิจที่เปดสถานบริการเพ่ือสุขภาพ หรือสถานพยาบาลที่ใหบริการ

ลูกคาทั่วไปดวยศาสตรการนวดเพ่ือสุขภาพ การปฏิบัติตอรางกายเพ่ือสุขภาพ และการใชนํ้าเพ่ือ

สุขภาพเปนบริการหลัก เพ่ือปรับความสมดุลของรางกายและจิตใจโดยใหคําแนะนําดานบริการที่จัดไว

ตามหลักวิชาการ รวมถึงอาจจะมีการใหคําแนะนําการสงเสริมสุขภาพดวยการออกกําลังกาย 

โภชนาการ การปรับพฤติกรรมตามหลักการแพทยสากลและการสรางหลักสุขภาพดวยศาสตร

การแพทยทางเลือก (กองการประกอบโรคศิลปะ กรมสนับสนุนบริการสขุภาพ กระทรวงสาธารณสุข) 

  สําหรับในประเทศไทยน้ันมีการแบงประเภทของธุรกิจสปาไวหลายรูปแบบโดยพิจารณาจาก

นิยามที่ไดมีการกําหนดไวจาก องคกรสปาระหวางประเทศ (International Spa Association : 

ISPA- Europe) จัดต้ังขึ้นเพ่ือเผยแพรความรูความเขาใจและใหขอมูลเกี่ยวกับกิจกรรมสปา 

 

2.3.1.00ประเภทของธรุกิจสปา 

  1. Destination Spa : สถานบริการสปาที่ใหบริการดานการดูแลและสงเสริมสุขภาพดวย

บริการสปาโดยเฉพาะ สปาประเภทน้ีจะมีบริการหองพักและสิ่งอํานวยความสะดวกตาง ๆ สําหรับ

ผูใชบริการอยางครบวงจรโดยผูใชบริการจะตองเขาพักและรวมกิจกรรมภายใตโปรแกรมที่สถาน

บริการจัดเตรียมไว เชน โปรแกรมคลายความเครียด โปรแกรมทําสมาธิและดูสุขภาพจิต เปนตน 

2. Resort/Hotel Spa : สถานบริการสปาในรีสอรตหรือโรงแรม ซึ่งต้ังอยูในสถานที่พักตาก

อากาศที่มีความสวยงามตามธรรมชาติ เชน ริมทะเล ภูเขา บอนํ้ารอน สปาประเภทน้ีเกิดขึ้นเพ่ือ

รองรับนักทองเที่ยวที่ตองการผอนคลายความตึงเครียดดวยบริการสปา  

3. Day Spa/City Spa : สถานบริการสปาที่มีรูปแบบการใหบริการที่สะดวก รวดเร็ว ขึ้น

ตอนการบริการไมยุงยาก สามารถใชบริการในระหวางวันไดโดยไมจําเปนตองเขาพัก ที่ต้ังของสปา

ประเภทน้ีสวนใหญจะอยูในเมืองใหญ หรือยานธุรกิจสําคัญ ๆ ทีผู่ใชบรกิารสามารถเขาถึงไดงาย เนน

การใหบริการนวดเสริมความงาม และการผอนคลายความตึงเครียดดวยนํ้ามันหอมระเหย สปา

ประเภทน้ีไดรับความนิยมมากในกลุมผูใชบริการที่มีเวลานอย หรือผูที่ทํางานอยูในเมือง 

4. Medical Spa : สถานบริการสปาที่มีการบําบัดรักษาควบคูกับศาสตรทางการแพทยและ

ใชเครื่องมือแพทยบางอยางอยูภายใตการดูแลของบุคลากรทางการแพทยผูเช่ียวชาญ มักอยูในสถาน

รักษาพยาบาล เชน โรงพยาบาล คลินิก เปนตน 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5. Mineral Spring Spa : การใหบริการสปาตามแหลงทองเที่ยวที่เปนบอนํ้ารอน หรือนํ้าพุ

รอนที่เกิดขึ้นตามธรรมชาติ 

6. Club Spa : สถานบริการสปาที่มีการผสมผสานกับการออกกําลังกายเพ่ือบริการสมาชิกที่

ตองการการผอนคลายหลังจากออกกําลังกาย 

7. Cruise / Ship Spa : สถานบริการสปาบนเรือสําราญผสานกับการออกกําลังกาย และ

การจัดเตรียมอาหารเพ่ือสุขภาพ เพ่ือใหผูใชบริการมีความสุขสบาย และรูสึกผอนคลายในระหวางการ

เดินทาง 

  ในขณะที่ตามคํานิยามของประกาศกระทรวงสาธารณสุขตามพระราชบัญญัติสถานบริการ 

แกไขเพ่ิมเติม (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2546 ไดกําหนดรูปแบบของธุรกิจประเภทสปาไว 3 แบบดังน้ี 

- กิจการสปาเพ่ือสุขภาพ 

- กิจการนวดเพ่ือสุขภาพ 

- กิจการนวดเพ่ือเสริมสวย 

นอกจากน้ี คณะอนุกรรมการมาตรฐานฝมือแรงงาน สาขาสถานบริการสงเสริมสุขภาพ กรม

พัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงานไดจําแนกสปาตามองคความรูที่มาประยุกตใชเปน 3 ประเภท

ใหญ คือ 

1.00สปาแบบตะวันตก (Western Spa) เปนสถานที่ที่ใหบริการสุขภาพดวยนํ้าเปน

หลัก โดยมาตรฐานการใหบริการแนวเดียวกับประเทศในแถบทวีปฝงตะวันตก 

2.00ไทยสปา หรือไทยสัปปายะ (Thai Spaya) เปนสถานที่ที่ใหบริการสขุภาพองค

รวมแบบไทยเนนการอบสมุนไพร การใชลกูประคบ และการนวดไทย คําวา “สบาย” มาจาก

คําภาษาบาลีวา สัปปายะ ซึ่งแปลวาสถานหรือบุคลซึ่งเปนที่สหายเหมาะกัน เกื้อกูลหรอื

เอ้ืออํานวย โดยเฉพาะที่ชวยเกื้อกูลแกการบําเพ็ญ และประคับประคอง รักษาสมาธิ 

3.00ไทยสปา (Thai Spa) มีลักษณะการใหบริการคลายกับสปาแบบตะวันตก แตมี

การประยุกตภูมิปญญาทางตะวันออกและภูมิปญญาไทยเขาสูการบริการในสถานที่เดียวกัน 

 

2.3.2.00จํานวนการรองรับลูกคาสปาในแตละวัน แยกตามประเภทผูใหบริการสปา 

ในป 2548 มีกาํลังผลิตสปาเพ่ือรองรับลูกคาไดรวม 37,282 ครั้ง หรือปละ 13,968 ครั้ง

บริการ Day Spa และ Hotel/Resort Spa มีจํานวนผูใหบริการมากที่สดุ ซึ่งจากการสาํรวจพบวาส

ปาประเภทน้ีตอบสนองความตองการของผูใชบริการในปจจุบันไดดี ทั้งการใหบริการที่ไมยุงยาก 

สะดวก โดยสวนใหญจะอยูในเขตเมืองใหญที่มีการเขาถึงไดงาย ในสวนของสปาประเภท Hotel and 

Resort Spa มีจํานวนการรองรับลูกคาสูงรองลงมาและไดรับความนิยมจากผูใชบริการในปจจุบันมาก

ขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งลูกคาที่ตองการผอนคลายอยางแทจริงจากความตึงเครียดของการทํางานที่มี

แนวโนมเพ่ิมขึน้จากวิถีชีวิตในปจจุบัน รวมทั้งสปาประเภทน้ีจะอยูตามแหลงทองเที่ยวธรรมชาติหรือมี

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การตกแตงสถานที่ใหมีความเปนธรรมชาติมากที่สุด ชวยใหผูใชบริการรูสึกผอนคลายและใช

ระยะเวลายาวขึ้นสําหรับการใชบริการ ประเภทHotel and Resort Spa 

 

ตารางขนาดในการรองรับลูกคาของธุรกิจสปาตอวันจําแนกตามประเภทและภูมิภาค ป 2548 

ที่มา : สมาคมสปาไทย , 2006 (ป 2549) 

  กทม. เหนือ ใต กลาง ตะวันออก อีสาน รวม 
Day Spa Capacity 16,646 11,121 4,743 559 1,575 448 25,803 

Spa 318 35 71 19 27 20 490 
Per Spa 52 32 67 29 58 22 51 

Hotel and 
Resort Spa 

Capacity 2,328 1,100 5,085 975 1,053 393 10,934 
Spa 38 29 144 28 31 12 282 
Per Spa 61 38 35 35 34 33 39 

Destination 

Spa 

Capacity 0 150 25 150 0 0 325 
Spa 0 2 1 1 0 0 4 

Per Spa 0 75 25 150 0 0 81 
Medical Spa Capacity 333 69 270 268 0 0 940 

Spa 7 2 3 3 0 0 15 

 Per Spa 48 35 90 89 0 0 63 
Total Capacity  19,307 2,431 10,123 1,952 2,628 841 37,282 
Total Spa  363 68 219 51 58 32 791 

ตารางที่ 2.2.00ตารางแสดงปริมาณการรองรับลูกคาของธุรกิจสปา 

 

 2.3.3.00ขอมูลการออกแบบสถานที่สปา 

ธุรกิจสปามีการวางแผนการออกแบบสถานที่และลงทุนสูงกวาธุรกิจอ่ืนๆ ตองสรางความพึง

พอใจสูงสุดสุดใหกับลูกคาทีม่าใชบริการ รวมทั้งตองมีเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในสปาอยางเหมาะสม  

เครื่องมือและอุปกรณ ไดแก เตียงนวด ตูอบผารอน ตูอบซาวนา และอบไอนํ้า 

เครื่องใช ไดแก ผาขนหนู เสื้อคลุม ผาคาดผม รองแตะ แปรงพอกหนา สําลี และภาชนะสําหรับแบง

ผลิตภัณฑ เปนตน 

โดยทั่วไปสปาจะจัดสรรพ้ืนทีอ่อกเปน 3 สวน คือ 

1. สวนของการตอนรับ สําหรับใหลูกคาเขามาพักผอนกอนนําเสนอบริการ 

2. สวนการทําทรีทเมนต ประกอบดวยหองสปา, เตียงสําหรับนวดตัว ฯลฯ 

3. สวนพักผอนหลังลูกคารับบริการ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จุดเดนของการออกแบบสถานที่เพ่ือสรางความประทับใจลูกคา จะเปนการนําภูมิปญญาไทย

มาผสมผสานกบัความทันสมยัของสถาปตยกรรม , การใชเครื่องใชที่ที่มีเอกลักษณเฉพาะของสปา , 

การใชดนตรี มาผสมผสานใหมีความเปนเอกลักษณไทย เน่ืองจากลูกคามีทั้งชาวไทยและชาวตางชาติ

รอยละ 50 เทาๆกัน 

 

 2.3.4.00รูปแบบการใหสนิคา/บริการในธุรกิจสปา 

1. การออกแบบ ใหลูกคาไดสัมผัสรูป รส กลิน่ เสียง และสมัผัสของเอกลกัษณไทยในแตละ

ภูมิภาค เชน ลานนาสไตล , อยุธยาสไตล เปนตน 

2. การสรางบรรยากาศดวยสถาปตยกรรมไทยยอนยุค และการตกแตงสไตลที่เปนเอกลัษณ

ของแตละภูมิภาค 

3. การจัดบริการเครื่องด่ืมสมุนไพรไทย ตามหลักโภชนาการและถูกสุขอนามัย 

4. การจัดการดนกลิ่น โดยเลือกใชนํ้ามันหอมระเหยจากธรรมชาติ อาทิ ตะไคร, ใบมะกรดู 

ฯลฯ เพ่ือสรางความสมดุลทางจิตและวิญญาณ รวมทั้งการปองกันเช้ือโรคทางเดินหายใจ 

5. การจัดการดานเสียง โดยเลือกใชดนตรีบรรเลงที่ผอนคลายเพ่ือลดการเตนของหัวใจ 

ในขณะใชบริการสปา 

6. การจัดการดานสัมผัส การใหความรูที่ถกูตองสําหรับการนวดแตละประเภทกับลูกคา, การ

ใชนํ้ามันหอมระเหยที่เหมาะสมกับความตองการของลูกคา 

 

2.3.5.00 ตลาดธุรกิจสปา  

Spa Market Size มีมูลคารวม 8,000-10,000 ลานบาท (2006, By TAT) มีจํานวน

ผูใชบริการ 4,614,966 ครั้ง จากกําลังผลิตเพ่ือใหบริการรวม 13,552,968 ครั้ง คิดเปนอัตราการใช

บริการรอยละ 34.05 คาใชจายตอคนตอครั้งเฉลี่ย 1,950.33 บาท นักทองเที่ยวตางประเทศนิยมใช

บริการปา เพ่ือการ (Relax) รองลงมาเพ่ือสุขภาพ (Healthy) และสุดทายเพ่ือชะลออายุ (Anti-Age) 

ในสปาแบบองครวม ในป 2554 การแขงขันตลาดธุรกิจสปามีความรุนแรงเพ่ิมขึ้นเน่ืองจากมีกําลังผลิต

เหลอืกวารอยละ 70 อาท ิการสงเสริมการขายสปาทุกรูปแบบ ทั้งการขายพวงไปกับหองพักแรม 

โปรแกรมทัวร การทํา Package One Price for All , การออกงาน Road Show ทั่วประเทศ การ

จัดพิมพคูมือการใชบริการสปา, การจัดทํา Road Map สปา เปนตน 

2.3.6.00ชองทางการจําหนาย  

1.00ผาน Website ดานการทองเที่ยว  

2.00Agent Tour/Guide โดยมีคาหัวในการนําพาเขาสปา สวนใหญเปนลูกคากรุปทัวรจาก

ประเทศแถบเอเชีย อาท ิเกาหล ีจีน ญี่ปุน ไตหวัน เปนตน  

3.00Call Center เพ่ือแนะนําระบบซื้อแบบเหมาจาย, ระบบสมาชิก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.3.7.00สรปุขอมูลเก่ียวกับสถานที่และสภาพแวดลอมภายในโครงการออกแบบ 

โครงการน้ี เปนโครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสาหรับใชงานภายในล็อบบ้ี (Lobby)และ

บริเวณพ้ืนที่เกี่ยวของกับการทํากิจกรรมพักคอย ภายในรีสอรทและสปาเชิงสุขภาพ โดยที่สื่อถึงวิถี

ชีวิตความเปนไทยไดอยางชัดเจน โดยภาพรวมน้ันมีรูปแบบการออกแบบตกแตงแบบรวมสมัย 

(Contemporary Style) และมีความเปนไทย (Traditional Style) 

ล็อบบ้ี (Garden view Lobby) เปนสวนที่อยูติดกับสวนพักผอนของรีสอรท ถูกสรางขึ้นเพ่ือ

ใชสําหรับรับรองแขกและนักทองเที่ยวที่เขามาสัมมนาภายในโรงแรม  

 

2.4..00กลุมลูกคาและพฤติกรรม  

จากขอมูลเกี่ยวกับสถานที่และสภาพแวดลอมภายในโครงการออกแบบ ทีก่ลาวมาขางตนน้ัน

ทําใหทราบถึงปจจัยในดานสถานที่ซึ่งสงผลตอพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมาย โดยในสวนที่จะ

กลาวตอไปน้ีจะเปนการวิเคราะหรายละเอียดตางๆในพฤติกรรมการใชงานภายในพ้ืนที่ตางๆ เพ่ือเปน

ขอมูลในการออกแบบใหสอดคลองกับพฤติกรรมที่เกิดขึ้นในการใชชุดเฟอรนิเจอรและสภาพแวดลอม

ในการออกแบบ โดยมีรายละเอียดตางๆดังน้ี 

 

2.4.1.0กลุมลกูคา 

1.00กลุมนักทองเที่ยวชาวตางชาติ  คิดเปนรอยละ 50ของผูใชทั้งหมด เปนชาว

ญี่ปุน เกาหล ีสิงคโปร ฮองกง ไตหวัน กลุมยุโรปและอเมรกิา ผูใชบริการมีสัดสวน เพศหญิง 

รอยละ 54 เพศชาย รอยละ46 โดยผูหญิงจะเนนความงาม หนา มือ และเทา สวนผูชายจะ

เนนบริการผอนคลายกลามเน้ือ ชอบนวดไทย นวดฝาเทา นวดสวีดิส และ Deep Tissue  

2.00กลุมนักทองเที่ยวชาวไทย  คิดเปนรอยละ 50ของผูใชบริการทั้งหมด ผูชายชอบ

ใชบริการ นวดฝาเทา นวดไทย และ สวนผูหญิง ชอบ นวดหนา และบรกิารสปาเพ่ือความ

งาม  

3.00กลุมผูสูงอายุหรือวัยปลดเกษียณชาวญี่ปุน เปนลูกคากลุมใหมที่นิยมมาพัก

ระยะยาว มีจํานวนเฉลี่ยทั่วโลกปละ 6 ลานคน  

 

2.4.2.00พฤติกรรมการใชงานของกลุมนกัทองเที่ยว 

พฤติกรรมการใชงานที่เกิดขึ้นภายในหองรับรอง (Lobby) จะประกอบไปดวย การ

น่ังพักผอนและพักคอย การพบปะสนทนา การน่ังอานนิตยสารและสิ่งพิมพตางๆ เปนตน ซึ่ง

พฤติกรรมที่กลาวมาน้ัน เปนพฤติกรรมที่เกิดขึ้นในระยะเวลาสั้นๆเทาน้ัน แตมีความถีใ่นการ

ใชงาน เน่ืองจากเปนลักษณะการพักรอเพ่ือไปยังกิจกรรมสวนอ่ืนๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ในปจจุบันเทคโนโลยีทาใหพฤติกรรมของมนุษยเปลี่ยนไปจากเดิม สงผลใหเกิด

พฤติกรรมรูปแบบใหม เชน พฤติกรรมการใชงานคอมพิวเตอรโนตบุค (Laptop) และสวน

บริการอินเตอรเน็ตภายในสวนหองรับรอง โดยระยะเวลาของการใช๎งานดังกลําวจะเปนใน

ลักษณะระยะสั้นๆ ประมาณ 15 - 40 นาที 

  

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที ่2.20.00ภาพแสดงพฤติกรรมการใชงานตางในหองรับรองของรีสอรท 

 

2.4.5 สรุปผลขอมูลเก่ียวกับกลุมเปาหมายและพฤติกรรมการใชงานเพื่อนาไปใชใน 

โครงการออกแบบ  

จากการศึกษาพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมายที่กลาวมาน้ัน ทําใหสามารถสรุป

พฤติกรรมการใชงานขอกลุมเปาหมายหลักของโครงการคือ กลุมนักทองเที่ยว ซึ่งสามารถแบง

พฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมายไดดังน้ี  

กิจกรรรมเพ่ือการพักผอน ไดแก  

- การน่ังพักผอน  

- น่ังอานนิตยสาร, หนังสือพิมพ และอ่ืนๆ  

- น่ังสนทนา  

กิจกรรมการใชงานเพ่ิมเติม ไดแก  

- การใชงานคอมพิวเตอรโนตบุคและบริการอินเตอรเน็ต  

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.5.00ขอมูลเก่ียวกับปจจัยท่ีมีผลตอพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมาย 

 

2.5.1.00ขอมูลเก่ียวกับขนาดสัดสวนของผูใชเฟอรนเิจอรตามหลักการยศาสตร  

สัดสวนของเฟอรนิเจอรน้ันมีความสัมพันธโดยตรงกับสัดสวนของมนุษย ดังน้ันการ

ออกแบบเฟอรนิเจอรสาหรับรองรับพฤติกรรมการใชงานที่ดีน้ัน จาเปนต๎องศึกษาขนาด

สัดสวนและพฤติกรรมของมนุษยที่สอดคลองกับพฤติกรรมการใชงานภายในโครงการ

ออกแบบดวย ซึ่งในโครงการออกแบบน้ีไดศึกษาพฤติกรรมการใชงานในลักษณะการน่ัง

พักผอนเปนหลัก ซึ่งไดแก การน่ังพักคอย, การน่ังสนทนา, การน่ังรับประทานอาหารวางและ

เครื่องด่ืม, การน่ังอานนิตยสารและสื่อสิ่งพิมพอ่ืนๆ เปนตน รวมถึงการรองรับพฤติกรรมการ

ใชงานเพ่ิมเติมในสวนของการใชงานคอมพิวเตอรโนตบุค (Laptop) และสวนบริการ

อินเตอรเน็ต (Internet Corner) โดยเบ้ืองตนนักออกแบบควรศึกษาขอมูลพ้ืนฐานทีม่ี

หลักเกณฑในการนาขนาดสัดสวนของมนุษยมาใชในการออกแบบตางๆ  

2.5.1.1 หลักการวัดขนาดสดัสวนของรางกาย  ในการวัดขนาดสัดสวนของ

รางกาย สามารถแบงออกเปน 2 ประเภท คือ การวัดสัดสวนโครงสรางรางกาย

ในขณะรางกายอยูน่ิงกับที่ และการวัดโครงสรางรางกายขณะใชงานใน

สภาพแวดลอมที่เกี่ยวของกับเฟอรนิเจอร 

1.00ประเภทโครงสรางรางกาย เปนการแสดงถึง การวัดสัดสวนของ

รางกายขณะอยูกับที่ไมมีการเคลื่อนไหวใดๆ เชน การน่ัง ยืน นอน สวนสูง

ในทํายืนตรง ระยะความสูงขณะน่ังตัวตรงและความกวางของไหล เปนตน  

2.00ประเภทขณะที่ใชงาน เปนการแสดงถึง การวัดสัดสวนรางกายใน

ขณะที่มีการ เคลื่อนไหว หรือสัดสวนที่เปนพลวัตร เชน การกมและเงยหนา 

การเอ้ือมมือหยิบจากช้ันวางของ เปนตน (วิรชฎา, 2537)  

การศึกษาถึงระยะและขนาดสัดสวนทางการยศาสตรของมนุษยที่มีความสัมพันธกับ

การใชงาน ทาใหสามารถทราบระยะคําที่เหมาะสมและกอใหเกิดความสะดวกสบายในการใช

งาน ซึ่งในการนาไปใชงานน้ัน จาเปนตองคํานึงถึงตัวแปรตางๆที่สงผลตอการออกแบบดวย 

น่ันก็คือ ชวงอายุและเพศของประชากร  

ในปจจุบันการนาเอาสัดสวนของมนุษยมาใชในออกแบบตางๆน้ัน มีหลักการในการ

กําหนดคําตางๆ เปนแบบชวงของคําขนาดสัดสวนของรางกายมนุษย (Wide Range of 

Body Dimension) ที่สามารถชวยทําใหการออกแบบมีความเหมาะสมกับผูใชงานมากที่สุด 

ซึ่งขึ้นอยูกับการแจกแจงคําตัวแปรเปอรเซนไทล (Percentile Distribution) ของมิติที่จะนา

ไปใช วิธีน้ีเปนวิธีที่ไดรับการยอมรับในปจจบัุนมากกวาการใชวิธีหาคําเฉลี่ย (Average Body 

Size) มาใชประกอบการออกแบบ เน่ืองจากการหาคําเฉลี่ยน้ันเปนการนาคําตัวแทนขนาด

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ของคนกลุมหน่ึงกลุมใดเทาน้ัน ดังน้ันคําความแนนอนสาหรับการใชกับผูคนโดยทั่วไปอยาง

กวางขวางจึงยังไมมี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.21.00แสดงขนาดชวงระยะตางๆ ของรางกายมนุษยในทาทางการยืนและน่ัง 

 

 

ตารางแสดงขนาดสัดสวนมิติตาง ๆ ของรางกายของคนไทยอาย ุ17 – 49ป 

 
 

ตารางที่ 2.3.00ตารางแสดงขนาดสัดสวนมิติตาง ๆ ของรางกายของคนไทยอายุ 17 – 49ป 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางแสดงมิติสวนตางๆ ของรางกายคนไทยชายและหญิง อาย ุ17 – 49 ป  

ที่มา : จากรายงานการสํารวจและวิจัยขนาดโครงสรางรางกายคนไทย ระยะที่ 2 : 2529-2533  

สานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400 

ตารางที่ 2.4.00ตารางแสดงมิติสวนตางๆ ของรางกายคนไทยชายและหญิง อายุ 17 – 49 ป 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.5.2.00ความสัมพันธของสัดสวนทางกายภาพมนุษยตอการออกแบบเฟอรนเิจอร  

การพักผอนเปนทําใหเกิดความผอนคลายจากภาวะตึงเครียดทางดานรางกายและ

จิตใจ ซึ่งเฟอรนิเจอรสาหรับการพักผอนน้ันจาเปนตองคํานึงถึงความสอดคลองกับสรีระของ

รางกายในการใชงาน เพ่ือกอใหเกิดความสะดวกสบายในการพักผอนมากที่สุด  

ปจจุบันเฟอรนิเจอรสาหรับการพักผอนมีมากมายหลายประเภท เชน เกาอ้ีมีที่วาง

แขน (Armchair), โซฟา (Sofa), มาน่ัง (Stool) เปนตน เฟอรนิเจอรเหลําน้ีไดถูกออกแบบ

โดยใชความสัมพันธของขนาดสัดสวนทางสรีระรางกายและพฤติกรรมการใชงาน ซึ่งโดย

ธรรมชาติของมนุษย แมวาการพักผอนจะอยูในลักษณะใดก็ตาม มนุษยไมสามารถที่จะอยูใน

ทําเดิมนานๆ ได  

ดังน้ันสิ่งที่ควรคํานึงถึงนอกจากความสัมพันธของขนาดสัดสวนรางกายและ

พฤติกรรมการใชงานของเฟอรนิเจอรแลว การออกแบบจะตองคํานึงถึงในลักษณะเคลื่อนไหว

ไดสะดวก (Around Free Movement) สามารถปรับเปลี่ยนอิริยาบถไดงาย ซึ่งอิริยาบถของ

คนมีหลายขั้นตอน ต้ังแตการน่ังตัวตรงจนกระทั่งถึงการนอนราบลงกับพ้ืน  

เฟอรนิเจอรสาหรับน่ังพักผอนในหองรับรองของโรงแรมทั่วไป มีรูปแบบการใชงาน

เพ่ือรองรับการพักผอนของผูเขามาใชบริการภายในโรงแรมเปนหลัก และรวมถึงกิจกรรมที่

เกิดขึ้นแบบไมเปนทางการ ดังน้ันเฟอรนิเจอรในหองรับรองจึงถูกออกแบบใหสามารถใชงาน

ไดสะดวกสบายและตอบสนองกับพฤติกรรมการพักผอนเปนหลัก ชุดเฟอรนิเจอรสวนใหญ

ประกอบไปดวย โซฟา (Sofa), เกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair) และโตะกลาง (Coffee table) 

ซึ่งจะมีรูปแบบการจัดวางที่แตกตางกันออกไปตามลักษณะการใชสอย โดยการออกแบบชุด

เฟอรนิเจอรดังกลาวจาเปนตองคํานึงถึงขนาดสัดสวนที่ถูกตองตามหลักการยศาสตร

ดังตอไปน้ี  

- ระดับความสูงของที่น่ัง (Height of Seat)  

- ระดับความกว๎างและความลึกของที่น่ัง (Width and Depth of Seat)  

- ระดับเอียงของพนักพิง (Inclination of Back Rest)  

- ระดับความสูงของพนักพิง (Height of Back Rest)  

- ระดับความเอียงของที่น่ัง (Inclination of Arm Rest)  

- ระดับความสูงของที่พักแขน (Height of Arm Rest)  

- ระยะเอ้ือมของแขน (Thumb Tip reach)  

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.5.2.1.00ระดับความสูงของที่นั่ง (Height of Seat) 

ความสูงของที่น่ังควรไดรับการออกแบบเพ่ือหลีกเลี่ยงความเคนกด (Pressure) ที่

ตนขาดานลางไมใหมีคํามากเกินไป ซึ่งทําไดโดยการออกแบบเกาอ้ีใหขอบปลายดานหนาของ

เกาอ้ี มีปลายกลมมนโคงลง และอยูตํ่ากวาระยะจากพ้ืนถึงตนขาดานใน สวนสูงของเกาอ้ี

พักผอน จะมีระดับตํ่ากวาเกาอ้ีทางานเสมอ เน่ืองจากรางกายของคนเมื่อเอนหลังกับพนักพิง

จะตองเหยียดขาออกไปขางหนา ความสูงที่นิยมใชคือ 30 - 40 เซนติเมตร ในกรณีทีท่ี่น่ังสูง

เกินไป เวลาน่ังนานๆเลือดจะคั่งที่บริเวณจุดลูกศร เกิดแรงกดที่ตนขาออนทําใหเลือด

หมุนเวียนไมสะดวก จะเกิดอาการเหน็บชาได สวนที่น่ังตํ่าเกินไปเวลาน่ังทําใหนํ้าหนักกดลงที่

กนและทําใหเขาชัน เวลาน่ังนานๆ ทาใหเจบ็กนได และในสวนที่น่ังอยูในระดับพอดีเวลาน่ัง

จะถายเทนํ้าหนักไดสม่ําเสมอและน่ังไดรูสึกสบายที่สุด 

รูปภาพที่ 2.22.00ภาพแสดงระดับความสูงของที่น่ัง 

จากการทดสอบพบวาการน่ังระดับความสูงจากพ้ืนถึง 60 เซนติเมตร มีอยูระดับ

เดียว คือระยะประมาณ 40 เซนติเมตร เปนระยะที่มีการกระจายนาหนักไดดีที่สุด  

รูปภาพที่ 2.23.00ภาพแสดงการกระจายนาหนักในการน่ัง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.5.2.2.00ระดับความกวางและลึกของทีน่ั่ง (Width and Depth of Seat) 

ความกวางของที่น่ัง ควรกําหนดความกวางที่ทําใหเกิดการเคลื่อนไหวไดอยางอิสระ 

และวางสัดสวน (Proportion) ใหเหมาะสมและสมัพันธกับสวนอ่ืนดวย เชน ถาพ้ืนที่ภายใน

หองมีจากัด ความกวางของเฟอรนิเจอรประเภทเกาอ้ีพักผอนก็จะถูกจากัดขอบเขตลงมาบาง 

โดยนิยมใชขนาดกวางต้ังแต 48 – 55 เซนติเมตร สวนความลึกของที่น่ัง ควรมีความยาว

เริ่มตนจากดานหลังของหัวเขาถึงดานหลังสุดของกระดูกเชิงกราน เมื่ออยูในลักษณะน่ังตัว

ตรงความลึกและความสูงของที่น่ังจะตองมีความสัมพันธกัน เมื่อความสูงของที่น่ังมีมาก การ

ที่จะเอนขาไปขางหนาเพ่ือเลื่อนใหสามารถน่ังไดลึกจึงเปนไปดวยความลาบาก ดังน้ันระยะ

ของความลึกที่นิยมใชคือ 45-53 เซนติเมตร  

รูปภาพท่ี 2.24.00ภาพแสดงความกว้างและความลกึของท่ีนัง่ 

2.5.2.3.00ระดับความเอียงของพนักพิง (Inclination of Back Seat) 

ความเอียงของพนักพิงขึ้นอยูกับลักษณะความเอียงของที่น่ัง (Seat) และจุดประสงค 

จะนาไปใช ถามุมเอียงมากจะเกิดอุปสรรคมากการพยุงตัวลุกขึ้น ดังน้ันเกาอ้ีแบบที่มีทีพั่ก

แขน (Arm Chair) และเกาอ้ียาว (Sofa) มกัจะมีความเอียงเพียงเล็กนอย แตเกาอ้ีโยกมักจะ

มีความเอียงคอนขางมาก โดยปกติแลวระดับความเอียงที่พอเหมาะที่จะนามาใช คือระหวาง 

105 – 125 องศา 

รูปภาพที่ 2.25.00ภาพแสดงมุมเอียงที่เหมาะสมในการน่ัง 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การออกแบบพนักพิงจาเปนตองคํานึงถึง การคงสภาพของกระดูกสันหลัง 

(Maintain a Good Posture Vertebrae) ซึ่งเกาอ้ีที่ดีน้ัน จะตองชวยคงสภาพของกระดูก

สันหลังใหเปนไปตามธรรมชาติมากที่สุด โดยที่น่ังหรือพนักพิงจะมีผลตอการรักษาสภาพ

สมดุลของกระดูกสันหลังของผูน่ัง การออกแบบพนักพิงหลัง ควรใหมคีวามโคงผิว (Contour) 

ที่สามารถรองรับสัดสวนของกระดูกสันหลังชวงเอวไดดี และการออกแบบเพ่ือลดแรงกดที่

กระทําตอหมอนรองกระดูกสันหลังใหมีคานอยที่สุด (Maximize on Pressure)  

จากการวิจัยพบวาการใชแรงของกลามเน้ือหลัง ซึ่งวัดไดจากวิธีอิเล็กโตรไมโอกราฟ 

(Electromyography) หรือ EMG น้ันมีคําใกลเคียงกันทั้งในทําน่ังและทํายืน แตอยางไรก็

ตามถาพนักพิงหลังถูกออกแบบใหมีมมุเอนถึง 110 องศาแลว กลามเน้ือหลังจะผอนคลาย 

การทางานหดตัวลงไปไดมากที่สุด  

 

2.5.2.4.00ระดับความสูงของพนักพงิ (High of Back Rest)  

ความสูงของพนักพิง ไมควรอยูตํ่ากวาสวนลางสุดของชวงไหล การออกแบบจึงควร 

ระมัดระวังอยางยิ่ง เกี่ยวกับลักษณะการน่ัง เมื่อความเอนเอียงของพนักพิง ไดอยางเต็มที่

และสบาย และเมื่อถึงจุดที่พนักพิงมีความเอียงมากๆ พนักพิงควรจะสูงพอที่จะรับนาหนัก

ของศีรษะดวยเพ่ือที่จะชวยใหผูน่ังไดไมตองออกกาลังเกร็งกลามเน้ือเพ่ือพยุงศีรษะที่เอนไป

ทางดานหลัง  

 

รูปภาพที่ 2.26.00ภาพแสดงตําแหนงในการเอียงสวนพนักพิง 
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ตารางแสดงระยะของพนักพิงในตําแหนงตางๆ 

 
ตารางที่ 2.5.00ตารางแสดงระยะของพนักพิงในตําแหนงตางๆ 

2.5.2.5.00ระดับความเอียงของที่นั่ง (Inclination of Seat)  

ความเอียงของที่น่ัง (Seat) ควรมีความสัมพันธใกลชิดกับพนักพิง (Back Rest) ถา

มุมเอียงมากจะเหมาะแกการพักผอนจริงๆ เพราะไมสามารถขยับทากิจกรรมใดๆ ไดในขณะ

ที่เริ่มน่ังพักผอน เมื่อเริ่มเอนพิงไปทางดานหลัง ลาตัวจะคอยๆ ไหลมาทางดานลาง ทาให

สวนทอนขาจะไหลลงมาริมทีน่ั่งและทําใหเขางอขึ้น ฉะน้ันมุมเอียงของที่น่ังจึงเกิดขึ้นดวยจึง

จาเปนตองปรับมุมเอียงที่น่ังขึ้นรับตนขาและหยุดการไหลของลาตัว มุมเอียงองศาที่นิยมใช

น้ันระหวาง 3 – 5 องศา  

ทามุมกับแนวระนาบ แตถาเบาะน่ังเปนวัสดุที่น่ิมก็จะชวยยืดการไหลของลาตัวและ

รองรับตนขาไดเกาอ้ีที่ดีเวลาน่ังนํ้าหนักควรกระจายอยางสม่ําเสมอทุกจดุ 

 
รูปภาพที่ 2.27.00ภาพแสดงมุมเอียงของที่น่ังที่เหมาะสม 
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2.5.2.6.00ระดับความสูงของที่พักแขน (Arm Rest)  

การออกแบบเกาอ้ีแขนน้ันจะทําใหมีมมุเอียงใกลขนานกับที่น่ังก็ได หรือออกแบบให 

ขนานกับแนวระดับก็ไดสวนความสูงน้ันใหถอืเอามาตรฐานจากปลายสุดของขอศอกในขณะที่

ขอศอกต้ังฉากกับแนวระนาบเปนเกณฑ ซึ่งจุดน้ีจะเปนจุดที่ขอศอกของคนเราสามารถหมุน

แกวงไดอยางเปนธรรมชาติ ถาที่พักแขนสูงเกินไป แขนจะถูกบังคับใหรับนาหนักมากเกินไป 

และถาตํ่าเกินไปเกินไป ที่พักเทาจะไมไดทําหนาที่ตามวัตถุประสงคที่ออกแบบ และอีก

ประการหน่ึงถาการออกแบบเกาอ้ีที่พักแขนสูงเกินไปจะทําใหคนน่ังเสียบุคลิกภาพหรือขาด

ความสงางามในทําน่ังไป สวนความสูงที่นิยมใชโดยทั่วไปคือ ระหวาง 20-24 เซนติเมตร จาก

ระดับที่น่ังและความยาวที่ 28 – 32 เซนติเมตร 

 
รูปภาพที่ 2.28.00ภาพแสดงระยะความลึกและความสูงของที่พักแขน 

2.5.2.7.00ระยะเอ้ือมของแขน(Thumb Tip Reach)  

การออกแบบความสูงของโตะและช้ันวางของควรคํานึงถึงลักษณะตามธรรมชาติของ

การใชงาน เน่ืองจากเปนระยะที่ทุกคนสามารถใชงานได ดังน้ันการกําหนดระยะการเอ้ือม

ของแขนจึงควรกําหนดจากระยะเอ้ือมของคนแสนสัน้ที่สดุ เพ่ือสามารถรองรับการใชงานได

ครอบคลุม โดยสวนใหญระยะเอ้ือมหยิบน้ันจะอยูในชวง 50 – 56 เซนติเมตร 

 
รูปภาพที่ 2.29.00ภาพแสดงระยะเอ้ือมของแขนในการใชงานขณะน่ังและขณะยืน 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.5.2.8.00 สัดสวนของชุดเฟอรนเิจอรประเภทรับรองทัว่ไป  

ชุดเฟอรนิเจอรเพ่ือการพักผํอนภายในห๎องรับรอง (Lobby)ของรีสอรท จะมีระยะ

สัดสํวนการใช๎งานสัมพันธกันกับชนิดและประเภทของเฟอรนิเจอรที่ใช๎งานรํวมกัน ซึ่งตํอไปน้ี

จะเปนการแสดงคําระยะสัดสํวนของเฟอรนิเจอรรับรองแตํละประเภท  

 

เกาอ้ีมีพนักพงิ (Chair) 

 
     รูปภาพที่ 2.30.00ภาพแสดงสัดสวนของเกาอ้ี 

ตารางสัดสวนของเกาอ้ี (Chair Standard Dimension) 

 
ตารางที่ 2.6.00ตารางสัดสวนของเกาอ้ี 

เก้าอีมี้ที่วางแขน (Armchair) 

 
รูปภาพที่ 2.31.00ภาพแสดงสัดสวนของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางแสดงสดัสวนของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair Standard Dimension) 

ตารางที่ 2.7.00ตารางแสดงสัดสวนของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair Standard Dimension) 

โซฟาและโตะกลาง (Sofa and Coffee Table) 

รูปภาพที่  2.32.00ภาพแสดงสัดสวนของโซฟาและโตะกลาง (Sofa and Coffee Table) 

ตารางแสดงสดัสวนของโซฟาและโตะกลาง (Sofa and Coffee Table Standard 

Dimension) 

 
ตารางที่ 2.8.00ตารางแสดงสัดสวนของโซฟาและโตะกลาง 
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การแสดงขนาดสัดส่วนของร่างกายและสัดส่วนเฟอร์นิเจอร์แบบเข้าชุด  

(Relation of Human scale and Furniture Dimension)  

 
รูปภาพที่ 2.33.00ภาพแสดงสัดสวนในการน่ังแบบเขาชุดของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair Dimension Set) 

ตารางสัดสวนในการนั่งแบบเขาชุดของเกาอ้ีมีที่วางแขน 

 
ตารางที่ 2.9.00ตารางสัดสวนในการน่ังแบบเขาชุดของเกาอ้ีมีที่วางแขน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รูปภาพที่ 2.34.00ภาพแสดงสัดสวนการใชงานแบบเขาชุดของโซฟาและโตะกลาง (Sofa 

and Coffee Table Set Dimension) 

 

ตารางแสดงระยะการใชงานเฟอรนเิจอรแบบเขาชุด  

 
     ตารางที่ 2.10.00ตารางแสดงระยะการใชงานเฟอรนิเจอรแบบเขาชุด 

 

2.5.2.9.00สัดสวนการใชงานคอมพิวเตอรโนตบุค  

เน่ืองจากพฤติกรรมการใชงานของผูใชงานภายในโรงแรมทั่วไปจะมีลักษณะแตกตาง

กันออกไป และในปจจุบันคนนิยมพกพาสิ่งอํานวยความสะดวกทางเทคโนโลยีมากขึน้ เชน 

กลองดิจิตอล (Digital Camera), คอมพิวเตอรโนตบุค (Laptop) ความตองการในการใชงาน

อินเตอรเน็ต ซึง่ทาใหโรงแรมจําเปนตองมีการปรับตัวและสรางพ้ืนที่รองรับการใชงานที่

เปลี่ยนไปตามยุคสมัยดวย ดังน้ันจึงเกิดพฤติกรรมการใชงานเพ่ิมเติมขึ้น คือ กิจกรรมการใช

งานโนตบุคคอมพิวเตอรและสวนบริการอินเตอรเน็ต 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปภาพที่ 2.35.00ภาพแสดงลักษณะการใชงานคอมพิวเตอรโนตบุกในทาทางที่ผิดลักษณะ 

 รูปแบบการใชงานของชุดเฟอรนิเจอรรับรองโดยทั่วไปน้ัน จะสามารถรองรับ

กิจกรรมเพ่ือการพักผอนเทาน้ัน ไมรวมถึงรปูแบบการใชงานอ่ืนๆ ซึ่งการใชงานคอมพิวเตอร

โนตบุค (Laptop)บริเวณสวนน่ังพักผอนน้ัน ทาใหเกิดความไมสะดวกสบายในการใชงาน 

เน่ืองจากใชงานเฟอรนิเจอรผิดประเภททําใหเกิดความเมื่อยลา ถึงแมระยะเวลาในการใชงาน

ดังกลาวจะเปนระยะเวลาสั้นๆ แตควรมีสวนจัดสรรอยางถูกตอง ดังน้ันในการออกแบบสวน

สาหรับใชงานคอมพิวเตอรโนตบุคและบรกิารอินเตอรเน็ตน้ันควรคํานึงถึงสัดสวนความสูง

ของโตะและระดับที่น่ังใหอยูในทําที่ใชงานสะดวกสบาย 

 
รูปภาพที่ 2.36.00ภาพแสดงสัดสวนการใชงานคอมพิวเตอรโนตบุคและบริการอินเตอรเน็ต 

 

2.5.3.00สรปุขอมูลเก่ียวกับความสัมพันธของสัดสวนทางกายภาพมนุษยตอการออกแบบ 

เฟอรนิเจอร  

จากขอมลูในเรือ่งของความสัมพันธของสัดสวนทางกายภาพของมนุษยตอการออกแบบ

เฟอรนิเจอร ทําใหทราบถึงความสัมพันธของขนาดสัดสวนตางๆของรูปแบบการใชงานที่แตกตางกัน

ออกไป ซึ่งจาก พฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมายจะเปนตัวบงบอกรูปแบบการใชงานในลักษณะ

ตางๆ ซึ่งที่ม ีความสัมพันธกับขนาดสัดสวนทางกายภาพ โดยหลักเกณฑในการเลือกคําขนาดสัดสวน

เพ่ือการใชงานน้ัน ใหเลือกจากการใชคําเปอรเซ็นไทล ซึ่งเปนคําเฉลี่ยที่ครอบคลุมขนาดสัดสวน

มาตรฐาน โดยคําเปอรเซ็นไทลที่เลือกใชน้ัน จะเลือกจากความเหมาะสมของแตละรูปแบบการใชงาน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.6. ขอมูลเก่ียวกับความตองการของตลาด  

 2.6.1. ตลาดของเฟอรนิเจอรในปจจุบัน 

ในปจจุบันเฟอรนิเจอรมีบทบาทตอการใชชีวิตของผูคนมากขึ้น ไมวาจะเปนการอานวยความ

สะดวกสบายในยามพักผอนหรือการใชงานภายในสานักงาน จากความสําคัญในการใชเฟอรนิเจอรที่มี

มากขึ้นน้ี สงผลใหเกิดการแขงขันระหวางผูผลิตเฟอรนิเจอรทั้งรายใหญและรายยอย ไมวาจะเปนในแง

ของการออกแบบ, การตลาด รวมถึงกระบวนการผลิต จากที่กลาวมาขางตนทําใหเราจําเปนตอง

คํานึงถึงเฟอรนิเจอรคูแขงในตลาด รวมไปถึงการศึกษาปจจัยความนิยมของตลาดเฟอรนิเจอรขางเคียง 

เพ่ือที่จะนามาวิเคราะหเปนแนวทางในการออกแบบเฟอรนิเจอรตอไป  

จากการศึกษาถึงกระแสนิยมการออกแบบและตกแตงในปจจุบันรวมถึงอนาคต หน่ึงใน

กระแสที่กําลังเปนที่สนใจและถูกจับตามองคือ ทรานสคัลเจอร (Transcultures) ซึ่งปนการนําเอา

วัฒนธรรมทองถิ่นมาประยุกตผสมผสานเขากับยุคสมัยในปจจุบันมากขึ้น เปนการเลาเรื่องราวของ

วัฒนธรรมผานงานออกแบบไดอยางนาสนใจ ตัวอยางเชน เฟอรนิเจอรลายจักรสานที่เห็นสีสันสะดุด

ตาดานลางน้ัน แทจริงแลวไดรับแรงบันดาลใจในการออกแบบมาจากการสานลายผาพ้ืนเมืองของชน

เผาแอฟริกา นักออกแบบนําเอาความเปนอารยธรรมพ้ืนเมืองมาผนวกรวมกับเทคโนโลยีการผลิตใน

ปจจุบันโดยใชเสนพลาสติกสสีันสะดุดตาเปนตัวสานเฟอรนิเจอร 

 
รูปภาพที่ 2.37.00ภาพกระแสนิยมในการออกแบบตกแตงแบบ Transcultures 

และเฟอรนิเจอรลายจักรสาน 

สถานการณเศรษฐกิจในปจจบัุน การบริหารและลดตนทนุดานการออกแบบตกแตง แตยัง

คงไวซึ่งความหรูหรา สมบูรณแบบ ซึ่งเปนเอกลักษณของแบรนดน้ัน ในสถานการณเศรษฐกิจชะลอตัว 

กลยุทธการบริหารดานการออกแบบใหเกิดประโยชนสูงสุด ถึงถูกนามาใชใหเปนโอกาส  

รูปแบบการทางานไดถูกแบงออกเปน 2 สวน สวนแรกคือ การพัฒนาแบรนด การสรางภาพลักษณ

ของแตละแบรนด ซึ่งนักออกแบบและกลุมผูรวมงานตองยึดเปนตนแบบ เพ่ือใหเกิดภาพที่ชัดเจนไปใน

แนวทางที่ต้ังไว สวนที่สอง คือ การปรับปรุงเปลี่ยนแปลงรูปโฉมของโรงแรม ซึ่งจําเปนตองคํานึงถึง

งบประมาณที่มีอยูอยางจากัด และใชแนวทางดานการออกแบบมาเปนผลักดันในการแขงขันมากขึ้น  

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การตลาดของเฟอรนิเจอรไทยในปจจุบัน สามารถแบงออกเปน 3 รูปแบบ คือ ตลาดกลุม

ทั่วไป ตลาดกลุมเฉพาะ และตลาดกลุมงานออกแบบซึ่งเปนกลุมตลาดเฟอรนิเจอรที่เนนการสราง

เอกลักษณของตนเอง  

1.00ตลาดกลุมทั่วไป (Commercial Market) คือ ตลาดที่เนนจับกลุมคนทั่วไป เชน 

SB Furniture, Index เปนตน ซึ่งเปนตลาดที่มีการแขงขนัคอนขางสูง  

2.00ตลาดกลุมเฉพาะ (Niche Market) คือ เปนตลาดที่มีกลุมเปาหมายเฉพาะกลุม 

เชน เนนการสงออกเปนหลัก สวนใหญเปนการเนนงานฝมือแรงงาน และการสรางเอกลักษณ

ของตนเอง เชน โยธกา (Yothaka), โพเดียม (Podium), ดีสวัส (Deesawat)และ พลาโต 

(Plato) เปนตน  

 3.00ตลาดกลุมงานออกแบบ (Design Market) คือ กลุมตลาดเฉพาะที่กาวเขาสู

ตลาดออกแบบ โดยเนนการออกแบบที่เปนเอกลักษณโดดเดน เพ่ือสรางจุดแข็งใหกับตัวเอง 

ทําใหสามารถตีตลาดกลุมเฉพาะที่มีการแขงขันเพ่ิมมากขึ้นได ตัวอยางเชน โยธกา 

(Yothaka), อานนท ไพโรจน (Anonpairot) เปนตน (วุฒิกร.2550) 

 

 2.6.2 สรุปขอมูลเก่ียวกับความตองการของตลาด 

 จากที่กลาวมาขางตนเกี่ยวกับการตลาดเฟอรนิเจอรไทย ทําใหเราไดทราบถึงรูปแบบ

ของตลาดแตละประเภท ภาวะทางการแขงขัน และการหากลยุทธใหมเพ่ือตีตลาด ซึ่งการ

ออกแบบทีเ่ปนเอกลักษณและการสรางความแปลกใหมใหกับผูบริโภคน้ัน ถือเปนสิ่งสําคัญที่

นักออกแบบจําเปนตองคํานึงถึง และจากภาวะการแขงขันทางการตลาดน้ีเอง ทาใหเราจา

เปนตองศึกษาขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑขางเคียง เพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบ

เฟอรนิเจอรใหตรงกับความตองการของตลาดในปจจุบัน 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.7.00รูปแบบของผลิตภัณฑเฟอรนเิจอรใกลเคียงในปจจุบัน 

 

 2.7.1.00รูปแบบผลิตภัณฑที่ใกลเคียง 

   2.7.1.1.00เฟอรนิเจอรจากหวายโดยมีโครงสรางหลักคอืหวาย ลักษณะ

ของเฟอรนิเจอรหวาย โครงสรางหลักเปนหวายเปนลักษณะงานฝมอหัตถกรรมเกือบ100% 

การขึ้นรูปใชแรงงานที่มีฝมือและความชํานาญสูง 

 

 

 

 

 

 รูปภาพที่ 2.38.00ภาพเฟอรนิเจอรจากหวายโดยมีโครงสรางหลักคือหวาย 

   2.7.1.2.00เฟอรนิเจอรจากหวายแทโครงสรางคือโลหะ หรือไมชนิดอ่ืน 

ลักษณะของเฟอรนิเจอรหวาย โครงสรางโลหะหรือไมน้ัน ในสวนของโครงสรางโลหะหรือไม

น้ันการขึ้นรูปสามารถผลิตในระบบอุตสาหกรรมได ในสวนที่เปนหวายยังคงเปนลักษณะของ

งานฝมือหัตถกรรมอยู 

 

 

 

 

 

 รูปภาพที่ 2.39.00ภาพเฟอรนิเจอรจากหวายแทโครงสรางคือโลหะ หรือไมชนิดอ่ืน  

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.7.1.3.00เฟอรนิเจอรจากผักตบชวา โดยมีโครงสรางหลักเปนหวาย 

ลักษณะของเฟอรนิเจอรหวาย โครงสรางหลักเปนหวายเปนลักษณะงานฝมือหัตถกรรมเกือบ

100% การขึ้นรูปใชแรงงานที่มีฝมือและความชํานาญสูง 

 

 

 

 

 

 รูปภาพที่ 2.40.00ภาพเฟอรนิเจอรจากผักตบชวา โดยมีโครงสรางหลักเปนหวาย  

 

2.7.1.4.00เฟอรนิเจอรจากผักตบชวา โดยมีโครงสรางหลักเปนโลหะ

หรือไมชนิดอ่ืนๆ ลักษณะของเฟอรนิเจอรหวาย โครงสรางโลหะหรือไมน้ัน ในสวนของ

โครงสรางโลหะหรือไมน้ันการขึ้นรูปสามารถผลิตในระบบอุตสาหกรรมได ในสวนที่เปนหวาย

ยังคงเปนลักษณะของงานฝมือหัตถกรรมอยู 

 

  

  

 

 

 รูปภาพที่ 2.41.00ภาพเฟอรนิเจอรจากผักตบชวา โดยมีโครงสรางหลักเปนโลหะหรือไมชนิด

อ่ืนๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.7.2.00รูปแบบขององคกรที่ทําการผลิตผลิตภัณฑจักสานจากกระจูดและประสบ

ความสาํเร็จในปจจุบนั 

   หัตถกรรมกระจูดวรรณี (VARNI - Southern wickery)แรงบันดาลใจ

จากอัตลักษณของชาวใต มาเปนผลิตภัณฑจักสานที่ใชวัตถุดิบจากธรรมชาติ ปราศจากสิ่ง

ปลอมปน รูปทรงสวยงาม ทนทานแข็งแรง มีเสนหดวยสสีันและการเลยีนแบบลวดลายจาก

ธรรมชาติไมวาจะเปนดอกไม สายนํ้า หรือวิถีชีวิตของผูคนในทองถิ่น เชน สีสันของดอก

รองเทานารี ที่มีการไลโทนสอียางงดงาม รวมทั้งสีสันจัดจานสดใสของเรือกอและ หรือวิถีชีวิต

ของชาวประมง เขามาเพ่ิมเสนหในการพัฒนาผลิตภัณฑ ใหมีความโดดเดนเฉพาะตัว ทั้งใน

ดานสีสัน ลวดลายการสาน อรรถประโยชนที่หลากหลายทั้งการใชสอยและการตกแตงบาน 

 คุณมนัทพงศ เซงฮวด เจาของกิจการ ทายาทของคุณวรรณี เซงฮวด ประธานกลุม

หัตถกรรมกระจูดวรรณี และสมาชิกของโครงการศูนยศิลปาชีพหัวปาเขียวจังหวัดพัทลุง 

ปจจุบันไดเขามาชวยงานของกลุมหัตถกรรมกระจูดวรรณีอยางเต็มตัว โดยใชความรูดาน

ศิลปะการออกแบบมาพัฒนาผลิตภัณฑใหมคีวามนาสนใจมากยิ่งขึ้น โดยเฉพะเทคนิคการ

ยอมสีกระจูดใหสวยงามแปลกตา 

 กลุมเปาหมายเนนเจาะตลาดกลุมโรงแรมและธุรกิจสปา เพราะธุรกิจเหลาน้ีนิยมใช

ผลิตภัณฑจากธรรมชาติเปนหลัก ซึ่งตะกรากระจูดที่ผลิตขึ้นเมื่อนําไปเสนอปรากฏวามีผล

ตอบรับดีมาก รวมถึงกลุมนักทองเที่ยวแถบยุโรปที่นิยมสีสนัแบบเอิรธโทนก็ใหความสนใจ

ผลิตภัณฑดวยเชนกัน เมื่อมีกลุมลูกคาที่ชัดเจนจึงพัฒนาตอยอดผลิตภัณฑตางๆเชน ตะกรา

ดวยการใชเทคนิคการยอมสีเขามาสรางสีสนัใหมีความเปนเอกลักษณเฉพาะตัวมากย่ิงขึ้น 

 

  

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.42. คุณมนัทพงศ เซงฮวด นักออกแบบและเจาขององคกร  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.7.2.1.00รูปแบบผลิตภัณฑจักรสานจากกระจูดที่ไดรับความนิยมของกลุมหัตถกรรม

กระจูดวรรณ ี

  1.00ผลิตภัณฑของตกแตงบาน เชน แจกันดอกไม กลองใสของอเนกประสงค กระปุกออมสิน 

ถาดวางของ วัสดุตกแตงผนัง หมอน 

  

 

 

 

 

 รูปภาพที่ 2.42.00ภาพผลิตภัณฑของตกแตงบานจากกระจูด 

 2.00ผลิตภัณฑดานแฟช่ันการแตงกาย เชน กระเปาสะพายขาง กระเปาเงิน 

 

 

 

 

 

  

  รูปภาพที่ 2.43.00ภาพผลิตภัณฑแฟขั่นจากกระจูด 

 

  

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3.00เสื่อกระจูด 

  

 

 

 

 

  

รูปภาพที่ 2.45.00ภาพผลิตภัณฑเสื่อกระจูด 

 4.00ผลิตภัณฑเฟอรนิเจอร โคมไฟ 

 

 

  

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 2.46.00ภาพผลิตภัณฑเฟอรนิเจอรจากกระจูด 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บทที่ 3 

 

การพัฒนาแนวความคิดในการออกแบบ 
จากการศึกษาและวิเคราะหขอมูลดานตางๆ ที่มีความสําคัญและมีปจจยัเกี่ยวของกับการ

ออกแบบชุดเฟอรนิเจอรภายในโครงการ ซึ่งสามารถสรุปออกแบบขอมูลดังตอไปน้ี 

3.1 สรุปผลขอมูลเพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบ 

3.1.1 สรุปขอบเขตชุดเฟอรนิเจอรภายในโครงการ 

3.1.2 สรุปขอมูลเกี่ยวกับสภาพแวดลอมภายในโครงการ 

3.1.3 สรุปขอมูลเกี่ยวกับผูบริโภค 

3.1.4 สรุปขอมูลเกี่ยวกับโครงสราง วัสดุ และกรรมวิธีการผลิต 

3.2 ขั้นตอนการออกแบบ 

3.2.1 ขั้นตอนแบบราง (Sketch) 

3.2.2 ขั้นตอนการประเมินผลในขั้นตอนแบบราง (Evaluation) 

3.3 ภาพถายหุนจําลอง (Model study) 

3.4 ขอเสนอแนะของกรรมการในขั้นตอนแบบราง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.1 สรุปผลขอมูลเพื่อเปนแนวทางการออกแบบ  

3.1.1 สรุปขอบเขตชุดเฟอรนิเจอรในโครงการ 

ช่ือโครงการ โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก ”กระจูด” 

และภูมิปญญางานจักรสานของจังหวัดนครศรีธรรมราช 

( Furniture Set From Lepironia Articalata and Folk wisdom Wicker 

through the identity of Nakhon Si Thammarat within Health Resorts & 

Spa) 

กลุมเปาหมาย กลุมเปาหมายผูซื้อ (Buyer)  

1.นักออกแบบตกแตงภายใน  

2.ผูประกอบการเจาของโรงงาน 

 

กลุมเปาหมาย (User)  

1.กลุมนักทองเที่ยวและผูใชบริการรีสอรทสปา 

ขอบเขตการออกแบบ 1.00โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก ”

กระจูด” และภูมิปญญางานจักรสานของจังหวัดนครศรีธรรมราชมีกลุมเปาหมาย

หลักเปนกลุมนักทองเที่ยวทั้งชาวไทยและตางชาติ ที่มาเขาใชบริการสปานวดแผน

ไทยในรีสอรทสปา มีชวงอายุเฉลี่ยระหวาง 25-60 ป รายไดคอนขางสูง มีฐานะ

มั่นคง 

2.00เฟอรนิเจอรในโครงการที่จะทําการออกแบบประกอยไปดวย 

      - เกาอ้ีน่ังสําหรับนวด   1 ตัว 

      - เบาะวางเทาสําหรับนวดฝาเทา  1 ตัว 

      - โตะขนาดเล็กสําหรับวางอุปกรณ  1 ตัว 

      - โตะขาง     1 ตัว 

      - ฉากกัน     1 ตัว 

      -โคมไฟต้ังพ้ืน    1 ตัว 

3.00ออกแบบเฟอรนิเจอรเพ่ือตอบสนองพฤติกรรมการใชงานในหองสปาของรี

สอรทเชิงสุขภาพ ด้ังน้ี 

      - กิจกรรมการการนวดตัวแบบนอนหงาย  

      - กิจกรรมการนวดหนาในลักษณะกึ่งนอนกึ่งน่ัง หรือทานอนหงาย 

      - กิจกรรมการนวดในทาน่ัง 

      - กิจกรรมการน่ังพูดคุย ในกรณใีชงานต้ังแตสองคนขึ้นไป ในลักษณะการนวดเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขาถึงเทา 

   

4.00ออกแบบภาพลักษณของเฟอรนิเจอรใหเขาชุดกัน และเปนแนวทางที่

สอดคลองกับภาพลักษณของรีสอรทสปาเชิงสุขภาพ 

5.00ออกแบบโดยคํานึงถึงความสะดวกในการทําความสะอาด 

6.00ออกแบบใหตอบสนองความตองการของกลุมเปาหมายทั้งในเรื่องของ

ประโยชนใชสอยและความสวยงาม 

7.00ออกแบบใหมีความแข็งแรงและเหมาะสมกับพฤติกรรมการใชงานของ

กลุมเปาหมาย 

8.00ออกแบบใหสัมพันธกับการยศาสตร (Ergonomics) ของผูใชงาน 

9.00ออกแบบใหสามารถผลติไดภายใตกระบวนการผลิตในเชิงกึ่งอุตสาหกรรมภาย

และผสมผสานหัตถกรรมภายในประเทศ 

 

การจัดวาง  

 

1.จัดวางภายในหองรับรอง  

2.จัดวางบริเวณสวนรับรองกึ่งภายนอกอาคาร  

สถานท ี 

 

รีสอรทสปาเชิงสุขภาพ ( Health Resorts and Spa )  

รูปแบบ  

 

เปนรูปแบบเฟอรนิเจอรลอยตัว  

 

 

ตารางที่ 3.1 แสดงการสรุปของเขตเฟอรนิเจอรในโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.1.2.00 สรุปขอมูลเก่ียวกับสภาพแวดลอมของเฟอรนเิจอรในโครงการ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่3.1 ภาพตัวอยางแสดงของลอบบ้ีภายในรีสอรทสปา 

 3.1.2.1. สรุปบริเวณและลกัษณะพืน้ที่ทีจั่ดวางชุดเฟอรนิเจอรภายในโครงการ 

 โครงการน้ี เปนโครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสาหรับใชงานภายในล็อบบ้ี )Lobby) 

และบริเวณพ้ืนที่เกี่ยวของกับการทํากิจกรรมพักคอย ภายในรีสอรทและสปาเชิงสุขภาพ โดยที่สื่อถึง

วิถีชีวิตความเปนไทยไดอยางชัดเจน โดยภาพรวมน้ันมีรูปแบบการออกแบบตกแตงแบบรวมสมัย 

)Contemporary Style) และมีความเปนไทย )Traditional Style) 

ล็อบบ้ี )Garden view Lobby) เปนสวนที่อยูติดกับสวนพักผอนของรีสอรท ถูกสรางขึ้นเพ่ือ

ใชาหรับรับรองแขกและนักทองเที่ยวที่เขามาสัมมนาภายในโรงแรม  

 

  3.1.2.2. เฟอรนิเจอรในโครงการประกอบดวย  

1.00โครงการออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรีสอรทสปาเชิงสุขภาพจาก ”กระจูด” และภูมิ

ปญญางานจักรสานของจังหวัดนครศรีธรรมราช ( Furniture Set From Leporonia Articalata 

and Folk Wisdom Wicker Throung the Identity of Nakhon Sri Thammarat within 

Health Resorts and Spa ) ซึ่งมีกลุมเปาหมายหลักเปนกลุมนักทองเที่ยวทั้งชาวไทยและตางชาติ 

และกลุมเปาหมาย มีชวงอายุเฉลี่ยระหวาง 25-45 ป รายไดคอนขางสูง มีฐานะมั่นคง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.00ออกแบบชุดเฟอรนิเจอรรับรองสําหรับบริเวณหองล็อบบ้ี (Lobby) โดยกําหนดจากพ้ืนที่

ใชสอยและพฤติกรรมการใชงานของกลุมเปาหมาย กิจกรรมภายในหองล็อบบ้ี ไดแก  

- กิจกรรมการน่ังพักผอน เชน การพบปะสนทนา, การน่ังพักคอย, การน่ังอานสื่อ

สิ่งพิมพ  

- กิจกรรมอ่ืนๆเพ่ิมเติม เชน การใชงานคอมพิวเตอรโนตบุค (Laptop) รวมถึงการใช

บริการ อินเตอรเน็ต (Internet corner)  

3.00ออกแบบชุดเฟอรนิเจอรสําหรับรองรับกิจกรรมใชงานในบริเวณหองล็อบบ้ี (Lobby)  

สวนสําหรับรองรับกิจกรรมการพักผอนภายในหองล็อบบ้ี (Lobby) ไดแก  

- โตะสําหรับรองรับกิจกรรมพักผอน  

- ที่น่ังสําหรับน่ังพักผอน  

- สวนจัดวางสื่อสิ่งพิมพตางๆภายในหองรับรอง เชน นิตยสาร , วารสาร การ

ทองเที่ยว และหนังสือพิมพ เปนตน  

- สวนรองรับการใชงานเพ่ิมเติม ไดแก สวนการใชงานคอมพิวเตอร โนตบุค 

(Laptop) และสวนบริการอินเตอรเน็ต 

 

 3.1.3.00 สรุปขอมูลเก่ียวกับผูบริโภคเฟอรนิเจอร 

กลุมเปาหมายในโครงการ (Target Group) กลุมผูบริโภคที่เปนกลุมเปาหมายของชุดจัดป

แสดงสินคาและบริการ สามารถจัดไดเปน 2 กลุม  

1.กลุมผูซื้อ (Buyer)  

-กลุมนักออกแบบตกแตงภายใน  

-กลุมผูประกอบการเจาของโครงการ 

2.กลุม่ผู้ใช้ (User)  

จากการศกึษาข้อมลูเก่ียวกบักลุม่เปา้หมายภายในโครงการ ทําให้สามารถสรุป

กลุม่เปา้หมายของโครงการออกเป็น 2 กลุม่ใหญ่ๆ คือ กลุม่นกัท่องเท่ียวและกลุม่ผู้

สมัมนา  

โดยกลุม่เปา้หมายหลกัของโครงการคือ  

-กลุม่นกัท่องเท่ียว ซึง่มีอายเุฉล่ียระหวา่ง 25 -35 ปี ลกัษณะของนกัทอ่งเท่ียวจะ

เป็นบคุคลหรือกลุม่นกัท่องเท่ียวท่ีมาในลกัษณะเป็นกรุ๊ปทวัร์ เฉล่ียจํานวนวนัท่ีเข้ามาพกั

อาศยัภายในโรงแรม ประมาณ 3 -5 วนั  

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สรุปขนาดสัดสวนที่มีผลกับเฟอรนิเจอรในโครงการ  

 

เกาอ้ีมีพนักพงิ (Chair) 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

  

ภาพที ่3.2 ภาพแสดงสัดสวนของเกาอ้ี 

 ตารางสัดสวนของเกาอ้ี (Chair Standard Dimension) 

 

ตารางที่ 3.200ตารางสัดสวนของเกาอ้ี 

 

เกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair) 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที ่3.3 ภาพแสดงสัดสวนของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair) 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ตารางแสดงสดัสวนของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair Standard Dimension) 

 

 

 

ตารางที่ 3.300ตารางแสดงสัดสวนของเกาอ้ีมีที่วางแขน 

 

 โซฟาและโตะกลาง (Sofa and Coffee Table) 

 

รูปภาพที่  3.400ภาพแสดงสัดสวนของโซฟาและโตะกลาง (Sofa and Coffee Table) 

ตารางแสดงสดัสวนของโซฟาและโตะกลาง (Sofa and Coffee Table Standard 

Dimension) 

 
ตารางที่ 3.4  ตารางแสดงสัดสวนของโซฟาและโตะกลาง 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 การแสดงขนาดสัดสวนของรางกายและสดัสวนเฟอรนิเจอรแบบเขาชดุ  

(Relation of Human scale and Furniture Dimension) 

 
 

รูปภาพที่ 3.500ภาพแสดงสัดสวนในการน่ังแบบเขาชุดของเกาอ้ีมีที่วางแขน (Armchair Dimension Set) 

ตารางสัดสวนในการนั่งแบบเขาชุดของเกาอ้ีมีที่วางแขน 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางที่ 3.500ตารางสัดสวนในการน่ังแบบเขาชุดของเกาอ้ีมีที่วางแขน 

 

จากการศกึษาถึงรูปแบบและลกัษณะรวมถึงขนาดสดัสว่นชดุเฟอร์นิเจอร์นัน้ ทําให้เรา

สามารถกําหนดขนาดสดัสว่นในการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ให้สมัพนัธ์กบัการใช้ได้  
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 3.1.4.00 สรุปขอมูลเก่ียวกับโครงสราง วัสดุ และกรรมวิธีการผลิต 

 1.00จากขอมลูวัสดุและรูปแบบผลิตภัณฑที่ไดกลาวมาทําใหเห็นวา ไดเล็งเห็นถึง

ความสามารถของตัววัสดุและเรียนรูกับจุดเดนและจุดออนของกระจูดเปนอยางดี ซึ่งโครงสรางที่

แข็งแรงที่สุดคอื การสาน 

โดยสรุปแนวทางการนาไปประยุกตใชออกเปน 3 แนวทางหลักๆ คือ  

-  รูปแบบการสานเปนผืน  

-  รูปแบบการสานพรอมมโีครงสรางเหล็กหรือไมเปนโครงสราง  

   -  การมวน มัด สรางความแปลกในมิติการใชแบบกระจูดแบบใหม 

 2.00วัสดุอ่ืนที่นํามาใชในการออกแบบ 

  -  วัสดุประเภทผา เชน ผาฝาย ผาไหม ผาลินิน ผาขนสัตว ผาไนลอน ผาสแปนเด็กซ 

เปนตน 

  -  วัสดุประเภทไม เชน ไมไผ ไมยาง ไมสัก เปนตน 

  -  วัสดุประเภทโลหะ เชน เหล็ก สแตนเลส เปนตน 

  -  วัสดุเสริม เชน พลาสติก กระจกใส กระจกดาน เปนตนq 

3.00เทคนิคการพิมพสกรีน ( Screen Printing) 

  3.1.00การพิมพโดยตรง (Direct Printing) 

   - การพิมพดิสชารจ (Discharge Printing)  

   - การพิมพรีซิส (Resist Printing) 

   - การพิมพเบิรนเอาท (Burn-Out Printing) 

   - การพิมพดวยเครื่องพิมพดิจิตอล (Digital printing) 

  3.2.00การพิมพโดยออม (Indirect Print) หรือ แบบถายโอนความรอน (Heat 

Transfer) 

 

  จากการวิเคราะหและสรุปผลการเลือกวัสดุที่ใชงานภายในโครงการออกแบบ ทําใหทราบได

วา วัสดุที่เปนโครงสรางหลักของชุดเฟอรนิเจอร คือ วัสดุกระจูด วัสดุที่ใชเปนตัวรองในโครงการ ไดแก 

วัสดุประเภทผา ซึ่งใชสาหรับรองรับสวนที่สัมผัสกับรางกาย, วัสดุประเภทไม ใชเปนวัสดุเสริม

โครงสรางเฟอรนิเจอรสาหรบัใชภายนอก และกึ่งภายนอกอาคารได อีกทั้งทําใหดูมีความทันสมัยมาก

ขึ้น, สวนเทคนิคการพิมพสกรนีน้ันสามารถสรางใหเกิดความแปลกใหมของตัวช้ินงานได  

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.2.00ขั้นตอนการออกแบบ 

 3.2.1.00ขั้นตอนแบบราง 

1. แนวคดิการออกแบบแบบร่างแบบท่ี 1 (Concept Alternative 1) 

Structure  

  ชาวบานในตําบลเคร็ง อ.ชะอวดงานหลักคือ การสานกระจูดเปนผลิตภัณฑสงขาย 

แตอดีตถึงปจจุบันมีอาชีพที่อยูคูกับงานฝมือ คือ การหาปลา เพราะเปนชุมชนที่อยูใกลแหลงแมนํ้า 

และมีปาชายเลนนํ้าจืด ทําใหมีเครื่องหาปลา และวิถีชีวิตที่เปนเอกลักษณ ซึ่งสามารถถายทอดออกมา

ผานการออกแบบ โดยการใชลักษณะ รูปแบบ หรือโครงสรางตางๆของเครื่องมือหาปลา ใหออกมา

เปนรูปแบบเฟอรนิเจอรที่มีเอกลักษณและโดดเดน 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 3.6 ภาพแสดงเครื่องมือหาปลาภายในชุมชน 

2. แนวคดิการออกแบบแบบร่างแบบท่ี 2 (Concept Alternative 2) 

Crafts & Play 

 รูปแบบการชีวติของชาวจงันครศรีธรรมราช มีเอกลกัษณ์และความแตกตา่งท่ี

ชดัเจน โดดเดน่ในหลายๆด้าน อาจจะสรุปได้  3 แบบใหญ่ๆ คือ ศาสนา สถาปัตยกรรม และ

การละเลน่หรือวิถีชีวิต รายละเอียดท่ีสวยงามผา่นการออกแบบมาอยา่งยาวนาน ทําให้สามารถทํา

การตอ่ยอดและเพิ่มมลูคา่ด้วยการออกแบบให้เจ้าถึงคนรุ่นใหมไ่ด้ สิง่ท่ีหยิบยกมาใช้ คือการวถีิ

ชีวิตและการละเลน่ท่ีมีความสวยงาม มีลวดลายและเอกลกัษณ์ท่ีชดัเจนไมเ่หมือนใคร 

 

 
 

 

 

  

รูปภาพที่ 3.7 ภาพแสดงศิลปะวัฒนธรรมของจังหวัดนครศรีธรรมราช 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 1.00ขั้นตอนการพัฒนาแบบรางทางเลือกที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 3.8  รูปภาพขั้นตอนการพัฒนาแบบรางทางเลือกที่ 1 

 

 2.00ขั้นตอนการพัฒนาแบบรางทางเลือกที่ 2  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 รูปภาพที่ 3.9  รูปภาพขั้นตอนการพัฒนาแบบรางทางเลือกที่ 2 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.3 ภาพถายหุนจําลอง (Model study)  

3.3.1.0ภาพจําลองสามมิติ ( 3D Rendering )  

3.3.1.1.  COLLECTION ที่ 1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 3.10  ภาพจําลองสามมิติ ( 3D Rendering ) 

3.3.1.2.  COLLECTION ที่ 2 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

 

รูปภาพที่ 3.11  ภาพจําลองสามมิติ ( 3D Rendering ) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.3.2. ภาพถายหุนจําลอง (Model study)  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่ 3.12  ภาพถายหุนจําลอง (Model study) 
 

3.4. ขอเสนอแนะของคณะกรรมการในขั้นตอนแบบราง 

คําแนะนําเรือ่งการออกแบบ 

- กลับไปทบทวนการออกแบบและความเขากันของบรรยากาศภายในสถานที่ที่เอาไปวาง วา

เหมาะกันหรือไหม 

- ควรดึงการใชภูมิปญญาของชาวบานใหมากกวาน้ี 

คําแนะนําเรือ่งโครงสราง 

- หาวิธีที่แปลกใหม สรางความใหมใหกับกระจูด ในลักษณะของโครงสรางหรือสวนหอหุม 
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บทท่ี 4 

 

การนําเสนอผลงานออกแบบ 
ในบทน้ีเปนการนําเสนอการวิเคราะหขอมูล และประยุกตใชไปสูแบบจริง รูปแบบหุนจําลอง 

แผนนําเสนองาน และแสดงแบบสั่งงาน 

4.1 การวิเคราะหและสรุปผลในการออกแบบ 

4.2 ภาพถายยอแผนนําเสนอ 

4.3 ภาพถายหุนจําลอง 

4.4 ภาพถายผลงานจริง 

4.5 แบบสั่งงาน 
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4. การนําเสนอผลงานออกแบบ 

4.1 การวิเคราะหและสรปุผลในการออกแบบ 

ในขั้นตอนการพัฒนาแบบขั้นสุดทาย ไดนําเอาขอเสนอแนะจากคณะกรรมการตรวจ 

วิทยานิพนธ มาแกไขและพัฒนาการออกแบบตอไป ซึ่งในสวนที่ทําการพัฒนาน้ันเกี่ยวกับขั้นตอน 

ตางๆในการผลิตเฟอรนิเจอร เพ่ือเพ่ิมมูลคาใหกับกระจูดและภูมิปญญาจกัสานของชาวจังหวัด

นครศรีธรรมราช 

ขั้นตอนการเตรียมวัสดุ 

- การจัดเตรียมหากระจูด เพ่ือนํามาสาน และการทดลองผสมสีเพ่ือการใชงานในขั้นตอนของ

การผลิตตนแบบช้ินงาน 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่  4.1.1.  การเตรียมกระจูดและทดลองผสมส ี

  ขั้นตอนการยอมสีและการสานใหไดรปูแบบตามที่ตองการ 

- ออกแบบช้ินสวนตางๆในชุดเฟอรนิเจอร สวนของโครงสราง หรือสวนของกระจูดที่นํามาหุม

และทําการสานตามรูปแบบที่กําหนด 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่  4.1.2. การสานกระจูด 
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ขั้นตอนการประกอบ 

- ออกแบบใหช้ินสวนตางๆของเฟอรนิเจอรมีการใชช้ินสวนในการประกอบ ( fitting ) ที่ม ี

ขนาดเทากัน หรือมีความแตกตางกันนอยที่สุด เพ่ือลดระยะเวลาในการผลิต ( การเจาะรูเพ่ือ 

ประกอบ) และยังสามารถตอรองเรื่องราคากับผูจําหนายเมื่อ ซื้อจํานวนมากขึ้น 

 

 

 

 

รูปภาพที่  4.1.3. การเย็บขอบเพ่ือนเก็บรายละเอียดและการประกอบเขากับโครงสราง 

4.2 ภาพถายยอแผนนําเสนอ 

เปนการนําเสนอในสวนของแบบสุดทายที่ไดทําการพัฒนาและผานกระบวนการ คัดเลือก

แบบตามความเหมาะสม เพ่ือนําแบบสุดทายที่ไดมานําเสนอในขั้นตอนตอไปดังน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

    รูปภาพที่  4.2.1.  นําเสนอโครงการออกแบบ 
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    รูปภาพที่  4.2.2. นําเสนอถึงปญหาที่เกิดขึน้ 

 

 

 

 

 

  

 รูปภาพที่ 4.2.3.  นําเสนอแนวทางสถานที่และประเภทเฟอรนิเจอรที่จัดทํา 

 

 

 

 

 

  รูปภาพที่   4.2.4.  วิเคราะหแนวทางและรปูแบบของรีสอรทสปา 
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    รูปภาพที่  4.2.5. นําเสนอ Design Concept 

 

 

 

 

 

   รูปภาพที่  4.2.6. สรุปแนวทางการออกแบบ 

 

 

 

 

 

 รูปภาพที่ 4.2.7.  นําเสนอแนวทางและวิธีการที่นํามาใชในการออกแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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     รูปภาพที่  4.2.8.  แบบราง 

 

 

 

 

  

 รูปภาพที่  4.2.9.  แนวทางของการนําสีมาใชในงานออกแบบ 

 

 

 

 

 

   รูปภาพที่  4.2.10.  3D ของแบบสุดทายกอนสั่งผลิต 
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   รูปภาพที่  4.2.11.  แสดงบรรยากาศเมื่อนําช้ินงานไปใชในรีสอรทสปา 

 

 

 

 

 

 

   รูปภาพที่  4.2.12. ขั้นตนเริ่มงานและการทดลองสียอม 

 

 

 

 

 

 

 รูปภาพที่  4.2.13. ขั้นตอนการยอมและกอนนําเสนมาใชสาน 
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   รูปภาพที่  4.2.14.  ขั้นตอนการสาน และการวางแพทเทริ์นลายสาน 

 

 

 

 

 

  

   รูปภาพที่   4.2.15. ขั้นตอนการประกอบช้ินงาน 
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4.3 ภาพหุนจําลอง ( modal study ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่   4.3.1. ภาพหุนจําลอง ( modal study ) 

 

4.4 ภาพถายงานจริง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพที่  4.4.1 ภาพถายงานจริง 
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4.5 แบบสั่งงาน 

แบบสั่งงานประกอบดวย แบบเฟอรนิเจอรจํานวน  4  ตัวดวยกันไดแก 

1. แบบสั่งเกาอ้ี  ( Lounge chair ) 

2. แบบสั่งโตะกาแฟ ( Coffee table ) 

3. แบบสั่งฉากกั้น  ( Patition ) 

4. แบบสั่งโคมไฟต้ังพ้ืน ( Floor lamp ) 
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บทท่ี 5 

 

บทสรุป 
สรุปผลการออกแบบจากผลงานการออกแบบขั้นสําเร็จ โดยนําขอเสนอแนะจากคณะ 

กรรมการตรวจวัดผล วิทยานิพนธ มาปรับปรุงแกไขเพ่ือเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑให 

สามารถเขาสูระบบการผลิตจริงได โดยครอบคลุมเน้ือหาดังตอไปน้ี 

5.1 สรุปผลการออกแบบ-ขอเสนอแนะของอาจารยที่ปรึกษาและคณะกรรมการตรวจวัดผล 

วิทยานิพนธ 

5.2 ขั้นตอนการปรับปรุงพัฒนาตามขอเสนอแนะของคณะกรรมการตรวจวิทยานิพนธ 

5.3 สรุปผลการออกแบบ และขอเสนอแนะของนักศึกษา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



83 
 

 

5.1 สรปุผลการออกแบบ-ขอเสนอแนะของอาจารยที่ปรกึษาและคณะกรรมการตรวจวัดผล

วิทยานพินธ 

แนวคิดการนาํศลิปะงานจักสานมาใช 

- คณะกรรมการมีความคิดเห็นวาควรเสนอแนะทฤษฎี หรือวิธีการที่เกิดจากแนวคิด

งานจักสานมากกวาน้ี หรือแนวทางการสานเพ่ือหอหุมโครงสรางไมใชสานเพ่ือผิดบางสวน 

เพ่ือเปนแนวทางใหผูที่ไดมาศกึษาวิทยานิพนธเลมน้ีเขาใจและ สามารถประยุกตไปใชใหเกิด

ประโยชนได 

การตกแตงชิ้นงาน 

- คณะกรรมการมีความคิดเห็นวารูปแบบ และรายละเอียดตางๆของเฟอรนิเจอร 

ควรไดรับการปรับปรุงใหมีเขาพวกมากกวาน้ี เพ่ือสงเสริมใหชุดเฟอรนิเจอรดูดีขึ้น เชน การ

ใชโทนสี หรือลกัษณะโครงสรางที่คลายกัน เปนตน 

- คณะกรรมการมีความคิดเห็นวาควรเพ่ิมเรื่อง การเลนกับพ้ืนผิว การเคลือบผิว เพ่ือ 

พัฒนาการออกแบบใหดีขึ้น 

โครงสรางและขนาดสัดสวน 

- คณะกรรมการมีความคิดเห็นวา โตะเปนทรงอวนและกวางออกจากพ้ืนที่ที่ควรจะ

ใชงานมากเกินไป  

- คณะกรรมการมีความเห็นวาในสวนของโครงสรางความแข็งแรง แตมีการเช่ือม

มากจุดเกินไประหวางการผลิตจริงจะสิ้นเปลืองแรงงาน ควรแกโครงสรางใหนอยลงแต

แข็งแรง 
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5.2 ขั้นตอนการปรบัปรุงพฒันาตามขอเสนอแนะของคณะกรรมการตรวจวิทยานพินธ 

5.2.1. ศึกษาและทบทวนกระบวนการสานและ ผลิกแพลง ใหเกิดการสานที่สามารถ

หอหุมโครงสรางไดหมด หรือการออกแบบที่ใชการศิลปะงานฝมือมากกวาน้ี 

5.2.2. การเคลอืบผิวควรใช เปนเงา ไมควรใชแบบดาน เพราะจะทําใหสกีระจูดซีด

ลงไป 

5.2.3. การแกโครงสรางของโตะใหความกวางแคบลง ทําใหลดความหางของพ้ืนที่

หนาตะกับผูใชงาน ทําใหใชงานไดดีขึ้น 

 

  

 

     BEFORE                   AFTER 

 รูปภาพที่ 5.1. รูปภาพการแสดงกอนและหลังการเปลี่ยนความกวางของโครงสรางโตะ 

5.3 สรปุผลการออกแบบ และขอเสนอแนะของนักศึกษา 

จากการนําเสนอการพัฒนาแบบในขั้นสุดทาย ทําใหนักศึกษาไดรับทั้งความรู ความผิดพลาด 

และขอเสนอแนะจากทางคณะกรรมการตรวจวิทยานิพนธ จึงนําแนวทางดังกลาวมารวบรวมเปนขอ 

เสนอแนะเพ่ิมเติมไดดังตอไปน้ี 

  5.3.1. ในการนําแนวคิดศิลปะงานฝมือจักสานมาใชในงานออกแบบ น้ันควรคํานึงถึงรูปแบบ

และระยะเวลาในการทํางานแตละช้ิน เน่ืองจากงานฝมือตองใชเวลาและแรงงานในการทํางานที่มี

คุณภาพ อาจสงผลกระทบในหลายฝายหากเกิดการผลิตจริงแตควบคุมเวลาไมได 

5.3.2. ในการออกแบบควรคํานึงถึงแนวโนมคานิยม ความตองการของตลาดเฟอรนิเจอร ณ 

เวลาที่ออกแบบ หรือคาดการณลวงหนา 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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PERSAPRECTIVE

57
.2

0

SIDE VIEWFORNT VIEW

TOP VIEW

SCALE  1 : 7.5

NAME

FACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

LOUNGE CHAIR

UNIT : cm

Title

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

 FRAME LOUNGE CHAIRS

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

33.00
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0
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0
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



1.80

R10.00

R20.00

R5.00

60.00

R10.00

R25.00

SCALE  1 : 7.5

LOUNGE CHAIR

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

Title

UNIT : cm

FRAME LOUNGE CHAIRS

77.00

60
.0

0

48.00
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



R5.00

TOP VIEW

15
.8

0

RIGHT VIEW

PERSAPRECTIVE

54
.0

0

12.80

FORNT VIEW

R10.00

LEFT VIEW

R8.00

SCALE  1 : 7.5

FRAME LOUNGE CHAIRS

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

UNIT : cm

LOUNGE CHAIR
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



98°

SIDE VIEW

TOP VIEW

13
.0

0

PERSAPRECTIVE

5.
50

55.00

FORNT VIEW
NAME

SCALE  1 : 7.5

LOUNGE CHAIR

UNIT : cm

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

FRAME LOUNGE CHAIRS

18
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0
80

.0
0

50.20

48.80

47.20

46.00

44.60

44.00

42.00

41.00
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



FORNT VIEW

50
.0

0

SIDE VIEW

PERSAPRECTIVE

40.50

R3.00

50.00 50.00

20
.0

0

TOP VIEW

SEAT PAD

SCALE  1 : 7.5

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

UNIT : cm

FACULTY OF ARCHITECTURE

LOUNGE CHAIR

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

NAME
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



300.00

50
.0

0

PERSAPRECTIVE

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

UNIT : cm

LOUNGE CHAIR

SCALE  1 : 15

KRAJOOD OF LOUNGE CHAIR
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



65
.0

0

50
.0

0

PERSAPRECTIVE

168.00
8.00

LOUNGE CHAIR

UNIT : cm

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

NAME

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

SCALE  1 : 7.5

KRAJOOD OF LOUNGE CHAIR
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



TABLE

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



2

4

3

5

1

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

NAME

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

SCALE  1 : 7.5

TABLE

ASSEMBLY

6

UNIT : - PAGE  14  OF  33

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



NO.
-

BENDING

WEAVING

CNC

BENDINGMETAL  PIPE

SPECIFICATION

-

-

-

-

TOP  TABLE WOOD

25 x 25 x 17 mm

-1

FLAT  BLACK

FLAT  BLACK

STANDARD

STANDARD STANDARD

52FLAT  BLACK

4

4STANDARD 

STEEL  BARS

2

FINISHING REMARKPROCESS

1

QUANTITYCOLOUR MATERIALPART NAME

3

2

4

5

6

1

3/8 "

TOP  TABLE  FRAME

TABLE  FRAME

COVER PART BLACK - YELLOW

CORNER

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

Product

KRAJOOD

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

TABLE

UNIT : - SCALE  -

SPECIFICATION

2.50 mm

3.00 mm X 10 mm

 MATTE LACQUER

 MATTE LACQUER

 MATTE LACQUER

 MATTE LACQUER

SCREW 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



TOP   VIEW

FRONT VIEW SIDE VIEW

SCALE  1 : 7.5

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

TABLE

OVER  ALL

85
.0

0

62.00

UNIT : cm

PERSAPECTIVE

37
.0

0

R0.50
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



62.00

1.
50

61.00
R0.50

TABLE

TOP TABLE

PERSAPECTIVE

UNIT : cm

FRONT VIEW

TOP   VIEW

SIDE VIEW

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

NAME

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



TOP   VIEW

FRONT VIEW SIDE VIEW

PERSAPECTIVE

62.00 63.83

OVER ALL TABLE  FRAME

UNIT : cm

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

NAME

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

SCALE  1 : 7.5

TABLE

81
.0

0

36
.5

0
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



TOP   VIEW

FRONT VIEW SIDE VIEW

PERSAPECTIVE

2.
5

60
.0

0

65
.0

0

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

NAME

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

SCALE  1 : 7.5

TABLE

UNIT : cm

TABLE  FRAME
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



UNIT : cm

TABLE

SCALE  1 : 7.5

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

PERSAPECTIVE

FRONT VIEW

TOP   VIEW

SIDE VIEW

10.75

33
.8

1

R28.00

TABLE  FRAME
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



KRAJOOD OF TABLE

SCALE  1 : 15

Title

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

FACULTY OF ARCHITECTURE DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

NAME

Mr. Arnon  Nakvanich Code : 55020263

TABLE

UNIT : cm

PERSAPECTIVE

400

50
.0

0
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



PATITION
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



4

5

67

1

3

2

PATITION

Code : 55020263

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGN

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

UNIT : cm

ASSEMBLYTitle

FACULTY OF ARCHITECTURE

SCALE  -

Mr. Arnon  Nakvanich
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



5

-

8

4

4

BLACK -WHITE DOOJARKDOOJARK

FRAME  PAPITION

BOLT

NUT

FRAME  PAPITION

FLAT BLACKFRAME  PAPITION

FLAT BLACK

SPECIFICATION

METAL  PIPE

-

FLAT BLACK

FLAT BLACK

STANDRAD

STANDRAD

STANDRAD

STANDRAD -

-

3 METAL  PIPE

METAL  PIPE BENDING

FINISHING
-

-

-

PROCESSCOLOUR

WEAVING

WELDING2

4

LAIRETAMEMAN TRAP

-

KRAMERYTITNAUQ

5

6

7

1

2

6

6

NO.

METAL  PIPE

PATITION

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE

KING MONGKUT'S INSTITUTE OF TECHNOLOGY LADKRABANG

Title

SCALE  -

PIVOT POINT

UNIT : -

SPECIFICATION

2.50 mm

2.50 mm

2.50 mm

2.50 mm

7.00 mm X 115 mm

7.00 mm

 MATTE LACQUER

 MATTE LACQUER

 MATTE LACQUER

 MATTE LACQUER
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



FRONT VIEW

TOP   VIEW

SIDE VIEW

55.00

R54.00

PERSAPRECTIVE
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FRAME  PAPITION

PATITION

Code : 55020263Mr. Arnon  Nakvanich

NAME

DIVISION OF INDUSTRIAL DESIGNFACULTY OF ARCHITECTURE
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