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บทคัดย่อ 

 โครงการออกแบบผลิตภัณฑ์จากบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตเหลือใช้ มีวัตถุประสงค์เพื่อ

ศึกษาและพัฒนาการนำแผ่นพลาสติกลามิเนตฟิล์มที่เหลือใช้ เช่น ซองเมล็ดกาแฟ หรือ เศษเหลือทิ้ง

จากโรงงานอุตสาหกรรม เนื่องจากพลาสติกชนิดนี้ได้ถูกนำมาห่อหุ้มสินค้าที่มีการบริโภคในทุกๆวัน 

ทำให้มีปริมาณการผลิตที่สูง จึงส่งผลให้ปริมาณการทิ้งที่สูงตาม ก่อให้เกิดขยะจากบรรจุภัณฑ์ชนิดนี้

เป็นจำนวนมาก อีกทั้งมีปัญหาการนำกลับมารีไซเคิลและไม่นิยมนำกลับมาใช้ซ้ำ เพราะประกอบไป

ด้วยพลาสติกหลายประเภทซ้อนทับกัน ทำให้ยากต่อการแยกและการจัดการ แต่ด้วยคุณสมบัติที่

หลากหลายของพลาสติกแต่ละชนิดที่ซ้อนทับกัน ทำให้มีประสิทธิภาพที่ดี มีความน่าสนใจในการนำ

มาพัฒนา ประยุกต์ใช้กับงานสิ่งทอ และเพิ่มมูลค่าให้กับตัววัสดุ 

 การออกแบบและการทดลองใช้กระบวนการพิมพ์แบบถ่ายโอนความร้อน (Heat Press) ซึ่ง

เป็นทั้งตัวช่วยในการเชื่อมติดกันของผ้ากับพลาสติกโดยไม่ต้องใช้สารช่วยในการยึดเกาะ หรือกาว 

และยังสามารถสร้างสรรค์ลวดลายต่างๆลงบนชิ้นงานได้โดยตรง ซึ่งผลลัพธ์ที่ได้คือ ผ้ามีโครงสร้างที่

แข็งแรงมากขึ้น มีคุณสมบัติที่เพิ่มขึ้น และมีความสวยงาม ทันสมัย 

 ผลการออกแบบนี้ได้เป็นไปตามเป้าหมายของโครงการ และมีผลลัพธ์ที่น่าพึงพอใจ ซึ่ง

โครงการนี้จะเป็นประโยชน์ต่อการพัฒนารูปแบบสิ่งทอ 
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กิตติกรรมประกาศ 

 การทำวิทยานิพนธ์ในครั้งทำให้ได้เรียนรู้อะไรหลายๆอย่าง ทั้งในด้านการทำงานการติดต่อ

ประสานงาน การค้นคว้าหาแหล่งข้อมูล การคิดค้นวิธีที่สามารถนำมาใช้กับงานของเราได้อย่างเหมาะ

สม ทำให้เห็นว่าภาระหน้าที่ที่ต้องรับผิดชอบมันสำคัญแค่ไหน และได้รู้จักผู้คนที่มีหลากหลายมากขึ้น 

 เหนือสิ่งอื่นใดต้องขอขอบคุณอย่างมากที่สุดสำหรับครอบครัวกุสลางกูรวัฒน์  

คุณพ่อ คุณแม่ ญาติพี่น้อง ที่คอยให้กำลังใจ คอยสนับสนุนอยู่เบื้องหลัง ขอบคุณที่เข้าใจ ไม่ว่าเราจะ

ทำอะไร หรือต้องการอะไร ก็พยายามที่จะช่วยหามาให้ตลอด ขอบคุณอาจารย์ปรียาภัสสร์ที่มาเป็น

อาจารย์ที่ปรึกษาทำให้รู้สึกว่าอยู่ถูกทีมจริงๆ ทุกคำแนะนำ คำชี้แนะ ล้วนเป็นตัวช่วยที่สำคัญจนทำให้

สำเร็จออกมาเป็นวิทยานิพนธ์นี้ ขอบคุณอาจารย์ทุกๆท่านของภาควิชาศิลปอุตสาหกรรม ลุงชอป ที่

คอยสอน คอยเตือน และช่วยเหลือมาตลอด 4 ปีที่ผ่านมา ขอบคุณคณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ 

ลาดกระบัง ที่ทำให้ได้มาเจอเพื่อนๆ พี่ๆน้องๆ ที่คอยช่วยงานกัน มีแต่ความเฮฮา เป็นกันเองและ

อบอุ่นเสมอเมื่อได้มองย้อนกลับมา รหัสใหญ่ที่น่ารัก คณะนี้เราอยู่กันแบบพี่น้องจริงๆ ขอบคุณเพื่อนๆ

ที่มาเป็น ศอ.รุ่นแรกสำหรับหลักสูตร 4 ปี ได้เจอทั้งเรื่องราวที่ดีและไม่ดีปะปนกันไป ทำให้ชีวิตในรั้ว

มหาลัยมีสีสันตลอดเวลา ขอบคุณประสบการณ์จากการฝึกงาน พี่ๆที่ค่อยช่วยเหลือ ให้คำแนะนำทั้ง

ในและนอกเวลางาน ขอบคุณช่างจาก Naiyapak Leathergoods ที่เข้าใจและทำให้กระเป๋าทุกใบนั้น 

ออกมาสำเร็จเป็นชิ้นงานตามที่ออกแบบได้อย่างสวยงาม ทั้งยังช่วยเพิ่มประสบการณ์ในการทำงาน 

ทำให้ได้รู้ถึงขั้นตอนการผลิตชิ้นงาน วิธีการเย็บ การเลือกวัสดุ อะไหล่ อุปกรณ์ที่เหมาะสม ขอบคุณ

บริษัท ปทุมเฟล็กเพคเกจจิ้ง จำกัด และร้านกาแฟในเครือ เซเว่น อีเลฟเว่น และ คาเฟ่อะเมซอน ที่ให้

ความสนับสนุนในด้านวัสดุหลักของโครงการ ขอบคุณวิทยานิพนธ์นี้ที่มาสร้างประสบการณ์ สร้าง

ความทรงจำและยังฝึกให้เราทำงานเป็นระบบ มีการจัดการที่ดีขึ้น และขอบคุณให้กับทุกสิ่งทุกอย่างที่

อาจจะไม่ได้กล่าวถึง  

 สุดท้ายนี้ขอขอบคุณตัวเองที่มีความพยายาม อดทนและตั้งใจ ถึงแม้จะมีท้อบ้างแต่ก็กลับมาสู้

ได้ตลอดจนในที่สุดก็สำเร็จเป็น ‘Sirena’ ได้อย่างคิดไว้ :) 
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บทที่ 1 

บทนำ 

1.100ความเป็นมาของโครงการ 

  

0000000ปัจจุบันปัญหาโลกร้อนนั้น ร้อยละ  90 มาจากโรงงานอุตสาหกรรม การเผาผลาญเชื้อ

เพลิงฟอสซิล การคมนาคม หรือแม้แต่กิจกรรมภายในครัวเรือน ซึ่งโดยส่วนใหญ่โรงงานอุตสาหกรรม

ต่างๆ ต้องเร่งผลิตสินค้าอุปโภค บริโภค เพื่อให้ตอบสนองทันกับความต้องการของมนุษย์ ส่งผลให้เกิด

ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ ก๊าซเรือนกระจกชนิดต่างๆ ขึ้นสู่ชั้นบรรยากาศมากจนเกินไป ทำให้ความ

ร้อนจากพื้นโลกไม่สามารถสะท้อนออกสู่นอกโลกได้ ก่อให้เกิดการเปลี่ยนแปลงทางสภาพอากาศอย่าง

รุนแรงไปทั่วโลก  

0000000บรรจุภัณฑ์พลาสติกที่เราใช้รองรับสินค้าและอาหาร ผลิตจากเม็ดพลาสติก จากโรงงาน

อุตสาหกรรมปิโตรเคมี ที่ใช้เชื้อเพลิงฟอสซิลเป็นวัตถุดิบ กระบวนการผลิต สามารถผลิตได้อย่าง

รวดเร็วและในปริมาณมาก ด้วยต้นทุนที่ต่ำ อายุการใช้งานสั้น ส่วนใหญ่เป็นการใช้งานเพียงครั้งเดียว 

และในปัจจุบันมีการพัฒนาบรรจุภัณฑ์พลาสติกให้มีประสิทธิภาพที่ดียิ่งขึ้น ด้วยการลามิเนต 

(Laminate) ตามความหมายใน พจนานุกรมมีความหมายว่า “การทําให้เป็นแผ่นบางๆ, ประกอบด้วย

ชั้นบางๆ” เช่นเดียวกันกับฟิล์มพลาสติกลามิเนต หมายถึง การทําให้เป็นแผ่นบางๆ ที่ประกอบไปด้วย

แผ่นฟิล์มพลาสติกชั้นบางๆ ผ่านกระบวนการลามิเนตโดยการนําแผ่นฟิล์มพลาสติกหลายๆชั้นมา

เคลือบติดเข้าด้วยกันเป็นฟิล์มแผ่นเดียว หรือการเคลือบแผ่นฟิล์มพลาสติกเข้ากับวัสดุอื่นๆ เช่น

กระดาษหรือฟอยล์โลหะ โดยทําการยึดติดระหว่างชั้นฟิล์มด้วยการใช้ความร้อน หรือใช้กาว 

(adhesive) โดยจํานวนชั้นของฟิล์มจะมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับความต้องการของผู้ผลิต 

0000000วัตถุประสงค์ของการผลิตฟิล์มลามิเนตในช่วงแรกก็เพื่อต้องการให้ลวดลายหรือตัวอักษรที่

พิมพ์ลงไปบนฟิล์มนั้นสามารถติดอยู่บนฟิล์มได้นานขึ้น โดยการนําแผ่นฟิล์มมาเคลือบติดบนฟิล์มอีก

แผ่นหนึ่งที่ผ่านกระบวนการพิมพ์ลวดลายหรือตัวอักษรลงไป เพื่อป้องกันลวดลายของฟิล์มไม่ใ่ห้ลบ

เลือนจากปัจจัยภายนอก เช่น การขีดข่วน น้ำและความชื้น ซึ่งการลามิเนตนี้จะช่วยให้ลวดลายที่พิมพ์

ลงไปบนฟิล์มสามารถติดทนนาน สินค้ามีความสวยงามดูน่าใช้ อีกทั้งยังช่วยยืดอายุของสินค้า (Shelf 

Life) ให้นานขึ้น สําหรับวัตถุประสงค์ของการผลิตฟิล์มลามิเนตในปัจจุบันนั้น ก็ยังคงคํานึงถึงความ

สวยงามควบคู่ไปกับคุณภาพของฟิล์ม เนื่องจากในปัจจุบัน ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์มีแนวโน้มการใช้ 
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บรรจุภัณฑ์พลาสติก ทดแทนบรรจุภัณฑ์ประเภทอื่นๆ เช่น ขวดแก้ว กระดาษ หรือกระป๋องโลหะมาก

ขึ้นเรื่อยๆ ประกอบกับผู้บริโภคเองก็มีแนวโน้มที่จะให้ความสําคัญในเรื่องของสุขภาพ อนามัยและใน

ด้านคุณภาพของสินค้ามากขึ้น ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์จึงจําเป็นต้องผลิตบรรจุภัณฑ์ที่มีคุณภาพ สามารถ

ตอบสนองกับความต้องการของตลาด และเทคโนโลยีการผลิตฟิล์มลามิเนตได้มีการพัฒนาไปอย่าง

มาก โดยสามารถนําฟิล์มที่มีคุณสมบัติแตกต่างกันมา ผ่านกระบวนการลามิเนตเพื่อที่จะให้ได้ฟิล์มที่มี

คุณภาพสูงมากขึ้น ช่วยในการปกป้องสินค้าที่บรรจุอยู่ภายในให้คงคุณภาพที่สมบูรณ์ รวมถึงรูป

ลักษณ์ของบรรจุภัณฑ์ที่จะต้องดูสวยงามดึงดูดให้ผู้บริโภคมาซื้อสินค้า  

0000000บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตส่วนใหญ่เป็นพลาสติกจำพวก Polyester (PET), 

Polypropylene (PP) ที่มีการเคลือบฟิล์ม Metalized เป็นฟิล์มพลาสติกที่ผ่านกระบวนการฉาบด้วย 

โลหะอลูมิเนียม (Aluminum) ทําให้ซองบรรจุภัณฑ์ มีสีสันแวววาว ฟิล์ม Metalized ที่นิยมใช้ในการ

ลามิเนตได้แก่ M-BOPA (Metalized Nylon Film), M-CPP (Metalized Cast Polypropylene 

Film) M-PET (Metalized Polyester Film)  

 ข้อมูลจากการสํารวจผู้ประกอบการพลาสติกของประเทศไทยจากเว็บไซต์ Plastic 

Intelligence Unit หรือ http://plastic.oie.go.th พบว่าในประเทศไทย อุตสาหกรรมประเภทนี้มี

การขยายตัวสูงขึ้นอย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะอย่างยิ่งบรรจุภัณฑ์ประเภทแผ่นฟิล์มฟอยล์และแถบ

พลาสติก 

0ภาพที่ 1.1  บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต ฟิล์ม Metalized พิมพ์สี 

ที่มา : http://www.pacificbag.com/images/uploads  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.pacificbag.com/images/uploads
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ภาพที่ 1.2  บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต ฟิล์ม Metalized  

ที่มา : http://www.plasticstanduppouch.com/ 

0000000เมื่อเราได้ลองมองย้อนกลับไปถึงชีวิตประจำวันของมนุษย์ พบว่ามีความเชื่อมโยงกับ

พลาสติกอย่างมาก ทั้งในด้าน การจับจ่ายใช้สอย ด้านอุปโภค บริโภค ยิ่งในปัจจุบันรูปแบบการดำเนิน

ชีวิตมีความเร่งรีบมากขึ้น ผู้คนนิยมความสะดวกสบายและง่ายต่อการใช้งาน พลาสติกจึงเป็นตัวเลือก

ที่มาตอบโจทย์ต่างๆเหล่านี้ได้เป็นอย่างดี ด้วยความที่มีคุณสมบัติที่หลากหลาย เช่น ป้องกันไม่ให้แสง

ทะลุผ่าน ทนต่อสารเคมี สะท้อนความร้อน ป้องการซึมผ่านของของเหลว สร้างรูปแบบได้อิสระ น้ำ

หนักเบา ราคาถูก เป็นต้น  

0000000แต่เนื่องด้วยบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตถูกใช้ห่อหุ้มสินค้าที่มีการบริโภคในทุกๆวัน 

ทำให้มีอัตราการใช้ต่อวันที่สูง จึงก่อให้เกิดขยะจากบรรจุภัณฑ์ชนิดนี้้เป็นจำนวนมาก และยิ่งมีการใช้

บรรจุภัณฑ์พลาสติกมากเท่าไหร่ ปริมาณของก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ที่ถูกปล่อยสู่ชั้นบรรยากาศโลก

จากการเผาไหม้ในกระบวนการผลิตและการเผาทำลายก็จะยิ่งสูงมากขึ้น ตามมาด้วยปัญหามากมาย

จากมลพิษ ซึ่งถ้าหากไม่เผาทำลายพลาสติกก็จะใช้เวลาในการย่อยสลายที่ยาวนานเป็นหลายร้อยปี 

หากนำไปเผาก็จะทำให้เกิดสารประกอบไฮโดรคาร์บอน เป็นตัวการทำให้เกิดสภาวะโลกร้อน แม้ว่าใน

ปัจจุบันเทคโนโลยีในการรีไซเคิลพลาสติกจะก้าวหน้ามากขึ้น แต่ถ้าเป็นพลาสติกลามิเนตนั้นมักจะมี

ปัญหาในการนำกลับมารีไซเคิล เนื่องจากประกอบไปด้วยพลาสติกที่ต่างชนิดซ้อนกัน ทำให้ยากต่อ

การแยกชนิดและจัดการ พลาสติกลามิเนตจึงถูกจัดเป็นขยะที่ย่อยสลายยากและไม่คุ้มค่าต่อการ

รีไซเคิล ทั้งที่ตัววัสดุยังคงคุณภาพได้ดีและมีคุณสมบัติที่น่าสนใจ 
0000000จากปัญหาและคุณสมบัติของบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตที่กล่าวมา ผู้ออกแบบจึงต้องการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์จากบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต โดยใช้องค์ความรู้ทางด้านการออกแบบสิ่งทอ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.plasticstanduppouch.com/
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และศึกษารูปแบบผลิตภัณฑ์ การนำเอาชิ้นส่วนมาตัดต่อดัดแปลงสภาพ หรือการนำมาผสมกับวัสดุอื่น

และผ่านกรรมวิธี เพื่อสร้างลวดลายและพื้นผิว เพื่อให้เกิดประโยชน์ใช้สอยในลักษณะการใช้งานรูป

แบบใหม่ เพิ่มมูลค่าและความสวยงาม อีกทั้งยังเป็นส่วนหนึ่งในการช่วยรณรงค์เรื่องปัญหาขยะบรรจุ

ภัณฑ์พลาสติกอีกด้วย 

ความสำคัญของโครงการ 

0000000โครงการนี้มีความต้องการที่จะนำวัสดุเหลือใช้มาสร้างมูลค่าเพิ่ม และช่วยเหลือทางด้านสิ่ง

แวดล้อม โดยการนำมาตัดแต่งผสมผสานกับวัสดุ และเทคนิค เพื่อสร้างลวดลาย สีสันของตัววัสดุ 

สร้างความน่าสนใจ และเพิ่มทางเลือกให้กับกลุ่มผู้บริโภค 

1.200วัตถุประสงค์ของโครงการ 

00000001.2.1 เพื่อศึกษา และพัฒนา กรรมวิธีที่จะทำให้เกิดลวดลาย โครงสร้างที่เหมาะสมกับ 

  บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตที่เหลือใช้ 

00000001.2.2  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์จากบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตเหลือใช้ให้มีความความ

  สวยงามและทันสมัย 

00000001.2.3 เพื่อศึกษารูปแบบและประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตสำหรับนำไป

  พัฒนาออกแบบผลิตภัฑณ์ด้านการป้องกันการซึมผ่านของน้ำ การสะท้อนความ 

  ร้อนและอื่นๆ 

00000001.2.4 เพื่อนำวัสดุที่ไม่ใช้แล้วกลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์ที่คุ้มค่า และช่วยลดปริมาณขยะ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.300ปัญหาและแนวทางแก้ไข 

ตารางที่ 1.100แสดงปัญหาและแนวทางแก้ไข 

ปัญหา แนวทางแก้ไข

ปัญหาด้านสังคมและสิ่งแวดล้อม 

1. ขยะพลาสติกมีปริมาณมากและเกิดขึ้น

ทุกวัน อีกทั้งย่อยสลายช้ามาก ทำให้ยาก

ที่จะกำจัด 

2. กระบวนการรีไซเคิลยุ่งยากมีค่าใช้จ่ายสูง 

และใช้เชื้อเพลิง ซึ่งเป็นตัวการทำให้เกิด

ภาวะโลกร้อน

1. นำขยะพลาสติกมาใช้ใหม่ โดยเริ่มจากการ

ศึกษาและทดลองคุณสมบัติของบรรจุภัณฑ์

พลาสติกลามิเนต ประยุกต์ใช้กับเทคนิค

ต่างๆ ในการทำผืนผ้า เพื่อลดขั้นตอนการใช้

พลังงาน และสารเคมี 

2. เผยแพร่แนวทางให้เห็นถึงความสำคัญของ

การใช้วัสดุเหลือทิ้ง 

ปัญหาด้านการออกแบบ 

1. ขยะพลาสติกเป็นวัสดุที่ดูไม่มีมูลค่า ถ้า

หากผลิตภัณฑ์ยังมีรูปลักษณ์เดิมของถุง

พลาสติกอยู่จะทำให้ดูไม่น่าสนใจและไม่

ได้รับความนิยมเท่าที่ควร 

1. ใช้ความแตกต่างมาสร้างเอกลักษณ์เฉพาะ

ชิ้นงาน ประยุกต์ใช้กับเทคนิคต่างๆ เพิ่ม

สีสัน ลวดลายและสร้างรูปทรงที่ทันสมัย 

เข้าได้กับกลุ่มเป้าหมาย ใช้สีและความเงา

ของฟิลม์เป็นจุดเด่นของชิ้นงาน

ปัญหาด้านวัสดุ 

1. พลาสติกลามิเนต มีลักษณะเป็นแผ่นบาง 

มีน้ำหนักเบา และมีผิวสัมผัสที่ค่อนข้าง

กระด้าง 

1. ออกแบบให้มีการผสมผสานวัสดุอื่นเช่น 

เส้นใยหรือผ้าชนิดต่างๆที่่ช่วยให้มีน้ำหนัก 

และมีผิวสัมผัสที่นุ่มขึ้น

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ปัญหาด้านการผลิต 

1.         ลักษณะและขนาดของบรรจุภัณฑ์

พลาสติกลามิเนต ในท้องตลาดมีความ

หลากหลาย ส่งผลให้มีความยากใน

กระบวนการผลิต ไม่เป็นระบบ

อุตสาหกรรมเท่าที่ควร ทำให้มีต้นทุน

ค่าแรงที่สูง 

2. ก่อนนำเข้ากระบวนการผลิตต้องมีการ

ทำความสะอาดตัววัสดุ ซึ่งส่งผลให้มี

ต้นทุนที่สูงขึ้น และอาจเกิดความยุ่งยาก

ในการผลิต 

1. ศึกษาลักษณะและขนาดของบรรจุภัณฑ์

พลาสติกลามิเนตในท้องตลาด แล้ว

วิเคราะห์เลือกรูปแบบที่สะดวกต่อการนำ

มาใช้ให้ได้มากที่สุด 

2. อาจมีการใช้บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตที่

เป็นของเสียจากโรงงาน เช่นชิ้นงานที่ชำรุด 

พิมพ์เสีย มาเป็นวัสดุร่วม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.400ความเป็นไปได้ของโครงการ 

  

00000001.4.100ด้านการออกแบบ 

  - การออกแบบผลิตภัณฑ์โดยใช้บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต เป็นการสร้างสรรค์

  และนำคุณสมบัติของพลาสติก รวมถึงสีและความมันเงา มาใช้ให้เกิดผลิตภัณฑ์รูป

  แบบใหม่ ที่สอดคล้องกับประโยชน์ใช้สอยและความงาม 

00000001.4.200ด้านนโยบาย  
  - ภาครัฐและประชาชน รวมทั้งหน่วยงานต่างๆ เริ่มคำนึงถึงผลกระทบต่อสิ่ง 

 แวดล้อมเพิ่มมากขึ้นมุ่งเน้นและส่งเสริมผลิตภัณฑ์ที่ไม่ทำลายธรรมชาติ สนับสนุน 

 และอำนวยความสะดวกแก่อุตสาหกรรมสิ่งทอและสนับสนุนการพัฒนาสิ่งทอ  

 ใหม่ๆ 

  - มีการจัดกิจกรรมสร้างสรรค์เพื่อรณรงค์รักษ์สิ่งแวดล้อม พร้อมเปิดกว้างให้ 

 ประชาชนมีส่วนร่วมออกแบบเสนอความคิดใหม่ๆ 

  - จากหลายๆ โรงงาน,บริษัท,ห้างร้าน,ผู้ประกอบการ เริ่มมีการวางนโยบายอย่างต่อ

 เนื่องในการร่วมรักษาสภาพแวดล้อม พร้อมคำนึงถึงการใช้พลังงานอย่างคุ้ม  

 ค่า ปลูกจิตอาสาให้แก่พนักงาน ซึ่งถือเป็นฐานรากสำคัญขององค์กร ในการใช้  

 อุปกรณ์สำนักงานให้เกิดประโยชน์สูงสุด เช่น การพักหน้าจอคอมพิวเตอร์เมื่อไม่ 

 ใช้งาน นำกระดาษเหลือใช้มารีไซเคิล เป็นต้น ตลอดจนรณรงค์ให้พนักงานในระดับปฏิบัติ

 งานป้องกันไม่ให้มีการปล่อยน้ำเสียสู่ชุมชน เพื่อให้เกิดสภาพแวดล้อมที่ดีแก่ชุมชน 

 นั้นๆ 

00000001.4.300ด้านเศรษฐกิจ  
  - การสร้างสรรค์รูปแบบใหม่ ที่มีการนำวัสดุใหม่มาเพิ่มความแตกต่างให้กับ 

 อุตสาหกรรมสิ่งทอ การนำเอาวัสดุเหลือใช้มาพัฒนาเพื่อให้เกิดผลิตภัณฑ์ที่สามารถขายได้

 เป็นการสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับวัสดุ 

00000001.4.400ด้านสังคมและสิ่งแวดล้อม 
  - ปัจจุบันมีการตระหนักถึงปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมเป็นจำนวนมาก จึงมีการส่ง 

 เสริมให้หันมาใส่ใจในการเลือกวัสดุ และเน้นกระบวนการผลิตที่ไม่ทำลายสิ่งแวดล้อม 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  - การรณรงค์ให้ลดขยะพลาสติกมากขึ้น เริ่มมีการนำกลับมาใช้งานกันอย่างแพร่

 หลาย 

สรุปความเป็นไปได้ของโครงการ 

0000000โครงการออกแบบนี้ เป็นการนำเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาปรับแต่ง เพื่อให้เกิดการสร้างสรรค์สิ่ง

ใหม่อีกทั้งยังช่วยลดปริมาณขยะต่อทั้งผู้ประกอบการและสิ่งแวดล้อม ซึ่งสอดคล้องต่อความเป็นไปได้

ในทุกๆด้าน  

1.500ขอบเขตของวิทยานิพนธ์ 

00000001.5.100ออกแบบผลิตภัณฑ์ โดยใช้บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต ซึ่งมีการผสมผสานกับวัสดุ

   อื่นเพื่อสร้างพื้นผิวและลวดลายต่างๆ 

00000001.5.200ออกแบบผลิตภัณฑ์ โดยเน้นกระบวนการผลิตและเทคนิคที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 

00000001.5.300ศึกษาการออกแบบผืนผ้า การสร้างลวดลาย และข้อจำกัด ตลอดจนการตกแต่ง

   ด้วยเทคนิคต่างๆซึ่งต้องมีการเลือกใช้ให้เหมาะสม 

00000001.5.400ออกแบบผลิตภัณฑ์โดยมีแนวทางการออกแบบ ภายใต้หัวข้อ  

   SEA SAND SUN (SET) ซึ่งใน 1 คอลแลคชั่น มีจำนวน 7 ชิ้น ดังนี้ 

00000000000001)00กระเป๋าถือ       (Handbag)  จำนวน 2 ใบ 

00000000000002)00กระเป๋าถือขนาดเล็ก    (Clutch Bag)  จำนวน 2 ใบ  

00000000000003)00กระเป๋าสตางค์    (Wallet Bag)  จำนวน 1 ใบ 

00000000000004)00กระเป๋าทรงขนมจีบ     (Boxy Bucket Bag) จำนวน 1 ใบ 

00000000000005)00กระเป๋าทรงกระบอก (Cylinder Duffle Bag)  จำนวน 1 ใบ 

 1.5.500กลุ่มเป้าหมาย เพศหญิง อายุ 20-35 ปี ฐานะระดับดีขึ้นไป ทันสมัย มีความมั่นใจ 

ชื่นชอบในลวดลาย สีสันที่สดใส สนใจในเรื่องของวัสดุ และสิ่งแวดล้อม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.600แนวทางการศึกษาวิจัย 

 วิธีการในการดำเนินงานวิจัย 

00000001.6.100ขั้นตอนการเก็บรวบรวมข้อมูลโดยศึกษาข้อมูลจากแหล่งต่างๆ เพื่อเป็นพื้นฐานใน

 การออกแบบ 

00000000000001.6.1.100ศึกษาข้อมูลของบรรจุภัณฑ์พลาสติกที่นำมาใช้ในเรื่องของคุณสมบัติ 

 ความเป็นไปได้ ข้อจำกัด ซึ่งต้องมีความเหมาะสม 

00000000000001.6.1.200ศึกษาข้อมูล เทคนิค ลักษณะกรรมวิธีต่างๆในการทำลวดลาย สีสัน พื้น

 ผิวและข้อจำกัดของผลิตภัณฑ์ 

00000000000001.6.1.300ศึกษา คุณสมบัติ ความเป็นไปได้และ ข้อจำกัดของวัสดุที่นำมาผสมผสาน 

 ซึ่งต้องมีความเหมาะสม 

00000000000001.6.1.400ศึกษาหาแหล่งข้อมูล ปริมาณเหลือทิ้ง ประเภทที่ใช้ รวมทั้งแหล่งที่มา

 จากโรงงานผลิต 

00000000000001.6.1.500ศึกษาหาแนวทางของกลุ่มเป้าหมาย ศึกษาถึงรายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับ

   ผู้ใช้ โครงสร้างการออกแบบ และลักษณะการใช้งานผลิตภัณฑ์เพื่อให้ได้ขนาดระดับ

 ราคาของสินค้า การตลาดที่เหมาะสม 

00000001.6.200ขั้นตอนการวิเคราะห์ข้อมูล เป็นการนำข้อมูลที่รวบรวมได้มาวิเคราะห์ เพื่อใช้ใน

การกำหนดแนวความคิดในการออกแบบและแนวทางหลัก สามารถออกแบบผลิตภัณฑ์ให้บรรลุตาม

วัตถุประสงค์ของโครงการได้ 

00000001.6.300ขั้นตอนการทดลอง ออกแบบและพัฒนารูปแบบตามข้อมูลและแนวความคิดที่ได้

ผ่านการวิเคราะห์มาแล้ว เทคนิค วิธีการสร้างสีสัน ลวดลาย และโครงสร้างผลิตภัณฑ์ ให้เหมาะสม 

00000000000001.6.3.100ขั้นตอนการออกแบบร่างลายเส้น 2 มิติ เพื่อหาแนวทางในการออกแบบ 

00000000000001.6.3.200ขั้นตอนการทดลองเทคนิค และวัสดุต่างๆได้แก่ การสร้างพื้นผิว ลวดลาย 

 รูปทรง  คุณสมบัติที่เหมาะสมของวัสดุ ให้ได้แนวทางที่หลากหลาย เพื่อนำมาใช้ในการ 

 วิเคราะห์หาความเป็นไปได้ในการผลิต 

00000001.6.400ขั้นตอนการเลือกแบบที่เหมาะสมที่สุดตามวัตถุประสงค์ของโครงการและแนว 

ความคิดในการออกแบบ 

00000001.6.500ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานจริง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000001.6.600ขั้นตอนการวิเคราะห์และประเมินการออกแบบ 

00000001.6.700ขั้นตอนการอภิปรายงานผล คือการประมวลข้อมูลที่ได้จากการวิเคราะห์ตามขั้น

ตอนทั้งหมด อภิปรายผลงานออกแบบ เพื่อรวบรวมข้อมูลต่างๆ ทั้งหมดเป็นเอกสารนำเสนอผลงาน 

00000001.6.800ขั้นตอนการนำเสนอผลงาน เป็นการนำเสนอผลงานทั้งหมดที่ได้ออกแบบและ

ปฏิบัติตามขั้นตอนต่างๆ โดยการนำเสนอผลงานและเอกสาร 

1.7 ผลที่คาดว่าจะได้รับ 

00000001.7.100กรรมวิธีสร้างลวดลายบนผ้าผืนโดยใช้บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต ที่มีความเหมาะ

สมทั้งด้านประโยชน์ใช้สอยและความสวยงาม 

00000001.7.200ออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ไม่ส่งผลเสียต่อสิ่งแวดล้อม ช่วยลดปริมาณขยะ การนำเศษ

วัสดุมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด และสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับวัสดุ 

00000001.7.300สร้างรูปลักษณ์ใหม่ให้กับผลิตภัณฑ์ เพื่อเป็นทางเลือกให้กับผู้บริโภค 

00000001.7.400ส่งเสริมอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย ในการพัฒนารูปแบบของสิ่งทอให้มีความแตกต่าง

และน่าสนใจมากยิ่งขึ้น 

00000001.7.500เพื่อเป็นแนวทางพัฒนาให้นักออกแบบ ผู้ผลิต ผู้บริโภค มีแนวโน้มที่จะให้ความ

สนใจกับผลิตภัณฑ์จากวัสดุอื่นๆมากขึ้น 

00000001.7.600ทราบถึงขั้นตอนวิธีการทำงานจริงในการผลิต ทำให้ทราบถึงปัญหา ความยากง่าย

ของการใช้วัสดุ การสร้างลวดลาย และคุณสมบัติต่างๆ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 2 

การค้นคว้าและสรุปผลข้อมูล 

2.100ข้อมูลเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนต 

0000000ฟิล์มพลาสติก ลามิเนต หมายถึง แผ่นฟิล์มพลาสติกที่ผ่านกระบวนการลามิเนตโดยการนํา

ฟิล์มพลาสติกหลายๆ ชั้นมาเคลือบติด เข้าด้วยกันเป็นฟิล์มแผ่นเดียว หรือการเคลือบฟิล์ม พลาสติก

เข้ากับวัสดุอื่นๆ เช่น กระดาษหรือฟอยล์โลหะ โดยทําการยึดติดระหว่างชั้นฟิล์มด้วยการใช้ความร้อน 

หรือใช้กาว (adhesive) โดยฟิล์มลามิเนตจะมีจํานวนชั้นของฟิล์มมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับตามความ

ต้องการของเจ้าของสินค้า ลามิเนตสามารถใช้บรรจุผลิตภัณฑ์ได้หลากหลาย เหมาะสำหรับผลิตภัณฑ์

เกี่ยวกับอาหาร ลูกอม คุกกี้ ผลิตภัณฑ์ทางการแพทย์ ยา หรือ อาหารเสริม ผลิตภัณฑ์เครื่องสำอาง 

ครีม โลชั่น มาสก์ และอื่นๆซองลามิเนตสามารถสั่งพิมพ์โลโก้ และรูปแบบตามความต้องการของ

ลูกค้า ผลิตภัณฑ์โดยทั่วไปมักจะอยู่ในกลุ่มประเภท ซองซีล 3 ทาง ซองซีลพับข้าง ซองซีลตะเข็บหลัง 

หรือซองซีลรูปตัวT สามารถระบุสเป็คได้ตามความต้องการของลูกค้าและการใช้งาน ซึ่งรวมถึงแผ่น

ฟิล์ม เช่น OPP, Kop, NY(Nylon, PA) KNY, PET, KPET, CPP, VMCPP, LLDPE, Aluminium, 

Paper, KOP หรือ EVOH.ข้อได้เปรียบของบรรจุภัณฑ์ลามิเนตคือมีความสามารถเก็บรักษากลิ่นได้ดี 

ปกป้องรสชาติ การป้องกันความชื้น ช่วยให้ลวดลายที่พิมพ์ลงไปติดทนนานมากขึ้น สินค้ามีความ

สวยงามน่าใช้ และช่วยยืดอายุของผลิตภัณฑ์ 

00000002.1.100วัสดุและประเภทของฟิล์มที่นำมาผลิต 

00000000000002.1.1.100ฟิล์มเมทาไลท์ Metalized 

เป็นฟิล์มพลาสติกที่ผ่านกระบวนการฉาบด้วยโลหะอลูมิเนียม (Aluminum) ทําให้ซองบรรจุภัณฑ์มี

สีสันแวววาว กันการซึมผ่านของก๊าซได้ดี ช่วยยืดอายุของสินค้าภายในได้ดีกว่าแผ่นฟิล์มชนิด

ธรรมดา ฉะนั้นฟิล์ม Metalized จึงเหมาะกับการนําไปใช้งานในด้านบรรจุภัณฑ์เป็นอย่างมาก โดย

ฟิล์ม Metalizedที่นิยมใช้ในการลามิเนตได้แก่ M-BOPA (Metalized Nylon Film), M-CPP 

(Metalized Cast Polypropylene Film), M-PET (Metalized Polyester Film) เป็นต้น ตัวอย่าง

ผลิตภัณฑ์ ซองขนมซองกาแฟสําเร็จรูป 3in1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000000000002.1.1.200ฟอยล์อลูมิเนียม  Aluminum Foil 

ฟอยล์อลูมิเนียมมีคุณสมบัติสําหรับการผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์ที่ดีที่สุดถ้าเทียบกับฟิล์มพลาสติกชนิด

อื่นๆ ตามที่กล่าวมาข้างต้น แต่ก็มีราคาแพงที่สุดเช่นกัน โดยฟอยล์อลูมิเนียมมีคุณสมบัติในการ

ป้องกันได้ทั้งก๊าซต่างๆ กันการซึมผ่านของก๊าซ น้ำ กลิ่น น้ำมัน และแสง ได้อย่างดีเยี่ยม ทําให้

สามารถปกป้องและถนอมผลิตภัณฑ์ที่บรรจุอยู่ภายในได้ยาวนานกว่า ฟิล์มชนิดอื่นๆ อลูมิเนียมฟอยล์

ใช้ได้กับ บรรจุภัณฑ์อาหาร ยา ฯลฯ ทั้งที่เป็นของแข็งและของเหลว ถ้าหากผลิตภัณฑ์กัดกร่อนได้ก็ยัง

สามารถเคลือบฟอยล์อลูมิเนียมด้วยสารอื่นๆที่ทนต่อการกัดกร่อน ได้และผิวของฟอยล์อลูมิเนียมก็มี

ความมันวาวสวยงามเช่นเดียวกับฟิล์ม Metalized 

000000000002.1.1.300ฟิล์มพลาสติกชนิดต่างๆที่ใช้ในการลามิเนตขึ้นอยู่กับประเภทของสินค้าที่

ต้องการบรรจุ แบ่งตามคุณสมบัติ ได้แก่ 

00000000000001. ฟิล์ม Polyethylene : PE 

ส่วนใหญ่นิยมใช้ฟิล์ม LDPE และฟิล์ม LLDPE ในชั้นในสุดหรือชั้นที่สัมผัสกับอาหารโดยตรง โดยฟิล์ม 

PE ให้คุณสมบัติยืดหยุ่นได้ดี ทนความร้อนได้สามารถใช้กับกระบวนการปิดผนึกด้วยความร้อนได้ 

(Heat Sealing)และยังสามารถต้านทานต่อการกัดกร่อนจากสารเคมีและการกัดกร่อนจากกรดบาง

ประเภทได้ ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ถุงเย็นถุงซิป  ฟิล์มยืด ฟิล์มหด ฟิล์มคลุมดิน 

00 

00000000000002. ฟิล์ม Polypropylene: PP 

ฟิล์ม PP ที่นิยมใช้ในกระบวนการลามิเนตคือฟิล์ม CPP (Cast Polypropylene Film) และ ฟิล์ม 

BOPP(Biaxially Oriented Polypropylene Film) ซึ่งฟิล์มทั้งสองชนิดมีคุณสมบัติโดดเด่นมากทั้งใน

ด้านความใส ผิวมันวาว เหนียว ทนต่อแรงดึง ไม่มีไฟฟ้าสถิตย์ กันน้ำได้ดี ฟิล์ม CPP และ BOPP มัก

ถูกใช้ควบคู่กันโดยCPP จะทําหน้าที่เป็นชั้นเคลือบเพื่อให้อาหารหรือสินค้าที่บรรจุปลอดภัยจากผล 

กระทบของสีที่พิมพ์ลงบน BOPP ฟิล์มตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ฟิล์มหุ้มซองบุหรี่ 

000000000000 

  3. ฟิล์ม Polyester : PET 

ฟิล์ม PET ที่นํามาใช้ในการลามิเนตคือฟิล์ม BOPET (Biaxially Oriented Polyethylene 

Terephthalate)มีผิวที่เงางาม เรียบ มีความใสทนทานต่อการฉีกขาดหรือการกดกระแทก รักษารูป

ทรงได้ดีในอุณหภูมิระดับต่างๆทนความร้อนสูงสามารถใช้กับไมโครเวฟได้ ทนทานต่อความชื้น ทน

สารเคมีและตัวทําละลายได้หลากหลายประเภท สามารถป้องกันการซึมผ่านของก๊าซต่างๆ ได้ดี และ 

มีคุณสมบัติในการถนอมและรักษากลิ่นของอาหาร และรักษาความกรอบของขนมขบเคี้ยวได้ดีกว่า

ฟิล์ม  BOPP ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ บรรจุภัณฑ์ชนิดอ่อน ฟิล์มสําหรับแผงโซลาเซลล ์

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000000000004. ฟิล์ม Nylon, Polyamide : PA 

ฟิล์ม PA ที่นิยมนํามาใช้ในการลามิเนตก็คือฟิล์ม BOPA (Biaxially Oriented Polyamide Film) มี

คุณสมบัติที่ดีในการต้านทานการรั่วซึม ทนต่ออุณภูมิร้อน-เย็น มีความเหนียวเป็นพิเศษ BOPA จึง 

สามารถนํามาผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์สูญญากาศ สําหรับบรรจุอาหารได้ ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ บรรจุภัณฑ์

สูญญากาศสําหรับอาหารแช่แข็ง ถุงข้าวสาร 

00000002.1.200โครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ลามิเนต 

  00โครงสร้างชั้นฟิล์มพลาสติกนั้นมีหลากหลาย ขึ้นอยู่กับบริษัทที่ผลิตและตามแต่การสั่งของ

ผู้ประกอบการสำหรับผลิตภัณฑ์ต่างๆ ดังรูปตัวอย่าง 

ภาพที่ 2.1 : โครงสร้างบรรจุภัณฑ์กาแฟสำเร็จรูป 

ที่มา : http://www.cflex.com/products-applications/packaging/ 
 

ภาพที่ 2.2 : โครงสร้างบรรจุภัณฑ์อาหารกึ่งสำเร็จรูป 

ที่มา : http://www.cflex.com/products-applications/packaging/ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.cflex.com/products-applications/packaging/
http://www.cflex.com/products-applications/packaging/
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00000002.1.300คุณสมบัติ 

00000000000002.1.3.100ด้านกายภาพ มีด้านที่เป็นสีเงิน มีความมันวาว และเงางาม และด้านที่ 

สามารถพิมสีให้เกิดลวดลาย สดใส สะดุดตา มีผิวที่เรียบสามารถนำไปสร้างเป็นพื้นผิวต่างๆ ไม่มีกลิ่น 

น้ำหนักเบา มีความเหนียว ต้านทานต่อแรงกระแทกและแรงดึง ทนต่อการฉีกขาด แต่ไม่ทนต่อการ 

ขัดถู กรีดด้วยของมีคม 

00000000000002.1.3.200ด้านเคมี สามารถป้องกันการซึมผ่านของก๊าซ ความชื้น ไขมัน ของเหลว 

และแสงได้ดี สามารถย้อมได้ด้วยสีแอสิดและสีไดเรก เนื่องจากเป็นพลาสติกที่รองรับการพิมพ์ 

00000002.1.400ขั้นตอนการลามิเนตพลาสติก (Lamination process) 

กระบวนการผลิตฟิล์มลามิเนตทําได้ 2 วิธีหลักๆ ได้แก่ การลามิเนตให้ฟิล์มยึดติดประสานกันด้วย

ความร้อน (Thermal Lamination) และการลามิเนตโดยใช้กาว (adhesive) เป็นตัวประสานให้ฟิล์ม

ยึดติดกัน (Wet Lamination) 

     ภาพที่ 2.3 : กระบวนการลามิเนตด้วยความร้อนแบบ 2 ชั้น 

ที่มา : สถาบันปิโตรเลียมแห่งประเทศไทย http://www.oie.go.th ,http://

www.worldpack.co.th/knowledge.php 

กระบวนการลามิเนตด้วยความร้อนในรูปที่ 1 เป็นการผลิตฟิล์มลามิเนตแบบสองชั้น โดยฟิล์มจาก 

ply หมายเลข 1 และ ply หมายเลข 2 จะถูกส่งมาที่ Heating and Combining Drum เพื่อที่จะให้

ความร้อนทําให้ฟิล์มประสานติดกัน แล้วฟิล์มจะถูกส่งต่อไปยัง Heat roll ที่ยังคงให้ความร้อนต่อเพื่อ
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ที่จะรักษาระดับความหนาและขนาดของฟิล์มให้คงที่ก่อนที่จะทําการม้วนเก็บหรือส่งต่อไปยังกระบวน

การอื่นๆ ต่อไป โดยการลามิเนตด้วยวิธีนี้นิยมใช้กับฟิล์มทีมีความหนาไม่มากและไม่จําเป็นต้องใช้

ความร้อนมากนัก จึงไม่จําเป็นต้องให้ความร้อนแก่ฟิล์ม (Preheat) ก่อนที่จะส่งฟิล์มเข้าสู่ Heating 

and Combining Drum 

ภาพที่ 2.4 : กระบวนการลามิเนตด้วยความร้อนแบบ 3 ชั้น 

ที่มา : สถาบันปิโตรเลียมแห่งประเทศไทย http://www.oie.go.th, http://

www.worldpack.co.th/knowledge.php 

กระบวนการลามิเนตด้วยความร้อนแบบ 3 ชั้น ดังรูปที่ 2 จะแตกต่างกับกระบวนการในรูปที่ 1 ที่

เพิ่ม ฟิล์มเข้ามาอีกชั้นที่ ply หมายเลข 3 ซึ่งในแต่ละ ply จะมีระบบให้ความร้อนแก่ฟิล์ม (Preheat 

roll system) ก่อนที่จะส่งฟิล์มไปยัง Heating and Combining drum ที่มีการให้ความร้อนเพิ่มเติม

จากภายนอก  (External Radiant heat source) เพื่อที่จะทําให้ฟิล์มมีอุณหภูมิที่เหมาะสมที่สุด 

สําหรับการประกบและยึดติดกัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.oie.go.th
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ภาพที่ 2.5 : กระบวนการลามิเนตโดยใช้กาว (adhesive) 
    ที่มา : สถาบันปิโตรเลียมแห่งประเทศไทย http://www.oie.go.th ,http://www.worldpack.co.th/

knowledge.php 

  

การใช้กาว (adhesive) หรือสารเคมีชนิดอื่นๆ มาเป็นตัวเชื่อมประสานระหว่างชั้นฟิล์ม ก็เพราะว่า

ฟิล์มบางชนิดไม่สามารถประสานติดกันได้อย่างสมบูรณ์ด้วยการใช้ความร้อนเพียงอย่างเดียว 

เนื่องจากคุณสมบัติทางกายภาพของฟิล์มทั้งสองชนิดไม่สามารถเข้ากันได้ ดังรูปที่ 3 เป็นกระบวนการ

ลามิเนตฟิล์ม โดยมีการใช้กาวหรือสารเคลือบประสานฟิล์ม (adhesive) ที่มีคุณสมบัติเป็น 100%-

solid base ซึ่งทําให้สามารถประสานติดฟิล์มเข้าด้วยกันได้ทันทีเมื่อฟิล์มเข้าสู่กระบวนการ Heating 

and combining Drum โดยไม่จําเป็นต้องทําการเป่าลมร้อนให้ฟิล์มแห้งหลังจากทําการเคลือบฟิล์ม

ด้วยกาว หรือสารเคลือบประสาน (adhesive) ที่ ply หมายเลข 2 ซึ่งกระบวนการลามิเนตด้วยการใช้

กาว  (adhesive) ชนิด 100%-solid base นี้จะทําให้สามารถลามิเนตฟิล์มให้ประสานติดกันด้วย

อุณหภูมิทีตํ่ากว่าอุณหภูมิปกติ (below cri tical temperature)ของฟิล์มนั้นๆ  ที่ใช้ในการลามิเนต

แบบ Thermal Lamination 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.6 กระบวนการลามิเนตโดยใช้กาว (adhesive) ร่วมกับ Dryer 

ที่มา : สถาบันปิโตรเลียมแห่งประเทศไทย http://www.oie.go.th ,http://

www.worldpack.co.th/knowledge.php 

กระบวนการลามิเนตฟิล์มในรูปที่ 4 นั้นเป็นกระบวนการลามิเนตฟิล์มโดยใช้กาว 

(adhesive) ประเภทที่ไม่ใช่ 100%-solid base จึงจําเป็นต้องมีเครื่องเป่าลมร้อนเพื่อเป่าไล่นําและ

ตัวทําละลายอื่นๆ (solvent)  ให้เหลือแค่เนื้อของกาวหรือสารเคลือบประสานฟิล์ม (adhesive) ที่มี

คุณสมบัติ 100%-solid base เท่านั้นซึ่งขั้นตอนนี้ จะทําให้ฟิล์มมีคุณสมบัติที่พร้อมจะทําการลามิเนต

ในกระบวนการต่อไป 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000002.1.500รูปแบบผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง 

000000000002.1.5.100ชริ้งฟิล์ม 

ฟิล์มหดห่อหุ้มสินค้าสั่งทำตามฉลากและโลโก้ของลูกค้า มีหลากหลายประเภทตามการใช้งาน ใช้

สำหรับห่อหุ้มบรรจุภัณฑ์ประเภทขวด กระป๋อง แทนการใช้ฉลากกาว ข้อดีคือสามารถพิมพ์

ภาพเสมือนจริง สีสันสดใส ราคาต้นทุนต่อชิ้นต่ำ ทำให้เพิ่มภาพลักษณ์และมูลค่าสินค้า 

 

ภาพที่ 2.7 : ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ชริ้งฟิล์ม 

 ที่มา : http://www.skpinterpack.com/index.php?

lay=show&ac=article&Id=539573701&Ntype=13 

00000000000002.1.5.200ซองบรรจุกาแฟ 

วัสดุที่ใช้มักเป็น PET/PAL/PE มีคุณสมบัติคือสามารถป้องกันความชื้นและแสงแดดได้ดี ทำให้เก็บ

รักษาสินค้าได้นาน ประเภทถุง ONE-WAY-VALVE  ที่นิยมใช้บรรจุกาแฟคั่วบด โดยหลักการใช้ ONE-

WAY-VALVE นำแก๊สคาร์บอนไดอ๊อกไซด์ที่เกิดจากการคั่วกาแฟออกจากถุง ในขณะเดียวกันก็ป้องกัน

ไม่ให้ออกซิเจนเข้าไปในถุงได้ ทำให้เก็บรักษาได้นาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.8 : ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ซองบรรจุกาแฟ 

ที่มา : http://retaildesignblog.net/wp-content/uploads/2014/02/other-coffee-branding-

packaging-by-Empatia.jpg 

00000000000002.1.5.300ซองบรรจุยาและอาหารเสริม 

ในการบรรจุยาหรืออาหารเสริม ส่วนใหญ่จำเป็นต้องใช้บรรจุภัณฑ์อลูมิเนียมฟอยล์ที่ได้คุณภาพ 

สามารถเก็บพ้นจากแสง และความชื้นได้ดี ทั้งนี้เพื่อยืดอายุของผลิตภัณฑ์ที่บรรจุอยู่ภายใน 

อลูมิเนียมฟอยล์ที่เลือกใช้ สามารถเลือกชนิดและความหนาของฟอยล์ให้สอดคล้องกับสินค้าที่บรรจุ 

สามารถพิมพ์สิ่งพิมพ์ด้วยเทคนิคการพิมพ์แบบโรตารี่ และเคลือบผิวอลูมิเนียมได้หลากหลาย 

ภาพที่ 2.9 : ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ซองบรรจุยาและอาหารเสริม  

ที่มา : http://www.bloggang.com/data/p/porscherta/picture/1421739714.jpg 

00000 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000000000002.1.5.400บรรจุภัณฑ์สําหรับสินค้าแช่แข็ง 

บรรจุภัณฑ์สูญญากาศ อาหาร, เนื้อสัตว์แช่แข็ง ไส้กรอก อาหารพร้อมรับประทาน บรรจุภัณฑ์ที่ใช้จะ

ต้องมีความเหนียว เพื่อที่จะสามารถใช้กระบวนการบรรจุแบบ สูญญากาศได้ ต้องมีความทนต่อกรด, 

น้ำมัน และป้องกันการผ่านเข้าออกของก๊าซได้ดี อีกทั้งยังสามารถเก็บรักษากลิ่น, รส, และความสด

ของอาหารได้ ประเภทของฟิล์มที่นิยมใช้ได้แก่ BOPP+Aluminum +LLDPE หรือ PA+LLDPE 

ภาพที่ 2.10 : ตัวอย่างผลิตภัณฑ์สำหรับสินค้าแช่งแข็ง 

ที่มา : http://i01.i.aliimg.com/photo/v11/996485667/

frozen_food_bag_frozen_food_packaging_bag.jpg 

00000000000002.1.5.500บรรจุภัณฑ์สําหรับสินค้าประเภทผง 

ครีมเทียม, กาแฟ, ผงซักฟอก นมผง ฯลฯ บรรจุภัณฑ์ประเภทนี้จะต้องมีคุณสมบัติในการป้องกันการ

ผ่านเข้าออกของก๊าซ ป้องกันความชื้น, ความร้อนและแสงได้ดี เพราะการที่บรรจุภัณฑ์ประเภทนี้

สัมผัสกับอากาศ, ความร้อนหรือแสง จะทําให้คุณสมบัติของสินค้าภายบรรจุภัณฑ์เปลี่ยนแปลงหรือ

เสื่อมคุณภาพลงได้ ประเภทของฟิล์มที่นิยมใช้ได้แก่ BOPET+Aluminum+LLDPE หรือ BOPET+M-

PET+LLDPE 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.11 : ตัวอย่างผลิคภัณฑ์สําหรับสินค้าประเภทผง 

ที่มา : http://i01.i.aliimg.com/photo/v1/111929175/Sugar_Creamer.jpg 

  

00000000000002.1.5.600บรรจุภัณฑ์สําหรับของเหลว 

น้ำยาล้างจาน น้ำยาปรับผ้านุ่ม บรรจุภัณฑ์หรับสินค้าแช่เย็น บรรจุภัณฑ์ประเภทนี้ จะต้องมีความ

ยืดหยุ่นได้ดีในทุกๆ สภาพอุณหภูมิ เพื่อป้องกันการฉีกขาด และต้องสามารถป้องกันการผ่านเข้า-ออก

ของก๊าซและน้ำมัน ทนต่อความเป็นกรด, ด่างได้ ประเภทของฟิล์มที่นิยมใช้ได้แก่ BOPET+M-PET

+LLDPE หรือ PA+LLDPE 

ภาพที่ 2.12 : ตัวอย่างบรรจุภัณฑ์สําหรับของเหลว 

ที่มา : http://foilpackaging.co.th/wp-content/uploads/2014/10/น้ำผลไม้บรรจุภัณฑ์1.jpg 

000000000 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://foilpackaging.co.th/wp-content/uploads/2014/10/%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3%E0%B8%9C%E0%B8%A5%E0%B9%84%E0%B8%A1%E0%B9%89%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%88%E0%B8%B8%E0%B8%A0%E0%B8%B1%E0%B8%93%E0%B8%91%E0%B9%8C1.jpg
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00000000000002.1.5.700บรรจุภัณฑ์สําหรับขนมขบเคี้ยว, เบเกอรี่ 

บรรจุภัณฑ์ประเภทนี้จะต้องมีความใส มีผิวมันวาว ป้องกันแสงและความชื้นได้ดี เก็บรักษากลิ่นและ

รสของอาหารได้ดี เพื่อที่จะช่วยให้สินค้าคงความกรอบและสดใหม่อยู่เสมอ ประเภทของฟิล์มลามิเนต

ที่นิยมใช้ได้แก่ BOPP+M-CPP หรือ BOPP+M-PET+CPP 

ภาพที่ 2.13 : ตัวอย่างบรรจุภัณฑ์สําหรับขนมขบเคี้ยว, เบเกอรี่ 

ที่มา : http://i00.i.aliimg.com/photo/v0/138501844/Snack_Food_Bakery_Industry.jpg 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.200ข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ 

 หลักการออกแบบกระเป๋าสำหรับสตรีนั้น จะต้องทราบถึงประโยชน์การใช้งานของผลิตภัณฑ์

แต่ละชนิด และออกแบบให้มีความเหมาะสมกับการใช้งานในแต่ละประเภท ซึ่งจะแสดงถึงการใช้งาน

ของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิด ดังนี้ 

00000002.2.100ข้อมูลผลิตภัณฑ์ประเภทกระเป๋า 

  รูปแบบของกระเป๋า 

  กระเป๋าสามารถแบ่งได้เป็น 2 ประเภท คือ 

  ก.  แบ่งตามลักษณะโครงสร้าง 

  ข.  แบ่งตามลักษณะการใช้งาน 

  ซึ่งมีรูปแบบและรายละเอียดดังนี้ 

ก.   แบ่งตามลักษณะโครงสร้าง 

 1. กระเป๋าแบบคงรูป (Luggage Bag)  กระเป๋าประเภทนี้จะมีโครงสร้างบุด้านในให้มี

ความแข็งแรงด้วยวัสดุชนิดต่างๆ เช่น พลาสติก, แผ่นฟองน้ำ, ไฟเบอร์กลาส เป็นต้น ซึ่งจะทำให้

กระเป๋าสามารถคงรูปได้ตามความต้องการและคุ้มครองวัตถุที่อยู่ภายในได้เป็นอย่างดี 

ภาพที่ 2.14 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบกระเป๋าแบบคงรูป 

ที่มา : http://media-cache-ec0.pinimg.com/236x/d1/d7/47/

d1d747cac090f11bed542b7832c95a9c.jpg 

http://bagaholicboy.com/wp-content/uploads/2013/10/

prada_damien_hirst_entomology-bag2.jpg  

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://media-cache-ec0.pinimg.com/236x/d1/d7/47/d1d747cac090f11bed542b7832c95a9c.jpg


 24

 2. กระเป๋าแบบกึ่งคงรูป (Truince Bag) เป็นกระเป๋าที่มีลักษณะก้ำกึ่งระหว่างกระเป๋า

ทั้งสองประเภท คือ เป็นกระเป๋าที่มีโครงสร้างไม่แข็งแรงมากนัก พอที่จะคงรูปอยู่ได้ วัสดุที่ใช้บุ

โครงสร้างบริเวณด้านใน ได้แก่ แผ่นกระดาษแข็ง แผ่นพลาสติก เป็นต้น ซึ่งสามารถแบ่งได้ 2 ลักษณะ

คือ 

  - แบบที่มีก้นกระเป๋า เป็นแบบที่พอจะตั้งอยู่ได้โดยไม่ล้ม สามารถบรรจุของได้ค่อน

 ข้างมากหยิบใช้ของจากกระเป๋าได้สะดวก 

ภาพที่ 2.15 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบกระเป๋ากึ่งคงรูปแบบมีก้น  

 ที่มา : http://www.polyvore.com/cgi/img-thing?.out=jpg&size=l&tid=5011101 

          http://www.eepursevalley.cc/images/handbags/Alexander%20Wang%20Black

%20Bag%206206.jpg 

  - แบบที่ไม่มีก้นกระเป๋า แบบนี้จะบรรจุของได้น้อยกว่าแบบที่มีก้นกระเป๋า แต่มี 

 ความสะดวกในการพกพาขนาดเล็กกะทัดรัด 

ภาพที่ 2.16 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบกระเป๋ากึ่งคงรูปแบบไม่มีก้น  

ที่มา : http://image.brand-exchange.com/product_01_800x600.jpg?url=/fil/pic/

BF065893.jpg 

http://www.fashionphile.com/includes/images/BW26580/_DSC0079.26580.jpg 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.polyvore.com/cgi/img-thing?.out=jpg&size=l&tid=5011101
http://www.eepursevalley.cc/images/handbags/Alexander%20Wang%20Black%20Bag%206206.jpg
http://www.fashionphile.com/includes/images/BW26580/_DSC0079.26580.jpg
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ข.   แบ่งตามลักษณะการใช้งาน 

 1. กระเป๋าถือแบบมีหูหิ้ว สามารถถือหรือคล้องแขนได้ กระเป๋าแบบนี้มักมีขนาดเล็ก นิยมใส่

เฉพาะของใช้ส่วนตัวเท่านั้น โดยส่วนมากกระเป๋าลักษณะนี้จะใช้ในชีวิตประจำวันหรืองานที่เป็น

ทางการ 

ภาพที่ 2.17 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบกระเป๋าถือแบบมีหูหิ้ว  

ที่มา : http://coquette.blogs.com/.a/6a00d83451c76a69e20133eccb0918970b-pi 

 2. กระเป๋าแบบหนีบ ใช้งานด้วยการถือหรือหนีบเข้าข้างลำตัว มีขนาดเล็กนิยมใช้สำหรับ

ออกงาน หรูหรา 

ภาพที่ 2.18 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบกระเป๋าถือแบบหนีบ  

ที่มา : http://product-images.barneys.com/is/image/Barneys/503378554_bag2?

$pdp_flexH$ 

http://www.spottedfashion.com/wp-content/uploads/2013/07/Givenchy-Black-Ayers-

and-Natural-Elaphe-Envelope-Clutch-Medium-Bag.jpg 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://coquette.blogs.com/.a/6a00d83451c76a69e20133eccb0918970b-pi
http://product-images.barneys.com/is/image/Barneys/503378554_bag2?$pdp_flexH$
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 3. กระเป๋ากึ่งสะพาย มีส่วนสำหรับถือยาวกว่าแบบแรก แต่ไม่ยาวเท่ากับประเภทกระเป๋า

สะพาย ส่วนมากจะมีขนาดใหญ่กว่าแบบแรก สามารถใช้งานแบบถือหรือคล้องไหล่ได้ ใช้ได้ทั้งในชีวิต

ประจำวันและการออกงานในโอกาสต่างๆ 

ภาพที่ 2.19 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบกระเป๋าถือแบบกึ่งสะพาย  

ที่มา : https://s3.amazonaws.com/user-media.venngage.com/223805-

\c3ed10eafd84fa80e8e60827d2a5c7ee.jpg 

 4. กระเป๋าสะพาย สายสะพายจะมีขนาดยาวที่สุด ใช้สะพายไหล่ มีทั้งขนาดเล็กและขนาด

ใหญ่มักใช้กับงานในช่วงกลางวัน 

ภาพที่ 2.20 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบกระเป๋าถือแบบสะพาย  

ที่มา : https://cdna.lystit.com/photos/597e-2013/12/21/balenciaga-gray-classic-mini-

city-bag-product-1-16349152-4-361717054-normal.jpeg 

http://www.luxuryfashion2015.com/images/goods/P142127271.jpg เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://s3.amazonaws.com/user-media.venngage.com/223805-%5C
https://cdna.lystit.com/photos/597e-2013/12/21/balenciaga-gray-classic-mini-city-bag-product-1-16349152-4-361717054-normal.jpeg
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2.300ข้อมูลเกี่ยวกับวัสดุประกอบ 

00000002.3.100ฝ้าย (Cotton)   

 เป็นใยเซลลูโลสได้จากเมล็ดของฝ้าย ผ้าที่ผลิตจากฝ้ายพันธุ์ดี เส้นใยยาวผิวของผ้าจะเรียบ

เนียนและทนทาน คุณภาพของผ้าฝ้ายขึ้นอยู่กับพันธุ์ความยาวและความเรียบของเส้นใย ใยฝ้ายไม่แข็ง

แรงนัก แต่เมื่อนำมาทอเป็นผ้าจะได้ผ้าที่แข็งแรง หากทอเนื้อหนาและแน่นจะแข็งแรงมากยิ่งขึ้น ผ้า

ฝ้ายมีความทนทานดูดความชื้นได้ดีเหมาะสำหรับทำผ้าเช็ดตัว ผ้าเช็ดหน้า 

00000000000002.3.1.100คุณสมบัติทางกายภาพของผ้าฝ้าย 

  เส้นใยฝ้ายจะมีขนาดความกว้างประมาณ 12 - 20 ไมครอน ตรงส่วนกลางของเส้นใยจะ

กว้างกว่าส่วนหัวและปลาย ส่วนความยาวใยฝ้ายขึ้นอยู่กับองค์ประกอบหลายประการ เช่น ขึ้นอยู่กับ

พันธุ์ฝ้าย สภาพดินฟ้าอากาศ และการเจริญเติบโต ขนาดที่นิยมนำมาใช้ในงานอุตสาหกรรมสิ่งทอ คือ 

ใยฝ้ายที่ยาวประมาณครึ่งนิ้ว 

 ก.  ความมันเงา ใยฝ้ายโดยทั่วไปจะมีความมันน้อยต้องเพิ่มความมันด้วยการตกแต่ง 

  เช่น ผ้าฝ้ายเมอร์เซอร์ไรซ์ 

 ข.  ความเหนียว ฝ้ายจะมีความเหนียวปานกลาง ประมาณ 3 - 5 กรัม ต่อเดนเยอร์ 

  ความเหนียวจะ เพิ่มขึ้นเมื่อเปียก ความเหนียวเส้นใยเมื่อเปียกจะมากกว่าความ 

  เหนียวเมื่อแห้งประมาณร้อยละ 25 - 40 

 ค.  ความยืดหยุ่นและการยืดได้ ใยฝ้ายจะยืดหยุ่นได้ค่อนข้างต่ำประมาณร้อยละ 3 - 7 

  บางครั้ง อาจถึงร้อยละ 10 ก่อนถึงจุดขาด  การหดตัวกลับที่เดิมหากจับยืดออก 

  เพียงร้อยละ 2 จะหดกลับเข้าที่เดิมได้ร้อยละ 74 และถ้าจับยืดออกร้อยละ 5 จะหด

  กลับเข้าที่เดิมได้เพียงร้อยละ 50 

 ง.  ความคืนตัว  ใยฝ้ายและผ้าฝ้ายคืนตัวได้ต่ำ และยับง่ายมาก 

 จ.  ความถ่วงจำเพาะ ใยฝ้ายมีความหนาแน่น และความถ่วงจำเพาะ 1.54 กรัม ต่อ 

  ลูกบาศก์เซนติเมตร 

 ฉ.  การดูดความชื้น ฝ้ายดูดความชื้นในบรรยากาศได้ร้อยละ 8.5  ถ้าความชื้นสัมพัทธ์

  ในอากาศร้อยละ 95 และร้อยละ 100 ฝ้ายจะดูดความชื้นไว้ได้ร้อยละ 15 และ 

  ร้อยละ 25-27 ตามลำดับผ้าฝ้ายสามารถดูดซับความชื้นจากเหงื่อและน้ำได้ดี และ

  สามารถระบายความชื้นได้เร็ว 

 ช.  ความคงรูป โดยปกติผ้าฝ้ายจะคงรูป ไม่ยืด และหดตัวมากนัก ความยืดและหดจะ

  มากหรือน้อยขึ้นอยู่กับกระบวนการผลิตเป็นผืนผ้า หากต้องการไม่ให้หดต้อง 

  ทำการตกแต่งให้ทนหด เช่น ผ้าซันฟอไรซ์ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ซ.  การติดไฟและการทนต่อความร้อน ฝ้ายติดไฟง่ายและเร็ว  เมื่อเผาจะมีกลิ่นเหมือน

  เผากระดาษ มีขี้เถ้าเหลือน้อยและมีสีเทาขุ่น  ผ้าฝ้ายถ้าถูกความร้อนแห้งที่มีความ

  ร้อนสูงกว่า 149 องศาเซลเซียสนานๆจะทำให้ใยเสื่อมคุณภาพ  และจะไหม้เกรียม

  ถ้ารีดด้วยความร้อนสูงมากหรือตกแต่งด้วยการลงแป้ง 

  

00000000000002.3.1.200คุณสมบัติทางเคมีของผ้าฝ้าย 

  

 ก.  ผลต่อด่าง ใยฝ้ายจะทนต่อด่างได้ดี ซึ่งในกระบวนการผลิตผ้าฝ้าย เช่น การฟอกขาว

  และการชุบมันต้องใช้ด่างมาก สารซักฟอกและการฟอกขาวทุกชนิดล้วนมีส่วน 

  ประกอบของด่างทั้งสิ้นจึงสามารถใช้สารเหล่านี้กับฝ้ายได้อย่างปลอดภัย  

 ข.   ผลต่อกรด  ฝ้ายจะไม่ทนต่อกรดโดยเฉพาะกรดเข้มข้นบางชนิด ประเภทของโลหะ

  เพราะกรดจะทำลายเส้นใยฝ้าย 

 ค. ผลต่อสารละลายอินทรีย์ ฝ้ายจะทนต่อสารละลายอินทรีย์ที่ใช้ในการซักรีด  และ

  การลบรอยเปื้อนได้อย่างดี แต่จะละลายในสารบางชนิด เช่น คิวปราโมเนียม 

  ไฮดรอกไซค์ และคิวปรีเอทิลีน ไดอะมีน (Curiethylenediamine) จึงสามารถใช้

  สารเคมี 2 ชนิดนี้ในการวิเคราะห์เส้นใยฝ้ายได้ 

 ง.   ผลต่อแสงแดดและปัจจัยอื่นๆ  ผ้าฝ้ายถ้าตากแดดจัดไว้นานเกินไป จะทำให้กลาย

  เป็นสีเหลืองและเสื่อมคุณภาพได้  ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับความชื้นและการย้อมสีแวต (Vat) 

  และสีซัลเฟอร์บางชนิด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000002.3.200หนัง (Leather) 

  หนังแบ่งออกเป็น 2ประเภทใหญ่ๆ คือ 

   1. หนังแท้ 

   2. หนังเทียมหรือหนังสังเคราะห์ 

00000002.3.2.100หนังแท้ หมายถึง หนังที่ได้จากสัตว์ต่างๆ เช่น หนังวัว หนังจระเข้  หนังหมู หนัง

 ปลากระเบน หรือจากสัตว์ป่าอื่นๆอีกมากมาย การนำหนังมาใช้ประโยชน์ แบ่งออกเป็น  

 2 พวก ได้แก่ 
   - หนังดิบ ได้จากหนังสัตว์ที่ตายแล้ว นำมาใช้ประโยชน์โดยตรง เช่น ทำหนัง 

  กลอง หนังตะลุง เป็นต้น 
    - หนังฟอก เป็นหนังดิบที่ผ่านการฟอกแบบต่างๆ เพื่อไม่ให้หนังเน่าเปื่อย อ่อนนุ่ม 

  เรียบ สม่ำเสมอ สีสันสวยงาม มีความหนาตามต้องการ กรรมวิธีการฟอกจะแตกต่าง

กันตามชนิดของสัตว์แต่ละชนิด 
       - หนังสัตว์ที่มีลวดลายสวยงาม เช่น หนังจระเข้  งู เสือ ม้าลาย 
       - หนังสัตว์ที่มีขนสวยงาม หมี สุนัขจิ้งจอก 
       - หนังสัตว์ทั่วๆไป เช่น หนังวัว สีผิวไม่สวยงาม ต้องนำมาตกแต่งและย้อมสี 

           หนังแท้มีลักษณะพื้นฐานที่สังเกตได้ง่าย เช่น มีกลิ่นหนัง ผิวมีรูขน ด้านหลังเป็นขนสักหลาด 

ซึมซับน้ำ หากอากาศเย็นเมื่อสัมผัสจะรู้สึกอุ่น ขณะที่อากาศร้อนเมื่อสัมผัสจะรู้สึกเย็น ดูแลทำความ

สะอาดยาก  ลายบนผิวเป็นธรรมชาติ ไม่มีรอยต่อลาย (Emboss repeat)การพัฒนาด้านต่างๆใน

อุตสาหกรรมการฟอกหนังและการตกแต่ง (Finishing) เป็นปัจจัยที่ทำให้ลักษณะพื้นฐานเปลี่ยนไปจน

ไม่อาจจะใช้เป็นตัวพิจารณา บ่งบอกความเป็นหนังแท้ได้อีกต่อไป ซึ่งการฟอกย้อมในปัจจุบันมีความ

พยายามที่จะลดกลิ่นหรือให้เจือจางที่สุด ดังนั้น หนังแท้ที่ดีจึงมักไม่มีกลิ่น มีการใช้ Water Repel 

lance เพื่อป้องกันไม่ให้น้ำเกาะ หนังที่มีฉนวนและถ่ายเทอากาศได้นั้นเป็นเฉพาะหนังประเภท Full 

grain หรือ Corrected grain ที่ผ่านการ Top coating หรือ Finishing บางๆเท่านั้น หนังแท้ส่วน

ใหญ่ผิวลาย หรือ รอยย่นของผิว (Grain Break) โดยปกติจะมีลักษณะเป็นธรรมชาติเหมือนผิวหนัง

ของคน แต่หนังแท้บางชนิดที่เนื้อแน่นหรือแข็งที่เป็นหนังคุณภาพดีก็ไม่มีรอยย่นของ ผิว หนังแท้จะมี

ขนาด(Shape/Size) แต่ละชิ้นไม่แน่นอนเพราะเป็นของธรรมชาติ และหนังแท้จะไม่ติดไฟหรือถ้าติดก็

จะดับได้เอง เราสามารถแบ่งประเภทของหนังแท้ออกเป็น  4 ประเภท ได้ดังนี้ 

 - Full grain 

 เป็นหนังชั้นแรกที่มีลวดลายของหนังสัตว์ธรรมชาติอยู่ หลังจากผ่านกระบวนการฟอกหนัง

แล้ว จะมาทำการแต่งโดยการพ่นเงาเน้นลวดลายของตัวหนังเองขึ้นมา หนังประเภทนี้เหมาะสำหรับ

นำไปผลิตเป็นหนังหน้าของผลิตภัณฑ์เครื่องหนัง 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 - Split 

 เป็นหนังที่อยู่ชั้นกลางซึ่งโครงสร้างของเนื้อหนังยังคงมีโครงสร้างที่ดี จึงนำไปผลิตเป็นหนัง 

Nubuk หรือ Suede และยังสามารถนำไปโค๊ตพียูเพื่อสร้างลวดลายเทียมขึ้นได้ หนังประเภทนี้เหมาะ

สำหรับนำไปใช้เป็นหนังหน้าในการผลิตเครื่องหนัง 

 - lining 

 เป็นหนังชั้นสุดท้าย ซึ่งมีโครงสร้างไม่เหมาะสำหรับนำไปทำหนังหน้า ส่วนใหญ่จะถูกนำไปทำ

ซับในในผลิตภัณฑ์เครื่องหนัง 

 - bonded leather 

เป็นเศษหนังที่ถูกกักไว้ในขั้นตอนการตัดหนัง Full grain, Split และ Lining นำไปผสมกับกาวและนำ

มาทำเป็นม้วนหรือแผ่น หลังจากนั้นก็ผ่านการโค๊ตด้วยพียู หนังประเภทนี้สามารถนำไปใช้ในทุกส่วน

ของผลิตภัณฑ์เครื่องหนัง 

 00000002.3.2.200หนังเทียม สารสังเคราะห์ที่ถูกนำมาทำให้มีลักษณะคล้ายหนังแท้ ซึ่งแบ่งออก

เป็น 2 ชนิดคือ 
   - หนังเทียมประเภทเลียนแบบหนังแท้  หมายถึงหนังเทียม ที่ผลิตขึ้นมาเพื่อใช้ในลักษณะ

 งานเช่นเดียวกันกับหนังแท้ ซึ่งส่วนมากจะพบในผลิตภัณฑ์ต่างๆ  เช่น กระเป๋า เข็มขัด ฯลฯ 

 ถ้าเป็นหนังแท้จะมีราคาแพงมาก จึงจำเป็นต้องทำด้วยหนังเทียมเพื่อให้มีราคาถูกกว่า 
  - หนังเทียมประเภททดแทนหนังแท้  หมายถึงหนังเทียม ที่ผลิตขึ้นมาเพื่อใช้กับงานซึ่งถ้า

 ใช้หนังแท้จะต้องสิ้นเปลืองมาก หรือปริมาณของหนังแท้ไม่เพียงพอกับความต้องการของท้อง

 ตลาด 

ข้อดีของหนังเทียม 
1. มีราคาถูกกว่าหนังแท้ 
2. ทนแดด และความชื้นมากกว่าหนังแท้ 
3. มีพื้นผิวสม่ำเสมอ ไม่เสียเศษ ไม่ต้องเลือกตำแหน่งที่จะตัดใช้งาน 
4. ดูแลรักษาง่าย 

ข้อเสียของหนังเทียม 
1. รับน้ำหนักได้ไม่เท่าหนังแท้ 
2. ฉีกขาดง่ายกว่าหนังแท้ 
3. มีความยืดหยุ่นน้อยกว่าหนังแท้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000002.3.300อุปกรณ์ประกอบกระเป๋า 

ก.   วัสดุรองชั้นในกระเป๋า 

 วัสดุสิ่งทอที่ใช้ในการรองชั้นในกระเป๋าก็เป็นส่วนประกอบที่สำคัญ ดังนั้นการเลือกใช้ เราควร

เลือกให้มีความเหมาะสมกับรูปแบบและลักษณะการใช้งานของกระเป๋าแต่ละชนิด เช่น การนำพา

ความคงทนถาวร คุณสมบัติ ความสวยงาม ความปลอดภัย ซึ่งในปัจจุบันก็มีให้เลือกใช้มาก เช่น ผ้า

ต่วน ผ้าร่ม ผ้ากำมะยี่ ผ้าใบ เป็นต้น 

ภาพที่ 2.21 : ภาพแสดงตัวอย่างรูปแบบวัสดุที่ใช้รองชั้นในกระเป๋า 

ที่มา : http://www.chanel.com/th_TH/fashion/products/handbags/g/s.classic-flap-bag-

alligator-black.16C.A01112Y60412C0286.sto.exo.html 

 https://www.pinkorchard.com/media/catalog/product/cache/1/image/

06d4d9ace56594c42674098eaed81f82/3/9/390200-michael-kors-selma-zip-logo-

medium-messenger-bag-brown-inside_2_2.jpg 

วัสดุที่ใช้ในการรองชั้นในกระเป๋าสามารถแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ คือ 

1.  แบ่งตามลักษณะการใช้งาน เพื่อช่วยในการลดแรงกระแทกและการเสียดสีกับร่างกาย

ของผู้ใช้ที่สัมผัสกับกระเป๋า อีกทั้งวัสดุเหล่านี้จะทำให้กระเป๋ามีการคงรูปอยู่ได้ ได้แก่ ใย

สังเคราะห์(Polyester). ฟองน้ำยาง, ฟองน้ำวิทยาศาสตร์, Ethylene Vinyl (เอทีลีนไว

นิล), แผ่น Acetate (อาซิเตด) และ Ethylene Vinyle Acetate (EVA Foam) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.chanel.com/th_TH/fashion/products/handbags/g/s.classic-flap-bag-alligator-black.16C.A01112Y60412C0286.sto.exo.html
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2. แบ่งตามประเภทของวัสดุ 

  ผ้าพลาสติก (Plastic Fabric) 

  มีความแตกต่างกันไปตามวิธีการผลิตมี 3 แบบ คือ 

  - การผลิตผ้าพลาสติกโดยไม่ใช้เส้นใย พลาสติกชนิดนี้จะเป็นแผ่นบางๆ  

  ความชื้นซึมผ่านไม่ได้ เย็บตะเข็บให้ติดกันด้วยความร้อน 

  - การผลิตผ้าพลาสติกโดยมีเส้นใยรองพื้น ผ้าชนิดนี้จะทนทานกว่าชนิดอื่น

   ทั้งหมด อาจเป็นผ้าอัดเส้นใย ผ้าทอ หรือผ้าถักก็ได้ แล้วใช้พลาสติกเหลว

   เคลือบผิวถ้าเป็นการเคลือบบางๆจะทำเพื่อป้องกันไม่ให้ผ้าหดและยับ  

  เป็นการตกแต่งผ้า 

  - การผลิตผ้าพลาสติกแบบทอ เหมือนกับการทอผ้าธรรมดา ใช้พลาสติกใย

   ยาวทอเส้นค่อนข้างใหญ่ 

ทั้ง 3 วิธีจะมีคุณสมบัติคล้ายกันคือ อ่อนพับไปมาได้ นุ่ม ไม่ดูดน้ำ ผิวเรียบ ไม่เปื้อน รักษาง่าย ราคา

ถูก แต่ทนความร้อนสูงไม่ได้ 

   

ข.  ชิ้นส่วนที่ใช้เปิด-ปิดกระเป๋า 

No ประเภท   ลักษณะการใช้งาน

 

ข้อดี ข้อเสีย 

1 มี 2 แบบ คือ ชนิด

เข็มขัดสอดเข็มเข้าร้อยรู

ที่เจาะ และเข็มขัด ที่

ไม่มีเข็มใช้วิธีสอดตลบ

ใความสวยงาม

เป็นการยึดติดที่  

แน่นหนาพอ

สมควร

ต้องใช้เวลา 

ปานกลางในการ 

เปิด-ปิดหรือยึด 

หรือยึดติด

กระเป๋า

แบบเข็มขัด 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2 เป็นตัวเปิด-ปิดกระเป๋าที่

ทำ ด้วยโลหะ นิยมใช้ใน

กระเป๋า นักเรียน 

ประกอบด้วยชิ้นส่วน 

1.ส่วนที่ติดกับกระเป๋า

เป็น ส่วนที่ติดสปริงยืด-

หด 

2.ส่วนที่ติดกับกระเป๋า

เป็นตัว U ไว้ล็อคส่วนที่

เป็นสปริง 

 

แข็งแรง 

ใช้งานสะดวก

ง่ายต่อการเป็น

สนิม 

ตัวสปริงเสื่อม 

คุณภาพง่าย

3 เป็นตัวล็อคที่มีช่องที่

เลื่อน ได้ เป็นรหัสคล้าย

การ เปิดเซฟ

ให้ความปลอด 

ภัยต่อสัมภาระ 

ภายในกระเป๋า

สูงแข็งแรง

ต้องใช้เวลามาก

ใน การเปิด-ปิด

กระเป๋า  

ถ้าผู้ใช้ลืมรหัสก็

ไม่สามารถเปิด

กระเป๋าได้

ตัวเปิด-ปิด แบบกด

 

ตัวล็อคแบบ เลขรหัส

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4 กระดุมนี้ประกอบด้วย 

กัน 4 ตัว คือ ด้านบน 2 

ตัว ด้านล่าง 2 ตัว ใน

การติดต้องเจาะรูให้ตรง

กันทั้ง 2 ผืนผ้า ในที่ที่

ต้องการติด กระดุมชนิด

นี้มีหลาย แบบ และต้อง

ใช้เครื่อง มือเฉพาะ และ

ตุ๊ดตู่ เจาะผ้า 

มีความแข็งแรง 

ปานกลาง 

มีความสวยงาม

 มีความยุ่งยาก

ในการเย็บติด 

รับน้ำหนักได้ไม่

มาก 

5 ลักษณะคล้ายกระดุม

แป๊ค ประกอบด้วยตัว

เมีย และ ตัวผู้ เช่นเดียว

กับกระดุม แป๊ค แต่มี

ความสะดวก และความ

ไวในการใช้ มากกว่า

ใช้งานรวดเร็ว 

สะดวก

ขาดความแข็ง

แรง ทนทานใน

การ เปิด-ปิด

กระเป๋า

6 ใช้ยึดติดกันระหว่างผ้า 2 

ผืน โดยการรูดปิด-เปิด 

โดยเย็บซิปให้ติดกับผ้า 

ให้แนวของรอยต่อตรง 

กัน รูดฟันซิปให้ติด หรือ 

แยกออกจากกัน มีทั้ง 

ซิปโลหะและไนล่อน

ให้ความว่องไว 

ในการเปิด-ปิด 

เหมาะสำหรับ 

ช่องที่ขนาดใหญ่

เมื่อใช้ไปนานๆ 

ซิป อาจเสื่อม

คุณภาพ 

เมื่อฟันซิปหัก 

จะไม่สามารถ

ใช้ได้ 

กระดุมแม่เหล็ก 

(Magnet) 

 

ซิป (Zip)

 

กระดุมแป๊ค  (Snap 

Button) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.1 : ชิ้นส่วนที่ใช้เปิด-ปิดกระเป๋า 

7 มีลักษณะเป็นเทป 2 ชิ้น 

ใช้ประกอบกัน เทปด้าน 

หนึ่งจะมีลักษณะเป็น 

ห่วงเล็กๆ กระจายอยู่ 

โดยรอบ อีกด้านหนึ่ง มี

ลักษณะเป็นขนฟู

สามารถตัด 

ความยาวของ 

เทปเพื่อยึดติด 

ได้ตามความ 

ต้องการ 

ประกอบกับ 

กระเป๋าได้ง่าย

ไม่สามารถทน

ต่อแรงดึงของผ้า 

2 ชิ้น มากๆ ได้ 

เสื่อมคุณภาพ

ง่าย

8 ใช้ร่วมกัน 2 ชิ้น ตัวผู้ 

และตัวเมีย โดยตัวผู้ นั้น

จะมีลักษณะเป็น 3 ง่าม 

โดยง่ามที่อยู่ ริมนอกทั้ง 

2 อัน นั้น จะมีผิวนูน 

เพื่อให้เข้า ล็อคกับช่อง

ด้านข้าง ของก้ามปูตัว

เมีย เพื่อ ให้ความหนา

แน่นใน การยึดติด

กระเป๋าโดย ต้องใช้ยึด

ติดกับสาย ไนลอนก่อน

ยึดติดกับตัวกระเป๋า 

ส่วนมากมักเป็นพลาสติก

สามารถใช้ใน

การเปิด-ปิดได้ 

ง่าย รวดเร็ว 

สามารถปรับ 

ขนาดเพื่อความ 

กระชับในการ

ยึด ติดได้ 

มีหลายขนาดให้ 

เลือกใช้ตาม 

ความเหมาะสม

เนื่องจากเวลาใช้ 

งานต้องยึดติด

กับ สายไนลอน 

ทำให้ อาจเกิด

ความเกะกะใน

การใช้งาน 

กระเป๋าได้ 

 ก้ามปู (Buckle)

 

 เทปตีนตุ๊กแก (Velcro)

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ค.  อุปกรณ์ยึดชิ้นส่วน และปรับขนาด 

1.  ห่วง 2 ห่วง 

วิธีการใช้งาน คือ นำห่วงมาซ้อนกัน 2 ห่วง ใช้สายสะพาย หรือสายอื่นๆ สอดเข้าไปใน

ลักษณะขัดกัน ทำให้สามารถล็อคไม่ให้เลื่อนหลุดได้ 

2.  ห่วงเดี่ยว และตัวขอเกี่ยว (คอหมา) 

ห่วงเดี่ยว และตัวขอเกี่ยวมักใช้ร่วมกัน ใช้เพื่อยึดชิ้นส่วนต่างๆ เข้าด้วยกัน เช่น สาย

สะพาย เป็นต้น โดยจะต้องเย็บผ้าหรือสายสะพาย ให้เป็นห่วง ดังรูป 

หรือให้มีส่วนที่สามารถคล้องเข้ากับผ้าได้ ทำทั้ง 2 ชิ้น แล้วใช้ตัวขอเกี่ยว เกี่ยวเพื่อ

เป็นการยึดเข้าด้วยกัน โดยการกดปลายด้านในของตัวเกี่ยว แล้วสอดห่วงเข้าไปด้านใน

ห่วง และตัวขอเกี่ยว อาจมีหลายลักษณะต่างๆ กัน แต่มีหน้าที่เหมือนกัน มีทั้งแบบโลหะ 

และพลาสติก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3. ข้อต่อล็อคก้ามปู (Buckle) 

ข้อต่อล็อคมีหลายแบบ หลายลักษณะ ใช้ยึดสายสะพาย โดยลักษณะการยึดแน่นหนา

กว่าการยึดแบบอื่นๆ ข้อต่อมีลักษณะเป็นชิ้นส่วน 2 ชิ้น ตัวผู้ และตัวเมีย เวลาล็อคส่วน

ที่เป็นเดือยของตัวผู้ จะเข้าไปล็อคติดกับชิ้นตัวเมีย โดยด้านตัวผู้มักทำเป็นห่วง 2 ช่อง 

เพื่อให้สามารถปรับขนาดความยาวของสายได้ 

4. เข็มขัดปรับความยาว 

มีหลายลักษณะ และรูปแบบ โดยวัสดุมักเป็นโลหะ หรือพลาสติก 

มีวิธีการใช้หลายแบบ คือ 

วิธีใช้แบบที่ 1 : ปรับขนาดสั้น-ยาว สำหรับสายเดียว โดยใช้สายสะพายสอดเข้ากับ

ตัวกลาง อ้อมผ่านห่วงอีกตัวหนึ่ง แล้วสอดขัดกัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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วิธีใช้แบบที่ 2 : ปรับโดยใช้ปลาย 2 ปลายสอด ดังรูป แล้วดึงให้แกนกลางขยับไปอยู่ด้าน

ริม ทำให้เกิดการล็อค ไม่เลื่อนหลุด 

ง. วัสดุที่ใช้ในการนำพากระเป๋า 

วัสดุที่ใช้ในการนำพา ต้องมีคุณสมบัติที่สามารถรับแรงดึงจากน้ำหนักของกระเป๋า       

ในลักษณะการนำพาในรูปแบบต่างๆ ซึ่งลักษณะของวัสดุที่ใช้ในการนำพานั้นแบ่งได้เป็น 

2 รูปแบบ คือ 

1. หูหิ้ว   เป็นลักษณะการนำพาที่ใช้มือถือ หรือกำได้ ใช้ในสถานการณ์ที่ต้องการความ

คล่องตัว หรือความรวดเร็ว 

2. สายสะพาย   เป็นลักษณะการนำพาที่ใช้สะพายไหล่ หรือสะพายหลัง มักใช้ควบคู่

กับอุปกรณ์ปรับขนาด ช่วยปรับสายสะพายได้สั้น – ยาว ตามต้องการ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จ. อุปกรณ์ป้องกันมุม ขอบ 

วัสดุที่ใช้ เช่น พวกโลหะที่มีน้ำหนักเบา วัสดุชนิดเดียวกับที่ใช้ทำตัวกระเป๋า หรือหนัง  

พลาสติก 

ฉ. ชิ้นส่วนที่เพิ่มความสะดวกในการใช้อื่นๆ 

ปุ่มใต้ก้นกระเป๋า   -  เป็นขาสำหรับวางตั้ง มักใช้วัสดุที่มีความแข็ง เช่น โลหะ  

   พลาสติกที่รองรับน้ำหนักของกระเป๋าทั้งหมดได้ 

ลูกล้อใต้ก้นกระเป๋า  - เพื่อให้ความสะดวกในการเคลื่อนที่กระเป๋า มักใช้กับกระเป๋าเดิน

   ทาง ซึ่งต้องรองรับสัมภาระที่มีน้ำหนักมาก 

00000002.3.400การวิเคราะห์และสรุปผล 

0000000เป็นการวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อนเป็นหลักในการออกแบบให้เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ที่จะทำการ

ออกแบบ 

- วัสดุประกอบ 

  ผ้าใยธรรมชาติ ซึ่งเป็นผ้าที่ยึดติดกับฟิล์มลามิเนตได้ดีที่สุด 

  หนัง มีความแข็งแรง คงทน สวยงาม และเป็นส่วนช่วยเสริมโครงสร้างให้กับ 

  ผลิตภัณฑ์ 

- วัสดุนำพา 

  หูหิ้ว มีทั้งแบบพลาสติกและไม้ ตามโครงสร้างในการออกแบบ 

  สายสะพาย มีแบบโซ่และแบบสายหนัง เพื่อความเหมาะสมกับรูปแบบของ 

  กระเป๋า สายหนังเหมาะกับกระเป๋าที่ต้องการรับน้ำหนักและสามารถปรับระดับ 

  ความสั้นยาวได้ สายโซ่ เน้นไปที่ความสวยงาม เหมาะกับกระเป๋าถือขนาดเล็กทั้ง

  สองแบบสามารถ ถอดเก็บได้ 

- อุปกรณ์ปิดเปิดกระเป๋า   

  ซิปหลัก เลือกใช้เป็นซิปเหล็กฟันเงิน ที่มีความคงทนแข็งแรงกว่าซิปพลาสติก 

  กระดุมแม่เหล็ก สำหรับกระเป๋าที่ไม่มีซิป ทำให้ง่ายต่อการใช้งาน แข็งแรง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.400ข้อมูลเกี่ยวกับการผลิต 

0000000 2.4.100การพิมพ์ถ่ายสี (Transfer Printing)  

 คือ การพิมพ์ลวดลายลงบนกระดาษทรานสเฟอร์แบบม้วน (Roll Paper Transfer) ด้วยสี

พิมพ์ที่ระเหิดหรือหลอมเหลวเมื่อถูกความร้อน เมื่อต้องการให้ลวดลายดังกล่าวอยู่บนผืนผ้า ให้วาง

กระดาษด้านที่พิมพ์สีลงบนหน้าผ้า ใช้แรงกดอัดด้วยเครื่องกดความร้อน (Heat Press) ภายใต้

อุณหภูมิที่เหมาะสม จะทำให้สีระเหิดจากกระดาษหรือหลอมเหลวยึดติดกับผ้า แล้วจึงลอกกระดาษ

ลายออกได้ ผ้าที่พิมพ์ด้วยวิธีนี้ลวดลายพิมพ์จะคล้ายพลาสติกฉาบอยู่บนผืนผ้า จะไม่มีสีซึมทะลุลงไป

ด้านหลังผ้า มีกระบวนการดังต่อไปนี้ 

00000000000002.4.1.100พิมพ์ลวดลายลงกระดาษ  

 กระดาษที่ผลิตขึ้นมาใช้งานโดยเฉพาะกับงานฮีตทรานสเฟอร์ เรียกว่า “กระดาษ

 ทรานสเฟอร์” รูปที่พิมพ์ลงกระดาษจะเป็นภาพกลับด้าน (ภาพสะท้อนกระจก) 

00000000000002.4.1.200ปรับตั้งอุณหภูมิและทดสอบแรงกด  

 หลังจากนั้นนำกระดาษไปเข้าเครื่องกดความร้อน โดยวางกระดาษที่พิมพ์ลายทาบ

ลงไปบนผ้า ปรับตั้งอุณหภูมิ (ในช่วง 165-200 องศาเซลเซียส ขึ้นอยู่กับคำแนะนำของผู้

ผลิต) และแรงกดให้เหมาะสม แล้วจึงออกเรงกดส่วนบนของเครื่องกดความร้อน หน้าสัมผัส

ของเครื่องกดที่มีอุณหภูมิความร้อน จะถูกกดลงไปบนกระดาษที่วางทาบอยู่บนเสื้อยืดโดยมี

แท่นรองด้านล่างเป็นตัวรับแรงกด 

00000000000002.4.1.3  กระบวนการถ่ายโอนความร้อน (Heat Transfer Process)  

 ทิ้งไว้ช่วงเวลาหนึ่งประมาณ (10-50 วินาที ขึ้นกับการใช้งานของกระดาษแต่ละ

ประเภท) ในขณะที่กระดาษอยู่ภายใต้ความร้อนและแรงกด  จะเกิดกระบวนการถ่ายโอน

ความร้อน โดยความร้อนจะถูกถ่ายโอนลงไปยังชั้นฟิลม์ที่เคลือบอยู่บนกระดาษและหมึกพิมพ์

เกิดการหลอมละลายเปลี่ยนสถานะเป็นสสารกึ่งของเหลวคล้ายเจล โดยแรงกดจะเป็นตัวช่วย

ให้ชั้นฟิลม์หรือหมึกพิมพ์ที่หลุดออกจากกระดาษยึดเกาะลงไปบนเส้นใย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.22 ตัวอย่างเครื่องกดความร้อน 

ที่มา : http://es.heatsub.com/news.php?nid=47 

00000000000002.4.1.400ขั้นตอนลอกกระดาษ  

  เมื่อครบตามกำหนดเวลา ให้ยกส่วนบนของเครื่องกดความร้อนออก เนื้อฟิลม์และ

หมึกพิมพ์ซึ่งถูกหลอมเป็นเนื้อเดียวกัน จะค่อยๆ เซ็ทตัวลงไปบนเส้นใยของเนื้อผ้า หลังจาก

นั้นจึงทำการลอกกระดาษทรานสเฟอร์ส่วนที่เป็นแผ่นหลังออก การทิ้งช่วงระยะเวลาก่อน

ลอกกระดาษออกเพื่อให้เนื้อฟิลม์และหมึกพิมพ์เซ็ทตัวดี ขึ้นอยู่กับคุณสมบัติของกระดาษที่ผู้

ผลิตแนะนำ ซึ่งโดยส่วนใหญ่กระดาษทรานสเฟอร์สำหรับผ้าสีอ่อนหากทำการลอกในขณะที่

ผิวสัมผัสของกระดาษยังร้อนอยู่ (Hot Peel) จะให้ผิวสัมผัสที่ดีกว่าการลอกตอนที่กระดาษ

เย็นตัวลง เนื่องจากการลอกร้อนจะทำให้หมึกและฟิลม์ที่หน้าสัมผัสบางส่วนถูกลอกติดไปบน

กระดาษ ในทางกลับกันหากลอกเย็น (Cool Peel) ฟิลม์และหมึกจะติดลงไปบนกระดาษ

ทั้งหมดผิวสัมผัสจะมีความมัน ส่วนกระดาษทรานสเฟอร์สำหรับผ้าสีเข้มจะรอให้กระดาษเย็น

ตัวลงจนถึงอุณหภูมิห้องก่อนจึงทำการลอกกระดาษออก (Cold Peel) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 00000002.4.200ประเภทกระดาษทรานสเฟอร์  

 ปัจจุบันกระดาษทรานสเฟอร์มีอยู่หลากหลายประเภท สามารถแบ่งได้ตามลักษณะ

เนื้อผ้าฝ้าย เนื้อผ้าใยสังเคราะห์ หรือแบ่งตามประเภทของเครื่องพิมพ์ inkjet  เครื่องพิมพ์

เลเซอร์ หรือแบ่งแยกย่อยลงไปตามประเภทเนื้อผ้าสีเข้มและเนื้อผ้าสีอ่อน การเลือกใช้

กระดาษทรานสเฟอร์จึงจำเป็นต้องเลือกให้เหมาะกับประเภทงาน กระดาษทรานสเฟอร์แบ่ง

ได้เป็น 3 ประเภทหลักๆ คือ 

 00000000000002.4.2.100กระดาษทรานสเฟอร์ซับลิเมชั่น  

       (Sublimation Transfer  paper)  

 เป็นกระดาษที่ผลิตขึ้นมาใช้กับเนื้อผ้าใยสังเคราะห์โดยเฉพาะ โดยนำไปพิมพ์

ลวดลายผ่านเครื่องพิมพ์อิงค์เจ็ทที่ใช้หมึกซับลิเมชั่นเท่านั้น ลักษณะกระดาษด้านที่พิมพ์ภาพ

ผิวสัมผัสจะอาบน้ำยาเพื่อเคลือบผิวเพิ่มคุณสมบัติในการดูดซับน้ำหมึกซับลิเมชั่นได้ดีเวลา

พิมพ์ลวดลายจากเครื่องพิมพ์ลงกระดาษและช่วยให้หมึกระเหิดย้อมติดลงบนเส้นใยได้ดี 

กระดาษมีคุณสมบัติซับหมึกพิมพ์ไว้ที่ผิวและเมื่อถูกความร้อน หมึกจะระเหิดออกจาก

กระดาษลงไปบนเส้นใยสังเคราะห์  ในกรณีที่นำมาใช้งานกับผ้าเนื้อผสมเส้นใยธรรมชาติ 

ส่วนที่เป็นเส้นใยธรรมชาติหมึกพิมพ์จะไม่สามารถยึดเกาะย้อมลงไปในเส้นใยได้โดยตรงทำให้

ภาพ หรือลายพิมพ์ไม่คมชัด หรือเมื่อนำไปซักลายจะหลุดออก 

ส่วนผลลัพธ์ที่ได้บนเนื้อผ้าใยสังเคราะห์ร้อยละ 100 ลายบนเนื้อผ้าจะให้สีสว่างสดใสคมชัด

ตามคุณลักษณะทางเคมีของหมึกซับลิเมชั่น และผิวสัมผัสจะเป็เนื้อเดียวกับผ้าไม่มีกรอบฟิล์ม 

 00000000000002.4.2.200กระดาษทรานสเฟอร์อิงค์เจ็ท (Inkjet Transfer paper)  

 กระดาษสำหรับเครื่องพิมพ์อิงค์เจ็ททดสอบและพัฒนาเพื่อใช้งานร่วมกับหมึกพิมพ์

ประเภทพิกเมนต์ (Pigment base ink) ซึ่งเป็นเทคโนโลยีหมึกพิมพ์ที่มีอยู่ในท้องตลาด 

เนื่องจากเนื้อผ้าเส้นใยธรรมชาติจำเป็นต้องใช้หมึกพิมพ์สำหรับพิมพ์ผ้า (Pigment Textile 

ink) หมึกพิมพ์จึงสามารถย้อมและติดทนอยู่บนเส้นใยได้ดี แต่การจะนำหมึกพิกเมนต์สำหรับ

พิมพ์ผ้าที่มีความเข้มข้นสูงในระดับเดียวกับงานพิมพ์ผ้ามาใช้กับเครื่องพิมพ์อิงค์เจ็ท มีผลเสีย

ต่อหัวพิมพ์ซึ่งออกแบบมาสำหรับหมึกพิมพ์บนกระดาษมีผลทำให้หัวพิมพ์ตันได้ง่าย จึงมีการ
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ออกแบบชั้นฟิลม์ที่มีคุณสมบัติในการยึดเกาะเส้นใยผ้าขึ้นมาแทน โดยชั้นฟิลม์จะเคลือบอยู่ที่

ผิวของกระดาษ เมื่อพิมพ์หมึกพิมพ์ลงไปบนชั้นฟิลม์และนำไปกดด้วยความร้อนแล้ว หมึก

พิมพ์เปลี่ยนสถานะเป็นของเหลวซึมลงไปอยู่ภายใต้ชั้นฟิลม์หลอมละลายเป็นเนื้อเดียวกัน 

0000000000000 

   2.4.2.300กระดาษทรานสเฟอร์สำหรับเครื่องพิมพ์เลเซอร์  

      (Laser Transfer Paper)  

 ปัจจุบันเมื่อราคาเครื่องพิมพ์เลเซอร์ถูกลง และองค์ประกอบทางเคมีของหมึกพิมพ์

ประเภทผงหมึกโทนเนอร์ มีความเข้ากันได้เป็นอย่างดีกับกระบวนพิมพ์แบบฮีตทรานสเฟอร์ 

ทำให้ผู้ผลิตหันมาวิจัยและพัฒนาคุณสมบัติกระดาษของตนให้สามารถใช้งานได้ดีกับ

เครื่องพิมพ์เลเซอร์ 

 เนื่องจากผงหมึกทำมาจากเรซิ่น ซึ่งมีพลาสติกเป็นองค์ประกอบทางเคมี และมี

คุณสมบัติในการยึดเกาะและกันน้ำได้ดีกว่าหมึกพิกเมนต์ อีกทั้งหลักการทำงานของ

เครื่องพิมพ์เลเซอร์คือ การให้ความร้อนจาก Fuser ในการหลอมละลายผงหมึกเพื่อฉาบลงไป

บนกระดาษ แม้ว่าคุณสมบัติของหมึกพิมพ์หรือผงหมึกเลเซอร์จะเหมาะกับงานฮีต

ทรานสเฟอร์ แต่ไม่เพียงพอที่จะยึดเกาะบนเนื้อผ้าได้เอง การยึดเกาะยังต้องอาศัยฟิลม์เป็น

ตัวช่วยเช่นเดียวกับกระดาษทรานสเฟอร์อิงค์เจ็ท ดังนั้นกระดาษทรานสเฟอร์แบบเลเซอร์จึง

คงต้องมีชั้นฟิลม์โพลิเมอร์เคลือบอยู่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000002.4.300ปัจจัยที่มีผลต่อการพิมพ์   

 มีทั้งหมด 7 ปัจจัย 

00000000000002.4.3.100ใช้กระดาษไม่ถูกประเภท  กระดาษที่ใช้สำหรับหมึกซับลิเมชั่น 

เรียกว่า “กระดาษซับลิเมชั่น” ก็ควรจะใช้กับเนื้อผ้าใยสังเคราะห์หรือผ้าเนื้อผสมที่มีเส้นใย

สังเคราะห์เป็นส่วนผสมหลัก สำหรับ “กระดาษอิงค์เจ็ททรานสเฟอร์” ที่ใช้หมึกพิกเมน

ต์พิพม์ลาย ควรดูว่าสามารถใช้บนผ้าเนื้อชนิดใดได้บ้าง เพราะบางประเภทผลิตมาเพื่อใช้งาน

กับผ้าคอตตอน 100% โดยตรง บางประเภทก็ใช้ได้กับผ้าเนื้อผสม รวมถึงผ้าใยสังเคราะห์

ด้วย หากใช้ผิดประเภทจะส่งผลให้ลายไม่ติดบนเนื้อผ้า หรือติดได้ไม่ดี ซักแล้วสีตกหรือสีซีด

จาง 

00000000000002.4.3.200กระดาษทรานสเฟอร์เสื่อมสภาพ  โดยเฉพาะกระดาษ

ทรานสเฟอร์อิงค์เจ็ท ซึ่งมีเคลือบฟิลม์ ซึ่งมีอายุการใช้งาน 6 - 12 เดือน หากการจัดเก็บอยู่

ในสภาพแวดล้อมที่ไม่เหมาะสม เช่น ร้อนเกินไป หรือชื้นเกินไป จะมีผลให้ฟิลม์เคลือบเสื่อม

สภาพได้เร็วยิ่งขึ้นและเมื่อนำไปใช้งานจะทำให้ไม่ได้ประสิทธิภาพ 

00000000000002.4.3.300ความชื้น  มีผลโดยตรงต่อการยึดเกาะของหมึกพิมพ์บนผ้า ทั้ง

ความชื้นที่อยู่บนผ้าและความชื้นที่อยู่บนกระดาษทรานสเฟอร์ ดังนั้นควรนำผ้าเข้าเครื่องกด

ความร้อน (Heat Press) เพื่อไล่ความชื้นที่สะสมในเนื้อผ้าก่อนนำไปใช้งาน (เพื่อป้องกันเนื้อ

ผ้าเหลืองกรอบควรลองด้านบนด้วยบนผ้าบางๆ อีกชั้น) 

00000000000002.4.3.400การใช้หมึกไม่ถูกประเภท  ผลจากการเลือกใช้หมึกไม่ถูก

ประเภทกับกระดาษทรานสเฟอร์จะส่งผลให้พิมพ์ลายไม่ติดบนเนื้อผ้าหรือติดได้ไม่ดี และเมื่อ

นำไปซักสีจะซีดจาง หรือสีตกเลอะซึมตามขอบของลาย 

00000000000002.4.3.500อุณหภูมิและแรงกด  การใช้อุณหภูมิและแรงกดนั้นต่างกันตาม

องค์ประกอบของชั้นฟิลม์โพลิเมอร์ที่นำมาใช้เคลือบบนกระดาษและการทำปฏิกิริยาเคมี

ระหว่างหมึกพิมพ์และชั้นฟิลม์กับความร้อน การให้อุณหภูมิความร้อนน้อยไปอาจจะทำให้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ลอกกระดาษได้ยากขึ้น ลวดลายติดได้ไม่ดี หรือแรงกดที่น้อยไปอาจจะทำให้เมื่อนำไปซักสี

ลอกหรือลวดลายซึมเลอะเนื่องจากการยึดเกาะของชั้นฟิล์มไม่ดี 

00000000000002.4.3.600การลอก  การลอกกระดาษทรานสเฟอร์ในขณะที่ร้อน (Hot 

Peel) และการลอกในขณะที่เย็น (Cool Peel) นอกจากจะให้ผลลัพธ์ในเรื่องความสดใส 

ความคมชัด ลักษณะ ความด้านและมันที่ผิวสัมผัสของลายแล้ว คำแนะนำการใช้งานควรจะ

ระบุไว้อย่างชัดเจนว่าควรลอกร้อนหรือลอกเย็นเพื่อให้ผลที่ดีในเรื่องของความคงทนต่อการ

ซักล้าง และป้องกันสีตก 

00000000000002.4.3.700การกดให้ความร้อนรอบที่ 2 หลังจากลวดลายถูกพิมพ์ลงบน

เนื้อผ้าแล้วการกดทับลงบนลวดลายด้วยความร้อนในรอบที่ 2 มีส่วนช่วยให้ชั้นฟิลม์และหมึก

พิมพ์เซ็ทตัวบนเนื้อผ้าได้ดีขึ้น การกดด้วยความร้อนรอบที่ 2 สามารถรองด้านบนเสื้อด้วย

กระดาษไขเคลือบซิลิโคนหรือแผ่นเทปล่อน 

00000002.4.400กรรมวิธีการผลิตกระเป๋า 

 ขั้นตอนนี้เป็นขั้นตอนที่สำคัญต่อผู้ผลิต ทั้งในด้านต้นทุนและคุณภาพของงาน การผลิต

กระเป๋าสิ่งที่สำคัญที่สุดคือ การใช้ผ้าหรือวัสดุให้เกิดประโยชน์สูงสุด เนื่องจากวัสดุเหล่านั้นอาจจะมี

ราคาแพงแบะผลิตโดยช่างฝีมือซึ่งต้องใช้ความปราณีตและประสบการณ์ รวมทั้งใช้เวลาในการขึ้น

ต้นแบบ โดยทั่วไปสามารถสรุปเป็นขั้นตอนได้ดังนี้ 

 ก.00การสร้างแบบ (Pattern) 

  การสร้างแบบกระเป๋าที่ฝ่ายออกแบบได้ทำการออกแบบไว้เพื่อนำมาตัดจริง การวาด

แบบต้องอาศัยช่างที่มีความชำนาญ เพราะเป็นส่วนที่กำหนดต้นทุนการผลิตที่สำคัญ 

 ข.00การวางแบบ 

  การวางแบบลงบนกระดาษที่เตรียมไว้เพื่อนำไปทาบกับผ้าหรือวัสดุอื่นๆ โดยจะต้อง

คำนวณให้ดีเพื่อให้ได้เศษเหลือที่น้อยที่สุด 

 ค.00การตัด 

  การตัดผ้าในระบบกึ่งอุตสาหกรรมนี้จะมีเครื่องมือต่างๆ ไว้สำหรับการตัด ซึ่งจะ

สามารถทำการตัดได้สะดวกสบายมากขึ้นอีกทั้งยังประหยัดเวลา เมื่อตัดเสร็จแล้วควรแยกชิ้นส่วนให้

เป็นระเบียบเพื่อความสะดวกในการตัดเย็บ 

 ง.00การเย็บ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  สามารถแยกเป็นส่วนๆ ได้ดังนี้ 

 - การเย็บต่อชิ้น เช่น การเย็บเข้ากับแผ่นฟองน้ำ การเย็บติดระหว่างชิ้นหน้าและชิ้น

หลัง การเย็บผ้าซับใน 

 - การเย็บทับ เช่น การเย็บขอบ การประกอบตัวหูหิ้วกับตัวกระเป๋า 

 - การเย็บริม เช่นการเย็บเก็ยชายผ้า ริมผ้า ให้เรียบร้อย 

 จ.00การตกแต่ง 

  การติดตั้งอุปกรณ์เสริม ของตกตแต่ง ทั้งหลายลงบนตัวผลิตภัณฑ์ 

 ฉ.00การตรวจสอบคุณภาพ 

  ส่วนนี้เป็นอีกส่วนหนึ่งที่ควรให้ความสำคัญ เนื่องจากชิ้นงานทุกชิ้นที่จะส่งออกสู่ท้อง

ตลาดได้จะต้องผ่านการตรวจสอบเพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่มีมาตราฐานเดียวกันทุกชิ้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.500ข้อมูลเกี่ยวกับกลุ่มเป้าหมาย ผู้บริโภค 

 2.5.100ประเภทของกลุ่มผู้บริโภค 

 เพศ  หญิงซึ่งเป็นผู้สนใจด้านแฟชั่นและสิ่งแวดล้อม 

 อายุ  20 - 35 ปี 

 การศึกษา ปริญญาตรี หรือเทียบเท่า ขึ้นไป 

 ฐานะ  ค่อนข้างดี ไปจนถึงดีมาก 

 รายได้  ประมาณ 25,000 บาทขึ้นไป 

 อาชีพ  นักศึกษา ถึงวัยทำงาน 

 รสนิยม  เป็นกลุ่มคนที่สนใจงานศิลปะ แฟชั่น ตลอดจนงานออกแบบที่สวยงาม มี

ความคิดเปิดกว้างรับสิ่งใหม่ๆ มีบุคลิกดี มีความเป็นตัวของตัวเอง และใส่ใจต่อสิ่งแวดล้อม 

00000002.5.200พฤติกรรมการซื้อ 

ส่วนใหญ่เป็นกลุ่มผู้บริโภคที่ซื้อผลิตภัณฑ์เพื่อนำไปใช้โดยตรง โดยจะพิจารณาทั้งในด้านรูปแบบ 

ลวดลาย และสีสันที่สวยงาม แปลกใหม่ น่าสนใจ ซึ่งการซื้อจะเป็นไปตามรสนิยมความชื่นชอบส่วน

บุคคล โดยกลุ่มคนเหล่านี้เป็นกลุ่มคนที่มีความคิดและเหตุผลในการเลือกซื้อ จึงมักนิยมซื้อสินค้าที่มี

ประโยชน์ในการใช้สอยและช่วยเสริมภาพลักษณ์ให้ดูดี 

00000002.5.300พฤติกรรมการใช้งาน 

กลุ่มผู้บริโภคที่มีพฤติกรรมชื่นชอบการสังสรรค์ เข้าสังคม กลุ่มผู้บริโภคที่มีพฤติกรรมที่ชื่นชอบการใช้

สินค้าที่มีเอกลักษณ์ชัดเจน ไม่ซ้ำใคร มีความโดดเด่น สามารถใช้งานและเข้าได้กับทุกสถานการณ์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.600ข้อมูลแนวทางการออกแบบ 

SEA SAND SUN (SET) 

colours theme : ultraviolet wild life  

สีสันของทะเลหลังพระอาทิตย์ตก 

 ภาพบรรยากาศของความโรแมนติก ที่แสงอาทิตย์ยามเย็นกำลังจะลาลับขอบฟ้าสะท้อนผ่าน

น้ำทะเล เป็นแสงสุดท้ายในการบอกลาความสดใสของช่วงเวลาในตอนกลางวัน เพื่อต้อนรับเข้าสู่ 

ความสนุกสนาน กับการเริ่มต้นใหม่ของชีวิตในยามค่ำคืน บรรยากาศริมหาดที่ตกแต่งไปด้วยแสงสี

ต่างๆ ภาพทุกอย่างกลายเป็นภาพ ซิลูเอท (Silhouette) ที่เห็นสีสันของฉากหลังได้อย่างชัดเจน 

 กิจกรรม ความสนุกสนาน งานเลี้ยง และเสียงดนตรีเข้ามาแทนที่ความเงียบสงบ เพิ่มความ

ครึกครื้นให้กับความมืดที่ถูกรายล้อมไปด้วยเสียงคลื่นและกลิ่นอายของทะเล ต้นปาล์ม ต้นมะพร้าวที่

เรียงกันเป็นแนวยาวตลอดชายฝั่ง 

สีสันใต้ทะเล 

 ใต้ท้องทะเลเป็นแหล่งที่อยู่อาศัยของสิ่งมีชีวิตมากมาย และอุดมไปด้วยระบบนิเวศที่เป็น

ระบบนิเวศใหญ่และซับซ้อน โดยเฉพาะในส่วนที่มีแนวปะการัง สามารถบ่งบอกได้ว่าบริเวณแถบนั้นมี

ความอุดมสมบูรณ์ เป็นแหล่งที่อยู่อาศัยของสิ่งมีชีวิตต่างๆ 

 แร่ธาตุในน้ำทะเล เป็นอีกปัจจัยหนึ่งที่ทำให้สิ่งมีชีวิตต้องปรับตัวให้อยู่รอด โดยที่แร่ธาตุใน

ปริมาณที่เหมาะสมจะทำให้เกิดแนวปะการังที่มีสีสันสวยงามและสดใส โดยจำแนกแนวปะการังเป็น

สองชนิดตามแหล่งที่พบ ได้แก่ แนวปะการังน้ำตื้น และแนวปะการังน้ำลึก ซึ่งแนวปะการังน้ำลึก จะมี

สีสันสดใสและสวยงามกว่า เนื่องจากน้ำทะเลที่มีความลึกในระดับหนึ่ง จะมีแร่ธาตุที่เหมาะสมต่อการ

เจริญเติบโตและขยายพันธุ์ของปะการัง และยังพอมีแสงแดดที่ส่องถึง 

สีที่นำมาใช้ในการออกแบบ จะเน้นไปทางสีสันของผืนน้ำในช่วงเวลาต่างๆ ที่มีความเข้มของสีแตกต่าง

กัน ,สัตว์ทะเล รวมถึงพืชที่อยู่ทั้งในทะเลและบริเวณชายฝั่ง ,แสงแดดในช่วงเวลาเย็น ความรู้สึกของ

โทนสีจะบวกเข้ากับความเงาของวัสดุทำให้ดูมีความน่าสนใจเป็นเหมือนเสน่ห์ที่ถูกสะท้อนออกมาเมื่อ

อยู่ท่ามกลางแสงไฟ 

ลวดลายที่ได้เป็นการนำเอาเส้นโครงของคลื่น สิ่งมีชีวิตใต้ท้องทะเล พืชพรรณต่างๆ รวมทั้งรูปร่าง รูป

ทรงของสิ่งเหล่านั้นมาลดทอน ดัดแปลง การจับจีบในการเย็บ การตัดและวางผ้า เพื่อให้ได้ความ

หลากหลาย และดูแปลกใหม่มากขึ้น 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.23 : แนวทางการออกแบบ “ sea sand sun (set) ” 

ภาพที่ 2.24 : แนวความคิดด้านสี “ sea sand sun (set) ” 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 50

2.700ข้อมูลการทดลองและเทคนิค 

00000002.7.100วิเคราะห์ข้อมูลการทดลอง 

การทดลองเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ์พลาสติกฟิล์มลามิเนต 

 - วัสดุที่นำมาทดลอง : ซองเมล็ดกาแฟ จากร้าน 7-ELEVEN ,Cafe Amazon ,และร้าน

    กาแฟทั่วไป (BOPET + Aluminum + LLDPE หรือ BOPET + 

    M-PET + LLDPE) 

    เศษเหลือใช้จาก บริษัท ปทุมเฟล็กซ์ แพ็คเกจจิ้ง จำกัด (PET + 

    Aluminium + PE) 

00000002.7.200กระบวนการทดลอง 

  2.7.2.100เทคนิคที่ใช้ในการทดลอง คือ การอัดด้วยความร้อนด้วยเครื่อง Heat 

Press โดยการทำให้แผ่นพลาสติกฟิล์มลามิเนตละลายติดกับผ้าด้วยความร้อนโดยไม่ต้องใช้กาวหรือ

สารช่วยในการยึดเกาะใดๆ ซึ่งกำหนกให้มีอุณภูมิที่ 200 องศาเซลเซียส ใช้เวลา 1 นาที 

  2.7.2.200ผ้าที่ใช้ในการทดลอง มี ผ้าฝ้ายเนื้อบาง ผ้าฝ้ายทอแบบหนา ผ้า

โพลีเอสเตอร์ ผ้าไนลอน และผ้าไหมอิตาลี 

ภาพที่ 2.25 : ตัวอย่างผ้าโพลิเอสเตอร์ทดลองการติดผ้าของพลาสติกฟิล์มลามิเนต 

ภาพที่ 2.26 : ตัวอย่างผ้าฝ้ายแคนวาสทดลองการติดผ้าของพลาสติกฟิล์มลามิเนต 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.27 : ตัวอย่างผ้าฝ้ายธรรมชาติทดลองการติดผ้าของพลาสติกฟิล์มลามิเนต 

ภาพที่ 2.28 : ตัวอย่างผ้าไนลอนทดลองการติดผ้าของพลาสติกฟิล์มลามิเนต 

ภาพที่ 2.29 : ตัวอย่างผ้าไหมอิตาลีทดลองการติดผ้าของพลาสติกฟิล์มลามิเนต 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 52

 2.7.3 ผลสรุปจากการทดลอง 

 ชนิดวัสดุที่เหมาะสมในการใช้งาน คือ พลาสติกฟิล์มลามิเนตเหลือใช้จากโรงงาน ชนิด PET 

+ Aluminium + PE เพราะมีการหดตัวของฟิล์มน้อยและสามารถยึดติดกับผ้าได้ดีกว่าอีกแบบหนึ่ง 

 ชนิดผ้าที่เหมาะสมในการใช้งาน คือผ้าใยธรรมชาติจะยึดติดดีกว่า และผ้าที่ไม่มีการเคลือบ

สารที่ผิวผ้า  ส่วนผ้าที่มีพื้นผิวชัดเจนจะส่งผลให้เกิดลวดลายตามเนื้อผ้า 

 การใช้เครื่อง heat press ที่มีขนาดใหญ่และมีประสิทธิภาพ จะส่งผลให้ใช้เวลาในการอัด

แผ่นฟิล์มให้ติดกับผ้าน้อยลง และมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

 2.7.400การทดลองพิมพ์สี 

ภาพที่ 2.30 : ทดลองด้วยการระบายสีทาผ้าลงบนผ้า 

ภาพที่ 2.31 : ทดลองด้วยการใช้สีดิสเพิร์สฮีทบนผ้า 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.32 : ทดลองด้วยการใช้สีดิสเพิร์สฮีทบนพลาสติกและผ้า 

ภาพที่ 2.33 : ทดลองด้วยการใช้สีดิสเพิร์สฮีทบนพลาสติก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.7.500การทดลองเทคนิค 

 - การสาน 

  

ภาพที่ 2.34 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกที่ฮีทสี และไม่ฮีทสีมาสานไขว้กัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.35 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกที่ฮีทแล้วมาสานไขว้กัน 

ภาพที่ 2.36 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกมาซ้อนสองชั้นเพื่อให้เกิดมิติ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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- การเย็บ 

ภาพที่ 2.37 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกมาเย็บทับกับแผ่นฟองน้ำเพื่อให้เกิดมิติ 

ภาพที่ 2.38 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกมาเย็บกับผ้าเพื่อให้เกิดลวดลาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.39 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกมาเย็บเดินเส้นในรูปแบบต่างๆ 

 

ภาพที่ 2.40 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกมาเย็บกับวัสดุตกตกแต่ง 

ภาพที่ 2.41 : ทดลองด้วยการนำพลาสติกแบบเส้นมาฮีททับบนผ้าและฮีทสีทับอีกครั้ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.7.600ทดลองการจัดวางลวดลาย 

ตารางที่ 2.2 : ตารางแสดงตัวอย่างการทดลองลวดลาย 

แรงบันดาลใจ กราฟิค ทดลองลาย

�

�

� �

�

�

�

�

�

�

�

�

�

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 3 

การพัฒนาการออกแบบ 

3.100การวิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับแนวทางออกแบบและผลจากการทดลอง 

00000003.1.100สรุปแนวทางที่ทำการคัดเลือกเพื่อใช้ในการออกแบบ 

 การออกแบบภายใต้แบรนด์ ‘Sirena’ SEA SAND SUN (SET) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.1 : moodboard (mood and tone) 

ภาพที่ 3.2 : moodboard (texture and detail) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000003.1.200แบบร่างและการพัฒนาแบบร่าง 

ภาพที่ 3.3 : ชุดภาพรวมแบบร่างกระเป๋า 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.4 : ชุดภาพรวมแบบร่างกระเป๋า 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.5 : แบบร่างพัฒนา กระเป๋าถือ ‘sea shell’ และ ‘mermaid’s treasure’ 

 

 

ภาพที่ 3.6 : แบบร่างพัฒนา กระเป๋าถืือ ‘Wave’ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.7 : แบบร่างพัฒนา กระเป๋าทรงกระบอก ‘Fish Skin’ 

 

ภาพที่ 3.8 : แบบร่างพัฒนา กระเป๋าถือ ‘Fish Scales’ 

ภาพที่ 3.9 : แบบร่างพัฒนา กระเป๋าทรงขนมจีบ ‘Sea Coral’ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000003.1.300การทดลองทำลวดลายที่นำมาใช้ในการออกแบบ 

  

ภาพที่ 3.10 : ตัวอย่างการทดลองการนำพลาสติกมาเย็บเป็นชั้นเกล็ดปลา 

ภาพที่ 3.11 : ตัวอย่างการทดลองการนำพลาสติกมาเย็บเป็นชั้นแบบซ่อนตะเข็บ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.12 : ตัวอย่างการทดลองการนำพลาสติกมาอัดพลีท 

 

ภาพที่ 3.13 : ตัวอย่างการทดลองการนำพลาสติกมาเย็บตีเกล็ด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3.200สรุปการออกแบบกระเป๋าและลวดลายผ้า 

กระเป๋า แรงบันดาลใจ กราฟิค การวางลาย

กระเป๋าถือ 

(Handbag)  

‘Fish Scale’

กระเป๋าสตางค์ 

(Wallet)  

‘Fish Scale’

กระเป๋าทรงขนมจีบ 

(Boxy Bucket Bag)   

‘Sea Coral’

  

เย็บเป็นชั้นเกล็ดปลา

 

 

  

ดอกไม้ทะเล 

  

เย็บเป็นชั้นเกล็ดปลา

 

 

 

  

เกล็ดปลา

  

เย็บตีเกร็ดพับด้านหน้า

ขึ้นมา

 

 

 

  

เกล็ดปลา

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กระเป๋าถือขนาดเล็ก 

(Clutch Bag)  

‘wave’

กระเป๋าถือขนาดเล็ก 

(Clutch Bag) 

‘Mermaid’s 

Treasure’

เย็บเดินเส้นเป็นรูปร่าง 

กระเป๋าทรงกระบอก 

(Cylinder Duffle 

Bag) 

‘Fish Skin’

  

คลื่น

  

 

 

  

หนังปลา

  

  

เย็บแบบซ่อนตะเข็บ

 

 

 

  

เปลือกหอย

  

การฮีทสีด้วยความร้อน

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 3.1 : สรุปการออกแบบกระเป๋าและลวดลายผ้า 

กระเป๋าถือ 

(Handbag)  

‘Sea Shell’

 

 

  

  

การอัดพลีท

 

ลวดลายบนเปลือก

หอย

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.14 : ตัวอย่างแบบร่างพัฒนากระเป๋า 

 

ภาพที่ 3.15 : รูปแบบผ้าซับในกระเป๋า 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.16 : ภาพสรุปเทคนิคและขั้นตอน 

sewing

technique

plastic laminate

plastic laminate cut form

fabric . cotton . polyester

heat on fabric . cotton . polyester

heat press machine
(transfer color) ~180° / 40 sec

(heat on fabric) ~ 180° - 200° / 1- 3 mins

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 4 

การนำเสนอผลงานและการออกแบบ 

4.100รายละเอียดผลิตภัณฑ์ และการประเมินราคา 

การนำเสนอผลงานในขั้นตอนสุดท้าย เป็นการนำเสนองานที่ได้รับการแก้ไขปรับปรุงตามข้อ

เสนอแนะของกรรมการตรวจวิทยานิพนธ์ และทำการพัฒนาตามแนวทางการออกแบบของโครงการ

เพื่อได้ผลงานที่สมบูรณ์ 

 4.1.1  ภาพถ่ายผลิตภัณฑ์  (Lookbook) 

ภาพที่ 4.1 : ภาพแสดงปกหน้า/หน้าเปิด ของ Lookbook 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.2 : ภาพแสดงกระเป๋าถือ ‘Fish Scale’ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.3 : ภาพแสดงกระเป๋าถือและกระเป๋าสตางค์ ‘Fish Scale’ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.4 : ภาพแสดงกระเป๋าทรงขนมจีบ ‘Sea Coral’ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.5 : ภาพแสดงกระเป๋าถือขนาดเล็ก ‘wave’ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.6 : ภาพแสดงกระเป๋าทรงกระบอก ‘Fish Skin’ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 95

ภาพที่ 4.7 : ภาพแสดงกระเป๋าถือขนาดเล็ก ‘Mermaid’s Treasure’ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.8 : ภาพแสดงกระเป๋าถือ ‘Sea Shell’ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 97

ภาพที่ 4.9 : ภาพแสดงรวมผลงาน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.1.200การจัดแสดงผลงาน (Exhibition) 

ภาพที่ 4.10 : ภาพแสดงการจัดผลงาน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.2  การประเมินราคาต้นทุน 

00000004.2.100กระเป๋าถือ  

   (Handbag) ‘Fish Scale’ 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

หนังPVC 56  / เมตร N/A 20

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

หูหิ้ว 100  / คู่ 1 100

ซิปหลัก 12 / เส้น 1 12

หัวซิป 5 / ชิ้น 1 5

ซิปใน 5 / ชิ้น 1 5

คอหมา 14 / ชิ้น 2 28

ห่วงตัว D 6 / ชิ้น 2 12

หมุดตอก 10  / คู่ 2 10

ตัวปรับสายสะพาย 8 / ชิ้น 1 8

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า (Heat Transfer) 150

ค่าออกแบบและตัดเย็บ 2,600

รวม 3,057

ราคาขาย 9,171

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.1 : แสดงราคาต้นทุนของ 

กระเป๋าถือ ‘Fish Scale’ 

00000004.2.200กระเป๋าสตางค์ (Wallet)         ‘Fish Scale’ 

ตารางที่ 4.2 : แสดงราคาต้นทุนของ กระเป๋าสตางค์ ‘Fish Scale’ 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

หนังPVC 56  / เมตร N/A 10

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

ซิปหลัก 12 / เส้น 1 12

หัวซิป 5 / ชิ้น 1 5

หมุดตาไก่ 10  / คู่ 2 10

แม่เหล็ก (เล็ก) 8 / คู่ 2 16

โซ่ 20 / เมตร 1 20

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า (Heat Transfer) 150

ค่าออกแบบและตัดเย็บ 2,600

รวม 2,930

ราคาขาย 8,790

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000004.2.300กระเป๋าทรงขนมจีบ  

  (Boxy Bucket Bag) 

      ‘Sea Coral’ 

ตารางที่ 4.3 : แสดงราคาต้นทุนของ กระเป๋าทรงขนมจีบ ‘Sea Coral’ 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

หนังPVC 56  / เมตร N/A 20

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

คอหมา 14 / ชิ้น 2 28

ห่วงตัว D 6 / ชิ้น 2 12

หมุดตาไก่ 10  / คู่ 8 80

ตัวปรับสายสะพาย 8 / ชิ้น 1 8

ซิปใน 5 / ชิ้น 1 5

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า (Heat Transfer) 150

ค่าออกแบบและตัดเย็บ 3,300

รวม 3,710

ราคาขาย 11,130

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000004.2.400กระเป๋าถือขนาดเล็ก  

  (Clutch Bag)  ‘wave’ 

ตารางที่ 4.4 : แสดงราคาต้นทุนของ กระเป๋าถือขนาดเล็ก ‘wave’0 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

หนังPVC 56  / เมตร N/A 20

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

ซิปหลัก 12 / เส้น 1 12

หัวซิป 5 / ชิ้น 1 5

คอหมา 14 / ชิ้น 2 28

ห่วงตัว D 6 / ชิ้น 2 12

โซ่ 90 / เมตร 1.20 108

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า (Heat Transfer) 150

ค่าออกแบบและตัดเย็บ 2,600

รวม 3,042

ราคาขาย 9,126

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 103

00000004.2.500กระเป๋าทรงกระบอก 

        (Cylinder Duffle Bag) 

  ‘Fish Skin’ 

ตารางที่ 4.5 : แสดงราคาต้นทุนของ กระเป๋าทรงกระบอก ‘Fish Skin’ 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

หนังPVC 56  / เมตร N/A 10

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

ซิปหลัก 12 / เส้น 1 12

หัวซิป 5 / ชิ้น 1 5

คอหมา 14 / ชิ้น 2 28

ห่วงตัว D 6 / ชิ้น 2 12

ตัวปรับสายสะพาย 8 / ชิ้น 1 8

หมุดตอก 10  / คู่ 2 10

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า  

(Heat Transfer)
150

ค่าออกแบบและตัดเย็บ 3,000

รวม 3,342

ราคาขาย 10,026

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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00000004.2.600กระเป๋าถือขนาดเล็ก 

(Clutch Bag) ‘Mermaid’s Treasure’ 

ตารางที่ 4.6 : แสดงราคาต้นทุนของ กระเป๋าถือขนาดเล็ก ‘Mermaid’s Treasure’ 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

ซิปหลัก 12 / เส้น 1 12

หัวซิป 5 / ชิ้น 1 5

คอหมา 14 / ชิ้น 2 28

ห่วงตัว D 6 / ชิ้น 2 12

โซ่ 90 / เมตร 1.20 108

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า  

(Heat Transfer)
150

ค่าออกแบบและตัด

เย็บ

3,300

รวม 3,722

ราคาขาย 11,166

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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000000 

04.2.700กระเป๋าถือ (Handbag)  

         ‘Sea Shell’ 

ตารางที่ 4.7 : แสดงราคาต้นทุนของ กระเป๋าถือ ‘Sea Shell’ 

วัสดุ ราคา(บาท) / ต่อหน่วย จำนวน ราคา (บาท)

พลาสติกฟิล์มลามิเนต
0  

(วัสดุเหลือใช้)

ผ้าใยธรรมชาติ 120  / เมตร N/A 52

หนังPVC 56  / เมตร N/A 10

ผ้าซับใน 190  / เมตร N/A 55

หูหิ้ว 75  / คู่ 1 75

แม่เหล็ก (ใหญ่) 22 / คู่ 1 22

ซิปใน 5 / ชิ้น 1 5

ค่าแรง

ค่าพิมผ้า  

(Heat Transfer)
150

ค่าออกแบบและตัดเย็บ 3,300

รวม 3,669

ราคาขาย 11,007

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 5 

บทสรุปการออกแบบและข้อเสนอแนะ 

สรุปผลการออกแบบ 

 การออกแบบผลิตภัณฑ์ของโครงนี้เป็นไปตามวัตถุประสงค์ที่ได้ตั้งไว้ดังนี้ 

  1. เพื่อศึกษา และพัฒนา กรรมวิธีที่จะทำให้เกิดลวดลาย โครงสร้าง ที่เหมาะสมกับ

  บรรจุภัณฑ์พลาสติกลามิเนตที่เหลือใช้ 

  2. เพื่อนำวัสดุที่ไม่ใช้แล้วกลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์ที่คุ้มค่า และช่วยลดปริมาณขยะ 

  3. ออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ใช้พลาสติกฟิล์มลามิเนต จำนวน 7 ใบ ได้แก่ 

00000000000001)00กระเป๋าถือ       (Handbag)  จำนวน 2 ใบ 

00000000000002)00กระเป๋าถือขนาดเล็ก    (Clutch Bag)  จำนวน 2 ใบ  

00000000000003)00กระเป๋าสตางค์    (Wallet Bag)  จำนวน 1 ใบ 

00000000000004)00กระเป๋าทรงขนมจีบ     (ฺBoxy Bucket Bag) จำนวน 1 ใบ 

00000000000005)00 กระเป๋าทรงกระบอก (Cylinder Duffle Bag)  จำนวน 1 ใบ 

ข้อเสนอแนะของคณะกรรมการตรวจวิทยานิพนธ์ 

 1. กระเป๋าแต่ละใบมีการวางแนวทางในการออกแบบ ลูกเล่น การผสมผสานวัสดุ ได้อย่าง

 ลงตัว 

 2. ตอบโจทย์กลุ่มเป้าหมายได้ชัดเจน 

 3. ผ้าซับในน่าจะเป็นผ้าที่มีความสอดคล้องกับแนวความคิดมากกว่านี้ เพื่อเพิ่มความสวยงาม

 และเหมาะสมยิ่งขึ้น 

 4. ถ้าสามารถลดราคาต้นทุนในการผลิตได้จะดี 

ข้อเสนอแนะของนักศึกษา 

 1. ควรเลือกหรือคิดค้นหัวข้อเกี่ยวกับสิ่งที่ตนเองสนใจ เพื่อให้มีแรงจูงใจและมีความอดทนต่อ

 สิ่งที่รัก ทำให้สามารถศึกษาได้อย่างลึกซึ้ง 

 2. ควรมีรสนิยมที่ดี  หากทำงานเกี่ยวกับแบรนด์เครื่องกายหรือสินค้าแฟชั่นในระดับสูง 

 3. ควรอุทิศเวลาให้กับวิทยานิพนธ์ให้มากที่สุด แบ่งเวลาให้ดี รวมถึงค่าใช้จ่าย 

 4. การนำพลาสติกฟิล์มลามิเนตมาใช้ในโครงการนี้ ได้ผลที่น่าพึงพอใจ จึงควรศึกษาเพิ่มเติม 

และพัฒนาต่อให้สามารถผลิต และจำหน่าย ภายใต้ต้นทุนที่เหมาะสม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บรรณานุกรม 

http://bsleather.ran4u.com/f_19116_37897_26623_หนังเทียมหรือหนังแท้-อ่านก่อนเลือก

ใช้.htm 

สถาบันปิโตรเลียมแห่งประเทศไทย http://www.oie.go.th  

http://www.worldpack.co.th/knowledge.php 

http://www.cflex.com/products-applications/packaging/ 

http://www.pacificbag.com  

http://www2.mtec.or.th/th/special/biodegradable_plastic/plastic_envi.html 

http://www.voathai.com/content/a-47-2009-07-24-voa3-90653099/923148.html 

http://www.ftiplastic.com/images/download/97/ฉบับที่%2037%2030%20พย.%2054.pdf 

http://www.toray.co.th/products/films/fil_th002.html 

http://kanchanapisek.or.th/kp11/articles/article-2.th.html 

http://www.rmuti.ac.th/user/thanyaphak/Web%20EMR/Web%20IS%20Environmen

%20gr.4/Intro2.html 

http://www.lpn.co.th/th/press/viewitem.aspx?nid=10 

http://www.greentheearth.info 

บริษัท เลเทอร์ สตูดิโอ จำกัด. กรุงเทพฯ 2553 

นางสาวชุตินันท์ ชัธธีระนนท์ . โครงการออกแบบออกแบบกระเป๋าสตรีโดยใช้แรงบัลดาลใจจากวัดอิส

าน วิทยานิพนธ์สถาปัตยกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาศิลปอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอเกล้า

เจ้าคุณทหารลาดกระบัง 2552 

นาย วีรพล นิเวศรังสรรค์ . โคงการออกแบบผลิตภัณฑ์โดยใช้เส้นด้ายแปรรูปจากถุงพลาสติกสำหรับ

แบรนด์ FREEPEOPLE วิทยานิพนธ์สถาปัตยกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาศิลปอุตสาหกรรม สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 2555 

นางสาวศุภมาส ลีลาปิยวัฒน์ . โครงการออกแบบสิ่งทอสะท้อนความร้อน จากบรรจุภัณฑ์ฟิล์มเมท

ไลท์ 

วิทยานิพนธ์สถาปัตยกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาศิลปอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอเกล้าเจ้า

คุณทหารลาดกระบัง 2556 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://bsleather.ran4u.com/f_19116_37897_26623_%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%A1%E0%B8%AB%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B9%81%E0%B8%97%E0%B9%89-%E0%B8%AD%E0%B9%88%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%81%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%A5%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%81%E0%B9%83%E0%B8%8A%E0%B9%89.htm
http://www.worldpack.co.th/knowledge.php
http://www.cflex.com/products-applications/packaging/
http://www.lpn.co.th/th/press/viewitem.aspx?nid=10
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ประวัติการศึกษา 

ชื่อ    พิชญ์สินี   กุสลางกูรวัฒน์  

วัน เดือน ปี เกิด  5 เมษายน พ.ศ. 2537 

วุฒิการศึกษา  ระดับอุดมศึกษา  

    - ภาควิชาศิลปะอุตสาหกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ สถาบัน

     เทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง  

    สำเร็จการศึกษาปี 2558 

   ระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย 

    - โรงเรียนสาธิตมหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ ประสานมิตร (ฝ่าย

มัธยม) 

   ระดับมัธยมศึกษาตอนต้น                

    - โรงเรียนสาธิตแห่งมหาวิทยาลัยรังสิต 

   ระดับประถมศึกษา                        

    - โรงเรียนอนุบาลสามเสน 

การติดต่อ 

(+66) 95 365 0714 

E mail : m.mynd@hotmail.com

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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