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บทคดัย่อ 
 

โครงการออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากขยะทางทะเลประเภทโลหะดว้ยเทคนิคการกนัสีดิส

เพอสดว้ยลวดและสร้างลวดลายบนผา้ทอผสมด้ิน เป็นโครงการออกแบบลายผา้ดว้ยการพิมพ ์ Heat 

transfer printing ซ่ึงเป็นการถ่ายโอนสีและลายจากกระดาษ สู่ผา้ สีท่ีใชคื้อสีดีสเพอสเป็นสีท่ี

สามารถกลายเป็นไอไดเ้ม่ือถูกความร้อน การระเหิดน้ีจะท าใหเ้กิดการถ่ายโอนสีหรือภาพจาก

กระดาษสู่ผา้ เม่ือลวดท่ีเป็นโลหะไดรั้บความร้อนจึงมีการแผค่วามร้อนจึงท าใหเ้กิดการไล่สีท่ีขอบ

ของลวดลายท่ีกั้นบนผนืผา้ ท าใหล้วดลายดูน่าสนใจ ซ่ึงการสกรีนไม่สามารถท าได ้โครงการน้ีมี

วตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาทดลองและน าเสนอ ความหลากหลายของการพิมพล์ายผา้ดว้ยเทคนิคการ

กนัสีดีสเพอสดว้ยลวด ศึกษาคน้ควา้เก่ียวกบัรูปแบบ ลวดลาย และวธีิการสร้างลวดลายจากลวด 

และเพื่อออกแบบส่ิงทอโดยผูว้จิยัค  านึงถึงความเป็นไปไดใ้นการผลิตในระบบอุตสาหกรรม และ

การอนุรักษ ์ส่ิงแวดลอ้ม โดยลวดท่ีใชไ้ดน้ ามาจาก วสัดุท่ีเป็นโลหะท่ีในกิจกรรมการประมง เช่น 

อวน และลวดต่างๆ ท่ีเป็นขยะซ่ึงเก็บจากในทะเล จึงค านึงถึงการผลิต เวลา และของเสียท่ีจะเกิดข้ึน 

ดว้ยคุณสมบติัการคงตวัและอ่อนตวัของลวด จึงท าใหส้ามารถดดัลวดให้เกิดรูปทรงท่ีตอ้งการ 

นอกจากน้ียงัท าใหเ้กิด Texture และสีบนผา้ท่ีน่าสนใจ นอกจากน้ียงัน าเทคนิคการกดัด้ินออกจากผา้

บนผา้ทอผสมด้ินน ามาใชร่้วมดว้ย เพราะเป็นเทคนิคท่ีน่าสนใจ และยิง่ท  าใหเ้ทคนิคการกนัลวด มี

ความแปลกใหม่และหลากหลายมากยิง่ข้ึน  

ผูว้จิยัไดศึ้กษาทดลองการดดัลวดในรูปแบบต่าง ๆ การใชล้วดท่ีมีขนาดต่าง ๆ กนั การใช ้
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สีดีสเพอสและปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งต่างๆ และการเปล่ียนวธีิการตม้เพื่อกดัด้ินออกเป็นวธีิการน่ึงแทน 
เพื่อเป็นการท าใหก้ารควบคุมลวดลาย ท่ีบริเวณท่ีตอ้งการกดัด้ินออกท าไดดี้ยิง่ข้ึน 

โครงการน้ีเป็นการออกแบบเคร่ืองแต่งกายประเภท Active Waer โดยมีแรงบนัดาลใจใน
การออกแบบลวดลายจาก แสงลูมิเนสเซนซ์ ซ่ึงเป็นรูปแบบท่ีมีความเช่ือมโยงกบัทั้งเทคนิคการกนั
ลวด และเทคนิค สร้างลวดลายบนผา้ทอผสมด้ิน แลว้น ามาออกแบบลวดลายบนผา้แต่ละผนื 
สามารถสรุปขอบเขตช้ินงานออกแบบเคร่ืองแต่งกาย 1 คอลเลคชัน่ในโครงการไดด้งัน้ี 

เดรสสั้น  2 ชุด 
  เส้ือแขนยาวมีฮูด  1 ตวั  
  เส้ือแขนสั้นมีฮูด  2 ตวั 
  เส้ือกลา้ม  1 ตวั 
  กางเกงขายาว  1 ชุด 
  กระเป๋าสะพาย  1 ใบ 
  กระเป๋าถือทรงส่ีเหล่ียม 2 ใบ 
 
 จากการออกแบบสามารถออกแบบลวดลายโดยดึงลกัษณะเด่นของการกนัสีดีสเพอสดว้ย
ลวดและสร้างลวดลายบนผา้ทอผสมด้ิน มาใชไ้ดท้  าใหเ้กิดมีความน่าสนใจดูทนัสมยัแปลกใหม่ และ
มีความเป็นไปไดใ้นเชิงธุรกิจ สามารถพฒันาใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของตลาดได ้
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บทที ่ 1 

บทน ำ 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำร 

ขยะทะเลคือ ผลิตภณัฑ์จากมนุษยท่ี์ตกลงไปอยูใ่นทะเล หรือ ของเสียท่ีผา่นกระบวนการผลิต
ใด ๆแลว้ไหลลงสู่ทะเลและส่ิงแวดลอ้มไม่ทางจากทางใดก็ทางหน่ึง  

ตน้ทางของขยะทะเล ไม่ว่าจะเป็นขยะทะเลประเภทใด ลว้นก าเนิดจากตน้ทางเพียง 2 แห่ง 
ตน้ทางแห่งแรกอยู่ในน ้ า ซ่ึงหมายความถึงทะเลมหาสมุทรและทางน ้ าอ่ืนๆ ท่ีไหลจากตอนในของ
แผน่ดินออกสู่ทะเล โดยขยะมกัจะถูกทิ้งจากเรือนานาชนิด ตั้งแต่ล าเล็กท่ีสุดอยา่งเรือใบไปจนถึงเรือ
ขนส่งสินคา้ขนาดใหญ่ และแท่นขุดเจาะน ้ ามนักลางทะเล ส่วนตน้ทางแห่งท่ีสองอยูบ่นแผน่ดิน เช่น 
จากท่อน ้ าทิ้งของชุมชนท่ีปล่อยสู่แหล่งน ้ าธรรมชาติโดยไม่ผา่นการบ าบดัหรือไหลลน้ออกมาในช่วง
ท่ีฝนตกหนกั จากหลุมฝังกลบขยะ จากระบบบ าบดัน ้ าเสีย จากผูค้นในชุมชนและนกัท่องเท่ียว ทั้งน้ี 
ปรากฏการณ์ธรรมชาติ เช่น ลมพายุหรือฝนฟ้าคะนอง ก็สามารถพดัพาขยะจากแหล่งก าเนิดต่างๆ 
ไปสู่ทอ้งทะเลไดเ้ช่นกนั 

กิจกรรมเพื่อการพกัผ่อนหย่อนใจบริเวณชายฝ่ังทะเล อาทิ การท่องเท่ียวการตกปลา การ
ล่องเรือ เป็นตวัการส าคญัท่ีท าให้ขยะเดินทางมาถึงชายหาดได้อย่างง่ายดาย นอกจากนั้นการท า
ประมงก็เป็นอีกสาเหตุหลกัในการสร้างขยะในทอ้งทะเล “รู้หรือไม่...ขยะแต่ละชิ้นตกค้างอยู่ในทะเล
นานแค่ไหน?”ขยะท่ีมส่ีวนประกอบของโลหะ เช่น กระป๋องอะลูมิเนียม ชิ้นส่วนเหลก็หรือสังกะสีไม่
สามารถย่อยสลายได้โดยจุลินทรีย์ แต่จะขึน้สนิมและผุกร่อนไปทีละน้อยเม่ือท าปฏิกิริยากับอากาศ 
หรือท่ีเรียกว่า “กระบวนการออกซิเดช่ัน” โดยมีความเค็มของน า้ทะเลเป็นตัวเร่งให้โลหะขึน้สนิม
และผกุร่อนเร็วขึน้ แต่อยา่งไรก็ตามระยะเวลาในการยอ่ยสลายของโลหะในทอ้งทะเล    
ก็ยงัใชเ้วลายาวนานและส่งผลกระทบต่อทรัพยากรในทะเลยอย่างมากโดยเฉพาะอย่างยิ่งผลกระทบ
ต่อสัตวท์ะเล เพราะโลหะเป็นวสัดุท่ีมีความแหลมคม จึงท าให้เกิดอนัตรายต่อสัตวน์ ้ าในทะเล เม่ือ
สัตวท์ะเลสัมผสัหรือกดักิน ขยะโลหะเขา้ไป 
 เคร่ืองมือการท าประมงวสัดุจ าพวกโลหะ เคร่ืองมือเกือบทุกชนิดจะมีส่วนประกอบบางอยา่ง
ท่ีเป็นโลหะ โลหะท่ีนิยมน ามาใชป้ระกอบเคร่ืองมือท าการประมง เพราะมีความทนทาน 
 สีดิสเพอสเป็นสีท่ีการสามารถกลายเป็นไอไดเ้ม่ือถูกความร้อนการระเหิดน้ีจะท าให้เกิดการ
โอนสีหรือภาพจากกระดาษท่ีถูกทาดว้ยสีดิสเพอสสู่ผา้ เกิดเป็นภาพพิมพล์ายสวยงาม ใชใ้นขบวนการ
พิมพ ์Heat transfer printing ในรูปแบบการกดทบั  
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 การระเหิดของสีดิสเพอสและการแผ่ความร้อนของเส้นลวดเม่ือได้รับความร้อนจากการ       
ฮีททรานเฟอร์ ท าให้เกิดการไล่สีท่ีขอบของลวดลายท่ีกั้นบนผืนผา้ซ้ึงการสกีนไม่สามารถท าได ้และ
คุณสมบติัของเส้นลวดท่ีสามารถน ามาดดัให้เกิดรูปทรงไดต้ามตอ้งการรวมทั้งเกิดTexture และสีบน
ผา้ท่ีน่าสนใจ 
 ด้ินหรือเล่ือม (Metallic yarn) มีลกัษณะเป็นเส้นดา้ยท่ีมีส่วนประกอบของโลหะ โดยส่วนท่ี
เป็นโลหะจะเคลือบบน พลาสติก หรือ เส้นดา้ยท่ีถูกพนัรอบดว้ยโลหะ 

โดยสมยัก่อนมีการน าทองค าหรือเงินบริสุทธ์ิมาท าเป็นเส้นดา้ยเพื่อการประดบัและตกแต่ง อยา่งไรก็
ตามเม่ือไม่นานมาน้ีมีการเร่ิมน าเอาโลหะมาเคลือบบนแผน่ใสเพื่อใชแ้ทนเส้นโลหะแบบเดิม  

 โซดาแอชหรือช่ือทางเคมีคือโซเดียมคาร์บอเนต  มีคุณสมบติัทางเคมีเป็นด่างแก่ สามารถ
น าไปใช้ในการผลิตแก้ว กระดาษ ส่ิงทอ สบู่ ผงซักฟอก กระจก สารก าจดัความกระด้างของน ้ า 
อุตสาหกรรมปิโตรเลียม และเม่ือน าผา้ทอผสมด้ิน มาตม้กบัโซดาแอดเส้นดา้ยด้ินจึงเกิดความหมอง
ลง ความแวววาวหายไป  

 เม่ือน่ึงผา้ทอผสมด้ินและมดับริเวณท่ีตอ้งการให้ยงัคงความแวววาวไวท้  าให้เกิดเป็นลวดลาย
ของความเวววาวและความดา้นบนผวิผา้ท่ีแตกต่างกนัเกิดเป็นลวดลายท่ีสวยงาม 

 ดงันั้นผูว้ิจยัจึงสนใจโครงการออกแบบผลิตภณัฑ์ส่ิงทอ โดยใชเ้ทคนิคการกั้นสีดิสเพอสดว้ย
ลวดและการน่ึงผา้ด้วยโซดาแอดเพื่อลดความแวววาวของผา้ทอผสมด้ินให้เกิดเป็นลวดลายเพื่อ
สร้างสรรคผ์ลิตภณัฑ ์ 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
ภำพที ่1.1 ภำพขยะทะเล 
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1.2   วตัถุประสงค์ของโครงกำร 
              1.2.1  ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากการน าขยะทางทะเลมาใชใ้หเ้กิดลวดลายบนผนืผา้ 
             1.2.2  เพื่อทดลองและน าเสนอความหลากหลายของการพิมพผ์า้ดว้ยเทคนิคการกนั 
สีดีสเพอสดว้ยลวด 
  1.2.3  เพื่อทดลองและน าเสนอเทคนิคการน่ึงผา้ทอผสมด้ิน แลว้น ามาผสมกบัการฮีททราน
เฟอร์เพื่อให้เกินการสร้างลวดลายแบบใหม่ท่ีน่าสนใจมากยิง่ข้ึน 

1.3  ปัญหำทีเ่กดิขึน้และแนวทำงแก้ไข 
ตารางท่ี 1 แสดงปัญหาและแนวทางการแกไ้ข 

1.4       ควำมเป็นไปได้ของโครงกำร 
            1.4.1  ดา้นนโยบาย 
 ผลิตภณัฑท่ี์ออกแบบมีความสอดคลอ้งกบัทะเลทั้งในดา้นการผลิตและในดา้นลวดลายท่ี
ออกมาดงันั้น จึงควรจดัท าข้ึนเพื่อปลูกจิตส านึกในการอนุรักษท์รัพยากรทางทะเลเพื่อรักษาทรัพยากร
ทางธรรมชาติท่ีสวยงามเอาไวใ้หค้งอยูต่่อไป 
        1.4.2  ดา้นสังคมและสภาพแวดลอ้ม 
กระบวนการยอ้มส่วนใหญ่ในอุตสาหกรรมส่ิงทอจะท าใหเ้กิดน ้าเสีย แต่ Heat transfer printingจะไม่
ก่อใหเ้กิดน ้าเสีย 

ปัญหา แนวทางแกไ้ข 
ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
           มีขยะพวกโลหะจ านวนมากในทอ้งทะเล 
ท่ีเป็นอนัตรายต่อระบบนิเวศและสัตวท์ะเล 

 

 
       เก็บขยะท่ีเป็นขยะจ าพวกโลหะน ามาสร้าง
ลวดลายท่ีเกิดจากเทคนิคการ  Heat transfer 
printing 
 

ปัญหาดา้นการออกแบบ 
           1. ลวดแต่ละขนาด ความห่างการจดัวาง
รูปแบบ แรงกดมีผลต่อการควบคุมลวดลาย  
           2.การมดัผา้ทอผสมด้ิน อาจมีการ
คลาดเคล่ือน ควบคุมลายยาก 

 
      1. ศึกษาผลจากวสัดุท่ีท าใหเ้กิดลวดลาย
เพื่อควบคุมลายของผา้ 
      2.ก าหนดการวางของลายท่ีฮีททรานเฟอร์
และฮีททรานเฟอร์ลงบนผา้ก่อนน าผา้ด้ินไป
ตม้เพื่อสร้างลวดลายเพิ่มเติม 
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 1.4.3   ดา้นการออกแบบ 
เทคนิคการกนัสีดิสเพอสดว้ยการใชล้วดท าใหเ้กิดลวดลายท่ีน่าสนใจและการแผค่วามร้อน

ของเส้นลวดเม่ือไดรั้บความร้อนจากการ ฮีททรานเฟอร์ ท าใหเ้กิดการไล่สีท่ีขอบของลวดลายท่ีกั้น
บนผนืผา้ซ่ึงการสกีนไม่สามารถท าได ้ อีกทั้งสร้างความน่าสนใจใหก้บัผา้ดว้ยการน าผา้ทอผสมด้ิน
ไปตม้กบัโซดาแอด     
1. 5    ขอบเขตของโครงกำร 
 1.5.1 ออกแบบลวดลายผา้ท่ีจะน าไปใชเ้ป็นผลิตภณัฑส่ิ์งทอโดยใชเ้ทคนิคการกนัสีดิสเพอส
ดว้ย ซ่ึงมีแรงบนัดาลใจมาจากการเปล่งแสงของแสงลูมิเนสเซนซ์ 
 1.5.2 ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอ จ านวน  10  ช้ิน ประกอบดว้ย 
  1.5.1.1 เดรสสั้น   2 ชุด 
  1.5.1.2 เส้ือแขนยาวมีฮูด  1 ตวั  
  1.5.1.3 เส้ือแขนสั้นมีฮูด  2 ตวั 
  1.5.1.4 เส้ือกลา้ม   1 ตวั 
  1.5.1.5 กางเกงขายาว  1 ชุด 
  1.5.1.6 กระเป๋าสะพาย  1 ใบ 
  1.5.1.7 กระเป๋าถือทรงส่ีเหล่ียม 2 ใบ 
 
 1.5.3 ขนาดประเภทของโลหะและท่ีเป็นเคร่ืองมือการท าประมง  
 เคร่ืองมือการท าประมงวสัดุจาพวกโลหะ เคร่ืองมือเกือบทุกชนิดจะมีส่วนประกอบบางอยา่ง
ท่ีเป็นโลหะ โลหะท่ีนิยมน ามาใชป้ระกอบเคร่ืองมือท าการประมง มีดงัน้ี  
- ตะกัว่ (Lead) ตะกัว่เป็นโลหะท่ีมีความถ่วงจ าเพาะ (ถพ.) สูง คือ 11.35 และมีราคาค่อนขา้งถูก จึง
นิยมนาตะกัว่มาใช้ประกอบเป็นลูกถ่วง (Sinker) เพื่อเพิ่มแรงจมตวัของเคร่ืองมือทาการประมง เช่น
ใชน้ามาประกอบเป็นลูกถ่วงของเคร่ืองมือเบด็ และเคร่ืองมืออวน เป็นตน้  
- เหล็ก (Iron) เหล็กเป็นโลหะท่ีมีความแข็งแรง มี ถพ.7.21-7.85 และมีราคาถูก จึงนิยมนามาใช้
ประกอบเป็นส่วนท่ีตอ้งการความแขง็แรงของเคร่ืองมือทาการประมง เช่น ประกอบเป็นสวิง สาหรับ
ใชเ้ป็นสายลากของอวนลาก น ามาท าเป็นห่วงมานในอวนลอ้มและทาตวัเบด็  
- ทองเหลือง (Brass) ทองเหลืองเป็นโลหะท่ีมีความแข็งแรงและทนทานต่อการกัดกร่อน นิยม
น ามาใชท้าเป็นเดือยหมุน (Swivel) 
เชือกลวด (Wire rope) เป็นเชือกท่ีทามาจากลวดโลหะ ซ่ึงน าเหล็กใหค้วามร้อนแลว้ท าใหบ้างเพื่อท่ีจะ
น ามาผลิตให้เป็นเชือกท่ีมีความแข็งแรงและยืดหยุน่ได ้และฉาบดว้ยสังกะสีเพื่อป้องกนัการเกิดสนิม
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และท าให้ผิวหนา้ไม่หยาบ เชือกลวดมี 2 ลกัษณะดว้ยกนั คือ ชนิดเชือกลวดอ่อน และเชือกลวดแข็ง 
ชนิดเชือกลวดแขง็ใชใ้นงานท่ีตอ้งการความทนทานต่อการดึงสูง และมีแรงตา้นต่อความฝืด 
 เชือกลวดอ่อน คือ เชือกลวดท่ีท าจากวตัถุดิบท่ีมีความละเอียดเพื่อใชใ้นงานท่ีตอ้งการความอ่อนนุ่ม
ของเคร่ืองมือ 
 

ขนาดของลวดท่ีใชใ้นการท าเคร่ืองมือการท าประมง 
 

เบอร์ ขนำด (mm)  mm/kg 

ทัว่ไป เหลก็ สังกะสี 

5 5.59 - - 5,177 

6 5.16 5.00 5.00 6,076 

7 4.57 4.50 4.40 7,746 

8 4.19 4.00 4.00 9,215 

9 3.76 3.50 3.65 11,443 

10 3.40 3.30 3.20 13,995 

11 3.05 3.00 3.00 17,391 
 

เบอร์ ขนาด (mm)  mm/kg 

ทัว่ไป เหลก็ สังกะสี 

12 5.59 - - 5,177 

13 2.41 2.35 2.40 27,854 

14 2.11 2.00 2.00 36,338 

15 1.83 1.80 1.80 48,309 

16 1.65 1.60 1.60 59,424 

17 1.47 1.40 1.40 74,868 

18 1.27 1.25 1.25 100,306 

19 1.07 - - 141,308 

20 0.89 - - 204,246 

21 0.81 - - 246,584 

22 0.71 - - 320,936 

 
ตาราง แสดงขนาดของลวดท่ีใชใ้นการท าเคร่ืองมือการท าประมง 
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1.6    แนวทำงกำรศึกษำวจิัย 
         1.6.1  ศึกษาขอ้มูลเก่ียวกบัโครงการและกิจกรรมท่ีจดัข้ึนเพื่อเก็บขยะจากทอ้งทะเลและวสัดุท่ี
เก็บไดจ้ากทอ้งทะเล 
                       1.6.1.1  ศึกษาขอ้มูลของกิจกรรมการเก็บขยะทะเลของกรมทรัพยากรทางทะเลและ
ชายฝ่ังและศึกษาปริมาณขยะประเภทโลหะท่ีเก็บไดใ้นแต่ละคร้ัง 
                       1.6.1. 2  ศึกษาขอ้มูลลกัษณของลวดท่ีถูกแช่น ้าทะเล ระยะเวลามีผลต่อการเกิดสนิมบน
ลวดมากนอ้ยเพียงใดเพื่อน ามาทดลองความแปรผนัของลวดลายท่ีเกิดข้ึนบนผนืผา้ 
              1.6.2  ศึกษาทดลองเก็บรวมรวมขอ้มูลพื้นฐานในการออกแบบ 
                        1.6.2.1    ศึกษาทดลองการออกแบบลายผา้ดว้ยเทคนิคการกนัสีดิสเพอสดว้ยลวดและ
การแปรผนัของวสัดุท่ีส่งผลกบัลวดลายผา้ 
                   1.6.2.2  ศึกษาลวดลายท่ีเกิดจากแสงท่ีส่องผา่นน ้าและตกกระทบลงบนพื้นทะเลเพื่อ
ประยกุตล์วดลายลงบนผนืผา้ 
 1.6.2.3 ศึกษาสมบติัทางเคมีของโซดาแอชท่ีส่งผลกบัดา้ยด้ินชนิดต่างๆ 

 
1.7   ผลทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
            1.7.1 ผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากการน าเอาวสัดุท่ีเป็นขยะจ าพวกโลหะในทะเล มาใชท้  าใหเ้กิด
ลวดลาย 
           1.7.2 พฒันาลวดลายการใชเ้ทคนิคการกนัสีดิสเพอสดว้ยลวดท่ีเป็นขยะจากทะเล 
            1.7.3 สามารถน าเศษวสัดุท่ีเป็นขยะจากทอ้งทะเลมาใชใ้นการออกแบบใหเ้กิดประโยชน์อยา่ง
คุม้ค่า 
 1.7.4 สร้างลวดลายท่ีแปลกใหม่ และสร้างความน่าสนใจใหก้บัผา้ จากการตม้ผา้ทอผสมด้ิน
ดว้ยโซดาแอช 
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    2.1   ข้อมูลเกีย่วกบัวสัดุ 

 เหล็กลวด (Wire rod) คือ ผลิตภัณฑ์ เหล็ก รูปทรงยาวท่ีผลิตมาจากการรีดร้อนเหล็กแท่ ง 
(billet)   ลกัษณะหน้าตดัของเหล็กลวดมีไดท้ั้งแบบกลม (round) ส่ีเหล่ียม (square) หกเหล่ียม (hexagonal) 
ฯลฯ ข้ึนอยู่กบัลกัษณะของการใช้งาน   โดยทัว่ไป เหล็กลวดจะน าไปผลิตต่อดว้ยการดึงเยน็ (cold drawn) 
เพื่อผลิตเป็นลวดเหล็กกล้า (steel wire) ท่ีมีผิวเรียบข้ึน ส าหรับน าไปใช้ในงานต่างๆ ในอุตสาหกรรม
ต่อเน่ืองต่อไป เช่น ผลิตตะปู ตะแกรง น็อต สกรู ลวดเช่ือม ลวดเสริมยางรถยนต ์เป็นตน้ 

 

 

 

 

ภาพที2่.1 ภาพขวดลวด 

ทีม่า http://www.brastechcompany.com/images/aluminium-solid-full.jpg 
 

                เหล็กลวดสามารถแบ่งตามกลุ่มผลิตภณัฑป์ลายทางไดเ้ป็น 6 กลุ่มดงัต่อไปน้ี 

2.1.1    เหลก็ลวดส าหรับผลิตลวดเหลก็ใช้งานทัว่ไป (General use)  
           เหล็กลวดกลุ่มน้ีเป็นเหล็กลวดคาร์บอนต ่า (JIS G3505; SWRM) ซ่ึงจะน าไปผา่นกระบวนการดึงเยน็
เพื่อลดขนาดจากเส้นผา่ศูนยก์ลางประมาณ 5.5-19 มม ใหเ้หลือ 0.1-18 มม. เพื่อผลิตเป็นลวดเหล็กคาร์บอน
ต ่า (JIS G3532; SWM) แลว้น าไปชุบสังกะสีเพื่อป้องกนัการเกิดสนิม (หรืออาจไม่ชุบก็ได)้   จากนั้นจึน าไป
ผลิตเป็นผลิตภณัฑต่์างๆ ต่อไป เช่น น าไปทุบหวัและท าคมส าหรับผลิตตะปู (Nail) หรือ น าไปท าการเช่ือม
เพื่อผลิตตะแกรงลวดเหล็กกลา้เสริมคอนกรีต (Wire mesh) ตะแกรงลวด (Sieve Screen) ลวดหนาม (Barbed 
wire) และร้ัวท่ีท าจากลวดเหล็ก (Wire fence) 

2.1.2   เหลก็ลวดส าหรับผลติลวดเช่ือม (Welding wire)  
           เหล็กลวดกลุ่มน้ี ไดแ้ก่ JIS G 3503 เกรด SWRY 11 (คาร์บอนสูงสุด 0.09%) และ SWRY 21 
(คาร์บอน 0.10-0.15%)ซ่ึงเกรดท่ีใชส่้วนใหญ่คือ SWRY 11 โดยน าไปดึงเยน็เพื่อผลิตเป็นลวดเหล็กกลา้
ส าหรับใชผ้ลิตลวดเช่ือม ซ่ึงมีอยู ่2 กลุ่ม  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_galvanized_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
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2.1.3    เหลก็ลวดส าหรับผลิตสลกัภัณฑ์ (Fastener)  
           เหล็กลวดกลุ่มน้ีมีการใชง้านหลากหลายมาก โดยน าไปดึงเยน็แลว้ข้ึนรูปเยน็เป็นช้ินงานท่ี
อุณหภูมิหอ้ง โดยจะท าใหส่้วนหวัมีขนาดใหญ่กวา่ส่วนอ่ืนๆ หลงัจากนั้นอาจน าไปท าการชุบสังกะสีเพื่อ
เพื่อป้องกนัการเกิดสนิม (หรืออาจไม่ชุบก็ได)้     เหล็กลวดท่ีน ามาผลิตตอ้งมีโครงสร้าง และส่วนผสมท่ี
สม ่าเสมอ  ปริมาณสารมลทิน (inclusion) ต ่า เพื่อใหมี้ความสามารถในการดึงข้ึนรูปเยน็ท่ีดี โดยมีอตัราการ
ลดขนาดท่ีสูง     ผลิตภณัฑท่ี์ส าคญั ไดแ้ก่ แป้นเกลียว (Nut) สกรู (Screw) สลกั (Bolt) หมุดเหล็ก (Rivet) 
หมุด (Pin) พรุกฝังปูน (Anchor) ตาปูหวัใหญ่ (Stud) ปลอก (Sleeve) ซ่ึงมีการใชง้านมากในกลุ่ม
อุตสาหกรรมผลิตช้ินส่วนยานยนต ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เคร่ืองจกัรกล และโครงสร้างงานเหล็กต่างๆ 
           เหล็กลวดท่ีใชไ้ดเ้แก่ เหล็กลวดคาร์บอนส าหรับงานทุบข้ึนรูปเยน็ (JIS G 3507; SWRCH) โดยมี
ปริมาณคาร์บอนไม่เกิน 0.50% กลุ่มเหล็กลวดส าหรับผลิตสลกัภณัฑส์ามารถแบ่งกลุ่มตามส่วนผสมไดเ้ป็น 
3 กลุ่ม ดงัน้ี  
           - SWRCH6R-17R Rimmed Steel ซ่ึงกระบวนการผลิตจะท าการหล่อเป็นเหล็กแท่งใหญ่ (Ingot) และ
ท าการรีดเพื่อลดขนาดเป็นเหล็กแท่งเล็กและท าการผลิตเป็นเหล็กลวดต่อไป ลกัษณะผลิตภณัฑจ์ะมี
คุณสมบติัในการลดขนาดไดง่้าย  
           - SWRCH6A-22A Aluminium killed Steel โดยกระบวนการก าจดัออกซิเจนในเหล็กในขั้นตอนการ
ผลิตเหล็กกลา้จะใชอ้ลูมิเนียมในการรวมตวักบัออกซิเจนซ่ึงต่างจาก Killed Steel ท่ีใช ้Si ในการก าจดั
ออกซิเจนเน่ืองจาก Si มีผลในการลดคุณสมบติัในการลดขนาด  
           - SWRCH10K-50K Killed steel ใช ้Si ในการก าจดัออกซิเจนเน่ืองจาก Si มีผลในการลดคุณสมบติั
ในการลดขนาด จึงมีความเหมาะสมส าหรับกระบวนการมีเปอร์เซ็นตก์ารลดขนาด (Reduction) ไม่มาก 

2.1.4    เหลก็ลวดส าหรับน าไปผลติลวดเหลก็คาร์บอนสูงส าหรับงานก่อสร้าง  
           เหล็กลวดกลุ่มน้ีไดแ้ก่ เหล็กลวดคาร์บอนสูง ซ่ึงจะน าไปดึงเยน็เพื่อผลิตเป็นลวดเหล็ก 3 กลุ่ม คือ  
           - ลวดเหล็กกลา้คาร์บอนส าหรับคอนกรีตอดัแรงชนิดเส้นเด่ียว (Steel wire for prestressed concrete) 
จะท าหนา้ท่ีในการเสริมแรงในคอนกรีต เช่น ใชใ้นการท าหมอนคอนกรีตรถไฟ เป็นตน้  
           - ลวดเหล็กกลา้คาร์บอนสูงส าหรับคอนกรีตอดัแรงชนิดตีเกลียว (PC Strand) จะน าไปตีเกลียวเพื่อใช้
ในงานคอนกรีตอดัแรงขนาดใหญ่  
           - เชือกลวดเหล็กกลา้ (Wire rope) ซ่ึงจะน าลวดเหล็กไปตีเกลียวจนกลายเป็นเชือกลวด ส าหรับ
น าไปใชท้  า cable และงานลวดดา้นต่างๆ 

2.1.5    เหลก็ลวดส าหรับน าไปผลติสปริง  
           เหล็กลวดกลุ่มน้ี ไดแ้ก่ เหล็กลวดคาร์บอนสูง และเหล็กลวดเปียโนซ่ึงจะน าไปดึงเยน็เพื่อผลิตเป็น
ลวดเหล็ก 2 กลุ่ม  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://wiremakerthai.com/product_galvanized_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_steel_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_spring_wire.php
http://wiremakerthai.com/product_spring_wire.php
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           สปริงท่ีผลิตไดมี้อยูด่ว้ยกนั 3 แบบ คือ สปริงท่ีใหแ้รงเม่ือเกิดแรงอดั (Compression spring) สปริงท่ี
ใหแ้รงเม่ือเกิดแรงดึง(Tensile spring) และสปริงท่ีใหแ้รงเม่ือเกิดแรงบิด (Torsion spring) โดยสปริงเหล่าน้ี
จะถูกน าไปใชใ้นงานต่างๆ เช่น สปริงในส่วนประกอบของรถยนต ์ เคร่ืองจกัรต่างๆ เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า  เตียง
นอน ฯลฯ เป็นตน้ 

2.1.6    เหลก็ลวดส าหรับน าไปผลติลวดเหลก็เสริมยางรถยนต์  
           เหล็กลวดกลุ่มน้ี ไดแ้ก่ เหล็กลวดเปียโน ท่ีถูกน าไปดึงเยน็หลายขั้นตอน เพื่อใหไ้ดล้วดเหล็กท่ีมี
เส้นผา่ศูนยก์ลางในช่วง 0.15-0.38 มม. ซ่ึงจะน าไปผลิตต่อเป็น Bead Wire ส าหรับช่วยยดึโครงสร้างของยาง 
และ Tyre Cord ส าหรับเสริมหนา้ยางเพื่อเพิ่มความสามารถในการรับแรง ซ่ึงใชใ้นงานผลิตลอ้รถต่างๆ 
รวมถึงลอ้เคร่ืองบินดว้ย และในชั้นคุณภาพท่ีรองลงมาสามารถใชใ้นงานในการเสริมความแขง็แรงในวสัดุ
ยางอ่ืนฯ เช่น ท่อยางไฮโดรลิกแรงดนัสูง สายพานยางขนาดใหญ่ เป็นตน้ 
           ผลิตภณัฑใ์นกลุ่มน้ีตอ้งผา่นการดึงข้ึนรูปสูง และตอ้งการความแขง็แรงสูงมาก ดงันั้นจึงตอ้งการเหล็ก
ลวดคาร์บอนสูง และตอ้งมีความสะอาดสูงมาก โดยทั้งธาตุผสมตกคา้ง และสารมลทินในปริมาณท่ีต ่ามาก 
และคุณภาพผวิของเหล็กลวดตอ้งดีมากเพื่อไม่ใหเ้กิดความเสียหายข้ึนในระหวา่งการดึงเยน็ 

 

ภาพที ่2.2 ภาพอวนทีผ่ลติจากวสัดุประเภทโลหะ 

ที่มา http://www.nanagarden.com/picture/product/400/150554.jpg 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://wiremakerthai.com/service_bending_wire.php
http://www.nanagarden.com/picture/product/400/150554.jpg
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2.2  ข้อมูลเกีย่วกบัแรงบันดาลใจในการออกแบบ 
2.2.1  การเปล่งแสง [ลูมิเนสเซนซ์]  
การเปล่งแสง Luminescence การท่ีพลงังาน (ท่ีไม่ใช่พลงังานความร้อน) กระตุน้ให้วตัถุเปล่งแสง

ออกมา เราแบ่งการเปล่งแสง ออกเป็น 2 ประเภท คือ การวาวแสง หรือ ฟลูออเรสเซนซ์ (fluorescence) และ 
การเรืองแสง หรือ ฟอสฟอเรสเซนซ์ (phosphorescence) 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
ภาพที ่2.3  แสดงภาพแสง ลูมิเนสเซนซ์ 

ทีม่า  https://en.wikipedia.org/wiki/Luminescence 
 

  2.2.2  ภาพยนตร์ไซ-ไฟ 

  ภาพยนตร์ไซ-ไฟ ยคุใหม่ต่อๆมา มากมายหลากหลายแนว ทั้งไอเดียสุดล ้า และฉากต่ืนตาต่ืนใจ 
“ไซ-ไฟ” หรือ บนัเทิงคดีแนววทิยาศาสตร์, ภาษาองักฤษ “Science fiction” หรือยอ่ๆ “Sci-Fi” นัน่เอง จริงๆ
แลว้ครอบคลุมกวา้งมาก แต่โดยภาพรวม ก็คือ เร่ืองท่ีจินตนาการข้ึนมาไม่วา่จะออกมาในรูปแบบส่ือใดๆก็
ตาม จะเป็น นวนิยาย ภาพยนตร์ การ์ตูน หรือส่ือบนัเทิงอ่ืนๆ ฯลฯ โดยจะเนน้การน าเสนอมุมมองเก่ียวกบั 
วทิยาศาสตร์ วทิยาการ หรือเทคโนโลยกีา้วล ้า ท่ีส่งผลกระทบต่อชีวติ-สังคม หรือต่ออารยธรรม-โลก(ทั้ง
โลกน้ีหรือดาวอ่ืน)หรือระดบัจกัรวาล หลกัเกณฑท่ี์จะพิจารณาวา่ ส่ือบนัเทิงนั้นๆ มีความเป็นไซ-ไฟ หรือไม่  
โดยกวา้งๆสังเขปแลว้ ถา้หากมีส่วนผสมขององคป์ระกอบเชิงวทิยาศาสตร์หรือเทคโนโลย ีอยา่งใดอยา่ง
หน่ึงใน 4 หวัขอ้ล่างน้ีแลว้ ก็พอจะจดัไดเ้ป็น ไซ-ไฟ  

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://en.wikipedia.org/wiki/Luminescence
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ภาพที ่2.4  แสดงภาพประกอบตัวอย่างนิยาย ไซ-ไฟ 
ทีม่า http://lunaticoutpost.com/post-5772026.html 

 

2.2.2.1. วทิยาการ-เทคโนโลยสุีดล ้า ไดแ้ก่การมีส่ิงประดิษฐห์รือ อุปกรณ์เทคโนโลย-ีนวตักรรมล ้า
สมยั อาทิระบบคอมพิวเตอร์,หุ่นยนต,์ อาวธุยทุโธปกรณ์ ฯลฯ หรือองคค์วามรู้วทิยาการล ้ายคุอยา่งนาโน
เทคโนโลย ีพนัธุวศิวกรรม การโคลน่ิง ปัญญาประดิษฐ ์(A.I.) เป็นตน้ 

2.2.2.2. ส่ิงมีชีวติพิเศษ/เหนือธรรมดา อาจจะเป็นส่ิงมีชีวติประหลาดนอกโลก อาทิ มนุษยต่์างดาว
ทรงภูมิปัญญา สัตวป์ระหลาดต่างดาว หรือจะส่ิงมีชีวติพิเศษท่ีเกิดข้ึนภายในโลกเอง ซ่ึงมกัเกิดจากการ
ทดลองทางวทิยาศาสตร์ หรือการกลายพนัธ์ุววิฒันาการตามธรรมชาติ อนัอาจมีพลงัอิทธิฤทธ์ิพิเศษ หรือแม้
ท านองเป็นส่ิงมีชีวติล้ีลบัมองไม่เห็นตวัตน แต่เป็นรูปแบบพลงังาน หรือวญิญาณ ไปจนถึงกรณีของ เทพ-
พระเจา้ 

2.2.2.3. การเดินทางท่องอวกาศ-ท่องกาลเวลา(หรือท่องมิติอ่ืนๆ) การเดินทางออกนอกโลกเพื่อ
ปฏิบติัภารกิจบางอยา่ง หรือการส ารวจอวกาศยงัต่างดาวอ่ืนๆ แกแล๊คซีอ่ืน จกัรวาลอ่ืน ฯลฯ หรือการ
เดินทางขา้มกาลเวลาแบบ ยอ้นอดีต ท่องอนาคต หรือกระทั้งไปมิติอ่ืนๆ มิติคู่ขนาน มิติท่ีสูงกวา่ ฯลฯ 

2.2.2.4. ระบบสังคม-ส่ิงแวดลอ้มใหม่แห่งโลกอนาคต(หรือส่งผลยอ้นอดีตก็ตาม) ผลกระทบจาก
วทิยาศาสตร์-เทคโนโลยต่ีอวิถีผูค้นในสังคมหรือส่ิงมีชีวิตอ่ืนๆ ไม่วา่จะเป็นเชิงกระทบการใชชี้วติประจ าวนั 
ส่ิงแวดลอ้ม/ภยัธรรมชาติ ระบบเศรษฐกิจ ระบบการเมือง หรือแมแ้ต่ประเด็นทางศาสนา-ลทัธิความเช่ือ ฯลฯ 
ซ่ึงอาจเป็นโลกใหม่อนัศิวไิลซ์สวยงาม หรือ โลกหม่นหมอง สังคมอนัเลวร้ายจากสงคราม โรคภยั  

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://lunaticoutpost.com/post-5772026.html
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ภาพที ่2.5  แสดงภาพประกอบตัวอย่างนิยาย ไซ-ไฟ 
ทีม่า https://ruthkim.wordpress.com/page/2/ 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://ruthkim.wordpress.com/page/2/
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2.3 ข้อมูลผลติภัณฑ์ 
2.3.1  ประวติัเคร่ืองแต่งกาย(History of Costume) 
ความหมายและความเป็นมาของเคร่ืองแต่งมนุษยใ์นยคุก่อนประวติัศาสตร์แต่งกายดว้ยเคร่ืองห่อหุม้

ร่างกายท่ีไดม้าจากธรรมชาติ เช่นใบไม ้ใบหญา้ หนงัสัตว ์ขนนก ดิน สี ฯลฯ มนุษยบ์างเผา่พนัธ์ุใชสี้จากพืช
น ามาเขียน มาสัก เพื่อเป็นเคร่ืองตกแต่งแทนการห่อหุม้ร่างกาย ระยะต่อมามนุษยรู้์จกัวิธีดดัแปลงส่ิงท่ีมีตาม
ธรรมชาติมาใชท้  าเป็นเคร่ืองห่อหุม้ร่างกายใหเ้หมาะสม เช่น การผกู มดั สาน ถกั ทอ ฯลฯ ตลอดจนถึงการ 
ใชว้ธีิการตดัและเยบ็ในปัจจุบนั จากปรากฎการณ์ดงักล่าวขา้งตน้พอจะสรุปความหมายของค าวา่ “เคร่ือง
แต่งกาย” หมายถึง ส่ิงท่ีมนุษยน์ ามาใชเ้ป็นเคร่ืองห่อหุม้ร่างกาย โดยท่ีมนุษยมี์ความ 
จ าเป็นตอ้งแต่งกายดว้ยเหตุผลท่ีส าคญั คือ 

1. ใชป้กปิดร่างกาย 
2. ใหค้วามอบอุ่น 
3. เพื่อป้องกนัสัตว ์และแมลง 

2.3.2  สาเหตุท่ีมนุษยมี์การแต่งกายแตกต่างกนั 
ในทางฟิสิกส์มนุษยเ์ป็นสัตวโ์ลกท่ีอ่อนแอท่ีสุด ผวิหนงัมนุษยจ์ะบอบบางกวา่สัตวอ่ื์น ๆจึงมีควาจ าเป็นตอ้ง
มีส่ิงมาปกปิดร่างกายเพื่อการด ารงชีวิตอยูไ่ด ้(พวงผกา คุโรวาท, 2540: 2)ส่ิงนีจจึงเป็นแรงกระตุน้ท่ีส าคญัท่ี
ใหม้นุษยข์วนขวายท่ีจะแต่งกายเพื่อสนองความตอ้งการของตนเอง สังคม และอ่ืน ๆ ประกอบกนั ซ่ึงความ
ตอ้งการของมนุษยน์กัออกแบบไดแ้บ่งความตอ้งการของมนุษยอ์อกเป็น 3 ลกัษณะ คือ 

2.3.1.1 ความตอ้งการพื้นฐานของมนุษย ์(Biological Needs) ไดแ้ก่ ปัจจยั 4 คือ อาหาร
เคร่ืองนุ่งห่ม ท่ีอยูอ่าศยั และยารักษาโรค 

2.3.1.2  ความตอ้งการดา้นร่างกาย (Physical Needs) เป็นกระบวนการท่ีเกิดข้ึน เพื่อ
ตอบสนองความตอ้งการพื้น ฐาน เพื่อใหไ้ดม้าซ่ึงส่ิงท่ีมนุษยต์อ้งการ 

2.3.1.3 ความตอ้งการดา้นจิตวทิยา (Psychological Needs) เป็นความตอ้งการทางดา้นจิตใจ
ขอมนุษยด์า้นความงาม 

นอกจากน้ีอาจกล่าวไดว้า่ มนุษยใ์นยคุโบราณตอ้งแกปั้ญหาพื้น ฐานในเร่ืองปัจจยั 4 เป็นอยา่งมาก(พวงผกา 
คุโรวาท, 2540: 2) และเป็นความพยายามในการควบคุมส่ิงแวดลอ้มใหเ้หมาะสมกบัตนเอง ดงันั้น การแต่ง
กายของมนุษยก์็จะแตกต่างกนัออกไปตามมูลเหตุต่อไปน้ี 

1. สภาพภูมิอากาศ 
ภูมิอากาศของประเทศเป็นเหตุใหญ่ท่ีท าใหก้ารแต่งกายของแต่ละประเทศมีความแตกต่างกนั คน

ทอ้งถ่ินอยูใ่นประเทศท่ีมีอากาศหนาวมากจะแต่งกายเพื่อห่อหุม้ร่างกายจากสภาพอากาศ พวกท่ีอาศยัอยูใ่น
เขตอากาศร้อน ก็จะแต่งกายดว้ยเส้ือผา้ท่ีท าจากใยฝ้ ายเพื่อช่วยใหร้ะบายความร้อนไดดี้ หรือไม่ก็จะหาวธีิ
เพื่อป้องกนัความร้อนจากดวงอาทิตยโ์ดยใชเ้ชือกยอ้มดว้ยสีเขม้มาพนัตวั เช่น ชนเผา่Blue men ใชเ้งาของเขา
ใหญ่บงัแสงอาทิตยห์รือใชค้บไฟป้องกนัความหนาวแทนการสวมใส่เส้ือผา้ ชนเผา่บางเผา่มกัถูกสัตวแ์ละเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แมลงรบกวนจึงหาวธีิพอกร่างกายดว้ยโคลนเพื่อป้องกนัแมลงศตัรูทางธรรมชาติ ชาวฮาไวเอียนและพวก
โมชัน่นิคใชห้ญา้มาท ากระโปรงเพื่อป้องกนัแมลง ชนเผา่ไอนุซ่ึงเป็นชาวพื้น เมืองญ่ีปุ่นใชก้างเกงขายาว
ป้องกนัสัตวแ์ละแมลงได ้

2. สภาพงานและอาชีพ 
ในการปฏิบติังานของแต่ละอาชีพ ความตอ้งการเส้ือ ผา้สวมใส่ในการท างานจะมีลกัษณะท่ีแตกต่าง

กนัในแต่ละอาชีพ มนุษยจึ์งคิดประดิษฐ์เส้นใยต่างข้ึน มาเพื่อใหมี้คุณสมบติัต่าง ๆเพื่อใหเ้หมาะสมกบัแต่ละ
อาชีพนั้น ๆ เช่น การทนต่อสารเคมี ไม่เป็นส่ือไฟฟ้ า และ ไม่น าความร้อน 

3. ขนบธรรมเนียม ประเพณี และวฒันธรรม 
การท่ีมนุษยอ์ยูร่่วมกนัอยา่งเป็นหมู่ จึงจ าเป็นตอ้งมี กฎ ระเบียบ เพื่อใหก้ารเป็นอยูร่่วมกนัอยา่งสงบ

สุข ไม่มีการรุกรานซ่ึงกนัและกนั การปฏิบติัสืบต่อกนัมาน้ีเองจึงกลายเป็นขนบธรรมเนียม ประเพณี และ
วฒันธรรม มนุษยเ์ร่ิมรู้จกัการเขา้สังคม รู้จกัแต่งตวั ซ่ึงมีมาตั้ง แต่สมยัโบราณแลว้ เช่น การทาสี การสัก การ
ท าลวดลายตามส่วนต่าง ๆ ของร่างกาย ดงัจะเห็นไดจ้ากการทาสีร่างกาย ไดเ้ป็นการประดบัร่างกายอยา่ง
หน่ึงของหญิงสาวนิวกีนีจะเขียนลวดลายบนใบหนา้ถือวา่งาม นกัรบชาวเกาะนิวกีนี ใชสี้ทาหนา้จนด า แสดง
ความแขง็แรงและความเป็นลูกผูช้าย จากพฒันาการดงักล่าวจนถึงปัจจุบนัไดมี้การนี น ามาประยกุตใ์นการ
แต่งหนา้ โดยผลิตเป็นเคร่ืองส าอางท่ีมีสีสัน เช่น ลิปสติก อายแชร์โดว ์เป็นตน้นอกจากน้ี การสักตามร่างกาย
ก็ถือวา่ เป็นศิลปะในสมยัอียปิตโ์บราณและจนปัจจุบนัน้ีการสักก็เป็นแฟชัน่ของการแต่งกายอยา่งหน่ึง
เหมือนกนั เช่น หญิงสาว “เผา่มาคอนด์” จะท าลวดลายบนแผน่หลงั โดยการแหวะผวิหนงัใหเ้ป็นร่องแลว้อดั
ดว้ยหินใหนู้นข้ึน มาเหมือนผนืผา้ท่ีปักดว้ยไหม หญิงสาวท่ีมีลวดลายเช่นนีถือวา่เป็นคนสวยของชนเผา่
เดียวกนั หรือการสักใบหนา้ของหญิงสาวเผา่มาคอนด์เพื่อใหดุ้น่าเกลียดแลป้องกนัพวกคา้ทาสจบัตวัไปท า
ทารุณทางเพศ(พวงผกา คุโรวาท, 2540: 4) 

4. ศาสนา 
ศาสนามีบทบาทส าคญัในการแต่งกายเช่นกนั ดงัจะเห็นไดจ้ากการเกิดสงครามศาสนาในยโุรปท่ีเรียกวา่
“สงครามครูเสด” อนัเป็นสงครามท่ีสู้รบแบบยดืเยื้อ มาเป็นเวลานานกวา่ 300 ปีมีการรบพุง่กนัตลอดเวลา
(พวงผกา คุโรวาท, 2540: 5) การปะทะกนัตวัต่อตวัและกินระยะเวลายาวนานมากความสัมพนัธ์ระหวา่ง
ขา้ศึกก็เกิดข้ึน มีการแลกเปล่ียนความคิดและวฒันธรรมซ่ึงกนัและกนั และเม่ือเหตุการณ์สงบลงผลจา
สงครามท าใหท้รัพยากรต่างๆ สูญเสียไปมาก ทางประวติัศาสตร์จึงเรียกยโุรปสมยันั้น วา่ “สมยัมืด” กล่าวคือ
วฒันธรรมต่างๆ ศิลปะ วชิาการตลอดจนความเจริญในดา้นต่างๆไดปิ้ดเงียบลง และกลบัมาเฟ่ืองฟูอีกคร้ัง 
ในสมยัศตวรรษท่ี 16ความเจริญในดา้นต่าง ๆ ดงักล่าวไดว้วิฒันาการข้ึน รวมทั้ง การแต่งกายก็เฟ่ืองฟูมากใน
สมยัน้ี 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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5. ความตอ้งการดึงดูดเพศตรงขา้ม 
มนุษยเ์ราเม่ือเร่ิมเติบโตเขา้ในวยัรุ่นหนุ่มสาว มีความสมบูรณ์ทางเพศเป็นธรรมชาติท่ีตอ้งการมีความงดงาม
ข้ึน เพื่อท่ีจะดึงดูดใจแก่เพศตรงขา้ม ซ่ึงเป็น ส่ิงส าคญัท่ีมนุษยต์อ้งการการยอมรับจากบุคคลอ่ืนดว้ย 
โดยเฉพาะดา้นร่างกาย เพื่อสนองความตอ้งการนีจึงไดมี้วิวฒันาการของการออกแบบเคร่ืองแต่งกายของ
มนุษย ์เพื่อตอบสนองความตอ้งการของสังคมท่ีเปล่ียนไปอยูเ่สมอวสัดุท่ีน ามาใชก้็มีการเปล่ียนแปลง
ปรับปรุงให้เขา้กบัความเจริญดา้นเทคโนโลยแีละเศรษฐกิจ ผูท่ี้มีบทบาทท่ีจะสนองความตอ้งการเหล่านีคือ 
บรรดานกัออกแบบ (Designers) เขาเหล่านีเป็นผูค้อยก าหนดรูปแบบ และแนวทางการแต่งกายใหก้บัมนุษย ์
เพื่อเลือกใชใ้ห้เหมาะกบัลกัษณะท่ีแตกต่างกนัออกไปตามระดบัของสังคม และเศรษฐกิจ 

6. สถานภาพทางสังคมและเศรษฐกิจ 
สภาพของสังคมและเศรษฐกิจของแต่ละแห่งแต่ละประเทศมีความไม่เหมือนกนั และมีบทบาทต่อการแต่ง
กายท่ีต่างไปดว้ย สังคมทัว่ไปในขณะน้ี มีหลายระดบัชั้น และแบ่งกนัตามฐานะทางเศรษฐกิจอีกดว้ย เช่น 
ชนชั้น ระดบัเจา้นาย ชาวบา้น กรรมกร ซ่ึงแต่ละลกัษณะจะบ่งชดัวา่ผูแ้ต่งนั้น อยูใ่นฐานะระดบัใด และยงับ่ง
ถึงสภาพสังคมของเขาดว้ย ความเจริญทางดา้นวฒันธรรมและการแต่งกายมีการววิฒันาการมาเร่ือย ๆ ชน
ชาติแรกท่ีถือวา่เป็นตน้ฉบบัการแต่งกาย คือ ชาวอียปิต ์รองลงมาคือ กรีก โรมนั ซ่ึงจะไดก้ล่าวถึงต่อไป 
  2.3.3 เคร่ืองแต่งกาย สวมใส่ท ากิจกรรม(Activewaer) 

เส้ือผา้ใชส้ าหรับผูท่ี้สวมใส่ในการท ากิจกรรมกลางแจง้ หรือกิจกรรมท่ีตอ้งใชค้วาม
ทะมดัทะแมง  กระฉบักระเฉง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.6 แสดงภาพเคร่ืองแต่งกาย active wear 

ทีม่า https://www.pinterest.com/pin/136726538663843185/ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.4  หลกัการออกแบบพมิพ์เบ้ืองต้น (Basic of Print Design) 
 กระบวนการคิดส าหรับนกัออกแบบนั้นมีความส าคญั นกัออกแบบควรจะตอ้งรู้ขอ้มูล 
ต่าง ๆ เพื่อน ามาใชใ้นการออกแบบ ส่ิงท่ีนกัออกแบบควรค านึงในการออกแบบพิมพมี์ดงัน้ี 

2.4.1  วตัถุประสงคข์องการใชง้านเช่น เคร่ืองแต่งกาย ท าผา้ปูเตียง ใชต้กแต่งภายใน ฯลฯ 
วตัถุประสงคเ์บ้ืองตน้คืออะไร ยกตวัอยา่งเช่น หากน ามาท าเคร่ืองแต่งกายจะดูวตัถุประสงคไ์ด้
อยา่งไร ใชใ้ส่ไปท างาน ไปออกก าลงักาย ไปงานราตรี หรือใส่นอน เป็นตน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.7  แสดง Flow chart 
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์)  

 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.4.2  กลุ่มเป้าหมายเป็นอยา่งไร (กลุ่มท่ีมีความตอ้งการ รสนิยมการซ้ือและการใชสิ้นคา้
หรือบริการเหมือน ๆ กนั) มีเกณฑท่ี์สามารถแบ่งไดห้ลากหลาย เช่น อาย ุเพศ สี ความชอบ เป็นตน้ 
การแบ่งช่วงอายุโดยทัว่ไปมีดงัน้ี   

0 – 1    เดือน  เด็กทารกแรกเกิด 1 – 12   เดือน  เด็กทารก 
1 – 12   ปี เด็กเล็ก   13 – 15  ปี เร่ิมเขา้สู่รุ่นเด็กโต 
16 – 22  ปี วยัรุ่น   23 – 28 ปี หนุ่มสาว 
30-… ปี ผูใ้หญ่ 

ซ่ึงหากมีการก าหนดกลุ่มเป้าหมายท่ีชดัเจน ก็สามารถศึกษาพฤติกรรมความตอ้งการ 
ของสินคา้ได ้กลุ่มแรกท่ีเราก าหนดไดอ้ยา่งชดัเจนคือ กลุ่มเป้าหมายหลกั (Primary target) ซ่ึงเป็น
กลุ่มเป้าหมายท่ีตรง และเราตอ้งการส่ือถึงโดยตรง กลุ่มเป้าหมายอีกกลุ่มหน่ึงอาจมีการก าหนดไว้
คือ กลุ่มเป้าหมายรอง (Secondary target) ซ่ึงเป็นกลุ่มท่ีเล็กกวา่  

2.4.3  แนวทางและขอ้มูลส าหรับการออกแบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที ่2.8  แสดงแผนภูมิแนวทางส าหรับการออกแบบ 
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



18 
 

 
 

 
2.4.4  วสัดุอะไรท่ีเหมาะสมกบัแบบพิมพท่ี์จะพิมพ ์อาทิเช่น ใชผ้า้ใยธรรมชาติหรือใย

สังเคราะห์ ผา้เน้ือเรียบหรือผา้มีผวิสัมผสั ผา้เน้ือดา้นหรือผา้เน้ือมนั ผา้เน้ือหนาหรือผา้เน้ือบาง  
เป็นตน้ 

2.4.5  สี สีพื้น สีสลบั การเนน้สีและขอ้จ ากดัของสีมีอะไรบา้ง ตอ้งก าหนดใหช้ดัเจน 
2.4.6  การซ ้ าลวดลาย ขนาดท่ีจะใชต่้อ 1 หน่วย  
2.4.7  ในแง่เศรษฐกิจนั้นพื้นควรเป็นสีขาวหรือไม่ หรือพิมพสี์มากไปหรือเขม้ไปโดย 

ไม่จ  าเป็น จะเป็นการส้ินเปล้ือง ดงันั้นตอ้งดูอตัราส่วนระหวา่งปริมาณของสีเขม้และสีอ่อนดว้ย 
2.4.8  ออกแบบลวดลายโดยค านึงถึงเวลาท่ีจะใชง้าน 

           2.4.8.1  โครงสร้างลวดลายอยูใ่นลกัษณะเฉพาะ ลกัษณะใดลกัษณะหน่ึง หรือ ระบบ
เน้ือท่ีจ ากดั มกัจะเป็นรูปแบบลวดลายท่ีค่อนขา้งมีเอกลกัษณ์พิเศษ มกันิยมใส่ไปในงานกลางวนั
หรือในโอกาสพิเศษ นอกจากการตกแต่งลายผา้ดว้ยวธีิการพิมพแ์บบต่าง ๆ  ก็ยงัมีวธีิตกแต่งลายผา้
ดว้ยการปักดา้ยสีหรือการตกแต่งดว้ยเคร่ืองประดบัอ่ืน ๆ เช่น การปักเล่ือม หรือเคร่ืองประดบัท่ีรีด
ติดดว้ยความร้อน เป็นตน้  มีทั้งแบบท่ีเป็นลายเด่ียวๆขนาดเล็กใหญ่ หรือลายตามขอบริม  
ทั้งชายกระโปรงตามแนวตะเขบ็ หรือตามแนวขอบแขน 

โครงสร้างลวดลายในลกัษณะเฉพาะแบ่งไดด้งัน้ี 
1  ลวดลายแบบเด่ียวหรือลายโดด  (One point) คือลายท่ีอยูต่  าแหน่งใดเพียง 

ต าแหน่งเดียว 
   2  ลายกระจายทัว่ผนื  (Overall)  คือลายลกัษณะเฉพาะขนาดใหญ่ 
   3  ลายแบบเป็นร้ิวเป็นแถบ  (Panel) 
   4  ลายเชิงผา้  (Border) 

5  ลายเป็นล็อคเตม็หนา้ผา้ซ ้ าเป็นจงัหวะ (Scarf) ตดัออกมาท าผา้พนัคอได ้1  
ผนืต่อ 1 ล็อค 
    6  ลายเป็นร้ิวๆ  (Pleat) ตามยาวท าไวส้ าหรับอดัเป็นจีบโดยเฉพาะ 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.9  แสดงลวดลายแบบ ลวดลายแบบเดี่ยวหรือลายโดด  (One point),  
ลายกระจายทัว่ผืน (Overall), ลายแบบเป็นร้ิวเป็นแถบ (Panel) 

ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 
 

Panel 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.10  แสดงลายเชิงผ้า (Border), ลายเป็นลอ็คเต็มหน้าผ้าซ ้าเป็นจังหวะ  (Scarf)  
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.11 แสดงลายเป็นร้ิวๆ  (Pleat) 
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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          2.4.8.2  โครงสร้างลวดลายอยูใ่นลกัษณะการเรียงตวั หรือระบบเน้ือท่ีไม่จ  ากดั 
มกัจะเป็นชุดท่ีตดัจากผา้ท่ีมีลวดลายอยูแ่ลว้  สามารถใส่ไดทุ้กโอกาส  ข้ึนอยูก่บัลวดลายของผา้  
มีทั้งลายขนาดเล็ก ลายขนาดกลาง และลายขนาดใหญ่  ทั้งน้ีก็ข้ึนอยูก่บัความเหมาะสมและ
ความชอบของแต่ละคน  แต่โดยส่วนมากลวดลายขนาดเล็กจะสามารถสวมใส่ไดง่้ายกวา่ เหมาะสม
ในโอกาสต่างๆ และเหมาะสมกบัคนรูปร่างค่อนขา้งอว้นดว้ย  ส่วนท่ีเป็นลายขนาดใหญ่ มกัจะเป็น
แบบท่ีค่อนขา้งหวอืหวา  เหมาะกบัผูท่ี้มีความมัน่ใจในตวัเองสูง  ลวดลายของผา้ส่วนมากจะเกิดจาก
การพิมพผ์า้ดว้ยระบบต่าง ๆ กนัตามเน้ือผา้  

โครงสร้างลวดลายอยูใ่นลกัษณะการเรียงตวั แบ่งไดด้งัน้ี 
1 ลกัษณะการเรียงตวัของลวดลาย ลวดลายมีทิศทางไปในทางเดียวกนั   

(One way) 
   2 ลวดลายท่ีไม่มีทิศทางแน่นอนกระจดักระจาย  (Two way)  

3 ลายเป็นกล่องตาราง เป็นจงัหวะเดียวกนั  (Square network) 
   5 ลาดลายคลา้ย Square network แต่เยื้องกนัคร่ึงช่องในแต่ละแถวท่ีซอ้น
กนัอยู ่(Half step) 

6 ลายยกัเยื้องกนัสับหวา่งในอตัรา 1 ใน 3 ของแต่ละช่องหรือ 1 ใน 4 
 1 ใน 5 ตามแต่ตอ้งการ (Concentric circle) ลวดลายวงกลมมีจุดศูนยก์ลางร่วมกนั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพท่ี 2.12  แสดงลวดลายมีทิศทางไปในทางเดียวกนั (One way) 
ท่ีมา : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลีพร วชัรานนัท)์ 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.13  แสดงลวดลายที่ไม่มีทศิทางแน่นอนกระจัดกระจาย (Two way) 
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.14  แสดงลายเป็นกล่องตาราง เป็นจังหวะเดียวกัน (Square network) 
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.15  แสดงลายเยื้องกันคร่ึงช่องในแต่ละแถวทีซ้่อนกนัอยู่ (Half step) 
ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.16  แสดงลวดลายวงกลมมีจุดศูนย์กลางร่วมกนั (Concentric circle)  
  ทีม่า : ออกแบบส่ิงทอ (ชุลพีร วชัรานันท์) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.5  การออกแบบลายผ้า 
 การออกแบบลายผา้เป็นการผสมผสานกนั ระหวา่ง เทคนิคการผลิต และ ความคิด
สร้างสรรค ์ให้ตรงกบั ความตอ้งการ ของผูบ้ริโภค มีทั้งท่ีเป็นลวดลายเรขาคณิต ลวดลายดดัแปลง
จากลายธรรมชาติ ซ่ึงขนาดของลวดลายในการออกแบบลายผา้  ไม่มีขอ้จ ากดัตายตวั ส่วนใหญ่ใช้
ความรู้สึกทางการมอง 

2.5.1  ขนาดของลวดลายในการออกแบบลายผ้า   
สามารถแบ่งแยกประเภทไดด้งัน้ี 

           2.5.1.1  ลายขนาดจ๋ิว  (Tiny)  สามารถใชใ้นงานไดเ้กือบทุกประเภท ขนาดของลาย
จะมีเส้นผา่นศูนยก์ลางไม่เกิน 1 ซม. 
           2.5.1.2  ลายขนาดเล็ก (Small)  เส้นผา่นศูนยก์ลางประมาณ 1-2 ซม. ใชป้ระโยชน์ 
ไดม้ากเช่นกนั 

          2.5.1.3  ลายขนาดกลาง (Medium)  ลายขนาดน้ีมีเส้นผา่นศูนยก์ลางประมาณ  
2-3 ซม. ลายขนาดกลางจะมีช่องวา่งมากกวา่ลายขนาดเล็ก  แต่การใชง้านจะใชไ้ดน้อ้ยกวา่ลาย
ขนาดเล็ก 
           2.5.1.4  ลายขนาดใหญ่  (Large)  เส้นผา่นศูนยก์ลางประมาณ 4 ซม. เป็นตน้ไป  
ส่วนมากการออกแบบลายขนาดใหญ่  จะเป็นงานท่ีออกแบบเพื่อใชป้ระโยชน์เฉพาะงานนั้นๆ  
 เช่น ลายผา้คลุมเตียง ผา้ม่าน เป็นตน้ 

2.5.2  การวางแผนการออกแบบลวดลายตกแต่งผ้า 
 วธีิการสร้างลายมีดงัน้ี 

          2.5.2.1  การออกแบบท่ีมีรูปประธานเป็นหลกั   หมายถึง รูปแบบท่ีลวดลายมีตวั 
ประธานเป็นหลกั  และมีส่วนอ่ืนเป็นส่วนประกอบรองลงมา  สามารถสร้างลวดลายใหมี้ลกัษณะ
เป็นไปในแนวตั้งฉาก แนวด่ิง แนวทะแยงมุมดา้นซา้ยขวา  ในลกัษณะท่ีมีการกระจายรอบตวั 

          2.5.2.2  การออกแบบลวดลายในลกัษณะแผพุ่ง่ออกไปรอบตวั   หมายถึงเส้นท่ี 
เป็นประธานทั้งหมดขององคป์ระกอบ   แผก่ระจายออกไปจากจุด ๆ หน่ึง  โดยไม่จ  าเป็นท่ีตวั
ประธานจะตอ้งอยูก่ึ่งกลางเสมอไป  และการแผพุ่ง่ออกไปของลายก็อาจจะพุง่กระจายไปเพียงดา้น
ใดดา้นหน่ึงก็ได ้

          2.5.2.3  การออกแบบลวดลายในลกัษณะซ ้ า หมายถึงการออกแบบท่ีใชเ้ส้น หรือ 
ลายอยา่งเดียวกนั และจดัองคป์ระกอบใหมี้เน้ือท่ี ช่องไฟใหไ้ดร้ะเบียบเท่า ๆ กนั  การออกแบบ
ลวดลายซ ้ าน้ีเป็นการแสดงออกถึงความคิดในเชิงศิลป์ท่ีง่ายท่ีสุดและเป็นสัญชาตญาณ  ซ่ึงพบวธีิ
ออกแบน้ีมาตั้งแต่ดึกด าบรรพ ์ การออกแบบลายซ ้ า สามารถสร้างลวดลายใหมี้ลกัษณะไปในทาง
แนวนอน แนวตั้งฉากแนวเส้นทแยงมุม และแผก่ระจายรอบตวั 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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          2.5.2.4  การออกแบบลายท่ีต่อเน่ืองกนัได ้  หมายถึงการออกแบบลวดลายลงใน 
เน้ือท่ีท่ีก าหนดไวเ้พียงส่วนเดียวแลว้สามารถจะน ามาต่อกนัไดโ้ดยไม่มีท่ีส้ินสุด  วธีิการต่อลายนั้น 
มีวธีิท าไดห้ลายแบบ ดงัต่อไปน้ี 
 

1  การต่อลายในลกัษณะส่ีเหล่ียม  (The square network) 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที ่2.17 แสดงการต่อลายในลกัษณะส่ีเหลี่ยม   
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

 
2  การต่อลายในลกัษณะการเรียงอิฐแนวนอนและแนวตั้ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.18  แสดงการต่อลายในลกัษณะการเรียงอิฐแนวนอนและแนวตั้ง 

ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



29 
 

 
3  การต่อลายในลกัษณะส่ีเหล่ียมเพชรหรือส่ีเหล่ียมขนมเปียกปูน  

(The diamond network) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่2.19  แสดงการต่อลายในลกัษณะส่ีเหลี่ยมเพชรหรือส่ีเหลีย่มขนมเปียกปูน  

ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
 

4  การต่อลายในลกัษณะสามเหล่ียม (The triangle network) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.20 แสดง การต่อลายในลกัษณะสามเหลี่ยม 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5  การต่อลายในลกัษณะลวดตาข่าย (The ogee network) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.21  แสดงการต่อลายในลกัษณะลวดตาข่าย 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
6  การต่อลายในลกัษณะหกเหล่ียม (The hexagon network) ลายหก

เหล่ียมน้ีมีพื้นฐานมาจากลายสามเหล่ียม 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที ่2.22  แสดงการต่อลายในลกัษณะหกเหลีย่ม 

ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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7  การต่อลายในลกัษณะรูปพดั (The scale network) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.23  แสดงการต่อลายในลกัษณะรูปพดั 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
8  การต่อลายในลกัษณะวงกลม (The circle network) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

ภาพที ่2.24 แสดง การต่อลายในลกัษณะวงกลม 
  ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ลกัษณะลวดลายท่ีต่อเน่ืองในแบบต่างๆมีดงัน้ี 

1  ลวดลายในลกัษณะแนวนอน ส่วนมากนิยมใชเ้ป็นเชิงผา้ 
 หรือเป็นขอบผา้ (Border)  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.25  แสดงลวดลายในลกัษณะแนวนอน 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

 
 

2  ลวดลายในลกัษณะแนวตั้ง 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่2.26  แสดงลวดลายในลกัษณะแนวตั้ง 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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3  ลวดลายในลกัษณะเส้นโคง้หรือซิกแซก เป็นลายท่ีใหค้วามรู้สึกล่ืนไหล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.27  แสดงลวดลายในลกัษณะเส้นโค้งหรือซิกแซก 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
4  ลวดลายในลกัษณะเอียง 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่2.28  แสดงลวดลายในลกัษณะเอยีง 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5  ลวดลายในลกัษณะตาหมากรุก เป็นลวยลายท่ีมีพื้นฐานจาก 

การต่อลายแบบส่ีเหล่ียม 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่2.29  แสดงลวดลายในลกัษณะตาหมากรุก 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

 
 
 

6  ลวดลายในลกัษณะขั้นบนัได 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.30  แสดงลวดลายในลกัษณะขั้นบันได 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



35 
 

7  ลวดลายในลกัษณะสมมาตร   คือการออกแบบลวดลายใหมี้ดุลยภาพ 
มีรูปลวดลายและสีสันเหมือนกนัทั้งซา้ยและขวา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.31  แสดงลวดลายในลกัษณะสมมาตร    
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 
8  ลวดลายในลกัษณะวนเป็นวงกลม 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.32  แสดงลวดลายในลกัษณะวนเป็นวงกลม 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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9  ลวดลายในลกัษณะมีการสลบัสีของลาย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.33  แสดงลวดลายในลกัษณะมีการสลบัสีของลาย 
ทีม่า : Pattern design,  (Lawis F. Day,  1979) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.6  การท าเคร่ืองหมาย การเผ่ือตะเขบ็ วางแบบตัด และตัดผ้า  
ในการออกแบบลายผา้นอกจากจะตอ้งรู้วธีิการออกแบบการต่อลายแลว้จะตอ้งมีพื้นฐาน

ความเขา้ใจในเร่ืองแพทเทิร์นเพื่อท่ีจะสามารถท างานร่วมกบัฝ่ายออกแบบเส้ือผา้หรือตดัเยบ็ไดดี้ เช่น
การออกแบบลายท่ีมีโครงสร้างลวดลายอยูใ่นลกัษณะเฉพาะ จะตอ้งออกแบบลวดลายและตดัใหพ้อดี
กบัแบบท่ีไดอ้อกแบบไว ้ไม่วา่จะเป็นการวางลายผา้และแพทเทิร์นใหส้ัมพนัธ์กนั ซ่ึงเกรนผา้จะตอ้ง
ถูกตอ้งเพราะจะมีผลต่อการตดัเยบ็และการสวมใส่  และการจดัวางแพทเทิร์นบนผืนผา้ท่ีออกแบบแลว้
ใหเ้หลือเศษนอ้ยท่ีสุด ซ่ึงการเผือ่ตะเขบ็ต่าง ๆ ใชเ้น้ือท่ีมากนอ้ยต่างกนัควรระวงั เป็นตน้  
 2.6.1 สัญลกัษณ์บนแบบตัด 

เส้นสัญลกัษณ์ต่างๆบนกระดาษแพทเทิร์นมีความหมายควรรู้ มีดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.34 แสดงตัวอย่าง pattern เส้ือ 
ทีม่า : http://www.auypatterns.com/1237110 

 
 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.auypatterns.com/1237110
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          2.6.1.1  เส้นเกรนผา้ (Grain line)  
          จะเรียกริมผา้ดา้นท่ีไม่ลุ่ยวา่ ผา้ตามยาวปกติแลว้เราจะวางแพทเทิร์นใหเ้ส้นเกรน  

ขนานไปตามริมผา้ตามยาวดา้นท่ีไม่ลุ่ยน้ี นอกจากจะมีการสั่งเป็นพิเศษใหว้างผา้ตามขวาง หรือวาง
ผา้ทแยงมุม 

          2.6.1.2  รอยตดัตามไซส์ต่าง ๆ (Cutting line)  
          เช่นไซส์ใหญ่สุดจะใชเ้ส้นทึบไซส์เล็กลงมาใชเ้ส้นไข่ปลา เส้นพวกน้ีมีความหนา

ของมนั แพทเทิร์นส าเร็จบางบริษทัโดยเฉพาะของอเมริกาจะรวมความกวา้งของตะเขบ็ไวแ้ลว้ 5/8 
น้ิว หรือ 1.50 ซม.ส่วนใหญ่แลว้แพทเทิร์นจากยโุรปจะไม่เผือ่ตะเขบ็ให ้ตอ้งวดัและวาดใส่เขา้ไป
เองท่ีท าเช่นนั้นเพื่อความสะดวกระหวา่งการแกไ้ขแพทเทิร์น 

          2.6.1.3  เส้นส าหรับปรับเปล่ียนแกไ้ขแพทเทิร์น (Adjustment line) 
          เป็นเส้นท่ีมีไวส้ าหรับเผือ่การปรับขนาดแพทเทิร์นใหเ้หมาะสมกบัทรงเส้ือ สังเกตุ 

โดยง่ายจากเส้นคู่ขนาน ถา้เป็นเส้ือ ส่วนมากจะอยูเ่หนือเอวเพื่อหดหรือยดืแพทเทิร์นใหเ้หมาะสม
กบั ความยาวจากปุ่มคอ ถึง เอว บนแพทเทิร์นกางเกง หรือ กระโปรง ก็จะมีเส้นน้ีเหมือนกนัเพื่อพบั
ใหแ้พทเทิร์นสั้นลง หรือ ตดัต่อกระดาษให้แพทเทิร์นยาวข้ึน 
           2.6.1.4  เส้นกลางหนา้ กลางหลงั (Center front / Center back lines)  

คือเส้นก่ึงกลางตวัมีความส าคญัต่อการวางผา้ และการหาจุดวางกระดุมหรือรังดุม 
          2.6.1.5  ต าแหน่งทบผา้ (Fold line)  

จะไดใ้ชใ้นช่วงของการเยบ็ผา้ควบคู่ไปกบัการรีดผา้เช่น บริเวณสาบเส้ือกลางตวั 
          2.6.1.6  ต าแหน่งกระดุมและรังดุม (Buttons / Buttonholes)  

ปกติแลว้จะใหต้ าแหน่งรังดุมหรือกระดุมมาส าหรับไซส์เล็กท่ีสุดไซส์อ่ืนท่ีใหญ่กวา่ 
จะตอ้งค านวณเองจาก เม็ดกระดุมหรือรังดุมอนัแรก 
           2.6.1.7  สัญลกัษณ์ วงกลมแลว้มีกากบาทขา้งใน  
หมายถึง ต าแหน่งของจุดอก (Bust point, Apex) เส้นเอวและเส้นสะโพก 

          2.6.1.8  สัญลกัษณ์วงเล็บส่ีเหล่ียมท่ีดา้นในเขียนวา่ Fold  
          ถา้เป็นกระโปรงมกัอยูต่รงเส้นกลางหนา้ กลางหลงัแสดงวา่เราจะวางแพทเทิร์นน้ีบน 

สันทบของผา้ก่อนตดั 
           2.6.1.9  เคร่ืองหมายสามเหล่ียมเล็ก ๆ ท่ีอยูบ่นเส้นรอยตดั (Cutting line)  

          มีความส าคญัในขณะเยบ็จะตอ้งประกบต าแหน่งสามเหล่ียมน้ีเขา้ดว้ยกนั แลว้จบั 
ตะเขบ็เยบ็เวลาตดักระดาษ จะตอ้งตดัสามเหล่ียมใหเ้วา้เขา้ไป เวลาตดัผา้จะตอ้งขลิบเส้นตรง
เล็กนอ้ยเขา้ไปบนตะเขบ็ผา้ดว้ย 
            

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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          2.6.1.10  สัญลกัษณ์พวก สามเหล่ียม วงกลมเล็ก ๆ (แลว้แต่จะใชแ้บบไหน) 
          จะวางอยูบ่ริเวณต่าง ๆ มีความหมายในขณะเยบ็มาก เป็นการบ่งบอกวา่ ตรงจุดไหน 

ควรจะประกบพอดีกบัจุดไหน เช่นวงกลมเล็กๆบนเกล็ดกระโปรง (Dart) หรือไม่ก็เป็นตวับ่งระยะ 
เช่นวา่ ระหวา่งสองจุดน้ีใหเ้ยบ็รูด จบัจีบ ฯลฯ 

          2.6.1.11  ต าแหน่งวางซิป (Zipper placement)  
          ก็จะใชส้ัญลกัษณ์พวกกลมๆเล็กๆเช่นกนั 
          2.6.1.12  เส้นความยาวเส้ือ กางเกง กระโปรง (Hem line)  

ส่วนมากแพทเทิร์นจะเผื่อตะเขบ็ใหเ้หมาะสมไวแ้ลว้ 
          2.6.1.13  ช่ือ โคด้ ไซส์ และ เลขท่ี ของแพทเทิร์น  
          เช่น Front A  เลขท่ี 1 หมายถึง ช้ินหนา้ แบบ A (บางคร้ังแพทเทิร์นเดียวกนัสามารถ 

เลือกใชไ้ดห้ลายดีไซส์ View A View B View C ) นอกจากน้ียงัมีค าสั่งวา่ ใหต้ดัผา้จริงก่ีช้ิน ผา้ซบัใน
ก่ีช้ินบนสันทบหรือไม่นบัวา่ส่วนน้ีมีประโยชน์มากต่อการวางผา้ตดัผา้และการเก็บรักษาแพทเทิร์น 

2.6.2  การเผ่ือตะเข็บ 
หลายคนเขา้ใจผดิวา่การเผื่อตะเขบ็มาก ๆ จะมีประโยชน์เม่ือมีการเยบ็ผิด ตรงกนัขา้มท าให้

เยบ็ 
แลว้ไม่สวย เช่น ประกอบสาบคอ เขา้วงแขน เม่ือกลบัแลว้จะร้ัง สวยไม่เท่าการท าตะเข็บเล็ก ฉะนั้น 
เพื่อความสวยงาม สะดวกและรวดเร็ว ตอ้งเผือ่ตะเขบ็ตามท่ีก าหนดไว ้ดงัน้ี 

          2.6.2.1  วงคอเส้ือ 1 ซม. 
          2.6.2.2  วงแขนเส้ือไม่มีแขน 1 ซม. 
          2.6.2.3  วงแขนเส้ือมีแขน ตะเขบ็เอว 1.5 ซม. 
          2.6.2.4  ตะเขบ็ต่อภายในตวัเส้ือ กระโปรง เส้นไหล่ 2 ซม. 
          2.6.2.5  ตะเขบ็ใตท้อ้งแขน 2 ซม. 
          2.6.2.6  ตะเขบ็ขา้งเส้ือ กระโปรง 2.5 ซม. 
          2.6.2.7 ตะเขบ็ปลายแขนเส้ือ ชายกระโปรงผา้เฉลียง 3-4 ซม. 
          2.6.2.8  ตะเขบ็ชายเส้ือ ชายกระโปรงทรงตรง 5-6 ซม. 
          2.6.2.9  ตะเขบ็ท่ีกุ๊น ไม่ตอ้งเผือ่ 
หมายเหตุ แนวตะเขบ็ หมายถึง แนวเยบ็ท่ียดึผา้ 2 ช้ิน หรือมากกวา่เขา้ดว้ยกนั 
2.6.3  การวางแบบตัด 
 เวลาตดัผา้ควรดูเกรนผา้ใหต้รงกนั เพื่อเวลาเยบ็ต่อผา้ ผา้จะไดไ้ม่ร้ังกนั และอาจท าใหผ้า้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ไม่เท่ากนัได ้การวางแบบตดับนผา้เป็นขั้นแรกของการลงมือท าเส้ือจริง โดยคล่ีผา้ผนืท่ีจะตดับนพื้น
ราบหรือโตะ๊ตดัผา้ท่ีเรียบเสมอกนั เส้นดา้ยทั้งสองทางตอ้งตรงและเรียบดว้ย การวางแบบตดัใหดู้
เคร่ืองหมายบอกเส้นดา้น (เกรนผา้) ในแบบตดั 
เส้นดา้ยของผา้ (เกรนผา้) 
เกรนผา้ คือ ทิศทางหรือเส้นดา้ยของผา้ แบ่งออกเป็น 

2.6.3.1  เกรนตามยาว หรือ แนวเส้นดา้ยยนื 
ขนานกบัริมผา้ 
เส้นทอแขง็แรง 
ยดืนอ้ยท่ีสุด 
แนวตกของผา้ทิ้งตวัไดดี้ 

2.5.3.2  เกรนตามขวาง คือ แนวเส้นดา้ยพุง่ 
ตั้งฉากกบัริมผา้ 
เส้นทอขาดง่ายกวา่ 
ยดืมากกวา่ 

2.5.3.3  เกรนเฉลียง 
เป็นเส้นเฉลียงของผา้ 
ยดืตวัมากท่ีสุด 
แนวตกเฉียงสละสลวย ทิ้งตวัไดดี้เวลาจบัจีบ 
ผา้เส้ียว เกิดจากการตดัออกนอกแนวดา้ยยนืหรือดา้ยพุง่ 
เฉลียงแท ้คือ แนวแบ่งคร่ึง (45 องศา) ระหวา่งเส้นดา้ยยนืและเส้นดา้ยพุง่ 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.35  แสดงผ้าด้านยาว 
ทีม่า : http://www.naradacrafts.com/index.php?lay=show&ac=article&Id=5357102&Ntype=5 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.naradacrafts.com/index.php?lay=show&ac=article&Id=5357102&Ntype=5
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ภาพที ่2.36  แสดงผ้าด้านกว้าง 

ทีม่า : http://www.naradacrafts.com/index.php?lay=show&ac=article&Id=5357102&Ntype=5 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.37  แสดงผ้าแนวเฉลยีง 

ทีม่า : http://www.naradacrafts.com/index.php?lay=show&ac=article&Id=5357102&Ntype=5 
 
2.6.4  การตัดผ้า 
เม่ือแน่ใจวา่วางแบบถูกตอ้งแลว้ การตดัควรใชก้รรไกรท่ีคม งา้งออกใหก้วา้งเพื่อใหก้ารตดั 

แต่ละคร้ังกินเน้ือท่ีไดม้าก โดยตอ้งตดัจากขวามาซา้ยเสมอ ถา้ตดัจากซา้ยไปขวา จะท าใหก้รรไกร 
บงัรอยตดั ตดัใหเ้รียบเสมอกนั และเผือ่ผา้ให้เส้นขนานกบัแบบ ไม่ควรใชก้รรไกรซิกแซกตดัในขั้น 
น้ี เพราะตดัโคง้มุมท่ีมีขนาดเล็กไม่ได ้การตดัท่ีเรียบสม ่าเสมอ จะช่วยใหก้ารเยบ็เรียบร้อย ควรตดั
ใหค้รบทุกช้ิน เช่น ปก สาบ กระเป๋า หรือผา้กุ๊น ไม่ควรตดัและเยบ็ในขณะดียวกนั เพราะจะท าให้
ลืมง่ายและเสียเวลา เสร็จแลว้อยา่ถอดเขม็หมุดออกจนกวา่จะไดท้  าเคร่ืองหมายบนผา้เสร็จทุกช้ิน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.naradacrafts.com/index.php?lay=show&ac=article&Id=5357102&Ntype=5
http://www.naradacrafts.com/index.php?lay=show&ac=article&Id=5357102&Ntype=5
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 การตดั ตอ้งตดัใหเ้ป็นเส้นขนานกบัแบบเท่าท่ีก าหนด (เผื่อเยบ็) ตอ้งตดัใหค้รบทุกช้ิน ก่อน
ท าเคร่ืองหมายบนผา้ และ ขณะตดั ตอ้งขริบผา้ท าเคร่ืองหมายบนผา้ เช่น กลางตวัหนา้ – หลงั แขน
หนา้ (เวา้มาก) เพื่อความสะดวกในขั้นเยบ็ 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.38  แสดงการวดัผ้าก่อนตัด 
ทีม่า : http://www.cottonprince.com/?lang=th 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.6.5  ขนาดสัดส่วนมาตราฐานในการสร้างแพทเทิร์น 
  

ขนาดสัดส่วนมาตราฐาน ส าหรับแบบตดักระโปรงส าเร็จรูปหญิง 
 หน่วย : เซนติเมตร 
 
ตารางที ่2.1  แสดงขนาดสัดส่วนมาตราฐาน ส าหรับแบบตัดกระโปรงส าเร็จรูปหญงิ 
 S M L LL XL 
รอบเอว 60 64 67 71 76 
รอบสะโพกบน 80 82 86 90 95 
รอบสะโพกล่าง 86 88 92 97 102 
กระโปรงยาว 60 60 60 60 60 
อกห่าง 17 18 19 20 20 
  

ขนาดสัดส่วนมาตราฐาน ส าหรับแบบตดัเส้ือส าเร็จรูปหญิง 
 หน่วย : เซนติเมตร 
 
ตารางที ่2.2  แสดงขนาดสัดส่วนมาตราฐาน ส าหรับแบบตัดเส้ือส าเร็จรูปหญงิ 
 S M L LL XL 
ยาวหนา้ 32+1 33+1 34+1 35+1 37+1 
ยาวหลงั 38 39 40 41 42 
อกสูง 17 18 19 20 20 
อกห่าง 18 18 19 19 19 
บ่าหนา้ 31 32 33 34 35 
บ่าหลงั 32 34 35 36 37 
รอบคอ 33 34 35 36 37 
รอบอก 80 82 84 86 90 
รอบสะโพก 84 86 90 94 96 
ไหล่กวา้ง 35 36 36 37 38 
ตะเขบ็ไหล่ 11.5 12.5 12.5 13 13.5 
วงแขน 35+8 35+8 38+8 42+8 44+8 
แขนยาว 20 22 24 25 26 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.39 แสดงสัดส่วนของผู้หญงิไทย 

ทีม่า : จากการส ารวจของบริษัทวาโก้ จ ากดั ร่วมกบัส านักงานมาตราฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2530 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่2.40  แสดงสัดส่วนที่สมส่วน 
ทีม่า : จากการส ารวจของบริษัทวาโก้ จ ากดั ร่วมกบัส านักงานมาตราฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2530 
 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.6.6  สรุปกรรมวธีิการตัดเย็บ 
แผนภาพที ่2.1  สรุปกรรมวิธีการตัดเยบ็ 

 

ออกแบบรูปแบบของชุด

ออกแบบลวดลายบนชุด

สร้างแบบ (แพทเทิร์น) 

ท าลวดลายลงบนผา้

ตดัผา้ตามแบบ (แพทเทิร์น)

เยบ็เป็นชุด

ตกแต่งใหเ้รียบร้อย

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2.6.7  ข้อควรค านึงในการตัดเยบ็ 
          2.5.7.1  การสังเกตริมผา้ใหริ้มผา้เป็นแนวเส้นดา้ยยืน 
          2.5.7.2  การใชด้า้ยส าหรับเยบ็ผา้ตอ้งใหสี้เดียวกบัผา้ หรือใชสี้ต่างกนั 

ตามการออกแบบ 
          2.5.7.3  การติดซิปซ่อนในตะเขบ็  ควรเลือกสีกลมกลืนกบัผา้ 
          2.5.7.4  การต่อลายของผา้เช่น  ผา้ทางหรือผา้ตา  ควรใหล้ายทางของผา้ตรง 

ในแนวเดียวกนั 
          2.5.7.5  การเยบ็ตะเขบ็ ฝีเขม็ท่ีใชป้ระมาณ  8-10  ฝีเขม็ / 1 น้ิว 
          2.5.7.6  การตดัผา้ควรใชก้รรไกรท่ีมีความคม  ในกรณีท่ีไมเ้ยบ็กนัลุ่ยแนวเผือ่ 

ตะเขบ็ใหใ้ชก้รรไกรซิกแซกคมๆตดั 
          2.5.7.7  การท าเคร่ืองหมายลงบนผา้  ถา้เป็นผา้สีอ่อน  ควรใชก้ระดาษกดรอยสี

เหลืองหรือสีฟ้า ถา้เป็นผา้สีเขม้ใชก้ระดาษกดรอยสีเขม้ 
          2.5.7.8  เน้ือผา้บางน่ิม ควรเยบ็ตะเขบ็เขา้ถ ้า 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



48 
 

2.7  กรรมวธิีการ Heat transfer printing 
2.7.1  ทีม่าและประวตัิของ Heat transfer printing 
กรรมวธีิการ Heat transfer printing นั้นเกิดมาจากความตอ้งการท่ีจะคน้ควา้ขบวนการผลิต

ใหม่ ๆท่ียดึหลกัการท่ีจะไม่ท าใหเ้กิดน ้าเสีย เน่ืองจากในอุตสาหกรรมการพิมพ ์การฟอกยอ้ม  
หรืออ่ืน ๆ เม่ือปล่อยน ้าทิ้งออกจะเป็นการท าลายธรรมชาติท าใหน้ ้ามีสารเคมีตกคา้งเน่าเสีย แต่ใน
ปัจจุบนัก็ไดมี้มาตรการบ าบดัน ้าเสียท่ีพอช่วยบรรเทาไดก้าร Heat transfer printing ใชห้ลกัการ
ระเหิดของสีดีสเพอสจากกระดาษสู่ผา้เม่ือถูกความร้อน วิธีน้ีไม่มีการใชน้ ้าขณะถ่ายลายลงผา้จึงไม่
มีน ้าเสีย แนวคิดของขบวนการน้ีนกัคน้ควา้วจิยันั้นไดแ้รงบนัดาลใจมาจากการท ารูปลอกท่ีเด็กๆ
น ามาแช่น ้าปิดสมุดหนงัสือเล่นกนั ประกอบกบัการคน้พบสารช่วยพิมพ ์เพียงแต่แทนท่ีจะใชน้ ้า
ลอกรูปภาพจะใชค้วามร้อนแทน วธีิการ Heat transfer printing นั้นไดถู้กอา้งอิงคร้ังแรกในโฆษณา
สีดีสเพอสเม่ือปี ค.ศ. 1929  และไดมี้การจดสิทธิบตัรในประเทศองักฤษเม่ือปี ค.ศ. 1924 และ 1931  

ความนิยมของกรรมวธีิน้ีแพร่ขยายมากข้ึนทุกปีเพราะเม่ือพิมพเ์สร็จแลว้หากไม่ไดต้อ้งการ
ตกแต่งใดเพิ่มเติม  ก็ไม่ตอ้งน าไปซกัใหส้ะอาดก็ใชห้รือจ าหน่ายได ้ซ่ึงนบัเป็นการลดตน้ทุน 
อยา่งมาก แต่จะตอ้งน ามาเปรียบเทียบกบัการใชก้ระดาษพิมพล์าย เพราะการพิมพแ์ต่ละคร้ังจะท าให้
สีอ่อนลงเร่ือยๆ ขณะน้ีบางบริษทัจะใชก้ระดาษพิมพล์าย 2 คร้ัง คร้ังแรกใหสี้สวยงดงาม คร้ังท่ี 2 ได้
สีหม่นลงเล็กนอ้ย จากนั้นก็อาจมีการขายกระดาษเพื่อไปท าถุงบรรจุของ หรือเส้ือกระดาษส าหรับ
เผาท่ีไวท้  าบุญใหผู้ล่้วงลบัตามความเช่ือของจีน เพราะวา่กระดาษยงัอยูใ่นสภาพดีและยงัมีสีสัน
สวยงามอยู ่

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.41  แสดงการท า Heat transfer printing ในอุตสาหกรรม  

ทีม่า : http://fanela.blog.com/files/2010/06/transfer-printing3-heat-press.jpg 
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อยา่งไรก็ตามกรรมวธีิการ Heat transfer printing ก็มีขอ้จ ากดัในการใชง้านเพราะวา่สีท่ีใช้
ในการพิมพก์ระดาษชนิดน้ีเป็นสีดิสเพอส ซ่ึงสามารถใชไ้ดก้บัผา้ใยสังเคราะห์ หรือผา้ใยผสม  
ซ่ึงหากมีสัดส่วนของใยสังเคราะห์มากเท่าใดสีก็จะยิง่เขม้ข้ึนเท่านั้น นอกจากนั้นตวัแปรส าคญัท่ีมี
ผลต่อลวดลายท่ีออกมาก็คือ อุณหภูมิ ระยะเวลาท่ีใหค้วามร้อนและแรงกดของเคร่ืองจกัรท่ีใชโ้ดย
เคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นอุตสาหกรรม Heat transfer printing น้ีมีอยู ่2 ประเภทคือ เคร่ืองระบบลูกกล้ิง 
(Rotary) เคร่ืองแบบแผน่กดทบั (Flat - bed) 

นอกจากน้ีแลว้ปัจจุบนัหลกัการของ Heat transfer printing ไดพ้ฒันาจนเกิดเป็นผลิตภณัฑ์
อ่ืนๆเช่น สีเทียน (Transfer crayons) หรือหมึก (Transfer Ink) ท่ีวาดบนกระดาษแลว้สามารถถ่าย
โอนลงบนผา้และเป็นท่ีนิยมตามโรงเรียนเพราะมีความสะดวกในการใชง้านสามารถใชเ้ตารีดแทน
เคร่ืองกดทบัได ้

เป็นท่ีทราบกนัดีวา่ Heat transfer printing นั้นเหมาะสมกบัผา้ใยสังเคราะห์เพราะ 
สีดีสเพอสจะติดไดดี้กบัผา้ใยสังเคราะห์ จึงมีผูค้น้ควา้การใช ้Heat transfer printing กบัเส้นใย
ธรรมชาติและวสัดุอ่ืนๆ เช่น ใยฝ้าย ใยขนสัตว ์หนงั ฟิลมอ์ลูมิเนียมอโนไดซ์ ฟิลมพ์ลาสติก 
เมลิเน็กซ์ (Melinex) ท่ีท าจากพอลิไวนิลคลอไรด ์(PVC) พอลิเอสเทอร์ (PET) เป็นตน้ และมีบริษทั
ท่ีประสบความส าเร็จในการวจิยัและไดจ้ดสิทธิบตัร หลกัการท่ีท าน้ีไม่ต่างจากวธีิการดั้งเดิมมาก 
เพียงตอ้งมีการเคลือบสารเคมีบางชนิดลงบนผา้ใยธรรมชาติเพื่อใหสี้นั้นติดทน ส าหรับหนงั วธีิการ
น้ีจะท าใหก้าร Finish เป็นแบบผวิอะคริลิค เมลามิน และหนงัเทียมท่ีท าจากโพลียรีูเทนก็สามารถใช้
กรรมวธีิน้ีไดโ้ดยจะตอ้งมีการ Finish ผวิท่ีเรียกวา่ Shoe room finishing treatment  ทั้งน้ีการศึกษา
คน้ควา้เก่ียวกบัหนงัยงัด าเนินต่อไปโดยเฉพาะในอุตสาหกรรมรองเทา้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.42  แสดงผลติภัณฑ์ต่างๆทีผ่่านกรรมวธีิ Heat Transfer Printing 

ทีม่า http://www.bestsublimationthai.com/attachment/post/others/42_1.png 
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2.7.2  เคร่ืองจักรทีใ่ช้ในอุตสาหกรรมการท า Heat transfer printing  
          2.7.2.1  เคร่ืองระบบลูกกล้ิง (Rotary) เคร่ืองชนิดน้ีใชส้ าหรับพิมพผ์า้ท่ีเป็นมว้น 

เท่านั้น เหมาะส าหรับการพิมพผ์า้จ  านวนมากและมีประสิทธิภาพสูง สามารถพิมพผ์า้ไดม้ากถึง 
1,300 หลา ต่อชัว่โมงเพราะผา้ท่ีเคล่ือนผา่นลูกกล้ิงใชเ้วลาเพียงแค่  2-3 วนิาทีเท่านั้น และขนาด
ความกวา้งของลายท่ีใหญ่ถึง  2-2.5 เมตร หรือมากกวา่นั้นตามเทคโนโลยท่ีีพฒันาข้ึนทุกวนัน้ี 
เคร่ืองชนิดน้ีจะประกอบดว้ยลูกกล้ิงส าคญั 2 ลูก ลูกหน่ึงจะใหค้วามร้อนท่ีอุณหภูมิ 200 – 230  
องศาเซลเซียส  มีแรงกดเพื่อใหผ้า้แนบสนิทกบัผวิลูกกล้ิง การส่งผา้เขา้ไประหวา่งลูกกล้ิงทั้งสองน้ี
ควรมีผา้ใบรองขา้งล่างดว้ย เพื่อป้องกนัไม่ใหลู้กกล้ิงอนัล่างตอ้งเป้ือนสี  
           2.7.2.2  เคร่ืองแบบแผน่กดทบั (Flat – bed) เหมาะส าหรับพิมพล์งบนผา้ท่ีเป็นช้ิน ๆ 
จะมีราคาถูกกวา่เคร่ืองระบบลูกกล้ิง สะดวกในการใชท้ดสอบผา้ อุณหภูมิ ระยะเวลาและแรงกดท่ี
เหมาะสมในการพิมพผ์า้แต่ละชนิด การใชเ้คร่ืองชนิดน้ีจะตอ้งใชเ้วลามากกวา่แบบลูกกล้ิง ข้ึนอยู่
กบัชนิดผา้และกระดาษ แรงกด รวมถึงจ านวนคร้ังท่ีพิมพก์ระดาษไปแลว้ เช่น โพลิเอสเตอร์  
โพลิเอไมด ์(ไนลอน) ใชเ้วลา 20 วนิาที ท่ีอุณหภูมิ 200 องศาเซลเซียส  ใยอะคริลิค ใชเ้วลา 15 
วนิาที ท่ีอุณหภูมิ 190 องศาเซลเซียส   เป็นตน้ 

 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.43 แสดงเคร่ืองแบบแผ่นกดทบั Astex 7400 

ทีม่า : http://www.jesseheap.com/Pictures/Heat-Transfer/model7400.html 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.44  แสดงเคร่ืองแบบแผ่นกดทบั Astex 1112 (20" x 44") 
ทีม่า : http://www.jesseheap.com/Pictures/Heat-Transfer/model1112.html เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แผนภาพที ่2.2 แสดงขบวนการพมิพ์ภาพแบบ Heat transfer printing 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

พิมพล์ายท่ีออกแบบดว้ยสีดีสเพอสลง
บนกระดาษ

วางกระดาษไวบ้นสุดของ
เคร่ืองใหค้วามร้อนชนิดแผน่กดทบั 

วางผา้บนกระดาษโดยคว  ่าดา้นถูก
(ดา้นท่ีตอ้งการใหมี้ลาย)ลงกบักระดาษ

ทบัดว้ยแผน่กดทบัซ่ึงมีความร้อนอยูท่ี่ 
200 องศาเซลเซียส นาน 2-3 วนิาที

ยกแผน่กดทบัข้ึน ดา้นผา้ท่ีแนบ
กระดาษจะมีลวดลาย

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.7.4  กระดาษส าหรับกรรมวธีิ Heat Transfer Printing  
กระดาษพิมพท่ี์ใชก้นัในอุตสาหกรรม Heat Transfer Printing มีอยู ่6 ชนิดไดแ้ก่ 

80 gm2 cartridge   70 gm2 woodfree   70 gm2 coated M.F.   70 gm2 M.G. loaded 
60 gm2 merchanical  55 gm2 M.C.Kraft  

เลขต าแหน่งแรกหมายถึงน ้าหนกั (Gram) ของกระดาษต่อตารางเมตร ถา้เลขมากเท่าใด
กระดาษก็จะหนาข้ึนเท่านั้น ต าแหน่งหลงั คือค าบอกขบวนการผลิตหรือคุณสมบติัของกระดาษนั้น 

         2.7.4.1  Cartridge หรือ Chemical มีความหมายเหมือนกนั คือกระดาษท่ีท ามาจากเยือ่
กระดาษซ่ึงเป็นเซลลูโลสบริสุทธ์ิ ไม่มีส่วนประกอบอ่ืนท่ีไม่ใช่เซลลูโลส มีการฟอกขาวใหส้ะอาด 
มีคุณสมบติัท่ีทนต่อแสงและค่อนขา้งเหนียว 

         2.7.4.2  Wood free ท ามาจากเยื้อกระดาษท่ีเตรียมดว้ยวธีิเคมี จะใชเ้ซลลูโลสจากไม้
เน้ือแขง็หรือไมเ้น้ืออ่อนก็ได ้จะมีเน้ือไมท่ี้ไดม้าจากขบวนการเชิงกลไม่เกินร้อยละ 5 มีสีค่อนขา้ง
ขาว ทนแสง และค่อนขา้งเหนียว 

         2.7.4.3  Coated M.F. มี 2 แบบ แบบท่ี 1 หมายถึงกระดาษท่ีใชโ้ดยทัว่ไปท่ีเม่ือผลิต
เป็นแผน่กระดาษแลว้ผา่นเขา้ไปในเคร่ืองขดัมนั (Calender) ทั้งท่ียงัเปียกอยู ่ลูกกล้ิงทั้ง 2 ของเคร่ือง
ขดัมนัจะมีความร้อน ซ่ึงจะท าใหก้ระดาษแหง้ แลว้ผา่นไปยงัเคร่ืองขดัมนัอีกเคร่ืองหน่ึงท่ี
ประกอบดว้ยลูกกล้ิงท่ีหุม้ดว้ยแผน่เส้นใย และลูกท่ีท าดว้ยเหล็ก ลูกกล้ิงท่ีหุม้ดว้ยเหล็กจะใหค้วาม
ร้อนและอดัผวิกระดาษใหเ้รียบแน่น ในระหวา่งการท าให้แหง้น้ีอาจใชแ้ป้งเซลลูโลสอีเทอร์
ประมาณ 1-2 กรัมต่อตารางเมตร เคลือบผวิให้เรียบ เพื่อใหอุ้ดรูเล็ก ๆ ในเน้ือกระดาษ ลกัษณะของ
แผน่กระดาษจากเดิมจะดีข้ึน คงทนมากข้ึน  

         2.7.4.4  M.G. loaded คือกระดาษท่ีท ามาจากเยื้อกระดาษผสม อาจเป็นดินขาว  
ไททาเนียมออกไซดใ์นอตัราส่วนไม่เกินร้อยละ 20 ของเน้ือเยื้อ ทั้งน้ีเพื่อลดตน้ทุนการผลิตและท า
ใหก้ระดาษคงรูปคงทนมากข้ึน แต่เน้ือกระดาษจะขุ่นมากข้ึน M.G. นั้นยอ่มาจาก Machine glazed 
คือน าไปขดัมนัดว้ยเคร่ืองขดัมนัหมุนเร็ว ความร้อนสูง 

         2.7.4.5  Mechanical คือกระดาษท่ีผลิตโดยกระบวนการเชิงกล คลา้ยกบัการผลิต
กระดาษสาของเมืองไทย โดยน าเอาเน้ือไมม้าแช่น ้าใหอ่ิ้มตวัแลว้บดใหล้ะเอียด เยื้อกระดาษแบบน้ีมี
ส่วนประกอบเหมือนเน้ือไมเ้ดิมทุกประการ มีสีเทาหรือนวลอ่อน ๆ มีความเหนียวต ่าทนต่อ
แสงแดดไดน้อ้ย 

         2.7.4.6  M.C. Kraft ท าดว้ยเยือ่กระดาษท่ีไดม้าจากไมเ้น้ืออ่อน น ามาขดัมนัขณะท่ียงั
เปียกอยู ่โดยเขา้เคร่ืองขดัมนัหมุนดว้ยความเร็วสูงและมีความร้อน ผวิกระดาษดา้นท่ีถูกขดัจะเป็น
มนัและแหง้ไปพร้อมกนัอีกดา้นหน่ึงจะมีเน้ือดา้นกระดาษจะมีคุณสมบติัท่ีเหนียวมาก  
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คุณสมบติัของกระดาษท่ีจะใชพ้ิมพแ์บบ Heat transfer printing  
เป็นกระดาษท่ีพิมพสี์ติดไดดี้ สีลอกออกจากกระดาษและถ่ายสู่ผา้ไดดี้ 
ทนต่อสภาวะการลอกลายซ่ึงตอ้งใชค้วามร้อนสูงไดดี้ ความเหนียวไม่เปล่ียนแปลงมาก 
ไม่ปล่อยใหไ้อของสีผา่นออกไปไดม้ากนกั 
เป็นกระดาษมว้นริมเรียบและแน่น 
สะอาดไม่มีเศษผงและเศษใยติดอยู ่
มีความคงทน 
เน้ือกระดาษเรียบสม ่าเสมอ 
ไม่มีรูทะลุและสารท าใหแ้ขง็ (Sizing) 
เน้ือกระดาษเหนียวพอสมควร เม่ือถูกความร้อนแลว้ไม่กรอบหกั 

         กระดาษท่ีใหอ้ากาศผา่นเขา้ออกไดม้ากบางคร้ังนั้นจะไม่ใหไ้อสีผา่นออกไปไดเ้ลย 
และตรงกนัขา้มกระดาษท่ีไม่ใหอ้ากาศผา่นเขา้ออกมากจะท าใหสี้ผา่นเขา้ออกไดม้ากและง่าย  
การจะก าหนดวา่กระดาษควรมีความเหนียวเท่าใดเป็นเร่ืองยาก ถา้เคร่ืองพิมพเ์ดินเรียบสม ่าเสมอ
น ้าหนกัท่ีเคร่ืองพิมพจ์ะต ่า กระดาษพิมพธ์รรมดาจะใชไ้ดผ้ลดี แต่ถา้ตอ้งการพิมพห์ลายสีตอ้ง
เปล่ียนอตัราการป้อนและความเร็ว น ้าหนกัของเคร่ืองพิมพจ์ะเพิ่มข้ึนตอ้งใชก้ระดาษท่ีเหนียวมาก
ข้ึน รูเล็ก ๆในแผน่กระดาษถา้มีไม่มากเกินไปจะช่วยใหสี้พิมพซึ์มทะลุเขา้ปในแผน่กระดาษไดดี้ข้ึน 
ถา้มีมากเกินไปสีพิมพจ์ะไม่เรียบ ลอกไม่ออก แต่ถา้ติดนอ้ยเกินไปสีจะหลุดออกก่อนลอก 

การพิมพก์ระดาษส าหรับ Heat transfer printing นั้นปัจจุบนัมี 2 วธีิคือ  
1  การพิมพแ์บบ Gravure เป็นการพิมพท่ี์มีการลงทุนสูงสุด เน่ืองจากตอ้งแกะ 

ลวดลายบนแม่พิมพลู์กกล้ิงทองแดง คลา้ยวธีิการพิมพผ์า้ดว้ยเคร่ืองพิมพลู์กกล้ิง (Roller printing) 
เหมาะส าหรับการท าลวดลายแบบ Half-tone  
คือมีสีเขม้และอ่อนในลูกกล้ิงเดียว  ลายท่ีไดจ้ะคมและสีเขม้ ควรใชใ้นงานพิมพจ์ านวนมาก ๆ 

2  การพิมพแ์บบ Flexographic เป็นการพิมพท่ี์ซบัซอ้น ก่อนอ่ืนตอ้งแกะลาย 
ลงแม่พิมพส์ังกะสีหรือแผน่ทองแดงก่อน แลว้เทยางลงบนแม่พิมพน์ าไปอบความร้อนสูง เพื่อท า
แม่พิมพย์างส าหรับน าไปหุม้ลงบนลูกกล้ิง การพิมพจ์ะตอ้งมีลูกกล้ิงยางส าหรับคลึงสีพมิพก่์อน 
แลว้ไปคลึงทบับนลูกกล้ิงท่ีมีลายอีกทีจึงจะน าไปพิมพล์งกระดาษได ้โดยท่ีสีพิมพจ์ะตอ้งละลายใน
แอลกอฮอลห์รือไกลคอลอีเทอร์ผสมน ้า เพราะยางจะเส่ือมสภาพถา้สัมผสัสารละลาย และถา้ใช้
กระดาษท่ีไม่ไดมี้การเคลือบผวิจะถ่ายลายชา้มากในขบวนการ Heat transfer printing แต่ถา้มีการ
เคลือบจะถ่ายลายไดเ้ร็วข้ึนถึงร้อยละ 15-25 ขบวนการน้ีสามารถผลิตแม่พิมพเ์สร็จภายใน 1 สัปดาห์ 
ราคาตน้ทุนต ่ากวา่การพิมพแ์บบ Gravure แต่ไม่สามารถท าลายท่ีละเอียด ลายท่ีสีเขม้ได ้และผลิตได้
นอ้ยกวา่ในระยะเวลาเท่ากนั 
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ภาพที ่2.45 แสดงเคร่ืองพมิพ์แบบ Gravure 
ทีม่า : http://cnyangbin.en.made-in-china.com/product/fMmEcpqruDVR/China-

Computer-High-Speed-Gravure-Printing-Machine-HPRT600-1200B-.html 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.46  แสดงเคร่ืองพมิพ์แบบ Flexographic 
ทีม่า : http://www.rotogravuremachine.com/flexo-printing-machine.htm 
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2.7.5  สีส าหรับกรรมวธีิ Heat transfer printing  
สีท่ีใชใ้นการพิมพก์ระดาษเพื่อน าไปถ่ายลายนั้นคือสีดีสเพอส ซ่ึงแต่เดิมมีช่ือวา่ สีอะซิเตต 

(Acetate) เพราะผลิตข้ึนเพื่อใชใ้นการยอ้มเส้นใยอะซิเตต โดยเฉพาะ ซ่ึงเป็นสีท่ีไม่มีประจุละลายใน
น ้ายอ้มนอ้ยมากแต่จะละลายไดดี้ข้ึนในอุณหภมิสูง และกระจายไดดี้ในสารกระจายตวั  
(Dispensing agent) ช่วยใหก้ระจายไดดี้และสม ่าเสมอ การใชง้านจะอยูใ่นรูปของสารแขวนลอย 
ส่วนท่ีมีผลต่อการยอ้มมากท่ีสุดคือ ขนาดของสีและเสถียรภาพของการกระจายตวัในน ้า ต่อมามีการ
พฒันามากข้ึนจนกระทัง่สีบางตวัละลายน ้าไดแ้ละกระจายตวัดี เน่ืองจากสีดีสเพอสไม่มีหมู่ท่ีมีขั้ว 
และมีน ้าหนกัโมเลกุลต ่า เม่ือใหค้วามร้อนจนถึงระดบัหน่ึงจะเกิดการระเหิด จึงน ามาท าการพิมพผ์า้
แบบรูปลอก (Transfer printing)  
 สีดีสเพอสยอ้มไดก้บัเส้นใยท่ีไม่ชอบน ้า หรือใยสังเคราะห์เช่น เส้นใยอะซิเตต  
ไตรอะซิเตต ไนลอน โพลิเอสเตอร์ ซ่ึงปัจจุบนัน้ีไดมี้การใชก้บัใยโพลีเอสเตอร์มากท่ีสุด สีชนิดน้ีมี
ความคงทนต่อแสง การซกัลา้งจึงสีไม่ซีดและไม่ตกง่าย 
 สีดีสเพอสนั้นมีแบบท่ีเป็นเช้ือน ้าและเช้ือน ้ามนั เม่ือมีการพิมพล์งบนกระดาษสีเช้ือน ้าเม่ือ
ถูกน ้าจะละลายซึมกบัน ้า แต่สีเช้ือน ้ามนัจะกนัน ้าทนต่อน ้ าไม่เกิดการซึม กระดาษท่ีมีสีดีสเพอส
ขนาด 91 x 74 ซม. ราคาตกอยูท่ี่แผน่ละ 20 บาท 

2.7.6  ผ้าทีส่ามารถน ามาใช้ในกรรมวธีิ Heat transfer printing 
 ผา้ท่ีสามารถใชก้บั กรรมวธีิ Heat transfer printing ไดแ้ก่ผา้ท่ีท าจากใยสังเคราะห์  
(Man-made fiber) ซ่ึงใยสังเคราะห์ท่ีเหมาะสมกบัการ Heat transfer printing มีดงัน้ี อะซิเตต 
(Acetate) ไตรอะซิเตต (Triacetate) ไนลอน (Nylon) โพลิเอสเตอร์ (Polyester) อะคริลิค (Acrylic) 
  
ตารางที ่2.3  เปรียบเทยีบข้อดี ข้อเสียของเส้นใยธรรมชาติและเส้นใยสังเคราะห์ 

ข้อดีของเส้นใยธรรมชาติ ข้อเสียของเส้นใยธรรมชาติ 
1 สวมใส่สบาย 1 อายกุารใชง้านค่อนขา้งสั้น 
2 ยอ่ยสลายง่าย 2 ไม่ทนต่อการซกัลา้ง 
3 ยอ้มติดสีง่าย 3 มีขอ้จ ากดัในการใชง้าน 
4 ระบายอากาศไดดี้ 4 ปรับปรุงสมบติัไดน้อ้ย 

ข้อดีของเส้นใยสังเคราะห์ ข้อเสียของเส้นใยสังเคราะห์ 
1 น าไปใชป้ระโยชน์ไดห้ลากหลาย 1 สวมใส่แลว้ร้อน  
2 ทนต่อการซกัลา้ง 2 ยอ่ยสลายยาก 
3 สามารถปรับปรุงสมบติัไดห้ลากหลาย 3 ระบายอากาศไดน้อ้ย 
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2.7.6.1  ใยอะซิเตต (Acetate) 
เป็นใยก่ึงสังเคราะห์จากเซลลูโลสของพืช แต่ยงัคงมีคุณสมบติัเดิมคลา้ยเซลลูโลส 

ธรรมชาติอะซิเตตเป็นผา้ท่ีไม่ทนความร้อน เม่ือถูกความร้อนสูงจะอ่อนตวัและละลายได ้รีดไดท่ี้
อุณหภูมิ 72 องศาเซลเซียส ถา้สูงกวา่น้ีผา้จะเป็นมนั (ผา้เปียกจะเป็นมนัไดง่้ายกวา่ผา้แห้ง)  ท่ี 204.4 
องศาเซลเซียสจะติดเตารีด และท่ี 232.2 องศาเซลเซียส 
ผา้จะละลายละสลายตวั แต่สามารถจบัจีบถาวรไดดี้  

เน่ืองจากอะซิเตตไม่ทนความร้อนจึงควรซกัแหง้ หรือซกัดว้ยน ้าอุ่น ไม่ควรใชน้ ้า 
ร้อนจดัและควรรีดดว้ยอุณหภูมิต ่าถึงปานกลาง ไม่ควรบิดแรงในขณะท่ีผา้เปียกเพราะจะท าใหผ้า้
เป็นรอยยบัและยอ้มสีติดยาก สามารถใชก้บัสารละลายหลายชนิดไดเ้ช่น ด่างในสบู่และผงซกัฟอก
ทัว่ไป (แต่ด่างเขม้ขน้จะท าใหเ้ส่ือมคุณภาพ ในขณะเดียวกนัสามารถทนกรดไดดี้) คาร์บอนเตตรา-
คลอไรด ์ผงฟอกขาวคลอรีน (ปริมาณนอ้ย) 

การดูดซึมสี ใยอะซิเตตนั้นดูดสีไดเ้ฉพาะบางสีเท่านั้น สีท่ีติดดีคือสีดีสเพอส แต่ 
ดว้ยเหตุท่ียอ้มสีอ่ืนๆไดย้ากจึงนิยมทอใยอะซิเตตปนกบัใยชนิดอ่ืนและจะท าใหไ้ดผ้า้ท่ีมี 2 สี 

 ดว้ยคุณสมบติัไม่ดูดซึมความช่ืนของอะซิเตต ท าใหผ้า้ไม่สกปรกง่าย ทนต่อราได ้
ดี(ความช้ืนจะท าใหสี้ด่างเท่านั้น) และผา้จะไม่หดและยดืง่าย ท าใหผ้า้ใยอะซิเตตไดรั้บความนิยมใน
การน ามาใชเ้ป็น ผา้ส าหรับแต่งบา้นเช่นผา้ม่านผา้บุเฟอร์นิเจอร์  

2.7.6.2  ไตรอะซิเตด (Triacetate) 
เป็นใยก่ึงสังเคราะห์จากเซลลูโลสของพืชเช่นเดียวกบัอะซิเตต แต่ต่างกนัท่ี 

โครงสร้างโมเลกุล ไตรอะซิเตตท่ีคน้พบคร้ังแรกไม่แพร่หลายมากนกัเน่ืองจากการผลิตมีการใชส้าร
โคลโรฟอร์มเป็นตวัละลายเส้นใย ท าใหเ้กิดอนัตรายในระหวา่งการผลิตได ้ต่อมาจึงไดมี้การ
ปรับปรุง มีช่ือทางการคา้วา่ Arnel  
  คุณสมบติัการทนความร้อนของไตรอะซิเตต (Arnel) นั้นจะทนไดสู้งกวา่อะซิเตต
ธรรมดา จึงไม่เป็นมนัเม่ือรีดดว้ยอุณหภูมิสูง สามารถรีดไดท่ี้อุณหภูมิ 242.5 องศาเซลเซียส 
จุดหลอมละลายอยูท่ี่ 290 องสาเซลเซียส ถา้เป็นเตารีดอตัโนมติัรีดไดท่ี้ระดบัเดียวกบัขนสัตว ์ 
  การดูแลรักษานั้นง่าย ซกัง่าย ไม่ยบัยย่และเสียรูปง่าย แมจ้ะอยูใ่นท่ี ๆ มีความช้ืน
มาก ๆ เพราะเป็นใยประเภท Hydrophobic ดูดความช้ืนไดเ้พียงร้อยละ 3.2 จึงแหง้เร็วและหากมี
ความช้ืนก็จะไม่ข้ึนรา รวมถึงในภาวะปกติเม่ือเกิดรอยยบัจะคืนตวัไดเ้ร็ว การอบดว้ยความร้อนจะ
ช่วยใหใ้ยไตรอะซิเตตคงรูปดีข้ึน ใชใ้นกระบวนการป๊ัมลายไดดี้ ซกัไม่เลือนหาย Arnel 60 นั้นเป็น
ใยชนิดใหม่ มีคุณสมบติัท่ีเหนียวกวา่ ผวิใยดีกวา่ จบัจีบถาวรหรือรอยยน่ถาวรไดดี้ 
  ใยไตรอะซิเตตนั้นมีคุณสมบติัผสมกบัใยอ่ืนไดดี้ ไม่วา่จะเป็นใยธรรมชาติหรือใย
สังเคราะห์เช่น ฝ้ายกบัไตรอะซิเตต ขนจะไม่กอดกนัเป็นกระจุก ซกัรีดง่าย ไดเ้น้ือผา้น่าใชม้ากข้ึน 
ไตรอะซิเตต จะมีราคาแพงกวา่ใยอะซิเตตธรรมดา และใยทั้งสองน้ีจะมีราคาแพงกวา่ใยเรยอนและฝ้าย 
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อะซิเตดและไตรอะซิเตตจะผลิตออกจ าหน่ายและใชก้นัในรูปยาวซ่ึงมีราคาถูกกวา่ไนลอน แต่แพง
กวา่โพลีเอสเตอร์ชนิดท่ีเป็นดา้ยใยยาวดว้ยกนั  
  2.7.6.3  ไนลอน (Nylon)  

ไนลอนนั้นเป็นช่ือทางการคา้ของใยโพลีเอไมค ์(Polyamide fibers) คน้ควา้ท่ี 
บริษทัดูปอง(E. I. Du Pont de Numours & Co) โดย Dr. W. H. Carothers ผูเ้คยเป็นอาจารยส์อนอยู่
ท่ีมหาวทิยาลยั Harvard ท่านผูน้ี้สนใจทฤษฏีโพลีเมอร์ท่ีโมเลกุลต่อกนัยาวเป็นโซ่  สารตั้งตน้ในการ
ผลิตไนลอนท่ีนิยมนั้นคือฟีนอล ฟีนอลสังเคราะห์ไดด้ว้ยน ้าเบนซินน ามาท าซลัโฟเนชัน่ และ
เบนซินกลัน่มาจากน ้ามนัถ่านหิน หรือจากน ้ามนัปิโตรเลียม ไนลอนมีการผลิตออกทดลองจ าหน่าย
เป็นขนแปรงสีฟันก่อน ใชช่ื้อทางการคา้วา่ ไนลอนและในปี พ.ศ. 2483 มีการทดลองท าถุงเทา้สตรี
ออกจ าหน่าย เป็นท่ีนิยมกนัมาก บริษทัดูปองจึงสร้างโรงงานถาวรผลิตออกจ าหน่ายและแพร่หลาย
ไปยงัประเทศต่าง ๆ ดว้ย ไนลอนจดัเป็นใยสังเคราะห์ มีเส้นใยท่ีเรียบเป็นมนั มีความเหนียวมาก 
ยดืหยุน่ไดดี้มาก มีการผลิตในเน้ือท่ีหลากหลาย นิยมน าไปท าพรมมากท่ีสุด และมกัรวมกบัเส้นใย
อ่ืน ๆ เพื่อเพิ่มความเหนียวและยดืหยุน่ 
  ใยไนลอนจะท าใหเ้กิดรูปหรือรอยยบัถาวรไดถ้า้ผึ่งหรืออบดว้ยความร้อนไม่วา่จะ
อบแบบแหง้หรือท่ีมีความช้ืน (Heat-set) ตวัอยา่งเช่น การท าถุงเทา้สตรีเวลาผลิตส่วนใหญ่จะ
ออกมาเป็นถุงตรง ๆ   จะน ามาใส่หุ่นรูปเทา้แลว้อบไอน ้าท่ีความดนั 25 ปอนด ์(Saturated steam) 
(ในภาวะปกติไนลอนดูดความช้ืนไดต้ ่า) จากนั้นจะไดรู้ปตามหุ่น การอดัดอก (Embossing) การอดั
ดอกดว้ยน ้ายาเคมี (Pickered หรือ Crinkled nylon) เป็นตน้ 

ผา้ไนลอนซกัง่ายสามารถใชส้บู่และผงซกัฟอกธรรมดาได ้และผา้ไนลอนนั้นแหง้ 
เร็ว ซ่ึงทนต่อการสวมใส่และการซกัดว้ยน ้าร้อน สามารถซกัดว้ยเคร่ืองซกัผา้ได ้และสามารถ
อบแหง้ดว้ยเคร่ืองอบแหง้ไดโ้ดยสามารถใชค้วามร้อนไดทุ้กระดบั แต่หากใชค้วามร้อนต ่าจะท าให้
ผา้ยบันอ้ยและรีดง่าย (ต ่ากวา่ 50 องศาเซลเซียส หรือ 110 องศาฟาเรนไฮต)์ ไนลอนจะละลายท่ี
ความร้อนประมาณ 250 องศาเซลเซียส ไนลอนทุก ๆ ชนิดจะทนความร้อนท่ีระดบั 149 องศา-
เซลเซียส ไดอ้ยา่งดี โดยไม่เสียหายแต่ประการใด แต่ถา้ความร้อนสูงมากกวา่น้ี จะท าใหเ้ส้นใยของ
ไนลอนอ่อนตวัลงและลดความเหนียวลงอยา่งรวดเร็ว ดงัน้ีจึงควรปรับอุณหภูมิ ส าหรับรีดผา้ท่ี
ความร้อนระหวา่ง 149 องศาเซลเซียส ปัญหาของการซกัไนลอนท่ีควรระวงัคือ ผา้ไนลอนจะดูดสี
และส่ิงสกปรกจากผา้ท่ีซกัเอาไวใ้นเน้ือผา้ ดงันั้นถา้ซกัไนลอนรวมกบัผา้สกปรกจะท าใหผ้า้ไนลอน
สีขาวหม่นลงได ้หรืออาจเปล่ียนสีไปตามน ้าท่ีซกั จึงควรแยกผา้ไนลอนสีขาวต่างหาก ใยสังเคราะห์
ไนลอนค่อนขา้งจะทนต่อด่างไดดี้ หรือไม่ค่อยเกิดปฏิกิริยาเปล่ียนแปลงมากนกักบัด่างของสาร
ซกัฟอกและการฟอกขาวทุกชนิด จึงสามารถใชส้ารเหล่าน้ีกบัฝ้ายไดอ้ยา่งปลอดภยั แต่จะมีผลต่อ
กรด จ าพวกกรดของโลหะ (กรดเกลือ กรดไนตริก และกรดก ามะถนั) ซ่ึงท าใหไ้นลอนเส่ือมสภาพ 
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  ไนลอนมีประโยชน์มาก ทั้งยงัทนต่อแมลงไดดี้ ไม่เป็นอาหารของแมลง จึงนิยม
น ามาใชเ้ป็นผา้ตกแต่งบา้น คือนิยมท าเป็นพรมมากท่ีสุด รองลงมาใชท้  าชุดชั้นใน ถุงเทา้ ชุดกีฬา 
ชุดนอนและใชใ้นงานอุตสาหกรรมคือ ท าเส้นดา้ย เชือก เตน้ท ์และท ายางรถยนต ์ส าหรับผา้ตดัชุด
ทัว่ไปนิยมทอผสมกบัใยชนิดอ่ืนเพื่อเพิ่มคุณสมบติัดา้นความเหนียวความคงรูป ความยืดหยุน่ และ
ทนต่อการเสียดสีใหก้บัผา้ใยผสมนั้น ๆ เน่ืองจากผา้ไนลอนระบายความร้อนไดไ้ม่ดี จึงตอ้งมีการ
ปรับปรุงออกแบบโครงสร้างการทอผา้ใหมี้ช่องลมผา่นไดเ้พื่อท่ีจะไดส้วมใส่สบาย เช่นการผลิตผา้
ดว้ยการถกันิต พน่สารอ่ืนทบัไนลอนก่อนทอ แต่อยา่งไรก็ตามไนลอนไม่ตา้นทานแสงแดดจดัท่ี
ส่องถูกตรง ๆ เป็นเวลานาน แสงแดดจะท าใหไ้นลอนเส่ือมคุณภาพ (ไม่เหมาะสมกบัการสวมใส่ท า
กิจกรรมกลางแจง้เป็นเวลานาน ๆ) และลดความเหนียว ไนลอนสีลดใสจะตา้นทานแสงแดดได้
ดีกวา่ไนลอนสีเขม้และทึบมืด การยอ้มสีพิเศษจะช่วยใหไ้นลอนทนต่อแสงแดดไดดี้ข้ึน ผา้ท่ีทอจาก
เส้นใยไนลอนจะมีอายกุารใชง้านไดน้านกวา่ผา้ฝ้าย ถา้เป็นการเก็บรักษาไดอ้ยา่งถูกตอ้งและ
เหมาะสมไนลอนเม่ือทอเป็นผา้ช้ินแลว้ผา้จะมีเน้ือน่าจบัจอ้ง ปรับสภาพโคง้ไดดี้ และตา้นทานการ
ขดัสีไดดี้เยีย่ม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.47  แสดงผลติภัณฑ์จากไนลอน 

ทีม่า : http://www.mtec.or.th/index.php?option=com_content&task=view&id=76&Itemid=36 
 
หมายเหตุ  ช่ือทางการคา้ของไนลอนไดแ้ก่ แอนทรอน (Antron) คอนทรีซ (Contrece)  
คอร์ดูรา (Cordura) อลัทรอน (Ultron) แวร์-เดต (Wear-dated) แอนโซ (Anso) 
 คาโปรแลน (Caprolan) แคปติวา (Captive) ไฮโรฟิล (Hydrofoil) เนเชอรัลทชั (Natural touch) 
 เซฟแรน (Zefran) เซฟสปอร์ต (Zefsport) เซฟทรอน แชรีน (Shareen) 
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2.7.6.4  โพลีเอสเตอร์ (Polyester)  
  Dr. W. H. Carothers ไดก้ารศึกษารูปแบบของใยโพลีเอสเตอร์ ก่อนท่ีจะคน้พบ
ไนลอนเพียงแต่ยงัไม่ส าเร็จจึงไม่ไดน้ ามาผลิตเส้นใยในขณะนั้น แต่ต่อมามีนกัเคมีชาวองักฤษ 3 คน
ไดศึ้กษารายงานเก่ียวกบัใยโพลีเอสเตอร์ต่อ มีการทดลองจนประสบความส าเร็จไดส้ารประกอบท่ีมี
คุณสมบติัท่ีสามารถท าเป็นผา้ได ้ใยโพลีเอสเตอร์ไดม้าจากเอสเตอร์ของสารประกอบโมเลกุลใหญ่
โดยใหก้รดไดคาร์บอซิลิกและไอดริกแอลกอฮอลท์  าปฏิกิริยากนั ป่ันเป็นเส้นใยดว้ยวธีิหลอมจน
ละลายเป็นยางขน้พอจะกดเป็นเส้นใยไดท่ี้ 249 องศาเซลเซียส ดึงใหย้ดืออก 5 เท่าจากความยาวเดิม 
โดยวตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตโพลีเอสเตอร์ส่วนมากนิยมผลิตจากน ้ามนั 

 ใยโพลีเอสเตอร์มีหลายชนิด ซ่ึงมีทั้งท่ีเป็นดา้ยใยยาว ใยสั้น และใยยาวท่ีตดัใหมี้ 
ขนาดเท่าใยสั้น ใยยาวมีทั้งชนิดเหนียวมากและธรรมดา สีสดใส สีหม่น สีขาว และยอ้มสี ซ่ึงปกติ 
ใยโพลิเอสเตอร์จะมีสีขาว แต่สามารถเพิ่มความขาวสดใสไดโ้ดยเติมสารท่ีท าใยขาวเพิ่มไดอี้ก
ในขณะผลิตเส้นใย แต่ผา้โพลีเอสเตอร์ท่ีใชไ้ปนาน ๆ จะมีปัญหาผา้เป็นขยุ โดยเฉพาะผา้ท่ีทอจาก
โพลีเอสเตอร์ใยสั้น 
  ใยโพลิเอสเตอร์มีคุณสมบติัท่ีเด่นคือ ไม่ยบัง่าย เม่ือยบัจะคืนตวัไดเ้ร็วสามารถ
น าไปจบัจีบถาวรไดโ้ดยใชค้วามร้ินท่ี 146 องศาเซียลเซส โดยผา้ใยสั้นจะจบัจีบไดดี้กวา่ใยยาว เม่ือ
น าไปทอผสมกบัใยชนิดอ่ืนก็จะเพิ่มความคุณสมบติัใหผ้า้นั้นไม่ยบั โพลีเอสเตอร์ดูแลรักษาง่ายทน
ต่อสารเคมี (แอลกอฮอล ์ไฮโดรคาร์บอน น ้าทะเล ผงฟอกสี คีโตน กรดอยา่งอ่อน ด่างอยา่งอ่อน 
สารละลายซกัแหง้) และทนต่อการซกัไม่วา่จะเป็นน ้าหรือแหง้ รวมถึงทนต่อแสงแดดไดดี้ เป็น
ฉนวนไฟฟ้าไดดี้ และทนต่อแมลง มอด แบคทีเรียอีกดว้ยเพราะใยโพลีเอสเตอร์นั้นดูดซึมความช้ืน
ไดน้อ้ย ใชก้บัสีดีสเพอสไดดี้กวา่สีชนิดอ่ืน ดูดซึมสีไดดี้ สีไม่ตกขณะท่ีตากแดดหรือซกั 
  ใยโพลีเอสเตอร์ไดรั้บความนิยมอยา่งรวดเร็วและแพร่หลาย มีปริมาณการน าไปใช้
มากเป็นอนัดบัสองรองจากฝ้าย เน่ืองจากมีคุณสมบติัท่ีดีหลายประการ และยงัมีลกัษณะคลา้ยกบัใย
ธรรมชาติ สามารถน าไปผสมกบัใยอ่ืนๆไดดี้มาก โดยเฉพาะผสมกบัฝ้ายซ่ึงผา้จ านวนมากใน
ทอ้งตลาดเป็นผา้ใยโพลีเอสเตอร์หรือผา้ใยผสมโพลิเอสเตอร์ ผสมกบัฝ้ายไดรั้บความนิยมมากใน
การตดัเส้ือ (โพลีเอสเตอร์ 65 เปอร์เซ็นต ์ฝ้าย 35 เปอร์เซ็นต)์ ตดักางเกง (โพลีเอสเตอร์ 50 
เปอร์เซ็นต ์ฝ้าย 50 เปอร์เซ็นต)์ ส าหรับผา้ปูท่ีนอนและปลอกหมอนท่ีตอ้งการความสบายการระบาย
ความร้อนไดดี้ หากไม่ใช่ฝ้ายลว้นก็จะใชผ้สมกบัโพลีเอสเตอร์ (โพลีเอสเตอร์ 50 เปอร์เซ็นต ์ฝ้าย 50 
เปอร์เซ็นต)์ แต่ใชด้า้ยเส้นเล็กกวา่ ผา้จึงมีเน้ือบางกวา่ชนิดท่ีใชต้ดักางเกง กระโปรงและสูท ผา้ฝ้าย
ท่ีผสมกบัผา้ใยสังเคราะห์ เรียกกนัทัว่ไปวา่ผา้ T/C หรือ TC  ส่วนผา้ท่ีเป็นใยสังเคราะห์ลว้นจะเรียก
กนัวา่ TK   ผา้ TK และ TC น้ีนิยมทอผา้ใหมี้ลกัษณะเป็นรู มีสมบติัในการระบายอากาศท่ีไม่ค่อยดี
นกั การทอผา้จึงนิยมทอผา้ใหมี้รูเล็ก ๆ เพื่อช่วยระบายอากาศ และเพื่อความสบายในการสวมใส่  
 เน้ือผา้ และผา้ TC จะมีลกัษณะมนันอ้ยกวา่ TK 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที ่2.4  แสดงคุณสมบัติของผ้าฝ้าย ผ้าโพลเีอสเตอร์และผ้าใยผสม 

เน้ือผ้า ความยืดหยุ่น การระบาย 
อากาศ 

ราคา 

Cotton 100% (ผา้ฝ้าย) สูงมาก สูงมาก สูง 
TC ( Cotton ผสม Polyester ) ปานกลาง ปานกลาง จดัวา่อยูใ่นเกณฑสู์งอยู ่

TK ( Polyester หรือ ใยสังเคราะห์ ) พอใช ้ พอใช ้ ถูกกวา่เน้ือผา้ชนิดอ่ืน 

 

ตารางที ่2.5  แสดงความเหมาะสมในการเลือกใช้ผ้าฝ้าย ผ้าโพลเีอสเตอร์และผ้าใยผสม 

เน้ือผ้า  ความเหมาะสม  
Cotton 100%  

(ผา้ฝ้ายธรรมชาติ)  
เหมาะกบัผูท่ี้ตอ้งการใชใ้นท่ีกลางแจง้และโดนแดดบ่อยๆ 
เพราะผา้จะระบายอากาศไดดี้ไม่อมเหง่ือ 
หรือตอ้งการความหรูหราใส่สบายแต่ราคาอาจจะสูง  

TC  
( Cotton ผสม Polyester )  

เหมาะกบัคนท่ีเหง่ือออกง่ายแมท้  างานอยูใ่นห้องแอร์ 
เพราะระบายอากาศไดดี้พอสมควรและขอ้ดีท่ีโดดเด่นกวา่ Cotton 100%  
คือ อยูท่รง ไม่หดไม่ยว้ย (ส่วน Cotton จะคุม % ความหดและยว้ยล าบาก)  

TK 
( Polyester หรือ ใยสังเคราะห์ )  

เหมาะท่ีจะใชใ้นหอ้งแอร์ ไม่ค่อยโดนแดด 

 
 

หากจดัความส าคญัของการน าใยโพลีเอสเตอร์ไปใชป้ระโยชน์ต่าง ๆ จะสามารถ
จดัล าดบัไดด้งัน้ี 

1  ใชท้  าเป็นเป็นผา้ตดัเส้ือ เคร่ืองนุ่งห่ม ผา้ใชต้กแต่งบา้นใชใ้นบา้น 
2  ใชท้  าผา้ถกั ซ่ึงจะมีเน้ือสวยงาม น่าใชใ้ส่สบาย คงรูปและดูแลรักษาง่าย 
3  ใชท้  าแผน่เส้นใยหรือใยท่ีบรรจุเป็นไส้ผา้ห่ม ผา้นวม เส้ือแจก๊เก็ต  

เส้ือกนัหนาว แผน่รองไหล่และไส้หมอน ซ่ึงในทอ้งตลาดมีการใชใ้ยโพลิเอสเตอร์ในลกัษณะดงั
กล่าวถึง 85 เปอร์เซ็นต ์

4  ใชท้  าผา้ไม่ถกัไม่ทอ คือผา้ประเภทอดัท่ีใชท้  าผา้รองในเยบ็ติดและผา้ 
รองในชนิดรีดหรืออดัติดเช่นผา้หุม้ท่ีนอนใชแ้ทนผา้อดัเรยอนในกรณีท่ีตอ้งการความเหนียว
ทนทานมากกวา่ และไม่ตอ้งการใหน้ ้าซึม โดยผา้จะคงรูปไม่ยดืและไม่หด แผน่ผา้อดัโพลีเอสเตอร์
เป็นคู่แข่งส าคญัของผา้อดัประเภทเดียวกนัท่ีท าจากใยโอเลฟิน ซ่ึงใชใ้นงานอุตสาหกรรม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5  ใชใ้นงานอุตสาหกรรมและงานทางการแพทย ์เช่น อุตสาหกรรมยาง 
รถยนต ์พรมรถยนต ์ผา้ขนเต็นท ์เชือก สายระโยง ผา้ห่ม วสัดุท่ีใชท้  าผา้ออ้มชนิดใชแ้ลว้ทิ้ง ผา้ใบ
สายคาดเบาะท่ีนัง่ ผา้กรอง ผา้ท่ีใชใ้นงานสร้างถนน ถุงใส่เมล็ดพนัธ์ุ ตลอดไปถึงอวยัวะเทียม เช่น
เส้นเลือดเทียม ล้ินหวัใจเทียมและดา้ยเยบ็แผล เป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.48  แสดงผ้าอดัท าจากโพลเิอสเตอร์ 
ทีม่า : http://www.ideaquilt.com/product-ใยโพลเีอสเตอร์อดัแผ่น120กรัมขนาด90*150ซม.หนา

2mm.-3534-37673-1.html 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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http://www.ideaquilt.com/product-ใยโพลีเอสเตอร์อัดแผ่น120กรัมขนาด90*150ซม.หนา2mm.-3534-37673-1.html
http://www.ideaquilt.com/product-ใยโพลีเอสเตอร์อัดแผ่น120กรัมขนาด90*150ซม.หนา2mm.-3534-37673-1.html
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2.7.6.5  อะคริลิค (Acrylic) 
  ใยอะคริลิคนั้นเป็นใยสังเคราะห์ชนิดท่ี 2 ท่ีบริษทัดูปองศึกษาคน้ควา้ การศึกษาใช้
เวลาล่าชา้ กวา่จะไดคุ้ณสมบติัท่ีสมบูรณ์เป็นใยผา้ และบริษทัเร่ิมผลิตเส้นใยอะคริลิคในปี พ. ศ. 
2491 ใยอะคริลิคมีการผลิตในหลายบริษทัและหลายประเทศ มีช่ือทางการคา้ต่างกนัไป (Orlon, 
Acrilan, Verel) มีทั้งใยยาวและใยสั้น ทั้งชนิดใยเด่ียวใยรวม ใยเพื่อผวิสัมผสั พร้อมทั้งใยท่ีปรับปรุง
ลกัษณะของเส้นใยใหม่ใหเ้หมาะกบัประโยชน์ใชส้อย (Modification) ใยอะคริลิคมกัผลิตออกมา
เป็นเส้นสั้นหรือเส้นใยรวมสั้น มีทั้งชนิดมนัและดา้น ส่วนใหญ่อะคริลิคจะมีสีขาว ในอะคริลิคมี
ความเหนียวต ่ากวา่ฝ้าย และจะลดความเหนียวลงเม่ือเปียก แต่ไม่ถึงกบัมีปัญหาในการใชแ้ละซกัรีด 
อยา่งไรก็ตามอะคริลิคนั้นมีความนุ่ม เบา อุ่นและคืนตวัไดดี้ เป็นใยท่ีดูแลรักษาง่ายเหมาะส าหรับท า
เส้ือผา้เคร่ืองแต่งกายเช่น เส้ือผา้ขน เส้ือกนัหนาว ชุดกีฬา ผา้ขน ถุงเทา้ไหมพรม ไหมพรมท่ี
เลียนแบบไหมพรมขนสัตว ์เน่ืองจากวา่เส้นใยขนสัตวมี์ราคาแพงกวา่มาก และนอกจากน้ียงัใชเ้ป็น
ผา้บุเฟอร์นิเจอร์ ม่านและพรม ส าหรับการน าไปใชใ้นอุตสาหกรรมมีไม่มากนกัเช่น ท าผา้เตน็ท ์
ผา้ใบ ผา้คลุมรถ ผา้คลุมเรือ และผา้ไม่ถกัไม่ทอหรือผา้อดั (Acrylic felt) ใชเ้ป็นวสัดุปูพื้นเน้ือนุ่ม 
เช่น พื้นสนามเทนนิส 
  ช่ือทางการคา้ของอะคริลิคแต่ละช่ือจะบ่งบอกชนิดและลกัษณะเฉพาะ และมี
วตัถุประสงคใ์นการใชต่้างกนัเช่น ไบแนล (Bi-Neil) เป็นดา้ยใยอะคริลิคใชท้  าผา้ห่ม คอมฟอร์ท 22 
(Comfort 22) เป็นดา้ยใยอะคริลิคคลา้ยฝ้าย ใชถ้กัเส้ือสเวตเตอร์ ไคโวนา (Civona) เป็นดา้ยใย
อะคริลิคมีเน้ือนุ่มเหมือนขนสัตวแ์คชเมียร์ ใชถ้กัเส้ือสเวตเตอร์และเส้ือผา้เด็กอ่อน เจตสปัน  
(Jet-Spun) เป็นดา้ยใยอะคริลิคชนิดดา้ยผวิสัมผสัหรือดา้ยฟู ชาเยลลเ์ป็นดา้ยถกันิตเน้ือนุ่ม หรือ
วนิทคัเป็นดา้ยใยอะคริลิคคลา้ยขนสัตว ์เป็นตน้ 
  ใยอะคริลิคเป็นใยท่ีผสมไดดี้กบัใยชนิดอ่ืน โดยเฉพาะฝ้ายกบัโพลิเอสเตอร์ แลว้
ผลิตเป็นผา้ขน ผา้ขนท่ีท าจากใยผสมน้ีจะมีคุณสมบติัคงรูปไดดี้ และคงความนุ่มแมจ้ะผา่นการซกั
หลายคร้ังก็ตาม การยอ้มก็สามารถยอ้มติดสีไดส้ด สวยงามดว้ยสีดีสเพอส สีแวตและสีอโซอิคบาง
ตวัเพราะเป็นใยท่ีดูดความช้ืนนอ้ย และสีบางตวัท าใหคุ้ณสมบติัการทนต่อแสงลดลง เร่ืองความ
คงทนต่อความร้อนใยอะคริลิกนั้นเม่ือถูกความร้อนจะไม่หดมาก ถา้ตม้น ้าเดือดจะหดประมาณร้อย
ละ 2-4 แต่ทนความร้อนแหง้ไดน้อ้ยกวา่ อุณหภูมิเตารีด 130 องศาเซลเซียสแต่ถา้รีดชา้ ๆ ท่ีอุณหภูมิ  
110 องศาเซลเซียส ก็ท  าใหผ้า้เป็นสีเหลืองได ้และละลายติดเตารีดท่ี 445 องศาฟาเรนไฮต ์
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



63 
 

 
ตารางที ่2.6 สรุปลกัษณะการดูแลและการน าไปใช้ของผ้า 

ชนิดผ้า ลกัษณะเน้ือผ้า การดูแลรักษา การใช้งาน 

การท าความสะอาด  
(การซัก) 

การทนต่อความร้อน 
(การรีด) 
 

อะซิเตด 
(Acetate) 
 

นุ่ม มีหลายเน้ือ
และน ้าหนกั 

ซกัแหง้หรือซกัดว้ย
น ้าอุ่น ไม่ควรใช ้ 
ฟอกคลอรีนได ้

อุณหภูมิต ่าถึงปานกลาง 
ถา้สูงจะข้ึนมนั  

ตดัเส้ือ จบัจีบ 

ไตรอะซิเตต 
(Triacetate) 
 

ไม่ยบัยน่เสียรูป ยอ้มสีดิสเพอสไม่ตก  
ไม่ดูดสีของผา้ชนิดอ่ืน 

รีดไดอุ้ณหภุมิสูงกวา่ 
อะซิเตต 

ชุดนอนเด็ก 

ไนลอน 
(Nylon) 
 

ยดืหยุน่ดี มี
ความเหนียว
มาก คงรูป ไม่
ยบัง่าย มีเน้ือท่ี
หลากหลาย 

ซกัง่ายแหง้เร็ว  
ซกัแหง้ได ้ดูดซึมส่ิง
สกปรกไดง่้าย สามารถ
ฟอกขาวดว้ยไฮโดรเจน
เปอร์ออกไซด ์โซเดียม-
เพอร์บอเรต คลอรีน 

ซกัและอบดว้ยเคร่ืองอบ
ไดใ้ชค้วามร้อนต ่าจะท า
ใหผ้า้ยบันอ้ยลงและรีด
ง่ายข้ึน ในบางกรณีไม่
ตอ้งรีด 

พรม ชุดชั้นใน  
ถุงเทา้ ชุดกีฬา  
ชุดนอน ดา้ย เชือก 
เตน็ท ์ จบัจีบ
ท าลายนูนไดดี้ 

โพลิเอสเตอร์ 
(Polyester) 
 

ยดืหยุน่ดี ไม่
ยบัง่าย ผสมกบั
ฝ้ายไดดี้เป็นท่ี
นิยม 

ซกัน ้าหรือแหง้ก็ได ้เม่ือ
เป้ือนน ้ามนัหรือสาร
ไขมนัจะติดแน่นซกั
ออกยาก ชนิดท่ีทอจาก
ใยสั้นใชไ้ปนานๆจะ
เป็นเมด็หรือขยุท่ีผา้ 

ในบางกรณีหลงัซกัไม่
ตอ้งรีด มีคุณสมบติัซกั
แหง้ไม่ตอ้งรีด 

เคร่ืองนุ่งห่ม  
ผา้ท่ีใชใ้นบา้น  
ผา้ตกแต่งบา้น 
ใส้ผา้ห่มผา้นวม
เส้ือแจก๊เก็ต 

 อะคริลิก
(Acrylic) 
 

น ้าหนกัเบา นุ่ม
ฟู อุ่นไม่ยบัง่าย 
คืนตวัดี 

ซกัง่าย คงความนุ่มแม้
ผา่นการซกั แต่ใชไ้ป
นานๆจะเกิดเป็น
เมด็ขุ่ยๆท่ีผา้ 

ควรรีดท่ีประมาณ 130 
องศาเซลเซียส แต่ถา้รีด
ท่ีอุณหภูมิ 110 องศา-
เซลเซียสชา้ๆก็ท าให้
ผา้เหลืองได ้

เส้ือผา้ขน เส้ือกนั
หนาว ชุดกีฬา  
ผา้ขนถุงเทา้ไหม
พรม ผา้ห่ม ผา้ใช้
แต่งบา้น ผา้เตน็ท ์
ผา้ใบ ผา้คลุมรถ 
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  ตารางที ่2.7  แสดงระดับคุณสมบัติของเส้นใย 

คุณสมบัติ อะซิเตต ไนลอน โพลเิอสเตอร์ อะคริลคิ 
ความมีเน้ือมากและนุ่ม - - - +++ 
การคืนรอยยบั ++ ++ +++ ++ 
ความคงรอยอดั/รีด (เปียก) + ++ +++ - 
การดูดความช้ืน + - - - 
ความตา้นทางกระแสไฟฟ้า + + - + 
ความตา้นการกอดเป็นกระจุก +++ - - - 
ความตา้นทางแรงดึง + +++ +++ + 
ความตา้นทานการขดัถู - +++ +++ + 
ความคงตวั +++ +++ +++ +++ 
ความตา้นทางความร้อน ++ + + ++ 
+++ = ดีท่ีสุด          ++ = ดี         + = พอใช ้        - = มีนอ้ยมากหรือไม่มีเลย 

 
ทุกวนัน้ี เส้นใยสังเคราะห์ เช่น ไนลอน อะคริลิคหรือพอลิเอสเตอร์ มีผูใ้ช ้

แพร่หลายกวา่เส้นใยธรรมชาติ เช่น เส้นใยจากขนสัตวแ์ละฝ้าย เป็นอยา่งมาก ปัจจุบนัก็ยงัคงใช้
เทคนิคการผลิตเส้นใยสังเคราะห์แบบเดียวกนักบัสมยัของนายแครอเธอร์ส คือใชว้ธีิเป่าพอลิเมอร์
ในรูปของสารเหลวเหนียวผา่นหวัฉีด (Spinnerets) ของเหลวท่ีออกมาเป็นเส้นจะแข็งตวัทนัที 
กลายเป็นเส้นใยท่ีหนาราว 1/4 ของเส้นผม ขั้นต่อมาคือการน าเส้นใยไปยดืเพื่อใหโ้มเลกุลซ่ึงอยูต่าม
ความยาวของเส้นใย ทอดตวัยาวเป็นระนาบเดียวกนั 

แวน่กดเส้นใยเป็นอุปกรณ์ท่ีส าคญัท่ีสุดในการผลิตใยสังเคราะห์ มีลกัษณะเหมือน 
รูปถว้ย รูท่ีเจาะมีขนาดแตกต่างกนั จ านวนรูในแต่ละแวน่ไม่เท่ากนั ข้ึนอยูก่บัขนาดของเส้นใย 
ท่ีตอ้งการ แวน่กดเส้นใยตอ้งท าดว้ยโลหะท่ีทนต่อความร้อนด่างและกรดไดดี้ เร่ิมแรกท าดว้ย
ทองค าขาวซ่ึงมีราคาแพงมากราคาอนัละประมาณ 23,000 บาท ปัจจุบนัใชโ้ลหะชนิดอ่ืนแทนไดใ้น
กรณีท่ีเส้นใยชนิดนั้นกดออกง่าย  
   

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.49  แสดงแว่นกดเส้นใย 
ทีม่า : ความรู้เร่ืองผ้า (อจัฉราพร ไศละสูต, 2524) 
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สารส าหรับท าเส้นใยตอ้งเตรียมใหมี้ความหนืดพอดีแลว้กดผา่นแวน่ และท าใหแ้ขง็ 
เป็นเส้นใยไดต้ามคุณสมบติัของเส้นใยนั้นๆมี 3 วธีิ ดงัน้ี 

1  การป่ันเปียก (Wet spinning) เป็นวธีิท่ีเก่าแก่ท่ีสุด เส้นใยจะไม่แขง็แรงนกั 
จนกวา่จะท าใหแ้หง้ กดเส้นใยผา่นลงไปในน ้าส าหรับท าใหเ้ส้นใยแขง็ตวั ก่อนน าเอาไปผา่น
ขบวนการอ่ืนตอ้งลา้งสารเคมีท่ีผสมในน ้าท่ีท าใหเ้ส้นใยแขง็ตวัออกใหส้ะอาด ท าใหแ้หง้ เส้นใยท่ี
กดออกดว้ยวธีิน้ีไดแ้ก่ เรยอน อะคริลิค และสแปนเด็กซ์ 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.50  แสดงการป่ันเปียก 

ทีม่า : ความรู้เร่ืองผ้า (อจัฉราพร ไศละสูต, 2524) 
 

2  การป่ันแหง้ (Dry spinning) เป็นขบวนการป่ันเส้นใยโดยตรง โดยใชส้ารละลาย 
ท่ีสามารถระเหยไดล้ะลายเส้นใยแลว้กดผา่นอากาศอุ่น เส้นใยจะแขง็ตวัตามระยะเวลาท่ีสารละลาย
เส้นใยระเหยออกไป สารละลายน้ีสามารถเก็บกลบัมาใชอี้กได ้เป็นการลดตน้ทุนทางการผลิตวธีิ
หน่ึง เส้นใยท่ีผลิตไดไ้ม่ตอ้งน าไปท าความสะอาดก่อน ขบวนการน้ีใชป่ั้นเส้นใยอะซิเตต  
ไตรอะซิเตต อะคริลิค สแปนเด็กซ์และวนิยอน 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.51 แสดงการป่ันแห้ง 
ทีม่า : ความรู้เร่ืองผ้า (อจัฉราพร ไศละสูต, 2524) 
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3  การป่ันแบบหลอมละลาย (Melt spinning) เป็นขบวนการท่ีประหยดัท่ีสุด  
และเป็นการป่ันหรือกดเส้นใยออกจากสารเส้นใยโดยตรง เพียงท าใหร้้อน สารเส้นใยจะละลายละ
ถูกกดลงมาสู่อากาศธรรมดาจากนั้นเส้นใยจะแขง็ตวัโดยอตัโนมติั สามารถป่ันเส้นใยไดเ้ร็วมากและ
ไม่ตอ้งท าความสะอาดเส้นใยก่อนใช ้รูปร่างของเส้นใยไม่เปล่ียนแปลงจะเท่าขนาดของรูในแวน่กด
เส้นใย ขบวนการน้ีใชป่ั้นเส้นใยโพลิเอสเตอร์ ไนลอน โอเลฟิน 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.52  แสดงการป่ันแบบหลอมละลาย 
ทีม่า : ความรู้เร่ืองผ้า (อจัฉราพร ไศละสูต, 2524) 
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2.8  ข้อมูลและผลจากการทดลอง 
 ในการท างานโครงการออกแบบน้ีใชก้รรมวธีิ Heat transfer printing ซ่ึงเป็นกรรมวธีิท่ีมี
ปัจจยัเก่ียวขอ้งในการท างานหลายประการ ทั้งสีท่ีใช ้ประเภทของกระดาษท่ีใช ้เน้ือผา้ท่ีเหมาะสม 
แรงกดของเคร่ือง ระยะเวลาในการใหค้วามร้อนและอ่ืน ๆ ตอ้งมีการวเิคราะห์และสรุปเพื่อน ามาใช้
ในการออกแบบ จึงมีการทดลองดงัน้ี 

2.8.1  เลือกเน้ือผา้ท่ีติดสีดี หรือใหสี้ท่ีตอ้งการ เลือกเน้ือผา้ท่ีใหสี้ด าเขม้ รวมถึงสีเทาเขม้
และอ่อนเพื่อใหมี้ความหลากหลายในการน าไปออกแบบ ในทีน้ีเลือกเป็นผา้ทอผสมด้ินเพื่อน าไป
ท าเทคนิคการกดัผา้ด้ินออก และผา้ทอผสมด้ินท่ีเลือกใชเ้ป็นผา้ท่ีมีเปอร์เซนด้ินสูง เพื่อใหเ้ห็นขอ้
แตกต่างบริเวณท่ีมีและไม่มีด้ินอยา่งชดัเจน 

2.8.2  น าผา้ท่ีไดไ้ปซกัเปรียบเทียบระหวา่งก่อนและหลงัซกั หากซีดจางหรือมีการหลุดลุ่ย
ของด้ินจะไม่เหมาะกบัการน ามาใช ้

2.8.3  น าผา้ท่ีผา่นการซกัมาลองเยบ็ หากส่วนท่ีเดินดา้ยมีการแตกลายของสี จะไม่สมควร
น ามาใชง้าน หรือหากตอ้งการใชจ้ะตอ้งออกแบบการเยบ็ใหอ้ยูด่า้นในเพื่ออ าพราง 

2.8.4  ทดลองลวดแต่ละขนาดบนผา้ พบวา่ลวดขนาดเล็กจะกนัสีนอ้ย ลวดขนาดใหญ่จะ
กนัสีมากและเกิดการไล่สีท่ีมากข้ึนตามล าดบั 

2.8.5 ในส่วนของผา้ทอผสมด้ินน าไปทาดว้ยโซดาแอดผสมน ้า แลว้น าไปน่ึงดว้ยความร้อน
เพื่อกดัด้ินออกจากเน้ือผา้ ท่ีไม่ใชก้ารตม้เน่ืองจากการตม้จะกดัด้ินออกมากเกินไปและควบคุม
ลวดลายท่ีเกิดข้ึนยาก 

สรุปข้อมูลจากการทดลอง 
จากการทดลองจะสรุปไดว้า่จะเม่ือฮีททรานเฟอร์ ดว้ยการกั้นลวดบนผา้ทอผสมด้ินแลว้ผา้

ด้ินติดสีดีและเม่ือท าการกดัสีดว้ยโซดาแอด สามารถกดัด้ินออกได ้ข้ึนอยูก่บัชนิดของผา้ท่ีน ามากดั

ออก 
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บทที ่3  

 การพฒันาการออกแบบ 
 

การออกแบบในขั้นตอนแบบร่าง เป็นการน าขอ้มูลท่ีไดศึ้กษาคน้ควา้ เก่ียวกบัการกนั 
สีดีสเพอสดว้ยลวด การดดัลวดแบบต่าง ๆ และการระเหิดของสี โดยท่ีมีแรงบนัดาลใจ 

3.1  การวเิคราะห์ข้อมูลและสรุปแนวทางในการออกแบบ 
 3.1.1  คุณสมบัติของสีดีสเพอส 
  คุณสมบติัท่ีส าคญัของสีดีสเพอสคือการระเหิดเม่ือถูกความร้อน การระเหิดน้ีจะท า
ใหเ้กิดการถ่ายโอนสีหรือภาพจากกระดาษท่ีทาดว้ยสีดีสเพอสสู่ผา้ สีดีสเพอสแต่ละสีท่ีเห็นจาก
กระดาษนั้นอาจจะไม่เหมือนสีท่ีติดลงบนผา้ จะตอ้งท าการทดลองเพื่อใหไ้ดสี้ท่ีตอ้งการ ข้ึนอยูก่บัสี
ท่ีผสมลงไป และการท่ีน าส่ิงต่างๆมาวางกั้นระหวา่งดีดีสเพอสกบัผา้จะท าใหเ้กิดการไล่สีท่ีขอบของ
ลวดลาย ซ่ึงการสกรีนไม่สามารถท าได ้อีกทั้งจะเกิดเอฟเฟคป๊ัมจม (Deboss) บนผา้บา้งชนิดเกิด
  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
ภาพที ่3.1  แสดงสีดีสเพอส 

ทีม่า http://creativegroupmi.com/applied-coatings/ 
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3.1.2  ข้อมูลดิน้หรือเล่ือม (Metallic yarn) 

ขอ้มูลด้ินหรือเล่ือม (Metallic yarn) มีลกัษณะเป็นเส้นดา้ยท่ีมีส่วนประกอบของ 

โลหะโดยส่วนท่ีเป็นโลหะจะเคลือบบน พลาสติก หรือ เส้นดา้ยท่ีถูกพนัรอบดว้ยโลหะโดย
สมยัก่อนมีการน าทองค าหรือเงินบริสุทธ์ิมาท าเป็นเส้นดา้ยเพื่อการประดบัและตกแต่ง อยา่งไรก็
ตามเม่ือไม่นานมาน้ีมีการเร่ิมน าเอาโลหะมาเคลือบบนแผน่ใสเพื่อใชแ้ทนเส้นโลหะแบบเดิม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่3.2  แสดงเส้นด้ายดิน้เงิน 
ทีม่า  http://www.houserope.com/14381039 

 
3.1.3  คุณสมบัติของโซดาแอช  

  โซดาแอชหรือช่ือทางเคมีคือโซเดียมคาร์บอเนต  มีคุณสมบติัทางเคมีเป็นด่างแก่ 
สามารถน าไปใชใ้นการผลิตแกว้ กระดาษ ส่ิงทอ สบู่ ผงซกัฟอก กระจก สารก าจดัความกระดา้ง
ของน ้า อุตสาหกรรมปิโตรเลียม และเม่ือน าผา้ทอผสมด้ิน มาตม้กบัโซดาแอดเส้นดา้ยด้ินจึงเกิด
ความหมองลง ความแวววาวหายไป  

  เม่ือน่ึงผา้ทอผสมด้ินและมดับริเวณท่ีตอ้งการใหย้งัคงความแวววาวไวท้  าให้เกิด
เป็นลวดลายของความเวววาวและความดา้นบนผวิผา้ท่ีแตกต่างกนัเกิดเป็นลวดลายท่ีสวยงาม 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.1.4  แนวทางการออกแบบโดยใช้ลวดกนัสีดิสเพอส 
การใชส่ิ้งของต่างนั้นในระบบผลิตระบบอุตสาหกรรมนั้นเป็นไปไดย้ากเพราะ  

จะตอ้งน ามาจดัเรียงตอ้งใชเ้วลามากรวมถึงตอ้งใชแ้รงงานท่ีมีความสามารถ และส่ิงของมีอายกุารใช้
งานสั้นจะเกิดขยะเป็นมลพิษ ทั้งน้ีผูว้จิยัพบวา่การใชล้วดเขา้มาช่วยในการกนัสีจะสามารถผลิตลาย
ผา้โดยท่ีลดการจดัเรียงลายดว้ยคุณสมบติัการคงตวัและอ่อนตวัของลวด จะท าใหส้ามารถดดัลวดให้
เกิดรูปทรงท่ีตอ้งการ  ดว้ยความทนทานของลวดก็ยงัท าให้สามารถใชไ้ดห้ลายคร้ังอีกดว้ย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่3.3  แสดงลวดทีน่ ามาจากทะเล 
 
 3.1.5  แรงบันดาลใจทีใ่ช้ในการออกแบบ 
  จากลกัษณะของการกนัสีดีสเพอสท่ีมีการไล่สีจากการแผค่วามร้อนของเส้นลวด
ท าใหมี้ลกัษณะคลา้ยกบัแสงท่ีมีรัศมีออกมา ผูว้จิยัจึงน าเทคนิคการกนัสีมาสอดคลอ้งกบัแรงบนัดาล
ใจการเปล่งแสง ของแสงลูมิเนสเซนซ์ โดยท าบนผา้ทอผสมด้ินซ่ึงเป็นการเพิ่มความหลากหลาย
ของเทคนิคยิง่ข้ึน  
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ภาพที ่3.4  แสดงแรงบันดาลใจในการออกแบบ 
 

3.2  การทดลองเทคนิคบนผืนผ้า 
การทดลองเทคนิคบนผืนผา้ดดัลวดแป็นแบบต่างๆแลว้น าไปกนัสีดิสเพอส และทดลองกบั

ผา้หลายๆชนิดเพื่อดูลวดลายและโทนสีท่ีได ้
 
3.2.1  ลายทีอ่อกแบบคร้ังแรก  
ทดลองสีและขนาดของลวดลายท่ีเกิดข้ึนจากลวดแต่ละขนาด วา่ควรใชข้นาดของ

ลวดเท่าไหร่ในการท าจึงจะเหมาะสมและทดลองสีและชนิดของผา้ เพื่อให้เหมาสม
สอดคลอ้งกบัแรงบนัดาลใจ โดยแบ่งเป็น 3 แนวทางดงัน้ี  

1.ใชเ้ทคนิคกนัลวดท าบนผา้ยดืสแปนเด็กซ์สีขาวออฟไวท ์
2. ใชเ้ทคนิคกนัลวดผสมกบัเทคนิคดิจิตอลปร้ินบนผา้ยดืสแปนเด็กซ์สี

ขาวออฟไวท ์
3. ใชเ้ทคนิคกนัลวดบนผา้ทอผสมด้ินร่วมกบัเทคนิคการกดัด้ินบนเน้ือผา้

ออก 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่3.5  แสดงลายบนผ้ายืดสแปนเด็กซ์สีขาวออฟไวท์ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.6  แสดงลายทีส่เกต็ใช้เทคนิคกนัลวดผสมกบัเทคนิกดิจิตอลปร้ิน 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่3.7  ใช้เทคนิคกนัลวดบนผ้าทอผสมดิน้ร่วมกบัเทคนิคการกดัดิน้บนเน้ือผ้าออก 

3.3  การพฒันาลวดลายการกนัสีดีสเพอสด้วยลวด 
เม่ือเลือกแนวทางคือ ใชเ้ทคนิคกนัลวดบนผา้ทอผสมด้ินร่วมกบัเทคนิคการ 

กดัด้ินบนเน้ือผา้ออกผูว้จิยั ไดส้เก็ตลวดลายเพิ่มเติมและไดค้ดัเลือกลายจนถึงมีการพฒันา โดยมีการ
ออกแบบการวางลายบนผลิตภณัฑค์วบคู่กนัไป มีดงัน้ี 
3.3.1 ลาย ท่ีสเก็ตเพิ่มหลงัจากสรุปแนวทาง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.8  แสดงลายทีส่เกต็ เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.3.2  ลายทีเ่ลือกไปพฒันาต่อ 

 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.16 แสดงลายที่เลือกไปพฒันา 
 
 
 

ภาพที ่3.9  แสดงลายทีส่เกต็ทีเ่ลือกพฒันาต่อ 
 

3.4  การวางลวดลายลงบนผลติภัณฑ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.10 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่3.11 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.12 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่3.13 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.14 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่3.15 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.16 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 

 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่3.17 แสดงการพฒันาลายเพ่ือประยุกต์ใช้กบัผลติภัณฑ์ 

 
 
 
 
3.5  สรุปผลการออกแบบและความเห็นของคณะกรรมการ 

3.5.1  เทคนิคกดัด้ินออกจากเน้ือผา้โดยการน่ึงแทนการตม้เป็นการแกปั้ญหาท่ีดี 
3.5.2  ควรเล่าเร่ืองราวของทะเลท่ีเก่ียวขอ้งกบัลวดท่ีน ามาดว้ย  
3.5.3  มีการใส่ใจรายละเอียดในองคป์ระกอบต่างๆของเส้ือผา้ดี 
3.5.4  เลือกประเภทของเส้ือผา้ไดเ้หมาะกบัเน้ือผา้ท่ีเลือกมาท า 
3.5.5  การวางลวดลายผา้น่าสนใจ 
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



79 
 

บทที ่ 4 

การน าเสนองานในการออกแบบ 
 
 เป็นการน าเสนองานวทิยานิพนธ์ขั้นสุดทา้ยท่ีไดรั้บการปรับปรุงและพฒันาผลงานตาม
ขอ้เสนอแนะของคณะกรรมการตรวจวทิยานิพนธ์  
 

4.1 ภาพรวมโครงการและขบวนการท างาน 
    
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.1  แสดงเคร่ืองหมายการค้าของแบรนด์ illuminate 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.2  แสดงแรงบันดาลใจในการออกแบบ 

ทีม่า : https://www.pinterest.com/pin/498492252485931769/  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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https://www.pinterest.com/pin/498492252485931769/
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จากลกัษณะของการกนัสีดีสเพอสท่ีมีการไล่สีจากการแผค่วามร้อนของเส้นลวดท าใหมี้

ลกัษณะคลา้ยกบัแสงท่ีมีรัศมีออกมา ผูว้ิจยัจึงน าเทคนิคการกนัสีมาสอดคลอ้งกบัแรงบนัดาลใจการ
เปล่งแสง ของแสงลูมิเนสเซนซ์ โดยท าบนผา้ทอผสมด้ินซ่ึงเป็นการเพิ่มความหลากหลายของ
เทคนิคยิง่ข้ึน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.3  ตัวอย่างลวดขยะจากทะเลทีน่ ามากนัสีดิสเพอส 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.4  แสดงการทาสีดิสเพอสลงกระดาษ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที ่4.5  แสดงภาพการวางผ้าและวางลวด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.6  แสดงภาพการวางกระดาษทีท่าสีดิเพอสแล้วทับบนผ้า 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.7  แสดงขั้นตอนการท า Heat transfer printing ด้วยเทคนิคการกนัสีดีสเพอสด้วยลวด 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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การกนัสีดิสเพอสดว้ยลวดนั้นท าไดโ้ดย วางผา้ลงไปและวางลวด และวางกระดาษทาสีดิส

เพอสจากนั้นนาบดว้ยเคร่ืองใหค้วามร้อนท่ี 200 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 2 นาที เม่ือยกแผน่ใหค้วาม
ร้อนข้ึนจะพบวา่ ลายปรากฏบนผา้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.8  แสดงขั้นตอนการผสมโซดาแอชกบัน า้สะอาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่4.9  แสดงขั้นตอนการทาโซดาแอชละลายน า้บนผ้าทอผสมดิน้ทีผ่่านการฮีททรานเฟอร์แล้ว 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.10  แสดงการน าผ้าขาวบางมาขึงเพ่ือน่ึงผ้าทอผสมดิน้  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่4.11  แสดงผ้าทอผสมดิน้ทีผ่่านการน่ึงและน าดิน้ออกจากเน้ือผ้าแล้ว 
 

การน าด้ินออกจากเน้ือผา้ ท าไดโ้ดยน าโซดาแอชผสมกบัน ้าสะอาด ในอตัราส่วน 4 ชอ้นชา
ต่อน ้า1/2ลิตร  และน าผา้ทอผสมด้ินท่ีผา่นการฮีททรานเฟอร์ มดัหนงัยาง(เพื่อกนัการซึมของโซดา
แอช)แลว้น าโซดาแอช ท่ีละลายน ้าทาลงบนบริเวณท่ีตอ้งการจะน าด้ินออก และเม่ือทาเรียบร้อย
ปล่อยใหแ้หง้หมาดๆ แลว้น าผา้มาน่ึงโดยเลือกเพียงบริเวณท่ีจะน าด้ินออกอยูใ่นบริเวณท่ีโดนความ
ร้อนของหมอ้น่ึงเป็นเวลา 25 นาที 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รายละเอียด ชุดฮุดแขนกุด ท าดว้ยผา้ทอผสมด้ิน สีเงินเยบ็ซบัในดว้ยผา้ตาข่ายสีด า 
 ลายดา้นหนา้และดา้นหลงัวางในแบบเดียวกนัโดยกดัด้ินออก เป็นแถบสองส่วน

บริเวณกลางตวั มีกระเป๋าดา้นหนา้ ใส่เชือกด้ินสีด าหุม้ปลายเชือกดว้ยโลหะสีด า 
ตารางที ่4.1  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของเส้ือฮูดแขนส้ัน 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 65 2 เมตร 130 

ผา้ซบัในตาข่ายสีด า 20 1 เมตร 20 
กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 3 แผน่ 9 

ค่าสารเคมี 80  15 
ตดัเยบ็  200 - 200 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   30 
รวม 404  404 

ราคาหนา้ร้าน   1,212 
 
 
 
 

4.2  รายละเอยีดผลติภัณฑ์ และการประเมนิราคาต้นทุน 

ภาพที ่4.12  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของเส้ือฮูดแขนส้ัน 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.13  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของเส้ือฮูดแขนยาว 
 
รายละเอียด ชุดฮูดแขนยาว มีฮูด ท าดว้ยผา้ทอผสมด้ินสีเงิน เยบ็กบัซบัในตาข่ายสีด า   

ลกัษณะลวดลายเป็นแสงขดบริเวณกลางตวั ไล่สี มีสีด าไล่ไปสีฟ้าจนถึงปลายแขนเส้ือ
มีกระเป๋าดา้นหนา้ ใส่เชือกด้ินสีด าหุม้ปลายเชือกดว้ยโลหะสีด า 

 
ตารางที ่4.2  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของเส้ือฮูดแขนยาว 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 70 3 เมตร 210 

ผา้ซบัในตาข่ายสีด า 20 1 เมตร 20 
กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 6 แผน่ 18 

ค่าสารเคมี 80  20 
ตดัเยบ็ 370  370 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   20 
รวม   658 

ราคาหนา้ร้าน   1,994 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.14  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของเดรสส้ัน 
 
รายละเอียด ชุดเดรสสีด า คอกลม แขนตาข่าย ทรงสอบเขา้ ท าดว้ยผา้ทอผสมด้ินสีเงิน มีลาย

คร่ึงล่างของชุด ลกัษณะลวดลายเป็นแสงท่ีเป็นเส้นไล่ข้ึนมาจากดา้นล่างของชุด มี
สีไล่จากด าลงไปฟ้า 

  
ตารางที ่4.3  แสดงการะประเมินราคาต้นทุนของชุดเดรสส้ัน 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 2 เมตร 120 
ผา้ตาข่ายสีด า 70 2 เมตร 140 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 4 แผน่ 12 
ค่าสารเคมี 80  20 
ตดัเยบ็ 230  230 
รวม   522 

ราคาหนา้ร้าน   1,566 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.15  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของชุดเดรสแขนส้ัน 
 

รายละเอียด เส้ือแขนกุดตวัยาว คอกลม ท าดว้ยผา้ทอผสมดน้สีเงิน ลกัษณะลวดลายเป็นแสงท่ี
วาดเป็นเส้นไล่จากบ่าลงไปถึงบริเวณกลางตวั ไล่สีฟ้าไปด า 

ตารางที ่4.4  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของชุดเดรสแขนส้ัน 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 2 เมตร 120 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 4 แผน่ 12 
ค่าสารเคมี 80  15 
ตดัเยบ็  250  250 
รวม   397 

ราคาหนา้ร้าน   1,191 
 

 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.16  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายเส้ือแขนส้ัน 
 
รายละเอียด เส้ือกลา้มดา้นหนา้ป็นผา้ทอผสมด้ินสีเงิน ลกัษณะลายเป็นเส้นวางกระจายทัว่

บริเวณดา้นหนา้ตวัเส้ือ เยบ็ต่อกบัผา้ตาข่ายยดืสีเทาเขม้ดา้นหลงั 
 
ตารางที ่4.5  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของเส้ือแขนส้ัน 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 65 1 เมตร 130 
ผา้ตาข่ายยดื 20 2 เมตร 40 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 1 แผน่ 3 
ค่าสารเคมี 80  8 
ตดัเยบ็  150  150 
รวม   331 

ราคาหนา้ร้าน   993 
 
 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.17  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของเส้ือฮูดแขนส้ัน 
 
รายละเอียด ชุดฮุดแขนกุด ท าดว้ยผา้ทอผสมด้ิน สีเงินเยบ็ซบัในดว้ยผา้ตาข่ายสีขาว 
 ลายดา้นหนา้และดา้นหลงัวางกระจากทัว่ทั้งตวัมีกระเป๋าดา้นหนา้ มีซิบสีเงิน

ดา้นหนา้ ใส่เชือกด้ินสีเงินหุ้มปลายเชือกดว้ยโลหะสีเงิน 
 
 
ตารางที ่4.6  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของเส้ือฮูดแขนส้ัน 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 2.5 เมตร 150 

ผา้ซบัในตาข่ายสีขาว 20 2 เมตร 40 
กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 4 แผน่ 12 

ค่าสารเคมี 80  20 
ตดัเยบ็  400  400 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   30 
รวม   652 

ราคาหนา้ร้าน   1,956 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.18  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของกางเกงขายาว 
 

รายละเอียด กางเกงขายาวผา้สีเงินลกัษณะลายเป็นเส้นกระจายอยูท่ ัว่บริเวณไล่สีจากเงิน(สีเดิม
ของผา้)จนไปถึงสีฟ้า มีกระเป๋าสองขา้ง เชือกท่ีใส่กางเกงเป็นเชือกด้ินหุม้ปลาย
ดว้ยโลหะสีเงิน 

 
ตารางที ่4.7  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของกางเกงขายาว 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 3.5 เมตร 210 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 5 แผน่   15 
ค่าสารเคมี 80  15 
ตดัเยบ็  200  200 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   25 
รวม   465 

ราคาหนา้ร้าน   1,395 
 
 
 

 
 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.19  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายกระเป๋าถือทรงส่ีเหลีย่มจัตุรัส 
 

รายละเอียด กระเป๋าทรงส่ีเหล่ียมจตุัรัส ขนาด 30 x 30 เซนติเมตร ใชผ้า้ทอผสมด้ินสีเงิน 
ลกัษณะลาย เป็นลายเส้นบริเวณดา้นขา้งกระเป๋า สีผสมกนัโดยมีสีด า ฟ้า น ้าเงิน 
และม่วงใชซิ้ปโลหะสีเงินขนาด 30 น้ิว 

 
ตาราง 4.8  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของกระเป๋าถือ 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 1 เมตร 60 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 1 แผน่     3 
ค่าสารเคมี 80  8 
ตดัเยบ็  40  40 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   30 
รวม   141 

ราคาหนา้ร้าน   423 
 
 
 

 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.20  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของกระเป๋าทรงส่ีเหลี่ยมจัตุรัส 
 
รายละเอียด กระเป๋าทรงส่ีเหล่ียมจตุัรัส ขนาด 20 x 20 เซนติเมตร ใชผ้า้สายฝนสีเงิน ลกัษณะ

ลาย เป็นลายเส้นบริเวณทั้งกระเป๋าซอ้นผา้สองชั้น สีผสมกนัโดยมีสีฟ้า น ้าเงิน 
และม่วงใชซิ้ปโลหะสีเงินขนาด 20 น้ิว 

 
ตาราง 4.9  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของกระเป๋าทรงส่ีเหลีย่มจัตุรัส 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 1 เมตร 60 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 1 แผน่    3 
ค่าสารเคมี 80  8 
ตดัเยบ็  40  40 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   20 
รวม   131 

ราคาหนา้ร้าน   393 
 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที ่4.21  แสดงผลงานช้ินสุดท้ายของกระเป๋าเป้ 
 

รายละเอียด กระเป๋าเป้ ขนาด 30 x 45 เซนติเมตร ใชผ้า้ทอผสมด้ินสีเงิน ลกัษณะลาย เป็น
ลายเส้นทัว่บริเวณกระเป๋า สีด ามีเชือกสีด ายาว 1.6 เมตร 

 
ตาราง 4.10  แสดงการประเมินราคาต้นทุนของกระเป๋าเป้ 

ต้นทุน ราคาต่อหน่วย จ านวน คิดเป็น (บาท) 
ผา้ทอผสมด้ิน 60 1.5 เมตร 90 

กระดาษ ทาสีดิสเพอส 3 2 แผน่    6 
ค่าสารเคมี 80  10 
ตดัเยบ็  40  40 

ค่าอุปกรณ์และอ่ืนๆ   30 
รวม   176 

ราคาหนา้ร้าน   528 
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ภาทที ่4.22 แสดงนิทรรศการแสดงผลงานวิทยานิพนธ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาทที ่4.23  แสดงนิทรรศการแสดงผลงานวทิยานิพนธ์ 
 

4.3  การน าเสนอและนิทรรศการวทิยานิพนธ์ 
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ภาทที ่4.24  แสดงนิทรรศการแสดงผลงานวทิยานิพนธ์ 
 

 
 

ภาทที ่4.25  แสดงนิทรรศการแสดงผลงานวทิยานิพนธ์ 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



96 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่4.26  รวมภาพถ่ายแฟช่ันส าหรับ Look book 
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บทที ่5 

สรุปผลการออกแบบและข้อเสนอแนะ 
 
5.1  สรุปผลการออกแบบ 
 โครงการน้ีไดศึ้กษาและทดลองปฏิบติังานจริงมาก่อนเม่ือภาคเรียนท่ี 1 ก่อนท าวทิยานิพนธ์
เพราะเป็นโครงการแนวการทดลอง พบวา่การใชล้วดน ามาดดัเป็นรูปทรงต่างๆดว้ยคุณสมบติัความ
คงตวัของลวดนั้นสามารถสร้างสรรคล์วดลายไดห้ลากลายสวยงามลดทอนการจดัเรียง และใชไ้ด้
นานท าใหล้ดการเกิดขยะ และการน าเทคนิคการกดัด้ินออกจากเน้ือผา้มาผสมนั้นท าให้เกิดลวดลาย
และความน่าสนใจมากข้ึน และสามารถท าเพื่อพฒันาต่อไดอี้กหลากหลายรูปแบบ จึงเกิดเป็น
โครงการออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากขยะทางทะเล ประเภทโลหะ โดยใชเ้ทคนิคการกั้นสีดิส
เพอสดว้ยลวด และสร้างลวดลายบนผา้ทอผสมด้ิน  น้ีข้ึน และสรุปผลการออกแบบไดด้งัน้ี 

5.1.1  ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอโดยใชเ้ทคนิค การกนัสีดิสเพอสดว้ยลวดโดยมีแรง 
บนัดาลใจคือการเปล่งแสงของแสงลูมิเนสเซนซ์ ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอ 1 คอลเลคชัน่ ทั้งหมด 
10 ช้ินโดยประกอบดว้ย 

5.1.1.1  ชุดเดรสสั้น 2 ชุด 
5.1.1.2  เส้ือฮูดแขนยาว 1 ตวั 
5.1.1.3  เส้ือฮูดแขนสั้น 2 ตวั 
5.1.1.4  กางเกงขายาว 1 ตวั 
5.1.1.5  เส้ือแขนกุด 1 ตวั 
5.1.1.6  กระเป๋าถือ 2 ใบ 
5.1.1.7  กระเป๋าสะพาย 1 ใบ  
              

5.1.2  ศึกษาปัจจยัท่ีมีผลต่อการท า Heat transfer เช่น แรงกดเคร่ือง อุณหภูมิความร้อนท่ีใช ้ 
ระยะเวลาในการ Heat ชนิดของผา้ และขนาดของเส้นลวด การดดัลวดเป็นลกัษณะต่างๆ ซ่ึงสรุปได้
วา่ แรงกดท่ีใชใ้นการท าวทิยานิพนธ์น้ีคือ 3 อุณหภูมิ 200 องสาเซลเซียส ระยะเวลา 1-2 นาที ซ่ึง
ลวดเส้นใหญ่หรือการทบัซอ้นกนัของลวดซ่ึงท าใหเ้กิดความหนา จะท าใหเ้กิดการไล่สีท่ีผา้มากข้ึน 

5.1.3  ใชเ้ทคนิคกนัลวดบนผา้ทอผสมด้ินร่วมกบัเทคนิคการกดัด้ินบนเน้ือผา้ออกผูว้ิจยั ได้
ลวดลายเพิ่มเติมและหลากหลาย เม่ือน่ึงผา้ทอผสมด้ินและมดับริเวณท่ีตอ้งการใหย้งัคงความแวว
วาวไวท้  าใหเ้กิดเป็นลวดลายของความเวววาวและ ความดา้นบนผวิผา้ท่ีแตกต่างกนัเกิดเป็นลวดลาย
ท่ีสวยงาม 
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5.2  ข้อเสนอแนะของนักศึกษา 
5.2.1  การท า Heat transfer นั้นมีปัจจยัเก่ียวขอ้งหลายประการดงัท่ีกล่าวไวข้า้งตน้ จึงตอ้งมี

การศึกษาทดลองก่อน ตอ้งมีความละเอียด และตอ้งควบคุมตวัแปรต่างๆเพื่อใหไ้ดผ้ลลพัธ์ออกมา
ตามท่ีตอ้งการ 

5.2.2  การกดัด้ินออกจากเน้ือผา้ ค่อนขา้งควบคุมบริเวณไดย้ากจึงควรระมดัระวงัในการทา
เป็นพิเศษอีกทั้งเร่ืองของสัดส่วนท่ีเหมาะสมและระยะเวลาในการน่ึงตอ้งมีความแม่นย  าเพื่อลวดลาย
ท่ีออกมาจะไดต้ามท่ีตอ้งการ 

5.2.3  ในการท างานร่วมกบัช่างตดัเส้ือหรือช่างอ่ืน ๆ การส่ือสารเป็นส่ิงท่ีส าคญัมากท่ีสุด 
ควรท าภาพสเก็ตเป็นตวัอยา่งใหช้ดัเจนและหมัน่ตรวจเช็คความคืบหนา้ของงาน เพื่อป้องกนัความ
ผดิพลาดท่ีจะเกิดข้ึนและสามารถแกไ้ขงานไดท้นัเวลา 
 

5.3 ข้อเสนอแนะของคณะกรรมการตรวจวทิยานิพนธ์ 
5.3.1  เทคนิคกดัด้ินออกจากเน้ือผา้โดยการน่ึงแทนการตม้เป็นการแกปั้ญหาท่ีดี 
5.3.2  ควรเล่าเร่ืองราวของทะเลท่ีเก่ียวขอ้งกบัลวดท่ีน ามาดว้ย  
5.3.3  มีการใส่ใจรายละเอียดในองคป์ระกอบต่างๆของเส้ือผา้ดี 
5.3.4  มีการจดัแสดงนิทรรศการดี สอดคลอ้งกบั คอนเซปของงานไดดี้ 
5.3.5  เลือกประเภทของเส้ือผา้ไดเ้หมาะกบัเน้ือผา้ท่ีเลือกมาท า 
5.3.6  การวางลวดลายผา้น่าสนใจ 

  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



99 

 

บรรณานุกรม 
 

ชุลีพร วชัรานนัท.์  ออกแบบส่ิงทอ.  กรุงเทพฯ :  วสิคอมเซ็นเตอร์ จ  ากดั. 
ดุษฎี สุนทราชุน.  2531.  การออกแบบลายพมิพ์ผ้า. พิมพค์ร้ังท่ี 1.  กรุงเทพฯ :   
       ส านกัพิมพโ์อเดียนสโตร์. 
อจัฉราพร ไศละสูต.  2524.  คู่มือการออกแบบลายผ้าและเทคนิคการพมิพ์. พิมพค์ร้ังท่ี 2. กรุงเทพฯ : 
       หสน.  สหประชาพานิชย ์
อจัฉราพร ไศละสูต.  2526.  ความรู้เร่ืองผ้า.  พิมพค์ร้ังท่ี 7.  กรุงเทพฯ :  เทคนิค 19 การพิมพ.์ 
Guy Scott.  1977.  Transfer printing onto man-made fibres.   London :  C. T. Branford Co. 
Lewis F. Day.  1979.  Pattern Design.  London :  B.T. Batsford Ltd. 
การท าเคร่ืองหมาย  วางแบบตัดผ้าและการเนา. [Online].  Available :   
       http://www.nkvc.ac.th/nkvc2/คศ3/ผอบทิพย/์9.ประกอบการเรียนสอนหน่วยท่ี5.pdf. (2012)  
แพทเทร์ินเส้ือผ้า.  [Online].  Available :       
       http://patternbb.blogspot.com/2010_02_01_archive.html.  2010 
ข้อมูลแรงบันดาลใจ 
       http://www.scifi.siligon.com/s_content2.html 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.nkvc.ac.th/nkvc2/คศ3/
http://patternbb.blogspot.com/2010_02_01_archive.html
http://www.scifi.siligon.com/s_content2.html


100 

 

ภาคผนวก 
 

ร้านขายผา้ 
ร้านนายเล็กใจดี 

 380 ถนนพาหุรัด แขวงวงับูรพาภิรมย ์เขตพระนคร กทม 1020 
 ผา้ทอผสมด้ิน,ผา้ตาข่ายซบัใน 
 

ร้านฮง การ์เมน 
48 ถนนวานิช 1 แขวงจกัรวรรดิ เขตสัมพนัธวงศ ์กรุงเทพฯ  
เชือกตวั,ปิดเชือก,สตอ๊ปเปอร์ 

 
ชั้น 2 ถ.พาหุรัด 
ผา้ซาตินสีออ๊ฟไวท์ ผา้ยนีส์โพลีเอสเตอร์ และอ่ืนๆ 

ร้านขายสีดิสเพอส  
เวลิลเ์คมี 
394 – 6 จุฬาซอย 9 พระราม 4 แขวงวงัใหม่ เขตปทุมวนั กทม. 

ร้านผลิตส่ิงทอ 
 ร้านฮีททรานเฟอร์ Cliff world 

ซอยอ่อนนุช 70/1 (หมู่บา้นเสรี-อ่อนนุช) 
Tel. 085-4840093 02-3210209 
ID Line : Palmcliffworld  
 
ร้านฮีททรานเฟอร์ หา้งหุน้ส่วนจ ากดั กรีนการ์เมนท ์
362,364,366,368 ซ.พระยามนธาตุราชศรีพิจิตร์ แยก 27แขวงบางบอน เขตบางบอน 
กรุงเทพมหานคร 10150 
Tel : 0 2 4177578, 081 7318575 Contact Person : คุณเกษม วชิระเจริญวงศ ์

ร้านตดัเยบ็ 
คุณ วลยัลกัษณ์ 

เลขท่ี 6 ซ.พาณิชยาการธนบุรี 16 ถ.จรัญสนิทวงศ ์13 แขวงวดัท่าพระ เขต บางกอกใหญ่ 

กทม. 10600  เบอร์ 081 902 1992(พี่ป๋อม)  
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ประวตัิการศึกษา 
 

ช่ือ นางสาวภทัรวดี  ศิริรัตน์ 
2554 -2558 ปริญญาตรีคณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ ภาควชิาศิลปอุตสาหกรรม  

สาขาออกแบบส่ิงทอ สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั 
2552 -2554  มธัยมศึกษาตอนปลายแผนก วทิยาศาสตร์ – คณิตศาสตร์ โรงเรียนราชประชา 

สมาสัย ฝ่ายมธัยม รัชดาภิเษก ในพระบรมราชูปถมัภ์ 
2550 -2552 มธัยมศึกษาตอนตน้ โรงเรียนราชประชา สมาสัย ฝ่ายมธัยม รัชดาภิเษก ในพระ

บรมราชูปถมัภ ์
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