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บทคัดย่อ 

 งานวิจยัน้ีมีจุดประสงคเ์พ่ือออกแบบและสร้างเคร่ืองแยกแกลบขา้วหอมมะลิระบบลมเป่าและศึกษาพารามิเตอร์ท่ี

เหมาะสมต่อการแยกแกลบของขา้วหอมมะลิ ผลการทดสอบท่ีอตัราการป้อน 46.30 kg/m2s พบวา่ ท่ีความเร็วลม 8 m/s มุม

เอียงของท่อแยกแกลบ 20 องศา ระยะในการเจาะรูเพ่ือเก็บขา้วหักและปลายขา้ว 200 เซนติเมตร และความสูงจากปลายท่อ

แยกแกลบจากจุดปล่อยวตัถุดิบ 163 เซนติเมตร สามารถแยกแกลบท่ีไดจ้ากการกะเทาะในช่วง 9:1, 8:2 และ 7:3 ไดอ้ยา่งมี

ประสิทธิภาพ โดยเคร่ืองแยกแกลบแบบลมเป่ามีอตัราการใชพ้ลงังาน 16.8 ยนิูต ต่อ 1 ตนัขา้วเปลือก นอ้ยกวา่เคร่ืองแยก

แกลบแบบลมดูดท่ีใชใ้นโรงสีทัว่ไป 30 %  

คาํสําคญั : ขา้วหอมมะลิ, แกลบ, ขา้วหกั  

Abstract 

 The main objectives of this research were to design and construct a husk separator by air blower 

system. The husk separator was used to study the significant parameters in design of jasmine rice husk 

separator. The experiments were conducted under the material feed of 46.30 kg/m2s . Experimental results 

indicated that the following parameter: the air velocity of 8 m/s, the husk separation tube angle of 20 

degree, the farthest distance of broken rice to go in husk separation tube from feed point with 200 cm and 

the highest distance of broken rice to go in husk separation tube from feed point with 163 cm had the best 

performance for the husk ratio of 9:1, 8:2 and 7:3. The husk separator by air blower system gave less 

energy consumption (16.8 unit/ton paddy rice) than the husk separator by air suction system that use 

generally in rice mill industries about 30 %. 
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1. บทนํา 

กระบวนการสีข้าวในประเทศไทยโดยทั่วไปมี

กระบวนการใกลเ้คียงกนัดงัน้ี 1) กระบวนการอบแห้งขา้ว

เพ่ือลดความช้ืนให้เหลือประมาณ 13-14 % มาตรฐานแห้ง 

[1] 2) การทาํความสะอาดขา้วเปลือก เพ่ือกาํจดัส่ิงเจือปน

ต่างๆ เช่น ฟางข้าว ดอกหญ้า หรือเศษวชัพืชออกจาก

ขา้วเปลือก 3) การแยกหิน เพ่ือแยกหินออกจากขา้ว 4) การ

กะเทาะเปลือกขา้ว เพ่ือทาํการกะเทาะเปลือกออกให้เป็น

ขา้วกลอ้ง ซ่ึงจะมีขา้วเปลือกบางส่วนท่ีกะเทาะไม่ได ้และ

แกลบออกมาดว้ย 5) การแยกแกลบ เป็นกระบวนการท่ีทาํ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกท้ังห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หน้าท่ีแยกแกลบ ออกจากข้าวกล้องและข้าวเปลือกท่ี

ออกมาจากเคร่ืองกะเทาะเปลือก 6) การคดัแยกขา้วเปลือก

และขา้วกลอ้งออกจากกนัโดยใชต้ะแกรงโยก ขา้วเปลือกท่ี

แยกไดจ้ะถูกนาํไปกะเทาะซํ้ าอีกคร้ัง ส่วนขา้วกลอ้งจะถูก

นําไปขัดขาวต่อไป 7) การขดัขาว เป็นการกําจัดเยื่อหุ้ม

เมล็ดขา้วกลอ้งออกไป ทาํให้ขา้วมีความขาวเพราะความ

ขาวเป็นดัชนีวดัในการซ้ือขายขา้วสาร 8) การขดัมนัเพ่ือ

ปรับปรุงลกัษณะของขา้วใหมี้ความมนัวาว น่ารับประทาน 

โดยการใช้นํ้ าในการขัดให้รําท่ีติดอยู่กับเมล็ดข้าวหลุด

ออกไป 9) การคดัขนาดถูกแบ่งเป็น 2 ส่วน คือ คดัขนาด

โดยใชต้ะแกรงเหล่ียมจะไดข้า้วตน้ ปลายขา้วและขา้วรวม           

(ขา้วรวมหมายถึง ขา้วท่ีประกอบดว้ยขา้วหักเล็ก หักกลาง 

และหักใหญ่ และตน้ขา้ว) และส่วนท่ี 2 เป็นการแยกขา้ว

รวมแต่ละประเภท ออกจากกันโดยใช้ตะแกรงกลม          

10) การยิงสี เป็นกระบวนการท่ีกาํจดัส่ิงท่ีไม่พึงประสงค์

ออกจากเมล็ดขา้ว เช่น ขา้วเปลือก ขา้วเหลือง ขา้วทอ้งไข่ 

เมล็ดเสีย และเมล็ดพืช โดยใช้ลมในการเป่ายิงออก และ

กระบวนการสุดท้าย 11) การบรรจุถุงหรือการบรรจุ

กระสอบ ก่อนนาํส่งไปจาํหน่าย  ซ่ึงแต่ละกระบวนการทาํ

ใหเ้กิดความสูญเสียไดเ้ช่น การสูญเสียจากการแตกหักของ

ขา้ว และการสูญเสียของขา้วท่ีปนกบัแกลบ 

การแยกแกลบ เป็นการแยกแกลบออกจากขา้วกลอ้ง

และข้าวเปลือก โดยข้าวเปลือกเม่ือผ่านกระบวนการ

กะเทาะเปลือกออกแล้ว จะได้ส่วนผสมของข้าวกล้อง 

ข้าว เป ลือก แ กลบ ฝุ่ น  รํ า  และ เม ล็ดข้าว ท่ีแตกหัก 

โดยทั่วไปกระบวนการน้ีใช้พดัลมดูดแยกแกลบออกจาก

ขา้วเปลือกและข้าวกลอ้ง โดยอาศัยความแตกต่างของ

นํ้ าหนกัจาํเพาะ ซ่ึงแกลบท่ีมีนํ้ าหนักเบาจะถูกดูดไปตาม

ทิศทางของลม โรงสีขา้วส่วนใหญ่ เคร่ืองแยกแกลบจะถูก

ติดตั้งท่ีเคร่ืองกะเทาะเปลือกเป็นชุดเดียวกนัและเป็นระบบ

ปิดซ่ึงสามารถแก้ปัญหาการฟุ้ งกระจายของฝุ่ นข้าวท่ี

ก่อให้เกิดมลพิษในโรงสีได ้[2] ซ่ึงเคร่ืองแยกแกลบน้ีใช้

ระบบลมดูดในการดึงแกลบออกสู่ภายนอก พดัลมท่ีติดตั้ง

ไวด้้านล่างของเคร่ืองแยกแกลบจะทําหน้าท่ีดูดแกลบ          

รําหยาบ และฝุ่ นท่ีมีนํ้ าหนกัเบากวา่ออกไปหมุนอยูใ่นห้อง

แยกในลกัษณะของไซโคลน จนแกลบ รําหยาบและฝุ่ น 

แยกออกจากกระแสลม แล้วตกลงท่ีก้นกรวย ก่อนถูก

ลาํเลียงออกจากเคร่ืองดว้ยสวา่นลาํเลียง ส่วนเมล็ดขา้วท่ีไม่

สมบูรณ์จาํพวกขา้วลีบท่ีนํ้ าหนักน้อยจะไหลลงตามแผ่น

เหลก็หนา้พดัลมลงสู่ดา้นล่างและถูกลาํเลียงออกจากเคร่ือง 

ดังแสดงในรูปท่ี 1 ส่วนข้าวกล้องและข้าวเปลือกท่ีมี

นํ้ าหนกัมากนั้นจะไหลผ่านแผ่นเหล็กดา้นหน้าเคร่ืองลงสู่

ด้านล่าง และถูกลําเลียงออกจากเคร่ืองโดยผ่านสว่าน

ลาํเลียงเช่นเดียวกนั  

 

ปั ญ ห า ข อ ง เ ค ร่ื อ ง แ ย ก แ ก ล บ ร ะ บ บ ล ม ดู ด  คื อ                      

ไม่สามารถแยกแกลบได ้ซ่ึงถา้เป็นกรณีท่ีความเร็วลมสูง

เกินไป จะมีขา้วปนไปกบัแกลบ แต่กรณีความเร็วลมน้อย 

ทาํให้แกลบปนไปกบัขา้ว ซ่ึงแกลบนั้นจะไปรบกวนการ

ทาํงานของตะแกรงโยก ทาํให้ไม่สามารถแยกขา้วเปลือก

ออกจากขา้วกลอ้งได้ และยงัมีผลต่อเคร่ืองขดัขาวทาํให้

ข้าวขาวไม่สมํ่ าเสมอด้วย ผู ้ประกอบการโรงสีข้าวจึง

ควบคุมไม่ให้มีแกลบปนมากับขา้ว แต่การควบคุมน้ีจะ

ส่งผลให้ข้าวปนไปกับแกลบได้ กุลวุฒิ [1] ได้ทําการ

ประเมิน พบวา่ มีขา้วเปลือกปนไปกบัแกลบประมาณ 1 % 

คิดเป็นมูลค่าทั้งประเทศ 3,200 ลา้นบาท/ปี ผูป้ระกอบการ

บางรายจึงแกไ้ขโดยเพ่ิมตูสี้ฝัด เพ่ือแยกแกลบออกจากขา้ว

ให้หมดไป แต่การเพ่ิมตูสี้ฝัดเขา้ไปจะทาํให้เกิดมลภาวะ

จากฝุ่ นท่ีฟุ้ งกระจายเพราะเป็นระบบเปิดและท่ีสําคญั คือ 

ทาํให้ส้ินเปลืองพลงังาน จากการใชเ้คร่ืองจกัรเพิ่มเป็น 2 

เคร่ือง ทั้งเคร่ืองแยกแกลบแบบลมดูดและตูสี้ฝัด ดงันั้นการ

ทาํเคร่ืองแยกแกลบให้มีประสิทธิภาพ จึงเป็นประเด็นท่ี

น่าสนใจ  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปท่ี 1 ภาพระบบการแยกแกลบภายใน [3] 
 

วาลว์ควบคุมลม 

ขา้วลีบ 
ขา้วเปลือกและขา้วกลอ้ง 

แกลบ 

ทางเขา้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 เ ค ร่ื อ ง แ ย ก แ ก ล บ แ บ บ ล ม เ ป่ า มี ก า ร ใ ช้ง า น ใ น

ต่างประเทศ มีขอ้ดี คือ ระบบการทาํงานมีประสิทธิภาพ

และประหยดัพลงังานกวา่เคร่ืองแยกแกลบแบบลมดูด [4] 

แต่ไม่ถูกนํามาใช้ในประเทศไทยซ่ึง กุลวุฒิ [1] ได้ให้

ความเห็นว่า เป็นเพราะพนัธ์ุขา้วท่ีแตกต่างกนั ซ่ึงจากการ

สืบคน้ก่อนหนา้น้ี พบวา่ ยงัไม่มีผูท้าํการวจิยัการแยกแกลบ

โดยใชล้มเป่าโดยเฉพาะกบัขา้วหอมมะลิ ดงันั้น งานวิจยัน้ี

จึงไดท้าํการทดลองเพ่ือหาพารามิเตอร์ต่างๆ ท่ีจาํเป็นใน

การออกแบบเคร่ืองแยกแกลบแบบลมเป่าสาํหรับขา้วหอม

มะลิ ท่ีสามารถแยกแกลบอย่างมีประสิทธิภาพ เพ่ือลดการ

สูญเสียของขา้วปนกบัแกลบ 
 

2. การออกแบบและการทาํงานของเคร่ืองแยกแกลบ

ข้าวหอมมะลด้ิวยลมเป่า 

การออกแบบเคร่ืองแยกแกลบขา้วหอมมะลิด้วยลม

เป่า มีวตัถุประสงค ์คือ ใหเ้คร่ืองมีประสิทธิภาพในการแยก

แกลบ โดยพิจารณาจากการท่ีไม่มีขา้วปนไปกบัแกลบ และ

ประหยดัพลังงาน ส่วนประกอบต่างๆ ของเคร่ืองแยก

แกลบแสดงในรูปท่ี 2 ดงัน้ี 1) สวิทช์ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

และอินเวอร์เตอร์ ใช้ปรับความเร็วรอบมอเตอร์เพ่ือให้

สามารถกาํหนดความเร็วลมในการเป่าแกลบตามตอ้งการ 

2) พดัลมแบบใบพดัเหวี่ยงหนีศูนยก์ลางเป็นพดัลมแบบ

ใบพดัโคง้หลงั ขนาดท่อลมดูดมีเส้นผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว 

และมอเตอร์ไฟฟ้า ตน้กาํลงัขนาด 3 แรงมา้ ความเร็ว 3,450 

รอบต่อนาที 3) ช่องทางออกขา้วท่ี 1 4) ท่อแยกแกลบทรง

กล่องส่ีเหล่ียมจตัุรัสขนาด 0.3 x 0.3 เมตร2 มีจาํนวน 2 ส่วน 

ส่วนละ 1.2 เมตร ซ่ึงวสัดุท่ีใช้ทาํเป็นเหล็กกนัสนิมส่วน

ด้านล่างบางส่วนของเคร่ืองทําจากพลาสติกใส เพ่ือให้

สามารถสังเกตระยะการตกของขา้วได ้นอกจากน้ีสามารถ

ปรับมุมเอียง (θ) ไดด้ว้ย 5) ถงัเก็บวตัถุดิบท่ีออกมาจาก

เคร่ืองกะเทาะเปลือกและใบกั้นใช้สําหรับปรับอตัราการ

ป้อนวสัดุ 6) หนา้ต่างใสสาํหรับสงัเกตการตกของเมลด็ขา้ว

กวา้ง 0.2 เมตร ยาว 0.4 เมตร 7) ช่องทางออกขา้วหักและ

ปลายขา้ว (ขา้วหัก หมายถึง ขา้วท่ีหักน้อยกว่า 8 ส่วน ดงั

แสดงสัดส่วนในรูปท่ี 3) ช่องทางออกสามารถปรับเล่ือน

ไดต้ามระยะท่ีตอ้งการ และ 8) ช่องทางออกแกลบ 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

รูปท่ี 2 เคร่ืองแยกแกลบขา้วหอมมะลิดว้ยลมเป่า 

 

 

  

 

 
 

 

รูปท่ี 3 สดัส่วนของขา้วประเภทตา่งๆ [5] 
 

 การทาํงานของเคร่ืองแยกแกลบ เร่ิมตน้เปิดลมไล่ส่ิงท่ี

ตกค้างในระบบให้หมด นําวสัดุทดลองตามสัดส่วนท่ี

เตรียมไวป้้อนลงในถงัเก็บวตัถุดิบ เปิดสวิทช์ชุดพดัลม 

ปรับมุมเอียงของท่อแยกแกลบ โดยการปรับขาตั้งเคร่ือง

แยกแกลบให้สูงข้ึนแลว้วดัมุม และปรับค่าความเร็วลมท่ี

ตอ้งการ จากนั้ นเปิดใบกั้นให้วสัดุไหลลงจากถังเก็บ

วตัถุดิบลงไปยงัท่อแยกและควบคุมการป้อนโดยการปรับ

ใบกั้ นท่ีอยู่ด้านล่างของถังเก็บวตัถุดิบ แกลบจะถูกพัด

ออกไปท่ีทางออกหมายเลข 8 ขา้วเปลือกและขา้วกลอ้งจะ

ออกไปทางช่องหมายเลขท่ี 3 ส่วนขา้วหักต่างๆจะออกไป

ช่องหมายเลขท่ี 7  
 

3. วธีิการวจัิย 

ทําการรวบรวมข้าวเปลือกหอมมะลิจํานวน 9 ตัน                

ท่ีเก็บเก่ียวจากเขตพ้ืนท่ี จังหวดัยโสธร ปีการผลิต 2553 

เพ่ือให้ไดข้า้วเปลือกท่ีคุณภาพใกลเ้คียงกนั ขา้วเปลือกถูก

นาํมาอบแห้งจนมีความช้ืน 14 % มาตรฐานแห้ง ซ่ึงหา

ความช้ืนในเมล็ดขา้วดว้ยวิธีของ AOAC [6] ขา้วเปลือกมี

3 

5 

θ 

6 

7 

8 

2 

1 

4 

S 

h 
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ความหนาแน่นเฉล่ีย 1,166 กิโลกรัม/ลูกบาศก์เมตรและ

เมล็ดมีความยาวเฉล่ีย 7.5  มิลลิเมตร [7] นาํขา้วเปลือกมา

ทาํการกะเทาะด้วยเคร่ืองกะเทาะแบบลูกยาง ท่ีสามารถ

ควบคุมอตัราการกะเทาะได ้ในทางปฏิบติัโรงสีขา้วทัว่ไป

ใชอ้ตัราการกะเทาะ 3 ช่วง คือ 7:3, 8:2 และ 9:1 ข้ึนอยูก่บั

คุณภาพขา้วเปลือกท่ีนาํมาสี [1] ดงัน้ี กรณี 1) ขา้วเปลือกมี

เมล็ดร้าว < 10 % จะใช้อตัราการกะเทาะ 9:1  2) กรณี

ขา้วเปลือกมีเมล็ดร้าว 10-20 % จะใชอ้ตัราการกะเทาะ 8:2 

และ 3) กรณีขา้วเปลือกมีเมล็ดร้าว > 20 % จะใชอ้ตัราการ

กะเทาะ 7:3 (อตัราการกะเทาะ 9:1 หมายถึง  ขา้ว 10 ส่วน 

มีขา้วกลอ้ง 9 ส่วน และขา้วเปลือกท่ีกะเทาะไม่ได ้1 ส่วน)  

พารามิเตอร์ของเคร่ืองแยกแกลบแบบลมเป่าท่ีจะทาํ

การพิจารณา คือ อตัราเร็วลมท่ีใชใ้นการเป่า (v) และมุม

เอียงของท่อแยกแกลบ (θ)  

ทําการทดลองเ พ่ือหาพารามิเตอร์ท่ี เหมาะสมให้

สามารถแยกแกลบได้ในทุกช่วงของอัตราการกะเทาะ  

(7:3, 8:2 และ 9:1) โดยการแยกแกลบท่ีมีประสิทธิภาพตอ้ง

มีค่าร้อยละการปนของขา้วในแกลบเท่ากับ 0 ซ่ึงวิธีการ

คาํนวณมีดงัน้ี 

(1) ร้อยละการปนของแกลบในข้าวท่ีช่องทางออกข้าว

กลอ้ง (ตาํแหน่งท่ี 3 ในรูปท่ี 2) โดยเก็บตวัอย่างแกลบท่ี

บริเวณช่องทางออกของขา้ว จาํนวน 100 กรัม แลว้คาํนวณ

ตามสมการ 

 

 

 
 

(2) ร้อยละการปนของขา้วในแกลบท่ีช่องทางออกแกลบ 

(ตาํแหน่งท่ี 8 ในรูปท่ี 2) โดยเก็บตวัอยา่งท่ีบริเวณช่องทาง

ออกของแกลบ จาํนวน 100 กรัม แลว้คาํนวณตามสมการ 
 

 

 

 

4. ผลการทดลองและวเิคราะห์ผล 

การทดสอบเร่ิมตน้จากการหาอตัราการปล่อยขา้วจาก

ถงัเก็บวตัถุดิบท่ีเหมาะสม โดยพิจารณาจากการท่ีมีข้าว

ไหลผ่านลงมาเต็มพ้ืนท่ีหน้าตดัของท่อแยกแกลบ พบว่า

อตัราการปล่อยข้าวมีค่าเท่ากับ 46.30 kg/m2s จากนั้นทํา

การทดลองเพ่ือหาอิทธิพลของความเร็วลมและมุมเอียงของ

ท่อแยกแกลบกับระนาบท่ีมีผลต่อประสิทธิภาพการแยก

แกลบ ซ่ึงผลการทดลองแสดงในตารางท่ี 1-3 โดยพบว่า 

เม่ือความเร็วลมอยู่ในช่วง 4-8 เมตร/วินาที ท่ีมุมเอียงของ

ท่อแยกแกลบ 45 องศา และ ช่วง 4-7 เมตร/วินาที ท่ีมุม

เอียงของท่อแยกแกลบ 30 และ 20 องศา จะมีแกลบปนไป

กับข้าวท่ีช่องทางออกหมายเลข 3 ในรูปท่ี 2 แสดงว่า

ความเร็วลมมีค่าตํ่าเกินไป จนไม่สามารถนาํแกลบออกไป

ได ้แต่เม่ือเพ่ิมความเร็วลมจนถึงช่วง 9-11 เมตร/วินาที ท่ี

มุมเอียงของท่อแยกแกลบ 45 องศา และ ช่วง 8-10 เมตร/

วนิาที ท่ีมุมเอียงของท่อแยกแกลบ 30 และ 20 องศา จะไม่

มีแกลบปนขา้วท่ีช่องทางออกหมายเลข 3 และไม่มีขา้วปน

แกลบในช่องทางออกหมายเลข 8 แสดงว่าความเร็วลม

ในช่วงน้ีมีความเหมาะสมในการแยกแกลบ และเม่ือ

ความเร็วลมสูงข้ึนในช่วง 12-16 เมตร/วนิาที ท่ีมุมเอียงของ

ท่อแยกแกลบ 45 องศา และ ช่วง 11-16 เมตร/วินาที ท่ีมุม

เอียงของท่อแยกแกลบ 30 และ20 องศา จะมีขา้วปนไปกบั

แกลบท่ีช่องทางออกหมายเลข 8 ในรูปท่ี 2  เพราะความเร็ว

ลมสูงเกินไปจนสามารถเป่าขา้วออกไปได ้

การปรับมุมเอียงของท่อแยกแกลบ ทาํเพ่ือให้ขา้วกลอ้ง

และขา้วเปลือกท่ีตกตามระยะทาง (s) สามารถไหลลงมา

รวมกนัเพ่ือออกมายงัช่องทางออกหมายเลข 3 ในรูปท่ี 2 

ได้ จากการทดลองพบว่า เม่ือมุมเอียงในการแยกแกลบ

เพ่ิมข้ึน ปริมาณแกลบปนขา้วมีค่าเพ่ิมข้ึน เพราะมุมในการ

กองของแกลบมีค่า 30-50 องศา [8, 9] ทาํให้เม่ือเอียงท่อ

แยกแกลบสูงข้ึนแกลบจะสามารถไหลลงมาไดเ้อง มีผลทาํ

ใหแ้กลบปนขา้วท่ีช่องทางออกหมายเลข 3 แต่ปริมาณขา้ว

ปนแกลบท่ีช่องทางออกหมายเลข 8 จะมีค่าลดลงเพราะมุม

ในการกองของขา้วมีค่า 20-25 องศา [10] ทาํให้เม่ือเพ่ิมมุม

เอียงของท่อแยกแกลบข้ึน ขา้วจึงไหลกลบัลงมาดา้นล่างได ้

มีผลทาํใหป้ริมาณขา้วท่ีปนไปกบัแกลบลดลงตามไปดว้ย 

จากนั้นทาํการทดลองเพ่ือหาความสูงท่ีปลายขา้วไปได้

สูงสุด (h) และระยะขา้วกลอ้งกบัขา้วเปลือกไปไดไ้กลท่ีสุด 

(s) ซ่ึงใช้ในการกําหนดระยะความสูงของปลายท่อแยก

นํ้ าหนกัแกลบ 

นํ้ าหนกัขา้ว + นํ้าหนกัแกลบ 

x 100 ร้อยละการปนของแกลบ = 

นํ้าหนกัขา้ว 

นํ้ าหนกัขา้ว + นํ้าหนกัแกลบ 
x 100 ร้อยละการปนของขา้ว = 
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แกลบและระยะในการเจาะรูเพ่ือเก็บขา้วหักและเก็บปลาย

ขา้ว (ช่องทางออกหมายเลข 7 ในรูปท่ี 2) ท่ีเหมาะสมได ้

วิธีการหาค่าโดยใชส้ายตาสังเกตระยะของปลายขา้วผ่าน

หน้าต่างใสทางด้านขา้งของท่อแยกแกลบ [11] ในการ

ทดลองใชมุ้มเอียงของท่อแยกแกลบกับระนาบ 20 องศา 

ซ่ึงผลการทดลองแสดงในตารางท่ี 4 พบวา่ เม่ือความเร็วลม

เพ่ิมข้ึนในช่วง 4-13 เมตร/วนิาที ความสูงท่ีปลายขา้วข้ึนไป

ไดสู้งสุดมีค่าเพ่ิมข้ึนในช่วง 38-219 เซนติเมตร และระยะ

ขา้วกลอ้งกบัขา้วเปลือกไปไดไ้กลท่ีสุด มีค่าเพ่ิมข้ึนในช่วง 

80 – 291 เซนติเมตร เน่ืองจากมีแรงลมกระทาํกบัปลายขา้ว 

ข้าวกล้อง และข้าวเปลือกมากข้ึน แตกต่างกับกรณีท่ี               

เม่ืออตัราการกะเทาะเพ่ิมข้ึน ความสูงท่ีปลายขา้วไปได้

สูงสุดและระยะขา้วกลอ้งกบัปลายขา้วไปไดไ้กลท่ีสุด มีค่า

ลดลงเพราะ เม่ืออตัราการกะเทาะเพิ่มข้ึนจะมีปริมาณขา้ว

กล้อง ข้าวหัก และปลายข้าวเพิ่มข้ึน แรงลมท่ีกระทํา

กับข้าวกล้องและข้าวหักและปลายข้าวแต่ละเมล็ดมีค่า

นอ้ยลง ส่งผลให้ขา้วกลอ้ง ขา้วหัก และปลายขา้วเคล่ือนท่ี

ไดร้ะยะทางนอ้ยลง โดยระยะขา้วกลอ้งกบัขา้วเปลือกไป

ไดไ้กลท่ีสุด (s) และความสูง (h) ท่ีเหมาะสมมีค่าเท่ากบั 20 

เซนติเมตร และ 163 เซนติเมตร ตามลาํดบั ซ่ึงเป็นค่าท่ีใช้

ความเร็วลมตํ่าสุดท่ี 8 เมตร/วินาที ท่ีแยกแกลบไดโ้ดยไม่มี

แกลบปนขา้วและไม่มีขา้วปนแกลบท่ีทางออกขา้ว 

ในดา้นการใชพ้ลงังานซ่ึงทดสอบดว้ยเคร่ืองวิเคราะห์

คุณภาพไฟฟ้ายี่ห้อ Chauvin Arnoux รุ่น C.A. 8334 พบวา่           

ท่ีความเร็วลม 8 เมตร/วนิาที เคร่ืองแยกแกลบแบบลมเป่าท่ี

สร้างข้ึนมีการใช้พลังงานไฟฟ้า 16.8 ยูนิต ต่อ 1 ตัน

ขา้วเปลือก น้อยกวา่ เคร่ืองแยกแกลบแบบลมดูดในโรงสี

ขา้วร้อยเอด็ไทยเพ่ิมพนู ประมาณ 30 %   

 

5. สรุป 

พารามิเตอร์ท่ีเหมาะสมในการออกแบบเคร่ืองแยก

แกลบแบบลมเป่า คือ ความเร็วลมในการเป่า 8 เมตร/วินาที 

มุมเอียงของท่อแยกแกลบกบัแนวระนาบ 20 องศา ระยะใน

การเจาะรูเพ่ือเก็บขา้วหกัและปลายขา้ว (ระยะ s ในรูปท่ี 2) 

200 เซนติเมตร และความสูงของปลายท่อแยกแกลบจากจุด

ปล่อยวตัถุดิบ 163 เซนติเมตร เคร่ืองแยกแกลบแบบลมเป่า

มีอตัราการใชพ้ลงังานไฟฟ้า 16.8 ยนิูต ต่อ 1 ตนัขา้วเปลือก 
 

ตารางท่ี 1 ขอ้มูลการแยกแกลบท่ีความเร็วลมต่างๆ มุมเอียง 

45 องศา  ความสูงปลายท่อแยกแกลบ 163 เซนติเมตร 
 

ความ 

เร็วลม 

(m/s) 

อตัรากะเทาะ 9:1 อตัรากะเทาะ 8:2 อตัรากะเทาะ 7:3 

%ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ

ปนขา้ว 

%ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ 

ปนขา้ว 

  %ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ 

ปนขา้ว 

4 0 5.10 0 4.10 0 3.50 

5 0 3.80 0 3.20 0 2.20 

6 0 2.27 0 2.00 0 1.73 

7 0 1.70 0 1.10 0 0 

8 0 1.10 0 0 0 0 

9 0 0 0 0 0 0 

10 0 0 0 0 0 0 

11 0 0 0 0 0 0 

12 0 0 0.40 0 0.57 0 

13 1.13 0 1.20 0 1.50 0 

14 1.73 0 1.80 0 2.20 0 

15 1.67 0 2.70 0 2.83 0 

16 1.93 0 3.80 0 4.27 0 
 

ตารางท่ี 2 ขอ้มูลการแยกแกลบท่ีความเร็วลมต่างๆ มุมเอียง 

30 องศา  ความสูงปลายท่อแยกแกลบ 163 เซนติเมตร 
 

ความ 

เร็วลม 

(m/s) 

อตัรากะเทาะ 9:1 อตัรากะเทาะ 8:2 อตัรากะเทาะ 7:3 

%ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ

ปนขา้ว 

%ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ 

ปนขา้ว 

  %ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ 

ปนขา้ว 

4 0 4.50 0 2.3 0 3.90 

5 0 3.27 0 1.8 0 2.23 

6 0 1.93 0 1.2 0 1.47 

7 0 0.53 0 0.6 0 0 

8 0 0 0 0 0 0 

9 0 0 0 0 0 0 

10 0 0 0 0 0 0 

11 1.10 0 1.2 0 1.30 0 

12 1.90 0 2.1 0 2.27 0 

13 2.17 0 2.3 0 2.37 0 

14 3.03 0 3.3 0 4.00 0 

15 2.60 0 4.3 0 5.17 0 

16 1.93 0 5.4 0 5.20 0 
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ตารางท่ี 3 ขอ้มูลการแยกแกลบท่ีความเร็วลมต่างๆ มุมเอียง 

20 องศา  ความสูงปลายท่อแยกแกลบ 163 เซนติเมตร 
 

ความ 

เร็วลม 

(m/s) 

อตัรากะเทาะ  

9:1 

อตัรากะเทาะ 

8:2 

อตัรากะเทาะ  

7:3 

%ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ  

ปนขา้ว 

  %ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ 

ปนขา้ว 

  %ขา้วปน

แกลบ 

%แกลบ 

ปนขา้ว 

4 0 1.98 0 1.70 0 1.90 

5 0 1.27 0 0.04 0 1.70 

6 0 0.87 0 0 0 0.80 

7 0 0.53 0 0 0 0 

8 0 0 0 0 0 0 

9 0 0 0 0 0 0 

10 0 0 0 0 0 0 

11 0 0 1.50 0 1.30 0 

12 0 0 2.37 0 2.27 0 

13 1.63 0 2.63 0 2.37 0 

14 1.90 0 3.47 0 4.00 0 

15 2.50 0 5.30 0 5.17 0 

16 3.10 0 5.50 0 5.60 0 

 

ตารางท่ี 4 ขอ้มูล ระยะปลายท่อแยกแกลบ (h) และ ระยะ

ขา้วกลอ้งและขา้วเปลือก (s) ท่ีมุมเอียง 20 องศา   
 

ความ 

เร็วลม 

(m/s) 

อตัรากะเทาะ 

9:1 

อตัรากะเทาะ 

8:2 

อตัรากะเทาะ 

 7:3 

s 

(cm.) 

h  

(cm.) 

s 

(cm.) 

h  

(cm.) 

s 

(cm.) 

h  

(cm.) 

4 80 38 82 41 84 67 

5 97 113 98 117 99 119 

6 125 132 128 135 131 145 

7 168 152 179 155 184 158 

8 200 155 202 155 205 163 

9 204 153 208 159 219 164 

10 206 157 211 161 222 171 

11 212 168 220 195 251 197 

12 217 194 223 199 263 201 

13 225 202 262 202 282 205 

14 234 205 262 210 285 211 

15 241 206 266 212 287 216 

16 257 208 270 215 291 219 
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