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บทคัดย่อ 
การศึกษาวิจยัคร้ังน้ี มีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษาความเป็นไปไดใ้นการผลิตวสัดุดูดซบัเสียงสร้างจากลงักระดาษผสม

กบัถุงกระดาษเหลือใชข้องอุตสาหกรรมอาหารทะเลแช่แข็ง โดยการสร้างวสัดุดูดซบัเสียงจากส่วนผสมของลงักระดาษ และ

ถุงกระดาษเหลือใช ้ในสัดส่วนนํ้ าหนกัต่างๆ ดงัน้ี0.9:0.1, 0.7:0.3, 0.5:0.5, 0.3:0.7 และ0.1:0.9 ท่ีความหนา 1 และ 2 เซนติเมตร 

อดัข้ึนรูปในแม่พิมพด์ว้ยแรงกดอดั 70 กิโลกรัม อบท่ีอุณหภูมิประมาณ 60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 30 นาที  ผึ่งแดด 4 วนั เพ่ือ

ทดสอบค่าสมัประสิทธ์ิการดูดซบัเสียง (SAC) ท่ีความถ่ีเสียง 250, 500, 1000, 2000, และ 4000 เฮิร์ต และนาํวสัดุดูดซบัเสียงท่ี

ผลิตข้ึนมาเปรียบเทียบค่าสมัประสิทธ์ิการลดเสียง (NRC) กบัแผน่อะคูสติกบอร์ดท่ีมีในทอ้งตลาด 

ผลการทดลองพบวา่ วสัดุดูดซบัเสียงท่ีสร้างข้ึนมีค่าสัมประสิทธ์ิการลดเสียงเท่ากบั 0.50-0.52  และ 0.51-0.53  ท่ี

ความหนา 1 และ 2 เซนติเมตร ตามลาํดบั และวสัดุดูดซบัเสียงท่ีสร้างจากลงักระดาษผสมกบัถุงกระดาษเหลือใชท่ี้สัดส่วน 

0.5:0.5  ความหนา 2 เซนติเมตร มีความสามารถดูดซบัเสียงไดดี้ท่ีสุด นอกจากน้ีพบวา่วสัดุดูดซบัเสียงท่ีสร้างข้ึนมีการดูดซบั

เสียงได้ดีท่ีความถ่ีสูงๆ  และเม่ือเปรียบเทียบวสัดุดูดซับเสียงท่ีดีท่ีสุดดังกล่าวข้างต้นกับอะคูสติกบอร์ด พบว่ามีค่า

สมัประสิทธ์ิการลดเสียงเท่ากบั 0.66 ซ่ึงไม่มีความแตกต่างอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติ (p =0.10)  จากผลการศึกษาพบวา่ วสัดุดูด

ซบัเสียงท่ีสร้างข้ึนมีความเป็นไปไดใ้นการใชง้านเพราะมีค่าสมัประสิทธ์ิการลดเสียงไม่นอ้ยกวา่  0.4 
 

คาํสําคญั  :  วสัดุดูดซบัเสียง, ลงักระดาษ,ถุงกระดาษเหลือใช,้ โรงงานอาหารทะเลแช่แขง็ 

 

Abstract 

 The objective of this study aimed to study the feasibility to produce a sound absorption 

materialsfrom waste of frozen seafood factory, corrugated box and used paper bag. Absorption materials 

were produced from the different ratio of corrugated box and used paper bag (% w/w); 0.9:0.1, 0.7:0.3, 

0.5:0.5, 0.3:0.7 and0.1:0.9for 1cm and 2 cm  thickness . The materials were then poured in the block with 

pressing machine at 70 kilograms, 60 0C   for 30 minutes and dry with the natural light for 4 days. Sound 
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Absorption Coefficient (SAC) at five various sound frequencies (250, 500, 1000, 2000, and 4,000 Hz) 

andNoise Reduction Coefficient (NRC) were tested and compared the valued with commercial acoustic 

board.  

 The results showed that the NRC value of tested materials were in range 0.50-0.52 and0.51-0.53 

at the thickness 1 and 2 cm, respectively. The tested materials produced from a mixture of corrugated box 

and used paper bag at the ratio of 0.5:0.5 with 2 cm thickness showed the highest NRC value. In addition, 

the high frequency sound was well absorped by the tested material. The comparison between the best 

sound absorpingmaterialand an acousticboard was not significantly different by NRC=0.66 (p=0.10). This 

study suggested that the tested material were made from frozen industry waste could be considered as a 

sound absorption material because of the obtained NRC value greater than0.4. 
 

Keywords  :  Sound Absorption Materials, Corrugated Box, Used Paper Bag,Frozen Seafood Factory  

 
1.บทนํา 

  มลพิ ษทางเ สี ยงนั บว่ า เ ป็ นปั ญหาหน่ึ ง ท่ี มี

ความสําคญั ดังจะเห็นไดจ้ากสถิติการร้องเรียนเหตุรําคาญ

ของกรมควบคุมมลพิษท่ีรายงานว่า เสียงดังเป็นปัญหาท่ี

ไดรั้บการร้องเรียนมากเป็นอนัดบัตน้ๆ ของทุกปี [1]  สาํหรับ

การควบคุมมลพิษทางเสียงสามารถทาํไดห้ลายวิธี เช่น การ

ควบคุมท่ีแหล่งกาํเนิดเสียง การควบคุมท่ีเส้นทางเดินของ

เสียง และการควบคุมท่ีตวัผูรั้บเสียง [2]  ในบรรดาทางเลือก

ดงักล่าวขา้งตน้ การใชว้สัดุดูดซับเสียงท่ีผลิตจากวสัดุพรุน 

เช่น ใยแก้ว (Glass Wool)ใยหิน (Rock Wool)นับเป็น

วิธีการหน่ึงท่ีได้รับความนิยม เน่ืองจากความสะดวกและ

ความรวดเร็วในการติดตั้งและมีประสิทธิภาพ อย่างไรก็ตาม

วสัดุดงักล่าวมกัมีราคาแพงและส่งผลกระทบต่อสุขภาพ เช่น 

การระคายเคือง [3]   นอกจากน้ีฝ่ายอาชีวอนามยั กองอนามยั

ส่ิงแวดลอ้ม รายงานว่า เส้นใยทั้ง 2 ส่งผลกระทบต่อสุขภาพ

และร่างกายของผูใ้ชไ้ด ้โดยการสัมผสัหรือหายใจเอาฝุ่ นของ

เส้นใยเข้าไป ซ่ึงอาจทําให้เกิดโรค ได้แก่ ถุงลมโป่งพอง 

มะเร็งเยื้อหุ้มปอด หรือมะเร็งหลอดลม เป็นตน้ [4] ดังนั้น

นกัวิจยัหลายท่านจึงมุ่งเน้นท่ีการคน้หาวตัถุดิบชนิดใหม่ท่ี

ปลอดภยัต่อสุขภาพและมีราคาถูกทดแทน เช่น ฟางขา้ว เศษ

ข้ีเล่ือย ซงัขา้วโพด และแกลบ เป็นตน้ [5-7] 

 โรงงานอาหารทะเลแช่แข็ง มีวสัดุเหลือใช้ชนิด

ต่างๆ จากกระบวนการผลิตมากมาย เช่น ลงักระดาษ ถุง

กระดาษบรรจุแป้ง ถุงพลาสติกเป็นตน้โดยของเหลือใช้

บางชนิดดังกล่าวจะถูกส่งนําไปกําจัดทําให้ส้ินเปลือง

งบประมาณค่อนข้างสูง เพ่ือลดปัญหาในการกําจัดถุง

กระดาษบรรจุแป้ง และกระดาษลัง ของอุตสาหกรรม

อาหารทะเลแช่แข็ง ท่ีมีจาํนวนมาก การนําวสัดุเหลือใช้

กลับมาใช้ประโยชน์ใหม่เป็นส่ิงท่ีมีค่ามากข้ึน ตาม

หลกัการ Reduce, Reuseและ Recycle เช่น มีการนาํเอา

กระดาษท่ีใชแ้ลว้ภายในสํานักงานมาทาํเป็นวสัดุดูดซับ

เสียง [8-9]ดงันั้นงานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค์เพ่ือศึกษาความ

เป็นไปได้ในการผลิตวัสดุดูดซับเสียงท่ีสร้างจากลัง

กระดาษผสมกับถุงกระดาษเหลือใช้ของอุตสาหกรรม

อาหารทะเลแช่แข็งโดยผลท่ีไดจ้ะมีประโยชน์อย่างยิ่งใน

การแกไ้ขปัญหามลพิษทางเสียงจากอุตสาหกรรมและลด

ปัญหาของเสียจากภาคธุรกิจอุตสาหกรรมนอกจากน้ียงั

สามารถเป็นแนวทางในการผลิต วสัดุป้องกนัเสียงท่ีราคา

ถูก เพ่ือลดการนาํเขา้จากต่างประเทศไดอี้กดว้ย 
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2. วธีิการศึกษา 

 2.1 การสร้างวสัดุดูดซับเสียง 

 วสัดุดูดซับเสียงท่ีสร้างข้ึนในงานวิจัยน้ี ทําจากลัง

กระดาษ ดงัภาพท่ี 1(a) และถุงกระดาษเหลือใชด้งัภาพท่ี 1(b) 

ปรับสภาพดว้ยการแช่นํ้ าและป่ันให้ละเอียดเพ่ือให้มีขนาด

เล็กและอ่อนนุ่ม จากนั้นเตรียมเขา้สู่กระบวนการผสมโดย

กาํหนดให้นํ้ าหนักของลงักระดาษผสมกบัถุงกระดาษใน

อตัราส่วน 0.9:0.1, 0.7:0.3, 0.5:0.5, 0.3:0.7และ 0.1:0.9 ท่ี

ความหนา1 เซนติเมตร และ2 เซนติเมตรใชก้าวลาเท็กซ์

เป็นวสัดุเช่ือมประสานเท่ากบั 0.1 และ 0.2 กิโลกรัม และ

ใชน้ํ้ าเท่ากบั 1.50 และ 2.50 กิโลกรัมท่ีความหนา1 และ 2 

เซนติเมตร ตามลาํดบั ผสมให้เขา้กนั จากนั้นนําใส่บล็อก

แม่พิมพ์และอัดข้ึนรูปด้วยแรงกดอัด 70 กิโลกรัม  อบท่ี

อุณหภูมิประมาณ 60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา  30 นาที 

แลว้ผึ่งแดด 4 วนัจนแห้ง และถูกเก็บไวใ้นสภาวะห้องเป็น

เวลา 1 สปัดาห์ก่อนนาํมาทดสอบในขั้นตอนต่อไป 

 
 

 
 

ภาพที ่1  (a) ลงักระดาษ  (b)ถุงกระดาษเหลือใช ้

 

 2.2 การหาค่าสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียงและ

สัมประสิทธ์ิการลดเสียง  

 นาํเคร่ืองกาํเนิดเสียง(Audio Generator) ต่อ

เขา้กบัลาํโพงเพ่ือส่งสัญญาณเสียงเขา้มาในกล่องทดลอง

ทาํจากไมอ้ดั ท่ีมีความหนา 10 มิลลิเมตร ประกอบเป็น

ห้อง 5 ดา้น ขนาดกวา้ง 60 เซนติเมตร ยาว 60 เซนติเมตร 

โดยมีดา้นปากกล่องท่ีสามารถเปิดได ้ขณะทดลอง นาํวสัดุ

ดูดซับเสียงท่ีสร้างข้ึนมาวางก่ึงกลางดา้นตรงกนัขา้มกับ

ลาํโพงดงัภาพท่ี 2  

 

 
 

ภาพที ่2  วธีิทดสอบการตรวจค่าสมัประสิทธ์ิการลดเสียง 

 

 การหาค่าสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียง(Sound 

Absorption Coefficient : SAC; α)เป็นค่าอตัราส่วน

ของพลงังานท่ีถูกดูดกลืน ต่อพลงังานเสียงท่ีตกกระทบ

วสัดุ ทั้ งน้ีเม่ือคล่ืนเสียงตกกระทบผิววสัดุ จะมีพลงังาน

ส่วนหน่ึงท่ีสะท้อนออกไป และอีกส่วนถูกดูดกลืนท่ี

ผิวหน้าของวสัดุนั้น  [10]โดยทดสอบท่ีความถ่ี 250, 500, 

1,000, 2,000 และ 4,000 เฮิร์ต ดงัสมการท่ี 1 [7]โดยค่า R 

คือ สัมประสิทธ์ิการสะทอ้นของเสียงจากวสัดุดูดซบั ค่า r 

คือ เสียงจากแหล่งกาํเนิด และi พลงังานเสียงท่ีถูกดูดซบั 

 การหาค่าสัมประสิทธ์ิการลดเสียง (Noise 

Reduction Coefficient ; NRC)คือค่าเฉล่ียของ α ท่ี

ถูกวดัท่ีความถ่ีเสียง250, 500, 1,000 และ2,000เฮิร์ต ดงั

สมการท่ี 2 [7] โดยคุณสมบติัท่ีดีของวสัดุดูดซบัเสียงตอ้งมี

NRC ไม่นอ้ยกว่า  0.4[11] และใชส้ถิติ Mann-Whiney 

U Testในการเปรียบเทียบความแตกต่างของค่า NRC 

ของวสัดุดูดซบัเสียงท่ีสร้างข้ึนกบัแผ่นอะคูสติกบอร์ดท่ีมี

การจาํหน่ายในทอ้งตลาดทัว่ไป 

 

 

 

α250 + α500+ α1,000+ α2,000 ---(2) 
4 

NRC = 

Audio 
Generator 

Pre-
Amplifier 

Oscilloscope 

Source 220V. Source 9V. Source 220V. 

Sample 
Sample holder 

Loudspeaker 

a 

α  =  1 –׀R21 = ׀ – Rr
2  – Ri

2   -------------(1) 
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3. ผลและวจิารณ์ 

 วสัดุดูดซับเสียงจากลงักระดาษผสมกับกระดาษ

เ ห ลื อ ใ ช้ ท่ี ผ่ าน ก าร ป รั บ สภาพ แ ล้ว มี ลัก ษ ณะ เ ป็ น

ส่ีเหล่ียมผืนผา้ตามแม่พิมพท่ี์มีความกวา้ง 30 เซนติเมตร ยาว

40 เซนติเมตร  ดงัภาพท่ี 3 (a) โดยพบวา่แผ่นวสัดุดูดซบัเสียง

มีความหนาแน่นระหวา่ง 0.24 – 0.30 กิโลกรัมต่อลิตรและ  

0.33-0.42 กิโลกรัมต่อลิตร ท่ีความหนา 1 และ 2 เซนติเมตร  

ตามลําดับ และเม่ือแผ่นแห้งสนิทแล้ว มีการข้ึนรูปได้ดี

แขง็แรงโดยไม่มีรอยปริแยกออกจากกนั ถึงแมแ้ผน่วสัดุท่ี 

ผลิตได้มีความแข็งแรง แต่ผิวหน้าของช้ินงานทุกแผ่นไม่

เรียบมากนกัมีรอยแสดงลกัษณะของกระดาษ ดงัภาพท่ี 3 (b) 

ซ่ึงความคงทนของวสัดุดูดซับเสียงท่ีสร้างข้ึนทั้ง 10 แผ่น

อาจจะต้องมีการศึกษาคุณลักษณะทางกายภาพ เช่น ความ

หนาแน่น การรับแรงกระแทก การป้องกันความช้ืน เพ่ือ

ปรับปรุงต่อไป 

 เม่ือนาํวสัดุดูดซบัเสียงลงักระดาษผสมกบักระดาษ

เหลื อใช้หาค่ าสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียง (α)และ

สมัประสิทธ์ิการลดเสียง(NRC)ของแต่ละช้ินไดผ้ล ดงัน้ี 

 

 
 

ภาพที ่3 ลกัษณะของวสัดุดูดซบัเสียงท่ีทาํจากลงักระดาษผสมกบักระดาษเหลือใช ้

(a) ขนาดของวสัดุดูดซบัเสียง   (b)  ลกัษณะผิวดา้นหนา้ของวสัดุดูดซบัเสียง 
 

 1. วัสดุ ดูดซับเสียงจากลังกระดาษผสมกับ

กระดาษเหลือใช้ท่ีความหนาเท่ากัน คือ 1 เซนติเมตร แต่

สัดส่วนต่างกนั (0.9:0.1, 0.7:0.3, 0.5:0.5, 0.3:0.7และ 

0.1:0.9) พบว่า ค่าสัมประสิทธ์ิการดูดซบัเสียง ท่ีความถ่ี

ต่างๆ มีค่าไม่เท่ากนั ดงัภาพท่ี 4 ซ่ึงวสัดุดูดซบัเสียงท่ีสร้าง

ข้ึนมีความสามารถดูดซบัเสียงท่ีความถ่ีสูงๆ (5,000 เฮิร์ต)

และลักษณะการดูดซับเสียงท่ีความถ่ีต่างๆ ไม่เท่ากัน 

อย่างไรก็ตาม พบว่า วสัดุดูดซับเสียงท่ีสัดส่วนของลัง

กระดาษกับ ถุงกระดาษเหลื อใช้  ท่ี  0.5:0.5จะมี ค่ า

สมัประสิทธ์ิการดูดซบัเสียงท่ีความถ่ี 5,000 เฮิร์ต (α= 0.61)

สูงกวา่วสัดุดูดซบัเสียงท่ีสัดส่วน0.9:0.1, 0.7:0.3, 0.3:0.7

และ 0.1:0.9(α= 0.60, 0.59, 0.56 และ 0.55) ตามลาํดบั 
 

 

 
ภาพที่ 4  ค่าสมัประสิทธ์ิการดูดซบัเสียงท่ีความหนา 1 เซนติเมตร ท่ีมีสดัส่วนลงักระดาษผสมกบัถุงกระดาษเหลือใชท่ี้แตกต่างกนั 
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อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้  0.9:0.1 

อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.7:0.3 

อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.5:0.5 

อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.3:0.7 

b ab 
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 2. วัสดุ ดูดซับเสียงจากลังกระดาษผสมกับ

กระดาษเหลือใชท่ี้ความหนาเดียวกนัเท่ากับ 2 เซนติเมตร 

แต่สัดส่วนต่างกนั พบว่า ค่าสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียง 

ท่ีความถ่ีต่างๆ มีค่าไม่เท่ากนั โดยวสัดุดูดซับเสียงท่ีสร้าง

ข้ึนมีความสามารถดูดซบัเสียงท่ีความถ่ีสูงๆ  เช่นเดียวกบัท่ี

ความหนา 1 เซนติเมตร อยา่งไรก็ดี พบว่า วสัดุดูดซบัเสียง

ท่ีสัดส่วนของลงักระดาษกบัถุงกระดาษเหลือใช ้ท่ี0.9:0.1, 

0.7:0.3, 0.5:0.5 จะมีค่าสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียงท่ี

สูงข้ึนเม่ือความถ่ีสูงข้ึน แต่เม่ือสัดส่วนลงักระดาษลดลง 

และถุงกระดาษเหลือใชเ้พ่ิมข้ึน คือท่ีสัดส่วน0.3:0.7และ 

0.1:0.9พบวา่ท่ีความถ่ีสูงๆ จะมีค่าสัมประสิทธ์ิการดูดซบั

เสียงตํ่าลง ดงัภาพท่ี 5 

 
ภาพที่ 5  ค่าสมัประสิทธ์ิการดูดซบัเสียงท่ีความหนา 2 เซนติเมตร ท่ีมีสดัส่วนลงักระดาษผสมกบัถุงกระดาษเหลือใชท่ี้แตกต่างกนั 

 

  3. ค่าสัมประสิทธ์ิการลดเสียง (NRC) พบว่า ท่ี

ความหนาเท่ากนั สดัส่วนของลงักระดาษกบักระดาษเหลือใช้

ท่ี 0.5 : 0.5 มีค่าสัมประสิทธ์ิการลดเสียงดีท่ีสุด และเม่ือ

พิจารณาท่ีความหนา พบว่าวสัดุดูดซับเสียงท่ีความหนา

เพ่ิมข้ึนจาก 1 เซนติเมตร เป็น 2 เซนติเมตรก็ไม่ไดท้าํให้ค่า

สัมประสิทธ์ิการลดเสียงเพ่ิมข้ึนมากนัก นอกจากน้ีเม่ือ

พิจาณาวสัดุดูดซับเสียงท่ีสร้างข้ึนท่ีค่า NRC ดีท่ีสุด คือ

อตัราส่วนลงักระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช ้เท่ากบั0.5:0.5 ท่ี

ความหนา 2 เซนติเมตร (NRC= 0.53) (ภาพท่ี 6) เปรียบเทียบ

ความแตกต่างกบัอะคูสติกบอร์ดท่ีมีขายในทอ้งตลาด พบวา่

มีค่า NRC เท่ากับ 0.66 ซ่ึงไม่มีความแตกต่างกัอย่างมี

นยัสาํคญัทางสถิติ (p =0.10) สาํหรับตน้ทุนของวสุัดดูดซบั

เสียงท่ีสร้างข้ึนมีราคาตํ่ากว่าอะคูสติกบอร์ด โดยคิดเป็น

ราคาประมาณ 100 บาทต่อพ้ืนท่ี 1.2 ตารางเมตร ส่วน

แผ่นอะคูสติกบอร์ดราคาประมาณ 158  บาทต่อพ้ืนท่ี  1.2 

ตารางเมตร 
 

ภาพที ่6  ค่าสมัประสิทธ์ิการลดเสียงท่ีความหนาและสดัส่วนแตกต่างกนัเปรียบเทียบกบัแผน่อะคูสติกบอร์ด 
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อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.9:0.1 

อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.7:0.3 

อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.5:0.5 

อัตราส่วนลังกระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ 0.3:0.7 
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ชนิดของวสัดุดูดซับเสียง 

อตัราส่วนลงักระดาษต่อถงุกระดาษเหลือใช ้0.9:0.1 

อตัราส่วนลงักระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช ้0.7:0.3 

อตัราส่วนลงักระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช ้0.5:0.5 

อตัราส่วนลงักระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช ้0.3:0.7 

อตัราส่วนลงักระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช ้0.1:0.9 

แผน่อะคูสติกบอร์ด 

ความหนา 1 เซนติเมตร ความหนา 2เซนติเมตร 
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4. สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 การข้ึนรูปของแผ่นวสัดุดูดซับเสียงจากลงักระดาษ

ผสมกบักระดาษเหลือใช้มีการข้ึนรูปไดดี้ทั้งหมด มีความ

แข็งแรง โดยไม่มีการปริแยก ความหนาและความเรียบ

สมํ่าเสมอ ยกเวน้ผิวหนา้ของช้ินงานทุกแผ่นไม่เรียบมากนกั

มีรอยแสดงลกัษณะของกระดาษ  ดงันั้นวสัดุดูดซบัเสียงท่ี

สร้างข้ึนควรมีการพฒันาเพ่ิมเติมเก่ียวกบัผิวหน้าของวสัดุ

เพ่ือหาพ้ืนผิวท่ีดีท่ีสุดในการดูดซับเสียง หรืออาจเพิ่มสาร

อ่ืนๆ เขา้ไปในกระบวนการผลิต เช่น สารเคลือบผิวกนัซึม 

สา ร ห น่ วง ไ ฟ  เ ป็ น ต้น  เ พ่ื อ เ พ่ิ มค วาม คง ท น แ ล ะ

ประสิทธิภาพการใชง้านใหม้ากยิง่ข้ึน 

 สําหรับความสามารถในการดูดซับเสียงของลัง

กระดาษผสมกบักระดาษเหลือใชท่ี้สร้างข้ึน มีความเป็นไป

ได้ในการใช้งาน ซ่ึงมีค่าสัมประสิทธ์ิการลดเสียงเท่ากับ 

0.50-0.52 และ 0.51-0.53ท่ีความหนา 1 และ 2 เซนติเมตร 

ตามลาํดบั นอกจากน้ีวสัดุดูดซับเสียงท่ีสร้างข้ึนจะดูดซับ

เสียงได้ดีในสัดส่วนลงักระดาษต่อถุงกระดาษเหลือใช้ท่ี

แตกต่างกัน ตลอดจนความสามารถในการดูดซับเสียงท่ี

ความถ่ีต่างๆ ไม่เท่ากนั ส่วนใหญ่มีความสามารถในการดูด

ซับเสียงได้ดีท่ีความถ่ีสูง และเม่ือเปรียบเทียบกับแผ่น  

อะคูสติกบอร์ดท่ีมีขายในทอ้งตลาดมีคุณสมบัติการลด

เสียงไม่แตกต่างกนั ดงันั้นจึงควรนาํวสัดุดูดซบัเสียงท่ีสร้าง

ข้ึนไปประยุกตใ์ชก้บังานท่ีตอ้งการควบคุมเสียงท่ีมีความถ่ี

สูงๆ  
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