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บทคัดยอ 

บทความน้ีไดนําเสนอการนําระบบเทคโนโลยีบงช้ีดวยคล่ืนความถ่ีวิทยุ (RFID system) มาพัฒนาและปรับปรุงหวงโซ
อุปทานในภาคอุตสาหกรรมการผลิต โดยเนนที่ขบวนการควบคุมและจัดการสินคาคงคลังซึ่งไดพัฒนาและปรับปรุง
ขบวนการใหมของขั้นตอนการปฏิบัติงานระบุหมายเลขกลองนับจํานวนของสินคาและการระบุหมายเลขกลองรวมท้ัง
ขบวนการการระบุเลขกลองชนิดสินคาบนช้ันไมวางกลอง (Pallet) ในการวิจัยน้ีไดเลือกใชอุปกรณในยานความถ่ีสูงย่ิง
ในชวงความถ่ี 860 MHz-930 MHz  บนมาตรฐาน ISO/IEC 18000-6C Class 1 Gen 2 โดยขอมูลที่เก็บในหนวยความจําของ 
RFID จะเปนขอมูลของสินคาภายในโดยตรงและไมตองมีการเช่ือมตอกับฐานขอมูลเหมือนบารโคดปกติ  ในวิเคราะหการ
ประเมินผลทางธุรกิจจะอาศัยเครื่องมือการวิเคราะหทางเศรษฐศาสตร โดยไดนําเสนอการวิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net 
Present Value) ซึ่งพิจารณาในชวงระยะเวลา 5 ป สําหรับเปนขอมูลในการตัดสินใจการลงทุนในชวงระยะกลางและตอเน่ือง
ถึงระยะยาว  
 

คําสําคัญ : ระบบเทคโนโลยีบงช้ีดวยคล่ืนความถ่ีวิทยุ, ระบบการจัดการสินคาคงคลัง, การวิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิ 
 

Abstract 
This paper presents the adoption of radio frequency identification system (RFID) to develop and 

improve the supply chain management. The logistic control system has been focused in this work. In 
details, the system emphasizes at packaging, inventory and warehouse utilization that actually holds a 
good impact to final packing process and shipping process. The RFID hardware’s specification of which; 
UHF frequency at 860 MHz-930 MHz on ISO/IEC 18000-6C Class 1 Gen 2 are the media of our 
investigation. The data stored in the RFID tag, represents directly all the work pieces, inside the box 
without the use of indexing method required by the typical barcode. For the analysis of business 
deployment, an economic analysis tool is employed. The net present value (NPV) of 5 year-period has 
been carried out for the purpose of short-term and long-term investment. 
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1. บทนํา 
หวงโซอุปทาน (Supply chain) เปนระบบที่สราง

ความสัมพันธและเช่ือมโยงเปนลูกโซขององคกรทั้ง
ภายในและภายนอกระบบ การวางแผนและแกไขปญหา
ไดอยางทันทวงทีเปนสิ่งที่จําเปนในการดําเนินทางธุรกิจ 
ดังน้ันจึงตองมีการกําหนดเครื่องมือวัด (Key performance 
indicators: KPIs) เพ่ือใชวัดผลการดําเนินงานหรือ
ประเมินผลการดําเนินงานในดานตางๆขององคกร เพ่ือให
สอดคลองและบรรลุเปาหมายขององคกรที่ไดกําหนดขึ้น 
ดังน้ันในสายการผลิตจึงไดนําเทคนิคการผลิตแบบลีน 
(Lean manufacturing) ซึ่งเปนระบบบริหารจัดการดานการ
ผลิตใหสอดคลองกับความตองการของลูกคาไดทันทีโดย
ทําใหเกิดประสิทธิผลสูงสุด ลดการสูญเสียที่เกิดขึ้นใน
ขบวนการผลิต ขจัดขั้นตอนหรือขบวนการท่ีไมกอใหเกิด
รายได (Non-Value Added) ดังน้ันระบบการผลิตแบบลีน
จึงมุงเนนการไหลของงานเปนหลัก กําจัดความสูญเปลา 
(Waste) ในขั้นตอนการทํางานตางๆและเพิ่มมูลคาใหกับ
ตัวสินคาอยางตอเน่ืองเพ่ือใหลูกคาเกิดความพึงพอใจ
สูงสุด (Customer satisfaction) การนําระบบเทคโนโลยี
บงช้ีดวยคล่ืนความถ่ีวิทยุ (RFID system) มาใชงานรวมกับ
ระบบการผลิตแบบลีน (Lean manufacturing system) ชวย
สงเสริมระบบงานในขบวนการข้ันตอนตางๆ ในระบบ
การจัดสินคาคงคลังให เปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 
สามารถตรวจสอบสถานะและขอมูลของสินคาไดถูกตอง 
รวดเร็วและทันทีเมื่อตองการนําขอมูลไปใชงาน เชน 
ทราบของเสียจากขบวนการผลิตหรือสินคาเกิดการสูญ
หาย (Shrinkage) ทราบสถานะวัตถุดิบหรือสินคาคงคลังมี
คางเกินความจําเปน (Overstocks items) หรือขาดแคลน
สินคาทําใหไมเพียงพอตอการหมุนเวียน(Out-of-stock 
inventory) เพ่ือใหเพียงพอตอการจัดสงสินคาทันเวลาพอดี 
(Just-in-time: JIT delivery) เปนตน 

โดยในบทความน้ีไดนําเสนอ ลักษณะการทํางานของ
ระบบเทคโนโลยีบงช้ีดวยคล่ืนความถ่ีวิทยุ (RFID system) 
ในระบบสินคาคงคลังในภาคอุตสาหกรรมการผลิตโดย
การนําระบบเทคโนโลยีบงช้ีดวยคล่ืนความถ่ีวิทยุ (RFID 
system) มาปรับปรุงขั้นตอนขบวนการผลิตใหมและนํา

การวิเคราะหทางเศรษฐศาสตรโดยการนําเสนอการ
วิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value: NPV) 
เพ่ือเปนขอมูลประกอบในการตัดสินใจการลงทุนในระยะ
กลาง (Middle-Term) และตอเน่ืองถึงระยะยาว (Long-
Term) 
 

2. ระบบเทคโนโลยีบงชี้ดวยคล่ืนความถี่วทิยุ 
(RFID system) 
2.1 สวนประกอบของระบบ RFID 
 ระบบเทคโนโลยีบงช้ีดวยคลื่นความถี่ วิทยุ (RFID 
system) เปนเทคโนโลยีบงช้ีอัตโนมัติแบบไรสัมผัส 
สามารถจัดเก็บขอมูลที่ตองการลงในหนวยความจําของ
ปาย (Tag) โดยอาศัยคล่ืนความถ่ีวิทยุไปกระตุนสายอากาศ 
เกิดการแปลงสัญญาณคล่ืนแมเหล็กไฟฟาใหเกิดพลังงาน
ไฟฟา  ทําให เ กิดกระแสไฟฟาในวงจรของปายและ
ประมวลผลสัญญาณพรอมกับสงผลกลับไปยังเครื่องอาน 
ซึ่งอยูภายใตมาตรฐานทางเทคนิคเพื่อใชในการรับสง
ขอมูล สวนประกอบที่สําคัญของระบบ RFID มี
องคประกอบหลัก 3 สวน [1] คือ  

1. ปาย (Tag/Transponder) ถูกออกแบบใหมีรูปแบบ
และขนาดตางๆใหเหมาะสมตามการใชงาน สามารถยึดติด
กับผิววัตถุที่ตองการระบุตัวตน ติดตาม หรือตรวจนับ  

2. เครื่องอาน (Reader/Interrogator) ทําหนาที่ในการ
ติดตอสื่อสารกับปายโดยใชคลื่นความถ่ีวิทยุในการอาน
ขอมูลหรือเขียนขอมูลลงบนปาย 

3. โปรแกรม (Middleware) [2,3] เปนสวนสนับสนุน
ใหแอพพลิเคช่ันของระบบ RFID เกิดการทํางานเช่ือมโยง
รวมกับการจัดเก็บขอมูลและประมวลผลของแอพพลิเคช่ัน
ตางๆ 

การเช่ือมตอของระบบ RFID (รูปที่ 1) อาศัยการ
ทํางานรวมกันขององคประกอบหลัก 3 สวนน้ี ปายซึ่งถูก
ระบุรหัสประจําตัวจากเครื่องอาน เมื่อใชงานเคร่ืองอานจะ
สงพลังงานคลืนความถ่ีวิทยุไปที่ปายเพ่ือกระตุน (Active) 
ปาย จากนั้นปายจะสงสัญญาณตอบกลับเพ่ือยืนยันตัวตน
ใหเครื่องอานและทําการสงขอมูลที่ไดไปที่โปรแกรม 
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(Middleware) เพ่ือเก็บบันทึกขอมูลและประมวลผลใน
ขั้นตอนตอไป 

                        

 
รูปที่ 1 การเช่ือมตอระบบ RFID 

2.2 โครงสรางการจัดเก็บขอมูลของปาย 
 โดยในบทความน้ีได เ ลือกใชป ายชนิดแพสซิส 

(Passive Tag) [4] ซึ่งมีคุณสมบัติไมมีแบตเตอรรี่ในตัวเอง 
ทํางานภายใตมาตรฐาน ISO/IEC 18000-6C Class 1 Gen 2 
ยานความถ่ี UHF 860 MHz-930 MHz 

 
รูปที่ 2 โครงสรางการจัดเก็บขอมูลของปาย 

จากรูปที่ 2 รหัส EPC ของ EPC Memory และ User 
Memory เปนหนวยความจําของขอมูลที่บอกถึงการบงช้ี
วัตถุ (Physical Object) ใหมีคาเฉพาะตัวไมซ้ํากับปาย 
RFID อื่น โดยขอมูลเหลาน้ีจะใชในการประมวลผลเพ่ือ
ระบุขอมูลที่อยูในปาย RFID เพ่ือทําขบวนการในข้ันตอน
การผลิตถัดไป 

3. การพัฒนาระบบสินคาคงคลัง 
ร ะบบสิ นค า ค งคลั ง ในป จ จุ บั นประกอบด ว ย

ขบวนการผลิตในขั้นตอนการปฏิบัติงานตางๆตามผังงาน 
(Flowchart) ดังรูปที่ 3 ซึ่งประกอบดวยขบวนการระบุเลข
กลองและนับจํานวนของสินคา (Final packing process) 

และการระบุเลขกลอง ชนิดสินคาและจํานวนบนช้ันไม
วางกลอง (Shipping process)  

จากผังงานของขบวนการปฏิบัติงาน นําระบบ RFID 
มาพัฒนาและปรับปรุงขบวนการทํางานแทนระบบรหัส
แทง  (Barcode) ซึ่ ง เปนระบบเดิม  จากผังงาน 
ขบวนการผลิตในขั้นตอนการปฏิบัติงานขบวนการระบุ
เลขกลองและนับจํานวนของสินคา (Final packing 
process) ไดนําระบบ RFID มาปรับปรุงการบันทึกขอมูล
ของสินคาทั้งกลองโดยนําปาย RFID มาติดที่ขางกลองเพ่ือ
ระบุขอมูลระบุสินคาและนับจํานวนแทนสต๊ิกเกอรรหัส
แทงทําใหเกิดการตรวจสอบสินคาแบบอัตโนมัติ (Smart 
Packaging [5] ) สวนขั้นตอนการปฏิบัติงานการระบุเลข
กลองชนิดสินคาและจํานวนบนช้ันไมวางกลอง (Shipping 
process) ปรับปรุงขบวนการใหม โดยคงขั้นตอนการพิมพ
สต๊ิกเกอรรหัสแทงสําหรับลูกคาและใบสงของซึ่งเปน
ขอจํากัดที่ลูกคากําหนด อน่ึงสําหรับภาคอุตสาหกรรมที่ไม
มีขอจํากัดน้ี สามารถลดข้ันตอนน้ีลงไดอีก และการพัน
เทปพลากสติกใสรอบกลองทุกใบซึ่งใชเครื่องพันเทปใสท่ี
หมุนรอบอัตโนมัติ โดยในขั้นตอนน้ีเพ่ิมการอานปายทุก
ปายเพ่ือเปนการระบุสินคาในกลองและตรวจนับจํานวน
ในขณะท่ีทํ าการพันเทปใส  ทําใหการปรับปรุ งใน
ขบวนการสงผลใหเกิดการตรวสอบสินคาแบบอัตโนมัติ
(Smart pallet) เมื่อสินคาถูกจัดเรียงบนช้ันยังสามารถ
ตรวจสอบไดตลอดเวลา (Smart shelves) 

 
รูปที่ 3 ผังงานที่พัฒนาและปรับปรุงใหมของ Final 

packing processและ Shipping process 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ในรูปที่  4 แสดงตําแหนงปาย  RFID ที่ ตํ าแหนง
ดานขางตรงกลางกลอง หันออกดานนอกดานละ 15 กลอง
ซึ่งขอมูลที่อยูภายในปายไดผานการบีบอัดขอมูลสินคา
หนวยยอยที่บรรจุอยูใน 30 กลองตอ pallet เพ่ือลดขนาด
ความจุกอนบันทึกลงในปายและเพ่ิมความปลอดภัยใหกับ
ขอมูล เมื่อตองการอานขอมูลในปายตองทําการถอดรหัส
กอนนําไปใชงานตอไป  

 
 

รูปที่ 4 ตําแหนงปาย RFID ที่ติดขางกลอง 
 

4. การวิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิ  
    (Net Present Value: NPV) 

การหาคาของมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value: 
NPV) [6] คือ ผลรวมของมูลคาปจจุบันของกระแสเงินสด
รับและกระแสเงินสดจาย  โดยนํามาคิดลดดวยอัตรา
ผลตอบแทนที่ตองการ 

0 (1 )

n
t

t
t

VNPV
D=

=
+∑                            (1) 

tV  คือ  กระแสเงินสด (Cash flow series) ที่ชวงเวลา t  
n  คือ  จํานวนของชวงระยะเวลาที่ตองการวิเคราะห 
t  คือ  ชวงระยะเวลา 
D  คือ อัตราคิดลดหรืออัตราผลตอบแทน (Discount rate)  

ตารางท่ี 2 แสดงคาคงที่ตางๆเพ่ือใชในการคํานวณ 
โดยกําหนดให มีจํานวนช่ัวโมงการทํางาน 8 ช่ัวโมงตอวัน 
ตารางที่ 2 รายการคาคงที่เพื่อใชในการคํานวณ 

รายการคาคงท่ี หนวย 

1.จํานวนวันทํางานตอเดือน 26 วัน 
2.จํานวนชั่วโมงการทาํงานตอวัน 8 ชั่วโมง 
3.จํานวนชิ้นงานท่ีมากท่ีสุดตอ pallet  5,760 ชิ้น 
4.สินคาท่ีผลิตไดตอวันเฉลี่ย 100,000 ชิ้น 
5.จํานวน pallet ของสินคาท่ีผลิตไดตอวัน 18 pallet 
6.เงินเดือนคิดเฉลี่ยตอชั่วโมง                72.12 บาท 
7.เวลาหลังปรับปรุงลดลงจากข้ันตอนเดิม 156.44 วินาที 
8.เวลาลดลงของ Inventory checking 154.80 วินาที 
9.ราคาสติ๊กเกอรบารโคดของระบบแทง 0.05 บาทตอชิ้น 
10.ราคาปาย RFID  
(คิดราคาตอหนวยท่ีจํานวนข้ันตํ่า 50  ชิน้) 

30.00 บาทตอชิ้น 

กําหนดใหคํ านวณเปน  2  ประเภทโดยแบง เปน
คาใชจายคงที่  (Fix cost/One-time Cost) ซึ่งเปนรายการท่ี
ตองลงทุนตอนเริ่มตนของการวางระบบใหม  และ
คาใชจายประจําป (Annual cost) ดังแสดงในตารางท่ี 3 หา
มูลคาการลงทุน (RFID Implementation Cost) และตาราง
ที่ 4 มูลคาของผลประโยชนที่ไดรับ (Estimated Benefits 
and Saving) จากการพัฒนาและปรับปรุงขบวนการทํางาน 
ซึ่งนําไปสูการคํานวณคา NPV ของการลงทุน (RFID 
Implementation Cost) เปรียบเทียบกับ NPV ของ
ผลประโยชนที่ไดรับ (Estimated Benefits and Saving) ใน
ระยะเวลา 5 ป (Cash flow series [7]) โดยระยะเวลาในการ
ทดสอบ ติดต้ัง ทดลองใชเครื่องมืออุปกรณ จนถึงเริ่มใช
งานจริง คํานวณจากระยะเวลาคาเฉล่ีย 6 เดือน ของการ
พัฒนาและปรับปรุงขบวนการทํางาน 
ตารางที่ 3 มูลคาการลงทุน (RFID Implementation Cost) 

รายละเอียด หนวย ราคา(บาท) 

รายการคาใชจายคงท่ี (Fix cost/One-time Cost) 
1.ปาย RFID  (Turn over) 5 วันYield lost10% 2,160 ชิน้ 64,800.00 
2.เคร่ืองอานสําหรับเขียนขอมูลลงปาย 1 เคร่ือง 50,000.00 
3.เคร่ืองอานขอมูลสินคาบน pallet 1 เคร่ือง 50,000.00 
4.ระบบ Network และ Database ระบบ RFID 1 ชุด 50,000.00 
5.โปรแกรมการใชงาน 1 ชุด 100,000.00 
6.คาแรงติดต้ังเคร่ืองมือและอุปกรณ 1 หนวย 20,000.00 
รายการคาใชจายคงท่ี  (Fix cost/One-time Cost) 334,800.00 
รายการคาใชจายประจําป (Annual cost)   
7.อบรมการใชงาน (เฉล่ียตอพนักงาน 1 คน) 1 คน 500.00 
8.การบาํรุงดแูลรักษา (PM) 2 หนวย 10,000.00 
9.บริการหลงัการขาย (เฉลี่ยตอคร้ัง) 1 หนวย 1,000.00 
รายการคาใชจายประจําป (Annual cost) 11,500.00 
รวมคาใชจายตอป 346,300.00 

 

จากตารางที่ 3 แสดงคาปจจุบันสุทธิ (Net Present 
Value: NPV) ของการลงทุน (RFID Implementation Cost) 
โดยกําหนดใหคาอัตราผลตอบแทน (D) คือ 0.12  (12%) 

1 0 1 2 3 4 5

346,300 17,980 17,980 17,980 17,980 17,980
(1 0.12) (1 0.12) (1 0.12) (1 0.12) (1 0.12) (1 0.12)

NPV − − − − − −
= + + + + +

+ + + + + +  
1 ( 346,300) ( 16, 053.57143) ( 14,333.54592) ( 12, 797.80886)NPV = − + − + − + −   

( 11,426.61505) ( 10,202.33487)+ − + −  
1 411,113.88NPV = −  

ซึ่งแสดงผลการคํานวณดังตารางที่ 5 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่  4  หามูลคาของผลประโยชนที่ได รับ  (Estimated 
Benefits and Saving) 

รายละเอียด หนวย ราคา(บาท) 

รายการคาใชจายคงท่ี (Fix cost/One-time Cost) 
1.คาใชจายขบวนการท่ีลดลงตอป 
(Saving cost during process) 

244.05 ชั่วโมง/ป 17,600.63 

2.พนักงานลดลง 3 คน 45,000.00 
3.สต๊ิกเกอรรหัสแทงท่ีลดลง 673,920 ชิน้ 33,696.00 
4.คอมพิวเตอรของพนกังาน ท่ีลดลง 2 ชุด 50,000.00 
5.เอกสารของ OBA 1 ชุด 1,000.00 
6.อุปกรณสํานักงานท่ีลดลง 1 ชุด 1,000.00 
7.ชุดเครื่องสแกนเนอรท่ีลดลง 1ชุด 30,000.00 
8.คาใชจาย Inventory checking  241.49 ชั่วโมง/ป 17,416.12 
รายการคาใชจายประจําป (Annual cost) 
9.อบรมการใชงาน (เฉล่ียตอ
พนักงาน 1 คน) 

1 คน 500.00 

10.การบาํรุงดแูลรักษา (PM) 1 หนวย 10,000.00 
11.คาซอมแซมอุปกรณ (เฉลี่ย/คร้ัง) 1 หนวย 1,000.00 
รวมผลประโยชนและคาใชจายท่ีลดลงตอป 207,212.75 

 

จากตารางที่ 4 แสดงคาปจจุบันสุทธิ (Net Present 
Value: NPV) ของผลประโยชนที่ไดรับ (Estimated 
Benefits and Saving)  
โดยกําหนดใหคาอัตราผลตอบแทน (D) คือ 0.12    (12%) 

1 2 3 4 5

207,212.75 414,425.50 621,638.25 828,851.00 1,036,063.750
(1 0.12) (1 0.12) (1 0.12) (1 0.12) (1 0.12)BNPV = + + + + +
+ + + + +

(185,011.38) (330,377.47) (442,469.83) (526,749.79)BNPV = + + +    
 (587,890.40)+  

2,072,498.87BNPV =  

จากตารางที่ 5 คา NPV ของมูลคาการลงทุน (RFID 
Implementation Cost) เปรียบเทียบกับตารางที่ 6 คา NPV 
ของผลประโยชนที่ไดรับ (Estimated Benefits and Saving) 
พบวา ในชวงแรกของการลงทุน (Year0) ยังไมสามารถทํา
กําไรได ซึ่งในป Year1 ขาดทุน 43.12 % ในป Year2 
สามารถเริ่มทํากําไรไดที่ 8.41% ป Year3 ทํากําไรไดสูงขึ้น 
55.32% ในป Year4 ทํากําไรได 98.19% ซึ่งใกลเคียง 2 เทา
ของการลงทุน และในปที่ Year5 ทํากําไรไดเพ่ิมขึ้นที่ 
137.52% จะเห็นไดวามีแนวโนมการทํากําไรท่ีเพ่ิมมากขึ้น
เฉล่ีย 43% ตอป  
 จากการวิเคราะหคาตอบแทนจากการลงทุน (Return 

of investment) เพ่ือประเมินความคุมคาตอการลงทุน ดังน้ี 

1f

i

V
ROI

V
= −                                   (2) 

fV  คือ รายรับที่ไดจากการลงทุน 

tV  คือ  รายจายของการลงทุน 
พิจารณาคาตอบแทนจากการลงทุน โดย   

2,072,498.87 1 3.04 304%
411,113.88

ROI = − = =
 

 แสดงใหเห็นวาการพัฒนาระบบสินคาคงคลังน้ีมีแนวโนม
สามารถนําไปใชในระบบไดและคุมคาตอการลงทุน

  
 
 
 

ตารางที่ 5 คา NPV ของมูลคาการลงทุน (RFID Implementation Cost) 
รายละเอียด NPV Year0 Year1 Year2 Year3 Year4 Year5 Total 

รายการคาใชจายคงท่ี (Fix cost/One-time Cost) 

1.ปาย RFID(Turn over)  5วัน  
* Yield lost 10% 

 -64,800.00 -6,480.00 * -6,480.00 * -6,480.00 * -6,480.00 * -6,480.00 * -97,200.00 

2.เคร่ืองอานสําหรับเขียนขอมูลลงปาย  -50,000.00 0 0 0 0 0 -50,000.00 

3.เคร่ืองอานขอมูลสินคาบน pallet  -50,000.00 0 0 0 0 0 -50,000.00 

4.ระบบ Network และ Database ระบบ RFID  -50,000.00 0 0 0 0 0 -50,000.00 

5.โปรแกรมการใชงาน  -100,000.00 0 0 0 0 0 -100,000.00 

6.คาแรงติดต้ังเคร่ืองมือและอุปกรณ  -20,000.00 0 0 0 0 0 -20,000.00 

รายการคาใชจายประจําป (Annual cost) 

7.อบรมการใชงาน (เฉล่ียตอพนักงาน 1 คน)  -500.00 -500.00 -500.00 -500.00 -500.00 -500.00 -3,000.00 

8.การบํารุงดูแลรักษา (PM)  -10,000.00 -10,000.00 -10,000.00 -10,000.00 -10,000.00 -10,000.00 -60,000.00 

9.บริการหลังการขาย (เฉล่ียตอคร้ัง)  -1,000.00 -1,000.00 -1,000.00 -1,000.00 -1,000.00 -1,000.00 -6,000.00 

รวม -411,113.88 -346,300.00 -17,980.00 -17,980.00 -17,980.00 -17,980.00 -17,980.00 -436,200.00 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 6 คา NPV ของมูลคาผลประโยชนทีไ่ดรับ (Estimated Benefits and Saving) 

รายละเอียด NPV Year0 Year1 Year2 Year3 Year4 Year5 Total 

รายการคาใชจายคงท่ี (Fix cost/One-time Cost) 

1.คาใชจายขบวนการท่ีลดลงท่ีลดลงตอป 
(Saving cost during process) 

 0 17,600.63 35,201.26 52,801.89 70,402.52 88003.15 264,009.45 

2.พนักงานลดลง  0 45,000.00 90,000.00 135,000.00 180,000.00 225,000.00 675,000.00 

3.สต๊ิกเกอรรหัสแทงท่ีลดลง  0 33,696.00 67,392.00 101,088.00 134,784.00 168,480.00 505,440.00 

4.คอมพิวเตอรของพนักงาน ท่ีลดลง  0 50,000.00 100,000.00 150,000.00 200,000.00 250,000.00 750,000.00 

5.เอกสารของ OBA  0 1,000.00 2,000.00 3,0000.00 4,000.00 5,000.00 15,000.00 

6.อุปกรณสํานักงานท่ีลดลง  0 1,000.00 2,000.00 3,0000.00 4,000.00 5,000.00 15,000.00 

7.ชุดเคร่ืองสแกนเนอรท่ีลดลง  0 30,000.00 60,000.00 90,000.00 120,000.00 150,000.00 450,000.00 

8.คาใชจาย Inventory checking  0 17,416.12 34,832.24 52,248.36 69,664.48 87,080.60 261,241.80 

รายการคาใชจายประจําป (Annual cost) 

9.อบรมการใชงาน (เฉล่ียตอพนักงาน 1 คน)  0 500.00 1,000.00 1,500.00 2,000.00 2,500.00 7,500.00 

10.การบํารุงดูแลรักษา (PM)  0 10,000.00 20,000.00 30,000.00 40,000.00 50,000.00 150,000.00 

11.คาซอมแซมอุปกรณ (เฉล่ียตอคร้ัง)  0 1,000.00 2,000.00 3,0000.00 4,000.00 5,000.00 15,000.00 

รวมผลประโยชนและคาใชจายท่ีลดลงตอป 2,072,498.87 0 207,212.75 414,425.50 621,638.25 828,851.00 1,036,063.80 3,108,191.75 

 

5. สรุป 
 จากการนําระบบเทคโนโลยีบงช้ีดวยคล่ืนความถ่ีวิทยุ 
(RFID system) เขามาพัฒนาและปรับปรุงระบบสินคาคง
คลังในสวนของ Final packing processและ Shipping 

process  ไดอาศัยการวิเคราะหมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net 
Present Value) พิจารณาในชวงระยะเวลา 5 ป  โดยการ
ลงทุนในชวงปแรกยังไมสามรถทํากําไรไดและชวงปที่
สองจึงเริ่มมีผลกําไรและมีแนวโนมการทํากําไรท่ีเพ่ิม
มากขึ้นทุกป เฉล่ียเพ่ิมขึ้น 43% ตอป ดังน้ันการพัฒนา
และปรับปรุงดวยระบบน้ีจึงใหผลตอบแทนในระยะยาว 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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