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การศึกษานี้มีวัตถุประสงค์เพื่อเปรียบเทียบของสมรรถนะของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การ
มหาชน) หรือ TPQI ในสาขาวิชาชีพหุ ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ และคำอธิบายรายวิชาของ
มหาวิทยาลัยที่ศึกษาคือมหาวิทยาลัย A และ B โดยใช้การเขียนโค้ดไพทอน (Python) ด้วยการ
เปรียบเทียบระหว่างของสมรรถนะ TPQI และคำอธิบายรายวิชาของมหาวิทยาลัย เพื่อสร้างระบบ
สำหรับตรวจสอบหาความคล้ายคลึงของเส้นทางความก้าวหน้าในสายอาชีพ ใช้โปรแกรม PyCharm 
Community ผู้จัดทำได้การทำความสะอาดข้อมูล (Data Cleaning) ของทั้ง 2 กลุ่มให้มีความพร้อม
ที่นำไปใช้ให้ข้อมูลมีคุณภาพและเหมาะสมสำหรับการใช้งานต่อไปในการประมวลผลข้อมูลอย่างมี
ประสิทธิภาพ แล้วจึงนำข้อมูลไปทำการกำจัดคำฟุ่มเฟือย (Stop Word)     เพ่ือลดขนาดของข้อมูลที่
ต้องประมวลผลและเพื่อให้โมเดลหรือระบบที่ใช้ข้อความได้ในการทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพมาก
ขึ้น แล้วนำข้อมูลนี้เข้าสู่กระบวนการตัดคำโดยใช้โปรแกรมคำสั่งโดยใช้ภาษา  PythaiNLP  ทำการตัด
คำในฟังก์ชัน newmm ซึ่งเป็นหนึ่งในฟังก์ชันการตัดคำ (Tokenization) จะแสดงผลเป็นการแบ่ง
ข้อความออกเป็นคำ ๆ ตามกฎการตัดคำภาษาไทยซึ่งจะได้ลิสต์ของคำทั้งหมดที่ถูกตัดออกมาในตัว
แปร Tokens เมื่อทำการตัดคำเรียบร้อยจึงนำข้อมูล 2 กลุ่มเปรียบเทียบหาร้อยละความเหมือนกันใน
แต่ละรายวิชา ซึ่งคำอธิบายรายวิชาของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI หนึ่งวิชาอาจมี
ความเหมือนหลายวิชาของมหาวิทยาลัยตัวอย่าง เช่น วิชาวางแผนการเขียนโปรแกรมการแสดงผล
และควบคุมการผลิตของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI มีความเหมือนกับวิชาระบบ
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Abstract 

 

This study aims to compare professional qualifications institutes. (public 
organizations) or TPQI in the field of automatic control system motherboards, and the 
course descriptions of the universities studied are universities A and B of the audio 
(Python) using a program between the TPQI section and the university course 
description. To create a system for checking for eavesdropping on career paths, use 
the PyCharm Community program. Data cleaning for both groups can be checked and 
used for quality consideration and further audience performance. Information such as 
efficiency is then used to diagnose verbiage (Stop Word) in order to know the desired 
information. and so that text-based models or systems can work efficiently and 
effectively. This information is then entered into a computer program that parses the 
Pythai NLP language commands. The word processing is performed in the newmm 
function, which is part of the processing function. Tokenization is a description of the 
process of editing Thai words to get a list of words that often come up in the Tokens 
option. The words will be processed in order, and then the data will be analyzed in 
two groups. Controlling the continuous movement of the course, which is the course เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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description of the Senate Institute (Public Organizations) TPQI subjects, may be similar 
to many university subjects. For example, efficiency and production control subjects 
of professional qualification institutes (large organizations) (TPQI) are similar to 
university control systems and computer control subjects. The team will compare 
every pair and bring out the values that are the most similar. 
 
Keywords: Percentage Comparison, Similarity, Thailand Professional Qualification 
Institute (Public Organization) or TPQI, Robotic and Automation, newmm  
 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



จ 

 

 
 

กิตติกรรมประกาศ 
 

ปัญหาพิเศษเล่มนี้สำเร็จลุล่วงไปได้และมีความถูกต้องในส่วนของเนื้อหา เนื่องด้วยได้รับความ
อนุเคราะห์จาก ดร.อัศวิน วงศ์วิวัฒน์ อาจารย์ที่ปรึกษาปัญหาพิเศษ ผู้ซึ่งให้คำปรึกษาและคำแนะนำ
แนวทางต่าง ๆ รวมถึงเอกสารที่เกี ่ยวข้องตลอดจนตรวจทานงานวิจัยอย่างละเอียด และหาแนว
ทางการแก้ไขคววามบกพร่องต่าง ๆ เป็นอย่างดีตลอด จนทำให้ปัญหาพิเศษฉบับนี้เสร็จสมบูรณ์ จึง
ขอขอบพระคุณด้วยความเคารพอย่างสูง  

 
ขอขอบพระคุณ ผศ.ดรยุวดี กล่อมวิเศษ และดร.ธัญรดา ชัยขจรวัฒน์ ผู้ซึ่งเป็นคณะกรรมการ

สอบปัญหาพิเศษที่ให้คำชี้แนะ คำแนะนำ ให้ความรู้ เพิ ่มเติม ให้ความรู้เพิ่มเติม ตลอดจนแก้ไข
ข้อผิดพลาดเพิ่มเติม ทำให้ปัญหาพิเศษเล่มนี้มีความสมบูรณ์ยิ่งขึ้น 

 
ขอขอบคุณ ศิลปินวง พิกซ่ี , ไข่ต้ม และ ยิม ปริญญากรณ์ ที่เป็นแรงบันดาลใจ กำลังใจสำหรับ

คณะผู้จัดทำจนประสบความสำเร็จ 
 
ขอกราบขอบพระคุณ คณาจารย์และบุคลากรภาควิชาสถิติทุกท่าน ที่ได้มอบความรู ้และ

คำแนะนำท่ีมีประโยชน์ รวมถึงให้ความช่วยเหลือในเรื่องต่าง ๆ มาโดยตลอด สุดท้ายนี้ขอขอบพระคุณ 
บิดา มารดา และครอบครัว เพื่อน ๆ ทุกคนที่ให้ความช่วยเหลือเป็นอย่างดี ทำให้ปัญหาพิเศษนี้สำเร็จ
ไปได้ด้วยดี 
 

พรรณดา คัดทะจันทร์ 
    สหรัฐ เงินสัจจา 
   อภิญญา อยู่เป็นสุข 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



ฉ 

 

 
 

สารบัญ 
  หน้า 

บทคัดย่อภาษาไทย ............................................................................................................................ ก 
บทคัดย่อภาษาอังกฤษ ....................................................................................................................... ค 
กิตติกรรมประกาศ..............................................................................................................................จ 
สารบัญ .............................................................................................................................................. ฉ 
สารบัญตาราง .................................................................................................................................... ซ 
สารบัญรูป ......................................................................................................................................... ฌ 
บทที่1 บทนำ ..................................................................................................................................... 1 
 1.1 ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา .............................................................................. 1 
 1.2 วัตถุประสงค์ของงานวิจัย ..................................................................................................... 3 
 1.3 ขอบเขตของงานวิจัย ........................................................................................................... 3 
 1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ .................................................................................................. 3 
 1.5 นิยามศัพท์เฉพาะ ................................................................................................................ 3 
บทที ่2 ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ............................................................................................. 5 
 2.1 สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) .............................................................................. 5 
        2.1.1 TPQI-NET ..................................................................................................................... 6 
 2.2 เทคโนโลยีหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ (ROBOTICS AND AUTOMATION SYSTEM) ......... 6 
 2.3 สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ .............................................................................. 7 
         2.3.1 ระดับคุณวุฒิ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ .................................................. 8 
 2.4 การฝึกอบรม .................................................................................................................... 12 
         2.4.1ความหมายของการฝึกอบรม ....................................................................................... 12 
         2.4.2 ความหมายและความจำเป็นของการฝึกอบรม ........................................................... 14 
         2.4.3 แนวทางดำเนินการในการหาความจำเป็นในการฝึกอบรม .......................................... 15 
 2.5 การตัดคำ ......................................................................................................................... 15 
         2.5.1 เทคนิคที่ช่วยในการตัดคำ .......................................................................................... 17 
 2.6 ภาษาโปรแกรม PYTHON ................................................................................................ 19 
 2.7 อัลกอริทึม (ALGORITHM) ............................................................................................... 22 
 2.8 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ........................................................................................................... 23 
บทที่ 3 วิธีดำเนินงานวิจัย.............................................................................................................. 31 
 3.1ขั้นตอนการดำเนินงาน ....................................................................................................... 31 
 3.2 การจัดการข้อมูล .............................................................................................................. 33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



ช 

 

 
 

สารบัญ (ต่อ) 

หน้า 

 3.3 เครื่องมือที่ใช้ในการดำเนินงานวิจัย .................................................................................. 33 
         3.3.1 ฮาร์ดแวร์ที่ใช้ดำเนินการวิจัย...................................................................................... 33 
         3.3.2 ซอฟต์แวร์ที่ใช้ดำเนินการวิจัย .................................................................................... 33 
         3.3.3 ชุดคำสั่งที่ใช้ในงานวิจัย (Library) .............................................................................. 33 
 3.4 การเตรียมข้อมูล (DATA CLEANING) .............................................................................. 34 
         3.4.1 นำชุดคำสั่งเข้าโปรแกรมเพ่ือใช้งานโปรแกรม ............................................................. 34 
         3.4.2 การนำชุดข้อมูลเข้าโปรแกรม ..................................................................................... 35 
         3.4.3 การกำจัดคำฟุ่มเฟือยและคำที่ไม่เกี่ยวข้อง (STOP WORD REMOVEVAL) ................ 36 
         3.4.4 การตัดคำภาษาไทย ( TOKENIZE ) ........................................................................... 37 
 3.5 การวัดความคล้ายคลึง ...................................................................................................... 38 
บทที่4 ผลการวิจัย .......................................................................................................................... 39 
 4.1  การลบคำไม่สำคัญ (STOPWORD ................................................................................... 39 
 4.2 การตัดคำด้วย PYTHAINLP.............................................................................................. 40 
บทที่5 สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ ..................................................................................... 172 
 5.1 ข้อเสนอแนะ ................................................................................................................... 180 
 5.2 ข้อจำกัด ......................................................................................................................... 180 
เอกสารอ้างอิง ............................................................................................................................... 185 
ภาคผนวก...................................................................................................................................... 185 
ภาคผนวก ก .................................................................................................................................. 186 
ภาคผนวก ข .................................................................................................................................. 190 

 
 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



ซ 

 

 
 

สารบัญตาราง 
ตารางที ่                  หน้า 
2.1  FUNTIONAL MAP แสดงความมุ่งหมายหลัก, บทบาทหลัก, หน้าที่หลัก .................................... 9 
2.2  FUNTIONAL MAP แสดงหน้าที่หลัก, หน่วยสมรรถนะ, หน่วยสมรรถนะย่อย ......................... 10 
2.3  ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เก่ียวข้อง ....................................................................................... 25 
3.1  ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย……………………………………………………………………………..………….….33 
4.1  เปรียบเทียบความแตกต่างของคำที่ลบคำไม่สำคัญ .................................................................. 40 
4.2  แสดงผลของคำอธิบายรายวิชาที่ทำการตัดทำ ......................................................................... 41 
4.3  แสดงรายวิชาที่มีความคล้ายคลึงกับหน่วยสมรรถนะ TPQI ...................................................... 44 
4.4  ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล……………46  
4.5  ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการประเมินผล………112 
5.1  อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากที่สุดของมหาวิทยาลัยที่ 
      องค์กรมีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล…………………………………………….173 

 
  

5.2  อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากที่สุดของมหาวิทยาลัยที่ 
      องค์กรไม่ได้มีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล…………………………….……….176 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



ฌ 

 

 
 

สารบัญรูป 
รูปที่                   หน้า 
2.1 ตัวอย่างการใช้งาน newmm ใน PyThaiNLP…………………………………………………………………..21 
2.2 ตัวอย่างการใช้งาน longest ใน PyThaiNLP……………………………………………………….……………21 
2.3 ตัวอย่างการใช้งาน multi_cut ใน PyThaiNLP………………………………………………………….……..22 
3.1 ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย ....................................................................................................... 32 
3.2 ตัวอย่างชุดคำสั่งในการนำเข้าโมดูลมาใช้งานในภาษา Python ................................................. 35 
3.3 ตัวอย่างชุดคำสั่งในการใช้ Docx อ่านไฟล์ Word ..................................................................... 36 
3.4 ตัวอย่างคำฟุ่มเฟือยที่ถูกลบเพื่อนำไปทำการตัดคำภาษาไทย .................................................... 36 
3.5 ตัวอย่างชุดคำสั่งการกำจัดคำฟุ่มเฟือยในภาษาไทย ................................................................... 37 
3.6 ตัวอย่างชุดคำสั่งที่ใช้ในการตัดคำภาษาไทย .............................................................................. 37 
3.7 ตัวอย่างชุดคำสั่งที่ใช้ในการวัดความคล้ายคลึง .......................................................................... 38 
4.1 ชุดคำสั่งการกำจัดคำฟุ่มเฟือยในภาษาไทย ............................................................................... 39 
4.2 ชุดคำสั่งที่ใช้ในการตัดคำภาษาไทย ........................................................................................... 41 
4.3 ชุดคำสั่งที่ใช้ในการวัดความคล้ายคลึง ....................................................................................... 42 
4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการบันทึกข้อมูลลงใน Microsoft Excel องค์กร A .......................................... 43 
4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการบันทึกข้อมูลลงใน Microsoft Excel องค์กร B .......................................... 43 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



1 
  

 
 

บทท่ี1 

บทนำ 

1.1 ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา  
กระทรวงอุตสาหกรรม (Ministry of Industry) เป็นหน่วยงานราชการส่วนกลางประเภท

กระทรวงของไทย มีอำนาจหน้าที ่ เก ี ่ยวกับการส่งเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรม การพัฒนา
ผู ้ประกอบการ และราชการอื ่นตามที ่ม ีกฎหมายกำหนดให้เป็นอำนาจหน้าที ่ของกระทรวง
อุตสาหกรรม หรือส่วนราชการที่สังกัดกระทรวงอุตสาหกรรมโดยกระทรวงอุตสาหกรรม ปี 2565 
กระทรวงอุตสาหกรรม ได้รับจัดสรรงบประมาณภายใต้ยุทธศาสตร์ชาติ 4 ด้าน ได้แก่ ยุทธศาสตร์ด้าน
การสร้างขีดความสามารถในการแข่งขัน จำนวน 4,173.3059 ล้านบาท (ร้อยละ 95.28) ยุทธศาสตร์
ด้านการสร้างโอกาสและความเสมอภาคทางสังคม จำนวน 39.6080 ล้านบาท (ร้อยละ 0.90) 
ยุทธศาสตร์ด้านการสร้างการเติบโตบนคุณภาพชีวิตที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม จำนวน 149.1735 ล้าน
บาท (ร้อยละ 3.41) ยุทธศาสตร์ด้านการปรับสมดุลและพัฒนาระบบการบริหารจัดการภาครัฐ จำนวน 
18.0345 ล้านบาท (ร้อยละ 0.41) งบประมาณตามแผนแม่บทภายใต้ยุทธศาสตร์ชาติ พบว่า ปี 2565 
งบประมาณท่ีได้รับจัดสรรรองรับ แผนแม่บท 8 เรื่อง รวมเป็นเงิน จำนวน 1,019.7512 ล้านบาท คิด
เป็นร้อยละ 23.28 ของงบประมาณกระทรวงฯ แผนแม่บทที่ได้รับจัดสรรงบประมาณสูงสุด  คือ การ
พัฒนาอุตสาหกรรมและบริการแห่งอนาคต จำนวน 536.4326 ล้านบาท (ร้อยละ 12.25)   จะเห็นได้
ว่างบประมาณสูงสุดที่กระทรวงอุตสาหกรรมได้จัดสรรให้คือการพัฒนาอุตสาหกรรมและบริการแห่ง
อนาคต และกระทรวงอุตสาหกรรมมีหน้าที่จัดสรรงบประมาณฯ ในส่วนนี้เพื่อการส่งเสริมและพัฒนา
อุตสาหกรรมจึงได้มีการจัดตั้งงบประมาณในการพัฒนาอุตสาหกรรมซึ่งงบประมาณในส่วนนี้จะนำไป
ให้กับโรงงานต่าง ๆ เพื่อให้โรงงานนำงบประมาณส่วนนี้ไปพัฒนาบุคลากรภายในองค์กรให้ตรงกับ
เส้นทางความก้าวหน้าในสายอาชีพแต่ปัญหาที่เกิดขึ้นคือทางโรงงานให้พนักงานอบรมไม่ตรงตามสาย
อาชีพของตนเองดังนั้นการอบรมนี้ที่ไม่ได้ส่งผลในการพัฒนาบุคลากรทางกระทรวงอุตสาหกรรมจึง
ตระหนักได้ว่าโรงงานได้นำงบประมาณส่วนนี้ไปอบรมที่ไม่ก่อให้เกิดประโยชน์ต่อความก้าวหน้าของ
เส้นทางอาชีพโดยจึงจัดการอบรมให้กับพนักงานโดยก่อนที่จะทำการอบรมผู้วิจัยจะทำการประเมิน
จากเส้นทางอาชีพของบุคลากรนั้นด้วยการเปรียบเทียบมาตรฐานกับสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การ
มหาชน) หรือ TPQI เพื่อให้ทราบระดับความสามารถของพนักงาน แต่ละว่าบุคคลว่าตนเองอยู่ระดับ
ไหน (แผนการปฏิบัติงานและแผนการใช้จ่ายงบประมาณ รายจ่ายประจำปีงบประมาณ พ.ศ. 2565 
โครงการงบลงทุน งบเงินอุดหนุน งบรายจ่ายอื่นของสำนักงานปลัดกระทรวงอุตสาหกรรม ) 

สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือสคช.เป็นหน่วยงานภาครัฐ ภายใต้การกำกับ
ของนายกรัฐมนตรีมีหน้าที่หลักในการส่งเสริม สนับสนุน และพัฒนาระบบคุณวุฒิวิชาชีพ จัดทำเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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มาตรฐานอาชีพโดยกลุ่มคนในอาชีพ และการให้การรับรองสมรรถนะ เพื่อย้ำความเป็นมืออาชีพที่
เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด เป็นการสร้างโอกาสความก้าวหน้าในการทำงาน ทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ ตามแนวทางที่เป็นสากล รวมถึงเป็นศูนย์กลางเครือข่ายข้อมูลสารสนเทศเพื่อขับเคลื่อน
การพัฒนากำลังคนของประเทศด้วยระบบคุณวุฒิวิชาชีพ พร้อมต่อการเคลื่อนย้ายแรงงานเสรีใน
ประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน แนวคิดของการจัดตั้ง สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) เนื่องจาก         
สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ได้เสนอนายกรัฐมนตรีในขณะนั้น  ถึงหน่วยงานที่เป็นศูนย์กลาง
ความร่วมมือระหว่างภาคเอกชน กับภาครัฐบาล ในการยกระดับทักษะ ความรู้ความสามารถกำลังคน
ของชาติให้สอดคล้องกับความต้องการของสถานประกอบการที ่จะเน้นสมรรถนะในการทำงาน      
เพื่อปรับตัวให้เท่าทันต่อการแข่งขันเสรีที่จะเกิดขึ้น โดยมีแนวคิดที่จะสร้างกรอบและหลักเกณฑ์ใน
การพิจารณาเพื่อที่จะกำหนดคุณวุฒิวิชาชีพระดับต่าง ๆ ให้เป็นมาตรฐาน ในการบ่งชี้สมรรถนะของ
กำลังคนของไทย ตลอดจนส่งเสริมกลุ่มอาชีพให้มีความเข้มแข็ง สามารถสร้างมาตรฐานอาชีพขึ้นได้
เอง เพื่อใช้เป็นฐานในการพัฒนากำลังคนระดับต่าง ๆ ให้สามารถตอบสนองได้ตรงตามความต้องการ
ของผู้ประกอบการในฐานะเป็นอุปสงค์ของระบบ ในลักษณะเป็น Demand Driven อันมีวัตถุประสงค์ 
ในการสนับสนุนการผลิตและพัฒนากำลังคนให้สอดคล้องกับการเปลี ่ยนแปลงโครงสร้างภาค
การเกษตร อุตสาหกรรม การค้าและบริการ จึงได้ปรับปรุงวัตถุประสงค์ให้มีการรับรองคุณวุฒิวิชาชีพ
ที่เป็นไปตามมาตรฐานสากล เพื่อเป็นเครื่องมือวัด ความรู้ และทักษะของบุคคล ซึ่งจำเป็นจะต้องมี
การกำหนดกรอบและหลักเกณฑ์คุณวุฒิวิชาชีพระดับต่าง ๆ ขึ้นเพื่อให้เป็นมาตรฐานในการบ่งชี้
สมรรถนะในการปฏิบัติงานของแรงงานไทย ส่งเสริมให้กลุ่มอาชีพมีความเข้มแข็ง สามารถกำหนด
มาตรฐาน  โดย “สมรรถนะ” นั้นต้องวัดได้อย่างมี “มาตรฐาน” เป็นระบบ เพื่อที่สามารถจะใช้เป็น
เครื่องมือในการพัฒนากำลังคนของประเทศได้อย่างมีประสิทธิภาพ อันจะเป็นการส่งเสริมและ
ช่วยเหลือส่วนราชการ หรือหน่วยงานของรัฐในการพัฒนากำลังคนให้สามารถทำงานได้ตรงตาม   
ความต้องการของตลาดแรงงานมากยิ่งขึ้นนำไปสู่การเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันของประเทศ
อย่างมีประสิทธิภาพ เนื ่องจากสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพมีกำลังไม่เพียงพอต่อการอบรมจึงให้ทาง
มหาวิทยาลัยให้มาช่วยในการอบรมให้ตรงตามมาตรฐานของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 
หรือ TPQI    โดยมหาวิทยาลัยจะมีคำอธิบายรายวิชาของแต่ละสถาบันจึงเปรียบเทียบกับมาตรฐาน
ของสมรรถนะ TPQI เพื่อช่วยให้สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ TPQI ลดภาระในการ
อบรมมากยิ่งขึ้น (สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) ) 

ดังนั้นผู้วิจัยจึงเล็งเห็นว่าซึ่งปัญหาที่ผู้วิจัยไม่ทราบคือเนื้อหาที่มหาลัยกับของสถาบันคุณวุฒิ
วิชาชีพจะเหมือนกันหรือไม่ผู้วิจัยจึงต้องการเปรียบเทียบของสมรรถนะ TPQI และคำอธิบายรายวิชา
ของมหาวิทยาลัย เพื่อให้ผู้ที่จะมาใช้บริการมีความมั่นใจได้ว่าจะมีการพัฒนากำลังคนของประเทศได้
อย่างมีประสิทธิภาพและสามารถทำงานได้ตรงตามความต้องการของตลาดแรงงานมากยิ่งขึ้นและทำ
ให้กระทรวงอุตสาหกรรมมั่นใจได้ว่างบประมาณที่ได้จัดสรรมาถูกนำมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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1.2 วัตถุประสงค์ของงานวิจัย  

1.2.1 เปรียบเทียบเนื้อหาการเรียนรู้ของมหาวิทยาลัยที่ศึกษากับสมรรถนะของสถาบันคุณวฒุิ
วิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ TPQI  

1.3 ขอบเขตของงานวิจัย  
งานวิจัยนี ้ผู ้ว ิจัยได้ใช้ข้อมูลจากสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพและมหาวิทยาลัยในประเทศไทย         

ซึ่งองค์กรที่เข้ารับรองการประเมินสมรรถนะบุคคลกับสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ 
TPQI ในสาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติมีทั้งหมด 11 องค์กร  องค์กรที่ทางคณะผู้จัดทำได้
เลือกมาวิจัยคือ มหาวิยาลัย A เนื่องจากเป็นองค์กรที่มีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะ
บุคคลมากที่สุดในสาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติและองค์กรที่ไม่ได้เข้าการรับรองการ
ประเมินสมรรถนะบุคคลกับสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ  TPQI คือองค์กร B 
เนื ่องจากหลักสูตรการเรียนขององค์กร B มีความคล้ายคลึงกับสาขาวิชาชีพหุ ่นยนต์และระบบ
อัตโนมัติ โดยข้อมูลที่ใช้คือคำอธิบายรายวิชา โดยใช้การเขียนโค้ดควบคุมโปรแกรมประยุกต์ ภาษา
โปรแกรม Python ด้วยการเปรียบเทียบระหว่างของสมรรถนะ TPQI และ คำอธิบายรายวิชาของ
มหาวิทยาลัย เพื่อสร้างระบบสำหรับตรวจสอบหาความคล้ายคลึงของเส้นทางความก้าวหน้าในสาย
อาชีพ ใช้โปรแกรม PyCharm Community ในการเขียน Python 

1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ  

รายวิชาของมหาวิทยาลัยกับมาตรฐานสมรรถนะ TPQI มีร้อยละความคล้ายคลึงกันมากน้อย
เพียงใด เพ่ือเป็นต้นแบบให้ให้สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือTPQI ในการจัดอบรม
เพ่ิมเติมในส่วนที่ขาดหายไปและทำให้ภาระงานของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ
TPQI ลดลง 

1.5 นิยามศัพท์เฉพาะ 
1.5.1 ไพทอน (Python) เป็นอินเทอร์พรีเตอร์ภาษาระดับสูงซึ่งสร้างโดยคีโด ฟัน โรสซึม โดย

เริ ่มใน พ.ศ. 2533 การออกแบบของภาษาไพทอนมุ่งเน้นให้ผู ้โปรแกรมสามารถอ่านชุดคำสั ่งได้
โดยง่ายผ่านการใช้งานอักขระเว้นว่าง (whitespaces) จำนวนมาก นอกจากนั้นการออกแบบภาษาไพ
ทอนและการประยุกต์ใช้แนวคิดการเขียนโปรแกรมเชิงวัตถุในตัวภาษายังช่วยให้นักเขียนโปรแกรม
สามารถเขียนโปรแกรมท่ีเป็นระเบียบ อ่านง่าย มีขนาดเล็ก และง่ายต่อการบำรุง 

1.5.2 สถาบันคุณวุฒิว ิชาชีพ (องค์การมหาชน)  (Thailand Professional Qualification 
Institute (Public Organization): TPQI ) หมายถ ึง หน ่วยงานภาคร ัฐ ภายใต ้การกำก ับของ
นายกรัฐมนตรีมีหน้าที่หลักในการส่งเสริม สนับสนุน และพัฒนาระบบคุณวุฒิวิชาชีพ จัดทำมาตรฐาน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อาชีพโดยกลุ่มคนในอาชีพ และการให้การรับรองสมรรถนะเพื่อย้ำความเป็นมืออาชีพที่เป็นไปตาม
มาตรฐานกำหนด เป็นการสร้างโอกาสความก้าวหน้าในการทำงาน 

1.5.3 สมรรถนะ หมายถึง คุณลักษณะเชิงพฤติกรรมที ่เป ็นผลมาจากความรู ้ ทักษะ
ความสามารถ และคุณลักษณะอื่น ๆ ที่ทำให้บุคคลสามารถสร้างผลงานได้โดดเด่นกว่าเพื่อนร่วมงาน
อ่ืน ๆ ในองค์กร 

1.5.4 กรอบคุณวุฒิวิชาชีพ หมายถึง เกณฑ์ในการกำหนดระดับคุณวุฒิวิชาชีพให้สอดคล้องกับ
ระดับสมรรถนะตามมาตรฐานอาชีพ กรอบคุณวุฒิวิชาชีพในแต่ละระดับจะอธิบายถึงกฎเกณฑ์ความรู้
ทักษะและ คุณสมบัติที ่พึงประสงค์ขอบเขตความรับผิดชอบผลผลิตที่พึงจะได้จากการปฏิบัติงาน
นวัตกรรมและระดับความ ยากง่ายของการทำงานโดยเฉพาะ 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



5 
  

 
 

บทท่ี 2 

ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 

 งานวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อเปรียบเทียบเนื้อหาการเรียนรู้ของมหาวิทยาลัยที่ศึกษากั บ
สมรรถนะของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ TPQI โดยใช้การตัดคำการวิเคราะ   
ความคล้ายคลึงผ่านโปรแกรมสำเร็จรูป PyCharm Community ในการเขียน Python ซึ่งคณะผู้วิจัย
ได้ศึกษา และค้นคว้าแนวคิดทฤษฎีต่าง ๆ รวมทั้งงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง โดยประกอบด้วยเนื้อหาดังนี้ 
 

2.1 สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 

 สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องค์การมหาชน)หรือ สคช.เป็นหน่วยงานภาครัฐภายใต้การกำกับ
นายกรัฐมนตรี มีหน้าที่หลักในการส่งเสริม สนับสนุน และพัฒนาระบบคุณวุฒิวิชาชีพ จัดทำมาตรฐาน
อาชีพโดยกลุ่มคนในอาชีพ และการให้การรับรองสมรรถนะเพื่อย้ำความเป็นมืออาชีพที่เป็นไปตาม
มาตรฐานกำหนด เป็นการสร้างโอกาสความก้าวหน้าในการทำงานทั้งในประเทศและต่างประเทศตาม
แนวทางท่ีเป็นสากลรวมถึงเป็นศูนย์กลางเครือข่ายข้อมูลสารสนเทศเพ่ือขับเคลื่อนการพัฒนากำลังคน
ของประเทศด้วยระบบคุณวุฒิวิชาชีพพร้อมต่อการเคลื่อนย้ายแรงงานเสรีในประชาคมเศรษฐกิจ
อาเซียน 
 สำนักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ(สศช.)หรือที่รู ้จักในนาม
“สภาพัฒน์” เนื ่องจากสภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ได้เสนอนายกรัฐมนตรีในขณะนั้น            
ถึงหน่วยงานที่เป็นศูนย์กลางความร่วมมือระหว่างภาคเอกชนกับภาครัฐบาล ในการยกระดับทักษะ 
ความรู้ความสามารถกำลังคนของชาติให้สอดคล้องกับความต้องการของสถานประกอบการที่จะเน้น
สมรรถนะในการทำงาน เพื่อปรับตัวให้เท่าทันต่อการแข่งขันเสรีที่จะเกิดขึ้น โดยมีแนวคิดที่จะสร้า ง
กรอบและหลักเกณฑ์ในการพิจารณาเพ่ือที่จะกำหนดคุณวุฒิวิชาชีพระดับต่าง ๆ ให้เป็นมาตรฐาน ใน
การบ่งชี้สมรรถนะของกำลังคนของไทย  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.1.1 TPQI-NET 
       สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) ได้จัดทำระบบบริการข้อมูลคุณวุฒิวิชาชพี

และมาตรฐาอาชีพ TPQI-Net เพ่ือรองรับบริการข้อมูลคุณวุฒิวิชาชีพและมาตรฐานอาชีพ ให้
สอดคล้องกับพระราชกฤษฎีกาจัดตั้งสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562 
และเพ่ือพัฒนาและเพ่ิมขีดความสามารถในการปฏิบัติงานให้มีประสิทธิภาพมากข้ึน อำนวยความ
สะดวกในการดำเนินงานเป็นไปด้วยความรวดเร็ว สามารถรองรับการดำเนินงานตามนโยบาย (สคช.) 
ทีส่อดรับกับความต้องการใช้งานในปัจจุบันที่มีหลากหลายรูปแบบมากขึ้น และสอดคล้องกับนโยบาย
รัฐบาล Thailand 4.0 และ พ.ร.บ.การบริหารงานและการให้บริการภาครัฐผ่านระบบดิจิทัล พ.ศ. 
2562 เพ่ือให้การบริการสะดวกรวดเร็วมากขึ้น พร้อมที่จะพัฒนาให้เป็นองค์กรที่ชาญฉลาด (Smart) 
มุ่งม่ันในการให้บริการอย่างมืออาชีพ (Professional) 

 

2.2 เทคโนโลยีหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ (ROBOTICS AND AUTOMATION 

SYSTEM) 
หุ่นยนต์ (Robot) หมายถึง เครื่องจักรกลอัตโนมัติทุกชนิดที่ออกแบบให้สามารถทำงานแทน

มนุษย์ในงานบางประเภทโดยทำงานด้วยคำสั่งเดิมซ้ำ ๆ ในรูปแบบที่มีความซับซ้อนและยืดหยุ่นได้ดี
สามารถปรับเปลี่ยน โปรแกรมให้ทำงานได้หลากหลายกว่า และอาจถูกติดตั้งระบบปัญญาประดิษฐ์ 
(Artificial Intelligence: AI)  ทำให้สามารถตัดสินใจเองได้ และระบบอัตโนมัต ิ (Automation 
System) หมายถึง ระบบหรือกลไกที่สามารถเริ่มทำงานได้ด้วยตัวเอง โดยทำงานตามโปรแกรมที่วาง
ไว้ 

ประเภทของหุ่นยนต์ตามเทคโนโลยีหลักในตัวหุ่นยนต์ จำแนกได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ 
หุ่นยนต์อุตสาหกรรม (Industrial Robot) เป็นหุ่นยนต์ที่ถูกนำมาใช้ในระบบผลิต ซึ่งสามารถทำงาน
ได้แบบอัตโนมัติตามโปรแกรมที่ถูกเขียนไว้ เช่น แขนกลในโรงงานผลิตสินค้า และหุ่นยนต์บริการ 
(Service Robot) เป็นหุ่นยนต์ที่ถูกนำมาใช้ในงานอื่น ๆ ในโรงงานหรือคลังสินค้านอกเหนือจากงาน
ผลิตแบบอัตโนมัติหรือใช้ในงานที่ไม่ใช่งานในอุตสาหกรรม เช่น หุ่นยนต์ทางการศึกษา หุ่นยนต์ที่ใช้
ทางการแพทย์ หุ่นยนต์สำรวจอวกาศ โดยเคลื่อนไหวได้มากกว่าหุ่นยนต์อุตสาหกรรมและทำงาน
ร่วมกับมนุษย์ได้มากกว่าเทคโนโลยีที ่อยู ่เบื ้องหลั งการทำงานของหุ ่นยนต์สามารถแบ่งได้ตาม
ส่วนประกอบของหุ่นยนต์และวิทยาการพัฒนาหุ่นยนต์โดยมีรายละเอียด ส่วนประกอบของหุ่นยนต์ 
ประกอบด้วย 3 ส่วนหลัก ดังนี้ 

1.ส่วนการควบคุมเป็นเทคโนโลยีที่เน้นศึกษาด้านการออกแบบชิ้นส่วนหุ่นยนต์การประกอบ
หุ่นยนต์ และการควบคุมการเคลื่อนที่ของหุ่นยนต์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.ส่วนการรับรู้เป็นเทคโนโลยีที่เน้นพัฒนาส่วนของการรับรู้ข้อมูลของหุ่นยนต์จากอุปกรณ์
เซ็นเซอร์ต่าง ๆ รวมทั้งระบบ Computer Vision ที่ทำให้หุ่นยนต์มองเห็น หรือตรวจสอบระยะใกล้
ไกลของวัตถุ โดยข้อมูลที่ได้มานั้นจะนำมาประมวลผลและส่งต่อคำสั่งไปที่ตัวขับเคลื่อนต่าง ๆ 

3.ส่วนการเข้าใจเป็นเทคโนโลยีที่เน้นการพัฒนาระบบการตัดสินใจของหุ่นยนต์เมื่อได้รับ
ข้อมูลจากตัวตรวจจับ ซึ่งเป็นการใช้หลักการของวิศวกรรมคอมพิวเตอร์และมีความเกี่ยวข้องกับ
เทคโนโลยี AI และศาสตร์ Machine Learning วิทยาการพัฒนาหุ่นยนต์ แบ่งได้เป็น 5 วิทยาการหลัก 
ดังนี้ 

1.วิทยาการด้านปฏิสัมพันธ์เป็นศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับ AI ที่เน้นพัฒนาด้านการตีความของ
หุ่นยนต์ต่อกลุ่มคำ หรือสิ่งต่าง ๆ ที่พบเจอ  

2. วิทยาการด้านการเคลื่อนที่ อาศัยความรู้ด้านพลศาสตร์ พัฒนาตัวขับเคลื่อนที่ช่วยในการ
เคลื่อนไหวของหุ่นยนต์ 

3.วิทยาการด้านการนำทางศึกษาระบบนำทางอัตโนมัติที ่ทำให้หุ่นยนต์สามารถตรวจจับ
เส้นทางและวางแผนเส้นทางในการเคลื่อนที่ เพ่ือจะไม่ไปชนกับวัตถุสิ่งกีดขวาง   ต่าง ๆ 

4.วิทยาการด้านการเคลื่อนย้ายชิ้นงาน ศึกษาด้านการเคลื่อนไหวของแขนหุ่นยนต์ในลักษณะ
ต่าง ๆ 

5.วิทยาการด้านปัญญา ศึกษาด้านการทำความเข้าใจข้อมูลด้วยตัวเองของหุ่นยนต์ 
โดยจะเห็นได้ว่า ภาคอุตสาหกรรมของไทยในปัจจุบันได้เริ ่มมีการนำหุ่นยนต์และระบบ

อัตโนมัติเข้ามาใช้งานมากขึ้นเนื่องจากเทคโนโลยีหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติมีประโยชน์ต่อระบบ    
การผลิตสินค้าเช่นประสิทธิภาพของระบบการผลิตที่เพิ่มขึ้น รอบการผลิตที่ลดลง ต้นทุนการผลิต       
ที่ลดลง ของเสียจากการผลิตที่ลดลง และความน่าเชื่อถือในการรักษาคุณภาพสินค้าท่ีเพ่ิมขึ้น 
 

2.3 สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ 
 ปัจจุบ ันภาคอุตสาหกรรมมีบทบาทสำคัญต่อการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศไทย           
โดยสัดส่วนมูลค่าผลผลิตอุตสาหกรรมต่อผลิตภัณฑ์มวลรวมภายในประเทศและมูลค่าการส่งออก
สินค้าอุตสาหกรรมต่อมูลค่าการส่งออกรวมมีอัตราการขยายตัวเพิ่มข้ึนอย่างรวดเร็วโดยเฉพาะอย่างยิ่ง
กลุ่มสินค้าอุตสาหกรรมที่ต้องใช้เทคโนโลยีระดับกลางและสูง อย่างไรก็ตาม ยังต้องมีการพ่ึ งพาการ
นำเข้า ชิ้นส่วนองค์ประกอบทุนและเทคโนโลยีจากต่างประเทศในสัดส่วนที่สูงเช่นกันยังต้องอาศัย
ความได้เปรียบโดยเปรียบเทียบจากขั้นตอนการใช้แรงงานไร้ฝีมือค่าแรงต่ำและทุนเป็นหลักทำให้เกิด
แผนการยกระดับโครงสร้างสนับสนุนอุตสาหกรรมเพ่ือการบริหารจัดการอุตสาหกรรมอย่างบูรณาการ 
(Enhance competitive industry platform) ข้ึน 
 ในประเด็นของการยกระดับศักยภาพบุคลากร (Industry Specific Training Development 
Program) มุ่งเน้นไปที่การพัฒนาศักยภาพแรงงานให้มีความรู้ ทักษะและปริมาณเพียงพอต่อการ
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เติบโตของกลุ่มอุตสาหกรรมยุทธศาสตร์ในอนาคตโดยหน่วยงานภาครัฐจะต้องสนับสนุนการพัฒนา
ศักยภาพของบุคลากรในภาคอุตสาหกรรมร่วมกับภาคการศึกษาในการพัฒนาบุคลากรให้มีทักษะฝีมือ
ในการทำงานที่สามารถแข่งขันได้ในระดับสากลโดยอาศัยแนวคิดการเรียนรู้ควบคู่ไปกับการทำงาน
จริงในสถานประกอบการรวมถึงสนับสนุน การพัฒนางานวิจัยที ่ตรงกับความต้องการสำหรับ
ผู้ประกอบการในภาคอุตสาหกรรมอย่างแท้จริง 
 การพัฒนาทักษะแรงงานอุตสาหกรรม (Industrial Training) สำหรับบุคลากรเฉพาะด้านโดย
ความร่วมมือระหว่างสถาบันการศึกษา หน่วยงานภาครัฐและสถานประกอบการภาคเอกชนและสร้าง
ความเชื่อมโยงความต้องการด้านทักษะฝีมือแรงงานเฉพาะด้านของสถานประกอบการเข้ากับหลักสูตร
อาชีวศึกษาประกอบ ด้วยนโยบายภาครัฐที่มุ ่งเน้นการพัฒนาอุตสาหกรรม ตามแนวการปฏิวัติ
อุตสาหกรรม ครั้งที่ 4 ซึ่งการผลิตในยุคนี้นั้นจำเป็นอย่างยิ่งที่ต้องใช้ระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์เพ่ือ
ทดแทนแรงงานเพื ่อเพิ่มความยืดหยุ ่นในการผลิต และคุณภาพตามความต้องการของลูกค้าที ่มี      
ความหลากหลาย ประกอบกับการใช้เทคโนโลยี สารสนเทศเข้ามาประกอบ การบริหารจัดการองค์กร
ไปถึงการจัดการลูกค้าและผู้ประกอบการในห่วงโซ่อุปทานอาจกล่าวได้ว่าเป็นการบูรณาการในระดับ
สายการผลิตที่เรียกว่าแนวนอน (Horizontal Integration) และในระดับการบริหารจัดการองค์กร    
ที่เรียกว่าบูรณาการแนวดิ่ง (Vertical Integration) 
 การทดแทนการผลิตแบบเดิมด้วยระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์อุตสาหกรรม จะมีความเข้มข้น
มากขึ้น หากพิจารณาการนำเข้าหุ่นยนต์อุตสาหกรรมในประเทศไทยมีจำนวนการเติบโตข้ึนตามลำดับ
(อ้างอิงข้อมูลจาก กระทรวงอุตสาหกรรม) 
 ดังนั้นเพื่อเพิ่มศักยภาพในการผลิตของกลุ่มอุตสาหกรรมข้างต้น มาตรฐานอาชีพและคุณวฒุิ
วิชาชีพ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติเป็นอีกสาขาหนึ่งที่มีความจำเป็น ในการจัดทำ
มาตรฐานคุณวุฒิวิชาชีพ และเพื่อเป็นแนวทางในการบริหารปรับปรุงหลักสูตรการเรียนการสอนใน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพระดับสูง (ปวส.) และใน
ระดับอุดมศึกษา 

2.3.1 ระดับคุณวุฒิ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ 
  สาขาหุ่นยนต์ อาชีพช่างเทคนิคหุ่นยนต์ ระดับ 4 คุณลักษณะของผลการเรียนรู้ 
(Characteristics of Outcomes) ระดับคุณวุฒินี้ถือเป็นบุคคลที่มีทักษะทางความคิดและปฏิบัติที่
หลากหลาย ครอบคลุมการปฏิบัติงาน หาข้อสรุปและการตัดสินใจแก้ปัญหาที่เกี่ยวข้องกับงานโดยใช้
ทฤษฎีและเทคนิคอย่างอิสระด้วย  (ตั้งค่าการทำงานทางโปรแกรมการทำงาน , บำรุงรักษาหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม, เปลี่ยนประกอบชิ้นส่วนอะไหล่) นำความรู้ความเข้าใจในวิชาการ  และวิชาชีพความ
ปลอดภัย ความรู้ภาษาต่างประเทศหรือภาษาในประเทศอาเซียน การใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ ความรู้
ทางกฎหมายที่เกี ่ยวข้องและการบริหารจัดการระดับต้นมาประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่าง
เหมาะสม มีทักษะทางเทคนิคในการปฏิบัติงาน มีทักษะในการประยุกต์ใช้ความรู้ในการปฏิบัติงานที่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



9 
  

 
 

รับผิดชอบมีทักษะ ด้านความปลอดภัย ด้านการสื่อสารด้วยภาษาไทย ภาษา ต่างประเทศ และมี
ทักษะการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศมีส่วนร่วมในการพัฒนา มีส่วนร่วมในการวางแผน ประสาน งาน
และประเมินผล สามารถปฏิบัติงานที่หลากหลาย แก้ปัญหาเฉพาะหน้าได ้
 การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ (Qualification Pathways) 
 1. ผู้ที่จะผ่านการประเมินและได้รับการรับรองคุณวุฒิวิชาชีพ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบ
อัตโนมัติ ช่างเทคนิคหุ่นยนต์ ระดับ 4 
   1.1 ผ่านเกณฑ์การประเมินตามหน่วยสมรรถนะอาชีพ ระดับ 3 และระดับ 4 ทั้ง   
9 หน่วย  
 2. คุณสมบัติของผู้ที่สามารถเข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบ
อัตโนมัติ ช่างเทคนิคหุ่นยนต์ ระดับ4 ต้องมีคุณสมบัติดังต่อไปนี้ 
   2.1 มีประสบการณ์ทำงานที่เก่ียวข้องกับหุ่นยนต์ไม่น้อยกว่า 3 ปี หรือ 
   2.2 ผู้ที่สำเร็จการศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพระดับสูง หรือ 
   2.3 ผู้ที่ผ่านการฝึกอบรม (สถาบันการศึกษา หรือหน่วยงานที่มีภารกิจ หรือธุรกิจ  
ที่เกี่ยวกับการอบรม) ที่เกี่ยวข้องกับหน่วยสมรรถนะของวิชาชีพการควบคุมหุ่นยนต์ ไม่น้อยกว่า 54 
ชั่วโมง ภายใน 2 ปี 
   2.4 ผู้ที่มีคุณวุฒิวิชาชีพ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ ช่างเทคนิคหุ่นยนต์ 
ระดับ 4 เป็นระยะเวลาไม่น้อยกว่า 1 ปี จึงจะสามารถเข้ารับผ่านเกณฑ์การประเมินตามหน่วย
สมรรถนะอาชีพ สาขาวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ ช่างเทคนิคหุ่นยนต์ ระดับ 4 ได ้ 
 3. การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพที่สูงขึ้นไป 
  3.1 หลังจากผ่านเกณฑ์การประเมินสมรรถนะอาชีพและได้รับคุณวุฒิวิชาชีพ สาขา
วิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ ช่างเทคนิคหุ่นยนต์ ระดับ 4 เป็นระยะเวลาไม่น้อยกว่า 1 ปี จึงจะ
สามารถสมัครเข้ารับการประเมินสมรรถนะเลื่อนระดับคุณวุฒิในระดับที่สูงขึ้นไปได้ 
 
ตารางท่ี 2.1: FUNTIONAL MAP แสดงความมุ่งหมายหลัก, บทบาทหลัก, หน้าที่หลัก (ต่อ) 

ความมุ่งหมายหลัก 
Key Purpose 

บทบาทหลัก 
Key Roles 

หน้าที่หลัก 
Key Function 

คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย 
พัฒนาสมรรถนะบุคคลใน
กลุ่มอุตสาหกรรมหุ่นยนต์
ของประเทศไทยให้มี

01 ควบคุมหุ่นยนต์ใน
กระบวนการผลิต 

011 ควบคุมสั่งการระบบและ
หุ่นยนต์อุตสาหกรรม 

012 ปรับตั้งและชดเชยระบบ
และหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 2.1: FUNTIONAL MAP แสดงความมุ่งหมายหลัก, บทบาทหลัก, หน้าที่หลัก (ต่อ) 
ความมุ่งหมายหลัก 

Key Purpose 
บทบาทหลัก 
Key Roles 

หน้าที่หลัก 
Key Function 

คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย 
มาตรฐานรองรับอาเซียน
และสากล 

02 บำรุงรักษาและ
ซ่อมแซมหุ่นยนต์ 

021 ซ่อมบำรุงรักษาระบบและ
ชิ้นส่วนหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

03 ออกแบบติดตั้งระบบ
หุ่นยนต์อุตสาหกรรม 

031 ตั้งค่าการทำงานระบบ
และหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 

 
คำอธิบาย ตารางแผนผังแสดงหน้าที่เป็นแผนผังที่ใช้วิเคราะห์หน้าที่งานเพ่ือให้ได้หน้าที่หลัก (Key 
Function) 
 
ตารางท่ี 2.2 FUNTIONAL MAP แสดงหน้าที่หลัก, หน่วยสมรรถนะ, หน่วยสมรรถนะย่อย (ต่อ) 

หน้าที่หลัก 
Key Function 

หน่วยสมรรถนะ 
Unit of Competence 

หน่วยสมรรถนะย่อย 
Element of Competence 

รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย 
011 ควบคุมสั่งการ

ระบบและหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

01102 ใช้อุปกรณ์ควบคุม
หุ่นยนต์ (Programming 
Pendant) 

0110201 ควบคุมการ
เคลื่อนที่ของ
หุ่นยนต์ 

0110202 ปรับแก้ค่าการ
เคลื่อนที่หุ่นยนต์ 

01103 ตรวจสอบความ
ปลอดภัยทางเทคนิค 

0110301 ตรวจสอบความ
ปลอดภัยระบบ
ไฟฟ้า 

0110302 ตรวจสอบความ
ปลอดภัยระบบทาง
กล 

01104 จัดการระบบหลังจาก
เกิดเหตุขัดข้อง 

0110401 จำแนกข้อความ
แสดงการขัดข้อง 

0110402 ปฎิบัติตาม
คำแนะนำในการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



11 
  

 
 

ตารางท่ี 2.2 FUNTIONAL MAP แสดงหน้าที่หลัก, หน่วยสมรรถนะ, หน่วยสมรรถนะย่อย (ต่อ) 
หน้าที่หลัก 

Key Function 
หน่วยสมรรถนะ 

Unit of Competence 
หน่วยสมรรถนะย่อย 

Element of Competence 
รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย 

แก้ปัญหาจากคู่มือ
ผู้ผลิต 

  01105 เขียนโปรแกรมสั่งงาน
หุ่นยนต์ (Programming 
Pendant) 

0110401 เขียนโปรแกรมการ
ทำงานของหุ่นยนต์
ด้วยอุปกรณ์ เขียน
โปรแกรมท่ีติดตั้ง
จากผู้ผลิต 

0110502 ทดสอบการทำงาน
ของโปรแกรม
หุ่นยนต์ 

012 ปรับตั้งและชดเชย
ระบบและหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

01201 ตั้งค่าการทำงานทาง
โปรแกรมการทำงาน 

0120101 ตั้งค่าอุปกรณ์ปลาย
แขนหุ่นยนต์ 

0120102 ตั้งค่าพ้ืนที่ทำงาน
หุ่นยนต์ 

0120103 ตั้งค่าตำแหน่ง
เริ่มต้นทำงาน
หุ่นยนต์ 

021 ซ่อมบำรุงรักษา
ระบบและชิ้นส่วน
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

02101 บำรุงรักษาหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

0210101 ตรวจสอบสภาพ
อุปกรณ์หุ่นยนต์
ตามรอบเวลา 

0210102 บำรุงรักษาอุปกรณ์
ตามรอบเวลา 

02102 เปลี่ยนประกอบชิ้นส่วน
อะไหล 

0210201 เปลี่ยนชิ้นส่วน 
ทางกล 

0210202 เปลี่ยนชิ้นส่วนทาง
ไฟฟ้า 

033 03302 ติดตั้งอุปกรณ์ของ
หุ่นยนต์ 

0330201 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบไฟฟ้า 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 2.2 FUNTIONAL MAP แสดงหน้าที่หลัก, หน่วยสมรรถนะ, หน่วยสมรรถนะย่อย (ต่อ) 
หน้าที่หลัก 

Key Function 
หน่วยสมรรถนะ 

Unit of Competence 
หน่วยสมรรถนะย่อย 

Element of Competence 
รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย รหัส คําอธิบาย 
033 ตั้งค่าการทำงาน

ระบบและหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 
 

03302 ติดตั้งอุปกรณ์ของ
หุ่นยนต์ 

0330202 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบทางกล 

03303 ติดตั้งระบบทำงาน
หุ่นยนต์ 

0330301 เขียน
โปรแกรมควบคุม
ด้วยพีแอลซี 

0330302 เขียน
โปรแกรมควบคุม
เฮชเอ็มไอ 

0330303 ติดตั้ง เซ็นเซอร์
ระบบควบคุม 

0330304 ติดตั้งระบบ 
เครือข่ายควบคุม
หุ่นยนต์ 

 
คำอธิบาย : ตารางแผนผังแสดงหน้าที่ (ต่อ) เป็นแผนผังที่ใช้วิเคราะห์หน้าที่งานหลังจากได้หน้าที่หลัก 
(Key Function) เพื ่อให้ได้ หน่วยสมรรถนะ (Unit of Competence) และหน่วยสมรรถนะย่อย 
(Element of Competence) 
 

2.4 การฝึกอบรม 

แนวทางการพัฒนาบุคลากรให้เป็นผู้ที ่มีความรู้ และมีความสามารถ จึงจะต้องอาศัยการ
ฝึกอบรมเป็นแนวทางในการพัฒนาดังนั้นการฝึกอบรมจึงมีกลวิธีที ่จะปรับเปลี่ยนพฤติกรรมของ          
ผู้ที่ผ่านการฝึกอบรมได้ 

2.4.1 ความหมายของการฝึกอบรม 

สำหรับความหมายของการฝึกอบรมนั้นมีนักวิชาการได้ให้ความหมายของการ
ฝึกอบรมไว้ดังนี้คือ 
          สมคิด บางโม (2540) ได้สรุปว่าการฝึกอบรมหมายถึงกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพ

ในการทำงานของบุคคลโดยมุ่งเพิ่มพูนความรู้ (Knowledge) ทักษะ (Skill) และเจตคติ (Attitude)     เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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อันจะนำไปสู่การยกมาตรฐานการทำงานให้สูงขึ้น ทำให้คนมีความเจริญก้าวหน้าในหน้าที่การทำงาน 
และองค์การบรรลุเป้าหมายที่กำหนดไว้ 

          Waren (อ้างในสุจิตรา ธรรมพิลา. 2535) ได้กล่าวว่า การฝึกอบรมเป็นการพัฒนา
สภาพแวดล้อมขององค์การ เพื่อให้ประสบผลตามเป้าหมายที่ผู้บริหารวางไว้ โดยมีการวางแผน และ
จัดโปรแกรมต่าง ๆ ไว้ ซึ่งเน้นการให้ประสบการณ์ เพราะถือว่าประสบการณ์เป็นครูที่ดีที่สุด 

          สมชาติ กิจยรรยง และอรจรีย์ ณ ตะกั่วทุ่ง (2539) กล่าวว่าการฝึกอบรมหมายถึง
กระบวนการเรียนการสอน เพ่ือให้เกิดการเรียนรู้ เสริมสร้างทักษะ และแลกเปลี่ยนทัศนคติตามความ
มุ่งหวังที่กำหนดไว้อันจะนำไปสู่การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม ซึ่งจะเป็นการเรียนการสอนในชั้นเรียน  
หรือในสถานที่ทำงานก็ได้ 

          เครือวัลย์ ลิ่มอภิชาติ (2531) ได้ให้ความหมายของการฝึกอบรมและการพัฒนาไว้             
คือ กิจกรรมการเรียนรู ้ (Learning) เฉพาะอย่างของบุคคล เพื ่อปรับปรุงและเพิ ่มพูนความรู้
(Knowledge) ความเข้าใจ(Understanding) ทักษะ หรือความชำนาญการ (Skill) และทัศนคติ
(Attitude) อันเหมาะสมจนสามารถก่อให้เกิดการเปลี่ยนแปลงในพฤติกรรมและทัศนคติ  เพื่อการ
ปฏิบัติงานในหน้าที่ (Specific Knowledge) เพื่อยกมาตรฐานปฏิบัติงานให้อยู่ในระดับสูงขึ้นทำให้
บุคลากรมีความเจริญก้าวหน้าในงาน 

          เกรียงศักดิ์ เขียวยิ่ง (2543) ให้ความหมายของการฝึกอบรมว่า การฝึกอบรมหมายถึง
แนวทางและความพยายามที่จะทำให้ผู้เข้ารับการอบรมได้รับความรู้แนวใหม่และได้ความชำนาญใน
การปฏิบัติงานมากขึ้น เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการทำงานและความสามารถในการแก้ไขปัญหา 
ตลอดจนทัศนคติที่ดีต่องาน และมีการปรับปรุงงานให้ดีตามความต้องการของ องค์การอย่างไรก็ตาม
จากความหมายของการฝึกอบรม ซึ่งส่วนใหญ่จะเห็นพ้องต้องกันอยู่ 3  ประการคือ  (กุลธน ธนา
พงศธร. 2532) 

          1. การฝึกอบรมคือ กรรมวิธี หรือกระบวนการที่มุ่งจะเพิ่มพูน ความรู้ ทักษะ และ
ทัศนคติในการทำงาน 

          2. การฝึกอบรมมีเป้าหมายหลักอยู่ที ่การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมการทำงานจาก
สภาพเดิมก่อนเข้ารับการอบรมไปสู่สภาพใหม่ที่ถูกต้องและเหมาะสม 

          3. การฝึกอบรมมุ่งเน้นที่จะปรับเปลี่ยนพฤติกรรมการทำงานของบุคลากรในองค์การ
ให้สอดคล้องกับสภาพแวดล้อมที่เป็นอยู่ในปัจจุบัน และจะเป็นไปในอนาคต 

สรุปการฝึกอบรมหมายถึง กระบวนการต่าง ๆ ที่สามารถจะทำให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมเกิด
ความรู้ ความชำนาญ และเกิดทักษะในการปฏิบัติงาน ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีต่องานที่ทำ  และต่อ
องค์การ อันจะส่งผลทำให้เกิดการเปลี่ยนแปลงในทางบวกกับผู้เข้ารับการฝึกอบรม ทั้งทางตรง  และ
ทางอ้อม ตลอดทั้งยังส่งผลให้เกิดความเจริญก้าวหน้าขององค์การ หรือหน่วยงานนั้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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2.4.2 ความหมายและความจำเป็นของการฝึกอบรม 

          ความจำเป็นขององค์การ หรือหน่วยงานจะมีการเปลี ่ยนแปลงไปตามความ
เจริญก้าวหน้าของเทคโนโลยี และสังคม ความต้องการการเพ่ิมผลผลิตเพ่ือรองรับการขยายตัวของการ
ผลิตการใช้เครื่องมืออุปกรณ์จึงมีความจำเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องฝึกอบรม เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจ  
และสามารถที่จะใช้เครื่องมือเครื่องจักรที่มีประสิทธิภาพได้ในขณะเดียวกันพนักงาน และบุคลากรที่
ทำงานอยู่เดิมแล้วก็มีความจำเป็นที่จะเข้ารับการฝึกอบรมเช่นกันทั้งนี้เพื่อความเชี่ยวชาญ และเพ่ิม
ทักษะความชำนาญงานโดยเฉพาะ เพื ่อให้ปฏิบัต ิหน้าที ่ท ี ่ได ้ร ับมอบหมายได้อย่างดี  และมี
ประสิทธิภาพ สำหรับความหมายของความจำเป็นได้มีผู้ให้คำจำกัดความไว้มากหมายแตกต่างกัน 

          สมคิด บางโม (2540) ได้สรุปว่าความจำเป็นในการฝึกอบรม หมายถึง การที่องค์การ
มีปัญหาและอุปสรรคอย่างหนึ่งอย่างใดแล้วสามารถแก้ไขได้ด้วยการฝึกอบรมปัญหาขององค์การ  มี
หลากหลายอย่างการฝึกอบรมมิใช่จะสามารถแก้ไขปัญหาได้ทุกอย่าง เช่น ผลผลิตต่ำ เพราะ
เครื่องจักรเก่าล้าสมัย ปัญหานี้ไม่สามารถแก้ไขด้วยการฝึกอบรมต้องแก้ไขด้วยการปรับปรุงเครื่องจักร 
หรือสั่งซื้อเครื่องจักรใหม่จึงจะแก้ไขได้ ดังนั้นก่อนจะฝึกอบรมใด  ๆ จึงต้องหาความจำเป็นในการ
ฝึกอบรมเสียก่อนว่าจำเป็นต้องฝึกอบรมหรือไม่  

          พัฒนา สุขประเสริฐ (2540) ได้สรุปว่าความจำเป็นในการมีการอบรม หมายถึง
สภาพการณ์ หรือปัญหาอุปสรรคข้อขัดข้องต่าง ๆที ่ต้องการการดำเนินการ หรือแก้ไขด้วยการ
ฝึกอบรมเพื่อให้บรรลุถึงจุดหมาย หรือวัตถุประสงค์ที่ตั้งไว้ ชาญ สวัสดิ์สาลี (2539) ได้สรุปว่าความ
จำเป็นในการฝึกอบรม หมายถึงสภาพการณ์ ปัญหา หรือข้อขัดข้องในการปฏิบัติงานของบุคคลที่
เกิดขึ ้น อันเนื ่องมาจาก   การขาดความรู ้ความสามารถ ทักษะ หรือทัศนคติที ่ต ้องการในการ
ปฏิบัติงานอันเป็นผลทำให้ การปฏิบัติงานต่าง ๆ ในหน่วยงาน หรือองค์การนั้นไม่สามารถบรรลุผล
สำเร็จตามวัตถุประสงค์ หรือเป้าหมายที่ต้องการกำหนดไว้ซึ ่งความรู้ความสามารถ ทักษะ หรือ
ทัศนคติที่ต้องการ และถูกต้องในการปฏิบัติงานนั้นสามารถแก้ไขปรับปรุง หรือพัฒนาโดยอาศัยการ
ฝึกอบรม 

          สมชาติ กิจยรรยง (2539) ได้ให้ความหมายว่า ความจำเป็นในการฝึกอบรม หมายถึง       
การสำรวจหรือค้นหาว่ามีปัญหาการปฏิบัติงานอะไรบ้างที่จะสามารถแก้ไขได้โดยการฝึกอบรม  ทั้งนี้
การฝึกอบรมนั้นจะเป็นส่วนช่วยให้บุคลากร หรือพนักงานในหน่วยงานสามารถปฏิบัติงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น 

สรุปความจำเป็นในการฝึกอบรมหมายถึง การที่องค์การมีปัญหา และอุปสรรค์ในการทำงาน
จึงจำเป็น ต้องค้นหาปัญหา และอุปสรรค์นั้นเพื่อมาทำการวิเคราะห์หาสาเหตุซึ ่งหากพบเหตุแห่ง
ปัญหาคือ ผู้ปฏิบัติงานขาดทักษะความรู้ความสามารถ ความชำนาญการ และมีทัศนคติที่ไม่เป็นไป
ตามหน่วยงานต้องการ ก็ต้องมีการฝึกอบรมให้กับพนักงานนั้น 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.4.3 แนวทางดำเนินการในการหาความจำเป็นในการฝึกอบรม 

          การวิเคราะห์หาความจำเป็นในการฝึกอบรมถือเป็นสิ่งสำคัญเป็นอย่างมาก เพราะจะ
เป็นเครื่องมือในการตัดสินใจของผู้บริหาร หรือผู้รับผิดชอบว่าจะควรให้มีการจัดฝึกอบรมหรือไม่หาก
วิเคราะห์ผิดพลาดก็อาจจะทำให้การฝึกอบรมนั้นสูญเปล่า หรือเป็นการแก้ไขปัญหาไม่ถูกจุดผู้มีหน้าที่
เกี่ยวกับการฝึกอบรมจึงควรอย่างยิ่งที่จะต้องวิเคราะห์หาความจำเป็น ซึ่งมีนักการศึกษาได้สรุปเป็น
แนวทางไว้ดังนี้คือ 

          สมคิด บางโม (2540) ได้สรุปแนวทางวิเคราะห์หาความจำเป็นในการฝึกอบรม 3 
ด้านใหญ่ ๆ  

1. วิเคราะห์องค์การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ขององค์การกับสิ่งแวดล้อมภายนอกที่
ส่งผลกำไร หรือ 
                     1.1ผลสำเร็จให้กับองค์การ เช่น วัตถุดิบ แรงงาน ตลาด เครื่องจักร ฯลฯ 
                     1.2 วิเคราะห์ผลผลิตขององค์การ และสาขาศึกษาผลผลิตว่าเป็นไปตาม

เป้าหมายหรือไม่ เพราะทุกองค์การจะต้องมีการวางแผนในทุกระดับ และทุกฝ่ายขององค์การ 
                     1.3 วิเคราะห์บรรยากาศภายในองค์การเป็นการวิเคราะห์ความคิดเห็นของ

พนักงานเกี่ยวกับเรื่องต่าง ๆ  ภายในองค์การ เช่น เป้าหมาย วัตถุประสงค์ แผนงาน กระบวนการ
ทำงาน ความก้าวหน้า ค่าตอบแทน ผลสำเร็จของงาน ฯลฯ 

2. วิเคราะห์ด้านภาระหน้าที่ขององค์การงาน (Job) หมายถึงหน่วยงานของการ
ปฏิบัติโดยเฉพาะที่บุคคลหนึ่ง ๆ ครองอยู่ในสายการปฏิบัติ เช่น พนักงานพิมพ์ดีด พนักงาน
บัญชีควรวิเคราะห์ในเรื่องต่อไปนี้ 
                    2.1 วิเคราะห์บรรยายลักษณะของงาน (Job Description Analysis) เป็ 

นการศึกษาว่าหน้าที่ความรับผิดชอบ ลักษณะงานที่ปฏิบัติ และความรู้ความสามารถที่กำหนดไว้ใน      
การบรรยายลักษณะงาน เหมาะสมกับความเป็นจริงมากน้อยเพียงใด 

                    2.2 การวิเคราะห์ภาระกิจ และหน้าที ่ (Task and Function Analysis) 
เป็นการศึกษาเกี่ยวกับงานที่ต้องปฏิบัติ เพราะปกติหน้าที่นั้นจะประกอบไปด้วยงานมากกว่า 1 งาน
ขึ้นไป และพนักงานใช้เวลาส่วนใหญ่ไปในการปฏิบัติหน้าที่ดังกล่าว และมีความถี่มากในแต่ละวัน 

3. วิเคราะห์พนักงานขององค์การ 
                    3.1 พฤติกรรมที่แสดงออกโดยใช้วิธีการสังเกต เช่น ความขยันขันแข็ง ความ

กระตือรืนร้น ความรับผิดชอบที่ได้รับมอบหมาย ความอดทน การแก้ไขปัญหา การลามาสาย  และ   
ขาดงาน 

                    3.2 วัดผลผลติของพนักงาน ได้แก่ การวิเคราะห์ประเมินคุณภาพของ
ผลผลิตจำนวนขึ้นที่ผลิตได้ หรือจำนวนเงิน การร้องทุกข์ของลูกค้า ฯลฯ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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                    3.3 ทดสอบสมรรถภาพในการทำงาน เป็นการศึกษา เปรียบเทียบ
ความสามารถของพนักงานด้วยวิธีสอบแข่งขัน เพ่ือสรรหาบุคคลขึ้นเป็นหัวหน้างาน ซึ่งเป็น
กระบวนการจูงใจพนักงานในการทำงาน 
           ชาญ สวัสดิ์สาลี (2539) ได้สรุปแนวทางการวิเคราะห์การหาความจำเป็นในการ
ฝึกอบรมไว้ดังนี้ 
            1. การวิเคราะห์องค์การ (Organization Analysis) โดยจะต้องศึกษา
วิเคราะห์เป้าหมายทิศทาง และนโยบายของรัฐบาล ของกระทรวง และของหน่วยงานหรือองค์การ 
รวมถึงสภาพการณ์สภาวะแวดล้อม และการเปลี่ยนแปลงต่าง ๆ ทั้งในปัจจุบัน และแนวโน้มในอนาคต
เพ่ือจะได้กำหนดวิสัยทัศน์ (Vision) ของหน่วยงานหรือองค์การในอนาคตได้ขณะเดียวกันก็จะสามารถ
ระบุได้ชัดเจนว่าที่จุดใดบ้างภายในหน่วยงานหรือองค์การที่มีความจำเป็นจะต้องฝึกอบรมเพ่ือจะได้
นำไปสู่ความสำเร็จของเป้าหมาย และวัตถุประสงคข์องหน่วยงาน หรือองค์การ 
            2. วิเคราะห์งาน (Job Analysis) โดยศึกษาวิเคราะห์ว ่า แต่ละงานใน
หน่วยงาน หรือองค์การทั้งในปัจจุบัน และอนาคตมีภารกิจ และกิจกรรมอะไรบ้างมีมาตรฐานงาน
อย่างไร และต้องการบุคคลที่มีคุณสมบัติมีความรู้ความสามารถ ทักษะ และทัศนคติอย่างไรในการ
ปฏิบัติงานเพื่อให้บรรลุผลตามเป้าหมาย และวัตถุประสงค์ของหน่วยงาน หรือองค์การนั้น 
            3. ว ิ เคราะห ์รายบ ุคคล ( Individual Analysis) โดยศ ึกษาว ิ เคราะห์
คุณสมบัติด้านต่าง ๆ รวมท้ังความรู้ความสามารถ ทักษะ และทัศนคติตลอดจนผลการปฏิบัติงานของ
เจ้าหน้าที่แต่ละคน แล้วเปรียบเทียบกับงาน คุณสมบัติเฉพาะตำแหน่งของงาน และมาตรฐานงานใน
ปัจจุบันและอนาคต 
           วิจิตร อาวะกุล (2540) ได้สรุปแนวทางการดำเนินการหาข้อมูลหรือสิ่งที่บ่งชี้ให้เห็น
ว่ามีความจำเป็นในการฝึกอบรม เช่น 
            1. การเปลี่ยนผู้บริหารใหม่มีการเปลี่ยนนโยบายใหม่อาจจะต้องประชุม
ชี้แจงอธิบายหรืออบรมให้เกิดทัศนคติใหม่ในเรื่องใหม่ 
            2. มีการสับเปลี่ยนโยกย้ายตำแหน่งหน้าที่ 
            3. มีการนำเครื่องจักรเครื่องไม้เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ใหม่เข้ามาเพิ่มเตมิใน        
การทำงานเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้
นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
 สรุปประโยชน์ของการฝึกอบรมมีประโยชน์ต่อองค์การ ต่อพนักงานผู้ฝึกอบรม ซึ่งทั้งสองล้วน
แล้วแต่เอ้ือประโยชน์ซึ่งกันและกัน ทั่งทางตรง และทางอ้อม โดยต่างมีเป้าหมายเดียวกัน คือเพ่ือความ
อยู่รอด เพ่ือความเจริญก้าวหน้าทางสังคม และความเท่าทันต่อเทคโนโลยีที่เปลี่ยนแปลง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



17 
  

 
 

2.5 การตัดคำ 

  วิรัช ศรเลิศล้ำวาณิช และคณะ (2536 ) ได้เสนอวิธีการตัดคำโดยแบ่งหลักการตัดคำออกเป็น 
3 ประเภทใหญ่ ๆ ได้แก่ การใช้กฎ การใช้พจนานุกรม และการใช้คลังข้อความ 

1. การใช้กฎ  
 การตัดคำโดยการใช้กฎเป็นการตรวจสอบกฎเกณฑ์ทางอักขระวิธ ีที ่กำหนดลักษณะ          
การประสมอักษร ลักษณะการเว้นวรรค และการขึ้นย่อหน้า เพื่อใช้เป็นเกณฑ์ในการกำหนดขอบเขต
ของคำ วิธีการนี้จะมีข้อจำกัดในการทำงาน คือ ความถูกต้องของการตัดคำในระดับพยางค์สูงแต่     
ความถูกต้องของการตัดคำค่อนข้างต่ำ แต่ข้อดีของวิธีนี ้คือมีความรวดเร็วในการทำงาน  และใช้
ทรัพยากรน้อย 

2. การใช้พจนานุกรม 
 การตัดคำโดยพจนานุกรมเป็นการตัดคำโดยใช้สายอักขระ (Sting)  มาเปรียบเทียบกับคำที่มี
อยู่ในพจนานุกรม ซึ่งวิธีนี้จะต้องทำการจัดเก็บคำไว้ในพจนานุกรม โดยการจัดเก็บคำไว้ในพจนานุกรม
นี้ต้องดำเนินการโดยผู้เชี่ยวชาญด้านภาษาเนื่องจากถ้าหากมีการผิดพลาดของการเขียนคำจะทำให้
ระบบนำคำที่ผิดไปใช้งาน ดังนั้นจึงต้องทำการตรวจสอบคำให้ถูกต้องก่อนจัดเก็บลงพจนานุกรม วิธีนี้
ทำให้ได้ความถูกต้องในการตัดคำสูงกว่าการใช้กฎแต่จะใช้เวลามากกว่าการใช้กฎ ซึ่งความเร็วขึ้นกับ
จำนวนคำที่มีอยู่ในพจนานุกรม 

3. การใช้คลังข้อมูล 
 การตัดคำโดยใช้คลังข้อมูล เป็นการตัดคำโดยนำวิธีการทางสถิติเข้ามาใช้ในการประมวล
ภาษาโดยใช้คลังข้อมูลทางภาษาเป็นฐานความรู้เก็บค่าความถี่ที่ใช้ในการตัดคำซึ่งการตัดคำโดยใช้
คลังข้อมูลแบ่งออกเป็น 2 ว ิธ ี คือการตัดคำโดยอาศัยความน่าจะเป็น  (Probabilistic Word 
Segmentation) และว ิ ธ ี การต ัดคำโดยอาศ ัยค ุณล ักษณะของคำ (Feature-Based Word  
Segmentation) วิธ ีการตัดคำโดยอาศัยค่าความน่าจะเป็นจะเป็นการตัดคำโดยใช้แบบจำลอง       
เอนแกรม (Word N-Gram Model) ในการหารูปแบบของการตัดคำ และลำดับคำที่เป็นไปได้มาก
ที่สุด โดยวิธีการนี้จะต้องมีการใช้คลัง ข้อมูลที่มีการตัดคำ และกำกับหมวดคำที่เตรียมเอาไว้แล้ว ซึ่ง
วิธีการนี้ผลลัพธ์ที่ได้จะเป็นการเลือกรูปแบบ การตัดคำที่มีความน่าจะเป็นมากที่สุดวิธีการตัดคำโดย
อาศัยคุณลักษณะ ของคำ จะเป็นการแก้ข้อผิดพลาดของ  การตัดคำโดยอาศัยค่าความน่าจะเป็นของ
การจำกัดหมวดคำที่จะเป็นแบบจำลองในการตัดคำ ซึ่งวิธีการตัดคำโดยอาศัยคุณลักษณะของคำจะ
เป็นวิธีการแบบผสม (Hybrid Approach ) 

2.5.1 เทคนิคที่ช่วยในการตัดคำ 

         วิรัช ศรเลิศล้ำวาณิช และคณะ (2536) ได้นำเสนอเทคนิคที่ใช้ในการตัดคำที่นิยมใช้
กันทั่วไปคือวิธีการเทียบคำที่ยาวที่สุด วิธีการเทียบคำที่สั้นที่สุด วิธีการตัดคำที่ใช้ความถี่ของคำ และ
วิธีการย้อนรอยกลับ ซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
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         1. วิธีการเทียบคำที่ยาวที่สุด (Longest Word Pattern Matching) วิธีนี้จะทำการ
ตรวจสอบสายอักขระ (Sting) ที่นำเข้ามาจากซ้ายไปขวา จากนั้นนำไปเปรียบเทียบกับคำที่มีอยู่ใน
พจนานุกรม หากตรวจสอบพบว่าพบพยางค์มากกว่า 1 พยางค์ในพจนานุกรม จะทำการเลือกพยางค์
ที่ยาวที่สุดแล้วทำต่อไปเรื่อย ๆ จนจบสายอักขระ ตัวอย่างคำว่า "กองกลาง" การตัดคำโดยวิธีนี้จะนำ
สายอักขระไปเปรียบเทียบกับคำที่มีอยู่ในพจนานุกรมจะพบคำว่า ก, กอ และคำว่า กอง ส่วนคำว่า 
กองก ไม่พบอยู่ในพจนานุกรม ดังนั้นจึงได้คำว่า กอง ซึ่งเป็นคำที่ยาวที่สุดที่หาพบ ส่วนที่เหลือคือ
กลาง เมื่อนำไปค้นในพจนานุกรมจะได้ว่า ก, กล, กลาง ดังนั้นจึงเลือกคำว่า กลาง คำที่ได้จากการตัด
คำโดยวิธีการนี้จึงเป็น กอง กลาง วิธีการนี้ให้ความถูกต้องหลังการตัดคำสูงกว่าวิธีการอื่นโดยเฉพาะ
เมื่อใช้ร่วมกับวิธีย้อนรอยกลับ 
          2. วิธีการเทียบคำที่สั้นที่สุด (Shortest Word Pattern Matching) วิธีการนี้คล้าย
กับวิธีการเทียบคำที่ยาวที่สุด เพียงแต่จะเลือกคำที่สั้นที่สุดที่พบก่อน แต่วิธีนี้พบว่าได้จำนวนคำมากที่
สุดแต่ความถูกต้องของคำหลังทำการตัดคำน้อยกว่าการ ใช้วิธีเทียบคำท่ียาวที่สุดตัวอย่างคำว่า "โคลง
เรือ" การตัดคำโดยวิธีนี้จะเลือกเอาคำแรกที่ ค้นหาเจอจากพจนานุกรม ดังนั้นจะได้ว่า โค ลง เรือ          
(โดยไม่เลือกคำว่า "โคลง" ที่จะพบต่อไปภายหลังหากทำการค้นหาต่อ) วิธีนี้ใช้เวลาน้อยกว่าการเทียบ
คำยาวที่สุด แต่ความถูกต้องที่ได้การตัดคำแบบเทียบคำยาวที่สุดจะมากกว่า 
          3. วิธีการตัดคำที่ใช้ความถี่ของคำ (Word Usage Frequency) วิธีการนี้เป็นแนวทาง
หนึ่งในการแก้ ปัญหาคำกำกวมของประโยคภาษาไทยโดยการวิเคราะห์ความถี่ของการใช้คำใน
ชีวิตประจำวัน โดยจัดเรียงคำในพจนานุกรมตามความถี่ที่พบ และใช้วิธีการตัดคำแบบการเทียบคำท่ี
สั้นที่สุดมาตัดคำและนำไปตรวจสอบกับตารางที่สร้างขึ้นมาตารางนี้จะมีคำ และมีการจัดค่าความถี่
ของคำแต่ละคำไว้ เช่น คำว่า  ก็อด  จะตัดไปเป็น  ก็-อด หรือ ก็อด เนื่องจากการใช้งาน ลักษณะคำ
ในภาษาไทยจะมีการใช้คำว่า ก็-อด บ่อยกว่าคำว่า ก็อด ระบบจะแสดงผลลัพธ์เป็นคำว่า ก็-อด 
          4. วิธีการย้อนรอยกลับ (Back Tracking) เมื่อทำการเปรียบเทียบคำที่นำมาตัดคำกับ
คำที่มีอยู่ในพจนานุกรม อาจพบกรณีที่คำที่พบมีมากกว่า 1 คำแล้วทำการเลือกคำที่ยาวที่สุดทำให้
สายอักขระที่ตามมาจากคำนั้นไม่สามารถตัดคำได้เนื่องจากไม่พบตามพจนานุกรม กรณีนี้จะทำการ
ย้อนไปอีกคำที่ไม่ถูกเลือกแล้วทำการตัดคำต่อไปตัวอย่าง เช่นคำว่า "เมื่อยามนี้" การเปรียบเทียบกับ
พจนานุกรมจะได้ว่า เมื่อ, เมื่อย ดังนั้นจึงเลือกคำที่ยาวที่สุดจะ ได้คำว่าเมื่อย ส่วนที่เหลือคือ -ามนี้ซึ่ง
ไม่พบอยู่ในพจนานุกรม ดังนั้นจะทำการข้อนกลับไปเพ่ือเลือกอีกคำหนึ่งคือ เมื่อ จะได้เป็น เมื่อยาม นี้ 
(โดยคำว่า ยามเกิดจากการเลือกคำที่ยาวที่สุดระหว่าง ยา และยาม) 
          โอภาส เอี่ยมสิริวงศ์ (2558 ) กล่าวว่าในลักษณะของการจัดการข้อมูล (Database 
Management) เกิดจากการรวบรวมจัดเก็บข้อมูล หรือเอกสารต่าง ๆ ที่รวบรวมไว้ในแฟ้มเอกสาร 
และนำไปจัดเก็บไว้ในตู้เก็บเอกสาร ซึ่งในปัจจุบันสามารถรวบรวมจัดเก็บไว้ในฐานข้อมูลจากข้อจำกัด
ของระบบเอกสาร เช่น ปัญหาด้านความซ้ำซ้อนของข้อมูล ความไม่ยืดหยุ่น และความไม่คล่องตัวใน
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หลาย ๆ ด้าน จึงเกิดเทคโนโลยีฐานข้อมูลฐานข้อมูล (Database) คือ การจัดเก็บข้อมูลอย่างมีระบบ 
ซึ่งผู้ใช้สามารถเรียกใช้ข้อมูลในลักษณะต่าง ๆ ได้ เช่น การเพ่ิมเติมข้อมูล การเรียกดูข้อมูล การแก้ไข
หรือลบข้อมูล เป็นต้นโดยทั่วไปการจัดเก็บข้อมูลจะมีการนำระบบคอมพิวเตอร์เข้ามาช่วยในการ
จัดการ ฐานข้อมูล ซึ่งในระบบฐานข้อมูลปัจจุบันจะมีการนำระบบการจัดการฐานข้อมูล (Database 
Management System :DBMS) คือซอฟต์แวร์จัดการฐานข้อมูลที่นำมาใช้เป็นเครื่องมือเพื่อให้ผู้ใช้
สามารถโต้ตอบกับฐานข้อมูลได้ ตัวซอฟต์แวร์ โดยส่วนใหญ่ประกอบไปด้วยฟังก็ชันต่าง ๆ เพื่อนำมา
จัดการกับข้อมูลรวมทั้งภายาที่ใช้การสั่งงานซึ่งโดยส่วนมากใช้ภายาขั้นสูงภาษา SQL 
 

2.6 ภาษาโปรแกรม PYTHON 
 โลกในยุคดิจิทัล (Digital age)ได้มีความก้าวหน้าในการพัฒนาเทคโนโลยีอย่างรวดเร็วแบบ
ก้าวกระโดด ทำให้มีบทบาทสำคัญในการพัฒนาขับเคลื ่อนธุรกิจ และอำนวยความสะดวกใน
ชีวิตประจำวันเช่น ทำธุรกรรม ทางการเงินกับธนาคารแบบออนไลน์การใช้ระบบสั่ง การคอมพิวเตอร์
ด้วยเสียง การตรวจสุขภาพเบื ้องต้นด้วยแอปพลิเคชันบนมือถือ และระบบ Google Search ที่
สามารถรู้ว่าคุณกำลังค้นหาข้อมูลอะไรก่อนที่ผู้วิจัยจะพิมพ์จบประโยค เป็นต้น นอกจากนั้นยังมี
นวัตกรรมเทคโนโลยีที่มีความล้ำหน้าต่าง ๆ โดยเฉพาะงานทางด้านปัญญาประดิษฐ์ (Artificial 
Intelligence : AI) เช่น บริษัท DeepMind ได้พัฒนาระบบคอมพิวเตอร์ Alpha Go ที่สามารถแข่งขัน
เอาชนะเกมหมากล้อมเหนือแชมป์โลกได้ และยังมีระบบคอมพิวเตอร์ล่าสุดที่ชื่อว่า AlphaStar  ที่
สามารถเอาชนะทีมมนุษย์ในเกม StarCraft II ได้รวมถึงรถยนต์ไร้คนขับที่สามารถเดินทางบนถนนได้
จริง และหุ่นยนต์คอมพิวเตอร์ที่จะสามารถทำงานทดแทนมนุษย์ได้ในอนาคต 
 แม้ว่าคอมพิวเตอร์จะสามารถทำงานได้หลายอย่าง และมีประสิทธิภาพที่สูงมาก อย่างไร     
ก็ตามมันไม่ได้มีความสามารถหรือความฉลาดได้ด้วยตัวของมันเองแต่อย่างใด แต่สิ ่งที ่ทำให้
คอมพิวเตอร์สามารถทำงานต่าง ๆ ได้ก็คือสิ่งที่เรียกว่า “โปรแกรม” ที่คอยทำงานอยู่เบื้องหลัง ซึ่งเป็น
ชุดคำสั่งที่มีการกำหนดขั้นตอนที่ชัดเจน เพ่ือสั่งงานให้คอมพิวเตอร์ทำงานตามท่ีผู้วิจัยต้องการไม่ว่าจะ
เป็น การจัดการกับข้อมูลที่นำเข้ามาในระบบการตัดสินใจ สำหรับเงื่อนไขต่าง ๆ การประมวลผล
ข้อมูล การสื่อสารกับระบบภายใน และภายนอก การจัดการความผิดพลาดที่เกิดขึ้น และการแสดงผล
ในรูปแบบต่าง ๆ เป็นต้น แม้ว่าในงานทางด้านปัญญาประดิษฐ์ ระบบคอมพิวเตอร์จะสามารถตัดสินใจ
เองจนสามารถแข่งขันเกมเอาชนะเหนือมนุษย์ได้ แต่ยังมีความจำเป็นที่จะต้องเขียนโปรแกรมในการ
สร้างโมเดลเพื ่อสอนให้คอมพิวเตอร์สามารถเรียนรู ้จากข้อมูลเองได้ดังนั ้นหากผู ้ว ิจ ัยต้องการ               
ให้คอมพิวเตอร์ทำงานใดก็ตาม จะต้องอาศัยการเขียนโปรแกรมเพื่อสั่งงานคอมพิวเตอร์ให้ทำงาน
ตอบสนองความต้องการของผู ้ว ิจัยได้ภาษาโปรแกรม Python คือภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอร์
ระดับสูง โดยถูกออกแบบมาให้เป็นภาษาสคริปต์ที่อ่านง่าย โดยตัดความซับซ้อนของโครงสร้าง และ   
ไวยากรณ์ของภาษาออกไป ในส่วนของการแปลงชุดคำสั่งที่ผู้วิจัยเขียนให้เป็นภาษาเครื่อง Python มี

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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การทำงานแบบ Interpreter คือเป็นการแปลชุดคำสั่งทีละบรรทัด เพ่ือป้อนเข้าสู่หน่วยประมวลผลให้
คอมพิวเตอร์ทำงานตามที่ผู้วิจัยต้องการ นอกจากนั้นภาษาโปรแกรม Python ยังสามารถนำไปใช้ใน
การเขียนโปรแกรมได้หลากหลายประเภท โดยไม่ได้จำกัดอยู่ที่งานเฉพาะทางใดทางหนึ่ง (General-
purpose language) จึงทำให้มีการนำไปใช้กันแพร่หลายในหลายองค์กรใหญ่ระดับโลก เช่น 
Google, YouTube, Instagram, Dropbox และNASA เป ็นต ้น PyThaiNLP เป ็นไลบราร ีภาษา 
Python ที่ถูกพัฒนาขึ้นเพื่อการประมวลผลภาษาธรรมชาติ (Natural Language Processing - NLP) 
ในภาษาไทย. ไลบรารีนี้ให้ความสามารถที่มีประโยชน์ต่าง ๆ สำหรับการทำ NLP ในภาษาไทย, เช่น:  

-ตัดคำ (Word Tokenization): PyThaiNLP มีฟังก์ช ันสำหร ับตัดคำภาษาไทยอย่างมี
ประสิทธิภาพ. 

-สร้างต้นแบบคำ (Word Stemming): สามารถให้บริการการลดคำไปยังรูปต้นฉบับ. 
-การตัดสระ (Vowel Tokenization): สามารถตัดสระออกจากคำได้. 
-แยกประโยค (Sentence Tokenization): มีฟังก์ชันเพื่อแยกประโยคจากข้อความ. 
-การประมวลผลภาษาธรรมชาติ (Natural Language Processing): ให้บริการฟังก์ชันต่าง ๆ           

ที่เกี่ยวข้องกับ การประมวลผลภาษาธรรมชาติ เช่น การหาคำนำหน้า, การหาคำสมาส, การตัดคำ
ซ้อน,การประมวลผล เพื่อการศึกษาความรู้ และอื่น ๆ การปรับปรุงและพัฒนาข้อมูลภาษาไทย 
(Language Resource Improvement): PyThaiNLP ยังมีความมุ่งหวังที่จะสนับสนุนการปรับปรุง
และพัฒนาข้อมูลทางภาษาไทย 

คำสั่งที่ใช้ 
"newmm" คือตัวตัดคำภาษาไทยที่มีให้ในไลบรารี PyThaiNLP ซึ ่งเป็นไลบรารีสำหรับ

ประมวลผลภาษาธรรมชาติในภาษาไทย ใน PyThaiNLP, newmm ถูกใช้เป็นตัวตัดคำเริ ่มต้น 
(default tokenizer) ที่ถูกใช้ในฟังก์ชัน pythainlp.word_tokenize() เพ่ือทำการตัดคำภาษาไทย. 
newmm ใช้วิธีการตัดคำแบบต่อเนื่อง (Maximum Matching) โดยจะพยายามตัดคำโดยให้คำที่ได้
ยาวที่สุดเท่าที่จะเป็นไปได้ และมีการใช้คำศัพท์ศึกษาในการตัดคำ. 
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ตัวอย่างการใช้งาน newmm ใน PyThaiNLP 
from pythainlp.tokenize import word_tokenize 
text = "ฉันรักภาษาไทย" 
tokens = word_tokenize(text, engine="newmm") 
print(tokens) 
ผลลัพธ์: 
['ฉัน', 'รัก', 'ภาษาไทย'] 

 
รูปที่ 2.1 ตัวอย่างการใช้งาน newmm ใน PyThaiNLP 

 

นอกจาก newmm, PyThaiNLP ยังมีตัวตัดคำอ่ืน ๆ เช่น "longest", "newmm" (เป็นตัวตัด
คำแบบต่อเนื่อง), "icu" (ตัดคำตามมาตรฐาน ICU), และ "mm" (ตัดคำแบบ maximal matching) 
ทำให้คุณสามารถเลือกใช้ตัวตัดคำตามความต้องการของคุณได้. 

"longest" ในคำสั่ง pythainlp.tokenize คือตัวตัดคำที่ใช้วิธีการตัดคำด้วยการเลือกคำที่มี
ความยาวมากที่สุด (longest matching) จากลำดับคำศัพท์ที่ให้ไว้ในพจนานุกรม. ตัวตัดคำแบบ 
"longest" จะพยายามตัดคำโดยเลือกคำที่ยาวที่สุดเท่าท่ีจะเป็นไปได้. 

 
ตัวอย่างการใช้งาน longest ใน PyThaiNLP: 
from pythainlp.tokenize import word_tokenize 
text = "การทำนายดวงชะตา เป็นเรื่องที่น่าสนใจ" 
tokens = word_tokenize(text, engine="longest") 
print(tokens) 
ผลลัพธ์: 
['การทำนาย', 'ดวงชะตา', ' ', 'เป็นเรื่อง', 'ที'่, 'น่าสนใจ'] 

 
รูปที่ 2.2 ตัวอย่างการใช้งาน longest ใน PyThaiNLP 

 

ในตัวอย่างนี้, คำ "การทำนาย" และ "ดวงชะตา" ถูกตัดเป็นคำท่ียาวที่สุดที่เป็นไปได้, แม้ว่าคำ 
"ทำนาย" และ "ชะตา" ก็ยังเป็นคำที่ถูกตัดออกมาด้วย. การเลือก "longest" จะทำให้ได้ผลลัพธ์ที่ยาว
ที่สุดที่เป็นไปได้. เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ในไลบรารี PyThaiNLP, multi_cut คือตัวตัดคำที่ให้ความยืดหยุ่นมากขึ้น โดยในแต่ละคำ   
ที่ได้จะได้รับค่าความน่าจะเป็น (probability) ของคำนั้น ๆ ด้วย. การใช้ multi_cut มีประโยชน์ใน
การทำนายคำที่อาจมีความหมายหลากหลายหรือทับซ้อนกัน. 

 
ตัวอย่างการใช้งาน multi_cut ใน PyThaiNLP: 
from pythainlp.tokenize import multi_cut 
text = "ไปหาหมอด่วน" 
tokens = multi_cut(text) 
print(tokens) 
ผลลัพธ์: 
['ไป', 'หา', 'หมอ', 'ด่วน'] 

 
รูปที่ 2.3 ตัวอย่างการใช้งาน multi_cut ใน PyThaiNLP 

 
ในตัวอย่างนี้, multi_cut ได้ตัดคำในประโยค "ไปหาหมอด่วน" และให้ผลลัพธ์เป็นลิสต์ของ

คำที ่ตัดมา. การใช้ multi_cut สามารถให้ผลลัพธ์ที ่มีความยืดหยุ ่น และแม่นยำกว่าการใช้ตัว          
ตัดคำอ่ืน ๆ ในบางกรณีท่ีมีคำทับซ้อนหรือหมายถึงหลายทางได้. 
 

2.7 อัลกอริทึม (ALGORITHM) 
อัลกอริทึม คือ กระบวนการแก้ไขปัญหาตามหลักเหตุ และผลที่มีการอธิบายเป็นขั้นเป็นตอน

อย่างชัดเจนโดยใช้ทักษะการแก้ปัญหาตามหลักการคิดอย่างมีวิจารณญาณ ตั้งแต่การวิเคราะห์ปัญหา
จนไปถึงการวางแผนแก้ไขปัญหาเป็นข้อ ๆ ตามลำดับขั้นตอนนั่นเอง ในศาสตร์วิทยาการคำนวณ 
คอมพิวเตอร์ และเทคโนโลยี อัลกอริทึม (Algorithm) คือ ส่วนหนึ่งในขั้นตอนการพัฒนาโปรแกรม
คอมพิวเตอร์ เพื่อเขียนคำสั่งให้คอมพิวเตอร์ทำงานตามวัตถุประสงค์หรือเพื่อแก้ปัญหาต่าง ๆ ในการ
เขียนโปรแกรม โดยประกอบด้วยขั้นตอนการทำงานที่ชัดเจนเพื่อนำไปสู่ผลลัพธ์ที่ต้องการ  และ
ขั้นตอนการทำงานที่กำหนดไว้อย่างชัดเจนเหล่านั้น จะต้องเกิดจากแนวคิดการแก้ไขปัญหาอย่างมี
ระบบในการสร้างอัลกอริทึม จะต้องใช้การวิเคราะห์ปัญหาเพ่ือหาสาเหตุ จากนั้นจึงออกแบบวิธีแก้ไข
ปัญหาเพื่อให้ได้มาซึ่งวิธีการดำเนินงานที่มีประสิทธิภาพที่สุด จากนั้นจึงนำวิธีการดำเนินงานหรือวิธี
แก้ปัญหาที่ได้นั้นมาเขียนอัลกอริทึม (algorithm) ด้วยหลักการเขียนผังงานเพ่ือให้ง่ายต่อการทำความ
เข้าใจและกำหนดทิศทาง การดำเนินงาน จากนั้นจึงนำอัลกอริทึมท่ีได้กำหนดไว้ไปเขียนโปรแกรม เมื่อ
ได้ผลลัพธ์ออกมาแล้วจึงทดลอง และแก้ไขหรือนำมาต่อยอดต่อไป 
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1. วิเคราะห์ปัญหา 
      เมื่อกำหนดปัญหาหรือได้เป้าหมายที่ต้องการจะทำแล้ว จะทำการวิเคราะห์ปัญหาโดย

จะต้องการระบุสาเหตุที่ก่อให้เกิดปัญหา ( Identification) ให้ได้โดยใช้ชุดคำถามว่า ใคร ทำอะไร ที่
ไหน อย่างไร เพ่ือนำสาเหตุเหล่านั้นมานิยามปัญหา (Definition) เพ่ือใช้ในขั้นตอนต่อไป 

2. ออกแบบวิธีการแก้ปัญหา 
      การออกแบบวิธีการแก้ปัญหาคือการนำนิยามของปัญหาที่วิเคราะห์ได้มาทำการหา และ

รวบรวมข้อมูล เพื ่อแก้ปัญหา (Information Gathering) โดยใช้หลักการคิดอย่างมีวิจารณญาณ      
ซึ่งเก่ียวข้องกับการค้นพบ และวิเคราะห์ปัญหาในการสังเคราะห์ และกลั่นกรองข้อมูล โดยมีเป้าหมาย
คือเพื่อค้นหาวิธีแก้ปัญหาที่เป็นไปได้ที่ดีที่สุด และมีประสิทธิภาพมากที่สุด จากนั้นจึงนำชุดวิธีการ
แก้ปัญหาเหล่านี้ไปเขียนอัลกอริทึมให้เข้าใจได้โดยง่ายด้วยหลักการเขียนผังงาน 

3. เขียนอัลกอริทึม (algorithm) ด้วยการเขียน flowchart เบื้องต้น 
     การแสดงอัลกอริทึมด้วยผังงานคือ การแสดงอัลกอริทึมด้วยผังงานคือการเขียน

อัลกอริทึมด้วยแผนผังแสดงขั้นตอนการทำงาน โดยมีการเชื่อมโยงขั้นตอนต่าง ๆ ด้วยลูกศร ซึ่ง
สามารถใช้แผนผังนี้แสดงขั้นตอนการดำเนินงานต่าง ๆ ได้อย่างครอบคลุม โดยใช้สัญลักษณ์ต่าง ๆ ที่มี
ความหมายตามสากล 

 

2.8 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

เยาวรักษ์ สัมพันธ์ (2547) การวิจัยนี้เป็นการศึกษาความต้องการในการฝึกอบรมเพ่ือพัฒนา
ทักษะการบริหารของบุคลากรในโรงงานอุตสาหกรรมอาหารแช่แข็ง ในทักษะด้านการคิด ทักษะด้าน
มนุษย์สัมพันธ์ ทักษะด้านเทคนิคการปฏิบัติ  และเปรียบเทียบความต้องการในการฝึกอบรมโดย
จำแนกตาม ตำแหน่ง วุฒิการศึกษา ประสบการณ์การทำงานในตำแหน่ง ที่มีความแตกต่างกัน กลุ่ม
ตัวอย่างเป็นผู้บริหาร และหัวหน้างานฝ่ายผลิต ในโรงงานอุตสาหกรรมอาหารแช่แข็ง ในเขตภาคกลาง
จำนวน 148 คน ซึ่งได้มาจากการสุ่มตัวอย่างแบบง่าย (Simple Random Sampling) เครื่องมือที่ใช้
ในการวิจัยคือแบบสอบถามความต้องการในการฝึก อบรม ซึ่งผู ้วิจัยได้สร้างขึ ้นมีค่าความเที ่ยง 
(Reliability) 0.96 วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้คอมพิวเตอร์โปรแกรมสำเร็จรูป SPSS ได้แก่ คำร้อยละ     
คำเฉลี่ย คำเบี่ยงเบนมาตรฐาน เปรียบเทียบความแตกต่างของค่าเฉลี่ย  t-test และวิเคราะห์ความ
แปรปรวนแบบทางเดียว One-way ANOVA 

กานดา รุณนะพงศา และปโยธร อุราธรรมกุล (2548) การตัดคำภาษาไทยคือการยกแต่ละ
คำในประโยคในเอกสารภาษาไทยซึ่งมีการเขียนคำติดกัน การตัดคำนั้นจำเป็นจะต้องมีเพื่อนำไปใช้
ประโยชน์ทาง ด้านประมวลผลภาษาธรรมชาติ เช่น การสังเคราะห์เสียงพูด และการแปลภาษา     
เป็นต้น วิธีการตัดคำที่นิยมใช้กันมานาน ได้แก่ วิธีการตัดคำโดยใช้กฎ วิธีการตัดคำโดยใช้พจนานุกรม 
และวิธีการตัดกำโดยใช้คลังข้อความ แต่เนื ่องจากเอกสารในภาษาไทยปัจจุบันมักจะมีคำจาก

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ภาษาต่างประเทศซึ่งมักจะมีคำอ่านออกเสียงอยู่ในรูปแบบของภาษาไทย จึงทำให้การตัดคำด้วย
วิธีการปัจจุบันไม่สามารถตัดคำได้อย่างถูกต้องกับเอกสารในปัจจุบัน งานวิจัยนี้จึงทำการเสนอวิธีการ
ตัดคำโดยการใช้กฎร่วมกับการใช้พจนานุกรมเพื่อเพิ่มความถูกต้องของการตัดคำ จากผลการทดลอง
พบว่า เมื่อเปรียบเทียบกับวิธีการตัดคำวิธีอื ่น วิธีการตัดคำที่นำเสนอได้ช่วยเพิ่มความถูกต้องของ     
การตัดคำถูกต้องในเอกสารภาษาไทยหลายประเภท 

กิตินันต์ อยู่เสนาสน์ (2552) วัตถุประสงค์ของใครงการนี้ผู ้จัดทำมีแนวคิดที่จะศึกษาถึง
ระบบการตัดคำไทย โดยศึกษาวิธีการตัดคำโดยใช้กฎ วิธีการตัดคำโดยใช้พจนานุกรม วิธีการตัดคำ
โดยใช้คลังข้อความ แล้วจึงนำข้อดีของแต่ละวิธีมาใช้ร่วมกับเรียกว่า วิธีการแบบผสม การทดสอบ
วิธีการที่ได้กล่าวมา ผู้จัดทำได้พัฒนาโปรแกรมตัดคำไทย โดยทำการป้อนข้อความสำหรับการทดสอบ 
ประมวลผลโดยการใช้วิธีการแบบผสม แล้วทำการวัดประสิทธิภาพออกมาในเชิงปริมาณคือ ความเร็ว
ในการประมวลผลคำ ความถูกต้องของคำที่ตัดได้ โดยทำการเปรียบเทียบความถูกต้องจากพจมานุ
กรม จากนั้นทำการระบุ ข้อดี ข้อเสีย ข้อจำกัด ของการตัดคำไทยแบบผสม พร้อมทั้งวิเคราะห์ว่า 
สามารถนำไปใช้ให้เกิดประโยชน์ในด้านใดได้บ้างผลการทดสอบโดยการป้อนข้อมูลตัวอย่างพบว่า การ
ตัดคำโดยวิธีผสม สามารถตัดคำที่มีอยู่  และไม่มีอยู่ในพจนานุกรมได้ถูกต้อง ผลเป็นที่น่าพอใจทั้งใน
ด้านประสิทธิภาพด้านความเร็ว และความถูกต้อง สำหรับคำที่ไม่มีอยู่ในพจนานุกรม ความถูกต้องของ
คำ   ที่ตัดได้จะข้ึนอยู่กับความถูกต้องของคลังข้อมูล  

โกญจนพงษ์ ทองเพชร (2555) ข่าวสารข้อมูลสารสนเทศต่าง ๆ ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์    
มีเพิ่มขึ้นมากมายในปัจจุบัน จึงได้มีการพัฒนาระบบค้นคืนข้อมูลขึ้นมาใช้เพื่อให้ได้ข้อมูลที่ถูกต้อง     
ที่สุดแต่ในการค้นคืนข้อมูลในภาษาไทยนั้นยังไม่มีการพัฒนาให้สามารถค้นคืนผลลัพธ์ได้ดีเท่าที่ควร
เนื่องจากรูปแบบการเขียนภาษาไทยนั้นไม่มีจุดสิ้นสุดคำที่แน่นอน ทำให้การค้นหาแบบการอ้างอิง
คำหลัก (Keyword-Base) ทำได้ไม่ดีนัก จากปัญหานี้ผู้วิจัยจึงได้เสนอแนวคิดในการนำเทคโนโลยีเชิง
ความหมาย (Semantic Technology) มาใช้งานในการพัฒนาระบบค้นคืนข้อมูลภาษาไทย และใช้
ออนโทโลจี (Ontology) เข้ามาอธิบายความสัมพันธ์ของคำต่าง ๆ ในภาษาไทย ซึ่งมีการทำงานใน
ลักษณะของเว็บแอพพลิเคชัน 

เรือนขวัญ พลฤทธิ์ (2563) การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ 1.เพื่อประเมินคุณภาพแอป
พลิเคชันเพื่อการศึกษาที่ใช้ร่วมกับกิจกรรมการเรียนรู้แบบใช้ปัญหาเป็นฐาน วิชาวิทยาการคำนวณ 
ของนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 1 2.เพื่อประเมินผลความสามารถในการเขียนโปรแกรม และผลงาน
การเขียนโปรแกรมของนักเรียนที่เรียนด้วยแอพพลิเคชั่นเพ่ือการศึกษาที่ใช้ร่วมกับกิจกรรมการเรียนรู้
แบบใช้ปัญหาเป็นฐาน 3.เพื่อเปรียบเทียบผลการเรียนรู้ของนักเรียนที่เรียนด้วยแอพพลิเคชั่นเพ่ือ
การศึกษาที่ใช้ร่วมกับกิจกรรมการเรียนรู้แบบใช้ปัญหาเป็นฐานของนักเรียนที่มีความสามารถแตกต่าง
กัน 4.เพื่อศึกษาความคิดเห็นของนักเรียนที่เรียนด้วยแอพพลิเคชั่นเพื่อการศึกษาร่วมกับกิจกรมการ
เรียนรู้แบบใช้ปัญหาเป็นฐาน ในการพัฒนาแอพพลิเคชั่นเพื่อการศึกษาร่วมกับกิจกรรมการเรียนรู้แบบ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ใช้ปัญหาเป็นฐานวิชาวิทยาการคำนวณ เรื่องการเขียนโปรแกรมภาษา Python ที่มีต่อความสามารถ
ในการเขียนโปรแกรม และผลงานการเขียนโปรแกรมของนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 1 

เฉลิมชัย พิเดช (2563) การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือเขียนคำร้องในระบบ และส่งให้กับ
ผู้สนับสนุนด้านไอทีช่วยแก้ไขปัญหา ข้อความในตั๋วงานจะมีทั้งประโยคที่เป็นภาษาไทย ภาษาอังกฤษ 
และภาษาไทยผสมภาษาอังกฤษ โดยบางครั้งผู้ใช้งานเขียนข้อความที่สั้นมากทำให้ไม่สามารถเข้าใจ
ความหมายของข้อความ และไม่สามารถทำการระบุประเภทของตั๋วงานได้อย่างถูกต้อง ในงานวิจัยนี้
ได้ประยุกตํใช้การประมวลผลภาษาธรรมชาติ วิทยาการข้อมูล หลักการเรียนรู้ของเครื่อง เพื่อช่วยใน  
การแก้ปัญหาการแยกประเภทตั๋วงาน โดยการวิเคราะห์คำที่ไม่สำคัญ และใช้เครื่องมือการตัดคำ
ภาษาไทยในขั้นตอนการประมวลผลภาษาธรรมชาติ ที่สามารถให้ผลทดลองมีความถูกต้องสูงถึง      
91 เปอร์เซ็นต์ 

 
ตารางท่ี 2.3 ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง (ต่อ) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานวิจัย ปัญหา วิธีแก้ไข 
เยาวรักษ์ สัมพันธ์ 2547 ความต้องการใน

การฝึกอบรมเพ่ือ
พัฒนาทักษะการ
บริหารของ
บุคลากรในโรงงาน
อุตสาหกรรม
อาหารแช่แข็ง 
PERSONNEL 
TRAINING NEEDS 
FOR 
ADMINISTRATIVE 
SKILLS 
DEVELOPMENT 
IN FROZEN 
FOOD INDUSTRY 

การฝึกอบรมเพ่ือ
พัฒนาทักษะการ
บริหารของ 
บุคลากรในโรงงาน
อุตสาหกรรมอาหาร
แช่แข็ง ในทักษะด้าน
การคิด ทักษะด้าน
มนุษย์สัมพันธ์ทักษะ
ด้านเทคนิคการ
ปฏิบัติ 
และเปรียบเทียบ
ความต้องการในการ
ฝึกอบรมโดยจำแนก
ตามตำแหน่ง 

ผู้วิจัยได้สร้างขึ้นมี
ค่าความเท่ียง 
(Reliability) 0.96 
วิเคราะห์ข้อมูลโดย
ใช้คอมพิวเตอร์
โปรแกรมสำเร็จรูป 
SPSS ได้แก่ ค่าร้อย
ละ ค่าเฉลี่ย ค่า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน 

   วุฒิการศึกษา 
ประสบการณ์การ
ทำงานในตำแหน่ง มี

เปรียบเทียบความ
แตกต่าง ค่าเฉลี่ย 
 t-test และ
วิเคราะห์ความ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.3 ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง (ต่อ) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานวิจัย ปัญหา วิธีแก้ไข 

มีความแตกต่างกัน 
กลุ่มตัวอย่าง 
เป็นผู้บริหารและ
หัวหน้างานฝ่ายผลิต
ในโรงงาน
อุตสาหกรรมอาหาร
แช่แข็ง 

แปรปรวนแบบทาง
เดียว 
 One-Way 
ANOVA 

กานดา รุณนะพงศา 
และปโยธร อุราธรรม
กุล 

2548 การตัดคำภาษาไทย
โดยการปรับปรุงกฎ
และพจนานุกรม
แบบใหม่ 

การแยกแต่ละคำใน
ประโยคในเอกสาร
ภาษาไทยซึ่งมีการ
เขียนคำติดกัน การ
ตัดคำนั้นจำเป็น
จะต้องมีเพ่ือนำไปใช้
ประโยชน์ทางด้าน
ประมวลผล
ภาษาธรรมชาติ เช่น 
การสังเคราะห์
เสียงพูด และการ
แปลภาษา 

วิธีการตัดคำโดย
การใช้กฎร่วมกับ
การใช้พจนานุกรม
เพ่ือเพ่ิมความ
ถูกต้องของการตัด
คำ จากผลการ
ทดลองพบว่า เมื่อ
เปรียบเทียบกับ
วิธีการตัดคำวิธี อ่ืน 
วิธีการตัดคำที่
นำเสนอได้ช่วยเพิ่ม
ความถูกต้องของ
การตัดคำถูกต้องใน
เอกสารภาษาไทย
หลายประเภท 
 

กิตินันต์ อยู่เสนาสน์ 2552 การตัดคำใน
ภาษาไทยด้วยการ
เรียนรู้ของ
คอมพิวเตอร์  Thai 
Word 
Segmentation 

การตัดคำใน
ภาษาไทยมีความยิ่ง
ยากกว่ากามาอังกฤษ 
เนื่องจากไม่มีการเว้น
วรรคตอนเหมือน
ภาษาอังกฤษ และมี

ศึกษาถึงระบบการ
ตัดคำไทย ศึกษา 
วิธีการตัดดำโดยใช้
กฎ วิธีการตัดคำ
โดย พจนานุกรม 
วิธีการตัดคำโคยใช้
คลังข้อความ แล้ว

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.3 ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง (ต่อ) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานวิจัย ปัญหา วิธีแก้ไข 

Using machine 
Learning 

ความคลุมเครือ
มากกว่า 

จึงนำข้อดีของแต่
ละวิธีมาใช้ร่วมกับ 
เรียกว่า วิธีการแบบ
ผสม การทดสอบ
วิธีการที่ได้กล่าวมา 
ผู้จัดทำได้พัฒนา
โปรแกรมตัดคำ
ไทย. โดยทำ 

    การป้อนข้อความ
สำหรับทดสอบ 
ประมวลผลโดยการ
ใช้วิธีการแบบผสม 
แล้วทำการวัด
ประสิทธิภาพออก 
มาในเชิงปริมาณคือ 
ความเร็วในการ
ประมวลผลคำ 
ความถูกต้องของคำ
ที่ตัดได้ โดยทำ การ
เปรียบนเทียบ
ความถูกต้องจาก
พงมานุกรม จึงทำ
การระบุข้อดี 
ข้อเสีย ข้อจำกัด 
ของการตัดคำไทย
แบบผสม พร้อมทั้ง
วิเคราะห์ 

โกญจนพงษ์ ทอง
เพชร 

2555 การตัดคำภาษาไทย
สำหรับการสืบค้น
ข้อมูลด้าน

ข่าวสารข้อมู
สารสนเทศต่าง ๆ ใน
รูปแบบ

นำเทคโนโลยีเชิง
ความหมาย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.3 ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง (ต่อ) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานวิจัย ปัญหา วิธีแก้ไข 

เทคโนโลยี
สารสนเทศ A Thai 
Word 
Segmentation 
For The It Data 
Retrieval 

อิเล็กทรอนิกส์มี
เพ่ิมข้ึนมากมายใน
ปัจจุบัน จึงได้มีการ
พัฒนาระบบค้นคืน
ข้อมูลขึ้นมาใช้เพ่ือให้
ได้ข้อมูลที่ถูกต้อง
ที่สุด แต่ในการค้นคืน
ข้อมูลในภาษาไทย
นั้นยังไม่มีการพัฒนา
ให้สามารถค้นคืน
ผลลัพธ์ได้ดีเท่าท่ีควร
เขียนภายาไทยนั้นไม่
มีจุดสิ้นสุดคำที่
แน่นอน ทำให้การ
ค้นหาแบบการอ้างอิง
คำหลัก (Keyword-
Base)  ทำได้ไม่ดีนัก 

 (Semantic 
Technology)  มา
ใช้งานในการพัฒนา
ระบบค้นคืนข้อมูล
ภาษาไทย และใช้
ออนโทโลจี 
 (Ontology) 
 เข้ามาอธิบาย
ความสัมพันธ์ของ
คำต่าง ๆ ใน
ภาษาไทย ซึ่งมีการ
ทำงานในลักษณะ
ของเว็บแอพพลิเค
ชัน 

เรือนขวัญ พลฤทธิ์  2563 การพัฒนาแอป
พลิเคชันเพื่อ
การศึกษาร่วมกับ
กิจกรรมการเรียนรู้
แบบใช้ปัญหาเป็น
ฐาน 
 

ฐานวิชาวิทยาการ
คำนวณ เรื่องการ
เขียนโปรแกรมภาษา 
Python ที่มีต่อ
ความสามารถในการ
เขียน 

ประเมินคุณภาพ
แอพพลิเคชั่นเพ่ือ
การศึกษาท่ีใช้
ร่วมกับกิจกรรมการ 

  วิชาวิทยาการ
คำนวณ เรื่องการ
เขียนโปรแกรม
ภาษา Python ที่มี
ต่อความสามารถใน
การเขียน 

โปรแกรมและผลงาน
การเขียน 
โปรแกรมของ
นักเรียนชั้น
มัธยมศึกษาปีที่ 1 

เรียนรู้แบบใช้
ปัญหาเป็นฐาน วิชา
วิทยาการคำนวณ 
ของนักเรียนชั้น
มัธยมศึกษาปีที่ 1 
ประเมินผล

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.3 ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง (ต่อ) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานวิจัย ปัญหา วิธีแก้ไข 

โปรแกรม และ
ผลงานการเขียน
โปรแกรมของ
นักเรียนชั้น
มัธยมศึกษาปีที่ 1 
THE 
DEVELOPMENT 
OF APPLICATION 
FOR EDUCATION 
WITH PROBLEM- 
BASED LEARNING 
ACTIVITIES ON 
PYTHON 
PROGRAMMING 
LESSONS, 
COMPUTING 
SCIENCE 
SUBJECT TO 
ENHANCE 
PROGRAMMING 
ABILITY AND 
PROGRAMMING 
PROJECT WORK 
OF MATHAYOM 
1 

ความสามารถใน
การเขียนโปรแกรม
และผลงานการ
เขียนโปรแกรมของ
นักเรียนที่เรียน
เปรียบเทียบผลการ
เรียนรู้ของนักเรียน
ที่เรียนด้วยแอป
พลิเคชันเพื่อการ 
ศึกษาที่ใช้ปัญหา
เป็นฐานของ
นักเรียนที่มี
ความสามารถ
แตกต่างกัน ศึกษา
ความคิดเห็นของ
นักเรียนที่เรียนด้วย
แอปพลิเคชันเพื่อ
การ- ศึกษาร่วมกับ
กิจกรมการเรียนรู้
แบบใช้ปัญหาเป็น
ฐาน 

เฉลิมชัย พิเดช 2563 ระบบจำแนกตั๋ว
งานอัจฉริยะด้วย
เทคนิควิเคราะ
ข้อความไทย-
อังกฤษ และการ

ข้อความในตั๋วงานจะ
มีทั้งประโยคที่เป็น
ภาษาไทย 
ภาษาอังกฤษ และ
ภาษาไทยผสม

ใช้การประมวล ผล
ภาษาทางธรรมชาติ 
วิทยาการข้อมูล 
หลักการเรียนรู้ของ
เครื่อง เพ่ือช่วยใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 2.3 ผลการสรุปข้อมูลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง (ต่อ) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานวิจัย ปัญหา วิธีแก้ไข 

เรียนรู้ของเครื่อง 
Smart It Service 
Desk Ticket 
classification 
System Using 
Thai-English Text 
Analysis And 
Machine-
Learning 
Techniques 

ภาษาอังกฤษ โดย
บางครั้งผู้ใช้งานเขียน
ข้อความที่สั้นมากทำ
ให้ไม่สามารถเข้าใจ
ความหมายของ
ข้อความ และไม่
สามารถทำการระบุ
ประเภทของตั๋วงาน
ได้อย่างถูกต้อง 

การแก้ปัญหาการ
แยกประเภทตั๋วงาน 
โดยการวิเคราะห์
คำท่ีไม่สำคัญ 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทท่ี 3 
วิธีการดำเนินงานวิจัย 

 
 งานวิจัยครั้งนี้เป็นการเปรียบเทียบเนื้อหาการเรียนรู้ของมหาวิทยาลัยที่ศึกษากับคำอธิบาย
รายวิชาสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI โดยใช้การตัดคำในการใช้เขียนโปรแกรมคำสั่ง 
และใช้ภาษาจาก PythaiNLP แล้วทำการตัดคำโดยใช้ฟังก์ช ัน newmm ซึ ่งผู ้ว ิจ ัยจะวัดความ
คล้ายคลึงระหว่างคำอธิบายรายวิชาของมหาวิทยาลัย และของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การ
มหาชน) TPQI) เพื่อพัฒนากำลังคนให้สามารถทำงานได้ตรงตามความต้องการของตลาดแรงงานมาก
ยิ่งขึ ้นนำไปสู่การเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันของประเทศอย่างมีประสิทธิภาพ เนื่องจาก
สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพมีกำลังไม่เพียงพอต่อการอบรมจึงให้ทางมหาวิทยาลัยให้มาช่วยในการอบรมให้
ตรงตามมาตรฐานของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือTPQI โดยมหาวิทยาลัยจะมี
คำอธิบายรายวิชาของแต่ละสถาบันจึงเปรียบเทียบกับมาตรฐานของสมรรถนะ TPQI เพื่อช่วยให้
สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือTPQIลดภาระในการอบรมมากยิ่งขึ้น 
 

3.1ขั้นตอนการดำเนินงาน 

ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัยเริ่มต้นจากการตรวจสอบ และเตรียมข้อมูล คือการนำชุดข้อมูลที่ 
ได้รับจากมหาวิทยาลัย และสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) มาตรวจสอบคำผิด และ       
การสะกดคำ จากนั้นใช้โปรแกรม PyCharm Community ในการใช้เขียนโปรแกรมคำสั่ง และใช้
ภาษาจาก PythaiNLP แล้วทำการตัดคำโดยใช้ฟังก์ชัน newmm เลือกที่อยู่ของไฟล์จาก Microsoft 
word ที่ต้องการดึงข้อมูลเข้ามาทำเปรียบเทียบ อ่านข้อมูลจากพารากราฟ ของไฟล์ที่นำเข้ามา แล้ว
เก็บเข้า arrey ตั้งโค้ดตัดคำ ตัดแยกออกแปลงเป็นเซ็ต ๆ ของการคำนวนอัตราส่วนค่าของความ
เหมือนจากพารากราฟตีออกมาเป็นเปอร์เซ็นต์แล้วแสดงผลลัพธ์แล้วไปสร้างไฟล์  Workbook ใหม่
เพ่ือเก็บข้อมูลผลลัพธ์เขียนลงใน Microsoft excel เปิดหัวข้อลงในคอลัมน์นำข้อมูลมาบันทึกลงในแต่
ละคอลัมน์เรียงตามคอลัมน์บันทึก Workbook เป็นไฟล์ Microsoft excel เขียนตำแหน่งของไฟล์ที่
จะบันทึกไว้ตรงไหนเป็น Microsoft excel ทำการวนซ้ำทุกขั้นตอน ในไฟล์ทั้งสองท่ีทำมาเปรียบเทียบ
แล้วบันทึกอีกครั้ง แสดงภาพรวมข้ันตอนการดำเนินงานวิจัยได้ดังรูปที่ 3.1 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปที่ 3.1 ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย  
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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3.2 การจัดการข้อมูล 

นำข้อมูลจากสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ และมหาวิทยาลัยในประเทศไทยโดยข้อมูลที่ใช้คือ
คำอธิบายรายวิชาโดยศึกษาจากองค์ความรู้จากพ้ืนฐานเส้นทางความก้าวหน้าในสายอาชีพจากโดยวัด
จากมาตรฐานอาชีพจากสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพซึ่งประกอบด้วยมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี และสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 

3.3 เครื่องมือที่ใช้ในการดำเนินงานวิจัย 

3.3.1 ฮาร์ดแวร์ที่ใช้ดำเนินการวิจัย 

          คุณสมบัติขั้นต้นของคอมพิวเตอร์สำหรับวิจัยนี้ ใช้ระบบปฏิบัติการวินโดวส์10 
1) Processor : AMD A10-9600P RADEON R5, 10 COMPUTE CORES 4C+6G   2.40 

GHz 
               : Intel(R) Core(TM) i7-8750H CPU @ 2.20GHz   2.20 GHz 

2) Memory : 8.00 GB (7.46 GB usable) 
             : 8.00 GB (7.86 GB usable) 
3.3.2 ซอฟต์แวร์ที่ใช้ดำเนินการวิจัย 

- Python Version 3.12 
  - Microsoft Excel Version 2021 
  - Microsoft Word Version 2021 
  - PyCharm Community Version 2023.3.2 

3.3.3 ชุดคำสั่งที่ใช้ในงานวิจัย (Library) 
 

ตารางท่ี 3.1ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย(ต่อ) 
ชุดคำสั่ง รายละเอียด 
Python-docx เป็นไลบรารีในภาษา Python ที่ใช้สำหรับสร้าง และแก้ไขไฟล์ 

Microsoft Word (.docx) ซึ่งเป็นรูปแบบไฟล์ของ Microsoft Word ที่
ใช้ในรุ่นที่ใหม่ข้ึน (Microsoft Word 2007 และใหม่กว่า) ไลบรารีนี้
อนุญาตให้คุณทำการปรับแต่งเอกสาร Word ได,้ ได้แก่ การสร้างเอกสาร
ใหม,่ การแก้ไขเอกสารที่มีอยู่, การเพ่ิมย่อหน้า, ตาราง, รูปภาพ, และ
ตัวอักษรต่าง ๆ และการให้ลักษณะการจัดรูปแบบต่าง ๆ ในเอกสาร 
Word. เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางท่ี 3.1ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย(ต่อ) 
ชุดคำสั่ง รายละเอียด 
Pythainl PyThaiNLP (Python Thai Natural Language Processing) เป็น

ไลบรารีที่ถูกพัฒนาขึ้นสำหรับการประมวลผลภาษาธรรมชาติ (Natural 
Language Processing, NLP) ภาษาไทยในภาษา Python. 
PyThaiNLP มีความสามารถหลากหลายสำหรับการทำ NLP บนข้อมูล
ภาษาไทย, รวมถึงตัวตัดคำ (word segmentation), การตีความ (part-
of-speech tagging), การจัดเรียงคำ (tokenization), การหารูปแบบ
ของคำ (morphological analysis), และฟังก์ชันอ่ืน ๆ ที่มีประโยชน์ใน
การประมวลผลข้อมูลภาษาไทย. 

openpyxl openpyxl มีฟังก์ชันที่ช่วยในการจัดการข้อมูลใน Excel อย่าง
หลากหลาย, เช่น การสร้างไฟล์ Excel, การอ่านข้อมูลจาก Excel, การ
เขียนข้อมูลลง Excel, การจัดรูปแบบ และส่วนแบ่งข้อมูลใน Excel อย่าง
อ่านความ. 

pip pip เป็นเครื่องมือใน Python ที่ใช้สำหรับการจัดการ และติดตั้งไลบรารี 
(libraries) และโมดูล (modules) ที่ถูกพัฒนาสำหรับภาษา Python. ชื่อ 
"pip" มาจากคำว่า "Pip Installs Packages" หรือ"Pip Installs 
Python" ซึ่งหมายถึงการใช้ pip เพ่ือติดตั้งแพ็กเกจ (packages) หรอื
โมดูล Python ในระบบของคุณ. 

 
3.4 การเตรียมข้อมูล (DATA CLEANING)  

3.4.1 นำชุดคำสั่งเข้าโปรแกรมเพ่ือใช้งานโปรแกรม 

         การนำโมดูลมาใช้งานในภาษา Python จะต้องใช้คำสั่ง import นำเข้าโมดูลเพ่ือ
นำมาใช้งานในโปรแกรม ในการใช้งานคำสั่ง import นั้นจะเป็นการนำเข้าฟังก์ชันทั้งหมดในโมดูลเข้า
มายังโปรแกรม และการใช้งานฟังก์ชันภายในโมดูลจะต้องนำหน้าด้วยชื ่อโมดูลเสมอ ในภาษา  
Python นั้นมีคำสั่ง from import สำหรับนำเข้าข้อมูลบางส่วนภายในโมดูล และสามารถใช้งานฟังก็
ชันได้โดยตรง 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตัวอย่างชุดคำสั่งในการนำเข้าโมดูลมาใช้งานในภาษา Python 

#เรียก libary จะใช้ 
from docx import Document 
from pythainlp.tokenize import word_tokenize 
from pythainlp.corpus import thai_stopwords 
import pandas as pd 
# นำเข้าไฟล์ 
file1_path = “D:/TPQI CODE/TpqiRobot.docx” 
file2_path = “D:/TPQI CODE/datatest1.docx” 

 
รูปที่ 3.2 ตัวอย่างชุดคำสั่งในการนำเข้าโมดูลมาใช้งานในภาษา Python 

 

3.4.2 การนำชุดข้อมูลเข้าโปรแกรม 

          ขั้นตอนการนำเข้าไฟล์ข้อมูลสู่โปรแกรมโดยไฟล์ชุดข้อมูลนั้นมีหลากหลายชนิด เช่น 
ไฟล์ Excel (.xIsx) Word (.docx) เป็นต้น ซึ่งการนำเข้ามีการใช้ Docxในการอ่านไฟล์ และชุดคำสั่ง
แต่ละไฟล์แตกต่างกัน 

 
ตัวอย่างชุดคำสั่งในการใช้Docx อ่านไฟล์ Word 

# นำไฟล์ word มาอ่าน 
def load_data_from_word(file_path): 
    doc = Document(file_path) 
    paragraphs = [] 
    for paragraph in doc.paragraphs: 
        if paragraph.text.strip(): 
            bold_text = [] 
            for run in paragraph.runs: 
                if run.bold: 
                    bold_text.append(run.text) 
            paragraphs.append((paragraph.text, bold_text)) 
    return paragraphs 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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# อ่านไฟล์ 
paragraphs1 = load_data_from_word(file1_path) 
paragraphs2 = load_data_from_word(file2_path) 

 
รูปที่ 3.3 ตัวอย่างชุดคำสั่งในการใช้ Docx อ่านไฟล์ Word 

 

3.4.3 การกำจัดคำฟุ่มเฟือยและคำที่ไม่เกี่ยวข้อง (STOP WORD REMOVEVAL) 
          ในการกำจัดคำมเฟือยและคำที่ไม่เกี ่ยวข้องเมื่อตัดคำเหล่านั้นออกจะไม่เปลี ่ยน

ความหมายโดยรวมของข้อความ และเห็นถึงคำสำคัญในข้อความเช่นกัน ซึ่งจะส่งเสริมให้การตัดคำใน
ภาษาไทยถูกต้อง และมีประสิทธิภาพในการนำไปวิเคราะห ์

 
ตัวอย่างคำฟุม่เฟือยที่ถูกลบเพื่อนำไปทำการตัดคำภาษาไทย มีดังนี้ 

ไว้ 
ไม่ 
ไป 
ได้ 
ให ้
ใน 
โดย 
แห่ง 
แล้ว 
และ 
แรก 
แบบ 
แต ่
เอง 
เห็น 
เลย 

 
รูปที่ 3.4 ตัวอย่างคำฟุ่มเฟือยที่ถูกลบเพ่ือนำไปทำการตัดคำภาษาไทย 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตัวอย่างชุดคำสั่งการกำจัดคำฟุ่มเฟือยในภาษาไทย มีดังนี้ 
# ใส่stop word 

def remove_stopwords(tokens): 
    return [word for word in tokens if word not in thai_stopwords()] 

 
รูปที่ 3.5 ตัวอย่างชุดคำสั่งการกำจัดคำฟุ่มเฟือยในภาษาไทย 

 

3.4.4 การตัดคำภาษาไทย ( TOKENIZE )  
          นำการตัดคำภาษาไทยมาช่วยการตัดคำจากฟังก์ชันของ PythaiNLP เพราะการตัด

คำภาษาไทยนั้นทำได้รวดเร็วแต่ความถูกต้องต่ำ จึงต้องใช้การตัดคำโดยใช้คลังข้อมูลมาช่วย โดยการ
เตรียมคลัง ข้อมูลที่ต้องตัดคำมีให้เลือกหลากหลายฟังก์ชัน เช่น Newmm, Longest และ Deepcut 
เป็นต้น ซึ่งแต่ละฟังก์ชันจะให้ผลในการตัดคำที่แตกต่างกันออกไป จากการศึกษาพบว่า  ฟังก์ชัน 
Newmm (Maximal Matching) สามารถให้ผลดีและตรงตามที่ต้องการ เพราะฟังก์ชันนี้เป็นการตัด
คำแบบเหมือนมากที่สุด ที่มีการใช้ข้อมูลจากบทความหรือข่าวต่าง ๆ จึงได้ผลลัพธ์ที่ถูกต้อง  ดังนั้นจึง
เลือกใช้ฟังก์ชัน Newmm (Maximal Matching) ในการตัดคำภาษาไทยชุดคำสั่งสำหรับการตัดคำ
ภาษาไทยเริ่มจากสร้างคลังคำศัพท์ (Corpus) แล้วจึงกำหนดค่าฟังก์ชันที่ใช้ในการตัดคำ 

 
ตัวอย่างชุดคำสั่งที่ใช้ในการตัดคำภาษาไทย มีดังนี้ 

# สร้างฟังก์ชั่นการตัดคำ และ การนับ 
def count_words(text): 
    tokens = word_tokenize(text, engine='newmm') 
    return tokens 
# Function to preprocess paragraphs สร้างการอ่านไฟล์ให้เป็นพารากราฟ  
def preprocess_paragraphs(paragraphs): 
    preprocessed_paragraphs = [] 
    for para, bold_words in paragraphs: 
        tokens = count_words(para) 
        tokens = remove_stopwords(tokens)  # Remove Thai stopwords 
        preprocessed_paragraphs.append((tokens, bold_words)) 
    return preprocessed_paragraphs 

 
รูปที่ 3.6 ตัวอย่างชุดคำสั่งที่ใช้ในการตัดคำภาษาไทย 
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3.5 การวัดความคล้ายคลึง 
หลังจากที่ได้ตัวแบบจำลองหัวข้อการตัดคำ จึงทำการนำคำนั้นมาตรวจสอบหาร้อยละความ

คล้ายคลึง และดูว่ามีค่าความคล้ายคลึงใกล้เคียงกันมากน้อยเพียงใดในหลักสูตรของมหาวิทยาลัยกับ
หลักสูตรของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ ทำให้สามารถใช้หลักสูตรของมหาวิทยาลัยในการเรียน อบรม 
และสอนเพิ่มเติมในส่วนที่หลักสูตรของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพที่ขาดหายไป  

 
สูตรที่ใช้ในการหาอัตราส่วนความคล้ายคลึง 

อัตราส่วนความคล้ายคลึง =  
จำนวนคำท่ีเหมือน

จำนวนคำของ 𝑇𝑃𝑄𝐼
× 100 

 
ตัวอย่างชุดคำสั่งที่ใช้ในการวัดความคลายคลึงมี ดังนี้ 

# หาอันตราส่วนที่มากที่สุดของแต่ละพารากราฟ 
most_similar_list = find_most_similar (preprocessed_paragraphs1, 
preprocessed_paragraphs2)  
# ส่วนการบันทึกลงในexcel 
result_data = [] 
for idx, most_similar_info in enumerate(most_similar_list): 
    result_data.append({ 
        'TPQI': most_similar_info.get('BoldWords1', ''), 
        'รายชื่อวิชา': most_similar_info.get('BoldWords2', ''), 
        'SimilarityPercentage': most_similar_info.get('SimilarityPercentage', ''), 
        'CommonWords': ', '.join(most_similar_info.get('CommonWords', '')), 
        'DifferentWords': ', '.join(most_similar_info.get('DifferentWords', '')), 
        'File1ParagraphIndex': idx + 1, 
        'File2ParagraphIndex': most_similar_info.get('File2ParagraphIndex', ''), 
    }) 
# สร้างส่วนจัดการไฟล์ผลลัพธ์ 
df_result = pd.DataFrame(result_data) 
# สร้างการที่อยู่ไฟล์จะบันทึก 
df_result.to_excel("D:/TPQI CODE/resul45711.xlsx", index=False) 

 
รูปที่ 3.7 ตัวอย่างชุดคำสั่งที่ใช้ในการวัดความคล้ายคลึง  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที4่ 

ผลการวิจัยและการอภิปรายผล 
 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อเปรียบเทียบคำอธิบายรายวิชาการเรียนรู้ของมหาวิทยาลัยที่
ศึกษากับคำอธิบายรายวิชาของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI โดยใช้การตัดคำในการ
ใช้เขียนโปรแกรมคำสั่ง และใช้ภาษาจาก PythaiNLP แล้วทำการตัดคำโดยใช้ฟังก์ชัน newmm ซึ่ง
ผู้วิจัยจะวัดความคล้ายคลึงระหว่างคำอธิบายรายวิชาของมหาวิทยาลัย และของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 
(องค์การมหาชน) TPQI เพื่อช่วยให้สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) หรือ TPQI ลดภาระใน
การอบรมมากยิ่งขึ้น โดยผลการวิเคราะห์ได้นำข้อเสนอตามลำดับ ดังนี้  

4.1 การลบคำไม่สำคัญ (Stopword) 
4.2 การตัดคำด้วย PythaiNLP 
4.3 การหาร้อยละความเหมือนกัน 
4.4 การอภิปรายผล 
 

4.1  การลบคำไม่สำคัญ (STOPWORD) 
 คำอธิบายรายวิชาของมหาวิทยาลัย และสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI จะมี
คำที่ซ้ำซ้อน เช่น ไว้ ไม่ ไป ได้ ให้ ใน โดย แห่ง เป็นต้น ผู ้ว ิจัยได้ทดลองนำคำเหล่านี ้ออกจาก
คำอธิบายรายวิชาก่อนจะนำไปตัดคำ (Tokenize) เพื่อลดจำนวนของคำก่อนนำไปประมวลผลอีก
อย่างหนึ่งคือคำเหล่านี้จะไม่มีผลต่อการนำไปประมวลผล จากการเปรียบเทียบผลลัพธ์ที่ได้มีความ
แตกต่างกัน 
 

ชุดคำสั่งการกำจัดคำฟุ่มเฟือยในภาษาไทย มีดังนี้ 
def remove_stopwords(tokens): 

return [word for word in tokens if word not in thai_stopwords()] 
 

รูปที่ 4.1ชุดคำสั่งการกำจัดคำฟุ่มเฟือยในภาษาไทย 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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เปรียบเทียบความแตกต่างของคำอธิบบายรายวิชาและคำอธิบายรายวิชาที่ลบคำไม่สำคัญ 
 
ตาราง 4.1 เปรียบเทียบความแตกต่างของคำที่ลบคำไม่สำคัญ 

คำอธิบายรายวิชา Stop Word 
วางแผนการเขียนโปรแกรมการแสดงผล และ
ควบคุมการผลิต : ตรวจสอบความต้องการใน
การใช้งานระบบในกระบวนการการผลิต 
1.1 จัดทำรายการอุปกรณ์ท่ีต้องการแสดงผล 
(monitor)  
1.2 จัดทำรายการอุปกรณ์ท่ีต้องการควบคุม
และขอบเขตการควบคุม  
1.3 จัดทำรายการอุปกรณ์ท่ีต้องการรายงาน
จากระบบการแสดงผล และควบคุมการผลิต 

 [ 'วางแผน', 'การเขียน', 'โปรแกรม', 'แสดงผล', 
'ควบคุม', 'การผลิต' , 'ตรวจสอบ', 'ความ
ต้องการ', 'การใช้งาน', 'ระบบ', 'กระบวนการ', 
'การผลิต', ' ', '1.1', ' ', 'รายการ', 'อุปกรณ'์, 
'ต้องการ', 'แสดงผล', ' ', '(monitor)', ' ', '1.2', ' 
', 'รายการ', 'อุปกรณ'์, 'การควบคุม', 'ขอบเขต', 
'การควบคุม', ' ', '1.3', ' ', 'รายการ', 'อุปกรณ'์, 
'ต้องการ', 'รายงาน', 'ระบบ', 'แสดงผล', 
'ควบคุม', 'การผลิต'] 

วางแผนการเขียนโปรแกรมการแสดงผล และ
ควบคุมการผลิต : ตรวจสอบและกำหนด
แหล่งที่มาของข้อมูลหรือสัญญาณ  
1.1 ตรวจสอบช่องทางการรับส่งข้อมูลหรือ
สัญญาณ 1.2 ตรวจสอบความสามารถของ
อุปกรณ์ฮาร์ดแวร์หรือ server 

[ 'วางแผน', 'การเขียน', 'โปรแกรม', 'แสดงผล', 
'ควบคุม', 'การผลิต', ' ', 'ตรวจสอบ', 
'แหล่งที่มา', 'ข้อมูล', 'สัญญาณ', ' ', '1.1', ' ', 
'ตรวจสอบ', 'ช่อง', 'ทางการ', 'ข้อมูล', 
'สัญญาณ', ' ', '1.2', ' ', 'ตรวจสอบ', 
'ความสามารถ', 'อุปกรณ'์, 'ฮาร์ดแวร'์, ' ', 
'server'] 

เชื่อมต่อระบบการแสดงผล และควบคุมการ
ผลิต : ทำการตั้งค่าช่องทางการรับส่งข้อมูลหรือ
สัญญาณ (Driver/OPC Server)  
1.1 ตั้งค่า Field Bus  
1.2 ตั้งค่า Ethernet (Lan or Wan)  
1.3 ตั้งค่า Wireless 

[ 'เชื่อมต่อ', 'ระบบ', 'แสดงผล', 'ควบคุม', 'การ
ผลิต',  ', 'ทำการ', 'ตั้งค่า', 'ช่อง', 'ทางการ', 
'ข้อมูล', 'สัญญาณ', ' ', '(Driver/OPC', ' ', 
'Server', ')', ' ', '1.1', ' ', 'ตั้งค่า', ' ', 'Field', ' ', 
'Bus', ' ', '1.2', ' ', 'ตั้งค่า', ' ', 'Ethernet', ' ', 
'(Lan', ' ', 'or', ' ', 'Wan', ')', ' ', '1.3', ' ', 'ต้ัง
ค่า', ' ', 'Wireless'] 

 

4.2 การตัดคำด้วย PYTHAINLP 
จากการวิเคราะห์โครงสร้างของแต่ภาษาทั้งภาษาไทย และภาษาอังกฤษพบว่า โครงสร้าง

ภาษาอังกฤษนั้นจะมีรูปแบบเป็นที่คำอยู่แล้ว โดยการตัดคำในภาษาอังกฤษจะใช้ย่อหน้าประโยค      
คำเดี่ยว ๆ หรือช่องว่างระหว่างคำ (space) ในการตัดคำ ทำให้การตัดคำในคำอธิบายรายวิชาที่เขียน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



41 
  

 
 

ด้วยภาษาอังกฤษอย่างเดียวจะผลลัพธ์ของคำที่ออกมาตามดิกชันนารี แต่เมื่อผู้ใช้งานได้เขียนข้อความ
ในคำอธิบายรายวิชาที่มีคำภาษาไทยอยู่ด้วย หรือเขียนเป็นภาษาไทยทั้งหมด การตัดคำด้วยไลบรารี  
NLTK จึงได้ผลลัพธ์ของคำภาษาไทยออกมาไม่ค่อยดี ผู้วิจัยจึงเลือกทำการตัดคำโดยใช้  PyThaiNLP 
ซึ่งผลลัพธ์ที่ได้จะดีกว่า 

 
ชุดคำสั่งท่ีใช้ในการตัดคำภาษาไทย มีดังนี้ 

def count_words(text): 
    tokens = word_tokenize(text, engine='newmm') 
    return tokens 

 
รูปที่ 4.2 ชุดคำสั่งที่ใช้ในการตัดคำภาษาไทย 

 
ตาราง 4.2 แสดงผลของคำอธิบายรายวิชาที่ทำการตัดทำ (ต่อ) 

คำอธิบายรายวิชา การตัดคำ 
วางแผนการเขียนโปรแกรมการแสดงผล และ
ควบคุมการผลิต : ตรวจสอบความต้องการใน
การใช้งานระบบในกระบวนการการผลิต 
1.1 จัดทำรายการอุปกรณ์ท่ีต้องการแสดงผล 
(monitor)  

 [ 'วางแผน', 'การเขียน', 'โปรแกรม', 'แสดงผล', 
'ควบคุม', 'การผลิต' , 'ตรวจสอบ', 'ความต้องการ', 
'การใช้งาน', 'ระบบ', 'กระบวนการ', 'การผลิต', ' ', 
'1.1', ' ', 'รายการ', 'อุปกรณ'์, 'ต้องการ', 
'แสดงผล', ' ', '(monitor)', ' ', '1.2', ' ', 'รายการ', 
'อุปกรณ'์, 'การควบคุม', 'ขอบเขต', 'การ 

1.2 จัดทำรายการอุปกรณ์ท่ีต้องการควบคุม
และขอบเขตการควบคุม  
1.3 จัดทำรายการอุปกรณ์ท่ีต้องการรายงาน
จากระบบการแสดงผลและควบคุมการผลิต 

ควบคุม', ' ', '1.3', ' ', 'รายการ', 'อุปกรณ'์, 
'ต้องการ', 'รายงาน', 'ระบบ', 'แสดงผล', 'ควบคุม', 
'การผลิต'] 

วางแผนการเขียนโปรแกรมการแสดงผล และ
ควบคุมการผลิต : ตรวจสอบ และกำหนด
แหล่งที่มาของข้อมูล หรือสัญญาณ  
1.1 ตรวจสอบช่องทางการรับส่งข้อมูลหรือ
สัญญาณ 1.2 ตรวจสอบความสามารถของ
อุปกรณ์ฮาร์ดแวร์หรือ server 

[ 'วางแผน', 'การเขียน', 'โปรแกรม', 'แสดงผล', 
'ควบคุม', 'การผลิต', ' ', 'ตรวจสอบ', 'แหล่งที่มา', 
'ข้อมูล', 'สัญญาณ', ' ', '1.1', ' ', 'ตรวจสอบ', 
'ช่อง', 'ทางการ', 'ข้อมูล', 'สัญญาณ', ' ', '1.2', ' ', 
'ตรวจสอบ', 'ความสามารถ', 'อุปกรณ'์, 
'ฮาร์ดแวร์', ' ', 'server'] 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตาราง 4.2 แสดงผลของคำอธิบายรายวิชาที่ทำการตัดทำ (ต่อ) 
คำอธิบายรายวิชา การตัดคำ 

เชื่อมต่อระบบการแสดงผล และควบคุมการ
ผลิต : ทำการตั้งค่าช่องทางการรับส่งข้อมูล 
หรือสัญญาณ (Driver/OPC Server)  
1.1 ตั้งค่า Field Bus  
1.2 ตั้งค่า Ethernet (Lan or Wan)  

[ 'เชื่อมต่อ', 'ระบบ', 'แสดงผล', 'ควบคุม', 'การ
ผลิต',  ', 'ทำการ', 'ตั้งค่า', 'ช่อง', 'ทางการ', 
'ข้อมูล', 'สัญญาณ', ' ', '(Driver/OPC', ' ', 
'Server', ')', ' ', '1.1', ' ', 'ตั้งค่า', ' ', 'Field', ' ', 
'Bus', ' ', '1.2', ' ', 'ตั้งค่า', ' ', 'Ethernet', ' ', 
'(Lan', ' ', 'or', ' ', 'Wan', ')', ' ',  

 
 
4.3 การหาร้อยละความเหมือนของคำอธิบายรายวิชา 

 การเปรียบเทียบคือการให้ความสนใจกับวัตถุสองชิ้นขึ้นไปเพื่อค้นหาความสัมพันธ์  หรือ
พิจารณาความแตกต่าง หรือความคล้ายคลึงกัน ในกระบวนการเปรียบเทียบ การระบุความคล้ายคลึง
กันช่วยให้ผู้วิจัยสามารถจัดระเบียบ เชื่อมโยงแนวคิดใหม่กับความรู้ที่มีอยู่ และการสร้างความแตกต่าง 
หรือการตัดกันช่วยให้ผู้วิจัยสามารถแยกแยะแนวคิดใหม่จากแนวคิดอ่ืนที่คล้ายคลึงกันโดยผู้วิจัยจะทำ
การเปรียบเทียบคำอธิบายรายวิชาของมหาวิทยาลัยที่ศึกษากับคำอธิบายรายวิชาของสถาบันคุณวุฒิ
วิชาชีพ (องค์การมหาชน) (TPQI) 
 

ชุดคำสั่งท่ีใช้ในการวัดความคล้ายคลึง มีดังนี ้
most_similar_list = 

find_most_similar(preprocessed_paragraphs1,preprocessed_paragraphs2) 
 

รูปที ่4.3 ชุดคำสั่งที่ใช้ในการวัดความคล้ายคลึง 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปที่ 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการบันทึกข้อมูลลงใน Microsoft Excel องค์กร A 
 

 
 

รูปที่ 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการบันทึกข้อมูลลงใน Microsoft Excel องค์กร B 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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รหัส
วิชา 

หน่วยสมรรถนะ รหัส
วิชา 

รายวิชา อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
SI0231 วางแผนการเขียน

โปรแกรมการแสดงผล
และควบคุมการผลิต  

A053 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
Computer Programming 

17.39 

A139 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
Computer Programming การ
เตรียมความพร้อมฝึก
ประสบการณ์วิชาชีพ 
Preparation for Professional 
Experience 

23.07 

B025 ระบบควบคุมเชิงตรรกะที่
โปรแกรมได,้ 
PROGRAMMABLE LOGIC 
CONTROL SYSTEMS  

34.61 

SI0232 เชื่อมต่อระบบการ
แสดงผลและควบคุมการ
ผลิต   

A037 การจัดการสารสนเทศเพ่ือ
ผู้ประกอบการInformation 
Management for 
Entrepreneur 

17.39 

A073 การจ่ายไฟสําหรับระบบราง  
Railway Electrification 

13.79 

B025 ระบบควบคุมเชิงตรรกะที่
โปรแกรมได,้ 
PROGRAMMABLE LOGIC 
CONTROL SYSTEMS  

20.68 

B050 เครื่องจักรควบคุมเชิงเลขและ
คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบ 
NUMERICAL CONTROL 
MACHINE AND COMPUTER 
AIDED DESIGN 

26.08 

ตาราง 4.3  แสดงรายวิชาที่มีความคล้ายคลึงกับหน่วยสมรรถนะ TPQI (ต่อ) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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รหัส
วิชา 

หน่วยสมรรถนะ รหัส
วิชา 

รายวิชา อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
SI0241 วางแผนในการเขียน

โปรแกรมเชื่อมฐานข้อมูล
การผลิต 

A024 เทคโนโลยีสารสนเทศเพื่อการ
ตัดสินใจ Information 
Technology for Decision 
Making 

22.58 

A073 การจ่ายไฟสําหรับระบบราง  
Railway Electrification  

20.00 

B025 ระบบควบคุมเชิงตรรกะที่
โปรแกรมได ้PROGRAMMABLE 
LOGIC CONTROL SYSTEMS  

25.80 

B089 ระบบฐานข้อมูลและอีอาร์พ ี
DATABASE AND ERP 
SYSTEMS 

28.00 

SI0222 เขียนโปรแกรมควบคุม
การทำงานระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการการผลิต 

A060 กลศาสตร์เครื่องจักรกล
Mechanics of Machinery 

20.00 

A090 การทําความเย็น, Refrigeration 27.27 
B030 การออกแบบระบบการวัดคุม

นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENTED SYSTEM 
DESIGN 

36.36 

B069 หุ่นยนต์อุตสาหกรรม 
INDUSTRIAL ROBOTICS 

24.00 

SI0331 วางแผนออกแบบทางกล
ของกระบวนการผลิต
ระบบอัตโนมัติ 

A065 การควบคุมอัตโนมัต ิ
Automatic Control 

18.51 

A135 ระบบควบคุมในอุตสาหกรรม 
Industrial Control System 

23.80 

A137 การประลองควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic Control 
Laboratory 

17.24 

ตาราง 4.3  แสดงรายวิชาที่มีความคล้ายคลึงกับหน่วยสมรรถนะ TPQI (ต่อ) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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รหัส
วิชา 

หน่วยสมรรถนะ รหัส
วิชา 

รายวิชา อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
B025 ระบบควบคุมเชิงตรรกะที่

โปรแกรมได ้PROGRAMMABLE 
LOGIC CONTROL SYSTEMS 

38.09 

B030 การออกแบบระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENTED SYSTEM 
DESIGN 

24.13 

B093 การออกแบบโพรเซสออโตเมชัน
PROCESS AUTOMATION 
DESIGN 

25.39 

 
ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0231 วางแผนการ
เขียนโปรแกรม
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02311 ตรวจสอบ
ความต้องการ
ในการใช้งาน
ระบบใน
กระบวนการ
การผลิต  
จัดทำรายการ
อุปกรณ์ที่
ต้องการ
แสดงผล 
(monitor) 

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ 
Preparation 
for 
Professional 
Experience 

23.07 

ตาราง 4.3  แสดงรายวิชาที่มีความคล้ายคลึงกับหน่วยสมรรถนะ TPQI (ต่อ) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0231  วางแผนการ
เขียนโปรแกรม
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02312 ตรวจสอบและ
กำหนด
แหล่งที่มาของ
ข้อมูลหรือ
สัญญาณ 

A053 การเขียน
โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ 
Computer 
Programming 

17.39 

SI0232 เชื่อมต่อระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต   

SI02321 ทำการตั้งค่า
ช่องทางการ
รับส่งข้อมูล
หรือสัญญาณ 
(Driver/OPC 
Server) 

A073 การจ่ายไฟ
สําหรับระบบ
ราง  Railway 
Electrification 

13.7 

SI0232 เชื่อมต่อระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02322 กำหนด
หน้าต่างและ
เมนูการ
ทำงานของ
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิตตาม
กระบวนการ
การผลิต 

A037 การจัดการ
สารสนเทศเพ่ือ
ผู้ประกอบการ
Information 
Management 
for 
Entrepreneur 

17.39 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล

SI04156 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ทางกลของ
ไลน์การผลิต
เพ่ือถ่ายทอด

- - 26.3 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

SI0233 ทดสอบระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02332 ทดสอบ
โปรแกรมการ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิต 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วน 
ยานยนต์  
Automotive 
Production 
Engineering 

29.41 

SI0234 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

SI02341 สรุปการ
ทำงานของ
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิต 

- - 21.73 

SI0234 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

SI02342 ทำรายงานผล
การทำงาน
ของระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิต 

A013 ภาษาอังกฤษ
สําหรับงาน
วิศวกรรม 

26.31 

SI0241 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิต 

SI02411 สำรวจความ
ต้องการของ
ระบบเพ่ือการ
บริหารจัดการ
เพ่ิมเติม 

A073 การจ่ายไฟ
สําหรับระบบ
ราง  Railway 
Electrification  

20.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0241 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิต 

SI02412 วิเคราะห์
ความ
เหมาะสมใน
การเลือกใช้
ภาษาระดับสูง 

A024 เทคโนโลยี
สารสนเทศเพ่ือ
การตัดสินใจ 
Information 
Technology 
for Decision 
Making 

22.58 

SI0242 เขียนโปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

SI02421 กำหนด
ลักษณะของ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

A120 การประลอง
วิศวกรรมระบบ
ราง 2 Railway 
System 
Engineering 
Laboratory 2 

19.23 

SI0242 เขียนโปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

SI02422 เขียน
โปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

26.31 

SI0243 ทดสอบระบบ
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิตเพ่ือ
การบริหาร
จัดการ 

SI02431 ทดสอบข้อมูล
และสัญญาณ
ของระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิต PLC 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

27.27 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

หรืออุปกรณ์ท่ี
ติดตั้งเพ่ิมเติม 

SI0243 ทดสอบระบบ
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิตเพ่ือ
การบริหาร
จัดการ 

SI02432 ทดสอบ
โปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

33.33 

SI0244 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบเชื่อม
ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือการ
บริหารจัดการ 

SI0244 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบเชื่อม
ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือการ
บริหารจัดการ 

A037 การจัดการ
สารสนเทศเพ่ือ
ผู้ประกอบการ
Information 
Management 
for 
Entrepreneur 

27.27 

SI0243 ทดสอบระบบ
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิตเพ่ือ
การบริหาร
จัดการ 

SI02432 ทดสอบ
โปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

33.33 

SI0221 วางแผนในการ
เขียน
โปรแกรมควบคุ
มการทำงาน

SI02211 เขียนแผนภูมิ
เวลาให้
สอดคล้องกับ
การทำงาน

A090 การทําความ
เย็น
Refrigeration 

18.75 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

ของเครื่องจักร
ได้ (Time 
Chart) และ
ระดับความ
ปลอดภัย 

SI0221 วางแผนในการ
เขียน
โปรแกรมควบคุ
มการทำงาน
ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02212 กำหนด
เงื่อนไข
ตำแหน่งและ
ทิศทางการ
เคลื่อนที่ของ
หุ่นยนต์ที่
สัมพันธ์กับ 
Instrument 
& Sensor 
และ
เครื่องจักร
อ่ืนๆ 

- - 11.90 

SI0221 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02213 SI02213 
กำหนด
แผนงานและ
การแบ่งงาน
ระหว่าง PLC 
และหุ่นยนต์ 

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ 
Preparation 
for 
Professional 
Experience 

21.21 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



52 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0222 เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02221 เขียน
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ 
Robot ตาม 
Flowchart 
ให้สอดคล้อง
กับกระบวน 
การการผลิต
และระดับ
ความปลอดภั 

A090 การทําความ
เย็น
Refrigeratio 

27.27 

SI0222 เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02222 ทดสอบการ
ทำร่วมกัน
ระหว่าง
โปรแกรม 
PLC 
โปรแกรม
หุ่นยนต์และ
เครื่องจักร
อ่ืนๆ 

A060 กลศาสตร์
เครื่องจักรกล
Mechanics of 
Machinery 

20.00 

SI0223 ตรวจสอบ
โปรแกรมควบ 
คุมการทำงาน
ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02231 ทำการ
ทดสอบ
โปรแกรม
หุ่นยนต์ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 

18.18 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

Engineering 
System 

SI0223 ตรวจสอบ
โปรแกรมควบ 
คุมการทำงาน
ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02232 ทดสอบการ
ทำงานร่วม
ของหุ่นยนต์
ในกระบวน 
การการผลิต 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

16.67 

SI0223 ตรวจสอบ
โปรแกรมควบคุ
มการทำงาน
ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02233 ทดสอบระบบ
ป้องกันของ 
work cell 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

20.83 

SI0224 ปรับปรุงแก้ไข
โปรแกรมควบคุ
มการทำงาน
ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ

SI02241 แก้ไขหรือ
ชดเชย
โปรแกรมท่ีไม่
สอดคล้องกับ
งานจริง 

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ 
Preparation 
for 

22.72 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

กระบวนการ
การผลิต 

Professional 
Experience 

SI0224 ปรับปรุงแก้ไข
โปรแกรมควบคุ
มการทำงาน
ระบบหุ่นยนต์
ให้สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02242 แก้ไข
โปรแกรมให้
สอดคล้องกับ
เวลาที่กำหนด 

A117 การควบคุมและ
การเดินรถไฟ 
Train Control 
and 
Operation 

26.08 

SI0131 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ทางกล 

SI01311 เตรียม
เครื่องมือใน
การประกอบ
ระบบทางกล 

A058 การฝึกพ้ืนฐาน
ทางวิศวกรรม 
Basic 
Engineering 
Training 

24.00 

SI0131 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ทางกล 

SI01312 เตรียม
อุปกรณ์ใน
การประกอบ
ระบบทางกล 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

18.18 

SI0131 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ

SI01313 วางแผนงาน
หรือแผน
กระบวนการ
ของการ

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ 

20.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



55 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ทางกล 

ประกอบ
ระบบทางกล 

Preparation 
for 
Professional 
Experience 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

SI01321 อ่านและ
เข้าใจ
ความหมาย
ของแบบ
สั่งงานในการ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทาง
กล 

A134 การประลองไฮ
ดรอลิกส์และนิว
เเมติกส์ 
Hydraulic and 
Pneumatic 
Laboratory 

17.02 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

SI01322 เลือกและใช้
เครื่องมือช่าง
ในการติดตั้ง
ชิ้นส่วนทาง
กล 

A133 การออกแบบ
ระบบไฮดรอ
ลิกส์และนิวเเม
ติกส์ Hydraulic 
and 
Pneumatic 
System 
Design 

18.18 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

SI01323 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทาง
กลต่างๆ ของ
ระบบ
อัตโนมัติและ

A134 การประลองไฮ
ดรอลิกส์และนิว
เเมติกส์ 
Hydraulic and 
Pneumatic 
Laboratory 

41.67 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

SI0134 รายงานการ
ประกอบทางกล 

SI01341 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบทางกล 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

31.57 

SI0133 ตรวจสอบการ
ประกอบทางกล 

SI01331 ปรับตั้งความ
แม่นยำทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

A058 การฝึกพ้ืนฐาน
ทางวิศวกรรม 
Basic 
Engineering 
Training 

27.78 

SI0133 ตรวจสอบการ
ประกอบทางกล 

SI01332 ปรับตั้งความ
แม่นยำทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

20.83 

SI0134 รายงานการ
ประกอบทางกล 

SI01341 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบทางกล 

A090 การทําความ
เย็น 
Refrigeration 

21.05 

SI0134 รายงานการ
ประกอบทางกล 

SI01342 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ

A074 ระบบไฟฟ้าลาก
จูงรถไฟ 

16.00 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ติดตั้งระบบ
ทางกลเพ่ือ
ถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นกับผู้ใช้ 

Railway 
Traction 
Systems 

SI0111 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

SI01111 เตรียม
เครื่องมือใน
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

A058 การฝึกพ้ืนฐาน
ทางวิศวกรรม 
Basic 
Engineering 
Training  

24.00 

SI0111 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

SI01112 เตรียม
อุปกรณ์ใน
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

22.72 

SI0111 SI0111เตรียม
ความพร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ

SI01113 วางแผนงาน
หรือแผน
กระบวนการ
ของการ

4-000-
301 

การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ 
Preparation 

19.23 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



58 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

ประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

for 
Professional 
Experience 

SI0112 ติดตั้งและรื้อ
ถอนอุปกรณ์
ไฟฟ้ากำลังและ
วงจรไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01121 อ่านและ
เข้าใจ
ความหมาย
ของแบบ
วงจรไฟฟ้า
กำลัง
วงจรไฟฟ้า
ควบคุมและ
ระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม
ได้ 

A089 ปฏิบัติการทํา
ความเย็นและ
ปรับอากาศ 
Refrigeration 
and Air 
Condition 
Practice 

20.00 

SI0112 ติดตั้งและรื้อ
ถอนอุปกรณ์
ไฟฟ้ากำลังและ
วงจรไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01122 เลือกใช้
เครื่องมือและ
อุปกรณ์ชนิด
ต่างๆ ตามส
เปกที่กำหนด
ในแบบไฟฟ้า
กำลัง วงจร 
ไฟฟ้าควบคุม
และระบบ
ไฟฟ้าหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม
ได้ 

A086 การอนุรักษ์
พลังงานใน
อุตสาหกรรม 
Energy 
Conservation 
in Industries 

18.75 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0112 ติดตั้งและรื้อ
ถอนอุปกรณ์
ไฟฟ้ากำลังและ
วงจรไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01123 ติดตั้ง รื้อและ
ทำสัญลักษณ์
ของสายไฟฟ้า
กำลังวงจร 
ไฟฟ้าควบคุม
และระบบ
ไฟฟ้าหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม
รวมไปถึง
อุปกรณ์ต่างๆ 

A057 คอมพิวเตอร์
และไฟฟ้า
ช่วยงานการวัด
และควบคุม 
Computer 
and Electric 
Aided 
Measurement 
and Control 

18.75 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01131 เลือกเครื่อง 
มือวัดและ
อุปกรณ์เสริม
ต่างๆ ในการ
วัดปริมาณ
ไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุมและ
ระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

- - 27.58 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01133 วัด ทดสอบ
และบันทึก
กระแสไฟฟ้าที่
ไหลในวงจร 
ไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า

A057 คอมพิวเตอร์
และไฟฟ้า
ช่วยงานการวัด
และควบคุม 
Computer 
and Electric 

26.08 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ควบคุมและ
ระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

Aided 
Measurement 
and Control 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01134 วัด ทดสอบ
และบันทึกค่า
ความต้านทาน
ของวงจร 
ไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุมและ
ระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม
อุตสาหกรรม 

A057 คอมพิวเตอร์
และไฟฟ้า
ช่วยงานการวัด
และควบคุม 
Computer 
and Electric 
Aided 
Measurement 
and Control 

26.92 

SI0114 จัดทำเอกสาร
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

SI01141 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบไฟฟ้า 

- - 26.31 

SI0114 จัดทำเอกสาร
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

SI01142 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ไฟฟ้าเพ่ือ
ถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นกับผู้ใช้ 

A073 การจ่ายไฟ
สําหรับระบบ
ราง Railway 
Electrification 

22.22 

SI0121 เตรียมความ
พร้อมและ

SI01211 เตรียม
เครื่องมือใน

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก

27.27 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

วางแผนในการ
ประกอบระบบ 
สื่อสาร 

การประกอบ
ระบบสื่อสาร 

ประสบการณ์
วิชาชีพ 
Preparation 
for 
Professional 
Experience 

SI0244 จัดทำรายงาน
ผลการปฏิบัติ 
งานระบบเชื่อม
ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือการ
บริหารจัดการ 

SI0244 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบเชื่อม
ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือการ
บริหารจัดการ 

A037 การจัดการ
สารสนเทศเพ่ือ
ผู้ประกอบการ 
Information 
Management 
for 
Entrepreneur 

20.00 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01132 วัด ทดสอบ
และบันทึก
ความต่าง
ศักย์ไฟฟ้าของ
วงจรไฟฟ้า
กำลังและ
ไฟฟ้าควบคุม
และระบบ
ไฟฟ้าหุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

A057 คอมพิวเตอร์
และไฟฟ้า
ช่วยงานการวัด
และควบคุม 
Computer 
and Electric 
Aided 
Measurement 
and Control 

27.27 

SI0121 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนในการ

SI01213 วางแผนงาน
หรือแผน
กระบวนการ
ของการ

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ 

22.72 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ประกอบระบบ 
สื่อสาร 

ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

Preparation 
for 
Professional 
Experience 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร 

SI01221 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร
ตามแผนผัง
การติดตั้ง 

A112 การวิเคราะห์
และซ่อมบํารุง
ยานยนต์ 
Automotive 
Diagnostics 
and 
Maintenance 

20.83 

SI0122  ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร 

SI01222 จัดหาและ
เลือกใช้
เครื่องมือให้
เหมาะสมกับ
วัสดุและ
อุปกรณ์ที่ใช้ 

- - 27.77 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร 

SI01223 จัดหาและ
ตรวจสอบ
คุณสมบัติของ
วัสดุและ
อุปกรณ์ที่ใช้
ในระบบ 
สื่อสาร 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

16.67 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร 

SI01224 ตั้งค่าการ
ทำงาน 
(Setup 

A111 การควบคุม
เสียงรบกวน
และการ

13.79 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

Configuratio
n) ให้ทำงาน
ได้ตามแผนผัง
ระบบสื่อสาร 

สั่นสะเทือน 
Noise and 
Vibration 
Control 

SI0124 รายงานการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

SI01241 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบสื่อสาร 

A090 การทําความ
เย็น 
Refrigeration 

21.05 

SI0124 รายงานการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

SI01242 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นกับผู้ใช้ 

A142 ฝึกงาน 
Apprenticeshi
p 

13.04 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03311 เตรียม
เครื่องมือใน
การออกแบบ
ทางกล 
(โปรแกรม
คอมพิวเตอร์) 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม 
Industrial 
Control 
System 

23.80 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03312 เตรียมเอกสาร 
(Data sheet) 
ของอุปกรณ์
ทางกล และ
เครื่องจักรที่
อยู่ใน work 
cell 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

18.51 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03313 วิเคราะห์
ความเสี่ยงการ
ดำเนินการ
ระบบทางกล
ของ
กระบวนการ
ผลิตอัตโนมัติ 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

17.24 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03314 ประเมิน
ต้นทุน
ออกแบบ
ระบบทางกล 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

20.83 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03321 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ทางกลและ 
layout ของ 
work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

- - 20.58 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03322 ออกแบบ
ระบบกลไก
และจุดจับยึด
รวมไปถึงการ
วางเครื่องจักร 
ระบบไฮดรอ

A134 การประลองไฮ
ดรอลิกส์และนิว
เเมติกส์  
Hydraulic and 
Pneumatic 
Laboratory  

23.8 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ลิกส์ ระบบนิว
เมติกส์ ให้
เหมาะสมกับ
ระบบ
อัตโนมัติ 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03323 จัดทำ
รายละเอียด
ของการ
ออกแบบเพ่ือ
สั่งผลิตชิ้นงาน 
(Detail 
Drawing) 
และแบบ
สำหรับ
ประกอบ
ชิ้นงาน 
(Assembly 
Drawing) 

A061 การออกแบบ
เครื่องจักรกล 
Mechine 
Design 

16.1 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03324 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบทาง
กลของ work 
cellการผลิต
อัตโนมัติ
สำหรับการ
ดำเนิน
โครงการ 

A128 การบริหาร
โครงการระบบ
ขนส่งทางราง  
Railway 
Project 
Management 

15.38 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03331 จำลองการ
ทำงานของ
กลไกเป็นไป
ตามท่ีได้
ออกแบบโดย
ใช้โปรแกรม 
simulation 

A060 กลศาสตร์
เครื่องจักรกล 
Mechanics of 
Machinery 

19.35 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03332 จำลองความ
เสียหายของ
ชิ้นส่วนโดยใช้
โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ 
(CAE 
Simulation) 

A061 การออกแบบ
เครื่องจักรกล 
Machine  
Design 

17.85 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03333 จำลองกำลัง
ของอุปกรณ์
ต้นกำลังว่า
เพียงพอต่อ
ระบบโดยใช้ 
Motion 
simulation 

A133 การออกแบบ
ระบบไฮดรอ
ลิกส์และนิวเเม
ติกส์  
Hydraulic and 
Pneumatic 
System 
Design 

32.25 

SI0334 รายงานการ
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ

SI03341 จัดทำเอกสาร
และ
ข้อกำหนด
ทางกลเพ่ือ

A089 การทําความ
เย็นและการ
ปรับอากาศ 
Refrigeration 

16.12 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

การจัดซื้อสั่ง
ทำ 

and Air 
Conditioning 

SI0334 รายงานการ
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03342 จัดทำรายการ
ตรวจสอบการ
ติดตั้งระบบ
ทางกลเพ่ือ
ตรวจสอบ 

A090 การทําความ
เย็น
Refrigeration 

24.00 

SI0334 รายงานการ
ออกแบบทาง
กลของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03343 จัดทำเอกสาร
การแก้ไข
ปัญหาระบบ
ทางกลของ 
work cell 
การผลิต
อัตโนมัติเพ่ือ
ถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A098 พลังงาน
แสงอาทิตย์ใน
ด้าน
เกษตรกรรม 
Solar Energy 
in Agriculture 

15.38 

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03211 เตรียมเครื่องมือ
ในการออกแบบ
ระบบการ
ส่ือสาร 
(โปรแกรม
คอมพิวเตอร)์ 

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ
Preparation 
for 

21.42 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

Professional 
Experience 

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03212 เตรียมเอกสาร
ข้อมูลของ
อุปกรณ์การ
สื่อสารใน
ระบบ Work 
cell 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

24.00 

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ 

SI03213 วิเคราะห์
ความเสี่ยงใน
การดำเนิน 
การของระบบ 
สื่อสารของ 
work cell ใน
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

20.00 

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ 

SI03214 ประเมิน
ต้นทุนในการ
ติดต้ังระบบ 
สื่อสารของ
กระบวน การ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

19.23 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 

SI03221 ออกแบบ
ระบบการ
สื่อสารของ

- - 16.67 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

อุปกรณ์ที่อยู่
ใน Work cell 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03222 ออกแบบส่วน
แสดงผล 
(Graphic 
user 
interface) 
เพ่ือแสดง
ปริมาณที่
สนใจและ
สามารถนำ
ข้อมูลไป
วิเคราะห์ต่อ
ได้ 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

17.64 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03223 ออกแบบชุด
ควบคุม (PLC) 

- - 26.08 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03224 จัดทำ
รายละเอียด
การเชื่อมต่อ
ของอุปกรณ์
ทั้งหมดใน
ระบบการ
สื่อสาร 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

20.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



70 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0323 ตรวจสอบการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03231 จำลองการ
ทำงานของ
ระบบการ
สื่อสารของ 
work cell 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering  

24.13 

SI0323 ตรวจสอบการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03232 การคำนวณ
ความเร็วใน
การสื่อสาร
ของ PLC เพ่ือ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

18.18 

SI0324 รายงานการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03241 จัดทำเอกสาร
และ
ข้อกำหนด
อุปกรณ์
สื่อสารเพื่อ
การจัดซื้อสั่ง
ทำ 

- - 18.18 

SI0324 รายงานการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03242 จัดทำรายการ
รายการ
ตรวจสอบการ
ติดตั้งระบบ 
สื่อสารพร้อม
ทั้งการวัดค่า
เชิงปริมาณ

A090 การทําความ
เย็น 
Refrigeration 

20.68 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ตามมาตรฐาน
ที่กำหนด เพ่ือ
ตรวจสอบ 

SI0324 รายงานการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03243 จัดทำเอกสาร
การติดตั้ง
ระบบสื่อสาร
และการแก ้
ปัญหา
เบื้องต้นเพ่ือ
ถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A073 การจ่ายไฟ
สําหรับระบบ
ราง Railway 
Electrification  

20.68 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03111 เตรียม
เครื่องมือใน
การเขียนแบบ 
(โปรแกรม
เขียนแบบ
ไฟฟ้า) 

A086 การอนุรักษ์
พลังงานใน
อุตสาหกรรม 
Energy 
Conservation 
in Industries 

23.80 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03112 เตรียมเอกสาร 
(Data sheet) 
ของอุปกรณ์
ไฟฟ้า และ
เครื่องจักรที่
อยู่ใน work 
cell 

A073 การจ่ายไฟ
สําหรับระบบ
รางRailway 
Electrification 

19.23 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



72 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03113 วิเคราะห์
ความเสี่ยงการ
ดำเนินการ
ระบบไฟฟ้า
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

19.23 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03114 ประเมิน
ต้นทุนการ
ผลิตระบบ
ไฟฟ้า 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

20.00 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03121 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ไฟฟ้ากำลัง
และ layout 
ของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

A100 วิศวกรรม 
ยานยนต์
สมัยใหม่ 
Modern 
Automotive 
Engineering 

22.22 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03122 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ไฟฟ้าควบคุม
และ layout 
ของ work 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

21.42 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



73 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03123  A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

28.57 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03124 จัดทำ
รายละเอียด
ของการ
ออกแบบและ
รายการวัสดุ 
(BOM) 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering   

29.16 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดต้ังระบบ 
สื่อสาร 

SI01231 เลือก
เครื่องมือวัด
และอุปกรณ ์
เสริมต่างๆ ใน
การทดสอบ
ระบบสื่อสาร 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

24.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



74 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดตั้งระบบ 
สื่อสาร 

SI01232 วัด ทดสอบ 
บันทึกผลการ
รับ/ส่งข้อมูล
ในระบบ 
สื่อสาร 

A130 การวัดและ
เครื่องมือวัด 
Measurement 
and 
Instrumentati
on 

30.00 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03121 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ไฟฟ้ากำลัง
และ layout 
ของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

A100 วิศวกรรมยาน
ยนต์สมัยใหม่ 
Modern 
Automotive 
Engineering 

22.22 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03122 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ไฟฟ้าควบคุม
และ layout 
ของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

21.42 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ

SI03123  A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 

28.57 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



75 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

Automatic 
Control 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03124 จัดทำ
รายละเอียด
ของการ
ออกแบบและ
รายการวัสดุ 
(BOM) 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วน 
ยานยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

29.16 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดต้ังระบบ 
สื่อสาร 

SI01231 เลือก
เครื่องมือวัด
และอุปกรณ ์
เสริมต่างๆ ใน
การทดสอบ
ระบบสื่อสาร 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

24.00 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร 

SI01232 วัด ทดสอบ 
บันทึกผลการ
รับ/ส่งข้อมูล
ในระบบ 
สื่อสาร 

A130 การวัดและ
เครื่องมือวัด 
Measurement 
and 
Instrumentati
on 

30.00 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ

SI03122 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ไฟฟ้าควบคุม
และ layout 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

21.42 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



76 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

ของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03123  A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

28.57 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03124 จัดทำ
รายละเอียด
ของการ
ออกแบบและ
รายการวัสดุ 
(BOM) 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

29.16 

SI0313 ตรวจสอบการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03131 จำลองการ
ทำงานของ
ระบบไฟฟ้า
กำลังของ 
work cell 
โดยใช้
โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

21.73 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



77 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0313 ตรวจสอบการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03132 ตรวจสอบการ
ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
โดยการ
คำนวณ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

22.58 

SI0314 รายงานการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03141 จัดทำรายงาน
สรุปผลการ
ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

27.27 

SI0314 รายงานการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03142 รวบรวมข้อมูล
เอกสารให้ฝ่าย
ติดตั้งไป
ดำเนินการ 
กำหนดเพ่ือ
ตรวจสอบ 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering  

19.23 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0314 รายงานการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03143 จัดทำแบบ
เพ่ือส่งมอบให้
ฝ่ายติดตั้ง 

A137 การประลอง
ควบคุมอัตโนมัติ 
Automatic 
Control 
Laboratory 

21.73 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05111 วิเคราะห์
เกณฑ์การ
ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
ของไลน์การ
ผลิต เพื่อ
จัดทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
โรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

18.91 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต

SI05112 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบไฟฟ้า
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System   

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



79 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

ระบบไฟฟ้า
โรงงานผลิต 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05113 วิเคราะห์
เกณฑ์การ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ในโรงงานผลิต 
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติเพ่ือ
ทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบและ
ประสาน
ระบบ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม 
Industrial 
Control 
System   

24.13 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ

SI05114 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน
ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม 
Industrial 
Control 
System   

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

การผลิต
อัตโนมัติ 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05115 วิเคราะห์
เกณฑ์การ
ออกแบบ
ระบบทางกล
ในไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดการ
ออกแบบ
ระบบทางกล
ในโรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

18.91 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05116 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบทางกล
ในไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน
ระบบทางกล
ในโรงงานผลิต 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System  

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05117 วิเคราะห์
เกณฑ์การ
ออกแบบ
ระบบสั่งการ
ในไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดการ
ออกแบบ
ระบบสั่งการ
ในโรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

18.91 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05118 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบสั่งการ
ในไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน
ระบบสั่งการ
ในโรงงานผลิต 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

23.33 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI05121 ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
ของโรงงาน 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 

29.62 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

Control 
System 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05122 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิต
สำหรับการ
ดำเนิน
โครงการ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

25.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต

SI05123 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

32.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05124 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ 
สื่อสารของ
โรงงานผลิต
สำหรับการ
ดำเนิน
โครงการ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

25.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05125 ออกแบบ
ระบบทางกล
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

32.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม

SI05126 จัดทำแผนงาน
การประสาน

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม

25.00 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

รวมระบบทาง
กลของโรงงาน 
ผลิตสำหรับ
การดำเนิน
โครงการ 

Industrial 
Control 
System 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05127 ออกแบบ
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

32.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ

SI05128 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิต
สำหรับการ

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

24.13 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

ดำเนิน
โครงการ 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05131 ทดสอบระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิต
และอุปกรณ์
ภาคสนาม
ตามข้อ 
กำหนดการ
ออกแบบ
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

23.52 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ

SI05132 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบไฟฟ้า
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการ
ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

24.24 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



86 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

การผลิต
อัตโนมัติ 

ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05133 ทดสอบ
ระบบสื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนาม
ตามข้อ 
กำหนดการ
ออกแบบ
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

22.58 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต

SI05134 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบ สื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการ
ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

26.67 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05135 ทดสอบระบบ
ทางกลของ
โรงงานผลิต
และอุปกรณ์
ภาคสนาม
ตามข้อ 
กำหนดการ
ออกแบบ
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

22.58 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต

SI05136 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบทางกล
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการ
ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

22.22 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05137 ทดสอบระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิต 
และอุปกรณ์
ภาคสนาม
ตามข้อ 
กำหนดการ
ออกแบบ 
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

22.58 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ

SI05138 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการ

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

22.22 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



89 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05141 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบไฟฟ้า
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อ
จัดหาและ
ติดต้ัง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

20.51 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ

SI05142 แก้ไขข้อ 
ขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า
โรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



90 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05143 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบสื่อสาร
ภายใต้
ข้อกำหนด 
การออกแบบ 
เมื่อพบปัญหา
ในการจัดซื้อ
จัดหาและ
ติดต้ัง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.05 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ

SI05144 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

การผลิต
อัตโนมัติ 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05145 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบทางกล
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อ
จัดหาและ
ติดต้ัง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.62 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05146 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบทางกล
โรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05147 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อ
จัดหาและ
ติดต้ัง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.05 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05148 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ไลน์การผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม

SI05151 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 

24.13 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



93 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

เกี่ยวกับ
อุปกรณ์ระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิต
เพ่ือกระบวน 
การจัดซื้อ 

Control 
System 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05152 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิต 
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 

SI05153 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับ
อุปกรณ์
ระบบสื่อสาร

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

25.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

ของโรงงาน 
ผลิตเพ่ือ
กระบวน การ
จัดซื้อ 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05154 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ 
สื่อสารของ
โรงงานผลิต 
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต

SI05155 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับ
อุปกรณ์ระบบ
ทางกลของ
โรงงานผลิต
เพ่ือกระบวน 
การจัดซื้อ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

25.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05156 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ทางกลของ
โรงงานผลิต
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05157 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับ
อุปกรณ์ระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิต
เพ่ือกระบวน 
การจัดซื้อ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

24.13 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05158 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดต้ังระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิต
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial 
Control 
System 

21.87 

SI0211 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม
PLCเพ่ือควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02111 กำหนด
อุปกรณ์ที่
ต้องการ
ควบคุมหรือ
รับส่งสัญญาณ 

A024 เทคโนโลยี
สารสนเทศเพ่ือ
การตัดสินใจ 
Information 
Technology 
for Decision 
Making 

15.78 

SI0211 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02113 วางแผนแบ่ง
ส่วนโปรแกรม 

A079 หลักมูลของ
เธอร์โม
ไดนามิกส์ 
Fundamental 
of 
Thermodyna
mics 

15.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0212 เขียนโปรแกรม  
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02121 ตรวจสอบ
ความสามารถ
ในการตอบ 
สนองเชิงเวลา 
(Respond 
time cycle 
time) ตาม
ข้อกำหนด
ของงานหรือ
สัญญา 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วน 
ยานยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering  

23.33 

SI0212 เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02122 เขียน
โปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

- - 13.33 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02131 ทำการ
ทดสอบ
โปรแกรม 
PLC ในการ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์  
Automotive 
Production 
Engineering  

21.73 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม

SI02132 ทำการ
ทดสอบ
โปรแกรม 
PLC ในการ

- - 20.68 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

กระบวนการ
การผลิต 

ควบคุม
อุปกรณ์อ่ืนๆ 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02141 แก้ไขหรือ
ชดเชย
โปรแกรมท่ีไม่
สอดคล้องกับ
งานจริง 

A139 การเตรียมความ
พร้อมฝึก
ประสบการณ์
วิชาชีพ
Preparation 
for 
Professional 
Experience 

25.00 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02142 แก้ไข
โปรแกรมให้
สอดคล้องกับ
เวลาที่กำหนด 

A117 การควบคุมและ
การเดินรถไฟ
Train Control 
and 
Operation 

28.57 

SI0215 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงานของ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02151 ทำรายงานผล
การทดสอบ
สัญญาณ
อินพุท/
เอาท์พุท เพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

- - 16.66 

SI0215 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงานของ
โปรแกรม PLC 

SI02152 ทำรายงานผล
การทำงาน
โปรแกรม 
PLC ในการ

A013 ภาษาอังกฤษ
สําหรับงาน
วิศวกรรม 

16.12 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



99 
  

 
 

ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

ควบคุม
กระบวนการ
การผลิตและ
ในการควบคุม
อุปกรณ์อ่ืนๆ 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04111 วิเคราะห์
เงื่อนไขความ
ปลอดภัย
ระบบไฟฟ้า
ในไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติเพ่ือ
ทำข้อกำหนด 
การออกแบบ
และประสาน
ระบบ 

A134 การประลองไฮ
ดรอลิกส์และนิว
เเมติกส์  
Hydraulic and 
Pneumatic 
Laboratory 

20.00 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04112 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบไฟฟ้า
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน

A058 การฝึกพ้ืนฐาน
ทางวิศวกรรม 
Basic 
Engineering 
Training 

23.07 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบไฟฟ้า
ไลน์ การผลิต 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04113 วิเคราะห์
เกณฑ์การ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ในไลน์ การ
ผลิต ที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติเพ่ือ
ทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบและ
ประสาน
ระบบ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

21.42 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04114 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน
ระบบสื่อสาร
ไลน์การผลิต 

A058 การฝึกพ้ืนฐาน
ทางวิศวกรรม 
Basic 
Engineering 
Training 

23.07 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04115 วิเคราะห์
เกณฑ์การ
ออกแบบ
ระบบทางกล
ในไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดการ
ออกแบบ
ระบบทางกล
ในไลน์ การ
ผลิต 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

21.21 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04116 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงาน
ประสาน
ระบบทางกล
ในไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน
ระบบทางกล
ในไลน์การ
ผลิต 

A058 การฝึกพ้ืนฐาน
ทางวิศวกรรม 
Basic 
Engineering 
Training 

23.07 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 

SI04121 ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 

25.92 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

Production 
Engineering 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04122 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ
ไฟฟ้าของไลน์ 
การผลิต
สำหรับการ
ดำเนิน
โครงการ 

- - 18.51 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04123 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

25.00 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 

SI04124 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ 
สื่อสารของ

- - 18.51 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ไลน์การผลิต 
สำหรับการ
ดำเนิน
โครงการ 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04125 ออกแบบ
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

26.92 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04126 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบทาง
กลของไลน์
การผลิต
สำหรับการ
ดำเนิน
โครงการ 

- - 18.51 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI04131 ทดสอบระบบ
ไฟฟ้าของไลน์
การผลิตและ
อุปกรณ์

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง

22.58 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ภาคสนาม
ตามข้อ 
กำหนดการ
ออกแบบ
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04132 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบไฟฟ้า
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการ
ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กลDesign and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

18.18 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI04133 ทดสอบ
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตและ

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วน 
ยานยนต์ 
Automotive 

24.13 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

อุปกรณ์
ภาคสนาม
ตามข้อ.
กำหนดการ
ออกแบบ
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

Production 
Engineering 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04134 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตโดยการ
ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

A090 การทําความ
เย็น 
Refrigeration 

21.42 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม

SI04135 SI04135 
ทดสอบระบบ
ทางกลของ

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 

24.13 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ไลน์การผลิต
และอุปกรณ์
ภาคสนาม
ตาม
ข้อกำหนด 
การออกแบบ
เพ่ือให้มั่นใจ
ได้ว่ามีการใช้
งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตาม
แบบ 

Automotive 
Production 
Engineering 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04136 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตโดยการ
ทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัย
ทำงานตามที่
ออกแบบ 

A104 วิศวกรรมการ
ผลิตชิ้นส่วนยาน
ยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

20.58 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ

SI04141 แก้ไข
องค์ประกอบ

- - 16.21 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ระบบไฟฟ้า
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อ
จัดหาและ
ติดต้ัง 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04142 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า
ไลน์การผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

22.22 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน

SI04143 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบสื่อสาร
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อ

A089 การทําความ
เย็นและการ
ปรับอากาศ 
Refrigeration 
and Air 
Conditioning 

14.28 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

จัดหาและ
ติดต้ัง 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04144 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

20.68 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04145 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบทางกล
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อ
จัดหาและ
ติดต้ัง   

A067 การออกแบบ
และตรวจสอบ
ระบบทาง
วิศวกรรมเครื่อง
กล Design 
and 
Inspection of 
Mechanical 
Engineering 
System 

17.14 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 

SI04144 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

20.68 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04146 แก้ไข
ข้อขัดข้อง 
(Troublesho
oting) ในการ
ประสานรวม
ระบบทาง
กลไลน์การ
ผลิต 

A065 การควบคุม
อัตโนมัติ 
Automatic 
Control 

22.22 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04151 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับ
อุปกรณ์ระบบ
ไฟฟ้าของไลน์
การผลิตเพ่ือ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

A090 การทําความ
เย็น 
Refrigeration 

21.42 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ

SI04152 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ

A074 ระบบไฟฟ้าลาก
จูงรถไฟ 

16.12 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ติดตั้งระบบ
ไฟฟ้าของไลน์
การผลิตเพ่ือ
ถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

Railway 
Traction 
Systems 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04153 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับ
อุปกรณ์
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

- - 22.22 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน

SI04154 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือ
ถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่

A074 ระบบไฟฟ้าลาก
จูงรถไฟ 
Railway 
Traction 
Systems 

16.12 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.4 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรได้มีการรองรับการประเมินผล
ประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน 
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04155 จัดทำ
ข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับ
อุปกรณ์ระบบ
ทางกลของ
ไลน์การผลิต
เพ่ือกระบวน 
การจัดซื้อ 

- - 22.22 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04156 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ทางกลของ
ไลน์การผลิต
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่
จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

A074 ระบบไฟฟ้าลาก
จูงรถไฟ 
Railway 
Traction 
Systems 

16.12 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0231 วางแผนการ
เขียนโปรแกรม
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต  

SI02311 ตรวจสอบความ
ต้องการในการ
ใช้งานระบบใน
กระบวนการ
การผลิต 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS  

34.61 

SI0231 วางแผนการ
เขียนโปรแกรม
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต  

SI02312 ตรวจสอบและ
กำหนด
แหล่งที่มาของ
ข้อมูลหรือ
สัญญาณ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS  

30.43 

SI0232 เชื่อมต่อระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต  

SI02321 ทำการตั้งค่า
ช่องทางการ
รับส่งข้อมูลหรือ
สัญญาณ 
(Driver/OPC 
Server) 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS  

20.68 

SI0232 เชื่อมต่อระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต  

SI02322 กำหนดหน้าต่าง
และเมนูการ
ทำงานของ
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 

26.08 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ตาม
กระบวนการ
การผลิต 

NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

SI0232 เชื่อมต่อระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02323 จัดการการใช้
งานและการ
เข้าถึงระบบของ
ผู้ใช้งาน 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

35.00 

SI0233 ทดสอบระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02331 ทดสอบข้อมูล
และสัญญาณ
อินพุท/เอาท์พุท 

B034 ปฏิบัติการ
เครือข่าย
อุตสาหกรรม
และระบบ 
สกาดา 
INDUSTRIAL 
NETWORKS 
AND SCADA 
SYSTEM 
LABORATORY  

26.31 

SI0233 ทดสอบระบบ
การแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

SI02332 ทดสอบ
โปรแกรมการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์

35.29 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

SI0234 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

SI02341 สรุปการทำงาน
ของระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชัน PROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

26.08 

SI0234 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

SI02342 ทำรายงานผล
การทำงานของ
ระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชัน PROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

31.57 

SI0241 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิต  

SI02411 สำรวจความ
ต้องการของ
ระบบเพ่ือการ
บริหารจัดการ
เพ่ิมเติม 

B089 ระบบฐานข้อมูล
และอีอาร์พี 
DATABASE 
AND ERP 
SYSTEMS 

28.00 

SI0241 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม

SI02412 วิเคราะห์ความ
เหมาะสมในการ

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่

25.80 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิต 

เลือกใช้
ภาษาระดับสูง 

โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS  

SI0243 ทดสอบระบบ
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิตเพ่ือ
การบริหาร
จัดการ 

SI02431 ทดสอบข้อมูล
และสัญญาณ
ของระบบการ
แสดงผลและ
ควบคุมการผลิต 
PLC 

B061 การควบคุม
แบบอันดับและ
พีแอลซี 
SEQUENCE 
CONTROL 
AND PLC 

27.27 

SI0243 ทดสอบระบบ
เชื่อมฐานข้อมูล
การผลิตเพ่ือ
การบริหาร
จัดการ 

SI02431
2 

ทดสอบ
โปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
ควบคมุ
กระบวนการ
การผลิต 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

33.33 

SI0244 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบเชื่อม

SI0244 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงาน
ระบบเชื่อม

B089 ระบบฐานข้อมูล
และอีอาร์พี 
DATABASE 

30.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือกา
บริหารจัดการ  

ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือการ
บริหารจัดการ  

AND ERP 
SYSTEMS 

SI0221 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02211 เขียนแผนภูมิ
เวลาให้
สอดคล้องกับ
การทำงานของ
เครื่องจักรได้ 
(Time Chart) 
และระดับความ
ปลอดภัย 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

28.12 

SI0221 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02212 กำหนดเงื่อนไข
ตำแหน่งและทิศ
ทางการ
เคลื่อนที่ของ
หุ่นยนต์ที่
สัมพันธ์กับ 
Instrument & 
Sensor และ
เครื่องจักรอ่ืนๆ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

16.67 

SI0221 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ

SI02213 กำหนดแผนงาน
และการแบ่ง
งานระหว่าง 
PLC และ
หุ่นยนต์ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

27.27 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

กระบวนการ
การผลิต 

SI0222 เขียนโปรแกรม.
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต  

SI02221 เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ 
Robot ตาม 
Flowchart ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิตและ
ระดับความ
ปลอดภัย 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

36.36 

SI0222 เขียนโปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02222 ทดสอบการทำ
ร่วมกันระหว่าง
โปรแกรม PLC 
โปรแกรม
หุ่นยนต์และ
เครื่องจักร 

0106
6562 

หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม  
INDUSTRIAL 
ROBOTICS 

24.00 

SI0223 ตรวจสอบ
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02232 ทดสอบการ
ทำงานร่วมของ
หุ่นยนต์ใน
กระบวนการ
การผลิต 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

25.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



118 
  

 
 

ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0223 ตรวจสอบ
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต 

SI02233 ทดสอบระบบ
ป้องกันของ 
work cell 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

20.83 

SI0224 ปรับปรุงแก้ไข
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ
กระบวนการ
การผลิต  

SI02241 แก้ไขหรือ
ชดเชยโปรแกรม
ที่ไม่สอดคล้อง
กับงานจริง 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

31.81 

SI0224 ปรับปรุงแก้ไข
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ

SI02242 แก้ไขโปรแกรม
ให้สอดคล้องกับ
เวลาที่กำหนด 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 

30.43 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

กระบวนการ
การผลิต  

CONTROL 
MACHINE AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

SI0131 เตรียมความ
พร้อมและวาง 
แผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ทางกล  

SI01313 วางแผนงาน
หรือแผน
กระบวนการ
ของการ
ประกอบระบบ
ทางกล 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

28.00 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

SI01321 อ่านและเข้าใจ
ความหมายของ
แบบสั่งงานใน
การประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล 

B067 การออกแบบ
เครื่องจักรกล 
MACHINE 
DESIGN 

14.89 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

SI01322 เลือกและใช้
เครื่องมือช่างใน
การติดตั้ง
ชิ้นส่วนทางกล 

B067 การออกแบบ
เครื่องจักรกล 
MACHINE 
DESIGN 

14.89 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ

SI01323 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ต่างๆ 

A093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

29.16 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0133 ตรวจสอบการ
ประกอบทางกล  

SI01331 ปรับตั้งความ
แม่นยำทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

27.77 

SI0133 ตรวจสอบการ
ประกอบทางกล  

SI01332 วัด ทดสอบ 
บันทึกผลข้อมูล
ในระบบทางกล 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

25.00 

SI0134 รายงานการ
ประกอบทางกล 

SI01342 ทางกลเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นกับผู้ใช้ 

0106
6662 

การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

28.00 

SI0111 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ

SI01111 เตรียมเครื่องมือ
ในการประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

32.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

SI0111 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

SI01112 เตรียมอุปกรณ์
ในการประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
ED SYSTEM 
DESIGN 

31.81 

SI0111 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

SI01113 วางแผนงาน
หรือแผน
กระบวนการ
ของการ
ประกอบระบบ
ไฟฟ้า 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

26.92 

SI0112 ติดตั้งและรื้อ
ถอนอุปกรณ์
ไฟฟ้ากำลังและ
วงจรไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01121 อ่านและเข้าใจ
ความหมายของ
แบบวงจรไฟฟ้า
กำลังวงจร 
ไฟฟ้าควบคุม
และระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรมได้ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

32.00 

SI0112 ติดตั้งและรื้อ
ถอนอุปกรณ์
ไฟฟ้ากำลังและ

SI01123 ติดตั้ง รื้อและ
ทำสัญลักษณ์
ของสายไฟฟ้า

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 

21.87 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

วงจรไฟฟ้า
ควบคุม 

กำลัง วงจร 
ไฟฟ้าควบคุม
และระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม
รวมไปถึง
อุปกรณ์ต่างๆ 

INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01131 เลือกเครื่องมือ
วัดและ
อุปกรณ์เสริม
ต่างๆ ในการวัด
ปริมาณไฟฟ้า
กำลังและไฟฟ้า
ควบคุมและ
ระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

34.48 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01132 วัด ทดสอบและ
บันทึกความต่าง
ศักย์ไฟฟ้าของ
วงจรไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุมและ
ระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

27.27 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0113 ตรวจวัดและ
ทดสอบปริมาณ
ทางไฟฟ้ากำลัง
และไฟฟ้า
ควบคุม 

SI01133 วัด ทดสอบและ
บันทึก
กระแสไฟฟ้าที่
ไหลในวงจร 
ไฟฟ้ากำลังและ
ไฟฟ้าควบคุม
และระบบไฟฟ้า
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

26.08 

SI0114 จัดทำเอกสาร
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า  

SI01141 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบไฟฟ้า 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
ED SYSTEM 
DESIGN 

36.84 

SI0114 จัดทำเอกสาร
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

SI01142 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ไฟฟ้าเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นกับผู้ใช้ 

0106
6662 

การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

33.33 

SI0121 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนในการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร  

SI01211 เตรียมเครื่องมือ
ในการประกอบ
ระบบสื่อสาร 

B015 การเขียน
โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ 
COMPUTER 
PROGRAMMIN
G 

.31.81 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0121 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนในการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

SI01212 เตรียมอุปกรณ์
ในการประกอบ
ระบบสื่อสาร 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

26.31 

SI0121 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนในการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

SI01213 วางแผนงาน
หรือแผน
กระบวนการ
ของการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
ED SYSTEM 
DESIGN 

72.73 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร  

SI01221 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร
ตามแผนผังการ
ติดต้ัง 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

29.16 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร  

SI01222 จัดหาและ
เลือกใช้
เครื่องมือให้
เหมาะสมกับ
วัสดุและ
อุปกรณ์ที่ใช้ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
ED SYSTEM 
DESIGN 

33.33 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร  

SI01223 จัดหาและ
ตรวจสอบ
คุณสมบัติของ

B086 เทคโนโลยี
โรงงานดิจิทัล 
DIGITAL 

20.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

วัสดุและ
อุปกรณ์ที่ใช้ใน
ระบบ สื่อสาร 

FACTORY 
TECHNOLOGI
S 

SI0122 ติดตั้งอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร  

SI01224 ตั้งค่าการทำงาน
(Setup 
Configuration) 
ให้ทำงานได้ตาม
แผนผัง
ระบบสื่อสาร 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

.27.58 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร 

SI01231 เลือกเครื่องมือ
วัดและ
อุปกรณ์เสริม
ต่างๆ ในการ
ทดสอบ
ระบบสื่อสาร 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
ED SYSTEM 
DESIGN 

40.00 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร 

SI01232 วัด ทดสอบ 
บันทึกผลการ
รับ/ส่งข้อมูลใน
ระบบสื่อสาร 

B034 ปฏิบัติการ
เครือข่าย
อุตสาหกรรม
และระบบสกา
ดา 
INDUSTRIAL 
NETWORKS 
AND SCADA 
SYSTEM 
LABORATORY 

30.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0124 รายงานการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

SI01241 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบสื่อสาร 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

31.58 

SI0124 รายงานการ
ประกอบ
ระบบสื่อสาร 

SI01242 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ 
สื่อสารเพื่อ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นกับผู้ใช้ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

30.43 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03311 เตรียมเครื่องมือ
ในการออกแบบ
ทางกล 
(โปรแกรม
คอมพิวเตอร์) 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

.38.09 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03312 เตรียมเอกสาร 
(Data sheet) 
ของอุปกรณ์ทาง
กล และ
เครื่องจักรที่อยู่
ใน work cell 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

25.39 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง

SI03313 วิเคราะห์ความ
เสี่ยงการ

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม

24.13 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

กลของ  work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

ดำเนินการ
ระบบทางกล
ของ
กระบวนการ
ผลิตอัตโนมัติ 

นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03313 ประเมินต้นทุน
ออกแบบระบบ
ทางกล 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

20.83 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03321 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ทางกลและ 
layout ของ 
work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

20.58 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03322 ออกแบบระบบ
กลไกและจุดจับ
ยึดรวมไปถึงการ
วางเครื่องจักร
ระบบไฮดรอ
ลิกส์ ระบบนิว
เมติกส์ ให้

B084 แมชชีนออโตเม
ชัน MACHINE 
AUTOMATION 

19.04 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



128 
  

 
 

ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

เหมาะสมกับ
ระบบอัตโนมัติ 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03323 จัดทำ
รายละเอียดของ
การออกแบบ
เพ่ือสั่งผลิต
ชิ้นงาน (Detail 
Drawing) และ
แบบสำหรับ
ประกอบชิ้นงาน 
(Assembly 
Drawing) 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

.22.58 

SI0332 ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03324 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบทาง
กลของ work 
cellการผลิต
อัตโนมัติสำหรับ
การดำเนิน
โครงการ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

26.92 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell  
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03331 จำลองการ
ทำงานของ
กลไกเป็นไป
ตามท่ีได้
ออกแบบโดยใช้
โปรแกรม 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

19.35 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ  work 
cell  
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03332 จำลองความ
เสียหายของ
ชิ้นส่วนโดยใช้
โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ 
(CAE 
Simulation 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

21.42 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03333 จำลองกำลังของ
อุปกรณ์ต้น
กำลังว่าเพียงพอ
ต่อระบบโดยใช้ 
Motion 
simulation 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

22.58 

SI0334 รายงานการ
ออกแบบทาง
กลของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03341 จัดทำเอกสาร
และข้อกำหนด
ทางกลเพ่ือการ
จัดซื้อ/สั่งทำ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

.25.80 

SI0334 รายงานการ
ออกแบบทาง
กลของ 
 work cell 
กระบวนการ

SI03342 จัดทำรายการ
ตรวจสอบการ
ติดตั้งระบบทาง
กลเพ่ือ
ตรวจสอบ 

B066 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า 
ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN 

32.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03211 เตรียมเครื่องมือ
ในการออกแบบ
ระบบการส่ือสาร 
(โปรแกรม
คอมพิวเตอร)์ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

25.00 

40SI03
21 

วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03212 เตรียมเอกสาร
ข้อมูลของ
อุปกรณ์การ
สื่อสารในระบบ 
Work cell 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

40.00 

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03213 วิเคราะห์ความ
เสี่ยงในการ
ดำเนิน 
การของระบบ 
สื่อสารของ 
work cell ใน
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

28.00 

SI0321 วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร

SI03214 ประเมินต้นทุน
ในการติดตั้ง

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

23.07 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

ระบบ สื่อสาร
ของกระบวน 
การผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03221 ออกแบบระบบ
การสื่อสารของ
อุปกรณ์ที่อยู่ใน 
Work cell 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

21.42 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03222 ออกแบบส่วน
แสดงผล 
(Graphic user 
interface) เพ่ือ
แสดงปริมาณที่
สนใจและ
สามารถนำ
ข้อมูลไป
วิเคราะห์ต่อได้ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

29.41 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03223 ออกแบบชุด
ควบคุม (PLC) 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

30.43 

SI0322 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร

SI03224 จัดทำ
รายละเอียดการ

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม

26.66 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

เชื่อมต่อของ
อุปกรณ์ทั้งหมด
ในระบบการ
สื่อสาร 1 

ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

SI0323 ตรวจสอบการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03231 จำลองการ
ทำงานของ
ระบบการ
สื่อสารของ 
work cell 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

31.05 

SI0323 ตรวจสอบการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03232 การคำนวณ
ความเร็วในการ
สื่อสารของ PLC 
เพ่ือแสดงผล
และควบคุมการ
ผลิต 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

30.30 

SI0324 รายงานการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 

SI03241 จัดทำเอกสาร
และข้อกำหนด
อุปกรณ์สื่อสาร

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

24.24 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



133 
  

 
 

ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

เพ่ือการจัดซื้อ/
สั่งทำ 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0324 รายงานการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03242 จัดทำรายการ
รายการ
ตรวจสอบการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร
พร้อมทั้งการวัด
ค่าเชิงปริมาณ
ตามมาตรฐานที่
กำหนด เพื่อ
ตรวจสอบ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

31.03 

SI0324 รายงานการ
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03243 จัดทำเอกสาร
การติดตั้ง
ระบบสื่อสาร
และการ
แก้ปัญหา
เบื้องต้นเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทา 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

24.13 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ  

SI03111 เตรียมเครื่องมือ
ในการเขียน
แบบ (โปรแกรม

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA

38.09 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

เขียนแบบ
ไฟฟ้า) 

BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03112 เตรียมเอกสาร 
(Data sheet) 
ของอุปกรณ์
ไฟฟ้า และ
เครื่องจักรที่อยู่
ใน work cell 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

23.07 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03113 วิเคราะห์ความ
เสี่ยงการ
ดำเนินการ
ระบบไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

30.76 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03114 ประเมินต้นทุน
การผลิตระบบ
ไฟฟ้า 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

24.00 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ  

SI03121 ออกแบบ
แผนผังระบบ

B066 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า 

29.62 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

ไฟฟ้ากำลังและ 
layout ของ 
work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03122 ออกแบบ
แผนผังระบบ
ไฟฟ้าควบคุม
และ layout 
ของ work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

B085 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
สำหรับออโตเม
ชันในงาน
อุตสาหกรรม 
ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN FOR 
INDUSTRIAL 
AUTOMATION 

32.19 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03123 จัดทำ
รายละเอียดการ
เชื่อมต่อของ
อุปกรณ์ทั้งหมด
ในระบบไฟฟ้า 
(Terminal 
plan) 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

38.09 

SI0312 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ

SI03124 จัดทำ
รายละเอียดของ
การออกแบบ

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

และรายการ
วัสดุ (BOM) 

BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

SI0313 ตรวจสอบการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03131 จำลองการ
ทำงานของ
ระบบไฟฟ้า
กำลังของ work 
cell โดยใช้
โปรแกรม 

B066 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า 
ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN 

26.08 

SI0313 ตรวจสอบการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
 work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03132 ตรวจสอบการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าโดยการ
คำนวณ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

25.80 

SI0314 รายงานการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ  
work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03141 จัดทำรายงาน
สรุปผลการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้า 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

31.81 

SI0314 รายงานการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 

SI03142 รวบรวมข้อมูล
เอกสารให้ฝ่าย
ติดตั้งไป

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

34.61 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

ดำเนินการ 
กำหนดเพ่ือ
ตรวจสอบ 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0314 รายงานการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ 
.work cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03143 จัดทำแบบเพ่ือ
ส่งมอบให้ฝ่าย
ติดต้ัง 

B082 พ้ืนฐานทาง
แฟคทอรีออโต
เมชันFACTORY 
AUTOMATION 
BASICS 

21.73 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05111 วิเคราะห์เกณฑ์
การออกแบบ
ระบบไฟฟ้าของ
ไลน์การผลิต 
เพ่ือจัดทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้า
โรงงานผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

29.72 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI05112 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบไฟฟ้าของ

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชัน PROCESS 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสานระบบ
ไฟฟ้า
โรงงานผลิต 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05113 วิเคราะห์เกณฑ์
การออกแบบ
ระบบสื่อสารใน
โรงงานผลิต ที่
ใช้งานระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ
เพ่ือทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบและ
ประสานระบบ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

24.13 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ

SI05114 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ประสาน
ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05115 วิเคราะห์เกณฑ์
การออกแบบ
ระบบทางกล
ในไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบระบบ
ทางกลใน
โรงงานผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

29.72 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน

SI05116 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบทางกล
ในไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสานระบบ
ทางกลใน
โรงงานผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05117 วิเคราะห์เกณฑ์
การออกแบบ
ระบบสั่งการ
ในไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบระบบ
สั่งการใน
โรงงานผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

29.72 

SI0511 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05118 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบสั่งการ
ในไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสานระบบ
สั่งการใน
โรงงานผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05121 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิตที่ใช้
งานระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

25.92 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05122 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบไฟฟ้า
ของโรงงานผลิต
สำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

25.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 

SI05123 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

32.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05124 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ 
สื่อสารของ
โรงงานผลิต
สำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

25.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน

SI05125 ออกแบบระบบ
ทางกลของ
โรงงาน ผลิตที่
ใช้งานระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

32.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05126 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบทาง
กลของ
โรงงานผลิต
สำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

25.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05127 ออกแบบระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

32.00 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI05128   จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 

24.13 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิต
สำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05131 ทดสอบระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อ กำหนดการ
ออกแบบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่ามีการ
ใช้งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตามแบบ 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

23.52 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ

SI05132 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบไฟฟ้าของ
โรงงาน ผลิต
โดยการทำแผน

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

24.24 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05133 ทดสอบ
ระบบสื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อกำหนด การ
ออกแบบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่ามีการ
ใช้งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตามแบบ 

B085 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
สำหรับออโตเม
ชันในงาน
อุตสาหกรรม 
ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN FOR 
INDUSTRIAL 
AUTOMATION 

25.80 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน

SI05134 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบ สื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการทำ
แผนทดสอบ
เพ่ือให้มั่นใจได้
ว่าระบบความ

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

26.66 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05135 ทดสอบระบบ
ทางกลของ
โรงงานผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อ กำหนดการ
ออกแบบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่ามีการ
ใช้งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตามแบบ 

B085 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
สำหรับออโตเม
ชันในงาน
อุตสาหกรรม 
ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN FOR 
INDUSTRIAL 
AUTOMATION 

25.80 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05136 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบทางกล
ของโรงงาน 
ผลิตโดยการทำ
แผนทดสอบ
เพ่ือให้มั่นใจได้
ว่าระบบความ
ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

26.66 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05137 ทดสอบระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิต 
และอุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อ กำหนดการ
ออกแบบ 
เพ่ือให้มั่นใจได้
ว่ามีการใช้งาน
อุปกรณ์ที่
ถูกต้องตามแบบ 

B085 การออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
สำหรับออโตเม
ชันในงาน
อุตสาหกรรม 
ELECTRICAL 
SYSTEM 
DESIGN FOR 
INDUSTRIAL 
AUTOMATION 

25.80 

SI0513 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05138 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบควบคุม
และสั่งการของ
โรงงาน ผลิต
โดยการทำแผน
ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
ED SYSTEM 
DESIGN 

25.00 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ

SI05141 แก้ไข
องค์ประกอบ

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม

23.07 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ระบบไฟฟ้า
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05142 แก้ไขข้อขัดข้อง
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า
โรงงานผลิต 

B037 กระบวนการ
พลศาสตร์และ
การควบคุม  
PROCESS 
DYNAMICS 
AND 
CONTROL 

20.00 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 

SI05143 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบสื่อสาร
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

23.68 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05144 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

B037 กระบวนการ
พลศาสตร์และ
การควบคุม  
PROCESS 
DYNAMICS 
AND 
CONTROL 

20.00 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ

SI05145 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบทางกล
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

24.32 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05146 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบทางกล
โรงงานผลิต 

B037 กระบวนการ
พลศาสตร์และ
การควบคุม  
PROCESS 
DYNAMICS 
AND 
CONTROL 

20.00 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ

SI05147 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

23.68 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

การผลิต
อัตโนมัติ 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05148 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบควบคุม
และสั่งการไลน์
การผลิต 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

SI05151 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบไฟฟ้าของ
โรงงานผลิตเพื่อ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

34.48 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05147 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

23.68 

SI0514 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบ สื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05148 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบควบคุม
และสั่งการไลน์
การผลิต 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม

SI05151 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

34.48 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ระบบไฟฟ้าของ
โรงงานผลิตเพื่อ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI05152 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ไฟฟ้าของ
โรงงานผลิต 
เพ่ือถ่ายทอด
ความรู้ที่จำเป็น
แก่ลูกค้าและ
ผู้ใช้ปลายทาง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 

SI05153 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบ สื่อสาร
ของโรงงานผลิต

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

35.71 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

เพ่ือกระบวน 
การจัดซื้อ 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

SI05154 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดต้ัง
ระบบสื่อสาร
ของโรงงาน 
ผลิต เพื่อ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

21.87 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 

SI05155 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบทางกล
ของโรงงานผลิต
เพ่ือกระบวน 
การจัดซื้อ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

35.71 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

SI05155 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบทางกล
ของโรงงานผลิต
เพ่ือ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

35.71 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

SI05156 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบทาง
กลของ
โรงงานผลิตเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

21.87 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

SI05157 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เก่ียวกับอุปกรณ์
ระบบควบคุม
และสั่งการของ
โรงงานผลิตเพื่อ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

34.48 

SI0515 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงานผลิต
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ  

SI05158 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ควบคุมและสั่ง
การของ
โรงงานผลิตเพื่อ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

21.87 

SI0211 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ

SI02111 กำหนดอุปกรณ์
ที่ต้องการ

B061 การควบคุม
แบบอันดับและ
พีแอลซี 

36.36 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

ควบคุมหรือ
รับส่งสัญญาณ 

SEQUENCE 
CONTROL 
AND PLC 

SI0211 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02112 ประมาณ
จำนวนอินพุท/
เอาท์พุทในการ
เขียนโปรแกรม 
PLC 

B072 การวางแผน
และควบคุมการ
ผลิต 
PRODUCTION 
PLANNING 
AND 
CONTROL 

26.31 

SI0211 วางแผนในการ
เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02113 วางแผนแบ่ง
ส่วนโปรแกรม 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

25.00 

SI0212 เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02121 ตรวจสอบ
ความสามารถ
ในการ
ตอบสนองเชิง
เวลา 
(Respond 
time cycle 
time) ตามข้อ 
กำหนดของงาน
หรือสัญญา 

B049 ระบบควบคุม
ดิจิทัล DIGITAL 
CONTROL 
SYSTEMS 

23.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0212 เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

SI02122 เขียนโปรแกรม 
PLC เพื่อ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

20.00 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02131 ทำการทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT 
SYSTEM 
DESIGN 

30.43 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02132 การทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
อุปกรณ์อ่ืนๆ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

27.58 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 

SI02141 แก้ไขหรือ
ชดเชยโปรแกรม

B069 หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

35.00 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

ที่ไม่สอดคล้อง
กับงานจริง 

INDUSTRIAL 
ROBOTICS 

SI0213 ทดสอบ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02142 แก้ไขโปรแกรม
ให้สอดคล้องกับ
เวลาที่กำหนด 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

33.33 

SI0215 จัดทำรายงาน
ผลการ
ปฏิบัติงานของ
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02152  ทำรายงานผล
การทำงาน
โปรแกรม PLC 
ในการควบคุม
กระบวนการ
การผลิตและใน
การควบคุม
อุปกรณ์อ่ืนๆ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

25.82 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI04111 วิเคราะห์
เงื่อนไขความ
ปลอดภัยระบบ
ไฟฟ้าในไลน์การ

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

31.42 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติเพ่ือทำ
ข้อกำหนดการ
ออกแบบและ
ประสานระบบ 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04112 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบไฟฟ้าของ
ไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสานระบบ
ไฟฟ้าไลน์ การ
ผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

34.61 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04113 วิเคราะห์เกณฑ์
การออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ในไลน์ การผลิต 
ที่ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติเพ่ือทำ
ข้อกำหนดการ
ออกแบบและ
ประสานระบบ 

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข
และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 

25.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

COMPUTER 
AIDED DESIGN 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04114 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสาน
ระบบสื่อสาร
ไลน์การผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

34.61 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI04115 วิเคราะห์เกณฑ์
การออกแบบ
ระบบทางกล
ในไลน์การผลิต
เพ่ือจัดทำข้อ
กำหนดการ
ออกแบบระบบ
ทางกลในไลน์ 
การผลิต 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

30.30 

SI0411 วางแผน
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 

SI04116 วิเคราะห์
ขั้นตอนการ
ทำงานประสาน
ระบบทางกล
ในไลน์การผลิต

B093 การออกแบบโพ
รเซสออโตเมชัน 
PROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

34.61 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

เพ่ือจัดทำ
ข้อกำหนดงาน
ประสานระบบ
ทางกลในไลน์
การผลิต 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04121 ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของไลน์
การผลิตที่ใช้
งานระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

29.62 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04122 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบไฟฟ้า
ของไลน์ การ
ผลิตสำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

B027 การควบคุม
คุณภาพและ
การจัดการ
อุตสาหกรรม 
QUALITY 
CONTROL 
AND 
INDUSTRIAL 
MANAGEMEN
T 

25.92 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI04123 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04124 จัดทำแผนงาน
การประสาน
รวมระบบ 
สื่อสารของไลน์
การผลิต 
สำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

B027 การควบคุม
คุณภาพและ
การจัดการ
อุตสาหกรรม 
QUALITY 
CONTROL 
AND 
INDUSTRIAL 
MANAGEMEN
T 

25.92 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04125 ออกแบบระบบ
ทางกลของไลน์
การใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

30.76 

SI0412 ออกแบบและ
ประสานรวม

SI04126 จัดทำแผนงาน
การประสาน

B050 เครื่องจักร
ควบคุมเชิงเลข

25.92 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

รวมระบบทาง
กลของไลน์การ
ผลิตสำหรับการ
ดำเนินโครงการ 

และ
คอมพิวเตอร์
ช่วยการ
ออกแบบ 
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE 
AND 
COMPUTER 
AIDED DESIGN 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04131 ทดสอบระบบ
ไฟฟ้าของไลน์
การผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อกำหนดการ
ออกแบบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่ามีการ
ใช้งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตามแบบ 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

22.58 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ

SI04132 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบไฟฟ้าของ
โรงงาน ผลิต
โดยการทำแผน

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

21.21 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ทดสอบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่า
ระบบความ
ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI0413 ทดสอบ
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อ กำหนดการ
ออกแบบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่ามีการ
ใช้งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตามแบบ 

B052 เทคโนโลยีการ
เก็บเก่ียว
พลังงานการ
สั่นสะเทือน 
VIBRATION 
ENERGY 
HARVESTING 
TEHCNOLOGY 

24.13 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04134 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบสื่อสาร
ของไลน์การ
ผลิตโดยการทำ
แผนทดสอบ
เพ่ือให้มั่นใจได้
ว่าระบบความ

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

25.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04135 ทดสอบระบบ
ทางกลของไลน์
การผลิตและ
อุปกรณ์
ภาคสนามตาม
ข้อ กำหนดการ
ออกแบบเพ่ือให้
มั่นใจได้ว่ามีการ
ใช้งานอุปกรณ์ท่ี
ถูกต้องตามแบบ 

B052 เทคโนโลยีการ
เก็บเก่ียว
พลังงานการ
สั่นสะเทือน 
VIBRATION 
ENERGY 
HARVESTING 
TEHCNOLOGY 

24.13 

SI0413 ตรวจสอบการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04136 ทดสอบ
องค์ประกอบ
ด้านความ
ปลอดภัยและ
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตโดยการทำ
แผนทดสอบ
เพ่ือให้มั่นใจได้
ว่าระบบความ
ปลอดภัยทำงาน
ตามท่ีออกแบบ 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

23.52 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน

SI04141 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบไฟฟ้า

B051 ระบบไฟฟ้า
เครื่องกลระดับ
จุลภาค 

21.62 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

MICROELEC 
TROMECHANICA
L SYSTEMS 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04142 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้าไลน์
การผลิต 

B027 การควบคุม
คุณภาพและ
การจัดการ
อุตสาหกรรม 
QUALITY 
CONTROL 
AND 
INDUSTRIAL 
MANAGEMEN
T 

22.22 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04143 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบสื่อสาร
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบ เมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

22.85 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04144 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบสื่อสาร
โรงงานผลิต 

B027 การควบคุม
คุณภาพและ
การจัดการ
อุตสาหกรรม 
QUALITY 
CONTROL 
AND 
INDUSTRIAL 
MANAGEMEN
T 

20.68 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04145 แก้ไข
องค์ประกอบ
ระบบทางกล
ภายใต้ข้อ
กำหนดการ
ออกแบบเมื่อ
พบปัญหาใน
การจัดซื้อจัดหา
และติดตั้ง 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

22.85 

SI0414 ปรับปรุงแก้ไข
การออกแบบ
และประสาน
รวมระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ

SI04146 แก้ไขข้อขัดข้อง 
(Troubleshoo
ting) ในการ
ประสานรวม
ระบบทาง
กลไลน์การผลิต 

B027 การควบคุม
คุณภาพและ
การจัดการ
อุตสาหกรรม 
QUALITY 
CONTROL 
AND 

22.22 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

INDUSTRIAL 
MANAGEMEN
T 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04151 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบไฟฟ้าของ
ไลน์การผลิต
เพ่ือ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

32.14 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04152 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ
ไฟฟ้าของไลน์
การผลิตเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

22.58 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 

SI04153 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบสื่อสาร

B09
3 

การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือ
กระบวนการ
จัดซื้อ 

AUTOMATION 
DESIGN 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04154 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดตั้งระบบ 
สื่อสารของไลน์
การผลิตเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

22.58 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04155 จัดทำข้อกำหนด
และเอกสาร
เกี่ยวกับอุปกรณ์
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตเพ่ือ
กระบวน การ
จัดซื้อ 

B093 การออกแบบ
โพร เซสออโตเม
ชันPROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

33.33 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางท่ี 4.5 ผลลัพธ์ที่ได้จากการวิเคราะของมหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการ
ประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 
รหัส
วิชา 

หน่วย
สมรรถนะ 

รหัสวิชา สมรรถนะย่อย รหัส
วิชา 

รายวิชา 

SI0415 รายงานการ
ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร 
ระบบทางกล
ของไลน์การ
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ  

SI04156 จัดทำเอกสาร
และคู่มือการ
ติดต้ังระบบทาง
กลของไลน์การ
ผลิตเพ่ือ
ถ่ายทอดความรู้
ที่จำเป็นแก่
ลูกค้าและผู้ใช้
ปลายทาง 

B025 ระบบควบคุม
เชิงตรรกะที่
โปรแกรมได้ 
PROGRAMMA
BLE LOGIC 
CONTROL 
SYSTEMS 

22.58 

SI0131 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผนควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบระบบ
ทางกล  

SI01312 เตรียมอุปกรณ์
ในการประกอบ
ระบบทางกล 

B030 การออกแบบ
ระบบการวัดคุม
นิรภัย SAFETY 
INSTRUMENT
D SYSTEM 
DESIGN 

31.81 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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บทท่ี5 

สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 
 

การศึกษานี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือเปรียบเทียบของสมรรถนะของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การ
มหาชน) หรือTPQI ในสาขาวิชาชีพหุ ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ และคำอธ ิบายรายวิชาของ
มหาวิทยาลัยที่ศึกษาคือมหาวิทยาลัย A และ B เพื่อลดภาระในการอบรมของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 
(องค์การมหาชน) TPQI ทางคณะผู้จัดได้ทำการทำความสะอาดข้อมูล (Data Cleaning) ของทั้ง       
2 กลุ่มให้มีความพร้อมที่นำไปใช้ให้ข้อมูลมีคุณภาพและเหมาะสมสำหรับการใช้งานต่อไปในการ
ประมวลผลข้อมูล อย่างมีประสิทธิภาพ แล้วจึงนำข้อมูลไปทำการกำจัดคำฟุ่มเฟือย (Stop Word) 
เพ่ือลดขนาดของข้อมูลที่ต้องประมวลผล และเพ่ือให้โมเดล หรือระบบท่ีใช้ข้อความได้ในการทำงานได้
อย่างมีประสิทธิภาพมากขึ้น แล้วนำข้อมูลนี้เข้าสู่กระบวนการตัดคำโดยใช้โปรแกรมคำสั่งโดยใช้ภาษา  
PythaiNLP ทำการตัดคำในฟังก์ชัน newmm ซึ่งเป็นหนึ่งในฟังก์ชันการตัดคำ (Tokenization) จะ
แสดงผลเป็นการแบ่งข้อความออกเป็นคำ ๆ ตามกฎการตัดคำภาษาไทย ซึ่งจะได้ลิสต์ของคำทั้งหมดที่
ถูกตัดออกมาในตัวแปร Tokens เมื่อทำการตัดคำเรียบร้อยจึงนำข้อมูล 2 กลุ่มเปรียบเทียบหาร้อยละ
ความเหมือนกันในแต่ละรายวิชา ซึ่งคำอธิบายรายวิชาของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 
TPQI หนึ่งวิชาอาจมีความเหมือนหลายวิชาของมหาวิทยาลัยตัวอย่าง เช่น วิชาวางแผนการเขียน
โปรแกรมการแสดงผลและควบคุมการผลิตของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI มีความ
เหมือนกับวิชาระบบควบคุมในอุตสาหกรรมและวิชาการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร์ของมหาวิทยาลัย 
ซึ่งทางคณะผู้จัดทำได้ทำการจับคู่เปรียบเทียบทุกคู่แล้วนำค่าที่ได้ร้อยละความเหมือนที่สุดออกมา 

จากที่กล่าวมาสามารถรู้ได้ว่า คำอธิบายรายวิชาของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 
TPQI ตรงกับวิชาอะไรบ้างในรายวิชาของมหาวิทยาลัยซึ่งทางสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 
TPQI อาจนำข้อมูลที่ได้จากการวิจัยนี้เป็นแนวทางการออกแบบในการสร้างวิชาที่สามารถเรียนในวิชา
เดียวได้ และทางมหาวิทยาลัยสามารถมาออกแบบการสอนทดแทนกันได้สร้างหลักสูตรในการจัด
อบรมขึ้นมาใหม่เพื่อให้มีความเหมาะสมกับเส้นทางอาชีพของผู้ที่เข้ารับการอบรมและสถาบันคุณวุฒิ
วิชาชีพ (องค์การมหาชน) TPQI จะได้ลดภาระในการจัดอบรม การแสดงผลอัตราร้อยละความ
คล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที ่เหมือนกันมากที่สุดของมหาวิทยาลัยที ่องค์กรมีการรองรับ        
การประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล ดังแสดงไว้ในตาราง 5.1 และอัตราร้อยละความคล้ายคลึง
ของรายวิชา 10 อันดับที ่เหมือนกันมากที ่ส ุดของมหาวิทยาลัยที ่องค์กรไม่ได้ม ีการรองรับ              
การประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล ดังแสดงไว้ในตาราง 5.2 พนักงานที่เข้าอบรมจะได้เพ่ิม
ความก้าวหน้าในเส้นทางอาชีพซึ่งจะก่อให้เกิดความชำนาญและมีประสิทธิภาพในการทำงานและใช้
งบประมาณที่ได้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด การนำคำอธิบายรายวิชาของ TPQI เป็นตัวตั ้ง และนำเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



173 
  

 
 

คำอธิบายรายวิชาของมหาวิทยาลัยมาออกแบบการสอนทดแทนกัน เพ่ือเพ่ิมความก้าวหน้าในเส้นทาง
อาชีพ ผลลัพธ์ที่ได้จะช่วยลดภาระการอบรมของสถาบัน TPQI และเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้
งบประมาณ นอกจากนี้ยังช่วยเพิ่มความเข้าใจในการเปรียบเทียบระหว่างการศึกษาที่มหาวิทยาลัย  
และ TPQI ในสาขาที่เลือกได้ด้วย  

 
ตาราง 5.1 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของมหาวิทยาลัย
ที่องค์กรมีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

SI0132 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ของระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ 

SI01323 ถอดและ
ประกอบ
ชิ้นส่วนทางกล
ต่างๆ ของ
ระบบ
อัตโนมัติและ
หุ่นยนต์
อุตสาหกรรม 

A134 การประลองไฮดรอ
ลิกส์และนิวเเมติกส์ 
Hydraulic and 
Pneumatic 
Laboratory 

41.67 

SI0243 ทดสอบระบบ
เชื่อม
ฐานข้อมูลการ
ผลิตเพ่ือการ
บริหารจัดการ  

SI02432 ทดสอบ
โปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูลเพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต 

A104 วิศวกรรมการผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

33.34 

SI0333 ตรวจสอบการ
ออกแบบทาง
กลของ work 
cell 
กระบวนการ

03333 จำลองกำลัง
ของอุปกรณ์
ต้นกำลังว่า
เพียงพอต่อ
ระบบโดยใช้ 

A133 การออกแบบ
ระบบไฮดรอลิกส์และ
นิวเเมติกส์  
Hydraulic and 
Pneumatic 
System Design 

32.26 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตาราง 5.1 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของมหาวิทยาลัย
ที่องค์กรมีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

Motion 
simulation 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของ
โรงงานผลิตที่
ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05123 ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ
โรงงานผลิตที่
ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

A135 
 

ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม 
Industrial Control 
System 

32 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของ
โรงงานผลิตที่
ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

SI05125 ออกแบบ
ระบบทางกล
ของ
โรงงานผลิตที่
ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

A135 
 

ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม 
Industrial Control 
System 

32 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง 5.1 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของมหาวิทยาลัย
ที่องค์กรมีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI05127 ออกแบบ
ระบบควบคุม
และสั่งการ
ของ
โรงงานผลิตที่
ใช้งานระบบ
การผลิต
อัตโนมัติ 

A135 
 

ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม
Industrial Control 
System   

32 

SI0123 ตรวจสอบการ
ติดตั้งระบบ 
สื่อสาร 

SI01232 วัด ทดสอบ 
บันทึกผลการ
รับ/ส่งข้อมูล
ใน
ระบบสื่อสาร 

A130 การวัดและเครื่องมือ
วัด Measurement 
and 
Instrumentation 

30 

SI0512 ออกแบบและ
ประสานรวม
ระบบไฟฟ้า 
ระบบสื่อสาร
ระบบทางกล 
และระบบ
ควบคุมสั่งการ
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน

SI05121 ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
ของโรงงาน 
ผลิตที่ใช้งาน
ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

A135 ระบบควบคุมใน
อุตสาหกรรม 
Industrial Control 
System 

29.63 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง 5.1 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของมหาวิทยาลัย
ที่องค์กรมีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

ระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

SI0233 ทดสอบระบบ
การแสดงผล
และควบคุม
การผลิต 

SI02332 ทดสอบ
โปรแกรมการ
แสดงผลและ
ควบคุมการ
ผลิต 

A104 วิศวกรรมการผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

29.41 

SI0312 ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
ของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03124 จัดทำ
รายละเอียด
ของการ
ออกแบบและ
รายการวัสดุ 
(BOM) 

A104 วิศวกรรมการผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ 
Automotive 
Production 
Engineering 

29.17 

ตาราง 5.2 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของ
มหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

SI0321  วางแผน
ออกแบบ
ระบบสื่อสาร
ของ 
กระบวนการ

SI03212 เตรียมเอกสาร
ข้อมูลอุปกรณ์ 
การสื่อสารใน
ระบบ Work 
cell 

A093 การออกแบบโพรเซส
ออโตเมชัน 
PROCESS 
AUTOMATION 
DESIGN 

40.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง 5.2 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของ
มหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI0123  ตรวจสอบการ
ติดต้ังระบบ 
สื่อสาร 

SI01231 เลือกเครื่องมือ
วัดและ
อุปกรณ์เสริม
ต่างๆ ในการ
ทดสอบระบบ 
สื่อสาร 

A030 การออกแบบระบบ
การวัดคุมนิรภัย 
SAFETY 
INSTRUMENTED 
SYSTEM DESIGN 

40.00 

SI0331 วางแผน
ออกแบบทาง
กลของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ 

SI03311 เตรียม
เครื่องมือใน
การออกแบบ
ทางกล 
(โปรแกรม
คอมพิวเตอร์) 

A025 ระบบควบคุมเชิง
ตรรกะที่โปรแกรมได้ 
PROGRAMMABLE 
LOGIC CONTROL 
SYSTEMS 

38.09 

SI0311 วางแผน
ออกแบบระบบ
ไฟฟ้าของ
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อตัโนมตั ิ

SI03111 เตรียมเครื่องมือ
ในการเขียน
แบบ (โปรแกรม
เขียนแบบ
ไฟฟ้า) 

A025 ระบบควบคมุเชงิตรรกะ
ที่โปรแกรมได ้

PROGRAMMABLE 
LOGIC CONTROL 
SYSTEMS 

38.09 

SI0312 ออกแบบ
ระบบไฟฟ้า
ของ work 
cell 
กระบวนการ
ผลิตระบบ
อัตโนมัติ  

SI03123  A025 ระบบควบคุมเชิง
ตรรกะที่โปรแกรมได้ 
PROGRAMMABLE 
LOGIC CONTROL 
SYSTEMS 

38.09 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง 5.2 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของ
มหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

SI0242 เขียน
โปรแกรม
เชื่อมต่อระบบ
ฐานข้อมูล
เพ่ืแสดงผล
และควบคุม
การผลิต  

SI02422 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบไฟฟ้า 

A050 เครื่องจักรควบคุม
เชิงเลขและ
คอมพิวเตอร์ช่วยการ
ออกแบบ  
NUMERICAL 
CONTROL 
MACHINE AND 
COMPUTER AIDED 
DESIGN 

36.84 

SI0114 จัดทำเอกสาร
การประกอบ
ระบบไฟฟ้า 

SI01141 จัดทำเอกสาร
การทดสอบ
ระบบไฟฟ้า 

A030 การออกแบบระบบ
การวัดคุมนิรภัย 
SAFETY 
INSTRUMENTED 
SYSTEM DESIGN 

36.84 

SI0211 วางแผนใน
การเขียน
โปรแกรม 
PLC  เพ่ือ
ควบคุม
กระบวนการ
การผลิต  

SI02111  A061 01066554 การ
ควบคุมแบบอันดับ
และพีแอลซี  
SEQUENCE 
CONTROL AND 
PLC 

36.36 

SI0222 เขียน
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ
หุ่นยนต์ให้
สอดคล้องกับ

SI02221 เขียน
โปรแกรม 
ควบคุมการ
ทำงานระบบ 
Robot ตาม 
Flowchart 

A030 การออกแบบระบบ
การวัดคุมนิรภัย
SAFETY 
INSTRUMENTED 
SYSTEM DESIGN 

36.36 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง 5.2 อัตราร้อยละความคล้ายคลึงของรายวิชา 10 อันดับที่เหมือนกันมากท่ีสุดของ
มหาวิทยาลัยที่องค์กรไม่ได้มีการรองรับการประเมินผลประเมินสมรรถนะบุคคล (ต่อ) 

สมรรถนะ TPQI มหาวิทยาลัย อัตราส่วน
ความ

คล้ายคลึง 

รหัส หน่วย
สมรรถนะ 

รหัส สมรรถนะ
ย่อย 

รหัส รายวิชา 

กระบวนการ
การผลิต 

ให้สอดคล้อง
กับการผลิต
และระดับ
ความ
ปลอดภัย 

SI0131 เตรียมความ
พร้อมและ
วางแผน
ควบคุม
ขั้นตอนการ
ทำงานในการ
ประกอบ
ระบบทางกล 

SI01311 เตรียม
เครื่องมือใน
การประกอบ
ระบบทางกล 

A030 การออกแบบระบบ
การวัดคุมนิรภัย 
SAFETY 
INSTRUMENTED 
SYSTEM DESIGN 

36.00 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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5.1 ข้อเสนอแนะ 

มหาวิทยาลัยและสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) (TPQI) อาจนำข้อมูลที่ได้จากการ
วิจัยนี้เป็นแนวทางการออกแบบในการสร้างวิชาที่สามารถเรียนในวิชาเดียวได้ เพื่อลดเวลาในการ
อบรมนี้และผู้ที ่ได้รับการการอบรมได้อบรมในเนื ้อหาที่ตรงกับเส้นทางอาชีพของตนเองได้และ
มหาวิทยาลัยออกแบบการสอนทดแทนได ้ 

 

5.2 ข้อจำกัด  

งานวิจัยนี้อาจมีเนื้อหาที่ไม่ครอบคลุมในการศึกษานี้การศึกษาในครั้งต่อไปอาจเพ่ิมเนื้อหาที่
มากขึ้นและเพ่ิมมหาวิทยาลัยที่เข้าร่วมข้ึนและวิธีในการคำนวณหาอัตราส่วนความคล้ายคลึงเนื่องจาก
ผู้วิจัยได้ทำการศึกษาวิธีการของ TFIDF แล้วได้ค่าออกมาน้อยมากและมีอัตราส่วนที่มากกว่า 100 
ผู้วิจัยจึงได้ทำการใช้วิธีการคำนวณการหาค่าร้อยละดังนี้   

 

อัตราส่วนความคล้ายคลึง =  
จำนวนคำที่เหมือน

จำนวนคำของ 𝑇𝑃𝑄𝐼
× 100 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก ก 
 
ภาคผนวก ก :คำสั่งการวิเคราะความคล้ายคลึงระหว่างสมรรถนะ TPQI และรายวิชามหาวิทยาลัย 
#เรียก libary จะใช้ 
from docx import Document 
from pythainlp.tokenize import word_tokenize 
from pythainlp.corpus import thai_stopwords 
import pandas as pd 
 
# ใส่stop word 
def remove_stopwords(tokens): 
    return [word for word in tokens if word not in thai_stopwords()] 
 
# สร้างฟังชั่นการตัดคำ และ การนับ 
def count_words(text): 
    tokens = word_tokenize(text, engine='newmm') 
    return tokens 
 
# นำไฟล์ word มาอ่าน 
def load_data_from_word(file_path): 
    doc = Document(file_path) 
    paragraphs = [] 
    for paragraph in doc.paragraphs: 
        if paragraph.text.strip(): 
            bold_text = [] 
            for run in paragraph.runs: 
                if run.bold: 
                    bold_text.append(run.text) 
            paragraphs.append((paragraph.text, bold_text)) 
    return paragraphs 
 
# Function to preprocess paragraphs สร้างการอ่านไฟล์ให้เป็นพารากราฟ 
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def preprocess_paragraphs(paragraphs): 
    preprocessed_paragraphs = [] 
    for para, bold_words in paragraphs: 
        tokens = count_words(para) 
        tokens = remove_stopwords(tokens)  # Remove Thai stopwords 
        preprocessed_paragraphs.append((tokens, bold_words)) 
    return preprocessed_paragraphs 
 
# Function to find the most similar paragraphs หาส่วนของที่เหมือนที่สุดของแต่ละพารา
กราฟโดยจับมาเปรียบเทียบทุกตัว 
def find_most_similar(paragraphs1, paragraphs2): 
    max_similarity_list = [] 
 
    for idx1, (para1, bold_words1) in enumerate(paragraphs1): 
        max_similarity = 0 
        most_similar_info = {} 
 
        for idx2, (para2, bold_words2) in enumerate(paragraphs2): 
            set1 = set(para1) 
            set2 = set(para2) 
            intersection = set1.intersection(set2) 
            union = set1.union(set2) 
 
            similarity_percentage = (len(intersection)/ len(set1) )* 100 
 
 
            if similarity_percentage > max_similarity: 
                max_similarity = similarity_percentage 
                most_similar_info = { 
                    'File2ParagraphIndex': idx2 + 1, 
                    'SimilarityPercentage': max_similarity, 
                    'CommonWords': list(intersection), 
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                    'DifferentWords': list(set1.symmetric_difference(set2)), 
                    'BoldWords1': ', '.join(bold_words1), 
                    'BoldWords2': ', '.join(bold_words2) 
                } 
 
        max_similarity_list.append(most_similar_info) 
 
    return max_similarity_list 
 
# นำเข้าไฟล์ 
file1_path = "D:/TPQI CODE/TpqiRobot.docx" 
file2_path = "D:/TPQI CODE/datatest1.docx" 
 
# อ่านไฟล์ 
paragraphs1 = load_data_from_word(file1_path) 
paragraphs2 = load_data_from_word(file2_path) 
 
# Preprocess paragraphs แยกไฟล์เป็นพารากราฟ 
preprocessed_paragraphs1 = preprocess_paragraphs(paragraphs1) 
preprocessed_paragraphs2 = preprocess_paragraphs(paragraphs2) 
 
# หาอันตราส่วนที่มากที่สุดของแต่ละพารากราฟ 
most_similar_list = find_most_similar(preprocessed_paragraphs1, 
preprocessed_paragraphs2) 
 
# ส่วนการบัณทึกลงในexcel 
result_data = [] 
for idx, most_similar_info in enumerate(most_similar_list): 
    result_data.append({ 
        'TPQI': most_similar_info.get('BoldWords1', ''), 
        'รายชื่อวิชา': most_similar_info.get('BoldWords2', ''), 
        'อัตราส่วนความเหมือน': most_similar_info.get('SimilarityPercentage', ''), 
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        'คำเหมือน': ', '.join(most_similar_info.get('CommonWords', '')), 
        'คำท่ีต่าง': ', '.join(most_similar_info.get('DifferentWords', '')), 
        'ลำดับพารากราฟ tpqi': idx + 1, 
        'ลำดับพารากราฟ รายวิชา': most_similar_info.get('File2ParagraphIndex', ''), 
    }) 
 
# สร้างส่วนจัดการไฟล์ผลลัพธ์ 
df_result = pd.DataFrame(result_data) 
 
# สร้างการที่อยู่ไฟล์ท่จะบันทึก 
df_result.to_excel("D:/TPQI CODE/ไม่ปกต.ิxlsx", index=False) 
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ภาคผนวก ข 
 
ภาคผนวก ข หน้าต่างแสดงผลขอ้มลูใน excel 
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งานทะเบียนคณะวิทยาศาสตร์ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
คำรับรองเล่มโครงงานพิเศษ/ปัญหาพิเศษ/สหกิจศึกษา 

 

วันที่ 11 เดือน เมษายน พ.ศ.2567 
 ข้าพเจ้า นางสาว พรรณดา  คัดทะจันทร ์  รหัสนักศึกษา  63050647 

   นาย      สหรฐั      เงินสัจจา  รหัสนักศึกษา  63050673 
   นางสาว อภิญญา   อยู่เป็นสุข  รหัสนักศึกษา  63050688
นักศึกษาหลักสูตรวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิชา สถิติประยุกต์ ภาควิชา สถิติ 
ขอรับรองว่าปัญหาพิเศษ เรื่อง 

การวัดความคล้ายคลึงระหว่างสมรรถนะวิชาชีพหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติของ สถาบันคุณวุฒิ
วิชาชีพและรายวิชามหาวิทยาลัย 

Comparison The Similarity Between Robotic And Automation Of Professional 
Qualification Institutes (Public Organization) Competencies University Courses 

ปีการศึกษา 2566 
เป็นผลงานวิจัยที่มิได้คัดลอกหรือละเมิดลิขสิทธิ์ของผู้อื่นและได้ผ่านการตรวจสอบความซ้ำซ้อน 
เรียบร้อยแล้ว และได้แนบเอกสารการตรวจสอบการลอกเลียนแบบงานวรรณกรรมที่ตรวจสอบจาก 
เล่มปัญหาพิเศษฉบับสมบูรณ์แล้ว 
 
โปรแกรม อักขราวิสุทธิ์ 1.3% 
 
ลงชื่อ...................................... ลงชื่อ...................................... ลงชื่อ................................ 
(นางสาว พรรณดา คัดทะจันทร์)     (นาย สหรัฐ เงินสัจจา)   (นางสาว อภิญญา อยู่เป็นสุข) 
      นักศึกษา     นักศึกษา      นักศึกษา 
 
ข้าพเจ้า ดร.อัศวิน วงศ์วิวัฒน์ อาจารย์ที่ปรึกษาปัญหาพิเศษ ได้ตรวจสอบปัญหาพิเศษของนักศึกษา
ข้างต้นแล้ว ขอรับรองว่าเป็นผลงานวิจัยของนักศึกษาจริงและมีเนื้อหาสมบูรณ์ จึงลงชื่อไว้เป็น
หลักฐาน 
 
ลงชื่อ..............................................  
          (ดร.อัศวิน วงศ์วิวัฒน์) 
               อาจารย์ที่ปรึกษา 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้




