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บทคัดย่อ 
 

ปัญĀćพĉเýþเรČ ่ĂงนĊ้มĊüĆตถčปรąÿงค์เพČ ่ĂจĈแนกชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ในโรงงćนĂčตÿćĀกรรม 
เครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่มĊชČ่ĂเรĊยกต่ćงกĆน โดยกćรจĈแนกครĆ้งนĊ้มĊข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรจĈนüน 749 
ข้ĂมĎล ซċ่งเก็บรüบรüมข้ĂมĎลในปี 2565 จćกกรąทรüงĂčตÿćĀกรรม ซċ่งใช้üĉธĊกćรกĈĀนดรĀĆÿเพČ่Ăเป็น
ตĆüแทนในกćรจĈแนกโดยÿร้ćง Dictionary เพČ่Ăÿร้ćง Keys มĊกćรใช้üĉธĊกćร to_dic() ในกćรแปลง
ข้ĂมĎลจćก DataFrame ใน Pandas ใĀ้กลćยเป็น Dictionary แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂน
รąĀü่ćง Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ โดยกćรจĈแนกในปัญĀćพĉเýþครĆ้งนĊ้ÿćมćรถจĈแนกได้
ถĎกต้Ăงแลąแม่นยĈ 

 
คำÿำคัญ : กćรจĈแนก ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร ชČ่ĂÿćมĆญ 
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Abstract 
 

 This special problem project categorizes the names of machinery used in 
industrial factories that are the same machine but have different names. This 
classification contains 749 machinery name data collected in 2565 from the Ministry 
of Industry by assigning codes to machinery names and common names to represent 
classification by creating dictionaries to create keys using the to_dic() method. To 
convert data from DataFrame in Pandas to Dictionary, then compare the similarities 
between keys of machinery name and common name. By classifying in special 
problems projects, this machinery's name can be correctly and accurately classified. 
 
Keywords : Classification, Machine Name, Common Name  
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บทที่ 1 

บทนำ 
 
1.1 คüามเป็นมาและคüามÿำคัญ 

รĆฐบćลต้ĂงกćรÿนĆบÿนčนโรงงćนĂčตÿćĀกรรมต่ćง  ๆ ในภćครĆฐ โดยมĊĀน่üยงćน เช่น 
กรมÿรรพćกร ÿĈนĆกงćนคณąกรรมกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน แลąกรมýčลกćกร เป็นต้น ทĊ่เข้ćมćมĊบทบćท
ในกćรช่üยลดภćþĊเงĉนได้ ลดภćþĊนĈเข้ćเครČ่ĂงจĆกร  เพČ่ĂใĀ้เป็นไปตćมแผนพĆฒนćเýรþฐกĉจแลąÿĆงคม
แĀ่งชćตĉ ซċ ่งแผนพĆฒนćเýรþฐกĉจแลąÿĆงคมแĀ่งชćตĉต้ĂงกćรใĀ้ปรąเทýไทยเป็นýĎนย์กลćง
ĂčตÿćĀกรรมĂĉเล็กทรĂนĉกÿ์ĂĆจฉรĉยąแลąĂčตÿćĀกรรมดĉจĉทĆลขĂงĂćเซĊยน มč่งเน้นผลĆ กดĆนกćรใช้
เทคโนโลยĊดĉจĉทĆลในทčกภćคÿ่üน ต่ĂยĂดĂčตÿćĀกรรมĂĉเล็กทรĂนĉกÿ์ไปÿĎ่Ăĉเล็กทรĂนĉกÿ์ĂĆจฉรĉยą โดยมĊ
กรąทรüงĂčตÿćĀกรรมเป็นผĎ้รüบรüมข้ĂมĎลเครČ่ĂงจĆกรไü้ (ÿĈนĆกงćนพĆฒนćกćรเýรþฐกĉจแลąÿĆงคม
แĀ่งชćตĉ, 2566) 

กรąทรüงĂčตÿćĀกรรม (Ministry of Industry) เป็นĀน่üยงćนรćชกćรÿ่üนกลćงปรąเภท
กรąทรüงขĂงไทย มĊĂĈนćจĀน้ćทĊ่เกĊ่ยüกĆบกćรÿ่งเÿรĉม กćรพĆฒนćĂčตÿćĀกรรมแลąกĈกĆบ ดĎแล กćร
ดĈเนĉนกćรตćมกฎĀมćยü่ćด้üยโรงงćน กฎĀมćยü่ćด้üยพรąรćชบĆญญĆตĉüĆตถčĂĆนตรćย กฎĀมćยü่ćด้üย
กćรจดทąเบĊยนเครČ่ĂงจĆกร กฎĀมćยü่ćด้üยมćตรฐćนผลĉตภĆณฑ์ĂčตÿćĀกรรม แลąกฎĀมćยĂČ่นทĊ่
เกĊ่ยüข้ĂงภćยในเขตจĆงĀüĆดทĊ่รĆบผĉดชĂบ กćรพĆฒนćผĎ้ปรąกĂบกćรแลąรćชกćรĂČ่นตćมทĊ่มĊกฎĀมćย
กĈĀนดใĀ้เป็นĂĈนćจĀน้ćทĊ ่ขĂงกรąทรüงĂčตÿćĀกรรม ĀรČĂÿ่üนรćชกćรทĊ ่ÿ ĆงกĆดกรąทรüง
ĂčตÿćĀกรรม กรąทรüงĂčตÿćĀกรรมได้ผลĆกดĆนแผนพĆฒนćĂčตÿćĀกรรมเครČ ่ĂงจĆกรกลใĀ้เป็น
ĂčตÿćĀกรรมÿนĆบÿนčนเพĉ่มขĊดคüćมÿćมćรถกćรผลĉตภćคĂčตÿćĀกรรม (กรąทรüงĂčตÿćĀกรรม , 
ม.ป.ป.) 

ปัจจčบĆนจąพบเครČ่ĂงจĆกรในทčก ๆ กรąบüนกćรผลĉตแลąกćรใĀ้บรĉกćรĀลćกĀลćยปรąเภท 
ตĆ้งแต่งćนทĊ่ง่ćยทĊ่ÿčดไปจนถċงงćนทĊ่ซĆบซ้ĂนทĊ่ÿčด ซċ่งจรĉง ๆ แล้üไม่ü่ćจąเป็นธčรกĉจขนćดเล็กĀรČĂใĀญ่
มĆกจąใช้เครČ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมĀลćกĀลćยปรąเภทในกćรทĈงćน เพČ่Ăช่üยในกรąบüนกćรผลĉตต่ćง ๆ 
โดยเฉพćąในงćนทĊ่ต้Ăงกćรคüćมแม่นยĈแลąคüćมรüดเร็üทĊ่แรงงćนมนčþย์Ăćจไม่ÿćมćรถทĈได้ เช่น 
กćรผลĉตผลĉตภĆณฑ์ กćรผลĉตüĆตถčดĉบ ĀรČĂกćรผลĉตชĉ้นÿ่üนต่ćง ๆ เป็นต้น ปรąเภทขĂงเครČ่ĂงจĆกร
ĂčตÿćĀกรรมแบ่งตćมปรąเภทกćรใช้งćน ตĆüĂย่ćงเช่น เครČ ่ĂงจĆกรกลทĊ ่ใช้ยกแลąขนถ่ćยüĆÿดč
เครČ่ĂงจĆกรกลทĊ่ใช้ยกในงćนดĉน เครČ่ĂงจĆกรกลทĊ่ใช้ยกในงćนคĂนกรĊต เครČ่ĂงจĆกรกลทĊ่ใช้ในงćนถนน 
เป็นต้น (บรĉþĆท ÿčทĂง แมชชĊนเนĂรĊ่ จĈกĆด, 2565) 

 เครČ่ĂงจĆกรแลąĂčปกรณ์เป็นปัจจĆยกćรผลĉตทĊ่มĊคüćมÿĈคĆญĂย่ćงยĉ่งต่ĂกćรดĈเนĉนธčรกĉจด้ćน
กćรผลĉตซċ่งÿ่งผลต่ĂรąบบเýรþฐกĉจขĂงปรąเทýโดยรüม เครČ่ĂงจĆกรแลąĂčปกรณ์นĆ้น มĊüĆตถčปรąÿงค์
เช่นเดĊยüกĆบกćรปรąเมĉนมĎลค่ćĂÿĆงĀćรĉมทรĆพย์ เช่น เพČ่ĂซČ้Ăขćย เพČ่Ăใช้ปรąกĂบงบกćรเงĉน เพČ่Ăเป็น
ĀลĆกปรąกĆนในกćรขĂÿĉนเชČ่Ă ĄลĄ กćรปรąเมĉนมĎลค่ćเครČ่ĂงจĆกรมĊมćกขċ้นทčกขณąตćมกćรเตĉบโต ทćง
เýรþฐกĉจแลąนโยบćยภćครĆฐ แลąในÿ่üนขĂงเครČ่ĂงจĆกรเĂงก็มĊกćรพĆฒนć แลąใช้เทคโนโลยĊขĆ้นÿĎงขċ้น 
กćรปรąเมĉนมĎลค่ćจċงต้Ăงใช้ผĎ ้ปรąเมĉนทĊ่มĊคüćมรĎ้ คüćมÿćมćรถแลąปรąÿบกćรณ์ เพČ่ĂใĀ้มĎลค่ć
เครČ่ĂงจĆกรทĊ่กĈĀนดเป็นไปĂย่ćงถĎกต้Ăง ĀรČĂใกล้เคĊยงกĆบมĎลค่ćทĊ่คüรจąเป็นจรĉงในขณąปรąเมĉน ซċ่งเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เป็นÿ่üนĀนċ่งในกćรเลČĂกรĎปแบบกćรปรąกĂบกĉจกćรขĂงผĎ้ปรąกĂบกćร ทĊ่ÿ่งผลต่ĂกćรเÿĊยภćþĊĂćกร
ขĂงกĉจกćรนĆ้น ๆ (ÿมćคมผĎ้ปรąเมĉนค่ćทรĆพย์ÿĉนแĀ่งปรąเทýไทย, ม.ป.ป.) 

เนČ่ĂงจćกกćรเรĊยกชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรในโรงงćนขĂงแต่ลąแผนก แลąบčคคลแตกต่ćงกĆน ĂĊกทĆ้ง
เครČ่ĂงจĆกรยĆงมĊจĈนüนมćกยĉ่งทĈใĀ้เกĉดคüćมซĆบซ้Ăนในกćรเก็บข้ĂมĎล จċงต้ĂงทĈกćรจĈแนกชČ่ĂÿćมĆญ
ขĂงเครČ่ĂงจĆกรเพČ่ĂใĀ้ง่ćยต่ĂกćรนĈไปใช้ปรąกĂบกćรทĈเĂกÿćรยČ่นภćþĊ ĀรČĂÿĆ่งซČ้ĂเครČ่ĂงจĆกรต่ćง ๆ 

ดĆงนĆ้น งćนüĉจĆยนĊ้จċงมč่งเน้นกćรจĈแนกเครČ่ĂงจĆกรจćกชČ่ĂÿćมĆญ โดยกĈĀนดรĀĆÿใĀ้กĆบชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ จćกนĆ้นทĈกćรÿร้ćง Dictionary เพČ่Ăÿร้ćง Keys โดยใช้üĉธĊกćร to_dic() ใน
กćรแปลงข้ĂมĎลจćก DataFrame ใน Pandas ใĀ้กลćยเป็น Dictionary แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบ
คüćมเĀมČĂนรąĀü่ćง Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ ในกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกร เพČ่ĂใĀ้
โรงงćนĂčตÿćĀกรรมได้ใช้ปรąโยชน์จćกข้ĂมĎลĂย่ćงถċงทĊ่ÿčด 

 
1.2 üัตถุประÿงค์ของงานüิจัย 
 เพČ่ĂจĈแนกชČ่ĂขĂงเครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่ชČ่ĂเรĊยกต่ćงกĆนในโรงงćนĂčตÿćĀกรรมโดยใช้
üĉธĊกćรÿร้ćง Dictionary โดยใช้üĉธĊกćร to_dic()  
 
1.3 ขอบเขตของงานüิจัย 

งćนüĉจĆยนĊ้กĈĀนดขĂบเขตกćรýċกþćโดยใช้ข้ĂมĎลทčตĉยภĎมĉจćกกรąทรüงĂčตÿćĀกรรม ซċ่งเป็น
ข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ในโรงงćนĂčตÿćĀกรรมขĂงปรąเทýไทย มĊกćรเก็บข้ĂมĎลในปี 2565 แลąขĂ้มĎล
ชČ่ĂÿćมĆญจćกÿĈนĆกงćนเýรþฐกĉจĂčตÿćĀกรรม โดยใช้กćรเขĊยนโค้ดภćþćไพธĂน ในโปรแกรม 
Jupyter Notebook ในกćรÿร้ćง Dictionary เพČ่Ăÿร้ćง Keys โดยใช้üĉธĊกćร to_dic() ในกćรแปลง
ข้ĂมĎลจćก DataFrame ใน Pandas ใĀ้กลćยเป็น Dictionary แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂน
รąĀü่ćง Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ ในกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ 

 
1.4 ประโยชน์ท่ีคาดü่าจะได้รับ 
 1. ÿćมćรถจĈแนกขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่ชČ่ĂเรĊยกต่ćงกĆนในโรงงćนĂčตÿćĀกรรม 
 2. ÿćมćรถนĈข้ĂมĎลไปใช้ในกćรตĆดÿĉนใจกćรใĀ้ÿĉทธĉปรąโยชน์ทćงภćþĊกĆบผĎ้ปรąกĂบกćร 
 3. ÿćมćรถนĈผลขĂงกćรýċกþćไปใช้ในกรąทรüงĂčตÿćĀกรรมต่Ăไป 
 
1.5 นิยามýัพท์เฉพาะ 

1.5.1 กćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง (Machine Learning) เป็นüĉธĊกćรทĊ่ทĈใĀ้คĂมพĉüเตĂร์ÿćมćรถ
เรĊยนรĎ้ได้โดยĂĆตโนมĆตĉ พร้ĂมทĆ้งจดจํćüĉธĊกćรตĆดÿĉนใจเพČ่Ăแก้ปัญĀćทĊ่เกĉดซ้Ĉ ๆ แต่ไม่มĊกฎเกณฑ์ทĊ่
ชĆดเจนในกćรตĆดÿĉนใจ (Zhang and Tsai, 2003) 

1.5.2 เครČ ่ĂงจĆกร (Machinery) Āมćยถċง ÿĉ ่งทĊ ่ปรąกĂบด้üยชĉ้นÿ่üนĀลćยชĉ้น ÿĈĀรĆบใช้
ก่ĂกĈเนĉดพลĆงงćน เปลĊ่ยนĀรČĂ แปลงÿภćพพลĆงงćน ĀรČĂÿ่งพลĆงงćน ทĆ้งนĊ้ด้üยกํćลĆงน้Ĉ ไĂน้Ĉ เชČ้Ăเพลĉง 
ลม ก๊ćซ ไฟฟ้ć ĀรČĂพลĆงงćนĂČ่นĂย่ćงใดĂย่ćงĀนċ่ง ĀรČĂĀลćยĂย่ćงรüมกĆน แลąĀมćยคüćมรüมถċง
Ăčปกรณ์ไฟลüĊล ปčลเล ÿćยพćน เพลć เกĊยร์ĀรČĂÿĉ่งĂČ่นทĊ่ทĈงćนÿนĂงกĆน (ÿมćคมผĎ้ปรąเมĉนค่ćทรĆพย์ÿĉน
แĀ่งปรąเทýไทย, ม.ป.ป.) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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1.5.3 ภćþćไพธĂน คČĂ ชČ่ĂภćþćทĊ่ใช้ในกćรเขĊยนโปรแกรมภćþćĀนċ่งซċ่งถĎก พĆฒนćขċ้นมćโดย
ไม่ยċดตĉดกĆบแพลตฟĂร์ม กล่ćüคČĂÿćมćรถรĆนภćþćภćþćไพธĂน ได้ทĆ ้งบนรąบบ Unix, Linux , 
Windows NT, Windows 2000, Windows XP ĀรČĂแม้แต่รąบบ FreeBSD ĂĊกĂย่ćงĀนċ่งภćþćตĆüนĊ้
เป็น Open Source เĀมČĂนĂย่ćง PHP ทĈใĀ้ทčกคนÿćมćรถทĊ่จąนĈภćþćไพธĂน มćพĆฒนćโปรแกรม
ขĂงเรćได้ฟรĊ ๆ โดยไม่ต้ĂงเÿĊยค่ćใช้จ่ćย แลąคüćมเป็น Open Source ทĈใĀ้มĊคนเข้ćมć ช่üยกĆน
พĆฒนćใĀ้ภćþćไพธĂน มĊคüćมÿćมćรถÿĎงขċ้น แลąใช้งćนได้ครบคลčมกĆบทčกลĆกþณąงćน (ÿถćบĆน
ÿ่งเÿรĉมกćรÿĂนüĉทยćýćÿตร์ แลąเทคโนโลยĊ, 2561) 

1.5.4 Jupyter Notebook คČĂ เครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้ในกćรเขĊยน Code ในกćรÿร้ćงโปรแกรม เป็น
เครČ่ĂงมČĂทĊ่เĀมćąกĆบกćรทĈงćนเกĊ่ยüกĆบกćรจĆดกćรข้ĂมĎลเป็นจĈนüนมćก (Sirirat, 2563) 

1.5.5 User Interface คČĂ ÿ่üนตĉดต่ĂรąĀü่ćงผĎ้ใช้กĆบรąบบเพČ่ĂรĂงรĆบกćรนĈเÿนĂข้ĂมĎล
ĀรČĂคĈÿĆ่งเข้ćÿĎ่รąบบ ตลĂดจนนĈเÿนĂÿćรÿนเทýกลĆบมćยĆงผĎ้ใช้ โดยกćรĂĂกแบบ User Interface 
จąพĉจćรณćปรąÿĉทธĉภćพในกćรโต้ตĂบรąĀü่ćงผĎ้ใช้กĆบรąบบเป็นĀลĆก (รĆชนĊพร, 2562) 
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1.6 üิธีการดำเนินงาน 
 

 

รูปที่ 1.1 üĉธĊกćรดĈเนĉนงćน  เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 จćกรĎปทĊ่ 1.1 üĉธĊกćรดĈเนĉนงćนเรĉ่มต้นüĉธĊกćรดĈเนĉนงćน โดยกćรกĈĀนดปัญĀćทĊ่ต้Ăงกćรýċกþć 
จćกนĆ้นýċกþćแลąทบทüนงćนüĉจĆยแลąทฤþฎĊทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง เพČ่ĂนĈมćปรąยčกต์ใช้กĆบงćนüĉจĆยทĊ่ต้Ăงกćร
ýċกþć ในขĆ้นตĂนต่ĂไปกĈĀนดüĆตถčปรąÿงค์ทĊ่ต้Ăงกćรýċกþć กĈĀนดüĉธĊกćรดĈเนĉนงćนเพČ่ĂใĀ้กćร
ดĈเนĉนงćนเป็นไปตćมจčดมč่งĀมćย จćกนĆ้นĂĂกแบบเครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้ในกćรตรüจÿĂบข้ĂมĎล เมČ ่Ăได้
เครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้ในกćรตรüจÿĂบข้ĂมĎลแล้ü นĈข้ĂมĎลมćüĉเครćąĀ์ เมČ่Ăค่ćขĂงข้ĂมĎลทĊ่นĈมćüĉเครćąĀ์เกĉด
คüćมผĉดพลćด ก็จąüนกลĆบไปขĆ้นตĂนกćรĂĂกแบบเครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้ในกćรตรüจÿĂบข้ĂมĎล แลąเมČ่Ă
ข้ĂมĎลมĊคüćมถĎกต้Ăงก็จąปรąมüลผลข้ĂมĎลĂĂกมć แลąÿรčปผลข้ĂมĎล 
  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 2 

ทฤþฎีและงานüิจัยที่เกี่ยüข้อง 
 
 กćรทĈปัญĀćพĉเýþนĊ้ ผĎ้üĉจĆยมĊüĆตถčปรąÿงค์เพČ่ĂจĈแนกชČ่ĂขĂงเครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่ชČ่Ă
เรĊยกต่ćงกĆนในโรงงćนĂčตÿćĀกรรมโดยใช้üĉธĊกćรÿร้ćง Dictionary ด้üยüĉธĊกćร to_dic() ในกćรแปลง
ข้ĂมĎลจćก DataFrame ใน Pandas แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂนกĆนรąĀü่ćง Keys ขĂงชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ ซċ่งรćยลąเĂĊยดขĂงทฤþฎĊแลąงćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้ĂงมĊดĆงต่ĂไปนĊ้ 
 
2.1 เครื่องจักร 
 เครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้ÿ่üนปรąกĂบด้üยชĉ้นÿ่üนĀลćยชĉ้น ทĊ่จąปรąกĂบจćกÿ่üนĀนċ่งไปĂĊกÿ่üนĀนċ่ง 
ĀรČĂ ปรąกĂบÿ่üนต่ćง ๆ ไปĀลćย ๆ ÿ่üน ซċ่งจąถĎกÿร้ćงขċ้นมć เพČ่ĂทĈใĀ้ÿĉ่งเĀล่ćนĆ้นบรรลčจčดมč่งĀมćย
Ăย่ćงเฉพćąเจćąจงĂย่ćงĀนċ่งเท่ćนĆ้น เครČ่ĂงจĆกร (Machine) เป็นĂčปกรณ์ทĊ่มĊพลĆงขĆบเคลČ่Ăน ซċ่งมĆกจą
เป็นพลĆงงćนเชĉงกล เคมĊ ไฟฟ้ć ĀรČĂ คüćมร้Ăน แลąบ่ĂยครĆ ้งมĆกถĎกทĈใĀ้เป็นเครČ ่Ăงยนต์ ใน
ปรąüĆตĉýćÿตร์ Ăčปกรณ์จąเรĊยกü่ćเป็นเครČ่ĂงจĆกรได้ก็ต่ĂเมČ่Ăถ้ćมĊÿ่üนทĊ่ÿćมćรถขยĆบĀรČĂเคลČ่ĂนทĊ่ได้ ใน
ปัจจčบĆน เทคโนโลยĊĂĉเล็กทรĂนĉกÿ์ (Electronic Technology) ได้นĈไปÿĎ่กćรพĆฒนćĂčปกรณ์ทĊ่ไม่
จĈเป็นทĊ่จąต้ĂงมĊÿ่üนทĊ่ขยĆบĀรČĂเคลČ่ĂนทĊ่ได้ แต่ยĆงนĆบü่ćเป็นเครČ่ĂงจĆกรĂยĎ่ 

2.1.1 ประเภท 
เครČ่ĂงจĆกรกล (Machinery) Āมćยถċง Ăčปกรณ์ต่ćง ๆ ทĊ่ปรąกĂบกĆนขċ้นเป็นเครČ่Ăง

เพČ่Ăใช้ปรąโยชน์ในกćรผลĉตÿĉ่งใดÿĉ่งĀนċ่งโดยเปลĊ่ยน ĀรČĂแปรÿภćพพลĆงงćนĀรČĂÿ่งพลĆงงćน ĀรČĂใช้
ÿĈĀรĆบกćรก่ĂกĈเนĉดพลĆงงćน ซċ่งรüมถċงยćนพćĀนą ĀรČĂเครČ่ĂงĂčปกรณ์ ĀรČĂเครČ่ĂงมČĂทĊ่ĂĈนüยคüćม
ÿąดüก ดĆงนĆ้น ĂčตÿćĀกรรมเครČ่ĂงจĆกรกลก็คČĂĂčตÿćĀกรรมทĊ่ผลĉตผลĉตภĆณฑ์เĀล่ćนĊ้ 

เครČ่ĂงจĆกรกล มĊคüćมĀลćกĀลćยขĂงผลĉตภĆณฑ์กćรแบ่งปรąเภทเครČ่ĂงจĆกรกล จċง
ทĈได้Āลćยแนüทćง เช่น แบ่งตćมปรąเภทขĂงĂčตÿćĀกรรมต่ĂเนČ่Ăง แบ่งตćมลĆกþณąกćรใช้งćนขĂง
เครČ่ĂงจĆกรแลąแบ่งตćมลĆกþณąขĂงผลĉตภĆณฑ์เครČ่ĂงจĆกร กćรแบ่งปรąเภทเครČ่ĂงจĆกรกลในทĊ่นĊ้แบ่ง
ตćมพĉกĆดĂĆตรćýčลกćกรโดยแบ่งปรąเภทตćมüĆตถčปรąÿงค์ขĂงกćรใช้งćน ซċ่งÿćมćรถแบ่งปรąเภทขĂง
ĂčตÿćĀกรรมเครČ่ĂงจĆกรกลĂĂกเป็น 3 ปรąเภท ดĆงนĊ้ 

1) เครČ่ĂงจĆกรกลกćรเกþตร (Agricultural Machinery : AM) Āมćยถċง เครČ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ใน
ภćคเกþตรกรรม ทĆ้งในÿ่üนขĂงตĆüผลĉตภĆณฑ์แลąĂčปกรณ์ต่Ăพ่üง แบ่งĂĂกเป็น เครČ ่ĂงจĆกรงćน
เกþตรกรรม (Agricultural Machinery) เช่น เครČ่ĂงจĆกรÿĈĀรĆบกćรเตรĊยมดĉนกćรปลĎกกćรเก็บเกĊ่ยü
เครČ ่ĂงÿĊ แลąเครČ ่ĂงจĆกรงćนปýčÿĆตü์ (Livestock Machine) โดยไม่รüมถċงเครČ ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ใน
กรąบüนกćรแปรรĎป 

2) เครČ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรม (Industrial Machinery: IM) Āมćยถċง เครČ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ในกćรผลĉต
ÿĈĀรĆบĂčตÿćĀกรรมต่ćง ๆ แลąÿ่üนปรąกĂบ ได้แก่ เครČ ่ĂงจĆกรงćนโลĀąกรรม ĀรČĂĀล่ĂโลĀą 
เครČ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ในĂčตÿćĀกรรมทĆ ่üไป เครČ ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมกรąดćþแลąÿĉ่งพĉมพ์ เครČ ่ĂงจĆกร
ĂčตÿćĀกรรมก่Ăÿร้ćง เครČ ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมเครČ ่ĂงĀนĆง เครČ ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมบรรจčภĆณฑ์ 
เครČ ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมแปรรĎปĂćĀćร เครČ ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมยćงĀรČĂพลćÿตĉก เครČ่ ĂงจĆกร
ĂčตÿćĀกรรมÿĉ่งทĂแลąเครČ่ĂงจĆกรĂčตÿćĀกรรมเĀมČĂงแร่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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3) เครČ่ĂงมČĂกล (Machinery Tools : MT) Āมćยถċง เครČ่ĂงมČĂแลąĂčปกรณ์ทĊ่ใช้ในกćรผลĉต
ชĉ้นงćนแลąเครČ่ĂงจĆกรต่ćง ๆ แบ่งĂĂกเป็น เครČ่ĂงมČĂกล (Machine tool) เช่น เครČ่Ăงกลċง เครČ่Ăงไÿ
เครČ่Ăงคü้ćน เครČ่ĂงเจĊยร แลąเครČ่ĂงมČĂ (Hand Tool) (ÿถćบĆนเĀล็กแลąเĀล็กกล้ćแĀ่งปรąเทýไทย, 
2560) 

 
2.2 ÿิทธิประโยชน์ 

ปัจจčบĆนกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčนĂยĎ่ ภćยใต้พรąรćชบĆญญĆตĉÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน พ.ý. 2520 เป็น
กฎĀมćยĀลĆกทĊ่กĈĀนดในเรČ่ĂงกćรใĀ้ÿĉทธĉแลąปรąโยชน์แก่ผĎ้ลงทčนแลąĂĈนüยคüćมÿąดüกใĀ้แก่ นĆก
ลงทčนเพČ่Ăกรąตč้นใĀ้เกĉดกćรลงทčนทćงเýรþฐกĉจ เพČ่ĂใĀ้ÿĂดคล้ĂงกĆบนโยบćยแลąแผนพĆฒนć
เýรþฐกĉจขĂงปรąเทý โดยกฎĀมćยÿ่งเÿรĉมกćรลงทčนใĀ้ÿĉทธĉปรąโยชน์ต่ćง  ๆ ĂĆนได้แก่ ÿĉทธĉแลą
ปรąโยชน์ทĊ่เกĊ่ยüกĆบภćþĊĂćกรแลąทĊ่ไม่เกĊ่ยüกĆบภćþĊĂćกร ตลĂดจนĀลĆกปรąกĆนแลąคüćมคč้มครĂง
ใĀ้กĆบนĆกลงทčน โดยมĊÿĈนĆกงćนคณąกรรมกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčนเป็นĀน่üยงćนĀลĆกขĂงรĆฐบćลทĊ่ 
รĆบผĉดชĂบในด้ćนกćรดĈเนĉนงćนแลąชĆกจĎงกćรลงทčนโดยกćรนĈเÿนĂนโยบćยกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน
ใĀ้แก่ คณąกรรมกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน ĂĂกกฎรąเบĊยบ แลąüĉธĊปฏĉบĆตĉต่ćง ๆ เพČ่ĂĂĈนüยคüćมÿąดüก
แก่นĆกลงทčนในกćรขĂรĆบกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน รüมถċงกćรจĆดกĉจกรรมÿ่งเÿรĉมกćรลงทčนทĆ้งในปรąเทý
แลąต่ćงปรąเทý เพČ่Ăกรąตč้นใĀ้เกĉดกćรลงทčนเพĉ่มมćกขċ้น กćรใĀ้ÿĉทธĉแลąปรąโยชน์ด้ćนภćþĊĂćกร 
ตćมพรąรćชบĆญญĆตĉÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน มćตรćทĊ่ 28 กćรยกเü้นĂćกรขćเข้ćเครČ่ĂงจĆกร กล่ćüü่ć ผĎ้ได้รĆบ
กćรÿ่งเÿรĉมจąได้รĆบกćรยกเü้นĂćกรขćเข้ćÿĈĀรĆบเครČ่ĂงจĆกร ตćมทĊ่คณąกรรมกćรพĉจćรณćĂนčมĆตĉ แต่
เครČ่ĂงจĆกรนĆ้นต้Ăงไม่เป็นเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ผลĉตĀรČĂปรąกĂบได้ในรćชĂćณćจĆกร ซċ่งมĊคčณภćพใกล้เคĊยงกĆน
กĆบชนĉดทĊ่ผลĉตในต่ćงปรąเทýแลąมĊปรĉมćณเพĊยงพĂทĊ่จąจĆดĀćมćใĀ้ได้แลąมćตรć 29 กćรลดĀย่Ăน
Ăćกรขćเข้ćเครČ่ĂงจĆกร กล่ćüü่ć เมČ่ĂคณąกรรมกćรพĉจćรณćเĀ็นü่ćกćรใĀ้กćรÿ่งเÿรĉมแก่กĉจกćรใด 
ĀรČĂแก่ผĎ้ขĂรĆบกćรÿ่งเÿรĉมรćยใดไม่ÿมคüรใĀ้ได้รĆบÿĉทธĉ แลąปรąโยชน์ตćมมćตรć 28 คณąกรรมกćร
จąใĀ้กćรÿ่งเÿรĉมแก่กĉจกćรนĆ้น ĀรČĂผĎ้ขĂรĆบกćรÿ่งเÿรĉมรćยนĆ้นแลąรćยต่Ă ๆ ไป โดยใĀ้ได้รĆบลดĀย่Ăน
Ăćกรขćเข้ćÿĈĀรĆบเครČ่ĂงจĆกรเพĊยงกċ่งĀนċ่ง ĀรČĂจąไม่ใĀ้ได้รĆบยกเü้นĂćกรขćเข้ćÿĈĀรĆบเครČ่ĂงจĆกรเลย
ก็ได้ 

2.2.1 แนüทางการพิจารณา 
2.2.1.1 จąต้Ăงเป็นเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ไม่มĊผลĉต ĀรČĂปรąกĂบได้ในรćชĂćณćจĆกร ซċ่งมĊ

คčณภćพใกล้เคĊยงกĆบชนĉดทĊ่ผลĉตในต่ćงปรąเทý แลąมĊปรĉมćณเพĊยงพĂทĊ่จąจĆดĀćมćใช้ได้ 
2.2.1.2 จąต้Ăงเป็นเครČ่ĂงจĆกรแลąĂčปกรณ์ทĊ่ใช้ในกรąบüนกćรผลĉตโดยตรงทĊ่ใช้ใน

โครงกćรทĊ่ได้รĆบÿ่งเÿรĉมโดยเรĉ่มตĆ้งแต่ กćรĂĂกแบบผลĉตภĆณฑ์ กćรผลĉตผลĉตภĆณฑ์ กćรตรüจÿĂบ
คčณภćพ แลąกćรคüบคčมคčณภćพผลĉตภĆณฑ์ ตลĂดจนกćรขนÿ่งผลĉตภĆณฑ์ขċ ้นยćนพćĀนą โดย
พĉจćรณćตćมกćรตĉดตĆ้งใช้จรĉงเท่ćนĆ้น 

2.2.1.3 เครČ่ĂงจĆกรแลąĂčปกรณ์ทĊ่ไม่ได้ใช้ในกรąบüนกćรผลĉตโดยตรง แต่มĊคüćม
จĈเป็นต้Ăงใช้ในกĉจกćร เครČ่ĂงจĆกรทĊ่ใช้ในกćรก่Ăÿร้ćงโรงงćน กćรตĉดต่ĂÿČ่Ăÿćร กćรปรąĀยĆดพลĆงงćน
กćรซ่ĂมบĈรčง กćรใĀ้คüćมปลĂดภĆยแก่พนĆกงćน แลąกćรรĆกþćคüćมปลĂดภĆยภćยในโรงงćน เป็นต้น 
ใĀ้ถČĂü่ćเป็นเครČ่ĂงจĆกรแลąĂčปกรณ์ทĊ่ĂยĎ ่ในข่ćยได้รĆบกćรยกเü้นĀรČĂลดĀย่ĂนĂćกรขćเข้ć โดย
พĉจćรณćตćมกćรใช้จรĉงเท่ćนĆ้น เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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2.2.1.4 ÿ่üนปรąกĂบแลąĂčปกรณ์ขĂงเครČ่ĂงจĆกร เช่น น็Ăต ÿกรĎ ÿćยไฟฟ้ć ภćยใน
เครČ่ĂงทĊ่มĊลĆกþณąกćรซČ้ĂขćยเครČ่ĂงจĆกรครบชčดแลąไม่ÿćมćรถแยกĂĂกจćกกĆนได้ ใĀ้ได้รĆบกćรยกเü้น
ĀรČĂลดĀย่ĂนĂćกรขćเข้ć ได้เช่นเดĊยüกĆบตĆüเครČ่ĂงจĆกร 

2.2.1.5 ĂąไĀล่ขĂงเครČ่ĂงจĆกร จąพĉจćรณćใĀ้ยกเü้นĀรČĂลดĀย่ĂนภćþĊĂćกร ÿĈĀรĆบ
ĂąไĀล่ขĂงเครČ่ĂงจĆกรทĊ่นĈเข้ćภćยในรąยąเüลćทĊ่กĈĀนดในบĆตรÿ่งเÿรĉม ไม่ü่ćจąนĈเข้ćมćพร้ĂมกĆบ
เครČ่ĂงจĆกรĀรČĂไม่ก็ตćมแลąจąพĉจćรณćใĀ้ยกเü้นĀรČĂลดĀย่ĂนภćþĊĂćกรÿĈĀรĆบเครČ่ĂงจĆกรทĊ่นĈเข้ćมć
ทดแทนเครČ่ĂงจĆกรเดĉมได้ด้üย (ÿĈนĆกงćนคณąกรรมกćรÿ่งเÿรĉมกćรลง, 2556) 

 
2.3 การÿกัดคำ (Word Extraction) 
 กćรÿกĆดคĈเป็นกćรüĉเครćąĀ์คĈทĊ่เป็นตĆüĂĆกþรĂĂก จćกข้ĂมĎลข่ćüÿćรต่ćง ๆ โดยผลลĆพธ์ทĊ่ได้
ÿćมćรถนĈไปใช้ปรąโยชน์ เช่น กćรทĈเĀมČĂงข้Ăคüćม เป็นต้น ÿĈĀรĆบกćรÿกĆดคĈÿćมćรถแบ่งเป็น 2 
ขĆ้นตĂน ดĆงนĊ้  

2.3.1 การตัดคำ (Word Segmentation) 
  จąแยกคĈในเĂกÿćรแต่ลąคĈĂĂกจćกกĆน โดยยĆงต้ĂงมĊคüćมĀมćยถĎกต้ĂงÿมบĎรณ์ 
ÿĈĀรĆบüĉธĊทĊ่นĉยมใช้ในกćรตĆดคĈภćþćไทย ได้แก่  

1. กćรใช้กฎ (Rule-based Approach) คČĂ กćรตĆดคĈโดยกćรตรüจÿĂบกฎเกณฑ์ทćง
ĂĆกขรüĉธĊทĊ่กĈĀนดลĆกþณąกćรปรąÿมĂĆกþร ลĆกþณą กćรเü้นüรรค แลąกćรขċ้นย่ĂĀน้ć เพČ่Ăใช้เป็น
เกณฑ์ในกćรกĈĀนดขĂบเขตขĂงคĈ üĉธĊกćรนĊ้จąมĊข้ĂจĈกĆดในกćรทĈงćน คČĂ คüćมถĎกต้ĂงขĂงกćรตĆด
คĈในรąดĆบพยćงค์ÿĎง แต่คüćมถĎกต้ĂงขĂงกćรตĆดคĈค่Ăนข้ćงต่Ĉ แต่ข้ĂดĊขĂงüĉธĊนĊ้คČĂมĊคüćมรüดเร็üใน
กćรทĈงćนแลąใช้ทรĆพยćกรน้Ăย  

2. กćรใช้พจนćนčกรม (Dictionary-based Approach) คČĂ กćรตĆดคĈโดยใช้ÿćยĂĆกขรą 
(String) มćเปรĊยบเทĊยบกĆบคĈทĊ่มĊĂยĎ่ในพจนćนčกรม ซċ่งüĉธĊนĊ้จąต้ĂงทĈกćรจĆดเก็บคĈไü้ในพจนćนčกรม 
üĉธĊนĊ้ทĈใĀ้ได้คüćมถĎกต้ĂงในกćรตĆดคĈÿĎงกü่ćกćรใช้กฎ แต่จąใช้เüลćมćกกü่ć  

3. กćรใช้คลĆงข้Ăคüćม (Corpus-based Approach) คČĂ กćรตĆดคĈโดยใช้คลĆงข้ĂมĎลเป็นกćร
ตĆดคĈโดยนĈüĉธĊกćรทćงÿถĉตĉเขćมćใช้ในกćรปรąมüลภćþć โดยใช้คลĆงข้ĂมĎลทćงภćþćเป็นฐćนคüćมรĎ้
เก็บค่ćคüćมถĊ่ทĊ่ใช้ในกćรตĆดคĈ (กćนดć แลąปโยธร, 2549) 

2.3.2 การกำจัดคำĀยุด (Stop Word)  
เป็นกćรตĆดคĈทĊ่ไม่ÿ่ĂคüćมĀมćยÿĈคĆญĂĂกจćกเĂกÿćร ซċ่งจąใช้ฐćนข้ĂมĎลคĈýĆพท์ทĊ่

ไม่มĊคüćมĀมćยเป็นÿ่üนปรąกĂบ (ÿčภćพร แลąพยčง, 2563) 
 

2.4 เทคนิคท่ีช่üยในการตัดคำ 
 เทคนĉคทĊ่ใช้ในกćรตĆดคĈทĊ่นĉยมใช้กĆนทĆ่üไป คČĂ üĉธĊกćรเทĊยบคĈทĊ่ยćüทĊ่ÿčด üĉธĊกćรเทĊยบคĈทĊ่ÿĆ้น
ทĊ่ÿčด üĉธĊกćรตĆดคĈทĊ่ใช้คüćมถĊ่ขĂงคĈ แลąüĉธĊกćรย้ĂนรĂยกลĆบ 

2.4.1 üิธีการเทียบคำที่ยาüท่ีÿุด (Longest word pattern matching) 
  üĉธĊนĊ้จąทĈกćรตรüจÿĂบÿćยĂĆกขรą (String) ทĊ่นํćเข้ćมćจćกซ้ćยไปขüć จćกนĆ้น
นํćไปเปรĊยบเทĊยบกĆบคํćทĊ่มĊĂยĎ่ในพจนćนčกรม ĀćกตรüจÿĂบ พบü่ćพบพยćงค์มćกกü่ć 1 พยćงค์ใน 
ตĆüĂย่ćงคํćü่ć “กĂงกลćง” กćรตĆดคํćโดยüĉธĊนĊ ้จąนํćÿćยĂĆกขรąไปเปรĊยบเทĊยบกĆบคํćทĊ่มĊĂยĎ ่ ใน  
พจนćนčกรมจąพบคํć ü่ć ก , กĂแลąคํćü่ćกĂง ÿ่üนคํćü่ćกĂงก ไม่พบĂยĎ่ในพจนćนčกรม ดĆงนĆ้น จċงได้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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คํćü่ćกĂง ซċ่งเป็นคํćทĊ่ยćüทĊ่ÿčดทĊ่Āćพบÿ่üนทĊ่เĀลČĂ คČĂ กลćง เมČ่Ăนํćไปค้นในพจนćนčกรมจąได้ü่ć ก , 
กล , กลćง ดĆงนĆ้น จċงเลČĂกคํćü่ć กลćง คํćทĊ่ได้จćกกćรตĆดคํćโดยüĉธĊกćรนĊ้จċงเป็น กĂง กลćง üĉธĊกćรนĊ้ใĀ้
คüćมถĎกต้ĂงĀลĆงกćรตĆดคํćÿĎงกü่ćüĉธĊกćรĂČ่น โดยเฉพćąเมČ่Ăใช้ร่üมกĆบüĉธĊย้ĂนรĂยกลĆบ 

2.4.2 üิธีการเทียบคําที่ÿั้นที่ÿุด (Shortest word pattern matching)  
üĉธĊกćรนĊ้คล้ćยกĆบüĉธĊกćรเทĊยบคํćทĊ่ยćüทĊ่ÿčดเพĊยงแต่จąเลČĂกคํćทĊ่ÿĆ้นทĊ่ÿčดทĊ่พบก่Ăน 

แต่üĉธĊนĊ้พบü่ć ได้จĈนüนคํćมćกทĊ่ÿčดแต่คüćมถĎกต้ĂงขĂงคํćĀลĆงทĈกćรตĆดคํćน้Ăยกü่ćกćรใช้üĉธĊเทĊยบคํć
ทĊ่ ยćüทĊ ่ÿčด ตĆüĂย่ćงคํćü่ć “โคลงเรČĂ” กćรตĆดคํćโดยüĉธ ĊนĊ ้จąเลČĂกเĂćคํćแรกทĊ่ค้นĀćเจĂจćก
พจนćนčกรม ดĆงนĆ้นจąได้ü่ć โค ลง เรČĂ (โดยไม่เลČĂกคํćü่ć “โคลง” ทĊ่จąพบต่ĂไปภćยĀลĆงĀćกทĈกćร
ค้นĀćต่Ă) üĉธĊนĊ้ใช้เüลćน้Ăยกü่ćกćรเทĊยบคํćยćüทĊ่ÿčดแต่คüćมถĎกต้ĂงทĊ่ได้กćรตĆดคํćแบบเทĊยบคํćยćü 
ทĊ่ÿčดจąมćกกü่ć 

2.4.3  üิธีการตัดคําที่ใช้คüามถ่ีของคํา (Word usage frequency)  
üĉธĊกćรนĊ้เป็นแนüทćงĀนċ่งในกćรแก้ปัญĀćคํćกํćกüมขĂงปรąโยคภćþćไทยโดยกćร 

üĉเครćąĀ์คüćมถĊ่ขĂงกćรใช้คํćในชĊüĉตปรąจĈüĆน โดยจĆดเรĊยงคํćในพจนćนčกรมตćมคüćมถĊ่ทĊ่พบ แลąใช้
üĉธĊกćรตĆดคํćแบบเดĊยüกĆบข้Ă 2.4.1 แลą 2.4.2 ตĆüĂย่ćงคํćü่ć “ก็Ăด” ในกรณĊนĊ้Āćกใช้คüćมถĊ่ขĂงคํć
จąได้ü่ć “ก็-Ăด”  

2.4.4 üิธีการย้อนรอยกลับ (Back tracking)  
เมČ่ĂทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคํćทĊ่นํćมćตĆดคํćกĆบคํćทĊ่มĊĂยĎ่ในพจนćนčกรม ĂćจพบกรณĊทĊ่คํć

ทĊ่พบมĊ มćกกü่ć 1 คํćแล้üทĈกćรเลČĂกคํćทĊ่ยćüทĊ่ÿčดทĈใĀ้ÿćยĂĆกขรąทĊ่ตćมมćจćกคํćนĆ้นไม่ÿćมćรถตĆด
คํćได้ เนČ่Ăงจćกไม่พบตćมพจนćนčกรม กรณĊนĊ้จąทĈกćรย้ĂนไปĂĊกคํćทĊ่ไม่ถĎกเลČĂกแล้üทĈกćรตĆดคํć
ต่Ăไป ตĆüĂย่ćงเช่น คํćü่ć “เมČ่ĂยćมนĊ้” กćรเปรĊยบเทĊยบกĆบพจนćนčกรมจąได้ü่ć เมČ่Ă , เมČ่Ăย ดĆงนĆ้น จċง
เลČĂกคํćทĊ่ยćüทĊ่ÿčดจąได้ คํćü่ć เมČ่Ăย ÿ่üนทĊ่เĀลČĂ คČĂ –ćมนĊ้ ซċ่งไม่พบĂยĎ่ในพจนćนčกรม ดĆงนĆ้น จąทĈ
กćรย้ĂนกลĆบไปเพČ่ĂเลČĂกĂĊกคํć Āนċ่งคČĂเมČ่Ăจąได้เป็น เมČ่Ăยćม นĊ้ (โดยคํćü่ćยćมเกĉดจćกกćรเลČĂกคํćทĊ่
ยćüทĊ่ÿčดรąĀü่ćงยćแลąยćม) (กćนดć แลąปโยธร, 2549) 

 
2.5 การเรียนรู้ของเครื่อง (Machine Learning) 

2.5.1 นิยามการเรียนรู้ของเคร่ือง (Definition of Machine Learning) 
คüćมĀมćยขĂงคĈü่ć “เรĊยนรĎ้” ในบรĉบทขĂงมนčþย์ คČĂ คüćมÿćมćรถทĊ่เพĉ่มขċ้นเมČ่Ă

ได้ผ่ćน ปรąÿบกćรณ์ เช่น ได้เĀ็นตĆüĂย่ćงมćกขċ้น ĀรČĂได้มĊโĂกćýฝึกฝนทĊ่มćกขċ้น ซċ ่งÿĂดคล้Ăง
ýćÿตรćจćรย์ทĂม มĉทเชล ทĊ่ได้ใĀ้คĈนĉยćมü่ć “กćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง คČĂ โปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ทĊ่
ÿćมćรถเรĊยนรĎ้ในงćนจćกชčดข้ĂมĎลทĊ่มĊเป้ćĀมćยเฉพćąทĊ่ถĎกกĈĀนดในรĎปขĂงคลćÿในชčดข้ĂมĎลนĆ้น โดย
โปรแกรมต้ĂงÿćมćรถแÿดงใĀ้เĀ็นถċงคüćมÿćมćรถในกćรเรĊยนรĎ้ได้ผ่ćนกćรüĆดค่ćปรąÿĉทธĉภćพทĊ่มĊค่ć
ÿĎงขċ้นเมČ่Ăได้เรĊยนรĎ้จćกข้ĂมĎลทĊ่มćกขċ้น” (Mitchell, 1997)  

ตĆüĂย่ćงเช่น โปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ทĊ่ÿćมćรถเรĊยนรĎ้เพČ่ĂจĈแนกปรąเภทขĂงĂĊเมลü่ćเป็น 
ÿแปมเมล ĀรČĂĂĊเมลปกตĉ ต้ĂงĂćýĆยขĆ้นตĂนüĉธĊทĊ่ÿćมćรถจĈแนกĂĊเมลทĊ่มĊคüćมถĎกต้ĂงÿĎงขċ้นเมČ่Ăได้เĀ็น
ตĆüĂย่ćงฝึก (Training Examples) ซċ่งปรąกĂบด้üยตĆüĂย่ćงขĂงĂĊเมลทĊ่เป็นÿแปมเมล แลąĂĊเมลปกตĉ
จĈนüนมćกขċ้น ดĆงนĆ้น กรąบüนกćรเรĊยนรĎ้จċงĀมćยถċงขĆ้นตĂนüĉธĊ (Algorithm) ทĊ่ปรąมüลผลบนชčด
ข้ĂมĎลฝึกซċ่งเปรĊยบเÿมČĂนกĆบกćรใĀ้ปรąÿบกćรณ์ในกćรÿĂนแก่โปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ใĀ้ÿćมćรถ
เรĊยนรĎ้จćกตĆüĂย่ćง 
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2.5.2 ปัญĀาที่แก้ไขด้üยการเรียนรู้ของเคร่ือง (Machine Learning Problems) 
  ÿćมćรถแบ่งรĎปแบบขĂงปัญĀćทĊ่แก้ไขด้üยขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăงได้ 2 
ปรąเภท ดĆงนĊ้ 

1. ปัญĀćกćรจĈแนกคลćÿ (Classification Problem) คČĂ กรณĊทĊ่เป้ćĀมćยขĂงกćรเรĊยนรĎ้
คČĂ กćรทĈนćยค่ćข้ĂมĎลเชĉงคčณภćพ (qualitative) เช่น ปรąเภทขĂงĂĊเมล (ĂĊเมลปกตĉ ĀรČĂÿแปมเมล) 
กćรจĈแนกคüćมรĎ้ÿċกจćกข้ĂคüćมทüĉตในทüĉตเตĂร์เป็นคüćมรĎ้ÿċกเชĉงบüก ĀรČĂ ลบ กćรจĈแนก
ภćพถ่ćยรĆงÿĊĂüĆยüąภćยในร่ćงกćยü่ćเป็นก้ĂนเนČ้Ăมąเร็ง ĀรČĂก้ĂนเนČ้Ăปกตĉ เป็นต้น 

2. ปัญĀćกćรพยćกรณ์ค่ć ĀรČĂเรĊยกĂĊกĂย่ćงü่ćปัญĀćกćรถดถĂย (Regression Problem) 
คČĂ กรณĊทĊ่ผĎ้üĉจĆยต้ĂงกćรใĀ้ขĆ้นตĂนüĉธĊพยćกรณ์ค่ćทĊ่เป็นเชĉงปรĉมćณ เช่น พยćกรณ์รćคćĀč้นÿĈĀรĆบüĆน
พรč่งนĊ้ พยćกรณ์ปรĉมćณน้ĈในเขČ่ĂนในÿĆปดćĀ์Āน้ć เป็นต้น 

2.5.3 ชุดข้อมูล (Dataset) 
กćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่ĂงมĊรćกฐćนมćจćกýćÿตร์ทćงÿถĉตĉ ซċ่งปรąมüลผลบนชčดข้ĂมĎล

ตĆüĂย่ćงทĊ่ถĎกÿč่มมćจćกปรąชćกร ลĆกþณąขĂงชčดข้ĂมĎลปรąกĂบไปด้üยข้ĂมĎลตĆüĂย่ćงจĈนüนĀนċ่ง 
ÿมมตĉü่ćมĊตĆüĂย่ćงจĈนüน 𝑛 ตĆü แต่ลąตĆüĂย่ćงปรąกĂบด้üยรćยลąเĂĊยดขĂงข้ĂมĎลซċ่งมĊĀลćยชČ่ĂทĊ่ใช้
เรĊยก เช่น ลĆกþณąเด่นĀรČĂฟีเจĂร์ (Feature) ในทćงÿถĉตĉเรĊยกü่ć ตĆüแปรĂĉÿรą (Independent 
Variable) ĀรČĂ ตĆüแปร (Variable) ÿ่üนเป้ćĀมćยĀรČĂผลลĆพธ์ทĊ่ต้ĂงกćรเรĊยนรĎ้ เรĊยกü่ć Target ĀรČĂ 
คลćÿ ĀรČĂ ตĆüแปรตćม (Dependent Variable) ĀรČĂ Response 

2.5.4 ประเภทของขั้นตอนüิธีการเรียนรู้ 
ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่ĂงจĆกรแบ่งได้เป็น 4 ปรąเภท ดĆงนĊ้ 

1. ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบÿĂน (Supervised Learning Algorithm) เป็นขĆ้นตĂนüĉธĊทĊ่
ต้Ăงกćรชčดข้ĂมĎลฝึกทĊ่มĊป้ćยคลćÿ (Class Label) ĀรČĂฉลćกซċ่งทĈĀน้ćทĊ่เป็นเฉลยขĂงตĆüĂย่ćงแต่ลą
ตĆü เพČ่ĂใĀ้ขĆ้นตĂนüĉธĊÿćมćรถเรĊยนรĎ้จćกชčดข้ĂมĎลฝึกในแต่ลąคลćÿ เพČ่ĂนĈไปÿĎ่คüćมÿćมćรถในกćร
จĈแนกคลćÿ ĀรČĂทĈนćยค่ćผลลĆพธ์ เช่น  ถ้ćเรćต้Ăงกćรÿร้ćงแĂปพลĉเคชĆนทĊ่ÿćมćรถจĈแนกĂĊเมล
ĂĂกเป็น 2 คลćÿ โดยต้Ăงกćรใช้ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบÿĂน ผĎ้üĉจĆยต้ĂงเตรĊยมĂĊเมลจĈนüนทĊ่
เĀมćąÿมเป็นชčดข้ĂมĎลฝึกโดยĂĊเมลแต่ลąฉบĆบจąต้ĂงมĊป้ćยคลćÿทĊ่เฉลยü่ćเป็นĂĊเมลในคลćÿใด เช่น 
ĂĊเมลปกตĉ ĀรČĂÿแปมเมล ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบÿĂน ได้แก่ นćĂĊฟเบย์ ต้นไม้ตĆดÿĉนใจ เพČ่Ăนบ้ćน
ใกล้ÿčด k ตĆü เป็นต้น 

ในกรณĊทĊ่ต้Ăงกćรแก้ปัญĀćกćรพยćกรณ์ค่ć เช่น รćคćĀč้น ผĎ้üĉจĆยจąต้ĂงเตรĊยมข้ĂมĎลฝึกทĊ่มĊ
เฉลย คČĂ รćคćĀč้นในĂดĊต เป็นต้น 

2. ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบไม่ÿĂน (Unsupervised Learning) เป็นขĆ้นตĂนüĉธĊทĊ่ไม่ต้Ăงกćร
ป้ćยคลćÿในแต่ลąตĆüĂย่ćงกćรทĈงćนจąเน้นกćรจĆดกลč่มขĂงตĆüĂย่ćง โดยใช้ĀลĆกคüćมเĀมČĂนขĂง
ฟีเจĂร์ในตĆüĂย่ćง เช่น ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรจĆดกลč่มเคมĊน 

3. ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบกċ่งÿĂน (Semi-Supervised  Learning) เป็นขĆ้นตĂนüĉธĊทĊ่เรĊยนรĎ้
จćกชčดข้ĂมĎลทĊ่บćงตĆüĂย่ćงมĊป้ćยคลćÿแต่ตĆüĂย่ćงÿ่üนใĀญ่ไม่มĊป้ćยคลćÿ เช่น ปัญĀćกćรจĈแนก
เนČ้ĂĀćขĂงเü็บเพจ จąพบü่ćกćรกĈĀนดป้ćยคลćÿเพČ่ĂเฉลยปรąเภทขĂงเนČ้ĂĀćโดยผĎ้เชĊ่ยüชćญต้Ăงใช้
เüลćมćกเมČ่ĂเทĊยบกĆบจĈนüนเü็บเพจทĊ่มĊจĈนüนมćก ดĆงนĆ้น จċงมĊผĎ้üĉจĆยทĊ่คĉดคĆนขĆ้นตĂนüĉธĊทĊ่ÿćมćรถ
เรĊยนรĎ้จćกข้ĂมĎลฝึกทĊ่มĊป้ćยคลćÿบćงตĆüĂย่ćง เช่น ขĆ้นตĂนüĉธĊโคเทรนนĉ่ง (Blum, 1998) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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4. ขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบเÿรĉมกĈลĆง (Reinforcement Learning) เป็นขĆ้นตĂนüĉธĊกćร
เรĊยนรĎ้ทĊ่ไม่ต้Ăงกćรป้ćยคลćÿ แต่ขĆ้นตĂนüĉธĊจąใช้กลไกกćรใĀ้รćงüĆลแลąกćรลงโทþในรąĀü่ćงกćร
เรĊยนรĎ้ตĆüĂย่ćงขĂงขĆ้นตĂนüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้แบบเÿรĉมกĈลĆง ได้แก่ ขĆ้นตĂนüĉธĊคĉüเลĉร์นนĉ่ง โดยขĆ้นตĂนüĉธĊใน
กลč่มนĊ้นĉยมนĈไปปรąยčกต์กĆบปัญĀćกćรเล่นเกมÿ์ เช่น ĂĆลฟ่ćโกą (Silver, 2016) 

 
2.6 ทักþะการเขียนโปรแกรมคอมพิüเตอร์ 
 กćรเขĊยนโปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ (Computer Programming) ĀรČĂกćรเขĊยนโปรแกรม
(Programming) ĀรČĂกćรเขĊยนโค้ด (Coding) เป็นขĆ้นตĂนกćรทดÿĂบแลąดĎแลซĂร์ÿโค้ดขĂง
โปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ ซċ ่งซĂร์ÿโค้ดนĆ้นจąเขĊยนด้üยภćþćโปรแกรม ขĆ้นตĂนกćรเขĊยนโปรแกรม
ต้ĂงกćรคüćมรĎ้ในĀลćยด้ćนด้üยกĆนเกĊ่ยüกĆบโปรแกรมทĊ่ต้ĂงกćรทĊ่จąเขĊยนแลąขĆ้นตĂนüĉธĊทĊ่จąใช้ ซċ่งใน
üĉýüกรรมซĂฟต์แüร์นĆ้นกćรเขĊยนโปรแกรมถČĂเป็นขĆ้นตĂนĀนċ่งในüงจรชĊüĉตขĂงกćรพĆฒนć Software 
กćรเขĊยนโปรแกรมจąได้มćซċ่งซĂร์ÿโค้ดขĂงโปรแกรมนĆ่น  ๆ โดยปกตĉแล้üจąĂยĎ่ในรĎปแบบขĂง
ข้Ăคüćมธรรมดć ซċ่งไม่ÿćมćรถนĈไปใช้งćนได้จąต้Ăงผ่ćนกćรคĂมไพล์ตĆüซĂร์ÿโค้ดนĆ้นใĀ้เป็น
ภćþćเครČ่Ăง (Machine Language) เÿĊยก่Ăนจċงจąได้เป็นโปรแกรมทĊ่พร้Ăมใช้งćน กćรเขĊยนโปรแกรม
ถČĂเป็นกćรผÿมผÿćนกĆนรąĀü่ćงýćÿตร์ขĂงýĉลปą üĉทยćýćÿตร์ คณĉตýćÿตร์ üĉýüกรรมเข้ćด้üยกĆน 
(üĊรąพĆนธ์, 2563) 

2.6.1 Python  
ไพธĂน (Python) เป็นโปรแกรมภćþćคĂมพĉüเตĂร์ยčคใĀม่ทĊ่มĊขĊดคüćมÿćมćรถÿĎง 

ÿćมćรถปรąยčกตใ์ช้ได้กĆบงćนต่ćง ๆ ได้มćกมćยไม่จĈกĆดเฉพćąกĆบงćนด้ćนüĉทยćýćÿตร์ĀรČĂüĉýüกรรม 
กćรใช้งćน ไพธĂน ครĂบคลčมงćนด้ćนกćรจĆดกćรฐćนข้ĂมĎล กćรÿร้ćงเü็บไซต์ กćรพĆฒนćเกม กćร
ปรąยčกต์ใช้งćนปัญญćปรąดĉþฐ์ เครČ ่ĂงจĆกรเรĊยนรĎ้ รüมถċงมĊโปรแกรมกรćฟิกเชČ ่Ăมต่ĂกĆบผĎ้ใช้ทĊ ่มĊ
ปรąÿĉทธĉภćพ โครงÿร้ćงพČ้นฐćนขĂงภćþćมĊคüćมยČดĀยč่นÿĎง ผĎ้เขĊยนซĂฟต์แüร์ÿćมćรถเลČĂกทĊ่จą
พĆฒนćโปรแกรมในรĎปแบบขĂงฟังก์ชĆนทĊ ่ปรąกĂบขċ ้นจćกชčดคĈÿĆ่งล้üน ๆ ลĆกþณąเดĊยüกĆนกĆบ
โปรแกรมภćþć C ĀรČĂจąเขĊยนในรĎปแบบขĂงĂĂบเจกต์เĀมČĂนโปรแกรมภćþć Java ก็ได้นĂกจćกนĊ้ 
ยĆงมĊคüćมÿąดüกในกćรเชČ่Ăมต่ĂกĆบโปรแกรมภćþćĂČ่น ๆ เช่น C, C++ ĀรČĂ Java ทĈใĀ้นĆกเขĊยน
โปรแกรมทĊ่มĊปรąÿบกćรณ์ ÿćมćรถพĆฒนćซĂฟต์แüร์ใĀ้มĊขĊดคüćมÿćมćรถได้มćกมćยในปัจจčบĆน มĊ
Ăงค์กร Āน่üยงćน ĀรČĂบรĉþĆทขนćดใĀญ่ขĂงโลก Ăćทĉ กĎเกĉล (Google) ยćăĎ (Yahoo) แลąนćซ่ć 
(NASA) เลČĂกใช้ไพธĂนเป็นÿ่üนĀนċ่งÿĈĀรĆบกćรพĆฒนćชĂฟต์แüร์ขĂงตนเĂงภćþćไพธĂนได้รĆบกćร
พĆฒนćขċ้นโดย Guido Van Rossum ปรąเทýเนเธĂร์แลนด์ ในช่üงปลćยทýüรรþ 1980 โดยมĊ
üĆตถčปรąÿงค์ÿĈคĆญ คČĂ ใĀ้เป็นภćþćโปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ทĊ่ÿąดüกในกćรเขĊยน เüลćĂ่ćนก็เข้ćใจง่ćย 
ใช้งćนได้โดยไม่ต้ĂงเÿĊยค่ćใช้จ่ćยใดๆ จċงเป็นปรąโยชน์Ăย่ćงแท้จรĉงต่Ăมนčþยชćตĉ ทĊ่ÿĈคĆญชčดคĈÿĆ่งใน
ไฟล์โปรแกรมมĊกćรเปิดเผย ผĎ้ใช้ÿćมćรถýċกþćทĈคüćมเข้ćใจได้เĂงทčกบรรทĆด ทĈใĀ้กćรพĆฒนćต่ĂยĂด
โปรแกรมต่ćง ๆ เป็นไปĂย่ćงรüดเร็üแลąมĊปรąÿĉทธĉภćพ  

2.6.1.1 จุดเด่นภาþาไพธอน  
จčดเด่นภćþćไพธĂน มĊดĆงนĊ ้

 1. เป็นภćþćÿครĉปต์ เนČ่ĂงจćกภćþćไพธĂนเป็นภćþćÿครĉปต์ ทĈใĀ้ใช้เüลćในกćรเขĊยนแลą
แปลผลคĈÿĆ่งไม่นćน ทĈใĀ้เĀมćąกĆบงćนด้ćนกćรดĎแลรąบบ (Systcm Administaion) เป็นĂย่ćงยĉ่ง เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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นĂกจćกนĊ้ ภćþćไพธĂนยĆงถĎกใช้เป็นÿ่üนĀนċ่งในกćรพĆฒนćรąบบปฏĉบĆตĉกćรยĎนĉกซ์ ลĉนčกซ์ แลą
ÿćมćรถตĉดตĆ้งใĀ้ทĈงćนเป็นภćþćÿครĉปต์ขĂงüĉนโดüÿ์ ผ่ćนรąบบ Windows Script Host ได้ĂĊกด้üย 

2. มĊไüยćกรณ์ทĊ่Ă่ćนง่ćย ทĈใĀ้เข้ćใจแลąเรĊยนรĎ้ใด้ง่ćย โดยภćþćไพธĂนมĊโครงÿร้ćงขĂงภćþć
ไม่ซĆบซ้Ăนเข้ćใจง่ćย แลąคล้ćยคลċงกĆบภćþć C มćก เนČ่Ăงจćก ภćþćไพธĂนถĎกÿร้ćงขċ้นมćโดยใช้
ภćþć C เป็นตĆนแบบทĈใĀ้ผĎ้ทĊ่คč้นเคยภćþć C ĂยĎ่แล้üÿćมćรถเรĊยนรĎ้แลąใช้งćนภćþćไพธĂนได้ง่ćย
แลąรüดเร็ü นĂกจćกนĊ้ โดยตĆüภćþćไพธĂนมĊคüćมยČดĀยč่นÿĎงทĈใĀ้จĆดกćรกĆบงćนทĊ่เป็นข้Ăคüćม แลą 
Tex File ได้เป็นĂย่ćงดĊ 

3. มĊคüćมเป็นภćþćตĆüเชČ ่Ăม (Glue Language) ภćþćไพธĂนมĊคüćมÿćมćรถทĊ่จąเป็น
ตĆüเชČ่ĂมโปรแกรมภćþćĂČ่น ๆ ได้เป็นĂย่ćงดĊจċงทĈใĀ้เĀมćąทĊ่จąใช้เขĊยนเพČ่ĂปรąÿćนงćนโปรแกรมทĊ่
เขĊยนในภćþćต่ćงกĆนได้ 

4. โปรแกรมทĊ่เขĊยนด้üยภćþćไพธĂน ÿćมćรถใช้ได้กĆบทčกรąบบปฏĉบĆตĉกćร เช่น Linux, 
Windows, Amiga, Be-OS, OS/2, VMS, QNX, แลąรąบบปฏĉบĆตĉกćรĂČ่น ๆ ĂĊกมćกมćย                                   

5. ภćþćไพธĂน ÿนĆบÿนčนกćรทĈโปรแกรมเชĉงüĆตถč (Object Oriented Programming : 
00P) 

6. ภćþćไพธĂน เป็นภćþćปรąเภท Server Side Script คČĂกćรทĈงćนขĂงภćþćไพธĂนจą
ทĈงćนด้ćนฝ่ัง Server แลąÿ่งผลลĆพธ์กลĆบมćยĆง Client ทĈใĀ้มĊรąบบคüćมปลĂดภĆยÿĎง 

7. ใช้พĆฒนć Web Scrvice โดยทĊ่ภćþćไพธĂนÿćมćรถนĈมćพĆฒนćเü็บเซĂร์üĉÿ รüมทĆ้งใช้
บรĉĀćรกćรÿร้ćงเü็บไชต์ÿĈเร็จรĎปทĊ่เรĊยกü่ć Content Management Framcwork (CMF) ได้เป็น
Ăย่ćงดĊ ตĆüĂย่ćง CMF ทĊ่มĊชČ่ĂเÿĊยงมćกแลąเบČ้ĂงĀลĆงทĈงćนด้üยภćþćไพธĂน คČĂ Plone 

8. ภćþćไพธĂน จĆดกćรĀน่üยคüćมจĈĂย่ćงĂĆตโนมĆตĉ ÿćมćรถจĆดกćรพČ้นทĊ่Āน่üยคüćมจĈทĊ่ไม่ 
ต่ĂเนČ่ĂงใĀ้ทĈงćนได้Ăย่ćงมĊปรąÿĉทธĉภćพ 

9. ภćþćไพธĂน ÿćมćรถปรąมüลผลทćงด้ćนüĉทยćýćÿตร์ แลąüĉýüกรรมýćÿตร์ได้Ăย่ćง 
ปรąÿĉทธĉภćพ 

10. ภćþćไพธĂน มĊฟังก์ชĆนÿนĆบÿนčนกćรเชČ่Ăมต่ĂกĆบรąบบฐćนข้ĂมĎลได้Āลćยรąบบ เช่น 
MySOL, Sybase, Oracle, Informix, ODBC แลąĂČ่น ๆ 

2.6.2 Jupyter  
เครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้เขĊยน Code ในกćรทĊ่เรćจąÿร้ćง Machine Learning Model เป็น

เครČ่ĂงมČĂทĊ่ทĊ่นĉยมมćกในกลč่มคนทĊ่ทĈงćนด้ćน Data Science เĀมćąกĆบกćรทĈงćนทĊ่เกĊ่ยüกĆบกćร
จĆดกćรข้ĂมĎลเป็นจĈนüนมćกแล้üยĆงต้ĂงรćยงćนงćนüĉจĆยทĊ่ตนเĂงได้ทĈขċ ้นมć ซċ่งตĆü Jupyter 
Notebook ก็ได้ĂĂกแบบมćตรงตćมจčดปรąÿงค์กćรใช้งćนไม่ü่ćจąเป็น กćรเรĊยกใช้งćน Library 
พร้ĂมทĆ้งเขĊยน Code แลąดĎผลได้เลย Jupyter Notebook นĆ้นถĎกĂĂกแบบมćใĀ้ทĈงćนแลąĂ่ćนได้
ง่ćยกü่ćกćรทĊ่ Text Editer รüมไปถċงยĆงÿćมćรถทĊ่จąพĉมพ์ตĆüĀนĆงÿČĂภćþćไทยลงไปได้เลย เĀมČĂน
พĉมพ์รćยงćนใน Microsoft Word (ýĉรĉรĆตน์, 2563) 

 
2.7 üิธีอัลกอริทึม (Algorithm Method) 

ĂĆลกĂรĉทċม (Algorithm Method) คČĂกรąบüนกćรแก้ปัญĀćทĊ่ÿćมćรถĂธĉบćยĂĂกมćเป็น 
ขĆ้นตĂนทĊ่ชĆดเจน เมČ่ĂนĈเข้ćĂąไรแล้üจąต้Ăงได้ผลลĆพธ์Ăย่ćงไร กรąบüนกćรนĊ้ปรąกĂบด้üยüĉธĊกćรเป็นเอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ขĆ้น ๆ แลąมĊÿ่üนทĊ่ต้ĂงทĈแบบüนซ้ĈĂĊกจนกรąทĆ่งเÿร็จÿĉ้นกćรทĈงćน ĂĆลกĂรĉทċมไม่ใช่คĈตĂบแต่เป็น
ชčดคĈÿĆ่งทĊ่ทĈใĀ้ได้คĈตĂบ โดยüĉธĊในกćรĂธĉบćยĂĆลกĂรĉทċม ได้แก่ 

1.Ăธĉบćยแบบใช้ภćþćทĊ่เรćÿČ่ĂÿćรกĆนทĆ่üไป (Natural Language) 
2.Ăธĉบćยด้üยรĀĆÿจĈลĂงĀรČĂรĀĆÿเทĊยม (Pseudo Code) 
3.Ăธĉบćยด้üยแผนผĆง (Flow Chart) 

กćรนํćขĆ้นตĂนüĉธĊไปใช้แก้ปัญĀćไม่จĈกĆดเฉพćąกćรเขĊยนโปรแกรมคĂมพĉüเตĂร์ แต่ÿćมćรถ
ใช้กĆบปัญĀćĂČ่น ๆ  ได้เช่นเดĊยüกĆน ตĆüĂย่ćงเช่น ในกćรüćงแผนกćรใช้ทรĆพยćกรทćงธčรกĉจขĂงĂงคก์ร
ĀรČĂEnterprise Resource Planning (ERP) เพČ่ĂใĀ้เกĉดกćรใช้ทรĆพยćกรĂย่ćงมĊปรąโยชน์ÿĎงÿčด ซċ่ง
จĈเป็นต้ĂงüćงแผนĂย่ćงเป็นรąบบจċงจĈเป็นต้ĂงĂćýĆยĂĆลกĂรĉทċมด้üย เพČ่ĂใĀ้ทรćบถċงขĆ้นตĂนต่ćง  ๆ 
แลąตĆดทĂนขĆ้นตĂนทĊ่เกĉนคüćมจĈเป็น ĂĊกทĆ้งยĆงÿćมćรถปรĆบปรčงแลąเพĉ่มเตĉมขĆ้นตĂนใĀม่เข้ćไปได้ 
ช่üยลดคüćมÿĆบÿนรąĀü่ćงทĈงćน (เกรĊยงไกร, 2564) 
 2.7.1 เทคนิคต้นไม้ตัดÿินใจ (Decision Tree) 

ขĆ้นตĂนüĉธĊต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Decision Tree) ถĎกคĉดค้นแลąพĆฒนćโดยýćÿตรćจćรย์ 
Ross Quinlan โดยขĆ้นตĂนüĉธĊจąเรĊยนรĎ้เพČ่ĂĀćฟีเจĂร์ทĊ่ÿćมćรถจĈแนกคลćÿขĂงตĆüĂย่ćงในข้ĂมĎลฝึก
ได้ถĎกต้Ăง กćรเรĊยนรĎ้ด้üยขĆ้นตĂนüĉธĊต้นไม้ตĆดÿĉนใจจĈเป็นต้ĂงมĊข้ĂมĎลฝึกทĊ่มĊป้ćยคลćÿเฉลย ผลลĆพธ์
ขĂงกćรเรĊยนรĎ้ÿćมćรถแÿดงเป็นโครงÿร้ćงต้นไม้ซċ่งปรąกĂบด้üยโĀนดภćยในซċ่งĀมćยถċงฟีเจĂร์ทĊ่
ขĆ้นตĂนüĉธĊเรĊยนรĎ้แล้ü พบü่ćÿćมćรถจĈแนกคลćÿได้ดĊทĊ่ÿčด (คลćÿปąปนกĆนน้ĂยทĊ่ÿčด) กลไกกćรเรĊยนรĎ้
จċงเป็นกćรค้นĀćฟีเจĂร์จćกชčดข้ĂมĎลฝึก โดยปกตĉแล้üฟีเจĂร์เพĊยงฟีเจĂร์เดĊยüไม่ÿćมćรถจĈแนกคลćÿ
ได้Ăย่ćงถĎกต้ĂงทĆ้งĀมด ดĆงนĆ้น ขĆ้นตĂนüĉธĊจċงต้ĂงĀćฟีเจĂร์ĂČ่น ๆ มćจĈแนกคลćÿขĂงตĆüĂย่ćงต่Ăไปเกĉด
เป็น Path ขĂงต้นไม้ซċ่งปรąกĂบด้üยโĀนดĀลćยโĀนดจนในทĊ่ÿčดกćรจĈแนกÿĉ้นÿčดลงทĊ่โĀนดใบ (แทน
คลćÿ) เมČ ่ĂกćรเรĊยนรĎ ้เÿร็จÿĉ ้นลง Path แต่ลą Path ขĂงตĆนไม้จąทĈĀน้ćทĊ่เป็นกฎ (Rule) ทĊ่
ปรąกĂบด้üยฟีเจĂร์ĀลćยฟีเจĂร์โดยมĊกĉ่งซċ่งมĊค่ćขĂงฟีเจĂร์ 

2.7.1.1 ฟังก็ชันเกน 
ฟังก์ชĆนเกนจąเลČĂกฟีเจĂร์ 𝐴 มćÿร้ćงเป็นเป็นโĀนดในต้นไม้ก็ต่ĂเมČ่ĂฟีเจĂร์

นĊ้ÿćมćรถลดคüćมปąปนกĆนขĂงคลćÿในตĆüĂย่ćงฝึกได้มćกทĊ่ÿčด โดยกćรคĆดเลČĂกฟีเจĂร์ใช้  ÿมกćรทĊ่ 
2.1 

 

𝐺𝑎𝑖𝑛(𝑆, 𝐴) = 𝐸𝑛𝑡𝑟𝑜𝑝𝑦(𝑆) − ∑ |𝑠𝑣|
|𝑆|𝑣𝜖𝑉𝑎𝑙𝑢𝑒𝑠(𝐴)

𝐸𝑛𝑡𝑟𝑜𝑝𝑦(𝑆𝑣)                           (2.1) 

 

โดยทĊ่ 𝑆 คČĂตĆüĂย่ćงฝึกก่ĂนทĊ่จąใช้ฟีเจĂร์ 𝐴 เป็นตĆüแบ่งตĆüĂย่ćง 
Entropy (S) คČĂ ค่ćคüćมปąปนกĆนขĂงคลćÿขĂงตĆüĂย่ćงฝึก 𝑆 
|𝑆𝑣| คČĂ จĈนüนตĆüĂย่ćงทĊ่ฟีเจĂร์ 𝐴 มĊค่ćเป็น 𝑣 
|𝑆| คČĂ จĈนüนตĆüĂย่ćงทĆ้งĀมดทĊ่พบในชčดข้ĂมĎลก่ĂนกćรจĈแนกด้üยฟีเจĂร์ 
Entropy (𝑆𝑣) คČĂ ค่ćคüćมปąปนกĆนขĂงคลćÿĀลĆงจćกถĎกจĈแนกด้üยแĂททรĉบĉüท์ 𝐴 ทĊ่มĊค่ćเป็น 𝑣 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.7.1.2 ฟังก์ชัน Split Info 
ขĆ้นตĂนüĉธĊ C4.5 ซċ่งคĉดค้นแลąพĆฒนćโดยýćÿตรćจćรย์ Ross Quinlan ได้

ทĈปรĆบปรčงฟังก์ชĆนกćรเลČĂกฟีเจĂร์มćÿร้ćงเป็นโĀนดในต้นไม้ เนČ่Ăงจćก ฟังก์ชĆนเกนมĊจčดĂ่Ăน คČĂ กćร
ใĀ้คüćมÿĈคĆญกĆบฟีเจĂร์ทĊ ่มĊĀลćยค่ć (โĀนดทĊ่มĊĀลćยกĉ่ง) เพรćąค่ćเกนเป็นตĆüüĆดü่ćฟีเจĂร์นĆ้น มĊ
คüćมÿćมćรถในกćรจĈแนกคลćÿขĂงตĆüĂย่ćงในข้ĂมĎลฝึกมćกน้ĂยเพĊยงใด โดยไม่ได้คĈนċงถċงจĈนüน
กĉ่ง แต่จąพĉจćรณćเฉพćąข้ĂมĎลทĊ่ĂยĎ่ในกĉ่งนĆ้น ๆ ü่ćปąปนกĆนมćกน้ĂยเพĊยงใด ดĆงนĆ้น ฟีเจĂร์ทĊ่ถĎกเลČĂก
มĆกมĊจĈนüนกĉ่งทĊ่มćกกü่ćเพรćąÿ่งผลใĀ้มĊจĈนüนตĆüĂย่ćงทĊ่ĂยĎ่ภćยใต้กĉ่งนĆ้นน้Ăย ย่ĂมทĈใĀ้ตĆüĂย่ćง
ปąปนกĆนน้Ăยลง (ดĎรĎปทĊ่ 2.1) ทĈใĀ้ต้นไม้ทĊ่ใช้ฟังก์ชĆนเกนในกćรคĆดเลČĂกฟีเจĂร์มĊขนćดใĀญ่กü่ć แลą
นĈไปÿĎ่ปัญĀćกćรจĈข้ĂมĎลฝึกเกĉนไป (Overfitting Problem) ÿ่งผลใĀ้คüćมถĎกต้Ăง ในกćรจĈแนก
คลćÿบนทดÿĂบลดลง 
ตĆüĂย่ćง ข้ĂมĎลฝึกปรąกĂบด้üยฟีเจĂร์ขĂงลĎกค้ćทĊ่บรĉþĆทเÿนĂขćยกรมธรรม์ปรąกĆนÿčขภćพกćร
กรąจćยขĂงคลćÿเป็นดĆงนĊ้ 
 จĈนüนตĆüĂย่ćงในคลćÿบüก (+) คČĂ "ซČ้Ă" = 3 ตĆüĂย่ćง 
 จĈนüนตĆüĂย่ćงในคลćÿลบ(-) คČĂ "ไม่ซČ้Ă" = 7 ตĆüĂย่ćง 

 
 

 

 

 

 
 

     
 

รูปท่ี 2.1 ฟีเจĂร์ทĊ่มĊค่ćเกนมćกทĊ่ÿčด 
 

เพČ่Ăแก้ไขปัญĀćกćรจดจĈข้ĂมĎลฝึก จċงมĊกćรปรĆบปรčงÿĎตรกćรคĈนüณ โดยนĈจĈนüนตĆüĂย่ćง
ทĊ่ĂยĎ่ภćยใต้กĉ่งขĂงต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Splitnformation) มćถ่üงน้ĈĀนĆกเพČ่ĂใĀ้ได้ค่ć GainRatio ในกćร
เลČĂกฟีเจĂร์มćÿร้ćงเป็นโĀนดในต้นไม้ (ÿมกćรทĊ่ 2.2 แลą 2.3) 

 
                                 𝑆𝑝𝑙𝑖𝑡𝑙𝑛𝑓𝑜𝑟𝑚𝑎𝑡𝑖𝑜𝑛(S, A) = −𝛴 |𝑠𝑖|

|𝑠|
𝑙𝑜𝑔 2 |𝑠𝑖|

|𝑠|
                        (2.2) 

                                 

                                 𝐺𝑎𝑖𝑛𝑅𝑎𝑡𝑖𝑜(S, A) = 𝐺𝑎𝑖𝑛 (𝑆,𝐴)
𝑆𝑝𝑙𝑖𝑡𝑙𝑛𝑓𝑜𝑟𝑚𝑎𝑡𝑖𝑜𝑛(𝑆,𝐴)

                                  (2.3) 
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โดยฟีเจĂร์ทĊ ่มĊค่ć GainRatio มćกทĊ่ÿčดจąได้รĆบกćรคĆดเลČĂกมćÿร้ćงเป็นโĀนดในต้นไม้
ตĆดÿĉนใจโดยทĊ่  |𝑠𝑖| ĀมćยถċงจĈนüนตĆüĂย่ćงทĊ่ĂยĎ่ใต้กĉ่ง 𝑖 แลą |𝑠| คČĂ จĈนüนตĆüĂย่ćงฝึกก่ĂนทĊ่จąใช้
ฟีเจĂร์ A เป็นตĆüแบง่ตĆüĂย่ćง 
  2.7.1.3 จีนีอินเด็กซ์ (Gini Index) 

ฟังก์ชĆนทĊ่ใช้ในกćรüĆดรąดĆบคüćมปąปนกĆนขĂงคลćÿในตĆüĂย่ćงฝึกทĊ่นĉยมใช้
กĆนมćกĂĊกฟังก์ชĆนฟังก์ชĆนทĊ่ใช้ในกćรüĆดรąดĆบคüćมปąปนกĆนขĂงคลćÿในตĆüĂย่ćงฝึกทĊ่นĉยมใช้กĆนมćก
ĂĊกฟังก์ชĆน คČĂ จĊนĊĂĉนเด็กซ์ ดĆงแÿดงใน ÿมกćรทĊ่ 2.4                                                                     

 

 

𝐺𝑖𝑛𝑖(𝑆) = 1 − ∑ 𝑝𝑖
2𝑘

𝑖=1                                                        (2.4) 

 

โดยทĊ่ 𝑝𝑖 คČĂ ÿĆดÿ่üนขĂงตĆüĂย่ćงฝึกทĊ่ĂยĎ่ในคลćÿ  𝑖 เมČ่ĂเทĊยบกĆบตĆüĂย่ćงฝึกทĆ้งĀมด เช่น 
ข้ĂมĎลมĊจĈนüนทĆ้งÿĉ้น 100 ตĆüĂย่ćง แต่มĊตĆüĂย่ćงทĊ่มĊป้ćยคลćÿเฉลยü่ćเป็นคลćÿ A มĊจĈนüน 50 
ตĆüĂย่ćง ดĆงนĆ้น 𝑝𝑖 = 50/100 - 0.5 กćรüĆดคüćมÿćมćรถในกćรจĈแนกคลćÿขĂงฟีเจĂร์โดยใช้
ฟังก์ชĆนเกนแÿดงในÿมกćรทĊ่ 2.5 

 

                                  𝐺𝑎𝑖𝑛(𝑆, 𝐴) = 𝐺𝑖𝑛𝑖(𝑆) − ∑ |𝑠𝑣|
|𝑆|𝑣𝜖𝑣𝑎𝑙𝑢𝑒𝑠(𝐴)

(1 − ∑ 𝑝𝑖𝑣
𝐶
𝑖=1 )                           (2.5) 

 

ค่ćจĊนĊĂĉนเด็กซ์มĊคĎ่เป็นýĎนย์Āćกข้ĂมĎลมĊคüćมเป็นรąเบĊยบ คČĂ ไม่ปąปนกĆนแลąมĊค่ćÿĎงÿčด คČĂ 
0.5 เมČ่ĂตĆüĂย่ćงมĊคลćÿปąปนกĆนÿĎงÿčด คČĂ Ăย่ćงลąĀ้ćÿĉบเปĂร์เซ็นต์ÿĈĀรĆบชčดข้ĂมĎลทĊ่มĊ 2 คลćÿ 

 
2.8 Dictionary 
 Dictionary เป็นโครงÿร้ćงข้ĂมĎลทĊ่เทĊยบเคĊยงได้กĆบ List กล่ćüคČĂ เป็นĂąเรย์ทĊ่ÿć 
มćรถจĆดเก็บĀรČĂบรรจčข้ĂมĎลได้ĀลćกĀลćยชนĉดภćยในตĆüแปรเดĊยü Āćกแต่üĉธĊกćรเข้ćถċงÿมćชĉกแต่ลą
ตĆüในĂąเรย์ ขĂง Dictionary ไม่เĀมČĂน List ในกรณĊขĂง List ใช้ตĆüเลขจĈนüนเต็มเรĉ่มต้นจćก 0 เป็น 
Index ในกćรĂ้ćงถċงÿมćชĉก ในขณąทĊ่ Dictionary ทĊ่ใช้ Keys ซċ่งเป็นโครงÿร้ćงข้ĂมĎลชนĉดใดก็ได้เป็น
ชนĉด Immutable Ăćทĉ ตĆüเลข ข้Ăคüćม ĀรČĂ Tuple ในกćรĂ้ćงĂĉงถċงข้ĂมĎล (Value) ทĊ่ĂยĎ ่ใน 
Dictionary ไม่จĈกĆดเฉพćąกĆบตĆüเลขจĈนüนเต็มดĆงเช่น ตĆüแปร List ในกćรÿร้ćงĀรČĂเพĉ่มข้ĂมĎลเข้ćไป
ใน Dictionary จċงใĀ้ป้Ăนด้üย Keys แลą Value เป็นคĎ่เÿมĂ (พฤกþ์ แลąคณą, 2563) 
 2.8.1 ลักþณะข้อมูล Dictionary 
  เป็นข้ĂมĎลทĊ่มĊลĆกþณąเป็นข้ĂมĎลĀลćย ๆ ตĆüüćงเรĊยงต่ĂกĆน แยกกĆนด้üยเครČ่ĂงĀมćย 
Comma เĀมČĂน List แลą Tuple ข้ĂมĎลใน Dictionary แต่ลąตĆüเรĊยกÿมćชĉก (Element) ขĂง 
Dictionary ลĆกþณąขĂงÿมćชĉกขĂง Dictionary จąปรąกĂบด้üยÿĂงÿ่üนตćมรĎปแบบ ดĆงนĊ้ 

รูปแบบ  keys : value   เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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keys   Āมćยถċง ข้ĂมĎลทĊ่เป็นตĆüชĊ้ (Identification) ขĂงค่ć Value ซċ่งต้ĂงมĊค่ćไม่ซ้ĈกĆนแลąเป็นค่ć
Ăąไรก็ได้ (ตĆüเลข ข้Ăคüćม Tuple) ทĊ่ไม่เปลĊ่ยนแปลงค่ć 
value  Āมćยถċง ข้ĂมĎลทĊ่เป็นข้ĂมĎลจรĉงทĊ่ต้Ăงกćรใช้งćนเป็นชนĉดใดก็ได้ (ตĆüเลข ข้Ăคüćม List Tuple 
ĀรČĂ Dictionary) 

2.8.2 ตัüแปร Dictionary 
  Āมćยถċง ตĆüแปรทĊ่เก็บข้ĂมĎลทĊ่มĊลĆกþณąเป็น Dictionary จąใช้รĎปแบบ ดĆงนĊ้ 
 รูปแบบ  ตĆüแปร Dictionary  =  {ข้ĂมĎล Dictionary} 

2.8.3 การเรียกใช้ข้อมูลใน Dictionary  
  กćรเรĊยกใช้ข้ĂมĎลใน Dictionary จąใช้รĎปแบบ ดĆงนĊ้ 

รูปแบบ  var[keys] 
var    Āมćยถċง ตĆüแปร Dictionary ทĊ่ต้ĂงกćรเรĊยกใช้ 
keys  Āมćยถċง ข้ĂมĎลทĊ่เป็นตĆüชĊ้ขĂงข้ĂมĎลทĊ่ต้ĂงกćรเรĊยกใช้ 

2.8.4 การÿร้างÿมาชิกใน Dictionary 
  กćรกĈĀนดค่ćเพČ่Ăÿร้ćงÿมćชĉกใน Dictionary โดยกćรÿร้ćงตĆüแปร Dictionary ทĊ่
เป็น Dictionary ü่ćงไü้ แล้üใช้รĎปแบบกĈĀนดค่ćใĀ้กĆบตĆüแปรจąใช้รĎปแบบ ดĆงนĊ้ 
 รูปแบบ  var[keys] = value   
var     Āมćยถċง ตĆüแปร Dictionary ü่ćงทĊ่กĈĀนดไü้ 
keys   Āมćยถċง ข้ĂมĎลทĊ่เป็นตĆüชĊ้ขĂงค่ć Value 
value  Āมćยถċง ข้ĂมĎลทĊ่เป็นข้ĂมĎลจรĉงทĊ่ต้Ăงกćรใช้งćน 
 2.8.5 การใช ้Dictionary ร่üมกัน 
  เป็นกćรทĈใĀ้ตĆüแปร Dictionary 2 ตĆüแปร ใช้ข้ĂมĎลร่üมกĆนจąใช้รĎปแบบ ดĆงนĊ้ 
 รูปแบบ  dicty = dictx 
dictx  เป็นตĆüแปร Dictionary ต้นแบบ 
dicty  เป็นตĆüแปร Dictionary ทĊ่ต้Ăงกćรใช้ข้ĂมĎลร่üมกĆนกĆบตĆüแปร Dictionary dictx 
 
2.9 งานüิจัยที่เกี่ยüข้อง 

นิเüý จิระüิชิตชัย (2560) งćนüĉจĆยนĊ้มĊüĆตถčปรąÿงค์ เพČ่ĂพĆฒนćแบบจĈลĂงกćรตรüจÿĂบ
กćรทčจรĉตÿĈĀรĆบข้ĂมĎลทĊ่ไม่ÿมดčลโดยใช้เทคนĉคกćรลดมĉตĉข้ĂมĎลร่üมกĆบกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง เพČ่Ăกćร
จĈแนกธčรกรรมทĊ่มĊคüćมผĉดปกตĉ (Fraud Detection) แลąĀćคüćมÿĆมพĆนธ์ขĂงกลč่มธčรกรรมผĉดปกตĉ 
เพČ่Ăป้ĂงกĆนคüćมเÿĊยĀćยทĊ่จąเกĉดขċ้นจćกธčรกรรมทĊ่ทčจรĉตในรąบบพćณĉชย์Ăĉเล็กทรĂนĉกÿ์ ผลกćร
ทดลĂงเมČ่ĂüĆดปรąÿĉทธĉภćพแบบจĈลĂงด้üยค่ćคüćมถĎกต้Ăง (Accuracy) ÿรčปได้ü่ć แบบจĈลĂงทĊ่ใช้
ĂĆลกĂรĉทċม เĂ็กซ์ทรĊมกćเคĊยนบĎทดĉ้ง (Exireme Gradient Boosting) ใĀ้ค่ćคüćมถĎกต้ĂงÿĎงทĊ่ÿčดคČĂ
98.15 % รĂงลงมćเป็นแบบจĈลĂงทĊ่ใช้ĂĆลกĂรĉทċมกćรเรĊยนรĎ้เชĉงลċก (Deep Leaming) ใĀ้ค่ćคüćม
ถĎกต้Ăง 92.42% จćกกćรทดลĂง พบü่ćแบบจĈลĂงทĊ ่พĆฒนćขċ ้นนĆ ้น ÿ่งผลใĀ้ĂĆลกĂรĉซċมมĊขĊด
คüćมÿćมćรถจĈแนกธčรกรรมทĊ่มĊคüćมผĉดปกตĉได้Ăย่ćงมĊปรąÿĉทธĉภćพขċ้นĂย่ćงชĆดเจน 

ÿถิตโชค โพธิ ์ÿะอาดและปิติภูมิ โพÿาüัง (2562) พฤตĉกรรมกćรขĆบขĊ ่รถโดยÿćรมĊ
คüćมÿĈคĆญต่ĂคčณภćพแลąคüćมปลĂดภĆยขĂงรąบบขนÿ่งÿćธćรณą กćรรüบรüมแลąüĉเครćąĀ์
พฤตĉกรรมขĂงผĎ้ขĆบขĊ่รถโดยÿćรÿćธćรณąเพČ่ĂใĀ้ผĎ้ปรąกĂบกćรนํćมćกํćĀนดนโยบćยแลąจĆดกćรกĆบ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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คüćมผĉดพลćดขĂงผĎ้ขĆบขĊ่ เพČ่ĂรĆบปรąกĆนคüćมปลĂดภĆยแลąคčณภćพในกćรใĀ้บรĉกćร ลĆกþณąขĂง
เü็บไซต์ÿนทนćข้Ăร้ĂงเรĊยนเป็นทĊ่นĉยมขĂงผĎ้โดยÿćรเพČ่ĂยČ่นข้Ăร้ĂงเรĊยนในกćรใช้บรĉกćร กćรคĆดกรĂง
แลąจĆดĀมüดĀมĎ่ข้Ăร้ĂงเรĊยนเกĊ่ยüกĆบบรĉกćรจċงเป็นงćนทĊ่ซĆบซ้Ăนแลąต้Ăงใช้ทรĆพยćกรโดยไม่จํćเป็น 
งćนüĉจĆยนĊ้เÿนĂเทคนĉคกćรÿกĆดข้ĂคüćมแลąเทคนĉคกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง เพČ่Ăจํćแนกปรąเภทข้Ă
ร้ĂงเรĊยนแบบĂĆตโนมĆตĉทĊ่เกĊ่ยüกĆบพฤตĉกรรมกćรขĆบขĊ่แลąคčณภćพกćรบรĉกćร จĈนüน 4  คลćÿ ได้แก่ 
1)   คลćÿกćรจĂดรĆบÿ่งผĎ้โดยÿćร 2)  คลćÿลĆกþณąกćรขĆบขĊ่ 3)  คลćÿกćรเดĉนรถ แลą 4)  คลćÿ
คčณภćพกćรบรĉกćร ÿĈĀรĆบกćรÿกĆดข้Ăคüćมใช้ĀลĆกกćรตĆดคํćจćกพจนćนčกรมคํćýĆพท์เทĊยบกĆบคํćทĊ่
ยćüทĊ่ÿčดทĊ่พบในพจนćนčกรม จćกนĆ้นÿร้ćงดĆชนĊเĂกÿćรโดยĀćค่ćน้ĈĀนĆกขĂงคํćเดĊ่ยüแลąนํćมćจĆดใĀ้
ĂยĎ่ในรĎปแบบขĂงเüกเตĂร์เĂกÿćร เพČ่Ăใช้เป็นชčดข้ĂมĎลในกćรÿร้ćงตĆüแบบจĈแนกข้ĂมĎลโดยใช้เทคนĉค
กćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง ได้แก่ ต้นไม้ตĆดÿĉนใจ นćĂĊฟเบย์ กćรĀćเพČ่Ăนบ้ćนใกล้ทĊ่ÿčด ซĆพพĂร์ตเüกเตĂร์
แมชชĊนแลąโครงข่ćยปรąÿćทเทĊยม ผลกćรทดลĂง พบü่ćตĆüแบบโครงข่ćยปรąÿćทเทĊยมÿćมćรถ
จํćแนกข้Ăคüćม พฤตĉกรรมกćรขĆบรถโดยÿćรÿćธćรณąได้ค่ćคüćมแม่นตรงÿĎงÿčดซċ่งมĊค่ćเท่ćกĆบ 
90.23% ค่ćคüćมแม่นยํćเท่ćกĆบ 91.9% ค่ćคüćมรąลċกเท่ćกĆบ 90.2% แลąค่ćเĂฟเมเชĂร์เท่ćกĆบ 
90.5% งćนüĉจĆยนĊ้ÿćมćรถนํććไปปรąยčกต์ใช้ÿร้ćงรąบบจํćแนกĀมüดĀมĎ่เกĊ่ยüกĆบพฤตĉกรรมกćรขĆบรถ
โดยÿćรÿćธćรณąแลąรąบบจํćแนกĀมüดĀมĎ่เĂกÿćรĂĆตโนมĆตĉได้ 

ÿมýักด์ิ ýรีÿüการย์ และÿมัย ýรีÿüย (2563) ในงćนüĉจĆยนĊ้ได้นĈข้ĂมĎลจćกบทüĉจćรณ์
ĂĂนไลน์ผ่ćนเครČĂข่ćยเฟซบč๊กÿćธćรณąขĂงนĆกท่ĂงเทĊ่ยüมćÿกĆดคĈแยกคüćมคĉดเĀ็นเชĉงบüก เชĉงลบ 
แลąได้ทĈเปรĊยบเทĊยบปรąÿĉทธĉภćพจćกค่ćคüćมถĎกต้Ăงด้üยĂĆลกĂรĉทċมนćĂĊฟเบย์ ĂĆลกĂรĉทċมกćรĀć
เพČ่Ăนบ้ćนใกล้ทĊ่ÿčด แลąĂĆลกĂรĉทċมกćรเรĊยนรĎ้ขĂงต้นไม้ตĆดÿĉนใจ ผลกćรýċกþć พบü่ćĂĆลกĂรĉทċมนć  
ĂĊฟเบย์ใĀ้ค่ćคüćมถĎกต้Ăง 87.97% ĂĆลกĂรĉทċมกćรĀćเพČ่Ăนบ้ćนใกล้ทĊ่ÿčด ใĀ้ค่ćคüćมถĎกต้Ăง 83.80% 
แลąĂĆลกĂรĉทċมกćรเรĊยนรĎ้ขĂงต้นไม้ตĆดÿĉนใจ ใĀ้ค่ćคüćมถĎกต้Ăง 79.89% ผĎ้üĉจĆยได้เลČĂกüĉธĊนćĂĊฟเบย์ 
มćใช้ในกćรพĆฒนćรąบบüĉเครćąĀ์คüćมคĉดเĀ็นจćกเครČĂข่ćยเฟซบč๊กโรงแรมแลąทĊ่พĆกในจĆงĀüĆดลĈปćง
มćทดÿĂบรąบบ ผลพบü่ćรąบบÿćมćรถÿกĆดคĈแยกคüćมคĉดเĀ็นเชĉงลบแลąเชĉงบüกตćมเüลćจรĉง
ทĈงćนได้Ăย่ćงมĊปรąÿĉทธĉภćพ 

เพ็ญนภา จุมพลพงþ์ (2564) งćนüĉจĆยฉบĆบนĊ้นĈเÿนĂüĉธĊกćรรąบčรĊüĉüทĊ่น่ćÿงÿĆยในผลĉตภĆณฑ์
ดĎแลผĉüĀน้ćขĂงลĎกค้ćบนตลćดซČ้Ăขćยÿĉนค้ćĂĂนไลน์ ด้üยเทคนĉคüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง ÿćมćรถ
ช่üยใĀ้ลĎกค้ćทĊ่ต้ĂงกćรĂ่ćนรĊüĉüก่ĂนตĆดÿĉนใจในกćรซČ้ĂผลĉตภĆณฑ์ดĎแลผĉüĀน้ćบนตลćดซČ้Ăขćยÿĉนค้ć
ĂĂนไลน์ÿćมćรถรĎ้ได้ü่ćรĊüĉüนĆ้นเป็นรĊüĉüจรĉงĀรČĂเป็นรĊüĉüทĊ่น่ćÿงÿĆย โดยเก็บรüบรüมข้ĂมĎลจćกรĊüĉü
ผลĉตภĆณฑ์ดĎแลผĉüĀน้ćบนตลćดซČ้Ăขćยÿĉนค้ćĂĂนไลน์แĀ่งĀนċ่งทĊ่เป็นภćþćไทย รąĀü่ćงเดČĂนมกรćคม
ถċงเดČĂนพฤýจĉกćยน 2564 จćกผลĉตภĆณฑ์ดĎแลผĉüĀน้ć 10 ยĊ่Ā้ĂทĊ่มĊจĈนüนขćยÿĎงÿčดตćมลĈดĆบ จĈนüน 
60,081 รĊüĉü แลąนĈมćพĆฒนćแบบจĈลĂงโดยใช้เทคนĉคüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง (Machine Learning) 
ปรąกĂบด้üย 3 เทคนĉคได้แก่ เทคนĉคนćĂĊฟเบย์ (Naives Bayes) เทคนĉคซĆพพĂร์ตเüกเตĂร์แมชชĊน 
(Support VectorMachine) เทคนĉคต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Decision Tree) จćกนĆ้นทĈกćรทดÿĂบแลą
เปรĊยบเทĊยบปรąÿĉทธĉภćพขĂงแบบจĈลĂง ผลกćรüĉจĆยพบü่ćเทคนĉคทĊ่เĀมćąÿมÿĈĀรĆบกćรÿร้ćง
แบบจĈลĂงรĊüĉüทĊ่น่ćÿงÿĆยในผลĉตภĆณฑ์ดĎแลผĉüĀน้ćบนตลćดซČ้Ăขćยÿĉนค้ćĂĂนไลน์  คČĂ เทคนĉคซĆพ
พĂร์ตเüกเตĂร์แมชชĊน (Support Vector Machine) ใĀ้ค่ćคüćมถĎกต้Ăง (Accuracy) มćกทĊ่ÿčด
เท่ćกĆบ 85% เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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จินตรัย พุทธิพรชัย (2565) งćนüĉจĆยฉบĆบนĊ้ได้ýċกþćบทคüćมüĉจĆยขĂงไทยทĊ่มĊจĈนüนเพĉ่ม
มćกขċ้นทĈใĀ้กćรจĆดĀมüดĀมĎ่เป็นĀมüดĀมĎ่ย่Ăยเป็นเรČ่ĂงทĊ่ท้ćทćย ซċ่งต้Ăงใช้ผĎ้เชĊ่ยüชćญแลąต้Ăงใช้
เüลćมćกในกćรจĆดปรąเภทบทคüćมปรąเภทต่ćง ๆ ดĆงนĆ้นงćนüĉจĆยนĊ้จċงนĈเÿนĂüĉธĊกćรแลąเทคนĉคใน
กćรจĈแนกบทคüćมüĉทยćกćรคĂมพĉüเตĂร์แบบĀลćยฉลćกในüćรÿćรไทยแลąนĈเÿนĂกćร
เปรĊยบเทĊยบüĉธĊกćรต่ćง ๆ ÿĈĀรĆบกćรจĈแนกปรąเภท Āลćยฉลćก คČĂ Binary Relevance (BR), 
Classifier Chains (CC) แลą Label Power-set (LP) ด้üยüĉธĊกćรตĆดคĈทĊ่ใช้ตĆüแยกปรąเภทซĆพพĂร์ต
เüกเตĂร์แมชชĊน พบü่ćüĉธĊกćร CC-SVM-RBF kernel ร่üมกĆบüĉธĊกćรตĆดคĈภćþćไทย (Pythainlp) 
แลą TF-IDF ใĀ้ผลลĆพธ์ทĊ่ดĊทĊ่ÿčดÿĈĀรĆบ ตĆüชĊ้üĆด ปรąÿĉทธĉภćพกćรเลČĂกตĂบตćมตĆüĂย่ćง แลą ตĆüชĊ้üĆด
ปรąÿĉทธĉภćพกćรจĈแนกปรąเภทĀลćยฉลćก โดยมĊ ML-accuracy = 0.578, Subset accuracy = 
0.300, ค่ćเรĊยกคČน = 0.670 แลą ค่ćเฉลĊ่ย ไมโครÿĈĀรĆบค่ćเรĊยกคČน = 0.670 Ăย่ćงไรก็ตćมüĉธĊกćร 
BR-SVM-RBF kernel ร่üมกĆบüĉธĊกćรตĆดคĈ ภćþćไทย (Pythainlp) ใĀ้ผลลĆพธ์ทĊ่ดĊทĊ่ÿčดÿĈĀรĆบ ตĆüชĊ้üĆด
ปรąÿĉทธĉภćพกćรเลČĂกตĂบตćมตĆüĂย่ćงแลąกćรจĈแนกปรąเภทĀลćยฉลćก คČĂ Hamming loss = 
0.106, ค่ćแม่นยĈ = 0.735, ตĆüüĆด F1 - 0.665, ค่ćเฉลĊ่ยไมโครÿĈĀรĆบค่ćแม่นยĈ - 0.586 แลą 
ค่ćเฉลĊ่ยไมโครÿĈĀรĆบตĆüüĆด F1 = 0.715 งćนในĂนćคตคüรปรĆบปรčง Subset Accuracy ÿĈĀรĆบ
แบบจĈลĂงกćรจĈแนกปรąเภทĀลćยฉลćกในภćþćไทย  

ปราโมชย์ นามüงý์ และýุภเทพ ÿติมั ่น (2565) กćรüĉจĆยนĊ ้มĊü Ćตถčปรąÿงค์ เพČ ่ĂüĆด
ปรąÿĉทธĉภćพกćรจĈแนกคüćมคĉดเĀ็นบนเครČĂข่ćยÿĆงคมĂĂนไลน์เฟÿบč๊คขĂงผĎ้ใช้บรĉกćรร้ćนĂćĀćรใน
จĆงĀüĆดĂčบลรćชธćนĊ โดยใช้เทคนĉคเĀมČĂงข้ĂคüćมในกćรจĈแนกคüćมคĉดเĀ็นĂĂกเป็น เชĉงบüก 
(Positive) แลąเชĉงลบ (Negative) เพČ่ĂกćรเปรĊยบเทĊยบปรąÿĉทธĉภćพในกćรจĈแนกข้Ăคüćม งćนüĉจĆย
นĊ้ได้เลČĂก 5 ĂĆลกĂรĉทċม ทĊ่ได้รĆบคüćมนĉยมในกćรจĈแนกปรąเภทข้Ăคüćม ได้แก่ Support Vector 
Machine (SVM)  Naïve-Bayes (NB)  Decision Tree (DT)  K-Nearest Neighbor (KNN) แลą 
Long Short-term Memory (LSTM) ซċ่งจćกผลกćรทดลĂง พบü่ć ĂĆลกĂรĉทċมทĊ่ใĀ้ปรąÿĉทธĉภćพใน
กćรจĈแนกÿĎงทĊ่ÿčดคČĂ DT ได้ค่ćคüćมถĎกต้Ăงเท่ćกĆบ 89.00 เปĂร์เซ็นต์ แลąเมČ่Ăพĉจćรณćปรąÿĉทธĉภćพ
ในกćรจĈแนกข้Ăคüćมโดยรüมด้üยค่ćปรąÿĉทธĉภćพโดยรüม (F-measure) ĂĆลกĂรĉทċมทĊ ่ใĀ้
ปรąÿĉทธĉภćพÿĎงทĊ่ÿčดคČĂ SVM ได้ค่ćปรąÿĉทธĉภćพกćรจĈแนกโดยรüมเท่ćกĆบ 90.46 เปĂร์เซ็นต์ 

ýýิน เทียนดี และคณะ (2565) งćนüĉจĆยนĊ้นĈเÿนĂขĆ้นตĂนüĉธĊกćรจĈแนกดĂกรĆกด้üยกćร
üĉเครćąĀ์ภćพ ซċ่งใช้เทคนĉคกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่ĂงเพČ่ĂตĉดĂยĎ่ (3) ดĂกทĊ่มĊกลĊบยćüไม่เท่ćกĆน (4) ดĂกทĊ่
ฐćนชĉดตĉดกĆน ซċ ่งคลćÿลą 200 ดĂกรüมทĆ้งÿĉ ้น 800 ดĂก คčณลĆกþณąเด่นทĊ่ใช้ในงćนüĉจĆย มĊ 3 
คčณลĆกþณą ได้แก่ (1) ร้ĂยลąขĂงพĉกเซลÿĊเข้ม (2) พČ้นทĊ่กลĊบดĂก (3) พČ้นทĊ่รąĀü่ćงกลĊบดĂก งćนüĉจĆย
นĊ้ทĈกćรทดลĂงใช้เครČ่ĂงจĆกรเรĊยนรĎ้ 3 เทคนĉค คČĂ (1) ต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (2) ซĆพพĂร์ตเüกเตĂร์แมทชĊน 
แลą (3) กćรเรĊยนรĎ้เชĉงลċกงćนüĉจĆยนĊ้กĈกĈĀนดใĀ้จĈนüนข้ĂมĎลร้Ăยลą 70 จćกทĆ้งĀมด นĈมćใช้ÿร้ćง
ตĆüจĈแนก แลąจĈนüนข้ĂมĎลทĊ ่เĀลČĂ 30% นĈมćใช้ในกćรทดÿĂบตĆüจĈแนก ผลขĂงกćรüĆด
ปรąÿĉทธĉภćพขĂงตĆüจĈแนกด้üย 10 fold cross validation คČĂ ค่ćคüćมแม่นยĈ ร้Ăยลą95.92 ค่ć
คüćมรąลċก ร้Ăยลą 95.90 ค่ćคüćมถĎกต้Ăง ร้Ăยลą 95.89 แลąค่ćคüćมถ่üงดčล ร้Ăยลą 95.91 ชčด
ข้ĂมĎลทดÿĂบถĎกใช้ในกćรüĆดปรąÿĉทธĉภćพ พบü่ć ต้นไม้ตĆดÿĉนใจเป็นเครČ ่ĂงจĆกรเรĊยนรĎ ้ท Ċ ่มĊ
ปรąÿĉทธĉภćพÿĎงÿčด ผลลĆพธ์ คČĂ ค่ćคüćมคüćมแม่นยĈ ร้Ăยลą 99.59 ค่ćคüćมรąลċก ร้Ăยลą 99.58 
ค่ćคüćมถĎกต้Ăง ร้Ăยลą 99.58 แลąค่ćคüćมถ่üงดčล ร้Ăยลą 99.5 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แพรüา üิจิตรธนÿาร และอนุเผ่า อบแพทย์ (2566) กćรüĉจĆยในครĆ้งนĊ้ ผĎ้üĉจĆยนํćเทคโนโลยĊ
ภćพถ่ćยดćüเทĊยมรąบบ SAR (Synthetic Aperture Radar) มćปรąยčกต์ใช้ในกćรตĉดตćมÿถćนą
ขĂงแปลงĂ้Ăย ü่ćมĊกćรเก็บเกĊ ่ยüแล้üĀรČĂไม่ในช่üงขĂงฤดĎกćรปิดĀĊบขĂงโรงงćนĂ้ĂยในจĆงĀüĆด
ขĂนแก่น โดยมĊกćรใช้ข้ĂมĎลภćพดćüเทĊยม L1 Ground  Range  Detection  (GED)  Polarization  
VV จćกดćüเทĊยม Sentinel-1 ช่üงüĆนทĊ่ 25เมþćยน พ.ý. 2564 กĆบüĆนทĊ่ 14 ธĆนüćคม พ.ý. 2566 ใน
พČ้นทĊ่จĆงĀüĆดขĂนแก่น (Path 164 Frame 538/ Path 164 Frame 533) แลąข้ĂมĎลแปลงĂ้ĂยทĊ่ผ่ćน
กćรÿํćรüจÿถćนąกćรเก็บเกĊ่ยüจćกภćคÿนćมในช่üงเดČĂน เมþćยน 2564 จํćนüน 14,971 แปลง เพČ่Ă
นํćมćใช้ในกćรĀćแนüโน้มค่ćกćรÿąท้ĂนกลĆบ (Backscatter) ในกćรทĊ่จąปรąเมĉนÿถćนąขĂงแปลง
Ă้Ăยพบü่ćช่üงค่ćกćรÿąท้ĂนกลĆบทĊ่ -7.000 ถċง -12.999 Db เป็นค่ćทĊ่มĊแนüโน้มแÿดงถċงแปลงĂ้ĂยทĊ่
ผ่ćนกćรเก็บเกĊ่ยüแล้ü โดยผĎ้üĉจĆยได้ทĈกćรตรüจÿĂบคüćมถĎกต้Ăงด้üยกćรนํćข้ĂมĎลกćรÿąท้ĂนกลĆบไป
เปรĊยบเทĊยบกĆบแปลงทĊ่ได้รĆบกćรÿํćรüจมćจćกภćคÿนćมขĂงüĆนทĊ่ 18 มกรćคม พ.ý. 2566 พบü่ćมĊ
ผลลĆพธ์คüćมถĎกต้ĂงĂยĎ่ทĊ่ 83.017 % ซċ่งมĊคüćมถĎกต้Ăงใกล้เคĊยงกĆบรąบบทĊ่ใช้ในปัจจčบĆน ซċ่งเป็น
ดćüเทĊยมรąบบ Optical มĊผลลĆพธ์คüćมถĎกต้ĂงĂยĎ่ทĊ่ 83.135 % ทํćใĀ้ÿćมćรถใช้รąบบ SARในกćร
ตรüจÿĂบกćรเก็บเกĊ่ยüได้เช่นกĆน 

 
ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง  

ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 
นĉเüý  
จĉรąüĉชĉต
ชĆย 

2560 แบบจĈลĂงกćรตรüจ 
ÿĂบกćรทčจรĉÿĈĀรĆบ
ข้ĂมĎลทĊไ่ม่ÿมดčลโดย
ใช้เทคนĉคกćรลดมĉตĉ
ข้ĂมĎลร่üมกĆบกćร
เรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง  
FRAUD DETECTION 
MODEL IN 
IMBALANCED 
DATA  
USING  DIMENSION 
REDUCTION AND  
MACHINE 
LEARNING 
ALGORITHMS 
 

ผĎ้ถČĂบĆตรเครดĉตกรą 
ทĈกćรทčจรĉตทćงบĆตร
เครดĉต ซċ่งÿร้ćงคüćม
เÿĊยĀćยใĀ้กĆบธčรกĉจ
ธนćคćร โดย เฉพćą
ธčรกรรมทčจรĉตกćรซČ้Ă
ÿĉนค้ćผ่ćนพćณĉชย์Ăĉ 
เล ็กทรĂนĉกÿ์ ธนć- 
คćรผĎ้ĂĂกบĆตรเครดĉต
ได้ร ĆบคüćมเÿĊยĀćย
เป็นĂย่ćงมćก ทĈใĀ้
เก ĉดต้นทčนกĆบธนć- 
คćรผĎ้ĂĂกบĆตร เพรćą
คüćมเÿĊยĀćยทĊ ่เกĉด 
ขċ ้นธนćคćรผĎ้ทĊ่ĂĂก
บĆตรต้Ăงเป็นผĎ้ท Ċ ่จą
รĆบภćรąเĂงทĆ้งĀมด 

ตรüจÿĂบข้ĂมĎลก่Ăนกćร
üĉเครćąĀ์ เพČ่ĂกĈจĆดข้ĂมĎล
ÿčดโต่งแฝงĂĂกก่Ăนจćก 
นĆ้นทĈกćรแปลงข้ĂมĎลด้üย 
üĉธĊกćรนĂร์มĂลไลซ์ทĈกćร
แปลงค่ćข้ĂมĎลใĀ้ĂยĎ่ในช่üง
ÿĆ้น ๆ โดยแปลงข้ĂมĎลเชĉง
เÿ้นจćกช่üงทĊ่ เป ็นไปได้
ขĂงค่ćĂĉนพčต ใĀ้เป็นช่üง
ข้ĂมĎลใĀม่ทĊ่กĈĀนดขċ้นใĀ้มĊ
ÿเกลเท่ćกĆน โดยกćรปรĆบ
กćรกรąจćยขĂงข ้ĂมĎล 
แลąค่ćเบĊ่ยงเบนมćตรฐćน 
แล้üจċงทĈกćรปรĆบปรčงชčด
ข้ĂมĎลกลč ่มตĆüĂย่ćงขĂง
กćรตรüจÿĂบกćรทčจรĉตไม่ 
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ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง (ต่Ă) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 

    ÿม ด č ล ด ้ ü ย ü ĉ ธĊ ก ć รÿč่ ม
ตĆüĂย่ćง โดยüĉธĊกćรOver 
Sampling จąทĈใĀ้กćร
ÿč่มข้ĂมĎลในกลč ่มรĂงเพČ่Ă
ÿร้ćงข้ĂมĎลใĀม่ขĂงกลč่ม
รĂงใĀ้มĊจĈนüนเพĉ ่มมćก
ขċ้น ใĀ้ใกล้เคĊยงĀรČĂเท่ćกĆบ
จĈนüนข้ĂมĎลในกลč่มĀลĆก 
จćกนĆ้นทĈกćรลดมĉตĉข้ĂมĎล
ขĂงกลč ่มตĆüĂย่ćงลงโดย 
พĉจćรณćคčณลĆกþณąทĊ่มĊ
ค่ćÿถĉตĉคüćมÿĆมพĆนธ์กĆบ
กลč ่มเป้ćĀมćยÿĎง จąใĀ้
ถ่üงน้ĈĀนĆกมćกก่Ăน ÿ่ง
เข้ćเครČ ่ĂงจĆกรกćรเรĊยนรĎ้
แบบมĊผลเฉลย 

ÿถĉตโชค 
โพธĉ์ÿĂćด 
แลąปิตĉภĎมĉ 
โพÿćüĆง 

2562 กćรจํćแนกพฤตĉกรรม 
กćรขĆบขĊ่รถโดยÿćร
ÿćธćรณąโดยใช้üĉธĊ 
กćรÿกĆดข้Ăคüćมแลą
เทคนĉคกćรเรĊยนรĎ้ขĂง
เครČ่Ăง          
Classification for 
Bus Driver’s 
Behaviors Using 
Text Extraction 
And Machine 
Learning 
Technique 

พฤตĉกรรมกćรขĆบขĊ่
รถโดยÿćธćรณąทĊ ่มĊ
คüćมÿĈค Ćญต ่Ăคčณ 
ภćพแลąคüćมปลĂด 
ภĆยขĂงรąบบขนÿ่ง
ÿćธćรณą 

üĉธ Ċกćรจํćแนกพฤตĉกรรม
กćรขĆบรถโดยÿćรÿćธćร- 
ณąจćกข้ĂมĎลข้Ăร้ĂงเรĊยน
ขĂงผĎ้โดยÿćรผ่ćนเü็บไซต์
ÿนทนćโดยใช้üĉธĊกćรÿกĆด 
ข้Ăคüćมแลąใช้คลćÿลĂง
เล็กซ์โตขĂงเทคโดยĀลĆก 
กćรตĆดคํćจćกพจนćนčกรม  
คĈýĆพท์ÿร้ćงดĆชนĊเĂกÿćร
โดยกćรĀćค่ćน้ĈĀนĆกรĎป 
แบบคํćเดĊ่ยü จćกนĆ้นนํćมć 
จĆดใĀ้ĂยĎ ่ ในร ĎปแบบขĂง
เüกเตĂร์เĂกÿćรจํćแนก
ข้ĂมĎลข้Ăร้ĂงเรĊยนจĈนüน 
4 คลćÿ ได้แก่ 1) คลćÿ
กćรจĂดรĆบÿ่งผĎ ้ โดยÿćร 
2) คลćÿลĆกþณą กćรขĆบขĊ่ 
3) คลćÿกćรเดĉนรถ แลą 
4) คลćÿคčณภćพบรĉกćร 
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ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง (ต่Ă) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 

    ขĆ้นตĂนüĉธĊต้นไม้ตĆดÿĉนใจ 
นćĂĊฟเบย์ กćรĀćเพČ ่Ăน
บ้ćนใกล้ทĊ ่ÿ čด ซĆพพĂร์ต
แüกเตĂร์ แมท- ชĊน แลą
โครงข่ćยปรąÿćท-เทĊยม
เพČ ่Ăÿร้ćงตĆüแบบในกćร
จํćแนกข้ĂมĎล 

ÿมýĆกดĉ ์
ýรĊÿüกćรย์
แลąÿมĆย 
ýรĊÿüย 

2563 กćรüĉเครćąĀ์เĀมČĂง
คüćมคĉดเĀ็นโดยใช้
เทคนĉคกćรÿกĆดคĈ
Sentiment 
Analysis Opinion 
Mining Using Text 
Extraction           

กćรนĈเÿนĂเนČ ้ĂĀć
ทćงเฟซบč ๊กปรąเทý 
ไทยจąนĈมćซċ่งคüćม
เข้ćใจเกĊ ่ยüกĆบข้ĂมĎล
ทĆ่üไปแลąเนČ้ĂĀćขĂง
ข้ĂมĎลข่ćüÿćรทĊ่มĊกćร
ÿĂดแทรกในเฟซบč๊ก 
เป็นĂงค์ปรąกĂบทĊ่
ÿĈค Ćญย ĉ ่ ง  ขĂงโลก
ÿĆงคมĂĂนไลน์ในโลก
ธčรกĉจĂĉเล็กทรĂนĉกÿ์ 
ข้ĂมĎลเĀล่ćนĆ้นมćใช้ 
ปรąโยชน์กลĆบเป็น
เรČ ่ĂงทĊ่ยč ่งยćก เนČ่Ăง 
จćกข้ĂมĎลทĊ่จĆดเก็บไü้
นĆ้นเป็นข้ĂมĎลดĉบทĊ่ไม่ 
ได้ผ่ćนกćรคĆดกรĂง 
ปรąมüลผล ĀรČĂÿกĆด
ทĈใĀ้ข้ĂมĎล ทĊ ่ได้ยĆง
ไม่ลąเĂĊยดเพĊยงพĂ 

กćรตĆ้งโพÿต์แลąกćรแÿดง 
คüćมคĉดเĀ็นทĊ่เป็นเชĉงบüก 
แลąเชĉงลบ โดยได้ทดÿĂบ
คüćมแม่นยĈในกćรปรą 
เมĉนคüćมน่ćเชČ ่Ăถ ČĂโดย
กćรตรüจจĆบคĈทĊ ่มĊคüćม 
Āมćยในเชĉงบüกแลąเชĉง
ลบ โดยเลČĂกคčณลĆกþณą 
ทĊ่นĈมćทดลĂงÿร้ćงโมเดล
จĈแนกข้ĂมĎลมĊ กćรใช้ 3 
ĂĆลกĂรĉทċมมćเปรĊยบเทĊยบ 
Āćค่ćคüćมแม่นยĈ ได้แก่ 
Ă Ć ลกĂร ĉท ċ มนćĂ Ċฟ เบย์  
Ă ĆลกĂร ĉทċมกćรĀćเพČ ่Ăน 
บ้ćนใกล้ทĊ ่ÿčดแลąĂĆลกĂรĉ 
ทċมกćรเรĊยนรĎ ้ขĂงต้นไม้
ตĆดÿĉนใจ แล้üเลČĂกโมเดล
ทĊ่มĊค่ćคüćมถĎกต้ĂงทĊ่ÿčดมć
เป็นโมเดลเพČ่พĆฒนć รąบบ
ตรüจจĆบข้ĂคĉดเĀ็นจćก  
เฟซบč๊กแบบเüลćจรĉง 

เพ็ญนภć 
จčมพลพงþ์ 
 

2564 กćรรąบčรĊüĉüทĊ่น่ÿงÿĆย 
ในผลĉตภĆณฑ์ดĎแลผĉü 
Āน้ćลĎกค้ćบนตลćด
ซČ้Ăขćยÿĉนค้ĂĂนไลน์
ด ้üยเทคน ĉคü ĉธ Ċกćร
เรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง 

ตลćดในปรąเทýพฤตĉ 
กรรมขĂงผĎ้บรĉโภคทĊ่มĊ
คüćมรĆกÿüยรĆกงćม
ยĉ่งกü่ćนĆ้นมćพร้Ăมก
กćรดĎแลÿčขĂนćมĆย  
ÿ่งผลใĀ้ÿĉนค้ć 

เก็บข้ĂมĎลผĎ้ใช้ทĊ่รĊüĉüผลĉต 
ภĆณฑ์ดĎแลผĉüĀน้ćบนตลćด
ซČ้Ăขćยÿĉนค้ćĂĂนไลน์แĀ่ง
Āนċ ่ง โดยเป็น ภćþćไทย 
รąĀü่ćงเดČĂนมกรćคม - 
พฤýจĉกćยน 2564 จĈนüน 
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ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง (ต่Ă) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 

  IDENTIFYING 
SUSPICIOUS 
CUSTOMER 
REVIEWS OF 
FACIAL SKINCARE 
PRODUCTS ON AN 
ONLINE 
MARKETPLACE 
WITH MACHINE 
LEARNING 
TECHNIQUES   

ĀมüดดĎแลผĉüพรรณ
ĀรČĂแม้ÿกĉนแคร์ยĆง
ขยćยต Ćü ล Ďกค ้ćไ ด้
เปลĊ่ยนพฤตĉกรรมกćร
ซČ้Ăผ่ćนĂĂนไลน์แลą
ปัจจĆยÿĈคĆญคČĂกćร
Ă่ćนรĊü ĉüเพČ ่Ăใช้เป็น
ข้ĂมĎลในกćรตĆดÿĉนใจ 
เนČ่ĂงจćกธčรกĉจĀลćย
แĀ่งจ้ćงคนเขĊยนรĊüĉü
เชĉงบüกปลĂม ĀรĊĂ
รĊü ĉüเชĉงลบทĊ ่ไม่เป็น
ธรรมกรąบüนกćร นĊ้
ใĀ้ข้ĂมĎลไม่ถĎกต้ĂงกĆบ
ลĎกค้ć 

60,081 รĊüĉü จćก 10 ยĊ่Ā้Ă 
ข้ĂมĎลĂยĎ่ในรĎปแบบชčดข้Ă 
คüćม 8 คčณลĆกþณą ได้ 
แก่ ยĊ ่Ā้Ăÿĉนค้ć รćคć ชČ่Ă
ร ้ćนค้ć คüćมเร ็üในกćร
ตĂบกลĆบ ชČ่ĂลĎกค้ć ข้ĂมĎล
รĊüĉü üĆน เüลćทĊ่รĊüĉüจĈนüน 
ดćü ĀลĆงจćกนĆ้นนĈชčดข้Ă 
คüćมมć เตร Ċ ยมข ้ ĂมĎ ล 
(Data Prparation) 
โดยกćรüĉเครćąĀ์แบบพยć 
กรณ์ (Predictive Analy-
tics) ÿกĆดข้ĂมĎลเĀมćąÿม  
มćปรąมüลผลกćกćรÿร้ćง
แบบจĈลĂง (Modelling) 
โดย พ ĆฒนćแบบจĈลĂง 
โดยใช้เทคนĉคüĉธĊกćรเรĊยนรĎ้
ขĂง เคร Č ่ Ăง (Machine 
Learning) ปรąกĂบด้üย 
3 เทคนĉค ได้แก่ เทคนĉคนć 
ĂĊฟ เบย์ (Naives Bayes) 
เทคนĉคซĆพพĂร์ตเüกเตĂร์
แมชชĊน (Support Vector 
Machine) เทคนĉคต้นไม้
ตĆดÿĉนใจ (Decision Tree) 
จćกนĆ้นทĈกćรทดÿĂบแลą
เปรĊยบเทĊยบปรąÿĉทธĉภćพ
ขĂงแบบจĈลĂง 
 

จĉนตรĆย 
พčทธĉพรชĆย 

2565 กćรจĈแนกปรąเภท 
แบบĀลćยฉลćกขĂง 
บทคüćมในฐćนขĂง
ข้ĂมĎลüćรÿćรüĉชć
ภćþćไทยจćกบทคĆด 
ย่Ă Multi-Label  

บทคüćมüĉจĆยขĂงไทย
ทĊ ่มĊจĈนüนเพĉ ่มมćก
ขċ ้นจċงทĈใĀ้กćรจĆด
ĀมüดĀมĎ่เป็นĀมüด 
ĀมĎ่ย่Ăยเป็นเรČ ่ĂงทĊ่มĊ 
คüćมท้ćทćย ซċ่งต้Ăง 

ผĎ้üĉจĆยได้นĈเÿนĂüĉธĊกćร
แลąเทคนĉคในกćรจĈแนก
บทคüćมüĉทยćกćรคĂมพĉü 
เตĂร์แบบĀลćยฉลćกใน
üćรÿćรไทย คČĂ Binary 
Relevance, Classifier 
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ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง (ต่Ă) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 

   ใช้ผĎ ้ เช Ċ ่ยüชćญแลą
ต้Ăงใช้เüลćĂย่ćงมćก
ในกćรจ Ćดปรąเภท
บทคüćมในปรąเภท
ต่ćง ๆ 

Chain แลą Label Po-
werset แลąนĈเÿนĂกćร
เปรĊยบเทĊยบüĉธĊกćรต่ćง ๆ 
ÿĈĀร ĆบกćรจĈแนกปรą 
เภทĀลćยฉลćก คČĂüĉธĊกćร
ตĆดคĈภćþćไทย กćรÿกĆด
คĈÿĈคĆญ (TF-IDF) แลą
แ บ บ จ ĈลĂ ง ซ Ć พพĂร์ ต
เüกเตĂร ์  แมชช Ċน ด ้üย  
L inea r  Ke rne l ,  RBF 
kernel แลą polynomial 
kernel 

ปรćโมชย์ 
นćมüงý์
แลąýčภ
เทพ ÿตĉ
มĆ่น 
 

2565 กćรจĈแนกคüćม
คĉดเĀ็นกćรใช้บรĉกćร
ร้ćนĂćĀćรเครČĂข่ćย
ÿĆงคมĂĂนไลน์ ใน
จĆงĀüĆดĂčบลรćชธćนĊ 
ด้üยเทคนĉคเĀมČĂงข้Ă 
คüćมคĉดเĀ็น 
Opinion 
Classification On 
Restaurant 
Services Usage On 
Online Social 
Networks In Ubon 
Ratchathani 
Province By 
Opinion Mining 
Technique   
 

นํćคüćมคĉดเĀ็นขĂง
ลĎกค้ć ข้ĂมĎลคüćมพċง
พĂใจต่Ăกćรกćรใช้
ÿĉนค้ćแลąบรĉกćร มć
ทĈüĉเครćąĀ์เพČ ่ĂใĀ้
ทรćบคüćมคĉดเĀ็น 
ĀรČĂใĀ้ทรćบĂćรมณ์
คüćมรĎ้ÿċกขĂงลĎกค้ć
ü่ćมĊคüćมรĎ้ÿċกĂย่ćงไร
ต่Ăÿĉนค้ćแลąบรĉกćร 
เพ Č ่ĂนĈมćใช้ในกćร
ปรĆบปร čงกćรÿĉนค้ć
แลąใĀ้บร ĉกćรใĀ ้มĊ
ป ร ą ÿ ĉ ท ธ ĉ ภ ćพ ใĀ้
ลĎกค้ćมĊคüćมพċงพĂใจ
มćกทĊ่ÿčด 
 

ใช้เทคนĉคกćรเรĊยนรĎ้ขĂง
เครČ่Ăง (Machine 
Learning) ด้üยกćรจĈ 
แ น ก ข ้ Ă ค ü ćม  ( T e x t 
Classification) ในกćร
จํćแนกĂćรมณ์คüćมรĎ้ÿċก
ขĂงผĎ้รĆบบรĉกćร โดยเลČĂก 
5 ĂĆลกĂรĉทċมทĊ่ได้รĆบคüćม
น ĉ ย ม ใ น ก ć ร จ ํ ć แ น ก
ปรąเภทข้Ăคüćม ได้แก่ 
S u p p o r t  V e c t o r 
Machine (SVM)  Naïve-
Bayes (NB)  Decision 
Tree (DT)  K-Nearest 
Neighbor (KNN) แลą 

L o n g  S h o r t - t e r m 
Memory  (LSTM)  ใ ช้
เทคนĉคเĀมČĂงข้Ăคüćมใน
กćรจํćแนกคüćมคĉดเĀ็น
(Posit ive) แลąเช ĉงลบ
( Ne g a t i v e ) เ พ Č ่ Ă ก ć ร
เปรĊยบเทĊยบปรąÿĉทธĉภćพ
ในกćรจํćแนกข้Ăคüćม 
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ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง (ต่Ă) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 

ýýĉน 
เทĊยนดĊ
แลąคณą 

2565 กćรจĈแนกดĂกรĆก
ด้üยภćพถ่ćย โดยกćร
ÿกĆดคčณลĆกþณąแลą
กćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง                    
A Classification Of  
Crown Flower 
Using Feature 
Extraction And 
Machine Learning 

ในปรąเทýไทยดĂก
รĆกเป็นดĂกไม้ทĊ่น ĉยม
แลąมĊคüćมต้Ăงกćร
Ăย่ćงต่ĂเนČ ่Ăง จċงมĊ
กćรปลĎกดĂกร Ćกใน
เชĉงพćณĉชย์กĆนมćก
ขċ้น รćคćดĂกรĆกขċ้น
ลงตćมรćคćตลćดซċ่ง
รćคćทĊ่แตกต่ćงกĆนมć
จćกขนćดขĂงดĂก
แ ลą ต ้ Ă ง ค Ć ด แ ย ก
ลĆกþณąดĂกรĆกทĊ่ไม่มĊ
รć มĊกลĊบจĈนüน 5 
กลĊบ คüćมยćüกลĊบ
ต้Ăงเท่ćกĆน ฐćนกลĊบ
มĊรąยąĀ่ćงไม่ชĉดกĆน
แลąม Ċขนćดไม ่ เ ล็ก
เกĉนไป เพČ่ĂใĀ้พ่Ăค้ć
คนกลćง ไม ่ ร Ć บซČ้ Ă
แบบเĀมć เกþตรกร
จċงต้ĂงคĆดแยกดĂก
รĆกเĂงเพČ่ĂใĀ้ได้รćคć
ทĊ่ÿĎงขċ้น 

ผĎ ้ü ĉจ Ćยได้จĈแนกดĂกรĆก
ด้üยภćพถ่ćย โดยใช้กćร
ÿกĆดคčณลĆกþณąเด่นแลą
เทคน ĉคกćรเร Ċยนร Ď ้ ขĂง
เครČ่Ăง ซċ่งลĆกþณąเดน่ทĊ่ใช้
มĊ 3 คčณลĆกþณą คČĂ ร้Ăย
ลąขĂงพĉกเซล ÿĊเข้ม พČ้นทĊ่
กลĊบ แลąพČ ้นทĊ ่รąĀü่ćง
กลĊบ ผ่ćนเทคนĉคกćรเรĊยน 
รĎ ้ขĂงเครČ ่Ăง 3 ชนĉด คČĂ 
ต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Decision 
Tree)  ซĆบพĂร์ตเüกเตĂร์
แมชชĊน (SVM) แลąกćร
เร Ċยนร Ď ้ เช ĉ งล ċก  (Deep 
Learning) 

แพรüć 
üĉจĉตรธน 
ÿćร แลą
Ăนčเผ่ć  
Ăบแพทย์ 

2566 กćรปรąเมĉนÿถćน
ขĂง กćรเก็บเกĊ่ยü
แปลงĂ้Ăย จĆงĀüĆด
ขĂนแก่นปรąเทýไทย 
โดยใช้ข้ĂมĎล 
Sentinel-1 
SAREvaluation of 
Harvest Status in 

กćรบรĉโภคĂ้ĂยทĊ่เพĉ่ม
มćกข ċ ้นจćกท Ć ้ ง ใน
ปรąเทýแลąในต่ćง 
ปรąเทý ปรąเทýไทย
ม Ċ แน ü โน ้ ม ในกćร
ขยćยพČ ้นทĊ ่กćรปลĎก
Ă้Ăยเพĉ่มขċ ้นจćก 6.3 
ล ้ ćนไร ่ ในป ี  2553 
เป็น 12 ล้ćนไร่ในปี 
2562 โดยพČ้นทĊ่เพćą 
ปลĎกÿ่üนใĀญ่จąĂยĎ่
ในบรĉเüณภćคกลćง  

1) Get Attribute Data 
from PolygonในขĆ้นตĂน
นĊ้ได้มĊกćรĂćýĆยไลบรćรĊ่
(Library) Osgeo.ogr ช่üย
ในกćรเปิดĂ่ćนข้ĂมĎลภćย 
ใน Polygon(*.GPKG) 
เพČ่ĂใĀ้ÿćมćรถทĊ่จąดċงเĂć
ข้ĂมĎลในÿ่üนขĂงตćรćง 
ข้ĂมĎล (Attribute) ทĊ ่มĊ
ข้ĂมĎลต่ćง ๆ เช่น รĀĆÿขĂง
แปลง ช Č ่ ĂขĂง เจ ้ ćขĂง
แปลง ĀรČĂĂČ่น ๆ ĂĂกมć 
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ตารางที่ 2.1 งćนüĉจĆยทĊ่เกĊ่ยüข้Ăง (ต่Ă) 
ผู้แต่ง ปี ชื่องานüิจัย ปัญĀา üิธีแก้ไข 

   ภćคตąüĆนĂĂกเฉĊยง 
เĀนČĂ แลąภćคตąüĆน 
ตก จćกทĊ่กล่ćüไปใน
ข้ćงต้นทĈใĀ้กćรผลĉต
น้ĈตćลจćกĂ้Ăยได้มĊ
ก ć ร เ ต ĉ บ โ ต Ă ย ่ ć ง
รüดเร็ü เพČ่Ăเป็นตĂบ 
ÿนĂงกćรแข่งขĆน ใน
ตลćดทĆ ้งในปรąเทý
แลąตลćด โลก จċง
ต้ĂงมĊกćรนํćเทคโน- 
โลยĊใĀม่ ๆ เข้ćมćใช้
ในกćรตรüจÿĂบ ตĉด 
ตćมแลąคćดกćรณ์
จํćนüนผลผลĉตขĂง
Ă้Ăยในแต่ลąแปลง 
รüมไปถċงกćรตĉดตćม 
ü Ćฏจ Ćกรกćรเต ĉบ โต
ขĂงพČชĂ้Ăยจนไปถċง
กรąบüนกćรกćรเก็บ
เกĊ่ยüผลผลĉต แลąใน
ขĆ้นตĂนขĂงกćรเก็บ
เกĊ่ยüผลผลĉตนĆ้น 

แล้üเก็บค่ćไü้ในรĎปแบบ
ขĂง List2) Write New 
CSV FileขĆ ้นตĂนนĊ้ได้ใช้
ไลบรćรĊ่ (Library)  CSV 
แลą pandas ในกćรเขĊยน 
(Write) ไฟล ์  csv ใĀม่
ข ċ ้ นมć  Ave rage  and 
Interpret ĀลĆงจćกทĊ ่ได้
ผลลĆพธ์ค่ćกćรÿąท้ĂนกลĆบ
ท Ċ ่ เก ็บไü ้ เป ็น Python 
Dict ionary ในกćรใช้  
Function ก่ĂนĀน้ćนĊ้แล้ü 
ในบćง Key ก็จąมĊ Value 
ทĊ่เกĉดจćกกćรทĆบซ้ĂนกĆน
ขĂงภćพ ทํćใĀ้เกĉด Value 
ขċ ้นมć 2 ค่ć ในÿ่üนนĊ้ได้
ĂćýĆยไลบรćรĊ่ Numpy. 
mean ในกćรคํćนüณค่ć 
เฉลĊ่ยĂĂกมć ĀรČĂĀćกใน
จčดใดตรüจไม่พบü่ćมĊกćร
ทĆบซ้ĂนกĆนขĂงภćพถ่ćย 
ก็จąข้ćมขĆ้นตĂนนĊ้ไป จćก 
น Ć ้นทํćกćรตรüจÿĂบค่ć 
กćรÿąท้ĂนกลĆบĀćกมĊค่ć
ĂยĎ่ในรąĀü่ćงช่üง -7.000 
จนถċง -10.999 ใĀ้ทํćกćร
บĆนทċกค่ćเข้ćไปเป็น Yes 
(แปลผลเป็นแปลงนĊ ้ผ่ćน
กćรเก็บเกĊ่ยüแล้ü)ถĎกต้Ăง
โดยกćรนํćไปเปรĊยบเทĊยบ
กĆบข้ĂมĎลผลลĆพธ์ในฤดĎกćล 
65/66 SGI09-5 
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2.10 การดำเนินงานครั้งท่ีĀนึ่งท่ีไม่ÿำเร็จโดยüิธีการ Decision tree 
จćกกćรทĊ่คณąผĎ้üĉจĆยได้ทĈกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่มĊชČ่ĂเรĊยกต่ćงกĆนโดยใช้

ชČ่ĂÿćมĆญเป็นตĆüกĈĀนดชČ่ĂกลćงขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร ซċ่งคณąผĎ้üĉจĆยได้ทĈกćรจĈแนกด้üยüĉธĊ Machine 
Learning แลąได้เลČĂกใช้ĂĆลกĂลĉทċม คČĂ ต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Decision tree) ในกćรจĈแนกข้ĂมĎลชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกร โดยมĊüĉธĊกćรดĆงนĊ้  
 1.นĈไฟล์ตĆüĂย่ćง excel เข้ćมćในโปรแกรม Jupyter Notebook 
 2.ทĈคüćมÿąĂćดข้ĂมĎล  
      - โดยกĈĀนดใĀ้ข้ĂมĎลทĊ่เป็น NaN กĆบ 0 
      - ตĆดĂĆกขรąพĉเýþĂĂกเช่น . , ‘ , \ , ? เป็นต้น 
 3.ตĆดคĈ โดยใช้ Word Tokenization 
 4.นĆบค่ćคüćมถĊ่ขĂงคĈทĊ่ตĆด Term-Frequency (TF) 
 

          TF(ขĂงคĈคĈĀนċ่ง) = 
จĈนüนคĈนĆน้ทĊ่เกĉดขċน้ในปรąโยค

จĈนüนคĈนĆ้นในปรąโยคทĆ้งĀมด
 

 
 5.คĈนüณĀćค่ćน้ĈĀนĆกคüćมÿĈคĆญ Inverse Document Frequency (IDF) 
 

 IDF(ขĂงคĈคĈĀนċ่ง) = (𝑙𝑜𝑔 (
จĈนüนปรąโยคทĆ้งĀมดทĊ่ใช้พĉจćรณć

จĈนüนปรąโยคทĊ่คĈคĈนĆ้นปรćกฎĂยĎ่
)) 

 
 6.คĈนüณค่ć TF-IDF ใช้เพČ ่ĂนĈไปใช้ในกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂนกĆนขĂงคĈ 2 คĈ ใน
ขĆ้นตĂนต่Ăไป 

 TFIDF = TF × IDF 

 7.กćรÿร้ćงโมเดล Decision tree จĈแนกข้ĂมĎล  โดยนĈค่ć TFIDF มćเป็น Feature ในกćร
ÿร้ćง Decision tree เพČ่ĂทĈนćยแลąคĈนüณผลลĆพธ์ทĊ่ต้Ăงกćร 
 
ตารางที่ 2.2 แÿดงไลบรćรĊทĊ่จĈเป็นต่ĂกćรüĉเครćąĀ์ (üĉธĊกćร Decision tree) 

Library คำอธิบาย 
Pandas ใช้ÿĈĀรĆบกćรจĆดกćรข้ĂมĎล(Data Wrangling/Data Ceaning) 
Numpy ช่üยจĆดกćรกĆบกćรคĈนüณทćงคณĉตýćÿตร์แลąüĉทยćýćÿตร์ 
Attacut ใช้ÿĈĀรĆบกćรตĆดคĈ เช่น Tokenize ใช้ÿĈĀรĆบกćรเขĊยนโปรแกรมเพČ่Ă

ตĆดÿตรĉงĀรČĂข้ĂคüćมĂĂกเป็นÿ่üนย่Ăยๆ จąใช้ตĆüĂĆกþรĀรČĂĂĆกขรą
ĂČ่นๆ เพČ่ĂใĀ้ดċงข้ĂมĎลเป็นปรąโยคĀรČĂคĈĂĂกมćได้  

Sklearn ใช้ÿĈĀรĆบกćรเรĊยนรĎ้เครČ่ĂงจĆกร(Machine Learnnig) ในภćþćไพธĂน 
เช่น Classification กćรÿร้ćงแบบจĈลĂงเพČ ่Ăใช้ในกรąบüนกćร
จĈแนกข้ĂมĎลเป็นกลč ่มĀร ČĂĀมüดĀมĎ ่ต ่ćงๆ โดยใช้แนüคĉดขĂง
แบบจĈลĂงทćงÿถĉตĉĀรČĂเครČ่ĂงจĆกร 
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2.10.1 ขั้นตอนในการดำเนินüิจัย  
  1) การทำคüามÿะอาดข้อมูล (Data Cleaning)  
   เป็นกรąบüนกćรในกćรตรüจจĆบ แก้ไข ลบ ĀรČĂแทนทĊ่ข้ĂมĎลทĊ่เÿĊยĀćย 
ĀรČĂไม่ถĎกต้ĂงจćกตćรćงĀรČĂฐćนข้ĂมĎล โดยใĀ้ชčดข้ĂมĎลมĊคüćมÿĂดคล้ĂงกĆบคüćมเป็นจรĉงแลąชčด
ข้ĂมĎลĂČ่น ๆ เพČ่ĂทĊ่ข้ĂมĎลเĀล่ćนĆ้น จąได้พร้ĂมÿĈĀรĆบกćรนĈไปใช้งćนมćกทĊ่ÿčด ซċ่งกćรทĈคüćมÿąĂćด
ข้ĂมĎลขĂงงćนüĉจĆยนĊ ้จąมĊกćรทĈคüćมÿąĂćดโดยกćรนĈข้ĂมĎลเข้ćมćใน โปรแกรม Jupyter 
Notebook (ÿถćบĆนนüĆตกรรม แลąธรรมćภĉบćลข้ĂมĎล, 2565) 
  2) ทดÿอบประÿิทธิภาพของการเรียนรู้ของเคร่ือง  
   ค่ćคüćมแม่นยĈ (Accuracy) เป็นมćตรüĆดคüćมแม่นในกćรจĈแนกข้ĂมĎล
โดยแÿดงกćรüĆดทĊ่ได้มĊคüćมแม่นยĈĂยĎ่ในรĎปĂĆตรćÿ่üน (ÿčรüĆชร แลąÿćยชล, 2564) 
 

2.10.2 การเตรียมข้อมูล 
  1) นำชุดคำÿั่งเข้าโปรแกรมเพื่อใช้งานโปรแกรม  
   เป็นกćรนĈโมดĎลมćใช้งćนในภćþćไพธĂน จąต้Ăงใช้คĈÿĆ่ง Import นĈเข้ć
โมดĎลเพČ่ĂนĈมćใช้งćนในโปรแกรม ในกćรใช้งćนคĈÿĆ่ง Import นĆ้นจąเป็นกćรนĈเข้ćฟังก์ชĆนทĆ้งĀมดใน
โมดĎลเข้ćมćยĆงโปรแกรม แลąกćรใช้งćนฟังก์ชĆนภćยในโมดĎลจąต้ĂงนĈĀน้ćด้üยชČ่ĂโมดĎลเÿมĂ ในภćþć
ไพธĂนนĆ้นมĊคĈÿĆ่ง From Import ÿĈĀรĆบนĈเข้ćข้ĂมĎลบćงÿ่üนภćยในโมดĎล แลąÿćมćรถใช้งćน
ฟังก์ชĆนได้โดยตรง 
 

ตĆüĂย่ćงชčดคĈÿĆ่งในกćรนĈเข้ćโมดĎลมćใช้งćนในภćþćไพธĂน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.2 ตĆüĂย่ćงชčดคĈÿĆ่งในกćรนĈเข้ćโมดĎลมćใช้งćนในภćþćไพธĂน 
 
 

#นำชุดคำÿั่งเข้าโปรแกรม 
!pip install pythainlp 
!pip install attacut 
import numpy as np 
import pandas as pd 
from sklearn.tree import DecisionTreeClassifier, export_graphviz , export_text  
from sklearn import tree 
from sklearn.model_selection import train_test_split 
from sklearn import metrics 
from sklearn.feature_extraction.text import CountVectorizer 
from sklearn.feature_extraction.text import TfidfTransformer 
from sklearn.metrics import confusion_matrix, f1_score 
from attacut import tokeniz 
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   2) การตัดข้อคüามออกเป็นคำ (Word Tokenization)  
    กćรตĆดคĈในงćนüĉจĆยนĊ้ จćกกćรüĉเครćąĀ์โครงÿร้ćงขĂงภćþćĂĆงกฤþพบü่ć 
โครงÿร้ćง ภćþćĂĆงกฤþนĆ้นจąมĊรĎปแบบเป็นทĊ่คĈĂยĎ่แล้ü โดยกćรตĆดคĈในภćþćĂĆงกฤþจąใช้ย่ĂĀน้ć
ปรąโยคคĈเดĊ่ยü ๆ ĀรČĂช่Ăงü่ćงรąĀü่ćงคĈ (Space) ในกćรตĆดคĈ ทĈใĀ้กćรตĆดคĈในข้ĂคüćมชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรทĊ่เขĊยนด้üยภćþćĂĆงกฤþĂย่ćงเดĊยüจąผลลĆพธ์ขĂงคĈทĊ่ĂĂกมćตćมดĉกชĆนนćรĊเป็นกćรตĆดคĈ
ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรทĊ่เป็นภćþćĂĆงกฤþโดยใช้คĈÿĆ่ง Tokenize ในกćรตĆดคĈ เช่น ตĆüĂย่ćงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรในชčด
ข้ĂมĎล ชČ่Ă Die cutting machine ซċ่งเมČ่ĂทĈกćรตĆดคĈแล้üจąมĊผลลĆพธ์ดĆงต่ĂไปนĊ้ 

 
 
 

 
รูปที่ 2.3 ชčดคĈÿĆ่งกćรตĆดคĈ 

 
 
 
 

รูปที่ 2.4 ผลลĆพธ์จćกกćรตĆดคĈ 
 

   3) การĀาจำนüนคำในข้อคüามชื่อเคร่ืองจักร (Word Count) 
    เป็นกćรนĆบจĈนüนขĂงคĈทĆ้งĀมดทĊ่ได้จćกกćรตĆดคĈเพČ่ĂใĀ้ได้คĈเฉพćą
ĂĂกมćจćกทčกข้ĂคüćมชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร ในงćนüĉจĆยนĊ้ใช้ไลบรćรĊทĊ่มĊชČ่Ăü่ć CountVectorizer ในภćþć      
ไพธĂนเป็นเครČ่ĂงมČĂในกćรĀćจĈนüนคĈในเĂกÿćร (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่  2.5) แลąได้ผลกćรนĆบคĈใน
เĂกÿćรทĆ้งĀมด (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.6 แลąรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.7) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที ่2.5 ชčดคĈÿĆ่งกćรĀćจĈนüนคĈในเĂกÿćร 
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รูปที่ 2.6 ผลลĆพธ์ทĊ่ได้จćกกćรนĆบค่ćคĈในเĂกÿćร 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 2.7 ผลลĆพธ์ทĊ่ได้จćกกćรนĆบคĈในเĂกÿćร 

 
   4) การĀาคüามถ่ีของคำในเอกÿาร (Term Freqency) 

คČĂกćรĀćน้ĈĀนĆกขĂงคĈโดยถ้ćคĈใดปรćกฎบ่ĂยในเĂกÿćรนĆ้นๆ คĈนĆ้นจąมĊ
คüćมเกĊ่ยüข้ĂงกĆบใจคüćมขĂงเĂกÿćรนĆ้น üĉธĊกćรคĈนüณĀćคüćมถĊ่ขĂงคĈในเĂกÿćรจćก กćรนĈ
จĈนüนคĈทĊ่ปรćกฎในเĂกÿćร Āćรด้üย จĈนüนคĈทĆ้งĀมดในเĂกÿćร เมČ ่Ăใช้ภćþć ไพธĂน ในกćร
คĈนüณĀćคüćมถĊ่ขĂงคĈในเĂกÿćร (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.8) แลąได้น้ĈĀนĆก (Weight) คüćมถĊ่ขĂงคĈใน
เĂกÿćร (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.9) 
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รูปที่ 2.8 ชčดคĈÿĆ่งกćรĀćคüćมถĊ่ขĂงคĈในเĂกÿćร 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2.9 ผลลĆพธ์ทĊ่ได้จćกกćรĀćคüćมถĊ่คĈในเĂกÿćร 
 

  5) การĀาคüามถ่ีของเอกÿารผกผัน (Inverse Data Freqency) 
กćรĀćคüćมถĊ่ขĂงเĂกÿćรผกผĆน คČĂ กćรĀćน้ĈĀนĆกขĂงคĈทĊ่บ่งชĊ ้ü่ćคĈ

ทĆ่üไป (Common Word) ถĎกใช้Ăย่ćงไร ยĉ ่งมĊกćรใช้งćนเĂกÿćรบ่Ăยขċ้นคąแนนก็จąยĉ่งลดลง ยĉ่ง
คąแนนต่ĈคĈนĆ้นก็จąยĉ่งมĊคüćมÿĈคĆญน้ĂยลงüĉธĊกćรคĈนüณĀćคüćมถĊ่ขĂงคĈในเĂกÿćรจćก กćรนĈเĂć
จĈนüนขĂงเĂกÿćรทĆ้งĀมดมćĀćรด้üยจĈนüนเĂกÿćรทĊ่พบคĈ 
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   6) การĀาคำÿำคัญในข้อคüาม (TF-IDF) 
    จąเป็นกćรช่üยกรĂงคĈทĆ่üไปĂĂกไป ทĈใĀ้รĎ ้ü่ćข้ĂคüćมชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกร 
กล่ćüถċงปัญĀćเรČ ่ĂงĂąไรüĉธĊกćรคĈนüณĀćคüćมถĊ่ขĂงคĈÿĈคĆญในข้ĂคüćมในเĂกÿćรกćรนĈเĂć
ค่ćคüćมถĊ่ขĂงคĈ (TF) มćคĎณกĆบคĈคüćมถĊ่ขĂงเĂกÿćรผกผĆน (IDF) เมČ ่Ăใช้ภćþćไพธĂนในกćร
คĈนüณĀćคĈÿĈคĆญในข้Ăคüćม (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.10) แล้üจąได้น้ĈĀนĆกขĂงคĈÿĈคĆญในข้Ăคüćม 
(ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.11) 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.10 ชčดคĈÿĆ่งกćรĀćคĈÿĈคĆญในข้Ăคüćม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 2.11 น้ĈĀนĆกขĂงคĈÿĈคĆญในข้Ăคüćม 
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   7) ÿร้างแบบจำลองการจำแนกชื่อเคร่ืองจักร 
    ต่Ăไปจąเป็นกćรÿร้ćงแบบจĈลĂงเพČ่ĂนĈเĂćชčดข้ĂมĎลดĆงกล่ćüไปทดÿĂบ
กćรทĈนćยโดยใช้ĂĆลกĂรĉทċมแบบต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Decision Tree) ซċ่งเป็นแบบจĈลĂงกćรทĈนćยกćร
จĈแนกข้ĂมĎลแบบกĈกĆบดĎแล (Supervised Classification) เป็นกćรเรĊยนรĎ้โดยกćรจĈแนกปรąเภท 
Classification ข้ĂมĎลĂĂกเป็นกลč่ม Class ต่ćงๆ โดยใช้คčณลĆกþณą Attribute เป็นข้ĂมĎลในกćร
จĈแนกปรąเภท ต้นไม้ตĆดÿĉนใจทĊ่ได้จćกกćรเรĊยนรĎ้ทĈใĀ้ทรćบü่ćคčณลĆกþณąใดเป็นตĆüกĈĀนดกćร
จĈแนกปรąเภทแลąคčณลĆกþณąแต่ลąตĆüมĊคüćมÿĈคĆญมćกน้Ăยต่ćงกĆนĂย่ćงไร ซċ่งเขĊยนด้üยภćþćไพ
ธĂน (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.12) 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2.12 ÿร้ćงแบบจĈลĂงในกćรทĈนćย 
 

   8) การüัดประÿิทธิภาพแบบจำลอง  
    กćรปรąเมĉนผลลĆพธ์กćรทĈนćยĀรČĂผลลĆพธ์จćกโปรแกรมเปรĊยบเทĊยบกĆบ
ผลลĆพธ์จรĉงๆ จćกกćรตรüÿĂบพบü่ćได้ผลลĆพธ์คüćมถĎกเท่ćกĆบ 100% แลąมĊค่ć f1-score เท่ćกĆบ 
100% ดĆงนĆ้นแบบจĈลĂงต้นไม้ตĆดÿĉนใจ (Decision Tree) เĀมćąÿม ÿćมćรถทĈนćยได้ถĎกต้Ăง 100% 
ผĎ้ทĈüĉจĆยใช้ภćþćไพธĂน ในกćรüĆดปรąÿĉทธĉภćพขĂงแบบจĈลĂง (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.13) แล้üจąได้ค่ć
คüćมถĎกต้Ăงแลąค่ć f1-score  (ดĆงรĎปปรąกĂบทĊ่ 2.14) 

 
 

 
 
 
 

 
รูปที่ 2.13 กćรüĆดปรąÿĉทธĉภćพขĂงแบบจĈลĂง 
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รูปที่ 2.14 ค่ćคüćมถĎกต้Ăงแลąค่ć f1-score 
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จćกรĎปทĊ่ 2.15 แผนผĆง Decision Tree นĊ้ไม่เĀมČĂนแผน Decision Tree ปกตĉจċงไม่ÿćมćรถ
Ăธĉบćยได้ü่ćแผนผĆง Decision tree นĊ้มĊüĉธĊกćรคĉดĂย่ćงไร ÿ่งผลใĀ้ไม่ÿćมćรถÿรčปได้ü่ć โมเดลทĊ่
คณąผĎ้üĉจĆยÿร้ćงขċ้นมćนĆ้นทĈได้จรĉงĀรČĂไม่ 

 
ÿรุปผล 
 คณąผĎ้üĉจĆยได้ทĈกćรจĈแนกโดยüĉธĊ Decision tree ĂĂกมćแล้üÿćมćรถใĀ้ผลลĆพธ์ĂĂกมćได้ 
โค้ดทĊ่ใช้เขĊยนโปรแกรมเป็นโค้ดÿĈเร็จรĎปเพČ่Ăใช้จĆบคĎ่ ซċ่งโค้ดทĊ่นĈมćใช้ได้ทĈกćรกćรจĆบคĎ่ Text กĆบ 
Float ซċ่งโดยปกตĉแล้üคüรจĆบคĎ่โดยใช้ Text กĆบ Text ĀรČĂ Float กĆบ Float จċงทĈใĀ้ไม่ทรćบถċงทĊ่มć
ทĈไมจċงจĆบคĎ่ Text กĆบ Float แลąไม่ทรćบถċงค่ćขĂงทĊ่มćในกćรจĈแนกĂĆลกĂรĉทċม Decision Tree ü่ć
มćĂย่ćงไร แลąกćรใช้ค่ć TF-IDF ไม่เĀมćąÿมกĆบข้ĂมĎลจċงทĈใĀ้üĉธĊกćรจĈแนกĂĆลกĂรĉทċม Decision 
Tree ไม่ÿćมćรถจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรได้  
 คณąผĎ้üĉจĆยจċงได้ทĈกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรโดยกćรกĈĀนดรĀĆÿเพČ่Ăเป็นตĆüแทนในกćรจĈแนก 
ด้üยüĉธĊกćรÿร้ćง Dictionary จċงทĈใĀ้ผลลĆพธ์ทĊ่ĂĂกมćถĎกต้Ăงแลąแม่นยĈซċ่งมĊขĆ้นตĂนดĆงüĉธĊกćรดĈเนĉน
งćนüĉจĆยในบททĊ่ 3 
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บทที่ 3 

üิธีการดำเนินงานüิจัย 
 
 กćรüĉจĆยครĆ้งนĊ้จąทĈกćรýċกþćกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรโดยกĈĀนดรĀĆÿใĀ้กĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร
แลąชČ่ĂÿćมĆญ จćกนĆ้นทĈกćรÿร้ćง Dictionary เพČ่Ăÿร้ćง Keys โดยใช้üĉธĊกćร to_dic() ในกćรแปลง
ข้ĂมĎลจćก DataFrame ใน Pandas ใĀ้กลćยเป็น Dictionary แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂน
รąĀü่ćง Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ ในกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร ซċ่งจąนĈข้ĂมĎลทĊ่ถĎกเก็บ
รüบรüมโดยกรąทรüงĂčตÿćĀกรรมแĀ่งปรąเทýไทย โดยใช้เครČ่ĂงมČĂ Jupyter Notebook ในกćร
เขĊยนภćþćไพธĂน เข้ćมćช่üยในกćรüĉเครćąĀ์ข้ĂมĎล แลąดĈเนĉนกćรตćมüĆตถčปรąÿงค์ขĂงงćนüĉจĆย 
ต่ĂไปนĊ้ บทนĊ้จąกล่ćüถċงกćรüćงแผนกćร üĉจĆยแลąüĉธĊกćรดĈเนĉนกćรüĉจĆย ดĆงนĊ้ 
 
3.1 üิธีการดำเนินงานüิจัย 

1. นĈข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรจćกกรąทรüงĂčตÿćĀกรรมแลąข้ĂมĎลชČ่ĂÿćมĆญจćกÿĈนĆกงćน
เýรþฐกĉจĂčตÿćĀกรรม มćÿร้ćงฐćนข้ĂมĎลด้üยโปรแกรม Microsoft Excel โดยมĊกćรกĈĀนดรĀĆÿ
ใĀ้กĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญเพČ่ĂนĈไปใช้ในกćรÿร้ćงโปรแกรมจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 

2. นĈเข้ćมĎลข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญทĊ่ได้ทĈกćรÿร้ćงฐćนข้ĂมĎลไü้แล้üด้üยโปรแกรม 
Microsoft Excel เข้ćมćยĆงโปรแกรม Jupyter Notebook  

3.  กĈĀนดรĀĆÿโดยเรĉ่มจćกกćรÿร้ćง Dictionary คČĂปรąเภทข้ĂมĎลทĊ่ใช้เก็บข้ĂมĎลทĊ่ÿćมćรถ
ใช้บćงĂย่ćงจĈแนกข้ĂมĎลĂĂกจćกกĆนได้ โดยใĀ้รĀĆÿเป็น Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ 

4. กĈĀนดü่ć ถ้ć Keys ซċ ่งคČĂรĀĆÿขĂงชČ ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรแลąชČ ่ĂÿćมĆญเท่ćกĆน จąเป็นชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆน 

5. นĈ Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญมćÿร้ćง User Interface ไü้กรĂกข้ĂมĎล 
6. เมČ่ĂมĊผĎ้ใช้งćนกรĂกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร โปรแกรมจąทĈกćรรĆบข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรมćจćกĀน้ć 

User Interface  
7. นĈข้ĂมĎลทĊ่ได้จćกĀน้ć User Interface มćทĈกćรเทĊยบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรกĆบรĀĆÿในฐćนข้ĂมĎล

ü่ć ตรงกĆบรĀĆÿทĊ่เท่ćไĀร่ 
8. นĈรĀĆÿทĊ่ได้ไปเทĊยบกĆบรĀĆÿขĂงชČ่ĂÿćมĆญในฐćนข้ĂมĎล 
9. ĀćกรĀĆÿชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรตรงกĆบรĀĆÿชČ่ĂÿćมĆญทĊ่เท่ćไĀร่ก็ใĀ้แÿดงผลเป็นชČ่ĂÿćมĆญนĆ้นĂĂกมć

ทĊ่Āน้ć User Interface 
 

3.2 การเก็บรüบรüมข้อมูล 
โดยได้ทĈกćรเก็บรüบรüมข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรจćกกรąทรüงĂčตÿćĀกรรมแĀ่งปรąเทýไทย ปี 

2565 มĊข้ĂมĎลทĆ้งĀมดจĈนüน 749 ข้ĂมĎล ซċ่งชčดข้ĂมĎลนĊ้ได้รĆบกćรยĉนยĂมจćกกรąทรüงĂčตÿćĀกรรม
แĀ่งปรąเทýไทย เพČ่ĂนĈมćใช้ในกćรüĉจĆยเรĊยบร้Ăยแล้ü เครČ่ĂงมČĂทĊ่ใช้ในกćรüĉเครćąĀ์แลąýċกþćกĆบชčด
ข้ĂมĎลนĊ้จąใช้ภćþćไพธĂน (Python Programing Language) ทĊ่ทĈงćนบน Jupyter Notebook 
ÿĈĀรĆบจĆดกćรข้ĂมĎลเป็นจĈนüนมćก ๆ แลąถĎกĂĂกแบบมćตรงตćมüĆตถčปรąÿงค์เพČ่Ăใช้งćนด้ćนข้ĂมĎล
โดยเฉพćą (Data Science) โดยมĊ ไลบรćรĊ มćกมćยใĀ้เรĊยกใช้งćน เช่น ไลบรćรĊ Pandas ทĊ่ใช้จĆดกćร
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ข้ĂมĎล Ă่ćนแลąนĈเข้ćข้ĂมĎล แÿดงข้ĂมĎล ช่üยในกćรเตรĊยมข้ĂมĎลใĀ้ÿมบĎรณ์ก่ĂนนĈไปคĈนüณ แลą 
ไลบรćรĊ NumPy ทĊ่นĈมćใช้คĈนüณ ทćงด้ćนคณĉตýćÿตร์ เป็นต้น 
 
3.3 เครื่องมือท่ีใช้ในงานüิจัย 
 3.3.1 ด้านฮาร์ดแüร์ 
  HP : Laptop 15-db0xxx 

CPU : AMD Ryzen 3 2200U 
  RAM : 4 GB 
  HDD : 1 TB 
 3.3.2 ด้านซอฟแüร์ 
  3.3.2.1 โปรแกรม Microsoft Excel เüĂร์ชĆ่น 365 
  3.3.2.2 โปรแกรม Minicoda3 Windows 64-bit 
  3.3.2.3 โปรแกรม Jupyter Notebook 
  3.3.2.4 ภćþćทĊ่ใช้ในกćรเขĊยนโปรแกรม คČĂ Python เüĂร์ชĆ่น 3.11.5  
 
ตารางที่ 3.1 แÿดงไลบรćรĊทĊ่จĈเป็นต่ĂกćรüĉเครćąĀ์ 

Library คำอธิบาย 
Pandas ใช้ÿĈĀรĆบกćรจĆดกćรข้ĂมĎล(Data Wrangling/Data Ceaning) 
Numpy ช่üยจĆดกćรกĆบกćรคĈนüณทćงคณĉตýćÿตร์แลąüĉทยćýćÿตร์ 
Tkinter ใช้ในกćรÿร้ćงĀน้ćต่ćงโปรแกรม ปč่ม แลąĂงค์ปรąกĂบĂČ่นๆ ในกćร

ÿร้ćงแĂปพลĉเคชĆน 
 
3.4 การเตรียมข้อมูล 
 3.4.1 ÿร้างฐานข้อมูล 
  นĈข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรจćกกรąทรüงĂčตÿćĀกรรมแลąข้ĂมĎลชČ่ĂÿćมĆญจćกÿĈนĆกงćน
คณąกรรมกćรÿ่งเÿรĉมกćรลงทčน มćÿร้ćงฐćนข้ĂมĎลด้üยโปรแกรม Microsoft Excel โดยมĊกćร
กĈĀนดรĀĆÿใĀ้กĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญเพČ่ĂนĈไปใช้ในกćรÿร้ćงโปรแกรมจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.1 ตĆüĂย่ćงกćรÿร้ćงฐćนข้ĂมĎลด้üยโปรแกรม Microsoft Excel 
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 3.4.2 นำชุดคำÿั่งเข้าโปรแกรมเพื่อใช้งานโปรแกรม 
  กćรนĈโมดĎลมćใช้งćนในภćþćไพธĂน จąต้Ăงใช้คĈÿĆ่ง Import นĈเข้ćโมดĎลเพČ่Ă
นĈมćใช้งćนในโปรแกรม ในกćรใช้งćนคĈÿĆ่ง Import นĆ้นจąเป็นกćรนĈเข้ćฟังก์ชĆนทĆ้งĀมดในโมดĎลเข้ć
มćยĆงโปรแกรม แลąกćรใช้งćนฟังก์ชĆนภćยในโมดĎลจąต้ĂงนĈĀน้ćด้üยชČ่ĂโมดĎลเÿมĂในภćþćไพธĂน
นĆ้น มĊคĈÿĆ่ง From Import ÿĈĀรĆบนĈเข้ćข้ĂมĎลบćงÿ่üนภćยในโมดĎล แลąÿćมćรถใช้งćนฟังก์ชĆนได้
โดยตรง 
 

ตĆüĂย่ćงชčดคĈÿĆ่งในกćรนĈเข้ćโมดĎลมćใช้งćนในภćþćไพธĂน 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.2 ตĆüĂย่ćงชčดคĈÿĆ่งในกćรนĈเข้ćโมดĎลมćใช้งćนในภćþćไพธĂน 

 
 3.4.3 นำเข้าฐานข้อมูล 

นĈเข้ćมĎลข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญทĊ่ได้ทĈกćรÿร้ćงฐćนข้ĂมĎลไü้แล้üด้üย
โปรแกรมMicrosoft Excel เข้ćมćยĆงโปรแกรม Jupyter Notebook  

 
ตĆüĂย่ćงกćรนĈเข้ćฐćนข้ĂมĎล 

 
 

 
 

 
รูปที่ 3.3 ตĆüĂย่ćงกćรนĈเข้ćฐćนข้ĂมĎล 

 
 3.4.4 ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อÿามัญและคอลัมน์ชื่อ 
เคร่ืองจักร 

กĈĀนดรĀĆÿโดยเรĉ่มจćกกćรÿร้ćง Dictionary คČĂ ปรąเภทข้ĂมĎลทĊ่ใช้เก็บข้ĂมĎลทĊ่
ÿćมćรถใช้บćงĂย่ćงจĈแนกข้ĂมĎลĂĂกจćกกĆนได้ โดยใĀ้รĀĆÿเป็น Keys ขĂงชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรแลąชČ่Ă
ÿćมĆญ 

 
 
 
 
 

#นำชุดคำÿั่งเข้าโปรแกรม 
import numpy as np 
import pandas as pd 
import tkinter as tk 

#นำเข้าข้อมูล 
data=pd.read_excel('libraly.xlsx', header=0)  
data 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตĆüĂย่ćงกćรÿร้ćง Dictionary 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.4 ตĆüĂย่ćงกćรÿร้ćง Dictionary 

 
 3.4.5 เปรียบเทียบ Keys ของชื่อเคร่ืองจักรกับชื่อÿามัญ  
  กĈĀนดü่ć ถ้ć Keys ซċ่งคČĂรĀĆÿขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญเท่ćกĆน จąเป็นชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนตĆüĂย่ćงกćรเปรĊยบเทĊยบ Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรกĆบชČ่ĂÿćมĆญ     

 
ตĆüĂย่ćงกćรเปรĊยบเทĊยบ Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรกĆบชČ่ĂÿćมĆญ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.5 ตĆüĂย่ćงกćรเปรĊยบเทĊยบ Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรกĆบชČ่ĂÿćมĆญ 
 
 

 
 
 
 

#ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อÿามัญ 
name_common_keys = data.set_index('รĀĆÿ_ชČ่ĂÿćมĆญ')['ชČ่ĂÿćมĆญ'].to_dict() 
 
#ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อเคร่ืองจักร 
machine_keys = data.set_index('รĀĆÿ_ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร')['ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร'].to_dict() 
 
print(name_common_keys) 
print(machine_keys) 

#เปรียบเทียบ Keys ของชื่อเคร่ืองจักรกับชื่อÿามัญ             
merged_data = {} 
 
for key in name_common_keys: 
    if key in machine_keys: 
        merged_data[name_common_keys[key]] = machine_keys[key] 
 
print(merged_data) x_testf.toarray() 
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 3.4.6 Āาชื่อÿามัญจากเคร่ืองจักร 
เมČ่ĂมĊผĎ้ใช้งćนกรĂกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร โปรแกรมจąทĈกćรรĆบข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรมćจćก

Āน้ć User Interface นĈข้ĂมĎลทĊ่ได้จćกĀน้ć User Interface มćทĈกćรเทĊยบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรกĆบรĀĆÿใน
ฐćนข้ĂมĎลü่ć ตรงกĆบรĀĆÿทĊ่เท่ćไĀร่ นĈรĀĆÿทĊ่ได้ไปเทĊยบกĆบรĀĆÿขĂงชČ่ĂÿćมĆญในฐćนข้ĂมĎล ĀćกรĀĆÿ
ชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรตรงกĆบรĀĆÿชČ่ĂÿćมĆญทĊ่เท่ćไĀร่ก็ใĀ้แÿดงผลเป็นชČ่ĂÿćมĆญนĆ้นĂĂกมćทĊ่Āน้ć User 
Interface 

 
ตĆüĂย่ćงกćรĀćชČ่ĂÿćมĆญจćกเครČ่ĂงจĆกร 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 3.6 ตĆüĂย่ćงกćรĀćชČ่ĂÿćมĆญจćกเครČ่ĂงจĆกร 
 

3.5 ข้ันตอนของโปรแกรมท่ีใช้ในงานüิจัย 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปท่ี 3.7 แผนผĆงแÿดงขĆ้นตĂนขĂงโปรแกรมทĊ่ใช้ในงćนüĉจĆย 

#Āาชื่อÿามัญจากเคร่ืองจักร 
def runThread(): 
    global x 
    x = txt.get() 
    for key, value in machine_keys.items(): 
        if x in value: 
            common_name = name_common_keys[key] 

                    e2.insert(0, (''.join(common_name))) 
                    break 
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 จćกรĎปทĊ่ 3.7 แผนผĆงแÿดงขĆ้นตĂนขĂงโปรแกรมทĊ่ใช้ในงćนüĉจĆย ขĆ้นตĂนขĂงโปรแกรมทĊ่ใช้ใน
งćนüĉจĆย ขĆ้นตĂนแรกทĈกćรรĆบข้ĂมĎลเข้ćมćจćก User Interface แล้üไปเปรĊยบเทĊยบกĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร
ในฐćนข้ĂมĎลเพČ่ĂĀćรĀĆÿขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ รĆบมćจćก User Interface ĀćกชČ่ĂขĂงเครČ่ĂงจĆกรทĊ่
รĆบมćไม่เĀมČĂนกĆบชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรในฐćนข้ĂมĎล จąตรüจÿĂบü่ćเปรĊยบเทĊยบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรใน
ฐćนข้ĂมĎลครบจĈนüน N ชČ่Ăแล้üใช่ĀรČĂไม่ ถ้ćเปรĊยบเทĊยบยĆงไม่ครบจąใĀ้กลĆบไปเปรĊยบเทĊยบกĆบชČ่Ă
ÿćมĆญคĈถĆดไป ĀćกเปรĊยบเทĊยบครบแล้üจąใĀ้ User เพĉ่มข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญด้üยตĆüเĂง 
แต่ถ้ćชČ ่ĂขĂงเครČ่ĂงจĆกรทĊ่รĆบมćเĀมČĂนกĆบ ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรในฐćนข้ĂมĎลจąแÿดงรĀĆÿขĂงชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรแลąนĈไปเปรĊยบเทĊยบกĆบรĀĆÿขĂงชČ่Ă ÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรในฐćนข้ĂมĎล ถ้ćรĀĆÿไม่เท่ćกĆนจą
เปรĊยบเทĊยบกĆบรĀĆÿตĆüถĆดไป แต่ถ้ćรĀĆÿเท่ćกĆนจą ได้ผลลĆพธ์ĂĂกมćเป็นชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกร  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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บทที่ 4 

ผลการüิจัย 
 
  ในกćรüĉจĆยครĆ้งนĊ ้เป็นกćรüĉจĆยเชĉงทดลĂง เพČ่ĂýċกþćüĉธĊกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรเครČ่Ăง
เดĊยüกĆนทĊ่มĊชČ่ĂเรĊยกต่ćงกĆนด้üยกćรเรĊยนรĎ้ขĂงเครČ่Ăง โดยกĈĀนดรĀĆÿใĀ้กĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ 
จćกนĆ้นทĈกćรÿร้ćง Dictionary เพČ่Ăÿร้ćง Keys โดยใช้üĉธĊกćร to_dic() ในกćรแปลงข้ĂมĎลจćก 
DataFrame ใน Pandas ใĀ้กลćยเป็น Dictionary แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂนรąĀü่ćง 
Keys ขĂงชČ ่ĂเครČ ่ĂงจĆกรแลąชČ ่ĂÿćมĆญ เพČ ่Ăช่üยในกćรตĆดÿĉนใจใĀ้ÿĉทธĉปรąโยชน์กĆบโรงงćน
ĂčตÿćĀกรรม โดยมĊรćยลąเĂĊยดดĆงนĊ้ 
  4.1 ÿร้ćง Dictionary โดยใĀ้รĀĆÿเป็น Keys ขĂงคĂลĆมน์ชČ่ĂÿćมĆญแลąคĂลĆมน์ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
  4.2 เปรĊยบเทĊยบ Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรกĆบชČ่ĂÿćมĆญ 
  4.3 กćรทĈรąบบจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
 
4.1 ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อÿามัญและคอลัมน์ช่ือ
เครื่องจักร 
 กćรกĈĀนดรĀĆÿขĂงข้ĂคüćมมĊคüćมÿĈคĆญÿĈĀรĆบกćรรąบčĀรČĂแยกแยąข้Ăคüćมในรąบบ
ฐćนข้ĂมĎล ดĆงนĆ้น กćรกĈĀนดรĀĆÿทĊ่มĊคüćมÿĈคĆญĂย่ćงถĎกต้Ăงÿćมćรถช่üยใĀ้รąบบĀรČĂฐćนข้ĂมĎล
ทĈงćนได้เรĊยบง่ćยแลąมĊปรąÿĉทธĉภćพมćกขċ้น ผĎ้üĉจĆยจċงได้ทĈกćรกĈĀนดรĀĆÿใĀ้กĆบข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร
แลąชČ่ĂÿćมĆญเพČ่ĂใĀ้ง่ćยต่Ăกćรแยกแยą จĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรในขĆ้นตĂนต่Ăไป 
 

ชčดคĈÿĆ่งทĊ่ใช้ในกćรÿร้ćง Dictionary มĊดĆงนĊ้ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 4.1 ชčดคĈÿĆ่งทĊ่ใช้ในกćรÿร้ćง Dictionary 
 

 
 
 
 

#ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อÿามัญ 
name_common_keys = data.set_index('รĀĆÿ_ชČ่ĂÿćมĆญ')['ชČ่ĂÿćมĆญ'].to_dict() 
 
#ÿร้าง dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น keys ของคอลัมน์ชื่อเคร่ืองจักร 
machine_keys = data.set_index('รĀĆÿ_ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร')['ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร'].to_dict() 
 
print(name_common_keys) 
print(machine_keys) 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แÿดงผลลĆพธ์ดĆงนĊ้ 
 
ตารางที่ 4.1 แÿดงผลลĆพธ์ขĂงคĂลĆมน์ชČ่ĂÿćมĆญแลąคĂลĆมน์ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 

รĀัÿ ชือ่ÿามัญ รĀัÿ ชื่อเคร่ืองจักร 
1 Welding Robot 1 Welding Robot 
2 Cartesian robot 2 Cartesian robot 
3 Robot 3 Robot 
4 Automatic loading 4 Automatic loading 
5 Automatic loading 5 Automatic loading ABB รč่นIRC5 
6 level bulk depalletizer 6 level bulk depalletizer 
7 Die cutting machine 7 Die cutting machine 
8 Stacking machine 8 Stacking machine 
9 Piston filler 6 head 

conveyer 
9 Piston filler 6 head conveyer 

10 Powder filling machine 10 Powder filling 
11 Destacking 11 Destacking  
12 Reverse Osmosis 12 เครČ่Ăงผลĉตน้Ĉ RO 
13 Painting line 13 Painting line 
14 Powder filling machine 14 Powder filling machine 
15 เครČ่Ăงปล่Ăยถ้üย 15 Destacking 
16 Reverse Osmosis 16 Reverse Osmosis 

 
4.2 เปรียบเทียบ Keys ของช่ือเครื่องจักรกับช่ือÿามัญ 
   Keys ใน Dictionary นĆ้นเปรĊยบเÿมČĂนตĆüแปร ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญคČĂค่ćทĊ่ĂยĎ่ในตĆü
แปร แต่่ลą Keys จąเชČ่ĂมไปĀćค่ć กćรเชČ่ĂมโยงรąĀü่ćง Keys กĆบค่ćเรĊยกü่ć Key-value pair ซċ่ง
ÿćมćรถแปลงจćก Keys ไปเป็นค่ćได้ เช่น ÿćมćรถแปลงจćก รĀĆÿ : 12 ไปเป็น ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร: เครČ่Ăง
ผลĉตน้Ĉ RO แลą ÿćมćรถแปลงจćก รĀĆÿ : 12 ไปเป็น ชČ ่ĂÿćมĆญ : Reverse Osmosis ซċ ่งทĆ ้งชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญมĊ Keys ทĊ่ตรงกĆนก็จąแÿดงค่ćทĊ่เป็นชČ่ĂÿćมĆญĂĂกมćเป็น Reverse Osmosis 
เป็นต้น 
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ชčดคĈÿĆ่งกćรเปรĊยบเทĊยบ Keys มĊดĆงนĊ้ 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 4.2 ชčดคĈÿĆ่งกćรเปรĊยบเทĊยบ Keys 

 
แÿดงผลลĆพธ์ดĆงนĊ้ 
 
ตารางที่ 4.2 แÿดงผลลĆพธ์กćรเปรĊยบเทĊยบ Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ 

ชื่อÿามัญ ชื่อเคร่ืองจักร 
Welding Robot Welding Robot 

Cartesian robot Cartesian robot 
Robot Robot 
Automatic loading Automatic loading 

Automatic loading Automatic loading ABB รč่นIRC5 

level bulk depalletizer level bulk depalletizer 
Die cutting machine Die cutting machine 

Stacking machine Stacking machine 

Piston filler 6 head conveyer Piston filler 6 head conveyer 
Powder filling machine Powder filling 

Destacking Destacking  
Reverse Osmosis เครČ่Ăงผลĉตน้Ĉ RO 

Painting line Painting line 

Powder filling machine Powder filling machine 

เครČ่Ăงปล่Ăยถ้üย Destacking 

Reverse Osmosis Reverse Osmosis 

 
4.3 การทำระบบจำแนกช่ือเครื่องจักร 

กćรÿร้ćง User Interface จĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร โดยใช้ภćþćไพธĂน แลąโปรแกรม Jupyter 
Notebook ในกćรÿร้ćงĀน้ćรąบบต่ćง ๆ โดย User Interface จąช่üยĂĈนüยคüćมÿąดüก ใĀ้แก่ 
ผĎ้ใช้งćนในกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรü่ćเครČ่ĂงจĆกรทĊ่กรĂกชČ่Ăเข้ćมćมĊชČ่ĂÿćมĆญü่ćĂย่ćงไร โดยมĊüĉธĊกćรใช้
งćนนĊ้ 

#เปรียบเทียบ Keys ของชื่อเคร่ืองจักรกับชื่อÿามัญ             
merged_data = {} 
  for key in name_common_keys: 
    if key in machine_keys: 
        merged_data[name_common_keys[key]] = machine_keys[key] 
print(merged_data) x_testf.toarray() 
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ตัüอย่าง Āน้ć User Interface 

 

 

 

 

 
รูปท่ี 4.3 ตĆüĂย่ćงĀน้ć User Interface 

 
 เมČ่Ăเปิดเข้ćมćĀน้ć User Interface จą 2 ช่Ăง ช่ĂงทĊ่Āนċ่ง : กรčณćใÿ่ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร ใĀ้กรĂก
ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรทĊ่เรćต้ĂงกćรจąทรćบชČ่ĂÿćมĆญในช่ĂงนĊ้ แลąช่ĂงทĊ่ÿĂง : ชČ่ĂÿćมĆญ จąแÿดงผลลĆพธ์ทĊ่
กรĂกจćกช่ĂงทĊ่Āนċ่ง โดยมĊปč่ม 3 ปč่ม คČĂ ปč่มทĊ่Āนċ่ง ปč่ม OK ÿĈĀรĆบเพČ่ĂยČนยĆนใĀ้ĀćชČ่ĂÿćมĆญทĊ่ต้Ăงกćร
ĀลĆงจćกใÿ่ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร ปč่มทĊ่ÿĂง ปč่ม Add Data เĂćไü้ÿĈĀรĆบเพĉ่มข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ ่ĂงจĆกร แลąชČ่Ă
ÿćมĆญทĊ่ไม่มĊในฐćนข้ĂมĎล แลąปč่มทĊ่ÿćม ปč่ม Clear มĊไü้ÿĈĀรĆบ Clear ข้ĂมĎลในช่Ăง เพČ่ĂกรĂกĀćชČ่Ă
ÿćมĆญเครČ่ĂงใĀม่ ดĆงตĆüĂย่ćงต่ĂไปนĊ้ 
 

ตัüอย่าง กćรใช้งćน User Interface  
1. ใÿ่ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร "เครČ่Ăงผลĉตน้Ĉ RO" 

 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.4 กćรใÿ่ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
 

 2. กด OK ได้ผลลĆพธ์ขĂงชČ่ĂÿćมĆญ คČĂ “RO Water Purification System” ซċ่งถĎกต้Ăง
ตćมทĊ่กĈĀนดไü้ 

 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.5 แÿดงผลลĆพธ์ชČ่ĂÿćมĆญ 
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 3. ทดลĂงใÿ่ชČ่ĂÿćมĆญ ในช่ĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแทน 
 

 
 

 

 
 

รูปที่ 4.6 กćรใÿ่ชČ่ĂÿćมĆญในช่ĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
  
 4. กด OK ก็ได้ผลลĆพธ์เป็นชČ่ĂÿćมĆญเĀมČĂนเดĉม คČĂ “RO Water Purification System”  

 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 4.7 แÿดงผลลĆพธ์ชČ่ĂÿćมĆญ 
 

5. ลĂงใÿ่ชČ่ĂÿćมĆญในช่ĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร “RO Water Purification System” แต่เป็น 
ตĆüพĉมพ์เล็กทĆ้งĀมด 

 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 4.8 กćรใÿ่ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเป็นตĆüพĉมพ์เล็ก 
 

6. กด OK ได้ผลลĆพธ์ขĂงชČ่ĂÿćมĆญ คČĂ "Reverse Osmosis" ซċง่ถĎกต้ĂงตćมทĊ่กĈĀนดไü้ 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.9 แÿดงผลลĆพธ์ชČ่ĂÿćมĆญ 
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7. ลĂงใÿ่ชČ่ĂÿćมĆญในช่ĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร “RO Water Purification System” แต่พĉมพ์
ตĆüĂĆกþรผĉดเป็น “RO Water pulificasion syste,” 

 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 4.10 กćรใÿ่ตĆüĂĆกþรชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรผĉด 
 

8. กด OK ได้ผลลĆพธ์ขĂงชČ่ĂÿćมĆญ คČĂ “Reverse Osmosis” ซċง่ถĎกต้ĂงตćมทĊ่เรćกĈĀนดไü้ 
 

 
 

 
 
 
 

รูปที่ 4.11 แÿดงผลลĆพธ์ชČ่ĂÿćมĆญ  
 

9. ลĂงใÿ่ข้ĂมĎลทĊ่ไม่มĊในฐćนข้ĂมĎลคČĂ “ไขคüง”  
 

 
 

 
 
 
 

รูปที่ 4.12 กćรใÿ่ข้ĂมĎลทĊ่ไม่มĊในฐćนข้ĂมĎล 
 

10. กด OK ได้ผลลĆพธ์ “ไม่พบชČ่ĂÿćมĆญ”  
 

 
 

 
 
 

รูปที่ 4.13 แÿดงผลลĆพธ์เมČ่Ăไม่พบชČ่ĂÿćมĆญ 
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11. Āćก User Āćข้ĂมĎลชČ่ĂÿćมĆญขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรใดไม่พบ แต่ทรćบชČ่ĂÿćมĆญขĂง 
เครČ่ĂงจĆกรนĆ้นๆ User ÿćมćรถเพĉ่มข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญขĂงเครČ่ĂงจĆกรนĆ้นได้ด้üยตนเĂง 
โดยกรĂกข้ĂมĎลแล้üกดปč่ม Add Data เพČ่ĂใĀ้ผĎ้ดĎแลรąบบฐćนข้ĂมĎลตรüจÿĂบคüćมถĎกต้ĂงขĂงข้ĂมĎล
นĆ้นแล้üทĈกćรเพĉ่มชČ่Ăในฐćนข้ĂมĎล 

 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 4.14 กćรใช้ปč่ม Add Data 
 

 12. ทดลĂงเพĉ่มชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรคČĂ “ÿกรĎไดร์เüĂร์” แลąชČ่ĂÿćมĆญคČĂ “ไขคüง” 
 

 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.15 กćรเพĉ่มชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ 
 

 13. กด OK ผลลĆพธ์ คČĂ มĊกćรเพĉ่มข้ĂมĎลแล้ü 
 

 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.16 ผลลĆพธ์กćรเพĉ่มข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ 
 
 
 
 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



49 
 

14. ข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญขĂงเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ถĎกเพĉ่มโดย User จąถĎกเก็บไü้ในไฟล์  
Excel เพČ่ĂใĀ้ผĎ้ดĎแลรąบบฐćนข้ĂมĎลทĈกćรตรüจÿĂบคüćมถĎกต้Ăงแล้üเพĉ่มลงในฐćนข้ĂมĎล 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.17 แÿดงข้ĂมĎลทĊ่ถĎกเก็บไü้ในไฟล์ Excel 
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บทที่ 5 
ÿรุปผลการüิจัยและข้อเÿนอแนะ 

 

5.1 ÿรุปผลการüิจัย 
 กćรýċกþćนĊ้ มĊüĆตถčปรąÿงค์ จĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่มĊชČ่ĂเรĊยกต่ćงกĆน เพČ่Ăช่üย
ในกćรตĆดÿĉนใจใĀ้ÿĉทธĉปรąโยชน์กĆบโรงงćนĂčตÿćĀกรรมต่ćง ๆ ในภćครĆฐ จćกข้ĂมĎล พบü่ć เครČ่ĂงจĆกร
บćงเครČ่Ăงใน แต่ลąĀน่üยมĊกćรเรĊยกชČ่ĂทĊ่ไม่เĀมČĂนกĆน จċงĂćจทĈใĀ้นĈผลลĆพธ์ไปüĉเครćąĀ์ข้ĂมĎลมĊ
คüćมไม่แม่นยĈ แลąเกĉดข้Ăผĉดพลćดขċ้นได้ในกćรนĈข้ĂมĎลไปใช้ต่Ă จċงจĈเป็นต้ĂงทĈกćรจĈแนกชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรแต่ลąเครČ่Ăงü่ćมĊชČ่ĂÿćมĆญü่ćĂย่ćงไร โดยกćรกĈĀนดชČ่ĂÿćมĆญใĀ้กĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเพČ่Ăจąได้
เรĊยกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรได้เĀมČĂนกĆน ซċ่งชČ่ĂÿćมĆญได้นĈข้ĂมĎลมćจćกÿĈนĆกงćนเýรþฐกĉจĂčตÿćĀกรรม โดย
กćรแปลงจćกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเดĉมไปเป็นชČ่ĂÿćมĆญนĆ้น ใช้üĉธĊกćรกĈĀนดรĀĆÿใĀ้กĆบชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่Ă
ÿćมĆญ จćกนĆ้นทĈกćรÿร้ćง Dictionary เพČ่Ăÿร้ćง Keys โดยใช้üĉธĊกćร to_dic() ในกćรแปลงข้ĂมĎล
จćก DataFrame ใน Pandas ใĀ้กลćยเป็น Dictionary แล้üทĈกćรเปรĊยบเทĊยบคüćมเĀมČĂนรąĀü่ćง 
Keys ขĂงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรแลąชČ่ĂÿćมĆญ ซċ่งจćกผลกćรüĉจĆย โปรแกรมÿćมćรถจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรได้
แลąถĎกต้ĂงตćมทĊ่กĈĀนดไü้ 
 
5.2 ข้อจำกัดและข้อเÿนอแนะ 
 5.2.1 ข้อจำกัด  

1) เนČ่Ăงจćกปรĉมćณข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรในฐćนข้ĂมĎลĂćจมĊไม่ครบทččกชČ่Ă ĀćกผĎ้ใช้
ค้นĀćชČ่ĂทĊ่ไม่มĊในฐćนข้ĂมĎลก็จąไม่่ÿćมćรถจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรนĆ้นได้ 

2) ÿćมćรถĀćชČ่ĂÿćมĆญขĂงเครČ่ĂงจĆกรได้ครĆ้งลąชČ่Ă ไม่ÿćมćรถĀćพร้ĂมกĆนĀลćยชČ่Ă
เครČ่ĂงจĆกรได้ 

3) User Interface รĂงรĆบได้เฉพćąข้ĂคüćมภćþćไทยแลąภćþćĂĆงกฤþเท่ćนĆ้น ซċ่ง
ไม่รĂงรĆบĂĆกขรąพĉเýþใด ๆ  

4) User Interface ÿćมćรถใช้งćนได้ครĆ้งลą 1 เครČ่Ăง 
 5.2.2 ข้อเÿนอแนะ 

1) ในกćรÿร้ćงโปรแกรมĀćกมĊปรĉมćณข้ĂมĎลในฐćนข้ĂมĎลมćกก็จąÿćมćรถจĈแนก
ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรได้มćก 

2) คüรýċกþćüĉธĊกćรจĈแนกโดยใช้ Machine Learning ĀรČĂĂĆลกĂลĉทċมทĊ่ĀลćกĀลćย 
เช่น โครงข่ćยปรąÿćทเทĊยม (Artificial Neural Networks) เป็นต้น เพČ่Ăเพĉ่มปรąÿĉทธĉภćพแลąüĉธĊทĊ่
เĀมćąÿมในกćรจĈแนกข้ĂมĎลชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรใĀ้ได้มćกยĉ่งขċ้น 

3) กćรจĈแนกข้ĂคüćมคüรüĉเครćąĀ์เพĉ่มเตĉม เช่่น กćรจĈแนกโดยใช้กćรเปรĊยบเทĊยบ
ข้ĂคüćมกĆบข้ĂคüćมแทนทĊ่จąเป็นกćรกĈĀนดตĆüเลขเพČ่Ăใช้จĈแนก เพČ่Ăเพĉ่ มปรąÿĉทธĉภćพในกćร
จĈแนกĀćก User กรĂกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรในĀน้ć User Interface ผĉด 

4) คüรมĊกćรเพĉ่มชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรใĀม่เป็นรąยą เพČ่ĂใĀ้ทĆนยčคÿมĆยĂยĎ่เÿมĂ 
5) คüรพĆฒนćฐćนข้ĂมĎลเป็น Publish เพČ่ĂใĀ้ÿćมćรถใช้งćนพร้ĂมกĆนได้ĀลćยเครČ่Ăง 
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ภาคผนüก ก. คĈÿĆ่งกćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

#นำชุดคำÿั่งเข้าโปรแกรม 
import numpy as np 
import pandas as pd 
 
#นำเข้าข้อมูล 
data=pd.read_excel('libraly.xlsx', header=0)  
data 
 
#ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อÿามัญ 
name_common_keys = data.set_index('รĀĆÿ_ชČ่ĂÿćมĆญ')['ชČ่ĂÿćมĆญ'].to_dict() 
 
#ÿร้าง Dictionary โดยใĀ้รĀัÿเป็น Keys ของคอลัมน์ชื่อเคร่ืองจักร 
machine_keys = data.set_index('รĀĆÿ_ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร')['ชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร'].to_dict() 
 
print(name_common_keys) 
print(machine_keys) 
 
#เปรียบเทียบ Keys ของชื่อเคร่ืองจักรกับชื่อÿามัญ             
merged_data = {} 
 
for key in name_common_keys: 
    if key in machine_keys: 
        merged_data[name_common_keys[key]] = machine_keys[key] 
print(merged_data) x_testf.toarray() 
 
#Āาชื่อÿามัญจากเคร่ืองจักร 
def runThread(): 
    global x 
    x = txt.get() 
    for key, value in machine_keys.items(): 
        if x in value: 

 common_name = name_common_keys[key] 
                    e2.insert(0, (''.join(common_name))) 
                    break 
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ภาคผนวก ข 

 
ภาคผนüก ข. ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม  
ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม 

ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 
1 Axis - Actuator 1 Axis - Actuator 
3D Laser Cutting Machine 3D Laser Cutting Machine 
3D Printer 3D Printer 
5000T Hydroforming Press M/c (SCHLER) SCHULER Hydroforming Machine 5000T 
5-axis high precision manipulator L 5-axis high precision manipulator L 
900mm Filling Machine Filler machine width 900 mm 
AC servo motor driver Alternating Current Servo Motor Driver 
Accumulator Accumulator 
AGV Automated Guided Vehicle 
AGV LD-60 OMRON Omron LD-60 Autonomous Mobile 

Robot 
Air Blower Industrial Blower 
Air Compressor Compressor 
Air conditioner Air conditioner 
Air Dryer Air Dryer 
Air equipment Air equipment 
Airwash Dust Collector Type AIS-2-V2 Airwash Dust Collector Type AIS-2-V2 
Ais pressure system IS Pressure Monitoring System 
AMS3 Vision Sensor (Mono) 1.6MP AMS3 Vision Sensor 
AOI Inspection Machine AOI Inspection Machine 
Applicator SM49 SM49 Machine 
AS/RS Automatic warehouses AS/RS System 
AS/RS Single Deep Automated Storage and Retrieval 

System Single Deep 
Assembler Assembly Machine 
AS/RS Single Deep System Automated Storage and Retrieval 

System Single Deep 
Assembly line Assembly Line 
Assembly Machine Assembly Machine 
Assembly Press Machine Assembly Press 
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Assembly Station Assembly Station 
AUSTUN AUTOMATIC PALLETIZING 
ROBOT 

AUSTUN Automatic Palletizing Robot 

Auto Assembly Machine Auto Assembly Machine 
AUTO BENDING MACHINE Automatic Bending Machine 
Auto Cap feeder machine Automatic Cap Feeding Machine 
Auto Disassembly Machine Automatic Dismantling Machine 
Auto gasket glue Automatic Gasket Adhesive Dispenser 
Auto Guide Vehicle Automated Guided Vehicle 
Auto Injection machine ขċ้นรĎปชĉ้นงćน Injection Moulding Machine 
Auto Loader Automatic Loader 
AUTO NC ROLLING MACHINE Auto NC Rolling Machine 
Auto Prefeeder Automatic Prefeeder 
Auto Racking System Auto Racking System 
Auto Rotation Jig Auto Rotation Jig 
Auto Sampling Automatic Sampling 
Auto screen Auto screen 
Auto seaming Automatic Seaming 
Auto Stack Machine-B Auto Stack Machine-B 
Auto stacking Machine-A Auto Stacker-A 
Auto Warehouse Automatic Warehouse 
Auto Weighing machine Automatic Weighing System 
Autoload Automatic Loading System 
Automated conveyor damper 
transportation 

Automated Damper Conveyor System 

Automated counter system for 1D 
barcode generate 

Automated 1D Barcode Counter System 

Automated Palletizing System Robot Palletizer 
AS/RS System Automated Storage and Retrieval 

System 
Automated Tox cylinder sets Automated Hydraulic Cylinder 

Assemblies 
Automatic cap Positioning Automatic cap Positioning 
Automatic 3D Metal Tube Laser Cutting 
Machine 
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Automatic cap sapply Machine Automatic cap sapply Machine 
Automatic Chamfering Machine Automatic Chamfering Machine 
Automatic Defect Scanner Automatic Defect Scanner 
Automatic De-stacking parts Automatic De-stacking parts 
Automatic Die Cutting machine Automatic Die Cutting machine 
Automatic feeding machanism (robot) Automatic Material Feeding Robot 
Automatic loading Automatic loader 
Automatic loading ABB รč่นIRC5 ABB FlexLoader™ 
Automatic loading Vacuums blower Automatic Vacuum Loading System 
Automatic out feed parts Automatic Parts Unloading System 
AUTOMATIC PUNCHING MACHINE Automatic Punching Machine 
Automatic shotblasting equipment Automatic Shot Blasting Machine 
Automatic Sub-Assembly Set Cutting 
Machine (SA21) 

Automatic Sub-Assembly Cutter SA21 

Automatic Sub-set Crimping Line (SM43) Automatic Sub-set Crimping Line (SM43) 
Automatic Weigher Automatic Weighing Machine 
Automatic Yaskawa Robot Automatic Yaskawa Robot 
Automation Assembly and inspection 
after assembly 

Automated Assembly and Post-
Assembly Inspection System 

Automation Packing Line Automated Packing Line 
Automation Polishing Machine EXT Lids Automation Polishing Machine 
Automation Polishing Machine EXT Pots Automation Polishing Machine EXT Pots 
Automation Polishing Machine INT Pots Automation Polishing Machine INT Pots 
Bag Bag and Small bag dumping station Bag Bag and Small bag dumping station 
(ต่Ă)BD01-BD02 with accssory (ต่Ă)BD01-BD02 with accssory 
Bag Breaker Bag Opener 
Bakalite Bakalite 
Balance Run Out (No.7&8)and conveyor Post-processing Washer and Dryer 
Ball mill Ball mill 
Banbury Mixer Banbury Mixer Machine 
Bar Feeder Bar Feeder 
Base coater Base coating machine 
Belt conveyor for cover loading and 
unloading which motorise control 

Motorized Belt Conveyor for Loading 
and Unloading with Cover 

Belt Conveyor system Belt Conveyor system 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



59 
 

ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Big bag Filling Machine Big bag Filling Machine 
Big Ceiling Break Big Ceiling Break 
Blending Station Blender 
Blendling Machine Blendling Machine 
Blow moulding machine Blow moulding machine 
Blow moulling Machine Blow moulling Machine 
Blow Vibration Feeder Blow Vibration Feeder 
Blower Blower 
Bodymaker Can Body Forming Machine 
Boiler Boiler 
Bottle Packing carton Bottle Packing carton 
Brew Purifier System Brewery Water Filtration System 
Broken yarn Inspection Broken yarn Inspection 
Bucket Scale Bucket Weighing Machine 
C Frame Mechanical Press Model : SN1-
200(s) 

C Frame Mechanical Press Model : SN1-
200(s) 

Calender Calender 
CAMERA ROBOT Camera Robot 
Can Body Maker Can Body Forming Machine 
Cap Blon Feeder Cap Blon Feeder 
Cap Checkmark Cap Quality Inspection Machine 
Capper Capper 
Capping Machine Capper 
Carton Ejector Machine Carton Ejector Machine 
Carton Pick&Place Carton Picking and Placing Machine 
Carton seding Machine Carton seding Machine 
Cartoning Machine Cartoning Machine 
Casting Machine Casting Machine 
Caulking machine Caulking machine 
Centering unit Centering unit 
Chain Conveyor Chain Conveyor 
Chain conveyor load Chain Conveyor Load 
Chiller Chiller 
Chiller System Chiller System 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Chlorine Dioxide Generator Chlorine Dioxide Generator 
Chlorine Dioxide System Chlorine Dioxide System 
CIP Cleaning In Place 
CIP System Clean-in-Place System 
Classificr Classificr 
Cleaning Zone Unit Cleaning Zone Unit 
CNC Bender Machine Computer Numerical Control Bender 

Machine 
CNC Bending machine CNC Press Brake 
CNC Fiber Laser Cutting CNC Fiber Laser Cutting 
CNC Gluing Machine CNC Gluing Machine 
CNC Machine Computer Numerical Control Machine 
CNC Spinning Machine CNC Spinning Machine 
CNX-001MiR Latching Device CNX-001MiR Latching Device 
CNX-002 Mechanics Trollyey CNX-002 Mechanics Trolley 
CNX-003 Cover wheet CNX-003 Cover Sheet 
CO2 Welding robot CO2 Welding Robot 
CO2&Alcohol Inspection Machine Gas Chromatography Machine 
COBOT DOBOT MG400 COBOT DOBOT MG400 
Coffee Grinder Machine Coffee Grinder 
Cold Injection Runner Machine Cold Runner Injection Molding Machine 
Collaborative Robot - TM Cobot - TM 
Collaborative Robot รč่น CR10 COBOT CR11 
Color Separated Color Sorting Machine 
completed set of electric driven 
muitidirectional Side-loader en4l 75j 

Electric Multidirectional Side Loader 
EN4L 75J 

Compression Molding Compression Molding Press 
Compressor Compressor 
Condoor Slag Condoor Slag 
Contact Freezer Contact Freezer 
Contering Machine Contering Machine 
Control box Control box 
Control cabinet Control cabinet 
CONTROL SYSTEM Control System 
Controller Controller 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Convey Push Bag Unit Convey Push Bag Unit 
Conveyer Conveyer 
Conveyer&Table Conveyer&Table 
Conveyor (CUP and CAN) Can and Cup Conveyor System 
Conveyor Feeder Conveyor Feeder 
Conveyor sorting machine Conveyor Sorting Machine 
Conveyor System Conveyor System 
Conveyor with Feeder Rollers Feeder Roller Conveyor 
Cooler Cooler 
Cooling System Cooling System 
Cooling system for welding robot Cooling system for welding robot 
Cooling Tower Cooling Tower 
Costing Machine Costing Machine 
Cover Press Cover Press 
Crane Crane 
Crank Press Machine Crank Press 
Crossbelt Sorter Crossbelt Sorter 
Crusher Crusher 
Cup Cup Making Machine 
Cup Feeder & Cicle Conveyor Automatic Cup Feeding and Circular 

Conveyor System 
Curve Roller Conyeyor Curve Roller Conyeyor 
Cut wire unit Wire Cutting Machine 
Cutting and Twist (JN07SDW) Cutting and Twisting Machine (JN07SDW) 
Cutting Machine Cutting Machine 
Daltra robot with visaul systems Daltra robot with visaul systems 
Dashboard production eq Production Dashboard Equipment 
DECOILER Decoiler 
Decoiler Machine Decoiler 
Deep Fryer Deep Fryer 
Deflashing Machine Deflashing Machine 
Dehumidifier Machine Dehumidifier Machine 
De-ironing separator De-ironing separator 
Demagnetizer Demagnetizing Machine 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



62 
 

ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Dense Phase Conveying + Divertor Valve Dense Phase Conveyor with Divertor 
Valve 

De-palletizer De-palletizing Machine 
De-stacker De-stacker 
Destacking (เครČ่Ăงปล่Ăยถ้üย) Container Destacker 
Die cutter Die cutting machine 
Die Plates & Cutter Hubs Die Plates and Cutter Hubs 
Disk hop detection equipment Disk hop detection equipment 
Dobot MG-400 (Magician Pro) + Flexible 
Gripper kit 

Dobot Magician Pro with Flexible 
Gripper Kit 

Double Tranfer Vonvepr Double Transfer Conveyor 
Drum Station Drum Station 
Dry Oven Dry Oven 
Dryer Dryer 
Dryer Dosing & Mixing Unit Dryer Dosing & Mixing Machine 
Dryer Machine Dryer Machine 
Dust absorb system Dust absorb system 
Dust Collection System Dust Collector 
Dust Collector Dust Collector 
EAF Platform Electric Arc Furnace Platform 
Eddy Current Conveor Eddy Current Conveor 
Edge darling Machine Edge Deburring Machine 
Electirc Control System Electrical Control System 
Electric Check m/c Electric Check Machine 
Electric Holding Furnace Electric Holding Furnace 
Electric Injection Molding Electric Injection Molding 
Electrical and Control systems Integrated Electrical and Control System 
Electrical equipment Electrical equipment 
Electrical power & Control Electrical power & Control 
Embeded Machine Control Software Embeded Machine Control Software 
Equipment support (Air pipe, Water 
pipe,Plastic curtain) 

Equipment Utility System 

Expansion mazzanine structure Expansion mazzanine structure 
Expulsion Device Eject Machine 
External washing Machine External washing Machine 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

extruder pelletize machine Pelletizing Extruder 
Extrusion Extrusion machine 
Extrusion machine Extrusion machine 
Feeder Feeder 
Feeder unit Feeder unit 
Feeding Conveyer Feeding Conveyer 
Feeding Table Machine Feeding Table Machine 
Fence&Safety Door Safety Enclosure 
Fiber Laser Welding Fiber Laser Welding 
Filler Machine Liquid Filling Machine 
Filling & Capping Machine Monoblock Machine 
Filling & Packing Machine Filling and Packing Machine 
Filling Machine Liquid Filling Machine 
Filller machine width 600 mm Filler Machine with 600mm Width 
Firm Fill Seal (FFS) Packing Machine FFS Packing Machine 
Five-axis tire torque tightening machine Five-axis tire torque tightening machine 
Flap Folding Machine Flap Folding Machine 
Flow wrapping machine Flow wrapping machine 
Foamer, 3 stream (1 MDI, 2 Resins) Triple Stream Foam System 
Foeester Defectormat Eddy Current Test Eddy Current Testing Machine 
Forklift Smart with camera Forklift Smart with camera 
Frame Machanical Press Model : SN1-
160(S) 

Frame Mechanical Press Model: SN1-
160(S) 

Freon Leak Freon Leak Detection System 
full automation control full automation control 
Fully Auto Baging Fully Automated Bagging Machine 
Fully Auto Baging MC Packing (Part 
Import) 

Fully Auto Baging MC Packing (Part 
Import) 

Fully automatic wire processing Fully Automatic Wire Processing 
Machine 

Gamma 253-fully automatic Gamma 253-fully automatic 
Gantry robot Cartesian robot 
Gas Auto Gas Auto 
GAS AUTO BRAZING Automatic Gas Brazing Machine 
Gas oven system Gas oven system 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Generator Power Generator 
Grantry Loader Grantry Loader 
Grease Separator Grease Trap 
Grider Grider 
Grinding Machine Grinding Machine 
Handing Robot Robot hand 
Handling Robot Robotics Arm 
Handling Robot + Peripherel Handling Robot + Peripherel 
Handling with Articulated Robot Handling with Articulated Robot 
Handling with Cartesian Robot Cartesian Handling System 
HAVC assembly machine and system HAVC assembly machine and system 
HC Pump Hydraulic Centrifugal Pump 
He Leak Test m/c Helium Leak Testing Machine 
High apeed dispersing machine High-Speed Disperser 
High Level Palletizer Palletizing Machine 
High ppressure casting High ppressure casting 
High pressure casting High Pressure Die Casting 
High Pressure Machine High Pressure Machine 
High Pressure Water Pump High-Pressure Water Pump 
High speed bag making machine High Speed Bag Making Machine 
High speed mixer High speed mixer 
HOMAG model : NKR 782 F2C HOMAG model : NKR 782 F2C 
HOMAG model : SAWTEQ B 180 OMAG SAWTEQ B 180 Panel Saw 
Horizontal Cutting Machine Horizontal Cutting Machine 
HPDC High Pressure Die Casting 
Hydraulic Rotation Jig Hydraulic Rotation Jig 
HYRAULIC UNCOILER Hyraulic Uncoiler 
Indexing Turn Table Indexing Turn Table 
INDUCTIN HEATING AUTO Inductin Heating Auto 
Industrial Robot Robotics Arm 
Industrial Robot Yaskawa : Motoman 
GP25 

Yaskawa Motoman GP25 

Industrial Robot Yaskawa : Motoman Industrial Robot Yaskawa : Motoman 
(ต่Ă)GP7 (ต่Ă)GP7 
Infared Oven Machine Infared Oven Machine 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Infeed and outfeed system Infeed and outfeed system 
In-House Automatic Transporting 
unit(MiR Robot)MiR 100 platfrom 

Mobile Industrial Robot (MiR) 100 
platform 

Injection Machine Injection Machine 
Injection Molder Injection Moulding Machine 
Injection Molding Machine Injection Moulding Machine 
Injection molding products Injection Molded Products 
Injection Moulding&Hopper dryer 
Machine 

Injection Moulding and Hopper Dryer 
Machine 

Ink Jet Ink Jet 
Ink Jet Machine Inkjet Printer 
Input Conveyor Input Conveyor 
Inside Spray Machine TGE Interior Spray Machine TGE 
Inspection Inspection Machine 
Inspection Machine Inspection Machine 
Inspeetion Machine Inspeetion Machine 
Interfacing parts Interfacing parts 
Internal coat dryer Internal Coating Dryer 
Internal coater Internal coater 
Internal Washing Machine Internal Washing Machine 
Iron box Conveyor Iron box Conveyor 
JB Box Junction Box 
JET2 Inkjet Printer 
JET3 Inkjet Printer 
Jig Receiver set Jig Receiver set 
KARAKURI Conveyor Karakuri Kaizen 
Karakuri Shooter Karakuri Shooter 
KTL treatment line Kathodic Electrodeposition Painting Line 
Label Peeling Label Peeling Machine 
Label Printer Label Printer 
Labeler Labeling Machine 
Labeling Machine Labeling Machine 
Labelling Machine Labeling Machine 
Labelling System Labeling Machine 
Ladle Ladling Machine 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Ladling Ladling Machine 
Laminate Machine Laminate Machine 
Laser cutter laser cutting machine 
Laser Cutting Machine Laser Cutter 
Laser Edge Trimmer Laser Edge Cutting Machine 
Laser Marking Laser Marking Machine 
Laying Robot Laying Robot 
Leak detector Leak detector 
Leak test Pressure Decay Test 
Leak Tester Leak Tester 
LED UV OVEN LED UV Curing Oven 
level bulk depalletizer Bulk Depalletizing Machine 
Level Sensor Level Sensor 
LEVELER MACHINE Leveling Machine 
LEVELING Leveling Machine 
LEVELING MACHINE LEVELING MACHINE 
Leveller Machine Flattening Machine 
LGV transportation G/T cart between 
Tire 1-2 

Guided Transport Cart for Inter-Tire 
Movement between Stations 1 and 2 

Lifter Lifter 
Lifting Machine Crane 
Link Assembly Machine hain Link Machine 
LIW Feeders Loss-in-Weight Feeders 
LMD Coil Sensor LMD Coil Sensor 
Load Transfering Machine Load Transfering Machine 
Loading Machine Loading Machine 
LPG Gas Station LPG Gas Station 
Machine & Bin System Machine & Bin System 
Machine automatic insert bag Automatic bag inserting machine 
Machine inspect Machine inspect 
Machine structure Machine structure 
Machine transport add block Transportation blocks 
Machine transport blocks Transportation blocks 
Machine Vision Machine Vision 
Machine Vision for Inspection Machine Vision for Inspection 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Magnetie Datector Magnetie Datector 
Manual Inspection Machine Manual Inspection Machine 
Marking m/c (LTC) Laser Marking Machine 
Material Dispensing Material Dispenser 
Measuring System Measuring System 
Mechanical System Mechanical System 
Membrane Pump Diaphragm Pump 
MES Manufacturing Execution System 
MES System Manufacturing Execution System 
Mesh Welding Machine Wire Mesh Welding Machine 
Metal Detector Metal Detector 
Metal plate Break Sheet Metal Brake 
Metal Separator Metal Separator 
MIG Welding Robot MIG Welding Robot 
Mill Rolling System Rolling Mill 
Milling Train Milling Train 
MiR Changer 24V MiR Changer 24V 
Mixer Mixing Machine 
Mixer Pump Mixer Pump 
Mixing roll machine Roll Mixer 
Mixing Set (include Compund) Compounding Mixer 
Mixing System Mixing Machine 
Mixing Tank Mixing Tank 
Mixing Tank & Hot Oil Heated Mixing Tank 
Mold Quickly Changing Machine Mold Quickly Changing Machine 
Monitoring machine Software Monitoring machine Software 
Monoblock Filling and Capping Machine Monoblock Machine 
Mould and inspection Mold Inspection 
NC Lath 2 axis CNC Turning Machine with 2 Axes 
NC Straibhtener Feeder NC Servo Feeder 
Necker Necker machine 
New crimping New crimping 
New Mazzanine Mezzanine Level 
New Water panel New Water panel 
Nozzle Guide Nozzle Guide 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

OD cleaning Outside Diameter Cleaning Machine 
Oil Coafing Oil Coating Machine 
Oil temperature controller Oil temperature controller 
Oill Filter 2 Oill Filter 2 
OP Box Outdoor Payment Box 
Other Equipment Miscellaneous Equipment 
Output Conveyor Output Conveyor 
Oven Machine Oven Machine 
Oven+cooling zone Oven and Cooling Zone Machine 
Overhead Crane Overhead Crane 
Overvanisher Overhead Varnishing Machine 
Ozone Generator Ozone Generation Machine 
Packing Mach Packing Machine 
Packing Machine Packing Machine 
Packing Machine Line Packaging Line 
Paeking Machine Packaging Machine 
Paint gun and booth Spray Painting System 
Painting line Painting System 
Pallet Changer Machine Pallet Changer Machine 
pallet dispenser pallet dispenser 
Pallet Stacker Pallet Stacking Machine 
Palletizer Palletizer 
Palletizer Robot Palletizing Robot 
Palletizing Palletizing 
Palletizwe Robot Palletizing Robot 
Paramixing System Paramixing System 
Part Feeder Part Feeder 
Pasteurize Tank Pasteurization Tank 
Pasturized System Pasteurization System 
Pellet cooling system Pellet cooling system 
Pellet Screener Pellet Screening Machine 
Perforator Perforating Machine 
Pick & Place Gantry Robot Pick & Place Gantry Robot 
Pick & Place Robot Pick and Place Robot 
Picking Robot Picking Robot 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Pillow Auto Packing Machine & Camera 
Sensor 

Automatic Pillow Packing Machine with 
Camera Sensor 

Pipe Roller Feeder Pipe Roller Feeder 
Pipe Support Pipe Rack 
Piston filler 6 head conveyer 6-Head Piston Filling Machine 
Plastic injection and extruder machine Plastic injection and extruder machine 
Pneumatic pressure booste Pneumatic pressure booster 
Pneumatic Valve Pneumatic Valve 
Poly Cord Conveyor Polyurethane Cord Conveyor 
Polyurethane Conveyor Polyurethane Conveyor 
Pop-up load Pop-up load 
Positioner Positioner 
Positioner For Robot Robot Positioner 
Positioner Payload 1000 Kg Positioner Payload 1000 Kg 
Post washer + dryer Post-processing Washer and Dryer 
Post-weld punching equipment Post-weld Punching Machine 
Pouch Bag Machine Pouch Packaging Machine 
Powder Cyclonc Powder Cyclonc 
Powder Feeder Powder Feeder 
Powder Filler Powder Filling Machine 
Power Coating equipment Powder Coating System 
Precision balance Precision balance 
Prepacking Machine Prepacking Machine 
Press Machine Press Machine 
Pressing Machine Press Machine 
PRESSURE VESSEL Pressure Vessel 
Print line Print line 
Printing Machine Printing Press 
Printing Robot Printing Robot 
Process room Process room 
Pump Pump 
PUNCHING UNITS Punching Units 
Quick finger change series Quick finger change series 
Rack Server Rack 
Rack Finished Goods Chamfer Rack Finished Goods Chamfer 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Rack multi deep load Multi-Deep Rack Loading System 
Rail guilded&power for SRM Rail Guided and Power for Shuttle Rack 

Module 
Reactor Reactor 
Re-Layout Premix and TM Bland Room Re-Layout Premix and TM Bland Room 
RGV Rail Guided Vehicle 
RGV (Rail Guided Vehicle) Rail Guided Vehicle 
RGV System Rail Guided Vehicle System 
RO Water Treatment System RO Water Treatment System 
Robo cylinder Linear Actuator 
Robor Palletizing Robot Palletizer 
Robot Robot 
Robot (L) - KUKA 100 KG Robot (L) - KUKA 100 KG 
Robot (S) - KUKA 10 KG Kuka Robot 10 KG 
Robot (แขนกล) Robotics Arm 
Robot Arc Wedding Welding Robot 
Robot Cabin Robot Cabin 
Robot carrier Robot carrier 
Robot Fanuc No.11(Correction Tape) Fanuc Robot with Correction Tape 
Robot Finger Robot Finger 
Robot Floor type Floor-Mounted Robot 
Robot for CNC CNC Robotic System 
Robot for CNC (Nterface input/output 
unit) 

Robot for CNC (Nterface input/output 
unit) 

Robot for inside&out spray Paint Spraying Robot 
ROBOT HAND Robotic Hand 
Robot Kawasaki Robot Kawasaki 
Robot Packing Robot Packing 
Robot Press Robot Press 
Robot System Robot System 
Robot travel base Mobile Robot Platform 
Robot Welding Machine Set Robotic Welding System 
ROBOT XARM 6 AXIS 6-Axis Robotic Arm 
Robot ขนÿ่ง AGV Automated Guided Vehicle 
Robot(M) - KUKA 50 KG Robot(M) - KUKA 50 KG 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Robotic Spray Painting System Paint Spraying Robot 
Robotic TPH5-5 High-precision Stamping Manipulator 

TPH 5-5 
Robotic Welding System Welding Robot 
ROLL FORMING UNITS Roll Forming Units 
Roller Assembly Roller Assembly 
Roller Conveyor Roller Conveyor 
Roller Feed Machine Roller Feeder 
Rolling Defection Test Rolling Defect Test Machine 
Rolling Keeper Machine Rolling Keeper Machine 
Rolling Machine Rolling Machine 
Rotary conveyer Rotary conveyer 
Rotary Discharger Rotary Discharge Machine 
Rotary Drum Dryer Rotary Dryer 
Rotary Feeder Rotary Feeder 
Rotary Packing Machine Rotary Packing Machine 
Rotary selector machine Rotary Selector Machine 
Rotary Shear Processing Line Machine 
Model-T4RS 

Rotary Shear Processing Line Machine 

Rotary-Packing Machine Rotary Packaging Machine 
RRIM Reinforced Reaction Injection Molding 
RSC Converting Machine RSC Converting Machine 
RTV Room-Temperature Vulcanizing 
Rubber Injection Rubber Injection Machine 
Rubber Tyred Gantry Crane Rubber Tyred Gantry Crane 
S/R Machine Storage and Retrieval Machine 
Saber Trimmer Saber Trimmer 
Safety Scanner Safety Scanner 
Safety Test Machine Safety Testing Machine 
Salt-Hole Pressure Machine Salt-Hole Pressure Machine 
sawing machine Sawing machine 
Scara - MITSUBISHI Mitsubishi SCARA Robot 
Scrap Rewinding Machine Scrap Rewinder 
Screen Changer Screen Changer 
Sealing Machine Sealing Machine 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

SEMI AUTO BAGGING DUPLEX Semi-Auto Duplex Bagging Machine 
Semi-Auto Duplex Bagging Machine Semi-Auto Duplex Bagging Machine 
Semi-Auto Multihead Weigher Semi-Automatic Multihead Weighing 

Machine 
Sensor Sensor 
Sensor Assembly Machine Sensor Assembly Machine 
Separator Machine Separator Machine 
Servo Feeder Servo Feeder 
Shaft Roller Feeder Shaft Roller Feeder 
Shear Bender Shear Bender 
SHEARING BUTT WELDING UNIT Shearing Butt Welding Unit 
SHEARING MACHINE Shearing Machine 
Sheeting Roll Sheeting Roll 
Shink Film Machine Shrink Wrapping Machine 
Shooter Shooting Game Machine 
Shredder Shredder 
Shutter Car Shutter Car 
Shuttle STV Shuttle Transfer Vehicle 
Side Wrapping Machine Side Wrapping Machine 
Sifter Sifting Machine 
silo Silo 
Single coat with IR Single Coat Infrared (IR) Curing System 
Single Deep AS/RS Automated Storage and Retrieval 

System Single Deep 
Six Chamber Blending Silo Six Chamber Blending Silo 
Size Seperator Size Seperator 
Skinning Machine Skinning Machine 
Slide Wrapping Machine Slide Wrapping Machine 
Slitting Machine Slitting Machine 
Sloting machine Slotting Machine 
SLPK-23TL Valve plate cut Valve Plate Cutting Machine SLPK-23TL 
Slurry Appicator Machine Slurry Appicator Machine 
Slurry Seal System Slurry Sealing System 
Slurry Sealing System Slurry Sealing System 
Small Ceiling Break Small Ceiling Break 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Software & Control unit (Weighing & 
Blender motor Control panel, Banbury & 
Mixing roll operation panel) 

Software & Control unit 

Soldering ROBOT Soldering Robot 
SORTING SYSTEM FOR BOILED SHIMP Boiled Shrimp Sorting System 
spare part options spare part options 
Spiral Conveyor Spiral Conveyor 
Spiral feeder Spiral feeder 
Spiral Freezer Spiral Freezer 
Split Industrial Robot Split Industrial Robot 
Spot Leg Auto Spot Leg Auto 
Spot Welder Spot Welding Machine 
Spray oil Spray oil 
Square Pipe Puncher Square Pipe Puncher 
SRM Single Deep Automated Storage and Retrieval 

System Single Deep 
SRM unit load Single Rack Module unit load 
SRM(Storage&Retrieval Machine) Storage and Retrieval Machine 
Stacker Crane Stacker Crane 
Stacker Crne Stacker Crane 
Stacking Stacking 
Stacking machine Pallet Stacking Machine 
Stand Jig Quick Change Quick-Change Jig Stand 
Standard packing machine Standard Packing Machine 
Station Auto Inspection Auto Inspection Machine 
Station Auto Welding Automated Welding Station 
Steam Boiler Boiler 
Steam Dryer System Steam Dryer System 
storage and retrieval Single Deep Automated Storage and Retrieval 

System Single Deep 
Storage Station Storage Station 
STV System Sorting Transfer Vehicle System 
Support for machine structure Support for machine structure 
System for ano hanging line System for ano hanging line 
TAKE OUT ROBOT Material Handling Robot 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

T-Conveyor T-Conveyor 
TCR Double Station Feeding Machine TCR Double Station Feeding Machine 
TCR double station feeding macine 
TPSL-2 

TCR double station feeding macine 
TPSL-2 

Terminal Cut Terminal Cutting Machine 
Tester Machine Tester Machine 
Textile Cuttion Textile Cutting Machine 
The base of the robot Robot Base 
Thermatech Automatic Sheet Loading 
Fiber Laser Cutting 

Thermatech Fiber Laser Cutter with 
Automatic Sheet Loading 

Tightening Testing Machine Torque Tester 
Tightening with Rotary Table Machine Rotary Table Tightening Machine 
Tip Dressor Grinding Wheel Dresser 
Tipper Dump Truck 
Tire Balancer Wheel Balancer 
Tire Cord Auto Gauge Control(ฉćบผ้ćใบ) Tire Cord Auto Gauge Control 
Tool Nut runner Tool Nut runner 
Traceability unit Traceability unit 
Transfer Conveyor Transfer Conveyor 
Transfer Feeder Transfer Feeder 
Transfer Machine Transfer Machine 
Transform Transform 
Trim Master Trim Master 
Trolly load station and unload station Trolly load station and unload station 
Truck Weigth Seale Truck Weigth Seale 
TruLaser Cell 5030 Laser Cutting Machine 
Tube collecting unit A Tube collecting unit A 
Tube collecting unit B Tube collecting unit B 
Tube Loadier Machine Tubular Loading Machine 
Turning Conveyor Turntable Conveyor 
Tying Machine Tying Machine 
U-bolt four-axis torque tightening 
machine 

Four-Axis U-Bolt Torque Tightening 
Machine 

UF Membrance UF Membrance 
Unbag Bottle Cap Machine Cap Unpacking Machine 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Uncoiler Machine Decoiler 
Unloading Machine Unloading Machine 
Upender+un-coiler Upender and Uncoiler Machine 
UTM Universal Testing Machine 
UV Brew Purifier System UV Beer Purification System 
UV Sanitilization (เครČ่Ăง UV Aquada 10) UV Sanitilization (เครČ่Ăง UV Aquada 10) 
UV Sanitization (เครČ่Ăง UV Spcktron 50) UV Sanitization (เครČ่Ăง UV Spcktron 50) 
UV sanitization (เครČ่Ăง UV Spektron 50e) UV Sterilizer 
UV System Dulcodes UV Disinfection System 
UV Water Treatment System UV Water Treatment System 
Vaccum Blower Vacuum Pump 
Vacuum feeder Pneumatic Conveyor 
Vacuum Loaeder Vacuum Loader 
Vacuum pump Vacuum Pump 
VALVE FOR WATER AND OTHER Valve for Water and Other 
V-Conveyor V-Conveyor 
Vending Machine Vending Machine 
Vertical Cutting Machine Vertical Cutting Machine 
Vertical External Diameter Rough 
Turning Machine 

Vertical Turning Lathe 

Vertical machining centre Vertical Machining Center (VMC) 
Vibration Blow Feeder Vibratory Bowl Feeder Machine 
Vibration Distributor Vibration Distributor 
Vibrator Blor Feeder Machine Vibrator Blor Feeder Machine 
Vibrator Bowl Feeder Machine Vibratory Bowl Feeder Machine 
Vibratory Bowl Feeder Vibrator Bowl Feeder Machine 
Viscometer Viscosimeter 
Vision Camera System Vision Camera System 
Volumetric Blender+Feeded Volumetric Blender with Feeder 
Washer+dryer Washer and Dryer 
Washing Machine Washing Machine 
Washing Machine and Conveyer Washing Machine and Conveyer 
Water Cooled System Water Cooled System 
Water Pump Water Pump 
Water Treatment System Water Treatment Plant 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

Weighing machine Weight Scale 
Weighing Scale Weight Scale 
Weight Scale 2 Weight Scale 2 
Weight Scale Machine Weight Scale Machine 
Weight Seal Weighing and Sealing Machine 
Weighting Machine Weighing Machine 
Welder Welder 
Welding Welding 
Welding Machine Welding Machine 
Welding Robot Welding Robot 
Welding Stafion Welding Stafion 
Welding tooling equipme Welding tooling equipme 
Welding workstation Welding Workstation 
Wire Straightening and Cutting Machine Wire Straightening and Cutting Machine 
Wire Supply Rack F (WS70) Wire Supply Rack F (WS70) 
Wireless Wireless 
Wireless Relay Module WISE-4060 WISE-4060 Wireless Relay Module 
Wood Flooring Cut Machine Wood Flooring Cutting Machine 
Workstation with 1D scaner Workstation with 1D scaner 
Wrapping Machine Wrapping Machine 
X - Ray Inspection Machine X-Ray Inspection System 
X-Lift Machine Scissors Lift 
XYZ Pick and place gantry for label Label Pick and Place System 
x-y-z robot arm actuator and motor 
drive 

x-y-z robot arm actuator and motor 
drive 

Yarn spinning Machine Yarn spinning Machine 
ขčดแขนกล Excavator 
แขนกล Robotic Arm 
แขนกลเครČ่ĂงฉĊดซĉงก์ Robotic Injection Molding Arm 
เครČ่Ăง Inkjet Printer Inkjet Printer 
เครČ่Ăง Vacuum Pack Detector Vacuum Packaging Tester 
เครČ่ĂงกĆดโลĀąĂĆตโนมĆตĉ CNC CNC Milling Machine 
เครČ่Ăงขċ้นรĎปกล่Ăง Box Erector 
เครČ่ĂงชĆ่งน้ĈĀนĆกแบบĀลćยĀĆü Multihead 
Weighers 

Multihead Weighers เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

เครČ่ĂงตĆดตćข่ćยĂĆตโนมĆตĉ Automatic Net Cutting Machine 
เครČ่ĂงตĆดท่ĂโลĀą 3 มĉตĉ ด้üยเลเซĂร์ĂĆตโนมĆตĉ Automatic 3D Metal Pipe Laser Cutter 
เครČ่ĂงตĆดฟิล์มรąบบĂĆตโนมĆตĉ Automatic Film Cutting Machine 
เครČ่ĂงตĆดเลเซĂร์ Laser Cutting Machine 
เครČ่ĂงตĆดแลąลบขĂบแผ่นซĊเมนต์เÿ้นใย 
(เครČ่ĂงจĆกร Paul Machine) 

Fiber Cement Board Edge Cutting and 
Finishing Machine 

เครČ่Ăงแต่งขĂบ แต่งปลćย เครČ่ĂงตĆดพลćÿตĉก / 
ĀรČĂพลćÿตĉกโฟม ด้üยเลเซĂร์ 

Laser Edge Cutting Machine 

เครČ่ĂงทĈคüćมเย็น Chiller 
เครČ่Ăงบรรจč Master Bag Master Bagging Machine 
เครČ่Ăงบรรจčซ้Ăนถčง Bag Stacking Machine 
เครČ่ĂงบรรจčÿĎญญćกćýĂĆตโนมĆตĉ Automatic Vacuum Packaging Machine 
เครČ่ĂงบรรจčĂĆตโนมĆตĉ Automatic Packaging Machine 
เครČ่ĂงปรĆบÿมดčลย์เพลć ล้ĂกĈลĆง Wheel Balancer 
เครČ่Ăงปั้ม 160 ตĆน 160-Ton Pump 
เครČ่Ăงปั้ม 200 ตĆน 200-Ton Pump 
เครČ่Ăงปั้ม 300 ตĆน 300-Ton Pump 
เครČ่Ăงปั้ม TRANSFER 300 ตĆน Transfer Pump 300 ton 
เครČ่Ăงปิดกล่Ăงแลąปิดผลċก Box Sealing Machine 
เครČ่Ăงผลĉตน้Ĉ RO RO Water Purification System 
เครČ่Ăงผลĉตแผ่นซĊเมนต์เÿ้นใย Fiber Cement Board Production Line 
เครČ่ĂงพĆบด้ćนล่ćงขĂงถčง Bottom Folding Machine 
เครČ่ĂงพĆบถćดĂĆตโนมĆตĉ Automatic Tray Folding Machine 
เครČ่Ăงแพคท่Ă Pipe Packaging Machine 
เครČ่Ăงม้üน Rolling Machine 
เครČ่ĂงรĊดกรąÿĂบ Bag Press 
เครČ่Ăงล้มกรąÿĂบ Bag Opener 
เครČ่ĂงลĈเลĊยงพćเลทแลąÿćยพćนลĈเลĊยง Pallet and Belt Transport Machine 
ชčดเปลĊ่ยนแม่พĉมพ์ ĂĆตโนมĆตĉ Automatic Die Change System 
ชčดÿ่งม้üนแผ่นเĀล็ก Coil Feeding Line 
เตćĂĉนฟćเรต Induction heater 
แม่พĉมพ์ปั้มชĉ้นงćน BRACKET Bracket Mold 
แม่พĉมพ์ปั้มชĉ้นงćน Frame Frame Molding Die 
รถĂĆตĉโนมĆตĉลĈเลĊยงÿĉนค้ćแลąüĆÿดčบรรจč Automated Guided Vehicle 
รćงรĆบท่Ă Pipe Rack 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ ข-1 ชČ่ĂÿćมĆญเครČ่ĂงจĆกรทĊ่ได้จćกกćรรĆนโปรแกรม (ต่Ă) 
ชื่อเคร่ืองจักร ชื่อÿามัญ 

รąบบ ASRS Automated Storage and Retrieval 
System 

ÿćยพćนลĈเลĊยง Conveyor Belt 
Āč่นยนต์จĆดเรĊยงกรąÿĂบ Palletizing Robot 
Āč่นยนต์จĆบชĉ้นงćน เข้ć-ĂĂก จćกเครČ่Ăงขċ้นรĎป 
Injection Molding 

Robotic Injection Molding System 

Āč่นยนต์จĆบชĉ้นงćน รąĀü่ćงกรąบüนกćร
ปรąกĂบ 

Assembly Robot 

Āč่นยนต์เชČ่Ăมเÿ้นแถบ Robotic Seam Welding Machine 
Āč่นยนต์ÿćนเÿ้นแถบกลćง ป้Ăนเÿ้นĂĆตโนมĆตĉ Automatic Thread Sewing Robot 
Āč่นยนต์ÿćนเÿ้นแถบด้ćนข้ćง ป้Ăนเÿ้นĂĆตโนมĆตĉ Automatic Edge Tape Sewing Robot 
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ภาคผนวก ค 
 

ภาคผนüก ค DictionaryชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
 อุตÿาĀกรรมไม้ 

1.  Alisner เครČ่Ăงชĉดไม้ 
2.  BandKnives ใบมĊดÿćยพćน 
3.  Bandsaw Blade ใบเลČ่Ăยÿćยพćน 
4.  Belt Saw เครČ่ĂงเลČ่Ăยÿćยพćน 
5.  Blade ใบเลČ่Ăย 
6.  Blade Extension เครČ่Ăงต่ĂใบเลČ่Ăย 
7.  Corner Eraser เครČ่Ăงลบมčมไม้ 
8.  Cutter เครČ่ĂงตĆดĀĆüไม้,เครČ่ĂงตĆดไม้ 
9.  Cuttins Wheel แผ่นตĆด 
10.  Dressers เครČ่ĂงมČĂปรĆบแต่ง 
11.  Glue-machine เครČ่Ăงทćกćü 
12.  Grain Roller เครČ่ĂงรĊดไม ้
13.  Grinder เครČ่ĂงเจĊยร 
14.  Hand Tools เครČ่ĂงมČĂช่ćง 
15.  lti-hole Horizontal Drill เครČ่ĂงเจćąนĂนĀลćยรĎ 
16.  Multi-hole vertical Drill เครČ่ĂงเจćąตĆ้งĀลćยรĎ 
17.  Palette tucker เครČ่Ăงเü้ćขćพćเลต 
18.  Planer Knives ใบมĊดไÿไม้ 
19.  Positioner แม่แรงจĆบไม้ 
20.  Profile Blade ใบมČดตĆดแบบ 
21.  Replication lathe เครČ่Ăงกลċงตćมแบบ 
22.  Router เครČ่Ăงเร้ćเตĂร์,เครČ่ĂงกĆดไม้ 
23.  Sander เครČ่ĂงขĆดกรąดćþทรćย 
24.  Saw sharpener เครČ่ĂงลĆบใบเลČ่Ăย 
25.  Scrubber เครČ่ĂงขĆดฟĂงน้Ĉ 
26.  Separator เครČ่Ăงผ่ćร่Ăงกลćง 
27.  Sharpener เครČ่ĂงลĆบใบมĊด 
28.  Shaver เครČ่Ăงไÿไม ้
29.  Splitter เครČ่ĂงซĂยไม ้
30.  Square Drill เครČ่ĂงเจćąรĎÿĊ่เĀลĊ่ยม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
 ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
31.  Vertical Shaft Machine เครČ่ĂงเพลćตĆ้ง 
32.  Vertical Shaft Slider เครČ่ĂงเพลćตĆ้งÿไลด์ 

 อุตÿาĀกรรมการเกþตรและอาĀาร 
33.  Ante-Room Ā้Ăง Ante-Room 
34.  Automatic Filling-Packaging Machine เครČ่ĂงบรรจčภĆณฑ์ĂĆตโนมĆตĉ 
35.  Bandsaw Blade ใบเลČ่Ăยÿćยพćน 
36.  Beverage Dispensing Machine เครČ่ĂงบรรจčเครČ่ĂงดČ่ม 
37.  Bio-reactor ถĆงปฏĉกรณ์ชĊüภćพ 
38.  Brown Rice Storage, White Rice 

Storage 
ถĆงเก็บข้ćüกล้Ăง,ถĆงพĆกข้ćü 

39.  Can Production Machine เครČ่ĂงทĈกรąป๋Ăง 
40.  Chilled Storage room Ā้Ăงแช่เย็น 
41.  Chiller เครČ่ĂงทĈน้ĈĀล่Ăเย็น 
42.  chipper เครČ่ĂงÿĆบไม้ 
43.  chopper เครČ่ĂงÿĆบตĂไม้ 
44.  Insulation Wall ผนĆงĀ้Ăงเย็น 
45.  Color Sorter เครČ่ĂงคĆดแยกÿĊ 
46.  Condenser เครČ่ĂงปรĆบĂćกćý 
47.  Conveyor ÿćยพćน 
48.  Conveyor Oven ÿćยพćนĂบ 
49.  Deep Fat Fryer เครČ่ĂงทĂดน้ĈมĆน 
50.  Diesel Engine เครČ่Ăงยนต์ดĊเซลเĂนกปรąÿงค์ 
51.  Disc plough ไถจćน 
52.  Evaporator เครČ่ĂงรąเĀยนĈ 
53.  Fan พĆดลม 
54.  Fermenter เครČ่ĂงĀมĆก 
55.  Grain Dryer เครČ่ĂงĂบลดคüćมชČ้นเมล็ด 
56.  Hammer Mills เครČ่Ăงย่Ăยกĉ่งไม ้
57.  Ice Machinery เครČ่ĂงทĈน้Ĉแข็ง 
58.  Induction Heating Cooker เตćแม่เĀล็กไฟฟ้ć 
59.  Internal Coating Machine เครČ่ĂงเคลČĂบภćยในบรจčภĆณฑ์ 
60.  Latex tester เครČ่ĂงทดÿĂบน้Ĉยćง 
61.  Length Grader เครČ่ĂงคĆดคüćมยćü 
62.  Metal Cap Press Machine เครČ่ĂงĂĆดฝćโลĀą 
63.  Microwave Oven เตćĂบไมโครเüฟ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
64.  Milk Transport Tank ถĆงขนÿ่งน้Ĉนม 
65.  Milling Machine เครČ่ĂงÿĊข้ćü 
66.  Milling Separator Machine เครČ่ĂงแยกรĈข้ćü 
67.  Mungbean Sheller เครČ่ĂงกąเทćąเปลČĂกถĆ่üเขĊยü 
68.  Nutcracker เครČ่Ăงกąเทćąเมล็ดถĆ่ü 
69.  Paddy Husker ĀĆüกรąเทćą 
70.  Paddy Separator เครČ่Ăงแยกข้ćüกล้Ăง 
71.  Plastic Cap Machine เครČ่Ăงผลĉตฝćพลćÿตĉก 
72.  Presser เครČ่ĂงบĊบĂĆด 
73.  Rasper เครČ่ĂงลĂกเปลČĂก 
74.  Rice Dropping Machine เครČ่ĂงคĆดเมล็ดข้ćü 
75.  Rice Polishing Machine เครČ่ĂงขĆดมĆน 
76.  Rice Whitening Machine เครČ่ĂงขĆดขćü 
77.  Scale เครČ่ĂงชĆ่ง 
78.  Shredder เครČ่Ăงย่Ăย 
79.  Sieve Separator เครČ่ĂงทĈคüćมÿąĂćดข้ćü 
80.  Rice Storage ถĆงพĆกข้ćüขćü 
81.  Drum Sieve (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงทĈคüćมÿąĂćดüĆตถčดĉบ 
82.  Rotary Feeder (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่Ăงป้ĂนüĆตถčดĉบแบบโรตćรČ่ 
83.  Hammer Mill (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงบดüĆตถčดĉบ 
84.  Fine Grinder (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงบดลąเĂĊยดüĆตถčดĉบ 
85.  Pulverizer (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงบดลąเĂĊยดüĆตถčดĉน 
86.  Fine Sieve (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงดĆคขนćดüĆตถčดĉบลąเĂĊยด 
87.  Mixer (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงผÿมĂćĀćรÿĆตü์ 
88.  Suction Fan (ĂćĀćรÿĆตü์) พĆดลมดĎดĂćกćý 
89.  Feed Cleaner (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงทĈคüćมÿąĂćดüĆตถčดĉบ 
90.  Pellet Mill (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงĂĆดเม็ดĂćĀćรÿĆตü์ 
91.  Extruder (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงĂĆดเม็ดĂćĀćรปลćชนĉดลĂยน้Ĉ 
92.  Post Conditioner (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่Ăงนċ่งĂćĀćรÿĆตü์ 
93.  Belt Dryer (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงĂบĂćĀćรÿĆตü์ 
94.  Pellet Cooler (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่Ăงรąบćยคüćมร้ĂนĂćĀćรÿĆตü์ 
95.  Cyctone (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงกรĂงฝč่นแบบไซโคลน 
96.  Pellet Crumbler (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่Ăงขบเม็ดĂćĀćรÿĆตü์ 
97.  Shaker Sieve (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงคĆดขนćดเม็ดĂćĀćรÿĆตü์ 
98.  Pellet Sieve (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงคĆดขนćดเม็ดĂćĀćรÿĆตü์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
99.  Pipe Magnet (ĂćĀćรÿĆตü์) ท่Ăแม่เĀล็ก 
100.  Cascade Magnet (ĂćĀćรÿĆตü์) แม่เĀล็กแบบขĆ้นบĆนได 
101.  Two way flap valve (ĂćĀćรÿĆตü์) üćล์üเปลĊ่ยนทĉýทćง 
102.  Pneumatic Slide Valve (ĂćĀć üćล์üเปิด-ปิด 
103.  Turn head distributor (ĂćĀćรÿĆตü์) ĀĆüจ่ćยüĆตถčดĉบ 
104.  Screw Feeder (ĂćĀćรÿĆตü์) ÿกรĎลĈเลĊยงüĆตถčดĉบ 
105.  Screw Conveyor (ĂćĀćรÿĆตü์) ÿกรĎลĈเลĊยงüĆตถčดĉบ 
106.  Bucket Elevator (ĂćĀćรÿĆตü์) กรąพ้ĂลĈเลĊยงüĆตถčดĉบ 
107.  Bin Discharger (ĂćĀćรÿĆตü์) ถĆงลĈเลĊยงüĆตถčดĉบ 
108.  Belt Conveyor (ĂćĀćรÿĆตü์) ÿćยพćนลĈเลĊยง 
109.  Hopper Scale (ĂćĀćรÿĆตü์) เครČ่ĂงชĆ่งน้ĈĀนĆกüĆตถčดĉบ 
110.  Pelleting Dies (ĂćĀćรÿĆตü์) จćนĂĆดเม็ดĂćĀćรÿĆตü์ 
111.  Roller Shell(ĂćĀćรÿĆตü์) ลĎกกลĉ้งĂĆดเม็ดĂćĀćรÿĆตü์ 
112.  Beater (ĂćĀćรÿĆตü์) ใบมĊดÿĈĀรĆบเครČ่ĂงบดüĆตถčดĉบ 

 อุตÿาĀกรรมโลĀะ 
113.  Cutting machine เครČ่ĂงเลČ่Ăย, เครČ่ĂงตĆด 
114.  Drill เครČ่Ăงเจćą 
115.  Engraver เครČ่ĂงแกąÿลĆก 
116.  Feeder เครČ่Ăงป้Ăนชĉ้นงćน 
117.  Folding Machine เครČ่ĂงพĆบ 
118.  Furnance เตćĀลĂม 
119.  Grinding Machine เครČ่ĂงเจĊยร 
120.  Lapping Machine  เครČ่ĂงขĆด 
121.  Lathes เครČ่Ăงกลċง 
122.  Oven เตćĂบ 
123.  Pipe Positioner เครČ่ĂงĀมčนท่Ă 
124.  Press Machine เครČ่ĂงĂĆด 
125.  Rolling Machine เครČ่Ăงม้üน 
126.  Separator เครČ่ĂงคĆดแยกแบบÿĆ่นÿąเทČĂน 
127.  Shearing Machine เครČ่ĂงตĆดเฉČĂน 
128.  Threading Machine เครČ่Ăงต๊ćบเกลĊยüท่Ă 
129.  Welding Machine 

 
เครČ่ĂงเชČ่ĂมโลĀą, เครČ่ĂงตĆดพลćÿม่ć, 
เครČ่ĂงเชČ่Ăม 

 อุตÿาĀกรรมเซรามิคและแก้ü 
130.  Dryer  เครČ่ĂงĂบแĀ้ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
131.  Drying Room Ā้ĂงĂบแĀ้ง 
132.  Furnace เตćเผć, เตćĀลĂม 
133.  Grinding Machine เครČ่ĂงเจĊยร 
134.  Oven เตćĂบ 

 อุตÿĀกรรมอิเล็คทรอนิกÿ์ 
135.  Air Compressor เครČ่ĂงĂĆดĂćกćý 
136.  Air Conditioner เครČ่ĂงปรĆบĂćกćý 
137.  Air Curtain ม่ćนĂćกćý 
138.  Air Dryer เครČ่ĂงทĈĂćกćýแĀ้ง 
139.  Air FLow Sensors ตĆüตรüจจĆบกćรไĀลขĂงĂćกćý 
140.  Battery Charger เครČ่Ăงชćร์ตแบตเตĂรĊ่ 
141.  Breaker ตĆüตĆดไฟ 
142.  Charger เครČ่Ăงปรąจčไฟ 
143.  Circuit Breaker ตĆüตĆดüงจร 
144.  Computer Monitor จĂคĂมพĉüเตĂร์ 
145.  Computer Systems ชčดคĂมพĉüเตĂร์ 
146.  Fan พĆดลม,พĆดลมไฟตรง 
147.  Gear Motor มĂเตĂร์,เกĊยร์ 
148.  Hard Disk Drive ăćร์ดดĉÿก์ 
149.  Inverter ĂĉนเüĂร์ทเตĂร์ 
150.  Keyboard คĊย์บĂร์ด 
151.  Motor มĂเตĂร์ 
152.  Potentiometer ตĆüปรĆบค่ć 
153.  Power Supply เพćเüĂร์ซĆพพลćย, 

เครČ่Ăงจ่ćยพลĆงงćนไฟฟ้ć 
154.  Powertrain Control Systems รąบบคüบคčมเกĊยร์ 
155.  Rectifier üงจรเรĊยงกรąแÿไฟฟ้ć 
156.  Regulator ตĆüปรĆบแรงดĆนไฟฟ้ć 
157.  Relay รĊเลย์ 
158.  Scale เครČ่ĂงชĆ่ง 
159.  Separator เครČ่ĂงคĆดแยกแบบÿĆ่นÿąเทČĂน 
160.  Servomorter เซĂร์โüมĂเตĂร์ 
161.  Shutter ชĆตเตĂร์ 
162.  Solar Cell Module โซล่ćเซล 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
163.  Switching Power Supply ÿüĉทช์ชĉ่ง เพćเüĂร์ ซĆพพลćย 
164.  Thermistor Sensor ตĆüตรüจจĆบĂčณĀภĎมĉ 
165.  Thermostat เทĂร์โมÿเเต็ท 
166.  Time Switch ÿüĉทช์ตĆ้งเüลć 
167.  UPS ยĎพĊเĂÿ 
168.  Ballast บćลลćÿ 
169.  Bulb ĀลĂดไฟ 
170.  Capacitor ตĆüเก็บปรąจč 
171.  Charger เครČ่Ăงปรąจčไฟ 
172.  Circuit Breaker ตĆüตĆดต่Ăüงจรไฟฟ้ć, ตĆüตĆดüงจรไฟฟ้ć  
173.  Contactor Ăčปกรณ์เชČ่Ăมต่Ăüงจร 
174.  Electric Motor มĂเตĂร์ไฟฟ้ć 
175.  Emergency light ไฟฟ้ćฉčกเฉĉน 
176.  Filter กรĂงกรąแÿไฟฟ้ć 
177.  Flash Light ไฟฉćย 
178.  Gas Circuit Breaker เครČ่ĂงตĆดกรąแÿไฟฟ้ćแบบใช้แก๊ÿ 
179.  Lamp ĀลĂดไฟ, โคมไฟ 
180.  Light คบไฟ 
181.  Light Bulb ĀลĂดไฟ 
182.  Luminaires ĀลĂดตąเกĊยง 
183.  Main Distribution Board ตĎ้เมนĀลĆกไฟฟ้ć 
184.  Meter เครČ่ĂงüĆด,มćตรüĆด 
185.  Power Supply เครČ่Ăงจ่ćยไฟฟ้ć, ตĆüจ่ćยไฟ, เพćเüĂร์ซĆพ

พลćย, ÿüĉทช์ชĉ่งเพćเüĂร์ซĆพพลćย 
186.  Washing Machine เครČ่Ăงล้ćงĂčตÿćĀกรรม 

1.  อุตÿาĀกรรมตรüจคุณภาพ 
187.  Clamp Meter เครČ่ĂงมČĂüĆดทćงไฟฟ้ć 
188.  Filter Tester เครČ่ĂงทตÿĂบเครČ่ĂงกรĂง 
189.  Latex Tester เครČ่ĂงทดÿĂบน้Ĉยćง 
190.  Magnifiers แü่นขยćย 
191.  Microscopes กล้Ăงจčลทรรýน์ 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
192.  Milling Separator Machine เครČ่ĂงแยกรĈข้ćü 
193.  Multi Meter เครČ่ĂงมČĂüĆดทćงไฟฟ้ć 
194.  Panel Meter มćตรüĆดทćงไฟฟ้ć 
195.  Tachometer เครČ่ĂงüĆดรĂบคüćมเร็ü 
196.  Voltage Tester เครČ่ĂงมČĂทดÿĂบแรงดĆนไฟฟ้ć 
197.  Cart รถลćก 
198.  Conveyor ÿćยพćนลĈเลĊยง, ÿćยพćน 
199.  Elevator ลĉฟท์ 
200.  Escalator บĆนไดเลČĂน 
201.  Lift Controller ชčดคüบคčมลĉฟท์ 
202.  Lift Movable Platform Ā้Ăงโดยÿćรลĉฟท์ 
203.  Telescopic Hoist รĂกปรĆบรąตĆบ 
204.  Trailers เทรล์เลĂร์ 
205.  Racking Ăčปกรณ์จĆดเก็บÿĉนค้ć 
 อุตÿาĀกรรมÿาธารณูปโภค 
206.  Bridge โครงÿร้ćงÿąพćน 
207.  Crane ปั่นจĆ่น 
208.  Cuttine Chain โช่ตĆด 
209.  Cutting Machine เครČ่ĂงเลČ่Ăย 
210.  Demidifier เครČ่ĂงดĎดคüćมชČ้น 
211.  Drling Cylinder กรąบĂกเจćą 
212.  Elator ลĉฟท์ 
213.  Mor Grader Front Axle เพลćขĆบเครČ่Ăงปćดดĉน 
214.  Stet Sweeper Truck รถกüćดถนน 
215.  Stet Washer Truck รถล้ćงถนน 

 อุตÿาĀกรรมพลาÿติก 
216.  Coressor เครČ่ĂงĂĆดĂćกćý 
217.  Air Dryer เครČ่ĂงทĈĂćกćýแĀ้ง 
218.  Blow Moutding Machine เครČ่Ăงเป๋ćขüดพลćÿตĉก 
219.  Chiller เครČ่ĂงĀล่Ăเย็น 
220.  Conveyor ÿćยพćนลĈเลĊยง เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
221.  Cutting Machine เครČ่ĂงเลČ่Ăย 
222.  Dryer เครČ่ĂงĂบเม็ดพลćÿตĉก, เครČ่ĂงĂบแĀ้ง

เม็ดพลćÿตĉก 
223.  Extruder เครČ่ĂงĂĆด 
224.  Film Blowing Line เครČ่Ăงเป๋ćพĉลม์ 
225.  Filter Tester เครČ่ĂงทดÿĂบเครČ่ĂงกรĂง 
226.  Fluid Mixer เครČ่ĂงผÿมขĂงเĀลü 
227.  Granulator เครČ่ĂงคĆดแยกเม็ดพลćÿตĉก 
228.  Hydraulic Presses เครČ่Ăงกดไăโดรลĉคÿ์ 
229.  Mill เครČ่ĂงรĊด 

 อุตÿาĀกรรมปิโตร - เคมี 
230.  Heat Exchanger เครČ่ĂงแลกเปลĊ่ยนคüćมร้Ăน, 

Ăčปกรณ์แลกเปลĊ่ยนคüćมร้Ăน 
231.  Mioxing Vessel ถĆงผÿม 
232.  Pressure Vessel ถĆงแรงดĆน, ถĆงคüćมดĆน 
233.  Tank ถĆงขนćดใĀญ่ 

 อุตÿาĀกรรมพลังงาน - โรงไฟฟ้า 
234.  Blower Āม้Ăแปลง, Āม้Ăแปลงไฟฟ้ć 
235.  Boiler Āม้ĂไĂน้Ĉ 
236.  Chiller เครČ่ĂงทĈคüćมเย็น 
237.  Heat Exchanger เครČ่ĂงแลกเปลĊ่ยนคüćมร้Ăน 
238.  Generator เครČ่ĂงกĈเนĉดไฟฟ้ć 
239.  Inverter ĂĉนเüĂร์เตĂร์ 
240.  Solar Cell แผงเซลล์แÿงĂทĉตย์ 
241.  Tranformer Āม้Ăแปลง, Āม้Ăแปลงไฟฟ้ć 
242.  Wind Turbine กĆงĀĆนลมผลĉตไฟฟ้ć 
243.  Wet Scrubber เครČ่ĂงดĆกฝč่น 

 อุตÿาĀกรรมกระดาþและÿิ่งพิมพ์ 
244.  Agitator เครČ่Ăงปั่น 
245.  BandKnives ใบมĊดÿćยพćน 
246.  Bandsaw Blade ใบเล่Č่Ăยÿćยพćน 
247.  Boiler Āม้ĂไĂน้Ĉ 
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ตารางที่ ค-1 แÿดงชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรภćþćĂĆงกฤþแลąภćþćไทยชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกร (ต่Ă) 
ลำดับ ชื่อเคร่ืองจักร(อังกฤþ) ชื่อเคร่ืองจักร(ไทย) 
248.  Boiler Feed Water Tank ถĆงป้Ăนน้ĈĀม้ĂไĂน้Ĉ 
249.  chipper เครČ่ĂงÿĆบไม้ 
250.  chopper เครČ่ĂงÿĆบตĂไม้ 
251.  Chopping Blade ใบมČดตĆด 
252.  Conveyor ÿćยพćน 
253.  Emulsifier เครČ่Ăงกüน 
254.  Gravure Cylinder ลĎกกลĉ้งแม่พĉมพ์ 
255.  Roller ลĎกกลĉ้ง ,ลĎกกลĉ้งยćง 
256.  Screener เครČ่Ăงร่Ăนชĉปไม้ÿĆบ 
257.  Shredder เครČ่Ăงย่Ăย 
258.  Strapping Machine เครČ่ĂงรĆดĀĊบĀ่Ă 
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งćนทąเบĊยนคณąüĉทยćýćÿตร์ 
ÿถćบĆนเทคโนโลยĊพรąจĂมเกล้ćเจ้ćคčณทĀćรลćดกรąบĆง 

คĈรĆบรĂงเล่มปัญĀćพĉเýþ 
 

üĆนทĊ่ 16 เดČĂน เมþćยน พ.ý. 2567 
 

  ข้ćพเจ้ć  นćงÿćüนčจรĊ   เร่งทĂง       รĀĆÿนĆกýċกþć   63050639 
    นćงÿćüปิยพร   ปćนเพ็ชร     รĀĆÿนĆกýċกþć   63050645 
    นćงÿćüพĉชชćทร   กรąโพธĉ์    รĀĆÿนĆกýċกþć   63050648 
 
นĆกýċกþćĀลĆกÿĎตรüĉทยćýćÿตรบĆณฑĉต ÿćขć ÿถĉตĉปรąยčกต์ ภćคüĉชć ÿถĉตĉ  
ขĂรĆบรĂงü่ćปัญĀćพĉเýþ เรČ่Ăง 

กćรจĈแนกชČ่ĂเครČ่ĂงจĆกรเครČ่ĂงเดĊยüกĆนทĊ่เรĊยกต่ćงกĆนในโรงงćนĂčตÿĀกรรมโดยกĈĀนดรĀĆÿในกćร
จĈแนก ด้üยüĉธĊกćรÿร้ćงดĉกชĆนนćรĊ 

CLASSIFICATION OF THE SAME MACHINE NAMES CALLED DIFFERENTLY IN THE 
INDUSTRIAL PLANT BY DEFINING THE CLASSIFICATION CODE BY THE METHOD OF 

CREATING A DICTIONARY 

ปีกćรýċกþć 2566 
เป็นผลงćนüĉจĆยทĊ่มĉได้คĆดลĂกĀรČĂลąเมĉดลĉขÿĉทธĉ ์ขĂงผĎ้ĂČ ่นแลąได้ผ่ćนกćรตรüจÿĂบคüćมซ้Ĉซ้Ăน  
เรĊยบร้Ăยแล้üแลąได้แนบเĂกÿćรกćรตรüจÿĂบกćรลĂกเลĊยนงćนüรรณกรรมทĊ่ตรüจÿĂบจćกเล่ม
ปัญĀćพĉเýþฉบĆบนĊ้ÿมบĎรณ์แล้ü 
โปรแกรมĂĆกขรćüĉÿčทธĉ์ 6.18% 

ลงชČ่Ă.........................................    ลงชČ่Ă.........................................    ลงชČ่Ă........................................ 
   (นćงÿćüนčจรĊ เร่งทĂง)             (นćงÿćüปิยพร ปćนเพ็ชร)          (นćงÿćüพĉชชćทร กรąโพธĉ์) 

นĆกýċกþć                               นĆกýċกþć                              นĆกýċกþć 
 

ข้ćพเจ้ć ดร.ĂĆýüĉน üงý์üĉüĆฒน์ Ăćจćรย์ทĊ่ปรċกþćปัญĀćพĉเýþ ได้ตรüจÿĂบปัญĀćพĉเýþ ขĂงนĆกýċกþć
ข้ćงต้นแล้ü ขĂรĆบรĂงü่ćเป็นผลงćนüĉจĆยขĂงนĆกýċกþćจรĉงแลąมĊเนČ ้ĂĀćÿมบĎรณ์ จċงลงชČ่Ăไü้เป็น
ĀลĆกฐćน 
 
ลงชČ่Ă......................................... 
      (ดร.ĂĆýüĉน üงý์üĉüĆฒน์) 
         Ăćจćรย์ทĊ่ปรċกþć 
 

นจร
&

ปิ ยพ
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