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บทคัดยอ 
 การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย มีวัตถุประสงค 1.) 

เพื่อศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพื่อนํามาประยุกตใชในการพนทราย 2.) เพื่อออกแบบผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 3.) เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย โดยวิธีการดําเนินงานวิจัยคือ ผูวิจัยไดทําการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ 

รวมถึงศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวโดยการลงพื้นที่เก็บรวบรวมขอมูลศึกษาขั้นตอนวิธีการเพาะปลูก

จนถึงการเก็บเกี่ยวผลผลิตขาวจากเกษตรกรผูปลูกขาวในทองถิ่น โดยมุงเนนศึกษาเพื่อทราบถึงระยะเวลาใน

การเก็บเกี่ยวรวมถึงเศษฟางขาวที่เหลือจากการเก็บเกี่ยวผลผลิตใน 1 ป หลังจากนั้นไดทําการสัมภาษณผูให

ขอมูลหลัก พบวา ผูเชี่ยวชาญไดใหคําแนะนําในการออกแบบในเชิงของวัสดุเพื่อส่ิงแวดลอม โดนมุงเนนใน

การจัดการกับวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรที่มีอยูเปนจํานวนมาก นํามาผานกระบวนการออกแบบเพื่อสราง

เปนผลิตภัณฑ จากนั้นนําขอมูลที่ไดมาวิเคราะหและศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของดานการออกแบบผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในจากฟางขาว เพื่อหาแนวทางและความเหมาะสมสําหรับการออกแบบเปนผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย โดยเริ่มจากการรางแบบแนวคิดและคัดเลือก 3 รูปแบบ เพื่อนําไป

ประเมินและคัดเลือกรูปแบบที่เหมาะสมโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบจํานวน 3 ทาน พบวารูปแบบที่ 3 

ซ่ึงมีแนวคิดและแรงบันใจจากลวดลายผามงบานเข็กนอยเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ โดยใชวัสดุจากฟางขาว 

และทําการผลิตดวยวิธีการพนทรายใหมีพื้นผิวที่สวยงาม มีความเหมาะสมมากที่สุด (𝑥̅ = 4.56) และ (SD = 

0.08) จากน้ันสรางตนแบบเพื่อนํารูปแบบดังกลาวไปประเมินความพึงพอใจจากผูบริโภคพบวาผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย คือ (𝑥̅ =4.56, S.D. =0.39) มีระดับความพึงพอใจในภาพรวมอยู

ในระดับมากที่สุด ในดานผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุจากวัสดุธรรมชาติมีความปลอดภัยตอผูใชงานและไมทําลาย

ส่ิงแวดลอม เปนอันดับที่ 1  รองลงมาคือ ผลิตภัณฑเลือกใชสีและกรรมวิธีการผลิตที่ถูกตองตามหลักเกณฑ

ของวัสดุสําหรับตกแตงภายใน เปนอันดับที่ 2 และผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมกับหนาที่ใชสอยของ

ผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน มีความพึงพอใจเปนลําดับที่ 3 ตามลําดับ 
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ABSTRACT 
 Study and design of interior products with sand blasting technology with the 

objective 1.) To study natural materials from rice straw for application in sand blasting 2.) To 

design interior products with sand blasting technology 3.) To assess consumer satisfaction with 

interior products with sand blasting technology By the way the research is The researchers 

studied the relevant research. Including studying natural materials from rice straw by taking the 

area to collect data, study the cultivation algorithm until harvesting rice products from 

growersLocal rice, with a focus on studies to know the harvest period, including the remaining 

straw from the harvest of the produce in 1 year. After that, an interview with the main informant 

found that experts have provided design recommendations in terms of Of materials for the 

environment being focusedIn dealing with a large amount of agricultural waste materials Taken 

through the design process to create a product Then take the information obtained, analyze and 

study the research related to the design of interior products from rice straw To find guidelines 

and suitability for design as an interior product with sand blasting technology Beginning with the 

drafting of concepts and selecting 3 formats to assess and select the appropriate model by 3 

design experts, found that the 3rd pattern, which has the concept and gazor force from the 

pattern of the house of the small knee. Absolute diamond province byUse materials from rice 

straw And produce with sand blasting methods to have beautiful surfaces Most suitable (𝑥̅= 4.56) 

and (SD = 0.08) then create a prototype to bring the model to assess consumer satisfaction. 

Found that interior productsWith sand blasting technology is (𝑥̅=4.56, S.D. =0.39) has the highest 

level of opinion in the image. In terms of products, choose materials from natural materials, are 

safe for users and do not destroy the environment. Ranked 1, followed by products that choose 

color and karma, production methods that are correct according to the rules of the interior 

materials Is ranked 2nd and the product chooses to use materials that are suitable for the 

usability of the product for interior decoration. There is a 3rd satisfaction respectively. 
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ผู้วิจัยขอมอบให้เป็นแนวทางการศึกษาแก่ผู้ที่สนใจ เกี่ยวกับศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ์ตกแต่ง
ภายในด้วยเทคโนโลยีการพ่นทราย ต่อไปหากวิทยานิพนธ์ฉบับนี้มีข้อผิดพลาดประการใด ผู้วิจัยต้อง
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บทที่ 1 

บทนํา 

 
1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

 

 การตกแตงผนังจะมีหลายรูปแบบ หากเปนการกอฉาบก็จะมีทั้งระบบฉาบเรียบและทําสีพน 

Texture ทําใหผนังเกิดผิวสัมผัสหยาบ ซึ่งสามารถสรางความหยาบขรุขระไดในหลายระดับ เชน Flat พน

ผิวสมัผัสละเอียด, Lithin พนผิวสัมผัสหยาบขึ้น และ Stucco การพนผิวสัมผัสขรุขระ นอกจาก Texture 

จะสรางความรูสึกแตกตางจากผนังเรียบแลว ยังทําใหมุมมองภาพผนังของบานเปลี่ยนไปตามชวงเวลาของ

วันอีกดวย ถาผิวละเอียดมากเมื่อแสงตกกระทบจะไมคอยเกิดเงา ในทางกลับกันผิวขรุขระมาก เมื่อแสง

ตกกระทบก็จะทําใหเกิดเงาขึ้นมาก การพนลวดลายตาง ๆ ลงบนผนังในตําแหนงและแพทเทิรนที่ตางกัน

ไป ก็จะทําใหผนังเกิดมิติของแสงและเงาที่ไมเทากัน(บานไอเดีย.2565) 

 การพนทรายตกแตงผนังคือการการสรางลวดลายบนพ้ืนที่ที่ตองการใหมีมิติ มีเอกลักษณ 

ความทนทาน ทั้งยังสามารถปกปดรอยแตกราว และมีความยืดหยุนสูง ที่แตกตางจากการทาสีทั่วไป การ

พนทรายตกแตงผนังภายในน้ัน โดยสวนใหญเราจะเห็นตามหางสรรพสินคา สํานักงานออฟฟศหรือ

สถานที่ ราชการเปนหลัก เพราะอาคารเหล า น้ีตองการความสวยงามที่ แตกตาง กันออกไป 

(Sandspraythai.2565) 

 กระแสความคิดสรางสรรคและนวัตกรรมดานการออกแบบผลิตภัณฑที่ เปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอมกําลังเปนที่นิยม โดยนําวัสดุจากธรรมชาติมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑตกแตงภายใน โดยนําวัสดุ

จากธรรมชาติ เชน ฟางขาว เสนใยพืช ทําเปนแผนตกแตงผนัง ซึ่งมีคุณสมบัติเทียบเทาผลิตภัณฑ

สังเคราะห ซึ่งประเทศไทยมีพ้ืนที่ปลูกขาวประมาณ 65 ลานไร หรือประมาณรอยละ20 ของพ้ืนที่ทั้ง

ประเทศ ไดผลผลติขาว 24 ลานตัน มีฟางขาวเฉลี่ยประมาณปละ 25.45 ลานตัน และมีปริมาณตอซังขาว

ที่ตกคางอยูในนาขาว 16.9 ลานตันตอป ดังน้ันจึงนับไดวามีปริมาณฟางขาวและตอซังขาวมากที่สุดเมื่อ

เปรียบเทียบกับตอซังพืชชนิดอ่ืน ในพ้ืนที่ปลูกขาว 1 ไร มีปริมาณฟางขาวและตอซัง โดยเฉลี่ยปละ 650 

กิโลกรัม จากผลการวิจัยของ กรมการขาว เมื่อป 2555 ระบุวา การเผาตอซังฟางขาวนอกจากจะสราง

ปญหาหมอกควัน และฝุนละอองในอากาศซึ่งสงผลตอสิ่งแวดลอมและสุขภาพของประชาชน 

 ปจจุบันมลภาวะทางอากาศนับเปนปญหาที่ทวีความรุนแรงขึ้นเน่ืองจากการเผาพ้ืนที่

การเกษตร จึงเกิดปญหาทางสิ่งแวดลอม น้ันคือภาวะโลกรอนและภาวะฝุน PM 2.5 ความตระหนักใน

เรื่องสิ่งแวดลอมน้ี ทําใหมนุษยเกิดความสนใจในการแกปญหา โดยใชนวัตกรรมหรือเทคโนโลยีเขาชวยใน
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การลดการใชทรัพยากรทางธรรมชาติลง หรือวัสดุบางอยางนํามาแปลงสภาพเกิดเปนวัสดุทดแทนขึ้น หน่ึง

ในหลายวัตถุดิบที่นํามาใชคือวัสดุที่มาจากฟางขาวที่นิยมนํามาใชผลิตเปนผลิตภัณฑตางๆ โดยการผนวก

ภูมิปญญาชาวบานกับเทคโนโลยีและนวัตกรรม ตามนโยบายไทยแลนด 4.0 เพ่ือใหเกิดการเพ่ิมมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑอีกทั้งยังเปนการสรางอัตลักษณวัฒนธรรมและขนบธรรมเนียมอันเกิดจากภูมิปญญา

ชาวบานในทองถิ่นน้ันๆ ซึ่งนโยบายไทยแลนด 4.0 เปนความมุงมั่นของนายกรัฐมนตรี ที่ตองการ

ปรับเปลี่ยนโครงสรางเศรษฐกิจ ไปสู “Value–Based Economy” หรือ “เศรษฐกิจที่ขับเคลื่อนดวย

นวัตกรรม”  โดยมีฐานคิดหลัก คือ เปลี่ยนจากการผลิตสินคา “โภคภัณฑ” ไปสูสินคาเชิง “นวัตกรรม” .

เปลี่ยนจากการขับเคลื่อนประเทศดวยภาคอุตสาหกรรม ไปสูการขับเคลื่อนดวยเทคโนโลยี ความคิด

สรางสรรค และนวัตกรรม  และเปลี่ยนจากการเนนภาคการผลิตสินคา ไปสูการเนนภาคบริการมากขึ้น 

 ในการวิจัยในครั้งน้ีผูวิจัยไดนําเศษฟางขาวมาแปรรูปเปนวัสดุตกแตงผนัง โดยใชหลักการ

แนวคิดและทฤษฎีเทคโนโลยีการพนทรายในการตกแตงผิว โดยใชแนวคิดผานการเลาเรื่องราวสืบสานอัต

ลักษณทองถิ่นในชุมชน และออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย เพ่ือเปน

องคประกอบความสวยงาม ตามความคิดสรางสรรค รวมทั้งสื่อความหมายทางดานวัฒนธรรม เพ่ือเพ่ิม

มูลคาใหกับวัสดุ โดยใชเทคโนโลยีพนทรายรวมกับภูมิปญญาทองถิ่น ซึ่งสอดคลองกับนโยบายภาครัฐไทย

แลนด 4.0 

 

1.2 วัตถุประสงคการวิจัย 

 

 1.2.1 เพ่ือศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการพนทราย 
 

 1.2.2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
 

 1.2.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการ

พนทราย 

 

1.3 กรอบแนวความคิดในการวิจัย 

 

 การวิจัยครั้งน้ีเปนการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย มีแนวทางในการศึกษาและดานออกแบบผลิตภัณฑ โดยใชกรอบแนวคิดในการวิจัย ดังตอไปน้ี 
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 1.3.1  กรอบแนวความคิด ตามวัตถุประสงค 1. เพื่อศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาว

เพื่อนํามาประยุกตใชในการพนทราย 

 เพ่ือศึกษาวัสดุ เทคนิค รวมทั้งกระบวนการพนทรายสามารถเลือกใหผิวของช้ินงานหยาบหรือ

ละเอียดไดตามตองการโดยการเลือกขนาดของเม็ดทรายที่ใช (สมบูรณ ประพฤทธิทวีชัย 2542: 26-29)  
 

 1.3.2  กรอบแนวความคิด ตามวัตถุประสงค 2. เพื่อออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน

ดวยเทคโนโลยีการพนทราย  

 ผลิตภัณฑที่ดียอมเกิดมาจากการออกแบบที่ดีในการออกแบบผลิตภัณฑ นักออกแบบตอง

คํานึงถึงหลักการออกแบบผลิตภัณฑที่เปนเกณฑในการกําหนดคุณสมบัติผลิตภัณฑที่ดีเอาไววาควรจะมี

องคประกอบอะไรบางแลวใชความคิดสรางสรรค วิธีการตางๆ ที่ไดกลาวมาเสนอแนวคิดใหผลิตภัณฑมี

ความเหมาะสมตามหลักการออกแบบโดยหลักการออกแบบผลิตภัณฑ โดยใชกรอบแนวความคิดของ (นิ

ลาวรรณ  ธิหลา. 2553) ดังน้ี 

 1.3.2.1 หนาที่ใชสอย ( FUNCTION) หมายถึง หนาที่ใชสอยถือเปนหลักการ

ออกแบบผลิตภัณฑที่สําคัญที่สุดเปนอันดับแรกที่ตองคํานึงผลิตภัณฑทุกชนิดตองมีหนาที่ใชสอยถูกตอง

ตามเปาหมายที่ต้ังไว คือสามารถตอบสนองความตองการของผูใชไดอยางมีประสิทธิภาพและสะดวกสบาย 

ผลิตภัณฑน้ันถือวามีประโยชนใชสอยดี (HIGH FUNCTION)  

 1.3.2.2 ความแข็งแรง (CONSTRUCTION) หมายถึง ผลิตภัณฑจะตองมีความ

แข็งแรงในตัวของผลิตภัณฑหรือโครงสรางเปนความเหมาะสมในการที่นักออกแบบ มีความรูดาน

คุณสมบัติของวัสดุและจํานวน หรือปริมาณของโครงสราง ในกรณีที่เปนผลิตภัณฑที่จะตองมีการรับ

นํ้าหนัก เชน โตะ เกาอ้ี ตองเขาใจหลักโครงสรางและการรับนํ้าหนัก อีกทั้งเรื่องของความสวยงามทาง

ศิลปะ เพราะถาใหความสําคัญกับโครงสรางใหมากเพ่ือความแข็งแรงจะเกิดสวนทางกับความงาม นัก

ออกแบบจะตองคํานึงถึงสองสิ่งน้ีเขามาอยูในความพอดี 
 1.3.2.3 ความสวยงาม (AESTHETIES) หมายถึง ผลิตภัณฑในยุคปจจุบันน้ีความ

สวยงามนับวามีความสําคัญไมย่ิงหยอนไปกวาหนาที่ใชสอยเลย ความสวยงามจะเปนสิ่งที่ทําใหเกิดการ

ตัดสินใจซื้อเพราะประทับใจ สวนหนาที่ใชสอยจะดีหรือไมตองใชเวลาอีกระยะหน่ึงคือใชไปเรื่อยๆ ก็จะ

เกิดขอบกพรองในหนาที่ใชสอยใหเห็นภายหลัง ผลิตภัณฑบางอยางความสวยงามก็คือ หนาที่ใชสอย

น่ันเอง 

 1.3.2.4 ราคาพอสมควร (COST) หมายถึง ผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นมาขายน้ันยอมตอง

มีขอมูลดานผูบริโภคและการตลาดที่ไดคนควาและสํารวจแลวผลิตภัณฑยอมจะตองมีการกําหนด

กลุมเปาหมายที่จะใชวาเปนคนกลุมใด อาชีพฐานะเปนอยางไร มีความตองการใชสินคาหรือผลิตภัณฑน้ี

เพียงใด นักออกแบบก็จะเปนผูกําหนดแบบผลิตภัณฑ ประมาณราคาขายใหเหมาะสมกับกลุมเปาหมายที่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จะซื้อไดการจะไดมาซึ่งผลิตภัณฑที่มีราคาเหมาะสมกับผูซื้อน้ันก็อยูที่การเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุ

และเลือกวิธีการผลิตที่งายรวดเร็ว เหมาะสม 

 1.3.2.5 วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION) หมายถึง

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่ผลิตดวยวัสดุสังเคราะหอาจมีกรรมวิธีการเลือกใชวัสดุและวิธีผลิตไดหลายแบบ

แตแบบหรือวิธีใดถึงจะเหมาะสมที่สุด ที่จะไมทําใหตนทุนการผลิตสูงกวาที่ประมาณ ฉะน้ัน นักออกแบบ

คงจะตองศึกษาเรื่องวัสดุและวิธีผลิตใหลึกซึ้งโดยเฉพาะวัสดุจําพวกพลาสติกในแตละชนิดจะมีคุณสมบัติ

ทางกายภาพที่ตางกันออกไป เชน มีความใส ทนความรอน ผิวมันวาว ทนกรดดางไดดี ไมลื่น เปนตน 

 1.3.2.6 การขนสง (TRANSPORTATION) หมายถึง การออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือ

การประหยัดคาขนสง สามารถขนสงไดสะดวกหรือไม ระยะใกลหรือระยะไกล ผลิตภัณฑกินเน้ือที่ในการ

ขนสงมากนอยเพียงใด การขนสงทางบกทางนํ้าหรือทางอากาศตองทําการบรรจุหีบหออยางไร จึงจะทําให 

ผลิตภัณฑไมเกิดการเสียหายชํารุดขณะขนสง และตองคํานึงถึงขนาดของตูคอนเทนเนอรสําหรับการ

บรรทุกสินคาหรือเน้ือที่ที่ใชในการขนสง เพ่ือสําหรับการบรรจุสินคาใหไดมากที่สุด 
 

 1.3.3  กรอบแนวความคิดตามวัตถุประสงค 3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่

มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย  

  โดยประเมินจากผลการออกแบบ เปนลักษณะงานการออกแบบประเภทวัสดุ 

(Materials)  โดยมุงเนนดานวัสดุ (Materials) เปนสําคัญ สวนความสวยงามรูปทรงสีสันลวดลายน้ัน จะ

เปนผลที่มุงเนนอันดับรองลงไป โดยใชกรอบแนวความคิดของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 2560) ดังน้ี 

  1.3.3.1  วัสดุ (Materials) การออกแบบควรเลือกวัสดุที่มีคุณสมบัติ ใหเหมาะสมกับ

หนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑน้ันๆ นอกจากน้ันยังตองพิจารณาถึงความงายในการดูแลรักษา  ความสะดวก

รวดเร็วในการผลิต สั่งซื้อและคงคลัง รวมถึงจิตสํานึกในการรณรงคชวยกันพิทักษสิ่งแวดลอมดวยการ

เลือกใชวัสดุที่หมุนเวียนกลับมาใชใหมได (recycle) เปนสิ่งที่ตองตระหนักถึงในการออกแบบ เพ่ือชวยลด

ปริมาณขยะของโลก  

 1.3.3.2 ความสวยงามนาใช (Aesthetics or sales appeal) ผลิตภัณฑที่ออกแบบ

มาน้ันจะตองมีรูปทรง ขนาด สีสันสวยงาม นาใช ตรงตามรสนิยมของกลุมผูบริโภคเปาหมาย เปนวิธีการ

เพ่ิมมูลคาผลิตภัณฑที่ไดรับความนิยมและไดผลดี เพราะความสวยงามเปนความพึงพอใจแรกที่สัมผัสได

กอนมักเกิดมาจากรูปรางและสีเปนหลัก ตัวอยางเชน ผลิตภัณฑเครื่องประดับ ของที่ระลึก และของ

ตกแตงบานตางๆ ความสวยงามก็คือหนาที่ใชสอย และความสวยงามจะสรางความประทับใจแกผูบริโภค

ใหเกิดการตัดสินใจซื้อสินคา 
 1.3.3.3 ความปลอดภัย (Safety) ผลิตภัณฑที่เกิดขึ้นเพ่ืออํานวยความสะดวกในการ

ดํารงชีพของมนุษย มีทั้งประโยชนและโทษในตัว การออกแบบจึงตองคํานึงถึงความปลอดภัยของชีวิตและ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทรัพยสินของผูบริโภคเปนสําคัญ ไมเลือกใชวัสดุ สี กรรมวิธีการผลิต ฯลฯ ที่เปนอันตรายตอผูใชหรือ

ทําลายสิ่งแวดลอม    

 1.3.3.4 กรรมวิธีการผลิต (Production) ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบใหสามารถ

ผลิตไดงาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คาแรงและคาใชจายอ่ืนๆ แตในบางกรณีอาจตองออกแบบใหสอดคลอง

กับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณที่มีอยูเดิม  และควรตระหนักอยูเสมอวาไมมีอะไรที่จะลดตนทุนได

รวดเร็วอยางมีประสิทธิภาพ มากกวาการประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ 
 1.3.3.5 การบํารุงรักษาและซอมแซม (Maintenance) ผลิตภัณฑทุกชนิดควร

ออกแบบใหสามารถบํารุงรักษา และแกไขซอมแซมไดงาย ไมยุงยากเมื่อมีการชํารุดเสียหายเกิดขึ้น  งาย

และสะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของผลิตภัณฑ  รวมทั้งควรมีคาบํารุงรักษา

และการสึกหรอตํ่า   

 

1.4 ขอบเขตของการวิจัย 

 

 การวิจัยครั้งน้ี ผูวิจัยมุงเนนที่จะศึกษาการใชประโยชนจากเทคโนโลยีการพนทราย จึงได

กําหนดประชากรและกลุมตัวอยาง และขอบเขตการวิจัย ดังน้ี  
 

 1.4.1  ขอบเขตการวิจัยรายวัตถุประสงค 1. เพื่อศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพื่อ

นํามาประยุกตใชในการพนทราย 

  1.4.1.1 ประชากร คือ ผูใหขอมูลหลัก ไดแก ผูเช่ียวชาญทางดานวัสดุ จังหวัด

เพชรบูรณ ประเทศไทย 

 1.4.1.2 กลุมตัวอยาง ผูใหขอมูลหลัก ไดแก ผูเช่ียวชาญทางดานวัสดุ จังหวัด

เพชรบูรณ ประเทศไทย จํานวน 3 ทาน โดยมีประสบการณในการวิเคราะหและออกแบบวัสดุ โดยใชการ

คัดเลือกแบบเจาะจง (Purposive Sample) อางใน นิรัช สุดสังข (2543 : 48) 

 1.4.1.3 เครื่องมือการวิจัย ไดแก แบบสอบถามประกอบการสัมภาษณในเชิงลึก           

(In depth-Interview) และแบบสอบถามความคิดเห็นแบบมาตรฐานคาระดับ (Rating Scale) 

  1.4.1.4 การวิเคราะหขอมูล ไดแก การวิเคราะหหาคาเฉลี่ย (𝑥̅) สวนเบ่ียงเบน

มาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) 

  1.4.1.5 ตัวแปรศึกษา ไดแก วัสดุจากธรรมชาติฟางขาวสําหรับการพนทราย 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 1.4.2   ขอบเขตการวิจัยรายวัตถุประสงค 2. เพื่อออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย  

 1.4.2.1 ประชากร คือผูประเมินดานการออกแบบ ไดแกผูทรงคุณวุฒิทางดานการ

ออกแบบผลิตภัณฑ ในจังหวัดเพชรบูรณ  

  1.4.2.2 กลุมตัวอยาง คือผูประเมินดานการออกแบบ ไดแกผูทรงคุณวุฒิทางดานการ

ออกแบบผลิตภัณฑ จํานวน 3 คน โดยมีประสบการณดานการวิเคราะหและออกแบบผลิตภัณฑ ไมนอย

กวา 10 ป โดยใชการคัดเลือกแบบเจาะจง (Purposive Sample) อางในนิรัช สุดสงัข (2543 : 48) 

  1.4.2.3 เครื่องมือการวิจัย ไดแก แบบสอบถามประกอบการสัมภาษณในเชิงลึก            

(In depth - Interview) และแบบสอบถามความคิดเห็นแบบมาตรฐานคาระดับ (Rating Scale) 

  1.4.2.4 การวิเคราะหขอมูล ไดแก การวิเคราะหหาคาเฉลี่ย (𝑥̅) สวนเบ่ียงเบน

มาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.)  

  1.4.2.5 ตัวแปรการศึกษา ไดแก กระบวนการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน 
 

 1.4.3  ขอบเขตการวิจัยรายวัตถุประสงค 3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มี

ตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย : 

   1.4.4.1 ประชากร ไดแก ผูใชบริการหอประชุมในมหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 2,500 คน (จากตารางสําเร็จรูป ทาโร ยามาเน ขนาดความคลาดเคลื่อน±10%) 

  1.4.4.2 กลุมตัวอยาง ไดแก กลุมตัวอยางผูใชบริการหอประชุม ในมหาวิทยาลัยราช

ภัฏเพชรบูรณ จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 100 คน (จากตารางสําเร็จรูป ทาโร ยามาเน ขนาดความคลาด

เคลื่อน±10%) โดยใชวิธีการสุมกลุมตัวอยางแบบบังเอิญ Accidental sampling.(researcherthailand.

ม.ป.ป.) 

 1.4.4.3 เครื่องมือการวิจัย ไดแก แบบประเมินความพึงพอใจตามแบบมาตรฐานคา

ระดับ (Rating Scale) 

  1.4.4.4 การวิเคราะหขอมูล ไดแก การวิเคราะหหาคาเฉลี่ย (𝑥̅) สวนเบ่ียงเบน

มาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) 

  1.4.4.5 ตัวแปรการศึกษา ไดแก วัสดุจากเทคโนโลยีการพนทราย 

   (1)  ตัวแปรตน ไดแก  

   (1.1) วัสดุสําหรับการพนทราย 

  (1.2) กระบวนการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน 

  (2)  ตัวแปรตาม ไดแก ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1.5 คํานิยามศัพท 

 

 1.5.1 วัสดุธรรมชาติจากฟางขาว หมายถึง  เปนสวนของตนขาวที่เหลือหลังการเก็บเกี่ยว และ

นําเมล็ดขาวออกแลว ฟางขาวที่มีสภาพสมบูรณจะประกอบดวย 3 สวน คือ ใบขาว ปลองขาว และรวง

ขาว สวนฟางขาวที่ไดจากการเก็บดวยดวยตัดในแปลงนาจะมีสวนประกอบของตอซังหรือ กอขาวรวมดวย 

แตจะอยูในลักษณะที่เปนฟางแตกแยกแยะไดยากวาเปนสวนใด โดยทั่วไปฟางขาวแบงไดเปน 3 ประเภท

จากวิธีการรวบรวม ไดแกฟางขาวจากการเกี่ยวมือ และนวดมือ ฟางขาวจากการเก่ียวมือ และนวดดวยรถ

นวดและฟางขาวจากรถอัดฟางขาว 
 

 1.5.2 การออกแบบตกแตงภายใน หมายถึง การออกแบบเพ่ือจัดและตกแตงสภาพแวดลอม

ภายในอาคารและสถานที่ ใหเกิดความสะดวกสบายในดานประโยชนใชสอยและในดานความสวยงาม โดย

เริ่มตนจากการวางผังเครื่องเรือน แลวทําการพิจารณาเลือกรูปแบบ(Style) ของเครื่องเรือน จากน้ันจึงจะ

ทําการเลือกวัสดุตกแตง กําหนดสีและแสง และทําการเลอืกสิ่งตกแตงเพ่ือความสวยงามเปนขั้นสุดทาย  
 

 1.5.3 การพนทราย หมายถึง กระบวนการพนทราย โดยมีแรงดันจากปมลมเปนแรง

ขับเคลื่อนทรายใหไปกระทบผิวของช้ินงาน เขาถึงทุกซอกทุกมุม เราสามารถเลือกใหผิวของช้ินงานหยาบ

หรือละเอียดไดตามตองการโดยการเลือกขนาดของเม็ดทรายที่ใช โดยเตรียมปมลมต้ังคาลมไวที่70-90

ปอนด,เตรียมสีนํ้า,กาวลาเท็กซ,ลายกอสรางแบบลอนเม็ดละเอียด,ฟางขาวแบบสับและปนละเอียด,ผสม

เขาดวยกันสัดสวนสี40% ทราย30% กาวลาเท็กซ20% ฝุนฟางขาว10% รวม100% ผสมใหเขากันเขมขน

พอประมาณนําสวนผามเขากระบอกพนทรายปรับแรงลมตามระยะพนทรายเม็ดละเอียดลมแรงปรับที่หัว

พนทรายยืนหางวัสดุพน1.20ม.ทรายเม็ดใหญใชลมเบายืนหางวัสดุพน0.60ม.ถาพนเปลี่ยนสีทําแบบเดิม

ครั้งที่2,3,4 จนพอใจและเก็บลายละเอียดสีแตมสีแตงสีใหกระจายทั่วแผนเสร็จขั้นตอนพนทราย 
  

 1.5.5 ผลิตภัณฑตกแตงภายใน หมายถึง การนําวัสดุจากฟางขาวมาแปรรูปเปนแผนตกแตง

ผนังขนาด 60X60 ซม. แลวทําการพนทรายทับเพ่ิมความแข็งแรงและใหมี Texture เกิดเปนมิติจากแสง

เงาที่ตกกระทบ 
 

 1.5.7 การศึกษาและออกแบบ หมายถึง การศึกษาในสวนของเอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของ

กับงานวิจัยที่กําลังดําเนินการ ทั้งในดานรูปแบบผลิตภัณฑเดิม คุณสมบัติ ขนาด และศึกษาแรงบันดาลใจ

ในการออกแบบผลิตภัณฑ ในสวนของการออกแบบโดยการใชหลักการและกรอบแนวคิดและแรงบันดาล

ใจ รางแบบและทําการคัดเลือกโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://www.chi.co.th/article/article-970/
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1.6 ประโยชนท่ีไดรับ 

 

 1.6.1 สามารถนําวัสดุที่ผานกระบวนการทางเทคโนโลยีการพนทรายมาประยุกตใชงานดวย

กระบวนการทางการออกแบบอยางสรางสรรคเปนการชวยเพ่ิมมูลคาใหกับวัสดุ 
 

 1.6.2 ไดรูปแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทรายที่สวยงามเหมาะสมกับ

การใชงาน 
 

 1.6.3 ไดองคความรูในขั้นตอน และกระบวนการทางเทคโนโลยีการพนทรายมาประยุกตใช

งานในกระบวนการออกแบบของผลิตภัณฑตกแตงภายในได 
 

  1.6.4 สงเสริมอุตสาหกรรมที่มีความสนใจในการพัฒนาผลิตภัณฑตกแตงภายในใหสามารถ

พัฒนาตนเองและมีแนวทางสอดคลองกับนโยบายไทยแลนด 4.0 
 

 1.6.5 ไดแนวทางการใชเทคโนโลยีการพนทราย เพ่ือประยุกตใชการสรางสรรคผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในไปยังกลุมทองถิ่นได 
 

 1.6.6 ชวยสงเสริมการศึกษาและคิดคนกระบวนการใชประโยชนจากทรายในการนํามา

ประยุกตเพ่ือการใชงานหรือใชประโยชนไดอยางเหมาะสมกับอุตสาหกรรมตกแตงภายใน 
 

 1.6.7 ลงตีพิมพเผยแพรในสัมมนาวิชาการทางดานศาสตรการออกแบบ 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 2  

เอกสารและขอมูลท่ีเก่ียวของ 
 

1234567 ในการวิจัยครั้งน้ี ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของกับวิจัยเรื่องศึกษาและ

ออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย และไดนําเสนอตามหัวขอตอไปน้ี 

 2.1 ศึกษาขอมลูเกี่ยวกับขาวในประเทศไทย 

 2.2 ศึกษาขอมลูเกี่ยวกับปญหาจากการเผาในพ้ืนที่เกษตรของประเทศไทย 

 2.3 ศึกษาขอมลูเกี่ยวกับผลิตภัณฑจากฟางขาว 

 2.4 ศึกษาขอมลูเกี่ยวกับนโยบายภาครัฐไทยแลนด 4.0 

 2.5 ศึกษาอัตลักษณจากภูมิปญญาทองถิ่นจงัหวัดเพชรบูรณ 

 2.6 ศึกษาขอมลูเกี่ยวกับวัสดุจําเพาะ 

 2.7 ศึกษาเทคโนโลยีการพนทราย 

 2.8 ศึกษาขอมลูเกี่ยวกับการตกแตงภายใน 

 2.9 ศึกษาขอมลูเกี่ยวของกับทฤษฎีดานการออกแบบ 

 2.10 ศึกษาขอมูลเกี่ยวกับมาตรฐานวัสดุดูดซับเสียง 

 2.11 ศึกษาเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

  

2.1 ศึกษาขอมูลเก่ียวกับขาวในประเทศไทย 

 

 ขาวของไทยเปนพืชอาหารประจําชาติที่มีตํานานประวัติศาสตรมายาว นานปรากฏ เปน

รองรอยพรอมกับอารยธรรมไทยมาไมนอยกวา 5,500 ป ซึ่งมีหลักฐานจากแกลบขาวที่เปนสวนผสมของ

ดินใชเครื่องปนดินเผาที่บาน เชียง อําเภอโนนนกทา ตําบลบานโคก อําเภอภูเวียง อันสันนิษฐานไดวา

เปน เมล็ดขาวที่เกแกที่สุดของไทยรวมทั้งยังพบหลักฐานเมล็ดขาวที่ขุดพบที่ถ้ํา ปุงฮุง จังหวัดแมฮองสอน

โดยแกลบขาวที่พบน้ีมีลักษณะของขาวเหนียวเมล็ด ใหญที่เจริญงอกงามในที่สูง(Good rice of thailand) 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



10 
 

                                  

 ภาพที่ 2.1 ประวัติขาวไทย 

                     ที่มา : https://sites.google.com/  

  site/2845goodrices/.2565 

 

 นอกจากน้ียังมีการคันพบเมล็ดขาว เถาถานในดินและรอยแกลบขาวบนเครื่องปนดินเผาที่โคก

พนมดี อําเภอพนัสนิคม จังหวัดชลบุรี แสดงใหเห็นถึงชุมชนปลูกขาวสมัยกอนประวัติศาสตรในแถบ

ชายฝ งทะ เล  รวมทั้ ง ยั งหลั กฐานคล ายดอกข า วป าที่ ถ้ํ า เ ข าทะลุ  จั งห วัดกาญจนบุรี  อา ยุ

ประมาณ 2,800 ป ซึ่งอยูในชวงรอยตอของยุคหินใหมตอนปลายกับยุคโลหะตอนตน ภาพเขียนบนผนังถ้ํา

หรือผนังหินอายุประมาณ 6,000 ป ที่ผาหมอนนอย บานตากุม ตําบลหวยไผ อําเภอโขงเจียม จังหวัด

อุบลราชธานี มีลักษณะคลายบันทึกการปลูกธัญพืชอยางหน่ึงที่มีลักษณะเหมือขาว ภาพควาย แปลงพืช

คลายขาว แสดงใหเห็นวา มนุษยไดรูจักการเพาะปลูกขาวเปนอยางดีแลว นักวิทยาศาสตรชาว

ญี่ปุน 3 คน คือ TayadaNatabe, Tomoya Akihama และ Osamu Kinosgita แหงมหาวิทยาลัย 

Tottri และ กระทรวงเกษตรและกรมปาไม ไดศึกษาวิจัยเก่ียวกับเรื่องขาวไทย ดูแกลบจากแผนอิฐโบราณ

จากโบราณสถาน 108 แหงใน 39 จังหวัดทั่งทุกภาคของประเทศไทย ทําใหสันนิษฐานไดวา การปลูกขาว

ในไทยมีมานานนับต้ังแตพุทธศตวรรษที่ 6  โดยขาวที่ปลูกจะเปนขาวเหนียวนาสวนเมล็ดปอม และขาว

เหนียวไรเมล็ดใหญ ตอมาการปลูกขาวเหนียวไรนอยลง แลวเริ่มมีการปลูกขาวนาสวนเมล็ดเรียวเพ่ิมขึ้น 

การศึกษาวิจัยน้ีทําใหทราบวา ในชวงพุทธศตวรรษที่ 11-20 มีขาวชนิดตางๆ จํานวน 3 ขนาด คือ ขาว

เมล็ดใหญ ไดแก ขาวเหนียวที่งอกงามในที่สูง ขาวเมล็ดปอม ไดแก ขาวเหนียวที่งอกงามในที่ลุม (ทั้งสอง

ชนิดมีการเพาะปลูกกอนสมัยทวาราวดี (พุทธศตวรรษที่ 11-16) และเมล็ดขาวเรียว ไดแก ขาวเจา พบใน

สมัยศรีวิชัย (พุทธศตวรรษที่ 13-18) ซึ่งขาวแตละชนิดพบมากหรือนอยแตกตางกันไปตามระยะเวลา 

ประมาณ พ.ศ. 540-570 ไทยไดรับอิทธิพลดานกสิกรรมและการคาจากจีน ซึ่งคาดวามาตามลํานํ้าโขงสู

ดินแดนอีสานตอนลาง ที่นิยมปลูกขาวเหนียวเมล็ดปอม และเมล็ดใหญกันอยางแพรหลาย เชนเดียวกับ

ภาคกลางในยุคทวาราวดี ในชวงเวลาน้ันเริ่มมีการเพาะปลูกขาวเจาเมล็ดยาวเรียวขึ้นแลว สันนิษฐานวา

นํามาจากอาณาจักรขอม ซึ่งในยุคน้ันถือวา เปนชนช้ันปกครอง การหุงตมขาวเมล็ดยาวน้ีแตกตางจากขาว

ของชาวพ้ืนเมือง จึงเช่ือวาเปนสาเหตุใหขาวชนิดน้ีถูกเรียกวา “ขาวเจา” และเรียกขาวเหนียววา “ขาว

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
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ไพร” บางก็เรียกวา “ขาวบาว” หรือ “ขาวน่ึง” ซึ่งขาวในสมัยน้ันเรียกกันเปนสิ่งบงบอกชนช้ันไดอีกดวย 

ในสมัยกรุงสุโขทัย (พ.ศ. 1740-2040) ขาวที่ปลูกในสมัยน้ียังเปนขาวเหนียวเมล็ดปอมและเมล็ดยาวเปน

สวนใหญ แตก็เริ่มปลูกขาวเจาเมล็ดยาวเรียวเพ่ิมมากขึ้นตามลําดับ ในยุคน้ีพระมหากษัตริยทรงทํานุบํารุง

การกสิกรรม ไดผลผลิตอุดมสมบูรณ ดังปรากฏในศิลาจารึกวา “ในนํ้ามีปลา ในนามีขาว” มีการหักลาง

ถางพงและถือครองเปนที่ทํากิน และที่ดินน้ันจะสืบทอดเปนมรดกตกทอดแกลูกหลาน การสรางหลักปก

ฐานเพ่ือประกอบอาชีพกสิกรรมเชนน้ี กอใหเกิดระบบการปกครอง เศรษฐกิจและสังคมขึ้น ดังน้ัน ระบบ

ศักดินาซึ่งเปนการแบงระดับชนช้ันตามจํานวนของพ้ืนที่นาจึงนาจะเริ่มใน ยุคน้ี ตอมาเขาสูสมัยกรุงศรี

อยุธยาตอนตน บานเมืองมีความมั่งคั่งเปนอูขาวอูนํ้าที่สําคัญ อีกทั้งหัวเมืองในอาณาจักรจํานวนมาก เริ่ม

ระบบการปกครองแบบจตุสดมภม ี“กรมนา” ดูแลและสงเสริมและสนับสนุนการทํานาอยางจริงจัง เพราะ

ขาวเปนอาหารหลักของประชากรและเปนเสบียงสํารองในยามเกิดศึกสงคราม โดยขาวที่ปลูกสวนใหญ

ยังคงเปนขาวเหนียวเมล็ดปอม และเมล็ดยาว แตการปลูกขาวเจาเมล็ดยาวเรียวมากขึ้นดวย  สมัยกรุงศรี

อยุธยาตอนปลาย-กรุงรัตนโกสินทรตอนตนในตนรัชสมัยรัชกาลที่ 3  ไดมีการเก็บอากรขาวในภาค

กลาง สวนใหญเปนพันธุขาวที่ทางราชการแนะนํา หรือพันธุพ้ืนเมืองที่มีคุณภาพ สวนภาคเหนือตอนบน

นิยมปลูกขาวเหนียว แตในภาคเหนือตอนลางและภาคใตเนนปลูกขาวเจาเปนหลัก ในชวงน้ีเองที่ประเทศ

ตะวันตกไดออกลาอาณานิคม และเมืองไทยเปนหน่ึงในเปาหมาย แตดวยพระปรีชาญาณ และวิเทโศบาย

อันชาญฉลาดของพระมหากษัตริยทุกพระองค ไทยจึงรอดพนเง้ือมมือของตางชาติ และดํารงเอกราชอยู

ได ซึ่งสวนหน่ึงคือ การเปดเสรีการคากับตางประเทศมากขึ้น สงผลใหขาวกลายเปนสินคาออกที่สําคัญของ

ไทย รัฐบาลตองขยายพ้ืนที่เพาะปลูก เพ่ิมปริมาณผลผลิตขาวในเขตพ้ืนที่ราบลุมแมนํ้าเจาพระยา ที่มี

ความอุดมสมบูรณมากที่สุด ปจจุบันการปลูกขาวในประเทศไทย คงมีเพียงขาวเมล็ดปอมที่พบมากใน

ภาคเหนือ และภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ขณะที่ขาวเมล็ดยาว พบมากในภาคกลางและภาคใต ที่มีความ

อุดมสมบูรณมากที่สุด  ภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีพ้ืนที่ปลูกขาว คิดเปน 45 % ของพ้ืนที่เพาะปลูกทั้ง

ประเทศ สวนใหญปลูกขาวหอมมะลิ 105 ซึ่งเปนขาวคุณภาพดีที่สุดของโลก ขาวที่ปลูกในพ้ืนที่แถบน้ีจึง

มักปลูกไวเพ่ือขาย รองลงมาคือ ภาคกลาง และภาคเหนือ ที่พ้ืนที่เพาะปลูกเทากันประมาณ 25% ทุกวันน้ี

ไทยเปนแหลงปลูกขาวที่ผลิตออกสูตลาดโลกมากที่สุด และเปนศูนยกลางของการศึกษาวิจัยพันธุขาว ซึ่ง

แสดงใหเห็นถึงบทบาทของผูสรางตํานานแหงอารยธรรมธัญญาหาร ของมนุษยชาติ(Good rice of 

Thailand.2565) 
 

 2.1.1  ขอมูลเก่ียวกับประเภทของขาว 

 ชนิดของขาวสาร หากแบงแยกชนิดอยางเปนทางการโดยอางอิงจากมูลนิธิขาว

ไทย สามารถแบงชนิดของขาวได คือ แบงตามประเภทของเน้ือแข็งในขาว (ขาวเจา ขาวเหนียว) แบงตาม

สภาพพ้ืนที่เพาะปลูก แบงตามอายุการเก็บเก่ียว แบงตามความไวตอชวงแสง แบงตามรูปรางของเม็ด

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขาว แบงตามฤดูเพาะปลูกขาว (นาป หรือ นาปรัง) ในที่น้ีจะขอแบงเพ่ือความเขาใจงาย เราสามารถแบง

ชนิดของขาวออกเปน 4 ประเภทใหญๆ ไดแก  ขาวหอมมะล ิ ขาวขาว  ขาวเหนียว  และขาวเพ่ือสุขภาพ  

 2.1.1.1 ขาวหอมมะล ิ(Thai jasmine rice) (Official name "Thai Hom Mali") 

ขาวหอมมะลิเปนสายพันธุขาวที่มีถิ่นกําเนิดในไทย มีลักษณะกลิ่นหอมคลายใบเตย เปนพันธุขาวที่ปลูกที่

ไหนในโลกไมไดคุณภาพดีเทากับปลูกในไทย และเปนพันธุขาวที่ทําใหขาวไทยเปนสินคาสงออกที่รูจักไป

ทั่วโลก เมื่อป พ.ศ. 2497 นายสุนทร สีหเนิน พนักงานขาว จังหวัดฉะเชิงเทรา ไดรวบรวมพันธุขาวหอมใน

เขตอําเภอบางคลา ไดจํานวน 199 รวง แลว ดร.ครุย บุณยสิงห (ผูอํานวยการกองบํารุงพันธุขาวใน

ขณะน้ัน)ไดสงไปปลูกคัดพันธุบริสุทธ์ิและเปรียบเทียบพันธุที่ สถานีทดลองขาวโคกสําโรง (ขณะน้ีเปน

สถานีขาวลพบุรี) ดําเนินการคัดพันธุ โดยนักวิชาการเกษตรช่ือนายมังกร จูมทอง ภายใตการดูและของ

นายโอภาส พลศิลป หัวหนาสถานีทดลองขาวโคกสําโรง  จนกระทั่งป พ.ศ. 2502 ไดพันธุบริสุทธ์ิขาวขาว

ดอกมะลิ 4-2-105 และคณะกรรมการพิจารณาพันธุ ขาวไดอนุมัติใหเปนพันธุสงเสริมแกเกษตรกร เมื่อ

วันที่ 25 พฤศจิกายน พ.ศ. 2502 โดยเกษตรกรทั่วไปเรียกวา [ขาวดอกมะลิ 105] ตอมาไดมีการปรับปรุง

พันธุขาว [ขาวดอกมะล ิ105] จนไดขาวพันธุ [กข 15] ซึ่งกระทรวงพาณิชยประกาศให ขาวทั้ง 2 พันธุเปน

ขาวหอมมะลิไทย(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 ขาวหอมมะลิในปจจุบัน ขาวหอมมะลิที่นิยมปลูกและบริโภคกันอยางแพรหลาย คือ 

พัน ธุ ข าวดอกมะลิ  105 และ  พัน ธุ  กข .15 ซึ่ งป จจุ บันราคาข า วหอมมะลิ ร าคาตก ตํ่ าล งมา

เรื่อยๆ เน่ืองจาก ขาวพันธุปทุมธานี 1 ใหผลผลิตสูงกวาขาวหอมมะลิ 105 โดยผลผลิตตอไรเฉลี่ย 80-

100 ถัง/ไร ปลูกไดหลายครั้งตอป และสามารถปลูกไดดีในที่ลุมบริเวณที่ราบภาคกลาง ขณะที่ขาวหอม

มะลิ 105 น้ันจะใหผลผลิตตอไรเพียง 30-40 ถัง/ไร และปลูกไดดีในบางพ้ืนที่เทาน้ัน ทางรัฐบาลจึง

สงเสริมใหชาวนา เนนการปลูกขาวพันธุปทุมธานี 1 มากกวา พันธุปทุมธานี 1 แมวาจะมีความหอมคลาย

ขาวหอมมะล ิแตไมใชขาวหอมมะลิ(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 ลักษณะจําเพาะของกลิ่นหอมมะลิ  ความหอมของขาวหอมมะลิ เกิดจากสารระเหย

ช่ือ 2-acetyl-1-pyroline ซึ่งเปนสารที่ระเหยหายไปได การรักษาความหอมของขาวหอมมะลิใหคงอยู

นานน้ันจึงควรเก็บขาวไวในที่เย็น อุณหภูมิประมาณ 15 องศาเซลเซียส เก็บขาวเปลือกที่มีความช้ืน

ตํ่า 14-15% ลดความช้ืนขาวเปลือกที่อุณหภูมิไมสูงเกินไป นักการเกษตรกรทางทานกลาววา การใชปุย

โปตัสเซียมในการปลูก มีแนวโนมชวยใหขาวมีกลิ่นหอมมากขึ้น(ขาวไทย Good rice of Thailand. 

2560) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.2  ขาวหอมมะล ิ

                     ที่มา : https://sites.google.com/  

  site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.2 ขาวขาวปลูกกันอยูโดยทั่วไปมีหลายพันธุ เชน ขาวเสาไหสระบุรี  ขาวเหนียว

กอเดียว  ขาวเหลืองออน ขาวเหลืองประทิว ฯลฯ  โดยสวนใหญแลวคนทั่วไปมักเขาใจผิดวาขาวขาวคือ

ขาวเสาไหจริงๆแลวขาวเสาไหก็คือขาวชนิดหน่ึงของขาวขาวน่ันเอง ขาวเสาไห ลักษณะพิเศษ ขาวเสาไห

น้ันจะมีลักษณะที่โดดเดน คือ เมล็ดสวย เรียวยาว ถาเปนขาวเกี่ยวจะเปนขาวเคี่ยว คือ หุงขึ้นหมอ ถาเปน

ขาวใหมเมื่อหุงแลวจะนุมหอมมีลักษณะคลายกับขาวหอมมะลิทั่วไป แหลงที่พบบานเสาไห ตําบลเสาไห 

อําเภอเสาไห จังหวัดสระบุรี(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

 ภาพที่ 2.3 ขาวเสาไห 

                     ที่มา : https://sites.google.com/  

  site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.3 ขาวเสาไห ความสัมพันธกับชุมชน ขาวเสาไหเปนขาวที่มีคุณภาพและเปนสัญลักษณ

ของชาวบานเสาไห จึงสรางช่ือเสียงใหกับชาวสระบุรีไดมาก และสามารถสรางอาชีพใหกับเกษตรกร ชาว

สระบุรีซึ่งเปนรายไดหลักสําหรับเลี้ยงครอบครัว ความสําคัญทางเศรษฐกิจ เน่ืองจากรายไดหลักของชาว

เสาไห คือ ขาว และยังเปนขาวพันธุดีและมีช่ือเสียง จึงเปนที่ตองการของคนทั่วไป โดยเฉพาะบุคคลที่

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
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บริโภคขาวเปนหลักอยางคนไทยจึงสามารถทํารายไดใหกับชาวบาน อีกทั้งขาวเสาไหก็ไมไดเปนแคที่

ตองการของไทยเทาน้ัน ประกอบกับประเทศไทยเปนประเทศสงขาวออกเปนอันดับตน ๆ จึงสามารถสราง

รายไดใหกับประเทศ (ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 2.1.1.4  เหนียวกอเดียว เหนียวกอเดียวเปนขาวพันธุพ้ืนเมืองที่มีลักษณะลักษณะ

พิเศษดีเดน คือ ทรงกอต้ังตรง แตกกอดี อายุเบา ออกดอกระหวางวันที่ 25-30 กันยายน เก็บเกี่ยววันที่ 

25 ตุลาคม เร็วกวาพันธุกข6 ประมาณ 2 สัปดาห ใหผลผลิตตอไรสูงในสภาพนาดอน ประมาณ 450-500 

กิโลกรัมตอไร เหมาะสําหรับพ้ืนที่นาดอนภาคตะวันออกเฉียงเหนือที่ฝนหมดเร็ว รูปรางเมล็ดเรียวยาว 

ขาวสารสวย ขาวนวล คุณภาพขาวสุกเหนียวนุม และมีกลิ่นหอมเหมือนพันธุกข6 แตนําไปขัดสีไดขาวเต็ม

เมล็ดและตนขาวมากกวา จําหนายไดในราคาระดับเดียวกันหรือสูงกวาขาวพันธุกข6 เปนที่ตองการของ

ตลาดทองถิ่นและมีตลาดรับซื้อที่แนนอน แตมีขอควรระวังคือ ไมมีความตานทานตอโรคไหม อยางไรก็

ตาม เมื่อเกษตรกรเก็บเมล็ดพันธุเองและปลูกตอเน่ืองกันยาวนาน ความบริสุทธ์ิในสายพันธุจึงนอยลง มี

ความแตกตางกันในลักษณะของสายพันธุมากขึ้น ทั้งที่อยูในพ้ืนที่เดียวกัน เพ่ือคงฐานพันธุกรรมขาวให

แตกตางจาก กข6 และอนุรักษพันธุขาวพ้ืนเมืองใหคงความหลากหลายในพ้ืนที่ไว ใหเปนทางเลือกของ

เกษตรกรนําไปใชประโยชน ศูนยวิจัยขาวสกลนครจึงไดรวบรวม คัดเลือกพันธุบริสุทธ์ิขาวเหนียวกอเดียว 

ต้ังแตป 2549 -2552 โดยคัดเลือกสายพันธุที่มีลักษณะทางการเกษตรและคุณสมบัติเมล็ดดี ตรงตามความ

ต อ งการของ เกษตรกร  ประ เมิ นการ เจ ริญ เ ติบ โตและผลผลิ ต  ไ ด ส าย พัน ธุ  SKNC06002-

2 และ SKNC06001-3 ใหผลผลิตเฉลี่ย 602 และ 574 กิโลกรัมตอไร ตามลําดับ สูงกวาพันธุเปรียบเทียบ

มาตรฐานหางยี 71 ที่ใหผลผลิต 501 กิโลกรัมตอไร 20 และ 14 เปอรเซ็นต ตามลําดับ ในฤดูนาป 2553 

จะปลูกเปรียบเทียบผลผลิต เพ่ือคัดเลือกใหไดสายพันธุดีเดนตอไป(ขาวไทย Good rice of Thailand. 

2560) 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 2.4  ขาวเหนียวกอเดียว 

                    ที่มา : https://sites.google.com/  

  site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.5 ขาวเหลืองออน ขาวเหลืองออนคือขาวพันธุพ้ืนเมืองของจังหวัดพิจิตร ปลูก

ในฤดูนาป  มีอะมีโลสอยูระดับปานกลางประมาณ 20 – 22  เมล็ดขาวมีขนาดปานกลาง  ขาวสุกจะมี

ลักษณะคอนขางนุม เมื่อหุงขาวสุกทิ้งไวนานๆ ขาวก็ยังคงไมแข็งตัว  เหมาะสําหรับผูบริโภคที่นิยมขาวที่

ไมแข็ง หุงตอนเชา สามารถเก็บไวทานตอนเย็นได(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

 ภาพที่ 2.5 ขาวเหลืองออน 

                    ที่มา :  https://sites.google.com/  

  site/2845goodrices/.2565 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20site/2845goodrices/.2565
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 2.1.1.6  ขาวเหลืองปะทิวเปนขาวพันธุพ้ืนเมืองของภาคใต ยังมีอีกชนิดหน่ึงที่ฟงช่ือ

แลวก็เรียกความสนใจไดดีทีเดียว อยาง “ขาวเหลืองปะทิว” ซึ่งถือเปนขาวพันธุพ้ืนเมืองของอําเภอปะทิว 

จังหวัดชุมพร มีอายุมานานกวาสองรอยปแลว ตามประวัติที่รวบรวมไวกลาววา มีการปลูกขาวเหลืองปะ

ทิวขึ้นครั้งแรก ต้ังแตป พ.ศ. 2340 ณ บานเกาะหรือเกาะชะอม เขตพ้ืนที่หัวเมืองย่ิง ซึ่งตอมา เจาเมืองปะ

ทิวไดแพรขยายพันธขาวน้ีไปสูชุมชนบานดอนตะเคียน บานหัวนอน และบานดอนแตง ตอมาในป พ.ศ. 

2400 ไดขยายการทํานาปลูกขาวน้ีไปสูตําบลดอนยาง ตําบลปากคลอง ตําบลสะพลี บริเวณบานคลองชาง

ตาย (บานปากดาน) และขยายพ้ืนที่ปลูกไปเรื่อยๆ จนมีคนตางถิ่นนําเอาเมล็ดขาวเหลือปะทิวน้ีไปปลูกใน

จังหวัดอ่ืนๆ ดวย อาทิ  เพชรบุรี ราชบุรี ฯลฯ จนกระทั่งป พ.ศ. 2498 กรมการขาวในสมัยน้ัน ไดนําเมล็ด

พันธุขาวเหลืองปะทิวไปปลูกแบบคัดเลือกสายพันธุ (แบบคัดเมล็ดพันธุบริสุทธ์ิ) จนไดรับการพิจารณาให

เปนพันธุรับรอง ช่ือขาวพันธุเหลืองปะทิว 123 ในป พ.ศ. 2508 ตอมาปพ.ศ. 2551 ขาวเหลืองปะทิว

ชุมพร (KhaoLeuang Patew Chumphon)ไดรับขึ้นทะเบียนสิ่งบงช้ีทางภูมิศาสตร (GI)โดยใชเมล็ดพันธุ

ขาวเหลืองปะทิว 123 สวนคุณสมบัติดานโภชนาการ พบวา ขาวเหลืองปะทิวมีปริมาณของสารแอมิโลสสูง 

29-32% เมื่อหุงสุกจะมีลักษณะรวน ขาวไมจับตัวเปนกอน คอนขางแข็ง หุงขึ้นหมอ ที่สําคัญยังสามารถ

นํามาแปรรูปที่หลายคนนิยมเอามาทําเปนเสนขนมจีน เพราะทําใหเสนเหนียวนุม ทานกําลังดี(ขาวไทย 

Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

 ภาพที่ 2.6 ขาวเหลืองประทิว 

                    ที่มา : https://sites.google.com/  

         site/2845goodrices/.2565 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
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 2.1.1.7  ขาวเหนียว (sticky rice หรือ glutinous rice)ขาวเหนียวมีช่ือวิทยาศาสตร

คือ  Oryza sativa var.glutinosa เปนขาวที่มีลักษณะเดนคือ เ น้ือสัมผัสของขาวซึ่ งมีการติดกัน

ระหวาง  เมล็ดของขาวที่ หุงสุกแลว เปนขาวที่มีปริมาณอะไมโลเพกทิน (amylopectin) สูงเมื่อ

เปรียบเทียบกับขาวเจา  ขาวเหนียวมี 2 สี คือ สีขาวและสีดํา (คนเหนือเรียกวา"ขาวก่ํา") ขาวเหนียวดําจะ

มีรงควัตถุคือแอนโทไซยานิน (anthocyanin) Oligomeric Proanthocyanidin Complexes (OPC) ซึ่ง

เปนสารตานอนุมูลอิสระ (antioxidant) โดยสารโอพีซีที่พบในขาวเหนียวดํา เปนสารชนิดเดียวกับสาร

สกัดที่ไดจากองุนดํา องุนแดง และเปลือกสน  ขาวเหนียว ปลูกมากทางภาคอีสานของประเทศไทยและ

ประเทศลาว การใชเปนอาหาร ขาวเหนียวเปนที่นิยมบริโภคอยางกวางขวางในประเทศไทย และเปน

อาหารหลักของประชากรในภาคตะวันออกเฉียงเหนือและภาคเหนือ นอกจากการบริโภคโดยตรงแลว ยัง

มีการนําขาวเหนียวมาเปนวัตถุดิบในการผลิตสุราพ้ืนเมือง การผลิตแปงขาวเหนียวเพ่ืออุตสาหกรรม

อาหารและขนมขบเคี้ยว(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

ภาพที่ 2.7 ขาวเหนียว 

                     ที่มา : https://sites.google.com/  

          site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.8  ขาวเพ่ือสุขภาพ ขาวเพ่ือสุขภาพ สวนใหญจะเปนขาวพันธุพ้ืนเมืองที่ลวนมี

ความสําคัญในตัวของมันเอง และขาวสายพันธุที่มีสีเขม แดงบาง ดําบางน้ัน ลวนเปนแหลงสะสม

สารอาหารและยาปองกันรักษาโรคช้ันเย่ียม ที่มีมากกวาขาวขาวราว 2-3 เทา สายพันธุที่พบเห็นได

บอย เชน ขาวกลอง ขาวหอมมะลิแดง ขาวสีนิล ขาวมันปู ขาวไรซเบอรรี่  ซึ่งขาวพวกน้ีจะเปนขาวที่ยัง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
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ไมไดผานการขัดสี  ขาวที่ไดจึงยังคงคุณคาของ วิตามิน และกากใยไวสูง  ซึ่งปจจุบันเปนที่นิยมกันมากขึ้น

ในหมูคนรักสุขภาพ(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 2.1.1.9  ขาวกลอง ( brown rice ) ขาวมีสีนํ้าตาลออน เปนขาวที่สีเอาเปลือกออก

โดยที่ยังมีจมูกขาวและเย่ือหุมเมล็ดขาวอยู ซึ่งมีคุณคาอาหารที่มีประโยชนมาก เน่ืองจากขาวกลองมีใย

อาหารเหลืออยูมากกวาขาวขัดสี 3 เทา การกินขาวกลองทุกวันจะชวยทําใหระบบขับถายดีขึ้น ประโยชน

ของขาวกลอง ชวยในกระบวนการขับถาย ถากินขาวกลองทุกวันจะชวยทําใหระบบขับถายดีขึ้น เน่ืองจาก

ขาวกลองมีใยอาหารสูง โดยมีไฟเบอรมากกวาขาวขาวขัดสีถึง 3 เทา จึงชวยกระตุนระบบขับถายให

ทํางานไดอยางไหลลื่นขึ้น ปองกันโรคเหน็บชา ตะคริว ในขาวกลองอุดมไปดวยวิตามินและแรธาตุ

ตาง ๆ มากมาย ซึ่งวิตามินบี 1 จะชวยปองกันโรคเหน็บชาและอาการตะคริวได ดังน้ันหากใครไมอยาก

เจอกับอาการเหน็บชา ก็ลองกินขาวกลองทุกมื้อไปเลย ปองกันโรคปากนกกระจอก โรคปากนกกระจอกก็

มีสาเหตุมาจากการที่รางกายขาดวิตามินบี 2 ซึ่งเจาวิตามินบี 2 น้ีก็พบไดมากในขาวซอมมือหรือขาวกลอง

ชวยในการเจริญเติบโตของเหงือกและฟน เน่ืองจากขาวกลองมีฟอสฟอรัสอยูมากถึง 267 มิลลิกรัมตอขาว

กลอง 100 กรัม จึงสามารถชวยในการเจริญเติบโตของกระดูกและฟนได อีกทั้งแคลเซียมในขาวกลองยัง

จะชวยทําใหกระดูกแข็งแรงไดอีกทางหน่ึงดวย ปองกันโรคโลหิตจาง ดวยความที่ขาวกลองอุดมไปดวย

วิตามินและแรธาตุหลายชนิด โดยเฉพาะในสวนของธาตุเหล็กก็มีอยูไมนอย จึงเปนอีกทางเลือกที่ชวย

ปองกันภาวะโลหิตจางได แตทั้งน้ีก็ควรตองกินขาวกลองเปนประจําดวยนะคะ ปองกันมะเร็งลําไสใหญ

และทวารหนัก ขอมูลจากผูชวยศาสตราจารย ดร.ประสิทธ์ิ สุวรรณเลิศ ภาควิชาพยาธิชีววิทยา คณะ

วิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล บอกไววา นอกจากผักและผลไมแลว ขาวกลองไทยก็เปนแหลงสําคัญ

ของสารกลุมฟนอลิกเชนกัน โดยสารดังกลาวมีคุณสมบัติในการทําหนาที่ปองกันภาวะเครียดออกซิเดช่ัน

และลดการเกิดมะเร็งได โดยมีรายงานทางวิทยาศาสตรพบวา กลุมหนูทดลองที่กินขาวกลองไทย สามารถ

ลดภาวะเครียดออกซิเดช่ันและลดการเกิดมะเร็งลําไสใหญและทวารหนักอยางมีนัยสําคัญ เมื่อเทียบกับ

กลุมทดลองที่ไมไดกินขาวกลองไทยเลย ดังน้ันขาวกลองไทยจึงเปนทางเลือกหน่ึงที่จะชวยปองกันมะเร็ง

ลําไสใหญและทวารหนักไดน่ันเองปองกันโรคผิวหนังบางชนิด ไนอาซินที่มีอยูในขาวกลองจะชวยในการ

ทํางานของระบบผิวหนังและระบบประสาท ซึ่งก็อาจจะมีสวนชวยในการปองกันโรคผิวหนังบางชนิด

ได เชน โรคหนังกระ ทั้งยังชวยปองกันอาการประสาทไวไดอีกดวย ปองกันอาการออนเพลีย อาการปวด

กลามเน้ือตาง ๆ  อาการออนเพลีย ปวดเมื่อยกลามเน้ือสวนตาง ๆ มักจะมีสาเหตุมาจากภาวะขาดวิตามิน

บีรวม ดังน้ันในขาวกลองที่มีทั้งวิตามินบี 1 และบี 2 จึงสามารถปองกันอาการผิดปกติดังกลาวไดปองกัน

โรคหัวใจโดยผลงานวิจัยจากคณะแพทยศาสตร มหาวิทยาลัยเทมเพิล ประเทศสหรัฐอเมริกา เผยวา

สารอาหารในขาวกลองจะชวยตอตานโปรตีนที่ช่ือวา Angiotensin II ซึ่งเปนโปรตีนชนิดกอโรคหลอด

เลือดแข็งตัว และโรคความดันโลหิตสูง(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 2.8 ขาวกลอง 

                         ที่มา : https://sites.google.com/  

         site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.10 ขาวกลองงอก (Germinated brown rice หรือ GABA-rice) ขาวกลอง

งอกเปนขาวกลองที่ตองนํามาผานกระบวนการงอกเสียกอน โดยการนําขาวกลองมาแชนํ้าจนมีรากงอก

ออกมา กลายเปนขาวกลองงอก ซึ่งจะทําใหขาวกลองมีสารอาหารเพ่ิมขึ้น โดยเฉพาะสารกาบา และขาว

กลองที่แชนํ้าทิ้งไวแลวเมื่อนําไปหุงก็จะไดขาวที่นุมนารับประทานกวาขาวกลองธรรมดาดวย ทั้งน้ีสารกา

บา หรือ Gamma amino butyric acid เปนกรดอะมิโนจากกระบวนการ Decarboxylation ของกรดก

ลูตามิก (Gutamic acid) กรดน้ีมีความสําคัญในการทําหนาที่สารสื่อประสาท (Neurotransmitter) ใน

ระบบประสาทสวนกลาง และสารกาบายังเปนสารสื่อประสาทประเภทสารยับย้ัง (Inhibitor) โดยจะทํา

หนาที่รักษาสมดุลในสมอง ชวยทําใหสมองผอนคลายและนอนหลับสบาย อีกทั้งยังทําหนาที่ชวยกระตุน

ตอมไรทอ (Anterior Pituitary) ซึ่งทําหนาที่ผลิตฮอรโมนที่ชวยในการเจริญเติบโต (HGH) ทําใหเกิดการ

สรางเน้ือเยื่อ ทําใหกลามเน้ือกระชับ และเกิดสาร Lipotropic ปองกันการสะสมไขมันประโยชนของขาว

กลองงอก  จากการศึกษาและวิจัยพบวา การบริโภคขาวกลองงอกที่มีสารกาบามากกวาขาวกลอง

ปกติ 15 เทา จะสามารถปองกันการทําลายสมอง และโรคสูญเสียความทรงจํา หรืออัลไซเมอรได ดังน้ันจึง

ไดมีการนําสารกาบามาใชในวงการแพทยเพ่ือการรักษาโรคเก่ียวกับระบบประสาทตาง ๆ  หลาย

โรค เชน โรควิตกกังวล โรคนอนไมหลับ โรคลมชัก เปนตน รวมทั้งผลการวิจัยดานสุขภาพระบุวาขาว

กลองงอกที่ประกอบดวยสารกาบา มีผลชวยลดความดันโลหิต ลด LDL (Low Density lipoprotein) ลด

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
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อาการอัลไซเมอร ลดนํ้าหนัก ทําใหผิวพรรณดี และใชบําบัดโรคเก่ียวกับระบบประสาทสวนกลางไดอีก

(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

  ภาพที่ 2.9 ขาวกลองงอก 

                         ที่มา : https://sites.google.com/  

         site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.11 ขาวหอมมะลิแดง (Red Brown Rice) ขาวหอมมะลิแดงมีเมล็ดขาวเรียว

ยาวเยื่อหุมเมล็ดสีนํ้าตาลแดงเขม เมื่อหุงแลวไดเน้ือขาวรวน ใหรสสัมผัสคลายขาวหอมมะลิที่มีความเคี้ยว

มันและทรงคุณคา โดยบริษัท เดอะสุขขะเฮาส (ไทยแลนด) ไดสงเสริมใหเกษตรกรปลูกในระบบอินทรีย

และทําสัญญาซื้อขายขาวแบบ Fairtrade กับเกษตรกรผูปลูกขาวในแถบพ้ืนที่จังหวัดภาคเหนือตอนบน

ไดแก จังหวัด เชียงใหม เชียงราย พะเยา ลําปาง และอุตรดิตถ ประโยชนของ ขาวกลองหอมมะลิแดง 

ประโยชนของขาวหอมมะลิแดง เน้ือเกรนของขาวแทๆชวยใหอ่ิมเร็ว และอ่ิมทองนาน ไมกอใหเกิดอาการ

แพ และเปยมวิตามิน B ชวยรักษาภูมิแพ เต็มไปดวยไฟเบอรชวยการขับถายและดูดซับไขมัน อุดมธาตุ

เหล็กและทองแดงที่ชวยบํารุงเลือด เหมาะกับผูเปนโลหิตจางและผูหญิงมีประจําเดือน มากคุณคา

ของ วิตามินบี 1 วิตามินบี 2 ชวยบํารุงสมอง บรรเทาอาการออนเพลีย ไนอะซิน ทําใหผิวหนัง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
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แข็งแรง และมีประสาทที่ฉับไวแคโรทินในขาวจะแปลงสภาพเปนวิตามินเอในรางกาย ชวยบํารุงสายตา

(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

 ภาพที่ 2.10 ขาวหอมมะลิแดง 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/  

         2845goodrices/.2565 
 

 2.1.1.12  ขาวหอมนิล (Non-Glutinous Jasmine Black Rice) ขาวสีนิล หรือ ขาว

หอมนิล หรือ ขาวกํ่า คือขาวที่มีสีดําโดยกําเนิด ไมไดมีการยอมสีใดๆ ทั้งสิ้น มีรสชาตอรอย มีกลิ่นหอม

เปนเอกลักษณของตัวเอง โดดเดน แตกตาง จากขาวสีอ่ืน มีคุณประโยชนบางอยางมากกวาขาวสีอ่ืน ใน

ตลาดจะมีขาวสีนิลทั้งแบบที่สีหลายขั้นตอนซึ่งเปนขั้นตอนเหมือนกับการสีขาวสารจนเปนสีขาว แตขาวสี

นิลน้ีสีอยางไรก็ ไมขาว และแบบที่กําลังเปนที่นิยมบริโภคกันคือการสีแบบขาวกลอง คือการสีเอาเปลือก

ออกเทาน้ัน ซึ่งจะคงคุณคาทางโภชนาการ คุณคาทางยา วิตามิน เกลือแรตางๆ ไวไดครบ ถวน และกําลัง

มาแรงคือขาวกลองงอกสีนิล ขาวกลองงอกแบบน้ีมีสาร GABA ปองกันโรคอัลไซเมอรปริมาณมากกวาขาว

กลองงอกแบบอ่ืนหลายเทา ขาวสีนิล เกษตรกรปลูกกันนอย เพราะไมไดเปนขาวเศรษฐกิจ ดูแลยาก เลย

ทําใหมีราคาแพงกวาขาวประเภทอ่ืนเล็กนอย แตถาเปนขาวกลองงอกสีนิลจะแพงขึ้นอีก 2-3 เทาตัว เคล็ด

ลับการกินขาว ไมวาคุณจะกินขาวแบบไหนก็ตาม ถาเลือกซื้อขาวที่เพ่ิงเกี่ยวไปฤดูเกี่ยวลาสุด และเพ่ิงสีมา

ไมนาน จะไดกินขาวที่นุม อรอยกวาขาวคางป และสีทิ้งไวนาน วิตามิน B1 ปองกันเหน็บชา และชวยการ

ทํางานของระบบประสาท วิตามิน B2 ปองกันโรคปากนกกระจอก และ ชวยเผาผลาญอาหาร วิตามินบี

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
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รวม ชวยปองกันและบรรเทาอาการออนเพลีย แขน ขาไมมีแรง ปวดกลามเน้ือโรคผิวหนังบางชนิดบํารุง

สมอง ทําใหเจริญอาหาร ไนอาซีน ชวยการทํางานของระบบประสาท และระบบผิวหนัง แรธาตุเหล็ก 

แม็กนีเซียม ฟอสฟอรัส แคลเซียม ชวยเสริมสรางกระดูกและฟน ปองกันโรคโลหิตจาง ปองกันไมใหเปน

ตะคริว เสนใย ชวยใหขับถายสะดวก ปองกันมะเร็งลําไส ซับไขมัน ชวยลดระดับคลอเรสเตอรอลปองกัน

โรคไขมัน สะสมในเสนเลือด คารโบไฮเดรต ใหพลังงานตอรางกาย โปรตีน เสริมสราง ซอมแซมสวนที่สึก

หรอ นอกจากน้ี ขาวพันธุน้ียังมีสารแอนโทไซยานิน ที่ชวยทําใหเสนผมดกดํา นุมสลวยไมแตกปลาย ชวย

บํารุงรากผมใหแข็งแรง กระตุนใหผมมีสีเขมขึ้น ชะลอกการเกิดผม หงอกกอนวัย และธาตุเหล็กที่มีอยูใน

ขาวหอมนิลน้ี ทานเขาไปในรางกายสามารถดูดซึมไดเลย รางกายนําไปใชประโยชนในดานการบํารุงโลหิต

ไดทันที(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

   

 ภาพที่ 2.11 ขาวหอมนิล 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/  

         2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.13  ขาวมันปู  ขาวพันธุหน่ึงที่มีเย่ือหุมเปลือกขาวเปนสีแดงแบบสีมันปู จัดเปน

ขาวกลองหรือขาวซอมมือชนิดหน่ึง มีไขมันในปริมาณเดียวกับขาวกลอง ซึ่งสูงกวาขาวขัดสี ประมาณเทา

หน่ึง มีสารที่เรียกวาเคโรทีนที่จะเปลี่ยนเปนวิตามินเอในรางกายสูงกวาขาวขัดสี ชาวจีนเรียก ขาวแดง 

หรือช่ือพ้ืนเมือง อ้ังคั่ก นอกจากเปนขาวยังผลิตออกมาในรูป ยีสตสีแดงใชประกอบอาหารและเปน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
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สมุนไพรรักษาโรค บานเรานําขาวแดงเมืองจีนหรืออ้ังคั่กมาเปนสีผสมอาหารเพ่ือใหสีแดง เชน เตาหูย้ี หมู

แดง เน้ือแดง มีการเทียบสารอาหารพบวาคุณประโยชนสูงกวาขาวขัดสีขาว สารอาหารที่มีอยูในขาวแดงก็

มี แปง ไขมัน โปรตีน ฟอสฟอรัส และธาตุเหล็กในปริมาณที่สูงอยางมาก ทองแดง วิตามินเอ วิตามินบี บี 

2 วิตามินซี สรรพคุณ ปองกันโรคหัวใจ ปองกันโรคแขนขาไมมีกําลังวังชา รักษาอาการมือเทาบวมมีผื่นขึ้น 

ปองกันโรคนอนไมหลับ รักษาระบบยอยอาหารที่ไมปกติ มีลมในทอง และลําไส  โดยเฉพาะคนชรา

รับประทานขาวแดงไดบอยครั้งก็จะดีอยางมาก แตเน่ืองจากขาวแดงยอยยาก นําไปตมเปนขาวตมจะ

ดีกวา ทั้งเปน   อาหารเพ่ิมเลือดที่ ดีมากสําหรับผูหญิงที่ เปนโรคโลหิตจาง ขาวมันปู ขาวที่มาก

คุณประโยชน ขาวที่มีสวนผสมอ่ืนๆ ขาวมันปูสีชมพูผสมขาวขาวหอมมะลิ ตรา เนเจอรโซน ใชขาวมันปู

พันธุหอมมะลิสีชมพูที่หอมนุม เมื่อหุงสุกมีเย่ือหุมเมล็ดขาวบางสวน และจมูกขาวยังคงติดอยู พรอมให

สารอาหารที่มีประโยชนครบถวน นํามาผสมในอัตราสวน 50:50 กับขาวขาวหอมมะลิพันธุดีจากจังหวัด

เชียงราย เมื่อหุงสุกแลวเน้ือขาวเปนสีชมพูออน มีกลิ่นหอม เมลดนุมสวย ไมแฉะ ดูนารับประทาน ใช

ประกอบอาหารตางๆไดอรอย ไมวาจะเปนขาวผัด ขาวอบตางๆ หรือเคี่ยวเปนขาวตม ทางเลือกใหม

สําหรับผูรักสุขภาพทุกทาน ดวยสีสันของขาว และความหอม ทําใหเด็กๆอยากรับประทานขาวกลองสีสวย 

นํามาดัดแปลงเปนเมนูจานโปรดไดอยางงายดาย และนารับประทาน แลวยังไดประโยชนจากขาวกลองอีก

ดวย ทานที่ไมเคยทานขาวกลองหรือไมชอบทานเพราะรูสึกวาขาวกลองแข็งและทานไมอรอย ลองทาน

ขาวถุงน้ีแลวรับรองวาทานจะชอบรสชาติของขาวกลองที่ใหความหวานกวาขาวขาวธรรมดา ที่สําคัญ ได

วิตามินจากจมูกขาว และเยื่อหุมเมล็ดขาวแนนอน(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 2.12  ขาวมันปู 

                         ที่มา : https://sites.google.com/  

         site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.1.14  ขาวไรซเบอรรี่ไดจากการผสมขามพันธุระหวางขาวเจาหอมนิลกับขาวขาว

ดอกมะลิ 105 ลักษณะเปนขาวเจา สีมวงเขม รูปรางเมล็ดเรียวยาว ขาวกลองมีความนุมนวลมาก ปลูกได

ตลอดทั้งป ใหผลผลิตตอไรปานกลาง ตานทานตอโรคไหม แตไมตานทานโรคหลาว จึงควรเปลี่ยนเมล็ด

พันธุทุกรอบการปลูก อีกขอจํากัดคือเปนขาวที่ตองการเอาใจใสเปนพิเศษ โดยปลูกแบบเกษตรอินทรีย 

และตองมีสภาพอากาศเย็น เพ่ือสรางสีเมล็ดลักษณะประจําพันธุขาวไรซเบอรรี่ ความสูง 105-110 เซนติ 

เมตร อายุเก็บเก่ียว 130 วัน ผลผลิต 300-500 กิโลกรัมตอไร เปอรเซ็นตขาวกลอง (brown rice) 76% 

ตนขาวหรือขาวเต็มเมล็ด (head rice) 50% ความยาวของเมล็ดขาวเปลือก 11 มิลลิเมตร ขาวกลอง 7.5 

มิลลิเมตร ขาวขัด 7.0 มิลลิเมตร ขาวไรซเบอรรี่ไดรับการปรับปรุงพันธุจากศูนยวิทยาศาสตรขาว โดย

ความรวมมือจากคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) และมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร พันธุขาวน้ีไดจด

ทะเบียนเปนพันธุพืชใหมแลว หามนําไปขยายพันธุเชิงการคาตอ โดยไมไดรับอนุญาตจาก วช. และ

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตรคุณสมบัติเดนทางดานโภชนาการ คือมีสารตานอนุมูลอิสระสูง ไดแก เบตาแค

โรทีน แกมมาโอไรซานอล วิตามินอี แทนนิน สังกะสี และโฟเลตสูง มีดัชนีนํ้าตาลตํ่า-ปานกลาง(ขาวไทย 

Good rice of Thailand. 2560) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
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 ภาพที่ 2.13 ขาวไรซเบอรี่ 

                         ที่มา : https://sites.google.com/  

         site/2845goodrices/.2565 

 

 2.1.2   วิธีการปลูกขาวของแตละภาคในไทย  

 การปลูกขาวเปนงานที่สําคัญย่ิงของประเทศไทยต้ังแตโบราณกาลมาแลว จนถึงกับไดมีพระ

ราชพิธีจรดพระนังคัลแรกนาขวัญ เพ่ือเปนปฐมฤกษในการทํานาปลูกขาวของแตละป จะไดเปนสิริมงคล

ตอพสกนิกรผูปลูกขาว โดยพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจะมอบใหเจาหนาที่ฝายเกษตรเปนพระยาแรก

นา ทําการไถ และหวานเมล็ดขาว ชาวนาจะเก็บเมล็ดพันธุน้ีไปรวมกับเมล็ดพันธุที่เขาใชปลูก เพราะถือวา

เปนสิริมงคลย่ิง(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

  2.1.2.1 การปลูกขาวในพ้ืนที่ภาคเหนือ ภาคเหนือทําการปลูกขาวนาสวนในที่ราบ

ระหวางภูเขากันเปนสวนใหญ เพราะมีระดับนํ้าในนาต้ืนกวา ๘๐ เซนติเมตร และทําการปลูกขาวไรในที่

ดอนและที่สูงบนภูเขาเพราะไมมีนํ้าขังในพ้ืนที่ปลูก สวนมากชนิดของขาวที่ปลูกเปนทั้งขาวเหนียวและ 

ขาวเจา และในบางทองที่มีการปลูกขาวนาปรังดวย แมลงศัตรูขาวที่สําคัญ ไดแก แมลงบ่ัว หนอนกอ 

เพลี้ยจักจั่นสีเขียว และสีนํ้าตาล และโรคขาวที่สําคัญ ไดแก โรคไหม โรคขอบใบแหง โรคใบสีแสด และ

โรคถอดฝกดาบ ภาคน้ีมีความอุดมสมบูรณของดินนา ดีกวาภาคอ่ืนๆ ในบางทองที่มีการปลูกขาวนาปรัง

ดวย(Good rice of thailand) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
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 ภาพที่ 2.14  การปลูกขาวของภาคเหนือ 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/  

         2845goodrices/.2565 

 

 2.1.2.2  การปลูกขาวในพ้ืนที่ภาคกลาง ภาคกลางพ้ืนที่ทํานาในภาคน้ีเปนที่ราบลุม

ทําการปลูกขาวเจากันเปนสวนใหญ   ระดับนํ้าในนาระหวางเดือนกันยายนและพฤศจิกายน จะลึก

ประมาณ ๑-๓ เมตร  โรคขาวที่สําคัญ ไดแก โรคไหม โรคขอบใบแหง โรคใบสีสม โรคจู และแมลงศัตรู

ขาวที่สําคัญ ไดแก แมลงเพลี้ยกระโดดสีนํ้าตาล แมลงเพลี้ยจักจั่นสีเขียว แมลงหนอนกอ ความอุดม

สมบูรณของดินดีปานกลาง   ขาวนาปที่ปลูกเปนขาวนาสวน จะเก็บเก่ียวในระหวางเดือนตุลาคม และ

ธันวาคม สวนขาวนาปที่ปลูกเปนขาวนาเมือง เก็บเก่ียวระหวางเดือนธันวาคม และมกราคม(ขาวไทย 

Good rice of Thailand. 2560) 

 
 

 ภาพที่ 2.15  การปลูกขาวของภาคกลาง 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/  

         2845goodrices/.2565 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/2845goodrices/withi-kar-pluk-khaw-khxng-taela-phakh-ni-thiy/phakh-henux/KDT_%E0%B8%99%E0%B8%B2_b.jpg?attredirects=0
https://sites.google.com/site/2845goodrices/withi-kar-pluk-khaw-khxng-taela-phakh-ni-thiy/phakh-k/s3-32-1.jpg?attredirects=0
https://sites.google.com/site/2845goodrices/withi-kar-pluk-khaw-khxng-taela-phakh-ni-thiy/phakh-henux/KDT_%E0%B8%99%E0%B8%B2_b.jpg?attredirects=0
https://sites.google.com/site/2845goodrices/withi-kar-pluk-khaw-khxng-taela-phakh-ni-thiy/phakh-k/s3-32-1.jpg?attredirects=0
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 2.1.2.3 การปลูกขาวในพ้ืนที่ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ  สภาพของพ้ืนนาในภาคน้ี

เปนที่ราบ และมักจะแหงแลงในฤดูปลูกขาวเสมอๆชาวนาทําการปลูกขาวนาสวน ทางตอนเหนือของภาค

ปลูกขาวเหนียวอายุเบา สวนทางตอนใตปลูกขาวเจาอายุหนักโรคขาวที่สําคัญไดแก โรคไหม โรคขอบใบ

แหง และโรคใบจุดสีนํ้าตาล ความอุดมสมบูรณของดินในภาคน้ีเลวมาก บางแหงก็เปนดินเกลือ และมักจะ

มีความแหงแลงกวาภาคอ่ืนๆ ดวยเหตุน้ี จึงมีการทํานาปรังนอยมาก ขาวนาปจะทําการเก็บเก่ียวใน

ระหวางเดือนตุลาคม และธันวาคม (ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

 

 
 ภาพที่ 2.16  การปลูกขาวของภาคอีสาน 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/  

         2845goodrices/.2565 

 

 2.1.2.4  การปลูกขาวในพ้ืนที่ภาคใต ภาคใตสภาพพ้ืนที่ที่ปลูกขาวในภาคใตเปนที่

ราบริมทะเล และเปนที่ราบระหวางภูเขา สวนใหญใชนํ้าฝนในการทํานา และฝน จะมาลาชากวาภาคอ่ืน 

ๆ  ชาวนาในภาคน้ีปลูกขาวเจาในฤดูนาปกันเปนสวนใหญ สวนนอยในเขตชลประทานของจังหวัด

นครศรีธรรมราช พัทลุง และสงขลา มีการปลูกขาวนาปรัง และปลูกแบบนาสวน บริเวณพ้ืนที่ดอน และที่

สูงบนภูเขา ชาวนาปลูกขาวไร  โรคขาวที่สําคัญ ไดแก โรคไหม โรคขอบใบแหง โรคดอกกระถิน โรคใบจุด

สีนํ้าตาล และโรคใบจุดขีดสีนํ้าตาล นอกจากน้ี ดินนาก็มีปญหาเก่ียวกับดินเค็ม และดินเปรี้ยว  ปกติทํา

การเก็บเกี่ยวในระหวางเดือนพฤศจิกายน และกุมภาพันธ(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
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 ภาพที่ 2.17  การปลูกขาวของภาคใต 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/   

         2845goodrices/.2565 

 

 2.1.3  การคาขาวในประเทศไทย 

 ในสมัยกอน คนไทยปลูกขาวเพ่ือใชบริโภคเองเปนหลัก ชาวนาจะนําขาวเปลือกที่เก็บเก่ียวได

ไปตากแดดจนแหงและเก็บไวในยุงฉาง เมื่อจะบริโภคจึงนํามาตําเปนขาวสารครั้งละจํานวนนอยใหพอ

บริโภคในระยะเวลาสั้น ๆ ซึ่งเปนที่มาของสํานวนที่วา "ตําขาวสารกรอกหมอ" หมายถึงทําอะไรโดยไมเผื่อ

เหลือเผื่อขาด ตอมาเมื่อมีการติดตอกับชาวตางชาติ การปลูกขาวเพ่ือยังชีพจึงไดพัฒนาเปนสินคาสงออก

ไปตางประเทศ การคาขาวในปจจุบัน ในแถบภาคเหนือตอนบนและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ เมื่อชาวนา

ผลิตขาวเปลือกเจาได สวนหน่ึงจะใชบริโภคภายในครัวเรือน โดยทยอยแบงสีที่โรงสีขนาดเล็ก (กําลังสี 1-

12 ตัน ตอ 24 ช่ัวโมง) สวนที่เหลือจะขายใหแกโรงสีขนาดกลาง (กําลังสี 30-60 ตัน ตอ 24 ช่ัวโมง) หรือ

พอคาขาวเปลือก หรือผานตลาดกลางขาวเปลือก  ในภาคเหนือตอนลางและภาคกลางที่เปนแหลง

ชลประทาน เมื่อชาวนาเก็บเก่ียวขาวเปลือกสดจะมีพอคาขาวเปลือกหรือตัวแทนโรงสีมารับ ซื้อถึงที่ บาง

รายจะนําขาวเปลือกไปขายใหแกโรงสีใกลเคียง โดยผลักภาระการลดความช้ืนใหโรงสีหรือขายผานตลาด

กลาง  ดังน้ันการประเมินคุณภาพจึงตองมีการตรวจสอบระดับความช้ืน เมื่อพอคาขาวเปลือกหรือพอคา

คนกลางตองการขายขาวเปลือกใหโรงสีจะนํา ตัวอยางขาวเปลือกไปใหโรงสีตรวจสอบคุณภาพและตีราคา

ลวงหนาหากราคาเปนที่ พอใจของทั้งสองฝาย พอคาคนกลางจึงจะบรรทุกขาวเปลือกมาสงใหโรงสีขนาด

กลางในทองถิ่น เมื่อโรงสีทองถิ่นสีเปนขาวสารแลว ขาวสวนหน่ึงจะกระจายสูผูบริโภคในทองถิ่นใกลเคียง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/2845goodrices/withi-kar-pluk-khaw-khxng-taela-phakh-ni-thiy/phakh-ti/%E0%B8%94%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%99%E0%B9%8C%E0%B9%82%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B8%94%20(1).jpg?attredirects=0
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สวนที่เหลือจึงจะสงผาน หยง (นายหนาหรือตัวแทนการติดตอ) ไปยังกรุงเทพฯ ซึ่งเปนศูนยรวมและ

กระจายขาวไปยังผูบริโภคในจังหวัดตาง ๆ ที่ผลิตขาวไมพอบริโภค เชน ภาคใต โรงสีขนาดกลางแถบชาน

เมืองกรุงเทพฯ จะขายขาวสารใหพอคาขายสง พอคาขายปลีก หรือขายตรงใหผูบริโภครายใหญ ๆ เชน 

รานอาหาร ภัตตาคาร สวนการขายขาวใหผูสงออกในปริมาณมากและการซื้อขายระหวางโรงสีขนาดใหญ 

(กําลังสี 100 ตัน ตอ 24 ช่ัวโมง) กับพอคาสงออกที่กรุงเทพฯ  ถาเปนขาวคุณภาพพิเศษ ที่ผูบริโภคนิยม

มากกวาขาวชนิดอ่ืน เชน ขาวหอมมะลิ ขาวเจกเชย (เสาไห) ขาวตาแหง ขาวกอเดียว โดยเฉพาะ ขาว

หอมมะลิ (พันธุขาวดอกมะลิ 105 และ กข 15 เปนขาวที่มีความโดดเดนที่สุด นิยมในกลุมผูบริโภคทั้ง

ภายในและตางประเทศ) กระบวนการรับซื้อขาวเปลือกจะพิถีพิถันกวาขาวทั่วไป โดยที่โรงสีที่ต้ังอยูใน

แหลงปลูกขาวพันธุเหลาน้ันจะรับซื้อขาวเปลือก จากชาวนาโดยตรงหรือจากพอคาคนกลางที่ติดตอ ซื้อ

ขายกันมานาน จนเกิดความเช่ือใจในคุณภาพ การซื้อขายระหวางโรงสีกับผูสงออกหรือรานคาสง

ภายในประเทศจะผานหยงขาประจํา สําหรับพันธุขาวตางประเทศที่นํามาปลูกในประเทศไทยเพ่ือการ

สงออก อันไดแก ขาวบาสมา-ติ ขาวจาปอนิกา และขาวญี่ปุน ผูสงออกจะดําเนินการเกือบทั้งหมด โดยทํา

สัญญากับชาวนาใหผลิตขาวและรับซื้อผลิตผลทั้งหมด รวมทั้งวาจางโรงสีใหสีขาวให ชาวนาในภาคเหนือ

และภาคตะวันออกเฉียงเหนือนิยมปลูกขาวเหนียวเพ่ือการบริโภค ในครัวเรือนมากกวาขาย จึงมักเก็บ

ขาวเปลือกไวรอจนตนฤดูฝนในปถัดไป เมื่อแนใจวามีฝนมากพอสําหรับการปลูกขาวจึงจะขายใหโรงสี

ขนาดเล็กในทอง ถิ่น การซื้อขายขาวเหนียวระหวางโรงสีในแหลงผลิตกับพอคาขายสงในจังหวัดอ่ืน มัก

ดําเนินการผาน รานหยง ในจังหวัดน้ัน ทั้งน้ีแทบจะไมตองซื้อขายกันที่กรุงเทพฯ ยกเวนจังหวัดทางภาคใต

และเขตปริมณฑลของกรุงเทพฯ การสั่งซื้อขาวเหนียวระหวางโรงสีกับพอคาสงออกมักติดตอผานหยงที่ 

กรุงเทพฯ เชนเดียวกับขาวเจา ยกเวนการสงออกไปประเทศลาว มักสั่งซื้อที่กรุงเทพฯ หรือโรงสีในแหลง

ผลิต และสงมอบที่จังหวัดหนองคาย จากกระบวนการคาขาวขางตน จะเห็นไดวาผูที่มีบทบาทสําคัญ คือ 

พอคาขาวเปลือก ซึ่งทําหนาที่เปนพอคาคนกลางรับซื้อ และรวบรวมขาวจากชาวนาในปริมาณมากไปขาย

ตอยังโรงสีขนาดกลางและขนาดใหญ พอคาขาวเปลือกมี 2 ประเภท คือ พอคาขาวเปลือกในหมูบาน และ

พอคาขาวเปลือกนอกหมูบาน พอคาขาวเปลือกในหมูบาน เปนพอคารายยอยในหมูบานที่มีเงินทุน หรือ

ชาวนาที่มีฐานะดี ขับรถบรรทุกออกเรไปตามหมูบานหรือทองถิ่นใกลเคียงเพ่ือรับซื้อขาว เปลือกจาก

ชาวนา และนําขาว เปลือกที่ไดไปขายโดยตรงใหโรงสีขนาดกลางที่สีขาวขายใหผูบริโภคในทอง ถิ่น หรือ

นําไปขายที่ "ตลาดกลางขาวเปลือก" (สถานที่ที่ชาวนา พอคาขาวเปลือก และโรงสี เจรจาตกลงซื้อขาย

ขาว) โดยไดรับผลประโยชนจากกําไรคาขนสงหรือการเก็งกําไรขาวที่เก็บไว ดังน้ันพอคากลุมน้ีจึง มักมียุง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ฉางของตนเอง สวน พอคาขาวเปลือกนอกหมูบาน อาจเปนพอคารับซื้อพืชผลทางเกษตรทั่วไปที่มีกิจการ

อยูใกลแหลงผลิตหรือ จังหวัดไกลๆ มักตระเวนรับซื้อขาวเปลือกจากจังหวัดทางภาคกลางและภาคเหนือ

ตอนลางที่มีผล ผลิตขาวเปลือกเหลือจากการขายในปริมาณมาก เชน นครสวรรค พิจิตร กําแพงเพชร 

พิษณุโลก สุโขทัย ในชวงเก็บเก่ียวขาวนาป (มกราคม-เมษายน) และขาวนาปรัง (มิถุนายน-กันยายน) 

บางครั้งอาจรับซื้อนอกชวงเวลาดังกลาว หากไปรับซื้อยังพ้ืนที่ไกล ๆ จะจาง นายหนา ซึ่งเปนคนใน

ทองถิ่นน้ันซึ่งเปนที่รูจักและไววางใจของคนในทองถิ่น ทําหนาที่ติดตอซื้อขาวเปลือกจากชาวนา เพ่ือนํามา

รวบรวมเก็บไวในยุงฉางหรือโกดังเพ่ือเก็งกําไรขาว จึงมีคําเฉพาะเรียกพอคาขาวเปลือกประเภทน้ีวา "ชาว

ยุง" นอกจากขายขาวเปลือกใหแกโรงสีขนาดกลางและขนาดใหญที่อยูในแถบเดียวกัน หรือใกลกรุงเทพฯ 

เชน สุพรรณบุรี นครปฐม อยุธยา ปทุมธานี หรือนําไปขายที่ตลาดกลางแลว พอคากลุมน้ีบางคนอาจ

ปลอยสินเช่ือใหเกษตรกร หรือใหเกษตรกรกูปจจัยการผลิต เชน เมล็ดพันธุ ปุย ยาปราบศัตรูพืช ในชวง

ตนฤดูกาลเพาะปลูก โดยใหชาวนาใชหน้ีคืนโดยขายขาวเปลือกใหแกพอคาตามเงินที่ตกลงไวหลัง จากฤดู

การผลิต(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560)  

 การสงออกขาว ต้ังแตป พ.ศ. 2470 เปนตนมา ปริมาณการสงออกขาวเพ่ิมขึ้นเรื่อย ๆ จนถึง

ระดับ 2 ลานตันในป พ.ศ. 2520 (ชวง 50 ป) หรือมีอัตราเพ่ิมเฉลี่ย 1 ลานตันตอ 25 ป ต้ังแตป พ.ศ. 

2521-2545 การสงออกขาวเพ่ิมขึ้นเปน 5 ลานตัน หรือเฉลี่ย 1 ลานตันทุก ๆ 5 ป การสงออกขาวไทยที่

เพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็วในระยะน้ีดําเนินไปพรอมกับการ เพ่ิมขึ้นของประชากรจาก 11 ลานคนในป พ.ศ. 

2470 มาเปน 63 ลานคนในป พ.ศ. 2547 และพ้ืนที่ปลูกขาวของไทยก็เพ่ิมขึ้น 16 ลานไรในป พ.ศ. 2470 

มาเปน 61 ลานไรในป พ.ศ. 2547(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

  การสงออกขาวไทยในปจจุบัน เปนการคาแบบเสรีในลักษณะที่ผูสงออกตกลงกับผูซื้อใน 

ตางประเทศ นอกจากน้ียังมีลักษณะการสงออกขาวแบบรัฐบาลตอรัฐบาล แตก็ไมมากนักเมื่อเปรียบเทียบ

กับเอกชน โดยในป พ.ศ. 2544 เอกชนสงออกถึง 7,237,708 ตัน คิดเปน 96.24 เปอรเซ็นตของการ

สงออกขาวทั้งหมด ขณะที่รัฐบาลสงออกเพียง 282,970 ตัน คิดเปน 3.76 เปอรเซ็นตของการสงออก และ

ในป พ.ศ. 2546 ปริมาณการสงออกขาวไทยทําสถิติสูงที่สุดถึง 7.597 ลานตัน ทํารายไดใหประเทศ 

76,368 ลานบาท โดยสงไปขายทั่วโลก 173 ประเทศ ตลาดหลักของ ขาวไทยอยูในทวีปเอเชีย แอฟริกา 

ตะวันออกกลาง อเมริกา ยุโรป และโอเชียเนีย ตามลําดับ (ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



31 
 

 จะเห็นวาวิวัฒนาการคาขาวไทยที่ผานมานับศตวรรษ ไดสะทอนถึงภูมิปญญาของคนไทย จาก

ภูมิปญญาพ้ืนบานมาสูการเรียนรูการใชเทคโนโลยีที่สูงขึ้น และนํามาประยุกตใชใหเกิดการพัฒนาอยางมี

ประสิทธิภาพ ตลอดจนวิธีการลงทุน การบริหารจัดการกิจการขนาดเล็กในชุมชนไปสูการทําธุรกิจการคา

เชิงพาณิชยขนาดใหญที่เขมแข็ง จนขาวเปนสินคาออกที่สําคัญของประเทศไทย และสามารถครองความ

เปนหน่ึงของโลกดานการคาขาว อยางไรก็ตาม สถานการณการคาขาวอยางเสรีในปจจุบันมีการแขงขันกัน

รุนแรงย่ิงขึ้น ทําใหไทยตองปรับปรุงตนทุนการผลิต ระบบการผลิต และกระบวนการสงออก เพ่ือเพ่ิม

ศักยภาพในการแขงขันในตลาดโลกและรักษาความเปนผูนําการคาขาวในตลาดโลกตอไป(ขาวไทย Good 

rice of Thailand. 2560) 

 

 

 ภาพที่ 2.18  การสงออกขาวไทย 

                         ที่มา : https://sites.google.com/  

         site/2845goodrices/.2565 
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https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20site/2845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/2845goodrices/kar-kha-khaw/aaaTP6-3138-A.jpg?attredirects=0
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 ภาพที่ 2.19  ปริมาณการสงออกขาวไทย 

                         ที่มา : https://sites.google.com/site/  

         2845goodrices/.2565 

 

 การพัฒนาการคาการสงออกขาวของไทย ขาวนับวาเปนสินคาที่มีความสําคัญตอระบบ

เศรษฐกิจของประเทศไทย ในปจจุบันประเทศไทยมีรายไดจากการสงออกขาวนับแสนลานบาท และ

สงออกเปนอันดับหน่ึงของโลกมาอยางตอเน่ือง อยางไรก็ตามประเทศไทยยังประสบปญหาเรื่อง

ประสิทธิภาพการผลิต ราคาและการสงออก โครงสรางพ้ืนฐานของการผลิตขาว สภาพพ้ืนที่เพาะปลูก ใน

พ้ืนที่นานํ้าฝนมักเปนกระทงนาผืนเล็กผืนนอย เน่ืองจากพ้ืนที่สูงตํ่าตางระดับ ทําใหใชเครื่องมือทุนแรง

ยาก แมแตในพ้ืนที่ชลประทาน สภาพพ้ืนที่นาก็ยังไมไดรับการปรับสภาพใหเหมาะสม ทําใหการใชนํ้า

สิ้นเปลือง ประกอบกับพ้ืนที่ชลประทานมีจํากัด และสภาพความยากจนของชาวนาไทย ทางดานการตลาด

แมรัฐไดพัฒนาตลาดขาวไทยใหมีระบบตลาดกลางขาวเปลือกแลว แตก็ยังคงมีปญหา ไดแก ปญหาการ

กระจายขาวเปลือกของเกษตรกรที่อยูกระจัดกระจายหางไกลจากแหลงซื้อขายและไมสามารถแบกภาระ

คาขนสงได นอกจากน้ันก็ยังมีปญหาการแปรรูปขาวเปลือกในโรงสีสหกรณที่มีอยูไมเพียงพอ ทําใหมีกําลัง

การผลิตนอย นอกจากน้ียังมีปญหาราคาขาวในตลาดโลกที่มักมีการผันผวนมาก บางครั้งผูสงออกตองซื้อ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/%20%20%20%20%20%20%20%20%202845goodrices/.2565
https://sites.google.com/site/2845goodrices/kar-kha-khaw/sector_rice02.jpg?attredirects=0
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ขาวในราคาสูง แตตอนขายกลับขายไดในราคาตํ่า ซึ่งยอมสงผลกระทบตอราคารับซื้อขาวจากชาวนา  

ดังน้ัน จึงจําเปนตองศึกษาถึงปจจัยตางๆที่มีผลในเชิงโอกาส (Opportunities) และอุปสรรคหรือขอจํากัด 

(threat) ตลอดจนความตองการในการบริโภคทั้งภายในและการสงออก อันจะสงผลใหยุทธศาสตรการ

ผลิตขาวมีประสิทธิภาพและเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขันใหประสบผลสําเร็จไดรวดเร็วย่ิงขึ้นโดยใน

ป 2553 ประเทศไทยมีแนวทางการพัฒนาการคาขาวตามแนวนโยบายดังน้ี การพัฒนาการผลิต – มีการ

กําหนดเขตการปลูกขาวที่เหมาะสมตามกลุมพันธุ ตามวัตถุประสงคการใชประโยชน พรอมการถายทอด

เทคโนโลยีการผลิตตามหลัก GAP/กําหนดใหขาวไทยปลอดGMOs/พัฒนา และวิจัยพันธุ กระจายพันธุดี

ผานศูนยขาวชุมชน/พัฒนาการผลิตขาวเพ่ือเจาะตลาดเฉพาะ(Niche Market) เชนขาวอินทรีย ขาว GI 

การสงเสริมและสนับสนุนชาวนาในการสรางความเขมแข็ง–พัฒนาชาวนาสูการเปนชาวนามืออาชีพ ทั้ง

ดานการผลิตขาว และผลิตเมล็ดพันธุดีตามปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง และพัฒนาชาวนาใหเปนผูผลิต 

ผูประกอบการที่มีคุณภาพ การสรางมูลคาเพ่ิม – สรางตราสินคาขาวและผลิตภัณฑขาวของไทย, 

สัญลักษณความปลอดภัยดานอาหาร (Q), ตราสินคาเฉพาะถิ่นตามภูมิศาสตร / การสนับสนุนจัดหา

เทคโนโลยีการผลิต ดานผลิตภัณฑแปรรูปจากขาว เชนขาวกลองงอก และผลพลอยไดจากขาว (ฟาง, 

แกลบ, รํา, จมูกขาว)  ดานการตลาด – สนับสนุนชาวนาใหมีการรวมกลุมทําวิสาหกิจชุมชนในสินคาขาว 

และผลิตภัณฑขาว / สรางพันธมิตรการคากับประเทศผูสงออก การคาแบบแลกเปลี่ยนกับประเทศที่

ตองการขาว / พัฒนาระบบโลจิสติกส ซึ่งสถานการณการคาขาวอยางเสรีในปจจุบัน มีการแขงขันกันที่

รุนแรงเพ่ิมมากย่ิงขึ้น ประเทศไทยจึงจําเปนตองปรับปรุงตนทุนการผลิต ระบบการผลิต และกระบวนการ

สงออก เพ่ือเพ่ิมศักยภาพในการแขงขันในตลาดโลกตอไป(Good rice of Thailand. 2565) 
 

 2.1.4  ความสัมพันธระหวางขาวกับเศรษฐกิจ สังคม การเมืองและวัฒนธรรม 

 ขาวเปนทรัพยากรและสิ่งแวดลอมที่มีสวนสําคัญอยางย่ิงในการกําหนดพฤติกรรมของมนุษย 

ในฐานะที่เปนพืชอาหารประการหน่ึงโดยเฉพาะอยางย่ิงกับชาวเอเชียอาคเนย ไดบริโภคขาวเปนอาหาร

หลักมาชานาน จนขาวกลายเปนบอเกิดลักษณะตางๆ ทางเศรษฐกิจ สังคม วัฒนธรรม และเปนพ้ืน

ฐานรองรับใหสิ่งเหลาน้ีวิวัฒนาการมาสูปจจุบัน ขาวกับเศรษฐกิจขาวเปนพืชที่สําคัญที่สุดของประเทศไทย

มาต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบัน ระดับครอบครัวคนไทยสวนใหญอาศัยรายไดจากขาวมาเปนคาใชจายตางๆใน

ครัวเรือน ครอบครัวใดไดขาวมาก ถือวามีฐานะทางเศรษฐกิจที่มั่นคงระดับประเทศ รัฐอาศัยรายไดหลัก

จากขาวมาใชจายในการพัฒนาประเทศดานตางๆ ซึ่งบางครั้งก็ใชขาวแลกกับสินคาอ่ืนๆ โดยตรงจาก

ประเทศอ่ืนๆ ขาวกับสังคม การเมือง ขาวเปนรายไดที่สําคัญของประเทศมาต้ังแตสมัยอยุธยา และยังคง

เปนสินคาทางเกษตรที่ทํารายไดเปนอยางมากใหแกประเทศชาติมาจนถึงปจจุบัน แมวาในบางปรายได

จากการสงขาวไปยังตลาดตางประเทศจะนอยกวาพืชอ่ืนๆ บางก็ตาม แตก็เปนเพียงบางปเทาน้ันเน่ืองจาก

ในปจจุบันมีการแขงขันกันในตลาดคาขาวของประเทศตางๆ สูงขึ้น ทําใหตลาดขาวของไทยเริ่มมีปญหา 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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บางประเทศที่เคยซื้อขาวจากไทย ก็สามารถสงขาวออกสูตลาดแขงขันกับเราได เชน อินโดนีเซีย สําหรับ

สหรัฐอเมริกาซึ่งเปนแระเทศคูแขงที่สําคัญของไทยในการผลิตและการคาขาวน้ัน แมจะผลิตไดประมาณ 7 

ลานตันตอปเทาน้ันก็จริง แตก็ใชบริโภคในประเทศนอยมาก จึงสามารถที่จะสงออกตลาดตางประเทศ

แขงขันกับไทย  สวนญี่ปุนน้ันเปนประเทศที่ผลิตขาวไดปริมาณมากเกินความตองการบริโภคในประเทศ 

แมวาจะไมสงออกขาวสวนที่เหลือสูตลาดตางประเทศแขงขันกับไทยก็ตาม แตก็เก็บสวนที่เหลือไวมากมาย 

และนําออกชวยเหลือประเทศตางๆ ในยามที่ประเทศเหลาน้ันไดรับความเดือดรอนหรือประสบทุพภิกขภัย 

อันมีสวนทําใหตลาดขาวของไทยลดนอยลงไปเชนกัน ปญหาการคาขาวของไทยจึงเปนปญหาของรัฐบาล

เสมอมา อยางไรก็ตาม ขาวไทยมีคุณภาพดีและมีช่ือเสียงมาชานาน ทําใหปญหาการตลาดขาวของไทยยัง

พอจะมีหนทางแกไขได วิธีหน่ึงที่ชาวนาจะชวยไดคือ ลดพ้ืนที่การปลูกขาวใหนอยลง แตเพ่ิมผลผลิตตอ

พ้ืนที่ใหมากขึ้นจนมีผลผลิตเพียงพอเทาเดิมหรือมากกวาเดิม ซึ่งสามารถทําไดโดยวิชาการและเทคโนโลยีที่

ทันสมัย นอกจากน้ีก็ยังเหลือพ้ืนที่บางสวนเพ่ือผลิตพืชชนิดอ่ืนไดอีก ราคาขาวทั้งในตลาดในประเทศและ

ตางประเทศมีอิทธิพลสําคัญตอเสถียรภาพของรัฐบาลเปนอยางย่ิง ถาขาวมีราคาสูง ก็จะสงผลใหเศรษฐกิจ

ของประเทศดีขึ้น ประชากรสวนใหญของประเทศที่เปนชาวนาก็จะมีคุณภาพชีวิตดีขึ้น ในทางตรงกันขาม 

ถาราคาขาวตกตํ่า ประชากรสวนใหญของประเทศก็จะยากจนลง และมีผลกระทบไปถึงกลไกการบริหาร

ประเทศของรัฐบาลเปนอยางมาก สังคมไทยเปนสังคมกสิกรรมมากอน ประเภทของพืชที่ปลูกจึงมีสวน

สําคัญในการสรางสรรคเอกลักษณทางวัฒนธรรมของสังคมน้ันๆ โดยประชากรสวนใหญของสังคมไทย

นิยมเพาะปลูกขาวเปนหลักมาโบราณ ขาวเปนทั้งพืชอาหารหลักและพืชเศรษฐกิจที่สําคัญที่สุด ทําใหเห็น

วาขาวมีความผูกพันกับคนไทยอยางใกลชิด เรื่องราวของขาวและสิ่งที่เก่ียวกับขาวทั้งหลายจึงเปนเหตุ

ปจจัยพ้ืนฐานกําหนดลักษณะทางเศรษฐกิจ สังคม และวัฒนธรรมของคนไทย รวมถึงเปนเหตุปจจัยตางๆ 

ทางเศรษฐกิจ สังคม และการเมือง(ขาวไทย Good rice of Thailand. 2560) ขาวกับวัฒนธรรม ขาวเปน

บอเกิดและเปนเสาค้ําวัฒนธรรมใหเกิดขึ้น ต้ังอยูและวิวัฒนาการสืบมา ปจจุบันสามารถกลาวไดวา

เรื่องราวที่เก่ียวกับขาวและการทํานาเปนเรื่องราวที่ผูกพันกับวิถีชีวิตคนไทยมานานกวาเรื่องราวดานอ่ืนๆ

จนกลายเปนพ้ืนฐานสําคัญในการสรางสรรคแบบแผนพฤติกรรมตางๆของคนไทย พิธีกรรมความเช่ือเปน

สิ่งที่มีคุณคา มีความสําคัญตอคนไทย นัยหน่ึงก็เพราะพิธีกรรมของขาวเก่ียวของโดยตรงกับการดํารงชีวิต

ของคนไทยที่บริโภคขาวเปนอาหารหลัก และมีนาขาวเปนแหลงขาวปลาอาหาร เปนบอเกิดของกําลังกาย

อีกนัยหน่ึงพิธีกรรมก็ชวยใหมีขวัญกําลังใจและเกิดความมั่นคงในจิตวิญญาณ ความเช่ือที่วาขาวมีแมโพสพ 

ดินมีแมธรณี นํ้ามีแมคงคายังทําใหคนไทยเกิดความออนนอมถอมตนตอธรรมชาติที่เก้ือหนุนใหเกิดความ

อุดมสมบูรณ บรรพบุรุษไทยอาศัยความเช่ือน้ีเปนกุศโลบายในการรักษาธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเมื่อเช่ือ

วาสิ่งตางๆ มีเทพเทวาอารักษก็ทําใหเกิดความเคารพยําเกรง ไมรุกล้ํากระทําการที่กอใหเกิดความเสียหาย

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แกธรรมชาติกลายเปนกฎกติกาที่คนในทุกชุมชนถือปฏิบัติรวมกันอยางพรอมเพรียง ชวยใหสังคมมีความ

สงบสุขขึ้นอีกทางหน่ึง(Good rice of thailand) 

 

2.2  ศึกษาขอมูลเก่ียวกับปญหาจากการเผาในพื้นท่ีเกษตรของประเทศไทย 

 

 การจัดการและลดการเผาในพ้ืนที่เกษตรของประเทศไทยปญหามลพิษทางอากาศจากฝุนควัน

ในประเทศไทยที่มีตนตอปญหามาจากหลายสาเหตุ โดยไดสงผลกระทบในวงกวางมากขึ้นเรื่อย ๆ ใน

ระหวางเดือนพฤศจิกายน-กุมภาพันธ ของทุกป โดยเฉพาะชวงที่อากาศอุนขึ้นหลังจากที่มวลอากาศเย็น

เคลื่อนออกจากประเทศไทยแลว และในเดือนกุมภาพันธที่เปนรอยตอระหวางฤดูหนาวกับฤดูรอนซึ่ง

อากาศคอนขางน่ิง ตรงกับชวงการเก็บเกี่ยวผลผลิตทางการเกษตรของเกษตรกร และหลังจากน้ันมักมีการ

เผาในพ้ืนที่เกษตร ซึ่งเปนสวนหน่ึงในการกอเกิดปญหาดังกลาว(สถาบันสิ่งแวดลอมไทย.2564) 
 

 

 

      ภาพที่ 2.20  การเผาพ้ืนที่เกษตรหลังเก็บเกี่ยว 

                     ที่มา : การจัดการและลดการเผาในพ้ืนที่เกษตรไทย. 

         สถาบันสิ่งแวดลอมไทย.2564 

 

 การเผาในพ้ืนที่เกษตรเปนสวนหน่ึงของปญหา PM2.5 ประเทศไทยมีพ้ืนที่เพาะปลูกพืช

เศรษฐกิจกระจายทั่วทุกภูมิภาคของประเทศ เกษตรกรสวนหน่ึงมุงเนนการเพ่ิมปริมาณผลผลิต จึงเรงการ

ผลิตพืชเศรษฐกิจเพ่ือใหไดหลายรอบตอป โดยขาดการจัดการที่ดี และเลือกใชวิธีการเผาเศษวัสดุทาง

การเกษตรแทนวิธีการอ่ืน ๆ เพราะเปนหนทางที่งาย สะดวก รวดเร็ว ตนทุนตํ่า โดยเฉพาะการเผาใบออย 

ตอซังและฟางขาว และตอซังขาวโพดเลี้ยงสัตว การเผาสวนใหญจะเกิดในพ้ืนที่ขาวนาปรัง รอยละ 57 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รองลงมาเปนการเผาในไรออยโรงงาน รอยละ 47 เผาในพ้ืนที่ขาวโพดเลี้ยงสัตว รอยละ 35 และเผาใน

พ้ืนที่ขาวนาป รอยละ 29 (Attavanich and Pengthamkeerati, 2018) การเผาในพ้ืนที่เกษตรเหลาน้ัน

เปนแหลงที่มาของฝุนควันที่เห็นไดชัด โดยเฉพาะในชวงหลังเก็บเก่ียวและชวงการเตรียมพ้ืนที่เพาะปลูก 

มักเห็นเปลวไฟลามในทุงกวาง เกิดฝุนควันเขมากระจายทั่วบริเวณ ซึ่งกรมควบคุมมลพิษ (2561) ระบุวา

เปนการเผาในพ้ืนที่เกษตรกอใหเกิดฝุนละออง PM2.5 คิดเปนสัดสวนรอยละ 5 ของปริมาณ PM2.5 

ทั้งหมดที่เกิดขึ้น โดยยังมีแหลงกําเนิดอ่ืน ๆ ไดแก รถยนตและการจราจร รอยละ 72.5 โรงงาน

อุตสาหกรรม รอยละ 17 และแหลงที่มาอ่ืน ๆ อีกบางสวน เกษตรกรยังมีความเช่ือวา การเผาชวยควบคุม

ศัตรูพืช และทําใหไถพรวนดินงายขึ้น ถึงแมจะมีการใชเครื่องจักรกลชวยในการเตรียมดินและการเก็บ

เกี่ยว แตเครื่องจักรกลเหลาน้ันมีราคาสูง อีกทั้งเปนภาระในการซอมบํารุง จึงยังพบเห็นการเผาในพ้ืนที่

เ กษตร เ กิ ดขึ้ น เ รื่ อ ย  ๆ  เ จ า หน าที่ ใ นหน ว ย ง านท อ งถิ่ น ต า ง  ๆ  ใ ห ข อ มู ลที่ ส อดคล อ ง กั น 

ความจําเปนในการเผาใบออย คือ เผาใบกอนเก็บเก่ียว โดยเฉพาะกอนไถเตรียมดิน ไมสามารถเตรียมดิน

ไมได ถามีรถไถสับใบก็จะไถบอย 2-3 ครั้ง ถาเปนเกษตรกรรายกลางจะมีเครื่องมือสามารถทําได แต

เกษตรกรรายเล็กไมมี จึงจําเปนตองเผา ทางเลือกในการลดและเลิกเผา เศษวัสดุทางการเกษตรทุก

ประเภท สามารถนํามาใชประโยชนไดโดยตรง รวมถึงสามารถพัฒนาตอยอดจากนวัตกรรมเพ่ือเพ่ิมมูลคา 

จึงนิยมนําเศษวัสดุทางการเกษตรที่เหลือทิ้งในแปลงนํามาคลุมโคนตนไม คลุมแปลงปลูกผัก เพ่ือเก็บรักษา

ความช้ืนและเปนที่อยูของจุลินทรีย เมื่อยอยสลายจะเปนปุยใหพืช หรือนําเศษวัสดุทางการเกษตรที่เหลือ

ทิ้งในแปลงมาผลิตปุยอินทรีย หรือผลิตเปนอาหารสัตว เชน การนําเปลือกขาวโพดมาหมักเปนอาหารเลี้ยง

โค อัดกอนฟางขาวเพ่ือนําไปเลี้ยงโคและกระบือ เปนตน นอกจากน้ี ฟางขาวหรือใบออยยังนําไปอัดกอน

จําหนายเปนเช้ือเพลิงชีวมวลใหกับโรงงานนํ้าตาลได กลุมเกษตรแปลงใหญออยโรงงานบานแจงงาม 

จังหวัดสุพรรณบุรี ใหขอมูลวาปจจุบันทางกลุมไมไดมีการเผาใบออยแลว แตไดนําใบออยมาอัดกอนแลว

ขายใหกับโรงงานนํ้าตาลมิตรผล ดานชาง ในราคาตันละ 1,000 บาท เพ่ือใชเปนเช้ือเพลิงชีวมวล ซึ่งเปน

การเพ่ิมรายไดใหกับชุมชนอีกทางหน่ึง(สถาบันสิ่งแวดลอมไทย.2564) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 2.21  การจัดการพ้ืนที่เกษตรหลังเก็บเกี่ยว 

                     ที่มา : การจัดการและลดการเผาในพ้ืนที่เกษตรไทย. 

         สถาบันสิ่งแวดลอมไทย.2564 

 

 2.2.1   จํานวนตอซังและฟางขาวในประเทศไทย 

 ประเทศไทยมีพ้ืนที่ปลูกขาวประมาณ 65 ลานไร หรือประมาณรอยละ20 ของพ้ืนที่ทั้ง

ประเทศ ไดผลผลิตขาว 24 ลานตัน มีฟางขาวเฉลี่ยประมาณปละ 25.45 ลานตัน และมีปริมาณตอซังขาว

ที่ตกคางอยูในนาขาว 16.9 ลานตันตอป ดังน้ันจึงนับไดวามีปริมาณฟางขาวและตอซังขาวมากที่สุดเมื่อ

เปรียบเทียบกับตอซังพืชชนิดอ่ืน โดยมีปริมาณฟางขาวและตอซังมากที่สุดในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 

คือจํานวน 13.7 และ 9.1 ลานตันตอป รองลงมาคือภาคกลางและภาคตะวันออกมีจํานวนฟางขาวและตอ

ซัง 6.2 และ 4.1 ลานตันตอป และในพ้ืนที่ปลูกขาว 1 ไร มีปริมาณฟางขาวและตอซัง โดยเฉลี่ยปละ 650 

กิโลกรัม(กลุมระบบงานวิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน รวมกับกลุมวิจัยและพัฒนาอินทรียวัตถุเพ่ือ

การเกษตรสํานักวิจัยและพัฒนาการจัดการที่ดิน.2564) 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 2.1  ปริมาณตอซังขาวของประเทศไทย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา : กลุมระบบงานวิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน รวมกับกลุมวิจัยและพัฒนาอินทรียวัตถุเพ่ือ

การเกษตรสํานักวิจัยและพัฒนาการจัดการที่ดิน.2564 

 

 2.2.2   การไถกลบตอซังเพื่อปรับปรงุดินและเพิ่มผลผลิตขาว 

 การไถกลบตอซัง หมายถึง การไถกลบตอซังขาวหรือพืชไรที่มีอยูในไรนาภายหลังจากการเก็บ

เก่ียวผลผลิตแลวลงไปในดินระหวางการเตรียมพ้ืนที่เพาะปลูกขณะที่ดินมีความช้ืน และปลอยทิ้งไวชวง

ระยะเวลาหน่ึง เพ่ือใหเกิดกระบวนการยอยสลายในดินซึ่งจะกลายเปนแหลงของอินทรียวัตถุและธาตุ

อาหารพืช แลวจึงปลูกพืชหลักตามที่ตองการตอไปประเทศไทยมีพ้ืนที่ปลูกขาวประมาณ 65 ลานไร หรือ

ประมาณรอยละ20 ของพ้ืนที่ทั้งประเทศ ไดผลผลิตขาว 24 ลานตัน มีฟางขาวเฉลี่ยประมาณปละ 25.45 

ลานตัน และมีปริมาณตอซังขาวที่ตกคางอยูในนาขาว 16.9 ลานตันตอป ดังน้ันจึงนับไดวามีปริมาณฟาง

ขาวและตอซังขาวมากที่สุดเมื่อเปรียบเทียบกับตอซังพืชชนิดอ่ืน โดยมีปริมาณฟางขาวและตอซังมากที่สุด

ในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ คือจํานวน 13.7 และ 9.1 ลานตันตอป รองลงมาคือภาคกลางและภาค

ตะวันออกมีจํานวนฟางขาวและตอซัง 6.2 และ 4.1 ลานตันตอป และในพ้ืนที่ปลูกขาว 1 ไร มีปริมาณ

ฟางขาวและตอซัง โดยเฉลี่ยปละ 650 กิโลกรัม ตอซังขาวหรือฟางขาวเปนวัสดุที่ยอยสลายงาย มีคา

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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อัตราสวนคารบอนตอไนโตรเจนเฉลี่ย 99:1 มีปริมาณธาตุอาหารหลักของพืชไดแก ไนโตรเจน ฟอสฟอรัส 

และโปแทสเซียมเฉลี่ย 0.51 0.14 และ 1.55 เปอรเซ็นต มีปริมาณธาตุอาหารรองของพืชไดแก แคลเซียม 

แมกนีเซียม และซัลเฟอรเฉลี่ย 0.47 0.25 และ 0.17 เปอรเซ็นต 

 2.2.2.1  ประโยชนจากการไถกลบตอซังขาว 

  (1)  ปรับปรุงสมบัติทางกายภาพของดิน 

  (1.1) ทําใหดินโปรง รวนซุย งายตอการเตรียมดิน การปกดํากลา 

และทําใหระบบรากพืชสามารถแพรกระจายในดินไดมากขึ้น 

  (1.2) การระบายอากาศของดินเพ่ิมมากขึ้น 

  (1.3) เพ่ิมการซึมผานของนํ้า และการอุมนํ้าของดินใหดีขึ้น 

   (2)  ปรับปรุงสมบัติทางเคมีของดิน 

   (2.1) เปนการเพ่ิมธาตุอาหารใหแกดินโดยตรง ถึงแมปริมาณธาตุ

อาหารจะไมมากเมื่อเปรียบเทียบกับปุยเคมี แตจะมีธาตุอาหารครบถวนตามที่พืชตองการทั้งธาตุอาหาร

หลัก (ไนโตรเจน ฟอสฟอรัส และโพแทสเซียม) ธาตุอาหารรอง (แคลเซียม แมกนีเซียม และกํามะถัน) 

และจุลธาตุ (เหล็ก แมงกานีส ทองแดง สังกะสี โบรอน โมลิบดินัม และคลอรีน) และจะคอยๆปลดปลอย

ใหเปนประโยชนตอพืชในระยะยาว 

  (2.2) ชวยดูดยึดธาตุอาหารจากการใสปุยเคมีไมใหสูญเสียไปจากดิน

ซึ่งพืชสามารถนําไปใชประโยชนได เปนการเพ่ิมประสิทธิภาพ และลดปริมาณการใชปุยเคมี 

  (2.3) ชวยเพ่ิมความตานทานการเปลี่ยนแปลงความเปนกรดเปนดาง

ของดินทําใหการเปลี่ยนแปลงไมรวดเร็วจนเปนอันตรายตอพืช 

  (2.4) ชวยลดความเปนพิษของเหล็กและแมงกานีสในดิน 

  (2.5) ชวยลดความเปนพิษจากดินเค็ม 

  (3)  ปรับปรุงสมบัติทางชีวภาพของดิน 

   (3.1) อินทรียวัตถุเปนแหลงอาหารและแหลงพลังงานของจุลินทรีย

ดินมีผลทําใหปริมาณและกิจกรรมของจุลินทรียเพ่ิมขึ้น โดยเฉพาะกิจกรรมที่เกี่ยวของกับการเปลี่ยนแปลง

ธาตุอาหารในดินใหอยูในรูปที่เปนประโยชนตอพืช 

   (3.2) การเพ่ิมปริมาณหรือจํานวนของจุลินทรียดินมีผลชวยลด

ปริมาณเช้ือสาเหตุโรคพืชบางชนิดในดินลดนอยลง(สํานักวิจัยและพัฒนาการจัดการที่ดิน.2564) 

 

 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.2.3  วิธีการไถกลบตอซังขาว 

 พ้ืนที่เขตชลประทาน ในเขตพ้ืนที่ชลประทานซึ่งสามารถปลูกขาวไดตอเน่ือง 2-3 ครั้งตอป 

หลังจากเก็บเก่ียวขาวแลวไมตองเผาตอซังและฟางขาว ใหทําการไถกลบตอซังและฟางขาวแลวปลอยนํ้า

เขานา โดยใหระดับนํ้าพอทวมวัสดุ หลังจากน้ันใชปุยอินทรียนํ้าอัตรา 5 ลิตรตอไร เจือจางกับนํ้า 100 

ลิตร คิดเปนอัตราสวน 1 : 20 ราดลงในแปลงขาวเพ่ือชวยใหตอซังขาวยอยสลายไดงาย หมักไวประมาณ 

2 สัปดาห แลวจึงทําเทือกเพ่ือเตรียมเพาะปลูกขาวครั้งใหมตอไป หรือสามารถปลูกพืชไรเศรษฐกิจชนิดอ่ืน

ได เชน พืชตระกูลถั่ว ขาวโพด ขางฟาง ฯลฯ พ้ืนที่เขตเกษตรนํ้าฝน ในกรณีที่เกษตรกรมีการปลูกขาวเปน

พืชหลักเพียงอยางเดียวตลอดฤดูเพาะปลูกโดยอาศัยนํ้าฝน หลังจากการเก็บเกี่ยวขาวใหทิ้งฟางขาวและตอ

ซังไวในพ้ืนที่ของเกษตรกร เพ่ือเปนการคลุมผิวหนาดิน จากน้ันเมื่อเขาสูตนฤดูฝนประมาณปลายเดือน

เมษายน หรือตนเดือนพฤษภาคม ใหทําการเตรียมดินพรอมกับการไถกลบตอซังและฟางขาว แลวปฏิบัติ

เชนเดียวกับในเขตชลประทาน โดยทําการปลอยนํ้าเขานาใหระดับนํ้าทวมวัสดุที่ไถกลบ หลังจากน้ันใสปุย

อินทรียนํ้าในพ้ืนที่ 1 ไร ใชอัตรา 5 ลิตร โดยใหเจือจางกับนํ้า 100 ลิตร กอนราดลงในแปลงนาขาว หมัก

ทิ้งไวประมาณ 2 สัปดาห เพ่ือใหตอซังขาวเกิดการยอยสลาย แลวจึงทําเทือกเตรียมแปลงพรอมที่จะปลูก

ขาวตอไป(สํานักวิจัยและพัฒนาการจัดการที่ดิน.2564) 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



41 
 

 

 ภาพที่ 2.22 การไถกลบตอซงัขาว 

      ที่มา : กลุมระบบงานวิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน  

          รวมกับกลุมวิจัยและพัฒนาอินทรียวัตถุเพ่ือการเกษตร 

         สํานักวิจยัและพัฒนาการจัดการที่ดิน 
 

 2.2.4   ผลเสยีจากการเผาตอซัง   

 เกษตรกรที่เตรียมพ้ืนที่สําหรับปลูกขาวโดยทําการเผาตอซังขาวเพ่ือใหเกิดความสะดวกในการ

ไถเตรียมดิน หรือเพ่ือตองการกําจัดวัชพืชและแมลงศัตรูพืชน้ันจะมีผลกระทบตอการเปลี่ยนแปลง สมบัติ

ของดินทั้งทางดานกายภาพ เคมี และชีวภาพ เน่ืองจากความรอนจากการเผาตอซัง ไดแก 

 2.2.4.1 ทําใหโครงสรางของดินเปลี่ยนแปลงไป อนุภาคของดินจับตัวกันแนนและ

แข็ง ทําใหรากพืชแคระแกร็น ไมสมบูรณและออนแอ การหาอาหารลดลงรวมทั้งเช้ือโรคพืชสามารถเขา

ทําลายไดงาย 

 2.2.4.2 สูญเสียอินทรียวัตถุและธาตุอาหารในดิน คารบอนและอินทรียวัตถุในดินเมื่อ

ถูกเผาจะกลายเปนกาซคารบอนไดออกไซดสูญเสียไปในบรรยากาศ สวนธาตุอาหารจะแปรสภาพใหอยูใน

รูปที่สามารถสูญเสียไปจากดินไดงาย 

 2.2.4.3 ทําลายจุลินทรียและแมลงที่เปนประโยชนในดิน ทําใหปริมาณและกิจกรรม

ของจุลินทรียดินลดลง เชน กิจกรรมการเปลี่ยนกาซไนโตรเจนจากบรรยากาศใหอยูในรูปของสารประกอบ

ไนโตรเจนที่พืชใชประโยชนได การแปรสภาพอนินทรียฟอสฟอรัสใหอยูในรูปของฟอสเฟตที่ละลายนํ้าได 

และการยอยสลายอินทรียสารเปนการเพ่ิมธาตุอาหารใหแกดิน นอกจากน้ันตัวออนของแมลงศัตรูพืช เชน 

ตัวห้ํา ตัวเบียนที่อาศัยอยูในดินหรือตอซังพืชรวมทั้งจุลินทรียที่สามารถควบคุมโรคพืชถูกเผาทําลายไป ซึ่ง

หากระบบนิเวศนของดินไมสมดุลจะทําใหการแพรระบาดของโรคเกิดไดงายขึ้น 

 2.2.4.4 สูญเสียนํ้าในดิน การเผาตอซังพืชทําใหผิวดินมีอุณหภูมิสูงถึง 90 องศา

เซลเซียส นํ้าในดินจะระเหยสูบรรยากาศอยางรวดเร็ว ใหความช้ืนของดินลดลง 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 2.23 ผลเสียจากการเผาตอซังขาว 

    ที่มา : กลุมระบบงานวิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน รวมกับกลุมวิจัยและพัฒนา   

อินทรียวัตถุเพ่ือการเกษตรสํานักวิจัยและพัฒนาการจัดการที่ดิน 

 

2.3  ศึกษาขอมูลเก่ียวกับผลิตภัณฑจากฟางขาว 
  

 2.3.1   ภาชนะจากฟางขาว 

 ประเทศไทยมีพ้ืนที่ปลูกขาวปละประมาณ 70 ลานไร คิดเปนรอยละ 46.40 ของพ้ืนที่ทํา

การเกษตร ในแตละปมีฟางขาวเหลือทิ้งในนาเฉลี่ย 27 ลานตัน และมีตอซังขาวที่ตกคางอยูในนาขาว

ประมาณ 18 ลานตัน นับเปนพืชที่มีปริมาณฟางและตอซังมากกวาพืชอ่ืนๆ แตสิ่งที่เหลือทิ้งและไมมีใคร

ตองการอยาง “ฟางขาว” แมวาการจัดการกับฟางขาวเหลือทิ้งจะมีหลายวิธี เชน นําไปเลี้ยงสัตว ใชคลุม

หนาดินเพ่ือปองกันการสูญเสียความช้ืน หรือ ใชในการเพาะเห็ด หากแตชาวนาสวนใหญมักใชวิธีการ 

“เผา” เพ่ือใหเกิดความสะดวกในการไถเตรียมดิน เน่ืองจากเปนวิธีเตรียมพ้ืนที่สําหรับการทํานาครั้งตอไป

ไดเร็วที่สุด แตทวาการเผาฟางขาวหลังการเก็บเก่ียวนับเปนอีกหน่ึงปญหาในการสรางมลพิษ ที่ทําใหเกิด

ฝุนละอองในอากาศ และสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมในปจจุบันเปนอยางมาก ดวยเล็งเห็นถึงปญหา และ

อยากตอยอดจากจากสิ่งที่มีอยู พรอมกับการไดกลับไปใชชีวิตบ้ันปลายที่บานเกิด จารุวรรณ คําเมือง ผู

กอต้ังและกรรมการผูจัดการ หจก.ฟางไทย แฟคตอรี่ จึงไดนําฟางขาวที่ไรประโยชนในชุมชนมาผนวกเขา

กับเทคโนโลยีที่ปราศจากสารเคมี จนไดผลผลิตเปน “เย่ือฟางขาว”นอกจากจะเปนวิธีที่สามารถลดปญหา

ในการสรางมลพิษแกสิ่งแวดลอมแลว ยังสรางอาชีพและรายไดใหกับตนเองและคนในชุมชนอีกดวยภายใต

ช่ือ “ฟางไทย แฟคตอรี”่(ชญานิษฐ.2563) 
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 ยอนกลับไปเมื่อประมาณกลางป 2557 กลับไปน้ันจะตองมีอาชีพรองรับ จึงมองเห็นวิถีชีวิตที่

หลอเลี้ยงตนมาอยางยาวนานคือการทํานา และสิ่งที่หลงเหลือจากการประกอบอาชีพน้ันคือ “ฟาง

ขาว” ซึ่งเมื่อกอนถูกนําไปเปนอาหารสําหรับสัตว แตปจจุบันคนในชุมชนไมไดประกอบอาชีพเลี้ยงสัตวอีก

ตอไป ฟางขาวเกือบทั้งหมดจึงถูกเผาหลังการเก็บเก่ียว จึงไดมองวาหากสามารถนําฟางขาวมาสราง

มูลคาเพ่ิมได โดยที่ไมเปลี่ยนวิถีชีวิตของคนในชุมชนแตจะตอยอดจากสิ่งที่เขาทํา ดวยการนําคน 2 เจเนอ

เรช่ันมาอยูรวมกันในธุรกิจน้ี จึงไดตัดสินใจทํา “เย่ือฟางขาว” ผลิตภัณฑรักษสิ่งแวดลอมที่สามารถนําไป

แปรรูปใหกลายเปนผลิตภัณฑตางๆไดมากมาย ใชเวลากวา 3 ป ในวิจัยและพัฒนาภายในครัวเรือน ซึ่ง

ปจจุบันสื่อออนไลนมีงานวิจัยและบทความมากมายในการนําฟางขาวมาทําเปนเย่ือดวยการใช

สารเคม ีเชน โซดาไฟ  คลอลีน เปนสวนประกอบ เราจึงมองวาหากมีการใชสารเคมีในกระบวนการผลิต ก็

เหมือนยังสรางมลพิษตอสิ่งแวดลอมเชนเดิม จึงไดทําการทดลองไมใชสารเคมีสุดทายผลสรุปออกมาเปน

เย่ือฟางขาวที่ปราศจากสารเคมี โดยในชวง 2 ปแรกน้ัน สินคาที่ผลิตออกมาสวนใหญจะเปนสินคาแฮนด

เมด อาทิ โคมไฟ เน่ืองจากกระดาษที่ผลิตไดยังมีลักษณะคอนขางหยาบ ยังไมเหมาะที่จะนําไปผลิตเปน

แพ็กเกจจิ้งหรือใชเขียนใชพิมพได แตเมื่อนําไปออกบูธจําหนายกลับไดรับผลตอบรับดีจากลูกคาชาว

ไตหวัน กระทั่ง 3  ปผานไปเมื่อพัฒนากระดาษใหสามารถใชงานไดดีขึ้น มีความเรียบและละเอียดมาก

ย่ิงขึ้น จึงเริ่มหันมาผลิตภาชนะและบรรจุภัณฑ ซึ่งก็ไดรับความสนใจจากลูกคาเน่ืองจากเปนวัสดุที่ผลิต

จากวัตถุดิบธรรมชาติ และเลิกผลิตสินคาแฮนดเมดประเภทโคมไฟเน่ืองจากตองการที่จะสานตอ

เจตนารมณแรก  ตลอดระยะเวลาที่ไดไปออกงานแสดงสินคาน้ัน นอกจากจะเปนการเผยแพรสินคาให

เปนที่รูจักไดมากขึ้นแลว ยังทําใหไดรับโจทยใหมๆ เพ่ือนํามาใชพัฒนาธุรกิจไปไดอีกดวย  โดยตลอด

ระยะเวลา 3 ปแรกฟางไทยแทบไมมีกําไรจากการทําธุรกิจ แตกําไรที่มีคามากกวาตัวเงิน ณ เวลาน้ันคือ

คียเวิรดที่ไดจากลูกคา ซึ่งการที่ทําธุรกิจประสบความสําเร็จมาจนถึงทุกวันน้ีเพราะคําถาม คอมเมนทและ

คียเวิรดตางๆเหลาน้ัน ที่กลายเปนโจทยใหเรากลับมาคิด ประเมินถึงความเปนไปได และทดลองทํา เราจึง

สามารถนํามาพัฒนาตอยอดผลิตภัณฑของเราได จนสามารถออกสูตลาดและเปดตลาดตางประเทศได

(ชญานิษฐ.2563) 
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 ภาพที่ 2.24  ภาชนะจากฟางขาว 

                  ที่มา : ฟางขาวจากลําปาง สูภาชนะกรีนๆ  

         ควารางวัลโลวคารบอนระดับโลก 

 

 โดยหลังจากชวงที่เราเริ่มผลิตภาชนะและบรรจุภัณฑไดแลว ก็ไดรับคําแนะนําจากคุณตอม คา

ซาวา ใหรวมประกวดโครงการของยูนิโด ซึ่งเปนโครงการขององคการพัฒนาอุตสาหกรรมแหง

สหประชาชาติกับกองทุนสิ่งแวดลอมโลก จนฟางไทยไดรางวัลที่ 2 ของประเทศ ทําใหมีสิทธิไดไปแขงตอที่

ประเทศสหรัฐอเมริกา จนในที่สุดก็สามารถควารางวัลชนะเลิศกลับมา และน้ันเองจึงเปนจุดเปลี่ยนที่ทําให

ฟางไทยกลายเปนที่รูจักในองคกรตางๆ มากขึ้น อาทิ การติดตอเขามาของ TCDC (Thailand Creative 

and Design Center ) ที่ไดนําเย้ือฟางขาวของ หจก.ฟางขาวไทย แฟคตอรี่ ไปจัดแสดงในงานแสดงสินคา

ใน 13 เมืองใหญทั่วโลก ซึ่งในจุดน้ีทําใหผลิตภัณฑเปนที่รูจักในตลาดสากล และไดรับการตอบรับเพ่ือ

ติดตอสั่งซื้อเปนอยางดี เพราะมีจุดเดนคือทํามาจากธรรมชาติ ไรสารเคมี และยอยสลายได 100%    

(ชญานิษฐ.2563) ลาสุดไดเขาประกวดในโครงการ SEED Low Carbon Award 2019 และไดรับรางวัล

ชนะเลิศดานบรรจุภัณฑจากเศษวัสดุเหลือใชในชุมชน ก็ทําใหช่ือเสียงของเราเปนที่รูจักเพ่ิมมากขึ้นใน

สายตาคนทั่วโลก ปจจุบันเราสามารถผลิตเยื่อฟางขาวไดถึง 3 ตันตอวัน และจัดสงเย่ือฟางขาวไปยังลูกคา

ทั้งในและนอกประเทศ เพ่ือนําไปขึ้นรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ ที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม อาทิ ถวย ถุง 

กระดาษ โดยมีลูกคารายใหญคือประเทศอินเดีย พรอมกับวางแผนเพ่ิมปริมาณการผลิตใหได 20 ตันตอวัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เพ่ือใหเพียงพอตอความตองการของตลาด และในเรื่องฟางขาวที่ใชเปนวัตถุดิบในการผลิตน้ันเมื่อดีมานด

เพ่ิมขึ้น จึงจําเปนที่จะตองกระจายการรับซื้อฟางขาวเพ่ิมขึ้นเชนกัน  ณ ปจจุบันฟางขาวที่นํามาใชใน

กิจการของฟางไทย แฟคตอรี่  ไดแก หมูบานในตําบลหัวเสือ ซึ่งเปนที่ต้ังของธุรกิจ และบางแหงในตําบล

แมทะ โดยนอกจากจะรับซื้อฟางขาวจากในพ้ืนที่ใกลเคียงแลว ไดมีการประสานงานกับหนวยงานของทาง

จังหวัด จัดต้ังธนาคารฟางขาวในการเปนศูนยรวมการรับซื้อฟางขาวจากชาวบานในละแวกใกลเคียงอยาง

จังหวัดแพร(ชญานิษฐ.2563) ปกติ 100% ฟางขาวถูกเผาทิ้ง ดังน้ันเมื่อนํา waste เหลาน้ีมาเพ่ิมมูลคาจะ

สามารถสรางรายไดใหกับเกษตรกรเพ่ิมมากขึ้น ซึ่งคาดวาจะไดรับการตอบรับจากชุมชนเปนอยางดี อีกทั้ง

ในอนาคตก็ไดมีการวางแผนที่จะนําวัตถุดิบใหมๆมาแปรรูปเพ่ิมเติม อาทิ ใบขาวโพด ใบสับปะรด ใบออย 

แตกระน้ันแมวาซัพพลายจะยังคงเพียงพอแตก็ติดเรื่องกําลังการผลิตของเครื่องจักรที่จะตองสเกลอัพ

เพ่ิมเติม การทําสินคารักษโลก ก็คือธุรกิจหน่ึง ที่ผูประกอบการตองเจอกับความทาทายไมตางจากธุรกิจ

ทั่วๆ ไป ซึ่งเปาหมายที่ทุกคนอยากไปใหถึงก็คือ สินคาน้ันๆ สามารถขายได มีเม็ดเงินเขามาสรางการ

เติบโตใหธุรกิจ ไมใชแคเทรนดฉายฉวยที่มาแลวก็หายไปเมื่อหมดกระแส  เศรษฐกิจโลกอาจจะแยแตถา

มองถึงการเติบโตธุรกิจสีเขียว โอกาสในการเติบโตและจะสรางรายไดใหกับแประเทศมีเยอะมาก เน่ืองจาก

คนหันมาใสใจเรื่องสิ่งแวดลอมกันมากขึ้น ตลาดสินคารักษโลกจึงไดรับความนิยมเพ่ิมสูงขึ้นเชนกัน ทั้งน้ี

หากมองถึงสิ่งที่เราคาดหวังมาตลอดคือการสรางรายได สรางอาชีพใหกับคนในชุมชน ซึ่งจากเดิมฟางไทย

มีการจางงานเพียง 6 คน แตปจจุบันสามารถจางงานเพ่ิมขึ้นถึง 25 คน และภายในปน้ีเราจะมีการเพ่ิม

จํานวนเปน 50 คน ทําใหเกิดการกระจายรายไดภายในชุมชนกวา 160 ครัวเรือน ขณะเดียวกันภายในป 

2025 เราคาดวาจะลดการเผาไดประมาณ 135 ลานตัน จากการปลอยกาซเรือนกระจกจากการเผาฟาง

ขาวผานเทคโนโลยีการผลิตเย่ือจากฟางขาว(ชญานิษฐ.2563) 

 2.3.2   ไมอัดจากฟางขาว (โคโคบอรด)  

 โคโคบอรด เปน วัสดุตกแตงภายใน ใชแทนแผนไม แผน particle board หรือ MDF ไดดี 

เปนแผนวัสดุที่ใชวัตถุดิบจากภาคเกษตรในการผลิต ดวยเทคโนโลยีของคนไทย ของโคโคบอรดเอง ซึ่งมี

กระบวนผลิตเชนเดียวกับการผลิตแผนparticle board หรือ MDF  แผนโคโคบอรดจากฟางขาว มี

คุณสมบัติผานเกณฑมาตรฐานพารติเกิ้ล บอรด จาก กรมวิทยาศาสตรบริการ คุณสมบัติพิเศษของ แผนโค

โคบอรด Natural Panel Board by Kokoboard มีคุณสมบัติ กลิ่นหอมตามธรรมชาติวัสดุไมเหม็นฉุน 

ทนความช้ืนสูง ทนปลวก กันลามไฟ non-formaldehyde (Super E-0) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.kokoboard.com/th/test-analysis-2/
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 แผนโคโคบอรด ผลิตจากวัสดุจากภาคเกษตร เชน หญาแฝก ฟางขาว เปลือกถั่ว แกลบ ขุย

มะพราว ฯ ซึ่งบางทานอาจเรียกวา วัสดุทดแทนไม(ไมเทียม) เพ่ิมมูลคา และคุณคาใหวัสดุเหลือใช

การเกษตร เปนแผนผลิตภัณฑ ไมอัดหญาแฝก , ไมอัดฟางขาว , ไมอัดเปลือกถั่ว , ไมอัดแกลบ , ไมอัดขุย

มะพราว , ปจจุบัน เราไดมีการทดลอง R&D วัสดุประเภทตางๆมากมายที่มุงเนนใชผลิตผลจากภาคเกษตร 

รวมถึงรับทดลองผลิต แผนวัสดุ หรือวัสดุทดแทนไม(ไมเทียม) โดยใชวัตถุดิบของลูกคาเปนหลัก

กระบวนการผลิต ไมอัด โคโคบอรด มีลักษณะกระบวนการเดียวกับการผลิตแผน particle board คือ 

เปนการสับวัสดุเปนช้ินเล็ก แลวนํามาผสมกาว แลวขึ้นรูปเปนแผนดวยการอัดดวยแรงดันสูง แตเรา

เลือกใชวัตถุดิบการผลิตพิเศษ ประกอบกับกระบวนการผลิตที่เราพัฒนาขึ้นเอง กระทั่งไดแผนวัสดุที่มี

ความหลากหลาย พรอมกับคุณสมบัติพิเศษโดดเดนมากมาย ไดแก มีกลิ่นหอมตามธรรมชาติ ทนช้ืนสูง 

ทนปลวก กันลามไฟ และ ปลอดสารฟอรมาลดีไฮด จึงแตกตางกวา particle board หรือ MDF แผนโค

โคบอรดจากฟางขาว มีความแข็งแรง มีการสงทดสอบ มาตรฐานคุณสมบัติไมอัด จากกรมวิทยาศาสตร

บริการ กระทรวงวิทยาศาตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย มีเอกสารรายงานการทดสอบยืนยัน

ชัดเจน แผนโคโคบอรด ทนปลวก โดยไมมีสวนผสมสารกันปลวกใดๆ โดยปกติการทดสอบทนปลวก มี 2 

วิธี คือ 1) ทดสอบในหองแลป ดวยการเลี้ยงปลวกแลวใสช้ินวัสดุ ดูผล 6 เดือน 2)โดยจากการทดสอบใน

สภาวะธรรมชาติที่ปลวกอยู นาน 6 เดือน โดยเรานําแผนไมอัด โคโคบอรด, particle board, MDF, ไม

ทอน ไปวางทิ้งไวตากแดดตากฝนบริเวณจอมปลวก และถายภาพการเปลี่ยนแปลง ปรากฎวาไมช้ินอ่ืน

เปลือยยุย ถูกปลวกกัดกินหมดสภาพ ขณะที่ไมอัดโคโคบอรดยังคงสภาพอยูมีเพียงทางเดินของปลวก

เทาน้ัน แผนโคโคบอรด มีเอกลักษณ มีลวดลาย สีสันสวยงาม ตามวัตถุดิบที่ใชในการผลิต ไมอัดหญา

แฝก ไมอัดฟางขาว ไมอัดเปลือกถั่ว ฯ มีมาตรฐานแข็งแรง และ คุณสมบัติพิเศษ หลายดาน จึงเหมาะใน

การนําไปใช ตกแตงภายใน ตกแตงบาน อาคาร สํานักงาน คอนโด หองนอน หรือนําไปผลิตเปน 

เฟอรนิเจอร โตะ ตู เตียง ผลิตภัณฑงานไม ไดทุกประเภท , สามารถจะโชวผิวสัมผัส เอกลักษณ ไดโดยไม

ตองใชวัสดุอ่ืนมาปดผิวใหสิ้นเปลืองงบประมาณ(โคโคบอรด.2559) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.kokoboard.com/th/vetiver-grass-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/rice-straw-board1/
http://www.kokoboard.com/th/peanut-shell-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/rice-husk-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/cocodust-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/cocodust-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/test-analysis-2/
http://www.kokoboard.com/th/test-analysis-2/
http://www.kokoboard.com/th/vetiver-grass-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/vetiver-grass-board-2/
http://www.kokoboard.com/th/rice-straw-board1/
http://www.kokoboard.com/th/peanut-shell-board-2/
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  ภาพที่ 2.25  ไมอัดจากฟางขาว (โคโคบอรด) 

                  ที่มา :  FAQ ไมอัดจากฟางขาว โคโคบอรด.2559 

 2.3.3   แผนกันความรอน-ซับเสียงจากฟางขาว 

 ปญหาการเผาไหมฟางขาวในหลายพ้ืนที่ทําใหเกิดมลภาวะกับสิ่งแวดลอม ทําใหแบ-รนด 

Wasoo เล็งเห็นความสําคัญในสวนน้ี นําฟางขาวที่ไรประโยชนมาสรางสรรคใหเปนแผนกันความรอนและ

แผนซับเสียง ชวยใหลดมลภาวะตอสิ่งแวดลอมพรอมทั้งสามารถใชงานไดในพ้ืนที่ที่ตองการ จุดเริ่มตนของ

การทําแบรนดน้ีขึ้นมาน้ัน เริ่มตนจากในชวงแรกอาจารยที่เปนนักวิจัยไดเริ่มทําผากันนํ้าและไฟ หลังจาก

น้ันนําไปทดลองในหองแล็ปหรือหองปฏิบัติการแลวผลออกมาสามารถกันความรอนได ตนจึงมีความสนใจ

ที่จะเปนทางเลือกในการตอยอดจึงไดมีการทํางานวิจัยรวมกันและไดนําออกมาทําธุรกิจในเชิงพาณิชย 

รวมถึงในปจจุบันฟางขาวเปนวัสดุเหลือใชที่มีการนําไปใชแค 30% สวนที่เหลือเปนการเผา การเผาฟางใน

ประเทศสามารถใหเกิดกาซคารบอนไดออกไซดจํานวนมากตอป ทําใหตนเกิดความคิดที่จะนํามาดัดแปลง

ใหเกิดประโยชนตอสิ่งแวดลอมได  ทั้งน้ีปจจุบันดําเนินธุรกิจรวมกับการทํางานวิจัยน้ันไดประมาณ 5 ป 

และเพ่ิงเริ่มตนทําการตลาดไดประมาณ 2-3 ป สําหรับสวนผสมที่นํามาทําแผนกันความรอนและแผนซับ

เสียงน้ันมีสวนผสมของฟางขาว และเย่ือกระดาษรีไซเคิลเปนตัวประสาน ไมมีกาวผสม แตดวยความที่มี

ฟองอากาศอยูในตัวอยูแลวทําใหสามารถกันความรอนและซับเสียงไดเปนอยางดี ซึ่งกรรมวิธีในการผลิต

จะเปนการผลิตผานกระบวนการอัดแผนและอบแหง  ในสวนของการตลาดในชวงน้ีจะเนนเปนการทํา

การตลาดผานชองทางออนไลนและโซเชียลตางๆ นอกจากน้ีกลุมลูกคาจะเปนกลุมลูกคาประเภทองคกร

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



48 
 

และลูกคาทั่วไปที่เขามาใหความสนใจตอสินคาของทางแบรนด ทําใหผลตอบรับจากลูกคาอยูในเกณฑที่ดี 

ทั้งน้ีในชวงแรกทางแบรนดไดนําเสนอประเภทสินคา แผนซับเสียงเขาตลาดกอนที่จะเริ่มโปรโมทสินคา

ประเภทแผนกันความรอนและนําเขาตลาดในปน้ี โดยสินคาทั้งสองประเภทน้ันมีความบางเพียง 1 

เซนติเมตร สามารถกันความรอนไดเทากับใยแกวขนาด 3 น้ิว ทําใหลูกคามีพ้ืนที่ใชสอยไดมากขึ้นทั้งผนัง

และเพดาน ทั้งน้ีเมื่อนําแผนกันความรอนไปติดกับตูคอนเทนเนอรที่มีแสงแดดสองดวยอุณหภูมิ 66 องศา

เซลเซียสแลวน้ันความรอนจะหายไปเหลือเพียง 43 องศาเซียลเซียส ทําใหความรอนหายไป 23 องศา

เซลเซียส นอกจากน้ีแผนซับเสียงที่ทําจากฟางขาวและมีฟองอากาศอยูในตัวน้ันเมื่อนําไปติดกับผนังหอง

เวลาเกิดเสียงจะทําปฏิกิริยากันแผนซับเสียงโดยเสียงจะสะทอนกลับไปกลับมาทําใหเสียงที่จะออกสู

ภายนอกน้ันออกมาชา สวนในพ้ืนที่ที่มีเสียงกองมากๆ ทางแบรนดจะมีอีกหน่ึงตัวที่รองรับสําหรับพ้ืนที่

ดังกลาว จะทําใหการซับเสียงไดดีขึ้น ทั้งน้ีกําลังการผลิตในชวงน้ีสามารถผลิตไดตอเน่ือง และสามารถ

รองรับความตองการของลูกคาไดเพ่ิมขึ้น สําหรับวิธีการขายใหกับลูกคาน้ันจะมีทั้งที่สั่งเปนล็อตและ

จัดการนําสงใหถึงที่ นอกจากน้ีสําหรับตัวฟางขาวน้ันทางแบรนดในตอนน้ียังคงรับซื้อจากคนที่รับตัดฟาง 

ซึ่งในอนาคตทางแบรนดมีแนวคิดที่ตองการทําธนาคารฟางกับเกษตรกร เพ่ือตองการสรางฟางขาวจาก

เกษตรกรเพ่ิมมูลคามากขึ้นแทนการเผาไหม สําหรับราคาแผนกันความรอนและแผนซับเสียงเริ่มตนที่ 

ตารางเมตรละ 350 บาท นอกจากน้ีสินคาของทางแบรนดมีจุดเดนและความแตกตางในเรื่องของการนํา

วัสดุธรรมชาติโดยที่ไมมีใยแกวและใยหินไมมีสารฟอรมาลดีไฮด มาดัดแปลงใหเกิดสินคาที่สามารถชวยกัน

ความรอนและซับเสียงไดเปนอยางดี ปลวกไมกิน นํ้าหนักเบา และไดมีการทําในรูปแบบของการตกแตง 

ทั้งสี่เหลี่ยม หกเหลี่ยม สามารถนําไปติดกันความรอนภายในหองไดบวกกับตกแตงหองไปในตัวได

เชนเดียวกัน นอกจากน้ีอายุการใชงานทางแบรนดการันตีไดวาสามารถอยูไดนานถึง 10-20 ป ในอนาคต

จะมีการตอยอดธุรกิจแผนซับเสียงและกันความรอนในสวนของรูปแบบการตกแตง ใหสามารถใชงาน

ไดมากขึ้น สนุกขึ้น และผลิตสินคาที่มีสวนผสมแคฟางขาว 100% เพ่ือลดการเผาฟางและเกิดการใชได

มากขึ้น รวมถึงขยับไปใชวัสดุเหลือใชอ่ืนๆ เชน กะลากาแฟ ที่มีปญหาการเผาไหมตางๆ นํามาสรางเปน

ผลิตภัณฑออกมาไดในอนาคต ในอนาคตจะมีการตอยอดธุรกิจแผนซับเสียงและกันความรอนในสวนของ

รูปแบบการตกแตง ใหสามารถใชงานไดมากขึ้น สนุกขึ้น และผลิตสินคาที่มีสวนผสมแคฟางขาว 100% 

เพ่ือลดการเผาฟางและเกิดการใชไดมากขึ้น รวมถึงขยับไปใชวัสดุเหลือใชอ่ืนๆ เชน กะลากาแฟ ที่มีปญหา

การเผาไหมตางๆ นํามาสรางเปนผลิตภัณฑออกมาไดในอนาคต(MGROnline.2020) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



49 
 

 

                                 ภาพที่ 2.26  แผนกันความรอน-ซับเสียงจากฟางขาว 

                     ที่มา : MGROnline.2020 

 

2.4  ศึกษาขอมูลเก่ียวกับนโยบายภาครัฐไทยแลนด 4.0 

 

 Thailand 4.0 เปนโมเดลเศรษฐกิจที่จะนําพาประเทศไทยใหหลุดพนจากกับดักประเทศ

รายไดปานกลาง กับดักความเหลื่อมล้ํา และกับดักความไมสมดุล พรอมๆกับเปลี่ยนผานประเทศไทยไปสู 

ประเทศในโลกที่หน่ึง ที่มีความมั่นคง มั่งคั่ง และย่ังยืน ในบริบทของการปฎิวัติอุตสาหกรรมยุคที่ 4 อยาง

เปนรูปธรรม ตามแนวทางที่แผนยุทธศาสตรชาติ 20 ปไดวางไว ดวยการสรางความเขมแข็งจากภายใน 

ควบคูไปกับการเช่ือมโยงกับประชาคมโลก ตามแนวคิด “ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง” โดยขับเคลื่อนผาน

กลไก “ประชารัฐ” 

 Thailand 4.0 มีเปาหมายเพ่ือหลุดพน 3 กับดัก โดยปรับเปลี่ยนกลไกการขับเคลื่อนการ

เติบโตชุดใหม (New Growth Engines) เพ่ือเปลี่ยนผานประเทศไทยไปสู “ประเทศในโลกที่หน่ึง” ภายใน

ป พ.ศ. 2575 ดังน้ี 
  

 2.4.1  หลุดพนจากกับดักประเทศรายไดปานกลาง  

 หลุดพนจากกับดักประเทศรายไดปานกลางดวยการสรางความมั่งคั่งผาน กลไกขับเคลื่อน

เศรษฐกิจดวยนวัตกรรม ปญญา เทคโนโลยี และความคิดสรางสรรค (Competitive Growth Engines) 

เพ่ือกาวสูประเทศที่มีรายไดสูง โดยเปลี่ยนจาก “ทํามากไดนอย” เปน “ทํานอยไดมาก” ซึ่งประกอบไป

ดวย 

  (1) การยกระดับขีดความสามารถดานการวิจัยและพัฒนา 

  (2) การสรางคลัสเตอรทางดานเทคโนโลยีและนวัตกรรม 

  (3) การบมเพาะผูประกอบการดานเทคโนโลยี การออกแบบและความคิดสรางสรรค 

  (4) การพัฒนาวิสาหกิจที่ขับเคลื่อนดวยนวัตกรรม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



50 
 

  (5) การพัฒนาทักษะและงานใหมเพ่ือรองรับการเปลี่ยนแปลงในอนาคต 

  (6) การสรางสภาพแวดลอมที่เอ้ืออํานวยตอการทําธุรกิจ 

  (7) การบริหารจัดการสมัยใหมที่พรอมดําเนินการทั้งในแพลทฟอรมโลกจริงและ

ดิจิทัล  

  (8) กิจการรวมทุนรัฐและเอกชนในโครงการขนาดใหญ 

  (9) ฯลฯ 
 

 2.4.2  หลุดพนจากกับดักความเหลื่อมล้ํา  

 หลุดพนจากกับดักความเหลื่อมล้ําดวยการสรางความมั่นคงผาน กลไกการกระจายรายได 

โอกาสและความมั่งคั่งอยางเทาเทียม (Inclusive Growth Engine) โดยเนนการปรับเปลี่ยนจากความมั่ง

คั่งที่กระจุกเปนความมั่งคั่งที่กระจาย ดวยหลักคิดที่วา “เราจะเดินหนาไปดวยกัน โดยไมทิ้งใครไวขาง

หลัง” ประกอบไปดวย 

 (1) การยกระดับ Digital Skill Literacy, ICT Literacy, Information Literacy และMedia 

Literacy ของคนไทย 

  (2) การสรางคลัสเตอรเศรษฐกิจระดับกลุมจังหวัด และจังหวัด 

  (3) การพัฒนา Innovation Hubs ใหกระจายในระดับภูมิภาค 

  (4) การสรางเศรษฐกิจระดับฐานรากในชุมชน 

  (5) การสงเสริมวิสาหกิจเพ่ือสังคม 

  (6) การสงเสริมและสนับสนุนใหวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมเขมแข็งและ

สามารถ แขงขันไดในเวทีโลก 

  (7) การยกระดับขีดความสามารถ การเสริมสรางทักษะและการเติมเต็มศักยภาพของ

ประชาชนใหทันกับพลวัตจากภายนอก 

  (8) การสรางเครือขายความรวมมือในรูปแบบประชารัฐ 

  (9) การจายภาษีใหแกผูที่มีรายไดตํ่ากวาเกณฑที่กําหนดแบบมีเง่ือนไข 

  (10) ฯลฯ 
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 2.4.3  หลุดพนจากกับดักความไมสมดุล  

 หลุดพนจากกับดักความไมสมดุลดวยการสรางความย่ังยืนผาน กลไกการพัฒนาที่เปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอม (Green Growth Engine) ปรับเปลี่ยนจากการพัฒนาที่ไมสมดุลสู “การพัฒนาที่สมดุล” 

ประกอบไปดวย 

  (1) การมุงเนนธุรกิจ การผลิต และการใชเทคโนโลยีที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

  (2) การมุงเนนการใชพลังงานทดแทน 

  (3) การพัฒนาเมืองอัจฉริยะ และเมืองที่นาอยู 

  (4) การปรับแนวคิดจากเดิมที่คํานึงถึงความไดเปรียบเรื่องตนทุน (Cost Advantage) 

เปนหลัก มาสูการคํานึงถึงประโยชนที่ไดจากการลดความสูญเสียที่เกิดขึ้นทั้งระบบ (Lost Advantage) 

  (5) การสงเสริมใหภาคเอกชนเปนองคกรที่ “คิดดีทําดี” (Doing Good, Doing 

Well) 

  (6) ฯลฯ 

  สรุปจากขอมูลขางตน ผูวิจัยไดนําขอมูล Thailand 4.0 มาใชในการวางแผนเพ่ือ

ออกแบบใหเหมาะสมกับงาน และนําขอมูลขางตนนําทิศทางเพ่ือใหสอดคลองกับแผน Thailand 4.0  

(ไทยรัฐออนไลนเศรษฐกิจ.2559) 

 

2.5  ศึกษาอัตลักษณจากภูมิปญญาทองถ่ินจังหวัดเพชรบูรณ 

 

 2.5.1  ศึกษาลายผามงเข็กนอยจังหวัดเพชรบูรณ 

  2.5.1.1 การศึกษาลายผามงเข็กนอย ตําบลเข็กนอย อําเภอเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ 

ชุมชนมงใหญสุดในสยามประเทศ ยานที่อากาศหนาวเย็นบริสุทธ์ิไมเคยหยุดพัก หมุดหมายสําคัญในการ

ตามหาเพชรล้ําคา ดานฝมือเชิงชางงานผาเขียนเทียนของ มงดํา (มงก๊ัวมะบา) และงานปกละเอียด

ประณีตของ มงขาว (มงดาว) สองฝมือที่หลอมรวมวัฒนธรรม ความเช่ือและวิถีชีวิตลงบนผืนผา กอนฤดู

เก็บเกี่ยวจะมาถึง ทั้งแมเฒาและหญิงสาวพรอมอุปกรณเย็บปกถักรอยและเกาอ้ีตัวนอย จะมาประจําหลัก

ปกฐานบริเวณหนาบาน เพ่ือปกเย็บผาใหมและซอมแซมเสื้อผาเกาใหไฉไล ทันใชในประเพณีกินขาวใหม 

ที่คนในครอบครัวจะรวมกันกินขาวจานแรกซึ่งไดจากการเพาะปลูก ทั้งยังเปนโอกาสในการโชวฝไมลายมือ

การปกผาและเขียนเทียน อวดชุดสวยที่ทุกคนพรอมใจใสมาเติมแตงสีสันใหวันสําคัญน้ีผานฤดูเก็บเก่ียว 

ฉลองขาวใหมแหงป ก็ถึงเวลาที่แสนจะคึกคักของชาวมง น่ันคือ “นอเปโจวฮ” หรือ ประเพณีฉลองปใหม 

ซึ่งตรงกับขึ้น ๑ ค่ํา เดือน ๒ หรือระหวางเดือน ธันวาคม – มกราคม หวงเวลาสําคัญที่นักทองเที่ยวจะ

ไดมารวมแลกเปลี่ยนเรียนรูวัฒนธรรมที่แตกตาง และลองสวมใสชุดมงสักครั้งในชีวิต 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.5.1.2  ซี ศักด์ิเจริญชัยกุล หญิงมงบานเข็กนอยผูฝกปรือวิชางานผามาต้ังแตอายุยัง

ไมถึงสิบขวบดี บอกถึงปจจัยหน่ึงที่สาวมงตองทําผาเปน เพราะความสวยน้ันกินไมอ่ิม เพศหญิงจึงตอง

ขยันขันแข็ง ไมขาดตกบกพรองทั้งงานในบานนอกบาน ยามวางก็มาน่ังปกผาเปนสวนใหญ เสื้อผาเครื่อง

แตงกายมีความสําคัญในทุกชวงเวลาของชีวิต ต้ังแตลืมตาดูโลกจวบจนวาระสุดทายจึงตอง

ประดิดประดอยคอยสรางสรรคงานผา ต้ังแตลูกอยูในครรภ คุณแมจะบรรจงทํา “เนงีย” หรือ เปอุมเด็ก 

ดวยลวดลายปกที่เกิดจากความรัก หรือการสวมใสเสื้อผาใหมในวันสําคัญตาง ๆ นอกจากน้ียังตองแตงกาย

ดวยชุดชนเผาใหแกผูที่ลวงลับ จากความเช่ือที่วา บรรพบุรุษจะจดจําไมไดและไมตอนรับ งานผาจึงถือเปน

คลังความรูคูชีวิตของสตรีมงแบบแยกจากกันไมขาด เปนเครื่องแสดงคุณคาผานฝมือของหญิงสาว วามี

คุณสมบัติที่ดีพรอมจะเปนภรรยา 

  2.5.1.3 การเขียนลาย ใสกราฟกใหผามีชีวิตและสีสัน ความสามารถในการจับคูสี ที่

เรียกไดวาสงตรงทางดีเอ็นเอ นิยมใชสีแดงเปนสีหลักในงานปกเพ่ือสรางความโดดเดน แลวจึงจับคูสีตาม

ความชอบ เดินฝเข็มปกดวยลายเรขาคณิตหลากหลายรูปทรง ลักษณะน้ีเปนเชนเดียวกันกับงานเขียน

เทียน ลวดลายตางๆ ลวนไดรับการสืบทอดในครอบครัว จนเปนอัตลักษณประจําชาติพันธุอยางชัดเจน 

เสื้อผามงมีความพิถีพิถันและองคประกอบมากมายหลายอยาง โดยเฉพาะกระโปรงจีบรอบตัว ตองผาน

ขั้นตอนหลายกระบวนการกวาจะไดมาหน่ึงช้ิน เริ่มจากเขียนลายแบบวิธีด้ังเดิม ดวยอุปกรณ “หลา

เจี๊ย” หรือ ปากกาเขียนเทียน จุมนํ้าเทียนรอนๆ ขึ้นลวดลายเรขาคณิตบนผาใยกัญชงโดยไมมีการรางแบบ 

เพราะเสนสายลายตาง ๆ อยูในความคิดความชํานาญของผูทํามาหลายทศวรรษ ปจจุบันบานมงเข็กนอยมี

ผูสืบสานงานเขียนเทียนแบบน้ีเพียงสิบคน ควบคูกับการใชแมพิมพปมเพ่ือความสะดวกและรวดเร็ว 

สําหรับคนที่ยังไมชํานาญ หากแตการเขียนดวยมือน้ันก็ยังมีความละเอียดกวาอยูมาก หลังจากเขียนตอง

ยอมคราม นํามาผึ่งในรมหามโดนแดดเพราะจะทําใหเทียนละลาย ทําซ้ําแบบน้ีเกือบสิบนํ้า จนไดความ

เขมของสีที่ตองการ จึงนําไปตมใหเทียนสลาย ตากใหแหงแลวตกแตงดวยการปกผาสี หรือดายสีลงทับ

ลายที่เวนไว ขั้นตอนสุดทายคือ พับผาถี่ ๆ เพ่ืออัดกลีบ โดยเอาดายเย็บแลวปลอยทิ้งไวจนจีบอยูตัว 

ลูกเลนในการสรางสรรคงานผามีหลายแบบ ปกดายไขวแบบครอสติช ปกลายดอกเยาเครื่องหมายบวก 

ปะสอยเปนลายเรขาคณิต หรือการตัดผาสีมาปะบนผาเขียนเทียน ลวดลายโบราณซึ่งสืบทอดมักมาจากสิ่ง

รอบตัวที่พบเห็น อาทิ ลายตาวัว (ขอมัวงู) ลายเทาชาง (กือเตอชือ) ลายกนหอย (กาก้ือ) ลายดอกเหรียญ 

(ปาเจีย) ลายตีนหนู (แนงหนา) และลายอักษรมง (เดอมง) ฯลฯ ภูมิปญญาเหลาน้ีแมไมมีการบันทึกเปน

ลายลักษณอักษร วามีมานานเพียงใดใครเปนผูคิดคน เปนงานกราฟกซึ่งยังอยูย้ังรวมสมัย ทําใหผามงไมมี

วันเชย 

 2.5.1.4  กลุมมงขาวจัดเจนงานปก มงดําสันทัดงานเขียนเทียน ชุมชนมงเข็กนอยจะ

แบงออกเปนมงขาวและมงดํา กลมกลืนและอยูรวมกันอยางกลมเกลียว สิ่งบงช้ีขอแตกตางคือ การแตง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กายและฝมือการทําผา ชายมงดําจะแตงกายดวยเสื้อแขนยาว ชายเสื้อระดับเอว เปากางเกงหยอนตํ่าลง

มา มีผาสีแดงปกลายที่ชายผาพันทับกางเกงแลวคาดเข็มขัดทับ ผูหญิงมักนุงกระโปรงใยกัญชงจีบรอบตัวสี

ดําหรือยอมคราม มีลวดลายปกและเขียนเทียน มีผาเหลี่ยมผืนยาวปกลวดลายปดทับรอยผาของกระโปรง 

ผูชายมงขาวสวมเสื้อกํามะหย่ีแขนยาว กางเกงขากวยหรือกางเกงจีนเปาต้ืน มีลวดลายนอย หญิงสาวนิยม

สวมเสื้อกํามะหย่ีสีดําแขนยาว มีลายปกละเอียดซอนอยูใตปกเสื้อดานหลัง เดิมจะสวมกระโปรงผาใยกัญ

ชงสีขาวลวน แตเพราะเปอนงายจึงหันมาใสกางเกงทรงจีนแทน ในดานฝมืองานผา มงขาวจะมีความ

ละเอียดดานการปกกวามงดําที่ถนัดงานเขียนเทียน เรื่องเลาสนุกๆ ในหมูชาวมงเข็กนอย ถึงการที่มงขาว

ตองซอนลายปกไวใตปกเสื้อ น่ันก็เพราะไมอยากใหมงดําลอกเลียนแบบลาย แตมงดําก็เกทับวามงขาวไม

สามารถเขียนเทียนไดแบบตน เปนเรื่องหยอกกันไปเยากันมา เติมสีสันในลานหนาบาน ที่ทั้งมงขาวและมง

ดําตางมาน่ังปกผาและเขียนเทียนรวมกัน โดยสวนมากงานผามักทําไวใชในครัวเรือนและซื้อขายกันเองใน

ชุมชน แตระยะหลังมาน้ีเริ่มเปนที่นิยมสวมใสในหมูคนทั่วไป บางก็นําไปดัดแปลงเปนเสื้อผารวมสมัย ทํา

ใหมียอดสั่งผลิตเพ่ิมขึ้น จากงานเย็บปกถักรอยที่ทําในยามวาง กลายมาเปนอุตสาหกรรมครัวเรือน ๑๒ 

หมูบานในตําบลเข็กนอย จึงรวมกันต้ังเปนกลุมผาปกและกลุมผาเขียนเทียน แมจะรวมกลุมกันไดไมถึงป 

แตก็กระจายงานสรางรายไดกันอยางทั่วถึง ดึงดูดคนรุนใหมใหสนใจเรียนรูภูมิปญญางานผาจากผูเฒาผูแก

มากขึ้น 
  

 2.5.2  ศึกษาการแตงกายของชาวเผามงเข็กนอยจังหวัดเพชรบูรณ 

 ปกติยามเมื่อเราทองเที่ยวไปตามดอยสูงในภาคเหนือ จะพบกลุมคนเหลาน้ีบนดอยสูง สวมใส

กระโปรงจีบบานพรอมเสื้อที่มีลายปกตางๆ อยางงดงาม แตเราไมเคยรูเลยวา ตัวกะโปรงน้ันมีงานศิลปะ

ชนิดหน่ึงซอนอยู น่ันก็คือ ผาเขียนเทียน 

 2.5.2.1  ผาชนิดน้ีอาจเรียกไดวาเปนผาบาติกมง (Hmong Batik) ในสมัยกอนจะใช

ผาที่ทําจากใยกัญชง มาทอเปนผืน กวางประมาณ 1 ฟุต ยาว 3 หลา พอวางจากงานสวนไรนา หญิงสาว

ชาวมงจะใชปากกาเขียนขี้ผึ้ง ซึ่งทําดวยไมยาวพันปากดวยทองแดง หรือทองเหลือง ตัดเปนรูปสามเหลี่ยม

ใชดานแหลมพันกับปลายไม ดานปานใชจุมกับนํ้าเทียน และใชวิธีเขียนลายลงบนผืนผา จากน้ันจึงนําไป

ยอมหอม จนไดสีนํ้าเงินครามเขม จากน้ันจึงนํามาตมเพ่ือใหนํ้าเทียนละลายออกจนปรากฏลวดลาย

กราฟกสีขาวบนพ้ืนสีนํ้าเงิน เมื่อเสร็จแลวจะนํามาจับจีบทําเปนกระโปรง ซึ่งตัวหน่ึงๆ อาจใชเวลาหลาย

เดือน กอนจะกลายเปนกระโปรงตัวใหมเพ่ือสวมใสใน เทศกาลปใหมมง เปนงานที่มีการจัดขึ้น ในเดือน

ธันวาคม ของทุกๆป ปน้ี ภายในงาน ก็จะมีการแสดงศิลปะ วัฒนธรรม ภาษา และกิจกรรมอ่ืนๆ ที่สืบทอด

ตอกันมา ใหนักทองเที่ยวไดชม และยังมี รานคา รานขายของฝาก รานอาหาร และอ่ืนๆอีกมากมาย ให

รวมสนุกนอกจากเทศกาลตางๆ ของชาวมงที่ยังคงอนุรักษไวแลว “ผาปกมง” ก็ยังเปนอีกหน่ึงสัญลักษณที่

โดดเดนของชาวมง เปนเสื้อผาเครื่องแตงกายของชาวมง สําหรับใชในชวงเวลาที่สําคัญของชีวิต ไมวาจะ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เปนชวงเวลาแหงการเริ่มตน จนถึงเวลาสุดทายของชีวิตเขียนลาย ใสกราฟก ใหผามีชีวิตและสีสัน 

ความสามารถในการจับคูสี ที่เรียกไดวาสงตรงทางดีเอ็นเอ นิยมใชสีแดงเปนสีหลักในงานปกเพ่ือสราง

ความโดดเดน แลวจึงจับคูสีตามความชอบ เดินฝเข็มปกดวยลายเรขาคณิตหลากหลายรูปทรง ลักษณะน้ี

เปนเชนเดียวกันกับงานเขียนเทียน ลวดลายตางๆ ลวนไดรับการสืบทอดในครอบครัว จนเปนอัตลักษณ

ประจําชาติพันธุอยางชัดเจน การเขียนเทียน เปนศิลปะการสรางลวดลายบนผืนผาเปนเอกลักษณอีกแบบ

หน่ึงของชาวมงที่มีการทํากันในกลุมมงลายเทาน้ัน เปนภูมิปญญาและศิลปะโบราณด้ังเดิมที่เปนมรดกตก

ทอดมาแตบรรพบุรุษถายทอดสืบตอกันมาจากรุนสูรุนหลายช่ัวอายุคนจนถึงปจจุบัน ผาเขียนเทียนเปนผา

ที่ชนเผามงผูกพันธคูมากับความเปนชนเผา ผูหญิงชาวมงลายทุกคนมีความสามารถในการวาดลวดลาย 

เขยนเทียนลงบนผืนผาที่ตระเตรียมไวไดอยางละเอียดซับซอน ผานกระบวนการจนเสร็จสิ้นเปนผืนผา

สําเร็จที่สวยงาม ผามงเขียนเทียนจึงเปนที่รูจักและนิยมกันอยางแพรหลาย สวนใหญนิยมนามาใชตัดเย็บ

เปนกระโปรงผูหญิง ในอดีตผูหญิงชาวมงจะบรรจงวาดลวดลาย เขียนเทียน แลวนําไปยอมสีและอัดกลีบ

แลวจึงนําไปตัดเย็บ กวาจะผานกระบวนการจนแลวเสร็จเปนกระโปรง 1 ตัว อาจตองใชเวลาในการทํา

ยาวนานถึงเกือบ 1 ปเพ่ือใหไดกระโปรงที่หญิงสาวชาวมงจะใชสวมใสที่สวยงามที่สุด 

  2.5.2.2  เสื้อผามงมีความพิถีพิถันและองคประกอบมากมายหลายอยาง โดยเฉพาะ

กระโปรงจีบรอบตัว ตองผานขั้นตอนหลายกระบวนการกวาจะไดมาหน่ึงช้ิน เริ่มจากเขียนลายแบบวิธี

ด้ังเดิม ดวยอุปกรณ “หลาเจี๊ย” หรือ ปากกาเขียนเทียน จุมนํ้าเทียนรอนๆ ขึ้นลวดลายเรขาคณิตบนผาใย

กัญชงโดยไมมีการรางแบบ เพราะเสนสายลายตาง ๆ อยูในความคิดความชํานาญของผูทํามาหลาย

ทศวรรษ ปจจุบันบานมงเข็กนอยมีผูสืบสานงานเขียนเทียนแบบน้ีเพียงสิบคน ควบคูกับการใชแมพิมพปม

เพ่ือความสะดวกและรวดเร็ว สําหรับคนที่ยังไมชํานาญหากแตการเขียนดวยมือน้ันก็ยังมีความละเอียด

กวาอยูมาก หลังจากเขียนตองยอมคราม นํามาผึ่งในรมหามโดนแดดเพราะจะทําใหเทียนละลาย ทําซ้ํา

แบบน้ีเกือบสิบนํ้า จนไดความเขมของสีที่ตองการ จึงนําไปตมใหเทียนสลาย ตากใหแหงแลวตกแตงดวย

การปกผาสี หรือดายสีลงทับลายที่เวนไว ขั้นตอนสุดทายคือ พับผาถี่ ๆ เพ่ืออัดกลีบ โดยเอาดายเย็บแลว

ปลอยทิ้งไวจนจีบอยูตัว ลูกเลนในการสรางสรรคงานผามีหลายแบบ ปกดายไขวแบบครอสติช ปกลาย

ดอกเยาเครื่องหมายบวก ปะสอยเปนลายเรขาคณิต หรือการตัดผาสีมาปะบนผาเขียนเทียน ลวดลาย

โบราณซึ่งสืบทอดมักมาจากสิ่งรอบตัวที่พบเห็น อาทิ ลายตาวัว (ขอมัวงู) ลายเทาชาง (กือเตอชือ) ลายกน

หอย (กาก้ือ) ลายดอกเหรียญ (ปาเจีย) ลายตีนหนู (แนงหนา) และลายอักษรมง (เดอมง) ฯลฯ ภูมิปญญา

เหลาน้ีแมไมมีการบันทึกเปนลายลักษณอักษร วามีมานานเพียงใดใครเปนผูคิดคน เปนงานกราฟกซึ่งยังอยู

ย้ังรวมสมัย ทําใหผามงไมมีวันเชย 

  2.5.2.3  ชุมชนมงเข็กนอยจะแบงออกเปนมงขาวและมงดํา กลมกลืนและอยูรวมกัน

อยางกลมเกลียว สิ่งบงช้ีขอแตกตางคือ การแตงกายและฝมือการทําผา ชายมงดําจะแตงกายดวยเสื้อแขน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ยาว ชายเสื้อระดับเอว เปากางเกงหยอนตํ่าลงมา มีผาสีแดงปกลายที่ชายผาพันทับกางเกงแลวคาดเข็มขัด

ทับ ผูหญิงมักนุงกระโปรงใยกัญชงจีบรอบตัวสีดําหรือยอมคราม มีลวดลายปกและเขียนเทียน มีผาเหลี่ยม

ผืนยาวปกลวดลายปดทับรอยผาของกระโปรง ผูชายมงขาวสวมเสื้อกํามะหย่ีแขนยาว กางเกงขากวยหรือ

กางเกงจีนเปาต้ืน มีลวดลายนอย หญิงสาวนิยมสวมเสื้อกํามะหยี่สีดําแขนยาว มีลายปกละเอียดซอนอยูใต

ปกเสื้อดานหลัง เดิมจะสวมกระโปรงผาใยกัญชงสีขาวลวน แตเพราะเปอนงายจึงหันมาใสกางเกงทรงจีน

แทน 

  2.5.2.4  ในดานฝมืองานผา มงขาวจะมีความละเอียดดานการปกกวามงดําที่ถนัด

งานเขียนเทียน เรื่องเลาสนุกๆ ในหมูชาวมงเข็กนอย ถึงการที่มงขาวตองซอนลายปกไวใตปกเสื้อ น่ันก็

เพราะไมอยากใหมงดําลอกเลียนแบบลาย แตมงดําก็เกทับวามงขาวไมสามารถเขียนเทียนไดแบบตน เปน

เรื่องหยอกกันไปเยากันมา เติมสีสันในลานหนาบาน ที่ทั้งมงขาวและมงดําตางมาน่ังปกผาและเขียนเทียน

รวมกัน “ผาปกมง” มีเอกลักษณโดดเดนอยูที่ลายปกหลากสีสันดวยเสนดายสีตางๆ ใชเทคนิคการปกไขว

กันบนผืนผาคลายกับการปกครอสติส ตอเรียงกันเปนรูปทรงตางๆ ตามจินตนาการและความทรงจําที่มีตอ

สิ่งแวดลอม ลายที่ไดรับความนิยมคือ ลายดอกจับมือ, ลายดอกเหรียญ, ลายดอกพวง, ลายกนหอย, ลาย

ดอกไม, ลายใบเฟรน, และลวดลายที่เกิดจากการใชเทคนิคการปะสอยผาสีตางๆ ซอนๆ กันเปนลวดลาย 

ซึ่งเปนวิธีการด้ังเดิมของชาวมง นอกจากการปกลวดลายดวยเสนดาย เครื่องแตงกายชาวมงยังใชเทคนิค

การเขียนเทียนบนผืนผา รวมกับการยอมสีคราม เปนอีกหน่ึงงานเขียนที่ปราณีตและมีขั้นตอนซับซอน เริ่ม

จากการรางตารางบนผืนผาเพ่ือเปนเสนอางอิง และเขียนลวดลายดวยสัดสวนที่เทาๆ กัน เขียนดวยเทียน

ขี้ผึ้ง กอนจะนําไปยอมสีครามจากธรรมชาติ และนําผาไปตมนํ้ารอนใหเทียนขี้ผึ้งที่เขียนไวละลายออกไป 

คงเหลือไวแตลวดลายสีขาวที่ไมถูกยอมสี คลายกับเทคนิคการเขียนลายผาบาติคการถายทอดที่หลอหลอม

ดวยสังคมผามงเกาเก็บลายโบราณด้ังเดิม มักเปนมรดกตกทอดในวงศตระกูล ปจจุบันหาไดนอยตาม

ครัวเรือน แตในชุมชนบานเข็กนอย ก็ยังมี “พิพิธภัณฑผาปกมง” ของ อาจารยเยาวลักษณ ชาววิวัฒน ครู

เกษียณที่สะสมผาโบราณและเปดใหคนในชุมชนหรือนักทองเที่ยวไดชม พรอมเลาประวัติความเปนมาของ

ผาแตละผืน โดยผืนเกาแกที่สุดในพิพิธภัณฑมีอายุถึง ๒๐๐ ป 

  2.5.2.5  การสงตอฝมืองานผา มักเปนแบบครูพักลักจํามากกวาเรียนรูแบบอาจารย

สอนลูกศิษย การถายทอดภูมิปญญายังบงบอกถึงความสัมพันธอันดีของคนในชุมชน ที่มักมาน่ังรวมกัน

แลกเปลี่ยน สอนหรือชวยทํางานผา จากแมสูลูก ยายสูหลาน เพ่ือนสูเพ่ือน กลายเปนมรดกทางวัฒนธรรม

ที่โดดเดนและสําคัญที่สุดของชาวมง การแตงกายดวยรูปแบบอันเปนหน่ึงเดียว ยังเปรียบเสมือนศูนยรวม

จิตใจ สะทอนแงงามของชาติพันธุ ใหคนรุนหลังภูมิใจในตัวตน รักษาอัตลักษณของบรรพบุรุษใหคงอยู

ตอไป 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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2.6  ศึกษาขอมูลเก่ียวกับวัสดุจําเพาะ 

 

1234567 งานกอสรางทุกประเภท หัวใจสําคัญของการกอสรางก็คือการเลือกใชวัสดุ ไมวาจะเปน

ผูรับเหมากอสราง ชางกอสราง หรือตัวผูวาจางเอง หากมีความรูความเขาใจกี่ยวกับการเลือกซื้อหรือ

เลือกใชวัสดุกอสราง ก็จะใหไดงานที่ออกมาดีมีคุณภาพมีความมั่นคงถาวรและประหยัดงบประมาณไดมาก

คําวา “วัสดุกอสราง” หมายถึง อุปกรณเก่ียวของกับที่อยูอาศัยของมนุษย หรือเปนวัสดุที่ใชสําหรับ

กอสรางสิ่งตางๆเพ่ือตอบสนองความตองการของมนุษย  เชน อาคาร บาน สํานักงาน ที่รวมไปถึง

สถาปตยกรรมและสิ่งปลูกสรางอ่ืนๆ วัสดุกอสรางจะถูกออกแบบมาในลักษณะตางๆทั้งรูปราง  ขนาด  

และรูปแบบที่มีความแตกตางกัน 
 

 2.6.1   วัสดุจําเพาะประเภทของวัสดุกอสราง  

  วัสดุกอสรางมีหลากหลายรูปแบบและหลายลักษณะ สามารถแบงแยกในหลายดาน

หรือหลายประเภท เชน แบงประเภทตามโครงสรางทางวัตถุ แบงตามจุดประสงคการใชงาน หรือประเภท

วัสดุที่ใชเฉพาะดานที่มีการจําเพาะเจาะจง แบงตามประเภทของวัสดุที่นํามาใชกับการปลูกสรางได ดังน้ี 

  2.5.1.1  วัสดุจําเพาะกอสรางทั่วไป ไดแก 

   (1) หิน ดิน ทราย 

   (2) ไม ไมอัด 

   (3) วัสดุกอ อิฐ อิฐมอญ อิฐบล็อก กระเบ้ือง 

   (4) เหล็ก เหล็กรูปพรรณ อะลูมิเนียม เหล็กกลา เหล็กเสน สลิง 

   (5) คอนกรีต คอนกรีตเสริมแรง คอนกรีตมวลเบา ปูน 

   (6) พลาสติก พอลิเมอร 

   (7) ผา เชือก 

   (8) กระจก 

   (9) ยางมะตอย 

  2.51.2  วัสดุจําเพาะกอสรางสําหรับมุงหลังคา ไดแก 

   (1) สังกะสี กระเบ้ืองมุงหลังคา เมทัลชีท 

  2.5.1.3  วัสดุจําเพาะที่ใชปูพ้ืน ไดแก 

   (1) กระเบ้ืองปูพ้ืน 

   (2) ปาเก 

   (3) ไมปูพ้ืน 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.6.2  วัสดุจําเพาะแบงประเภทตามลักษณะของวัตถุ  

  2.6.2.1 ประเภทที่ใชเปนวัตถุดิบในการกอสราง ไดแก วัสดุกอสรางบาน กอสราง

ประเภท หิน กรวด ทราย ซีเมนต หินปูน แรยิบซั่ม 

  2.6.2.2 ประเภทวัสดุกอสรางบาน ก่ึงสําเร็จรูป ไดแก คอนกรีต ยางมะตอย เหล็ก 

อิฐบล็อก สีสําหรับทาทั้งภายนอก 

  2.6.2.3 ประเภทผลิตภัณฑสําเร็จรูป ไดแก ระบบกรอบอาคาร ประตู หนาตาง 

แผนฟลมกันแสง เครื่องสุขภัณฑ อุปกรณไฟฟา 
 

 2.6.3  วัสดุจําเพาะกอสราง และลกัษณะการใชงาน  

 สําหรับงานกอสราง นอกจากผูเก่ียวของจะตองเรียนรูหรือมีความรูเก่ียวกับประเภทของวัสดุ

กอสรางที่ตองนํามาใชเพ่ือรักษาผลประโยชนใหไดงานกอสรางคุณภาพและไมสิ้นเปลืองงบประมาณแลว 

ควรรูเรื่องราคา และลักษณะการใชงานของวัสดุเหลาน้ันดวย เชน ปูนเทพ้ืน หรือปูนสําหรับฉาบผนัง ซึ่ง

งานกอสรางมีวัสดุพ้ืนฐานและลักษณะการใชงาน หากใหพูดถึงรายการ วัสดุกอสราง คงมีวัสดุเพียงไมก่ี

ชนิดที่ผุดขึ้นมาในความคิดของเรา ไมวาจะเปน คอนกรีต หิน อิฐ และเหล็กเปนตน แตในความเปนจริง

แลว โลกของเรายังมีวัสดุอีกหลากหลายชนิดที่สามารถนํามาดัดแปลงใหมีการใชงานที่เหมาะสมกับงาน

กอสรางประเภทตางๆ ดังน้ี 

  2.6.3.1 ดิน วัสดุทางธรรมชาติที่มนุษยชาติใชในการสรางบานมาแตอดีตกาล 

สามารถบีบอัดใหเปนรูปเปนรางไดอยางอิสระ ตลอดจนงายตอการรื้อถอนและยอยสลาย เปนวัสดุ

กอสรางพ้ืนฐาน ใชสําหรับถมหรือปรับพ้ืนที่ในงานกอสราง เชนงานถมยกระดับบริเวณกอสรางอาคาร 

บาน หรือสิ่งปลูกสรางอ่ืนๆ 

 

 
 

  ภาพที่ 2.27 ดิน 

ที่มา : http://www.naibann.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.2 หิน คือ หินชนิดตาง ๆ ที่สามารถนํามาใชในการกอสรางบานที่พักอาศัย 

อาคาร หรือสิ่งปลูกสรางตางๆ นอกจากน้ันยังมีหินประดับที่นํามาดัดแปลงขนาด หรือ รูปราง เพ่ือนํามา 

ประดับรวมทั้งใชในการกอสราง เพ่ือความสวยงาม และความแข็งแรงทนทาน มันจึงกลายเปนวัสดุที่

สามารถนํามาใชตกแตงบานไดอยางหลากหลายดีไซน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.28 หิน 

                    ที่มา : http://www.naibann.com 

 

  2.6.3.3 ทราย ที่ใชเปนวัสดุหลักในงานกอสราง จะถูกแบงออกเปน 4 ชนิด ไดแก 

ทรายหยาบ ทรายกลาง ทรายละเอียด และทรายถม หรือ ทรายขี้เปด ซึ่งทรายแตละชนิดก็มีลักษณะการ

ใชงานที่แตกตางกัน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.29 ทราย 

  ที่มา : www.pinterest.com  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.4 ไม เปนวัสดุแข็งที่ทําจากแกนลําตนของตนไม สวนใหญเปนไมยืนตน โดย

แบงเปนไมเน้ือแข็ง เชน ไมเต็ง ไมแดง และไมเน้ือออน เชน ไมสัก ไมยางพารา หรือไมยูคา เพ่ือใหมีการ

ใชงานไดอยางอเนกประสงค เหมาะสมตอการใชงานในทุกรูปแบบอาคาร 

 

 
 

  ภาพที่ 2.30 ไม 

  ที่มา : www.pinterest.com 

 

  2.6.3.5 อิฐ เปนวัสดุกอสรางพ้ืนฐานสําหรับการกอสรางอาคารทั่วไป ทําจากทราย

และดินเหนียว หรือทรายและหินแข็ง แบงออกเปน อิฐมอญหรืออิฐดินเผา อิฐขาวหรืออิฐมอลเบา อิฐ

ประดับ อิฐบล็อกหรือคอนกรีตบล็อก ผูกอสรางจําเปนตองลงมือลงแรงและใชความปราณีตคอนขางมาก 

เพ่ือที่จะจัดวางใหอิฐมีระยะเทากันทั้งหมด 

 

 
 

  ภาพที่ 2.31 อิฐ 

ที่มา : http://www.naibann.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.6 คอนกรีต เปนหน่ึงในวัสดุกอสรางที่มีการใชงานกันอยางแพรหลาย แตนอย

คนนักที่รูวามันมีขอเสียที่สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม ที่เห็นเดนชัดคือ คอนกรีตสามารถปลดปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดไดถึง 5% ของการปลอยกาซเรือนกระจกจากทั่วโลก 

 

 
 

  ภาพที่ 2.32 คอนกรีต 

ที่มา : http://www.naibann.com 

 

 2.6.3.7 เหล็ก มีพ้ืนผิวที่มีความมันวาวสวยงาม และมีความแข็งแรงทนทานสูง หลาย

คนจึงนิยมที่จะนําไปใชเปนโครงสรางเสริม เพ่ือคอยคําจุนเพ่ิมความมั่นคงใหกับตัวอาคาร 

 

 
 

  ภาพที่ 2.33 เหล็ก 

ที่มา : http://www.naibann.com 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.6.3.8 พลาสติก จะเปนวัสดุราคาถูก แตมันก็เปนวัสดุที่ยากตอการยอยสลาย ดังน้ัน 

องคสารเคมีประเทศสหรัฐอเมิกา จึงคิดคนที่จะสรางประโยชนใหพลาสติกใชแลวเหลาน้ี โดยการนํามารี

ไซเคิล เปลี่ยนใหมันกลายเปนวัสดุที่ใชในการออกแบบ 3D Printing สําหรับสรางสรรคผลงานทาง

สถาปตยกรรม 

 

 
 

  ภาพที่ 2.34 พลาสติก 

ที่มา : http://www.naibann.com 

 

 2.6.3.9 สิ่งทอ เปนวัสดุที่มีความยืดหยุนสูง สามารถใชไดตกแตงรวมกับวัสดุชนิดอ่ืน

ไดอยางลงตัว และยังใชสรางสรรคผลงานไดหลากหลายรูปแบบ ไมวาจะเปนเบาะน่ัง ใชปะแตงชองวาง 

ใชทอเปนผาผืนใหญ หรือแมแตใชผสานระหวางวัสดุดวยกันเอง 

 

 
 

  ภาพที่ 2.35 สิ่งทอ 

  ที่มา : www.pinterest.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.10 กระจก เปนวัสดุที่ชวยเพ่ิมความปอดโปรงและความสวางใหกับบาน

ไดมากที่สุด พรอมทั้งยังสามารถสรางมิติลวงตา เปลี่ยนใหหองขนาดเล็กดูมีพ้ืนที่กวางขวางมากขึ้นไดดวย

เชนกัน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.36 กระจก 

ที่มา : http://www.naibann.com 

 

  2.6.3.11 เคฟลาร คือ โพลิเมอรสังเคราะหที่มีความแข็งแรงสูงแตนํ้าหนักเบา ซึ่งถา

หากเปรียบเทียบกับเหล็กกลาที่มีนํ้าหนักเทากันแลว เสนใยเคฟลารมีความแข็งแรงมากกวาเกราะโลหะ

ใดๆ ถึงแมจะมีพ้ืนผิวที่แข็งไมมากเทากับเหล็ก แตการใชงานของมันกลับไมตางกัน ซึ่งสวนใหญแลว เคฟ

ลาร นิยมนําไปใชกับอาคารที่มีโครงสรางขนาดใหญ เปนตัวเสริมความมั่นคงใหกับอาคาร 

 

 
 

  ภาพที่ 2.37 เคฟลาร 

ที่มา : http://www.naibann.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.12 ไมไผ วัสดุที่มักถูกนําไปใชตกแตงในบานชนบท มีความยืดหยุนสูง แข็งแรง 

และเปนวัสดุย่ังยืนที่สามารถใชงานไดอยางหลากหลายรูปแบบ 

 

 
 

  ภาพที่ 2.38 ไมไผ 

ที่มา : http://www.naibann.com 

 

  2.6.3.13 คารบอนไฟเบอร มีลักษณะคลายกับแทงไมทรงกลม เปนวัสดุนองใหมที่มี

นําหนักเบาและมีความแข็งแรงทนทานมากกวาเหล็กถึง 5 เทา ดวยผืนผิวที่ยืดหยุน ทําใหมันสามารถ

นําไปปรับใชไดกับทุกเน้ืองาน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.39 คารบอนไฟเบอร 

ที่มา : http://www.naibann.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.14 โซลาเซลล วัสดุชนิดน้ีชวยในเรื่องของการประหยัดพลังงานไดเปนอยางดี 

มันจึงไมใชแคใชสําหรับติดต้ังไวบนหลังคาบานเพียงอยางเดียวเทาน้ัน แตมันยังถูกนําไปใชในรูปแบบอ่ืนๆ 

เพ่ือชวยลดปญหาภาวะโลกรอนที่เกิดขึ้นในปจจุบัน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.40 โซลาเซลล 

ที่มา : http://www.naibann.com 

 

  2.6.3.15 ขยะมนุษยไดกอสรางกองขยะขนาดใหญไวทั่วทุกมุมโลก แตสิ่งที่เราควรรู

คือ ในอนาคต ขยะ จะกลายเปนไอเดียที่ชวยสรางสรรคผลงานทางสถาปตยกรรม เชน กนบุหรี่ที่สามรถ

แปลงเปนวัสดุกอสรางได และขวดนํ้าพลาสติกที่จะกลายเปนกําแพงปองกันการเกิดแผนดินไหว เรียกวา

สรางประโยชนใหแกสิ่งของที่ถูกทิ้งไดมากมาย 

 

 
 

  ภาพที่ 2.41 ขยะ 

ที่มา : http://www.naibann.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  2.6.3.16 ฟาง หลายคนอาจจะไมเคยทราบมากอนวา ฟาง ก็สามารถใชเปนวัสดุ

กอสรางที่เปนประโยชนตอเราไดเหมือนกัน เชน ชวยในเรื่องของการปรับอุณหภูมิความรอน ใชเปนเกราะ

ปองกําบังกันฝนสาด และยังสามารถใชรวมกับวัสดุทางธรรมชาติชนิดอ่ืนๆ ที่มีลักษณะใกลเคียงกันไดอีก

ดวย 

 

 
 

  ภาพที่ 2.42 ฟาง 

ที่มา : http://www.naibann.com 

  

 2.6.4  ระบบการพนส ี 

 ในการพนสีใหมีความสวยงามน้ัน จะมีขั้นตอนการทํางานอยูหลายขั้นตอน ขึ้นอยูกับสภาพ

ช้ินงานวาเปนช้ินงานใหม หรือช้ินงานเกา ถาช้ินงานใหมไมเคยพนสีจะทําไดงาย เพราะไมตองกังวลเรื่อง

ปญหารอยตอของสีเกาและสีทําใหม แตถาเปนช้ินงานที่เคยผานการพนสีมาแลวขั้นตอนการทําก็จะ

มากกวา การที่จะพนสีใหออกมาสวยงามจะขึ้นอยูกับปจจัยและองคประกอบหลายๆอยาง เชน คุณภาพ

ของสินคา ทักษะความชํานาญของผูปฎิบัติงาน เปนตน  

  2.6.4.1  การเตรียมพ้ืนผิว ถือเปนสวนสําคัญที่สุดสวนหน่ึงในการพนสีเลยก็วาได 

แตผูใชบางคนก็ยังคิดวา การเตรียมพ้ืนผิว และการพนสีพ้ืน เปนเรื่องที่ไมคอยสําคัญ เพราะจริงๆแลว การ

ที่สีทับหนาที่เราพนจะมีความทนทาน ไมลอก ไมรอน น้ันปจจัยหลักมาจากการเตรียมพ้ืนผิว และ การทํา

สีพนพ้ืนเลยทีเดียว ดังน้ันผูใชควรแยกใหออกวาเวลาช้ินงานเกิดปญหามันมีสาเหตุมาจากสิ่งใด ถาเกิดจาก

การเตรียมพ้ืนผิวแลวละก็ เมื่อสีเกิดการลอก รอน ช้ึนมา ผิวสีจะหลุดออกจากช้ินงานจนถึงตัววัสดุ ในสวน

ของการเตรียมพ้ืนผิวจะแบงออกเปน 2 ประเภทคือ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   (1) ช้ินงานใหมไมเคยผานการทําสีมากอน คือ ช้ินงานที่เปนผิวของวัสดุ

โดยตรง เชน โลหะตางๆ ไมวาจะเปน เหล็ก อลูมิเนียม พลาสติก เปนตน ช้ินงานประเภทน้ีในกรณีพ้ืนผิว

วัสดุมีความเรียบเนียนดีอยูแลว สามารถทําความสะอาดคราบฝุน คราบไขมัน และคราบสกปรกตางๆ ให

สะอาดโดยการใชผงซักฟอกและลางออกดวยนํ้าใหสะอาด และใชกระดาษทรายนํ้าเบอรละเอียดต้ังแต

เบอร 320-600 ลูบปรับสภาพพ้ืนผิวใหเรียบเนียนอีกครั้ง แลวทําการพนสีพ้ืนโดยเลือกตามชนิดของวัสดุ

ใหถูกตอง เชน สีพ้ืนธรรมดา สีพ้ืนเกาะเหล็ก สีพ้ืนเกาะพลาสติก โดยทั่วไปแลวสีพ้ืนจะพนประมาณ 2 

เที่ยวเพ่ือใหมีการกลบตัวผิววัสดุที่ดี ไมควรพนสีพ้ืนหนาจะเกินไป เพราะจะทําใหช้ินงานดูหนา ไมสวยงาม 

แลวอาจเกิดการรอนของช้ันสีพ้ืนได 

   (2) ช้ินงานที่ผานการทําสีมาแลว ช้ินงานลักษณะน้ีอาจตองใชทักษะกวา

อยางแรก โดยเริ่มจากทําความสะอาดช้ินงานดวยนํ้าสบู หรือ ผงซักฟอก ลางออกดวยนํ้าจนสะอาดเพ่ือชะ

ลางสิ่งสกปรก คราบฝุน ไขมัน ตางๆออกจากตัวช้ินงาน การพนสีช้ินงานประเภทน้ีแบงเปน 2 กรณีคือ 

    (2.1) การพนสีใหมหมดทั้งช้ิน หลังจากทําความสะอาดแลว ใช

กระดาษทรายเบอร 320-600 ลูบเพ่ือปรับสภาพผิวใหช้ินงานเกิดความเรียบเนียน ในกรณีพนทับปนสีเกา

น้ัน ลูบแคดานก็พอ ไมตองลูบลึกใหเกิดช้ันรอยตอ หมายถึงใหสีเดิมคงสภาพอยูในช้ันสีบนสุดเหมือนกัน 

เพราะถาลูบลึกเกินไปจนเกิดความตางของช้ันสีเดิม อาจมีปญหาตามมาในการพนสีทับหนาครั้งใหม หรือ

อีกอยางก็คือการเตรียมพ้ืนผิวเหมือนกับพนช้ินงานใหมเลย มีขอระวังอยางเดียวก็คืออยาลูบกระดาษ

ทรายลงไปลึกเกินไป 

   (2.2) การพนช้ินงานในลักษณะการพนซอม คือไมพนทั้งช้ิน เชน แผล

หินกะเทาะ รอยถลอกลึก แผลเทาน้ิวโป เปนตน แตเพ่ือใหสีเกิดความเรียบเนียนจึงจําเปนตองเคลือบแลค

เกอรทั้งช้ินงาน ในขั้นตอนแรกก็ทําความสะอาดดวยนํ้าสบู หรือ ผงซักฟอก และลางออกใหสะอาด

เหมือนกัน จากน้ันทําการเปดแผลซอมดวยกระดาษทราย ขึ้นอยูกับความลึกของแผล โดยกระดาษทราย

ย่ิงเบอรตํ่า ย่ิงหยาบ ย่ิงกินเน้ีอสีลงไปลึก โดยทั่วไปถาแผลไมลึกก็จะใชกระดาษทรายประมาณเบอร 320-

600 แตถาแผลลึกก็จะตองใชเบอร 150 320 และ 600 ตามลําดับ เปดแผลใหเกินจากตัวช้ินงานประมาณ 

5-10 cm. ใชกระดาษทรายขัดจนเรียบเนียน จากน้ันพนสีรองพ้ืนประมาณ 2 เที่ยวใหกลบรอยที่เกิดจาก

การขัดกระดาษทรายทั้งหมด หลังจากพนสีพ้ืนเสร็จใชกระดาษทรายเบอร 1000 - 1500 ลูบช้ินงานทั่วทั้ง

ช้ินเพ่ือรอการพนสีจริงและเคลือบแลคเกอร ในลักษณะงานบางชนิดอาจตองใชสีโปวพลาสติกตกแตง

รองรอยลึก เพ่ือใหเกิดความสวยงามเพ่ิมขึ้น โดยตองใชสีโปวใหถูกกับชนิดของงานและตองอาศัยทักษะ

ฝมือดวย 

  2.6.4.2 การพนสีจริง หลังจากปลอยสีพ้ืนใหแหงดีแลว (สีพ้ืนแหงเร็ว สามารถพนทับ

ไดใน 10-20 นาที สีพ้ืน 2k สามารถพนสีทับไดใน 180 นาที) พนสีทับหนา ประมาณ 2-3 เที่ยว โดยใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เที่ยวแรก ใหพนโปรยบางๆไปกอนฟลมสีในเที่ยวน้ีจะขึ้นไมสม่ําเสมอ หรือ เปนจ้ําๆ บางก็ไมเปนไรทิ้ง

ระยะไวประมาณ 10 นาที พนเที่ยวที่ 2 พนโปรยบางๆ เหมือนในเที่ยวแรก แตสามารถพนอัดไดนิดหนอย 

แตระวังอยาพนอัดมากเด๋ียวสีจะไหลเย้ิม ในเที่ยวน้ีฟลมสีจะคอยๆเต็มขึ้น เรียบเนียนขึ้นแลว ทิ้งระยะไว

ประมาณ 10 นาที ในการพนครั้งที่ 3 โดยทั่วไปจะเปนการพนเที่ยวสุดทายโดยพนเหมือนเที่ยวที่ 2 แต

ลักษณะของสีบางประเภทตองพนซ้ํามากกวา 3 ครั้งก็มี ทั้งน้ีทงน้ันผูใชควรดูใหแนใจดวยวาสีทับหนามี

การกลบตัวดีแลว ในกรณีพนซอมเฉพาะจุดใหพนสีใหกลบสีพนพ้ีนที่เปดแผลไวทั้งหมด โดยไมตองพนสี

จริงทั่วทั้งช้ินงาน 

  2.6.4.3 การพนแลคเกอรเคลือบเงา หลังจากพนสีจริงเสร็จแลว ประมาณ 30 นาทีให

ทําการเคลือบแลคเกอร ประมาณ 2-3 เที่ยว โดยในเที่ยวแรกใหพนโปรยบางๆ ใหทั่วๆไปกอน ในเที่ยวน้ี

แลคเกอรที่พนจะเงามั่ง ดานมั่ง ก็ไมเปนไร ทิ้งไวประมาณ 10 นาที พนเที่ยวที่ 2 ใหพนอัดไดเลยในเที่ยว

ที่ 2 แตระวังอยาใหแลคเกอรไหล พนแลคเกอรใหทั่วช้ินงาน โดยในรอบน้ีแลคเกอรตองขึ้นเงาเกิดเปน

ฟลมที่สวยงามแลว ทิ้งไวประมาณ 10 นาที พนเที่ยวที่ 3 โดยพนเหมือนเที่ยวที่ 2  

  2.6.4.4 การขัดเคลือบสี ขั้นตอนน้ีจะไมเก่ียวกับการพนสีแลวนะครับ แตจะเปน

ขั้นตอนในการจบงาน คือเมื่อเราเคลือบแลคเกอรเสร็จเรียบรอยแลว ประมาณ 3-7 วัน เมื่อแลคเกอรแหง

ตัวดีแลว ความเงาของแลคเกอรมักจะลดลงจากในวันแรกๆ วิธีการทําใหสีเงาขึ้นมาก็คือการขัดสี โดยขั้น

ตอนน้ีจะตองใชทักษะเก่ียวกับการใชเครื่องขัดครับ แตถาผูใชทานใดคิดวาช้ินงานที่พนมีความเงางามเปน

ที่นาพอใจแลวก็ไมตองขัดก็ไดครับ โดยเฉพาะช้ินงานช้ินเล็กๆ ความเงาอาจไมตกสักเทาไร สามารถเพ่ิม

ความเงางามไดดวยการใชยาเคลือบเงาที่ตองการได ในสวนของการขัดยาถาจะเอาแบบอูซอมสีกันจริงๆ 

ตองใชกระดาษทรายละเอียดประมาณเบอร 1500-2000 ลูบ เริ่มจากใชยาขัดละเอียด แตมและเกลี่ยให

ทั่วช้ินงาน ขัดกับใบขนแกะ โดยใชรอบเครื่องประมาณ 1300 - 1500 รอบตอนาที ขัดจนช้ินงานเรียบ

เนียนดี จากน้ันก็ลงยาเคลือบสีตามตองการ 
 

 2.6.5  ตัวผสาน 

 2.6.5.1 กาวเรซิ่น คุณสมบัติของโพลีเอสเทอรเรซิ่นเรซิ่นเปนพลาสติกหลอที่มี

คุณสมบัติทั้งทางกายภาพ ทางไฟฟาและทางเคมีคุณสมบัติทางกายภาพ มีคุณสมบัติใหเน้ือแข็ง ใส เงา 

ทนอุณหภูมิสูงดีกวาพลาสติกชนิดเทอรโมพลาสติก (termo plastic) แตนอยกวาโลหะ เมื่อเสริมแรงดวย

ใยแกว จะไดความแข็งแรงที่เพ่ิมมากขึ้น มีความเบา แข็งแรงเหนียว ไมเปราะ คุณสมบัติทางไฟฟา เรซิ่นมี

คุณสมบัติทางไฟฟาที่ครบถวน สามารถนําไปใชเปนฉนวนไฟฟา (insulator) ได ลักษณะการใชงานของ                

โพลีเอสเตอรเรซิ่นเรซิ่นนําไปใชงานไดมากมายหลายกลุมงาน แตแบงออกเปน 3 กลุมใหญๆ ที่นิยมใชใน

บานเรา ไดแก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   (1) กลุมงานหลอ (casting) เชนหลอพระ หลอของช ารวย หลอตุกตา 

หลอกระดุม หลอแกวเทียม ฯลฯ 

  (2) กลุมงานเคลือบ (laminate) เชนงานเคลือบกรอบรูปวิทยาศาสตร 

  (3) กลุมงานขึ้นรูปแบบ (molding) เชนการผลิตงานไฟเบอรกลาส หรือ 

FRP (fiberglass reinforce plastic) พลาสติกเสริมแรงดวยใยแกว 

  2.2.6.2  กาวลาแท็กซ Adhesive Latex เปนกาวลาเท็กซชนิด Polyvinyl 

Acetate Emulsion ที่ผลิตดวยกระบวนการผลิตพิเศษ โดยมีสวนผสมของ Modified Starch และ

สารเคมีพิเศษเพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติในการยึดเกาะที่สูง สามารถใชกับงานยึดประสานช้ินงานทั่วไป ที่ตอง

ความแข็งแรงจากการยึดเกาะ เชน งานปูพ้ืนไมปารเก งานเฟอรนิเจอร กระดาษ งานหัตถกรรมตางๆ 

ฯลฯ คุณลักษณะ เน้ือกาวมีลักษณะเปนของเหลวขน สีขาวคลายนํ้านม ขณะที่เน้ือฟลมที่แหงแลวจะมี

ลักษณะที่ยืดหยุนได และทนทานตอแรงดึงหรือแรงกระแทกไดสูง เน้ือกาวไมมีกลิ่นฉุนทําใหสะดวกตอ

การใชงาน ไมลุกติดไฟ สะดวงในการจัดเก็บ สามารถลางออกไดงายดวยนํ้าสะอาด ซึ่งจะไมกอใหเกิด

อันตรายตอรางกาย 

  2.6.5.3  กาวลาเท็กซ ทีโอเอ แอล เอ 35 เอ คุณสมบัติ มีดังน้ี 

   (1) ใหการยึดเกาะที่ดีและแข็งแรงเหนียวแนน จับติดกันเปนเน้ือเดียวกับ

ช้ินงาน 

   (2) มีความขนเหลวพอเหมาะ ปาดกาวไดอยางสะดวก 

   (3) มีการแหงตัวที่เหมาะสม ตลอดจนการไหลตัวที่ดี ชวยใหทํางานงายขึ้น 

สามารถจัดแตงลวดลายไมปารเกใหสวยงามไดในขณะปู 

   (4) มีสารปองกันเช้ือรา ไมเปนอันตรายตอสิ่งมีชีวิตและสิ่งแวดลอม ไมเปน

แหลงเพาะเช้ือโรคเมื่อใชงาน 

  การใชงานเหมาะสําหรับงานปูไมปารเก และเฟอรนิเจอรไมทั่วไป ระบบการใชงาน มี

ดังน้ี 

   (1) เตรียมไมปารเกหรืองานที่ตองการทากาว ใหเรียบ และสะอาด 

   (2) สามารถใชกาวทาไดทันทีโดยไมตองผสมนํ้า 

   (3) การปาดกาวควรปาดใหสม่ําเสมอ เพ่ือใหมีการยึดเกาะอยางทั่วถึงทุก

จุดของไมปารเกกับพ้ืนปูนหรือพ้ืนไม 

   (4) ควรทิ้งระยะเวลา 7 วัน เพ่ือใหเกิดการแหงสนิท หลังจากน้ันก็ขัด

พ้ืนผิวใหเรียบและทาดวยซุปเปอรชิลดเอ็กซตราโพลียูริเทนหรือทีโอเอโพลียูรีเทน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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   (5) หลังจากการใชงานทุกครั้งควรปดฝาใหสนิทและเก็บไวในที่แหง 

อุณหภูมิไมเกิน 40 องศาเซลเซียส 

  2.6.5.4  กาวอคริลิค (Acrylic sealant) เปนวัสดุอุดรอยตอที่ทํามาจากวัสดุโพลิเม

อรกลุมไฮโดรคารบอน (คารบอน ไฮโดรเจน ออกซิเจน) ใชนํ้าเปนตัวทําละลาย (Water based) แตเมื่อ

แข็งตัวแลวจะไมละลายนํ้า ถาอธิบายใหเห็นภาพและเขาใจงายขึ้นอะคริลิกก็เปนเหมือนแปงกาว latex 

ผสมนํ้าน่ันเอง ชางมักจะเรียกวาแดป(DAP) ซึ่งมีที่มาจากย่ีหออะคริลิกอุดรอยตอช่ือดังที่เขามาทํา

การตลาดในยุคแรกๆ ที่นําอะคริลิกอุดรอยตอมาใชงาน ทําใหชางเรียกวัสดุประเภทน้ีตามช่ือย่ีหอไปเลย

คุณสมบัติของอะคริลิก คือ มีความยืดหยุนนอย มีความคงทนตอสภาพแวดลอมไดตํ่า จึงเหมาะกับงานอุด

รอยตอเพ่ือความสวยงามในงานภายใน แตจุดเดนของอะคริลิก คือ สามารถขัดแตงผิวงานไดและทาสีทับ

ได สามารถใชกับวัสดุทั้งผิวเรียบและผิวขรุขระและมีราคาไมแพง (ราคาประมาณ 20-30 บาท ตอ 300 

ml*) แตทั้งน้ีทั้งน้ัน อะคริลิกที่ขายตามทองตลาดน้ันมีหลายระดับหลายราคามาก ต้ังแตมีความยืดหยุน

นอยไปจนถึงมากซึ่งเกิดจากสารผสมเพ่ิมเพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติตางๆ เขาไปเชน เพ่ิมความยืดหยุน สาร

ปองกันเช้ือรา ทนตอรังสี UV และ สภาพแวดลอมภายนอก ซึ่งแนนอนวาราคาก็จะแพงกวาระดับใชงาน

ทั่วไปมีหลากหลายสีใหเลือกใช มีบรรจุภัณฑเปนหลอดทรงกระบอกปลายเปนกรวยปลายแหลมสําหรับใช

งานในบริเวณรอยตอแคบๆ 

  2.6.5.5  กาวยางพารา 

   (1) นํ้ายาง (Latex) ยางธรรมชาติเปนสารที่ประกอบดวย ธาตุ คารบอน 

และ ไฮโดรเจน มีสูตรเอ็มไพริเคิล คือ C5H8 นํ้ายาง เปนของเหลวสีขาวถึงขาวปนเหลือง ขุนขน อยูในทอ

นํ้ายางซึ่งเรียงตัวกันอยูในสวนเปลือกของตนยางพารา การจะเอาน ายางออกจากตนยาง จะตองใชมีด

กรีดยางเพ่ือตัดทอนํ้ายางใหขาดออกจากกันในนํ้ายาง จะมีสวนประกอบหลักที่สําคัญอยู 2 สวน คือ สวน

ที่เปนเน้ือยาง(เน้ือยางแหง) และสวนที่ไมใชยาง เน้ือยางแหง หมายถึง ปริมาณของเน้ือยางที่อยูในนํ้ายาง 

ตามปกติในนํ้ายางจะมีเน้ือยางแหง ประมาณ 25-45% เน้ือยางแหงน้ีเองที่เปนวัสดุมหัศจรรยที่มนุษย

นําไปใชใหเกิดประโยชนตอการดํารงชีพ จนกลายเปนสิ่งจําเปนสําหรับชีวิตประจําวัน ของสังคมมนุษยใน

ปจจุบัน นํ้ายาง มีความหนาแนน 0.98 มีคาความเปนกรดเปนดาง (PH) ประมาณ 6.8 เมื่อตรวจดูใน

หองปฏิบัติการจะพบวา มีอนุภาคขนาดตางๆ กันแขวนอยูในของเหลว อนุภาคเหลาน้ีจะมีประจุเปนลบ 

ผลักกันอยูตลอดเวลา ทําใหอนุภาคเหลาน้ัน แขวนลอยและคงสภาพเปนน ายางอยูไดจนกวาจะมี

สภาพแวดลอมและปจจัยตางๆ มารบกวน ทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลง ซึ่งจะทําใหนํ้ายางเสียเสถียรภาพ 

และจับตัวกันเปนกอน สวนคุณสมบัติ การทนตอแรงดึงพบวากาวของพวกเขาสามารถทนแรงดึงเฉลี่ย 

309.67 นิวตัน สวนกาวตามทองตลาดทนได 282.33 นิวตัน อยางไรก็ดี “ผูจัดการวิทยาศาสตร” ตองขอ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



70 
 

ยํ้าตรงน้ีอีกเล็กนอยวา การวิจัยของพวกเขาเปนงานของนักเรียนที่มีขอจํากัดทั้งความรูและเครื่องมือ 

ดังน้ันขอมูลในการทดสอบจึงเปนไปในเชิงคุณภาพ (Qualitative) มากกวาเชิงปริมาณ (Quantitative) 

 สรุปจากขอมูลขางตน ผูวิจัยไดนําขอมูลเกี่ยวกับวัสดุจําเพาะสําหรับการกอสรางมาใชเปน

แนวทางในการทําวิจัย โดยมุงเนนไปที่วัสดุ ทราย เปนวัสดุสําคัญ และวัสดุอ่ืนๆรวมดวย ที่ใชในการวิจัย

ครั้งน้ี 

 

2.7  ศึกษาเทคโนโลยีการพนทราย  

 

 2.7.1  การพนทราย 

 การพนทราย คือ กระบวนการขัดผิวช้ินงานดวยเครื่องพนทราย ใชทรายที่มีความคมสูงเปน

ตัวลางผิว โดยมีแรงดันจากปมลมเปนแรงขับเคลื่อนทรายใหไปกระทบผิวของช้ินงาน ทําใหขัดผิวได

รวดเร็ว เขาถึงทุกซอกทุกมุม ดีกวาการขัดดวยมือ เราสามารถเลือกใหผิวของช้ินงานหยาบหรือละเอียดได

ตามตองการโดยการเลือกขนาดของเม็ดทรายที่ใช  

 2.7.1.1   วัตถุประสงคในการพนทราย 

 (1) ขัดผิวกระจกและแกวใหฝาเปนลวดลายสวยงาม เพ่ือเพ่ิมคุณคาแก

ช้ินงาน เชน กระจกเงาหองนํ้าแกะสลักลาย , ประตู-หนาตาง-กระจกก้ันหองสลักลาย , แกวนํ้ามีลายโลโก

ของรานคา , โลรางวัลแกวหรือคริสตัล ฯลฯ 

 (2) ขัดผิวหินออน หินแกรนิต เพ่ือทําปายตาง ๆ เชน ปายช่ือสถานที่ ,ปาย

บานเลขที่ , ปายอัฐิ , ปายรายนามผูบริจาค ฯลฯ  

  (3) ขัดผิวโลหะทุกชนิด เพ่ือทําความสะอาดผิวที่เกาสกปรกขึ้นสนิมให

เหมือนใหม , ขัดผิวแมพิมพใหหยาบหรือละเอียดตามตองการ , ขัดผิวเพ่ือลบรอยขวนแมว-ลบรอยออก-

รอยเจียร , ขัดผิวเพ่ือเตรียมผิวกอนการชุบหรือพนสีเพ่ือใหการยึดเกาะดีย่ิงขึ้น 

 (4)  ขัดผิวงานเครื่องประดับเงิน ทอง ทองเหลือง เพ่ือใหมีผิวดานตัดกับผิว

เงา เพ่ิมความสวยงาม เชน เหรียญพระพนทราย , แหวน-ตุมหูพนทราย 

  (5) ขัดผิวงานแผนเสตนเลสเงาเพ่ือทําลวดลาย เชน ทําโลโกบนกรอบปาย

ทะเบียนรถยนตร , ทําลวดลายบนงานประดับยนตรเสตนเลส และงานปายเสตนเลส (การพนทรายเส

ตนเลสไมสามารถพนอักษรใหเปนหลุมลึกลงไปไดเหมือนการพนทรายกระจกหรือหินแกรนิต เน่ืองจากเส

ตนเลสมีความเหนียว จึงทําไดเพียงการพนพ้ืนผิวใหเปนลวดลายเทาน้ัน งานปายเสตนเลสที่ตัวอักษรเปน

หลุมลึกลงไปเปนงานกัดกรดเขมขน ไมใชงานพนทราย) 

 (6) ขัดผิวงานทันตกรรม เพ่ือขัดผิวช้ินงานใหสะอาด เรียบเนียน   

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 (7) ขัดผิวรูปหลอเรซินเพ่ือใหผิวฝาเพ่ือแกไขกลบเกลื่อนงานหลอที่มี

ฟองอากาศมาก หรือเพ่ือตกแตงใหมีผิวฝาตัดกับผิวใสดูแปลกตาสวยงาม 

 2.7.1.2  ชนิดของเครื่องพนทราย เครื่องพนทรายไดรับการออกแบบใหมีรูปแบบ

หลากหลายเพ่ือใหเหมาะสมกับประเภทของงานที่ตองการขัดผิว ในที่น้ีจะยกตัวอยางเคร่ืองพนทรายบาง

ประเภทที่เปนที่รูจักและนิยมใชมาพอเปนสังเขปเทาน้ัน 

 (1) เครื่องพนทรายแบบเปนตู และใชคนพนดวยมือ (Suction Blast 

Cabinet) เปนเครื่องพนทรายที่เหมาะสําหรับช้ินงานที่มีขนาดเล็กถึงปานกลาง ช้ินงานมีขนาดใหญไมเกิน

ขนาดของตัวตูพนทรายที่ใช  ผูใชสามารถยกช้ินงานเขาตูพนทรายได (นํ้าหนักไมเกิน 50 กก.) การขัดผิว

จะเปนการพนทรายโดยใชปนพนทรายพนดวยมือทีละช้ิน ทรายที่ใชจะอยูในตูพน สามารถใชพน

หมุนเวียนไดตลอดเวลา ตูพนทรายที่ดี ขณะพนทรายฝุนทรายตองไมฟุงในตูจนมองไมเห็นช้ินงานและตอง

ไมรั่วออกมานอกตูจนสถานที่ทํางานเต็มไปดวยฝุน  ตูพนทรายบลาสมาสเตอรมีระบบหมุนเวียนอากาศ

ภายในตู สามารถแยกฝุนละอองออกจากตูโดยอัตโนมัติ จึงหมดปญหาในเรื่องน้ี  ตูพนทรายที่ผูใช

ประดิษฐเองอยางงาย ๆ โดยขาดความรูเรื่องการหมุนเวียนอากาศ มักจะมีปญหาฟุงและรั่วเสมอ ทําให

ทํางานไดยากลําบาก และเปนอันตรายตอสุขภาพ เพราะจะมีฝุนรั่วออกจากตูตลอดเวลา 

 (2) เครื่องพนทรายขนาดใหญแบบอัตโนมัติ (Mass Sandblasting 

Machine) มีหลายรูปแบบตามการใชงาน เชนแบบเปนสายพาน , แบบเปนตูกลิ้ง และแบบสําหรับพน

งานทอขนาดยาวมาก ๆ เปนตน ตูพนทรายประเภทน้ีมีราคาแพงมากหลายแสนบาทจนถึงเปนลานบาท 

เหมาะสําหรับโรงงานอุตสาหกรรมที่มีงานขนาดใหญพิเศษ , งานจํานวนมาก , งานขนาดเล็กพิเศษ และ

งานที่มีรูปแบบเฉพาะ (*รานบลาสมาสเตอรไมไดจําหนายเครื่องพนทรายประเภทน้ี*) 

 (3) เครื่องพนทรายแรงดันสูง (Pressure Blast Machine) เปนเครื่องพน

ทรายที่เหมาะสําหรับการงานที่มีขนาดใหญ เชนงานลอกสีรถทั้งคัน ,งานขัดสนิมถังนํ้ามันกลางแจง ,งาน

ขัดสนิมเรือ, งานขัดสนิมเหล็กโครงสรางอาคาร เปนตน ถังพนทรายจะมีระบบอัดแรงดันสูง ตองใชปมลม

สกรูขนาดใหญ  ทรายที่ใชจะเปนทรายทะเล , ทราย Copper Slag หรือทรายที่มีราคาถูก เพราะใชได

ครั้งเดียวหมุนเวียนไมได การพนทรายจะกระทํากลางแจง หรือในหองพนขนาดใหญ ผูพนทรายตองสวม

ใสชุดนิรภัยเพ่ือปองกันตนเอง เครื่องพนทรายระบบน้ีมีราคาสูงมาก เน่ืองจากตองใชปมลมขนาดใหญ เชน 

50 แรงมาเปนตน (*รานบลาสมาสเตอรไมไดจําหนายเครื่องพนทรายประเภทน้ี*)                   

 2.7.1.3  วิธีการพนทราย 

 (1) การพนทรายกระจก-หินออน-หินแกรนิต-งานปายตาง ๆ โดยติดสติก

เกอรเปลา, วาดลายบนสติกเกอร หรือติดกระดาษลายที่ตองการดวยกาวนํ้า, กรีดลายดวยมีดคัตเตอร 

ลอกสติกเกอรบริเวณลายที่จะพนทรายออก แลวทําการพนทราย หากใชเครื่องตัดสติกเกอร ใหติดแผน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สติกเกอรที่ตัดลายแลวลงบนแผนกระจกหรือหินแลวลอกลายออกไดเลย ทรายที่ใชมักเปนทรายละเอียด 

เพ่ือใหผิวงานเนียนสวย 

   (2) การขัดผิวโลหะทุกชนิดและวัสดุอ่ืน ๆ นําช้ินงานเขาตู แลวกดไกปนพน

ไดเลย วิธีการคลายกับการพนสี งายมาก ๆ เมื่อทรายพนกระทบกับผิวช้ินงานตรงที่ใด บริเวณน้ันก็จะถูก

ขัดใหสะอาดทันที  ผิวที่ไดจะหยาบหรือละเอียดขึ้นอยูกับขนาดของเม็ดทรายที่เลือกใช บริเวณใดไม

ตองการถูกพนทรายใหเอาเทปกาวหรือสต๊ิกเกอรติดบังไว  

 2.7.1.4  การเลือกปมลมสําหรับงานพนทราย  

 ควรเลือกใชปมลมใหเหมาะสมกับขนาดของช้ินงาน และจํานวนของงานที่จะพน

ทราย หากช้ินงานมีขนาดใหญ หรือมีจํานวนมาก แตใชปมลมขนาดเล็ก จะทําใหเสียเวลาในการพนทราย

มาก เน่ืองจากตองรอลม ปมลมที่เหมาะกับงานพนทรายควรจะเปนปมลมแบบลูกสูบ เริ่มตนที่ 2 แรงมา

ขึ้นไป ไมควรใชปมลมโรตารี่ขนาดเล็ก เน่ืองจากถังจุลมมีขนาดเล็กมาก มีลมไมเพียงพอตอการพนทราย 

ลมจะตกทุกหน่ึงนาที ทําใหพนชามาก ๆ เสียเวลา และหากใชทรายหยาบก็จะไมไดผิวหยาบเทาที่ตองการ

เพราะมีแรงอัดลมไมพอ(BLASTMASTER.ม.ป.ป) 

 

2.8  ศึกษาขอมูลเก่ียวกับการตกแตงภายใน 
  

 การออกแบบตกแตงภายใน มีลักษณะงานที่นอกจากจะตองคํานึงถึงการอํานวยความ

สะดวกสบายแกผูใชงาน ประโยชนจากการใชสอย ระบบการทํางานที่มีประสิทธิภาพและความปลอดภัย

แลว ยังตองคํานึงถึงราคาที่ประหยัดสําหรับงบประมาณและรูปแบบความสวยงาม โดยที่การออกแบบ

ตกแตงภายในน้ีอาจเปนงานออกแบบจากการนําสิ่งที่มีอยูแลวมาดัดแปลงใหสวยงามย่ิงขึ้น หรือเปนงานที่

ถูกออกแบบสรางสรรคขึ้นมาใหมโดยนักออกแบบตกแตงภายใน โดยมีหลักการออกแบบตกแตงภายใน 

ดังตอไปน้ี 
 

 2.8.1  ประโยชนใชสอย  

 ในงานออกแบบตกแตงภายใน คือ ความเหมาะสมกับการใชงานอยางม ี

ประสิทธิภาพและสะดวกสบาย เชน การออกแบบเกาอ้ีตัวหน่ึง อาจดูรูปแบบและสีสัน สวย นามองนาใช

สอย แตเมื่อลองน่ัง แลว ปรากฏวา มีอาการเจ็บ หลัง การทรงตัวไมดีถาน่ังไมระวังอาจพลิกหงายหลังได 

แสดงวา การออกแบบเกาอ้ีตัวน้ีลมเหลว ไมประสบความสําเร็จ เสียทั้งเงินทุน เสียคาแรงงาน 

กําลังสติปญญาและเสียเวลา มีผลกระทบตอจิตใจดวย 
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 2.8.2  ความงามของรูปแบบ ของงานออกแบบตกแตงภายใน  

 เปนองคประกอบที่สรางความพึงพอใจใหแกผูใชทั้งในดานความงาม ความทันสมัยความมี

รสนิยมและกลมกลืนกับบรรยากาศ 
 

 2.8.3  การจัดวาง 

 การจัดวาง คือ การวางตําแหนงเครื่องเรือนเครื่องใชตามหนาที่ของการใชสอยภายในหอง

เพ่ือใหเกิดความงาม ความเปนระเบียบ เกิดมิติชองวางและความกลมกลืน 
 

 2.8.4  จิตวิทยาในงานออกแบบตกแตงภายใน  

 ผูออกแบบควรคํานึงถึงสภาพแวดลอม สังคมเศรษฐกิจ ระดับการศึกษา รสนิยมและความ

ตองการพ้ืนฐานของผูใชงาน เพ่ือใหงานออกแบบตกแตงภายในเกิดประโยชนสูงสุด 
 

 2.8.5  เทคนิคการตกแตงภายใน 

 2.8.5.1  หองน่ังเลน 

   (1) การจัดวาง หองน่ังเลนเปนหองที่ใชเปนศูนยกลาง กิจกรรมของ

ครอบครัวควรจะอยูในพ้ืนที่สวนกลางในบานมีการเขาถึงไดงายและ แยกสวนกับพ้ืนที่ตอนรับแขก

ภายนอกหองน่ังเลนควรเปนพ้ืนที่ที่สดใส ไมวาจะน่ังพูดคุยกับผูใหญหรือเลนเกมสกับเด็ก ภายในหองควร

มีการใชงานที่เปลี่ยนไปมาตามชวงเวลาการจัดที่น่ังควรเปดโอกาสใหเคลื่อนยายได เมื่อมีคนจํานวนนอย

จัดรวมกันเพียงกลุมเดียว ถามีคนจํานวนมากสามารถเสริมเกาอ้ีไดอีก 

  (2) การเลือกวัสดุและสีหองน่ังเลนโดยสวนมากสามารถที่จะตกแตงโดย

เลือกวัสดุและสีไดหลากหลายไดตามความชอบเพราะเปนหองที่มีจุดประสงคในการใชงานเพ่ือการผอน

คลาย การเลือกใชวัสดุและสีอาจเนนใหเปนความสนุกสนานมีสีสันฉูดฉาด หรืออาจเลือกโทนสีและวัสดุ

แบบนุมนวลเพ่ือการผอนคลายก็ได ทั้งน้ีขึ้นอยูกับกิจกรรมหลักของเจาของบานวาตองการจะใชเปน

กิจกรรมที่เนนไปในทิศทางใด 

  (3) เฟอรนิเจอรลอยตัวและการตกแตง เฟอรนิเจอรที่ใชในหองน่ังเลนควร

เลือกใชที่สามารถปรับเปลี่ยนไดเชน เกาอ้ีน่ังปรับมุมหรือความสูงไดหรือเกาอ้ีเอนหลังอาจมีที่วางเทา และ

ควรเลือกใชเฟอรนิเจอรขนาดกลางที่สามารถเคลื่อนยายไดงาย ควรหลีกเลี่ยงเฟอรนิเจอรไมแข็งกระดาง

หรือเกาอ้ีผาหนาหนักยวบเพราะไมเหมาะกับการน่ังเปนเวลานาน ๆ และควรมีพ้ืนที่โลงเพ่ือปรับเปลี่ยน

กิจกรรม ควรมีโตะกลางขนาดเล็กสองสามตัวดีกวาใชตัวใหญตัวเดียวเผื่อการแยกวงกิจกรรมหลายรูปแบบ

ในชวงเวลาเดียวกันได หากมีสมาชิกจํานวนมากมีหลากหลายกิจกรรมสามารถแบงแยกไดโดยใช

เฟอรนิเจอรลอยตัว เชนตูเต้ียที่เช่ือมตอกันไดดวยสายตาหรือตกแตงผนังบางดานเปนช้ันวางของผนังดาน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ที่ไมใชทําเปนตู จะทําใหมีผิวสัมผัสตางไป หองที่ใชงานประจําวันมากควรทําใหอยูสบายมักจะเปนหองที่

ตกแตงดวยสีอยางกลมกลืนไมขัดแยงรุนแรง 

  (4) แสงและเสียงในหองน่ังเลน หองน่ังเลนสามารถทําเปนหองโฮมเธีย

เตอรไดไปในตัว ควรเลือกวัสดุดูดซับเสียงติดที่ฝาเพดานหรือผนัง 4 ดาน เชน แผนยิปซั่มบอรดรุนดูดซับ

เสียง หรืออาจใชพรมปูพ้ืนหองแทนและควรคํานึงถึงพ้ืนที่การจัดวางชุดเครื่องเสียง และโทรทัศนไมอยูใน

ดานที่ตองหันหนาเผชิญกับแสงแดดที่หนาตาง โซฟาควรเลือกแบบที่ใชน่ังไดนานโดยไมเมื่อยลามี

ระยะหางจากโทรทัศนอยางนอย 1.50 เมตรและควรวางโทรทัศนไวในตูแบบมีบานปด สวนแสงภายในให

จัดเปนสวิตชหรี่ไฟไดเปนจุด ๆเพ่ือใหสามารถหรี่ไดในเวลาที่ใชงานหอง 

 

 
 

  ภาพที่ 2.43 หองน่ังเลน 

  ที่มา : www.pinterest.com 

 

 2.8.5.2  หองนอน 

  (1) การจัดวาง หองนอนเปนหองที่ใชในการพักผอนและเปนหองที่มีความ

เปนสวนตัวมากที่สุด การจัดวางหองนอนจึงควรจัดใหเปนหองที่มีความสบายและผอนคลาย โดยทั่วไป

แลวมักจะจัดไมใหเตียงนอนหันหัวในทางตรงขามกับประตูเขาหองนอน นอกจากจะเปนหองนอนขนาด

ใหญที่สามารถเลี่ยงไมใหวางเตียงตรงกับประตูได ในกรณีที่มีหองนอนขนาดใหญสามารถจัดพ้ืนที่บางสวน

เปนสวนทํางานและเปนเสมือนดานหนากอนจะเขาถึงพ้ืนที่สวนเตียงไดอีกดวย แตการจัดหองทํางานใน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หองนอนน้ันก็ควรมีตูหรือฉากก้ันเปนสัดสวน เพ่ือไมใหเกิดความเครียดหรือการรบกวนกันของการใชงาน

ทั้ง 2 สวน นอกจากน้ี ปจจุบันยังนิยมกั้นพ้ืนที่บริเวณใกลหองนํ้าเปนพ้ืนที่แตงตัวอีกดวย 

  (2) การเลือกวัสดุและสีหองนอน หองนอนเด็กควรตกแตงหองใหนาสนใจ

ดวยจินตนาการของการเลือกสี เด็กเล็กมักจะใหความสนใจตอสี การเลือกเฟอรนิเจอรจึงมักเรียบงายแต

เนนสี ใหสะดุดตาหองนอนผูใหญจะตกแตงไปตามสไตลความชอบสวนบุคคล การเลือกโทนสีเน้ือนวล 

หรือสีโทนรอนที่ไมรอนแรงเกินไปเชนสีเปลือกไขไก สีเหลืองออนๆ จะชวยทําใหหองมีความสวางสดใส

และอบอุน มีบรรยากาศพักผอนที่ดีอุปกรณเครื่องนอนควรเลือกผาฝายธรรมชาติ ที่ไมผานการฟอกยอม 

  (3) เฟอรนิเจอรลอยตัวและการตกแตง ในหองนอนโดยมากไมควรปูพรม

เพราะจะเปนที่สะสมของไรฝุน ควรปูพ้ืนไมที่ใหความเปนธรรมชาติและทําความสะอาดงาย แมแตผาเช็ด

เทาหนาเตียงก็ควรหลีกเลี่ยงพรมขนฟูควรใชผาฝายผืนพอเหมาะที่สามารถซักได และเลือกหมอนที่ซักลาง

ทําความสะอาดไดงาย หากตองมีพรมใหใชพรมขนสัตวแท หรือพรมจากวัสดุธรรมชาติอ่ืน ๆ แทนพรม

สังเคราะห ไมควรมีเฟอรนิเจอรกีดขวางทิศทางจากหองนอนไปหองอ่ืนที่สําคัญในบาน เชน จากเตียงสู

หองนํ้าเน่ืองจากอาจมีความจําเปนที่จะตองเขาหองนํ้าในเวลากลางคืน เตียงนอนไมควรหันปลายเทาทาง

ประตูทางเขาเพราะเมื่อมีผูเขาออกจะทําใหรบกวนผูนอน ตูเสื้อผา Built-in จะสรางไดพอเหมาะกับที่วาง

ที่มีอยู และใชปดมุมเสาใหหองดูนุมนวลลงได ประตูตูเปนบานเปดหรือบานเลื่อนขึ้นอยูกับที่วางหนาตูที่มี

อยู ถาที่วางนอยควรใชประตูเปนบานเลื่อน 

  (4) แสงและเสียงในหองนอน หองนอนเปนหองที่มีความเปนสวนตัวมาก

ที่สุดในบานการจัดวางทิศทางตองคํานึงถึงชองเปดหรือหนาตางที่ จะรับลมไดดีถาไมมีเครื่องปรับอากาศ

สําหรับบานในกรุงเทพทิศทางลมจะมาจากทุกทิศทางควรทําชองเปดมากกวาหน่ึงดาน ผูอยูอาศัยที่ช่ืน

ชอบแสงเวลาเชาใหหันทิศทางหองนอนทางทิศตะวันออกเฉียงใต คนสวนมากที่ไมชอบต่ืนเชาใหหัน

ทิศทางหองและหัวนอนไปทางทิศเหนือ และไมหันหัวเตียงไปทางหนาตาง แสงที่เขามาจะเปน Indirect 

Light สะทอนที่ผนังกอนจะเขาตา ชวยไมใหแสงแยงเขาตาเราสามารถแยกสวนหองนอนกับหองแตงตัว

ออกจากกัน เพ่ือใหหองนอนมีขนาดกวางขวางขึ้นบริเวณแตงตัวและโตะเครื่องแปง ควรแยกเปนสัดสวน

กับบริเวณนอน และตอเน่ืองกับหองนํ้าในกรณีที่มีหองนํ้าติดกับหองนอน ไมควรอยูทางเขาเน่ืองจากจะทํา

ใหเห็นความไมเรียบรอย 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  ภาพที่ 2.44 หองนอน 

  ที่มา : www.pinterest.com 

 

 2.8.5.3  หองนํ้า 

  (1) การจัดวาง หองนํ้าสวนใหญจะอยูติดกับหองนอนหรืออยูบริเวณโถง

และทางเดินเช่ือมหนาหองแตละหอง บานสองช้ันอาจตองการหองนํ้าสําหรับแขก หรือสมาชิกในบาน

ชวงเวลาที่อยูช้ันลาง ซึ่งหองนํ้า ประเภทน้ี จะมีเพียงอางลางหนาโถสวม และที่ปสสาวะชายเทาน้ัน 

หองนํ้าช้ันบน และช้ันลางควรมีตําแหนงที่ตรงกันเพ่ือความสะดวกในการเดินระบบทอควรจัดวางทิศทาง

หองนํ้าไวทางทิศใต หรือทิศตะวันตกเพ่ือใหไดรับแดดบายไดเต็มที่ซึ่งเปนการฆาเช้ือโรคทั้ง น้ีตองคํานึงถึง

การระบายอากาศดวยโดยควรมีหนาตางระบายอากาศและรับแสงแดด และไมมีสวนมุมอับทึบมากเพราะ

ทําใหไมสะดวกตอการทําความสะอาด การแบงกลุมประโยชนใชสอยภายในหองนํ้า แบงเปนสวนแหง 

ไดแกอางลางมือ กระจก ช้ันวางของโถสวมและสวนเปยก ซึ่งไดแกบริเวณอาบนํ้าหรืออางอาบนํ้าการจัด

เรียงลําดับสุขภัณฑควรเรียงลําดับตามความถี่ของการใชงาน สิ่งที่ใชมากคืออางลางหนาซึ่งควรจัดไวใกล

กับประตูเขาออกสวนโถสวมไมควรจัดใหเปดประตูเขามาแลวเห็นเปนสิ่งแรก เพราะจะเปนภาพที่ไมนาดู 

  (2) การเลือกวัสดุและสีหองนํ้า ควรเลือกตกแตงหองนํ้าอยางเรียบงายใช

วัสดุที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม สามารถเลือกกระเบ้ืองปูพ้ืนและผนังที่ผลิตออกมาหลากหลายแบบทั้งที่มีสี

และ ผิวเลียนแบบธรรมชาติ นอกจากน้ันยังเลือกใชวัสดุธรรมชาติแท ๆ เชน หินและหินกาบ มาตกแตง

เพ่ิมเติมในบางจุดได พ้ืนหองนํ้าควรเลือกใชวัสดุที่มีความปลอดภัยโดยเฉพาะหองนํ้าในบานที่มีเด็กและ

ผูสูงอายุ โดยเลือกกระเบ้ืองที่ออกแบบสําหรับปูพ้ืนซึ่งสามารถกันลื่นได ถามีลวดลายในแผนหรือมีแผน
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เล็กตองมีการยาแนวมากจะทําใหเกิดแรงเสียดทานมากขึ้น แตอาจจะตองทําความสะอาดมากขึ้นดวย

กระเบ้ืองปูพ้ืนและผนังควรเลือกโทนสีออนที่นุมนวลสบายตา และเมื่อสกปรกสามารถมองเห็นและทํา

ความสะอาดไดงาย ประตูหองนํ้าตองเลือกชนิดทนนํ้าเชน ไฟเบอรกลาส หรือพีวีซี ใชมือจับกานบิดหรือ

กลอนที่ใชสําหรับหองนํ้าโดยเฉพาะ 

  (3) เฟอรนิเจอรลอยตัวและการตกแตง เฟอรนิเจอรและการตกแตง

สุขภัณฑที่สําคัญในหองนํ้าคือ อางลางหนา โถสวม และอางอาบนํ้าหรือบริเวณอาบนํ้า อางลางหนาทํามา

จากวัสดุหลายประเภทเชน เครื่องเคลือบดินเผา โลหะเคลือบหินออน การติดต้ังจะลอยตัวแขวนบนผนัง 

หรือติดต้ังฝงเคานเตอรก็ไดโถสวมควรเลือกใชชนิดที่มีการปลอยนํ้าที่สงบ เบาและประหยัดนํ้า ใชไดทั้ง

หญิงและชายโถสวมชนิดที่หลอถังเก็บนํ้าและที่น่ังเปนช้ินเดียวกัน จะมีราคาแพงกวาแบบแยกสวนกัน แต

จะใหความสวยงามและคงทนกวา ทอที่ตอจากโถสวมมีทั้งตอลงพ้ืนโดยตรง ซึ่งหองนํ้าจะตองมีเน้ือที่ใต

หองนํ้าถึงเพดานเพียงพอตอการเดินระบบทอหากไมมีที่วางระหวางเพดานและพ้ืนช้ันสองเพียงพอ ให

เลือกใชโถสวมประเภททอของเสียออกจากโถสวมทางผนังดานหลังสุขภัณฑประกอบสวม ไดแก ที่ใส

กระดาษชําระ ติดอยูดานขวามือและสายออนชําระซึ่งควรจะติดต้ังอยูผนังดานหลังทางขวาของโถสวม 

  (4) ระบบไฟฟาในหองนํ้า ระบบไฟฟาตองอยูสูงกวาระดับพ้ืนหองนํ้ามากๆ 

สวนมากนิยมติดที่ผนังบริเวณเคานเตอรลางมือและกระจกเงาปลั๊กตองมีฝาปด และมีสายดินตองเตรียม

สายไฟใหกับเครื่องทํานํ้าอุนและที่โกนหนวดดวย ใหเลือกเครื่องทํานํ้าอุนขนาด 3000-3500 วัตตก็

เพียงพอเน่ืองจากอากาศเมืองไทยไมหนาวจัด 

 

 
 

  ภาพที่ 2.45  หองนํ้า 

  ที่มา : www.pinterest.co 
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  2.8.5.4  หองรับแขก 

  (1) การจัดวาง การตกแตงภายใน หองรับแขกถือเปนบริเวณก่ึงสาธารณะ

ในบานควรจะอยูติดกับโถงทางเขาดาน หนาบานเพ่ือการเขาถึงโดยสะดวกและควรมีทางติดตอกับหอง

รับประทานอาหาร หรือเฉลียง เพ่ือความสะดวกในการยายกิจกรรม หองรับแขกควรจัดใหมีการถายเท

อากาศไดสะดวก ไมปดทึบอาจอยูติดกับเฉลียงดวยประตูขนาดใหญเพ่ือเช่ือมตอบริเวณใหเปนอันหน่ึงอัน

เดียวกัน ควรอยูทิศเหนือหรือทิศตะวันออกเพ่ือหลีกเลี่ยงแสงแดดในชวงบาย 

  (2) การเลือกวัสดุและสีหองรับแขก บานที่ไมมีเด็กและใชระบบปรับอากาศ

สามารถปูพรมได แตถามีเด็ก อาจจะทําให ทําความสะอาดไดยากพ้ืนควรปูดวยไมปาเกกระเบ้ืองเคลือบ

หรือวัสดุอ่ืน ๆแทนแตจะทําใหรูสึก แข็งกระดาง สามารถแกไดดวย การเนนบริเวณสําคัญดวยพรมเปน

เฉพาะจุด ไมควรปูพรมทั้งหองเพราะจะเปนที่สะสมของฝุนซึ่งเปนสาเหตุของโรคภูมิแพ สีของผนังหาก

ตองการโชวรูปแขวน ก็ควรทาสีเรียบผามานควรมีลายสอดคลองกับผาบุเกาอ้ีและโซฟาเพ่ือสราง ความ

เปนอันหน่ึงอันเดียวกันผามานสีออนจะดูสงบสรางความรูสึกของผนัง เมื่อปดมานสีที่กลมกลืนกันทั้งหอง

จะชวยสรางบรรยากาศผืนภาพใหญเพ่ือ เนนความขัดแยงของสีเชน การใชเฟอรนิเจอรหรือพรมสีสะดุดตา

การใชกระถางตนไม จะชวยใหหองดูนาสนใจขึ้น 

  (3) เฟอรนิเจอรลอยตัวและการตกแตง การจัดเฟอรนิเจอรจําเปนตอง

คํานึงถึงตําแหนงที่น่ังหลักซึ่งเปนจุดสําคัญ ของศูนยกลางหองเฟอรนิเจอรที่ใชจะมีโซฟาเปนศูนยกลางของ

หอง โซฟา 3 ที่น่ังเหมาะสําหรับหองขนาดกลางไปจนถึงขนาดใหญ หรือใชเปนโซฟา 2 ตัวตอกันเปนมุม 

90 องศา บุเบาะดวยผา หนัง หรือหนังเทียม ในประเทศไทยอากาศคอนขางรอน การบุหนังอาจจะทําให

น่ังไมสบายถาไมติดเครื่องปรับอากาศ ควรบุดวยผาดายดิบที่สามารถถายเทอากาศไดแทนการใชหนัง 

  (4) แสงและเสียงในหองรับแขก การใชแสงธรรมชาติจะชวยทําใหอารมณ

สดใสไดมากที่สุด และเนนแสงเฉพาะจุดในบริเวณที่ใหความสําคัญ เชน ภาพเขียน งานประติมากรรม 

บริเวณที่มีการใชสอยแตกตางกันก็ควรใชแสง แตกตางกันดวย ควรเรียนรูที่จะเปดรับแสงแดด ใหเหมาะ

กับเวลา อาจน่ัง จดบันทึกทิศทางการเคลื่อนที่ของแสงอาทิตย ที่สองเขามาภายในหองทุกวันและจัดผัง

กลุมเกาอ้ีตาม อยาจัดกลุมโซฟาหันปะทะแสงจา และไมวางโทรทัศนรับแสงอาทิตยกลางวันตรงๆ 
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  ภาพที่ 2.46  หองรับแขก 

  ที่มา : www.pinterest.com 

  

 2.8.5.5  หองครัว 

  (1)  การจัดวาง หองครัวตามปกติควรจะต้ังอยูในสวนตอเน่ืองกับหอง

รับประทานอาหารและหองน่ังเลน หองครัวเปนบริเวณที่มีกลิ่นอาหาร ทิศทางการจัดวางหองครัวจึงควร

อยูปลายลมหรือบริเวณที่ลมพัดแลวกลิ่นจะไมไปรบกวนหองอ่ืน ๆ ในบานพักอาศัยขนาดใหญควรแบง

ครัวไทยและครัวฝรั่งออกจากกัน ใหครัวไทยอยูภายนอกบานหรือในหองแยกตางหากเพ่ือปองกันกลิ่นจาก

การทําอาหารสวนบานพักขนาดเล็กอาจใชรวมกัน และใชเปนสวนเตรียมอาหาร(Pantry) ไปดวยในตัว แต

ควรมีการระบายอากาศที่ดี กรณีที่ไมมีสวนระบายอากาศ อาจจําเปนตองติดต้ังเครื่องดูดควันเหนือเตา

ออกสูภายนอกระยะความสูงจากเตา 0.60 เมตรการปฏิบัติงานในครัวตองคํานึงถึงการทํางานสามจุด

ไดแก อางลางจานตูเย็น และเตาไฟ ทั้งสามจุดดังกลาวควรเรียงกันในรูปสามเหลี่ยม และแยกออกจาก

แนวทางเดินที่ติดตอกับหองอ่ืนการจัดวางแผนผังครัวมีพ้ืนฐานงาย ๆ หลายรูปแบบดังน้ีคือ 

  (1.1) การจัดครัวตามแนวยาวของผนังหรือสองทางมีทางเดินกลาง ซึ่ง

ทางเดินกลางไมควรเปนทางผานสาธารณะของบานเพราะจะขัดขวางการทํางาน 

  (1.2) การจัดครัวตัวแอล และการจัดครัวตัวยู เปนการจัดที่ ใช

ประโยชนไดมากที่สุด แตจะใชพ้ืนที่มากมีการแยกสวนปฏิบัติงานชัดเจน มีอางลางจานสวนโคนตัวยู และ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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อีกสองดานเปนตูเย็นและเตา และการจัดครัวแบบมีเกาะกลาง ชวยเพ่ิมพ้ืนที่ในการทํางานหรือใชเปนโตะ

ทานอาหารได 

  (2) การเลือกวัสดุและสีหองครัว อางลางจานเปนบริเวณที่ใชงานมากที่สุด 

นิยมใชวัสดุเปนสแตนเลส อางเคลือบโลหะหรือกระเบ้ืองเคลือบสีตาง ๆ ทําใหหองดูสดใสขึ้นแตก็มีราคา

แพง วัสดุผิวหนาเคานเตอรเตรียมอาหารอาจใชกระเบ้ืองเซรามิคได แตตองยาแนวระหวางแผนใหชิดกัน

มากที่สุดเพ่ือปองกันการสะสมของเช้ือโรค หรือใชเคานเตอรทําจากไมจริงและเคลือบผิวไมดวยการทาสี

และใชยูรีเทนสูตรนํ้า หรือใชวัสดุธรรมชาติ เชนหินแกรนิต หรือสเตนเลสสตีลอุปกรณในงานครัวควร

หลีกเลี่ยงพลาสติกลามิเนตผสมอะคริลิกหรือโพลีเอสเตอรซึ่งมีสวนผสมของสารพิษ เฟอรนิเจอรควร

หลีกเลี่ยงวัสดุที่ผลิตจากวัสดุไมอัดที่เรียกวาปารติเคิลบอรด (Particle board)ผนังหองครัวควรจะตองทน

ความรอนโดยเฉพาะสวนที่เหนือเตาไฟและตองทําความสะอาดเศษนํ้ามันและอาหารไดงาย ถาเปนผนัง

ทาสีความใชสีนํ้ามันเพราะทําความสะอาดไดงาย หรือเปนผนังบุกระเบ้ืองเคลือบไดก็จะเปนการดีการ

เลือกโทนสีภายในหองครัวควรเลือกที่มีสีสวางสดใส วัสดุที่มีผิวมันและกันนํ้าเน่ืองจากสามารถเห็นรอย

เปอนและทําความสะอาดไดงาย 

  (3) เฟอรนิเจอรลอยตัวและการตกแตง อางลางจานไมควรอยูใกลเตาไฟ

ควรติดต้ังอางบริเวณใตหนาตางจะชวยระบายความช้ืนไดดีและมีที่ใหพักสายตาสูภายนอกเวลาใชงาน ตู

ใตอางควรมีถังขยะเพ่ือทิ้งขยะจากการลางจานได และอาจติดบอดักไขมันขางใตอางลางจานไดเลย ตูเก็บ

จานชามควรอยูใกลอางลางจานเพ่ือความสะดวกในการเก็บหลังจากการลาง นอกจากน้ันตูเย็นไมควรอยู

ใกลกับเตาไฟเชนกัน เพราะระบบความรอนจากเตาไฟจะรบกวนการทํางานของตูเย็น ในระบบ

เฟอรนิเจอรBuilt-in ควรเตรียมพ้ืนที่วางตูเย็นไวดวย และใหวางตูเย็นหางจากผนังรอบดานประมาณ 10-

15 ซม.เพ่ือระบายความรอน เคานเตอรเตรียมอาหารควรเลือกใหมีที่สอดปลายเทาลงไปดานลางดานบน

สามารถใชเปนตูลอยเก็บอุปกรณมีบานปดปองกันฝุน บริเวณที่เคานเตอรชนผนังควรมีบัวกันนํ้าเขาภายใน

ตูติดผนังสวนลาง และกันความสกปรกจากการเช็ดถู ในการปรุงอาหารจะตองประกอบดวยเตาหุงตมที่มี

เตาอบอยูสวนลาง เตาไฟอยูสวนบนหรือแยกกันก็ได ซึ่งตองคํานึงถึงพ้ืนที่เก็บถังแกส ถาขนาดเล็กสามารถ

ซอนอยูขางใตเคานเตอรไดถามีขนาดใหญควรต้ังไวภายนอกหองครัว และต้ังอยูหางจากเช้ือเพลิงไมควรมี

สวนระบายอากาศอยูเหนือเตาไฟเน่ืองจากจะรบกวนเปลวไฟเมื่อมีกระแสลม 

  (4) ระบบไฟฟาในหองครัว ระบบไฟฟานิยมติดที่ผนังบริเวณเคานเตอร

เตรียมอาหาร ใชสําหรับเครื่องปนอาหาร หมอหุงขาวไฟฟาฯลฯ ในครัวควรมีแสงธรรมชาติเพียงพอใน

เวลากลางวัน และใชแสงไฟในเวลากลางคืน ไฟจากหลอดไฟควรติดต้ังใตตูลอยโดยซอนไฟฟลูออเรสเซนต

ไวดานหลังหรือติดในระยะที่ไมหางผนังมากกวา 1.00 เมตร 
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  ภาพที่ 2.47 หองครัว 

  ที่มา : www.pinterest.com 

 

 2.8.5.6  หองรับประทานอาหาร 

  (1) การจัดวาง หองอาหาร ควรอยูติดกับหองรับแขก และ หองน่ังเลน 

และตอเน่ืองกับหองครัวหรือหองเตรียมอาหารบางบาน อาจใช หองอาหารเปนสวนหน่ึงของหองรับแขก

โดยจัดกลุมเฟอรนิเจอร รับประทานอาหารไวคนละดานผนังหองอาหารดานหน่ึงอาจเปด ตอสูเฉลียงให

สามารถไปจัดรับประทานอาหารดานนอกได การเลือกใชเฟอรนิเจอรภายในไดแก โตะอาหารและ เกาอ้ี 

ใหคํานึงถึง สมาชิกและ ประเภทอาหาร ในมื้อเย็นเปนหลัก เน่ืองจากเปนมื้อที่ทุกคนในบานจะพรอมหนา

พรอมตากันมากที่สุด ประตูระหวางหองเตรียมอาหารหรือหองครัวควรเปนประตูเปดปดไดสองทางเพ่ือ

ความสะดวกในการลําเลียงอาหาร และเก็บจาน ที่สําคัญ คือตองมีพ้ืนระดับเดียวกันเพ่ือปองกันการเดิน

สะดุดเวลาใชงาน 

  (2) การเลือกวัสดุและสีหองทานอาหาร พ้ืนควรใชวัสดุที่ทําความสะอาดได

งายเชนไมปาเก กระเบ้ืองยางหรือวัสดุที่ตอเน่ืองจากหองอ่ืน ๆ การเลือกใชสีที่ต่ืนเตน เชน สีแดงมีผลทํา

ใหอยากรับประทานอาหารมากย่ิงขึ้น แตควรใชเปนจุดเนนเล็ก ๆ โดยไมขัดกับสวนประกอบสวนใหญ

ภายในหอง 
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  (3) เฟอรนิเจอรลอยตัวและการตกแตง ควรเลือกใชโตะอาหารที่มากกวา

จํานวนคนในบาน 1-2 คนเพ่ือใชตอนรับแขก โตะที่ใชมีทั้งโตะกลมและสี่เหลี่ยม ถาผูใชจํานวนมากอาจใช

โตะกลมที่มีแปนหมุนโดยรอบ หรือใชโตะหลายตัวตอกันสามารถตอเติมไดถามีสมาชิกเพ่ิมมากขึ้น ผิวโตะ

ที่ใชมีหลายประเภทเชน กระจกใส ไม ไมบุพลาสติกลามิเนต อาจเพ่ิมสีสันใหกับหองโดยใชผาปูโตะสีสัน

ตาง ๆ และสามารถเปลี่ยนรูปแบบไดอีกหลากหลายดวยเกาอ้ีรับประทานอาหารควรเลือกใชแบบไมมีที่

ทาวแขนเน่ืองจากใชพ้ืนที่มาก แตสามารถใชในที่น่ังของบุคคลสําคัญในบาน เชน บริเวณหัวโตะ และควร

เลือกใหมีการออกแบบเขากับโตะอาหาร นอกจากน้ีควรมีตูติดผนังไวเก็บอุปกรณรับประทานอาหาร หรือ

ใชเปนที่วางอาหารกอนการเสิรฟดวย 

  (4) แสงในหองอาหาร แสงไฟในหองรับประทานอาหารควรจะนุมนวล ไม

สวางจา สามารถมองเห็นอาหารไดชัดเจน และเนนบริเวณที่สําคัญ เชน ไฟสองกลางโตะ ไฟสองรูป ไฟ

สองผนัง เปนตน 

  

 
 

ภาพที่ 2.48 หองรับประทานอาหาร 

ที่มา : www.pinterest.com (สืบคน 6 สงิหาคม 2562) 
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 2.8.7  วัสดุบุผนัง  

 หน่ึงในขั้นตอนการตกแตง ที่จะทําใหบานของคุณสวยสมบูรณได ก็คือการเลือกสี เลือกพ้ืนผิว

และลวดลายใหกับผนังบาน ผนังของอาคารแบบบานเรือนที่เราเห็นกันอยูน้ันที่ดูมั่นคงและแข็งแรง เพราะ

เราใชมันเปนตัวแบงกั้นพ้ืนที่ใชงานระหวางภายในและภายนอกอาคาร ทําใหผูที่อยูอาศัยในบานเกิดความ

ปลอดภัย เปนตัวบังแดด ลม ฝน ใหกับพ้ืนที่ภายในบาน และเปนตัวแบงพ้ืนที่ใชสอยภายในบาน 

นอกจากน้ีผนังยังใหความสวยงามในการตกแตงภายในบาน แตละเลือกใหเหมาะกับการใชงาน 

สภาพแวดลอม และสไตลของบานไดอีกดวย 

 2.8.7.1 ผนังกออิฐ ผนังแบบน้ีเราสามารถพบเห็นไดทั่วไป ตามแบบบานและอาคาร

ตางๆ เพราะเปนวัสดุที่สามารถหาไดงายและยังมีราคาถูกอีกดวย ผนังกออิฐ มีทั้งแบบกออิฐโชวแนว และ

ผนังกออิฐฉาบปูน สามารถเปนไดทั้งผนังภายในและภายนอกอาคาร เน่ืองจากมีความแข็งแรงทนทาน ทน

แดด ลม ฝนไดดี และถาเปนกออิฐโชวแนว ก็ดูจะสวยงามไปอีกแบบหน่ึงดวย แตก็มีขอเสียที่การทําความ

สะอาดฝุนตามรองตาง ๆ เหมาะกับการตกแตงภายในบานสไตลดิบเทๆ อินดัสเทรียลลอฟท เปนตน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.49 ผนังกออิฐ 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

 2.8.7.2 ผนังปูนเปลือย ผนังสไตลน้ีเหมาะแกการปรับปรุงบานใหทันสมัย นิยมกัน

มากอยางกวางขวางในยุคปจจุบัน ไมวาจะเปนแบบบานทั่วๆไป ตกแตงภายในคอนโด รานอาหาร หรือ

รานกาแฟ สวนใหญจะน้ีผนังปูนเปลือยมาควบคูกับสไตลลอฟท แตผนังแบบปูนเปลือยน้ันก็มีใหเลือก

หลากหลาย ทั้งแบบเรียบ แบบขัดมัน แลวแตความช่ืนชอบของเจาของบาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 2.50 ผนังปูนเปลือย 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

 2.8.7.3 ผนังบล็อกอิฐแกว ผนังแบบน้ีจะทําในบริเวณที่ตองการใหแสงสวางเขาถึง มี

ความสวยงาม คลายกับการกออิฐแตใชบล็อคแกวมาวางเรียงกันจึงมีขอเสียที่มักจะเกิดรอยแตกราวหาก

ทําเปนผนังขนาดใหญ ดังน้ันจึงไมคอยพบการทําบล็อคแกวกับผนังผืนใหญๆ และสวนใหญจะใชเปนผนัง

ตกแตงภายในหองนํ้า หรือแยกการใชงานพ้ืนที่เปยกแหง 

 

 
 

  ภาพที่ 2.51 ผนังบล็อกอิฐแกว 

    ที่มา : https://dsignsomething.com 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 2.8.7.4 ผนังโลหะ ผนังโลหะนิยมมากในการตกแตงภายในบานสไตลอินดัสเทรียล 

สื่อใหเห็นถึงความเปนโรงงานอุตสาหกรรม 

 

 
 

  ภาพที่ 2.52 ผนังโลหะ 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

 2.8.7.5 ผนังคอนกรีตมวลเบาฉาบปูน คอนกรีตมวลเบามีสวนผสมของปูนซีเมนต ปูน

ขาว และทราย ภายในจะมีฟองอากาศเล็กๆมากมาย เพ่ือชวยใหมีนํ้าหนักเบา ผนังแบบน้ีมีราคาแพงกวา

แบบแรกแตก็มีขอดี คือ มีความแข็งแรงทนทาน ปองกันและทนความรอนไดสูง ไมติดไฟ เปนฉนวนไฟฟา 

เหมาะกับแบบบาน แบบอาคารทั่วไป 

 

 
 

  ภาพที่ 2.53 ผนังคอนกรีตมวลเบาฉาบปูน 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.forfur.com/
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 2.8.7.6 ผนังอิฐบล็อก ผนังอิฐบล็อกจะมีความโปรงและกลวง ทําใหมีการดูดซึมนํ้า

และความช้ืนเขามาไดงาย เราจึงมักพบเห็นผนังแบบน้ีไดตามการตกแตงภายในโรงงาน หรืออาคาร

ภายนอกที่นําอิฐบล็อกมาฉาบปูน หรือกอเปนกําแพงรั้ว 

 

 
 

  ภาพที่ 2.54 ผนังอิฐบล็อก 

  ที่มา : www.forfur.com  

  

 2.8.7.7 ผนังยิปซั่ม ผนังชนิดน้ีกําลังเปนที่นิยมมากในการตกแตงภายในตอนน้ี 

เน่ืองจากราคาที่ไมแพง มีนํ้าหนักเบา และยังสามารถกอสรางไดอยางรวดเร็ว แตมีขอเสียคืออายุการใช

งานไมนาน ไมคงทนเทาผนังกออิฐ และยังไมทนตอความช้ืนอีกดวย จึงนิยมใชกับการทําผนังภายใน 

 

 
 

  ภาพที่ 2.55 ผนังยิปซั่ม 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.forfur.com/
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 2.8.7.8 ผนังกระจก มีทั้งแบบ กระจกยึดติดกับกรอบ 2 ดาน (two-side support) 

กระจกยึดติดกับกรอบ 3 ดาน (three-sided support) และกระจกยึดติดกับกรอบ 4 ดาน (four-sided 

support) แบบน้ีจะมีความแข็งแรงมากแตหากเกิดความเสียหายจะเปลี่ยนไดยาก ซึ่งสามารถทําแบบโคง

ไดดวย แตมักมีราคาแพง แตทําใหการตกแตงภายในบานหรือราน โปรงโลง ทันสมัย 

 

 
 

  ภาพที่ 2.56 ผนังกระจก 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

 2.8.7.9 ลามิเนต มีความสวยงามสามารถเลือกผิวใหเปนไปตามลายที่เราตองการได 

มีหลายสี ทนทานตอรอยขูดขีด ตอความรอน และสารเคมี  

 

 
 

  ภาพที่ 2.57 ลามิเนต 

  ที่มา : www.forfur.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.forfur.com/
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 2.8.7.10 วอลลเปเปอร ผลิตจากวัสดุที่หลากหลายมีทั้งผา แผนฟอยล กระดาษ ไว

นิล หรือทําจากเสนใยสังเคราะหซึ่งมองดูแลวคลายผา วอลเปเปอรใชไดกับผนังภายในหองไดเกือบทุกหอง

ยกเวนหองนํ้า เพราะวาหองนํ้ามีความช้ืนจะทําใหเสียหายได วอลเปเปอรที่เห็นกันอยูในปจจุบันมีแบบไว

นิลและแบบโฟม ซึ่งจะสังเกตไดวาแบบโฟมจะมีลักษณะนูนในบริเวณลวดลาย (ทําใหทําความสะอาดยาก

กวาแบบไวนิล) และชวยเก็บเสียงไดมากกวาแบบไวนิล 

 

 
 

  ภาพที่ 2.58 วอลลเปเปอร 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

 2.8.7.11 ผนังกรุไม เพ่ือเสริมสรางบรรยากาศอบอุนใหการตกแตงภายในบาน สมัยน้ี

ผนังไมน้ันไมจําเปนตองใชไมจริงอีกตอไม ทางเลือกใหมคือการใชไมเทียม ทําใหน้ันๆดูผอนคลายย่ิงขึ้น ไร

ปญหาปลวกมากวนใจดวย เปนวัสดุที่ดูสวยงาม เรียบและทันสมัย มีทั้งแบบที่เปนไสไม มีราคาแพงกวา 

แตทนทานและแบบไสกระดาษ ราคาถูกกวาแตก็มีความทนทานลดลง สามารถเซาะรองเพ่ือความสวยงาม

ตามลายไมได 

 
 

  ภาพที่ 2.59 ผนังกรุไม 

  ที่มา : www.forfur.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.forfur.com/
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 2.8.7.12 กระเบ้ือง เปนวัสดุที่คงทน มีสีสัน  ลวดลาย และพ้ืนผิว ที่สวยงามใหเลือก

มากมายหลายแบบ หลายขนาด นอกจากน้ียังมีราคาที่หลากหลาย ทั้งราคาถูกไปจนถึงราคาคอนขางสูง

แลวแตแบบ แลวแตคุณภาพที่เราจะเลือกสรรมาใช โดยที่กระเบ้ืองปูผนังจะมีความแตกตางจากกระเบ้ือง

ปูพ้ืน ตรงที่ดานหลังจะมีความขรุขระ มากกวาแบบปูพ้ืนเพ่ือใหยึดเกาะไดดี  นอกจากน้ันยังรับนํ้าหนักได

ไมเทากระเบ้ืองปูพ้ืนดวยดังน้ัน จึงไมควรนํากระเบ้ืองปูผนังไปใชใหการปูพ้ืน ขอดีของการใชกระเบ้ืองปู

ผนังคือ การดูแลรักษาทําไดงายมากเพียงแคเช็ดลางทําความสะอาดเทาน้ัน สวนใหญจะเห็นภายใน

หองครัวและหองนํ้า 

 

 
 

  ภาพที่ 2.60 กระเบ้ือง 

  ที่มา : www.forfur.com 

 

 2.8.7.13 สีทาผนัง มักใชสีนํ้าอะคลิริคกับผนังฉาบปูน มีทั้งแบบสีดาน ซึ่งจะดู

สะอาดตากวา มีความนวลใส แตจะสกปรกงาย สวนแบบสีก่ึงเงา จะดูนวลเมื่อโดนแสงไฟหรือแสงแดด 

เช็ดทําความสะอาดได เพราะฝุนจะไมคอยจับผนัง สรางบรรยากาศใหมๆของการตกแตงภายในหอง

ทั่วๆไป 

 

 
 

  ภาพที่ 2.61 สีทาผนัง 

  ที่มา : www.forfur.com 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 สรุปจากขอมูลขางตน จากเทคโนโลยีการผลิตวัสดุในปจจุบันน้ี ทําใหมีวัสดุผนังถูกผลิตออกมา

หลากหลายมากขึ้น มีความสวยงามทนทาน  มีคุณสมบัติพิเศษ และขอดีขอเสียแตกตางกันออกไป เราจึง

ควรศึกษาถึงคุณสมบัติของวัสดุแตละชนิดอยางละเอียด ผูวิจัยจึงจะเลือกใชสีทาผนัง และนําเทคนิคของ

ผูวิจัยมาประยุกตใชกับงานของผูวิจัยเอง เพ่ือใหเกิดรูปแบบใหมๆที่นาสนใจ 

 

2.9 ศึกษาขอมูลเก่ียวของกับทฤษฎีดานการออกแบบ 

 

 2.9.1  หลักการออกแบบ 

 2.9.1.1  ความเปนหนวย/เอกภพ (Unity) ในการออกแบบ ผูออกแบบจะตอง

คํานึงถึงงานทั้งหมดใหอยูในหนวยงานเดียวกันเปนกลุมกอน หรือมีความสัมพันธกันทั้งหมดของงานน้ัน ๆ 

และพิจารณาสวนยอยลงไปตามลําดับในสวนยอยๆ ก็คงตองถือหลักการน้ี เชนกัน 

  (1)  การสรางเอกภพในทางปฎิบัติมี 2 แบบคือ 

  (1.1) Static unity การจัดกลุมของ from และ shape ที่แข็ง เชน 

รูปทรงเรขาคณิต จะใหผลทรงพลังเด็ดขาด แข็งแรก และ แนนอน 

  (1.2) Dynamic unity เปนการเนนไปทางออนไหวการเคลื่อนไหว 

ซึ่งอยูรูปในลักษณะ gradation or harmony or contrast อยางใดอยางหน่ึงใหแสดงออกมาจากงานช้ิน

น้ันดวยจะทําใหงานสมบูรณขึ้น การจัดองคประกอบที่ดีน้ันควรใหสวนประกอบรวมตัวเปนอันหน่ึงอัน

เดียวกันไมแตกกระจาย การรวมตัวกันจะทําใหเกิดหนวย หรือเอกภพ จะไดสวนประธานเปนจุดสนใจ 

และมีสวนประกอบตางๆ ใหนาสนใจ 

 2.9.1.2  ความสมดุล ( Balance ) คือ ความเทากันหรือเทาเทียมกันทั้งสองขาง 

แบงออกเปนลักษณะดังตอไปน้ี 

  (1) สมดุลแบบทั้ง 2 ขางเหมือนกัน (Symmetrical balance) ทั้งซายขวา

เหมือนกัน การสมดุลแบบน้ีจะทําให ดูมั่นคงหนักแนน ยุติธรรม เชน งานราชการ ใบวุฒิบัตร 

ประกาศนียบัตร การถายรูปติดบัตรเปนตน 

  (2) สมดุลแบบ 2 ขางไมเหมือนกัน (Asymmetrical balance) ดานซาย

และขวาจะไมเหมือนกัน แตมองดูแลวเทากันดวยนํ้าหนักทางสายตา เชน สมดุลดวยนํ้าหนักและขนาด

ของรูปทรง ดวยจุดสนใจ ดวยจํานวนดวยความแตกตางของรายละเอียดดวยคาความเขม – จางของสี 

เปนตน 
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 2.9.1.3  การเนนใหเกิดจุดเดน (Emphasis) ในการออกแบบจะประกอบดวย

จุดสําคัญหรือสวนประธานในภาพ จุดรองลงมาหรือสวนรองประธาน สวนประกอบหรือพวกรายละเอียด

ปลีกยอย ตางๆ หลักและวิธีในการใชการเนน 

  (1) เนนดวยการใชหลักเรื่อง Contrast 

  (2) เนนดวยการประดับ 

  (3) เนนดวยการจัดกลุมในสวนที่ตองการเนน 

  (4) เนนดวยการใชสี 

  (5) เนนดวยขนาด 

  (6) เนนดวยการทําจุดรวมสายตา 

 2.9.1.4  เสนแยง (Opposition) เปนการจัดองคประกอบโดยการนําเอาเสนใน

ลักษณะแนวนอนและแนวต้ังฉากมาประกอบกันใหเปนเน้ือหาที่ตองการ มีลักษณะของภาพแบบเสนแยง

ในธรรมชาติรอบๆ ตัวเรา อยูมากมาย นับวาเปนรากฐานของการจัดองคประกอบ การจัดองคประกอบให

เกิดความแตกตางเพ่ือดึงดูดความสนใจหรือใหเกิดความสนุก ต่ืนเตน นาสนใจ ลดความเรียบ นาเบ่ือ ให

ความรูสึกฝนใจ ขัดใจ แตชวนมอง 

 2.9.1.5  ความกลมกลืน (Harmony) การจัดองคประกอบที่ใกลเคียงกันหรือคลายๆ 

กันมาจัดภาพทําใหเกิดความนุมนวลกลมกลืนกันมี 3 แบบดังน้ี 

  (1)  กลมกลืนในดานประโยชนใชสอย คือ ทําใหเปนชุดเดียวกัน 

   (2)  กลมกลืนในความหมาย เชน การออกแบบตราสินคาและโลโก 

   (3)  กลมกลืนในองคประกอบไดแก 

    (3.1) กลมกลืนดวยเสน – ทิศทาง 

    (3.2) กลมกลืนดวยรูปทรง – รูปราง 

    (3.3) กลมกลืนดวยวัสดุ – พ้ืนผิว 

    (3.4) กลมกลืนดวยสี มักใชโทนสีที่ใกลกัน 

    (3.5) กลมกลืนดวยขนาด – สัดสวน 

    (3.6) กลมกลืนดวยนํ้าหนัก 

 2.9.1.6  จังหวะ (Rhythm) จังหวะเกิดจากการตอเน่ืองกันหรือซ้ําซอนกัน จังหวะที่

ดีทําใหภาพดูสนุก เปรียบไดกับเสียงเพลงอันไพเราะในดานการออกแบบ แบงจังหวะ เปน 4 แบบคือ 

  (1)  จังหวะแบบเหมือนกันซ้ําๆกัน เปนการนําเอาองคประกอบหรือรูปที่

เหมือนๆ กันมาจัดวางเรียงตอกัน ทําใหดูมีระเบียบ (order) เปนทางการ การออกแบบลายตอเน่ือง เชน 

ลายเหล็กดัด ลายกระเบ้ืองปูพ้ืนหรือผนัง ลายผา เปนตน 
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  (2)  จังหวะสลับกันไปแบบคงที่ เปนการนําองคประกอบหรือรูปที่ตางกัน

มาวางสลับกันอยางตอเน่ือง เปนชุด เปนชวง ใหความรูสึกเปนระบบ สม่ําเสมอ ความแนนอน 

  (3)  จังหวะสลับกันไปแบบไมคงที่ เปนการนําองคประกอบหรือรูปที่

ตางกันมาวางสลับกัน อยางอิสระ ทั้งขนาด ทิศทาง ระยะหาง ใหความรุสึกสนุกสนาน 

  (4)  จังหวะจากเล็กไปใหญ หรือจากใหญไปเล็ก เปนการนํารูปที่

เหมือนกัน มาเรียงตอกันแตมีขนาดตางกัน โดยเรียงจากเล็กไปใหญ หรือ จากใหญไปเล็กอยางตอเน่ือง 

ทําใหภาพมีความลึก มีมิติ 

 2.9.1.7  ความลึก / ระยะ (Perspective) ใหภาพดูสมจริง คือ ภาพวัตถุใดอยู

ใกลัจะใหญ ถาอยุไกลออกไปจะมองเห็นเล็กลงตามลําดับ จนสุดสายตา ซึ่งมีมุมมองหลักๆ อยู 3 ลักษณะ 

คือ วัตถุอยูสูงกวาระดับตาวัตถุอยูในระดับสายตา และวัตถุอยูตตํ่ากวาระดับสายตา 

 2.9.1.8  ความขัดแยง (contrast) ความขัดแยง หมายถึง ความไมลงรอยกันเขากัน

ไมได ไมประสานสัมพันธกัน ขององคประกอบศืลป ทําใหขาดความกลมกลืน ในเรื่องรูปทรง สี ขนาด

ลักษณะผิวที่แตกตางกัน ดังน้ันนักออกแบบที่ดี จะตองลดความขัดแยงดังกลาว ใหเปนความกลมกลืน จึง

จะทําใหงานออกแบบมีคุณคา ลักษณะของความขัดแยง เชน ความขัดแยงของรูปราง ความขัดแยงของ

ขนาดตางๆ เปนตน 

 2.9.1.9  การซ้ํา ( Repetition ) คือ การปรากฎตัวของหนวยที่เหมือนกันต้ังแต 2 

หนวยขึ้นไปเปนการรวมตัวกันของสิ่งที่มีอยูฝายเดียวเขาดวยกัน เชน การซ้ําของนํ้าหนักตํา การซ้ําของ

เสนต้ัง การซ้ําของนํ้าหนักเทา การซ้ําของรูปทรงที่เหมือนกัน การซ้ําสามารถใชประกอบโครงสรางสิ่ง

ตางๆ ใหมีคุณคามากย่ิงขึ้น เชน กราฟฟกบนบรรจุภัณฑ ลวดลายผา เปนตน สิ่งสําคัญของการซ้ํา คือ 

สวนประกอบของการซ้ําและหลักการจัดองคประกอบของการซ้ํา เพ่ือใชเปนขอมูล ในการสรางและตอง

เขาใจในหลักการประกอบสวนยอยน้ันเขาดวยกัน ซึ่งการซ้ําสามารถแบงออกเปนทั้งหมด 8 รูปแบบ 

  (1) การเรียงลําดับ (Translation in step) 

  (2) การสลับซาย – ขวา (Reflection about line) 

  (3) การหมุนรอบจุด (Rotation about a point) 

  (4) การสลับซาย – ขวา และหมุนรอบจุด (Reflection and rotation) 

  (5) การสลับซายขวา และเรียงลําดับ (Reflection and translation) 

  (6) การหมุนรอบจุด และเรียงลําดับ (Rotation and translation) 

  (7) การเรียงลําดับสลับจังหวะ (Reflection and alternate translation) 

  (8) การผสมระหวางเรียงลําดับ สลับจังหวะและหมุนรอบจุด(วันวิสา 

จรัญนันท.2565) 
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2.10 ศึกษามาตรฐานวัสดุดูดซับเสียง 
 

 2.10.1  การดูดซับเสียงหรือการควบคุมเสยีงสะทอน (Sound Absorption) 

 การออกแบบหองที่ตองการลดเสียงสะทอน เชน หองประชุม, โรงละคร, โรงภาพยนตร, หอง

บรรยาย, หองดูหนัง – ฟงเพลง, หองคาราโอเกะ หากมีเสียงสะทอน หรือเสียงกองเกิดขี้น จะทําให

ประสิทธิภาพของเสียงที่หูของผูฟงไดยินอาจลดประสิทธิภาพลงไป ดังน้ันตองออกแบบใหมีวัสดุที่สามารถ

ดูดซับเสียงไดดี เพ่ือปองกันเสียงที่มากระทบฝาเพดาน พ้ืน ผนัง โดยสามารถดูไดจากคา NRC ซึ่งเปน

คาที่ระบุความสามารถการดูดซับเสียงของวัสดุตาง ๆ วัสดุทุกชนิดสามารถดูดซับเสียงไดในระดับที่

แตกตางกันไป เมื่อคลื่นเสียงว่ิงกระทบวัสดุ จะมีบางสวนของพลังงานเสียงถูกดูดซับและที่เหลือจะสะทอน

ออกไป และเสียงที่สะทอนออกไปน้ันจะมีพลังงานนอยกวาแหลงกําเนิดเสียงเสมอ และพลังงานเสียงที่ถูก

ดูดซับเขาไปจะถูกแปรเปลี่ยนไปเปนพลังงานรูปอ่ืน โดยทั่วไปจะเปนความรอน และจํานวนพลังงานที่ถูก

ดูดซับเขาไปจะถูกแสดงในรูปของสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียง (Sound Absorption Coefficient) คือ

คาที่แสดงความสามารถในการดูดซับเสียงของวัสดุ ถาหากใชวัสดุที่ดูดซับเสียงไมดีจะทําใหเกิดเสียงกอง

ภายในหองน้ัน ๆ ได สามารถพิจารณาคาตาง ๆ ไดเปน 2 ลักษณะ คือ 

 2.10.1.1 Sound Absorption Coefficient (SAC) SAC หมายถึงสัดสวนของ

พลังงานเสียงที่ถูกดูดซับไปเมื่อชนกระทบ เทียบกับพลังเสียงจากแหลงกําเนิด ยกตัวอยาง เชน มีวัสดุหน่ึง

มีคา SAC 0.85 น่ันก็หมายความวาพลังเสียง 85% ไดถูกดูดซับไวเมื่อเคลื่อนที่ไปชนกับวัสดุน้ี และ 15% 

ของพลังงานที่เทียบกับแหลงกําเนิดจะสะทอนออกมา คาการดูดซับเสียงของทุกวัสดุจะแปรผันกับความถี่

ของเสียงที่เขาไปกระทบ ดังน้ันคาการดูดซับเสียง (SAC) จะถูกวัดที่หลายความถี่คือ 125, 250, 500, 

1,000, 2,000 และ 4,000Hz ความถี่เหลาน้ีเปนความถี่ตรงกลางของเสียงที่ว่ิงกระทบนอยมากที่จะมีการ

ใชคา SAC ของเสียงที่ชวงความถี่เดียวในการออกแบบทางสถาปตยกรรม หรือระบุวาวัสดุใด ๆ มีคา SAC 

เปนเทาไร ในการออกแบบสถาปตยกรรมคา SAC จะเปนคาดูดซับเสียงที่ความถี่ที่เจาะจงเทาน้ัน 

 2.10.1.2 Noise Reduction Coefficient (NRC) NRC เปนตัวเลขที่จะระบุไดถึง

ความสามารถในการดูดซับเสียงของวัสดุ โดยที่ NRC คือคาเฉลี่ยของ SAC ที่ถูกวัดที่ 250, 500, 1,000, 

2,000 Hz และปดเศษใหอยูที่ 0.05 โดยทั่วไปคา NRC จะตองมีคามากกวา 0.40 ถึงจะถือวาเปนวัสดุดูด

ซับเสียง (Acoustic) วัสดุที่มีรูพรุน ฉนวนจะยอมใหคลื่นเสียงทะลุผานไปไดลึกมาก ซึ่งจะเปนที่ที่พลังงาน

เสียงจะเปลี่ยนเปนความรอนเน่ืองจาก ความเสียดทานระหวางชองอากาศกับเสนใยวัสดุประเภทน้ี

สามารถมีคา NRC ไดมากถึง 0.95 – 1.00 ขึ้นอยูกับความหนาของฉนวน อยางไรก็ตามหูของมนุษยไม

สามารถรับทราบ ไดถึงความแตกตาง ระหวางวัสดุดูดซับเสียงที่มีคาตางกันเพียง 0.05 ยกตัวอยางเชน 

คนเราจะรูสึกไมแตกตางกันระหวางการใชวัสดุที่มีคา NRC 0.80 กับ 0.85 สวนใหญสถาปนิกหรือ

ผูออกแบบจะเลือกวัสดุโดยดูที่คา NRC เปนหลักสวน Acoustician จะดูที่คา SAC เปนหลัก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(Microglss Insulation & Engineering Co.,Ltd.2565) 

 2.10.1.3 ฉนวนกันเสียง ฉนวนกันเสียง สําคัญมากสําหรับผูอยูอาศัยหรือผูใชงาน

อาคาร โรงงานหรือสิ่งปลูกสรางตางๆที่ประสบปญหาดานเสียง ทั้งเรื่องเสียงดังเกินกวากฎหมายกําหนด 

เสียงกอง และ เสียงสะทอนภายในอาคาร เสียงจากการทํางานของเครื่องจักรในโรงงาน และเสียงรบกวน

ภายในหองอัดเสียง หรือ หองบันทึกเทปโทรทัศน เปนตน ฉนวนกันเสียงที่ดี และไดรับการออกแบบไว

อยางถูกตอง จะชวยลด ปญหาดานมลภาวะทางเสียง ใหหมดไป หรือลดนอยลงไปจนรูสึกได การ

แกปญหาเรื่องเสียง ในบางครั้งสามารถนํา ฉนวนกันความรอน มาประยุกตใชแทน ฉนวนกันเสียงได แตก็

ไมทุกครั้ง หรือทุกงานไป เพราะ ฉนวนกันเสียงมีตัวแปรที่ตองพิจารณาคือคา NRC (Noise Reduction 

Coefficient) และคา STC (Sound Transmission Class) ซึ่งสําคัญมากในการบอกวา ฉนวนน้ันจะลด

เสียงลงไดประมาณเทาไร แตสําหรับฉนวนกันความรอน ตัวแปรที่ตองพิจารณาจะเปนเรื่องของ Thermal 

Conductivity และ Density เปนหลัก เพราะสองคาน้ีสามารถนํามาคํานวณไดวา ความรอนจะลดลง

เหลือเทาไรหากติดต้ังฉนวนไปแลว 

  2.10.1.4 แผนซับเสียง (sound absorption) และ แผนเก็บเสียง (acoustic board) 

จะใชสําหรับ แกปญหาเสียงกอง และ เสียงสะทอน ในหองหรือในอาคาร มีหลักการทํางานคือยอมใหเสียง

ผานเขามาใน ฉนวนและดูดซับพลังงานเสียง น้ันเอาไวสวนหน่ึง เปรียบเสมือนกับเราเอาฟองนํ้าซับนํ้าที่

หกลงบนโตะ แตสําหรับ แผนกันเสียง (soundproof) จะมีความแตกตางตรงที่จะไมยอมใหเสียงผานไปได 

คลายกับการสาดนํ้าใสแผนพลาสติกที่นํ้าจะกระเด็นกลับมา เปนตน วัสดุซับเสียง และ วัสดุกันเสียง ที่

นิยมใชกันในปจจุบัน แบงไดเปน 2 ประเภทใหญๆคือ ประเภทที่เปนไฟเบอร หรือเสนใย อยางเชน ใย

แกว และใยหิน ซึ่งจะมีความออนนุมใหตัวได และสวนใหญจะไมกันนํ้า กับอีกประเภทคือ วัสดุที่เปนยาง 

หรือไวนิล ที่มีผิวเรียบ สวนใหญจะไมมีปญหา หากสัมผัสกับนํ้าหรือของเหลว 

 2.10.1.5 การดูดซับเสียงหรือการควบคุมเสียงสะทอน (Sound Absorption) การ

ออกแบบหองที่ตองการลดเสียงสะทอน เชน หองประชุม, โรงละคร, โรงภาพยนตร, หองบรรยาย, หองดู

หนัง – ฟงเพลง, หองคาราโอเกะ หากมีเสียงสะทอน หรือเสียงกองเกิดขี้น จะทําใหประสิทธิภาพของเสียง

ที่หูของผูฟงไดยินอาจลดประสิทธิภาพลงไป ดังน้ันตองออกแบบใหมีวัสดุที่สามารถดูดซับเสียงไดดี เพ่ือ

ปองกันเสียงที่มากระทบฝาเพดาน พ้ืน ผนัง โดยสามารถดูไดจากคา NRC ซึ่งเปนคาที่ระบุความสามารถ

การดูดซับเสียงของวัสดุตาง ๆ วัสดุทุกชนิดสามารถดูดซับเสียงไดในระดับที่แตกตางกันไป เมื่อคลื่นเสียง

ว่ิงกระทบวัสดุ จะมีบางสวนของพลังงานเสียงถูกดูดซับและที่เหลือจะสะทอนออกไป และเสียงที่สะทอน

ออกไปน้ันจะมีพลังงานนอยกวาแหลงกําเนิดเสียงเสมอ และพลังงานเสียงที่ถูกดูดซับเขาไปจะถูก

แปรเปลี่ยนไปเปนพลังงานรูปอ่ืน โดยทั่วไปจะเปนความรอน และจํานวนพลังงานที่ถูกดูดซับเขาไปจะถูก

แสดงในรูปของสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียง (Sound Absorption Coefficient) คือคาที่แสดง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ความสามารถในการดูดซับเสียงของวัสดุ ถาหากใชวัสดุที่ดูดซับเสียงไมดีจะทําใหเกิดเสียงกองภายในหอง

น้ัน ๆ ได สามารถพิจารณาคาตาง ๆ ไดเปน 2 ลักษณะ คือ Sound Absorption Coefficient (SAC) 

SAC หมายถึงสัดสวนของพลังงานเสียงที่ถูกดูดซับไปเมื่อชนกระทบ เทียบกับพลังเสียงจากแหลงกําเนิด 

ยกตัวอยาง เชน มีวัสดุหน่ึงมีคา SAC 0.85 น่ันก็หมายความวาพลังเสียง 85% ไดถูกดูดซับไวเมื่อเคลื่อนที่

ไปชนกับวัสดุน้ี และ 15% ของพลังงานที่เทียบกับแหลงกําเนิดจะสะทอนออกมาคาการดูดซับเสียงของ

ทุกวัสดุจะแปรผันกับความถี่ของเสียงที่เขาไปกระทบ ดังน้ันคาการดูดซับเสียง (SAC) จะถูกวัดที่หลาย

ความถี่คือ 125, 250, 500, 1,000, 2,000 และ 4,000Hz ความถี่เหลาน้ีเปนความถี่ตรงกลางของเสียงที่

ว่ิงกระทบนอยมากที่จะมีการ ใชคา SAC ของเสียงที่ชวงความถี่เดียวในการออกแบบทางสถาปตยกรรม 

หรือระบุวาวัสดุใด ๆ มีคา SAC เปนเทาไร ในการออกแบบสถาปตยกรรมคา SAC จะเปนคาดูดซับเสียงที่

ความถี่ที่เจาะจงเทาน้ัน เปนตัวเลขที่จะระบุไดถึงความสามารถในการดูดซับเสียงของวัสดุ โดยที่ NRC คือ

คาเฉลี่ยของ SAC ที่ถูกวัดที่ 250, 500, 1,000, 2,000 Hz และปดเศษใหอยูที่ 0.05 โดยทั่วไปคา NRC 

จะตองมีคามากกวา 0.40 ถึงจะถือวาเปนวัสดุดูดซับเสียง (Acoustic) วัสดุที่มีรูพรุน ฉนวนจะยอมใหคลื่น

เสียงทะลุผานไปไดลึกมาก ซึ่งจะเปนที่ที่พลังงานเสียงจะเปลี่ยนเปนความรอนเน่ืองจาก ความเสียดทาน

ระหวางชองอากาศกับเสนใยวัสดุประเภทน้ีสามารถมีคา NRC ไดมากถึง 0.95 – 1.00 ขึ้นอยูกับความ

หนาของฉนวน อยางไรก็ตามหูของมนุษยไมสามารถรับทราบ ไดถึงความแตกตาง ระหวางวัสดุดูดซับเสียง

ที่มีคาตางกันเพียง 0.05 ยกตัวอยางเชน คนเราจะรูสึกไมแตกตางกันระหวางการใชวัสดุที่มีคา NRC 0.80 

กับ 0.85 สวนใหญสถาปนิกหรือผูออกแบบจะเลือกวัสดุโดยดูที่คา NRC เปนหลักสวน Acoustician จะดู

ที่คา SAC เปนหลัก(Insulation & Engineering Co.,Ltd.2022) 

 

2.11 ศึกษาเอกสารงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 

1234567 2.11.1 นางนงคนุช กลิ่นพิกุล (2557) การศึกษาแผนใยไมอัดจากเศษขี้เลื่อยโดยใช

ผลผลิตจากครั่งเปนตัวประสาน:โครงการวิจัยทุนสนับสนุนงานวิจยัของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช

มงคลกรุงเทพ งบประมาณเงนิรายไดป พ.ศ. 2557 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

 วัตถุประสงค 1. เพ่ือศึกษาอัตราสวนผสมที่เหมาะสมของแผนใยไมอัดจากเศษขี้เลื่อยโดยใช

ผลผลิตจากครั่งเปนตัวประสาน 2. เพ่ือศึกษาสมบัติทางกายภาพและเชิงกลของแผนใยไมอัดจากเศษขี้

เลื่อยโดยใชผลผลิตจากครั่งเปนตัวประสาน  

  วิธีการดําเนินงานวิจัยดังน้ีคัดขนาดของเศษขี้เลื่อยที่อบแหงและนํา ไปบดผสมกับแชลแลคที่

ผสมกับแอลกอฮอลแลวจึงนําไปอัดเปนแผนดวยเครื่องอัดรอน จากน้ันทําการเตรียมช้ินงานเพ่ือการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง ( มอก. 966-2547 ) ใน

หองปฏิบัติการทดลอง  

  ผลการวิจัย พบวาอัตราสวนผสมที่เหมาะสมในงานวิจัยน้ีคืออัตราสวนผสมแชลแลคที่20%, 

30% และ40% ซึ่งเปนอัตราสวนที่มีคุณสมบัติเหมาะสมอยูในชวงเกณฑที่กําหนดของมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 966-2547 เปนวัสดุที่สามารถนําไปใชทดแทนแผนใยไมอัดความหนาแนน

ปานกลางได สามารถนําไปใชประโยชนดานอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรและการตกแตงภายใน ขอเสนอแนะ

ในงานวิจัยคือควรศึกษาเพ่ิมเติมดานการนําสารยึดติดชนิดอ่ืนๆ มาทดลองใชเพ่ือลดความเหนียวของแชล

แลค ควรศึกษาอุหภูมิและเวลาที่มีผลโดยตรงตอสมบัติดานตางๆ ดวย  

  ผูวิจัยนํามาประยุกตกับงานวิจัย คือ วิธีการดําเนินวิจัย ที่มีการนําเอาวัสดุตางๆ มาผาน

กรรมวิธีตางๆเพ่ือมาทดลองและทดสอบใหไดวัสดุที่เหมาะสมกับงานวิจัย 
 

1234567 2.11.2 ทศพร โพธิ์เนียม (2559) การผลิตแผนชิ้นไมอัดจากตนธปูฤาษีและการประยุกตใช

สําหรับงานประดิษฐ.มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี. คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร. สาขาวิชา

เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 

  วัตถุประสงค 1. ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี 2. ทดลองสูตรผลิตแผนช้ินไมอัด

จากตนธูปฤาษี 3. ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 4. ประดิษฐผลิตภัณฑจาก

แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 5. สํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑแผนช้ินไมอัดจากตน

ธูปฤาษี 

  วิธีการดําเนินงานวิจัย คือ ทดลองสูตรการผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 12 สูตร โดยใช

กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนวัสดุประสาน ตามอัตราสวน ตนธูปฤาษี: กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด: พาราฟน

อิมัลชัน โดยใชกลองเตรียมอัดขนาด 20x20 เซนติเมตร อัดดวยเครื่องอัดรอนที่อุณหภูมิ 120 องศา

เซลเซียส เปนเวลา 3 นาที จากน้ันนําแผนช้ินไมอัดออกมาวางไวที่อุณหภูมิหอง 7 วัน แลวนําไปทดสอบ

สมบัติทางกายภาพ ไดแก ความตานทานแรงอัด ความตานทานแรงดึง และความช้ืน เลือกแผนช้ินไมอัด

จากตนธูปฤาษี จํานวน 120 คน ในเขตพ้ืนที่จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

  ผลการวิจัย พบวาแผนช้ินไมอัดในอัตราสวน ตนธูปฤาษี: กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด: พาราฟน

อิมัลชัน 50:75:10 มีความตานทานแรงดัด 15 เมกะปาสคาล ความตานทานแรงดึง 5.75 เมกะปาสคาล 

และความช้ืน รอยละ 4.97 ผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ

เหมาะสมที่จะนํามาประดิษฐผลิตภัณฑงานประดิษฐ และความพึงพอใจของผูบริโภคตอผลิตภัณฑจาก

แผนช้ินไมอัดอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ย 3.95 

  ผูวิจัยนํามาประยุกตกับงานวิจัย คือ วิธีการดําเนินวิจัย ที่มีการทดลองหลากหลายสูตร เพ่ือหา

สูตรที่เหมาะสม มาใชในงานวิจัยครั้งน้ี 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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1234567 2.11.3 นิตยา พัดเกาะ (2560) การศึกษาการทําแผนกระเบื้องหลังคา จากเสนใย

ธรรมชาติกรณีศึกษา : เสนใยใบสับปะรดและเสนใยเปลือกขาวโพด.สาขาวิชาการจัดการผังเมือง คณะ

ศิลปกรรมและออกแบบอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

  วัตถุประสงค เพ่ือศืกษาการทําแผนกระเบ้ืองมุงหลังคาจากเสนใยสับปะรดและเสนใยเปลือก

ขาวโพดเปนวัตถุดิบ 

  วิธีการดําเนินงานวิจัย คือ ใชกาวสังเคราะหยูเรียฟอรมัลดีไฮดเรซิ่น (UF)13 % และกาว

สังเคราะหไอโซไชยาเนต เรซิ่น (pMDI) 13 % ทําหนาที่เปนสารยึดติด โดยวิธีอัดรอนผานแมพิมพชนิด

ลอนเล็ก ที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส แรงดันในการอัด 150 กิโลกรัมตอตารางเซนตเมตร เวลาในการ

อัด 15 นาที ความหนาแนนที่กําหนด 900 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร มขีนาด 400 X 400 มิลลิ เมตรและ

ความหนาแผน 5 มิลลิเมตร 

  ผลการวิจัย จากผลการทดสอบสมบัติเชิงกายภาพ เชิงกลและเชิงความรอน แสดงใหเห็นวา

วัสดุของเสนใย รูปรางลักษณะเสนใยที่ยาวหรือสั้น ความเฉพาะตัวของเสนใยหรือความเพรียวรวมถึง

ความสามารถในการยึดเหน่ียวช้ินเสนใยที่มขนาดยาวๆ จะสงผลใหคาความแข็งแรงที่มากกวา ช้ินเสนใยที่

หนาและสั้นซึ่งไมสามารถตานทานแรงกด ไดสูง ความหนาแนนของแผน ชนิดของกาว มีผลตอความ

แข็งแรงและคาความรอนของแผนหลังคา ซึ่งจากผลคาเฉลี่ยที่ไดจากคาความหนาแนนที่ตํ่า จะมีชองวาง

มากกวาทําใหคาการนําความรอนตํ่ากวาแผนที่มีความหนาแนนสูง 

  ผูวิจัยนํามาประยุกตกับงานวิจัย คือ วิธีการดําเนินวิจัย ที่มีการใชกาวที่เหมาะสมมาทําหนาที่

เปนสารยึดติด มาใชในงานวิจัยครั้งน้ี 
 

  2.11.4 กอปร เปรมฤทัย.2561. วัสดุดูดซับเสียงผนังภายในอาคารจากเสนใยกัญชงและ

วัสดุประสานจากธรรมชาติ.สาขาวิชานวัตกรรมอาคารภาคพิเศษ คณะสถาปตยกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

 วัตถุประสงค 1.เพ่ือพัฒนาวัสดุบุผนังภายในจากเสนใยกัญชงและวัสดุประสานจากธรรมชาติ

โดยทาการศึกษาอัตราสวนของสวนผสมที่เหมาะสมในการผลิตเปนแผนฉนวนความรอนและแผนดูดซับ

เสียง 2.ทดสอบคุณสมบัติดานการกันความรอนของวัสดุบุผนังภายในจากเสนใยกัญชงและวัสดุประสาน

จากธรรมชาติโดยศึกษาเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑที่ใชงานอยูในทองตลาด 3.ทดสอบคุณสมบัติดานการดูด

ซับเสียงของวัสดุบุผนังภายในจากเสนใยกัญชงและวัสดุประสานจากธรรมชาติโดยศึกษาเปรียบเทียบกับ

แผนช้ินไมอัดชนิดราบมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก. 876-2547)  

 วิธีการดําเนินงานวิจัย คือ คัดเลือกเสนใยและเปลือกของตนกัญชง โดยแกนลําตนของกัญชง 

ทําหนาที่เปนมวลหยาบ Reinforcement สวนเสนใยจากเปลือกกัญชงจะทําหนาที่เปนมวลละเอียด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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Filer ที่มีความพรุน มีความเหนียว และมีสมบัติยืดหยุน ซึ่งเปนปจจัยที่สําคัญตอสมบัติการลดทอนของ

เสียงคือชวยดูดซับเสียงมากขึ้น เตรียมผงยางบง ซึ่งทําหนาที่เปนตัวเช่ือมประสาน ผสมลงบนแมพิมพ

ขนาด 20 x 20 x 2 เซนติเมตร เพ่ือนําไปทดสอบคุณสมบัติในการนาความรอน นําช้ินงานที่ไดจากการขึ้น

รูปเปนวัสดุผุผนังภายในไปศึกษาและเปรียบเทียบสมบัติตาง ๆ กับวัสดุที่ใชกันอยูทั่วไปทดสอบคุณสมบัติ

ในการดูดซับเสียง โดยหาคาสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียง (Noise Reduction Coefficient, NRC) ดวย

เครื่องทดสอบการดูดซับเสียง Standard Large Type System รุน Type4206 - T ที่ Cbit-KU เพ่ือ

เปรียบเทียบคาสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียงที่ไดกับวัสดุมีจําหนายในทองตลาดทั่วไป ทดสอบคุณสมบัติใน

การนาความรอน (k) มาตรฐาน ASTM C 518-10 เปรียบเทียบคาสัมประสิทธ์ิการดูดซับเสียงกับแผนช้ิน

ไมอัดชนิดราบมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.876-2547)  

 ผลการวิจัย ผลสรุปจากการทดสอบคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอน(k) ของวัสดุพบวาแผน

วัสดุที่มีความหนาแนนนอยจะมีคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนที่ตํ่ากวาแผนวัสดุที่มีความหนาแนนสูงกวา 

เมื่อนําไปเปรียบเทียบคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนกับวัสดุที่มีขายในเชิงพาณิชย ไดแก ยิปซั่มบอรด

และปารติเกิลบอรด พบวาแผนผนังเสนใยและแกนลําตนกัญชงทุกความหนาแนน มีคาสัมประสิทธ์ิการนํา

ความรอนที่ตํ่ากวา ปารติเกิลบอรด และยิปซั่มบอรด ผลจากการทดสอบคาการดูดซับเสียงพบวา แผน

ผนังเสนใยและแกนลําตนกัญชงทุกความหนาแนนเริ่มดูดซับเสียงไดดี วัสดุที่มีความหนาแนนนอยกวาจะมี

ความสามารถในการดูดซับเสียง ในชวงความถี่ที่กวางกวา โดยแผนผนังเสนใยและแกนลําตนกัญชงทุก

ความหนาแนนมีความสามารถดูดซับเสียงไดดีในชวงความถี่ตํ่าแมวาคา NRC ของแผน ผนังเสนใยและ

แกนลําตนกัญชงทุกความหนาแนนมีคาไมถึง 0.4 คือไมไดเปนวัสดุดูดซับเสียงตามที่กําหนดในมาตรฐาน 

แตแผนผนังเสนใยและแกนลาตนกัญชงก็มีความสามารถในการชวยดูดซับเสียงในบางชวงไดซึ่งขึ้นอยูกับ

ลักษณะการนําไปใชในสภาวะที่เหมาะสมและปรับใชใหเปนไปตามวัตถุประสงค การทดสอบลักษณะทาง

กายภาพของแผนเสนใยและแกนลาตนกัญชงมีความหนาแนนและความช้ืนอยูในเกณฑที่ มอก.876-2547 

กําหนดไว แตการพองตัวตามความหนายังไมผานเกณฑจากการทดสอบทางดานความแข็งแรงของแผน 

ตัววัสดุยังมีขอดอยในเรื่องของความแข็งแรงจึงควรที่จะพัฒนาในเรื่องของความเเข็งแรง  

  ผูวิจัยนํามาประยุกตกับงานวิจัย คือ วิธีการดําเนินวิจัย ที่มีการใชเครื่องทดสอบคาการดูดซับ

เสียงมาใชในงานวิจัยครั้งน้ี  

 

 2.11.5  สืบศิริ แซลี้และ ศักด์ิชาย สิกขา.2555 การพัฒนาผลิตภัณฑแผนฝาและผนัง

ฉนวนกันความรอนจากพืชในเขตพื้นที่ประเทศไทย. สาขาการออกแบบผลิตภัณฑ คณะศิลปประยุกต

และการออกแบบ มหาวิทยาลัยอุบลราชธาน ีจังหวัดอุบลราชธานี  
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 งานวิจัยน้ีเปนการศึกษากระบวนการผลิต และสมบัติของแผนฝาและผนังฉนวนกันความรอน

จากพืชในเขตพ้ืนที่ประเทศไทย ซึ่งมีวัตถุประสงควิจัย 2 ประการ คือ 1. เพ่ือศึกษาคุณสมบัติของเสนใย

พืชในเขตพ้ืนที่ประเทศไทย ที่เหมาะสมในการพัฒนาและกระบวนการผลิตดวยวิธีการตางๆ เชน การขึ้น

รูปวัสดุจากพืชเปนแผนฝาและผนังฉนวนกันความรอน 2. เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑแผนฝาและผนังฉนวนกัน

ความรอนจากพืชโดยใหความสําคัญกับการอนุรักษพลังงานและสิ่งแวดลอม ผลการวิจัยพบวา 1) ดาน

การศึกษาคุณลักษณะของเสนใย พบวาหญาคาธูปฤๅษีและกระถินยักษมีความเหนียวอยูในตัวมีความ 

เหมาะสมที่จะพัฒนาเปนผลิตภัณฑ ซึ่งสามารถนํามาใชประโยชนไดเชน ทําสี ทํากลิ่น และนําไปผลิตเปน

ของตกแตงบานดวยวิธีการถักทอ การอัดเปนแผนปนและการหลอขึ้นรูป 2) ดานการพัฒนาแผนฝาและ

ฉนวนกันความรอน พบวา ตัวประสานที่เหมาะสมคือกาวลาเท็กซ นํ้ายางพารา ยูรีเทน ถือเปนวัสดุ

ประสานที่มีความโปรงใส มีนํ้าหนักเบา กันนํ้า กันแมลง สวนกรรมวิธีการผลิตที่เหมาะสมควรใชการอัด

เปนแผนและการหลอขึ้นรูป สําหรับแผนฝาและฉนวนกันความรอนจากเสนใยพืชที่ไดจากการทดลอง

จัดเปนผลิตภัณฑที่ดีประเภทหน่ึง โดยการวิเคราะหและทดสอบสมบัติของวัสดุตานแรงดึงสูงสุด พบวา 

วัสดุ Sample 1 (A) มีคาเฉลี่ยความตานแรงดึงสูงสุด 0.84 เมกะพาสคัล (กิโลกรัมแรงตอตาราง

เซนติเมตร) และมีคาเฉลี่ยการยืดตัว ณ จุดขาดรอยละ 3.36 Sample 2 (B) มีคาเฉลี่ยความตานแรงดึง

สูงสุด 1.00 เมกะพาสคัล (กิโลกรัมแรงตอตารางเซนติเมตร) และมีคาเฉลี่ยการยืดตัว ณ จุดขาดรอยละ 

5.22 Sample 3 (C) มีคาเฉลี่ยความตานแรงดึงสูงสุด 1.06 เมกะพาสคัล (กิโลกรัมแรงตอตาราง

เซนติเมตร) และมีคาเฉลี่ยการยืดตัว ณ จุดขาดรอยละ 6.50 และการวิเคราะหและทดสอบสมบัติของวัสดุ

สภาพนําความรอน พบวา วัสดุมีคาเฉลี่ยสภาพนําความรอนอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ในชวง 23.56 

(วัตตตอเมตร-เคลวิน) และมีคาเฉลี่ยสภาพนําความรอน ณ อุณหภูมิรอยละ 0.043 หลังจากน้ันผูวิจัยได

แบงการพัฒนาผลิตภัณฑออกเปน 2 แบบ คือ แผนฝาและฉนวนกันความรอน โดยนําวัสดุแผนเสนใย 

พืช+ตัวประสาน ในสัดสวน 70: 30 และยังไดนําวัสดุที่ไดจากการทดลองมาทดลองผลิตเปนของใชและ

ของตกแตงบานเพ่ิมเติม ทั้งน้ีผูวิจัยจากการประเมินความคิดเห็นของกลุมผูผลิตผูจําหนายผลิตภัณฑและ

ผูบริโภคในภาพรวม พบวา เห็นดวยในระดับมากที่สุด 

 ผูวิจัยนํามาประยุกตกับงานวิจัย คือ ดานการศึกษาวัสดุจากธรรมชาติในการนํามาผลิตเปน

วัสดุทดแทนมาใชในงานวิจัยครั้งน้ี 
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บทที่ 3 

วิธีการดําเนินการวิจัย 

 
 ในการดําเนินการวิจัยเรื่อง ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย โดยมีกระบวนการทางการคิด ผูวิจัยไดกําหนดการดําเนินวิจัย ดังน้ี  

 3.1  เพ่ือศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการพนทราย  

 3.2  เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 3.3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการ

พนทราย 

 สําหรับวิธีการดําเนินการวิจัยแตละขั้นตอนประกอบดวย  

  (1) ประชากรและกลุมตัวอยาง  

   (2) เครื่องมือที่ใชในการวิจัย  

  (3) การเก็บรวบรวมขอมูล  

  (4) การวิเคราะหขอมูล  

 

3.1  วิธีการดําเนินการวิจัยวัตถุประสงคท่ี 1. เพื่อศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพื่อ 

 นํามาประยุกตใชในการพนทราย  

 

1234567 เพ่ือศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการพนทราย ที่เหมาะสมในการ

ออกแบบสําหรับผลิตภัณฑตกแตงภายใน ผูวิจัยไดดําเนินการศึกษา ดังน้ี 

 1. ศึกษากระบวนการปลูกขาว ปริมาณฟางขาวในนาหลังการเก็บเก่ียว ศึกษาวัสดุ และ

เทคนิค โดยศึกษาจากหนังสือ ขอมูลตางๆ ที่เก่ียวของกับงานชาง เพ่ือใหทราบถึงวัสดุที่จะนํามาใชงาน

อยางเหมาะสม 

 2. ศึกษากระบวนการขัดผิวช้ินงานดวยเครื่องพนทราย เพ่ือนํามาประยุกตใชในการออกแบบ

ผลิตภัณฑตกแตงภายใน 
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 3.1.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง  

 ประชากร ไดแก ผูเช่ียวชาญทางดานวัสดุ จังหวัดเพชรบูรณ  

 กลุมตัวอยาง ไดแก ผูเช่ียวชาญทางดานวัสดุ จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 3 ทาน โดยแตละทาน

มีประสบการณเก่ียวกับวัสดุ โดยใชการคัดเลือกแบบเจาะจง (Purposive Sample) อางในนิรัช สุดสังข 

(2543 : 48) ไดแก  
 1. นายสิทธิพล สังขเงิน ผูบริหาร บริษัท เดคคอรแมทช จํากัด 

 2. นายณัฐวุฒิ ปริญญวัฒน บริษัท อยูดีเฮง จํากัด 

 3. วาที่รอยตรีหญิง วาสนา หัสนัย บริษทัดีไซน บายพูกัน จํากัด 
 

 3.1.2   เครื่องมือทีใ่ชในการวิจัย  

 ผูวิจัยไดสรางเครื่องมือสําหรับใชในการเก็บขอมูลครั้งน้ีโดยแบงออกเปน 2 แบบ   

  3.1.2.1 แบบสอบถาม ศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการ

พนทราย ที่มีลักษณะเปนแบบสอบถามประกอบการสัมภาษณ ซึ่งจะนําไปใชสําหรับผูเช่ียวชาญในสาขา

ตางๆ ที่เก่ียวของ โดยเปนการสัมภาษณในเชิงลึก (In depth-Interview) และการสัมภาษณแบบไมเปน

ทางการ ทั้งน้ีเพ่ือใชเปนขอมูลรวมกับขอมูลภาคเอกสารและภาคสนามที่ผูวิจัยไดรวบรวมมาในตอนตน  

 3.2.2.2 แบบสอบถามความคิดเห็นแบบมาตรฐานคาระดับ (Rating Scale) ของ

ผูเช่ียวชาญทางดานวัสดุ โดยอาศัยทฤษฎี เอกสาร ตําราและงานวิจัยที่เก่ียวของ ตามคุณสมบัติของ

กระบวนการประเมินตาม ดังน้ี  

 4.51 – 5.00 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  

 3.51 – 4.50 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  

 2.51 – 3.50 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  

 1.51 – 2.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอย  

 1.00 – 1.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอยที่สุด  
 

 3.1.3  การเก็บรวบรวมขอมูล  

 ผูวิจัยไดทําการเก็บขอมูล (Data Collection) ขั้นตอนการศึกษาและรวบรวมขอมูลเก่ียวกับ

การศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการพนทราย นํามาประยุกตใชในการ

ออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน เพ่ือหาความเหมาะสมในการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน โดยทํา

การสัมภาษณ ทําการจดบันทึก ถายภาพและนําผลที่ไดจากการเก็บรวบรวมขอมูลมาทําการสรุป  
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 3.1.4  การวิเคราะหขอมูล  

 วิธีดําเนินงานในการวิเคราะหขอมูล ไดแก การนําขอมูลที่ไดจากการสอบถามจากผูเช่ียวชาญ

ทางดานวัสดุ 

 วิเคราะหหาคาเฉลี่ย (𝑥̅) สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation: S.D.) และแปรผล

โดยการบรรยาย โดยใหผูตอบแบบสอบถามเลือกตอบจากระดับความตองการ 5 ระดับ ดังน้ี  

 4.51 – 5.00 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  

 3.51 – 4.50 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  

 2.51 – 3.50 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  

 1.51 – 2.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอย  

 1.00 – 1.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอยที่สุด  

 

3.2  วิธีการดําเนินการวิจัยวัตถุประสงคท่ี 2. เพื่อออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย 

 เทคโนโลยีการพนทราย 

  

1234567 ศึกษากระบวนการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในและทําการศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพ 

เพ่ือหาความเหมาะสมในการออกแบบผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน ดําเนินการศึกษา ดังน้ี  

 1. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ พบผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ จํานวน 3 ทาน  

 2. ศึกษาขอมูลดานการออกแบบผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน จากหนังสือตํารา และ

งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 

 3.2.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง  

 ประชากร คือ ผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ จังหวัดเพชรบูรณ 

 กลุมตัวอยาง คือ ผูทรงคุณวุฒิทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 3 

ทาน โดยมีประสบการณดานการวิเคราะหและออกแบบผลิตภัณฑ โดยใชการคัดเลือกแบบเจาะจง 

(Purposive Sample) อางในนิรัช สุดสังข (2543 : 48) 

 1. ผูชวยศาสตราจารย นํ้าผึ้ง พูนวิวัฒน  อาจารยผูสอนประจําสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ- 

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

 2. ผูชวยศาสตราจารยขุนแผน ตุมทองคํา อาจารยผูสอนประจําสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ- 

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 
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3. ผูชวยศาสตราจารยทิวา แกวเสริม อาจารยผูสอนประจําสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ- 

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 
 

 3.2.2  เครื่องมือทีใ่ชในการวิจัย  

 ผูวิจัยไดสรางเครื่องมือสําหรับใชในการเก็บขอมูลครั้งน้ีโดยแบงออกเปน  

 3.2.2.1 แบบสอบถาม เรื่องออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน ที่มีลักษณะเปน

แบบสอบถามประกอบการสัมภาษณ ซึ่งจะนําไปใชสําหรับผูเช่ียวชาญในสาขาตางๆ ที่เก่ียวของโดยเปน

การสัมภาษณในเชิงลึก (In depth-Interview) และการสัมภาษณแบบไมเปนทางการ ทั้งน้ีเพ่ือใชเปน

ขอมูลรวมกับขอมูลภาคเอกสารและภาคสนามที่ผูวิจัยไดรวบรวมมาในตอนตน  

 3.2.2.2 แบบสอบถามความคิดเห็นแบบมาตรฐานคาระดับ (Rating Scale) ของ

ผูเช่ียวชาญทางดานการออกแบบภายใน โดยอาศัยทฤษฎี เอกสาร ตําราและงานวิจัยที่เก่ียวของที่มีผลตอ

การใชงานจากกระบวนการผลิต ผลิตภัณฑตกแตงภายใน ตามคุณสมบัติของกระบวนการประเมินตาม 

ดังน้ี  

 4.51 – 5.00 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  

 3.51 – 4.50 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  

 2.51 – 3.50 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  

 1.51 – 2.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอย 

 1.00 – 1.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอยที่สุด 
 

1234567 3.2.3  การสรางเครื่องมือวิจัยผูวิจัยไดดําเนินการ ดังน้ี  

 3.2.3.1 สรางแบบสอบถาม ประกอบดวยขอมูลทางดานการออกแบบภายใน โดย

อาศัยทฤษฎี หลักการที่ไดจากการศึกษาคนควาจากหนังสือ เอาสาร บทความ เว็บไซต และงานวิจัยที่

เก่ียวของกับการออกแบบภายใน ตามคุณสมบัติของการกระบวนการ เพ่ือใหไดประสิทธิภาพที่มีความ

เหมาะสําหรับการออกแบบภายใน 

 3.2.3.2 นําแบบสอบถามที่สรางเสร็จแลวนําเสนอตออาจารยที่ปรึกษา และ

ตรวจสอบความเที่ยงตรงตามเน้ือหา โดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับนิยามศัพท และ

กรอบแนวคิดในการวิจัย (Index of item Objective Congruence: IOC) การวิจัยในครั้งน้ีมี

ผูทรงคุณวุฒิ จํานวน 3 ทาน ดังน้ี  
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 (1) รศ.ธรรมณชาติ วันแตง ผูอํานวยการสถาบันวิจัยและพัฒนา 

มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

 (2) รศ.ดร. ชัยณรงค  ขันผนึก อาจารยประจําหลักสูตรสาขาวิชา

คณิตศาสตรและวิทยาการคํานวน คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

 (3) ดร.เอนกพงศ  ธรรมาธิวัฒน อาจารยประจําหลักสูตรสาขาวิชาสาขา

เทคโนโลยีกอสราง ผูชวยอธิการบดีงานพัฒนากายภาพและสิ่งแวดลอม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

  โดยใหผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ พิจารณาตรวจสอบความครอบคลุม

ของเน้ือหา (Content Validity) และขอเสนอแนะ ดังน้ี  
 

 +1 คะแนน สาํหรับขอคําถามที่สอดคลองกบัเน้ือหา  

 0 คะแนน สําหรับขอคําถามที่ไมแนใจวาสอดคลองกับเน้ือหา  

 - 1 คะแนน สาํหรับขอคําถามที่ไมสอดคลองกับเน้ือหา  

 จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร  

   IOC = ΣRN  

 IOC หมายถึง ดัชนีความสอดคลอง  

 R หมายถึง คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒิ  

 N หมายถึง จํานวนผูทรงคุณวุฒิ  

 นําแบบสอบถามและตารางที่ผานการตรวจสอบแลวไปดําเนินการเก็บขอมูล

จากกลุมตัวอยางขางตน  

 4.51 – 5.00 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  

 3.51 – 4.50 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  

 2.51 – 3.50 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  

 1.51 – 2.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอย  

 1.00 – 1.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอยที่สุด  
 

 3.2.4  การเก็บรวบรวมขอมูล 

 ผูวิจัยไดทําการเก็บรวบรวมขอมูลดวยตัวของผูวิจัยเพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน 

เพ่ือใหไดประสิทธิภาพที่เหมาะสําหรับการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน โดยผูวิจัยไดดําเนินการ ดังน้ี  

 ผู วิจัยไดดําเนินการออกแบบผลิตภัณฑ และนําแบบที่ไดไปสอบถามความคิดเห็นของ

ผูเช่ียวชาญทางดานการออกแบบภายใน คัดเลือกใหไดรูปแบบที่เหมาะสม  

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



105 

 

 3.2.5  การวิเคราะหขอมูล  

 วิธีดําเนินงานในการวิเคราะหขอมูล ไดแก นําขอมูลที่ไดจากแบบสอบถาม ประเมินความ

คิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิ ผูเช่ียวชาญทางดานการออกแบบภายใน โดยใชเกณฑในการวิเคราะหขอมูลโดย

อางอิงจากกรอบแนวความคิดเพ่ือการออกแบบ  

  1. วิเคราะหหาคาเฉลี่ย (𝑥̅) สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation: S.D.) 

และแปรผลโดยการบรรยาย โดยใหผูตอบแบบสอบถามเลือกตอบจากระดับความตองการ 5 ระดับ ดังน้ี  

 4.51 – 5.00 หมายถึง มีความเหมาะสมมากที่สุด  

 3.51 – 4.50 หมายถึง มีความเหมาะสมมาก  

 2.51 – 3.50 หมายถึง มีความเหมาะสมปานกลาง  

 1.51 – 2.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอย  

 1.00 – 1.50 หมายถึง มีความเหมาะสมนอยที่สุด  

 2. วิเคราะหตามลําดับช้ัน (Analytic Hierarchy Process: AHP) ของ Dr. Thomas 

Saaty เปนกระบวนการตัดสินใจที่มีประสิทธิภาพ โดยแบงองคประกอบของปญหาออกเปนสวนตางๆ ใน

รูปของแผนภูมิตามลําดับช้ัน แลวกําหนดคาของการวินิจฉัยเปรียบเทียบปจจัยตางๆ และนําคาเหลาน้ันมา

คํานวณเพ่ือดูวาปจจัยและทางเลือกอะไรมีคาลําดับความสําคัญสูงที่สุด ตัวเลข 1 – 9 น้ันเหมาะสมกับ

เหตุผลและสะทอนถึงระดับที่สามารถแยะแยะความสัมพันธระหวางเกณฑ ไดดี โดยไดมีการอธิบายตัวเลข

ไวดังน้ี 

 1       หมายถึง     สําคัญเทากัน 

 3        หมายถึง     สําคัญกวาปานกลาง 

 5       หมายถึง     สําคัญกวามาก 

 7       หมายถึง     สําคัญกวามากที่สุด 

 9        หมายถึง     สําคัญกวาสูงสดุ 

 2, 4, 6. 8   หมายถึง     อยูระหวางระดับที่ไดอธิบายมาแลวขางตน 
 

 เมื่อไดคานํ้าหนักที่ผูเช่ียวชาญไดวินิจฉัยแลว โดยออกมาในรูปแบบของตัวเลขจะนําตัวเลขที่

ไดมาคํานวณหานํ้าหนักความสําคัญในแตละช้ัน แลวทําการวิเคราะหตามลําดับช้ันแตละระดับช้ัน จากช้ัน

บนสูช้ันลางจนครบทุกช้ัน 
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3.3  วิธีการดําเนินการวิจัยวัตถุประสงคท่ี 3. เพื่อประเมินความพึงพอใจของ ผูบริโภคท่ีมี 

 ตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 

1234567 3.3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 

 ประชากร คือ ผูใชบริการหอประชุมในมหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ จังหวัดเพชรบูรณ 

จํานวน 1000 คน  

 กลุมตัวอยาง คือ กลุมตัวอยางผูใชบริการหอประชุมในมหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ จังหวัด

เพชรบูรณ จํานวน 100 คน โดยวิธีการแบบบังเอิญ (Accidental sampling) 
 

 3.3.2  เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 

 ผูวิจัยดําเนินการสรางแบบประเมินความพึงพอใจตามแบบมาตรฐานคาระดับ (Rating Scale) 

ดังนี ้

  4.51 – 5.00 หมายถึง     มีความเหมาะสมมากที่สุด  

   3.51 – 4.50 หมายถึง      มีความเหมาะสมมาก 

   2.51 – 3.50  หมายถึง     มีความเหมาะสมปานกลาง  

   1.51 – 2.50 หมายถึง      มีความเหมาะสมนอย  

   1.00 – 1.50  หมายถึง      มีความเหมาะสมนอยที่สุด 
 

 3.3.3  การสรางเครื่องมือวิจัย 

 3.3.3.1  สรางแบบประเมินความพึงพอใจการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ผูวิจัยใชกรอบแนวคิด (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 2560)  ดังน้ี 

  (1)  วัสดุ (Materials)การออกแบบควรเลือกวัสดุที่มีคุณสมบัติ ให

เหมาะสมกับหนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑน้ันๆ นอกจากน้ันยังตองพิจารณาถึงความงายในการดูแล

รักษา  ความสะดวกรวดเร็วในการผลิต สั่งซื้อและคงคลัง รวมถึงจิตสํานึกในการรณรงคชวยกันพิทักษ

สิ่งแวดลอมดวยการเลือกใชวัสดุที่หมุนเวียนกลับมาใชใหมได (recycle) ก็เปนสิ่งที่นักอกแบบตอง

ตระหนักถึงในการออกแบบรวมดวย  เพ่ือชวยลดกันลดปริมาณขยะของโลก    

  (2) ความสวยงามนาใช (Aesthetics or sales appeal) ซึ่งผลิตภัณฑที่

ออกแบบมาน้ันจะตองมีรูปทรง ขนาด สีสันสวยงาม นาใช  ตรงตามรสนิยมของกลุมผูบริโภค

เปาหมาย  เปนวิธีการเพ่ิมมูลคาผลิตภัณฑที่ไดรับความนิยมและไดผลดี  เพราะความสวยงามเปนความพึง

พอใจแรกที่สัมผัสไดกอนมักเกิดมาจากรูปรางและสีเปนหลัก  ตัวอยางเชน  ผลิตภัณฑเครื่องประดับ ของ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



107 

 

ที่ระลึก และของตกแตงบานตางๆ ความสวยงามก็คือหนาที่ใชสอย  และความสวยงามจะสรางความ

ประทับใจแกผูบริโภคใหเกิดการตัดสินใจซื้อสินคา  

  (3)  ความปลอดภัย (Safety) ผลิตภัณฑที่เกิดขึ้นเพ่ืออํานวยความสะดวก

ในการดํารงชีพของมนุษย  มีทั้งประโยชนและโทษในตัว  การออกแบบจึงตองคํานึงถึงความปลอดภัยของ

ชีวิตและทรัพยสินของผูบริโภคเปนสําคัญ  ไมเลือกใชวัสดุ สี  กรรมวิธีการผลิต  ฯลฯ  ที่เปนอันตรายตอ

ผูใชหรือทําลายสิ่งแวดลอม    

  (4) กรรมวิธีการผลิต (Production) ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบให

สามารถผลิตไดงาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คาแรงและคาใชจายอ่ืนๆ แตในบางกรณีอาจตองออกแบบให

สอดคลองกับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณที่มีอยูเดิม  และควรตระหนักอยูเสมอวาไมมีอะไรที่จะลด

ตนทุนไดรวดเร็วอยางมีประสิทธิภาพ มากกวาการประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ 

  (5)  การบํารุงรักษาและซอมแซม (Maintenance) ผลิตภัณฑทุกชนิดควร

ออกแบบใหสามารถบํารุงรักษา และแกไขซอมแซมไดงาย ไมยุงยากเมื่อมีการชํารุดเสียหายเกิดขึ้น  งาย

และสะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของผลิตภัณฑ  รวมทั้งควรมีคาบํารุงรักษา

และการสึกหรอตํ่า  

 3.3.3.2  นําแบบสอบถามที่สรางเสร็จเสนออาจารยที่ปรึกษาและตรวจสอบความ

เที่ยงตรงตามเน้ือหา โดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับนิยามศัพทและตามกรอบแนวคิดใน

การวิจัย (Index of item Objective Congruence : IOC) ซึ่งการวิจัยครั้งน้ีมีผูทรงคุณวุฒิจํานวน 3 

ทาน ดังน้ี  

  (1) รศ. ธรรมณชาติ วันแตง ผูอํานวยการสถาบันวิจัยและพัฒนา

มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

  (2) รศ.ดร. ชัยณรงค  ขันผนึก อาจารยประจําหลักสูตรสาขาวิชา

คณิตศาสตรและวิทยาการคํานวน คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

  (3) ดร.เอนกพงศ  ธรรมาธิวัฒน อาจารยประจําหลักสูตรสาขาวิชาสาขา

เทคโนโลยีกอสราง ผูชวยอธิการบดีงานพัฒนากายภาพและสิ่งแวดลอม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

1234567  โดยใหผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ พิจารณาตรวจสอบความครอบคลุม

ของเน้ือหา (Content Validity) และขอเสนอแนะ ดังน้ี 

              +1   คะแนน      สําหรับขอประเมินที่สอดคลองกับนิยามศัพท 

   0     คะแนน      สําหรับขอประเมินที่ไมแนใจวาสอดคลองกับนิยามศัพท 

 - 1   คะแนน       สําหรับขอประเมินที่ไมสอดคลองกับนิยามศัพท 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร 

IOC = 
ΣR
N

 

 IOC   หมายถึง   ดัชนีความสอดคลอง 

 R      หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒิ 

 N      หมายถึง   จํานวนผูทรงคุณวุฒิ 
 

 โดยขอคําถามที่มีคามากกวาหรือเทากับ 0.5 ถือวาขอคําถามน้ันมีความตรง

เชิงเน้ือหาสามารถนําไปใชได อางในวิชนาถ ทิวะสิงห (2548: 107)  
 

 3.3.4  การเก็บรวบรวมขอมูล 

 ผูวิจัยนําแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจจากผูบริโภครับเหมากอสราง จังหวัดเพชรบูรณ 

แบบสอบถามความคิดเห็นของกลุม จากน้ันนํากลับมาสรุปผลที่ไดในรูปแบบขอมูลเชิงปริมาณ 
 

 3.3.5  การวิเคราะหขอมูล 

            นําขอมูลที่ไดจากแบบสอบถาม ประเมินความคิดเห็นของ โดยนําคะแนนที่ไดมาวิเคราะหหา

คาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation: S.D.) การแปลความหมายของ

ระดับคะแนนเฉลี่ย ดังน้ี 

 4.51 – 5.00 หมายถึง     มีความเหมาะสมมากที่สุด  

 3.51 – 4.50 หมายถึง      มคีวามเหมาะสมมาก 

 2.51 – 3.50  หมายถึง     มีความเหมาะสมปานกลาง  

 1.51 – 2.50 หมายถึง      มีความเหมาะสมนอย  

 1.00 – 1.50  หมายถึง      มีความเหมาะสมนอยที่สุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 3.1 แสดงแผนผังวิธีการดําเนินการวิจัย 

ภาพโดย : สหพรรณ อาวรณ (21 กรกฏาคม 2562) 

ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

เก็บรวบรวมขอมูลท่ีเกี่ยวของ 

สรางเครื่องมือ 

ตรวจสอบเครื่องมือ IOC 

จากผูทรงคุณวุฒ ิ3 ทาน 

รวบรวมขอมูล 

ประเมินการออกแบบ 

จากผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ 

สรางตนแบบ 

ผาน 

ประเมินความพึงพอใจจากผูบริโภค 

สรุป 

อภิปรายผล 

ผาน/ไมผาน 

ผาน/ไมผาน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



  บทที่ 4 

ผลการวิเคราะหขอมูล 

 
 การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ผูวิจัยได

ดําเนินการตามขั้นตอนที่สอดคลองกับวัตถุประสงค  ประกอบดวย 

 ขั้นตอนที่ 1 เพ่ือศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการพนทราย 

 ขั้นตอนที่ 2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 ขั้นตอนที่ 3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย   

 ผูวิจัยไดนําขอมูลจากเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวของกับการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย การสัมภาษณผูเช่ียวชาญ  แบบประเมินผูทรงคุณวุฒิ การ

ประเมินคุณภาพผลิตภัณฑและความพึงพอใจของผูบริโภคมาวิเคราะหตามวัตถุประสงค ดังน้ี 

 การวิเคราะหเบ้ืองตนจากแบบสัมภาษณกอนการออกแบบจากผูเช่ียวชาญทางดานวัสดุ 

รวมถึงคําแนะนําจากการศึกษาลงพ้ืนที่ แลวนํามาวิเคราะหขอมูล 

 

4.1 ขั้นตอนท่ี 1 เพื่อศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพื่อนาํมาประยุกตใชในการพน 

 ทราย 
 

 จากการศึกษาและรวบรวมขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่ เ ก่ียวชอง ผู วิจัยได

ทําการศึกษา กระบวนการเพาะปลูกจนถึงการเก็บเก่ียวผลผลิตขาว โดยการลงพ้ืนที่เก็บ รวบรวม

ขอมูลการสัมภาษณ การจดบันทึกขอมูล และ ถายภาพ เพ่ือศึกษาขั้นตอนวิธีการเพาะปลูกจนถึงการ

เก็บเกี่ยวผลผลิตขาว จากเกษตรกรผูปลูกขาว ตําบลปาเลา อําเภอเมือง จังหวัดเพชรบูรณ ดังน้ี 
 

 4.1.1   การวิเคราะหขอมูลการศึกษากระบวนการเพาะปลูกจนถึงการเก็บเก่ียวผลผลิต 

 ผูวิจัยทําศึกษากระบวนการเพาะปลูกจนถึงการเก็บเก่ียวผลผลิต รวบรวมขอมูลวิเคราะห

หาชองทางในการนําสวนที่ไมมีมูลคาเหลือทิ้งจากการเก็บเก่ียวผลผลิตแลวมาตอยอดเปนผลิตภัณฑ 

โดยการลงพ้ืนที่เก็บรวบรวมขอมูลการสัมภาษณเกษตรกรผูปลูกขาว ตําบลปาเลา อําเภอเมือง จังหวัด

เพชรบูรณ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 4.1 แปลงนาเพาะปลูกขาว 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 จากภาพที่ 4.1 แสดงแปลงนาเพาะปลูกขาว ขาวเปนพืชที่ปลูกทั่วไป ซึ่งปลูกงายและนิยม

ปลูกในทุกภูมิภาค ขาว (Rice) เปนพืชตระกูลหญา มีอายุสั้นเพียงฤดูเดียว เจริญเติบโตไดงายๆ เปน

พืชลมลุกขนาดเล็ก เปนพืชตระกูลหญา มีอายุปเดียว ลําตนต้ังตรง ลําตนมีลักษณะกลมเล็กๆ มีขอ

และปลองกลวง ชวงโคนตนมีขอและปลองสั้นกวา และยาวขึ้นเรื่อยๆ มีเปลือกหนา มีขนหยาบๆปก

คลุม ตนมีสีเหลืองนวล ผลเปนเมล็ด อยูเปนชอ มีลักษณะทรงรีเล็กๆ 

 

 

  ภาพที่ 4.2 การเพาะปลูกขาว 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 จากภาพที่ 4.2 แสดงพ้ืนที่การเพาะปลูกขาว การเตรียมดินสําหรับการทํานา ตองคํานึงถึง

สภาพแวดลอม เชน นํ้า ภูมิอากาศ ลักษณะพ้ืนที่ ตลอดจนแบบวิธีการทํานา และเครื่องมือการเตรียม

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ดินที่แตกตางกัน การเตรียมดินแยกไดเปน 2 ขั้นตอนคือ 1) การไถดะ และไถแป การไถดะคือ การไถ

พลิกหนาดินคร้ังแรกเพ่ือกําจัดวัชพืช และตากดินใหแหง การไถแปร คือการไถครั้งที่สองโดยไถขวาง

แนวไถดะ เพ่ือยอยดินและคลุกเคลาฟาง วัชพืช ฯลฯ ลงไปในดิน การไถ ไถดวยแรงงานสัตว เชน วัว 

ควาย รถไถเดินตาม รถแทรกเตอร 2) การคราดหรือใชลูกทุบ คือการกําจัดวัชพืช ตลอดจนการทําให

ดินแตกตัว และเปนเทือกพรอมที่จะปกดําได ขั้นตอนน้ีเปนขั้นตอนที่ทําตอจากขั้นตอนที่ 1 และขังนํ้า

ไวระยะหน่ึง เพ่ือใหมีสภาพดินที่เหมาะสมในการคราด การใชลูกทุบหรือเครื่องไถพรวนจอบหมุน 

(Rotary)  

 การหวานเมล็ดขาวควรหวานใหสม่ําเสมอทั่วแปลง ขาวจะไดรับธาตุอาหาร แสงแดด และ

เจริญเติบโตสม่ําเสมอกัน ทําใหไดผลผลิตสูง โดยเดินหวานในรองแคบๆ ที่ทําไว เมล็ดพันธุที่ใชหวาน

แตละแปลงยอย ควรแบงออกเปนสวนๆ ตามขนาดและจํานวนแปลงยอย เพ่ือเมล็ดขาวที่หวานลงไป

จะไดสม่ําเสมอทั่วทั้งแปลง ในนาที่เปนดินทรายมีตะกอนนอยหลังจากทําเทือกแลวควรหวานทันที กัก

นํ้าไวหน่ึงคืนแลวจึงระบายออก จะทําใหขาวงอกและจับดินดียิ่งขึ้น 

 

 
 

  ภาพที่ 4.3 ตนขาวที่ทําการเก็บเกี่ยวผลผลิต 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 การเก็บเกี่ยว (harvesting) เก็บเกี่ยวไดหลังขาวออกดอกแลวประมาณ 30 วัน ทั้งน้ีขึ้นกับ

สภาพแวดลอม เชน หากสภาพอากาศเย็นหรือดินมีความอุดมสมบูรณ ขาวจะออกรวงชากวาปกติ ทํา

ใหยืดอายุการเก็บเกี่ยวไปได หรืออาจสังเกตใบธงหากใบธงแหงประมาณครึ่งหน่ึง หรือสังเกตจากเมล็ด

ขาวโคนรวง หากเปนแปงแข็งก็สามารถเก็บเก่ียวได ถาเก็บเก่ียวชาเมล็ดขาวจะรวง สวนเครื่องมือที่ใช

เก็บเกี่ยว คือ รถเก่ียวขาวซึ่งสะดวกและรวดเร็ว การเก็บเก่ียวจะเริ่มต้ังแตกลางเดือนตุลาคมถึง

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กลางเดือนพฤศจิกายน ขึ้นกับอายุของขาว กอนที่จะทําการเก็บเก่ียวขาวควรระบายนํ้าออกจากแปลง

นาใหแหง โดยปดทางทดนํ้าเขานา แลวไขนํ้าออกทางระบายนํ้าทิ้งกอนเก็บเกี่ยวประมาณ 15-20 วัน 

 

 
 

  ภาพที่ 4.4 สวนของเมล็ดขาวสําหรับบริโภคและจําหนาย 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
 

  ภาพที่ 4.5 สวนของฟางขาวที่เหลือทิ้งหลังทําการเก็บเกี่ยว 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลและลงพ้ืนที่เพ่ือเก็บขอมูลกระบวนการเพาะปลูกจนถึงการเก็บเก่ียว

ผลผลิตขาว ในการทําวิจัยเรื่อง ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ทราย พบวา ขาวเปนพืชที่นิยมปลูกกันทั่วทุกภูมิภาค เน่ืองจากปลูกงายและเปนพืชเศรษฐกิจสงออก

ชนิดหน่ึงที่มีจําหนายทั่วไปในประเทศและตางประเทศ แตหลังจากการเก็บเก่ียวแลวสวนของลําตน

และใบซึ่งเรียกกันวา ฟางขาว ไดนํามาใชประโยชนบางเล็กนอย จากการสัมภาษณเกษตรกรผูปลูกขาว

ในพ้ืนที่พบวาหลังจากเก็บเก่ียวผลผลิตแลวสวนของฟางขาวมีมูลคาเพียงเล็กนอย สวนใหญมักจะกอง

ทิ้งไวใหยอยสลายเองตามธรรมชาติหรือเผาทําลายซึ่งกอใหเกิดมลพิษทางอากาศและภาวะโลกรอน 

ผูวิจัยทําการวิเคราะหหาชองทางในการนําสวนที่ไมมีมูลคาเหลือทิ้งจากการเก็บเกี่ยวผลผลิตแลวมาตอ

ยอดเปนผลิตภัณฑ 

 

 
 

 ภาพที่ 4.6 ปญหาฟางขาวหลังการเก็บเกี่ยว 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565)  

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.1  แสดงปญหาจากเศษฟางขาวหลังการเก็บเกี่ยว 

การเก็บเกี่ยวผลผลิต เศษเหลือทิ้งหลังการเก็บเกี่ยว 

-จากการสัมภาษณเกษตรกรผูปลูก

ขาวใหขอมูลวาใน 1 ป จึงสามารถ

เก็บเกี่ยวผลผลิตได 1 ครั้ง จาํนวน

ผลผลิตที่ไดในแตละรอบประมาณ 

670 กก./ไร 

- ฟางขาวที่เหลือจากการเก็บผลผลิต = 784 กก./ไร  

เกษตรกรไมสามารถนําเศษฟางไปใชประโยชนหรือตอ

ยอดเพ่ือเพ่ิมมูลคาได จึงทําการเผาทําลายซึง่จะ

กอใหเกิดมลพิษ ดังน้ันรัฐบาลไมสนับสนุนใหเผาทําลาย

เพราะจะกอใหเกิดภาวะโลกรอน 

 

 4.1.2   ผลการวิเคราะหปญหาจากเศษฟางและตอซังขาวหลังการเก็บเก่ียว  

 การเก็บผลผลิตในการปลูกใน 1 ป จากการสัมภาษณเกษตรกรผูปลูกขาวใหขอมูลวาใน 1 

ป จึงสามารถเก็บเก่ียวผลผลิตได 1 ครั้ง จํานวนผลผลิตที่ไดในแตละรอบประมาณ 670 กก./ไร ฟาง

ขาวที่เหลือจากการเก็บผลผลิต = 784 กก./ไร  เกษตรกรสามารถนําเศษฟางไปใชประโยชนหรือตอ

ยอดเพ่ือเพ่ิมมูลคาได จึงทําการเผาทําลายซึ่งจะกอใหเกิดมลพิษ ดังน้ันรัฐบาลไมสนับสนุนใหเผา

ทําลายเพราะจะกอใหเกิดภาวะโลกรอน 

  4.1.2.1  ผูวิจัยไดลงพ้ืนที่สัมภาษณผูเช่ียวชาญดานวัสดุ จํานวน 3 ทาน ดังน้ี 

   (1) ผูใหขอมูลหลัก : นาย สิทธิพล สังขเงิน ผูบริหาร บริษัท เดคคอร

แมทช จํากัด (สัมภาษณวันที่ 23 กันยายน 2564) 

   (2) ผูใหขอมูลหลัก : นายณัฐวุฒิ ปริญญวัฒน ผูบริหาร บริษัท อยูดีเฮง 

จํากัด (สัมภาษณวันที่ 23 กันยายน 2564) 

   (3) ผูใหขอมูลหลัก : วาที่รอยตรีหญิง วาสนา หัสนัย บริษัทดีไซน บาย

พูกัน จํากัด(สัมภาษณวันที่ 23 กันยายน 2564) 
 จากการสัมภาษณ ผูเช่ียวชาญไดใหคําแนะนําในการออกแบบผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ในเชิงของวัสดุเพ่ือสิ่งแวดลอม โดนมุงเนนในการจัดการกับวัสดุ

เหลือทิ้งทางการเกษตรที่มีอยูเปนจํานวนมาก นํามาผานกระบวนการออกแบบเพ่ือสรางเปนผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย เปนการสรางองคความรูใหกับเกษตรกรในการจัดการกับ

วัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรและยังสรางรายไดเสริมใหกับเกษตรกร รวมทั้งยังเปนกลยุทธสําคัญในการ

ใหเกษตรกรมีสวนชวยในการแกปญหาที่ตรงเปา ที่เกิดจากการเผาตอซังและฟางขาวในพ้ืนที่

เกษตรกรรม ซึ่งเปนปญหาใหญที่ทั่วโลกกําลังรณรงคในการหยุดการเผาเพ่ือลดการปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด ซึ่งเปนสารพิษที่ทําลายช้ันบรรยากาศกอใหเกิดภาวะโลกรอน ซึ่งเปนผลกระทบ

ตอสิ่งมีชีวิตจํานวนมาก 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.1.3   ผลการวิเคราะหขอมูลจากการเก็บขอมูลจากผูเชี่ยวชาญดานวัสดุ 

 จากที่ผูวิจัยไดทําการลงพ้ืนที่เก็บขอมูลจากผูเช่ียวชาญดานวัสดุไดใหความเห็นวามีความ

เปนไปไดที่จะนําเศษฟางขาวที่เหลือทิ้งจากการเก็บเก่ียวมาพัฒนาเปนผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย ผูวิจัยไดทําการคนควาขอมูลที่เก่ียวของกับปญหาจากการเผาตอซังและฟาง

ขาวในพ้ืนที่เกษตรกรรม ดังตอไปน้ี 

 
 

 
 

 ภาพที่ 4.7 ตอซังและฟางขาวในพ้ืนที่เกษตรกรรม 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

ตารางที่ 4.2 จํานวนตอซังและฟางขาวในประเทศไทย ดังน้ี 

ภาค ขาวนาป ขาวนาปรัง รวม 

ตอซัง ฟางขาว ตอซัง ฟางขาว 

เหนือ 2.80 4.24 0.12 0.19 7.36 

ตะวันออกเฉียงเหนือ 9.03 13.61 0.11 0.18 22.93 

กลางและตะวันออก 3.32 5.01 0.79 1.20 10.32 

ใต 0.63 0.95 0.04 0.07 1.69 

ปริมาณรวม 15.80 23.81 1.08 1.64 42.33 

ที่มา : กลุมระบบงานวิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน รวมกับกลุมวิจัยและพัฒนาอินทรียวัตถุเพ่ือ

การเกษตรสํานักวิจัยและพัฒนาการจัดการที่ดิน 
 

 4.1.4   ผลการวิเคราะห จํานวนตอซังและฟางขาวในประเทศไทย จากกลุมระบบงาน

วิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน รวมกับกลุมวิจัยและพฒันาอินทรียวัตถุเพื่อการเกษตรสํานักวิจัย

และพัฒนาการจัดการที่ดิน 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  4.1.4.1 จากการวิเคราะหขอมูลพบวาจํานวนตอซังและฟางขาวในประเทศไทย 

แบงออกเปน 4 ภาค มี 2 ประเภท คือ นาปกับนาปรัง ดังตอไปน้ี  

  (1) ภาคเหนือ(นาป) จํานวนตอซัง 2.80 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 4.2 

ลานตัน/ป (นาปรัง) จํานวนตอซัง 0.12 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 0.19 ลานตัน/ป รวม 7.36 ลาน

ตัน/ป  

  (2) ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ(นาป) จํานวนตอซัง 9.03 ลานตัน/ป 

จํานวนฟางขาว 13.61 ลานตัน/ป (นาปรัง) จํานวนตอซัง 0.11 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 0.18 ลาน

ตัน/ป รวม 22.93 ลานตัน/ป  

  (3) ภาคกลางและภาคตะวันออก(นาป) จํานวนตอซัง 3.32 ลานตัน/ป 

จํานวนฟางขาว 5.01 ลานตัน/ป (นาปรัง) จํานวนตอซัง 0.79 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 1.20 ลาน

ตัน/ป รวม 10.32 ลานตัน/ป  

  (4) ภาคใต(นาป) จํานวนตอซัง 0.63 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 0.95 

ลานตัน/ป (นาปรัง) จํานวนตอซัง 0.04 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 0.07 ลานตัน/ป รวม 1.69 ลาน

ตัน/ป  

 สรุปรวมทั้งหมดทั่วประเทศ (นาป)จํานวนตอซัง 15.80 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 23.81 

ลานตัน/ป (นาปรัง)จํานวนตอซัง 1.08 ลานตัน/ป จํานวนฟางขาว 1.63 ลานตัน/ป รวม 42.33 ลาน

ตัน/ป  

 

 

 
 

 ภาพที่ 4.8 ปญหาจากการเผาตอซังและฟางขาวในพ้ืนที่เกษตรกรรม 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.1.5   การวิเคราะหขอมูลปญหาจากการเผาตอซังและฟางขาวในพืน้ที่เกษตรกรรม  

ที่มา : กลุมระบบงานวิจัย กองแผนงาน กองแผนงาน รวมกับกลุมวิจัยและพัฒนาอินทรียวัตถุเพือ่

การเกษตรสํานักวิจัยและพฒันาการจัดการที่ดิน ดังนี ้

  4.1.5.1  ขอมูลจากผลการวิจัยของ กรมการขาว เมื่อป 2555 ระบุวา การเผาตอ

ซังฟางขาวนอกจากจะสรางปญหาหมอกควัน และฝุนละอองในอากาศซึ่งสงผลตอสิ่งแวดลอมและ

สุขภาพของประชาชนแลว ยังมีผลกระทบตอคุณสมบัติดินและเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศ ในหลาย

ดานประกอบดวย 

   (1)  การเผาตอซังภายหลังการเก็บเก่ียวขาว เปนการปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดจากพ้ืนดินสูบรรยากาศ ซึ่งเปนสาเหตุสําคัญที่กอใหเกิดภาวะโลกรอน 

   (2)  การเผาตอซังทําใหดินแนนทึบ อัตราการซึมของนํ้าชาลง การไหล

ทางแนวราบสูงขึ้น ทําใหเกษตรกรตองใชนํ้ามากกวาปกติในการปลูกพืช 

   (3)  การเผาตอซังทําใหปริมาณไนโตรเจนบนผิวดินลดลง สวน pH ขอ

ผิวดินเพ่ือขึ้นเล็กนอย เมื่อนํ้าทวมคราวตอไปจะมีการปรับ pH ใหเขาสภาพเดิมอีก 

   (4)  ปริมาณจุลินทรียหลายชนิดลดลงหลังการเผาตอซัง 

   (5)  การเผาตอซังทําใหสูญเสียธาตุอาหารที่ควรจะหมุนเวียนลงในดิน 

ในพ้ืนที่ปลูกขาว 78 ลานไร มีปริมาณตอซังฟางขาวหลังเก็บเก่ียว ประมาณ 47 ลานตัน คิดเปนมูลคา

ของธาตุหลักคือ ไนโตรเจน ฟอสฟอรัส และโพแทสเซียม 44,886 ลานบาท และปริมาณธาตุอาหารที่

สูญเสียไปกับการเผา 11,468 ลานบาทตอป 
 

 4.1.6   ผลการวิเคราะหขอมูลปญหาจากการเผาตอซังและฟางขาวในพื้นที่

เกษตรกรรม 

 จากการวิเคราะหขอมูลพบวา การเผาตอซังภายหลังการเก็บเก่ียวขาว เปนการปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดจากพ้ืนดินสูบรรยากาศ ซึ่งเปนสาเหตุสําคัญที่กอใหเกิดภาวะโลกรอน ทําใหดิน

แนนทึบ อัตราการซึมของนํ้าชาลง การไหลทางแนวราบสูงขึ้น ทําใหเกษตรกรตองใชนํ้ามากกวาปกติ

ในการปลูกพืช ทําใหปริมาณไนโตรเจนบนผิวดินลดลง สวน pH ขอผิวดินเพ่ือขึ้นเล็กนอย เมื่อนํ้าทวม

คราวตอไปจะมีการปรับ pH ใหเขาสภาพเดิมอีก ปริมาณจุลินทรียหลายชนิดลดลง และทําใหสูญเสีย

ธาตุอาหารที่ควรจะหมุนเวียนลงในดิน ในพ้ืนที่ปลูกขาว 78 ลานไร มีปริมาณตอซังฟางขาวหลังเก็บ

เ ก่ียว ประมาณ 47 ล านตัน คิด เปนมูลค าของธาตุหลักคือ ไนโตรเจน ฟอสฟอรัส  และ

โพแทสเซียม 44,886 ลานบาท และปริมาณธาตุอาหารที่สูญเสียไปกับการเผา 11,468 ลานบาทตอป 
 

  

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.1.7   ผลการวิเคราะหขอมูลจากการศึกษาขอมูลพื้นที่ทําการเกษตรจังหวัด

เพชรบูรณ ขอมูลจาก : บริการขาวสารจังหวัดเพชรบูรณ สารสนเทศจังหวัด สํานักงานจังหวัด

เพชรบูรณ  

 จั ง ห วั ด เ พ ช ร บู ร ณ มี พ้ื น ที่ ทํ า ก า ร เ ก ษ ต ร ทั้ ง สิ้ น   จํ า น วน  4,481,747 ไ ร ป ลู ก

ขาว จํานวน 1,202,938 ไร พ้ืนไร จํานวน 1,864,062 ไร ไมยืนตน จํานวน 158,961 ไรไมผล 

จํานวน 162,295 ไร  พืชผัก/สมุนไพร จํานวน 64,474 ไร การเกษตรอ่ืนๆ จํานวน 1,029,017 ไร 
 

 4.1.8  ผลการวิเคราะหขอมูลจากการศึกษาขอมูลชนิดพืชเศรษฐกิจที่สําคัญของ

จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 10 ชนิด ขอมูลจาก : สํานักงานเกษตรจังหวัดเพชรบูรณ ดังนี้ 

  4.8.1.1 ขาวนาป เกษตรกร 79,355 ครัวเรือน 142,759 แปลง เน้ือที่ 1,199,626 

ไร คิดเปนรอยละ 43.58 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.2 ขาวโพดเลี้ยงสัตว ฤดูฝน เกษตรกร 30,165 ครัวเรือน 42873 แปลง เน้ือ

ที่ 666,115 ไร คิดเปนรอยละ 24.20 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.3 ออยโรงงาน เกษตรกร 10,206 ครัวเรือน 18,599 แปลง เน้ือที่ 271,747 

ไร คิดเปนรอยละ 9.87 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.4 มันสําปะหลังโรงงาน เกษตรกร 8,519 ครัวเรือน 10,273 แปลง เน้ือที่ 

125,990 ไร คิดเปนรอยละ 4.58 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.5 ขาวโพดเลี้ยงสัตว ฤดูแลง เกษตรกร 12,246 ครัวเรือน 19,015 แปลง 

เน้ือที่ 120,052 ไร คิดเปนรอยละ 4.36 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.6 มะขามหวาน เกษตรกร 3,455 ครัวเรือน เน้ือที่ 47,587 ไร คิดเปนรอย

ละ 1.73 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.7 ยางพารา เกษตรกร 1,745 ครัวเรือน 2,106 แปลง 38,548 ไร คิดเปน

รอยละ 1.40ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.8 ขาวนาปรัง เกษตรกร 2,370 ครัวเรือน 3,680 แปลง พ้ืนที่ 22,607 ไร 

คิดเปนรอยละ 0.82 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.9 ยาสูบ เกษตรกร 995 ครัวเรือน พ้ืนที่เพาะปลูก 5,895 ไร คิดเปนรอยละ 

0.22  ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

  4.8.1.10 ปาลมนํ้ามัน 320 ครัวเรือน 398 แปลง เน้ือที่ 5,335 ไร คิดเปนรอยละ 

0.19  ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด 

 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลการปลูกพืชเศรษฐกิจในจังหวัดเพชรบูรณ พบวา ชาวเกษตรกร

ในจังหวัดเพชรบูรณทําการเพาะปลูกขาวนาปมากเปนอันดับที่ 1 มีจํานวนเกษตรกร 79,355 ครัวเรือน 

142,759 แปลง เน้ือที่ 1,199,626 ไร คิดเปนรอยละ 43.58 ของเน้ือที่ที่แจงขึ้นทะเบียนทั้งหมด ผูวิจัย

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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จึงคัดเลือกที่จะนําเศษเหลือทิ้งจากการปลูกขาวนาป มาทําการวิจัยและพัฒนาเศษเหลือทิ้งหลังการ

เก็บเกี่ยวผลผลิตขาวนาป เปนผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 

ตารางที่ 4.3  การวิเคราะหขอมูลองคประกอบทางเคมีของฟางขาว 

องคประกอบ จํานวน(%) 

เน้ือเซลล 21% 

ผนังเซลล 79% 

เซลลูโลส 33% 

เฮมีเซลลูโลส 26% 

ลิกนิน 7% 

ซิลิกา 13% 
 

 

 4.1.9   ผลการวิเคราะหขอมูลจากการวิเคราะหขอมูลองคประกอบทางเคมีของฟาง

ขาว 

 ผลการวิเคราะหขอมูลจากการวิเคราะหขอมูลองคประกอบทางเคมีของฟางขาว พบวา 

องคประกอบทางเคมีของฟางขาว ประกอบดวย เน้ือเซลล 21% ผนังเซลล 79% เซลลูโลส 33% เฮมี

เซลลูโลส 7% ลิกนิน 7% ซิลิกา 13% เสนใยพืชสามารถยึดตัวเปนแผนไดเกิดจากเสนใยเปนจํานวน

มากสานกันอยางไมเปนระเบียบ เสนใยจะประกอบดวยเซลลูโลส (Cellulose) ซึ่งเปนสารประเภท

คาร โบไฮเดรตที่ มี โครงสร างโมเลกุลของ นํ้าตาลกลู โคสมาเรียงตอ กัน กับเฮมิ เซลลู โลส 

(Hemicellulose) ซึ่งเปนสารประเภทคารโบไฮเดรตที่มีโครงสรางโมเลกุลของกลูโคสและนํ้าตาลอ่ืน ๆ 

เชน แมนโนส (Mannose) ฟูโคส (Fucose) ไซโลส (Xylose) มาตอกัน เสนใยยังมีสวนที่เปนลิกนิน 

(Lignin) ซึ่งทําหนาที่เช่ือมเสนใยใหอยูดวยกัน  

 สรุปผลการวิเคราะหขอมูล พบวา เสนใยจากฟางขาวสามารถยึดประสานกันไดเน่ืองจากมี

สวนประกอบจาก เซลลูโลส เฮมีเซลลูโลสและลินิน จึงสามารถนาพัฒนาเปนผลิตภัณฑไดหลากหลาย

ประเภท 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 4.9 การวิเคราะหขอมูลการแปรรูปฟางขาวเปนผลิตภัณฑดวยนวัตกรรมตางๆ 

 ที่มา :  สหพรรณ อาวรณ (2565)  

 

 4.1.10 ผลการวิเคราะหขอมูลการแปรรปูฟางขาวเปนผลิตภัณฑดวยนวัตกรรมตางๆ 

 4.1.10.1 ผลการวิเคราะหขอมูล พบวา ในปจจุบันกระแสความนิยมการตกแตง

ผนังเปนอีกเทคนิคการแตงบานใหสวยมีเสนห และดูนาสนใจ แตการตกแตงบานหรือผนังก็มีอยู

หลากหลายสไตลผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนไปตามความชอบสวนบุคคล หรือตามกระแสเทรนดนิยม เชน 

อบอุน เนน ECO เทรนดรักษโลกกําลังเปนกระแสนิยมยังรับการใสใจจากหลายดานเสมอ การแตงบาน

แนว ECO หรือเชิงอนุรักษในยุคน้ีเลือกไดหลายทาง ต้ังแตการเลือกใชวัสดุจากธรรมชาติเพ่ือการยอย

สลายงาย หรือที่นิยมกันในตอนน้ีคงเปนนวัตกรรมแตงผนังดวยแผนฉนวนกันความรอน 3 มิติ ที่

ออกแบบลวดลายเลียนแบบวัสดุทางธรรมชาติอยางสมจริง เพ่ือลดการใชทรัพยากรปาไมหรืออ่ืน ๆ 

นํามาตกแตงผนังผสมผสานกับตนไมจัดวางตามมุมตาง ๆ ทําใหบานดู ECO บรรยากาศอบอุนแบบ

ธรรมชาติ หรือการตกแตงแนว Texture เนนพ้ืนที่ คือ ผนังที่ใหสัมผัสหรือลวดลายถึงพ้ืนผิวเปนอีกเท

รนดที่บุคคลใหความสนใจ เชน กํามะหย่ี บุหนัง แกรนิต หินออน หรือหินเทียม ใชเทคนิคตกแตงผนัง

มุมใดมุมหน่ึงของบานจะชวยใหรูสึกถึงการเพ่ิมขึ้นของพ้ืนที่ ดูมีสัดสวนเฉพาะไดชัดเจนขึ้น ปจจุบันการ

ตกแตงสไตลน้ีผูอยูอาศัยสามารถตกแตงเองหรือออกแบบเองได  

  4.1.10.2 ผูวิจัยไดนําขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณผูเช่ียวชาญ ขอมูลที่ไดจากการ

คนควาเก่ียวของกับปญหาจากการเผาตอซังและฟางขาวในประเทศไทย และไดศึกษางานวิจัยที่

เก่ียวของกับการออกแบบและกระบวนการผลิตวัสดุตกแตงภายใน จากน้ันนําขอมูลที่ไดมาทําการ

ทดลองเพ่ือหาความเปนไปไดในการนําเศษฟางขาวที่เหลือทิ้งจากการเก็บเก่ียวผลผลิตตามขั้นตอน

ดังตอไปน้ี 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

https://www.mminswall.com/
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 ภาพที่ 4.10 รอนทรายใหมีความละเอียดเทากัน 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
 

   ภาพที่ 4.11 ผสมกาวลาแทก็ 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 4.12 ผสมสสีําหรับพนช้ินงาน 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
 

  ภาพที่ 4.13 ปนใหสีผสมเปนเน้ือเดียวกัน 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 4.14 ทําการพนไปที่ช้ินงานใหสม่ําเสมอ  

       และมีช้ันความหนาตามตองการ 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

 
 

 ภาพที่ 4.15 ตัวอยางผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ภาพที่ 4.16 ตัวอยางการนําไปใชสําหรับตกแตง 

 ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

 4.1.11 การวิเคราะหขอมูลการออกแบบผลิตภัณฑใหสอดคลองนโยบายไทยแลนด 4.0 

 ประเทศไทย 4.0” เปนความมุงมั่นของนายกรัฐมนตรี ที่ตองการปรับเปลี่ยนโครงสราง

เศรษฐกิจ ไปสู “Value–Based Economy” หรือ “เศรษฐกิจที่ขับเคลื่อนดวยนวัตกรรม”  โดยมีฐาน

คิดหลัก คือ เปลี่ยนจากการผลิตสินคา “โภคภัณฑ” ไปสูสินคาเชิง “นวัตกรรม” .เปลี่ยนจากการ

ขับเคลื่อนประเทศดวยภาคอุตสาหกรรม ไปสูการขับเคลื่อนดวยเทคโนโลยี ความคิดสรางสรรค และ

นวัตกรรม  และเปลี่ยนจากการเนนภาคการผลิตสินคา ไปสูการเนนภาคบริการมากขึ้น 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 4.17  ผลการวิเคราะหขอมูลการออกแบบผลิตภัณฑใหสอดคลอง 

         นโยบายไทยแลนด  4.0 

 ที่มา :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 ผลการวิเคราะหขอมูลการออกแบบผลิตภัณฑใหสอดคลองนโยบายไทยแลนด 4.0 พบวา 

การออกแบบผลิตภัณฑสูกระบวนการวิจัยเชิงนวัตกรรม โดยผสานวัสดุผานเครื่องพนทรายทําใหเกิด

นวัตกรรมวัสดุจากฟางขาวและเพ่ิมอัตลักษณลวดลายทองถิ่นเขาสูระบบอุสาหกรรม ทําใหเกิด

นวัตกรรมสูอุตสาหกรรมเพ่ือขับเคลื่อนเศรษฐกิจซึ่งสอคลองกับนโยบายไทยแลนด 4.0 
 

 4.1.12  การวิเคราะหขอมูลศึกษาจากอัตลักษณในการออกแบบจากภูมิปญญาทองถ่ิน

จังหวัดเพชรบูรณ   

 ภูมิปญญา (Wisdom) หมายถึง ความรู ความสามารถ ความเช่ือ ความสามารถทาง

พฤติกรรมและ ความสามารถในการแกไขปญหาของมนุษย ภูมิปญญา เปนเรื่องที่สั่งสมกันมาต้ังแต

อดีต และ เปนเรื่องของการจัดการความสัมพันธระหวางคน กับคน คนกับธรรมชาติ คนกับสิ่งที่เหนือ

ธรรมชาติ โดยผานกระบวนการทางจารีตประเพณี วิถีชีวิต การ ทํามาหากินและพิธีกรรมตาง ๆ 

เพ่ือใหเกิดความสมดุลระหวางความสัมพันธ ภูมิปญญา หมายถึง ประสบการณในการประกอบอาชีพ 

ในการศึกษาเลาเรียน ภูมิปญญา เปนผลึกขององคความรูที่มีกระบวนการสั่งสม สืบทอด กลั่นกรองกัน

มายาวนาน มีที่มาหลากหลายแตไดประสานกันจนเปนเหลี่ยมกรณีที่จรัสแสงคงทนและทาทายตลอด

กาลเวลาความรูอาจจะ ไมไดเปนเอกภาพแตภูมิปญญาจัดวาเปนเอกลักษณภูมิปญญา หมายถึง แบบ

แผนการดําเนินชีวิตที่มีคุณคาแสดงถึงความเฉลียวฉลาดของบุคคล และ สังคม ซึ่งไดสั่งสมและปฏิบัติ

สืบตอกันมาภูมิปญญาจะเปนทรัพยากรบุคคลหรือทรัพยากรความรู สรุปไดวาภูมิปญญาหมายถึง องค

ความรู ความเช่ือ ความสามารถของคน ในทองถิ่นที่ได จากการสั่งสมประสบการณและการเรียนรูมา
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เปนระยะเวลายาวนาน มีลักษณะเปนองครวมและมีคุณคาทางวัฒนธรรม ภูมิปญญาทองถิ่นเปนสิ่งที่

คนในทองถิ่นเรียนรูจากประสบการณ หรือองคความรูที่บรรพบุรุษไดถายทอดมายังชนรุนหลังสามารถ

พัฒนาตอยอดทางความคิดจนกลายเปนเทคนิคและวิธีการปฏิบัติ หรือการสรางผลิตภัณฑทางภูมิ

ปญญาใหกลายเปนเอกลักษณประจําทองถิ่นน้ันๆ ในจังหวัดเพชรบูรณ โดยเฉพาะอําเภอเขาคอ เปน

หน่ึงในพ้ืนที่แหลงทองเที่ยวระดับจังหวัดที่ไดรับการโหวตใหเปนอันดับตน ๆ ของประเทศ เพ่ือเชิญ

ชวนนักทองเที่ยวใหมาพักผอนในชวงวันสุดสัปดาห วันสําคัญตาง ๆ หรือในฤดูกาลทองเที่ยว แตกอน

เปนเพียงที่พักผอนของผูคนในชุมชน ปจจุบันไดถูกยกระดับขึ้นเปนระดับประเทศ  สงผลตอสังคมและ

เศรษฐกิจในพ้ืนที่อยางมาก การทองเที่ยวสวนใหญจะมาช่ืนชมกับภูเขา วิวทิวทัศน ทะเลหมอก 

ดอกไม  

 4.1.12.1  ชุมชนวิถีบานเข็กนอย ซึ่งเปนแหลงทองเที่ยวที่มีความเปนเอกลักษณ 

เปนกลุมชาติพันธุมงที่ใหญที่สุดในประเทศแตเดิม ชุมชนแหงน้ีก็เปนที่อยูตามวิถีปกติของชาวมงทั่วไป 

มีประวัติเช่ือมโยงกับเหตุการณสูรบระหวางรัฐบาลไทยกับผูกอการรายคอมมิวนิสตเมื่อ 50 กวาปกอน 

แตเมื่อรัฐมีนโยบายสงเสริมการทองเที่ยวจึงไดมีการนําเอาคุณคาของความรูภูมิปญญาดานตาง ๆ มา

นําเสนอแลกเปลี่ยน เพ่ือใหนักทองเที่ยวหรือบุคคลภายนอกไดมีโอกาสเรียนรู สัมผัส เขาใจและ

ภาคภูมิใจในอัตลักษณความเปนชาวมง 

 

 

  

 ภาพที่ 4.18  ลวดลายเครื่องแตงกายอัตลักษณวิถีมงบานเข็กนอย 

            จังหวัดเพชรบูรณ 

 ที่มา  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.1.13  ผลการวิเคราะหขอมูลศึกษาจากอัตลักษณในการออกแบบจากภูมิปญญา

ทองถ่ินจังหวัดเพชรบูรณ   

  จากขอมูลจังหวัดเพชรบูรณ โดยเฉพาะอําเภอเขาคอ เปนหน่ึงในพ้ืนที่แหลง

ทองเที่ยวระดับจังหวัดที่ไดรับการโหวตใหเปนอันดับตน ๆ ของประเทศ ผูวิจัยจึงมีความสนใจที่จะ

ทํางานวิจัย ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ โดยผานการเลาเรื่องราวสืบสานอัตลักษณทองถิ่นในชุมชน

วิถีมงบานเข็กนอย และออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย เพ่ือเปน

องคประกอบความสวยงาม ตามความคิดสรางสรรค รวมทั้งสื่อความหมายทางดานวัฒนธรรม เพ่ือเพ่ิม

มูลคาใหกับวัสดุ โดยใชเทคโนโลยีพนทรายรวมกับภูมิปญญาทองถิ่น ซึ่งสอดคลองกับนโยบายภาครัฐ

ไทยแลนด 4.0 

 

4.2   ขั้นตอนท่ี 2 การออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย  

 

 4.2.1   การวิเคราะหดานการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย 

  4.2.1.1  ขั้นตอนการศึกษาและการออกแบบ ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเก่ียวกับอัต

ลักษณผาปกมงวิถีชุมชนบานเข็กนอยเพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย ผลิตภัณฑที่ดียอมเกิดมาจากการออกแบบที่ดีในการออกแบบผลิตภัณฑ นัก

ออกแบบตองคํานึงถึงหลักการออกแบบผลิตภัณฑที่เปนเกณฑในการกําหนดคุณสมบัติผลิตภัณฑที่ดี

เอาไววาควรจะมีองคประกอบอะไรบางแลวใชความคิดสรางสรรค วิธีการตางๆ ที่ไดกลาวมาเสนอ

แนวคิดใหผลิตภัณฑมีความเหมาะสมตามหลักการออกแบบโดยหลักการออกแบบผลิตภัณฑ ดังน้ี 

  (1) หนาที่ใชสอย ( FUNCTION) 

  (2) ความแข็งแรง (CONSTRUCTION)  

  (3) ความสวยงาม (AESTHETIES)  

  (4) ราคาพอสมควร (COST)  

  (5) วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION)  

  (6) การขนสง (TRANSPORTATION)  
 

 4.2.2   ผลการวิเคราะหขอมูลอัตลักษณผาปกมงวิถีชุมชนบานเข็กนอยเพื่อเปน

แนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 4.2.2.1  ผลการวิเคราะหขอมูลกราฟกบนผืนผา อัตลักษณแหงชาติพันธุมงบาน

เข็กนอย นอกจากเทศกาลตางๆ ของชาวมงที่ยังคงอนุรักษไวแลว “ผาปกมง” ก็ยังเปนอีกหน่ึง

สัญลักษณที่โดดเดนของชาวมง เปนเสื้อผาเครื่องแตงกายของชาวมง สําหรับใชในชวงเวลาที่สําคัญของ

ชีวิต ไมวาจะเปนชวงเวลาแหงการเริ่มตน จนถึงเวลาสุดทายของชีวิต 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



129 
 

  (1)  เขียนลาย ใสกราฟก ใหผามีชีวิตและสีสัน การจับคูสี ที่สงตรงทาง

ดีเอ็นเอ นิยมใชสีแดงเปนสีหลักในงานปกเพ่ือสรางความโดดเดน แลวจึงจับคูสีตามความสวยงาม การ

ปกดวยลายเรขาคณิตหลากหลายรูปทรง ลักษณะน้ีเปนเชนเดียวกันกับงานเขียนเทียน ลวดลายตางๆ 

ไดรับการสืบทอดในครอบครัว จนกระทั่งเปนอัตลักษณประจําชาติพันธุอยางชัดเจน 

 

 
 

 ภาพที่ 4.19 กราฟกบนผืนผา  

 ที่มา : Otop Phetchabun (2565) 

 

  (2)  การเขียนเทียน เปนศิลปะการสรางลวดลายบนผืนผาเปน

เอกลักษณอีกแบบหน่ึงของชาวมงที่มีการทํากันในกลุมมงลายเทาน้ัน เปนภูมิปญญาและศิลปะโบราณ

ด้ังเดิมที่เปนมรดกตกทอดมาแตบรรพบุรุษถายทอดสืบตอกันมาจากรุนสูรุนหลายช่ัวอายุคนจนถึง

ปจจุบัน ผาเขียนเทียนเปนผาที่ชนเผามงผูกพันธคูมากับความเปนชนเผา ผูหญิงชาวมงลายทุกคนมี

ความสามารถในการวาดลวดลาย เขียนเทียนลงบนผืนผาที่ตระเตรียมไวไดอยางละเอียดซับซอน ผาน

กระบวนการจนเสร็จสิ้นเปนผืนผาสําเร็จที่สวยงาม ผามงเขียนเทียนจึงเปนที่รูจักและนิยมกันอยาง

แพรหลาย สวนใหญนิยมนามาใชตัดเย็บเปนกระโปรงผูหญิง ในอดีตผูหญิงชาวมงจะบรรจงวาด

ลวดลาย เขียนเทียน แลวนําไปยอมสีและอัดกลีบแลวจึงนําไปตัดเย็บ กวาจะผานกระบวนการจนแลว

เสร็จเปนกระโปรง 1 ตัว อาจตองใชเวลาในการทํายาวนานถึงเกือบ 1 ปเพ่ือใหไดกระโปรงที่หญิงสาว

ชาวมงจะใชสวมใสที่สวยงามที่สุด 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ 4.20 การเขียนเทียน  

 ที่มา : Otop Phetchabun. (2565) 

 

  (3)  การพิมพลาย เสื้อผามงมีความพิถีพิถันและองคประกอบมากมาย

หลายอยาง โดยเฉพาะกระโปรงจีบรอบตัว ตองผานขั้นตอนหลายกระบวนการกวาจะไดมาหน่ึงช้ิน 

เริ่มจากเขียนลายแบบวิธีด้ังเดิม ดวยอุปกรณ “หลาเจี๊ย” หรือ ปากกาเขียนเทียน จุมนํ้าเทียนรอนๆ 

ขึ้นลวดลายเรขาคณิตบนผาใยกัญชงโดยไมมีการรางแบบ เพราะเสนสายลายตาง ๆ อยูในความคิด

ความชํานาญของผูทํามาหลายทศวรรษ ปจจุบันบานมงเข็กนอยมีผูสืบสานงานเขียนเทียนแบบน้ีเพียง

สิบคน ควบคูกับการใชแมพิมพปมเพ่ือความสะดวกและรวดเร็ว สําหรับคนที่ยังไมชํานาญ 

 

 
 

 ภาพที่ 4.21 การพิมพลาย 

 ที่มา : Otop Phetchabun.(2565) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.2.2.1 ผลการวิเคราะหลวยผาปกมงชุมชนบานเข็กนอย ดานลายผาปกมง ควร 

มีการรวบรวมลายผาปกมงเพ่ือไวเปนตนแบบ และพัฒนาลายผาปกมงใหมี ความเรียบงายและทันสมัย

ยังคงอัตลักษณพ้ืนถิ่น สงผลใหงายตอการผลิตซึ่งจะผลิตไดทันตอความตองการของตลาด ควรศึกษา

แนวโนมความตองการดานสีสัน ของตลาด (trend) เพ่ือพัฒนาการเลือกใชสีใหเหมาะสมกับความ

ตองการของ ผูบริโภคกลุมเปาหมาย แตยังคงไวถึงภูมิปญญาและอัตลักษณของลวดลายผาปกมงให มี

คุณคาตอไป 

 

 
 

 ภาพที่ 4.22 ลวดลายอัตลักษณผาปกมง บานเข็กนอย 

 ที่มา : ผลิตภัณฑผาปกมง การออกแบบเชิงเศรษฐกิจสรางสรรค  

        (ทองเจือ เขียดทอง.2558) 

 

 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลลวดลายอัตลักษณแหงชาติพันธุมงบานเข็กนอย ลวดลายผา

ปกมง มีเอกลักษณโดดเดนอยูที่ลายปกหลากสีสันดวยเสนดายสีตางๆ ใชเทคนิคการปกไขวกันบนผืน

ผาคลายกับการปกครอสติส ตอเรียงกันเปนรูปทรงตางๆ ตามจินตนาการและความทรงจําที่มีตอ

สิ่งแวดลอม ลายที่ไดรับความนิยมคือ ลายดอกจับมือ, ลายดอกเหรียญ, ลายดอกพวง, ลายกนหอย, 

ลายดอกไม, ลายใบเฟรน, และลวดลายที่เกิดจากการใชเทคนิคการปะสอยผาสีตางๆ ซอนๆ กันเปน

ลวดลาย ซึ่งเปนวิธีการด้ังเดิมของชาวมง จากการวิเคราะหขอมูลเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย เปนรูปทรงที่ทันสมัย มีความโดดเดนเปนเอกลักษณเฉพาะตัวภูมิ

ปญญาทองถิ่น จึงใชแนวความคิดจากอัตลักษณชุมชนวิถีบานเข็กนอย ซึ่งเปนแหลงทองเที่ยวที่มีความ

เปนเอกลักษณ เปนกลุมชาติพันธุมงที่ใหญที่สุดในประเทศแตเดิมมานําเสนอแลกเปลี่ยน เพ่ือให

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 

http://www.repository.rmutt.ac.th/dspace/browse?type=author&value=%E0%B8%97%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B9%80%E0%B8%88%E0%B8%B7%E0%B8%AD+%E0%B9%80%E0%B8%82%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%94%E0%B8%97%E0%B8%AD%E0%B8%87
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นักทองเที่ยวหรือบุคคลภายนอกไดมีโอกาสเรียนรู สัมผัส เขาใจและภาคภูมิใจในอัตลักษณความเปน

ชาวมง ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเก่ียวกับวัสดุตกแตงภายในจากทองตลาด และศึกษางานวิจัยดานวัสดุ

ตกแตงที่เก่ียวของ พบวา วัสดุตกแตงผนังอาจตองประกอบดวย หนาที่ใชสอย (FUNCTION) หลาย

ดาน เชน นอกจากความสวยงาม ควรมีหนาที่ใชสอยดานการดูดซับเสียงหรือการดูดซับความรอน ซึ่ง

จะสงผลใหผลิตภัณฑมีคุณภาพสูง สามารถตอบสนองความตองการผูบริโภคมากขึ้น 
 

 4.2.3  ผลการวิเคราะหขอมูลเพื่อกําหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

  4.2.3.1  ผูวิจัยไดประยุกตใชกรอบแนวคิดของ ของ (นิลาวรรณ  ธิหลา. 2553) 

เพ่ือกําหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ และนํามาสรางหลักเกณฑในการประเมินรูปแบบ

ผลิตภัณฑโดยผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ โดยใชหลักเกณในการประเมินดังตอไปน้ี 

  (1) หนาที่ใชสอย ( FUNCTION) 

  (2) ความแข็งแรง (CONSTRUCTION)  

  (3) ความสวยงาม (AESTHETIES)  

  (4) ราคาพอสมควร (COST)  

  (5) วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION)  

  (6) การขนสง (TRANSPORTATION)  

  4.2.3.2  การวิเคราะหขอมูลการศึกษาอัตลักษณในการออกแบบผลิตภัณฑจาก

ภูมิปญญาทองถิ่นจังหวัดเพชรบูรณ จากขอมูลจังหวัดเพชรบูรณ ซึ่งอําเภอเขาคอเปนหน่ึงในพ้ืนที่แหลง

ทองเที่ยวระดับจังหวัดที่ไดรับการโหวตใหเปนอันดับตน ๆ ของประเทศ ผูวิจัยจึงมีความสนใจที่จะ

ทํางานวิจัยศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑโดยผานการเลาเรื่องราวสืบสานอัตลักษณทองถิ่นในชุมชน

วิถีมงบานเข็กนอยโดยใชเทคโนโลยีพนทรายรวมกับภูมิปญญาทองถิ่นในการออกแบบผลิตภัณฑให

ทันสมัย 

  

    

 

 ภาพที่ 4.23  ผลการวิเคราะหขอมูลกราฟกบนผืนผา 

  อัตลักษณแหงชาติพันธุมงบานเข็กนอย 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.2.3.3   การวิเคราะหขอมูล Concept Design ผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทรายจากอัตลักษณภูมิปญญาทองถิ่นจังหวัดเพชรบูรณ ในการออกแบบผลิตภัณฑ

ผูวิจัยไดใช Concept Design จากฟางขาว, นโยบายไทยแลนด 4.0 และอัตลักษณมงบานเข็กนอย 

โดยวิธีการจัดการกับเศษวัสดุที่ไมมีมูลคาเขาสูกระบวนการแปรรูปดวยนวัตกรรมการพนทรายเปนวัสดุ

ตกแตงผนัง ซึ่งเขากับเทรนดรักษโลกที่กําลังเปนกระแสนิยม โดยเกิดจากการนําวัสดุฟางขาวผสานเขา

กับเทคโนโลยีเครื่องพนทรายเกิดเปนนวัตกรรมแผนตกแตงผนังจากฟางขาวและเพ่ิมอัตลักษณ

ลวดลายทองถิ่นเขาสูระบบอุตสาหกรรม ซึ่งเปนการนํานวัตกรรมเขามาขับเคลื่อน จึงทําใหสอดคลอง

กับนโยบายรัฐบาลไทยแลนด 4.0 

 4.2.3.4  ผูวิจัยดําเนินการทดลองออกแบบลวดลายภายใต Concept Design 

รวมกับหลักการออกแบบผลิตภัณฑ เปนลวดลายรูปแบบตางๆ ซึ่งมุงเนนอัตลักษณลวดลายจาก

ทองถิ่น มีขั้นตอนดังตอไปน้ี  อันดับแรกคือเลือกลายผามงมาเปนตนแบบ จากน้ันรางแบบลายผาตาม

ตนฉบับดวยโปรแกรม AutoCAD แลวทําการตัดแบบกระดาษเพ่ือทําแบบ Copy ลงบนแบบลงโฟมใช

ปากกาวาดลวดลายตามแบบ จากน้ันตัดฉะลุโฟมตามแบบที่ Copy ไว ตอมาทําการลงสีนํ้าสีจริงลอง

พ้ืนกอนพนทราย 1 รอบ โดยใชสีปริมาณเขมขน จากน้ันเตรียมปมลมโดยปรับลมไวที่ 70-90 ปอนด,

เตรียมสีนํ้า,กาวลาเท็กซ,ทรายกอสรางแบบลอนเม็ดละเอียด,ฟางขาวปนละเอียด,ผสมเขาดวยกัน

สัดสวนทราย 25% ฝุนฟางขาว 25 % สี 40% กาวลาเท็กซ 10%  ทําการผสมใหเขากัน จากน้ัน

นําเขาสูกระบอกพนทรายปรับแรงลมตามระยะพนทราย โดยรอบแรกใชทรายเม็ดละเอียดพน ปรับลม

แรงระยะหางจากวัสดุ 1.20 เมตร ตอมาพนดวยทรายเม็ดใหญใชลมเบาพนระยะหางวัสดุ 0.60 เมตร 

ทําการพนจนทั่ววัสดุ สังเกตความหนาเมื่อไดตามที่ตองการแลวเก็บรายละเอียดเพ่ิมเติมใหสวยงาม 
 
 

 
 

 

 ภาพที่ 4.24  ผลการวิเคราะห Concept Design  

            ผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ (2565) 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.2.3.5  ผูวิจัยทําการออกแบบโดยทําการวิเคราะหลวดลายจากผามงบานเข็ก

นอย ดังตอไปน้ี 

 

 

 

 

 

 

 ภาพที่ 4.25 การออกแบบรางโดยมีแนวคิดจากลวดลายผามง 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ (2565) 

 

Idea sketch 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 4.2.3.5  ผูวิจัยดําเนินการทดลองโดยไดทําการนําแบบรางผลิตภัณฑมาทําการ

ทดลองพนทราย ดังตอไปน้ี 

  (1) ลายผามงและพัฒนาแบบผสมลวดลายไทยเพ่ือคงเอกลักษณทองถิ่น

เพชรบูรณ โดยเลือกลายผามงมาเปนตนแบบ ทําการรางแบบลายผาตามตนฉบับดวยโปรแกรม 

AutoCAD 

     

   
 

 ภาพที่ 4.26 การรางแบบดวยโปรแกรม Auto CAD 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ (2565) 

 

  (2) ตัดแบบกระดาษเพ่ือทําแบบก็อปปก็อปปแบบลงโฟมใขปากกาวาด

ตามแบบตัดฉลุโฟมตามแบบที่ก็อปปไว 

 

      

    
 

 ภาพที่ 4.27 การฉลุลวดลายลงบนโฟมแมพิมพ 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ (2565) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  (3) เตรียมปมลมต้ังคาลมไวที่70-90ปอนด,เตรียมสีนํ้า,กาวลาเท็กซ,ลาย

กอสรางแบบลอนเม็ดละเอียด,ฟางขาวแบบสับและปนละเอียด,ผสมเขาดวยกันสัดสวนทราย40%สี

40%กาวลาเท็กซ10%ฝุนฟางขาว10%รวม100%ผสมใหเขากันเขมขนพอประมาณนําสวนผามเขา

กระบอกพนทรายปรับแรงลมตามระยะพนทรายเม็ดละเอียดลมแรงปรับที่หัวพนทรายยืนหางวัสดุพน

1.20ม.ทรายเม็ดใหญใชลมเบายืนหางวัสดุพน0.60ม.ถาพนเปลี่ยนสีทําแบบเดิมครั้งที่2, 3,4ตามแต

ตองการจนพอใจและเก็บลายละเอียดสีแตมสีแตงสีใหกระจายทั่วแผนเสร็จขั้นตอนพนทราย 

 

  

    

     

    

   
 
 ภาพที่ 4.28 การทดลองผลิตแผนตกแตงโดยการพนทราย 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  4.2.3.2  การวิเคราะหขอมูลเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทรายจากอัตลักษณภูมิปญญาทองถิ่นจังหวัดเพชรบูรณ โดยเปนรูปทรงที่ทันสมัย มี

ความโดดเดนเปนเอกลักษณเฉพาะตัวจากภูมิปญญาทองถิ่น  ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเก่ียวกับวัสดุตกแตง

ภายในจากทองตลาดและศึกษางานวิจัยดานวัสดุตกแตงที่เก่ียวของ พบวา วัสดุตกแตงผนังอาจตอง

ประกอบดวย หนาที่ใชสอย (FUNCTION) หลายดาน เชน นอกจากความสวยงาม ควรมีหนาที่ใชสอย

ดานการดูดซับเสียงหรือการดูดซับความรอน ซึ่งจะสงผลใหผลิตภัณฑมีคุณภาพสูง สามารถตอบสนอง

ความตองการผูบริโภคมากขึ้น ผูวิจัยไดประยุกตใชกรอบแนวคิดของ ของ (นิลาวรรณ  ธิหลา. 2553) 

เพ่ือกําหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย นํามาสราง

เกณฑหลักการออกแบบผลิตภัณฑ เพ่ือทําการประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิทําการประเมินตามแบบ

มาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) จํานวน 3 รูปแบบ ดังตอไปน้ี 

 

 

                 
 

 

 

 ภาพที่ 4.29 รูปแบบผลิตภัณฑที่ผานการคัดเลือก จํานวน 3 รูปแบบ 

 ที่มา : สหพรรณ  อาวรณ (2565) 

รูปแบบท่ี 1 รูปแบบท่ี 2 รูปแบบท่ี 3 

ผูวิจัยทําการคดัเลือก 3 รูปแบบ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.4 การประเมินความคิดเห็นผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบเพ่ือคัดเลือกรูปแบบที่เหมาะสม 
 

รายการประเมิน 

ผลิตภัณฑรูปแบบที่ 1 

 

ผลิตภัณฑรูปแบบที ่2 

 

ผลิตภัณฑรูปแบบที่ 3 

 

𝐗�  

 

S.D 

 

ระดับ

ความ

คิดเหน็ 

𝐗�  

 

S.D 

 

ระดับ

ความ

คิดเหน็ 

𝐗� 

 

S.D 

 

ระดับ

ความ

คิดเหน็ 

1. ผลิตภัณฑสามารถตอบสนองความตองการของ

กลุมผูใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

4.33 0.47 มาก 4.00 0.00 มาก 4.67 0.47 มากที่สุด 

2 .  ผ ลิตภัณฑมี หน าที่ ใ ช สอย เหมาะสมและ

สะดวกสบายในการใชงานของกลุมเปาหมาย  

4.00 0.00 มาก 4.33 0.47 มาก 4.33 0.47 มาก 

3.ผลิตภัณฑมีความแข็งแรงคงทนในการใชงานไม

แตกหักงาย 

4.00 0.00 มาก 4.00 0.00 มาก 4.00 0.00 มาก 

4. ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมและมี

ความประหยัดคุมคาตอการนําไปใช 

4.00 0.00 มาก 4.00 0.00 มาก 4.33 0.47 มาก 

5. ผลิตภัณฑมีความสวยงามสราง อัตลักษณ

วัฒนธรรมและขนบธรรมเนียมอันเกิดจากภูมิ

ปญญาชาวบานไดอยางเหมาะสม 

4.67 0.47 มากที่สุด 4.00 0.00 มาก 5.00 0.00 มากที่สุด 

6. ผลิตภัณฑมีความสวยงามสามารถสรางจุดเดนที่

นาสนใจและเปนที่จดจําตอผูบริโภคใหระลึกถึง

ทองถิ่นนั้นๆ ไดดี 

4.00 0.00 มาก 3.67 0.47 มาก 4.67 0.47 มากที่สุด 

7. ผลิตภัณฑมีการเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุท่ี

เหมาะสมกับราคามีการเลือกวิธีการผลิตที่งายและ

รวดเร็ว 

4.33 0.47 มาก 4.67 0.47 มากที่สุด 4.67 0.47 มากที่สุด 

8. ผลิตภัณฑมีราคาจําหนายที่เหมาะสมกับ

กลุมเปาหมาย ที่มีความตองการใชสินคาประเภทนี ้

4.33 0.47 มาก 4.67 0.47 มากที่สุด 4.67 0.47 มากที่สุด 

9. ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุในการผลิตท่ี

เหมาะสมกับประเภทในการใชงานของผลิตภัณฑ 

5.00 0.00 มากที่สุด 4.33 0.47 มาก 5.00 0.00 มากที่สุด 

10. ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่

เหมาะสมกับตนทุนที่กําหนดในการผลิตแตละคร้ัง 

4.67 0.47 มากที่สุด 4.33 0.47 มาก 5.00 0.00 มากที่สุด 

11.ผลิตภัณฑมีรูปทรงที่สะดวกในการจัดเรียงใน

การขนสง สามารถบรรจุลงหีบหอไดคร้ังละมากๆ 

4.33 0.47 มาก 4.00 0.00 มาก 4.00 0.00 มาก 

12. ผลิตภัณฑมีความสะดวกสบายในการ

เคล่ือนยายมีน้ําหนักเบา ทําใหไมเกิดการเสียหาย

ชํารุดขณะขนสง 

4.33 0.47 มาก 4.00 0.00 มาก 4.33 0.47 มาก 

รวม 4.33 0.47 มาก 4.17 0.24 มาก 4.56 0.08 มากที่สุด 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 สรุปผลการประเมินจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ที่มีตอผลิตภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทรายรูปแบบที่ 3  คือ (𝑥̅= 4.56  S.D. = 0.08 ) มีระดับความคิดเห็นอยู

ในระดับมากที่สุด แสดงดังภาพที ่4.26 

                           

 

 ภาพที่ 4.30  ภาพแสดงตนแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน 

 ดวยเทคโนโลยีการพนทรายขนาด 60x60 cm. 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 สรุปผลวิเคราะหการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ผลการ

ประเมินจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ซึ่งพบวา รูปแบบที่ 3 มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.56, 

S.D.= 0.08) อยูในระดับมากที่สุด รองลงมาคือรูปแบบที่ 1 มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.33, S.D.=0.07) อยูใน

ระดับมาก และสุดทายคือรูปแบบที่ 2 มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.17, S.D.=024) อยูในระดับมากตามลําดับ 

ผูวิจัยจึงสามารถสรุปผลการวิเคราะหแบบประเมินไดวารูปแบบที่ 3 ซึ่งมีแนวคิดและแรงบันใจจาก

ลวดลายผามงบานเข็กนอยเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ  มีความเหมาะสมที่จะนําไปปรับปรุงและพัฒนา

รูปตามคําเสนอแนะของผูทรงวุฒิทั้ง 3 ทาน เพ่ือผลิตเปนตนแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย 

 

   
 

 ภาพที่ 4.31 ภาพทัศนียภาพผลิตภัณฑตกแตงภายใน 

         ดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

  ที่มา : สหพรรณ อาวรณ 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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4.3  ขั้นตอนท่ี 3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลติภัณฑตกแตง

ภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
 

 4.3.1 การประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย 

  4.3.1.1  ผูวิจัยไดใชกรอบแนวคิดเพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอ

ผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย โดยศึกษาแนวคิดของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 

2560) ดังตอไปน้ี 

   (1) วัสดุ (Materials)  

  (2) ความสวยงามนาใช (Aesthetics or sales appeal)  

  (3) ความปลอดภัย (Safety)  

  (4) กรรมวิธีการผลิต (Production)  
   (5) การบํารุงรักษาและซอมแซม (Maintenance)  

 4.3.1.2  ผูวิจัยไดประยุกตใชกรอบแนวคิดของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 

2560) เพ่ือนํามาสรางหลักเกณฑในการประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ โดยผูบริโภคจํานวน 100 

คน ทําการประเมินตามแบบมาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) แสดงดังตารางที่ 4.7 

 

ตารางที่ 4.5   การประเมินความพึงพอใจผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการ 

 พนทราย โดยผูบริโภคจํานวน 100 คน 

 

ขอ 

 

รายการประเมิน 

(n=100) ระดับความ

พึงพอใจ 
𝐱� S.D. 

1 ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุท่ีเหมาะสมกับหนาท่ีใชสอยของผลิตภัณฑตกแตง

ภายใน 4.69 0.21 มากท่ีสุด 

2 ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุจากธรรมชาติเพ่ือชวยลดปริมาณขยะของโลก 4.62 0.32 มากท่ีสุด 

3 ผลิตภัณฑมีมีรูปทรง ขนาด สีสันสวยงามนาใชตรงตามรสนิยมของกลุม

ผูบริโภคเปาหมาย 4.59 0.30 มากท่ีสุด 

4 ผลิตภัณฑมีรูปทรง,ขนาดและลวดลายท่ีสวยงามสรางความประทับใจแก

ผูบริโภคใหเกิดการตัดสินใจซ้ือสินคา 4.42 0.54 มาก 

5 ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุจากวัสดุธรรมชาติมีความปลอดภัยตอผูใชงานและไม

ทําลายสิ่งแวดลอม 4.75 0.19 มากท่ีสุด 

6 ผลิตภัณฑเลือกใชสีและกรรมวิธีการผลิตท่ีถูกตองตามหลักเกณฑของวัสดุ

สําหรับตกแตงภายใน 4.70 0.21 มาก 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.5 ตอ  

 

ขอ 

 

รายการประเมิน 

(n=100) ระดับความ

พึงพอใจ 
𝐱� S.D. 

7 ผลิตภัณฑสามารถผลิตไดงาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คาแรงและคาใชจายอ่ืนๆ

สอดคลองกับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณท่ีมีอยูเดิม 4.40 0.64 มาก 

8 ผลิตภัณฑสามารถผลิตไดครั้งละมากๆ มีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีท่ี

เหมาะสมกับตนทุนท่ีกําหนดในการผลิตแตละครั้ง 4.53 0.41 มาก 

9 ผลิตภัณฑออกแบบใหสามารถบํารุงรักษาและแกไขซอมแซมไดงายไมยุงยาก

เม่ือมีการชํารุดเสียหาย 4.39 0.64 มาก 

10 ผลิตภัณฑมีความสะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของ

ผลิตภัณฑ 4.48 0.47 มาก 

รวม 4.56 0.39 มากท่ีสุด 

 

 ผลการประเมินความพึงพอใจผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการ

พนทราย โดยผูบริโภค จํานวน 100 คน พบวา มีระดับความพึงพอใจในภาพรวมอยูในระดับมากที่สุด 

โดยมีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.56, S.D.=0.39)  

 ผลการประเมินรายขอโดยผูใชบริการหอประชุมฯ มีระดับความพึงพอใจ ในดานผลิตภัณฑ

เลือกใชวัสดุจากวัสดุธรรมชาติมีความปลอดภัยตอผูใชงานและไมทําลายสิ่งแวดลอม เปนอันดับที่ 1 มี

คาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.75, S.D.=0.19)  รองลงมาคือ ผลิตภัณฑเลือกใชสีและกรรมวิธีการผลิตที่ถูกตองตาม

หลักเกณฑของวัสดุสําหรับตกแตงภายใน เปนอันดับที่ 2 มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.70, S.D.=0.21)  และ

ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมกับหนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน มีความพึงพอใจ

เปนลําดับที่ 3 มี คาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.69, S.D.=0.21) ตามลําดับ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



 
 

บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 การศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ผูวิจัยได

ดําเนินการสรุปผลของการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะของการวิจัยตามขั้นตอนที่สอดคลองกับ

วัตถุประสงค  ดังตอไปน้ี 

 สรุปผลของการวิจัยขั้นตอนที่  1 เพ่ือศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามา

ประยุกตใชในการพนทราย 

 สรุปผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการ

พนทราย 

 สรุปผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 

5.1   สรุปผลการวจัิย  

 

         จากผลการศึกษาสรุปตามขั้นตอนในการดําเนินการวิจัยที่สอดคลองกับวัตถุประสงคของการ

วิจัย ดังน้ี 
 

 5.1.1   สรุปผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 1 เพื่อศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพื่อ

นํามาประยุกตใชในการพนทราย 

  5.1.1.1  ผลการวิเคราะหขอมูลศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามา

ประยุกตใชในการพนทราย   

  ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลและลงพ้ืนที่เพ่ือเก็บขอมูลกระบวนการเพาะปลูกจนถึงการ

เก็บเก่ียวผลผลิตขาว ในการทําวิจัยเรื่อง ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยี

การพนทราย พบวา ขอมูลจากการสัมภาษณเกษตรกรผูปลูกขาวใหขอมูลวาใน 1 ป จึงสามารถเก็บ

เกี่ยวผลผลิตได 1 ครั้ง จํานวนผลผลิตที่ไดในแตละรอบประมาณ 670 กก./ไร ฟางขาวที่เหลือจากการ

เก็บผลผลิต = 784 กก./ไร  เกษตรกรสามารถนําเศษฟางไปใชประโยชนหรือตอยอดเพ่ือเพ่ิมมูลคาได 

จึงทําการเผาทําลายซึ่งจะกอใหเกิดมลพิษ ดังน้ันรัฐบาลไมสนับสนุนใหเผาทําลายเพราะจะกอใหเกิด

ภาวะโลกรอน 

  

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.1.2  ผลการวิเคราะหขอมูลจากการเก็บขอมูลจากผูเช่ียวชาญดานวัสดุ  

 ผูวิจัยไดศึกษาขอมูล พบวา ผูเช่ียวชาญไดใหคําแนะนําในการออกแบบผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ในเชิงของวัสดุเพ่ือสิ่งแวดลอม โดนมุงเนนในการจัดการกับ

วัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรที่มีอยูเปนจํานวนมาก นํามาผานกระบวนการออกแบบเพ่ือสรางเปน

ผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย เปนการสรางองคความรูใหกับเกษตรกรในการ

จัดการกับวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรและยังสรางรายไดเสริมใหกับเกษตรกร รวมทั้งยังเปนกลยุทธ

สําคัญในการใหเกษตรกรมีสวนชวยในการแกปญหาที่ตรงเปา ที่เกิดจากการเผาตอซังและฟางขาวใน

พ้ืนที่เกษตรกรรม ซึ่งเปนปญหาใหญที่ทั่วโลกกําลังรณรงคในการหยุดการเผาเพ่ือลดการปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด ซึ่งเปนสารพิษที่ทําลายช้ันบรรยากาศกอใหเกิดภาวะโลกรอน ซึ่งเปนผลกระทบ

ตอสิ่งมีชีวิตจํานวนมาก    

 5.1.1.3 ผลการวิเคราะห ขอมูลปญหาจากการเผาตอซังและฟางขาวในพ้ืนที่

เกษตรกรรม  

  ผูวิจัยไดศึกษาขอมูล พบวา การเผาตอซังภายหลังการเก็บเก่ียวขาว เปนการ

ปลอยกาซคารบอนไดออกไซดจากพ้ืนดินสูบรรยากาศ ซึ่งเปนสาเหตุสําคัญที่กอใหเกิดภาวะโลกรอน 

ทําใหดินแนนทึบ อัตราการซึมของนํ้าชาลง การไหลทางแนวราบสูงขึ้น ทําใหเกษตรกรตองใชนํ้า

มากกวาปกติในการปลูกพืช ทําใหปริมาณไนโตรเจนบนผิวดินลดลง สวน pH ขอผิวดินเพ่ือขึ้น

เล็กนอย เมื่อนํ้าทวมคราวตอไปจะมีการปรับ pH ใหเขาสภาพเดิมอีก ปริมาณจุลินทรียหลายชนิด

ลดลง และทําใหสูญเสียธาตุอาหารที่ควรจะหมุนเวียนลงในดิน ในพ้ืนที่ปลูกขาว 78 ลานไร มีปริมาณ

ตอซังฟางขาวหลังเก็บเก่ียว ประมาณ 47 ลานตัน คิดเปนมูลคาของธาตุหลักคือ ไนโตรเจน 

ฟอสฟอรัส และโพแทสเซียม 44,886 ลานบาท และปริมาณธาตุอาหารที่สูญเสียไปกับการ

เผา 11,468 ลานบาทตอป 

  5.1.1.4 ผลการวิเคราะห ผลการวิเคราะหขอมูลจากการวิเคราะหขอมูล

องคประกอบทางเคมีของฟางขาว  

  ผูวิจัยไดศึกษาขอมูล พบวา ผลการวิเคราะหขอมูลจากการวิเคราะหขอมูล

องคประกอบทางเคมีของฟางขาว พบวา องคประกอบทางเคมีของฟางขาว ประกอบดวย เน้ือเซลล 

21% ผนังเซลล 79% เซลลูโลส 33% เฮมีเซลลูโลส 7% ลิกนิน 7% ซิลิกา 13% เสนใยพืชสามารถ

ยึดตัวเปนแผนไดเกิดจากเสนใยเปนจํานวนมากสานกันอยางไมเปนระเบียบ เสนใยจะประกอบดวย

เซลลูโลส (Cellulose) ซึ่งเปนสารประเภทคารโบไฮเดรตที่มีโครงสรางโมเลกุลของนํ้าตาลกลูโคสมา

เรียงตอกัน กับเฮมิเซลลูโลส (Hemicellulose) ซึ่งเปนสารประเภทคารโบไฮเดรตที่มีโครงสราง

โมเลกุลของกลูโคสและนํ้าตาลอ่ืน ๆ เชน แมนโนส (Mannose) ฟูโคส (Fucose) ไซโลส (Xylose) มา

ตอกัน เสนใยยังมีสวนที่เปนลิกนิน (Lignin) ซึ่งทําหนาที่เช่ือมเสนใยใหอยูดวยกัน เสนใยจากฟางขาว

สามารถยึดประสานกันไดเน่ืองจากมีสวนประกอบจาก เซลลูโลส เฮมีเซลลูโลสและลินิน จึงสามารถ

นาพัฒนาเปนผลิตภัณฑไดหลากหลายประเภท 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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5.1.1.5 ผลการวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับการแปรรูปฟางขาวเปนผลิตภัณฑดวยนวัตกรรม

ตางๆ 

ผูวิจัยไดศึกษาขอมูล พบวา ในปจจุบันกระแสความนิยมการตกแตงผนังเปนอีกเทคนิค

การแตงบานใหสวยมีเสนห และดูนาสนใจ แตการตกแตงบานหรือผนังก็มีอยูหลากหลายสไตล

ผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนไปตามความชอบสวนบุคคล หรือตามกระแสเทรนดนิยม เชน อบอุน เนน ECO 

เทรนดรักษโลกกําลังเปนกระแสนิยมยังรับการใสใจจากหลายดานเสมอ การแตงบานแนว ECO หรือ

เชิงอนุรักษในยุคน้ีเลือกไดหลายทาง ต้ังแตการเลือกใชวัสดุจากธรรมชาติเพ่ือการยอยสลายงาย หรือที่

นิยมกันในตอนน้ีคงเปนนวัตกรรมแตงผนังดวยแผนฉนวนกันความรอน 3 มิติ ที่ออกแบบลวดลาย

เลียนแบบวัสดุทางธรรมชาติอยางสมจริง เพ่ือลดการใชทรัพยากรปาไมหรืออ่ืน ๆ นํามาตกแตงผนัง

ผสมผสานกับตนไมจัดวางตามมุมตาง ๆ ทําใหบานดู ECO บรรยากาศอบอุนแบบธรรมชาติ หรือการ

ตกแตงแนว Texture เนนพ้ืนที่ คือ ผนังที่ใหสัมผัสหรือลวดลายถึงพ้ืนผิวเปนอีกเทรนดที่บุคคลให

ความสนใจ เชน กํามะหย่ี บุหนัง แกรนิต หินออน หรือหินเทียม ใชเทคนิคตกแตงผนังมุมใดมุมหน่ึง

ของบานจะชวยใหรูสึกถึงการเพ่ิมขึ้นของพ้ืนที่ ดูมีสัดสวนเฉพาะไดชัดเจนขึ้น ปจจุบันการตกแตง

สไตลน้ีผูอยูอาศัยสามารถตกแตงเองหรือออกแบบเองได 

 5.1.1.6 ผลการวิเคราะหขอมูลการออกแบบผลิตภัณฑใหสอดคลองนโยบายไทยแลนด 

4.0  

 ผูวิจัยไดศึกษาขอมูล พบวา การออกแบบผลิตภัณฑสูกระบวนการวิจัยเชิงนวัตกรรม 

โดยผสานวัสดุผานเครื่องพนทรายทําใหเกิดนวัตกรรมวัสดุจากฟางขาวและเพ่ิมอัตลักษณลวดลาย

ทองถิ่นเขาสูระบบอุสาหกรรม ทําใหเกิดนวัตกรรมสูอุตสาหกรรมเพ่ือขับเคลื่อนเศรษฐกิจซึ่งสอคลอง

กับนโยบายไทยแลนด 4.0 

 5.1.1.7 ผลการวิเคราะหขอมูลศึกษาจากอัตลักษณในการออกแบบจากภูมิปญญา

ทองถิ่นจังหวัดเพชรบูรณ  

 ผูวิจัยไดศึกษาขอมูล พบวา จากขอมูลจังหวัดเพชรบูรณ โดยเฉพาะอําเภอเขาคอ เปน

หน่ึงในพ้ืนที่แหลงทองเที่ยวระดับจังหวัดที่ไดรับการโหวตใหเปนอันดับตน ๆ ของประเทศ ผูวิจัยจึงมี

ความสนใจที่จะทํางานวิจัย ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑ โดยผานการเลาเรื่องราวสืบสานอัตลักษณ

ทองถิ่นในชุมชนวิถีมงบานเข็กนอย และออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

เพ่ือเปนองคประกอบความสวยงาม ตามความคิดสรางสรรค รวมทั้งสื่อความหมายทางดานวัฒนธรรม 

เพ่ือเพ่ิมมูลคาใหกับวัสดุ โดยใชเทคโนโลยีพนทรายรวมกับภูมิปญญาทองถิ่น ซึ่งสอดคลองกับนโยบาย

ภาครัฐไทยแลนด 4.0 
 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.1.2  สรุปผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 2 เพื่อออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย 

  5.1.2.1 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลลวดลายอัตลักษณแหงชาติพันธุมงบานเข็ก

นอยเพ่ือเปนแนวทางในการออกแบบผลิตภัณฑ คือ ลวดลายผาปกมง มีเอกลักษณโดดเดนอยูที่ลาย

ปกหลากสีสันดวยเสนดายสีตางๆ ใชเทคนิคการปกไขวกันบนผืนผาคลายกับการปกครอสติส ตอเรียง

กันเปนรูปทรงตางๆ ตามจินตนาการและความทรงจําที่มีตอสิ่งแวดลอม ลายที่ไดรับความนิยมคือ 

ลายดอกจับมือ, ลายดอกเหรียญ, ลายดอกพวง, ลายกนหอย, ลายดอกไม, ลายใบเฟรน, และลวดลาย

ที่เกิดจากการใชเทคนิคการปะสอยผาสีตางๆ ซอนๆ กันเปนลวดลาย ซึ่งเปนวิธีการด้ังเดิมของชาวมง 

จากการวิเคราะหขอมูลเพ่ือการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย เปน

รูปทรงที่ทันสมัย มีความโดดเดนเปนเอกลักษณเฉพาะตัวภูมิปญญาทองถิ่น จึงใชแนวความคิดจากอัต

ลักษณชุมชนวิถีบานเข็กนอย ซึ่งเปนแหลงทองเที่ยวที่มีความเปนเอกลักษณ เปนกลุมชาติพันธุมงที่

ใหญที่สุดในประเทศแตเดิมมานําเสนอแลกเปลี่ยน เพ่ือใหนักทองเที่ยวหรือบุคคลภายนอกไดมีโอกาส

เรียนรู สัมผัส เขาใจและภาคภูมิใจในอัตลักษณความเปนชาวมง ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเก่ียวกับวัสดุ

ตกแตงภายในจากทองตลาด และศึกษางานวิจัยดานวัสดุตกแตงที่เก่ียวของ พบวา วัสดุตกแตงผนัง

อาจตองประกอบดวย หนาที่ใชสอย (FUNCTION) หลายดาน เชน นอกจากความสวยงาม ควรมี

หนาที่ใชสอยดานการดูดซับเสียงหรือการดูดซับความรอน ซึ่งจะสงผลใหผลิตภัณฑมีคุณภาพสูง 

สามารถตอบสนองความตองการผูบริโภคมากขึ้น 

 5.1.2.2 ผลการวิเคราะหการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยี

การพนทราย โดยใชกรอบแนวคิด ในของเรื่องหลักเกณฑการออกแบบ ของ (นิลาวรรณ  ธิหลา. 

2553)  คํานึงถึงดานหนาที่ใชสอย ( FUNCTION) ,ความแข็งแรง (CONSTRUCTION) ,ความสวยงาม 

(AESTHETIES) ,ราคาพอสมควร (COST) ,วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION)

และการขนสง (TRANSPORTATION) โดยทําแบบรางผลิภัณฑจํานวน 3 รูปแบบ สําหรับคัดเลือกโดย

ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ 

  5.1.2.3 สรุปผลวิเคราะหการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยี

การพนทราย ผลการประเมินจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ผลการประเมินจาก

ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ซึ่งพบวา รูปแบบที่ 3 ซึ่งมีแนวคิดและแรงบันใจจาก

ลวดลายผามงบานเข็กนอยเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ มีกรรมวิธีในการผลิตโดยออกแบบลวดลายและ

ฉลุลงบนแมพิมพจากน้ันนําผงฝุนฟางขาวมาทําการพนทรายลงบนแมพิมพใหมีลักษณะพ้ืนผิวที่

สวยงาม โดยมีระดับความคิดเห็นจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑมากที่สุด มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ 

=4.56, S.D.= 0.08) มีระดับความคิดเห็นอยูในระดับมากที่สุด รองลงมาคือรูปแบบที่ 1 มีแนวคิดและ

แรงบันใจจากลวดลายผามงบานเข็กนอยเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ มีกรรมวิธีในการผลิตโดยออกแบบ

ลวดลายและฉลุลงบนแมพิมพจากน้ันนําผงฝุนฟางขาวมาทําการพนทรายลงบนแมพิมพใหมีลักษณะ

พ้ืนผิวที่สวยงาม มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.33, S.D.=0.07) อยูในระดับมาก และสุดทายคือรูปแบบที่ 2 มี
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แนวคิดและแรงบันใจจากลวดลายผามงบานเข็กนอยเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ มีกรรมวิธีในการผลิต

โดยออกแบบลวดลายและฉลุลงบนแมพิมพจากน้ันนําผงฝุนฟางขาวมาทําการพนทรายลงบนแมพิมพ

ใหมีลักษณะพ้ืนผิวที่สวยงาม มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.17, S.D.=024) อยูในระดับมากตามลําดับ ผูวิจัยจึง

สามารถสรุปผลการวิเคราะหแบบประเมินไดวารูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมที่จะนําไปผลิตเปน

ตนแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
 

 5.1.3   สรุปผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มี

ตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

  5.1.3.1 ผูวิจัยไดใชแบบประเมินความพึงพอใจ ตามกรอบแนวความคิดหลักการประเมิน

ความพึงพอใจของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 2560) โดยกลุมตัวอยาง คือ ประชากร คือ ผูใชบริการ

หอประชุมในมหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 2,500 คน (จากตาราง

สําเร็จรูป ทาโร ยามาเน ขนาดความคลาดเคลื่อน±10%) กลุมตัวอยางคือผูใชบริการหอประชุมใน

มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ จังหวัดเพชรบูรณ จํานวน 100 คน (จากตารางสําเร็จรูป ทาโร ยามา

เน ขนาดความคลาดเคลื่อน±10%) โดยวิธีการสุมแบบบังเอิญ Accidental sampling. 

(researcherthailand.ม.ป.ป.) ผลการประเมินความพึงพอใจผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายใน

ดวยเทคโนโลยีการพนทราย โดยผูบริโภค จํานวน 100 คน พบวา ผลการประเมินความพึงพอใจ

ผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย โดยผูบริโภค จํานวน 100 คน 

พบวา มีระดับความพึงพอใจในภาพรวมอยูในระดับมากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.56, S.D.=0.39) 

ในสวนผลการประเมินรายขอโดยผูใชบริการหอประชุมฯ มีระดับความพึงพอใจ ในดานผลิตภัณฑ

เลือกใชวัสดุจากวัสดุธรรมชาติมีความปลอดภัยตอผูใชงานและไมทําลายสิ่งแวดลอม เปนอันดับที่ 1 มี

คาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.75, S.D.=0.19)  รองลงมาคือ ผลิตภัณฑเลือกใชสีและกรรมวิธีการผลิตที่ถูกตองตาม

หลักเกณฑของวัสดุสําหรับตกแตงภายใน เปนอันดับที่ 2 มีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.70, S.D.=0.21)  และ

ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมกับหนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน มีความพึง

พอใจเปนลําดับที่ 3 ม ีคาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.69, S.D.=0.21) ตามลําดับ 

 

5.2  อภิปรายผล 

 

 จากผลการวิเคราะหขอมูลการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยี

การพนทราย ผูวิจัยไดอภิปรายผลการวิจัยตามหัวขอวัตถุประสงคของการวิจัย ดังน้ี 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 5.2.1  อภิปรายผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 1 ศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพื่อ

นํามาประยุกตใชในการพนทราย  

 5.2.1.1 การศึกษาวัสดุธรรมชาติจากฟางขาวเพ่ือนํามาประยุกตใชในการพนทราย 

ผูวิจัยทําการศึกษากระบวนการเพาะปลูกจนถึงการเก็บเก่ียวผลผลิตขาวรวมทั้งศึกษาปริมาณฟางขาว

เหลือทิ้งหลังการเก็บเกี่ยวผลผลิต พบวาฟางขาวที่เหลือจากการเก็บผลผลิต = 784 กก./ไร  เกษตรกร

มักจะทําการเผาทําลายซึ่งจะกอใหเกิดมลพิษ แตรัฐบาลไมสนับสนุนใหเผาทําลายเพราะจะกอใหเกิด

ภาวะโลกรอน,ศึกษาปญหาและผลกระทบจากการเผาฟางและตอซังขาว พบวาการเผาตอซังภายหลัง

การเก็บเก่ียวขาว เปนการปลอยกาซคารบอนไดออกไซดจากพ้ืนดินสูบรรยากาศ ซึ่งเปนสาเหตุสําคัญ

ที่กอใหเกิดภาวะโลกรอน ทําใหดินแนนทึบ อัตราการซึมของนํ้าชาลง ทําใหเกษตรกรตองใชนํ้า

มากกวาปกติในการปลูกพืช,ศึกษาอัตลักษณประจําถิ่นเพ่ือเปนแนวทางการออกแบบ พบวา จาก

ขอมูลจังหวัดเพชรบูรณ โดยเฉพาะอําเภอเขาคอ เปนหน่ึงในพ้ืนที่แหลงทองเที่ยวระดับจังหวัดที่ไดรับ

การโหวตใหเปนอันดับตน ๆ ของประเทศทําการออกแบบโดยผานการเลาเรื่องราวสืบสานอัตลักษณ

ทองถิ่นในชุมชนวิถีมงบานเข็กนอย เพ่ือเปนองคประกอบความสวยงาม ตามความคิดสรางสรรค 

รวมทั้งสื่อความหมายทางดานวัฒนธรรม เพ่ือเพ่ิมมูลคาใหกับวัสดุ โดยใชเทคโนโลยีพนทรายรวมกับ

ภูมิปญญาทองถิ่น ซึ่งสอดคลองกับนโยบายภาครัฐไทยแลนด 4.0 
 

 5.2.2   อภิปรายผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 2 เพื่อออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายใน

ดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 5.2.2.1 อภิปรายผลการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย ผูวิจัยไดนําขอมูลจากการศึกษาในทุกดานที่เก่ียวของที่ไดวิเคราะหนํามาสูกระบวนการ

ออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทรายจํานวน 3 รูปแบบ ไดใชกรอบแนวคิด

ของ (นิลาวรรณ  ธิหลา. 2553) เพ่ือการกําหนดหลักเกณฑในการออกแบบและการประเมินความ

คิดเห็นโดยผูทรงวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑจํานวน 3 ทาน จากผลการประเมินความเหมาะสม

ของผลิตภัณฑทั้ง 3 รูปแบบ พบวารูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมที่สุด ซึ่งมีแนวคิดและแรงบันใจจาก

ลวดลายผามงบานเข็กนอยเขาคอ จังหวัดเพชรบูรณ มีกรรมวิธีในการผลิตโดยออกแบบลวดลายและ

ฉลุลงบนแมพิมพจากน้ันนําผงฝุนฟางขาวมาทําการพนทรายลงบนแมพิมพใหมีลักษณะพ้ืนผิวที่

สวยงาม คาเฉลี่ย (𝑥̅ =4.56, S.D.= 0.08) อยูในระดับมากที่สุด โดยผูทรงคุณวุฒิมีระดับความคิดเห็น

ตอผลิตภัณฑในดานความสวยงาม (AESTHETIES) ผลิตภัณฑมีความสวยงามสรางอัตลักษณ

วัฒนธรรมและขนบธรรมเนียมอันเกิดจากภูมิปญญาชาวบาน เปนอันดับ 1 รองลงมาคือดานวัสดุและ

การผลิต(MATERIALS AND PRODUCTION)ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุในการผลิตที่เหมาะสมกับ

ประเภทในการใชงานของผลิตภัณฑ เปนอันดับ ที่ 2 และผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่

เหมาะสมกับตนทุนที่กําหนดในการผลิตแตละครั้งเปนอันดับ 3  ผูวิจัยจึงสามารถสรุปรูปแบบ

ผลิตภัณฑ ไดวารูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมที่จะนําไปผลิตตนแบบผลิตภัณฑ ซึ่งสอดคลองกับกรอบ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แนวความคิดงานวิจัยของ (นิลาวรรณ  ธิหลา. 2553) เรื่องหลักเกณฑการออกแบบโดยคํานึงถึงดาน

ความสวยงาม (AESTHETIES)และดานวัสดุและการผลิตที่เหมาะสม (MATERIALS AND 

PRODUCTION) 
 

 5.2.3   อภิปรายผลของการวิจัยขั้นตอนที่ 3 เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบริโภค

ที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

  5.2.3.1 อภิปรายผลการวิเคราะหการประเมินความพึงพอใจผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย ตามกรอบแนวความคิดหลักการประเมินความพึงพอใจ

ของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 2560) พบวา ผลการประเมินความพึงพอใจผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑ

ตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย โดยผูบริโภค จํานวน 100 คน พบวา มีระดับความพึง

พอใจในภาพรวมอยูในระดับมากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ย (𝑥̅=4.56, S.D.=0.39) ในสวนผลการประเมิน

รายขอโดยผูใชบริการหอประชุมฯ มีระดับความพึงพอใจ ลําดับที่ 1 ในดานผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุจาก

วัสดุธรรมชาติมีความปลอดภัยตอผูใชงานและไมทําลายสิ่งแวดลอม มีคาเฉลี่ย (𝑥̅=4.75, S.D.=0.19)  

ลําดับที่ 2 คือ ผลิตภัณฑเลือกใชสีและกรรมวิธีการผลิตที่ถูกตองตามหลักเกณฑของวัสดุสําหรับ

ตกแตงภายใน มีคาเฉลี่ย (𝑥̅=4.70, S.D.=0.21) และลําดับที่ 3 คือ ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุที่เหมาะสม

กับหนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน มีคาเฉลี่ย (𝑥̅=4.69, S.D.=0.21) ตามลําดับ ซึ่ง

สอดคลองกับกรอบแนวความคิดงานวิจัยของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 2560) เรื่องหลักเกณฑการ

วัสดุและกรรมวิธีการผลิตเหมาะสมกับหนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑสําหรับตกแตงภายใน 

 

5.3  ขอเสนอแนะ  
 

  5.3.1 ในการวิจัยครั้งน้ีสามารถนําไปตอยอดดานการดีไซนลวดลายหรือวัสดุรูปแบบอ่ืนๆ

ในการใชงานสําหรับตกแตงภายใน ทั้งในรูปแบบโมเดิรนหรือรูปแบบอนุรักษนิยม 
 

 5.3.2 ผลงานวิจัยในครั้งน้ีสามารถนํามาปรับใชเปนแนวทางสําหรับผูประกอบการในการ

นํามาพัฒนาและประยุกตสูกระบวนการผลิตในรูปแบบอุตสาหกรรมโดยผสมผสานกับวัสดุอ่ืนๆใหเกิด

เปนวัสดุประเภทใหมๆ ที่มีคุณสมบัติดีกวารูปแบบเดิม 
 

 5.3.3 ขอมูลและกระบวนการผลิตของงานวิจัยในครั้งน้ีสามารถนําไปแนวทางหรือปรับใช

ในการทดลองกับวัสดุประเภทอ่ืนๆ เพ่ือผลิตเปนวัสดุทดแทนไมเพ่ือเปนการลดใชทรัพยากรจาก

ธรรมชาติมีสวนชวยในการลดปญหาภาวะโลกรอนจากการเผาทําลายพ้ืนที่ทางการเกษตรได 
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ภาคผนวก ก หนังสือราชการ 

ภาคผนวก ข แบบประเมินการวิจัย 

ภาคผนวก ค ภาพขั้นตอนการลงพื้นท่ีในการเก็บขอมูลวิจัย 

ภาคผนวก ง ภาพขั้นตอนการผลิต 

ภาคผนวก จ ภาพขั้นตอนการทดสอบคุณภาพ 

ภาคผนวก ฉ ภาพแสดงแบบเพื่อการผลิต
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หนังสือราชการ 
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ภาคผนวก ข 

แบบประเมนิผลการวิจยั 

  

1. การทดสอบคุณภาพของแบบประเมินเพ่ือความเที่ยงตรงของเครื่องมือการวิจัย IOC 

2. แบบประเมินดานการออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

3. แบบประเมินความพึงพอใจผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑผลติภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย 
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แบบประเมินความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค 

 

หัวขอวิทยานพินธ ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
ผูวิจัย   นายสหพรรณ  อาวรณ 

หลักสูตร   ครุ ศาสตร อุ ตสาหกรรมมหาบัณฑิต  สาขา เทค โน โล ยีการออกแบบ

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอม

เกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธ  ผูชวยศาสตราจารย ดร.ธีราทัต  เลิศช่ําชองกุล 
อาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธรวม  ผูชวยศาสตราจารย ดร.สมชาย  เซะวิเศษ 
 

วัตถุประสงคในการวิจัย 

 1. เพ่ือศึกษาวัสดุและเทคนิควิธีสําหรับการพนทราย 

 2. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูประกอบการที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย  
 

กรอบแนวความคิดในกาวิจัย 

การวิจัยครั้งน้ีเปนการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย ผูวิจัยไดใชกรอบแนวคิดดานการออกแบบผลิตภัณฑของ (นิลาวรรณ  ธิหลา.2553) ที่เสนอ

แนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑไว 6 ขอ ดังน้ี 

 (1) หนาที่ใชสอย ( FUNCTION) 

 (2) ความแข็งแรง (CONSTRUCTION) 

 (3) ความสวยงาม (AESTHETIES) 

 (4) ราคาพอสมควร (COST) 

 (5) วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION) 

 (6) การขนสง (TRANSPORTATION) 
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นิยามศัพทเฉพาะท่ีใชในการวิจัย 

 1. หนาที่ใชสอย ( FUNCTION) หมายถึง หนาที่ใชสอยถือเปนหลักการออกแบบ

ผลิตภัณฑที่สําคัญที่สุดเปนอันดับแรกที่ตองคํานึงผลิตภัณฑทุกชนิดตองมีหนาที่ใชสอยถูกตองตาม

เปาหมายที่ต้ังไว คือสามารถตอบสนองความตองการของผูใชไดอยางมีประสิทธิภาพและสะดวกสบาย 

ผลิตภัณฑน้ันถือวามีประโยชนใชสอยดี (HIGH FUNCTION)  

 2. ความแข็งแรง (CONSTRUCTION) หมายถึง ผลิตภัณฑจะตองมีความแข็งแรง

ในตัวของผลิตภัณฑหรือโครงสรางเปนความเหมาะสมในการที่นักออกแบบ มีความรูดานคุณสมบัติ

ของวัสดุและจํานวน หรือปริมาณของโครงสราง ในกรณีที่เปนผลิตภัณฑที่จะตองมีการรับนํ้าหนัก เชน 

โตะ เกาอ้ี ตองเขาใจหลักโครงสรางและการรับนํ้าหนัก อีกทั้งเรื่องของความสวยงามทางศิลปะ เพราะ

ถาใหความสําคัญกับโครงสรางใหมากเพ่ือความแข็งแรงจะเกิดสวนทางกับความงาม นักออกแบบ

จะตองคํานึงถึงสองสิ่งน้ีเขามาอยูในความพอดี 
 3. ความสวยงาม (AESTHETIES) หมายถึง ผลิตภัณฑในยุคปจจุบันน้ีความ

สวยงามนับวามีความสําคัญไมย่ิงหยอนไปกวาหนาที่ใชสอยเลย ความสวยงามจะเปนสิ่งที่ทําใหเกิด

การตัดสินใจซื้อเพราะประทับใจ สวนหนาที่ใชสอยจะดีหรือไมตองใชเวลาอีกระยะหน่ึงคือใชไปเรื่อยๆ 

ก็จะเกิดขอบกพรองในหนาที่ใชสอยใหเห็นภายหลัง ผลิตภัณฑบางอยางความสวยงามก็คือ หนาที่ใช

สอยน่ันเอง 

 4. ราคาพอสมควร (COST) หมายถึง ผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นมาขายน้ันยอมตองมี

ขอมูลดานผูบริโภคและการตลาดที่ไดคนควาและสํารวจแลวผลิตภัณฑยอมจะตองมีการกําหนด

กลุมเปาหมายที่จะใชวาเปนคนกลุมใด อาชีพฐานะเปนอยางไร มีความตองการใชสินคาหรือผลิตภัณฑ

น้ีเพียงใด นักออกแบบก็จะเปนผู กําหนดแบบผลิตภัณฑ ประมาณราคาขายใหเหมาะสมกับ

กลุมเปาหมายที่จะซื้อไดการจะไดมาซึ่งผลิตภัณฑที่มีราคาเหมาะสมกับผูซื้อน้ันก็อยูที่การเลือกใชชนิด

หรือเกรดของวัสดุและเลือกวิธีการผลิตที่งายรวดเร็ว เหมาะสม 

 5. วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION) หมายถึง

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่ผลิตดวยวัสดุสังเคราะหอาจมีกรรมวิธีการเลือกใชวัสดุและวิธีผลิตไดหลาย

แบบแตแบบหรือวิธีใดถึงจะเหมาะสมที่สุด ที่จะไมทําใหตนทุนการผลิตสูงกวาที่ประมาณ ฉะน้ัน นัก

ออกแบบคงจะตองศึกษาเรื่องวัสดุและวิธีผลิตใหลึกซึ้งโดยเฉพาะวัสดุจําพวกพลาสติกในแตละชนิดจะ

มีคุณสมบัติทางกายภาพที่ตางกันออกไป เชน มีความใส ทนความรอน ผิวมันวาว ทนกรดดางไดดี ไม

ลื่น เปนตน 

 6. การขนสง (TRANSPORTATION) หมายถึง การออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือการ

ประหยัดคาขนสง สามารถขนสงไดสะดวกหรือไม ระยะใกลหรือระยะไกล ผลิตภัณฑกินเน้ือที่ในการ

ขนสงมากนอยเพียงใด การขนสงทางบกทางนํ้าหรือทางอากาศตองทําการบรรจุหีบหออยางไร จึงจะ

ทําให ผลิตภัณฑไมเกิดการเสียหายชํารุดขณะขนสง และตองคํานึงถึงขนาดของตูคอนเทนเนอร

สําหรับการบรรทุกสินคาหรือเน้ือที่ที่ใชในการขนสง เพ่ือสําหรับการบรรจุสินคาใหไดมากที่สุด 
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แบบประเมินความสอดคลองระหวางขอคําถามกับนิยามศัพทของการวิจัย 

เรื่อง  ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 

คําชี้แจง  แบบประเมินน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือประเมินความสอดคลองระหวางขอคําถามกับ

นิยามศัพทของการวิจัย เรื่อง “ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย” ขอความอนุเคราะหทานโปรดพิจารณาขอคําถามแตละขอในแบบสอบถามวามีความ

สอดคลองกับนิยามศัพทของการวิจัยหรือไม พรอมระบุผลจากการพิจารณาความคิดเห็นของทานดวย

การทําเครื่องหมาย  ลงในชอง      คะแนนพิจารณา ดังน้ี 

 +1  หมายถึง  เมื่อแนในวาขอคําถามสอดคลองกับนิยามศัพทเฉพาะที่ตองการวัด 

 0    หมายถึง  เมื่อไมแนใจวาขอคําถามสอดคลองกับนิยามศัพทเฉพาะทีต่องการวัด 

 -1   หมายถึง  เมื่อแนใจวาขอคําถามไมสอดคลองกับนิยามศัพทเฉพาะที่ตองการวัด 

 

นิยามศพัทเฉพาะ 

 หนาที่ใชสอย ( FUNCTION) หมายถึง หนาที่ใชสอยถือเปนหลักการออกแบบ

ผลิตภัณฑที่สําคัญที่สุดเปนอันดับแรกที่ตองคํานึงผลิตภัณฑทุกชนิดตองมีหนาที่ใชสอยถูกตองตาม

กลุมเปาหมายที่ต้ังไว คือสามารถตอบสนองความตองการของผูใชไดอยางมีประสิทธิภาพและ

สะดวกสบายตอการใชงาน ผลิตภัณฑน้ันถือวามีประโยชนใชสอยดี (HIGH FUNCTION) 

 

ขอ 
รายการขอคําถาม 

คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑสามารถตอบสนองความตองการของกลุมผูใชงานไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

   

2 ผลิตภัณฑมหีนาที่ใชสอยเหมาะสมและสะดวกสบายในการใชงานของ

กลุมเปาหมาย 

   

 

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

 

 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นิยามศพัทเฉพาะ 

 ความแข็งแรง (CONSTRUCTION) หมายถึง ผลิตภัณฑจะตองมีความแข็งแรงใน

ตัวของผลิตภัณฑหรือโครงสรางเปนความเหมาะสมในการที่นักออกแบบ มีความรูดานคุณสมบัติของ

วัสดุและจํานวน หรือปริมาณของโครงสราง ในกรณีที่เปนผลิตภัณฑที่จะตองมีการรับนํ้าหนัก เชน 

โตะ เกาอ้ี ตองเขาใจหลักโครงสรางและการรับนํ้าหนัก อีกทั้งเรื่องของความสวยงามทางศิลปะ เพราะ

ถาใหความสําคัญกับโครงสรางใหมากเพ่ือความแข็งแรงจะเกิดสวนทางกับความงาม นักออกแบบ

จะตองคํานึงถึงสองสิ่งน้ีเขามาอยูในความพอดี ในการออกแบบผลิตภัณฑ ดานความแข็งแรงของ

โครงสรางหรือตัวผลิตภัณฑนอกจากการเลือกใชประเภทของวัสดุ โครงสรางที่เหมาะสมแลวยังตอง

คํานึงถึงความประหยัดควบคูกันไปดวย 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมีความแข็งแรงคงทนในการใชงานไมแตกหักงาย    

2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุทีเ่หมาะสมและประหยัดในการใชงาน    

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

นิยามศพัทเฉพาะ 

 ความสวยงาม (AESTHETIES) หมายถึง ผลิตภัณฑในยุคปจจุบันน้ีความสวยงาม

นับวามีความสําคัญไมย่ิงหยอนไปกวาหนาที่ใชสอยเลย ความสวยงามจะเปนสิ่งที่ทําใหเกิดการ

ตัดสินใจซื้อเพราะประทับใจ สวนหนาที่ใชสอยจะดีหรือไมตองใชเวลาอีกระยะหน่ึงคือใชไปเรื่อยๆ ก็

จะเกิดขอบกพรองในหนาที่ใชสอยใหเห็นภายหลัง ผลิตภัณฑบางอยางความสวยงามก็คือ หนาที่ใช

สอยน่ันเอง 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพจิารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสรางอัตลักษณวัฒนธรรมและขนบธรรมเนียมอัน

เกิดจากภูมิปญญาชาวบาน 

   

2 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสามารถสรางจุดเดนที่นาสนใจและเปนที่จดจําตอ

ผูบริโภคใหระลึกถึงทองถิ่นน้ันๆ 

   

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นิยามศพัทเฉพาะ 

 ราคาพอสมควร (COST) หมายถึง ผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นมาขายน้ันยอมตองมีขอมูล

ดานผูบริโภคและการตลาดที่ ไดคนควาและสํารวจแลวผลิตภัณฑยอมจะตองมีการกําหนด

กลุมเปาหมายที่จะใชวาเปนคนกลุมใด อาชีพฐานะเปนอยางไร มีความตองการใชสินคาหรือผลิตภัณฑ

น้ีเพียงใด นักออกแบบก็จะเปนผู กําหนดแบบผลิตภัณฑ ประมาณราคาขายใหเหมาะสมกับ

กลุมเปาหมายที่จะซื้อไดการจะไดมาซึ่งผลิตภัณฑที่มีราคาเหมาะสมกับผูซื้อน้ันก็อยูที่การเลือกใชชนิด

หรือเกรดของวัสดุและเลือกวิธีการผลิตที่งายรวดเร็ว เหมาะสม 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมกีารเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุที่เหมาะสมกับราคาและเลือก

วิธีการผลิตที่งายและรวดเร็ว 

   

2 ผลิตภัณฑมีราคาจําหนายที่เหมาะสมกับกลุมเปาหมาย ที่มีความตองการใช

สินคาประเภทน้ี 

   

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

นิยามศพัทเฉพาะ 

 วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION) หมายถึง

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่ผลิตดวยวัสดุสังเคราะหอาจมีกรรมวิธีการเลือกใชวัสดุและวิธีผลิตไดหลาย

แบบแตแบบหรือวิธีใดถึงจะเหมาะสมที่สุด ที่จะไมทําใหตนทุนการผลิตสูงกวาที่ประมาณ ฉะน้ัน นัก

ออกแบบคงจะตองศึกษาเรื่องวัสดุและวิธีผลิตใหลึกซึ้งโดยเฉพาะวัสดุจําพวกพลาสติกในแตละชนิดจะ

มีคุณสมบัติทางกายภาพที่ตางกันออกไป เชน มีความใส ทนความรอน ผิวมันวาว ทนกรดดางไดดี ไม

ลื่น เปนตน 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุในการผลิตที่เหมาะสมกับประเภทในการใชงาน

ของผลิตภัณฑ 

   

2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่เหมาะสมกับตนทุนที่กําหนดในการ

ผลิตแตละครั้ง 

   

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นิยามศพัทเฉพาะ 

 การขนสง (TRANSPORTATION) หมายถึง การออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือการ

ประหยัดคาขนสง สามารถขนสงไดสะดวกหรือไม ระยะใกลหรือระยะไกล ผลิตภัณฑกินเน้ือที่ในการ

ขนสงมากนอยเพียงใด การขนสงทางบกทางนํ้าหรือทางอากาศตองทําการบรรจุหีบหออยางไร จึงจะ

ทําให ผลิตภัณฑไมเกิดการเสียหายชํารุดขณะขนสง และตองคํานึงถึงขนาดของตูคอนเทนเนอร

สําหรับการบรรทุกสินคาหรือเน้ือที่ที่ใชในการขนสง เพ่ือสําหรับการบรรจุสินคาใหไดมากที่สุด 

 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมีรูปทรงที่เหมาะสมและมคีวามสะดวกในการจัดเรียงเพ่ือการขนสง 

สามารถบรรจลุงหีบหอไดครั้งละมากๆ 

   

2 ผลิตภัณฑมีความสะดวกสบายในการเคลื่อนยายมีนํ้าหนักเบา ทําใหไมเกิด

การเสียหายชํารุดขณะขนสง 

   

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

 

                                                                                              ขอกราบขอบพระคุณ 

สหพรรณ  อาวรณ 

(ผูวิจัย) 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค 

 

หัวขอวิทยานพินธ ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
ผูวิจัย   นายสหพรรณ  อาวรณ 

หลักสูตร   ครุ ศาสตร อุ ตสาหกรรมมหาบัณฑิต  สาขา เทค โน โล ยีการออกแบบ

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอม

เกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

อาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธ  ผูชวยศาสตราจารย ดร.ธีราทัต  เลิศช่ําชองกุล 
อาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธรวม  ผูชวยศาสตราจารย ดร.สมชาย  เซะวิเศษ 
 

วัตถุประสงคในการวิจัย 

 1. เพ่ือศึกษาวัสดุและเทคนิควิธีสําหรับการพนทราย 

 2. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูประกอบการที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวย

เทคโนโลยีการพนทราย  
 

กรอบแนวความคิดในกาวิจัย 

การวิจัยครั้งน้ีเปนการศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย ผูวิจัยไดใชกรอบแนวคิดดานการประเมินความพึงพอใจผูบริโภค โดยประเมินจากผลการ

ออกแบบ เปนลักษณะงานการออกแบบประเภทวัสดุ (Materials)  โดยมุงเนนดานวัสดุ (Materials) 

เปนสําคัญ สวนความสวยงามรูปทรงสีสันลวดลายน้ัน จะเปนผลที่มุงเนนอันดับรองลงไป โดยใชกรอบ

แนวความคิดของ (พรลภัส  พิบูลโภคาสมบัติ 2560)  ดังน้ี 

 (1) วัสดุ (Materials) 

 (2) ความสวยงามนาใช (Aesthetics or sales appeal) 

 (3) ความปลอดภัย (Safety) 

 (4) กรรมวิธีการผลิต (Production)  

 (5) การบํารุงรักษาและซอมแซม (Maintenance) 

  

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นิยามศัพทเฉพาะท่ีใชในการวิจัย 

 

 1. วัสดุ (Materials) การออกแบบควรเลือกวัสดุที่มีคุณสมบัติ ใหเหมาะสมกับ

หนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑน้ันๆ นอกจากน้ันยังตองพิจารณาถึงความงายในการดูแลรักษา  ความ

สะดวกรวดเร็วในการผลิต สั่งซื้อและคงคลัง รวมถึงจิตสํานึกในการรณรงคชวยกันพิทักษสิ่งแวดลอม

ดวยการเลือกใชวัสดุที่หมุนเวียนกลับมาใชใหมได (recycle) เปนสิ่งที่ตองตระหนักถึงในการออกแบบ 

เพ่ือชวยลดปริมาณขยะของโลก  

 2. ความสวยงามนาใช (Aesthetics or sales appeal) ผลิตภัณฑที่ออกแบบมา

น้ันจะตองมีรูปทรง ขนาด สีสันสวยงาม นาใช ตรงตามรสนิยมของกลุมผูบริโภคเปาหมาย เปนวิธีการ

เพ่ิมมูลคาผลิตภัณฑที่ไดรับความนิยมและไดผลดี เพราะความสวยงามเปนความพึงพอใจแรกที่สัมผัส

ไดกอนมักเกิดมาจากรูปรางและสีเปนหลัก ตัวอยางเชน ผลิตภัณฑเครื่องประดับ ของที่ระลึก และ

ของตกแตงบานตางๆ ความสวยงามก็คือหนาที่ใชสอย และความสวยงามจะสรางความประทับใจแก

ผูบริโภคใหเกิดการตัดสินใจซื้อสินคา 
 3. ความปลอดภัย (Safety) ผลิตภัณฑที่เกิดขึ้นเพ่ืออํานวยความสะดวกในการ

ดํารงชีพของมนุษย มีทั้งประโยชนและโทษในตัว การออกแบบจึงตองคํานึงถึงความปลอดภัยของชีวิต

และทรัพยสินของผูบริโภคเปนสําคัญ ไมเลือกใชวัสดุ สี กรรมวิธีการผลิต ฯลฯ ที่เปนอันตรายตอผูใช

หรือทําลายสิ่งแวดลอม 

 4. กรรมวิธีการผลิต (Production) ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบใหสามารถ

ผลิตไดงาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คาแรงและคาใชจายอ่ืนๆ แตในบางกรณีอาจตองออกแบบให

สอดคลองกับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณที่มีอยูเดิม  และควรตระหนักอยูเสมอวาไมมีอะไรที่

จะลดตนทุนไดรวดเร็วอยางมีประสิทธิภาพ มากกวาการประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ 

 5. การบํารุงรักษาและซอมแซม (Maintenance) ผลิตภัณฑทุกชนิดควร

ออกแบบใหสามารถบํารุงรักษา และแกไขซอมแซมไดงาย ไมยุงยากเมื่อมีการชํารุดเสียหาย

เกิดขึ้น  งายและสะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของผลิตภัณฑ  รวมทั้งควรมี

คาบํารุงรักษาและการสึกหรอตํ่า 

  

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบประเมินความสอดคลองระหวางขอคําถามกับนิยามศัพทของการวิจัย 

เรื่อง  ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 

คําชี้แจง  แบบประเมินน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือประเมินความสอดคลองระหวางขอคําถามกับ

นิยามศัพทของการวิจัย เรื่อง “ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพน

ทราย” ขอความอนุเคราะหทานโปรดพิจารณาขอคําถามแตละขอในแบบสอบถามวามีความ

สอดคลองกับนิยามศัพทของการวิจัยหรือไม พรอมระบุผลจากการพิจารณาความคิดเห็นของทานดวย

การทําเครื่องหมาย  ลงในชอง       คะแนนพิจารณา ดังน้ี 

 +1  หมายถึง  เมื่อแนในวาขอคําถามสอดคลองกับนิยามศัพทเฉพาะที่ตองการวัด 

 0    หมายถึง  เมื่อไมแนใจวาขอคําถามสอดคลองกับนิยามศัพทเฉพาะทีต่องการวัด 

 -1   หมายถึง  เมื่อแนใจวาขอคําถามไมสอดคลองกับนิยามศัพทเฉพาะที่ตองการวัด 

 

นิยามศพัทเฉพาะ 

 วัสดุ (Materials) การออกแบบควรเลือกวัสดุที่มีคุณสมบัติ ใหเหมาะสมกับ

หนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑน้ันๆ นอกจากน้ันยังตองพิจารณาถึงความงายในการดูแลรักษา  ความ

สะดวกรวดเร็วในการผลิต สั่งซื้อและคงคลัง รวมถึงจิตสํานึกในการรณรงคชวยกันพิทักษสิ่งแวดลอม

ดวยการเลือกใชวัสดุที่หมุนเวียนกลับมาใชใหมได (recycle) เปนสิ่งที่ตองตระหนักถึงในการออกแบบ 

เพ่ือชวยลดปริมาณขยะของโลก 

 

ขอ 
รายการขอคําถาม 

คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุทีเ่หมาะสมกับหนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑสําหรบั

ตกแตงภายใน 

   

2 ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุจากธรรมชาติ เพ่ือชวยลดปริมาณขยะของโลก    

 

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นิยามศพัทเฉพาะ 

 ความสวยงามนาใช (Aesthetics or sales appeal) ผลิตภัณฑที่ออกแบบมาน้ัน

จะตองมีรูปทรง ขนาด สีสันสวยงาม นาใช ตรงตามรสนิยมของกลุมผูบริโภคเปาหมาย เปนวิธีการเพ่ิม

มูลคาผลิตภัณฑที่ไดรับความนิยมและไดผลดี เพราะความสวยงามเปนความพึงพอใจแรกที่สัมผัสได

กอนมักเกิดมาจากรูปรางและสีเปนหลัก ตัวอยางเชน ผลิตภัณฑเครื่องประดับ ของที่ระลึก และของ

ตกแตงบานตางๆ ความสวยงามก็คือหนาที่ใชสอย และความสวยงามจะสรางความประทับใจแก

ผูบริโภคใหเกิดการตัดสินใจซื้อสินคา 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมมีีรปูทรง ขนาด สสีันสวยงาม นาใช ตรงตามรสนิยมของกลุม

ผูบริโภคเปาหมาย 

   

2 ผลิตภัณฑมีรูปทรง ขนาดและลวดลายที่สวยงาม สรางความประทับใจแก

ผูบริโภคใหเกิดการตัดสินใจซือ้สินคา 

   

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

นิยามศพัทเฉพาะ 

 ความปลอดภัย (Safety) ผลิตภัณฑที่เกิดขึ้นเพ่ืออํานวยความสะดวกในการดํารง

ชีพของมนุษย มีทั้งประโยชนและโทษในตัว การออกแบบจึงตองคํานึงถึงความปลอดภัยของชีวิตและ

ทรัพยสินของผูบริโภคเปนสําคัญ ไมเลือกใชวัสดุ สี กรรมวิธีการผลิต ฯลฯ ที่เปนอันตรายตอผูใชหรือ

ทําลายสิ่งแวดลอม 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑเลือกใชวัสดุจากวัสดุธรรมชาติ มคีวามปลอดภัยตอผูใชงานและไม

ทําลายสิ่งแวดลอม 

   

2 ผลิตภัณฑเลือกใชสีและกรรมวิธีการผลิตทีถู่กตองตามหลักเกณฑของวัสดุ

สําหรับตกแตงภายใน 

   

 

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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นิยามศพัทเฉพาะ 

 กรรมวิธีการผลิต (Production) ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบใหสามารถผลิต

ไดงาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คาแรงและคาใชจายอ่ืนๆ แตในบางกรณีอาจตองออกแบบใหสอดคลอง

กับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณที่มีอยูเดิม  และควรตระหนักอยูเสมอวาไมมีอะไรที่จะลด

ตนทุนไดรวดเร็วอยางมีประสิทธิภาพ มากกวาการประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ 

 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑมกีารผลิตไดงาย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ คาแรงและคาใชจายอ่ืนๆ

สอดคลองกับกรรมวิธีของเครื่องจักรและอุปกรณที่มีอยูเดิม 

   

2 ผลิตภัณฑสามารถผลิตไดครั้งละมากๆ มีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่

เหมาะสมกับตนทุนที่กําหนดในการผลิตแตละครั้ง 

   

 

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

นิยามศพัทเฉพาะ 

 การบํารุงรักษาและซอมแซม (Maintenance) ผลิตภัณฑทุกชนิดควรออกแบบ

ใหสามารถบํารุงรักษา และแกไขซอมแซมไดงาย ไมยุงยากเมื่อมีการชํารุดเสียหายเกิดขึ้น  งายและ

สะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของผลิตภัณฑ  รวมทั้งควรมีคาบํารุงรักษา

และการสึกหรอตํ่า 

 

ขอ รายการขอคําถาม 
คะแนนพิจารณา 

+1 0 -1 

1 ผลิตภัณฑออกแบบใหสามารถบํารุงรักษา และแกไขซอมแซมไดงาย ไมยุงยากเม่ือมีการชํารุด

เสียหาย 
   

2 ผลิตภัณฑมีความสะดวกตอการทําความสะอาดเพ่ือชวยยืดอายุการใชงานของผลติภัณฑ    

 

ขอเสนอแนะ  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

                                                                                              ขอกราบขอบพระคุณ 

                                                                                        สหพรรณ  อาวรณ (ผูวิจัย) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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หัวขอวิทยานพินธเรื่อง ศึกษาและออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

ผูวิจัย   นายสหพรรณ  อาวรณ 

หลักสูตร ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

  สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

  คณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี

  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือศึกษาวัสดุและเทคนิควิธีสําหรับการพนทราย 

2. เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการ

พนทราย  

คําชี้แจง แบบประเมินชุดนีป้ระกอบดวยเนื้อหาดังนี ้

 แบบราง (Sketch Design) โดยผูตอบแบบประเมินทําการพิจารณา โดยทําเครื่องหมาย  

ลงในชองที่ตรงกับระดับความคิดเห็นของทาน โดยมีเกณฑการประเมิน ดังน้ี 

5 หมายถึง  มีความเหมาะสมมากทีสุ่ด 

4 หมายถึง  มีความเหมาะสมมาก 

3 หมายถึง  มีความเหมาะสมปานกลาง 

2 หมายถึง  มีความเหมาะสมนอย 

1 หมายถึง  มีความเหมาะสมนอยที่สุด 

 

ผูวิจัยขอขอบพระคุณผูทรงคุณวุฒิที่ใหความกรุณาประเมินความคิดเห็น เพ่ือนําไปใชในการ

ออกแบบ มา ณ โอกาสน้ีดวย      

 

สหพรรณ  อาวรณ    

ผูวิจัย 

แบบประเมินดานการออกแบบผลติภัณฑ 

ศึกษาและออกแบบผลติภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขอคําถาม 
ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

1.  หนาที่ใชสอย (FUNCTION)      

1.1 ผลิตภัณฑสามารถตอบสนองความตองการของกลุมผูใชงาน

ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

     

1.2 ผลิตภัณฑมหีนาที่ใชสอยเหมาะสมและสะดวกสบายในการ

ใชงานของกลุมเปาหมาย 

     

2. ความแข็งแรง (CONSTRUCTION)      

2.1 ผลิตภัณฑมีความแข็งแรงคงทนในการใชงานไมแตกหักงาย      

2.2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมและประหยัดในการ

ใชงาน 

     

 ระดับความคดิเห็น 

แบบรางผลิตภัณฑ รูปแบบที่ 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขอคําถาม 5 4 3 2 1 

3. ความสวยงาม (AESTHETIES)      

3.1 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสรางอัตลักษณวัฒนธรรมและ

ขนบธรรมเนียมอันเกิดจากภูมิปญญาชาวบาน 

     

3.2 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสามารถสรางจุดเดนที่นาสนใจ

และเปนที่จดจาํตอผูบริโภคใหระลึกถึงทองถิ่นน้ันๆ 

     

4. ราคา (COST)      

4.1 ผลิตภัณฑมกีารเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุที่เหมาะสม

กับราคาและเลือกวิธีการผลิตที่งายและรวดเร็ว 

     

4.2 ผลิตภัณฑมีราคาจําหนายที่เหมาะสมกับกลุมเปาหมาย ที่มี

ความตองการใชสินคาประเภทน้ี 

     

5. วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION)      

5.1 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุในการผลิตที่เหมาะสมกับ

ประเภทในการใชงานของผลิตภัณฑ 

     

5.2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่เหมาะสมกบั

ตนทุนที่กําหนดในการผลิตแตละครั้ง 

     

6. การขนสง (TRANSPORTATION)      

6.1 ผลิตภัณฑมีรูปทรงที่เหมาะสมและมคีวามสะดวกในการ

จัดเรียงเพ่ือการขนสง สามารถบรรจุลงหีบหอไดครั้งละมากๆ 

     

6.2 ผลิตภัณฑมีความสะดวกสบายในการเคลื่อนยายมีนํ้าหนัก

เบา ทําใหไมเกดิการเสียหายชํารุดขณะขนสง 

     

 

ขอเสนอแนะ……………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



180 
 

 

 

 

 
 

 

ขอคําถาม 
ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

1.  หนาที่ใชสอย (FUNCTION)      

1.1 ผลิตภัณฑสามารถตอบสนองความตองการของกลุมผูใชงาน

ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

     

1.2 ผลิตภัณฑมหีนาที่ใชสอยเหมาะสมและสะดวกสบายในการ

ใชงานของกลุมเปาหมาย 

     

2. ความแข็งแรง (CONSTRUCTION)      

2.1 ผลิตภัณฑมีความแข็งแรงคงทนในการใชงานไมแตกหักงาย      

2.2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมและประหยัดในการ

ใชงาน 

     

แบบรางผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย  รูปแบบที่ 2 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขอคําถาม 

ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

3. ความสวยงาม (AESTHETIES)      

3.1 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสรางอัตลักษณวัฒนธรรมและ

ขนบธรรมเนียมอันเกิดจากภูมิปญญาชาวบาน 

     

3.2 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสามารถสรางจุดเดนที่นาสนใจ

และเปนที่จดจาํตอผูบริโภคใหระลึกถึงทองถิ่นน้ันๆ 

     

4. ราคา (COST)      

4.1 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุที่เหมาะสม

กับราคาและเลือกวิธีการผลิตที่งายและรวดเร็ว 

     

4.2 ผลิตภัณฑมีราคาจําหนายที่เหมาะสมกับกลุมเปาหมาย ที่มี

ความตองการใชสินคาประเภทน้ี 

     

5. วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION)      

5.1 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุในการผลิตที่เหมาะสมกับ

ประเภทในการใชงานของผลิตภัณฑ 

     

5.2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่เหมาะสมกบั

ตนทุนที่กําหนดในการผลิตแตละครั้ง 

     

6. การขนสง (TRANSPORTATION)      

6.1 ผลิตภัณฑมีรูปทรงที่เหมาะสมและมคีวามสะดวกในการ

จัดเรียงเพ่ือการขนสง สามารถบรรจุลงหีบหอไดครั้งละมากๆ 

     

6.2 ผลิตภัณฑมีความสะดวกสบายในการเคลื่อนยายมีนํ้าหนัก

เบา ทําใหไมเกดิการเสียหายชํารุดขณะขนสง 

     

 

ขอเสนอแนะ……………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขอคําถาม 
ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

1.  หนาที่ใชสอย (FUNCTION)      

1.1 ผลิตภัณฑสามารถตอบสนองความตองการของกลุมผูใชงาน

ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

     

1.2 ผลิตภัณฑมหีนาที่ใชสอยเหมาะสมและสะดวกสบายในการ

ใชงานของกลุมเปาหมาย 

     

2. ความแข็งแรง (CONSTRUCTION)      

2.1 ผลิตภัณฑมีความแข็งแรงคงทนในการใชงานไมแตกหักงาย      

2.2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมและประหยัดในการ

ใชงาน 

     

แบบรางผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย รูปแบบที่ 3 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ขอคําถาม 

ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

3. ความสวยงาม (AESTHETIES)      

3.1 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสรางอัตลักษณวัฒนธรรมและ

ขนบธรรมเนียมอันเกิดจากภูมิปญญาชาวบาน 

     

3.2 ผลิตภัณฑมีความสวยงามสามารถสรางจุดเดนที่นาสนใจ

และเปนที่จดจาํตอผูบริโภคใหระลึกถึงทองถิ่นน้ันๆ 

     

4. ราคา (COST)      

4.1 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุที่เหมาะสม

กับราคาและเลือกวิธีการผลิตที่งายและรวดเร็ว 

     

4.2 ผลิตภัณฑมีราคาจําหนายที่เหมาะสมกับกลุมเปาหมาย ที่มี

ความตองการใชสินคาประเภทน้ี 

     

5. วัสดุและการผลิต (MATERIALS AND PRODUCTION)      

5.1 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุในการผลิตที่เหมาะสมกับ

ประเภทในการใชงานของผลิตภัณฑ 

     

5.2 ผลิตภัณฑมีการเลือกใชวัสดุและกรรมวิธีที่เหมาะสมกบั

ตนทุนที่กําหนดในการผลิตแตละครั้ง 

     

6. การขนสง (TRANSPORTATION)      

6.1 ผลิตภัณฑมีรูปทรงที่เหมาะสมและมคีวามสะดวกในการ

จัดเรียงเพ่ือการขนสง สามารถบรรจุลงหีบหอไดครั้งละมากๆ 

     

6.2 ผลิตภัณฑมีความสะดวกสบายในการเคลื่อนยายมีนํ้าหนัก

เบา ทําใหไมเกดิการเสียหายชํารุดขณะขนสง 

     

 

ขอเสนอแนะ……………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก ค 

       ภาพขัน้ตอนการลงพื้นท่ีในการเก็บขอมูลวจิัย 

 

1. ภาพขั้นตอนการลงพ้ืนที่เพ่ือศึกษาขอมูล เกษตรกรผูปลูกขาว ตําบลปาเลา อําเภอเมือง 

จังหวัดเพชรบูรณ 

2. ภาพขั้นตอนการประเมินการออกแบบแบบจากผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบผลิตภัณฑ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     ภาพที่ ค.1  แปลงนาปลูกขาว ตําบลปาเลา อําเภอเมือง จังหวัดเพชรบูรณ 

                      ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 
ภาพที่ ค.2  การเก็บเกี่ยวผลผลิต 

ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  ภาพที่ ค.3  สวนของเมล็ดขาวสําหรับบริโภคและจําหนาย 

  ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
 

ภาพที่ ค.4  สวนของฟางขาวที่เหลือทิ้งหลงัทําการเก็บเกี่ยว                          

ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.5  ปญหาฟางขาวหลังการเก็บเกี่ยว 

ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.6  ตอซังและฟางขาวในพ้ืนที่เกษตรกรรม 

ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
 

ภาพที่ ค.7  ปญหาจากการเผาตอซังและฟางขาวในพ้ืนที่เกษตรกรรม 

ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.8  การแปรรูปฟางขาวเปนผลิตภัณฑดวยนวัตกรรมตางๆ 

ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
 

                     ภาพที่ ค.9  ขั้นตอนการประเมินการออกแบบแบบจากผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบ    

                                     ผูชวยศาสตราจารยทิวา แกวเสริม อาจารยประจําสาขาวิชา  

  ออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ  

  จังหวัดเพชรบูรณ 

 ภาพโดย  :   สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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                     ภาพที่ ค.10 ขั้นตอนการประเมินการออกแบบแบบจากผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบ    

                                     ผูชวยศาสตราจารยขุนแผน ตุมทองคํา อาจารยประจําสาขาวิชา  

  ออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ  

  จังหวัดเพชรบูรณ 

 ภาพโดย  :   สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

     
 

                     ภาพที่ ค.11 ขั้นตอนการประเมินการออกแบบแบบจากผูทรงคุณวุฒิดานออกแบบ    

                                     ผูชวยศาสตราจารยนํ้าผึ้ง พูนวิวัฒน อาจารยประจําสาขาวิชา  

  ออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ  

  จังหวัดเพชรบูรณ 

 ภาพโดย  :   สหพรรณ อาวรณ (2565) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ ค.12  ขั้นตอนการตรวจ IOC แบบประเมินเพ่ือตรวจสอบความเที่ยงตรง 

  ตามเน้ือหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับนิยามศัพท 

  รศ. ธรรมณชาติ วันแตง ผูอํานวยการสถาบันวิจัยและพัฒนา  

  มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ 

 ภาพโดย  :   สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 
  
 ภาพที่ ค.13  ขั้นตอนการตรวจ IOC แบบประเมินเพ่ือตรวจสอบความเที่ยงตรง 

  ตามเน้ือหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับนิยามศัพท 

  ดร.เอนกพงศ  ธรรมาธิวัฒน อาจารยประจําหลักสูตรสาขาวิชาสาขา 

  เทคโนโลยีกอสราง ผูชวยอธิการบดีงานพัฒนากายภาพและสิ่งแวดลอม  

  มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ  

 ภาพโดย  :   สหพรรณ อาวรณ (2565) 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ ค.14  ขั้นตอนการตรวจ IOC แบบประเมินเพ่ือตรวจสอบความเที่ยงตรง 

  ตามเน้ือหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับนิยามศัพท 

  รศ.ดร. ชัยณรงค  ขันผนึก อาจารยประจําหลักสูตรสาขาวิชา 

  คณิตศาสตรและวิทยาการคํานวน คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี   

  มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบูรณ  

 ภาพโดย  :   สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

     

 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ง 

ภาพขั้นตอนการผลิต 

 

ภาพข้ันตอนกระบวนการผลิตผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ ง.1  รอนทรายใหมีความละเอียดเทากัน 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

 
 

  

 ภาพที่ ง.2  ผสมกาวลาแท็ก 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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 ภาพที่ ง.3  ผสมสสีําหรับพนช้ินงาน 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

 

 
 

 ภาพที่ ง.4  ปนใหสีผสมเปนเน้ือเดียวกัน 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



196 
 

 

 
 

 ภาพที่ ง.5  ทาํการพนไปที่ช้ินงานใหสม่ําเสมอและมีช้ันความหนาตามตองการ 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 
 

 ภาพที่ ง.6  ทาํการพนไปที่ช้ินงานใหสม่ําเสมอและมีช้ันความหนาตามตองการ 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

 

 
เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภาพที่ ง.7  ตัวอยางผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

 
  

 ภาพที่ ง.8 ตัวอยางการนําไปใชสําหรับตกแตง 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภาพที่ ง.8 การทดลองผลิตโดยการรางแบบดวยโปรแกรม Auto CAD 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 
 
 

 
  

 

ภาพที่ ง.9 การทดลองผลิตโดยการฉลุลวดลายลงบนโฟมแมพิมพ 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ ง.10 การทดลองผลิตโดยใชเทคโนโลยีการการพนทราย 

         ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 
 

 
 

 

 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก จ 

ภาพแสดงเพื่อการผลิต 

 

1. ภาพราง รปูแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

2. ภาพเขียนแบบเพ่ือการผลิต ผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ จ.1  ภาพราง รูปแบบผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 
ภาพโดย  :  สหพรรณ อาวรณ (2565) 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ภาพที่ จ.2  ภาพเขียนแบบเพ่ือการผลิต ผลิตภัณฑตกแตงภายในดวยเทคโนโลยีการพนทราย 

 ภาพโดย : สหพรรณ อาวรณ (2565) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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สถานทีเ่กิด จังหวัดรอยเอ็ด 
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ประวัติการศึกษา ช้ันประถมโรงเรียนเมืองรอยเอ็ด ม.ตนโรงเรียนพลาญชัยพิทยาคม  

 ปวช.วิทยาลัยอาชีวศึกษารอยเอ็ด ปวส.วิทยาลัยชางศิลป สาขา 
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  ลาดกระบัง 
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