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บทคัดย่อ 
บทความนี้น าเสนอขั้นตอน วิธีการ และผลลัพธ์จากการน าการบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์มาใช้ในกระบวนการผลิตโดยการ

น าดิจิทัลโซลูชันเข้ามาประกอบกับการบ ารุงรักษาเพื่อให้สามารถเข้าถึงข้อมูลของเครื่องจักรได้อย่างง่าย และสามารถติดตาม
สถานะการท างาน ผ่านการรวบรวมข้อมูลไปยัง Database และจัดแสดงผลเป็น Visualization เพื่อให้สามารถน าข้อมูลไปใช้
ในการคาดการณ์ระยะเวลาที่เครือ่งจักรจะเกิดความเสยีหายขึ้น ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการซ่อมบ ารุง ลดค่าใช้จ่าย ทั้งยังเป็น
การยืดอายุการใช้งานของเครื่องจักร ให้สามารถใช้งานได้ยาวนานท่ีสุดตามอายุการใช้งานจริงของเครื่องจักร 

การบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์ หรือ Predictive Maintenance คือ แนวทางปฏิบัติเพื่อท าการตรวจสอบเครื่องจักรผ่าน
เซนเซอร์ซอฟต์แวร์ และการตอบกลับข้อมูลในไลน์ของการผลิต เพื่อน าข้อมูลไปใช้ในการจัดล าดับความส าคัญ และคาดคะเน
อัตราการเสื่อมของเครื่องจักร ผ่านการวิเคราะห์จากประวัติเครื่องจักร , ประวัติการซ่อมบ ารุง, บันทึกผลการตรวจวัดสภาพ
เครื่องจักร ส าหรับท าการบ ารุงรักษาเชิงรุก (Proactive Maintenance) พร้อมกับการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ท าให้สามารถใช้งานเครื่องจักรและอุปกรณ์ในการผลิตได้อย่างคุ้มค่าตามอายุใช้งานจริง ผลผลิตมากขึ้น ลด
ค่าใช้จ่ายในการซ่อมบ ารุงและการจัดเก็บรักษา 

ค าส าคัญ: การบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์, การบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน, Database, Visualization 

Abstract 

The following article outlines the process of implementing predictive maintenance in a manufacturing 
setting. It highlights the integration of digital solutions with maintenance to enable easy access to machine 
data, allowing for real-time monitoring of machine health. Data is collected and stored in a database, and 
then visualized to enable predictive analysis of machine failure times. This approach has been proven to 
enhance maintenance efficiency, reduce costs, and extend machine longevity, ultimately enabling 
maximum utilization of the machine's lifespan. This article presents the steps, methods, and results of 
implementing predictive maintenance in a manufacturing process. It demonstrates how digital solutions can 
be integrated with maintenance to facilitate easy access to machine data, enabling real-time monitoring of 
machine health. Data is collected and stored in a database and visualized to enable predictive analysis of 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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machine failure times. This approach enhances maintenance efficiency, reduces costs, and extends machine 
life, allowing for maximum utilization of the machine's actual lifespan. 

Predictive Maintenance is a best-in-class practice that involves the use of advanced technologies such 
as sensors, software, and data feedback to monitor machines in the production line. This data is 
subsequently utilized to prioritize maintenance tasks and predict machine degradation rates by analyzing 
historical machine data, maintenance records, and machine condition measurements. By implementing 
predictive maintenance alongside proactive and preventive maintenance strategies, manufacturers can 
optimize equipment utilization, increase productivity, and significantly reduce maintenance and inventory 
costs, leading to a more efficient and cost-effective production process. 

Keywords : Predictive Maintenance, Preventive Maintenance, Database, Visualization

1. บทน า 
ในอุตสาหกรรมการผลิตต่างๆ เครื่องจักรคือ สิ่งที่

ช่วยให้ธุรกิจสามารถเดินต่อไปข้างหน้า ซึ ่งถ้าหาก
เครื่องจักรที่ใช้งานเกิดปัญหาขัดข้อง หรือพังเสียหาย
ขึ้นมา ก็จะส่งผลกระทบต่อกระบวนการผลิตและอาจ
ท าให้ธุรกิจต้องหยุดชะงักลง เพื่อป้องกันปัญหาเหล่านี้ 
การน าเทคโนโลยี Predictive Maintenance เข้ามา
ใช้งาน จะช่วยป้องกันและลดความเสียหายที่อาจจะ
เกิดขึ้น  ช่วยลดต้นทุนการบ ารุงรักษา อีกทั้งยังสามารถ
คาดการณ์เกี่ยวกับความเสื่อมสภาพ หรือช่วงเวลาที่
เ หมาะสมแก ่ ก ารซ ่ อมบ  า ร ุ ง  เพ ื ่ อ ให ้ ร ะบบขอ ง
เครื่องจักรสามารถท างานได้อย่างคล่องตัว และมีอายุ
การใช้งานที่ยาวนานขึ้น 

Predictive Maintenance หรือการบ ารุงรักษาเชิง
คาดการณ์ ค ือ การคาดการณ์ความ เส ี ยหายของ
เครื ่องจักรโดยใช้ข้อมูลในอดีตและการวัดผลของ
เครื่องจักรผ่านเครื่องมือต่างๆ เพื่อจัดล าดับความส าคญั
ของอุปกรณ์ส าหรับการบ ารุงรักษาเชิงรุก (Proactive 
Maintenance) พร้อมกับมีการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance) เพิ ่มข ึ ้นอ ีกขั ้นหนึ ่ง  โดย
ปรับปรุงกระบวนการในการระบุว ่าอุปกรณ์ใด หรือ 
ส่วนประกอบใด ที่แสดงสัญญาณว่าเมื ่อใดจ าเป็นต้อง
ได้รับการดูแลรักษา การบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์จึง
สามารถประหยัดค่าใช้จ่ายของผู้ประกอบการได้ โดยการ
ระบุเวลาที ่แน่นอนว่าควรปรับปรุงอุปกรณ์ในเวลาใด 

แทนที่จะเป็นเพียงแค่การบ ารุงรักษาตามก าหนดการเชิง
ป้องกันตามปกติ ซึ ่งอาจเป็นการน าทรัพยากรไปใช้ยัง
อุปกรณ์ที่ไม่ถึงเวลาบ ารุงรักษา 

ในบทความนี้จะน าเสนอการเชื่อมต่อข้อมูลเพื่อใช้ใน
การบ าร ุงร ักษาเชิงคาดการณ์  ของกระบวนการผลิต 
ระหว่างข้อมูลจากพีแอลซีของเครื่องจักร ไปยังโปรแกรม
แสดงผลข้อมูลที่เป็น Visualization เพื ่อติดตามสภาพ
หรือสถานะการท างานของเครื่องจักรและใช้ข้อมูลนั้นใน
การวางแผนซ่อมบ ารุง อีกทั้งยังใช้ในการคาดคะเนหรือ
ท านายอัตราการเสื ่อมของเครื ่องจักรในปัจจุบันเพื่อ
สามารถจัดวางแผนเพื่อท าการบ ารุงรักษาในอนาคต 

2. วิธีการด าเนินงาน 

2.1 วัสดุ และอุปกรณ์ 

1) โปรแกรม Database 

2) โปรแกรม Data visualization 

3) โปรแกรมพีแอลซีของเครื่องจักร 

4) คอมพิวเตอร์ 
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2.2 ขั้นตอนการวิจัย 

 

รูปที่ 1 แผนภาพการไหลของข้อมูล 

เร ิ ่มแรกด้วยการศึกษาโครงสร้างของระบบ แนว

ทางการส่งและรับข้อมูล ล าดับของข้อมูล ที่อยู่ของข้อมูล 

การท างานและการใช้งานโปรแกรมต่างๆ 

ท าการเขียนโปรแกรมเพิ่มเติมเพื่อเก็บค่าต่างๆที่ใช้ใน

การวิเคราะห์ โดยใช้โปรโตคอล Ethernet ในการสื่อสาร

ข้อมูลระหว่างพีแอลซี เครื่องจักร คอมพิวเตอรแ์ละระบบ 

Database ในส่วนของพีแอลซีใช้ฟังก์ชัน MSG ในการเก็บ

ข้อมูลมาใช้ในการวิเคราะห์ 

 

รูปที่ 2 โปรแกรมเก็บข้อมูลทีต่้องการ 

สร้างโปรแกรมเก็บข้อมูล ที่อยู่ หมวดหมู่ จัดเก็บใน

รูปแบบที่ต้องการ ด้วยโปรแกรม Database 

 

รูปที่ 3 การจัดหมวดหมู่ข้อมลูในโปรแกรม Database 

สร้างเงื่อนไขที่ใช้ในการวิเคราะห์ปัญหาที่จะเกิดขึ้น

ต่างๆ โดยอ้างอิงความเป็นไปได้จากคุณสมบัตขิองอุปกรณ์

แต่ละตัว แต่ละชนิด เช่น การวิเคราะห์หาค่าแรงบิดที่

สูงสุดในแต่ละวัน ค่าแรงบิดที่สูงเกินมาตรฐาน เป็นต้น 

 

รูปที่ 4 การก าหนดเง่ือนไขของการแสดงข้อมลู 

การแสดงข้อมูลจะต้องอยู่ในรูปแบบที่อ่านได้ง่าย ท า

ความเข้าใจได้ง่าย มีสีสันที่สวยงาม เพื่อเสริมสร้างความ

น่าสนใจ จึงมีการสร้าง Visualization ที่แสดงข้อมูลต่างๆ 

ที่เราต้องการที่จะเห็น เพื่อให้ทราบถึงความผิดปกติ ได้

อย่างง่าย เช่น แสงสีแดงกระพริบเมื่อมีแรงบิดที่เกินกว่า

ค่าที่ก าหนด เป็นต้น 

 

 

 

รูปที่ 5 Visualization ที่แสดงความผิดปกติอย่างง่าย 
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3. ผลการทดลอง  
ผลจากการประยุกต์ใช้การบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์

โดยการน าดิจิทัลโซลูชันเข้ามาใช้ เพื่อเพิ่มความแม่นย า
และความสามารถในการเข้าถึงข้อมูลของเครื่องจักรได้
รวดเร ็วมากย ิ ่ งข ึ ้น ผ ่านการด ึงข ้อม ูลไปเก ็บไว ้บน 
Database และจัดแสดงข้อมูลบนโปรแกรมแสดงผลแบบ 
Visualization มีรายละเอียดผลการด าเนินงาน ดังต่อไปนี้ 

3.1 โปรแกรม Data Visualization 

เป็นโปรแกรมที ่ใช้ในการจัดสร้างหน้าจอแสดงผล
ข้อมูลของเครื่องจักร โดยจะท าการน าข้อมูลตัวแปรที่ถูก
แปลงมาจากข้อมูลบนพีแอลซีของเครื่องจักร มาใช้ในการ
จัดสร้างหน้าจอขึ ้น เพื ่อน าไปใช้ประกอบกับการวาง
แผนการซ่อมบ ารุง ช่วยให้สามารถเข้าถึงข้อมูลของ
เครื่องจักรได้แบบ Real-time และรับรู้ถึงความผิดปกติ
ของเครื่องจักรได้รวดเร็วยิ่งขึ้น  

 
จากการทดลองหลังจากสร้าง Data Visualization 

ส าเร็จ พบว่า Data Visualization หน้าแสดงภาพรวม
การท างานของเครื ่องจักร สามารถแสดงสถานะการ
ท างานและคาดการณ์อายุการใช้งานของเครื ่องจักร ได้
จริงและถูกต้องตามเงื่อนไขทีก่ าหนดไว ้ดังรูปที่ 6 
 

 

 

 

รูปที่ 6 หน้าแสดงภาพรวมการท างานของเครื่องจักร 
 
Data Visualization หน้าแสดงภาพรวมการท างาน

ของเครื ่องจักร ที ่สร้างขึ ้นมาสามารถแจ้งเตือนความ
ผิดปกติเบื้องต้นของเครื่องจักรได้แบบ Real-time และ
ถูกต้องตามเงื่อนไขที่ก าหนดไว้เช่นกัน โดยแสดงให้เห็น
จากไฟแสดงสถานะของมอเตอร์ด้านบนตัวที ่สองจาก
ด้านซ้าย ที่เปลี่ยนเป็นสีแดง เพราะเกิดการ Overload 
ของมอเตอร์ที่ท าการควบคุม ดังรูปที่ 7 

 

 

 

 
 

รูปที ่7  หน้าแสดงภาพรวมการท างานที่ผิดปกติของ
เครื่องจักร 

 

4. อธิบาย และสรุปผล 
จากผลลัพธ์ที่ได้ท าการทดลองการเชื่อมต่อข้อมูลเพื่อ

ใช้ในการบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์ ของกระบวนการผลิต 
ระหว่างข้อมูลจากพีแอลซีของเครื่องจักร ไปยังโปรแกรม
แสดงผลข้อมูลที่เป็น Visualization เพื ่อติดตามสภาพ
หรือสถานะการท างานของเครื่องจักรและใช้ข้อมูลนั้นใน
การวางแผนซ่อมบ ารุง อีกทั้งยังใช้ในการคาดการณ์หรือ
ท านายอัตราการเสื่อมสภาพของเครื่องจักรในปัจจุบันเพื่อ
สามารถจัดวางแผนเพื่อท าการบ ารุงรักษาในอนาคตได้ 

เมื ่อมีการน าระบบการบ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์ 
(Predictive Maintenance) เข้ามาใช้งาน จะท าให้
บริษัทสามารถคาดการณ์ได้ว่า เมื่อไหร่จะต้องเริ่มท า
การซ่อมบ ารุงเครื่องจักรก่อนช ารุด อีกทั้งยังสามารถ
ก าจ ัดชิ ้ นส ่ วนที ่ ไม ่จ  า เป ็นหรือสิ ่ งท ี ่ ส ่ งผลเสียต่อ
เครื่องจักร รวมไปถึงการเพิ่มระยะการท างานให้กับ
เครื่องจักรผ่านการบ ารุงซ่อมแซมอย่างเป็นประจ า ซึ่ง
จะช่วยลดระยะเวลาในการซ่อมบ ารุ งและควบคุม
ค่าใช้จ่าย ให้สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ
สูงสุด 

ผ ู ้ จ ั ดท  าขอแนะน า ว ่ าผ ู ้ ท ี ่ ส นใจศ ึ กษาว ิ ธ ี การ
บ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์ (Predictive Maintenance)   
โดยการใช้ Data Visualization มาใช้งานนั้นควรที่จะ
ศึกษาถึงความจ าเป็นในการใช้งาน ความพร้อมของ
โรงงาน ความพร้อมของวัสดุ  อุปกรณ์  และความ
พร้อมของบุคลากร เพื่อให้เกิดประโยชน์สูงสุดและ
ความต่อเนื่องในการใช้งาน ผู้จัดท าหวังว่าบทความนี้
จะ เก ิดประโยชน์แก่ผ ู ้ ท ี ่ สนใจและสามารถน า ไป
ประยุกต์ใช้ได้จริง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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