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บทคัดย่อ 
โครงานน้ีน าเสนอการศึกษาระบบการควบคุมจากระยะไกลด้วยพีแอลซี ซึ่งการควบคุมระยะไกลเป็นหน่ึงในกระบวนการ

ทางวิศวกรรมที่ส าคัญในการควบคุมและติดตามการท างานของระบบในอุตสาหกรรม รวมถึงจัดการการท างานของเครื่องจักร
และระบบต่างๆ การศึกษาน้ีเน้นที่การใช้วีพีเอ็นหรือ Virtual Private Network (VPN) เพ่ือเชื่อมต่อกับระบบพีแอลซีในการ
ควบคุมและดูแลระบบจากระยะไกลซึ่งมีประโยชน์ในการลดค่าใช้จ่ายและเพ่ิมประสิทธิภาพในการดูแลระบบ โดยการท างาน
จากระยะไกลนั้นท าให้การควบคุมเป็นไปได้ทุกที่ทุกเวลาผ่านทางเครือข่าย สร้างช่องทางที่ปลอดภัยและเข้ารหัสข้อมูลที่ถูก
ส่งผ่านเครือข่าย ท าให้เป็นทางเลือกที่ปลอดภัยในการสื่อสารจากระยะไกลในการใช้พีแอลซีเพ่ือเป็นอุปกรณ์ควบคุมการท างาน
ของกระบวนการท างานต่างๆ นอกจากน้ียังมีการใช้ซอฟต์แวร์ Node-RED ส าหรับการแสดงผลการท างานและการควบคุมการ
ท างานจากระยะไกล จากผลการทดลองโดยใช้ข้อมูลทดสอบพบว่าระบบการควบคุมระยะไกลที่สร้างข้ึนสามารถควบคุมและ
ตรวจสอบพารามิเตอร์ของพีแอลซีตามท่ีออกแบบไว้ได้ 

ค าส าคัญ: การควบคุมระยะไกล, พีแอลซี, วีพีเอ็น, Node-RED 

Abstract 
This project presents the study of remote control systems using PLC. Remote control is one of the 

important engineering processes for controlling and monitoring the operation of systems in the industry. 
This study emphasizes the use of a virtual private network (VPN) to connect to PLC systems for remote 
control and monitoring, which benefits from reducing costs and increasing system maintenance efficiency. 
Remote operation enables control from anywhere at any time through the network, establishing secure 
channels and encrypting data sent over the network, making it a secure option for remote control by PLC 
to control various operations. Additionally, Node-RED software has been added for visualization and 
operational control from remote stations. The experimental results by using test data show that the 
remote control system can control and monitor parameters PLC as designed. 

Keywords: Remote control, PLC, VPN, Node-RED 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้
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1. บทน า 
1.1. กล่าวน า 

ในยุคที ่เทคโนโลยีและการเชื่อมต่ออินเทอร์เน็ตก าลัง
เป็นส่วนส าคัญของทุกด้านของชีวิต การน าเสนอแนวทางใน
การใช้พีแอลซีร่วมกับวีพีเอ็นเป็นการเปิดประตูสู่โอกาสใหม่
ในการควบคุมและดูแลระบบโดยที่ไม่จ าเป็นต้องอยู ่ในที่
ท างาน การศึกษาระบบการควบคุมจากระยะไกลด้วยพีแอล
ซีโดยใช้วีพีเอ็นมีต้นก าเนิดจากความต้องการในการยกระดับ
การควบคุมและการดูแลระบบในอุตสาหกรรม การพัฒนา
เทคโนโลยีน้ีเกิดข้ึนจากความจ าเป็นในการท าให้ระบบพีแอล
ซีสามารถเข้าถึงและควบคุมได้จากระยะไกล ทั้งในเชิงการ
ผลิต ความปลอดภัย และประสิทธิภาพ โดยเฉพาะใน
อุตสาหกรรมที่การรักษาความปลอดภัยและการดูแลรักษา
ระบบมีความส าคัญมาก การใช้เทคโนโลยีในการเชื ่อมต่อ
การตรวจสอบจากระยะไกลของเครื่องจักรและกระบวนการ
ต่างๆ ท าให้เกิดการท างานที่รวดเร็วและง่ายข้ึน มีค่าใช้จ่าย
น้อยลง การเชื่อมต่อการตรวจสอบเหล่านี้ เพื่อควบคุมการ
ท างานของพีแอลซีได้ผ่านวีพีเอ็น เช่น อุปกรณ์พีซี สมาร์ท
โฟน และแท็บเล็ต ที ่จะน ามาเชื ่อมต่อเพื่อตรวจสอบการ
ท างาน เพราะอุปกรณ์แต่ละตัวมีการสื่อสารแบบดิจิตอลใน
ตัวพร้อมการเชื่อมต่ออินเทอร์เน็ต  

นอกเหนือจากการเชื่อมต่อการเข้าถึงระยะไกลในการ
แก้ไขปัญหา ยังเชื่อมต่อกับระบบอัตโนมัติให้สามารถเพ่ิม
ประสิทธิภาพกระบวนการส่งข้อมูลการผลิต การจัดการกับ
ข้อม ูล สร ุปและการวิ เคราะห ์ผลจากการตรวจสอบ
เครื่องจักรหรือกระบวนการท างานจากระยะไกลได้ 

1.2. วัตถุประสงค์ 
โครงงานนี้น าเสนอการศึกษาระบบการควบคุมจาก

ระยะไกลด้วยพีแอลซีโดยใช้วีพีเอ็นเพื่อเชื่อมต่อกับระบบพี
แอลซีอย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพในการควบคุมและ
ดูแลระบบ การจัดสร้างโปรแกรมพีแอลซีด้วยซอฟต์แวร์ TIA 
Portal V17 และใช้ซอฟต์แวร์ Node-RED ส าหรับการ
แสดงผลการรับส่งข้อมูลการท างานผ่านแดชบอร์ด ช่วยเพ่ิม
ความยืดหยุ่นในการท างานท าให้สามารถท างานได้ทุกที่ทุก
เวลาโดยไม่ต้องพ่ึงพาท่ีต้ังเครื่อง 

 

1.3. ขอบเขตของงาน 
1. การเขียนโปรแกรมพีแอลซีจ  าลองการควบคุม

กระบวนการเป็นการจ าลองการควบคุมการท างานของ
มอเตอร์โดยสามารถสั่งเปิด-ปิด และก าหนดความเร็วของ
มอเตอร์ได้รวมถึงมีการเก็บเวลาในการท างานของมอเตอร์ 

2. การเชื ่อมต่อระหว่างพีแอลซีและซอฟท ์แวร์ 
Node-RED ใช้ Siemens Simatic IOT2050 เป็นตัวกลาง
ในการเชื่อมต่อ โดยซอฟท์แวร์ Node-RED นั้นท าการติด
ตั้งอยู่บน IOT2050 และในเชื่อมต่อใช้ไลบลารี่ node-red-
contrib-s7 ในการรับค่าและน าไปควบคุมและแสดงผล 

3. การควบคุมการท างานจากระยะไกลเป็นการใช้ 
วีพีเอ็นจาก ZeroTier VPN ในการเชื ่อม เพื ่อให้อุปกรณ์
ภายนอกระบบสามารถเข้าควบคุมกระบวนการได้โดยผ่าน
แดชบอร์ดที่อยู่บนซอฟท์แวร์ Node-RED 

4. การทดสอบการท างานจะเป็นการทดสอบความ
ถูกต้องของฟังก์ช ันการท างานของโปรแกรมพีแอลซีที่
เชื่อมต่อด้วยวีพีเอ็นผ่านการแสดงผลและควบคุมการท างาน
บนซอฟท์แวร์ Node-RED 
 

2. วัสดุ อุปกรณ์ และวิธีการวิจัย 
2.1. วัสดุ อุปกรณ์ 

• พีแอลซี Siemens S7-1200 

• Siemens SIMATIC IOT2050 

• คอมพิวเตอร์ 

• เร้าเตอร์อินเตอร์เน็ต 

• Push button switch 

• สาย LAN 

• Tower lamp 

2.2. ภาพรวมของการวิจัย 
ในการศึกษาระบบการควบคุมจากระยะไกลด้วยพีแอลซี

จะเป็นการควบคุมการท างานของพีแอลซีด้วยซอฟต์แวร์ 
Node-RED โดยใช้การเชื ่อมต่อผ่านวีพีเอ็นเพื ่อเข้ามา
เช ื ่อมต่อกับระบบที ่อยู่ภายในโรงงาน โดยสามารถสรุป
ออกมาเป็นโครงสร้างการเชื่อมต่อดังรูปที่ 1 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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รูปที่ 1 ภาพรวมโครงสร้างของระบบ 

โดยในระบบภายในโรงงานจะจ าลองโดยการใช้พีแอลซี 
Siemens S7-1200 เป็นการจ าลองกระบวนการต่างๆ 
ภายในโรงงานที่ต้องการจะควบคุมและพีแอลซีจะเชื่อมต่อ
กับ Network Hub เพื่อท าการเชื่อมต่อเข้ากับ Siemens 
Simatic IOT2050 ซึ่งเป็น IOT Gateway ท าให้สามารถ
เชื่อมต่อกับระบบอินเตอร์เน็ตได้ และภายใน IOT2050 จะมี
การใช้งานซอฟท์แวร ์ Node-RED ในการควบคุมและ
แสดงผลข้อมูลจากพีแอลซีและใช้ซอฟต์แวร์วีพีเอ็นเพื่อให้
สามารถเข้าถึงข้อมูลจากจากระยะไกลได้อย่างปลอดภัย เมื่อ
ออกแบบโครงสร้างของระบบเรียบร้อยแล้วสามารถแบ่ง
ข้ันตอนการด าเนินงานได้ออกเป็น 3 ส่วน ดังต่อไปน้ี 

2.3. การเข ียนโปรแกรมพีแอลซีจ  าลองการควบคุม
กระบวนการ 

การเขียนโปรแกรมจ าลองการควบคุมด้วยพีแอลซีจะใช้
พีแอลซี S7-1200 และซอฟต์แวร์ TIA Portal V17 ในการ
จ าลองการท างานและส่งค่าข้อมูล โดยจะเขียนจ าลองการ
ควบคุมการท างานของมอเตอร์โดยสามารถสั่งการเปิด-ปิด 
และก าหนดความเร็วของมอเตอร์ได้รวมถึงมีการเก็บเวลาใน
การท างานของมอเตอร์เพ่ือเป็นข้อมูลเบื้องต้นที่จะเตรียมข้ึน
ไปแสดงผลบน Node-RED ซึ่งส าหรับข้อมูลที่ใช้ทดสอบใน
การสื่อสารจะประกอบด้วย IO หลักๆ ของ Controller 

• DI - Digital Input 

• DO - Digital Output 

• AI - Analog Input 

• AO - Analog Output 
 

 
รูปที่ 2 โปรแกรมการควบคุมการท างานของมอเตอร์และ

การเก็บข้อมูลต่างๆ 

2.4. การน าข้อมูลจากพีแอลซีขึ้นไปควบคุมและแสดงผล
บนซอฟท์แวร์ Node-RED  

การเชื่อมต่อข้อมูลจากพีแอลซีไปยังซอฟท์แวร์ Node-
RED น้ันจะใช้ Siemens Simatic IOT2050 เป็นตัวกลางใน
การเชื ่อมต่อระหว่างพีแอลซีกับอินเตอร์เน็ต โดยภายใน 
IOT2050 จะมีการติดตั้งซอฟท์แวร์ Node-RED ไว้และท า
การติดตั้งไลบรารี่ node-red-contrib-s7 เพื่อใช้ส าหรับ
การเชื่อมต่อไปยังพีแอลซี เริ่มแรกจะต้องเปิดการท างานของ
ฟังก์ชัน การอนุญาติให้ท าการสื่อสารแบบ PUT/GET ก่อน
จึงจะสามารถเชื ่อมต่อได้ และก าหนดข้อมูลและประเภท
ข้อมูลที่ต้องการจะส่งข้ึนไปยัง Node-RED โดยในการวิจัยน้ี
จะรับและส่งข้อมูลโดยจัดเก็บภายใน Non-Optimized 
Data Block ของโปรแกรมโดยจะสังเกตุได้จากการมีแสดง
ตัวเลข Offset ของข้อมูลแต่ละตัวภายใน Data Block และ
เพื่อให้สามารถควบคุมการท างานได้น าตัวแปรที่สร้างขึ้นไป
รวมกับโปรแกรมจ าลองการควบคุมที่เขียนขึ้นในขั้นตอนที่
ผ่านมา 

 
รูปที่ 3 การแสดง Offset บน Non-Optimized  

Data Block  

ส าหรับการต้ังค่าซอฟต์แวร์ Node-RED ในการแสดงผล
และควบคุมการท างานของพีแอลซี โดยใช้การควบคุมผ่าน 
แดชบอร์ดต้องท าการต้ังค่า S7 Endpoint ด้วยกันสองส่วน 
โดยส่วนแรกจะเป็นส่วนของการตั ้งค ่าการเชื ่อมต่อ ซึ่ง
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จะต้องต้ังค่า IP address, Port, Rack และ Slot ตามรูปที่ 
4 ให้ตรงกับพีแอลซีที่ต้องการเชื่อมต่อ โดยสามารถดูหรือต้ัง
ค่าได้ภายในซอฟต์แวร์ TIA Portal  

ส่วนที่สองเป็นการตั้งค่าตัวแปรที่ต้องการน าขึ้นมายัง 
Node-RED โดยในการวิจัยจะใช้การรับค่าตัวแปรข้ึนมาจาก 
Data Block ภายในพีแอลซี ซึ่งในการตั้งค่าส าหรับตัวแปร
แต่ละชนิดจะมีรายละเอียดที่แตกต่างสามารถดูวิธีการต้ังค่า
ได้จากตารางที่ 1  

 
รูปที่ 4 การต้ังค่าของ S7 Endpoint 

ตารางที่ 1 รูปแบบ Address ของข้อมูลที่ใช้ในซอฟต์แวร์ 
Node-RED 

ประเภท รูปแบบ 

Boolean DB1,X1.0 

Real DB1,REAL1 

Integer DB1,INT1  

Word DB1,WORD1 

Byte DB1,BYTE1 

 

2.5. การใช้วีพีเอ็นในการควบคุมจากระยะไกล 
การวิจัยครั้งนี้ใช้การเชื่อมต่อผ่าน ZeroTier VPN ซึ่ง

เป็นวีพีเอ็นที่ง่ายต่อการใช้งาน โดยในการใช้งานจะต้องมี
การติดตั ้งซอฟท์แวร์เพิ ่มเติมภายในอุปกรณ์ที ่ต ้องการ
เชื่อมต่อตั้งหมด ส าหรับระบบฝั่งที่อยู่ภายในโรงงานจะท า
การติดตั ้งซอฟท์แวร์ไว้ภายใน IOT2050 เพื ่อให้อุปกรณ์
ภายนอกท่ีท าการติดต้ังซอฟท์แวร์วีพีเอ็นและต้องการเข้ามา
ควบคุมสามารถเชื่อมต่อกับแดชบอร์ดบนซอฟท์แวร์ Node-
RED ที่ท าการเขียนไว้ได้ 

 
รูปที่ 5 การเชื่อมต่อ IOT2050 กับเครือข่าย ZeroTier 

VPN ที่สร้างข้ึน  

หลังจากติดต้ังซอฟท์แวร์วีพีเอ็นในอุปกรณ์ที่ต้องการจะ
เชื ่อมต่อตั ้งหมดแล้ว ในขั ้นตอนถัดไปจะต้องมีการตั ้งค่า
เครือข่าย ZeroTier VPN เพื่อให้อุปกรณ์อยู่ในเครือข่าย
เดียวกัน ซึ่งสามารถท าได้ผ่านเว็บไซต์โดยเมื่อเข้าสู่ระบบครั้ง
แรกให้ท าการสร้างเครือข่ายใหม่และท าการตั ้งค้าข้อมูล
พื ้นฐานของเครือข่ายตามต้องการ และต่อไปเมื ่อสร้าง
เครือข่ายเรียบร้อยแล้วให้น า Network ID ของเครือข่ายน้ัน
เข้าไปใส่ในซอฟต์แวร์วีพีเอ็นของแต่ละอุปกรณ์เพื่อให้เกิด
การเชื่อมต่อระหว่างกันได้  

 
รูปที่ 6 การเชื่อมต่อคอมพิวเตอร์กับเครือข่าย ZeroTier 

VPN ที่สร้างข้ึน 

เมื่อท าการเพิ่มอุปกรณ์เข้าไปในเครือข่าย ภายในหน้า
เว็บไซต์ของเครือข่ายที่สร้างข้ึนจะปรากฎอุปกรณ์ที่เชื่อมต่อ
เข้ามาทั้งหมด โดยในการเชื่อมต่อครั้งแรกจะแสดง Address 
ของอุปกรณ์ที่เชื่อมต่อเข้ามา โดยเมื่อตรวจสอบว่าถูกต้อง
ตรงกับอุปกรณ์ที่ต้องการเพิ ่มเข้ามา สามารถตั ้งชื ่อแทน
อุปกรณ์ได้ และจะต้องมีการรับรองการเชื่อมต่อของอุปกรณ์
ก่อนถึงจะสามารถเริ่มท างานได้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหาและต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้



Automation Engineering Capstone Project (Semester 2/2566) 

 

สาขาวิชาวิศวกรรมออโตเมชัน ภาควิชาวิศวกรรมการวัดและควบคุม คณะวิศวกรรมศาสตร์ สจล. Page 5 

 
รูปที่ 7 การรับรองการเชื่อมต่อของอุปกรณ์ส าหรับการ

เชื่อมต่อครั้งแรก 

3. ผลการทดลอง 
จากการศึกษาระบบการควบคุมจากระยะไกลด้วยพีแอล

ซี โดยการควบคุมการท างานของพีแอลซีด้วยซอฟต์แวร์ 
Node-RED โดยใช ้การเช ื ่อมต่อผ่านว ีพ ี เอ็นมีผลการ
ด าเนินงานดังต่อไปน้ี 

3.1. โปรแกรมพีแอลซีจ าลองการควบคุมกระบวนการ 
ในจ าลองการควบคุมกระบวนการการท างานภายใน

โรงงานได้จ าลองเป็นการควบคุมการท างานของมอเตอร์ ซึ่ง
จะควบคุมการเริ ่มต้น การหยุดท างาน และการหยุดการ
ท างานแบบฉุกเฉิน และมีการเก็บข้อมูลระยะเวลาการ
ท างานของมอเตอร์ โดยในการท างานทั้งหมดจะเขียนอยู่ใน
รูปแบบของ Function Block เพื ่อให้ง ่ายส าหรับการ
น าไปใช้งานและในการเขียนโปรแกรมนอกจากจะใช้ Push 
Button Switch ที่ท าการเชื่อมต่อกับพีแอลซีโดยตรงแล้วยัง
มีการใช้ข้อมูลการควบคุมจากซอฟท์แวร์ Node-RED โดยส่ง
ข้อมูลผ่าน Data Block โดยสามารถสรุปรายละเอียดของ
การส่งข้อมูลได้ตามตารางที่ 2 และเมื่อน าข้อมูลจาก Data 
Block ไปเขียนโปรแกรมได้ผลออกมาตามรูปที่ 8 

 
รูปที่ 8 โปรแกรม Function Block ส าหรับการควบคุมการ

ท างานของมอเตอร์ 

 

ตารางที่ 2 สรุปข้อมูลที่รับส่งระหว่างพีแอลซีและซอฟท์แวร์ 
Node-red 

ชื่อตัวแปร รายละเอียด 

Start_Btn ข้อมูลปุ่ม Start 

Stop_Btn ข้อมูลปุ่ม Stop 

Emer_Btn ข้อมูลปุ่ม Emergency 

Time_Rst_Btn 
ข้อมูลปุ่มรีเซตการนับเวลาการท างาน
ของมอเตอร์ 

AI_1 ข้อมูล Analog Input 

Status ข้อมูลสถานะการท างานของมอเตอร์ 

Runtime 
ข้อมูลระยะเวลาการท างานของ
มอเตอร์ 

 

3.2. โปรแกรมบนซอฟท์แวร์ Node-RED ส าหรับควบคุม
การท างานของพีแอลซี 

การควบคุมการท างานของพีแอลซีบนซอฟท์แวร์ Node-
RED นั้นจะอาศัยการควบคุมผ่านแดชบอร์ด โดยหลังจาก
การตั้งค่า S7 Endpoint ส าหรับการเชื่อมต่อไปยังพีแอลซี
แล้วสามารถเขียนโปรแกรมภายในซอฟท์แวร์ Node-RED 
เพื ่อน าข้อมูลจากพีแอลซีไปควบคุมและแสดงผลบนแดช
บอร์ดของ Node-RED ได้ 

 
รูปที่ 9 การเขียนโปรแกรมภายในซอฟท์แวร์ Node-RED  
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รูปที่ 10 แดชบอร์ดบนซอฟท์แวร์ Node-RED 

3.3. การควบคุมการท างานของกระบวนการผ่านการใช้ 
วีพีเอ็น 

การใช้ ZeroTier VPN ในการเชื่อมต่อจากระยะไกลต้อง
มีการตรวจสอบสถานะการเชื่อมต่อไปยังอินเตอร์เน็ตของ
อุปกรณ์ที่ต้องการเชื่อมต่อ ซึ่งสามารถตรวจสอบได้จากหน้า
เว็บไซต์การจัดการอุปกรณ์ของวีพีเอ็น โดยเมื ่ออุปกรณ์
เชื่อมต่ออินเตอร์เน็ตสมบูรณ์จะข้ึนสถานดังรูปที่ 11  

 
รูปที่ 11 สถานะการเชื่อมต่อของอุปกรณ์ภายในวีพีเอ็น 

เมื่อสามารถเชื่อมต่อเข้าวีพีเอ็นได้แล้วต่อไปจะเป็นการ
ทดสอบการเชื่อมต่อไปยังแดชบอร์ดของซอฟท์แวร์ Node-
RED ที ่ใช ้การเช ื ่อมต่อผ่านระบบวีพีเอ็น โดยจะใช้การ
เชื่อมต่อผ่าน IP Address ในเครือข่ายวีพีเอ็นของ IOT2050 
ในการเชื่อมต่อซึ่งจากการทดสอบสามารถเชื่อมต่อไปยังแดช
บอร์ดเพ่ือควบคุมและส่งค่าไปยังพีแอลซีได้ตามปกติ โดยใน
การควบคุมจะมีความหน่วงมากกว่าการเชื่อมต่อโดยตรง
เล็กน้อย 

 
รูปที่ 12 การทดสอบการรับและส่งค่าบนแดชบอร์ด 

 
รูปที่ 13 การทดสอบการรับและส่งค่าบนพีแอลซ ี

4. อภิปรายผลและสรุป 
จากการศึกษาและวิจัยระบบการควบคุมจากระยะไกล

ด้วยพีแอลซี โดยใช้วีพีเอ็นเป็นช่องทางในการสื่อสารเพ่ือให้ 
Operator สามารถควบคุมและตรวจสอบการท างานของ
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ต่างๆ โดยเฉพาะในสถานที่ที่มีการ
กระจายตัวหรือต้องการการควบคุมจากระยะไกล เช่น 
โรงงาน, ห้องควบคุมอุณหภูมิและความชื้น หรือระบบ
ควบคุมต่างๆ ฯลฯ โดยในการทดลองครั ้งนี ้จะจ าลองการ
ควบคุมมอเตอร์ ซึ ่งจากการทดลองพบว่าผลการทดลอง
เป็นไปตามวัตถุประสงค์ที่ต้ังไว้ข้างต้น โดยสามารถรับ-ส่งค่า
ข้อมูลของ Module หลักอย่าง DI, DO, AI, AO ได้อย่าง
ราบรื ่นและสามารถเชื่อมต่อสื่อสารได้ทุกที ่ทุกเวลา เปิด
โอกาสให้ผู้ดูแลระบบสามารถตอบสนองต่อสถานการณ์และ
ปัญหาที่เกิดข้ึนได้อย่างรวดเร็วและมีประสิทธิภาพ 

4.1. ข้อเสนอแนะที่จะน าผลงานไปใช้ประโยชน์ 
1. ควรศึกษาเรื่องการท า Port Forwarding เพิ่มเติม

เพ่ือเพ่ิมความปลอดภัยในการเชื่อมต่อ 
2. ควรพิจารณาเรื่องการใช้ Private VPN เพ่ือเพ่ิม

ความปลอดภัยและเพิ ่มประส ิทธ ิภาพในการ
เชื่อมต่อ และยังเป็นการสร้างระบบปิดที่ใช้เฉพาะ
ส าหรับการควบคุมเท่าน้ัน 

3. การใช้อินเตอร์เน็ตที่เสถียรเพ่ือให้การสื่อสารเป็นไป
อย่างราบรื่น 
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