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บทคัดย่อ 
 การวิจัยครั ้งนี ้ม ีว ัตถุประสงค์ 1) เพื ่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี ้ เถ ้าจากเศษแกนกัญชง 
2) เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 3) เพื่อประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามกิส์
เคลือบขี ้เถ้าเศษแกนกัญชง เนื ่องจากปริมาณเศษแกนกัญชงเหลือทิ ้งท่ีเพิ ่มมากขึ ้นเป็นผลมาจาก 
ความต้องการตลาดทางด้านเส้นใยกัญชง เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชงเป็นวิธีการหนึ่งที่จะช่วยลดปริมาณ
เศษเหลือท้ิงได้ และช่วยลดต้นทุนในการผลิตเคลือบเซรามิกส์ เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยประกอบไปดว้ย 
แบบสอบถามแบบปลายเปิด แบบประเมินการออกแบบ และแบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์
เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ 
ด้านกัญชง และด้านการออกแบบ การพัฒนาเคลือบด้วยตารางสามเหลี่ยมขนาด 36 จุด ทำให้ได้เคลือบ 
ที่มีสีสัน สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 2 รูปแบบ คือ โคมไฟหัวเสารูปแบบ
เจดีย์วัดช้างค้ำ และโคมไฟหัวเสาเจดีย์เหลี่ยม ได้แก่เคลือบสูตรที่ 29 โดยมีสัดส่วนของวัตถุดิบ คือขี้เถ้า
เศษแกนกัญชงร้อยละ 10 ดินแม่ริมร้อยละ 80 และโคลีมาไนท์ร้อยละ 10 ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์

เซรามิกส์รูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำมีค่าความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 3.93, S.D. = 0.29) ผลจากการวิจัย
พบว่าเคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชงเมื่อเคลือบลงบนผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ และเผาที่อุณหภูมิ 1,100 องศา
เซลเซียส บรรยากาศรีดักชัน พบว่าเคลือบไม่สุกตัว และเกิดลักษณะเคลือบหนี ผิวเคลือบหยาบ สาเหตุ
ของลักษณะเคลือบหนีเกิดจากการเคลือบหนาเกินไป ผิวเคลือบหยาบเกิดจากส่วนผสมของดินมาก 
บรรยากาศการเผา และอุณหภูมิในการเผาต่ำทำให้เคลือบไม่ถึงจุดสุกตัว เคลือบจึงไม่หลอมละลาย 
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ABSTRACT 
 The objectives of this research were 1) to study and develop ash glazing from 
hemp core fragments. 2) To design ceramic products from the identity of Wiang Kum Kam 
3) To assess the quality of glazed ceramic products, ashes, hemp core fragments. This is 
due to the increasing amount of hemp core fragments because of market demand for 
hemp fibers. Glazing the ashes, hemp core fragments is one way to reduce the amount of 
waste and reduce the cost of producing glazing. The tools used in the research consisted 
of open-ended questionnaire, design assessment form and the quality assessment form 
for ceramics coated with hemp core ashes. Population and sample. Qualified person and 
specialist in ceramics glazing, hemp and design. The development is glazed with a 36-
point triaxial blend. Resulting in a colorful glaze effect. consistent with the identity of 
Wiang Kum Kam 2 styles, is pillar-head lamps in the form of Chedi Wat Chang Kham and 
Chedi Liam, including glazing 29th formulation. The proportion of raw materials is 10 
percent hemp core ash, 80 percent Mae Rim clay and 10 percent colemanite. Design of 

ceramic products, the style of Chedi Wat Chang Kham has the most satisfaction (𝑥̅ = 3.93, 
S.D. = 0.29). The results of the research found that, Glaze the ashes of hemp cores when 
glazed on ceramic products and burned at 1,100 degrees Celsius. Reduction atmosphere. 
It was found that the glazing was not ripe and crawling glazing and sandpaperlike surface. 
Cause of crawling glazing is due to the coating being too thick. 
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กิตติกรรมประกาศ 
 

 วิทยานิพนธ์เล่มนี้สำเร็จลงได้ด้วยดี จากความอนุเคราะห์ และความช่วยเหลือจากบุคคลหลาย
ท่าน ผู้วิจัยขอขอบพระคุณทุกๆ ท่าน ท่ีอยู่เบ้ืองหลังความสำเร็จของงานวิจัยในครั้งนี้เป็นอย่างสูง 
 ขอขอบพระคุณอาจารย์ที่ปรึกษา ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ ท่ีให้คำปรึกษางานวิจัยนี้ตั้งแต่เริ่มต้น 
การชี้แนะแนวทาง คอยช่วยเหลือแก้ปัญหาต่างๆ และสนับสนุนงานวิจัยนี้ตลอดมา ขอขอบพระคุณ
อาจารย์ท่ีปรึกษาร่วม ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา ท่ีให้คำแนะนำ กระบวนการคิดต่างๆ ในงานวิจัย 
 ขอขอบพระคุณคณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ทุกท่าน ผศ.ดร.สมชาย เซะวิเศษ ผศ.ดร.ธีราทัต 
เลิศช่ำชองกุล และ ผศ.ดร.เกรียงศักดิ์ เขียวมั่ง ท่ีได้แบ่งปันข้อมูล ขี้แนะแนวทาง และให้ความช่วยเหลือ
ต่างๆ รวมทั้งสนับสนุนงานวิจัยนี้เสมอมา 
 ขอขอบพระคุณ ผศ.ดร.สมใจ มะหมีน คุณบัทม์ แก้วงอก ผู้เชียวชาญด้านเคลือบ ที่ได้แบ่งปัน
ข้อมูลอันเป็นประโยชน์ รวมทั้งการถ่ายทอดความรู้ เทคนิค วิธีการต่างๆ ของการทำเคลือบ จนทำให้
งานวิจัยนี้สำเร็จลงได้ 
 ขอขอบพระคุณ คุณศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ และสถาบันวิจัยพื้นที่สูง (องค์การมหาชน) ที่ได้ให้ความ
อนุเคราะห์ด้านวัสดุกัญชง ข้อมูล ความรู้ต่างๆ เกี่ยวกับกัญชง รวมทั้งการสนับสนุนงานวิจัยเป็นอย่างดี
เสมอมา ขอขอบพระคุณ คุณหม่อ แซ่ว่าง ประธานกลุ่มเกษตรกรปลูกเฮมพ์ ตำบลพบพระ อำเภอ 
คีรีราษฎร์ จังหวัดตาก สำหรับความรู้ และข้อมูลกระบวนการต่างๆ เกี่ยวกับกัญชง 
 ขอกราบขอบพระคุณบิดา มารดา และพี่สาว ที่ได้ให้การส่งเสริม สนับสนุน การช่วยเหลือ และ
การดูแลเอาใจใส่ผู้วิจัยอย่างดีตลอดมา รวมถึงสมาชิกในครอบครัว ท่ีได้ส่งมอบกำลังใจใหเ้สมอ 
 ขอขอบคุณ ธีรภัทร์ หีบเงิน ที่เป็นจุดเริ่มต้นของการพบกับข้อมูลงานวิจัย การช่วยเหลือในดา้น
ต่างๆ การลงพื้นที่วิจัย และการแบ่งปันข้อมูลงานวิจัย รวมถึงครอบครัวและเพื่อนๆ ของธีรภัทร์ ที่ได้ให้
การสนับสนุน การช่วยเหลือ และมอบกำลังใจเสมอมา 
 ขอขอบคุณรุ่นพี่ เพื่อน รุ่นน้อง มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมพระนครเหนือ ที่ให้คำแนะนำ 
ใหก้ำลังใจ ใหค้ำปรึกษา และให้การช่วยเหลือเป็นอย่างดีเสมอ ขอบคุณพี่จี และอาจารย์ขวัญ ท่ีได้ให้การ
สนับสนุน และการช่วยเหลือการทำวิจัยครั้งนี้ ขอบคุณเพื่อนในรุ่น ท่ีช่วยเหลือเสมอและมอบกำลังใจให้ 
 ขอขอบคุณพี่มอร์ พี่ซี ร่มรื่นแลนด์สเคป ที่คอยให้กำลังใจ และผลักดันให้งานวิจัยนี้สำเร็จลงได้ 
พี่กิม บดินทร์แลนด์สเคป ท่ีได้มอบโอกาสดีๆ ในการทำงานระหว่างการดำเนินงานวิจัยนี้ 
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บทที่ 1 

บทนำ 
 

1.1  ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา 
 

กกกกกกกจากแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์ให้เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นที่สูง (พ.ศ.2552 -
2556) กล่าวว่า “ คณะรัฐมนตรีมีมติเห็นชอบแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์เป็นพืชเศรษฐกิจ
บนพื้นท่ีสูง ” (พ.ศ.2552-2556) เมื่อวันท่ี 22 กันยายน 2552 ซึ่งเป็นยุทธศาสตร์ท่ีมีวิสัยทัศน์ “ มุ่งพัฒนา
เฮมพ์เชิงเศรษฐกิจเพื่อสนับสนุนการสร้างมูลค่า สร้างงาน สร้างรายได้ให้เกษตรกรบนพื้นที่สูง สามารถ
ปลูกเฮมพ์ได้อย่างถูกต้องภายใต้ระบบควบคุมดูแลที่เหมาะสม ” และมีวัตถุประสงค์ และเป้าหมายหลัก 
ของการพัฒนาเฮมพ์ท่ีสอดคล้องต่อนโยบายของรัฐบาลปัจจุบัน รวมทั้งสอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจ
และสังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 10 ใน 4 ประการ ดังนี้ 1. เพื่อพัฒนาสายพันธุ์เฮมพ์ให้มีปริมาณสาร THC ต่ำ 
และมีคุณภาพผลผลิตที่ดีเหมาะสมสำหรับสภาพแวดล้อมของประเทศไทย 2. เพื่อผลิต และรองรับเมล็ด
พันธุ์เฮมพ์ที่มีปริมาณสารเสพติดต่ำ 3. เพื่อให้มีผลิตภัณฑ์ใหม่ที่มีมูลค่าเพิ่มจากเฮมพ์ในการสร้างอาชีพ
และรายได้ให้แก่เกษตรกร 4. เพื่อให้มีระบบการส่งเสริมเฮมพ์ภายใต้ระบบการควบคุมโดยหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง 
กกกกกกกเฮมพ์ หรือ กัญชง ในประเทศไทยนั้นนับว่าเป็นพืชที่มีบทบาท และความสำคัญเป็นอย่างมาก
ต่อการดำรงชีวิต และวัฒนธรรมของชาวม้ง โดยการนำเส้นใยของกัญชงมาใช้ทอเป็นเส้ือผ้าเพื่อสวมใส่ใน
ชีวิตประจำวัน โดยปกติแล้วชาวม้งจะปลูกกัญชง และผลิตเส้ือผ้าจากเส้นใยกัญชงเพื่อเก็บไว้สวมใส่ในวัน
ปีใหม่ ตามความเชื่อดั้งเดิมของชาวม้งจะใช้เส้นด้ายที่ทำมาจากเส้นใยกัญชงมัดมือให้เด็กที่เกิดใหม่ และ
สำหรับชาวม้งที่เสียชีวิตแล้ว ศพก็จะต้องใช้เครื่องแต่งกาย รองเท้า และเชือกมัดศพที่ทำมาจากเส้นใย  
กัญชงด้วยเช่นกัน ดังนั้นแล้วสำหรับชาวเขาเผ่าม้ง กัญชงนับว่าเป็นพืชท่ีต้องปลูกเอาไว้ใช้เพื่อตอบสนอง
ความจำเป็นต่อการดำรงชีวิต และใช้ในวัฒนธรรมประเพณีต่างๆ 
กกกกกกกเมื่อปี พ.ศ.2547 สมเด็จพระนางเจ้าสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ เสด็จเยี ่ยมราษฎรในพื้นท่ี
ภาคเหนือ มีพระราชเสาวนีย์สนับสนุนให้มีการศึกษา และส่งเสริมให้เกษตรกรชาวเขาปลูกกัญชง 
เนื่องจากเส้ือผ้าท่ีทอมาจากเส้นใยกัญชงนั้นนับว่ามีคุณสมบัติพิเศษในการถ่ายเทอากาศได้ดี สามารถสวม
ใส่ได้ทั้งในฤดูหนาว และฤดูร้อน จึงทำให้เป็นที่นิยมอย่างมาก โดยเฉพาะในประเทศญี่ปุ่น และยุโรป ซึ่ง
ปัจจุบันเกษตรกรชาวเขามีรายได้เพิ่มขึ้นจากการเพาะปลูกต้นกัญชง เพื่อนำผลผลิตมาแปรรูปจำหน่าย ท้ัง
ในรูปแบบของเส้นใย และผลิตภัณฑ์ท่ีทำจากเส้นใยกัญชง 
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กกกกกกกเส้นใยกัญชง คือส่วนที่ติดกันกับลำต้นหรือเรียกอีกอย่างว่าเปลือกของลำต้น วิธีการได้มาของ
เส้นใยมีด้วยกัน 2 วิธี คือ 1. การลอกออกด้วยมือ เป็นวิธีพื้นฐานท่ีชาวบ้านใช้มาต้ังแต่เริ่ม และยังคงใช้อยู่ 
ในปัจจุบัน การลอกด้วยวิธีการนี้จะทำให้ลำต้นหรือส่วนแกนยังคงลักษณะเดิม มีเพียงแค่ส่วนท่ีเป็นเปลือก
ถูกลอกออกไป 2. การใช้เครื่องจักร วิธีนี้การลอกเส้นใยด้วยเครื่องจักรนี้จะทำให้ลำต้นหรือแกนถูกสับย่อย
เป็นเศษช้ินเล็กๆ หลังจากทำการลอกเส้นใยหรือเปลือกออกด้วยวิธีการข้างต้นเรียบร้อยแล้ว เส้นใยจะถูก
นำไปแปรรูปหรือพัฒนาให้เกิดเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ เพื่อการจำหน่ายให้เกิดเป็นรายได้ แต่ส่วนของลำต้น
หรือเศษแกนจะถูกทิ ้งไปโดยไม่ได้นำไปใช้ประโยชน์อีก ส่วนหนึ ่งอาจเป็นเพราะการขาดความรู้ 
ความสามารถของเกษตรกรในการท่ีจะนำเศษแกนต้นกัญชงเหลือท้ิงไปพัฒนาต่อยอดใช้ให้เกิดประโยชน์
หรือสร้างรายได้ในด้านอื่นๆ ได้อีก ซึ่งจากการลงพื้นท่ีสำรวจเบ้ืองต้นพบว่า เศษของแกนกัญชงเหลืองท้ิง
ในปัจจุบันมีจำนวนมากถึงหนึ่งตัน และมีแนวโน้มเพิ่มมากขึ้นอีกจากความต้องการของตลาดทางด้าน  
เส้นใย และผลิตภัณฑ์จากเส้นใยกัญชง 
กกกกกกกจากเหตุผลดังกล่าวข้างต้น ผู้วิจัยจึงเกิดแนวคิดในการนำเศษเหลือท้ิงของแกนกัญชงมาต่อยอด 
และสร้างสรรค์ให้เกิดประโยชน์ในงานด้านเซรามิกส์ โดยการนำเศษแกนต้นกัญชงมาใช้เป็นส่วนผสมใน
เคลือบข้ีเถ้าเพราะวัตถุดิบหลักในการทำเคลือบขี้เถ้าคือ ฟืน เศษใบไม้ กิ่งไม้ หรือแม้แต่เศษวัสดุเหลือท้ิงท่ี
ไม่ได้ใช้ประโยชน์แล้ว ซึ่งเป็นส่ิงท่ีหาได้ง่าย และอยู่รอบตัวมนุษย์มากท่ีสุด เคลือบขี้เถ้าเป็นเคลือบท่ีรู้จัก
และใช้กันมานานตั ้งแต่สมัยโบราณโดยเฉพาะในประเทศจีนซึ ่งเป็นแหล่งกำเนิดความเจริญด้าน
เครื่องปั้นดินเผา การค้นพบเคลือบในสมัยแรกนั้นค้นพบโดยบังเอิญ คือ ขี้เถ้าจากไม้ฟืนที่เป็นเชื้อเพลิง
ภายในเตาเผานั้นปลิวมาจับที่หม้อ ไห ที่เผาอยู่ในเตา เมื่ออุณหภูมิสูงถึงจุดหนึ่งขี ้เถ้าได้หลอมละลาย
กลายเป็นผิวที่มีความมัน ต่อมาจึงได้มีการปรับปรุงให้ดีขึ้น เคลือบข้ีเถ้าท่ีมีช่ือเสียง และเป็นท่ีรู้จักของไทย 
ยกตัวอย่างเช่น เครื่องสังคโลก จังหวัดสุโขทัย และโอ่งมังกร จังหวัดราชบุรี ขี้เถ้าท่ีนำมาเคลือบผลิตภัณฑ์
นั้นได้มาจากเตาหุงข้าว จากเตาท่ีเผาด้วยฟืน ปัจจุบันมีการพัฒนา และทดลองสูตรเคลือบขี้เถ้าด้วยวัสดุท่ี
หลากหลายมากยิ่งขึ้น 
กกกกกกกจากความเป็นมา และความสำคัญข้างต้น ผู ้วิจัยได้เล็งเห็นถึงความสำคัญในการแก้ปัญหา
ปริมาณเศษแกนต้นกัญชงเหลือทิ้งที่มีปริมาณมากด้วยการนำไปใช้เป็นส่วนผสมในสูตรเคลือบขี้เถ้างาน
เซรามิกส์ โดยงานวิจัยดังกล่าวเป็นเพียงวิธีการหนึ่งท่ีจะสามารถช่วยลดปริมาณเศษแกนกัญชงเหลือท้ิงได้ 
และจากความอนุเคราะห์ด้านวัสดุเศษแกนกัญชงจากสถาบันวิจัยและพัฒนาพื้นที่สูง (องค์การมหาชน) 
จังหวัดเชียงใหม่ ผู้วิจัยจึงอยากให้งานวิจัยนี้มีส่วนในการประชาสัมพันธ์ถึงจังหวัดเชียงใหม่ โดยการนำ
เรื่องราวของเวียงกุมกาม อันเป็นเมืองหลวงแห่งแรกของจังหวัดเชียงใหม่ในอดีตมาใช้เป็นแรงบันดาลใจใน
การออกแบบผลิตภัณฑ์ ภายใต้หัวข้อการวิจัย การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อ
ออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม  
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1.2  วัตถุประสงค์ในการวิจัย 
 
กกกกกกก1.2.1  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง 
 

กกกกกกก1.2.2  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 

กกกกกกก1.2.3  เพื่อประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 
 

1.3  กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
กกกกกกกในการวิจัย การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรา
มิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ครั้งนี้ ผู้วิจัยได้กำหนดกรอบแนวคิดเพื่อใช้ในการวิจัยโดยทำการศึกษาตาม
วัตถุประสงค์ของการวิจัย เรียงลำดับดังนี้ 
 

กกกกกกก1.3.1  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง 
        1.3.1.1  ศึกษาข้อมูลท่ัวไปของเคลือบเซรามิกส์ 
  การศึกษาข้อมูลท่ัวไปของเคลือบ เพื่อให้เข้าใจถึงลักษณะ และคุณสมบัติโดยท่ัวไปของ
เคลือบที่ใช้ในงานเซรามิกส์ โดยผู้วิจัยได้นำหลักการศึกษาเครื่องปั้นดินเผา พื้นฐานการออกแบบ และ
ปฏิบัติงาน (สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 115-156) มาใช้ โดยมีกรอบแนวคิดท่ีใช้ในการศึกษา ดังนี้ 
  (1)  ความสำคัญของเคลือบ 
  (2)  ส่วนประกอบของเคลือบ 
  (3)  ลักษณะของเคลือบ 
  (4)  ชนิดของเคลือบ 
  (5)  วัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตเคลือบ 
  (6)  การทดลองเคลือบ 
  (7)  วิธีการเคลือบ 
  1.3.1.2  ศึกษาข้อมูลท่ัวไปของเคลือบข้ีเถ้า 
  การศึกษาข้อมูลของเคลือบขี้เถ้า เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการนำไปพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจาก
เศษแกนกัญชง โดยผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดเคลือบขี้เถ้าพืช (เสริมศักดิ์ นาคบัว. 2536 : 1-13) มาใช้ใน
การศึกษา ดังนี้ 
  (1)  ประวัติความเป็นมาของเคลือบข้ีเถ้า 
 (2)  การรวบรวมและเตรียมขี้เถ้าพืช 
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 (3)  การหาสูตรเคลือบข้ีเถ้า 
   1.3.1.3  ศึกษาข้อมูลของเศษแกนกัญชง 
  การศึกษาข้อมูลของเศษแกนกัญชง เพื่อให้ทราบถึงความเป็นมา แหล่งที่มาของวัสดุ 
รวมถึงลักษณะ และคุณสมบัติของเศษแกนกัญชงเพื่อนำไปใช้เป็นข้อมูลในการวิเคราะห์  และพัฒนา
เคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง โดยผู้วิจัยได้ทำการศึกษาตามหัวข้อ ดังนี้ 
  (1)  ข้อมูลท่ัวไปของเศษแกนกัญชง 
  (2)  การเพาะปลูกและการเก็บเกี่ยวกัญชง 
  (3)  การใช้ประโยชน์จากเศษแกนกัญชง 
         1.3.1.4  พัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
         การพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง ผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดวิธีการหาสูตร
เคลือบแบบตารางสามเหลี่ยม หรือ Triaxial Blend (เสริมศักดิ์ นาคบัว. 2536 : 32) มาใช้ในการพฒันา
เคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง โดยเลือกวัตถุดิบท่ีใช้ในการพัฒนา 3 ชนิด ได้แก่ ขี้เถ้าเศษแกนกัญชง ดิน
แม่ริม จังหวัดเชียงใหม่ และฟลักซ์ บริษัท อัมรินทร์เซรามิคส์คอร์ปอเรช่ัน จำกัด  
 

เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้า
จากเศษแกนกัญชง

ศึกษาข้อมูลท่ัวไปของเคลือบเซรามิกส์

ศึกษาข้อมูลทั่วไปของเคลือบขี้เถ้า

ศึกษาข้อมูลของเศษแกนกัญชง

เพื่อน าผลของการศึกษาไปพัฒนา
เคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์

 
 

ภาพที่ 1.1  กรอบแนวคิดในการวิจัยตามวัตถุประสงค์ เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้า 

  จากเศษแกนกัญชง 
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ภาพที่ 1.2  กรอบแนวคิดวิธีการหาสูตรเคลือบแบบตารางสามเหล่ียม 

 
กกกกกกก1.3.2  เพือ่ออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
กกกกกกกในการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ผู้วิจัยได้เลือกใช้แนวคิดเพื่อ  
การออกแบบ 2 แนวคิด ดังนี้ 
         1.3.2.1  ปัจจัยท่ีมีผลต่อการออกแบบเซรามิกส์ (สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 261-269) 
  (1)  เหมาะสมกับการใช้งานได้จริง 
  (2)  ทำความสะอาดได้ง่าย 
  (3)  มีความมั่นคง 
  (4)  มีความแข็งแกร่งทนทาน 
  (5)  เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม 
         1.3.2.2  แนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์ ท่ีขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานของ 
  (1)  การใช้องค์ความรู้ (Knowledge) 
  (2)  การศึกษา 
  (3)  การสร้างสรรค์งาน 
  (4)  การใช้ทรัพย์สินทางปัญญาท่ีเช่ือมโยงกับพื้นฐานทางวัฒนธรรม การส่ังสม
ความรู้ของสังคม และเทคโนโลยี นวัตกรรมสมัยใหม่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์
เอกลักษณ์เวียงกุมกาม

แนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์
ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบ

เซรามิกส์
เอกลักษณ์เว ียงกุมกาม

ต้นแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม
 

 

ภาพที่ 1.3  กรอบแนวคิดในการวิจัยตามวัตถุประสงค์ เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 

  เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 

 
กกกกกกก1.3.3  เพือ่ประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 
กกกกกกกผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดในการทดสอบเคลือบขี้เถ้าพืช (เสริมศักดิ์ นาคบัว. 2536 : 78) มาใช้ 
เป็นเกณฑ์การประเมินคุณภาพของเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง ดังนี้ 
   (1)  การหลอมละลาย 
   (2)  ลักษณะผิว 
   (3)  สี 
   (4)  การทึบแสง 
   (5)  การรานตัว 
   (6)  การไหลตัว 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เพื่อประเมินคุณภาพของเคลือบขี้เถ้า
จากเศษแกนกัญชง

การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือ
ท่ี ช้ นการวิจัย  ยผ ้ทรงคุณวุฒิ

การประเมินคุณภาพของเคลือบ
ท่ีท าการพัฒนา   ยผ ้เชี่ยวชาญ

น าเคลือบท่ีพัฒนาแล้ว
 ปเคลือบลงบนผลิตภัณฑ์เซรามิกส์

เคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์
ท่ีผ านการประเมินคุณภาพแล้ว

 
 

ภาพที่ 1.4  กรอบแนวคิดในการวิจัยตามวัตถุประสงค์ เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 

 เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 

 

1.4  ขอบเขตของการวิจัย 
 
กกกกกกกขอบเขตด้านเนื้อหา 
กกกกกกกในการวิจัย การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์  
เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ผู้วิจัยได้ดำเนินการศึกษาขั้นทุติยภูมิ โดยทำการรวบรวมข้อมูลจาก
เอกสารขั้นต้น หนังสือในห้องสมุด บทความ งานวิจัย ซึ่งมีประเด็นในการศึกษาดังต่อไปนี้ 
กกกกกกก(1)  ข้อมลูท่ัวไปของเคลือบ 
กกกกกกก(2)  ข้อมูลของเคลือบข้ีเถ้า 
กกกกกกก(3)  ข้อมูลของเศษแกนกัญชง 
กกกกกกก(4)  การพัฒนาเคลือบ 
กกกกกกกเมื่อผู ้วิจัยได้ทำการกำหนดขอบเขตด้านเนื้อหาแล้ว ผู ้วิจัยได้ทำการกำหนดขอบเขตของ
การศึกษางานวิจัยตามวัตถุประสงค์การวิจัย ดังนี้ 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกกกกก1.4.1  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง 
         1.4.1.1  ขอบเขตด้านประชากร และกลุ่มตัวอย่าง 
กกกกกกก  ในงานวิจัยครั้งนี้ กรณีศึกษา คือ ผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบข้ีเถ้า จำนวน 
3 ท่าน ด้านวัสดุแกนกัญชง จำนวน 2 ท่าน ประสบการณ์ 5 ปีหรือมากกว่า จึงขอความอนุเคราะห์ในการ
เป็นผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบขี้เถ้า และด้านวัสดุแกนกัญชง 
         1.4.1.2  เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
  แบบสัมภาษณ์ (Interview Guide) เป็นเครื่องมือท่ีใช้สำหรับเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการ
สอบถามเพื่อให้ทราบเกี่ยวกับข้อมูลด้านเคลือบข้ีเถ้า และข้อมูลด้านวัสดุเศษแกนกัญชง โดยการสัมภาษณ์
แบบกึ่งมีโครงสร้าง มีโครงสร้างแบบปลายเปิด ไม่กำหนดข้อคำถามอย่างตายตัว ซึ ่งผู ้วิจัยได้ทำการ
กำหนดข้อคำถามเบ้ืองต้น และได้ทำการสัมภาษณ์กับผู้เช่ียวชาญท่ีให้ข้อมูลในเชิงกว้าง เพื่อให้ได้รับข้อมูล
ท่ีหลากหลายแต่สามารถครอบคลุมในประเด็นท่ีกำหนดไว้ตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย 
  1.4.1.3  การวิเคราะหข้์อมูล 
  วิเคราะห์ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญท้ังทางด้านเคลือบขี้เถ้า และด้านวัสดุเศษ 
แกนกัญชง รวมถึงข้อมูลที่ได้ทำการศึกษาในขั้นทุติยภูมิจากหนังสือ เกิดเป็นองค์ความรู้เกี่ยวกับเคลือบ 
เซรามิกส์ขี้เถ้าเศษแกนกัญชง สรุปในรูปแบบของการบรรยายเพื่อเป็นแนวทางในการศึกษา และพัฒนา
เคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 

กกกกกกก1.4.2  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
         1.4.2.1  ขอบเขตด้านประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
  ในงานวิจัยครั้งนี้ กรณีศึกษา คือ ผู้ทรงคุณวุฒิ ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จำนวน 3 
ท่าน ประสบการณ์ 5 ปีหรือมากกว่า จึงขอความอนุเคราะห์ในการเป็นผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ 
  1.4.2.2  เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
  แบบประเมินความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเกี่ยวกับการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกามเพื่อให้ได้รูปแบบท่ีสอดคล้องกับแนวทางท่ีมาจากการประเมิน
ของผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญ โดยเป็นการประเมินความคิดเห็นแบบมาตราประมาณค่า 5 ระดับ 
  1.4.2.3  การวิเคราะหข้์อมูล 
  ผู้วิจัยได้นำข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถาม ทำการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงปริมาณ โดยการหา

ค่าเฉล่ียเลขคณิต (x̅) และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.) 
 

กกกกกกก1.4.3  เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 
         1.4.3.1  ขอบเขตด้านประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  ในงานวิจัยครั้งนี้ กรณีศึกษา คือ ผู้ทรงคุณวุฒิด้านเคลือบเซรามิกส์ จำนวน 3 ท่าน และ
ผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ จำนวน 2 ท่าน ประสบการณ์ 5 ปีหรือมากกว่า จึงขอความอนุเคราะห์ใน
การเป็นผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ 
  1.4.3.2  เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
  แบบประเมินความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านเซรามิกส์ท่ีมีต่อการ
พัฒนาเคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง เพื่อให้ได้คุณภาพเคลือบท่ีสมบูรณ์ สวยงาม สอดคล้องกับแนวทางการ
ออกแบบที่มาจากการประเมินของผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี่ยวชาญแล้ว โดยเป็นการประเมินความคิดเห็น
แบบมาตราประมาณค่า 5 ระดับ 
  1.4.3.3  การวิเคราะหข้์อมูล 
  ผู้วิจัยได้นำข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถาม ทำการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงปริมาณ โดยการหา

ค่าเฉล่ียเลขคณิต (x̅) และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.) 
 

1.5  ตัวแปรท่ีใช้ในการวิจัย 
 
กกกกกกก1.5.1  ตัวแปรต้น คือ สูตรเคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 
 

กกกกกกก1.5.2  ตัวแปรตาม คือ คุณภาพของเคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
 

1.6  นิยามศัพท์ 
 
กกกกกกก1.6.1  การศึกษา หมายถึง การค้นคว้าหาข้อมูล ความสำคัญ และคุณสมบัติด้านต่างๆ ของ
เคลือบเซรามิกส์ เคลือบขี้เถ้า และเศษแกนกัญชง เพื่อนำไปใช้ในการพัฒนาเคลือบ 

 

กกกกกกก1.6.2  การพัฒนา หมายถึง การนำวัตถุดิบที่ทำการศึกษา คือ เศษแกนต้นกัญชงมาปรับใชใ้น
สูตรเคลือบข้ีเถ้าเซรามิกส์ 

 

กกกกกกก1.6.3  เคลือบ หมายถึง ผลึกแก้วบางๆ ที่ปกคลุมผิวผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ ซึ่งเกิดจากการผสม
วัตถุดิบท่ีทำให้เกิดเคลือบ และผ่านกระบวนการเผาไหม้จนอุณหภูมิในการเผาสูงจนถึงจุดสุกตัว 

 

กกกกกกก1.6.4  เคลือบขี้เถ้า หมายถึง เคลือบเซรามิกส์ที่มีส่วนผสมของวัตถุดิบทำเคลือบเป็นพื้นฐาน 
และทำการผสมข้ีเถ้าพืชเข้าไป เพื่อเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกกกกก1.6.5  แกนต้นกัญชง หมายถึง ส่วนท่ีเป็นลำต้นของต้นกัญชง ซึ่งทำการลอกเปลือกออกเป็นท่ี
เรียบร้อยแล้ว 

 

กกกกกกก1.6.6  ออกแบบ หมายถึง การถ่ายทอดความคิดออกมาเป็นรูปแบบของผลงานอย่างสร้างสรรค์ 
เพื่อให้เกิดความเข้าใจร่วมกัน 
 

กกกกกกก1.6.7  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ หมายถึง สิ่งที่ทำการสำรวจความต้องการของผู้บริโภค และความ
สอดคล้องกับแรงบันดาลใจในการออกแบบ ซึ่งเป็นส่ิงท่ีทำด้วยกระบวนการทางเซรามิกส์ 
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บทที่ 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 

กกกกกกกหลักฐานทางเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องกับการศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกน
กัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูล แนวทาง และทฤษฎี
ตลอดจนงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง ดังต่อไปนี้ 
กกกกกกก2.1  แผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์ 
กกกกกกก2.2  พืชกัญชงในประเทศไทย 

กกกกกกก2.3  เศรษฐกิจสร้างสรรค์ 

กกกกกกก2.4  ความเป็นมาของเวียงกุมกาม 

กกกกกกก2.5  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 

กกกกกกก2.6  เคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 

กกกกกกก2.7  การพัฒนาสูตรเคลือบเซรามิกส์ 
กกกกกกก2.8  การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 

กกกกกกก2.9  กระบวนการผลิตเซรามิกส์ 

กกกกกกก2.10  เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 

2.1  แผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์ 
 

กกกกกกก2.1.1  ความเป็นมาของแผนยุทธศาสตร์ 
กกกกกกกเมื่อปี พ.ศ. 2547 สมเด็จพระนางเจ้าสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ พระบรมราชชนนีพันปีหลวง 
ทรงมีพระราชเสาวนีย์ในโอกาสที่เสด็จพระราชดำเนินเยี่ยมราษฎรในพื้นที่ภาคเหนือ มีพระราชประสงค์ 
ที่จะสนับสนุนให้มีการศึกษาและส่งเสริมให้เกษตรกรชาวเชาปลูกกัญชง เพื่อใช้เป็นเครื่องนุ่งห่มใน
ครัวเรือน และจำหน่ายสู่ท้องตลาด ตลอดจนเพื่อเป็นการส่งเสริมอาชีพ และสร้างรายได้จากการผลิต
หัตถกรรมต่อเนื่อง ในขณะเดียวกันมูลนิธิโครงการหลวงได้เล็งเห็นถึงประโยชน์และความสำคัญของกัญชง 
จึงได้ศึกษารวบรวมเมล็ดพันธุ์กัญชงในพื้นท่ีโครงการหลวง และนำมาทดลองปลูก โดยได้รับอนุญาตปลูก
อย่างถูกต้องตามกฎหมายจากสำนักงานคณะกรรมการอาหารและยา (อย.) กระทรวงสาธารณะสุข 
กกกกกกกต่อมาคณะรัฐมนตรีได้มีมติ เมื่อวันที่ 1 มีนาคม 2548 มอบหมายให้สำนักงานคณะกรรมการ
พัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ (สศช.) หารือกับหน่วยงานที่เกี ่ยวข้องเพื่อหาแนวทางกำหนด
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มาตรการในการพัฒนา และส่งเสริมการปลูกกัญชงให้สามารถผลิตเพื่อเป็นรายได้เสริมแก่เกษตรกรราย
ย่อย โดย สศช. ได้ร่วมประชุมกับมูลนิธิโครงการหลวง สถาบันวิจัยและพัฒนาพื้นที่สูง (องค์การมหาชน) 
องค์การสวนพฤกษศาสตร์ สำนักงานป้องกันและปราบปรามยาเสพติด สำนักงานคณะกรรมการอาหาร
และยา (อย.) หน่วยงานของกรมวิทยาศาสตร์การแพทย์ สถาบันการศึกษาหน่วยงานทหาร และตำรวจ 
ที ่เกี ่ยวข้องเพื ่อกำหนดแนวทางดำเนินงาน และอนุมัติงบประมาณสนับสนุนการวิจัยทั ้งในระดับ
ห้องปฏิบัติการ และการวิจัยภาคสนาม เริ ่มตั ้งแต่ปีงบประมาณ พ.ศ. 2548 เป็นต้นมา ซึ่งประสบ -
ความสำเร็จในการพัฒนาองค์ความรู้เป็นเบื้องต้น รวมทั้งได้มีการจัดทำข้อเสนอแนะเชิงนโยบายเกี่ยวกับ
การส่งเสริมการเพาะปลูกกัญชงบนพื้นท่ีสูงของประเทศไทย ซึ่งต้องการการวางแผนเขิงยุทธศาสตร์ และ
แผนปฏิบัติการเพื่อนำไปสู่การพัฒนาการปลูกกัญชงเพื่อใช้ประโยชน์ในครัวเรือน และสร้างรายได้ใหก้ับ
เกษตรกรบนพ ื ้นท ี ่ ส ู งของประเทศไทยอย ่างเป ็นร ูปธ รรม ซ ึ ่ งคณะร ัฐมนตร ีม ีมต ิ เม ื ่ อว ัน ท่ี  
22 กันยายน 2552 รับทราบ และเห็นชอบผลการศึกษา และแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกกัญชง
เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นท่ีสูง (พ.ศ. 2552-2556) และเมื่อวันท่ี 16 พฤศจิกายน 2553 คณะรัฐมนตรีมีมติ
เห็นชอบร่างแผนปฏิบัติการพัฒนากัญชงบนพื้นท่ีสูงภาคเหนือ ระยะ 5 ปี (พ.ศ. 2553-2557) และ 
ร่างแผนปฏิบัติการพื้นท่ีนำร่องส่งเสริมการปลูกกัญชง ระยะ 2 ปี (พ.ศ. 2554-2555) ท้ังนี้เพื่อให้เกิดการ
ขับเคล่ือนการพัฒนากัญชงบนพื้นท่ีสูงอย่างเป็นรูปธรรมต่อไป 
 

กกกกกกก2.1.2  วิสัยทัศน์ 
กกกกกกกมุ่งพัฒนากัญชงเชิงเศรษฐกิจเพื่อสนับสนุนการสร้างมูลค่า สร้างงาน สร้างรายได้ให้เกษตรกร
บนพื้นท่ีสูงสามารถปลูกกัญชงได้อย่างถูกต้องภายใต้ระบบการควบคุมท่ีเหมาะสม 
 

กกกกกกก2.1.3  พันธกิจ 
  2.1.3.1  พัฒนาสายพันธุ ์กัญชงให้มีปริมาณสารเสพติดต่ำ และมีคุณภาพเส้นใยที่ดี 
เพื่อให้เกษตรกรบนพื้นท่ีสูง มีสายพันธุ์กัญชงท่ีสามารถใช้ปลูกได้ โดยมีผลผลิตท่ีดีภายใต้ระบบควบคุม 

  2.1.3.2  ศึกษาระบบการบริหารจดัการในการดูแล กำกับ และควบคุมการปลูกกัญชง 
เพื่อควบคุมการปลูก การครอบครองกัญชง โดยมีระบบการบริหารจัดหารที่สามารถให้เกษตรกรปลูกได้
ภายใต้ระบบการควบคุม และไม่มีการนำพืชเสพติดมาปลูกแทรก เป็นต้น 

  2.1.3.3  ศึกษาแนวทางการส่งเสริมการปลูกกัญชงภายใต้ระบบการควบคุม เพื่อเป็น
แนวทางในการปฏิบัติ สำหรับการส่งเสริมเกษตรกรบนพื้นท่ีสูงให้มีการปลูกกัญชงได้ภายใต้ระบบควบคุม 
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กกกกกกก2.1.4  วัตถุประสงค์และเป้าหมายแผนยุทธศาสตร์ 
  2.1.4.1  เพื่อส่งเสริม และสนับสนุนการวิจัย และพัฒนาพันธุ์กัญชง การปฏิบัติรักษา 
และการแปรรูปกัญชงตลอดจนการพัฒนาผลิตภัณฑ์กัญชง และการตลาด 

  2.1.4.2  เพื่อส่งเสริมการผลิต และรับรองเมล็ดพันธุ์กัญชงท่ีมีปริมาณสารเสพติดต่ำ 

  2.1.4.3  เพื่อส่งเสริมการปลูก การแปรรูป และการพัฒนาผลิตภัณฑ์กัญชง สำหรับการ
ใช้ประโยชน์ในครัวเรือน และเป็นรายได้เสริม 

  2.1.4.4  เพื ่อส่งเสริมระบบการควบคุมการปลูก และแปรรูปกัญชงโดยหน่วยงาน 
ท่ีเกี่ยวข้อง 
 

กกกกกกก2.1.5  แผนยุทธศาสตร์ 
  2.1.5.1  ยุทธศาสตร์การศึกษาวิจัย และพัฒนาเทคโนโลยี มีวัตถุประสงค์ที่มุ่งพัฒนา
สายพันธุ์กัญชงที่มีสารเสพติดต่ำ มีองค์ความรู้เกี ่ยวกับการเพาะปลูกอย่างเหมาะสม สอดคล้องกับ
สภาพแวดล้อมธรรมชาติของไทย รวมทั้งวิธีการด้านการแปรรูปพัฒนาผลิตภัณฑ์ที่ตอบสนองต่อตลาด มี
แนวทาง ดังนี้ 
   (1)  พัฒนาปรับปรุงพันธุ์กัญชงเพื่อได้สายพันธุ์ดีมีคุณภาพ โดยพัฒนาพันธุ์ให้
ได้สายพันธุ์กัญชงที่มีสารเสพติดต่ำ มีผลผลิตเส้นใยหรือปริมาณเมล็ดสูง และมีคุณภาพ การนำเข้าเมล็ด
พันธุ์จากต่างประเทศ เพื่อนำมาทดสอบและปรับปรุงพันธุ์ ร่วมกับสายพันธุ์ของในประเทศ และการรักษา
พันธุ์ และการผลิตเมล็ดรับรองพันธุ์เพื่อการส่งเสริม รวมทั้งการพัฒนาเครื่องมือเพื่อทดสอบสารเสพติดใน
ไร่นา 

   (2)  การศึกษาเขตกรรมเพื่อเพิ่มผลผลิต และคุณภาพกัญชง โดยศึกษาวิธีการ
ปลูก และการใช้ปัจจัยในการผลิต เพื่อเพิ่มผลผลิต และคุณภาพของกัญชงในสภาพแวดล้อมต่างๆ ทั้งใน
การผลิตเส้นใย และการผลิตเมล็ดเพื่อการแปรรูป รวมทั้งการศึกษาวิจัยเชิงสาธิตแบบมีส่วนร่วมของ
เกษตรกรในแหล่งผลิต เพื่อให้เกิดการเรียนรู้ และพัฒนาร่วมกันท้ังนักวิจัย และผู้ปลูก 

    (3)  ศึกษา และพัฒนาการแปรรูปเส้นใยกัญชงเพื่อสร้างผลิตภัณฑ์เพิ่มมูลค่า
โดยพัฒนากระบวนการแปรรูปเป็นเส้นใยที่มีคุณภาพ การย้อมสี การลดขั้นตอน และระยะเวลาในการ
ผลิต การปรับปรุง และการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ทันสมัยสอดคล้องกับความต้องการของตลาดทั้งใน
ประเทศ และต่างประเทศ และการพัฒนากระบวนการทอผ้าจากเส้นใยกัญชงให้ได้ขนาดมาตรฐาน 

  (4)  พัฒนากระบวนการแปรรูปจากเมล็ดเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ โดยพัฒนาการ
สกัดน้ำมันให้ได้ผลผลิตสูง และมีคุณภาพดี การตรวจสอบคุณค่าทางโภชนาการสำหรับพัฒนาเป็น
ผลิตภัณฑ์เพื่อสุขภาพ และการพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องสำอางจากเมล็ดกัญชง 
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 (5)  พัฒนากระบวนการแปรรูปจากส่วนอื่นๆ ของต้นพืช และเศษเหลือท้ิงเพื่อ
เพิ่มมูลค่า 
  2.1.5.2  ยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูก และการสร้างมูลค่าเพิ่ม มีวัตถุประสงค์ท่ี
มุ่งเน้นให้เกิดการส่งเสริมการปลูก และพัฒนาการผลิต การแปรรูปผลิตภัณฑ์จากกัญชงเพื่อสร้างมูลค่า ท้ัง
จากเส้นใย เมล็ด และส่วนอื่นๆ โดยมีลักษณะ และคุณภาพท่ีสอดคล้องกับความต้องการของตลาด ท้ังใน
ประเทศ และต่างประเทศมีแนวทาง ดังนี้ 
    (1)  ส่งเสริมการปลูกกัญชงเพื่อผลิตเส้นใยภายใต้ระบบการควบคุม โดยจัดให้
มีการรวมกลุ่มเกษตรกรเพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิตอย่างเหมาะสมภายใต้ระบบการควบคุมของรัฐ 
การกำหนดให้มีคณะกรรมการ และหน่วยงานรับผิดชอบหลักในการขึ้นทะเบียน และควบคุมกลุ่ม
เกษตรกรผู้ปลูกอย่างเป็นระบบเพื่อการส่งเสริมการผลิตภายใต้ระบบการควบคุม การกำหนดหน่วยงานใน
การอนุญาตการปลูกแก่เกษตรกรโดยลดขั้นตอน และระยะเวลาการอนุญาต รวมทั้งการควบคุมการ
ดำเนินงานให้เป็นไปตามกฎระเบียบ ข้อบังคับ และการประสานหน่วยงานในพื้นที่ เช่น ระดับอำเภอ 
องค์การบริหารส่วนท้องถิ่น เป็นต้น 

     (2)  พัฒนากระบวนการแปรร ูปเส้นใย การผลิตสินค้าหัตถกรรม และ
การตลาด โดยการสนับสนุนสืบทอดภูมิปัญญาท้องถิ่น และการพัฒนาการออกแบบสินค้าชนิดใหม่ๆ ให้
สอดคล้องกับความนิยมของผู้บริโภค และการสนับสนุนการรวมกลุ่มของผู้ผลิต และการสร้างความ
เช่ือมโยงเข้าสู่การตลาด รวมทั้งการจัดหาแหล่งทุนเพื่อสนับสนุนการผลิตสินค้าเพื่อจำหน่าย 

     (3)  พัฒนาผลิตภัณฑ์จากน้ำมันในเมล็ด และการเหลือจากการแปรรูป โดย
การพัฒนาวิสาหกิจชุมชนขนาดกลางในระดับชุมชนเพื่อรองรับการพัฒนาการใช้ประโยชน์จากน้ำมันใน
เมล็ด และกากที่เหลือจากการแปรรูปเชิงอุตสาหกรรม และการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพื่อสุขภาพ และ
เครื่องสำอางจากน้ำมันโดยใช้แนวทางตลาดนำการผลิต 

  2.1.5.3  ยุทธศาสตร์การสร้างความร่วมมือระหว่างประเทศ มีวัตถุประสงค์ให้มีการ
สร้างความร่วมมือระหว่างประเทศเพื่อเป็นการเสริมสร้างศักยภาพ และต่อยอดการพัฒนากัญชงของไทย 
โดยมีแนวทางมาตรการท่ีสำคัญ คือ การสร้างเครือข่ายความร่วมมือกับต่างประเทศท่ีมีการผลิตกัญชงเชิง
เศรษฐกิจ เพื่อให้เกิดการดำเนินการท้ังทางด้านวิชาการ ด้านการผลิต และการค้าร่วมกันอย่างต่อเนื่อง 

  2.1.5.4  ยุทธศาสตร์ด้านการบริหารจัดการ มีวัตถุประสงค์เพื่อให้การขับเคลื่อนการ
พัฒนากัญชงในระยะต่อไป ซึ่งรวมทั้งการกำกับดูแล การส่งเสริมการปลูก การพิจารณาการปรับปรุง ข้อ
กฎหมาย และกฎระเบียบต่างๆ มีแนวทาง ดังนี้ 
     (1)  จัดให้มีกลไกการบริหารจัดการเพื่อขับเคลื่อนการพัฒนากัญชงเป็นพืช
เศรษฐกิจบนพื้นที่สูง โดยกำหนดกลไกการบริหารจัดการอย่างเป็นระบบในรูปของคณะกรรมการ  
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กำกับดูแล หรือหน่วยงานรับผิดชอบหลัก เพื่อทำหน้าท่ีในการพิจารณา และกำหนดทิศทางการพัฒนากัญ
ชงของประเทศอย่างยั่งยืน 

     (2)  กำหนดระเบียบ และข้อกฎหมายท่ีสำคัญ โดยกำหนดปริมาณสารเสพติด
ให้เหมาะสมกับสภาพความเป็นจริงในเงื่อนไขของประเทศไทยเพื่อผลักดันการผลิตกัญชงได้กว้างขวางขึ้น 
และพิจารณากำหนดระเบียบหรือกฎกระทรวงเพื่อสนับสนุนการปลูกกัญชงได้ภายใต้ระบบการควบคุม 

 

2.2  พืชกัญชงในประเทศไทย 

 
กกกกกกก2.2.1  ข้อมูลทั่วไปของกัญชง 
กกกกกกกกัญชง (HEMP) เป็นชื่อทั่วไปของ Cannabis Sativa พืชที่เติบโตปีละครั้งในยุโรป ส่วนใหญ่ใน
เขตร้อน (Tropical)  สามารถวางแผนปลูกได้เพื่อเป้าหมายที่ไม่เกี่ยวกับยาเสพติด นั่นคือเพื่อเป้าหมาย
ทางอุตสาหกรรมซึ่งใบอนุญาตเพื่อการปลูกจะได้รับการรับรองจากสหภาพยุโรป และแคนาดา ในสหราช
อาณาจักรนั้นใบอนุญาตจะออกโดย Home office ภายใต้ Misuse of Drugs Act 1971 เมื่อถูกปลูกเพื่อ
ประโยชน์ทางอุตสาหกรรม กัญชงมักจะถูกเรียกว่า Industrial hemp หรือ Industrial cannabis และ
ผลิตภัณฑ์ทั่วไปก็คือเส้นใย เพื่อใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์ที่หลากหลาย Feral hemp หรือ ditch weed 
เป็นเส้นใยท่ีโตในป่าหรือสายพันธุ์เมล็ดน้ำมันของ Cannabis ท่ีอยู่นอกเขตเพาะปลูก เติบโตในธรรมชาติ 
และผลิตเมล็ดได้เองทุกปี 
กกกกกกกสายพันธุ์ส่วนใหญ่ของกัญชง หรือ Sativa ถึงแม้ว่าสายพันธุ์นี้จะมีคุณภาพของเส้นใยต่ำ และถูก
ใช้มากในการผลิตยาระงับประสาท และยาที่ใช้ทางการแพทย์ ความแตกต่างที่เห็นได้ชัดคือ ปริมาณของ 
delta-9 tetrahydrocannabinol หรือ THC ซึ่งถูกขับออกมาในเรซินมี 19 จากต่อ epidermal (สาย
พันธุ์ของ Cannabis sativa) ที่ถูกใช้ผลิตเพื่อ industrial hemp นั้นเกือบจะไม่มีเรซินนี้ ในขณะที่สาย
พันธุ์อื่นจะขับออกมาในปริมาณมาก นักพฤกษศาสตร์บางคนได้โต้แย้งเรื่องดังกล่าว และจำเป็นต้องมีการ
วิเคราะห์ทางพันธุกรรมเพื่อความเข้าใจให้มากยิ่งขึ้น) 
กกกกกกกกัญชงมีประโยชน์อย่างมากต่อส่ิงแวดล้อมเพราะมันช่วยลดการตัดไม้ทำลายป่าได้ เนื่องจากต้น
กัญชงสามารถผลิตกระดาษได้มากกว่าต้นไม้ 4 เท่า และเติบโตได้รวดเร็วกว่า American Hemp Historic 
Association กล่าวว่าเมื่อกัญชงมีนม หรือ ของเหลวที่มีแคลเซียมคล้ายน้ำนมอยู่สูงๆ มันจะเติบโตได้เร็ว 
และแข็งแรงขึ้น กระดาษจากกัญชงยังสามาถถูกฟอกขาวได้ด้วยสารเคมีเล็กน้อยหรือไม่ใช้เลย ท้ังนี้กัญชง
ยังช่วยลดการใช้ยาฆ่าแมลงอีกด้วย ดังนั้นกัญชงจึงเป็นส่วนประกอบที่เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมกว่าฝ้าย 
เพราะในขณะที่ฝ้ายใช้สารฆ่าแมลงในดินเกินกว่าร้อยละ 25 แต่สำหรับกัญชงนั้นไม่จำเป็นเลย และฝ้าย
ต้องการระบบชลประทานท่ีดีในขณะท่ีกัญชงจะเติบโตได้ดีด้วยการให้น้ำปริมาณเล็กน้อยมาก 
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กกกกกกกกัญชงเป็นพืชที่มีบทบาทต่อการดำรงชีวิต และวัฒนธรรมของชาวม้ง โดยใช้เส้นใยในการทอ
เสื้อผ้าเพื่อใช้ในชีวิตประจำวัน นอกจากนี้ตามความเชื่อดั้งเดิมชาวม้งจะใช้เส้นด้ายที่ทำมาจากเส้นใยกัญ
ชงมัดมือให้เด็กท่ีเกิดใหม่ ชาวม้งปลูกกัญชง และผลิตเส้ือผ้าจากเส้นใยกัญชงเพื่อเก็บไว้สวมใส่ในวันปีใหม่ 
ชาวม้ง 
 

กกกกกกก2.2.2  ลักษณะทางพฤกษศาสตร์ของกัญชง 
กกกกกกกกัญชงมีช่ือทางวิทยาศาสตร์ว่า Cannabis sativa L. Subsp. Sativa และใช้ประโยชน์ด้านเส้น
ใย โดยทั ่วไปจะมีสารเสพติด Delta-9-tetrahydrocannabinol (THC) ต่ำกว่าร้อยละ 0.3 ซึ ่งทาง
กฎหมายสากลไม่ถือว่าเป็นพืชเสพติด โดยอุตสาหกรรมท่ีสำคัญของเส้นใยกัญชง ได้แก่ การใช้เป็นวัตถุดิบ
ในการผลิตเส้นใยของเสื้อผ้า และการทำเยื่อกระดาษ สำหรับประเทศไทยยังจัดเป็นพืชห้ามปลูกตาม
กฎหมายยกเว้นเพื่อการวิจัย และต้องขออนุญาตพิเศษ ต้นกัญชงประกอบด้วย ดังนี้ 
  2.2.2.1  ราก เป็นระบบรากแก้ว (Tap root system) มีรากแขนงจำนวนมาก จาก
การศึกษากายวิภาคของรากพบว่ารากมีการเจริญขั้นที่สอง ประกอบด้วยเนื้อเยื่อชั้นต่างๆ ตามลำดับคือ 
ชั้นของ Epidermis ชั้น Cortex ประกอบเซลล์ Parenchyma มีผนังบางถัดเข้ามาเป็นกลุ่มท่อลำเลียง 
โดยเป็นเนื้อเยื่อ Secondary xylem และยังคงพบ Primary xylem เรียงตัวกันแบบ diarch เป็นสองวง
อยู่ตรงกลาง 

 

 
 

ภาพที่ 2.1  รากต้นกัญชง 

  ที่มา : กัญชง. 2550 : 40 
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   2.2.2.2  ดอกมีทั้งดอกเพศผู้ และดอกเพศเมียอยู่ต่างต้นกัน ออกดอกตามซอกใบ และ
ปลายยอด 
   (1)  ดอกเพศผู้ ช่อดอกเพศผู้เป็นแบบ Panicle ประกอบได้ด้วยกลีบเลี้ยง 5 
กลีบ แยกกันเป็นอิสระ มีสีเขียวอมเหลือง พบเกสรเพศผู้ 5 อัน ลักษณะช่อดอกห้อยลง ระยะเวลาในการ
บานประมาณ 2 เดือน 

 

 
 

ภาพที่ 2.2  ดอกเพศผู้ 

  ที่มา : กัญชง. 2550 : 40 
 

     (2)  ดอกเพศเมีย เกิดตามซอกใบ และปลายยอดในบริเวณช่อดอกจะอัดตัวกัน
แน่นช่อดอกเป็นแบบ Spike ประกอบด้วยกลีบเลี้ยงสีเขียวเข้มห่อหุ้มรังไข่ไว้ภายใน มี stigma 2 อัน สี
น้ำตาลแดงดอกจะไม่มีการบาน แต่จะยื่นเพียง Stigma ออกมาเท่านั้น อายุของดอกค่อนข้างส้ันประมาณ 
3 - 4 สัปดาห์ก็จะติดผล 

 

 
 

ภาพที่ 2.3  ดอกเพศเมีย 

  ที่มา : กัญชง. 2550 : 40 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  2.2.2.3  ผล และเมล็ด พบว่าผลพัฒนาอย่างรวดเร็ว ภายใน 2 - 3 สัปดาห์หลังออก
ดอกผลเป็นแบบ Achene เมล็ดแห้งสีเทา รูปไข่ ผิวเรียบเป็นมันมีลายประ ขนาดประมาณ 3 – 4 
มิลลิเมตรปริมาณ 1 กิโลกรัมมีประมาณ 35,000 เมล็ด หรือ จำนวน 35 เมล็ด มีน้ำหนักประมาณ 1 กรัม 

 

 
 

ภาพที่ 2.4  เมล็ดกัญชง 
   ที่มา : กัญชง. 2550 : 41 

 

  2.2.2.4  ใบ การจัดเรียงของตัวใบมี 2 แบบ คือ ช่วงแรกมีการจัดเรียงตัวแบบ 
Opposite จนถึงคู่ใบที่ 5 – 9 หลังจากนั้นมีการจัดเรียงตัวแบบ Spiral ใบเป็นใบเดี่ยวรูปฝ่ามือ ใบจริงคู่
แรกเป็นใบเดี่ยว จากนั้นเพิ่มจำนวนแฉก โดยใบแก่แยกเป็น 5 – 7 แฉก เมื่อมีการสร้างดอกจำนวนแฉก
ของใบค่อยลดลงตามลำดับเหลือเพียง 1 – 3 แฉกเท่านั้น ลักษณะทางกาบภาพของใบที่ศึกษาด้วยกลอ้ง
จุลทรรศน์พบผลึกในเซลล์ Cystolith บริเวณช้ัน Upper epidermis ช้ันถัดมาเป็นช้ันของ Palisade cell 
ที่เรียงตัวกันชั้นเดียว และชั้นถัดไปเป็น Spongy cell สำหรับชั้น lower epidermis พบขน (Hair) พบ
ท่อลำเลียงน้ำ (Xylem) อยู่ด้านบน และท่อลำเลียงอาหาร (Phloem) อยู่ด้านล่าง มี Collenchyma 
เสริมความแข็งแรงบริเวณด้านบน และด้านล่างของใบ 

 

 
 

ภาพที่ 2.5  ใบกัญชง 
  ที่มา : กัญชง. 2550 : 41 
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  2.2.2.5  ลำต้น พบว่าลำต้นต้ังตรง มีลักษณะอวบน้ำเมื่อเป็นต้นกล้า และเมื่อเจริญได้ 2 
– 3 สัปดาห์ เริ่มมีการสร้างเนื้อไม้ทำให้ลำต้นแข็งแรงมากขึ้น ลำต้นที่เจริญเต็มที่มีลักษณะหกเหลี่ยม  
การเจริญเติบโตของต้นทางด้านความสูง พบว่าจะช้าในช่วง 6 สัปดาห์แรก หลังจากนั้นจะเพิ่มความสูง
อย่างรวดเร็วจนมีความสูงเฉล่ียคงท่ี คือ ประมาณ 300 เซนติเมตร เนื่องจากมีการออกดอกแล้ว การศึกษา
กายวิภาคของลำต้น พบว่า เซลล์ช้ันสูงมีการสร้างช้ัน Periderm ซึ่งในช้ันนี้พบว่า Fiber ผนังหนามากเป็น
ส่วนท่ีใช้ประโยชน์ด้านเส้นใย ถัดเข้ามาเป็น Secondary Xylem และ Pith 

 

 
 

ภาพที่ 2.6  ลำต้นกัญชง 
  ที่มา : กัญชง. 2550 : 41 

 
กกกกกกก2.2.3  การเพาะปลูกกัญชง 
กกกกกกกการปลูกกัญชงของชาวเขาเผ่าลีซอ อีก้อ และเย้า มักจะปลูกให้เป็นพืชผสมอยู่ในไร่ข้าว 
ข้าวโพดแต่ไม่มากนักในระบบการปลูกพืชแบบผสม ที่เป็นเช่นนี้เพราะว่าชาวเขาพวกนี้ใช้ประโยชน์จาก
พืชนี้น้อย 
กกกกกกกชาวเขาเผ่าม้งจะแตกต่างออกไป ส่วนใหญ่จะปลูกกัญชงเป็นพืชที่แปลงใหญ่ แต่ก็ไม่มากจนมี
ผลิตผลเหลือเฟือ และเกินกว่าแรงงานในครัวเรือน การปลูกกัญชงของชาวเขาเผ่าม้งเป็นการปลูกแบบพืช
เดี่ยว ไม่มีพืชอื่นปลูกผสมเลย อย่างไรก็ดีการปลูกกัญชงแบบผสมในไร่เข้า และในไร่ข้าวโพดเหมือนกัน 
แต่นิยมปลูกตามบริเวณท่ีเป็นริมไร่ และมีจำนวนไม่มากนัก โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อเก็บเมล็ดไว้ใช้เป็นเมล็ด
พันธุ์ที่จะปลูกในปีต่อไป 
กกกกกกกชาวเขาเผ่าม้งในประเทศไทยเริ่มปลูกกัญชงโดยใช้เมล็ด ภายหลังจากที่ได้ทำการเตรียมพื้นท่ี
โดยการตัด ฟัน โค่น และเผาแล้วในประมาณเดือนเมษายนถึงพฤษภาคม ของแต่ละปี พร้อมๆ กันกับการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



20 

ปลูกข้าวโพด พวกเขาจะใช้วิธีเจาะหลุมโดยใช้เสียงที่ทำด้วยไม้ หรือใช้เครื่องขุดเจาะหลุมปลูกข้าวแบบ
ชาวเขาเผ่าม้งที่เรียกว่า “แต๋งแก่ง” แล้วจึงหยอดเมล็ดพันธุ์ลงไปในหลุมละ 4 - 5 เมล็ด ในความลึกจาก
พื้นดินประมาณ 1 เซนติเมตรไม่กลบหลุม ระยะห่างระหว่างแถว และระหว่างต้นประมาณ 20  - 25 
เซนติเมตร สำหรับต้นที่จะปลูกไว้เพื่อเก็บเมล็ดพันธุ์จะปลูกห่างกันตั้งแต่ 1 - 2 เมตร แล้วแต่ความอุดม
สมบูรณ์ของดิน เพื่อต้องการให้มีการแตกกิ่งก้านมีดอกมากๆ มีการปลูกด้วยการหว่านเมล็ดเหมือนกัน แต่
เส้นใยท่ีได้คุณภาพไม่สม่ำเสมอ 
กกกกกกกเดือนมิถุนายน ชาวเขาเผ่าม้งจะไม่นิยมปลูกต้นกัญชง เนื่องจากเส้นใยท่ีได้จากการปลูกกัญชง
ในเดือนนี้จะส้ัน คุณภาพต่ำ เหตุผลอีกประการหนึ่งก็คือในเดือนมิถุนายนจะมีฝนตกมาก จะทำให้เมล็ดจม
ลึกลงไปจนทำให้เมล็ดเน่า ไม่งอก (ดินไหลลงมาทับจากส่วนยอดเขาท่ีลาดชันสูงกว่า) 
กกกกกกกภายหลังจากการปลูกกัญชงในแปลงแล้ว ถ้ามีฝนตกมาสม่ำเสมอการปราบวัชพืชก็ไม่มีความ
จำเป็น เนื่องจากต้นกัญชงโตเร็วมาก แต่ถ้าฝนตกไม่สม่ำเสมออาจจะต้องมีการปราบวัชพืช 1 ครั้ง ฝน
นับว่าเป็นปัจจัยท่ีสำคัญมากในการปลูกต้นกัญชง เพื่อผลิตเส้นใยท่ีมีคุณภาพ ปริมาณน้ำฝนท่ีเพียงพอจะ
ช่วยให้เส้นใยกัญชงที่เก็บเกี่ยวมีคุณภาพสูง แต่ถ้าฝนทิ้งช่วงไปเป็นเวลานานๆ ต้นกัญชงที่ปลูกจะเกิ ด
อาการชะงักการเจริญเติบโต ทำให้ได้เส้นใยท่ีไม่มีคุณภาพ 
กกกกกกกโดยท่ัวๆ ไปในการปลูกพืชของชาวเขาท่ีสูงจะไม่มีการใช้ปุ๋ย สำหรับพื้นท่ีปลูกทุกชนิดไม่ว่าพืช
หลักหรือพืชรอง แต่กัญชงแตกต่างออกไปจากพืชอื่น เพราะในการปลูกกัญชงแม้ว่าจะมีการใส่ปุ๋ยให้แก่ต้น
กัญชงด้วย ปุ๋ยท่ีชาวเขาเผ่าม้งใช้ในการบำรุงต้นกัญชงได้แก่ “ขี้เถ้า” ซึ่งจะต้องมีการใส่ขี้เถ้าในพื้นท่ีปลูก
กัญชงอย่างน้อย1 ครั้ง ในระหว่างการปลูก และถ้าสังเกตเห็นว่าต้นกัญชงต้นใดหรือในบริเวณใดท่ีมีใบเป็น
สีออกสีเหลืองมากๆ ก็จะมีการนำเอาขี้เถ้าไปใส่รอบๆ บริเวณโคนต้น หรือ ในบริเวณนั้นๆ ทันที จนกว่า
ใบของต้นกันชงกลับมีสีเขียวอีกครั้ง 
กกกกกกกประมาณเดือนสิงหาคมถึงกันยายน  ต้นกัญชงที่ปลูกก็จะเจริญเติบโตเหมาะกับการเก็บเกี่ยว
เพื่อใช้สำหรับทำเส้นใย โดยต้นกัญชงจะมีความสูงประมาณ 3 เมตร ในดินท่ีมีความอุดมสมบูรณ์ปานกลาง
มีเส้นรอบวงท่ีโคนต้นประมาณ 3.5 - 4.0 เซนติเมตร (วัดจากลำต้นที ่สูงจากพื ้นดินประมาณ 12 
เซนติเมตร) 
กกกกกกกการเก็บเกี่ยวจะใช้มีดคมตัดที่โคนต้นกัญชงประมาณ 12 เซนติเมตร จากพื้นดินตัดกิ่ง (ถ้ามี) 
ออกให้หมด และตัดลำต้นตรงส่วนยอดของลำต้นที่อ่อน และมีสีเขียวจัดออกไป รวบรวมมัดทำเป็นฟ่อน
แล้วนำกลับบ้าน 
กกกกกกกการตัดต้นกัญชงในแต่ละครั้งไม่จำเป็นต้องตัดหมดทั้งแปลง ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับความเหมาะสม 
(ความแก่ - ความอ่อน) ของต้นกัญชงที่จำเป็นต้องทำการตัด อย่างไรก็ตามเส้นใยจากต้นกัญชงที่มีอายุ
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มากประมาณ 5 เดือนขึ้นไป ถึงแม้ว่าจะมีขนาดเส้นรอบวงประมาณ 3.5 – 4.0 เซนติเมตร ตามท่ีต้องการ
ก็ตาม ชาวเขาเผ่าม้งกล่าวว่าเส้นใยท่ีได้จากต้นกัญชงแก่มีคุณภาพต่ำไม่เหมาะสมท่ีเอาไปใช้ในการทอผ้า 
กกกกกกกต้นกัญชงที่ถูกตัดจะถูกนำเอามาตากแดดจนแห้งสนิท แต่ถ้าช่วงที่เก็บต้นกัญชงมาจากไร่มฝีน
ตกหนักก็จะนำต้นกัญชงท่ีตัดมาย่างไฟให้แห้ง ซึ่งจะต้องใช้เวลาการย่างประมาณ 6 - 7 วัน 
กกกกกกกภายหลังจากท่ีต้นกัญชงแห้งแล้วก็จะนำไปวางกองพื้นทำแนวต้ังกับพื้นดินภายในบริเวณบ้านท่ี
ไม่มีความช้ืน เพราะถ้ามีความช้ืนจะทำให้ต้นกัญชงเกิดเช้ือราท่ีเปลือกนอก จะทำให้การลอกเปลือกออก
จากลำต้นยาก และเส้นใยท่ีได้อย่างมีคุณภาพต่ำ เป่ือยง่ายไม่เหมาะกับการทอเป็นผ้า 
กกกกกกกการปอกเปลือกเพื่อลอกเอาเส้นใยกัญชงออกจากลำต้น ใช้วิธีนำต้นกันชงมาหักตอนกลางลำต้น
หลายๆ แห่ง ให้ขาดจากกันแล้วใช้มือลอกเปลือกลำต้นออก เพื่อให้ได้เส้นใยท่ีมีขนาดใกล้เคียงกัน ชาวเขา
จะแบ่งเปลือกต้นออกเป็น 4 ส่วน ด้วยกัน แล้วจึงลอกเปลือกออกจากลำต้น เส้นใหญ่ที่ลอกในช่วงนี้จะ
เป็นเส้นยาวๆสีเขียว เมื่อลอกเปลือกได้จำนวนหนึ่งก็จะทำการมัดรวมกันเก็บไว้ในท่ีแห้ง ไม่ให้ถูกความช้ืน
อย่างเด็ดขาด 
 

2.3  เศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
 

กกกกกกก2.3.1  เศรษฐกิจสร้างสรรค์และอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ 
กกกกกกกวิวัฒนาการของระบบเศรษฐกิจ ความแตกต่างของระบบเศรษฐกิจ อุตสาหกรรมระบบ
เศรษฐกิจองค์ความรู้ และระบบเศรษฐกิจสร้างสรรค์ของประเทศไทย 
กกกกกกกจุดยืนของประเทศไทยบนการเปลี่ยนแปลงบริบทเศรษฐกิจโลก ในช่วง 2 ทศวรรษที่ผ่านมา 
บริบทเศรษฐกิจโลกได้มีการเปลี ่ยนแปลงอย่างรวดเร็ว ความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีสารสนเทศ 
ความสามารถทางวิทยาศาสตร์ และกระแสโลกาภิวัตน์ถือเป็นปัจจัยหลักที่ทำให้เกิดการเปลี่ยนแปลงนี้ 
โครงสร้างการผลิตของประเทศต่างๆ ผันตัวเองจากระบบเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (Industrial Economy) 
ที่เน้นการพึ่งพาการใช้ทรัพยากรธรรมชาติ และมักมีการแข่งขันด้านผลิตภาพ และราคา บริบทต่อมาคือ
ระบบเศรษฐกิจองค์ความรู้ (Knowledge Economy) โดยใช้องค์ความรู้และทุนมนุษย์เป็นตัวขับเคลื่อน
ทางเศรษฐกิจ และต่อมาคือระบบเศรษฐกิจบนพื้นฐานความคิดสร้างสรรค์ (Creative Economy) 
กกกกกกกจากการประเมิน Knowledge Economy Index (KEI) 2012 โดยธนาคารโลก ซึ่งพิจารณา
จาก 4 ปัจจัยหลักที่สำคัญ คือ การสร้างแรงจูงใจด้านการลงทุน ระบบการศึกษา ระบบนวัตกรรม และ
ระบบเทคโนโลยีสารสนเทศ จาก 146 ประเทศท่ัวโลก จะเห็นได้ว่ากลุ่มประเทศในอาเซียนส่วนใหญ่ เช่น 
เวียดนาม อินโดนีเซีย สปป.ลาว กัมพูชา และสหภาพเมียนมาร์ ยังจัดอยู่ในระบบเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
และพึ่งพาการใช้ประโยชน์จากทุนทางธรรมชาติของแต่ละประเทศ ส่วนฟิลิปปินส์ และประเทศไทยยังถือ
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ว่าอยู่ในระบบเศรษฐกิจอุตสาหกรรมที่กำลังเปลี่ยนผ่านสู่ระบบเศรษฐกิจองค์ความรู้ ในขณะที่มาเลเซีย 
และสิงคโปร์จัดเป็นประเทศที่อยู่ในระบบเศรษฐกิจองค์ความรู้ และกำลังเปล่ียนผ่านสู่ระบบเศรษฐกิจ
สร้างสรรค์ 

กกกกกกกเศรษฐกิจสร้างสรรค์ เป็นแนวคิดในการพัฒนาเศรษฐกิจท่ีได้รับความสนใจของท้ังกลุ่มประเทศ
ที่พัฒนาแล้ว และกลุ่มประเทศที่กำลังพัฒนา แนวคิดหลักของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ คือ การขับเคลื่อน 
และพ ัฒนาเศรษฐก ิจโดยใช ้ความคิดสร ้างสรรค ์ในการสร ้างม ูลค ่าให ้ก ับผล ิตภ ัณฑ ์/บร ิการ  
ซึ่งอาจจะอยู่บนพื้นฐานของการต่อยอดจากวัฒนธรรม และการใช้ทักษะเฉพาะด้านในการสร้างสรรค์
ผลิตภัณฑ์/บริการนั้นๆ 
 

กกกกกกก2.3.2  เศรษฐกิจสร้างสรรค์ในประเทศไทย 
กกกกกกกสำหรับเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในบริบทของประเทศไทย สำนักงานคณะกรรมการการพัฒนา
เศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ได้ให้คำจำกัดความว่า “การพัฒนาเศรษฐกิจบนพื้นฐานของการสร้างสรรค์ 
และใช้องค์ความรู้ (Knowledge) การศึกษา (Education) ความคิดสร้างสรรค์ (Creativity) และการใช้
ทรัพย์สินทางปัญญา (Intellectual Property) ท่ีเช่ือมโยงกับพื้นฐานทางวัฒนธรรม (Culture) การส่ังสม
ความรู ้ของสังคม (Wisdom) และเทคโนโลยี/นวัตกรรมสมัยใหม่ (Technology and Innovation) 
ในการผลิตสินค้า และบริการใหม่ เพื่อสร้างมูลค่าเพิ่มทางเศรษฐกิจ” 

กกกกกกกรัฐบาลเล็งเห็นความสำคัญของการมุ่งพัฒนาประเทศในแนวทางเศรษฐกิจสร้างสรรค์ด้วยทุน 
ทางวัฒนธรรม ซึ่งหมายถึง ทรัพยากรธรรมชาติ มรดกทางศิลปวัฒนธรรม ภูมิปัญญาของชาติท่ีผ่านการส่ัง
สมมายาวนานจากรุ่นสู ่รุ ่น มีเอกลักษณ์ และทรงคุณค่า มาประยุกต์พัฒนา หรือ สร้างสรรค์ในมิ ติเชิง
พาณิชย์จนเกิดเป็นอุตสาหกรรมใหม่ เรียกว่า “อุตสาหกรรมวัฒนธรรม” (Cultural Industry) ด้วย
หลักการดังกล่าวนำไปสู่นโยบายสำคัญของชาติได้แก่ ยุทธศาสตร์ชาติ 20 ปี ด้านการสร้างความสามารถ
ในการแข่งขัน และนโยบายการขับเคลื่อยประเทศไปสู่ประเทศไทย 4.0 (Thailand 4.0) ที่มุ่งเน้นการ
ผลักดันให้เกิดความคิดสร้างสรรค์เพื่อสร้างมูลค่าเพิ่มในสินค้า การพัฒนาผู้ประกอบการเศรษฐกิจชุมชนให้
สร้างสรรค์สินค้า และบริการรูปแบบใหม่ให้มีจุดเด่น พัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ีมีความเป็นเอกลักษณ์ และสร้าง
ภาพลักษณ์สินค้าไทยให้เป็นที่ยอมรับของคนท่ัวโลก 
 

กกกกกกก2.3.3  ประเภทของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
กกกกกก  สำนักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจ และสังคมแห่งชาติ ได้จัดประเภทเศรษฐกิ จ
สร ้ า ง สร รค ์ โ ดยย ึ ด ร ู ปแบบของ  UNCTAD (The United Nations Conference on Trade and 
Development)  เ ป ็ น ก รอบและปร ั บ เพ ิ ่ ม เ ต ิ ม ร ู ปแบบของ  UNESCO (The United Nations 
Educational, Scientific and Culture Organization) ซึ่งเป็นการกำหนดกรอบโดยกว้างเพื่อประโยชน์
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ในการวัดขนาดเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมและบริการสร้างสรรค์ของไทย และสะท้อนถึงความสำคัญต่อ
ระบบเศรษฐกิจไทย โดยแบ่งเป็น 4 กลุ่มหลัก 15 สาขาย่อย ดังนี้ 
  2.3.3.1  มรดกทางวัฒนธรรม และธรรมชาติ (Heritage or Cultural / Biodiversity-
based Heritage) ประกอบด้วย 4 สาขา คือ 

    (1)  งานฝีมือ และหัตถกรรม 

    (2)  อาหารไทย 

    (3)  การท่องเท่ียวเชิงวัฒนธรรม/ ความหลากหลายทางชีวภาพ 

    (4)  การแพทย์แผนไทย 

  2.3.3.2  ศิลปะ (Arts) ประกอบด้วย 2 สาขา คือ 
 (1)  ศิลปะการแสดง 

 (2)  ทัศนศิลป์ 
  2.3.3.3  ส่ือ (Media) ประกอบด้วย 4 สาขา คือ 
   (1)  ภาพยนตร์ และวีดีทัศน์ 
   (2)  การพิมพ์ 
   (3)  การกระจายเสียง 

   (4)  ดนตรี 
  2.3.3.4  งานสร้างสรรค์ และออกแบบ (Function Creation) ประกอบด้วย 5 สาขา 
   (1)  การออกแบบ 

   (2)  แฟช่ัน 

   (3)  สถาปัตยกรรม 

   (4)  การโฆษณา 

   (5)  ซอฟต์แวร์ 
 

กกกกกกก2.3.4  หกศักยภาพต้นทุนของไทยสู่การพัฒนาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
  2.3.4.1  ทุนทางธรรมชาติ (Natural Capital) หมายถึง ทรัพยากรธรรมชาติท้องถิ่นท่ี
สามารถนำมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ และบริการสร้างสรรค์ 
  2.3.4.2  ทุนทางกายภาพ (Physical Capital) หมายถึง โครงสร้างพื้นฐานท่ีมนุษย์สร้าง
ขึ้น และสามารถสนับสนุนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ และบริการสร้างสรรค์ 
  2.3.4.3  ทุนทางการเงิน (Financial Capital) หมายถึง ทรัพยากรทางการเงิน ทั้งใน
รูปแบบของการออม และการเข้าถึงแหล่งเงินทุนเพื่อสนับสนุนการพัฒนาธุรกิจสร้างสรรค์ 
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  2.3.4.4  ทุนมนุษย์ (Human Capital) หมายถึง ศักยภาพทั้งทางด้านความรู้ ทักษะ 
และแรงงานของทรัพยากรมนุษย์ท่ีมีต่อการดำเนินธุรกิจสร้างสรรค์ 
  2.3.4.5  ทุนทางสังคม (Social Capital) หมายถึง ความสัมพันธ์ระหว่างชุมชนท้องถิ่น
กับผู้ประกอบธุรกิจสร้างสรรค์ และเครือข่ายของแรงงานสร้างสรรค์ 
   2.3.4.6  ทุนทางวัฒนธรรม (Culture Capital) หมายถึง รูปแบบ คุณค่าของการดำเนิน
ชีวิต ประเพณี ความเช่ือ บรรทัดฐาน รวมถึงลักษณะของมรดกวัฒนธรรมท้ังท่ีจับต้องได้ และจับต้องไม่ได้ 
  2.3.4.7  อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ส่งผลต่อการเติบโตของเศรษฐกิจประเทศ 
 

กกกกกกก2.3.5  อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ส่งผลต่อการเติบโตของเศรษฐกิจประเทศ 
กกกกกกกผลกระทบของมูลค่าอุตสาหกรรมต่อ GDP ของประเทศที่มีการกำหนดนโยบายเพื่อสนับสนุน
อุตสาหกรรมสร้างสรรค์อย่างเป็นรูปธรรม จะพบความสัมพันธ์เชิงบวกระหว่างอัตราการเจริญเติบโตของ
มูลค่าอุตสาหกรรมสร้างสรรค์กับอัตราการเติบโตของ GDP 
กกกกกกกสามารถสรุปได้ทางสถิติว่า การเติบโตของอุตสาหกรรมสร้างสรรค์มีผลโดยตรงต่อการเติบโต 
และความมั่งคั่งทางเศรษฐกิจของประเทศอย่างมีนัยสำคัญ และแสดงให้เห็นว่า อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ 
คือ หนึ่งในกลไกสำคัญในการขับเคล่ือนเศรษฐกิจของประเทศ ท้ังในประเทศท่ีพัฒนาแล้ว และประเทศท่ี
กำลังพัฒนา 
กกกกกกกจากข้อมูลความสัมพันธ์ระหว่างอัตราการเติบโตของมูลค่าอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ที่ส่งผล
โดยตรงต่ออัตราการเติบโตของ GDP ของแต่ละประเทศ ในการวิเคราะห์เพื่อจัดกลุ่มประเทศตามแนวโน้ม
การขับเคล่ือนเศรษฐกิจประเทศด้วยอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ สามารถจำแนกประเทศต่างๆ เป็น 3 กลุ่มได้
ดังนี้ 
   2.3.5.1  กลุ่มที่ 1 อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ขับเคลื่อนเศรษฐกิจประเทศโดยตรง การ
เติบโตของมูลค่าอุตสาหกรรมสร้างสรรค์เป็นสัดส่วนที่ใกล้เคียงกับการเติบโตของ GDP กลุ่มประเทศ
เหล่านี้คือ ประเทศท่ีอยู่ใกล้เคียงกับเส้นอ้างอิง ซึ่งได้แก่ สหรัฐอเมริกา เกาหลีใต้ สหราชอาณาจักร และ
อินเดีย ซ ึ่งสรุปได้ว่า เศรษฐกิจของประเทศเหล่านี้ถูกขับเคล่ือนจากอุตสาหกรรมสร้างสรรค์เป็นหลัก 
   2.3.5.2  กลุ่มที่ 2 อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ มีส่วนในการขับเคลื่อนเศรษฐกิจประเทศ 
การเติบโตของมูลค่าอุตสาหกรรมสร้างสรรค์มีส่วนในการขับเคลื่อนการเติบโตของ GDP แต่ในปริมาณท่ี
น้อยกว่ากลุ่มที่ 1 หรืออาจสรุปได้ว่า ในกลุ่มประเทศเหล่านี้การขับเคลื่อนเศรษฐกิจสร้างสรรค์มีการ
ผสมผสานระหว่างอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ และอุตสาหกรรมอื่น ซึ่งงได้แก่ ประเทศไทย มาเลเซีย ฮ่องกง 
และอิตาลี 
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   2.3.5.3  กลุ่มที่ 3 เศรษฐกิจประเทศถูกขับเคลื่อนจากอุตสาหกรรมอื่นๆ มากกว่า
อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ ซึ่งได้แก่ ประเทศสิงคโปร์ สเปน เยอรมัน ญี่ปุ่น และจีน หรืออาจกล่าวได้ว่า 
เศรษฐกิจของประเทศเหล่านี้พึ่งพาอุตสาหกรรมอื่นมากกว่าอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ 
กกกกกกก ดังนั้น การวิเคราะห์นี้สะท้อนให้เห็นถึงโอกาสในการขับเคลื่อน และพัฒนาศักยภาพ
อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ในประเทศไทย อันจะส่งผลให้เกิดความมั่งค่ังของประเทศได้ในอนาคต 
 

กกกกกกก2.3.6  การพัฒนาโครงสร้างพื้นฐานสร้างสรรค์ 
กกกกกกกการกำหนดแผนยุทธศาสตร์ในการขับเคลื่อนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ ต้องให้ความสำคัญกับ
ปัจจัย 2 ประการ คือ ปัจจัยด้านการพัฒนาโครงสร้างพื้นฐานสร้างสรรค์ (Creative Infrastructure) และ
ปัจจัยด้านวิสาหกิจสร้างสรรค์ (Creative Cluster) จากการศึกษาถึงองค์ประกอบที่สำคัญในการพัฒนา
ธุรกิจสร้างสรรค์การพัฒนากรอบแนวคิดในการกำหนดยุทธศาสตร์ได้คำนึงถึงแนวทางการพัฒนาแรงงาน
สร้างสรรค์ ธุรกิจสร้างสรรค์ต้องการปัจจัยพื้นฐานในการดำเนินธุรกิจสร้างสรรค์ ทั้งในช่วงเริ่มต้นธรุกิจ 
ดำเนินธุรกิจ และพัฒนาต่อยอดธุรกิจสร้างสรรค์ โดยแบ่งความสัมพันธ์ขององค์ประกอบภายใต้แนวคิด
โครงสร้างพื้นฐานสร้างสรรค์ออกเป็น 5 ระดับ 
กกกกกกกการดำเนินการสนับสนุนการพัฒนาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ ต้องอาศัยการกำหนดนโยบาย
สนับสนุนการพัฒนาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ที่มีความชัดเจน และเชื่อมโยงตั้งแต่ระดับประเทศจนถึงระดับ
ท้องถิ่น เพื่อจะสามารถครอบคลุมการพัฒนาศักยภาพในทุกระดับ และทุกมิติ พร้อมท้ังยังเป็นการผลักดัน
ให้เกิดอุปสงค์ในด้านความต้องการของประชาชนท่ีจะดำเนินธุรกิจสร้างสรรค์ และสร้างอุปทานเพื่อเป็นท่ี
รองรับผลผลิตของธุรกิจสร้างสรรค์ท้ังใน และต่างประเทศ 
กกกกกกกการพัฒนาอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ส่งผลเชิงบวกต่อการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ สำหรับใน
ประเทศไทย อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ส่งผลกระทบเชิงบวกต่อการพัฒนาประเทศ ทั้งในด้านมูลค่าทาง
อุตสาหกรรม ปริมาณ และมูลค่าการจ้างงาน เมื ่อพิจารณาต้นทุนทั ้งทางด้านวัฒนธรรมแรงงงาน
สร้างสรรค์ และแนวโน้มของตลาดโลกที่รองรับทั้งผลิตภัณฑ์ และบริการสร้างสรรค์ของไทยพบว่า 
ผลิตภัณฑ์ และบริการสร้างสรรค์ของไทยมีแนวโน้มด้านความต้องการอย่างต่อเนื่อง อย่างไรก็ตามการ
กำหนดแนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ ควรจัดลำดับความสำคัญโดยพิจารณาจากมูลค่าของ
อุตสาหกรรม อัตราการจ้างงาน และการต่อยอดจากอุตสาหกรรมพื้นฐาน ท่ีสร้างรายได้ให้กับประเทศไทย 
กกกกกกกจากการศึกษาวิเคราะห์ความสำคัญของกลุ่มอุตสาหกรรม สามารถสรุปได้ว่า ในปัจจุบันมี
อุตสาหกรรมที่ควรเร่งพัฒนาศักยภาพของผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ ประกอบไปด้วยอุตสาหกรรม
งานฝีมือและหัตถกรรม อุตสาหกรรมงานออกแบบ และอุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์ 
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กกกกกกก2.3.7  งานฝีมือและหัตถกรรม 
กกกกกกกมูลค่าการส่งออกเป็นดัชนีที่บ่งบอกถึงรายได้ที่เข้าสู่ประเทศ แม้ว่าข้อมูลนี้จะไม่ได้สะท้อนให้
เห็นถึงมูลค่าเพิ่มจากการใช้ความคิดสร้างสรรค์โดยตรง แต่ช้ีให้เห็นถึงอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวข้องในภาพรวม 
ในขณะท่ีมูลค่าการนำเข้าบ่งบอกถึงข้อมูลใน 2 ลักษณะ คือ มูลค่าความต้องการของสินค้าภายในประเทศ
โดยตรง และมูลค่าความต้องการของวัตถุดิบเพื่อนำมาเป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมนั้นๆ และเมื่อวิเคราะห์
มูลค่าการนำเข้า – ออกของกลุ่มสาขาอุตสาหกรรมภายใต้อุตสาหกรรมงานฝีมือ และหัตถกรรม พบว่า
อุตสาหกรรมสาขาย่อยที่มีมูลค่าส่งออกสูง และมีมูลค่านำเข้าสูงใน 5 อันดับแรก ได้แก่ 1. กลุ่มงาน
อุตสาหกรรมหัตถกรรมส่ิงทอ (Textile and Weaving) 2. กลุ่มงานกระดาษ (Paperwork) 3. กลุ่มงานไม้ 
(Woodwork) 4. กลุ่มงานโลหะ (Metal Work) 5. กลุ่มงานเครื่องปั้นดินเผา เครื่องกระเบื้อง และงาน
เซรามิกส์ท่ีผลิตด้วยมือ (Pottery) 
  2.3.7.1  ทิศทางอุตสาหกรรมไทยกับตลาดโลก 
  การวิเคราะห์ทิศทางการเติบโตของอุตสาหกรรมสาขางานฝีมือและหัตถกรรมไทยเมื่อ
เปรียบเทียบกับทิศทางของโลก ใช้ข้อมูลอัตราการเติบโตของมูลค่าการส่งออกของรายสาขาย่อยของไทย 
และอัตราการเติบโตการส่งออกเฉลี่ยของประเทศส่งออกอุตสาหกรรมสาขางานฝีมือ และหัตถกรรมไทย
ในตลาดโลกจากการวิเคราะห์ข้อมูลการส่งออกระหว่างปี 2552-2554 ท้ังของไทย และตลาดโลก พบว่า 
    (1)  กลุ่มงานไม้ (Woodwork) เป็นกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีมูลค่าการส่งออกสูง
ของไทย และอัตราการเติบโตของมูลค่าส่งออกใกล้เคียงกับอัตราการเติบโตเฉล่ียของการส่งออกโลก อาจ
ประเมินได้ว่าสินค้าที่ส่งออกเป็นไปตามความต้องการของตลาด ดังนั้น การเพิ่มมูลค่าสินค้าน่าจะเป็น
ทิศทางท่ีเหมาะสมของผลิตภัณฑ์ในสาขานี้ 
    (2)  กลุ่มงานหัตถกรรมส่ิงทอ (Textile and Weaving) กลุ่มเครื่องปั้นดินเผา 
เคร ื ่องกระเบื ้อง และงานเซรามิก ส์ที ่ผลิตด้วยมือ (Pottery) งานโลหะ (Metal Work) เป็นกลุ่ม
อุตสาหกรรมท่ีมีมูลค่าการส่งออกสูง แต่อัตราการเติบโตของมูลค่าส่งออกต่ำกว่าอัตราการเติบโตของการ
ส่งออกเฉล่ียโลก เนื่องจากเป็นสาขาอุตสาหกรรมท่ีมีมูลค่าสูง และมีการจ้างงานท่ีสูง อาจเป็นไปได้ว่าการ
สินค้าที่ส่งออกในปัจจุบันไม่ตอบสนองกับความต้องการของตลาด ดังนั้น การทำความเข้าใจตลาด และ
แนวโน้มสินค้าท่ีเติบโดขึ้นจะช่วยผลักดันให้อุตสาหกรรมเติบโตไปได้ 
    (3)  กลุ่มงานกระดาษ (Paperwork) เป็นกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีมูลค่าการ
ส่งออกสูง และอัตราการเติบโตของมูลค่าส่งออกสูงกว่าอัตราการเติบโตเฉลี่ยของการส่งออกโลก ทั้งนี้ 
ข้อมูลของกลุ่มงานนี้เป็นการรวมถึงมูลค่าเพื่อเป็นวัตถุดิบต้นน้ำเพื่อป้อนเข้าสู่อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่อาจ
ไม่ใช่การผลิตแบบสร้างสรรค์ 
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      (4)  กลุ่มงานเครื่องจักสาร (Wickerwork & Basketry) และงานประดิษฐ์
ดอกไม้ (Artificial flower) จัดว่าเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีมูลค่าการส่งออกของไทยต่ำ และอัตราการ
ส่งออกมีการหดตัว ในขณะท่ีการส่งออกของโลกมีอัตราการเติบโตสูงมาก อาจเป็นไปได้ว่าสินค้าท่ีส่งออก
ของไทยไม่ตอบสนองกับความต้องการของตลาด ดังนั้น การทำความเข้าใจตลาด และแนวโน้มสินค้าท่ี
เติบโตขึ้น เพื่อการพัฒนากระบวนการผลิต และสร้างสรรค์จะช่วยผลักดันให้อุตสาหกรรมเติบโตไปได้ 
   2.3.7.2  สรุปสถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมงานฝีมือ และอุตสาหกรรม 
     อุตสาหกรรมงานฝีมือ และหัตถกรรมเป็นอุตสาหกรรมที่อาศัยมรดกทางวัฒนธรรม 
ภูมิปัญญาท้องถิ่น ทักษะ และวัตถุดิบในประเทศ ซึ่งเป็นสินค้าพื้นฐานของการสร้างอัตลักษณ์ของสินค้าท่ี
ชัดเจน ผลิตภัณฑ์หัตถกรรมเป็นผลิตภัณฑ์ที ่ถูกจัดในกลุ่มสินค้า Premium สำหรับตลาดต่างประเทศ 
และแนวโน้มของตลาดมีความต้องการอย่างต่อเนื่อง และตลาดเน้นการผลิตตามสั่ง (Made to Order) 
มากขึ้น พฤติกรรมของผู้บริโภคมีการเปลี่ยนแปลงจากการซื้อเพื่อใช้งานส่วนตัวสู่การเป็นสินค้า Niche 
มากยิ่งขึ้น ผู้ประกอบการมีการปรับตัวโดยใช้ส่ือออนไลน์เพื่อให้ข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์มากขึ้น อย่างไรก็
ตาม สำหรับการบริโภคสินค้าหัตถกรรมภายในประเทศยังอยู่ในระดับต่ำ ส่วนใหญ่ผู้บริโภคซื้อเพื่อเป็น
ของที่ระลึกมากกว่าการซื้อเพื่อใช้งาน ผู้ประกอบการส่วนใหญ่ต้องการการสนับสนุนด้านการตลาด การ
บริหารจัดการ การบริหารแรงงาน และการสนับสนุนด้านการวิจัยและพัฒนา ทั้งในด้านวัตถุดิบและ
กระบวนการผลิต ปัจจุบันภาครัฐมีกลไกสนับสนุนผู้ประกอบการถึงระดับจังหวัด แต่ขาดการเชื่อมโยง
ระหว่างหน่วยงาน เพื่อเข้าถึงตัวผู้ประกอบการ 
   2.3.7.3  แนวโน้มการเติบโต และความต้องการของอุตสาหกรรมงานฝีมือ และ
หัตถกรรม 
     (1)  ตลาดในประเทศ การบริโภคสินค้าหัตถกรรมของผู้บริโภคไทยมีแนวโน้ม
ค่อนข้างต่ำ ผู้บริโภคส่วนใหญ่ซื้อเพื่อใช้เป็นของที่ระลึกมากกว่าการซื้อเพื่อใช้งานส่วนตัว ผู้บริโภคใน
ประเทศส่วนใหญ่ให้ความสนใจกับสินค้าต่างประเทศมากกว่า เนื่องจากผู้บริโภคในประเทศขาดความ
เข้าใจถึงวิธีการในการผลิต และแนวคิดในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ อย่างไรก็ตามสินค้าหัตถกรรมของไทยใน
มุมมองของตลาดต่างประเทศยังมีแนวโน้มท่ีเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง 
   (2)  ตลาดในกลุ ่มประเทศอาเซ ียน สำหรับในตลาดการบริโภคสินค้า
หัตถกรรมไทยในอาเซียนมีแนวโน้มความต้องการเพิ่มขึ้นจากผู้บริโภคในกลุ่มตลาดอาเซียน โดยผู้บริโภค
ส่วนใหญ่ใช้ผลิตภัณฑ์เพื่อการตบแต่งสถานที่โดยเฉพาะสถานที่พักผ่อนในตลาดระดับกลาง และสูง 
ผู้บริโภคในอาเซียนมองว่าสินค้าหัตถกรรมไทยเป็นสินค้าระดับ Premium ปัจจุบันตลาดสินค้าหัตถกรรม
ไทยผู้ซื้อหลัก คือ ประเทศญี่ปุ่น 
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   (3)  ตลาดต่างประเทศ สำหรับในตลาดโลกสินค้าหัตถกรรมไทยในตลาดโลก
ได้รับการยอมรับว่าเป็นสินค้าระดับ Premium ในช่วง 3 ปีที่ผ่านมาการอุปโภคสินค้าหัตถกรรมมีการ
เปลี ่ยนแปลงจากการซื้อเพื่อการบริโภคในครัวเรือนสู่การซื้อเพื ่อใช้สำหรับตกแต่งอาคารสถานท่ี  
การเปล่ียนแปลงด้านความต้องการของตลาดส่งผลให้สินค้าหัตถกรรมไทยสามารถสร้างมูลค่าเพิ่มได้สูงขึ้น 
นอกจากนี้ความต้องการของผู้บริโภคได้เริ่มปรับเปล่ียนสู่ความต้องการด้านการออกแบบพร้อมสินค้า 
   2.3.7.4  องค์ประกอบท่ีสำคัญ และความต้องการการสนับสนุนในอุตสาหกรรมงานฝีมือ 
และหัตถกรรม 
   (1)  องค์ประกอบท่ีสำคัญของอุตสาหกรรมงานฝีมือ และหัตถกรรม 
     (1.1)  ประเด็นด้านการให้ความสำคัญกับกลุ่มเป้าหมาย ประเด็นสำคัญ
สำหรับผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ในอุตสาหกรรมหัตถกรรม คือ การสร้างความเข้าใจถึงลักษณะ
ผลิตภัณฑ์ท่ีผู้ประกอบการต้องการผลิตกับความเหมาะสม และความต้องการของกลุ่มเป้าหมายท่ีชัดเจน 
ผู้ประกอบการจำนวนมากประสบกับความล้มเหลวเนื่องจากความผิดพลาดในการสร้างความเข้าใจถึงกลุ่ม
ผู้บริโภคท่ีชัดเจนโดยเฉพาะในช่วงเริ่มต้นของการดำเนินธุรกิจ 
     (1.2)  ประเด็นด้านศักยภาพในการออกแบบ สำหรับด้านการออกแบบ 
ผู้ประกอบการจำเป็นต้องสร้างความแตกต่างท่ีชัดเจนเพื่อท่ีจะสามารถเจาะตลาดได้อย่างรวดเร็ว ซึ่งการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ต้องอยู่บนพื้นฐานของอัตลักษณ์ของผู้ประกอบการ ทักษะ และวัตถุดิบท่ีจะใช้ในการ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ เนื่องจากผู้บริโภคทั้งในตลาด และอาเซียน และตลาดโลกนั้นให้ความสำคัญกับเนื้อหา 
และท่ีมาของแนวคิดท่ีสะท้อนถึงความโดดเด่น และมีอัตลักษณ์เฉพาะของตัวผลิตภัณฑ์ 
   (1.3)  ประเด็นด้านการผลิต ด้านกระบวการผลิตนั้นต้องคำนึงถึงปัจจัยท่ี
สำคัญ 2 ด้านที่สำคัญ คือ วัตถุดิบ และแรงงาน เนื่องจากอุตสาหกรรมฝีมือ และหัตถกรรมนั้นอาศัย
วัตถุดิบพื้นถิ่น ดังนั้นการสร้างความมั่นใจด้านการหาวัตถุดิบนำเข้าเพื่อผลิตสินค้านั้นเป็นประเด็นท่ีสำคัญ
ต่อประสิทธิภาพในการผลิตสินค้าในระยะยาว นอกจากนี้กระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมหัตถกรรม
ต้องอาศัยแรงงานท่ีมีทักษะเฉพาะด้านซึ่งส่วนใหญ่เป็นความรู้ และทักษะของชุมชนเฉพาะกลุ่ม ดังนั้นจึง
จำเป็นต้องให้ความสำคัญกับการพัฒนาศักยภาพด้านทักษะฝีมืออย่างต่อเนื่อง 
     (1.4)  ประเด็นด้านการตลาด กิจกรรมด้านการตลาดที่สำคัญสำหรับ
ผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์นั้นต้องอาศัยการเข้าร่วมงานแฟร์ที่จัดทั้งใน และต่างประเทศซึ่งเป็น
ช่องทางหลักในการเปิดโอกาสให้ผู้ประกอบการในการศึกษาความต้องการของผู้บริโภค ซึ่งเป็นข้อจำกัด
ด้านผู้มาเข้าร่วมงานซึ่งอาจไม่ใช่กลุ่มผู้บริโภคท่ีมีความต้องการผลิตภัณฑ์ 
     (1.5)  ประเด็นหลังการขาย ผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์เมื ่อเริ่ม
ดำเนินการด้านการขายจะมีลักษณะการประชาสัมพันธ์ในลักษณะลูกค้าบอกต่อ สำหรับลูกค้าเดิมลักษณะ
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ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



29 

การบริโภคจะเปลี่ยนไปในทิศทางของการเป็น Customized มากยิ่งขึ ้น การติดตามข้อมูลและความ
ต้องการของลูกค้าจะเป็นข้อมูลท่ีสำคัญในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
     (1.6)  ลักษณะของผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ ผู้ประกอบการธุรกิจ
สร้างสรรค์จำเป็นต้องมีทักษะด้านการออกแบบท่ีมีอัตลักษณ์ท่ีชัดเจน เข้าใจถึงความโดดเด่นในอัตลักษณ์
ของงาน และสามารถสื่อสารความเป็นลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑ์กับผู้บริโภคได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
และสามารถวิเคราะห์ข้อมูลทางการตลาด และปรับตัวตามความต้องการของตลาด 
   2.3.7.5  ความต้องการการสนับสนุนในอุตสาหกรรมงานฝีมือ และหตัถกรรม 
  (1)  การสนับสนุนด้านการตลาด ผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ต้องการการ
สนับสนุนด้านเข้าถึงแหล่งข้อมูลทางด้านการตลาด โดยเฉพาะข้อมูลการวิเคราะห์แนวโน้มความต้องการ
ของตลาดทั้งตลาดในและต่างประเทศเพื่อที่ผู ้ประกอบการจะได้สามารถกำหนดแนวทางการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ได้สอดคล้องกับแนวโน้มความต้องการของตลาดท่ีเปลี่ยนแปลงไป นอกจากนี้ผู้ประกอบการ
ต้องการข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับงานแฟร์ที่มีการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐไทย และงานแฟร์ที่มีการจัด
ในต่างประเทศโดยเฉพาะข้อมูลด้านกลุ่มผู้บริโภคท่ีแตกต่างกันแต่ละงานแฟร์ท่ีมีการจัดขึ้น 
      (2)  การสนับสนุนด้านการวิจัย และพัฒนา การวิจัย และพัฒนาทางด้าน
วัตถุดิบสำหรับการผลิตเป็นประเด็นที่สำคัญกับการพัฒนาผลิตภัณฑ์ของผู้ประกอบการในอุตสาหกรรม
หัตถกรรมท้ังในด้านการวิจัยและพัฒนาด้านวัตถุดิบเพื่อใช้ในการผลิต และการพัฒนาด้านเทคโนโลยีเพื่อ
ใช้สนับสนุนในกระบวนการผลิต ท้ังนี้เพื่อให้ผู้ประกอบการสามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ีมีความโดดเด่น และ
สามารถตอบสนองความต้องการกลุ่มผู้บริโภคเฉพาะกลุ่ม 
    (3)  การสนับสนุนด้านแรงงาน เนื ่องจากในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์
หัตถกรรมนั้นต้องอาศัยแรงงานท่ีมีทักษะ (Skill Based Labor) เฉพาะด้าน ซึ่งแรงงานส่วนใหญ่จะอยู่ใน
ชุมชนต่างจังหวัดซึ่งขาดวินัย และความรับผิดชอบต่อการผลิต ส่งผลกระทบทั้งในด้านคุณภาพ และ
ศักยภาพในการผลิต ดังนั้นการสนับสนุนจากองค์กรภาครัฐโดยเฉพาะในระดับท้องถิ่นเพื่อสร้างความ
เข้าใจกับแรงงานชุมชนทั้งทางด้านความสำคัญในการพัฒนาทักษะ และโอกาสในการสร้างรายได้เสรมิท่ี
จะเกิดกับชุมชนนั้นเป็นปัจจัยท่ีสำคัญท่ีจะสนับสนุนให้ผู้ประกอบการสามารถดำเนินธุรกิจได้อย่างยั่งยืน 
    (4)  การสนับสนุนด้านกฎหมายทรัพย์สินทางปัญญา เพื่อเป็นการป้องกัน และ
สร้างความได้เปรียบทางด้านการแข่งขันให้กับผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ การปลูกฝัง และสร้างความ
เข้าใจถึงปัจจัยด้านทรัพย์สินทางปัญญาเป็นประเด็นท่ีผู้ประกอบการต้องการได้รับการสนับสนุนท้ังในด้าน
การสร้างความเข้าใจให้ผู้ประกอบการ และผู้บริโภค 
   2.3.7.6  ปัญหา และอุปสรรคในอุตสาหกรรมงานฝีมือ และหตัถกรรม 
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  สำหรับปัญหา และอุปสรรคของผู ้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ในอุตสาหกรรม
หัตถกรรมมี 4 ประเด็นปัญหาประกอบด้วย 
    (1)  ปัญหาด้านการตลาด ผู้ประกอบการต้องการข้อมูลข่าวสารโดยเฉพาะ
ข้อมูลที่ได้รับการวิเคราะห์ถึงแนวโน้ม และความต้องการของผู้บริโภคทั้งในประเทศ อาเซียน และ
ตลาดโลก เพื ่อช่วยให้ผู ้ประกอบการสามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ และกำหนดแนวทางในการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ให้เหมาะสมกับความต้องการของผู้บริโภคท้ังในระยะส้ัน ระยะกลาง และระยะยาว สำหรับการ
พัฒนาตลาดการบริโภคในประเทศผู้ประกอบการต้องการการสนับสนุนจากภาครัฐในด้านการสร้างความ
เข้าใจและสร้างทัศนคติต่อผู้บริโภคถึงคุณภาพของผลิตภัณฑ์หัตถกรรมไทย 
    (2)  ด้านการพัฒนาฝีมือแรงงาน ปัญหาด้านแรงงานนั้นประกอบไปด้วย 2 
กลุ่ม แรงงานที่สำคัญ คือกลุ่มแรงงานที่มีทักษะเฉพาะด้านในการผลิตซึ่งส่วนใหญ่อาศัยอยู่ในชนบทซึ่ง
แรงงานกลุ่มนี้ต้องอาศัยการสนับสนุนจากหน่วยงานในท้องถิ่นในการสร้างความเข้าใจถึงการพัฒนา
คุณภาพด้านการผลิต การวางแผนการดำเนินงานเพื ่อให้สามารถผลิตได้ตามความต้องการของ
ผู้ประกอบการ และกลุ่มแรงงานที่ทำหน้าที่ในการบริหารจัดการในระดับล่างที่ทักษะด้านการบริหาร
จัดการในระดับล่างท่ีทักษะด้านการบริหารจัดการเบ้ืองต้น โดยเฉพาะการส่ังงาน การติดตามงาน และการ
ควบคุมกระบวนการดำเนินงานซึ่งปัจจุบันที่แนวโน้มลดลงอย่างต่อเนื่อง 
    (3)  ด้านการวิจัย และพัฒนา ประเด็นการสนับสนุนด้านการวิจัย และพัฒนา
เป็นอีกประเด็นที่ผู้ประกอบการหัตถกรรมต้องการการสนับสนุน โดยเฉพาะการสนับสนุนในการพัฒนา
ด้านคุณภาพของวัตถุดิบในประเทศเพื่อช่วยลดปัญหาด้านการนำเข้าวัตถุดิบเพื่อการผลิต และเพิ่มการ
พัฒนาคุณภาพของสินค้าซึ่งส่งผลกระทบต่อการกำหนดราคาของผลิตภัณฑ์ นอกจากนี้ผู้ประกอบการ
ต้องการการสนับสนุนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ มาตราฐานการผลิต และการลดต้นทุนการผลิตของ
ผลิตภัณฑ์ 
    (4)  ด้านการเงิน ปัญหาด้านการเงินเป็นประเด็นปัญหาที่ผู ้ประกอบการ
หัตถกรรม ผู้ประกอบการต้องการการสนับสนุนด้านการเงิน โดยเฉพาะด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ การ
นำเข้าเครื ่องจักรเพื่อการผลิต และการพัฒนาตลาดโดยเฉพาะการร่วมงานแฟร์ในต่างประเทศที ่มี
ค่าใช้จ่ายท้ังในด้านการเดินทางและการดูแลผลิตภัณฑ์ 
   2.3.7.7  การวิเคราะห์กลุ่มเป้าหมายในการส่งเสริม 
  อุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขางานฝีมือ และหัตถกรรม เป็นอุตสาหกรรมท่ีเป็นท่ีต้องการ
ของตลาดต่างประเทศ โดยเฉพาะตลาดในอเมริกา ยุโรป ญี่ปุ่น และเกาหลี ซึ่งผู้บริโภคส่วนใหญ่มีการใช้
สินค้างานฝีมือ และหัตถกรรมที่แตกต่างกัน ทั้งซื้อเพื่อใช้ส่วนตัว และซื้อเพื่อใช้ตกแต่งสถานที่ อย่างไรก็

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตามการบริโภคภายในประเทศยังอยู่ในระดับต่ำ โดยกลุ่มผู้บริโภคเป็นกลุ่มที่มีรายได้ระดับกลาง และ
ระดับสูง 
  จากการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกจากผู้ประกอบการในอุตสหกรรมงานฝีมือ และหัตถกรรม 
พบว่าแนวคิดในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ของผู ้ประกอบการนั ้น สามารถแบ่งที ่มาของแนวคิดได้ 2 
องค์ประกอบ คือ องค์ประกอบที่ 1 การพัฒนาผลิตภัณฑ์บนพื้นฐานของการใช้มรดกทางวัฒนธรรม 
(Culture Asset) องค์ประกอบท่ี 2 การพัฒนาผลิตภัณฑ์บนพื้นฐานของการใช้ข้อมูลความต้องการจากลุ่ม
ผู้บริโภค (Market Oriented) 
   2.3.7.8  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานฝีมือ และหัตถกรรม และปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
    (1)  กลุ่มท่ี 1 Culture Intensive Product (CIP) หมายถึง กลุ่มผู้ประกอบการ
ท่ีเน้นการพัฒนาผลิตภัณฑ์บนพื้นฐานของการใช้มรดกทางวัฒนธรรม ปัจจัยแห่งความสำเร็จของ
ผู้ประกอบการกลุ่มนี้ ประกอบด้วย 
   (1.1)  ความสามารถในการระบุ และการเข้าถึงกลุ่มผู้บริโภคเป้าหมาย 
ท่ีชัดเจน 
  (1.2)  การบริหารจัดการด้านทรัพย์สินทางปัญญา 
   (1.3)  การจัดการทักษะ และฝีมือแรงงาน 
    (2)  กลุ่มที่ 2 Culture & Market Integrated Product (CMIP) คือ ผู ้ประ- 
กอบการที่ผสมผสานแนวคิดของการใช้พื ้นฐานมรดกทางวัฒนธรรมร่วมกับข้อมูลความต้องการจาก
ผู้บริโภคปัจจัยแห่งความสำเร็จสำหรับผู้ประกอบการกลุ่มนี้ ประกอบไปด้วย 
   (2.1)  การพัฒนาศักยภาพด้านการออกแบบ 
     (2.2)  การวิจัย และพัฒนาเพื่อนำไปสู่การพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ 
   (2.3)  การพ ัฒนาศักยภาพด้านการส ื ่อสารการตลาด (Marketing 
Communication) 
   (3)  กลุ่มท่ี 3 Marketing Oriented Product (MOP) คือ กลุ่มผู้ประกอบการ
ที่ใช้ข้อมูลความต้องการของกลุ่มผู้บริโภคในการพัฒนาผลิตภัณฑ์เป็นหลัก ซึ่งไม่จำเป็นต้องมีลักษณะ
จำเพาะ ปัจจัยแห่งความสำเร็จสำหรับผู้ประกอบการกลุ่มนี้ ประกอบไปด้วย 
     (3.1)  การบริหารกระบวนการผลิตเพิ่มประสิทธิภาพ และการจัดการ
ต้นทุน 
   (3.2)  การบริหารช่องทางการจัดจำหน่าย และการกระจายสินค้า 
   (3.3)  การพัฒนาศักยภาพด้านการออกแบบ 
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   2.3.7.9  เง ื ่อนไขปัจจัยความสำเร็จของแผนพัฒนา และขับเคลื ่อนอุตสาหกรรม
สร้างสรรค์สาขางานฝีมือ และหัตถกรรม 
  ปัจจัยสำคัญที่จะช่วยสนับสนุนการขับเคลื่อนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขางานฝีมือ 
และหัตถกรรม ประกอบไปด้วยปัจจัยพื้นฐาน 4 ประการ ซึ่งประกอบไปด้วย 
   (1)  ปัจจัยด้านการพัฒนาทักษะความคิดสร้างสรรค์ในการพัฒนาผลิตภณัฑ์
ใหม่ (Creative Thinking) 
   (2)  ปัจจัยด้านการพัฒนาศักยภาพ และความเข้าใจตลาดเฉพากลุ่มที ่ตรง
ลักษณะของผลิตภัณฑ์ (Market Segmentation) 
   (3)  ปัจจัยด้านการพัฒนาทักษะเฉพาะด้านในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์
หัตถกรรมซึ่งต้องอาศัยการโอนถ่ายความรู้ และการต่อยอดองค์ความรู้เพื ่อพัฒนาประสิทธิภาพของ
กระบวนการผลิต และการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ (Skillful Practitioner) 
   (4)  ปัจจัยด้านการใช้ความรู้พื้นถิ่นในการสร้างอัตลักษณ์ให้กับผลิตภัณฑซ์ึ่ง
เป็นการเพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์งานฝีมือ และหัตถกรรม (Indigenous Knowledge) 
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ภาพท่ี 2.7 ปัจจัยสนับสนุนการขับเคล่ือนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขางานฝีมือ และหัตถกรรม 

 ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์. 2556 : 33 

 
  2.3.7.10  ส่ิงท่ีผู้ประกอบการไทยในอุตสาหกรรมและงานฝีมือต้องเร่งพัฒนา 
  (1)  การพัฒนาความรู้ และความเข้าใจในมุมมอง และแนวทางกำหนดกล
ยุทธ์ และเทคนิคด้านการตลาด Market Oriented Approach 
   (2)  ความเข้าใจด้านนวัตศิลป์ท่ีอาศัยการแปรวิถีความเป็นไทยสู่การออกแบบ
ท่ีตอบสนองวิธีการเป็นอยู่ในปัจจุบัน Innovative Craft 
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  (3)  การพัฒนาให้ก้าวข้ามข้อจำกัดด้านการผลิตแบบเดิมเพื่อให้สามารถ
ตอบสนองการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ Mental Block in Production Process 
  (4)  การเพิ ่มพ ูนทักษะ และความเข้าใจด้านการเป็นผู ้ประกอบการ 
Entrepreneurial Skill 
 

กกกกกกก2.3.8  งานออกแบบ 
กกกกกกกมูลค่าการนำเข้า และส่งออกระหว่างปี 2552 - 2555 พบว่า มูลค่าประมาณการในปี 2555
อุตสาหกรรมที่มีมูลค่านำเข้าสูงกว่าส่งออก ได้แก่ อุตสาหกรรมอัญมณี โดยมีมูลค่าการนำเข้าคิดเป็น 
53,467 ล้านเหรียญสหรัฐฯ สูงกว่ามูลค่าการส่งออกอยู่ท่ี 13,190 ล้านเหรียญสหรัฐฯ อุตสาหกรรมเครื่อง
แก้ว มีมูลค่าการนำเข้าคิดเป็น 2,055 ล้านเหรียญสหรัฐฯ สูงกว่ามูลค่าการส่งออกอยู่ท่ี 695 ล้านเหรียญ
สหรัฐฯ และอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์มีมูลค่าการนำเข้าอยู่ท่ี 2,061 ล้านเหรียญสหรัฐฯ สูงกว่าการส่งออก
ท่ีมีมูลค่า 1,697 ล้านเหรียญสหรัฐฯ อุตสาหกรรมท่ีมีมูลค่าการส่งออกมากกว่านำเข้า ได้แก่ อุตสาหกรรม
แฟชั่นมีมูลค่าการส่งออก 2,205 ล้านเหรียญสหรัฐฯ และนำเข้าคิดเป็น 1,651 ล้านเหรียญสหรัฐฯ และ
อุตสาหกรรมของเล่นมีมูลค่าการส่งออก 926 ล้านเหรียญสหรัฐฯ สูงกว่านำเข้าซึ่งอยู่ที่ 689 ล้านเหรียญ
สหรัฐฯ 
   2.3.8.1  ทิศทางอุตสาหกรรมไทยกับตลาดโลก สำหรับประเทศไทย จากการศึกษา
เปรียบเทียบอุตสาหกรรมงานออกแบบของไทยกับอุตสาหกรรมงานออกแบบของโลก ในช่วงระหว่างปี 
2546 - 2551 พบว่า อุตสาหกรรมที่มีการเติบโตไปในทิศทางเดียวกับตลาดโลก ได้แก่ อุตสาหกรรมอัญ
มณี และเครื ่องประดับ อุตสาหกรรมแฟชั ่น อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และของตกแต่งบ้าน ส่วน
อุตสาหกรรมของเล่นมีขนาดที่เล็กมาก และเติบโตต่ำกว่าทิศทางของตลาดโลก ส่วนอุตสาหกรรมเครื่อง
แก้วนั้นการเติบโตหดตัว และประเทศไทยยังส่งออกได้น้อย จากการศึกษาวิเคราะห์ทิศทางการเติบโตของ
อุตสาหกรรมงานออกแบบของโลกมีทิศทางท่ีเติบโตขึ้น โดยมีอัตราการเติบโตสูงขึ้นถึงร้อยละ 92 กลุ่มท่ีมี
อัตราการเติบโตสูงสุด คือ อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และการตกแต่งภายใน มีอัตราการเติบโตอยู่ท่ีร้อยละ 
87 (จาก 42,525 เป็น 79,632 ล้านเหรียญสหรัฐฯ) รองลงมาคือ อุตสาหกรรมอัญมณี และเครื่องประดับ
มีอัตราการเติบโตจากมูลรค่า 30,145 ล้านเหรียญสหรัฐฯ เป็น 55,195 ล้านเหรียญสหรัฐฯ คิดเป็นร้อยละ 
83 ส่วนอุตสาหกรรมของเล่น และแฟชั่นซึ่งรวมถึงเสื ้อผ้า เครื ่องหนังมีอัตราการเติบโตเท่ากันคือ  
ร้อยละ 83 
   2.3.8.2  สรุปสถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมงานออกแบบ อุตสาหกรรมงาน
ออกแบบเป็นอุตสาหกรรมพื้นฐานสำหรับอุตสาหกรรมอื่นๆ อีกหลายประเภทท่ีอาศัยทักษะด้านความคิด
สร้างสรรค์ ประกอบกับทักษะฝีมือแรงงานในการผลิตสินค้าหรือบริการที่เกี่ยวข้อง ปัจจุบันมีการนำภมูิ
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ปัญญาท้องถิ่น มรดกทางวัฒนธรรม ผสมผสานเข้ากับเทคโนโลยีสมัยใหม่เพื่อสร้างให้เกิดงานออกแบบท่ี
คงรูปแบบด้านงานออกแบบแต่สามารถผลิตได้จริงในระดับอุตสาหกรรม 
   ความต้องการของตลาดเปลี่ยนไป ในปัจจุบันความต้องการของตลาดได้เปลี่ยนจาก
ความต้องการราคาถูกมาเป็นของที่ตอบสนองความต้องการของผู้บริโภครายบุคคลที่มีความต้องการ
เฉพาะตัวมากขึ้น (Customization) ดังจะเห็นได้จากตัวอย่างง่ายๆ เช่น การท่ีผู้บริโภคท่ีใช้โทรศัพท์มือถือ
นิยมซื้อกรอบใส่โทรศัพท์ท่ีมีการออกแบบท่ีหลากหลาย และไม่ซ้ำกับคนอื่น ทำให้ตลาดของนักออกแบบ
กรอบใส่โทรศัพท์มือถือขยายตัวอย่างรวดเร็ว และอาจมากกว่าผู้ออกแบบตัวโทรศัพท์มือถืออีกด้วย ด้วย
สภาพความต้องการของผู้บริโภคที่เปลี่ยนไปนี้ทำให้อุตสาหกรรมงานออกแบบเติบโตอย่างมากทั้งใน
ประเทศไทย และตลาดโลก 
  ศักยภาพอุตสาหกรรมงานออกแบบ ในด้านของศักยภาพของอุตสาหกรรมงานออกแบบ
ของไทยในปัจจุบัน นักออกแบบของไทยนับได้ว่าเป็นนักออกแบบท่ีมีศักยภาพในระดับโลกท้ังในด้านของ
ฝีมือ ภาษา และความหลากหลายของวัฒนธรรม ในขณะที่ค่าจ้างค่อนข้างต่ำ ทั้งนี้ในส่วนของค่าแรงใน
การออกแบบนั้นผู้บริโภคในประเทศไทยยังไม่ให้ความสำคัญกับมูลค่าของการออกแบบมากนัก โดยมองว่า
การออกแบบควรเป็นส่วนหนึ่งของผลิตภัณฑ์หรือบริการ ในขณะที่ฝีมือแรงงานคนไทยมีค่าแรงสูง และ
ระบบทรัพย์สินทางปัญญาของอุตสาหกรรมงานออกแบบยังคงไม่เอื้อต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมงาน
ออกแบบได้เต็มท่ีเท่าท่ีควร ทำให้สินค้าท่ีมีการออกแบบเป็นของตนเองมีราคาสูง ทำให้สินค้าท่ีมีความคิด
สร้างสรรค์ถูกลอกเลียนแบบได้ง่าย โดยผู้เป็นเจ้าของความคิดสร้างสรรค์ไม่ได้รับค่าตอบแทนท่ีเหมาะสม 
สำหรับด้านของการสนับสนุนอุตสาหกรรมงานออกแบบควรมุ่งเน้นท่ีการสร้างทัศนคติท่ีดีต่อการออกแบบ 
การคุ้มครองทรัพย์สินทางปัญญา การสร้างโครงสร้างพื้นฐานด้านโลจิสติกส์ และการพัฒนาตลาด และ
ตราสินค้าไทยให้เป็นที่ยอมรับในตลาดท้ังใน และต่างประเทศ 
   2.3.8.3  แนวโน้มการเติบโต และความต้องการของอุตสาหกรรมงานออกแบบ ภาพรวม
ด้านความต้องการซื้อของตลาด (Demand) คือ ตลาดของสินค้าท่ีมีส่วนผสมดีไซน์ และไอเดียยังเติบโตได้
ดี ตลาดของสินค้าความคิดสร้างสรรค์ และนวัตกรรมสามารถสร้างความต้องการได้ท้ังจากฐานลูกค้าเดิม 
และขยายกว้างออกไปนอกกลุ่มลูกค้าเดิมได้ ตลาดบนอินเตอร์เน็ตก็เปิดโอกาสให้แก่สินค้าความคิด
สร้างสรรค์ให้กว้างยิ่งขึ้น 
 (1)  ตลาดในประเทศ แม้ตลาดของสินค้าความคิดสร้างสรรค์จะเริ่มเติบโตใน
ประเทศไทย แต่ผู้บริโภคไทยส่วนใหญ่ยังให้คุณค่ากับงานดีไซน์น้อยเกินไป ซึ่งสะท้อนออกมาจากคนไทย
ส่วนใหญ่ยังไม่ยินดีจะจ่ายแพงขึ้นทำให้ต้องออกไปสร้างตลาดต่างประเทศ 
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    (2)  ตลาดในกลุ่มประเทศอาเซียน สินค้าที่มีดีไซน์หรือมีความคิดสร้างสรรค์
ของไทยมีโอกาสเติบโตได้ทั้งในประเทศใกล้เคียง อาทิ สปป.ลาว อินโดนีเซีย มาเลเซีย และสิงคโปร์ ซึ่ง
เป็นกลุ่มประเทศท่ีมีการพัฒนาทางเศรษฐกิจพื้นฐานประชาชนเริ่มมีกำลังซื้อมากขึ้น 
    (3)  ตลาดต่างประเทศ ในประเทศที่มีกำลังซื้อสูง เช่น สหรัฐอเมริกา และ
ญี่ปุ่น นับว่าเป็นตลาดที่สำคัญของงานออกแบบของไทย แต่นับว่ามีความต้องการที่หลากหลาย และ
เฉพาะเจาะจงในแต่ละกลุ่ม ดังนั้นผู้ออกแบบต้องมีการปรับตัว และเร่งสร้างสรรค์ผลงานออกแบบมากขึ้น 
  ส่วนปัจจัยด้านการผลิต พบว่าเมื ่อพยายามใส่ความคิดสร้างสรรค์หรือดีไซน์เข้าไป 
ต้นทุนจะเพิ่มสูงขึ้นด้วยอย่างมีนัยสำคัญ นอกจากนี้การผลิตสินค้าที่มีดีไซน์ยังจำเป็นต้องใช้แรงงานคน
ไทยที่เป็นแรงงานที่มีฝีมือเป็นหลัก แต่ในปัจจุบันแรงงานฝีมือคนไทยกำลังขาดแคลน เนื่องจากค่านิยม
ด้านลบในสังคมไทยต่อการทำงานที่เป็นแรงงานระดับการผลิต ทำให้ต้องใช้คนงานต่างชาติแทนแรงงาน
ไทย อันนำมาซึ่งปัญหาด้านคุณภาพและการควบคุมการผลิต บางโรงงานจึงตัดสินใจใช้คนงานไทยท้ังหมด 
ทำให้ต้นทุนในการผลิตสูงขึ้น และสามารถแข่งขันกับสินค้าจากประเทศอื่นลดลงในด้านราคา 
   2.3.8.4  องค์ประกอบที่สำคัญ และความต้องการการสนับสนุนในอุตสาหกรรมงาน
ออกแบบ 
    (1)  องค์ประกอบที่สำคัญของอุตสาหกรรมงานออกแบบ องค์ประกอบท่ี
จำเป็นสำหรับการดำเนินธุรกิจอุตสาหกรรมงานออกแบบได้อย่างมีประสิทธิภาพ และยั่งยืนในระยะยาว 
จำเป็นต้องอาศัยการสร้างอัตลักษณ์ให้กับผลิตภัณฑ์ รวมถึงการมีเทคโนโลยีและโครงสร้างพื้นฐานในการ
ดำเนินธุรกิจ รวมถึงการประชาสัมพันธ์และช่องทางการตลาดท่ีมีประสิทธิภาพ 
    (1.1)  ประเด็นด้านแรงงาน ผู้ประกอบการประสบปัญหาขาดแคลน
แรงงานที่มีทักษะฝีมือไม่สามารถใช้แรงงานต่างชาติได้ ดังนั้นสิ่งที่จะทำให้ประสบความเร็จคือ ต้องมี
นโยบายทำให้คนอยู่กับองค์กรไม่ไปทำงานอื่น ขณะนี้ผู้ประกอบการบางรายสร้างความร่วมมือกับสถาบัน
อาชีวศึกษาเพื่อป้อนแรงงานให้กับภาคธุรกิจของตนเอง 
    (1.2)  ประเด็นด้านเทคโนโลยี และนวัตกรรม ผู้ประกอบการประสบ
ปัญหาการลอกเลียนแบบสินค้า ท้ังจากในประเทศ และต่างประเทศ ดังนั้นอีกปัจจัยหนึ่งท่ีจำเป็นคือ ต้อง
ไม่หยุดพัฒนาคิดใหม่สร้างผลิตภัณฑ์ใหม่ตลอดเวลาให้กับสินค้าตัวเดิมเพื่อไปแข่งขันในตลาดเพราะไม่
สามารถห้ามคนลอกเลียนแบบได้ 
    (1.3)  ประเด็นด้านการประชาสัมพันธ์ ผู้ประกอบการมีความเห็นว่าเวที
แข่งขัน และแสดงผลงานที่สามารถสร้างรายได้ให้กับธุรกิจไทยยังมีไม่มาก ดังนั้นธุรกิจต้องหาเวทีแสดง
ความคิดสร้างสรรค์แสดงผลงานเพื่อสร้างความน่าสนใจ และประชาสัมพันธ์สินค้าไทย 
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    (1.4)  ปัจจัยด้านค่านิยม และคุณค่าในงานสร้างสรรค์ ผู้ประกอบการ
ประสบปัญหาด้านทัศนคติลบของผู้บริโภคต่ออุตสาหกรรมงานออกแบบในประเทศไทย รวมถึงปัญหาการ
สร ้างค่าน ิยมให้คนไทยใช้ของไทย และสร ้างความต้องการสินค้าด้านการออกแบบของตลาด
ภายในประเทศ 
    (1.5)  ประเด็นด้านความสามารถของผู้ประกอบการ ความสามารถของ
ผู้ประกอบการในการบริหารจัดการ และสร้างรูปแบบของธุรกิจท่ีสามารถแข่งขันได้ท่ัวโลกไม่เฉพาะแต่ใน
ประเทศเท่านั้น ซึ่งรวมถึงความสามารถของผู้ประกอบการในการแสวงหาตลาดในต่างประเทศ การสร้าง
เครือข่ายกับพันธมิตรในต่างประเทศ 
  (2)  ความต้องการการสนับสนุนในอุตสาหกรรมงานออกแบบ 
    (2.1)  ประเด็นด้านการสนับสนุนในด้านกิจกรรมส่งเสริมการตลาด และ
การขาย งานแสดงสินค้าหรือนิทรรศการท่ีจัดขึ้นส่วนใหญ่ไม่มีประสิทธิภาพโดยเรียกร้องให้มีการจัด Road 
Show ท่ีมีหน่วยงานสนับสนุนท่ีทำหน้าท่ีการตลาดโดยเฉพาะ เจ้าหน้าท่ีต้องมีความรู้ รูปแบบลักษณะการ
จัดแสดงสินค้าควรมีความเฉพาะเจาะจงไปที่กลุ ่มเป้าหมายมากกว่าการรวบรวมหลายๆ อุตสาหกรรม
เอาไว้ด้วยกัน ทำให้ไม่เกิดผลลัพธ์ที่ดี ทั้งนี้ผู้ประกอบการได้ยกตัวอย่างการจัดแสดงสินค้าของประเทศ
เกาหลีใต้ว่ามีการวิจัย การออกแบบดีไซน์ และวางแผนการจัดแสดงท่ีดี นำเสนอผลิตภัณฑ์ได้น่าสนใจ ซึ่ง
ช่วยเพิ่มมูลค่าให้แก่สินค้าท่ีมีมูลค่าต่อช้ินไม่สูงมากนักได้ และเกิดผลลัพธ์ที่ดีกว่า ผู้ประกอบการเสนอให้มี 
Strategic Marketing of Thailand ซึ่งต้องการผู้ท่ีรู้ตลาดบอกได้ถึงโลเคช่ันหรือประเทศเป้าหมาย ความ
ต้องการของลูกค้า และกลุ่มลูกค้าท่ีสินค้าไทยมีศักยภาพอย่างแท้จริง 
    (2.2)  ประเด็นด้านการวิจัย และพัฒนาผลิตภัณฑ์ ภาครัฐควรให้ความ
ช่วยเหลือในการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ์สำหรับสินค้าที่มูลค่าต่อหน่วยไม่สูง เช่น มีหน่วยวิจัยให้
คำปรึกษาเพื่อช่วยพัฒนาให้มีรูปแบบน่าสนใจ และผลักดันท้ังอุตสาหกรรมให้สามารถแข่งขันในระดับโลก 
ผู้ประกอบการได้ยกตัวอย่างความสำเร็จของอุตสาหกรรมหนังสือการ์ตูนของญี่ปุ่นและเกาหลี 
    (2.3)  ประเด็นด้านทรัพย์สินทางปัญญา ระบบทรัพย์สินทางปัญญาของ
ไทยยังไม่มีประสิทธิภาพเพียงพอ เพราะบุคคลากรของรัฐไม่เห็นความสำคัญ ไม่มีความรู้ในการตรวจสอบ
ประเมิน ใช้เวลานานมากเกินไปในการขึ้นทะเบียนเพื่อขอรับความคุ้มครอง และระบบการตรวจสอบขาด
ความต่อเนื่อง ทำให้ผู้ประกอบการไม่สามารถรอสิทธิบัตรได้ ต้องตัดสินใจนำสินค้าออกสู่ตลาดก่อนจะได้
การคุ้มครองเพราะความต้องการของตลาดเปล่ียนแปลงตลอดเวลา ดังนั้นปัญหาของการสนับสนุนส่วนนี้
อยู่ท่ีบุคคลากรของรัฐต้องพัฒนาบุคคลากรท่ีมีความรู้ทำงานได้จริงและมีทัศนคติท่ีดี ท้ังนี้ผู้ประกอบการได้
ยกตัวอย่างระบบการขอสิทธิบัตรของสหรัฐว่ามีการดำเนินงานท่ีเป็นระบบ กำหนดระยะเวลาตอบกลับท่ี
แน่นอน ปัจจุบันสินค้าสร้างสรรค์ของไทยบางรายการถูกต่างประเทศลอกเลียนแบบ ซึ่งต้องการความ
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ช่วยเหลือจากรัฐในการฟ้องร้องกับต่างประเทศ รวมทั้งต้องสร้างระบบป้องกันการลอกเลียนแบบให้กับ
การจัดงานแสดงสินค้าด้วย เช่น การแสดงสินค้าในต่างประเทศบางแห่งจะรับประกันความคุ้มครอง
นวัตกรรมให้สองปีหลังจากร่วมงานแสดงสินค้า 
    (2.4)  ประเด็นด้านกิจกรรมประชาสัมพันธ์ และการสร้างตราสินค้า เวที
ประกวดของไทยมีมากแต่ไม่ค่อยเกิดผลกระทบเชิงบวกอย่าเป็นรูปธรรม ผู้ประกอบการจึงต้องการให้มี
เวทีประกวดที่น่าเชื ่อถือสำหรับคนไทย เพราะปัจจุบันต้องไปแข่งขันระดับสากจึงจะน่าเชื ่อถือ ด้าน
กิจกรรมบ่มเพาะให้เกิดผู้ประกอบการรายใหม่ในตลาด ผู้ประกอบการมีการนำเสนอให้มีส่ือรายการท่ีช่วย
ผู้ประกอบการที่มีไอเดียความคิดเกิดขึ้นเป็นจริงได้ และควรติดตามผลลัพธ์อย่างต่อเนื่อง รวมทั้งมี
หน่วยงานภาครัฐท่ีเปิดโอกาสให้มาขอคำปรึกษาทำให้ไอเดียเกิดข้ึนจริง 
   (2.5)  ประเด็นด้านการสนับสนุนสิทธ ิพ ิเศษภาษี และการลงทุน 
ผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ประสบปัญหาด้านความน่าเชื่อถือในสายตาหน่วยงานภาครัฐเมื่อต้องการ
ขอสิทธิพิเศษ ตัวอย่างเช่น ผู้ประกอบการที่มุ่งเน้นการดำเนินกิจกรรมการออกแบบซึ่งมีความชำนาญ
เอาไว้ภายในบริษัท แต่กิจกรรมส่วนอื่นๆ ได้กระจายออกไปโดยใช้ระบบการว่าจ้างให้บริษัทภายนอกผลิต
แทน กลับกลายเป็นไม่ได ้ร ับการสนับสนุนจาก BOI สำหร ับกิจกรรมการจัดซื ้อปัจจัยการผลิต 
ผู้ประกอบการพบว่าปัจจุบันวัตถุดิบบางประเทศถูกกว้านซื้อโดยพ่อค้าต่างชาติ ทำให้ประสบปัญหา
วัตถุดิบแพง อาทิ ราคาไม้ยางในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ จึงอยากขอให้รัฐช่วยออกมาตรการป้องกัน 
   (3)  ปัญหา และอุปสรรคในอุตสาหกรรมงานออกแบบ ของผู้ประกอบการ
ธุรกิจสร้างสรรค์ในอุตสาหกรรมงานออกแบบมี 6 ประเด็นปัญหาประกอบด้วย 
    (3.1)  ทัศนคติของคนไทยต่อการบริโภคสินค้าออกแบบ ผู้บริโภคใน
ประเทศส่วนใหญ่ยังไม่นิยมจับจ่ายสินค้าออกแบบท่ีมีราคาแพงกว่า ทำให้ต้องออกไปสู่ตลาดสากล ทำให้
เกิดปัญหาตามมาว่าต้องผลิตให้ได้ตามกฎเกณฑ์มาตราฐานสากล ซึ่งต้องใช้เงินทุนอีกมาก อย่างไรก็ดี
ผู้บริโภคยุคใหม่ท่ีชอบความโดดเด่นของการออกแบบเริ่มมีมากขึ้น แต่ก็นยังนับว่าอยู่ในปริมาณน้อยมาก 
    (3.2)  การถูกลอกเลียนแบบ ปัญหาด้านการถูกลอกเลียนแบบจาก
ผู้ประกอบการคนไทยด้วยกันเอง 
    (3.3)  การขาดแรงงานฝีมือ โดยเป็นเรื่องทัศนคติของแรงงานไทยต่อการ
ใช้แรงงาน โรงงานไทยจึงหันมาใช้แรงงานต่างชาติทำให้คุณภาพลดลง หากใช้แรงงานฝีมือคนไทยก็จะทำ
ให้ต้นทุนการผลิตสูงขึ้น 
    (3.4)  การแฝงตัวเข้ามาของแรงงานทักษะความรู้ระดับสูง เข้ามาแข่งขัน
กับแรงงานระดับสูงของไทย อาทิ คนยุโรปสัญชาติสิงคโปร์ ซึ่งแฝงมากับการเปิด AEC ผู้ประกอบการจึง
เสนอให้หน่วยงานภาครัฐช่วยป้องกัน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    (3.5)  แผนงานส่งเสริมธุรกิจสร้างสรรค์ของภาครัฐไม่ต่อเนื่อง ปัญหา
แผนงานส่งเสริมธุริกิจสร้างสรรค์ของภาครัฐไม่ต่อเนื่อง มักเปล่ียนแปลงตามข้ัวการเมือง 
   (3.6)  ทัศนคติของชาวต่างชาติต่อสินค้าไทย ชาวต่างชาติคิดว่าสินค้า
นวัตกรรมท่ีเป็นของไทยไม่น่าเช่ือถือ และเปล่ียนใจไม่ซื้อเมื่อรู้ว่าเป็นสินค้านวัตกรรมท่ีผลิตโดยคนไทย 
  อุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขางานออกแบบ เป็นอุตสาหกรรมที่เริ่มมีการเติบโต และมี
มูลค่าการซื้อขายเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง จากการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกพบว่าคุณลักษณะ และจุดเด่นของ
ธุรกิจ (Business Attribute & Positioning) นั ้นมีความหลากหลาย และมีปัจจัยแห่งความสำเร็จท่ี
แตกต่างกัน อย่างไรก็ดีจากการประมวลข้อมูลเชิงลึกของผลผลิตอุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขางาน
ออกแบบ โดยเฉพาะอย่างยิ่งในกลุ่มงานออกแบบอัญมณีและเครื ่องประดับ แฟชั่น ของเล่น และ
เฟอร์นิเจอร์ สามารถสังเคราะห์เป็นองค์ประกอบท่ีเป็นจุดร่วมได้เป็น 3 องค์ประกอบหลัก 
    องค์ประกอบท่ี 1 การตอบสนองด้านหน้าท่ีการใช้งาน (Function : F) 
   องค์ประกอบท่ี 2 การตอบสนองสุนทรีนภาพในการใช้สินค้า (Aesthetic : A) 
   องค์ประกอบท่ี 3 การนำเสนออัตลักษณ์เฉพาะของนักออกแบบ (Identity : I) 
   2.3.8.5  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานออกแบบและปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
    ( 1 )   กล ุ ่ มท ี ่  1  Function-Aesthetic-Identity (F-A-I) หมายถ ึ ง  ก ลุ่ ม
ผู้ประกอบการท่ีพัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ีให้ความสำคัญท้ังทางด้านหน้าท่ีการใช้งาน โดยผสมผสานสุนทรียภาพ
ในการใช้สินค้าผ่านการออกแบบที่สวยงาม และนำเสนออัตลักษณ์เฉพาะตัวผ่านสินค้านั้นๆ นับว่าเป็น
กลุ่มท่ีมีศักยภาพสูงสุดในอุตสาหกรรมการออกแบบ กล่าวคือ ผู้ประกอบการสารถนำความเป็นตัวตนของ
นักออกแบบเพื่อสร้างให้เกิดผลงานท่ีใช้งานได้จริงและมีความสวยงามตามท่ีตลาดมีความต้องการ 

 

1 การใช้งาน (Function)

สุนทรียะ (Aesthetic) อัตลักษณ์ (Identity)  
 

ภาพท่ี 2.8  กลุ่มท่ี 1 Function-Aesthetic-Identity (F-A-I) 
 ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์. 2556 : 49 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.1  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานออกแบบและปัจจัยแห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 1 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
 

Function-Aesthetic-Identity (F-A-I) 
พัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ีให้ความสำคัญ 

ท้ัง 3 องค์ประกอบ 

อัตลักษณ์สินค้า 
การหาตลาดเฉพาะตัว 
บุคคลากรท่ีมีทักษะฝีมือ 
การพัฒนาสินค้าใหม่ 
ทรัพย์สินทางปัญญา 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 49) 
 
    (1.2)  กลุ ่มที ่ 2 Aesthetic-Identity (A-I) คือ กลุ ่มผู ้ประกอบการท่ี
พัฒนาผลิตภัณฑ์โดยให้ความสำคัญกับองค์ประกอบของสุนทรียภาพ และความสวยงามของสินค้าและ
นำเสนออัตลักษณ์เฉพาะตัวผ่านสินค้านั้นๆ งานออกแบบของนักออกแบบในกลุ่มนี้จะมีความสวยงาม โดด
เด่น ผสมผสานกับความมีอัตลักษณ์ของนักออกแบบท่ีชัดเจน อย่างไรก็ตามงานออกแบบของกลุ่มนี้อาจไม่
สามารถตอบสนองการใช้งานได้เท่าท่ีควรท้ังอาจจะเป็นด้านความเหมาะสมในการออกแบบแต่ไม่สามารถ
ขนส่งได้สะดวก หรือการออกแบบท่ีผู้บริโภคผลงานการออกแบบเพราะความสวยงามแต่ไม่ได้อาจนำไปใช้
งานจริง 
 

2 การใช้งาน (Function)

สุนทรียะ (Aesthetic) อัตลักษณ์ (Identity)  
 

ภาพท่ี 2.9  กลุ่มท่ี 2 Aesthetic-Identity (A-I) 
  ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 49) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.2  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานออกแบบและปัจจัยแห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 2 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Aesthetic-Identity (-A-I) 

พัฒนาผลิตภัณฑ์โดยให้ความสำคัญ 
กับองค์ประกอบของสุนทรียภาพสินค้าและ

นำเสนอ 
อัตลักษณ์เฉพาะตัวผ่านสินค้านั้นๆ 

อัตลักษณ์สินค้า 
การหาตลาดเฉพาะตัวและมีกำลังซื้อ 
การส่ือสารการตลาด 
ทรัพย์สินทางปัญญา 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 49) 
 
    (1.3)  กลุ่มที่ 3 Function-Aesthetic (F-A) คือ กลุ่มผู ้ประกอบการท่ี
ออกแบบผลิตภัณฑ์โดยให้ความสำคัญกับหน้าที่การใช้งานให้ได้ตามวัตถุประสงค์ และมีความสวยงาม
สุนทรียภาพในการใช้งานการออกแบบสามารถเปล่ียนไปตามความต้องการของตลาด โดยท่ีไม่จำเป็นต้อง
ยึดติดกับรูปแบบจำเพาะเจาะจง กลุ่มงานออกแบบนี้จะเน้นการออกแบบเพื่อตอบสนองรูปแบบการ
นำไปใช้งานของผู้บริโภคได้จริง เน้นประโยชน์ใช้สอย และความสวยงามน่าบริโภค ผลิตภัณฑ์จะมีความซ้ำ 
ทำให้สามารถเข้าถึงตลาดในกลุ่มใหญ่ได้ แต่อย่างไรก็ตามงามออกแบบในกลุ่มนี้จะไม่ได้ความเป็นตวัตน
ของนักออกแบบเท่าที่ควร เนื่องด้วยเงื ่อนไขในการดำเนินธุรกิจ ทำให้ผู ้บริโภคหรือผู้พบเห็นไม่ได้
ความสำคัญกับตราสินค้า 
 

3 การใช้งาน (Function)

สุนทรียะ (Aesthetic) อัตลักษณ์ (Identity)  
 

ภาพท่ี 2.10  กลุ่มท่ี 3 Function-Aesthetic (F-A) 
  ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 50) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.3  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานออกแบบและปัจจัยแห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 3 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Function-Aesthetic (F-A) 

ให้ความสำคัญกับหน้าท่ีการใช้งานและ 
มีความสวยงามสุนทรียภาพในการใช้งาน 

การเข้าใจแนวโน้มตลาด 
การบริหารต้นทุนการผลิต 
ช่องทางการจำหน่ายและการกระจายสินค้า 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 50) 
 
    (1.4)  กลุ ่มที ่ 4 Function Centric (F) กลุ ่มผู ้ประกอบการที ่พัฒนา
ผลิตภัณฑ์ท่ีเน้นการให้ความสำคัญกับการใช้งานเป็นหลัก นักออกแบบจะมุ่งเน้นด้านประโยชน์ใช้สอย แต่
ยังคงขาดเรื่องความสวยงามในการเลือกซื้อของผู้บริโภค 

 

4 การใช้งาน (Function)

สุนทรียะ (Aesthetic) อัตลักษณ์ (Identity)  
 

ภาพท่ี 2.11  กลุ่มท่ี 4 Function Centric (F) 
   ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 50) 

 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 2.4  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานออกแบบและปัจจัยแห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 4 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Function-Centric (F) 

ให้ความสำคัญกับการใช้งานเป็นหลัก 
 

เทคโนโลยีการออกแบบและการผลิต 
ความยืดหยุ่นในภาคการผลิต 
การบริหารจัดการต้นทุน 
การพัฒนาองค์ความรู้ ทักษะ ด้านวัสดุศาสตร์และ
ด้านกระบวนการผลิต 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 50) 
 
   2.3.8.6  เง ื ่อนไขปัจจัยความสำเร็จของแผนพัฒนา และขับเคลื ่อนอุตสาหกรรม
สร้างสรรค์สาขางานออกแบบ 
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ภาพท่ี 2.12  เงื่อนไขปัจจัยความสำเร็จของแผนพัฒนาและขับเคล่ือนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ 

  สาขางานออกแบบ 
  ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 51) 

 
   ปัจจัยสำคัญท่ีจะช่วยสนับสนุนการขับเคล่ือนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขางานออกแบบ 
ประกอบไปด ้วยป ัจจ ัยพ ื ้นฐาน 4 ประการของอ ุตสาหกรรมสร ้างสรรค ์สาขางานออกแบบ  
ซึ่งประกอบไปด้วย 
    (1)  ปัจจัยด้านมาตรฐานวิชาชีพ (Professional Body) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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    (2)  ปัจจัยด้านการพัฒนาเครือข่าย เพื่อสนับสนุนการพัฒนาศักยภาพทักษะ
แรงงานในภาคอุตสาหกรรม (Business Capability) 
    (3)  ปัจจัยด้านการพัฒนาศักยภาพทางการตลาดกับกลุ่มผู้บริโภค และกลุ่มผู้
ดำเนินธุรกิจท้ังท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมการผลิต และอุตสาหกรรมการบริการ (Global Recognition) 
    (4)  ปัจจัยด้านการพัฒนาทักษะทั้งในด้านกระบวนการคิด และการออกแบบ 
ซึ่งต้องได้รับการสนับสนุนจากภาคการศึกษา (Design Thinking Approach) 
   2.3.8.7  ส่ิงท่ีผู้ประกอบการไทยในอุตสาหกรรมออกแบบต้องเร่งพัฒนา 
    (1)  การผสมผสานระหว่างวัฒนธรรม และการออกแบบเพื ่อตอบสนอง
ผู้บริโภคสมัยใหม่ Culture Interpretation 
    (2)   ท ักษะด ้านการพ ัฒนาธ ุรก ิจการออกแบบ และท ักษะการเป็น
ผู้ประกอบการใหม่ Designpreneur 
    (3)  การบูรณาการด้านห่วงโซ่อุปทานกับการออกแบบ  Supply Chain 
integrated 
    (4)  การออกแบบนี้คำนึงถึงวิธีการผลิตท่ีคุ้มค่า Affordable Design 
    (5)  การออกแบบที่สามารถตอบสนองการใช้งานอย่างมีรสนิยม Functional 
Design 
 

กกกกกกก2.3.9  งานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ 
กกกกกกกบริการสร้างสรรค์เป็นการนำความคิดสร้างสรรค์มาเสนอในรูปแบบการให้บริการ โดยถือว่า
ความคิดสร้างสรรค์เป็นต้นทุนทางปัญญาอย่างหนึ่งเช่นเดียวกันกับความรู้ความสามารถอย่างอื่น เช่น 
กฎหมาย บัญชีเป็นต้น ถ้ามองในมุมมองของหน่วยงาน บริการสร้างสรรค์จะปรากฏอยู่ในลักษณะของ
องค์กรทางธุรกิจที่จัดตั้งขึ้นเพื่อให้บริการสร้างสรรค์โดยตรงหรือเป็นแผนกหนึ่งในบริษัทที่มีหน้าที่สรา้ง
ความคิดใหม่ๆ ให้กับบริษัทนั้นๆ เช่น ในแผนกวิจัย และพัฒนาแผนกออกแบบ เป็นต้น ดังตาราง
เปรียบเทียบลักษณะของบริการท่ัวไป และบริการสร้างสรรค์ 
 

ตารางที่ 2.5  เปรียบเทียบลักษณะของบริการท่ัวไปและบริการสร้างสรรค์ 

ธุรกิจบริการ ธุรกิจบริการสร้างสรรค์ 
สร้างขึ้นเพื่อตอบสนองความต้องการท่ีมีอยู่ สร้างขึ้นเพื่อสร้างประสบการณ์ใหม่ 
มองลูกค้าเป็นหน่วย (Unit) ในระบบบริการ มองลูกค้าเป็นบุคคล (Individual) 
ลูกค้ากลุ่มใหญ่/ลูกค้าท่ัวไป ลูกค้าเฉพาะกลุ่ม 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 2.5  (ต่อ) 

ธุรกิจบริการ ธุรกิจบริการสร้างสรรค์ 
กระบวนการให้บริการเน้นมาตรฐาน กระบวนการให้บริการเน้นเอกลักษณ์และความ

เฉพาะตัว 
กระบวนการสร้างสรรค์แบ่งตามบทบาทและ
หน้าท่ีงาน 

กระบวนการสร้างสรรค์ร่วมกนั 
(Co-creation) 

ผู้ให้บริการมีบทบาทเป็นผู้ส่งมอบบริการ
เท่านั้น 

ผู้ให้บริการมีบทบาทเป็นผู้อำนวย (Facilitator) 
ระหว่างการส่งมอบบริการ 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 57) 
 
   2.3.9.1  ทิศทางอุตสาหกรรมไทยกับตลาดโลก 
  มูลค่าการนำเข้า และส่งออกของบริการสร้างสรรค์ของประเทศต่างๆ ในกลุ่มบริการ
ด้านวัฒนธรรม และสันทนาการ ในปี 2553 จากข้อมูลพบว่า มูลค่าการส่งออกมากที่สุด คือ ประเทศ
สหรัฐอเมริกา ตามด้วยอังกฤษ แคนาดา และฝรั่งเศส ส่วนประเทศอื่นๆ เช่น จีน สิงคโปร์ ญี่ปุ่น อิตาลี 
มาเลเซีย เกาหลีใต้ และไทย (มูลค่าการส่งออก 121.2 ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ) ต่างมีมูลค่าอยู่ในระดับ
ใกล้เคียงกันระหว่าง 100 - 600 ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ ประเทศที่มีอัตราการเติบโตสูงที่สุดในกลุ่มนี้ คือ 
ประเทศเกาหลีใต้ (มูลค่าการส่งออก 634.9 ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ) อยู่ท่ีร้อยละ 13.24 นอกจากนี้ประเทศ
ที่มีอัตราการเติบโตสูงเช่นกัน ได้แก่ ฟิลิปปินส์ และอินโดนีเซีย ร้อยละ 13.55 และ 10.55 ตามลำดับ 
ประเทศท่ีมีมูลค่าการนำเข้ามากท่ีสุด ได้แก่ ฝรั่งเศส แคนาดา โดยอัตราการเติบโตเฉล่ียของโลกอยู่ท่ีร้อย
ละ 2.8 เท่านั้น ถ้าพิจารณาคู่แข่งของประเทศไทยเฉพาะในภูมิภาคอาเซียน ประเทศอินโดนีเซีย และ
มาเลเซียถือเป็นคู่แข่งในอุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์ท่ีสำคัญ 
   2.3.9.2  สรุปสถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมงานบริการสร้างสรรค์ด้านการ
ท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ อุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์สาขาการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพมีแนวโน้มเติบโตใน
อนาคตอันเนื่องมาจากความต้องการของตลาดโลก การเพิ่มจำนวนของประชากรวัยสูงอายุ และความ
ต้องการการเดินทางท่องเท่ียว และการสัมผัสประสบการณ์เฉพาะพื้นท่ี เมื่อพิจารณาสถานการณ์ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมนี้พบว่ากลุ่มการท่องเท่ียวเชิงการแพทย์จะมีความพร้อม และการสนับสนุนจากภาครัฐท่ีมาก 
และเป็นรูปธรรมกว่า ทั้งนี้อาจเนื่องด้วยลักษณะการพัฒนากลุ่มคลัสเตอร์อุตสาหกรรมการท่องเที่ยวเชิง
การแพทย์มีความชัดเจนกว่ากลุ่มการท่องเที่ยวเชิงการส่งเสริมสุขภาพ ซึ่งเผชิญแรงผลัก ปัญหาและอุป
สรรค์มากกว่า เช่น อัตราการเพิ่มจำนวนขึ้นของู้ประกอบการ โดยเฉพาะผู้ประกอบการธุรกิจสปา ในขณะ
ที่จำนวนศูนย์ส่งเสริมสุขภาพที่มีมาตรฐาน และมีศักยภาพในการเติบโตก็ยังมีอยู่น้อย ทำให้เกิดความไม่
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สมดุลระหว่างอุปสงค์ และอุปทาน ความไม่ชัดเจนในรูปแบบการทำธุรกิจ และการขาดภาพนโยบายการ
ส่งเสริมจากภาครัฐท่ีชัดเจน ในการท่ีจะยกระดับอุตสาหกรรมไปสู่การบริการสร้างสรรค์ 
   2.3.9.3  แนวโน้มการเติบโต และความต้องการของอุตสาหกรรมงานบริการสร้างสรรค์
ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ 
    (1)  ตลาดต่างประเทศ ความต้องการด้านการท่องเที ่ยวเชิงสุขภาพใน
ตลาดโลกนั้นมีแนวโน้มสูงขึ้น เนื่องจากระบบรักษาพยาบาลภายในประเทศของหลายๆ ประเทศขาด
แคลนบุคคลากร และมีอัตราค่ารักษาพยาบาล และค่าใช้จ่ายทางการแพทย์ค่อนข้างสูง ซึ่งประเทศเหล่านี้
ได้แก่ สหรัฐอเมริกา อังกฤษ และในบางประเทศยังมีระบบการรักษาพยาบาลท่ีมีประสิทธิภาพไม่มากพอ 
เช่น ประเทศสหรัฐอาหรับเอมิเรต และอินโดนีเซีย เป็นต้น และยังรวมถึงผลประโยชน์ต่างๆ ที่จะได้รับ
จากการเดินทางมารักษาพยาบาลยังต่างประเทศ เช่น ประเทศในกลุ่มตะวันออกกลาง และในประเทศ
มุสลิม รัฐบาลมีการออกเงินสนับสนุนให้ประชากรของตนเดินทางรักษาพยาบาลยังต่างประเทศ จึงนับเป็น
โอกาสที่ดีของประเทศไทย ในขณะที่แรงงานผู้ให้บริการของไทยยังเป็นที่ยอมรับในตลาดต่างประเทศ 
โดยเฉพาะกลุ่มแรงงานด้านสปา ซึ่งเป็นตลาดใหญ่ด้านบริการสุขภาพในหลายประเทศจึงมีความต้องการ
แรงงานผู้ให้บริการของไทย เช่น เกาหลี ญี่ปุ่น จีน อินเดีย และสหรัฐอเมริกา ซึ่งแสดงให้เห็นถึงความ
ต้องการภายในประเทศเหล่านี้ ท่ียังมีปรากฏอยู่ และมีแนวโน้มความต้องการในอนาคต 
    (2)  ตลาดในกลุ่มประเทศอาเซียน สำหรับตลาดในภูมิภาคนั้น นักท่องเที่ยว
จากประเทศอาเซียนให้ความสนใจในบริการสุขภาพของไทย โดยรวมเป็นส่วนหนึ่งของแผนการเดินทาง
หรือมาเพื่อเข้ารับการบำบัดรักษาโดยตรง ประเทศที่ให้ความนิยมในสปา และนวดไทย เช่น จีน ฮ่องกง 
ไต้หวัน สิงคโปร์ เป็นต้น ซึ่งความต้องการในปัจจุบันของลูกค้าตลาดภูมิภาคอยู่ที ่ Day spa เป็นหลัก 
เนื่องจากราคา และความสะดวกสบายในการเข้าถึงสถานท่ีผู้ให้บริการ ซึ่งลูกค้ากลุ่มท่ีเน้นการบริการด้าน
การแพทย์ของไทยยังมีสัดส่วนท่ีน้อยอยู่เมื่อเปรียบเทียบกับบริการด้านส่งเสริมสุขภาพ 
    (3)  ตลาดในต่างประเทศ ในด้านการเติบโตของการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพของ
ประเทศ กล่าวได้ว่าการเติบโตอยู่ในระดับที่ไม่มากนัก ภาพรวมของธุรกิจสปาซึ่งเป็นธุรกิจการท่องเที่ยว
เชิงสุขภาพที่สำคัญของประเทศนั้นยังนิ่งอยู่ แม้ว่าจะมีจำนวนสถานประกอบการเพิ่มขึ้นจำนวนมาก แต่
ส่วนใหญ่ไม่สามารถอยู ่รอดได้ และปิดตัวลงเป็นจำนวนมาก มีเพียงผู ้ประกอบการรายใหญ่หรือ
ผู้ประกอบการที่มีธุรกิจอื่นเป็นตัวหลัก เช่น โรงแรมหรือรีสอร์ทเท่านั้น ที่สามารถอยู่รอดได้ รวมถึง
แรงผลักดัน และข้อจำกัดมากมายในการดำเนินธุรกิจ ได้แก่ 
    (3.1)  รัฐบาลยังไม่มีการสนับสนุนภาคธุรกิจอย่างต่อเนื่อง และชัดเจนทำ
ให้การดำเนินธุรกิจขาดทิศทาง และไม่ส่งผลต่อการเติบโตของอุตสาหกรรม 
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    (3.2)  ขาดการร่วมมือประสานงานกันของผู้ที่เกี่ยวข้องภายในคลัสเตอร์ 
โดยการทำธุรกิจบริการเชิงสุขภาพปัจจุบัน ส่วนใหญ่เล็งเห็นประเด็นการแข่งขันเพื่อการอยู่รอดเป็นสำคัญ 
โดยผู้ประกอบการต่างมุ่งเน้นผลกำไรสูงสุดโดยไม่คำนึงถึงความเป็นไปของธุรกิจในระยะยาว 
    (3.3)  การมีอยู่ และเพิ่มจำนวนขึ้นของผู้ให้บริการในลักษณะแอบแฝง 
ปัจจุบันยังไม่มีกฎหมายรองรับเพื่อป้องกัน สปาที่ไม่มีมาตรฐาน และสปาแอบแฝงอย่างเหมาะสมเป็น
อุปสรรคต่อการเติบโตของอุตสาหกรรม 
    (3.4)  ผู้ประกอบการภาคเอกชนส่วนใหญ่ยังยึดตามกระแสสากล เช่น 
การนำเข้าผลิตภัณฑ์ราคาแพงจากต่างประเทศมากเกินความจำเป็น การกำหนดท่านวดอิงแบบตะวนัตก
มากเกินไป เช่น การนวดแบบสวีดิชมาสสาจ ซึ่งไม่ได้มุ่งสร้างเอกลักษณ์ของตนเอง จึงทำให้ขาดกลยุทธ์ใน
การดำเนินธุรกิจ การทำตลาดท่ีมีจุดเด่น การสร้างความแตกต่างของธุรกิจ เพื่อแข่งขันท้ังในระดับประเทศ 
และต่างประเทศ 
   2.3.9.4  องค์ประกอบที่สำคัญ และความต้องการการสนับสนุนในอุตสาหกรรมงาน
บริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ 
  การท่องเที ่ยวเชิงสุขภาพในลักษณะของบริการสร้างสรรค์เป็นธุรกิจที ่มุ ่งสร ้าง
ประสบการณ์ให้แก่ผู้รับบริการ โดยประสบการณ์ใหม่นี้สามารถอยู่ในรูปแบบของประสบการณ์ท่ัวไป เช่น 
ความเชื่อมั ่น และความพึงพอใจของผู้รับบริการผ่านความมีมาตรฐาน ความทันสมัย กระบวนการ
ให้บริการที่มีประสิทธิภาพ และสามารถอยู่ในรูปแบบของประสบการณ์เชิงสัมผัส เช่น ความสุนทรีจาก
วัฒนธรรม และบริการที่นำเสนอ ดังนั้นอุตสาหกรรมการบริการสร้างสรรค์จึงต้องพัฒนาองค์ประกอบใน
ระดับอุตสาหกรรม และระดับธุรกิจ เพื่อสามารถสร้างประสบการณ์ให้แก่ผู้รับบริการได้ท้ังสองด้าน 
    (1)  การประสานความร่วมมือ การประสานความร่วมมือกันระหว่างแต่ละฝ่าย
ทั้งผู้ประกอบการด้วยกันเอง และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องเพื่อผลประโยชน์สูงสุดร่วมกันของทุกฝ่ายในเชิง
ของการพัฒนาองค์ความรู้ การพัฒนาอุตสาหกรรม และการพัฒนาตลาด โดยเฉพาะการส่งเสริมและ
สนับสนุนบทบาทของหน่วยงานหลักท่ีขับเคล่ือนนโยบายสู่การปฏิบัติ เช่น สมาคมสปาไทย สมาพันธ์สปา
ไทย ท้ังนี้เพื่อการขยาย และพัฒนาตลาดบริการเชิงสุขภาพให้มีฐานกว้างขึ้น 
    (2)  ฐานลูกค้าในประเทศ อุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์ควรเล็งเห็นถึง
ศักยภาพของตลาดในประเทศ และเน้นการบริการลูกค้าในประเทศด้วย โดยการส่งเสริม และปรับเปล่ียน
มุมมองของตลาดให้บริการด้านสุขภาพต่างๆ เป็นการรักษาสุขภาพหรือ Well-being เช่น ให้การนวดเป็น
การบำบัดรักษา ไม่ใช่เพียงการผ่อนคลาย 
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    (3)  การพัฒนาบุคลากร อุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์ใช้ทั ้งความรู้ด้าน
วิทยาศาสตร์ และศิลปวัฒนธรรม บุคลากรที่จะรองรับอุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์ต้องมีทักษะ และ
ความเช่ียวชาญมากขึ้น รวมถึงมีทัศนคติท่ีดีในงานบริการท่ีทำด้วย 
    (4)  ธุรกิจต้องทำการค้นหาตัวตนที่แท้จริงของบริการที่นำเสนอ เช่น อัต
ลักษณ์ของนวดแผนไทย สปาไทย เนื่องจากในปัจจุบันจะสามารถพบเห็นบริการนวดไทยหรือสปาไทยในส
ปาต่างชาติ รวมถึงการให้บริการสปาแบบต่างชาติในสปาไทย ซึ่งจำเป็นต้องพัฒนาให้บริการของไทยมีอัต
ลักษณ์ท่ีชัดเจนมากขึ้น 
    (5)  องค์ความรู ้ และนวัตกรรม บริการสร้างสรรค์ควรพัฒนาต่อยอดบน
พื้นฐานขององค์ความรู้ของไทย ซึ่งปัจจุบันสปาไทยหลายแห่งได้มีการริเริ่ม พัฒนา และนำเสนอสินค้า 
และบริการโดยใช้องค์ความรู้ และประสบการณ์ของตน เช่น สูตรสมุนไพรไทยท่ีมีสรรพคุณการรักษาจริง 
ท่าบริหารร่างกายแบบฤๅษดัีดตน เทคนิค และวิธีการบำบัดรักษาท่ีเป็นภูมิปัญญาไทย 
   (6)  บริการที่เป็นจุดขาย เนื ่องจากธุรกิจบริการสุขภาพเป็นธุรกิจที่มีสินค้า 
และบริการหลักที ่ไม่แตกต่างกันนัก ผู ้ประกอบการจึงต้องหันมาใส่ใจกับการพัฒนา และบริการท่ี
สร้างสรรค์ให้มากขึ้น โดยเน้นการพัฒนาจุดขายที่เป็นเอกลักษณ์ และสอดคล้องกับแนวทางการส่งเสริม
การท่องเท่ียว 
   2.3.9.5  ความต้องการการสนับสนุนในอุตสาหกรรมงานบริการสร้างสรรค์การท่องเท่ียว 
เชิงสุขภาพ 
    (1)  การสนับสนุนด้านทิศทางนโยบาย ผู้ประกอบธุรกิจต้องการการสนับสนุน
จากภาครัฐในการขับเคลื่อนตลาดการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพไปสู่ทิศทางใหม่ โดยเริ ่มจากการส่งเสริม
ภาพลักษณ์ใหม่ ให้มีการเผยแพร่ และให้ความรู้ความเข้าใจที่ถูกต้องแก่ผู้บริโภค สร้างองค์ความรู้ และ
ภาพพจน์ที่ดีของบริการด้านสุขภาพไทยโดยเฉพาะ สปาไทยให้นักท่องเที่ยวยอมรับว่าสปา และนวดไทย
เป็นอาชีพท่ีสร้างสรรค์ มีความน่าเช่ือถือ และมีความสำคัญ และสร้างความตระหนักว่าการแพทย์แผนไทย
นั้นมีความสำคัญสามารถบำบัดรักษาสุขภาพได้ มิใช่เป็นกิจกรรมเพื่อการพักผ่อนหย่อนใจหรือผ่อนคลาย
เพียงอย่างเดียว จากนั้นค่อยผลักดันต่อยอดไปสู่การขยายตลาด การสร้างความเข้มแข็งของอุตสาหกรรม 
และการพัฒนาบริการสร้างสรรค์ให้เป็นรูปธรรม 
    (2)  การสนับสนุนด้านการเง ิน ผู ้ประกอบธุรกิจต้องการ การให้เง ินทุน
ช่วยเหลือสำหรับการเริ่มต้นดำเนินธุรกิจ และการต่อยอดธุรกิจจากภาครัฐหรือหน่วยงานสนับสนุนตา่งๆ 
เนื่องจากธุรกิจบริการด้านสุขภาพไม่สามารถทำกำไรได้ตลอดปี และมีการแข่งขันสูงในด้านราคา และ
อัตราการให้บริการ 
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    (3)  การสนับสนุนด้านมาตรฐานการประกอบธุรกิจ ผู้ประกอบการต้องการลด
อุปสรรคการทำธุรกิจที ่เกิดจากผู ้กอบการแฝง การกำหนดมาตรการในการคุ ้มครอง  และควบคุม
ผู้ประกอบการให้การดำเนินการเป็นไปอย่างเป็นมาตรฐานเดียวกัน จึงมีความสำคัญสำหรับการเติบโตของ
อุตสาหกรรมต่อไป 
 (4)  การสนับสนุนด้านการพัฒนาองค์ความรู้ ผู้ประกอบการส่วนใหญ่เล็งเห็น
ความสำคัญของการพัฒนาธุรกิจบริการโดยอาศัยองค์ความรู้ และนวัตกรรม แต่เป็นการศึกษาหาความรู้
ด้วยตนเอง รวมถึงแรงงานที่ภาครัฐผลิตมายังไม่มีความรู้ที ่เหมาะสมเพียงพอต่อการพัฒนาบริการ
สร้างสรรค์ ข้อเสนอแนะด้านการสนับสนุนจากภาคการศึกษาจึงเป็นเรื่องที่สำคัญ โดยต้องการให้ภาค
การศึกษาพัฒนาหลักสูตร และสร้างบุคคลากรท่ีมีความรู้เชิงนวัตกรรมให้มากขึ้น 
   2.3.9.6  ปัญหา และอุปสรรคในอุตสาหกรรมงานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเที่ยว 
เชิงสุขภาพ 
  ปัญหา และอุปสรรคของผู้ประกอบการธุรกิจสร้างสรรค์ในอุตสาหกรรมงานบริการ
สร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ มี 6 ประเด็นปัญหา ประกอบด้วย 
    (1)  ความไม่สมดุลระหว่างตลาด และผู้ประกอบการ ปัจจุบันมีจำนวนสถาน
ประกอบการมากเกินไป และเป็นสถานประกอบการท่ีไม่เน้นคุณภาพ สถานบริการท่ีแอบแฝง ซึ่งมีราคาท่ี
ถูกกว่าหรือมีข้อเสนอมากกว่า เกิดการแย่งรายได้จากสถานประกอบการที่เน้นคุณภาพ และทำให้
ภาพลักษณ์ของสปาไทยในสายตาของนักท่องเท่ียวไม่ดีนัก ส่งผลให้ธุรกิจนี้ในภาพรวมไม่สามารถเติบโตไป
ในทิศทางที ่สรางสรรค์ แต่กลับเป็นการเติบโตที ่จะส่งผลให้เกิดความเสื ่อมในระยะยาว ทำให้
ผู้ประกอบการธุรกิจขนาดกลาง และขนาดย่อมไม่สามารถแข่งขันอยู่รอดในตลาดได้ เนื่องจากเงินทุนไม่
เพียงพอ และขาดการสนับสนุนอย่างถูกต้อง 
    (2)  เอกลักษณ์ของไทย การสร้างเอกลักษณ์ของบริการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ
ไทยให้มีอัตลักษณ์ และเอกลักษณ์จะส่งเสริมให้ไทยการพัฒนาอุตสาหกรรมสามารถบรรลุเป้าหมายในการ
แข่งขันได้ ซึ่งต้องพัฒนาให้มีความสอดคล้องกับภาพนโยบายการส่งเสริมการท่องเท่ียวไทย 
    (3)  การส่งเสริมนวัตกรรม และการยอมรับภูมิปัญญาท้องถิ่น นวัตกรรม และ
ภูมิปัญญาท้องถิ่นขาดโอกาสในการได้รับการเผยแพร่ และยอมรับ เช่น การผสมสูตรน้ำมันหอมระเหยเพื่อ
บำบัดรักษาอาการต่างๆ มีการพบเห็นอยู่ทั่วไปแต่ไม่ได้รับการสนับสนุน และเผยแพร่เพื่อให้ได้รับการ
ยอมรับอย่างจริงจัง ศักยภาพท่ีคนไทยมีจึงไม่สามารถถูกนำไปใช้ได้อย่างเต็มท่ี 
 (4)  การขาดแคลนแรงงาน  ปัญหาด้านการบริหารทรัพยากรแรงงาน
โดยเฉพาะในเขตต่างจังหวัดที ่ไม่ใช่เมืองท่องเที่ยวหลัก พบว่ามีการขาดแคลนแรงงานเป็นผลสืบ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เนื่องมาจากรายได้ และจำนวนลูกค้าท่ีไม่แน่นอนทำให้แรงงานไม่สามารถยึดเป็นอาชีพหลักได้ นอกจากนี้
ยังพบว่ามีการหล่ังไหลไปทำงานต่างประเทศเนื่องจากได้รายได้ท่ีดีกว่าหลายเท่า 
    (5)  ขาดการร่วมมือกันของผู้ประกอบการ และภาครัฐ เครือข่ายของความ
ร่วมมือ และการประสานงานระหว่างหน่วยงานภาครัฐ และผู้ประกอบการยังไม่เข้มแข็ง และชัดเจน 
รวมถึงการกำหนดบทบาทการทำงานของแต่ละหน่วยงานที่รับผิดชอบที่ยังมีความทับซ้อนกันอยู่ ทำให้
การผลักดันอุตสาหกรรมทำได้อย่างไม่มีประสิทธิภาพ 
    (6)  ทัศนคติต่อผู้ประกอบอาชีพ ทัศนคติที ่นายจ้าง และบุคคลทั่วไปมีต่อ
แรงงานภาคบริการว่าเป็นบุคคลระดับล่างไม่ได้เป็นคนที่มีความรู้ความชำนาญเทียบเท่ากับอาชีพอื่น 
ส่งผลต่อความเป็นธรรมด้านรายได้ และความรู้สึกตระหนักคุณค่าในงานท่ีทำ 
  อุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์สาขาการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ เป็นอุตสาหกรรมที่มี
ความหลากหลาย และลักษณะเฉพาะแตกต่างกัน การส่งเสริมอุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์สาขาการ
ท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ จำเป็นต้องเร่งเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันของกลุ่มคลัสเตอร์แต่ละกลุ่มของ
อุตสาหกรรม โดยท่ีการเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันต้องสามารถนำไปสู่การเติบโตของอุตสาหกรรม
บริการสร้างสรรค์ในภาพรวมได้ จากการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกจากผู ้ประกอบการในอุตสาหกรรม
สร้างสรรค์สาขาบริการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพพบว่าแนวคิดในการพัฒนาบริการของผู้ประกอบการสามารถ
แบ่งท่ีมาของแนวคิดได้ 3 องค์ประกอบ 
  องค์ประกอบท่ี 1 การพัฒนาบริการบนพื้นฐานของความเป็นเอกลักษณ์ และความโดด
เด่นทางพื้นท่ี (Destination Oriented – D) 
  องค์ประกอบที ่ 2 การพัฒนาบริการบนพื ้นฐานของการใช้มรดกทางวัฒนธรรม 
(CultureAsset – C) 
  องค์ประกอบที่ 3 การพัฒนาบริการบนพื้นฐานของการมุ่งเน้นความเป็นเลิศในการ
บริการแก่ลูกค้า และนักท่องเท่ียว (Service Excellent – S) 
   2.3.9.7  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ 
และปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
    ( 1)   ก ล ุ ่ ม ท่ี 1 Destination-Culture-Service (D-C-S) ห ม า ย ถ ึ ง  ก ลุ่ ม
ผู้ประกอบการที่เน้นการพัฒนาบริการบนพื้นฐานของการใช้ความเป็นเอกลักษณ์ความโดดเด่นทางพื้นท่ี 
ผสมผสานกับมรดกทางวัฒนธรรม และให้ความสำคัญกับกระบวนการการบริการท่ีเป็นเลิศ 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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1 ความโดดเด่นทางพื้นที่ 
(Destination Oriented)

มรดกทางวัฒนธรรม
(Culture Asset)

ความเป็นเลิศทางบริการ
(Service Excellence)  

 

ภาพท่ี 2.13  กลุ่มท่ี 1 Destination-Culture-Service (D-C-S) 
 ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 67) 
 

ตารางที่ 2.6  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ และปัจจัยแห่ง 

  ความสำเร็จ กลุ่มท่ี 1 Destination-Culture-Service (D-C-S) 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Destination-Culture-Service (D-C-S) 
เน้นการพัฒนาบริการบนพื้นฐานของการใช้ความเป็น
เอกลักษณ์ของพื้นท่ี ผสมผสานกับมรดกทางวัฒนธรรม 
และกระบวนการบริการท่ีเป็นเลิศ 

การประยุกต์อัตลักษณ์และการบริการ 
การบริหารจัดการบริการ 
ทรัพย์สินทางปัญญา 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 67) 
 
    (2)  กลุ่มท่ี 2 Destination-Service (D-S) หมายถึง ผู้ประกอบการท่ีเน้นการ
พัฒนาบริการโดยอาศัยความจำเพาะโดดเด่นของพื้นที่ และการบริการที่ดี เป็นการใช้ประโยชน์จาก
ทรัพยากรในพื้นท่ีนั้นๆเป็นหลัก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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2 ความโดดเด่นทางพื้นที่ 
(Destination Oriented)

มรดกทางวัฒนธรรม
(Culture Asset)

ความเป็นเลิศทางบริการ
(Service Excellence)  

 

ภาพท่ี 2.14  กลุ่มท่ี 2 Destination-Service (D-S) 
  ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 68) 

 

ตารางที่ 2.7  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ และปัจจัย 
  แห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 2 Destination-Service (D-S) 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Destination-Service (D-S) 
เน้นการพัฒนาบริการโดยอาศัยความจำเพาะโดดเด่น
ของพื้นท่ีและการบริการท่ีดี 

มาตรฐานธุรกิจและรูปแบบธุรกิจ 
การส่ือสารการตลาด 
เครือข่ายการท่องเท่ียว 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 68) 
 
    (3)  กลุ่มท่ี 3 Culture-Service (C-S) หมายถึง กลุ่มผู้ประกอบการท่ีเน้นการ
พัฒนาบริการบนพื้นฐานของมรดกทางวัฒนธรรมที่มีการนำมาใช้นอกพื้นที่มรดกทางวัฒนธรรมนั้นหรือ
การนำมรดกวัฒนธรรมของชาติมาเป็นจุดเด่นของธุรกิจ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ความโดดเด่นทางพื้นที่ 
(Destination Oriented)

มรดกทางวัฒนธรรม
(Culture Asset)

ความเป็นเลิศทางบริการ
(Service Excellence)

3

 
 

ภาพท่ี 2.15  กลุ่มท่ี 3 Culture-Service (C-S) 
 ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 68) 

 

ตารางที่ 2.8  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ และปัจจัย 

  แห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 3 Culture-Service (C-S) 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Culture-Service (C-S) 
เน้นการพัฒนาบริการบนพื้นฐานของ 
มรดกทางวัฒนธรรม 

การประยุกต์ภูมิปัญญาท้องถิ่นกับการบริการ 
การบริหารโซ่อุปทานและการจัดการต้นทุน 
การวิจัยและพัฒนา 
การส่ือสารการตลาด 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 68) 
 
    (4)  กลุ่มท่ี 4 Destination Oriented (D) หมายถึง กลุ่มผู้ประกอบการท่ีเน้น
การพัฒนาบริการบนพื้นฐานของความเป็นเอกลักษณ์ความโดดเด่นทางพื้นที่ และทรัพยากรในพื้นท่ี  
เป็นหลัก 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ความโดดเด่นทางพื้นที่ 
(Destination Oriented)

มรดกทางวัฒนธรรม
(Culture Asset)

ความเป็นเลิศทางบริการ
(Service Excellence)

4

 
 

ภาพท่ี 2.16  กลุ่มท่ี 4 Destination Oriented (D) 
  ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 69) 

 

ตารางที่ 2.9  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ และปัจจัย 

  แห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 4 Destination Oriented (D) 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Destination Oriented (D) 
เน้นการพัฒนาบริการบนพื้นฐานของความเป็น
เอกลักษณ์ความโดดเด่นทางพื้นท่ีและทรัพยากรเป็น
หลัก 
 

การบริหารจัดการบริการ 
การสร้างเครือข่ายการท่องเท่ียว 
การจัดการต้นทุน 
การส่ือสารการตลาด 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 69) 
 

    (5)  กลุ่มที่ 5 Service Oriented (S) หมายถึง กลุ่มผู้ประกอบการที่เน้นการ
พัฒนากระบวนการบริการท่ีเป็นเลิศ ให้บริการทางสุขภาพพื้นฐาน และเป็นมาตรฐาน 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ความโดดเด่นทางพื้นที่ 
(Destination Oriented)

มรดกทางวัฒนธรรม
(Culture Asset)

ความเป็นเลิศทางบริการ
(Service Excellence)

5

 
 

ภาพท่ี 2.17  กลุ่มท่ี 5 Service Oriented (S) 
 ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 69) 

 

ตารางที่ 2.10  กลุ่มผู้ประกอบการสาขางานบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ และปัจจัย 

  แห่งความสำเร็จ กลุ่มท่ี 5 Service Oriented (S) 

กลุ่มผู้ประกอบการ ปัจจัยแห่งความสำเร็จ 
Service Oriented (S) 
เน้นการพัฒนากระบวนการบริการท่ีเป็นเลิศ 
 

การบริหารจัดการบริการ 
เครือข่ายการท่องเท่ียว 
การจัดการต้นทุน 
การส่ือสารการตลาด 

ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 69) 
 
   2.3.9.8  เง ื ่อนไขปัจจัยความสำเร็จของแผนพัฒนา และขับเคลื ่อนอุตสาหกรรม
สร้างสรรค์สาขาบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพท่ี 2.18  เงื่อนไขปัจจัยความสำเร็จของแผนพัฒนา และขับเคลื่อนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขา 
 บริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ 
ที่มา : เปิดกล่องความคิด เศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2556 : 70) 

 
  ปัจจัยสำคัญที่สนับสนุนการขับเคลื่อนอุตสาหกรรมสร้างสรรค์สาขาบริการสร้างสรรค์
ด้านการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ คือ การสร้างความร่วมมือของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในการผลักดันกลไก 
และติดตามความสำเร็จของโครงการท่ีเกี่ยวข้องกับปัจจัยพื้นฐาน 4 ประการประกอบไปด้วย 
    (1)  ปัจจัยด้านการออกแบบธุรกิจบริการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพท่ีให้ความสำคัญ
กับการสร้างประสบการณ์ใหม่ให้กับผู้บริโภค (Experience Based Design) 
    (2)  ปัจจัยด้านการบริหากการตลาดท่ีมุ่งเน้นการสร้างความเข้าใจ และความรู้
ให้กับกลุ่มผู้บริโภคเพื่อช้ีให้เห็นถึงความแตกต่าง และประโยชน์ท่ีผู้บริโภคจะได้รับ (Service Dominant 
Market) 
    (3)  ปัจจัยด้านการใช้วัตถุดิบเพื่อใช้เป็นผลิตภัณฑ์ในกระบวนการให้บริการ
ของผู้ประกอบการ (Local Material in Service Delivery) 
    (4)  ปัจจัยด้านการควบคุมมาตรฐาน และคุณภาพการบริการเพื่อสร้างความ
พึงพอใจให้กับผู้บริโภค (Service Standardization) 
   2.3.9.9  สิ่งที่ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมบริการสร้างสรรค์ด้านการท่องเที่ยวเชิง
สุขภาพต้องเร่งพัฒนา 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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    (1)  การกระตุ้นตลาดการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ และการสร้างความรู้ความ
เข้าใจต่อตลาดการท่องเท่ียว และการบริการด้านสุขภาพ Market Stimulation 
    (2)  การออกแบบบริการอย่างสร้างสรรค์ทั ้งคุณค่าใหม่ต่อตัวธุรกิจ และ
อุตสาหกรรม Creative service design 
    (3)  มาตรฐานการบริการ และแรงงานในด้านศาสตร์การบำบัดรักษา และ
กระบวนการบริการ Labor & Service Standardization 
    (4)  การบริหารจัดการโซ่อุปทานของวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์สำหรับการบริการ
สุขภาพ Efficient Supply chain management 
 

2.4  เวียงกุมกาม 

 
กกกกกกก2.4.1  ประวัติความเป็นมาและความสำคัญของเวียงกุมกาม 
 ตำนานของเวียงกุมกาม เรื่องราวของเมืองในตำนานท่ีสาบสูญ ถูกค้นพบเมื่อปีพุทธศักราช2527 
โดยหน่วยศิลปากรที่ 4 (ปัจจุบันคือสำนักศิลปากรที่ 8 เชียงใหม่) ได้เข้าขุดแต่งวัดช้างค้ำกานโถม  
ซึ่งเป็นโบราณสถานสำคัญในเวียงกุมกาม ทำให้เรื่องราว “เมืองในตำนาน” ถูกเปิดเผยให้เห็นเป็นครั้งแรก 
และจากการศึกษาค้นคว้าของนักโบราณคดี นักประวัติศาสตร์ ทำให้เช่ือได้ว่าโบราณสถานในเขตท้องท่ีหมู่
ที ่ 11 ตำบลท่าวังตาล อำเภอสารภี ซึ ่งห่างจากตัวเมืองเชียงใหม่มาทางทิศตะวันออกเฉียงใต้เพียง 5 
กิโลเมตรนั้นคือ “เวียงกุมกาม” ท่ีพญามังรายสร้างขึ้นก่อน “เวียงเชียงใหม่” 

 เวียงกุมกาม ปรากฏช่ือในหลักฐานท้ังประเภทศิลาจารึก เอกสาร ตำนาน และพงศาวดารต่างๆ 
โดยกล่าวว่า พญามังรายกษัตริย์ผู้ครอบครองเมืองเงินยาง แห่งแคว้นโยน ได้เสด็จมาพร้อมด้วยไพร่พลเพื่อ
เข้ายึดเมืองหริภุญไชยจากพญายีบาได้สำเร็จในปี พ.ศ. 1824 ต่อมาไม่ทรงโปรดท่ีจะประทับท่ีเมืองหริภุญ
ไชยให้อ้ายฟ้าดูแล และทรงนำกำลังไปต้ังมั่นอยู่เมืองชะเว ซึ่งอยู่ทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือของเมืองหริ
ภุญไชย ต้ังอยู่ได้เพียง 3 ปีก็ประสบกับน้ำท่วมจึงทรงย้ายมาสร้างเวียงขึ้นใหม่ในปี พ.ศ. 1829 ณ บริเวณ
พื้นท่ีท่ีแม่น้ำปิงไหลผ่าน ซึ่งเป็นเส้นทางคมนาคมท่ีสำคัญ เวียงนี้มีช่ือเรียกว่า “เวียงกุมกาม” 

 เวียงกุมกามคงความสำคัญอยู่ได้ไม่นาน พญามังรายก็ทรงพบสถานที่เหมาะสมในการเป็น
ศูนย์กลางแห่งอาณาจักรมากกว่า อันได้แก่บริเวณที่ราบลุ่มระหว่างดอยสุเทพ และแม่น้ำปิง ซึ่งได้ทรง
พิจารณาร่วมกับพระสหายทั้งสอง คือ พ่อขุนรามคำแหง แห่งเมืองสุโขทัย และพญางำเมือง เจ้าเมือง
พะเยา และทรงเห็นพ้องกันว่าพื้นท่ีบริเวณนี้เป็นชัยภูมิท่ีเหมาะสม ท่านจึงทรงได้ต้ังเมืองใหม่แทนเวียงกุม
กาม ในพ.ศ. 1839 โดยใช้ช่ือว่า “นพบุรีศรีนครพิงค์เชียงใหม่” 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 เวียงกุมกามยังคงเป็นชุมชนของการค้าขายที ่สำคัญสืบต่อมาระยะหนึ ่ง จนกระทั ่งท้าว
มหาพรหม แห่งเมืองเชียงราย ซึ่งเป็นอาของพระเจ้าแสนเมืองมา ได้ยกกองทัพมาตีเมืองเชียงใหม่ และ
กวาดต้อนผู้คนจากเวียงกุมกามมาเป็นกำลัง ตั้งแต่นั้นเวียงกุมกามก็ค่อยๆ ถูกลดความสำคัญลง และใน
สมัยพระเจ้าติโลกราชเวียงกุมกามมีฐานะเป็นเพียง “พันนา” หนึ่งเวียงเชียงใหม่ โดยมีหมื่นกุมกามเป็น
ผู้ปกครองดูแล 
 

กกกกกกก2.4.2  การล่มสลายของเวียงกุมกาม 
กกกกกกก ในราวปี พ.ศ.2101-2317 พม่าเข้ามามีอิทธิพล และปกครองเวียงกุมกาม ได้เกิดน้ำท่วมอยา่ง
รุนแรงเป็นภัยธรรมชาติที่ทำลายเวียงกุมกามให้สลายตัวลง เหตุการณ์ดังกล่าวได้ทำให้เวียงกุมกามไดร้ับ
ความเสียหายเป็นอันมาก เพราะหลักฐานการขุดแต่งวัดร้างในเวียงกุมกามของหน่วยศิลปากรท่ี 4 พบซาก
วัดร้างจมอยู่ใต้ดิน ตะกอนที่แม่น้ำพัดพา ระดับพื้นดินเดิมของวัดอยู่ต่ำกว่าพื้นดินในปัจจุบันประมาณ 
1.50 - 1.80 เมตร สภาพวัดที่อยู่ลึกลงไปจากพื้นดินปัจจุบันมาก เวียงกุมกามจึงได้ชื่อว่า “เมืองใต้ดิน” 
ความเสียหายท่ีเกิดขึ้นทำให้ยากท่ีจะฟื้นฟูเวียงกุมกามให้สู่สภาพเดิม เวียงกุมกามจึงถูกปล่อยให้ท้ิงร้างไป 
ประกอบกับในช่วงที่น้ำท่วมใหญ่อยู่ในสมัยที่พม่าปกครองสภาพบ้านเมืองมีความแตกแยกทางการเมือง 
จึงไม่มีเวลามาทำนุบำรุงเวียงกุมกาม และแม้แต่ตำนานเมืองเชียงใหม่ก็ไม่มีบันทึกเหตุการณ์น้ำท่วมใหญ่
เวียงกุมกาม ทิศทางของกระแสน้ำท่ีไหลทะลักเข้าเวียงกุมกาม มาจากทางทิศเหนือ และทิศตะวันตกเฉียง
เหนือ โดยไหลเข้ามาในแนวระหว่างวัดอีค่าง และวัดปู่เป้ีย ทำให้บริเวณวัดดังกล่าวถูกดินตะกอนท่ีน้ำพัด
พามาจมฝังลึกมากกว่าบริเวณอื่น สาเหตุจากน้ำท่วมเวียงกุมกามอย่างรุนแรงทำให้แม่น้ำปิงเปล่ียนร่องน้ำ 
จากเดิมแม่น้ำปิงเคยไหลไปด้านทิศตะวันออกของเวียงกุมกามกลับเปล่ียนมาไหลทางทิศตะวันตกของเวียง
กุมกาม ซึ่งเป็นแนวของแม่น้ำปิงในปัจจุบัน แม่น้ำปิงจึงไม่ไหลผ่านเวียงกุมกาม และเวียงลำพูน ซึ่งในอดีต
แม่น้ำปิงไหลผ่านเวียงเชียงใหม่ เวียงกุมกาม และเวียงลำพูน ทั้ง 3 เวียงดังกล่าวจะอยู่ด้านตะวันตกของ
แม่น้ำปิงเช่นเดียว การติดต่อสื่อสารกันหากใช้เส้นทางบกก็ไม่ต้องข้ามแม่น้ำปิง แต่การเดินทางจากเวียง
เชียงใหม่ไปเวียงกุมกามในปัจจุบันจะต้องข้ามแม่น้ำปิง 
 

กกกกกกก2.4.3  เวียงกุมกามกับการเป็นชุมชนอีกคร้ังหนึ่ง 
 เวียงกุมกามมีสภาพเป็นชุมชนอีกครั้งในสมัยรัชการที่ 5 ภายใต้ชื ่อ “บ้านช้างค้ำ” จากคำ
สัมภาษณ์ผู้สูงอายุที่เกิดในเวียงกุมกามได้เล่าถึงการเข้ามาตั้งบ้านเรือนอยู่อาศัยภายในเวียงกุมกามเป็น
เวลานานต่อกันมาถึง 3 ช่ัวคนแล้ว หากเทียบกับระยะเวลาตรงกับรัชสมัยรัชกาลท่ี 5 เพราะการซ่อมเจดีย์
วัดกู่คำซึ่งถูกเปลี่ยนแปลงเป็นศิลปะแบบพม่าเช่นเดียวกัน หลักฐานการสัมภาษณ์จึงสอดคล้องกับ
หลักฐานทางโบราณคดี แสดงว่าอย่างน้อยรัชสมัยรัชกาลท่ี 5 ในเวียงกุมกามมีการย้ายเข้ามาอาศัยอยู่กัน
แล้ว จึงมีการซ่อมแซมวัดกามโถมให้พ้นจากสภาพวัดร้าง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 การซ่อมแซมเจดีย์วัดกานโถมเป็นรูปช้างค้ำทำให้เวลาต่อมาหมู่บ้านแห่งจึงได้ชื่อว่า “บ้านช้าง
ค้ำ” และเรียกวัดช้างค้ำแทนช่ือเดิมคือวัดกามโถมเพราะชาวบ้านท่ีย้ายเข้ามาอยู่ใหม่ไม่ทราบประวัติความ
เป็นมาของวัดกามโถม และเวียงกุมกาม เนื่องจากเวียงกุมกามร้างไปเป็นเวลานาน หมู่บ้านช้างค้ำมีวัดกาม
โถมหรือช้างค้ำเป็นวัดประจำหมู่บ้าน นับเป็นวัดในเวียงกุมกามท่ีไม่เป็นวัดร้าง ส่วนวัดอื่นๆ ยังถูกท้ิงร้าง
ต่อไปในช่วงประมาณพ.ศ.2471 มีการขยายการศึกษาเข้าสู่หมู่บ้านช้างค้ำ โรงเรียนวัดช้างค้ำเป็นโรงเรียน
ประชาบาลประจำหมู่บ้าน นักเรียนในหมู่บ้านช้างค้ำจึงไม่ต้องเดินทางไปเรียนที่โรงเรียนวัดเจดีย์เหลี่ยม 
การสร้างโรงเรียนวัดช้างค้ำได้ปรับพื้นที่ซึ่งเดิมเป็ยวิหารกานโถมสภาพเนินดินปกคลุมสูงประมาณ  2-3 
เมตร เนินดินถูกไถจนเรียบเพื่อทำเป็นสนามหญ้าหน้าโรงเรียน ซากโบราณสถานจึงถูกทำลายไปอย่างน่า
เสียดาย วิหารกานโถมได้รับการขุดแต่งบูรณะพ.ศ.2527 แต่นั้นมาเรื่องราวของเวียงกุมกามจึงเป็นท่ีสนใจ 
 

กกกกกกก2.4.4  เวียงกุมกามในปัจจุบัน 
  2.4.4.1  ความสัมพันธ์ระหว่างเวียงกุมกามซึ่งเป็นแหล่งอารายธรรมท่ีสำคัญของล้านนา
กับความเป็นอยู่ของชุมชนในปัจจุบัน 

   (1)  วิถีชีวิตความเป็นอยู่ของคนในชุมชนเวียงกุมกาม ดังท่ีกล่าวมาแล้วข้างต้น
หลังจากพ.ศ.2317 เป็นต้นมา แม่น้ำปิงได้เปล่ียนร่องน้ำมาไหลในแนวปัจจุบัน ทำให้แม่น้ำปิงไม่ไหลผ่าน  
เวียงกุมกาม เวียงกุมกามจึงหมดความสำคัญลง เพราะการเจริญเติบโตของชุมชนในอดีตจะขึ้นอยู่กกับ
เส้นทางคมนาคม โดยเฉพาะทางน้ำเป็นสำคัญ ในขณะท่ีชุมชนเวียงกุมกามได้ลดความสำคัญลง ชุมชนท่า
วังตาลซึ่งอยู่ริมแม่น้ำปิงกลับมีความสำคัญขึ้นมาแทนท่ีเวียงกุมกาม และมีฐานะเป็นท่าน้ำลึก การเดินทาง
ไปมาระหว่างเชียงใหม่ -กรุงเทพฯ จะต้องมาขึ้น - ลงเรือท่ีท่าวังตาล ชุมชนท่าวังตาลจึงขยายตัวเป็นชุมชน
ใหญ่ เกิดการขยายตัวของการตั้งถิ่นฐานท่ีอยู่ตามแนวริมน้ำปิงเก่า เรียกว่า “ปิงห่าง” โดยขยายชุมชนจาก
วัดกู่คำบริเวณท่าวังตาลผ่านวัดศรีบุญเรือง ผ่านเข้าเวียงกุมกามไปจรดถนนสายเชียงใหม่-ลำพูน (สายเก่า) 
  เวียงกุมกามนั้นเริ่มเป็นชุมชนอีกครั้งหนึ่งในสมัยรัชกาลท่ี 5 แต่เป็นเพียงชุมชนเล็กๆ ท่ี
ไม่ขยายตัวเป็นศูนย์กลางความเจริญได้อีก เพราะเส้นทางคมนาคมที่สำคัญได้เปลี่ยนไป จากการใช้การ
คมนาคมทางน้ำ ก็มีทางคมนาคมทางบก มีถนนมาแทน การย้ายเข้ามาอยู่อาศัยภายในเวียงกุมกามของ
ประชาชนจึงมีน้อย แต่อย่างไรก็ตามชุมชนเดิมที่อยู่กันได้หันมาบูรณะซ่อมแซมวัดกานโถม ให้เป็นศูนย์
ความเจริญของหมู่บ้านภายใต้การตั้งช่ือใหม่ว่า “วัดช้างค้ำ” ต่อมาหมู่บ้านแห่งนี้จึงได้ช่ือว่า “บ้านช้างค้ำ” 
ประชาชนท่ีอยู่อาศัยในเวียงกุมกามเป็นคนเมือง ส่วนใหญ่ประกอบอาชีพทำนาทำสวน อยู่กันอย่างสงบสุข
เป็นสังคมหมู่บ้านเล็กๆ 

  วิถีชีวิตความเป็นอยู่ของคนในชุมชนเวียงกุมกามในปัจจุบันได้มีการเปล่ียนแปลงรูปแบบ
ต่างไปจากเดิม จากสังคมชนบทท่ีเป็นสังคมเกษตรกรรมท่ีอยู่กันอย่างเรียบง่ายมาเป็นสังคมเมืองท่ีมีความ
เจริญ และทันสมัยเข้ามาแทนที ่ โดยเฉพาะบริเวณที่อยู ่ใกล้ตัวเมืองหรือบริเวณริมถนนสายสำคัญ 
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เนื่องจากได้รับอิทธิพลขยายตัวของความเจริญของตัวเมืองเขียงใหม่ ซึ่งเป็นสังคมเมืองอย่างเต็มรูปแบบ
นั่นเอง แต่ก็ยังคงมีประชาชนบางส่วนท่ียังคงอนุรักษ์วิถีชีวิตแบบด้ังเดิมอยู่ คือ การทำเกษตรกรรม ทำนา 
ทำสวนลำไย และมีวิถีชีวิตท่ีเรียบง่ายซึ่งจะพบได้ในบริเวณรอบในท่ีไกลจากตัวเมืองหรือบริเวณพื้นท่ีท่ีไม่
ติดกับถนนสายสำคัญ 

 

 
 

ภาพที่ 2.19  สภาพบ้านเรือนส่ิงก่อสร้างบริเวณถนนเชียงใหม่ - ลำพูน (สายเก่า) 
 ที่มา : สำนักงานคณะกรรมการวัฒนธรรมแห่งชาติ (2545 : 64) 
 

   (2)  ปัญหาในการอนุร ักษ์ประเพณีว ัฒนธรรมแหล่งโบราณสถานที ่มี
ความสำคัญของเวียงกุมกาม จากรายงานโครงการจัดทำแผนการจัดการ และอนุรักษ์สภาพแวดล้อม เมือง
เก่าเชียงใหม่พบว่า ปัจจุบันเวียงกุมกามมีประชาชนเข้าไปอาศัย และทำเกษตรกรรมเป็นจำนวนมาก 
เนื่องจากการขยายตัวของเมืองเขียงใหม่ออกไปโดยรอบดังที่กล่าวไว้แล้วข้างต้น จึงได้รับผลกระทบเรื่อง
การพัฒนาพื้นที่บริเวณเวียงกุมกาม มีการย้ายเข้ามาอยู่ของคนจากถิ่นอื่น มีการสร้างบ้านเรือนอย่าง
หรูหรา และบ้านเรือนหนาแน่นตามแบบสังคมในเมือง ก่อให้เกิดปัญหาการพัฒนาท่ีดินส่ิงปลูกสร้างอาคาร
ท่ีอยู่อาศัยใกล้กับโบราณสถานจนทำให้เสียทัศนียภาพทำให้เกิดการบุกรุกทำลายโบราณสถานไปโดยท้ังท่ี
เจตนาและรู้เท่าไม่ถึงการณ์ นอกจากนี้บริเวณที่เคยเป็นทุ่งนาโดยเฉพาะบริเวณที่รถยนต์เข้าถึง ได้มีการ
ถมท่ีนาเพื่อสร้างเป็นบ้านจัดสรร นับเป็นการทำลายสภาพแวดล้อมเมืองเก่าเวียงกุมกามเป็นอย่างยิ่ง และ
การย้ายเข้ามาของประชาชนในถิ่นอื่นทำให้วัฒนธรรม ประเพณีด้ังเดิมถูกลบเลือนไปไม่ได้รับการส่งเสริม
หรือสืบทอดเท่าท่ีควร 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



60 

 
 

ภาพที่ 2.20  สภาพการดำเนินชีวิต และตลาดภายในชุมชนเวียงกุมกามในปัจจุบัน 
 ที่มา : สำนักงานคณะกรรมการวัฒนธรรมแห่งชาติ (2545 : 65) 
 
   (3)  การอนุรักษ์ และพัฒนา “เวียงกุมกาม” แหล่งอารยธรรมที่สำคัญของ
ล้านนา ดังที่กล่าวมาแล้วข้างต้นว่า “เวียงกุมกาม” เป็นแหล่งอารยธรรม และมรดกอันทรงคุณค่าของ
ล้านนาอย่างยิ่ง แต่เนื่องจากในปัจจุบันลักษณะความซับซ้อนของมิติความเป็นชุมชนโบราณกับชุมชน
ปัจจุบันของเวียงกุมกามก่อให้เกิดปัญหาการบุกรุก และทำลายของประชาชนทั้งทางตรง ได้แก่ การ
ก่อสร้างอาคารทับลงพื้นที่โบราณสถาน การใช้พื้นที่โบราณสถานเพื่อการค้าขาย และการบุกรุกทำลาย
ทางอ้อม ได้แก่ การสร้างอาคารบางประเภทที่มีรูปลักษณ์ ขนาดความสูงไม่สอดคล้องกลมกลืนกับแหล่ง
ประวัติศาสตร์ การเกิดมลภาวะของชุมชน เช่น น้ำเน่าเสีย ขยะ เป็นต้น 

  การศึกษาค้นคว้าวิจัยโบราณสถานภายในเวียงกุมกามตามหลักวิชาการ และขั้นตอน
ของการอนุรักษ์โบราณสถานจึงเกิดขึ้น เพื่อพัฒนาแหล่งอารยธรรมที่สำคัญแห่งนี้ให้ กลายเป็นแหล่ง
ประวัติศาสตร์ท่ีมีชีวิตข้ึน โดยมีการพัฒนาศิลปวัฒนธรรม สังคม เศรษฐกิจ ในชุมชนให้เป็นไปบนวิถีทางท่ี
เหมาะสมบนรากฐานของการให้ความสำคัญทางประวัติศาสตร์ รวมทั้งให้มีการประสานความร่วมมือกันใน
ชุมชนท้ังภาครัฐ และเอกชน ในการะดมทุนเพื่อการพัฒนาให้เวียงกุมกามแหล่งอารยธรรม และมรดกอัน
ล้ำค่าของชาวล้านนาสืบไป 

  ด้วยเหตุนี้โครงการบูรณะ พัฒนาเมืองประวัติศาสตร์เวียงกุมกาม และโครงการอนุรักษ์
พัฒนาท่ียั่งยืน : เวียงกุมกาม - มรดกล้านนา ตามข้อเสนอของ ส.ส.เยาวภา วงค์สวัสด์ิ สมาชิกสภาผู้แทน
ราษฎร เขตเลือกตั้งท่ี 2 จังหวัดเชียงใหม่ จึงเกิดขึ้นโดยใช้งบประมาณปี พ.ศ.2545 ในวงเงิน 37,345,200 
บาท ภายใต้แผนงาน การอนุรักษ์พัฒนาด้านศิลปวัฒนธรรม และพัฒนาการท่องเที่ยว เพื่อกระตุ้น
เศรษฐกิจเพื่อเร่งระดมความคิดความร่วมมือ พัฒนา และวิธีการจัดการโบราณสถานต่างๆ ภายในเวียงกุม
กามให้เป็นระบบอย่างเร่งด่วนควบคู่กับการพัฒนาวัฒนธรรม สังคม และเศรษฐกิจในปัจจุบัน โดยเน้นให้
ชุมชนอยู่ร่วมกันในแหล่งประวัติศาสตร์ได้อย่างเอื้อประโยชน์ซึ่งกันและกัน และเน้นด้านการประสาน
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ความร่วมมือระหว่างประชาชนในชุมชน หน่วยงานภาครัฐ และเอกชนในรูปแบบของการพัฒนาเชิง
อนุรักษ์แบบยั่งยืนตลอดไป 
 

กกกกกกก2.4.5  ที่ต้ังและสภาพทั่วไป 

กกกกกกกเวียงกุมกาม เป็นเมืองโบราณสมัยก่อนสร้างเมืองเชียงใหม่ ปรากฏโบราณสถานกระจายอยู่ท่ัวไป
ซึ่งในปัจจุบันอยู่ เลขท่ี 149 หมู่ที่ 2 ถนน สมโภชเชียงใหม่ 700 ปี ตำบลท่าวังตาล ในเขตอำเภอสารภี 
จังหวัดเชียงใหม่ อยู่ห่างจากตัวเมืองเชียงใหม่ประมาณ 4 กิโลเมตร ตามถนนหมายเลข 109 (เชียงใหม่ -
ลำพูน)อยู่ระหว่างแม่น้ำปิงสายเดิมกับแนวแม่น้ำปิงปัจจุบัน 

กกกกกกกเวียงกุมกามมีความสูงประมาณ 300-320 เมตร เหนือระดับน้ำทะเลปานกลาง ลักษณะเป็นท่ี
ราบซึ่งเกิดจากการทับถมตะกอนใหม่ในแม่น้ำปิงในฤดูฝน น้ำจะเอ่อท่วมภายในเวียงกุมกามทุกปี 
 

 
 

ภาพที่ 2.21 ศูนย์ข้อมูลเวียงกุมกาม 
 

2.5  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
 

กกกกกกก2.5.1  ประวัติเซรามิกส์ 
กกกกกกกมนุษย์ได้มีการผลิตเครื่องปั้นดินเผามาเป็นเวลานาน จากหลักฐานต้ังแต่สมัยก่อนประวัติศาสตร์
พบว่า มนุษย์ในสมัยนั้นผลิตเครื่องปั้นดินเผาเพื่อเป็นภาชนะใช้สอยในบ้านครอบครัว โดยมากภาชนะจะมี
ก้นกลม และนิยมฝังร่วมกับศพ การขึ้นรูปภาชนะส่วนใหญ่ใช้วิธีปั้นมือ หรือทำจากพิมพ์อย่างง่ายๆ แล้ว
ตากแห้งกับแสงอาทิตย์ มีการเคลือบหรือทาส่วนผสมภายนอกเพื่อลดความพรุนตัว ในสังคมเกษตรกรรม
ของมนุษย์ยุคก่อนประวัติศาสตร์นั้นต้องใช้ภาชนะสำหรับใส่อาหาร และบรรจุวัตถุดิบเพื่อเก็บไว้ใช้ จาก
หลักฐานรูปวาดโบราณในประเทศจีน ทำให้นักโบราณคดีเช่ือว่ามนุษย์ได้ทำตะกร้าพอกด้วยดิน แล้วเผาใน
กองไฟทำให้เกิดภาชนะดินเผาท่ีแกร่งขึ้น นอกจากนั้นยังมีการค้นพบตะกร้าท่ีหุ้มด้วยดินเพื่อท่ีสามารถใส่
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เมล็ดพืชขนาดกลางได้ หลักจากการค้นพบไฟได้มีการเผาภาชนะขึ้น ซึ่งอาจเกิดจากอุบัติเหตุจากตะกร้า
นั้นถูกไฟเผาทำให้ค้นพบว่าภาชนะท่ีเผาแล้วจะมีความแข็งแกร่งทนทานเหมาะสมแก่การใช้งานมากขึ้น 
ภาชนะยุคแรกๆ มีสีดำ เผาในเตาโบราณหรือสุมไฟกลางแจ้ง 
 

กกกกกกก2.5.2  การพัฒนาของเซรามิกส์ในวัฒนธรรมต่างๆ 
 2.5.2.1  การพัฒนาของเซรามิกส์ในแต่ละวัฒนธรรมนั้นมีสาเหตุ ดังต่อไปนี้ 
    (1)  จากการค้าจากที่หนึ่งไปยังอีกที่หนึ่ง ทำให้เกิดการพัฒนาการทางด้าน
เทคนิค 
      (2)  จากการทำสงคราม และครอบครองพื้นท่ี 
      (3)  จากการเผยแพร ่ร ูปแบบของว ัฒนธรรมของตนเองส ู ่ถ ิ ่นอ ื ่น ใน
ขณะเดียวกันก็รับรูปแบบของท้องถิ่นเข้ามา 
  2.5.2.2  ส่ิงท่ีวัดการพัฒนาของงานเซรามิกส์ท่ีเหน็เด่นชัด ได้แก่ 
     (1)  การพัฒนาการของการเผา โดยการสร้างเตาเผาท่ีละเอียดซับซ้อนขึ้น 
      (2)  การค้นพบดินทนไฟสูง และการค้นคว้าความรู้ในเทคนิคการเผา 
      (3)  การใช้แป้นหมุน และการพัฒนาแป้นหมุน 
    อย่างไรก็ถามบางวัฒนธรรมก็แทบจะไม่พัฒนาเทคนิคการทำเซรามิกส์ไปมากกว่าการขึ้น
รูปด้วยมือ การใช้ดินเออร์เทนแวร์ (Earthenware) เผาไฟต่ำ แต่ก็ผลิตงานออกมาได้งดงามมาก 
ตัวอย่างเช่นบางประเทศในแถบแอฟริกา และแถบอเมริกาใต้ยังผลิตเซรามิกส์แบบดั้งเดิมอยู่โดยการปั้น
มือ ตกแต่งด้วยสลิปและขัดผิวเพื่อช่วยให้กันน้ำได้มากขึ้น นิยมเผาภาชนะกลางแจ้งหรือในหลุมเหมือนท่ี
เคยเป็นมา แต่พัฒนาขึ้นในด้านของทักษะ และการตกแต่งพื้นผิวให้มีความงามเฉพาะตัวมากยิ่งขึ้น 
 

กกกกกกก2.5.3  เซรามิกส์ในประเทศไทย 
กกก  ประเทศไทยมีการทำเครื ่องปั ้นดินเผาสืบเน ื ่องมาเป็นเวลานานหลายพันปี การค้นพบ
เครื่องปั้นดินเผาท่ีเก่าแก่ของไทยในช่วงท่ีผ่านมาทำให้สามารถยืนยันได้ถึงความเจริญรุ่งเรือง และความมี
วัฒนธรรมของชนชาติไทยในอดีตกาล เครื่องปั้นดินเผาในประเทศไทยมีมานานตั้งแต่ 6000 ปี ก่อน
คริสตกาล โดยมีท้ังชนิดเคลือบ และไม่เคลือบ ในสมัยเริ่มแรกมีลักษณะเครื่องปั้นดินเผาแบไม่เคลือบ เผา
ไฟต่ำ ขึ้นรูปด้วยมือ ตกแต่งลวดลายง่ายๆ โดยการขูดขีด กดประทับ และเขียนสีด้วยลวดลายอย่างง่ายๆ 
จุดมุ่งหมายในการทำเครื่องปั้นดินเผาในสมัยก่อนเพื่อประโยชน์ใช้สอยในครัวเรือน เช่น การทำภาชนะหุง
ต้ม และใส่อาหาร มีบ้างท่ีใช้ในพิธีกรรม เช่น การฝังภาชนะในหลุมศพ 
กกกกกกกหลักฐานการทำเครื่องปั้นดินเผาในประเทศไทยเริ่มพบในสมัยมนุษย์ยุคหินใหม่ซึ่งแบ่งประเภท
เครื่องปั้นดินเผาได้เป็น 2 ลักษณะ คือ 
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    2.5.3.1  มนุษย์ยุคหินใหม่ที ่สืบเชื ้อสายมาจากมนุษย์หินยุคเก่า เครื ่องปั้นดินเผามี
ลักษณะรูปทรงเต้ีย ปากกว้าง มีส่วนโค้งน้อย ขึ้นรูปโดยการขด ขูดให้เรียบ และตีผิวให้เสมอกัน เผาไฟต่ำ 
สุกไม่เท่ากัน 
    2.5.3.2  มนุษย์ท่ีย้ายมาจากจีนตอนปลายยุคหนิใหม่ เครื่องป้ันดินเผามีปากแคบ คอสูง 
ส่วนโค้งมาก ป้ันด้วยมือ ขัดผิวเรียบ ผิวมันเงา เนื้อดินแกร่ง 
   จากการศึกษาหลักฐานทางโบราณคดีได้ปรากฎแหล่งค้นพบเครื่องปั้นดินเผาที่กระจัด
กระจายอยู่ท่ัวไป และสามารถแบ่งเป็นยุคสมัยได้ต้ังแต่ก่อนสุวรรณภูมิ ทวารวดี เชลียง สุโขทัย เชียงแสน 
อยุธยา เครื่องปั้นดินเผาเหล่านี้มีการเปลี่ยนแปลง และวิวัฒนาการที่สืบทอดกันมาหลายยุคสมัย ทั้งด้าน
รูปทรงการออกแบบลวดลาย เทคนิคการตกแต่ง และการเผา 
 

กกกกกกก2.5.4  เคร่ืองปั้นดินเผาบ้านเชียง 
กกกกกกกบ้านเชียงเป็นหมู่บ้านในตำบลบ้านเชียง อำเภอหนองหาน จังหวัดอุดรธานี เป็นแหล่งโบราณคดี
ก่อนประวัติศาสตร์ที่มีอายุประมาณ 5600 ปีมาแล้ว บ้านเชียงเป็นชุมชนที่มีความเจริญก้าวหน้าทาง
วิทยาการสูง และมีรูปแบบทางวัฒนธรรมเป็นของตนเอง 
กกกกกกกลักษณะเครื่องปั้นดินเผา ใช้เนื้อดินปั้นที่ผสมทราย ข้าว แกลบ และฟาง ขึ้นรูปด้วยมือ โดยใช้ไม้
ตีผิวให้ได้รูป และทำให้ผิวเรียบ ตกแต่งด้วยการขูดขีด การทาบด้วยเชือกหรือเขียนลายด้วยสีแดง เผาโดย
สุมไฟเผากลางแจ้ง ไฟต่ำ ไม่เคลือ 
กกกกกกกภาชนะบ้านเชียงแบ่งออกได้เป็น 3 ยุด คือ สมัยต้น สมัยกลาง และสมัยปลาย 
 2.5.4.1  ภาชนะบ้านเชียงสมัยต้น มีอายุประมาณ 5600 – 3000 ป ีในสมัยต้นนี้ภาชนะ
มีพัฒนาการท่ีแตกต่างกันออกไปเป็นระยะๆ เครื่องปั้นดินเผารุ่นแรกมีเนื้อดินสีดำหรือสีเทา เป็นหม้อ ก้น
กลม ปากผาย มีเชิงสูง มีทั้งชนิดปลายสอบเข้า และผายออกใช้เป็นภาชนะบรรจุศพเด็กตั้งแต่ทารกจน
อายุ 2 ขวบ มีลักษณะคล้ายกับเครื่องปั้นดินเผาโจมอนของญี่ปุ่น ซึ่งมีประโยชน์ใช้สอยแบบเดียวกัน ในยุค
ต้นนี้ภาชนะบ้านเชียงมีความแตกต่างกันด้วยการตกแต่งลวดลาย เช่น ระยะแรกขูดขีดคล้ายก้นขดหรือ
เส้นโค้ง ต่อมามีลายเชือกทาบ และเขียนสีแดง เป็นต้น ในช่วงปลายของสมัยต้นนี้ได้ทำภาชนะที่เรียกว่า
แบบ บ้านอ้อมแก้ว ภาชนะมีรูปทรงกลมตกแต่งโดยการขูดขีดเป็นเส้นคดโค้งในเนื้อภาชนะ และเขียนสี
แดงในกรอบลายเส้นใต้ปากภาชนะ 
    2.5.4.2  ต่อมาในช่วง 3000 – 2300 ปี เป็นสมัยกลางของภาชนะบ้านเชียง มีเนื้อดินสี
ขาวนวลทรงกลม ส่วนขอบภาชนะหักเป็นสัน บางช้ินทำขอบปาก 2 ช้ัน ขอบปากภาชนะทาสีน้ำตาล 
    2.5.4.3  ในสมัยปลายประมาณ 2300 – 1800 ปีมาแล้ว ภาชนะมีท้ังชนิดก้นกลม และมี
เชิงสูง ปลายผายออกเขียนลายสีแดง  ซึ่งมักเป็นลายเรขาคณิต  ลายก้นขด ก้นหอย และมีลายสัตว์บ้าง 
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นอกจากนั้นยังฉาบน้ำโคลนบนผิวภาชนะและขัดมัน หลังจากนั้นความเจริญทางวัฒนธรรมของบ้านเชียงก็
ส้ินสุดลง 
 

กกกกกกก2.5.5  เคร่ืองสังคโลก 
กกกกกกกเครื่องสังคโลกหมายถึง เครื่องปั้นดินเผาท่ีเป็นถ้วยชาม เครื่องประดับ ประติมากรรม หรือตุ๊กตา
ที่ผลิตขึ้นจากแหล่งเตาเผาในอาณาจักรสุโขทัยซึ่งอยู่บริเวณสุโขทัย ศรีสัชนาลัย พิษณุโลก แหล่งผลิตท่ี
สำคัญได้แก่ เครื ่องสังคโลกที่คุณภาพดีคือที่ศรีสัชนาลัยหรือเมืองเชลียงเก่า ซึ ่งได้เปลี่ยนชื่อมาเป็น 
“สวรรคโลก” ในปลายรัชสมัยสมเด็จพระบรมไตรโลกนาถ และสันนิษฐานว่าช่ือ “สังคโลก” มาจากคำว่า
สวรรคโลกนั้นเอง 
กกกกกกกยุคต้นของภาชนะเคลือบศรีสัชนาลัยน่าจะทำที ่เมืองเชลียง ซึ ่งเป็นศูนย์กลางการผลิต
เครื่องปั้นดินเผาและสันนิษฐานว่าเริ่มตั้งแต่ช่วงก่อนพุทธศตวรรษที่ 16 เครื่องถ้วยเชลียงใช้เรียกเครื่อง
ถ้วยสังคโลกเนื้อแกร่ง เคลือบสีน้ำตาล ซึ่งมีมาก่อนสังคโลกชนิดอื่นๆ มีลักษณะคล้ายคลึงกับเคลือบสี
น้ำตาลของเขมรโบราณ จากเศษด้วยชามท่ีขุดพบท้ังท่ีสุโขทัย และสวรรคโลกพบว่า แต่เดิมช่างจีนอาจมา
ต้ังเตาเผาท่ีสุโขทัยก่อนแล้วจึงย้ายไปสร้างท่ีสวรรคโลกเนื่องจากมีวัตถุดิบท่ีมีคุณภาพดีกว่า  
 

2.6  เคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
 

กกกกกกก2.6.1  ความหมายของเคลือบ 
กกกกกก เคลือบ คือชั้นแก้วบางๆ ที่เกิดจากการผสมกันของวัตถุดิบที่เป็นผงหรือของแข็งจากซิลิกา  
อะลูมินา ฟลักซ์ และส่วนประกอบอื่นๆ ที่เตรียมขึ้นโดยกระบวนการทางเคมี โดยการบดให้เป็นผง
ละเอียด จากนั้นก็ผสมกัน และเติมน้ำในสัดส่วนท่ีพอเหมาะแล้วเคลือบบนผิวภาชนะแล้วจึงนำไปเผา เมื่อ
เกิดความร้อนจัดจะหลอมละลายโดยค่อยเป็นค่อยไปในขณะที่ความร้อนเพิ่มขึ้น ในที่สุดจะเป็นลักษณะ
ของสารละลายข้นเหนียวเคลือบภาชนะ เมื่อความร้อนในเตาลดลง เคลือบเย็นตัวกลายเป็นผลึกของแก้ว
เคลือบภาชนะอยู่ 
กกกกกกกความรู้เกี่ยวกับเคลือบมีมานานแล้ว ย้อนหลังไปได้ถึงอย่างน้อย 5,000 ปี ก่อนคริสต์ศักราช มี
การทำเคลือบข้ึนท่ัวไปตามท่ีต่างๆ ท่ัวโลก ก่อนการเริ่มต้นทางวิทยาศาสตร์ และสารเคมี จึงเป็นท่ีแน่นอน

ว่าข้ันตอนต่างๆ คงทำอย่างง่ายๆ และใช้วัตถุดิบท่ีมีอยู่ท่ัวไป (สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 115) 
กกกกกกกเคลือบ เป็นวัสดุที่มีลักษณะเหมือนแก้ว ฉาบบางๆ บนผิวผลิตภัณฑ์เซรามิกส์อย่างต่อเนื่อง คือ
สารประกอบของซิลิเกตผสมกับสารประกอบอย่างอื่นที่เป็นตัวช่วยหลอมละลายซึ่งเรียกว่าฟลักซ์ (Flux) 
อาจมีออกไซด์ของโลหะผสมลงไปด้วยเพื่อทำให้เกิดสี และทึบในเคลือบ เมื่อเผาส่วนผสมของเคลือบถึง
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อุณหภูมิที่ทำให้หลอมละลายแล้ว เคลือบจะรวมตัวเป็นเนื้อเดียวกัน และเมื่อท้ิงไว้ให้เย็นจะมีลักษณะ
เหมือนแก้วบางๆ ฉาบติดอยู่ท่ีผิวผลิตภัณฑ์ 
กกกกกกกเคลือบเป็นส่ิงท่ีเพิ่มความงามให้กับเครื่องปั้นดินเผา ภาชนะท่ีไม่สวยสามารถเพิ่มคุณค่าได้หากใช้
เคลือบท่ีสวยหรือแปลกตา ในขณะเดียวกันภาชนะท่ีมีรูปทรงสง่างามอาจหมดความน่าสนใจไปได้จากการ
เคลือบที่ผิดคาด ดังนั้นเคลือบจึงมีความสำคัญทั้งในแง่ของความเป็นจุดเด่นของภาชนะหรือการเพิ่มเติม
ความงดงามให้กับภาชนะ (สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 115 - 116) 
กกกกกกกน้ำยาเคลือบชนิดแรกที่ค้นพบตามประวัติศาสตร์ คือ เคลือบอุณหภูมิต่ำสีฟ้าสดซึ่งชาวอียิปต์
นิยมใช้เคลือบลูกปัด และเครื่องประดับดินเผามีอายุก่อนคริสตกาลราว 3,500 ปี  (ไพจิตร อิ่งศิริวัฒน์. 
2547 : 1 - 2) 
กกกกกกกวัตถุประสงค์ของการเคลือบผลิตภัณฑ์ เพื่อป้องกันการเกิดรอยบนผิว การซึมผ่านของเหลวหรือ
ด้วยความมุ่งหมายเพื่อให้เกิดความสวยงาม เคลือบมีธรรมชาติเป็นแก้วทั้งคุณสมบัติทางฟิสิกส์ และเคมี 
มีความแข็งไม่ละลายหรือละลายในสารละลายเคมีได้น้อยมาก ยกเว้นกรดไฮโดรฟลูออริก  และด่างแก่ 
ไม่ยอมให้ของไหลซึมผ่านเหมือนแก้วท้ังหลาย เคลือบไม่มีส่วนประกอบทางเคมีท่ีแน่นอน เป็นของผสมท่ี
ซับซ้อน เคลือบมักมีความมันวาวมากบ้างน้อยบ้าง โดยปกติแล้วผิวเคลือบจะมีการสะท้อนแสง และความ
เป็นมันวาวดีมาก แต่เคลือบด้านความมันวาวท่ีผิวจะค่อยลดลงตามความด้านของผิวเคลือบท่ีเพิ่มขึ้น 

กกกกกกกโครงสร้างของแก้ว และเคลือบท่ีไม่มีผลึกปรากฏให้เห็น ยกเว้นเคลือบด้าน เคลือบด้านจะมีผลึก
เล็กๆ เป็นจำนวนมากมายปะปนอยู่ และมีเคลือบหลายชนิดซึ่งมีผลึกขนาดใหญ่ผลึกเดียวก็มี ซึ่งลักษณะ
ของเคลือบเหล่านี้สามารถแยกเป็นเคลือบชนิดต่างๆ ได้ง่ายข้ึน 

........เคลือบอาจจะมีสีหรือไม่มี อาจโปร่งแสง โปร่งใส หรือทึบแสงก็ได้ ไม่ว่าเคลือบจะมีรูปร่างลักษณะ
อย่างไร การเคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ก็เพื่อวัตถุประสงค์อย่างใดอย่างหนึ่งหรือหลายๆ อย่างดังนี้ 
   2.6.1.1  เพื่อไม่ให้ของเหลว และแก๊สซึมผ่านผลิตภัณฑ์ 
   2.6.1.2  เพื่อความสวยงามสะดุดตา 
          2.6.1.3  เพื่อทำความสะอาดผิวผลิตภัณฑ์ได้ง่ายข้ึน 
   2.6.1.4  ทำหน้าท่ีป้องกันผิวผลิตภัณฑ์ในหลายกรณี 
   2.6.1.5  ทำให้เกิดคุณสมบัติเฉพาะบางอย่าง เช่น คุณสมบัติทางด้านไฟฟ้า แสง และ
ทางเคมีเป็นต้น 
     เคลือบท่ีมีผิวมันวาวสะท้อนแสงได้ดีและมีคุณสมบัติโปร่งใส ถ้าเติมออกไซด์ท่ีเป็นตัวทำ
ให้เกิดสีลงไปในส่วนผสมของเคลือบ สีจะช่วยปิดบังเนื ้อผลิตภัณฑ์ข้างใต้ นอกจากนี้เคลือบอาจจะมี
ส่วนผสมปริมาณเล็กน้อยของวัสดุที ่ไม่ละลายในเคลือบ กระจัดกระจายในลักษณะเป็นผลึกเล็กๆ 
โดยเฉพาะบริเวณรอยต่อระหว่างเคลือบกับเนื้อผลิตภัณฑ์ 
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กกกกกกก2.6.2  ความเป็นมาของเคลือบ 

กกกกกกกมนุษย์เราได้ค้นพบ และทำกันมานานต้ังแต่สมัยโบราณก่อนคริสตกาล กล่าวกันว่าชนชาติอียิปต์
เป็นผู้ค้นพบมาก่อนโดยบังเอิญในแถบทะเลทราย เป็นพวกเคลือบด่าง (Alkaline glazes) ซึ่งมีส่วนผสม
ของโซดาแอช (Soda ash) ทราย (Sand) และดิน (Clay) สามารถเผาให้ละลายในอุณหภูมิต่ำได้ แต่
ภายหลังต่อมาปรากฏว่าชนชาติซีเรีย และบาบิโลเนียนได้ค้นพบสารชนิดหนึ่ง ปัจจุบันเรียกว่า ตะกั่ว
ซัลไฟด์ (Lead sulfide or galena) และได้นำมาทดลองทำน้ำเคลือบจนเป็นผลสำเร็จ และยังสามารถทำ
เป็นเคลือบสีต่างๆ ได้ด้วย โดยการเติมออกไซด์ของโลหะลงไปในน้ำเคลือบ เช่น คอปเปอร์ออกไซด์ 
(Copper oxide) เหล็กออกไซด์ (Iron oxide) แมงกานีสออกไซด์ (Manganese oxide) ทำให้เกิดเป็นสี
ต่างๆ ตามต้องการ ผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่ที่เคลือบสีในสมัยนั้นนำไปใช้กับสิ่งก่อสร้าง เช่น กระเบื้องมุง
หลังคา กระเบ้ืองประดับ นับเป็นความก้าวหน้าอย่างยิ่งท่ีสามารถทำสีได้ 

กกกกกกกเคลือบตะกั่ว (Lead glazes) ได้เจริญแพร่หลายไปสู่ประเทศต่างๆ โดยเฉพาะประเทศจีนก็ได้ทำ
เคลือบตะกั่วเช่นกัน น้ำเคลือบตะกั่วของจีนในสมัยแรกๆ นิยมเคลือบหลายสีคล้ายสีรุ้ง สวยงามน่าดู แต่
ในปัจจุบันสีเคลือบประเภทนี้ได้จางไปไม่เหมือนเดิม เนื่องจากเคลือบมีความคงทนน้อยเพราะเผาท่ี
อุณหภูมิต่ำ และได้ทำกันมาเป็นเวลาหลายศตวรรษแล้ว 

กกกกกกกต่อมาชาวจีนได้ประสบความสำเร็จเกี่ยวกับการสร้างเตาเผา (Kiln) ซึ่งสามารถเผาได้ในอุณหภูมิ
สูงประมาณ 1,050 – 1,200 องศาเซลเซียส เป็นเตาเผาแบบทางเดินลมร้อนขนาน โดยใช้ฟืนเป็นเช้ือเพลิง
ในขณะเดียวกันชาวจีนก็ได้พยายามคิดสูตรน้ำเคลือบขึ้นใหม่ ซึ่งสามารถเผาในอุณหภูมิสูงได้เป็นครั้งแรก 
โดยใช้ส่วนผสมของขี้เถ้า (Ashes) หินฟันม้า (Feldspar) และดิน (Clay) ในอัตราส่วนที่เท่าๆ กัน ทำน้ำ
เคลือบเป็นผลสำเร็จ  

กกกกกกกนอกจากนี้ชาวจีนยังได้พยายามศึกษาค้นคว้าเกี ่ยวกับน้ำเคลือบต่อจนครั้งหนึ่งได้ค้นพบน้ำ
เคลือบชนิดใหม่โดยบังเอิญ คือ น้ำเคลือบสลิป (Slip glazes) ซึ่งเป็นน้ำเคลือบท่ีเกิดขึ้นเองโดยธรรมชาติ 
มีลักษณะเป็นน้ำดินแต่มีส่วนผสมที่สามารถเผาให้หลอมได้ ส่วนใหญ่มักจะมีสีน้ำตาลเข้มเนื่องจากมี
ออกไซด์ของเหล็กค่อนข้างสูง นอกจากนั้นชาวจีนยังได้ทำน้ำเคลือบหินอีกด้วย ซึ่งเป็นเคลือบไฟสูงเช่นกัน 
มีส่วนประกอบของหินฟันม้า (Feldspar) เป็นหลัก และประกอบด้วยหินปูน (Limestone) หินแก้ว 
(Quartz) เป็นเคลือบที่สวยงามมาก ให้สีขาวนวล ผลงานเกี่ยวกับเคลือบของจีนได้รับการยกย่องมากเข้า
ขั้นยอดเยี่ยมของโลก เคลือบหินนี้ส่วนมากจีนใช้เคลือบผลิตภัณฑ์พวกพอร์ซเลน (Porcelain) เคลือบชนิด
นี้นิยมแพร่หลายจนถึงปัจจุบันนี้ ซึ่งเรียกกันว่า เคลือบพอร์ซเลน 

กกกกกกกการทำเคลือบในสมัยนี้เจริญก้าวหน้าจากเดิมมากเนื่องจากมนุษย์เราชอบค้นคว้าทดลองอยู่
เรื่อยๆ และเครื่องมือในการทำก็อำนวยความสะดวกมากขึ้นกว่าแต่ก่อน จะเห็นได้ว่าสามารถทำเคลือบ
แบบต่างๆ ขึ้นมาหลายชนิด และหลายสี แม้แต่เคลือบสีแดง และสีส้มที่ว่ายากก็สามารถทำได้แล้ว 
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ปัจจุบันผู้ท่ีนำในทางน้ำเคลือบเห็นจะเป็นประเทศญี่ปุ่น ซึ่งสามารถทำเคลือบได้มากมายหลายสีแม้กระท่ัง
เคลือบผลึกก็สามารถทำได้สวยงามมาก และยังได้มีการผลิตน้ำเคลือบสำเร็จรูปออกจำหน่ายไปยัง
ต่างประเทศด้วย ส่วนการทำน้ำเคลือบของไทยนั้นขณะนี้ก็ทำได้ดีไม่แพ้ต่างประเทศเช่นกัน แต่ที่ยังไม่
แพร่หลายอาจจะเป็นเพราะนักวิชาการทางด้านนี้ของเรายังมีน้อย ที่มีบ้างส่วนมากก็ทำงานตามบริษัท
ต่างๆ ซึ่งความรู้ที ่มีอยู ่จึงเป็นความลับทางอุตสาหกรรมของบริษัทนั้นๆ ไป ที่มีส่งเสริมอยู่บ้างก็มี 
“ศูนย์วิจัยเครื่องปั้นดินเผา” ของกระทรวงอุตสาหกรรม และครู-อาจารย์ตามโรงเรียน วิทยาลัย และ
มหาวิทยาลัยบ้าง 
 

กกกกกกก2.6.3  ความสำคัญของเคลือบ 
กกกกกกกเคลือบเป็นส่ิงท่ีเพิ่มความงามให้กับเครื่องปั้นดินเผาโดยเปรียบเทียบเสมือนเอกลักษณ์ของความ
เป็นเซรามิกส์ ภาชนะที่ไม่สวยสามารถเพิ่มคุณค่าได้อย่างมากหากใช้เคลือบที่สวยหรือแปลกตา ใน
ขณะเดียวกันภาชนะที่มีรูปทรงสง่างามอาจหมดความน่าสนใจไปได้จากการเคลือบที่ผิดคาด ช่างปั้นบาง
คนมีความสนใจที่จะตกแต่งภาชนะให้งดงาม ในขณะที่บางคนเน้นเรื่องโครงสร้าง และทักษะในการปั้น
มากกว่า ดังนั้น เคลือบจึงมีความสำคัญท้ังในแง่ของความเป็นจุดเด่นของภาชนะหรือการเพิ่มเติมความงาม
ให้กับภาชนะ 
 

กกกกกกก2.6.4  ส่วนประกอบของเคลือบ 

   2.6.4.1  ซิลิกาหรือฟลินต์เป็นส่วนสำคัญท่ีทำให้เคลือบมีลักษณะเป็นแก้ว ซึ่งรู้จักกันใน
ช่ือของควอตซ์ (Quarzt) เมื่ออยู่ในรูปของผลึกบริสุทธิ์ จุดหลอมละลายของซิลิกาสูงมากประมาณ 1700 
องศาเซลเซียส แต่สามารถลดจุดสุกตัวได้จากชนิดของฟลักซ์ที่เติมลงไป การเติมซิลิกาปริมาณมากจะทำ
ให้เกิดความแกร่ง และทนต่อการขูดขีดมากขึ้น 

   2.6.4.2  อะลูมินา ทำให้เกิดการทรงตัว และความแข็งแกร่ง เป็นสารที่ปรับความหนืด 
ความมัน และความด้านของแก้ว มีจุดหลอมละลายประมาณ 2040 องศาเซลเซียส เป็นส่วนผสมที่ทำให้
เคลือบข้นเหนียวจับตัวคลุมผิวดินอย่างมีประสิทธิภาพ โดยไม่ไหลเลอะ และมีผิวที่แข็งแกร่ง อย่างไรก็ตาม
หากผสมอะลูมินาร้อยละ 5 ในซิลิกาบริสุทธิ ์ จุดหลอมละลายจะลดลงมาเป็น 1545 องศาเซลเซียส 
นอกจากนั้นอะลูมินายังเป็นสารที่ป้องกันการจับตัวเป็นผลึกขณะเย็นตัวระหว่างสารตัวอื่นซึ่งจะทำให้
เคลือบมีผิวไม่เรียบและทึบได้ เนื่องจากอะลูมินามีจุดหลอมตัวท่ีสูงมากจึงทำให้เกิดเคลือบทึบ และด้านได้
หากใส่ในปริมาณที่ไม่เหมาะสม แต่ทั้งนี้ก็ขึ้นอยู่กับส่วนประกอบอื่นๆ ของเคลือบ และอุณหภูมิการเผา
ด้วย 
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   2.6.4.3  ฟลักซ์ เป็นตัวทำละลาย ช่วยทำให้จุดหลอมตัวของเคลือบต่ำลง ซึ่งฟลักซ์นี้มี
หลายชนิด และหลอมละลายในอุณหภูมิท่ีต่างกัน ต้องเลือกใช้ให้เหมาะสมกับชนิดของการเผา เช่น ตะกั่ว 
บอแรกซ์ ทัลก์  
     ซิลิกานั้นมีอยู่ในเกาลิน และเฟลด์สปาร์ ส่วนอะลูมินาก็มีอยู่ในเกาลิน และเฟลด์สปาร์
เช่นเดียวกัน เฟลด์สปาร์เป็นแร่ท่ีมีอะลูมินา ซิลิกา โพแทส โซเดียม แคลเซียมในปริมาณต่างๆ กัน ซึ่งช่ือ
ของเฟลด์สปาร์นั ้นขึ ้นอยู่กับปริมาณของฟลักซ์ว่ามีชนิดใดมากที่สุด เช่น โซดาเฟลด์สปาร์ โพแทช
เฟลด์สปาร์ โพแทชเฟลด์สปาร์เป็นชนิดท่ีนิยมใช้กันมาก มีราคาถูกกว่า และเผาได้แกร่งในไฟสูงกว่าโซดา
เฟลด์สปาร์ เฟลด์สปาร์สามารถเป็นฟลักซ์ในการเผาไฟต่ำได้ เนื่องจากเป็นแหล่งสำคัญของซิลิกา และ
อะลูมินาในการท่ีจะช่วยหลอมส่วนประกอบของเคลือบ จึงใส่ฟลักซ์ผสมลงไปกับซิลิกาท่ีอยู่ในเนื้อดินปั้น 
ทำให้สร้างความผูกพันเป็นหนึ่งเดียวระหว่างเนื้อดิน และเคลือบ ซึ่งการรวมกันนี้จะแข็งแกร่งขึ้นเมื่อ
อุณหภูมิเพิ่มสูงขึ้น ในบางโอกาสดินที่พรุนตัวจะดูดซึมฟลักซ์เข้าไปมากซึ่งจะทำให้เคลือบบางลง และผิว
ขรุขระ ควรปรับส่วนผสมทั้งเคลือบ และดิน ความแตกต่างในสัดส่วนของซิลิกา อะลูมินา ฟลักซ์ และ
สารประกอบอื่นๆ เช่น ไทเทเนียม โพแทสเซียม เซอร์โคเนียม และออกไซด์สี ทำให้เคลือบมีสมบัติ
แตกต่างกันท้ังสี พื้นผิว ความทึบ ความมัน 
 

กกกกกกก2.6.5  ลักษณะของเคลือบ 

กกกกกกกเคลือบมีหลายลักษณะซึ่งแตกต่างกันท้ังในด้านส่วนผสม การเผา และกรรมวิธีการใช้ มีสมบัติท่ี
ต่างกันสามารถจำแนกได้ ดังนี้ 
   2.6.5.1  เคลือบใส (Transparent Glaze) เป็นเคลือบที่มีลักษณะใส ผิวมัน นิยมใช้
เคลือบทับภาชนะท่ีเขียนสีใต้เคลือบ และเป็นเคลือบพื้นฐานท่ีสามารถผสมออกไซด์ และสเตนสี ให้เกิดสี
ในตัวเคลือบข้ึนได้ นอกจากนั้นยังสามารถผสมสารชนิดอื่นให้เกิดความทึบหรือเกิดเคลือบราน เคลือบชนิด
นี้มีส่วนประกอบท่ีแตกต่างกันตามอุณหภูมิ และจุดประสงค์ในการเผา 

   2.6.5.2  เคลือบทึบ (Opaque Glaze) เป็นเคลือบสีขาวหรือสีอื่นที่เกิดความทึบ และ
แสงนั้นไม่สามารถถผ่านได้ สามารถทำให้เกิดข้ึนได้ 3 วิธี คือ 

   (1)  แสงถูกดูดกลืนโดยตัวทำทึบท่ีอยู่ในเคลือบ 
   (2)  แสงถูกสะท้อนจากหน้าตัดของผลึกท่ีกระจัดกระจายอยู่ในเคลือบ 
   (3)  เคลือบถูกทำทึบจากฟองอากาศเล็กๆ และผลึกละเอียดท่ีกระจัดกระจาย 
   2.6.5.3  เคลือบด้าน (Matt Glaze) เคลือบด้านไม่ได้หมายถึง เคลือบบาง ผิวหยาบหรือ
เผาไม่สุกแต่ต้องมีผิวสัมผัสท่ีเรียบล่ืน 

   2.6.5.4  เคลือบราน (Crackle Glaze) เคลือบรานเป็นลักษณะของเคลือบที่มีความหด
ตัวไม่สัมพันธ์กับภาชนะ เกิดขึ้นได้ในเคลือบทั่ว ๆ ไป ส่วนใหญ่มักทำให้เกิดบนสโตนแวร์ หรือพอรซ์เลน 
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เพราะดินเออร์เทนแวร์จะพรุนตัวไป ทำให้ของเหลวซึมฝังตัวอยู่ เคลือบปกติอาจทำให้รานได้โดยเปล่ียนฟ
ลักซ์ หรือใช้หินปูนแทนเฟลด์สปาร์ หรือจากการเผาภาชนะให้ร้อน 80-100 องศาเซลเซียส แล้วพรมน้ำ
บนผิวภาชนะ นอกจากนั้นอาจเคลือบครั้งแรกก่อนแล้วเคลือบทับอีกครั้งด้วยเคลือบชนิดเดียวกันที่ผสม 
เดกซ์ทริน 25-50 ส่วน ใช้ทาภาชนะแล้วเผาอีกครั้งจะเกิดความตึงผิว และเกิดรอยรานแบบเส้นผม 
   2.6.5.5  เคลือบผลึก (Crystalline Glaze) เกิดจากการตกผลึกในเคลือบระหว่างการ
เย็นตัว แบ่งได้เป็น 2 ชนิด คือ เคลือบผลึกใหญ่ที่ฝังอยู่บนผิวหรือในผิวเคลือบและเคลือบอะเวนจูรีน 
(Aventurine) ซึ่งเป็นเคลือบผลึกเล็กเดี่ยวลอยกระจายอยู่บนผิวมีความแวววาว การทำเคลือบผลึกเกิด
จากการควบคุมอุณหภูมิในการเผาแล้วทำให้ออกไซด์เกิดปฏิกิริยาเกิดผลึกขึ้นในน้ำเคลือบ เคลือบผลึก
ต้องเผาในบรรยากาศแบบออกซิเดชันท่ีบริสุทธิ์ ตัวภาชนะไม่มีส่วนผสมของหินปูน แต่ใช้ซิลิกาจำนวนมาก 
สารบางชนิดสามารถกระตุ้นให้เกิดผลึกได้ 
   2.6.5.6  เคลือบประกายมุก (Luster) เคลือบประกายมุก หรือลัสเตอร์ ปกติจะเผา
เคลือบโดยใช้ไฟต่ำที่มีความร้อนเพียงพอที่จะหลอมโลหะที่ผสมอยู่ แต่ร้อนน้อยกว่าจุดหลอมตัวของ
เคลือบเดิม โดยใช้อุณหภูมิประมาณ 650-800 องศาเซลเซียส โลหะท่ีใช้ส่วนมากคือ ตะกั่ว และซิงก์แอซี
เทตส์คอปเปอร์ แมงกานีส และโคบอลต์ซัลเฟต ยูเรเนียมไนเทรต และส่วนผสมของเงิน และทอง นิยมใช้
เคลือบประกายมุกในการตกแต่งวาดลวดลายเพียงบางส่วนของภาชนะเท่านั้น โดยไม่เคลือบทั ้งใบ 
หลังจากการเผามักขัดหรือเช็ดทำความสะอาดด้วยสำลีเพื่อให้สีสันสดใส 
 

กกกกกกก2.6.6  ชนิดของเคลือบ 

    2.6.6.1  การจำแนกชนิดของเคลือบอาจจำแนกได้หลายรูปแบบ แล้วแต่ว่าจะพิจารณา
โดยยึดถืออะไรเป็นหลัก และพิจารณาละเอียดมากน้อยเพียงใด ในท่ีนี้จะขอจำแนกไว้พอเป็นสังเขป ดังนี้ 
   (1)  เคลือบที่มีตะกั่วเป็นองค์ประกอบ เคลือบกลุ่มนี้อาจผลิตได้หลายรูปแบบ 
กล่าวคือ อาจผลิตแบบองค์ประกอบของเคลือบที่หรือไม่มีอะลูมินาเลย เคลือบอาจมีตะกั่วเพียงตัวเดียว
หรือมีด่างตัวอื่นๆ ร่วมเป็นองค์ประกอบด้วย อาจผลิตแบบมีบอริกออกไซด์ และอาจมีหรือไม่มีอัลคะไล
เป็นองค์ประกอบก็ได้ หรืออาจมีการผลิตในรูปแบบฟริตหรือไม่ก็ได้ 

     (2)  เคลือบที่ไม่มีตะกั่วเป็นองค์ประกอบ เคลือบชนิดนี้สามารถผลิตได้หลาย
รูปแบบเช่นกัน กล่าวคือ กลุ่มที่เป็นด่างในองค์ประกอบของเคลือบ อาจมีเฉพาะพวกอัลคะไลเออร์ทแต่
เพียงอย่างเดียว หรืออาจมีทั้งอัลคะไลเออร์ท และอัลคะไลเป็นองค์ประกอบ นอกจากนี้ยังอาจมีชนิดที่มี
หรือไม่มีซิงค์ออกไซด์ หรืออาจมีหรือไม่มีบอริกออกไซด์เป็นองค์ประกอบ 

     (3)  เคลือบฟริต หมายถึง เคลือบซึ่งมีส่วนผสมบางส่วนหรือทั้งหมดถูกนำมา
หลอมเป็นแก้วก่อน แล้วจึงนำไปบดผสมเป็นน้ำเคลือบ วิธีการอย่างละเอียดจะกล่าวในตอนต่อไป เคลือบ
ชนิดนี้ก็เช่นกันอาจผลิตได้หลายรูปแบบ กล่าวคือ เคลือบฟริตอาจมีทั้งอะลูมินา และบอริกออกไซด์ ซึ่ง
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กลุ่มนี้อาจมีอัลคะไลหรือไม่มีอัลคะไลเป็นองค์ประกอบ เคลือบฟริตอาจมีตกั่วหรือไม่มีก็ได้ อาจมีหรือไม่มี
ซิงค์ออกไซด์หรือแบเรียมเป็นองค์ประกอบ เป็นต้น 

   2.6.6.2  เคลือบชนิดต่างๆ ท่ีนิยมใช้กันอยู่ในปัจจุบันมีดังนี้ 
  (1)  เคลือบข้ีเถ้า (Ash glaze) เคลือบข้ีเถ้าอาจเป็นเคลือบชนิดแรกท่ีมนุษย์ใช้ 
ขี้เถ้าอาจนำมาจากไม้ หญ้า ผัก ขนสัตว์ หรือวัสดุท่ีเผาไหม้ได้ แต่ขี้เถ้าท่ีนิยมนำมาใช้กันมากคือ ขี้เถ้าไม้ 
(Wood ash) ส่วนประกอบของเคลือบนี้มีหลายชนิด มักมีส่วนผสมของซิลิกาเป็นจำนวนมาก และมีอะลูมิ
นา แคลเซียม และฟลักซ์ เช่น โพแทสโซดา แมกนีเซียม รวมทั้งเหล็ก และส่วนผสมอย่างอื่น เนื่องจาก
เคลือบนี้มีซิลิกาอยู่เป็นจำนวนมากจึงไม่ค่อยนิยมใช้ขี้เถ้าจำนวนเกินร้อยละ 20 ในการเผาไฟต่ำ สำหรับ
เคลือบสโตนแวร์ให้ผสมขี้เถ้าร้อยละ 40 เฟลด์สปาร์ร้อยละ 40 และดินร้อยละ 20 เผาที่อุณหภูมิ 1,260 
องศาเซลเซียส หากผลที่ได้ออกมาผิวด้านหรือดูไม่สุกตัวดีอาจเพิ่มโคเลมาไนต์ (Colemanite) ไวติง 
(Whiting) ลงไป แต่ถ้าผิวมันเกินไปควรเติมซิลิกาหรือเกาลิน การเตรียมเคลือบนี้ทำได้หลายวิธี  วิธีการ
อย่างง่ายคือ ผสมข้ีเถ้ากับน้ำแล้วกรองผ่านท่ีกรอง 80 เมช จากนั้นต้ังท้ิงไว้แล้วค่อยๆ รินน้ำออก แต่วิธีนี้
ทำให้โพแทสที่เป็นฟลักซ์ออกไปกับน้ำด้วย บางครั้งจึงมักร่อนขี้เถ้าแห้งมากกว่าปกติ น้ำเคลือบที่ผสม
ขี้เถ้าจะมีอันตรายจึงควรใช้อุปกรณ์คนเคลือบแทนการใช้มือเปล่า 

    (2)  อียิปต์เชียนเพสต์ (Egyptian paste) เคลือบชนิดนี้มีต้นกำเนิดมาจากชาว
อียิปต์ซึ่งเป็นชาติแรกที่ทำเคลือบขึ้นตั้งแต่ 5,000 ปีก่อนคริสต์ศักราช มีการพบเครื่องประดับ ลูกปัด และ
รูปปั้นเล็กๆ ที่ใช้อียิปต์เชียนเพสต์อยู่ทั่วไปตามหลุมฝังศพโบราณ อียิปต์เชียนเพสต์นั้นที่จริงแล้วไม่ใช่
เคลือบท่ัวๆ ไปท่ีนำมาเคลือบภาชนะ แต่เป็นการผสมลงในเนื้อดินปั้นแล้วหลอมละลายในการเผาเลย โดย
ผสมเกลือโซเดียมซึ่งพบมากบริเวณทะเลทรายแถบนั้นผสมเข้ากับเนื้อดิน ระหว่างการแห้งตัวโซเดียมจะ
แทรกตัวลอยขึ้นสู่พื้นผิวภาชนะ เมื่อนำไปเผาโซเดียมจะหลอมรวมกับซิลิกา และออกไซด์สีเกิดเป็นเคลือบ
ขึ้น เคลือบชนิดนี้อาจเกิดจากอุบัติเหตุในครั้งแรก และได้รับการพัฒนาต่อมา จุดเด่นของเคลือบคือ มักมีสี
เทอร์คอยส์ท่ีสดใสจากการผสมคอปเปอร์ออกไซด์ลงไป 
   อียิปต์เชียนเพสต์เป็นต้นกำเนิดในการพัฒนาเคลือบต่างๆ ท่ีตามมา และใช้กันอยู่ใน
ปัจจุบันมีส่วนผสมไม่กี ่ชนิด เช่น โซดาแอช ทราย และดินเพียงเล็กน้อย หลอมละลายที่อุณหภูมิต่ำ 
อุปสรรคของการใช้เคลือบนี้คือ เนื่องจากมีความเหนียวน้อยจึงนิยมใช้กับเครื่องประดับหรือภาชนะขนาด
เล็กมาก และต้องระมัดระวังในการจับต้องก่อนการเผา เพราะเมื่อโซเดียมจับตัวลอยที่ผิวหน้าเคลือบ 
ขณะที่แห้งนั้นจะเผลอปัดออกไม่ได้เป็นอันขาด มิฉะนั้นจะมีผลเสีย และไม่สมบูรณ์เมื่อเผา ในปัจจุบัน
อียิปต์เชียนเพสต์ทำได้จากเฟลด์สปาร์ ซิลิกา บอลล์เคลย์ โซดาแอช และสี ซึ่งนอกจากสีเทอร์คอยส์แล้ว
ยังมีสีเขียว น้ำเงิน เหลือง ชมพู ม่วง น้ำตาลหรือดำอีกด้วย 
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    (3)  เคลือบแอลคาไลน์ (Alkaline glaze) เคลือบแอลคาไลน์มีระยะการเผา
คล้ายคลึงกับเคลือบตะกั่ว และเป็นทางเลือกท่ีใช้แทนเคลือบตะกั่วได้ในการเผาอุณหภูมิประมาณ 1,100  

องศาเซลเซียส สีท่ีได้จากเคลือบแอลคาไลน์จะสดใสชัดเจน แอลคาไลน์ฟลักซ์ เช่น บอแรกซ์ โคเลมาไนต์ 
หรือโซดาแอช เป็นตัวกระตุ้นให้เกิดสีที ่แน่นอน โดยเฉพาะสีฟ้าเทอร์คอยส์จากคอปเปอร์ออกไซด์ซึ่ง
เคลือบตะกั่วไม่สามารถทำได้ ส่วนแมงกานีสให้สีโทนม่วง เหล็กให้สีเหลืองหม่นจนถึงน้ำตาลเข้ม ปกติจะมี
ผิวที่ราบเรียบ มัน แต่สามารถทำให้ผิวด้านได้ แต่ผิวเคลือบจะไม่แข็งแรง และมีแนวโน้มท่ีจะรานบนเนื้อ
ดินปั้นเกือบทุกชนิด เคลือบแอลคาไลน์มีการละลายน้ำสูงมาก ดังนั้นจึงไม่ควรใช้บนภาชนะดินดิบ เพราะ
เมื่อเคลือบดูดซึมในเนื้อดินแล้ว การขยายตัว และการเปล่ียนแปลงทางเคมีในระหว่างการเผา และการเย็น
ตัวทำให้ภาชนะร้าวได้ การเผาดิบไฟต่ำก่อนใช้เคลือบแอลคาไลน์ก็ให้ผลท่ีไม่ค่อยดีนัก เนื่องจากมีการดูด
ซึมฟลักซ์ และทิ้งพื้นผิวเคลือบที่ขรุขระระหว่างการเผา นอกจากนั้นยังควรบดเคลือบด้วยมือโดยใช้น้ำ
ปริมาณน้อย และเคลือบภาชนะทันทีเมื่อผสมเคลือบเสร็จ จากอุปสรรคดังกล่าวนี้จึงควรใช้ส่วนผสมของ
แอลคาไลน์ในรูปของฟริต 

    (4)  เคลือบสลิป (Slip glaze) เป็นเคลือบท่ีใช้โดยช่างปั้นชาวอเมริกันยุคแรกๆ 
มักใช้บนภาชนะสโตนแวร์ ซึ่งทำเป็นภาชนะท่ีใช้สอยได้ เช่น หม้อ ชาม ถ้วย เหยือก เคลือบสลิปมีลักษณะ
กึ่งเคลือบกึ้งน้ำสลิปซึ่งไม่กันน้ำ ทำจากดินธรรมชาติท่ีมีฟลักซ์มากพอ และครบถ้วนท่ีจะนำมาทำเคลือบได้ 
โดยผ่านขั้นตอนเพียงการล้าง และร่อนเท่านั้น ปกติแล้วดินเออร์เทนแวร์สามารถใช้เป็นเคลือบสลิปได้หาก
เผาไฟสูงพอ และเติมฟลักซ์ลงไปเล็กน้อย เคลือบชนิดนี้มีเนื้อละเอียดประกอบด้วยเหล็กออกไซด์จำนวน
มาก สามารถใช้ได้บนภาชนะดินดิบเผาไฟระหว่างโคน 6 - 12 ในทางการค้ามักใช้แอลบานีสลิป ซึ้งให้สีดำ
อมน้ำตาล เผาโคน 8 - 10 หากผสมโคบอลต์ออกไซด์ร้อยละ 2 ลงไปจะให้สีดำกึ่งมันท่ีงดงาม เคลือบสลิป
มีประโยชน์อย่างมากเนื่องจากราคาถูก เตรียมง่าย และใช้งานง่าย มีข้อบกพร่องน้อย ประหยัดเวลา แต่
ต้องมีความระวังเล็กน้อยเนื่องจากส่วนประกอบของเคลือบท่ีขุดแต่ละครั้งจะต่างกัน และการให้สีในโทน
น้ำตาลเหลือง-น้ำตาลแดง-ดำ ขึ้นอยู่กับปริมาณเหล็กท่ีผสมอยู่ ดังนั้นจึงควรทดสอบก่อนใช้ในแต่ละครั้ง 

   (5)  เคลือบตะกั่ว (Lead glaze) เป็นเคลือบไฟต่ำซึ ่งเผาที่อุณหภูมิประมาณ 
790–1,120 องศาเซลเซียส หรือโคน 016-02 โดยใช้ตะกั่วเป็นฟลักซ์ ปกติมักใช้เลดคาร์บอเนต (Lead 
Carbonate) และตะกั่วแดง (Red Carbonate) ตะกั่วเป็นฟลักซ์ที ่ดีมาก หลอมที่อุณหภูมิ 510 องศา
เซลเซียส ให้ความมัน และสีสันท่ีสดใสแก่ผิวภาชนะ หากใช้เด่ียว จะมีสัดส่วนร้อยละ 50 ของสูตรเคลือบ 
ส่วนมากจะใช้ร่วมกับฟลักซ์ชนิดอื่นซึ่งจะทำให้จุดหลอมตัวต่ำลงไปอีก 
   ตะกั่วมีความเป็นพิษสูง ควรผสมอย่างระมัดระวัง และหลีกเลี่ยงการสัมผัสทางผิวหนัง
หรือการหายใจเอาฝุ่นเข้าไป ด้วยเหตุนี้จึงนิยมนำตะกั่วไปเผาฟริตเพื่อให้ปราศจากพิษเสียก่อน การหอ
ลมฟริตคือ ขั้นตอนที่นำฟลักซ์ และซิลิกาไปหลอม และนำไปบดในภายหลังก็จะได้เคลือบที่ไม่มีพิษ และ
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ไม่ละลายน้ำ ภาชนะเคลือบตะกั่วไม่ควรนำไปใช้ใส่น้ำที่มีความเป็นกรดสูง เช่น น้ำผลไม้ อย่างไรก็ตาม 
ตะกั่ว และซิลิกาท่ีนำไปหลอมฟริตแล้วไม่ได้หมายความว่าเคลือบท่ีเกิดขึ้นซึ่งมีสารชนิดอื่นผสมอยู่ด้วยจะ
ปลอดภัย 

    (6)  เคลือบบริสตอล (Bristol glaze) เคลือบบริสตอลนี้คล้ายคลึงอย่างมากกับ
เคลือบพอร์ซเลน นอกจากการเติมซิงค์ออกไซด์จำนวนมากลงไป ซึ่งจะช่วยลดจุดหลอมตัวลงมา และเพื่อ
เพิ่มความทึบให้แก่เคลือบ นิยมเผาโคน 5-9 หรือ 3-14 มักใช้ในงานประเภทกระเบ้ืองหรืออิฐ ปกติแล้วใน
สูตรเคลือบนี้ใช้ดินเป็นส่วนผสมจำนวนมาก จึงมักเผาครั้งเดียว และไม่มีผลในเรื่องของการหดตัว เคลือบบ
ริสตอลเป็นเคลือบมันแต่สามารถทำให้ด้านได้โดยเพิ่มแคลเซียม และลดซิลิกาลง ผลที่น่าสนใจทำได้จาก
การใช้เคลือบบริสตอลบนเคลือบท่ีค่อนข้างไหล 
    (7)  เคลือบเกลือ (Salt glaze) เคลือบเกลือนิยมใช้มานานแล้วตั้งแต่สมัย
โบราณ มักใช้กับภาชนะสโตนแวร์ อิฐกลวง และวัสดุก่อสร้าง เคลือบเกลือเกิดจากไอของเกลือทำปฏิกิริยา
กับผิวภาชนะระหว่างการเผา เมื่อผิวภาชนะเริ่มสุกตัวก็สาดเกลือ (Sodium Chloride) เข้าไปในช่องเตา 
ไอของเกลือจะสัมผัสกับไอน้ำแล้วแตกตัวเป็นโซเดียมออกไซด์ (Sodium Oxide) และกรดไฮโดรคลอริก 
(Hydrochloric) โซเดียมออกไซด์ทำปฏิกิริยากับผิวร้อนของภาชนะแล้วสร้างตัวเป็นเคลือบ เคลือบผิว
ภาชนะ เนื่องจากโซเดียมรวมตัวกับซิลิกาในดิน ทำให้เกิดการหลอมตัวเป็นเคลือบ ดังนั้น การเพิ่มซิลิกาใน
ดินจะช่วยให้เกิดการฟอร์มตัวของเคลือบท่ีดีขึ้น ระยะของการเคลือบเกลืออยู่ระหว่างโคน 02-12 สำหรับ
เตาท่ีมีพื้นท่ี 1 ลูกบาศก์เมตร ควรใช้เกลือประมาณ 2.5 กิโลกรัม หากเพิ่มบอแรกซ์ โซดา หรือโพแทชใน
เกลือจะทำให้ลดอุณหภูมิการเผาลง 

 เคลือบเกลือเป็นเคลือบท่ีบางมาก เมื่อหลอมละลายเข้ากับภาชนะทำให้เกิดเคลือบท่ีเป็น
เนื้อเดียวกันมากกว่าเคลือบบนผิวภาชนะปกติ การใส่เกลือจะใส่ที่ช่องบนหลังคาเตาหรือตามช่องไฟ ซึ่ง
การใส่ตรงช่องไฟจะมีผลดีตรงท่ีไอเกลือวนเวียนได้ท่ัวถึงก่อนออกสู่ปล่องไฟ ควรปิดแดมเปอร์เมื่อเริ่มสาด
เกลือเพื่อให้ไอเกลือสัมผัสกับภาชนะให้นานท่ีสุดก่อนระเหยออกไป 
   สมบัติของเคลือบข้ึนอยู่กับส่วนผสมของตัวภาชนะด้วย อาจใช้สัดส่วนของซิลิกาต่ออะลูมิ
นาเท่ากับ 3.5 : 1 - 12 : 1 เชื้อเพลิงที่ใช้ และสภาพแวดล้อมในเตาก็เป็นสิ่งที่ช่วยทำให้เกิดสมบัติที่ต่าง
ออกไป เคลือบเกลือที่ใช้ถ่ายเป็นเชื้อเพลิงจะมีสีเข้ม และออกสีน้ำตาลแดง เนื่องจากเคลือบทำปฏิกิรยิา
กับส่วนผสมของโพแทสเซียม (Potassium) ท่ีอยู่ในไม้ สีท่ีเกิดขึ้นจะขึ้นอยู่กับออกไซด์ของเหล็กท่ีผสมอยู่ 
ดินแดงหรือดินสีน้ำตาลจะได้เคลือบสีน้ำตาลหรือดำ แต่ถ้าภาชนะพรุนตัวมากเกินไปจะทำให้ไอท่ีได้แทรก
เข้าไปในผิวภาชนะ และทำให้เคลือบมีสีหม่นลง การใช้บอแรกซ์หรือกรดบอริก (Boric acid) ผสมกับเกลือ
จะช่วยเพิ่มความแข็งแกร่งให้กับเคลือบ เคลือบจะเป็นเงามัน และแตกรานยาก ภาชนะที่มีทรงลึก เช่น 
ชามก้นลึกหรือแจกัน ภาชนะทรงกระบอกนั้นควรเคลือบด้านในก่อนด้วยเคลือบปกติ แล้วจึงค่อยนำมา
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เผาเคลือบเกลือโดยเผาเตาธรรมดานำภาชนะใส่ในจ้อ (Sagger) และทาข้างในหนาๆ ด้วยเกลือ 67 ส่วน 
โพแทช 28 ส่วน ลิทาร์จ 5 ส่วน เมื่อเผาภาชนะไฟสูงขึ ้น ตะกั่วคลอไรด์จะระเหยออก และทำให้เกิด
เคลือบบางๆ ขึ้น ฝาของจ้อต้องปิดให้แน่นด้วยดินเกาลินเปียก เพื่อป้องกันไม่ให้ตะกั่วคลอไรด์ระเหย
ออกมาทำลายผนังเตา 
    (8)  เคลือบราขุ (Raku glaze) เคลือบราขุเป็นเคลือบไฟต่ำบนภาชนะท่ีมีความ
พรุนตัวสูง หรือผสมด้วยสัดส่วนของดินเชื้อ (Grog) สูง ภาชนะราขุมีความสัมพันธ์กับพิธีชงชาของญี่ปุ่น 
และลัทธิเซน ปกติแล้วถ้วยชาราขุจะปั้นด้วยมือ และมีลักษณะท่ีไม่ธรรมดา แต่แสดงถึงสัจธรรมของลัทธิ
เซนท่ีเน้นในเรื่องของธรรมชาติ และความเรียบง่ายในการดำรงชีวิต 

  กรรมวิธีการเผาเคลือบเป็นขั้นตอนท่ีสำคัญของเทคนิคนี้ ปกติจะใช้ดินสโตนแวร์ท่ีผสมดิน
เชื้อประมาณร้อยละ 30 ซึ่งส่วนผสม และเทคนิคเป็นเครื่องกำหนดรูปแทรง และขนาดของภาชนะด้วย 
ภาชนะราขุมีรูปร่างธรรมดา รูปทรงเรียบง่าย การเผามักไม่เกิน 955 องศาเซลเซียส เคลือบจึงมักใช้ตะกั่ว
หรือโคเลมาไนต์ร้อยละ 60 ซึ่งทำให้ภาชนะมีสีสันที่งดงามแปลกตามาก ภาชนะจะถูกเผาดิบไฟสูงกว่า
ปกติเล็กน้อย ในญี่ปุ่นมักเผาภาชนะนี้ภายนอกอาคาร ใช้เตาถ่านขนาดเล็กซึ่งมักจุภาชนะได้ใบเดียว และ
ต้องเป็นภาชนะที่เคลือบแห้งสนิทโดยอาจวางภาชนะไว้บนเตาเพื่อให้ไอน้ำระเหยออกให้หมด เมื่อ
อุณหภูมิในเตาถึงจุดท่ีเคลือบหลอมละลาย ภาชนะจะคุแดงในเวลาอันรวดเร็ว แต่ท้ังนี้ก็ขึ้นอยู่กับลักษณะ
ของเตาด้วย เคลือบควรจะละลาย และเหลวมันใน 10-15 นาที จึงเปิดอิฐฝาเตาแล้วคีบภาชนะออกจุ่มน้ำ 
หากภาชนะหนามากเกินไปหรือมีทรงปิดก็ควรท้ิงให้เย็นตัวเล็กน้อยก่อนจุ่มน้ำ เพื่อหลีกเล่ียงการแตกร้าว 
สีท่ีเกิดขึ้นจะแตกต่างกันไป และให้ผลท่ีไม่ค่อยแน่นอน 
  เตาในอเมริกาจะเผาด้วยแก๊ส ท่อเดี่ยว และใส่ภาชนะได้หลายใบ และอิฐทนไฟสามารถ
เรียงตัวกันเป็นส่วนฝาบนเตาได้โดยง่าย 

  ภาชนะราขุมีความเปราะ และพรุนตัว น้ำสามารถซึมผ่านเคลือบได้ อย่างไรก็ตามบาง
แห่งก็นิยมทำราขุกันมาก เคลือบที่เกิดขึ้นก็มีความงดงามที่แตกต่างกัน และบางทีก็เกิดอย่างบังเอิญไม่
สามารถเจาะจงได้ บางครั้งก็มีการใช้เทคนิคหลายอย่างในกระบวนการเผา เช่น ใช้กระดาษหนังสือพมิพ์
หรือเปลือกผลไม้ใส่ถังแทนขี้เล่ือย หรือการโรยออกไซด์สี เช่น โคบอลต์ออกไซด์ บนผิวภาชนะเมื่อภาชนะ
ยังคุแดงอยู่ ตลอดจนการใช้น้ำฉีดสเปรย์เป็นบางจุดแทนการจุ่ม ก็ทำให้ภาชนะมีสีสันท่ีแปลงตาออกไป 
    (9)  เคลือบฟริต (Fritted glaze) ฟริต คือ สารที่มาจากกรรมวิธีการทำให้
วัตถุดิบหรือสารเคมีปราศจากพิษ ไม่ละลายน้ำ และใช้ได้ง่ายข้ึน เช่น การนำตะกั่ว บอแรกซ์ มาหลอมกับ
ซิลิกาในเตาหลอมจนกลายเป็นของเหลว แล้วปล่อยส่วนผสมนี้ลงสู่ถังบรรจุน้ำเต็ม ทำให้เกิดการเย็น
ตัวอย่างกะทันหัน และแตกเป็นช้ินเล็กๆ จากนั้นบดให้ละเอียดซึ่งมักใช้เวลานานในการบด เคลือบฟริตจะ
ใช้เด่ียวๆ ก็ได้ แต่ส่วนมากมักใช้ร่วมกับสารทำทึบ ออกไซด์สี และมักเพิ่มดินเหนียว หรือเบนทอไนต์ลงไป

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เพื่อให้คลือบติดง่ายข้ึน ประโยชน์ของฟริตมีมากมายการฟริตทำให้วัตถุดิบท่ีละลายน้ำกลายสภาพเป็นไม่
ละลายน้ำ ซึ่งสะดวกต่อการผสมเคลือบ และเก็บไว้ใช้ นอกจากนี้ยังให้ผลจากการเผาท่ีดี เคลือบมีผิวเรียบ 
และมีตำหนิน้อย เนื่องจากการฟริตสามารถขจัดวัสดุแปลกปลอมที่ไม่ต้องการออกไป เช่น สารอินทรี ย์ 
คาร์บอนไดออกไซด์ และไนเทรตท่ีเผาไหม้ระหว่างการเผา ซึ่งมักเกิดฟองอากาศขณะเป็นแก๊ส และทำให้
เกิดเคลือบพุพองได้ ดังนั้นเมื่อได้หลอมฟริตแล้ว กระบวนการเปล่ียนแปลงดังกล่าวได้เสร็จส้ินไปก่อน และ
ยังสามารถป้องกันการเกิดเคลือบหนี และจุดรูเข็มได้ด้วย เคลือบฟริตมักใช้ในการเผาไฟต่ำ แต่ก็มีสูตรท่ีใช้
สำหรับไฟสูงด้วย 
 

กกกกกกก2.6.7  วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตเคลือบ 
กกกกกกกวัตถุดิบท่ีสำคัญท่ีใช้ในการผสมเคลือบมีไม่กี่ชนิด แต่ละชนิดก็มีสมบัติ และความเหมาะสมในการ
ใช้งานที่แตกต่างกันไป ส่วนใหญ่แล้ววัตถุดิบเหล่านี้ได้มาจากหิน และแร่ต่างๆ ซึ่งพบอยู่ทั่วไปตามแหล่ง
ต่างๆ ท่ัวโลก และบางส่วนได้มาจากกระบวนการผลิตทางเคมี วัตถุดิบเหล่านี้จะถูกบด และผ่านตะแกรงท่ี
มีความละเอียด 200 เมช ก่อนนำมาใช้วัตถุดิบหลายชนิดจะมีลักษณะที่คล้ายคลึงกันมาก หลังจากถูก
บดละเอียดจึงควรแยกใส่ถัง และติดป้ายช่ือกำกับให้ชัดเจน 
    2.6.7.1  ฟลินต์ (Flint) เป็นแหล่งของซิลิกาที่ใช้ในเคลือบ เป็นรูปแบบหนึ่งของควอตซ์ 
หรือหินเข้ียวหนุมาน ซึ่งได้มาจากหินทราย ผงทรายหรือกรวดหิน มีสีเทา ดำ หรือน้ำตาล ซึ่งประกอบด้วย
โครงสร้างของผลึกท่ีละเอียด ฟลินต์เตรียมได้จากการบดผลึกควอตซ์ให้ละเอียดจะไม่ละลายน้ำ หาพบได้
ง่าย และมีราคาถูก ช่วยเพิ่มจุกหลอมตัวให้สูงขึ้นในเคลือบ เพิ่มความแกร่ง และลดการขยายตัวจากความ
ร้อนของเคลือบ สามารถใช้กับเนื้อดินเพื่อให้เกิดความขาว และความแกร่ง ปริมาณของฟลินต์ท่ีใช้ขึ้นอยู่
กับฟลักซ์ และจุดสุกตัวของเคลือบ ถ้าเพิ่มจำนวนฟลินต์ในเคลือบจะมีผลให้การสุกตัวของเคลือบนานขึ้น 
และเพิ่มความแข็งแกร่งขึ้น ในประเทศสหรัฐอเมริกามักเรียกฟลินต์ซึ่งมีความแตกต่างกันน้อยมากกบัซิลิ
กา และนิยมใช้ในดินเออร์เทนแวร์ ส่วนสโตนแวร์มักใช้ทรายหรือควอตซ์ซึ่งหยาบกว่า 
    2.6.7.2  ดิน (Clay) เป็นแหล่งของอะลูมินาที่สำคัญ นิยมใช้ในรูปแบบของดินขาวหรือ
เกาลิน (China clay) เนื่องจากไม่มีสารให้สี เช่น เหล็กเจือปนจึงไม่มีผลต่อสีของเคลือบ ส่วนดินชนิดอื่น 
เช่น บอลล์เคลย์สโตนแวร์ หรือเออร์เทนแวร์ก็ใช้บ้าง แต่จะทำให้เคลือบมีสีน้ำตาลเนื่องจากเหล็กออกไซด์
ท่ีผสมอยู่ และอาจลดจุดสุกตัวในการเผาลงมาบ้างเล็กน้อย 
   นอกจากจะให้สารอะลูมินา และซิลิกาแก่เคลือบแล้ว ดินยังช่วยให้เกิดการกระจาย
ลอยตัวที่ดีในส่วนผสมเคลือบอีกด้วย ช่วยให้สารอื่นไม่เกิดการนอนก้น และทำให้เคลือบติดภาชนะอย่าง
แน่นหนาไม่เลอะเทอะหรือหลุดออกออกง่ายระหว่างการจัดวางบนชั้นเตา หากใส่ดินขาวหรือดินเกาลิน
ปริมาณมากในเคลือบจะทำให้เคลือบทึบ และมีผิวด้าน ปกติแล้วในสูตรเคลือบมักใช้ดินไม่มากนัก แต่ถ้า
สูตรใดต้องใช้ดินมากกว่าร้อยละ 12 มักใช้ดินเผาสะตุแทนดินธรรมดา เพื่อจะได้ลดเปอร์เซ็นต์การหดตัว 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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    2.6.7.3  เฟลด์สปาร์ (Feldspar) หรือหินฟันม้าเป็นวัตถุดิบที่สำคัญมากในเคลือบ เป็น
กลุ่มของแร่ซึ่งเกิดจากหินบด มีอย่างน้อย 12 ชนิด แต่มีอยู่ 3 ชนิดท่ีใช้ท่ัวไป คือ โพแทช โซดา และไลม์ 
มักใช้ในเคลือบเกือบทุกชนิดโดยเฉพาะในเคลือบไฟสูง ซึ ่งทำหน้าที่เป็นฟลักซ์ที ่สำคัญ และยังเป็น
ส่วนผสมหลักของเนื้อดินปั้นสีขาว โดยเฉพาะพอร์ซเลนอีกด้วย เฟลด์สปาร์มีหลายรูปแบบ แต่ทุกรูปแบบ
ประกอบไปด้วย อะลูมินา ซิลิกา และสารประกอบด่างท่ีมีโซเดียม โพแทสเซียม หรือแคลเซียมท่ีรวมกันใน
ส่วนผสมหรือแยกออกจากกัน ซึ่งทำให้สมบัติของเฟลด์สปาร์มีความแตกต่างกัน จากสารประกอบดังกล่าว 
หากมีโพแทสเซียมมากจะเรียกว่า โพแทชเฟลด์สปาร์ ซึ ่งนิยมใช้ผสมในเนื้อดินปั้น และเป็นฟลักซ์ใน
เคลือบไฟสูง ซึ่งจะทำให้เคลือบแกร่งกว่าใช้โซดาเฟลด์สปาร์ และช่วยลดการขยายตัวจากความรอ้นด้วย 
ปกติแล้วโพแทชเฟลด์สปาร์เป็นท่ีนิยมใช้ในการผสมเคลือบมากกว่าโซดาเฟลด์สปาร์ นอกจากต้องการใช้
ในการเผาเคลือบไฟต่ำ เนื่องจากโซดาเฟลด์สปาร์มีจุดหลอมตัวท่ีต่ำกว่า หากใช้โซดาเฟลด์สปาร์แทนท่ีโพ
แทชจะลดจุดหลอมตัวเป็นแก้วลงได้ถึง 38 องศาเซลเซียส 
   เฟลด์สปาร์มีชื่อเรียกทางการค้าหลายชื่อจากบริษัทต่างๆ กัน เช่น คิงแมนเฟลด์สปาร์ 
บักกิงแฮม ออกซฟอร์ด เป็นต้น ซึ่งแต่ละชนิดก็มีสารประกอบท่ีแตกต่างกันไม่มากนัก และในการผลิตนั้น
ได้นำเฟลด์สปาร์จากแหล่งต่างๆ มาบดรวมเข้าด้วยกัน เพื่อให้ได้สัดส่วนของสารประกอบท่ีถูกต้องทุกครั้ง 
ทำให้ผู้ซื้อสามารถเลือกใช้ได้ตามความเหมาะสม 
   ในสูตรเคลือบที่ไม่ได้มีการระบุชนิดของเฟลด์สปาร์ มักใช้โพแทชเฟลด์สปาร์ในสูตร
เคลือบนั้นแต่อย่างไรก็ตาม ควรทดลองใช้เฟสด์สปาร์ชนิดอื่นด้วย เพื่อให้ได้เคลือบที่เหมาะสมตามความ
ต้องการท่ีสุด 
   เฟลด์สปาร์เกือบทุกชนิดจะหลอมด้วยตัวเองโดยปราศจากวัตถุดิบชนิดอื ่นผสมใน
อุณหภูมิประมาณ 1,250 องศาเซลเซียสหากผสมไวติง โดโลไมต์ หรือทัลก์ ประมาณ 5-10 เปอร์เซ็นต์ ใน
เฟลด์สปาร์จะช่วยลดจุดหลอมตัวลงประมาณ 50 องศาเซลเซียส ซึ่งการหลอมตัวตามธรรมชาติของ
เฟลด์สปาร์ปริมาณมากมีแนวโน้มที่ทำให้เกิดเคลือบรานขึ ้นได้ เนื ่องจากปริมาณของโซเดียม และ
โพแทสเซียมสูง แต่ก็ทำให้เกิดเคลือบท่ีขุ่น และกึ่งทึบแสงท่ีสวยงาม สันนิษฐานว่าเคลือบภาชนะ “หลงฉ
วน” ของจีนในสมัยราชวงศ์ซ้อง คงมีสัดส่วนของเฟลด์สปาร์ผสมอยู่เป็นจำนวนมาก 
   สารที่มีสมบัติคล้ายคลึงกับเฟลด์สปาร์ และสามารถใช้ทดแทนกันได้ โดยเฉพาะในการ
เผาไฟต่ำคือ เนฟิลีนไซอีไนต์ และคอร์นวอลล์สโตน 
    2.6.7.4  ไวติง (Whiting) หรือหินปูน เป็นแหล่งของแคลเซียมออกไซด์ท่ีสำคัญในเคลือบ 
ได้มาจากการบดหินปูน ชอล์ก หรือหินอ่อนจากแหล่งตามธรรมชาติ ไวติงเป็นฟลักซ์ไฟสูงที่สำคัญ เป็น
การเพิ่มแคลเซียมให้กับเคลือบซึ่งทำให้ประสิทธิภาพของสีเคลือบดีขึ้น หากเติมในเคลือบประมาณร้อยละ 
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25 จะทำให้เคลือบด้านได้ เมื่อผสมปริมาณน้อยในเนื้อดินปั้นจะช่วยลดอุณหภูมิในการแกร่งตัว และลด
ความพรุนตัวลงทำให้เกิดสีขาวในดินเออร์เทนแวร์ และป้องกันการบิดเบ้ียว 
    2.6.7.5  โดโลไมต์ (Dolomite) เป็นแร่ธรรมชาติที ่ประกอบด้วยแคลเซียม และ
แมกนีเซียมคาร์บอเนตในอัตราส่วนท่ีเท่ากัน นิยมใช้ในการผลิตแก้วมากกว่าเคลือบ หากผสมในเนื้อดินปั้น
จะสามารถช่วยยืดระยะการเผาให้นานขึ้น เมื่อผสมในเคลือบจะทำหน้าที่เป็นฟลักซ์สำรองร่วมกับฟลกัซ์
ชนิดอื่น หากผสมระหว่างร้อยละ 10-25 ทำให้เกิดเคลือบทึบด้านในอุณหภูมิการเผาระดับสโตนแวร์ และ
แคลเซียมกับแมกนีเซียมในโดโลไมต์ช่วยทำให้เห็นผลของออกไซด์สีชัดเจนขึ้น 
    2.6.7.6  แบเรียมคาร์บอเนต (Barium Carbonate) สามารถทำหน้าที่เป็นฟลักซ์ไฟสูง
ได้ในอุณหภูมิการเผาระดับสโตนแวร์ ในการเผาอุณหภูมิต่ำจะใช้ร่วมกับฟลักซ์ชนิดอื่น เนื่องจากแบเรียม
เป็นสารทนไฟสูงทำให้เกิดเคลือบด้านหรือเคลือบกึ่งด้านขึ้นได้ แต่แบเรียมคาร์บอเนตเป็นสารอันตรายย
ไม่ควรเคลือบด้านในภาชนะเพื่อใช้รับประทานอาหาร 
    2.6.7.7  ทัลก์ (Talc) หรือทัลคัมพาวเดอร์ ได้มาจากการบดสเตตไทต์หรือหินสบู่ ซึ่งเป็น
แร่ธรรมชาติที่มีส่วนประกอบของแมกนีเซียม และซิลิกา ซึ่งมีผลต่อสีและพื้นผิวของเคลือบ หากใช้ในเค
ลือลทัลก์จะทำให้เกิดผิวซาตินหรือผิวขี้ผ้ึงกึ่งทึบ แต่ปกติแล้วมักนิยมใช้ในเนื้อดินปั้นมากกว่าเคลือบ โดย
ทำหน้าท่ีเป็นฟลักซ์ในเนื้อดินปั้นไฟต่ำ เป็นส่วนผสมสำคัญในเนื้อดินสีขาวท่ีเผาไฟกลางประมาณโคน 04-
6 และสามารถลดอุณหภูมิการเผาของเกาลิน บอลล์เคลย์ และเฟสด์สปาร์ ซึ ่งเป็นส่วนผสมหลักของ  
เนื้อดินปั้นลงได้ 
    2.6.7.8  โคเลมาไนต์ (Colemanite) ทำหน้าท่ีเป็นฟลักซ์ไฟต่ำในการเผาอุณหภูมิระดับ
เออร์เทนแวร์ ได้มาจากแร่ธรรมชาติที่ประกอบด้วยแคลเซียม และบอรอนในรูปแบบที่แทบจะไม่ละลาย
น้ำ ซึ่งนับเป็นสารผสมเคลือบท่ีสำคัญมาก เนื่องจากเป็นแหล่งของบอริกออกไซด์ชนิดเดียวท่ีไม่ละลายน้ำ
ยกเว้นฟริต และไม่ทำให้เกิดก้อนเล็กๆ ในเคลือบเหมือนบอแรกซ์ แต่เนื่องจากองค์ประกอบของโคเลมา
ไนต์มีความหลากหลายมาก จึงมีข้อจำกัดในการใช้ในการผลิตระบบอุตสาหกรรม แต่เป็นวัตถุดิบท่ีนิยมใช้
มากในระดับสตูดิโอ การใช้โคเลมาไนต์เป็นฟลักซ์ชนิดหลักในเคลือบ ทำให้เกิดพื้นผิวที่เป็นลายดวงๆ 
น่าสนใจ โดยเฉพาะเมื่อใช้ร่วมกับรูไทล์ และสามารถป้องกันการเกิดเคลือบรานได้ นอกจากนั้นยังช่วยให้
เกิดความทึบในเคลือบได้อีก 
   โคเลมาไนต์สามารถใช้แทนแคลเซียมได้ ในเคลือบบางชนิดที่แคลเซียมมีผลเสียต่อ
เคลือบสีชมพู และสีแดง การใช้โคเลมาไนต์ในเคลือบไฟสูง และไฟต่ำทำให้เกิดสีฟ้าขุ่นเหลือบสีคล้ายโอ
พอลที่งดงามได้ในการใช้ร่วมกับตะกั่วจะทำให้เคลือบมีผิวเรียบสวยงามเนื่องจากมีสมบัติในการยืดช่วง
ระยะการเผา การผสมโคเลมาไนต์ลงในเคลือบควรรีบใช้ในทันทีเนื ่องจากมีสมบัติในการละลายน้ำได้
เล็กน้อยจึงทำให้น้ำเคลือบเกิดความหนืดตัว หากผสมเคลือบแล้วตั้งทิ้งไว้ 1-2 วัน เคลือบจะเหนียวขึ้น 
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และต้องคอยเติมน้ำปริมาณมากเรื่อยๆ ซึ่งน้ำส่วนเกินนี้ทำให้เคลือบหลุดร่อนออกจากผิวภาชนะ และอาจ
ทำให้เกิดเคลือบหนีหลังการเผาได้ ด้วยเหตุนี้จึงทำให้ช่างปั้นส่วนหนึ่งใช้เกอสต์ลีย์บอเรตซึ่งเป็นโคเลมา
ไนต์ชนิดหนึ่งแทน 
    2.6.7.9  บอแรกซ์ (Borax) เป็นฟลักซ์ไฟต่ำท่ีสำคัญมากชนิดหนึ่ง สามารถใช้แทนตะกั่ว
ได้ในเคลือบท่ีไม่ต้องการตะกั่ว แต่ก็ให้ผลกับออกไซด์สีบางชนิดไม่เท่ากับการใช้ตะกั่ว เช่น เหล็กออกไซด์ 
เป็นต้น บอแรกซ์เป็นแหล่งของโซเดียม และกรดบอริกในการทำเคลือบสามารถลดจุดหลอมตัวของเค
ลอบสโตนแวร์ได้ การเติมบอแรกซ์เพียงเล็กน้อยทำให้เคลือบหลอมตัวดี มีผิวเรียบข้ึน และทำให้เคลือบมี
ความขุ่นเล็กน้อยคล้ายน้ำนม อย่างไรก็ตามบอแรกซ์สามารถละลายได้ในน้ำ และดูดซึมความชื้นจึงควร
เก็บไว้ในท่ีแห้ง มิฉะนั้นอาจช่ังส่วนผสมผิดพลาดได้ และไม่ควรใช้บนงานดินดิบ ด้วยเหตุนี้จึงนิยมใช้ในรูป
ของฟริต เมื่อใช้ร่วมกับออกไซด์สีจะทำให้เกิดเคลือบท่ีสวยงามได้ 
    2.6.7.10  ตะกั่ว (Lead) ตะกั่วที่ใช้ในเคลือบแบ่งเป็น ตะกั่วขาวหรือเลดคาร์บอเนต 
เป็นฟลักซ์ไฟต่ำท่ีสำคัญมากชนิดหนึ่ง ทำให้เคลือบมีผิวเรียบ มีความมัน และสีสันสดใสโดยเกิดตำหนิน้อย
มาก ตะกั่วมีอันตรายต่อร่างกายได้โดยการสูดเข้าไปหรือซึมผ่านผิวหนังทางรอย จึงนิยมใช้ในรูปแบบ
ของฟริต 
   ตะกั่วออกไซด์ นิยมใช้ 2 รูปแบบคือ ลิทาร์จ (Litharge) หรือเลดโมโนออกไซด์ (Lead 
Monooxide) และตะกั่วแดง (Red Lead) หรือมิเนียม (Minium) ลิทาร์จเป็นผงสีเหลืองนิยมใช้ในยุโรป 
และสหรัฐอเมริกา แต่ลิทาร์จมีสารไม่บริสุทธิ์ปนอยู่ และมีอนุภาคท่ีหยาบจึงนิยมใช้ในรูปของคาร์บอเนต
มากกว่าหรือใช้ตะกั่วแดงแทน ตะกั่วแดงท่ีใช้กันนั้นมักไม่ใช่ตะกั่วแดงบริสุทธิ์ แต่ประกอบด้วยตะกั่วแดง
ร้อยละ 75 และลิทาร์จร้อยละ 25 และตะกั่วแดงจะมีเนื้อตะกั่วมากกว่าตะกั่วคาร์บอเนตในน้ำหนักท่ี
เท่ากัน มีราคาถูกกว่าตะกั่วขาว แต่มีอนุภาคท่ีหยาบ ตะกั่วแดงมีสีส้มแดงเข้มซึ่งจะเลอะเทอะเปรอะเปื้อน
ได้ง่ายขณะใช้งาน และทำความสะอาดได้ยาก 

   ตะกั่วเป็นฟลักซ์ท่ีมีประโยชน์ และเช่ือถือได้ ใช้มานานต้ังแต่สมัยโบราณในเคลือบหลาย
ชนิดท่ัวโลกในช่วงการเผาไฟต่ำ และไฟกลาง นอกจากจะทำให้เคลือบมีสีสันท่ีสวยงามจากออกไซด์สีเกือบ
ทุกชนิดแล้วยังมีอัตราการขยายตัวต่ำ ซึ่งทำให้เคลือบตะกั่วใช้ได้กับเนื้อดินปั้นเกือบชนิดโดยไม่มีการราน
ตัว เคลือบตะกั่วสามารถทำให้เป็นเคลือบใส ทึบ ด้าน มัน หรือมีพื้นผิวชนิดต่างๆ ได้จากการผสมสารชนิด
อื่น และสารทำทึบท่ีเหมาะสม ข้อเสียของตะกั่วที่มีอยู่คือ การเผาเคลือบตะกั่วต้องทำในบรรยากาศแบบ
ออกซิเดชัน เนื่องจากการเผาแบบอื่นที่ภาชนะสัมผัสกับเปลวไฟหรือควันไฟจะทำให้เกิดเคลือบพุพอง และ
มีสีดำได้ นอกจากนี้การเผาเคลือบตะกั่วในอุณหภูมิที่สูงเกิน 1 ,200 องศาเซลเซียส ทำให้เกิดการระเหย 
และฉาบติดผนังเตาตลอดจนอุปกรณ์ช้ันเตา 
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   ข้อเสียท่ีสำคัญในการใช้ตะกั่วคือ เป็นสารพิษซึ่งต้องระมัดระวังในการใช้งานอย่างยิ่งควร
สวมถุงมือ และปฏิบัติงานในสถานท่ีท่ีอากาศถ่ายเทได้ดี สวมหน้ากากและใช้พัดลมดูดอากาศ ภาชนะท่ีใช้
เคลือบตะกั่วไม่ควรนำมาใส่อาหารรับประทาน เพราะถึงแม้ว่าผ่านการเผาแล้วยังสามารถสลายตัวออกมา
ได้กับกรดอ่อนๆ ทำให้ปนเปื้อนกับอาหาร โดยเฉพาะเคลือบตะกั่วที่เผาไฟต่ำมาก และไม่ได้ใช้ร่วมกับ
ออกไซด์อื่นท่ีช่วยให้เกิดการติดแน่น และไม่ละลายน้ำ การใช้คอปเปอร์ออกไซด์ในเคลือบตะกั่ว จะยิ่งเร่ง
ปริมาณสารพิษให้ออกมามากขึ้น ควรเพิ่มไลม์หรือหินปูนลงไปในเคลือบ และเพิ่มส่วนประกอบให้มีซิลิกา
อย่างน้อย 2 โมเลกุล ทุกๆ 1 โมเลกุลของตะกั่ว 

    2.6.7.11  คอร์วอลล์สโตน (Cornwall Stone) มีส่วนผสมที ่ซ ับซ้อนซึ ่งกำเนิดจากการ
ตกตะกอนของหินแกรนิต ซ ึ ่งม ีมากในมณฑลคอร์นวอลล์ ประเทศอังกฤษ คอร ์นวอลล์สโตนมี
ส่วนประกอบของฟลินต์ เฟลด์สปาร์ เลพิโดไลต์ ทูมาลีน ฟลูโอสปาร์ และแร่ชนิดอื่นๆ อีก มีสมบัติที่อยู่
ระหว่างเกาลิน และเฟลด์สปาร์ เป็นส่วนประกอบหลักในเคลือบไฟต่ำ และไฟสูง และเนื้อดินปั้นของ
อังกฤษ มีการหดตัวต่ำและสามารถลดรอยตำหนิจากเคลือบได้ อาจใช้แทนเฟลด์สปาร์ได้เนื ่องจากมี
ส่วนประกอบหลากหลายที่คล้ายคลึงกัน เช่น ซิลิกา โพแทสเซียม โซเดียม เป็นต้น คอร์นวอลล์ให้สีขาว
เมื่อผสมกับเนื้อดิน เนื่องจากเกือบไม่มีเหล็กผสมอยู่เลย และเป็นสารท่ีทำให้เกิดความแข็งได้เมื่อผสมกับ
ออกไซด์ เช่น แมงกานีสหรือโคบอลต์สำหรับระบายหรือพิมพ์สีใต้เคลือบ การผสมคอร์นวอลล์อย่างง่ายๆ 
ให้ใช้เฟลด์สปาร์ 67 ฟลินต์ 22 เกาลิน 11 ส่วน 
 2.6.7.12  เนฟิลีนไซอีไนต์ (Nepheline Syenite) เป็นวัตถุดิบที ่มีส ่วนประกอบ
คล้ายคลึงกับเฟลด์สปาร์ และสามารถใช้แทนโพแทสเซียมเฟลด์สปาร์ในการเผาอุณหภูมิต่ำกว่าปกติ ได้ 
สามารถยืดช่วงการเผา และเพิ่มการขยายตัวเมื่อได้รับความร้อน ซึ่งทำให้ช่วยลดการเกิดเคลือบรานได้ 
 2.6.7.13  รูไทล์ (Rutile) เป็นแร่ที่ประกอบด้วยไทเทเนียมออกไซด์ที่ไม่บริสุทธิ์ และมี
เหล็กออกไซด์กับวาเนเดียวปนอยู่ด้วยเล็กน้อย ใช้เป็นแหล่งของไทเทเนียมในเคลือบ ทำให้เกิดสีแทนหรือ
น้ำตาลอ่อนในเคลือบ และทำให้เคลือบมีผิวเป็นด่างดวงแปลกตา ซึ่งนิยมใช้เพื ่อจุดประสงค์ในการ
สร้างสรรค์พื้นผิวของเคลือบมากกว่าการให้สี การใส่รูไทล์ประมาณร้อยละ 3 - 5 ในเคลือบที่ผสมบอริก
ออกไซด์ จะทำให้เกิดจุดที่พุ ่งเป็นทางทั่วผิวภาชนะโดยเฉพาะเคลือบที่มีความทึบและมีสีอ่อนๆ จาก
ออกไซด์สี เช่น เหล็กหรือคอปเปอร์ หากใช้ร้อยละ 5 หรือมากกว่านั้นจะเพิ่มความทึบให้แก่เคลือบได้ รู
ไทล์เป็นที่นิยมในหมู่ช่างปั้นผู ้สร้างสรรค์งานศิลปะ เนี่องจากมีความหลากหลายในการให้สีควบคู่กับ
ออกไซด์อื่น และสร้างพื้นผิวเคลือบท่ีน่าสนใจ 
 2.6.7.14  โซดาแอช (Soda Ash) หรือโซเดียมคาร์บอเนตเป็นฟลักซ์ที่ให้ผมดีมาก แต่
เนื่องจากเป็นสารละลายน้ำจึงนิยมใช้ในรูปแบบของฟริตมากกว่า การเติมโซดาแอชจำนวนเล็กน้อยในเนื้อ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ดินปั้นจะทำให้ลดความต้องการน้ำในการทำให้ดินเหนียว ช่วยให้ดินปั้นง่ายข้ึน มีเนื้อแกร่ง และลดอัตรา
การหดตัวเมื่อเปล่ียนสภาพจากดินเปียกเป็นดินแห้ง 
 2.6.7.15  เบนทอไนต์ (Bentonite) เป็นแร่ที่มีความเหนียวสูง มีแหล่งกำเนิดจากภูเขา
ไฟ ใช้เพิ่มความเหนียวของดินเมื่อใส่ประมาณร้อยละ ½ - 2 มีสมบัติเป็น 5 เท่าของบอลล์เคลย์ สามารถ
ดูดซึมน้ำได้ดีโดยจะพองตัวคล้ายเยลล่ี ช่วยให้เคลือบไม่ตกตะกอนเมื่อผสมประมาณ 1-3 เปอร์เซ็นต์ และ
ทำให้เคลือบเกาะตัวแน่น เมื่อเผาจะมีสีครีมอ่อน และหลอมตัวท่ีอุณหภูมิ 1,315 องศาเซลเซียส 
 วัตถุดิบท่ีใช้ในการผสมเคลือบดังท่ีกล่าวมานี้เป็นวัตถุดิบท่ีสำคัญ และจำเป็นในการผสม
เคลือบในอุณหภูมิที ่ต่างๆ กัน ซึ ่งเมื ่อเรียนรู้ถึงสมบัติเฉพาะตัวของสารแต่ละชนิดก็สามารถหาสารท่ี
นำมาใช้ทดแทนได้ และวัตถุดิบส่วนใหญ่มีราคาไม่แพง สำหรับช่างปั้นที่มีประสบการณ์ และความชำนาญ
ในการสร้างสรรค์ผลงานเฉพาะตัว มักใช้วัตถุดิบไม่กี่ชนิดเท่านั้นในการผสมเคลือบ แต่ใช้วิธีการลด-เพิ่ม
ปริมาณของส่วนผสมในสูตรเคลือบ รวมทั้งทดลองใช้ออกไซด์สีต่างๆ เพื่อให้ได้เคลือบใหม่ท่ีมีสีสันท่ีแปลก
ตาขึ้น 
 

กกกกกกก2.6.8  การทดลองเคลือบ 

กกกกกกกในการทำงานระบบอุตสาหกรรมมีความจำเป็นต้องมีห้องทดลองสำหรับคิดค้น และปรับปรุง  
สูตรเคลือบ นอกจากนั้นยังต้องเรียนรู้รายละเอียดของสารเคมี และการคำนวณสูตรเคลือบเพื่อให้ออกมา
ได้ผลตรงตามท่ีต้องการ และสามารถพัฒนาขึ้นได้ ในขณะท่ีผู้เริ่มหัดหรือช่างปั้นท่ีทำงานในแนวศิลปะอา
จำไม่จำเป็นต้องเรียนรู้ลึกลงไปถึงการท่องจำสูตรเคมี และการคำนวณสูตรเคลือบโดยหาน้ำหนักโมเลกุล 
เบอร์นาร์ด ลีช (Bernard Leach) ได้กล่าวไว้ในหนังสือ “A Potter’s Book ว่า สำหรับช่างปั้นแล้วการรู้
ว่า “อะไร” ให้ผลท่ีสำคัญกว่าการรู้อย่างละเอียด แน่นอนว่า “ทำไม” ถึงใหผ้ลท่ีดี อย่างไรก็ตามความรู้ใน
การใช้เคมี ผลที่มีต่อเคลือบ และปริมาณที่ต้องใช้จากการทดลองบ่อยๆ จะทำให้สามารถใช้เคลือบ และ
ปรับปรุงพัฒนาได้อย่างมีประสิทธิภาพโดยไม่จำเป็นต้องท่องจำสูตรเคมีเลย 

กกกกกกกสำหรับผู้เริ่มต้นผสมเคลือบนั้นมักมีความสงสัยเกี่ยวกับสีของสารเคมี และน้ำเคลือบก่อนการเผา 
เนื่องจากสีเคลือบไม่เหมือนกันกับสีน้ำหรือสีโปสเตอร์ ดังนั้นสีจากการผสมก่อน และหลังการเผาจึง
แตกต่างกันอย่างส้ินเชิง น้ำเคลือบสีครีมอ่อนอมเทาอาจให้สีน้ำเงินสดได้เมื่อเผาแล้ว ดังนั้นจึงควรนำแผ่น
ทำลองท่ีเจาะรูไว้ห้อยท่ีหูถังเคลือบเพื่อความสะดวกในการใช้ 
 2.6.8.1  ลักษณะแผ่นทดลอง แผ่นทดลองเคลือบทำได้หลายแบบแล้วแต่จุดประสงค์ใน
การทดลอง และชนิดของเคลือบ แผ่นทดลองท่ีนิยมทำกันท่ัวไปมีลักษณะดังนี้ 
   (1)  แผ่นแบบขนาด 1.5” x 1.5” หรือ 1” x 1.5” ความหนา ¼” ขูดขีดพื้นผิว
ด้านหนึ่งของแผ่นเคลือบให้เป็นร่องเพื่อสังเกตดูสีเคลือบส่วนท่ีหนา และฝังตัวอยู่ในร่องว่ามีความแตกต่าง
จากเคลือบบนผิวเรียบปกติอย่างไร แผ่นทดลองเคลือบนี้หากว่าเล็กเกินไปก็จะทำให้สังเกตเคลือบได้ยาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ถ้าใหญ่เกินไปก็จะเปลืองเคลือบ และเนื้อที่ในการเผา ควรเจาะรูท่ีมุมแผ่นทดลองเพื่อการเก็บโดยร้อยเป็น
พวงในกลุ่มเคลือบเดียวกันหรือร้อยห้อยท่ีหูของถังเคลือบ 
     (2)  แผ่นแบบขนาด 1.5” x 1.5” หรือ 1” x 1.5” มีผิวหน้านูนโค้ง เพื่อ
สังเกตการณ์เคลือบบนผิว 

 

 
 

ภาพที่ 2.22  แผ่นทดลองแบบแบน 
  ที ่มา : เคร ื ่องป ั ้นด ินเผาพื ้นฐานการออกแบบและปฏิบ ัต ิงาน 
   (2548 : 141) 
 
     (3)  แผ่นต้ัง ทำได้จากการขึ้นรูปแป้นหมุนเป็นรูปทรงกระบอกกลวงให้ฐานหนา
กว่าขอบปากเล็กน้อย ความสูงประมาณ 1.5” จากนั้นตัดออกลงมาตรงๆ เป็นช้ินๆ เท่ากัน กว้างประมาณ 
1” เมื ่อแห้งแล้วสามารถแยกออกมีฐานตั ้งในตัวเองสำหรับใช้สังเกตการไหลตัวของเคลือบ และ
ความสามารถในการเกาะผิวภาชนะ และขอบปากในแนวดิ่ง 
 

 
 

ภาพที่ 2.23 แผ่นทดลองแบบข้ึนแป้นหมุน 
  ที่มา : เครื่องปั้นดินเผาพื้นฐานการออกแบบและปฏิบัติงาน (2548 : 141) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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กกกกกกก2.6.9  วิธีการเคลือบ 
กกกกกกกการเคลือบภาชนะทำได้หลายวิธีขึ้นอยู่กับการออกแบบ ความต้องการ และอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ หาก
นำภาชนะเผาดิบออกจากเตาเลยสามารถเคลือบได้ทันที แต่ถ้าท้ิงไว้นานควรทำความสะอาดภาชนะด้วย
ฟองน้ำชุบน้ำเช็ดให้ทั่วหรือล้างน้ำอย่างรวดเร็ว หากภาชนะมีคราบฝุ่นละอองหรือไขมันติดอยู่จะทำให้
เคลือบไม่ติดหรือเกิดฟองอากาศ นอกจากนี้ยังเพิ่มความชื้นให้แก่ผิวภาชนะไม่ให้ดูดซึมน้ำเคลือบมาก
เกินไป และความชื้นยังช่วยลดฟองอากาศ และจุดรูเข็มซึ่งอาจเกิดจากท่ีเคลือบแห้งเร็วไปบนภาชนะท่ี
พรุนตัวมาก แต่ถ้าภาชนะมีความหนาแน่นมากหรือถูกเผาเกิน 950 องศาเซลเซียส ไม่ควรทำให้ภาชนะช้ืน 
มิฉะนั้นจะเคลือบไม่ติด หลังจากทำความสะอาดแล้วพยายามหยิบจับภาชนะอย่างระมัดระวังโดยใช้มือท่ี
สะอาด รักษาบริเวณท่ีจะเคลือบให้สะอาดท่ีสุด 

    2.6.9.1  การจุ่ม (Dipping) เป็นวิธีการเคลือบที่ง่าย รวดเร็ว และสม่ำเสมอเหมาะกับ
ผลงานช้ินไม่ใหญ่มาก นิยมใช้ท่ัวไปกับการผลิตเป็นจำนวนมาก จะต้องผสมน้ำเคลือบในจำนวนท่ีเพียงพอ 
ภาชนะขนาดย่อมสามารถจุ่มได้อย่างท่ัวถึง โดยการจับภาชนะให้กระชับให้นิ้วมือแตะภาชนะให้น้อยท่ีสุด 
เมื่อจุ่มภาชนะแล้วอย่าแช่น้ำเคลือบนาน รีบยกข้ึนแล้วเขย่าหรือสะบัดน้ำเคลือบท่ีค้างอยู่แล้ววางภาชนะ
ผึ่งบนตะแกรง ส่วนรอยนิ้วมือที่จับชิ้นงานสามารถแต้มทับได้ในภายหลัง สำหรับวิธีจุ่มนั้นสามารถใช้คีม
คีบแล้วจุ่มเคลือบก็ได้ การผสมเคลือบต้องกะขนาดความข้นให้พอเหมาะ หากภาชนะเผาดิบมีความ
หนาแน่นมากควรผสมเคลือบให้ค่อนข้างข้น เพราะจะดูดซึมน้ำได้น้อยมาก ในขณะท่ีภาชนะที่พรุนตัวสูง
ควรผสมเคลือบให้ค่อนข้างใส หากภาชนะพรุนตัวมากๆ ควรจุ่มภาชนะในน้ำสะอาดเพื่อให้ดูดซึมน้ำไป
เล็กน้อยก่อนจุ่มเคลือบ 

 

 
 

ภาพที่ 2.24 การเคลือบด้วยการจุ่ม (Dipping) 
  ที่มา : เครื่องปั้นดินเผาพื้นฐานการออกแบบและปฏิบัติงาน (2548 : 142) 
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    2.6.9.2  การเท (Pouring) วิธีนี ้ไม่ต้องผสมเคลือบจำนวนมากเท่ากับการจุ่ม และ
สามารถใช้ได้กับภาชนะต่างรูปทรง เช่น แจกัน กาน้ำชา เป็นต้น แต่ขั้นตอนการปฏิบัติงานจะค่อนข้างช้า 
เป็นวิธีที่เหมาะสมกับการเคลือบภายในภาชนะ วิธีเคลือบทำได้โดยเทน้ำเคลือบกรอกใส่ภาชนะแล้วคว่ำ
ภาชนะเทออกอย่างรวดเร็ว ถ้าภาชนะมีขนาดใหญ่ให้ตักเคลือบใส่ไม่ให้เต็มประมาณ 1/3 หรือ 1/2 ของ
ภาชนะ ขณะที่เทน้ำเคลือบออกก็หมุนภาชนะไปโดยรอบด้วยเพื่อให้เคลือบได้ทั่วถึง ส่วนด้านนอกของ
ภาชนะใช้วิธีวางภาชนะคว่ำบนไม้แบบ 2 อันท่ีพาดบนปากถังหรือขอบอ่างซึ่งต้ังอยู่บนแป้นหมุนอีกที แล้ว
ตักน้ำเคลือบเทราดรอบภาชนะขณะท่ีหมุนแป้นไปเรื่อยๆ วิธีนี้ทำให้การเคลือบค่อนข้างสม่ำเสมอ ในกรณี
ที่ภาชนะมีความพรุนตัวสูง และมีขนาดใหญ่ เมื่อเทเคลือบภายในภาชนะแล้วควรตั้งทิ้งไว้ประมาณ 30 
นาที ก่อนที่จะทำการเคลือบภายนอก เพราะผิวภาชนะจะดูดซึมจนชื้นทั้งใบ หากราดเคลือบภายนอก
ทันทีอาจทำให้เคลือบไม่ติด แต่ในกรณีขึ้นอยู่กับสภาพภูมิอากาศด้วย หากมีความชื้นในอากาศมากอาจ
ต้องท้ิงภาชนะไว้นานกว่านี้ก่อนท่ีจะเคลือบด้านนอก 

 

 
 

ภาพที่ 2.25 การเคลือบด้านนอกด้วยการเท (Pouring) 
   ที่มา : เครื่องปั้นดินเผาพื้นฐานการออกแบบและปฏิบัติงาน (2548 : 143) 
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ภาพที่ 2.26 การเคลือบด้านในภาชนะด้วยการเท (Pouring) 
  ที่มา : เครื่องปั้นดินเผาพื้นฐานการออกแบบและปฏิบัติงาน (2548 : 141) 
 
    2.6.9.3  การระบาย (Brushing) การระบายเคลือบมีข้อดีคือ ใช้เคลือบปริมาณน้อย เป็น
วิธีที่ง่ายสำหรับการเริ่มต้น แต่ก็ค่อนข้างยากที่จะควบคุมให้การเคลือบเป็นไปโดยสม่ำเสมอ โดยเฉพาะ
การระบายเคลือบด้านซึ่งจะไม่ไหลตัว (Flow) ขณะเผา วิธีนี้นิยมใช้สำหรับสำหรับภาชนะขนาดใหญ่ที่มี
รูปทรงยากต่อการจุ่มหรือเทเคลือบ และไม่มีอุปกรณ์ในการพ่น หรือใช้เคลือบภาชนะชิ้นเล็กๆ แต้มจุด
เล็กๆ เพื่อการตกแต่งพู่กันที่ใช้ควรเป็นพู่กันปลายแบน และต้องระบายอย่างรวดเร็วเนื่องจากผิวภาชนะ
ดูดซึมน้ำเร็วมาก น้ำเคลือบที่ใช้ไม่ควรข้นหรือใสเกินไป หากใสไปจะระบายไม่ติด หากข้นไปจะทำให้ผิว
เคลือบไม่สม่ำเสมอ ควรระบายหลายช้ันจนกว่าจะได้ความหนาท่ีต้องการ การระบายเคลือบช้ันท่ี 2 ต้อง
รีบทาทับโดยที่ชั้นที่ 1 ยังไม่แห้งสนิท มิฉะนั้นอาจทำให้เคลือบชั้นแรกหลุดออกมาหรือก่อให้เกิดเคลือบ
พุพองได้ หากขณะท่ีระบายเคลือบไม่ล่ืนมือ ระบายยาก ให้เติมกัม (Gum) หรือเบนทอไนต์ลงไปเล็กน้อย 
           2.6.9.4  การพ่น (Spraying) วิธีทำให้ได้สีเคลือบที่หลากหลายดูนุ่มตา และสามารถ
ควบคุมความหนาบางของเคลือบได้ เหมาะสำหรับการเคลือบภาชนะขนาดใหญ่ ทำได้โดยบรรจุน้ำเคลือบ
ในหัวพ่น แล้วพ่นชิ้นงานขณะที่หมุนไปรอบๆ บนแป้นหมุน ผลที่ออกมาจะได้เคลือบที่สม่ำเสมอมาก แต่
จะเปลืองน้ำเคลือบในส่วนท่ีไม่สัมผัสภาชนะ และผงเคลือบจะฟุ้ง ควรพ่นในขณะท่ีใส่หน้ากากในบริเวณท่ี
สร้างไว้เป็นพิเศษ ซึ่งควรเป็นตู้พ่นที่มีเครื่องดูดอากาศ การพ่นจะต้องกะระยะห่างระหว่างหัวพ่นกับ
ภาชนะให้พอดี ถ้าห่างเกินไปละอองเคลือบจะแห้งก่อนติดภาชนะทำให้เผาออกมาไม่ได้ผลท่ีดี หากพ่นใกล้
ไปหรือจ่อหัวพ่นนานเกินไปในบริเวณหนึ่งจะทำให้ภาชนะส่วนนั้นเปียก และเคลือบติดน้อยในท่ีสุด 
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ภาพที่ 2.27 การเคลือบด้วยการพ่น (Spraying) 
   ที่มา : เครื่องปั้นดินเผาพื้นฐานการออกแบบและปฏิบัติงาน (2548 : 145) 
 
กกกกกกก2.6.10  เคลือบขี้เถ้า 
กกกกกกกDaniel Rhodes กล่าวว่า ช่างจีนรู้จักใช้เคลือบขี้เถ้าพืชตั้งแต่สมัย  Han dynasty (206 B.C. - 
A.D. 200) หรือนานกว่า 2,000 ปีมาแล้ว ในประเทศไทยเรารู้จักใช้กันมานาน ย้อนขึ้นไปถึงช่างทำเครื่อง
สังคโลกสมัยสุโขทัยเป็นราชธานี และที่เตาเก่า อำเภอสันกำแพง จังหวัดเชียงใหม่ ซึ ่งคงประมาณ  
600 - 700 ปีมาแล้ว ไม่มีใครบอกได้ว่าช่างสมัยนั้นใช้ขี ้เถ้าของต้นอะไรผสมเคลือบ Bernard Leach 
เขียนสูตรเคลือบขี้เถ้าพืชของ Hamada ชื่อสูตรว่า Hamaada’s Lung Ch’uan Celadon ไว้ในหนังสือ 
A Potter’s Book ใช้ขี้เถ้าต้นสน (Pine) โดยมีสูตร ดังนี้ 
 

ตารางที่ 2.11  สูตรเคลือบข้ีเถ้าพืชของ Hamada 

Name Composition Oxidation Reduced 
Maturing 

Cone 
Note 

Hamada’s 
Lung Ch’uan 
Celadon 

Feldspar      64 
Pine ash       27 
Calcine ochre 9 

Amber Heavy dull 
green. Bottle 
green when 
hard fired. 

6-8 Pine mades a 
strong flux. Grind 
the ochre well. 
The old 
Swankalok 
celadons were of 
this type. 

ที่มา : เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 1) 
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กกกกกกกLeach ได้ให้ข้อสังเกตในช่องหมายเหตุว่า “เคลือบ Celadon ของสวรรคโลกเก่า” เป็นชนิด
เดียวกันกับเคลือบสูตรนี้ของ Hamada แต่คงมิได้หมายความว่า เคลือบท่ีสวรรคโลกใช้ขี้เถ้าต้นสน 
กกกกกกกจากลักษณะของเคลือบทั้งสีเขียว และสีน้ำตาลบนเครื่องเคลือบดินเผาจังหวัดบุรีรัมย์ ซึ่งมีอายุ
ประมาณพุทธศตวรรษที ่ 14 หรือ 1,200 ปีเป็นอย่างช้า สันนิษฐานว่าน่าจะเป็นเคลือบขี ้เถ้าพืช
เช่นเดียวกับเคลือบสังคโลกที่สุโขทัยและที่เตาเก่า อำเภอสันกำแพง นักประวัติศาสตร์และนักโบราณคดี
หลายท่าน ยังมีความเห็นแตกต่างกันเกี่ยวกับชนชาติของช่างในอดีต โดยเฉพาะกลุ่มท่ีเคยผลิตผลงานสังค
โลกท่ีจังหวัดสุโขทัย 
    2.6.10.1  เคลือบข้ีเถ้าพืชท่ีเชียงใหม่ การทำเคลือบดินเผาท่ีใช้เคลือบข้ีเถ้าพืชในประเทศ
ไทยหยุดหายขาดตอนไปเป็นเวลานานหลายร้อยปี การกลับมาเริ่มทำใหม่เมื่อไหร่ โดยผู้ใดนั้นเป็นเรื่องท่ี
ทราบได้ยาก สำหรับที่จังหวัดเชียงใหม่นั้นจากคำบรรยายสัมมนาโบราณคดีสมัยสุโขทัย เมื่อ พ.ศ. 2503 
โดยนายไกรศรี นิมมานเหมินท์ ได้กล่าวว่า“ช่างที่เริ่มตั้งเตาเป็นคนแรกเป็นชาวไทยใหญ่ มาจากเมืองกึ๋ง 
ซึ่งอยู่ในรัฐไทยใหญ่ใกล้ๆ กับเมืองต่วน โดยมาต้ังแต่ท่ีบ้านประตูช้างเผือกประมาณ 60 ปีมาแล้ว ช่างท่ีมา
คราวนั้นชื่อนายจองยี นายคำทร และนายจองคำ ได้ถ่ายทอดวิชาให้บุตรหลายทำสืบมาจนปัจจุบัน” นั่น
คือคำบรรยายเมื่อ พ.ศ. 2503 ดังนั้น “ประมาณ 60 ปีมาแล้ว” ของปี พ.ศ. 2503 คือ พ.ศ. 2443 
   ช่างที่เชียงใหม่จะใช้ขี้เถ้าของไม้รกฟ้า (Terminalia alata Heya) และไม้มะก่อตาหมู 
(Quercus velutina) ผสมกับดินผิวนาตามสูตรดังนี้ 
   ขี้เถ้าไม้มะก่อตาหมู (ตัวเมีย) 25 ส่วน 
   ขี้เถ้าไม้รกฟ้า (ตัวผู้)   25 ส่วน 
   ดินผิวนา    50 ส่วน 
   น้ำยาเคลือบตามส่วนผสมด้านบนนี้จะให้เคลือบเป็นสีเขียว บางโรงงานปรับปรุงโดยการ
เติมเหล็กออกไซด์ลงไปเพื่อให้ได้สีน้ำตาลอีกสีหนึ่ง ผิวของเคลือบมีท้ังราน และไม่ราน อุณหภูมิท่ีใช้ในการ
เผาเป็นอุณหภูมิข้ัน Stoneware จะเริ่มหลอมท่ี 1,200 องศาเซลเซียส แต่อุณหภูมิท่ีเหมาะสมควรสูงกว่า
เล็กน้อย เนื่องจากขณะนี้ไม้มะก่อ และไม้รกฟ้าหายาก จึงได้หันมาใช้ไม้ลำไย และบางโรงงานใช้ขี้เถ้าไม้
เบญจพรรณด้วย สำหรับดินท่ีใช้ผสมในเคลือบนั้น ก็พลิกแพลงใช้ดินอื่นตามความเหมาะสม 
   เตาเผาเคลือบขี ้เถ้าที ่เชียงใหม่ที ่ใช้ฟืนเป็นเชื ้อเพลิง ส่วนใหญ่จะเป็นแบบ Cross 
draught เท่าท่ีทราบจะมีแบบ Up draught ท่ีโรงงานเตาเม็งรายแห่งเดียวเท่านั้น ขณะนี้ทุกโรงงานหยุด
ใช้เตาฟืน หันมาใช้เตาแก๊สเนื่องจากฟืนมีราคาแพงและผู้ส่งมีความไม่สะดวกในการขออนุญาตขนย้าย 
สำหรับวัตถุดิบที่ใช้ในการผสมเคลือบนั้น ทางเตามเม็งรายยังคงใช้ขี้เถ้าของไม้รกฟ้า และไม้มะก่อตาหมู
กับดินผิวนาเหมือนเดิม แม้จะเริ่มหายาก และมีราคาสูงขึ้น 
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ภาพที่ 2.28  ผลิตภัณฑ์เคลือบข้ีเถ้าจังหวัดเชียงใหม่ 

 ที่มา :  เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 2) 
 

    2.6.10.2  เคลือบขี้เถ้าพืชเริ่มใช้ในกรุงเทพฯ ประมาณปี พ.ศ. 2472 หรือ 2473 โดย
นายฮะลิ้ม (บิดาของคุณอำพล ธีระชาติ) ซึ่งเป็นชาวจีนจากเมืองปังเคย มาตั้งเตาเผาที่บ้านสามเสนช่ือ
โรงงานเฮงเส็ง คือบริเวณสะพานกรุงธน ด้านฝั่งธนบุรี ซึ่งอยู่ตรงข้ามกับศาลเจ้าจุ้ยโบเนี้ยว ที่อยู่ ทางฝ่ัง
พระนคร โดยมีนายสีกวง แซ่โง้ว บิดาของคุณสุวิช นภาวรรณ เป็นหลงจู๊ว (ผู้จัดการ) เตาเผาเป็นเตามังกร 
ใช้ฟินเป็นเชื้อเพลิงผลิตชามตราไก่ แจกัน กระถางต้นไม้ ชามลายดอกโบตั๋น สำหรับกระถางต้นไม้และ
ชามบายโบตั ๋นจะเขียนสี Under glaze ด้วย Cobalt ซึ ่งสั ่งมาจากเมืองจีน ตัวนายสีกวงเองมี
ความสามารถในการเขียนไก่อย่างมาก นายสีกวงออกจากโรงงานเฮงเส็งไปทำงานส่ังสินค้าจากเมืองจีนอยู่
ที ่ทรงวาดระยะหนึ่ง จึงมาตั้งเตาเผาที่ราชเทวี ประมาณปี พ.ศ.2479 ช่ือโรงงานอุตสาหกรรมดินเผา 
ในช่วงเวลาท่ีใกล้เคียงกันก็มีช่างกลุ่มหนึ่งแยกตัวจากโรงงานเฮงเส็งไปต้ังเตาเผาท่ีราชบุรี 
 เคลือบข้ีเถ้าพืชท่ีใช้ท่ีบ้านสามเสน และราชเทวี เป็นสูตรจากเมืองจีน โดยมีสูตร และวิธี
ผสมตามท่ีคุณสุวิชบอก ดังนี้ 
   สูตรเคลือบใสจากเมืองจีน 
 แกลบ     1 ลูกบาศก์เมตร 
   เปลือกหอยแครงหรือหอยนางรม 20 กิโลกรัม 
   เคล้าแกลบ และเปลือกหอยเข้าด้วยกันแล้วกองสุมไฟกลางแจ้ง คอยพลิกกลับให้ไหม้เป็น
ขี้เถ้าขาวจนหมดกอง ซึ่งอาจต้องใช้เวลา 2-3 วัน เมื่อเย็นตัวดีแล้วจึงนำมาบดด้วยลูกบดคอนกรีตทรง
กระทะให้ละเอียด นำไปล้างและกรองส่วนท่ีหยาบออกไป ใช้แต่ Slip ท่ีละเอียด 
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   นำ Slip ขี้เถ้าแกลบ และเปลือกหอยที่เตรียมด้วยวิธีข้างต้นผสมกับดินขาวที่ผสมน้ำให้
เป็น Slip ให้มีความเข้มข้นเท่าๆ กันด้วยสัดส่วน 1:1 โดยปริมาตร 
   เคลือบสูตรเดียวกันนี้นอกจากใช้เคลือบชามตราไก่แล้ว ยังใช้เคลือบชามลายดอกโบต๋ันท่ี
เขียนด้วย Cobalt ซึ่งเป็นชามลายครามท่ีทำในสมัยนั้น และผลิตภัณฑ์อื่นทุกอย่าง 
   เตาที่สามเสนเลิกไปประมาณ พ.ศ.2480 และคุณสุวิชทำเตาที่ราชเทวีกับบิดา ต่อมา
จนถึง พ.ศ.2494 ก็ย้ายไปตั้งเตาที่ริมคลองแสนแสบ ข้างถนนเพชรบุรีตัดใหม่โดยทำกระเบื้องมุงหลังคา
เป็นหลัก และเลิกใช้เคลือบข้ีเถ้าพืช 
 

 
 

ภาพที่ 2.29  ผลิตภัณฑ์เคลือบข้ีเถ้าจังหวัดกรุงเทพมหานคร 

 ที่มา :  เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 4) 
 
    2.6.10.3  เคลือบข้ีเถ้าพืชท่ีราชบุรี นายอึ้งจือเหม็ง ช่างปั้นถ้วยชาม เป็นคนตำบลบังโคย 
เข้ามาอยู ่ในประเทศไทย เป็นช่างทำเครื ่องปั้นดินเผาถ้วยชามอยู่ที ่โรงงานดินเผาที ่บ้านสามเสน 
กรุงเทพมหานคร ได้มาเยี ่ยมญาติ และท่องเที่ยวที่จังหวัดราชบุรี เห็นว่าดินที่ราชบุรีมีคุณภาพ และ
คุณสมบัติท่ีเหมาสมสำหรับทำเครื่องปั้นดินเผาได้ดี ได้นำดินกลับไปทดลองทำท่ีโรงงานสามเสน ปรากฏว่า
ผลิตภัณฑ์เครื่องเคลือบมีคุณภาพดี เนื้อแกร่ง สวยงาม คล้ายที่ทำกันอยู่ในประเทศจีน จึงได้ชักชวนชาว
จีนท่ีเป็นช่างปั้นถ้วยชามด้วยกันรวม 8 คน รวมทุนกันต้ังโรงงานเป็นแห่งแรกที่ตำบลดอนตะโก ช่ือโรงงาน 
“เซ่งฮงเฮง” เมื่อ พ.ศ. 2477 
 ในช่วงท่ีเริ่มต้ังแต่ใหม่ๆ ท่ีราชบุรี นอกจากทำโอ่ง และไหแล้ว ยังมีการทำชามตราไก่ด้วย 
และท่ีน่าสนใจคือ เคลือบท่ีใช้เคลือบชามตราไก่ท่ีราชบุรีต่างกับท่ีสามเสน และราชเทวี คือนอกจากขี้เถ้า
แกลบแล้วยังใช้ขี้เถ้าหญ้าคาผสมด้วย ส่วนเคลือบข้ีเถ้าท่ีใช้เคลือบโอ่ง อ่าง และไหนั้น จะใช้ขี้เถ้าจากการ
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หุงต้ม รวมกับข้ีเถ้าไม้เบญจพรรณ ซึ่งใช้เป็นเช้ือเพลิงในการสุมหัวเตาเผา แหล่งท่ีรวบรวมขี้เถ้าได้มากคือ 
ร้านกาแฟ ร้านอาหาร ท้ังในอำเภอเมือง และอำเภอใกล้เคียง เช่น บ้านโป่ง ซึ่งจะมีผู้นำมาขายให้ในราคา
ปี๊บละ 3 - 5 บาท (พ.ศ. 2516) เมื่อรวมข้ีเถ้าได้มากแล้วจะนำมาบดด้วยลูกบดคอนกรีตทรงกระทะ โดย
ให้คนขึ้นไปยืนบนด้านตัดด้วยเท้าท้ังสองข้าง แล้วเหวี่ยงตัวแกว่างแขน ถ่ายน้ำหนักตัวจากซ้ายไปขวา ขวา
ไปซ้าย สลับไปมาให้ลูกบดเคล่ือนท่ีไปบนขี้เถ้าซึ่งกองอยู่บนลานคอนกรีตด้วยลีลา และจังหวะสนุกสนาน
คล้ายการเต้นทวิสต์ บดประมาณ 3 วัน เมื ่อขี ้เถ้าละเอียดแล้วนำมาผสมน้ำ และกรองเอาแต่ส่วนท่ี
ละเอียดจริงๆ เท่านั้น ปัจจุบันการบดขี้เถ้าด้วยวิธีนี้เลิกใช้ไปเกือบหมดแล้วโดยจะใช้เครื่องบดไฟฟ้าแทน 
ยังคงมีบดด้วยวิธีการเดิมที่โรงงานดินทอง 2 เพียงแห่งเดียวเท่านั้น ส่วนผสมของเคลือบขี้เถ้าราชบุรีท่ี
ทราบมีดังนี้ 
           ขี้เถ้า   3 ส่วน 
          ดินเลนร่องผัก  7 ส่วน 
   สัดส่วนนี้เป็นสัดส่วนของปริมาตรโดยการใช้กระบวยตักขี้เถ้า และดินเลนท่ีต่างก็ผสมน้ำ
ไว้แล้ว ให้มีความเข้มข้นเท่าๆ กันโดยประมาณ จากนั้นก็เติมสนิมเหล็กซึ่งเตรียมโดยการใช้เศษเหล็กจาก
โรงกลึง ตะปูเก่าๆ มากองตากแดดตากฝนไว้ บางครั้งถ้าอยากให้เกิดสนิมเร็วๆ ก็อาจรดด้วยปัสสาวะ เมื่อ
เกิดสนิมมากแล้วนำไปตำในครกไม้ขนาดใหญ่ ร่อนเอาแต่สนิมที่ละเอียดไปใช้ นอกจากจะเตรียมสนิม
เหล็กเองแล้ว ยังซื้อ Ferric oxide มาผสมด้วย 
   ปัจจุบันดินเลนที ่ใช้ผสมในเคลือบเปลี่ยนแปลงไป บางโรงงานใช้ดินที ่ได้จากคูน้ำ 
ริมทางหลวง ร่องสวน บางโรงงานใช้ดินเลนจากคลองส่งน้ำเข้าวังกุ้ง (บ่อเล้ียงกุ้ง) ซึ่งเป็นน้ำเค็มในจังหวัด
เพชรบุรี สูตรเคลือบบางโรงงานเปล่ียนเป็นขี้เถ้า 3 ส่วน ดิน 5 ส่วน และบางโรงงานอาจเติม Calcite ลง
ไปบ้างเล็กน้อยกับมีบางสูตรจะเติม Quartz ลงไปด้วย คุณกวีพันธ์กล่าวว่า สูตรที่ใช้ขี ้เถ้าจากถ่านไม้
โกงกาง และเลนทะเล จะต้องเผาท่ีความร้อนสูงขึ้น และมีสำดำคล้ำเหมาะสำหรับเคลือบไห 
 คุณอาทร ตัณฑวุฑโฒ กล่าวว่า ในปีหนึ่งๆ โรงงานในจังหวัดราชบุรี (เมื่อ พ.ศ. 2525 มี
โรงงาน 40 โรงงาน มีเตาเผา 47 เตา) จะต้องใช้ฟืนขนาดเล็กหรือฟืนตะเกียบสำหรับใส่ตามตา (ช่องไฟ) 
หลังเตา จำนวน 22,560 ลูกบาศก์เมตร ฟืนขนาดใหญ่สำหรับสุมหัวเตา 4,512 ลูกบาศก์เมตร รวมเป็น 
37,072 ลูกบาศก์-เมตร  ทำให้มีปัญหาในเรื่องการตัดไม้ทำลายป่า ตั้งแต่ประมาณ พ.ศ.2525 กรมป่าไม้
ได้จัดพื้นท่ีจำนวน 500 ไร่ บริเวณด้านหลังด้านเขาบิน อำเภอเมือง จังหวัดราชบุรี ให้สมาคมเครื่องเคลือบ
ดินเผาราชบุรีปลูกป่ายูคาลิปตัส 250 ไร่ ป่ากระถินยักษ์ 250 ไร่ เพื ่อใช้ทำฟืน ปัจจุบัน (พ.ศ.2536) 
ราชบุรีมีโรงโอ่ง 45 โรง มากกว่าเมื่อปี พ.ศ. 2525 แต่ไม่มีปัญหาเรื่องฟืนเลย เพราะนอกจากฟืนท่ีได้จาก
การปลูกป่า 500 ไร่แล้ว ยังได้ฟืนปีกไม้ยางพาราจากโรงงานไม้แปรรูปสำหรับทำเฟอร์นิเจอร์ ซึ่งมีอยู่
หลายโรงงานในจังหวัดภาคใต้ เช่น ชุมพร สุราษฎร์ธานี นครศรีธรรมราช และมีโรงงานท่ีอยู่ใกล้กับราชบุรี 
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คือที่จังหวัดสมุทรสงครามซึ่งเป็นคู่ค้ารายใหญ่ ทำการซอยปีกไม้ยางพาราให้ได้ขนาดเหมาะสำหรับใช้ใส่
ตาหลังคาเตา แล้วจัดส่งให้กับทางโรงงาน 
 

 
 

ภาพที่ 2.30  ผลิตภัณฑ์เคลือบข้ีเถ้าจังหวัดราชบุรี 

 ที่มา :  เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 6) 
 
กกกกกกก2.6.11  การรวบรวมและเตรียมข้ีเถ้าพืช 
กกกกกกกการท่ีจะเอาฟืนมาเผาเพื่อเอาขี้เถ้าโดยไม่ต้องตัดต้นไม้ ซึ่งเป็นการทำลายสภาพแวดล้อมนั้น ทำ
ได้หลายวิธี เช่น 
   2.6.11.1  ได้จากการเก็บรวบรวมใบไม้จากต้นไม้ที่ผลัดใบพร้อมกันทั้งต้น เช่น ต้นหู
กวาง ต้นเลียบ ตามสถานท่ีราชการหลายแห่ง ไม่ว่าจะเป็นกระทรวง ทบวง กรม หน่วยงานทหาร โรงเรียน 
ฯลฯ มักจะมีต้นหูกวาง สวนสาธารณะเกือบทุกแห่งมักจะมีต้นหูกวางเช่นกัน ยกตัวอย่าง เช่น สวนสุขภาพ
สนามจันทร์ จังหวัดนครปฐมมีต้นหูกวางอยู่ประมาณ 20 ต้น แม้ไม่ใช่ฤดูผลัดใบ คนสวนจะกวาดใบแก่ท่ี
ร่วงหล่นลงมาได้วันละ 2 - 3 กระสอบทุกวัน เมื่อถึงช่วงท่ีผลัดใบพร้อมกันท้ังต้น และทุกต้น วันหนึ่งๆ จะ
เก็บได้หลายคันรถปิ๊กอัพ หากเป็นสวนสาธารณะท่ีมีต้นหูกวางอยู่จำนวนมาก ปีหนึ่งจะเก็บเอาไปเผาเพื่อ
เอาขี้เถ้าได้มากมาย ต้นเลียบปกติเป็นไม้ใหญ่มีกิ่งก้านสาขา และใบกดหนาร่มรื่นเพียงต้นเดียวเมื่อถึงเวลา
ผลัดใบ จะเก็บได้หลายสิบกระสอบ นอกจากนี้ยังมีไม้อื่น เช่น จามจุรี ไผ่ สน และไม้อื่นๆ อีกมากมายท่ี
เราจะเก็บเอาเฉพาะใบท่ีร่วงเองโดยธรรมชาติมาเผาเอาขี้เถ้า 
  2.6.11.2  ได้จากการรวบรวมเศษหญ้าจากการตัดแต่งสนามหญ้าในบ้าน สถานท่ี
ราชการ สนามกีฬา สวนสาธารณะ ฯลฯ รวมทั้งใบไม้ และกิ่งไม้เล็กๆ ท่ีได้จากการตัดแต่งรั้วต้นไม้ เช่น รั้ว
มะขามเทศ รั้วกระถิน รั้วพูระหง  ฯลฯ 
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   2.6.11.3  ได้จากการตัดแต่งต้นไมใ้นสถานที่ต่างๆ เช่น บ้านพักอาศัย สถานที่ราชการ 
หรือสวนสาธารณะ โดยเฉพาะกรุงเทพมหานครหรือเทศบาลเมือง การตัดแต่งต้นไม้โดยการไฟฟ้า เพื่อ
ป้องกันไม่ให้หักหรือล้มทับสายไฟ รวมทั้งการตัดแต่งต้นไม้จากสวนผลไม้ต่างๆ 
   2.6.11.4  ได้จากการที่มีการตัดหรือขยายถนน ซึ่งจำเป็นต้องตัดต้นไม้ ในบางครั้งจะ
พบว่าการสร้างถนนบางสายนั้นต้องตัดต้นไม้ชนิดต่างๆ ลงมากมาย กิ่ง และแขนงของต้นไม้เหล่านั้นนำมา
เผาเอาขี้เถ้าได้ แทนท่ีจะถูกกลบไปอยู่ในดิน หรือถูกดันไปไว้ให้ผุอยู่ท่ีคูริมถนน 
   2.6.11.5  ได้จากต้นของพืชไร่ภายหลังการเก็บเกี่ยว เช่น ข้าวโพด ข้าวฟ่าง ถั่วลิสง 
ถั่วเหลือง 
   2.6.11.6  ได้จากวัชพืช เช่น หญ้าคา หญ้าตะกรับ ผักตบชวา ธูปฤๅษี สาบเสือ ไมยรา 
ฯลฯ 
   2.6.11.7  ได้จากการรวบรวมเศษไม้ ขี้กบ ขี้เลื่อย จากโรงงานเฟอร์นิเจอร์ โรงงานไม้
แกะสลัก โรงงานทำเขียง 
  2.6.11.8  ได้จากเปลืองของผักหรือผลไม้จากโรงงานผักหรือผลไม้กระป๋อง เช่น เปลือก
ข้าวโพด เปลือกหน่อไม้ เปลือกเงาะ ฯลฯ 
 

กกกกกกก2.6.12  การเลือกชนิดพืช 
กกกกกกกขี้เถ้าทุกชนิดใช้ทำเคลือบได้ แต่จะให้ผลของสีและผิว ตลอดจนความโปร่งแสงหรือทึบแสง
แตกต่างกันไป จึงจำเป็นต้องเลือกชนิดพืชให้เหมาะสมกับลักษณะของงานท่ีจะทำ และท่ีสำคัญการเลือก
พืชมาเผาเอาขี้เถ้านั้นต้องพิจารณาว่าผลที่จะได้รับนั้นคุ้มค่าและควรทำหรือไม่ และท่ีสำคัญยิ่งกว่าคือ 
จะต้องไม่เป็นการตัดไม้ทำลายป่าหรือทำลายสภาพแวดล้อมท่ีดีของธรรมชาติให้เสียไป ทางท่ีดี และหาก
เป็นไปได้ควรจะเป็นการช่วยรักษาสภาพแวดล้อมหรือช่วยทำให้สภาพแวดล้อมดีขึ้นหรือเป็นการช่วยใช้
วัตถุดิบท่ีธรรมชาติสร้างมาให้อย่างคุ้มค่า 
 

กกกกกกก2.6.13  การเผา 
กกกกกกกการเผาควรก่อเตารูปสี่เหลี่ยมง่ายๆ ไม่จำเป็นต้องมีตะกรับด้วยอิฐมอญหรืออิฐก่อสร้างก้อน
ใหญ่ๆ ไม่จำเป็นต้องใช้อิฐทนไฟเพราะดีเกินไป และราคาแพงเกินไป ไม่เหมาะสำหรับงานท่ีทำ นอกจาก
จะมีที่เก่าๆ เป็นของใช้อยู่แล้ว นำมาใช้จะดีมากเพราะก้อนโต ขนาดมีความสม่ำเสมอทำให้ก่อเตาได้
สะดวกใช้เวลาเพียงเล็กน้อยก็ก่อเสร็จ การก่อเตาไม่ต้องยาแนวด้วยดิน ไม่ต้องใช้ปูนสอ ไม่ต้องฉาบปูน ให้
อิฐก่อเกี่ยวกันโดยเรียงตัวสลับแนว และที่พื้นเตาจะต้องปูอิฐทับผิวดินด้วย ขนาดของเตากำหนดความ
กว้าง ยาว สูง ตามความเหมาะสม ถ้าอิฐท่ีใช้เป็นอิฐทนไฟหรืออิฐก่อสร้างท่ีมีรูปร่างสม่ำเสมอ แนวอาจจะ
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ชิดทำให้การถ่ายเทของอากาศไม่สะดวก อาจเว้นช่องขนาดครึ่งแผ่นอิฐเอาไว้บ้างเป็นช่วงๆ เพื่อให้อากาศ
ถ่ายเทเข้าไปช่วยทำให้การเผาไหม้ดีขึ้น 
กกกกกกกควรก่อเตาในท่ีโล่งแจ้ง และจะดีท่ีสุดถ้ายอยู่ภายใต้อาคารท่ีมีหลังคาสูง และไม่มีผนังหรือมีผนังท่ี
โปร่งมากๆ ต้องตรวจสอบให้แน่ใจว่า จากจุดที่ทำการเผาขี้เถ้า จะไม่เป็นเหตุให้เกิดไหม้ลุกลามไปที่ป่า
หญ้าต้นไม้ หรืออาคารที่อยู่ข้างเคียง หากเห็นว่าอยู่ในสภาวะที่เสี่ยง ควรเปลี่ยนที่เสียใหม่แต่ถ้าจำเป็น 
และไม่อาจเปล่ียนท่ีได้ ต้องเตรียมน้ำหรือเครื่องดับเพลิงไว้ให้พร้อม 
กกกกกกกวันท่ีทำการเผาควรเป็นวันท่ีอากาศดีไม่มีลม และฝน เริ่มทำการเผาต้ังแต่เช้าเอาใบไม้หรือกิ่งไม้ท่ี
แห้งดีแล้วใส่เตาเผาไปเรื่อยๆ โดยการเติมใบไม้หรือกิ่งไม้ลงไปในเตาเป็นระยะๆ อาจเติมไปถึงช่วงบ่าย 
แล้วปล่อยให้ใบไม้หรือกิ่งไม้ซึ่งไหม้เป็นขี้เถ้าแล้วบ้าง ยังเป็นถ่านอยู่บ้าง ปะปนกันอยู่ไหม้เผาตัวเองต่อไป
จนมอดดับในช่วงกลางคืนหรือเช้าวันรุ่งขึ้น ในตอนสายๆ เมื่อไฟดับสนิท เตาเย็นแล้ว ก็จะเก็บขี้เถ้าได้ 
หากรีบเก็บ ไฟยังไม่มอดดับดี ก็จะมีถ่านปนอยู่บ้าง ไฟจะมอดดับเร็วหรือช้าขึ้นอยู่กับชนิด ขนาด และ
ความชื้นของไม้ด้วย ธูปฤๅษี ทองหลางใบ-มน ไมยรา และมะเดื่ออุทุมพร แม้จะตากหลายวัน หากยังช้ืน
อยู่ จะเผาให้ติดไฟได้ยากมาก และเมื่อติดไฟ มักจะไหม้เป็นขี้เถ้าไม่หมด จึงควรตากให้แห้ง ดีจริงๆ 
เสียก่อน ต้นกระถิน กิ่งมะขาม มะขามเทศ จามจุรี จะเผาง่าย เมื่อตัดมาก็เผาได้ทันที ไม่จำเป็นต้องตาก 
ถ้าเตาเผาอยู่กลางแจ้ง เมื่อเผาเสร็จต้องหากระเบื้องซีเมนต์ทำเป็นราคาเต้ียๆมุงเตาไว้ โดยให้สูงกว่าปาก
เตาพอสมควร แต่ต้องกันฝนไม่ให้สาดเข้าไปในเตาได้ เพราะถ้าขี้เถ้าเปียก จะเสียเวลาในการตากแห้งอีก 
ถ้าใช้สังกะสีจะทำให้มีสนิมเหล็กตกลงไปปนกับข้ีเถ้า แต่ถ้าเคลือบท่ีจะทำมีเศษสนิมเหล็กปนด้วย ไม่ทำให้
มีผลเสียหาย ก็ใช้สังกะสีได้ หากประสงค์จะใช้เคลือบเซลาดอน (Celadon) ท่ีไม่ต้องการให้มีจุดของสนิม
เหล็กปนเป้ือนอยู่ด้วย การเตรียมข้ีเถ้าต้องระวังให้มาก แม้ภาชนะท่ีใส่ขี้เถ้าต้องไม่มีสนิม ควรใช้โอ่งดินเผา
เมื่อข้ีเถ้ายังร้อนอยู่ ถังหรือถุงพลาสติกในกรณีท่ีขี้เถ้าเย็นแล้ว 
กกกกกกกการเผาขี้เถ้าของพืชชนิดใดชนิดหนึ่งต้องเผาครั้งละมากๆ ให้มีปริมาณมากเพียงพอท่ีจะใช้ได้ใน
รอบหนึ่งปี หรือเพียงพอกับงานในโครงการท่ีจะทำในการเผา ถ้าเผาหลายเตา ต้องเอาขี้เถ้าของทุกเตามา
ร่อนรวมกันท้ังหมด ถือเป็นขี้เถ้าชุดเดียวกัน แล้วบันทึกวันเดือนปีไว้ด้วยพร้อมกับบันทึกให้ชัดเจนว่าเป็น
ส่วนใดของพืช เช่น ใบ หรือกิ่ง หรือต้น พร้อมทั้งบันทึกแหล่งของพืชที่ได้มาด้วย เหตุที่ต้องทำเช่นนี้ 
เพราะไม้ต้นเดียวกัน แต่เติบโตในดินท่ีต่างกัน ขี้เถ้าท่ีได้จะต่างกัน ท้ังนี้ขึ้นอยู่กับความอุดมสมบูรณ์ของแร่
ธาตุที่มีอยู่ในดินแต่ละแห่ง ไม้ต้นเดียวกัน ถ้าตัดเมื่ออ่อนกับแก่ ก็จะได้ขี้เถ้าซึ่งให้ผลในเคลือบต่างกัน 
ขี้เถ้าของต้นไม้เดียวกันแต่ได้จากส่วนที่ต่างกัน เช่น ใบ กิ่ง ผล (หรือเมล็ด) เปลือกของผล (หรือเปลือก
ของเมล็ด) ลำต้น เปลือกของลำต้น ย่อมให้ผลในเคลือบต่างกัน เพราะแร่ธาตุที่พืชสะสมไว้ในส่วนต่างๆ
ของต้นไม่เหมือนกัน เช่น ขี้เถ้าของผล และเปลือกของผล จะมีอัลคาไลน์สูง ขี้เถ้าของส่วนเปลือกลำต้นจะ
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มีแคลเซียมออกไซด์ (Calcium oxide) สูง พวกหญ้า ฟาง เฟิร์น (Fern) ท่ีตัดต่างฤดูกัน อาจให้จำนวนซิลิ
กาต่างกันถึงร้อยละ 15 
 

กกกกกกก2.6.14  การล้างขี้เถ้า 
กกกกกกกหากประสงค์จะล้างขี้เถ้าทำได้ดังนี้ นำขี้เถ้าผสมกับน้ำในถังขนาดใหญ่ ใส่น้ำให้มาก ใช้ตะแกรง
ห่างๆ ตักเอาถ่าน และเศษไม้ที่ลอยอยู่บนผิวน้ำทิ้ง แล้วรินน้ำ และขี้เถ้าใส่ถังอีกใบหนึ่ง ทิ้งเศษดิน และ
กรวดทรายไว้ที่ก้นถังใบแรก กรองขี้เถ้าด้วยตะแกรงเบอร์ 60 ถึงเบอร์ 100 หรืออาจถึงเบอร์ 200 ทั้งนี้
แล้วแต่ความต้องการให้ลักษณะของผิวเคลือบเมื่อเผาแล้วเป็นอย่างไร หรืออาจแยกขนาดของขี้เถ้า
ออกเป็น 2 หรือ 3 ขนาดตามความละเอียดของตะแกรง ไม่ควรท้ิงขี้เถ้าไปเฉยๆ เพราะกว่าจะได้มาถึงขั้น
นี้ต้องนับว่าเป็นของหายาก ปล่อยให้ขี้เถ้าตกตะกอน 2 - 3 ชั่วโมง น้ำส่วนบนจะมีรสกร่อยเพราะมีดา่ง 
(Sodium hydroxide หรือ caustic soda) จากขี้เถ้าละลายออกมาผสมอยู่เป็นจำนวนมาก ค่อยๆ รินน้ำ
ท้ิงหรือใช้วิธีกาลักน้ำ หากถังใหญ่รินน้ำออกไม่สะดวก เปล่ียนน้ำใหม่ปล่อยให้ตกตะกอนแล้วรินน้ำท้ิงอีก 
ทำซ้ำจนน้ำใส และจืด ตากขี้เถ้าให้แห้งเก็บไว้เพื่อใช้ผสมเคลือบต่อไป การล้างอาจล้างเพียงครั้งเดียวหรือ
หลายครั้งแล้วแต่ความประสงค์ 
 

2.7  การพัฒนาสูตรเคลือบเซรามิกส์ 
 
กกกกกกก2.7.1  การพัฒนาสูตรเคลือบด้วยวิธี Triaxial Blend 
กกกกกกกเคลือบท่ีประกอบด้วยวัตถุดิบมากกว่า 2 ชนิด จะใช้งานได้ดีกว่า ทำการเคลือบบนช้ินงานได้ง่าย
กว่า มีความแน่นอนจากผลของการเผามากกว่า และมักจะมีช่วงการเผา (Firing range) กว้างกว่าเคลือบ
ที่ผสมด้วยวัตถุดิบเพียง 2 ชนิด นอกจากนั้น เคลือบที่ผสมด้วยวัตถุดิบจำนวนตั้งแต่ 2  - 3 ชนิดขึ้นไป 
มักจะหลอมท่ีอุณหภูมิต่ำกว่าเคลือบท่ีใช้วัตถุดิบน้อยชนิดกว่า และอาจพูดได้ว่า เคลือบยิ่งมีส่วนผสสมของ
วัตถุดิบมากชนิด จุดหลอมตัวของเคลือบก็จะยิ่งต่ำลง Triaxial Blend เป็นวิธีท่ีจะนำมาใช้หาสูตรเคลือบ
ให้ดีขึ้นในด้านต่างๆ และมีความหลากหลายของสีผิว ความโปร่งแสงหรือทึบแสง เพื่อให้เหมาะสมกับการ
นำมาใช้มากยิ่งขึ้น เพราะเป็นการเอาขี้เถ้าพืชมาผสมกับวัตถุดิบอื่นอีก 2 ชนิด Triaxial Blendขนาด 
21 จุด ซึ่งมีร้อยละการเพิ่มลดของวัตถุดิบช่วงละร้อยละ 20 หรือขนาด 66 จุด ซึ่งมีร้อยละการเพิ่มลดของ
วัตถุดิบช่วงละร้อยละ10 โดยมีผลรวมของแต่ละจุดเท่ากับ 100 
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ภาพที่ 2.31  สูตรพัฒนาเคลือบข้ีเถ้า ตารางสามเหล่ียม Triaxial Blend ขนาด 21 จุด 
  ที่มา : เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 37) 
 

ตารางที่ 2.12  ร้อยละของวัตถุดิบ A B และ C ในตารางสามเหล่ียม Triaxial Blend 

1 
A         100 
B            0 
C            0 

2 
A            80 
B            20 
C             0 

3 
A            80 
B              0 
C            20 

4 
A            60 
B            40 
C             0 

5 
A           60 
B           20 
C           20 

6 
A            60 
B             0 
C            40 

7 
A            40 
B            60 
C             0 

8 
A            40 
B            40 
C            20 

9 
A            40 
B            20 
C            40 

10 
A            40 
B              0 
C            60 

11 
A           20 
B           80 
C            0 

12 
A            20 
B            60 
C            20 

13 
A            60 
B            40 
C            40 

14 
A            20 
B            20 
C            60 

15 
A            20 
B              0 
C            80 

16 
A             0 
B           100 
C             0 

17 
A            0 
B           80 
C           20 

18 
A            0 
B            60 
C            40 
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ตารางที่ 2.12 (ต่อ) 
19 

A            0 
B            40 
C            60 

20 
A            0 
B            20 
C            80 

21 
A            0 
B            0 
C          100 

   

ที่มา : เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 37) 
 

2.8  การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
 

กกกกกกกสังคโลกสุโขทัย อุตสาหกรรมส่งออกแรกของไทย ปัจจุบันเครื่องปั้นดินเผาไทย สร้างรายได้กว่า 
170,000 ล้านบาท ผลิตภัณฑ์จากเครื่องปั้นดินเผาหลายรูปแบบทั้งเครื ่องตกแต่ง เครื่องใช้ ได้รับการ
สร้างสรรค์ให้มีรูปลักษณ์สวยงาม และมีคุณค่า เป็นอุตสาหกรรมส่งออกไปท่ัวโลก 

กกกกกกกเครื่องปั้นดินเผาไทย ปรากฏอยู่ในสังคมมนุษย์ตั้งแต่สมัยก่อนประวัติศาสตร์ ราวๆ 10,000 ปี 
มาแล้ว เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีเกิดขึ้นจากดินธรรมชาติผสมผสานกับภูมิปัญญา ซึ่งผ่านการประดิษฐ์ คิดค้น และ
ปรับปรุงเปลี่ยนแปลง จนมีพัฒนาการทั้งในด้านความงาม และประโยชน์การใช้สอย โดยเฉพาะใน
พิธีกรรม และในชีว ิตประจำวัน จึงมีความสำคัญกับมนุษย์มาในทุกยุคทุกสมัย ยังคงเห็นการผลิต
เครื่องปั้นดินเผา ท้ังประเภทภาชนะ ของใช้ ของตกแต่ง และอื่นๆ จวบจนปัจจุบัน 

กกกกกกกการผลิตเครื่องปั้นดินเผาในอดีตท่ีสำคัญท่ีสุดของไทย คือ เครื่องสังคโลก ท่ีทำกันเป็นล่ำเป็นสัน
ในสมัยสุโขทัย ต่อเนื่องมาในสมัยอยุธยา และกล่าวได้ว่า “เครื่องถ้วยสังคโลก” เป็นสินค้าส่งออกในระดับ
อุตสาหกรรมครั้งแรกของชนชาติไทย เมื่อราว 700 ปีมาแล้ว 

กกกกกกกครั้งกรุงศรีอยุธยามีความนิยมใช้เครื่องด้วยเบญจรงค์ ซึ่งเป็นสินค้านำเข้าจากประเทศจีน แต่เป็น
การสั่งผลิต และออกแบบลวดลายโดยฝีมือคนไทย ต่อเนื่องมาจนถึงต้นกรุงรัตนโกสินทร์ ส่วนใหญ่ของท่ี
นำมาใช้ในราชสำนัก หรือเจ้านายช้ันสูง 

กกกกกกกปัจจุบัน อุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผามีการพัฒนา สร้างสรรค์รูปแบบมาอย่างต่อเนื่อง ส่วนหนึ่ง
เป็นการอนุรักษ์กรรมวิธี และรูปแบบ เพื่อให้ใกล้เคียงกับของเดิม อาทิ การทำเครื่องถ้วยสังคโลก
เลียนแบบ ครั้งสุโขทัยท่ีหมู่บ้านสังคโลก อำเภอเมืองเก่า จังหวัดสุโขทัย เป็นแหล่งเรียนรู้ และแหล่งผลิต
ของที่ระลึก เครื ่องถ้วยบ้านศิลาดล จังหวัดเชียงใหม่ ผลิตเครื ่องด้วยเซลาดอน (Celadon) ตามแบบ
โบราณ พัฒนาเป็นเครื ่องใช้บนโต๊ะอาหารแบบสากล เครื ่องเบญจรงค์ หมู ่บ้านดอนไก่ดี จังหวัด
สมุทรสาคร ได้รับรางวัลหมู่บ้านหัตถกรรมดีเก่น ผลิตภัณฑ์เบญจรงค์นี้ได้รับการคัดเลือกให้เป็นของท่ี
ระลึกแก่อาคันตุกะ ผู้นำ หรือแขกต่างประเทศอยู่เสมอ ปัจจุบันมีโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องปั้นดินเผา
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ตั้งอยู่ในหลายจังหวัด และยังเป็นแหล่งเรียนรู้ และแหล่งท่องเที่ยว เช่น เครื่องปั้นดินเผาด่านเกวียน 
จังหวัดนครราชสีมา โรงงานเถ้าฮงไถ่ จังหวัดราชบุรี ที่พัฒนาจากการปั้นโอ่งมังกรไปสู่การสร้างสรรค์
ผลิตภัณฑ์ร่วมสมัย โรงงานเซรามิกธนบดี จังหวัดลำปาง ผลิตชามตราไก่ อันเป็นเอกลักษณ์ของเครื่องถ้วย
เนื้อดีของลำปาง บ้านดอยดินแดง จังหวัดเชียงราย ผลิตเครื่องปั้ นดินเผาสำหรับใช้งาน และประดับ
ตกแต่ง 

กกกกกกกผลิตภัณฑ์จากเครื่องปั้นดินเผาในหลายๆ รูปแบบ มีการนำมาใช้เพื่อเพิ่มคุณค่า และมูลค่าให้กับ
การบริการ การออกแบบตกแต่งอาคารสถานท่ี เช่น โรงแรม ร้านอาหาร ท้ังยังทำรายได้จากการจำหน่าย
ผลิตภัณฑ์เป็นท่ีนิยมท้ังในประเทศ และยังคงเป็นอุตสหกรรมส่งออกไปท่ัวโลกเหมือนครั้งอดีตท่ีผ่านมา 
 

กกกกกกก2.8.1  ขั้นตอนการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
  2.8.1.1  เลือกกรรมวิธีในการออกแบบ 
   (1)  การถ่ายภาพ เป็นการบันทึกข้อมูลที่ดีอย่างหนึ่ง โดยเฉพาะเมื่อไม่สะดวก
ในการวาดรูป สามารถจับอิริยาบถที่รวดเร็ว และบันทึกเหตุการณ์ที่เกิดขึ ้นอย่างฉับไวได้ทันท่วงที มี
ประโยชน์ในการเก็บบันทึกข้อมูลของคน สัตว์ ซึ ่งเป็นสิ่งมีชีวิตที่อาจวาดไม่สะดวก การถ่ายภาพใน
ลักษณะของการเก็บบันทึกนี้ไม่จำเป็นต้องใช้ฝีมือหรือเทคนิคท่ีดีเย่ียม เนื่องจากเป็นการนำข้อมูลเพื่อใช้ใน
การออกแบบเท่านั้น ควรมีแฟ้มจัดหมวดหมู่ของภาพเพื่อเก็บไว้เป็นแหล่งข้อมูลท่ีหาง่าย 
     (2)  การร่างภาพหรือสเกต หรือวาดเส้นเป็นการเก็บบันทึกข้อมูลท่ีดีมากอีกวิธี
หนึ่ง เหมาะสำหรับการกำหนดโครงสร้าง รูปร่างชองผลงาน และการตกแต่ง การร่างภาพช่วยให้เกิด
ความสามารถในการสื่อสารความคิดออกมาได้ ทำให้การสร้างสรรค์เป็นไปตามธรรมชาติ และเกิดการ
พัฒนาจนได้รูปแบบของผลงานในท่ีสุด การร่างภาพเป็นวิธีการบันทึก และสำรวจประสบการณ์ท่ีได้พบมา
ของรูปทรงพื้นผิวที่น่าสนใจ 
     (3)  การทำหุ ่นจำลอง หร ือโมเดล โดยใช้ด ินปั ้นอาจเป็นขั ้นตอนที ่ต่อ
เนื่องมาจากการร่างภาพ หรือจะปั้นหุ่นจำลองโดยไม่ร่างภาพก่อนก็ได้ ขึ้นอยู่กับความถนัดของแต่ละ
บุคคล บางคนสามารถร่างภาพในใจ และถ่ายทอดออกมาเป็นหุ่นจำลอง 3 มิติได้เลย ซึ่งจะทำให้สะดวก
เมื ่อปั ้นงานจริง โดยเฉพาะผลงานที่มีขนาดใหญ่ การปั ้นหุ ่นจำลองควรปั ้นให้กลวง ส่วนมากงาน
ประติมากรรมนั้นปั้นให้ทึบได้ ประโยชน์ของการปั้นนี้ก็คือ สามารถแก้ไขข้อบกพร่องของแบบซึ่งอาจคาด
ไม่ถึงจากการร่างภาพได้ ทำให้เตรียมการขึ้นรูปได้ง่ายขึ้น และสามารถเปล่ียนแปลงขนาดในแต่ละส่วนได้
สะดวก 
    2.8.1.2  เลือกวัสดุ หมายถึง ดิน ซึ ่งเป็นวัสดุสำคัญในการขึ้นรูป ดินทุกชนิดมีการ
ตอบสนองต่อการออกแบบที่แตกต่างกัน การเลือกเนื้อดินปั้นเป็นสิ่งสำคัญที่จะกำหนดการใช้สอย ความ
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แตกต่างระหว่างการใช้ดินเนื้อหยาบ กับดินเนื้อละเอียด ดินไฟสูง และดินไฟต่ำมีผลทำให้จุดประสงค์ของ
การออกแบบเปลี่ยนไปได้ จึงควรพิจารณาอย่างรอบคอบเพื่อให้การเลือกใช้ดินเป็นไปอย่างถูกต้องตรง
ตามเป้าหมายท่ีสุด 
    2.8.1.3  กำหนดวิธีการขึ้นรูป การขึ้นรูปมีหลายวิธี ควรเลือกวิธีที ่เหมาะสมกับการ
ออกแบบมากท่ีสุด ซึ่งจะสามารถผลิตช้ินงานได้อย่างสะดวกรวดเร็ว และให้ความรู้สึกท่ีสอดคล้องกับแบบ 
    2.8.1.4  กำหนดเทคนิคการตกแต่ง การตกแต่งเป็นส่วนหนึ่งของผลงานทั้งหมด ซึ่งมี
ความสัมพันธ์เป็นหนึ่งเดียวกับการออกแบบ อาจกำหนดพร้อมๆ กับวิธีการขึ้นรูปก็ได้ บางครั้งการเลือก
เทคนิคในการตกแต่งเป็นส่ิงท่ีกำหนดรูปทรงชองภาชนะ และสามารถทำต้ังแต่ขั้นตอนแรกได้ 
    2.8.1.5  การปฏิบัติ ระหว่างการขึ้นรูปและตกแต่งสามารถเปล่ียนแปลง การออกแบบได้
บ้างเพื่อความเหมาะสมแต่ไม่ควรเปลี่ยนแปลงจนจุดประสงค์ของการออกแบบ และความคิดรวบยอด
เปล่ียนแปลงไป 
  

กกกกกกก2.8.2  ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบเซรามิกส์ 
กกกกกกกการออกแบบเครื่องปั้นดินเผาที่ดีนั้นไม่ได้หมายถึงความสวยงามในแง่ขององค์ประกอบศิลปะ
เพียงอย่างเดียว แต่มีปัจจัยหลายอย่างที่เป็นข้อกำหนดลักษณะของการออกแบบ แบบที่สมบูรณ์ควรมี
ความสามารถในการตอบสนองปัจจัยต่างๆ ได้อย่างครบถ้วน และมีเหตุผลท่ีสามารถอธิบายได้ ทำให้การ
ออกแบบเป็นไปอย่างมีหลักเกณฑ์ 
    2.8.2.1  เหมาะสมกับการใช้งานได้จริง 
    การออกแบบเครื่องปั้นดินเผาเพื่อการใช้สอยควรคำนึงถึงการใช้งานได้จริงเป็นหลักใหญ่ 
หากภาชนะไม่สามารถใช้งานได้อย่างเต็มท่ีจะทำให้คุณค่าของภาชนะลดน้อยลง แม้ว่าจะมีความงามอย่าง
ยิ่งยวดก็ตาม สิ่งที่สำคัญที่สุดในการออกแบบภาชนะให้ใช้งานได้จริง คือ รูปทรง และสัดส่วนรูปทรงของ
สิ่งของมักถูกบังคับโดยประโยชน์ใช้สอย ในขณะเดียวกันประโยชน์ใช้สอบก็ถูกกำหนดจากรูปทรงด้วย 
ส่วนสัดส่วนเป็นส่ิงท่ีทำให้การใช้งานเป็นไปอย่างสะดวก และเหมาะสม ทำให้เกิดความกลมกลืนระหว่าง
รูปทรง และการใช้สอย การออกแบบถ้วยกาแฟ ซึงดูเป็นการออกแบบที่ง ่ายนั้นจะต้องมีรูปทรงท่ี
เหมาะสมกับการชงกาแฟ มีหูจับท่ีเล็กเกินไปทำให้สอดนิ้วไม่สะดวก หรือเมื่อยมือ ถ้วยท่ีมีลักษณะเหล่ียม
ทำให้การคนกาแฟไม่สะดวกและเกิดเสียงดังจนเกินไป ขอบถ้วยที่หยักหรือเว้าเพื่อเป็นความแปลกจะทำ
ให้การจิบหรือดื่มเป็นไปอย่างยากลำบาก หากตัวด้วยหนาและใหญ่ ส่วนหูจับบาง และเล็กทำให้รูปทรง
ขาดความสมดุล และไม่น่าสัมผัส 
 จะเห็นได้ว่าการออกแบบเพื่อให้ตอบสนองการใช้งานจริงนั้นต้องคำนึงถึงส่วนละเอียด
ปลีกย่อยมากมาย การหลงลืมความสำคัญบางจุดไปจะทำให้ภาชนะที่ออกมาใช้งานได้ไม่เต็มที่ การ
ออกแบบภาชนะบางประเภทที่มีส่วนประกอบหลายอย่างในหนึ่งใบ เช่น กาน้ำชานั้นต้องคำนึงถึง
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ความสามารถในการใช้งานได้ทุกช้ินส่วน เช่น พวยการินน้ำได้อย่างสะดวก มีหูจับท่ีเหมาะมือ ขณะรินน้ำ
ฝากาล็อกได้สนิดไม่ร่วงหล่น มีความจุน้ำที่เหมาะสมกับรูปทรงของกา กาน้ำบางใบออกแบบสวยงาม
แปลกตาแต่พวยกาอยู่ต่ำไปทำให้ใส่น้ำได้น้อยมาก นอกจากนั้นยังต้องคำนึงถึงน้ำหนักของภาชนะอีกด้วย
โดยเฉพาะภาชนะที่ยกขึ้นจากโต๊ะเพื่อใช้งานบ่อยๆ เช่น ถ้วยน้ำ มีหูหรือกาน้ำชาควรมีน้ำหนักเบา หยิบ
ยกได้ง่าย รูปทรงต้องดูเบาตามน้ำหนักด้วย จึงจะเป็นการออกแบบที่กลมกลืนทั้งด้านการมองเห็น และ
การใช้จริง 
    2.8.2.2  ทำความสะอาดได้ง่าย 
    เมื่อออกแบบให้ภาชนะสามารถใช้งานได้จริงแล้ว ควรมีความสะดวกในการล้างหรือทำ
ความสะอาดด้วย โดยเฉพาะภาชนะท่ีใช้ประจำบนโต๊ะอาหาร ถ้วยกาแฟท่ีชงทุกวัน แจกันปักดอกไม้ เป็น
ต้น ภาชนะที่ใช้ได้อย่างสะดวก หากทำความสะอาดยากเกินไปทำให้ความน่าใช้น่าชื่นชมของภาชนะลด
น้อยลงไปการออกแบบภาชนะท่ีทำความสะอาดได้ง่ายควรคำนึงถึงดังนี้ 
  (1)  มีขนาดไม่ใหญ่หรือเล็กจนเกินไป ถ้วยน้ำที่ใช้บ่อยหากใหญ่เกินไปจะล้าง
ยากมีโอกาสกระทบกับภาชนะชิ้นอื่นแตกหักได้ และทำให้เปลืองเนื้อที่ในการคว่ำเก็บ หากขนาดเล็ก
เกินไปจะขัดถูไม่สะดวกทำให้ต้องใช้อุปกรณ์หลายชนิดช่วยในการทำความสะอาดเสียเวลาโดยเปล่า
ประโยชน์ 
  (2)  พื้นผิวภาชนะควรมีความเรียบล่ืนไม่ขรุขระแหลมคม บางครั้งการตกตแต่ง
ภาชนะให้มีพื้นผิวหยาบอาจดูแปลกตา สวย ทันสมัย แต่ไม่เอื้ออำนวยต่อการทำความสะอาด นอกจาก
เป็นภาชนะท่ีไม่จำเป็นต้องล้างบ่อย เช่น แจกันปักดอกไม้แห้ง เป็นต้น ความหยาบของผิวอาจเกิดจากการ
ตกแต่งด้วยสลิปสี เคลือบ หรือวัสดุบางชนิดท่ีผสมลงในผิวดิน นอกจากอาจบาดมือได้ในขณะเช็ด ล้างแล้ว 
ยังทำให้คราบสกปรกต่างๆ เข้าไปฝังได้ง่าย และทำความสะอาดได้ยากอีกด้วย 
    (3)  มีน้ำหนักที่พอดีไม่หนักหรือเบาจนเกินไป ภาชนะเครื่องปั้นดินเผานั้นไม่
จำเป็นท่ีจะต้องมีน้ำหนักเบามากแล้วจะมีคุณค่าเสมอไป ท้ังนี้ขึ้นอยู่กับการออกแบบ และวัตถุประสงค์ใน
การใช้งานในชีวิตประจำวัน การทำความสะอาดก็ต้องระมัดระวังมากจนเกินควรมิฉะนั้นอาจบิ่นหักได้ 
ส่วนภาชนะที่หนักเกินไปทำให้ต้องใช้แรงในการยก และทำความสะอาดมากยิ่งมีหลายใบทำให้เหน็ด
เหนื่อยเกินความจำเป็น 
    (4)  ตกแต่งอย่างพอดีไม่จำเป็นต้องละเอียดอ่อนซับซ้อน ภาชนะที่มีความ
ประณีตวิจิตรพิสดารมาก อาจมีคุณค่าราคาแพงแต่เหมาะสมกับการเก็บแสดงในตู้โชว์มากกว่าการนำมาใช้
จริง เนื่องจากการตกแต่งท่ีหรูหรา และซับซ้อนนั้นต้องทำความสะอาดอย่างระมัดระวัง ซึ่งจะใช้เวลานาน 
และการขจัดคราบสกปรกเป็นไปได้ยาก 
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 (5)  รูปทรงกว้างมีมุมป้านมากกว่ามุมแหลม ภาชนะที่ถูกออกแบบให้มีการตัด
เฉือนหรือประกอบแต่ละช้ินส่วนให้หักมุมท่ีแหลม และแคบจะทำความสะอาดได้ยาก ใช้มือล้างธรรมดาไม่
สะดวกต้องใช้แปรงด้ามยาวหรือไม้พันฟองน้ำสอดเข้าไปล้างซึ่งเสียเวลามาก หากมีความจำเป็นต้อง
ออกแบบภาชนะให้มีส่วนแหลม และแคบควรเป็นส่วนประกอบของภาชนะท่ีทึบตัน เช่น หูจับ หรือฝาจุก 
เป็นต้น 
    2.8.2.3  มีความม่ันคงในการออกแบบภาชนะ หมายถึง การออกแบบรูปทรงให้สามารถ
ต้ังได้ด้วยตัวเองโดยไม่โอนเอียงหรือโค่นล้ม มีความสมดุลและมีฐานท่ีกว้างพอท่ีจะรับน้ำหนักท้ังหมดของ
ภาชนะได้ ภาชนะท่ีมีรูปทรงเรียบง่าย ปากผายกว้าง มักปั้นให้ฐานเล็กเพื่อดูเบา เพรียง และทันสมัย หาก
ฐานแคบเกินไปจะเกิดปัญหาในการรับน้ำหนักตั้งแต่จัดเรียงเข้าเตาเผา อาจล้มหรือเอียงไปชนกับผลงาน
ชิ ้นอื ่น ก่อให้เกิดความเสียหายได้ และการออกแบบที ่ดูไม่มั ่นคงนี ้ไม่เหมาะสมกับการใช้งานใน
ชีวิตประจำวัน 
 2.8.2.4  มีความแข็งแกร่งทนทาน ปกติแล้วเครื่องปั้นดินเผาเป็นสิ่งที่มีความแข็งแกร่ง 
และทนทานตามธรรมชาติอยู่แล้ว หากไม่แตกหักก็สามารถคงทนอยู่ได้เป็นหมื่นปี สิ ่งที ่ทำให้ความ
แข็งแกร่งของภาชนะลดน้อยลงก็คือการแกแบบท่ีไม่เหมาะสมกับประโยชน์ใช้สอย มักพบดังนี้ 
    (1)  เลือกใช้วัสดุท่ีไม่เหมาะสม เช่น ใช้ดินไฟต่ำมาทำเป็นชุดรับประทานอาหาร 
ทำให้เกิดการบิ่นแตกหรือร้าวได้ง่ายกว่าการใช้ดินไฟสูง 
    (2)  ความหนาบางของภาชนะไม่เหมาะสมกับขนาด และประโยชน์ใช้สอย เช่น 
การออกแบบภาชนะขนาดใหญ่แต่ปั้นบางเกินไป 
    (3)  มีส่วนประกอบตกแต่งท่ียื่นออกมาจากตัวภาชนะมากเกินไป 
    2.8.2.5  เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม การออกแบบภาชนะเพื่อใช้สอย ควรคำนึงถึง
ความสัมพันธ์กับสภาพแวดล้อม ควรมีจินตนาการหรือความตั้งใจก่อนว่าภาชนะชิ้นนั้นจะนำไปใช้ในที่ใด 
เช่น การออกแบบแจกันประดับห้องพักแขกในโรงแรมแบบชนบทย่อมต่างจากแจกันท่ีประดับโรงแรมหรู
แบบยุโรป และการออกแบบภาชนะบนโต๊ะอาหารท่ีใช้กับร้านอาหารฝรั่งต้องแตกต่างกับภาชนะสำหรับใช้
ในร้านอาหารชาววัง สภาพแวดล้อมนี้เป็นเกณฑ์ที่สำคัญมากในการกำหนด วัสดุ รูปทรง พื้นผิว สี และ
เทคนิคการตกแต่งตลอดจนอุณหภูมิการเผา ภาชนะที่แสดงให้เห็นถึงความสัมพันธ์ที่ดีกับสภาพแวดล้อม 
บ่งบอกให้เห็นถึงรสนิยมของผู้ใช้งาน 
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2.9  กระบวนการผลิตเซรามิกส์ 
 

กกกกกกก2.9.1  การข้ึนรูปด้วยมือ (Hand Building) 
กกกกกกกการขึ้นรูปด้วยมือเป็นวิธีการที่ผู้ปั้นขึ้นรูป และประกอบภาชนะหรือผลงานต่างๆ โดยปราศจาก
อุปกรณ์หรือเครื่องจักรช่วยเหลือ เป็นวิธีการท่ีมนุษย์ได้ทำมาเป็นเวลานานหลายพันปีก่อนการค้นพบแป้น
หมุน ซึ่งน่าจะเป็นวิธีการที่ง่าย แต่การควบคุมดิน และปั้นในขณะขึ้นรูปให้ได้ตามที่ต้องการต้องอาศัย
ทักษะ และประสบการณ์ความชำนาญเป็นอย่างมาก ต้องมีการเตรียมตัวที่ดีและใช้ทักษะสูงในการทำงาน 
ภาชนะที่งดงาม และดูมีคุณค่าต้องใช้ความอดทนสูง และการฝึกฝนอย่างหนักเพื่อให้ได้ผลงานที่สมบูรณ์ 
และมีพลัง 
 

กกกกกกก2.9.2  การทำดินแผ่น (Slabbing) 
กกกกกกกดินแผ่นเป็นกรรมวิธีที่ช่างปั้นนิยมใช้ในการขึ้นรูปเพื่อสร้างสรรค์ภาชนะชนิดต่างๆ เช่น แจกัน 
กระเบื้องแขวนผนังหรือประติมากรรม เป็นต้น ลักษณะเฉพาะตัวของดินแผ่นคือ มีผิวเรียบเป็นแผ่น 
สามารถใช้ปั้นรูปทรงต่างๆ ได้ดี ดินแผ่นอาจหนาหรือบาง แคบหรือกว้าง ใหญ่หรือเล็กก็ได้ ในการขึ้นรูป
วิธีนี้ต้องระมัดระวังในการต่อดินขณะขึ้นรูป และต้องอาศัยจังหวะที่เหมาะสม เนื่องจากสภาวะของดนิมี
ความแตกต่างกัน ดินที่ค่อนข้างชื้น และเนื้อละเอียดจะดัดโค้งได้ดีกว่า แต่มีความแข็งแรงน้อย ในขณะ
ท่ีดินท่ีช้ืนน้อยและมีผิวหยาบ จะขึ้นรูปโค้งได้ยากแต่มีความแกร่งกว่า 
กกกกกกกการคลึงดินควรคลึงดินบนแผ่นกระดานระนาบเรียบ ที่มีผิวไม่ดูดดิน หรือปูผ้าใบลงไปก่อน 
นอกจากต้องการพื้นผิวแปลกๆ ก็สามารถคลึงดินบนพื้นผิวนั้นๆ ได้ เช่น กระสอบ มุ้งลวด เป็นต้น บางคน
ใช้วิธีแกะลวดลายลงบนไม้คลึงดินก็ให้ผลดีเช่นกัน การคลึงดินให้มีความหนาอย่างสม่ำเสมอท่ัวท้ังแผ่นนั้น 
ใช้วิธีคลึงดินระหว่างแท่งไม้หนาประมาณ 1 เซนติเมตร 2 แท่ง ความหนาของแท่งไม้เป็นส่ิงกำหนดความ
หนาของดินแผ่น ซึ่งขึ้นอยู่กับขนาดของภาชนะ 
 

กกกกกกก2.9.3  การทำพิมพ์ (Mold Making) 
กกกกกกกการขึ้นรูปจากการทำพิมพ์เป็นวิธีหนึ่งที่มนุษย์คิดค้นกรรมวิธีในการขึ้นรูปภาชนะขึ้นมา โดยมี
วัตถุประสงค์หลักในการผลิตภาชนะจำนวนมากให้มีลักษณะคล้ายคลึงกัน และสามารถผลิตผลงานท้ัง
ขนาดเล็กและใหญ่ให้มีคุณภาพดีได้ การทำพิมพ์มีหลายวิธีต้ังแต่พิมพ์ช้ินเดียวแบบง่ายๆ จนถึงพิมพ์หลาย
ช้ินท่ีซับซ้อน และการใช้ดินสำหรับข้ึนรูปก็ขึ้นอยู่กับลักษณะของพิมพ์ ซึ่งมีท้ังดินแผ่น ดินขด หรือน้ำสลิป 
ซึ่งเรียกว่า การหล่อแบบ 
กกกกกกกปูนปลาสเตอร์ท่ีใช้ทำพิมพ์มาจากหินยิปซัม ซึ่งมีส่วนประกอบของแคลเซียมซัลเฟต เมื่อขุดขึ้นมา
หินนี้จะแข็ง เมื่อนำไปเผาท่ีอุณหภูมิ 150 – 180 องศาเซลเซียส จะทำให้น้ำในโครงสร้างผลึกถูกขจัดออก 
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และแปรสภาพหินนี้ให้คล้ายแป้ง ซึ่งง่ายต่อการบดให้เป็นผงสีขาวๆ โดยบดละเอียด 250 เมช หากนำไป
ผสมกับน้ำจะทำให้มีความเหลวข้น และแข็งเมื่อท้ิงไว้ให้แห้ง 
    2.9.3.1  การทำพิมพ์อย่างง่าย เป็นแม่พิมพ์ชิ้นเดียว เช่น พิมพ์หยอด (Drop Mold) 
และพิมพ์ขึ้นรูป (Drape Mold, Hump Mold, Mushroom Mold) ซึ่งใช้ต้นแบบท่ีมีรูปทรงไม่ซับซ้อน มี
ขนาดตั้งแต่เล็กมากถึงใหญ่มาก ต้นแบบต้องไม่มีส่วนยื่นออกมาหรือเว้าเข้าไปให้ดึงออกจากพิมพไ์ด้ยาก 
ส่วนมากมีลักษณะตื้น การขึ้นรูปนิยมใช้ดินแผ่นกรุลงในพิมพ์หรือหุ้มบนพิมพ์ พิมพ์หยอดสามารถใช้น้ำ
สลิปเทหล่อได้ด้วย 
    2.9.3.2  การทำพิมพ์หยอด (Drop Mold) 
     (1)  ขึ้นรูปดินต้นแบบจากการปั้นดินก้อนเป็นลักษณะชามคว่ำ 
     (2)  วัดความสูงของต้นแบบให้เท่ากันด้วยเทมเพลตที่ทำจากกระดาษแข็ง  
แผ่นพลาสติดหรือไม้ 
      (3)  ใช้แผ่นไม้โอบรอบต้นแบบทั้งสี่ด้าน ยึดด้วยตัวหนีบแล้วใช้ดินอุดตามรอย
ตะเข็บ เว้นกรอบแผ่นไม้ให้ห่างจากดินแต้นแบบประมาณ 2 นิ้ว และสูงกว่าดินอย่างน้อย 2 นิ้ว 
      (4)  เทปูนปลาสเตอร์ลงตรงมุมหนึ่งในกรอบไม้อย่างช้าๆ ใช้มือเคาะเบาๆ 
      (5)  ทิ้งปูนให้ทรงตัว แกะกรอบไม้ออกดึงต้นแบบออก ทิ้งไว้ให้พิมพ์แห้ง  
ขูดตกแต่งลบคมบริเวณเหล่ียมมุมของพิมพ์ในขณะท่ีปูนยังอุ่นอยู่ 
    2.9.3.3  การทำพิมพ์ข้ึนรูป (Drape Mold) 
      (1)  ทาพิมพ์หยอดท่ีทำเสร็จและแห้งแล้วด้วยน้ำสบู่หรือน้ำมันให้ล่ืน 
      (2)  ปั้นดินขดเป็นเส้นล้อมรอบพิมพ์ให้เป็นสันสูงขึ้นมาเพื่อกันดินหก จากนั้น
เทปูนลงไป 
      (3)  ก่อนที่ปูนจะแข็งตัวใส่ท่อกระดาษแข็งไปตรงๆ เพื่อเป็นฐานพิมพ์ แล้วเท
ปูนกรอกลงไป 
  (4)  เมื่อปูนแข็งยกขึ้นมาจากพิมพ์ แล้วนำมาขูดตกแต่งให้เรียบร้อย 
    2.9.3.4  การใช้พิมพ์กด (Press Mold) เป็นการนำพิมพ์หยอดมาใช้ขึ้นรูปภาชนะ ทำได้
ดังนี้ 
      (1)  คลึงดินแผ่นแล้วยกขึ้นกรุลงในพิมพ์ 
  (2)  ตัดขอบดินส่วนเกินออกโดยใช้ลวดตัดดินจากศูนย์กลางออกไปด้านข้ าง 
เพื่อไม่ให้ดินยกตัวหลุดออกจากพิมพ์ 
  (3)  ใช้ฟองน้ำช้ืนๆ ลูบให้นิ่มแล้วกดผิวดินให้เรียบด้วยเครื่องมือ จากนั้นท้ิงดิน
ให้ทรงตัวได้จึงยกออกจากพิมพ์ 
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    พิมพ์กดนิยมใช้ขึ้นรูปงานช้ินเล็กๆ ท่ีต้องการผลิตเป็นจำนวนมาก เช่น พระพิมพ์ ตัวเลข 
กระดุมลวดลายต่างๆ เป็นต้น แต่พิมพ์กดลักษณะนี้จะมีขนาดเล็ก และใช้วิธีกดเนื้อดินปั้นลงไปให้เต็ม
พิมพ์แล้วแกะออกเมื่อดินหมาดจะทำให้ได้ช้ินงานท่ีมีความตัน 
 

กกกกกกก2.9.4  การทำพิมพ์ชิ้น (Multi 3 Piece Making) 
กกกกกกกการทำพิมพ์ชิ้นอย่างน้อย 2 ชิ้นขึ้นไปมีวัตถุประสงค์ในการหลีกเลี่ยงรอนตัดหรือรอยหยักของ
ต้นแบบ เพื่อให้ชิ้นงานเลื่อนหยุดตัวออกจากพิมพ์ได้ง่ายขึ้น และเพื่อความสะดวกในการหล่อผลงาน
รูปทรงปิดหรือผิวโค้ง โดยเฉพาะต้นแบบท่ีมีความคดโค้งหรือซับซ้อนมากไม่สามารถถอดพิมพ์ออกได้ง่าย 
ในการทำพิมพ์ช้ินเดียว จำนวนเหล่ียมมุม และความซับซ้อนของต้นแบบซึ่งไม่มีกฎตายตัว ซึ่งผู้ทำพิมพ์ท่ีมี
ประสบการณ์ และความชำนาญจะสามารถแบ่งส่วนในการทำพิมพ์ได้อย่างลงตัว ยิ่งจำนวนพิมพ์น้อย
เท่าใดก็ยิ่งปฏิบัติงานได้ง่ายข้ึน และประหยัดเวลาท้ังในการหล่อพิมพ์ การหล่อ และการตกแต่งรอยตะเข็บ
ของผลงาน 

 

 
 

ภาพที่ 2.32 การทำพิมพ์ช้ิน 
  ที่มา : เคลือบข้ีเถ้าพืช (2536 : 97) 
 
กกกกกกก2.9.5  การหล่อน้ำสลิป 
กกกกกกกการหล่อน้ำสลิปมีท้ังแบบหล่อตัน (Solid Casting) และหล่อกลวง (Drain Casting) ซึ่งขึ้นอยู่กับ
ลักษณะของภาชนะและพิมพ์ การหล่อตันมกใช้กับผลงานช้ินเล็กๆ และไม่หนามาก ใช้วิธีเทน้ำสลิปลงไป
ในพิมพ์ปูนให้เต็มแล้วปล่อยให้น้ำดินแห้งจะได้ผลงานท่ีเหมือนกันทุกช้ิน ส่วนมากนิยมใช้วิธีหล่อกลวงโดย
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เทน้ำสลิปใส่ในพิมพ์ให้เต็ม คอยหยอดเติมเมื่อสลิปพร่อง ปูนจะดูดน้ำสลิปเกาะที่ผิวทำให้เกิดความหนา 
ทิ้งไว้สักพักจนภาชนะมีความหนาตามที่ต้องการ ตรวจสอบโดยใช้ไม้แบนๆ ปาดที่ปากพิมพ์เพื่อดูความ
หนา จากนั้นคว่ำพิมพ์เทน้ำสลิปส่วนที่เหลือออกหรือระบายออกทางจุกที่อุดส่วนฐาน หากพิมพ์มีขนาด
ใหญ่มาก เมื่อภาชนะหมาดหรือขอบร่อนจากพิมพ์ให้แกะออก โดยวางพิมพ์ตามแนวขวางแล้วยกออก
ตรงๆ แล้วขูดแต่งรอยตะเข็บให้เรียบร้อย จากนั้นเช็ดขอบปาก และก้นภาชนะให้เรียบ 
กกกกกกกการหล่อพิมพ์สามารถหล่อได้ 3 ครั้งต่อวัน บางพิมพ์สามารถหล่อได้ถึง 10 ครั้งต่อวัน ซึ่งขึ้นอยู่
กับขนาด และความหนาของผลงานด้วยพิมพ์ 1 อันจะใช้หล่อได้ประมาณ 100 ครั้ง ควรคนสลิปเป็นช่วงๆ 
ขณะท่ีหล่อและกรองน้ำสลิปเสมอหากตั้งท้ิงไว้นานๆ 
    2.9.5.1  น้ำสลิปท่ีใช้ในการหล่อ ต่างจากดินท่ีใช้ในการข้ึนแป้นหมุน คือ ต้องการความ
เหนียวน้อยกว่า ไม่เช่นนั้นจะทำให้หดตัวสูง และบิดเบ้ียวได้ง่าย การเตรียมน้ำสลิปท่ีใช้ในการหล่อแบบทำ
ได้หลายวิธี เช่น ใส่เนื้อดินที่มีลักษณะเป็นแผ่นกวนผสมน้ำแล้วใส่สารกระจายลอยตัวลงไป หรือผสมน้ำ
กับสารกระจายลอยตัวแล้วกวนให้เข้ากัน จากนั้นเติมดินเปียดหรือดินแห้งลงไปแล้วตีให้เข้ากัน 
    น้ำดินหรือสลิป ไม่ควรเก็บไว้นานโดยเฉพาะในที่อากาศร้อน เพราะจะทำให้เกิดการบูด
ซึ่งอาจทำให้เกิดจุดรูเข็มท่ีผิวภาชนะได้ ความเข้ม - เหลวของน้ำสลิปข้ึนอยู่กับขนาดของภาชนะด้วย หาก
ภาชนะมีขนาดใหญ่มาก และไม่มีรายละเอียดซับซ้อนมากนัก สามารถใช้น้ำสลิปท่ีค่อนข้างข้นได้ 
 การใส่สารกระจายลอยตัวมากกว่าร้อยละ 1 ทำให้น้ำสลิปมีความหนืดตัวมาก และเท
ยาก สามารถไปอุดรูพรุนที่ผิวพิมพ์ปูนปลาสเตอร์ ซึ่งทำให้แกะผลงานออกยาก และพิมพ์เสียไปในที่สุด 
และสารกระจายลอยตัวนี้สามารถทำปฏิกิริยากับปูนปลาสเตอร์เกิดเกลือของแคลเซียมจับท่ีผิวแบบพิมพ์ 
ซึ่งทำลายลวดลายต่างๆ ของแบบทำให้แรงดึงดูดลดลง และอัตราการแห้งตัวช้าลง ซึ่งโซดาแอชทำให้เกิด
ปัญหานี้มากกว่าโซเดียมซิลิเกต การเลือกใช้สารกระจายลอยตัวต้องทำการทดลองหาปริมาณท่ีเหมาะสม
กับเนื้อดินบางชนิดอาจทำให้เนื้อดินแห้งเร็วขึ้น แต่เปราะแตกง่าย สัดส่วนของน้ำสลิปใช้น้ำร้อยละ 35 ดิน
แห้งร้อยละ 65 โซเดียมซิลิเกตร้อยละ 0.3 
 

กกกกกกก2.9.6  กรรมวิธีในการผลิต 
กกกกกกกกรรมวิธีในการผลิตเป็นปัจจัยหนึ่งท่ีมีผลต่อการออกแบบเครื่องปั้นดินเผา แต่ท้ังนี้การออกแบบ
อาจเป็นตัวกำหนดกรรมวิธีในการผลิตก็ได้ ท้ังนี้ขึ้นอยู่กับวัตถุประสงค์ของการออกแบบ และประเภทของ
งานด้วย เช่น หากผลิตภาชนะลักษณะอุตสาหกรรมซึ่งขึ้นรูปด้วยการหล่อแบบ และการใช้ใบมีด ควรเน้น
การออกแบบที่ไม่มีความละเอียดอ่อน วิจิตรบรรจงเกินไป หากปฏิบัติงานในสตูดิโอหรือทำงานในระบบ
ครอบครัวที่อาศัยฝีมือแล้วก็สามารถออกแบบ และตกแต่งทีละชิ้นได้ ในกรณีนี้มักทำขึ้นรูปแบบของงาน
ศิลปะ แต่ถ้าหากสามารถผลิตได้ทุกกรรมวิธีแล้ว รูปทรงของภาชนะมักเป็นส่ิงท่ีกำหนดกรรมวิธีการขึ้นรูป 
และการผลิต เช่น รูปทรงเหล่ียมควรใช้วิธีการหล่อแบบ ส่วนรูปทรงกลมควรใช้แป้นหมุนเพื่อความสมดุล 
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และประหยัดเวลามากกว่าการขึ้นรูปด้วยมือ การออกแบบท่ีไม่ตรงกับกรรมวิธีท่ีมีอยู่ทำให้การปฏิบัติงาน
ล่าช้าได้ 
 

กกกกกกก2.9.7  ปริมาณการผลิต 
กกกกกกกปริมาณหรืออัตราในการผลิตมีความสัมพันธ์กับกรรมวิธีในการผลิต และเป็นปัจจัยหนึ่งท่ีสามารถ
กำหนดวิธีการออกแบบ และตกแต่งภาชนะได้ หากต้องการผลิตจำนวนน้อย การออกแบบสามารถทำได้
อย่างเต็มท่ี มีความยาก พิถีพิถันได้ แต่ถ้าต้องการผลิตภาชนะจำนวนมากเป็นระบบอุตสาหกรรมแล้วจะมี
ข้อจำกัดเกี่ยวกับเวลา และต้นทุนการผลิต เนื่องจากงานที่ยาก และประณีตจะทำให้ต้องใช้เทคนิคการ
ผลิตที่สูงขึ้น ดังนั้นการออกแบบโดยเฉพาะการตกแต่งจะต้องคำนึงถึงปริมาณการผลิตภาชนะด้วย หาก
ต้องการวาดลวดลายบนภาชนะซึ่งผลิตเป็นจำนวนมากอาจใช้การติดรูปลอกแทนหรือการขึ้นรูปภาชนะ
และคว้านเจาะให้มีลวดลายโปร่ง สามารถข้ึนรูปด้วยการพิมพ์ได้โดยอาจตัดทอนรายละเอียดปลีกย่อยของ
ลวดลายลงบ้าง 
 

กกกกกกก2.9.8  ข้อจำกัดในการผลิต 
กกกกกกกข้อจำกัดในการผลิตเครื่องปั้นดินเผาซึ่งมีผลต่อการออกแบบมีดังนี้ 
    2.9.8.1  การขึ้นรูป การขึ้นรูปทรงบางชนิดจะทำไม่ได้ เช่น การคลึงดินเป็นเส้นหรือแท่ง
เล็กๆ แล้วปักให้ช้ีไปรอบๆ ภาชนะจะแตกหักได้ง่าย ไม่เหมือนงานโลหะซึ่งมีความแข็งแกร่งในตัวเอง ส่วน
การออกแบบให้ภาชนะทรงตัวอยู่ได้บนฐานที่เล็กมากก็จะทำได้ยากเพราะการเชื่อมดินให้ต่อกันไม่
เหมือนกับการเช่ือมโลหะจุดสัมผัสท่ีเล็กมากเป็นอุปสรรคต่อการทรงตัวของภาชนะ 
    2.9.8.2  การเผา การเผาเป็นขั้นตอนที่สำคัญขั้นตอนหนึ่งของการผลิตเครื่องปั้นดินเผา 
ภาชนะท่ีนำไปใช้สอยส่วนใหญ่จะนิยมเผาไฟสูงรวมทั้งเครื่องปั้นดินเผาท่ีนำไปประดับตกแต่งบางชนิดด้วย 
ในการเผาท่ีอุณหภูมิสูงนั้น หากภาชนะท่ีมีรูปทรงท่ีเป็นแท่งยาวขนานออกจากพื้นหรือเป็นเส้นบอบบางท่ี
ยื ่นออกมามาก จะทำให้ส่วนที ่ย ื ่นออกมานั ้นทรุดตัวห้อยตกลงได้ และเสียลักษณะการออกแบบ 
นอกจากนั้นรูปทรงท่ีเป็นเหล่ียมอาจเว้าเข้าหลังการเผา ส่วนถาดหรือจานแบนอาจแอ่นขึ้นตรงกลางได้ 
    2.9.8.3  การตกแต่ง การตกแต่งบางเทคนิคนั้นไม่สามารถทำได้กับภาชนะทุกขนาด 
ขนาดของภาชนะมีผลต่อการเลือกใช้กรรมวิธีในการตกแต่ง ในทางตรงกันข้ามหากกำหนดลักษณะการ
ตกแต่งท่ีซับซ้อนไว้ภาชนะอาจต้องมีขนาดเล็ก ตัวอย่างเช่น การเจาะลวดลายบนภาชนะให้โปร่งท้ังใบจะ
เป็นความยากลำบาก และใช้เวลานานสำหรับภาชนะที่มีขนาดใหญ่มาก ส่วนวิธีการซ้อนดินสีนั้นมีความ
ละเอียดซับซ้อนในการผสมดินแต่ละสี แล้วนำมาคลึงเป็นแผ่นให้แต่ละแผ่นซ้อนทับกันแล้วจึงมาตัดเป็น
ช้ินเล็กๆ ก่อนต่อเข้าด้วยกันเป็นภาชนะ จึงนิยมใช้เทคนิคนี้กับงานช้ินเล็กมากกว่า 
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    การคำนึงถึงข้อจำกัดในการผลิตก่อนที่จะออกแบบผลงานเป็นสิ่งที ่ดี เนื ่องจากเป็น
วิธีการออกแบบท่ีรอบคอบ และสามารถนำไปปฏิบัติงานจริงได้โดยไม่ต้องคอยแก้ไขทุกขั้นตอน บ่อยครั้งท่ี
การออกแบบท่ีดีไม่สามารถนำไปปฏิบัติจริงได้ เนื่องจากติดขัดในข้อจำกัดท่ีกล่าวมา 
 

กกกกกกก2.9.9  วัสดุที่ใช้ในการผลิต 
กกกกกกกวัสดุสำคัญที่ใช้ในการผลิตงานเซรามิกส์คือ ดิน ซึ่งเป็นปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบเป็นอย่าง
มาก สามารถกล่าวได้ว่า ธรรมชาติของดินเป็นสิ่งที่บังคับควบคุมการออกแบบได้มากเท่ากับประโยชน์ใช้
สอย สมบัติของดินท่ีมีผลต่อการผลิต มีดังนี้ 
    2.9.9.1  ชนิดของดิน ดินมีหลายชนิด และให้ผลต่อการผลิตที่แตกต่างกัน การเลือกใช้
ดินควรเลือกให้เหมาะกับลักษณะท่ีต้องการใช้ออกแบบ ดงันี้ 
      (1)  ความหยาบ - ละเอ ียด ดินเน ื ้อหยาบมักใช้ในงานประติมากรรม 
สถาปัตยกรรมทำกระถางต้นไม้หรือประดับตกแต่ง ในขณะที ่ดินเนื ้อละเอียดเหมาะกับการทำชุด
รับประทานอาหาร ตุ๊กตา และภาชนะใช้สอยอื่นๆ 
    (2)  ความหนา - บาง มีความสัมพันธ์กับความหยาบ – ละเอียด ตรงที่เนื้อดิน
หยาบมักใช้กับภาชนะที่มีความหนา  ส่วนภาชนะที่ออกแบบให้มีความบอบบางจะใช้ดินเนื้อละเอียด
โดยเฉพาะภาชนะที่ออกแบบให้มีความหรูหราสง่างาม สมบัติในด้านนี้ของดินยังมีผลต่อการออกแบบอีก
ด้วย เช่น การเขียนลายเงิน ทอง หรือลัสเตอร์ นิยมตกแต่งบนภาชนะที่มีความบาง และเนื้อละเอียด
มากกว่าภาชนะเนื้อหนา และหยาบ 
      (3)  จุดสุกตัว ไฟต่ำ - สูง อุณหภูมิการเผาของดินมีผลโดยตรงต่อรูปทรง และ
ประโยชน์ใช้สอยของภาชนะ ในสมัยโบราณท่ีมนุษย์ใช้ดินเออร์เทนแวร์ซึ่งมีจุดสุกตัวอุณหภูมิต่ำปั้นภาชนะ
นั้น ภาชนะจะมีรูปทรงหนา มีความพรุนตัวสูงไม่เหมาะกับการบรรจุของเหลวหรือน้ำ ประโยชน์ใช้สอย
ค่อนข้างจำกัด เมื่อมีการใช้ดินสโตนแวร์ และพอร์ซเลนซึ่งมีจุดสุกตัวสูง ประโยชน์ใช้สอยก็กว้างขวางขึ้น 
สามารถออกแบบรูปทรงภาชนะได้อย่างหลากหลายมีความทนทานเพิ่มขึ้น ในปัจจุบันเนื้อดินได้รับการ
พัฒนาจนสามารถทนไฟได้สูงมาก ซึ่งเป็นผลต่อการนำไปใช้ในทางวิทยาศาสตร์ เช่น เป็นชิ้นส่วนในยาว
อวกาศ เป็นต้น 
  (4)  ความโปร่งแสง - ทึบแสง สมบัติข้อนี้ขึ้นอยู่กับชนิดของดิน ดินที่มีความ
โปร่งแสง เช่น โบนไชนา และพอร์ซเลย มักนิยมออกแบบภาชนะที ่บาง เช่น โคมไฟ ภาชนะที ่ใช้
รับประทานอาหาร เป็นต้นการตกแต่งนิยมใช้วิธีแกะสลักเพื่อเน้นลวดลายท่ีสวยงามจากแสงเงา 
  (5)  สี ดินแต่ละชนิดมีสีที่เป็นธรรมชาติของตัวเองอยู่แล้ว หากไม่ต้องการใช้
เคลือบควรเลือกใช้ดินที่มีสีที่เหมาะสมกับการออกแบบ เช่น ภาชนะแบบชนบทหรือลูกทุ่ง อาจใช้สีดิน
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ธรรมชาติซึ่งออกแดงส้ม ส่วนโคมไฟก็ใช้ดินสีขาวจากเนื้อโบนไชน่า หากต้องการผสมให้เป็นสีต่างๆ ก็
สามารถนำเนื้อดินสีขาวมาผสมทับสเตนสีได้ 
    (6)  ความเหนียว ความเหนียวของดินมีผลต่อกรรมวิธีการขึ้นรูปซึ่งเป็นหนึ่งใน
ปัจจัยท่ีมีผลต่อการออกแบบ ดินท่ีมีความเหนียวมากสามารถข้ึนแป้นหมุนได้ดีกว่าดินท่ีมีความเหนียวน้อย 
แต่ในขณะเดียวกันก็จะมีความบิดเบี้ยว และหดตัวสูง  ดินท่ีมีความเหนียวน้อยสามารถนำไปขึ้นรูปโดยใช้
ใบมีดหรือหล่อได้ ดังนั้นการออกแบบภาชนะต้องคำนึงถึงสมบัติในข้อนี้ด้วย 
  2.9.9.2  สภาวะของดิน ดินมีหลายสภาวะแต่ละสภาวะก็มีสมบัติเฉพาะตัวท่ีแตกต่างกัน 
การออกแบบบางแบบก็เหมาะกับดินบางสภาวะเท่านั้น 
 

2.10  เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
                  
กกกกกกก2.10.1  เสาวภา ศรีบุรินทร์ (2558) : การศึกษาและพัฒนาเนื้อดินปั้นเพื่อประยุกต์ใช้ใน 
การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์พื้นที่จังหวัดเลย 
กกกกกกกการศึกษาและพัฒนาเนื ้อดินปั้น ที่นำมาประยุกต์ใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
กรณีศึกษาพื้นที่จังหวัดเลย เป็นงานวิจัยที่มีวัตถุประสงค์คือ 1) เพื่อศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพ และ
คุณสมบัติทางด้านเคมีของเนื้อดินปั้นพื้นท่ีอำเภอภูเรือ จังหวัดเลย 2) เพื่อเปรียบเทียบอัตราส่วนผสม เนื้อ
ดิน และคุณสมบัติทางกายภาพที่มีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ที่พัฒนาจากดินปั้นพื้นที่อำเภอภูเรือ 
จังหวัดเลย 3) เพื่อพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์จากดินปั้นพื้นที่อำเภอภูเรือ จังหวัดเลยตาม 
คุณสมบัติของเนื ้อดินเพ ื ่อให้ได ้ประสิทธิภาพที ่เหมาะสำหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์  
กระบวนการทดสอบคุณสมบัติทางเคมีของเนื้อดินโดยใช้เครื่องมือ วิเคราะห์หาปริมาณแร่ธาตุ XRF 
(X-ray Fluorescence spectrometer) กรมวิทยาศาสตร์ และบริการ กรุงเทพมหานคร กระบวน
เปรียบเทียบอัตราส่วนผสมของเนื้อดินที่มีคุณสมบัติเหมาะสมในการผลิตผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ จากการ
ทดลองตารางสามเหลี่ยมด้านเท่าหรือเรียกว่า ไทรแอกเซียลเบลนด์ (Triaxial Blend) จำนวน 36 จุด 
กลุ่มตัวอย่างท่ีใช้ในการวิจัย คือผู้เช่ียวชาญทางด้าน เทคโนโลยีเซรามิกส์ จำนวน 3 ท่านวิเคราะห์ผลโดย
กลุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์วิเคราะห์ผลโดยกลุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง คือ
ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเซรามิกส์ จำนวน 3 ท่าน จากการวิเคราะห์ดินพื้นท่ีอำเภอภูเรือ จังหวัดเลย
พบว่าเป็นเนื้อดินสโตนแวร์ โดยมีสัดส่วนของซิลิกาโดยเฉล่ียร้อยละ 64.50 อลูมินาโดยเฉล่ียร้อยละ 18.55 
และเหล็กออกไซด์ร้อยละ 18.69 โดยมีอัตราส่วนของดินท่ีเหมาะสมต่อการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เซรา
มิกส์การเปรียบเทียบอัตราส่วนผสมเนื้อดิน คือ ดินปั้นพื้นท่ีอำเภอภูเรือร้อยละ 50 ดินขาวล้างลำปางร้อย
ละ 20และดินดำ (Ball clay) ร้อยละ 30 และในด้านการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์จากเนื้อดินปั้น

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



106 

อำเภอภูเรือ จังหวัดเลย รูปแบบของผลิตภัณฑ์ท่ีใช้เป็นตัวอย่างในการประเมินคือ จอกรองน้ำยางพารามี

ค่าความพึงพอใจในระดับมาก ( x̅ = 4.66, S.D = 0.50) 
 

กกกกกกก2.10.2  พิริยะ ผลพิรุฬห์ (2556) : เศรษฐกิจสร้างสรรค์กับการพัฒนาประเทศไทย 
กกกกกกกงานวิจัยนี้อธิบายถึงภาพรวมของแนวคิดในการใช้เศรษฐกิจสร้างสรรค์ในบริบทของการพัฒนา
ประเทศ โดยจะเกริ่นนำถึงความสำคัญที่เศรษฐกิจไทยจำเป็นต้องพึ่งพาการใช้ความคิดสร้างสรรค์  คำ
จำกัดความของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ บทบาทของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในการพัฒนาประเทศในแต่ละมิติ  
ข้อค้นพบในแต่ละงานวิจัย และข้อเสนอแนะเชิงนโยบายในการใช้เศรษฐกิจสร้างสรรค์เพื่อการพัฒนา
ประเทศไทย เศรษฐกิจสร้างสรรค์คือกระบวนการหรือกิจกรรม (Processor Activity) โดยเกิดจาก 2 ส่วน
ปัจจัยหลักด้วยกัน คือ 1) ทุนทางปัญญา หรือองค์ความรู้  และ 2) ทักษะการประยุกต์นำความคิด
สร้างสรรค์ (หรือองค์ความรู้) นั้นไปใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุดในเชิงพาณิชย์  ประเทศไทย ได้ให้คำจำกัด
ความของ “เศรษฐกิจสร้างสรรค์” ไว้ว่า“แนวคิดการขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานของการใช้องค์ความรู้
การศึกษาการสร้างสรรค์งาน และการใช้ทรัพย์สินทางปัญญาท่ีเช่ือมโยงกับรากฐานทางวัฒนธรรมการส่ัง
สมความรู้ของสังคมและเทคโนโลยี/นวัตกรรมสมัยใหม่” โดยสำนักงานคณะกรรมการเศรษฐกิจและสังคม
แห่งชาติ (สศช.) ซึ่งได้กำหนดขอบเขตขนาดของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในประเทศไทยโดยยึดตามรูปแบบ
ขององค์การสหประชาชาติว่าด้วยการค้า และการพัฒนา (UNCTAD) และปรับเพิ่มเติมตามรูปแบบของ 
UNESCO โดยได้รวมอาหารไทย และการแพทย์แผนไทยเข้าไว้ในอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ด้วย พร้อมท้ังได้
จำแนกประเภทอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ออกเป็น 4 กลุ่มอุตสาหกรรมหลัก (และ 15กลุ่มอุตสาหกรรม
ย่อย) เศรษฐกิจสร้างสรรค์สร้างความเจริญเติบโตอย่างยั่งยืน (Sustainable Growth) เนื่องจากเป็นระบบ
เศรษฐกิจที่พึ ่งพาการผลิตที่ใช้ความรู้เป็นพื้นฐานสำคัญเพื่อต่อยอดต่อการสร้างมูลค่าเพิ่ม ( Value 
Added) ทางเศรษฐกิจเนื่องจากความรู้ และนวัตกรรมปัจจุบัน (โดยเฉพาะทางด้านความคิดสร้างสรรค์) 
สามารถสร้างได้จากบุคคลเพียงคนเดียวจนไปถึงองค์กรที่มีขนาดใหญ่ ดังนั้นเศรษฐกิจสร้างสรรค์จึง
สามารถเพิ ่มศักยภาพ และผลิตภาพของแรงงานได้โดยตรง ส่งเสริมให้เกิดการถ่ายทอดความรู้  
(Knowledge-Transfer) และเป็นการผลิตท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมที่ไม่ต้องพึ่งพาแรงงานราคาถูก หรือ
การผลิตที่สร้างมลพิษอย่างอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ อย่างไรก็ดีเมื่อเปรียบเทียบระหว่างนวัตกรรมจาก
เศรษฐกิจสร้างสรรค์ท่ีเกี่ยวข้องกับการออกแบบ วัฒนธรรม และความรู้ท้องถิ่นกับการลงทุนในเทคโนโลยี
ขั้นสูงอย่างการลงทุนทางวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแล้ว การลงทุนในวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีจะช่วย
สร้างการเจริญเติบโตอย่างยั่งยืนมากกว่า 
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กกกกกกก2.10.3  ตะวัน วีระกุล (2550) : วัดเวียงกุมกาม 
กกกกกกกวัดเวียงกุมกาม มีวัตถุประสงค์ 1) เพื่อศึกษาถึงการจัดการพื้นท่ีทางวัฒนธรรม และการวงผังของ
โครงการท่ีสัมพันธ์กับประวัติศาสตร์ และรูปแบบสถาปัตยกรรม ศิลปกรรมด้ังเดิมของพื้นท่ีนั่นๆ เพื่อนำมา
เป็นส่วนหนึ่งในการออกแบบ 2) เพื่อศึกษาถึงวัฒนธรรมทิ้งถิ่นในชุมชนที่ตั้งโครงการในรอบปีเพื่อนำมา
ประกอบในการออกแบบและพัฒนาพื้นท่ี 3) เพื่อศึกษาถึงบริบทท่ีเกี่ยวเนื่องกับการแปลความหมาย และ
พิพิธภัณฑ์เพื่อนำมาเป็นฐานข้อมูลในการออกแบบโครงการ 4) เพื่อออกแบบสถาปัตยกรรมทางศาสนา 
และสถาปัตยกรรมเกี ่ยวเนื ่องโดยใช้ข้อมูลจากการศึกษาข้างต้นมาวิเคราะห์เพื ่อการสร้างสรรค์
สถาปัตยกรรมของโครงการที ่สอดคล้องกับสภาพสังคมปัจจุบัน และแสดงออกถึงการสืบสานจาก
วัฒนธรรมเดิมของตัวพื้นที่เองเพื่อก่อให้เกิดเอกลักษณ์ทางพุทธสถาปัตยกรรมเฉพาะ และร่วมสร้าง
ความรู้สึกร่วมในตัวพื้นที่ของชุมชนให้เกิดขึ้น การออกแบบวัดเวียงกุมกามต้องสร้างรูปแบบอันเป็น
เอกลักษณ์ของพื้นที่ ให้สอดคล้องกับสภาพสังคมปัจจุบัน และต้องหลอมรวมบริบทของเมืองโบราณ 
รูปแบบศิลปะสถาปัตยกรรมของล้านนา ประสานกับแนวคิดแบบร่วมสมัยเพื่อการประสานประโยชน์
ระหว่างวัดกับชุมชนผ่านทางกิจกรรมทางวัฒนธรรม ที่จะนำไปสู่การสร้างพื้นที่ทางสังคมของวัด ให้กลับ
ขึน้มาใหม่อีกครั้ง 
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บทที่ 3 

วิธีดำเนินการวิจัย 
 
กกกกกกกในการดำเนินการวิจัยหัวข้อ การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ผู้วิจัยได้ศึกษาค้นคว้าข้อมูล ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
ผู้วิจัยได้ทำการแบ่งขั้นตอนของการศึกษาวิจัยให้เป็นไปตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย ดังนี้ 
กกกกกกกวัตถุประสงค์ข้อท่ี 1 เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
กกกกกกกวัตถุประสงค์ข้อท่ี 2 เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
กกกกกกกวัตถุประสงค์ข้อท่ี 3 เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
กกกกกกกวิธีการดำเนินงานวิจัยในแต่ละขั้นตอนประกอบไปด้วย 
กกกกกกก1.  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
กกกกกกก2.  เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 
กกกกกกก3.  การเก็บรวบรวมข้อมูล 
กกกกกกก4.  การวิเคราะห์ข้อมูล 
 

3.1  ขอบเขตงานวิจัยตามจุดประสงค์ข้อที่ 1 เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี ้เถ้าจาก 
 เศษแกนกัญชง 
        
กกกกกกก3.1.1  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
กกกกกกกในงานวิจัยครั้งนี ้ กรณีศึกษา คือ ผู ้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี ่ยวชาญด้านเคลือบขี้เถ้า จำนวน  
3 ท่าน ด้านวัสดุแกนกัญชง จำนวน 2 ท่าน ประสบการณ์ 5 ปีหรือมากกว่า จึงขอความอนุเคราะห์ในการ
เป็นผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบขี้เถ้า และด้านวัสดุแกนกัญชง 
  3.1.1.1  ผู้ทรงคุณวุฒิด้านเคลือบขี้เถ้า จำนวน 2 ท่าน 
    (1)  รองศาสตราจารย์ ดร.สมใจ มะหมีน  อาจารย์ประจำสาขาว ิชา 
การออกแบบเซรามิกส์ คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า 
พระนครเหนือ 
    (2)  คุณบัทม์ แก้วงอก เจ้าของสตูดิโอบัทม์ แก้วงอก 
  3.1.1.2  ผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบข้ีเถ้า จำวนวน 1 ท่าน 
    (1)  คุณณัฐพล สุขโข และคุณมิว เจ้าของสตูดิโอดินเดิม 
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         3.1.1.3  ผู้ทรงคุณวุฒิด้านวัสดุแกนกัญชง 
 (1)  คุณศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ นักวิจัย สถาบันวิจัยและพัฒนาพื้นที่สูง (องค์การ
มหาชน) จังหวัดเชียงใหม่ 
  3.1.1.4  ผู้เช่ียวชาญด้านวัสดุแกนกัญชง 
    (1)  คุณหม่อ แซ่ว่าง ประธานกลุ่มเกษตรกรปลูกเฮมพ์ ตำบลคีรีราษฎร์ 
อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
   

กกกกกกก3.1.2  เคร่ืองมือในการวิจัย 
กกกกกกกแบบสัมภาษณ์ (Interview Guide) เป็นเครื่องมือที่ใช้สำหรับเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการ
สอบถามเพื่อให้ทราบเกี่ยวกับข้อมูลด้านเคลือบข้ีเถ้า และข้อมูลด้านวัสดุแกนต้นกัญชง โดยการสัมภาษณ์
แบบกึ่งมีโครงสร้าง มีโครงสร้างแบบปลายเปิด ไม่กำหนดข้อคำถามอย่างตายตัว ซึ ่งผู ้วิจัยได้ทำการ
กำหนดข้อคำถามเบ้ืองต้น และได้ทำการสัมภาษณ์กับผู้เช่ียวชาญท่ีให้ข้อมูลในเชิงกว้าง เพื่อให้ได้รับข้อมูล
ท่ีหลากหลายแต่สามารถครอบคลุมในประเด็นท่ีกำหนดไว้ตามวัตถุประสงค์ของกาวิจัย 
 

กกกกกกก3.1.3  การวิเคราะห์ข้อมูล 
กกกกกกกวิเคราะห์ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญทั้งทางด้านเคลือบขี้เถ้าและด้านวัสดุแกนกัญชง 
รวมถึงข้อมูลท่ีได้ทำการศึกษาในขั้นทุติยภูมิจากหนังสือ เกิดเป็นองค์ความรู้เกี่ยวกับเคลือบขี้เถ้าเศษแกน
กัญชง สรุปในรูปแบบของการบรรยายเพื่อเป็นแนวทางในการศึกษา และพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกน
ต้นกัญชงเพื่อการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
 

3.2  ขอบเขตงานวิจัยตามจุดประสงค์ข้อท่ี 2 เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์  
  เวียงกุมกาม 
   
กกกกกกก3.2.1  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
กกกกกกกในงานวิจัยครั้งนี้ กรณีศึกษา คือ ผู้ทรงคุณวุฒิ ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จำนวน 3 ท่าน 
ประสบการณ์ 5 ปีหรือมากกว่า จึงขอความอนุเคราะห์ในการเป็นผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ 
  3.2.1.1  คุณวศินบุรี สุพานิชวรภาชน์ นักออกแบบเซรามิกส์ และผู้บริหารโรงงาน
เครื่องปั้นดินเผา เถ้าฮงไถ่ 
          3.2.1.2  ผู ้ช่วยศาสตราจารย์ เอกกมล โรจน์จิรนันท์ อาจารย์สาขาวิชาออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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          3.2.1.3  ดร. สมชาย  เซะวิเศษ อาจารย์ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการ
ออกแบบสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 

กกกกกกก3.2.2  เคร่ืองมือในการวิจัย 
  3.2.2.1  แบบประเมินความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบเกี่ยวกับการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม เพื่อให้ได้รูปแบบใหม่ที่สอดคล้องกับแนวทางที่มา
จากการประเมินของผู้ทรงคุณวุฒิ 
  3.2.2.2  แบบประเมินทางการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
โดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ใช้ประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑ์ตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 2 
เพื่อเป็นแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์ โดยมีการให้เกณฑ์ดังนี้ เหมาะสมมาก เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมน้อย และใช้อ่านค่าตามอัตราส่วน ดังนี้ 
   4.51 – 5.00 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
   3.51 – 4.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมาก 
   2.51 – 3.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 
   1.51 – 2.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับน้อย 
   1.00 – 1.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับน้อยที่สุด 
  3.2.2.3  การสร้างเครื่องมือ ผู้วิจัยมีข้ันตอนดังนี้ 
    (1)  ศึกษาค้นคว้าจากหนังสือ เอกสาร บทความ Website และงานวิจัยท่ี
เกี ่ยวข้องกับการออกแบบผลิตภัณฑ์ การสร้างเครื ่องมือแบบสอบถามที่ประกอบด้วยข้อมูลด้านการ
ออกแบบภายใต้กรอบแนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์ และปัจจัยท่ีมีผลต่อการออกแบบเซรามิกส์ 
    (2)  ผู้วิจัยได้ทำการสร้างเครื่องมือ ตรวจสอบเครื่องมือแบบสอบถาม และ
แบบประเมินคุณภาพต่ออาจารย์ที่ปรึกษา ตรวจสอบหาความเที่ยงตรงของเนื้อหาโดยการหาค่าดัชนีวัด
ความพ้องของข้อคำถามได้ และมีความสอดคล้องกับคำถาม วัตถุประสงค์ และกรอบแนวคิดในการวิจัย 
ผู้วิจัยได้ลงพื้นที่เพื่อสอบถามข้อมูลกับผู้ที่มีความรู้ความเชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบ โดยผู้วิจัยได้ทำ
การส่งเอกสารหนังสือราชการ สำหรับติดต่อกลุ่มผู้เชี่ยวชาญ และผู้ทรงคุณวุฒิ และได้ทำการนัดหมาย
ตามวัน เวลา เพื่อเข้าไปดำเนินการด้วยตนเอง 
  3.2.2.4  การตรวจสอบเครื่องมือ 
  การนำแบบประเมินค่าความพึงพอใจที่สร้างเสร็จมานำเสนอต่ออาจารย์ที่ปรึกษา และ
ตรวจสอบความเท่ียงตรงตามเนื้อหาโดยการหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่างคำถาม วัตถุประสงค์ และ
กรอบแนวคิดในการวิจัย ซึ่งการวิจัยครั้งนี้มีผู้เช่ียวชาญจำนวน 3 ท่าน ดังนี้ 
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    (1)  ผศ. ดร. ศิริรัตน์ เพ็ชร์แสงศรี หัวหน้าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
    (2)  ผศ. ดร. ธนินทร์ รัตนโอฬาร อาจารย์ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรม
และการออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
    (3)  ผศ. ดร. กฤษณา คิดดี อาจารย์ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการ
ออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
    โดยให้ผู้เชี่ยวชาญพิจารณาตรวจสอบครอบคลุมของเนื้อหา (Content Validity) และ
ข้อเสนอแนะ ดังนี้ 
  +1 หมายถึง   แน่ใจในคำถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
  0 หมายถึง   ไม่แน่ใจในคำถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
  -1 หมายถึง   แน่ใจในคำถามนั้นไม่สอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
         จากคะแนนนำผลการพิจารณาคำนวณจากสูตร 

 

     IOC = ∑ 
𝑅

𝑁
 

 
  IOC  หมายถึง   ดัชนีความสอดคล้อง 
  R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ 
  N  หมายถึง   จำนวนผู้ทรงคุณวุฒิ 
  ข้อคำถามท่ีมีค่า IOC ต้ังแต่ 0.50 – 1.00 มีค่าความเท่ียงตรงใช้ได้ ถ้าข้อคำถามท่ีมีค่า 
IOC ต่ำกว่า 0.50 ต้องปรับปรุง ยังไม่สามารถใช้ได้ (บุญชม ศรีสะอาด. 2545 : 50 – 100) 
 

กกกกกกก3.2.3  การวิเคราะห์ข้อมูล 
กกกกกกกการวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากผู้บริโภค จากการสอบถามนำมาสรุปเป็นค่าร้อยละ และนำความ
คิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ จากการสอบถามนำผลมาวิเคราะห์ในรูปแบบความเรียง และ
นำข้อมูลแบบประเมินจากผู้ทรงคุณวุฒิด ้านการออกแบบมาวิเคราะห์โดยหาค่าเฉลี ่ย (Mean) 
และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation: S.D.) โดยแบ่งเกณฑ์ในการแปลความหมายของ
ค่าเฉล่ีย ดังนี้ 
  4.51 – 5.00 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
  4.51 – 5.00 หมายถึง ระดับมากท่ีสุด 
 3.51 – 4.50 หมายถึง ระดับมาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 2.51 – 3.50 หมายถึง ระดับปานกลาง 
 1.51 – 2.50 หมายถึง ระดับน้อย 
 1.00 – 1.50 หมายถึง ระดับน้อยที่สุด 
 

3.3  ขอบเขตงานวิจัยตามจุดประสงค์ข้อท่ี 3 เพ่ือประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์  
  เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
 
กกกกกกก3.3.1  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
กกกกกกกในงานวิจัยครั้งนี ้ กรณีศึกษา คือ ผู ้ทรงคุณวุฒิด้านเคลือบเซรามิกส์ จำนวน 3 ท่าน และ
ผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ จำนวน 2 ท่าน ประสบการณ์ 5 ปีหรือมากกว่า จึงขอความอนุเคราะห์ใน
การเป็นผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ 
  3.3.1.1  ผู้ทรงคุณวุฒิด้านเคลือบเซรามิกส์ จำนวน 3 ท่าน 
    (1)  รองศาสตราจารย์ ดร.เสกสรรค์ ตันยาภิรมย์ อาจารย์ประจำสาขาวิชา
ออกแบบเซรามิกส์ คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยบูรพา 
  (2)  ผู้ช่วยศาสตราจารย์ สยุมพร กาษรสุวรรณ อาจารย์สาขาเครื่องเคลือบดิน
เผา คณะมัณฑนศิลป ์มหาวิทยาศิลปากร 
    (3)  ผู้ช่วยศาสตราจารย์พิพัฒน์ จิตรอารีรักษ์ อาจารย์สาขาวิชาการออกแบบ 
เซรามิกส์ คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
  3.3.1.2  ผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ จำนวน 2 ท่าน 
   (1)  คุณจิระวงษ์ วงษ์ตระหง่าน เจ้าของสตูดิโอ Inclay Studio Pottery  
จังหวัดเชียงใหม่ 
    (2)  อาจารย์ศิร ินทรา อาจเจริญ อาจารย์สาขาวิชาออกแบบเซรามิกส์ 
คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 

กกกกกกก3.3.2  เคร่ืองมือในการวิจัย 
  3.3.2.1  แบบประเมินความคิดเห็น จากความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญ 
ด้านเคลือบเซรามิกส์เพื่อนำไปปรับปรุงสูตรเคลือบ และเพื่อการพัฒนาต่อยอด 
  3.3.2.2  แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง โดย
ผู้เชี่ยวชาญด้านเคลือบเซรามิกส์ ใช้ประเมินการคุณภาพของเคลือบเพื่อเป็นแนวทางพัฒนาปรับปรุงน้ำ
เคลือบเซรามิกส์ให้ เหมาะสมมาก เหมาะสมปานกลาง เหมาะสมน้อย และใช้อ่านค่าตามอัตราส่วน ดังนี้ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



113 

    4.51 – 5.00 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
    3.51 – 4.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมาก 
    2.51 – 3.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 
    1.51 – 2.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับน้อย 
    1.00 – 1.50 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับน้อยที่สุด 
  3.3.2.3  การสร้างเครื่องมือ ผู้วิจัยมีข้ันตอนดังนี้ 
    (1)  ศึกษาค้นคว้าจากหนังสือ เอกสาร บทความ Website และงานวิจัยท่ี
เกี่ยวข้องกับการพัฒนาสูตรเคลือบเซรามิกส์ การสร้างเครื่องมือแบบสอบถามที่ประกอบด้วยข้อมูลด้าน
การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ และการทดสอบเคลือบ (เสริมศักดิ์ นาคบัว. 2536 : 78) 
    (2)  ผู้วิจัยได้ทำการสร้างเครื่องมือ ตรวจสอบเครื่องมือแบบสอบถาม และ  
แบบประเมินคุณภาพต่ออาจารย์ที่ปรึกษา ตรวจสอบหาความเที่ยงตรงของเนื้อหาโดยการหาค่าดัชนีวัด
ความพ้องของข้อคำถามได้ และมีความสอดคล้องกับคำถาม วัตถุประสงค์ และกรอบแนวคิดในการวิจัย 
ผู้วิจัยได้ลงพื้นท่ีเพื่อสอบถามข้อมูลกับผู้ที่มีความรู้ความเชี่ยวชาญทางด้านเคลือบเซรามิกส์ โดยผู้วจัิยได้
ทำการส่งเอกสารหนังสือราชการ สำหรับติดต่อกลุ่มผู้เช่ียวชาญ และผู้ทรงคุณวุฒิ และได้ทำการนัดหมาย
ตามวัน เวลาเพื่อเข้าไปดำเนินการด้วยตนเอง 
  3.3.2.4  การตรวจสอบเครื่องมือ 
 การนำแบบประเมินค่าความพึงพอใจที ่สร้างเสร็จมานำเสนอต่ออาจารย์ที ่ปรึกษา และ
ตรวจสอบความเท่ียงตรงตามเนื้อหาโดยการหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่างคำถาม วัตถุประสงค์ และ
กรอบแนวคิดในการวิจัย ซึ่งการวิจัยครั้งนี้มีผู้เช่ียวชาญจำนวน 3 ท่าน ดังนี้ 
 (1)  ผศ. ดร. ศิริรัตน์ เพ็ชร์แสงศรี หัวหน้าภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
  (2)  ผศ. ดร. ธนินทร์ รัตนโอฬาร อาจารย์ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรม
และการออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
    (3)  ผศ. ดร. กฤษณา คิดดี อาจารย์ภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการ
ออกแบบ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
    โดยให้ผู้เช่ียวชาญพิจารณาตรวจสอบครอบคลุมของเนื้อหา และข้อเสนอแนะ ดังนี้ 
  +1 หมายถึง  แน่ใจในคำถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
  0 หมายถึง  ไม่แน่ใจในคำถามนั้นสอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
  -1 หมายถึง  แน่ใจในคำถามนั้นไม่สอดคล้องกับนิยามศัพท์ 
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         จากคะแนนนำผลการพิจารณาคำนวณจากสูตร 
 

     IOC = ∑ 
𝑅

𝑁
 

 
  IOC  หมายถึง   ดัชนีความสอดคล้อง 
  R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผู้ทรงคุณวุฒิ 
  N  หมายถึง   จำนวนผู้ทรงคุณวุฒิ 
  ข้อคำถามท่ีมีค่า IOC ต้ังแต่ 0.50 – 1.00 มีค่าความเท่ียงตรงใช้ได้ ถ้าข้อคำถามท่ีมีค่า 
IOC ต่ำกว่า 0.50 ต้องปรับปรุง ยังไม่สามารถใช้ได้ (บุญชม ศรีสะอาด. 2545 : 50 – 100) 
 

กกกกกกก3.3.3  การวิเคราะห์ข้อมูล 
กกกกกกกแบบประเมินความคิดเห็นของผู้เชี ่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านเซรามิกส์ที่มีต่อการพัฒนา
เคลือบจากขี้เถ้าจากแกนต้นกัญชง เพื่อให้ได้คุณภาพเคลือบท่ีสมบูรณ์ สวยงาม สอดคล้องกับแนวทางการ
ออกแบบที่มาจากการประเมินของผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี่ยวชาญแล้ว โดยเป็นการประเมินความคิดเห็น
แบบมาตราประมาณค่า 5 ระดับ (Rating scale) คือ เหมาะสมมากที่สุด เหมาะสมมาก เหมาะสมปาน
กลาง เหมาะสมน้อย เหมาะสมน้อยท่ีสุด ใช้อ่านค่าตามอัตราส่วน ดังนี้ 
 4.51 – 5.00 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
 4.51 – 5.00 หมายถึง ระดับมากท่ีสุด 
 3.51 – 4.50 หมายถึง ระดับมาก 
 2.51 – 3.50 หมายถึง ระดับปานกลาง 
 1.51 – 2.50 หมายถึง ระดับน้อย 
 1.00 – 1.50 หมายถึง ระดับน้อยที่สุด 
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ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 
       การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์
เวียงกุมกาม ผู ้ว ิจัยได้ทำการเก็บรวบรวมข้อมูล และวิเคราะห์ข้อมูลเรียงลำดับตามวัตถุประสงค์ 
ของการวิจัย ดังนี้ 
 

4.1  วิเคราะห์ตามกรอบแนวคิดท่ี 1 การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
        
กกกกกกกแบ่งออกเป็น 3 หัวข้อ คือ ข้อมูลท่ัวไปของเคลือบเซรามิกส์ ข้อมูลด้านเคลือบข้ีเถ้า ข้อมูลด้าน
วัสดุแกนกัญชง และการพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
 

กกกกกกก4.1.1  ข้อมูลทั่วไปของเคลือบเซรามิกส์ ทำการวิเคราะห์ ข้อมูลทุติยภูมิ และการสัมภาษณ์
ผู้เชี่ยวชาญ 
   4.1.1.1  ความสำคัญของเคลือบ วิเคราะห์ข้อมูลทุติยภูมิ 
     เคลือบเป็นส่ิงท่ีเพิ่มความงามให้กับเครื่องปั้นดินเผา ภาชนะท่ีไม่สวยสามารถเพิ่มคุณค่า
ได้หากใช้เคลือบที่สวยหรือแปลกตา ในขณะเดียวกันภาชนะที่มีรูปทรงสง่างามอาจหมดความน่าสนใจไป
ได้จากการเคลือบท่ีผิดคาด ดังนั้นเคลือบจึงมีความสำคัญท้ังในแง่ของความเป็นจุดเด่นของภาชนะหรือการ
เพิ่มเติมความงดงามให้กับภาชนะ (สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 115 - 116) 
   น้ำยาเคลือบชนิดแรกท่ีค้นพบตามประวัติศาสตร์ คือ เคลือบอุณหภูมิต่ำสีฟ้าสดซึ่งชาว
อ ีย ิปต ์น ิยมใช ้ เคล ือบลูกป ัด และเคร ื ่องประด ับด ินเผาม ีอาย ุก ่อนคร ิสตกาลราว 3,500 ปี  
(ไพจิตร อิ่งศิริวัฒน์. 2547 : 1 - 2) 
     4.1.1.2  วัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตเคลือบ วิเคราะห์ข้อมูลทุติยภูมิ 
     เคลือบเกิดจากการผสมวัตถุดิบคลือบ ที่ประกอบไปด้วย ซิลิกา อะลูมินา และฟลักซ์  
ซึ่งวัตถุดิบแต่ละชนิด ทำหน้าท่ีในเคลือบแตกต่างกัน ดังนี้ 
   (1)  ซิลิกาหรือฟลินต์เป็นส่วนสำคัญท่ีทำให้เคลือบมีลักษณะเป็นแก้ว ซึ่งรู้จัก
กันในชื่อของควอตซ์ (Quarzt) เมื่ออยู่ในรูปของผลึกบริสุทธิ์ จุดหลอมละลายของซิลิกาสูงมากประมาณ 
1700 องศาเซลเซียส แต่สามารถลดจุดสุกตัวได้จากชนิดของฟลักซ์ท่ีเติมลงไป การเติมซิลิกาปริมาณมาก
จะทำให้เกิดความแกร่ง และทนต่อการขูดขีดมากขึ้น 
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   (2)  อะลูมินา ทำให้เกิดการทรงตัว และความแข็งแกร่ง เป็นสารที่ปรับความ
หนืด ความมัน และความด้านของแก้ว มีจุดหลอมละลายประมาณ 2040 องศาเซลเซียส เป็นส่วนผสมท่ี
ทำให้เคลือบข้นเหนียวจับตัวคลุมผิวดินอย่างมีประสิทธิภาพ โดยไม่ไหลเลอะ และมีผิวที่แข็งแกร่ง อย่างไร
ก็ตามหากผสมอะลูมินาร้อยละ 5ในซิลิกาบริสุทธิ์ จุดหลอมละลายจะลดลงมาเป็น 1545 องศาเซลเซียส 
นอกจากนั้นอะลูมินายังเป็นสารที่ป้องกันการจับตัวเป็นผลึกขณะเย็นตัวระหว่างสารตัวอื่นซึ่งจะทำให้
เคลือบมีผิวไม่เรียบและทึบได้ เนื่องจากอะลูมินามีจุดหลอมตัวท่ีสูงมากจึงทำให้เกิดเคลือบทึบ และด้านได้
หากใส่ในปริมาณท่ีไม่เหมาะสม แต่ท้ังนี้ก็ขึ้นอยู่กับส่วนประกอบอื่นๆ ของเคลือบ และอุณหภูมิการเผา 
   (3)  ฟลักซ์ เป็นตัวทำละลาย ช่วยทำให้จุดหลอมตัวของเคลือบต่ำลง ซึ่งฟลักซ์
นี้มีหลายชนิด และหลอมละลายในอุณหภูมิที่ต่างกัน ต้องเลือกใช้ให้เหมาะสมกับชนิดของการเผา เช่น 
ตะกั่ว บอแรกซ์ ทัลก์ 
  4.1.1.3  ข้อมูลจากผู้เช่ียวชาญด้านข้อมูลท่ัวไปของเคลือบ 
    เคลือบเซรามิกส์มีการคิดค้นทำกันมานานมากแล้ว แต่ไม่มีหลักฐานที่ระบุแน่ชัดว่าเริ่ม
ช่วงเวลาใด ใครเป็นผู้ค้นพบ และประเทศใดท่ีเป็นต้นกำเนิดหรือเริ่มทำก่อน จากข้อมูลท่ีเล่าสืบทอดกันมา 
เคลือบเป็นการค้นพบด้วยความบังเอิญมนุษย์ยุคแรก คือ ในยุคสมัยก่อนภาชนะท่ีมนุษย์ใช้ในการประกอบ
อาหารนั้นทำมาจากดินปั้น เมื่อนำไปตั้งบนเตาปรากฏว่าภาชนะนั้นมีความแข็งแกร่งขึ้น และดินรอบๆ 
เตาเผาก็แข็งเช่นกัน อีกท้ังบริเวณรอบๆ ผิวภาชนะก็เกิดเป็นผลึกใสเคลือบติดอยู่ด้วย มนุษย์ในยุคนั้นจึงได้
ทำการพัฒนาเคลือบเซรามิกส์ต้ังแต่นั้นมา 
    เคลือบเป็นสิ่งที่ทำให้เกิดความสวยงาม และเพิ่มมูลค่าให้กับภาชนะหรือผลิตภัณฑ์ แต่
เคลือบบางชนิดมีคุณสมบัติเป็นกรดอาจไม่เหมาะสมในการนำไปใช้เป็นภาชนะบรรจุอาหาร ในปัจจุบัน
เคลือบมีการคิดค้น และพัฒนาจากอดีตเป็นอย่างมาก สีที่ใช้ในเคลือบเดิมเป็นสีที่ได้จากธรรมชาติ แต่ใน
ปัจจุบันมีการประดิษฐ์คิดค้นสีท่ีเกิดจากเคมี ทำให้เกิดสีสันท่ีหลากหลาย 
  ลักษณะของเคลือบที่พบมาก คือ เคลือบใส นับเป็นเคลือบชนิดแรกที่มนุษย์ค้นพบ มี
ขั้นตอนการทำท่ีไม่อยากนัก เคลือบหลังการเผาสวย เงางาม ปัจจุบันสามารถหาซื้อแบบสำเร็จรูปได้ และ
สามารถผสมสีสเตนในเคลือบได้ 
    ส่วนประกอบในการผลิตเคลือบ มีด้วยกันหลักๆ 3 ตัว คือ ซิลิกา (กรด) อะลูมินา 
(กลาง) และฟลักซ์ (ด่าง) อัตราส่วนในการผสมอาจศึกษาจากหนังสือ ตำรา หรือจะทดลองด้วยตัวเองก็ได้
เช่นกัน 
  วิธีการท่ีใช้ในการเคลือบมีด้วยกันหลายวิธี โดยข้ึนอยู่กับความเหมาะสมของภาชนะท่ีจะ
ทำการเคลือบ หากภาชนะชิ้นไม่ใหญ่มากอาจทำการเคลือบด้วยวิธีการจุ่ม เพราะถ้าทำการเคลือบด้วย
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วิธีการพ่นอาจทำให้เปลืองน้ำเคลือบมากกว่า และถ้าหากภาชนะช้ินใหญ่ เคลือบด้วยวิธีการจุ่มก็อาจทำให้
ภาชนะเสียหายด้วยขนาดท่ีใหญ่ จับไม่ถนัดมือ ภาชนะอาจแตกได้ 
 

 
 

ภาพที่ 4.1  การลงพื้นท่ีพูดคุยกับ รศ.ดร. สมใจ มะหมีน คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา 29 มิถุนายน 2561) 
 
     4.1.1.4  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลท่ัวไปของเคลือบ 
    จากการวิเคราะห์เอกสารทุติยภูมิ และจากการสัมภาษณ์ผู ้เชี ่ยวชาญ สรุปได้ว่าต้น
กำเนิดของเคลือบว่าเกิดขึ้นเมื่อใด ใครเป็นผู้ค้นพบนั้นไม่ปรากฎหลักฐานแน่ชัด แต่เคลือบที่ทำสืบกนัมา
เป็นเวลานานนั ้นเป็นสิ ่งที ่ เพิ ่มความงดงามให้กับภาชนะ และเพิ ่มเอกลักษณ์ให้กับงานเซรามิก 
ส่วนประกอบสำคัญท่ีใช้ในการทำเคลือบได้แก่ ซิลิกา อะลูมินา และฟลักซ์ จากการผสมวัตถุดิบท้ังสามตัว
ตามอัตราส่วน ทำให้เกิดเคลือบบนผิวภาชนะ ลักษณะของเคลือบท่ีพบมาก คือ เคลือบใส มีลักษณะผิวมัน
วาว ชนิดของเคลือบสามารถแบ่งได้จากอุณหภูมิท่ีใช้ในการเผา คือ เคลือบชนิดไฟต่ำ และเคลือบชนิดไฟ
สูง ซึ่งปัจจัยที่เป็นตัวกำหนดอุณหภูมินั้นจะขึ้นอยู่กับวัตถุดิบที่ใช้ในการผสมเคลือบ ดังนั้นก่อนที่จะนำ
เคลือบแต่ละสูตรมาใช้ ควรทำการทดลองเคลือบนั้นๆ กับแผ่นทดลองก่อน และควรท่ีจะเขียนสูตรเคลือบ 
อัตราส่วน และอุณหภูมิที่ใช้ในการทดลองบริเวณด้านหลังแผ่นทดลองเสมอ เพื่อป้องกันการสับสน และ
ความผิดพลาดได้ การทำแผ่นทดลองเคลือบมีความสำคัญเป็นอย่างมากเพราะจะทำให้ทราบถึงลักษณะ
ของเคลือบ ประสิทธิภาพของสี และการไหลตัวของเคลือบก่อนนำไปใช้กับผลิตภัณฑ์จริง ซึ่งจะช่วยลด
ความเสียหายลงได้ ในการทำเคลือบเซรามิก สีเคลือบก่อนการเผานั้นจะแตกต่างจากสีเคลือบหลังการเผา 
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ยกตัวอย่างเช่น บางครั้งสีเคลือบก่อนเผามีสีอ่อน แต่เมื่อนำไปเผาแล้วกลับมีสีท่ีเข้มข้ึน เพราะว่าสีเคลือบ
เซรามิกไม่เหมือนกับสีน้ำ หรือสีโปสเตอร์ท่ีใช้ในงานศิลปะ ดังนั้นก่อนการนำเคลือบไปใช้งานควรท่ีจะทำ
การทดลองเพื่อให้แน่ใจว่าสีเคลือบนั้นถูกต้อง และตรงตามความต้องการ ขั้นตอนต่อไปเมื่อได้สีเคลือบท่ี
ต้องการแล้วจึงนำไปใช้เคลือบจริงบนผลิตภัณฑ์ท่ีเตรียมไว้ วิธีการเคลือบมีด้วยกันหลายวิธีขึ้นอยู่กับขนาด 
และลักษณะของชิ้นงาน เช่น ชิ้นงานที่มีขนาดเล็ก กะทัดรัด อาจจะใช้วิธีจุ่ม แต่หากชิ้นงานมีขนาดใหญ่
มากก็อาจจะใช้วิธีการพ่น 
 

กกกกกกก4.1.2  ข้อมูลด้านเคลือบขี้เถ้า 
   4.1.2.1  ประวัติความเป็นมาของเคลือบข้ีเถ้า ทำการวิเคราะห์ ข้อมูลทุติยภูมิ 
   (1)  เชียงใหม่ ช่างท่ีเริ่มต้ังเตาคนแรกเป็นชาวไทยใหญ่ มาจากเมืองกึ๋ง ต้ังเตา
ท่ีบ้านประตูช้างเผือก ช่ือนายจองยี นายคำทร และนายจองคำ ได้ถ่ายทอดวิชาให้บุตรหลานทำสืบมา จน
ปัจจุบัน การใช้เคลือบขี้เถ้าพืชได้เริ ่มขึ ้นใหม่ที ่จังหวัดเชียงใหม่ได้ประมาณ 93 ปี โดยไม่ได้มีความ
เกี่ยวเนื่องกับช่างกลุ่มเดิมท่ีเตาสันกำแพง หรือกลุ่มอื่นในภาคเหนือแค่อย่างใด ขี้เถ้าท่ีนำมาใช้ ได้แก่ ขี้เถ้า
ไม้มะก่อตาหมู(ตัวเมีย) ขี้เถ้าไม้รกฟ้า (ตัวผู้) ขี้เถ้าไม้ลำไย ขี้เถ้าไม้เบญจพรรณ 
 (2)  กรุงเทพฯ เคลือบขี้เถ้าพืชเริ่มใช้ที่กรุงเทพฯประมาณปี พ.ศ.2472 โดย
นายฮะลิ้ม ซึ่งเป็นชาวจีนจากเมืองปังเคย มาตั้งเตาเผาที่บ้านสามเสน เตาเผาเป็นเตามังกร  ใช้ฟืนเป็น
เช้ือเพลิง ผลิตชามตราไก่ กระถางต้นไม้ ชามลายดอกโบต๋ัน เคลือบข้ีเถ้าพืชท่ีใช้บ้านสามเสนเป็นสูตรจาก
เมืองจีน ขี้เถ้าท่ีนำมาใช้ ได้แก่ แกลบ เปลือกหอยแครงหรือหอยนางรม 
 (3)  ราชบุรี นายอึ้งจือเหม็ง ช่างปั้นถ้วยชาม เป็นคนตำบลบังโคย เข้ามาอยู่ใน
ประเทศไทยเป็นช่างทำเครื่องปั้นดินเผาอยู่ที่โรงงานดินเผาบ้านสามเสน กรุงเทพฯ ได้มาเยี่ยมญาติและ
ท่องเที ่ยวที ่จ ังหว ัดราชบุร ี เห ็นว ่าดินที ่ราชบุร ีม ีค ุณภาพและมีคุณสมบัต ิเหมาะสมสำหรับทำ
เครื่องปั้นดินเผาได้ดี ได้นำดินกลับไปทดลองทำที่โรงงานสามเสน ปรากฏว่าผลิตภัณฑ์มีคุณภาพดี เนื้อ
แกร่ง สวยงามจึงได้ชักชวนชาวจีนรวมทุนกันตั้งโรงงานเป็นแห่งแรกที่ตำบลดอนตะโก ขี้เถ้าที่นำมาใช้ 
ได้แก่ ขี้เถ้าจากเตาหุงต้ม ขี้เถ้าไม้เบญพรรณ 
   4.1.2.2  การหาสูตรเคลือบขี้เถ้า ทำการวิเคราะห์ ข้อมูลทุติยภูมิ 
  เคลือบที่ประกอบด้วยวัตถุดิบมากกว่า 2 ชนิด จะใช้งานได้ดีกว่า ทำการเคลือบบน
ช้ินงานได้ง่ายกว่า มีความแน่นอนจากผลของการเผามากกว่า และมักจะมีช่วงของการเผา (Firing range) 
กว้างกว่าเคลือบท่ีผสมด้วยวัตถุดิบเพียง 2 ชนิด นอกจากนั้น เคลือบท่ีผสมด้วยวัตถุดิบจำนวนต้ังแต่ 2-3 
ชนิดขึ้นไป มักจะหลอมท่ีอุณหภูมิท่ีต่ำกว่าเคลือบท่ีใช้วัตถุดิบน้อยชนิดกว่า หรือหมายความได้ว่า เคลือบ
ยิ่งมีส่วนผสมของวัตถุดิบมากชนิด จุดหลอมตัวของเคลือบก็จะยิ่งต่ำลง การหาสูตรเคลือบด้วยตาราง
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สามเหลี ่ยม (Triaxial Blend) เป็นวิธ ีที ่จะนำมาใช้หาสูตรเคลือบให้ดีขึ ้นในด้านต่างๆ และมีความ
หลากหลายของสีผิว ความโปร่งแสงหรือทึบแสง เพื่อให้เหมาะสมกับการนำมาใช้มากยิ่งขึ้น 
 

 
 

ภาพที่ 4.2  ตารางสามเหล่ียม Triaxial Blend ขนาด 21 จุด 
  ที่มา : เสริมศักดิ์ นาคบัว (2536 : 37) 
 
  4.1.2.4  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลด้านเคลือบขี้เถ้า จากตารางการวิเคราะห์เอกสารทุติย
ภูมิ สรุปได้ว่า เคลือบข้ีเถ้า คือเคลือบท่ีมีประวัติการทำมาเป็นเวลานาน และวัตถุดิบท่ีใช้ในการทำเคลือบ
เป็นของที่หาได้ง่ายจากแหล่งชุมชนหรือวัตถุดิบเหลือใช้ที่ไม่ได้นำไปใช้ประโยชน์อื่นแล้ว ยกตัวอย่างเช่น 
เคลือบขี้เถ้าของจังหวัดเชียงใหม่ ใช้ขี้เถ้าไม้ตามธรรมชาติหรือไม้เบญจพรรณ สีของเคลือบจะได้สีเขียว
อ่อนหรือสีน้ำตาล เคลือบขี้เถ้าของกรุงเทพมหานคร ใช้แกลบเปลือกหอยแครงหรือหอยนางรม และ
เคลือบข้ีเถ้าของจังหวัดราชบุรี ใช้ขี้เถ้าจากถ่านหุงต้มหรือขี้เถ้าจากไม้เบญจพรรณ ในการรวบรวมข้ีเถ้าพืช 
วัตถุดิบในการทำขี้เถ้า มักได้จากการใช้วัตถุดิบใกล้ตัวที่หาได้ง่าย ไม่ทำลายธรรมชาติ ปัจจุบันวัตถุดิบท่ี
นำมาทำเคลือบขี้เถ้าอาจได้จากเศษขี้เลื่อย หรือเศษไม้ในโรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์ หรือโรงงานแปรรูป
ผลิตภัณฑ์จากไม้อื ่นๆอีกด้วย หลังจากที่ได้วัตถุดิบในการทำขี้เถ้า ต้องนำวัตถุดิบนั้นไปเผาเพื ่อให้
กลายเป็นขี้เถ้า โดยต้องเผาไม่ให้เหลือเศษ ถ้ามีเศษก้อนให้ร่อนออกจนเหลือแต่ขี้เถ้าที่เป็นผงละเอียดจึง
จะสามารถนำไปใช้ผสมสูตรเคลือบได้ สัดส่วนที ่ใช้ในการผสมเคลือบจะใช้สูตรเคลือบตามตาราง
สามเหล่ียม (Triaxial Blend) คือสูตรท่ีเหมาะสำหรับการใช้หาสูตรเคลือบท่ีมีวัตถุดิบมากกว่า 2 ชนิดขึ้น
ไป โดยการนำวัตถุดิบแต่ละชนิด ชั่งตวงตามสัดส่วนในตาราง โดยผลรวมสัดส่วนของวัตถุดิบทั้ง 3 ชนิด 
จะเท่ากับ 100 ซึ่งสูตรดังกล่าวนี้ทำได้ง่าย และให้ผลท่ีแน่นอน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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กกกกกกก4.1.3  ข้อมูลด้านเศษแกนกัญชง 
           4.1.3.1  ข้อมูลท่ัวไปของเศษแกนกัญชง 
  ความเป็นมาของเศษแกนกัญชงในงานวิจัยนี้ ได้รับความอนุเคราะห์จากสถาบันวิจัยและ
พัฒนาพื้นท่ีสูง (องค์กรมหาชน) จังหวัดเชียงใหม่ ท่ีได้ทำการรวบรวมมาจากชาวเขาเผ่าม้ง จังหวัดตาก ซึ่ง
เป็นกลุ่มเกษตรกรชาวเขาท่ีอยู่ในการควบคุมดูแลของสถาบันในการเพาะปลูกกัญชง ตามแผนยุทธศาสตร์
การส่งเสริมการปลูกกัญชงให้เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นที่สูง ซึ่งเป็นแผนยุทธศาสตร์ที่มีวิสัยทัศน์มุ่งพฒันา
กัญชงเชิงเศรษฐกิจเพื่อสนับสนุนการสร้างมูลค่า สร้างงาน สร้างรายได้ให้เกษตรกรบนพื้นที่สูง สามารถ
ปลูกกัญชงได้อย่างถูกต้องภายใต้ระบบการควบคุมที่เหมาะสม นับตั้งแต่คณะรัฐมนตรีมีมติเห็นชอบผล
การศ ึกษาและแผนย ุทธศาสตร ์การส ่ ง เสร ิมการปล ูกก ัญชง เป ็นพ ืชเศรษฐก ิจบนพ ื ้นท ี ่ สูง 
เมื่อปี พ.ศ. 2552 เป็นต้นมา 
   4.1.3.2  การเพาะปลูกและการเก็บเกี่ยวกัญชง 
  การปลูกกัญชงชองชาวเขาเผ่าลีซอ อีก้อ และเย้า มักปลูกเป็นพืชผสม (Mixed 
cropping system) อยู่ในไร่ข้าว ข้าวโพด แต่ไม่มากนักท่ีจะปลูกผสมแบบนี้ เพราะชาวเขาเผ่าดังกล่าวนี้
ใช้ประโยชน์จากพืชกัญชงน้อย แต่ชาวเขาเผ่าม้งจะแตกต่างออกไป ส่วนใหญ่ชาวเขาเผ่าม้งจะปลูกพืชกัญ
ชงแปลงใหญ่ แต่ก็ไม่มากจนผลผลิตเหลือเฟือและเกินกว่าแรงงานในครัวเรือน การปลูกพืชกัญชงของ
ชาวเขาเผ่านี้จะปลูกแบบพืชเดี่ยว (Single cropping system) ไม่ปลูกพืชอื่นผสมเลย มักนิยมปลูกตาม
บริเวณท่ีเป็นริมไร่ และมีจำนวนไม่มากนัก โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อเก็บเมล็ดไว้ใช้เป็นเมล็ดพันธุ์ที่จะปลูกใน
ปีต่อไป 
 

 
 

ภาพที่ 4.3  สถานท่ีและบริเวณเพาะปลูกต้นกัญชง ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
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  ชาวเขาเผ่าม้งในประเทศไทยเริ่มปลูกกัญชงด้วยการใช้เมล็ด ภายหลังจากการที่ได้ทำ
การเตรียมพื้นที่ โดยการตัด ฟัน โค่น และเผาแล้ว ในประมาณเดือนเมษายนถึงเดือนพฤษภาคม ของแต่
ละปี พร้อมๆ กันกับการปลูกข้าวโพด ชาวเขาจะใช้วิธีการเจาะหลุมโดยใช้เสียมท่ีทำด้วยไม้ หรือใช้เครื่อง
ขุดเจาะหลุมปลูกข้าวแบบชาวเขาเผ่าม้ง ท่ีเรียกว่า “แต๋งแก่ง” แล้วจึงหยอดเมล็ดพันธุ์ลงไปในหลุม หลุม
ละประมาณ 4-5 เมล็ด ในความลึกจากพื้นดินประมาณ 1 เซนติเมตร ไม่กลบหลุม ระยะห่างระหว่างแถว
และระหว่างต้นประมาณ 20-25 เซนติเมตร สำหรับต้นที่ทำการปลูกไว้เพื่อเก็บเมล็ดพันธุ์จะปลูกหา่งกัน
ตั้งแต่ 1-2 เมตร แล้วแต่ความอุดมสมบูรณ์ของดิน เพื่อต้องการให้มีการแตกกิ่งก้าน และมีดอกมาก 
จะใช้วิธีการปลูกด้วยการหว่านเมล็ด แต่เส้นใยท่ีได้คุณภาพไม่สม่ำเสมอ 
 

 
 

ภาพที่ 4.4  การเตรียมพื้นท่ีสำหรับเพาะปลูกต้นกัญชง ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
 

 
 

ภาพที่ 4.5  การเตรียมพื้นท่ีสำหรับเพาะปลูกต้นกัญชง ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
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  ช่วงเดือนมิถุนายนชาวเขาเผ่าม้งไม่นิยมปลูกกัญชง เนื่องจากเส้นใยที ่ได้ จากการ
เพาะปลูกในเดือนนี้จะสั้น และคุณภาพต่ำ อีกประการหนึ่งคือ ในเดือนมิถุนายนจะมีฝนตกมาก ทำให้
เมล็ดจมลึกลงไปจนทำให้เมล็ดเน่า ไม่งอก เนื่องจากดินไหลลงมาทับจากส่วนยอดเขาที่ลาดชันสูงกว่า) 
ภายหลังจากการปลูกกัญชงในแปลงแล้วถ้ามีฝนตกมาสม่ำเสมอ การปราบวัชพืชก็ไม่มีความจำเป็น 
เนื่องจากต้นกัญชงโตเร็วมาก แต่ถ้าฝนตกไม่สม่ำเสมออาจจะต้องมีการปราบวัชพืช 1 ครั้ง ฝนนับว่าเป็น
ปัจจัยท่ีสำคัญมากในการปลูกต้นกัญชง เพื่อผลิตเส้นใยท่ีมีคุณภาพ ปริมาณน้ำฝนท่ีเพียงพอจะช่วยให้เส้น
ใยกัญชงที่เก็บเกี่ยวมีคุณภาพสูง แต่หากว่าฝนทิ้งช่วงไปเป็นเวลานานๆ ต้นกัญชงที่ปลูกจะเกิดอาการ
ชะงักการเจริญเติบโต ทำให้เส้นใยท่ีได้ไม่มีคุณภาพ โดยท่ัวไปในการเพาะปลูกพืชของชาวเขาท่ีสูงจะไม่มี
การใช้ปุ๋ย สำหรับพื้นที่ปลูกทุกชนิดไม่ว่าพืชหลักหรือพืชรอง แต่กัญชงแตกต่างออกไปจากพืชชนิดอื่น 
เพราะในการเพาะปลูกต้นกัญชงจะมีการใส่ปุ๋ยให้แก่ต้นกัญชงด้วย ปุ๋ยที่ชาวเขาเผ่าม้งใช้ในการบำรุงต้น
กัญชงได้แก่ ขี้เถ้า ซึ่งจะต้องมีการใส่ขี้เถ้าในพื้นที่ปลูกกัญชงอย่างน้อย 1 ครั้ง ในระหว่างการปลูก ถ้า
สังเกตเห็นว่าต้นกัญชงต้นใดหรือในบริเวณใดที่มีใบสีออกเหลืองมากๆ จะมีการนำเอาขี้เถ้าไปใส่รอบๆ 
บริเวณโคนต้น หรือในบริเวณนั้นๆ ทันที จนกว่าใบของต้นกัญชงจะกลับมีสีเขียวอีกครั้ง 
 

 
 

ภาพที่ 4.6  แปลงเพาะปลูกต้นกัญชง ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
 
  ประมาณเดือนสิงหาคมถึงเดือนกันยายน ต้นกัญชงท่ีปลูกก็จะเจริญเติบโตเหมาะกับการ
เก็บเกี่ยวเพื่อใช้สำหรับทำเส้นใย โดยต้นกัญชงจะมีความสูงประมาณ 3 เมตร ในดินท่ีมีความอุดมสมบูรณ์
ปานกลาง มีเส้นรอบวงที่โคนต้นประมาณ 3.5-4 เซนติเมตร (วัดจากลำต้นที่สูงกว่าพื้นดินประมาณ 12 
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เซนติเมตร) การเก็บเกี่ยวจะใช้มีดคมตัดท่ีโคนต้นกัญชงประมาณ 12 เซนติเมตรจากพื้นดิน และหากมีกิ่ง
จะตัดกิ่งออกให้หมด รวบรวมมัดทำเป็นฟ่อนแล้วนำกลับบ้าน การตัดต้นกัญชงแต่ละครั้งไม่จำเป็นต้องตัด
หมดท้ังกอ หรือหมดท้ังแปลง ท้ังนี้ขึ้นอยู่กับความเหมาะสม (ความแก่-ความอ่อน) ของต้นกัญชง อย่างไรก็
ตามเส้นใยจากต้นกัญชงท่ีมีอายุมาก ประมาณ 5 เดือนขึ้นไป ถึงแม้ว่าจะมีขนาดเส้นรอบวงประมาณ 3.5-
4 เซนติเมตร ตามที่ต้องการก็ตาม ชาวเขาเผ่าม้งกล่าวว่าเส้นใยที่ได้จากต้นกัญชงแก่มีคุณภาพต่ำไม่
เหมาะสมท่ีจะเอาไปใช้ในการทอผ้า 
 

 
 

ภาพที่ 4.7  การเก็บเกี่ยวต้นกัญชง ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
  ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
 

   4.1.3.3  การใช้ประโยชน์จากเศษแกนกัญชง 
  ภายหลังจากการเก็บเกี่ยวกัญชงโดยการตัดต้นกัญชงออกเป็นสามส่วนเพื่อง่ายต่อการ
ลอกเปลือกที่ไม่ยาวจนเกินไป ชาวเขาจะนำลำต้นกัญชงไปตากแดดบนพื้นที่แห้ง ไม่ชื้นน้ำ ตากจนแห้ง
สนิท และนำมาทำการลอกเปลือกออก ในการลอกเปลือกสามารถทำได้ 2 วิธี คือ 
   (1)  การลอกออกด้วยมือ คือ การใช้มือดึงลอกเปลือกที่หุ้มอยู่รอบๆ ลำต้น
ออกทีละเส้นจนหมด เหลือเพียงลำต้นเปลือยสีขาว ซึ่งวิธีนี้จะทำให้ได้เศษกันญชงท่ีมลัีกษณะเป็นแท่งยาว 
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ภาพที่ 4.8  การลอกเปลือก (เส้นใย) ด้วยมือ ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
  ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
 

 
 

ภาพที่ 4.9  ลักษณะเศษแกนกัญชง หลังจากลอกเปลือก (เส้นใย) ด้วยมือ ตำบลคีรีราษฎร์ 
 อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
  ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
 
    (2)  การลอกออกด้วยเครื่องจักร คือ การใช้เครื่องจักรท่ีถูกประดิษฐ์ขึ้นมาเพื่อ
ใช้ในการแยกเส้นใยโดยเฉพาะ ลักษณะการทำงานของเครื่องในการแยกเส้น จะเป็นการสับย่อยแกนกัญ
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ชงเพื่อแยกลำต้นออกจากเปลือกนอก วิธีการนี้จะทำให้ได้เศษแกนกัญชงท่ีมีลักษณะเป็นชิ้นย่อย มีท้ังเศษ
แบบละเอียด และแบบหยาบ ขึ้นอยู่กับเครื่องจักรท่ีเลือกใช้ 
 

 
 

ภาพที่ 4.10  การลอกเปลือก (เส้นใย) ด้วยเครื่องจักร ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ 
 จังหวัดตาก 
  ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
 

 
 

ภาพที่ 4.11  ลักษณะเศษแกนกัญชง หลังจากลอกเปลือก (เส้นใย) ด้วยเครื่องจักร ตำบลคีรีราษฎร์ 
  อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 ที่มา : (ถ่ายโดย ศักดิ์ศิริ คุปตรัตน์ วันท่ี 24 กันยายน 2562) 
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ภาพที่ 4.12  การลงพื้นท่ีพูดคุยกับ คุณหม่อ แซ่ว่าง ประธานกลุ่มเกษตรกรปลูกเฮมพ์ 
 ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 21 ตุลาคม 2560) 
 

 
 

ภาพที่ 4.13  การลงพื้นท่ีพูดคุยกับ คุณศักดิ์ศิริ คุปรัตน์ นักวิจัยสถาบันวิจัยและพัฒนาพื้นท่ีสูง 
  (องค์กรมหาชน) ตำบลสุเทพ อำเภอเมืองเชียงใหม่ จังหวัดเชียงใหม่ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 9 ธันวาคม 2560) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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   4.1.3.4  ผลการวิเคราะหข้์อมูลด้านเศษแกนกัญชง  
  เศษแกนกัญชงท่ีเมื่อเปลือกนั้นถูกลอกหรือแยกออกจากลำต้นแล้ว ชาวเขาจะนำเปลือก
กัญชงเข้าสู่กระบวนการในการทำเส้นใยต่อไป จนกระท่ังถึงขั้นตอนการถักทอเป็นผ้าหรือผลิตภัณฑ์ต่างๆ 
ในขณะที่แกนกัญชงเมื่อถูกลอกเปลือกออกไปแล้ว เปลือกนำไปสู่กระบวนการพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ แต่
เศษแกนกัญชงไม่ได้มีการนำไปพัฒนาต่อยอด หรือแปลงเป็นผลิตภัณฑ์อื ่น เพราะชาวเขาไม่ได้ใช้
ประโยชน์ต่อแล้วจึงทำการเก็บไว้ในโกดังเพื่อรอการทำลายท้ิง ซึ่งนับวันก็มีปริมาณรอท้ิงจำนวนมากและ
เพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ โดยจากการลงพื้นท่ีสำรวจพบว่า ชาวเขาได้ทำการเก็บเศษแกนกัญชงไว้ในโรงเก็บของซึ่งมี
จำนวนมากหลายร้อยกระสอบ และจากการสอบถามพบว่า ชาวเขาในพื้นท่ีไม่ได้นำไปแกนกัญชงดังกล่าว
ไปใช้งานใดๆ ต่อ เพราะไม่มีความรู้หรือความสนใจในการนำไปใช้ประโยชน์อื่น ส่วนหนึ่งที่เก็บไว้ก็ ได้ทำ
การส่งกลับให้กับทางสถาบันวิจัย อีกส่วนหนึ่งเก็บไว้ในโรงเก็บของ มีบางครั้งที่นายทุนติดต่อขอซื้อเพื่อ
นำไปทำธูป แต่จะขอซื้อเฉพาะแกนกัญชงท่ีเป็นลักษณะแท่งยาวที่ได้ทำการลอกเปลือกออกด้วยมือเท่านั้น 
แต่เศษแกนท่ีถูกย่อยด้วยเครื่องจักรยังไม่มีผู้ใดหรือหน่วยงานใดท่ีติดต่อขอเพื่อนำไปใช้ประโยชน์ 
  ผู้วิจัยจึงได้เล็งเห็นประโยชน์ของเศษแกนกัญชงเพื่อนำไปพัฒนาต่อยอดหรือแปรรูปวัสดุ
ให้เป็นวัตถุดิบสำคัญร่วมในงานเซรามิกส์ ด้วยการนำไปใช้เป็นส่วนผสมในสูตรเคลือบเซรามิกส์ ใน
ลักษณะเคลือบขี้เถ้า ซึ่งจะเป็นแนวทางในการลดปริมาณขยะเหลือทิ้งที่ไม่ได้ใช้ประโยชน์ให้เป็นวัตถุดิบ
หลักท่ีสำคัญต่อไป 
 

กกกกกกก4.1.4  การพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง 
กกกกกกกในการพัฒนาเคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง วัตถุดิบที่ใช้การทำเคลือบประกอบด้วยวัตถุดิบ  3 
ชนิด ได้แก่ ดินแม่ริม โคลีมาไนท์ และขี้เถ้าแกนกัญชง ผู้วิจัยได้นำวิธีการหาสูตรเคลือบแบบตาราง
สามเหล่ียม (Triaxial Blend) มาใช้เนื่องจากเป็นวิธีท่ีให้ผลค่อนข้างแม่นยำ สีเคลือบชัดเจน และขั้นตอน
ในการทำไม่ซับซ้อน 
   4.1.4.1  การเตรียมแผ่นทดลองเคลือบ 
  แผ่นทดลองเคลือบนับเป็นขั้นตอนแรกสุดในการทดลองเคลือบ เพราะหากมีน้ำเคลือบ
แต่ไม่มีแผ่นทดลองเคลือบแล้วก็ไม่รู ้จะทำการทดลองเคลือบลงบนสิ่งใด จุดประสงค์ของการทำแผ่น
ทดลองเคลือบ คือเพื่อทดสอบคุณภาพของเคลือบ รวมถึงสีเคลือบ และการไหลตัวของเคลือบ ก่อน
นำไปใช้งาน หรือเคลือบลงบนผลิตภัณฑ์จริง เพื่อลดความเสียหายของผลิตภัณฑ์หากคุณภาพของเคลือบ
ไม่เป็นอย่างท่ีต้ังใจไว้ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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    (1)  การทำโมลต้นแบบแผ่นทดลองเคลือบ ขนาดแผ่นทดลองเคลือบที่ผู้วิจัย
เลือกทำคือขนาดกว้าง 1 นิ้ว ยาว 1.5 นิ้ว ขึ้นรูปแผ่นทดลองด้วยดินน้ำมัน และทำการหล่อโมลต้นแบบ
ด้วยปูนปลาสเตอร์ 
 

 
 

ภาพที่ 4.14  ต้นแบบแผ่นทดลองเคลือบ ขึ้นต้นแบบด้วยดินน้ำมัน 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 23 มกราคม 2562) 

 

 
 

ภาพที่ 4.15  การหล่อโมลต้นแบบแผ่นทดลองเคลือบ ด้วยปูนปลาสเตอร์ 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 23 มกราคม 2562) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.16  โมลสำหรับทำแผ่นทดลองเคลือบ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 23 มกราคม 2562) 

 

    (2)  การทำแผ่นทดลองเคลือบ ผู้วิจัยได้จัดเตรียมแผ่นทดลองเคลือบไว้สำหรับ
การทดลองตามสูตรสามเหลี่ยม (Triaxial Blend) ขนาด 36 จุด เมื่อเตรียมแผ่นทดลองจนครบจำนวน
แล้วนำแผ่นทดลองท้ังหมดไปผ่านการเผาไฟท่ีอุณหภูมิ ประมาณ 700 - 800 องศาเซลเซียส หรือเรียกว่า 
การเผาดิบ (Bisqued Firing) ก่อน เพื่อไล่ความช้ืนออก การเผาดิบจะทำให้แผ่นทดลอง หรือช้ินงานนั้นๆ 
มีความทนทานมากขึ้น 
 

 
 

ภาพที่ 4.17  การอัดดินลงบนต้นแบบปูนปลาสเตอร์ เพื่อพิมพ์แผ่นทดลองเคลือบ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 3 กุมภาพันธ์ 2562) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่  4.18  การนำดินอัดแผ่นทดลองเคลือบออกจากต้นแบบปูนปลาสเตอร์ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 3 กุมภาพันธ์ 2562) 
 

 
 

ภาพที่  4.19  การตกแต่งและขูดร่องบนแผ่นทดลองเคลือบ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 3 กุมภาพันธ์ 2562) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.20  แผ่นทดลองเคลือบท่ีตกแต่งแล้ว 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 12 กุมภาพันธ์ 2562) 

 

 
 

ภาพที่ 4.21 การเตรียมแผ่นทดลองเคลือบเพื่อนำไปเผาดิบ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 13 กุมภาพันธ์ 2562) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.22 แผ่นทดลองเคลือบดินดำ หลังการเผาดิบ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 20 กุมภาพันธ์ 2562) 

 
   4.1.4.2  การเตรียมวัตถุดิบเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง 
     (1)  การเตรียมดิน ผู้วิจัยเลือกใช้ดินแม่ริม ดินพื้นบ้านของจังหวัดเชียงใหม่มา
ใช้ ทำการแบ่งดินจากกระสอบออกมาประมาณ 1 กิโลกรัม ทำการบิดย่อยดินเป็นช้ินเล็กๆ และตากดินให้
แห้ง จากนั้นนำมาบดย่อยด้วยโกร่งบด ให้ดินมีลักษณะเป็นผง เพื่อนำไปผสมกับวัตถุดิบชนิดอื่น 
 

 
 

ภาพที่  4.23  ดินแม่ริม 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 10 กุมภาพันธ์ 2562) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



133 

 
 

ภาพที่  4.24  การบดย่อยดินแม่ริมด้วยโกร่งบด 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 10 กุมภาพันธ์ 2562) 
 
     (2)  การเตรียมโคลีมาไนท์ เนื่องจากโคลีมาไนท์เป็นเคมีภัณฑ์ที่ช่วยในการ
หลอมละลายในเคลือบ เป็นสารเคมีที่ไม่สามารถผลิตได้ด้วยตนเอง ผู้วิจัยจึงได้ทำการติดต่อสั่งซื้อมาใช้ 
โดยเลือกใช้ของบริษัท เซล่าวัล ซัพพลาย จำกัด ซึ่งเป็นสารเคมีสำเร็จรูปพร้อมใช้งาน 
 

 
 

ภาพที่ 4.25  โคลีมาไนท์ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 13 กุมภาพันธ์ 2562) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     (3)  การเตรียมข้ีเถ้าแกนกัญชง 
   (3.1)  นำเศษแกนกัญชงที ่ได้มามาทำการตากให้แห้งสนิท ไม่ให้มี
ความช้ืนเพราะเมื่อเผาไหม้จนไฟมอดดับ เศษช้ินท่ีช้ืนจะไม่ถูกเผาไหม้จนเป็นขี้เถ้า ต้องคัดแยกออกหลังไฟ
มอดดับ ทำให้ต้องเพิ่มขั้นตอน และเสียเวลาในการจัดเตรียมข้ันตอนต่อไป 
 

 
 

ภาพที่ 4.26  เศษแกนกัญชง ก่อนทำการเผา 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 4 สิงหาคม 2561) 
 

 
 

ภาพที่ 4.27  เศษแกนกัญชง ขณะทำการเผา 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 4 สิงหาคม 2561) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.28  เศษแกนกัญชง เมื่อทำการเผาไหมเ้สร็จจนเป็นขี้เถ้า 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 5 สิงหาคม 2561) 

 
     (3.2)  หลังการเผาเศษแกนกัญชงจนเป็นขี้เถ้าแล้ว ขี ้เถ้านั้นจะยังไม่
สามารถใช้ได้ต้องนำไปผ่านการล้างน้ำ เพื่อไล่ความเป็นกรดออกเสียก่อน การล้างขี้เถ้ามีขั้นตอนที่ไม่
ซับซ้อนแต่ต้องใช้เวลา เพราะในการล้างขี้เถ้าจะต้องล้างจนน้ำนั้นใส โดยเริ่มจากนำขี้เถ้าที่ผ่านการเผา
แล้วไปร่อนผ่านตะแกรงเพื่อให้ได้ขี้เถ้าท่ีมีเนื้อละเอียด จากนั้นนำไปใส่ในถังท่ีมีขนาดใหญ่มากพอ และเติม
น้ำเปล่าลงไป ท้ิงไว้ข้ามวันเพื่อให้ข้ีเถ้าตกตะกอน แล้วรินน้ำด้านบนทิ้ง ทำแบบเดิมซ้ำๆ จนน้ำเริ่มใส 

 

 
 

ภาพที่ 4.29  การร่อนขี้เถ้าแกนกัญชงด้วยตะแรง 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 30 ตุลาคม 2561) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.30  การล้างขี้เถ้าแกนกัญชง วันท่ี 1 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 30 ตุลาคม 2561)  
 

 
 

ภาพที่ 4.31  การล้างขี้เถ้าแกนกัญชง วันท่ี 3 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 2 พฤศจิกายน 2561) 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.32  การล้างขี้เถ้าแกนกัญชง วันท่ี 5 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 5 พฤศจิกายน 2561) 

 

 
 

ภาพที่ 4.33  การล้างขี้เถ้าแกนกัญชง วันท่ี 7 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 7 พฤศจิกายน 2561) 

 
    (3.3)  หลังจากการล้างขี้เถ้าจนน้ำใสแล้ว ขั้นตอนต่อไปคือการนำขี้เถ้ามา
ตากให้แห้ง โดยการเตรียมภาชนะอีกใบหรือกะละมัง ใช้ผ้าขาวบางวางท่ีด้านบนภาชนะท่ีเตรียมไว้ รินน้ำ
ด้านบนทิ้งออกก่อนจนเกือบหมด แล้วเทขี้เถ้าลงบนผ้าขาวบางที่วางอยู่ด้านบนภาชนะที่เตรียมไว้ และ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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นำไปตากจนแห้งสนิท จากนั้นเก็บบรรจุขี้เถ้าใส่ในภาชนะท่ีมิดชิดก่อนนำมาใช้งาน เพื่อป้องกันไม่ให้เศษ
ฝุ่นตกลงไปเพราะเศษฝุ่นอาจทำให้สีเคลือบผิดเพี้ยนไปได้ 
 

 
 

ภาพที่ 4.34  การเทขี้เถ้าลงบนผ้าขาวบางเพื่อนำไปตากแห้ง 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 22 มกราคม 2562) 
 

 
 

ภาพที่ 4.35  การเก็บบรรจุขี้เถ้าแกนกัญชง 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 13 กุมภาพันธ์ 2562) 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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   4.1.4.3  การทดลองเคลือบขี้เถ้าแกนกัญชง 
  ผู ้ว ิจัยได้นำวิธ ีการหาสูตรเคลือบแบบตารางสามเหลี ่ยม (Triaxial Blend) มาใช้
เนื่องจากเป็นวิธีการหาสูตรเคลือบท่ีให้ผลแน่นอน ผู้วิจัยได้ทำการทดลองเคลือบขี้เถ้า ขนาด 36 จุด และ
แบ่งการทดลองออกเป็น 2 ชุด เคลือบลงบนเนื้อดิน 2 ชนิด เพื่อแสดงให้เห็นผลลัพธ์ที่แตกต่างกันของ
เคลือบ เมื่อเคลือบลงบนเนื้อดินต่างชนิดกัน โดยมีวิธีการ ดังนี้ 
 

 
 

ภาพที่ 4.36  ตารางสามเหล่ียม (Triaxial Blend) ขนาด 36 จุด 
 ที่มา : (เขียนโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 14 เมษายน 2564) 
 
  จากภาพตารางสามเหล่ียม (Triaxial Blend) ขนาด 36 จุด สัญลักษณ์ A B และ C  จะ

ถูกใช้เรียกแทนวัตถุดิบ ดังนี้ 

   สัญลักษณ์  A  แทนด้วย ขี้เถ้าแกนกัญชง 

   สัญลักษณ์  B  แทนด้วย ดินแม่ริม 

  สัญลักษณ์  C  แทนด้วย โคลีมาไนท์ 
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ตารางที่ 4.1  แสดงค่าสูตรเคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง จากตารางสามเหล่ียม ขนาด 36 จุด 

ที่มา : (เขียนโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 14 เมษายน 2564) 
 
   (1)  นำวัตถุดิบท้ังสามชนิด ได้แก่ ดินดำ โคลีมาไนท์ และขี้เถ้าแกนกัญชง ช่ัง
ตวงให้ได้ปริมาณตามค่าในตารางสามเหล่ียม ตามจุด หรือตามหมายเลขแผ่นทดลอง โดยปริมาณวัตถุดิบ
ท้ังสามชนิดเมื่อรวมกันแล้วจะรวมกันได้ 100 
 

 

1 
A 100 
B    0 
C    0 

2 
A 90 
B 10 
C  0 

3 
A 90 
B  0 
C 10 

4 
A 80 
B 20 
C  0 

5 
A 80 
B 10 
C 10 

6 
A 80 
B  0 
C 20 

7 
A 70 
B 30 
C  0 

8 
A 70 
B 20 
C 10 

9 
A 70 
B 10 
C 20 

10 
A 70 
B  0 
C 30 

11 
A 60 
B 40 
C  0 

12 
A 60 
B 30 
C 10 

13 
A 60 
B 20 
C 20 

14 
A 60 
B 10 
C 30 

15 
A 60 
B  0 
C 40 

16 
A 50 
B 50 
C  0 

17 
A 50 
B 40 
C 10 

18 
A 50 
B 30 
C 20 

19 
A 50 
B 20 
C   30 

20 
A 50 
B 10 
C    40 

21 
A 50 
B  0 
C 50 

22 
A 40 
B 60 
C  0 

23 
A 40 
B 50 
C 10 

24 
A 40 
B 40 
C 20 

25 
A 40 
B 30 
C 30 

26 
A 40 
B 20 
C 40 

27 
A 40 
B 10 
C 50 

28 
A 40 
B  0 
C 60 

29 
A 30 
B 70 
C  0 

30 
A 30 
B 60 
C 10 

31 
A 30 
B 50 
C 20 

32 
A 30 
B 40 
C 30 

33 
A 30 
B 30 
C 40 

34 
A 30 
B 20 
C 50 

35 
A 30 
B 10 
C        60 

36 
A 30 
B  0 
C    70 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



141 

 
 

ภาพที่ 4.37  การผสมวัตถุดิบเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 13 กุมภาพันธ์ 2562) 

 

 
 

ภาพที่ 4.38  วัตถุดิบเคลือบแกนกัญชงท่ีผสมแล้ว 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 20 กุมภาพันธ์ 2562

 

   (2)  ทำการผสมวัตถุดิบทั้ง 3 ชนิด ให้เข้ากัน แล้วค่อยๆ หยอดน้ำลงไปทีละ
นิด แล้วคนผสมอีกครั้ง จนให้แน่ใจว่าวัตถุดิบท้ัง 3 ชนิด ผสมเข้าเป็นเนื้อเดียวกัน 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.39  การหยอดน้ำเพื่อผสมวัตถุดิบ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 20 กุมภาพันธ์ 2562) 
 

 
 

ภาพที่ 4.40  การผสมวัตถุดิบเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชงด้วยโกร่งบด 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 20 กุมภาพันธ์ 2562)
 
 (3)  ทาเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชงท่ีผสมจนเข้ากันดีแล้ว ลงบนแผ่นทดลองเคลือบ 
ด้วยพู่กัน แปรง หรือการราดน้ำเคลือบลงบนแผ่นทดลองเคลือบโดยตรง แล้วทิ้งไว้จนเคลือบแห้งจึงเก็บใส่
กล่องแล้วนำไปเผาท่ีอุณหภูมิ 1100 องศาเซลเซียส 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.41  แผ่นทดลองเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง ท่ีเคลือบลงบนดินดำ 
 ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 21 กุมภาพันธ์ 2562) 

 
 (5)  นำแผ่นทดลองเคลือบขี้เถ้าแกนกัญชงที่เคลือบแล้ว 36 จุด ไปเผาท่ี
อุณหภูมิ 1100 องศาเซลเซียส จนเคลือบสุกตัว 
  4.1.4.4  ผลการทดลองเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง 
  จากการทดลองเคลือบขี้เถ้าแกนกัญชง ภายหลังจากที่ได้ทำการเผาแผ่นทดลองท่ี
อุณหภูมิ 1100 องศาเซลเซียสแล้ว พบว่าเคลือบท่ีทำการเคลือบลงบนแผ่นทดลองดินดำหลอมละลายได้ดี 
และมีความสวยงาม 
 

 
 

ภาพที่ 4.42  ผลการทดลองเคลือบขี้เถ้าแกนกัญชง เคลือบลงบนดินดำ 
 ที่มา : (เขียนโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 14 เมษายน 2564) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตาราง 4.2 สรุปผลงานการทดลองเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง เคลือบลงบนดินดำ 

จุดที่ 
ลักษณะของเคลือบ ข้อบกพร่องของ

เคลือบ 
การหลอมตัว สีของเคลือบ 

เคลือบเงา เคลือบด้าน เคลือบก่ึงด้าน 
1  /   X เหลืองอมเขียว 

2  /   X เหลืองอมเขียว 

3  /   / เหลืองอมเชียว 
4  /   X น้ำตาลเหลือง 

5   /  / เหลืองอมเขียว 

6  /  เคลือบราน / เหลืองเขียวอ่อน 
7  /   X น้ำตาลเหลือง 

8  /  เคลือบราน / น้ำตาลเหลือง 

9  /   / เขียวหม่นเหลือง 
10   /  / เขียวหม่นเหลือง 

11  /   / เหลืองอมน้ำตาล 

12  /   / เขียวหม่นเหลือง 
13   /  / เขียวหม่นเหลือง 

14   /  / เขียวเหลือง 

15 /    / ไม่มีสี 
16  /   / เขียวข้ีม้าอมเหลือง 

17   /  / เขียวอมเหลือง 

18   /  / เขียวอมเหลือง 
19 /    / เขียวอมเหลืองอ่อน 

20 /    / เขียวใบตองอ่อน 

21 /    / เหลืองอมเขียว 
22  /   / น้ำตาลไหม้ 

23   /  / เขียวข้ีม้าอ่อน 

24   /  / เขียวข้ีม้า 
25 /    / เขียวข้ีม้าอ่อน 

26 /    / เขียวอ่อน 

27 /    / เขียวข้ีม้าอ่อน 
28 /    / เหลืองอมเขียวอ่อน 

29  /    น้ำตาลไหม้ 

30   /  X เขียวอมน้ำตาล 
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ตาราง 4.2 (ต่อ) 

จุดที่ 
ลักษณะของเคลือบ ข้อบกพร่องของ

เคลือบ 
การหลอมตัว สีของเคลือบ 

เคลือบเงา เคลือบด้าน เคลือบก่ึงด้าน 
31   /  / เขียวอมน้ำตาล 

32 /    / เขียวข้ีม้าเข้ม 

33 /    / เขียวข้ีม้าอ่อน 
34 /    / เขียวอมเหลือง 

35 /    / เขียวอมเหลืองอ่อน 

36 /    / เขียวอมเหลืองอ่อน 

ที่มา : (เขียนโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 14 เมษายน 2564) 

 
    สรุปผลการทดลองเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง พบว่า เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชงท่ีเคลือบลง
บนแผ่นทดลองดินดำ ส่วนมากเคลือบหลอมละลายได้ดี ลักษณะเคลือบที่พบมีทั้งเคลือบใส เคลือบด้าน 
และเคลือบกึ่งด้าน สีเคลือบที่ได้จะเป็นสีเขียวอมเหลือง เคลือบท่ีสมบูรณ์ที่เหมาะนำไปใช้งาน แยกตาม
ลักษณะเคลือบ ดังนี้ 
     (1)  เคลือบใส จุดท่ี 19, 20, 27, 33, 34 และ 35 
     (2)  เคลือบด้าน จุดท่ี 11, 12 และ 16 
 (3)  เคลือบกึ่งด้าน จุดท่ี 13, 14, 17 และ 23 
  เคล ือบข ี ้ เถ ้าแกนก ัญชง ท ี ่ เคล ือบลงบนแผ่นทดลองด ินดำ ม ีบางส ่วนที ่ เกิด 
เคลือบราน (Crazing) คือ การเกิดรอยแตกร้าวบนผิวเคลือบ อาจเกิดขึ้นได้ทันทีท่ีนำออกจากเตาเผา หรือ
เกิดหลังจากนั้นหลายวัน การรานเป็นการแสดงให้เห็นว่าเคลือบท่ีใช้เข้ากับดินได้ไม่ดี สาเหตุเนื่องจากแผ่น
ทดลองและเคลือบมีการขยายตัวที่ต่างกัน เคลือบที่เกิดรอยรานไม่เหมาะสมกับการใส่ของเหลว เพราะ
ของเหลวจะซึมฝังตัวอยู่ตามรอยราน และเกิดเป็นคราบสกปรกท่ีทำความสะอาดได้ยาก 
   4.1.4.5  ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง 
  การพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง มีวัตถุประสงค์เพื่อทดลอง และทดสอบคุณภาพของ
เคลือบ และเพื่อให้แน่ใจว่าเคลือบนั้นมีคุณสมบัติท่ีดีเหมาะแก่การนำไปใช้งานหรือไม่ การทดลองเคลือบ
เป็นขั้นตอนหลักที่สำคัญสำหรับนักเซรามิกทุกคนควรพึงปฏิบัติอยู่เสมอก่อนการเคลือบงานจริง แม้ว่า
เคลือบนั้นจะเคยผ่านการทดลองมาแล้ว และถูกจัดเก็บอย่างดี แต่หากน้ำเคลือบที่ผสมทิ้งไว้นานเกินไป 
กาลเวลาอาจทำให้สีของเคลือบเปลี่ยนไปได้จึงควรนำมาทดสอบอีกครั้งก่อนใช้งานเพื่อผลลัพธที์่แน่นอน 
ไม่ผิดเพี้ยน จากการพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าแกนกัญชง สามารถสรุปตามหัวข้อได้ ดังนี้ 
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    (1)  การเตรียมแผ่นทดลองเคลือบ ในการเตรียมแผ่นทดลองเคลือบ ผู้วิจัย
หรือนักเซรามิกทุกคนควรทำการเตรียมแผ่นทดลองไว้ให้มากพอสำหรับการทดลอง ไม่ควรจัดเตรียม
จำนวนพอดี ควรทำเผ่ือไว้จำนวนหนึ่ง เผ่ือเกิดปัญหาแผ่นทดลองแตก หรือไม่สมบูรณ์ในการนำมาทดลอง
เคลือบ ขนาด และความหนาของแผ่น ควรเท่ากันทั้งหมด เพราะสิ่งนี้อาจเป็นตัวแปรที่ทำให้ผลการ
ทดลองไม่คงท่ี 
    (2)  การเตรียมวัตถุดิบเคลือบขี้เถ้า ควรระมัดระวังในการสัมผัสวัตถุดิบ
โดยตรง ควรหาถุงมือสวม หรือใช้อุปกรณ์ในการตักตวงวัตถุดิบ เพราะวัตถุดิบบางตัวมีสารเคมีท่ีอาจทำให้
เกิดการบาดเจ็บต่อร่างกายได้ ในการผสมวัตถุดิบควรทำอย่างระวัง หากผสมเร็วหรือแรงเกินไป อาจทำให้
เกิดความผิดพลาดเกิดการหกหล่นได้ ทำให้ต้องตวงวัตถุดิบใหม่อีกครั้ง ในการผสมวัตถุดิบ การเติมน้ำควร
ค่อยๆ เติมทีละนิด เพราะถ้าเติมทีเดียวมากเกินไป อาจทำให้เคลือบเหลวใช้งานไม่ได้ ต้องทำการผสมใหม่ 
    (3)  การทดลองเคลือบ ด้วยการใช้สูตรตารางสามเหลี่ยม (Triaxial Blend) 
เป็นวิธีการหาสูตรเคลือบที่ทำได้ง่าย แต่การอ่านค่าตัวเลขสูตรตามจุดค่อนข้างอ่านได้ยากสำหรับนัก  
เซรามิกส์มือใหม่ ในการอ่านสูตรแต่ละจุด ควรอ่านให้ดี อ่านซ้ำอีกครั้งเพื่อให้แน่ใจ และควรตรวจสอบค่า
ตัวเลขในตารางให้รอบคอบ เพราะหากอ่านค่าผิดจะทำให้ผลการทดลองผิดไปด้วย จึงควรไตร่ตรอง และ
ตรวจสอบค่าอย่างถี่ถ้วนซ้ำไปมา 
    (4)  ผลการทดลองเคลือบขี้เถ้าแกนกัญชง ผลลัพธ์ของการทดลองอาจจะไม่
เป็นไปตามท่ีอย่างท่ีคิดไว้เสมอไป สีเคลือบก่อนการเผาเคลือบอาจจะดูสวยงาม แต่สีหลังเผาเคลือบอาจจะ
ไม่เหมือนกัน ซึ่งเป็นสิ่งที่เกิดขึ้นได้ ควรคิดเผื่อไว้ว่าการทดลองอาจได้ทั้งผลดี และผลที่ไม่ดี การทดลอง
เคลือบขี้เถ้า ผลที่ได้ในครั้งแรกอาจไม่สวยงามเสมอไป แต่สามารถปรับสูตรได้ในการทดลองครั้งต่อไป 
ด้วยการนำสูตรที่บกพร่อง มาพิจารณาวิเคราะห์ดูว่าสาเหตุเกิดจากวัตถุดิบชนิดใด และทดลองผสม
วัตถุดิบใหม่อีกครั้ง ด้วยการเพิ่มหรือลดปริมาณวัตถุดิบนั้น หรือผลจากการที่เคลือบไม่หลอมทั้งหมด 
อาจจะเกิดจากการบดเคลือบไม่ละเอียดมากพอ ในครั้งต่อไปต้องทำการตรวจสอบดูให้แน่ใจว่าเคลือบนั้น
บดละเอียดดีแล้วหรือไม่ 
 

4.2  วิเคราะห์ตามกรอบแนวคิดที ่ 2 เพื ่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์ 
 เวียงกุมกาม 
 
กกกกกกก4.2.1  แรงบันดาลใจที่นำมาใช้ในการออกแบบ 
กกกกกกกเวียงกุมกาม เมืองโบราณใต้พิภพ ต้ังอยู่หมู่ท่ี 11 ตำบลท่าวังตาล อำเภอสารภี จังหวัดเชียงใหม่ 
เปิดเป็นสถานที ่ท่องเที่ยว และแหล่งเรียนรู้ เมื ่อปี พ.ศ. 2546 ประกอบไปด้วย พิพิธภัณฑ์ และ
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โบราณสถานมากมาย เวียงกุมกามถูกค้นพบเมื่อปี พ.ศ. 2527 เดิมชาวบ้านท่ีอาศัยอยู่ในพื้นท่ีไม่ทราบว่า
บริเวณดังกล่าวเป็นเวียงกุมกาม ทำให้พื้นท่ีท่ัวบริเวณนั้นถูกจับจองต้ังแต่สมัยรัชกาลท่ี 5 บางพื้นท่ีมีโฉนด
ที่ดินบางพื้นที่ไม่มี เนื้อที่ของเวียงกุมกามประมาณ 800 กว่าไร่ กินเนื้อที่ 2 อำเภอ 4 ตำบล คือ อำเภอ
เมือง ตั้งแต่ตำบลป่าแดดกับตำบลหนองหอย และอำเภอสารภี ตั้งแต่ตำบลหนองผึ้งกับตำบลท่าวังตาล 
เมื่อก่อนชาวบ้านคิดว่าเวียงกุมกามเป็นเพียงแค่ตำนานเพราะมีบันทึกประวัติอยู่ก่อนแล้ว แต่ไม่รู้ว่าพื้นท่ี
เวียงกุมกามอยู่ตรงจุดไหน ส่ิงท่ีทำให้รู้ว่าท่ีแห่งนี้เป็นเวียงกุมกามคือท่ีวัดช้างค้ำหรือวัดกานโถม เป็นการ
ขุดพบโดยบังเอิญ เนื่องจากทางวัดต้องการสร้างอาคารเรียนเพิ่ม แล้วขุดพบเจอเสาตรงสนามฟุตบอล
โรงเรียน มีการขุดพบพระเครื่อง พระพิมพ์ดินเผา สกุลหริภุญไชย เกิดกรุแตกทำให้ชาวบ้านในพื้นท่ีมาขุด
กันมากมาย ทำให้ยากต่อการควบคุมดูแล ผู้ใหญ่บ้านจึงทำการแจ้งกรมศิลปากร จากนั้นกรมศิลปากรจึง
เริ่มเข้ามาขุดแต่งเมื่อปี พ.ศ. 2527 ทำให้พบกับศิลาจารึก จึงทราบว่าบริเวณดังกล่าวคือเวียงกุมกาม พื้นท่ี
เวียงกุมกามประมาณ 800 กว่าไร่ท่ีกรมศิลปากรได้สำรวจ มีวัดอยู่ท้ังหมด 42 วัด ปัจจุบันขุดแต่งบูรณะไป
แล้วเพียง 27 วัด 
กกกกกกกเวียงกุมกามเดิมแล้วเป็นเมืองหลวงของเมืองเชียงใหม่ แต่เป็นเมืองหลวงได้เพียง 10 ปี เพราะ
เวียงกุมกามอยู่บริเวณท่ีราบลุ่ม ประสบปัญหาน้ำท่วมบ่อยครั้ง พญามังรายจึงได้ย้ายเมืองหลวงไปสร้างท่ี
เมืองเชียงใหม่แทน ในขณะท่ีทรงสร้างเมืองเชียงใหม่นั้น เวียงกุมกามยังไม่ล่มสลาย ยังคงเป็นเมืองบริวาร 
หรือเป็นเมืองพี่เมืองน้องกับเมืองเชียงใหม่อยู่ ช่วงท่ีเวียงกุมกามล่มสลายคือช่วงส้ินราชวงศ์มังรายไปแล้ว 
ประมาณปี พ.ศ. 2101 - 2317 ขณะนั้นได้ตกเป็นเมืองขึ้นของพม่า ประมาณ 216 ปี และพม่าได้ทำการ
กวาดต้อนผู้คนจากเวียงกุมกามออกไปกลายเป็นเมืองร้าง บวกกับเกิดอุทกภัยใหญ่ แม่น้ำปิงได้ไหลท่วม
เวียงกุมกาม และได้พัดเอาตะกอนดินตะกอนทรายมาทับถม ทำให้เนื้อที่ของเวียงกุมกามในปัจจุบันนั้น
สูงขึ้น และแม่น้ำปิงท่ีเคยไหลผ่านตัวเมืองก็ได้เปล่ียนทิศไป เวียงกุมกามจึงได้หมดความสำคัญลง และได้
ถูกปล่อยท้ิงร้างไว้ตั้งแต่นั้นมา 
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ภาพที่ 4.43  วัดช้างค้ำ (กานโถม) 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 16 เมษายน 2565) 
 
  แรงบันดาลใจจากวัดกานโถม เนื ่องจากวัดกานโถม เป็นวัดที ่เป็นจุดกำเนิดหรือ
จุดเริ่มต้นในการค้นพบเวียงกุมกาม เมื่อปี พ.ศ. 2527 พญามังรายทรงสร้างวัดช้างค้ำขึ้นเมื่อประมาณปี 
พ.ศ. 1833 ถัดจากวัดเจดีย์เหลี่ยมประมาณ 2 ปี ภายในวัดประกอบด้วย หอพ่อขุนมังราย โบสถ์ และ
เจดีย์ท่ียังคงความสมบูรณ์ ปัจจุบันวัดช้างค้ำมีพระสงฆ์จำพรรษาอยู่ 
 

 
 

ภาพที่ 4.44  วัดเจดีย์เหล่ียม 
  ที่มา : (ถ่ายโดย สุดารัตน์ พุทธรักษา วันท่ี 16 เมษายน 2565) 
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  แรงบันดาลใจจากวัดเจดีย์เหล่ียม เนื่องจากวัดเจดีย์เหล่ียม เป็นวัดแรกของเวียงกุมกาม 
ที่พญามังรายทรงโปรดให้สร้างขึ้น เมื่อปี พ.ศ. 1831 องค์เจดีย์ได้รับการบูรณะให้สมบูรณ์มาแล้ว 8 ครั้ง 
ครั้งใหญ่สุดคือเมื่อสมัยรัชกาลที่ 5 ลักษณะเจดีย์ได้รับอิทธิพลมาจากศิลปะพม่า มีพระพุทธรูปรอบเจดยี์
จำนวน 64 องค์ 
 

กกกกกกก4.2.2  แนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
กกกกกกกผู ้ว ิจัยได้นำแนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์มาใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ เซรามิกส์ อัน
เนื่องมาจากแนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในบริบทของประเทศไทย คือ การพัฒนาการเศรษฐกิจบนพื้นฐาน
ของการสร้างสรรค์ และใช้องค์ความรู้ การศึกษา ความคิดสร้างสรรค์ และการใช้ทรัพย์สินทางปัญญา ท่ี
เชื่อมโยงกับพื้นฐานทางวัฒนธรรม การสั่งสมความรู้ของสังคม และเทคโนลียีหรือนวัตกรรมสมัยใหม่ ใน
การผลิตสินค้าและบริการใหม่ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์หรือเครื่องปั้นดินเผา จัดอยู่ในกลุ่มอุตสาหกรรม
สร้างสรรค์ สาขาฝีมือและหัตถกรรม ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ในปัจจุบันมีการนำมาใช้ในหลายรูปแบบ เพื่อ
เพิ่มคุณค่า และมูลค่าให้กับการบริการ การตกแต่งสถานที่ เช่น ร้านอาหาร โรงแรม บ้านพักอาศัย และ
การตกแต่งสวน เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีนิยมท้ังในประเทศ และยังคงเป็นอุตสาหกรรมส่งออกไปท่ัวโลกอีกด้วย 
 

 
 

ภาพที่ 4.45  อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ของประเทศไทย 
    ที่มา : (https://www.cea.or.th/th/about วันท่ี 24 เมษายน 2565) 
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กกกกกกก4.2.3  ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
กกกกกกกผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ท่ีดีไม่ได้หมายถึงความสวยงามเพียงอย่างเดียว แต่มีปัจจัยหลายอย่างท่ีเป็น
ข้อกำหนดลักษณะของการออกแบบ ในกระบวนการผลิตในระบบอุตสาหกรรม ทำให้การออกแบบต้อง
คำนึงถึงความเหมาะสมต่อกระบวนผลิต รูปแบบท่ีไม่ซับซ้อน หรือมีรายละเอียดท่ีมากจนเกินไปจะทำให้
ผลิตได้ง่าย ไม่ยุ่งยาก และสามารถผลิตได้จำนวนมาก 
   4.2.3.1  เหมาะสมกับการใช้งานได้จริง การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เพื ่อการใช้
สอยควรคำนึงถึงการใช้งานได้จริงเป็นหลัก สิ่งสำคัญคือ การออกแบบรูปทรง และสัดส่วน รูปทรงมักถูก
บังคับโดยประโยชน์ใช้สอย ในขณะเดียวกันประโยชน์ใช้สอยก็ก็ถูกกำหนดมาจากรูปทรง สัดส่วนเป็นส่ิงท่ี
ทำให้การใช้งานเป็นไปอย่างสะดวก และเหมาะสม 
   4.2.3.2  ทำความสะอาดได้ง่าย ผลิตภัณฑ์จะต้องมีขนาดไม่เล็ก และไม่ใหญ่จนเกินไป 
พื้นผิวเรียบ ไม่ขรุขระหรือแหลมคม มีน้ำหนักพอดี ไม่หนักหรือเบาจนเกินไป การตกแต่งอย่างพอดี ไม่
ละเอียดซับซ้อน 
   4.2.3.3  มีความม่ันคง รูปทรงท่ีออกแบบสามารถต้ังได้ด้วยตัวเอง ไม่โอนเอียงหรือโค่น
ล้ม มีความสมดุล ฐานกว้างพอในการรับน้ำหนัก 
   4.2.3.4  มีความแข็งแกร่งทนทาน คือการเลือกใช้ดินที่เหมาะสมกับอุณหภูมิที่ใช้เผา 
และชนิดของเคลือบ รวมถึงความหนาบางของผลิตภัณฑ์ท่ีเหมาะสม 
   4.2.3.5  เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม ผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบควรมีรูปร่าง สัดส่วน ท่ี
สัมพันธ์กันกับสภาพแวดล้อมท่ีใช้งาน ความสัมพันธ์ที่ดีจะบ่งบอกให้เห็นถึงการมีรสนิยมของผู้ใช้งาน 
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กกกกกกก4.2.4  การวิเคราะห์ด้วย QFD (Quality function deployment)  
 

 
 

ภาพที่ 4.46  การวิเคราะห์ด้วย QFD (Quality function deployment) 
 
กกกกกกกจากผลการสำรวจความต้องการของผู้บริโภคผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ได้
ข้อมูลด้านการสีสันเป็นอันดับที่ 1 ด้วยค่าร้อยละ 22 เอกลักษณ์ เป็นอันดับที่ 2 ด้วยค่าร้อยละ 19 และ
หน้าที่ใช้สอย เป็นอันดับที่ 3 ด้วยค่าร้อยละ 15 ดังนั้นจะเห็นได้ว่า ผู้บริโภคนั้นสนใจผลิตภัณฑ์ที่มีสีสัน
สวยงาม เอกลักษณ์อันโดดเด่น และเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีสามารถใช้ได้จริงในตามหน้าท่ี 
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กกกกกกก4.2.5  ผลการวิเคราะห์การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
กกกกกกกผู้วิจัยได้ทำการออกแบบรูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ จากแรงบันดาลใจเอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
ซึ่งได้แก่เจดีย์วัดช้างค้ำ (กานโถม) และวัดเจดีย์เหลี่ยม ร่วมกับการใช้กรอบแนวคิด ได้แก่ แนวคิด
เศรษฐกิจสร้างสรรค์ และปัจจัยท่ีมีผลต่อการออกแบบเซรามิกส์ ดังนี้ 
  4.2.5.1  แบบร่างผลิตภัณฑ์ชิ้นที่ 1 จากการศึกษาและวิเคราะห์รูปทรงของวัดช้างค้ำ 
(กานโถม) ได้โคมไฟประดับหัวเสา โดยจุดเด่นของเจดีย์ที่มีลักษณะสี่เหลี่ยมด้านเท่า ฐานทรงสี่เหลี่ยม 
หลั่นทอนขึ้นไปเป็นชั้นๆ ตัวยอดองค์เจดีย์แหลม โดยนำลักษณะมาลดทอนให้เรียบง่ายขึ้น แต่ยังคง
รายละเอียดเดิมไว้ 
 

 
 

ภาพที่ 4.47  แบบร่างแนวคิดผลิตภัณฑ์ โคมไฟหัวเสาเจดีย์วัดช้างค้ำ (กานโถม) 
 

  4.2.5.2  แบบร่างผลิตภัณฑ์ชิ ้นที่ 2 จากการศึกษาและวิเคราะห์รูปทรงของวัดเจดีย์
เหล่ียมได้โคมไฟประดับหัวเสา จุดเด่นขององค์เจดีย์ท่ีมีลักษณะโดดเด่น ทรงสามเหล่ียมด้านเท่า แบ่งช้ัน
ออกเป็น 5 ช้ัน ฐานเจดีย์ทรงส่ีเหล่ียม นำมาลดทอนรายละเอียดให้ดูเรียบง่าย 
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ภาพที่ 4.48  แบบร่างแนวคิดผลิตภัณฑ์ โคมไฟหัวเสาเจดีย์เหล่ียม 
 
  จากภาพ 4.49 ผู้วิจัยคัดเลือกแบบร่างร่วมกับอาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ เพื่อนำมา
พัฒนาโคมไฟประดับหัวเสาจากรูปแบบวัดช้างค้ำ (กานโถม) และภาพที่ 4.50 โคมไฟประดับหัวเสาจาก
รูปแบบวัดเจดีย์เหล่ียม ด้วยการจำลองตกแต่งในบริเวณสวนหย่อมบ้านพักอาศัยเพื่อนการสำหรับประดับ 
และการตกแต่งบริเวณสวน โดยเป็นโคมไฟหลอด LED แบบประหยัดพลังงาน แสงสีส้ม เพื่อสร้าง
บรรยากาศในบริเวณสวนนั่งเล่น 

 

 
 

ภาพที่ 4.49  กระบวนการพัฒนาแบบร่างผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เจดีย์วัดช้างค้ำ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาพที่ 4.50  กระบวนการพัฒนาแบบร่างผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เจดีย์เหล่ียม 
 
    ผู้วิจัยได้นำแบบร่างการจำลองการนำผลิตภัณฑ์ไปประดับตกแต่งสวนขั้นพัฒนาปรังปรุง 
นำไปสอบถามความคิดเห็นกับผู้เชี ่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ภาพที่ 4.51 
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟหัวเสารูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำ และภาพท่ี 4.52 ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟหัว
เสารูปแบบเจดีย์เหล่ียม 
 

 
 

ภาพที่ 4.51  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟหัวเสารูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตารางที่ 4.3 สรุปผลการประเมินผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟหัวเสารูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำ 

เกณฑ์การประเมิน คนที่ 1 คนที่ 2 คนที่ 3 𝒙 S.D. ระดับ 
ด้านการใช้งาน 
1. ผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน 4 4 5 4.33 0.58 มาก 
2. ผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน 5 4 5 4.67 0.58 มากท่ีสุด 
3. ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้เหมาะสม
ตามหน้าท่ีคือเพื่อการตกแต่งสวน 

4 3 3 3.33 0.58 
ปาน
กลาง 

4. ผลิตภัณฑ์มีความปลอดภัยขณะใช้งาน 5 4 4 4.33 0.58 มาก 
5. ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรงทนทาน 5 3 3 3.67 1.15 มาก 

ผลรวมด้านการใช้งาน 4.07 0.26 มาก 
ด้านการออกแบบ    
1. ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสวยงาม 4 5 3 4.00 1.00 มาก 
2. ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบร่วมสมัย คือ
ผสมผสานระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ 

3 4 3 3.33 0.58 
ปาน
กลาง 

3. ผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์เหมาะสมกับ
สถานท่ีใช้งาน 

4 5 3 4.00 1.00 มาก 

4. ผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ท่ีเหมาะสม
กับการใช้งาน 

5 4 4 4.33 0.58 มาก 

ผลรวมด้านการออกแบบ 3.92 0.24 มาก 
ด้านการผลิต 

1. ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตได้ง่าย 3 3 4 3.33 0.58 
ปาน
กลาง 

2. ผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม 4 3 5 4.00 1.00 มาก 
ผลรวมด้านการผลิต 3.67 0.30 มาก 

ผลรวมทั้งหมด 3.93 0.29 มาก 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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    จากตารางที่ 4.3 ผลการประเมินการออกแบบผลิตภัณฑ์โคมไฟประดับหัวเสา รูปแบบ
เจดีย์วัดช้างค้ำ โดยผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ จำนวน 3 ท่าน 

    ด้านการใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.07, S.D. = 0.26) ด้านผลิตภัณฑ์มี

ความสะดวกในการใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.33, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย 

ไม่ซับซ้อน มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.67, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้

เหมาะสมตามหน้าที่ มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.33, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีความ
ปลอดภัยขณะใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก (  = 4.33, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรง

ทนทาน มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.67, S.D. = 1.15) 

    ด้านการออกแบบ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.92, S.D. = 0.24) ด้านผลิตภัณฑ์ 

มีรูปแบบสวยงาม มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.00, S.D. = 1.00) ด้านผลิตภัณฑ์มีรูปแบบร่วมสมัย 

คือผสมผสานระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ มีระดับความพึงพอใจปานกลาง ( 𝑥̅ = 3.33, S.D. = 0.58) 

ด้านผลิตภัณฑ์มีร ูปลักษณ์ที ่เหมาะสมกับสถานที ่ใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก ( 𝑥̅ = 4.00, 
S.D. = 1.00) ด้านผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ที่เหมาะสมกับการใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก  

(𝑥̅ = 4.33, S.D. = 0.58) 

    ด้านการผลิต มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.67, S.D. = 0.30) ด้านผลิตภัณฑ์

สามารถผลิตได้ง่าย มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.33, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีวิธีการ

ผลิตท่ีเหมาะสม มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.00, S.D. = 0.30) 
    สรุปผล จากการวิเคราะห์ข้อมูลความพึงพอใจของผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี่ยวชาญด้าน
การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟประดับหัวเสา รูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำ จากผลคะแนนค่าเฉล่ียท่ีมี

ระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.67, S.D. = 0.58) ในด้านผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน ระดับ

ความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.33, S.D. = 0.58) ในด้านผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน ผลิตภัณฑ์มี

ความปลอดภัยขณะใช้งาน และผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วนที่เหมาะสมกับการใช้งาน และ (𝑥̅ = 4.00, 
S.D. = 1.00) ในด้านผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสวยงาม ผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์เหมาะสมกับสถานที่ใช้งาน และ
ผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม 
    ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม ควรพัฒนารูปแบบที่มีความทันสมัย และสามารถนำไปใช้งานใน
การตกแต่งประดับสวนได้ในหลากหลายตำแหน่งของสวน เช่น ประดับบนโต๊ะ ประดับทางเดิน หรือโคม
ไฟกิ่ง ท่ีจะแสดงความโดดเด่นให้กับผลิตภัณฑ์ได้มากขึ้น 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ 4.52  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟหัวเสารูปแบบเจดีย์เหล่ียม 
 

ตารางที่ 4.4  สรุปผลการประเมินผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟหัวเสารูปแบบวัดเจดีย์เหล่ียม 

เกณฑ์การประเมิน คนที่ 1 คนที่ 2 คนที่ 3 𝒙 S.D. ระดับ 

ด้านการใช้งาน 
1. ผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน 5 4 5 4.67 0.58 มากที่สุด 
2. ผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน 5 5 3 4.33 1.15 มาก 

3. ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้เหมาะสมตาม
หน้าท่ีคือเพื่อการตกแต่งสวน 

3 4 4 3.67 0.58 มาก 

4. ผลิตภัณฑ์มีความปลอดภัยขณะใช้งาน 3 3 4 3.33 0.58 ปานกลาง 
5. ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรงทนทาน 2 3 4 3.00 1.00 ปานกลาง 

ผลรวมด้านการใช้งาน 3.80 0.28 มาก 

ด้านการออกแบบ    
1. ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสวยงาม 3 4 3 3.33 0.58 ปานกลาง 
2. ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบร่วมสมัย คือ
ผสมผสานระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ 

4 3 5 4.00 1.00 มาก 

3. ผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์เหมาะสมกับ
สถานท่ีใช้งาน 

5 4 5 4.67 0.58 มากที่สุด 

4. ผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ท่ีเหมาะสมกับ
การใช้งาน 

3 5 4 4.00 1.00 มาก 

ผลรวมด้านการออกแบบ 4.00 0.24 มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.4 (ต่อ) 

เกณฑ์การประเมิน คนที่ 1 คนที่ 2 คนที่ 3 𝒙 S.D. ระดับ 
ด้านการผลิต    
1. ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตได้ง่าย 2 3 4 3.00 1.00 ปานกลาง 

2. ผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม 4 4 5 4.33 0.58 มาก 
ผลรวมด้านการผลิต 3.67 0.30 มาก 

ผลรวมทั้งหมด 3.84 0.30 มาก 

 
    จากตารางที่ 4.4 ผลการประเมินการออกแบบผลิตภัณฑ์โคมไฟประดับหัวเสา รูปแบบ
วัดเจดีย์เหล่ียม โดยผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ จำนวน 3 ท่าน 

    ด้านการใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก ( 𝑥̅= 3.80, S.D. = 0.28) ด้านผลิตภัณฑ์มี

ความสะดวกในการใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.67, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย 

ไม่ซับซ้อน มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.33, S.D. = 1.15) ด้านผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้

เหมาะสมตามหน้าที่ มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.67, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีความ

ปลอดภัยขณะใช้งาน มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.33, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีความ

แข็งแรงทนทาน มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.00, S.D. = 1.00) 

    ด้านการออกแบบ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.00, S.D. = 0.24) ด้านผลิตภัณฑ์ 

มีรูปแบบสวยงาม มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.33, S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีรูปแบบ 

ร่วมสมัย คือผสมผสานระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.00, S.D. = 1.00)

ด้านผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์ที่เหมาะสมกับสถานที่ใช้งาน มีระดับความพึ งพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.67, 
S.D. = 0.58) ด้านผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ที่เหมาะสมกับการใช้งาน มีระดับความพึงพอใจมาก  

(𝑥̅ = 4.00, S.D. = 1.00) 

    ด้านการผลิต มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.67, S.D. = 0.30) ด้านผลิตภัณฑ์

สามารถผลิตได้ง่าย มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.00, S.D. = 1.00) ด้านผลิตภัณฑ์มีวิธีการ

ผลิตท่ีเหมาะสม มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.33, S.D. = 0.58) 
    สรุปผล จากการวิเคราะห์ข้อมูลความพึงพอใจของผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี่ยวชาญด้าน
การออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟประดับหัวเสา รูปแบบวัดเจดีย์เหล่ียม จากผลคะแนนค่าเฉล่ียท่ีมี

ระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.67, S.D. = 0.58) ในด้านผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน 
และด ้ านผล ิ ตภ ัณฑ ์ม ี ร ู ปล ั กษณ ์ เหมาะสมก ับสถานท ี ่ ใช ้ ง าน  ระด ับความพ ึ งพอใจมาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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(𝑥̅ = 4.33, S.D. = 01.15) ในด้านผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน และ (𝑥̅ = 4.33, S.D. = 0.58) 
ในด้านผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม 
    จากผลการสรุปในรูปแบบของผลิตภัณฑ์ทั้ง 2 แบบ 1.โคมไฟหัวเสา เจดีย์วัดช้างค้ำ 2.
โคมไฟหัวเสา วัดเจดีย์เหล่ียม จากการประเมินความพึงพอใจของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ 

ตามค่าเฉลี ่ยรวม โคมไฟหัวเสา วัดช้างค้ำ (𝑥̅ = 3.93, S.D. = 0.29) โคมไฟหัวเสา วัดเจดีย์เหล่ียม 

(𝑥̅ = 3.84, S.D. = 0.30) รูปแบบท่ีมีความพึงพอใจของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์มากท่ีสุด 
คือ โคมไฟวัดช้างค้ำ 
 

4.3  วิเคราะห์ตามกรอบแนวคิดท่ี 3 เพ่ือประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้า  
  เศษแกนกัญชง 
 
กกกกกกกผลการประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าแกนกัญชงจากผู ้เชี ่ยวชาญและ
ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านเซรามิกส์ 
 

 
 

ภาพที่ 4.53  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง โคมไฟหัวเสาเจดีย์วัดช้างค้ำ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.5  สรุปผลการประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง โคมไฟหัวเสา 

   เจดีย์วัดช้างค้ำ 

เกณฑ์การประเมิน 
คนที่
1 

คนที่ 
2 

คนที่ 
3 

คนที่ 
4 

คนที่ 
5 𝒙 S.D. ระดับ 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
1. ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งาน 
ได้จริง 

5 5 5 4 5 4.80 0.45 
มาก
ท่ีสุด 

2. ผลิตภัณฑ์ทำความสะอาด 
ได้ง่าย 

4 5 4 4 5 4.40 0.55 มาก 

3. ผลิตภัณฑ์มีความมั่นคง 5 5 4 5 5 4.80 0.45 
มาก
ท่ีสุด 

4. ผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน 4 4 5 4 4 4.20 0.45 มาก 
5. ผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพ 
แวดล้อม 

5 4 5 5 4 4.60 0.55 
มาก
ท่ีสุด 

ผลรวมด้านประโยชน์ใช้สอย 4.56 0.06 
มาก
ที่สุด 

ด้านกรรมวิธีการผลิต 
1. ผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตท่ี
เหมาะสม 

5 4 5 5 5 4.80 0.45 
มาก
ท่ีสุด 

2. ผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิต
ได้ง่าย 

3 3 5 4 4 3.80 0.84 มาก 

ผลรวมด้านกรรมวิธีการผลิต 4.30 0.28 มาก 
ด้านลักษณะเคลือบ 

1. เคลือบหลอมละลายได้ดี 5 5 5 4 5 4.80 0.45 
มาก
ท่ีสุด 

2. ลักษณะผิวเคลือบสมบูรณ์ 5 4 5 5 3 4.40 0.89 มาก 

3. สีเคลือบสวยงาม 4 5 5 5 5 4.80 0.45 
มาก
ท่ีสุด 

4. เคลือบมีลักษณะทึบแสง 4 5 5 3 5 4.40 0.89 มาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.5  (ต่อ) 

เกณฑ์การประเมิน 
คนที่
1 

คนที่ 
2 

คนที่ 
3 

คนที่ 
4 

คนที่ 
5 𝒙 S.D. ระดับ 

ด้านลักษณะเคลือบ 

5. การรานตัวของเคลือบ 2 1 2 1 1 1.40 0.55 
น้อย
ท่ีสุด 

6. การไหลตัวของเคลือบ 5 3 4 3 4 3.80 0.84 มาก 
ผลรวมด้านลักษณะเคลือบ 3.93 0.22 มาก 

ผลรวมทั้งหมด 4.24 0.24 มาก 
 
  จากตารางท่ี 4.5 ผลการประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 
เจดีย์วัดช้างค้ำ โดยผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านเซรามิกส์ จำนวน 5 ท่าน 

  ด้านประโยชน์ใช้สอย มีระดับความพึงพอใจมากที ่สุด (𝑥̅ = 4.56, S.D. = 0.06) 

ด้านผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จร ิง  ม ีระดับความพึงพอใจมากที ่ส ุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.45) 

ด้านผลิตภัณฑ์ทำความสะอาดได้ง่าย มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.40, S.D. = 0.55 ด้านผลิตภัณฑ์

มีความมั่นคง มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.45) ด้านผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน 

มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.20, S.D. = 0.45) ด้านผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม มีระดับ

ความพึงพอใจมากท่ีสุด (𝑥̅ =4.60, S.D. =0.55) 

  ด้านกรรมวิธ ีการผลิต มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.30, S.D. = 0.28) ด้าน

ผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิตได้ง่าย มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.80, S.D. = 0.84) 

  ด้านลักษณะเคลือบ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.93, S.D. = 0.22) ด้านเคลือบ

หลอมละลายได้ดี มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. =0.45) ด้านลักษณะผิวเคลือบ

สมบูรณ์มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.40, S.D. = 0.89) ด้านสีเคลือบสวยงาม มีระดับความพึงพอใจ

มากท่ีสุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.45) ด้านเคลือบมีลักษณะทึบแสง มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.40, 

S.D. = 0.89) ด้านการรานตัวของเคลือบ มีระดับความพึงพอใจน้อยท่ีสุด (𝑥̅ = 1.40, S.D. = 0.55) ด้าน

การไหลตัวของเคลือบ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.80, S.D. = 0.84) 
    สรุปผล จากการวิเคราะห์ข้อมูลคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
จากผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเซรามิกส์ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟหัวเสา เจดีย์วัดช้างค้ำ จากผล

คะแนนค่าเฉล่ียท่ีมีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.245) ในด้านผลิตภัณฑ์สามารถใช้

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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งานได้จริง ผลิตภัณฑ์มีความมั่นคง ผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตที่เหมาะสม เคลือบหลอมละลายได้ดี และสี

เคลือบสวยงามระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.60, S.D. = 0.55) ในด้านผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับ

สภาพแวดล้อม และ (𝑥̅ = 4.40, S.D. = 0.55) ในด้านผลิตภัณฑ์ทำความสะอาดได้ง่าย ลักษณะผิวเคลือบ
สมบูรณ์ และเคลือบมีลักษณะทึบแสง 
 

 
 

ภาพที่ 4.54  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง โคมไฟหัวเสาวัดเจดีย์เหล่ียม 
 

ตารางที่ 4.6  สรุปผลการประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง โคมไฟหัวเสา 
   เจดีย์เหล่ียม 

 เกณฑ์การประเมิน 
คนที่ 
1 

คนที่ 
2 

คนที่ 
3 

คนที่ 
4 

คนที่ 
5 𝒙 S.D. ระดับ 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
1. ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งาน 
ได้จริง 

4 5 5 4 5 4.60 0.55 
มาก
ท่ีสุด 

2. ผลิตภัณฑ์ทำความสะอาด 
ได้ง่าย 

4 4 4 3 5 4.00 0.71 มาก 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตารางที่ 4.6  (ต่อ) 

เกณฑ์การประเมิน 
คนที่ 

1 
คนที่ 

2 
คนที่ 

3 
คนที่ 
4 

คนที่ 
5 𝒙 S.D. ระดับ 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 

3. ผลิตภัณฑ์มีความมั่นคง 3 4 4 3 5 3.80 0.84 มาก 

4. ผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน 3 3 4 3 3 3.20 0.45 
ปาน
กลาง 

5. ผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพ 
แวดล้อม 

4 5 5 4 5 4.60 0.55 
มาก
ที่สุด 

ผลรวมด้านประโยชน์ใช้สอย 4.04 0.15 มาก 

ด้านกรรมวิธีการผลิต 

1. ผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตท่ี
เหมาะสม 

5 4 5 5 5 4.80 0.45 
มาก
ที่สุด 

2. ผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิต
ได้ง่าย 

2 3 3 4 4 3.20 0.84 
ปาน
กลาง 

ผลรวมด้านกรรมวิธีการผลิต 4.00 0.28 มาก 

ด้านลักษณะเคลือบ 

1. เคลือบหลอมละลายได้ดี 5 5 5 4 5 4.80 0.45 
มาก
ที่สุด 

2. ลักษณะผิวเคลือบสมบูรณ ์ 4 3 5 5 5 4.40 0.89 มาก 

3. สีเคลือบสวยงาม 5 5 4 5 5 4.80 0.45 
มาก
ที่สุด 

4. เคลือบมีลักษณะทึบแสง 5 5 4 3 5 4.40 0.89 มาก 

5. การรานตัวของเคลือบ 1 1 2 1 2 1.40 0.55 
น้อย
ที่สุด 

6. การไหลตัวของเคลือบ 3 4 5 3 4 3.80 0.84 มาก 

ผลรวมด้านการผลิต 3.93 0.22 มาก 

ผลรวมทั้งหมด 3.99 0.24 มาก 

 
    จากตารางท่ี 4.6 ผลการประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง
เจดีย์เหล่ียม โดยผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านเซรามิกส์ จำนวน 5 ท่าน 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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     ด ้ านประโยชน ์ ใช ้สอย ม ี ระด ับความพ ึงพอใจมาก ( 𝑥̅ = 4.04, S.D. = 0.15) 

ด้านผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จร ิง ม ีระดับความพึงพอใจม ากที ่ส ุด (𝑥̅ = 4.60, S.D. = 0.55) 

ด้านผลิตภัณฑ์ทำความสะอาดได้ง่าย มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.00, S.D. = 0.71) ด้านผลิตภัณฑ์

มีความมั่นคง มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.80, S.D. = 0.84) ด้านผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน 

มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.20, S.D. = 0.45) ด้านผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม 

มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด (𝑥̅ =4.60, S.D. =0.55) 

     ด ้ านกรรมว ิธ ีการผล ิต ม ี ระด ับความพ ึงพอใจมาก ( 𝑥̅ = 4.00, S.D. = 0.28) 

ด้านผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตที ่เหมาะสม มีระดับความพึงพอใจมากที ่สุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.45) 

ด้านผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิตได้ง่าย มีระดับความพึงพอใจปานกลาง (𝑥̅ = 3.20, S.D. = 0.84) 

     ด้านลักษณะเคลือบ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.93, S.D. = 0.22) ด้านเคลือบ

หลอมละลายได้ดี มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. =0.45) ด้านลักษณะผิวเคลือบ

สมบูรณ์มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.40, S.D. = 0.89) ด้านสีเคลือบสวยงาม มีระดับความพึงพอใจ

มากท่ีสุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.45) ด้านเคลือบมีลักษณะทึบแสง มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.40,  

S.D. = 0.89) ด้านการรานตัวของเคลือบ มีระดับความพึงพอใจน้อยที ่สุด (𝑥̅ = 1.40, S.D. = 0.55) 

ด้านการไหลตัวของเคลือบ มีระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.80, S.D. = 0.84) 
   สรุปผล จากการวิเคราะห์ข้อมูลคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง
จากผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เช่ียวชาญด้านเซรามิกส์ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟหัวเสา วัดเจดีย์เหล่ียม จากผล

คะแนนค่าเฉลี่ยที่มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด (𝑥̅ = 4.80, S.D. = 0.45) ในด้านผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการ

ผลิตท่ีเหมาะสม ด้านเคลือบหลอมละลายได้ดี และสีเคลือบสวยงาม ระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 4.60, 
S.D. = 0.55) ในด้านผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง และด้านผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม และ 

(𝑥̅ = 4.40, S.D. = 0.89) ในด้านลักษณะผิวเคลือบสมบูรณ์ และด้านเคลือบมีลักษณะทึบแสง 
   จากผลการสรุปรูปแบบของผลิตภัณฑ์ทั ้ง 2 แบบ 1.โคมไฟหัวเสา เจดีย์วัดช้างค้ำ  
2.โคมไฟหัวเสา วัดเจดีย์เหลี่ยม จากการประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ของผู้ทรงคุณวุฒิด้าน

เซรามิกส์ ตามค่าเฉล่ียรวม โคมไฟหัวเสา วัดช้างค้ำ (𝑥̅ = 4.24, S.D. = 0.24) โคมไฟหัวเสาเจดีย์เหล่ียม 

(𝑥̅ = 3.99, S.D. = 0.24) รูปแบบท่ีมีความพึงพอใจของผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์มากท่ีสุด 
คือ โคมไฟวัดช้างค้ำ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและข้อเสนอแนะ 
 

กกกกกกกศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์ 
เวียงกุมกาม ผู้วิจัยสามารถสรุปผลการวิจัย อภิปรายผลพร้อมข้อเสนอแนะ ดังนี้ 
        

5.1  ผลการวิจัยสำเร็จเป็นไปตามวัตถุประสงค์ของงานวิจัยที่คาดหวังไว้ 
 

กกกกกกกสรุปผลการวิจัย ศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรา
มิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม มีข้ันตอน ดังนี้ 
 

กกกกกกก5.1.1  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง สรปุผลคือ 
กกกกกกกเคลือบข้ีเถ้าประกอบไปด้วยวัตถุดิบหลัก 3 ชนิด ได้แก่ ซิลิกา อะลูมินา และฟลักซ์ ในงานวิจัย
นี้ ซิลิกา คือ ขี้เถ้าเศษแกนกัญชง อะลูมินา คือ ดินแม่ริม และฟลักซ์ คือ โคลีนาไนท์ ผลของการพัฒนา
เคลือบครั้งนี้ ทำให้ได้เคลือบที่มีคุณสมับิตทางด้าน การหลอมละลาย และสีที่ให้อารมณ์ ความรู้สึกท่ี
สอดคล้องกับเอกลักษณ์เวียงกุมกาม สามารถนำไปใช้งานเคลือบผลิตภัณฑ์ได้จริง อันได้แก่เคลือบสูตรท่ี 
29 โดยมีส ัดส ่วนของว ัตถ ุด ิบค ือ ขี ้ เถ ้าเศษแกนกัญชงร ้อยละ 10 ดินแม่ร ิมร ้อยละ 80 และ  
โคลีมาไนท์ร้อยละ 10 ผ่านการเผาเคลือบท่ีอุณหภูมิ 1100 องศาเซลเซียส 
 

กกกกกกก5.1.2  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม สรุปผลคือ 
กกกกกกกจากแรงบันดาลใจเอกลักษณ์เวียงกุมกาม โดยการนำรูปแบบของเจดีย์ที่มีเรื่องราว และสำคัญ
ในเวียงกุมกามมาใช้ในการออกแบบ ได้แก่ เจดีย์วัดช้างค้ำ และเจดีย์เหล่ียม จากรูปแบบของเจดีย์ท่ีมีฐาน
ส่ีเหล่ียมมั่นคง และประตูซุ้มท่ีมีการเว้นจังหวะท่ีสมดุลต่อเนื่อง เมื่อนำมาลดทอนรายละเอียด และปรับให้
ดูเรียบง่ายมากขึ้น ทำให้เกิดผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โคมไฟประดับหัวเสา 
 

กกกกกกก5.1.3  เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง พบผลการ
ประเมิน ดังนี้  
   5.1.3.1  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟหัวเสาวัดช้างค้ำ มีความคิดเห็นด้านประโยชน์ใช้

สอย ค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับมากที่สุด (𝑥̅ = 4.56, S.D. = 0.06) ด้านกรรมวิธีการผลิต ค่าเฉลี่ยอยู่ในระดับ

มาก (𝑥̅ = 4.30, S.D. = 0.45) และด้านลักษณะเคลือบ มีค่าระดับความพึงพอใจมาก (𝑥̅ = 3.93, 
S.D. = 0.22) 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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  5.1.3.2  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟหัวเสาวัดเจดีย์เหล่ียม มีความคิดเหน็ด้านประโยชน์ 

ใช้สอย ค่าเฉล่ียอยู่ในระดับมาก (𝑥̅ = 4.04, S.D. = 0.15) ด้านกรรมวิธีการผลิต ค่าเฉล่ียอยู่ในระดับมาก 

(𝑥̅ = 4.00, S.D. = 0.28) และด้านลักษณะเคลือบ มีค่าเฉล่ียอยู่ในระดับมาก (𝑥̅ = 3.99, S.D. = 0.24) 
 

5.2  อภิปรายผลการวิจัย 
 
กกกกกกกในการวิจัยครั้งนี้ หัวข้อ การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ซึ่งผู้วิจัยใช้ในการวิจัย ได้แก่ 
ผู ้เชี ่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านเคลือบ เกษตรกรชาวเขาเผ่าม้ง จังหวัดตาก และนักวิจั ยพืชกัญชง 
ผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุแกนกัญชง ผู้เชี่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ผู้ทรงคุณวุฒิ
ด้านเคลือบ เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย ประกอบด้วย แบบสัมภาษณ์ แบบสอบถาม แบบประเมิน เพื่อใช้ใน
การเก็บรวบรวมข้อมูล ซึ่งผลการวิจัยสามารถจำแนกออกเป็น 3 ส่วน ตามวัตถุประสงค์ของงานวิจัย ดังนี้ 
 

กกกกกกก5.2.1  วัตถุประสงค์ข้อที่ 1 ศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชง 
  5.2.1.1  ผู้วิจัยได้ทำการศึกษาข้อมูล และค้นคว้าข้อมูลด้านเคลือบขี้เถ้า รวมทั้งได้ลง
พื้นท่ีศึกษาข้อมูลด้านกัญชงท่ี ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก พบว่ามีเศษแกนกัญชงเหลือท้ิง
ในปริมาณมาก และมีแนวโน้มเพิ่มมากขึ้นจากความต้องการตลาดทางด้านเส้นใยกัญชง เกษตรกรในพื้นท่ี
ทำการเพาะปลูกกัญชงเพื่อความต้องการด้านเส้นใยเท่านั้นเพื่อใช้ในการทอผ้าเป็นเครื่องนุ่งห่มต่างๆ และ
เพื่อจำหน่ายเป็นรายได้แก่เกษตรกรบนพื้นที่สูง ทำให้ปริมาณเศษแกนกัญชงเหลือทิ้งจากการลอกเส้นใย 
(เปลือก) มีปริมาณมาก และเพิ่มมากขึ้น ผู้วิจัยจึงได้นำเศษแกนกัญชงมาใช้ในงานเซรามิกส์ โดยการทำ
เป็นขี้เถ้าเพื่อใช้ในการผสมเคลือบ ที่เรียกชนิดว่า เคลือบขี้เถ้า ซึ่งวิธีการดังกล่าวเป็นเพียงวิธีการหนึ่งท่ี
อาจจะสามารถช่วยลดปริมาณเศษแกนกัญชงเหลือทิ้งได้ อีกทั้งเป็นการช่วยลดต้นทุนในการผลิตเคลือบ
เพื่อใช้ในการเคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ด้วย 
  5.2.1.2  การพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง ด้วยการใช้ตารางสามเหล่ียม ขนาด 36 
จุด มาเป็นแนวคิดในการพัฒนา คือ การผสมวัตถุดิบ 3 ชนิด ได้แก่ ดินแม่ริม ขี้เถ้าเศษแกนกัญชง และ 
โคลีมาไนท์ ตามสัดส่วนท่ีอ่านค่าได้จากตารางสามเหล่ียม โดยผลรวมของวัตถุดิบท้ัง 3 ชนิด เท่ากับ 100 
และนำไปเผาที ่อุณหภูมิ 1100 องศาเซลเซียส บรรยากาศรีดักชัน เป็นวิธีที ่ทำได้ง่าย และสะดวก 
ผลจากการพัฒนาทำให้เกิดสูตรเคลือบที่หลากหลาย ได้สูตรเคลือบที่มีคุณภาพ คือ น้ำเคลือบหลอม
ละลายได้ดี เคลือบไม่ราน และไม่ไหลตัวจนเกินไป ได้สีเคลือบท่ีชัดเจนมีเอกลักษณ์เฉพาะตัวสามารถเลือก
นำไปเคลือบลงบนผลิตภัณฑ์ได้จริง  
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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กกกกกกก5.2.2  วัตถุประสงค์ข้อที่ 2 เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
กกกกกกกงานวิจัยนี้ได้รับความอนุเคราะห์ และสนับสนุนด้านวัสดุเศษแกนกัญชงจากสถาบันวิจัยและ
พัฒนาพื้นท่ีสูง (องค์การมหาชน) จังหวัดเชียงใหม่ และดินท่ีใช้ในสูตรเคลือบ คือดินแม่ริม เป็นดินพื้นบ้าน
จังหวัดเชียงใหม่ ผู้วิจัยจึงนำแรงบันดาลใจท่ีเกี่ยวข้อง และสอดคล้องกับจังหวัดเชียงใหม่มาใช้เพื่อเผยแพร่
เรื่องราวความเป็นมาของเมืองเชียงใหม่ คือ เอกลักษณ์เวียงกุมกาม เนื่องจากเวียงกุมกาม เป็นเมืองหลวง
แห่งแรกของจังหวัดเชียงใหม่ ในสมัยการปกครองของกษัตริย์พญามังรายมหาราช ที่ล่มสลายเพราะ
อุทกภัยครั้งใหญ่ และไม่มีการกล่าวถึงต้ังแต่นั้นมา เนื่องจากเวียงกุมกามจมอยู่ใต้ดินเป็นเวลานาน จึงถูก
กล่าวขานว่าเป็นเพียงตำนานเท่านั้น จากการพบหลักฐานสำคัญศิลาจารึกท่ียืนยันว่าเวียงกุมกามไม่ได้เป็น
เพียงตำนาน ทำให้เวียงกุมกามกลับมามีชีวิตอีกครั้ง รูปแบบของแรงบันดาลใจมาจากเจดีย์ของวัดใน 
เวียงกุมกาม ท่ีมีเรื่องราวที่สำคัญกับเวียงกุมกาม 2 แห่ง คือ วัดช้างค้ำ เนื่องจากวัดช้างค้ำเป็นจุดท่ีทำให้
เกิดการค้นพบเวียงกุมกามขึน้ ในปี พ.ศ. 2527 และวัดเจดีย์เหล่ียม ซึ่งเป็นวัดแรกท่ีพญามังรายทรงโปรด
ให้สร้างขึ้นในรัชสมัยของพระองค์ เป็นวัดแรกของเวียงกุมกาม รูปแบบของแรงบันดาลใจท่ีมีส่วนฐานทรง
ส่ีเหล่ียมให้ความรู้สึกถึงความมั่นคง แข็งแรง และช่องประตูท่ีมีการเว้นจังหวะสม่ำเสมอ เมื่อนำมาลดทอน
รายละเอียดลง จึงนำมาสู่รูปแบบผลิตภัณฑ์ที ่ส่งผลไปยังรูปแบบการใช้งานผลิตภัณฑ์ที่เหมาะสม คือ  
โคมไฟประดับหัวเสา รูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำ และรูปแบบเจดีย์เหล่ียม 
 

กกกกกกก5.2.3  วัตถุประสงค์ข้อที่ 3 เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้า 
เศษแกนกัญชง 
กกกกกกกจากผลค่าเฉล่ียการประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์ท้ัง 2 รูปแบบท่ีได้มา ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์โคมไฟ
หัวเสารูปแบบเจดีย์วัดช้างค้ำ มีค่าประเมินระดับความพึงพอใจมากกว่า รูปแบบเจดีย์เหล่ียม แต่ผลิตภัณฑ์
ทั้ง 2 รูปแบบ มีค่าระดับความพึงพอใจในด้านต่างๆ ที่เหมือนกัน คือ ด้านประโยชน์ใช้สอยอันดับแรก 
กรรมวิธีในการผลิตอันดับท่ีสอง และด้านลักษณะเคลือบอันดับท่ีสาม ทำให้ทราบว่า รูปแบบผลิตภัณฑ์มี
ความเหมาะสมกับลักษณะของการนำไปใช้งาน มีรูปทรงที่มั ่นคง สามารถใช้งานได้จริง วิธีการผลิต 
สามารถทำการผลิตได้ทั ้งแบบอุตสาหกรรม ด้วยการทำพิมพ์หล่อแบบกลวง เพื่อการผลิตที่ต้องการ
ปริมาณหลายชิ้น และรวดเร็ว หรือผลิตแบบงานหัตถรรมพื้นบ้าน ด้วยการขึ้นรูปด้วยมือ แต่จะทำได้ช้า 
คุณภาพหลังการเผาเคลือบ สีเคลือบของผลิตภัณฑ์สอดคล้องกับบรรยากาศ และสภาพแวดล้อมท่ีนำไปใช้
งาน คือ เพื่อการประดับตกแต่งสวน 
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5.3  ข้อเสนอแนะ 
 
กกกกกกกจากการวิจัยหัวข้อ การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์ 
เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 

กกกกกกก5.3.1  ข้อเสนอแนะเพื่อการนำผลการวิจัยไปใช้ 
  5.3.1.1   การศึกษาเคลือบ ควรศึกษาวัตถุดิบฟลักซ์ตัวอื่นเพิ่มเติม ท่ีสามารถใช้แทนได้ 
เพื่อลดต้นทุน และช่วยลดอุณหภูมิในการเผาลง อีกท้ังเพื่อเพิ่มทางเลือกให้กับชุมชนในพื้นท่ี ท่ีจะสามารถ
นำเคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชงไปใช้เคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ในท้องถิ่นได้ 
  5.3.1.2  เศษแกนกัญชง การเปลี่ยนสถานที่ของแหล่งวัตถุดิบ หรือการค้นหาแหล่ง
วัตถุดิบใหม่มาทำการพัฒนาเคลือบ อาจจะให้ผลลัพธ์ที่แตกต่างกัน เพราะสภาพแวดล้อมมีผลต่อการ
เพาะปลูก 
  5.3.1.3  การพัฒนาเคลือบ ผลเคลือบในบางจุดท่ียังไม่สวยงาม สามารถพัฒนาต่อยอด
ได้อีก ด้วยการเพิ่มหรือลดวัตถุดิบบางตัวลง ด้วยการใช้ตารางสามเหล่ียมในการพัฒนา 
  5.3.1.4  การออกแบบผลิตภัณฑ์ สามารถพัฒนารูปแบบ หรือเปลี่ยนประเภทการใช้
งานให้เป็นผลิตภัณฑ์อื่นๆ ได้อีก โดยการใช้แนวคิดในการออกแบบต่างๆ เพื่อให้เกิดผลิตภัณฑ์ใหม่ ท่ี
หลากหลาย และดูทันสมัยข้ึน 
 

กกกกกกก5.3.2  ข้อเสนอแนะในการทำวิจัยคร้ังต่อไป 
  5.3.2.1  การศึกษาเคลือบขี้เถ้า การสอบถามข้อมูลจากผู้เช่ียวชาญโดยตรงจะได้ข้อมูล
ที่เป็นจริงมากกว่าการศึกษาจากหนังสือ เอกสาร เพราะผู้เชี่ยวชาญมีประสบการณ์ และข้อมูลเชิงลึก
มากกว่า จะทำให้ได้ข้อมูล และเคล็ดลับต่างๆ มาปรับใช้ได้ง่าย 
  5.3.2.2  การได้มาของเศษแกนกัญชง สามารถติดต่อขอกับทางสถาบันวิจัยและพัฒนา 
พื้นท่ีสูง (องค์การมหาชน) ได้ เนื่องจากการเพาะปลูกกัญชงของเกษตรกรชาวเขาเผ่าม้ง ตำบลคีรีราษฎร์ 
อำเภอพบพระ จังหวัดตาก อยู่ในการควบคุม และการดูแลของทางสถาบัน 
  5.3.2.3  การพัฒนาเคลือบ การหาวัตถุดิบเคลือบ โดยเฉพาะเศษแกนกัญชง ควรเตรียม
ไว้ในปริมาณมากพอ เพราะต้องนำมาเผาเพื่อให้ได้ขี้เถ้า ถ้าเตรียมน้อยจะทำให้ไม่เพียงพอในการผสม
เคลือบ และในการพัฒนาสูตรเคลือบ ผลของเคลือบไม่แน่นอน และไม่สามารถได้ผลลัพธ์ท่ีสวยงามทุกจุด 
เนื่องจากการผสมวัตถุดิบต่างๆ ที่มีอัตราส่วนต่างกัน ในการผสมเคลือบ ควรตรวจสอบให้แน่ชัดว่าน้ำ
เคลือบที่ผสม วัตถุดิบแต่ละตัวละลายแล้วหรือไม่ เพราะถ้าวัตถุดิบไม่ถูกบดให้ละเอียด เมื่อนำมาเคลอืบ 
และผ่านการเผา วัตถุดิบท่ีเป็นเม็ดหยาบจะไม่หลอมละลาย จะเกิดเป็นจุดๆ บนผิวเคลือบ 
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  5.3.2.4  การออกแบบผลิตภัณฑ์ ควรออกแบบให้มีลักษณะเหมาะสม และสอดคล้อง
กับการใช้งาน รวมถึงสถานที่ใช้งาน เนื่องจากรูปแบที่นำมาใช้ออกแบบเป็นรูปแบบของเจดีย์ ซึ่งอาจจะ
เกี่ยวข้องกับความเช่ือส่วนบุคคล ทำให้เกิดความเข้าใจผิดได้ 
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ภาคผนวก 

ภาคผนวก ก หนังสือขอความอนุเคราะห์ 

ภาคผนวก ข เครื่องมือวิจัยและแบบตรวจสอบเครื่องมือวิจัย (IOC) 

ภาคผนวก ค ภาพถ่ายการเก็บข้อมูลในการวิจัย 

ภาคผนวก ง ผลการออกแบบ 

ภาคผนวก จ ผลงานที่ได้รับการเผยแพร่ 
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ภาคผนวก ก 
หนังสือขอความอนุเคราะห์ 

 
 1.  หนังสือขอความอนุเคราะห์ผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบ 
 2.  หนังสือขอความอนุเคราะห์ผู้เข่ียวชาญด้านกัญชง 
 3.  หนังสือขอความอนุเคราะห์ผู้ตรวจสอบค่า IOC 
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ภาคผนวก ข 
เครื่องมือท่ีใช้ในงานวิจัย 

 

1.  แบบสอบถามผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบ 
2.  แบบประเมินเคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
3.  การตรวจคุณภาพเครื่องมือในการวิจัย (ประเมินการออกแบบ) 
4.  การตรวจคุณภาพเครื่องมือในการวิจัย (ประเมินคุณภาพเคลือบเซรามิกส์) 
 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบสอบถามเพือ่การวิจัย 

สำหรับการออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
วิทยานิพนธ์ระดับปริญญาโท : “การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบ 
  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวสุดารัตน์ พุทธรักษา 
อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ที่ปรึกษาร่วม : ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1.  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
 2.  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 3.  เพื่อประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 

คำช้ีแจง 
 แบบสอบถามชุดนี้เป็นแบบประเมินเพื่อใช้ในการประเมินความคิดเห็นของผู้เชี ่ยวชาญและ
ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ท่ีมีต่อการศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อ
ออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
  ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  ตอนที่ 2  แบบสอบถามความพึงพอใจที่มีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์ 
เวียงกุมกาม โดยประเมินตามคำถามในแต่ละข้อ แล้วใส่เครื่องหมาย  ลงในช่องระดับความคิดเห็นท่ี
ตรงกับความเห็นของท่าน โดยใช้เกณฑ์การพิจารณา ดังนี้ 
    5 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง พึงพอใจมาก 
    3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
    2 หมายถึง พึงพอใจน้อย 
    1 หมายถึง พึงพอใจน้อยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะและความคิดเห็นเพิ่มเติมเกี ่ยวกับผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม  
ท่ีเหมาะสมในการพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ 
 
ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ช่ือ(นาย/นาง/นางสาว).................................................................นามสกุล................................................... 
ตำแหน่ง........................................................................................................................................................ 
สถานท่ีทำงาน............................................................................................................................................... 
ประสบการณ์ในการทำงาน.....................................ป ี
 
ตอนที่ 2  แบบสอบถามความพึงพอใจท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
รูปแบบผลิตภัณฑ์ชิ้นที่ 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คำชี้แจง กรุณาทำเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับความคิดเห็นที่ตรงกับความคิดเห็นของท่าน 
   มากที่สุด 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

5 4 3 2 1 
1.  ด้านการใช้งาน 
 1.1 ผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน      
 1.2 ผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน      
 1.3 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้เหมาะสมตามหน้าท่ี
คือ เพื่อการตกแต่งบ้านพักอาศัย 

     

   1.4 ผลิตภัณฑ์มีความปลอดภัยขณะใช้งาน      
    1.5 ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรง ทนทาน      
2.  ด้านการออกแบบ 
 2.1 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสวยงาม      
 2.2 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบร่วมสมัย คือ ผสมผสาน
ระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ 

     

    2.3 ผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์เหมาะสมกับสถานท่ีใช้งาน      
    2.4 ผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ท่ีเหมาะสมกับ 
การใช้งาน 

     

3.  ด้านการผลิต 
 3.1  ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตได้ง่าย      
 3.2 ผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม      

 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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รูปแบบผลิตภัณฑ์ชิ้นที่ 2 

 
 

คำชี้แจง กรุณาทำเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับความคิดเห็นที่ตรงกับความคิดเห็นของท่าน 
   มากที่สุด 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

5 4 3 2 1 
1.  ด้านการใช้งาน 
 1.1 ผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน      
 1.2 ผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน      
 1.3 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้เหมาะสมตามหน้าท่ี
คือ เพื่อการตกแต่งบ้านพักอาศัย 

     

   1.4 ผลิตภัณฑ์มีความปลอดภัยขณะใช้งาน      
    1.5 ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรง ทนทาน      
2.  ด้านการออกแบบ 
 2.1 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสวยงาม      
 2.2 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบร่วมสมัย คือ ผสมผสาน
ระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ 

     

    2.3 ผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์เหมาะสมกับสถานท่ีใช้งาน      
    2.4 ผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ท่ีเหมาะสมกับ 
การใช้งาน 

     

3.  ด้านการผลิต 
 3.1  ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตได้ง่าย      
 3.2 ผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม      

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะและความคิดเห็นเพิ่มเติมเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 

 
ขอขอบพระคุณในความร่วมมือของท่าน 

นางสาวสุดารัตน์ พุทธรักษา นักศึกษาปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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แบบสอบถามเพือ่การวิจัย 

สำหรับการประเมินคุณภาพเคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ 
วิทยานิพนธ์ระดับปริญญาโท : “การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบ 
  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
ชื่อนักศึกษา : นางสาวสุดารัตน์ พุทธรักษา 
อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ที่ปรึกษาร่วม : ผศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1.  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
 2.  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 3.  เพื่อประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 

คำช้ีแจง 
 แบบสอบถามชุดนี้เป็นแบบประเมินเพื่อใช้ในการประเมินความคิดเห็นของผู้เชี ่ยวชาญและ
ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ท่ีมีต่อการศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อ
ออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
  ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  ตอนที ่ 2  แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี ้เถ้าเศษแกนกัญชง  
โดยประเมินตามคำถามในแต่ละข้อ แล้วใส่เครื ่องหมาย  ลงในช่องระดับความคิดเห็นที่ตรงกับ
ความเห็นของท่าน โดยใช้เกณฑ์การพิจารณา ดังนี้ 
    5 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
    4 หมายถึง พึงพอใจมาก 
    3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
    2 หมายถึง พึงพอใจน้อย 
    1 หมายถึง พึงพอใจน้อยท่ีสุด 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



184 

ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะและความคิดเห็นเพิ่มเติมเกี ่ยวกับคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี ้เถ้า 
เศษแกนกัญชง 
 
ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ช่ือ(นาย/นาง/นางสาว).................................................................นามสกุล................................................... 
ตำแหน่ง........................................................................................................................................................ 
สถานท่ีทำงาน............................................................................................................................................... 
ประสบการณ์ในการทำงาน.....................................ปี 
 
ตอนที่ 2  แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
รูปแบบผลิตภัณฑ์ชิ้นที่ 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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คำชี้แจง กรุณาทำเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับความคิดเห็นที่ตรงกับความคิดเห็นของท่าน 
   มากที่สุด 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

ข้อเสนอแนะ 
+1 0 -1 

1. ด้านประโยชน์ใช้สอย 
   1.1 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง     
   1.2 ผลิตภัณฑ์ทำความสะอาดง่าย     
   1.3 ผลิตภัณฑ์มีความมั่นคง     
   1.4 ผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน     
   1.5 ผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม     
2. ด้านกรรมวิธีการผลิต 
   2.1 ผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตท่ีเหมาะสม     
   2.2 ผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิตได้ง่าย     
3.  ด้านลักษณะเคลือบ 
   3.1 เคลือบหลอมละลายได้ดี     
   3.2 ลักษณะผิวเคลือบสมบูรณ์     

   3.3 สีเคลือบสวยงาม     
   3.4 เคลือบมีลักษณะทึบแสง     
   3.5 การรานตัวของเคลือบ     
   3.6 การไหลตัวของเคลือบ     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



186 

รูปแบบผลิตภัณฑ์ชิ้นที่ 2 

 
 

คำชี้แจง กรุณาทำเครื่องหมาย  ลงในช่องระดับความคิดเห็นที่ตรงกับความคิดเห็นของท่าน 
   มากที่สุด 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

ข้อเสนอแนะ 
+1 0 -1 

1. ด้านประโยชน์ใช้สอย 
   1.1 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง     
   1.2 ผลิตภัณฑ์ทำความสะอาดง่าย     
   1.3 ผลิตภัณฑ์มีความมั่นคง     
   1.4 ผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน     
   1.5 ผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม     
2. ด้านกรรมวิธีการผลิต 
   2.1 ผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตท่ีเหมาะสม     
   2.2 ผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิตได้ง่าย     
3.  ด้านลักษณะเคลือบ 
   3.1 เคลือบหลอมละลายได้ดี     
   3.2 ลักษณะผิวเคลือบสมบูรณ์     

   3.3 สีเคลือบสวยงาม     
   3.4 เคลือบมีลักษณะทึบแสง     
   3.5 การรานตัวของเคลือบ     
   3.6 การไหลตัวของเคลือบ     

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะและความคิดเห็นเพิ่มเติมเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 

 
ขอขอบพระคุณในความร่วมมือของท่าน 

นางสาวสุดารัตน์ พุทธรักษา นักศึกษาปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
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การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือในการวิจัย 
(ประเมินผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ) 

 

หัวข้อวิทยานิพนธ์ “การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม” 

 

ผู้วิจัย นางสาวสุดารัตน์ พุทธรักษา 
โทร. 093-867-5238 E-mail: Beamsuda.phutt@gmail.com 

หลักสูตร ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 

อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 

อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม : รศ.ดร.ทรงวฒุิ เอกวุฒิวงศา 

 

นัดรับเครื่องมือวันท่ี............................................................... 

 

เอกสารประกอบด้วย 
       ส่วนที่ 1 เค้าโครงวิทยานิพนธ ์
 วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 กรอบแนวคิดท่ีใช้ในการวิจัย 
 นิยามศัพท์เฉพาะ 
       ส่วนที่ 2 แบบสอบถามความคิดเห็นผู้เชี ่ยวชาญที่มีต่อแบบร่างผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์  
เวียงกุมกาม เพื่อตรวจสอบหาค่าความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา (IOC) 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ส่วนที่ 1 

เค้าโครงวิทยานิพนธ์ 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

กรอบแนวคิดท่ีใช้ในการวิจัย 
นิยามคำศัพท์เฉพาะ 
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แบบเสนอความเห็นชอบเค้าโครงวิทยานิพนธ์สำหรับปริญญามหาบัณฑิต 
ต่อคณะกรรมการบัณฑิตศึกษา สาขาเทคโนโลยีออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม ปีการศึกษา 2563 
 

ผู้วิจัย : นางสาว สุดารัตน์  พุทธรักษา    รหัสประจำตัว : 59603099 
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อ : 093-867-5238 
 
ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ (ภาษาไทย) : การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง เพื่อออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ (ภาษาอังกฤษ) : STUDY AND DEVELOPMENT ASH GLAZE FROM HEMP 
HURD FOR CERAMIC PRODUCT DESIGN: WIENG KUM KAM IDENTITY 
อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ทีปรึกษาร่วม : รศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
วัตถุประสงค์การวิจัย 
 1.  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
 2.  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 3.  เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 

คำสำคัญ (Key words) 
 เคลือบขี้เถ้า หมายถึง น้ำเคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ท่ีนำขี้เถ้าพืชมาใช้เป็นวัตดุดิบในส่วนผสม 
 เศษแกนกัญชง หมายถึง แกนต้นกัญชงท่ีถูกลอกเปลือกออกแล้ว 
 พัฒนา หมายถึง วิธีการหรือขั้นตอนในการทำเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชงเหลือท้ิง 

ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา (เอา Keyword 3 ย่อหน้า) 

 จากแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์ให้เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นท่ีสูง (พ.ศ.2552-2556) 
กล่าวว่า “คณะรัฐมนตรีมีมติเห็นชอบแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นท่ี
สูง (พ.ศ.2552-2556) เมื่อวันท่ี 22 กันยายน 2552 ซึ่งเป็นยุทธศาสตร์ท่ีมีวิสัยทัศน์ “มุ่งพัฒนาเฮมพ์เชิง
เศรษฐกิจเพื่อสนับสนุนการสร้างมูลค่า สร้างงาน สร้างรายได้ให้เกษตรกรบนพื้นที่สูง สามารถปลูกเฮมพ์
ได้อย่างถูกต้องภายใต้ระบบควบคุมดูแลที่เหมาะสม” และมีวัตถุประสงค์และเป้าหมายหลักของการ
พัฒนาเฮมพ์ที่สอดคล้องต่อนโยบายของรัฐบาลปัจจุบัน รวมทั้งสอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและ
สังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 10 ใน 4 ประการ ดังนี้ 1. เพื่อพัฒนาสายพันธุ์เฮมพ์ให้มีปริมาณสาร THC ต่ำ และ
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มีคุณภาพผลผลิตที่ดีเหมาะสมสำหรับสภาพแวดล้อมของประเทศไทย 2. เพื่อผลิตและรองรับเมล็ดพนัธุ์
เฮมพ์ที่มีปริมาณสารเสพติดต่ำ 3. เพื่อให้มีผลิตภัณฑ์ใหม่ที่มีมูลค่าเพิ่มจากเฮมพ์ในการสร้างอาชีพและ
รายได้ให้แก่เกษตรกร 4. เพื่อให้มีระบบการส่งเสริมเฮมพ์ภายใต้ระบบการควบคุมโดยหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง”  
 เฮมพ์ หรือ กัญชง ในประเทศไทยนั้นนับว่าเป็นพืชที่มีบทบาทและความสำคัญเป็นอย่างมากต่อ
การดำรงชีวิต และวัฒนธรรมของชาวม้ง โดยการนำเส้นใยของกัญชงมาใช้ทอเป็นเสื้อผ้าเพื่อสวมใส่ใน
ชีวิตประจำวัน โดยปกติแล้วชาวม้งจะปลูกกัญชง และผลิตเส้ือผ้าจากเส้นใยกัญชงเพื่อเก็บไว้สวมใส่ในวัน
ปีใหม่ ตามความเชื่อดั้งเดิมของชาวม้งจะใช้เส้นด้ายที่ทำมาจากเส้นใยกัญชงมัดมือให้เด็กที่เกิดใหม่ และ
สำหรับชาวม้งที่เสียชีวิตแล้ว ศพก็จะต้องใช้เครื่องแต่งกาย รองเท้า และเชือกมัดศพที่ทำมาจากเส้นใย 
กัญชงด้วยเช่นกัน ดังนั้นแล้วสำหรับชาวเขาเผ่าม้ง กัญชงนับว่าเป็นพืชท่ีต้องปลูกเอาไว้ใช้เพื่อตอบสนอง
ความจำเป็นต่อการดำรงชีวิต และใช้ในวัฒนธรรมประเพณีต่างๆ 
 เส้นใยกัญชง คือส่วนท่ีติดกันกับลำต้นหรือเรียกอีกอย่างว่าเปลือกของลำต้น วิธีการได้มาของเส้น
ใยมีด้วยกัน 2 วิธี คือ 1. การลอกออกด้วยมือ เป็นวิธีพื้นฐานท่ีชาวบ้านใช้มาต้ังแต่เริ่ม และยังคงใช้อยู่ใน
ปัจจุบัน การลอกด้วยวิธีการนี้จะทำให้ลำต้นหรือส่วนแกนยังคงลักษณะเดิม มีเพียงแค่ส่วนที่เป็นเปลือก
ถูกลอกออกไป 2. การใช้เครื่องจักร วิธีนี้การลอกเส้นใยด้วยเครื่องจักรนี้จะทำให้ลำต้นหรือแกนถูกสับย่อย
เป็นเศษช้ินเล็กๆ หลังจากทำการลอกเส้นใยหรือเปลือกออกด้วยวิธีการข้างต้นเรียบร้อยแล้ว เส้นใยจะถูก
นำไปแปรรูปหรือพัฒนาให้เกิดเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ เพื่อการจำหน่ายให้เกิดเป็นรายได้ แต่ส่วนของลำต้น
หรือเศษแกนจะถูกท้ิงไปโดยไม่ได้นำไปใช้ประโยชน์อีก ส่วนหนึ่งอาจเป็นเพราะการขาดความรู้ ความสาร
ถของเกษตรกรในการที่จะนำเศษแกนต้นกัญชงเหลือทิ้งไปพัฒนาต่อยอดใช้ให้เกิดประโยชน์หรือสร้าง
รายได้ในด้านอื่นๆ ได้อีก ซึ่งจากการลงพื้นท่ีสำรวจเบื้องต้นพบว่า เศษของแกนกัญชงเหลืองท้ิงในปัจจุบัน
มีจำนวนมากถึงหนึ่งตัน และมีแนวโน้มเพิ่มมากขึ้นอีกจากความต้องการของตลาดทางด้านเส้นใยและ
ผลิตภัณฑ์จากเส้นใยกัญชง 
 จากเหตุผลดังกล่าวข้างต้น ผู้วิจัยจึงเกิดแนวคิดในการนำเศษเหลือทิ้งของแกนกัญชงมาต่อยอด 
และสร้างสรรค์ให้เกิดประโยชน์ในงานด้านเซรามิกส์ โดยการนำเศษแกนต้นกัญชงมาใช้เป็นส่วนผสมใน
เคลือบข้ีเถ้าเพราะวัตถุดิบหลักในการทำเคลือบขี้เถ้าคือ ฟืน เศษใบไม้ กิ่งไม้ หรือแม้แต่เศษวัสดุเหลือท้ิงท่ี
ไม่ได้ใช้ประโยชน์แล้ว ซึ่งเป็นสิ่งที่หาได้ง่ายและอยู่รอบตัวมนุษย์มากที่สุด เคลือบขี้เถ้าเป็นเคลือบที่รู้จัก
และใช้กันมานานตั ้งแต่สมัยโบราณโดยเฉพาะในประเทศจีนซึ ่งเป็นแหล่งกำเนิดความเจริญด้าน
เครื่องปั้นดินเผา การค้นพบเคลือบในสมัยแรกนั้นค้นพบโดยบังเอิญ คือ ขี้เถ้าจากไม้ฟืนที่เป็นเชื้อเพลิง
ภายในเตาเผานั้นปลิวมาจับที่หม้อ ไห ที่เผาอยู่ในเตา เมื่ออุณหภูมิสูงถึงจุดหนึ่งขี ้เถ้าได้หลอมละลาย
กลายเป็นผิวที่มีความมัน ต่อมาจึงได้มีการปรับปรุงให้ดีขึ้น เคลือบข้ีเถ้าท่ีมีช่ือเสียงและเป็นท่ีรู้จักของไทย 
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ยกตัวอย่างเช่น เครื่องสังคโลก จังหวัดสุโขทัย และโอ่งมังกร จังหวัดราชบุรี ขี้เถ้าท่ีนำมาเคลือบผลิตภัณฑ์
นั้นได้มาจากเตาหุงข้าว จากเตาที่เผาด้วยฟืนปัจจุบันมีการพัฒนาและทดลองสูตรเคลือบขี้เถ้าด้วยวัสดท่ีุ
หลากหลายมากยิ่งขึ้น 
        จากความเป็นมาและความสำคัญข้างต้น ผู้วิจัยได้เล็งเห็นถึงความสำคัญในการแก้ปัญหา
ปริมาณเศษแกนต้นกัญชงเหลือทิ้งที่มีปริมาณมากด้วยการนำไปใช้เป็นส่วนผสมในสูตรเคลือบขี้เถ้างาน
เซรามิกส์ ภายใต้หัวข้อการวิจัย การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม โดยงานวิจัยดังกล่าวเป็นเพียงวิธีการหนึ่งท่ีจะสามารถช่วยลด
ปริมาณเศษแกนกัญชงเหลือท้ิง อีกท้ังยังสามารถเพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ได้ 
 
กรอบแนวคิดในการวิจัย เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 ผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดที่ใช้ในการศึกษามาจาก หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ (ธีระชัย สุขสด. 
2544 : 88) ดังนี้ 
  (1)  หน้าท่ีใช้สอย (Function) 
  (2)  ความปลอดภัย (Safety) 
  (3)  ความแข็งแรง (Construction) 
  (4)  ความสะดวกสบายในการใช้ (Ergonomics) 
  (5)  ความสวยงาม (Aesthetics) 
  (6)  วิธีผลิต (Material and Production) 
 
กรอบแนวคิดในการวิจัย เพื่อประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง 
 ผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดใช้ในการศึกษามาจาก ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบเครื่องปั้นดินเผา  
(สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 261) และ การทดสอบเคลือบข้ีเถ้าพืช (เสริมศักดิ์ นาคบัว. 2536 : 78) ดังนี้ 
 แนวคิดปัจจัยท่ีมีผลต่อการออกแบบเครื่องปั้นดินเผา 
  (1)  เหมาะสมกับการใช้งานได้จริง 
  (2)  ทำความสะอาดได้ง่าย 
  (3)  มีความมั่นคง 
  (4)  มีความแข็งแกร่งทนทาน 
  (5)  เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม 
  (6)  กรรมวิธีในการผลิต 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 แนวคิดการทดสอบเคลือบข้ีเถ้าพืช 
  (1)  การหลอมละลาย 
  (2)  ลักษณะผิว 
  (3)  สี 
  (4)  การทึบแสง 
  (5)  การรานตัว 
  (6)  การไหลตัว 
 

นิยมศัพท์เฉพาะที่ใช้ในการวิจัย 

1. พัฒนา หมายถึง กระบวนการหรือชั้นตอนในการทำเคลือบข้ีเถ้า ด้วยการนำเศษแกนกัญ

ชงมาใช้เป็นวัตถุดิบในส่วนผสมเคลือบ เพื่อให้ได้สูตรเคลือบที่เหมาะสมในการ

นำมาใช้งาน 

2. เคลือบขี้เถ้า หมายถ ึ ง  ส ูตร เคล ือบผล ิ ตภ ัณฑ ์ เซราม ิ กส ์  ท ี ่ ม ีส ่ วนผสมของข ี ้ เ ถ้ า 

เศษแกนกัญชงเป็นส่วนประกอบ โดยขี้เถ้าเศษแกนกัญชงได้จากการเผาไฟจน

เป็นเถ้าผงละเอียด และนำมาขี้เถ้ามาล้างน้ำ ตากให้แห้ง ก่อนนำไปใช้ผสมใน

สูตรเคลือบ 

3. เศษแกนกัญชง หมายถึง ส่วนของลำต้นของต้นกัญชง ที่ถูกลอกเปลือกออกแล้ว และไม่ได้

นำไปใช้ประโยชน์ต่อ 

4. การออกแบบ หมายถึง วิธีการและขั้นตอนในการใช้หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ และแนวคิด

ในการออกแบบมาสร้างสรรค์ให้เกิดเป็นผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุม

กาม 

5. ผลิตภัณฑ์ 

เซรามิกส์ 

หมายถึง ของตกแต่งสวน ของตกแต่งบ้าน ชุดภาชนะบนโต๊ะอาหาร ที่ใช้ใน

บ้านพักอาศัย เพื่อให้เกิดความสวยงาม และเสริมสร้างบรรยากาศท่ีดี 

6. เวียงกุมกาม หมายถึง อดีตเมืองหลวงของอาณาจักรล้านนาที่พญามังรายสร้างขึ้น แต่ไม่

ประสบความสำเร็จเนื่องจากเกิดน้ำท่วมบ่อยครั้ง การล่มสลายของเวียงกุม

เกิดขึ้นเนื่องจากถูกน้ำท่วมครั้งใหญ่ ทำให้ทั้งเมืองถูกฝังจมลงอยู่ใต้ตะกอนดิน 

ปัจจุบันเวียงกุมกามเป็นสถานท่ีท่องเท่ียวและให้ความรู้เชิงประวัติศาสตร์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ส่วนที่ 2 

แบบประเมินสำหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบเครื่องมือ (IOC) จำนวน 1 ชุด ได้แก่ แบบสอบถาม
ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์ 
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แบบสอบถามเพือ่การวิจัย 

สำหรับผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์และผู้เชี่ยวชาญด้านวัสดุ 

วิทยานิพนธ์ปริญญาโท : การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์
เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
สาขาวิชาเทคโนโลยีออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
ชื่อนักศึกษา : นางสาว สุดารัตน์ พุทธรักษา 
อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ทีปรึกษาร่วม : รศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
 คำช้ีแจง แบบสอบถามฉบับนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อตรวจหาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยการหาค่า
ดัชนี ความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมินกับวัตถุประสงค์ ( Index of item Objective Congruence 
หรือ IOC) ในหัวข้อเรื่อง ความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ ท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์
เอกลักษณ์เวียงกุมกาม โดยแบบสอบถามแบ่งออกเป็น 3 ตอน 
  ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  ตอนที่ 2  แบบสอบถามความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญที่มีต่อรูปแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
  ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะ 

 การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือ 
 คำอธิบาย สำหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือ 
 เกณฑ์ในการตรวจสอบเครื่องมือ การตรวจสอบเครื่องมือที่จะใช้ในการวิจัยตามความคิดเห็น
ของผู้ทรงคุณวุฒิใช้เกณฑ์ดังนี้ 
 +1 หมายถึง ข้อความหรือข้อคำถามนั้นใช้ได้มีความเหมาะสมตรงกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิด 
ในการวิจัย 
 0 หมายถึง ข้อความหรือข้อคำถามนั้นไม่แน่ใจว่ามีความเหมาะสมตรงกับเนื้อหาตามกรอบ
แนวคิดในการวิจัยหรือไม่ 
 -1 หมายถึง ข้อความหรือข้อคำถามนั้นยังไม่ตรงหรือไม่เหมาะสมกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิด  
ในการวิจัย 
 ในกรณีท่ีผู้ทรงคุณวุฒิได้ตรวจสอบแล้วให้ค่าประเมินเป็น 0 หรือ -1 ในข้อความหรือข้อคำถามใด 
ขอความอนุเคราะห์ความคิดเห็นหรือข้อเสนอแนะเพื่อการปรับปรุงให้ดียิ่งขึ้น จะเป็นพระคุณอย่างยิ่ง 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อ ข้อคำถาม 
1. ช่ือ(นาย/นาง/นางสาว)................................................นามสกุล.................................................... 

ตำแหน่ง........................................................สถานท่ีทำงาน.......................................................... 
ประสบการณ์ในการทำงาน.........................ปี 

 

  ผลการพิจารณา  
  +1 0 -1  
 ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม     

 
ตอนที่ 2 แสดงข้อคำถาม แบบสอบถามความคิดเห็นสำหรับผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี ่ยวชาญด้านการ
 ออกแบบผลิตภัณฑ์ ให้ผู้ทรงคุณวุฒิพิจารณาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหาของเครื่องมือท่ีใช้ในการ
 วิจัย 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

ข้อเสนอแนะ 
+1 0 -1 

1. ด้านการใช้งาน 
   1.1 ผลิตภัณฑ์มีความสะดวกในการใช้งาน     
   1.2 ผลิตภัณฑ์ใช้งานง่าย ไม่ซับซ้อน     
   1.3 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้เหมาะสมตาม
หน้าท่ีคือ เพื่อการตกแต่งบ้านพักอาศัย 

    

   1.4 ผลิตภัณฑ์มีความปลอดภัยขณะใช้งาน     
   1.5 ผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรง ทนทาน     
2. ด้านการออกแบบ 
   2.1 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบสวยงาม     
   2.2 ผลิตภัณฑ์มีรูปแบบร่วมสมัย คือ ผสมผสาน
ระหว่างรูปแบบเก่าและใหม่ 

    

   2.3 ผลิตภัณฑ์มีรูปลักษณ์เหมาะสมกับสถานท่ี
ใช้งาน 

    

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที่ 2 แสดงข้อคำถาม แบบสอบถามความคิดเห็นสำหรับผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี ่ยวชาญด้านการ
 ออกแบบผลิตภัณฑ์ ให้ผู้ทรงคุณวุฒิพิจารณาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหาของเครื่องมือท่ีใช้ในการ
 วิจัย (ต่อ) 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

ข้อเสนอแนะ 
+1 0 -1 

   2.4 ผลิตภัณฑ์มีขนาด สัดส่วน ท่ีเหมาะสมกับ
การใช้งาน 

    

3. ด้านการผลิต     
    3.1 ผลิตภัณฑ์สามารถผลิตได้ง่าย     
    3.2 ผลิตภัณฑ์มีวิธีการผลิตท่ีเหมาะสม     

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………….………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 
 
 

…………………………………………………………………. 
(……………………………….………………………………) 

 (ผู้ประเมิน) 
 
 วันท่ี............................................................... 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือในการวิจัย 

 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ “การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 

เพ่ือออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม” 
 

 

ผู้วิจัย นางสาวสุดารัตน์ พุทธรักษา 
โทร. 093-867-5238 E-mail: Beamsuda.phutt@gmail.com 

หลักสูตร ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 

 

อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม : รศ.ดร.ทรงวฒุิ เอกวุฒิวงศา 

 

นัดรับเครื่องมือวันท่ี............................................................... 

 

เอกสารประกอบด้วย 

       ส่วนที่ 1 เค้าโครงวิทยานิพนธ ์
 วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 กรอบแนวคิดท่ีใช้ในการวิจัย 
 นิยามศัพท์เฉพาะ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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       ส่วนที่ 2 แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง เพื่อตรวจสอบหาค่า
ความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา (IOC)  

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนที่ 1 
เค้าโครงวิทยานิพนธ์ 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
กรอบแนวคิดท่ีใช้ในการวิจัย 

นิยามคำศัพท์เฉพาะ 
 

 

 

 

 

 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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แบบเสนอความเห็นชอบเค้าโครงวิทยานิพนธ์สำหรับปริญญามหาบัณฑิต 
ต่อคณะกรรมการบัณฑิตศึกษา สาขาเทคโนโลยีออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม ปีการศึกษา 2563 
 

ผู้วิจัย : นางสาว สุดารัตน์  พุทธรักษา    รหัสประจำตัว : 59603099 
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อ : 093-867-5238 
 
ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ (ภาษาไทย) : การศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง เพื่อออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
ชื่อหัวข้อวิทยานิพนธ์ (ภาษาอังกฤษ) : STUDY AND DEVELOPMENT ASH GLAZE FROM HEMP 
HURD FOR CERAMIC PRODUCT DESIGN: WIENG KUM KAM IDENTITY 
อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ทีปรึกษาร่วม : รศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 
วัตถุประสงค์การวิจัย 
 1.  เพื่อศึกษาและพัฒนาเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชง 
 2.  เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 3.  เพื่อประเมินคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 

คำสำคัญ (Key words) 
 เคลือบขี้เถ้า หมายถึง น้ำเคลือบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ท่ีนำขี้เถ้าพืชมาใช้เป็นวัตดุดิบในส่วนผสม 
 เศษแกนกัญชง หมายถึง แกนต้นกัญชงท่ีถูกลอกเปลือกออกแล้ว 
 พัฒนา หมายถึง วิธีการหรือขั้นตอนในการทำเคลือบข้ีเถ้าจากเศษแกนกัญชงเหลือท้ิง 

ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา (เอา Keyword 3 ย่อหน้า) 

 จากแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์ให้เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นท่ีสูง (พ.ศ.2552-2556) 
กล่าวว่า “คณะรัฐมนตรีมีมติเห็นชอบแผนยุทธศาสตร์การส่งเสริมการปลูกเฮมพ์เป็นพืชเศรษฐกิจบนพื้นท่ี
สูง (พ.ศ.2552-2556) เมื่อวันท่ี 22 กันยายน 2552 ซึ่งเป็นยุทธศาสตร์ท่ีมีวิสัยทัศน์ “มุ่งพัฒนาเฮมพ์เชิง
เศรษฐกิจเพื่อสนับสนุนการสร้างมูลค่า สร้างงาน สร้างรายได้ให้เกษตรกรบนพื้นที่สูง สามารถปลูกเฮมพ์
ได้อย่างถูกต้องภายใต้ระบบควบคุมดูแลที่เหมาะสม” และมีวัตถุประสงค์และเป้าหมายหลักของการ

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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พัฒนาเฮมพ์ที่สอดคล้องต่อนโยบายของรัฐบาลปัจจุบัน รวมทั้งสอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและ
สังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 10 ใน 4 ประการ ดังนี้ 1. เพื่อพัฒนาสายพันธุ์เฮมพ์ให้มีปริมาณสาร THC ต่ำ และ
มีคุณภาพผลผลิตที่ดีเหมาะสมสำหรับสภาพแวดล้อมของประเทศไทย 2. เพื่อผลิตและรองรับเมล็ดพนัธุ์
เฮมพ์ที่มีปริมาณสารเสพติดต่ำ 3. เพื่อให้มีผลิตภัณฑ์ใหม่ที่มีมูลค่าเพิ่มจากเฮมพ์ในการสร้างอาชีพและ
รายได้ให้แก่เกษตรกร 4. เพื่อให้มีระบบการส่งเสริมเฮมพ์ภายใต้ระบบการควบคุมโดยหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง”  
 เฮมพ์ หรือ กัญชง ในประเทศไทยนั้นนับว่าเป็นพืชที่มีบทบาทและความสำคัญเป็นอย่างมากต่อ
การดำรงชีวิต และวัฒนธรรมของชาวม้ง โดยการนำเส้นใยของกัญชงมาใช้ทอเป็นเสื้อผ้าเพื่อสวมใส่ใน
ชีวิตประจำวัน โดยปกติแล้วชาวม้งจะปลูกกัญชง และผลิตเส้ือผ้าจากเส้นใยกัญชงเพื่อเก็บไว้สวมใส่ในวัน
ปีใหม่ ตามความเชื่อดั้งเดิมของชาวม้งจะใช้เส้นด้ายที่ทำมาจากเส้นใยกัญชงมัดมือให้เด็กที่เกิดใหม่ และ
สำหรับชาวม้งที่เสียชีวิตแล้ว ศพก็จะต้องใช้เครื่องแต่งกาย รองเท้า และเชือกมัดศพที่ทำมาจากเส้นใย  
กัญชงด้วยเช่นกัน ดังนั้นแล้วสำหรับชาวเขาเผ่าม้ง กัญชงนับว่าเป็นพืชท่ีต้องปลูกเอาไว้ใช้เพื่อตอบสนอง
ความจำเป็น 
ต่อการดำรงชีวิต และใช้ในวัฒนธรรมประเพณีต่างๆ 
 เส้นใยกัญชง คือส่วนท่ีติดกันกับลำต้นหรือเรียกอีกอย่างว่าเปลือกของลำต้น วิธีการได้มาของเส้น
ใยมีด้วยกัน 2 วิธี คือ 1. การลอกออกด้วยมือ เป็นวิธีพื้นฐานท่ีชาวบ้านใช้มาต้ังแต่เริ่ม และยังคงใช้อยู่ใน
ปัจจุบัน การลอกด้วยวิธีการนี้จะทำให้ลำต้นหรือส่วนแกนยังคงลักษณะเดิม มีเพียงแค่ส่วนที่เป็นเปลือก
ถูกลอกออกไป 2. การใช้เครื่องจักร วิธีนี้การลอกเส้นใยด้วยเครื่องจักรนี้จะทำให้ลำต้นหรือแกนถูกสับย่อย
เป็นเศษช้ินเล็กๆ หลังจากทำการลอกเส้นใยหรือเปลือกออกด้วยวิธีการข้างต้นเรียบร้อยแล้ว เส้นใยจะถูก
นำไปแปรรูปหรือพัฒนาให้เกิดเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ เพื่อการจำหน่ายให้เกิดเป็นรายได้ แต่ส่วนของลำต้น
หรือเศษแกนจะถูกท้ิงไปโดยไม่ได้นำไปใช้ประโยชน์อีก ส่วนหนึ่งอาจเป็นเพราะการขาดความรู้ ความสาร
ถของเกษตรกรในการที่จะนำเศษแกนต้นกัญชงเหลือทิ้งไปพัฒนาต่อยอดใช้ให้เกิดประโยชน์หรือสร้าง
รายได้ในด้านอื่นๆ ได้อีก ซึ่งจากการลงพื้นท่ีสำรวจเบื้องต้นพบว่า เศษของแกนกัญชงเหลืองท้ิงในปัจจุบัน
มีจำนวนมากถึงหนึ่งตัน และมีแนวโน้มเพิ่มมากขึ้นอีกจากความต้องการของตลาดทางด้านเส้นใยและ
ผลิตภัณฑ์จากเส้นใยกัญชง 
 จากเหตุผลดังกล่าวข้างต้น ผู้วิจัยจึงเกิดแนวคิดในการนำเศษเหลือทิ้งของแกนกัญชงมาต่อยอด 
และสร้างสรรค์ให้เกิดประโยชน์ในงานด้านเซรามิกส์ โดยการนำเศษแกนต้นกัญชงมาใช้เป็นส่วนผสมใน
เคลือบข้ีเถ้าเพราะวัตถุดิบหลักในการทำเคลือบขี้เถ้าคือ ฟืน เศษใบไม้ กิ่งไม้ หรือแม้แต่เศษวัสดุเหลือท้ิงท่ี
ไม่ได้ใช้ประโยชน์แล้ว ซึ่งเป็นสิ่งที่หาได้ง่ายและอยู่รอบตัวมนุษย์มากที่สุด เคลือบขี้เถ้าเป็นเคลือบที่รู้จัก
และใช้กันมานานตั ้งแต่สมัยโบราณโดยเฉพาะในประเทศจีนซึ ่งเป็นแหล่งกำเนิดความเจริญด้าน

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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เครื่องปั้นดินเผา การค้นพบเคลือบในสมัยแรกนั้นค้นพบโดยบังเอิญ คือ ขี้เถ้าจากไม้ฟืนที่เป็นเชื้อเพลิง
ภายในเตาเผานั้นปลิวมาจับที่หม้อ ไห ที่เผาอยู่ในเตา เมื่ออุณหภูมิสูงถึงจุดหนึ่งขี ้เถ้าได้หลอมละลาย
กลายเป็นผิวที่มีความมัน ต่อมาจึงได้มีการปรับปรุงให้ดีขึ้น เคลือบข้ีเถ้าท่ีมีช่ือเสียงและเป็นท่ีรู้จักของไทย 
ยกตัวอย่างเช่น เครื่องสังคโลก จังหวัดสุโขทัย และโอ่งมังกร จังหวัดราชบุรี ขี้เถ้าท่ีนำมาเคลือบผลิตภัณฑ์
นั้นได้มาจากเตาหุงข้าว จากเตาที่เผาด้วยฟืนปัจจุบันมีการพัฒนาและทดลองสูตรเคลือบขี้ เถ้าด้วยวัสดุท่ี
หลากหลายมากยิ่งขึ้น 
        จากความเป็นมาและความสำคัญข้างต้น ผู้วิจัยได้เล็งเห็นถึงความสำคัญในการแก้ปัญหา
ปริมาณเศษแกนต้นกัญชงเหลือทิ้งที่มีปริมาณมากด้วยการนำไปใช้เป็นส่วนผสมในสูตรเคลือบขี้เถ้างาน
เซรามิกส์ ภายใต้หัวข้อการวิจัย การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออก แบบ
ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม โดยงานวิจัยดังกล่าวเป็นเพียงวิธีการหนึ่งท่ีจะสามารถช่วยลด
ปริมาณเศษแกนกัญชงเหลือท้ิง อีกท้ังยังสามารถเพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ได้ 
 

กรอบแนวคิดในการวิจัย เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
 ผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดท่ีใช้ในการศึกษามาจาก หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ (ธีระชัย สุขสด. 
2544 : 88) ดังนี้ 
  (1)  หน้าท่ีใช้สอย (Function) 
  (2)  ความปลอดภัย (Safety) 
  (3)  ความแข็งแรง (Construction) 
  (4)  ความสะดวกสบายในการใช้ (Ergonomics) 
  (5)  ความสวยงาม (Aesthetics) 
  (6)  วิธีผลิต (Material and Production) 
 

กรอบแนวคิดในการวิจัย เพื่อประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี้เถ้าเศษแกนกัญชง  
 ผู้วิจัยได้นำกรอบแนวคิดใช้ในการศึกษามาจาก ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบเครื่องปั้นดินเผา  
(สุขุมาล เล็กสวัสด์ิ. 2548 : 261) และ การทดสอบเคลือบข้ีเถ้าพืช (เสริมศักดิ์ นาคบัว. 2536 : 78) ดังนี้ 
 แนวคิดปัจจัยท่ีมีผลต่อการออกแบบเครื่องปั้นดินเผา 
  (1)  เหมาะสมกับการใช้งานได้จริง 
  (2)  ทำความสะอาดได้ง่าย 
  (3)  มีความมั่นคง 
  (4)  มีความแข็งแกร่งทนทาน 
  (5)  เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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  (6)  กรรมวิธีในการผลิต 
 แนวคิดการทดสอบเคลือบข้ีเถ้าพืช 
  (1)  การหลอมละลาย 
  (2)  ลักษณะผิว 
  (3)  สี 
  (4)  การทึบแสง 
  (5)  การรานตัว 
  (6)  การไหลตัว 
 

นิยมศัพท์เฉพาะที่ใช้ในการวิจัย 

1. พัฒนา หมายถึง กระบวนการหรือชั้นตอนในการทำเคลือบขี้เถ้า ด้วยการนำเศษแกนกัญ
ชงมาใช้เป็นวัตถุดิบในส่วนผสมเคลือบ เพื่อให้ได้สูตรเคลือบที่เหมาะสมในการ
นำมาใช้งาน 

2. เคลือบขี้เถ้า หมายถ ึ ง  ส ู ตร เคล ื อบผล ิ ตภ ัณฑ ์ เซราม ิ กส ์  ท ี ่ ม ี ส ่ วนผสมของข ี ้ เ ถ้ า  
เศษแกนกัญชงเป็นส่วนประกอบ โดยข้ีเถ้าเศษแกนกัญชงได้จากการเผาไฟจนเป็น
เถ้าผงละเอียด และนำมาขี้เถ้ามาล้างน้ำ ตากให้แห้ง ก่อนนำไปใช้ผสมในสูตร
เคลือบ 

3. เศษแกน 
กัญชง 

หมายถึง ส่วนของลำต้นของต้นกัญชง ท่ีถูกลอกเปลือกออกแล้ว และไม่ได้นำไปใช้
ประโยชน์ต่อ 

4. การ
ออกแบบ 

หมายถึง วิธีการและขั้นตอนในการใช้หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ และแนวคิดใน
การออกแบบมาสร้างสรรค์ให้เกิดเป็นผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 

5. ผลิตภัณฑ์
เซรามิกส์ 

หมายถึง ของตกแต่งสวน ของตกแต่งบ้าน ชุดภาชนะบนโต๊ะอาหาร ที่ใช้ใน
บ้านพักอาศัย เพื่อให้เกิดความสวยงาม และเสริมสร้างบรรยากาศท่ีดี 

6. เวียงกุมกาม หมายถึง อดีตเมืองหลวงของอาณาจักรล้านนาท่ีพญามังรายสร้างขึ้น แต่ไม่ประสบ
ความสำเร็จเนื ่องจากเกิดน้ำท่วมบ่อยครั้ง การล่มสลายของเวียงกุมเกิดขึ้น
เนื่องจากถูกน้ำท่วมครั้งใหญ่ ทำให้ทั้งเมืองถูกฝังจมลงอยู่ใต้ตะกอนดิน ปัจจุบัน
เวียงกุมกามเป็นสถานท่ีท่องเท่ียวและให้ความรู้เชิงประวัติศาสตร์ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ส่วนที่ 2 
แบบประเมินสำหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบเครื่องมือ (IOC) จำนวน 1 ชุด ได้แก่ 

แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
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แบบสอบถามเพือ่การวิจัย 

สำหรับผู้ทรงคุณวุฒิด้านเคลือบเซรามิกส์ 

วิทยานิพนธป์ริญญาโท : การศึกษาและพัฒนาเคลือบขี้เถ้าจากเศษแกนกัญชงเพื่อออกแบบผลติภัณฑ์
เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
สาขาวิชาเทคโนโลยีออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยยี 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

ชื่อนักศึกษา : นางสาว สุดารัตน์ พุทธรักษา 
อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก : ผศ.ดร.ธเนศ ภิรมย์การ 
อาจารย์ทีปรึกษาร่วม : รศ.ดร.ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา 

 คำช้ีแจง แบบสอบถามฉบับนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อตรวจหาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา โดยการหาค่า
ดัชนี ความสอดคล้อง ระหว่างข้อประเมินกับวัตถุประสงค์ ( Index of item Objective Congruence 
หรือ IOC) ในหัวข้อเรื ่อง แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี ้ เถ ้าเศษแกนกัญชง  
โดยแบบสอบถามแบ่งออกเป็น 3 ตอน 

  ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  ตอนที่ 2  แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง 
  ตอนที่ 3  ข้อเสนอแนะ 

 การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือ 
 คำอธิบาย สำหรับผู้ทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือ 
 เกณฑ์ในการตรวจสอบเคร่ืองมือ การตรวจสอบเครื่องมือท่ีจะใช้ในการวิจัยตามความคิดเห็น 
ของผู้ทรงคุณวุฒิใช้เกณฑ์ดังนี้ 
 +1 หมายถึง ข้อความหรือข้อคำถามนั้นใช้ได้มีความเหมาะสมตรงกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิด 
ในการวิจัย 
 0 หมายถึง ข้อความหรือข้อคำถามนั้นไม่แน่ใจว่ามีความเหมาะสมตรงกับเนื้อหาตามกรอบ
แนวคิดใน 
การวิจัยหรือไม ่
 -1 หมายถึง ข้อความหรือข้อคำถามนั้นยังไม่ตรงหรือไม่เหมาะสมกับเนื้อหาตามกรอบแนวคิด 
ในการวิจัย 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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 ในกรณีท่ีผู้ทรงคุณวุฒิได้ตรวจสอบแล้วให้ค่าประเมินเป็น 0 หรือ -1 ในข้อความหรือข้อคำถามใด 
ขอความอนุเคราะห์ความคิดเห็นหรือข้อเสนอแนะเพื่อการปรับปรุงให้ดียิ่งขึ้น จะเป็นพระคุณอย่างยิ่ง 

ตอนที่ 1  ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ข้อ ข้อคำถาม 
1. ช่ือ(นาย/นาง/นางสาว).................................................นามสกุล................................................... 

ตำแหน่ง............................................สถานท่ีทำงาน...................................................................... 
ประสบการณ์ในการทำงาน.........................ปี 

 

  ผลการพิจารณา  
  +1 0 -1  
 ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม     

 
ตอนที ่ 2 แสดงข้อคำถาม แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี ้เถ้าเศษแกนกัญชง  
  ให้ผู้ทรงคุณวุฒิพิจารณาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหาของเครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย 

ข้อคำถาม ผลการพิจารณา ข้อเสนอแนะ 
 +1 0 -1  
1. ด้านประโยชน์ใช้สอย 
   1.1 ผลิตภัณฑ์สามารถใช้งานได้จริง     
   1.2 ผลิตภัณฑ์ทำความสะอาดง่าย     
   1.3 ผลิตภัณฑ์มีความมั่นคง     
   1.4 ผลิตภัณฑ์แข็งแกร่ง ทนทาน     
   1.5 ผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับสภาพแวดล้อม     
2. ด้านกรรมวิธีการผลิต 
   2.1 ผลิตภัณฑ์ใช้วิธีการผลิตท่ีเหมาะสม     
   2.2 ผลิตภัณฑ์สามารถทำการผลิตได้ง่าย     

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ตอนที ่ 2 แสดงข้อคำถาม แบบประเมินคุณภาพผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เคลือบขี ้เถ้าเศษแกนกัญชง  
  ให้ผู้ทรงคุณวุฒิพิจารณาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหาของเครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย (ต่อ) 

ข้อคำถาม 
ผลการพิจารณา 

ข้อเสนอแนะ 
+1 0 -1 

3.  ด้านลักษณะเคลือบ 
   3.1 เคลือบหลอมละลายได้ดี     
   3.2 ลักษณะผิวเคลือบสมบูรณ์     

   3.3 สีเคลือบสวยงาม     
   3.4 เคลือบมีลักษณะทึบแสง     
   3.5 การรานตัวของเคลือบ     
   3.6 การไหลตัวของเคลือบ     

 
ตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………….………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………… 

 
 
 

…………………………………………………………………. 
(……………………………….………………………………) 

 (ผู้ประเมิน) 
 

 วันท่ี............................................................ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ภาคผนวก ค 
ภาพถ่ายการเก็บข้อมูลในการวิจัย 

 
1.  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีกลุ่มทอผ้าใยกัญชง 
2.  ภาพถ่ายผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เช่ียวชาญ 
3.  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.1  การลงพื้นท่ีกลุ่มทอผ้าใยกัญชง สอบถามข้อมูลเกี่ยวกับกัญชง 
 ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 

 
 

ภาพที่ ค.2  การลงพื้นท่ีกลุ่มทอผ้าใยกัญชง การลอกเส้นใยกัญชงด้วยมือ 
 ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.3  การลงพื้นท่ีกลุ่มทอผ้าใยกัญชง การลอกเส้นใยกัญชงด้วยเครื่องจัก 
   ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 
 

 
 

ภาพที่ ค.4  การลงพื้นท่ีกลุ่มทอผ้าใยกัญชง การเก็บแกนกัญชงท่ีไม่ได้ใช้ประโยชน์ต่อ 
  ตำบลคีรีราษฎร์ อำเภอพบพระ จังหวัดตาก 

 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.5  ภาพถ่ายผู้เช่ียวชาญด้านกัญชงจากสถาบันวิจัยพัฒนาพื้นท่ีสูง (องค์การมหาชน) 
 

 
 

ภาพที่ ค.6  ภาพถ่ายผู้เช่ียวชาญด้านเคลือบ สาขาออกแบบเซรามิกส์ 
 คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเก้าพระนครเหนือ 

 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.7  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม บริเวณหน้าศูนย์ข้อมูลเวียงกุมกาม จังหวัดเชียงใหม่ 
 

 
 

ภาพที่ ค.8  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วัดกู่ป้าด้อม จังหวัดเชียงใหม่ 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.9  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วัดช้างค้ำ (กานโถม) จังหวัดเชียงใหม่ 
 

 
 

ภาพที่ ค.10  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม เจดีย์วัดช้างค้ำ (กานโถม) จังหวัดเชียงใหม่ 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 



214 

 
 

ภาพที่ ค.11  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วดัอีก้าง จังหวัดเชียงใหม่ 
 

 
 

ภาพที่ ค.12  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วดัหนานช้าง จังหวัดเชียงใหม่ 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.13  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วัดปู่เป้ีย จังหวัดเชียงใหม่ 
 

 
 

ภาพที่ ค.14  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วัดพระธาตุขาว จังหวัดเชียงใหม่ 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ค.15  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วัดพญามังราย จังหวัดเชียงใหม่ 
 

 
 

ภาพที่ ค.16  ภาพถ่ายการลงพื้นท่ีเวียงกุมกาม วัดเจดีย์เหล่ียม จังหวัดเชียงใหม่ 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก ง 
ผลการออกแบบ 

 
1.  แบบร่าง 2 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
2.  แบบร่าง 3 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม 
3.  ภาพต้นแบบดิน ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ก่อนการเผา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ง.1  แบบร่าง 2 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ครั้งท่ี 1 
 

 
 

ภาพที่ ง.2  แบบร่าง 2 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ครั้งท่ี 2 
 
 

 
 

ภาพที่ ง.3  แบบร่าง3 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ครั้งท่ี 3 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ง.4  แบบร่าง 2 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ท่ีผ่านการคัดเลือก 
 

 
 

ภาพที่ ง.5  แบบร่าง 3 มิติ ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ท่ีผ่านการคัดเลือก 
 

 
 

ภาพที่ ง.6  ต้นแบบดิน ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกาม ก่อนการเผา 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาพที่ ง.7  ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์เอกลักษณ์เวียงกุมกามหลังเผาเคลือบ 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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ภาคผนวก จ 
ผลงานท่ีได้รับการเผยแพร ่

 
1.  ใบตอบรับบทความวิชาการ 
2.  บทความวิชาการ 
3.  ใบประกาศนียบัตรการนำเสนอผลงานวิจัย 
4.  ภาพการนำเสนอบทความ 
5.  ผลงานตัวอย่างเคลือบข้ีเถ้าเศษแกนกัญชง ผลิตภัณฑ์กระถางต้นไม้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 

ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น อีกทั้งห้ามมิให้ดัดแปลงเนื้อหา และต้องอ้างอิงถึงเจ้าของเอกสารทุกครั้งที่มีการนำไปใช้ 
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เอกสารนี้เป็นเอกสารที่สงวนไว้สำหรับการใช้งานเพื่อการศึกษาเท่านั้น ไม่อนุญาตให้นำไปใช้ประโยชน์ด้านการค้า 
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ชื่อ นามสกุล สุดารัตน์ พุทธรักษา 
สถานที่เกิด จังหวัดกรุงเทพมหานคร 
วันเดือนปเีกิด 12 พฤศจิกายน 2535 
ที่อยู่ปัจจุบัน 82/274 หมู่บ้านฟ้าปิยรมย์ เฟส 8 ซอย 4/2 
 ถนนลำลูกกา ตำบลบึงคำพร้อย อำเภอลำลูกกา 
 จังหวัดปทุมธานี 12150 
 
ประวัติการศึกษา 
ปี พ.ศ. 2548 สำเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 
 โรงเรียนสารวิทยา 
ปี พ.ศ. 2554 สำเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย 
 โรงเรียนสารวิทยา 
ปี พ.ศ. 2558 สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี 
 สาขาออกแบบเซรามิกส์ คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
ปี พ.ศ. 2565 สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบัณฑิต 
 สาขาเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
 สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
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