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บทคัดยอ 
 งานวิจัยพบวากลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) วิสาหกิจชุมชนกระเปา

หนังตอ มีการทิ้งเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรมไปโดยเสียเปลา 30-40 กิโลกรัม/

เดือน วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว ทิ้งเศษหนังเหลือทิ้ง 60-80 กิโลกรัม/เดือน วิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังปลากระเบน ทิ้งเศษหนังเหลือทิ้ง 10-20 กิโลกรัม/เดือน ซึ่งแบงประเภทของเศษหนัง

เหลือทิ้งไดเปน 1. เศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ 2. เศษหนังเหลือทิ้งจากการปมหนังดวยเครื่อง

ไฮโดรลิค 3. เศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิบนแผนหนัง พบวากลุมอุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอม 

ไมไดใชประโยชนจากเศษวัสดุ ผูวิจัยจึงนํา กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 

และ กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) มาประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการ

กลับมาสูกระบวนการผลิตอีกครั้ง เพื่อพัฒนาเปนผลิตภัณฑที่มีความคุมคาทางเศรษฐกิจ 

 ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง พบวากาวขาว มีความเหมาะสมที่สุดในการนํามา

ประยุกตใชในกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) รองลงมาคือกาวเหลือง กาวที่

เหมาะสมนอยที่สุด คือ ซังกาว และในดานกระบวนการเย็บหนัง พบวา รูปแบบการเย็บเฉพาะสวน 

เพียงสองดาน มีความเหมาะสมที่สุดในการนํามาประยุกตใชสําหรับกระบวนการเย็บเศษหนังเหลือทิ้ง 

รองลงมาคือ รูปแบบการเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว 

 จากผลประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของ
กลุมอุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอม พบวา ผลิตภัณฑกระเปามีความเหมาะสมมากที่สุดในการ
ประยุกตใชกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยผูวิจัยไดนําแนวคิดการออกแบบที่
สืบเน่ืองจากธรรมชาติ มาออกแบบชุดกระเปาโดยอิงรูปทรงธรรมชาติจากปลาปกเปา และใชทฤษฎี
การกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย ในการคัดเลือกรูปแบบกระเปาที่มีความเหมาะสม
ทั้งสิ้น 5 รูปแบบ เพื่อการประเมินแบบโดยผูทรงคุณวุฒิและผูเ ช่ียวชาญ ซึ่งความคิดเห็นตอ
ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง ทั้ง 5 รูปแบบ โดยรวม 
พบวา ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญมีความเห็นสอดคลองกันวา ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง รูปแบบที่ 2 อิงการออกแบบจากรูปทรงปลาปกเปาสกุล Dicotylichthys มีความเหมาะสม
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มากที่สุด รองลงมา คือ รูปแบบที่ 1 (Dicotylichthys) ซึ่งเปนความคิดเห็นที่มีความสอดคลองกันจาก
ทั้ง 3 กลุมเปาหมาย รองลงมาคือ รูปแบบที่ 5 (Canthigaster Swainson) รองลงมาคือ รูปแบบที่ 4 
(Amblyrhynchotes Bibron) และ รูปแบบที่ 3 (Arothron muller) ที่มีความคิดเห็นดานความ
เหมาะสมไกลเคียงกัน 
 ผลการประเมินความพึงพอใจกลุมอุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอมที่มีตอผลติภัณฑชุดกระเปา
จากเศษหนังเหลือทิ้ง ตามกรอบแนวคิดดานการตลาด 4P (ฟลิป คอตเลอร.2550) ในภาพรวมพบวา 
มีความพึงพอใจในระดับมาก ดานการประเมินความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ ที่มีตอ
ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง ตามกรอบแนวคิดดานการตลาด 4C (ฟลิป คอตเลอร.
2550) ในภาพรวมพบวามีความพึงพอใจในระดับมาก และในดานความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอ
ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก สวนขอเสนอแนะเพิ่มเติม
ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญมีความเห็นสอดคลองกันวา ผลิตภัณฑความคิดสรางสรรคจะสามารถ
สรางจุดสนใจ ชวยยกระดับและเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑจากเศษหนังของกลุมอุตสาหกรรมกระเปา
ขนาดยอมได 
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ABSTRACT 
The research found groups of bags(handbag) industries, Small and Medium 

Enterprise (SMEs) of leather bag haves craps waste from process of industrial by 30-

40 kg/month. Small and Small and Medium Enterprise of leathers handbag from cow 

disposed the waste of leather around 60-80 kg/month.  Small and Small and 

Medium Enterprise of leathers handbag from stingray have disposed the waste 

leather 10-20 kg/month, which can classify the waste of leather scraps as follows; 1. 

Leather scraps from the sewing(cutting)      2. Leather scraps from the pumps process 

with hydrochloric machine 3. Leather scraps from the defect on the leather. We 

found the Small and Small and Medium Enterprise of leathers don’t use these 

scraps, so the researcher take the process cementing leather and sewing leather 

applied with the leather scraps from the waste back to the production process again, 

to develop a product with an economic value. 

 The process of gluing adhesive leather, found that white glue is most 

appropriate to  applied with the process of cementing leather, followed by yellow 

glue and the lowest appropriate is sung-glue.  

 The process of sewing patterns(sewing leather), found that pattern sewing on 

two sides are the best suitable for applied with the sewing(specific parts) waste 

leather process, followed by sewing (specific parts) on one side.  

 From the evaluation of developing product by implement the waste of 
leather from small groups of handbag industries, found bags/handbags product are 
most suitable applied to used the utilization from these waste leathers.  Researchers 
had used the design as the natural concepts to design bags based on natural shape 
of Puffer fish and used the distribution quality function theory reverse engineering for 
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select styles of appropriate handbags to 5 styles,  for evaluated patterns by the 
professionals. The overall, we found experts and professionals have the same 
opinions about  products of leather bags style 2 that used the design reference from  
shape of Puffer fish (family Dicotylichthys)which is the most appropriate, the second 
is style 1 (Dicotylichthys) which is the consistence opinion of the three target groups, 
the third is style 5 (Canthigaster Swainson), the forth is style 4 (Amblyrhynchotes 
Bibron) and the last is style 3 (Arothronmuller) with opinions on the similar 
appropriate. 
 The evaluation results of satisfactions about the small bags from waste 

leather industrial under concept of marketing 4P (Philip Kotler. 2550). The overall 

found they are very satisfied with the evaluate satisfaction of experts and specialists 

that are satisfied in the product based on marketing 4P concept (Philip Kotler. 2550). 

The overall is satisfied and in part of customer satisfaction on these products, found 

very satisfaction. The additional suggestions of experts and professionals have the 

same opinion that the creative in the products can increase an interest and raise the 

value of the handbag  industries, Small and Medium Enterprise (SMEs) of leather bag. 
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กิตติกรรมประกาศ 
 

 วิทยานิพนธเลมน้ีสําเร็จไดดวยความอนุเคราะหและความชวยเหลือจากบุคคลหลายฝาย 
ผูวิจัยขอขอบพระคุณทุกๆทาน ที่อยูเบื้องหลังความสําเร็จของงานวิจัยในครั้งน้ีเปนอยางสูง 
 ขอขอบพระคุณอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธ ผศ.ดร.ทรงวุฒิ  เอกวุฒิวงศา ที่ใหการ
สนับสนุนชวยเหลือ ช้ีแนะแนวทางในทุกๆดานเปนอยางดี อีกทั้งไดมอบโอกาสและประสบการณอัน
เปนประโยชนอยางสูงแกผูวิจัย และขอขอบพระคุณอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธรวม รศ.อุดมศักด์ิ 
สาริบุตร ที่ชวยให คํา ช้ีแนะแนวทางและจุดบกพรองต างๆ ใหผู วิจัยไดปรั บปรุ งเสมอมา 
ขอขอบพระคุณทานอาจารยทั้งสองทานเปนอยางย่ิงที่กรุณาตอผูวิจัย และชวยแกปญหาและสั่งสอน
ผูวิจัยดวยความเอาใจใสเสมอมา 
 ขอขอบพระคุณคณาจารยผูเปนคณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ  ผศ.ดร.รัฐไท พรเจริญ,   
ผศ.ดร.อภิสักก สินธุภัค, ผศ.ดร.จตุรงค เลาหะเพ็ญแสง และ รศ.วาที่รอยโทพิชัย สดภิบาล ที่ไดกรุณา
ใหคําแนะนําตลอดจนขอช้ีแนะอันเปนประโยชนอยางย่ิงตอผูวิจัย ใหคําปรึกษาทฤษฎีและแนวคิด
ใหมๆตอผูวิจัย แมจะไมใชอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธของผูวิจัย แตก็ใหคําแนะนําเสมอมาจนทําให
วิทยานิพนธฉบับน้ีสําเร็จลงไดตามจุดมุงหมายที่กําหนดไว 
 ขอขอบพระคุณ อ.คมสัน เรืองโกศล, อ.ธีราทัต เลิศชํ่าชองกุล และ อ.ดารณี  ธนวัฒน 
ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ที่ชวยใหคําช้ีแนะที่เปนประโยชนอยางย่ิงในดานการออกแบบ ทั้งยัง
ชวยเสนอแนวคิด และช้ีแจงขอควรปรับปรุงตางๆดานการออกแบบใหกับผูวิจัยเปนอยางดี 
 ขอขอบพระคุณ ผศ.สมควร สนองอุทัย, ผศ.ประภาศรี จันทรโอ และ อ.ศรีสุดา บุญแกว 
ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง ที่ใหคําปรึกษาดานเครื่องหนัง องคความรูดานเครื่องหนังตางๆ และให
หยิบยืมเครื่องมือ และอุปกรณในการวิจัยเสมอมา 
 ขอขอบพระคุณ คุณปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด, คุณทองหยู ไชยลังกา และคุณพัฒนโชติ นนทะ
ชาติ ผูเช่ียวชาญดานการผลิต ทั้งยังเปนกลุมอุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอมที่ใหขอมูลอันเปน
ประโยชนแกผูวิจัย ทั้งยังเสนอแนะแนวทาง และใหความรวมมือตองานวิจัยเปนอยางดี 
 ขอกราบขอบพระคุณมารดา และคุณปา ที่มอบกําลังใจและสนับสนุนใหผูวิจัยไดรับ
การศึกษาดวยดีตลอดมา 
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บทท่ี 1 

บทนํา 

 
1.1  ความเปนมาและความสําคญัของปญหา 
 

ปจจุบันน้ีผลิตภัณฑเครื่องหนังมีการแขงขันสูงมากทั้งจากในและตางประเทศ  ตลาดใน

ประเทศ ปจจุบันการผลิตเครื่องหนังทั้งแทและหนังเทียมของไทย ตองปรับเปลี่ยนจากสินคาในระดับ

ลางมาผลิตสินคาในระดับกลางและสูงมากข้ึน  ดวยการคัดเลือกวัตถุดิบที่มีคุณภาพสูงมาผลิต ซึ่ง

ผูผลิตบางรายที่ไดรับอนุญาตจากเจาของเครื่องหมายการคาช้ันนําจากตางประเทศ จะสามารถผลิต

สินคาสนองตอบความตองการในประเทศไดอยางเพียงพอและมีราคาถูกเมื่อเทียบกับสินคานําเขาที่มี

ตราสินคา แตผูผลิตสินคาในระดับลางตองเผชิญกับการแขงขันที่รุนแรงมากจากสินคานําเขาราคาถูก

จากจีน ดังจะเห็นไดจากสัดสวนปริมาณการนําเขากระเปาหนังจากจีนเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็ว เทียบกับ

ปริมาณการนําเขากระเปาหนังทั้งหมดของไทย คือ จากรอยละ 39.8 ในป 2544 เปนรอยละ 79.8 ใน

ป 2548 และรอยละ 82.5 ในชวง 10 เดือนแรกของป 2549  ทําใหผูประกอบการในประเทศไม

สามารถปรับเพิ่มราคาขายไดมากนัก แมตนทุนการผลิตจะเพิ่มข้ึน สวน ตลาดสงออก ตองเผชิญกับ

การแขงขันสูงทั้งจากจีน ซึ่งไดมีการพัฒนาผลิตภัณฑที่มีคุณภาพและประณีตข้ึนอยางตอเน่ือง 

เวียดนาม  และอินเดีย  ที่เริ่มเขามามีบทบาทมากข้ึนในตลาดโลก  ลวนสงผลกระทบตอการสงออก

ของไทย  ทั้งสิ้น อยางไรก็ตาม สินคาไทยยังมีความไดเปรียบในการแขงขันดานฝมือความละเอียด

มากกวาจีนและเวียดนาม (ศูนยวิเคราะหเศรษฐกิจมหภาค ธนาคารกรุงเทพ จํากัด (มหาชน). 2550) 
ผลิตภัณฑเครื่องหนังแฟช่ันทํารายไดเขาประเทศปละหลายหมื่นลานบาท  แตปจจุบัน

ผลิตภัณฑเครื่องหนังเริ่มมีอัตราการสงออกลดลงในทุกๆ ป โดยเฉพาะในชวงเวลาที่คูแขงอยางจีน ซึ่ง

มีความไดเปรียบในเรื่องตนทุนการผลิต  กําลังเขามาแยงสวนแบงตลาดอยูในขณะน้ี ผูผลิต

อุตสาหกรรมเครื่องหนังไทยก็ยังมีจุดออนซึ่งเปนขอจํากัดในการแขงขันในตลาดโลก  ดังน้ันการที่จะ

ทําใหผูประกอบการคนไทยสามารถรับมือกับสถานการณที่เปลี่ยนแปลงและเกิดความไดเปรียบ ก็คือ

การพัฒนาสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องหนัง เชน การมุงพัฒนางานดีไซนใหมีรูปแบบที่ทันสมัย และได

มาตรฐานตามความตองการของตลาด การสรางแบรนดของตนเองใหเปนที่ยอมรับ ตลอดจนการ

ดําเนินการดานชองทางการตลาด ซึ่งลวนเปนสิ่งสําคัญ  ที่จะทําใหอุตสาหกรรมเครื่องหนังของไทย

พัฒนาตอไปในอนาคต  อยางไรก็ตามการพัฒนาทางดานการออกแบบยังคงตองมีการพัฒนาอยาง

ตอเน่ืองเพื่อผลิตสินคาใหมีรูปแบบตามแนวโนมแฟช่ันของตลาด  และพัฒนาคุณภาพใหสูงข้ึน ยอม

เปนที่ตองการของตลาดโลก ซี่งก็เปนหัวใจสําคัญของการผลักดันใหเครื่องหนังไทยไดมีการแขงขันและ

มีศักยภาพสูตลาดโลกได   
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 ในแงอุตสาหกรรมแลว ตนทุนทางการผลิตจึงเปนสิ่งสําคัญในการแขงขัน และผลักดันเพื่อให
เกิดพัฒนาการของวงการอุตสาหกรรมเครื่องหนังไทย วัตถุดิบจึงเปนหน่ึงในตนทุนทางการผลิตที่มีคา 
และทุกวงการอุตสาหกรรมตองคิดคนที่จะประยุกตใชวัตถุดิบน้ันๆใหคุมคามากที่สุด ในอุตสาหกรรม
เครื่องหนังไทย เครื่องหนังรูปแบบตางๆเมื่อผานกระบวนการแปรรูปเปนผลิตภัณฑแลว ก็จะเกิดเศษ
เหลือใชในกระบวนการอุตสาหกรรม ซึ่งเศษเหลือใชเหลาน้ีจะถูกสงตอและขายใหกลุมวิสาหกิจขนาด 
เครื่องหนังอื่นๆ ที่ใชเครื่องหนังที่เล็กลงในการแปรรูปเปนผลิตภัณฑ หน่ึงในอุตสาหกรรมเหลาน้ันคือ
อุตสาหกรรมกระเปาหนัง ที่มีการรับซื้อเศษหนังเหลือใชจากกระบวนการอุตสาหกรรมมาประยุกตใช
ดวยกระบวนการตางๆ เรียกวาเปนกลุมวิสาหกิจชุมชนที่รูจักใชเศษเหลือใชจากกระบวนการ
อุตสาหกรรมใหเปนประโยชน และสรางรายไดใหแกชุมชน 
 นอกจากกระบวนการแปรรูปเศษหนังเหลือใช จากกระบวนการอุตสาหกรรมเปนผลิตภัณฑ
กระเปาแลว กลุมวิสาหกิจชุมชนเหลาน้ีก็รูจักการใชกระโยชนจากเศษหนังที่เหลือจากการตัดเย็บเศษ
หนังอีกทีหน่ึง ดวยการแปรรูปเปนผลิตภัณฑขนาดเล็ก ไดแก ของชํารวย หรือ พวงกุญแจ ข้ึนอยูกับ
การประยุกตใชเศษหนังของกลุมวิสาหกิจชุมชนน้ันๆ แตถึงกระน้ันชองโหวของกระบวนการแปรรูป
เศษหนังเหลือใชจากกระบวนการอุตสาหกรรม ก็ยังทําใหเกิดเศษหนังเหลือทิ้ง ที่มีปริมาณมากในแต
ละวันที่ผูประกอบการของวิสาหกิจชุมชนเหลาน้ีตองทิ้งไปอยางนาเสียดาย เพราะไมสามารถแปรรูป
ไปเปนผลิตภัณฑอื่นๆไดอีก 
 จากความเปนมาและความสําคัญของปญหา ทําใหผูวิจัยเห็นความสําคัญของการศึกษาและ
พัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 
(SMEs) เพื่อการพัฒนากระบวนการและประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรม 
ใหเกิดประโยชนสูงสุด ในรูปแบบของผลิตภัณฑที่มีความเหมาะสม สามารถใชงานไดทั่วไป สามารถ
สรางรายไดใหแกวิสาหกิจชุมชน และที่สําคัญเปนการสงเสริมนโยบายหน่ึงตําบลหน่ึงผลิตภัณฑ ซึ่ง
เปนชองทางในการประยุกตใชประโยชนจากเศษเหลือทิ้งของวัสดุเศษหนังแกวิสาหกิจชุมชน และ
สรางความหลากหลายใหกับสินคา ใหเกิดประโยชนอยางย่ิงสําหรับกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs)   
   

1.2  วัตถุประสงคของโครงการ 
 
 1.2.1 เพื่อศึกษากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) 
 1.2.2 เพื่อพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) 
 1.2.3 เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 1.2.4 เพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ และผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
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1.3 กรอบแนวความคดิในการวิจัย 
 

 ในการศึกษาและพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) ในครั้งน้ี ผูวิจัยไดใชกรอบแนวความคิดดานการออกแบบผลิตภัณฑ มา
ประยุกตใชรวมกันเพือ่ใหสอดคลองกบัวัตถุประสงคของการวิจัย ดังน้ี  

 1.3.1 กรอบแนวคิด ตามวัตถุประสงคขอท่ี 1. เพ่ือศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชน จาก
เศษหนังเหลือท้ิง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  กรอบแนวคิดดานการ
ออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (อรรคเจตต อภิขจรศิลป และปริญญ บุญกนิษฐ, 2550 : 111-116) 
  1. ลดการใชวัสดุ (Reduce) 

2. กระบวนการที่สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) 

3. การนําวัสดุในกระบวนการกลบัมาใชใหม (Recycle) 

 1.3.2 กรอบแนวคิด ตามวัตถุประสงคขอท่ี 2. เพ่ือพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือท้ิง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  ผูวิจัยใชกรอบแนวคิดใน
การนําช้ินสวนเศษหนังมาติดประกอบเพื่อใชในงานออกแบบและผลิตผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม มี
ดังน้ี (ชุติมณฑ ฝอยหิรัญ.2535 : 74) และ (ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2544 : 127)  

1. กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
2. กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 

  โดยประเมินโดยกรอบแนวคิดใหสัมพันธกับประโยชนใชสอย วัสดุและการผลิตของ
สิ่งที่ตองการออกแบบ โดยคํานึงถึงปจจัย ดังน้ี (วิรุณ ต้ังเจริญ. 2547 : 19) 
  1. มีความงดงามที่นาสนใจ  

  2. สัมพันธกับประโยชนใชสอย 

  3. เหมาะสมกับวัสดุ 

  4. สอดคลองกับการผลิต 

1.3.3 เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง ของกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  โดยใชกรอบแนวคิดเพื่อการออกแบบผลิตภัณฑ โดย
หลักกระบวนการพัฒนา (Earle. อางใน นิรัช สุดสังข. 2543 : 29) 

1. การตีปญหา (Problem Identification) 
2. การออกแบบเบื้องตน (Preliminary Design) 
3. การกลั่นกรองการออกแบบ (Design Refinement) 
4. การวิเคราะห (Analysis) 
5. การตัดสินใจ (Decision) 
6. ตนแบบข้ันสมบูรณ (Implementation) 
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 1.3.4 กรอบแนวคิด ตามวัตถุประสงคขอท่ี 4. เพ่ือประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ และผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑ
จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง ผูวิจัยใชกรอบแนวคิดดานการตลาดมาพิจารณาในมุมมองของ
ผูผลิต ตามหลัก 4P (ฟลิป คอตเลอร. 2550 : 299) ดังน้ี  
  1. รูปแบบผลิตภัณฑ (Product) 

  2. ราคา (Price) 

  3. ชองทางการจัดจําหนาย (Place) 

  4. การสงเสริมการตลาด (Promotion) 
 ผูวิจัยใชกรอบแนวคิดดานการตลาดมาพิจารณาในมุมมองของกลุมผูบริโภค ตามหลัก 4C 

(ฟลิป คอตเลอร. 2550 : 299) ดังน้ี 

  1. คุณคาผูบริโภค (Customer Value)  

2. ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer) 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience) 

  4. การสื่อสาร (Communication)  
 

1.4  ขอบเขตของการวิจัย 
 

 ในการวิจัยครั้งน้ี ผูวิจัยมุงเนนที่จะศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อออกแบบ และเพื่อประเมินความ
พึงพอใจของกลุมเปาหมายที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ดานความสวยงาม 
ดานความคิดสรางสรรค และดานประโยชนใชสอย โดยไดกําหนดขอบเขตการวิจัย ดังน้ี 

 1.4.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ผูวิจัยกําหนดประชากรและกลุมตัวอยาง ตามวัตถุประสงคทัง้ 4 ขอ ดังน้ี 

 ประชากรและกลุมตัวอยาง ตามวัตถุประสงคขอท่ี 1. เพ่ือศึกษาถึงกระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 ศึกษากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด

ยอม (SMEs) ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และ

กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล จํานวน 9 กลุม โดย

ใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก 

 ประชากร ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง ภายในเขตเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล 

จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, ออนไลน 1 สิงหาคม 2556)  

 กลุมตัวอยาง ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล

จํานวน 9 กลุม โดยใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 

125) ไดแก  
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- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม  

 เพื่อใหไดองคความรูเกี่ยวกับเศษหนังเหลือทิ้ง และกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง

เหลือทิ้งที่มีความเหมาะสมในการพัฒนาเปนผลิตภัณฑ  

 ประชากรและกลุมตัวอยาง ตามวัตถุประสงคขอท่ี 2. เพ่ือพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 ประชากร ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง ภายในเขตเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล 

จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, ออนไลน 1 สิงหาคม 2556) 

 กลุมตัวอยาง ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล

จํานวน 9 กลุม โดยใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 

125) ไดแก  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม  

 ประชากรและกลุมตัวอยาง ตามวัตถุประสงคขอท่ี 3. เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑโดยการ

ประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 ประชากร ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ผูทรงคุณวุฒิดานเครื่องหนัง และ

ผูเช่ียวชาญดานการผลิตเครื่องหนัง ภายในเขตเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล    

 กลุมตัวอยาง ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ผูทรงคุณวุฒิดานเครื่องหนัง 

และผูเ ช่ียวชาญดานการผลิตเครื่องหนัง แบงเปนจํานวน 9 ทาน โดยใชการสุมแบบเจาะจง 

(Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก  

- ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน  

- ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน  

- ผูเช่ียวชาญดานการผลิต จํานวน 3 ทาน  

 ประชากรและกลุมตัวอยาง ตามวัตถุประสงคขอท่ี 4. เพ่ือประเมินความพึงพอใจกลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ และผูบริโภค ท่ีมีตอ

ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 

 ประชากรและกลุมตัวอยาง เพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด

ยอม (SMEs) 

 ประชากร ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง ภายในเขตเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล 

จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, ออนไลน 1 สิงหาคม 2556)  
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 กลุมตัวอยาง ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล

จํานวน 9 กลุม โดยใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 

125) ไดแก  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม  

ประชากรและกลุมตัวอยาง เพื่อประเมินความพงึพอใจกลุมผูบริโภค 

 ประชากร ไดแก ผูบริโภคและผูที่สนใจในสินคา และผลิตภัณฑกระเปาหนัง ภายในเขต

กรุงเทพฯและปริมณฑล 

 กลุมตัวอยาง ไดแก ผูบริโภคและผูที่เดินทางมาเย่ียมชมสินคา และผลิตภัณฑกระเปาหนัง 

ภายในศูนยแสดงและจัดจําหนายสินคาโอท็อป กรุงเทพฯ จํานวน 100 คน เปนการสุมแบบเจาะจง 

(Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125)   

ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ผูทรงคุณวุฒิดานเครื่องหนัง และผูเช่ียวชาญดาน

การผลิตเครื่องหนัง แบงเปนจํานวน 9 ทาน โดยใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling)    

(พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก  

- ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน  

- ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน  

- ผูเช่ียวชาญดานการผลิต จํานวน 3 ทาน  

 1.4.2 ตัวแปรท่ีใชในการวิจัย 

  ในการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชน จากเศษหนังเหลือทิ้ง  กลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยไดกําหนดตัวแปรที่ใชในงานวิจัย ดังน้ี 

  ตัวแปรตน คือ  ผลิตภัณฑจากเศษหนังเหลือทิ้ง ทีผ่ลิตดวยกระบวนการที่พฒันาใหม 

  ตัวแปรตาม คือ ความคิดเห็นของกลุมผลิต และผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจาก

กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 

1.5  คํานิยามศพัท 
 

 1.5.1 การศึกษา หมายถึง ศึกษาลักษณะและองคประกอบของเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 1.5.2 การพัฒนา หมายถึง การนําเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด
ยอม (SMEs)  มาประยุกตใชในการพัฒนากระบวนการผลิตและออกแบบเปนผลิตภัณฑ 
     1.5.3 กระบวนการใชประโยชน หมายถึง กระบวนการใดๆก็ตามแต สําหรับการกระทําและ
แปรรูปวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง ใหมีความเหมาะสมในการพัฒนาเปนผลิตภัณฑ ซึ่งเปนกระบวนการที่
เหมาะสมกับกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  ดังน้ี 
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  1. ลดการใชวัสดุ (Reduce) 

2. กระบวนการที่สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) 

3. การนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) 

  1.5.4 เศษหนังเหลือทิ้ง หมายถึง เศษหนังเหลือทิ้งรูปแบบตางๆที่เกิดจากการตัดเย็บ ชํารุด 
หรือการปมไฮโดรลิค ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 1.5.5 กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) หมายถึง วิสาหกิจชุมชนเครื่องหนัง 
ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, 

ออนไลน 1 สิงหาคม 2556) และใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงห
ทอง. 2550 : 125) เพื่อเปนการศึกษาจํานวน 9 กลุม ไดแก 

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม ไดแก 

1. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ ปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด  

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ นิรุธ  กิ่งเพชร 

3.   วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ สํารวย เอกสิรลิัญจกร 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม ไดแก 

      1.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ทองหยู ไชยลังกา 

      2.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ชัชภูมิ ดอกสันเทียะ  

      3.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ กิตติพงษ ปงผาบ 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม ไดแก 

      1.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ พัฒนโชติ นนทชาติ 

      2.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ กิตติชัย รุจิเมทินีกลุ 

      3.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ เยาวรัตน  พลานุสนธ์ิ 

 1.5.6 ตัวแปรตน หมายถึง ผลิตภัณฑจากเศษหนังเหลือทิ้ง จากกระบวนการที่พัฒนาใหม 

 1.5.7 ตัวแปรตาม หมายถึง ความคิดเห็นของกลุมผลิต และผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจาก

กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 



บทท่ี 2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกีย่วของ 
 

 หลักฐานทางเอกสารและงานวิจัยที่ เกี่ยวของกับการศึกษาและพัฒนากระบวนการใช
ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  สามารถศึกษาได 
ผูวิจัยไดศึกษาแนวทาง และทฤษฎีตลอดจนงานวิจัยที่เกี่ยวของ ดังตอไปน้ี 
 2.1  ขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑเครื่องหนังในประเทศไทย 

 2.2  วัสดุและผลิตภัณฑกระเปาหนังของกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 2.3  วัสดุและกรรมวิธีการผลิตกระเปาหนัง 

 2.4  ขอมูลทางดานหลักการออกแบบผลิตภัณฑ 

 2.5  ขอมูลทางดานดานการยศาสตร 

 2.6  เทคนิคและวิธีการตอ การเย็บ และการติดวัสดุหนัง 

 2.7  ขอมูลทางดานสุนทรียศาสตร 

 2.8  ขอมูลทางดานทฤษฏีที่ใชในงานวิจัย  

 2.9  งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

2.1  ขอมูลเกี่ยวกบัผลิตภณัฑเครื่องหนังในประเทศไทย 

  

 ในแงอุตสาหกรรมแลว ผลิตภัณฑเครื่องหนังแฟช่ันทํารายไดเขาประเทศปละหลายหมื่นลาน

บาท  แตปจจุบันผลิตภัณฑเครื่องหนังเริ่มมีอัตราการสงออกลดลงในทุกๆ ป โดยเฉพาะในชวงเวลาที่

คูแขงอยางจีน ซึ่งมีความไดเปรียบในเรื่องตนทุนการผลิต  กําลังเขามาแยงสวนแบงตลาดอยูในขณะน้ี 

ผูผลิตอุตสาหกรรมเครื่องหนังไทยก็ยังมีจุดออนซึ่งเปนขอจํากัดในการแขงขันในตลาดโลก  ดังน้ันการ

ที่จะทําใหผูประกอบการคนไทยสามารถรับมือกับสถานการณที่เปลี่ยนแปลงและเกิดความไดเปรยีบ ก็

คือการพัฒนาสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องหนัง เชน การมุงพัฒนางานดีไซนใหมีรูปแบบที่ทันสมัย และ

ไดมาตรฐานตามความตองการของตลาด การสรางแบรนดของตนเองใหเปนที่ยอมรับ ตลอดจนการ

ดําเนินการดานชองทางการตลาด ซึ่งลวนเปนสิ่งสําคัญ  ที่จะทําใหอุตสาหกรรมเครื่องหนังของไทย

พัฒนาตอไปในอนาคต  อยางไรก็ตามการพัฒนาทางดานการออกแบบยังคงตองมีการพัฒนาอยาง

ตอเน่ืองเพื่อผลิตสินคาใหมีรูปแบบตามแนวโนมแฟช่ันของตลาด  และพัฒนาคุณภาพใหสูงข้ึน ยอม

เปนที่ตองการของตลาดโลก ซี่งก็เปนหัวใจสําคัญของการผลักดันใหเครื่องหนังไทยไดมีการแขงขันและ

มีศักยภาพสูตลาดโลกได   

อุตสาหกรรมเครื่องหนังเปนอุตสาหกรรมเบาประเภทหน่ึงซึ่งมีการใชแรงงานจํานวนมาก 

และจัดเปนอุตสาหกรรมการเกษตร (Agro-industry) โดยนําหนังดิบซึ่งเปนผลพลอยไดจากการปศุ
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สัตวมาสรางมูลคาเพิ่มนํามาผลิตเปนหนังประเภทตางๆ และผลิตภัณฑเครื่องหนังมากมาย เกิดเปน

อุตสาหกรรมตอเน่ืองทั้งอุตสาหกรรมหนังดิบ อุตสาหกรรมหนังฟอกและอุตสาหกรรมเครื่องหนัง 

ตามลําดับ ดังน้ัน อุตสาหกรรมเครื่องหนังจึงถือเปนอุตสาหกรรมที่มีบทบาทสําคัญทั้งตอการจางงาน

และระบบเศรษฐกิจของประเทศ 

ผลิตภัณฑเครื่องหนังสามารถแบงเปนประเภทตางๆ ตามคุณภาพหนังที่ใชในการผลิตและ

ฝมือความละเอียดของการตัดเย็บ โดยวัตถุดิบที่ใชในการผลิตสามารถแบงเปนวัตถุดิบที่เปนหนังแท

และวัตถุดิบที่ไมใชหนังแทเชน PU PVC หรือวัสดุที่ใชแทนหนังอื่นๆ เครื่องหนังที่ผลิตโดยใชวัตถุดิบ

ตางกันจะมีมูลคาตางกัน โดยเครื่องหนังที่ผลิตจากวัสดุที่เปนหนังแทจะมีราคาแพง เปนสินคา

ระดับบน และเครื่องหนังที่ผลิตจากวัสดุที่เปนหนังเทียมมีราคาถูก เปนสินคาระดับปานกลางถึงระดับ

ลาง นอกจากน้ี รูปแบบของผลิตภัณฑยังมีสวนกําหนดหรือสรางความแตกตางใหแกผลิตภัณฑอยาง

มาก โดยผลิตภัณฑเครื่องหนังจัดเปนสินคาแฟช่ันอยางหน่ึง อยางไรก็ตาม อุตสาหกรรมเครื่องหนังมี

กระบวนการผลิตไมยุงยากซับซอนนัก และไมแตกตางกันมากนักในแตละประเทศ แตเปนการสราง

ความแตกตางใหแกผลิตภัณฑดวยการออกแบบ และการสรางช่ือเสียงใหแกตราย่ีหอของผลิตภัณฑ

เครื่องหนัง 

 ผลิตภัณฑเครื่องหนังสามารถจัดกลุมตามระดับคุณภาพเปนสินคาระดับบน กลาง และลาง

ตามวัสดุที่ใชในการผลิต (คุณภาพของหนังฟอก) และการออกแบบของผลิตภัณฑใหเปนไปตามแฟช่ัน  

โดยแหลงผลิตเครื่องหนังที่ เปนสินคาระดับบนคือ ประเทศแถบยุโรป เชน อิตาลี  ฝรั่ง เศส 

สวิตเซอรแลนด  แหลงผลิตเครื่องหนังที่เปนสินคาระดับกลางลงมา โดยเฉพาะเครื่องหนังที่เปนสินคา

ระดับลางจะอยูในภูมิภาคเอเชีย เชน จีน อินเดีย เวียดนาม เปนตน เน่ืองจากมีแรงงานจํานวนมาก 

และคาจางแรงงานตํ่า 

 

2.2 วัสดุและผลิตภัณฑกระเปาหนงัของกลุมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 
 
 การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑเครื่องหนัง  ประเภทกระเปาสุภาพสตรี ทั้งผูประกอบการ

สินคาชุมชน OTOP ผูประกอบการธุรกิจขนาดกลางและขนาดยอม  รวมถึงการผลิตในเชิง

อุตสาหกรรม  ตองการองคความรูเพื่อนํามาใชในการออกแบบและพัฒนา  ซึ่งเดิมผลิตภัณฑมีรูปแบบ 

และการผลิตที่จะตองการพัฒนาดานการออกแบบและพัฒนาปรับปรุงใหม  เพื่อการแขงขันกับ

ตลาดโลกที่ประเทศไทยจะตองสรางความเขมแข็งในดานการผลิต  จากผูรับจางเปนผูคิดและ

สรางสรรค  ผลิต  เพื่อการตลาดที่เขมแข็งและเขาสูการแขงขันในตลาดโลกได  (กรมสงเสริมการ

สงออก. 2552) ซึ่งโดยหลักการแลวคําวา  “การออกแบบผลิตภัณฑ”  จะมีอยู 2 สวน  คือ  สวนของ

การคิดสรางสรรคสิ่งใหม  กับสวนของการปรับปรุงหรือพัฒนาจากของเดิม การที่จะไดมาซึ่งรูปทรง

ของผลิตภัณฑในสวนหน่ึงก็จะไดแนวความคิดมาจากแบบเดิม นํามาพัฒนาแบบใหเขากับบทบาทของ

สังคมยุคใหมและคานิยมในการดําเนินชีวิตของมนุษย  โดยแบบที่ไดมีการออกแบบและพัฒนาน้ี  ก็
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ยอมจะตองศึกษาปจจัยตางๆ มาประกอบมากมาย  เชน  ชนิด  ประเภทของผลิตภัณฑ 

กลุมเปาหมาย  คานิยม  การดํารงชีพในสังคม  และการตลาดเปนตน (ธีระชัย  สุขสด. 2544 : 77-

79) 
 2.2.1 ผลิตภัณฑกระเปา ของวิสาหกิจชุมชนขนาดยอม 

   กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังขนาดยอม เปนกลุมอุตสาหกรรมที่กอต้ังข้ึนตาม

นโยบาย "หน่ึงตําบล หน่ึงผลิตภัณฑ" หรือ OTOP  (One Tambon One Product) โดยเนนการ

สรางศักยภาพใหกับชุมชน โดยการสรางสินคาภูมิปญญา ที่เปนเอกลักษณของทองถ่ินน้ันๆ เปน

พื้นฐานแตละชุมชน ซึ่งสําหรับวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังขนาดยอมน้ี มีทั้งการประยุกคนําเศษหนัง

เหลือใชจากกระบวนการอุตสาหกรรมมาทําเปนผลิตภัณฑ และการใชวัสดุทองถ่ินภายในพื้นที่ในการ

สรางสรรคผลิตภัณฑออกสูตลาดโลก โดยสามารถแบงประเภทวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง

ภายในประเทศไทยได ดังน้ี 

   1. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุหนังวัวเต็มผืนนํามาตัด

เย็บเปนกระเปา เปนวิสาหกิจชุมชนที่มีมากในประเทศไทย และครอบคลุมเกือบทุกจังหวัด เพราะวัสดุ

หนังวัวเปนวัสดุพื้นฐานในอุตสาหกรรมเครื่องหนัง สามารถหาซื้อไดงาย และนํามาประยุกคใชเปน

ผลิตภัณฑไดหลากหลาย 

 

 
ภาพท่ี 2.1 กระเปาหนังวัว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 23 พฤษภาคม พ.ศ.2556) 

 

  2. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุประยุกคจากเศษเหลอื

ใชของกลุมอุตสาหกรรมกระเปาหนังวัวอีกทอดหน่ึง โดยการรับซื้อเศษหนังเหลือทิ้งจากกลุม

อุตสาหกรรมเครื่องหนังขนาดใหญ เพื่อนํามาตัดเย็บตอกันเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังตอ 
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ภาพท่ี 2.2 กระเปาหนังตอ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 เมษายน พ.ศ.2556) 

 

  3. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุหนังปลา

กระเบนมาประยุกคเปนเครื่องหนังประเภทกระเปา เปนวิสาหกิจชุมชนที่นิยมในหลายพื้นที่ หลาย

จังหวัดในประเทศไทย เน่ืองจากเครื่องหนังปลากระเบนมีราคาที่สูง และถือเปนเครื่องหนังระดับตลาด

ช้ันกลาง-บน ที่มีราคาและเปนที่ตองการของตลาด ณ ปจจุบัน 

 

 
ภาพท่ี 2.3 กระเปาหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 เมษายน พ.ศ.2556) 

 

  4. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังจระเข เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุหนังจระเขมาประ

ยุกคเปนเครื่องหนังประเภทกระเปา เปนเครื่องหนังที่มีราคาแพงที่สุดในบรรดาวิสาหกิจชุมชนเครื่อง

หนังอื่นๆ มีความตองการในตลาดโลกสูง หนังจระเขเปนหนังสงออกที่มีราคาสูง และข้ึนช่ือในจังหวัด 

สมุทรปราการ และ สมุทรสาคร 
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ภาพท่ี 2.4 กระเปาหนังจระเข 

ที่มา : http://www.otoptoday.com/otop/121007230539 (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

  5. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังนกกระจอกเทศ เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุหนัง

นกกระจอกเทศมาประยุกคใชเปนเครื่องหนังประเภทกระเปา พบไดในจังหวัด ปทุมธานี เชียงราย 

และ นครสวรรค 

 
 ภาพท่ี 2.5 กระเปาหนังนกกระจอกเทศ 

ที่มา : http://www.thaitambon.com/tambon/tsmepdesc  (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

  6. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลานิล เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุหนังปลานิลมา

ประยุกคใชเปนเครื่องหนังประเภทกระเปา เปนเครื่องหนังที่มีความแปลกใหมสวยงาม พบไดใน

จังหวัด นครนายก และกรุงเทพมหานคร 
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ภาพท่ี 2.6 กระเปาหนังปลานิล 

ที่มา : http://www.creativevill.com/?p=3738 (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

  7. วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังงูทะเล เปนวิสาหกิจชุมชนที่ใชวัสดุหนังงูทะเลมาประ

ยุกคใชเปนเครื่องหนังประเภทกระเปา มีลวดลายและสีสันแปลกตา เปนเครื่องหนังที่นิยมทําคูกับ

เครื่องหนังอื่นๆตามออเดอร  

 

 
ภาพท่ี 2.7 กระเปาหนังงูทะเล 

ที่มา : http://cenjury.ran4u.com/ (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

   การใชวัสดุประกอบกระเปาของวิสาหกิจชุมชนตางๆในประเทศไทย จะเลือกใชตาม

ความสะดวกของพื้นที่ วัสดุพื้นถ่ิน และความชํานาญในแตละทองที่ ซึ่งจะมีความแตกตางกันไปตาม

องคประกอบของชุมชนน้ันๆ แตสิ่งที่ไกลเคียงกันของกลุมวิสาหกิจชุมชนเหลาน้ี ก็คือการเปนกลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  ที่มีกระบวนการผลิตที่ไมใหญมากนัก รับงานตามออ

เดอรของลูกคา มีแรงงานคน และเครื่องจักรนอยกวากลุมอุตสาหกรรมกระเปาหนังขนาดใหญ  
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2.3  วัสดุและกรรมวิธีการผลติกระเปาหนัง 
 

2.3.1 หนังสัตว  

  หนังสัตว เปนโปรตีนแบบเสนใยหรือแทง (Fibrous หรือ Rod protein) ซึ่งเกิดจากสาย

พอลิเปปไทดยาวหลายสายมารวมกันพันเปนเกลียว หรือเรียงเปนแผนซอนๆ กันโดยอาศัยแรงยึด

เหน่ียวระหวางสาย เชน ไดซัลไฟด (-S-S) และพันธะไฮโดรเจนจํานวนมาก จะเห็นวาโปรตีนพวกน้ี

สวนใหญจะทําหนาที่เปนโครงสรางใหความแข็งแรงและมีความยืดหยุน 

 ประเภทของหนังสัตว 

  หนังสัตวที่นํามาผลิตเครื่องหนังมาจากสัตวหลายชนิด ไดแก โค กระบือ แพะ แกะ งู 

จระเข มา และสุกร เปนตน แตโดยทั่วไปนิยมใชหนังโคและกระบือ ซึ่งมีปริมาณรอยละ 90 ของหนัง

สัตวที่ใชในการผลิตทั้งหมด ทั้งน้ีเพราะสามารถจัดหาไดงาย โดยหนังสัตวเหลาน้ีกอนที่จะนําไปผลิต

เครื่องหนังจะตองผานกระบวนการผลิตจนไดหนังลักษณะตางๆที่สําคัญ ไดแก 

ก) หนังสด (Green Hides) หมายถึง หนังที่ชําแหละจากตัวสัตวโดยวิธีธรรมดา หรือ
ใชเครื่องจักร และยังไมผานกรรมวิธีการเก็บรักษา ซึ่งหนังสดของสัตวตางๆ จะมีนํ้าหนักและขนาด
แตกตางกัน เชน โค 1 ตัว จะใหหนังหนักประมาณ 20 กิโลกรัม ขนาดประมาณ 30 ตารางฟุต สวน
กระบือ 1 ตัว จะใหหนังหนักประมาณ 44 กิโลกรัม ขนาดประมาณ 40-45ตารางฟุต  

ข) หนังดิบ (Raw Hides) ตามความหมายของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
หมายถึง หนังที่ยังไมไดผานกรรมวิธีการฟอกหนัง แตผานกรรมวิธีการเก็บรักษาในลักษณะตาง คือ  

 1. หนังหมักเกลือ (Wet Salted Hides) หมายถึง หนังสัตวที่เก็บรักษาโดยใชเกลือ
เปนสารกันเสีย อันเปนวิธีที่นิยมที่สุด 

 2. หนังแชนํ้าเกลือ (Bine Cure) หมายถึง หนังสดที่เก็บรักษาโดยการแชในนํ้าเกลือ
เขมขน 

 3. หนังตากแหง (Dired Hide) หมายถึง หนังสดที่เก็บรักษาโดยการตากใหแหง 
 4. หนังอาบนํ้ายา (Arsenicated Hide) หมายถึง หนังสดที่เก็บรักษาโดยวิธีชุบใน

นํ้ายากันแมลงแลวนําไปตากแหง 
 5. หนังหมักเกลือตากแหง (Dry Salted Hide) หมายถึง หนังหมักเกลือประเภทที่

ใสเกลือจนซึมเขาไปในเน้ือของหนังดี แลวนําไปผึ่งแดดใหแหง 
ค) หนังฟอก (Leather) หมายถึง หนังดิบที่ผานขบวนการฟอกหนังดวยสารเคมี และ

ไดผานการยอมสีใหดูสวยงามและทนทาน เหมาะแกการนําไปผลิตเปนเครื่องหนังชนิดตางๆ การนํา
หนังดิบมาผลิตเปนหนังฟอกจะสูญเสียนํ้าหนักไปจํานวนหน่ึง เพราะหนังจะแหงหลักจากการฟอก 
โดยทั่วไปแลวหนังดิบหนัก 3 กิโลกรัม จะเหลือเปนหนังฟอกเพียง 1 กิโลกรัม  

หนังฟอกแบงออกเปน 3 ประเภทคือ 
1. หนังทรงหรือหนังช้ันนอก (Upper Leather) เปนหนังที่เหมาะสําหรับผลิต

รองเทา กระเปา และเฟอรนิเจอร 
2. หนังทองหรือหนังช้ันใน (Side Leather) เปนหนังที่ใชผลิตถุงมือหนัง และหนัง

ซับใน 
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3. หนังช้ันลาง เปนหนังที่นําไปผลิตเปนของเลนสําหรับสุนัข 
ง) หนังฟอกก่ึงสําเร็จ (Wet Blue) หมายถึง หนังฟอกประเภทที่ยังฟอกไมเสร็จ

สมบูรณ ยังไมสามารถจะนําไปผลิตเปนผลิตภัณฑเครื่องหนังได หนังฟอกประเภทน้ี โรงฟอกหนังผลิต
ออกจําหนาย ใหเก โรงงานฟอกหนังทั้งในและตางประเทศ เพื่อนําไปดําเนินการฟอกตามกรรมวิธีที่
แตละโรงงานชํานาญ แลวผลิตเปนหนังฟอกสําเร็จรูปออกจําหนายแกโรงงานผลิตผลิตภัณฑเครื่อง
หนังตอไป 

จ) หนังอัด แบงออกเปน 2 ประเภทคือ 

หนังอัดลาย หมายถึง หนังที่มีรอยแผลหรือตําหนิ จึงนํามาอัดลายเพื่อลดรอยแผล

ดังกลาว 

หนังอัดแผน หมายถึง หนังทีผ่ลิตดวยการนําเศษหนังมาอัดแผน 

2.3.2 หนังวัว และประเภทของหนังวัว  

  หนังวัว เปนวัตถุดิบช้ินสําคัญอีกอยางหน่ึงที่มนุษยไดรูจักนํามาประดิษฐข้ึนมาใช

ประโยชน ซึ่งแผนหนังวัวที่ไดเปนผลพลอยที่ไดจากการฆาสัตว เพื่อนําเน้ือมาประกอบอาหาร สวน

หนังจะนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑซึ่งหนังวัวมีความสัมพันธเกี่ยวของกับชีวิตประจําวันของมนุษย นับ

ต่ังแตกระเปา ถุงมือ เข็มขัด สายนาฬิกา ของเลนสุนัข และของที่ระลึกอื่นๆ 

  หนังจากลูกวัว (Calf) นิยมทําเปนสีตางๆ ซึ่งเปนสีเชนเดียวกับสีธรรมชาติ จะมีขนาด

เน้ือที่ประมาณ 9-16 ตารางฟุต  

  หนังวัวตัวผู (Steerhide) เปนหนังที่มีลักษณะหยุน ออน ขรุขระเล็กนอยหรือเหมือน

รอยคลื่นซึ่งนําไปใชกับงานทุกชนิด จะมีขนาดวัดได 20-28 ตารางฟุต  

  หนังวัวตัวเมีย (Cowhide) หรือหนังทําเข็มขัด ก็นําไปใชไดกับงานทุกชนิดเชนกัน เปนสี

ธรรมชาติและผิวมักจะเรียบ มีขนาดวัดไดถึง 28 ตารางฟุต (หัตกรรมงานหนัง, 2535: 6-7) 

หนังเต็มตัวที่ทําการฟอก และซื้อขายกันในทองตลาดจะมีลักษณะดังน้ี 
 

 
ภาพท่ี 2.8 แสดงผืนหนังวัว 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2535 : 9) 
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ภาพท่ี 2.9 แสดงการแบงสวนตางๆของหนัง 
 ที่มา : The Pocket Book for the Leather Technologists (BASF Aktiengesellschaft)  

 
 2.3.3 หนังปลากระเบน 
  ปลากระเบนมีถ่ินอาศัยอยูทางทะเลตอนใต และตะวันออกเฉียงใตของทวีปเอเชีย 
โดยเฉพาะบริเวณอาวไทย และแถบทะเลอันดามันของไทยเรา เน้ือปลากระเบนไมเปนที่นิยมเพราะมี
กลิ่นสาบรุนแรง ปลากระเบนทั่วไปจะมีลักษณะคลายใบบัวที่แตกตางเห็นไดชัดแลวแตสายพันธุ มี
ขนาดต้ังแต 1-2 กิโลกรัมจนถึง 100 กิโลกรัม ตัวนุมเหมือนขนสัตว มีลวดลายแตกตางกันไปแลวแต
สายพันธุ แตมีเพียง 7-8 สายพันธุที่สามารถใชประโยชนได และลักษณะของลายจะคลายๆ กัน แตมี
รูปแบบของมุขบนหลัง และเม็ดผิวที่แตกตางกัน บางก็เปนรูปไข, แบบมุขยาวเปนรูปสี่เหลี่ยม และ 
แบบที่ลอมรอบตัว โดยมีมุขเม็ดใหญอยูตรงกลาง เราเรียกวา "มุขปลากระเบน" ซึ่งมักมีสีที่แตกตางกัน 
แลวแตชนิดของมัน เชน สีขาว สีเหลือง สีแดงสวาง สีแดงอมมวง เปนตน ปลากระเบนที่นิยมนํามาตัด
เย็บน้ันเปนปลากระเบนนํ้าเค็ม ซึ่งมีคุณสมบัติพิเศษ คือหนังมีความคงทน สวยงามมาก ใชมีดกรีดจะ
ไมเขาเพราะหนังของมันเหมือนกับเม็ดทราย คนทั่วไปจะถือกันวามุขของปลากระเบนเปนมุขที่นําโชค
ลาภมาสูผูครอบครอง จึงมีผูนิยมใชเครื่องใชจากหนังปลากระเบนกันมาก เชน กระเปา เข็มขัด 
รองเทา เปนตน  
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ภาพท่ี 2.10 แผนหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 เมษายน พ.ศ.2556) 

 
2.3.4 หนังฟอก (Leather) 

  โดยทั่วไปกระบวนการที่เปลี่ยนหนังสัตวดิบหรือหนังสด คือ “กระบวนการฟอกหนัง” 

เพื่อเปนการรักษาหนังไวไมใหเนาเปอย โดยทําใหเปนหนังฟอกสําเร็จซึ่งหนังฟอกที่สําเร็จจะนํามาใช

ประโยชนโดยนําไปทํากระเปา, เสื้อผา, เครื่องเรือน เปนตน  

  ปจจุบันมีโรงงานผลิตเครื่องหนัง (ไมรวมรองเทาหนัง) อยูประมาณ 500 แหง เปน

โรงงานขนาดใหญที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจํานวน 78 แหง ทําการผลิตเครื่องหนังประเภทตางๆ 

ไดแก กระเปา ถุงมือ เข็มขัด สายนาฬิกา ของเลนสุนัข และของที่ระลึกอื่นๆ เปนตน โดยต้ังโรงงาน

อยูในเขตกรุงเทพ แทบทั้งสิ้นเพราะอยูใกลแหลงวัตถุดิบ คือ โรงงานฟอกหนังและทาเรือคลองเตย 

กรณีนําเขาหนังจากตางประเทศทั้งยังสะดวกตอการขนยายเพื่อสงออกอีกดวย 

 วัตถุดิบหลักสําหรับอุตสาหกรรมฟอกหนังประกอบดวยหนังดิบและสารเคมีชนิดตางๆ

ประมาณรอยละ 90 ของหนังดิบที่ใชในอุตสาหกรรมฟอกหนัง คือ หนังโคและกระบือ ที่เหลือเปน

หนังจาก งู จระเข นกกระจอกเทศ ปลากระเบน หมู แกะ และอื่นๆ โดยประมาณรอยละ 80 ของหนัง

ดิบตองนําเขาจากตางประเทศ เน่ืองจากปริมาณหนังในประเทศมีไมเพียงพอ เพราะจํานวนประชากร

โคและกระบือที่ลดลงอยางตอเน่ือง และการเลี้ยงโคและกระบืออยางไมถูกตอง ทําใหเกิดรอยแผลขีด

ขวน การฆา ชําแหละ และการรักษาที่ไมถูกวิธี ทําใหหนังดิบไมมีคุณภาพ (ความรูเรื่องเครื่องหนัง.  

2551: 1) 

 2.3.4.1 แหลงท่ีมาของวัตถุดิบท่ีใชในการฟอกหนัง 

 หนังสัตวที่ใชในการฟอก ประมาณรอยละ 90 เปนหนังโคและกระบือ ซึ่งสามารถ

จําแนกเปนหนังโคและกระบือที่ฆาชําแหละภายในประเทศประมาณรอยละ 36 และหนังโค และ
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กระบือที่นําเขาจากตางประเทศรอยละ 54 เน่ืองจากปริมาณหนังในประเทศมีไมเพียงพอ เพราะ

จํานวนประชากรโคและกระบือที่ลดลงอยางตอเน่ือง และการเลี้ยงโคและกระบืออยางไมถูกตอง ทํา

ใหเกิดรอยแผลขีด ขวน การฆา ชําแหละ และการรักษาที่ไมถูกวิธี ทําใหหนังดิบไมมีคุณภาพ โดยมี

แหลงนําเขาสําคัญ คือ สหรัฐอเมริกา, ออสเตรเลีย, จีน, ญี่ปุน, เวียดนาม และอื่นๆ (รศ.จรินทร เจริญ

ศรีวัฒนกุล. 2539 : 6) 

 2.3.4.2 กระบวนการฟอกหนัง  

  กระบวนการผลิตหนังฟอกสําเร็จ (Finished Leather) ในอุตสาหกรรมฟอกหนัง 

สามารถแบงเปน 3 ข้ันตอนใหญๆ คือ 

1. การเตรียมหนังกอนฟอก (Beamhouse process)  

  เริ่มจากการเตรียมหนังดิบ (Raw hides and skin) ใหพรอมที่จะฟอก โดยเริ่มจาก

การลาง (Washing) การคัดแยกและตัดแตงหนังเค็ม (Sorting and Trimming) หรือเปนการกําจัด

สวนที่ไมตองการ เชน กีบเทา  ขน  เศษหนัง จากข้ันตอนน้ีจะได เศษหนัง ซึ่งเปนสวนที่สามารถนําไป

บดผลิตเปนหนังพื้นรองเทา จากน้ันจะนําหนังที่ไดมาลางและแชนํ้าใหคืนตัว (Washing and 

Soaking) และทําการแชนํ้าปูน (Liming) กําจัดขนออกดวยซัลไฟด ถากหนัง (Fleshing) ผาหนัง 

(Splitting) หนังเมื่อผาแยกช้ันแลว จะมี 2 สวน คือ สวนบนเรียกวา หนัง Upper หรือ Grain สวนน้ี

จะนําไปผลิตเปนหนังฟอก และสวนลางเรียกวาหนังสวนลาง หรือ Splits สวนน้ีจะนําไปผลิตเปน

สินคาแทะเลนของสัตวเลี้ยง (Dogchew) และหนังฟอกคุณภาพรอง ตอจากน้ันจะนําหนังมาลางนํ้า

ปูน (Deliming) และบมหนัง (Bating) เพื่อใหหนังนุมและหดตัว 

2. การฟอก (Tanning process) 

          การฟอกหนังเปนการเปลี่ยนสภาพหนังดิบ (Raw hides and skin) ซึ่งเนาเปอยไดใหเปน

หนังสําเร็จที่คงตัวกวา ไมเนาเปอย มีความทนทานตอสภาพอากาศและนํ้ารอน การรักษาสภาพหนังดิบ

ไมใหเนาเปอยจะตองใชสารเคมีบางชนิด เชน ฝาด โครเมียม หรือสารเคมีอื่นๆ ไปทําปฏิกิริยากับโปรตีน 

(คอลลาเจน) ในหนัง กรรมวิธีการฟอกหนังที่ใชกันอยูมี 2 วิธี คือ 

2.1 การฟอกโครม (Chrome Tanning)  การฟอกประเภทน้ีเปนที่นิยมกวา 

เน่ืองจากเปนที่ตองการของตลาด ใชเวลาสั้น สารเคมีราคาถูก หนังที่ฟอกแลวทนตอความรอนและ 

ความช้ืนไดดีกวา การฟอกโครมเปนการฟอกที่ทําในถังหมุน ซึ่งจะใสสารเคมีจําพวกโครม (Chrome) ลง

ไป สารน้ีเปนพวกเกลือของโครเมียม เชน โครมิค (Chromic) เปนตัวฟอก ซึ่งจะทําใหหนังมีสภาพเปนไฟ

เบอร (Fibre) เมื่อนําไปตากแหงแลวจะแข็งมีสีเขียว โดยทั่วไปแลวประมาณรอยละ 70 ของโครเมียมที่

เติมลงไปจะทําปฏิกิริยากับหนัง ที่เหลืออีกรอยละ 30 จะถูกปลอยทิ้งไปกับนํ้าเสีย การตรึงโครมใหอยูกับ

หนังสามารถเพิ่มข้ึนไดดวยการปรับคาความเปนกรด-ดาง (PH) ดังน้ันระหวางการฟอกโครมจึงตองมีการ

เติมแมกนีเซียมออกไซด ลงไปทีละนอยอยางชาๆ  เพื่อไดคามาตรฐานที่กําหนดไว คือ 4.5  หนังที่ผาน

การฟอกโครมแลวเรียกวา หนังเขียว (Wet Blue)  ข้ันตอนตอมาคือ การลางดาง (Neutralization)   
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ภาพท่ี 2.11  แสดงหนังฟอกโครม 

ที่มา : ธวัชชัย เทียนประทีป. (2539 : 42) 
 

2.2 การฟอกฝาด (Vegetable Tanning)   การฟอกประเภทน้ีจะนําสาร

สกัดประเภทแทนนิน ซึ่งสกัดไดจากเปลือกไมพวกยูคาลิปตัส  ควีบราโค และอื่นๆ มาเปนตัวฟอก ทํา

ไดในถังไมปน หรือบอคอนกรีตที่ตอแบบอนุกรม(เรียงๆกันไป)  ทั้งน้ีนํ้าที่ใชฟอกแลวสามารถนํา

กลับมาใชไดอีก  เพราะสารที่ใชฟอกน้ันเปนสารธรรมชาติ  ข้ันตอนตอมาคือ การลางหนัง (Rinsing)  

โดยการใชกรดออกซาลิกลางฝาดออกจากหนัง  เพื่อลางฝาดสวนเกิน  ซึ่งจะมีผลตอคุณภาพหนัง

อยางมาก             

 จากน้ันหนังที่ไดจากทั้ง 2 วิธีการฟอก จะถูกนําไปรีดนํ้า เพื่อทําใหแหง และมีการเจียนผิวดวย

เครื่องตัดแตงและคัดเลือก เพื่อเก็บไวรอจําหนายหรือแปรรูปตามความตองการของตลาดตอไป 

 

 
ภาพท่ี 2.12  แสดงหนังฟอกฝาด 

ที่มา : ธวัชชัย เทียนประทีป. (2539 : 39) 
 

3. การตกแตง (Finishing process)  

การตกแตงน้ี แบงไดเปน 2 ข้ันตอนหลักๆ คือ การฟอกทับ (Retannage), การยอมสี 
(Dyeing) และการใสนํ้ามัน (Fat Liquoring) 
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การฟอกทับ (Retannage) เปนการนําหนังเขียว (Wet Blue) ที่ไดจากการฟอกโครม 
(Chrome Tanning) มาฟอกทับเพื่อปรับปรุงคุณภาพหนังใหเหมาะสมกับความตองการของตลาด 
สารที่ใชในการฟอกทับมีทั้งที่เปนสารเคมี เชน โครเมียม สารสกัดจากธรรมชาติ เชน แทนนิน และ
สารสังเคราะห เชน ซินแทน หลังจากน้ันจะนําหนังที่ไดจากการฟอกทับน้ีไปทําการยอมสี (Dyeing)  

สําหรับการฟอกฝาด(Vegetable Tanning) จะไมมีการฟอกทับ แตจะใชกรดฟอรมิกปรับ
สภาพหนังกอน แลวจึงนําไปทําการยอมสี (Dyeing) และตรึงสีใหติดหนัง โดยมากมักใชไอนํ้าทําให
หนังและนํ้ายอมสีรอน 

การใสนํ้ามัน (Fat Liquoring) ใหแกหนังที่ไดจากการฟอกทั้ง 2 วิธี จะเปนการทําใหหนังมี
ความออนนุม อยูตัว โดยอาจทําพรอมกับการฟอกทับ หรือการยอมสี หรืออาจแยกทาตางหากก็ได 
หนังที่ไดจากเราเรียกวา หนังพื้น (Crust) 

หนังพื้น (Crust) ที่ไดจากการฟอกทั้ง 2 กรรมวิธี เมื่อเสร็จจากข้ันตอนการยอมสีและใส
นํ้ามันแลว จะตองนํามาทําใหแหง โดยวิธีที่แตกตางกันตามกรรมวิธีการฟอก คือ หนังที่ไดจากการ
ฟอกฝาดน้ันจะทําการรีดนํ้า (Sammying) รีดหนังหมาด (Setting Out)  ตากแหง (Drying)  รีดหนัง 
(Rolling)  และขัดมัน (Grazing)  สวนหนังที่ไดจากการฟอกโครมจะมีข้ันตอนมากกวา ทั้งที่เหมือน
และไมเหมือนกับการ  (ที่มา : โครงการจัดทําแผนแมบทอุตสาหกรรมรายสาขารองเทาและเครื่อง
หนัง, 2545: 2-5 – 2-6) 

 
ภาพท่ี 2.13  แสดงข้ันตอนการฟอกหนัง 

ที่มา : คูมือการจัดการสิ่งแวดลอมอุตสาหกรรมฟอกหนัง. (2541 : 2-1) 
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2.3.4.3 ตนทุนการผลิตหนังฟอก  

  ในการผลิตหนังฟอก ประกอบดวยรายการตนทุนการผลิตทีส่ําคัญ ดังน้ี 

   คาหนังดิบ  รอยละ 69.0 
   คาเคมีภัณฑ  รอยละ 15.0 
   คาจางแรงาน  รอยละ 13.5 
   คาใชจายอื่นๆ  รอยละ 2.5 
               รวม  รอยละ 100 
 จะเห็นไดวาคาหนังดิบมีสัดสวนของตนทุนการผลิตสูงที่สุด โดยราคาหนังดิบข้ึนอยูกับ
คุณภาพ และชนิดของหนัง โดยทั่วไปแลวราคาหนังโคและกระบือหมักเกลือภายในประเทศกิโลกรัม
ละ 30-35 บาท และ 20-25 บาท ตามลําดับ สวนเกรด A ที่นําเขาจากประเทศกิโลกรัมละ 45 บาท 
(ลูทางและโอกาสการสงออกและผลกระทบจากการมีเขตการคาเสรีอาเซียนอุตสาหกรรมฟอกหนัง
และอุตสาหกรรมผลิตเครื่องหนัง. 2539 : 22) 

2.3.4.4 คุณสมบัติของหนังฟอกแบบตางๆ 

ก. หนังฟอกโครม 
1)  สูตรและกระบวนการที่ใชในการผลิต มีการเผยแพรใหทราบโดยทั่วไป  
และทําไดงาย 
2)  ตนทุนการผลิตไมสูงมากนัก 
3)  หนังที่ไดมีผิวสัมผัสนุมนวล 
4)  ระยะเวลาการผลิตสั้น ประมาณ 18 ช่ัวโมง 
5)  มีอายุการใชงาน โดยทั่วไปเมื่อใชไป 5 ป หนังจะเริ่มกรอบ 
6)  มีความยืดหยุนตัวสูงมาก  
7)  กากที่เหลือจากการผลิต กําจัดไดยาก ตองกําจัดดวยความรอนสูง 

ข. หนังฟอกฝาด 
1)  หนังที่ไดแข็งแรง เหม็น แตมีความคงทนสูง 
2)  หากปอกหนังฟอกฝาดใหบาง หนังอาจจะกรอบได 
3)  หนังฝาดมีสีในตัวเอง มีความสวย และมีเสนห 
4)  หนังฟอกฝาดเมื่อใชไประยะเวลาหน่ึงจะเริ่มน่ิม และเงาข้ึน 
5)  ตนทุนการผลิตมีราคราแพง 
6)  การผลิตใชเวลานาน ประมาฯ 2 สัปดาห – 1 เดือน 
7)  การผลิตทําไดยากเน่ืองจากหนังฟอกฝาดมีขอควรระวังในการผลิตมาก 
 

2.3.5 ชนิดและประเภทของหนังโดยท่ัวไป 

1. หนัง Drum dye 
 เปนหนังที่นํามาใสลงในถังยอม แลวทิ้งไวในชวงระยะเวลาหน่ึงเพื่อใหหนังดูดซึมสียอมตาม
ธรรมชาติ จากน้ันจึงคอยหมุนเหว่ียงหรือปนถึงสีจนแนใจวา หนังจะนุมและทนทาน การทําหนัง 
Drum dye เปนกระบวนการตกแตงหนังที่เปนไปตามธรรมชาติมากที่สุด เพราะปราศจากการใชสีใน
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การทาหรือพนในระหวางกระบวนการยอม หนังจะดูดซับเอาสียอมไว ซึ่งจะใหสีไปจนกระทั่งจบ
กระบวนการทําความเหลื่อมของสีจะเปนผลตอเน่ืองที่จะเกิดข้ึนโดยตรง เน่ืองจากสีที่ถูกดูดซับไวใน
หนังมีอัตราการดูดซับที่ไมสม่ําเสมอ หนังจะดูดซับเอาสียอมไวดวยอัตราที่แตกตางกันไปตามความ
หยาบกราน ความหนาบางของช้ินหนังและชนิดของหนัง ทําใหสีที่ไดแตกตางกันไป 

2. หนัง Aniline 
          เปนหนังแทที่มีความแตกตางของสีบนผืนหนัง เน่ืองจากรูขุมขนผืนหนังจะมีการยึดเกาะสีได
ไมเทากัน 

3. หนัง Full Grain 
เปนหนังที่ทํามาจากหนังช้ันนอกของวัวและจะดูแลวเปนธรรมชาติ 
4. หนัง Milled หรือหนัง Floater 

 เปนหนัง Full Grain ประเภทหน่ึงที่ทําแบบ Drum dye หลังจากที่ผืนหนังไดรับการตกแตง
เสร็จแลว หนังจะถูกใสลงในถังปนแหง ที่ปราศจากสารเคมี แลวเริ่มการเหว่ียงหรือปนเพื่อที่จะทําให
เสนใยในหนัง เกิดความนุมและเห็นลวดลายของหนังที่เดนชัดข้ึน โดยมากรอยละ 90 ของหนัง
ประเภทน้ีจะยังคงลักษณะเดิมไวได แตในบางกรณีคุณสมบัติของหนังที่ไดก็ไมมีความคงทน หนัง
ประเภทน้ีจะใหความเปนธรรมชาติมากและแสดงใหเห็นถึงความหมดจดของผืนหนังที่จะนํามาใชโดย
ไมจําเปนตองพิมพลายลงไปบนผืนหนังเลย หนังที่ผานกระบวนการผลิตอยางถูกตองจะมีความแกรง
แต นุมและใหความยืดหยุนสูงมาก ในขณะที่ผิวมีลักษณะที่ดูหยาบขรุขระเปนลวดลายตามลักษณะผิว
แบบธรรมชาติ 

5. หนังถุงมือ Glove Leather 
 เปนหนังยอมในถังปน ( Drum dye) ประเภทหน่ึงที่ถูกผาออกใหบางข้ึน มีนํ้าหนักเบาแตคง
ความเหนียวอยูโดยกระบวนการทําจะปนในถังปนแหงโดยใชระยะเวลาในการปนเปนชวงสั้นๆ 

6. หนังกลับ Suede 
 หนังกลับ คือ สวนหลังหรือสวนตัดดานในของหนังหรือที่เรียกกันวา หนังทอง ซึ่งหนังแบบน้ีมี
ราคาถูกกวาหนังผิวทั่วไปหลายเทา หนังกลับสามารถที่จะยอมสีและดึงไดงายกวาหนังแบบอื่นๆ 
เพราะผิวหนาที่ผืนหนังไมมีเหลืออยูแลว หนังกลับจะทําไดโดยการผาหนัง (Split) ซึ่งอาจเรียกไดวา
การผาหนังกลับ 

7. หนัง Nubuck หรือหนัง Roebuck 
 Nubuck คือ หนังผิวที่มีการขัดเอาผิวบนออกเพื่อใหเกิดลักษณะที่ เปนขนละเอียดเล็กๆ
เหมือนผิวของลูกพีช (Peach skin) หนัง Nubuck มีลักษณะคลายกับหนังกลับ แตจะมีขนที่สั้นและ
ละเอียดกวา Roebuck คือ หนังผิวที่มีการขัดเอาผิวบนออกแบบเดียวกับหนัง Nubuck แตจะขัดผิว
ออกแคเล็กนอยเทาน้ัน จากน้ันจึงนําไปพนหรือทานํ้ามันเพื่อนใหเกิดลักษณะของหนังกลับที่อมนํ้ามัน 

8. หนัง Drizabone 
 เปนช่ือที่ใชเรียกหนังกลับที่อมนํ้ามันมากๆ (Heavy oil) โดยจะไมเนนการขัดผิวออกมากนัก 

9. หนัง Oil หรือหนัง Waxy 
 หนังพวกน้ีจะมีนํ้ามันอยูในหนังมาก ทําใหหนังออนนุมและกันนํ้า ในบางกรณีสําหรับรองเทา
ประเภท Moccasin ก็อาจมีนํ้ามันสะสมอยูในหนังอยูถึงรอยละ 25 จากนํ้าหนักทั้งหมดของรองเทา  
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ตารางท่ี 2.1 ขอดีและขอเสียของหนังแท 
 

ขอดี ขอเสีย 
- ดูสวยงาม 
- เมื่อสัมผัสรูสกึสบายมือใหความรูสกึที

ดีกวา 
- ไมอมความรอน ระบายความรอนไดดี 
- หรหูรา ภูมิฐาน 
- ไมอมฝุนเหมือนผา 
- สรางความรูสกึโปรงมากกวาผา PVC  

ไมเกิดเหงื่อออกมาเทาหนังเทียม 

- ราคาแพง 
- ไมทนความช้ืนสูง และแสงแดด 
- เกิดรอยที่ผิวไดงาย 
- ทําความสะอาดยาก และละเอียดออน 

การทําความสะอาดทีผ่ิดวิธี อาจทําใหสี
เสียได 

- เกิดรอยยนของหนังอันเกิดจากการใชงาน
ไดงาย (เหมือนผิวที่โดนกดทบัแลวเปน
เสน) 

(ที่มา : ชนินทร จิตโกมุท. 2551 : 9) 
 

2.3.6 ประเภทของเครื่องหนัง 

 เครื่องหนัง หมายถึง ผลิตภัณฑประเภทตางๆทีผ่ลิตจากหนังสัตว ที่สําคัญไดแก 
1. เครื่องใชในการเดินทาง ไดแก กระเปาเดินทาง กระเปาเอกสาร กระเปาเครื่องสําอาง 

การเปาหนังสือ เต็นท ถุงนอน เปหลัง รวมทั้งของใชตางๆ ที่สามารถนําติดตัวไปใชได 
เชน ซองธนบัตร ซองพาสปอรต ซองแวนตา เปนตน 

2. กระเปาหนัง มีหลายประเภทดวยกัน ไดแก กระเปาของสตรี กระเปาเอกสาร กระเปา
สตางค กระเปานักเรียน กระเปาเดินทาง กระเปาเครื่องสําอาง เปนตน 

3. ถุงมือหนัง ที่ผลิตในประเทศไทยที่สําคัญมี 2 ประเภท ไดแก  
ถุงมือที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม เชน โรงงานประกอบรถยนตเ ช่ือมโลหะ และ
อุตสาหกรรมเคมี และถุงมือหนังที่ใชเลนกีฬา 

4. ผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภทอื่นๆ เชน เครื่องแตงกายที่ทําจากหนังสัตว หนังหุม-
เฟอรนิเจอร พวงกุญแจ กรอบรูป เครื่องใชสํานักงาน เข็มขัด สายนาฬิกา ปลอกคอ สาย
จูง และของเลนสําหรับสุนัข เปนตน  (ลูทางและโอกาสการสงออกและผลกระทบจาก
การมีเขตการคาเสรีอาเซียนอุตสาหกรรมฟอกหนังและอุตสาหกรรมผลิตเครื่องหนัง. 
2539 : 22) 

2.3.7 กระบวนการและเครื่องมือในการผลิตเครื่องหนัง 

2.3.7.1 กระบวนการผลิตเครื่องหนัง 
การผลิตเครื่องหนังแตละประเภท มีข้ันตอนรายละเอียดในการผลิตที่แตกตางกันออกไปตาม

ชนิดของผลิตภัณฑ สามารถแบงข้ันตอนการผลิตรวมกันไดเปน 3 ข้ันตอนหลัก คือ การเตรียมงาน 
การประกอบช้ินสวนตางๆ และการตรวจสอบ ดังแสดงในรูปภาพที่ 2.3.1 

1. ขั้นตอนการเตรียมงาน 
เริ่มจากการเตรียมวัตถุดิบ ตรวจสอบและคัดเลือกคุณภาพของวัตถุดิบใหเหมาะกับเครื่องหนัง

ที่จะทําการผลิต และตรงกับความตองการ จากน้ันจะทําการตัดหนังและผาซับใน ซึ่งในสวนน้ีจะเรียกวา 
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“แผนกหนังหนา” คนงานในแผนกน้ีเรียกวา “ชางหนังหนา” โดยจะทําการลอกแบบ ถายแบบ เย็บ
หนัง ใหเปนไปตามแบบที่จะนําไปผลิตเปนเครื่องหนังประเภทตางๆ โดยคํานึงถึงการประหยัด และ
คุณภาพของผลิตภัณฑเปนสําคัญ หลังจากน้ันจะทําการเย็บหนังและผาซับในใหเขากันและนําไปผลิตใน
ข้ันตอนตอไป  

2. ขั้นตอนประกอบชิ้นสวนตางๆ 
เปนการนําหนังที่ผานการตัดเย็บเรียบรอยแลวจากข้ันตอนการเตรียมงาน มาประกอบเขากบั

อุปกรณหรือวัสดุอื่นๆ ใหเปนรูปรางหรือรูปแบบของเครื่องหนังประเภทตางๆ ที่ตองการ ประกอบไป
ดวย 3 ข้ันตอน คือ 

1.1 การเตรียมช้ินสวน ประกอบไปดวยการทาสี การทากาว การพับริม ซึ่งเปนงานมือ
เปนหลัก 

1.2 การเย็บช้ินสวน เปนการเย็บข้ันตน เพื่อเตรียมการประกอบสําหรับข้ันตอนตอไป 
1.3 การประกอบช้ินสวนเขาดวยกันจนสําเร็จรูป เปนการประกอบช้ินสวนตางๆ เขา

ดวยกันมีข้ันตอนการประกอบ และเย็บกลับไปกลับมาจนผลิตภัณฑสําเร็จ  
3. ขั้นตอนการตรวจสอบ 
เปนการตรวจสอบคุณภาพและตกแตง     โดยนําสวนประกอบที่สําเร็จแลวจากข้ันตอนการ

ประกอบช้ินสวนตางๆ มาตรวจสอบความเรียบรอย ทําความสะอาด และตกแตงใหสวยงาม หากการ
ตรวจสอบพบวา คุณภาพไมดี ก็จะนําผลิตภัณฑดังกลาวไปแกไข จนไดผลิตภัณฑที่มีคุณภาพดีตรง
ตามแบบ หรือตามความตองการ และนําไปบรรจุหีบหอพรอมออกสูตลาด 

 

 
ภาพท่ี 2.14 แสดงกระบวนการผลิตเครือ่งหนัง 

ที่มา : โครงการจัดทําแผนแมบทอุตสาหกรรมรายสาขา สาขารองเทาและเครือ่งหนัง. (2545 : 2-18) 
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ตารางท่ี 2.2 องคประกอบของตนทุนการผลิตเครื่องหนัง 
ประเภทของตนทุน รอยละของตนทุนโดยเฉลี่ย 
วัตถุดิบหนังฟอก 

คาแรงงาน 
อุปกรณตกแตง 

กาว ดาย ผาซับใน คาใชจายในการบรหิาร 

60-65 
20 
10 
5 

รวม 100 
ที่มา : สมาคมกระเปาไทย. (2536 : 1) 
 
2.3.8 เครื่องมือในการผลิตเครื่องหนัง 

 2.3.8.1 ขอมูลเครื่องมืองานหนัง 

(1) มีด  มีดตัดหนังจะตองเปนมีดที่รูปรางเหมาะกับงานตัดหนังโดยเฉพาะ ซึ่งมีรูปราง

ผิดกับมีดที่ใชกันตามบาน มีดตัดหนังมีอยูดวยกันหลายแบบ เชน มีดตรง มีดงอ มีดเด่ียว และมีดกรีด

หนัง ซึ่งจะตองเลือกใชใหเหมาะสมกับลักษณะของงาน โดยมีดงอ เปนมีดที่สามารถใชงานได

หลากหลายประเภท เชน การเจียนหนัง การตัดหนัง เปนตน 

 

 
ภาพท่ี 2.15 - มีดงอ  

ที่มา : http://www.axeoexa.com/shop/new-pre-loved-tools/leather-work (ออนไลน 23 
มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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(2) คอน คอนที่ใชกับงานหนังน้ันมีรูปรางตางกับคอนอื่นๆอยูมาก ซึ่งการออกแบบรูป

คอนน้ัน เพื่อประโยชนโดยตรงกับงาน ปลายคอนจะแบนตรงสําหรับอัดหนังตอนหุมใหแนน 

 
ภาพท่ี 2.16 คอนสําหรบังานหนัง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 4 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
 

(3) กรรไกร กรรไกรที่ใชกับงานหนังน้ัน ควรเปนกรรไกรขนาด 9 น้ิว เพราะงานหนังน้ัน

เปนงานหนัก จําเปนตองใชกรรไกรที่ใหญพอสมควรจึงจะมีกําลังที่จะตัดหนังได และสวนดามควรเปน

บาปลอยหน่ึงขาง 

 
ภาพท่ี 2.17 กรรไกรตัดหนัง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 4 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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(4) เหล็กเจาะหนัง มีรูปรางและขนาดตางๆ แลวแตงานที่จะตองทํา สวนที่จะใชประจํา 

คือ เหล็กเจาะกลม เรียกวา “ตุดตู” 

 
ภาพท่ี 2.18 - ตุตตู 

ที่มา: http://www.thaicarpenter.com/เครื่องมือ/งานเจาะ (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
 

(5) เข็มขอ เปนอุปกรณสําหรับเย็บหนัง มีลักษณะปลายคมมีขอ ดามเปนไม ตรงขอใช

สําหรับคลองดายเพื่อเย็บ 

 2.3.8.2 ขอมูลเครื่องจักรสําหรับหนัง  

 (1) จักรเย็บหนัง จะมีอยูสองประเภท คือจักรธรรมดา และจักรอุตสาหกรรม สวนมากจะ

พบการนําจักรธรรมดามาดัดแปลงใชเย็บหนัง เพราะมีราคาถูก สวนจักรอุตสาหกรรมนิยมใชใน

โรงงาน 

 
ภาพท่ี 2.19 - จักรเย็บหนัง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 7 เมษายน พ.ศ.2556) 
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 (2) เครื่องเจียนหนังใหบางตามความตองการ 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.20 - เครื่องเจียนหนัง 
ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 28 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

 (3) เครื่องปมตัดหนัง ใชสําหรับการตัดหนังจํานวนมาก มีบล็อกเหล็กใบมีด สําหรับปมตัด
ดวยแรงอัด สามารถตัดไดครั้งละหลายๆช้ิน 
 

 
ภาพท่ี 2.21 - เครื่องปมตัดหนัง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 7 เมษายน พ.ศ.2556) 
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 2.3.8.3 ลักษณะตะเข็บตางๆ 

  1. ตะเข็บเสนตรง เสนตรงขนาน 
  2. ตะเข็บเสนโคงครึ่งวงกลม 
  3. ตะเข็บเสนหักมุม หรือ เสนซิกเซ็ก 
  4. เสนลูกคลื่น เสนขนาน 
  5. เสนวงกลม เสนขนาน 

 2.3.8.4 การใชเสนดาย 
     ดายที่ใชในการเย็บเครื่องหนัง ควรใชเสนดายที่ทําจากเสนใยลินิน เน่ืองจากดายที่
ทําจากฝายจะไมแข็งแรงมากพอในการเย็บ  สําหรับดายที่เปนเสนใยสังเคราะห เชน ไนลอน หรือโพลี
เยสเตอร จะมีความแข็งแรงมากพอ แตจะเก็บปลายไดยาก เน่ืองจากดายจะลุยงาย อาจใชการรนไฟ 
ใหปลายเสนดายละลายรวบเขาหากัน สําหรับดายประเภทเสนไหม สามารถที่จะเย็บกระเปาขนาด
เล็ก เชนกระเปาสตางคได สําหรับวิธีการเลือกใชเสนดาย โดยทั่วไปมีดังน้ี 
  1. การเย็บตะเข็บตางๆ ใชเสนดายเบอร 30 
  2. การเย็บตะเข็บที่ตองการโชวเสนดาย ใชดายเบอร15 
  3. หากเย็บมือใชดายเบอร 6 
 

 
ภาพท่ี 2.22 - ดายสําหรบัเย็บเครื่องหนัง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 4 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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 2.3.8.5 วัสดุเสริมและตกแตง 

(1) กระดุมหมุดยํ้า เหมาะกับผาที่มีเน้ือหา เชน หนังแท หนังเทียม ผายีนต ผาใบ ใช

ในการลอคหวงเขากับแฟม หรือหูจับกระเปา  

 

 
ภาพท่ี 2.23  กระดุมหมุดยํ้า 

ที่มา: http://www.simmihandicrafts.com/category-หมุดยํ้า (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
 

(2) ขอตอแบบเกี่ยว 
 ประกอบดวย 2 ช้ินสวน คือ หวงคลองและตัวขอเกี่ยวถอดหรือปลดสายออกได โดยปลดที่ตัว
ขอเกี่ยวหรืออาจยึดในลักษณะที่ถอดไมได คือ เย็บสายเขากับหวงสี่เหลี่ยมทั้ง 2 ดาน (โดยไมตองใช
ขอเกี่ยว) มีทั้งชนิดที่ทําดวยพลาสติกหรือโลหะ ซึ่งแบบที่นิยมนํามาทํากระเปาคือ ขอเกี่ยวแบบโลหะ 
เชน สีทอง สีเงิน เปนตน ใชสําหรับทําลาย สําหรับสะพายกระเปา เกี่ยวกับซิปเพื่อทําใหเปดปด
กระเปา เปนตน 
 

 
ภาพท่ี 2.24  ขอตอแบบเกี่ยว 

ที่มา : http://www.softquilt.com (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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 (3) สายสะพาย สามารถใชวัสดุไดหลายชนิด เชน วัสดุที่เปนชนิดเดียวกับตัวกระเปา 

หรือใชวัสดุอื่นๆ 

 (4) กาว แบงเปน 3 ประเภทไดแก 

  กาวยางนํ้า เรียกโดยทั่วไปวาซังกาว เปนกาวที่มีสวนผสมของยางพาราและนํ้ามัน

เบนซิน ใชในการติดช่ัวคราว ไมเหนียวมากเพื่อใชในการประกอบหนัง แลเย็บทับอีกทีโดยเน้ือกาวจะ

ไมติดเข็มจักร 

  กาวเหลือง ใชในการติดหนังกับยาง หรือ โครงพลาสติก โดยทาผิวทั้ง2ดาน ทิ้งไวให

แหง ติดแลวทุบใหแนน 

 

 
ภาพท่ี 2.25 กาว และนํ้ายาเช็ดกาว 

ที่มา : http://www.paiwankhadai.com (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
 

 (5) นํ้ายาเช็ดกาว ไวใชในการเย็บคราบกาวที่เลอะออกมากหลังจากที่กาวติดแหงแลว 

ใชในการเก็บรายละเอียดช้ินงานใหมีความเรียบรอย 

 (6) สีทาขอบหนัง ใชในการตกแตงขอบหนังที่ตัดแลว ใหดูเรียบรอย เปนสีที่มีลักษณะ

เปนระบบกึ่งนํ้า กึ่งนํ้ามัน มีทั้งแบบดาน แบบเงาปานกลาง และเงาสูง มีไวตกแตงขอบหนังใหมีความ

เรียบรอย วิธีใช ควรใชวัสดุที่ไมมีการดูดซับสีในการทา เชน ดานสําลี หรือ ผา ซึ่ง เน้ือสีจะไมดูดซับไว

ที่เครื่องมือ ทําใหสีติดที่หนังไดดีข้ึน 
 

 

 

 

 
ภาพท่ี 2.26 สีทาขอบหนัง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 4 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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2.3.9 วัสดุผาซับใน  
 

 ผาโพลีเอสเตอร (Polyester)  หรือผาใยสังเคราะห / (TK, Polyester 100%)  
 ชนิดผาที่เลือกมาเปนผาซับใน คือ ผาโพลีเอสเตอร (Polyester) หรือผาใยสังเคราะห 
เปนเสนใยสังเคราะหผลิตจาก Polyester ผาใยสังเคราะห หรือที่เรียกกันทั่วไปวา TK มีสวนผสมของ 
Polyester 100%  เน้ือผาจะมีลักษณะมันผิวผาเปนเงามากกวา TC คุณสมบัติทั่วๆไป คือ ผาจะไม
คอยยับ อยูทรง ไมยวย สีไมตก แตขอเสียก็คือเสื้อที่ทําจากผา TK ใสแลวจะรอน เน่ืองจากระบาย
อากาศไมดีผา TK จึงนิยมทอ ใหมีลักษณะเปนรูเชนกัน ทนทานหาไดงายและวางขายตามทองตลาด 
โดยทั่วไปแลว จะมีกรรมวิธีการทอเปนแบบเน้ือ 17, 20 และ 34 เสนคู ไมคอย ซับเหงื่อ รีดงาย ยับ
ยาก ไมหด ไมยืด ใชงานไประยะหน่ึงจะเกิดการข้ึนขนเปนเม็ดกอน (ที่มา http://www.chu-g.com, 

ออนไลน 18 กุมภาพันธ 2556) 
 2.3.9.1 ขอดี – ขอเสียของผาโพลีเอสเตอร (Polyester) หรือผาใยสังเคราะห 
  ขอดี 

1. ราคาที่ถูกกวาเน้ือผาอื่นๆ ทําใหประหยัดงบประมาณ 
2. ผาทนทาน อยูตัว ไมหดไมยวย หรือเสียทรงเมื่อมีการซัก หรือแชนํ้าหลังจาก

 การใชงาน 
3. หาซื้องายตามทองตลาด 
4. มีความทนทานตอจุลินทรีย  เช้ือรา  แบคทีเรีย 
5. ไมดูดนํ้า  ทนทานตอสารเคมี   ซักงาย  และแหงเร็ว 

  ขอเสีย 
1. ผาจะเปนเม็ดเมื่อผานการซัก 
2. สีจะหมองคล้ําลงเมื่อผานการใชงานนานๆ 
3. เน้ือผากระดาง ระบายอากาศไมดี ไมดูดซับนํ้า ซับเหงื่อ เวลาใสในที่อากาศ

รอน 
 

ตารางท่ี 2.3 เปรียบเทียบผาแตละชนิด 
 

เน้ือผา ความยืดหยุน การระบายอากาศ ราคา 
Cotton 100% (ผาฝาย) สูงมาก สูงมาก สูง 

TC ( Cotton ผสม Polyester ) ปานกลาง ปานกลาง จัดวาอยูในเกณฑสูงอยู 
TK ( Polyester หรอื ใย

สังเคราะห ) 
พอใช พอใช ถูกกวาเน้ือผาชนิดอื่น 

ที่มา : http://www.klipple.com/fabric-categories.html (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
 
 

ก. ผาฝาย (cotton) 

 นิยมใชทําเสื้อชนิดตางๆ มีราคาคอนขางสูง สมบัติทั่วไปของผาฝายก็คือ สวมใสสบาย ระบาย

อากาศไดดีซับเหงื่อไดดีเย่ียม เน้ือผาจะมีลักษณะดาน แตก็มีขอเสียอยูเหมือนกัน คือมันจะยับงาย 

เมื่อซักบอยๆ ก็จะยวย 
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ข. ผาฝายผสมกับผาใยสังเคราะห หรือท่ีเรียกกันท่ัวไปวาผา T/C หรือ TC  

 เปนผาที่มีสวนผสมเปนใยสังเคราะห และนําเน้ือฝายเขามาผสมรวมดวยคุณสมบัติก็จะอยู

กลางระหวางผา Cottonและผา TK ผาชนิดน้ีนิยมทอผาใหมีลักษณะเปนรูเน่ืองจากผาประเภท TK 

และ TC มีสมบัติในการระบายอากาศที่ไมคอยดีนัก การทอผาจึงนิยมทอผาใหมีรูเล็กๆ เพื่อชวย

ระบายอากาศ และเพื่อความสบายในการสวมใสเน้ือผาจะมีลักษณะความมัน (นอยกวา TK)  

ค. ผาใยสังเคราะห หรือท่ีเรียกกันท่ัวไปวาผา TK 

 เปนผาที่มีสวนผสมหลักเปนใยสังเคราะห เน้ือผาจะมีลักษณะมันคุณสมบัติ ทั่วๆไป คือ ผา 

TK จะไมคอยยับ อยูทรง ไมยวย สีไมตก แตขอเสียก็ คือ เสื้อที่ทําจากผา TK ใสแลวจะรอนเน่ืองจาก

ระบายอากาศไมดีผา TK จึงนิยมทอ ใหมีลักษณะเปนรูเชนกันทนทานหาไดงายและวางขายตาม

ทองตลาด 

 
 

      
ภาพท่ี 2.27 ผาโพลเีอสเตอร (Polyester) หรือ ผาใยสังเคาระห 

ที่มา : http://www.sangyong.co.th/th/?p=82 (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
 

2.4  ขอมูลทางดานหลักการออกแบบผลิตภัณฑ 
  

 การออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  คือ  การวิเคราะหหาขอมูลตางๆ  เกี่ยวกับ
หนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑ  (function)  ขอมูลเกี่ยวกับผูใชผลิตภัณฑ  (consumer)  ขอมูลเกี่ยวกับ
การตลาด  (marketing)  แลวนํามาออกแบบปรับปรุงผลิตภัณฑ  เพื่อผลิตเปนจํานวนมาก  (mass  
production) ใหอยูในความนิยมของตลาดในราคาพอสมควร 

การออกแบบผลิตภัณฑ  เมื่อเปนช้ันอุตสาหกรรม  การออกแบบ  จะตองมีความรับผิดชอบ
มาก  โดยจะตองมีการหาขอมูล  การทดสอบจากหุนจําลอง  กอนที่จะนําไปผลิตเปนจํานวนตอไป 
(สมทรง เวียงอําพล. 2521 : 47) 
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 2.4.1 การออกแบบกระเปา 

กระเปาเปนอปุกรณชวยดานการแบกสิง่ของ หรือการขนยาย บรรจุ การออกแบบ

กระเปาจําเปนตองคํานึงถึงสุขลกัษณะในการนําพากระเปา การแบกหรอืนําพาในที่น้ี มาจากคํา

อังกฤษวา “Carrying” ซึ่งรวมถึง การเคลื่อนยายวัตถุในแนวราบดวยการเดิน ไมวาจะเปนการถือวัตถุ

ดวยมือ หรือแบกดวย บา คอ ไหล การหาบ ทูนวัตถุดวยศรีษะ เปนตน 

2.4.1.1 การจําแนกกระเปาตามโครงสราง 

   การจําแนกกระเปาตามโครงสราง และวัสดุของกระเปา ซึ่งวัสดุที่เลือกใชมี

ผลโดยตรงตอโครงสรางกระเปา โดยการแบงประเภทกระเปาตามโครงสรางน้ัน สามารถแบงตาม

ประเภท ไดดังน้ี (กีรติยา สอนเนย. 2555 : 12)  

   1) กระเปาคงรูป – ลักษณะโครงสรางกระเปาจะเปนทรงแข็งคงรูป สวน

ใหญทําจากวัสดุแข็ง เชน ABS ซึ่งสามารถอัดใหมีโครงสรางไดตามรูปแบบที่ตองการ และจะคงรูปเดิม

ตลอด 

 

ภาพท่ี 2.28 กระเปาแบบคงรปู 
ที่มา : http://www.charme.in.th/lifestyle (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 
   2) กระเปาแบบกึ่งคงรูป – เปนกระเปาที่มีลักษณะที่อยูระหวางกระเปา 2 
ประเภท คือ มีโครงสรางที่สามารถต้ังอยูได แตไมเปนทรงแข็งที่คงรูปถาวร วัสดุที่ใชมีหลายชนิด ทั้ง
วัสดุออนเสริมโครงแข็ง และวัสดุแข็งที่สามารถคงรูปไดดวยตัวเอง แตไมมีโครง 

 

 
ภาพท่ี 2.29 กระเปาแบบกึ่งคงรูป 

ที่มา :  https://www.facebook.com/ValisereThailand (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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   3) กระเปาแบบไมคงรูป – เปนกระเปาที่ไมมีโครงสรางเสริมความแข็ง ไม
สามารถคงรูปต้ังอยูได วัสดุที่ใชมักเปนวัสดุออน เชน ผา ผารม พลาสติก เปนตน สามารถจัดใหมี
รูปทรงไดหลายแบบตามความตองการ จึงสะดวกในการจัดเก็บในเน้ือที่จํากัด 

 

 
 

ภาพท่ี 2.30 กระเปาแบบไมคงรปู 
ที่มา :  http://news.thaika.com (ออนไลน 23 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 
  2.4.1.2 การจําแนกประเภทกระเปาตามการใชงาน 

  การจัดประเภทแบบน้ี สามารถแยกแยะกระเปาเปนประเภทตางๆไดอยาง

กวางขวางตามลักษณะที่มีอยู คือ  (ประเภทของกระเปา. 2556 : ออนไลน) 

1) Luggage – เปนกระเปาที่ใชในการเดินทาง มักออกแบบใหมีลูกลอที่กน

กระเปา มีทรงแข็งคงรูป ดูภูมิฐาน โครงสรางมักบุหนังเทียม หรืออัดโมล ABS 

2) Baggage –  เปนกระเปาเดินทาง แบบช่ัวคราว เปนกระเปาแบบกึ่งคง

รูป ไมมีโครงสรางภายใน 

3) Portfolio – เปนกระเปาใสเอกสารของผูหญิง ทรงแข็งคงตัว 2 มิติ คือ 

ดานกวางและยาว มักทําจากวัสดุคอนขางคงรูป เชน หนังชนิดหนา เปนตน 

4) Locker – เปนกระเปาเดินทางขนาดใหญ ใชใสสิ่งของตางๆ แตมักไมใช

ใสเสื้อผา รูปรางเหมือนหีบบรรจุของ ทรงแข็งคงรูป  

5) Case เปนกระเปาใสเอกสารสําหรับผูชาย คลาย Luggage แตมีโครง

เสริมรูปราง 

6) Garment – เปนกระเปาใสเสื้อผา สามารถพับ และแผออกเพื่อแขวน

เสื้อผาได 

                               7) Bag – กระเปาสะพาย มีหลายแบบ หลายชนิด 
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2.4.1.3 สวนประกอบหลักของกระเปาถือ 
                                          กระเปาถือโดยทั่วไปมีสวนประกอบที่ไมแตกตางกันมากนัก ข้ึนอยู
กับรูปแบบอาจสลับสับเปลี่ยนสวนประกอบเหลาน้ันไปมาเพื่อสรางความแตกตาง ดังน้ันสวนประกอบ
ของกระเปาถือปกติคือสวนตางๆที่ผูใชมักใชประโยชนได ไดแก หูหิ้ว ปากกระเปา ชองใสของดาน
นอก เปนตน สวนประกอบหลักของกระเปาถือน้ันแบงไดเปน การใชงานทั้งสองสวน สวนนอก และ
สวนใน ดังน้ี (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2549 : 44-47) 
    สวนประกอบภายนอก 
    1)  หูหิ้วหรือสายสะพาย กระเปาถือที่ถูกใชงานทุกวันหรือใชงาน
ในชีวิตประจําวันน้ัน จะตองสะดวกใชและมีประโยชนใชสอยไดมากที่สุด ทําใหหูหิ้วหรือสายสะพายมี
ความจําเปนมากในการใชงานประจําวัน เริ่มตนต้ังแตการเดินทางเวลาเชา การทํางานระหวางวัน และ
การกลับบานหรือเดินซื้อของตอนเย็นของบางวัน พฤติกรรมในการใชชีวิตหรือวิถีชีวิตของสตรีทํางาน
น้ัน ความคลองตัวเปนเรื่องสําคัญที่สุด ในการเดินทางหรือซื้อของระยะเวลาเปนช่ัวโมงน้ัน มือสองขาง
จะตองวางและสะดวกพอที่จะหยิบจับหรือถือของที่ตองถือเพิ่มเติม หรือแมแตการที่จะตองจับหรอืยึด
ราวเมื่อใชยานพาหนะ ตามปกติแลวสายสะพายจะสะดวกกวาหูหิ้ว เพราะหูหิ้วตองใชมือขางใดขาง
หน่ึงหิ้วไวเสมอ ตัวอยางรูปแบบสายสะพายที่พบมากคือสายที่ใชวัสดุแบบเดียวกับตัวกระเปา 
    กระเปาที่มีทั้งหูหิ้วและสายสะพาย มักจะใชกับกระเปาที่มีขนาด

คอนขางใหญ เพราะการใชสายสะพายน้ัน ตัวกระเปาตองมีนํ้าหนักที่พอดีประมาณ 1-2 กก. ถา

มากกวาน้ันหัวไหลจะเริ่มลา และทําใหการเดินทางน้ันไมสะดวกมากข้ึน ดังน้ันการเพิ่มประโยชนใช

สอยโดยการมีหูหิ้วใหสับเปลี่ยนตําแหนงของการถายนํ้าหนักจึงเปนเรื่องสําคัญมาก 

    2)  ปากกระเปา ปากกระเปาถือวาเปนสวนประกอบที่สําคัญย่ิงอีก

สวนหน่ึงเพราะเปนดานแรกของการใชงานและใชบอยมาก ปากกระเปามีหลายรูปแบบเน่ืองจากแต

เดิมมา กระเปาในยุคแรกๆเปนกระเปาที่มีลักษณะคลายถุง ภาษาอังกฤษเรียกวา แบก(Bag) การใช

งานด้ังเดิมคือการเปดปากถุงอาออก และลวงลงไปหยิบของในกระเปา 

    3)  ชองใสของดานหนา ดวยพฤติกรรมของผูที่ใชกระเปาถือน้ัน 

กระเปาชีวิตประจําวันตองสะดวกกับการเดินทางไป-กลับ ที่ทํางานและบานในทุกๆวัน สิ่งของ

เครื่องใชที่ตองการความสะดวกในการหยิบใชจึงเปนเรื่องสําคัญ กรณีที่ผูใชกระเปามีรถขับข้ึนลง

หลายๆครั้งตอวัน ตองมีชองใสพวงกุญแจเพื่อหยิบใชไดทันที และไมปะปนกับสิ่งของอื่นๆ ทําใหหาได

ยากเชนเดียวกับการตองมีบัตรตางๆ ไดแกบัตรประจําตัวหรือหลักฐานใดๆที่เปนเอกสารพับได เปน

ตน รูปแบบกระเปาที่เคยเรียบๆแบบถุง จึงตองเปลี่ยนไปเปนการมีกระเปาเล็กภายนอก จากน้ันปาก

กระเปาก็จะปดอยูแบบน้ันหากใชวัสดุที่แข็ง ปากกระเปาจะคอนขางแนบกัน แตถาใชวัสดุน่ิม ปาก

กระเปาจะอาออกจากกัน ปญหาที่เกิดข้ึนก็คือผูอื่นจะลวงกระเปาถือของเราสะดวกข้ึนโดยที่เราไม

รูตัว ตอมาจึงมีการพัฒนารูปแบบใหมีการปกปดบางโดยการทําฝากระเปาพับลงมาเฉยๆ ซึ่งทําใหยาก

ข้ึน หรือการทําหวงคลองกระดุมปดปากกระเปาไมใหอาออกไป หรือการติดกระดุมแปก ปากกระเปา

ถูกพัฒนาตอไปเปนหูรูดและการติดตัวล็อคและมีกุญแจ หรือการคลองล็อคดวยหวง เปนอุปกรณเสรมิ

อีกหลายรูปแบบลวนเปนเรื่องที่ตอบสนองตอการใชงานในชีวิตประจําวัน กระเปามีความหนาใบเล็กๆ
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เย็บติดอยู หรือการเจาะชองเย็บเปนกระเปาเจาะแบบกระโกรง เพื่อเอามือสอดลงไปได หรือเพิ่มการ

ติดซิบทองเหลืองไวดวยเพื่อความปลอดภัย ทําใหรูปแบบแตกตางกันไป และนักออกแบบไดนํามาเปน

การสรางสรรคองคประกอบใหนาสนใจข้ึน 

    4) สวนประกอบหรืออุปกรณเสริม จากประโยชนใชสอยใน

ชีวิตประจําวันที่มีการพัฒนาการและเปนผลใหรูปแบบมีการพัฒนา ใหสอดคลองกับประโยชนใชสอย

มาโดยตลอดน้ัน ปจจุบันนักออกแบบจึงหันมาสนใจกับอุปกรณเสริมสําหรับกระเปา เพื่อความ

ปลอดภัย เพื่อความสวยงาม และอุปกรณเสริมน้ีเองมีคุณสมบัติและราคาที่ตางกันหากเปนอุปกรณที่

ไมแข็งแรง เสียงายก็จะมีราคาถูก สวนที่เปนทองเหลืองแททนทานน้ันก็จะมีราคาแพงข้ึน ในกระเปา

บางชนิดที่เรียกวากระเปาลอกเลียนแบบ พบมากในประเทศแถบยุโรปและอเมริกา กระเปา

ลอกเลียนแบบรูปแบบดานนอกหรือโดยรวมน้ันไดขโมยทรัพยสินทางปญญาของตนแบบมาแลว มาใช

วัสดุที่มีราคาถูกโดยเริ่มต้ังแตหนังที่ไมมีคุณภาพ อุปกรณตางๆที่ไมแข็งแรงทนทาน ตลอดจนฝมือการ

เย็บ ฝเข็มตางๆที่ไมประณีต 

    สวนประกอบภายใน 

    1) ชองใสของเล็ก ดวยพื้นที่ภายในกระเปามีขนาดกวางเพื่อใหจุ

ของไดมาก และในขณะเดียวกันสัมภาระในชีวิตประจําวันของสตรีน้ันมีมาก เดิมทีการเก็บของใสถุง

หรือยามเปนสิ่งแรกที่พบในรูปแบบกระเปา ตอมาสตรีพบวาการใชกระเปาถือแบบถุงน้ันใหความ

ลําบากในการคนหาสิ่งของภายในที่อยูแบบรวมๆกัน จึงไดมีกระเปาเล็กอยูในกระเปาใหญ เทาน้ันยัง

ไมพอ การพกสิ่งของที่หยิบงายและมีตําแหนงที่แนนอนทําใหสะดวกและรวดเร็วน้ันเปนสิ่งจําเปนมาก 

กระเปาถือโดยสวนใหญจะตองซับในดวยผาหรือหนังบางๆ เพื่อเปนสวนที่รองรับความสกปรกกอนถึง

ผนังช้ันใน สวนน้ีเองจะถูกเจาะเอาไวและทํากระเปา แบบทํากระเปาเจาะของกระโปรงมีขนาดใบ

ประมาณ 4-6 น้ิว แลวแตขนาดของกระเปา บางครั้งมีขางเดียว บางครั้งมีสองดาน และอาจมีซิบปด

ดวย 

    2) ชองเล็กไมมีซิบ เปนชองเล็กและลึกลงไปเพื่อใสพวงกุญแจที่

เปนกุญแจหองหรือกุญแจโตะทํางานกรณีที่ไมตองหยิบบอย แตเมื่อจะหยิบแลวตองสะดวกไมลาชา 

    3)  ชองตรงกลางมีซิบและไมมีซิบ การแบงพื้นที่ของกระเปาออก

เพื่อใหหยิบของไดสะดวก เปนอีกวิธีหน่ึงที่ไดพัฒนารูปแบบภายในกระเปา โดยสวนใหญใชการเย็บซับ

ในแบงกระเปาเปนสองสวน แลวทําชองตรงกลางเพื่อใหใสของที่ตองการหยิบไดสะดวก เพราะการ

เปดกระเปาน้ันจะพบแนวกั้นกระเปากอนบริเวณอื่น 
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2.4.1.4 แนวคิดในการออกแบบกระเปาถือ 

                                         แรงบันดาลใจหรือแนวคิดในการออกแบบกระเปาถือไดมาจาก 3 

ประเด็นใหญๆ คือ (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2549 : 48-49) 

A : แนวคิดท่ีสืบเน่ืองจากธรรมชาติ (Inspiration by Nature) 

    หมายถึงสิ่งมีชีวิตและไมมีชีวิต ธรรมชาติเปนสิ่งที่มนุษยไมสามารถ

กําหนดได แตจะเกิดข้ึนเองตามวัฏจักรของมันเอง ปจจุบันความเจริญทางเทคโนโลยีมีมากข้ึน มนุษย

จึงแสวงหาสิ่งที่เปนไปตามธรรมชาติ หลีกหนีจากตัวเมือง หางไกลความเจริญและตึกรามบานชองที่

แขงกันสูงตระหงานอยูในเมือง ทําใหมนุษยหันมาใชวัสดุธรรมชาติเพื่อลดความเครียดสําหรับการ

ดําเนินชีวิตที่เครงเครียด ดังน้ี 

    1) วัสดุทางธรรมชาติ ไดแก ไม และไมเองก็สามารถแยกไดเปน 

ตนไม ทอนไม แทนไม กิ่งไม ไมอัด ดวยการนํามาประยุกตใชกับเครื่องมือเครื่องจักรตอไป 

    2) วัสดุประเภทกึ่งธรรมชาติ คือ โลหะ ไดแก ทอง เงิน ทองขาว 

เหล็ก ดีบุก ทองเหลือง ทองแดง อลูมิเนียม สแตนเลส ฯลฯ ซึ่งเปนผลิตที่มาจากธรรมชาติ ที่เปน

วัตถุดิบมาประยุกตใชกับการพัฒนาผลิตภัณฑโดยใชเครื่องจักรอุตสาหกรรมแทนแรงงานในการผลิต 

    3) วัสดุประเภทประยุกต คือวัสดุที่ไมไดเกิดจากธรรมชาติ เชน 

พลาสติก ไดจากการนําปโตรเลียมมาผานกระบวนการทางเคมี ใชสารเคมีผสมกันจนเปนเม็ดพลาสติก 

นําไปหลอมแลวหลอเปนรูปรางไดตามตองการ  

    องคประกอบทางการออกแบบ (Element of Design) ที่มีอยูใน

บรรยากาศภายนอกที่อยูอาศัย ทองฟาเปนสิ่งแรกที่มนุษยสัมผัส โดยเปรียบไดกับบริเวณวาง (Space) 

รูปทรง(From) ที่มีอยูในธรรมชาติ ไดแก ทรงกลมของดวงอาทิตย หรือทรงอิสระของกอนเมฆ หรือสี

(Color) ที่อยูรวมกันอยางกลมกลืนในธรรมชาติที่มีความสวยสดงดงามและใหความสดช่ืน การนํา

ลวดลาย(Pattern) ที่เกิดจากปรากฎการณทางธรรมชาติมาใชไดแก ดวงดาวบนทองฟา รองนํ้าไหล

บนพื้นทราย แขนงของกิ่งไม ลายของเปลือกไม ฯลฯ นักออกแบบไดนําความเปนธรรมชาติ สูแรง

บันดาลใจในการออกแบบ ซึ่งจะสามารถเห็นไดถึงความสมดุล(Symmetry) ในเรื่องตางๆในการจัด

องคประกอบทางศิลปะ ไดแก สี รูปราง ความสัมพันธขององคประกอบ การสองกลองจุลทรรศน

มักจะพบความสมดุลที่เสมอภาค(Bilateral Symmetry) ซึ่งเปนสมดุลที่มนุษยคุนเคย หรือการ

มองเห็นและรับรูเกี่ยวกับความสมดุลที่เปนไปตามรัสมีของวงกลม(Radial Symmetry) ที่จะไดจาก

การผาเห็ดดูภาพตัด (Cross Section) ในพืชบางชนิดพบวามีรูปทรงเกลียว(Spiral From) โดยเกิด

จากการพันกันของกิ่งกานสาขาของตนไม หรือการที่รูปทรงเรขาคณิต (Geometrical Form) ที่ได

จากโครงของดอกไมที่ประกอบดวยกลีบดอกที่มีลักษณะซ้ํากัน กลีบดอกที่มีลักษณะซ้ํากันเปนรอย 

เปนที่มาของลวดลายทางคณิตศาสตร และนําไปสูโครงสรางของงานออกแบบที่เปนแบบอยางในการ

ยึดเหน่ียวและเกาะเกี่ยวกันทางธรรมชาติ ไดแก โครงสรางที่ไดจากตนไม ใยแมงมุม หรือการรวมตัว

กันของเซลในรางกายมนุษยเมื่อมองผานกลองจุลทรรศน ในขณะเดียวกันสีของแมลง ผีเสื้อ ที่
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ธรรมชาติสรางสรรคใหแมลงเหลาน้ีตองซอนตัวปองกันศัตรู หรือการที่มีสีสดใสเพื่อเรียกรองความ

สนใจจากเพศตรงขาม 

    B : แนวความคิดท่ีสืบเ น่ืองจากงานออกแบบพ้ืนบาน 

(Imspiration by Vernacular Design) 

    งานออกแบบพื้นบาน หมายถึงงานออกแบบข้ันเบื้องตน ไดแก

รูปแบบของผลิตภัณฑตางๆ ที่ประดิษฐข้ึนมาเพื่อตอบสนองความตองการของมนุษยในระยะแรกๆ ซึ่ง

สิ่งตางๆเหลาน้ัน อาจไดจากการศึกษาจากธรรมชาติ และตอมามนุษยก็นํามาปรับปรุงและพัฒนา งาน

ออกแบบพื้นบาน จึงรวมหมายถึงงานออกแบบที่ทําอยูเปนประจํา หรืองานออกแบบจากภูมิปญญา

ไทยที่ไดมีการพัฒนาตอๆกันมา เรียกไดวางานหัตถศิลป คือการทําไปออกแบบไป ไมมีการวางแผนที่

ชัดเจน งานประเภทน้ีผูออกแบบและผูผลิตเปนคนคนเดียวกัน แกปญหาในการประดิษฐไปเรื่อยๆ ทํา

ใหไมสามารถแยกออกไดวาข้ันตอนออกแบบและข้ันตอนใดเปนข้ันตอนผลิต ทักษะของการออกแบบ

มาจากความเคยชิน และถูกสั่งสอนดานเทคนิคจากบรรพบุรุษตอๆกันมา เมื่อเศรษฐกิจและสังคม

เปลี่ยนแปลงไป รูปแบบก็ผิดเพี้ยนไปจากเดิม งานออกแบบพื้นบานไดถูกปรับปรุงเปลี่ยนแปลงไปตาม

ยุคสมัยตอๆกันมา การเปลี่ยนแปลงบางอยางมีสาเหตุจากการแบงระดับของผูใชมากข้ึน ระดับฐานะมี

ระยะต้ังแตจนถึงรวย ผลิตภัณฑตางๆที่ไดรับการออกแบบจะมีผูบริโภคตางกลุมกันตามฐานะและ

พฤติกรรมความเปนอยูตางๆ   

    C : แนวความคิดท่ีสืบเน่ืองจากเทคโนโลยี (Inspiration by 

Technology) 

    เทคโนโลยีเกี่ยวของโดยตรงกับการพัฒนาการทางวิทยาศาสตร 

และการนําพัฒนาการมาใชประโยชนใหมากที่สุดกับสิ่งประดิษฐหรืองานปรับปรุง แนวคิดประเภทน้ีมี

รากฐานทางการวิจัยอยางมีระเบียบแบบแผนและข้ันตอน ทุกครั้งที่เริ่มตน นักออกแบบจะตองมี

ผูเช่ียวชาญเฉพาะดาน ไดแก วิศวกร นักการตลาด นักเขียนแบบ ฯลฯ เพื่อชวยกันสรางสรรค

ผลิตภัณฑใหไดประโยชนสูงสุด โดยสามารถสรุปไดวางานออกแบบที่สืบเน่ืองมาจากเทคโนโลยีจะตอง

ทํางานกันเปนทีม นักออกแบบจะสรางสรรคผลงานใหมีเสนห นาสนใจ และนาใชสอย ดังน้ันการ

ออกแบบเกี่ยวของโดยตรงกับการตลาด การแขงขันกับคูแขง งานออกแบบโดยสืบเน่ืองจากเทคโนโลยี

จะถูกวางแผนและเก็บบันทึกอยางมีระบบ จะตองมีพิมพเขียว หรือแพทเทิรนเก็บไวเปนหมวดหมู 

พรอมที่จะผลิตเปนจํานวนมากๆไดโดยไมมีขอบกพรองใดๆ และเมื่อจะหันมาผลิตใหมก็นํามาใชได

ทันที การเก็บบันทึกจะบันทึกรูปทรง ขนาด วัสดุและรายละเอียดตางๆ วิธีการตอประกอบกันเพื่อให

เขาใจในการผลิตเปนเรื่องสําคัญ 

    งานออกแบบที่สืบเน่ืองมาจากเทคโนโลยีในยุคตนๆ ทําข้ึนเพื่อ

ประโยชนใชสอยที่เรียกกันวา สิ่งประดิษฐ (Invention) ตอมาเมื่อสิ่งประดิษฐถูกผลิตในระบบ

อุตสาหกรรมเปนจํานวนมากข้ึนเพื่อใหเหมาะกับคนในหลายๆกลุม หลายระดับฐานะและความเปนอยู 

ทําใหการตกแตงมีมากข้ึน ไดแก เรื่องสีสัน องคประกอบทางศิลปะ สินคาเสื้อผาเครื่องแตงกายก็
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เชนเดียวกัน มีวิวัฒนาการในดานรูปแบบจะเปนไปเปนระยะๆ โดยอาศัยความตองการใชงานมาเปน

หลัก เมื่อมีการใชงานนอกบานมากข้ึน ตองถือกระเปาไปไหนมาไหนจึงตองมีสายสะพายเพื่อความ

ปลอดภัย สาเหตุของความเปลี่ยนแปลงในชวงศตวรรษที่ 8 จะสืบเน่ืองมาจากขนาดธนบัตรและเศษ

สตางค เครื่องสําอาง กุญแจ ผาเช็ดหนา สมุดบันทึกขนาดเล็ก ปากกา ดินสอ และเมื่อปลาย

คริสตศตวรรษที่ 1990 สินคาย่ีหอ พราดา (Prada) ไดทําการออกแบบกระเปาถือสตรีแบบใส มอง

ทะลุเห็นขางใน ซึ่งตอมาย่ีหอชาแนล (Chanel) ก็ผลิตกลองใสมีโซเปนสวนประกอบ จากน้ันมาการ

ออกแบบกระเปาก็เริ่มทํากันแพรหลายข้ึน เพื่อไวเก็บสัมภาระและเปนการโชวไปภายในตัว โดยถือ

เปนสวนหน่ึงของการแตงกายตองใหเขากันไดกับทั้งสีและรูปแบบของเสื้อผาดวย ทําใหในปจจุบัน

ภายในตูเสื้อผาของคุณสุภาพสตรีจะประกอบไปดวยกระเปาและรองเทามากมายหลายแบบ ซึ่ง

แตกตางจากสุภาพบุรุษ “กลาวไดวาความแตกตางที่มากมายของกระเปา ก็เหมือนความหลากหลาย

ของสุภาพสตรี ทําใหเปนขอสังเกตในการแยกเพศไดอยางดี” (Alison Lurie,Language of Clothes 

1982 : 110-115) 

 

2.5  ขอมูลทางดานการยศาสตร       
 
 2.5.1 ความสําคัญของการศึกษาขนาดสัดสวนมนุษย 

 มานุษยวิทยาแขนงวิชาที่วาดวยการวัดขนาดสัดสวนของมนุษย (Anthropometry) เปน

การศึกษาขอมูลที่มุงเนนการวัดขนาดสัดสวนของมนุษยในมิติตางๆ เชน ความสูงยืน ความกวางและ

ขนาดของสวนตางๆ ของรางกายมนุษย เชนมือและเทา เปนตน การศึกษาขอมูลเกี่ยวกับขนาด

สัดสวนมนุษยมีความสําคัญย่ิงตอการออกแบบ เน่ืองจากขนาดสัดสวนของมนุษยสวนที่ปฏิสัมพันธกับ

ผลิตภัณฑโดยตรงจะมีอิทธิพลตอการกําหนดความสูงของเกาอี้น่ังของรถยนตสวนบุคคล เปนตน 

 จากการศึกษาขอมูลของขนาดสัดสวนของมนุษยจากรายงานวิจัยของฝายวิจัยการกอสราง

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรประยุกตแหงประเทศไทย และหนังสือ Bodyspace: Anthropormetry, 

Ergonomic and Design ของสตีเวน เฟเซน (Stephen pheasant) พบวา มนุษยมีขนาดสัดสวน

แตกตางกันไปตามอายุ เพศ ชาติพันธุ พันธุกรรม แนวโนมของสังคมในชวงหน่ึงๆ ชนช้ันทางสังคม

และอาชีพหนาที่การงาน ดังน้ันการกําหนดกลุมประชากรที่ใชงานผลิตภัณฑอยางเชนเจนกอนการ

ออกแบบจึงมีความจําเปนอยางย่ิง เพราะการระบุกลุมประชากรที่แนนอนจะชวยใหนักออกแบบ

สามารถคัดสรรใชเฉพาะขอมูลขนาดสัดสวนมนุษยที่เกี่ยวของกับการออกแบบผลิตภัณฑน้ันๆได 

 นอกจากน้ันนักออกแบบสามารถนําเอาผลิตภัณฑตอนแบบไปทําการทดลองใชกับกลุม

ประชากรน้ันได นอกจากน้ันนักออกแบบสามารถนําเอาผลิตภัณฑตนแบบไปทําการทดลองใชกับกลุม

ประชากรน้ันได และสามารถแกไขปรับปรุงขนาดสัดสวนของผลิตภัณฑใหมีความสอดคลองกับขนาด

สัดสวนและพฤติกรรมในการใชงานของกลุมประชากรน้ันๆ ไดดีย่ิงข้ึน 
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 นอกจากน้ันผลิตภัณฑที่เปนผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ซึ่งมีกฎระเบียบและขอบังคับตาม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เชน หมวกนิรภัยสําหรับผูที่ขับข่ีจักรยานยนต จะมีการกําหนด

ขนาดสัดสวนของศีรษะมนุษยไวอยางชัดเจน นักออกแบบควรศึกษาขนาดสัดสวนของมนุษยที่ถูก

กําหนดไวเปนมาตรฐานในเอกสารของสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดที่เว็บไซต 

www.tisi.org.th เพื่อใชประกอบอางอิงในการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดอีกหน่ึงแหลงขอมลู 
 

 2.5.2 ขอมูลของขนาดสัดสวนของมนุษยในมิติตางๆ 

 การศึกษาขนาดสัดสวนของมนุษยเพื่อการออกแบบผลิตภัณฑ ประกอบดวยขอมูลหลายสวน 

เชน ขนาดสัดสวนของความสูงยืน (Standing Height = SH) ขนาดสัดสวนของรางกายมนุษยในมิติ

ตางๆ (Critical Body Dimension) เชน ความสูงน่ัง และความสูงจากน่ังถึงศอก เปนตน บางครั้งนัก

ออกแบบตองการขอมูลสัดสวนเฉพาะสวนของรางกายมนุษย (Anthropometry of special regions 

of the body) เชน ขนาดสัดสวนบริเวณศีรษะและใบหนา หรือขนาดสัดสวนของแผนหลัง มือ และ

เทา เปนตน ดังน้ันนักออกแบบจําเปนที่จะตองเขาใจในความสัมพันธระหวางมนุษยและผลิตภัณฑ 

กอนที่จะทําการศึกษาขนาดสัดสวนของมนุษยที่เกี่ยวของกับการออกแบบผลิตภัณฑ 

 เน่ืองจากเน้ือหาในหนังสือเลมน้ีไดมาจากการศึกษาและรวบรวมขอมูลของขนาดสัดสวน

มนุษยจากงานวิจัยของประเทศไทย และตําราจากตางประเทศในหลายปที่ผานมา ดังน้ันขอมูล

ทั้งหมดไมใชขอมูลที่ลาสุด แตผูเขียนไดนําขอมูลดังกลาวมาเปนเพียงตัวอยางหน่ึงเพื่อประกอบการ

อธิบายเน้ือหาในบทน้ีเทาน้ัน นอกจากน้ันขอมูลบางสวนไดรวบรวมจากกลุมประชากรชาว

ตางประเทศ ดังน้ันนักออกแบบจึงควรศึกษาขอมูลจากแหลงอื่นๆ เพิ่มเติม ตลอดจนพิจารณาเลือกใช

ขอมูลดังกลาวตามความเหมาะสม 

 

 
ภาพท่ี 2.31 ภาพตําแหนงการวัดขนาดสัดสวนของมือและน้ิวมือในมิติตางๆ 

ที่มา : ศิริพร ปเตอร. (2550 : 27) 
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ภาพท่ี 2.32  ภาพตําแหนงการวัดขนาดสัดสวนของมือดานหนาและดานขาง 
ที่มา : ศิริพร ปเตอร. (2550 : 27) 

 
 

 
ภาพท่ี 2.33  ภาพตําแหนงการวัดขนาดสัดสวนของมือในการจับวัตถุตางๆ 

ที่มา : ศิริพร ปเตอร. (2550 : 27) 
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ตารางท่ี 2.4 คาตัวเลขขนาดสัดสวนของมอืและน้ิวมือในมิติตางๆ (หนวยมลิลเิมตร) 

ลําดับ 

ขนาดสัดสวนมือและน้ิวมือ 

ผูชาย ผูหญิง 

ท่ี 5% 50% 95% SD 5% 50% 95% SD 

1 ความยาวของมือ 173 189 205 10 159 174 189 9 

2 ความยาวของฝามือ 98 107 116 6 89 97 105 5 

3 ความยาวของน้ิวโปง 44 51 58 4 40 47 53 4 

4 ความยาวของน้ิวช้ี 64 72 79 5 60 67 74 4 

5 ความยาวของน้ิวกลาง 76 83 90 5 69 77 84 5 

6 ความยาวของน้ิวนาง 65 72 80 4 59 66 73 4 

7 ความยาวของน้ิวกอย 48 55 63 4 43 50 57 4 

8 ความกวางของน้ิวโปง 20 23 26 2 17 19 21 2 

9 ความยาวของน้ิวกลาง 6 9 12.5 2 15 18 20 2 

10 ความยาวของน้ิวนาง -13 -11 -8.4 1 16 18 20 1 

11 ความหนาของน้ิวช้ี 17 19 21 1 14 16 18 1 

12 ความกวางของฝามอื 78 87 95 5 69 76 83 4 

13 
ความกวางของฝามอืถึงขอมือ
น้ิวโปง 97 105 114 5 84 92 99 5 

14 ความกวางของฝามอืที่แคบทีสุ่ด 71 81 91 6 63 71 79 5 

15 ความหนาของน้ิวมือ 27 33 38 3 24 28 33 3 

16 ความหนาของมือ 44 51 58 4 40 45 50 3 

17 เสนรอบวงภายในมือขณะจับวัตถุ 45 52 59 4 43 48 53 3 

18 
ความยาวสุดปลายน้ิวขณะกางน้ิว
มือ 178 206 234 17 165 190 215 15 

19 ระยะของน้ิวทีจ่ับยึดไดดวยน้ิวโปง 122 145 162 12 109 127 145 11 

  และน้ิวนาง           

20 ขนาดของน้ิวมือที่สามารถสอดผาน 56 66 76 6 50 58 67 5 

  พื้นที่สีเ่หลี่ยม                 
ที่มา : ศิริพร ปเตอร. (2550 : 28) 
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2.5.3 หลักการใชขนาดสัดสวนมนุษยในการออกแบบผลิตภัณฑ 

 ในการออกแบบผลิตภัณฑที่ตองมีระบบการทํางานซึ่งควบคุมโดยมนุษยหรือมีมนุษยเขาไป

ปฏิสัมพันธรวมดวย นักออกแบบจะตองทําการศึกษาขนาดสัดสวนของมนุษยประกอบการออกแบบ

ดวย ซึ่งขอมูลขนาดสัดสวนของมนุษยไดถูกศึกษาและรวบรวมข้ึนจากหลายแหลงขอมูล เชน ตํารา

เกี่ยวกับขนาดสัดสวนของมนุษย หรือสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เปนตน ดังน้ันนัก

ออกแบบควรศึกษาขอมูลและพิจารณาเลือกใชตามความเหมาะสม โดยมีหลักการในการใชขนาด

สัดสวนของมนุษยเพื่อการออกแบบ ดังน้ี 

  2.5.3.1 นักออกแบบจะตองคัดสรรและเลือกใชขนาดสัดสวนที่ปรากฏในเอกสาร

ตามความเหมาะสม และพิจารณาเพิ่มขนาดสัดสวนโดยรวมความหนาของรองเทาประมาณ 2.5 – 10 

เซนติเมตร หรือความหนาของเครื่องแตงกาย เสื้อผาประมาณ 2.5 เซนติเมตร เขาไปดวย 

  2.5.3.2 ผลิตภัณฑที่ตองมีการใชรวมกันทุกเพศและทุกวัย ไมสามารถใชคาเฉลี่ยของ

ขนาดสัดสวนมนุษยได เพราะจะทําใหคนนอยกวาครึ่งที่สามารถใชงานผลิตภัณฑได (สถาบันวิจัย

วิทยาศาสตรประยุกตแหงประเทศไทย, ม.ป.ป.: 12) ยกตัวอยางเชน การกําหนดขนาดสัดสวนภายใน

รถยนตสวนบุคคล ซึ่งมีผูใชงานอายุต้ังแต 18 ข้ึนไป ดังน้ันการกําหนดขนาดสัดสวนของการออกแบบ

ผลิตภัณฑจึงตองกําหนดคาตัวเลขสูงสุดในการออกแบบจึงจะสามารถใชงานไดอยางเหมาะสม 

  2.5.3.3 การออกแบบผลิตภัณฑบางประเภทสามารถใชคาเฉลี่ยได เชน การ

ออกแบบเฟอรนิเจอร ทั้งน้ีข้ึนอยูกับความเหมาะสมในการใชงานที่นักออกแบบจะกําหนด 

  2.5.3.4 การออกแบบผลิตภัณฑที่จะตองมีขนาดสัดสวนกระชับกับขนาดสัดสวนของ

มนุษย เชน การออกแบบนาฬิกา ดังน้ันผลิตภัณฑจึงควรมีการปรับขนาดยาวตามขนาดของขอมือของ

ผูใช หรือออกแบบใหมีหลายขนาดซึ่งสามารถเลือกใชไดตามความเหมาะสม 

 กลาวโดยสรุป การใชขอมูลขนาดสัดสวนของมนุษยเพื่อการออกแบบ ควรพิจารณารวมกับ

ประเภทของผลิตภัณฑและความตองการในการใชงาน ซึ่งขอมูลที่นําเสนอมาในบทที่ 2 เปนเพียงสวน

หน่ึงซึ่งนักออกแบบสามารถนําไปพิจารณาประกอบการออกแบบได ถาตองการขนาดสัดสวนที่

เหมาะสมกับกลุมเปาหมาย นักออกแบบควรทําการทดสอบการใชงานกอนสรุปเลือกขนาดสัดสวน

ของผลิตภัณฑ 

2.5.4 ปจจัยท่ีควรคํานึงถึงในการนําพา 

1.   วิธีการแบกวัตถุมีหลายแบบ ต้ังแต หิ้ว ถือ สะพาย ทูน หาบ แบกโดยใชบา คอ 
หลัง และสะโพก การแบกแตละแบบจะใชพลังงานและมีขอดีขอเสีย ตางกัน 
2.   การใชพลังงาน การแบกจะเหมือนกับการเพิ่มนํ้าหนักตัว ซึ่งจะทําใหตองใช
พลังงานมากข้ึนในการเคลื่อนที่ไปขางหนา 

3.   นํ้าหนักวัตถุ เปนปจจัยหลักที่มีผลถึงพลังงานที่ใช การบาดเจ็บที่อาจจะเกิดข้ึนจาก
การที่มีแรงกดไปหมอนรองกระดูกมากเกินไปและการลื่นลมเน่ืองจากเสียการทรงตัว 
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4.   ระยะหางของวัตถุกับลําตัว ถาจุดศูนยถวงของวัตถุอยูหางจากตัวทางดานหนา 
จะตองใชกลามเน้ือหลังมากในการดึงไมใหตัวลมไปขางหนา ในทางกลับกันถาแบก
ของไวบนหลัง จําเปนตองกมเพื่อใหจุดศูนยถวงตกลงระหวางเทาทั้ง 2 ขาง 
5.   ระยะทางและความเร็วในการเดินแบกวัตถุ ระยะทางการแบกวัตถุที่ไกล มี
ความเร็วในการเดินสูง จะใชพลังงานเพิ่มข้ึน ปจจัยน้ีมีความสัมพันธกับนํ้าหนักของ
วัตถุ กลาวคือถาวัตถุหนักมาก ระยะทางที่สามารถแบกไดและความเร็วในการเดินจะ
นอยลง 
6.   แรงกดระหวางวัตถุกับรางกาย เชน การหาบของจะมีแรงกดที่บริเวณไมคาน หรือ
การสะพายเปทางดานหนาจะขัดขวางการหายใจ 
7.   การระบายความรอน เชน การสะพายเปหลัง เปนระยะเวลานานๆ จะขัดขวางการ
ระบายความรอนโดยผิวหนังบริเวณหลัง 
8.   ที่จับหรือมือจับ ที่จับไดสะดวกและมั่นคง จะชวยแบกนํ้าหนักเพิ่มข้ึนประมาณรอย
ละ 10–20 
 

2.6  เทคนิคและวิธีการตอ การเย็บ และการติดวัสดุหนัง  

 

2.6.1 การเย็บหนัง (Sewing Leather) บอยครั้งที่การเย็บดวยมือจะเย็บไดดีกวาการเย็บ 
ดวยจักร การเย็บดวยมือจะสามารถดึงตะเข็บใหแนนและจะไมคลายออกงายเหมือนรอยตะเข็บของ 
จักร ชางเย็บหนังจะมีปญหาในการที่จะเย็บดวยจักรสมัยใหม โดนการที่ตองปมตะเข็บที่ดี เพราะวา 
จักรมีช้ินสวนที่เปนพลาสติกมาก และช้ินสวนเหลาน้ีอาจแตกเสียหายไดขณะเย็บหนัง จะเปนการดี 
ถาเย็บหนังดวยจักรในรานซอมรองเทาซึ่งมีจักรพิเศษที่จะทําใหการเย็บดีข้ึน 

2.6.1.1 การจัดผังและการเจาะรูตะเข็บหนังบาง (Laying out Punching Stitch 
Holes in Lightweight Leather) 

(1) ติดกาวขอบที่เราจะเย็บใหติดกันเพื่อปองกันการเลื่อน 
(2) ทํารอยรูตะเข็บที่จะเย็บโดยการวาด หรือขีดเสนเบาๆ บนดานผิวเอียด 

เรียบ กะประมาณวาหางจากขอบ 1 / 16 " 
(3) ตองคิดวาจะเย็บตะเข็บกี่ตะเข็บตอน้ิว 1 น้ิว งานเล็กๆ และหนังบางๆ 

ควรจะเปน 8 - 12 ตะเข็บ ถามากกวา 12 ตะเข็บ ทานจะตองใชเข็มที่เล็กมากและใชดายเสนเล็ก ถา 
รูตะเข็บชิดกันเกินไปมีแนวโนมที่จะตัดหนังใหขาดได 
   ขอสังเกต* ใชที่ทํารอยตะเข็บใหถูก ในการทํารอยตะเข็บสําหรับตะเข็บตรง 
ใชไมบรรทัดเหล็กเปนเครื่องนําทาง สําหรับรอยโคงใชแบบกระดาษแข็งเปนแนวนําทาง  เครื่องแบง
สวนจะใชทํารอยตะเข็บและเจาะรูตะเข็บได ถาไมมีเครื่องมือเฉพาะใช เราสามารถต้ังชองไฟของ
ตะเข็บไดตามตองการดวยเครื่องมือน้ี 
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ภาพท่ี 2.34  ภาพใชเครื่องมือทําชองไฟกดรอยตามขอบเสนตรง 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

 
ภาพท่ี 2.35 ภาพใชเครื่องมือทําชองไฟกับแผนแบบ 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

(4) เจาะรูตะเข็บ ดังแสดงในรูปที ่2.36 

 

ภาพท่ี 2.36  ภาพใชเครื่องมือแบงสวนเจาะรูปรอยตะเข็บ 
ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
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(5) ใชเหล็กแหลม (Awl) เจาะรูสําหรับหนังบางๆ วางแผนหนังบนแผนไมน่ิมๆและกดเหล็ก
แหลมๆ ใหทะลุแผนหนังดวยมือ  

 

 
ภาพท่ี 2.37  ภาพใชเหล็กแหลมเจาะรูตะเข็บ 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

2.6.1.2 การจัดผังและเจาะรูตะเข็บในหนังหนา (Laying out and Punching Stitch Holes 
in Heavy Leather) 

(1) ถาเปนไปไดควรติดกาวขอบของแผนหนังที่เราจะเย็บกอน 
(2) วัดระยะจากขอบแลวลากเสนหนาประมาณ 1 / 4 " สําหรับหนังหนา เสนน้ี 

เปนเครื่องหมายบอกแนวขอบเสนตะเข็บ 
(3) ใชที่ทําเครื่องหมายรอยตะเข็บ หรือเครื่องแบงสวนทําเครื่องหมายรูตะเข็บ 4 - 7 

ตอ 1 น้ิว สําหรับหนังหนา 
  (4) ถารอยตะเข็บที่ตองการความทนทาน เชนพื้นรองเทา เราจะตองเซาะรอง 
สําหรับดายที่ใชเย็บดวยเครื่องทํารองสําหรับรอยตะเข็บ (Stitching Groover) 
  (5) ปรับเครื่องเซาะรองแลวขุดเซาะรองดังแสดงในรูป หนังที่ช้ืนจะสามารถเซาะรอง
ไดงายกวาหนังแหงๆ 

(6) ทําเครื่องหมายของรูตะเข็บที่กนรอง 
 

 
ภาพท่ี 2.38  ภาพเซาะรองสําหรบัเย็บตะเข็บ 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

ขอสังเกต* ถาเปนไปไดควรใชปากกาหนีบสําหรับจับหนังหนา เวลาเย็บ โดยควรใชไมรอง
หนังระหวางปากคีบ 
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ภาพท่ี 2.39 ภาพการจับหนังหนาดวยปากกาหนีบ 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

(7) ใชเข็มเย็บอานมาและเหล็กแหลม เจาะรูทุกเครื่องหมายตะเข็บที่ทําไว ดังแสดง ในภาพที่ 
2.92 จับดามของเหล็กทํามุม 45 องศา กับของแผนหนัง เจาะเผื่อ 3 - 4 รู สําหรับการเย็บ 1 ครั้ง 
 

 

ภาพท่ี 2.40 ภาพการใชเข็มเย็บอานมาและเหล็กแหลม 
ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 

 
(8) การใชสวานเจาะรูตะเข็บในหนังที่หนามากๆ  กําหนดตําแหนงของรูตะเข็บที่จะเจาะแลว

ใชดอกสวาน 1 / 16 " สําหรับเข็มเย็บเบอร 000 ดอกสวานควรจะมีขนาดเดียวกับขนาดของเข็ม รู
ขนาดใหญเกินไปจะทําไหแผนหนังและรอยตะเข็บขาดงาย 
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ภาพท่ี 2.41 ภาพการเจาะรูตะเข็บ 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

2.6.1.3 การเย็บหนังชนิดบาง (Sewing Lightweight Leather) 
(1) เลือกขนาดของเข็มและชนิดของดายที่เหมาะกับหนังชนิดบางใหถูกตองไม

จําเปนที่จะตองเจาะรูตะเข็บสําหรับหนังบางถาใชเข็มแหลม (Glover’s Needle) 
(2) การเดินตะเข็บไปในทางเดียวเปนแบบงายๆสําหรับหัดเย็บหนังชนิดบางเย็บไป 

ในทิศทางเดียวเริ่มจากแทงเข็มจากบนลงลาง ดึงแตละตะเข็บใหแนน แตตองไมรัดจนแผนหนังขาด 
ตัดดวยสวนที่เหลือทิ้ง ทากาวที่ปลายดายเล็กนอย ติดแลวทุบเบาๆดวยคอนไม 
 

 
ภาพท่ี 2.42  ภาพการเย็บตะเข็บทางเดียว 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ, (2537) 
 

 (3) เพื่อที่จะไมใหปลายเชือกไนลอนหลุดลุย หลังจากผูกปมแลว เหลือปลายเชือกไว แลวเผา
ปลายเชือกน้ีดวยไมขีดไฟ ปลายดายจะเผาไดงายในขณะที่ปลายดายไหมจนถึงปมใหกดปมใหแนน
ดวยน้ิวมือ ปมจะหลอมตัวตอกัน 
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ภาพท่ี 2.43  ภาพการเผาปลายเชือกไนลอนใหหลอมติดปม 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

(4) เย็บตะเข็บแบบตะเข็บซอน เมื่อตองการอวดโฉมเฉพาะดานนอก เริ่มตนเย็บโดยสอดดาย
ข้ึนผานรูที่ 2 ครั้นแลวก็สอดดายผานรูที ่1 ลงขางลาง ตอไปก็สอดรูที่ 3 และก็เย็บเชนน้ีตอไปเรื่อยๆ 
จนเสร็จ  มัดปลายดายของทั้งปลายที่เย็บเสร็จดวยกันที่ดานหลัง 

 

 

ภาพท่ี 2.44  ภาพการเย็บตะเข็บซอน 
ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

2.6.1.4 การเย็บหนังชนิดหนา (Sewing Heavy Leather) 

ตะเข็บแบบอานมาใชเย็บหนังหนาๆ วิธีการตอไปน้ีจะบอกถึงการปนดายใหเรียว 
แหลมการเครือบข้ีผึ้ง การรอยเข็มดวยดายเคลือบข้ีผึ้ง และวิธีการเย็บ 

(1) การปนดายฝายใหเรียวแหลม (Tapering Flax Thread) 
(1.1) คลายเกลียวดายฝายที่ปลาย (ดูภาพ A) แสดง ใหเห็นวาเชือกมีดาย 7 

เสนตีเกลียวไขวกันอยู 
(1.2) ขูดปลายเชือกที่หลุดลุยไวดวยมีด (ดูภาพ B) หรือปลายเสนดายออก 
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บางสวน (ดูรูป C) 
(1.3) ดึงปลายเชือกที่ทําใหลุยและบางแลวผานแทงข้ีผึ้ง (ดูภาพ D) 
(1.4) บิดเกลียวเชือกที่เคลือบข้ีผึ้งใหเกิดเปนรูปกรวย (รูปที่ E) 
 

 
ภาพท่ี 2.45  ภาพการคว่ันปลายเชือกใหแหลมเรียว 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

(2) การเคลือบข้ีผึ้งดาย (Making Waxed Thread) 
(2.1) พิจารณาความเหนียวของดายที่เราตองการ 
(2.2) ตัดดายเบอร 10 ตามความเหนียวที่เราตองการ ไมควรใชดายยาวเกิน 2 เมตร 

  (2.3) ทําเชือก 4 เสนใหปลายเชือกเรียวแหลมดังข้ันตอนของหัวขอวิธีการปนดายให
เรียวแหลม 
  (2.4) วางเชือกทั้งสี่ใหหางกันชองละประมาณ 1 / 2 ” (ดูรูป A) แลวดึงดายผาน
กอนข้ีผึ้ง (ดูภาพ B) หนีบปลายเชือกอีกดานหน่ึงดวยปากกาหนีบ แลวจับปลายอีกดานหน่ึงใหตึง 
อยูบนผาใบความรอนที่เกิดข้ึนจะทําใหข้ีผึ้งแทรกตัวเขาไปในเสนใยของดาย 
  (2.5) นําดายออกจากปากกาหนีบ ถูดวยฝามือขวากับหัวเขา หรือกับพื้นเรียบๆ (ดู
ภาพ C) เริ่มจากปลายแหลม จะตองแนใจวาเราถูดายแบบคว่ันดวยเชือก 4 เกลียวในทิศทางตรงกัน
ขามกับทิศทางการคว่ันของดายเดิม 
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  (2.6) คว่ันดายยาวครั้งละ 3 หรือ 4 เพื่อปองกันการขด โดยการดึงเล็กนอยดวยมือ
ซาย ในขณะที่คว่ันดวยมือขวาหลังจากคว่ันใหเคลือบข้ีผึ้งเพิ่มถูดายอยางแรงดวยผาใบเราก็จะไดเชือก
ปลายแหลมทําดวยดาย 4 เสน ตีเกลียวกัน (ดูภาพ D) 
 

 
ภาพท่ี 2.46  ภาพการคว่ันเชือก 4 เสนเกลียว 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

(3) การรอยดายใสเข็ม (Fastening Waxed Thread to a Needle) 
(3.1) รอยปลายดายดานแหลมยาว 3 เขาไปในรูปลายเข็ม (ดูรูป A) 

  (3.2) ถาเชือกเคลือบข้ีผึ้งไวอยางดีแลว ปลายเชือกที่รอยผานรูเข็มมาก็มาสามารถ
คว่ันตีเกลียวเปนเชือก (ดูภาพ B) 
  (3.3) ถาตองการเชือกที่รอยรัดแข็งแรงใหใชเหล็กแหลมแหวกเชือกออกที่ระยะ 1” 
จากกนเข็ม (ดูภาพ D) 
  (3.4) ดึงปลายแหลมผานรูที่เปดไว (ดูรูป D) ดึงปลายเชือกใหแนน แลวเคลือบข้ีผึ้ง
อีกครั้ง แลวคว่ันปลายเชือก (ดูภาพ E) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.47  ภาพการรอยดายใสเข็ม 
ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
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(4) การเย็บตะเข็บอานมา (Saddler’s Stitch) 
(4.1) ทําเครือ่งหมายของรูตะเข็บ นําแผนหนังไปใสในทีจ่ับของปากาหนีบ 
(4.2) เจาะร ู
(4.3) รอยปลายดายทัง้สองเขากันแตละตัว 

 

 
ภาพท่ี 2.48  ภาพการเย็บตะเข็บอานมา 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 

 
ภาพท่ี 2.49  ภาพการเริม่ตะเข็บอานมา 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 
  (4.4) ดึงดานทั้ง 2 ดานพรอมๆกันจนกระทั่งแนน  ดึงตะเข็บเขาหาตัวดานลาง 
แสดงภาพตัดขวางของรอยตะเข็บ 
  (4.5) เย็บเสร็จแลวใหเย็บยอนกลับ 2 ตะเข็บ  ตัดปลายดายที่เหลือใหใกลกับแผน
หนัง  

(4.6) ทุบรอยตะเข็บเบาๆ ดวยคอน 



54 
 

  (4.7) ถามีการเซาะในแผนหนัง การเย็บยังคงเหมือนเดิมตางกันตรงที่ดายจะอยูใน
ซอกของรองที่ทําการเซาะ 
  (4.8) เปนอันตรายอยางย่ิงถาตัวตะเข็บคลายตัว ขณะดึงตะเข็บอาจเกิดผูกกันแนน 
ขณะดึงดายใหเหลือบวงเล็กไวดานขวา และสอดเข็มและดายในหวงน้ี ดึงตะเข็บใหแนน ทั้ง 2 ขาง  
แสดงภาพตัดขวาของตะเข็บ 
 

 
 

ภาพท่ี 2.50  ภาพการดึงตึงตะเข็บอานมา 
ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 

 
  (4.9) ถาหนังหนามากๆจะตองมัดรอยตะเข็บใหแนน มิใหรอยตะเข็บแยกไดเรา
จะตองเหลือบวงไว 2 บวง แทนที่จะเปนบวงเดียวดังในแบบกอน รอยดายผานหวงน้ี ดึงตะเข็บให
แนน  
 

 
ภาพท่ี 2.51 ภาพการผูกเงื่อนสองช้ันตะเข็บอานมา 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
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2.6.1.5 การเย็บดวยเข็มเย็บ (Lockstitch Sewing Awl) 

  การเย็บแบบน้ีเหมาะสําหรับงานซอมแซม คูมือการใชจะติดมาเมื่อซื้อเข็มมาใช 
คําแนะนําตอไปน้ีเปนแบบทั่วๆ ไป 

(1) ทําเครื่องหมายชองไฟของตะเข็บ 
(2) ใสมวนดายเขาไปในกระสวยเข็มที่ใชเย็บ 
(3) รอยดายเขาไปในรูของเข็ม และปลายจะตองเหลืออยางนอย 1 ” จากปลายเข็ม 
(4) จับเข็ม โดยใหรองของเข็มควํ่าอยูดานลาง แทงเข็มทะลุหนังไปประมาณ 5 / 8” 
(5) ดึงเข็มกลับจนกระทั่งเกิดบวงที่ปลายของเข็ม  
(6) ใสดายเสน 2 เขาไปในหวงน้ี  

 

 
ภาพท่ี 2.52 ภาพการเริม่งานเย็บ 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

(7) ใชน้ิวหัวแมมือกดกระสวยดายไวกันหมุน ดึงเข็มถอยหลังออกมาจากแผนหนัง 
  (8) ดึงตะเข็บใหแนนโดยดึงดายที่ดานซาย และเข็มพรอมดายที่ดานขวาในเวลา
เดียวกัน  
  (9) ปรับความตึงของดายดวยการใชน้ิวหัวแมมือกดที่กระสวยดาย เย็บตะเข็บตอไป
ดังข้ันตอนที ่4 - 8 จนกระทั่งเสร็จ 
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ภาพท่ี 2.53  ภาพตะเข็บที่เย็บเสรจ็แลว 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

 
ภาพท่ี 2.54  ภาพตะเข็บที่เย็บเสรจ็แลว 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

2.6.1.6 การตกแตง (Applying Finishes) 
  มีหลายวิธีในการตกแตงช้ินงาน ดังน้ัน ในที่น้ีจะใหหลักการโดย ทั่วๆไป ควรจะอาน
วิธีที่ใหไวขางกระปองสี และเชนเดียวกับการทําในข้ันตอนอื่นคือควรจะลองทาลงบนเศษหนัง กอนจะ
ไปทาลงบนช้ินงานกอนจะทาสีตองแนใจวาผานข้ันตอนการทําช้ินงาน (Tooling) มาแลว และตอง
แนใจดวยวาสีที่ทาไปมีความสม่ําเสมอ กอนที่จะลงมือควรจะทําความสะอาดแผนหนังเอาสิ่งสกปรก
และเหงื่อหรือนํ้ามันที่เกิดจากลายน้ิวมือจับในตอนตอกลาย โดยใชฟองนํ้าชุบนํ้าเช็ดหนังแลวทิ้งไวให
แหง 

การทาสี (Applying Dyes) 
 (1) รินสีลงในถาดหลุมต้ืน สวมถุงมือพลาสติก แลวใชผาหรือขนแกะชุบสีแลวลงมือทาบน
หนังโดยทาไปตามความกวาง ใหทาทับพื้นที่ทั้งหมดเปนครั้งที่ 2 
 (2) รอจนกวาสีจะแหง จึงคอยอาสีสวนเกินออก โดยถูผาหรือขนแกะ 

(3) นําไปเคลือบผิวดวยนํ้ายาเคลือบอยางอื่นๆ ตอไป 
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 ขอสังเกต* ถาจะทาสีบริเวณเล็กๆใหใชพูกันอันเล็กๆทา สีที่มีความเขมขนแตกตางกัน อาจ
ทําใหโดยการทาสีทับลงไปบนอีกสีหน่ึง โดนควรใหสีแหงกอนจะทาทับ 
 การทาสีลงตรงที่ตอกลายเอาไว ใหใชพูกันเล็กๆ หลังจากจุมพูกันลงในสี แลวควรสะบัดพูกัน 
เบา ๆ จะกําจัดเอาสีที่อาจหยดบนหนังได ไมควรเลื่อนพูกันขามช้ินงานแตใหเลื่อนโดยหาจุดและ
ระยะทางที่ใกลบริเวณที่จะทาสีมากที่สุดเปนเสนทางเดิน 
 

                              
ภาพท่ี 2.55 ภาพการทาส ี

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

 

 
ภาพท่ี 2.56 ภาพการใชพูกันเลก็ๆ ทาส ี

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

2.6.2 การถักริม (Lacing) 
  เครื่องหนังที่ปรากฏแกสายตาเปนสิ่งที่พัฒนาอยูเสมอโดยความแนนหนาของริมที่มี 
การถักอันเปนที่ช่ืนชอบ ซึ่งถูกใชควบคูกันมากับความแนนหนาของเครื่องหนังที่รวมเปนการตกแตงไป
ในตัวรูปแบบทั้งหมดของการถักที่แสดงไวในหัวขอน้ี เปนสิ่งสําคัญหรับการเอาไปใชถักประกอบเขากบั
ริมของเครื่องหนังชนิดตาง ๆ ปฏิบัติการถักริมมิใชเรื่องยาก เราสามารถที่จะทําไดหากทําความ เขาใจ
เกี่ยวกับหลักการเล็ก ๆ นอยๆ เพียงแตใชเครื่องมือเจาะรูบนเศษหนังหรือกระดาษแข็ง แลว 
ทดลองถักดูกอนเมื่อทําไดตามตองการแลวจึงลงมือทํางานช้ินแรกตามที่ตองการ 
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2.6.2.1 รูปแบบของวัสดุถักริม (Types of Lacing Materials) 
   วัสดุถักริมที่ใชกันมาจะทํางานจากหนังลูกวัวหรือหนังแพะ ดวยเหตุที่หนัง
ลูกวัวมีราคาแพงกวาหนังแพะเล็กนอย สีของหนังถักจะหมุนเวียนกันอยูที ่แดง นํ้าเงิน และเขียวหนัง
ถักริมจะขายกันเปนหลาหรือเปนมวน ปจจุบันจะตัดเปนเสนขยายแลวนํามายอมสีเองตามตองการ 
หรืออาจซื้อเปนผืนแลวตัดเอง ขนาดกวางของหนังเสนที่ใชมีหลายขนาด เชน 3 / 32 ” และ 1/ 8 ” 
และความกวาง ขนาด 5 / 64 ”, 3 / 16 ” และขนาด 3 / 8 ” ก็มีใชเชนกันแตจะเปนไปตามโอกาสที่
ตองการ 

การเลือกใชหนังถักริมจะข้ึนอยูกับความตองการของเรา จะตัดสินใจเลือก 
จากปจจัยหนังที่นํามาทํา หรือขนาดของเสนหนัง หรือระดับความแข็งแรงที่ตองการ หรือความสําเร็จ 
รูปในความกวาง สี และวัสดุที่นํามาใชถักริมโดยรวมไปถึงสิ่งที่นํามาใชมีพลาสติกเปนเสนแบนยาว
กวางขนาดที่ตองการใชสําหรับถักริมแทนหนังเสน แตไมเปนที่นิยมกัน อน่ึง การถักริมไมวาจะเปน 
การถักริมแบบไหนก็ตองระวังไมใหหนังถักริมบิดตัวกลับดาน 
  2.6.2.2 การตอหนังถักริม (Splicing Edge Lace) 
   ไมควรตอหนังถักริมใหมีความยาวจนพอที่จะทํางานไดจนแลวเสร็จเพราะ
ความยาวของหนังถักริมจะสรางความยุงสับสน ยามเมื่อทํางาน การถักริมที่ใชหนังยาวมากๆทําให
หนังถักริมชอบที่จะขยายตัวแลวพันกัน ความยาวที่จัดวาเหมาะสมของหนังถักริม ไมควรยาวเกิน 1 
แขน หรือ ประมาณ 1.20 เมตร เปนความยาวซึ่งใกลเคียงกัน อีกประการหน่ึง การตอหนังถักริมเปน
วิธีทําใหการถักริมดําเนินการตอไปไดอยางคลองตัววาจะใชหนังถักริมที่ยาวเกินความจําเปนเมื่อหนัง
ถักริมสั้นใหเฉือนปลายหนังเฉียงลงไป สุดปลายที่หนังดานเน้ือและเสนใหมที่จะนํามาตอใหเฉือนปลาย
หนังจากดานเฉียงไปสุดปลายหนังดานที่ถอนขน ทั้งน้ีการเอียงตองรับกันทั้งสอนเสนแลวทากาวและ
ติดยึดเขาดวยกัน 
 

 
ภาพท่ี 2.57  ภาพการตอหนังเสน 

ที่มา : ชุติมณฑ ฝอยหริัญ. (2537) 
 

ทั้งน้ีความเอียงและความยาวของทั้งสองช้ินจะตองเทากันพอดี จากน้ีก็ทากาวตามแนวเฉือน
ของทั้งสองช้ินปลอยใหแหงประมาณ2นาทีแลวนํามากดเขาติดกัน ก็สามารถดําเนินการถักตอไปได 
ขอสําคัญจะตองไมดึงแรงเกินไปจนกวาจะถักพนรอยตอน้ี 

2.6.2.3 เครื่องมือสําหรับถักริม (Tools for Lacing) 
   การถักริม เครื่องมือที่ใชจะนอยมากซึ่งเครื่องมือเหลาน้ีจะชวยใหการ
ทํางานงายข้ึน จะอยางไรก็ตาม อาจมีความจําเปนตองเฉือนริมกอนการถัก เพื่อใหพื้นที่ริมที่จะถักมี
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ความเรียบรอยสามารถทําเครื่องหมายกําหนดระยะ สําหรับการตอกรูใหสม่ําเสมอกันไดดวยลูกกลิ้ง
กะระยะหมายเลข 5 - 6 หรือ 7 ตอน้ิว อันนิยมใชกันเปนปกติทั่วไปถาชองของลูกกลิ้งหาไมได ก็ใช
บรรทัดและเหล็กหมาดปลายแหลม ตะปู ดีไวเดอร หรือเข็มหมุด ฯลฯ กดทําเครื่องหมาย แทน 
ลูกกลิ้งกะระยะ 
 

 
ภาพท่ี 2.58 ภาพลูกกลิง้กะระยะชองไฟเพื่อเจาะร ู

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

 
ภาพท่ี 2.59  ภาพลูกกลิง้ทําเครื่องหมายเพื่อเจาะร ู

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

รายการขางลางน้ีจะเปนพื้นฐานความรูที่นาเช่ือถือไดเกี่ยวกับเครื่องมือตอกรู เชน ขนาด 
ของรูตอน้ิว และระยะหางศูนยกลางรูถึงริม 
 
ตารางท่ี 2.5 แสดงขอมลูระยะการเจาะรูงานหนัง 
 

ความหมายของหนงถกรม 3 / 32 ” 1 / 8 ” 3 / 16 ” 3 / 8 ” 
ความหมายของเครองมอตอกร 0- 3 / 32 ” 1- 7 /64 ” 2- 7 / 64” 2-1 / 8 

” 
ขนาดของเครองมอเจาะรตามขวาง 3 / 32 ” 1 / 8 ” - - 
จานวนรตอนว 6 5 5 4 
ระยะหางจากศนยกลางถงรม 1 / 8 ”- 3 / 16 ” 3 / 16 ” 3 / 16 ”- 1 / 4 ” 1 / 4 ” 
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บางความหมายของเครื่องเจาะรูและการเจาะร ู เปนสิง่จําเปนที่เครื่องมือธรรมดา 2 อยางถูก
ใชเพื่อความมุงหมายน้ี คือ เครื่องมือเจาะรูแบบคีมทีห่มุนเลือกและเปลี่ยนขนาดได ซึ่งไดแกเครื่องมือ
เจาะรูแบบหมุน (The Revoling Punch) และเหล็กตอกรมิแบบฟนหวี (The Thonging Chisel) ไม
สามารถจะใชกับทุกแบบของการถักรมิโดยทีบ่างงานก็ตองการรูซึง่ใหญกวาหรือจากการที่เครือ่งหนังมี
การเปลี่ยนจุดประสงคตางๆ ตองวกกลบัไปกลับมา 
 

 
ภาพท่ี 2.60  ภาพเครื่องมือเจาะรูแบบหมุนได 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

 
ภาพท่ี 2.61 ภาพเหล็กตอกนําสําหรบัเจาะร ู

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

เหล็กหมาด (Awl) ใชสําหรับการสอดดึงจัดหนังถักริมใหแนน หรือแทงสอดขยายชอง เพื่อ
สอดหนังถักริมลอดรูที่เจาะหรือหนังที่ถักสาน เหล็กหมาดจะถูกใชไดเชนเดียวกันกับเหล็กดุนลายแบบ 
ปลายแหลมที่ใชไดทั้งสองขาง แตดามของเหล็กหมาดก็เหมาะมือกับการใชงานแมจะใชไดเพียงปลาย 
ดานเดียว 
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ภาพท่ี 2.62  ภาพเหล็กหมาดสําหรับขยายรูที่เจาะแลวเวลาถัก 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

2.6.2.4 การถักริมแบบฟลอเรนไทน (Florentine Lacing) 
  คือ การถักริมแบบพันธรรมดาช้ันเดียว ที่มีการเริ่มตนทําครั้งแรกเมื่อคริสตศตวรรษ
ที่ 13 – 15 ณ เมืองฟลอเรนซ แตการถักริมวิธีการหนังถักริมที่กวางและขยายตัวชิดกันพอดี ในการ
พันแตละครั้งเพื่อใหหนังถักริมที่สอดพนไปแลวจากขอบรู มีลักษณะจีบเหมือนกลีบดอกไมความกวาง
ของหนังถักริมแบบน้ีจะเริ่มที่ขนาด 3 / 16 ” - 3 / 8 " ซึ่งถือวาเปนขนาดที่เหมาะสม 
 

 
ภาพท่ี 2.63 ภาพการถักแบบฟลอเรนไทน 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

2.6.2.5 การพันริมแบบเด่ียว (Single Whip Stitch Lacing) 
  การพันริมทั้งหมดจะมีวิธีพันริมแบบเด่ียวอยูดวยวิธีการไมยุงยาก เพราะเปนแบบ
เดียวกับการพันริมแบบฟลอเรนไทนมีขอแตกตางเพียงแคการใชหนังถักริมที่หนาแคบกวาเมื่อพันแลว
แนนอนหนังถักริมที่พันขอบจะไมมีการคลี่ขยายออกมาชนกันเหมือนแบบฟลอเรนไทนแตจะมีความ
หางที่เปนระเบียบ 
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ภาพท่ี 2.64 ภาพการพันริมแบบเด่ียว 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

2.6.2.6 การพันริมแบบคู (Double Whip Stitch Lacing) 
  การพันริมแบบคูมีวิธีการที่ไมตางไปจากการพันริมแบบเด่ียว เพียงแตหนังที่จะพัน
ริมในแบบน้ี ตองสอดผานร ู2 ครั้ง โดยการันริมผานรูครั้งที่หน่ึงหนังถักริมจะเฉียง แตเมื่อสอดหนังถัก
ริมผานรูครั้งที่สอง หนังถักริมก็จะต้ังตรงและทําไปดังน้ีเรื่อย ๆ จนเสร็จก็จะไดรูปแบบของตะเข็บการ
ถักริมหรือพันริมที่มีความงามเรียบงายอีกแบบหน่ึง อน่ึง ใชความยาวของหนังถักริมประมาณ 7 เทา
ของริมทั้งหมด 
 

 
ภาพท่ี 2.65 ภาพการพันริมแบบคู 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

2.6.2.7 การถักริมแบบช้ันเดียว (Single Buttonhole Stitch Lacing) 
  การถักริมแบบน้ี เปนการสรางตะเข็บแบบช้ันเดียว เพื่อการตกแตงซึ่งคอนขางงาย
และบางทีก็เรียกวา ช้ันเดียวแบบโครดอแวน (Single Cordovan) เพราะเริ่มทําข้ึนที่เมืองโครโดวา 
ประเทศสเปน เปนการถักริมที่เหมาะสมกับเครื่องหนังตาง ๆ เชน สมุดพก กระเปากุญแจ กระเปา
เอกสาร และอื่นๆ ความยาวของหนังถักริมที่ตองการสําหรับการถักแบบน้ี ประมาณ 6 เทา ของความ
ยาวโดยรอบของขอบงานที่ทํา 

 
ภาพท่ี 2.66 ภาพการถักแบบช้ันเดียว 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
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2.6.2.8 การถักริมแบบลายสานตะกรา (Basket Weave Lacing) 
  การถักริมแบบลายสานตะกราน้ี บางทีก็เรียกวา ลายเปยสี่ เพราะลายถักที่ปรากฏ
หุมขอบทั้งสองดานเหมือนลายที่ถักเปยสี่เสนน่ันเอง แตการถักริมลายน้ีจะไมเกิดจากการใชหนังเสน
เดียวเปนลายถักที่จัดวาดีเย่ียม ในเรื่องความหนาแนนไมโปรงบางเหมือนลายอื่นๆ ลายถักชนิดน้ียัง
เหมาะสําหรับถักริมงานเล็ก ๆ อีกดวย ทั้งเมื่อถักแลวจะหุมขอบไดดีมองดูเหมือนกันทั้งสองดาน และ
แนบกับขอบแนนไมคืนตัวหลุดเหมือนลายถักอื่นๆ เปนลายที่สวยงาม มีเสนหดึงดูดความสนใจไดดี 
บอยครั้งที่ลายน้ีใชในการผูกขนแกะใหติดแนนกับเครื่องเงิน อานมาใหหรูหราแปลกตาเมื่อมีบางตอน
ที่เจอปญหาอาจจะเปนเรื่องยาก ซึ่งจําเปนตองทดลองทําดูกอนเพื่อความเขาใจ โดยเหตุที่การถัก
รอบๆ มุมที่ไมปรับแตงกับการถักริม ในแบบที่เกือบจะยากเชนน้ีจะทําใหยากข้ึน จึงตองแตงมุมให
กวางมนข้ึน โดยรอบมุมกอนที่จะทําการถักริม การถักริมลายสานตะกราน้ีมีความสลับซับซอนมาก
พอดู อีกทั้งตองการความเอาใจใสดานเวลามากกวาการถักริมอยางอื่น แตไมยากเกินที่จะเรียนรู 
ความยาวของหนังถักริมที่ตองใชกับการถักริมลายน้ีประมาณ 9เทาของความยาวรอบขอบของงาน 
 
 

 
ภาพท่ี 2.67  ภาพการถักริมแบบสานตระกรา หรือเรียก ลายเปยสี ่

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

2.6.3 การติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 

  วิธีการแบบน้ีใชสําหรับสวนที่ตองการทําถาวร และตองการติดแผนหนังเพื่อนํามาถัก
ขอบหรือเย็บสวนใหญใชกาวยางในการติด สวนกาวชันเรือติดแลวแข็งแรงกวา และสามารถกันนํ้าและ
นํ้ามันได 

2.6.3.1 การติดกาวซับใน (Cementing Lining) 
   (1) เทกาวใสดานหลังของแผนหนังของทั้งดานนอกและซับใน และทาใหทั่ว
แผนหนังรอบๆดวยกระดาษแข็ง ใชแปรงทากาวบนพื้นที่เล็กๆ ตองทากาวทั่วผิวหนาทั้งสองของแผน
หนังที่เราจะนํามาติดกัน 

(2) ทิ้งกาวใหแหงกอน รอจนกระทั่งความเปนมันเลื่อมหายไป 
 
 



64 
 

2.6.3.2 สวนไมพับ (Nonfolded Construction) 
   (1) ปรับขอบหนัง 2ช้ินใหเสมอกัน ประกอบปลายขางหน่ึงของซับในกับ
แผนหนังช้ันนอก ประคองหนังอีกปลายหน่ึงไว 

(2) เริ่มติดจากปลายดานหน่ึง กดและปาดใหเรียบ ที่บนหนังซับใน 
(3) ใชกรรไกรหรือมีด ตัดแตงขอบของซับในใหเสมอกับหนังช้ันนอก 

2.6.3.3 งานรอยพับเล็ก (Small Folded Projects) 
(1) ปาดซับในใหเรียบติดจากปลายดานหน่ึง จนถึงจุดที่เราจะพับ 

   (2) พับแผนหนังช้ันนอก และเพื่อปองกันมิใหหนังมีรอยยนตรงรอยพับตอง
ติดซับในใหเรียบจากรอยพับจนถึงปลายขอบอีกดานหน่ึง 

(3) ตัดแตงขอบของซับในและหนังช้ันนอกใหเสมอกัน 
2.6.3.4 รอยพับใหญ (Large Folded Projects) 

(1) หลังจากที่ทากาวที่หนังดานนอกและซับในแลว ใหวางเหล็กหนีบยาว
บนซับในจัดใหศูนยกลางของซับในและช้ันนอกตรงกัน 
   (2) ติดกาวแผนหนังทั้งสองเขาดวยกัน เพื่อปองกันสวนที่เหลือไมใหติดกัน
จะตองวางแผนกระดาษค่ันแผนหนังทั้งสองไว 

(3) ติดกาวครึ่งหน่ึงของซับในกอน โดยการดึงกระดาษออกแลวกดหนังทั้ง 
สองใหติดดวยกันโดยติดจากกึ่งกลางออกมาที่ขอบ 

(4) วางสวนที่ยังไมติดซับในบนโตะและพับรอยรูปสมุดบันทึก 
(5) ติดกาวสวนที่เหลือน้ี โดยการกดผิวหนาทั้งสองใหติดกัน ในขณะที่ดึง

กระดาษออก 
(6) ตัดแตงซับในใหเสมอกับขอบของหนังช้ันนอก 

2.6.3.5 การติดกาวที่ขอบ (Cementing Edges) 
   (1) เพื่อชวยในการถักหรือเย็บ ใหทากาวแถบหนังหนา 1 / 4 ” ตลอดแนว
ขอบถาจําเปนตองติดกาวกับแผนหนังดานที่เงาของหนังดานละเอียด ควรใชมีดขูดแผนหนังดานน้ีให
เปนรอยขรุขระเสียกอน 

(2) ติดกาวที่ขอบของซับในกับผนังช้ันนอกทีละครึ่งของรอยพับ แลวคอย
พับช้ินงาน กดขอบที่เหลือใหติดกัน การทาแบบน้ีเพื่อปองกันการยนตรงรอยพับ 
   (3) วางขอบที่ติดกาวเรียบรอยแลวไวบนผิวเรียบและทุบเบาๆ ดวยฆอนผิว
เรียบ 

2.6.3.5 การติดกาวซิป (Cementing Zippers) 
(1) ทากาวที่แผนหนังดานทองตลอดขอบของแผนหนังที่สําหรับติดซิป 
(2) ทากาวบนแถบผาของซิปเฉพาะที่แถบหนังจะมาติดกับแถบผาของซิป 
(3) วางซิปบนโตะ เริ่มตนติดที่ปลายซิปดานที่ใชดึง ติดกาวตลอดแนวซิป 
(4) รักษาความกวางของรอยเปด ในขณะที่เรากดซิปติดกับแผนหนัง 
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2.6.4 การยึดติดดวยกระดุมแปบ ตาไกและหมุด (Fastening with Snaps,Eyelets & 
Rivets) 

  มีหลายสิ่งที่ใชในการยึดหนังซึ่งใหทั้งความสะดวกและประโยชน ในบางครั้งก็งาย
กวาการเย็บ เมื่อโลหะถูกใชในการผูกรัดหรือบางอยางของเครื่องกลัดยึด ก็ใหคุณคาทั้งดานการ
ตกแตงและประโยชนใชสอย ซึ่งตองอาศัยการเจาะรูชวยในการยึดติดการเจาะรูจะตองเจาะที่หนัง 
เพื่อใหสามารถสอดเครื่องกลัดยึด จําพวกหมุด ตาไกหัวเข็มขัด ฯลฯ การเจาะตองเจาะรูเพียงแคเหล็ก
หมาดสอดลงไปไดเพื่อรูที่เจาะ จะไดไมกวางแตตองการที่ออกแรงผลักลงไปเล็กนอย โดยผานสิ่งที่เปน
เครื่องมือในการนําที่ไมใชเครื่องมือเจาะรู เพื่อการกลัดยึดหากจะชวยขยายรูใหกวาง ครอบเบาตาไก 
และหดตัวรัดแนนกวาการเจาะรูที่พอดี 

2.6.4.1 การยึดติดดวยกระดุมแปบ (Fastening with Snap) 
   อาจเปนเรื่องธรรมดาที่โลหะสําหรับการกลัดยึด คือ กระดุมแปบ ที่ใชกันอยู
ทั่วไปจะมี 2 แบบ คือ แบบสปริงกรงนก (Birdcage Snap) และแบบสปริงรัดหรือ อยางแข็ง
(Heavyduty Snap) 
 
 

 
ภาพท่ี 2.68 ภาพรูปแบบกระดุมแปบ แบบสปริงกรงนก และแบบสปริงรัดหรืออยางแข็ง 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 

2.6.4.2 การติดตาไก (Fastening with Eyelets) 
   ตาไกทําข้ึนใชในงานเครื่องหนังน้ัน จะมี 3 ขนาด คือเบอร 1 – 2 – 3 เบอร 
1 ใชเสริมกําลังรูเข็มขัดและติดหูของรูถุงเล็กๆ ในสวนของเบอร 2 จะใชกับงานเครื่องหนังทั่วไป เบอร 
3 จะใชกับรองเทามอกกาซีน และรูผูกเชือกรองเทา และอื่นๆ ที่ตองการใชตาไกขนาดเล็กอน่ึงตาไกที่
ใชมีหลายส ีรวมทั้งนิกเกิล สีทอง และสดํีา ตาไกที่ใหญเปนพิเศษก็มีสวนใหญจะใชเสริมแรงหนังหรือ
ผาใบที่ตองใชงานหนักเชน อุปกรณปนเสาไฟฟา ผาใบคลุมรถบรรทุก และอื่น ๆ 
   เครื่องมือตอกตาไกเปนสิ่งจําเปนสําหรับการตอกตาไกใหยึดติดกับรูที่เจาะ
ขนาดของเครื่องมือจะเปลี่ยนไปตามขนาดของตาไกที่ใชกับงาน การติดยึดตาไกตามธรรมดาก็จะมี 2
ชนิด ถาเปนงานเล็กจะใชตาไกขนาดที่เล็ก ยึดกับเหล็กตอกและคอนไมก็ใชได สวนที่ใชตาไกเบอร
ใหญก็ตองเลือกใหเหมาะสมกับรูที่เจาะ 
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ภาพท่ี 2.69 ภาพการตอกตาไกแบบมวนเบา 
ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 

 
(1) การติดตาไกมีข้ันตอนการปฏิบัติงาย ๆ ดังน้ี 

  (1.1) เจาะรูหนังใหไดขนาดที่เบาของตาไกจะผานไปไดแตควรลองเจาะกับเศษหนัง
ใหแนใจกอนวาเปนขนาดที่ตองการติดตาไก 
  (1.2) สอดเบาตาไกเขาไปในรูใหโผลไปยังอีกดานหน่ึงของหนัง ถาหนังบางใหทาบ
หนังข้ึนมาเสริมขางลางของตาไก เพื่อปองกันเวลาดึงจะไดไมหลุด 

(1.3) วางดานที่เปนตาไกบนทั่ง 
  (1.4) วางเหล็กตอกมวนลงไปในเบาของตาไก ตอกทันทีดวยคอนไม ถาการตอกใชได 
เบาของตาไกจะมวนเบียดแนนกับหนังดานที่ตอก 

(2) การใชตาไกแบบวงแหวน (Using the Grommet) 

  ตาไกแบบวงแหวนจะมีขนาดใหญประกอบดวย ตาไกและวงแหวนที่ใชสวมเบาตาไก
กอนตอกตาไกแบบวงแหวนม ี4 ขนาดที่ใชกัน คือเบอร 0 (3 / 16 น้ิว) เบอร1 (9 / 32 น้ิว) เบอร2(3 / 8 

น้ิว) เบอร 3 (7 / 16 น้ิว) ตาไกแบบวงแหวนถูกใชเพื่อเสริมกําลังรูสําหรับการรอยเชือก ชวยในการ
ตานแรงดึงหนัง บางครั้งก็ใชกับกระเปาถือที่เกี่ยวกับการรอยสาย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.70 ภาพการตอกตาไกแบบวงแหวน 
ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
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2.6.4.3 การติดยึดดวยหมุด (Fasting with Rivets) 

   หมุดที่ใชกับเครื่องหนังมีหลายแบบและขนาด แตที่ใชกันอยูทั่วไปจะมีอยู3 
แบบ คือหมุดยํ้า (Speed Rivet) หมุดทองแดง หรือหมุดทองเหลือง (Solid Copper orBrass Rivet) 
และ หมุดแบบหัวผา (Split Rivet) 
   (1) หมุดยํ้า (Speed Rivets) หมุดยํ้าถูกใชกับหลายวัตถุประสงคของเครื่อง
หนัง เชนยึดสายรัดถุงสายยึดปลอกเข็มขัด โดยจะยึดหนังไดหนาถึงน้ิว หมุดยํ้าจะมีทั้งแบบสีตาง ๆ 
หลายชนิด รวมทั้งที่เปนแบบทองเหลืองและโครเมียม 

 
ภาพท่ี 2.71  ภาพสวนประกอบของหมุดยํ้า 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 
   การใชหมุดยํ้าตองกําหนดตําแหนงของหมุดยํ้า และเจาะรูใหใหญพอที่จะ
สอดฐานหมดในหนังช้ินที่จะติดยึด เมื่อสอดฐานของหมุด สวนหัวจะโผลย่ืนออกมาพนหนังเอาหมวก
ครอบสวนน้ีแลวตอกดวยคอนไมทันท ีหมุดจะยํ้าแนนติดกับหนัง 
   (2) หมุดทองแดง (The Solid Copper Rivet) หมุดชนิดน้ีจะใชมากใน
อุตสาหกรรมซึ่งเกี่ยวกับเครื่องเทียมมา มีความแข็งแรงกวาหมุดอื่นๆเน่ืองจากวาเปนหมุดที่ใชกับหนัง
ที่หนากวางานอื่นๆ ตัวหมุดจะประกอบดวยหมุดที่มีกานทึบตัน กับวงแหวน 
 

 
ภาพท่ี 2.72  ภาพการตอกหมุดทองแดงยึดเข็มขัดดวยคอนหัวกลม 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
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การติดยึดหมุดทองแดง จะตองเจาะรูหนังใหพอที่จะสอดหมุดไดสะดวก นําแหวนมาสวมทับ
สวนที่ย่ืนออกมาของหมุด วางหัวหมุดลงบนพื้นที่แข็ง เชน เหล็กกลา แลวใชคอนเหล็กดานที่หัวกลับ
ทุบที่ศูนยกลางซึ่งย่ืนออกมาของกาน โดยทุบใหแฉลบออกริมโดยรอบ กระทั่งกานของหมุดยุบตัวบาน
ออกทับแหวนรอง ซึ่งอาจจะดูไมเรียบรอยแตวาแข็งแรงเหมาะสมกับงาน เพราะเปนดานที่ไมไดอวด
สายตา 

 
ภาพท่ี 2.73  ภาพหมุดทองแดงจะดูไมสวยงามเมื่อตอกเสรจ็ แตแข็งแรงทนทานกวาหมุดอื่นๆ 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
 
  (3) หมุนทองแดงแบบผาลาย (Split Copper Rivets)การใชหมุนทองแดงที่ผาปลาย
น้ี จะใชแทรกตัวเขาไปในเน้ือของหนังเชนเดียวกับการตอกตะปูเขาไปในเน้ือไม การใชหมุนเชนน้ี 
จะตองมีพื้นผิวที่แข็งแรงรองรับจุดที่จะตอกอยูขางใตจุดยํ้าน้ีจะเปนจุดที่หมุดเคลื่อนผานทั้งจะทําให
ปลายหมุนผับงอติดแนนดีกวาที่ไมมีพื้นแข็งรองรับ การติดยึดดวยหมุดทองแดงแบบมีวงแหวน 

การติดยึดดวยเสนหนัง (Fastening with Thongs) 
  เสนหนังน้ีตัดจากหนังที่เปนชนิดเดียวกันกับที่จะติดยึดรวมเขาดวยกัน มีลักษณะ
เปนเสนหนังที่หนาเชนเดียวกับหนังซึ่งใชแทนเชือกผูกรองเทา และเครื่องมือเครื่องใชอื่นๆในงานกีฬา
ตลอดจนงานเครื่องโลหะที่หุม หรือประดับดวยหนัง ยึดหัวเข็มขัดและสายเขาดวยกันแทนการเย็บ 
โดยการผูกติดดวยมือ แทนเชือกรูดของปากถุงติดยึดหูกระเปา ติดยึดสานกระเปา เสนหนังใชติดยึด
กับงานตางๆ ไดอีกหลายวิธีและหลายแบบ 
 

 
ภาพท่ี 2.74 ภาพการยึดติดดวยเสนหนังในแบบตางๆ 

ที่มา : ประสพ ลี้เหมือดภัย. (2544) 
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2.7  ขอมูลทางดานสุนทรียศาสตร 

 

 2.7.1 ทฤษฎีสุนทรียศาสตร 

สุนทรียศาสตร มาจากภาษาสันสฤตวา “สุนทรียะ” แปลวา “งาม” และ “ศาสตร”
แปลวา “วิชา” เมื่อรวมความแลวจึงแปลไดวา “วิชาที่วาดวยสิ่งสวยงาม ในภาษาอังกฤษใชคําวา 
“Aesthetics” (เอ็ซเธทถิกส) โดยศัพทคําน้ีเกิดจากนักปรัชญาเหตุผลนิยมชาวเยอรมันช่ือ โบมกาเตน 
(Alexander Gottlieb Baumgarten) ซึ่งสรางคําจากภาษากรีกคําวา “Aisthetikos” (อีสเธทิโคส)
แปลวา “รูไดดวยผัสสะ” ความงามอาจเปนสิ่งลึกซึ้งที่มีอยูในทุกสิ่ง อาจจะเปนสิ่งบริสุทธ์ิที่ปราศจาก
การปรุงแตงหรืออาจจะเปนคุณสมบัติในทางศีลธรรม หรือสิ่งที่โนมนาวใจใหเกิดความรูสึกซาบซึ้ง
ปลาบปลื้มกับ ความงามที่มีอยูรอบๆ ตัวเรา ทั้งสิ่งที่มนุษยสรางข้ึนและเกิดข้ึนเองโดยธรรมชาติ  

สวนความหมายของคําวา สุนทรียศาสตร ที่มาจากคําในภาษาอังกฤษ Aesthetics 
ซึ่งบัญญัติโดยนักปราชญชาวเยอรมันช่ือ อเล็กซานเดอร โบมการเตน โดยนํารากศัพทจากภาษากรี
กวา Aistheticos แปลวา ความรูสึกทางการรับรู (Sense Perception) โดยมีที่มาจากปราชญสมัย
กรีกทั้งหลาย เชน อริสโตเต้ิล เพลโต ไดถกเถียงปญหาเกี่ยวกับความงามในดานตางๆ เชน ความงาม
คืออะไร คาของความงามน้ันเปนจริงที่อยูโดยตัวมันเองหรือไม หรือวาคาของความงามเปนเพียง
ขอความที่เราใชกับสิ่งที่เราชอบ ความงามกับสิ่งที่งามสัมพันธกันอยางไร มีมาตรการตายตัวอะไร
หรือไม ที่ทําใหเราตัดสินไดวาสิ่งน้ีงามหรือไมงามอยางไร ปญหาเกี่ยวกับความงามดังกลาวไดมีการ
ถกเถียงกันมาตลอด ซึ่งโบมการเตนไดมีความสนใจในปญหาความงามน้ีมากจึงไดทําการคนควา
รวบรวมความรูเกี่ยวกับความงามน้ีมาไวที่เดียวกัน อีกทั้งไดพัฒนาความรูน้ีเพิ่มเติมใหมีเน้ือหาสาระ
เขมข้ึนแลวต้ังช่ือวิชาที่เกี่ยวกับความงามหรือวิชาเกี่ยวกับความรูสึกทางการรับรูความงามของมนุษย
วา Aesthetics (ปานฉัตท อินทรคง. 2553 : 73) 

สวนในภาษาไทยใชคําวา “สุนทรียศาสตร” เปนคําแปลจากคํา Aesthetics โดยมา
จากคําสมาสสองคํา คือ สุนทรีย+ศาสตร สุนทรีย แปลวา ดี งาม ศาสตร แปลวา วิชา ความรูถาแปล
ตรงตัวตามรากศัพท สุนทรียศาสตรก็คือ วิชาความรูวาดวยความงาม 

นอกจากน้ียังมีผูใหคํานิยามและความหมายของสุนทรียศาสตรไวโดยเฉพาะอีก
มากมาย ดังจะยกตัวอยางที่สําคัญดังตอไปน้ี 

พจนานุกรมศัพทศิลปะไทย-อังกฤษ พ.ศ. 2530 “สุนทรียศาสตร คือ วิชาที่วาดวย
ความซาบซึ้งในคุณคาของสิ่งที่งาม ไพเราะ หรือรื่นรมย ไมวาจะเปนธรรมชาติหรืองานศิลปะ” 

พจนานุกรมฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. 2525 “สุนทรียศาสตร คือ วิชาที่วาดวย
ความงาม” 

พจนานุกรมของ Webster “สุนทรียศาสตร คือ การศึกษาหรือปรัชญาแหงความ
งาม ทฤษฎีวาดวยวิจิตรศิลปและความรูสึกของบุคคลที่ตอวิจิตรศิลป" 

ศิลป พีระศรี “สุนทรียศาสตร หมายถึง การศึกษาความรูสึกโดยธรรมดาของคนเรา
ทุกคน ซึ่งรูจักคาของวัตถุที่งาม ความเปนระเบียบเรียบรอยของเสียง และถอยคําที่ไพเราะ”จากคํา
นิยามและความหมายของสุนทรียศาสตรดังกลาวพบวา จะมีประเด็นเกี่ยวกับเรื่องของความงามเปน
สําคัญ แตในปจจุบันสุนทรียศาสตรมีความหมายและขอบเขตกวางขวางมากข้ึน เชน สุนทรียศาสตร 
เปนสาขาหน่ึงของวิชาวัฒนธรรมวิทยาที่วาดวยทฤษฎีแหงความงามและความซาบซึ้งประทับใจใน
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คุณคาของศิลปะเปนการเฉพาะ ไมวาจะเปนสิ่งที่ธรรมชาติ สรางสรรคและศิลปะที่มนุษยเปนผู
สรางสรรค 

สุนทรียศาสตรในทางวิชาการถือเปนวิชาเกี่ยวกับการศึกษาความงามของศิลปะ
แขนงตางๆ หลักการและกระบวนการสรางสรรคศิลปะ องคประกอบ เทคนิค ผลงาน และแนวคิดทาง
ศิลปะของมนุษยในยุคสมัยตางๆ การวิจารณศิลปะ เปนตน 

นิคม มูสิกะคามะ (2547 : 107) ไดใหคํานิยามคําวา สุนทรียศาสตร หมายถึง วิชา
ความรูเกี่ยวกับทฤษฎีแหงความงาม โดยเปนการสอน การปลูกฝงใหคนมีความคิดเกี่ยวกับความงามที่
มนุษยทุกเผาพันธุที่ตองการแสวงหาและใชเปนเครื่องมือในการยกฐานะและรสนิยมใหเกิดความสุข
กายสบายใจ ในขณะเดียวกันสถาบันศิลปะตางๆ พยายามจัดหลักสูตรในการถายทอดแนวคิดเชิง
สุนทรียศาสตรเพื่อพัฒนาคนใหมีคุณภาพ 

สุชาติ สุขนา (2553 : 96) ไดใหคํานิยาม สุนทรียศาสตร เปนศาสตรที่วาดวยคุณคา
ทางความงามโดยความงามเปนอาการทางอารมณที่เกิดจากความพึงพอใจ หรือช่ืนชมยินดีที่ไดสัมผัส
กับวัตถุทางสุนทรียะที่ครอบคลุมถึงวัตถุ พฤติกรรม ปรากฏการณตางๆ ที่สามารถกอใหเกิดอารมณ
สุนทรียะแกเราได 

2.7.2 เกณฑตัดสินทางสุนทรียศาสตร 
การตัดสินทางสุนทรียศาสตร คือ การที่เราใชจิตแสดงปฏิกิริยาตอสภาพการณใน

สิ่งแวดลอม หรือการที่จิตประเมินคาวัตถุที่มีคุณคาที่เราใหเกิดความรูสึกภายในจิตใจ แมวาความงาม
จะข้ึนอยูกับจิต แตก็ไมไดข้ึนอยูกับการเลือกตามใจชอบ หากแตตองข้ึนอยูกับคุณคาที่มีอยูในวัตถุ
น้ันๆ ดวย (ปานฉัตท อินทรคง. 2553 : 76) 

มุมมองทางความคิดของแตละคนน้ันมีความแตกตางกันหลากหลายออกไป ทั้งน้ี
ข้ึนอยูกับบุคคลน้ันๆ วาใชอะไรเปนหลักในการตัดสินสิ่งตางๆ และการตัดสินทางสุนทรียศาสตรก็
สามารถแบงออกเปน 3 กลุมแนวคิด ดังน้ี 

2.7.2.1 กลุมที่ใชตนเองเปนตัวตัดสิน เรียกเกณฑตัดสินน้ีวา “อัตนัยนิยม” 
(Subjectivism) เปนกลุมที่เช่ือวา ความรู ความจริง และความดีงามทั้งหลายลวนเปนสิ่งที่ไมมีความ
จริงในตัวเอง หากแตเปนเพียงสิ่งที่มนุษยสรางข้ึนมาเทาน้ัน ดังน้ันกฎเกณฑในทางความรู ความจริง
และความดีงามน้ีจึงไมมีอยูจริง มนุษยเทาน้ันที่มีอยูจริงและจะเปนตัวตัดสินพรอมทั้งเปนผูกําหนด
กฎเกณฑตางๆ ข้ึนมา มนุษยแตละคนตางมีมาตรวัดความจริงตางกันออกไปโดยไมข้ึนอยูกับใครหรือ
สิ่งใด เกณฑการตัดสินแบบน้ีสามารถทําใหเราเกิดความเช่ือมั่นในตัวเองได แตหากความรูสึกเช่ือมั่นน้ี
มีมากจนเกินไปอาจจะสงผลทําใหเราเปนผูที่เห็นแกตัว เอาแตใจตัวเอง ไมยอมรับฟงความคิดเห็นของ
ผูอื่น ซึ่งจะสงผลตอไปคือ ทําใหเรามีโลกทัศนที่แคบและเดียวดายในโลกกวางน้ี  และนัก
สุนทรียศาสตรในกลุมน้ีที่สําคัญ ไดแก กลุมโซฟสต (Sophist) ฮอบส (Hobbes) และออรเตกา
(Ortega) เปนตน 

2.7.2.2 กลุมที่เช่ือวา มีหลักเกณฑที่ตายตัวที่จะใชตัดสินได โดยเกณฑตัดสินน้ี
เรียกวา “ปรนัยนิยม” (Objectivism) เปนกลุมที่เช่ือวา มีเกณฑมาตรฐานตายตัวแนนอนในทาง
ศิลปะ ซึ่งสามารถนําไปตัดสินผลงานไดในทุกสมัย เกณฑมาตรฐานน้ีไมมีการเปลี่ยนแปลงและไม
ข้ึนอยูกับความรูสึกใครหรือศิลปนคนไหน กลุมน้ีมีความเช่ืออีกวาสุนทรียธาตุมีอยูจริง แมวาเราจะ
เขาถึงมันไมไดก็ตามแตมันก็มีอยูจริง และดวยเหตุผลน้ีการที่เราตัดสินศิลปะออกมาไมเหมือนกันก็
เพราะเราแตละคนไมสามารถเขาถึงสุนทรียธาตุที่แทจริงได ดังน้ันจึงจําเปนตองฝกพัฒนาจิตให
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สมบูรณจนสามารถเห็นความงามที่เปนมาตรฐานได ซึ่งบางคนอาจทําสมาธิ บางคนอาจฝกฝนทาง
ศิลปะจนชํานาญ เปนตน 

2.7.2.3 กลุมที่เช่ือวาหลักเกณฑในการตัดสินสุนทรียศาสตรน้ันเปลี่ยนแปลงไปตาม
สภาวะแวดลอมเกณฑตัดสินน้ีเรียกวา “สัมพัทธนิยม” (Relativism) เปนกลุมที่มีแนวคิดคลายกับ
กลุมอัตนัยนิยมแตตางกันตรงที่กลุมสัมพัทธนิยมน้ันมีความเช่ือวา กฎเกณฑตัดสินทางสุนทรียศาสตร
น้ันข้ึนอยูกับสภาวะแวดลอม วัฒนธรรมของแตละทองถ่ิน หรือข้ึนอยูกับสภาพภูมิประเทศ ตลอดจน
ดิน ฟา อากาศของแตละพื้นที่ โดยไมข้ึนอยูกับตัวผูวิจารณ เพราะผูวิจารณจะตองวางตัวเปนกลาง
และตองสํานึกอยูในใจเสมอวาตนเองเปนเพียงสวนหน่ึงของสังคม ดังน้ีแลวเกณฑตัดสินทาง
สุนทรียศาสตรจึงเปลี่ยนแปลงไปตามสังคมบางตามสภาพของภูมิอากาศ ภูมิประเทศน้ันๆ บางแลวแต
สภาวะแวดลอมจะพาไปน่ันเอง และนักสุนทรียศาสตรในกลุมน้ีที่สําคัญ ไดแก ซานตายานา 
(Santayana) และแซมมวล อาเล็กซันเดอร (Samuel Alexander) เปนตน 

2.7.3  สุนทรียศาสตรกับมนุษย 
สุนทรียศาสตร คือ วิชาที่วาดวยความซาบซึ้งในคุณคาของความงาม ฉะน้ันวิชาน้ีจึง

มีคาหรือมีประโยชนตออารมณความรูสึกภายในของความเปนมนุษย เปนการศึกษาเพื่อสรางรสนิยม 
(Teste) ในการพิจารณาและเลือกเสพแตสิ่งที่ดีที่งาม ตลอดจนสามารถตัดสินคาของความงามไดใน
ระดับหน่ึง การเรียนรูสุนทรียศาสตรไมใชการศึกษาที่ทําใหผูศึกษาเปนศิลปน เพราะสุนทรียศาสตร
ศึกษาในแงปรัชญาหรือทฤษฎี อาศัยการถกเถียงดานเหตุผลในปญหาทางสุนทรียศาสตร เชน อะไรคือ
สิ่งสวยงาม เราตัดสินไดอยางไรวาอะไรงาม เปนตน ผูที่มีสุนทรียศาสตรอาจไมใชผูสรางสรรคงาน
ศิลปะ ไมใชศิลปน แตเปนผูมองเห็นและรูคุณคาของศิลปะ สวนผูที่เปนศิลปนเองถาไมมีอารมณ
สุนทรีย หรือไมมีความรูดานสุนทรียศาสตรแลวอาจไมสามารถสรางสรรคศิลปะที่ดีเดนได แตหาก
ศิลปนมีความรูและเขาใจในสุนทรียศาสตรก็จะชวยสงเสริมการสรางสรรคศิลปะไดไมมากก็นอย 
เพราะสุนทรียศาสตร เปนเรื่องการสอน การปลูกฝงใหคนมีความคิดเกี่ยวกับความงามที่มนุษยทุกชาติ
ทุกภาษาไดแสวงหาและใชเปนเครื่องมือในการสรางสรรคศิลปะ และสรางใหเกิดรสนิยม ชมช่ืนใน
ความงามมาต้ังแตสมัยกอนประวัติศาสตรและมีการพัฒนามาตลอดจนถึงยุคปจจุบัน 

นอกจากน้ันวิชาสุนทรียศาสตรยังเปนฐานความรูของการวิเคราะหวิจารณงานศิลปะ
ดวย ดังน้ันอาจกลาวไดวา สุนทรียศาสตรเปรียบเสมือนมารดาของศิลปะและวิชาศิลปวิจารณศิลปน
ไมอาจเปนศิลปนที่ดี หรือนักศิลปวิจารณที่ดีไดถาละเลยสุนทรียศาสตร หรือแมแตผูเสพศิลปะทั่วไป 
ถาสนใจสุนทรียศาสตรบางก็จะชวยใหเขาใจศิลปะไดดีย่ิงข้ึน 

ในการดํารงชีวิตปจจุบันของมนุษยเรา นอกจากจะตองมีปจจัยสี่ คือ อาหาร
เครื่องนุงหม ที่อยูอาศัย และยารักษาโรคแลวยังมีความตองการความสุขทางดานจิตใจ คือ ความ
เพลิดเพลิน ความดีใจ ความยินดีที่ไดพบ ไดเสพกับสิ่งที่มีความงาม เชน เสื้อผาเครื่องนุงหมนอกจาก
จะสนองประโยชนพื้นฐาน คือ หอหุมรางกาย ปองกันความรอนหนาวแลวมนุษยยังตองเลือกแบบสีที่
ตนเองคิดวามีความงาม เปนการสนองความตองการดานจิตใจอีกดวย ความตองการดังกลาวแสดงวา
แสดงวาสุนทรียศาสตรมีความสําคัญโดยพื้นฐานตอชีวิตและการดํารงชีวิตของมนุษยอีกดวย 

 

 



72 
 

 2.7.4  ประเด็นศึกษาดานความงาม 
จากความหมายของความงามโดยทั่วไปไดมีนักปราชญ นักการศึกษาดานศิลปะ

ตลอดจนศิลปนที่มีช่ือเสียงตีความหมายของความงามออกไปอยางกวางขวาง แตมีประเด็นศึกษาที่
นาสนใจก็คือ 

2.7.4.1 ความงามกับสิ่งที่งาม เปนประเด็นที่ศึกษาเกี่ยวกับความสัมพันธ ระหวาง
ความงามกับสิ่งที่งาม กลาวคือ ความงามไมใชสิ่งที่งาม แตเวลากลาวถึงความงามจําตองกลาวถึงสิ่งที่
งามดวย เชน เราพูดถึงความงามของดอกไม ความงามก็คือความงาม ดอกไมก็คือดอกไม แตเมื่อเอา
ความงามไปไวกับดอกไมก็เปนความงามของดอกไม ถาเอาความงามไปไวกับตัวผีเสื้อก็เปนความงาม
ของผีเสื้อ หรือคางคกที่มีผิวหนังตะปุมตะปา ดูเผินๆ แลวนาเกลียดแตถามองดานความงาม โดยเอา
ประเด็นทางดานทฤษฎีศิลปะไปพิจารณา เชน ความงามของพื้นผิว สีสันอาจมองวางามได ความงาม
กับสิ่งที่งามแตกตางกันแนนอน แตมีความสัมพันธกันอยางลึกซึ้งอาจกลาวไดวาเปนความสัมพันธ
ระหวาง “จิต” และ “ตัวตน” หรือ “นาม” กับ “รูป” กลาวคือความงามเปนเรื่องของ “จิต” คือ 
เกี่ยวกับความรูสึกภายใน สิ่งที่งามเปนเรื่องของ “ตัวตน” คือเกี่ยวกับความรูสึกที่สัมผัสกับวัตถุ
ภายนอก สิ่งที่งามเมื่อสัมผัสแลวอาจจะเห็นวางามแลวก็ผานเลยไปไมกอใหเกิดความรูสึกซาบซึ้ง หรือ
อารมณสะเทือนใจข้ึนภายในจิตใจ ในทางตรงกันขามวัตถุน้ันเมื่อสัมผัสภายนอกแลวอาจจะไมงามนัก 
แตใหอารมณความรูสึกสะเทือนใจมากกวาก็ได ถานําเอาเรื่องของ “จิต” กับ “ตัวตน” มา
เปรียบเทียบกับ ศาสตรทางดานความงามแลว อาจเปรียบไดดังน้ี 

1) ความงามดานเน้ือหา อาจเปรียบไดกับ “จิต” คือ สิ่งที่เปนนามธรรม 
2) ความงามดานรูปแบบ อาจเปรียบเทียบกับ “ตัวตน” คือ สิ่งที่เปนรูปธรรม 

การศึกษาเรื่องศาสตรของความงามจะมีขอถกเถียงกันอยูเสมอวา งานทัศนศิลปควรจะมีคุณคาของ
ความทั้ง 2 ประการ คือ ความงามดานเน้ือหา และความงามดานรูปแบบ หรือดานใดดานหน่ึง ฝายที่
มองวารูปแบบมีความสําคัญน้ันมีความเช่ือวา “ศิลปะอันสูงสงยอมมีคุณคาในตนเอง โดยไมตองอาศัย
เน้ือหาหรือเรื่องราวใดๆ มาเปนเครื่องปรุงแตงในงานศิลปะนามธรรม (Abstract) หรือในเพลง
คลาสสิครวมสมัยมันมีความงาม มีความสัมพันธลึกซึ้งขององคประกอบทั้งมวลปรากฏออกมาเปน
รูปแบบที่มีความงามที่เขาใจได แมวาจะไมมีเน้ือหาใดๆ เลย” รูปแบบที่กลาวถึงน้ีก็คือสวนประกอบ
ของศิลปะ เชน เสน สี นํ้าหนักแสงเงา เปนตน และเทคนิคกรรมวิธีในการแสดงออก เชน สีนํ้า สี
นํ้ามัน เทคนิคสื่อผสม เปนตน ซึ่งมีทั้งแบบนามธรรมและนามธรรมสวนอีกฝายหน่ึงมองวาเน้ือหามี
ความสําคัญในการทําใหงานศิลปะน้ันมีคุณคา ในการที่จะสรางความรูสึกความสะเทือนใจ การ
สะทอนความคิดของศิลปนออกมาหากไมมีเน้ือหาแลวจะทําใหงานศิลปะน้ันขาดความสมบูรณ ซึ่งขอ
ถกเถียงทั้งสองประการน้ีก็ยังไมสามารถหาขอสรุปลงตัวไดและการที่ศิลปนจะสรางงานศิลปะทีม่คีวาม
ผสมผสานทั้งเน้ือหาและรูปแบบอยางลงตัวก็เปนเรื่องที่ไมงายนัก 

2.7.4.2 ความงามกับธรรมชาติ เมื่อเราเช่ือวาหากผลของความงามสรางประโยชน
ใหแกมนุษยไมวาจะเปนดานอารมณ ความพึงพอใจ ดานปญญาความคิด หรือดานความตองการทาง
รางกายแลว คําถามที่วาธรรมชาติมีความงามหรือไม ก็สามารถตอบไดวา ธรรมชาติน้ันมีความงาม แต
ทั้งน้ีก็มิไดหมายความวาความเปนไปของธรรมชาติ ในสิ่งเดียวกันจะสรางความรูสึกใหกับมนุษยได
ตรงกันหมด เชน หลังจากฝนตกลงมา เกิดความชุมฉํ่าไปทั่ว คนในเมืองอาจรูสึกเดือดรอน มีความ
ทุกข เพราะเดินทางลําบาก รถติด แตในขณะเดียวกันเกษตรกรในชนบทอาจมีความสุข เพราะสายฝน 
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คือ ความหวังของชีวิตในการทําเกษตรกรรม จึงเห็นไดวาตอสิ่งเดียวกันถามนุษยผูมีผลประโยชน
แตกตางกันก็อาจมีความรูสึกพึงพอใจหรือมองเห็นความงามที่ไมสอดคลองกันได 

ในขณะเดียวกันปรากฏการณของธรรมชาติไมวาจะเปนแงมุมใด นาเกลียด
หรือสวยงามขนาดไหน มนุษยก็ตกลงกันวาสิ่งเหลาน้ันเปนความงามทางธรรมชาติ มิใชเปนความงาม
ที่มนุษยสรางเปนศิลปะข้ึน เพราะศิลปะเกิดจากการสรางสรรคของมนุษย ดังที่มีผูกลาววา “ศิลปะ
เปนคนละอยางกับธรรมชาติ แตธรรมชาติก็ถูกดัดแปลงไปสูการสรางความสัมพันธอันใหมในทาง
ศิลปะ ซึ่งกอใหเกิดผลแหงการตอบโตทางดานอารมณความรูสึกที่ไมเหมือนเดิม” 

2.7.5 กฎเกณฑของความงามธรรมชาติ 
มนุษยยอมรับวาธรรมชาติมีความงามอยูจริง มนุษยตางก็พยายามที่จะหาคําตอบวา 

สิ่งที่สรางหรือสิ่งที่ประกอบกันจนเกิดความรูสึกทางดานความงามในธรรมชาติน้ันมันประกอบข้ึนมา
ดวยกฎเกณฑอยางไร กฎเกณฑน้ันตายตัวหรือไมและสัมพันธกับมนุษยอยางไร เพราะการดํารงอยู
ของธรรมชาติอันเกี่ยวของกับความงามในธรรมชาติยอมมีกฎเกณฑของมัน มนุษยไดพบกฎเกณฑที่
สําคัญหลายประการ ซึ่งมนุษยไดอาศัยกฎเกณฑเหลาน้ันมาเปนกฎเกณฑทางศิลปะมาต้ังแตมนุษยเริม่
สรางงานศิลปะ กฎเกณฑที่สําคัญก็คือ ความสมดุล เพราะทุกสิ่งในธรรมชาติมีความสมดุลอยางลงตัว 
พอเหมาะ เชน ความสมดุลทางดานรูปราง รูปทรง ความสมดุลทางดานสีธรรมชาติยังมีความประสาน
กลมกลืน ความพอเหมาะพอดี สมดุลกับความแตกตางขัดแยงนอกจากน้ีธรรมชาติมีรูปทรงที่
หลากหลายมีการเปลี่ยนแปลง คลี่คลายตลอดเวลา 

จากกฎเกณฑความงามในธรรมชาติ หากขยายความใหเปนรูปธรรมในแง“รูปแบบ” 
ก็คือ ในธรรมชาติมีสวนที่เปนจุด เปนเสน เปนรูปราง รูปทรง เปนสี เปนพื้นผิว เปนตน ปรากฏอยูใน
ทุกอณูของธรรมชาติทั้งสิ้นในลักษณะตางๆ เชน กอนหินก็มีทั้งรูปทรงที่คลายคลึงกันและแตกตางกัน
ทั้งขนาด ลักษณะ สี ผิว เปนตน ดอกไมก็มีทั้งสิ้น สี ผิว ขนาด ลักษณะ รูปทรง เปนตน ที่คลายคลึง
กันและแตกตางขัดแยงกันพรอมกันน้ัน ทุกสิ่งทุกอยางก็มิอาจหลีกหนี กฎของความคลี่คลาย
เปลี่ยนแปลงไปได สวนจะชาหรือเร็วก็เปนอีกกรณีหน่ึง เปนกฎเกณฑที่ตายตัวแตในความตายตัวก็มี
ความไมแนนอน ประโยคน้ีฟงดูเหมือนขัดแยงกันจนไมนาจะเปนไปไดแตมันก็เปนความจริงอยูในตัว
ของมัน กลาวคือ กฎเกณฑของความพอเหมาะความสมดุล กฎเกณฑของความแตกตางขัดแยง 
กฎเกณฑของการคลี่คลายเปลี่ยนแปลงตางก็เปนกฎเกณฑที่แนนอน แตกฎเกณฑแตละกฎเกณฑก็มี
ความเกี่ยวเน่ืองสัมพันธกันในการแปรเปลี่ยนจากสภาพหน่ึงไปสูอีกสภาพหน่ีงน่ีแหละจึงกลาววามีสิ่ง
ที่ตายตัวและมีสิ่งที่ไมแนนอนเปนเอกภาพรวมกัน 

2.7.6 กฎเกณฑความงามท่ีมนุษยสรางขึ้นในงานศิลปะ 
เปนความจริงที่วาธรรมชาติเปนขุมทรัพยแหงความรูและความรูจากธรรมชาติก็ถูก

ประยุกต พัฒนา จําแนกแยกแยะออกไปหลายแขนง ในที่น้ีศิลปะก็เปนแขนงหน่ึงที่ศิลปนไดอาศัย
ธรรมชาติเปนแหลงคนควาเพื่อสรางสรรคผลงานตางกันแตวาศิลปนมิไดอาศัยกฎของธรรมชาติลวนๆ
ข้ึนมาสรางงานศิลปะ ตรงกันขามศิลปนรูจักเพิ่มรูจักลด รูจักสรางสิ่งใหมใหสอดคลองกับความ
ตองการทางความเช่ือทั้งของตนเองและของสังคม อยางไรก็ตามการกําหนดกฎเกณฑทางศิลปะ
ดังกลาวโดยพื้นฐานมีที่มาและความสัมพันธกับกฎเกณฑของธรรมชาติอยางแนนแฟน เชนกฎเกณฑ
ของการแกปญหาหรือมิติ (Dimension) วิธีการแบบ Perspective วิธีการแบบบังกันซอนกัน เปนตน 
กฎเกณฑการกําหนดทฤษฎีแมสีของ มันเซล (Munsell) ซึ่งมีมูลฐานมาจากการเห็นตามลักษณะความ
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เขมของแสง กฎเกณฑการกําหนดหลักของความสมดุลตางก็เปนผลมาจากความชัดเจนของศิลปน 
การสะสมประสบการณความเขาใจ การศึกษาคนควาธรรมชาติและสิ่งแวดลอมทั้งสิ้น ซึ่งศิลปนแตละ
คนไดนํามาปรับปรุง พัฒนา สรางกฎเกณฑข้ึนมาใหมตามแนวทางของตนเอง 

2.7.7 การเปลี่ยนแปลงกฎเกณฑแหงความงาม 
จากหลักฐานทางการสรางสรรคศิลปะต้ังแตอดีตจนกระทั่งถึงปจจุบันไมวาเราจะมี

แนวทางที่มาจากธรรมชาติ หรือจากแหลง ใดๆ สิ่งหน่ึงที่ปรากฏใหเห็นก็คือ แนวทางการสรางศิลปะที่
สะทอนถึงกฎเกณฑแหงความงามไมเคยหยุดน่ิง มีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา แมวาปรากฏการณใน
บางครั้งอาจจะมีลักษณะหยุดน่ิงอยูบาง แตก็จะเปนเพียงลักษณะช่ัวคราวและไมสามารถที่จะหนีกฎ
ของความคลี่คลาย และการเปลี่ยนแปลงวิวัฒนาการดานตางๆ ได เปนตนความเปลี่ยนแปลงทาง
โครงสรางของสังคมมีผลตอความเปลี่ยนแปลงในเรื่องของศิลปะรวมทั้งทัศนะทางความงาม ทัง้น้ีกม็ไิด
หมายความวาความเปลี่ยนแปลงจะยังคงอยูเพียงแคน้ัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงทางโครงสรางของ
สังคมแลว ตรงกันขามความเปลี่ยนแปลงจะยังคงมีอยูตอไปทามกลางบรรยากาศเชนน้ีทั้งรายละเอียด
ปลีกยอย เทคนิครูปแบบเน้ือหา แตการเปลี่ยนแปลงกฎเกณฑความงามมักจะควบคูไปกับการ
เปลี่ยนแปลงโครงสรางทางสังคม 

 

2.8  ขอมูลทางดานทฤษฏทีี่ใชในงานวิจัย 

 

 2.8.1 ทฤษฎีการตลาด 

การตลาด คือ กระบวนการวางแผนและผลิตตามแผน ตามแนวความคิดผลิตภัณฑที่กําหนด
ข้ึน การกําหนดราคา การสงเสริมการตลาด และการจัดจําหนายผลิตภัณฑ ซึ่งอาจเปนความคิด สินคา
และบริการ เพื่อสรางสรรคใหเกิดการแลกเปลี่ยนข้ึน นํามาสูความพึงพอใจของทั้งสองฝาย (ศิริวรรณ 
เสรีรัตน และคณะ. 2543 : 3) 
 การตลาด คือ เกมแหงการเรียนรู โดยเปน็ การตัดสินใจเฝาดูผลลัพธและเรียนรูจากผลที่
เกิดข้ึน เพื่อใหสามารถตัดสินใจไดดีข้ึนในครั้งตอไป (ฟลลิป คอตเลอร. 2550 : 294) 
 ในการทําธุรกิจองคกรตางๆ ควรใหความสนใจในการกําหนดแผนการตลาดเพื่อความสําเร็จ
ขององคกร โดยทั่วไปแผนการตลาด มีอยู 6 ประการ คือ (ฟลลิป คอตเลอร.2550 : 299) 

1. แผนการตลาดตราสินคา 
2. แผนการตลาดหมวดผลิตภัณฑ เปนการกําหนดสมมติฐาน การพยากรณและ

เปาหมาย เพื่อใชเปนปจจัยประกอบการวางแผนตราสินคาแตละตัวกอนเพื่อใหเปนที่ยอมรับหลังจาก
น้ันจึงนํามารวมกันเปนแผนสําหรับหมวดผลิตภัณฑทั้งหมด 

3. แผนผลิตภัณฑใหม เปนการกําหนดแผนการพัฒนาและเปดตัวผลิตภัณฑโดย
แนวคิดเกี่ยวกับผลิตภัณฑจะตองไดรับการกําหนด ปรับปรุงแกไข และทดสอบควบคูไปกับการ
ออกแบบผลิตภัณฑตนแบบ โดยในชวงของการเปดตัวสูตลาดจะมีรายละเอียดของกิจกรรมที่จะทําชุด
ตอไปควบคูไปดวย 

4. แผนการตลาดสวนตลาด เปนการแยกตลาดออกเปนสวนยอยและกําหนดแผน
สําหรับตลาดแตละสวน เชน เครื่องประดับเงิน กําหนดสวนตลาดเปนกลุมวัยรุน วัยทํางานวัยสูงอายุ 
เปนตน เพื่อใหสินคาสามารถตอบสนองผูบริโภคไดตรงตามเปาหมาย 
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5. แผนการตลาดเชิงภูมิศาสตร เปนการวางแผนการตลาดสําหรับประเทศภูมิภาค 
เมือง และพื้นที่ใกลเคียงในแตละสวน 
   6. แผนลูกคา เปนการจัดเตรียมแผนสําหรับลูกคาแตละราย 

2.8.2 แผนการตลาด ในการวิเคราะหแผนการตลาด ประกอบดวย 
2.8.2.1 การวิเคราะหสถานการณ มีองคประกอบ 4 ประการ คือ 

1) คําอธิบายเกี่ยวกับสถานการณปจจุบัน เปนการประเมินสถานการณ
ปจจุบันของผลิตภัณฑจากสถิติการขาย สวนแบงตลาด ราคาตนทุน กําไร ขอมูลคูแขง ปจจัยดาน
สภาพแวดลอมทางการตลาด 
   2) การวิเคราะห SWOT (จุดแข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรคหรือความเสี่ยง) 
โดยสวนของจุดแข็งและจุดออน (SW) จะอธิบายเฉพาะสวนหลักๆ ที่เกี่ยวของกับผลิตภัณฑ โดยจะ
กลาวถึงปจจัยภายในของบริษัท สวนโอกาสและอุปสรรคจะกลาวถึงสวนที่อยูภายนอกองคกร 
   3) ประเด็นปญหาหลักที่ธุรกิจกําลังเผชิญ จะกลาวถึงสวนที่เปนปญหาและ
ทางเลือกในการแกปญหา 
   4) สมมติฐาน หรือความเขาใจเกี่ยวกับอนาคต เปนการเขียนข้ึนในลักษณะ
ของการคาดการณอนาคตเพื่อรองรับแผนธุรกิจ 
  2.8.2.2 วัตถุประสงคและเปาหมายทางการตลาด เปนการกําหนดวัตถุประสงคที่
ตองการบรรลุผลภายในระยะเวลาที่กําหนด โดยสวนใหญมักกลาวถึงเรื่องสวนตางกําไร สวนแบง
ตลาด ความพอใจของลูกคา 
  2.8.2.3 กลยุทธการตลาด เปนการกําหนดกลยุทธเพื่อบรรลุเปาหมาย โดยจะ
กําหนดภายในประเด็นตอไปน้ี 

1) ตลาดเปาหมาย 
2) การวางตําแหนงหลัก 
3) การวางตําแหนงราคา 
4) การวางตําแหนงคุณคาโดยรวม 
5) กลยุทธการจัดจําหนาย 
6) กลยุทธการสื่อสาร 

  2.8.2.4 แผนปฏิบัติการดานการตลาด เปนการแปลงเปาหมายและกลยุทธใหเกิดข้ึน
ตามเวลาที่กําหนด คือ มีการกําหนดระยะเวลา เชน การเปดแคมเปญโฆษณา การสงเสริมการขาย 
การเขารวมงานแสดงสินคา การออกผลิตภัณฑใหม เปนตน 
  2.8.2.5 การควบคุมการตลาด เปนการพจิารณาการปฏิบัติงานวาเปนไปตามแผน
หรือไม เพื่อใหบรรลุตามเปาหมาย 

2.8.3 แนวคิดสวนประสมทางการตลาด  
ผูวิจัยจึงไดพิจารณาและนําสวนประสมทางการตลาดที่เหมาะสมในยุคปจจุบัน คือ 

เปนการพิจารณาจากทั้งในมุมมองของผูซื้อและผูขาย และกําหนดเปนกรอบความคิดทางการตลาด
ของเครื่องประดับเงินจากผลการวิจัยน้ี คือ 4 Ps และ 4Cs ดังน้ี (ฟลลิป คอตเลอร. 2550 : 299) 
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ตารางท่ี 2.6 แนวคิดสวนประสมทางการตลาด 4Ps และ 4Cs 
4Ps 4Cs 

รูปแบบผลิตภัณฑ (Product) คุณคาผูบริโภค (Customer Value) 
ราคา (Price) ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer) 
ชองทางการจัดจําหนาย (Place) ความสะดวกสบาย (Convenience) 
การสงเสริมการตลาด (Promotion) การสื่อสาร (Communication) 
 

โดยหลักๆ เมื่อนักการตลาดพิจารณาตัวเองวาเปนผูขายผลิตภัณฑ ผูบริโภคจะมองตัวเองวา
เปนผูซื้อคุณคา ดังน้ันสวนประสมการตลาดจึงตองพิจารณาปญหาใหเกิดข้ึนเปน 2 ทางเพื่อใหเกิด
ความพอใจตอทั้งสองฝาย 

2.8.4 แนวคิดท่ีสืบเน่ืองจากธรรมชาติ 
 หมายถึงสิ่งมีชีวิตและสิ่งไมมีชีวิต ธรรมชาติเปนสิ่งที่มนุษยไมสามารถกําหนดได แต

จะเกิดข้ึนเองตามวัฏจักรของมันเอง ปจจุบันความเจริญกาวหนาทางเทคโนโลยีมีมากข้ึน มนุษยจึง
แสวงหาสิ่งที่เปนไปตามธรรมชาติ ดวยการใชเวลาวางทองเที่ยวไปกับธรรมชาติ หลีกหนีจากตัวเมือง 
หางไกลความเจริญและตึกรามบานชองที่แขงกันสูงตระหงานอยูในเมือง ทําใหมนุษยหันมาใชแนวคิด
ธรรมชาติ วัสดุธรรมชาติ เพื่อลดความเครียดสําหรับการดําเนินชีวิตที่เครงเครียด ดังน้ี (สินีนาถ เลิศ
ไพรวัน. 2544 : 22-38) 

 2.8.4.1 วัสดุทางธรรมชาติ ไดแก ไม และไมเองก็สามารถแยกไดเปน ตนไม ทอนไม 
แทนไม กิ่งไม ไมอัด ดวยการนํามาประยุกตใชกับเครื่องมือเครื่องจกัรตอไป 

 2.8.4.2 วัสดุประเภทกึ่งธรรมชาติ คือ โลหะ ไดแก ทอง เงิน ทองขาว เหล็ก ดีบุก 
ทองเหลือง ทองแดง อลูมิเนียม สแตนเลส ฯลฯ ซึ่งเปนผลผลิตที่มาจากธรรมชาติ ที่เปนวัตถุดิบมา
ประยุกตใชกับการพัฒนาผลิตภัณฑ โดยใชเครื่องจักรอุตสาหกรรมแทนแรงงานในการผลิต 

 2.8.4.3 วัสดุประเภทประยุกต คือ วัสดุที่ไมไดเกิดจากธรรมชาติ เชน พลาสติก ได
จากการนําปโตรเลียมมาผานกระบวนการทางเคมีใชสารเคมีผสมกันจนเม็ดพลาสติกหลอมละลายแลว
หลอรูปรางไดตามตองการ 

 องคประกอบทางการออกแบบ (Element of Design) ที่มีอยูในบรรยากาศ
ภายนอกที่อยูอาศัย ทองฟาเปนสิ่งแรกที่มนุษยสัมผัส โดยเปรียบไดกับบริเวณวาง (Space) รูปทรง 
(From) ที่มีอยูในธรรมชาติ ไดแก ทรงกลมของดวงอาทิตย ทรงอิสระของกอนเมฆ หรือสี (Color) ที่
อยูรวมกันอยางกลมกลืนในธรรมชาติที่มีความสวยวดงดงามและใหความสดช่ืน การนําลวดลาย
(Pattern) ที่เกิดจากปรากฏการณทางธรรมชาติมาใช ไดแก ดวงดาวบนทองฟา รองนํ้าไหลบนพื้น
ทราย แขนงของกิ่งไม ลายของเปลือกไม ฯลฯ นักออกแบบไดนําความเปนธรรมชาติสูแรงบันดาลใจ
ในการออกแบบ ซึ่ งจะสามารถเห็นไดถึงความสมดุล (Symmetry) ในเรื่องตางๆในการจัด
องคประกอบทางศิลปะ ไดแก สี รูปราง ความสัมพันธขององคประกอบ เชนการสองกลองจุลทรรศน
มักจะพบความสมดุลที่เสมอภาค (Bilateral Symmetry) ซึ่งเปนความสมดุลที่มนุษยคุนเคย หรือการ
มองเห็นและรับรูเกี่ยวกับความสมดุลที่เปนไปตามรัสมีวงกลม (Radial Symmetry) ที่จะไดจากการ
ผาเห็ด ดูภาพตัด (Cross Section) หรือในพืชบางชนิดพบวามีรูปทรงเกลียว (Spiral From) โดยเกิด
จากการพันกันของกิ่งกานสาขาของตนไม หรือการที่รูปทรงเรขาคณิต (Geometrical From) ที่ได
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จากโครงสรางของดอกไมที่ประกอบดวยกลีบดอกลักษณะซ้ํากัน กลีบดอกไมลักษณะซ้ํากันนับรอย
เปนที่มาของลวดลายทางคณิตศาสตร และนําไปสูโครงสรางของงานออกแบบที่เปนแบบอยางยึด
เหน่ียว และเกาะเกี่ยวกันของธรรมชาติ ไดแก โครงสรางที่ไดจาก ตนไม ใยแมงมุม สัตวบก สัตวทะเล 
หรือการรวมตัวกันของเซลในรางกายมนุษยเมื่อมองผานกลองจุลทรรศน ในขณะเดียวกัน สีของแมลง 
ผีเสื้อ ที่ธรรมชาติสรางสรรคใหแมลงเหลาน้ีซอนตัว ปองกันศัตรู หรือการที่มีสีสดใสเพื่อเรียกรอง
ความสนใจจากเพศตรงขาม ก็จัดเปนแนวคิดทางธรรมชาติเชนกัน 

2.8.5 เกณฑการตัดสินใจเลือกรูปแบบผลิตภัณฑโดยการกระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ เพ่ือ

การสรางสรรคนวัตกรรมและวิศวกรรมยอนรอย  

  การกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ ( Quality Function Deployment หรือ QFD ) 

เปนวิธีที่ชวยใหฝายออกแบบสามารถตัดสินใจในแนวทางที่ตอบสนองความตองการของลูกคาไดดีทีส่ดุ

ตามกําลังทรัพยากรที่มีอยู QFD เปนการประกันคุณภาพในการออกแบบโดยมีจุดมุงหมายเพื่อความ

พึงพอใจของลูกคา  และถายทอดความตองการของลูกคาใหเปนเปาหมายของการออกแบบ  อาจ

กลาวไดวา  QFD เปนเครื่องมือหน่ึงที่ชวยสรางสะพานเช่ือมโยงระหวางผูออกแบบกับลูกคาข้ึนมาใหม 

  สําหรับประเทศไทย  มีการนําวิธี QFD มาใชเปนแรกโดยบริษัทแหงหน่ึงในเครือ

ซีเมนตไทย ซึ่งมีความพยายามที่จะตอบสนองความตองการอันหลากหลายของลูกคา  ในปจจุบันวิธี

แพรหลายไปมากแลวโดยมีการนําไปใชในภาคอุตสาหกรรมหลายแหง  เชน  อุตสาหกรรมช้ินสวนยาน

ยนต  อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส  เปนตน 

ประโยชนของ QFD 

 ประโยชนหลักของ QFD คือ การถายทอดความตองการของลูกคาใหเปนเปาหมายตางๆ  

ข้ันตอนการออกแบบผลิตภัณฑ  นอกจาก  QFD  จะชวยประกันความพึงพอใจของลูกคา  และเพิ่ม

ยอดขายของผลิตภัณฑไดแลว  บริษัทตางๆ  ที่ใชเทคนิค QFD ยังสามารถลดปญหาที่พบในชวงแรกๆ  

ของการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑไดถึงครง   และลดเวลาในการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ

ไดมากถึงหน่ึงในสามหรืออาจจะถึงครึ่งหน่ึงดวย 

รูปแบบของการทํา QFD 

 โดยทั่วไปแลววิธีการทํา QFD  จะไมมีรูปแบบตายตัว  บริษัทตางๆ  จะนํา  QFD  มา

ประยุกตใชในรูปแบบที่แตกตางกันไปตามวัตถุประสงคของการนํามาใช  ตามความจําเปนและความ

เหมาะสมของแตละกรณี  ด้ังน้ันหนังสือและบทความตางๆ ที่เกี่ยวของกับ QFD จึงไมไดเขียนข้ึน

เพื่อใหผูใชทําตามทฤษฎีทุกอยาง  แตจะเปนการแนะนําวิธีการที่เปนระบบในการถายทอดความ

ตองการของลูกคา (what) ใหเปนการปฏิบัติจริง (how) โดยโครงสรางพื้นฐานน้ีจะตองมีการกรับให

เขากับการนําไปใชในแตละกรณีดวย 

 จุดมุงหมายหลักคือการเปลี่ยนแปลงความตองการของลูกคา (what) ใหละเอียดข้ึนเปน

ลําดับ  จนกระทั่งถึงข้ันตอนการผลิต (how)  จะมีการใชตารางจํานวนมาก  เพื่อใหครอบคลุมถึง

กิจกรรมอื่นๆ  เชน  วิศวกรรมคุณคา  การวิเคราะหตนทุน  การควบคุมคุณภาพ  วิศวกรรมนาเช่ือถือ  

สวนสําคัญสาวนหน่ึงของตาราง QFD คือสวนกลางตาราง แสดงความสัมพันธระหวางความตองการ
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ลูกคาและคุณลักษณะทางคุณภาพ  ความสัมพันธในสวนน้ีเช่ือมโยงขอมูลจากลูกคาเขากับขอมูลทาง

วิศวกรรม  ทําใหผูออกแบบมองเห็นผลกระทบของการเปลี่ยนแปลงขอมูลตางๆได  ในการสรางตาราง 

QFD  อาจจะสรางกี่ตารางก็ได  ข้ึนอยูกับวัตถุประสงค  ขอจํากัดดานเวลาและความพรอมของขอมูล 

บานคุณภาพ  

 ตารางแรกของ QFD เรียกวาบานคุณภาพ ( House of Quality ) แสดง

รายละเอียดของบานคุณภาพซึ่งประกอบดวย 6 สวน ใหญๆ สวน ( A ) เปนความตองการของลูกคา  

สวน ( B ) เปนลําดับความสําคัญของความตองการของลูกคาและเปรียบเทียบกับคูแขง สวน ( C ) 

เปนคุณลักษณะทางคุณภาพหรือคุณลักษณะวิศวกรรม สวน ( D ) แสดงความสัมพันธระหวางสวน A 

กับสวน C สวน (E) เปนความสัมพันธระหวางคุณลักษณะทางวิศวกรรมประเภทตางๆ สวน ( F )  

แสดงลําดับความสําคัญของคุณลักษณะทางวิศวกรรมประเภทตางๆ  และการเปรียบเทียบกับคูแขง 

 

ตารางท่ี 2.7 รายละเอียดของบานคุณภาพ 
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คุณลักษณะทางคุณภาพ (Quality Characteristics) 

 เปนการเปลี่ยนความตองการของลูกคา  ใหเปนคุณลักษณะทางคุณภาพซึ่งเปนภาเทคนิค  

สําหรับความตองการของลูกคาแตละขอ  ใหกําหนดคุณลักษณะทางคุณภาพ  เมื่อทําสําเร็จ  ใหนําไป

จัดระเบียบดวยคุณภาพกลุมเช่ือมโยง  คุณลักษณะทางคุณภาพ  เปนศัพทเทคนิคที่ใชอธิบาย

ผลิตภัณฑหรือบริการ  โดยเกิดจากการแปลภาษาของลูกคาใหเปนภาษาเทคนิค  คุณลักษณะทาง

คุณภาพของผลิตภัณฑหรือบริการมีความแตกตางกันในอุตสาหกรรมแตละประเภท  โดยทั่วไป

สามารถแบงไดเปน  ตัวช้ีวัดสมรรถนะหนาที่การทํางาน  ระบบยอยของผลิตภัณฑ  และข้ันตอนการ

ทํางาน 

 

ตารางท่ี 2.8 รายละเอียดสวนวางแผน 
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ตารางท่ี 2.9 รายละเอียดความเปลี่ยนแปลงความตองการของลูกคาใหเปนคุณลักษณะทางคุณภาพ 
 

 
 

ความสัมพันธระหวางคุณลักษณะทางคุณภาพ ( Technical  Correlation ) 

 สวนน้ีอยูบริเวณหลังคาบาน  เปนบริเวณที่แสดงความสัมพันธระหวางคุณลักษณะทาง

คุณภาพประเภทตางๆ  วามีสวนชวยสงเสริมหรือหักรางกันอยางไร  ประโยชนของสวนน้ีชวยใหทีม

ออกแบบระบุขอจํากัดในการออกแบบได 

 โดยทั่วไปความสัมพันธระหวางคุณลักษณะทางคุณภาพ  X กับ Y  มีไดสองชนิด  คือ  

ความสัมพันธทางบวกและความสัมพันธทางลบ (ตรงกันขาม) ลักษณะความสัมพันธน้ีมีผลตอความ

พยายามในการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ  คุณลักษณะทางคุณภาพทางคุณภาพที่สัมพันธกัน

ในทางลบ  แสดงใหเห็นถึงความขัดแยงในการออกแบบ  ซึ่งตองอาศัยการวางแผนพิเศษ  หรือการ

แกปญหาเชิงนวัตกรรม  เพื่อเอาชนะขอจํากัดน้ัน  การแกปญหาน้ีอาจตองอาศัยความคิดสรางสรรค  

ตาราง QFD  เปนการวิเคราะหที่จะทําใหเราเขาใจกระบวนการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑดีข้ึน  

ประโยชนสําคัญอยางหน่ึงคือการแสดงใหเห็นวาหนวยงานมใดจําเปนตองสื่อสารกันเปนพิเศษใน

ระหวางกระบวนการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ  ไปสูเปาหมายรวมกัน  สามารถคาดเดาและ

ปองกันอุปสรรคตางๆ  ในการออกแบบได  ยังชวยกําหนดเกณฑตัดสินความเหมาะสมในการตัดสินใจ

ตางๆ ในงานออกแบบ  เกณฑเหลาน้ีไดมาจากความตองการของลูกคา  โดยตรงหรือสามารถสืบยอน

ไปถึงความตองการของลูกคาได  ด้ังน้ันเสียงของลูกคาจึงอยูเบื้องหลังการสื่อสารตลอดกระบวนการ  

QFD  ชวยเราปรับขอมูลน้ีใหทันสมัยไดงาย  และสามารถตรวจสอบผลกระทบกับเปาหมายอื่นๆ  ได

ทุกระดับ (มณฑลี ศาสนนันทน. 2550 : 71) 
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 ทางผูวิจัยไดนําทฤษฎีวิศวกรรมยอนรอย  ในหลักการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  นํามา

ประยุกตใชในการวิเคราะหหารูปแบบในการพัฒนาผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง  

โดยการสรางแบบราง  ( Idea Sketch ) จากแนวทางการออกแบบดวยแนวคิดที่สืบเน่ืองจาก

ธรรมชาติ เปนจํานวนหลาหลายรูปแบบ  ตัดทอนดวยเกณฑพิจารณาคานํ้าหนักคะแนน  โดยใช

หลักการออกแบบผลิตภัณฑ  เพื่อหาคาคะแนนที่อยูในละดับสูง  และลําดับรองลงมา  เขาสูเกณฑการ

พิจารณาสูข้ันตอนตอไป คือ การสรางเครื่องมือแบบสอบถาม  จากการสรางแบบนําเสนอ  ( Sketch  

Design ) หลังจากน้ันนําแบบสอบถามนําเสนอเพื่อขอคําปรึกษาจากผูเช่ียวชาญดานการออกแบบ

ผลิตภัณฑ  และขอเสนอแนะในการปรับปรุงพัฒนา  โดยการสรางตารางโดยมีเกณฑตัดสินคาคะแนน

ดังน้ี 

 

ตารางท่ี 2.10 แสดงการพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
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 2.8.6 หลักการออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือสิ่งแวดลอม 
  ปริญญ บุษกนิษฐ และ อรรคเจตต อภิขจรศิลป กลาวถึง หลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม ไวดังน้ี 
  2.8.6.1 หลักการออกแบบผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอมน้ี จะแนวคิดของการประสาน 
วิธีการออกแบบจากหลายดานหลายมุมมอง หรือมักเรียกวา Design for X โดยตัวแปร x สําหรับ 
การออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอม ไดแก 
   (1) การออกแบบเพื่อความปลอดภัย (Design for Safety) 
   (2) การออกแบบเพื่อการบริการ (Design for Service) 
   (3) การออกแบบเพื่อการซอมบํารุง (Design for Maintenance) 
   (4) การออกแบบเพื่อการประกอบ (Design for Assembly) 
   (5) การออกแบบเพื่อการถอดประกอบ (Design for Disassembly) 
   (6) การออกแบบเพื่อการนํามาใชใหม (Design for Recycle Ability) 
   (7) การออกแบบเพื่อการประหยัดพลังงาน (Design for Assembly) 

 

 
ภาพท่ี 2.75 แสดงความสัมพันธระหวางกลยุทธการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกจิและชวง 

                   ผลิตภัณฑ  
ที่มา : ปริญญ บุญกนิษฐ และอรรคเจตตศิลป. (2552) 
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2.9  งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 

  จากการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ

ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ครั้งน้ี ผูวิจัยไดทําการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ ดังน้ี 

ธเนศ  คูหเทพารักษ  (2546 : บทคัดยอ) กลาวในผลงานวิจัยเรื่อง ปจจัยท่ีมีผลตอการซื้อ
สินคาเครื่องหนัง (Brand Names) 
 การศึกษาเรื่อง “การซื้อเครื่องหนัง (Brand Names)” มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาลักษณะทาง
ประชากรศาสตรของผูบริโภคสินคาเครื่องหนัง Brand name เพื่อศึกษาพฤติกรรมการเปดรับขาวสาร
ทั่วไป  และขาวสารเกี่ยวกับสินคาเครื่องหนังของผูบริโภคสินคาเครื่องหนัง Brand name เพื่อศึกษา
พฤติกรรมการซื้อสินคาเครื่องหนัง Brand name และเพื่อศึกษาถึงปจจัยที่มีผลตอพฤติกรรมการซื้อ
สินคาเครื่องหนัง Brand name 
 การศึกษาครั้งน้ีใชระเบียบวิจัยเชิงปริมาณ ทําการเก็บรวบรวมขอมูลดวยแบบสอบถาม
จํานวน 100 คน 
 การศึกษาพบวา  ในกลุมสื่อมวลชนกลุมตัวอยางมีการเปดรับขาวสารทั่วไปจากสื่อโทรทัศน
มากที่สุด  กลุมสื่อเฉพาะกิจมีการเปดรับขาวสารจากปายโฆษณามากที่สุด  กลุมสื่อบุคคลกลุม
ตัวอยางมีการเปดรับขาวสารจากกลุมเพื่อนมากที่สุด  แตในการเปดรับขาวสารเกี่ยวกับเครื่องหนัง 
Brand name กลุมตัวอยางมีการเปดรับขาวสารจากสื่อนิตยสารมากที่สุด 
   ผลการศึกษาพบวาสินคาเครื่องหนังที่กลุมตัวอยางสวนใหญเลือกซื้อมากที่สุดคือ รองเทา  
ปริมาณในการซื้อสินคาเครื่องหนัง กลุมตัวอยางซื้อสินคาครั้งละ 1 ช้ินมากที่สุด  โดยสินคาที่กลุม
ตัวอยางซื้อรวมกับสินคาเครื่องหนังมากที่สุดคือเสื้อผา 
 สวนปจจัยที่มีผลตอการซื้อสินคาเครื่องหนัง Brand name ผลวาปจจัยที่มีผลตอการซื้อ
สินคาเครื่องหนัง Brand name ของกลุมตัวอยางมากที่สุดคือ ปจจัยดานผลิตภัณฑ  ไดแก  
ประโยชนใชสอย  คุณภาพการตัดเย็บ  การออกแบบ  รูปทรง 
 ผลการศึกษาที่ไดสามารถนําไปเปนขอมูลพื้นฐานใหแกผูประกอบการเครื่องหนังในประเทศ
ไทย  ในการพัฒนาสินคาเครื่องหนัง Brand name ของไทยใหมีคุณภาพทัดเทียมกับระดับสากล 
 พัชรพร  ปนทอง (2548 : บทคัดยอ)  กลาวในผลงานวิจัยเรื่อง พฤติกรรมและปจจัยท่ีมีผล

ตอการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย 

 วัตถุประสงคของการวิจัยครั้งน้ีคือการศึกษาพฤติกรรมและปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจซื้อ

ผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภทกระเปาและรองเทาของผูบริโภคและภาวะตลาดการปรับตัวทาง

การตลาดของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (SMEs) อุตสาหกรรมเครื่องหนังประเภทกระเปา

และรองเทาของไทย  ไดรวบรวมขอมูลจากผูบริโภคจํานวน 400 คน  โดยใชแบบสอบถามและ

ผูประกอบการเครื่องหนังประเภทกระเปาและรองเทาจํานวน 7 คน  โดยใชแบบสัมภาษณเชิงลึก  

แสดงผลดวยวิธีการเชิงปริมาณและเชิงพรรณนา  ในการเปรียบเทียบคาเฉลี่ยระหวาง 2 กลุมทดสอบ

ดวยคา t-test และมากกวา 2 กลุมทดสอบดวยคา f-test ที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 ในกรณีที่พบวามี

ความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติไดทําการทดสอบรายคูดวยวิธีการของเชฟเฟ 
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 ผลการศึกษาพบวา  ผูบริโภคสวนใหญมีพฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภท

กระเปาและรองเทา คือ เลือกซื้อจากตราและย่ีหอเปนสําคัญ  มีรูปแบบเขากับสมัยนิยมและมีสีเขม  

ลักษณะเรียบงาย  ไมมีลวดลาย  มีราคาอยูระหวาง 501-1000 บาท  วัตถุประสงคในการซื้อคือ  เพื่อ

ใชในชีวิตประจําวัน  วิธีการซื้อสวนใหญจะเปนผูเลือกซื้อเอง  โดยไมคํานึงถึงโอกาส  โดยมีการ

วางแผนซื้อไวลวงหนา  สถานที่ซื้อสวนใหญเปนหางสรรพสินคา  ผลิตภัณฑที่ซื้อสวนใหญเปนกระเปา

สตางค  และรองเทารัดสน  สวนปจจัยสวนประสมทางการตลาดที่มีผลตอการตัดสินใจซื้อ พบวา ดาน

ผลิตภัณฑ  ราคา  ชองทางการจัดจําหนาย และดานสงเสริมการตลาด  มีอิทธิพลตอการตัดสินใจซื้อ

ผลิตภัณฑประเภทกระเปาและรองเทาทุกดาน  อยูในระดับปารกลางถึงระดับมากโดยรวม  สวนการ

วัดหาคาความแตกตางระหวางปจจัยสวนบุคคล  พบวา  มีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ

ระดับ 0.05 ทั้งในดาน เพศ  อายุ  ระดับการศึกษา  อาชีพ  และรายไดเฉลี่ยตอเดือน  สวนภาวะ

ตลาดในป 2547  มียอดจําหนายลดลง  และการปรับตัวทางการตลาดจะตองมีการปรับตัวจากระดับ

ลางสูระดับกลางและระดับบน  เพื่อเพิ่มสวนแบงการตลาดและการแขงขันกับประเทศคูแขง

โดยเฉพาะในดานคุณภาพ  และราคา  ใหเหมาะสมกับความตองการของผูบริโภค 

ขอเสนอแนะ  ควรมีการสงเสริมจากภาครัฐในดานวัตถุดิบ  ดานปรับปรุงคุณภาพ  และการผลิต

บุคลากรที่มีฝมือใหแกอุตสาหกรรมเครื่องหนังไทย  เพื่อใหผูประกอบการสามารถผลิตผลงานที่มี

คุณภาพสามารถแขงขันไดทั้งตลาดภายในและตางประเทศ  ควรมีการศึกษาพฤติกรรมและปจจัยที่มี

ผลตอการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภทอื่นๆ เชน ของเลนสําหรับสัตวเลี้ยง ถุงมือ เครื่อง

แตงกายและเข็มขัด เปนตน 

 เยาวนิจ  แซต้ัง  (2548 : บทคัดยอ) กลาวในผลงานวิจัย  ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ

ของผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย 

 การศึกษาน้ีไดพิจารณาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย

โดยเฉพาะสินคารองเทาหนัง  กระเปาเดินทาง  และกระเปาถือ  ซึ่งเปนสินคาที่ทํารายไดจากการ

สงออกใหกับประเทศมาตอเน่ืองกวา 25 ป  โดยพิจารณามูลคาการสงออกของไทยเทียบกับประเทศที่

มีมูลคาสูงสุด 10 ประเทศแรกของโลกในชวงป 2545-2547 ดวยดัชนีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ

ที่ปรากฏ (Revealed Comparative Advantage--RCA) 

 ผลจากการศึกษาพบวา  สินคารองเทาหนังของประเทศโปรตุเกส  อิตาลี  ฮองกง  สเปน  จีน  

และเนเธอรแลนด  มีความไดเปรียบในการผลิตเพื่อสงออกตอไปในตลาดโลก  สําหรับการผลิต

กระเปาเดินทาง  ประเทศจีนมีความไดเปรียบในการผลิตสินคาสูงสุด  รองลงมาคือ ไทย เบลเย่ียม 

และฮองกง  มีคา RCA เทากับ 1.7  1.22  และ  1.09  ตามลําดับ  ในขณะที่การผลิตสินคากระเปา

ถือ พบวา  ประเทศฮองกง  อิตาลี  อินเดีย  จีน  ฝรั่งเศส มีคา RCA เทากับ 8.7  5.69  3.51  2.52  

และ  2.20  ตามลําดับ  ดังน้ัน  เมื่อพิจารณาทั้ง 3 ผลิตภัณฑแลว  ไทยมีความไดเปรียบโดย

เปรียบเทียบในชวงป 2545-2547  เฉพาะสินคากระเปาเดินทางเทาน้ัน 
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 จันทรา  เฟองฟุง (2547 : บทคัดยอ)   กลาวในผลงานวิจัย  การศึกษาความตองการและ

ปจจัยสําคัญในการตัดสินใจซื้อของนักทองเท่ียวทวีปอเมริกาเหนือท่ีมีตอผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย 

 การวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาความตองการและปจจัยสําคัญในการตัดสินใจซื้อของ

นักทองเที่ยวทวีปอเมริกาเหนือตอผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย  กลุมตัวอยางในการวิจัยครั้งน้ีเปน

นักทองเที่ยวประเทศแคนาดา  และสหรัฐอเมริกา  ที่เดินทางมาเที่ยวในประเทศไทยระหวางเดือน

สิงหาคมถึงตุลาคม พ.ศ. 2547  จํานวน 383 คน  เครื่องมือที่ใชในการวิจัยคือ  แบบสอบถาม  สถิติที่

ใชในการวิเคราะหขอมูลไดแก  คารอยละ  คาเฉลีย่  คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  คาไคสแควร  t-test, 

ANOVA และวิเคราะหความแตกตางเปนรายคูดวย Scheffe Analysis การขอมูลทางสถิติใช

โปรแกรมสําเร็จรูป SPSS 

 ผลการวิจัยพบวา  นักทองเที่ยวสวนใหญมีวัตถุประสงคในการซื้อเครื่องหนังไทยเพื่อนําไป

เปนของขวัญ/ของฝาก  โดยเครื่องหนังที่ตองการซื้อจะเปนประเภทสวนประกอบเครื่องแตงกาย  

เหตุผลที่เลือกซื้อเกิดจากรูปแบบของสินคาถูกใจ  โดยซื้อเครื่องหนังที่ทําจากหนังโคกระบือที่เปนหนัง

ฟอก  โทนสีเขม  มีงบประมาณที่ซื้อประมาณ 200-4000 บาท  ชอบการต้ังราคาแบบสามารถตอรอง

ได  ตองการชําระเงินดวยสกุลเงินบาท  สวนลดโดยเฉลี่ยในการซื้อแตละครั้งไมนอยกวา 10%-20% 

ไดรับขอมูลแหลงจัดจําหนายเครื่องหนังไทยจากการโฆษณาผานสื่อตางๆ แหลงจัดจําหนายเครือ่งหนัง

ไทยที่นักทองเที่ยวตองการซื้อ คือ ตลาดคาปลีกทั่วไป เน่ืองจากมีสินคาใหเลือกหลายประเภท  

นักทองเที่ยวตองการใหเครื่องหนังไทยมีการปรับปรุงในดานความหลากหลายของสินคา  รูปแบบการ

สงเสริมการขายที่นักทองเที่ยวตองการ  คือ  สวนลด  และรูปแบบสื่อที่กระตุนใหเกิดความตองการ

ซื้อเครื่องหนังไทยคือ  การใชพนักงานขายเปนผูชักจูง 

 ปจจัยสําคัญในการตัดสินใจซื้อของนักที่องเที่ยวทวีปอเมริกาเหนือที่มีตอผลติภัณฑเครือ่งหนัง

ไทยโดยภาพรวม 5 อันดับแรก ไดแก  ความสม่ําเสมอในคุณภาพของผลิตภัณฑที่ซื้อแตละครั้ง   วัสดุ

ประกอบตางๆ มีคุณภาพดี  การตัดเย็บมีความประณีต  ประเภทของสินคามีความหลากหลายและ

เรียบเนียนของสี 

 การวิเคราะหความสัมพันธระหวางความตองการของนักทองเที่ยวทวีปอเมริกาเหนือที่มีตอ

ผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย  จําแนกตามสภาพทั่วไป  พบวา  ความตองของนักทองเที่ยวที่ข้ึนอยูกับเพศ 

ไดแก ประเภทเครื่องหนังไทย  และโทนสีของเครื่องหนัง  ความตองการของนักทองเที่ยวที่ข้ึนอยูกับ

อายุ  ไดแก  ชนิดของหนัง  ความตองการใหเครื่องหนังไทยมีการปรับปรุงงบประมาณที่ตองการซื้อ

ตอครั้ง  ลักษณะการต้ังราคา  วิธีการชําระเงิน  การไดรับขอมูลแหลงจัดจําหนาย  แหลงจัดจําหนาย

ที่ตองการซื้อ  และเหตุผลในการเลือกแหลงจัดจําหนาย  ความตองการของนักทองเที่ยวที่ข้ึนอยูกับ

ถ่ินที่อยู  ไดแก  วัตถุประสงคในการซื้อ  งบประมาณที่ตองการซื้อตอครั้ง  ลักษณะการต้ังราคา  

วิธีการชําระเงิน  สวนลดโดยเฉลี่ย  การไดรับขอมูลแหลงจัดจําหนาย  เหตุผลในการเลือกแหลงจัด

จําหนาย  และรูปแบบการสงเสริมการขายที่ตองการ  สําหรับการเปรียบเทียบปจจัยสําคัญในการ

ตัดสินใจซื้อของนักทองเที่ยวทวีปอเมริกาเหนือ  จําแนกตามสถานภาพทั่วไป  พบวา  ดานเพศมีความ



86 
 

แตกตางกัน 1 ราย ดานอายุมีความแตกตางกัน 13 ราย  ดานถ่ินที่อยูมีความแตกตางกัน 1 ราย  และ

ดานลักษณะการเดินทางมคีวามแตกตางกัน 11 ราย  การวิจัยครั้งน้ีกําหนดความมีนัยสําคัญทางสถิติ

ที่ระดับ .05 

 บุญสง  เฉลิมชัยกุล  (2546 : บทคัดยอ)  กลาวในผลงานวิจัย  การนําเขาผลิตภัณฑเครื่อง

หนังในประเทศไทย 

 วัตถุประสงคเพื่อศึกษาถึงปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาผลิตภัณฑกระเปาหนัง และ

รองเทาหนังในประเทศไทย  และความยืดหยุนของการนําเขาผลิตภัณฑเครื่องหนังกับปจจัยตางๆ ที่

กําหนดการนําเขาผลิตภัณฑกระเปาหนังและรองเทาหนังในประเทศไทย  โดยคาดวาปจจัยที่

กําหนดการนําเขาผลิตภัณฑกระเปาหนังและรองเทาหนังของประเทศไทย  ไดแกอัตราแลกเปลี่ยน

เงินตราตางประเทศ  ดัชนีราคาสินคานําเขา  รายไดประชาชาติที่แทจริงตอคน  จํานวนนิสิตหญิง

สังกัดทบวงมหาวิทยาลัย และจํานวนนิสิตนักศึกษาทั้งหมดสังกัดทบวงมหาวิทยาลัย  การศึกษาน้ีใช

ขอมูลแบบอนุกรมเวลาจํานวน 12 ป ต้ังแต พ.ศ. 2534-2545 โดยการวิเคราะหสมการถดถอย

เชิงซอน (Multiple Regression) ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Squares – OLS) 

ไดผลการศึกษา ดังน้ี 

 1. ปจจัยที่มีอิทธิพลในการกําหนดปริมาณการนําเขากระเปาหนังของประเทศไทย  คือ  

รายไดประชาชาติที่แทจริงตอคน (PCI) สวนปจจัยอื่นๆ ไมมีนัยสําคัญ  สมการดังกลาวสามารถอธิบาย

การเปลี่ยนแปลงปริมาณการนําเขากระเปาหนังในประเทศไทยรอยละ 86.54 โดยการนําเขากระเปา

หนัง  กับรายไดประชาชาติที่แทจริงตอคน (PCI) มีความสัมพันธในทิศทางเดียวกันที่ระดับความ

เช่ือมั่นรอยละ 90 มีคาความยืดหยุนเทากับ 8.7545 สอดคลองกับสมมติฐานที่ต้ังไว  แตเน่ืองจาก

การศึกษาดังกลาวพบวา  ผลกระทบของจํานวนนิสิตหญิงสังกัดทบวงมหาวิทยาลัยกับปริมาณการ

นําเขากระเปาหนังไมสอดคลองกับสมมุติฐานที่ต้ังไว  ดังน้ัน  ผูเขียนจึงไดทําการศึกษาวิเคราะห

เฉพาะตัวแปรอิสระเพียง 2 ตัวแปร คือ รายไดประชาชาติที่แทจริงตอคน (PCI) และ จํานวนนิสิตหญิง

สังกัดทบวงมหาวิทยาลัย (FSD) ที่มีผลตอการนําเขาผลิตภัณฑกระเปาหนังในประเทศไทยสามารถ

อธิบายการเปลี่ยนแปลงปริมาณการนําเขากระเปาหนังรอยละ 85.45 การนําเขากระเปาหนังกับ

รายไดประชาชาติที่แทจริงตอคน (PCI) มีความสัมพันธในทิศทางเดียวกัน  ภายใตระดับความเช่ือมั่น

รอยละ 99 มีคายืดหยุนเทากับ 6.9347 สมมุติฐานที่ต้ังไว  และปริมาณการนําเขากระเปาหนังมี

ความสัมพันธกับจํานวนนิสิตนักศึกษาสังกัดทบวงมหาวิทยาลัย (FSD) ในทิศทางเดียวกัน  ภายใต

ระดับความเช่ือมั่นรอยละ 95 มีคายืดหยุนเทากับ 2.1653 สมมุติฐานที่ต้ังไว 

 2. ปจจัยที่มีอิทธิพลในการกําหนดปริมาณการนําเขารองเทาหนังของประเทศไทย  คือ  

จํานวนนิสิตนักศึกษาทั้งหมดสังกัดทบวงมหาวิทยาลัย (STD) สวนปจจัยอื่นๆ ไมสอดคลองกับ

สมมุติฐานที่ต้ังไว  ปจจัยที่นํามาพิจารณาสามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงปริมาณการนําเขารองเทา

หนังในประเทศไทยรอยละ 73.34 โดยการนําเขารองเทาหนังกับจํานวนนิสิตนักศึกษาทั้งหมดสังกัด
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ทบวงมหาวิทยาลัย (STD) มีความสัมพันธในทิศทางเดียวกัน  ภายใตระดับความเช่ือมั่นรอยละ 95 มี

คาความยืดหยุนเทากับ 11.1990 สอดคลองกับสมมุติฐานที่ต้ังไวเพียงตัวแปรเดียว 

  จากผลการศึกษา พบวา จํานวนนิสิตหญิงและจํานวนนิสิตนักศึกษาสังกัดทบวงมหาวิทยาลัย

ทั้งหมด  เปนปจจัยที่มีความสัมพันธกับการนําเขาผลิตภัณฑกระเปาหนังและรองเทาหนังมากที่สุด  

คาความยืดหยุนเทากับ 2.1653 และ 11.1990 ตามลําดับ  มีคามากกวาหน่ึง  แสดงวา  ผลิตภัณฑ

กระเปาหนังและรองเทาหนังเปนสินคาประเภทสินคาฟุมเฟอย (Luxury goods) 

 พรรณิษา  เมืองผุย  (2551 : บทคัดยอ)  กลาวในผลงานวิจัย  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอ

พฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑกระเปายี่หอชั้นนําของผูบริโภคในเขตกรุงเทพมหานคร 

 ในการวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงคดังน้ี  (1) ศึกษาความสัมพันธระหวางพฤติกรรมการซื้อ

ผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนํากับปจจัยสวนบุคคล  (2)  ศึกษาความแตกตางของพฤติกรรมการซื้อ

ผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนํากับปจจัยดานวัฒนธรรมและสังคม  (3) ศึกษาความแตกตางของ

พฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนํากับปจจัยดานจิตวิทยา  (4)  ศึกษาความแตกตางของ

พฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนํากับปจจัยดานการตลาด 

 การวิจัยครั้งน้ีเปนการวิจัยเชิงสํารวจ  โดยมีประชากรวิจัยคือ  กลุมผูซื้อผลิตภัณฑกระเปา

ย่ีหอช้ันนําที่มีอายุต้ังแต 20 ปข้ึนไป  ที่อาศัยอยูในกรุงเทพมหานคร  เครื่องมือที่ใชสําหรับการเก็บ

ขอมูลคือ  แบบสอบถาม  สุมตัวอยางโดยใชทฤษฎีความนาจะเปน (Probability sampling) ตาม

สัดสวนจํานวนประชากรในเขตที่สุมได  เพื่อใหไดกลุมตัวอยางจํานวน 400 คน  ผลิตภัณฑที่ใชในการ

วิจัยคือ  ผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนํา ไดแก  กระเปาสะพาย  กระเปาถือ  กระเปาสตางค  กระเปา

ใสเหรียญ  และกระเปาเดินทาง  ซึ่งประกอบดวยย่ีหอ  Louis Vuitton, Kipling, Gucci, Prada, 

BSC, Celine, Fendi, Hermers และ Salvatory Ferragamo 

 สถิติที่ใชในการทดสอบสมมติฐานคือ  Chi-square  ทดสอบความสัมพันธของตัวแปร  และ  

Independent Sample t-test, One-way ANOVA เพื่อทดสอบความแตกตางของตัวแปร 2 ตัว 

 ผลการวิจัยพบวา  ปจจัยสวนบุคคลมีความสัมพันธกับพฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑกระเปา

ย่ีหอช้ันนําคือ  เพศมีความสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อย่ีหอ Louis Vuitton, Prada และย่ีหอ

อื่นๆ นอกจากน้ียังมีความสัมพันธกับประเภทผลิตภัณฑกระเปาประเภทวัตถุดิบ  สี  วัตถุประสงคการ

ซื้อ  จํานวนช้ินในการซื้อ  ความถ่ีในการซื้อ  โอกาสที่ซื้อ  และสถานที่ซื้อ 

 อายุมีความสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อย่ีหอ Louis Vuitton  และย่ีหออื่นๆ 

นอกจากน้ี  ยังสัมพันธกับประเภทผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนํา ประเภทวัตถุดิบ  สี  โอกาสในการซื้อ  

ความถ่ีในการซื้อ  วัตถุประสงคในการซื้อ  จํานวนช้ินในการซื้อ  และสถานที่ซื้อ 

 สถานภาพมีความสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อย่ีหอ Celine, Hermes และ Prada 

นอกจากน้ี  ยังสัมพันธกับประเภทผลิตภัณฑกระเปา  ประเภทวัตถุดิบ  สี  บุคคลที่มีอิทธิพลตอการ

ซื้อ  จํานวนช้ินในการซื้อ  คาใชจายในการซื้อ  โอกาสที่ซื้อ 
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 ระดับการศึกษามีความสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อย่ีหอ Louis Vuitton, Celin และ

ย่ีหออื่นๆ นอกจากน้ี ยังสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อ  และโอกาสที่ซื้อ 

 อาชีพมีความสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อย่ีหอ Louis Vuitton, Gucci, Hermes, 

Salvatory Ferragamo และย่ีหออื่นๆ นอกจากน้ี ยังสัมพันธกับประเภทผลิตภัณฑกระเปา  บุคคลที่

มีอิทธิพลตอการซื้อ  จํานวนช้ินในการซื้อ  คาใชจายในการซื้อ  ความถ่ีในการซื้อ  และสถานที่ซื้อ 

 รายไดสวนตัว (ตอเดือน) มีความสัมพันธกับพฤติกรรมการเลือกซื้อย่ีหอ Celine, Hermes  

นอกจากน้ี  ยังสัมพันธกับประเภทผลิตภัณฑกระเปา  จํานวนช้ินในการซื้อ  คาใชจายในการซื้อ  

สถานที่ซื้อ 

 ผูบริโภคที่มีปจจัยดานวัฒนธรรมและสังคมแตกตางกัน  จะมีพฤติกรรมการเลือกซื้อ

ผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอ Gucci, Prada , Salvatory Ferragamo  และย่ีหออื่นๆ ตางกัน  นอกจากน้ี  

ยังมีความแตกตางกันดานของสี  บุคคลที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจซื้อ  จํานวนช้ินในการซื้อ  

คาใชจายในการซื้อ  โอกาสที่ซื้อ  และความถ่ีในการซื้อ 

 ผูบริโภคที่มีปจจัยดานจิตวิทยาแตกตางกัน  จะมีพฤติกรรมการเลือกซื้อผลิตภัณฑกระเปา

ย่ีหอ   Celine, Hermes,  Prada , Salvatory Ferragamo  และย่ีหออื่นๆ ตางกัน  นอกจากน้ียังมี

ความแตกตางของประเภทวัตถุดิบ  สี  บุคคลที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจซื้อ  จํานวนช้ินในการซื้อ  

คาใชจายในการซื้อ  โอกาสที่ซื้อ 

 ผูบริโภคที่ใหความสําคัญกับปจจัยดานการตลาดแตกตางกัน  จะมีพฤติกรรมการเลือกซื้อ

ผลิตภัณฑย่ีหอ Louis Vuitton, Celine, Prada และย่ีหออื่นๆ ตางกัน  นอกจากน้ี   ยังมีความ

แตกตางของประเภทผลิตภัณฑกระเปา  ประเภทวัตถุดิบ  สี  บุคคลที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจซื้อ  

และคาใชจายในการซื้อ 

 จากผลการศึกษา  ผูวิจัยมีขอเสนอแนะเพื่อประโยชนกับผูประกอบการ  หรือผูสนใจ  ดังน้ี 

 ผูบริโภคที่มีพฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑกระเปาย่ีหอช้ันนําสวนใหญเปนเพศหญิง  ซึ่งย่ีหอที่

เปนผูนําในตลาด  คือ  ย่ีหอ Gucci, Kipling, และ Louis Vuitton โดยผูบริโภคซื้อจากเคานเตอร

ภายในหางสรรพสินคา  เน่ืองจากมีภาพลักษณที่ดี  มีความนาเช่ือถือ  โดยใหความสําคัญดานวัตถุดิบ

มีความเหมาะสมกับการใชงาน  สวยงาม  มีความประณีต  และราคามีความคุมคากับคุณภาพของ

ผลิตภัณฑ 

 จิตรกร  คอวนิช (2547 : บทคัดยอ) กลาวในงานวิจัย  การศึกษาสภาพและปญหาการ

สงออกในธุรกิจอุตสาหกรรมกระเปาหนัง  ธุรกิจอุตสาหกรรม 

 การวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาสภาพและปญหาการสงออกในธุรกิจอุตสาหกรรม

กระเปาหนัง  และเพื่อเปรียบเทียบความแตกตางของปญหาการสงออกในธุรกิจอุตสาหกรรมกระเปา

หนัง  จําแนกตามขนาดสถานประกอบการ  และตลาดสงออก  หลักที่สําคัญ  ประชากรที่ใชใน

การศึกษา คือ  ผูจัดการโรงงานในธุรกิจอุตสาหกรรมกระเปาหนัง  ที่เปนสมาชิกของกรมสงเสริมการ

สงออก กระทรวงพาณิชย  จํานวนทั้งสิ้น 142 ราย  เครื่องมือที่ใชในการวิจัย  คือ  แบบสอบถาม  
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การเก็บรวบรวมขอมูลโดยสงแบบสอบถามทางไปรษณีย  สถิติที่ใช  ไดแก  คารอยละ  คาความถ่ี  

คาเฉลี่ย  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  ANOVA  และวิเคราะหความแตกตางเปนรายคูดวยวิธีเชฟเฟ 

(Scheffe) การวิเคราะหขอมูลทางสถิติใชโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS 

  ผลการวิจยัพบวา  สวนใหญเปนสถานประกอบการขนาดเล็ก  มีระยะเวลาในการดําเนิน

ธุรกิจอยูระหวาง  10-20 ป  ลักษณะการลงทุนในธุรกิจสวนใหญเปนคนไทยทั้งหมด  มีสินคาหลักที่

ทําการผลิตและสงออก  คือ  กระเปาเดินทาง  โดยมีตลาดสงออกหลักที่สําคัญ คือ สหรัฐอเมริกา  

สําหรับปญหาการสงออก  พบวา  ดานสวนประสมการตลาด  เรื่องการแขงขันดานราคากับคูแขง

ตางประเทศ  เปนปญหามากที่สุด  ดานวัตถุดิบหลัก (หนังแทและหนังเทียม) และวัตถุดิบอื่นๆ (กาว 

ดาย ซิป ฯลฯ) เรื่องราคาวัตถุดิบที่ซื้อเปนปญหามากที่สุด  ดานเครื่องจักร  เรื่องจํานวนเครื่องจักร  

และเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย  เปนปญหามากที่สุด  ดานแรงงาน  เรื่องทักษะในการทํางานของ

แรงงานเปนปญหามากที่สุด  ดานกระบวนการผลิต  เรื่องกําลังผลิตที่ตองการเปนปญหามากที่สุด  

และดานการสงออก  เรื่องกฎระเบียบของรัฐที่เกี่ยวกับวัตถุดิบเปนปญหามากที่สุด  สําหรับการ

เปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของปญหาโดยภาพรวม  จําแนกตามขนาดสถานประกอบการ  

พบความแตกตางในเรื่องแรงงานและจําแนกตามตลาดสงออกหลักที่สําคัญ  ไมพบความแตกตางกัน  

การวิจัยครั้งน้ีกําหนดระดับนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05 

 พัชรพร  ปนทอง  (2548 : บทคัดยอ)  ไดกลาวในผลงานวิจัยเรื่อง  พฤติกรรมและปจจัยท่ีมี

ผลตอการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย 

 วัตถุประสงคการวิจัยครั้งน้ี  คือ  พฤติกรรมและปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ

เครื่องหนังประเภทกระเปาและรองเทาของผูบริโภคและสภาวะการตลาด และการปรับตัวทาง

การตลาดของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (SMEs) อุตสาหกรรมเครื่องหนังประเภทกระเปา

และรองเทาของไทย  ไดรวบรวมขอมูลจากผูบริโภคจํานวน 400 คน  โดยใชแบบสอบถาม  และ

ผูประกอบการเครื่องหนังประเภทกระเปาและรองเทาจํานวน 7 คน  โดยใชแบบสัมภาษณเชิงลึก  

แสดงผลดวยวิธีการเชิงปริมาณและเชิงพรรณนา  ในการเปรียบเทียบคาเฉลี่ยระหวาง 2 กลุม  

ทดสอบดวยคา t-test  และมากกวา 2 กลุมทดสอบดวยคา F-test ที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 ในกรณีที่

พบวามีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติไดทําการทดสอบรายคูดวยวิธีการของเชฟเฟ 

 ผลการศึกษาพบวา  ผูบริโภคสวนใหญมีพฤติกรรมการซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภท

กระเปาและรองเทา คือ  เลือกซื้อจากตราสินคาและย่ีหอเปนสําคัญ  มีรูปแบบเขากับสมัยนิยมและมี

สีเขม  ลักษณะเรียบงาย  ไมมีลวดลาย  มีราคาอยูระหวาง 501-1000 บาท วัตถุประสงคในการซื้อคือ  

เพื่อใชในชีวิตประจําวัน  วิธีการเลือกซื้อสวนใหญจะเปนผูเลือกซื้อเอง  โดยไมคํานึงถึงโอกาส  โดยมี

การวางแผนซื้อไวลวงหนา  สถานที่ซื้อสวนใหญเปนหางสรรพสินคา  ผลิตภัณฑเครื่องหนังที่ซื้อสวน

ใหญเปนกระเปาสตางคและรองเทารัดสน  สวนปจจัยสวนประสมทางการตลาดที่มีผลตอการตัดสนิใจ

ซื้อพบวา  ดานผลิตภัณฑ  ราคา  ชองทางการจัดจําหนาย  และดานการสงเสริมการตลาด  มีอิทธิพล

ตอการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภทกระเปาและรองเทาทุกดาน  อยูในระดับปานกลาง 
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ถึงระดับมาก  เปนรายขอ  และอยูในระดับมากโดยรวม  สวนการวัดหาความแตกตางระหวางปจจัย

สวนบุคคล  พบวา  มีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 ทั้งในดาน  เพศ  อายุ  

ระดับการศึกษา  อาชีพ  และรายไดเฉลี่ยตอเดือน  สวนภาวะตลาดในป 2547 มียอดจําหนายลดลง  

และการปรับตัวทางการตลาดจะตองมีการปรับตัวจากระดับลางสูระดับกลางและระดับบน  เพื่อเพิ่ม

สวนแบงการตลาดและการแขงขันกับประเทศคูแขงโดยเฉพาะในดานคุณภาพ  และราคา  ให

เหมาะสมกับความตองการของผูบริโภค 

  ขอเสนอแนะ ควรมีการสงเสริมจากภาครัฐในดานการปรับปรุงคุณภาพและการผลลิต

บุคลากรที่มีฝมือใหแกอุตสาหกรรมเครื่องหนังไทย เพื่อใหผูประกอบการสามารถผลิตงานที่มีคุณภาพ

สามารถแขงขันไดทั้งตลาดภายในและตางประเทศ  ควรมีการศึกษาพฤติกรรมและปจจัยที่มีผลตอการ

ตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภทอื่นๆ เชน ของเลนสําหรับสัตวเลี้ยง  ถุงมือ  เครื่องแตงกาย 

และเข็มขัด  เปนตน 

 สําราญ  พรพลทอง (2548 : บทคัดยอ) ไดกลาวในผลการวิจัยเรื่อง การศึกษากระบวนการ

ผลิตและผลกระทบทางเศรษฐกิจและสังคมจากการผลิตกระเปาชาวบาน : กรณีศึกษาบานดอน

สวรรค  และบานดอนหวาย  ตําบลดงลิง  อําเภอกมลาไสย  จังหวัดกาฬสินธุ 

 วัตถุประสงคเพื่อศึกษากระบวนการผลิตกระเปา  ผลกระทบทางดานเศรษฐกิจ และสังคม  

จากการประกอบอาชีพการผลิตกระเปา และหาแนวทางการจัดระบบการพัฒนากระบวนการผลิต

กระเปาชาวบานดอนสวรรค  โดยเก็บรวบรวมขอมูลจากผูประกอบการอาชีพกระเปา 2 คน  แรงงาน

ผลิตกระเปาในชุมชน 25 คน  เครื่องมือที่ใชในการรวบรวมขอมูล  ไดแก  แบบสัมภาษณที่มี

โครงสรางและไมมีโครงสรางแลวนําเสนอผลการวิจัยแบบพรรณาวิเคราะห และปริมาณวิเคราะห 

 ผลการวิจัยพบวา 

 บานดอนสวรรค หมูที่ 14 แลวบานดอนหวาย หมูที่ 17 ตําบลดงลิง  อําเภอกมลาไสย  

จังหวัดกาฬสินธุ  ต้ังอยูทางทิศใตของจังหวัดกาฬสินธุ  ประมาณ  30  กิโลเมตร  มีจํานวน 265 

ครอบครัว  ชาวบานสวนใหญมีอาชีพหลักคือการทํานา  แตทําใหมีรายไดนอย  ชาวบานไดหันมา

ประกอบอาชีพตัดเย็บกระเปา  จึงทําใหฐานะทางเศรษฐกิจและสังคมดีข้ึน 

 กระบวนการผลิตกระเปา 

 องคความรูการผลิตกระเปา หัวหนากลุมผูผลิตกระเปาไดเรียนรูกระบวนการผลิตกระเปา  

จากการเปนลูกจางรานและบริษัทตัดเย็บกระเปาที่กรุงเทพมหานคร  เปนระยะเวลา 11 ป เมื่อ พ.ศ. 

2539  ไดยายกลับภูมิลําเนาเดิม  เปนผูเริ่มดําเนินธุรกิจผลิตกระเปาโดยรับคําสั่ง (Order) และ

วัตถุดิบจากรานและบริษัทที่กรุงเทพมหานคร มาดําเนินการผลิตกระเปา  แลวนําผลผลิตสงรานและ

บริษัทที่โรงงานผลิตกระเปาในกรุงเทพมหานคร 

 ปจจุบันมีแรงงานผลิตกระเปา 25 ราย อุปกรณ และวัตถุดิบ มี 2 ประเภท คือ อุปกรณที่

ลงทุนครั้งเดียวและวัตถุดิบ หรืออุปกรณที่ลงทุนเปฯงวด ผูผลิตออกแบบดวยตนเอง  และลูกคา

กําหนดแบบมาให  ผลิตภัณฑกระเปามี 3 ชนิด คือ  กระเปาใสเอกสาร กระเปาถือแฟช่ัน และ
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กระเปาใสสตางค  การตัดเย็บเริ่มต้ังแตเตรียมช้ินสวน  งานตัดแบบ  งานทากาว  งานแตงขอบ

ช้ินสวน  และงานตัดหูกระเปา  การตัดเย็บซิปปากกระเปา การตัดเย็บขอบบนกระเปา การเย็บ

รายละเอียดงาน และการตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑ ตนทุนการผลิตครั้งแรกประมาณ 350,000-

400,000 บาท  คาวัตถุดิบและอุปกรณงวดละประมาณ 60,000 บาท  สงจําหนายแกพอคาคนกลาง

และผูสั่งทําในราคาตามประเภทกระเปา กระเปาใสเอกสารใบละ 100-300 บาท กระเปาแฟช่ัน ใบละ 

150-900 บาท และกระเปาสตางคใบละ 5-30 บาท 

 ผลกระทบทางดานเศรษฐกิจจากการผลิตกระเปา 

 ผลกระทบทางดานบวก  พบวา  ชาวบานมีอาชีพหลักเปนผลิตกระเปาทําใหมีรายไดเพิ่มข้ึน 

มีการถือครองที่ดิน มีการซื้อที่ดินเพิ่มข้ึน มีเงินฝากธนาคารรอยละ 66.67 ของเงินฝากจากแหลง

รายไดทั้งหมด 

 ผลกระทบทางลบ  พบวา  มีการแขงขันสะสมเครื่องอํานวยความสะดวกและทรัพยสินใน

ครัวเรือนทั้งเครื่องใชไฟฟา และยานพาหนะ มีการสรางบานแบบทันสมัยซึ่งเปนที่นิยมในปจจุบัน 

 ผลกระทบทางดานสังคมจากการผลิตกระเปา 

 ผลกระทบทางดานบวก  พบวา  สมาขิกในครัวเรือนผูประกอบอาชีพและแรงงานตัดเย็บ

กระเปา  สามารถสงบุตรหลานใหไดรับการศึกษาสูงข้ึน  สวนใหญเรียนจบระดับมัธยมศึกษาและ

อุดมศึกษา  เพิ่มข้ึน  ความสัมพันธในครอบครัวและเครือญาติมีความขัดแยงในครอบครัวนอยลง และ

ไดรับการยอมรับจากชุมชนมากข้ึน 

 ผลกระทบทางลบ  พบวา  ดานสุขภาพอนามัยสิ่งแวดลอม การผลิตกระเปาทําใหชาวบานมี

อาการแพสารเคมี และทําใหเกิดมลภาวะในหมูบาน  ชาวบานมีเวลาพักผอนนอยลง มีเวลาไปเย่ียม

ญาติพี่นอง และดูแลเมื่อญาติเจ็บปวยลดลง 

  แนวทางการจัดระบบการพัฒนากระบวนการผลิตกระเปา  พบวา  การผลิตกระเปาควร

สงเสริมใหชุมชนผลิตวัตถุดิบในหมูบาน และใชแรงงานที่มีในชุมชน ควรรวมกลุมการผลิต ควรจัด

สาธารณูปโภคของชุมชนที่เอื้ออํานวยตอการผลิต การออกแบบและประเภทการผลิตการตัดเย็บควร

ไดรับการสนับสนุนเงินทุนในการผลิต และการจัดจําหนายกระเปาจากภาครัฐมากย่ิงข้ึน หนวยงานที่

เกี่ยวของจะตองเขามาชวยแกปญหาทางสังคมที่เกิดข้ึนในหมูบาน 

 เอกลักษณ  กาลมิตร (2542 : บทคัดยอ) ไดกลาวในผลการวิจัยเรื่อง การประกอบอาชีพตัด

เย็บกระเปาของชาวบานลาด ตําบลศรีสุข อําเภอกันทรวิชัย จังหวัดมหาสารคาม  

 เพื่อศึกษาพัฒนาการ  กระบวนการตัดเย็บ  และผลกระทบจากการประกอบอาชีพตัดเย็บ

กระเปาของชาวบานลาด  ตําบลศรีสุข อําเภอกันทรวิชัย จังหวัดมหาสารคาม กลุมตัวอยาง

ประกอบดวย ผูประกอบอาชีพตัดเย็บ แรงงานจังหวัด เจาของรานคาและบริการชุมชน รวม 87 คน 

เครื่องมือที่ใชเก็บรวบรวมขอมูล ไดแก แบบสังเกต และแบบสัมภาษณที่มีโครงสรางและไมมี

โครงสราง วิเคราะหขอมูลตามความมุงหมายโดยใชสถิติรอยละประกอบเปนบางส วน เสนอ

ผลการวิจัยโดยวิธีพรรณนาวิเคราะห  ผลการวิจัยปรากฏดังน้ี 
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 ชาวบานลาดซึ่งเคยไปทํางานในโรงงานเย็บกระเปาที่กรุงเทพมหานคร จนมีความรูความ

เขาใจและมีความชํานาญในการตัดเย็บกระเปาเปนอยางดี  ไดขอรับงานจากนายจางกลับมาตัดเย็บ

กระเปาที่ชุมชนบานลาดเน่ืองจากคาครองชีพสูงและไมมีเงินเหลือเก็บ ประกอบกับสภาพการตัดเย็บที่

ชุมชนของตนเองมีความสะดวกสบายมากกวา  ในชวงแรกคือระหวางป พ.ศ. 2536-2537 มีผู

ประกอบอาชีพตัดเย็บจํานวน 5 คน  กระเปาที่ตัดเย็บเปนกระเปาใสสตางคและกระเปาสะพาย

สําหรับสตรี จนถึงปจจุบัน (พ.ศ. 2541) ผูประกอบอาชีพตัดเย็บเพิ่มจํานวนเปน 24 คน และจัดต้ัง

กลุมเปนครั้งแรกโดยการสนับสนุนของทางราชการ 

 กระบวนการตัดเย็บกระเปามีวิธีดําเนินการ 4 ข้ันตอน คือ การตัดเย็บ ทากาวช้ินสวน การ

เย็บกระเปา การเก็บรักษา และการรวบรวมสงนายจางที่กรุงเทพมหานคร 

การประกอบอาชีพตัดเย็บกระเปาของชาวบานลาด ทําใหชาวบานมีงานทําและมีรายไดเพิ่มข้ึน 

โดยเฉพาะผูประกอบอาชีพตัดเย็บมีฐานะความเปนอยูดีข้ึน แรงงานรับจางมีรายไดเพื่อนําไปใชจายใน

การดํารงชีวิตตามอัตภาพ สงเสริมใหมีรานจําหนายสินคาและบริการในชุมชนเพิ่มข้ึน 

 จาริยา โกสิยตระกูล (2547 : บทคัดยอ) ไดกลาวในผลการวิจัยเรื่อง การออกแบบเครื่อง

หนังในอุตสาหกรรมการสงออก   

 จากการที่รัฐบาลไดมีนโยบายผลักดันใหประเทศไทยเปนศูนยกลางทางดานแฟช่ัน จึงเกิด 

โครงการกรุงเทพ ฯ เมืองแฟช่ัน ซึ่งประกอบไปดวยแฟช่ันสามอุตสาหกรรมที่สําคัญ ไดแก

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหม อุตสาหกรรมเครื่องประดับ และอุตสาหกรรมเครื่องหนัง ลวน

เปนอุตสาหกรรมที่สรางรายไดในการสงออกที่มีมูลคาสูง สวนทางดานการสงออกของอุตสาหกรรม

เครื่องหนัง ไดแบงประเภทเครื่องหนังดังน้ี  เครื่องใชในการเดินทาง  รองเทาและช้ินสวน และหนัง

ผลิตภัณฑหนังฟอกหนังอัด ซึ่งไดมีการคาดการณวาสินคาเครื่องหนังในการสงออกจะมีมูลคาลด

นอยลง เน่ืองจากมีการยายแหลงการผลิตของนักลงทุนตางชาติจากไทยไปยังประเทศที่มีคาแรงถูก

กวา เชน ประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน เปนตน รัฐบาลจึงเห็นความสําคัญในการชวยอุตสาหกรรม

เครื่องหนังของไทยใหแขงขันตอไปได จึงตองเรงการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องหนังหลายปจจัย ได

รวมถึงการพัฒนาทางดานการออกแบบเครื่องหนังใหมีศักยภาพในการแขงขันระดับโลกไดดวยเชนกัน 

นอกเหนือจากการรับจางทําเครื่องหนังตามแบรนดจากตางประเทศ  

 จากการศึกษาการสรางฐานขอมูลการออกแบบเครื่องหนังเพื่อการสงออก พบวาปญหาการ

สงออกเครื่องหนังไทยมีหลายปจจัย แตปจจัยที่สําคัญในการศึกษาคือ ปญหาการออกแบบเครื่องหนัง 

ซึ่งมีปญหาดังน้ี คือ  

 1. ปญหาทางดานบุคลากร ไดแก การขาดแคลนนักออกแบบ มีผูประกอบการเปนจํานวน

มากไมมีนักออกแบบเครื่องหนังโดยตรง และนักออกแบบที่มีอยูเปนนักออกแบบที่มาจากศาสตร

ศิลปะอื่น ที่ไมใชนักออกแบบเครื่องหนังโดยตรง เชน การออกแบบภายใน การออกแบบเครื่องนุงหม

การออกแบบผลิตภัณฑ เปนตน ทําใหนักออกแบบตองเขาฝกงานระยะหน่ึงกอนเพื่อใหเขาใจใน

กระบวนการออกแบบเครื่องหนังโดยตรง จัดเปนการเสริมสรางประสบการณใหกับนักออกแบบและ
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การแกปญหาอยางหน่ึง นอกจากน้ีหากเปนนักออกแบบเครื่องหนังโดยตรง สวนใหญจบการศึกษา

ทางดานการออกแบบเครื่องหนังจากตางประเทศ จัดเปนการแกปญหาไดอีกอยางหน่ึง แตผูที่จบ

การศึกษาทางดานเครื่องหนังก็ยังมีไมเพียงพอตามที่ตองการ นอกจากน้ีมีการจางนักออกแบบเครื่อง

หนังชาวตางประเทศ ซึ่งตองเปนคาใชจายที่สูงมาก และยังพบผูประกอบการณเปนนักออกแบบเครือ่ง

หนังดวยตนเอง เปนการออกแบบไดมาจากประสบการณโดยตรงและเพื่อเปนการลดตนทุนเปนหลัก 

 2. ปญหาทางดานการศึกษาการออกแบบเครื่องหนังของไทยเน่ืองจากสถาบันการศึกษา ใน

ประเทศไทยไมมีสถาบันใดเปดหลักสูตรสอนทางดานการออกแบบเครื่องหนังอยางเต็มรูปแบบ

โดยเฉพาะหลักสูตรปริญญาตรี แตมีหลักสูตรทางดานชางทําเครื่องหนังบางสถาบันหรือบางองคกร

สวนทางดานการออกแบบไดมีสถาบันเอกชนบางแหงไดทําการสอนการออกแบบเครื่องหนังบาง ซึ่ง

สวนใหญเปนหลักสูตรประกาศนียบัตรและมีคาใชจายในการเรียนการสอนที่สูงมาก จึงทําใหนัก

ออกแบบหรือผูที่จะทําการศึกษาทางดานการออกแบศาสตรน้ีมีแรงจูงใจนอย เปนผลใหขาดแคลนนัก

ออกแบบเครื่องหนังใหกับอุตสาหกรรมเครื่องหนังเปนอยางย่ิง 

  3. ปญหาการลอกเลียนแบบ สืบเน่ืองมาจากการขาดแคลนดานบุคลากรและปญหาทางดาน

เงินทุน จึงทําใหผูประกอบการทําการลอกเลียนแบบจากแหลงตางๆ ซึ่งปจจุบันไดมีสื่อและเทคโนโลยี

สนับสนุนเปนจํานวนมาก เชน นิตยสาร หนังสือ อินเตอรเน็ต แคตตาล็อค เปนตน ทั้งน้ีจัดเปนการ

แกปญหาการออกแบบไดอยางหน่ึงของผูประกอบการ แตจะมิใชเปนการแกปญหาการออกแบบอยาง

ย่ังยืน 

   



บทท่ี 3 

วิธีดําเนินการวิจยั 

 
 ในการดําเนินงานวิจัยเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือ
ทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยไดศึกษาคนควาทฤษฎี และงานวิจัยที่
เกี่ยวของ เพื่อใหสอดคลองตามวัตถุประสงค ดังน้ี 
 3.1 เพื่อศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) 
 3.2 เพื่อพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) 
 3.3 เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 3.4 เพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ และผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง  
 สําหรับวิธีการดําเนินการวิจัย แตละข้ันตอนประกอบไปดวย 

1. ประชากรและกลุมตัวอยาง 
2. เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 
3. การเกบ็รวบรวมขอมูล 
4. การวิเคราะหขอมลู 

 

3.1 เพื่อศกึษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 

 ศึกษากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยการลงพื้นที่ภายในกลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ภายในเขตกรุงเทพและปริมณฑล ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปา
หนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

 3.1.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
  ประชากร คือ กลุมวิสาหกิจชุมชน และกลุมอุตสาหกรรมกระเปาหนังขนาดยอม 
ภายในเขตกรุงเทพและปริมณฑล จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, ออนไลน 
1 สิงหาคม 2556) 
  กลุมตัวอยาง คือ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังปลากระเบน ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล จํานวน 9 กลุม โดยใชการสุมแบบ

เจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก 
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- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม ไดแก 

1. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ ปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด 

34/51 หมู 2 บานชุมชนจักรสุภา ตําบลลําผกักูด อําเภอธัญบุรี จงัหวัดปทุมธานี  

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ นิรุธ  กิ่งเพชร 

66/104 หมู 3 บานจิตรณรงค 6 ตําบลมหาสวัสด์ิ อําเภอบางกรวย จังหวัดนนทบรุ ี 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ สํารวย เอกสิรลิัญจกร 

 14-3 เฉลิมพระเกียรติร9 แขวงดอกไม เขตประเวศ จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม ไดแก 

     1.  วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ทองหยู ไชยลังกา 

 50 หมูที่ 7 ซอยวัดสุขใจ 6 ถนนนิมิตใหม แขวงทรายกองดิน เขตคลองสามวา  

จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ชัชภูมิ ดอกสันเทียะ 

49/57 ซ.ชัยวัฒน4 ถ.วุฒากาศ แขวงบางคอ เชตจอมทอง จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ กิตติพงษ ปงผาบ 

บานเต็มรัก ถนนบางไผ-หนองเพรางาย ตําบลบางคูรัด อําเภอบางบัวทอง จงัหวัด

นนทบุร ี 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม ไดแก 

     1.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ พัฒนโชติ นนทชาติ 

 หมู 11 ตําบลบงึทองหลาง อําเภอลําลกูกา จังหวัดปทมุธานี 

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ กิตติชัย รุจิเมทินีกุล 

110/18 เอกชัยซอย90 ถนนเอกชัย เขตบางบอน จงัหวัดกรงุเทพมหานคร 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ เยาวรัตน  พลานุสนธ์ิ 

44/48 ม.11 บางขุนเทียน เขตจอมทอง จงัหวัดกรุงเทพมหานคร 

 3.1.2 เครื่องมือที่ใชในงานวิจัย 
1. การสังเกตแบบมีสวนรวม (Qbservation) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 122) 

เปนการเก็บขอมูลเกี่ยวกับกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ในเรื่องของการศึกษาและ

พัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs) โดยบันทึกลงแบบบันทึกเพื่อนําขอมูลที่ไดมาศึกษา ใชเปนแนวทางในการศึกษาและพัฒนา

กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ซึ่ง

อุปกรณที่ใชในการเก็บรวบรวมขอมูล ดังตอไปน้ี 

   1.1 กลองถายภาพและขาต้ังกลอง เปนอุปกรณที่ใชสําหรับเก็บขอมูลเพื่อ

นํามาใช ถายภาพ กรรมวิธีการผลิต ลักษณะและรูปแบบของเศษหนังเหลือทิ้งกลุมวิสาหกิจขนาด

กลาง และขนาดยอม (SMEs) เปนกลองที่ไดรับรองมาตรฐาน ISO 
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   1.2 สายวัดและตลับเมตร เปนอุปกรณใชในการวัดขนาดสัดสวนความกวาง

, ยาว, หนา เพื่อใหไดขนาดโดยรวมของเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs) หนวยการวัดใชระบบ ซีจีเอส (CGS = Centimeter – Gram – Second) เปนหนวยวัดตาม

ระบบเมตริก มีหนวยความยาวเปนเซ็นติเมตร เปนเครื่องมือที่ไดรับรองมาตรฐานจากกระทรวง

พาณิชย 

โดยผูวิจัยไดทําการลงพื้นที่ เพื่อการสังเกต และเก็บรวบรวมขอมูลสําหรับการวิจัย
เรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) โดยแยกเปนกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปา
หนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

2. แบบสัมภาษณแบบมีโครงสราง (Interview Guide) เปนเครื่องมือที่ใชสัมภาษณ
กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกรนะเปาหนังตอ กลุม
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน ซึ่งไดรวบรวมขอมูล
ในการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs) เปนแบบสัมภาษณแบบปลายเปด โดยนําไปสัมภาษณกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) 

2.1 การสรางเครื่องมือแบบสัมภาษณ มีวิธีการดําเนินการ ดังน้ี 
    2.1.1 ศึกษาทฤษฎี เอกสารที่เกี่ยวของ และขอมูลจากการลงพื้นที่ 
การสังเกต เพื่อนําไปใชในการสรางเครื่องมือแบบสัมภาษณ ภายใตกรอบแนวคิดดานการออกแบบเชิง
นิเวศเศรษฐกิจ (อรรคเจตต อภิขจรศิลป และปริญญ บุญกนิษฐ. 2550 : 111-116) 
     1. ลดการใชวัสดุ (Reduce) 

2. กระบวนการที่สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) 

3. การนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) 

    2.1.2 นําแบบสัมภาษณที่สรางข้ึนเสนอตออาจารยที่ปรึกษา
วิทยานิพนธ และอาจารยที่ปรึกษารวมวิทยานิพนธ 
    2.1.3 นําแบบสัมภาษณที่ปรับปรงุแลวไปใชในการเก็บขอมลูจาก
กลุมตัวอยาง  

 3.1.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
  ผูวิจัยใชวิธีการเก็บขอมูล (Data collection) ในข้ันตอนการศึกษา และรวบรวม
ขอมูลลักษณะและรูปแบบของเศษหนังเหลือทิ้ง ขนาดและปริมาณของเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)   

 3.1.4 การวิเคราะหขอมูล 
  การวิเคราะหขอมูลที่ไดจาก กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) จาก
การสังเกต จดบันทึก และถายภาพ นําผลมารวบรวมและนําไปวิเคราะหในรูปแบบความเรียง เพื่อเปน
แนวทางในการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) เนนการศึกษาดานเครื่องหนัง เศษหนังเหลือทิ้ง และกระบวนการใช
ประโยชนเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อสรางองคความรู
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ดานเครื่องหนัง เศษหนังเหลือทิ้ง และกระบวนการใชประโยชนเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

3.2 เพื่อพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 

 3.2.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
ประชากร คือ กลุมวิสาหกิจชุมชน และกลุมอุตสาหกรรมกระเปาหนังขนาดยอม 

ภายในเขตกรุงเทพและปริมณฑล จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, ออนไลน 
1 สิงหาคม 2556) 
  กลุมตัวอยาง คือ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังปลากระเบน ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล จํานวน 9 กลุม โดยใชการสุมแบบ

เจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก 

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม ไดแก 

1. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ ปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด 

34/51 หมู 2 บานชุมชนจักรสุภา ตําบลลําผกักูด อําเภอธัญบุรี จงัหวัดปทุมธานี  

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ นิรุธ  กิ่งเพชร 

66/104 หมู 3 บานจิตรณรงค 6 ตําบลมหาสวัสด์ิ อําเภอบางกรวย จังหวัดนนทบรุ ี 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ สํารวย เอกสิรลิัญจกร 

 14-3 เฉลิมพระเกียรติร9 แขวงดอกไม เขตประเวศ จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม ไดแก 

     1.  วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ทองหยู ไชยลังกา 

 50 หมูที่ 7 ซอยวัดสุขใจ 6 ถนนนิมิตใหม แขวงทรายกองดิน เขตคลองสามวา  

จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

4. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ชัชภูมิ ดอกสันเทียะ 

49/57 ซ.ชัยวัฒน4 ถ.วุฒากาศ แขวงบางคอ เชตจอมทอง จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

5. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ กิตติพงษ ปงผาบ 

บานเต็มรัก ถนนบางไผ-หนองเพรางาย ตําบลบางคูรัด อําเภอบางบัวทอง จงัหวัด

นนทบุร ี 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม ไดแก 

     1.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ พัฒนโชติ นนทชาติ 

 หมู 11 ตําบลบงึทองหลาง อําเภอลําลกูกา จังหวัดปทมุธานี 

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ กิตติชัย รุจิเมทินีกุล 

110/18 เอกชัยซอย90 ถนนเอกชัย เขตบางบอน จงัหวัดกรงุเทพมหานคร 
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3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ เยาวรัตน  พลานุสนธ์ิ 

44/48 ม.11 บางขุนเทียน เขตจอมทอง จงัหวัดกรุงเทพมหานคร 

 3.2.2 เครื่องมือที่ใชในงานวิจัย 
  1. แบบประเมินโดยกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ
กระบวนการข้ึนรูปเศษหนังเหลือทิ้ง เพื่อประยุกตใชเปนผลิตภัณฑ ทําการประเมินโดย กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปาหนังวัว กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลา
กระเบน ประเมินตามแบบมาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) ดังน้ี 
   4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับมากที่สุด 

   3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับมาก 

   2.51 – 3.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมระดับปานกลาง 

                      1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอย 

1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอยทีสุ่ด 

  1.1 การสรางเครื่องมือแบบประเมิน มีวิธีดําเนินการ ดังน้ี 
   1.1.1 ทําการทดลองกระบวนการข้ึนรูปเศษหนังเหลือทิ้ง เพื่อประยุกตใช
เปนผลิตภัณฑ จากการสังเคราะหขอมูลจากวัตถุประสงคขอที่ 1  เพื่อประเมินภายใตกรอบแนวคิด
การนําช้ินสวนเศษหนังมาติดประกอบ เพื่อใชในงานออกแบบและผลิตผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม มี
ดังน้ี (ชุติมณฑ ฝอยหิรัญ.2535 : 74) และ (ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2544 : 127)  

1. กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
2. กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 

    โดยประเมินโดยกรอบแนวคิดใหสัมพันธกับประโยชนใชสอย วัสดุ
และการผลิตของสิ่งที่ตองการออกแบบ โดยคํานึงถึงปจจัย ดังน้ี (วิรุณ ต้ังเจริญ. 2547 : 19) 
    1. มีความงดงามที่นาสนใจ  

    2. สัมพันธกับประโยชนใชสอย 

    3. เหมาะสมกับวัสดุ 

    4. สอดคลองกับการผลิต 

   1.1.2 นําแบบสอบถามที่สรางเสร็จเสนอตออาจารยปรึกษา และตรวจสอบ
ความเที่ยงตรงตามเน้ือหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค และกรอบ
แนวคิดในการวิจัย (Index of Objective Congruence : IOC) ซึ่งการวิจัยครั้งน้ีมีผูเช่ียวชาญจํานวน 
3 ทาน ดังน้ี 
    1. ผศ.ดร.ธเนศ  ภิรมยการ  
       อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
                                                คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
                                                สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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    2. ดร.ผดุงชัย  ภูพัฒน  
                                                อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
                                                คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
                                                สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
    3. รศ.ดร.ปานฉัตท อินทรคง  
                                             อาจารยสาขาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี  

                                             คณะศิลปกรรมศาสตร  

                                             มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบรุ ี

 โดยใหผูเช่ียวชาญพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเน้ือหา (Content Validity) และ
ขอเสนอแนะ ดังน้ี 
  +1  หมายถึง  แนใจในคําถามน้ันสอดคลองกับนิยามศัพท 

  0  หมายถึง  ไมแนใจในคําถามน้ันสอดคลองกับนิยามศัพท 
 -1  หมายถึง  แนใจในคําถามน้ันไมสอดคลองกับนิยามศัพท 
จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร 

     R 
    IOC =  ∑     ------ 

     N 
  IOC หมายถึง  ดัชนีความสอดคลอง 
    R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒ ิ
    N  หมายถึง   จํานวนผูทรงคุณวุฒ ิ
 ขอคําถาม ICO ต้ังแต 0.5 ข้ึนไป เปนคําถามที่ใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือตัดทิ้ง 
   1.1.3 นําแบบสอบถามและตารางที่ผานการตรวจสอบแลว ไปดําเนินการ
เก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางขางตน 

 3.3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
  ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเพื่อประเมินกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่
มีตอกระบวนการข้ึนรูปเศษหนังเหลือทิ้ง เพื่อประยุกตใชเปนผลิตภัณฑ 
  1. ผูวิจัยศึกษา และลงพื้นที่เพื่อสํารวจ ถายภาพ และสัมภาษณ เพื่ อนํามาซึ่ง
กระบวนการใหการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง จากอุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอม 
  2. ผูวิจัยไดทําการทดลองกระบวนการข้ึนรูปเศษหนังเหลือทิ้ง เพื่อประยุกตใชเปน

ผลิตภัณฑ จากการสังเคราะหขอมูลจากวัตถุประสงคขอที่ 1  เพื่อประเมินภายใตกรอบแนวคิด 

  3. นําผลสรุป ของการศึกษาและเก็บขอมูลมาใชเปนกรอบแนวคิดในการออกแบบ 

ในการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และ

ขนาดยอม (SMEs) 

 3.2.4 การวิเคราะหขอมูล 
  การวิเคราะหขอมูลที่ไดจาก กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) จาก
การประเมินกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง นําผลมารวบรวมและนําไปวิเคราะหใน
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รูปแบบขอมูลเชิงปริมาณ เพื่อเปนแนวทางในการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เนนศึกษาองคความรูดานเครื่องหนัง 
เศษหนังเหลือทิ้ง และกระบวนการใชประโยชนเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs) เพื่อสรางกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อประยุกตใชในการพัฒนาเปนผลิตภัณฑ 
 

3.3 เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 3.3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
  ประชากร คือ ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง และการ
ผลิต ภายในเขตกรุงเทพและปริมณฑล 
  กลุมตัวอยาง คือ ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ผูเช่ียวชาญดานเครื่อง

หนัง และผูเช่ียวชาญดานการผลิตเครื่องหนัง แบงเปนจํานวน 9 ทาน โดยใชการสุมแบบเจาะจง 

(Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก  

- ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน ไดแก 

1. อาจารยคมสัน  เรืองโกศล อาจารยสาขาออกแบบผลิตภัณฑ  

คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

2. อาจารยธีราทัต  เลิศชํ่าชองกุล  

อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

3. อาจารยดารณี  ธนวัฒน  

อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

- ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน ไดแก 

1. อาจารยศรสีุดา  บุญแกว ครูชํานาญการ สาขาวิชาอุตสาหกรรมเครื่องหนัง  

วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมกรงุเทพ 

2. ผูชวยศาสตราจารยสมควร  สนองอุทัย อาจารยหัวหนาสาขาออกแบบเครื่องหนัง 

คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

3. ผูชวยศาสตราจารยประภาศรี  จันทรโอ อาจารยสาขาออกแบบเครื่องหนัง  

คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

- ผูเช่ียวชาญดานการผลิต จํานวน 3 ทาน ไดแก 

1. คุณปทุมทิพย  เอี่ยมสะอาด ประธานกลุมวิสาหกิชุมชนกลุมอาชีพกระเปาหนังแท 

2. คุณทองหยู  ไชยลังกา ประธานกลุมวิสาหกิจชุมชน บริษัท ทองหยูเลเธอร 

3. คุณพัฒนโชติ  นนทะชาติ ประธานกลุมวิสาหกจิชุมชนทรงเดชเครื่องหนัง 
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 3.3.2 เครื่องมอืที่ใชในงานวิจัย 

  1. แบบประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิ ผลงานการศึกษาและพัฒนากระบวนการใช
ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ทําการประเมินโดย 
ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง และผูทรงคุณวุฒิดานการผลิต ประเมิน
ตามแบบมาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) คือเหมาะสมมากที่สุด เหมาะสมมาก เหมาะสม
ปานกลาง เหมาะสมนอย และใชอานคาตามอัตราสวน ดังน้ี 
   4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับมากที่สุด 

   3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับมาก 

   2.51 – 3.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมระดับปานกลาง 

                      1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอย 

1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอยทีสุ่ด 

  1.1 การสรางเครื่องมือแบบประเมิน มีวิธีดําเนินการ ดังน้ี 
   1.1.1 ทําการออกแบบผลิตภัณฑจากกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) จากการสังเคราะหกระบวนการจาก
การสัมภาษณในวัตถุประสงคขอที่ 2  เพื่อประเมินภายใตกรอบแนวคิด (Earle. อางใน นิรัช สุดสังข, 
2543: 29) 

1. การตีปญหา (Problem Identification) 
2. การออกแบบเบื้องตน (Preliminary Design) 
3. การกลั่นกรองการออกแบบ (Design Refinement) 
4. การวิเคราะห (Analysis) 
5. การตัดสินใจ (Decision) 
6. ตนแบบข้ันสมบูรณ (Implementation) 

    โดยผู วิจัยไดออกแบบแบบราง เพื่อหารูปแบบผลิตภัณฑชุด
กระเปาจากการประยุกตใชกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย (มณฑลี 
ศาสนนันทน. 2550:71) นํามาสรางตารางกับเกณฑหลักการออกแบบผลิตภัณฑ ในการคัดเลือกอยาง
เหมาะสม 

  1.1.2 นําแบบรางจากการคัดเลือกดวยทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิง
คุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย มาสรางแบบสอบถาม และนําแบบสอบถามที่สรางเสร็จเสนอตออาจารย
ปรึกษา และตรวจสอบความเที่ยงตรงตามเน้ือหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับ
วัตถุประสงค และกรอบแนวคิดในการวิจัย (Index of Objective Congruence : IOC) ซึ่งการวิจัย
ครั้งน้ีมีผูเช่ียวชาญจํานวน 3 ทาน ดังน้ี 
    1. ผศ.ดร.ธเนศ  ภิรมยการ  
       อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
                                                คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
                                                สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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    2. ดร.ผดุงชัย  ภูพัฒน  
                                                อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
                                                คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
                                                สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
    3. รศ.ดร.ปานฉัตท อินทรคง  
                                             อาจารยสาขาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี  

                                             คณะศิลปกรรมศาสตร  

                                             มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบรุ ี

 โดยใหผูเช่ียวชาญพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเน้ือหา (Content Validity) และ
ขอเสนอแนะ ดังน้ี 
  +1  หมายถึง  แนใจในคําถามน้ันสอดคลองกับนิยามศัพท 

  0  หมายถึง  ไมแนใจในคําถามน้ันสอดคลองกับนิยามศัพท 
 -1  หมายถึง  แนใจในคําถามน้ันไมสอดคลองกับนิยามศัพท 
จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร 

     R 
    IOC =  ∑     ------ 

     N 
  IOC หมายถึง  ดัชนีความสอดคลอง 
    R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒ ิ
    N  หมายถึง   จํานวนผูทรงคุณวุฒ ิ
 ขอคําถาม ICO ต้ังแต 0.5 ข้ึนไป เปนคําถามที่ใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือตัดทิ้ง 
   1.1.3 นําแบบสอบถามและตารางที่ผานการตรวจสอบแลว ไปดําเนินการ
เก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางขางตน 

 3.3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
  ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเพื่อประเมินผลงานการออกแบบผลิตภัณฑจากการประยุกตใช
เศษหนังเหลือทิ้ง จากอุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอม 
  1. ผู วิจัยไดทําการออกแบบผลิตภัณฑตามขอจํากัดของการออกแบบ จาก

กระบวนการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs) และสอบถามผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ เพื่อประเมินรูปแบบ 

  2. นําผลสรุป  ของการศึกษาและเก็บขอมูลมาใชในการ ศึกษาและพัฒนา

กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

  3. ทําการผลิตช้ินงานตนแบบ สําหรับประเมินความพงึพอใจตอกลุมเปาหมาย 

 3.3.4 การวิเคราะหขอมูล 

  นําขอมูลที่ไดจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นที่มีตอ รูปแบบผลิตภัณฑจากการ

ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) มาวิเคราะหโดยหา
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คาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) โดยแบงเกณฑในการ

แปลความหมายของคาเฉลี่ย ดังน้ี  

   4.51 – 5.00  หมายถึง  มากที่สุด 

   3.51 – 4.50  หมายถึง  มาก 

   2.51 – 3.50  หมายถึง  ปานกลาง 

                      1.51 – 2.50  หมายถึง  นอย 

1.00 – 1.50  หมายถึง  นอยที่สุด 

 

3.4 เพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม ผูทรงคุณวุฒิ
และผูเช่ียวชาญ และผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือ
ทิ้ง 

 3.4.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
  ประชากรและกลุมตัวอยาง เพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 

และขนาดยอม (SMEs) 

ประชากร คือ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ภายในเขตกรุงเทพ
และปริมณฑล จํานวน 39 กลุม (ที่มา http://www.thaitambon.com, ออนไลน 1 สิงหาคม 2556) 
  กลุมตัวอยาง คือ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังปลากระเบน ภายในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล จํานวน 9 กลุม โดยใชการสุมแบบ

เจาะจง (Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก 

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม ไดแก 

1. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ ปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด 

34/51 หมู 2 บานชุมชนจักรสุภา ตําบลลําผกักูด อําเภอธัญบุรี จงัหวัดปทุมธานี  

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ นิรุธ  กิ่งเพชร 

66/104 หมู 3 บานจิตรณรงค 6 ตําบลมหาสวัสด์ิ อําเภอบางกรวย จังหวัดนนทบรุ ี 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ สํารวย เอกสิรลิัญจกร 

 14-3 เฉลิมพระเกียรติร9 แขวงดอกไม เขตประเวศ จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม ไดแก 

     1.  วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ทองหยู ไชยลังกา 

 50 หมูที่ 7 ซอยวัดสุขใจ 6 ถนนนิมิตใหม แขวงทรายกองดิน เขตคลองสามวา  

จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ ชัชภูมิ ดอกสันเทียะ 

49/57 ซ.ชัยวัฒน4 ถ.วุฒากาศ แขวงบางคอ เชตจอมทอง จังหวัดกรุงเทพมหานคร 
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3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ กิตติพงษ ปงผาบ 

บานเต็มรัก ถนนบางไผ-หนองเพรางาย ตําบลบางคูรัด อําเภอบางบัวทอง จงัหวัด

นนทบุร ี 

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม ไดแก 

     1.  วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ พัฒนโชติ นนทชาติ 

 หมู 11 ตําบลบงึทองหลาง อําเภอลําลกูกา จังหวัดปทมุธานี 

2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ กิตติชัย รุจิเมทินีกุล 

110/18 เอกชัยซอย90 ถนนเอกชัย เขตบางบอน จงัหวัดกรงุเทพมหานคร 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ เยาวรัตน  พลานุสนธ์ิ 

44/48 ม.11 บางขุนเทียน เขตจอมทอง จงัหวัดกรุงเทพมหานคร 

ประชากรและกลุมตัวอยาง เพื่อประเมินความพงึพอใจกลุมผูบริโภค 

 ประชากร ไดแก ผูบริโภคและผูที่สนใจในสินคา และผลิตภัณฑกระเปาหนัง ภายในเขต

กรุงเทพฯและปริมณฑล 

 กลุมตัวอยาง ไดแก ผูบริโภคและผูที่เดินทางมาเย่ียมชมสินคา และผลิตภัณฑกระเปาหนัง 

ภายในศูนยแสดงและจัดจําหนายสินคาโอท็อป กรุงเทพฯ จํานวน 100 คน เปนการสุมแบบเจาะจง 

(Purposive sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125)  

ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบผลิตภัณฑ ผูทรงคุณวุฒิดานเครื่องหนัง และผูเช่ียวชาญดาน

การผลิตเครื่องหนัง แบงเปนจํานวน 9 ทาน โดยใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling) (พร

สนอง วงศสิงหทอง. 2550 : 125) ไดแก  

- ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน ไดแก 

1. อาจารยคมสัน  เรืองโกศล อาจารยสาขาออกแบบผลิตภัณฑ  

คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

2. อาจารยธีราทัต  เลิศชํ่าชองกุล  

อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

3. อาจารยดารณี  ธนวัฒน อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

- ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน ไดแก 

1. อาจารยศรสีุดา  บุญแกว ครูชํานาญการ สาขาวิชาอุตสาหกรรมเครื่องหนัง  

วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมกรงุเทพ 

2. ผูชวยศาสตราจารยสมควร  สนองอุทัย อาจารยหัวหนาสาขาออกแบบเครื่องหนัง 

คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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3. ผูชวยศาสตราจารยประภาศรี  จันทรโอ อาจารยสาขาออกแบบเครื่องหนัง  

คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

- ผูเช่ียวชาญดานการผลิต จํานวน 3 ทาน ไดแก 

1. คุณปทุมทิพย  เอี่ยมสะอาด ประธานกลุมวิสาหกิชุมชนกลุมอาชีพกระเปาหนังแท 

2. คุณทองหยู  ไชยลังกา ประธานกลุมวิสาหกิจชุมชน บริษัท ทองหยูเลเธอร 

3. คุณพัฒนโชติ  นนทะชาติ ประธานกลุมวิสาหกจิชุมชนทรงเดชเครื่องหนัง 

 3.4.2 เครื่องมอืที่ใชในงานวิจัย 

  1. แบบประเมินความพึงพอใจ คือ แบบประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) และกลุมผูบริโภค ใชประเมินความพึงพอใจตามวัตถุประสงคขอที่ 4 
เพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) และกลุมผูบริโภค ที่มีตอ
ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ไดแก วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว และวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเปา รวมทั้งสิ้น 9 กลุม ประเมินตามแบบ
มาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) คือ และใชอานคาตามอัตราสวน ดังน้ี 
   4.51 – 5.00  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับมากที่สุด 

   3.51 – 4.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับมาก 

   2.51 – 3.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 

                      1.51 – 2.50  หมายถึง  มีความพึงพอใจในระดับนอย 

1.00 – 1.50  หมายถึง  มีความเหมาะสมในระดับนอยทีสุ่ด 

  2. การสรางเครื่องมือแบบประเมิน มีวิธีดําเนินการ ดังน้ี 
   ทําการสรางเครื่องมือ เพื่อประเมินความพึงพอใจของกลุมเปาหมาย และ
กลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยใชกรอบแนวคิดดานการตลาดมาพิจารณาในมุมมองของกลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) ซึ่งเปนผูผลิต ตามหลัก 4P (ฟลิป คอตเลอร. 2550 : 299) ดังน้ี  
   1. รูปแบบผลิตภัณฑ (Product) 

   2. ราคา (Price) 

   3. ชองทางการจัดจําหนาย (Place) 

   4. การสงเสริมการตลาด (Promotion) 
 ผูวิจัยใชกรอบแนวคิดดานการตลาดมาพิจารณาในมุมมองของกลุมผูบริโภค ตามหลัก 4C 

(ฟลิป คอตเลอร. 2550 : 299) ดังน้ี 

   1. คุณคาผูบริโภค (Customer Valur)  

2. ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer) 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience) 

   4. การสื่อสาร (Communication)  
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  3. การตรวจสอบเครื่องมือ 
นําแบบประเมินความพึงพอใจที่สรางเสร็จเสนอตออาจารยปรึกษา และ

ตรวจสอบความเที่ยงตรงตามเน้ือหาโดยหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางคําถามกับวัตถุประสงค 
และกรอบแนวคิดในการวิจัย (Index of Objective Congruence : IOC) ซึ่งการวิจัยครั้งน้ีมี
ผูเช่ียวชาญจํานวน 3 ทาน ดังน้ี 
   1. ผศ.ดร.ธเนศ  ภิรมยการ  
       อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
                                      คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
                                      สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
   2. ดร.ผดุงชัย  ภูพัฒน  
                                     อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  
                                     คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
                                     สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
   3. รศ.ดร.ปานฉัตท อินทรคง  
                                   อาจารยสาขาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี  

                                   คณะศิลปกรรมศาสตร  

                                   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

 โดยใหผูเช่ียวชาญพิจารณาตรวจสอบความครอบคลุมของเน้ือหา (Content Validity) และ
ขอเสนอแนะ ดังน้ี 
  +1  หมายถึง  แนใจในคําถามน้ันสอดคลองกับนิยามศัพท 

  0  หมายถึง  ไมแนใจในคําถามน้ันสอดคลองกับนิยามศัพท 
 -1  หมายถึง  แนใจในคําถามน้ันไมสอดคลองกับนิยามศัพท 
จากคะแนนนําผลการพิจารณามาคํานวณจากสูตร 

     R 
    IOC =  ∑     ------ 

     N 
  IOC หมายถึง  ดัชนีความสอดคลอง 
    R  หมายถึง   คะแนนการพิจารณาของผูทรงคุณวุฒ ิ
    N  หมายถึง   จํานวนผูทรงคุณวุฒ ิ
 ขอคําถาม ICO ต้ังแต 0.5 ข้ึนไป เปนคําถามที่ใชได ถาไมถึง 0.5 ตองแกไขหรือตัดทิ้ง 

4. นําแบบสอบถามและตารางที่ผานการตรวจสอบแลว ไปดําเนินการเก็บขอมูลจาก
กลุมตัวอยางขางตน 

 3.4.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 
  1. ผูวิจัยนําแบบสอบถามประเมินความพึงพอใจจากกลุมผูผลิต กลุมวิสาหกิจชุมชน 

กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) และกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการ

ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ตามกรอบแนวคิด

การวิจัย จากน้ันนํากลับมาสรุปผลที่ได ในรูปแบบขอมูลเชิงปริมาณ 
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 3.4.4 การวิเคราะหขอมูล 

  นําขอมูลที่ไดจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นที่มีตอ รูปแบบผลิตภัณฑจากการ

ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) มาวิเคราะหโดยหา

คาเฉลี่ย (Mean) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation : S.D.) โดยแบงเกณฑ ดังน้ี  

   4.51 – 5.00  หมายถึง  มากที่สุด 

   3.51 – 4.50  หมายถึง  มาก 

   2.51 – 3.50  หมายถึง  ปานกลาง 

                      1.51 – 2.50  หมายถึง  นอย 

1.00 – 1.50  หมายถึง  นอยที่สุด 
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                                                                                                          ไมผาน 

                                                                                                                

 

                                  

                                                                                                                ไมผาน 

                                    

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
ภาพท่ี 3.1   แผนภูมิแสดงข้ันตอนการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิง้  

               กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

รายงาน/อภิปรายผล 

ลงพื้นที่เกบ็ขอมลู/ปญหาจากการสมัภาษณ จากแหลงขอมลู 

สรปุขอมลูจากการศึกษา/สมัภาษณ 

ปรับปรงุแกไข 

เสนอแบบรางตอผูทรงคุณวุฒแิละผูเช่ียวชาญ 

ปรับปรงุรปูแบบตามขอเสนอแนะของผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ 

สรางผลิตภัณฑตนแบบ จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิง้กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 

การศึกษาและพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือ

ทิ้ง กลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

พัฒนากระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ปฏิบัติการออกแบบผลิตภัณฑ 

ประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

จากเปลือกหอย ตําบลอางศิลา  

ประเมินความพึงพอใจผูบริโภค / ผูทรงคุณวุฒ ิ

จากเปลือกหอย ตําบลอางศิลา  

วิเคราะหและสรุปผลการวิจัย 

จากเปลือกหอย ตําบลอางศิลา  

กระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ปรับปรงุแกไข 
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ตารางท่ี 4.5 ผลการวิเคราะหประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 

ขอ รายละเอียด ระดับความคิดเห็น แบบที1่ (กาวขาว) 
 
 

ระดับความคิดเห็น แบบที่ 2 (กาวเหลอืง) ระดับความคิดเห็น แบบที ่3 (ซงักาว) 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ความเหมาะสมของ

กระบวนการผลิต 
4.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 4.00 1.00 4.00 1.00 3.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

2. ความเหมาะสมในการ
นํามาประยุกตใชใน
การออกแบบ 

4.33 0.58 4.00 1.00 4.00 1.00 4.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 3.00 0.00 3.33 0.58 3.67 0.58 

3. การติดกาว มีความ
สวยงามเปนระเบียบ 

4.67 0.58 4.33 0.58 4.00 1.00 3.33 0.58 3.33 0.58 3.00 0.00 3.67 0.58 3.67 0.58 3.00 0.00 

4. อายุการใชงานของ
กาวเมื่อติดกบัวัสดุ 

4.33 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 3.67 0.58 2.33 0.58 2.00 0.00 2.33 0.58 

5. ความแข็งแรงทนทาน 4.33 0.58 4.00 1.00 4.00 1.00 3.67 0.58 4.00 1.00 3.33 0.58 2.33 0.58 2.33 0.58 2.00 0.00 
6. ความคุมคาทางดาน

การเพิม่มลูคากับเศษ
วัสดุ 

4.00 0.00 4.00 1.00 4.33 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 4.00 1.00 3.33 0.58 3.67 0.58 2.67 0.58 

 คาเฉลี่ยรวม 4.39 0.48 4.06 0.79 4.17 0.79 3.83 0.58 3.72 0.79 3.56 0.62 3.00 0.48 3.11 0.48 2.83 0.38 
 ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก มาก มาก มาก ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง 
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ตารางท่ี 4.6 ผลการวิเคราะหประเมินรปูแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 

ขอ รายละเอียด ระดับความคิดเห็น แบบที ่1 (จัตุรัส) 
 

ระดับความคิดเห็นแบบที2่ (ขนมเปยกปูน) 
 

ระดับความคิดเห็น แบบที ่3 (หกเหลี่ยม) 
 

 
วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ความเหมาะสมของ

กระบวนการผลิต 
4.33 0.58 4.33 0.58 2.67 0.58 3.67 0.58 3.00 1.00 2.33 0.58 4.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

2. รูปทรงของเศษหนังมี
ความแปลกใหม 

3.33 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

3. ความนาสนใจในการ
นํามาประยุกตใชใน
การออกแบบ 

3.67 0.58 4.00 1.00 4.00 0.00 3.67 0.58 3.33 0.58 3.00 1.00 4.67 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

4. ความมีคุณคาดาน
ความสวยงาม 

4.33 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 4.33 0.58 

5. ความแข็งแรงทนทาน 4.00 0.00 4.33 0.58 3.33 0.58 4.00 0.00 3.33 0.58 2.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 4.67 0.58 
6. ความคุมคาทางดาน

การเพิม่มลูคากับเศษ
วัสดุ 

4.00 1.00 4.00 1.00 3.33 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 3.67 0.58 4.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

 คาเฉลี่ยรวม 3.94 0.55 4.11 0.72 3.56 0.48 4.00 0.55 3.50 0.55 3.17 0.65 4.44 0.48 4.22 0.58 4.17 0.38 
 ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก มาก มาก ปานกลาง มาก มาก มาก 
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ตารางท่ี 4.7 ผลการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง 

(Sewing Leather) 

ขอ รายละเอียด ระดับความคิดเห็น แบบที1่ 
(การเย็บเฉพาะสวน เพียงดานเดียว) 

 
 
 
 
 

 
 

ระดับความคิดเห็น แบบที่ 2 
(การเย็บเฉพาะสวน เพียงสองดาน) 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังปลา

กระเบน 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังตอ 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว 

วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังปลา

กระเบน 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ความเหมาะสมของกระบวนการผลิต 4.67 0.58 3.33 0.58 3.00 1.00 4.67 0.58 4.67 0.58 4.67 0.58 
2. ความแปลกใหมของแนวคิดในการพฒันา 3.33 0.58 3.33 0.58 3.00 0.00 5.00 0.00 4.67 0.58 4.33 0.58 
3. ความนาสนใจในการนํามาประยุกตใชในการออกแบบ 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 4.67 0.58 5.00 0.00 4.33 0.58 
4. ความมีคุณคาดานความสวยงามเปนระเบียบ 4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 4.67 0.58 4.33 0.58 
5. ความแข็งแรงทนทาน 3.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 4.00 1.00 4.00 0.00 4.33 0.58 
6. ความคุมคาทางดานการเพิ่มมลูคากับเศษวัสดุ 4.00 1.00 3.67 0.58 3.00 0.00 4.33 0.58 4.67 0.58 4.67 0.58 
 คาเฉลี่ยรวม 3.83 0.55 3.50 0.58 3.28 0.53 4.50 0.55 4.61 0.38 4.44 0.58 
 ระดับความเหมาะสม มาก มาก ปานกลาง มากที่สุด มากที่สุด มาก 
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ตารางท่ี 4.8 ผลการวิเคราะหคาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ (n = 3) ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง (n = 3) ผูเช่ียวชาญดานการผลิต (n = 3) 

X  S.D. ระดับความ

พึงพอใจ 

ลําดับที ่ X  S.D. ระดับความ

พึงพอใจ 

ลําดับที ่ X  S.D. ระดับความ

พึงพอใจ 

ลําดับที ่

1. กระเปาหนัง 4.67 0.58 มากที่สุด 1 5.00 0.00 มากที่สุด 1 4.67 0.58 มากที่สุด 1 

2. เฟอรนิเจอรหนัง 4.00 1.00 มาก 2 3.33 0.58 ปานกลาง 4 3.00 0.00 ปานกลาง 4 

3. เสื้อ-กางเกง หนัง 3.00 0.00 ปานกลาง 4 2.67 0.58 ปานกลาง 5 3.33 0.58 ปานกลาง 3 

4. เข็มขัดหนัง 3.67 0.58 มาก 3 2.67 0.58 ปานกลาง 5 2.33 0.58 นอย 5 

5. เบาะยานยนต 1.67 0.58 นอย 5 2.00 1.00 นอย 6 1.67 0.58 นอย 6 

6. โคมไฟหนัง 3.67 0.58 มาก 3 3.67 0.58 มาก 3 3.33 0.58 ปานกลาง 3 

7. เครื่องประดับหนัง 4.00 1.00 มาก 2 4.33 0.58 มาก 2 3.67 0.58 มาก 2 

 คาเฉลี่ยรวม 3.52 0.62 มาก  3.38 0.56 ปานกลาง  3.14 0.49 ปานกลาง  

 
 
 
 
 



บทท่ี 4 

ผลการวิเคราะหขอมูล 
 
 ในการวิเคราะหขอมูลงานวิจัย ผูวิจัยไดเก็บรวบรวมขอมูลตามแตละข้ันตอน เพื่อวิเคราะห
ขอมูลใหสอดคลองตามวัตถุประสงค ดังน้ี 
 4.1 ผลการวิเคราะหขอมูลข้ันตอนการศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือ
ทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 4.2 ผลการวิเคราะหขอมูลข้ันตอนการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 
ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 4.3 ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 4.4 ผลการวิเคราะหขอมูลการประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลางและ ขนาด
ยอม (SMEs) ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ และผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนัง
เหลือทิ้ง  
 

4.1 ผลการวิเคราะหขอมูลการศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 4.1.1 ผลการวิเคราะหขอมูลดวยเครื่องมือการสังเกต 
  จากการศึกษาและรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับเศษวัสดุประเภทหนัง  ผู วิจัยได
ทําการศึกษาและรวบรวมขอมูลโดยวิธีการสังเกตและสอบถาม โดยการลงพื้นที่ภายในกลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ภายในเขตกรุงเทพและปริมณฑล ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปา
หนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 9 แหง ซึ่งมีผลการสังเกตดังน้ี 
 
ตารางที่ 4.1 ผลการรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับปริมาณเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ 
                 ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ลําดับ

ที่ 
 

รายช่ือสถานประกอบการ การจัดการเศษ
วัสดุประเภทหนัง 

ประเภทของ
เศษวัสดุหนัง 

ปริมาณ 
การทิ้ง/เดือน 

ทิ้ง ไมทิ้ง 
1. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ  

คุณ ปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด 
ขอมูลจากการสัมภาษณ  

เม่ือวันที่ 7 เมษายน พ.ศ.2556 

/  หนังวัว 30 กก. ข้ึนไป 
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ตารางที่ 4.1(ตอ)  
ลําดับ

ที่ 
 

รายช่ือสถานประกอบการ การจัดการเศษ
วัสดุประเภทหนัง 

ประเภทของ
เศษวัสดุหนัง 

ปริมาณ 
การทิ้ง/เดือน 

ทิ้ง ไมทิ้ง 
2. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ  

คุณ นิรุธ  กิ่งเพชร 
ขอมูลจากการสัมภาษณ  

เม่ือวันที่ 17 เมษายน พ.ศ.2556 

/  หนังวัว 30 กก. ข้ึนไป 

3. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ  
คุณ สํารวย เอกสริิลญัจกร 

ขอมูลจากการสัมภาษณ  
เม่ือวันที่ 15 สิงหาคม พ.ศ.2556 

/  หนังวัว 40 กก. ข้ึนไป 

4. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว  
คุณ ทองหยู ไชยลังกา 
ขอมูลจากการสัมภาษณ  

เม่ือวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ.2556 

/  หนังวัว 80 กก. ข้ึนไป 

5. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว  
คุณ ชัชภูมิ ดอกสันเทียะ 

ขอมูลจากการสัมภาษณ  
เม่ือวันที่ 16 กรกฏาคม 56 

/  หนังวัว 60 กก. ข้ึนไป 

6. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว  
คุณ กิตติพงษ ปงผาบ 
ขอมูลจากการสัมภาษณ  

เม่ือวันที่ 15 สิงหาคม พ.ศ.2556 

/  หนังวัว 60 กก. ข้ึนไป 

7. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลา
กระเบน คุณ พัฒนโชติ นนทชาติ 

ขอมูลจากการสัมภาษณ  
เม่ือวันที่ 30 เมษายน พ.ศ.2556 

/  หนังปลา
กระเบน 

10 กก. ข้ึนไป 

8. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลา
กระเบน คุณ กิตติชัย รุจิเมทินีกุล 

ขอมูลจากการสัมภาษณ  
เม่ือวันที่ 27 มิถุนายน พ.ศ.2556 

/  หนังปลา
กระเบน 

20 กก. ข้ึนไป 

9. วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลา
กระเบน คุณเยาวรัตน พลานุสนธ์ิ 

ขอมูลจากการสัมภาษณ  
เม่ือวันที่ 1 กรกฎาคม 2556 

/  หนังปลา
กระเบน 

20 กก. ข้ึนไป 

 
จากตารางที ่4.1 พบวากลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่เปนกลุมวิสาหกิจ

ชุมชนกระเปาหนังวัว ซึ่งใชหนังวัวแทเต็มผืนมาประยุกตใชในการตัดเย็บเปนกระเปา จะมีปริมาณเศษ
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หนังที่มากกวากลุมอื่นๆ ไดแก วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวคุณ ทองหยู ไชยลังกา มีปริมาณเศษ

หนังวัวเหลือทิ้งมากที่สุด คือ 80 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน รองลงมาคือ วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 

คุณ ชัชภูมิ ดอกสันเทียะ และ วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว คุณ กิตติพงษ ปงผาบ มีปริมาณเศษ

หนังวัวเหลือทิ้ง 60 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน  

รองจากกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว กลุมวิสาหกิจชุมชนที่มีเศษหนังเหลือทิ้งปริมาณ

มากรองลงมาคือ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ ซึ่งใชเศษหนังวัวที่เหลือจากกลุมอุตสาหกรรม

ขนาดใหญมาประยุกตในการตัดเย็บเปนกระเปา ไดแก วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ สํารวย 

เอกสิริลัญจกร มีปริมาณเศษหนังตอเหลือทิ้ง 40 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน รองลงมาคือ วิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังตอ คุณ ปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด และวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ คุณ นิรุธ  กิ่งเพชร มี

ปริมาณเศษหนังตอเหลือทิ้ง 30 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน  

 รองจากกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ กลุมวิสาหกิจชุมชนที่มีเศษหนังเหลือทิ้งปริมาณ

มากรองลงมาคือ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน ซึ่งใชหนังปลากระเบนเต็มผืนมา

ประยุกตในการตัดเย็บเปนกระเปา ไดแก วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ กิตติชัย รุจิ

เมทินีกุล และวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณเยาวรัตน พลานุสนธ์ิ มีปริมาณเศษหนัง

ปลากระเบนเหลือทิ้ง 20 กิโลกรัมตอเดือน รองลงมาคือ วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน คุณ 

พัฒนโชติ นนทชาติ มีปริมาณเศษหนังปลากระเบนเหลือทิ้ง 10 กิโลกรัมตอเดือน 

 

ตารางท่ี 4.2 ผลการรวบรวมขอมลูเกี่ยวกบัขนาดเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิง้ กลุมวิสาหกิจ 

                ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ 

ลําดับ
ที่ 

ลักษณะของเศษหนังเหลือทิง้ ขนาดของเศษหนังเหลือทิง้ (unit of mm) 
ใหญทีสุ่ด  เล็กที่สุด 

1. เศษเหลือท้ิงจากการตัดเย็บ 
       เศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บของ
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังแท(หนังตอ)มี
ขนาดที่เล็ก กวาเศษหนังทั่วไป เพราะเปน
เศษหนังที่เกิดจากการใชเศษหนังเพื่อมาตอ
ทําเปนกระเปาอีกครั้งหน่ึง ลักษณะของเศษ
หนังเหลือทิ้งของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง
ตอ จึงมีขนาดเล็ก มีขนาดยาวบาง สั้นบางไม
สามารถกําหนดไดชัดเจน 

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
81 208 1 29 98 1 
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ตารางท่ี 4.2(ตอ)  

ลําดับ
ที่ 

ลักษณะของเศษหนังเหลือทิง้ ขนาดของเศษหนังเหลือทิง้ (unit of mm) 
ใหญทีสุ่ด  เล็กที่สุด 

2. เศษหนังเหลือท้ิงจากการปมหนังดวยเครื่อง
ไฮโดรลิค       
        เศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการปม
ไฮโดรลิค จะมีขนาดเล็ก ไปถึงขนาดกลาง 
แตสิ่งสําคัญของเศษหนังจากกระบวนการปม
ไฮโดรลิค คือ จะมีชองโหวที่เกิดจากการปม
ดวยแมพิมพบลอคใบมีด ซึ่งชองโหวเหลาน้ี
จะมีมากหรือนอย ข้ึนอยูกับขนาดของเศษ
หนังที่นํามาปม วาสามารถรองรับแมพิมพได
กี่ตัว ตอเศษหนังหน่ึงช้ิน 

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
246 271 1 47 65 1 

3. เศษหนังเหลือท้ิงจากรอยตําหนิบนหนัง        
        เศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิ ของ
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ เปนเศษหนัง
เหลือทิ้งที่มีจํานวนนอยที่สุด แตมีขนาดใหญ
ที่สุดในบรรดาเศษหนังเหลือทิ้งทั้งหมด ซึ่ง
เศษหนังที่มีรอบตําหนิ หรือยับยู จะปะปนมา
กับเศษหนังที่ทางวิสาหกิจชุมชนรับซื้อมา ซึ่ง
ตองนํามาคัดแยกอีกทีหน่ึง กอนจะคัดเลือก
นํามาตัดเย็บ 

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
121 223 1 71 112 1 

 

 จากตารางที่ 4.2 ผลจากการรวบรวมเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังตอ ผูวิจัยไดรวบรวมเศษหนังเหลือทิ้งของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอทั้ง 3 กลุม 

เพื่อทําการสังเกตและวิเคราะหดานขนาด พบวา 

 เศษหนังเหลือท้ิงจากการตัดเย็บ ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ(หนังวัว) มีเศษขนาด

เล็กที่สุดจากการคัดเลือก ขนาด 29x98x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญที่สุดขนาด 81x208x1 มิลลิเมตร 

ทั้งน้ีเศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ    ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ(หนังวัว)น้ัน เปนเศษที่

เหลือจากการตัดเย็บเศษหนังที่นํามาตอทํากระเปาอีกที จึงทําใหเกิดเศษเหลือทิ้งขนาดคอนขางเล็ก 

เมื่อเทียบกับเศษหนังเหลือทิ้งที่เกิดจากการแปรรูปกระเปาหนังเต็มผืน แตถึงกระน้ันเศษหนังเหลือทิ้ง

จากการตัดเย็บ    ก็ยังมีขนาดที่มีเน้ือที่ของเศษหนังสําหรับการใชเครื่องไฮโดรลิคปม และคัดสรร

บริเวณที่สามารถตัด หรือปมแมพิมพใหเศษหนังออกมาใชงานไดเปนช้ินเล็กๆซึ่งเศษหนังที่เกิดจาก
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การปมแมพิมพลงบนเศษหนังอีกทีน้ัน สวนใหญวิสาหกิจชุมชนจะเลือกที่จะไปทําพวงกุญแจรูปแบบ

ตางๆ ซึ่งตองใชเน้ือที่ของเศษหนังปริมาณหน่ึงในการปม 

 เศษหนังเหลือท้ิงจากการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ

(หนังวัว) ขนาดของเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการปมไฮโดรลิคขนาดเล็กสุดจากการคัดเลือกอยูที่ 

47x65x1 มิลลิเมตร และ ขนาดใหญที่สุดอยูที่ 246x271x1 มิลลิเมตร เปนเศษหนังที่เหลือจํานวน

มากที่สุด เพราะเปนกระบวนการสุดทายของการคัดเศษหนัง สวนไหนของเศษหนังที่ยังสามารถปม

ออกมาใชได ก็จะนําเขาสูกระบวนการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิคเปนอันดับสุดทาย กอนที่จะทิ้งให

เปนเศษขยะตอไป       แมขนาดโดยรวมของเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการปมไฮโดรลิคจะมี

ขนาดที่ใหญ แตก็ไมสามารถประยุกตใชไดอยางงายดาย เพราะแมขนาดจะใหญเพียงไรก็ตาม ก็จะมี

ชองโหวเปนรองรอยจากการปมไฮโดรลิค ไมมากก็นอยทําใหมีเน้ือของหนังนอยเชนกัน แตก็ยังมีพื้นที่

สําหรับการปมไฮโดรลิค ที่ใชแมพิมพบลอคใบมีดขนาดไมใหญนักได      

 เศษหนังเหลือท้ิงจากรอยตําหนิบนแผนหนัง ขนาดของเศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิบน

แผนหนังของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ(หนังวัว) น้ัน มีขนาดเล็กสุดจากการคัดเลือกอยูที่ 

71x112x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญสุดจากการคัดเลือกอยูที่ 121x223x1 มิลลิเมตร เปนเศษหนังที่

มีขนาดใหญที่สุด เมื่อเทียบกับเน้ือของแผนหนังที่ยังคงอยู และไมไดผานการแปรรูปดวยเครื่องไฮโดร

ลิค เศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิ จะปะปนมากับเศษหนังที่กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอรับ

ซื้อมา เพื่อเย็บเปนกระเปาหนังตอ โดยเศษหนังที่ชํารุด มีตําหนิ ไมวาจะเปนรอยยับ รอยดาง รอย

ไหม หรือรอยผิดพลาดจากการฟอก จะถูกคัดแยกออกจากบรรดาเศษหนังทั้งหมด โดยไมไดผาน

กระบวนการใดๆ ทําใหมีขนาดที่ใหญที่สุดเมื่อเทียบกับเน้ือของแผนหนังที่ยังคงอยู เพราะไมไดผาน

กระบวนการปมไฮโดรลิค และมีตําหนิทําใหไมเขาพวกกับเศษอื่นๆ    

 
ตารางท่ี 4.3 ผลการรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับขนาดเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ 

               ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 

ลําดับ
ที่ 

ลักษณะของเศษหนังเหลือทิง้ ขนาดของเศษหนังเหลือทิง้ (unit of mm) 
ใหญทีสุ่ด  เล็กที่สุด 

1. เศษหนังเหลือท้ิงจากการตัดเย็บ         
       เศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บของ 
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว มีขนาดที่ใหญ
กวาเศษเหลือทิ้ง จากวิสาหกิจกระเปาหนัง
ตอ เพราะเปนเศษเหลือทิ้งที่เกิดจากการยัด
เย็บกระเปาหนังเต็ม เปนเศษเหลือทิ้งที่
เกิดข้ึนจากการแปรรูปหนังวัวผืนไปเปน
ผลิตภัณฑกระเปาเพียงครั้งเดียว ยังไมมีการ
นําเศษหนังเหลาน้ีไปตอยอด 

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
130 206 1 22 184 1 
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ตารางท่ี 4.3(ตอ) 
ลําดับ

ที่ 
ลักษณะของเศษหนังเหลือทิง้ ขนาดของเศษหนังเหลือทิง้ (unit of mm) 

ใหญทีสุ่ด  เล็กที่สุด 
2. เศษหนังเหลือท้ิงจากการปมหนังดวยเครื่อง

ไฮโดรลิค         
       เศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการปม
ไฮโดรลิค ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 
เป น เศษเหลื อทิ้ ง ที่ มี จํ านวนม ากที่ สุ ด
เน่ืองจากไมวาเศษเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ
หรือเศษเหลือทิ้งจากรอยตําหนิ ก็จะมาผาน
กระบวนการปมไฮโดรลิคเปนกระบวน-การ
สุดทาย เพื่อนําสวนที่พอใชไดมาประยุกตใช 
กอนจะทิ้งเปนขยะตอไป 

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
311 455 1 130 245 1 

3. เศษหนังเหลือท้ิงจากรอยตําหนิบนหนัง   
       เศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิ ของ
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว เปนเศษ 
เหลือทิ้งที่มีขนาดใหญที่สุดในบรรดาเศษ
เหลือทิ้งทั้งหมด เพราะรอยตําหนิ และรอย 
ยับหรือกระทั้งขอผิดพลาดของการฟอกหนัง 
มักเกิดเปนวงใหญในผืนหนัง ทําใหตอง 
ตัดแผนหนังที่มีรอยตําหนิเหลาน้ีทิ้ง และนํา
บางสวนนําไปเขากระบวนการปมไฮโดรลิค      

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
225 386 1 95 137 1 

 
จากตารางที่ 4.3 ผลจากการรวบรวมเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังวัว ผูวิจัยไดรวบรวมเศษหนังเหลือทิ้งของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวทั้ง 3 กลุม 

เพื่อทําการสังเกตและวิเคราะหดานขนาด พบวา 

 เศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว มีเศษขนาดเลก็ทีส่ดุจาก
การคัดเลือกอยูที่ 22x184x1 มิลลิเมตร และมีขนาดที่ใหญที่สุดอยูที่ ขนาด 130x206x1 มิลลิเมตร 
เศษเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว เกิดข้ึนจากการตัดเย็บหนังวัวเต็มผืน
มาทํากระเปา ซึ่งแตกตางจากวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอที่ใชเศษหนังวัวมาตอทํากระเปา ดังน้ัน 
เศษที่เหลือทิ้งจากกระบวนการตัดเย็บ ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว จึงมีขนาดที่ยาว และใหญ
พอสมควร เหมาะสมในการนําไปประยุกตใช ผานกระบวนการปมไฮโดรลิคดวยบลอคใบมีดขนาดเล็ก 
และขนาดกลาง เศษหนังที่เหลือจากการตัดเย็บ ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวสวนหน่ึงจะถูก
นําไปปมไฮโดรลิค และสวนหน่ึงจะถูกคัดแยกออกมา ถาขนาดไมใหญพอที่จะรองรับบล็อกใบมีดไดที
ละหลายตัว 
 เศษหนังเหลือทิ้งจากการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค ของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว มี
ขนาดที่เล็กที่สุดจากการคัดเลือกอยูที่ 130x245x1 มิลลิเมตร และมีขนาดที่ใหญที่สุดอยูที่ 
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311x455x1 มิลลิเมตร เศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค ของวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปาหนังวัว เปนเศษหนังเหลือทิ้งที่มีจํานวนมากที่สุด เพราะการปมไฮโดรลิคถือเปน
กระบวนกาสุดทายในการแปรรูปเศษหนังกอนที่จะทิ้งเปนขยะตอไป ซึ่งเศษเหลือทิ้งในลักษณะน้ีจะมี
ขนาดโดยรวมทีค่อนขางใหญแมขนาดโดยรวมของเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการปมไฮโดรลิคจะมี
ขนาดที่ใหญ แตก็ไมสามารถประยุกตใชไดอยางงายดาย เพราะแมขนาดจะใหญเพียงไรก็ตาม ก็จะมี
ชองโหวเปนรองรอยจากการปมไฮโดรลิค ไมมากก็นอย ทําใหมีเน้ือของหนังนอยเชนกัน แตก็ยังมี
พื้นที่สําหรับการปมไฮโดรลิค ที่ใชแมพิมพบลอคใบมีดขนาดไมใหญนักได 
 เศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิบนแผนหนัง ขนาดของเศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิบน
แผนหนังของวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว ขนาดเล็กที่สุดจากการคัดเลือกอยูที่  95x137x1 
มิลลิเมตร และขนาดใหญที่สุดอยูที ่225x386x1 มิลลิเมตร เปนเศษหนังที่มีขนาดใหญที่สุด เมื่อเทียบ
กับเน้ือของแผนหนังที่ยังคงอยู และไมไดผานการแปรรูปดวยเครื่องไฮโดรลิค เศษหนังเหลือทิ้งจาก
รอยตําหนิ จะปะปนมากับผืนหนังที่กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวรับซื้อมาเพื่อเย็บกระเปา ซึ่ง
จําเปนตองตัดออก เปนลักษณะของเศษหนังที่ชํารุด มีตําหนิ ไมวาจะเปนรอยยับ รอยดาง รอยไหม 
หรือ รอยผิดพลาดจากการฟอก จะถูกคัดแยกออกจากบรรดาเศษหนังทั้งหมด โดยไมไดผาน
กระบวนการใดๆทําใหมีขนาดที่ใหญที่สุดเมื่อเทียบกับเน้ือของแผนหนังที่ยังคงอยู เพราะไมไดผาน
กระบวนการปมไฮโดรลิค เพราะมีตําหนิทําใหไมเขาพวกกับเศษอื่นๆ 
 
ตารางท่ี 4.4 ผลการรวบรวมขอมลูเกี่ยวกบัขนาดเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิง้ กลุมวิสาหกิจ

ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) วิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

ลําดับ
ที่ 

ลักษณะของเศษหนังเหลือทิง้ ขนาดของเศษหนังเหลือทิง้ (unit of mm) 
ใหญทีสุ่ด  เล็กที่สุด 

1. เศษหนังเหลือ ท้ิงจากสวนหัวของปลา
กระเบน        
        เศษหนังเหลือทิ้งจากสวนหัวของหนัง
ปลากระเบน เกิดจากเมื่อรับซื้อหนังปลา
กระเบนมา ไมวาจะเปนปลากระเบนหนา
กวางเทาไรก็ตาม  สวนหัวของหนังปลา
กระเบนเปนสวนที่จะตองตัดทิ้งไป กอนที่จะ
นําหนังมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑเสมอ เพราะ
ดวยสวนหัวของปลากระเบน จะมีชองโหว
ตรงตาปลากระเบนอยู 2 รูใหญๆ ทําใหไม
สามารถนําสวนหัวของปลากระเบนมา
ประยุกตเปนผลิตภัณฑได นอกจากน้ันใน
สวนของขอบตาปลากระเบน ก็เปนลักษณะ
ของขุย และเปนหนังออนไมมีเกล็ด  

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
86 138 1 65 113 1 

 

 



116 
 

ตารางท่ี 4.4(ตอ) 

ลําดับ
ที่ 

ลักษณะของเศษหนังเหลือทิง้ ขนาดของเศษหนังเหลือทิง้ (unit of mm) 
ใหญทีสุ่ด  เล็กที่สุด 

2. เศษหนังเหลือท้ิงจากสวนขอบของปลา
กระเบน        
        เศษหนังเหลือทิ้งจากสวนขอบของ
หนังปลากระเบน ของวิสาหกิจชุมชนกระเปา
หนังปลากระเบน เปนเศษจากบริเวณขอบ
รอบๆหนังปลากระเบน ซึ่งเปนผิวหนังออน 
สวนที่ไมมีเกล็ดแข็ง ซึ่งกินลามเขามาในสวน
ของผิวหนังปลากระเบนสวนขอบรอบๆ เปน
สวนที่ไรเกล็ดแข็ง ทําใหผูผลิตรูสึกวาหนัง
สวนน้ีไมสวย จําเปนตองตัดออก  

  

กวาง ยาว หนา กวาง ยาว หนา 
65 310 1 12 131 1 

 

จากตารางที่ 4.4 ผลจากการรวบรวมเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังปลากระเบน ผูวิจัยไดรวบรวมเศษหนังเหลือทิ้งของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลา

กระเบนทั้ง 3 กลุม เพื่อทําการสังเกตและวิเคราะหดานขนาด พบวา 

 เศษหนังเหลือทิ้งจากสวนหัวของหนังปลากระเบน มเีศษขนาดเลก็ทีส่ดุจากการคัดเลอืกอยูที ่

65x113x1 มิลลิเมตร และมีเศษขนาดใหญที่สดุอยูที่ 86x138x1 มิลลิเมตร เศษหนังเหลือทิ้งจากสวน

หัวของหนังปลากระเบน เปนเศษหนังที่เกิดจากการตัดหนังสวนหัวของหนังปลากระเบนออก เพราะ

เน่ืองจากมีรูโหวในสวนของดวงตาปลากระเบนทั้ง 2ขาง ทําใหนํามาแปรรูปลําบาก  แตดวยความที่

หนังปลากระเบนเปนหนังที่มีราคาแพงมาก จึงมีการปมไฮโดรลิคในสวนของหนาผากปลากระเบนตรง

กลาง เพื่อนําไปกําพวงกุญแจ เศษหนังที่เหลืออยูสวนใหญจึงเปนสวนครึ่งหน่ึงของหัวปลา และถึงแม

จะปมไฮโดรลิคสวนหน่ึงของเศษหนังแลวก็ยังเหลือเศษขนาดหน่ึง ที่สามารถปมไฮโดรลิคขนาดเล็กได

ตามชองวางตางๆบนเศษหนังที่เหลืออยู โดยจะตองหลีกเลี่ยงในสวนของขอบตา และขอบสวนหัวปลา

กระเบน เพราะเปนหนังสวนที่ไมมีเกล็ด และเปนหนังออน ดังน้ัน เศษเหลือทิ้งจากการตัดสวนหัวของ

หนังปลากระเบนหน่ึงช้ิน อาจเหลือที่สําหรับปมไฮโดรลิคขนาดเล็กไดเพียงหน่ึงครั้งเทาน้ัน สําหรับ

วิสาหกิจขนาดเล็กที่รับออเดอรเพียงนอยน้ัน เศษหนังขนาดเล็กอาจดูไมมีคาดานจํานวน แตสําหรับ

อุตสาหกรรมที่ใหญกวาน้ี การปมไฮโดรลิคหน่ึงช้ินตอเศษเหลือทิ้งของสวนหัวหนังปลากระเบนหน่ึง

ช้ินน้ัน ก็ยอมไดปริมาณที่เหมาะสมในการประยุกตใชเปนผลิตภัณฑอื่นๆไดมากมาย 

     เศษหนังเหลือทิ้งจากสวนขอบของหนังปลากระเบน เศษขนาดเล็กสุดจากการคัดเลอืกมี

ขนาด 12x131x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญสุดอยูที่ 65x310x1 มิลลิเมตร เศษหนังเหลือทิ้งจากสวน

ขอบของหนังปลากระเบนของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน เกิดจากดานขอบโดยรอบ

ของหนังปลากระเบน จะมีสวนของหนังออนที่ไมมีเกล็ดแข็งโดยรอบ ซึ่งดูไมสวยงาม เมื่อเทียบกับ

เสนหของหนังปลากระเบน ซึ่งอยูที่เกล็ดของหนังที่เปนลักษณะของเกล็ดเม็ดเรียงตัวกันอยางสวยงาม 
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กลุมวิสาหกิจชุมชนจึงตองตัดขอบของหนังปลากระเบนเหลาน้ีออก แตถึงกระน้ัน ขอบของเศษหนัง

ปลากระเบนเหลือทิ้งบางช้ิน ก็มีขนาดมากพอที่จะใชประโยชนของเศษหนังในทางยาว หรือปมไฮโดร

ลิค ดวยแมพิมพบลีอคใบมีดขนาดไมใหญนักได เพื่อนําเศษหนังเหลาน้ันมาประยุกตใชเปนผลิตภัณฑ

อื่นๆอีกครั้งหน่ึง ซึ่งตองหลีกเลี่ยงในสวนของหนังออนรอบๆที่เปนทางยาวของขอบหนังปลากระเบน 

เศษหนังปลากระเบนประเภทน้ีจะใชประโยชนไดนอยและคอนขางลําบาก เพราะสวนที่เปนเกล็ด

สวยงามไดถูกตัดออกไปเรียบรอยแลว เหลือสวนเกล็ดเอาไวเพียงเล็กนอยอีกทั้งหนังปลากระเบน เปน

หนังที่ตองทําสีดวยเครื่องพนสีกอนการนํามาประกอบและแปรรูป ลักษณะของเศษหนังเหลือทิ้ง

เหลาน้ี จึงดูคลายหนังดิบมากกวาหนังที่ผานกระบวนการฟอกแลว 

 4.1.1.1 ผลการวิเคราะหขอมูลลักษณะของเศษหนังเหลือท้ิง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 

และขนาดยอม (SMEs) 

ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎี เอกสารที่เกี่ยวของ และขอมูลจากการลงพื้นที่ การสังเกต เพื่อ 

นํามาวิเคราะหขอมูลลักษณะของเศษหนังเหลือทิ้งของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม ไดแก 

  1. เศษหนังวัว 

 
ภาพท่ี 4.1 ลักษณะเศษหนังวัว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 เมษายน พ.ศ.2556) 

 

จากการสังเกตและสัมภาษณกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 3 กลุม และกลุมวิสาหกิจ

ชุมชนกระเปาหนังตอ 3 กลุม ซึ่งเปนกลุมวิสาหกิจที่ใชหนังวัวในการผลิตเปนผลิตภัณฑกระเปาหนัง 

พบวา เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากการประกอบอุตสาหกรรมน้ันแบงไปไดเปน 3 ประเภทดวยกัน ไดแก 

1. เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากการตัดเย็บ 

2. เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค 

3. เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากรอบตําหนิบนแผนหนัง 

จากการสังเกตพบวาเศษหนังวัวที่เหลือทิ้งน้ัน ไมวาจะมาจากการแปรรูปหนังวัวเต็มผืน หรือ

จากการแปรรูปเศษหนังจากหนังวัวเต็มผืนอีกทีน้ัน ลักษณะของเศษหนังจะคละกัน ไมสามารถ

กําหนดไดวาเศษหนังสวนน้ีมาจากสวนไหนของหนังวัว การประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ี จงึตอง

ใชความเหมาะสมในการคัดเลือกเศษหนังที่มีความไกลเคียงดานรูปแบบหนัง และความหนา-บาง 
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  2. เศษหนังปลากระเบน 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.2 ลักษณะเศษหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

จากการสังเกตและสัมภาษณกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 3 กลุม พบวาหนัง

ปลากระเบนเปนหนังที่มีราคาสูง เน่ืองจากหนังปลากระเบนหน่ึงผืน พื้นที่ใชประโยชนในการตัดเย็บ

จริงๆจะคอนขางมีนอย เพราะการใชประโยชนหนังปลากระเบนหน่ึงผืนจะเลือกใชสวนที่เปนสวนตรง

กลางของหนังปลากระเบนเทาน้ัน (รอยประสีแดง) และสวนที่เปนเศษหนังเหลือทิ้งของหนังปลา

กระเบนน้ัน จะเปนสวนรอบๆรอยปะสีแดง (รอยประสีดํา) เรียบวาเปนสวนขอบหนัง ไดแก  

1. เศษหนังเหลือทิง้จากสวนหัวปลากระเบน 

2. เศษหนังเหลือทิง้จากสวนขอบขางปลากระเบน 

จากการสังเกตและสัมภาษณพบวาหนังปลากระเบนที่ซื้อขายกันในตลาด ซึ่งเปนผืนใน

ลักษณะของเสนรอยปะสีดําน้ัน ในอดีตของตลาดคาหนังปลากระเบนตามแหลงตางๆจะตัดสวนหัวกบั

ขอบหนังปลากระเบนออกเพื่อจําหนายใหทางผูผลิตเครื่องหนังตางๆ แตปจจุบันหนังปลากระเบนมี

ราคาที่สูงมาก ลักษณะของหนังปลากระเบนที่จําหนายจึงเปนผืนหนังที่ยังไมตัดสวนหัวและสวนขอบ

ออก เพื่อใหผูผลิตสามารถประยุกตใชเศษหนังไดรอบคอบมากข้ึน เชน ใชสวนตรงกลางของหัวปลา

กระเบนมาทําเปนพวงกุญแจ เปนตน  

 4.1.1.2 ผลการวิเคราะหขอมูลวงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง กลุมวิสาหกิจ

ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎี เอกสารที่เกี่ยวของ และขอมูลจากการลงพื้นที่ การสังเกต เพื่อ 

นํามาวิเคราะหขอมูลวงจรการใชประโยชนของเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด

ยอม (SMEs) ไดแก 
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1. วงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ 

 

 
ภาพท่ี 4.3 วงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

   จากภาพที่ 4.3 พบวาวงจรการใชประโยชนจากวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอน้ัน มีจุดเริ่มกระบวนการจากกลุมอุตสาหกรรมเครื่องหนังรายใหญ ซึ่ง

กลุมอุตสาหกรรมลักษณะน้ีจะมีกําลังผลิตที่มาก ทําใหเหลือเศษหนังเหลือใชจากกระบวนการตางๆใน

ปริมาณมหาศาล ซึ่งเศษหนังเหลาน้ี โรงงานไมสามารถรับภาระในการเก็บรักษาไวได จึงถูกสงตอเศษ

หนังเหลาน้ีไปยังแหลงตางๆ รวมไปถึงกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ ในการรับเศษหนังเหลือใช

เหลาน้ีเพื่อมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังตออีกครั้งหน่ึง แตหลังจากการแปรรูปครั้งสุดทายโดย

กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอแลว ก็จะทําใหเหลือเศษหนังที่เรียกวา “เศษหนังของเศษหนัง” ที่

จําเปนตองทิ้งไปเน่ืองจากเปนเศษหนังที่มีขนาดเล็กและยากในการแปรรูป ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนจึง

ตองตัดภาระในสวนน้ีโดยการทิ้งเศษหนังของเศษหนังไปอยางนาเสียดาย 

 

2. วงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 

 

 
ภาพท่ี 4.4 วงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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   จากภาพที่ 4.4 พบวาวงจรการใชประโยชนจากวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวน้ัน มีจุดเริ่มกระบวนการโดยใชหนังวัวเต็มผืน เพื่อนํามาแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑกระเปาหนังวัว ซึ่งจากการแปรรูปจะทําใหเกิดเศษหนังเหลือใชจํานวนมาก เศษหนังเหลอืใช

จากการแปรรูปสวนหน่ึงที่มีขนาดใหญพอ จะถูกนํามาแปรรูปอีกครั้งหน่ึงในลักษณะของกระเปาหนัง

ตอ พวงกุญแจ หรือวัสดุประดับอื่นๆ ซึ่งจะทําใหวัสดุที่ผานการแปรรูปเปน “เศษหนังของเศษหนัง” 

และกลายเปนเศษหนังเหลือทิ้งไป แตดวยกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว เปนกลุมวิสาหกิจที่มี

กําลังผลิตคอนขางมากเมื่อเทียบกับกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังอื่นๆ จึงทําใหเหลือเศษหนังเหลือใช

ปริมาณที่มากกวากลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังอื่นๆเชนกัน ทําใหโดยปกติทางกลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังวัวจะเลือกที่จะทิ้งเศษหนังมากกวาการแปรรูปเปนผลิตภัณฑอื่นๆ เพราะการเกบ็วัสดุเศษ

หนังไวปริมาณมากในโรงงาน จะทําใหเกิดความลําบากในการดูแลรักษา ทั้งยังเกิดกลิ่นอับ และเช้ือรา

จากเศษหนังที่ทับถมกัน  

   กลุมวิสาหกิจกระเปาหนังวัว ในบางกรณีที่เหลือเศษหนังเหลือใชจํานวน

มาก อาจสงตอไปใหทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอที่รูจักกันเพื่อทําการแปรรูป แตดวยปจจัย

ในเรื่องของปริมาณ การขนสง และเวลาที่เหมาะสม ทําใหสวนมากกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว

ไมไดสงตอเศษหนังเหลือใชเหลาน้ีใหกับกลุมอื่นๆ และเลือกที่จะทิ้งเปนขยะเสียมากกวา 

 

3. วงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลา

กระเบน 

 

 
ภาพท่ี 4.5 วงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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   จากภาพที่ 4.5 พบวาวงจรการใชประโยชนจากวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบนน้ัน มีจุดเริ่มกระบวนการโดยใชหนังปลากระเบนเต็มผืน เพื่อ

นํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังปลากระเบน แตดวยหนังปลากระเบนเปนหนังที่มีมูลคาสูงใน

ตลาด การผลิตสวนใหญจึงเนนการผลิตตามออเดอร และมีปริมาณมากหรือนอยแลวแตการสั่งของ

ลูกคา ซึ่งหนังปลากระเบนจะมีความแตกตางกับหนังวัวตรงที่หนังปลากระเบนมีความแข็งแกรงมาก 

ไมสามารถเย็บดวยวิธีธรรมดาไดเพราะอาจทําใหเข็มจักรชํารุด การเย็บจึงใชวิธีเจียรรองสําหรับการ

เย็บ ดังน้ันเมื่อเศษหนังปลากระเบนผานการแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปา เมื่อเหลือเศษหนังบางสวน 

ก็สามารถนํามาเปนเปนวัสดุประดับ หรือพวงกุญแจได ตามแตขนาดของเศษหนัง แตไมนิยมในการ

เอามาทําเปนกระเปาหนังตอ ดวยเหตุผลที่วาการเย็บคอนขางทําไดลําบาก กรณีตอหนังน้ันจะใชวัสดุ

เศษหนังปลากระเบนที่มีขนาดไมเล็กมากเทาน้ัน  

   หลังจากผานกระบวนการแปรรูปข้ันสุดทายแลว เศษหนังปลากระเบนก็จะ

กลายเปน “เศษหนังของเศษหนัง” และกลายเปนเศษหนังเหลือทิ้งไป ซึ่งเศษหนังเหลือทิ้งของหนัง

ปลากระเบนน้ัน บางสวนสามารถนํามาใชประโยชนได เพียงแตวาบางช้ินสวนมีขนาดเล็ก ไม

เหมาะสมในการเย็บเทาไรนัก ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบนจึงเลือกที่จะทิ้งเสีย

มากกวา 

 

 4.1.2 ผลการวิเคราะหขอมูลดวยเครื่องมือการสัมภาษณ 

  ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎี เอกสารที่เกี่ยวของ และขอมูลจากการลงพื้นที่ การสังเกต เพื่อ
นําไปใชในการสรางเครื่องมือแบบสัมภาษณ ภายใตกรอบแนวคิดดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
(อรรคเจตต อภิขจรศิลป และปริญญ บุญกนิษฐ. 2550 : 111-116) 
  1. ลดการใชวัสดุ (Reduce) 

2. กระบวนการที่สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) 

3. การนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) 

  ผลจากการสัมภาษณทั้งหมด ตองนํามาทําการวิเคราะห เพื่อเปนแนวทางในการการ

พัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม  

 4.1.2.1 ผลการวิเคราะหการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ 

  ผลการวิเคราะหการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ จํานวน 3 กลุม ไดใหขอคิดเห็นที่สอดคลองกันตรงกับกรอบ

แนวความคิดแตละดาน ดังน้ี 

  ดานการลดการใชวัสดุ (Reduce) พบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอมี

ความเห็นดวยเปนอยางย่ิงในการที่จะนําเอาเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรมกระเปา

ของทางวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ มาใชใหเกิดประโยชนสูงสุด โดยผานกระบวนการแปรรูปใดๆก็
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ตาม เพื่อใหเหลือเศษเหลือทิ้งในปริมาณที่นอยลงกวาเดิม และสรางมูลคาเพิ่มใหกับเศษหนังขนาดเลก็

ในการแปรรูปมาเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังตอ การใชเศษเหลือทิ้งเหลาน้ีมาประยุกตใหเกิดความ

คุมคา ก็จะทําใหสรางผลิตภัณฑไดมาก ในขณะที่เสียวัสดุไปเทาเดิม กลาวคือเปนการลดการใชวัสดุ

อยางสิ้นเปลือง และไดผลิตภัณฑกระเปาหนังตอที่เพิ่มข้ึน จะทําใหเกิดการประหยัดตนทุน และสราง

มูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑในกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ 

  ดานกระบวนการท่ีสามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง

ตอมีความเห็นดวยเปนอยางย่ิงในการที่จะนําเอาเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรม

กระเปาของทางวิสาหกิจชุมชน มาข้ึนรูปดวยกระบวนการตางๆ เพื่อนําเศษหนังเหลาน้ันกลับมาใชให

เกิดประโยชนอีกครั้งหน่ึง โดยไดกลาววา วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ จะเนนการรับซื้อเศษหนังมา 

เพื่อนํามาทําเปน “กระเปาหนังตอ” โดยการตอหนังเขาดวยกันและเย็บข้ึนรูปเปนกระเปา ซึ่งมีราคา

ไมแพงนัก เริ่มตนต้ังแต 30 บาท ไปจนถึง หลัก 2,000 บาทข้ึนไป โดยจะรับซื้อเศษหนังจากโรงงาน

ทํากระเปายานนวนคร โดยจะรับซื้อมาครั้งละ 500 กิโลกรัม โดยเศษหนังที่รับซื้อมาจะคละๆกันมา 

ไมสามารถกําหนดสีได วาแตละลอตจะไดสีไหนมาบาง แตโดยสวนมาก สีพื้นฐานที่พบมากที่สุดในเศษ

หนังจะเปน สีนํ้าตาล และ สีดํา เปนสวนใหญ โดยเศษหนังที่รับซื้อมา กลาววาสามารถแบงเปนหลักๆ

ได 3 ขนาด 3 ราคา คือขนาด “ใหญ กลาง และเล็ก” โดยเศษหนังขนาดเล็ก จะมีราคาต้ังแต 39 บาท 

ไปจนถึง 55 บาท ตอ 1 กิโลกรัม เศษหนังขนาดเล็กจะสามารถนํามาตอเปนกระเปาใสเหรียญขนาด

เล็กได หรือกระเปาขนาดเล็กอื่นๆ เศษหนังขนาดกลางจะมีราคาที่กิโลกรัมละ 80 บาท เหมาะสมใน

การนํามาทํากระเปาถือขนาดกลาง หรือกระเปาสะพายขนาดกลาง และขนาดที่ใหญที่สุดของเศษหนัง

จะอยูที่ราคากิโลกรัมละ 120 บาท ซึ่งเหมาะสมในการนํามาตอเปนกระเปาขนาดใหญ ซึ่งเศษหนังที่

เหลือทิ้งคละกันน้ีจะปริมาณที่ตองทิ้งตอเดือน ในปริมาณมาก ซึ่งทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง

ตอเหลาน้ีเปนกลุมวิสาหกิจชุมชนที่รับวัสดุเศษหนังที่ตกคางจากกลุมอุตสาหกรรมขนาดใหญเพือ่ใชซ้าํ

ตออีกทอด ไมวาจะเปนลักาณะของเศษหนังที่เกิดจากเศษจากการตัดเย็บ หรือชํารุด การใชประโยชน

จากเศษหนังเหลาน้ี เปนกระบวนการที่จําเปนย่ิงสําหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอที่จะคิด

กระบวนแปรรูปเศษหนังจากอุตสาหกรรมขนาดใหญเหลาน้ี ใหเกิดเปนผลิตภัณฑที่เกิดประโยชน

สูงสุดเพื่อสรางรายไดใหแกชุมชน  

  ดานการนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) ในดานการนําวัสดุใน

กระบวนการกลับมาใชใหมของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวาทางกลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนังตอมีความตองการในการใชวัสดุหลังการแปรรูปดวยกระบวนการตางๆมาใชอยางเปน

ระบบ เพื่อทําใหสามารถใชวัสดุไดอยางมีคุณคามากข้ึน โดยสังเกตไดจากการที่กลุมวิสาหกิจชุมชนเริม่

นําเศษเหลือทิ้งจากกระบวนการข้ึนรูปกระเปา นํามาเขาสูกระบวนการอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีด 

หรือตัดเปนสวนตามความตองการ เพื่อที่จะประยุกตใชเปนกระเปาหนังตอ หรือวัสดุประดับอื่นๆ อีก

หลากหลาย ซึ่งการนําวัสดุมาใชใหมในลักษณะน้ีจะทําใหเพิ่มข้ันตอนดานเวลาและแรงงานข้ึนไปอีก 

สังเกตไดจากการตอเศษหนังของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วาย่ิงเศษหนังมีขนาดเล็กเทาไร 
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การเย็บตอกันก็ย่ิงทําไดยากและเสียเวลามากข้ึนเทาน้ัน ทําใหเกิดความเห็นสอดคลองกันวาควรจะมี

การพัฒนากระบวนการเย็บและประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ีกลับมาใชใหม โดยที่กระบวนการ

ไมมีความซับซอนในเรื่องตนทุนและเวลา มีความงายและแปลกใหมผสมผสานกัน โดยใชวัสดุ อุปกรณ

และศักยภาพที่กลุมวิสาหกิจชุมชนพึงกระทําไดอยางมีความเหมาะสม 

 4.1.2.2 ผลการวิเคราะหการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 

  ผลการวิเคราะหการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม ไดใหขอคิดเห็นที่สอดคลองกันตรงกับกรอบ

แนวความคิดแตละดาน ดังน้ี 

  ดานการลดการใชวัสดุ (Reduce) พบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว มี
ความตองการอยางย่ิงในการลดการใชวัสดุ เน่ืองจากการใชหนังวัวเต็มผืนในการผลิตกระเปาหนังใน
เชิงอุตสาหกรรม มีตนทุนที่คอนขางสูงเมื่อเทียบกับกลุมวิสาหกิจหนังตอ เน่ืองจากราคาของหนังวัว
เต็มผืนจะมีราคาอยูในหลักพันข้ึนไป การใชวัสดุที่มีราคาสูงเชนน้ีจึงตองควบคุมการผลิตใหใชไดอยาง
คุมคาที่สุด และคํานุงถึงการลดการใชวัสดุประเภทหนังวัวแท ซึ่งทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง
วัวก็จะพยายามใชวัสดุทดแทนอยางอื่น เชนหนังเทียม หรือผา PVC ในการผลิตเปนกระเปา แต
ในทางกลับกัน วัสดุประเภทน้ีก็จะขายไดในราคาที่ไมสูงเทากับผลิตภัณฑจากหนังแท ผูวิจัยจึงได
ความเห็นสอดคลองวา สมควรมีการประยุกตกระบวนการใชวัสดุหนังแทเหลาน้ีใหเกิดประโยชนสูงสุด 
เพื่อลดการใชวัสดุหนังแทลง และทั้งยังชวยลดตนทุนทางการผลิตลง โดยแรกเริ่มจากการนําวัสดุหนัง
แทที่เปนลักษณะของเศษเหลือทิ้งกลับมาประยุกตเพื่อทําผลิตภัณฑใหมๆ ไมวาจะเปนในลักษณะของ
ผลิตภัณฑประดับ หรือกระเปาหนังตอ เพื่อใหเกิดทางเลือกของผลิตภัณฑข้ึน โดยยังคงถึงคุณคาและ
มูลคาของความเปนหนังแทอยู 
  ดานกระบวนการท่ีสามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) พบวา ทางกลุมวิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัวมีความเห็นสอดคลองในการใชซ้ําวัสดุหนังวัวแทซ้ําอีกครั้งหน่ึง เน่ืองจากการใชหนังวัว
เต็มผืนในการผลิตกระเปาหนังในเชิงอุตสาหกรรม ทําใหเหลือเศษเหลือทิ้งจํานวนมากในแตละวัน ซึ่ง
ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนก็ไดหาวิธีระบายเศษเหลาหนังเหลือทิ้งเหลาน้ัน โดยเริ่มแรกจะมีคนมารับไปที่
ประเทศจีน ซึ่งประเทศจีนน้ันมีระบบอุตสาหกรรมที่กาวล้ําในสวนของเครื่องหนังมาก ในการปนเศษ
หนังและอัดรีดข้ึนมาเปนแผนไดใหมอีกครั้งหน่ึง แตภายหลังน้ัน การระบายเศษเหลือทิ้งเหลาน้ีไมทัน
ตอจํานวนเศษเหลือทิ้งของกลุมวิสาหกิจชุมชน ตองทิ้งเศษหนังจํานวนมากน้ีในลักษณะของการ “ถม
ที่” ขางโรงงานจนเปนกองขยะมหาศาล ดวยเหตุที่ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนไมสามารถระบายเศษหนัง
เหลือทิ้งออกจากโรงงานได อีกทั้งทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวยังไมมีกระบวนการที่จะ
จัดการกับเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ีอยางจริงจัง ซึ่งมีความเห็นสอดคลองกันวาทางกลุมวิสาหกิจชุมชน
เหลาน้ีก็รูสึกเสียดายในคุณคาของวัสดุเหลาน้ี และตองการกระบวนการประยุกตใชวัสดุเศษหนังเหลือ
ทิ้งกลับมาใชซ้ําอีกครั้งหน่ึงภายหลังจากการผานกระบวนการแปรรูปตางๆแลว ดีกวาการทิ้งไปใน
ลักษณะของขยะ โดยไมมีการเพิ่มมูลคาใหกับวัสดุ และสรางรายไดเพิ่มใหแกชุมชน 
  ดานการนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) พบวา กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปาหนังวัวมีความเห็นสอดคลองในการนําวัสดุกลับมาใชใหมอีกครั้ง ในรูปแบบของกระเปา
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หนังตอแบบตางๆดวย เปนการแกปญหา เน่ืองดวยโรงงานของทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว
ก็มีเครื่องจักรที่พรอม ในการปมไฮโดรลิคและอํานวยประโยชนในการผลิตกระเปาหนังตอเชนเดียวกบั
ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ โดยเศษหนังเหลือทิ้งภายในกลุมวิสาหกิจชุมชนสมควรจะผาน
การคัดเลือกในขนาดเศษหนังที่สามารถนํามาใชประโยชนได เพื่อมาผานกระบวนการปมโฮโดรลิค ให
ไดช้ินสวนของเศษหนังที่มีขนาดเทาๆน้ัน หลังจากน้ันควรใชการประยุกตกระบวนการตางๆ ที่กลุม
วิสาหกิจชุมชนพึงมีศักยภาพในการทํา เพื่อแปรรูปเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ันเปนผลิตภัณฑอีกครั้ง ใน
ดานกระบวนการ กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวมีความเห็นสอดคลองวากระบวนการที่เหมาะสม
ในการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ี จะอยูในกระบวนการเย็บ และกระบวนการแปะกาวแผน
หนัง เพราะวาเปนหน่ึงในกระบวนการข้ึนรูปงานเครื่องหนังโดยพื้นฐานอยูแลว แตสมควรมีการ
ประยุกตกระบวนการเหลาน้ันใหมีความแปลกใหม และงายตอการผลิตย่ิงข้ึน  

 4.1.2.3 ผลการวิเคราะหการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

  ผลการวิเคราะหการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม ไดใหขอคิดเห็นที่สอดคลองกันตรงกับกรอบ

แนวความคิดแตละดาน ดังน้ี 

  ดานการลดการใชวัสดุ (Reduce) พบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลา
กระเบนมีความเห็นสอดคลองในการลดการใชวัสดุหนังปลากระเบน เน่ืองดวยหนังปลากระเบนเปน
หนังที่มีราคาสูง และมีมูลคาในทองตลาดเปนอยางมาก การใชประโยชนในการแปรรูปหนังปลา
กระเบนจึงตองคํานึงถึงความคุมคาในการผลิตเปนอยางมาก และดวยราคาที่สูงของหนังปลากระเบน 
ทําใหเพิ่มความเสี่ยงในการผลิตดวยเชนกัน ไมวาจะเปนความผิดพลาดชํารุดของหนัง การผลิต
ผลิตภัณฑจากหนังปลากระเบนแตละครั้งจึงเนนการผลิตตามออเดอรของลุกคาเปนหลัก โอยอิงจาก
จํานวนการสั่งซื้อ ซึ่งการลดการใชวัสดุจะมีความจําเปนอยางย่ิงในกระบวนการผลิตเพราะย่ิงลดการใช
วัสดุหนังปลากระเบนไดมากเทาไร ก็เทากับเปนการลดตนทุนไดมากเทาน้ัน สวนประกอบของหนัง
ปลากระเบนที่มีลักษณะการตอกันโดยไมเต็มผืนน้ัน จึงมีบทบาทเขามาในการใชหนังปลากระเบนให
คุมคาและลดการใชหนังปลากระเบนขนาดใหญ และใชปลากระเบนที่มีขนาดเลกลง โดยใชหนังปลา
กระเบนขนาดเล็กมาเช่ือมตอกันและออกแบบทําเปนกระเปารูปแบบตางๆ 
  ดานกระบวนการท่ีสามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) พบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปา
หนังปลากระเบนมีความเห็นสอดคลองในการใชวัสดุซ้ําใหมอีกครั้ง โดยอิงจากเศษเหลือทิ้งของหนัง
ปลากระเบนที่ผานการแปรรูปดวยกระบวนการตางๆ โดยเศษเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรม
กระเปาหนังปลากระเบนน้ัน ที่เห็นชัดเจนที่สุดจะเปนเศษเหลือทิ้งจากหนังสวนหัวของปลากระเบน ที่
จําเปนจะตองตัดออกเสมอ เพราะหนังสวนหัวของปลากระเบนจะมีรูโหล 2 จุดใหญชัดเจน ซึ่งเปนรู
โหวจากนัยนตาของปลากระเบนน่ันเอง แตกอนผูจําหนายหนังปลากระเบนจะตัดหนังสวนหัวปลา
กระเบนกอนนํามาขาย เพื่อใหหนังดูเรียบสวยเต็มผืน แตปจจุบันไมตัดออกแลว เพื่อที่จะใหผูที่ซื้อไป
ใชประโยชนจากหนังปลากระเบนใหหมดจด แตถึงกระน้ันผูที่ซื้อหนังปลากระเบนมา สุดทายก็ตองตัด
หนังสวนหัวปลากระเบนออกเสมอไปเพราะรูโหวตรงตาปลากระเบน ทําใหสามารถประเมินไดวา หนัง
ปลากระเบน 1 ตัว จะมีเศษเหลือทิ้งที่ไมไดใชประโยชนจากสวนหัวของปลากระเบนที่มีรูโหวตรงตา 
ทําใหตองตัดทิ้ง ทําใหย่ิงการข้ึนรูปกระเปาหนังปลากระเปาเยอะมากเทาไร เศษเหลือทิ้งในสวนน้ีก็จะ
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ย่ิงเยอะมากเทาน้ัน และควรไดรับการแกใข ดวยวิธีหรือกระบวนการใดๆเพื่อนําเศษหนังปลากระเบน
เหลือทิ้งในสวนน้ีมาประยุกตใชใหเกิดประโยชนข้ึนมาอีกครั้ง เพื่อใหกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังปลา
กระเปาสามารถใชวัตถุดิบไดอยางคุมคามากที่สุด ในดานของการใชวัสดุเศษหนังเหลาน้ีซ้ําอีกครั้งจาก
การผานกระบวนการตางๆ ไมวาจะเปนกระบวนการปมไฮโดรลิค หรือกระบวนการแปะกาวเพื่อใช
เศษหนังปลากระเบนในลักษระของวัสดุทดแทนอื่นๆเชน รองพื้นกระเปา เปนตน 
  ดานการนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) พบวา กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปาหนังปลากระเบนมีความคิดเห็นสอดคลองในการนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม 
ซึ่งหนังปลากระเบนปจจุบันจัดเปนเครื่องหนังที่มีราคาสูงมากอีกเครื่องหนังหน่ึง เน่ืองจากมีคนหันมา
ประกอบอุตสาหกรรมจากหนังปลากระเบนมากข้ึน ทําใหปลากระเบนหาจับยากข้ึน เพราะปจจุบันยัง
ไมมีการทําฟารมปลากระเบนข้ึนมา จะดวยเหตุผลอะไรก็ตามแต มีแตการจับปลากระเบนตาม
ธรรมชาติเทาน้ัน ทําใหหนังปลากระเบนกลายเปนสินคาที่ราคาสูงในตลาด จากแตกอน หนังปลา
กระเบนแบบหนากวาง 6 น้ิว ราคาอยูที่ 200 บาท ตอนน้ีราคาสูงข้ึนถึง 350 บาท โดยทางกลุม
วิสาหกิจชุมชน จะรับซื้อหนังปลากระเบนเหลาน้ีแบบที่ฟอกสําเร็จแลว ซึ่งจะมีราคาหนังปลากระเบน
ต้ังแต 250 บาท ไปจนถึง 500 บาทข้ึนไป เปนเหตุที่วาหนังปลากระเบนน้ันเปนลักษณะของเครื่อง
หนังที่มีราคาสูงมากในทองตลาด การใชวัสดุหนังปลากระเบนจึงตองใชใหไดอยางคุมคา และควรมี
การประยุกตกระบวนการตางๆมาใชในการแปรรูปเศษหนังปลากระเบนเปนผลิตภัณฑอีกครั้งหน่ึง 
เหตุดวยหนังปลากระเบนมีลักษณะโครงสรางที่แข็งแกรง การเย็บหนังปลากระเบนจึงเปนเรื่องที่
คอนขางยุงยาก เพราะจะตองเจียรรองสําหรับการตัดเย็บ มิเชนน้ันการเย็บหนังปลากระเบนโดยไม
เจียรรองอาจจะทําใหเข็มจักรชํารุดได ดังน้ันกระบวนการนําวัสดุเศษหนังปลากระเบนนํามาใชใหม 
จะตองเปนกระบวนการที่ลดข้ันตอนในการเย็บ และสรางมูลคาเพิ่มใหกับวัสดุไดอยางเหมาะสม 
 

4.2 ผลการวิเคราะหขอมูลข้ันตอนการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 4.2.1 ผลการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง 
  ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎี เอกสารที่เกี่ยวของ และขอมูลจากการลงพื้นที่ การสังเกต 
และสัมภาษณ เพื่อนํามาใชในการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 
ภายใตกรอบแนวคิดในการนําช้ินสวนเศษหนังมาติดประกอบเพื่อใชในงานออกแบบและผลิต
ผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม มีดังน้ี (ชุติมณฑ ฝอยหิรัญ. 2535 : 74) และ (ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2544 : 
127)  

1. กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
2. กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 

  ผูวิจัยไดศึกษาทฤษฎี เอกสารที่เกี่ยวของ และขอมูลจากการลงพื้นที่ การสังเกต 
และสัมภาษณ ในการวิเคราะห เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชน
จากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) สรุปกระบวนการได ดังน้ี 
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1. กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather)  
  กระบวนการติดกาวแผนหนังเปนกระบวนการที่ผูวิจัยไดประยุกตใชจากองคความรู
จากการลงพื้นที่ การสังเกต และสัมภาษณ  ในการศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ
โดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 
(SMEs) โดยมีข้ันตอนกระบวนการดังตอไปน้ี 

(1) คัดเลือกเศษวัสดุประเภทหนังที่มีความเหมาะสมกับการใชประโยชน 
(2) สรางบลอคใบมีดรูปทรงเลขาคณิต ที่มีความกวางและยาวอยางตํ่า 1 น้ิว 
(3) นําเศษหนังจากการคัดเลือก เขาอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีดรูปทรงตางๆ 
(4) นําเศษหนังที่ผานการอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีด ทากาวดานที่เปนหนังดาน 
(5) ติดแผนหนังตอกันลงบนวัสดุชนิดอื่น เชน ผา หนังเทียม 
(6) ใชคอนยาง หรือคอนหนาเรียบ ทุบลงบนแผนเศษหนังใหติดแนนเขาดวยกัน 
(7) นําแผนวัสดุจากเศษหนังไปประยุกตใชในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ 
 

 
ภาพท่ี 4.6 การคัดเลือกเศษวัสดุประเภทหนังที่มีความเหมาะสมกบัการใชประโยชน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 เมษายน พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.6 การคัดเลือกเศษวัสดุประเภทหนังที่มีความเหมาะสมกับการใชประโยชน
จะตองเลือกเศษหนังที่มีขนาดเหมาะสม มีพื้นที่การใชงานคงเหลือระดับ 1 น้ิวข้ึนไป และสวนที่ใชการ
ไดควรไมมีรอยตําหนิ หรือรอยชํารุด 
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ภาพท่ี 4.7 การสรางบลอคใบมีดรปูทรงเลขาคณิต ที่มีความกวางและยาวอยางตํ่า 1 น้ิว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 22 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.7 การสรางบลอคใบมีดรูปทรงเลขาคณิต ที่มีความกวางและยาวอยางตํ่า 1 น้ิว 
เน่ืองดวยเศษหนังที่จะใชกระบวนการแปะกาว ถามีขนาดนอยกวา 1 น้ิวจะทําใหลําบากในการหยิบ
จับ และรูปทรงเลขาคณิตที่ใช ควรเปนรูปทรงที่มีความตอเน่ืองกันได กรณีน้ี ผูวิจัยเลือกใชรูปทรง 
สี่เหลี่ยมจัตุรัส สี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน และหกเหลี่ยม โดยมีความกวางของบลอคใบมีดเทากับ 1 น้ิว 
 

 
ภาพท่ี 4.8 การนําเศษหนังจากการคัดเลือก เขาอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีดรูปทรงตางๆ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 28 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.8 การนําเศษหนังจากการคัดเลือก เขาอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีดรูปทรงตางๆ 
โดยจัดเรียงบลอคใบมีดใหสามารถใชประโยชนจากเศษหนังไดอยางคุมคาที่สุด กรณีที่ทางวิสาหกิจ
ชุมชนไมมีเครื่องอัดกระแทก ก็สามารถใชเปนบลีอคใบมีดติดดามจับรวมกับคอนในการตอกหนังได 
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ภาพท่ี 4.9 การนําเศษหนังที่ผานการอัดกระแทกดวยบลอ็กใบมีด ทากาวดานที่เปนหนังดาน 

ที่มา : (ถายเมื่อ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.9 การนําเศษหนังที่ผานการอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีด ทากาวดานที่เปนหนัง
ดาน ควรเลือกทากาวดานที่เปนหนังดาน เพื่อใหเศษหนังสามารถยึดติดกับวัสดุอื่นๆไดทนกวาดานมัน 
และทากาวที่แผนวัสดุดวยอีกที่ การทาควรใชความปราณีตเพื่อใหเน้ือกาวครอบคลุมแผนเศษหนัง  
 

 
ภาพท่ี 4.10 การติดแผนหนังตอกันลงบนวัสดุชนิดอื่น เชน ผา หนังเทียม 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 

 

 จากภาพที่ 4.10 การติดแผนหนังตอกันลงบนวัสดุชนิดอื่น เชน ผา หรือหนังเทียม ตองทา
กาวสําหรับงานหนังลงบนวัสดุ เพื่อใหกาวสําหรับเศษหนังและกาวบนวัสดุไดสัมผัสกัน จัดเรียงเศษ
หนังตอกันบนวัสดุตามความตองการ โดยติดเศษหนังตอกันใหชิดโดยไมใหมีชองวางระหวางรอยตอ 
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ภาพท่ี 4.11 การใชคอนยาง หรือคอนหนาเรียบ ทุบลงบนแผนเศษหนังใหตืดแนนเขาดวยกัน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 

 

 จากภาพที่ 4.11 การใชคอนยาง หรือคอนหนาเรียบ ทุบลงบนแผนเศษหนังใหตืดแนนเขา
ดวยกัน การตอกคอนเปนสิ่งสําคัญที่จะทําใหเศษหนังน้ันติดกาวแนนทนนานย่ิงข้ึน ทั้งยังทําใหเศษ
หนังตอเรียบเปนพื้นเดียวกัน 
 

 
ภาพท่ี 4.12 นําแผนวัสดุจากเศษหนังไปประยุกตใชในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 
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บทวิเคราะหกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
 กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) เปนกระบวนการพื้นฐานสําหรับการ
ข้ึนรูปผลิตภัณฑเครื่องหนัง เน่ืองดวยการเย็บกระเปาหนังน้ันจะตองใชกาวในการยึดติดช่ัวคราวกอน
การเย็บ การเย็บกระเปาหนังตอที่จะตองใชการจัดเรียงแผนหนังจึงตองใชกระบวนการติดกาวในการ
ยึดติดแผนหนังกอนการเย็บ ซึ่งโดยทั่วไปจะเปนการติดแบบช่ัวคราวเพื่อนําไปสูกระบวนการเย็บ 
 จากการศึกษาลงพื้นที่ การสังเกตและการสัมภาษณ ผูวิจัยพบวาดานกระบวนการติดกาว
แผนหนังสามารถนํามาประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑได โดยข้ึนอยูกับลักษณะของกาวที่ใช
และสามารถประยุกตใชไดกับงานเครื่องหนังบางสวน เชนการทําวัสดุประดับ หรือการทําแผนรองพื้น
ของกระเปา ซึ่งจะตองเปนสวนที่ไมผานการสัมผัสหรือเสียดสีบอยนัก เพราะดวยอายุของกาวน้ันจะมี
การหลุดลอนงายถาเกิดการเสียดสี หรือการจับตอง ถึงกระน้ันกระบวนการติดกาวแผนหนังก็สามารถ
นํามาประยุกตใชไดกับเศษหนังที่มีขนาดเล็กและยากตอการเย็บ เชน เศษหนังปลากระเบน ที่มีความ
แข็ง การนําเศษหนังมาติดกาวลงบนวัสดุนอกจากทําใหเกิดความสวยงามดานพื้นผิวแลว ยังมีความ
สวยงามตรงความเรียบไมมีรอยตะเข็บและรอยเย็บ แตถึงกระน้ันการนํากระบวนการน้ีไปใชในสวน
ของผลิตภัณฑจะตองดูถึงความเหมาะสมในการประยุกตใช เพราะเศษหนังที่ติดกาวไวโดยไมผาน
กระบวนการเย็บ จะหลุดรอนออกไดงายถาสัมผัสหรือเสียดสีบอยครั้ง การนํากระบวนการน้ี
ประยุกตใชในการผลิตกระเปาหนังตอในเชิงเปนวัสดุประดับจึงตองคํานึงถึงการใชงานของผูบริโภคใน
การออกแบบ ถึงจะสามารถประยุกตใชกระบวนการติดกาวแผนหนังไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 

2. กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather)  
กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) เปนกระบวนการที่ผูวิจัยได

ประยุกตใชจากองคความรูจากการลงพื้นที่ การสังเกต และสัมภาษณ  ในการศึกษาถึงกระบวนการใช
ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อเปนแนวทางใน
การพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) โดยมีข้ันตอนกระบวนการดังตอไปน้ี 

(1) คัดเลือกเศษวัสดุประเภทหนังที่มีความเหมาะสมกับการใชประโยชน 
(2) สรางบลอคใบมีดรูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผา ที่มีความกวางและยาว 1 x 2.5 น้ิว 
(3) นําเศษหนังจากการคัดเลือก อัดกระแทกดวยบล็อกใบมีด 
(4) ทากาวแบบเฉพาะสวนบนเศษหนัง และวัสดุพื้นผิว 
(5) ติดเศษหนังขนาด 1 x 2.5 น้ิว แบบเฉพาะสวนลงบนวัสดุพื้นผิว 
(6) ใชคอนหนาเรียบ ทุบลงบนเศษหนังสวนที่ติดกาวใหติดแนนเขาดวยกัน 
(7) เย็บเศษหนังสวนที่ติดกาว ยึดติดกับวัสดุพื้นผิว 
(8) นําแผนวัสดุจากเศษหนังไปประยุกตใชในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ 
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ภาพท่ี 4.13 คัดเลือกเศษวัสดุประเภทหนังที่มีความเหมาะสมกบัการใชประโยชน 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 7 เมษายน พ.ศ.2556) 
 
 จากภาพที่ 4.13 การคัดเลือกเศษวัสดุประเภทหนังที่มีความเหมาะสมกับการใชประโยชน
จะตองเลือกเศษหนังที่มีขนาดเหมาะสม มีพื้นที่การใชงานคงเหลือระดับ 1 x 2.5 น้ิวข้ึนไป และสวนที่
ใชการไดควรไมมีรอยตําหนิ หรือรอยชํารุด 

 

 
ภาพท่ี 4.14 สรางบลอคใบมีดรปูทรงสี่เหลี่ยมผืนผา ที่มีความกวางและยาว 1 x 2.5 น้ิว 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 16 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 
 

 จากภาพที่ 4.14 การสรางบลอคใบมีด หรือบลอคใบมีดติดดามจับ ตองมีความกวางอยางตํ่า 
1 น้ิว เน่ืองดวยเศษหนังที่จะใชกระบวนการแปะกาว ถามีขนาดนอยกวา 1 น้ิวจะทําใหลําบากในการ
หยิบจับ รูปทรงที่ใชจากการสัมภาษณพบวารูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผามีความเหมาะสมที่สุด ทัง้ในดานการ
แปะกาวเพื่อยึดสําหรับเย็บ ทั้งยังสามารถประยุกตใชดวยการเย็บรูปแบบตางๆไดอยางเหมาะสม 
ขนาดของบลอคใบมีดทรงสี่เหลี่ยมผืนผา จะอยูที่ 1 x 2.5 น้ิว 
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ภาพท่ี 4.15 นําเศษหนังจากการคัดเลือก อัดกระแทกดวยบล็อกใบมีด 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
 
 จากภาพที่ 4.15 การนําเศษหนังจากการคัดเลือก อัดกระแทกดวยบลอ็กใบมีด หรือบลอค
ใบมีดติดดามจบั โดยจัดเรียงบลอ็กใบมีดใหสามารถใชประโยชนจากเศษหนังไดอยางคุมคาทีสุ่ด 
  

 
ภาพท่ี 4.16 ทากาวแบบเฉพาะสวนบนเศษหนัง และวัสดุพืน้ผิว 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
 
 จากภาพที่ 4.16 การทากาวแบบเฉพาะสวนบนวัสดุพื้นผิว จะใชการทากาวในแนวยาวบน
วัสดุพื้นผิว โดยเวนระยะการทากาวหางจากกัน 1 - 1.5 น้ิว ตามแตความตองการของผูผลิตที่จะเย็บ
เศษหนัง มีความถ่ีของการเย็บมากนอยแคไหน 
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ภาพท่ี 4.17 ติดเศษหนังขนาด 1 x 2.5 น้ิว แบบเฉพาะสวนลงบนวัสดุพื้นผิว 
 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
 
 จากภาพที่ 4.17 การติดเศษหนังขนาด 1 x 2.5 น้ิว แบบเฉพาะสวนลงบนวัสดุพื้นผิว 
แบงเปนการติด 2 รูปแบบคือ 
   1. การติดเศษหนังแบบเฉพาะสวนเพียงดานเดียว คือการติดเศษหนังกับ
กาวเพื่อยึดสําหรับการเย็บเพียงดานบน และปลอยสวนที่เหลือใหอิสระ 
   2. การติดเศษหนังแบบเฉพาะสวนเพียงสองดาน ตือการติดเศษหนังกับกาว

เพื่อยึดสําหรับการเย็บเพียงสองดาน คือดานขางของทั้งสอง โดยยนเศษหนังเขาดวยกันเพื่อใหเกิด

พื้นผิวลักษณะนูน 

 
ภาพท่ี 4.18 ใชคอนหนาเรียบ ทุบลงบนเศษหนังสวนที่ติดกาวใหติดแนนเขาดวยกัน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
 
 จากภาพที่ 4.18 การใชคอนยาง หรือคอนหนาเรียบ ทุบลงบนแผนเศษหนังใหติดแนนเขา
ดวยกัน การตอกคอนเปนสิ่งสําคัญที่จะทําใหเศษหนังน้ันติดกาวแนนทนนานย่ิงข้ึน ทั้งยังทําใหเศษ
หนังตอเรียบเปนพื้นเดียวกัน 
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ภาพท่ี 4.19 เย็บเศษหนังสวนที่ติดกาว ยึดติดกับวัสดุพื้นผิว 
ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
 
 จากภาพที่ 4.19 การเย็บเศษหนังแบบเฉพาะสวนบนพื้นผิววัสดุ จะใชการเดินจักรตามสวนที่
ทากาวเอาไวเทาน้ัน เพื่อประหยัดเวลาในการเย็บตอหนัง โดยผูวิจัยแบงออกเปน 2 ประเภท คือ 
   1.  การเย็บแบบเฉพาะสวนเพียงดานเดียว คือ การเย็บเฉพาะสวนโดยการ
เดินจักรเย็บเฉพาะดานบนของเศษหนังที่แปะกาว และปลอยชายของเศษหนังอสิระ 
   2. การเย็บเฉพาะสวนเพียงสองดาน คือ การเย็บเฉพาะสวนโดยการเย็บ

เพียงดานขางของเศษหนัง โดยเทคนิคน้ีจะทําใหไดพื้นผิวของเศษหนังออกมาในลักษณะนูน ดังภาพ 

 

 

 

 
 
 

ภาพท่ี 4.20 นําแผนวัสดุจากเศษหนังไปประยุกตใชในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ 
 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.20 แสดงถึงลักษณะของเศษหนังที่ผานกระบวนการเย็บแบบเฉพาะจุด ซึ่งเปน
กระบวนการที่ผูวิจัยพัฒนาข้ึนใหม โดยแบงกระบวนการเย็บเปน 2 รูปแบบ คือ 

1. กระบวนการเย็บแบบเฉพาะสวนเพียงดานเดียว 
2. กระบวนการเย็บแบบเฉพาะสวนเพียงสองดาน 
ซึ่งลักษณะของการเย็บแบบเฉพาะสวนที่ผูวิจัยพัฒนาข้ึนจะสามารถชวยลด

ระยะเวลาการตอเศษหนัง จากการตอเศษหนังรูปแบบเดิมที่จะใชการตอแบบเต็มสวน ที่ตองเสียเวลา
ในการเย็บในทุกของเศษหนังใหยึดติดเขาดวยกัน แตในกรณีของการเย็บแบบเฉพาะสวน นอกจากจะ
เปนการลดข้ันตอนการเย็บลงแลว ยังทําใหเกิดพื้นผิวของวัสดุที่มีความแปลกใหม เหมาะแกการ
ประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑที่มีความแปลกใหมในทองตลาด  
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4.2.2 ผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง

เหลือท้ิงกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

  ผลการวิเคราะหแบบประเมินโดยกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม ที่มีตอ

กระบวนการข้ึนรูปเศษหนังเหลือทิ้ง เพื่อประยุกตใชเปนผลิตภัณฑ ทําการประเมินโดย กลุมวิสาหกิจ

ชุมชนกระเปาหนังวัว กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลา

กระเบน ประเมินตามแบบมาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) โดยแบงกลุมเปาหมาย ดังน้ี 

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนัง ตอ จํานวน 3 กลุม  

- กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว จํานวน 3 กลุม  

-    กลุมวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน จํานวน 3 กลุม  

โดยประเมินกระบวนการที่พัฒนาใหมของผูวิจัย โดยการประยุกตใชเศษหนังเหลือ

ทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อใหไดมาซึ่งกระบวนการใชประโยชนจากเศษ

หนังเหลือทิ้ง เพื่อนําไปสูการพัฒนาผลิตภัณฑ โดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ซึ่ง

ผูวิจัยไดพัฒนากระบวนการ ดังน้ี 

          -    กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) ซึ่งเปนกระบวนการพื้นฐานของ

การข้ึนรูปผลิตภัณฑจากเศษหนัง ที่จะตองใชกาวในการยึดติดเศษหนังใหอยูกับที่ กอนจะนําเขาสู

กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) โดยผูวิจัยไดใชตัวแปรเปนกาวที่ใชในงานอุตสาหกรรม

เครื่องหนัง 3 ชนิด ไดแก กาวเหลือง กาวขาว และซังกาว เพื่อใหไดมาซึ่งกาว และกระบวนการในการ

แปรรูปเศษหนังที่มีความเหมาะสมในการวิจัย 

          -    กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) เปนกระบวนการพื้นฐานของการข้ึนรูป

ผลิตภัณฑจากเศษหนัง ที่จะตองเย็บเศษหนังเขากับวัสดุพื้นผิวเพื่อเปนการตอเศษหนังเขาดวยกัน โดย

การเย็บทุกรอยตอของเศษหนังใหมีความแนนหนา ซึ่งผูวิจัยไดพัฒนากระบวนการเย็บหนังเปนแบบ

เฉพาะสวน ดานเดียว และสองดาน เพื่อความรวดเร็วในการใชจักรเย็บ และสรางพื้นผิวที่แปลกใหม

ในงานเครื่องหนัง 
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ตารางท่ี 4.5 ผลการวิเคราะหประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง ดาน

กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
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 จากตารางที่ 4.5 ผลการวิเคราะหประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิ้ง ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) พบวา 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวาการใชเศษหนังเหลือทิ้งรวมกับ กาวขาว มีความ
เหมาะสมมาก ( X = 4.39) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) รองลงมาคือ กาวเหลือง มีความ
เหมาะสมมาก ( X = 3.83) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) รองลงมาคือ ซังกาว มีความ
เหมาะสมปานกลาง ( X = 3.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว พบวาการใชเศษหนังเหลือทิ้งรวมกับ กาวขาว มีความ
เหมาะสมมาก ( X = 4.06) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.79) รองลงมาคือ กาวเหลือง มีคาม
เหมาะสมในระดับมาก ( X = 3.72) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.79) รองลงมาคือ ซังกาว มี
ความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.11) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวาการใชเศษหนังเหลือทิ้งรวมกับ กาวขาว 
มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.79) รองลงมาคือ กาวเหลือง 
มีคามเหมาะสมในระดับมาก ( X = 3.56) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.62) รองลงมาคือ ซัง
กาว มีความเหมาะสมปานกลาง ( X = 2.83) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) 
 จากการวิเคราะหโดยรวมพบวา กาวขาว มีความเหมาะสมที่สุดในการนํามาประยุกตใชใน
กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) รองลงมาคือกาวเหลือง ซึ่งกาวทั้ง 2 ชนิดน้ีจัด
อยูในประเภทกาวเคมีที่มีคุณสมบัติการยึดติดคอนขางสูง ทําใหมีความแข็งแรงทนทานเมื่อประยุกตใช
ในการออกแบบ กาวที่เหมาะสมนอยที่สุด คือ ซังกาว เน่ืองจากเปนกาวที่ทําข้ึนเองอยางไมมี
มาตรฐาน มีราคาที่ถูก แตก็เหมาะสําหรับการยึดติดเพียงช่ัวคราวเทาน้ัน 
 นอกจากน้ัน ผูเช่ียวชาญไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะเพื่อนําไปพัฒนาปรับปรุงกระบวนการ เพื่อ
ประยุกตใชในการออกแบบอยางเหมาะสม ดังน้ี 

- วัสดุจากกระบวนการติดกาว ไมควรใชเปนสวนที่ถูกสัมผัสบอย เพราะจะทําใหกาวเสื่อม 
- ควรเพิ่มวัสดุประกอบที่ชวยเพิ่มความคงทน และคุณคาทางความงามไดมากข้ึน 
- ควรประยุกตใชรวมกับการเย็บ ถาตองการใหเศษหนังยึดติดกันคงทนย่ิงข้ึน 
- เหมาะสมในการนําไปทําเปนวัสดุประดับ ประเภทปายแบรนดสินคา 
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ตารางท่ี 4.6 ผลการวิเคราะหประเมินรปูแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง ดาน

กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
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 จากตารางที่ 4.6 ผลการวิเคราะหประเมินรูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผน
หนัง ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) พบวา 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวารูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผน
หนัง รูปแบบหกเหลี่ยม มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) 
รองลงมาคือ รูปแบบสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.55) รองลงมาคือ รูปแบบสี่เหลี่ยมจัตุรัส มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.94) สวน
คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.55) 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว พบวารูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผน
หนัง รูปแบบหกเหลี่ยม มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.22) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) 
รองลงมาคือ รูปแบบสี่เหลี่ยมจัตุรัส มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.72) รองลงมาคือ รูปแบบสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.50) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.55) 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวารูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติด
กาวแผนหนัง รูปแบบหกเหลี่ยม มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.38) รองลงมาคือ รูปแบบสี่เหลี่ยมจัตุรัส มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.56) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) รองลงมาคือ รูปแบบสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน มีความเหมาะสมปาน
กลาง ( X = 3.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.65) 
 จากการวิเคราะหโดยรวมพบวา รูปทรงหกเหลี่ยม มีความเหมาะสมที่สุดในการนํามา
ประยุกตใชสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง เน่ืองจากมีความแปลกใหมและเมื่อตอกัน ให
ความรูสึกเหมือนรังผึ้ง มีความสวยงาม รองลงมาคือรูปทรงสี่เหลี่ยมจตุรัส และรูปทรงสี่เหลี่ยมขนม
เปยกปูน   
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ตารางท่ี 4.7 ผลการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม
อุตสาหกรรมกระเปาขนาดยอม ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather 
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 จากตารางที่ 4.7 ผลการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม(SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) พบวา 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวารูปแบบการเย็บที่เหมาะสมในการประยุกตใชใน
กระบวนการคือ การเย็บแบบเฉพาะสวน เพียงสองดาน มีความเหมาะสมมากที่สุด ( X = 4.50) สวน
คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.55) รองลงมาคือ การเย็บเฉพาะสวน เพียงดานเดียว ดาน มีความ
เหมาะสมมาก ( X = 3.83) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.55) 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว พบวารูปแบบการเย็บที่เหมาะสมในการประยุกตใชใน
กระบวนการคือ การเย็บแบบเฉพาะสวน เพียงสองดาน มีความเหมาะสมมากที่สุด ( X = 4.61) สวน
คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) รองลงมาคือ การเย็บเฉพาะสวน เพียงดานเดียว ดาน มีความ
เหมาะสมมาก ( X = 3.50) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) 
 ดานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวารูปแบบการเย็บที่เหมาะสมในการ
ประยุกตใชในกระบวนการคือ การเย็บแบบเฉพาะสวน เพียงสองดาน มีความเหมาะสมมาก ( X = 
4.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) รองลงมาคือ การเย็บเฉพาะสวน เพียงดานเดียว ดาน 
มีความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.28) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.53) 
 จากการวิเคราะหโดยรวมพบวา รูปแบบการเย็บเฉพาะสวน เพียงสองดาน มีความเหมาะสม
ที่สุดในการนํามาประยุกตใชสําหรับกระบวนการเย็บหนัง รองลงมาคือ รูปแบบการเย็บเฉพาะสวน
เพียงดานเดียว 
 นอกจากน้ัน ผูเช่ียวชาญไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะเพื่อนําไปพัฒนาปรับปรุงกระบวนการ เพื่อ
ประยุกตใชในการออกแบบอยางเหมาะสม ดังน้ี 

- วัสดุที่เปนวัสดุพื้นผิวสําหรับการเย็บติดเศษหนังในกระบวนการเย็บหนังน้ัน ควรเปนวัสดุ
ที่มีราคาถูกกวาวัสดุหนัง เน่ืองดวยการเย็บในลักษณะน้ีจะเปนการแสดงถึงพื้นผิวเศษ
หนังที่ผานการเย็บที่มีความสวยงามเฉพาะอยูแลว วัสดุที่เปนพื้นผิวจึงไมจําเปนตองเปน
วัสดุทีม่ีราคา เพราะจะถูกเศษหนังปกปดจนหมด วัสดุที่เหมาะสมจึงเปนวัสดุประเภท
หนังเทียม และผารูปแบบตางๆ 

- ลักษณะการเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว และเพียงสองดานน้ัน ถือเปนการเย็บที่มี
ความแปลกใหม เมื่อเทียบกับการเย็บตอเศษหนังรูปแบบเดิม ทั้งยังสามารถนําไป
ประยุกตใชในรูปแบบอื่นๆได เชน การทําเปนเศษหนังทรงวงรี หรือทําเปนปลายแหลม 

- การเย็บเฉพาะสวนน้ัน สรางความแปลกใหมใหกับผลิตภัณฑ ของกลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) ไดเปนอยางดี แตกรณีการทําความสะอาดอาจใชเวลานาน
และยุงยากกวากระเปาหนังตอรูปแบบธรรมดา ดังน้ันควรมีการช้ีแจงผูบริโภคถึงการดูแล
รักษา และการเก็บรักษาดวย 

- ลักษณะการเย็บหนังแบบเฉพาะสวน จะใชเวลามากกวาการเย็บตอหนังรูปแบบธรรมดา 
แตสามารถใชเศษหนังไดคุมคากวา และสรางความแปลกใหมไดมากกวา 
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4.3 ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 ผลการวิเคราะหแบบประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ ที่มีตอการพัฒนาผลิตภัณฑ

โดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs)  ทําการประเมินโดย ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผู เช่ียวชาญดานเครื่องหนัง และ

ผูเช่ียวชาญดานการผลิต ประเมินตามแบบมาตรฐานประเมินคาระดับ (Rating Scale) โดยแบง

กลุมเปาหมาย ดังน้ี 

- ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ จํานวน 3 ทาน  

- ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน  

- ผูเช่ียวชาญดานการผลิต จํานวน 3 ทาน  

 โดยประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิง้ ของกลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อกําหนดแนวทางความเปนไปไดในการออกแบบ

ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง  

 ผูวิจัยไดใชแนวคิดการออกแบบที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2544 : 22-38) 

เพื่อกําหนดแนวทางของแรงบันดาลใจในการออกแบบผลิตภัณฑจากเศาหนังเหลือทิ้ง เพื่อเขาสูทฤษฎี

การกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย (มณฑลี ศาสนนันทน. 2550 :71) นํามาสราง

ตารางกับเกณฑหลักการออกแบบผลิตภัณฑ เปนแนวทางในการตัดทอน และคัดเลือกผลิตภัณฑที่มี

รูปแบบเหมาะสม นํามาออกแบบเพื่อการประเมินรูปแบบผลิตภัณฑโดยผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ 

ซึ่งมีผลการวิเคราะหขอมูล ดังน้ี 
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ตารางท่ี 4.8 ผลการวิเคราะหคาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใชเศษหนัง
เหลือทิ้ง 
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 จากตารางที่ 4.8 ผลการวิเคราะหคาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใช
เศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) พบวา 
 ดานผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ พบวา คาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ในภาพรวม อยูในระดับมาก ( X = 3.52) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.62) เมื่อพิจารณาแตละดาน โดยเรียงลําดับจากมากไปหานอย พบวา 

ลําดับที่ 1 กระเปาหนัง มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด ( X = 4.50) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.32) 

ลําดับที่ 2 เฟอรนิเจอรหนัง และ เครื่องประดับหนัง มีระดับความพึงพอใจมาก ( X = 4.00) 
สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 1.00) 

ลําดับที่ 3 เข็มขัดหนัง และโคมไฟหนัง มีระดับความพึงพอใจมาก ( X = 3.67) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 4 เสื้อ-กางเกงหนัง มีระดับความพึงพอใจปานกลาง ( X = 3.00) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.00) 

ลําดับที่ 5 เบาะยานยนต มีระดับความพึงพอใจนอย ( X = 1.67) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.58) 

ดานผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนัง พบวา คาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ในภาพรวม อยูในระดับปานกลาง ( X = 3.38) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.56) เมื่อพิจารณาแตละดาน โดยเรียงลําดับจากมากไปหานอย พบวา 

ลําดับที่ 1 กระเปาหนัง มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด ( X = 5.00) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.00) 

ลําดับที่ 2 เครื่องประดับหนัง มีระดับความพึงพอใจมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 3 โคมไฟหนัง มีระดับความพึงพอใจมาก ( X = 3.67) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 4 เฟอรนิเจอรหนัง มีระดับความพึงพอใจปานกลาง ( X = 3.33) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 5 เข็มขัดหนัง และ เสื้อ-กางเกงหนัง มีระดับความพึงพอใจปานกลาง ( X = 2.67) 
สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 2.00) 

ลําดับที่ 6 เบาะยานยนต มีระดับความพึงพอใจนอย ( X = 2.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 1.00) 

ดานผูเชี่ยวชาญดานการผลิต พบวา คาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ในภาพรวม อยูในระดับปานกลาง ( X = 3.14) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.49) เมื่อพิจารณาแตละดาน โดยเรียงลําดับจากมากไปหานอย พบวา 

ลําดับที่ 1 กระเปาหนัง มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด ( X = 4.67) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 2 เครื่องประดับหนัง มีระดับความพึงพอใจมาก ( X = 3.67) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.58) 
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ลําดับที่ 3 เสื้อ-กางเกงหนัง และโคมไฟหนัง มีระดับความพึงพอใจปานกลาง ( X = 3.33) 
สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 4 เฟอรนิเจอรหนัง มีระดับความพึงพอใจปานกลาง ( X = 3.00) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.00) 

ลําดับที่ 5 เข็มขัดหนัง มีระดับความพึงพอใจนอย ( X = 2.33) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.58) 

ลําดับที่ 6 เบาะยานยนต มีระดับความพึงพอใจนอย ( X = 1.67) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.58) 
 
 4.3.1 ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑโดยแนวคิดท่ีสืบเน่ืองจากธรรมชาติ 
  แนวโนมแฟช่ันและเครื่องแตงกาย (Fashion Trend) น้ันมีรากฐานจากการกําหนด
แนวทางในการออกแบบเสื้อผาเครื่องแตงกาย นักออกแบบทั่วโลกไดสรางแนวคิดและกําหนดรูปแบบ
พื้นฐานประจําฤดูกาลกันทุกป เพื่อใหตางคนตางไปสรางสรรคผลงานตามเปนปจเจกทางดานตรา
สินคา (Brand) ดังน้ันจึงปรากฏรูปแบบที่มีพื้นฐานองคประกอบทางศิลปะจากการประดุมระดม
แนวคิดกัน หลังจากที่ไดขอตกลงเรื่องแนวทางพื้นฐานหรือที่เรียกวาการกําหนดแนวโนมแฟช่ันเปนที่
เรียบรอยแลว นักออกแบบก็พยายามแตกความคิดไปในเชิงอัตลักษณของตนเอง และพยายามหา
เทคนิคที่แตกตาง โดยคนหาแรงบันดาลใจอันเปนแนวโนมที่เปนที่สนใจในขณะน้ัน 
  แนวคิดท่ีสืบเน่ืองจากธรรมชาติ (Inspiration by Nature) 
  ผูวิจัยไดใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ เพื่อใชในการพัฒนาผลิตภัณฑ ในการ
สรางแรงบันดาลใจ หมายถึงสิ่งมีชีวิตและสิ่งไมมีชีวิต ธรรมชาติเปนสิ่งที่มนุษยไมสามารถกําหนดได 
แตจะเกิดข้ึนเองตามวัฏจักรของมันเอง ปจจุบันความเจริญทางเทคโนโลยีมีมากข้ึน มนุษยจึงแสวงหา
สิ่งที่เปนไปตามธรรมชาติหลีกหนีจากตัวเมือง หางไกลความเจริญและตึกรามบานชองที่แขงกันสูง
ตระหงานอยูในเมือง ทําใหมนุษยหันมานิยมแรงบันดาลใจทางธรรมชาติเพื่อลดความเครียดสําหรับ
การดําเนินชีวิตที่เครงเครียดเชนน้ี (สินีนาถ เลิศไพรวัน, 2544: 22-38)  
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ภาพท่ี 4.21 แสดงแรงบันดาลใจจากธรรมชาติ ปลาปกเปา 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 
 4.3.1.1 แสดงแรงบันดาลใจจากธรรมชาติ ปลาปกเปา เพ่ือใชในการออกแบบ 
  ผูวิจัยไดใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ เพื่อใชในการพัฒนาผลิตภัณฑ ในการ
สรางแรงบันดาลใจเพื่อการออกแบบชุดกระเปา โดยประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) โดยเลือก ปลาปกเปา เน่ืองดวยเหตุผล ดังน้ี 

1) ปลาปกเปา เปน เอกลักษณที่ชัดเจนในเรื่องของความพองและกลม เหมาะสม
ในการนํามาออกแบบกระเปาลักษณะพองกลม และบรรจุสิ่งของอยางมีปริมาณ 

2) ลักษณะอันนารักนาเอ็นดูของปลาปกเปา ที่มีลักษณะหัวกลมโต มีตาที่ปูนโปน 
เหมาะสมในการตัดทอนเพื่อการออกแบบเปนกระเปาที่มีความแปลกใหม 

3) เอกลักษณของหนามปลาปกเปา ที่มีความสวยงามเปนระเบียบ เหมาะสมใน
การออกแบบลักษณะของการเรียงเศษหนัง ใหมีความสอดคลองกับตัวปลา
ปกเปา 

โดยผูวิจัยไดศึกษาถึงสายพันธ และสกุลของปลาปกเปา เพื่อดึงนําเอกลักษณของ
ปลาปกเปาแตละสายพันธ มาออกแบบและตัดทอนเปนกระเปาลักษณะตางๆ ที่มีเอกลักษณโดดเดน
ชัดเจนจากแนวคิดสืบเน่ืองจากธรรมชาติ โดยใชปลาปกเปาเปนสื่อกลางในการออกแบบ เพื่อถายทอด
ลักษณะ รูปทรง ที่มีความแปลกใหม สะดุดตา และสอดคลองกับแนวคิดการออกแบบที่สืบเน่ืองจาก
ธรรมชาติ (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2544 : 22-38) โดยแบงตามสกุลของปลาปกเปา ดังน้ี 
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ภาพท่ี 4.22 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Dicotylichthys 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 4.3.1.1.1 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกุล Dicotylichthys 

   ปลาปกเปาสกุล Dicotylichthys หรือ วงศปลาปกเปาหนามทุเรียน 

(Family Diodontidae) เปนปลาปกเปาที่ถูกจัดอยูในวงศปลาปกเปาฟน 2 ซี่ มีลักษณะตัวคอนขาง

กลมและแบนทางดานบนเล็กนอย หัวขนาดใหญเล็กไปทางหาง ตากลมโตกลอกไปมาไดและมีหนังตา

ย่ืนลงมาเปนต่ืง ปากหนา มีฟนเช่ือมตอกันครีบหูมีขนาดใหญคลี่ออกคลายพัด ครีบหลังมีอันเดียว

เย้ืองไปทางหาง ไมมีครีบทอง ครีบทวารอยูตรงกับครีบหลัง ขนาดโตเต็มที่ไดถึง 50 เซนติเมตร 

ผิวหนังลําตัวเปนหนังยนและมีหนามแข็งพับลูไปทางหาง จะต้ังข้ึนเมื่อตกใจ มีลายจุดสีดําตามลําตัว  

   ผูวิจัยไดดึงนําเอกลักษณความพองกลมของปลาปกเปาหนามทุเรียน นํามา

ออกแบบโดยใชเทคนิคการเย็บเศษหนังเฉพาะสวนตอกันในลักษณะเปนระเบียบ เหมือนกับหนาม

ปลาปกเปาที่เรียงกันอยางเปนระเบียบ ใชจุดเดนดานความกลมโตและโปนออกของปลาปกเปามาเปน

เอกลักษณบริเวณหูจับของกระเปา ทําใหกระเปามีลักษณะเหมือนสิ่งมีชีวิต 
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ภาพท่ี 4.23 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Arothron muller 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 4.3.1.1.2 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกุล Arothron muller 

   ปลาปกเปาสกุล Arothron muller เปนปลาปกเปาที่มีจุดเดนตรงที่ ลําตัว

ปอม หัวโต ทูและนารัก จมูกแตละขางมีปลายแยกออกจากกันคลายเสนหนวดสองเสน จะงอยปาก

คอนขางยาว มีชองวางระหวางตากวาง ครีบหลัง ครีบหู และครีบกนมีลักษณะกลม ครีบหางตัดตรง มี

หนามขนาดเล็กทั่วตัว ยกเวนรอบปากและคอดหาง มีสีสันสดใสสวยงาม 

   ผูวิจัยไดดึงนําเอกลักษณที่มีจุดเดนดานความกลมอวนทั้งดานหนาตรง และ

ดานขาง เพื่อนํามาออกแบบอยางอิสระโดยใหมีความโคงเวารอบดาน และใชหวงไมขนาด เล็ก-ใหญ 

เพื่อจุดเดนใหกับกระเปาและสื่อเปนนัยถึงดวงตาที่กลมโตของปลาปกเปา และใชกระบวนการเย็บเศษ

หนังแบบเฉพาะสวนรอบดานของกระเปา เพื่อสื่อถึงลายของปลาปกเปาที่มีการจัดเรียงอยางเปน

ระเบียบดูสวยงามของปลาปกเปาสกุลน้ี 
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ภาพท่ี 4.24 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Amblyrhynchotes Bibron 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 4.3.1.1.3 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกุล Amblyrhynchotes 

Bibron 

   ปลาปกเปาสกุล Amblyrhynchotes Bibron มีลักษณะเดนตรงลําตัวกลม 

หัวกวางและทู จมูกเปนทอย่ืนมีชองเปดสองชอง ครีบหางตัดตรง สวนลางของคอดหางไมมีสันเน้ือคู

ไปกับเสนขางลําตัวและสวนทอง ยกเวนดานหลังของครีบจนถึงคอดหางจะไมมีหนาม ปากทํามุม

เหลี่ยมเฉียงลงและมีตําแหนงอยูดานบน 

   ผูวิจัยไดดึงนําจุดเดนของความตัดเหลี่ยมของปลาปกเปาสกุลน้ี มาออกแบบ

โดยผสมผสานเอกลักษณดานความกลมและความโคงมลของปลาปกเปา และใชหวงไมขนาด เล็ก-

ใหญ เพื่อจุดเดนใหกับกระเปาและสื่อเปนนัยถึงดวงตาที่กลมโตของปลาปกเปา ใชกระบวนการเย็บ

เศษหนังแบบเฉพาะสวนแทนลักาณะของลวดลายและหนามของปลาปกเปา และทําใหกระเปาดูมี

สีสันที่แปลกตาผสมผสานกับความเหลี่ยมในบางจุดของตัวปลาปกเปา 
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ภาพท่ี 4.25 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Canthigaster Swainson 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 4.3.1.1.4 การออกแบบกระเปาโดยแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกุล Canthigaster 

Swainson 

   ปลาปกเปาสกุล Canthigaster Swainson  มีลักษณะเดนที่มีลําตัวแบน

ขาง มีจะงอยปากที่ย่ืนยาวกวาปลาปกเปาสกุลอื่นๆ ชองเปดเหงือกคอนขางแคบ คอดหางแผแบน

ออกเปนแผนกวาง ทั่วลําตัวมีหนามขนาดเล็ก ไมมีเสนขางลําตัว ปลาปกเปาสกุลน้ีไดแก ปลาปกเปา

ลายสีฟา, ปลาปกเปาจมูกแหลม และปลาปกเปาเล็กหลังลาย มีลวดลายสีสันที่คอนขางแปลกตา 

   ผูวิจัยไดนําจุดเดนของความแบงขางของปลาปกเปา ซึ่งมีความสอดคลองใน

การออกแบบกระเปาถือที่มีลักษณะแบน (Clutches) ใชการตัดทอนรูปทรงใหมีความโคงเวา และโคง

มลของสัดสวนปลาปกเปา และใชเอกลักษณของปลาปกเปาสกุลน้ีที่มีลักษณะของจะงอยปากที่ย่ืน

ยาว มาตัดทอนเพื่อใชในการออกแบบกระเปา และใชหวงไมขนาด เล็ก-ใหญ เพื่อจุดเดนใหกับ

กระเปาและสื่อเปนนัยถึงดวงตาที่กลมโตของปลาปกเปา ใชกระบวนการเย็บเศษหนังแบบเฉพาะสวน

แทนลักาณะของลวดลายและหนามของปลาปกเปา และทําใหกระเปาดูมีสีสันที่แปลกตา 
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4.3.2 ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑจากเศษหนังเหลือท้ิง โดยใชทฤษฎีการ
กระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย 

การออกแบบแบบราง เพื่อหารูปแบบผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใช

กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) โดย

ใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย (มณฑลี ศาสนนันทน. 2550 :71) นํามา

สรางตารางกับเกณฑหลักการออกแบบผลิตภัณฑ 

ผูวิจัยไดนําทฤษฎีวิศวกรรมยอนรอย  ในหลักการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  นํามา

ประยุกตใชในการวิเคราะหหารูปแบบในการพัฒนาผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนัง

เหลือทิ้ง โดยการสรางแบบราง  (Idea Sketch) จากความตองการของลูกคา เปนจํานวนหลากหลาย

รูปแบบ  ตัดทอนดวยเกณฑพิจารณาคานํ้าหนักคะแนน  โดยใชหลักการออกแบบผลิตภัณฑ  เพื่อหา

คาคะแนนที่อยูในระดับสูง  และลําดับรองลงมา  เขาสูเกณฑการพิจารณาสูข้ันตอนตอไป คือ การ

สรางเครื่องมือแบบสอบถาม  จากการสรางแบบนําเสนอ  (Sketch  Design) หลังจากน้ันนํา

แบบสอบถามนําเสนอเพื่อขอคําปรึกษาจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบและขอเสนอแนะในการ

ปรับปรุงพัฒนา  โดยการสรางตารางโดยมีเกณฑตัดสินคาคะแนน ดังน้ี 

 ผูวิจัยไดทําการออกแบบผลิตภัณฑ   กระเปาจากการประยุกตใชกระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ เพื่อใชในการพัฒนาผลิตภัณฑ 

ในการสรางแรงบันดาลใจเพื่อการออกแบบชุดกระเปา โดยใชลักษณะของปลาปกเปาในการออกแบบ 

แบงตามสกุลของปลาปกเปา 4 สกุลดวยกันไดแก 

1. ปลาปกเปาสกุล Dicotylichthys ออกแบบเปนกระเปา 5 รูปแบบ 

2. ปลาปกเปาสกุล Arothron muller ออกแบบเปนกระเปา 6 รูปแบบ 

3. ปลาปกเปาสกุล Amblyrhynchotes Bibron ออกแบบเปนกระเปา 5 รูปแบบ 

4. ปลาปกเปาสกุล Canthigaster Swainson ออกแบบเปนกระเปา 5 รูปแบบ 

 จากน้ันผูวิจัยไดทําการตัดทอนรูปแบบลดลง โดยการสรางตารางเพื่อพิจารณาใหผลออกมา

เปนขอมูลเชิงปริมาณ  โดยใชกรอบแนวคิด (มณฑลี  ศาสนนันทน. 2550 : 71) มีเกณฑการพิจารณา

ตัดทอนลงเหลือ 12 ดาน  ดังน้ี 1.) กระบวนการผลิต 2.) วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต 3.) ความ

สวยงาม 4.) ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว  5.) การขนสง 6.) การซอมแซมบํารุงรักษา 7.) ราคา

ประหยัด 8.) ประโยชนใชสอย 9.) ความปลอดภัย 10.) ความแข็งแรงทนทาน 11.) ความ

สะดวกสบายในการใชงาน 12.) โครงสรางแข็งแรง 
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ภาพท่ี 4.26 แบบรางผลิตภัณฑกระเปาจากการประยุกตใชกระบวนการใชประโยชนจาก เศษหนัง 
                  เหลือทิ้ง โดยใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ 
ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 จากภาพที่ 4.26 ผูวิจัยไดออกแบบผลิตภัณฑกระเปาจากการประยุกตใชกระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2544: 

22-38) ในการออกแบบและตัดทอนรูปทรง ผลิตภัณฑกระเปาจากเอกลักษณของปลาปกเปา 4 สกุล 

ไดแกสกุล Dicotylichthys, Arothron muller, Amblyrhynchotes Bibron และ Canthigaster  

Swainson เพื่อเขาสูการตัดทอนลดรูปแบบลง เพื่อใหไดรูปแบบที่มีความเหมาะสมที่สุดจากการ

ออกแบบ โดยใชวิธีวิเคราะหโดยทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย (มณฑลี 

ศาสนนันทน. 2550:71) โดยแบงการวิเคราะหตามสกุลของปลาปกเปา ทั้ง 4 สกุล เพื่อใหไดมาซึ่ง

รูปแบบของผลิตภัณฑกระเปาที่มีความเหมาะสมมากที่สุดของแตละสกุล ดังน้ี   
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ภาพท่ี 4.27 แสดงแบบรางผลิตภัณฑกระเปา 5 รูปแบบ จากปลาปกเปาสกุล Dicotylichthys  

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

ตารางท่ี 4.9 แสดงการวิเคราะหผลิตภัณฑกระเปา 5 รูปแบบ จากปลาปกเปาสกุล Dicotylichthys   

โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย  
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ภาพท่ี 4.28 แสดงแบบรางผลิตภัณฑกระเปา 6 รูปแบบ จากปลาปกเปาสกุล Arothron muller  

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

ตารางท่ี 4.10 แสดงการวิเคราะหผลิตภัณฑกระเปา 6 รูปแบบ จากปลาปกเปาสกุล Arothron 

muller โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย 
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ภาพท่ี 4.29 แสดงแบบรางผลิตภัณฑกระเปา 5 รูปแบบจากปลาปกเปา สกลุ Amblyrhynchotes 

Bibron  

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

ตารางท่ี 4.11 แสดงการวิ เคราะหผลิตภัณฑกระเปา 5 รูปแบบ จากปลาปกเปาสกุล 

Amblyrhynchotes Bibron โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่ เ ชิงคุณภาพ 

วิศวกรรมยอนรอย 
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ภาพท่ี 4.30 แสดงแบบรางผลิตภัณฑกระเปา 5 รูปแบบจากปลาปกเปา 

                                  สกุล Canthigaster Swainson 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

ตารางท่ี 4.12 แสดงการวิเคราะหผลิตภัณฑกระเปา 5 รูปแบบ จากปลาปกเปาสกุล Canthigaster 

Swainson โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย 
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ตารางท่ี 4.13 แสดงการวิเคราะหสรุปผลตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑกระเปา จากการประยุกตใช

กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิง

คุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย  

รายการรูปแบบผลิตภัณฑกระเปาจากการประยุกตใชกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแบบที่ 1 รูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

รูปแบบที่ 3 รูปแบบที่ 4 รูปแบบที่ 5 

 

 จากตารางที่ 4.13 แสดงการวิเคราะหสรุปผลตัดทอนรปูแบบผลิตภัณฑกระเปา จากการ

ประยุกตใชกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิง้ โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาทีเ่ชิงคุณภาพ  

วิศวกรรมยอนรอย พบวา เมื่อพจิารณาแลวตัดทอนผลิตภัณฑกระเปาที่มีความนาสนใจ และ

สอดคลองกบักรอบแนวคิดเปนอันดับ 1 ไดแก 

1. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกุล Dicotylichthys หมายเลข 2 และ 3 

2. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกุล Arothron muller หมายเลข 2 

3. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกุล Amblyrhynchotes Bibron หมายเลข 5 

4. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกุล Canthigaster Swainson หมายเลข 4 

ซึ่งผูวิจัย นําผลการวิเคราะหสรุปผลตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑกระเปา โดยใชทฤษฎีการ

กระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย ทั้ง 5 รูปแบบนําไปพัฒนาเปนชุดผลิตภัณฑกระเปา 
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4.3.3 ผลการออกแบบแลพัฒนาชุดผลิตภัณฑกระเปา จากการประยุกตใชกระบวนการใช
ประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง 

 จากการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ไดมีการศึกษาถึงกระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลือ

ทิ้งรูปแบบตางๆ เพื่อการออกแบบและพัฒนาชุดผลิตภัณฑกระเปา โดยสอดคลองกับแนวคิดที่

สืบเน่ืองจากธรรมชาติ และใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอน

รูปแบบผลิตภัณฑ เพื่อนํามาออกแบบชุดกระเปา อันประกอบไปดวย กระเปาหูหิ้ว กระเปาสะพาย

ขาง และกระเปาถือ จํานวน 5 รูปแบบ ดังตอไปน้ี  

ภาพท่ี 4.31 แสดงแบบรางผลิตภัณฑชุดกระเปา รปูแบบที่ 1 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

4.3.3.1 รูปแบบชุดกระเปาจากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง รูปแบบท่ี1 

  จากภาพที่ 4.31 โดยไดแบงการประเมินรูปแบบชุดกระเปา รูปแบบที่ 1 ตามกรอบ

แนวคิดดังน้ี ในดานการตีปญหา ดานการออกแบบเบื้องตน และดานการกลั่นกรองการออกแบบ 

รูปแบบที่ 1 จะเนนที่การใชรูปทรงจากธรรมชาติตามแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ และใชทฤษฎี

การกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ จากรูปทรงของ

ปลาปกเปา สกุล Dicotylichthys โดยดึงนําเอกลักษณความพองตัวของปลาปกเปาในดานขางมา

ออกแบบ ทําใหเหลือสวนที่เปนตาปกเปาอยูดานเดียว ซึ่งใชวัสดุหวงไมในการออกแบบ เพื่อใหไดชุด

กระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง ที่มีรูปทรงแปลกใหม ดึงดูดความสนใจจากลูกคาไดดี กวารูปแบบเดิม 
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ภาพท่ี 4.32 แสดงแบบรางผลิตภัณฑชุดกระเปา รปูแบบที่ 2 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

4.3.3.2 รูปแบบชุดกระเปาจากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง รูปแบบท่ี2 

  จากภาพที่ 4.32 โดยไดแบงการประเมินรูปแบบชุดกระเปา รูปแบบที่ 2 ตามกรอบ

แนวคิดดังน้ี ในดานการตีปญหา ดานการออกแบบเบื้องตน และดานการกลั่นกรองการออกแบบ 

รูปแบบที่ 2 จะใชรูปทรงจากธรรมชาติตามแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ และใชทฤษฎีการกระจาย

หนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ จากรูปทรงของปลาปกเปา 

สกุล Dicotylichthys โดยใชเอกลักษณดานหนาตรงของปลาปกเปาหนามทุเรียนตอนพองตัวนํามา

ออกแบบ เพิ่มลูกเลนตรงแผนปดกระเปาทําหนาที่สื่อเหมือนปากของปลาปกเปา ดูนารักนาเอ็นดู โดย

ภาพรวมของปลาปกเปาผูคนสวนมากจะนึกถึงปลาปกเปาในลักาณะที่พองตัว ดังน้ันลักษณะของ

กระเปาจึงออกแบบใหมีลักษณะพองและกลม เพื่อใหสอดคลองกับลักษณะของปลาปกเปาในแนวคิด

ของหลายๆคน 
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ภาพท่ี 4.33 แสดงแบบรางผลิตภัณฑชุดกระเปา รปูแบบที่ 3 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

4.3.3.3 รูปแบบชุดกระเปาจากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง รูปแบบท่ี3 

  จากภาพที่ 4.33 โดยไดแบงการประเมินรูปแบบชุดกระเปา รูปแบบที่ 3 ตามกรอบ

แนวคิดดังน้ี ในดานการตีปญหา ดานการออกแบบเบื้องตน และดานการกลั่นกรองการออกแบบ 

รูปแบบที่ 3 จะใชรูปทรงจากธรรมชาติตามแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ และใชทฤษฎีการกระจาย

หนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ จากรูปทรงของปลาปกเปา 

สกุล Arothron muller โดยดึงนําเอกลักษณความพองตัวและลวดลายที่เต็มตัวปลานํามาออกแบบ 

 

 
ภาพท่ี 4.34 แสดงแบบรางผลิตภัณฑชุดกระเปา รปูแบบที่ 4 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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4.3.3.4 รูปแบบชุดกระเปาจากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง รูปแบบท่ี4 

  จากภาพที่ 4.34 โดยไดแบงการประเมินรูปแบบชุดกระเปา รูปแบบที่ 4 ตามกรอบ

แนวคิดดังน้ี ในดานการตีปญหา ดานการออกแบบเบื้องตน และดานการกลั่นกรองการออกแบบ 

รูปแบบที่ 4 จะใชรูปทรงจากธรรมชาติตามแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ และใชทฤษฎีการกระจาย

หนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ จากรูปทรงของปลาปกเปา 

สกุล Amblyrhynchotes Bibron โดยดึงนําเอกลักษณของคางทีเ่ปนเหลี่ยมมุมของปลาปกเปาสกุลน้ี

มาออกแบบ และใชจุดเดนหนาตรงของปลาปกเปาโดยแสดงถึงดวงตาอันกลมโปนออกมาอยางชัดเจน 

 

 
ภาพท่ี 4.35 แสดงแบบรางผลิตภัณฑชุดกระเปา รปูแบบที่ 5 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

4.3.3.5 รูปแบบชุดกระเปาจากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือท้ิง รูปแบบท่ี5 

  จากภาพที่ 4.35 โดยไดแบงการประเมินรูปแบบชุดกระเปา รูปแบบที่ 5 ตามกรอบ

แนวคิดดังน้ี ในดานการตีปญหา ดานการออกแบบเบื้องตน และดานการกลั่นกรองการออกแบบ 

รูปแบบที่ 5 จะใชรูปทรงจากธรรมชาติตามแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ และใชทฤษฎีการกระจาย

หนาที่เชิงคุณภาพ วิศวกรรมยอนรอย ในการตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ จากรูปทรงของปลาปกเปา 

สกุล Canthigaster Swainson โดยดึงนําจุดเดนของทรงปากปลาปกเปาสกุลน้ีที่มีความย่ืนยาวเปน

จะงอยมากกวาสกุลอื่นๆ โดยตัดทอนความโคงยาวของชวงปากในดานขางออกมาเปนเสนโคงทะแยง

มุมลงมาจากสวนที่เปนลูกตาของปลาปกเปา ที่ใชหวงไมทรงโดนัทในการออกแบบ ทําใหมีความแปลก

ใหมและสะดุดตา 
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4.3.4  ผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชน

จากเศษหนังเหลือท้ิง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

ตารางท่ี 4.14 แสดงผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชน

จากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความคิดเห็น รูปแบบที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผูทรงคุณวุฒดิาน

การออกแบบ  

ผูเช่ียวชาญดาน

เครื่องหนัง 

ผูเช่ียวชาญดาน

การผลิต 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. ความสวยงาม 4.67 0.58 4.67 0.58 4.33 0.58 

2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว 4.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

3. กระบวนการผลิต 3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 0.00 

4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต 4.00 0.00 4.00 0.00 3.67 0.58 

5. การขนสง 4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 0.00 

6. การซอมแซมบํารงุรักษา 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

7. ราคาประหยัด 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

8. ประโยชนใชสอย 4.33 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

9. ความปลอดภัย 4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 0.00 

10. ความแข็งแรงทนทาน 4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 0.00 

11. ความสะดวกสบายในการใชงาน 4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 0.00 

12. โครงสรางแข็งแรง 4.00 0.00 1.33 0.58 4.00 0.00 

 คาเฉลี่ยรวม 4.03 0.29 3.94 0.43 3.92 0.24 

 ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 
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ตารางท่ี 4.14(ตอ)  

ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความคิดเห็น รูปแบบที่ 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผูทรงคุณวุฒดิาน

การออกแบบ  

ผูเช่ียวชาญดาน

เครื่องหนัง 

ผูเช่ียวชาญดาน

การผลิต 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. ความสวยงาม 5.00 0.00 5.00 0.00 5.00 0.00 

2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว 4.67 0.58 5.00 0.00 4.67 0.58 

3. กระบวนการผลิต 3.67 0.58 4.67 0.58 4.00 1.00 

4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต 4.33 0.58 4.00 0.00 4.00 0.00 

5. การขนสง 4.00 0.00 4.67 0.58 4.00 0.00 

6. การซอมแซมบํารงุรักษา 4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 0.00 

7. ราคาประหยัด 4.33 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 

8. ประโยชนใชสอย 467 0.58 4.33 0.58 4.67 0.58 

9. ความปลอดภัย 4.33 0.58 4.00 1.00 4.00 1.00 

10. ความแข็งแรงทนทาน 4.33 0.58 5.00 0.00 4.33 0.58 

11. ความสะดวกสบายในการใชงาน 4.00 0.00 5.00 0.00 4.33 0.58 

12. โครงสรางแข็งแรง 4.67 0.58 4.33 0.58 4.67 0.58 

 คาเฉลี่ยรวม 4.33 0.38 4.50 0.28 4.33 0.46 

 ระดับความเหมาะสม มาก มากที่สุด มาก 

 
 
 
 
 



164 
 

ตารางท่ี 4.14(ตอ)  

ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความคิดเห็น รูปแบบที่ 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผูทรงคุณวุฒดิาน

การออกแบบ  

ผูเช่ียวชาญดาน

เครื่องหนัง 

ผูเช่ียวชาญดาน

การผลิต 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. ความสวยงาม 4.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

3. กระบวนการผลิต 4.00 1.00 3.33 0.58 2.67 0.58 

4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต 4.00 0.00 2.67 0.58 2.67 0.58 

5. การขนสง 4.33 0.58 2.67 0.58 3.33 0.58 

6. การซอมแซมบํารงุรักษา 4.00 0.00 3.00 0.00 3.33 0.58 

7. ราคาประหยัด 4.00 0.00 3.00 0.00 3.33 0.58 

8. ประโยชนใชสอย 3.67 0.58 4.00 0.00 3.33 0.58 

9. ความปลอดภัย 4.00 0.00 3.67 0.58 3.67 0.58 

10. ความแข็งแรงทนทาน 4.00 0.00 4.00 0.00 3.00 0.00 

11. ความสะดวกสบายในการใชงาน 4.00 1.00 4.00 0.00 3.33 0.58 

12. โครงสรางแข็งแรง 3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 

 คาเฉลี่ยรวม 3.94 0.36 3.42 0.29 3.25 0.53 

 ระดับความเหมาะสม มาก ปานกลาง ปานกลาง 
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ตารางท่ี 4.14(ตอ)  

ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความคิดเห็น รูปแบบที่ 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผูทรงคุณวุฒดิาน

การออกแบบ  

ผูเช่ียวชาญดาน

เครื่องหนัง 

ผูเช่ียวชาญดาน

การผลิต 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. ความสวยงาม 3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว 4.33 0.58 4.33 0.58 3.33 0.58 

3. กระบวนการผลิต 3.33 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต 3.33 0.58 3.00 0.00 3.00 0.00 

5. การขนสง 3.67 0.58 3.33 0.58 3.67 0.58 

6. การซอมแซมบํารงุรักษา 3.67 0.58 3.33 0.58 3.00 0.00 

7. ราคาประหยัด 3.33 0.58 3.00 0.00 3.33 0.58 

8. ประโยชนใชสอย 4.00 1.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

9. ความปลอดภัย 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

10. ความแข็งแรงทนทาน 4.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

11. ความสะดวกสบายในการใชงาน 3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

12. โครงสรางแข็งแรง 4.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

 คาเฉลี่ยรวม 3.72 0.52 3.42 0.48 3.31 0.48 

 ระดับความเหมาะสม มาก ปานกลาง ปานกลาง 
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ตารางท่ี 4.14 (ตอ)  

ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความคิดเห็น รูปแบบที่ 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผูทรงคุณวุฒดิาน

การออกแบบ  

ผูเช่ียวชาญดาน

เครื่องหนัง 

ผูเช่ียวชาญดาน

การผลิต 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. ความสวยงาม 4.00 0.00 3.67 0.58 4.33 0.58 

2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว 4.00 0.00 4.33 0.58 4.00 0.00 

3. กระบวนการผลิต 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

5. การขนสง 4.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

6. การซอมแซมบํารงุรักษา 4.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

7. ราคาประหยัด 3.67 0.58 3.00 0.00 3.33 0.58 

8. ประโยชนใชสอย 3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

9. ความปลอดภัย 4.00 0.00 3.33 0.58 3.33 0.58 

10. ความแข็งแรงทนทาน 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

11. ความสะดวกสบายในการใชงาน 3.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

12. โครงสรางแข็งแรง 4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 0.00 

 คาเฉลี่ยรวม 3.81 0.29 3.50 0.53 3.53 0.48 

 ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

 
 จากตารางที่ 4.14 ผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใช
ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ความคิดเห็นตอ
ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง ทั้ง 5 รูปแบบ พบวา 
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 ดานผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ พบวา ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง
รูปแบบที่ 2 มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) รองลงมาคือ 

รูปแบบที่ 1 มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.03) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.29) รองลงมาคือ

รูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.94) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.36) รองลงมาคือ

รูปแบบที่ 5 มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.81) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.29) และอันดับ

สุดทาย คือ รูปแบบที่ 4 มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.72) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.52) 

  ดานผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนัง พบวา ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง รูปแบบ
ที่ 2 มีความเหมาะสมมากที่สุด ( X = 4.50) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.28) รองลงมาคือ 

รูปแบบที่ 1 มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.94) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) รองลงมาคือ 

รูปแบบที่ 5 มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.50) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.53) และอันดับ

สุดทาย คือ รูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.42) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 

0.29) และ รูปแบบที่ 4 มีความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.42) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 

0.48) 
 ดานผูเชี่ยวชาญดานการผลิต พบวา ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง รูปแบบที่ 2 
มีความเหมาะสมมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.46) รองลงมาคือ รูปแบบที่ 1 

มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.92) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.24) รองลงมาคือ รูปแบบที่ 5 

มีความเหมาะสมมาก ( X = 3.53) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) รองลงมาคือ รูปแบบที่ 4 

มีความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.31) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.48) และอันดับสุดทาย

คือ รูปแบบที่ 3 มีความเหมาะสมปานกลาง ( X = 3.25) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.53) 

 จากผลประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของ
กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ความคิดเห็นตอผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญที่มีตอ
ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง ทั้ง 5 รูปแบบ โดยรวม พบวา ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ
มีความเห็นสอดคลองกันวา ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง รูปแบบที่ 2 มีความเหมาะสม
มากที่สุด รองลงมา คือ ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง รูปแบบที่ 1 ซึ่งเปนความคิดเห็นที่
มีความสอดคลองกันจากทั้ง 3 กลุมเปาหมาย รองลงมาคือ รูปแบบที่ 5 รองลงมาคือ รูปแบบที่ 4 
และ รูปแบบที่ 3 ที่มีความคิดเห็นดานความเหมาะสมไกลเคียงกัน 
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4.3.5 ขั้นตอนกระบวนการผลิต ผลิตภัณฑชุดกระเปาโดยการประยุกตใชประโยชนจาก

เศษหนังเหลือท้ิง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

  ผูวิจัยไดดําเนินการผลิต โดยมีลําดับข้ันตอนสรุปได ดังน้ี 
(1) คัดเลือกวัสดุเศษหนังเหลือทิ้งทีม่ีความเหมาะสม 
(2) อัดกระแทกเศษหนังดวยบลอ็กใบมีดรูปทรงสีเ่หลี่ยมผืนผาขนาด 1 x 2.5 น้ิว 
(3) ใชกระบวนการเย็บหนังเฉพาะสวน เพียงสองดาน ไดแก 

1.1 ทากาวแบบเฉพาะสวนบนเศษหนัง และวัสดุพื้นผิว 
1.2 ติดเศษหนังขนาด 1 x 2.5 น้ิว แบบเฉพาะสวนลงบนวัสดุพืน้ผิว 
1.3 เย็บเศษหนังแบบเฉพาะสวนเพียงสองดาน ยึดติดกับวัสดุพื้นผิว 

(4) นําแผนวัสดุจากเศษหนัง ข้ึนรูปเปนกระเปาตามรูปแบบ 
(5) เก็บรายละเอียดวัสดุประดับ และซับในกระเปา 

 

 
ภาพท่ี 4.36 แสดงคัดเลือกวัสดุเศษหนังเหลอืทิ้งที่มีความเหมาะสม 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 จากภาพที่ 4.36 การคัดเลือกวัสดุเศษหนังเหลือทิ้งที่มีความเหมาะสม คือ การคัดเลือกเศษ
หนังเหลือทิ้ง ที่มีขนาดใหญเกิน 1x2.5 น้ิว ข้ึนไป เพื่อนํามาผานกระบวนการอัดกระแทกดวยบลอก
ใบมีด การคัดแยกเศษหนังเพื่อการผลิตผลิตภัณฑชุดกระเปาโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิ้งน้ัน แบงไดเปน 2 ประเภท คือ 
  (1) การคัดแยกเศษหนังเพื่อเย็บกระเปา โดยยึดจากสีของเศษหนังเหลือทิ้งที่มี
ปริมาณมาก จะไดกระเปาที่สามารภกําหนดการจัดวางสีได ไดแก สีโทนนํ้าตาล และสีดํา 
  (2) การคัดแยกเศษหนังเพือ่เย็บกระเปา โดยไมกําหนดโทนสีของเศษหนังเหลือทิง้ 

จะไดกระเปาที่มสีีผสมผสานกันในลักษณะแฟนซ ี
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ภาพท่ี 4.37 อัดกระแทกเศษหนังดวยบล็อกใบมีดรปูทรงสี่เหลี่ยมผืนผาขนาด 1 x 2.5 น้ิว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 จากภาพที่ 4.37 การอัดกระแทกเศษหนังดวยบล็อกใบมีดรูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผาขนาด 1 x 
2.5 น้ิว เพื่อนําเศษหนังที่ได เขากระบวนการเย็บหนังแบบเฉพาะสวน เพียงสองดาน ปริมาณการอัด
กระแทกเพื่อใหไดเศษหนังทรงสี่เหลี่ยมผืนผาน้ัน ย่ิงมีปริมาณมาก ย่ิงงายตอการคัดเลือกเฉดส ี
 

 
ภาพท่ี 4.38 ใชเทคนิคการติดกาวแบบเฉพาะสวน ลงบนวัสดุพื้นผิวสําหรบัตัดเย็บ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 จากภาพที่ 4.38 การใชเทคนิคการติดกาวแบบเฉพาะสวน ลงบนวัสดุพื้นผิวสําหรับตัดเย็บ 
โดยกําหนดขนาดของวัสดุสําหรับตัดเย็บตามรูปแบบของกระเปา โดยใชกาวขาว และใชคอนหนา
เรียบในการทุบเพื่อใหเศษหนังเกิดการยึดติดกับวัสดุรองพื้นใหทั่วแผน 
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ภาพท่ี 4.39 การเย็บเศษหนังแบบเฉพาะสวนเพียงสองดาน ยึดติดกับวัสดุพื้นผิว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 จากภาพที่ 4.39 การเย็บเศษหนังแบบเฉพาะสวนเพียงสองดาน ยึดติดกับวัสดุพื้นผิว โดยใช
วิธีเดินจักรตามดานขอบขางของเศษหนัง เพื่อใหดานขางของเศษหนังยึดติดกับตัวกระเปา โดยมี
ลักษณะของพื้นผิวที่นูนออกมา 

 

 
ภาพท่ี 4.40 การนําแผนวัสดุจากเศษหนัง ข้ึนรูปเปนกระเปาตามรูปแบบ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.40 การนําแผนวัสดุจากเศษหนัง ข้ึนรูปเปนกระเปาตามรูปแบบ โดยการนํา
แผนวัสดุหนังเทียม ที่เย็บติดโดยเศษหนังแทเหลือทิ้งจากกระบวนการ นํามาเย็บข้ึนรปูตามรปูแบบที่
ผูวิจัยกําหนด เปนกระเปาทีม่ีลวดลายพื้นผิวแปลกใหม 
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ภาพท่ี 4.41 การเก็บรายละเอียดวัสดุประดับ และซับในกระเปา 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.41 การเก็บรายละเอียดวัสดุประดับ และซับในกระเปา เปนข้ันตอนลําดับ
ทายสุดในการเก็บรายละเอียดซับในกระเปา และวัสดุประดับตางๆ เชนตะขอเกี่ยว ซิบ หวงไม หรือ
ตัวปรบัสายเข็มขัด โดยกําหนดใหมีความเหมาะสมกับช้ินงาน 
 

 
ภาพท่ี 4.42 ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง หลงัการตัดเย็บ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.42 หลังจากเก็บรายละเอียดวัสดุประดับตางๆแลว ก็จะไดผลิตภัณฑชุดกระเปา

จาก การประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง หลังจากน้ันจึงทําการติดปายแบรนดของผูจัดจําหนาย หรือช่ือ

วิสาหกิจชุมชน เพื่อการประชาสัมพันธและติดตอ 
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  และผูวิจัยไดดําเนินการผลิต วัสดุประดับ ประเภทพวงกุญแจปายแบรนดสินคา ดังน้ี 
(1) คัดเลือกวัสดุเศษหนังเหลือทิ้งทีม่ีความเหมาะสม 
(2) อัดกระแทกเศษหนังดวยบล็อกใบมีดรูปทรงหกเหลี่ยม  
(3) ใชกระบวนการติดกาวแผนหนัง ไดแก 

1.1 นําเศษหนังรูปทรงหกเหลี่ยม ทากาวขาวดานที่เปนหนังดาน 
1.2 ทากาวขาวลงบนวัสดุเศษหนังขนาดกลาง ดานที่เปนหนังดาน 
1.3 นําเศษหนังทรงหกเหลี่ยม ติดเรียงลงบนเศษหนังดานหนังดาน 

(4) ตัดช้ินเศษหนังที่เรียงดวยเศษหนังทรงหกเหลี่ยม เปนพวงกุญแจปายแบรนด
สินคา ดวยบลอคใบมีดรูปทรงตางๆตามความเหมาะสม 

(5) ประยุกตใชปายแบรนดสินคา ดวยวิธีการชอตรอน หรือติดปายช่ือแบรนด 
 

 
ภาพท่ี 4.43 การคัดเลือกวัสดุเศษหนังเหลอืทิ้งที่มีความเหมาะสม 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 8 มกราคม พ.ศ.2557) 

 
 จากภาพที่ 4.43 การคัดเลือกเศษหนังเหลือทิ้งที่มีความเหมาะสมสําหรับการทําวัสดุประดับ 

ประเภทพวงกุญแจปายแบรนดสินคาน้ัน จะแบงเปน 2 สวนดวยกันคือ 

(1) วัสดุเศษหนังเหลือทิ้งขนาดกลาง สําหรับใชเปนพื้นผิวสําหรับกระบวนการติด

กาวแผนหนัง เปนเศษหนังที่มีพื้นที่สําหรับติดเศษหนังขนาดเล็กไดพอประมาณ 

(2) วสัดเุศษหนงัเหลือทิ Êงขนาดเล็ก สําหรับผ่านกระบวนการปั Êมไฮโดรลิครูปทรงเรขาคณิต 

เพืÉอใช้กบักระบวนการติดกาวแผ่นหนงั ติดเรียงบนวสัดพุื Êนผิว 

   กรณีนี Ê ผู้ วิจยัได้ใช้เศษหนงัววัทีÉมีขนาดกลาง เป็นวสัดุพื Êนผิว เนืÉองจากเป็นเศษหนัง

เหลอืทิ ÊงทีÉเหมาะสม ในด้านของเศษหนงัเหลอืทิ Êงสําหรับผ่านกระบวนการปั Êมไฮโดรลิครูปทรงเรขาคณิต สําหรับ

ติดเรียงบนวสัดเุศษหนงัววั ผู้ วิจยัเลอืกใช้เศษหนงัปลากระเบน เพราะเป็นเศษหนงัทีÉมีขนาดเลก็และมีมลูค่า 
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ภาพท่ี 4.44 การอัดกระแทกเศษหนังดวยบล็อกใบมีดรปูทรงหกเหลี่ยม 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 28 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 
 จากภาพที่ 4.44 การอัดกระแทกเศษหนังดวยบล็อกใบมีดรูปทรงหกเหลี่ยม ผูวิจัยไดใชเศษ

หนังปลากระเบนนํามาเขากระบวนอัดกระแทกดวยบลอคใบมีดรูปทรงหกเหลี่ยม สําหรบักระบวนการ

ติดกาวแผนหนัง เพื่อเปนวัสดุประดับ ประเภทพวงกุญแจปายแบรนดสินคา  
 

 
ภาพท่ี 4.45 การใชกระบวนการติดกาวแผนหนัง นําเศษหนังรูปทรงหกเหลี่ยม ทากาวขาวสวนดาน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 8 มกราคม พ.ศ.2557) 

 

 จากภาพที่ 4.45 ใชกระบวนการติดกาวแผนหนัง นําเศษหนังปลากระเบนรูปทรงหกเหลี่ยม 

ที่ผานการปมอัดกระแทกดวยบลอคใบมีดทากาวขาวในดานที่เปนหนังดาน สําหรับใชติดเรียงกันบน

วัสดุพื้นผิวที่เปนเศษหนังวัวขนาดกลาง 
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ภาพท่ี 4.46 การใชกระบวนการติดกาวแผนหนัง ทากาวขาวลงบนวัสดุเศษหนังขนาดกลาง  

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 8 มกราคม พ.ศ.2557) 

 

 จากภาพที่ 4.46 ใชกระบวนการติดกาวแผนหนัง ทากาวขาวลงบนวัสดุเศษหนังขนาดกลาง 

กรณีน้ีผูวิจัยใชเศษหนังวัวขนาดกลาง ทากาวขาวในดานที่เปนหนังดาน โดยทิ้งใหโดนอากาศเล็กนอย 

 

 
ภาพท่ี 4.47 การนําเศษหนังทรงหกเหลี่ยม ติดเรียงลงบนเศษหนังดานที่เปนหนังดาน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 8 มกราคม พ.ศ.2557) 

 

 จากภาพที่ 4.47 นําเศษหนังปลากระเบนที่ผานกระบวนการอัดกระแทกดวยบลอคใบมีดทรง

หกเหลี่ยม ติดเรียงลงบนเศษหนังดานที่เปนหนังดาน โดยตองผลัดทากาวบนเศษหนังปลากระเบน 

เพื่อตอเรียงใหชิดกันทีละช้ิน ใหตอเน่ืองกันพอสมควร 
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ภาพท่ี 4.48 ตัดช้ินเศษหนังที่เรียงดวยเศษหนังทรงหกเหลี่ยม ดวยบลอคใบมีดรูปทรงตางๆ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 9 มกราคม พ.ศ.2557) 

 

 จากภาพที่ 4.48 ตัดช้ินเศษหนังที่เรียงดวยเศษหนังทรงหกเหลี่ยม ดวยบลอคใบมีดรูปทรง

ตางๆตามความเหมาะสม กรณีน้ีผูวิจัยไดใช บลอคใบมีดรูปทรงวงรีในการอัดกระแทก  

 

 
ภาพท่ี 4.49 นําเศษหนังจากกระบวนการ ประยุกตใชเปนวัสดุประดับ หรือปายแบรนดสินคา 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 9 มกราคม พ.ศ.2557) 

 

 จากภาพที่ 4.49 นําเศษหนังจากกระบวนการ ประยุกตใชเปนวัสดุประดับ ประเภทพวง

กุญแจ หรือปายแบรนดสินคา ซึ่งสามารถนําไปประดับกับผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง 

เพื่อเพิ่มลูกเลน และมูลคาใหกับผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชกระบวนการติดกาวแผนหนัง 
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4.4 ผลการวิเคราะหขอมูลการประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs) ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ และผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑ
จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

  
 4.4.1 ผลการวิเคราะหแบบประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด

ยอม (SMEs) ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 

 

ตารางท่ี 4.15  แสดงผลการวิเคราะหประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม    

                  (SMEs) ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ลํา
ดับ 

เกณฑการประเมิน กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปา

หนังตอ 

กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปา

หนังวัว 

กลุมวิสาหกิจ 
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

1. ดานรูปแบบผลิตภัณฑ (Product) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. มีความสะดวกสบายในการใชงาน 4.00 0.00 4.33 0.58 4.00 0.00 
2. มีความเหมาะสมในการใชวัสดุในการออกแบบ 4.33 0.58 4.67 0.58 4.00 0.00 
3. มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิต 4.00 0.00 4.00 0.00 3.67 0.58 
4. มีความสวยงาม 4.33 0.58 4.67 0.58 4.33 0.58 

คาเฉลี่ยรวม 4.17 0.29 4.42 0.43 4.00 0.29 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

2. ดานราคา (Price) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี 
(2,000 บาท) 

4.00 0.00 4.00 0.00 3.67 0.58 

2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง 
(2,000 บาท) 

4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 0.00 

3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท) 4.00 0.00 4.33 0.58 4.33 0.58 
คาเฉลี่ยรวม 4.00 0.00 4.11 0.19 4.00 0.38 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

3. ชองทางการจัดจําหนาย (Place) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในกลุม
วิสาหกจิชุมชน 

4.33 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 

2. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในศูนย
แสดงสินคา OTOP 

4.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

3. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในหาง
สรรพชินคาช้ันนํา 

3.67 0.58 3.67 0.58 3.00 0.00 

คาเฉลี่ยรวม 4.22 0.58 4.00 0.38 3.89 0.38 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 
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ตารางท่ี 4.15 (ตอ)   

ลํา
ดับ 

เกณฑการประเมิน กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปา

หนังตอ 

กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปา

หนังวัว 

กลุมวิสาหกิจ 
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

4. การสงเสรมิการตลาด (Promotion) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ผลิตภัณฑชวยสรางความแปลกใหมใหกับ 
รูปแบบสินคาที่มีใน ทองตลาด ของกลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

4.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

2. ภาพลักษณของผลิตภัณฑมีความดึงดูด
ผูบริโภค 

4.00 0.00 4.00 0.00 3.67 0.58 

3. ผลิตภัณฑไดสรางจุดเดนใหกบักลุมวิสาหกจิ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

4.33 0.58 4.00 0.00 4.00 0.00 

คาเฉลี่ยรวม 4.33 0.38 4.11 0.19 4.00 0.38 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) ท่ีมีตอผลิตภัณฑจาก
การประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 

กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปา

หนังตอ 

กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปา

หนังวัว 

กลุมวิสาหกิจ 
กระเปาหนัง
ปลากระเบน 

X  
S.D. X  

S.D. X  
S.D. 

คาเฉลี่ยรวม 4.18 0.31 4.16 0.30 3.97 0.36 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

 

 จากตารางที่ 4.15 ผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยประเมินความพึง
พอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ประเมินโดยกลุมผูผลิต ไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ กลุม
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวา 
 ดานกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวา ดานรูปแบบผลิตภัณฑ(Product) มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.29) ดานราคา(Price) มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.00) ดานชองทางการจัด
จําหนาย (Place) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.22) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) 
ดานการสงเสริมการตลาด (Promotion) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังตอ ที่มีตอผลิตภัณฑ
ชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.18) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.31) 
 ดานกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว พบวา ดานรูปแบบผลิตภัณฑ(Product) มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.42) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) ดานราคา(Price) มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.19) ดานชองทางการจัด
จําหนาย (Place) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) 
ดานการสงเสริมการตลาด (Promotion) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบน
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มาตรฐาน (S.D.= 0.19) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังวัว ที่มีตอผลิตภัณฑ
ชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.16) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.30) 
 ดานกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวา ดานรูปแบบผลิตภัณฑ(Product) 
มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.29) ดานราคา(Price) 
มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานชองทางการ
จัดจําหนาย (Place) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.89) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 
0.38) ดานการสงเสริมการตลาด (Promotion) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังปลา
กระเบน ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับ
มาก ( X = 3.97) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.36) 
 นอกจากน้ัน กลุมผูผลิตไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะ ดังน้ี 

- ดานราคาจําหนาย อาจมีการปรบัเปลี่ยนใหสงูข้ึน เมื่อจําหนายในสถานที่ ที่เปนตลาดบน 

- ดานการสงเสรมิการตลาด ควรมีประชาสัมพันธสําหรับผลิตภัณฑแนวใหมใหดูนาสนใจ 
 

 4.4.2 ผลการวิเคราะหแบบประเมินประเมินความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ 

ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 

 

ตารางท่ี 4.16  แสดงผลการวิเคราะหแบบประเมินความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและ ผูเช่ียวชาญ ที่มี 

                  ตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ลํา
ดับ 

เกณฑการประเมิน ผูทรงคุณวุฒิ 
ดานการ
ออกแบบ 

ผูเชี่ยวชาญ
ดานเครื่อง

หนัง 

ผูเชี่ยวชาญ
ดานการผลิต 

1. คุณคาผูบริโภค (Customer Value) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ดานความสวยงามของผลิตภัณฑ 3.67 0.58 4.33 0.58 4.67 0.58 
2. ดานคุณคาของการใชวัสดุ ของตัวผลิตภัณฑ 4.00 0.00 3.67 0.58 4.33 0.58 
3. ภาพลักษณผลิตภัณฑเหมาะสมกับการใชสอย 3.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

คาเฉลี่ยรวม 3.78 0.38 4.11 0.58 4.44 0.58 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

2. ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี 
(2,000 บาท)   

3.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง 
(2,000 บาท) 

4.00 0.00 4.00 0.00 3.67 0.58 

3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท) 3.67 0.58 4.00 0.00 4.00 0.00 
คาเฉลี่ยรวม 3.67 0.38 3.89 0.19 3.67 0.38 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 
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ตารางท่ี 4.16(ตอ) 

ลํา
ดับ 

เกณฑการประเมิน ผูทรงคุณวุฒิ 
ดานการ
ออกแบบ 

ผูเชี่ยวชาญ
ดานเครื่อง

หนัง 

ผูเชี่ยวชาญ
ดานการผลิต 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ดานความสะดวกสบายในการใชงาน 4.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 
2. ดานความเหมาะสมของพื้นที่จัดเก็บ 3.33 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 
3. ดานความเหมาะสมในการนําพา 4.33 0.58 4.67 0.58 4.33 0.58 

คาเฉลี่ยรวม 4.00 0.58 4.33 0.38 4.22 0.38 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

4. การสื่อสาร (Communication) X  S.D. X  S.D. X  S.D. 
1. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความแปลกใหม ไมจําเจ
ในทองตลาด 

4.00 0.00 4.33 0.58 4.67 0.58 

2. ผลิตภัณฑบงบอกถึงการใชวัสดุอยางคุมคา ใน
เชิง Eco Design 

4.33 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 

3. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความมีระดับ มีคุณคา 3.33 0.58 3.67 0.58 4.00 0.00 
คาเฉลี่ยรวม 3.89 0.38 4.00 0.38 4.33 0.38 

ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและ
ผูเชี่ยวชาญ ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษ
หนังเหลือท้ิง 

X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

คาเฉลี่ยรวม 3.84 0.43 4.06 0.38 4.17 0.43 
ระดับความเหมาะสม มาก มาก มาก 

  
 จากตารางที่ 4.16 ผลการวิเคราะหแบบประเมินความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและ ผูเช่ียวชาญ 
ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ประเมินโดยกลุมผูทรงคุณวุฒิและ 
ผูเช่ียวชาญ ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง และผูเช่ียวชาญดานการ
ผลิต พบวา 
 ดานผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มีความ
พึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.78) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานตนทุนตอผูบริโภค 
(Cost to the Customer) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.67) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.38) ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) 
สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจใน
ระดับมาก ( X = 3.89) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุม
ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.84) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) 
 ดานผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนัง พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) ดานตนทุนตอผูบริโภค 
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(Cost to the Customer) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.89) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.19) ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.33) 
สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจใน
ระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุม
ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความ
พึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.06) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) 
 ดานผูเชี่ยวชาญดานการผลิต พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) ดานตนทุนตอผูบริโภค 
(Cost to the Customer) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.67) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.= 0.38) ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.22) 
สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจใน
ระดับมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุม
ผูเช่ียวชาญดานการผลิต ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึง
พอใจในระดับมาก ( X = 4.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) 
 นอกจากน้ัน กลุมผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะ ดังน้ี 

- ดานวัสดุประกอบสวนที่เปนหวงไม สามารถใชวัสดุอื่นๆที่ทําใหช้ินงานดูมีระดับกวาน้ีได 

- ในความรูสึกแรกของการมองกระเปาจากเศษหนังของผูวิจัย ดูเปนกระเปาที่มีทรงแข็ง 

 

 4.4.3 ผลการวิเคราะหแบบประเมินประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑ

จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 
 

ตารางท่ี 4.17  แสดงผลการวิเคราะหแบบประเมินประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอ

ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ลํา
ดับ 

เกณฑการประเมิน ผูบริโภค (n=100) 

1. คุณคาผูบริโภค (Customer Value) X  S.D. 
1. ดานความสวยงามของผลิตภัณฑ 3.70 0.46 
2. ดานคุณคาของการใชวัสดุ ของตัวผลิตภัณฑ 4.09 0.49 
3. ภาพลักษณผลิตภัณฑเหมาะสมกับการใชสอย 4.00 0.64 

คาเฉลี่ยรวม 3.93 0.53 
ระดับความเหมาะสม มาก 

2. ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer) X  S.D. 
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี (2,000 บาท)   3.40 0.49 
2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง (2,000 บาท) 3.71 0.50 
3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท) 3.20 0.40 

คาเฉลี่ยรวม 3.44 0.46 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง 
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ตารางท่ี 4.17(ตอ) 
ลํา
ดับ 

เกณฑการประเมิน ผูบริโภค (n=100) 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience) X  S.D. 
1. ดานความสะดวกสบายในการใชงาน 3.41 0.51 
2. ดานความเหมาะสมของพื้นที่จัดเก็บ 3.10 0.30 
3. ดานความเหมาะสมในการนําพา 3.55 0.50 

คาเฉลี่ยรวม 3.35 0.44 
ระดับความเหมาะสม ปานกลาง 

4. การสื่อสาร (Communication) X  S.D. 
1. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความแปลกใหม ไมจําเจในทองตลาด 3.90 0.54 
2. ผลิตภัณฑบงบอกถึงการใชวัสดุอยางคุมคา ในเชิง Eco Design 4.02 0.47 
3. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความมีระดับ มีคุณคา 3.13 0.34 

คาเฉลี่ยรวม 3.68 0.45 
ระดับความเหมาะสม มาก 

สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ ท่ีมีตอ
ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 

X  S.D. 

คาเฉลี่ยรวม 3.60 0.47 
ระดับความเหมาะสม มาก 

 
 จากตารางที่ 4.17 ผลการวิเคราะหแบบประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอ
ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ประเมินโดยกลุมผูบริโภคและผูที่เดินทาง
มาเย่ียมชมสินคา และผลิตภัณฑกระเปาหนัง ภายในศูนยแสดงและจัดจําหนายสินคาโอท็อป 
กรุงเทพฯ จํานวน 100 คน พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มีความพึงพอใจในระดับ
มาก ( X = 3.94) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.53) ดานตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the 
Customer) มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง ( X = 3.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.46) 
ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง ( X = 3.35) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.44) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจในระดับมาก (
X = 3.68) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.45) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มี
ตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 
3.60) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.47) 



บทท่ี 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 จากการวิจัยเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยไดสรุปผลของการวิจัย การอภิปรายผลและ

ขอเสนอแนะของการวิจัย ซึ่งประกอบดวยรายละเอียด ดังน้ี 

 

5.1 สรุปผลการวิจัย การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือ
ทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 ประกอบดวยผลการศึกษาตามวัตถุประสงคในการวิจัย ดังน้ี 
 5.1.1 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลขั้นตอนการศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือท้ิง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) จําแนกได ดังน้ี 
 (1) ผลการรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับปริมาณเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ซึ่งไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วิสาหกิจชุมชน
กระเปาหนังวัว และวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง
วัว ซึ่งใชหนังวัวแทเต็มผืนมาประยุกตใชในการตัดเย็บเปนกระเปา จะมีปริมาณเศษหนังที่มากกวา
กลุมอื่นๆ มีปริมาณเศษหนังวัวเหลือทิ้งมากที่สุด คือ 60-80 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนกระเปาหนังตอ ซึ่งใชเศษหนังวัวที่เหลือจากกลุมอุตสาหกรรมขนาดใหญมาประยุกตในการตัด
เย็บเปนกระเปา มีปริมาณเศษหนังวัวเหลือทิ้งรองลงมา คือ 30-40 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน และกลุม
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน ซึ่งใชหนังปลากระเบนเต็มผืนมาประยุกตในการตัดเย็บเปน
กระเปา มีปริมาณเศษหนังวัวเหลือทิ้งรองลงมา คือ 10-20 กิโลกรัมข้ึนไปตอเดือน ซึ่งปริมาณของเศษ
หนังเหลือทิ้งเปนชยะน้ัน มีปริมาณไมแนนอนเน่ืองจากข้ึนอยูกับยอดในการผลิตแตละครั้ง 
 (2) ผลการรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับขนาดเศษวัสดุประเภทเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ

ขนาดกลาง และขนาดยอม ซึ่งไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง

วัว และวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวาเศษหนังเหลือทิ้งของกลุมวิสาหกิจชุมชน

กระเปาหนัง แบงไดเปน 3 ประเภทดวยกัน ไดแก เศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ เศษหนังเหลือทิ้ง

จากการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค และเศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิบนแผนหนัง แบงไดดังน้ี 

  (2.1) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ มีเศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บมีเศษขนาด

เล็กที่สุดจากการคัดเลือก ขนาด 29x98x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญที่สุดขนาด 81x208x1 มิลลิเมตร 

มีเศษหนังเหลือทิ้งจากการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค ขนาดเล็กสุดจากการคัดเลือกอยูที่ 47x65x1 

มิลลิเมตร และ ขนาดใหญที่สุดอยูที่ 246x271x1 มิลลิเมตร และเศษหนังเหลือทิ้งจากรอยตําหนิบน

แผนหนัง ขนาดเล็กสุดจากการคัดเลือกอยูที่ 71x112x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญสุดจากการคัดเลือก

อยูที่ 121x223x1 มิลลิเมตร 
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  (2.2) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว มีเศษหนังเหลือทิ้งจากการตัดเย็บมีเศษขนาด

เล็กที่สุดจากการคัดเลือกอยูที่ 22x184x1 มิลลิเมตร และมีขนาดที่ใหญที่สุดอยูที่ ขนาด 130x206x1 

มิลลิเมตร มีเศษหนังเหลือทิ้งจากการปมหนังดวยเครื่องไฮโดรลิค ขนาดที่เล็กที่สุดจากการคัดเลือกอยู

ที่ 130x245x1 มิลลิเมตร และมีขนาดที่ใหญที่สุดอยูที่ 311x455x1 มิลลิเมตร และเศษหนังเหลือทิ้ง

จากรอยตําหนิบนแผนหนัง ขนาดเล็กที่สุดจากการคัดเลือกอยูที่ 95x137x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญ

ที่สุดอยูที่ 225x386x1 มิลลิเมตร 

  (2.3) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน มีเศษหนังเหลือทิ้งจากสวนหัวของ

หนังปลากระเบน เศษขนาดเล็กที่สุดจากการคัดเลือกอยูที่ 65x113x1 มิลลิเมตร และมีเศษขนาดใหญ

ที่สุดอยูที่ 86x138x1 มิลลิเมตร และมเีศษหนังเหลือทิ้งจากสวนขอบของหนังปลากระเบน ขนาดเล็ก

สุดจากการคัดเลือกมีขนาด 12x131x1 มิลลิเมตร และขนาดใหญสุดอยูที่ 65x310x1 มิลลิเมตร  

(3) ผลการวิเคราะหขอมูลลักษณะของเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด

ยอม (SMEs) พบวา เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากการประกอบอุตสาหกรรมน้ันแบงไปไดเปน 3 ประเภท

ดวยกัน ไดแก เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากการตัดเย็บ เศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากการปมหนังดวยเครื่อง

ไฮโดรลิค และเศษหนังวัวที่เหลือทิ้งจากรอบตําหนิบนแผนหนัง จากการสังเกตพบวาเศษหนังวัวที่

เหลือทิ้งน้ัน ไมวาจะมาจากการแปรรูปหนังวัวเต็มผืน หรือจากการแปรรูปเศษหนังจากหนังวัวเต็มผืน

อีกทีน้ัน ลักษณะของเศษหนังจะคละกัน ไมสามารถกําหนดไดวาเศษหนังสวนน้ีมาจากสวนไหนของ

หนังวัว การประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ี จึงตองใชความเหมาะสมในการคัดเลือกเศษหนังที่มี

ความไกลเคียงดานรูปแบบหนัง และความหนา-บาง ดานเศษหนังเหลือทิ้งของหนังปลากระเบนน้ัน 

แบงเปน เศษหนังเหลือทิ้งจากสวนหัวปลากระเบน และเศษหนังเหลือทิ้งจากสวนขอบขางปลา

กระเบน ซึ่งปจจุบันหนังปลากระเบนมีราคาที่สูงมาก ลักษณะของหนังปลากระเบนที่จําหนายจึงเปน

ผืนหนังที่ยังไมตัดสวนหัวและสวนขอบออก เพื่อใหผูผลิตสามารถประยุกตใชเศษหนังไดรอบคอบมาก

ข้ึน เชน ใชสวนตรงกลางของหัวปลากระเบนมาทําเปนพวงกุญแจ เปนตน 

(4) ผลการวิเคราะหขอมูลวงจรการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาด

กลาง และขนาดยอม (SMEs) ซึ่งไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วิสาหกิจชุมชนกระเปา

หนังวัว และวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวา 

 (4.1) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวาวงจรการใชประโยชนจากวัสดุเศษหนัง

เหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอน้ัน มีจุดเริ่มกระบวนการจากกลุมอุตสาหกรรมเครือ่งหนัง

รายใหญ ซึ่งกลุมอุตสาหกรรมลักษณะน้ีจะมีกําลังผลิตที่มาก ทําใหเหลือเศษหนังเหลือใชจาก

กระบวนการตางๆในปริมาณมหาศาล ซึ่งเศษหนังเหลาน้ี โรงงานไมสามารถรับภาระในการเก็บรักษา

ไวได จึงถูกสงตอเศษหนังเหลาน้ีไปยังแหลงตางๆ รวมไปถึงกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ ในการ

รับเศษหนังเหลือใชเหลาน้ีเพื่อมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังตออีกครั้งหน่ึง แตหลังจากการ

แปรรูปครั้งสุดทายโดยกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอแลว ก็จะทําใหเหลือเศษหนังที่เรียกวา 

“เศษหนังของเศษหนัง” ที่จําเปนตองทิ้งไปเน่ืองจากเปนเศษหนังที่มีขนาดเล็กและยากในการแปรรูป 
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 (4.2) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว พบวาวงจรการใชประโยชนจากวัสดุเศษหนัง

เหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัวน้ัน มีจุดเริ่มกระบวนการโดยใชหนังวัวเต็มผืน เพื่อนํามา

แปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังวัว ซึ่งจากการแปรรูปจะทําใหเกิดเศษหนังเหลือใชจํานวนมาก เศษ

หนังเหลือใชจากการแปรรูปสวนหน่ึงที่มีขนาดใหญพอ จะถูกนํามาแปรรูปอีกครั้งหน่ึงในลักษณะของ

กระเปาหนังตอ พวงกุญแจ หรือวัสดุประดับอื่นๆ ซึ่งจะทําใหวัสดุที่ผานการแปรรูปเปน “เศษหนังของ

เศษหนัง” และกลายเปนเศษหนังเหลือทิ้งไป 

 (4.3) วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน วงจรการใชประโยชนจากวัสดุเศษ

หนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบนน้ัน มีจุดเริ่มกระบวนการโดยใชหนังปลา

กระเบนเต็มผืน เพื่อนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาหนังปลากระเบน แตดวยหนังปลากระเบน

เปนหนังที่มีมูลคาสูงในตลาด การผลิตสวนใหญจึงเนนการผลิตตามออเดอร และมีปริมาณมากหรือ

นอยแลวแตการสั่งของลูกคา ซึ่งหนังปลากระเบนจะมีความแตกตางกับหนังวัวตรงที่หนังปลากระเบน

มีความแข็งแกรงมาก ไมสามารถเย็บดวยวิธีธรรมดาไดเพราะอาจทําใหเข็มจักรชํารุด การเย็บจึงใชวิธี

เจียรรองสําหรับการเย็บ ดังน้ันเมื่อเศษหนังปลากระเบนผานการแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปา เมื่อ

เหลือเศษหนังบางสวน ก็สามารถนํามาเปนเปนวัสดุประดับ หรือพวงกุญแจได ตามแตขนาดของเศษ

หนัง แตไมนิยมในการเอามาทําเปนกระเปาหนังตอ 

 (5) ผลการวิเคราะหขอมูลดวยเครื่องมือการสัมภาษณ กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด
ยอม (SMEs)  ซึ่งไดแก กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว และ
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน ตามกรอบแนวคิดเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (อรรคเจตต อภิขจร
ศิลป และปริญญ บุญกนิษฐ. 2550 : 111-116) ไดแก 1. ลดการใชวัสดุ (Reduce) 2. กระบวนการที่
สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) 3. การนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) พบวา  
  ดานการลดการใชวัสดุ (Reduce) พบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังมี

ความเห็นดวยเปนอยางย่ิงในการที่จะนําเอาเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรมกระเปา 

มาใชใหเกิดประโยชนสูงสุด โดยผานกระบวนการแปรรูปใดๆก็ตาม เพื่อใหเหลือเศษเหลือทิ้งใน

ปริมาณที่นอยลงกวาเดิม และสรางมูลคาเพิ่มใหกับเศษหนังขนาดเล็กในการแปรรูปมาเปนผลิตภัณฑ

กระเปาหนังตอ การใชเศษเหลือทิ้งเหลาน้ีมาประยุกตใหเกิดความคุมคา ก็จะทําใหสรางผลิตภัณฑได

มาก ในขณะที่เสียวัสดุไปเทาเดิม กลาวคือเปนการลดการใชวัสดุอยางสิ้นเปลือง และไดผลิตภัณฑ

กระเปาหนังตอที่มีมูลคาเพิ่มข้ึน ทําใหเกิดการประหยัดตนทุน และสรางมูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑใน

กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง 

 ดานกระบวนการที่สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังมี

ความเห็นดวยเปนอยางย่ิงในการที่จะนําเอาเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรมของทาง

วิสาหกิจชุมชน มาข้ึนรูปดวยกระบวนการตางๆ เพื่อนําเศษหนังเหลาน้ันกลับมาใชใหเกิดประโยชนอีก

ครั้งหน่ึง โดยไดกลาวถึงวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ ที่จะเนนการรับซื้อเศษหนังมา เพื่อนํามาทํา

เปน “กระเปาหนังตอ” โดยการตอหนังเขาดวยกันและเย็บข้ึนรูปเปนกระเปา ซึ่งมีราคาไมแพงนัก 

เริ่มตนต้ังแต 30 บาท ไปจนถึง หลัก 2,000 บาทข้ึนไป โดยจะรับซื้อเศษหนังจากโรงงานทํากระเปา
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รายใหญทั้งเศษหนังที่มีขนาดเล็ก และเศษหนังที่เคยผานกระบวนการแปรรูปแลว โดยจะรับซื้อมาครัง้

ละ 500 กิโลกรัม โดยเศษหนังที่รับซื้อมาจะคละๆกันมา ไมสามารถกําหนดสีได แตโดยสวนมาก สี

พื้นฐานที่พบมากที่สุดในเศษหนังจะเปน สีนํ้าตาล และ สีดํา เปนสวนใหญ โดยเศษหนังที่รับซื้อมา 

กลาววาสามารถแบงเปนหลักๆได 3 ขนาด 3 ราคา คือขนาด “ใหญ กลาง และเล็ก” โดยเศษหนัง

ขนาดเล็ก จะมีราคาต้ังแต 39 บาท ไปจนถึง 55 บาท ตอ 1 กิโลกรัม เศษหนังขนาดเล็กจะสามารถ

นํามาตอเปนกระเปาใสเหรียญขนาดเล็กได หรือกระเปาขนาดเล็กอื่นๆ เศษหนังขนาดกลางจะมีราคา

ที่กิโลกรัมละ 80 บาท เหมาะสมในการนํามาทํากระเปาถือขนาดกลาง หรือกระเปาสะพายขนาด

กลาง และขนาดที่ใหญที่สุดของเศษหนังจะอยูที่ราคากิโลกรัมละ 120 บาท ซึ่งเหมาะสมในการนํามา

ประยุกตตอเปนกระเปาขนาดใหญ ซึ่งเศษหนังที่เหลือทิ้งคละกันน้ีจะปริมาณที่ตองทิ้งตอเดือน ใน

ปริมาณมาก ซึ่งทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอเหลาน้ีเปนกลุมวิสาหกิจชุมชนที่รับวัสดุเศษ

หนังที่ตกคางจากกลุมอุตสาหกรรมขนาดใหญทั้งเศษหนังที่มีขนาดเล็ก และเศษหนังที่ผานการใชงาน

แลว เพื่อใชซ้ําตออีกทอด ไมวาจะเปนลักษณะของเศษหนังที่เกิดจากเศษจากการตัดเย็บ หรือชํารุด 

การใชประโยชนจากเศษหนังเหลาน้ี เปนกระบวนการที่จําเปนย่ิงสําหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปา

หนังตอที่จะคิดกระบวนแปรรูปเศษหนังจากอุตสาหกรรมขนาดใหญเหลาน้ี ใหเกิดเปนผลติภัณฑทีเ่กดิ

ประโยชนสูงสุดเพื่อสรางรายไดใหแกชุมชน  

  ดานการนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) ในดานการนําวัสดุใน
กระบวนการกลับมาใชใหมของกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง พบวาทางกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปา
หนังมีความตองการในการใชวัสดุหลังการแปรรูปดวยกระบวนการตางๆมาใชอยางเปนระบบ เพื่อทํา
ใหสามารถใชวัสดุไดอยางมีคุณคามากข้ึน ใหสามารถใชวัสดุเหลือทิ้งและวัสดุที่ผานการใชงานแลว
กลับมาอีกครั้ง โดยสังเกตไดจากการที่กลุมวิสาหกิจชุมชนเริ่มนําเศษเหลือทิ้งจากกระบวนการข้ึนรูป
กระเปา นํามาเขาสูกระบวนการอัดกระแทกดวยบล็อกใบมีด หรือการตัดเปนสวนตามความตองการ 
เพื่อที่จะประยุกตใชเปนกระเปาหนังตอ หรือวัสดุประดับอื่นๆ อีกหลากหลาย ซึ่งการนําวัสดุมาใชใหม
ในลักษณะน้ีจะทําใหเพิ่มข้ันตอนดานเวลาและแรงงานข้ึนไปอีก สังเกตไดจากการตอเศษหนังของกลุม
วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ วาย่ิงเศษหนังมีขนาดเล็กเทาไร การเย็บตอกันก็ย่ิงทําไดยากและ
เสียเวลามากข้ึนเทาน้ัน ทําใหเกิดความเห็นสอดคลองกันวาควรจะมีการพัฒนากระบวนการเย็บและ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งเหลาน้ีกลับมาใชใหม โดยที่กระบวนการไมมีความซับซอนในเรื่องตนทุน
และเวลา มีความงายและแปลกใหมผสมผสานกัน โดยใชวัสดุ อุปกรณ และศักยภาพที่กลุมวิสาหกิจ
ชุมชนพึงกระทําไดอยางมีความเหมาะสม 
 (6) ผลการวิเคราะหขอมูลข้ึนตอนการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 
ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ภายใตกรอบแนวคิดในการนําช้ินสวนเศษหนัง
มาติดประกอบเพื่อใชในงานออกแบบและผลิตผลิตภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม มีดังน้ี (ชุติมณฑ ฝอยหิรัญ. 
2535 : 74) และ (ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2544 : 127)  

1. กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
2. กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 
(6.1) กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) เปนกระบวนการที่

ผูวิจัยไดประยุกตใชจากองคความรูจากการลงพื้นที่ การสังเกต และสัมภาษณ  ในการศึกษาถึง
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กระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อ
เปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง เปน
กระบวนการพื้นฐานสําหรับการข้ึนรูปผลิตภัณฑเครื่องหนัง เน่ืองดวยการเย็บกระเปาหนังน้ันจะตอง
ใชกาวในการยึดติดช่ัวคราวกอนการเย็บ การเย็บกระเปาหนังตอที่จะตองใชการจัดเรียงแผนหนังจึง
ตองใชกระบวนการติดกาวในการยึดติดแผนหนังกอนการเย็บ ซึ่งโดยทั่วไปจะเปนการติดแบบช่ัวคราว
เพื่อนําไปสูกระบวนการเย็บ 
  จากการศึกษาลงพื้นที่ การสังเกตและการสัมภาษณ ผูวิจัยพบวาดานกระบวนการ
ติดกาวแผนหนังสามารถนํามาประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑได โดยข้ึนอยูกับลักษณะของกาว
ที่ใชและสามารถประยุกตใชไดกับงานเครื่องหนังบางสวน เชนการทําวัสดุประดับ หรือการทําแผนรอง
พื้นของกระเปา ซึ่งจะตองเปนสวนที่ไมผานการสัมผัสหรือเสียดสีบอยนัก เพราะดวยอายุของกาวน้ัน
จะมีการหลุดลอนงายถาเกิดการเสียดสี หรือการจับตอง ถึงกระน้ันกระบวนการติดกาวแผนหนังก็
สามารถนํามาประยุกตใชไดกับเศษหนังที่มีขนาดเล็กและยากตอการเย็บ เชน เศษหนังปลากระเบน ที่
มีความแข็ง การนําเศษหนังมาติดกาวลงบนวัสดุนอกจากทําใหเกิดความสวยงามดานพื้นผิวแลว ยังมี
ความสวยงามตรงความเรียบไมมีรอยตะเข็บและรอยเย็บ แตถึงกระน้ันการนํากระบวนการน้ีไปใชใน
สวนของผลิตภัณฑจะตองดูถึงความเหมาะสมในการประยุกตใช เพราะเศษหนังที่ติดกาวไวโดยไมผาน
กระบวนการเย็บ จะหลุดรอนออกไดงายถาสัมผัสหรือเสียดสีบอยครั้ง การนํากระบวนการน้ี
ประยุกตใชในการผลิตกระเปาหนังตอในเชิงเปนวัสดุประดับจึงตองคํานึงถึงการใชงานของผูบริโภคใน
การออกแบบ ถึงจะสามารถประยุกตใชกระบวนการติดกาวแผนหนังไดอยางมีประสิทธิภาพ 
  (6.2) กระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) แสดงถึงลักษณะของเศษหนังที่ผาน
กระบวนการเย็บแบบเฉพาะจุด ซึ่งเปนกระบวนการทีผู่วิจัยพัฒนาข้ึนใหม โดยแบงกระบวนการเย็บ
เปน 2 รูปแบบ คือ 

1. กระบวนการเย็บแบบเฉพาะสวนเพียงดานเดียว 
2. กระบวนการเย็บแบบเฉพาะสวนเพียงสองดาน 

   ซึ่งลักษณะของการเย็บแบบเฉพาะสวนที่ผูวิจัยพัฒนาข้ึนจะสามารถชวยลด
ระยะเวลาการตอเศษหนัง จากการตอเศษหนังรูปแบบเดิมที่จะใชการตอแบบเต็มสวน ที่ตองเสียเวลา
ในการเย็บในทุกของเศษหนังใหยึดติดเขาดวยกัน แตในกรณีของการเย็บแบบเฉพาะสวน นอกจากจะ
เปนการลดข้ันตอนการเย็บลงแลว ยังทําใหเกิดพื้นผิวของวัสดุที่มีความแปลกใหม เหมาะแกการ
ประยุกตใชในการออกแบบผลิตภัณฑที่มีความแปลกใหมในทองตลาด 
 

5.1.2 สรุปผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง

เหลือท้ิงกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 (1) ผลการวิเคราะหประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ดาน
กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) พบวา กาวขาว มีความเหมาะสมที่สุดในการ
นํามาประยุกตใชในกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) รองลงมาคือกาวเหลือง ซึ่ง
กาวทั้ง 2 ชนิดน้ีจัดอยูในประเภทกาวเคมีที่มีคุณสมบัติการยึดติดคอนขางสูง ทําใหมีความแข็งแรง
ทนทานเมื่อประยุกตใชในการออกแบบ กาวที่เหมาะสมนอยที่สุด คือ ซังกาว เน่ืองจากเปนกาวที่ทํา
ข้ึนเองอยางไมมีมาตรฐาน มีราคาที่ถูก แตก็เหมาะสําหรับการยึดติดเพียงช่ัวคราวเทาน้ัน 
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 นอกจากน้ัน ผูเช่ียวชาญไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะเพื่อนําไปพัฒนาปรับปรุงกระบวนการ เพื่อ
ประยุกตใชในการออกแบบอยางเหมาะสม ดังน้ี 

- วัสดุจากกระบวนการติดกาว ไมควรใชเปนสวนที่ถูกสัมผัสบอย เพราะจะทําใหกาวเสื่อม 
- ควรเพิ่มวัสดุประกอบที่ชวยเพิ่มความคงทน และคุณคาทางความงามไดมากข้ึน 
- ควรประยุกตใชรวมกับการเย็บ ถาตองการใหเศษหนังยึดติดกันคงทนย่ิงข้ึน เหมาะสมใน

การนําไปทําเปนวัสดุประดับ ประเภทปายแบรนดสินคา 
 (2) ผลการวิเคราะหประเมินรูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง ดาน
กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) พบวา รูปทรงหกเหลี่ยม มีความเหมาะสมที่สุด
ในการนํามาประยุกตใชสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง เน่ืองจากมีความแปลกใหมและเมื่อตอ
กัน ใหความรูสึกเหมือนรังผึ้ง มีความสวยงาม รองลงมาคือรูปทรงสี่เหลี่ยมจตุรัส และรูปทรงสี่เหลี่ยม
ขนมเปยกปูน 
 (3) ผลการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) พบวารูปแบบการ
เย็บเฉพาะสวน เพียงสองดาน มีความเหมาะสมที่สุดในการนํามาประยุกตใชสําหรับกระบวนการเย็บ
หนัง รองลงมาคือ รูปแบบการเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว 
 

 5.1.3 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือท้ิง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 (1) ผลการวิเคราะหคาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลอื
ทิ้ง โดยกลุมผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญดานเครื่อง
หนัง และผูเช่ียวชาญดานการผลิต โดยรวมพบวา ผลิตภัณฑกระเปาหนัง มีความเหมาะสมที่สุดในการ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง รองลงมาคือเครื่องประดับหนัง ที่ใชไดทั้งในลักษณะของเครื่องประดับ
กายและเครื่องประดับกระเปา รองลงมาจะเปนเฟอรนิเจอรหนังและโคมไฟหนัง รองลงมาคือเสื้อ-
กางเกงหนังและเข็มขัดหนัง ที่มีคาความเหมาะสมไลเลี่ยกัน 
  (2) ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑโดยแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ พบวา 
ผูวิจัยไดใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ เพื่อใชในการพัฒนาผลิตภัณฑ ในการสรางแรงบันดาลใจ
เพื่อการออกแบบชุดกระเปาใจ (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2544 : 22-38) โดยประยุกตใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิ้ง โดยเลือก ปลาปกเปา เน่ืองดวยเหตุผล ดังน้ี 
  1. ปลาปกเปา เปน เอกลักษณที่ชัดเจนในเรื่องของความพองและกลม เหมาะสมใน
การนํามาออกแบบกระเปาลักษณะพองกลม และบรรจุสิ่งของอยางมีปริมาณ  
  2. ลักษณะอันนารักนาเอ็นดูของปลาปกเปา ที่มีลักษณะหัวกลมโต มีตาที่ปูนโปน 
เหมาะสมในการตัดทอนเพื่อการออกแบบเปนกระเปาที่มีความแปลกใหม 
  3. เอกลักษณของหนามปลาปกเปา ที่มีความสวยงามเปนระเบียบ เหมาะสมในการ
ออกแบบลักษณะของการเรียงเศษหนัง ใหมีความสอดคลองกับตัวปลาปกเปา 
  โดยผูวิจัยไดศึกษาถึงสายพันธ และสกุลของปลาปกเปา เพื่อดึงนําเอกลักษณของ

ปลาปกเปาแตละสายพันธ มาออกแบบและตัดทอนเปนกระเปาลักษณะตางๆ ที่มีเอกลักษณโดดเดน

ชัดเจนจากแนวคิดสืบเน่ืองจากธรรมชาติ โดยใชปลาปกเปาเปนสื่อกลางในการออกแบบ เพื่อถายทอด

ลักษณะ รูปทรง ที่มีความแปลกใหม สะดุดตา 
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 (3) ผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยใชทฤษฎีการ

กระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย พบวา การวิเคราะหสรุปผลตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ

กระเปา จากการประยุกตใชกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยใชทฤษฎีการกระจาย

หนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย พบวา เมื่อพิจารณาแลวตัดทอนผลิตภัณฑกระเปาที่มีความ

นาสนใจ และสอดคลองกับกรอบแนวคิดเปนอันดับหน่ึง ไดแก 

  1. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกลุ Dicotylichthys หมายเลข 2 และ 3 

  2. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกลุ Arothron muller หมายเลข 2 

  3. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกลุ Amblyrhynchotes Bibron เลข 5 

  4. กระเปาแรงบันดาลใจจากปลาปกเปาสกลุ Canthigaster Swainsonหมายเลข4 

  ซึ่งผูวิจัย นําผลการวิเคราะหสรุปผลตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑกระเปา โดยใชทฤษฎี

การกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย ทั้ง 5 รูปแบบนําไปพัฒนาเปนชุดผลิตภัณฑ

กระเปา โดยผานการพิจารณาโดยผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ 

 (4) ผลการวิเคราะหแบบประเมินการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษ

หนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ประเมินโดยกลุมผูทรงคุณวุฒิและ

ผูเช่ียวชาญ ไดแก ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง และผูเช่ียวชาญดานการ

ผลิต โดยรวมพบวาความคิดเห็นตอผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษ

หนังเหลือทิ้ง ทั้ง 5 รูปแบบ โดยรวม พบวา ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญมีความเห็นสอดคลองกันวา 

ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง รูปแบบที่ 2 (Dicotylichthys) มีความเหมาะสมมากที่สุด 

รองลงมา คือ ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง รูปแบบที่ 1 (Dicotylichthys) ซึ่งเปนความ

คิดเห็นที่มีความสอดคลองกันจากทั้ง 3 กลุมเปาหมาย รองลงมาคือ รูปแบบที่ 5 (Canthigaster 

Swainson) รองลงมาคือ รูปแบบที่ 4 (Amblyrhynchotes Bibron) และ รูปแบบที่ 3 (Arothron 

muller) ที่มีความคิดเห็นดานความเหมาะสมไกลเคียงกัน 

 

 5.1.4 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลการประเมินความพึงพอใจกลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 

และขนาดยอม (SMEs) และกลุมผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือท้ิง 

 (1) ผลการวิเคราะหแบประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs) ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง พบวา 

  ดานกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอ พบวา ดานรูปแบบผลิตภัณฑ(Product) มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.29) ดานราคา(Price) มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.00) ดานชองทางการจัด
จําหนาย (Place) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.22) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) 
ดานการสงเสริมการตลาด (Promotion) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังตอ ที่มีตอผลิตภัณฑ
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ชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.18) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.31) 
  ดานกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว พบวา ดานรูปแบบผลิตภัณฑ(Product) มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.42) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) ดานราคา(Price) มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.19) ดานชองทางการจัด
จําหนาย (Place) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) 
ดานการสงเสริมการตลาด (Promotion) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.19) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจกระเปาหนังวัว ที่มีตอผลิตภัณฑ
ชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.16) สวนคา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.30) 
  ดานกลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน พบวา ดานรูปแบบผลิตภัณฑ
(Product) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.29) ดาน
ราคา(Price) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดาน
ชองทางการจัดจําหนาย (Place) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.89) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานการสงเสริมการตลาด (Promotion) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 
4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจกระเปา
หนังวัว ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก 
( X = 3.97) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.36) 
 นอกจากน้ัน กลุมผูผลิตไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะ ดังน้ี 

- ดานราคาจําหนาย อาจมีการปรบัเปลี่ยนใหสงูข้ึน เมื่อจําหนายในสถานที่ ที่เปนตลาดบน 

- ดานการสงเสรมิการตลาด ควรมีประชาสัมพันธสําหรับผลิตภัณฑแนวใหมใหดูนาสนใจ 

 (2) ผลการวิเคราะหแบบประเมินประเมินความพึงพอใจผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ ที่มีตอ

ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง พบวา 

  ดานผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) 
มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.78) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานตนทุนตอ
ผูบริโภค (Cost to the Customer) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.67) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 
4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจ
ในระดับมาก ( X = 3.89) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจ
กลุมผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.84) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) 
  ดานผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.11) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) ดานตนทุนตอ
ผูบริโภค (Cost to the Customer) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.89) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.19) ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 
4.33) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจ
ในระดับมาก ( X = 4.00) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจ
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กลุมผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.06) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) 
  ดานผูเช่ียวชาญดานการผลิต พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มี
ความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.58) ดานตนทุนตอ
ผูบริโภค (Cost to the Customer) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.67) สวนคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานความสะดวกสบาย (Convenience) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 
4.22) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจ
ในระดับมาก ( X = 4.33) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.38) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจ
กลุมผูเช่ียวชาญดานการผลิต ที่มีตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความ
พึงพอใจในระดับมาก ( X = 4.17) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.43) 
 นอกจากน้ัน กลุมผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญไดเพิ่มเติมขอเสนอแนะ ดังน้ี 

- ดานวัสดุประกอบสวนที่เปนหวงไม สามารถใชวัสดุอื่นๆที่ทําใหช้ินงานดูมีระดับกวาน้ีได 

- ในความรูสึกแรกของการมองกระเปาจากเศษหนังของผูวิจัย ดูเปนกระเปาที่มีทรงแข็ง 

 (3) ผลการวิเคราะหแบบประเมินประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจาก

การประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ทําการประเมินโดย ผูบริโภคและผูที่เดินทางมาเย่ียมชมสินคา และ

ผลิตภัณฑกระเปาหนัง ภายในศูนยแสดงและจัดจําหนายสินคาโอท็อป กรุงเทพฯ จํานวน 100 คน 

พบวา ดานคุณคาผูบริโภค (Customer Value) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.94) สวนคา

เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.53) ดานตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer) มีความพึงพอใจ

ในระดับปานกลาง ( X = 3.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.46) ดานความสะดวกสบาย 

(Convenience) มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง ( X = 3.35) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 

0.44) ดานการสื่อสาร (Communication) มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.68) สวนคา

เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.45) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑชุด

กระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.60) สวนคา

เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.47) 

  

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 

 จากผลการวิเคราะหชอมูล การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือ

ทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยไดนํามาอภิปรายผลการวิจัย โดยแบงเปน 

4 สวน ตามหัวขอวัตถุประสงคของการวิจัย ดังน้ี 

 5.2.1 อภิปรายผลข้ันตอนการศึกษาถึงกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยพบวากลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs) จะมีปริมาณเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตในปริมาณมากตอเดือน ซึ่งปริมาณเศษ

หนังเหลือทิ้งเปนขยะน้ัน มีปริมาณไมแนนอนเน่ืองจากข้ึนอยูกับยอดในการผลิตแตละครั้ง ซึ่งจะมี

ขนาดของเศษหนังเหลือทิ้งแตกตางกันไป จึงสามารถนํามาใชประยุกตใจการพัฒนากระบวนการเพื่อ

ใชประโยชนอีกครั้ง สอดคลองตามกรอบแนวคิดดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (อรรคเจตต อภิ
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ขจรศิลป และปริญญ บุญกนิษฐ. 2550 : 111-116) จากการลงพื้นที่เพื่อสังเกตและสัมภาษณ กลุม

วิสาหกิจชุมชน 9 กลุม พบวากลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังมีความตองการที่จะประยุกตเศษหนัง

เหลือทิ้งเหลาน้ีกลับมาใชใหมอีกครั้ง เพื่อเปนการลดตนทุน และสรางรายไดใหกับชุมชน เพราะ

กระบวนการในระบบการผลิตในปจจุบันยังไมสามารถตอบโจทยในดานการลดปริมาณการใชวัตถุดิบ 

จึงเปนผลใหเกิดปริมาณขยะที่ตองทิ้งและทําลาย สงผลตอระบบนิเวศนโดยตรงและยาวนาน 

 5.2.2 อภิปรายผลการวิเคราะหการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิง้กลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) การการลงพื้นที่สังเกตและสัมภาษณ ผูวิจัยพบวา

กระบวนการที่เหมาะสมในการพัฒนา และกลุมวิสาหกิจชุมชนมีศักยภาพในดานแรงงานและเครือ่งมอื

ที่จะประยุกตใช คือ กระบวนการติดกาวแผนหนัง และ กระบวนการเย็บหนัง (ชุติมณฑ ฝอยหิรัญ. 

2535 : 74) และ (ประสพ ลี้เหมือดภัย. 2544 : 127) ซึ่ง กระบวนการติดกาวแผนหนัง ผูวิจัยได

พัฒนาสําหรับการติดและตอเศษหนังรูปทรงเรขาคณิตขนาดเล็ก จากการประเมินโดยกลุมวิสาหกิจ

ชุมชน สอดคลองกับกรอบแนวคิด (วิรุณ ต้ังเจริญ. 2547 : 19) พบวา กาวขาว มีความเหมาะสมที่สุด

ในดานการยึดติดที่คงทนแข็งแรง อีกทั้งดานของสีของกาวที่มีสีใสทําใหรอยตอดูมีความสวยงาม ดาน

รูปทรงเลขาคณิตที่ใชตอ จาการประเมินพบวารูปทรงหกเหลี่ยมมีความเหมาะสมที่สุด และดาน

กระบวนการเย็บหนัง ผูวิจัยไดพัฒนากระบวนการเย็บหนังจากการเย็บเต็มผืน เปนการเย็บแบบ

เฉพาะสวน เพื่อลดภาระดานแรงงาน และดานเวลา สรางความแปลกใหมใหกับผลิตภัณฑ จากการ

ประเมินพบวาการเย็บเฉพาะสวนเพียงสองดาน มีความเหมาะสมที่สุด ดังจะเห็นไดจากข้ันตอนของ

กระบวนการที่ผูวิจัยไดกลาวไวในบทที่ 4 

 5.2.3 อภิปรายผลการวิเคราะหขอมูลการพัฒนาผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจาก

เศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ประเมินตามกรอบแนวคิดเพื่อ

การออกแบบผลิตภัณฑ โดยหลักกระบวนการพัฒนา (Earle. อางใน นิรัช สุดสังข. 2543: 29) ผูวิจัย

พบวาผลิตภัณฑกระเปาหนัง มีความเหมาะสมที่สุดในการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง รองลงมาคือ

เครื่องประดับหนัง ที่ใชไดทั้งในลักษณะของเครื่องประดับกายและเครื่องประดับกระเปา ผูวิจัยได

ออกแบบผลิตภัณฑชุดกระเปาโดยประยุกตดานกระบวนการใชเศษหนัง โดยใชแนวคิดที่สืบเน่ืองจาก

ธรรมชาติ (สินีนาถ เลิศไพรวัน. 2544 : 22-38) และเลือกปลาปกเปาเปนแรงบันดาลใจในการ

ออกแบบ ดวยเหตุผลที่ผูวิจัยไดกลาวไวในบทที่ 4 และทําการสรุปผลตัดทอนรูปแบบผลิตภัณฑ

กระเปา โดยใชทฤษฎีการกระจายหนาที่เชิงคุณภาพ  วิศวกรรมยอนรอย (มณฑลี ศาสนนันทน. 

2550: 71) เปนผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง 5 รูปแบบ จากการวิเคราะหและประเมิน

โดยผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ ผูวิจัยพบวาผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้งรูปแบบที่ 2 

(Dicotylichthys) มีความเหมาะสมมากที่สุด ซึ่งผูวิจัยไดดําเนินการผลิตและนําไปสู ตนแบบข้ัน

สมบูรณ (Implementation) ตามกรอบแนวคิด (Earle. อางใน นิรัช สุดสังข. 2543: 29) 

 5.2.4 อภิปรายผลการประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม 

(SMEs) และกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง การวิเคราะหแบ
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ประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอผลิตภัณฑจากการ

ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้งตามกรอบแนวคิดดานการตลาด 4P (ฟลิป คอตเลอร. 2550 : 299) ใน

ภาพรวมผูวิจัยพบวา กลุมวิสาหกิจชุมชนมีความเห็นวาผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง ทั้ง

ในดานรูปแบบผลิตภัณฑ ราคา ชองทางจัดจําหนาย และการสงเสริมการตลาด มีความพึงพอใจใน

ระดับมาก ทางดานการประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษ

หนังเหลือทิ้ง ตามกรอบแนวคิดดานการตลาด 4C (ฟลิป คอตเลอร. 2550 : 299) ในภาพรวม ผูวิจัย

พบวา ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญ ทั้งในดานคุณคาผูบริโภค ดานตนทุนตอผูบริโภค ดานความ

สะดวกสบาย และดานการสื่อสาร มีความเหมาะสมในระดับมาก และในดานของกลุมผูบริโภค ที่มีตอ

ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง ซึ่งทําการประเมินโดยผูบริโภคและผูที่เดินทางมาเย่ียม

ชมสินคา และผลิตภัณฑกระเปาหนัง ภายในศูนยแสดงและจัดจําหนายสินคาโอท็อป กรุงเทพฯ 

จํานวน 100 คน พบวา ดานคุณคาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 3.94) สวนคา

เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.53) ดานตนทุนตอผูบริโภคมีความพึงพอใจในระดับปานกลาง ( X = 

3.44) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.46) ดานความสะดวกสบายมีความพึงพอใจในระดับมาก (

X = 3.35) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.44) ดานการสื่อสารมีความพึงพอใจในระดับมาก (

X = 3.68) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.45) สรุปผลวิเคราะหความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มี

ตอผลิตภัณฑชุดกระเปาจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง มีความพึงพอใจในระดับมาก ( X = 

3.60) สวนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.= 0.47) ซี่งสอดคลองกับ วิรุณ ต้ังเจริญ (2549 : 19) ซึ่งกลาว

ไววาการออกแบบคือการวางแผนสรางสรรครูปแบบโดยการวางแผนจากสวนประกอบของการ

ออกแบบใหสัมพันธกับประโยชน หนาที่ใชสอย วัสดุ และการผลิต ดังน้ันการออกแบบที่ดีตองคํานึงถึง

รูปแบบที่สรางสรรค และสัมพันธกับประโยชนใชสอยเพื่อใหไดทั้งความงามและการใชงานของ

ผลิตภัณฑน่ันเอง 

 

5.3 ขอเสนอแนะ 

 

 จากการวิจัยเรื่องการศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุม

วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ผูวิจัยมีขอเสนอแนะเพื่อนําผลการวิจัยไปใช และเพื่อการ

ทําวิจัยในครั้งตอไป ดังน้ี 

 5.3.1 ขอเสนอแนะเพ่ือการนําผลการวิจัยไปใช 

  5.3.1.1 การศึกษาเกี่ยวกับวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง ในดานปริมาณเศษหนังเหลือทิ้ง

เปนขยะน้ัน มีปริมาณที่ไมแนนอนเน่ืองจากข้ึนอยูกับยอดในการผลิตแตละครั้ง ขอมูลสําหรับการใช

อางอิงควรเปนขอมูลจากการสัมภาษณและสังเกตดวยการลงพื้นที่ เพื่อใหไดขอมูลเชิงปจจุบัน เพราะ

วิสาหกิจชุมชนมีการเติบโตข้ึนในทุกๆป 
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  5.3.1.2 รูปแบบของผลิตภัณฑจากเศษวัสดุประเภทหนังน้ัน มีความหลากหลาย 

และสามารถนําไปใชรวมกับผลิตภัณฑรูปแบบอื่นๆ เพื่อเพิ่มคุณคาในดานการใชวัสดุ โดยตองคํานึงถึง

หลักการตลาด และสามารถประยุกตใชไดหลากหลายตามแตศักยภาพของกลุมวิสาหกิจชุมชน 

   5.3.1.3 วัสดุหนังแท เปนวัสดุธรรมชาติที่มีคุณคาและความงามในตัวของมันเอง 

การนําวัสดุหนังแทไปประยุกตกับวัสดุอื่นๆที่มีคุณคาดานราคาเปนรองลงมาในการออกแบบผลติภัณฑ 

จะชวยเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑ 

  5.3.1.4 ในภาพรวมของผลิตภัณฑจากเศษหนังเหลือทิ้ง ผูบริโภคมักจะมองวาเปน

ผลิตภัณฑระดับลาง ดังน้ันการออกแบบเพื่อเพิ่มคุณคา และมูลคา ความคิดสรางสรรคใหมๆเปนเปน

จําเปนเพื่อการยกระดับผลิตภัณฑจากเศษหนังใหกาวไกลสูตลาดระดับบน 

  5.3.1.5 ในการกําหนดแรงบันดาลใจในการออกแบบโดยใชทฤษฏี แนวคิดที่สืบเน่ือง

จากธรรมชาติ (Inspiration by Nature) ควรมีแนวทางการไดมาซึ่งแรงบันดาลใจที่ชัดเจนกอนการ

ออกแบบ เชน การทําแผนภูมิโครงสรางเพื่อแตกกิ่งกานทางความคิดเพื่อเปนการศึกษาและเจาะจง

การเลือกใชแรงบันดาลใจในการออกแบบอยางมีเหตุมีผลชัดเจน 

  5.3.1.6 ในการกําหนดราคาผลิตภัณฑควรมีความชัดเจนจากขอมูลในการสัมภาษณ

และสอบถาม โดยวิเคราะหแยกเปนสวนๆตามอุปกรณ ราคา เวลาผลิต วัสดุ หรือกระบวนการในการ

ข้ึนรูปผลิตภัณฑ เพื่อใหไดมาซึ่งแนวทางการกําหนดราคาผลิตภัณฑที่เปนเหตุเปนผลชัดเจน 

 

 5.3.2 ขอเสนอแนะในการทําวิจัยครั้งตอไป 

   5.3.2.1 วัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง แมจะมีการนํามาประยุกตเพื่อกลับเขาสูกระบวนการ

อีกครั้ง ก็มีทําใหเกิดเศษหนังที่มีขนาดเล็กลงไปอีก ซึ่งสมควรมีการนําเศษหนังเหลาน้ีประยุกตใช

เพื่อใหสามารถใชเศษหนังไดอยางหมดจด และสรางความย่ังยืนใหกับชุมชน 

  5.3.2.2 วัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง สามารถประยุกตใชไดกับกลุมอุตสาหกรรมอื่นๆ ที่มี

ศักยภาพดานการแปรรูปงานเครื่องหนัง ตามความเหมาะสม เชน กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรหนัง 

กลุมอุตสาหกรรมเครื่องแตงกายหนัง เปนตน 

  5.3.2.3 ควรมีการสรางสื่อ และประชาสัมพันธ เพื่อดึงดูดและสรางแรงจูงใจใหเกิด 

ทัศนคติแบบใหมๆกับผลิตภัณฑจากเศษหนัง เพื่อไมใหผลิตภัณฑจากเศษหนังถูกตัดสินใหเปน

ผลิตภัณฑระดับลางของตลาด 

  5.3.2.4 ควรมีการรณรงคเพื่อสงเสริมความรูและความเขาใจของการใชผลิตภัณฑที่

เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม เพื่อสรางทัศนคติดานการใชผลิตภัณฑที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม ผลิตภัณฑ

จากการประยุกตใชวัสดุเหลือทิ้ง และเปนการปลูกจิตสํานึกที่ดีในการรักษาสิ่งแวดลอม และทรพัยากร

ของโลกตอไป 
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4. หนังสบืตอบรับการตีพมิพวารสารวิชาการ 
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ภาคผนวก ข 
 

เคร่ืองมือท่ีใชในงานวิจัย 
 

 1. แบบสัมภาษณความคิดเห็น ที่มีตอวัสดุเศษหนังเหลือทิ้งกลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) 
 2. แบบประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมอุตสาหกรรม
กระเปาขนาดยอม 
 3. แบบประเมินการการวิเคราะหคาพิจารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใช
เศษหนังเหลือทิ้ง 
 4. แบบประเมินการออกแบบผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง  
ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 5. แบบประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ
ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
 6. แบบประเมินความความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษ
หนังเหลือทิ้ง 
 7. แบบประเมินเพื่อหาคาความสอดคลอง (IOC) ในการวิจัย 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบสัมภาษณความคดิเหน็ ที่มีตอวัสดเุศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)   

 
คําช้ีแจง : แบบสัมภาษณน้ีใชเพื่อรวบรวมความคิดเห็นที่มีตอวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจ
ขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เพื่อใชเปนแนวทางในการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม โดยแบบสัมภาษณแบงออกเปน 3 
ตอน ดังน้ี 
                ตอนที่ 1       ขอมูลทั่วไปของกลุมวิสาหกิจชุมชน 
                ตอนที่ 2       ขอมูลความคิดเห็นที่มีตอวัสดุเศษหนังเหลอืทิ้ง กลุมกลุมวิสาหกจิขนาด 
                                 กลาง และขนาดยอม (SMEs) 
                ตอนที่ 3       ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
 
 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของกลุมวิสาหกิจชุมชน : โปรดกรอกขอมูลของทาน 
 
1. ช่ือ.................................................................นามสกุล....................................................................... 
2. ประธานกลุมวิสาหกิจชุมชน............................................................................................................... 
3. สถานที.่.............................................................................................................................................. 
4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนท่ี 2 ขอมูลความคิดเห็นที่มีตอวัสดุเศษหนังเหลอืทิ้ง กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม  
 
 1. วิสาหกิจชุมชนของทานมีการทิ้งเศษหนังเหลือทิ้งในปริมาณ.........................กิโลกรัม/เดือน 
 2. ลักษณะของเศษหนังเหลอืทิ้งในวิสาหกจิชุมชนของทาน เปนอยางไร 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 3. กระบวนการที่ทานใชแปรรปูเศษหนังในวิสาหกิจชุมชนของทานเปนอยางไร 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 4. ทานมีความคิดเห็นอยางไรสําหรบั กระบวนการลดการใชวัสดุ (Reduce) เพื่อประยุกตใช
กับเศษหนังเหลอืทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 5. ทานมีความคิดเห็นอยางไรสําหรบั กระบวนการที่สามารถใชวัสดุซ้ํา (Reuse) กับเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 6. ทานมีความคิดเห็นอยางไรสําหรบั การนําวัสดุในกระบวนการกลับมาใชใหม (Recycle) 
กับเศษหนังเหลอืทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะเพิม่เติม 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................ 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  

  
คําช้ีแจง : แบบประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง กลุมวิสาหกจิขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) โดยมีวัตถุประสงคเพื่อพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

ฉะน้ันจึงใครขอความกรุณาทานไดตอบแบบสอบถามน้ีตามความเปนจริง และตอบใหครบทกุ
ขอโดยทําเครื่องหมาย (  ) ลงใน    หรือเติมคําลงในชองวางที่กําหนดให 

ระดับคะแนน    5 = พึงพอใจมากที่สุด  4 = พึงพอใจมาก  3 = พึงพอใจปานกลาง 
                   2 = พึงพอใจนอย       1 = พึงพอใจนอยที่สุด   

               โดยแบบสอบถามชุดน้ีแบงเปน 3 ตอน ประกอบดวย 
                ตอนที่ 1       ขอมูลทั่วไปของกลุมวิสาหกิจชุมชน 
                ตอนที่ 2       แบบประเมินดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
                ตอนที่ 2.1     แบบประเมินรปูแบบเศษหนังสาํหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง 
                ตอนที่ 3       แบบประเมินดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 
                ตอนที่ 4       ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
     
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป : โปรดกรอกขอมลูของทาน 
 
1. ช่ือ.................................................................นามสกุล....................................................................... 

2. ประธานกลุมวิสาหกิจชุมชน............................................................................................................... 

3. สถานที.่.............................................................................................................................................. 

4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
ตอนท่ี 2 ประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
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คําช้ีแจง กรุณาทําเครือ่งหมาย ลงในชอง ( ) หนาขอความที่ตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ที่สุด 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                   แบบท่ี 1                         แบบท่ี 2                            แบบท่ี 3 
                การใชกาวขาว                การใชกาวเหลอืง                    การใชซังกาว 
 
หมายเหตุ : กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) โดยมีตัวแปรเปนกาว 3 ชนิด 
ไดแก กาวขาว กาวเหลือง และซังกาว โดยการประยุกตใชกับเศษหนังวัวและเศษหนังปลา
กระเบนรูปทรงเลขาคณิต  
ขอ รายละเอียด ระดับความคิดเห็น 

แบบที1่(กาวขาว) 
ระดับความคิดเห็น 

แบบที่ 2(กาวเหลอืง) 
ระดับความคิดเห็น 
แบบที ่3(ซังกาว) 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. ความเหมาะสมของ

กระบวนการผลิต 
               

2. ความเหมาะสมใน
การนํามาประยุกตใช
ในการออกแบบ 

               

3. การติดกาว มีความ
สวยงามเปนระเบียบ 

               

4. อายุการใชงานของ
กาวเมื่อติดกบัวัสดุ 

               

5. ความแข็งแรงทนทาน                
6. ความคุมคาทางดาน

การเพิม่มลูคากับเศษ
วัสดุ 
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ตอนท่ี 2.1 ประเมินรปูแบบเศษหนังสําหรบักระบวนการติดกาวแผนหนัง กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 
 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครือ่งหมาย ลงในชอง ( ) หนาขอความที่ตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ที่สุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                   แบบท่ี 1                         แบบท่ี 2                            แบบท่ี 3 
           รูปทรงสี่เหลี่ยมจตุรัส        รูปทรงสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน           รูปทรงหกเหลี่ยม 
 
หมายเหตุ : รูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง โดยใชรูปทรงเลขาคณิตท่ีสามารถ
ตอกันไดอยางไมรูจบ 3 รูปทรง ไดแก รูปทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส รูปทรงสี่เหลีย่มขนมเปยกปูน และ
รูปทรงหกเหลี่ยม  
ขอ รายละเอียด ระดับความคิดเห็น 

แบบที1่ 
(รูปทรงสี่เหลี่ยม

จตุรัส) 

ระดับความคิดเห็น 
แบบที่ 2 

(รูปทรงสี่เหลี่ยม
ขนมเปยกปูน) 

ระดับความคิดเห็น 
แบบที ่3 

(รูปทรงหกเหลี่ยม) 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. ความเหมาะสมของ

กระบวนการผลิต 
               

2. รูปทรงของเศษหนังมี
ความแปลกใหม 

               

3. ความนาสนใจในการ
นํามาประยุกตใชในการ
ออกแบบ 

               

4. ความมีคุณคาดานความ
สวยงามเปนระเบียบ 

               

5. ความแข็งแรงทนทาน                
6. ความคุมคาทางดานการ

เพิ่มมลูคากับเศษวัสดุ 
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ตอนท่ี 3 ประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 
 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครือ่งหมาย ลงในชอง ( ) หนาขอความที่ตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ที่สุด 
 
 
 
               
 
 
 
 
 
 
                  แบบท่ี 1                                                            แบบท่ี 2                             
รูปแบบการเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว                    รูปแบบการเย็บเฉพาะสวนเพียงสอง
ดาน           
 
หมายเหตุ : ประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิง้ กลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) โดยใชกระบวนการเย็บ
เศษหนัง 2 รูปแบบ คือ การเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว และ การเย็บเฉพาะสวนเพียงสองดาน 
ขอ รายละเอียด ระดับความคิดเห็น  

แบบที1่ 
(การเย็บเฉพาะสวน    

เพียงดานเดียว) 

ระดับความคิดเห็น  
แบบที่ 2 

(การเย็บเฉพาะสวน     
เพียงสองดาน) 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. ความเหมาะสมของกระบวนการ

ผลิต 
          

2. ความแปลกใหมของแนวคิดใน
การพัฒนา 

          

3. ความนาสนใจในการนํามา
ประยุกตใชในการออกแบบ 

          

4. ความมีคุณคาดานความสวยงาม
เปนระเบียบ 

          

5. ความแข็งแรงทนทาน           
6. ความคุมคาทางดานการเพิ่ม

มูลคากับเศษวัสดุ 
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ตอนท่ี 4 ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................ 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินการวิเคราะหคาพิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ 
จากกระบวนการประยกุตใชเศษหนังเหลือทิ้ง  

คําช้ีแจง : แบบประเมินการการวิเคราะหคาพจิารณารปูแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใช
เศษหนังเหลือทิง้ โดยมีวัตถุประสงคเพื่อประเมินการการวิเคราะหคาพจิารณารปูแบบผลิตภัณฑ จาก
กระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ฉะน้ันจึงใครขอความกรุณาทานไดตอบแบบสอบถามน้ีตามความเปนจริง และตอบใหครบทกุ
ขอโดยทําเครื่องหมาย (  ) ลงใน    หรือเติมคําลงในชองวางที่กําหนดให 

ระดับคะแนน    5 = พึงพอใจมากที่สุด  4 = พึงพอใจมาก  3 = พึงพอใจปานกลาง 
                   2 = พึงพอใจนอย       1 = พึงพอใจนอยที่สุด   

               โดยแบบสอบถามชุดน้ีแบงเปน 3 ตอน ประกอบดวย 
                     ตอนที่ 1       ขอมูลทั่วไปของผูประเมิน 

              ตอนที่ 2       แบบประเมินการการวิเคราะหคาพิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ จาก  
   กระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลอืทิ้ง 

                     ตอนที่ 3       ขอเสนอแนะ 
     
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป : โปรดกรอกขอมลูของทาน 
 
1. ช่ือ.................................................................นามสกุล....................................................................... 

2. ตําแหนง............................................................................................................................................. 

3. สถานที่ทํางาน.................................................................................................................................... 

4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 

 

 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินการวิเคราะหคาพจิารณารปูแบบผลติภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใชเศษ
หนังเหลือทิง้ 
 

คําช้ีแจง : พิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลอืทิ้งที่มีความ
เหมาะสมในการผลิตในสายงานกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
ระดับความคิดเห็นที่มีตอ การวิเคราะหคาพิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการ

ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิง้ 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. กระเปาหนัง      

2. เฟอรนิเจอรหนัง      

3. เสื้อ-กางเกง หนัง      

4. เข็มขัดหนัง      

5. เบาะยานยนต      

6. โคมไฟหนัง      

7. เครื่องประดับหนัง      

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………..…………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินการพฒันาผลติภณัฑโดยการประยกุตใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง  
ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
คําช้ีแจง : แบบประเมินการออกแบบผลิตภัณฑโดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง  

ของกลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) โดยมีวัตถุประสงคเพือ่พัฒนาผลิตภัณฑโดย
การประยุกตใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

ฉะน้ันจึงใครขอความกรุณาทานไดตอบแบบสอบถามน้ีตามความเปนจริง และตอบใหครบทกุ
ขอโดยทําเครื่องหมาย (  ) ลงใน    หรือเติมคําลงในชองวางที่กําหนดให 

ระดับคะแนน    5 = พึงพอใจมากที่สุด  4 = พึงพอใจมาก  3 = พึงพอใจปานกลาง 
                     2 = พึงพอใจนอย        1 = พึงพอใจนอยที่สุด   

               โดยแบบสอบถามชุดน้ีแบงเปน 3 ตอน ประกอบดวย 
                ตอนที่ 1       ขอมูลทั่วไปของผูประเมิน 

              ตอนที่ 2      แบบประเมินความคิดเห็นดานการพัฒนาผลิตภัณฑ โดยการประยุกตใช    
                                 ประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาด 
                                 ยอม  
                ตอนที่ 3      ขอเสนอแนะ 
     
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป : โปรดกรอกขอมลูของทาน 
 
1. ช่ือ.................................................................นามสกุล....................................................................... 

2. ตําแหนง............................................................................................................................................. 

3. สถานที่ทํางาน.................................................................................................................................... 

4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นดานการพัฒนาผลิตภัณฑ โดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 1 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ความสวยงาม      
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว      
3. กระบวนการผลิต      
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต      
5. การขนสง      
6. การซอมแซมบํารงุรักษา      
7. ราคาประหยัด      
8. ประโยชนใชสอย      
9. ความปลอดภัย      
10. ความแข็งแรงทนทาน      
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน      
12. โครงสรางแข็งแรง      
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 2 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ความสวยงาม      
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว      
3. กระบวนการผลิต      
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต      
5. การขนสง      
6. การซอมแซมบํารงุรักษา      
7. ราคาประหยัด      
8. ประโยชนใชสอย      
9. ความปลอดภัย      
10. ความแข็งแรงทนทาน      
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน      
12. โครงสรางแข็งแรง      
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 3 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ความสวยงาม      
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว      
3. กระบวนการผลิต      
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต      
5. การขนสง      
6. การซอมแซมบํารงุรักษา      
7. ราคาประหยัด      
8. ประโยชนใชสอย      
9. ความปลอดภัย      
10. ความแข็งแรงทนทาน      
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน      
12. โครงสรางแข็งแรง      
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 4 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ความสวยงาม      
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว      
3. กระบวนการผลิต      
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต      
5. การขนสง      
6. การซอมแซมบํารงุรักษา      
7. ราคาประหยัด      
8. ประโยชนใชสอย      
9. ความปลอดภัย      
10. ความแข็งแรงทนทาน      
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน      
12. โครงสรางแข็งแรง      
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 5 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ความสวยงาม      
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว      
3. กระบวนการผลิต      
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต      
5. การขนสง      
6. การซอมแซมบํารงุรักษา      
7. ราคาประหยัด      
8. ประโยชนใชสอย      
9. ความปลอดภัย      
10. ความแข็งแรงทนทาน      
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน      
12. โครงสรางแข็งแรง      
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ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินความพึงพอใจกลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ที่มีตอผลติภณัฑจากการประยกุตใชเศษหนังเหลอืทิ้ง  

 
คําช้ีแจง : แบบประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ
ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง โดยมีวัตถุประสงคเพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมกลุม
วิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

ฉะน้ันจึงใครขอความกรุณาทานไดตอบแบบสอบถามน้ีตามความเปนจริง และตอบใหครบทกุ
ขอโดยทําเครื่องหมาย (  ) ลงใน    หรือเติมคําลงในชองวางที่กําหนดให 

ระดับคะแนน    5 = พึงพอใจมากที่สุด  4 = พึงพอใจมาก  3 = พึงพอใจปานกลาง 
                   2 = พึงพอใจนอย       1 = พึงพอใจนอยที่สุด   

               โดยแบบสอบถามชุดน้ีแบงเปน 3 ตอน ประกอบดวย 
                 ตอนที่ 1       ขอมูลทั่วไปของผูประเมิน 
                 ตอนที่ 2       แบบประเมินความพงึพอใจกลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม  

                     (SMEs) ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง                 
       ตอนที่ 3       ขอเสนอแนะ 

     
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป : โปรดกรอกขอมลูของทาน 
 
1. ช่ือ.................................................................นามสกุล....................................................................... 

2. ประธานกลุมวิสาหกิจชุมชน............................................................................................................... 

3. สถานที.่.............................................................................................................................................. 

4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 

 

 

 

 

นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความพงึพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ
ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง    
              

คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานตนแบบผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

 
 

ระดับความคิดเห็นของกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ ผลิตภัณฑ
จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ดานรูปแบบผลิตภัณฑ (Product)      

1. มีความสะดวกสบายในการใชงาน       
2. มีความเหมาะสมในการประยุกตใชวัสดุในการออกแบบ      
3. มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิต      
4. มีความสวยงาม      

2. ดานราคา (Price)      
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี (2,000 บาท)      
2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง (2,000 บาท)      
3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท)      
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 (ตอ) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
3. ชองทางการจัดจําหนาย (Place)      

1. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในกลุมวิสาหกจิชุมชน       
2. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในศูนยแสดงสินคา 
OTOP  

     

3. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในหางสรรพชินคาช้ันนํา      
4. การสงเสรมิการตลาด (Promotion)      

1. ผลิตภัณฑชวยสรางความแปลกใหมใหกับ รปูแบบสินคาที่มี
ใน 
   ทองตลาด ของกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม 

     

2. ภาพลักษณของผลิตภัณฑมีความดึงดูดผูบริโภค      
3. ผลิตภัณฑไดสรางจุดเดนใหกบักลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs) 

     

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค  
ที่มีตอผลติภณัฑจากการประยกุตใชเศษหนังเหลอืทิ้ง  

คําช้ีแจง : แบบประเมินความความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษ
หนังเหลือทิ้ง โดยมีวัตถุประสงคเพื่อเพื่อประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการ
ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง  

ฉะน้ันจึงใครขอความกรุณาทานไดตอบแบบสอบถามน้ีตามความเปนจริง และตอบใหครบทกุ
ขอโดยทําเครื่องหมาย (  ) ลงใน    หรือเติมคําลงในชองวางที่กําหนดให 

ระดับคะแนน    5 = พึงพอใจมากที่สุด  4 = พึงพอใจมาก  3 = พึงพอใจปานกลาง 
                      2 = พึงพอใจนอย       1 = พึงพอใจนอยที่สุด   

               โดยแบบสอบถามชุดน้ีแบงเปน 3 ตอน ประกอบดวย 
                 ตอนที่ 1       ขอมูลทั่วไปของผูประเมิน 
                 ตอนที่ 2       แบบประเมินความพงึพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประ 
                                  ยุกคใชเศษหนังเหลือทิง้ 

       ตอนที่ 3       ขอเสนอแนะ 
     
ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป : โปรดกรอกขอมลูของทาน 
 
1. ช่ือ.................................................................นามสกุล...............................................เพศ.................. 

2. ตําแหนง............................................................................................................................................. 

3. สถานที่ทํางาน.................................................................................................................................... 

4. ประสบการณในการทํางาน..........................ป 

 

 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 
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ตอนท่ี 2 แบบประเมินความความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มตีอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนัง
เหลือทิง้ 
 

คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานตนแบบผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

 
 

ระดับความคิดเห็นของกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. คุณคาผูบริโภค (Customer Value)      

1. ดานความสวยงามของผลิตภัณฑ      
2. ดานคุณคาของการใชวัสดุ ของตัวผลิตภัณฑ      
3. ภาพลักษณผลิตภัณฑเหมาะสมกับการใชสอย      

2. ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer)      
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี (2,000 บาท)        
2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง (2,000 บาท)      
3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท)      
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ระดับความคิดเห็นของกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)(ตอ) 
 

ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

3. ความสะดวกสบาย (Convenience)      
1. ดานความสะดวกสบายในการใชงาน      
2. ดานความเหมาะสมของพื้นที่จัดเก็บ      

3. ดานความเหมาะสมในการนําพา      
4. การสื่อสาร (Communication)      

1. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความแปลกใหม ไมจําเจในทองตลาด      
2. ผลิตภัณฑบงบอกถึงการใชวัสดุอยางคุมคา ในเชิง Eco 
Design 

     

3. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความมีระดับ มีคุณคา      

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 

คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 
------------------------------------------------------------------------------------------------------ 

 
แบบประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง 

กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  
แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนือ้หา (IOC) 

  
แบบสอบถามความเที่ยงตรงเชิงเน้ือหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ

ประเมินกับวัตถุประสงค (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดน้ีเปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพื่อศึกษาหาแนวทางเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เปนการศึกษาใน ระดับปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาควิชาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง โดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรดพิจารณาใหระดับ
คะแนน ตามที่ทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทําเครื่องหมาย ( / ) ลง
ในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังน้ี 

 
 
 
 
 

 ผูวิจัยหวังเปนอยางย่ิงวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพื่อหาความ
เที่ยงตรงเชิงเน้ือหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสน้ี 
 

 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ระดับคะแนนที่ให มีความหมายดังน้ี 

-1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 

0 เมื่อไมแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 

+1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
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ประเมินการพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 

 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครือ่งหมาย ลงในชอง ( ) หนาขอความที่ตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ที่สุด 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                   แบบท่ี 1                         แบบท่ี 2                            แบบท่ี 3 
                การใชกาวขาว                การใชกาวเหลอืง                    การใชซังกาว 
 
 
หมายเหตุ : กระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) โดยมีตัวแปรเปนกาว 3 ชนิด 
ไดแก กาวขาว กาวเหลือง และซังกาว โดยการประยุกตใชกับเศษหนังวัวและเศษหนังปลา
กระเบนรูปทรงเลขาคณิต   
ขอ รายละเอียด การใหคะแนน 

แบบที1่(กาวขาว) 
การใหคะแนน 

แบบที่ 2(กาวเหลอืง) 
การใหคะแนน 

แบบที ่3(ซังกาว) 
+1 0 -1 หมาย

เหตุ 
+1 0 -1 หมาย

เหตุ 
+1 0 -1 หมาย

เหตุ 
1. ความเหมาะสมของ

กระบวนการผลิต 
            

2. ความแปลกใหมของ
แนวคิดในการพัฒนา 

            

3. ความนาสนใจในการ
นํามาประยุกตใชในการ
ออกแบบ 

            

4. ความมีคุณคาดานความ
สวยงามเปนระเบียบ 

            

5. ความแข็งแรงทนทาน             
6. ความคุมคาทางดานการ

เพิ่มมลูคากับเศษวัสดุ 
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ประเมินรูปแบบเศษหนังสําหรบักระบวนการติดกาวแผนหนัง กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และ
ขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการติดกาวแผนหนัง (Cementing Leather) 

 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครือ่งหมาย ลงในชอง ( ) หนาขอความที่ตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ที่สุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                   แบบท่ี 1                         แบบท่ี 2                            แบบท่ี 3 
           รูปทรงสี่เหลี่ยมจตุรัส        รูปทรงสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน           รูปทรงหกเหลี่ยม 
 
หมายเหตุ : รูปแบบเศษหนังสําหรับกระบวนการติดกาวแผนหนัง โดยใชรูปทรงเรขาคณิตท่ีสามารถ
ตอกันไดอยางไมรูจบ 3 รูปทรง ไดแก รูปทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส รูปทรงสี่เหลีย่มขนมเปยกปูน และ
รูปทรงหกเหลี่ยม  
ขอ รายละเอียด การใหคะแนน 

แบบที1่ 
(รูปทรงสี่เหลี่ยม

จตุรัส) 

การใหคะแนน 
แบบที่ 2 

(รูปทรงสี่เหลี่ยม
ขนมเปยกปูน) 

การใหคะแนน 
แบบที ่3 

(รูปทรงหกเหลี่ยม) 

+1 0 -1 หมาย
เหตุ 

+1 0 -1 หมาย
เหตุ 

+1 0 -1 หมาย
เหตุ 

1. ความเหมาะสมของ
กระบวนการผลิต 

            

2. ความแปลกใหมของ
แนวคิดในการพัฒนา 

            

3. ความนาสนใจในการ
นํามาประยุกตใชในการ
ออกแบบ 

            

4. ความมีคุณคาดานความ
สวยงามเปนระเบียบ 

            

5. ความแข็งแรงทนทาน             
6. ความคุมคาทางดานการ

เพิ่มมลูคากับเศษวัสดุ 
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ประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิง้ กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง 
และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) 

 
คําช้ีแจง กรุณาทําเครือ่งหมาย ลงในชอง ( ) หนาขอความที่ตรงกับขอมูลความจริงของทานมาก
ที่สุด 
 
 
 
               
 
 
 
 
 
 
                  แบบท่ี 1                                                            แบบท่ี 2                             
รูปแบบการเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว                    รูปแบบการเย็บเฉพาะสวนเพียงสอง
ดาน           
 
หมายเหตุ : ประเมินการพฒันากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิง้ กลุมวิสาหกิจขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) ดานกระบวนการเย็บหนัง (Sewing Leather) โดยใชกระบวนการเย็บ
เศษหนัง 2 รูปแบบ คือ การเย็บเฉพาะสวนเพียงดานเดียว และ การเย็บเฉพาะสวนเพียงสองดาน 
ขอ รายละเอียด การใหคะแนน 

แบบที1่ 
(การเย็บเฉพาะสวนเพียง

ดานเดียว) 

การใหคะแนน 
แบบที่ 2 

(การเย็บเฉพาะสวน     
เพียงสองดาน) 

+1 0 -1 หมายเหตุ +1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความเหมาะสมของกระบวนการ

ผลิต 
        

2. ความแปลกใหมของแนวคิดใน
การพัฒนา 

        

3. ความนาสนใจในการนํามา
ประยุกตใชในการออกแบบ 

        

4. ความมีคุณคาดานความสวยงาม
เปนระเบียบ 

        

5. ความแข็งแรงทนทาน         
6. ความคุมคาทางดานการเพิ่ม

มูลคากับเศษวัสดุ 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินการวิเคราะหคาพิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ 
จากกระบวนการประยกุตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 

แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนือ้หา (IOC) 
  

แบบสอบถามความเที่ยงตรงเชิงเน้ือหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ
ประเมินกับวัตถุประสงค (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดน้ีเปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพื่อศึกษาหาแนวทางเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เปนการศึกษาใน ระดับปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาควิชาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง โดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรดพิจารณาใหระดับ
คะแนน ตามที่ทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทําเครื่องหมาย ( / ) ลง
ในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังน้ี 

 
 
 
 
 

 ผูวิจัยหวังเปนอยางย่ิงวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพื่อหาความ
เที่ยงตรงเชิงเน้ือหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสน้ี 
 

 

 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ระดับคะแนนที่ให มีความหมายดังน้ี 
-1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
0 เมื่อไมแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
+1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
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แบบประเมินการการวิเคราะหคาพจิารณารูปแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใช
เศษหนังเหลือทิง้ 

 
คําช้ีแจง : พิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการประยุกตใชเศษหนังเหลอืทิ้งที่มีความ

เหมาะสมในการผลิตในสายงานกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
ระดับความคิดเห็นที่มีตอ การวิเคราะหคาพิจารณารปูแบบผลิตภัณฑ จากกระบวนการ

ประยุกตใชเศษหนังเหลือทิง้ 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. กระเปาหนัง     

2. เฟอรนิเจอรหนัง     

3. เสื้อ-กางเกง หนัง     

4. เข็มขัดหนัง     

5. เบาะยานยนต     

6. โคมไฟหนัง     

7. เครื่องประดับหนัง     

 
ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินการพฒันาผลติภณัฑโดยการประยกุตใชประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง  
ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)   

แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนือ้หา (IOC) 
 

แบบสอบถามความเที่ยงตรงเชิงเน้ือหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ
ประเมินกับวัตถุประสงค (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดน้ีเปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพื่อศึกษาหาแนวทางเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เปนการศึกษาใน ระดับปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาควิชาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง โดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรดพิจารณาใหระดับ
คะแนน ตามที่ทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทําเครื่องหมาย ( / ) ลง
ในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังน้ี 

 
 
 
 
 

 ผูวิจัยหวังเปนอยางย่ิงวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพื่อหาความ
เที่ยงตรงเชิงเน้ือหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสน้ี 
 

 

 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ระดับคะแนนที่ให มีความหมายดังน้ี 
-1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
0 เมื่อไมแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
+1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
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 แบบประเมินความคิดเห็นดานการพฒันาผลิตภัณฑ โดยการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 1 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความสวยงาม     
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว     
3. กระบวนการผลิต     
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต     
5. การขนสง     
6. การซอมแซมบํารงุรักษา     
7. ราคาประหยัด     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความปลอดภัย     
10. ความแข็งแรงทนทาน     
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน     
12. โครงสรางแข็งแรง     
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) : รูปแบบท่ี 2 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความสวยงาม     
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว     
3. กระบวนการผลิต     
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต     
5. การขนสง     
6. การซอมแซมบํารงุรักษา     
7. ราคาประหยัด     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความปลอดภัย     
10. ความแข็งแรงทนทาน     
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน     
12. โครงสรางแข็งแรง     
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 3 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความสวยงาม     
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว     
3. กระบวนการผลิต     
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต     
5. การขนสง     
6. การซอมแซมบํารงุรักษา     
7. ราคาประหยัด     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความปลอดภัย     
10. ความแข็งแรงทนทาน     
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน     
12. โครงสรางแข็งแรง     
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 4 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความสวยงาม     
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว     
3. กระบวนการผลิต     
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต     
5. การขนสง     
6. การซอมแซมบํารงุรักษา     
7. ราคาประหยัด     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความปลอดภัย     
10. ความแข็งแรงทนทาน     
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน     
12. โครงสรางแข็งแรง     
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คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานการพฒันาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง
เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระดับความคิดเห็นที่มีตอ ผลงานการพัฒนาผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษ
หนังเหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)  : รูปแบบท่ี 5 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ความสวยงาม     
2. ความมีเอกลักษณเฉพาะตัว     
3. กระบวนการผลิต     
4. วัตถุดิบและกรรมวิธีการผลิต     
5. การขนสง     
6. การซอมแซมบํารงุรักษา     
7. ราคาประหยัด     
8. ประโยชนใชสอย     
9. ความปลอดภัย     
10. ความแข็งแรงทนทาน     
11. ความสะดวกสบายในการใชงาน     
12. โครงสรางแข็งแรง     
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินความพึงพอใจกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ที่มีตอผลติภณัฑจากการประยกุตใชเศษหนังเหลอืทิ้ง  

แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนือ้หา (IOC) 
 

แบบสอบถามความเที่ยงตรงเชิงเน้ือหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ
ประเมินกับวัตถุประสงค (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดน้ีเปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพื่อศึกษาหาแนวทางเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เปนการศึกษาใน ระดับปริญญาโท 
หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาควิชาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง โดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรดพิจารณาใหระดับ
คะแนน ตามที่ทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทําเครื่องหมาย ( / ) ลง
ในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังน้ี 

 
 
 
 
 

 ผูวิจัยหวังเปนอยางย่ิงวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพื่อหาความ
เที่ยงตรงเชิงเน้ือหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสน้ี 
 

 

 

 

 

 

นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ระดับคะแนนที่ให มีความหมายดังน้ี 
-1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
0 เมื่อไมแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
+1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
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แบบประเมินความพึงพอใจกลุมกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ
ผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง         

         
คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานตนแบบผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง

เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

 
ระดับความคิดเห็นของกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่มีตอ ผลิตภัณฑ

จากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. ดานรูปแบบผลิตภัณฑ (Product)     

1. ดานความสะดวกสบายในการใชงาน      
2. ดานการประยุกตใชวัสดุในการออกแบบ     
3. ดานความเหมาะสมในกระบวนการผลิต     
4. ดานความสวยงาม     

2. ดานราคา (Price)     
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี (2,000 บาท)     
2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง (2,000 
บาท) 

    

3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท)     
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 (ตอ) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน ระดับความพึงพอใจ 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
3. ชองทางการจัดจําหนาย (Place)     

1. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในตลาดช้ันกลาง – 
ลาง  

    

2. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในศูนยแสดงสินคา 
OTOP  

    

3. มีความเหมาะสมในการจัดจําหนายในหางสรรพชินคา
ช้ันนํา 

    

4. การสงเสรมิการตลาด (Promotion)     
1. ผลิตภัณฑชวยสรางความแปลกใหมใหกับ รปูแบบสินคา
ที่มีในทองตลาด ของกลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาด
ยอม  

    

2. ภาพลักษณของผลิตภัณฑมีความดึงดูดผูบริโภค     
3. ผลิตภัณฑไดสรางจุดเดนใหกบักลุมกลุมวิสาหกจิขนาด
กลาง และขนาดยอม (SMEs) 

    

 
ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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สถาบันเทคโนโลยพีระจอมเกลาเจาคณุทหารลาดกระบงั 
คณะครศุาสตรอตุสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยผีลิตภณัฑอตุสาหกรรม 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
 

แบบประเมินความพึงพอใจกลุมผูบริโภค  
ที่มีตอผลติภณัฑจากการประยกุตใชเศษหนังเหลอืทิ้ง  

แบบตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนือ้หา (IOC) 
 

แบบสอบถามความเที่ยงตรงเชิงเน้ือหา โดยการหาคาดัชนีความสอดคลอง ระหวางขอ
ประเมินกับวัตถุประสงค (Index of item Objective Congruence หรือ IOC) ชุดน้ีเปนแบบ
ตรวจสอบแบบสอบถามเพื่อศึกษาหาแนวทางเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจาก
เศษหนังเหลือทิ้ง กลุมกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) เปนการศึกษาใน ระดับ
ปริญญาโท หลักสูตรปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาควิชาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง โดยทานผูทรงคุณวุฒิโปรดพิจารณาใหระดับ
คะแนน ตามที่ทานเห็นความสอดคลอง ระหวางขอคําถามกับจุดประสงคโดยทําเครื่องหมาย ( / ) ลง
ในชอง -1, 0, +1 โดยมีเกณฑการใหคะแนน ดังน้ี 

 
 
 
 
 

 ผูวิจัยหวังเปนอยางย่ิงวาคงจะไดรับความอนุเคราะหจากทานในการประเมินเพื่อหาความ
เที่ยงตรงเชิงเน้ือหาจึงขอขอบพระคุณทานเปนอยางสูงมา ณ โอกาสน้ี 
 

 

 

 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
นักศึกษาระดับปรญิญาโท สาขาเทคโนโลยีผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

ระดับคะแนนที่ให มีความหมายดังน้ี 
-1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันไมสอดคลองกับวัตถุประสงค 
0 เมื่อไมแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
+1 เมื่อแนใจวา ขอประเมินน้ันสอดคลองกับวัตถุประสงค 
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แบบประเมินความความพึงพอใจกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนัง
เหลือทิง้ 

 
คําช้ีแจง : พิจารณาผลงานตนแบบผลิตภัณฑ จากการประยุกตใชประโยชนจากเศษหนัง

เหลือทิง้ ของกลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
 

 
 

ระดับความคิดเห็นของกลุมผูบริโภค ที่มีตอผลิตภัณฑจากการประยุกตใชเศษหนังเหลือทิ้ง 
กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
1. คุณคาผูบริโภค (Customer Value)     

1. ดานความสวยงามของผลิตภัณฑ     
2. ดานคุณคาของการใชวัสดุ ของตัวผลิตภัณฑ     
3. ภาพลักษณผลิตภัณฑเหมาะสมกับการใชสอย     

2. ตนทุนตอผูบริโภค (Cost to the Customer)     
1. ความเหมาะสมของราคากระเปาหูหิ้วสตรี (2,000 บาท)       
2. ความเหมาะสมของราคากระเปาสะพายขาง 
(2,000บาท) 

    

3. ความเหมาะสมของกระเปาถือ (500 บาท)     
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 (ตอ) 
ลําดับ เกณฑการประเมิน การใหคะแนน 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
3. ความสะดวกสบาย (Convenience)     

1. ดานความสะดวกสบายในการใชงาน     
2. ดานความเหมาะสมของพื้นที่จัดเก็บ     

3. ดานความเหมาะสมในการนําพา     
4. การสือ่สาร (Communication)     

1. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความแปลกใหม ไมจําเจใน
ทองตลาด 

    

2. ผลิตภัณฑบงบอกถึงการใชวัสดุอยางคุมคา ในเชิง Eco 
Design 

    

3. ผลิตภัณฑบงบอกถึงความมีระดับ มีคุณคา     

 
ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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ภาคผนวก ค 

 

ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย 

 

 1. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)   

 2. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย ผูทรงคุณวุฒิ และผูเช่ียวชาญ 

 3. ภาพถายการเก็บขอมูลในการวิจัย กลุมผูบรโิภค 
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ภาพท่ี ค.1 คุณปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด ประธานวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 7 เมษายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.2 คุณนิรุธ กิ่งเพชร ประธานวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังตอ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 เมษายน พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.3 คุณพัฒนโชติ นนทชาติ ประธานวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 30 เมษายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.4 คุณทองหยู ไชยลังกา ประธานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังวัว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 23 พฤศภาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.5 คุณกิตติชัย รุจิเมทินีกุล ประธานวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 27 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.6 คุณปพนพัธน พลานุสนธ์ิ ประธานวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังปลากระเบน 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 1 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.7 คุณชัชภูมิ ดอกสันเที๊ยะ ประธานวิสาหกจิชุมชนกระเปาหนังวัว 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 16 กรกฎาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.8 อาจารยศรีสุดา บุญแกว ครูชํานาญการ สาขาวิชาอุตสาหกรรมเครือ่งหนัง 

    วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมกรุงเทพ (ผูเช่ียวชาญดานเครือ่งหนัง) 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 4 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.9 ผศ.ประภาศรี จันทรโอ อาจารยสาขาออกแบบเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร  

                    มหาวิทยาลัยราชมงคลธัญบรุ ี(ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง) 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 7 มิถุนายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.10 อาจารยธีราทัต  เลิศชํ่าชองกุล อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง (ผูทรงคุณวุฒิดานการ

ออกแบบ) 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 22 พฤศภาคม พ.ศ.2555) 
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ภาพท่ี ค.11 อาจารยคมสัน เรืองโกศล อาจารยสาขาออกแบบผลิตภัณฑ คณะศิลปกรรมศาสตร   

  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบรุ ี(ผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ) 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 22 พฤศภาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.12 อาจารยดารณี  ธนวัฒน อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ  

                    สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบงั (ผูทรงคุณวุฒิดานการ 

                    ออกแบบ) 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 7 มิถุนายน พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.13 รศ.ดร.ปานฉัตท อินทรคง อาจารยสาขาออกแบบผลิตภัณฑ คณะศิลปกรรมศาสตร   

                    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี(ข้ันตอนตรวจแบบสอบถาม) 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 26 ตุลาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.14 ผศ.ดร.ธเนศ  ภิรมยการ อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ 

                    คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหาร 

                     ลาดกระบัง 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 27 ตุลาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.15 ลงพื้นที่แจกแบบประเมินงาน OTOP กรุงเทพฯ (ข้ันตอนการพัฒนากระบวนการ) ก. 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 5 พฤษภาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.16 ลงพื้นที่แจกแบบประเมินงาน OTOP กรุงเทพฯ (ข้ันตอนการพัฒนากระบวนการ) ข. 

 ที่มา : (ถายเมื่อ 5 พฤศภาคม พ.ศ.2556) 



270 
 

 
ภาพท่ี ค.17 ข้ันตอนการประเมนิรปูแบบ โดย ผศ.สมควร  สนองอทุัย และ ผศ.ประภาศรี จันทรโอ 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 14 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.18 ข้ันตอนการประเมนิรปูแบบ โดย อ.คมสัน เรอืงโกศล 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 14 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.19 ข้ันตอนการประเมนิรปูแบบ โดย อ.ธีราทัต  เลิศชํ่าชองกุล และ อ.ดารณี  ธนวัฒน 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 21 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.20 ข้ันตอนการประเมนิรปูแบบ โดย อ.ศรสีุดา บญุแกว 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 20 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.21 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยกลุมวิสาหกจิขนาด   

    กลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่งาน OTOP อิมแพ็คอารนีา เมืองทองธานี ก. 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 24 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.22 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดยกลุมวิสาหกจิขนาด 

     กลาง และขนาดยอม (SMEs) ที่งาน OTOP อิมแพ็คอารีนา เมืองทองธานี ข. 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 24 พฤศจิกายน พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.23 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดย อ.ดารณี  ธนวัฒน 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 12 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.24 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดย อ.คมสัน เรืองโกศล 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 17 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.25 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง โดย  

                            คุณพัฒนโชติ นนทชาติ 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 23 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.26 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง คุณทองหยู ไชยลังกา 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 24 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.27 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้งโดย อ.ศรีสุดา  บุญแกว 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 8 มกราคม พ.ศ.2557) 

 

 
ภาพท่ี ค.28 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาเศษหนังเหลือทิง้โดย ผศ.สมควร  สนองอทุัย  

                  และ ผศ.ประภาศรี จันทรโอ 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 8 มกราคม พ.ศ.2557) 
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ภาพท่ี ค.29 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้งโดย กลุมผูบริโภค ภายใน     

                ศูนยแสดงสินคาโอทอ็ปกรุงเทพฯ ณ หางธัญญะ ช็อปปง พารค ก. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 25 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.30 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้งโดย กลุมผูบริโภค ภายใน     

                ศูนยแสดงสินคาโอทอ็ปกรุงเทพฯ ณ หางธัญญะ ช็อปปง พารค ข. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 25 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี ค.31 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้งโดย กลุมผูบริโภค ภายใน     

                ศูนยแสดงสินคาโอทอ็ปกรุงเทพฯ ณ หางธัญญะ ช็อปปง พารค ค. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 25 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี ค.32 ข้ันตอนการประเมนิผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้งโดย กลุมผูบริโภค ภายใน     

                ศูนยแสดงสินคาโอทอ็ปกรุงเทพฯ ณ หางธัญญะ ช็อปปง พารค ง. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 25 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาคผนวก ง 

 

ขอมูลจากการสัมภาษณเบื้องตน 

 

1. ขอมูลจากการสัมภาษณเบื้องตนผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนัง  

    และผูเช่ียวชาญดานการผลิต 

2. ขอมูลจากการสัมภาษณเบื้องตน กลุมวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนัง 
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วันที่ : 7 เมษายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : คุณปทุมทิพย  เอี่ยมสะอาด 

สถานที่ : วิสาหกิจชุมชนกลุมอาชีพกระเปาหนังแท  34/51 หมู 2 บานชุมชนจักรสุภา ตําบลลําผักกูด 

อําเภอธัญบุรี จังหวัดปทุมธานี 12110 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

คุณปทุมทิพย เอี่ยมสะอาด ผูเปนผูดูแลวิสาหกิจชุมชนกลุมอาชีพกระเปาหนังแท ยานปทุมธานี พบวา 

คุณปทุมทิพยมีความเห็นดวยเปนอยางย่ิงในการที่จะนําเอาเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการ

อุตสาหกรรมกระเปาของทางวิสาหกิจชุมชน มาข้ึนรูปดวยกระบวนการตางๆ เพื่อนําเศษหนังเหลาน้ัน

กลับมาใชใหมอีกครั้งหน่ึง โดยคุณปทุมทิพยไดกลาววา วิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังแทของคุณปทุม

ทิพย จะเนนการรับซื้อเศษหนังมา เพื่อนํามาทําเปน “กระเปาหนังตอ” โดยการตอหนังเขาดวยกัน

และเย็บข้ึนรูปเปนกระเปา ซึ่งมีราคาไมแพงนัก เริ่มตนต้ังแต 30 บาท ไปจนถึง หลัก 2,000 บาทข้ึน

ไป โดยจะรับซื้อเศษหนังจากโรงงานทํากระเปายานนวนคร โดยจะรับซื้อมาครั้งละ 500 กิโลกรัม โดย

เศษหนังที่รับซื้อมาจะคละๆกันมา ไมสามารถกําหนดสีได วาแตละลอตจะไดสีไหนมาบาง แตโดย

สวนมาก สีพื้นฐานที่พบมากที่สุดในเศษหนังจะเปน สีนํ้าตาล และ สีดํา เปนสวนใหญ โดยเศษหนังที่

รับซื้อมา คุณปทุมทิพยกลาววาสามารถแบงเปนหลักๆได 3 ขนาด 3 ราคา คือขนาด “ใหญ กลาง 

และเล็ก” โดยเศษหนังขนาดเล็ก จะมีราคาต้ังแต 39 บาท ไปจนถึง 55 บาท ตอ 1 กิโลกรัม เศษหนัง

ขนาดเล็กจะสามารถนํามาตอเปนกระเปาใสเหรียญขนาดเล็กได หรือกระเปาขนาดเล็กอื่นๆ เศษหนัง

ขนาดกลางจะมีราคาที่กิโลกรัมละ 80 บาท เหมาะสมในการนํามาทํากระเปาถือขนาดกลาง หรือ

กระเปาสะพายขนาดกลาง และขนาดที่ใหญที่สุดของเศษหนังจะอยูที่ราคากิโลกรัมละ 120 บาท ซึ่ง

เหมาะสมในการนํามาตอเปนกระเปาขนาดใหญ 

 แตไมวาจะเปนเศษหนังขนาดเล็ก กลาง หรือใหญ เมื่อนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปา

หนังตอแลว ก็จะเกิด “เศษเหลือทิ้ง” จํานวนมาก เพราะทุกเศษหนังที่รับซื้อมา ก็จะนํามาผานการตัด

เย็บอีกครั้งหน่ึง ก็จะทําใหเกิดเศษหนังเหลือทิ้ง ที่ทิ้งตอวันในปริมาณหน่ึง ซึ่งเศษเหลือทิ้ง จากการ

สัมภาษณคุณปทุมทิพย สามารถแยกไดเปน 3 แบบดวยกัน คือ 

1. เศษเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ ดวยกรรไกรตัดหนัง เพื่อนําหนังที่ตัดน้ันไปเขากระบวนการ

ตอหนัง 

2. เศษเหลือทิ้งจากการปมแมพิมพ มาจากการใชเครื่องไฮโดรลิค ในการปมแมพิมพเพื่อให

ไดเศษหนังขนาดเทาๆกัน เปนลักษณเศษเหลือทิ้งที่หนังเปนรูโหวจากการปมแมพิมพ 

3. เศษเหลือทิ้งจากรอยตําหนิของหนัง เปนลักษณของเศษหนังที่คัดออกจากการรับซื้อมา 

เน่ืองจากมีตําหนิ มีรอยไหม รอยยับ หรือฉีกขาดอยางไรก็ตามแต 
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โดยกรรมวิธีการทํากระเปาหนังตอ จะแตกตางจากกระเปาหนังทั่วไปตรงที่ จะตองตัดเศษ

หนังเพื่อมาตอกันใหไดเปนแผน กอนนําไปข้ึนรูป โดยจะมีทั้งการตัดโดยทาบแบบตางๆ และการใช

เศษหนังที่ปมไฮโดรลิคจากแมพิมพ นํามาทากาวและแปะบนโฟมรอง และทับเอาไว 1 คืนจึงนํามาเขา

สูกระบวนการเย็บ คุณปทุมทิพยไดกลาววากระเปาเศษหนังที่วิสาหกิจชุมชนที่คุณปทุมทิพยทํา จะ

แบงสีของเศษหนังออกเปน 2 หมวด คือ สีเขม และสีสวาง ซึ่งสีที่แบงออกไปในลักษณะคละกัน สีที่

ไกลเคียงกันก็สามารถนํามาตอกันได 

ลักษณะของงานกระเปาหนังตอจะเปนผลิตภัณฑที่มีช้ินเดียวในโลก คือไมสามารถทําซ้ําใน

ลักษณะเดิมไดในเชิงกระบวนการอุตสาหกรรม เคยมีกรณีที่ทางคุณปทุมทิพยทํากระเปาสงออกไปสู

ตลาดญี่ปุน แตภายหลังก็ตองยกเลิก เพราะไมสามารถทําในออเดอรที่ทางญี่ปุนสามารถกําหนดได 

เมื่อสินคาติดตลาดแลว คนก็จะสั่งในลวดลาย หรือในสีสันที่ตองการ หรือตองการสีเดิม ลักษณะเดิม 

ซึ่งคุณปทุมทิพยไมสามารถทําได เพราะเศษหนังที่รับซื้อมาน้ัน ไมสามารถกําหนดในเรื่องของขนาด

และสีไดอยางชัดเจน ผลิตภัณฑแตละช้ินจึงมีความแตกตางกัน กรณีเรื่องการสั่งของของลูกคาน้ันจึง

เปนกรณีที่เปนปญหาอยางหน่ึง ด่ังเชนวา ลูกคาตองการสินคาตามรูป(ในกรณีสั่งซื้อทางอินเทอรเน็ต) 

แตเมื่อของมาถึง กลับไมไดในสีที่ตองการ ไมเหมือนด่ังในรูป ก็อาจทําใหลูกคาไมพอใจ ซึ่งทางลุกคา

จะตองยอมรับในสวนน้ี วากระเปาหนังตอก็มีหลายปจจัยที่ไมสามารถที่จะกําหนดไดในการผลิต 

โดยรวมแลววิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังตอคุณปทุมทิพยน้ัน มีเศษหนังเหลือทิ้งประมาณ 30 กิโลกรัม

ตอเดือน 

ถึงกระน้ันวิสาหกิจชุมชนกลุมอาชีพกระเปาหนังแท ของคุณปทุมทิพยน้ัน ก็เปนวิสาหกิจ

ชุมชน OTOP ระดับ 5 ดาว และนอกเหนือจากผลิตภัณฑกระเปาหนังตอแลว คุณปทุมทิพยก็นําเศษ

หนังมาตอข้ึนรูปเปนผลิตภัณพทางเลือกอื่นๆ แตก็ยกเลิกไป เพราะมีตนทุนของโครงไมดานในเขามา

เกี่ยวของ ทําใหเปนการเพิ่มตนทุนโดยใชเหตุ คุณปทุมทิพยยังเคยนําเศษหนังมาทําเปนเสื้อแจคเก็ต

สไตลคาวบอย แตก็ตองยกเลิกไป เพราะมันจะขายไดเพียงบางเทศกาล บางพื้นที่เทาน้ัน คุณปทุม

ทิพยจึงมีความสนใจเปนอยางมาก ถาเศษหนังเหลือทิ้งจากกระบวนการตัดเย็บกระเปาของวิสาหกิจ

ชุมชนของคุณปทุมทิพย สามารถนํามาทําใหเกิดประโยชน และยอนกลับมาเปนผลิตภัณฑใหมๆใหกับ

ทางวิสาหกิจได เพราะจะเปนการใชเศษหนังไดอยางคุมคาและครบวงจรที่สุด จากการสัมภาษณคุณ

ปทุมทิพย ก็มีความรูสึกเสียดายเศษหนังเหลือทิ้งที่จําเปนตองทิ้งในปริมาณมากๆตอวันเชนกัน และจะ

เปนประโยชนมาก ถามีกระบวนการใดสามารถที่จะนําเศษหนังเหลาน้ันกลับมาใชใหเปนประโยชนตอ

ชุมชนอีกครั้งได  

 

 

 

 

 



281 
 

วันที่ : 17 เมษายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : คุณนิรุธ  กิ่งเพชร 

สถานที่ : กลุมหัตถกรรมกระเปาหนังแท-ตอ 66/104 หมู3 หมูบานจิตรณรงค6 ตําบลมหาสวัสด์ิ 

อําเภอบางกรวย จังหวัดนนทบุรี 11130 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

คุณนิรุธ  กิ่งเพชร ผูเปนผูดูแลกลุมหัตถกรรมกระเปาหนังแท-ตอ ยานนนทบุรี พบวา คุณนิรุธมี

ความเห็นดวยเปนอยางย่ิง ถาผูวิจัยสามารถคิดคนกระบวนการที่จะสามารถนําเศษหนังเหลือทิ้งมา

ประยุกคใชเปนผลิตภัณฑใหมได เพราะทุกวันคุณนิรุธจะตองทิ้งเศษหนังเหลือทิ้งจํานวนหน่ึงไป ซึ่ง

คอนขางมีความเสียดาย เพราะคุณนิรุธจะเปนคนที่ใชประโยชนจากเศษหนังไดอยางประหยัดในทุก

สัดสวน แมเศษหนังที่เหลือจากการข้ึนรูปกระเปา จะมีขนาดเล็กเพียงใด คุณนิรุธก็สามารถนําเศษ

หนังน้ัน มาทําเปนผลิตภัณฑช้ินเล็กๆใหพอขายได แมเพียงราคาช้ินละ 10-20 บาท ก็เปนตัวเงินระดับ

หน่ึง ถาทําสงในบริมาณมาก  

 กลุมหัตถกรรมกระเปาหนังแท-ตอ ของคุณนิรุธ เปนกลุมหัตถกรรม OTOP ระดับ 4 ดาว ซึ่ง

ทําผลิตภัณฑกระเปาหนังแท-ตอ ก็คือ มีทั้งผลิตภัณฑกระเปาที่ใชหนังวัวเต็มผืนในการข้ึนรูป และ

ผลิตภัณฑกระเปาที่ใชเศษหนังมาตอกันเปนการข้ึนรูป เศษเหลือทิ้งที่เหลือจากเศษหนังน้ัน มีลักษณะ

เปนเศษเหลือทิ้งจากการตัดเย็บ โดยคุณนิรุธจะแตกตางจากวิสาหกิจชุมชนของคุณปทุมทิพยตรงที่ 

คุณนิรุธจะไมใชเครื่องไฮโดรลิคในการปมเศษหนังใหไดขนาดเทาๆกัน แตจะใชการทาบตัดทั่วไป เศษ

ที่เหลือใชจะมีขนาดเปนเสนฝอย หรือช้ินขนาดเล็ก ที่ไมสามารถนําไปข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑอื่นๆไดอีก 

และเศษเหลือทิ้งจากเศษหนังที่มีรอยตําหนิ ที่คัดแยกออกจากการรับซื้อเศษหนังอีกที โดยคุณนิรุธจะ

รับซื้อหนังตอมาจากสมุทธปราการ ราคากระเปาหนังตอก็จะมีต้ังแตราคา 10-20 บาท ไปจนถึง 

1,300-1,400 บาท กลุมหัตถกรรมของคุณนิรุธจะมีหนารานประจํา ที่เขาไปขายบอยครั้งที่มหาลัย

จุฬา บริเวณศาลาพระเกี้ยว โดยคุณนิรุธจะมีลูกจางลูกมือที่รับทํากระเปาให รวมทั้งสิ้น 12 คน โดย

จะแจกจายงานใหไปทํากันที่บาน โดยรวมแลววิสาหกิจชุมชนคุณนิรุธน้ัน มีเศษเหลือทิ้งจากการแปร

รูปประมาณ 30 กิโลกรัมตอเดือน 

 กรณีการทิ้งเศษหนัง และหนังเต็มผืน รวมไปถึงกระเปาจํานวนมาก คุณนิรุธยกตัวอยางกรณ

นํ้าทวมใหญในป 2554 ซึ่งเครื่องหนังทั้งหมดน้ัน คุณนิรุธเก็บไวในช้ัน 1 ทําใหถูกนํ้าทวมหนัก แชไว

หลายวัน เมื่อรูตัวผลิตภัณฑทั้งหมด รวมไปถึงเครื่องหนังและเศษหนังอื่นๆ ก็สงกลิ่น ข้ึนรา และใช

การไมไดไปเสียแลว ครั้งน้ันเปนการทิ้งวัสดุหนัง และผลิตภัณฑหนังไปอยางมหาศาล และนาเสียดาย

เปนอยางย่ิง คุณนิรุธจึงคอนขางมีความสนใจอยางย่ิงถามีกรรมวิธีที่จะนําเครื่องหนังที่โดนนํ้าทวม

เหลาน้ันกลับมาใชไดอีกครั้ง จะดวยกระบวนการอะไรก็ตามแต แตดวยเรื่องมันผานมาเสียนานแลว ก็
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เปนเพียงหน่ึงกรณีศึกษาที่นาเสียดาย และควรมาเล็งเห็นถึงปจจุบันที่ยังทิ้งเศษหนังเหลือทิ้งจํานวน

มากอยู  

 นอกจากผลิตภัณฑกระเปาหนังแท-ตอ แลว คุณนิรุธก็ไดนําเศษหนังมาประยุกคทําเปน

ผลิตภัณฑทางเลือกอื่นๆอีก เชน ตุกตายัดใยสังเคราะหที่เย็บข้ึนรูปดวยเศษหนัง มีความนารักสวยงาม 

แตตองยกเลิกไป เพราะทําคอนขางยาก ที่จะข้ึนรูปทรงและยัดใยสังเคราะหเขาไปดานในแลวไมเบี้ยว

บูด อีกทั้งยังนําเศษหนังมาทําเปนผลิตภัณฑหมอนอิง หรือหมอนโซฟาตางๆ แตก็ยกเลิกไปเชนกัน 

เพราะดวยปญหาการขาย การซื้อเปนชุด หรือซื้อปลีก ซึ่งเปนปญหาที่ผูขายรูสึกวาจุกจิก อีกทั้งการใช

ใยสังเคราะหยังเปนการเพิ่มตนทุนการผลิตโดยใชเหตุอีกดวย หลังจากน้ันคุณนิรุธจึงทําแตผลิตภัณฑ

กระเปาอยางเดียวเปนตนมา ทั้งแบบหนังเต็มผืนและหนังตอ ซึ่งหนังตอ ยังมีการประยุกคใชเปนของ

ชํารวยขนาดเล็ก กระเปาใสเหรียญ และพวงกุญแจตางๆไดอีกดวย 

 คุณนิรุธเห็นดวยเปนอยางย่ิง ถาสามารถนําเศษหนังเหลือทิ้งกลับมาทําเปนผลิตภัณฑขายได

ใหม แตตัดสินใจจะเก็บเศษหนังเหลือทิ้งเอาไวใหผูวิจัยในภายภาคหนา เน่ืองจากตอนที่ผูวิจัยไดเขาไป

สัมภาษณ คุณนิรุธเพิ่งจะทิ้งเศษหนังเหลือทิ้งทั้งหมดไปเมื่อคืนวานจนเปนที่นาเสียดาย 
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วันที่ : 21 เมษายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : อาจารยคมสัน  เรืองโกศล 

สถานที่ : บานอาจารยคมสัน  เรืองโกศล 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหคําปรึกษา

คือ อาจารยคมสัน  เรืองโกศล อาจารยคณะศิลปกรรมศาสตร สาขาออกแบบผลิตภัณฑ มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี พบวา จากหัวขอที่ผูวิจัยไดกลาว เปนหัวของานวิจัยที่มีความเปนไปได แต

มีความซับซอนคอนขางสูง โดยอาจารยมองวาเปนการ “การทําวิจัยซอนวิจัย” วิจัยสวนแรกคือการ

วิจัยในสวนของวัสดุเศษหนังเหลือทิ้ง โดยจําเปนตองมีการทดลอง โดยหยิบยกทฤษฎี “สัดสวน

สัมพันธ” มาใชในการวิจัย โดยตองคํานึงถึงสดัสวนของเศษหนังที่ใชในการอัดเปนวัสดุใหม วาตองใช

อัตราสวนเทาไร ตองใชขนาดเทาไร และตองใชในปริมาณเทาไร หนังมีกี่ชนิด และใชชนิดใดในการทํา 

มีตัวแปรเรื่องการอัดและกาวชนิดตางๆเขามาเกี่ยวของ วิจัยสวนที่สองคือการวิจัยในเรื่องการ

ออกแบบ วาจะนําวัสดุทีไ่ดจากการวิจัยในสวนแรกมาออกแบบเปนอะไรไดบาง และผลลัพธเปนเชน

ไร ลักษณะของการวิจัยเชนน้ีจะกินเวลานาน และมีความซับซอนพอสมควร จากน้ันอาจารยคมสันจึง

แนะนํางานวิจัยหน่ึงมาเสนอ เกี่ยวของกับการออกแบบบรรจุภัณฑชาชง พรอมทั้งอธิบายข้ันตอนการ

ทําวิจัยโดยละเอียด ทั้งการทําวิจัย การหาขอมูล และกระบวนการซื้อผลิตภัณฑอื่นๆมาเปรียบเทียบ 

โดยอธิบายแสดงเปนนัยวา งานวิจัยที่ทานทําไมไดมีความซับซอน แตวาสามารถตอบในเชิง

กระบวนการและตอบโจทยตางๆไดอยางดี ในเชิงงานวิจัย 

 อาจารยคมสันทานจึงแนะนําใหผูวิจัยคิดทบทวนอีกทีในเรื่องการทําจัยซอนวิจัย วามันจะเปน

การฆาตัวตายทางการเสนอหัวขอหรือไม ถานําเสนอแลวจะสามารถจบภายใน 2 ปไดหรือไม เพราะ

งานวิจัยน้ันไมใชเรื่องที่ยากเสมอไป แตงานวิจัยคือการศึกษาใหเขาใจทองแทในทุกๆดานของ

กระบวนการ ดังน้ันการวิจัยที่ดีควรจะสามารถควบคุมในเรื่องของเวลาได การวิจัยน้ันสามารถทําไดใน

ทุกผลิตภัณฑ เพียงแคเราฉลาดในการบิดหรือปรับเล็กนอยเทาน้ัน 
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วันที่ : 30 เมษายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : คุณพัฒนโชติ นนทะชาติ 

สถานที่ : วิสาหกิจชุมชนทรงเดชเครื่องหนัง(ปลากระเบน) 19/21 หมู 11 ตําบลบึงทองหลาง อําเภอ

ลําลูกกา จังหวัดปทุมธานี 12150 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

คุณพัฒนโชติ นนทะชาติ ผูเปนผูดูแลวิสาหกิจชุมชนทรงเดชเครื่องหนัง(ปลากระเบน) เปนโอท็อป 5 

ดาวยานปทุมธานี พบวา คุณพัฒนโชติมีความเห็นดวยเปนอยางย่ิงที่จะนําเศาเหลือทิ้งจาก

กระบวนการผลิตเครื่องหนังปลากระเบน กลับมาใชใหม เพราะปจจุบันอุตสาหกรรมเครื่องหนังปลา

กระเบนของคุณพัฒนโชติ ก็พบวามีเศษเหลือทิ้งจากการแปรรูปพอสมควรอยูแลว ซึ่งทางคุณพัฒน

โชติไดใชวิธีการแกปญหาจากเศษเหลือทิ้ง โดยการนํามาทําเปนพวงกุญแจจากหนังปลากระเบนตางๆ 

ในลักษณะของการปมไฮโดรลิคเปนแมพิมพลงบนเศษหนัง เพื่อใหไดแพทเทิรนของเศษหนังในการพับ

ทําเปนพวงกุญแจ ซึ่งก็เปนอีกสินคาที่ขายไดราคา แตถึงกระน้ันก็ยังเหลือเศษเหลือทิ้งจาก

กระบวนการข้ันสุดทายอยูดี  

 หนังปลากระเบน จากการสัมภาษณเชิงลึก ปจจุบันจัดเปนเครื่องหนังที่มีราคาสูงมากอีก

เครื่องหนังหน่ึง เน่ืองจากมีคนหันมาประกอบอุตสาหกรรมจากหนังปลากระเบนมากข้ึน ทําใหปลา

กระเบนหาจับยากข้ึน เพราะปจจุบันยังไมมีการทําฟารมปลากระเบนข้ึนมา จะดวยเหตุผลอะไรก็

ตามแต มีแตการจับปลากระเบนตามธรรมชาติเทาน้ัน ทําใหหนังปลากระเบนกลายเปนสินคาที่ราคา

สูงในตลาด จากแตกอน หนังปลากระเบนแบบหนากวาง 6 น้ิว ราคาอยูที่ 200 บาท ตอนน้ีราคา

สูงข้ึนถึง 350 บาท โดยทางคุณพัฒนโชติ จะรับซื้อหนังปลากระเบนเหลาน้ีแบบที่ฟอกสําเร็จแลว จาก

ตําบล ปากนํ้า มีราคาหนังปลากระเบนต้ังแต 250 บาท ไปจนถึง 500 บาทข้ึนไป โดยการทํากระเปา

หนังปลากระเบนของคุณพัฒนโชติ จะข้ึนอยูกับออเดอรที่ลูกคาสั่งมาเปนล็อตๆไป โดยจะไมทําสินคา

แบบกักตุนไวในราน  

 สินคาภายในรานของคุณพัฒนโชติ จะเปนสินคาสําหรับขาย และสําหรับเพื่อเปนตัวอยางใน

การสั่งซื้อเปนออเดอรเทาน้ัน เมื่อไดรับออเดอรแลว คุณพัฒนโชติถึงจะไปซื้อหนังปลากระเบนและตัด

ตามจํานวนที่ลูกคาตองการ บางออเดอรลูกคาสั่งนอย ก็จะเหลือเศษเหลือทิ้งของหนังปลากระเบนไม

มาก แตบางกรณีที่ลูกคาสั่งเยอะ ก็จะเหลือเศษเหลือทิ้งจากการตัดเย็บกระเปาจํานวนมากเชนกัน 

โดยเศษเหลือจากการตัดเย็บก็จะถูกแปรรูปไปเปนพวงกุญแจอีกที และจะเหลือเศษเหลือทิ้งเปนช้ิน

เล็กช้ินนอยอีกจํานวนหน่ึง 

 เศษเหลือทิ้งจากกระบวนการอุตสาหกรรมกระเปาหนังปลากระเบนน้ัน ที่เห็นชัดเจนที่สุดจะ

เปนเศษเหลือทิ้งจากหนังสวนหัวของปลากระเบน ที่จําเปนจะตองตัดออกเสมอไป เพราะหนังสวนหัว

ของปลากระเบนจะมีรูโหล 2 จุดใหญชัดเจน ซึ่งเปนรูปโหวจากนัยนตาของปลากระเบนน้ันเอง แต
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กอนผูขายหนังปลากระเบนจะตัดหนังสวนหัวปลากระเบนกอนนํามาขาย เพื่อใหหนังดูเรียบสวยเต็ม

ผืน แตปจจุบันไมตัดออกแลว เพื่อที่จะใหผูที่ซื้อไปใชประโยชนจากหนังปลากระเบนใหหมดจด แตถึง

กระน้ันผูที่ซื้อหนังปลากระเบนมา สุดทายก็ตองตัดหนังสวนหัวปลากระเบนออกเสมอไปเพราะรูโหว

ตรงตาปลากระเบน ทําใหสามารถประเมินไดวา หนังปลากระเบน 1 ตัว จะมีเศษเหลือทิ้งที่ไมไดใช

ประโยชนแนๆจากสวนหัวของปลากระเบนที่มีรูโหวตรงตา ทําใหตองตัดทิ้ง ทําใหย่ิงการข้ึนรูปกระเปา

หนังปลากระเปาเยอะมากเทาไร เศษเหลือทิ้งในสวนน้ีก็จะย่ิงเยอะมากเทาน้ัน และควรไดรับการแก

ใข หรือกระบวนการใดๆเพื่อนําเศษหนังปลากระเบนเหลือทิ้งในสวนน้ีมาประยุกคใชใหเกิดประโยชน

ข้ึนมาอีกครั้ง เพื่อใหกลุมอุตสาหกรรมกระเปาหนังปลากระเปาสามารถใชวัตถุดิบไดอยางคุมคามาก

ที่สุด โดยรวมแลวจะเหลือเศษหนังเหลือทิ้งจากการแปรรูปประมาณ 10 กิโลกรัมตอเดือน 

 กระเปาหนังปลากระเบนเปนเครื่องหนังที่มีความหรูหราและสวยงาม ดวยพื้นผิวที่มีความ

ขรุขระและเม็ดหนังที่เรียงตัวอยางละเอียด ทําใหกระเปาหนังปลากระเบนดูเปนกระเปาที่มีราคาสูง

และเหมาะในการใชออกงานสังคม ซึ่งมีราคากระเปาต้ังแต 700 บาท – 7,000 บาท ข้ึนช่ือวากระเปา

หนังปลากระเบน แตก็ใชวัสดุหนังปลากระเปาเพื่อตบแตงภายนอกกระเปาเทาน้ัน ภายในกระเปาเชน

กระเปาสตางค ก็จะใชวัสดุเปนหนังวัว ซึ่งมีความเรียบกวาหนังปลากระเบน จากจุดน้ีก็ทําใหเกิดเศษ

เหลือทิ้งจากการใชหนังวัวควบคูไปดวยเชนกัน จุดสังเกตที่ชัดเจนของกระเปาหนังปลากระเบนคือ

ลวดลายรูปดวงตาแนวต้ัง ที่มักจะปรากฏอยูตรงกลางเครื่องหนังปลากระเบนทุกช้ินไป ซึ่งไมสามารถ

ระบุไดวาใครเปนผูคิดสัญลักษณน้ี แตก็มีการใชตามๆกันมาจนกลายเปนวา เครื่องหนังปลากระเบนที่

ไมมีสัญลักษณน้ีจะดูเปนของปลอมเลยทีเดียว ซึ่งกระบวนการทําสีหนังปลากระเบน รวมไปถึงทําลาย

รูปดวงตาแนวต้ัง ก็ไดใชวิธีพนสีดวยเครื่องพน โดยสีที่ใชสวนมากจะเปนสีดํา แตบางครั้งก็มีออเดอรที่

ใชสีสันอื่นๆบาง เชน สีนํ้าเงิน สีแดง สีชมพู เปนตน 

 นอกจากกระเปาหนังปลากระเบนแลวคุณพัฒนโชติก็รับทํากระเปาหนังชนิดอื่นๆอีกดวย ไม

วาจะเปนกระเปาหนังวัว กระเปาหนังจระเข หรือกระเปาหนังนกกระจอกเทศ แตออเดอรเหลาน้ี 

นานๆครั้งถึงจะมีมา ทําใหไมเหลือเศษเหลือทิ้งใหเห็น ย่ิงหนังจระเขคุณพัฒนโชติกลาววา เปนหนังที่

ใชอยางหมดจดอยางแทจริง เพราะนอกจากจะเปนหนังที่มีราคาแพงแลว ยังเปนหนังที่ใช ก็ใชอยาง

เต็มผืนในการสรางแพทเทิรน จนแทบจะไมมีการตัดเลยเสียดวยซ้ํา แตถึงกระน้ันหลักๆแลว คุณพัฒน

โชติ ก็เปนที่รูจักในวงการของกลุมโอท็อป 5 ดาว วาเปนวิสาหกิจชุมชนกระเปาหนังปลากระเบนที่ข้ึน

ช่ือของจังหวัดปทุมธานี 

 

 

 

 

 

 



286 
 

วันที่ : 19 พฤษภาคม พ.ศ.2556 

ช่ือ : อาจารยคมสัน  เรอืงโกศล 

สถานที่ : บานอาจารยคมสัน  เรืองโกศล 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพฒันากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลอืทิ้ง กลุมวิสาหกจิขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหคําปรกึษา

คือ ผูทรงคุณวุฒิทางการออกแบบ อาจารยคมสัน  เรอืงโกศล อาจารยคณะศิลปกรรมศาสตร สาขา

ออกแบบผลิตภัณฑ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบรุี ตอเน่ืองจากการสมัภาษณเมื่อวันที่ 21 

เมษายน พ.ศ.2556 ไดขอมูลวา 

 อาจารยคมสันมองวาการนําวัสดุเหลือทิ้งนํามาใช หรือจะเรยีกไดวาเปนการรียูส (reuse) คือ 

การนํากลับมาใชใหม เปนเรื่องยาก บางอยางเลนไดยาก บางอยางเลนไดงาย การที่จะนําวัสดุรียูสมา

ใช ผูวิจัยตองตอบโจทยใหไดวาจะทําอยางไร อยางแรกตองตัดเรือ่งการบดอัดดวยเครื่องยนตทาง

อุตสาหกรรม หรอืที่เปนวิศวกรรมออกไปกอน เพราะอาจจะเปนวิจัยซอนวิจัยได และยังเปนการเพิ่ม

ตนทุนในการที่นําเศษหนังเหลือทิง้ออกจากกลุมวิสาหกจิชุมชน เพื่อไปบีบอัดดวยเครื่องจักรภายนอก 

ทั้งยังเปนการเพิ่มตนทุนโดยใชเหตุใหกบักลุมวิสาหกจิชุมชน และเปนกระบวนการทีท่างวิสาหกิจ

ชุมชนไมสามารถทําไดดวยตนเอง ไมทําใหเกิดความย่ังยืนข้ึนไดในชุมชน 

 จากการพิจารณากระบวนการที่มีความเปนไปไดต้ังการตัดแปะ บด อัด เย็บ ตอ หรือทําเป

เปอรมาเช น้ัน อาจารยคมสันไดตัดในกระบวนการที่เปนการบดอัดวัสดุเหมือนกบัการทําไมอัดหรือกรี

นบอรดออกไป เพราะตองใชเทคโนโลยีคอนขางสูงทีก่ลุมวิสาหกจิชุมชนไมสามารถทําข้ึนเองได   

จากน้ันก็ตัดในกระบวนการเรื่องของการเย็บตออออกไป เรื่องจากเศษหนังเหลือทิ้งมีรปูทรงที่ไม

แนนอน อีกทั้งยังมีขนาดทีเ่ลก็ ทําใหการรียูสนํามาใชใหดวยการตัดเย็บ จะสิ้นเปลืองดาย และยากใน

การตอหนังเขาดวยกัน 

 กระบวนการที่อาจารยคมสัน เห็นวามีความนาสนใจมากทีสุ่ด คือกระบวนการตัดแปะเศษ

หนังเหลือทิง้ ลงบนวัสดุอื่นๆ อาจแบงไปได 3 ชนิดดวยกัน เชน ผา พลาสติกแผน และกระดาษ และ

แบงการใชกาวออกไปอีก อาจจะใชประเภทกาวยางหนัง กาวลาเท็ค หรือกาวอื่นๆ นํามาทดลองแปะ

จนเต็มผืน จากน้ันก็ใชเครื่องรีดออกมาเปนแผนอีกครัง้หน่ึง ลักษณะของเครื่องรีดอาจจะคลายกับการ

บดปลาหมกึ ซึ่งตัวเครื่องลักษณะน้ีอาจจะสามารถหาซือ้ได หรือทดลองสัง่ทําข้ึนมาเพื่อใชเปน

กรณีศึกษา อาจารยคมสันสันนิษฐานวา เมื่อนําเศษหนังเหลอืทิ้งมาติดกาวลงบนแผนวัสดุ และทําการ

รีดเปนแผน อาจทะใหหนังสมานเขากับแผนวัสดุติดแนนกนั และสามารถนําวัสดุน้ันมาออกแบบเปน

ผลิตภัณฑไดใหมอีกครัง้หน่ึง อาจนํามาใหทางกลุมวิสาหกิจชุมชนลองตัดเปนกระเปาอีกครั้งหน่ึงก็

เปนได 
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วันที่ : 22 พฤษภาคม พ.ศ.2556 

ช่ือ : อาจารยธีราทัต เลิศชํ่าชองกุล 

สถานที่ : คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง  

เลขที่ 1 ซอยฉลองกรุง 1 แขวงลาดกระบัง เขตลาดกระบัง กรุงเทพ 10520 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

อาจารยธีราทัต เลิศชํ่าชองกุล อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุ

ศาสตรอุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง พบวา อาจารยธีราทัต

ทานไดศึกษาและวิจัยเกี่ยวกับเศษหนังเหลือทิ้งมากอนแลว ในบริบทของข้ีหนัง ผงหนัง และเศษหนัง

ที่เกิดจากการเจียนในระบบอุตสาหกรรม ซึ่งเปนหนังที่ยังไมผานกระบวนการฟอก เรียกวา “หนังดิบ” 

ซึ่งทางอาจารยธีราทัตไดนํามาวิจัยในการอัดเปนวัสดุ เพื่อข้ึนรูปในลักษณะของขาเทียม ซึ่งเปน

งานวิจัยที่นาสนใจเปนอยางย่ิง  

ทางดานกระบวนการที่จะปน หรือยอยเศษหนังน้ัน อาจารยธีราทัตมีความคิดเห็นวา ถาเปน

ในลักษณะหนังดิบที่ทานทําอยูน้ัน สามารถยอยได แตถาเปนวัสดุตัวที่ผูวิจัยกําลังศึกษาอยูน่ี ซึ่งเปน

ลักษณะของเศษหนังที่ผานกระบวนการฟอกและกระบวนการแปรรูปแลว คุณสมบัติดานกายภาพน้ัน

จะมีความเหนียวเปนอยางมาก ซึ่งทานไดลองนํามาเขากระบวนการปนดูกอนแลว พบวานอกจากที่

เศษหนังเหลาน้ีจะไมยอย ไมขาดแลว ยังมีแนวโนมวาจะทําใหเครื่องปนชํารุดเสียหายอีกดวย 

เน่ืองจากเศษหนังที่มีความเหนียว ไมขาดจากกัน รังแตจะพันเขากับหัวปน และทําใหเครื่องชํารุด

เสียหาย ซึ่งทางอาจารยธีราทัต ไดแนะนําใหทดลองปนดู ซึ่งผูวิจัยสนใจที่จะนํากระบวนการน้ีมาลอง

ทดสอบ และทดลอง เพื่อสังเกตผล และจดบันทึกไวเปนรายงานการวิจัย 

อาจารยธีราทัตทานจึงแนะนําวา สําหรับเศษหนังในลักษณะที่ผูวิจัยนํามาใหดูน้ัน ทางเดียวที่

อาจจะยอยใหมันเปนช้ินเล็กๆได ตองใชวิธีการเชียนหนังใหเปนช้ินเล็กๆ ดวยเครื่องเชียนหนัง ซึ่งเปน

เครื่องจักรในระบบอุตสาหกรรม ถามีการนําสิ่งน้ีมาใช ก็จะเปนการเพิ่มตนทุนใหกับวิสาหกิจชุมชนอกี 

ซึ่งไมคุมคาพอที่จะทํา และกลุมเปาหมายที่เปนวิสาหกิจชุมชนไมสามารถเอื้อมถึง แตก็เปนอีกหัวขอที่

นาสนใจ ถาหากมีคนวิจัยในการสรางเครื่องเชียนหนังสําหรับยอยหนังข้ึนมาโดยเฉพาะ โดยใช

เทคโนโลยีที่ไมสูงมาก ก็จะเปนอีกหน่ึงหัวขอที่มีความนาสนใจเชนกัน ในกรณีของเครื่องเชียนหนัง 

อาจารยธีราทัตไดยกตัวอยางที่สังเกตไดงายจากเครื่องพิมพ และรานพิมพตางๆ ซึ่งจะมีทั้งแบบ

เครื่องจักรออโตและแบบใชคนโยก ซึ่งบางรานที่เปนรานพิมพเกาๆก็อาจจะสามารถเห็นเครื่องเชียนก

ระดาษแบบใชแรงคนไดเปนบางราน 

ในสวนของกระบวนการอื่นๆ ทางผูวิจัยไดเสนอแนะแกอาจารยธีราทัตเพิ่มเติม เชน กระบวนการแปะ

ติดหนังดวยกาวกับวัสดุอื่นๆ หรือการยึดเศษหนังเขากับโครงโลหะ ซึ่งทางอาจารยธีราทัตก็กลาววา 
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กระบวนการเหลาน้ีก็พอมีความเปนไปไดอยูบาง ซึ่งทางผูวิจัยจะตองศึกษา และคนควา จดบันทึก 

เพื่อใหไดกระบวนการที่มีความเหมาะสมสําหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนไดอยางลงตัว 
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วันที่ : 22 พฤษภาคม พ.ศ.2556 

ช่ือ : ผูชวยศาสตราจารย สมควร สนองอุทัย 

สถานที่ : มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี เลขที่ 39 หมูที่ 1 ถนนรังสิต-นครนายก ต.คลองหก 

อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี 12110 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

ผูชวยศาสตราจารย สมควร สนองอุทัย  รองคณบดีฝายวิชาการและการวิจัย หัวหนาสาขาออกแบบ

เครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี พบวา อาจารยสมควรมี

ความสนใจในหัวขอของผูวิจัย และรวมพูดคุยสนทนาเกี่ยวกับวัสดุเศษหนังตางๆ  

 ในกระบวนการแรกที่ผูวิจัยจะทดลองนําเศษหนังมาปนน้ัน อาจารยสมควรมองวาเปนเรื่อง

ยาก ที่จะทําใหเศษหนังที่ผานกระบวนการแปรรูปมาแลวขาดได เพราะคุณสมบัติของหนังน้ัน มีความ

เหนียวและยืดหยุนสูง ผูวิจัยจึงเสนอแนวทางที่ทานอาจารยธีราทัตแนะนํา วาตองใชการเชียนหนังเปน

ช้ินๆ อาจารยสมควรเล็งเห็นวาการใชวิธีการน้ันก็มีความเปนไปได แตก็ตองใชเครื่องจักรเทคโนโลยีสูง

เขามาเกี่ยวของ ซึ่งจะผิดแนวทางกับที่จะทําใหทางวิสาหกิจชุมชนสามารถทําไดน่ันเอง และใน

ลักษณะของการเชียนหนังน้ัน ถาเราจะเชียนมันจริงๆ ซึ่งจะไดทีละช้ินน้ัน คงเปนเรื่องลําบากที่ทาง

วิสาหกิจชุมชนจะเสียเวลามาตัดเชียน มายอยเศษหนังทีละช้ิน จึงเห็นวาเปนการไมควรเทาไรนัก 

 ในสวนของกระบวนการยึดติดเศษหนังดวยกาวกับวัสดุอื่นน้ัน อาจารยสมควรก็มองวาเปนไป

ได แตอาจจะหลุดออกมาเมื่อผานไปไมกี่เดือน เพราะโดยปกติแลวหนาที่ของกาวที่ใชยึดหนังกับผาน้ัน

ใชประโยชนไดเพียงช่ัวคราว เพื่อสําหรับผานกระบวนการเย็บติดเปนกระบวนการสุดทาย ถึงจะอยู 

แตถาใชกาวอยางเดียว เมื่อหนังตองนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑื มีการดัดโคงในลักษณะตางๆเชนการ

ทํากระเปา เมื่อผานเวลาไปซักระยะหน่ึง หนังก็จะเริ่มคืนตัวและกาวจะยึดไมคอยอยูในจุดน้ันๆ การ

ใชประโยชนหนังโดยการประสานกับกาวลงบนวัสดุอื่น ผูวิจัยจึงเล็งเห็นวาถาใชประโยชนในลักษณะ

ของพื้นผิวที่เรียบ ไมมีการดัดโคง หนังที่ติดกับกาวน้ันก็จะมีแนวโนมวาจะติดคงทนมากกวาการนํา

หนังที่ติดกาวมาตัดและดัดโคง ซึ่งจะมีแนวโนมที่จะทําใหหนังคืนตัวและปริออกจากเน้ือกาว 

 ดานกระบวนการตางๆ อาจารยสมควร มีทั้งเห็นดวยและไมเห็นดวยอยางเชนกระบวนการ

ยอยหนังดวยการปน ที่นาจะเปนไปไดยากพอสมควร หลังจากน้ัน อาจารยสมควรจึงใหผูวิจัยไดเขาไป

ศึกษาดูผลิตภัณฑเครื่องหนังประเภทตางๆภายในอาคารเครื่องหนัง ของคณะศิลปกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ซึ่งมีเครื่องหนังหลากหลายประเภท ทั้งแบบยอนยุค รวมสมัย 

และอุปกรณการทําเครื่องหนังอีกมากมาย ซึ่งผูวิจัยไดศึกษาเปนแนวทาง และเปนแรงบันดาลใจใน

การออกแบบในกระบวนตอๆไปของงานวิจัย 
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วันที่ : 23 พฤษภาคม พ.ศ.2556 

ช่ือ : คุณทองหยู ไชยลังกา 

สถานที่ : วิสาหกิจชุมชน บริษัท ทองหยูเลเธอร 50 หมูที่ 7 ซอยวัดสุขใจ 6 ถนนนิมิตใหม แขวงทราย

กองดิน เขตคลองสามวา กรุงเทพมหานคร 10120 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

คุณทองหยู ไชยลังกา ผูเปนเจาของวิสาหกิจชุมชน บริษัท ทองหยูเลเธอร ยานคลองสามวา พบวา 

คุณทองหยูมีความสนใจในกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้งอยางมาก โดยผูวิจัยไดเลา

และอธิบายถึงกระบวนการตางๆที่มาจากคําแนะนําของทางดานผูทรงคุณวถฒิอื่นๆ และกลุมวิสาหกจิ

ชุมชนที่ผูวิจัยไดลงพื้นที่มาในระยะหน่ึง ซึ่งคุณทองหยูมีความเต็มใจที่จะเปนผูเช่ียวชาญดานการผลิต 

ใหกับผูวิจัย พรอมทั้งใหขอมูลตางๆสนับสนุนแกผูวิจัย โดยคุณทองหยูเปนผูประกอบการที่บริษัททอง

หยูเลเธอรน้ีมาเปนเวลากวา 20 ป  

 การประกอบการของคุณทองหยู จะเปนรูปแบบของการทํากระเปาหนังเพียงอยางเดียว โดย

ใชหนังวัวเต็มผืน รับซื้อมาจากยานอตุสาหกรรมบางปู ในราคาที่ขายกันเปนตารางฟุต ตารางฟุตละ 

75 บาทดวยกัน โดยวิสาหกิจชุมชนของคุณทองหยูจะมีคนงาน หรือสมาชิกรวมกันทั้งหมดประมาณ 

60 คน ซึ่งนับวาเยอะพอสมควรเมื่อเทียบกับกลุมวิสาหกิจชุมชนอื่นๆ การทํางานกับเครื่องหนังจึงมี

เครื่องจักรเขามาเกี่ยวของดวยเปนสวนใหญ ที่ทําใหวิสาหกิจชุมชนของคุณทองหยูไดเปรียบวา

วิสาหกิจชุมชนกลุมอื่นๆ ในดานงานเครื่องหนัง แตกระน้ันแลว วิสาหกิจชุมชนของคุณทองหยูก็ยังอยู

ในระดับ 4 ดาว ซึ่งคาดหวังในการได 5 ดาวในปถัดๆไป  

 การใชหนังวัวเต็มผืนในการผลิตกระเปาหนังในเชิงอุตสาหกรรม ทําใหเหลือเศษเหลือทิ้ง

จํานวนมากในแตละวัน ซึ่งทางคุณทองหยูก็ไดหาวิธีระบายเศษเหลาน้ัน โดยเริ่มแรกจะมีคนมารับไปที่

ประเทศจีน ซึ่งประเทศจีนน้ันมีระบบอุตสาหกรรมที่กาวล้ําในสวนเครื่องหนังมาก ในการปนเศษหนัง

และอัดรีดข้ึนมาเปนแผนไดใหมอีกครั้งหน่ึง แตภายหลังการระบายเศษเหลือทิ้งเหลาน้ีไมทัน คุณทอง

หยูจึงตองทิ้งเศษหนังจํานวนมากน้ีในลักษณะของการ “ถมที่” ขางโรงงานจนเปนกองขยะมหาศาล 

คุณทองหยูจึงพยามใชเศษหนังเหลาน้ันกลับมาเกิดประโยชนใหมอีกครั้ง ในรูปแบบของกระเปาหนัง

ตอแบบตางๆดวย เปนการแกปญหา เน่ืองดวยโรงงานของคุณทองหยูก็มีเครื่องจักรที่พรอม ในการปม

และอํานวยประโยชนในการผลิตกระเปาหนังตอเชนเดียวกับทางคุณปทุมทิพย ซึ่งคุณทองหยูจะขาย

ทั้งกระเปาหนังเต็มและกระเปาหนังตอน้ีดวยกัน โดยมีหนารานที่อยูสวนจตุจักร 

 นอกเหนือจากกระเปาหนังวัวแลว คุณทองหยูก็รับออเดอรในการตัดกระเปาหนังชนิดอื่นดวย 

เชน กระเปาหนังปลากระเบน แตเปนออเดอรที่นอย ไมคอยไดผลิต และเหลือเศษเหลือทิ้งจากหนัง

ปลากระเบนนอยมาก เพราะเปนหนังที่มีราคาแพง เศษที่เหลือสวนใหญก็เปนเศษในลักษณะเดียวกัน
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กับวิสาหกิจชุมชนของคุณพัฒนโชติ คือ จะเปนเศษในสวนหัวของหนังปลากระเบนที่มีรอบตําหนิตรง

จุดดวงตาปลากระเบน  

 ดานกระบวนการการประยุกคใชเศษหนังเหลือทิ้ง คุณทองหยูไดแนะนําในเรื่องของการตอ

หนัง และการรีดหนัง โดยไมใชการเย็บ แมจะเปนกระบวนการที่ดูยาก แตก็สามารถทําไดจริง และ

กระบวนการปนหรือยอยเศษหนัง โดยใชนํ้ายากัดหนัง ซึ่งเปนนํ้ายาแบบเดียวกันกับที่ใชในโรงงาน

ฟอก ในการกัดหนังใหเปอยเนา แลวเอามาปน แตก็เปนกระบวนการที่อันตรายและเปนการเพิ่ม

ตนทุนทั้งดานราคา และระยะเวลาข้ึนมาโดยใชเหตุ กระบวนการที่นาจะมีความเปนไปไดคือการแปะ 

ติด ตอ เหมือนกับการทํากระเปาหนังตอ แตยนระยะกระบวนการเรื่องการเย็บลงไป สวนการนําเศษ

หนังมาประยุกคใชเปนวัสดุแทนใยสังเคราะห หรือนุม ในการทําเบาะ หรืออะไรก็ตามแต คุณทองหยู

มองวายังไมมีความเหมาะสมนัก โดยคุณทองหยูจะมีเศษหนังเหลือทิ้งจากการแปรรูปในโรงงานรวม

ประมาณ 80 กิโลกรัมตอเดือน 

 คุณทองหยูมีความสนใจในดานการปน และยอยเศษหนังมาก ดวยความคิดที่ไมอยากใหมัน

เปนขยะเหลือทิ้งจํานวนมาก แตกไมสามารถหาทางยอยหรือปนมันได เพราะดวยคุณสมบัติที่ทนทั้ง

รอนและเย็น และเหนียว แข็งแรงทนทาน ซึ่งแมคุณทองหยูจะลองประยุกคนําเครื่องบดพลาสติกมา

บดหนัง แตกไมสามารถทําไดสําเร็จ การจะปนหรือยอยหนังจึงจําเปนตองใชเครื่องซอยหนัง จาก

อุตสาหกรรมขนาดใหญ ซึ่งเปนกระบวนการที่ทางกลุมวิสาหกิจชุมชนไมสามารถเอื้อมถึง จะในดวย

เทคโนโลยี ความคุมคา และราคาก็ตาม ปจจุบันเครื่องซอยหนังเปนช้ินๆน้ัน จึงพบไดแตใน

อุตสาหกรรมเครื่องหนังขนาดใหญ เชนที่อุตสาหกรรมบางปูเทาน้ัน 
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วันที่ : 4 มิถุนายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : อาจารยศรีสุดา  บุญแกว 

สถานที่ : วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมกรุงเทพ เลขที่ 89 ซอยลาดพราว 101 ตําบลคลองจั่น อําเภอบาง

กะป จังหวัดกรุงเทพมหานคร 10240 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

อาจารยศรีสุดา  บุญแกว ตําแหนงครูชํานาญการ สาขาวิชาอุตสาหกรรมเครื่องหนัง วิทยาลัย

ศิลปหัตถกรรมกรุงเทพ พบวา อาจารยศรีสุดามีความสนใจอยางย่ิงในหัวของานวิจัยของผูวิจัย เพราะ

เปนลักษณะหัวขอที่คอนขางสอดคลองกับการเรียนการสอนของทาน โดยปกติน้ันอาจารยศรีสุดาจะ

สอนนักเรียนอยูเสมอวา เศษหนังเหลือทิ้งน้ันเปรียบดัง “ขยะทองคํา” ที่หลายคนหลงลืมคุณคาและ

ประโยชนแตเพียงวามันเปนเศษ และมีขนาดเล็ก 

 กระบวนการที่อาจารยศรีสุดาใชในการประยุกคนําเศษหนังเหลือทิ้งมาเปนผลิตภัณฑ คือการ

ใชเปนพวงกุญแจ โดยคิดแพทเทิรนตางๆเพื่อปมเครื่อง และการนํามาใชเปนเครื่องประดับ โดยใช 

“ตุดตู” ที่สั่ งทําเปนรูปทรงตางๆ เชน ดอกไม รูปทรงเรขาคณิต เพื่อนํามาประยุกคใช เปน

เครื่องประดับจากเศษหนังอีกทีหน่ึง นอกจากน้ันเศษหนังเหลือทิ้งยังสามารถทําเปนในลักาณะของพู

หอยกระเปาตางๆไดอีกดวย 

 อาจารยศรีสุดาไดกลาวถึงอุตสาหกรรมเครื่องหนังในประเทศไทย วาประเทศไทยน้ัน ยังไมได

เลี้ยงวัวเพื่ออุตสาหกรรมหนังโดยตรง จึงทําใหหนังวัวน้ันมีตําหนิ มีรอยบาง แตกตางจากตางประเทศ

ที่เลี้ยงวัวเพื่อเอาหนังโดยเฉพาะ ดังน้ันหนังของประเทศไทย กับหนังนําเขาของตางประเทศน้ันจึงมี

ความแตกตางกัน ซึ่งหนังที่มีตําหนิที่สามารถพบเห็นไดตามอุตสาหกรรมหนังแลว สวนใหญก็จะตัดทิ้ง

ออก กลายเปนเศษหนังเหลือทิ้งเชนกัน ไดอธิบายถึงความแตกตางของหนังฟอกโครมและฟอกฝาด 

คุณสมบัติที่แตกตางกันของหนังทั้ง 2 ชนิด และการใชเศษหนังเหลือทิ้งใหเปนประโยชนของหนังทั้ง 2 

ประเภท พบวาเศษหนังฟอกฝาดน้ัน ถานํามาแชนํ้า จะสามารถดัดเปนรูปทรงตางๆไดเมื่อแหงตัว 

นับเปนอีกประเด็นหน่ึงที่นาสนใจ เพราะการที่หนังฟอกฝากสามารถดับเปนรูปทรงตางๆได ทําให

สามารถประยุกคใชกับตุดตู เพื่อดัดหนังสรางรูปทรงดอกไมแบบตางๆไดตามแตผูประดิษฐ 

 ทางดานกระบวนการการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง อาจารยมีความเห็นในเรื่องของ

การยอยเศษหนัง วาไมนาจะมีความเปนไปได ตราบใดที่เศษหนังยังมีในลักาณะของสารเคลือบ

ช้ันนอก ย่ิงการนํามาอัดและบดติดกัน จําเปนจะตองศึกษาในเรื่องของตัวที่ใชยึดติดเชนกาวชนิดตางๆ

ใหดี วาจะสามารถทําไดจริง หรือมีความเหมาะสมหรือไมอยางไร สวนทางดานกระบวนการที่ยึดติด

กับวัสดุเพื่อรีดและใชเปนวัสดุใหม อาจารยเล็งเห็นวามีความเปนไปได ถาจะนําเศษหนังมาติดบนผา

ดวยกาว แตกระน้ันก็ตองดูในสวนของคุณสมบัติของกาวที่จะใชเชนกัน  
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 อาจารยศรีสุดาไดใหความรูดานเครื่องหนังอื่นๆ และแนวทางความเปนไปไดในเชิง

อุตสาหกรรมดวยการพาเดินชมในสวนของ “พิพิธภัณฑเครื่องหนัง” ภายในวิทยาลัยศิลปหัตถกรรม

กรุงเทพ ซึ่งมีประวัติความเปนมาของเครื่องหนัง อุปกรณการทําเครื่องหนังในยุคตางๆ รวมถึงกรรมวิธี

การฟอกหรือไดมาซึ่งเครื่องหนังต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบัน ทั้งน้ีผูจัยจึงติดตอใหทานอาจารยศรีสุดาเปน

ผูเช่ียวชาญดานเครื่องหนังภายในหัวขอ “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใชประโยชนจากเศษหนัง

เหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” เพื่อการสอบถามและปรึกษาทานในการ

วิจัยในข้ันตอนตอๆไป 
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วันที่ : 7 มิถุนายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : อาจารยดารณี ธนวัฒน 

สถานที่  : คณะครุ ศาสตรอุ ตสาหกรรม สถาบันเทคโนโล ยีพระจอมเกลา เจ า คุณทหาร

ลาดกระบัง. เลขที่ 1 ซอยฉลองกรุง 1 แขวงลาดกระบัง เขตลาดกระบัง กรุงเทพ 10520 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

อ.ดารณี ธนวัฒน อาจารยสาขาครุศาสตรสถาปตยกรรมและการออกแบบ คณะครุศาสตร

อุตสาหกรรม สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง พบวา ลักษณะของเศษหนัง

เหลือทิ้งจากอุตสาหกรรมกระเปาหนังขนาดยอมน้ัน สามารถทําไปทําเปนเครื่องประดับได รวมไปถึง

พวงกุญแจและของแตงบาน หรืองานศิลปะภายในบานได 

 มีความเห็นวาถาใชกลุมเปาหมายเปนวิสาหกิจชุมชนดานกระเปา การนํามาประยุกคเศษหนัง

ใหเปนกระเปาอีกครั้งก็มีความเหมาะสม แตไมควรจะเปนกระเปาธรรมดาทั่วไป ควรจะเปนใน

ลักษณะของกระเปาที่มีความแหวกและแตกตางจากเดิมพอสมควร และใชวัสดุเศษหนังเหลือทิ้งน้ัน 

ประยุกคเปนสวนตางๆของกระเปา รวมไปถึงเครื่องประดับตางๆบนกระเปา และควรผสมผสานกับ

วัสดุอื่นๆใหมีความนาสนใจ โดยการออกแบบควรคํานึงถึงเทรนดปจจุบัน และแฟช่ัน ที่วัยรุนสามารถ

เขาถึง มันก็จะเปนประโยชนอยางย่ิงกับชุมชน 

 ในกระบวนการที่ผูวิจัยเสนอวาถาสามารถยอยมันได และนํามาอัดข้ึนรูป ก็อาจจะสามารถใช

ประโยชนไดในลักษณะที่ทําเปนคลายๆกับที่ปูพื้น หรือกระถางตนไม หรือแผนประกอบสําหรับ

ตกแตง ในดานของกระบวนการอื่นๆ เชนการตอติดบนวัสดุเชนผาน้ัน ก็ควรใชการตัดเศษออกมาเปน

รูปทรงแบบเดียวกัน โดยอิงรูปทรงเลขาคณิตตางๆ หลังจากน้ันไมวาเราจะแปะ จะติด หรือจะอัดน้ัน 

ก็ยอมเกิดรูปทรงที่ไมสะเปะสะปะ ในดานของเศษหนังเหลือทิ้ง ที่เปนเศษหนังชํารุด ก็มองไดวามัน

เปนงานสไตลยอนยุคได บางครั้งตําหนิไมวาจะเปนรอยไหม รอยคลื่น ก็ลวนเปนเสนหอยางหน่ึงบน

แผนหนัง ซึ่งจะแลวแตผูออกแบบในการประยุกคใชเศษหนังเหลาน้ันเพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุด 
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วันที่ : 7 มิถุนายน พ.ศ.2556 

ช่ือ : ผศ.ประภาศรี จันทรโอ 

สถานที่ : มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี เลขที่ 39 หมูที่ 1 ถนนรังสิต-นครนายก ต.คลองหก 

อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี 12110 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

ผศ.ประภาศรี จันทรโอ อาจารยคณะศิลปกรรมศาสตร สาขาออกแบบเครื่องหนัง มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี พบวา ผศ.ประภาศรี มีความเห็นในเรื่องของการใชเศษหนังเหลือทิ้งใน

แงมุมที่วา การใชประโยชนจากเศษหนังในปจจุบันที่พบเห็นไดงายที่สุดคือการนํามาเย็บตอกัน แต

ในทางดานผูวิจัยน้ันที่อยากจะนําเศษหนังมาประยุกคใชเปนวัสดุอื่นๆ เชนการหาวิธียอย หรือบดมัน 

ตองถามผูวิจัยวาขอบเขตของงานวิจัยน้ีคืออะไร ถาทําในลักษณะน้ัน หนังจะสูญเสียความเปนหนัง

หรือไม และถาทําในลักษณะน้ัน สิ่งที่ตองคิดใหหนักคือเรื่องของตนทุนที่จะตามมา ความคุมคาที่จะใช

กระบวนการในการยอย หรืออัดข้ึนมาใหมน้ัน คุมคาพอสําหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนหรือไม หรือกระ

น้ันเอง ถาตองใชเทคโนโลยีข้ันสูงเขามาเกี่ยวของ กลุมวิสาหกิจชุมชนก็ไมสามารถทําไดอยูดี 

 ในสวนของกระบวนการยึดเศษหนังลงบนแผนวัสดุน้ัน ผศ.ประภาศรีมีความเห็นวามีความ

เปนไปได แตก็ตองศึกษาในสวนของกรรมวิธีและกระบวนการ และเนนหนักในเรื่องของตัวประสาน 

หรือกาวที่ใช เพราะปกติแลวลักษณะการใชกาวกับเครื่องหนังน้ัน จะเปนการยึดติดเปนช่ัวคราวเปน

สวนใหญ จากน้ันจึงจบดวยกรรมวิธีการเย็บ ดังน้ันเศษเหลือทิ้งของเศษหนังน้ัน ถาเปนเศษขนาดเล็ก 

ไมเหมาะในการเย็บแลว การใชกาวยึดก็เปนอีกตัวเลือก แตจะตองศึกษาในเรื่องของการประสานหรือ

ตัวกาว วาทําอยางไรถึงจะมีความเหมาะสม 

 อีกทั้งเศษหนังเหลือทิ้งน้ัน มูลคามันนอยมาก เมื่อเทียบกับการจับเอาเทคโนโลยีสูงๆมาใช ซึ่ง

ทางวิสาหกิจชุมชนกไมสามารถทําได ดังน้ันจึงตองเขาใจวาคุณคาของเครื่องหนังถามองโดยรวมแลว 

ควรจะไมมีตําหนิ หรือรอยตอ แตกระน้ันก็มีกลุมคนที่ชอบงานดิบๆ หรืองานที่แปลกแหวกแนวกวา

ใครดวยเชนกัน แตโดยรวมแลว ผูใชหนังจะตองการหนังที่ไมมีตําหนิและไมมีรอยตอ ย่ิงเครื่องหนังที่

ไมมีตําหนิและรอยตอแลว จะมีราคาสูงมาก ดานกระบวนการแลวการประสานหนังเขากับวัสดุอื่นน้ัน

ควรจะมีการออกแบบที่นาสนใจพอสมควร สวนเรื่องของการใชในลัการะของวัสดุงานบอรด หรือการ

เพาะหนังซึ่งคลายกับกระบวนการเพาะไมน้ัน ควรตัดออกไป เพราะตองใชเทคโนโลยีและตนทุนที่

คอนขางสูง และกลุมวิสาหกิจชุมชนไมสามารถเอื้อมถึง 
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วันที่ :  1 กรกฎาคม 2556 

ช่ือ : คุณปพนพัธน พลานุสนธ์ิ 

สถานที่ : วิสาหกิจชุมชนเครื่องหนัง SEA STAR 44/48 ม.11 บางขุนเทียน เขตจอมทอง กรุงเทพฯ 

10150 

 

 จากการสัมภาษณเชิงลึกเกี่ยวกับหัวของานวิจัย “การศึกษาและพัฒนากระบวนการใช

ประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง กลุมวิสาหกิจขนาดกลาง และขนาดยอม (SMEs)” โดยผูใหขอมูลคือ 

คุณปพนพัธน พลานุสนธ์ิ ผูเปนเจาของวิสาหกิจชุมชนเครื่องหนัง SEA STAR พบวา คุณปพนพัธนมี

ความสนใจในกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้งอยางมาก แมทางคุณคุณปพนพัธนจะมี

การใชเศษหนังเหลือทิ้งเทาที่ทําไดแลวก็ตาม โดยทางวิสาหกิจชุมชนของคุณคุณปพนพัธนจะเนนใน

เรื่องของเครื่องหนัง และกระเปาหนังปลากระเบน ซึ่งการใชหนังปลากระเบนมาทํากระเปา จะทําให

เกิดเศษเหลือทิ้งอยูแลว ซึ่งจะเกิดจากรอยตําหนิตางๆ เชน รอยเจาะจากดานขาง เพื่อตรึงหนัง อีกทั้ง

เศษหนังสวนขอบที่มีมุกที่ละเอียดไมสวย ขอบที่บางและไมมีมุก และสวนเศษหนังรอบดวงตาปลา

กระเบน ซึ่งเศษเหลาน้ีลวนเปนเศษเหลือทิ้งทั้งสิ้น ซึ่งทางโรงงานจะมีเศษเหลือทิ้งเหลาน้ีประมาณ 20 

กิโลกรัมตอเดือน  

 แตทางคุณปพนพัธน ก็ไดมีการหยิบจับนําเศษช้ินเล็กๆเหลาน้ี มาทําเปนผลิตภัณฑอื่นๆบาง 

อยางเล็กที่สุดคือ ตางหู ที่จะใชเศษหนังปลากระเบน2ช้ินมาประกบกัน ซึ่งก็เปนลักษณะที่พอขายได

บาง แมจะไมสามารถทําเงินไดเหมือนกับการขายกระเปาปลากระเบน ที่มีราคาต้ังแตหลักพันถึงหลัก

หมื่น ซึ่งทางวิสาหกิจชุมชนของคุณปพนพัธนน้ัน จะแตกตางจากวิสาหกิจชุมชนปลากระเบนอื่นๆ คือ

หนังปลากระเบนน้ันจะเจียสวนของมุกออกไมใหเปนผิวขรุขระธรรมชาติ ทําใหเปนหนังที่มีความบาง

และเรียบ เมื่อเทียบกับหนังปลากระเบนอื่นๆ จัดเปนจุดเดนของวิสาหกิจชุมชนน้ี อีกทั้งเครื่องหนัง

ปลากระเบนน้ันชาวจีนมีความเช่ือวา นําพามาซึ่งโชคลาภ ซึ่งสวนน้ีจัดเปนจุดขายของเครื่องหนังปลา

กระเบนเลยทีเดียว 

 ในดานของกระบวนการใชประโยชนจากเศษหนังเหลือทิ้ง คุณปพนพัธนใหความสนใจกับ

กระบวนการพอสมควร เพราะแมวาการนําเศษหนังเหลือทิ้งมาประยุกคเปนของช้ินเล็กๆเชนตางหู 

หรือพวงกุญแจ ก็จัดเปนสินคาที่ขายไดเรื่อยๆแมราคาไมสูงนัก แตถามีกระบวนการที่สามารถประ

ยุกคเศษหนังปลากระเบน เพื่อกลับไปเปนกระเปาจะเปนกระบวนการที่มีประโยชนอยางย่ิง เพราะ

เครื่องหนังปลากระเบนที่ขายดีที่สุด และมีราคาในทองตลาด ก็คือเครื่องหนังประเภทกระเปาน่ันเอง 

จากน้ันผูวิจัยจึงไดปรึกษาและแนะนําถึงกระบวนการตางๆในการวิจัย ทางคุณคุณปพนพัธนเห็นวา 

กระบวนการติดเศษหนังดวยกาว และประยุกคใชเปนกระเปาใหมน้ันมีความเปนไปได ซึ่งกาวที่เห็นวา

มีความเปนไปไดมากที่สุด นาจะเปนกาวขาวที่ใชกับงานหนังทั่วไป 
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ภาคผนวก จ 

 

ผลการออกแบบ 

 

 1. ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง  

 2. ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง  โดยแนวคิดที่สืบเน่ืองจากธรรมชาติ 

 3. เขียนแบบเพือ่การผลิต 

 4. ภาพผลิตภัณฑตนแบบ ชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ 
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ภาพท่ี จ.1 ภาพรางเบื้องตน ของรูปแบบผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ ก 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.2 ภาพรางเบื้องตน ของรูปแบบผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ ข 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.3 ภาพนําเสนอแผนภูมิแนวคิดเบื้องตนการออกแบบทีส่ืบเน่ืองจากธรรมชาติ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.4 ภาพรางแรงบันดาลใจปลาปกเปา จากแนวคิดทีส่ืบเน่ืองจากธรรมชาติ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.5 ภาพรางรปูแบบผลิตภัณฑกระเปา จากแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Dicotylichthys 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.6 ภาพรางรปูแบบผลิตภัณฑกระเปา จากแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Arothron muller 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.7 ภาพรางรปูแบบผลิตภัณฑกระเปา จากแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ  

                          Amblyrhynchotes Bibron 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.8 ภาพรางรปูแบบผลิตภัณฑกระเปา แรงบันดาลใจปลาปกเปา สกุล Canthigaster  

                    Swainson 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.9 ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปาจากแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกลุ Dicotylichthys แบบ 1 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 
ภาพท่ี จ.10 ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปาจากแรงบันดาลใจปลาปกเปาสกลุ Dicotylichthysแบบ 2 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.11 ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปา จากแรงบันดาลใจปลาปกเปา สกุล Arothron muller 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 
ภาพท่ี จ.12 ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปา จากแรงบันดาลใจปลาปกเปา  

                                  สกุล Amblyrhynchotes Bibron 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.13 ภาพรางผลิตภัณฑชุดกระเปา จากแรงบันดาลใจปลาปกเปา  

                                  สกุล Canthigaster Swainson 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 
ภาพท่ี จ.14 ภาพการข้ึนตนแบบสามมิติ ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ ก. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.15 ภาพการข้ึนตนแบบสามมิติ ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ ข. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

 

 
ภาพท่ี จ.16 ภาพการข้ึนตนแบบสามมิติ ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ ค. 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.17 ภาพการเขียนแบบเพือ่การผลิต ผลิตภัณฑกระเปาสะพายขางขาง จากเศษหนังเหลือทิ้ง 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.18 ภาพการเขียนแบบเพือ่การผลิต ผลิตภัณฑกระเปาหหูิ้วสตรี จากเศษหนังเหลือทิง้ 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 
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ภาพท่ี จ.19 ภาพการเขียนแบบเพือ่การผลิต ผลิตภัณฑกระเปาถือสตรี จากเศษหนังเหลือทิง้ 

 (ที่มา : ข้ึนรูปโดย พจนธรรม ณรงควิทย) 
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ภาพท่ี จ.20 ภาพช้ินงานตนแบบ ผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้  

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 10 ธันวาคม พ.ศ.2556) 

 

 
ภาพท่ี จ.21 ภาพช้ินงานตนแบบ วัสดุประดับ ประเภทพวงกุญแจ จากเศษหนังเหลือทิ้ง 

 ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมื่อ 9 มกราคม พ.ศ.2557) 
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ตารางท่ี จ.1 ตารางประเมินราคาเบื้องตน กระเปาจากเศษหนังเหลือทิง้ (SMEs) 

ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (2556) 

(หมายเหตุ : ประเมินโดยชางฝมือดานการข้ึนรูปผลิตภัณฑเครื่องหนังประสบการณไมตํ่ากวา 10 ป  

                  วันที่ 12 มกราคม พ.ศ.2557) 
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ภาพท่ี จ.22 ภาพนําเสนอเรื่องราวการใชงานผลิตภัณฑชุดกระเปาจากเศษหนังเหลือทิ้ง 

 (ที่มา : พจนธรรม ณรงควิทย (ถายเมือ่ 20 มกราคม พ.ศ.2557) 
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ภาพท่ี จ.23 ภาพการนําเสนอผลิตภัณฑกระเปาหหูิ้วสตรี จากเศษหนังเหลือทิง้ 

 ที่มา : วิโรจน แสนสนธ์ิ (ถายเมือ่ 17 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี จ.24 ภาพการนําเสนอผลิตภัณฑกระเปาถือสตรี จากเศษหนังเหลือทิง้ 

 ที่มา : วิโรจน แสนสนธ์ิ (ถายเมือ่ 17 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี จ.25 ภาพการนําเสนอผลิตภัณฑกระเปาสะพายขางสตรี จากเศษหนังเหลือทิ้ง 

 ที่มา : วิโรจน แสนสนธ์ิ (ถายเมือ่ 17 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี จ.26 ภาพการนําเสนอผลิตภัณฑกระเปาสะพายขาง และกระเปาถือ จากเศษหนังเหลือทิ้ง 

 ที่มา : วิโรจน แสนสนธ์ิ (ถายเมือ่ 17 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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ภาพท่ี จ.27 ภาพการนําเสนอผลิตภัณฑกระเปาสะพายขาง และกระเปาหูหิ้ว จากเศษหนังเหลือทิง้ 

 ที่มา : วิโรจน แสนสนธ์ิ (ถายเมือ่ 17 ธันวาคม พ.ศ.2556) 
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วัน – เดือน – ปเกิด                     6 สิงหาคม พ.ศ.2533 
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